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61. JAHRGANG

Die Abscheidung der Erzkieselsdure vor dem Hochofen.
Von W alter Luyken in Disseldorf.

(Die verschiedenen Verfahren zur Kieselsdureabscheidung. Ihre Ergebnisse und ihre Durchsatzleistung. Leistungsvergleich
der verschiedenen Verfahren.)

n der deutschen Roheisenerzeugung sind in steigendem

.Umfange die geringhaltigen inldndischen Eisenerze be-
teiligt. Wenn man nicht schon in friherer Zeit auf diese
Lagerstatten starker zuriickgegriffen hat, so liegt das zu-
néchst an ihrem hohen Kieselsduregehalt. Um bei aus-
schlieRlicher Verhittung dieser Erze die fur einen guten
Ofengang notwendige Schlackenziffer zu erreichen, mufRte
man beim ublichen Schmelzverfahren mit einem so grofen
Kalkzuschlag arbeiten, daf der Schlackenanfall je t Roheisen
wirtschaftlich schwer oder untragbar ist. Zwar hat das saure
Schmelzverfahren, das mit einer rd. 40 % niedrigeren
Schlackenziffer auskommt, hierin schon Wandel geschafft,
doch sind besonders bei den stark sauren Erzsorten die
erforderlichen Kalkmengen nach wie vor betréchtlich und
der Schlackenanfall reichlich gro. Dies hat dazu gefihrt,
da® man hittentechnisch neuerdings noch einen Schritt
weitergegangen ist, indem man mit einer stark sauren
Schlacke ein schwefelreiches Vorscl.melzeisen erzeugt, das
dann in einem zweiten Hochofen in Ublicher Weise bei basi-
scher Schlacke verarbeitet wird.

Trotz diesen aussichtsreichen Arbeitsweisen ist jedoch
das Bestreben verstdndlich, die armen deutschen Eisenerze
vor dem Verhutten anzureichern, um den Hochofen von den
groBen Schlackenmengen zu entlasten. Es sind hierfir
mehrere Verfahren entwickelt worden, die auf recht verschie-
denen Grundlagen beruhen. Den hittentechnischen Ver-
fahren steht ziemlich nahe das Krupp-Rennverfahren,
das auf die Erzeugung von Luppen aus metallischem Eisen
unter Abscheidung der Gangart als teigige Rennscl.lacke
hinarbeitet. Ihm gegeniber stehen die Aufbereitungs-
verfahren im engeren Sinne, welche die Gangart ohne Ver-
schlackung von den in ihren hittentechnischen Eigenschaf-
ten unbeeinfluBten Eisentrdgern trennen. Hierzu gehdren
die Verfahren der NaBaufbereitung, der Trockenmagnet-
scheidung und der magnetisierenden Réstung. Die Rdstung
in Schachtofen, soweit sie niir die Entfernung von Feuchtig-
keit und Kohlensaure bezweckt, ist dagegen nicht als eigent-
liches Aufbereitungsverfahren anzusprechen.

Zur Zeit liegt fur die genannten Verfahren noch kein
abschliefendes Urteil tber ihre Leistungsfahigkeit und ihre
besonderen Vorziige vor. Einige recht ausfiihrliche Ver-
offentlichungen sind jedoch bereits erschienen, die es er-
moglichen, Vergleiche Uber ihre Anwendbaikeit und ihre
Erfolge anzustellen. Entsprechend dem eingangs erwahnten,
besonders wichtigen Ziel jeder Aufbereitung dieser Eize,

namlich den KieselsdureliberschuR zu verringern, sollen hier
die verschiedenen Verfahren unter dem Gesichtspunkt be-
trachtet werden, mit welchem Erfolge sie die Kieselsdure mit
den Abgéngen abzuscheiden vermdgen. Diese Frage ist
bereits einmal von H. Lehm ki hlerl) bei der Beschreibung
der Ergebnisse der Rennanlage in Essen-Borbeck besonders
herausgestellt worden. Man muR sich allerdings daruber
klar sein, daB diese Betrachtung nur ein Teilgebiet erfaft,
da durch die Aufbereitung auch andere, hittentechnisch
wesentliche Eigenschaften der Erze, die fiir die Beurteilung
der Verfahren ebenfalls von Bedeutung sind, mehr oder
weniger stark beeinflut werden. Da aber dem Kieselsdure-
gehalt der Aufbereitungskonzentrate in den Veroffent-
lichungen der letzten Zeit besondere Beachtung geschenkt
worden ist, erscheint es gerechtfertigt, diese Teilfrage ein-
mal besonders zu behandeln.

Bei Betrachtung der Kieselsdureabscheidung
und Durchsatzleistung der verschiedenen Aufbe-
reitungsverfahren sei zundchst auf das Rennverfah-
ren eingegangen. Wie H. Lehmkil.ler hervorhebt, gelingt
im Rennofen eine fast vollstandige Abscheidung der Kiesel-
sdure mit der Schlacke. Zwar kann man nicht von einer
vollstdndigen Trennung von Eisen und Kieselséure sprechen,
da ein Teil der Schlacke als Einschluf® in den Eisenluppen
verbleibt, doch erreicht das Kieselsdurefortbringen einen
Wert von 95 bis 97 %. Da der GroBversuchsofen einen
Inhalt von etwa 350 ms hat und die t&glich aufgegebene
Erzmenge 240 bis 250 t betrégt, belduft sich seine Leistung
auf 0,69 bis 0,71 t feuchtes Erz je ms Ofenraum in 24 h.
Ob sich der Durchsatz je Raumeinheit bei gréReren Renndfen,
wie sie fir neue Betriebsanlagen geplant werden, steigern
1aBt, kann noch nicht Ubersehen werden.

Es ist verstandlich, daB bei den anderen Aufbereitungs-
verfahren, welche die Schlackenbildner ja nichtin Form einer
Schlacke abscheiden, sondern das chemisch kaum beein-
fluBte Erz auf mechanischem Wege trennen, der Aufberei-
tungserfolg nicht entsprechend hoch sein kann. Ob die
Gangart mehr oder weniger vollstdndig abgeschieden wird,
hangt neben der Wahl des Verfahrens vor allen Dingen davon
ab, wie fein das Erz verwachsen ist und wieweit die Lésung
dieser Verwachsungen durch Zerkleinerung betrieblich noch
ausfihrbar erscheint. Bei einigen Erzen ist die Verwachsung-
derartig innig, daR die mechanischen Anreicherungsverfahren
keinen brauchbaren Erfolg mehr eibringen kdnnen.

*) Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 1281/88 (Hochofenaussch. 189).
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Die NaRaufbereitung nach Gleichféalligkeit und spezi-
fischem Gewicht wird betriebsmé&Rig bei den Erzen der Salz-
gitterer Lagerstatte angewendet. K. Kaup?2 hat Uber die
Betriebsergebnisse der Anlage der G rubeFortuna berichtet,
nach deren Vorbild noch zwei weitere Anlagen im Bau sind.
Es muR jedoch festgestellt werden, da die reine NaRauf-
bereitung bei den Erzen von Salzgitter nicht vollig zum Ziel
fuhrt, indem entweder das erreichte Eisenausbringen oder
die Konzentratgehalte verbesserungsbedurftig sind. Fir die
anfallenden Feinsande wird daher noch die Trockenmagnet-
scheidung zu Hilfe genommen. Die von Kaup bekanntge-
gebenen Werte fur den Aufbereitungserfolg beziehen sich
also auf ein gemischtes Verfahren. Bei der Beurteilung der
NaBaufbereitung, wie sie auf der Grabe Fortuna durchgefiihrt
wird, mufl man weiterhin noch beachten, daR das Verfahren
im wesentlichen eine Gewinnung der Ooide und Erzbohnen
durch Lauterung darstellt. Von den insgesamt 32,7 % Ab-
gangen der Anlage fallen ndmlich 27,8 % als Lé&uter-
schldamme an; weitere 4 % setzen sich zusammen aus Nach-
zerkleinerangsschlammen, dem nach der L&uterung ver-
bleibenden Korn tber 12 mm und den Magnetscheidebergen.
Die nachgeschaltete Setzwésche erzeugt dagegen weniger
als 1% der Abgénge.

In der Gesamtanlage wird bei einem Eisenausbringen von
85,3% ein Kieselsdurefortbringen von 55% erzielt; das
erzeugte Konzentrat hat 37 % Fe bei 19 % Si02 Das
Ausgangserz entspricht mit einer Zusammensetzung von
29,1 % Fe und 29 % SiO2 etwa dem Mdller, wie er in der
Versuchsanlage Borbeck im Rennofen verarbeitet wird.
Ein Vergleich der in beiden Féllen erhaltenen Werte des
Kieselséurefortbringens zeigt also, dalR die NaRaufbereitung,
auf die Mengeneinheit bezogen, einen wesentlich geringeren
Abscheideerfolg erzielt, der sich aus der Abscheidung der
Eisentrager mit ihrem eingelagerten Kieselsauregehalt er-
klart. Anderseits mufBl berlicksichtigt werden, daB die
mechanische Aufbereitung durch Schwankungen des Kalk-
Kieselsédure-Verhéltnisses im Roherz in ihrer Leistungs-
fahigkeit weniger beeintréchtigt wird; der Erfolg des Ver-
fahrens h&ngt mehr von der Verteilung des Eisens und
der Kieselsaure auf die Ooide und Erzbohnen sowie das
Bindemittel und weiter von der KorngroBe der Geflige-
bestandteile ab. Dies bedeutet, daB das Rennverfahren
eine maglichst gleichbleibende chemische Zusammensetzung
des Erzes erfordert, wahrend fiir die Aufbereitung mehr
eine Stetigkeit in den physikalischen Eigenschaften der
Erzbestandteile erwiinscht ist. Dies gilt ganz besonders fir
die nasse Aufbereitung, welche die — in den oolithischen
Eisenerzen meist recht geringen — Unterschiede im spezi-
fischen Gewicht der Gefligebestandteile fiir die Abscheidung
der Gangart ausnutzt. Durch die geringen Unterschiede
in den aufbereitungsméRig ausnutzbaren Eigenschaften der
Erzbestandteile wird der Gang des grundsétzlich einfachen
nassen Verfahrens jedoch recht vielgestaltig, weil eine enge
Kornklassierang erforderlich ist.

Das von der Studiengesellschaft fiir Doggererze
fur die Aufbereitung der siiddeutschen Juraerze entwickelte
Verfahren der Trockenmagnetscheidung wird in der
Anlage Pegnitz betriebsméRig durchgefiihrt. G. Seng-
felderd) berichtete erstmalig 1937 Uber diese Anlage und
ihre Ergebnisse. Es fehlen jedoch bei ihm Angaben Uber das
Kieselsdaurefortbringen. In einer neueren Arbeit macht nun
F. Beckenbauer4 Angaben Uber den Kieselsduregehalt
des Roherzes und des erzeugten Konzentrates, aus denen sich

2) Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 1169/74 (Erzaussch. 44).

3) Stahl u. Eisen 57 (1937) S. 732/35 (Erzaussch. 40).
4) Gluckauf 75 (1939) S. 121/28.
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Naherungswerte errechnen lassen. Das Roherz weist nach
ihm einen Eisengehalt von 28 bis 32 % im Feuchten auf.
Da der Feuchtigkeitsgehalt nach Sengfelder rd. 12 % be-
tragt und in der Trockentrommel auf 1,5% gesenkt wird,
ergibt sich ein mittlerer Eisengehalt von 33,5 %, bezogen
auf getrocknetes Erz. Da die Gehalte an Eisen und Kiesel-
sdure nach Beckenbauer zusammen etwa 65 % ausmachen,
kann man einen Kieselsduregehalt von 31,5 % im Trocken-
erz zugrunde legen. Bei einem Gewichtsausbringen im
Konzentrat von 55% und einem Kieselsduregehalt der
Konzentrate von 14 bis 16 % ergibt sich ein Kieselsdure-
fortbringen mit den Bergen von 72 bis 75,6 %. Das Eisen-
ausbringen belduft sich nach den Angaben des Schrifttums
auf 80% bei einem Eisengehalt des Konzentrates von
42 bis 43 % Fe. Ein Vergleich mit den Ergebnissen der
nassen Aufbereitung auf der Grabe Fortuna zeigt, daf das
Kieselsaurefortbringen bei der Pegnitzer Anlage um fast
20 % hoher liegt. Dabei mufR man jedoch beriicksichtigen,
daB die Kieselsaure im frankischen Doggererz in wesentiich
groBerem Umfange als freier Quarz auftritt als im Fortuna-
erz und demgemaR auch auf mechanischem Wege in groRe-
rem Umfange abgeschieden werden kann.

Die magnetisierende ROstung der Eisenerze mit
anschlieBender Magnetscheidung ist trotz ihrem der nal3-
mechanischen und trockenmagnetischen Aufbereitung Gber-
legenen Anreicherungserfolge bisher nur in einer einzigen
GroBversuchsanlage angewendet worden. In dieser bei
Zollhaus-Blumberg in Sldbaden errichteten Anlage wird
das Erz nach Vorschldgen der Lurgi-Gesellschaft auf die
Erzeugung von Eisenoxyduloxyd hin gerdstet. Diesem Vor-
gehen steht gegeniber ein Verfahren des Kaiser-Wilhelm -
Instituts fir Eisenforschung, nach dem die Erze so
gerdstet werden sollen, daR das ferromagnetische Eisenoxyd
— das sogenannte y-Eisenoxyd — erzeugt wird. Die Ziel-
setzung ist in beiden Fallen insofern die gleiche, als die
magnetischen Eigenschaften der Eisentrager in einem fir
die nachfolgende magnetische Trennung glnstigen Sinne
gesteigert werden sollen. Ueber die Ergebnisse, welche in
dem Lurgi-Ofen der stidbadischen Rostanlage erzielt wurden,
ist von A. Graffé) berichtet worden. Das Erz enthalt im
Feuchten anndhernd 20 % Fe, 22 % SiOz und 14 % CaO.
Im Vergleich zum frankischen Doggererz von Pegnitz ist
der Kieselsauregehalt recht niedrig, was durch den tonig-
mergeligen Aufbau des sldbadischen Erzes bedingt ist.
Die tonige Grandmasse enthdlt fast 20 % vom gesamten
Eiseninhalt des Fordergutes, so daR bei guter Anreicherung
auf etwa 44 bis 48 % Fe das Eisenausbringen nur etwa 80 %
erreichen kann. In der Lurgi-Anlage wird das Fordererz
nach Zerkleinerung auf unter 20 mm in einem Drehofen
von rd. 330 ms Inhalt reduzierend gerdstet, wobei bisher
eine Durchsatzleistung von 2,5 t feuchtem Roherz je mo
Ofenraum in 24 h erreicht wurde. Das auf Schwachfeld-
magnetscheidern nach einer Zerkleinerung auf unter 2 mm
gewonnene Ro&stkonzentrat hat einen Eisengehalt von
40,8 bis 42 % und einen Kieselsauregehalt von etwa 17 %.
Das Eisenausbringen liegt etwas tber 80 %, wahrend das
Kicselsaurcfortbringen in den Bergen nach den Angaben
von Graff zu 65 bis 70 % errechnet werden kann. Daf
hierbei das Kalk-Kicselséure-Verhéltnis von 0,65 im Roherz
auf 0,5 im Konzentrat sinkt, liegt daran, dal mit der merge-
ligen Grundmasse verhéltnisméRig viel Kalk abgeschieden
wird. Dies ist eine Erscheinung, die bei den oolithischen Erzen
haufig auftritt, da die Abscheidung der Gangart insgesamt
und das Kieselsadurefortbringen nicht gleichlaufend sind.

5) Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 961/68 (Erzaussch. 43).
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Bei der Verarbeitung von obersclilesisshem Eisensand-
stein, fur den zur Zeit eine GroRversuchsanlage nach
dem Verfahren des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Eisen-
forschung im Bau ist, erwies sich der Erfolg der magneti-
sierenden Rostung als besonders gunstig. Dieses Erz weist
einen Eisengehalt von 16 bis 20 % auf, wahrend der Kiesel-
sduregehalt bis zu 70% erreicht. Bei den Versuchen, die
zum Bau der GroBversuchsanlage fihrten und deren
Ergebnisse schon bekanntgegeben wurden6), betrag das
Kieselsédurefortbringen niit den Bergen 88,4%.

In einem anderen Falle -wurde das gleiche Verfahren
in einem fortlaufend gefiihrten Versuch auch auf eine Erz-
probe der Grube ,,Kleiner Johannes* bei Pegnitz, deren
Eisengehalt weit unter dem Durchschnitt der Lagerstatte
lag. angewandt. Das Gut hatte nur rd. 24 % Fe und
44% Si02 im Trocknen, wahrend nach Beckenbauer der
mittlere Gehalt des Vorkommens bei 33,5 % Fe und bei
rd. 32 % Si02 im Trocknen liegt. Bei der Untersuchung
zeigte sich auerdem noch, daR ausgesuchte Ooide nach der
Erhitzung nicht den von H. Muller? genannten Eisen-
gehalt von 55 % aufwiesen, sondern gerdstet auf hdchstens
47% Fe kamen. Trotzdem wurde insgesamt ein Erfolg
erzielt, der dem bei der Trockenmagnetscheidung auf Stark-
feldscheidern mit einem fast um 10% eisenreicheren Erz
Uberlegen ist. Eine Gegenlberstellung der wichtigsten
Ergebnisse mag dies néher erlautern:

Trocken- Magneti-
magnetsebeidong sierende
(Anlage Pegnitz) nostung
Roherz Fe % i. Tr. 33,5 24
Konzentrat . Fe % i. Tr. 42 bis 43 46,2
(gegliht 46 bis 47)
Eisenausbringen ... % 80 84,8
Kieselsaurefortbringen % 72 bis 75,6 79,1

Ein Erz mit der Durchschnittszusammensetzung der
Lagerstatte von 33,5 % Fe wiirde demnach bei Anwendung
der magnetisierenden Réstung — gleichen Eisengehalt der
Konzentrate vorausgesetzt — ein noch héheres Eisenaus-
bringen als 84,8% ergeben; wie sich dann der Wert des
Kieselsaurefortbringens stellen wiirde, kann ohne besondere
Untersuchung nicht angegeben werden.

Nach dem Verfahren der Rdstung auf y-Eisenoxyd wurde
ferner eine Erzprobe der Grube Finkenkuhle des Salz-
gitterer Erzlagers mit rd. 29 % Fe im Trocknen verarbeitet.
In Abhéngigkeit von der Einstellung der Scheider bei der
magnetischen Trennung des Rostgutes wurden folgende
Werte erzielt:

Konzentrat ;  anciingen 'foriringen
% % %
46,1 79,8 66,3
44,5 82,7 62,2
42,6 86,4 55,3
42,3 88,4 52,6

Man ersieht aus diesen Zahlenwerten, dafl die magneti-
sierende RoOstung gestattet, bei der nachfolgenden Magnet-
scheidung auf reiche Konzentrate hinzuarbeiten und damit
auch das Kieselsaurefortbringen verhaltnisméRig gunstig zu
gestalten; darunter leidet jedoch das Eisenausbringen. Um-
gekehrt kann der letzte Wert auf Kosten des Konzentrat-
gehaltes und des Fortbringens der Kieselsdure gesteigert
werden. Aus diesen Versuchen ergibt sich somit, da man
das Kieselsaurefortbringen fiir die Verarbeitung eines Salz-

* Luyken, W., und G. Kremer: Mitt. K.-Wilh.-Inst.
Eisegj(z);‘s‘%hg. 20 (1938) S. 293/302; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939)
0. .

7) Stahl u. Eisen 45 (1925)_S. 423/26 (Erzaussch. 6).
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gitterer Erzes von durchschnittlicher Beschaffenheit beim
Verfahren des Kaiser-Wilhelm-Instituts fr Eisenforschung
mit 55 bis 65 % anzusetzen hat.

Da nun bei Anwendung der magnetisierenden Réstung
damit zu rechnen ist, daf bei manchen von ihr verarbeiteten
Erzen ein Teil des Rostgutes in sehr feinkdrniger Beschaffen-
heit und sehr leichter Magnetisierbarkeit anfallt, so hat sie
dazu beigetragen, daf die Entwicklung solcher Magnet-
scheider vorangetrieben wird, die den jetzt handelsiiblichen
Scheidern gegenliber gerade bei der Anreicherung von
Erzeugnissen der genannten Art Fortschritte erwarten
lassen8). Wie groR die Auswirkungen dieser Arbeiten auf
den technischen und wirtschaftlichen Erfolg der magneti-
sierenden Rostung sein werden, 1af3t sich zur Zeit noch nicht
Ubersehen; immerhin seien hier einige Werte genannt, die
entweder bestimmt oder vermutlich bei den Entwicklungs-
arbeiten an den Scheidern neuer Bauarten erhalten wurden.
So laRt sich aus Versuchen von B. Granigg9, bei denen der
schon genannte oberschlesische Eisensandstein angereichert
wurde, ein Wert der Kieselsdureentfemung von 94,0 %
errechnen. Ferner hat C. P. Debuclil) gelegentlich einer
Vortragstagung in der Erdrterung angegeben, dald bei einem
Versuch mit Salzgitter-Erz ein Wert von 62,1 %, bei einem
Haldenerz aus der gleichen Lagerstatte ein Wert von
86,4 % und beim oberschlesischen Eisensandstein der gleiche
Wert von 94,0 % erreicht worden sei, wie ihn auch Granigg
mitteilt.

Was nun den Leistungsvergleich der verschie-
denen Verfahren anbetrifft, so hat schon Lehmkdihler
darauf hingewiesen, daB beim Vergleich des Rennverfahrens
mit der magnetisierenden Rostung die Leistung der Oefen
berucksichtigt werden musse. Indem er das Kieselsadure-
fortbringen der magnetisierenden Rdstung mit 50 % gegen-
Uber 95 % fur das Rennverfahren ansetzt, kommt er zu
dem Ergebnis, daB fur die Abscheidung von 1001 Kieselséure
beim Rennverfahren 340 t in 24 h aufgegeben werden
mifRten gegenliber 730 t in 24 h bei der magnetisierenden
Rostung, d. h. etwas mehr als die doppelte Menge. In den
obigen Ausfuhrungen wurde nun aber bereits angegeben,
dal3 die Durchsatzleistung des Rennofens 0,7 t je m3 Ofen-
raum in 24 h betrégt und dal beim Lurgi-Ofen der ent-
sprechende Wert bei 2,5 t liegt. Es konnte hinzugefugt
werden, daB bei einer auf die Erzeugung des starkmagneti-
schen Eisenoxydes gerichteten Rdéstung sogar noch eine
héhere Leistung erwartet werden darf. Fir den Vergleich
ist aber weiter noch von Wichtigkeit, dal die Werte der
Kieselsaureabscheidung bei den anderen Aufbereitungs-
verfahren stets Uber 50 % und sogar bis herauf zu 94 % be-
tragen, womit also auch schon der auf die Mengeneinheit
gerechnete Erfolg nicht sehr weit hinter dem des Renn-
verfahrens zuriickbleibt.

Auf Grand der oben bereits genannten Einzelwerte kann
nun der Umfang der Kieselsdureabscheidung, auf die
Aufbereitungseinheit bezogen, im einzelnen verglichen wer-
den, allerdings mit Beschréankung auf diejenigen Verfahren,
deren Leistung weitgehend durch die benutzten Drehdéfen
bestimmt wird. Das nasse Aufbereitungsverfahren, wie es
z. B. auf der Grabe Fortuna angewendet wird, kann daher
in den Vergleich nicht einbezogen werden. In Bild 1 ist ein
Vergleich fir zwdlf Aufbereitungsergebnisse schaubildlich
durchgefuhrt, namlich fir vier Ergebnisse des Rennofens,

8 Luyken, W. und G. Kremer: Mitt. K.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg. 20 (1938) S. 300. Bechtold, K.: Metall u. Erz
37 (1940) S. 283. Granigg, B.: Metall u. Erz 37 (1940) S. 425/32.

9) Metall u. Erz 37 (1940) S. 430.

10) Techn. Mitt., Essen, 32 (1939) S. 303.
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das der Trockenmagnetscheidung in Pegnitz, das des Lurgi-
Ofens in Siidbaden sowie vier Ergebnisse des Rostverfahrens
des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Eisenforschung. In diesen
Vergleich sind also nicht die Werte einbezogen worden, die
im Zusammenhang mit den Entwicklungsarbeiten an neuen
Magnetscheidern erhalten wurden und eine Verbesserung

der alteren Ergebnisse der magnetisierenden Rdstung
bedeuten.
1
—————————— Trocknung
----------Magnetisierende Rostung
---------- Rennverfahren xS
is *
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Bild 1. Vergleich der Kieselsdureabscheidung verschiedener
Verfahren zur Anreicherung von Eisenerzen.

1 Haverlahwiese + Finkeiikuhle
2 Geislingen + Lahnerz

3 Fortuna + Pegnitz

4 Fortuna + Lahnerz

5a Zollhaus-Blumberg 65 % SiO,-Fortbr.
5b Zollhaus-Blumberg 70 % Si02-Fortbr.

6a Finkenkuhle 55 % SiOo-Fortbr.1)
6b Finkenkuhle 65 % SiO”-Fortbr.1)
7 Pegnitz (arm) 79,1 % Si02Fortbr.1)
8 Gruhusruh vgl. 6.

9a Pegnitz 72 % Si02-Fortbr.
9b Pegnitz 75 % Si02-Fortbr.

vgl. 1.

vgl. 5.

vgl. 3und 4.

*) Bisher nicht verdffentlicht.

Aus dem Bild ergibt sich, dal der Kieselsauregehalt des
Roherzes beim Rennen ziemlich gleichméRig war, wéhrend
er z. B. bei den Versuchen der magnetisierenden Rdstung
zur Erzeugung des starkmagnetischen Eisenoxydes in
aulerordentlich weiten Grenzen, ndmlich zwischen 25 und
70 %, schwankte. Weiter zeigt das Bild, dal beim Renn-
verfahren die je ms Ofenraum tdglich fortgebrachte Kiesel-
sduremenge mit etwa 0,17 t recht gering ist, wéhrend sie
bei der magnetisierenden Rdstung bei etwa gleichem Kiesel-
sduregehalt des Erzes mehr als doppelt so hoch ist und bei
dem Versuch mit dem Eisensandstein mit 70 % SiOz sogar
auf 1,51, also den achtfachen Wert, ansteigt. Recht giinstig
sind ferner die Werte der Trocknung mit nachfolgender
Magnetscheidung, weil sich die glinstige Durchsatzleistung
einer Trocknungsanlage, die mit 3 t je ms Ofenraum in 24 h
angenommen wurde, hier auswirkt. Es zeigt sich damit,
dal das Rennverfahren, auch wenn es je Mengeneinheit des
durchgesetzten Erzes die grofte Leistung im Kieselsdure-
fortbringen aufweist, trotzdem in dieser Hinsicht den anderen
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Verfahren gegeniiber nicht (berlegen ist, sondern dag,
auf die Aufbereitungseinheit berechnet, ihm die magneti-
sierende RoOstung und auch die Trockenmagnetscheidung
erheblich Gberlegen sind.

DaR die im Rennverfahren verarbeiteten Erze einen an-
nédhernd gleichen Kieselsduregehalt hatten, hangt damit
zusammen, daf das dem Rennofen aufgegebene Erz ein
Kalk-Kieselsaure-Verhéltnis von p = 0,1 bis 0,2 auf-
weisen muf. Diesem eng begrenzten Verhdltniswert ent-
sprechen unter den deutschen Erzen am ehesten diejeni-
gen von Salzgitter. Die durch die anderen Aufberei-
tungsverfahren verarbeiteten Erze umfassen dagegen solche
mit sehr unterschiedlichen Gehalten an Kieselsaure, wor-
aus hervorgeht, daR der Anwendungsbereich dieser Ver-
fahren in bezug auf die Erzsorten wesentlich umfang-
reicher ist. Neuerdings ist von F. Johannsen 11) noch mit-
geteilt worden, dal es gelungen sei, in ostasiatischen Renn-
anlagen Erze mit hohen Kieselsduregehalten und ganz
geringen Gehalten an Kalk, Magnesia und Tonerde dadurch
zu verarbeiten, daf sie mit 20 bis 25 % Hochofenschlacke
gemollert werden. Diese Losung ist bemerkenswert, aber es
darf nicht Ubersehen werden, daB dadurch die Durchsatz-
leistung des Ofens an Erz wie auch die Menge der erzeugten
Luppen entsprechend beeintrachtigt wird.

Zum SchluB sei noch einmal darauf hingewiesen, daf
die hier besonders betrachtete Kieselsdureabscheidung
der verschiedenen Verfahren nur eine Teilfrage im Rahmen
der Gesamtbeurteilung ist. Diese mull auch besonders die
standortméRige Erz- und Brennstoffversorgung, die Eignung
des Erzes fir ein bestimmtes Aufbereitungsverfahren, den
verfligbaren Hochofenraum, das Vorhandensein von Sinter-
anlagen, die in Abhéngigkeit von der Erzgrundlage zuléssigen
Anlagekosten und dergleichen mehr beriicksichtigen. Dem-
entsprechend kann und soll diese Arbeit auch nichts tber die
allgemeine Ueber- oder Unterlegenheit des einen oder
anderen Verfahrens aussagen.

Zusammenfassung.

Bei der Verhittung deutscher Eisenerze ist ihr hoher
Kieselsauregehalt stérend. Zur Entlastung der Hochéfen
wurden in den letzten Jahren mehrere Aufbereitungsverfah-
ren entwickelt, mit deren Hilfe eine mehr oder weniger
groBe Abscheidung der Kieselsdure vor dem Hochofen
maoglich ist. Bei einer Uebersiclit Gber die bisher betrieblich
oder halbbetrieblich erprobten Verfahren ergibt sich, daf
das Rennverfahren in der Hohe des erreichten Kieselsaure-
fortbringens den eigentlichen Aufbercitungsverfahren der
L&uterung, Trockenmagnetscheidung und magnetisierenden
Rostung Uberlegen ist, solange man dieses Kieselsaurefort-
bringen auf die Mengeneinheit bezieht, daR es aber in der
Gesamtmenge der abgeschiedenen Kieselsdure durch die
anderen Verfahren infolge der sehr viel héheren Durchsatz-
leistung ihrer Oefen Ubertroffen wird.
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Das Walzen von Grob- und Mittelblechen.
Von Erich Howahr in Dusseldorf.

[Bericht Nr. 162 des Walzwerksausschusses des Vereins . tscher Eisenhiittenleute. — Schluf von Seite 831]

Mittelblechwalzwerke,
ALGrund der ausgezeichneten Erfahrungen, die man so-
ohl mit Vierwalzen-Grobblechwalzwerken als auch mit
Kaltwalzwerken gemacht hatte, lag der Gedanke nahe, die
Vierwalzenbauart auch in Zukunft in gréRerem Umfang fir
die Erzeugung von Mittelblechen heranzuziehen. Es sei hier
nochmals darauf hingewiesen, daB eine &hnliche Anlage be-

reits friher in Amerika gebaut worden war3). Trotzdem hie
man bei den Mittelblechwalzwerken verhéltnismaRig lanj
an der Dreiwalzenbauart fest. Bild 21 zeigt eine der il
liehen Anlagen, wie sie kurz nach dem Kriege als ken!
zeichnend betrachtet wurden. Sie besteht aus zwei nebe:
einander angeordneten Dreiwalzengeristen, die von eine
gemeinsamen Antrieb mit durchlaufendem Motor wW
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Bild 21. Mittelblechwalzwerk bisheriger Bauart.

2000 PS und 463 bis 537 U/min ber Vorgelege und Schwung-
rad angetrieben werden. Beide Gerliste werden elektrisch
angestellt; sie sind nach der Lauthschen Bauart durch-
gebildet. Aber wéhrend beim Vorgerust Ober- und Unter-
walze Uber ein Kammwalzengerilst angetrieben werden, ist
das zweite Gerist als ,,Springtrio* ausgebildet. Dies hat
natiirlich die bekannten Nachteile, daR Lager, Stander und
Druckschrauben harte Schlége auszuhalten haben. Ein posi-
tiver Antrieb der Oberwalze ist aber auch heute noch beim
Walzen von dunnen Blechen mit Ricksicht auf den Ge-
schwindigkeitsausgleich zwischen den Walzen verschiedenen
Durchmessers unzweckmagig. Die Walzendurchmesser be-
tragen 750-575-750 mm bei 2250 mm Ballenlédnge fir das
Vorgeriist und 2000 mm Ballenldnge fir das Fertiggerist.
Die Uebergabe der Bleche vom Vorgeriist zum Fertiggerist
erfolgt vor der Strale durch Schlepperanlage.

Es sind in dieser Zeit eine Reihe &hnlicher Anlagen ent-
standen, und die erzielten Erfolge sind recht beachtenswert.
Die zundchst auf einem Werk in Oberschlesien erstellte An-
lage nach Bild 21 wurde spéter in &hnlicher Form auf einem
lothringischen Werk errichtet (Bild 22; siehe Seite 404J.
Dabei wurde fiir die weitere Verarbeitung der auf dieser
Anlage hergestellten langen Mittelbleche ein schweres Um-
kehrkaltwalzweik aufgestellt. Je drei der vom Warmwalz-
werk kommenden Mittelbleche in Starken von etwa 3 mm
und Langen von etwa 15 m wurden elektrisch aneinander-
geschweiflt und das so erzeugte Band auf dem Vierwalzen-
Kaltwalzwerk in tblicher Weise verarbeitet.

Die in Bild 23 dargestellte Anlage zeigt ein Dreiwalzen-
Mittelblechwalzwerk, das im Jahre 1934 auf einem italieni-

schen Werk in Betrieb genommen wurde. Bei dieser Anlage
war insofern ein bemerkenswerter Fortschritt gegeniber der
friheren Ausfiihrung zu verzeichnen, als man Vor- und
Fertiggerlst hintereinander anordnete und beide Gerlste
mit unabhéngigen Antrieben versah, und zwar das Vor-
gerlist mit 1500 PS und 490 U/min und das Fertiggerist
mit 2500 PS und 410 bis 590 U/min. Diese Aufteilung der
Antriebe hat den sehr groen Vorteil, da man die Drehzahl
der StraBe den jeweiligen Walzbedingungen anpassen kann.
Eine Regelung der Drehzal list am Fertiggerist unter allen
Umstédnden zweckmaRig. Beim Vorgerust glaubte man je-
doch auf eine solche Regelung zundchst verzichten zu kdnnen
und wahlte fiir dieses eine gleichbleibende Drehzahl von
61 U/min, wahrend man dem Fertiggerlst eine regelbare
Drehzal 1von 53 bis 73 U/min gab. Die Bilder 24 und 25
zeigen Betriebsaufnahmen des Walzwerkes. Bemerkenswert
ist, da® man fur das Fertiggeriist einen Oberwalzenantrieb
durch Schlvpfmotor vorsah, so daRl der Walzengewichts-
ausgleich stets erfolgen kann. Der Schlupfantrieb erfolgt
durch einen Motor (ber Vorgelege derart, daf sich nach dem
Fassen eines Bleches durch die Walzen die Geschwindigkeit
der Oberwalze an die Geschwindigkeit der Unterwalze anpaft
unter gleichzeitigem Schliipfen des Oberwalzen-Antriebs-
motors. Beide Gerlste hatten Walzendurchmesser von
850-C00 850 mm bei 2200 mm Ballenldnge. Der Aufbau der
Ubrigen Hilfseinrichtungen entspricht der tblichen Anord-
nung mit Glihofen, Abfuhrvorrichtungen, Saum- und Tcil-
scheren usw. Bemerkenswert ist vielleicht, daB an Stelle
eines Warmlagers ein leichtes Férderband zum Kihlen ver-
wendet wird.
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Auch dieses Walzwerk arbeitet durchaus zufriedenstel-
lend; die Anwendung durchlaufender Motoren schafft eine
verhaltnismaRig billige elektrische Ausriistung. Nachteilig
ist, dal beim Walzen auf dem Vorgeriist selbst beim
Auswalzen von Brammengewichten unter 3 t auferordent-
lich harte Schlége auf Getriebe und sonstige Uebertragungs-
teile zwischen Motor und Walzen ausgelibt werden, da ver-
héaltnismaRig groBe von der Walze geforderte Drehmomente
nur aus dem Schwungradabfall gedeckt werden kdnnen.
Selbst bei kréftigster Bemessung solcher Straen werden alle
Teile duBerst stark beansprucht. Eine Begrenzung der Dreh-
momente ist ja bei Schwung-
radbetrieb  nur  méglich
durch Einschaltung eines
Brechgliedes. Da solche
Brechglieder erfahrungsge-
mé&fR nach kurzer Zeit immer
wieder verstarkt werden, ist
die Lebensdauer der Walzen
vollkommen abhéngig von
derrichtigen Einstellung des
Walzspaltes durch die Steu-
erleute und von der rich-
tigen Einhaltung der Tem-
peraturen, mit der die
Brammen dem Walzwerk
zugeflihrt werden missen.
Kleine  Unachtsamkeiten
verursachen oft erhebliche
Stérungen durch Walzen-,
Kupplungs- oder Spindel-
briche und gegebenenfalls
sogar Beschadigungen an
Kammwalzengeriisten und
Vorgelegen. Das Streckver-
mogen der Walzen ist auller-
dem begrenzt. Obwohl diese Ueberlegungen schon haufig
angestellt wurden, konnte man sich doch lange Zeit nicht dazu
entschlielen, hieraus die endgultigen Folgerungen zu ziehen.

Im Jahre 1936 erhielt die Maschinenfabrik Sack von
einem englischen Werk einen Auftrag auf ein Mittelblech-
walzwerk. Obwohl man zunédchst auch wieder grundsatzlich
an einer Anlage aus zwei hintereinandergeschaltcten Drei-
walzengeriisten mit weitgehender Regelmdglichkeit fir die
Drehzahlen beider Geruste festhiclt, entschied man sich nach
bereits erfolgter Auftragserteilung fur eine Aenderung der
Anlage, wie sie Bilcl 26 zeigt. Danach dient als Vorgeriist
ein Zweiwalzengerist mit 865 mm Walzendurchmesscr und
2200 mm Ballenldnge, und als Fertiggerist ein Vierwalzen-
gerlist mit einem Durchmesser der Stitzwalzen von 1070 mm
und einem Durchmesser der Arbeitswalzen von 060 mm und
gleicher Ballenldénge wie das Vorgerist.

Das Walzen von Grob- und Mittelblechen.
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Bild 23. Mittelblech-Walzwerksanlage

Das Greifvermogen des Zweiwalzengeristes ist bei stér-
keren Brammen natdilicli wesentlich besser als das Greif-
vermdgen eines Dreiwalzengeriistes. Der Antrieb des Vor-
gerilistes durch einen Motor mit Kennlinien nach Bild 27
und einem Hdéchstmoment von 140 mt ist nicht allzu kraftig
gewéhlt. Man benutzte vorhandene Maschinen. Die grofe
Anpassungsfahigkeit des Umkehrantriebes an den Walz-
vorgang sichert aber von vornherein eine wesentlich scho-
nendere Behandlung des Walzgutes, der Walzen und der
Ubrigen Uebertragurgsteile, als es beim Dreiwalzenbetrieb
mdoglich gewesen wére.

Bild 21. Ansicht des Mittelblechwalzwerkes nach Bild 23.

Das Streckvermdgen des Vierwalzengeriistcs mit Walzen
von 600 mm Dmr., verglichen mit dem Streckvermdgen
eines Dreiwalzengeristes mit 805 mm Dmr. der Ober- und
Unterwalze und 610 mm Dmr. der Mittelwalzc, ergibt sich
aus folgender Ueberlrgung:

Als wirksamer Durchmesser fur das Strecken des Walz-
gutes kann bei der Errechnung des Walzdruckes und der
Walzarbeit die Formel

zugrunde gelegt werden. Diese Formel ergibt fur die vorge-
nannten Walzendurchmesser einen mittleren Halbmesser rm
von 3CO mm.

In Zahlentafel 1 ist ein Vergleich angcstellt zwischen
einem Dreiwalzen- und zwei Vierwalzengeristen, alle drei
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Geriuiste mit einer Ballenlange von 2200 mm und fir alle
Geriste gleiche Leistungsverhaltnisse angenommen, d. h.
das Herunterwalzen eines Bleches von 2000 mm Bohbrcite

neuerer Anordnung.

in einem Stich um 7 mm bei gleichen Festigkeitsverhalt-
nissen und gleichen Temperaturen. Beachtlich sind die ge-
ringen Drehmomente beim Walzen im Vierwalzengerist
unter Anwendung von Horgoillagem fir die Stitzwalzen,

gerlist, obwohl das
Dreiwalzengeliist an

erfolgt.
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Angreifen des Drehmomentes beim
einem wesentlich gréReren Zapfen

Je besser die Stltzwalzen gelagert sind, also z. B. in
Horgoil- oder in Rollenlagern, um so geringer ist natirlich
das Drehmoment, das an den Arbeitswalzen des Vierwalzen-
geristes verlangt wird. Allerdings 1aRt sich bei Anwendung

Bild 25. Ansicht- des Mittelblechwalzwerke» nach Bild 23.

sowie die auBerordentlich geringen Durchbiegungen, die sich
rechnerisch bei entsprechend kraftigen Stlitzwalzen ergeben.
Auch die Verdrehungsbeanspruchungen sind beim Vier-
walzengeriist wesentlich ginstiger als bei dem Dreiwalzen-

einer dinnen Hittelwalze auch beim Dreiwalzengeriist das
Drehmoment verhéltnismaBig weit heruntersetzen, zumal
wenn gleichzeitig Ober- und Unterwalze in Rollen- oder
Horgoillagem gelagert werden. Nachteilig bleibt aber immer

Zahlentafel 1. Vergleich von Dreiwalzen-

und VierwalzenstraBen beim Walzen eines 2000 mm breiten
Bleches fir einen Stich mit 7 mm Abnahme.

Wirksamer
Wsilzen- Dreh- Laufzapien
Walzwerk durch- alz- Ty Walze
megsrecrfiir druck
Streckung
mm t mt Dmr. 1
Dreiwalzwerk; Ober- und
Walzen-Dmr. Unter- 610 610
-610865-865 mm; 720 goo 90  walze

Ballenlange .

2200 mm '\\:I;tltzee' 350 600
Vierwalzwerk; Stutz-
Walzen-Dmr. walze 740 680

1070 und 660 mm; 660 750 86 .
Ballenldnge Arbeits- 400 680

2200 mm walze
Vierwalzwerk; Stutz- ggq g
Walzen-Dmr. walze

1220 und 660 mm; 660 750 44
Ballenlange Arbeits-
2200 mm walze 480 S35

Durch- Zapfenlieanspruohung
Kappel- biegung der . Kuppel.
zapfen lagei V alzen Laufzapien zapfen
f p
Mal * ol o . Ver- Zu- Ver-
o Bl -6 Biegung drehung drehung
mm -m kg/cm*  kg'emJ kg/cm*  kg-ein*
W eiRmetall 1 535 100 560 300
mitPreRfett-
schmierung
Weimetall 0.2 320 - - -
mit PreRfett-
425 $ schmierung _ _ 193 _ =)
— Morgoillager 0.15 290 —_ — —
Weimetall
425 $ mit Fett- —_ '— 100 — 143

schmierung
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Bikl 26. Mittelblechwalzwerk fir England,
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die verhaltnismaRig groRe Durchbiegung beim Dreiwalzen-
verist und die groRe Biegebeanspnichung in den Zapfen,
die um so geféhrlicher ist, als mit Ricksicht auf die Gite
des Walzerzeugnisses fiir Ober- und Unterwalze beim Drei-
walzengeriist zweckmalig HartguR gewéahlt wird. Nach
Zahlentafel 1 ergibt sich fur die Zapfen beim Dreiwalzen-
irerlist eine Biegungsbeanspruchung von 535 kg und eine
zusammengesetzte Beanspruchung von 560 kg. Die Bruch-
gefahr ist also schon verhéltnismdaRig grof. Dagegen ist
die Biegungsbeanspmchung beim Vierwalzengeilist mit
320 kg bei Verwendung von StahlguBstitzwalzen génzlich
bedeutungslos; die Lebensdauer der Stltzwalzen wird also
ein Vielfaches derjenigen der Ober- und Unterwalze beim
Dreiwalzengerist sein. Da bei diesem im allgemeinen das
Fassen hart erfolgt, wenn die Strale mit gleichbleibender
Drehzahl 1auft, so wird die Bruchgefahr fiir die Zapfen der
Ober- und Unterwalze noch weiter gesteigert. Diese Nach-
teile werden bei Vierwalzengeilisten vollkommen vermieden.
Diese Tatsachen gestatten natirlich ein wesentlich
schnelleres Walzen auf dem Vierwalzengerist
als auf einem Dreiwalzengerist gleicher Ab-
messungen.
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Bild 27. Leistungsschaubild des
Antriebsmotors fiir das Vor-
gerist nach Bild 26.

Der auf Grund der obigen Ueberlegungen fiir das Vierwal-
zen-Fertiggeitist der beschriebenen Anlage gewéhlte Motor
hat Kennlinien nach Bild 28. Ein etwas kréftigerer An-
trieb wére zweckmadRig gewesen; aber auch hier war wieder

I\
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Bild 28. Leistungsschaubild fir den Antriebsmotor
des Vierwalzen-Fertiggeristes nach Bild 26.
entscheidend, daR eine vorhandene Maschine gewahlt wurde.
Wesentlich fir die voibeschriebene Anlage ist, dall die
Arbeitsvorgange weitgehend unterteilt worden sind. Beim
Vorgerlst kann mit verhaltnisméaRig grofem Walzendurch-
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Bild 29.
Zurechtrickvorrichtung fir das Blechwalzwerk nach Bild 26.
messer, also gutem Greifvermdgen, und verhéltnismaRig
dicken Walzen langsam vorgewalzt werden. Da das Walz-
gut noch sehr bildsam ist, bleiben die auftretenden Walz-
driicke in méRigen Grenzen, so dal8 sich fir Walzen und An-
triebsteile keine Ueberbeanspnichungen ergeben. AuRer-

Bild 30. Walzenausbauvorgang beim Blechwalzwerk nach Bild 26.

dem wird bei Ueberselireiten des Héchstdrehmomentes durch
selbsttatige Abschaltung des Umkeluwalzmotors fir eine
einwandfreie Sicherung der gesamten Anlage ohne irgend-
welche Gefahrdung von Antriebsteilen oder Walzen gesorgt.
Um beim Abschalten des Motors eine schnelle Beseitigung
der Walzspannung zu erreichen, sind auch bei dieser Anlage
beide Gerliste mit einer durch Druckwasser betétigten
Losdrehvorrichtung versehen.

Durch den Umkehrantrieb werden Wipptische uber-
flussig; ferner ist die Anwendung von federnd gelagerten
Standerrollen vor und hinter der Walze maglich, so daR die
schwierigen Lagerungen bei Wipptisehen an Dreiwalzen-
gerusten fortfallen. Ein Scl.li pfantrieb fir diese Stander-
rollen entsprechend den Beschreibungen fiir die Grobblech-
straBe bewirkt auf einfachste Weise eine auferordentliche
Schonung der Antriebsteile. Vor dem Zweiwalzen-Vorgerist
befindet sich ein Rollgang mit kalibrierten konischen Rollen,
der wie beim Grobblechwalzweik sowohl die Beférderung
als auch das Drehen von kleinsten B:ammen mit Sicherheit
gewdhrleistet. Eine durch PreRwasser betdtigte Zurecht-
rickvorrichtung im Bereich der kalibrierten Rollen gestat-
tet das genaue Einfiihren der Brammen (Bild i.9).

Beim Fertiggerist ist durch die Wahl des \ ieiwalzen-
gerustes in bezug auf die Zapfen- und Walzenbelastung eine
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Unterteilung auf Biegungs- und Verdrehungsbeanspruchung
maoglich, die einerseits die D irchbiegung vermindert, ander-
seits die Zipfenbelastung auf Biegung verringert und endlich
die Schleifarbeit fur die Instandsetzung der Walzen ver-
mindert, da die Arbeitswalzen allein natiirlich haufig ge-
wechselt werden, wéhrentl die Stlitzwalzen im Gerist bleiben.
Das Wechseln der Walzen erfolgt beim Vorgeriist mit einem
Ausbauhaken, beim Fertiggerlst durch Herausziehen des
ganzen Walzensatzes mit einem Sehlitten, auf dem die Ein-
bausticke der Walzen abgestiitzt sind. Den Walzenwechsel-
vorgang laRt Bild 30 erkennen.

- » Blockdriicker
Block-Lagerplatz
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hatte; mit 163 mt war er auBerordentlich kraftig bemessen;
dementsprechend hatte das Gerist eine auferordentliche
Leistungsfahigkeit.

Das Zweiwalzengerist wurde weiter in Richtung auf die
Ofenanlage zu verlegt und erhielt einen neuen Antrieb ge-
ringerer Leistungsfahigkeit, worin natirlich in bezug auf
das Streckvermdgen und die Ausnutzung des Gerlistes ein
gewisser Widerspruch liegt. Man fand aber, daR fir das
verhdltnisméaRig schwach gebaute vorhandene Geriist mit
915 mm Walzendurchmesser der urspringlich gewahlte
Antrieb zu stark gewesen war.

Wendeeorrichtung

Bild 31. Grob- und Mittelblech-Walzwerk neuester Bauart.

7800
Hochstdrehmomente und Hochst-
lelstungen in Abhangigheit von
der Orehzohl

R T c O NS O /17 5010- <1350~

0} Rard e

Bild 32. Vieranker-Doppelantrieb fir das Vorgerist.

Die Ubrigen Hilfseinrichtungen der Anlage sind die Ub-
lichen, umfassend Glihofen, Richtmaschinen, Warmlager,
Saum- und Teilscheren. Bemerkenswert ist bei der vorge-
nannten Anlage noch die Zasammendrangung auf verhalt-
nismaRig begrenztem Raum unter Wahrung eines einwand-
freien Werkstoffflusses.

Nachdem der Weg einmal beschriften war, entschloB
sich ein anderes englisches Werk, ndmlich Appleby-Froding-
ham, das bisher, wie eingangs erwéhnt, nur an der Zwei-
walzen-UmkehrwalzstraBe fur die Grob- und Mittelblech-
erzeugung festgehalten hatte, die bestehende Mittelblech-
Walzwerksanlage, die etwa im Jahre 1921 erstellt worden
war, auszubauen, und zwar derartig, daf an die Stelle der
vorhandenen Zweiwalzen-UmkehrstraBe mit 915 mm Wal-
zendurchmesser und 2200 mm Ballenlédnge ein neues Vier-
walzengerist aufgestellt werden sollte mit 660 mm Dmr.
der Arbeitswalzen und 1220 inm Dmr. der Stitzwalzen.

Bemerkenswert bei diesem Walzwerk ist das erstmalig
fur solche Geriiste angewandte Standergewicht von je 93 t
und die Anwendung von Morgrillagern fiir die Stiitzwalzen.

Im Ubrigen entsprechen die Einzelheiten der Ausfiihrung
grundsatzlich den vorherigen Beschreibungen.

Als Antrieb des Walzwerkes blieb der Motor stehen, der
urspringlich zum Antrieb der Zweiwalzenstrale gedient

Eine besondere Entwicklung in der oben gekennzeich-
neten Richtung der Anwendung von Zweiwalzen-Umkehr-
vorgerusten und Vierwalzen-Umkehifertiggeristcn  fir
die Erzeugung von Mittelblechen ergab sich mehr und mehr
aus der Forderung nach Verbindung der Erzeugung von
Mittelblechen mit der Erzeugung von breiten Streifen als
Halbzeug fir die Herstellung von kaltgewalzten Béndern
fir Kraftwagen-, Mobelbleche usw.

Auf die Anwendung von kontinuierlichen Breitbar.d-
stralen fir diese Zwecke und die Vorteile solcher Breitband-
stralen fir die Glte des erzeugten Werkstoffes weisen be-
reits friihere Arbeiten eingehend hin8).

Bestrebungen, die hohen Kosten dieser Breitbandstraen
fur geringere Erzeugungsmengen breiter Streifen zu vermei-
den, haben zu den verschiedensten Ueberlegungen gefiihrt,
die im Schrifttum eingehender erdrtert wurdei.®). Eine
bemerkenswerte Bauart ist das Stcckelwalzwerk. Der
diesem Walzwerk am meisten entgegengehaltene Nachteil
ist, dal diegesamte Walzarbeit auf einem Walzcnpaar aus-
gefihrt wird, wobei natlrlich die Gute des Erzeugnisses
auBerordentlich stark leidet. Um diesen Nachteil wenigstens

8) VVinterhoff. F.: Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 1225/38
(Walzw.-Aussch. 145).

8 Miller, H.: Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 966.
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teilweise zu beheben, liegt der Gedanke nahe, dem Walzwerk
ein kraftiges Zweiwalzen-Universalwalzwerk vorzuschalten.
Ein solches Walzwerk kann einerseits benutzt werden fir
die Erzeugung von vorgewalzten Brammen aus Rohbrammen
und anderseits fur das Auswalzen solcher Brammen zu
Streifen, die in gleicher Hitze dem Steckelwalzwerk zuge-
fihrt werden kénnen. Nach Ausschalten der Ofen- und
Hasprleinrichtungen kann ein solches Steckelwalzwerk als
Vierwalzen-Umkehrwalzwerk zur Erzeugung von Mittel-
blechen mit sauber gewalzten Kanten bei L&ngen bis zu
20 oder gar 25 m und Starken von 3 mm oder noch dinner
benutzt werden. Auch ein solches Walzerzeugnis ist fir die
Weiterverarbeitung in Kaltwalzwerken hervorragend ge-
eignet, zumal wenn mehrere solcher Blechstreifen mit sauber
gewalzten Kanten aneinandergeschweif3t werden, so daf
sich fir dasKaltwalzwerk Bandrohlangen bis zu 100 mergeben.

Eine bemerkenswerte Bauart eines derartigen Zwei-
walzen-Universalwalzwerkes wird zur Zeit ausgefiihrt. Das
Walzwerk hat einen Durchmesser der Walzen von 1000 bis
1100 mm und eine Ballenldénge von 2400 mm, bei einem
Hub der Waagerechtwalzen von 1300 mm. Dieser auRer-
ordentlich groRe Hub gestattet folgendes Arbeitsverfahren:

Die Brammen im Gewicht von etwa 7 t werden mit
einem fahrbaren Blockaufleger von einer Tiefofenanlage
auf den Zufuhrrollgang gebracht, der seitlich von der Strale
gleichlaufend zum Verladngerungsrollgang vor der StralBe an-
geordnet ist. Durch eine Abschiebevorrichtung wird die
Bramme auf den Rollgang vor der StraBe und vor das Ge-
rist gebracht. Vor dem Gerist befinden sich Kantlineale
mit Kantvorrichtung und Brammenfangvorrichtung, wie
bei schwereren Blockstralen tblich. Die hochkant gestellte
Bramme erhélt zundchst zwei kraftige Stauchstiche, die
auBer einer genauen Begrenzung der Seitenkanten eine kréf-
tige Entzunderung bewirken. Die hinter dem Walzgerist
verschiebbaren Senkrechtwalzen sind dabei zundchst so weit
zurlickgezogen, daf die volle Ballenldnge der Waagerecht-
walzen freigegeben wird. AnschlieBend wird die Bramme
flach gelegt und, wenn es sich um die Erzeugung von Breiten
handelt, die unter der Breite der urspriinglichen Rohbramme
hegen, in der L&ngsrichtung der Bramme bis auf eine Dicke
von etwa 200 bis 300 mm ausgewalzt. Alsdann treten die
Senkrechtwalzen in Tatigkeit und begrenzen die Breite.
Dabei werden Ueberlappungen und Kantenrisse wéhrend
des Walzens mit Sicherheit vermieden. Die Senkrecht-
walzen bewegen sich mit ihren Gehdusen auf einem Quer-
haupt, das hinter dem Gerlist angeordnet ist. Die Walzen
sind auf ihren Achsen in den Gehdusen fliegend gelagert und
in der Héhenlage verstellbar, um einen schnellen Walzen-
wechsel zu ermdglichen. Der Antrieb erfolgt Gber Kegelrad-
vorgelege und Uebersetzungs-Kammwalzenpaar mit einer
Gesamtiibersetzung von etwa 1 : 9 durch zwei Motoren mit
einer Leistung von je 500 PS und einem weitgehenden
Regelbereich, der der Drehzahl der Waagerechtwalzen
unter Beriicksichtigung des beiderseitigen Walzenverschleiles
angepalt ist.

Handelt es sich um die Erzeugung von gréfReren Breiten,
so erfolgt zunéchst nach dem Stauchen der hochkant ge-
stellten Bramme ein Querwalzen unter Benutzung von
doppelt konischen Rollen mit beiderseitigen Antrieben, wie
bereits eingangs mehrfach geschildert, und nach Herstellung
der gewiinschten Walzbreite ein Auswalzen der Bramme in
ihre urspriingliche Langsrichtung. Bleche groRerer Breite
werden im allgemeinen sofort zu Mittel- oder Grobblechen
bis zu 2,2 m Breite ausgewalzt und der Richterei zugefihrt.

Fir die Erzeugung von Streifen, die anschlieBend auf
einem Steckelwalzwerk, einer kontinuierlichen StralBe oder
einem Viervvalzen-Umkehrgerust ausgewalzt werden sollen,

Das Walzen von Grobe und Mittelblechen.

Stahl und Eisen. 107

wird die Rohbramme auf dem Zweiwalzen-Universalgeriist
zunéchst bis auf etwa 50 oder 70 mm heruntergewalzt und
auf einer sehr kraftigen Schere, die vor der Blockzufuhr im
Rollgang vor dem Geriist angeordnet ist, unterteilt. Die
geschnittenen Brammen werden Uber ein Warmlager und
eine Brammen-Abkihlvorrichtung dem Putzplatz zugeleitet,
gesaubert und alsdann in einen StoRofen eingesetzt, aus dem
in einem zweiten Walzverfahren aus den vorgewalzten
Brammen Streifen in einer Stérke von 19 bis 20 mm mit
Hilfe der Waagerecht- und Senkrechtwalzen hergestellt
werden. Diese Streifen sind natirlich als ein ausgezeichnetes
Halbzeug fur die Weiterverarbeitung auf einem der oben
erwahnten Walzwerke (Steckel-, kontinuierliches oder ein-
geriistiges Umkehrwalzwerk) zu betrachten.

Eine zur Zeit im Bau befindliche auferordentlich be-
merkenswerte Anlage zur Erzeugung von Grob- und Mittel-
blechen zeigt Bild 31. Diese Anlage umfaft ein Zweiwalzen-
Vorgerust mit 1040 mm Walzendurchmesser und 2900 mm
Ballenldnge sowie ein Vierwalzen-Fertiggeriist mit 750 und
1400 mm Walzendurchmesser und 2900 mm Ballenlénge.

Bemerkenswert fur diese Anlage ist, daB man sich vor
ihrer Planung sehr eingehend in Amerika Uber die Frage
Zweiwalzen- und Vierwalzengeriist oder zwei Dreiwalzen-
geriste unterrichtet hat. Nach einer amerikanischen
Aeullerung wurde zundchst behauptet, dal der Walzen-
verbrauch beim Dreiwalzengeriist bezogen auf die Tonne
fertigen Walzgutes geringer sei als bei der vorerwahnten
Verbindung von Zweiwalzen- und Vierwalzengerist. Eine
solche Auslegung ist natirlich durch nichts begrindet und
kann nur auf Tatsachen zuriickzufiihren sein, die mit dem
Wesen der Walzwerksart an sich nichts zu tun haben. Man
entschloR sich auf dem betreffenden Werk auch nach langen
und eingehenden Ueberlegungen zur Ausfiihrung der An-
lage nach Bild 31. Fir den Antrieb des Vorgeristes dieses
Walzwerkes ist an Stelle eines Kammwalzenger(stcs ein Vier-
anker-Doppelantrieb (Bild 32) vorgesehen.

Ein Vorteil dieser Bauart sind verhéltnisméaBig kleine
Maschinen, ein Nachteil die in Betracht kommende groRe
Bauldnge und die verhaltnismalig starke Spindelneigung.
Die Wirkungsweise solcher Umkehrstralenantriebe ohne
Kammwalzengeriist ist in Beschreibungen amerikanischer
Anlagen wiederholt erwahntl). Fur die Hilfseinrichtungen
mit kalibrierten doppelt konischen Rollen usw. gelten die
friher gemachten Ausfuhrungen.

Fir das Vierwalzengerist ist bemerkenswert, da man
sich auf Grund eingehender Ueberlegungen zur Anwendung
von Rollenlagern fir die Stitzwalzen entschieden hat.
Zweifellos haben diese in bezug auf die Betriebswartung
gewisse Vorteile, da man ihnen nicht die groBe Aufmerk-
samkeit zu schenken braucht, die das Morgoillager durch die
Errichtung und Unterhaltung einer umfangreichen beson-
deren Zcntralélschmieranlage mit ihren Hilfseinrichtungen
bedingt. AuRerdem ist die Anwendung der vielen Schlduche,
die die Ocl-Zu- und -Abfiihrung am Walzgerist erfordert,
sicherlich keine Annehmlichkeit. Fir die Hilfseinrichtungen
ist dagegen weitgehende Anwendung von Zentraldlschmie-
rung vorgesehen. Die Oefen, Warmlager, Zurichtemaschinen
usw. entsprechen den Ublichen Ausfihrungen.

Mit der vorerwdahnten Anlage lassen sich Grobbleche bis
zu 2,75 m Breite, aber auch Mittelbleche herunter bis zu
3 mm oder bei geringeren Breiten noch dinner, einwandfrei
herstellen. Die Anlage hat also im Verhéltnis zu den An-
lagekosten einer BreitbandstraBe ein auferordentlich weit-
gehendes Arbeitsfeld und kann deshalb einen sehr grofRen
Markt beherrschen, so daB sie als eine bemerkenswerte Er-
ganzung zu Breitbandanlagen betrachtet werden kann.

10) Vgl. Stahlu. Eisen 51 (1931) S. 498/500; 50 (1930) S. 308.



108 Stahl und Eisen.

Umschau.

61+Jahr8- Nr. 5.

Umschau.

Der EinfluR von Lunker-Verhitungsmitteln

auf die Makroseigerung in Stahlblécken.

Die bekannten Erstarrungsvorgange und die hieraus folgende
Lunkerbildung bei beruhigten Stahlblécken fihren zur Er-
kenntnis der Bedeutung der GielRtemperatur und der Ubrigen
GieBbedingungen auf das Lunkern, zur Unterscheidung von
stark und schwach lunkernden Stdhlen, zum Gieen umgekehrt
konischer Bldocke, zum GieBen mit verlorenem Kopf, zum Ab-
decken mit brennendem Koks, zur Anwendung von warme-
isolierenden und schlieBlich aufheizenden Lunker-Verhiitungs-
mitteln mit der bekannten Aufkohlungsgefahr.

Um ein besseres Blockausbringen zu erreichen, wird die
Erstarrung des flissigen Stahles verzdgert, die GrofRe des nicht
vermeidbaren Lunkers vermindert und im verlorenen Kopf
unschéadlich gemacht. Die in Bild 1 von E. Gregory1) wieder-
gegebenen Ausbildungsformen

a) Brickenbildung ohne Lunkermittel,
b) Spitzform bei Lunkermittelanwendung,
c) flache Idealform bei Lunkermittelanwendung
seien ergénzt durch
d) Haubenausbildung ohne Hohlrdume, wie sie in deutschen
Edelstahlwerken laufend erzielt wird.

(63} 1 c i
tiblich

Ausbildungsformen von Blockk&pfen.

unbehandelt
Bild 1.

gut gunstigste Form

Einige in ihrer Zusammensetzung stark voneiander ab-
weichende Lunkerverhitungsmittel sind in Zahlentafel 1 auf-
gefuhrt. Gregory verwendet bei seinen Versuchen die Zusammen-
setzung Nr. 5, die trotz 60 % Kohlungsmittel keine nennenswerte
Aufkohlung im gesunden Block, verursacht, eine im tbrigen bei
Beachtung der notwendigen Vorsicht auch fir deutsche Ver-
haltnisse gultige und bekannte Erfahrung.

Zahlentafel 1.
Zusammensetzung von Lunkerverhitungsmittelu.

A 3 4
> % _ %
41,65 62,20 7,56 13,43 13,09
4,59 18,20 22,50 22,10 18,60
2,52 2,60 3,50 6,10 1,71
2,09 3,50 — 0,80 —
0,17 — 0,44 — 0,09
4.24 -} o _ 0,636
6,02 — — — —
— — — — 0,52
0,52 2,89 0,21 0,65 0,23
- 1,20 — — —
— 2,18 — — —
KCl.. — 0,36 — — —
Kohleartige
Bestandteile 21,33 6,80 59,56 48,17 60,45
Gliihverlusk . — — 56,82 63,50

Gregorys Versuche wollen
1. die Ausdehnung und Verdnderung des Lunkers im Block
festlegen bei Anwendung von Lunkerverhitungsmitteln, beim
NachgieBen, bei Anwendung von Asbestabdeclcung,
2. die GroRe der Makroseigerungen der auf diese verschie-
denen Arten behandelten Blocke feststellen und erklaren.

Die Versuche sind an Bldocken mit verlorenem Kopf von
3400 und 4400 kg durchgefuhrt worden, die mit Haube auf
225 mm [p-Knippel ausgewalzt wurden. Untersucht wurde
jeweils der die Haube enthaltende Knippel aus dem oberen
Blockfunftel durch Schwefelabzug und Analysenentnahme. Bei
Benutzung von Lunkermitteln blieb der Stahl bis zu einer Stunde in
der Haube fliissig, wobei der Flussigkeitsspiegel um 200 bis
250 mm sank. Wurde zusdtzlich nachgegossen, um die Haube
nachzufillen, die Erstarrungsverzdgerung zu verstarken und das
breitere Einlunkern der Haube zu erreichen, so vergingen 1,5 bis
2 h bis zum Erstarren des letzten flissigen Restes. DaB fir
einige Stadhle Lunkermittel allein gute Ergebnisse bringen und
unter bestimmten Umstdnden auch Nachteile bei Benutzung des
Lunkerpulvers auftreten, ist bekannt. Leider fehlen in der

1) Iron Steel Inst., Vorabdruck, Mai 1940.

Arbeit ndhere Angaben (ber die Abmessungen von Block und
Haube, ebenso werden Griinde nur angedeutet, die die gleich-
zeitige allgemeine Anwendung von Lunkerpulver und Nach-
gielen verbieten.
Die Bilder 2
und 3 zeigen im
Schwefelabzug
(Bild 2) und in der
Analyse (Bild 3)
die Haubenknip-
pel von verschie-
den behandelten
Blocken einer
Schmelze mit
0,15%C, 0,10%
Si, 0,68 % Mn,
0,040 % P, 0,030
% S, und zwar
a) ohne Lunker-
mittel,
b) mit Lunker-
mittel,
¢) mit Lunker-
mittel und
Nachgiefen
behandelt.

Die Proben-
entnahmestellen A
bezeichnen die
Hauptseigerung,
E und X liegen
in e/10 der Block-
héhe. Die Seige-
rung rickt nach
oben, sie verliert
an  Ausdehnung,
damit nimmt sie
proportional  zu.

Ein Abdecken des gegossenen Blockes mit 3 mm dicken

Asbestdeckeln anstatt mit Lunkermitteln hat eine ahnliche, jedoch
schwéchere Wirkung.

Bild 2. Schwefelabziige der Hau benkntippel von

verschieden behandelten Blocken.

G F F
C-0099 €=0,109 00,117 C-0,701 Cc0122 C-0,129
50,022 S 0026  S0,02% S-0026  S-0020 A S-002
P- 0,033 C-0300 P=0,037 P-0033 P-0,033 P-0,033 P- 0030
Mn=0,66 50122 Mn-OM Mn-0,63 Mn-0,62 MnHO61 C=03% *a’, &
p-om A s-0flt
Mn-0,76 P=0,177
" 0=0,50
5=0,236
0-0VS CO2l  crons p=giee C=0130  C=0,10t C' 0120
$-0029 S'003L  S-0026 Mpn=080 S=0028  S=0,027 $-0,02t
P-0,030 P'0039  p=0036 P=0,0'0  P-0,033 C0171 P=0039
Mn=0,66 Mn.0,60  Mn=063 _gis3 Mn=063  Mn.069 S0J091 Un-053
c-0116 . 50,041 . P-0jOK .
S=0,052 X P=0,0*5 F X Mn-0,66 f
P -0,057 Mn-0,65
Mn =0,69 . B
B
B
C0,132 C0159 C-0125 C*0,715 C-0,198 C-0.13* C=0,195 C-0,169 C-0,157
S-0,032 S-0/39 S=OR36 S-0026 5=6,037 S-0,029  S-0,035 S-0035 $0,037
B-ij P=0,035 P=0,031 P-0,0'0 P-0/193 P-0J* P=0,090 P=0,092 P=0,03t
n-062 Mn-0,65 Mn=051 Mn-0,61 Mn-0,65 Un-0,63  Mn-0,62 Mn-0,63 Mn=0,69
. . .
D Y C D D
(e))
Gewohnicher Verlorener hopf, Verlorener Kopf,

verlorener hopf

Lunkerm ittel Lunkerm ltel und

nachgegossen
Bild 3. Analysengehalte in % der HaubeuknUppel bei Anwendung von
Lunkermittelu.

Bild 4 zeigt an einer Schmelze mit 0,22 % C, 0,14 % Si,
0,69 % Mn, 0,024 % P, 0,029 % S die Verteilung der Analysen-
bestandteile.

Bei der Erklarung der Makroseigerung geht der Verfasser
von der bekannten Trennung einer fast gesattigten Losung von
Phenol in Wasser aus. Die wolkige Emulsion besteht aus einer
geséttigten Ldsung von Phenol in Wasser und einer geséttigten
Losung von Wasser in Phenol. Beim Abstehen sinkt die Losung

D °lo
Bit

urspringlichen

Y P —

\on

D °/o--------

Fntfernung
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mit groBerer Dichte, die leichtere steigt nach oben, oben
und unten bilden sich abgegrenzte klare Schichten. Die wolkige
Zwischenschicht nimmt mehr und mehr ab bis zum vollkommenen

Verschwinden. Zwei klare Flussigkeiten stehen schlieBlich
Ubereinander.
F
c-mts C-0215 C-0170 C-0,180
s-thze S-0,02*  S-0026 S-0,026
p-0,m P-0023 P-0,02¢ P*0,025
Hritfi MHOB80  MrOB*0 MYO850
c-nm C=0219 C-0213 C-0,20%
50,031 S0031 S-0035 S-0,032
P.0,030 P-0023 P-0026 P-0028
Mi» MhO680  M=0670
C-0,2*3
C-0285 S-0,090
S'0,077 P-0,060
Mn-0,730
c027* C-0150
B 0o S-0,058
S-0,038
P-0,05
D 9 P-0,030 MO0
M0,720 ’
D D
. .
00203 CO0267 C-0252 C-0220 C-0258 C-0213
S0,03* S-0,031 S-0,032 S-00*3  S-0,027
P-0, P-0,032 P-i P=0028 P-0,033 P-0,026
Mn-0730  Mn-0,720 M+O670 MOS0

Gewohnlicher Verlorener Kopf mit Verlorener Kopf mit

verlorener Kopf, Asbestabdeckung Asbestabdeckung,
unbehandelt auBerdem
nachgegossen

Bild 4. Analysengehalte in % der Haubenknlippel bei Anwendung
von Asbestdeckeln.

Bei der Abkiihlung von fliissigem Stahl stért die beginnende
Erstarrung sofort nach dem Eingiefen in die Kokillen. Die sich
bildenden Transkristalliten hindern die Auf- und Abbewegung
der flissigen Komponenten. Wenn die Steig- und Zusammen-
ballungsgeschwindigkeit der Komponententeilchen sehr viel
geringer als die Erstarrungsgeschwindigkeit ist, werden die
Komponenten und Verunreinigungen gut verteilt bleiben. Wird
aber die Erstarrung verzogert, so beglnstigt dies ein Zusammen-
ballen und Aufsteigen der Verunreinigungen zum oberen Block-
teil. Eine scharfe Trennungslinie zwischen der Seigerungszone
und dem Blockrest ist nicht zu erwarten, da die sprunghaft
einsetzende Erstarrung mehr oder weniger stetig fortschreitet.
Dazu handelt es sich bei Stahl um viele Komponenten in ver-
schiedenen terndren Systemen, ungeachtet der Bedeutung des
Sauerstoffs als Bestandteil flissiger Komponenten. Schlieflich
spielen die Mischungsliicken eine Rolle. Praktisch kann sich also
bei der Erstarrung im Block kein Gleichgewichtszustand bilden.

In dem zundchst homogen komplexen System flussigen
Stahles scheiden sich flissige Komponenten, die zunéchst eine
Emulsion bilden. GieBbedingungen, Kokillen, Erstarrungs-
verzogerung durch Lunkerit usw. bestimmen das Abscheiden
aus dieser Emulsion. Mit starkerer Erstarrungsverzégerung er-
reicht die Seigerung eine bemerkenswerte GréRe. Sie liegt jedoch
nicht im zuletzt erstarrten Stahl, d. h. am Hohlraum, sondern
merklich tiefer. Zur Erklarung dieser Lage und GroRe genlgt
die oft angefiihrte Theorie der unterschiedlichen Erstarrungs-
temperatur der verschiedenen flissigen Komponenten allein
nicht. Hans Be.(lenz.

Der Stand der Steinkohlenveredelung.
(Entwicklung von 1937 bis 1939.)
[SchluB von Seite 90.]

Wohl die gréBten Fortschritte hat in der Berichtszeit die
Herstellung von Motortreibmitteln aus Kohle gemacht, wobei
die Gestaltung der politischen Verhdltnisse groften Einfluf
auf die Geschwindigkeit dieser Entwicklung ausgeubt hat. Die
Hochdruckhydrierung wird heute auf einer Anzahl groBer
Werke durchgefihrt, weitere Anlagen stehen kurz vor ihrer
Vollendung. Es ist unmdoglich, im Rahmen dieser kurzen Ueber-
sicht die technischen Verbesserungen anzufiihren, die zu einer
Beherrschung und Sicherheit des Verfahrens gefihrt haben, die
noch vor einigen Jahren kaum erhofft werden konnte; es sei hier
nur auf einige einschlégige Veroffentlichungen13l) hingewiesen,

131) Boesler, W.: Chemiker-Ztg. 64 (1940) S. 81/84.
W inter, H.: Gluckauf 73 (1937) S. 420/24. Thomas, C,
G. Egloff und J. Morrell: Industr. Engng. Chem. 31 (1939)
S. 1090/98.
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die zusammenfassend berichten. So wurden Erfolge erzielt mit
der Anwendung fest angeordneter Kontakte auch in der Sumpf-
phasel132); durch Anpassung der Hydrierungsbedingungen133) an
die durchzusetzenden Kohlen oder Oele ist es mdglich, die
Eigenschaften der anfaUenden Benzine, Diesel- und Heizdle
weitgehend ihrem Verwendungszweck anzupassen oder sie durch
eine hydrierende Nachbehandlung, z. B. Aromatisierung, zu
wertvollen, den aus natiirlichen Oelen durch Destillation ge-
wonnenen oft berlegenen Erzeugnissen zu veredeln. Beziglich
der Einzelheiten Uber Kontakte, Einrichtungen und Arbeits-
weisen muB auf das &uferst reichhaltige Patentschrifttum ver-
wiesen werden. Auch die im letzten Bericht erwéhnte Grof-
versuchsanlage zur Hydrierung von Steinkohlenextraktl134)
wurde inzwischen vollendet und hat ihren Betrieb seit 1938
aufgenommen. Gute Ergebnisse wurden ferner erzielt mit der
hydrierenden Woeiterverarbeitung von Erzeugnissen der Ver-
kokung und Schwelung. Auch in England (Billingham) arbeitet
eine Anlage nach dem 1.G.-Verfahren, iber die u. a. Ch.
Berthelot berichtet hat136). Mitder Hydrierung von Schwelteer
befalt sich u. a. eine Arbeit von E. S. Sinnatt, J. G. King
und A. M cFarlane13).

Einen ahrdichen industriellen Ausbau wie die Hochdruck-
hydrierung hat die Synthese nach Fisoher-Tropsch in
den letzten Jahren erfahren, so daR auch dieses Verfahren
einen ganz wesentlichen Beitrag zur deutschen Selbstversorgung
mit Treibstoffen liefert. Die heutigen Verhéltnisse lassen es
nicht zu, Uber die technischen Verbesserungen zu berichten;
bekannt wurde, dall die Ausbeuten je m3 Synthesegas bei mehr-
stufigem Durchsatz bedeutend gesteigert werden konntenl37).
Einen groRen Fortschritt wirde es bedeuten, wenn fur das
Fiseher-Tropsch-Verfahren schwefelfeste Kontakte gefunden
wirden. Angeblich ist dies der englischen Synthetie Oils Ltd.133)
gelungen, nach deren Verfahren Wassergas, das durch Rasen-
eisenerz schwefelarm (0,6 g S/m3) gemacht wurde und Kohlen-
oxyd und Wasserstoff im Verhdltnis 1:1 bis 1: 15 enthélt,
hohe Oelausbeuten liefern soll. Eine weitere vom Wassergas
ausgehende Abart des Fischer-Tropsch-Verfahrens von Aicher,
Myddleton und Walker139) findet anscheinend keine praktische
Anwendung. Bemerkenswert beim Fischer-Tropsch-Verfahren
ist die Mdglichkeit, durch Aenderung der Bedingungen vorzugs-
weise auf paraffinische Kohlenwasserstoffe innerhalb bestimmter
Siedegrenzen zu arbeiten, angefangen von niederen Gaskohlen-
wasserstoffen Uber Benzin bis zu den hdchsten festen Paraf-
finen140). Die Mittelfraktionen stellen ein ausgezeichnetes
Diesel6l141) mit so glinstiger Cetenzahl dar, daR es auch in
Mischung mit fur sich hierzu weniger geeignetenl4?) Teerdlen
einen guten Dieseltreibstoff liefertl43). Die héheren Paraffine
bieten weiter die Maglichkeit, aus ihnen durch Substitutions-
und Polymerisationsreaktionen ausgezeichnete Schmierdlel44)
herzustellen, die in der Polhohe besten pennsylvanischen Oelen
gleichkommen. Eine besondere Bedeutung besitzt heute die
Mdoglichkeit, aus Fischer-Paraffinen von bestimmten Ketten-
langen durch Oxydation zu Fettsdurenl46) zu gelangen, deren
Alkalisalze zur Seifenherstellung benutzt werden. Dieses Ver-
fahren befindet sich seit einiger Zeit in GroRbetrieben in An-

132) Pier, M.: Oel u. Kohle 13 (1937) S. 916/20.

133) Pier, M.: Industr. Engng. Chem. 29 (1937) S. 140/45.
Angew. Chem. 51 (1938) S. 603/08.

134) Scheer, W.: Feuerungstechn. 27 (1939) S. 225/30.
Gillet, A. C.: Rev. univ. Mines, 8. Sér., 14 (1938) S. 653/55.

136) Génie civ. 110 (1937) S. 197/203.

136) Industr. Engng. Chem. 29 (1937) S. 133/40.

137) Fischer, Fr., und H. Pichler: Brennst.-Chemie 17
(1936) S. 24/29. M artin, F.: Chem. Fabrik 12 (1939) S. 233/40.

133) Myddleton, W. W.: J. Inst. Fuel 11 (1937/38) S.477/84;
CoUiery Guard. 157 (1938) S. 286/90.

139) Thau, A.: Oel u. Kohle 13 (1937) S. 350/53.

140) Fischer, Fr., und H. Pichler: Brennst.-Chemie 20
(1939) S. 41/48. Pichler, H.: Ebenda 19 (1938) S. 226/30.
M artin, F.: Oel u. Kohle 13 (1937) S. 691/97; Mitt. Forsch.-
Anst. Gutehofl'n. 5 (1937) S. 159/66.

141) Koch, H., und G- Ibing: Brennst.-Chemie 16 (1935)
S. 185/90.

14-) Vgl. hierzu M aercks, J.: Glickauf 72 (1936) S. 697/705
und 73 (1937) S. 753/62. Paul, W.: Autom.-techn. Z. 41 (1938)
S. 521/22.

143) Kolbel, H.: Oelu. Kohle 9 (1938) S. 1042/49; Brennst.-
Chemie 20 (1939) S. 352/55 u. 365/69.

144) Koch, H.: Brennst.-Chemie 18 (1937) S. 121/27; 19
(1938) S. 337/43. Krénzleiu, P.: Angew. Chem. 51 (1938)

S. 373/81.
145) W ietzel, G.: Angew. Chem. 51 (1938) S. 531/37.
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Wendung. Durch Veresterung mit Alkoholen (Glyzerin) liefern
diese Fettsduren Oele und Fette, die infolge ihrer chemischen
und physiologischen Uebereinstimmung mit den Naturerzeug-
nissen weitgehend diese zu vertreten fahig sind.

Kohle
foooa—— | T ~ =HAX
\Verkokung\ \Schwelung  \M raktion\ \Hodrierono\
| Krookgose: . . .
\ Polymerisation! \ >[4 T Schwel.

. . . krack. Alkohole, Schmieokbenzin'
RuR Methon Po/merbemin benzin Fettsauren  Ole Dlesem Bemol

Totuotu.a.

Benzin

Bild 3. TJebersioht der Verfahren zur chemischen und thermischen Gewinnung
von Treib- und Schmierstoffen.

Bild 3 gibt eine Uebersicht Uber die chemischen und thermi-
schen Verfahren zur Gewinnung der Treib- und Schmierstoffe
aus der Kohle. Man sieht, daB als ,,Nebenerzeugnisse* dieser
Verfahren Gase und Oele anfallen, die auch bei der Destillation
und spaltenden Verarbeitung des Erddls gewonnen werden.
Die Verfahren zur Umwandlung der Gase in Treibstoffe und zur
Veredlung der Oele sind daher beiden Industrien weitgehend
gemeinsam: Durch Polymerisation146) der gasférmigen Ole-
fine, die durch Druck-Wérme-Behandlung, meist unter Mit-
wirkung von Kontakten, durchgefiihrt wird, erhdlt man die
Polymerbenzine mit einer Oktanzahl um 80. Zum hochklopf-
festen Isooktan (OZ = 100), das als Bestandteil der Flieger-
benzine geschétzt ist, gelangt man, wenn man die in den Spalt-
gasen enthaltenen Isobutylene zu Diisobutylenen polymerisiert
und diese schonend hydriert. Die weitergehende Polymeri-
sation mit kraftiger wirkenden Kontakten fiuhrt von den Ole-
finen schlieBlich zu Schmierélen und Harzen. Ueher die Poly-
merisation von Aethylen, das bekanntlich im Koksofengas ent-
halten ist, verdffentlichten K. Peters und K. W inzer147) be-
merkenswerte Ergebnisse.

Eine verwandte Reaktion ist die Alkylierung148); durch
Einfuhrung von Alkylgruppen in Aromaten, Phenole oder Paraf-
fine, die durch deren Druckwé&rmebehandlung mit Olefinen in
Gegenwart von Kontakten erreicht wird, erhdlt man Erzeug-
nisse der verschiedensten Art, u. a. die begehrten Benzolhomo-
logen und Isoparaffine. Die Alkylierung kann auch auf andere
Weise mit Hilfe des Kohlenoxyds erfolgen, indem man die
primar entstehenden Aldehyde zu den entsprechenden Kohlen-
wasserstoffen reduziert. Die Anwendung dieses Verfahrens auf
die Darstellung von Toluol aus Benzol uber den Benzaldehyd
ergab im Laboratorium Ausbeuten von 94 %149). Zu den
Isoparaffinen gelangt man auch durch die Isom érisation 160)
der meist geradkettigen Paraffine, z. B. des Kogasins, die bei
niedrigeren Temperaturen unter Anwendung geeigneter Kataly-

146) Egloff, G.: Brennst.-Chemie 17 (1936) S. 297/98;
18 (1937) S. 115/17. Industr. Engng. Chem. 28 (1936) S. 1461/67.
Petroleum 34 (1938) Nr. 10, S. 12/14. Neyman-Pilat, E.:
Petroleum 33 (1937) Nr. 44, S. 1/6. Heinze, R.: Chem. Fabrik 9
(1936) S. 109/15. Verfahrenstechn. 1937, S. 169/71. Ipatieff,
V. N., und V. |I. Komarewsky: Industr. Engng. Chem. 29
(1937) S. 958.

147) Brennst.-Chemie 17 (1936) S. 366/70; vgl. auch Burk,
R. E., B. G. Baldwin und C. H. W hitacre: Industr. Engng.
Chem. 29 (1937) S. 326/30.

148) Egloff, G.. Petroleum 34 (1938) Nr. 10, S. 15/16.
Neyman-Pilat, E.: siehe FuBnote 146, a.a. O., S. 6/8. Birch,
S. F., A. Dunstan, F. Fidler, F. Pim und A. Lait: Industr.
Engng. Chem. 31 (1939) S. 1079. Oberfell, G. G, und F. E.
Frey: Refiner natur. Gasoline Manufacture 18 (1939) S. 486/93;
Nat. Petrol. News 31 (1939) S. 502/09.

149) Demann, W., E. Krebs und H. Borohers: Techn.
Mitt. Krupp 6 (1938) S. 59/63.

16°) Egloff, G.: Petroleum 34 (1938) Nr. 11, S. 2.
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satoren verlauft. Ein anderer Weg zum klopffesten Benzol und
seinen Homologen fuhrt Uber die Aromatisierung oder Zykli-
sierung131)161), die durch katalytische Behandlung der Paraf-
fine bei Temperaturen um 500° mit oder ohne Anwendung von
Druck ausgezeichnete Ausbeuten an Benzol, Toluol uud Xylol aus
Hexan, Heptan oder Oktan liefert. Wie diese Reaktion ist auch
die Dehydrierung162 mit der Abspaltung von Wasserstoff ver-
bunden und fihrt bei hohen Temperaturen von den Paraffinen
zu den Olefinen oder von den Naphthenen zu den Aromaten;
die Dehydrierung stellt ein Mittel dar, um auch niedere Paraffine
wie Aethan und Propan der Herstellung von Polymerbenzin
nutzbar zu machen. Von den hochsiedenden Oelen zu Treib-
stoffen fur Vergasermotoren gelangt man durch Krackung
oder thermische Spaltung163), deren Durchfihrung unter milden
Bedingungen, das sogenannte ,Reformieren®, immer haufiger
Anwendung findet zur Erhéhung der Oktanzahl (von z. B.
40 auf 70) von Leicht- und Schwerbenzinen. Die eigentliche
Krackung wird heute zwecks Erniedrigung der unerwiinschten
Bildung permanenter Gase meist unter Druck (rd. 100 at) bei
Temperaturen von 500 bis Gber 600° durchgefihrt. Alle er-
wahnten Verfahren spielen gegenwartig eine wichtige Rolle in Ver-
bindung mit der Treibstoffherstellung auf Kohlengrundlage; sehr
bemerkenswert ist z. B. ihre Anwendung auf Kogasinl64). Eine
Krackanlage, die aus der von 140 bis 160° siedenden Kogasin-
fraktion nach dem TVP-Verfahren ein gutes Benzin liefert,
wird von O. Zechetm ayr166) beschrieben.

Der hei der Treibstoffsynthese zwangslaufige Anfall von
leichten Kohlenwasserstoffen hat das Bestreben zur Folge
gehabt, auch diese Nebenerzeugnisse mdglichst nutzbringend zu
verwerten. Die Bedeutung, die die ungesattigten leichten
Kohlenwasserstoffe heute schon z. B. in der Bunaherstellung
haben, soll hier nur kurz angedeutet werden; an erster Stelle
dienen die leichten Kohlenwasserstoffe zur willkommenen
Entlastung des Treibstoffbedarfs. Methan, Kokerei- und Leucht-
gas werden hauptsachlich zum Betrieb von Wagen166) mit
Dieselantrieb benutzt, wahrend leicht zu verfliissigende Gase
wie Propan, Propylen, Butan, auf leichtere Flaschen gezogen,
zum Betrieb von Vergasermotoren dienenl67); diese ,Flissig-
gase” (Gasol) sind auf Grund ihrer Oktanzahl (iiber 100) und
ihres hohen Heizwertes (10 000 bis 11 000 kcal/kg) sogar dem
Benzin-Benzol-Gemisch iberlegen. Die mit dem Flissiggas-
betrieb von Kraftwagen verknipften wirtschaftlichen Vorteile,
die sich bei Fahrzeugen mit tiber 1,5 t Nutzlast besonders aus-
wirken, sowie die Méglichkeit, Flussiggas in Betrieben und
Haushalten zu verwenden, deren Versorgung mit Stadt- oder
F'erngas nicht maéglich ist, untersuchte J. Brand168) und kam
zu glinstigen Ergebnissen.

Die Entwicklung der Fahrzeuggaserzeuger ist nach
H. Brickner169) zu einem gewissen Abschluf gelangt. Ueber
Betriebserfahrungen mit Anthrazit als Vergasungsstoff berichtete
F. Kolkhorst160), wahrend K. L ang 161) auRerdem die Eignung
von Schwel-, Mittel- und Hoehtemperaturkoksen untersuchte
und zu gunstigen Ergebnissen gelangte.

Im grofen und ganzen zeigen die heute ublichen Bauarten
der Gaserzeuger fir Kraftfahrzeuge trotz der durch die Betriebs-
weise bedingten Unterschiede grundsdtzlich den gleichen Auf-
bau wie ortsfeste Anlagen162). Ein gemeinsames Kennzeichen
der neuzeitlichen Gaserzeuger ist die Vereinigung des eigent-
lichen, meist kleinen Gaserzeugers mit einem Vorratsraum fir
den zur Vergasung gelangenden Brennstoff. Ueber Neuerungen

161) Egloff, G.: ebenda, S. 1/2. Koch, H.:
Chemie 20 (1939) S. 1/9.

162) Egloff, G.: Petroleum 34 (1938) Nr. 10, S. 14/15.
Murphree, E. V., E. J. Gohr und C. L. Brown: Industr.
Engng. Chem. 31 (1939) S. 1083/98.

163) Egloff, G., und E. P. Nelson:
(1937) S. 233/46.

164) Egloff, G., E. P. Nelson und J. C. Morell: Brennst.-
Chemie 18 (1937) S. 260/63.

166) Mitt. Forsch.-Anst. Gutehoffn. 5 (1937) S. 167/71.

16c) W alter, Th.: Gas 10 (1938) S. 171/76.

167) Grimme, W.: Angew. Chem. 51 (1938)'S.'r265/73.
Gerson, G.: Autom.-techn. Z. 41 (1938) S. 441/51.

168) Vierjahresplan 2 (1938) S. 265/68.

169) Gas- u. Wasserfach 80 (1937) S. 446/51 u. 463/66.

160) Autom.-techn. Z. 41 (1938) S. 484/86.

161) Verein zur Ueberwachung der Kraftwirtschaft der
Ruhrzechen, Essen. Verdffentlichungen 1938/39. H. 3, S. 1/24.

162) Koch, F.: Fahrzeuggaserzeuger. In: H. Kurz und
I. Schuster: Koks ein Problem der BrennstoffVeredlung. Leip-
zig 1938. S. 281 (Chemie und Technik der Gegenwart. Hrsg. von
H. Carlson. Bd. 17).
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iuf gem Gebiet des Fahrzeuggeneratorenbaues der letzten Jahre
berichtete H. Jordan1*).

Im Ubrigen hdangt die Eignung eines Vergasungsbrennstoffes
nicht nur von der Reaktionsfahigkeit, sondern zum groRen Teil
aach von seiner Teerfreiheit, seinem Aschen- und seinem
Sehwefelgehalt ab. Da in der Hauptsache Gaserzeuger mit
aafsteigender Vergasung Verwendung finden, ist im Hinblick
anf die Notwendigkeit einer einfachen Bauweise der Fahrzeug-
ziseneuer die Auswahl der in Betracht kommenden Brennstoffe
besteuzt. Wegen seiner Teerfreiheit hat sich Steinkohlensehwel-
keksI*5) als sehr brauchbar erwiesen, wie die Betriebsversuche
von R- Lessnigl*) zeigen. Ein wesentlicher Teil der noch
notwendigen Entwicklungsarbeit entfallt auf die Reinigungs-
anbge.

gFi]r den gesteigerten Bedarf an Wasserstoff. Synthese- und
anderen Gasen mufite die Vergasung fester Brennstoffe in
grotem Malstab herangezogen werden. Dabei ist die Fest-
stellung wichtig, daR infolge der Verbesserung der Vergasnngs-
anlagen der Kreis der zu vergasenden festen Brennstoffe weit
Gber den Steinkohlen- nnd Grudekoks hinaus gewachsen ist.
Auf Steinkohiengrundlage bietet namentlich die Vergasung von
Schwelkoks10*) Vorteile in Verbindung mit Synthesewerken
durch erhdhten Oelgewinnl*).

Die geschilderten Verfahren erlauben die Herstellung sehr
verschieden zusammengesetzter Gasgemische, die meist ohne
weitere Behandlung — abgesehen von der oft nicht zu um-
gehenden Reinigung — ihrem Zweck zugefiuhrt werden. Zwei
neuere Verfahren erscheinen jedoch hinsichtlich der Gaszu-
samnensetzuM besonders wandlungsfahig: Nach Linde-Kar-
watl*?) werden zwei Abstiehgaserzeuger so miteinander ver-
bunden, daR das in den ersten Schacht einziehende methan-
hakige Gas, z. B. Koksofengas. durch die heife Koksschicht
durehgefiihrt wird, wobei in der heifen Reaktionszone das
Methan groBtenteils, und zwar unter Mitwirkung des unten ein-
tretenden Sauerstoffs, in Kohlenoxyd und Wasserstoff umge-
setzt wird. Das Gas gelangt durch den Verhindungskanal in den
unteren Teil des zweiten Schachtes, wo in einer zweiten Reak-
tionstone der Rest des Methans in gleicher Weise wie im ersten
Schacht zerlegt wird. Beim Aufsteigen des Gases im zweiten
Schacht gibt das Gas seine fiihlbare Wéarme an die Koksfiillung
wieder ab, bis infolge der Abkiihlung des ersten Schachtes die
umgekehrte Reihenfolge angewandt wird. Nach Géloesy-
Koller1*7) kann die Herstellung von Wassergas oder Synthese-
sasen im Hochofen erfolgen, indem in das Gestell ein Sauer-
stoff- und wasserdampfhaltiges Gasgemisch geblasen wird, das
auf geeignete Weise, z. B. durch Zusatz brennbarer Gase, vor-
erhitz: wird.

In Anlehnung an die vielfdltigen Erfahrungen beim Betriebe
ortsfester Gaserzeuger lag es nabe, die bereits im Jahre 1SSS
von D. J. Mendelejew aufgeworfene Frage der unterirdischen
Kohlenvergasung erneut in Angriff zu nehmen. Der Ver-
wirklichung dieses Gedankens lag zunédchst das Bestreben zu-
grunde, die bergmannischen Arbeiten auf ein MindestmaR ein-
zuschréanken. Weit wichtiger aber war die Versorgung entfernt
hegender Verbraucher in einem Lande wie RuBland, das Uber
ein nur mangelhaft ausgebautes Eisenbahnnetz verfiigt. An
Stelle der Belieferung mit festen Brennstoffen sollte die Ver-
sorgung mit Gas oder Elektrizitat treten. Zur Untersuchung
aller einschlégigen Fragen wurde in der Sowjetunion im Jahre
1931 ein Ausschuf’ ins Leben gerufen, der im Jahre 1936 in den
Podzemgastrust umgebildet wurde.

Von den bisher im Betrieb erprobten Verfahren erwiesen
ach zwei als bedingt brauchbarl**). Diese Verfahren beruhen
auf dem Grundsatz der Blockvergasung. Hierbei ist Voraus-
setzung, daR die Floze keine allzu groBe Maéchtigkeit haben
und in genligender Teufe liegen, so daB Durchbriiche bis zur
Tagesoberflache unmdglich sind. Bei steilem Einfallen der Lager-
statte kommt das ,,Stromspulverfahren” von P. W. Skafa und

Ira) Brennst.-Chemie 19 (193S) S. 3S0 So u. 20 (1939)
S. 401 06.

M) Glickauf 73 (1937) S. 1053 59.
(1940) S. 73/82.

Its) Gumz, W.: Feuerungsteehn. 25 (1937) S. 347 49.

«®)0. ilke, Techn. Mitt. Krupp 5 (1937) S. 44/49.

IM) M iller, F.: Techn. Mitt., Essen. 32 (1939) S. 399 403;
Brennst.-Chemie 20 (1939) S. 141 44. Techn. Mitt. Krupp. B:
Techn. Ber., 6 (1938) S. 47 49.

*m) Gumz, W., und R. Lessnig: Verfahrenstechn. 1940,

55 421 Paschke, M.: Stahfu. Eisen 60 (1940) S. 4S2.

16 Nussinoff, G. O.: Die Vergasung von Kohie unter-

tage. Moskau und Leningrad 1938.

Feuerungsteehn. 2S
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Mitarbeitern in Frage, bei flachgelagerten Fl6zen das ,Spalt-
gasverfahren* von I. P. Kiritschenko und Ton.

Die letztgenannten Verfahren wurden bisher in finf Ver-
suchsanlagen erprobt, von denen die Anlage Gorlowka (Don-
Revier) die erfolgreichste war. Im Jahre 1938 wurde dort die
erste GroRanlage in' Betrieb genommen. Hierbei handelt es
sieh um die Vergasung eines Flozes von 1,9 m Méchtigkeit mit
17 °0 flichtigen Bestandteilen und einem Einfallen von etwa 75*.
Angewandt wird das Stromspllverfahren, wobei sowohl Kraftgas
mit einem Heizwert von 1100 kcal m* als auch zeitweise ein Gas
mit 2000 kcal mJ erzeugt werden. Das letztgenannte féllt da-
durch an, daB abwechselnd geblasen und ahgesaugt wird. Die
betriebliche Ausrichtung kann nach drei verschiedenen Arbeits-
weisen erfolgen: durch wechselweises Blasen und Abstellen,
durch Wechselweises Blasen und Gasen mit Wasserdampf oder
durch fortwéhrende Wasserdampf-Sauerstoff-Zufiuhrung.

Die Vorteile der unterirdischen KohlenVergasung beruhen
zunéchst auf der starken Einsparung und Einschrdnkung der
umfangreichen bergménnischen Arbeiten sowie auf einer be-
trachtlichen Erhéhung der Leistung. Weiterhin ist die erhebliche
Verbilligung des Betriebes zu erwéhnen. Wahrend die Selbst-
kosten fur normale Gaserzeugeranlagen in Ruf3land mit 0,0074
bis 0,0121 Rubel je 1000 kcafangegeben werden, soDen sich die
Selbstkosten bei der unterirdischen Kohlenvergasung auf
0,0027 bis 0,0068 Rubel je 1000 kcal belaufeni4).

Bei der Prifung der Frage, inwieweit diese neue Art der
Kohlenveredelung im deutschen Bergbau anwendbar ist, muR
berticksichtigt werden, dal der Ruhrbergban z. B. mit seiner
dichten Flozfolge und wegen der zu befiirchtenden Bergschaden
in keiner Weise hierflir geeignet ist.

Eingehend werden die chemischen Grundlagen der Syn-
thesegaserzeugung von P. Dolch1/) behandelt, wé&hrend
W. Gum z171) auf einige noch zu l6sende physikalische Aufgaben
der Vergasungstechnik hinweist. In weiterem Sinne gehdren
auch gewisse GasumsetzuDgen zu den Vergasungsverfahren,
z. B. die Konvertierung des Wassergases, bei der das Kohlen-
oxyd durch Wasserdampf zu Kohlendioxyd oxydiert wird unter
Bildung der gleichen Raummenge Wasserstoff, ein Vorgang also,
der zum Teil im Gaserzeuger seihst verlauft und hier durch ge-
nigend hohe Warmezufuhr und Gleiehgewichtsbeeinflussung
gefordert werden kann. Diese Konvertierung wird fir die Her-
stellung von Synthesegasen oder reinem Wasserstoff zur Hydrie-
rung und zwecks Entgiftung von Leuchtgasl7l) angewandt.
Unter Entstanden ist es vorteilhaft, die Konvertierung unter
Druck (8 bis 12 arii) vorzunehmen; in Deutschland arbeiten drei
GroRaniagen nach diesem Verfahrenl7l). Die physikalische Ge-
winnung des Wasserstoffs fir sich allein ans dem Koksofengas
dirfte heute Dicht empfehlenswert sein, da das Uberschissige
Koksofengas voll abgesetzt werden kann; dagegen verdient
die Abtrennung gewisser Bestandteile174) der héheren Kohlen-
wasserstoffe, besonders der ungeséttigten, Beachtung; auBer
im Koksofengas sind sie in grofRerer Menge in den Krackgasen
nnd Restgasen der Hydrierung und Synthese enthalten. In
Betracht kommt ferner die synthetische Darstellung der Un-
gesattigten, besonders des Aethylens171) durch Hydrierung des
Azetylens, das bekanntlich aus Koks und Kalk leicht hergestellt
werden kann. Das Methan des Koksofengases ist ebenfalls der
verschiedensten Umsetzungen fahigl7*), so mit Wasserdampf
oder Kohlendioxyd zu Kohlenoxyd und Wasserstoff, oder es
kann thermisch zu Ruf und Wasserstoff gespalten werden.
Bei weiter gesteigertem Bedarf an Gasen mit hoherem Heizwert
kann die Reduktion des Kohlenoxyds mittels Wasserstoffs zu
Methan Bedeutung gewinnen, die nach vélliger Entschwefelung
des Ansgangswassergases — gegebenenfalls nach dessen Kon-
vertierung — Uber Nickelkatalysatoren mit gutem Wirkungs-
grad maoglich ist. Die Reaktion benutzt also die gleichen
Ausgangsstoffe wie die Methanolsynthese und das Fischer-
Tropsch-Verfahren und unterscheidet sich nur durch die Art

15) Gumz, W.: Glickauf 76 (1940) S. 210 13; Feuerungs-
techn. 28 (1940) S. 56 59.

15*) Feuerungsteehn. 27 (1939) S. 15, 44 51 u. 103 08,
Brennst.-Chemie 20 (1939) S. 101 11.

171) Feuerungsteehn. 27 (1939) S. 97 99.

17i) Panning, G., und H. Bulow: Gas- u. Wasserfach 80
(1937) S. 902 08. Gerdes, H., F. Stief und F. Plenz: Gas- u.
Wasserfach SO (1937) S. 493 95.

175) Schiissl, Fr.: Gas- u. Wasserfach S2 (1939) S. 359 62.

17i) Guver, G.: MonatsbulL Schweiz. Ver. Gas- u. Wasser-
faehm. 20 (1940) S. 1 9.

17S) Ackermann. P.: Brennst.-Chemie 18 (1937) S. 357 61.

17*) Schiller, G.: Chem. Fabrik 11 (1938) S. 505.08.
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der angewandten Kontakte und Bedingungenl77); auch fir sie
gilt es, schwefelfeste Katalysatoren aufzufinden.

Zu den Kohleveredelungsverfahren, die in den letzten Jahren
steigende Bedeutung erlangt haben, gehort in erster Linie die
Schwelung. Nachdem Wissenschaft und Praxis die tech-
nischen und wirtschaftlichen Grundlagen der betrieblichen Aus-
gestaltung sowie der bestmdglichen Verwertung und Weiter-
verarbeitung der hierbei anfallenden Erzeugnisse erforscht
haben, steht die Steinkohlenschwelung am Anfang ihrer grof3-
technischen Entwicklung. Von ausschlaggebender Bedeutung ist
hierfur die Tatsache, daR ausgiebige Mdglichkeiten vorhanden
sind, den Schwelteer durch Hydrierung in Benzin umzuwandeln
oder entwdasserten Kammerschwelteer mit artgleiehen Heizdlen
in beliebigem Verhdltnis ohne die gefurchteten Ausscheidungen
zu mischenl78) und das Haupterzeugnis, den Schwelkoks, als
Heiz- und Vergasungsbrennstoff lohnend abzusetzen179).

Die bisherige Entwicklung der Steinkohlenschwelung &Rt
sich in drei getrennte Zeitabschnitte unterteilen, ndmlich Dreh-
ofenschwelung, Druckschwelung und Kammerschwe-
lung18). Daneben ware die Spiilgasschvvelung nichtbacken-
der NuR- oder Stickkohle zu erwéhnen. Im Hinblick auf die
Notwendigkeit einer umfassenden Ausweitung der Oelversor-
gung Deutschlands schlossen sich im Jahre 1935 die meisten
der dem Rheinisch-Westfalischen Kohlensyndikat angehérenden
Zechen inder ,Vereinigung fiir Steinkohlenschwelung® zusammen,
um alle einschldgigen Fragen der Steinkohlenschwelung, im be-
sonderen bei Verwendung von Ruhrkohle, eingehend zu priifen.
Hierbei konnten wertvolle Erkenntnisse gesammelt werden, tber
die H. W eittenhilleri18l) berichtete. Aus den bisher im Be-
triebe erprobten Verfahren haben sich drei Gruppen heraus-
geschalt. Zur ersten gehoren die sogenannten Heizflachen-
verfahren der Brennstofftechnik, der Holcobami und der
Krupp-Lurgi-Gesellschaft, bei denen stiickiger, unge-
formter Koks aus Feiukohle erhalten wird. Die zweite Gruppe,
der das Berg- und Hinselmann-Verfahren angehéren, er-
zeugt Formkoks aus Feinkohle. Die dritte Gruppe arbeitet nach
dem Grundsatz der Spilgasschwelung und erzeugt Schwelkoks
aus brikettierten oder stickigen Kohlen. Hierzu gehdren das
Kollergas-unddas Lurgi-Spilgas-Schweiverfahren. Die
von der Vereinigung fur Steinkohlenschwelung mit den genannten
Ofenarten durchgefiihrten Versuche haben wertvolle Hinweise
fur die kunftige Ausgestaltung der Steinkohlenschwelung gezeigt.

Auch die Gaswirtschaft hat sich mit der Steinkohlen-
schwelung befalt: Im Jahre 1936 wurde in Frankfurt a. M.
eine ,Kommission zur Forderung der Steinkohlenschwelung und
Treibstoffgewinnung in den Gaswerken® gegriindet, in der neben
Vertretern des Gasfaches auch das Reichsamt fiir Technik ver-

177) Dohse, H.: Chem. Fabrik 11 (1938) S. 133/39.

17s) M iller, Fr.: Brennst.-Chemie 20 (1939) S. 141/44.

179) Thau, A.: Vierjahresplan 3 (4939) S. 924/29. Leider,
H.: Feuerungsteehn. 27 (1939) S. 329/37. Demann, W.
Glickauf 73 (1937) S. 1101/06. Rammler, E.: Gas- u. Wasser-
fach 80 (1937) S. 683/91. Rammler, E., K. Breitling und
J. Gail: Glickauf 73 (1937) S. 1077/88, 1106/12. Grimm, W.:
Glickauf 74 (1938) S. 989/90.

180) Thau, A.: Brennst.-Chemie 18 (1937) S. 110/13.

181) Gluckauf 75 (1939) S. 741/50 (Kokereiaussch. 78).
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treten ist182). Als Vorteile der Steinkohlenschwelung fir Gas-
werke faft H. J&ger18) zusammen: Verbilligung der Gas-
erzeugungskosten, Verbreiterung der Kohlengrundlage von den
Fett- und Gaskohlen bis zu den Gasflammkohlen, Gewinnung
eines hochwertigen Treibgases und Gewinnung von Flissiggas
zur billigen Gasversorgung von Siedlungen.

Ueber Ergebnisse der Steinkohlenschwelung in neuzeitlichen
Anlagen berichtete F. Meyerl184). A. Thaul8) brachte be-
merkenswerte Einzelheiten Uber die neuere Entwicklung der
Steinkohlenschweldfen mit AuBenbeheizung im Ausland. An
weiteren auslandischen Schweiofenarten, die in den letzten
Jahren im Betriebe erprobt wurden, seien erwahnt der Ofen von
A. V. Kemp, der Ofen von Lecocq und der Cellan-Jones-
Ofen185). Wahrend die Oefen mit AuBenbeheizung uberwiegend
aus Eisen hergestellt sind, hat man bei den letztgenannten Ofen-
bauarten die an Koksdfen Ubliche Steinmauerung angewandt.

Wéhrend die Spulgasschwelung unter Einsatz briket-
tierter Braunkohle sich zu einem wichtigen Zweige der Kohlen-
veredelung entwickelt hat, steht die Spiilgasschwelung der Stein-
kohle noch im Anfang der Entwicklungl87). Der Steinkohlen-
schwelteer kann innerhalb der deutschen KraftstoffWirtschaft
eine wichtige Rolle spielen. Der bisher gewonnene Spilgasteer
eignet sich aber auf Grund seiner chemischen und physikalischen
Eigenschaften hierfir nicht. Versuche, die Beschaffenheit des
Teeres durch eine thermische Behandlung in der Dampfphase
so zu veréndern, daB eine Verwendung als Heizdl in Frage
kommt, haben noch nicht voll befriedigti83). Stockpunkt und
Heizwert entsprechen noch nicht den an ein Heizdl zu stellen-
den Anforderungen. Die thermische Nachbehandlung des dampf-
formigen Teeres bietet aber gegeniber dem einfachen Schwel-
teer den Vorteil, daB hierbei eine wesentlich groBere Ausbeute an
dinnflissigem Oel zu verzeichnen ist. Angeblich (berschreitet
das anfallende Destillat sogar die bestehenden Heizdlnormen,
so dal man durch eine Mischung von nachbehandeltem Teer
und Destillat ein brauchbares Heizdl hersteilen kann.

Paul Lameck und Wolfram Scheer.

Metallographischer Ferienkursus an der
Bergakademie Clausthal.

In der Zeit vom 24. Marz bis 5. April 1941 findet wieder ein
metallographischer Ferienkursus unter Leitung von Professor
Dr. rer. techn. A. Merz statt. Anfragen sind an das Institut fir
Metallkunde der Bergakademie Clausthal (Harz), GroBer Bruch
23, zu richten.

182) Brickner. H.:
654/55 u. 671/73..

183) Gas- u. Wasserfach 80 (1937) S. 168/75.

184) Gas- u. Wasserfach 80 (1937) S. 50/56.

185 Glickauf 74 (1938) S. 795/801.

186) Coal Carbonisat. 3 (1937) S. 21/25. Iron Coal Trad. Rev.
134 (1937) S. 446/47. Foxwell, G. E.: Coal Carbonisat. 4
(1938) S. 135/41. Thau, A.: Gas- u. Wasserfach 81 (1938)
S. 902/05.

187) Steinmann, A.: Braunkohlenarch. (1938) Nr. 49/50,
S. 1/29.

183) Jappelt, A, und A. Steinmann: Gluckauf 75 (1939)
S. 596/601. Thau, A.: Z. VDI 83 (1939) S. 1277/82.

Chemiker-Ztg. 61 (1937) S. 553/57,
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Deutsche Patentanmeldungen?).
(Patentblatt Nr. 4 vom 23. Januar 1941))

KI. 7a, Gr. 1, S 130097. Vorrichtung zum Steuern von
Walzwerken mit einem gemeinsamen Steuerschalter fur Walzen
und Rollgangsrollen. Erf.: Hermann Buch, Dahlbruch i. W.,
und Hermann Nehlsen, Dusseldorf-Meererbusch. Anm.: Siemag,
Siegener Maschinenbau-A.-G., Siegen i. W.
| KIl. 7a, Gr. 5/01, Sch 113 932. Kontinuierliche Walzen-
straBe zur Herstellung von Blechbéndern groBer Breite. EIf.:
Karl Neuhaus, Diisseldorf. Anm.: Schloemann A.-G., Disseldorf.
| KI. 12 n, Gr. 3, K 149 579. Verfahren zur Gewinnung von
Manganoxyden. EIf.: Dr. Theodor Dingmann, Dortmund. Anm.:
Kohle- und Eisenforschung, G. m. b. H., Disseldorf.

KI. 18 b, Gr. 20, N 42 882. Verfahren zum Erzeugen von
FluReisen oder Stahl aus chromhaltigem Roheisen. Erf.: Jo-

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an
wahrend dreier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

hannes Haag, Neunkirchen. Anm.: Neunkircher Eisenwerk,
A.-G., vormals Gebrider Stumm, Neunkirchen (Saar).

KI. 18 ¢, Gr. 8/90, D 80 789. Vorrichtung zur Verhinderung
des Eindringens von Luft in mit Schutzgas gefillte Oefen.
Dipl.-Ing. Wilhelm Doderer, Essen.

KIl. 24k, Gr. 1, A 89 12J). Wassergekiihlter Deckel fur
Schmelzoéfen. Erf.: Oskar Zingg, Baden (Schweiz). Anm.:
Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie, Baden (Schweiz).

KIl. 31 ¢, Gr. 25/04, R 106 121. Verfahren zum ununter-
brochenen Ueberziehen eines Stahlbandes mit Kupfer-Blei-
Legierung. Dr.-Ing. Josef Ruhrmann, Vaihingen-F./Stuttgart.

KI. 40 a, Gr. 39/01, H 153 803. Verfahren zur Verhittung
zinkhaltigen Gutes im Eisenhochofen. Erf.: Dr. Hugo Klein,

Niederschelden (Sieg). Anm.: Huttenwerke Siegerland, A.-G.,
Siegen.

KI. 40 b, Gr. 2, N 39 647. Verfahren zur Herstellung von
Formlingen aus Stoffen verschiedenen Schmelzpunktes. Deutsche
Edelstahlwerke, A.-G., Krefeld.



30. Januar 1941.

KI. 40 b, Gr. 14, S 128 917; Zus. z. Anm. S 125610. Le-
gierung fur Dauermagnete. Erf.: Dr. Walter Dannéhl und Dr.
Hans Neumann, Berlin-Siemensstadt. Anm.; Siemens* Halske,
A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI. 40 b, Gr. 17, B 168 611. Gesinterte Hartmetall-Legierung.
Gebr. Béhler & Co., A.-G., Wien.

KI. 40 b, Gr. 17, F 78 907. Verfahren zur Herstellung von
gesinterten Hartmetall-Legierungen. Fagersta Bruks, Aktiebolag,
Fagersta (Schweden).

KI. 42 k, Gr. 20/03, A 89 782. Verfahren und Vorrichtung
zum Fe3tstellen von Fehlstellen in SchweiBnéhten von unzu-
ganglichen Hohlkoérpern, insbesondere von Rohren. Erf.: Dr.
Robert Frank, Berlin. Anm.: Allgemeine Rohrleitung, A.-G.,
Dusseldorf.

Kl 48 a, Gr. 1/04, U 14 374; Zus. z. Pat. 664 201. Verfahren
zum Beizen von Werkstiicken aus Metall und Metallegierungen.
Ing. Oskar Ungershdck, Wien.

KI. 48 b, Gr. 4, Sch 111 275. Verfahren und Vorrichtung
zum Ueberziehen der Innenflaiche von Eisenrohren mit ge-
schmolzenen Nichteisenmetallen. Erf.. Walter Schoeller, Artur
Sehoeller und Carl Schultheis, Hellenthal. Anm.: Schoelier-
Werk, K.-G., Hellenthal (Eifel).

KI. 80 b, Gr. 8/01, V 36 343. Verfahren zur Herstellung von
temperaturwechselbestdndigen Magnesitsteinen. Erf.: Karl
Albert, Wien. Anm.: Veit3cher Magnesitwerke, A.-G., Wien.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Kr. 4 vom 23. Januar 1941))
Kl 7b, Nr. 1496 618. Hartmetallziehdom.
A.-G., Essen.

Fried. Krupp

Deutsche Reichspatente.

KI. 7a, Gr. 8, Nr. 696 853, vom 23. Marz 1937; ausge-
geben am 2. Oktober 1940. Italienische Prioritdt vom 18. April
1936. Francesco de Benedetti in Turin, Italien. Vor-
richtung zum fortlaufenden Verstellen der Walzen von Walzwerken.

Die Walze a lauft in Lagern b, die durch die beiden Paare
von Kniehebeln ¢, d gebildet werden. Jeder Gelenkzapfen e
kann durch die Schraube f mit einem Handrad g usw. waage-
recht verschoben werden und somit auch die Lager b. Auf der
in der Stiitze h gelagerten Welle i sind zwei Nockenscheiben k, 1

aufgekeilt; von diesen wirkt je eine auf eine Scheibe m ein, die
auf dem Gelenkzapfen e drehbar angeordnet ist. Dreht man die
Nockenscheiben k, 1 durch die Kegelrader n, o entweder fort-
laufend oder in Zwischenrdumen mit einer bestimmten Ge-
schwindigkeit, so ist es mdglich, jede Verschiebung der Walze a
gegenlber der Walze p zu erreichen, d. h. den Zwischenraum
zwischen den beiden Walzen in bestimmter Weise festzulegtn
und den Walzquerschnitt nach Belieben zu dndern, so dal man
Profil g oder r herstellen kann.

Patentbericht.
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KIl. 7 a, Gr. 18, Nr. 696 855, vom 12. Juli 1938; ausgegeben
am 1. Oktober 1940. Dortmund-Hoerder Hiittenverein,
A.-G., in Dortmund. (Er- v
finder: Mathieu Holzweiler | f
in Dortmund-Hdo'de.) Lager
fir die Unterwalze von Walz-
werken.

Die die Lagerstelle der
Unterwalze bedeckende ka-
stenartige Haube a hat an
ihrem bis iber den Walzen-
bund reichenden einen Ende
einen ringférmigen Ansatz b,
der in eine entsprechende in
den Bund der Unterwalze ¢
eingedrehte Rinne d ein-
greift. Der Bund der Unter-
walze hat zum Auffangen und Wegfiithren von Schlacken- oder
Sinterteilchen eine zweite Rinne e.

KI. 18 b, Gr. 2, Nr. 696 943, vom 29. Dezember 1937; aus-
gegeben am 2. Oktober 1940. Gesellschaft fur Linde’s
Eismaschinen, A.-G., in Hdollriegelskreuth b. Minchen.
Verfahren zum Entschwefeln von Roheisen.

Ein mit einem Ueberschul von etwa 1% Si erschmolzenes
oder nach dem Abstich aus dem Hochofen damit versehenes
flissiges Roheisen wird z. B. in einem Elektroofen derart tber-
hitzt, daB der Schwefel als Sehwefelsilizid abgetrieben wird. Um
das Entfernen des Schwefels zu beschleunigen, kann das lber-
hitzte Schwefel- und siliziumhaltige Roheisenbad mechanisch
bewegt oder in das flussige Eisen ein Hilfsgas eingefiihrt werden,
das durch chemische Reaktion in der Schmelze durch Zugabe
von Koks und Erz zum flissigen Eisen erzeugt wird.

KI. 7 a, Gr. 18, Nr. 697 054, vom 25. Juni 1936; ausgegeben
am 11. Oktober 1940. Kugelfischer, Erste Automatische
GuBstahlkugelfabrik vorm. Friedrich Fischer, Schwein-

r
y

furt, in Schwein-
furt. (Erfinder: Fritz
Miller in  Schwein-

furt.) Abdichtung fir
Walzwerkslager.
Der Walzenzapfen
a wird durch das
Lager b im Gehéuse ¢
gelagert, das durch
Abdichtung d gegen-
Uber der Walze e ab-
gedichtet wird, indem
eine Feder f die Leder-
manschette g auf den
Labyrinth- und Ab-
standsring h drickt.
Dieser wird an der Walzenstimseite i durch Aufschrumpfen
auf die Eindrehung k befestigt. Die Eindrehungen des Ringes
h bilden gleichzeitig einen Spritzring 1, der die grobsten Ver-
unreinigungen von der Labyrinth6ffnung m femhalt.

KI. 18 a, Gr. 1807, Nr. 697 114, vom 8. Januar 1937; aus-
gegeben am 19.0ktober 1940. KazujiKusaka und Haruyuki
Ashida in Dairen (Mandschukuo). Drehrohrofen zur un-
mittelbaren Gewinnung von Eisen durch Reduktion reicher Eisenerze.

Bei dem Drehrohrofen mit Doppelrohr hat das innere Rohr
an seinem duBeren Umfang einen elektrischen Heizdraht, und ein
kleiner Teil des in den Ofen einzufiihrenden Reduktionsgases
wird durch eine besondere Zuleitung in den Zwischenraum
zwischen den beiden Rohren, in dem der Heizdraht liegt, ein-
gefiihrt, um die schnelle Oxydation des Heizdrahtes zu ver-
hindern.

KI. 7 b, Gr. 410, Nr. 697 363, vom 3. September 1935; aus-
gegeben am 11. Oktober 1940. Finspongs Metallverks
Aktiebolag in Finspong, Schweden. Aus 'pulverférmigem
Ausgangsstoff hergestellte Ziehscheibe zum Drahtziehen.

Der wirksame Teil der Ziehscheibe a wird aus einem Ge-
misch von harten, nichtmetallischen Stoffen, z. B. Porzellan
oder anderen keramischen Stoffen,
wie Aluminiumoxyd, Quarz, Feld-
spat oder Hartglasmassen, derart
zusammengesintert, dal samtliche
Stoffe auch nach der Sinterung in
der Masse Zurickbleiben. Die Zieh-
scheibe a wird ohne Zwischenlage in einen in der Hitze auf-
gezogenen Halte- oder Schutzring b aus Metall, z. B. nicht-
rostendem Stahl, eingesetzt.

10
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Zeitschriften- und Bucherschau Nr. 1.

Das Verzeichnis der regelmalig bearbeiteten Zeitschriften
ist abgedruckt im 59. Jg. (1939) S. 95/96.
Sonderabdrucke liefert auf Anfordem der Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, Postschlielfach 664.

S B S bedeutet Buchanzeige. — Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung gleichen Namens abgedruckt.

— Wecren der

nachstehend aufgefiihrten Zeitschriftenaufséatze

wende man sich an die Bicherei

des Vereins

"Deutscher Eisenhiittenlcute, Dusseldorf, PostschlieRfach 664. — * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

Allgemeines.
Aus der Arbeit des Stifterverbandes der Deut-
schen Forschungsgemeinschaft (Notgemeinschaft der

Deutschen Wissenschaft). Zur 20. Wiederkehr des Grindungs-
tages des Stifterverbandes, 14. Dezember 1940. (Berlin 1940:
Ernst Siegfried Mittler & Sohn, Buchdruckerei.) (87 S.) 4°.

Kalender der Technik 1941. Hrsg. im Auftrdge des
Vereines deutscher Ingenieure im NSBDT. vom VDI-Verlag.
Bearb. von Dr. M. Conzelmann. Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. H.,
1940. (157 BI.) 8°. [AbreiBkalender.] 2,50J131, fir VDI-Mit-
glieder 2,25J1J1. Zum dritten Male stellt sich dieser gut aus-
gestattete Abreilkalender seinen alten Freunden vor. Er enthalt
auf 157 Bléattern eine Fulle von Bildern aus allen Gebieten der
Technik, die durch sorgsam ausgewahlte Ausspriiche bedeutender
Personlichkeiten aus Politik, Technik, Wirtschaft, Dichtung
und Geschichte erganzt und bereichert werden. Ein Teil der
Bilder des Kalenders kann als Ansichtspostkarte verwendet
werden. Einer besonderen Empfehlung bedarf dieser Kalender
nicht mehr. BBS

M itteilungen aus dem GieBerei-Institut der
Technischen Hochschule Aachen. Hrsg. von o. Professor
Dr.-Ing. E. Piwowarsky. Aachen: Aachener Verlags- und
Druckerei-Gesellschaft. 4°. — Bd. 6. (Mit Abb.) 1940. (Getr. Pag.)
(Sammlung von Sonderabdrucken.) BBS

Technik voran! Jahrbuch fur alle Freunde deutscher
Technik. 1941. Mit zahlreichen Photos, Zeichnungen, Skizzen,
ganzseitigen und Kunstdrucktafeln sowie Sonderbeilage. Hrsg.:
Reichsinstitut fiir Berufsausbildung in Handel und Gewerbe.
Leipzig und Berlin: B. G. Teubner [1940], (232 S.) 8°. 0,95J1JI,
bei Abnahme von mindestens 25 Stick 0,85 J1Jt. Dieser Jahr-
gang steht unter den beiden Leitsatzen ,, Technik im Dienste des
Krieges* und ,, Technik im Dienste des friedlichen Aufbaues®.
Man liest mancherlei tiber den Antrieb von Kriegs- und Handels-
schiffen, Gber Minen, Uber Blindflug, Uber den Einsatz der
Organisation Todt und Uber andere Einzelheiten der Kriegs-
technik. Auf der anderen Seite bieten Aufsédtze Uber Schiffahrts-
schleusen, Gber die Braunkohle, Wasserwege und uber die Pionier-
leistungen deutscher Technik im Ausland in grofen Ziigen ein
Bild von den Bestrebungen der deutschen Technik auf dem Ge-
biete der Friedensarbeit. Sonstige geschichtliche und statistische
Angaben und mancher gute Vorschlag vervollstdndigen dieses
fir den Nachwuchs der Technik wertvolle Jahrbuch, dem man
nur wiinschen kann, dal zu den alten Freunden sich recht viel
neue gesellen. S BS

W issenschaftliche Verdffentlichungen aus den
Siemens-Werken. Hrsg. von der Zentralstelle fiir wissen-
schaftlich-technische Forschungsarbeiten der Siemens-Werke.

Berlin: Julius Springer. 4°. — W erkstoff-Sonderheft. Ab-
geschlossen am 18. September 1940. Mit 372 Bildern. 1940.
(VII1, 388 S) 28 JWJI SBS

Das technisch-wissenschaftliche Schrifttum der
Gemeinschaftsorgane des NSBDT. Eine Schrifttums-
Schau im Hauptamt fir Technik in Minchen.* Ueber-
blick uber das umfassende Zeitschriften- und Buchschrifttum
der im NS.-Bund Deutscher Technik zusammengeschlossenen
fachtechnischen Verb&nde und Vereine, darunter auch der
Fachgruppe Bergbau und Huttenwesen bzw. des Vereins Deut-
scher Eisenhittenleute. [Dtsch. Techn. 8 (1940) S. 546/47 u.
555/57.]

Geschichtliches.

Schmidt,Eva: Schlesischer EisenkunstguB. (Mit Abb.)
Breslau: Schlesien-Verlag 1940. (56 S.) 8°. 0,80 J1J1. (Schlesien-
béandchen. Hrsg. von Prof. Dr. Ginther Grundmann im Auf-
trage des Amtes fur Kulturpflege des Provinzialverbandes
Schlesien und der niederschlesischen Landesgruppe der Deut-
schen Akademie. Bd. 13.)) — Ein warmherzig geschriebenes

Biichlein, das auf engem Raum sowohl die technologischen
Grundlagen als auch die kiinstlerische Entwicklung des Eisen-
kunstgusses um 1800 in trefflicher Weise schildert. Die Aus-
fihrungen verraten eine gute Kenntnis des Stoffes und ein
gesundes Urteil Uber die Kunstler und ihre Werke. ZB;

[Aktiengesellschaft vorm. Skodawerke, Pilsen:] Jubi-
laums-Denkschrift der Skodawerke. 1839 bis 4939.
(Mit zahlr. Abb.) [Selbstverlag 1939.] (80 S.) 4°. ZBZ

Die 50jahrige Geschichte der EisengiefRerei Ro-
dinghausen bei Menden in W estfalen. (Mit zahlr. Abb.)
(Dortmund [1941]: Fr. Wilh. Ruhfus.) (58 S.) 4°. — Ein kurzer,
aber inhaltreicher und mit Liebe geschriebener Werdegang
einer auf eisengeschichtlichem Boden des Honnetals entstan-
denen EisengieBerei, die in den fiinfzig Jahren ihres Bestehens
ein duRerst wechselreiches Schicksal erfuhr, sich aber trotz Ver-
kehrsschwierigkeiten, Hochwasser, Versiegen alter Absatzmdog-
lichkeiten u. a. m. durchgerungen hat, nicht zuletzt durch das
Verdienst der Familie Becker, die dem Werk in zwei Gene-
rationen die fachkundigen und weitblickenden Betriebsfihrer
gab. BBS

25 Jahre Bohler, Disseldorf. (Mit Abb.) (Hrsg.:
Gebr. Bohler & Co., Aktiengesellschaft, Wien.) (Selbstverlag
1940.) (38 S.) 4°. ' SBS

Eriksson, Malta: Ja&rnrdntor under 1500-talet. Bidrag
tili en undersdkning angéende jarnskatt och jarnavrad och deras
relation tili &ldre svensk jarnhantering. (Mit Abb. u. Karten.)
(Uppsala 1940: Almquist & Wiksells Boktryckeri-A.-B.) (151 S)
8°. (Jernkontorets Bsrgshistoriska Skriftserie, Nr. 11.) Z B Z

(Mertes, P. H., Dr.:) 75 Jahre Wagner & Co., Werk-
zeugmaschinenfabrik, nr. b. H.,, Dortmund, 1865 bis
1940. (Mit zahlr. Abb.) (Leipzig 1940: Ernst Hedrich Nachf.,
Druckerei Seemann.) (157 S., 6 Bl.) 4°. ZB5

Velsen, Wilhelm von: Beitrdge zur Geschichte des
niederrheinisch-westfédlischen Bergbaues. Zusammen-
gefallt und neu hrsg. von Walter Serlo, Oberbergamtsdirektor
i. R. Mit einem Geleitwort von Oberbergrat Otto von Velsen
und 12 Abb. Essen: Verlag Glickauf, G. m. b. H., 1940. (XII,
150 S.) 8°. Geb. 6,60J1J1. (Schriften zur Kulturgeschichte des
deutschen Bergbaues. Bd. 3.) — Der durch seine mannigfaltigen
Sammelwerke berg- und hittenménnischer Biographien be-
kannte Herausgeber hat mit der erneuten Verdffentlichung der
fur die Geschichte des Ruhrbergbaues so bedeutsamen Aufsétze
einen glicklichen Griff getan. Liegt das Erscheinungsjahr dieser,
heute wohl nur dem eifrigen Geschichtsfreund bekannten Auf-
satze rund dreiviertel Jahrhundert zuriick, so muten sie doch
den Leser so frisch an, als ob sie Kinder unserer Zeit waren.
Diese Zeitlosigkeit ist wohl die schonste Anerkennung, die man
einer fachgeschichtlichen Verdffentlichung zollen kann. S BS

Bax, K.: Der deutsche Bergmann im Wandel der
Geschichte, seine Stellung in der Gegenwart und die
Frage seines Berufsnachwuchses. Das Bild des deutschen
Bergmanns aus der Geschichte des Bergbaues heraus entwickelt.
Erkenntnisse fir die Gegenwartsaufgaben der Gefolgschafts-
fihrung und Nachwuchsbeschaffung. [Z. Berg-, Hitt.- u.
Salinenw. 88 (1940) Nr. 6, S. 145/95.]

Gatterer, A., und J. Junkes: Ueber den Steinmeteo-
riten von Rio Negro.* Chemische und spektroehemische
Untersuchung des Steinmeteoriten von Rio Negro in Brasilien
mit 57,41 % Fe, 5,62 % Ni, 0,35 % Co, 15,85 % MgO, 11,78%
Si02 2,71 % S, 1,89 % CaO, 0,82 % Al20s. [Comment. Pont.
Acad. Sei. 4 (1940) Nr. 6, S. 191/223; vgl. Stahl u. Eisen 60
(1940) S. 1062.]

Kirnbauer, Franz: Deutsche Berg- und Hittenleute
als Pioniere der Technik und Kultur in England und
Skandinavien.* Berg- und hiittenménnische Beziehungen
zwischen Deutschland einerseits und England, Norwegen und
Schweden anderseits. Deutsche Berg- und Huittenleute als

Beziehen Sie fur Karteizwecke vom Verlag Stahleisen m. b.H. die einseitig bedruckte Sonderausgabe der Zeitschriftenschaurj
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Lehrmeister und ihr EinfluR auf die Technik der genannten
Lander. [Z. Berg-, Hitt.- u. Salinenw. 88 (1940) Nr. 7, S. 208/13.]

Grundlagen des Eisenhittenwesens.

Physik. Kotschetkow, A. A.. Eine Rdntgenunter-
suchung tUber das Oxydhé&utchen auf reinem Eisen.
Nachpriifung, ob das Oxydhautchen aus v-Fe20 3 oder Fe304 be-
steht. [C. R. Acad., Moskau, 26 (1940) Nr. 1, S. 76G9; nach
Phvs. Ber. 21 (1940) Nr. 23, S. 2313.]

Physikalische Chemie. Trtanabe, Toshio: Untersuchung
an tonerdereichen feuerfesten Massen. . Untersu-
chung Uber die Entkieselung auf Grund thermo-
dynamischer Berechnungen. Untersuchungen iber die
Waénneténungen bei der Umsetzung von Si02 mit Kohlenstoff.
[J. Jap. ceram. Ass. 48 (1940) Okt., S. 460; nach Chem. Zbl. 112
(1941) I, Nr. 1, S. 98]

Chemie. Griin, Richard, Dr., Professor a. d. Techn. Hoch-
schule Aachen, Direktor des Forschungsinstituts der Hutten-
zementindustrie, Dusseldorf: Chemie fir Bauingenieure
und Architekten. Das Wichtigste aus dem Gebiet der Bau-
stoff-Chemie in gemeinverstandlicher Darstellung. 2., verm.
u. verb. Aufl.
(X, 154 S.) 8°. 9,60J1J1, geb. 11 JIM. — Es bestatigt die Empfeh-
lung zur 1. Auflage — vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 984 —,
daB das Buch schon nach weniger als Jahresfrist eine 2. Auflage
erlebt. Die vorliegende Fassung hat gegeniiber der ersten aus
den Bedurfnissen der Praxis heraus winschenswerte Erweite-
rungen erfahren, und zwar mit Abschnitten Uber den Schwarz-
straBenbau sowie Uber die Leichtbauweise, der im Rahmen des
groBen Wohnungsbauprogramms eine erhebliche Bedeutung zu-
kommt. Daher dirfte auch die Neuauflage von der Fachwelt
besonders begriRt werden. SBS

Meier, Karl-Heinrich: Beitrdge zur Kenntnis der
Eisenverbindungen, o. O. 1940. (41 S.) 4°. — Braunschweig
(Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. 2 B2

Bergbau.

Lagerstattenkunde. Kukuk, P., Professor Dr.: Deutsch-
lands Kohlen-, Salz-, Erz- und Erdodllagerstatten.
Uebersichtskarte ihrer geographischen Verbreitung. 1 : 1 000 000.
7., erweit. u. verb. Aufl. Braunschweig, Berlin und Hamburg:
Georg Westermann 1940. (138 X 112 cm.) 4°. Aufgezogen
243131, mit Wachstuchschutz 27 J1JI. Die 7. Auflage der
Karte enthalt gegenliber den fritheren — vgl. Stahl u. Eisen
59 (1939) S. 1000 — weitere Ergdnzungen. So ist jetzt der ganze
groRdeutsche Raum erfal3t; auch die Lagerstétten in der Slowakei

und in Luxemburg sind mit bericksichtigt. 2 B2
Heranziehung der Inlandkohle in der Schweiz.
Beschreibung einiger kleiner Kohlenvorkommen im Kanton

Zirich. Hinweis auf die Steinkohlenvorkommen im Wallis bei
Martignv und Sitten. [Montan. Rdsch. 32 (1940) Nr. 22,
S. 381/82]

Sarcander, Erwin: Schwedens Erzgruben und M etall-
hiitten.* Standortkarte. .Energiegrundlage. Schwedens Erz-
forderung und Metallerzeugung. Unternehmungen der Eisen-,
Mangan-, Schwefelkies-, Kupfor-, Blei-, Zink- und Wolframerz-
forderung und -Verhittung. Unternehmungen auf dem Gebiete
der Andalusitférderung und Rohaluminiumverhittung. [Metall
u. Erz 37 (1940) Nr. 23, S. 481/83.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Nasse Aufbereitung, Schwimmaufbereitung. Bring, Gust. G.:
Schwimmaufbereitung von Roteisenerz im fort-
laufenden Betrieb.* Versuche zur magnetischen Trennung
und anschlieBenden Schwimmaufbereitung verschiedener schwe-
discher Roteisenerze. 80 % Eisenausbringen als Konzentrat
mit 63 bis 68 % Fe. Bei der Schwimmaufbereitung zu beob-
achtende MaBnahmen. Nachteile des Verfahrens. [Jemkont.
Ann. 124 (1940) Nr. 10, S. 562/83.]

Elektromagnetische Aufbereitung. Entwicklung von
Magnetscheidern.*  Beschreibung von Neuerungen an
Magnetscheidern, besonders in Verbindung mit Forderbandern
und Schittelrutschen. Anordnung von Magneten Uber Forder-
béndern. [Iron Coal Tr. Rev. 141 (1940) Nr. 3782, S. 192/93.]

Granigg, B.: Neue Laboratoriums-Apparate fur die
magnetische Aufbereitung.* Magnetische Trennung fein-
kornigen und mehligen Gutes. Notwendigkeit, das Scheidegut
ibesonders den magnetischen Anteil) in der Scheidezone starken
Zitterbewegungen auszusetzen. Jlagnetische Erzeugung der
Zitterbewegungen durch Verwendung von Wechsel- oder Dreh-
strom. Beschreibung einiger Gerédte und ihrer Arbeitsweise.
Erzielte Scheideergebnisse. Rickkehr zu starken Gleichstrom-
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Magnetfeldern mit getrennter Erregung der Zitterbewegung
[Metall u. Erz 37 (1940) Nr. 21, S. 425/32.]

Brikettieren und Sintern. Bansen, Hugo,
Wens: Versuche zur Ziegelung von Fernie-Erz.*
u. Eisen 60 (1940) Nr. 50, S. 1134/35.]

und Cornelius
[Stahl

Erze und Zuschlage.

Erzbewertung. Davis, E. W.: Die Anreicherung von
Eisenerz und der Lake-Erie-Preis.* Entwicklung einer
Gleichung zur wertméaBigen Bestimmung des Anreieherungs-
grades fur die Erzbewertung. Anwendung der Gleichung fur
die Bewertung von Mesabi-Erz fir andere Sorten als Bessemer-
Roheisen. Beziehungen zwischen Erzwert und Anreicherung.
[Amer. Inst. min, metallurg. Engrs., Techn. Publ. 1202, 13 S.,
Metals Techn. 7 (1940) Nr. 6.]

Eisenerze. Miehailow, W. W., und S. W. Stengelmeier:
Untersuchung der metallurgischen Eigenschaften von
Katschkanar-Titanmagnetiterzen. Katschkanar-Erze mit
59,53 % Fe, 4,1 % Ti02 0,4 % Si02 7,5 % A1,03 bis 15,7 %CaO,
0,52 % C203, 6 bis 12 % MgO, 0,26 % MnO, 0,011 % S und
0,009 % P ginstiger als andere Titanmagnetiterze im Ural. Re-
duktionsbeginn bei 500°. Durch oxydierende Vorrdstung bessere
Reduktion madglich. Schlackenbildung bei 1400°, beeinfluBbar
durch Aufbereitung und Sintern. [Uralskaja Metallurgija 9
(1940) Nr. 1, S. 9/11; nach Chem. Zbl. 111 (1940) II, Nr. 17,
S. 2373]

Kalkstein und Kalk. Kalk-Taschenbuch 1941. 19. Jahr-
gang. Hrsg.: Fachgruppe Kalkindustrie. Berlin: Kalkverlag,
G. m.b.H., 1941. (32 S.u. Kalender.) 8°. Geb.1,25JC.S B Z

Brennstoffe.

Koksofengas. Schlegel, Hans: Die Entwicklung der
deutschen Ferngaswirtschaft. Geschichtliche Entwick-
lung. Folgerungen fir die Zukunft. Zusammenarbeit aller
Energietrager. Gas als Energietrdger und Rohstoff. Notwendig-
keit der Fernleitungen. Leitungen als Speicher. Zusammen-
fihrung von Ortsgas- und Femgaswirtschaft. Aufbau und Aus-
sehen des deutschen Femgasleitungsnetzes. Fernleitung und
Ortsgaswerk. Verhaltnis zur Elektrizitdtswirtschaft. [Gas- u.
Wasserfach 83 (1940) Nr. 46, S. 573/76.]

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.

Kokerei. Frey, Walter A.: Ueber den Treibdruck und
die Blahfédhigkeit von Steinkohlen.* Untersuchungen
Uber das Blahen und Treiben verschiedener Kohlen und Kohlen-
gemische. Folgerungen aus der Waldenburger Muffelprobe fir
die Verkokung verschiedenartiger Kohlen. Folgerungen fir die
Schwelerei. [Oel u. Kohle 36 (1940) Nr. 45, S. 499/508.]

Gaserzeugerbetrieb. Neumann, Kurt: Der Generator-
prozef im i, Schaubild.* Die Vorgange der Luftgas-
erzeugung werden in einem i, *»-Schaubild dargestellt. Es zeigt
sich, dal auch im praktischen Generatorproze das chemische
Gleichgewicht zwischen Kohle und Gas entsprechend der Re-
aktion C -j- C02vji- 2 CO erreicht wird. [Forsch. Ing.-Wes. 11
(1940) Nr. 5, S. 246/49.]

Feuerfeste Stoffe.

Rohstoffe. Ljapin, K. S.: Rohstoffbasis fur feuerfeste
Chromitmassen. Erorterung der Forderungen an Chromit-
erze, die zur Herstellung feuerfester Werkstoffe benutzt werden
kénnen. Vorkommen und chemische Zusammensetzung solcher
Erze in RufRland. [Ogneupory 8 (1940) S. 220/24; nach Chem.
Zbl. 111 (1940) H, Nr. 25, S. 3533.]

Einzelerzeugnisse. Budnikow, P. P., und A. N. Ssyssojew:
Ueber einen der mdéglichen Wege zur Erhdéhung der
feuerfesten Eigenschaften von Kaolin und Tonen.
Versuche tiber die Herstellung von feuerfesten Werkstoffen durch
Erhitzen eines Gemengesaus Kaolin (mit46,7%Si02 39% A1j03,
0,3 % Ti02 0,5 % Fe203 0,18 % CaO und 13,4 % Glihverlust)
und Naphtha-Koks. Bei Temperaturen von 1400 bis 1600° Be-
endigung der Umsetzung AljOj .2 Si02+ 6 C = A1203—2 SiC
+ 4 CO. [Shumal Prikladnoi Chimii 13 (1940) S. 719/22; nach
Chem. Zbl. 111 (1940) Il, Nr. 25, S. 3532.]

Mdoser, A.: Schwachbrandschamotte. Ein Weg zur
wirtschaftlichen Herstellung von Schamottesteinen.
Der Ton wird nur bis zu Temperaturen gebrannt, bei der die
Entwaésserung vollstandig ist, die Schwindung aber noch nicht
begonnen hat. Dieses Zwischenerzeugnis wird dann weiter mit
Bindeton verarbeitet. Das Brennen der endglltigen Steine muf
langsamer als gewdhnlich erfolgen. [Sprechsaal 73 (1940)
S. .312/14; nach Chem. Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 23, S. 3243]
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Schlacken und Aschen.

Sonstiges. Giesecke, E., und G. Michael: Ueber zwei-
jahrige Gefalversuche zur Ermittlung der Phosphor-
saurewirkung im Rochling-Phosphat. In zweijéhrigen
GefaBversuchen wurde die Wirkung des Rochling-Phosphats
auf Spinat und Hafer als glinstig festgestellt. Es steht hierin den
Handelsphosphaten nicht nach und hat einen hohen Grad
basischer Wirksamkeit. [Bodenkunde u. Pflanzenernéhr. 19
(1940) S. 324/31; nach Chem. Zbl. 111 (1940) II, Nr. 21, S. 2943.]

Schmitt, L.: Versuche Uber die Wirkung und Nach-
wirkung von Réchling-Phosphat. Das Réchling-Phosphat
vermag eine &hnlich gute Wirkung und Nachwirkung seiner
Phosphorsdure auszulésen wie Super-, Rhenania- und Thomas-
phosphat. Nach den Ergebnissen der GefaBversuche scheint
dem im Rochling-Phosphat vorkommenden Natriumoxyd auf
kaliarmen Boden, z. B. bei Futterriiben, eine zusatzliche Wirkung
zuzuschreiben zu sein. [Bodenkunde u. Pflanzenernéhr. 19 (1940)
S. 316/24; nach Chem. Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 21, S. 2943.]

Warmewirtschaft.

Allgemeines. Schack, Alfred, Dr.-Ing.: Der industrielle
W drmeibergang. Fir Praxis und Studium. Mit grundlegen-
den Zahlenbeispielen. 2., verb. Aufl. Mit 41 Abb. u. 24 Zahlen-
taf. Diusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1940. (VIII, 348 S.)
8°. Geb. 19,60 — Vgl. Stahl u. Eisen 61 (1941) S. 47.

Hallwachs, Eitel: Die Bedeutung der Dampfmengen-
messung fir eine wirtschaftliche Betriebsfihrung.
[Wéarme 63 (1940) Nr. 51, S. 443/45.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Speisewasserreinigung und -ent6élung. Riedig, Fr.: Filter
zum Abscheiden von Wasser und Oel aus Druck-
luft.* Kurze Beschreibung eines Filters mit keramischer Filter-
masse. [Z. VDI 84 (1940) Nr. 49, S. 958.]

Speisewasservorwarmer. Lang, Maximilian: W drmedber-
gangsfragen beim Rippenrohr-Rauchgasvorwéarmer.*
Méglichkeit der Umrechnung der Warmedurchgangswerte fir
vom Sollwert abweichende Betriebs- und Zustandsgroéfen.
[Warme 63 (1940) Nr. 48, S. 417/22.]

Dampfturbinen. Brennecke, C.: Versalzung von Hoch-
druckturbinen.* Wege zur Auswaschung des Inneren der
Turbine ohne Auseinanderbau durch Salzspiulung mit Satt-
dampf, Kondensat oder Arbeitsdampf. [Elektrizitdtswirtsch.
39 (1940) Nr. 32, S. 455/59.]

Forner, G.: Vorausherechnung des Wirkungsgrades
von Vorschaltturbinen.* Entwicklung eines Verfahrens
fur Ueberschlagrechnung. [Elektrizitdtswirtsch. 39 (1940) Nr. 32,
S. 444/47.]

Kondensationen. Koch, Jakob, Dr.-Ing.; Untersuchung
und Berechnung von Kiuhlwerken mit Hilfe des
i, t-Bildes. Mit 29 Bildern, 2 Bildtaf. u. 7 Zahlentaf. Berlin:
VDI-Verlag, G. m. b. H., 1940. (22 S.) 4°. 5J1J1, fur VDI-Mit-
glieder 4,50JIM. (VDI-Forschungsheft 404.) 2 B2

Cremer, W.: Der Luftkondensator im Dampfkraft-
werk.* Madoglichkeiten und Vorteile des Luftkondensators.
[Elektrizitatswirtsch. 39 (1940) Nr. 32, S. 452/53.]

Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. Miller-
Hillebrand, D.: Aluminium als Leiter in Schaltgerdaten.*
[ETZ 61 (1940) Nr. 49, S. 1117/22.]

Hydraulische Kraftlibertragung. Andrews jr., Raynal W.:
Ausfihrung von hydraulischen Maschinen fir neu-
zeitliche Betriebsforderungen.* [Mech. Engng. 62 (1940)
Nr. 8, S. 583/87.]

Prefluftkraftibertragung. Jager: Bemerkenswerte EXx-
plosion an einer Luftverdichter-Anlage.* Entzindung
des Verdichterschmierdles, hervorgerufen durch zu hohe Tempe-

ratur infolge Beschadigung eines Hochdruckventils. [Techn.
Ueberw. 1 (1940) Nr. 20, S. 139/40.]

Rohrleitungen  (Schieber, Ventile).  Stursberg, Ernst:
SchweilRtechnische Gestaltung lésbarer Flanschver-

bindungen.* [Z. VDI 84 (1940) Nr. 45, S. 863/68.]

Gleitlager. Lager mit aufgesinterten Gleitflachen.*
Auf eine Stahlschale wird eine Sinterschicht und darauf eine
hauchdinne Schicht reinsten Bleis aufgetragen. Erh6hung der
Lebensdauer der Lager von Verbrennungsmaschinen um 200 %
[Steel 107 (1940) Nr. 6, S. 46/47 u. 78.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen und -verfahren.

Pumpen. Schwarzer, Rudolf: W erkstoffeinsparung
und -Umstellung bei Kolbenpumpen.* [Arch. Wérme-
wirtseh. 21 (1940) Nr. 11, S. 231/34.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

61. Jahrg. Nr. 5.

Geblédse. Die Entwicklung der BBC-Axialverdich-
[BBC-Nachr. 27 (1940) Nr. 3, S. 66/71.]
Kluge, F.: Regelung von Kreiselverdichtern.* Rege-
lung auf gleichbleibenden Enddruck am Verdichteraustritt, auf
gleichbleibende Ansaugemenge und gleichbleibende Kuppe-
lungsleistung. Abblase- und Umblaseregelung. Wirkungsweise,
Anwendbarkeit und W irtschaftlichkeit der verschiedenen Ver-
fahren. [Z. VDI 84 (1940) Nr. 44, S. 837/43.]

Bearbeitungs- und Werkzeugmaschinen. Lindner, H., Ing.,
Neustadt a. d. WeinstraBe: Hydraulische PreBanlagen fiur
die Kunstharzverarbeitung. Mit 38 Abb. im Text. Berlin:
Julius Springer 1940. (62 S.) 8°. 2JIM. (Werkstattbiicher fir

ter.*

Betriebsbeamte, Konstrukteure und Facharbeiter. Hrsg.:
Dr.-Ing. H. Haake. Heft 82) S B -
Forderwesen.

Férder- und Verladeanlagen. Billige Erzverladung.*

Beschreibung einer in der Hauptsache aus vier Fdrderbandern
bestehenden Anlage zur Verladung von stiindlich 1200 t Sinter
von der Bahn in Schiffe. [Steel 107 (1940) Nr. 12, S. 64, 66

u. 153]
Ernst, Hellmut: Verladebricke mit Verschiebe-
trager.* Vorteile des Verschiebetrdgers gegeniber reinen

Drehkran- und Klappfligelverladebricken.
Nr. 49. S. 959/61.]

Werksbeschreibungen.

Der Aufbau der Reichswerke ,Hermann Gdring“.
[Vierjahresplan 4 (1940) Nr. 23, S. 1026/27; vgl. Stahl u. Eisen
60 (1940) Nr. 51, S. 1171.]

Roheisenerzeugung.

Vorgange im Hochofen. Petren, J.: Untersuchung der
Reduzierbarkeit von See- und Sumpferzen im Ver-
gleich zu Roteisen- und Magnetiterzen. Verlauf der
Reduktion bei Magnetit und Roteisenerz. Verhalten der See-
und Sumpferze &hnlich dem des Roteisenerzes. Fast gleiche
Reduzierbarkeit der See- und Sumpferze wie des Roteisenerzes.
Reduzierbarkeit des Magnetits sehr verschieden. [Jernkont.
Ann. 124 (1940) Nr. 11, S. 589/99.]

Hochofenanlagen. L. J. Gould: Geschweiter Hoch-
ofenschachtpanzer.* Beschreibung eines vollstdndig ge-
schweilliten Hochofenschachtpanzers der Bethlehem Steel Co.,
Maryland Plant, mit Angaben Uber Gewichte und Zeitbedarf.
[Iron Coal Tr. Rev. 141 (1940) Nr. 3782, S. 193.]

Hochofenverfahren und -betrieb. Saures Schmelzen im
Hochofen. Bedingungen fir das saure Schmelzen in England.
Entschwefelung. Hohe und niedrige Windtemperaturen. Mit-
teilung von Betriebsergebnissen. [lron Coal Tr. Rev. 140 (1940)
Nr. 3771, S. 855/56.]

Matwejew, G. S., und P. W. Pleschkow: Hochofenver-
suchserschmelzung von rohen Titanmagnetiten. Ver-
hittungsversuche von Titanmagnetiterzen unter Zusatz von
Nephelin und Kalkstein. Angaben Uber Zusammensetzung von
Erz, Roheisen und Schlacke. Giinstigste Windtemperatur 550°.
Brennstoffverbrauch 1510 kg/t Roheisen. [Uralskaja Metall-
urgija 9 (1940) Nr. 1, S. 4/8; nach Chem. Zbl. 111 (1940) II,
Nr. 17, S. 2374.]

Schoneweg, Julius: Gichtgasfackel mit Gichtgas-
zindbrenner. [Stahl u. Eisen 60 (1940) Nr. 51, S. 1157.]

Geblasewind. Belikow, M. P.: Geblasemaschinen und
W indversorgung fiur Hochdfen. Betriebswirtschaftlicher
Vergleich von Dampfturbo- und Gaskolbengebldsen sowie der
Einzelversorgung jedes Hochofens und der Sammelversorgung
mehrerer Oefen. Bevorzugung der Sammelversorgung und hei
kleinen und mittleren Oefen der Gasmaschine. [Teori. prakt.
met. 12 (1940) Nr. 7, S. 9/11]

Gotlib, A. D.: Einige Fragen zur Winderhitzung bei
Hochdfen.* Untersuchung der Auswirkung einer Erh&hung
der Windtemperatur auf 800 bis 900°. Errechnung ausreichender
Koksersparnisse bei gleichzeitiger Erhéhung der Roheisen-
erzeugung. Beziehungen zwischen Koksverbrauch und Ofen-
gang. Erhdhung der Reduzierbarkeit durch Mallervorbereitung
und regelmaBige Begichtung. [Teori. prakt. met. 12 (1940) Nr. 7,
S. 5/9.]

[Z. VDI 84 (1940)

Eisen- und StahlgieRerei.

Metallurgisches. Levi, W.: Die praktische Durch-
fihrung der Entschwefelung von GuBeisen.* Ver-
gleichende Untersuchungen Uber die Sodaentschwefelung von
GuReisen in Vorherden verschiedener Ausfihrung. Beschrei-
bung der Vorherde und der Sodabehandlung. EinfluB des Koks-
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satzes auf den Schwefelgehalt. Beziehungen zwischen Entschwe-
felung und GieBbarkeit des Eisens. [Foundry Trade J. 63 (1940)
Sr. 1252, S. 103/05.1

Schmelzofen. Blakiston, J.: Die Besonderheiten der
cienerei-SChmelzdfen.* Besprechung der fir einen ein-
wandfreien Betrieb von Flamm-, Trommel-, Tiegel- und Kupol-

ofen zu beachtenden Richtlinien und MaRnahmen. [Foundry
Trade J. 62 (1940) Nr. 1241, S. 400 u. 406.]
Stanley, G. O.: Stérungen am Kupolofen, ihre Ur-

sachen und Beseitigung. Héangenbleiben der Beschickung.
Teigige Schlacke. MaBnahmen zum Erzielen einer gut fliissigen
Schlacke. Ueberwachung des Metalls. [Foundry Trade J. 62
(1940) Nr. 1245, S. 482.]

GuReisen. Buchanan, Wm. Y.: Gas im flissigen GuB-
eisen.* Untersuchungen uber Gase im flissigen Eisen. Ein-
richtungen und Gerédte. Temperaturmessungen. Bestimmung
der Luftfeuchtigkeit. Trocknung des Gebldsewindes, Wasser-
einspritzung in den Gebldsewind, Zusatz von Stahlspanen zur
Gattierung und ihr EinfluB auf die Gasmenge und Gaszusammen-
setzung. [Foundry Trade J. 62 (1940) Nr. 1243, S. 439/42 u. 448.]

Pearce, J. G.: Das Anwendungsgebiet von GuR-
eisen mit besonderer Berlcksichtigung der Kriegs-
verhéaltnisse. Wiederanwendung von GufReisen und Aus-
tauschmdglichkeiten anderer Werkstoffe gegen GufReisen. Vor-
schlage fir den Austausch auf den Gebieten Rustung, Bauwesen,
Maschinen- und Schiffbau u. a. [Foundry Trade J. 62 (1940)
Nr. 1243, S. 437/38.]

HartguR. Knehans, Karl, und Norbert Berndt: Ein neues
Verfahren zur HartguBBherstellung.* [Stahl u. Eisen 60
(1940) Nr. 50, S. 1132/34; Techn. Mitt. Krupp, A.: Forsch.-
Ber., 3 (1940) Nr. 19, S. 275/78.]

Stahlerzeugung.

Allgemeines. Kuba, Michio: Die gegenwadrtige Lage
und das Schrottproblem. Behandlung von titanhaltigem
Sand (z. B. Masago) oder von pulverisiertem reichem Erz mit
geringen Unreinlichkeiten oder von nickelhaltigen Erden, wie
sie in groBen Mengen in den sidlichen Seen gefunden werden, im
Heroult-Lichtbogenofen. [Tetsu to Hagane 26 (1940) Nr. 9,
S. 679/85.]

Metallurgisches. Kofsten, Sven von, Bo Kalling, Folke
Johansson und Olof Knés: Aufnahme und Abgabe von
W asserstoff bei der Stahlherstellung.* [Stahl u. Eisen
60 (1940) Nr. 49, S. 1101/07.]

Sano, Masao: Studie Uber die direkte Gewinnung
von Eisensand. Il. Herstellung von Vanadinstahl aus
Eisensand mit niedrigem Phosphorgehalt. Verwendung
eines FluBmittels von Soda oder Natriumbikarbonat. Dieses
FluRmittel beginstigt das Vanadinausbringen und hilft, einen
ausgezeichneten Vanadinstahl mit hohem Vanadingehalt zu
erzeugen. [Tetsu to Hagane 26 (1940) Nr. 9, S. 685/88.]

Siemens-Martin-Verfahren. Drath, Gunter: Bau- und
Betriebserfahrungen mit einem basischen 40-t-
Siemens-Martin-Ofen, Bauart Venturi.* [Stahl u.

Eisen 60 (1940) Nr. 52, S. 1187/90.]

Reagan, W. J.: Entwicklungslinien im Siemens-
Martin-Verfahren. I/H.* Mit Ricksicht auf die Bau- und
Instandhaltungskosten ist damit zu rechnen, daB fur viele Jahre
der 150-t-Ofen als Standardofen bestehen bleiben wird. Fort-
schritte der basischen Zustellung. Gegeniberstellung der Er-
zeugung von verschiedenen Stahlguten in den Jahren 1922 bzw.
1939 zeigt Uberraschenden Anstieg bei Blechen. Im Jahre 1936
waren in 94 amerikanischen Stahlwerken 950 Oefen in Betrieb.
Die géngigste GroBe machte mit 80 bis 90 t 40 % aller Oefen aus.
Schwere Brammen mit 14 Wellen auf der Breitseite zur Ver-
besserung der Blechoberflache. EinfluR der GieBtemperatur auf
den Ausfall. Gilnstigste GiefRtemperatur bei 1616 bis 1627°.
EinfluR eines zu heiBen GieBens auf die Zahl der in der Kokille
festsitzenden Bldcke. Untersuchung tber den EinfluB der GieB-
temperatur auf den Ausfall durch Lunker bei unlegiertem Stahl
mit 0,2 % C. Geschweiflite Pfannen aus Stahl mit hoher Streck-
grenze bis zu Abmessungen von 150 bis 170 t. EinfluR des
sauberen bzw. unsauberen GieRens auf den Ausfall. Durch
Tauchen der Kokillen in Teer gelang es, den AusschuB bei be-
ruhigtem Stahl mit 0,12 bis 0,75 % C um 8 bis 10 % gegenuber
unbehandelten Kokillen zu verringern. Bei Bodengu wurde bei
unberuhigten Schmelzen mit 0,1 bis 0,2 % C der Ausfall durch
Oberflachenfehler um die Hé&lfte gesenkt. [Steel 107 (1940)
Nr. 4, S. 62, 65 u. 75; Nr. 5, S. 58/59, 62 u. 72.]

Tranter, G. D.: Arbeiten in der GielRgrube in einem
modernen Siemens-M artin-W erk. Verwendung von Sauer-
stoff zum Oeffnen des Abstichs und eines verstopften Ausgusses.
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Pfannen- und Kokillenpflege. Fahrbare Plattform uber den
Kokillen erleichtert ein genaues Stellen und Reinigen der ge-
stellten Kokillen von Verunreinigung aller Art. Ansprihen der
Kokillen mit Graphit. Ueberwachung der metallurgischen Vor-
génge bei beruhigten und unberuhigten Stdhlen. [Metal Progr.
38 (1940) Nr. 1, S. 49/53]

Elektrostahl. Magalis, B. W.: Feuerfeste Zustellung
von kernlosen Induktionséfen bei der Herstellung
von Stédhlen und Legierungen.* Anforderungen an die
feuerfeste Zustellung. Aufbau und Zustellung von kernlosen
Induktionséfen mit saurem und basischem Futter. Verwendung
von Zirkonsilikat. [Bull. Amer. ceram. Soc. 19 (1940) Nr. 8,
S. 298/301.]

GieBen. GrofRe Pfannen aus geschweilltem Stahl.*
Um der Verstarkung der GieRkrane aus dem Wege zu gehen,
wurden geschweillite Pfannen eingefiihrt. Erzielte Gewichts-
ersparnis durch SchweiBen statt Nieten von Pfannen fir 190
und 135t flissigen Stahl. Spannungsfreiglithen der geschweifiten
Pfannen bei 625 bis 675°. Elliptische Form und Abmessung
der Pfannen. [lron Age 146 (1940) Nr. 5, S. 72; Steel 107 (1940)
Nr. 6, S. 76 u. 78; Blast Furn. 28 (1940) Nr. 8, S. 797/98.]

Sonstiges. Brennputzschneidgerdt.* Neuer handlicher
Brennputzapparat zum Putzen der gesamten Oberflache von
vorgewalzten Brammen oder Knuppeln mit mehreren Brennern.
[Blast Furn. 28 (1940) Nr. 8, S. 820.]

Heffley, John: Brennputzschneiden von Knippeln.
Versuche mit verschiedenen Gasen und Gasgemischen, wie Koks-
ofen- und Naturgas, bei der Republic Steel Corp., Buffalo. Un-
legierter Stahl kann bis 0,5 % C, legierter nur bis 0,35 % C mit
dem Brennputzgerdt geputzt werden. Bei hérteren Stéhlen
missen PreBluftwerkzeuge verwendet werden. Die Wirtschaft-
lichkeit des Brennputzschneidens ist gesichert, da bis zu 12 t
in der Stunde mit einem Brenner geputzt werden kénnen. [Steel
107 (1940) Nr. 3, S. 54/55 u. 76.]

Ferrolegierungen.

Allgemeines. Siegel, Heinz: Untersuchungen zur Be-
urteilung von Ferrolegierungen.* [Stahl u. Eisen 60
(1940) Nr. 50, S. 1125/31 (Stahlw.-Aussch. 376).]

Metalle und Legierungen.

Schneidmetalle. Mejersson, G. A., und W. I. Schabalin:
Physikalisch-mechanische Eigenschaften der Hart-

legierungen vom Pobedittypus in Abhéngigkeit von
der Zusammensetzung und der Art ihrer Warme-
behandlung. Hérte und Biegefestigkeit von Wolframkarbid-
legierungen in Abhéngigkeit vom Kobaltgehalt und vom Gliihen
nach dem Sintern. Eignung von Hartmetallegierungen mit 4
bis 6 % Co besonders zur Bearbeitung von GuReisen. [Zwetnyje
Metally 15 (1940) Nr. 3, S. 77/85; nach Chem. Zbl. 112 (1941) I,
Nr. 1, S. 113.]

Sonstige Einzelerzeugnisse. Raub, Emst, Professor Dr.,
Leiter des Forschungsinstituts und Probieramts fiir Edelmetalle,
Schwab. Gmind: Die Edelmetalle und ihre Legierungen.
Mit 153 Abb. Berlin: Julius Springer 1940. (VI, 323 S.) 8°. Geb.

34,50J1JI. (Reine und angewandte Metallkunde in Einzel-
darstellungen. Hrsg. von W. Kdster. Bd. 5.) S B2
Gillett, H. W.: Einige Eigenschaften von zahem

Zirkon und Titan. [Foote-Prints 13 (1940) Juni, S. 1/11;
nach Metals & Alloys 12 (1940) Nr. 3, S. 348.]

Jones, W. D.: Neues Verfahren zur Herstellung von
Eisenpulver. Hinweis auf ein Spritzverfahren (Spritzpistole)
der Firma Bradley & Foster, Ltd., bzw. Powder Metallurgy, Ltd.,
zur Pulverhersteilung. [Steel 106 (1940) Nr. 23, S. 48 u. 50.]

Schwarzkopf, Paul, und Claus G. Goetzel: Entwicklungs-
richtungen in der Pulvermetallurgie.* Allgemeine An-
gaben Gber den Einflu der Pulverkorngréfe, des Verdichtungs-
druckes, der Sintertemperatur und -zeit auf Dichte, elektrische
Leitfahigkeit und Festigkeitseigenschaften von Sintermetallen.
Heutige Grenzen der Anwendung der Pulvermetallurgie. Neue
Anwendungsmaéglichkeiten. [Iron Age 146 (1940) Nr. 12,
S. 39/45] i

Verarbeitung des Stahles.

Walzwerkszubehdér. Croco, C. P.: Spannungsiber-
wachung fir durchlaufende Nachwalzwerke.* Bauliche
Entwicklung der Spannungsmesser zur Feststellung der Zug-
spannung zwischen den Geriusten. [Steel 407 (1940) Nr. 12,
S. 68, 72 u. 149]

Kalibrieren.  Matwejew, M. 1., und Ju. M. Matwejew:
Grundlagen der Kalibrierung von Pilgerwalzen fir
die Walzung von Bohrrohren mit dufRerem quadra-
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tischen und innerem runden Durchmesser.* Unter-
suchung und Entwurfsberechnung von Pilgerwalzenkalibern,
die eine geringste Verdrehung des Walzgutes gewahrleisten, sowie
der Ursachen der Verdrehung: unrichtige Kantung des Walz-
gutes, Versetzen der unteren Walzkaliber gegenuber den oberen
und umgekehrt, sowie Versacken der Walzenachsen. Die Kaliber-
reihe vom Rhombus mit allmahlichem Uebergang zum Quadrat
hat sich gegenuber der Rund-Quadrat-Reihe als die vorteil-
haftere erwiesen. [Teori. prakt. met. 12 (1940) Nr. 9, S. 21/24.]

Nikolajenko, W. N.: Ursachen mangelhafter Kaliber-
flillung beim Walzen von [I-Trdgern.* Untersuchung
der Breitung und Walzabnahme bei Thomas- und Siemens-
Martin-Stahl. Stahlart beeinfluBt die Kaliberfiullung nicht.
Nach eingehender Untersuchung der Kalibrierung ergibt sich,
dal die Ursache mangelhafter Kalibrierung hauptséchlich in
der unrichtigen Auswahl der Abmessungen des Ausgangs-
materials (Vorblocke, Knuppel) liegt. Gescharfte und in der
Kaliberbreite bereits ausgeleierte Walzen wirken sich ebenfalls
unginstig aus. [Teori. prakt. met. 12 (1940) Nr. 9, S. 18/21.]

Walzwerksofen. Domes, Franz, und Heinrich Schwenke:
Bau- und Betriebserfahrungen mit einem gichtgas-
gefeuerten BrammenstoBofen.* [Stahl u. Eisen 60 (1940)
Nr. 51, S. 1152/56'(Warmestelle 288).]

Labeka, C. L.: Auswirkungen des Tiefofenbetriebes
auf die Stahlbeschaffenheit. Untersuchung der wesent-
lichsten Bedingungen, die fur die richtige Behandlungsweise
von Stahlblécken in Tieféfen unerldBlich sind mit Ricksicht
auf die Vermeidung von Oberflachenfehlern beim nachfolgenden
Walzen. Beachtung der Uebergabedauer zwischen dem Abziehen
der Kokillen und dem Einsetzen der Bldocke in den Tiefofen.
Tiefofentemperaturen bei kaltem, mittlerem und warmem Ein-
satz. Standzeit der Blocke mit Riicksicht auf die Werkstoffgite,
Feuerungsart, Temperaturverteilung und Anordnung der Blécke
im Ofen usw. [lron Age 146 (1940) Nr. 14, S. 35/37.]

Formstahl-, Tréager- und Schienenwalzwerke. Shuchowzew,
I. N.: Umstellung der Hilfs- und Befdrderungsein-
richtungen von Schienenbearbeitungswerkstatten von
Hand- auf maschinenmé&Bigen Betrieb.* Beschreibung
des Arbeitsganges und der vorgesehenen Hilfseinrichtungen der
geplanten maschinenméRigen Einrichtung einer Schienen-
zurichterei. [Teori. prakt. met. 12 (1940) Nr. 9, S. 34/39.]

Bandstahlwalzwerke. Lueg, Werner, und Eritz Schultze:
EinfluBR des Haspel- und Bremszuges beim Kalt-
walzen von Bandstahl auf einem Zwodlfwalzen-Kalt-
walzgerist.* [Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 22 (1940)
Lfg. 7, S. 93/108; vgl. Stahl u. Eisen 60 (1940) S. 1173/80
(Walzw.-Aussch. 161).]

Feinblechwalzwerke. Marensky, Curt: Die jingste Ent-
wicklung auf dem Gebiete des Warmwalzens von
Blechen. Darstellung der neuesten Arbeitsverfahren in Fein-
blechwalzwerken unter besonderer Berlicksichtigung deutscher
Verhdltnisse und Verwendung neuzeitlicher Hilfsmaschinen und
anderer Einrichtungen. [Kalt-Walz-Welt 1940, Nr. 12, S. 89/93.]

Universaleisenwalzwerke. Lebed, E., und B. Rogosnyj:
Neuzeitliches Walzwerk fur die Walzung von Uni-
versaleisen.* Einrichtung und Arbeitsweise der im Jahre
1936 in Betrieb genommenen Duo-Kehrwalzwerksanlage fir
Universalstahl (Entwurf Krupp/Demag) auf dem Werk Dser-
schinsky einschlieBlich Brammenlager, Hebetische, Rollgénge,
Warmofen, Umkehr-Antriebsmaschinen, Kihlbett und Scheren.
Beschreibung der auf Grund von Betriebserfahrungen gemachten
baulichen Aenderungen: Walzen in bombierter Ausfihrung,
Verstdrkung der Walzenkihlung, Kuhlvorrichtung fir die
Senkrechtwalzen, Austausch der guBeisernen Druckmuttern
durch solche aus Stahl, Ersatz der reinen Stahldruckschrauben
durch Druckschrauben aus einem Stahlkern mit aufgesetztem
Bronzegewinde. Kihlvorrichtung fir die Druckanstellung.
Austausch der Bronzelager durch Textolitlager. Zusatzliche
Schmierung der Demag-Scheren. [Stal 10 (1940) Nr. 8, S. 28/34.]

Schmieden. Skworzow, A. A.: Festlegung der Wéarme-
zeiten grofRer Blécke.* Theoretische und praktische Unter-
suchung Uber die gunstigste Warmzeit von 12- und 25-t-Blécken
mit 1000 und 1250 mm Dmr. bei kaltem Einsatz im abgekihlten
Ofen. Die Voraussetzungen zur Aufstellung von Zeitfolgen fur
das Vorwérmen von Bldcken und zur wirtschaftlichsten Wéarme-
fihrung. [Teori. prakt. met. 12 (1940) Nr. 9, S. 10/13.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Pressen, Driucken und Stanzen. Meschtscherin, W. T.: Das
Stanzen von Maschinen- und sonstigen Bauteilen.*
Bauliche und technologische Besonderheiten des Kaltpressens.
Voraussetzungen fiir die Anwendung des Stanzverfahrens und
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die Auswirkung dieses Verfahrens auf die Bauart der Teile.
[Westn. Metalloprom. 20 (1940) Nr. 8/9, S. 58/75.]

Einzelerzeugnisse. Im StrangpreBverfahren (Spritz-
verfahren) hergestellte Ventile fir Verbrennungs-
maschinen.* [Engineering 149 (1940) Nr. 3884, S. 600.]

Gullino, Umberto: Einiges Uber Feilen.* Feilenhiebe
und -formen. Feilen fir weiche Metalle. Eeilenmaschinen.
[Industr. mecc. 22 (1940) Nr. 9, S. 447/51.]

Schneiden, Schweien und Loten.

Allgemeines. Henry, O. H., und G. E. Claussen: SchweiR-
metallurgie. X. Legierte Stadhle.* Wirkung von Luft-
hartung, Alterung und Ausscheidungsvorgdngen sowie von
Abbrand und Schlackenbildung, beim Schweilen legierter
Stdhle. Bedeutung von spezifischem Gewicht, Schmelzpunkt,
Siedepunkt, spezifischer Warme, Waéarmeleitfahigkeit, Wérme-
ausdehnung und elektrischem W iderstand fur die Schweilbar-
keit von Werkstoffen. [Weid. J. 19 (1940) Nr. 9, S. 624/33.]

Schneiden. Cadv, James R.: Metallurgische Auswir-
kung des Schneidens mit der 'Sauerstoffflamme auf
den Stahl.* Beeinflussung von Geflige, Hérte, Kohlenstoff-
und Nickelgehalt von Stahl mit 0,05 bis 0,45 % C, 0,03 bis
0,7 % Mn und O oder 3,5 % Ni durch die Schneidflamme. Er-
klarung einer Aufkohlung des Stahles durch die Schneidflamme.
Zementitabscheidung an den Austenitkorngrenzen in der durch
die Schneidflamme beeinfluBten Randzone. [Weid. J. 19 (1940)
Nr. 9 (Suppl.: Engng. Found. Weid. Res. Com.) S. 335/44]

Gasschmelzschweilen. Arnold, Gottfried: Beitrag zur
Frage der KaltschweiBung von legiertem und un-
legiertem GuReisen verschiedener Giteklassen. (Mit

Abb. u. Fig.) Halle a. d. S.: Carl Marhold 1940. (30 S.) 4°. —
Braunschweig (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Unter-
suchungen an 420 X 500 mm2grofen Platten von 12 mm Dicke
aus folgenden drei GufReisen.

%c %Si % Mn % P %s % Mo
1 3,32 3,66 0,52 0,36 0,084 —
2. 3,15 2,32 0,88 0,26 0,099 —
3 3,09 1,75 0,84 0,29 0,10 0,56

EinfluR des Zusatzwerkstoffes —mdrei GuBeisen mit 3,05 bis
3,33 % C, 3,3 bis4 % Si, rd. 0,5 % Mn, 0,44 bis 0,59 % P und
0,066 bis 0,1 % S —, der Gasmenge, der Links- oder Rechts-
schweillung sowie der Einspannung auf Spannungen und Ver-
werfungen der Platten, auf Zugfestigkeit, Biegefestigkeit,
Durchbiegung, Harte, Biegewechselfestigkeit, Geflige und Ab-
brand an Legierungselementen bei der Gasschmelzschweiflung.

Elektroschmelzschweifen.  Kagan, I. S.: Lichtbogen-
schweilverfahren. Lichtbogenschweifung von GuReisen mit
Stahlelektroden mitKreideumhiillung sowie mitGraphitumhillung
aus 324 (Gewichtsteilen) Ferrosilizium, 72 Kreide und 227 silber-
farbenem Graphit. Auftragung von Monelmetall auf GuReisen
unter Verwendung von Monelmetallelektroden mit Umhillung
aus 40 % Kreide, 26 % Graphit und 24 % Wasserglas. Licht-
bogenschweilung von GufReisen mit GuReisenelektroden mit
3,3 bis 3,8 % C, 3 bis4 % Si, 0,7 bis 0,8 % Mn, 0,12 bis 0,30 % P
und 0,08 % S, wobei eine Umhillung aus 20 (Gewichtsteilen)
Ferrosilizium, 20 FluBspat, 5 pulverférmigem Aluminium,
15 Eisenzunder und 15 Graphit oder aus 10 Magnesiumoxyd,
14 Marmor, 5 Aluminium, 16 Titanerz, 7 kaustische Soda,
45 Graphit und 6 Quarzsand verwendet wird. Lichtbogen-
schweiung von GuBeisen mit kreideumhullten Kupferelektro-
den. [Awtogennoje Djelo 11 (1940) Nr. 3, S. 23/25; nach Chem.
Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 25, S. 3548.]

Lepecha, A.: Verschweifen von Fehlern bei GuB-
eisenformguB. Verschweilen fehlerhafter R&ume von 8000 bis
10 000 cm3 bei GuBsticken mit dem Lichtbogen unter Ver-
wendung von GuReisenelektroden mit einer Umhillung aus
44 % silberfarbigem Graphit, 5,7 % Titanerz, 3,9% Alu-
miniumpulver, 13,8 % Marmor, 9,8 % MgO, 6 % Quarzsand
und 6,8 % Pottasche. Vorwédrmung der GufRstiicke auf 350 bis
400°. [Awtogennoje Djelo 11 (1940) Nr. 3, S. 25/26; nach Chem.
Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 25, S. 3548.]

Schaschkow, A. N.: Umhillung fir Elektroden aus
hochchromhaltigem Stahl. Fir Stahlelektroden mit Uber
5% Cr wird eine Umhillung aus 37 (Gewichtsteilen) Marmor,
10 Volomit, 32 FluRspat, 4,5 Aetznatron, 55 Ferromangan
(75 %), 2 Ferrosilizium (75 %), 5,5 Ferrotitan (20 %), 3,5 Starke-
mehl und 24 Wasserglas empfohlen. Umhillungsschicht etwa
15 % des Elektrodengewichts. [Awtogennoje Djelo 11 (1940)
Nr. 3, S. 10/11; nach Chem. Zbl. 111 (1940) II, Nr. 25, S. 3549.]

Eigenschaften und Anwendung des Schweilens. Albsrs,
Kurt: Zugversuche an Stdben aus St 52 mit Léangs-
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nahten, die nach dem Ellira-Verfahren geschweilt
wurden.* Untersuchungen an Schweiungen von 42 mm Dicke
und 6,1 m Lé&nge Uber Hé&rte, Gefligeausbildung, Zugfestigkeit,
Streckgrenze, Bruchdehnung, Einschnirung und Schrumpf-
spannung im Vergleich zu dblichen von Hand hergestellten
Lichtbogenschweifungen. [Elektroschweig. 11 (1940) Nr. 11,
S. 173/80; Nr. 12, S. 191/93.]

Girkmann, Karl: Zur Theorid der SchweilRverbin-
dungen.* Eine Uebersicht tGber die theoretischen Arbeiten
Uber Spannungsverlauf in verschieden geformten Schweilver-
bindungen bei Dauerbeanspruchung. [Stahlbau 13 (1940)
Nr. 23/24, S. 123/28; Nr. 25/26, S. 137/39.]

Grover, Lamotte: StumpfgeschweilSite Trdgerlaschen
und Ueberwachung der Schrumpfspannungen.* Durch-
flhrung des Stumpfschweifens von Laschen und Stegblechen
an Trégern bei Hochbauten, z. B. Briicken. MaBnahmen zur
Vermeidung einer schéadlichen Auswirkung der Schrumpfspan-
nungen. [Weid. J. 19 (1940) Nr. 9, S. 654/58.]

Jager, Karl: Der Eigenspannungszustand in Stumpf-
schweifungen als ebenes Problem.* Rechnerische Er-
mittlung der durch Temperaturwirkung in einer Stumpf-
schw'eifung auftretenden SchrumpfSpannungen auf Grund der
Elastizitatstheorie. [Stahlbau 13 (1940) Nr. 25/26, S. 139/42.]

Moore, Herbert F., Howard R. Thomas und Ralph E.
Cramer: Zweiter Fortschrittsbericht dber gemein-
schaftliche Untersuchungen an geschweillten Schie-
nenstéBen.* Alleman, N. J., und H. F. Moore: Versuche mit,
geschweillten Schienenstéfen unter wiederholten Raddruck-
belastungen. Cramer, R. E., und E. C. Bast: Metallographische
Untersuchungen. Lyon, S. W.: Mechanische Untersuchung
geschweiliter Schienenstéfe. Prifung von Schienenstdflen, die
nach dem Gasschmelzverfahren — zum Teil unter Anwendung
von Druck — mit Thermit oder nach dem Abschmelzverfahren
geschweillt worden waren, auf Haltbarkeit bei Uberrollenden
Lasten, auf Zugfestigkeit, Dehnung, Einschnirung, Biege-
festigkeit, Biegewechselfestigkeit, Schlagfestigkeit und Gefiige.
[Weid. J. 19 (1940) Nr. 8 (Suppl.: Engng. Found. Weid. Res.
Com.) S. 293/302.]

Rosenthal, D., und J. Zé&brs: Temperaturverteilung
und Schrumpfspannungen beim Lichtbogenschweiflen.*
Untersuchung der Formdanderung und Schrumpfspannungen
bei Stahlplatten beim Auflegen einer Schweillnaht auf eine
Randflache. Bildung einer plastischen und elastischen Ver-
formungszone durch die Schrumpfspannungen. EinfluR der
Lichtbogenenergie und der Vorschubgeschwindigkeit der Elek-
trode auf die Schrumpfspannungen. Abnahme der Schrumpf-
spannungen mit der eingebrachten SchweiRwéarme. [Weid. J. 19
(1940) Nr. 9 (Suppl: Engng. Found. Weid. Res. Com.) S. 323/31.]

Tschernjak, W. S.: Ueber den EinfluB niedriger
Temperaturen auf die Eigenschaften von Schweil’-
verbindungen. Stumpfschweifen von Bauteilen aus Stahl
mit 0,22 bis 0,09 % C, die Temperaturen bis — 180° ausgesetzt
werden, mit der Sauerstoff-Azetylen-Flamme oder dem Licht-
bogen. Ausreichende Schlagzahigkeit eines Stahles mit 5% Ni
bei tieferen Temperaturen. Noch keine zuverldssigen Angaben
Uber die Eigenschaften von austenitisch geschweiffiten Stdhlen
bei niedrigen Temperaturen maéglich. [Awtogennoje Djelo 11
(1940) Nr. 3, S. 1/6; nach Chem. Zbl. 111 (1940) II, Nr. 25,
S. 3549/50.]

Prifverfahren von Schweifl- und Lotverbindungen. Vor-
schlage zur Prifung von Punktschweifungen. Er-
mittlung der Scherfestigkeit von tberlappt geschweifiten Stahl-
streifen oder der Zugfestigkeit von U-férmig geschweiten Pro-
ben. Probenabmessungen. Grobe Prifverfahren fir die Werk-
statt. [Weid. J. 19 (1940) Nr. 9 (Suppl.: Engng. Found. Weid.
Res. Com.) S. 333/34.]

Buchholtz, Herbert, und Paul Bettzieche: Die Prifung
der SchweiBempfindlichkeit von Baustdhlen.* [Stahl
u. Eisen 60 (1940) Nr. 51, S. 1145/51 (Werkstoffaussch. 517).]

Sonstiges. Schneider, W. J.: Einrichtungen zum Vor-
"armen und Gluhen geschweilliter Werksticke.* Be-
schreibung von ortsfesten Anlagen zur Vorwdrmung sowie
zum Normal- und Spannungsfreiglihen an Schweilungen.
[ElektroschweiRg. 11 (1940) Nr. 11, S. 180/84.]

Schulze, Richard: Unldsbare Verbindungen an Alu-
minium, Magnesium und Zink und ihre Ausfihrung
mn der Elektrotechnik.* [ETZ 61 (1940) Nr. 49, S. 1111/17.J

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Machu, Willi, und Oskar Ungersbdck: Die Prii-
[Arch.

Beizen.
ung und Beurteilung von Sparbeizzusédtzen.*
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Eisenhittenw. 14 (1940/41) Nr. 6, S. 263/65; vgl. Stahl u. Eisen
60 (1940) S. 1158/59.]

Mantell, C. L.: Elektrolytisches Reinigen, Beizen
und Polieren von Draht und Drahterzeugnissen.
Kurze Beschreibung der zahlreichen auf diesem Gebiet bestehen-
den Patente (ber das Beizen in Schwefelsaure unter Strom.
[Wire & W. Prod. 15 (1940) Nr. 8, S. 413/15.]

Sittard, J.: Der EinfluR der Zunderform auf das
Beizen von Eisen.* Die Grundreaktion des Beizvorganges.
Beeinflussung des Beizgeschehens durch die Zunderausbildung.
Entscheidende Bedeutung der Zunderform fiir den Beizablauf.
Beschrankung der Beizreaktion auf Zunder und S&ure durch
Sparbeize und Zunderausbildung. Sauberkeit der gebeizten
Oberflachen bei verschiedenen Sauren und Zunderformen. Beiz-
dauer bei Schwefelsdure und Salpetersdure verschiedener Kon-
zentration. Abhéngigkeit der Beizdauer von der Temperatur.
EinfluR des Eisensulfates auf den Beizvorgang bei 15prozentiger
Schwefelsdure. Aussehen von verschiedenen Blechen nach dem
Beizen und Abradieren. Gegeniberstellung verschiedener Beiz-
arten zur Erzielung einer sauberen Oberflache. Nachbeizen mit
Salpetersédure. [Metallwirtseh. 19 (1940) Nr. 44, S. 971/77;
Nr. 45, S. 1008/12.]

Verzinken. Bablik, H., und F. Gétzl: Die ,Angriffs-*
arten“ beim Feuerverzinken.* Geringer Angriff des zu
verzinkenden Stahles durch das Zinkbad bei langem Diffusions-
weg. Hohe Ldslichkeit bei fehlender Diffusion. Verstarkung
der Zerkliftungswirkung durch den Kohlenstoffgehalt des
Stahles. HoOhe des Losungsangriffs und Dicke der r-Schicht.
[Metallwirtseh. 19 (1940) Nr. 50, S. 1141/43.]

Dubowski, A. I., und W. M. Mordkowitsch: Elektro-
lytische Verzinkung. Angaben der zweckmaBigen Bad-
zusammensetzung — ohne Zyansalze —. [Westnik Elektro-

promyschlennosti 10 (1939) Nr. 1, S. 43; nach Chem. Zbl. 111
(1940) 11, Nr. 22, S. 3099.]

Fischer, Hellmut, und Hildegard Barmann: Gemeinsames
und Besonderheiten verschiedener galvanischer Zink-
Uberziuge.* Untersuchungen an Zinkilberzigen, die aus einem
handelsublichen alkalischen und sauren Verzinkungsbhad sowie
aus einem alkalischen Glanzverzinkungsbad niedergeschlagen
worden waren, Uber deren Verhalten in verdinnter Kochsalz-
und Salzsdurelésung. Femschutzwirkung der Zinkschichten auf
Stahl bei verschiedenartiger Korrosionspriifung. Schutzwert
von Lackfilmen auf Glanz-ZinkiliberziigenanLuftund imWasser-
sprihgerdt. Oberflache, Gefiige und Porigkeit sowie Tiefungs-
fahigkeit der Zinkilberziige. Versprodung von Stahl durch
Wasserstoffaufnahme bei der elektrolytischen Verzinkung.
[Z. Metallkde. 32 (1940) Nr. 11, S. 376/83.]

Lwow, G. K., und T. S. Schtschegol: Der EinfluR von
Aluminium auf die Festigkeit der Ueberziige beim
Verzinken. Ergebnisse von Feuerverzinkungsversuchen mit
reinem Zink sowie von Zink mit kleinen Zusédtzen von Zinn
und Aluminium EinfluB der Zusédtze auf die Zwischenschicht
und die Festigkeit der Zinkiberziige. [Uralskaja Metallurgija 9
(1940) Nr. 3, S. 16/19; nach Chem. Zbl. 111 (1940) Il, Nr. 26,
S. 3700.]

Sonstige Metalluberziige. Cuppers, P.: Der heutige Stand
der Hartverchromung und Ausblicke fur die Zukunft.*
Verwendung der Hartverchromung bei Werkzeugen und Werk-
sticken. EinfluR einer Verchromung auf die Biegewechsel-
festigkeit von unlegiertem und einem vergiteten Chrom-Nickel-
Stahl bei glatter und gekerbter Oberflache. [Mitt. Forsch.-
Anst. Gutehoffn. 8 (1940) Nr. 10, S. 234/39.]

Isgaryschew, N. A., und E. S. Ssarkissow: Aus den D&mp-
fen entsprechender Metallsalze dargestellte Ueber-
ziige aus Aluminium-Chrom- und Chrom-Silber-
Legierungen. Versuche zur Herstellung von Aluminium- und
Chrom-Aluminium- sowie von Chrom-Silber-Ueberziigen auf
Stahl. Hitze- und Korrosionshestdndigkeit der Ueberzige.
[C. R. Aead. Sei.,, Moskau, 27 (1940) S. 457/59; nach Chem.
Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 26, S. 3699/3700.]

Werner, E.: Der pH-Wert der galvanischen Bader.
Ermittlung der Wasserstoffionen-Konzentration bei galvanischen
Bé&dern. ZweckméRiger pH-Wert u. a. bei Nickel- und Zink-
elektrolyten. [Metallwirtsch. 19 (1940) Nr. 50, S. 1145/46.]

Emaillieren. Reaktionenbeim Einbrennen des Grund-
emails und einige sich hieraus ergebende Fehler. Bildung
von ,Fliegenstippen® infolge Uebersattigung des Emails mit
Eisen beim Fehlen von Borsdure. [Glashiutte 70 (1940) S. 561/63;
nach Chem. Zbl. 112 (1941) I, Nr. 1, S. 96.]

Mechanische Oberflachenbehandlung. Milligan, Lowell H.:
Prifung von Schleifscheiben mit dem Rockwell-
Héarteprifer.* Beziehungen zwischen der Einteilung von
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Schleifscheiben nach einem Verfahren der Norton Co., Worcester,
Mass., und der Rockwell-H-Héarte (ermittelt mit einer 1/8/-Kugel
und 60 kg Belastung). EinfluR des Arbeitens mit KiuhImitteln
auf die Harte der Scheiben, [fron Age 146 (1940) Nr. 12, S. 50/52
u. 102]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Glihen. Golossmann, G. Ch.: Das Gluhen von Temper-
guB in einer Stickstoff-W asserstoff-Atmosphére. Das
Tempern von TemperguBeisen mit 2,2 bis 2,8 % C, 0,9 bis 1,6 %
Si, 0,3 bis 0,6 % Mn, bis 0,18 % P und bis 0,14 % S soll in einer
durch Zersetzung von Ammoniak entstandenen Atmosphére
wesentlich beschleunigt werden. [Liteinoje Djelo 11 (1940)
Nr. 4/5, S. 20/21; nach Chem. Zbl. 112 (1941) I, Nr. 1, S. 107.]

Mindowski, L. P.: Der EinfluR der Gasphase auf die
zweite Graphitisierungsphase von Tempergul. Ge-
schwindigkeit der Graphitbildung bei Temperaturen zwischen
680 und 780°. Oxydierende Gase wie Luft, CO2und Wasserdampf
beglinstigen die Graphitbildung, da sie die Diffusionsgeschwin-
digkeit vergréBern. [Liteinoje Djelo 11 (1940) Nr. 4/5, S. 17/19;
nach Chem. Zbl. 112 (1941) I, Nr. 1, S. 107.]

Wean, B. J.: Glihen im Durchlaufofen.* Glihvor-
richtung fir Weiblechbander von 0,2 bis 0,6 mm Dicke und bis
zu 970 mm Breite. Oberflachenbeschaffenheit, Zugfestigkeit,
Streckgrenze, Dehnung, Héarte und Tiefziehfédhigkeit von ge-
glihtem Blech mit 0,1 % C. Vorteile des Gliihens im beschriebe-
nen Durchlaufofen. [Iron Steel Engr. 17 (1940) Nr. 9, S. 59/62.]

Hérten, Anlassen, Vergiten. Kubasta, Jos., Dipl.-Ing.:
Das Hérteverhalten der Edelstahle. Versuch der zahlen-
maRigen Erfassung und technischen Auswertung der Harte-
eigenschaften moderner Edelstahle. Mit 53 Abb. u. 7 Tab.
Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1940. (VII, 188 S.) 8°. 12,50M JI,
geb. 13,80 MM. S Br

Hawkins, Balph D.; Metallsdgeblatter.* Angaben
Gber einen Durchlauf-Harteofen sowie Uber die Héartung der
Zéhne mit Schneidbrennern. [Steel 106 (1940) Nr. 10, S. 54,
57 u. 82]

Oberflaehenhdrtung. Versticken von nichtrostendem
Stahl. Hinweis auf ein Verfahren der Drever Co., Philadelphia,
und der Industrial Steels, Inc., Cambridge, Mass., nach dem
0,05 bis 0,7 mm dicke Schichten mit einer Oberflachenharte von
83 bis 93 Rockwell-15 N-Einheiten erzielt weiden kénnen. [lron
Age 146 (1940) Nr. 12, S. 55.]

Braun, M. P., A. M. Wlassow und R. M. Goldina: Gleich-
zeitige Verstickung und Aufkohlung von Stadhlen.*
Erreichbare Harte, Hartetiefe und Gefiige der Harteschicht bei
Stdhlen mit 0,20 bis 0,44 % C, 0,22 bis 0,30 % Si, 0,42 bis
0,57 % Mn, 0,05 bis 1,5 % Cr und 0 oder 3,6 % Ni bei ver-
schiedenen Arbeitsbedingungen. [Metallurg 15 (1940) Nr. 7,
S. 32/39.]

Jurjew, S. F.: Die Beschleunigung des Verstickens
von Stahl durch Aktivierung der Gasphase.* Eine merk-
liche Beschleunigung des Verstickungsvorganges durch AKkti-
vierung der Gasphase, z. B. mit Anilin, ist nicht zu erreichen, da
der Vorgang durch die Diffusionsgeschwindigkeit bedingt ist.
[Metallurg 15 (1940) Nr. 7, S. 19/24.]

Kontorowitsch, I. E., und L. S. Liwschitz: Innere Rest-
spannungen bei Stdhlen nach Oberflachenhédrtung mit
Hochfrequenzstrom.* EinfluB der Héartetiefe und der Ab-
kuhlungsbedingungen auf die Hohe der Restspannungen bei
Stahlen mit 0,44 % C sowie 0,13 bis 0,39 % C, 0,45 bis 1,0 % Mn,
0,7 oder 1,3 % Cr, 0 bis 0,4 % Mo, 0 bis 4,5 % Ni und 0 bis
0,9 % W. Verringerung der Spannungen durch Anlassen.
[Metallurg 15 (1940) Nr. 8, S. 30/37.]

Wijasnikow, N. F., und A. A. Jurgensson: Gleichzeitige
Verstickung und Aufkohlung von Stahl.* Versuchs-
einrichtung zur gleichzeitigen Aufkohlung und Verstickung aus
der Gasphase. EinfluB verschiedener Versuchsbedingungen auf
die Zusammensetzung und Tiefe der Hérteschicht bei folgenden
Stahlen:

% o % Mn % Cr % Mo % Ni % V
1 0,18 0,55 — _ —
2. 0,20 1,05 1,40 0,23 —
3. 0,16 0,62 0,20 0,30 1,90
4 0,15 0,48 0,93 — 0,15

Metallurg 15 (1910) Nr. 7, S. 24/32.]

Wyzalek, John F., und M. H. Folkner: Praktische Ober-
flachenhéartung mit Gas.* Entwicklung und Stand der
Oberflachenhédrtung von Stahlteilen, wie Zahnrader, durch Auf-
kohlen mit Kohlenwasserstoff. Beschreibung zweckmaRiger
Ofeneinrichtungen verschiedener Bauart. ,,NiCarb“-Verfahren
mit Anwendung eines Gasgemisches aus 1 Teil Propan und
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10 Teilen Ammoniak fir geringe Einsatztiefen (bis 0,4 mm).
Vorteile der Gasaufkohlung gegeniiber festen Einsatzmitteln.
[Metal Progr. 38 (1940) Nr. 3, S. 261/68.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemsines. Kdster, Werner: Elastizitdtsmodul und
Déampfung von Eisen und Eisenlegierungen.* [Arch.Eisen-
hittenw. 14 (1940/41) Nr. 6, S. 271/78; vgl. Stahl u. Eisen 60
(1940) S. 1159.]

Gufsisen. Donaldson, J. W.: Wechselfestigkeit und
Schlagfestigkeit von GuBeisen. Zusammenstellung ent-
sprechender Schrifttumsangaben. [Foundry Trade J. 63 (1940)
Nr. 1251, S. 91/93 u. 96.]

Donaldson, J. W.: Mechanische und physikalische
Eigenschaften von hochwertigem und legiertem GuB-
eisen. Auswertung von Schrifttumsangaben (ber Zug- und
Biegefestigkeit, Durchbiegung, Elastizitdtsmodul, Scherfestig-
keit, Schlag- und Dauerfestigkeit, Harte, Warmeleitfahigkeit,
Waérmeausdehnung, elektrischen Widerstand und spezifische
Wérme von hochwertigem GufReisen. [Foundry Trade J. 63
(1940) Nr. 1254, S. 141/44.]

Ferraro, Italo: EinfluR der Wéarmebehandlung von
GuReisen fir Zylinderblichsen auf da-s Verschleilver-

halten.* VerschleiBversuche mit GulReisen mit
% C % Si % Mn % Mo
1 3,26 2,01 0,70 —
2. 3,09 1,65 1,03 0,53

Bei beiden Werkstoffen werden bei AnlaBbehandlungen oberhalb
450° die Vorteile der Vergutung aufgehoben. Ueberlegenheit des
molybdénhaltigen GuReisens nur bei AnlaRbehandlung bis 500°;
in diesem Fall eine Verdoppelung der VerschleilRfestigkeit gegen-
lber GuReisen ohne Molybdénzusatz. [Industr. mecc. 22 (1940)
Nr. 9, S. 452/58.]

Girschowitsch, N. G.: Ueber die Verformung von GuR-
eisen. Der Elastizitdtsmodul von GuReisen héngt bei elastischer
Verformung ausschlieBlich von der Graphitausbildung, kaum
dagegen von dem Grundgefiige ab. Die bleibenden Form-
adnderungen sind jedoch um so kleiner, je weniger Ferrit im
Gefiige vorliegt und je feiner der Perlit ist. [Liteinoje Djelo 11
(1940) Nr. 4/5, S. 12/17; nach Chem. Zbl. 112 (1941) I, Nr. 1
S. 108.]

Palmucci, Alfredo: Die SondergufReisen.* Zusammen-
setzung, Geflige und Festigkeitseigenschaften. Verfahren zur
Erzeugung von Sondergufeisen nach Lanz, K. Emmel, G. F.
Meehan und mittels der Schmelzuberhitzung. Vorschriften fur
die Fihrung des Kupolofens zur Erzeugung von GuReisen mit
niedrigem Kohlenstoffgehalt. Wérmebehandlung der Sonder-
guReisen zur Erhohung der Zugfestigkeit, Schlagfestigkeit und
Harte. [Industr. mecc. 22 (1940) Nr. 10, S. 497/511.]

Roll, F.: Beitrag zur Zugfestigkeit von GuBeisen in
Abhéngigkeit von der Temperatur.* Untersuchungen an
zwei GuReisensorten Uber die Aenderung der Zugfestigkeit mit
der Priftemperatur bis 900°. [GieRerei 27 (1940) Nr. 7, S. 123/24]

Tschapkewitsch, A.:Erh6hung derVerschleiBfestigkeit
von guBeisernen Einzelteilen durch thermische Be-
handlung. Verbesserung der VerschleiBfestigkeit durch Ab-
schrecken von 900° in Oel oder heiRem Wasser und anschlieendes
Anlassen bei 350°. Aenderung des Gefliges und der Harte sowie
der VerschleiBfestigkeit in Laboratoriumsversuchen. [Westnik
Inshenerow i Technikow 1940, Juni, S. 368/70; nach Chem.
Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 23, S. 3252.]

Stahlguf3. Starodubow, Iv. F.: Wadrmebehandlung von
kohlenstoffreichen chrom- wund nickelhaltigen ge-
gossenen Walzen.* Harte und Gefiige von Walzen aus GuB-
eisen oder Stahlguf mit 0,8 bis 2,6 % C, 0,3 bis 0,6 % Si, 0,3
bis 1% Mn, 0,6 bis 1,3 % Cr, 0 bis 1,0 % Mo und 0 bis 5,5 % Ni
nach verschiedener Wéarmebehandlung. [Metallurg 15 (1940)
Nr. 8, S. 23/30.]

Baustahl. Bollenrath, Franz, und Heinrich Cornelius:
Verdrehwechselfestigkeit von Wellen aus unlegiertem
und legiertem Stahl.* [Arch. Eisenhittenw. 14 (1940/41)
Nr. 6, S. 283/87; vgl. Stahl u. Eisen 60 (1940) S. 1159.]

Hidnert, Peter: Die thermische Ausdehnung einiger
Chrom-Vanadium-Stadhle. Untersuchungen an zwei ver-
guteten Stahlen, von denen der eine rd. 0,25 % C, 0,75 % Mn,
1% Cr und 0,2 % V enthielt, Uber die Warmeausdehnung im
Bereich von 20 bis 650°. [J. Res. nat. Bur. Stand. 24 (1940)
S. 25/30; nach Chem. Zbl. 111 (1940) I, Nr. 24, S. 3311]

Kanter, J. J.; Verringerung der Dehnung von
Schraubenbolzen aus legiertem Stahl.* Notwendigkeit
der Entwicklung eines Kurzzeitverfahrens zur Prifung von
Schraubenbolzen fiir Hochdruckdampfanlagen. Untersuchung
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an folgenden Stahlen Uber den EinfluB der AnlaBtemperatur
nach Xormalglithen oder Oelhdrtung sowie des Vergitungs-
querschnittes auf Zugfestigkeit, Streckgrenze, Bruchdehnung,
Einschnirung und Kerbschlagzahigkeit sowie des Luft- oder
Oelvergitens auf den Verlauf von Zeit-Dehnungs-Kurven und
von Zeit-Dehngeschwindigkeits-Kurven bei Temperaturen bis

500~

%C % Si % Mn % Cr % Ho % V
| 0JébisO,« 0,15bis0,26 0,6 bis 0,7 0,8 bis 1,0 0,15 bis0,25 —
« 075bisO.50 0,15bis0,30 0,4 bis 0,7 0,8bis11 0,3 bis0.4 ",2 bis 0,3

Glnstigere Eigenschaften nach Luftvergitung gegeniiber der
OelVergitung. [Steel 106 (1940) Nr. 10, S. 44 48 u. 72.]

Leikin, 1., und N. Ssvromolotnyj: Niedriglegierte
Stahle fur den Schiffbau. Erschmelzung, Festigkeitseigen-
schaften und SchweilRbarkeit eines Stahles mit rd. 0,12% C,
04% Si, 0,6 % Mn, 0,1 % P, 0,04 % S, 0,8 % Cr, 0,5 % Cu und
0.3% Ni. [Stal 10 (1940) Nr. 5/6, S. 19/23.]

WerkzaUgStahl. Herb, Charles O.: Bearbeitung von
Formen mittels Abwadlzfraser in der Abteilung fir
elektrische KunstharzpreBstoffe. Erfahrungen mit der
Verwendung von Frasern aus Stahl mit 0,4 bis 0,45 % C, 1,5 %
Si, 1,5% Crund 0,25 % V bei der Bearbeitung von PreRformen
aus Stahl mit 0,1 % C, 0,5% Mn, 0,5% Cr und 1,25 % Ni.
[Maehinerv. N. Y., 46 (1940) Nr. 6, S. 87 91; nach Chem. Zbl. 111
(1940) 11, Nr. 24, S. 3398/99.]

Tour, Sam: Weiche Oberflaéchenschicht bei Molyb-
dé&n-Schnellarbeitsstdhlen durch Restaustenit.*
Weiche Oberflachenschichten bei gehdarteten molybdénreichen
Schnellarbeitsstahlen sind mehr auf Restaustenit als auf Entkoh-
lungoder Molybdénverarmung zuriickzufiithren. L'mWandlung des
Restaustenits bei Schnellarbeitsstahl mit 18 % W durch Be-
handeln mit Eis oder doppeltes Anlassen bei 565°. Diese Be-
handlung fiihrt bei dem molybdénreichen Stahl nicht immer zum
Austenitzerfall, pietal Progr. 38 (1940) Nr. 3, S. 271.]

Automatenstahl. Karmasin, W.: Die Herstellung von
Automatenstahlen.* Theoretische Erorterungen uber die
Kristallisation von Sulfideinschlissen bei schwefelhaltigen
Automatenstahlen. EinfluR der Desoxydation auf Verform-
barkeit und Bearbeitbarkeit. Angaben {ber die Schmelz-
fuhrung. [Stal 10 (1940) Nr. 5/6, S. 24/30.]

Werkstoffe mit besonderen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften. Bozorth, R. AL, H. J. Williams und R. J. Morris
jr..Magnetische Eigenschaften von Eisen-Aluminium -
Legierungen. Ueberlegene magnetische Eigenschaften einer
Eisen-Aluminium-Legierung mit 4 % Al gegenuber Eisen-
Silizium-Legierungen bei gleichen Wirbelstromverlusten. Vorteil
geringerer Sprodigkeit bei der Aluminiumlegierung. Verbesserung
der Koerzitivkraft, groRere Steilheit der Magnetisierungskurven
und erhebliche Verringerung der Hystereseverluste gegeniiber
friheren Ergebnissen. Abhangigkeit der magnetischen Eigen-
schaften von der Kaltwalz- und Waéarmebehandlung. [Bull.
Amer. phys. Soc. 15 (1940) Nr. 4, S. 13/14; nach Chem. Zbl.
111 (1940) n, Nr. 25, S. 3449]

Legg, V. E., und F. J. Given: Neue magnetische Pul-
vermetallegierung. Geeignete Verwendung einer Legierung
mit 81 % Ni, 2% Mo und 17 % Fe wegen hoher Permeabilitat
und elektrischen Widerstandes bei kleinen Wirbelstrom- und
Hysteresisverlusten als Magnetwerkstoff fir Spulen in Telefon-
und telegraphischen Geraten. Herstellung der Pulverlegierung.
[B:-Il Syst. techn. J. 19 (1940) Nr. 3, S. 385; nach Metal Progr. 38
(1940) Nr. 3, S. 284 u. 304/05.]

Neshitt, E. A., und G. A. Kelsall: Vicalloy, ein neuer
Dauermagnetwerkstoff. Genauere Angaben liber Koerzitiv-
kraft, Remanenz, Gefilige und Verarbeitbarkeit von Legierungen
mit 36 bis 62 % Co, 6"bis 16 % V und 30 bis 52 % Fe. [Bull.
Amer. phys. Soc. 15 (1940) Nr. 4, S. 14; Phvs. Rev. T2] 58 (1940)
S. 203; nach Chem. Zbl. 111 (1940) I1, Nr.'23, S. 3255.]

Nichtrostender und hitzebestandiger Stahl. Drever, Horace:
lerstickung von nichtrostenden Stdhlen.* Allgemeiner
Hinweis auf die Verstickung von Stahl mit 18 % Cr und 8 % Ni
bzw. mit 12 bis 14 % Cr mit dissoziiertem Ammoniak, uUber die
erreichbare Oberflachenhdrte auch bei héheren Temperaturen,
sowie VerschleiR- und Korrosionsbestdndigkeit derart behandelter
Stahle. Anwendung des versticktcn nichtrostenden Stahls fir
Ventilsitze in Hochdruckdampfventilen, in der Textilindustrie,
zu Pumpen in der Erddlindustrie und zu Stahlgelenkketten.
[Metals & Alloys 12 (1940) Nr. 3, S. 271/73.]

Ladyshenski, N. S.: Korrosionsbestdndige Chrom-
legierung. Untersuchung folgender Werkstoffe auf Bsstandig-

gegen 5- bis 16prozentige Schwefelsdure, gegen IOprozentige
Salpetersdure und gegen Einwirkung bestimmter Gruben- und
Meerwadsser in 240stindigem Versuch:
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% % Si % Mn % Cr
0,74 1,28
0,93 31.7
017 : 217
t — — 18,0 8,0

[Liteinoje Djelo 11 (1940) Nr. 4/5, S. 43/44; nach Chem. Zbl.
112 (1941) I, Nr. 1, S. 115]

Nolte, H.: Prufverfahren fir Heizdrdahte in Luft.*
Untersuchungen an verschiedenen Werkstoffen folgender Le-
gierungsgruppen: 1. Chrom-Nickel-Legiemngen mit 80 % Ni;
2. Chrom-Nickel-Legierungen mit 60 % Ni; 3. Chrom-Nickel-
Stdhle mit 30 % Ni und 4. nickelfreie Chrom-Aluminium- und
Chrom-Silizinm-Stahle. Einflu der Temperatur, des Schaltspieles
und der Wendelsteighdhe auf die Lebensdauer und die Wider-
standsanderung. ZweckmaéRige Prifung von Heizleiterlegierungen
und deren Bewertung nach mittlerer Lebensdauer und der zu-
gehorigen Glihdauer, in der der elektrische Widerstand bei
Betriebstemperatur um 1 % zunimmt. [Elektrowé&rme 10 (1940)
Nr. 9, S. 151/55; Nr. 11, S. 200/04.]

Ssimakowski, A. P.: Gasturbinenschaufeln. Dauer-
standfestigkeit von Stahl mit 0,47 % C, 0,36 % Si, 0,49 % Mn.
0,002 % P, 0,018 % S, 13,31 % Cr, 0,58 % Mo, 13,89 % Ni und
2,5 % W bei 500 bis 700°. [Ssudosstrojenije 10 (1940) Nr. 2,
S. 86/90; nach Chem. Zbl. 111 (1940) Il, Nr. 24, S. 3398.]

Tarejew, B. AL: Korrosion von W iderstandsle-
gierungen an Beriuhrungsstellen mit Asbest. Nach den
Untersuchungen an Heizelementen ans Chrom-Nickel und einer
Eisen-Chrom-Aluminium-Legierung konnte bei Temperaturen
bis 800° kein korrodierender EinfluR des Asbests festgestellt
werden. [Westn. Elektropromyschlennosti 11 (1940) Nr. 7,
S. 45'48; nach Elektrotechn. Ber. 17 (1940) Nr. 3, S. 168/69.]

W atter, Alichael: Nichtrostender Stahl und seine
Verwendung im Flugzeugbau. Die verschiedenen Ver-
wendungsmaoglichkeiten von austenitischem Chrom-Nickel-Stahl
unter besonderer Beriicksichtigung seiner wirtschaftlichen
Schweillbarkeit. [Aero Dig. 36 (4940) Nr. 5, S. 67/75; nach Chem.
Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 24, S. 3398]

EinfluR von Zusétzen. Grey-Davies, T.: Tailor-Stahle.
Unterschiede in der Verarbeitung von basischen und
sauren Stdhlen. Betrachtung auf Grund des Schrifttums
Uber den EinfluB von Phosphor und Schwefel auf Verarbeitung
und Eigenschaften von Blech. [Sheet Metal Ind. 14 (1940)
Febr., S. 127/29; nach Chem. Zbl. 111 (1940) H, Nr. 26, S. 3696.]

Sonstiges. Fellows, Albert T.: Die Versorgung mit
Eisenpulver.* Rohe Schatzungen uber den mdglichen Ver-
brauch der Vereinigten Staaten an Eisenpulver in Abhangigkeit
von dessen Preis. EinfluR des Krieges mit dem Ausbleiben des
schwedischen Schwammeisens und des deutschen Karbonyl-
eisens. Hinweis auf etwaige Erzeugung in Nordamerika. [Metals
& AUoys 12 (1940) Nr. 3, S. 288 91.]

Mechanische und physikalische Prufverfahren.

Allgemsinss. Christen, Hermann, Dr., Lehrer am Technikum
des Kantons Zirich in Winterthur: W erkstoffbegriffe. Eine
Erlauterung werkstofftechnischer Begriffe zum Gebrauche an
technischen Alittelschulen und zum Selbststudium. (AHt 98 Abb.)
Frauenfeld: Huber & Co., A. G., 1940. (10 BI. u. 132 S.) 8°.
4,80 s. Fr., Klassenpreis 3,80 s. Fr. S B5

Festigkeitstheorie. Dehlinger, U.: Zur Theorie der
W eehselfestigkeit.* Die durch Versetzung hervorgerufene
atomare Verfestigung sowie die Spannungsverfestigung als Teile
der gesamten Verfestigung durch Verformung. Die Ver-
formungsgrenze, bei der die zweite Ableitung der Spannungs-
verfestigung Null wird, als wahre Krieehgrenze, die mit der
Wechselfestigkeit wesensgleich und von der atomaren Ver-
festigung unabhéngig ist. [Z. Phys. 115 (1940) Nr. 11/12, S.
625/38.]

Kondratjew, D., und I. Aliroljubow: Ueber die Streck-
grenze bei ungleichméagfiger Beanspruchung. Ermittlung
der FlieRgrenze bei Verdreh-, Biege- und exzentrischer Zug-
beanspruchung. [Shuraal technitscheskoi- Fisiki 9 (1939) Nr. 9.
S. 761/68; nach Phys. Ber. 21 (1940) Nr. 23, S. 2324.]

Kuntze, W.. Werkstoff-Mechanik als Grundlage
einer neuen Auffassung in der W erkstoffbeurteilung.*
Betrachtung von Festigkeitserscheinungen, deren GesetzmaRig-
keiten sich nicht allein auf die elastizitdtstheoretischeSpannungs-
lehre und die klassische, vom Stoff losgeldste Mechanik griinden,
sondern auf die Eigengesetzlichkeit des Werkstoffes in Ver-
bindung mit der Art seiner Anstrengung und seiner geometrischen
Gestaltung zuriickzufiuhren sind. [Aletallwirtsch. 19 (1940) Nr. 48,
S. 1073/80.]

Alarguerre, K.: Torsion von Voll- und Hohlquer-
sehnitten.* [Bauingenieur 31 (1940) Nr. 41/42, S. 317/22.]
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Osgood, W. R.: Eine rationale Ermittlung der Fliel3-
grenze.* Vorschlag, die ElieRgrenze als Schnittpunkt der
Spannungs-Verformungs-Kurve mit einer Geraden, die unter
Beriicksichtigung des Elastizitaitsmoduls des Werkstoffes durch
das Achsenkreuz gezogen wird, zu ermitteln. [J. applied Mech.
7 (1940) Nr. 2, S. A-61/62.]

Zugversuch. Miller, R. F., W. G. Benz und W. E. Unver-
zagt: Dauerstandfestigkeit von 17 niedriglegierten
Stdhlen bei 540°.* Ermittlung der Belastung fur eine Dehn-
geschwindigkeit von 1 % in 10 000 h bei Stdhlen mit 0,05 bis
0,21 % C, 0,01 bis 1,6 % Si, 0,26 bis 0,86 % Mn, 0 bis 5,7 % Cr,
0,5 bis 2,0 % Mo, 0 oder 0,6 % Ai, 0 oder 0,5 % Ti und 0 oder
0,6 % Nb im normalgegluhten sowie im normalgegliihten und
angelassenen Zustand. EinfluB des Molybddn- und Chrom-
gehaltes sowie der KorngroBe auf die Dauerstandfestigkeit.
Untersuchung der Beeinflussung von Gefilige, Kerbschlagzahig-
keit und Harte durch die Dauerstandbeanspruchung. [Heat
Treat. Forg. 26 (1940) Nr. 8, S. 378/83.]

Harteprifung. Peters, Chauncey G., und Frederick Knoop:
Hé&rteprifung von dinnen Schichten mit dem Knoop-
Diamanten.* Beschreibung des Gerdtes, bei dem eine ganz
stumpfe Pyramide mit einer Last von 50 g bis 2 kg eingedriickt
und die Lange des Eindruckes ausgemessen wird. Messungen
an versticktem Bau- und Schnellarbeitsstahl, an Umwandlungs-
erzeugnissen des Austenits, an Borkarbid und Diamanten. Ver-
gleich der mit der Knoop-Diamantpyramide ermittelten Harte
mit der Brinell-, Vickers- und Rockwell-C-Harte sowie mit der
Mohssehen Héarteskala. [Metals & Alloys 12 (1940) Nr. 3, S.
292/97.]

Schischokin, W.: Der EinfluR der Belastungszeit auf
die Festigkeit von Metallen und ihren Legierungen.
Untersuchungen an verschiedenen Metallen und Metallegierun-
gen uber die Aenderungen der Beiwerte in dem Meyerschen
Potenzgesetz fiir die Harte in Abhangigkeit von der Belastungs-
zeit. EinfluB der Temperatur. [Shurnal technitscheskoi Fisiki 8
(1938) Nr. 18, S. 1613/28; nach Phys. Ber. 21 (1940) Nr. 23,
S. 2321]

Schwingungsprifung. Theis, Erich: Ueber die durch
Nitrieren entstehenden Eigenspannungen und deren
Auswirkungen auf die Wechselbiegefestigkeit. (Mit
26 Abb. u. 14 Zahlentaf.) Wirzburg 1940: Universitatsdruekerei
H. Stirtz, A.-G. (33 S.) 8°. — Berlin (Techn. Hochschule),
Dr.-Ing.-Diss. «— Untersuchung der Eigenspannungen nach
GroRe, Verlauf und Auswirkung auf die Biegewechselfestigkeit
bei verstickten Stdben aus vier Stahlen mit 0,24 bis 0,41 % C,
0,20 bis 0,33 % Si, 0,60 bis 0,93 % Mn, 0,9 bis 2,5 % Cr, 0 bis
0,34 % Mo und 0 oder 0,2 % V. EinfluR der Verstickungs-
temperatur und Probenabmessung. Nitrierschicht hat die gleiche
Biegewechselfestigkeit wie der KernWerkstoff; Erh6hung der
Wechselfestigkeit durch Versticken ist allein auf die glinstige Wir-
kung von Druckeigenspannungen zurickzufuhren. 2B 2

Cornelius, Heinrich, und Franz Bollenrath: Kerbwirkungs-
zahl kaltgereckter Stdhle bei Biegewechselbean-
spruchung.* [Arch. Eisenhittenw. 14 (1940/41) Nr. 6, S.
289/92; vgl. Stahl und Eisen 60 (1940) S. 1159.]

Kopke, G.: Der EinfluR gedrehter Oberflachen auf
die Wechsel- und Zeitfestigkeit von Stahl.* Biege-
wechselversuche an Proben mit 7 mm Dmr. mit 1. rd. 0,25 % C,
0,75 % Cr und 3,5 % Ni; 2. rd. 0,20 % C iber den EinfluR der
Schnittgeschwindigkeit, der Spantiefe, des Vorschubes und des
DrehmeiRelradius. SchluRfolgerungen tiber die Kerbwirkung der
durch das Drehen entstehenden Rillen, Gber die Kerbwirkungs-
zahl und die Zeitfestigkeitszahl. [Metallwirtsch. 19 (1940)
Nr. 47, S. 1049/55; Nr. 49, S. 1107/14; Nr. 50, S. 1129/39.]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. Borchers,
Heinz, und Adalbert Neumann: Untersuchungen uber die
Zerspanbarkeit von Leichtmetall-Automatenlegie-
rungen, inshesondere in Abhangigkeit von ihrer Zu-
sammensetzung und ihrem Gefiligezustand. Mitteilung
aus dem Institut fir Metallurgie und Metallkunde an der Tech-
nischen Hochschule in Minchen. (Mit 60 Abb.) Berlin W 50:

Aluminium-Zentrale, Abt. Verlag, 1940. (35 S.) 4°. 3¢(RJ(.
(Aluminium-Archiv. Bd. 27.) 2B 2
Bearbeitung von harten legierten Stdhlen.* Hin-

weis auf die Méglichkeit der Bearbeitung von Zahnrédern usw.
aus verguteten legierten Stéhlen trotz groBer Hé&rte durch ent-
sprechende Zerspanungsbedingungen. [Steel 106 (1940) Nr ‘9
S. 74/751] v

Guild, J.: Bewertung der Oberflaichenbeschaffen-
heit von Metallen.* Beschreibung eines mit einer Photozelle
arbeitenden Gerétes zur Messung der mechanischen Oberflachen-
beschaffenheit. [Engineering 150 (1940) Nr. 3888, S. 44/45]
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Abnutzungsprifung. Kisslik, W. A.: Prifung des Ver-
schleiBes bei gleitender Reibung.* Die Prifmaschinen von
A. J. Amsler und M. Spindel werden empfohlen. [Saw. labor. 9
(1940) Nr. 8, S. 884/92.]

Sonderuntersuchungen. Neues SpannungsmefBverfah-
ren.* Benutzt wird die Widerstandsdanderung metallischer
W iderstdande durch Spannungen. [Steel 107 (1940) Nr. 1, S. 57
u. 68]

Zerstdrungsfreie Prifverfahren.
M agnetpulver zur zerstdrungsfreien Prifung von
W erksticken mit dunkler Oberflache.* Helle Anzeige-
pulver fir das Magnetpulverprifverfahren. [Saw. labor. 9 (1940)
Nr. 8, S. 864/66.]

Shigadlo, A. W.: Helle

Metallographie.

Allgemeines. Georg Masing, o. Professor der allgemeinen
Metallkunde an der Universitdt Gottingen: Grundlagen der
M etallkunde in anschaulicher Darstellung. Mit 121 Abb.
Berlin: Julius Springer 1940. (V, 126 S.) 8°. 8,70J1J1, geb.
9,60 JIJC. : B -

Rdéntgenographische Feingefligeuntersuchungen. Altsehuler,
L. W.: Einrichtung fir schnelle réontgenographische
Feingefligeuntersuchungen.* Beschreibung der Versuchs-
einrichtung. [Saw. labor. 9 (1940) Nr. 8, S. 872/76.]

Seemann, H.: Das W eitwinkeldiagramm mit Rdnt-
gen- oder Elektronenstrahlen als reziprokes Netzbild
des Atomgewebes von Kristallen.* [Phys. Z. 41 (1940)
Nr. 16, S. 365/80.]

Takase, Koji, und Tatsuro Watari: Untersuchungen an
kaltgezogenem Stabstahl.l. Eine Rdntgenuntersuchung
der Eigenspannungen in kaltgezogenen Stangen aus
unlegiertem Stahl.* Untersuchungen tber die Hohe und die
Verteilung der Spannungen iber den Querschnitt in Abhangig-
keit von der Kaltverformung (0 bis 30 %). [Tetsu to Hagane 26
(1940) Nr. 10, S. 737/44.]

Zustandsschaubilder und Umwandlungsvorgénge. Arndt,
K.: Fehlerhafte BlechgefédRe fur Karbolsaure.* Beob-
achtungen uber Fehler durch zu geringe Zinnauflage, durch
Loten mit zinndrmerem Lot und durch zu hohen Eisengehalt der
Feuerverzinkungsschicht. [Metallwirtsch. 19 (1940) Nr. 50,
S. 1147]

Digges, Thomas G.: EinfluBR der Austenitkorngrdofle
auf die Kkritische Abkiuhlgeschwindigkeit von sehr
reinen Eisen-Kohlenstoff-Legierungen. Untersuchungen
an Stahlen mit 0,23 bis 1,21 % Cuber den Einfluf der Erhitzungs-
geschwindigkeit im oc-y-Gebiet auf die KorngréRe bei 775 bis
1150°. Formel Gber den EinfluB der Korngrdfe und des Kohlen-
stoffgehaltes auf die zur Martensitbildung fuhrende kritische
Abkuhlgeschwindigkeit. [J. Res. nat. Bur. Stand. 24 (1940)
S. 723/42; nach Metals & Alloys 12 (1940) Nr. 3, S. 336/37.]

Grusin, P. L., G. W. Kurdjumow und P. I. Entin: Wesen
der ,dritten Umwandlung®“ beim Anlassen von abge-
schrecktem Stahl.* Untersuchung der Umwandlungsvorgénge
beim Anlassen von Stahl mit 0,22 bis 1,23 % C durch Messung
der spezifischen Wérme bei Temperaturen von 20 bis 500°.
[Metallurg 15 (1940) Nr. 8, S. 15/23.]

Mirkin, I. L., und M. E. Blanter: Gleichgewichtsver-
haltnisse bei Eisen-Chrom-Kohlenstoff-Legierungen.*
Rontgenographische Feststellung der Karbide (Fe,Cr)X,
(Cr,Fe),C3 und (Cr,Fe)dC. Berichtigung der Gleichgewichts-
linien bei Raumtemperatur in der Eisenecke des Systems Fe-Cr-C.
[Metallurg 15 (1940) Nr. 8, S. 3/8.]

Morral, F. R.,und E. P. Miller: Réntgenuntersuchungen
wéarmebehandelter Feuerverzinkungsiberzige.* Un-
tersuchungen tber die auftretenden Phasen und Ver-
gleich mit den bisherigen Angaben udber das Zu-
standsschaubild Eisen-Zink. [Amer. Inst. min. metallurg.
Engrs., Techn. Publ. Nr. 1224, 5 S., Metals Techn. 7 (1940)
Nr. 6.]

Sipp, Karl: Ein neues GuRBeisengefiige-Schaubild.*
[Arch. Eisenhittenw. 14 (1940/41) Nr. 6, S. 267/69 (Werkstoff-
aussch. 515); vgl. Stahl u. Eisen 60 (1940) S. 1159.]

| ogel, Rudolf, und Berthold Wenderott: Das Zustands-
schau bild Eisen-Ei.sentitanid-Chromtitanid-Chrom .*
[Areh. Eisenhilttenw. 14 (1940/41) Nr. 6, S. 279/82 (Werkstoff-
aussch. 516); vgl. Stahl u. Eisen 60 (1940) S. 1159. — Auch
Mathem.-Naturwiss. Diss. von Berthold Wenderott: Gottingen
(Universitat).]

Erstarrungserscheinungen. Hayes, Anson, und JohnChipman:
| orgédnge hei der Erstarrung und Seigerung in niedrig-
gekohlten Blocken.* Erorterungsbeitrdge von A. Hultgren,
G. Phragmcn, R. S. Archer, A. T.Dornblatt und T. S. Washburn.
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Betrachtungen zur Erstarrung von unberuhigtem Stahl. Theorie
der Gasblasenbildung und Entstehung von Seigerungen. Das
Produkt von Kohlenstoff und Sauerstoff gibt bei atmosphéri-
schem Druck stets etwa 0,0025. Vergleich der Werte der Ver-
fasser mit dieser Kennzahl. Erdrterung der sich gegeniiber der
Kennzahl ergebenden Abweichungen. Hinweis auf die von
C. W. Briggs und H. F. Taylor durchgefiihrten Versuche lber
den EinfluR eines geringen Silbergehaltes zu Armcoeisen. Ver-
sachsschmelzen an 4-kg-Blocken zeigten, daB die Zahl der Rand-
blasen nach einem Zusatz von mehr als 0,05 % Ag entsprechend
einem im Stahl verbliebenen Gehalt von nur 0,004 % Ag erheb-
lichzuriekging. Das Silber wurde hierbei als eine Silber-Mangan-
Verbindung mit 47,9 % Mn zugegeben. [Trans. Amer. Inst. min.
metallurg. Engrs. 135 (1939) S. 125/32.]

EinfluR der Warmebehandlung. Cady, James R.: Prifung
von Stahl durch Brennschneiden.* Schneiden von 25 mm
dicken Proben aus Stahlen mit 0,20 bis 0,42 % C, 0,36 bis 0,58 %
Mn, 0 oder 3,5 % Xi unter gleichméRigen Bedingungen mit der
Sauerstoff-Azetylen-Flamme und Gefligeuntersuchung der warme-
beeinfluBten Zone der Probe. Auftreten dhnlicher Gefiige wie
beim Abschrecken von Stdhlen. Uebereutektoidische Zone an
der Schnittoberflache durch Aufkohlung. Austenitische Rand-
zone bei dem niekellegierten Stahl. Gefugeahnlichkeit mit dem

durch Aufkohlung im Einsatzkasten erhaltenen Stahl. [Trans.
Amer. Soc. Met. 28 (1940) Xr. 3, S. 646/60.]
KorngréBe und-Wachstum. Pawlenko, D. F.: Einfluf der

Ungleichmé&ligkeiteines Stahlblockes auf die Mc-Quaid-
Ehn-KorngrofRe. Untersuchungen an Proben aus den ver-
shieceren Blockzonen eines Stahles mit 0,47 % C, 0,22 % Si,
0,65% Mn, 0,029 % P und 0,027 % S Uber die Mc-Quaid-Ehn-
Korgd¥e imgeschmiedeten und gegossenen Zustand. Grofer
Brfluddernichtmetallischen Einschlisse. [Teori. prakt. met. 12
(1940) Xr. 7, S. 38 41.]

EinfluR der Beimengungen. Comstoek, George F.: EinfluR
von Titan auf das GulRgefiige und die Kornwachstum s-
temperatur von Stahl.* Untersuchung von 8 kg schweren
Proben ans im basischen Induktionsofen erschmolzenen Stadhlen
mit 0,32 bis 0,41 % C, 0,10 bis 0,37 % Si, 0,62 bis 0,72 % Mn,
0bis 0,13 % Al, 0 bis 0,4 % Tiund 0 bis 0,1 % Zr auf GuRgeflige
und Komvergréberung geschmiedeter Proben durch Gliuhen bei
925 bis 1065°. Vermeidung von Dendritenbildung im GuRgeflige
durch Titanzusatz. Geringere Wirkung eines Aluminium- und
Zirkonzusatzes auf die Dendritenbildung. [Trans. Amer. Soc.
Met. 28 (1940) Xr. 3, S. 608 18; vgl. Stahl u. Eisen 60 (1940)
S. 692]

Diffusion. DuMond, Jesse, und J. PaulYoutz: Ermittlung
der Diffusionsgesehwindigkeit im festen Zustande mit
Bontgenstrahlen. Untersuchungen an Gold-Kupfer-Le-
gierungen. [J. applied Phys. 11 (1940) Xr. 5, S. 357/65; nach
Phys. Ber. 21 (1940) Xr. 22, S. 2125.]

Hertzriicken, S., und 31. Feingold: Berechnung des
Diffusionsbeiwertes fir Pulvergemische. [Ukrainski
Fisitschni Sapisski 8 (1940) Xr. 2, S. 134; nach Phvs. Ber. 21
(1940) Xr. 22, S. 2425.]

Fehlererschemungen.

RiBerscheinungen.  Alekssandrow, P.: EinfluB der
W alzenkalibrierung auf das Mikrogefiige, besonders
auf die Entstehung von Haarrissen in Schienen.* Ver-

gleich der Schienenkalibrierung zweier russischer Werke mit der
Ublichen amerikanischen Kalibrierung und der nach F. Bart-
scherer. Bessere Verformung des Primérgefiiges, vor allem Ver-
meidung von Haarrissen in der Randzone durch eine neue
Kalibrierung nach der Art von F. Bartscherer. [Stal 10 (1940/
Xr. 7, S. 19/22.]

Golubew, T., K. Bessonow und A. Mursow: Untersuchung
von Langsrissen am SchienenfulR.* Durch Gasblasen ver-
ursachte Risse weisen eine entkohlte Zone auf. [Stal 10 (1940)
Xr. 5/6, S. 64/66.]

Oberflachenlehler. MeKimm, Paul J.: Oberflaehen-
risse in kaltgewalztem Bandstahl.* Beobachtung von
interkristallinen Rissen in der Oberflache von Band aus weichem
Stahl. EinfluR der Gaszusammensetzung, vor allem eines Sauer-
mtoffuberschusses und eines Kohlenoxydgehaltes, und damit der
Zunderausbildung sowie von Zugbeanspruchungen beim Warm-
walzen auf die Oberflaichenempfindlichkeit des Stahls. Hinweis
auf einen EinfluR des Kupfergehaltes des Stahls. [Blast Furn. 28
'1940) Xr. 3, S. 243/46 u. 252; Xr. 4, S. 338/40.]
le  Korrosion. Daeves, Karl: Erkenntnisse und Aufgaben
auf dem Gebiet der Stahlkorrosions-Forschung.*
8tahl u. Eisen 60 11940) Xr. 52. S. 1181 '86 (Werk=toffan«ch.
51®)-]
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McAdam jr., Dunlap J., und Glenn W. Geil: Einfluf von
W echselbeansprnc-hungen auf die LochfraBbildung
von Stéhlen in frischem Wasser und Einfluf der
Spannungskorrosion auf die Wec-hselfestigkeit. Theore-
tische Ueberlegung Uber die Spannungssteigerung durch Loch-
fraB und die dadurch veranlaBte Beeinflussung der Wechsel-
festigkeit. Abhéngigkeit der Neigung zu Spannungskorrosion
von den sonstigen Werkstoffeigenschaften. [J. Res. nat. Bur.
Stand. 24 (1940) S. 685/723; nach Mmetals k Allovs 12 (1940)
Nr. 3, S. 346.]

Pohl, E.: Betriebserfahrungen mit Stopfbuchsen
und Ausgleichscheiben der Ljungstromturbinen.* Korn-
grenzenkorrosion und Versprodung von Dichtungsstreifen, die
bisher in der Hauptsache aus Nickel hergestellt wurden, neuer-
dings aber auch aus einer besonderen Eisensorte. [Masch.-Schad.
17 (1940) Nr. 9/40, S. 81 86.]

Rocha, Il. J.: Sdurebestdndige Stédhle. Gesichts-
punkte zur Beurteilung ihrer Bestdndigkeit.* Beur-
teilung der ehemischen Bestédndigkeit einschlieflich der Neigung
zu Kornzerfall uni zu Spannungskorrosion von Metallen auf
Grand von Stromdic-hte-Potential-Kurven, die von Proben in
bestimmten Losungen erhalten werden. Beispiele ber den Ein-
fluR des Chroms, Molybdans, Nickels und Kupfers auf das Ver-
halten von Stahl unterhalb des Aktivierungs- und oberhalb des
D irchbruchspotentials in verschiedenartigen Lésungen. [Techn.
Mitt. Krapp, A: Forsch.-Ber., 3 (1940) Nr. 13, S. 191 98; Chem.
Fabrik 13 (1940) Nr. 21, S. 379/84.]

Stager, H., und W. Bedert: Beitrag zur Kenntnis der
Korrosion von FluB3tahlrohren in Lehmbdden bei
Abwesenheit von Fremdstrémen.* Beobachtung von
Korrosion an einer Dragkwasserleitung infolge teilweiser Be-
liftung. [Schweizer Arch. angew. Wiss. Techn. 6 (1940) Nr. 14,
S. 306/13.]

Wilson, James H., und Edward C. Groesbeck: Verhinde-
rung der Korrosion in Klimaanlagen. Versuche mit Zu-
satzen an Chromaten, Silikaten, Phosphaten und Karbonaten
zum umlaufenden Wasser zur Verhinderung von Korrosions-
schaden. [J. Res. nat. Bur. Stand. 24 (1940) S. 665 76; nach
Metals & Allovs 12 (1940) Nr. 3, S. 342.]

Nichtrstallische Hinschlisse. Morgan, Raymond, Sylvia
Steckler und E. B. Schwartz: Eine Rdntgenuntersuchung
von Einschlissen an den Korngrenzen in Stahl. Unter-
suchungen an kohlenstoffarmem Stahl und an Transformatoren-
stahl mit 3,6 % Si Uber Kristallisationsform und Art der Korn-
grenzenstoffe. [IronCoalTr. Bev. 140 (1940) Nr. 3773, S. 913 14.]

Chemische Prifung.

Allgeneines. Schulek, E., und I. Boldizsar: Sollen die
Niederschlédge in der Gewichtsanalyse getrocknet oder
gegliht werden ? SchluBfolgerung, daB in allen Fallen, wo
ein Trocknen unter Durehsaugen von Luft moglich ist, wie im
Falle von Bariumsulfat, Quecksilberchlorid, Magnesiumammo-
niumphosphat, Zinkammoniumphosphat, Bleisulfat usw., dieses
dem Ausglihverfahren vorzuziehen ist. Ebenso macht das
beschriebene Verfahren das Trocknen bei héherer Temperatur in
Trockenschranken uberflussig. [Z. anal. Chem. 420 (1940)
Nr. 11/12, S. 410/33.]

Kolorimetria. B-ndig, Maximiliane, und H. Hirschmiller:
Die spektralkolorimetrische Bestimmung von Titan,
Peroxyd und Fluor.* Bei einem mit monochromatischer Be-
leuchtung ausgeriisteten Kolorimeter nach H. Hirschmuller und
W. Beehstein wurde die Gultigkeit des Beerschen Gesetzes fir
Pertitansdure zum Zweck der Bestimmung von Titan, Peroxyd
und Fluor gepruft und gefunden, dal das Beersehe Gesetz fiur
Titan bis zur Loslichkeitsgrenze, fir Wasserstoffsuperoxyd bis
0,01 Mol 1gultig, fir Fluor dagegen ungiltig ist. Extinktions-
koeffizient der Pertitansdure betrédgt 35,3 bei 546 ma. [Z. anal.
Chem. 120 (1940) Nr. 41/12, S. 385/93.]

Pinsl, H.: Die photokolorimetrische Untersuchung
von legiertem Roh- und GuBeisen. I. 1anadinbestim-
mung.* Allgemeines tber Photokolorimetrie. Kolorimetrisc-he
Vanadinbestimmungsverfahren. Beseitigung der Titanextinktion
bei der Wasserstoffsuperoxydreaktion. EinfluR verschiedener
Zusatze. Arbeitsvorschrift fur Vanadinbestimmung. [GieRerei
27 (1940) Nr. 23, S. 441/46.]

Thiel, A., und H. Heinrich: Grundlagen und Anwen-
dungen der Absolutkolorimetrie. Zur Bestimmung
des Titans und des Kupfers. Methodisches zur Absolut-
kolorimetrie im allgemeinen. Revision der Titanbestimmung fir
sehr kleine Titangehalte. Bestimmung von Kupfer in Leicht-
metallen neben Aluminium und Mangan nach dem Ammoniak-
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verfahren. Bestimmung von Kupfer in Nickelbddern nach dem
Sulfidverfahren. [Z. anal. Chem. 120 (1940) Nr. 9/10, S. 305/11.]

Mikrochemie. Klinger, P., W. Koch und G. Blaschczyk:
Mikroanalytische Priafverfahren zur Untersuchung von
Eisen und Stahl.* Aufgabengebiete der Mikroanalyse bei
Metalluntersuchungen. Mikroanalytische  Bestimmungsver-
fahren fir Kohlenstoff, Eisen, Silizium, Mangan, Phosphor,
Schwefel, Aluminium, Stickstoff, Chrom, Nickel, Molybdan,
Wolfram, Titan und Vanadin. Die Aethertrennung, die elektro-
lytischen Trennungen, die Trennung durch direkten Karbonat-
aufschluf und die Trennung mit Ammoniak unter Vermeidung
der Ammonsalze. Beispiele aus der tdglichen Praxis: Metall-
splitterchen aus der Oberflache, die durch Mikroanalyse ein-
wandfrei als Teile des Zieheisens ermittelt wurden, sowie Unter-
suchung von gréberen Einschlissen, z. B. in einem hauchdinnen
BiR, wobei einwandfrei Zusammenballungen von Desoxydations-
rickstdnden mit 83 % A1203 nachgewiesen werden konnten.
[Techn. Mitt. Krupp, A: Forsch.-Ber., 3 (1940) Nr. 18, S. 255/73;
Angew. Chem. 53 (1940) Nr. 47/48, S. 537/49.]

Gase. Tawara, Sinji, und Noboru Sato: Schnellbestim -
mung von Sauerstoff in geschmolzenem Stahl.* Eine
Verbesserung der Herty-Probe brachte Sauerstoffbestimmungen
in geschmolzenem Stahl in 15 min. Bei Proben mit iber 1 % C
und 1 % Crverlangert sich die Dauer der Bestimmung auf 25 min.
[Tetsu to Hagane 26 (1940) Nr. 9, S. 693/98.]

Einzelbestimmungen.

Stickstoff. Kempf, Hubert, und Karl Abresch: Ueber die
Bestimmung des gebundenen Stickstoffs in unlegierten
und legierten St&hlen. [1I.* [Arch. Eisenhiittenw. 14
(1940/41) Nr. 6, S. 255/59 (Chem.-Aussch. 139); vgl. Stahl u.
Eisen 60 (1940) S. 1158.]

Kalzium. levins, A.,undF. Osis: Die manganometrische
Bestimmung des Kalziums. Die manganometrische Kal-
ziumbestimmung gibt sehr gute Ergebnisse, wenn man das
Kalziumoxalat aus genugend verdinnten sauren salzfreien
Ldsungen ausféllt. Bei groReren Salzmengen ist eine Umféllung
erforderlich. [Z. anal. Chem. 120 (1940) Nr. 11/12, S. 401/10.]

Sonstiges. Bader jr., L. F., und William H. Ross: Einfluf}
des Fluors bei der Bestimmung der zitratunldslichen
Phosphorsdure nach der offiziellen Methode. Weder
frisch hergestellte noch abgelagerte fluorfreie Phosphatmischun-
gen ergaben bei der Bestimmung der zitratunléslichen Phosphor-
saure merkliche Erhdhung wahrend der Analyse, wenn diese in
Stundenfrist durchgefihrt wurde. [J. Ass. off. agric. Chemists 22
(1939) S. 400/08; nach Chem. Zbl. 111 (1940) 11, Nr. 18, S. 2533.]

MeRwesen (Verfahren, Geréte und Regler).

Mengen. Tiefofen mit vollstdindig selbsttatiger
Ueberwachung. Elektrisch ferngesteuerte, mechanische Aus-
gleichsvorrichtung an Stauscheiben, die durch die Wirkungs-
weise eines Anzeige- oder Schreibgerates betétigt wird, das als
Hauptgerdt den Wéarmeinhalt des Gases in Abhéngigkeit der
Verdnderung seines spezifischen Gewichtes mift. [Steel 107
(1940) Nr. 9, S. 54.]

Temperatur. Kalpers, H.: Temperaturmeffarben und
TemperaturmefBstifte.* Zusammenstellung (ber die zur
Zeit verfugbaren FarbenmeRgerdate. [Anz. Maschinenw. 62
(1940) Nr. 82, S. 8 u. 11.]

Sonstiges. Haag, J., und Th. Zwilling: Neuartige W asser-
standsiberwachung bei Dampfkesseln.* Das neuartige
Gerat besteht aus feinen Dusen, die an Stellen des hochsten oder
niedrigsten zuldssigen Wasserstandes angeschlossen sind und
gegen Schaufeln blasen, die mit einem Zeigerwerk verbunden
sind. Die Anzeige beruht auf der Tatsache, dal bei sonst gleichen
Verhéltnissen ein austretender heiler Wasserstrahl einen wesent-
lich geringeren Druck ausiibt als ein Dampfstrahl. Die Regel-
energie ist so grof, daB sie zur Steuerung eines Wasserstands-
reglers benutzt werden kann. [Wdrme 63 (1940) Nr. 48, S
422/23.]

Lindemann, E.: Gerdt zur Ueberwachung von Forder-
bandern.* Gemessen wird die Durchbiegung einer Federrolle
durch den Ausschlag an den Enden. [Demag-Nachr. 14 (1940)
Nr. 3, S. A 32/33]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. W erkstoffsparen. Hrsg. von Dipl.-Ing. Dr.
techn. Hugo Wérgerbauer. Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. H. 8°.
— H.I: Werkstoffsparen in Konstruktion und Fertigung.
Von Dipl.-Ing. Dr. techn. Hugo Wérgerbauer (u. a.) (Mit 32
Bildern.) 1940. (VI, 69 S.) 2JUI, fur Mitglieder des Vereines
deutscher Ingenieure 1,80 J1J1. — Aufgabe der Heftreihe ,Werk-
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stoffsparen* soll es sein, allen verantwortlichen Tragern des
Werkstoffeinsatzes der deutschen mechanischen Industrie die
bleibende Notwendigkeit der Forderung nach Werkstoffein-
sparung einzuprdgen und bei der Erflullung dieser Aufgabe eine
verléBliche Hilfe zu bieten. Das erste Heft der Reihe erdrtert
zundchst allgemeine wirtschaftspolitische Gesichtspunkte, befalit
sich dann in der Hauptsache mit der Herausstellung der Zu-
sammenhénge zwischen den Werkstoffeigenschaften und der Art
der konstruktiven Losung, aus denen sich schlieBlich die Méglich-
keiten der Anwendung von Austauschwerkstoffen und des Werk-
stoffsparens ergeben. Die Schriftenreihe hat sich eine groRRe
Aufgabe gestellt, deren Ldsung aber dankenswert ist. 2 B 5

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Schaechterle, Karl:
W erkstoffeinsparung im Industriebau.* U. a. Méglich-
keit der Einsparung von Baustahl. Austausch von Baustahl
gegen andere Werkstoffe und Ausfiihrungsbeispiele fir stahl-
sparende Bauweise. [Z. VDI 84 (1940) Nr. 46, S. 891/95.]

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. Hartmann, Prof., Reichs-
bahndirektor beim Reichsbahnzentralamt Berlin: Reichs-
bahnweichen und Reichsbahnbogenweichen. (Mit 120
Abb. u. 8 Taf.) Berlin, Wien und Leipzig: Otto Elsner 1940.
(176 S.) 8°. Geb. 6,40JIM. (Handbicherei des Bahn-Inge-
nieurs, Bd. 3.) Das Bach wird von den beteiligten Fachkreisen
begrift werden, weil es zusammenfassend einen Ueberblick tber
die jetzige Entwicklung des Weichenbaues bei der Deutschen
Reichsbahn gibt. Verwunderlich ist, daf der Name von Dr.-Ing.
Rudolf Vogel, der mit seinen grundlegenden Entwiirfen und Vor-
schlagen wohl als der Vater dieser Entwicklung angesprochen
werden kann, in dem Buch nicht erscheint, abgesehen von einer
mehr nebensadchlichen Stelle, bei der es sich um die Rillen-
erweiterung und Spurerweiterung handelt und leider zudem die
W iedergabe in dem Buche nicht einmal dem Inhalt der ange-
fuhrten Verdffentlichung entspricht. 2B 2

Beton und Eisenbeton. Gebauer, Franz, Dr.-Ing., Ministerial-
rat a. D. und der Hochschule fir Bodenkultur in Wien: Eisen-
betonbalken mit gemischter Bewehrung. Versuchshalken
mit St 37 und Torstahl. Mit9 Textabb. Wien XV I11/1: (Honorar-
dozentur flr Baustoff, Baustatik und Eisenbetonbau an der
Hochschule fir Bodenkultur, 1940). (32 S.) 8°.3,25 JiM .— Durch
Versuch wird nachgewiesen, dal auch bei gemischter Bewehrung
jede Stahlsorte in dem ihr sonst zukommenden MaRe zur Hohe
des jeweiligen Tragvermdgens der Balken beitrégt. 2B2

Verwertung der Schlacken. Steinkopf, W.: Verschleil’-
feste Einlagen aus Schmelzbasalt in Wendelrutschen.*
Mitteilungen Gber den Einbau und die Bewdhrung von Schmelz-
hasalt. [Gluckauf 76 (1940) Nr. 44, S. 615/16.]

Kunststoffe. Kassatkin, A. M.: Die Aufgaben des Kon-
strukteursbeider Einsparung von Nichteisenmetallen.*
An Hand einer Reihe von Beispielen, Lagerbiichsen, Hilsen.
Walzendruckschrauben, Schneckengetrieben und anderen Bau-
teilen, aus der Praxis des GroBmaschinenbaues wird gezeigt, wie
bei der Herstellung von Maschinen die Verwendung von Metall
durch Kunststoff und Stahl ersetzt werden kann. [Westn.
Metalloprom. 20 (1940) Nr. 8/9, S. 37/44.]

Sonstiges. Herttrich, H.: Zur W erkstoffumstellung
in der Elektrotechnik. [ETZ 61 (1940) Nr. 49, S. 1085/87.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. Normblatt-Verzeichnis. Herbst 1940. Hrsg.
vom Deutschen Normenausschu8. Berlin NW 7. Berlin SW 68:
Beuth-Vertrieb, G. m. b. H., 1940. (447 S.) 8°. 5JIK. 2 B 2

Lieferungsvorschriften. Wedler: Die Entwicklung der
Technischen Baupolizeibestimmungen im Jahrel939/40.
besonders in PreuRen.* Hinzuweisen ist auf die Abschnitte
Stahlbau und Eisenbetonbau. [Zbl. Bauverw. 60 (1940) Nr. 48.
S. 807/11)]

Allgemeines und Grundsétzliches.
ménnischen Rechnungswesens. Handwdorterbuch der
Buchhaltung, Bilanz, Erfolgrechnung, Kalkulation, Betrieb-
statistik, betrieblichen Vorschaurechnung und des kaufmanni-
schen Prufungswesens. Unter Mitwirkung von Prof. Dr. Wilhelm
Auler [u. a.] hrsg. von Karl Bott. Stuttgart: Muth’sche Verlags-
buchhandlung. 8°. — Lfg. 2—4. (1940.) (Spalte 161 bis 736.)
Jede Lieferung 4,20 JIJt. 2B2

Allgemeine Betriebs- und Werkstéattenorganisation. Schiitte.
Werner: Betriebswirtschaftliche MaBnahmen zur Lei-
stungssteigerung in der Eisenhittenindustrie. 2. Teil*
557%;;h]l u. Eisen 60 (1940) Nr. 49, S. 1107/13 (Betriebsw.-Aussch.

Allgemeine Betriebsfihrung. Vohmann, Wolfram: Kenn-
zahlen fir die Betriebsiberwachung in Warm- und
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Kaltwalzwerken, Stangen-, Profil- und Drahtziehe-
reien. [Stahl u. Eben 60 (1940) Nr. 50, S. 1135 37]
gostenwesen- Hofmann, Walter: Der Kontenrahmen
da Grundlage neuzeitlicher Reehnnngswirtschaft.
Leipzig 1940: Alexander Edelmann. (146 S.) 8* — Leipzig
iHandels-Hochschule), Wirtschaftswissenschaftl Diss. S B S

Grerg, Walter: Der zwischenbetriebliche Vergleich
bei Konzernbetrieben.* [Arch. Eisenhiittenw. 14 (1940 41)
W. G S. 293 306 (Betriebsw.-Aussch. 179); vgl. Stahl u. Eben 60
1940) S. 1159 60.]

Noden, Helmut: Saubere Kostenarten. Die Folgen
unsauberer Kostenarten. Welche Kostenarteneinteilungen sind
unsauber? Die haufigsten Kostenartenmbchungen: Vermengung
von Kostenarten untereinander, von Kostenarten- und Kosten-
ateflengesic-htspunkten sowie von Kostenarten- und Kosten-
tiigergesichtspunkten. [Prakt. Betr.-Wirt 20 (1940) Nr. 12.
S. 578 83.]

Bentabilitaits- und Wirtschaftlichkeitsrechnungen.  Fass-
hauer. Dietrich: Der betriebswirtschaftliche Erkenntnis-
inhalt der Rentabilitdt und seine Bedeutung fir die
allgemeineB etriebsw irtschaftslehre. Biruth Mark-Berlin
(1940): J. Sarchen. (86 S.) 8% — Berlin (Wirtschafts-Hoch-
~hule), Wirtschaftswissenschaftl Dbs. 2 B5

Reinking, Leonie, Diplom-Handeblehrerin: Der Betriebs-
vergleich als M ittel der Leistungssteigerung in der
Wirtschaft. (Mit 1 BeiL) Bonn 1940: Buchdruckerei J. F.
Carthaus. (VLU, 118 S.) 8* — Bonn (Universitat), Wirtschafts-
wiss. Dlbos. — Inhalt: Wesen, Voraussetzungen, Durchfiihrung.
Ziel, Aufgaben, Grenzen, Mdglichkeiten. 2B 2

Sandig, Curt: Das Risiko in der Kalkulation, ins-
besondere das Unternehmerwagnis nach LSO. Zum
Kalkulatiorsscherma der LSO. Der erfahrungsmiRige Gewinn-
zuschlag inderKalkulation. Die Einzelrbiken in der LSO-Kalku-
lation. Des allgemeine Untemehmerwagnb nach LSO. Die
hauptssdilidsten zum  allgemeinen  Unternehmerwagnb  zu
redyadan Risiken. [Betr.-Wirtsch. 33 (1940) Nr. 10/11,
S. 113 19]

Volkswirtschaft.

Wirtschaftsgebiete. Bewirtschaftung von Eisen und
Stahlin den Niederlanden. [Stahl u. Eben 60 (1940) Nr. 50,
S. 1143'44.]

Die Schwerindustrie inltalien. Englbehe Untersuchun-
gen Uber Italiens Schwerindustrie mit derFolgerung, daB Italiens
Kriegseintritt eine weitere Belastung der deutschen Industrie
darstelle. Beschreibung der Eisenerzvorkommen und Forderung.
Schrottvertrauch,  Rohebenversorgung,  Stahlerzeugung und
\ersagug nit Kohle und Koks. [Don Coal Tr. Rev. 140 (1940)
Nr. 3772, S. 877 u. 885.]
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Eisenindustrie. Die Remscheider W erkzeugindustrie.
Von Dr. Wilhelm Rees in Gemeinschaft mit Dr. Hermann Ringel,
Direktor Haddenhorst, Dipl.-Ing. R. W. Leveringhaus. (Mit
zahlr. Abb.) Frankfurt a. M.: Franzmathes-Verlag [1940].
(112 S.) s8* (Deutsche Wairtschaft in Einzeldarstellungen.)
Ein kleines Bach mit lesenswerten Beitragen iber die Geschichte
der Remscheider Werkzeugindustrie, ihre Organisation sowie mit
einzelnen Aufsdtzen Uber die Heranbildung des Nachwuchses,
den Gitegedanken in der Werkzeugherstellung und tber das
Hérten von Feilen im Salzbad. 2B2

Veselinoviei, Emilia: Grundlagen und Entwicklung
der Eisenindustrie Rumaé&niens. Oberlahdstein am Rhein
(1940): Fritz Nohr S Séhne, K.-G. (137 S.) 8*. — Kdln (Univer-
sitdt), Wirtschafts- u. sozialwbsenschaftl. Dbs. 2B2

Verkehr.

Allgeneines. Gea-Verkehrskarte — Deutsches Reich
mit den Nachbargebieten. 1:1000 000. Mit Darstellung
der Eisenbahnen, der SchiffahrtsstraBen, der Reichsautobahnen
und der HauptverkehrsstraBen fir den Automobilverkehr und
mit Gebirgsdarstellung. Berlin W 35: Gea-Verlag Albers, K.-G.
[1940.] (133 X 105 cm.) 4*. Unaufgezogen, gefalzt im Um-
schlag 7,50 JLM, aufgezogen ab Wandkarte mit Stdben 17,50 JiJI,
hergestellt ab Gea-Markier-Karte zum Bestecken mit Nadeln,
Fahnchen, Schniren usw. 50 MM. — VgL Stahl u. Eben 61
(1941) S. 127/28. ' 2B 2

Soziales.

Allgeneines. Sozialpolitik zwischen zwei Kriegen
in Deutschland, Frankreich und England. Hrsg.: Arbeits-
wbsenschaftliche3 Institut der Deutschen Arbeitsfront, Berlin
W 9, Leipziger Platz 14. Berlin: Verlag der Deutschen Arbeits-
front, G. m. b. H., 1940. (167 S.) 8* 2JOT. 2BS

Unfalle, UnfalhverhUtung. Die Hiitten- und Walz-
werks-Bernfsgenossensehaft in Essen und ihre Tatig-
keit auf dem Gebiete der Unfallverhitung.* [Stahl n.
Eben 60 (1940) Nr. 49, S. 1117/19.]

WalkhoH: Verhiutung der Unfall- und Gesundheits-
gefahr an Topfglihofen.* Kurze Beschreibung der Deckel-
ausfiihrung der Firma Alfred Schalenbaeb, Liidenscheid, fir
Topfgluhdfen. [Reichsarb.-Bl. 20 (1940) Nr. 32, S. fll 290/91.]

Bildung und Unterricht.

Arbeiterausbildung.  Faulhaber, Ulrich: Nachwuchs-

fragen in der sow jetrussischen Schwerindustrie. [Stahl
u. Eisen 60 (1940) Nr. 49, S. 1121.]
Ausstellungen und Museen.
Die deutsche Stahlindustrie auf der Belgrader

Herbstmesse 1940. [Stahl u. Eben 60 (1940) Nr. 52, S. 1194.]

Wirtschaftliche Rundschau.

Neuordnung des Konzerns der Reichswerke
~Hermann Goring“.

Am 17. Januar 1941 wurden vom Reich, vertreten durch
die Dienststelle des Reiehsmarschalb des GroRdeutsehen Reich«
(Beauftragter fir den Vierjahresplan), und von vier weiteren
Grindern die Reiehswerke A.-G. fiir Berg- und Huttenbetriebe
.Hermann Goring“, die Reichswerke A.-G. fir Waffen- und
Maschinenbau ,,Hermann Géring“ und die Reichswerke A.-G.
fur Binnenschiffahrt ,Hermann Goring“ gegrindet. Damit
ist die Neuordnung des Konzerns der Reichswerke ,Hermann
Goring“ vollzogen worden.  Diese Neuordnung sieht, wie
bereits bekanntl), vor, daB unter der Fiilhrungsgesellschaft, der
A-G. Reidewerke ,Hermann Géring“, die Berg- und Hutten-
betriebe-, die Waffen- und Maschinenfabriken- und die Binnen-
schiffahrt-interessen in  drei Blockgeselbchaften zusammen-
gefallt vwurden

Der Aufsichitsrat der Reichswerke A.-G. fiir Berg- und
Huttenbetriebe ,,Hermann Gdéring“ umfaBt: Staats-
sekretdr Komer (Vors.), Generaldirektor Rohnert (stellv. Vors.),
Staatsfinanzrat Breekenfeld, Unterstaatssekretar von Hanneken,
Prasident Kehrl, Generaldirektor Klinkenberg, Ministerial-
dirigent Marotze, Ministerialdirigertt Nasse und Generaldirektor
Br. G. Schmidt. Der Vorstand besteht aus: Generaldirektor
Pleiger (Morsitzer), Direktor Dr. Delius, Staatsrat Meinberg und
Cereraldirekior Raabe. — Des Aktienkapital dieser Gesell-
schaft betrégt 560 MIll.JiM. Die gesetzlichen Riicklagen be-

M VgL Stahl n. Eben 60 (1940) S. 1171.

laufen sich auf 118 MULJIM. Die Beteiligungen wurden mit
586 >011.JIM bewertet.

Dem Aufsiehtsrat der Reichswerke A.-G. fir W affen-
nnd 3laschinenbau ,Hermann Gd&ring“ gehdren an:
Generaldirektor Réhnert (Vorsitzer), Prasident Kehrl (stellv.
Vors.), Staatsfinanzrat Breekenfeld, General Leeb, Ministerial-
dirigent Marotzke, Generaldirektor Dr. Miller, Ministerial-
dirigent Nasse, Generaldirektor Dr. G. Schmidt und Geheimrat
Wessig. Zum einzigen Vorstandsmitglied wurde Generaldirektor
Dr. VoB bestellt. — Das Aktienkapital der Gesellschaft belauft
sicch auf 80 Mill. JiM.. Die gesetzlichen Riicklagen betragen
13,5 Mill. JiM, die Beteiligungen wurden mit 53,75 Mill.JiM
bewertet.

Der Aufsichtsrat der Reichswerke A.-G. fur Binnen-
schiffahrt ,Hermann GoOring"“ setzt sich zusammen aus:
Generaldirektor Rohnert (Vors.), Generaldirektor Dr. Berger
(stellv. Vors.), Staatsfinanzrat Breekenfeld, Ministerialdirigent
Marotzke, Bayerischer Ministerprésident Siebert und Ministerial-
direktor Waldeck. Einziges Vorstandsmitglied ist General-
direktorDr. G. Schmidt. Das Aktienkapital der Gesellschaftwurde
auf12,5MilL -O 'festgesetzt, dieRiieklagen betragen II,5MilL JiM.
Die Beteiligungen wurden mit 2L-53 Mill. JiM bewertet.

A.-G. Reichswerke ,,Hermann Goring“, Berlin.

In der Hauptversammlung der Gesellschaft am 20. Januar
1941 wurden die Erhéhung des Grundkapitals von 100 auf
250 Mill ffU und die aus AnlaB der Neuorganisation des Kon-
zerns erforderlichen Satzungsdnderungen beschlossen.
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Alpine Montan Aktiengesellschaft
.Hermann Goring“, Linz.

Die Einordnung in den grofen deutschen Wirtschaftsraum
und die Anpassung der Erzeugung an die volks- und wehr-
wirtschaftlichen Erfordernisse machten im Jahre 1939 lebhafte
Fortschritte. So ist es gelungen, bis zum Ausbruch des Krieges
die Vorbereitungen so weit zu treffen, daB alle Werke die ihnen
obliegenden kriegswirtschaftlichen Aufgaben vom ersten Kriegs-
tage an voll erfullen konnten.

Die Erzeugung von Kohle, Eisenerz, Roheisen und Walz-
ware erreichte im Jahre 1939 Hdochstleistungen, die seit Bestand
des Unternehmens noch nie erzielt worden sind. Die geplanten
auBerordentlich umfangreichen Neuanlagen wurden, soweit es
sich um den Neubau von Betrieben und um die Ausweitung
bestehender Anlagen handelt, mit gréf3terAnspannung fortgesetzt.
Der mengenmaRige Erzeugungsaufschwung stand bedauerlicher-
weise nicht in Einklang mit der geldlichen Entwicklung. Die am
15. Mai 1938 verfiigte Angleichung der ostmaérkischen Eisen-
preise an diejenigen des Altreiches hatte eine Herabsetzung der
Verkaufspreise um rd. 25 bis 40 %, in einzelnen Fallen bis zu
60 % zur Folge. Erstnach D rrchfihrung der geplanten umfang-
reichen Neuanlagen werden die Erzeugungsbedingungen jenen der
Altreichswerke angeglichen und die Selbstkosten den derzeitigen
Verkaufspreisen angepal3t werden kénnen. Besondere Aufmerk-
samkeit widmete die Gesellschaft der Erzeugung von Qualitats-
stahl, vor allem deshalb, weil die hervorragende Giite und Rein-
heit ihrer Erzvorkommen nicht in der Handelsware, sondern in
héchster Qualitatsware volkswirtschaftlich am besten ausgeniitzt
wird. Der steirische Erzberg und die dortigen Huttenwerke
sind von alters her der Ursprung des steirischen Stahles, dessen
Weltruf unbestritten ist.

Der Gefolgschaftsstand erfuhr im Berichtsjahre eine
weitere betrachtliche Erhéhung. Die Errichtung von 12 285
Wohnungen ist geplant. In Bau befinden sich derzeit 3000
Wohnungen. Von den neu erstellten Wohnungen wurden bereits
1649 bezogen. Bei den Léhnen und Gehéltern wurden vielfach
mit Genehmigung des Reichstreuh&nders der Arbeit ausgleichende
Erhdhungen vorgenommen. Gesteigerte Bedeutung hatte die
Erfassung und Erziehung des jungen Facharbeiternachwuchses
fur die Huttenwerke, Bergbaue und Werkstatten. Ueber
1000 Jugendliche wurden in einem besonderen Ausbildungswesen
betreut. 6 Lehr- und Anlernwerkstatten und 3 Lehrecken sorgten
fur die praktische, 5 Werks- und 6 Allgemeine Berufsschulen fir
die theoretische Ausbildung. In mehr als 30 Lehrgemeinschaften
wurde der erwachsenen Gefolgschaft die Mdoglichkeit einer
beruflichen Fortbildung gegeben. GroRes Augenmerk wenden
die Betriebe auch der Anlernung und Umschulung Berufsfremder
zu, um deren moglichst raschen vollwertigen Einsatz zu erreichen.
Besonders erfreulich war die rege Beteiligung der Gefolgschafts-
mitglieder bei der Ausgestaltung und Verbesserung von Betriebs-
einrichtungen. Die fir brauchbare Betriebsverbesserungsvor-
schlage gewdahrten Pramien und ausgesprochenen Anerkennungen
geben jedem Mitarbeiter neue Arbeitsfreude und festigen seine
Werksverbundenheit. Durch zéhe, zielbewulte Arbeit, durch
stdndige Ueberwachung aller UnfallverhitungsmaRnahmen,
durch Einsatz von Unfallschutzmitteln und besonders durch eine
eingehende Betreuung der Neueingestellten ist es den mit der
Unfallverhitung Betrauten gelungen, die Unfallszahlen zu senken.
Fir die allgemeine Gesundheitspflege wurde weitestgehend vor-
gesorgt.

Die Gewinn- und Verlustrechnung weist einen Roh-
ertrag von 68 674 750J1J1 aus, dem insgesamt 74 094 813 J1JI
Aufwendungen gegeniiberstehen. Der sich ergebende Verlust
von 5420063 JIM wird aus der gesetzlichen Riicklage gedeckt.
Das Aktienkapital wurde in der Hauptversammlung am
45. Januar 1941 von 40 MilLMM auf 180 Mill..RJ{ erhdht.

Aus der amerikanischen Eisenindustrie.

Nach den Ermittlungen des ,American Iron and Steel Insti-
tute“ betrug der Beschaftigungsgrad in der Stahlindustrie
in der letzten Januarwoche 99 % der Leistungsfahigkeit. Es ist
weiterhin ein starker Eingang von Neuauftragen zur Lieferung im
zweiten und dritten Vierteljahr 1941 zu verzeichnen. Die Furcht
vor Lieferschwierigkeiten bleibt trotz der Versuche der Erzeuger,
die Kunden zu Uberzeugen, daB keine Stahlknappheit zu er-
warten sei, weiter bestehen. Es ist zunehmend ein striktes Vor-
gehen der Erzeuger bei Hereinnahme von Neuauftragen zu ver-
zeichnen, vor allem werden von ihnen alle Blankoauftrage
abgelehnt, und sie verlangen bei jedem Auftrdge genaue Spezi-
fizierungen. Auftrage neutraler Lander werden zusehends ver-
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nachldssigt, da die Industrie nicht gewillt ist, infolge nur lanw.
fristiger Liefermdoglichkeit Festpreise fir solche Ausfuhrauftrage
festzusetzen. Im groRen und ganzen bessert sich die Zusammen-
arbeit der Erzeuger und Verbraucher zwecks Vermeidung von
Vorratshildung.

Die in dieser Woche begonnenen Verhandlungen der Stahl-
firmen mit der C. I. O.-Gewerkschaft stellen lediglich Vorbe-
sprechungen dar. Es sind daher zunachst keine Entscheidungen
in der Lohnfrage zu erwarten. Gleichzeitig bleibt die Frage
einer Preissteigerung im Falle einer Lohnsteigerung unent-
schieden, da bei einer Preissteigerung zahlreiche Umstédnde mit-
spielen und namentlich die Einstellung der Regierung beriick-
sichtigt werden muR. Es ist jedoch wahrscheinlich kein Zufall,
daR der Beginn der Lohnverhandlungen mit dem Zeitpunkt
zusammenfallt, wo die Ausweise des vierten Vierteljahrs der
Stahlindustrie fallig sind, zumal da die Einnahmen in diesem
vierten Vierteljahr zweifellos héher sind als im vorhergehenden
Vierteljahr.

Die Kraftwagenindustrie zeigt sich weiter als starker
Kaufer in Erwartung der fortgesetzt hohen Beschéaftigung bis
mindestens Juni 1941. Gleichzeitig im starken Steigen begriffen
sind die Ristungsauftrége.

Die laufende Rohstahlerzeugung erreichte einen neuen
Hochststand. Die wachsende Roheisenknappheit zwingt
dazu, weitere Hochofen, die teilweise seit langen Jahren still-
lagen, in Betrieb zu setzen. Auch neue Hochofenbauten werden
geplant, Uber die bisher folgendes bekannt geworden ist: Die
Bethlehem Steel Co. errichtet im laufenden Jahre zwei Hoch-
o6fen mit einer Leistungsfahigkeit von rd. 1000 t téglich, die
Tennessee Coal, Iron and Railroad Co. einen Hochofen mit
einer Leistungsfahigkeit von rd. 800 t taglich und die Weirton
Steel Co. einen solchen von rd. 1000 t taglicher Leistungs-
fahigkeit. Die Jahresleistung dieser vier Hochdfen wird auf
1200 000t veranschlagt. Nach der Durchfiihrung der Neubauten
wird sich die Leistungsfahigkeit der Hochofenwerke Ende 1941
auf rd. 53 275 000 t belaufen gegen rd. 51 142 000 t zu Ende des
Jahres 1940.

Die Drosselung der Schrottausfuhr hat zu einer Steigerung
der Schrottvorréate gefuhrt. Wie das Bureau of Mines in
Washington feststellt, waren am 30. September 1940 in den
Héandler- und Industrie-Lagern und auf Verkehrswegen 6 5430001
Schrott gegen 6 122 000t im Juni vorhanden. Bis Ende Oktober
nahmen die Lager noch um etwa 110 000 t zu. Der Verbrauch an
Schrott betrug im September 3 557 0001. Demnach waren damals
Schrottlager fiur etwa sieben Wochen Verbrauch vorhanden.
Der Preis fiir Schrott sinkt weiter auer bei einigen Sonder-
sorten wie GuRschrott, die ihren Preis gut behaupten.

Die Eisen- und Stahlausfuhr der Vereinigten Staaten,
die im ersten Kriegsjahre infolge der besonders nach dem Zu-
sammenbruch Frankreichs sprungartig gesteigerten Kaufe GroB-
britanniens einen ungemein kraftigen Aufschwung genommen
hatte, zeigt seither eine unausgesetzt ricklaufige Ent-
wicklung. Die Ausfuhr halbfertiger und fertiger Erzeugnisse
ohne Beriicksichtigung von Alteisen hatte im November gegen-
Gber dem im August erreichten Hdchststand eine Abnahme um
fast ein Drittel aufzuweisen, wéhrend die Schrottausfuhr gleich-
zeitig sogar um nahezu vier Funftel gesunken ist.

Ausfuhr sonst.

Schrott- Eisen- und
ausfuhr Stahlerzeugnisse
t t
August 1940 1062 800
September.. i, 259 700 980 800
Oktober.. S60 100
November. 725 200

Der Riickgang der Schrottausfuhr erklart sich ohne weiteres
aus der Einfuhrung der gegen Japan gerichteten Ausfuhr-
Genehmigungspflicht. Der Rickgang der tbrigen Ausfuhr kann
dagegen noch nicht auf die nachtrdaglich erfolgte Ausdehnung
des Genehmigungszwanges auf die Ausfuhr sédmtlicher Eisen-
und Stahlerzeugnisse zuriickgefiihrt werden, weil diese erst am
1. Januar 1941 in Kraft getreten ist. Hier ist die LTsache der
ricklaufigen Entwicklung vielmehr in dem Schiffsraum-
mangel Englands und der wachsenden Beanspruchung der
Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten fir eigene Rustungs-
zwecke zu suchen.

Das amerikanische Eisen- und Stahlinstitut beschaftigt sich
gegenwartig mit einer Untersuchung der Frage der Vereinheit-
lichung der Stahlerzeugnisse, deren Sortenzahl zur Zeit
4200 betrdgt, wahrend eine Verminderung auf etwa die Halfte
maoglich erscheint. Das Institut arbeitet mit der American
Standards Association zusammen und bereitet eine vorldufige



30. Januar 1941.

Normung fur eine zundchst noch beschrédnkte Anzahl von Stahl-
waren vor. Beabsichtigt ist grundsétzlich jedoch eine Normung
auf breitester Grundlage, da dadurch die vorhandene Leistungs-
fahigkeit der Stahlindustrie besser ausgenutzt werden kann.

Vom belgischen Kohlen- und Eisenmarkt.

Der Kohlenmarkt war in den vergangenen Wochen recht
lebhaft, was sowohl fiir Hausbrandkohlen als auch fiir Industrie-
kohlen gilt. Vor allem stieg die Nachfrage nach Industriekohlen
stark an, woraus die zunehmende Beschaftigung in zahlreichen
Industriezweigen hervorgeht. Herstellung und Verkauf von
Briketts erfolgten regelmaBig. Die Verkehrslage besserte sich,
blieb allerdings im ganzen gesehen noch unzureichend. Die Zahl
der zur Verfligung gestellten Eisenbahnwagen nahm zwar zu,
doch standen die betriebsfahigen Lokomotiven dazu in einem
gewissen MiRverhéaltnis. Die Lieferungen auf dem Wasserwege
vollzogen sich gleichmaRiger. Lagervorrate waren bei Winters-
anfang kaum vorhanden, wozu auch die Furcht vor einem An-
ziehen der Preise beitrug. Bislang sind jedoch Preiserhéhungen
von den Behorden nicht zugelassen worden. Mit dem Auslande
kamen Abschlisse zustande, wobei besonders die Nachfrage aus
Frankreich groR war. Die lebhafte Nachfrage nach Kohlen hat
den Versorgungsminister veranlalt, an die Zechen eine dringende
Mahnung zu richten, bei der Belieferung die Schulen, die Kranken-
hauser und die Behdrden zu bevorzugen. Die seit dem November
in Kraft getretene Verlangerung der Arbeitszeit bei den Lim-
burger Gruben hat in diesem Bezirk die Férderung erhéht, die
vornehmlich den Bedarf der besetzten nordbelgischen Gebiete
und eines Teiles von Holland deckt. Fir die zusatzlichen zwei
Stunden Mehrarbeit in der Woche erhalten die Bergarbeiter des
Campine-Gebietes einen Lohnaufschlag von 100 %.

Seit Ende Oktober hat die Eisen- und Stahlerzeugung
nicht mehr fuhlbar zugenommen, was vor allem mit den schwieri-
gen Verkehrsverhdltnissen zusammenhéngt. Eine wichtige Frage
bleibt auch weiterhin die Versorgung mit Brennstoffen. Immerhin
haben die Unternehmungen aus dem Umstande Nutzen gezogen,
dal sie im Rahmen ihrer Beschaftigung ihren Bedarf aus eigenen
oder nahestehenden Zechen decken konnten. Die Nachfrage
blieb umfangreich, ja nahm sogar noch weiter zu, was besonders
fir das Inland gilt. Alle Auftrage, die sich auf den Wiederaufbau
des Landes und auf die Erneuerung der Eisenbahnstrecken be-
zogen, wurden dabei von den Verteilerbehdrden bevorzugt be-
handelt. Infolgedessen erfreuten sich die Konstruktionswerk-
statten und Eisenbahnbauanstalten einer besonders giinstigen
Lage.

Die ,,Sybelac” erhielt die Erméchtigung, monatlich 3000 t
nach Holland, Danemark, Norwegen und Finnland auszufiihren.
Die Mengen sind zwar im Vergleich mit denen zu gewdhnlichen
Zeiten nicht sehr umfangreich, aber die belgischen industriellen
Kreise glauben aus ihnen auf eine weitere giinstige Entwicklung in
naher Zukunft schlieBen zu durfen.

Die gute Beschéftigung erlitt auch durch das Weihnachtsfest
keine Unterbrechungen, die Nachfrage blieb vielmehr sehr
zufriedenstellend. Mit einer Erzeugungssteigerung ist so lange
nicht zu rechnen, als sich die Versandmaoglichkeiten fur Eisen-
erzeugnisse und Rohstoffe nicht durchgreifend bessern.

Neuerdings wurde das Syndicat Beige des Fabricants
de feuillards lamines & froid (Sylaf) ein Syndikat fur kalt-
gewalzten Bandstahl gegriindet. Zweck des Syndikats ist die
kaufmannische Regelung des Absatzes und die Versorgung mit
den notwendigen Rohstoffen. Es kann Beziehungen mit dritten
anknupfen, besonders mit Amtsstellen, 6ffentlichen und privaten
sowie internationalen Verbanden, die sich mit der Herstellung
und dem Handel von kaltgewalztem Bandstahl befassen. Das
Gesellschaftskapital ist unbegrenzt und besteht aus Anteil-

Wirlsr.hajtUche Rundschau. — Ruchbesprechunc/cii.
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scheinen zu je 250 Fr. Dem neuen Syndikat sind acht Firmen
beigetreten, die je 10 Anteilscheine gezeichnet haben.

RuBlands Plane fur die Eisenwirtschaft
im Jahre 1941.

Die Planungsabteilung des Volkskommissariats der Eisen-
hittenindustrie hat die Aufstellmg der Arbeitspléne fir die Unter-
nehmungen des Kommissariats im Jahre 1941 beendet. Danach soll
die im nachsten Jahr vorgesehene Zunahme der Herstellung von
Roheisen, Stahl und Walzerzeugnissen hauptséchlich durch eine
bessere Ausnutzung der in den Werken vorhandenen Ausristun-
gen erreicht werden, und zwar durch eine Verringerung der Still-
stande und des Ausschusses sowie durch Senkung des Anteils des
Rohstoff-, Brennstoff- und Kraftstromverbrauchs an der Er-
zeugung.

Bei der Ausarbeitung der Plan wuerde ein besonderes Augen-
merk auf die weitere Entwicklung der Gewinnung von Qualitats-
stahlen gerichtet. Die Zahl der Werke, die Qualitatsstahle liefern,
wird vergroBert. Auch die Herstellung von hochwertigen Walz-
erzeugnissen soll gesteigert werden. Die Holzkohlen-Hochdfen
des Ural sollen ihre Erzeugung um das Anderthalbfache gegen-
Uber 1940 erhohen. Zur Deckung des zunehmenden Bedarfs
des Maschinenbaues an GulRerzeugnissen soll die GuReisen-
erzeugung gesteigert werden. Eine betrdchtliche Zunahme soll
die Herstellung von Réhren fur Bohrungszwecke und von Stand-
rohren fir die Erdélindustrie erfahren. In den Hochdfen soll im
nachsten Jahr eine erhebliche anteilmédRige Senkung des Koks-
verbrauchs erzielt werden, besonders durch Verminderung der
Verluste von Koks in den Koksbrechern. Die Walzwerke werden
vor die Aufgabe gestellt, die Gute der Erzeugnisse, bei gleich-
zeitiger Senkung des Metallverbrauchs, zu verbessern.

Der Forderplan fur die Eisenerzbergwerke und fur die
Kalksteinbriiche ist mit der Berechnung aufgestellt worden, daR
nicht nur der laufende Bedarf der Eisenhiitten an Erz gedeckt
wird, sondern auch stets die unantastbaren Vorrdate im vor-
geschriebenen Umfang vorhanden sind. In diesem Jahr hatten
die Eisenhitten unter Mangel an feuerfesten Steinen zu leiden.
Der Plan fur 1941 sieht eine bedeutende Steigerung der Her-
stellung an feuerfesten Steinen, besonders fiir die Kokereien und
StahlgieBereien, vor. Der Anteil von Eisenschrott bei der Stahl-
erzeugung soll, bei gleichzeitiger Senkung des Verbrauchs von
Roheisen, erweitert werden.

Spaniens Eisenwirtschaft im Jahre 1940.

Die Eisenerzforderung, die sich nach dem Birgerkrieg
schnell wieder entwickelt und mit 3,2 Mill. t im Jahre 1939 die Er-
gebnisse der Jahre 1935 und 1936 weit uberfliigelt hatte, ging im
Jahre 1940 auf 2,9 Mill.t zuriick. Diesist auf die Ausfuhrschwierig-
keiten zurlckzufihren, die eine Verminderung der Ausfuhr von
1,2 Mill. t im Jahre 1939 auf 0,65 Mill. t im Gefolge hatten, von
der Inlandsseite her aber nicht auszugleichen waren. Auch in
der Provinz Biscaya, dem Hauptfordergebiet, fiel die Eisenerz-
forderung leicht von 1,68 Mill. t im Jahre 1939 auf 1,51 Mill. t
im vergangenen Jahr. Stdrker war die Verminderung der Ausfuhr
Uber den Hafen von Bilbao, die von Januar bis November 1940
401 156 t gegen 742 005t im Jahre 1939 betrug. Von August bis
Oktober fand keine Ausfuhr statt, wahrend fur November 5478 t
nach Rotterdam ausgewiesen sind.

Die spanische Roheisen- und Stahlerzeugung stieg
dagegen kraftig weiter: die Roheisenerzeugung von 456 813 t
im Jahre 1939 auf rd. 620 000 t im Jahre 1940, und die Stahl-
erzeugung von 636 248 t auf rd. 786 000 t, wobei der Zahl fur
1940 ein geschatztes Dezemberergebnis zugrunde liegt. Weder die
Stahl- noch die Roheisenerzeugung erreichten seit 1930 jemals
diese Zahlen. Den Hauptanteil an der Erzeugung hat die Provinz
Biscaya, deren Roheisen- und Stahlerzeugung sich von 314 863 t
auf rd. 428 000t und von 406 532 t auf rd. 485000 t erhdhte.

Buchbesprechungen.

Sozialpolitik zwischen zwei Kriegen in Deutschland, Frankreich
und England. Hrsg.: Arbeitswissenschaftliches 1In-
stitut der Deutschen Arbeitsfront, Berlin W 9, Leipziger
Platz 14. Berlin: Verlag der Deutschen Arbeitsfront, G. m.
b. H. 2 JIJt.

Das vorliegende Buch gibt einen Querschnitt durch die
sozialpolitischen Stromungen und die Sozialpolitik in Deutsch-
land, Frankreich und England. Die inneren Gegensétze zwischen
dem nationalen Sozialismus und der kapitalistischen Demokratie
werden dargelegt und damit die besonderen Griinde aufgedeckt,
die zu dem gegenwartigen Kriege gefuhrt haben. Die knappe
Darstellung des Stoffes setzt bei dem Leser eine Aufgeschlossen-

heit fir die sozialen Zusammenhange voraus. Durch am Rande
herausgehobene Stichworte wird die Benutzung des Buches
erleichtert. Seine Anschaffung kann allen empfohlen werden,
die sich einen kurzen und zuverlassigen Ueberblick Gber sozial-
politische Gegenwartsfragen in den genannten Lé&ndern ver-
schaffen wollen. Walter Reinecke.

Gea-Verkehrskarte — Deutsches Reich mit den Nachbargebieten.
1:1000000. Mit Darstellung der Eisenbahnen, der Schiff-
fahrtsstraen, der Reichsautobahnen und der Hauptver-
kehrsstralen fiir den Automobilverkehr und mit Gebirgs-
darstellung. Berlin (W 35): Gea-Verlag Albers, K.-G., [1940J.
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(133 X 105 cm.) 4°. Unaufgezogen, gefalzt im Umschlag

7,50 JRJI, aufgezogen als Wandkarte mit Stdben 17,50 J1J1,

hergestellt als Gea-Marluer-Karte zum Bestecken mit Nadeln,
Fahnchen, Schnaren usw. 50J1J1.

Die bereits zu einem Begriff gewordene Gea-Verkehrskarte

ist unter Bericksichtigung der verdnderten politischen Ver-

haltnisse und des jingsten Standes der Verkehrswege neu

Vereins-Nachrichten.

61. Jahrg. Nr. 5.

herausgegeben worden. Sie bietet ein trotz des beschrénkten
MaRstabes sehr (bersichtliches Bild uber alle Eisenbahn-,
Hauptkraftverkehrs- und WasserstraBen sowie der Reichsauto-
bahnen (fertig oder im Bau) des GrofRdeutschen Reiches. Dem
Verkehrsfachmann ist sie unentbehrlich, aber auch dem Laien
gibt sie Uber alle wesentlichen Verkehrslinien des Reiches wert-
vollen Aufschluf3. Sa.

Vereins-Nachrichten.
Verein Deutscher Eisenhittenleute.

Anderungen in der Mitgliederliste.

Briiggemann, August, Dipl.-Ing., Eisen- u. Stahlwerke Hagen-
dingen, Hagendingen (Lothringen); Wohnung: Bergstr. 22 019
Dreuth, Erich, Betriebsingenieur, Chemische Fabrik Rohm &
Haas G. m. b. H., Darmstadt. 38 222
Friederichs, Hellmut, Dipl.-Ing., Bergische Stahl-Industrie, Abt.
Versuchsanstalt, Remscheid; Wohnung:Markt 16. 37 112
Ooy, Carl-Heinz, Huttendirektor a. D., Lesjofors (Schweden).
20 043
Hahnei, Paul, Dr.-Ing., Betriebsdirektor, Hochofenwerk Lubeck
A.-G., Hitte Kraft, Stettin-Stolzenhagen. 25038
Hemmelmayr, Franz, Dr.-Ing., Betriebsdirektor, Stahlwerke
Braunschweig G. m. b. H., Starachowice (Generalgouverne-
ment), Distrikt Radom. 29 071
Hoffmann, Horst-Werner, Dipl.-Ing., Betriebsingenieur, August-
Thyssen-Hitte A.-G.. Werk Hutte Ruhrort-Meiderich, Hoch-
ofenbetrieb, Duisburg-Meiderich; Wohnung: Duisburg-Ham-
born, Bayreuther Str. 46. 34 088
Hoffmann, Karl Julius, Dipl.-Ing., Stahlwerksassistent, Ruhr-
stahl A.-G., Annener GuB3stahlwerk, Witten-Annen; Wohnung:
Horst-Wessel-Str. 180. 39 332
Hofges, Heinrich, Betriebsingenieur im Thomaswerk der August-
Thyssen-Hutte A.-G., Werk Thyssenhitte, Duisburg-Hamborn;
Wohnung: Duisburg-Meiderich, Am Seltenreich 1122/3. 33 069

Jonghaus, Paul, Dr. rer. pol., Dipl.-Ing., Allgemeine Elektrici-
tats-Gesellschaft, Gleiwitz, Wilhelmstr. 28. 39 103
Klepp, Friedrich, Dipl.-Ing., 1. Stahlwerksassistent, Klockner-
Werke A.-G., Werk Dusseldorf, Diisseldorf; Wohnung: Dissel-

dorf 1, Kaiser-Wilhelm-Str. 53, I1. 36 215
Klose, Wolfgang, Dipl.-Ing., Hutteningenieur, Industriewerk
Heinrich Czechowski, Stahl- u. EisengieBerei, Sosnowitz
(Oberschles.), Schraubenstr. 5. 20 064

Kurus, Hans Herbert, Dipl.-Ing., Betriebsassistent, Schoeller-
Bleekmann Stahlwerke A.-G., Ternitz (Niederdonau); Woh-
nung: Payerbach (Niederdonau), Hotel Hibner., 37 256

Luckemeyer-Hasse, Lothar, Dr.-Ing., Betriebsleiter der Stahl-
gieBerei der Fried. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-
Buckau. 29 125

Mathieu, Peter, Dipl.-Ing., Betriebschef, Bochumer Verein fir
GuRstahlfabrikation A.-G., WalzwerkeWerk Weitmar,

Bochum-Weitmar; Wibhnung: Bochum, Stensstr. 6. 35 348
Monden. Herbert, Dr.-Ing., Oberhittendirektor, Gleiwitz, Bis-
marckstr. 2. 75 021
Morianz, Rudolf, Dipl.-Ing., 1. Stahlwerksassistent, Prager
Eisenindustrie Gesellschaft, Kladno (Bdhmen); Wohnung:
Layerschacht 1187. 33 266

Neelsen, John, Dr.-Ing., Direktor, Techn. Vorstand der R. Dol-
berg A.-G., Berlin W 35, Am Karlsbad 16. 30 110
Niedenthal, Alfred, Dr.-Ing., Betriebsdirektor, I.-G. fur Bergbau
u. Huttenbetrieb A.-G., Werk Bismarckhitte, Bismarckhitte
(Oberschles.); Wohnung: Richthofenstr. 35. 32 053

Roll, Josef, Betriebsleiter, Rochling’sche Eisen- u. Stahlwerke
G. m. b. H., Vdlklingen (Saar); Wohnung: Vélklingen (Saar)-
Flrstenhausen, Saarbriicker Str. 91. 35 447

Rosenbaum, Heinrich, Dipl.-Ing., Hoehofenchef, I.-G. Kattowitz.
Konigs- u. Laurahitte, Betriebsfiihrung Réchling, Konigs-
hitte (Oberschles.); Wohnung: Beuthener Str. 50. 35 449

Résner, Oskar, Dr. mont., Dipl.-Ing., Bergdirektor, Witkowitzer
Bergbau- u. Eisenhitten-Gewerksehaft, Mahr. Ostrau 10;
Wohnung: Méhr. Ostrau-Teufelsdorf. Hermann-Géring-Str. 87"

24 082

RoRberg, Otto, Direktor i. R., Wiesbaden, Nerotal 54. 20 098

Sarter, Bruno, Dr. jur., kaufm. Leiter der Eisenwerke Oberdonau
G. m. b. H., Linz (Oberdonau), Zizlauer Str. 54. 40 059

Schmidthuysen, Peter, Dipl.-Ing., Leiter der Abt.Prifung der

Fa. J. A. Henckels Zwillingswerk, Solingen; Wohnung: Koln-
Niehl, Merkenicher Str. 222. 3g 070

Schneider, Hubert, Dipl.-Ing., Korvettenkapitdn (Ing.), Referent
im Oberkommando der Kriegsmarine A I1Il, Berlin W 35,
Tirpitzufer 72—76; Wohnung: Berlin W 15, Kaiserallee 22 I11.

26 097

Schulte, Heinrich, Hutteningenieur, Betriebschef, A.-G. des
Altenbergs fir Bergbau u. Zinkhittenbetrieb, Abt. Ober-
hausen, Oberhausen (Rheinl.),Hansastr. 20. 35 486

Sedlaczek, Engelbert, Dipl.-Ing., Betriebsingenieur, Hittenwerke
Siegerland A.-G., Hochofen- u. WeilRblechwerk, Wissen (Sieg);
Wohnung: Briickhdhe 2 a. 39 319

Springorurn, Friedrich A., Dipl.-Ing., Stahlwerkschef, Berg- u.
Huttenwerks-Gesellschaft Karwin-Trzynietz A.-G., Trzynietz
(Oberschles.); Wohnung: Konskau-Kanada (b. Trzynietz,
Oberschles.), Nr. 401. 35 511

Stroback, Heinrich, Dr. mont.,Leiter der Beratungsstelle fir
Werkzeugfragen beim Haupteinkauf der Verein. Stahlwerke

A.-G., Diusseldorf 1; Wohnung: Krefeld, Bismarckstr. 57.
36 432
Tull, Erich, Dipl.-Ing., Betriebsleiter, Dortmund-Hoerder

Hiittenverein A.-G., Werk Horde, Dortmund-Hd6rde; Woh-
nung: Dortmund, Distelweg 1. 37 446
Ullrich, Adalbert, Dipl.-Ing., Fried. Krupp A.-G., Essen; Woh-
nung: Eiuard-Lucas-Str. 57. 31 105
Voos, Ernst, Dr.-Ing., Hochofenwerk Libeck A.-G., Hitte Kraft,
Ststtin-Stolzenhagen; Wohnung: Kirchenstr. 57, Eing. 2. 32086
Werringloer, Hans, Dipl.-Ing., Oberingenieur, Walzwerkschef.
De Wendel’sche Hittenwerke, Hayingen (Lothringen); Woh-
nung: Sehremingen (Lothringen), Kirchstr. 15. 35578
Witte, Wilhelm, Dr.-Ing., Bergwerksdirektor, stellv. Vorstands-
mitglied der Buderus’schen Eisenwerke, Wetzlar; Wohnung:
Nauborner Str. 13. 27 311
Wolff, Otto, Oberingenieur, Eisen- u. Hittenwerke A.-G., Werk

Bochum, Bochum; Wohnung: Kdnigsallee 21. 35 596
Gestorben:

Bousse, Anton. Zivilingenieur. Berlin. *24. 12. 1873, f 18. 1. 1941,

07 009

Cardeneo, Peter, Direktor, Dusseldorf-Benrath. * 23. 9. 1880.

t 22. 1. 1941. 74 008

Maerz, Johannes, Ingenieur. Berlin-Charlottenburg. * 26. 2. 1873.
t 19. 1. 1941 09 047

Neue Mitglieder.

Beuschel, Ernst, Dipl.-Ing., August-Thyssen-Hitte A.-G., Werk
Thyssenhiitte, Duisburg-Hamborn; Wohnung: Bayreuther
Strafe 40. 41 091

Elschenbroich, Helmut,Abnahmeingenieur, Fried. Krupp A-G..
Abnahme-Zentrale, Essen: Wohnung: Hans-Luther-Str. 1

41 092

Hettbriigge, Josef, cand. rer. Berlin-Charlottenburg 2,
Uhlandstr. 189 (b.Kriger). 41 093

Kus, Rudolf, Ingenieur, Vereinigte Oberschles. Hiuttenwerke
A.-G., Stahl- u. PreBwerk, Gleiwitz; Wohnung: Scharnhorst-
stralle 2. 41 094

Lueg, Jurgen, Dipl.-Ing., Bstriebsassistent, Gutehoffnungshitte
Oberhausen A.-G., Werk Sterkrade, Oberhausen-Sterkrade;
Wohnung: Oberhausen (Rheinl.), Erich-K6nig-Str. 181. 41 095

met.,

Miller, Karl, Ingenieur, August-Thyssen-Hutte A.-G., Werk
Thyssenhitte, Duisburg-Hamborn; Wohnung: Ranenberg-
strale 13. 41 096

Pléckmger, Erwin, Dipl.-Ing., Betriebsassistent, Alpine Montan
A.-G. ,Hermann Goring”, Leoben-Donawitz (Steiermark);
Wohnung: Haus 205. 41 097

/ refil, Erich, Dipl.-Ing., Betriebsassistent, Alpine Montan A.-G.
~Hermann Géring*, Leoben-Donawitz (Steiermark);Wohnung:
Haus 205. 47 098

Vélker, Wilhelm, Dr. rer. pol., Dipl.-Ing., Stahlwerke R&chling-
Buderus A.-G., Wetzlar; Wohnung: GieBen, Wilhelmstr. 19.

47 099

Il'inkler, Wilhelm, Dipl.-Ing., Fried. Krupp Grusonwerk A.-G..

Magdeburg-Buckau; Wohnung: Magdeburg, Saarstr. 17—19.
47 100



