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Die werksgeschichtliche Forschung in der rheinisch-westfalischen

Grofeisenindustrie.
Von Dr. habil. Fritz Hellwig in Saarbriicken.
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Wirtschaftsbiographien. ~ Werksarchive. Veroffent-

Forschungsaufgaben.)

Werksgeschichte und allgemeine Geschichtswissenschaft.

r Erforschung ihrer eigenen Geschichte haben die
irtschaftlichen Unternehmungen etwa seit der Jahr-
hundertwende erhéhte Aufmerksamkeit gewidmet.

werksgeschicktlicke Forschung hat einen Umfang genommen
und Leistungen erzielt, die gemeinhin Uberraschen, weil der
Widerhall dieser Arbeit verhdltnisméRig gering und auf
die nahestehenden technischen und wirtschaftlichen Kreise
beschrénkt blieb. Man wird in der deutschen Geschichts-
wissenschaft, auch in der Wirtschaftsgeschichte, vergebens
nach der Wirdigung suchen, die diese Arbeit nach ihrem
inhaltlichen und auch wissenschaftlichen Wert verdient hat.
Man wird z. B. in fihrenden Zeitschriften vergebens eine
Besprechung selbst wichtigster Leistungen auf diesem Ge-
biete suchen wie der mehrbéndigen Biographie Alfred
Kruppsl) oder der Geschichte des Bochumer Vereins2). Es
ist hier nicht der Ort, die Grunde daflr zu untersuchen; sie
liegen zweifellos nicht nur innerhalb der beteiligten Wirt-
schaftskreise, sondern auch auBerhalb. DaR auch die all-
gemeine Geschichtswissenschaft — geschweige denn die
Witschaftsgeschichte — an der werksgeschichtlichen For-
schung nicht mehr Vorbeigehen kann, muf angesichts der
Bedeutung wirtschaftlicher Unternehmungen fir die all-
gemeine Entwicklung der wirtschaftlichen und sozialen
Verhdltnisse des Volkes, aber auch fir die Entwicklung
ihrer ortlichen Umgebung und des von ihnen erfafiten
Menschenkreises als selbstverstdndlich gelten. Um welche
GroRenordnungen es sich gerade auch in der Bedeutung
des Einzelunternehmens handelt, mag am besten durch
einen Vergleich beleuchtet werden: Einige GroRunterneh-
mungen beschéftigen eine Zahl von Arbeitskréften, die
zusammengefallt eine GroRstadt bevdlkern wirden. Es
handelt sich hier natiirlich um Spitzenfélle, die durch die
Zusammenfassung zahlreicher Einzelbetriebe in Konzernen
zustande kommen. Aber auch zahlreiche Einzelbetriebe
weisen Beschéftigtenzahlen auf, die der Einwohnerzahl von
kleinen und gréReren Mittelstddten gleichkommen. Rechnet
man dazu die von diesen Beschéftigten erndhrten Familien-

J) Berdrow, W.: Alfred Krupp (2 Bénde), 2. Aufl. Berlin
1928. — Alfred Krupps Briefe, 1826 bis 1887, hrsg. von W. Berdrow.
Berlin 1928.

') Débritz, W.: Bochumer Verein fur Bergbau und GuB-
stahlfabrikation in Bochum. Neun Jahrzehnte seiner Geschichte
im Rahmen der Wirtschaft des Ruhrbezirks. Dusseldorf 1934.
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angehdrigen, so ergibt sich auch fir diese Einzclwerke
ein von ihnen wirtschaftlich urmittelbar abhéngiger Per-
sonenkreis, der eine Grofstadt fillen wirde. Und nun ver-

pigleiche man den Raum, den unter den Zweigen der Ge-
schichtsforschung etwa die Stadt- und Landesgeschichte
einnimmt, mit der Anteilnahme, die die werksgeschichtliche
Forschung von dieser Seite bisher gefunden hat! Die um-
fangreiche Beschéaftigung mit der alteren Wirtschafts-
geschichte — wobei die Erforschung der &lteren Montan-
industrie besonders hervorgehoben sei — laRt allerdings
die Erwartung zu, daB in einigen Jahrzehnten oder Jahr-
hunderten auch die Geschichte der Wirtschaftsunterneh-
mungen unserer Tage eine groBere wissenschaftliche Pflege
finden wird. Nur dirften dann die jetzt noch reichlich
flieRenden Quellen versiegt sein.

Zwei bibliographische Verdffentlichungen der letzten
Jahre haben den Zugang zu den Ergebnissen der werks-
gesckicktlichen Forschung wesentlich geebnet. Die D eut-
sche Reichsbank hat den ,Katalog der Fest- und Denk-
schriften wirtschaftlicher Betriebe* herausgegeben, der die
,Dr.-Hjalmar-Schacht-Sammlung* der Biicherei des Reichs-
bankdirektoriums mit ihren rd. 2000 Schriften wider-
spiegeltd. Umfangreicher und Vollstdndigkeit anstrebend
ist die von H. Corsten bearbeitete Bibliographie ,,Hundert
Jahre deutscher Wirtschaft in Fest- und Denkschriften*,
die von den Bestanden des Wirtschaftsarchivs der Universi-
tat Koln ausgehend diejenigen zahlreicher 6ffentlicher und
privater Bichereien, auch von Handelskammern, erfafit4).
Sie zahlt rd. 4000 Schriften auf, bleibt aber zweifellos noch
weit hinter einer vollstdndigen Erfassung zuriick.

Die rheinisch-westfalische GroRBeiseniudustrie
hebt sich aus dem Kreis der hier verzeichneten Unterneh-
mungen weniger nach ihrem zahlenmé&Bigen Anteil heraus
als vielmehr durch die Tatsache, dal es sich bei ihr einmal
um einen verhaltnisméaRig kleinen und zusammengefafiten
Kreis von Unternehmungen, auf der anderen Seite um
Werke von weit Uberdurchschnittlicher GidRe und Be-
deutung handelt. Anderseits ist die Geschichte ihrer Werke
verhéltnismaRig jung, gerade bei den groBten Unterneh-

3) Bicherei des Reichsbhankdirektoriums: Katalog der Fest-
und Denkschriften wirtschaftlicher Betriebe (Dr.-Hjalmar-
Schacht-Sammlung). Berlin 1937.

4) Hundert Jahre deutscher Wirtschaft in Fest- und Denk-
schriften. Eine Bibliographie. Kd&ln 1937.
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mungen. Die werksgeschichtliche Forschung hat bei ihr
verhdltnisméRig frih eine Pflegestitte gefunden, nicht
selten in Anlehnung an die technisch-wissenschaftliche
Forschung, die gerade bei ihr und bei der gesamten deutschen
Eisenindustrie als Gemeinschaftsarbeit eine besondere Stel-
lung einnimmt. Der Ueberblick, der auf diesen Blattern
von den werksgeschichtlichen Arbeiten aus ihrem Bereich
gegeben wird, benutzt neben den schon genannten Biblio-
graphien die Bestdnde des Vereins Deutscher Eisenhiitten-
leute und der Verbindungsstelle Eisen fir Schrifttum und
Presse, beide in Dusseldorf, sowie die Arbeiten der bei den
Werken bestehenden Archiveinrichtungen.

Geschichtliche Forschung bei den technisch-wissenschaftlichen
Vereinen.

Die geschichtliche Forschung in der deutschen Eisen-
industrie bleibt fur immer mit dem Namen von Ludwig
Beck verbunden, dem Verfasser der heute noch unerreichten
»Geschichte des Eisens* 5. Beck hat neben der allgemein
technisch-geschichtlichen Forschung auch schon die werks-
geschichtliche Forschung aufgenommen und hierfir die
Grundlagen in dem ihm besonders nahestehenden nassau-
ischen und mittelrheinischen Gebiet gelegtf). Sein Werk
befruchtete die Weiterarbeit in den verschiedenen deutschen
Eisenrevieren ebenso wie in einzelnen Unternehmungen?.

Von grofter Bedeutung fir die Erforschung der Technik-
geschichte wurde die Grindung des einzigartigen ,,Deut-
schen Museums* in Munchen durch Oskar v. Miller
(1903), das zum Sammelpunkt vieler gleichgerichteter Be-
strebungen wurde und auch in seinen Veroffentlichungen
der geschichtlichen Darstellung Platz einrdumt8. Durch
eine Reihe kleinerer Schriften wurden Vorgénge aus der
geschichtlichen Entwicklung der deutschen Technik auch
einem groReren Leserkreis nahegebracht. Ihre Zusammen-
fassung fanden diese Arbeiten in der Agricola-Gesellschaft
beim Deutschen Museum, die in ihrem Namen sinnbildlich
an Georg Agricola, den Vater der wissenschaftlichen Me-
tallurgie auf deutschem Boden, ankniipft9. Aus dem Kreis
ihrer Mitarbeiter heben sich die technisch-wissenschaftlichen
Vereine heraus, die auch die geschichtliche Forschung in
ihr Arbeitsgebiet aufgenommen haben und bei der engen
Verbindung zur Praxis auch engste Berithrung mit der
Werksgeschichte halten.

Den groReren technischen Rahmen spannte der Verein
Deutscher Ingenieure, der in seiner Arbeitsgemein-
schaft ,, Technik-Geschichte” und in der stattlichen Reihe

5) Beck, L.: Die Geschichte des Eisens in technischer und
kulturgeschichtlicher Beziehung (5 Bé&nde). Braunschweig 1884
bis 1903. Ueber Beck vgl. H. Schubert: Ludwig Beck -f. Ein
Lebensbild. Stahl u. Eisen 38 (1918) S. 789/92.

6) Beck, L.: Beitrdge zur Geschichte der Eisenindustrie
in Nassau, 0. 0. [1904.] Aus: Annalen des Vereins fiir nassau-
ische Altertumskunde und Geschichtsforschung. Bd. 33, H. 2.
Beck, L.: Die Familie Remy und die Industrie am Mittelrhein
Ebenda, Bd. 35 (1905) 129 S.

7) So fiuhrten L. Becks Vorarbeiten fort Il. Schubert:
Geschichte der nassauischen Eisenindustrie von den Anfdngen
bis zur Zeit des 30jéhrigen Krieges, Marburg 1937 (= Veroffent-
lichungen der Historischen Kommission fiir Nassau. 9) und
W. Kroll: Familie Remy, Rasselstein. Hrsg. von der Rassel-
steiner Eisenwerks-Gesellschaft, A.-G. 1935.

8) Deutsches Museum: Abhandlungen und Berichte. Jg. 1,
1929 und folgende.

9) Aus den Verdffentlichungen der Agricola-Gesellschaft ist
hier zu nennen die unter Mitwirkung des Vereins Deutscher
Eisenhittenleute veranstaltete Neuausgabe in deutscher Ueber-
setzung von Agricolas Hauptwerk: De re metallica. Berlin 1928.
Zu dem von C. M atschoB im Auftrag der Agricola-Gesellschaft
herausgegebenen Sammelwerk: Technische Kulturdenkmale,
Minchen 1932, hat 0. Petersen den Beitrag ,Eisenhitten-
wesen* geschrieben.
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»Technik-Geschichte* die entsprechende Stelle schufl)
und in deren Leiter, Conrad MatschoR, zugleich den viel-
seitigen und verdienten Verfasser wertvoller Werksge-
schichten stellte1l). Fachlich und bezirklich aufs engste mit
der rheinisch-westfélischen Eisenindustrie verbunden ent-
wickelte sich die geschichtliche Forschung beim Verein
Deutscher Eisenhittenleute in Dusseldorf, in dessen
Zeitschrift ,,Stahl und Eisen* sie vereinzelt schon vor der
Jahrhundertwende, dann stdrker seit Becks Werk Raum
fand13). Der Verein legte das Hauptgewicht naturgemaf
auf die Geschichte des Eisenhiittenwesens, hat aber gerade
durch rechtzeitige Darstellung der geschichtlichen Entwick-
lung von technischen Verfahren und Einrichtungen die
werksgeschichtliche Forschung aufs starkste befnichtet;
handelte es sich doch vielfach um Vorgange, fur die im Rah-
men eines Werkes nicht selten die schriftlichen Quellen ver-
loren gingen. Bei verschiedenen Anl&ssen, unter anderem
auch an den Gedenktagen seines eigenen Bestehens, regte
der Verein immer wieder die beteiligten Techniker und
Eisenhlttenleute selbst an, ihre Erinnerungen und ihren
Anteil an der eisenhittentechnischen Entwicklung nieder-
zulegen. So sind die Erinnerungen derjenigen Eisenhltten-
leute 1910 gesammelt worden, die die Griindung des Tech-
nischen Vereins flr Eisenhittenwesen, des Vorldufers, im
Jahre 1860 noch miterlebt hatten13. Einen Beitrag von
besonderer Eigenart stellen seit Jahrzehnten die teilweise
recht umfangreichen Nachrufe dar, die der Verein ver-
dienten Eisenhuttenleuten in seiner Zeitschrift widmet
und die nicht selten auch dem erfolgreichen Unternehmer
gelten, damit aber mitten hinein in die Geschichte von
Einzelunternehmungen fiihren.

Die zunehmende Bedeutung geschichtlicher Arbeiten
veranlalte den Verein 1913 zur Bildung eines besonderen
Geschichts-Ausschusses, dessen Vorsitz Ludwig Beck'
Gbernahm. Seine erfolgversprechende Arbeit fiel allerdings
dem Weltkrieg mit seinen andersgearteten Forderungen an
die Eisenhittenindustrie zum Opfer. Der Verein blieb aber
trotzdem das Sammelbecken aller geschichtlichen Arbeiten
Uber die Eisenhiuttentechnik, denen er sich ebenso widmete
wie der Erhaltung eisenhittentechnischer Kulturdenkmaler
aus den Zeiten vergangener Verhittungsverfahren. Er hat

10) Beitrage zur Geschichte der Technik und Industrie,
Jahrbuch des Vereins Deutscher Ingenieure. Hrsg. von C. M at-
schof. Berlin 1909 bis 1939. (Bisher 28 Béande.)

¥ C.MatschoB hat mit dem biographischen Sammelwerk:
Manner der Technik, hrsg. im Auftrag des Vereins Deutscher
Ingenieure, Berlin 1925, auch erfolgreich den Weg der zu-
sammenfassenden Lebensbeschreibungen beschritten, den er
dann mit seinem eigenen Werk: GroBe Ingenieure, Miinchen-
Berlin 1937, fortsetzte.

la) Fur die Entwicklung der geschichtlichen Forschung beim
VDEh ausfihrlicher die Festschrift: 75 Jahre Verein Deutscher
Eisenhittenleute, 1860—1935. Diusseldorf 1935. S. 101 f, 151 f.

10) Vor fiinfzig Jahren: Erinnerungen aus der Begriindungs

zeit des Technischen Vereins fiir Eisenhittenwesen, des Vor-
laufers des Vereins deutscher Eisenhiittenleute. Stahl u. Eisen
30 (1910) S. 118/86 u. 2036/41; 31 (1911) S. 967/71 u. 1631/34;
32 (1912) S. 905/08 u. 1741/45; 33 (1913) S. 444/46. Werks-
geschichtlich ist daraus hervorzuheben der Beitrag von E. Holz
Uber die Entwicklung der Dortmunder Union und die Rolle
des Spekulanten Strousberg. In gleicher Weise sind zustande
gekommen die Erinnerungen ,Dreifig Jahre Thomasverfahren
in Deutschland“, Stahl u. Eisen 29 (1909) S. 1465/90, mit den
werksgeschichtlich wichtigen Beitrdgen von J. Massenez,
G. Hilgenstock und A. Spannagel. Es sei hier auch des
Namens von 0. Vogel gedacht, der sich um die Pflege der ge-
gesehichtlichen Forschung in ,Stahl und Eisen*“ verdient ge-
macht hat und mit der Herausgabe des Jahrbuchs fiir das
Eisenhittenwesen, Bd. 1 bis 5, 1900 bis 1904, zugleich auch die
bibliographische Verzeichnung aller eisenhittentechnischen
Verdffentlichungen eingeleitet hat, die dann in der Zeitschriften-

und Bicherschau innerhalb von ,,Stahl und Eisen“ ihre Fort-
setzung fand.
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1724 auch die Herausgabe einer neuen — allerdings sehr
ajsammenfassenden — ..(jeschichte des Esens®“ veran-
lagtl4), fir die Otto Johannsen gewonnen wurde, der
sich vorher und nachher mit Einzelbeitrdgen zur Eisen-
hutten- und GieRereigeschichte und mit Werksgeschichten
einen Samen gemacht hat. Auch des ,Eisernen Archivs®,
der reichhaltigen Sammlung kunstgeschichtlich wichtiger
EisenguBofenplatten, die der langjahrige Geschaftsfihrer
des Vereins, Emil Sc-hrodter, angelegt und die eine be-
jondere kunstwissenschaftliche Darstellung gefunden hat15),
%i in diesem Zusammenhang gedacht. Als besonders reiz-
voll missen in diesem Rahmen die metallurgischen Unter-
suchungen alter Eisenerzeugnisse genannt werden, die von
den Forschungsinstituten der Eisenindustrie, auch von den
Forschungsabteilungen groRer Werke, an Eisenfunden aller
Zeiten angestellt und die neben der Verdffentlichung in
ausgesprochen fachwissenschaftlichen Werken nicht selten
durch ,,Stahl und Eisen“ bekannt werden1*). SchlieBlich
hat der Verein auch seine eigene Geschichte nach alteren
Vorarbeiten17) —u. a. zum Jubildum 1904 — beim 75j&hrigen
Bestehen 1935 durch W alther Ddbritz und Herbert
Dickmann bearbeiten lassen*), nachdem er schon 1931 die
Geschichte seiner damals 50 Jahre alt gewordenen Zeit-
schrift ,,Stahl und Esen“ hatte schreiben lassenl9. In
beiden Fallen hat der Text eine wertvolle Erganzung ge-
funden durch die als Kopfleisten (berall eingestreuten, mit
Bildern ausgestatteten Lebenslaufe verdienter Eisenhitten-
leute und Mitarbeiter des Vereins, wodurch die Schriften
zugleich biographische Sammelwerke fur die Esenhitten-
eeschiente werden. Fur alle Verdffentlichungen des Vereins
gilt, dak sie — vor allem ,Stahl und Eisen“ — durch sorg-
faltige Kamen- und Sachverzeichnisse*0) erschlossen sind
und damit der Zugang zu den geschichtlichen Arbeiten
auch dem technisch weniger bewanderten Leser erleichtert ist.

Wirtschaftsarchive und Wirtschaftsbiographien.

Neben dem technischen wurde fur die Aufnahme der
werksgeschichtlichen Forschung schon sehr frih
maRgebend der betriebliche Zweck, und zwar sowohl bei
den Unternehmungen selbst als auch bei den wirtschafts-
politischen Organisationen und bei den Wirtschaftswissen-
schaften. VVon mehreren Seiten gingen die Anregungen aus,
die in der Richtung von W irtschaftsarchiven min-
deten*1), deren sich an erster Stelle verschiedene Handels-

M Johannsen, 0.:
seldorf 1925.

1d) Kippenberger, A.: Die Kunst der Ofenplatten, dar-
gestellt an der Sammlung des Vereins Deutscher Eisenhitten-
leute. Dusseldorf 1928. Kippenberger, A.: Die deutschen
Meister des Eisengusses im 16. Jahrhundert. Marburg 1931.

1) Aus der groReren Zahl derartiger Arbeiten sei hier ge-
Dannt K. Daeves: Untersuchung alter Eisenteile vom Kadlner
Dom [Stahl u. Eisen 60 (1940) S. 245/52], weil hierin die einschla-
gigen verdffentlichten und unveréffentlichten Untersuchungen
alterer Eisentetie und Schlacken zusammengestellt werden.

17) 25 Jahre Deutscher Eisenindustrie und der Verein
deutscher Eisenhuttenleute. 1879 bis 1904. Zur 25jdhrigen
Erinnerungsfeier an die Xeubegriindung des Vereines. Diussel-
dorf, April 1904. — Emil Schrodter zu seinem Scheiden aus der
Geschaftsfiihrung des Vereins deutscher Eisenhittenleute am
31. Dezember 1917. Hrsg. vom Verein deutscher Eisenhutten-
leute. Dusseldorf 1917.

le) 75 Jahre Verein Deutscher Eisenhittenleute, 1860 bis
1935. Disseldorf 1935. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 1253 1450.

19 50 Jahre Stahl und Eisen. Stahl u. Eisen 51 (1931)
S. 818,53.

w) Bisher liegen die Gesamt-Inhaltsverzeichnisse vor fir die
Jahrgdnge 1881 bis 1906 (1908), 1907 bis 1918 (1923) und 1919
bis 1930 (1932).

**) Hierfur A. Tille: Wirtschaftsarchive. Berlin 1905 (= So-
zialwirtsehaftLiehe Zeitfragen, H. 516). E. Sabbe: Wirtschafts-
atchive. Archival. Ztschr. 44 (1936) S. 113/30. Meinert:
Wirtschaft und Archive. Technikgeschichte 27 (1938) S. 160 ff.

Geschichte des Eisens, 2. Aufl. Dis-
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kammeni annahmen. Fir das rheinisch-westfélische Indu-
striegebiet gingen diese Anregungen von der Handelshoch-
schule Kéln aus, bei deren Errichtung 1901 bereits der Plan
eines ,,Zentralarchivs fur rheinisch-westfélische Wirtschafts-
geschichte* aufgestellt wurde. E fand seine Verwirklichung
in dem ., Archiv fur rheinisch-westfalische Wirtschafts-
geschichte“, das um die Jahreswende 1906,07 unter Fiih-
rung der Kolner Handelskammer zustande kam.

Die bezirklichen Wirtschaftsarchive, als deren bedeu-
tendste Vertreter die in KoIn**) und Saarbriicken*3) zu
gelten haben, sollten eine Sammelstatte fur den bei ihren
Verbanden und Unternehmungen anfallenden Stoff sein,
wollten aber auch gleichzeitig diesen Geschichtsstoff aus-
werten und die wirtschaftsgeschichtliche Forschung in
ihren Bezirken pflegen. Das Rheinisch-Westfdlische Wirt-
schaftsarchiv hat in seinen Bestdnden allerdings die Archi-
valien der rheinisch-westfalischen GroRindustrie nur zu
einem kleinen Teil gesammelt. Zu nennen sind in diesem
Zusammenhang Akten des Hoerder Bergwerks- und Hiitten-
vereins, ein Repertorium des Aachener Huttenvereins und
Akten einiger alterer Montangesellschaften, daneben der
Nachla von W. Th. Mulvany, dem groen Bergbauunter-
nehmer, der in den Verdffentlichungen des Archivs auch
bereits eine biographische Darstellung gefunden hat*1). Fur
die Geschichte der GroReisenindustrie sind auch die in Koln
liegenden Akten der grofRen Privatbanken des rheinisch-
westfalischen Industriegebiets von Bedeutung, u. a. des
A. Schaaffhausen'sehen Bankvereins und des Hauses Deich-
mann & Co.

Ein besonderes Verdienst hat sich das Rheinisch-West-
falische Wiitschaftsarchiv erworben durch die Aufnahme der
biographischen Erforschung des rheinisch-westfalischen
Unternehmertums, fir die sich gleichzeitig die Volks-
wirtschaftliche Vereinigung im rheinisch-westfalischen
Industriegebiet eingesetzt hat. Von dort aus hatte W alther
Déabritz 1929 im AnschluR an seine eigenen Vortrdge
. Unternehmergestalten aus dem rheinisch-westfalischen
Industriebezirk* den Plan fir eine ,,Rheinisch-Westfalische
Biographie* ausgearbeitet*5). Im AnschluR an die dltere
biographische Reihe des Rheinisch-Westfalischen Wirt-
schaftsarchivs*6) erscheinen seit 1932 die ,,Rheinisch-
W estfélischen W irtschaftshiographien®, an denen
neben dem Archiv selbst die Volkswirtschaftliche Vereini-
gung und die Historische Kommission des Provinzial-
Instituts fur westfélische Landes- und Volkskunde in

**) DreiRig Jahre Rheinisch-Westfalisches W irtschafts-
archiv zu Koéln. Kéln, Januar 1937.

**) Hellwig, F.: Das Saarwirtschaftsarchiv. Werdegang
und Aufgaben. Volklingen-Saarbriicken 1938 (= Saar-Wirt-

schaftsfragen, H. 6). Als bekanntere Wirtschaftsarchive sind
ferner zu nennen das Schweizerische Wirtschaftsarchiv in
Basel (Summarischer Katalog. Basel 1937) und das Archiv
zur Wirtschaftsgeschichte Leipzigs bei der dortigen Handels-
kammer (Katalog, bearb. von S. Moltke. Leipzig 1913).

**) Bloemers, K.: William Thomas Mulvany. 1806 bis
1885. Essen 1922 (= Veroffentlichungen des Archivs fir Rhei-
nisch-Westfalische Wirtschaftsgeschichte, Bd. 8).

28) Dabritz, W.: Untemehmergestalten aus dem rheinisch-
westfalischen Industriebezirk. Friedrich Krupp und Franz
Dinnendahl, Friedrich Harkort. Friedrich Grillo. Mit einem
Anhang: Vorschlag zur Schaffung einer Rheinisch-Westféalischen
Biographie. Jena 1929 (= Schriften der Volkswirtschaftlichen
Vereinigung im rheinisch-westfalischen Industriegebiet. H. 6).
Dabritz, W.: Die Volkswirtschaftliche Vereinigung im rhei-
nisch-westfalischen Industriegebiet. Entstehung, Organisation,
Arbeitsplan. Essen 1936 (= Schriften der Volkswirtschaftlichen
Vereinigung im rheinisch-westfalischen Industriegebiet. Neue
Folge, Hauptreihe. H. 1)

2«) Beitrage zur Rheinisch-Westfalischen W irtschafts-

geschichte. Unternehmer-Biographien. In Verbindung mit der
Rheinischen Gesellschaft fiir wissenschaftliche Forschung in
Bonn. 1920.
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Minster mitwirken27). Nach dem Vorbild der landschaft-
lichen Biographiereihen, wie sie u. a. fir Baden, Franken,
Bremen und Hessen vorliegen, sind in zwei Banden bisher
rd. 50 Uberragende Personlichkeiten aus dem wirtschaft-
lichen und sozialen Leben Westdeutschlands behandelt
worden. Ein dritter Band ist den Zusammenhdngen zwischen
den Berufs- und Familienkreisen der Unternehmer in der
rheinisch-westfalischen Montanindustrie gewidmet2'). Sein
Bearbeiter, W alter Serlo, hat diesem Bande bereits eine
weitere Sammlung von dhnlichen Beitrdgen aus dem gleichen
Stoffgebiet folgen lassen2) und damit ein Sondergebiet
angeschnitten, auf dem noch uberraschende Ergebnisse
gerade flr die Eisenindustrie zu erwarten sind. Allerdings
werden diese familiengeschichtlichen Zusammenhédnge noch
starker zu unterbauen sein durch die Verbindung mit der
werksgeschichtlichen Forschung — bei der Eisenindustrie
auch fir die altere Zeit —, wodurch die Werks- und Berufs-
treue zahlreicher rheinisch-westfélischer Unternehmerfami-
lien erst die richtige Beleuchtung finden wird.

Der Aufbau der Rheinisch-Westfalischen Wirtschafts-
biographien hat kritische Einwénde hervorgerufen3’). Man
hat bemangelt, daf in der Form der auf etwa 16 bis 20
Druckseiten bemessenen Kurzbiographien eine die wissen-
schaftliche Weiterarbeit ersetzende abschlieBende Bearbei-
tung kaum gegeben werden kann und dall daher bei vielen
Beitrdgen das zur Weiterarbeit fihrende Quellenverzeichnis
das Wertvollste sei. Das gelte vor allem in den Féllen, wo
die behandelte Persdnlichkeit bereits in einer grofen Bio-
graphie oder auch in mehreren Werken eine endgiltige
wissenschaftliche Darstellung gefunden hat. Diese Einwénde
sind zweifellos richtig, werden allerdings fiir alle biogra-
phischen Sammelwerke, angefangen bei der unerreichten All-
gemeinen Deutschen Biographie, mehr oder weniger gelten.

Die gleichméRige, nach einheitlichen Gesichtspunkten
aufgebaute, wissenschaftlich gesicherte Ergebnisse zu-
sammenfassende Bearbeitung wird trotzdem immer ihren
Wert behalten, denn sie strebt ja nicht die letzte Erfor-
schung der Einzelpersdnlichkeit, sondern die eines nach
bestimmten Gesichtspunkten ausgewahlten Personenkreises
an, in unserem Falle die des rheinisch-westfélischen U nter-
nehmertums in seiner Gesamtheit. Auch das groe Unter-
nehmen der Deutschen Akademie, die durch ihre Abteilung
fur Deutsche Staats-: und Wirtschaftskunde unter Kurt
W iedenfeld die biographische Erfassung des gesamten
deutschen Unternehmertums in Angriff genommen hat3l),
hat die Erforschung des deutschen Unternehmers als Ge-
samterscheinung zum Ziel, fur die die Behandlung der
EinzelpersdnlicLkeit nur eine Vorarbeit darstellen soll. In
dieser Richtung hat W alther D abritz bereits eine erste
Auswertung des bisherigen Standes der biographischen
Forschung im rheinisch-westfalischen Industriebezirk ge-
boten3?), wobei er zunachst die landschaftliche Bedingtheit

27) Rheinisch-Westfalische Wirtschaftsbiographien, Bd. 1
bis 3. Mdunster i. W. 1931 bis 1936.

£8) Serlo, W.: Bergmannsfamilien in Rheinland und West-
falen. Miunster 1936 (= Westfdlische Lebensbilder, Sonder-
reihe).

i9) Serlo, W.: Westdeutsche Berg- und Hittenleute und
ihre Familien. Neue Folge der Bergmannsfamilien in Rheinland
und Westfalen. Essen 1938. Serlo, W.: Ménner des Bergbaus.
Berlin 1937.

30) Treue, W.: In Vjschr. f. Sozial-u. Wirtschaftsgeschichte
33 (1939) H. 1/2.

31) Erste Berichte hierzu: K. W iedenfeld: Deutsche
W irtschaftsfihrer. S. 90/105. In: Von deutscher Art, hrsg. von
der Deutschen Akademie. Minchen 1939. Landschaftliche
Berichte seit 1936 in der Deutschen Zeitschrift fur Wirtschafts-
kunde, Leipzig, verdffentlicht.

32 Der deutsche Unternehmer in seiner landschaftlichen
Bedingtheit. D. Z. Wirtschaftskde. 1 (1936) S. 255 ff.
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untersucht hat. Aus der rheinisch-westfalischen Grof3-
eisenindustrie haben in den Rheinisch-Westfalischen Wirt-
schaftsbiographien eine Bearbeitung bisher gefunden:
Friedrich Krupp, der Erfinder des Guf3stahls und Begriinder
der heutigen Fried. Krupp A.-G. in Essen (von W. Berdrow),
Louis Baare. der Schopfer des Bochumer Vereins fir GuR-
stahlfabrikation A.-G. (von P. Kuppers), Hermann Dicdrich
Piepenstock, der Griinder der Hermannshitte in Horde, die
Keimzelle des Hordcr Bergwerks- und Hittenvereins, wurde
(von Wilhelm Schulte), Leopold Hoesch, der Griinder des
heutigen Hoeschkonzerns in Dortmund (von Fritz Brigge-
mann), und August Thyssen, der Schopfer des in den Ver-
einigten Stahlwerken aufgegangenen Thyssenkonzerns (von
Paul Arnst). Daneben sind mehrere Unternehmer der Eisen
verarbeitenden Industrie zu nennen, wie Franz Dinnendahl
(von C. MatschoR), Friedrich Haikort (von Aloys Meister)
und Eugen Langen (von Bruno Kuske), die flr die gesamte
technische und wirtschaftliche Entwicklung der rheinisch-
westfalischen Montanindustrie von Bedeutung wurden. Das
gleiche gilt fur den im engeren Sinne dem Bergbau ange-
horenden Friedrich Hammaeher (von Alex Bein), der 1852
schon an der Griindung des Zollvereinslandischen Hitten-
und Bergwerksvereins beteiligt war und 1858 den macht-
vollen Verein fir die bergbaulichen Interessen griindete,
und fur Friedrich Grillo (von W. Dabritz), den ersten groRen
Vertreter des Hé&ndler-Unternehmers, von dessen Griin-
dungen die Gelsenkirchener Bergwerksgesellschaft in der
Eisen schaffenden Industrie am starksten Fuf faBte und
schlieBlich mit zur Griindung der Vereinigten Stahlwerke
fuhrte. Da die Rheinisch-Westfélischen Wirtschaftsbio-
graphien ihren Rahmen auch Uber den Unternehmer im
engeren Sinne auf Wirtschaftsfuhrer aus der Selbstver-
waltung der gewerblichen Wirtschaft und aus der staat-
lichen Verwaltung ausgedehnt haben, konnte auch der
langjahrige ,,Generalsekretar“ der Nordwestlichen Gruppe
des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller und des
berihmten ,Vereins mit dem langen Namen* (Verein zur
Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen Interessen in
Rheinland und Westfalen), Wilhelm Beumer, eine erstmalige
biographische Darstellung finden (Verfasser: Max Schlenker).

Neben der Behandlung verstorbener Wirtschaftsfuhrer
hat die Volkswirtschaftliche Vereinigung im rheinisch-west-
falischen Industriegebiet seit einigen Jahren als Vorarbeit
fur die spatere wissenschaftliche Bearbeitung die Heraus-
gabe eines ,,Nekrologs“ begonnen, der die Verstorbenen
eines Jahres aus der rheinisch-westfélischen Wirtschaft in
kurzem LebensabriB zusammenfa3t33). Die Bearbeitung
aller Beitrdge hat W alter Bacmeister Ubernommen. Aus
den bisher vorliegenden Jahrgdngen 1937 und 1938 sind
in diesem Zusammenhang zu nennen vor allem Walther
Fahrenhorst, Emil Kirdorf, Arthur Klotzbach, Friedrich
Springorum und Fritz Wust, Namen, die in der Leitung
der groRen Konzerne, der marktregelnden Verbande oder
der technisch-Wissenschaftliehen Forschung besonderen
Klang haben. Es ist zu wiinschen, dal bei der Weiterent-
wicklung der ,,Nekrologe aus dem rheinisch-westfalischen
Industriegebiet® auch der wissenschaftlichen Weiterarbeit
durch Quellenhinweise Rechnung getragen wird.

Werksarchive.

Etwa gleichzeitig mit den bezirklichen Wirtschafts-
archiven sind in der Industrie die ersten Betriebsarchive

33) Bacmeister, W.: Nekrologe aus dem rheinisch-west-
falischen Industriegebiet. Jahrgang 1937 und 1938. Essen 1940
(= Schriften der Volkswirtschaftlichen Vereinigung im rhei-
nisch-westfélischen Industriegebiet. Neue Folge, Hauptreihe.
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ins Leben getreten**), zun&chst noch auf einige GroRunter-
rehmen beschrankt, von Anfang an bei diesen aber in ganz
besonders verdienstvoller Weise entwickelt. Noch vor dem
Rheinisch-Westfélischen Wirtschaftsarchiv in Kdoln wurde
jjj erjtes Werksarchiv in der rheinisch-westfalischen Montan-
industrie Anfang 1905 das Archiv der Firma Fried. Krupp
A.-G. in Essen als ,,Geschichtliche Abteilung* ins Leben
gerufen, eine Griindung, die fur den Gedanken der Werks-
&rchive Uberhaupt als bahnbrechend anzusehen ist. Sie hat
mit ihrem planmaRBigen, von Adolf Lauter bis ins einzelne
bestimmten Aufbau nicht nur fortan die Geschichte der
Kruppschen Unternehmungen fruchtbar betreut, sondern
dartber hinaus immer wieder das Vorbild fur die Neuein-
richtung von Archiven bei anderen Unternehmungen —
nicht zuletzt auch in der rheinisch-westfilischen Eisen-
industrie — abgegeben. Seine Einrichtungen sind ofters be-
schrieben worden*5). Kennzeichnend fir diese Art von
Werksarchiv wurde — wie Ubrigens auch schon bei den
bezirklichen Wirtschaftsarchiven angestrebt —, daf sich
seine Tatigkeit nicht mit der Sammlung und Erhaltung von
Quellen begniigte, sondern die planmé&Rige Bearbeitung
der Archivalien nach historischen und sachlichen Ge-
sichtspunkten mit einschlo. Alle Quellen werden durch
sachlich und zeitlich geordnete Regestenzettel erschlossen
und somit zu einem Arbeitsmittel ausgestaltet, das fur jede
einschldgige Frage im laufenden Betrieb eingesetzt werden
kann. Mit Erfolg wird also hier der Weg beschritten, das
Archiv zu einer auch dem Betrieb selbst Nutzen bringenden
Enriehturg zu entwickeln, ein Ziel, das fir die Verbreitung
des Archivgedankens bei wirtschaftlichen Unternehmungen
eine besondere Rolle spielt. Aber auch Uber diese Er-
schlieung der Quellen ist man schon von Anfang an hinaus-
gegangen, indem zahlreiche Enzelfragen aus der Entwick-
lung der Kruppschen Unternehmungen eine zusammen-
fassende Darstellung fanden. Diese ,,Studien“ waren zu-
néchst als Vorarbeiten fiir die Geschichte der GuBstahlfabrik
gedacht zur Hundertjahrfeier 1012, die ubrigens tberhaupt
den letzten AnstoR zur Griindung des Kruppschen Werks-
arehivs gegeben hat. Gerade diese Form der Auswertung
der Quellen geht noch auf Alfred Krupp zuriick, der bei
verschiedenen Gelegenheiten immer wieder anregte, die Ge-
schichte der Firma rechtzeitig schriftlich niederzulegen, um
die Mitarbeiter der Firma jederzeit mit der Entwicklung des
Unternehmens bekannt machen zu koénnen**). Auch dieser
Gedanke hat in der Folgezeit in den Archiven anderer Unter-
nehmungen Eingang gefunden, z.B. in dem gleichfalls weit
znriickreichenden Siemensarchiv in Berlin*?). Es kann
selbstverstandlich nicht erwartet werden, daB alle fir den
Betrieb bestimmten Bearbeitungen dieser Art der Oeffent-
Iklkcit zuganglich gemacht werden, kann es sich doch unter
Umstdanden um technische und wirtschaftliche Vorgange
handeln, fir die ein Geheimschutz (man denke nur an die

**) Fur das folgende: Bnrhenne, K.: Betriebs-Archive.
TbhSnen-Arch. 2 (1909) S. 695 716. Lulves, J.: Technische
Betriebsarchive. Technik n. Wirtseh. 15 (1922) S. 65 72:
Archival. Z. 40 (1931) S. 189 200. Demeter, K.: Private Wirt-
echaftsarchive in Berlin. ArchivaL Z. 44 (1936) S. 104 12.

* Am ausfihrlichsten bei K. Burhenne : Thiinen-Arch.
2 (1909) S. 700,16.

** Hierfir n. a. W. Berdrow: Alfred Krupp. Siehe FuR-
note 1; a. a. O., Bd. 2, S. 314.
n 1) lieber das Siemens-Archiv unterrichten: A. Rotth:

Betriebsarchive und Entwicklungskunde. Siemens-Z. 2 (1922)
b- 170 <4. — Technische Betriebsarchive. Siemens-Archiv und
eemen--Mnseum, hrsg. von der Archivverwaltung der Siemens
®od Halske A.-G. und der Siemens-Schuckertwerke A.-G.

rjn 1931. Heintzenberg, F.: Das Siemens-Archiv und das
-lernens-Museum.  Technikgeschichte 28 (1939) S. 164 68.
Tt!U*enber?. F.: Werner Siemens und die Geschichte der
lechnik. Dtsch. Techn. 7 (1939) S. 294 ff.
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Bedeutung des Hauses Krupp als Ristungsunternehmen ®
oder doch eine Vertraulichkeit auch heute noch besteht.
Das wichtigste ist zweifellos doch die Tatsache, daB die Ge-
schichte dieser Vorgdnge rechtzeitig von nahestehenden
Fachleuten in streng wissenschaftlicher und quellenkritiseher
Form niedergelegt worden ist.

Die Arbeitsweise des Werksarehivs der Firma Fried.
Krupp A.-G. hat mit der Zeitin der einen oder anderen Form
Eingang bei zahlreichen Unternehmungen derrheinisch-west-
falischen GroReisenindustrie gefunden. Die werksgeschieht-
licke Forschung ist heute von den Werksarchiven nicht mehr
zu trennen. Ohne in die Vielgestaltigkeit dieser Arbeiten,
die von der vielfachen Esekeinungsform und dem ver-
schiedenen Werdegang der einzelnen Unternehmungen be-
stimmt werden, gleichmachend einzugreifen, hat die Archiv-
arbeit in der Eisen schaffenden Industrie in den letzten
Jahren eine gewisse Zusammenfassung erfahren in dem
W erksarehivausschufl ,Eisen und Kohle“, der bei
der Verbindungsstelle Eisen fir Schrifttum und
Presse in Dusseldorf geschaffen wurde. E hat 1938
Richtlinien fir die Anlage und den Aufbau von Werks-
archiven herausgegeben**), die der Archivpflege in der
Eisen schaffenden Industrie eine weitere Ausdehnung bei
mittleren und kleineren Werken gaben, aber auch gréReren
Werken willkommen waren. Die Verbindungsstelle hat
dariiber hinaus auch die laufende fachliche Betreuung der
Werksarchive aufgenommen, die vor allem dort von Be-
deutung ist, wo fir die Leitung des Werksarehivs kein
hauptamtlicher Facharchivar zur Verfligung steht. DaB in
den Erfahrungsaustausch auch die Werksarchive des
Ruhrkohlenbergbaues einbtzogen werden, entspricht der
engen Verbindung, die zwischen zahlreichen bergbaulichen
GroBuntemehmemgen und den Konzernen der Eisen
schaffenden Industrie besteht. Das Werksarchiv hat sich
also einen festen Platz gesichert und tritt als unentbehrliche
Ergédnzung neben die bezirklichen Wirtscbaftsarchive. Es
ist ihm Uberall dort der Vorzug zu geben, wo ein Betrieb
nach GidRe und fachlicher Bedeutung irgendwie dazu in der
Lage ist, seine Archivalien selbst zu pflegen. Denn in diesem
FaU bleibt die werksgeschichtliche,Forschung in der engen
Fihlung mit dem Betriebsgeschehen, ohne die sie niemals
in die letzte Tiefe der betrieblichen Entwicklung eindringen
kann. Fur das Schriftgut solcher Unternehmungen, die aus
irgendeinem Grunde aufgehdrt haben zu bestehen, wird
das bezirkliche Wirtschaftsarchiv immer wieder die ge-
eignete Sammelstatte sein, sofern nicht die Tradition
eines verschwundenen Unternehmens von anderen Betrieben
weitergefuhrt wird. Das trifft bei der rheinisch-westfalischen
GroReisenindustrie gelegentlich zu fir solche Firmen, die
bei der heutigen betrieblichen Zusammenfassung in den
groBen Konzernen aufgegangen sind. Es h&ngt von der
Straffheit der Zusammenfassung der Glieder eines Konzerns
ab, ob an die Stelle eines oder mehrerer Werksarchive das
~Konzernarchiv® tritt; nicht selten wurden Werksarchive
auch bei allen Konzernwerken errichtet, die in der Konzern-
spitze jedoch eine einheitliche und verantwortliche Be-
treuung erfahren. Beide Wege, der des Konzernarchivs
und der in der Konzernverwaltung einheitlich betreuten
Einzelwerksarchive, werden bei der rheinisch-westfalischen
GrofReisenindustrie begangen.

Eine gewisse Anerkennung haben die Werks- und Wirt-
schaftsarchive gefunden, als zu Beginn des Jahres 1939 die

") Richtlinien fur das Werksarchiv. Dusseldorf 1938.
Aehnliche Anregungen sind vom Forschungsinstitut fur Ge-
schichte der Technik in Wien ausgegangen. Siehe Erhard, L/
Merkblatt zur Anlegung von Betriebsarchiven. Archival. Z. 45

(1939) S. 164 67.
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Archivpflege in der gewerblichen Wirtschaft Gegenstand
einer Fihlungnahme zwischen dem Generaldirektor der
Preuischen Staatsarchive, dem Reichswirtschaftsminister
und der ReichsWirtschaftskammer war. Entsprechend den
Vorschlagen in einer Denkschrift des Generaldirektors der
Staatsarchive vom 1. Februar 1939 wurde die Archivpflege
ausdriicklich als Selbstverwaltungsaufgabe der Wirtschaft
herausgestellt und die Schaffung der hierfiir erforderlichen
Einrichtungen vorgesehen, die an schon vorhandene An-
sdatze anknlpfen sollten. Neben der bezirklichen Grundlage
einer solchen Archivpflege wurde auch die fachliche als
geeignet anerkannt. Es entspricht dem verschiedenen Auf-
gabengebiet der Wirtschaftsarcliive und der Werksarchive,
wenn flir jene die bezirkliche Arbeit, fir diese dagegen
die fachliche Betreuung vorzuziehen ist. Bei Kriegsausbruch
wurden die im Gang befindlichen Arbeiten zur Ausgestal-
tung der Archivpflege in der Wirtschaft unterbrochen und
bis auf weiteres zuriickgestellt.

Schon vor diesen Besprechungen war auch ein engerer
Gedankenaustausch zwischen dem Generaldirektor der
Staatsarchive und der Verbindungsstelle Eisen fiir Schrifttum
und Presse zustande gekommen, als dessen Ergebnis fir den
Bereich der Eisen schaffenden Industrie des ganzen Reiches
die einheitliche fachliche Archivbetreuung durch die Ver-
bindungsstelle und ihren Werksarchivausschuf® ,,Eisen und
Kohle* festgestellt wurde.

Die Archivarbeit in der nordwestlichen Eisenindustrie
hat auch bei der tbrigen Industrie des rheinisch-westféli-
schen Industriegebietes anregend gewirkt. Fir den Ruhr-
kohlenbergbau lag die Zusammenarbeit mit dem Werks-
archivausschuf3 von vornherein nahe. Dank der engen Ver-
bindung, die durch die Geschéaftsfihrung zur Industrie-
abteilung' der Wirtschaftskammer Disseldorf besteht, hat
auch diese die Archivpflege aufgegriffen und fur die Zu-
sammenfassung der alteren und jingeren Werksarchive in
der brigen Industrie einen Archivausschuf3 ins Leben
gerufen.

Bei Ausbruch des Krieges wurden diese Arbeiten ver-
standlicherweise hinter dringenderen Aufgaben zurilick-
gestellt. Die fachliche Betreuung der Werksarchive in der
GrofReisenindustrie ging jedoch weiter unter Herausstellung
der kriegswichtigen Aufgaben, die einmal in der Ergreifung
besonderer SchutzmaRnahmen gegen Kriegsschadensfille,
zum zweiten aber auch in der archivalischen Bearbeitung
von Fragen der Kriegswirtschaft bestehen. Besonderer
Wert wird dabei auf die rechtzeitige Sammlung und Er-
haltung aller auf die kriegswirtschaftliche Entwicklung der
Werke oder des Wirtschaftszweiges beziuglichen Unterlagen
gelegt.

Veroffentlichungen.

Es wird nicht weiter wundernehmen, wenn den &uBeren
AnstoR zur Bearbeitung der Geschichte eines Unternehmens
vielfach ein Jubildum gegeben hat. Man kann fir manche
Jahre, in denen sich die ausgesprochenen Griindungszeiten
zum finfzigsten oder hundertsten Male jahren, sogar eine
Héaufung von werksgeschichtlichen Neuerscheinungen be-
obachten. So Uberwiegt bei den Werksgeschichten die Form
der Festschrift, womit zugleich auch eine dem Jubi-
laumsanlaB entsprechende Ausstattung verbunden ist. Bei
zahlreichen Betrieben bleibt es allerdings nicht selten bei
der einmaligen Gelegenheitsschrift, die zudem leider nicht
immer den Ansprichen genlgt, die von der wissenschaft-
lichen Seite her gestellt werden miissen. Es haben sich leider
in den letzten Jahren manche Verleger der Firmenjubilden
als eines willkommenen Geschéftes beméchtigt und eine
oft oberflachliche ,,konfektionierte* Art von ,,Festschriften®
oder ,,Denkschriften” eingefiihrt, die bestenfalls durch Aus-
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stattung und Bildwiedergaben denWerbezweeken einerFirma
dienen, zur geschichtlichen Entwicklung des Unternehmens
aber kaum mehr als schon bekannte &ufere Umrisse
bieten. Zweifellos kénnten sich auch die Verleger, die sich
besonders mit der Herausgabe von derartigen Firmenfest-
schriften befassen, ein Verdienst erwerben, wenn sie mit
ihren Erfahrungen gerade der groBen Zahl von mittleren
und kleineren Betrieben an die Hand gehen wirden. Aber
es sollte unter allen Umstédnden vermieden werden, daB sich
eine Schablone fiir derartige Arbeiten einblrgert,

Mit der Verbreitung des Archivgedankens in der rhei-
nisch-westfalischen Montanindustrie ist selbstverstandlich
auch eine wertvolle Voraussetzung daflr geschaffen, daf
die werksgeschichtliche Forschung starker als bei den aus-
gesprochenen Gelegenheitsverdffentlichungen von Fach-
leuten betreut wird. Denn auch fir Festschriften der
GroReisenindustrie gilt die Beobachtung, dafl sie qualitativ
sehr verschieden sind und nicht immer hoheren wissen-
schaftlichen Ansprichen genigen. Nicht jedes Werk hat
einer solchen Schrift die Vorbereitung zuteil werden lassen
wie etwa die FirmaFried. Krupp A.-G., die 1905 mit den Vor-
arbeiten fir das Jubildum von 1912 begann. Nicht immer
ist es gelungen, den dem Stoff wissenschaftlich gewachsenen
Bearbeiter zu finden. Li einem kleineren, leicht Uberschau-
baren Unternehmen mag es ausreichen, die Werbeabteilung
oder die Nachrichtenstelle zu beauftragen; je groRer aber
ein Unternehmen, je tiefer seine Verflechtung in der Volks-
wirtschaft und je vielseitiger seine technische Entwicklung
ist, um so mehr wird der Fachmann ndtig sein, der seine
Aufgaben mit wissenschaftlicher Grindlichkeit anpackt,
mag er nun von der Geschichte, der Volks- und Betriebs-
wirtschaft oder von der Technik herkommen. Bewahrt hat
sich in solchen Féllen vor allem auch die Zusammenarbeit
mehrerer Fachleute auf dem rein historischen, dem wirt-
schaftlichen und dem technischen Gebiet3). Ueberblickt
man den Kreis der Verfasser der vorliegenden groReren
Werksgeschichten, so wird man (berraschend feststellen,
daB Fachhistoriker recht selten vertreten sind. Ihr Anteil
liegt im wesentlichen auf der familiengeschichtlichen Seite,
auf der allerdings gerade fiir Westdeutschland bemerkens-
werte Beitrdge zur Unternehmergeschichte vorliegen. Es
sei hier nur an die verschiedenen Béande des Siegerlénder,
Sauerldnder und des Eifeier Geschlechterbuches4) erinnert,
in denen die alten eisenindustriellen Geschlechter dieser
Landschaften eine erfreuliche und sorgfaltige Bearbeitung
gefunden haben. Fir die heutige GroReisenindustrie sind
zu nennen die von Justus Hashagen stammende um-
fangreiche Geschichte der Familie Hoesch4l), die auf diesem
Gebiete wohl als unerreicht gelten darf, und die wesentlich
kurzere Geschichte der Familie Poensgen von W. Kelle-
ter42). Auch die Geschichtsvereine haben sich der Familien-

39) Neben den zahlreichen Arbeiten zur Geschichte der
Fried. Krupp A.-G. bieten hierfir gute Beispiele die Fest-
schriften: Buderus’sche Eisenwerke, Wetzlar. Vom Ursprung
und Werden der Buderus’schen Eisenwerke, Bd. 1 u. 2. Minchen
1938. (Beitrage von H. Schubert, J. Ferfer und G. Schache.)
—Nutzinger, R.,, H. Boehmer und O. Johannsen: 50 Jahre
Rochling-Volklingen. Die Entwicklung eines rheinischen Indu-
strie-Unternehmens. Saarbriicken-Volklingen 1931.

40) Deutsches Geschlechterhuch, hrsg. von Bernh. Koerner.
Gor-litz. 38, 53, 97: Sauerlandisches Geschlechterbuch, Bd. 1,
1922; Bd. 2,1927; Bd. 3, 1937. 95: Siegerlédndisches Geschlechter-
huch, Bd. 1, 1937. 99: Eifeier Geschlechterbuch, Bd. 1, 1938.
49: Nassauisches Geschlechterbuch, Bd. 1, 1926. 108: West-
falisches Geschlechterbuch, Bd. 1, 1940.

41) Hashagen, J.:Geschichte der r am i1ie Hoesch (2 Bande).
Kéln 1911 bis 1916. Dazu Kartenanhang, bearb. von F. Briigge-
mann.

4) Kelleter, H.,
der Familie Poensgen.

und E. Poensgen: Die Geschichte

Disseldorf 1908.
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(rejchichte und  Geschlechterkunde bedeutender Unter-
nehmer mit Erfolg zugewandt43). Dagegen haben bei der
reinen Industriegesehiehte mehr die dlteren Zeiten, bei der
Eisenindustrie etwa das 15. bis 17. Jahrhundert, die Fach-
historiker beschaftigt4d). Nur auf dem Gebiet der aus-
gesprochenen Untemehmerbiographien sind sie noch ge-
legentlich zu finden4y).

Den groBRten Anteil von Werksgeschichten verdanken
wir historisch eingestellten Wirtschaftswissenschaften! und
Technikern. Einige haben sich gerade auf diesem Gebiet
einen ausgezeichneten Namen gemacht und gelten als
Spezialisten fiir diesen Zweig der Wirtschafts- und Technik-
eeschichte, wie etwa W alther D é&britz, der Leiter des
Instituts fur Konjunkturforschung, Abteilung Westen, in
Essend), und Conrad Matschof3, der verdienstvolle Be-
treuer der technisch-geschichtlichen Forschung beim Verein
Deutscher Ingenieure47). AuchW irtschaftsjournalisten haben
sich mit Erfolg auf diesem Gebiet betdtigt wie etwa der
Hauptschriftleiter des Wirtschaftsteils der Deutschen All-
gemeinen Zeitung, Josef Winschuh, dem wir die tempe-
ramentvoll geschriebene Geschichte des Langnamvereins
verdanken4d). Naheliegend ist, dal sich die Geschéaftsfihrer
von Handelskammern und wirtschaftspolitischen Verbéan-
den wiederholt der werksgeschichtlichen Forschung in ihrem
Bezirk gewidmet haben49).

VerhaltnismaRig selten hat der erfolgreiche Unternehmer
selbst zur Feder gegriffen, um seine Erinnerungen an die
Entwicklung seines Werkes oder seiner Erfindung nieder-
zulegen. Fur die rheinisch-westfélische GroReisenindustrie
gibt es kein Buch, welches den Erinnerungen von Werner
von Siemensd) an die Seite gestellt werden konnte. Die
Selbstbiographie von Heinrich Ehrhardt, dem genialen
Erfinder und Griinder der Rheinischen Metallwaarenfabrik

* So die Westdeutsche Gesellschaft fir Familienkunde
in ihren ,Mitteilungen“ nnd die Gesellschaft fir Rheinische
Geschiehtskunde, die im Rahmen ihrer Verdffentlichungen seit
kurzem auch die rheinische Familienkunde einbezieht. Der erste
Band dieser Reihe: Westdeutsche Ahnentafeln, Bd. 1, hrsg. von
H. C. Scheibler und K. W ilfrath, Weimar 1939, reicht mit der
Behandlung der Familie Scheibler weit in die rheinischen Eisen-
hittengeschleehter hinein.

** So ist H. Schubert's ,,Geschichte der Xassauischen
Eisenindustrie von den Anféngen bis zur Zeit des 30jahrigen
Krieges“ von der Historischen Kommission fiir Nassau heraus-
gegeben worden (Marburg 1937); auch in der Ostmark und in
Oherschlesien hat gerade die dltere Eisenhittengeschichte die
Fachhistoriker und die geschichtlichen Vereine beschéftigt.

49 So etwa Hansen, J.: Gustav von Mevissen (2 Bénde).
Berlin 4906.

4) Aus den Werken von W. D abritz sind hier neben der
mehon genannten Geschichte des Boehumer Vereins 2) zu nennen:
Finfzig Jahre Metallgesellschaft, 1881 bis 1931. Frankfurt a. M.
1931. Débritz, W., und E. Metzeltin: Hundert Jahre Hano-
mag. Geschichte der Hannoverschen Maschinenbau-Aktien-
geseflschaft Vormals Georg Egestorff in Hannover. 1835 bis
1935. Disseldorf 1935. Die bankgeschichtlichen Arbeiten von
W. Dé&britz: Diseonto-Gesellschaft. 19-31. Essener Credit-
Anstalt, 1872 bis 1922. Essen 1922.

*) Aus den Werken von C. Matschof, die iberwiegend
der Geschichte der verarbeitenden Industrie gewidmet sind,
seien hier genannt: Die Geschichte der Donnersmarekhitte
(1923), die Geschichte der Demag (1919), der Gasmotorenfabrik
Deutz (1922), der MAX (1913) und seine biographischen Arbeiten
ober Franz Dinnendahl (1903), Friedrich Harkort (1920) und
August Thyssen (1921).

** Der Verein mit dem langen Namen [d. i. Verein zur iS ah-
rnngdergemeinsamenwi irtschaftlichen Interessenin Rheinlandund
Westfalen], Geschichte eines Wirtsehaftsverbandes. Berlin 1932.

“) Hiersind zu nennen 0. M ost, Duisburg, JW.Reichert,
Berlin, und J.W ilden, Dusseldorf. An der Saar hat Al Tille,
der fruhere Hauptgeschaftsfuhrer der saarldndischen Wirt-
schaftsverbande, die Geschichte der wichtigsten saarldndischen
Hittenwerke geschrieben.

*® W. v. Siemens: Lebenserinnerungen. Berlin 1893.
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in Dusseldorf, mufB hier genannt werden51). Etwas hdufiger
haben dagegen leitende Mitarbeiter groBer Werke zur Feder
gegriffen, sei es zur Geschichte des Unternehmens, sei es
im Riuckblick auf die Entwicklung technischer Verfahren.
In diesen Zusammenhang gehdren die schon genannten
Aufzeichnungen von Eisenhittenleuten in ,,Stahl und
Eisen*, die Erinnerungen von Rudolf Hengstenberg,
einem Verwandten und Mitarbeiter von Alfred Krupp53),
und die Erinnerungen von Rudolf Bungeroth, einem der
Pioniere des Mannesmannréhren-Walzverfahrens53). Dal}
leitende Ménner noch wahrend ihrer Wirkungszeit die Ge-
schichte des von ihnen geleiteten Unternehmens geschrieben
haben, wie Jakob HaRlacher die der Rheinischen Stahl-
werke, ist Ausnahme gebheben54). Bei den Eisenverbanden
hat Arthur Klotzbach als Vorsitzender des Roheisen-
Verbandes dessen Geschichte geschrieben, gleichfalls eine
Ausnahmeerseheinung, dank der Personlichkeit ihres Ver-
fassers aber eine bemerkenswerte und aufsehenerregende
Arbeit auf dem Gebiete der Kartellgesehiehte5).

lu den Werksarchiven findet sich zweifellos manche
persdnliche Aufzeichnung der Grinder und Werks-
leiter, die gesammelte Erinnerungen ersetzen kdnnen5*).
Es handelt sieh dabei in jedem Falle um eine Quelle, die
fur die Geschichte eines Unternehmens von unersetzlichem
Wert ist. Gerade in Verbindung mit dem Archivgedanken
wird darum an die leitenden Mitarbeiter der Werke immer
wieder die Anregung gegeben, rechtzeitig, spatestens aber
beim Uebertritt in den Ruhestand Erinnerungen an die
Entwicklung des Werkes niederzulegen. Hier wird noch
mancher Ersatz geschafft werden konnen fir die Verluste,
die in den Akten gelegentlich eingetreten sind. Vor allem
aber konnen diese Quellen zu den letzten Hintergriinden
von Unternehmertum und Unternehmertatigkeit fiihren,
die eben im Personlichen liegen und aus dem heute mehr
und mehr schematisierten und in Formulare eingezwangten
Geschaftsgang eines Unternehmens nie befriedigend er-
schlossen werden kdnnen.

Nicht selten ist bei der Verdffentlichung von Werks-
geschichten die Nennung des Verfassers unterblieben. Es
mogen dabei innere Griinde maBRgebend gewesen sein; vom
Standpunkt der werksgeschichtlichen Forschung und ihrer
Wirkung wére jedoch zu winschen, daf Uberall dort, wo
eine wissenschaftliche Leistung vorhegt, es sieh also nicht
nur um reine Werbeschriften handelt, auch der Verfasser
erkennbar wird. Denn die Stellung der werksgeschichtlichen
Forschung in der allgemeinen Geschichtswissenschaft wird
nicht zuletzt gerade von ihren Trdgem abhédngen.

So nebensachlich die Frage hier erscheint, so muR doch
kurz auch auf die &uBere Form der werksgesehichtlic-hen
Veroffentlichungen hingewiesen werden. Prachtwerke, bei
denen der Aufwand fir die dufere Aufmachung in einem
MiBverhdltnis zum inhaltlichen Wert steht, sind seit einiger
Zeit gottlob Ausnahmen geworden. Noch immer aber
kommen durchaus anerkennenswerte Werksgeschichten

51) Ehrhardt, H.: Hammerschlage.

Arbeiter und Erfinder. Leipzig 1922.
52) Hengstenberg, R.: Lebenserinnerungen (2 Bénde).

Berlin 1914 bis 1916.

70 Jahre deutscher

53) Bungeroth, R.: 50 Jahre Mannesmannréhren. 1884
bis 1934. Erinnerungen und Erlebnisse. Berlin 1934.

51) HaBlacher, J.: Der Werdegang der Rheinischen
Stahlwerke. 1870 bis 1936. Essen 1936.

55) Klotzbach, A.: Der Roheisen-Verband. Ein geschicht-
licher Ruckblick auf die ZusammenschluBbestrebungen in der
deutschen Hochofenindustrie. Diusseldorf 1926.

56) Auf das jiingste, kennzeichnende Beispiel, das Tagebuch
von M. Boker, sei hier verwiesen; es wurde Hauptquelle fur die
Lebensbeschreibung ,,Moritz Boker. Ein hergischer V irt-
schaftsfihrer* aus der Feder von W. Rinne. Berlin 1940.
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heraus, die sich in &uferer Aufmachung mehr an Werbe-
drucksachen anlehnen als an ein sauber gestaltetes Buch
handlicher und zweckentsprechender Ausstattung. Hier
eroffnet sich Verlegern ein dankbares Arbeitsfeld, wenn sie
mit ihren besonderen Erfahrungen gerade auf diesem Gebiet
den Werken zur Hand gehen, wie dies etwa der VDI-Verlag
in Berlin und der Verlag Stahleisen in Disseldorf bereits
mit Erfolg getan haben.

Das werksgeschichtliche Schrifttum der rheinisch-westfélischen
Konzerne.

Es kann hier nicht der Ort sein, das werksgeschichtliche
Schrifttum fur alle Eisen schaffenden Werke in Rheinland
und Westfalen zu verzeichnen. Es ist in den obengenannten
bibliographischen Vero6ffentlichungen bis auf geringe Aus-
nahmen naebgewiesen. Der hier zu gebende Ueberblick
beabsichtigt lediglich, innerhalb der rheinisch-west-
falischen Konzerne den Stand der werksgeschicht-
lichen Forschung aufzuzeigen, zumal da sich aus den
genannten Bibliographien ein Konzernzusammenhang fir
die behandelten Weike nicht ohne weiteres ablesen IlaRt.

Bei den Vereinigten Stahlwerken ist von den
Grindergruppen auszugehen; die Aenderungen in der be-
trieblichen Zusammenfassung seit der Grindung der Ver-
einigten Stahlwerke (1920) haben im werksgeschichtlicher
Schrifttum verstandlicherweise erst wenig ihren Nieder-
schlag gefunden, zundchst in der zusammenfassenden Dar-
stellung des Konzerns von Bernhard Dietrich (1930)67),
spater fur eine groBe Gruppe auch noch in der Geschichte
des Bochumer Vereins von W. D é&britz (1934)5). Von den
Griindergruppen ist zuerst die Rhein-Elbe-Union zu nennen,
in der die Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G., die Deutsch-
Luxemburgische Bergweiks- und Huitten-A.-G. und der
Bochumer Verein fir Bergbau und GuRstahlfabrikation
zusammengefalt waren. »Die Gelsenkirchener Bergwerks-
gesellschaft hat mehrfach eine Darstellung ihrer Entwick-
lung gefunden; hervorzuheben sind die Arbeit von B. Sim-
mersbach3) tber die wirtschaftliche Entwicklung in den
ersten dreilig Jahren ihres Bestehens und die lebendige
Geschichte unter dem programmatischen Titel ,Kapital
und Arbeit”, die F. A. Freundt zum 80. Geburtstag von
Emil Kirdorf verfalt hat8). Ihr ging vorher die von dem
gleichen Verfasser stammende Lebensbeschreibung Emil
Kirdorfs zum 50jahrigen Gedenktag seines Eintritts in den
Ruhrbergbau6l), eine Biographie, die zu den besten Lei-
stungen Uber das rheinisch-westfalische Unternehmertum
gehort. Die Gestalt Kirdorfs hat inzwischen einen weiteren
Biographen in W alter Bacmeister gefunden6l). Auch
des Schrifttums dber den Giunder der Gelsenkirchener
Bergwerks-A.-G., Friedrich Grillo, sei hier gedacht&). Von
den in der Gelsenkirchener Bergwerksgesellschaft aufge-
gangenen Unternehmungen liegen nennenswerte Werks-
gescliichten vor fir den Schalker Gruben- und Hitten-

57) Dietrich, B.: Vereinigte Stahlwerke. Berlin 1930.

58) Siehe FuBnote 2: a. a. O.

53) Die wirtschaftliche Entwicklung der Gelsenkirchener
Bergwerks-A.-G. von 1873 bis 1904. Freiberg i. S. 1906. __
Stillich, O.: Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G. S. 144/96.
In: Stillich, O.: Steinkohlenindustrie. Leipzig 1905 (= National-
okonomische Forschungen auf dem Gebiete der groindustriellen
Unternehmung. Bd. 2). — Festschriften zum 25j&hrigen (1898)
und zum 40jahrigen (1913) Bestehen.

60 Freundt, F. A.: Kapital und Arbeit. Gelsenkirchener
Bergwerks-A.-G., 1873 bis 1927. Dusseldorf 1928.

6l) Freundt, F. A.: Emil Kirdorf. Ein Lebenshild. Essen
1922. — Bacmeister, W.: Emil Kirdorf. Der Mann. Sein
Werk, 2. Aufl. Essen 1936.

6-) Kellen, T.: Friedrich Grillo. Lebensbild eines GroR-
industriellen aus der Griinderzeit. Essen 1913. Ferner die ver-
schiedenen Aufsatze von W. Débritz, a. a. O.
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verein63 und fur den Aachener Hutten-Aktien-Verein,
Rothe Erde, hier zwei fast gleichzeitige Darstellungen von
W. Rabiusund von H. Becker&4). Die Schrift von Rabius
ist einer der seltenen Fdlle, wo die Geschichte eines Indu-
striewerkes zum Gegenstand einer Dissertation gewahlt

wurde.

Von den Werken der Deutsch-Luxemburgischen Berg-
werks- und Hutten-A.-G. hat lediglich die Dortmunder
Union bisher kiirzere Darstellungen gefunden, darunter eine
aus der Feder von Oskar Stillicheb). Dagegen hat die
Persdnlichkeit des leitenden Kopfes dieser Gruppe, Hugo
Stinnes, mehrfachen Niederschlag im zeitgeschichtlichen
Schrifttum gefunden66), das zwar noch nicht die ab-
schlieBende Biographie ersetzt. Auch die Familiengeschichte
des Hauses Stinnes von Paul Neubaur sei hier genannt6).

Aus dem Bereich des Bochumer Vereins ist die Ge-
schichte von W. Débritz schon mehrfach genannt worden29);
ihr gingen sorgfaltige, zum Teil unverdffentlichte Vorarbeiten
voraus, an denen W. Bertram wund P. Kippers be-
sonderen Anteil hatten6). Auch die Geschichte der zum
Bochumer Verein in enger Verbindung stehenden Hannover-
schen Maschinenbau-A.-G. (Hanomag) hat W. Dabritz in
Verbindung mit E. Metzeltin geschrieben®. Von den
fihrenden Ménnern des Bochumer Vereins haben Bio-
graphen gefunden Jacob Mayer7) und Louis Baare7l).

Bei der zweiten grofRen Griindergrappe der Vereinigten
Stahlwerke, der Thyssen-Gruppe, konzentriert sich dasSchrift-
tum um die Personlichkeit von August Tl yssen; mit der
Persdnlichkeit haben sich Paul Arnst (1925) und C. Mat-
schoB (1921) besché&ftigt72), mit der Entwicklung seiner
Werke eine ohne Verfassernennung zur Vollendung seines
achtzigsten Lebensjahres 1922 erschienene Geschichte des
Thyssen-Bergbaues am Niederrhein73).

Bei der dritten Gilindergruppe der Vereinigten Stal I-
werke, der Phoenix-Gruppe, hegen geschichtliche Darstel-

63) Belicht Gber die Entwicklung des Schalker Gruben- und
H dttenVereins vom Tage der Griindung an. Milheim (Ruhr) 1903.

“® Rabius, W.: Der Aachener Hitten-Aktien-Verein in
Rothe Erde 1846 bis 1906. Jena 1906 (= Volkswirtschaftliche
und wirtschaftsgeschichtliche Abhandlungen. Neue Folge. H. 8).
Becker, H.: Aachener Hitten-Aktienverein Rothe Erde bei
Aachen: Festschrift fiir den 00jahrigen Gedenktag der Inbetrieb-
nahme seiner Werksanlagen. 1847, 1. Mai, 1907. Aachen 1907.

66) Die Dortmunder Union. In: Stillich, O.: Eisen- und
Stahlindustrie. Berlin 1904 (= Nationaldkonomische Forschun-
gen auf dem Gebiete der groRindustriellen Unternehmung.
Bd. 1).

6f) Brinckineyer, H.: Hugo Stinnes. Minchen 1921
Alhach, K.: Die Tragédie des Hauses Stinnes. Essen 1925.
Ufermann, P., und C. Huglin: Stinnes und seine Konzerne.
Berlin 1924. Raphael, G.: Hugo Stinnes. Der Mensch. Sein
Werk. Sein Wirken. Berlin 1925.

67) Mathias Stinnes und sein Haus. Ein Jahrhundert der
Entwicklung. 1808 bis 1908. Milheim (Ruhr) 1908.

65 Vor allem Kippers, P.: Bochumer GuR. Ein Beitrag
zur  rheinisch-westfalischen Wirtschaftsgeschichte  (Hdschr.,
4 Bde.). 1931. — Ferner die Dissertation von E. Gutmann: Die
Entwicklung des Bochumer Vereins fir Bergbau und GuR-
stahlfabrikation. (Masch.-Schr.) 1922.

69) Siehe FuRnote 46: a. a. O.

70 Bertram, W.: Jacob Mayer, der Erfinder des Stahl-
formgusses. Zur 125. Wiederkehr seines Geburtstages am 1. Mai
1938. Berlin 1938 (= Schriftenreihe der Arbeitsgemeinschaft
fur Technikgeschichte des Vereins Deutscher Ingenieure. H. 11).

71) Kippers, P.: Louis Baare. In: Rheinisch-Westfélische
Wi irtschaftsbiographien, Bd. 1, H. 2. 1931. Bacmeister, W.:
Louis Baare. Ein westfdlischer Wirtschaftsfiihrer aus der Bis-
marckzeit. Essen 1937.

7) MatschoB, C.: August Thyssen und sein Werk. Zur
Erinnerung an die Begrindung des ersten Werkes am 1. April
1871. Berlin 1921. — Arnst, P.: August Thyssen und sein
Werk. Leipzig 1925 ( = Zeitschrift fiur handelswisscnschaftliche
Forschung. Erg.-Bd. 7).

73) Thyssen-Bergbau am Niederrhein 1871 bis 1921. Ham-
born 1922.
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lungen vor zunéchst fur die Phoenix-A.-G. fir Bergbau und
Hittenbetrieb selbst74), deren Geschichte zum sechzig-
jahrigen Bestehen 4912 auch die Entwicklung zum Konzern
bereits mitbehandclt, ferner fur den Hoerder Bergweiks- und
Hittenverein76) und fir die Westfalische Union in Hamm 76).
Phoenix und Hoerder Verein sind auch von Oskar Stillich
(1904) in seinen Darstellungen groRindustrieller Unter-
nehmungen behandelt worden77). Mit der Phoenix-Gruppe
eng verbunden war die aus der Réhrenindustrie kommende
Familie Poensgen, deren Familiengeschichte von H. Kelleter
und E. Poensgen schon genannt wurde42).

Fir die vierte Grindergruppe der Vereinigten Stahl-
werke, die Rheinischen Stahlwerke A.-G., hat der langjahrige
Leiter, Jakob HaRlacher, die Geschichte geschlichen4).
VerhaltnismaRig sparlich ist das Schrifttum Uber diejenigen
Werke, die im Zuge der weiteren Zusammenfassung und
durch den Aufkauf von Werken der Stumm-Gruppe und des
Rombach-Konzerns zu den Vereinigten Stahlwerken ge-
stolen sind. Aus dem Bereich der Ruhrstahl-A.-G. sind zu
nennen die kirzeren Werksgeschichten des GufRstahlwerks
Witten und der Henrichshiitte Hattingen7), aus dem
Bereich der Deutschen Edelstahlwerke A.-G. die Geschichte
des Stahlwerks Briininglraus von Ernst Briningliaus?).
Noch wenig behandelt ist die Geschichte der verschiedenen,
zum Teil recht alten Siegerldander Betriebsstatten.

Die Griindung der Vereinigten Stahlwerke hat auch eine
polemische Literatur hervorgerufen, die spater einmal als
zeitgendssischer Hintergrund Beachtung finden kann8). Auf
das Gebietder ausgesprochenen Technikgeschichtehat sich die
Zentralwerbestelle der Vereinigten Stahlwerke begeben, die
1929 die geschichtliche Entwicklung der Rillenschiene be-
handelt hat81).

AuRerordentlich reichhaltig ist naturgem&R das werks-
geschichtliche Schrifttum Uber die Firma Fried. Krupp
A.-G. und die ihr nahestehenden Unternehmungen. Die
wichtigsten Werke, die Jahrhundertfestschrift (1912) und
die Biographie Alfred Krupps von Wilhelm Berdrow sind
schon genannt worden&). Um sie gruppieren sich weitere

) Geschichtliche Entwicklung und gegenwaértiger Stand

des Phoenix, A.-G. fiir Bergbau und Hdittenbetrieb, in Horde.
Denkschrift zum 60jahrigen Bestehen des Unternehmens im
Jahre 1912. Dortmund 1912. — Aeltere Denkschriften aus den
Jahren 1896, 1902 und 1908.

7) Hoerder Bergwerks- und Huttenverein. Hoerde i. W.
Fiinfzig Jahre seines Bestehens als Aktiengesellschaft 1. Mérz
1852/1902. Aachen 1902.

7t) Geschichte der Westfélischen Union, Aktien-Gesell-
schaft fir Eisen- und Drahtindustrie, Hamm (Westf.), 1873 bis
1933. Hamm 1934.

77) Stillich, 0.: Nationalokonomische Forschungen aus
dem Gebiete der groRindustriellen Unternehmung, Bd. 1:
Eisen- und Stahl-Industrie. Berlin 1904; Bd. 2: Steinkohlen-
industrie. Leipzig 1905.

7 GuBstahl-Werk Waitten. Festschrift zum 50jéhrigen
Geschaftsjubilaum. Barmen 1904. — Achtzig Jahre GuBstahl-
werk Witten. 1854 bis 1934. Achtzig Jahre Henrichshitte
Hattingen [1854 bis 1934] (= Werkszeitung der Ruhrstabl-
A-G. 9, 1934, Nr. 14).

7 Brininghaus, E.: Zum 350jahrigen Bestehen des
Stahlwerks Briininghaus und zur 50. Jdhrung der Uebersiedlung
nach Werdohl. Hagen 1913.

8) So etwa Ufermann, P.:
Berlin 1927.

8l) Finfzig Jahre Rillenschiene. Hrsg. von der Zentral-
werbestelle der Vereinigten Stahlwerke, A.-G. Aachen 1929.

8) Berdrow, A.: Siehe Fulnote 1, a.a. 0. — Krupp 1812

is 1912. Zum 100jahrigen Bestehen der Firma Krupp und der
GuBstahlfabrik in Essen (Ruhr) Jena und Essen 1912. Dazu
gro”e Werksbeschreibung: Fried. Krupp A.-G.

- bis 1912. Essen 1912. Von dlteren Darstellungen seien

genannt: C. G. M iller (1896, 1897, 1912), G. Koepper (1897)
“nd D. Haek (1906).

Der deutsche Stahltrust.
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familiengeschichtliehe, biographische und firmengeschicht-
liche Einzelarbeiten. Mit Alfred Krupps einmaliger Er-
scheinung haben sich zahlreiche weitere Verfasser beschaftigt,
von denen hier nur R. Ehrenberg und J. Strieder ge-
nannt seien8&3). Aeltere, Uberwiegend zeitgeschichtliche Ver-
fasser kdnnen Ubergangen -werden. Ueber Alfred Knipps
Vater, Friedrich Krupp, den Gilinder der GufBstahlfabiik,
hat gleichfalls Wilhelm Berdrow die abschlieRende Le-
bensbeschreibung verdffentlicht84); von dem gleichen Ver-
fasser dirfen wir wohl auch noch die Biographie des einzigen
Sohnes von Alfred Krupp, Friedrich Alfred Krupp, er-
warten8). Berdrow hat auch die Geschichte der Familie
Krupp (in Verbindung mit F. G. Kraft) und der Familie
Bohlen geschrieben8), der die der Familie Haibach noch
folgen soll. Diese sorgfaltigen Weike fithren Uber den Kreis
der engeren Familie weit hinaus in die Zusammenhénge
zahlreicher rheinischer und westfdlischer Unternehmer-
familien.

Die Erforschung der Werksgeschichte hat sich bei der
Firma Krupp nicht auf das Gesamtunternehmen allein be-
schrankt, sondern bereits einzelne Betriebseinrichtungen
erfal3t87), so die Stahlfoimerci, die Forschungsanstalten,
die chemischen Laboratorien und die Betriebskrankenkasse.
Ausschnitte aus der technischen Entwicklung haben im
Arbeitsgebiet des Hauses Krupp dargestellt H. Techel
mit seinem Buch Uber den Bau von Unterseebooten auf der
zum Krupp-Konzern gehorenden Germaniawerft8) und
E. Ehrensberger mit der Darstellung des Panzerplatten-
baues in Essen8). Von den anderen Werken des Krupp-
Konzerns sind Werksgeschichten zu nennen fur das Gruson-

83) Ehrenberg, R.: GroRe Vermdgen. lhre Entstehung,

ihre Bedeutung, 3. Aufl. Jena 1925 unter dem Titel: Die Fugger-
Rothschild-Krupp. — Strieder, J.: Alfred Krupp. Lubeck
1933 (= Colemans Kleine Biographien. H. 30). Strieder, J.:
Alfred Krupp. In: Die GroBen Deutschen. Neue Deutsche
Biographie, Bd. 3. Aeltere Biographen: E. Schmidt-W eiRen-
fels, D. Baedeker (1889, 1912), H. Frobenius (1898), A.
Tesch (1910, 1923). — Auch in die Allgemeine Deutsche Bio-
graphie (Bd. 55) ist Alfred Krupp als einer der wenigen Unter-
nehmer aufgenommen worden (Bearb. F. M. Feldhaus).
84) Friedrich Krupp, der Grinder der GuBstahlfabrik in
Briefen und Urkunden, hrsg. von W. Berdrow. Essen 1915.
Berdrow, W.: Friedrich Krupp, der Erfinder und Grinder,
Leben und Briefe. Berlin 1929. — Daneben sind als Einzelstudien
zu nennen D &britz, W.: Die Finanzgeschichte der Kruppschen
GuRBstahlfabrik unter ihrem Grinder Friedrich Krupp. Essen
1923. Wiedfeldt, 0.: Friedrich Krupp als Stadtrat in Essen.
Eine verwaltungsgeschichtliche Studie. Essen 1902 (= Bei-
trage zur Geschichte von Stadt und Stift Essen).

85) Bisher im Gesamtabri der Firmengeschichte behandelt
von Berdrow, W.: Alfred Krupp und sein Geschlecht. 150
Jahre Krupp-Geschichte 1787 bis 1937 nach den Quellen der
Familie und des Werkes. Berlin 1937. — Ferner: Baedeker, D.:
Die Krupps. Lebensabri von Friedrich Krupp, Alfred Krupp
und Friedrich Alfred Krupp. Essen 1912. Klein, W., und
M. Hehemann: Friedrich Alfred Krupp. Eine Gedéachtnis-
schrift. Essen 1903.

86) Berdrow, W.: Die Familie Krupp in Essen von 1587
bis 1887. T. 2: Genealogische Tafeln, bearb. von F. G. Kraft.
Essen 1931. Berdrow, W.: Die Familie von Bohlen und Haibach.
£ssen 1921.

8?) 25 Jahre Stahlformerei Krupp, 1909 bis 1934. Essen
1934. _ Die Forschungsanstalten der Firma Krupp. (Von A. Fry,
M. Moser, P. Klinger und H. Schottky.) Essen 1934. — Hundert
Jahre Kruppsche Betriebskrankenkasse. Essen 1936. — Die
chemischen Laboratorien der Fried. Krupp A.-G., Essen, im
75. Jahre ihres Bestehens und ihre Gefolgschaft. Essen 1938.
Vgl. Klinger, P.: Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 1481/89.

8) Der Bau von Unterseebooten auf der Germaniawerft.
Berlin 1923. Ferner Sanden, K. v.: Streiflichter auf die tech-
nische Entwicklung im Schiff- und Maschinenbau bei der Fried.
Krupp Germaniawerft, A.-G., Kiel-Gaarden. 1937.

89) Aus der Geschichte der Herstellung der Panzerplatten
in Deutschland. Stahl u. Eisen 42 (1922) S. 1229/36, 1276/82,

1320/30.
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werk in Magdeburg9), fur die Westfalische Drahtindustrie
in Hamm i. W.91) und in kirzerer Form fiir das Feinblech-
walzwerk Capito & Klein A.-G. in Benrath®).

Die Entwicklung des Hauses Krupp hat ebenso wie die
Personlichkeit Alfred Krupps auch etwas mehr Aufmerk-
samkeit bei der zlinftigen Geschichtsschreibung gefunden,
als dies bei Unternehmern und Werken gemeinhin der Fall
ist- Der Name von Jakob Strieder, dem Miunchener
Wirtschaftshistoriker und Leiter des Fugger-Archivs in
Augsburg, wurde schon genannt. Als erfreuliches Zeichen
in dieser gleichen Linie mag der Sonderband angesehen
werden, den die Arbeitsgemeinschaft der Rheinischen Ge-
schichtsvereine unter dem Kolner Historiker Gerhard Kallen
in ihrem Jahrbuch Alfred Krupp gewidmet hat9). Von
berufenen Fachleuten, unter ihnen Dabritz, Kuske, Berdrow
und Kraft, ist hier weiter ausholend der groRe wirtschafts-
historische, technische und landschaftliche Rahmen abge-
steckt worden, in den die Erscheinung unserer groften
Unternehmer des neunzehnten Jahrhunderts gestellt werden
muB.

Auf eine gleichfalls recht stattliche Reihe von Werks-
geschichten kann die Gutehoffnungshitte, Aktienverein
fir Bergbau und Huttenbetrieb, Oberhausen, zuriick-
blicken. Von den verschiedenen Festschriften®) seien ge-
nannt die zum hundertjahrigen Bestehen (1910) von Arnold
Woltmannund Friedrich Frélich und die zum hundert-
funfundzwanzigjéhrigen Bestehen (1935) von Fritz Bich-
ner. Sie werden ergénzt durch das Urkundenbuch, welches
das Werksarchiv zur Entstehungsgeschichte von 1741 bis
1872 herausgegeben hat%). Von einzelnen Betriebseinricli-
tungeu wurde bisher die Entwicklung der Werksbahnen
behandelt9). Aus dem Archiv hervorgegangen ist weiterhin
die von A. F. Napp-Zinn geschriebene Geschichte der
Anfange des Rheindampferbaues, der zuerst von der Gute-
hoffnungshiitte aufgenommen wurde97). VerhaltnisméaRig
gering ist das Schrifttum Uber die mit der Gutehoffnungs-
hutte verbundenen Unternehmerfamilien. Beitrdge zu einer
Familiengeschichte liegen bisher vor fir die Familie
Huyssen®). Die Erforschung der Geschichte der Haniels
und in diesem Zusammenhang des Lebens von Franz Haniel
steht noch in den Anfdngen; Hans Spethmann hat ihr
zunéchst einen vorldaufigen Bericht gewidmet%), dem Einzel-
beitrdge folgen sollen, bis eine Gesamtdarstellung mdglich

9i) 75 Jahre Grusonwerk, 1855 bis 1930. Fried. Krupp
Grusonwerk, A.-G., Magdeburg. Essen 1930. Eine &ltere Fest-
schrift liegt aus dem Jahre 1903 vor.

91) Westféalische Drahtindustrie, Hamm (Westf.), 1872 bis
1922. Essen 1922.

9) Capito & Klein A.-G., Benrath, 1876 bis 1926. 1926.

93) Alfred Krupp. Der Treuhander eines deutschen Familien-
unternehmens. Ein Beitrag zur westdeutschen Wirtschafts-
geschichte im 19. Jahrhundert. Disseldorf 1938. (= Jahrbuch 4
der Arbeitsgemeinschaft der Rheinischen Geschichtsvereine.)

91) Frélich, F.: Die Werke der Gutehoffnungshitte,
Aktienverein fir Bergbau und Hittenbetrieb, in Oberhausen und
Sterkrade. Ein Beitrag zur Geschichte der rheinisch-westféli-
schen Eisenhittenindustrie. Berlin 1902. W oltmann, A., und
F. Frolich: Die Gutehoffnungshitte 1810 bis 1910.
Dusseldorf 1910. Biichner, F.: 125 Jahre Geschichte der
Gutehoffnungshiitte Oberhausen. Dusseldorf 1935.

9%) Urkunden aus der Entstehungsgeschichte der
hoffnungshitte . 1741 bis 1872. Oberhausen 1938.

%) Heike, W.: Die Werkshahn der Gutehoffnungshitte
in Vergangenheit und Gegenwart. Oberhausen 1931.

97) Napp-Zinn, A. F.: Die Anfédnge des deutschen Rhein-
dampferbaues. Ein Beitrag zur Wirtschafts- und Technik-
Geschichte. Hrsg. vom Historischen Archiv der Gutehoffnungs-
hutte, A.-G., Oherhausen. Disseldorf 1939.

%) W aldthausen, A. v.: Beitrage zur
Familie Huyssen. Disseldorf 1906.

99 Erster Bericht Uber den Stand der Haniel-Forschung.
Essen 1939.
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ist. Aus dem Kreis der Konzernwerke seien genannt die
Geschichte derMaschinenfabrik Augsburg-Nirnberg AG.10),
mit der sich zunédchst C. Matschof3, dann eingehend Otto
Bitterauf und F. Bichner beschaftigt haben, der Ma-
schinenfabrik Haniel & Lueg in Dusseldorfl0l) und der
Schwabischen Hittenwerke in Wasseralfingen1®).

Die Wurzeln des Hoesch-Konzerns, das Eisen- und
Stahlwerk Hoescli A.-G. in Dortmund und der Kdln-Neu-
essener Bergwerksverein, haben beide bereits eine Dar-
stellung ihrer Geschichte gefundenl®). Die des Koln-
Neuessener Bergwerksvereins hat Fritz Siebrecht ge-
schrieben, dem wir auch eine kiirzere Geschichte der Berg-
baugesellschaft Trier und die Biographie von Fritz Winkhaus
verdanken10d). Die umfangreiche, an anderer Stelle schon
genannte Geschichte der Familie Hoesch von J. Hashagen4l)
fihrt Gber den engeren familiengeschichtlichen Stoff auch
in die industriellen Unternehmungen des Hauses Hoesch
hinein. Im Kreis der Konzernwerkel®) sind mit Werks-
geschichten vertreten die Firmen Eicken & Co. in Hagen,
die Schontaler Eisenwerke Peter Harkort und die Stahl-
und Eisenwerke Dohner A.-G.

Bei den jingsten rheinisch-westfalischen Konzernen,
Kléckner und Mannesmann, ist das werksgeschichtliche
Schrifttum naturgemafl noch nicht so reich. Beim Klockner-
Konzern sind einzelne Glieder, der Georgs-Marien-
Bergwerks- und Hittenverein, die Bergwerksgesellschaft
Konigsborn, die Maschinenbauanstalt Humboldt und die
Gasmotorenfabrik Deutz, schon verschiedentlich behandelt
wordenl06), doch fehlt noch die zusammenfassende Dar-

1) M atschofB, C.: Geschichte der Maschinenfabrik Nurn-
berg (MAN). Berlin 1913. Bitterauf, 0.: Die Maschinenfabrik
Augsburg-Nirnberg (MAN), ihre Begrindung und Entwicklung
bis zum AnschluR an den Konzern der Gutehoffnungshitte.
Nirnberg 1924. Biichner, F.: Hundert Jahre Geschichte der
Maschinenfabrik Augsburg-Nurnberg. Frankfurt a. M. 1940.

101) Denkschrift zur Feier des 25. Jahrestages der Betriebs-
eréffnung des Werkes von Haniel & Lueg, Dusseldorf, 12. Februar
1899. Disseldorf 1899. -

102) Schall, J.: Geschichte des Konigl. Wirtt. Hutten-
werkes Wasseralfingen. Stuttgart 1896.

108) Eisen- und Stahlwerk Hoesch A.-G. in Dortmund
1871 bis 1921. Dortmund 1921. — Siebrecht, F.: Der KoIn-
Neuessener Bergwerksverein. (1849 bis 1924.) Ein Rickblick
Uber 75 Jahre. Essen-Altenessen 1924. Fir die beiden Wurzeln
von KolIn-Neuessen: Stillich, O.: Der Kolner Bergwerksverein
in Altcnessen. Leipzig 1906. (Siehe auch FuBnote 77.) Ferner:
Denkschrift der Bergbaugesellschaft Neuessen 1855 bis 1905.
Essen-Altenessen 1905.

104) Siebrecht, F.: 25 Jahre Bergwerksgesellschaft Trier,
Hamm (Westf.). Essen 1930. Siebrecht, F.: Fritz Winkhaus,
sein Leben und Wirken. Dortmund 1932. Ueber Winkhaus und
die weite Verflechtung dieser hiuttenmé&nnischen Familie siehe
W inkhaus, E.: Wir stammen aus Bauern- und Schmiede-
geschlecht. Genealogie eines siderldndischen Sippenkreises
und der ihm angehdrenden Industriepioniere. Gorlitz 1932.

106) Zur Feier des 50jahrigen Bestehens der Stahlwerke der
Firma Eicken & Co. in Hagen i. W. 1853 bis 1903. Hannover
1903. — Schontaler Eisenwerke Peter Harkort u. Sohn, G. m.
b. H.,, Wetter (Ruhr), 1779 bis 1929. Ddusseldorf 1929. — Aus
den Stahl- und Eisenwerken Ddhner ging die von O. H. Déhner
verfaBte ,,Geschichte der Eisendrahtindustrie®, Berlin 1925,
hervor, einer der seltenen Falle, wo ein Unternehmer sich mit
der Geschichte seines Industriezweiges befal8t hat.

loe) M tiller, H.: Der Georgs-Marien-Bergwerks- und Hutten-
verein, Osnabrick (2Bde). Osnabriick 1896bis 1906. Schulte, R.:
Geschichte des Georgs-Marien-Bergwerks- und Hittenvereins in
sieben Jahrzehnten. Kdln 1928. Grevel, W.: Ueberblick tber
die Geschichte der Saline und des Solbades K&nigsborn bis zum
Jahre 1873. Unna-Konigsborn 1901. Stillich, o.: Kénigsborn.
In: Stillich 0.: Steinkohlenindustrie, s. FuBRnote 77, a. a. 0. —
Denkschrift zur Erinnerung an das 50jahrige Bestehen der
Maschinenbau-Anstalt Humboldt. 1856 bis 1906. Kdln 1906. —
Fihrer durch die Maschinenbau-Anstalt Humboldt. 60 Jahre
technischer Entwicklung 1856 bis 1916. Ko6ln 1919. — Mat-
schoB, C.: Geschichte der Gasmotoren-Fabrik Deutz. Berlin
1922.
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Stellung Uber das Leben und das Gesamtwerk von Peter
Boekner* 7. Beim Mannesmann-Konzern hat das fiinfzig-
jhrige Bestehen 1940 Veranlassung gegeben, in einer
“Beinen Chronik? das Werden dieses jungen Konzerns
jjammeniassend darzustellen1), nachdem bereits zum
finfzigsten Jahrestag der Erfindung de« Mannesmannver-
fihrens Budolf Bungeroth in seinen Erinnerungen auch die
Geschichte der verschiedenen Mannesmann-Werke mit
beriicksichtigt hatte5*).

Aneh im Bereich des jungsten deutschen Montankon-
«ras.der Reichswerke Hermann Goring, istin diesem
Zusammenhang auf werksgesehiehtliehe Arbeiten hinzu-
weisen: fir die Werke der Rheinmetall-Borsig A.-G. haben
jerade die letzten Jahre sowohl fur das Berliner Borsig-
Werk als auch fiir die ehemalige Rheinische Metallwaaren-
und Maschinenfabrik in Dsseldorf werksgeschichtliche Fest-
schriften gebracht1*).

Von den verarbeitenden Werken muf in diesem Zu-
sammenhang die Deutsche Maschinenbau-A.-G.
(Demag) genannt werden, weil ihre technische Entwicklung
in engem Zusammenhang mit der Entwicklung des Hitten-
baaes steht. Neben der Geschichte des Unternehmens von
C. MatschofRR114 sind dabei vor allem die zu verschie-
denen Zeiten herausgegebenen umfangreichen Werke Uber
die von der Firma ausgefiihrten Anlagen zu nennen, die als
Querschnitte durch die geschichtliche Entwicklung der
Hittenanlagen von Wert bleiben werden11l). Das letzte
Werk dieser Art. erst kurzlich herausgekommen, ist von
dem Aachener Hochschullehrer Hubert Hoff eingeleitet
wordenl11;.

Es wiirde zu weit fuhren, wollte man der werksgeschicht-
hthen Veroffentlichungen aus dem Ruhrkohlenbergbau
Uber die im Rahmen der Konzernentwicklung erforderlichen
Angaben hinaus gedenken. Wie lebendig auch hier die
werksgesehiehtliehe Forschung ist, davon legt die ,,Zechen-
beschreibung" Zeugnis ab, die die heutige Gelsenkirc-hener
Bergwerksgesellschaft — die Betriebsgesellschaft fir die
Bergwerke der Vereinigten Stahlwerke — fiir jedes einzelne
Bagwerk in Angriff genommen hat und die mit nahezu
vierzig Bénden ein einzigartige« wirtsehaftsgesehichtliches
und technikgeschichthches Denkmal darstellt, auch wenn
verstandlicherweise die Drucklegung dieses Werkes nur fir
den innerbetrieblichen Gebrauch erfolgt ist.

Weitere Forsehungsauigaben.

Das werksgesehiehtliehe Schrifttum Uber die rheinisch-
westfalische GroBeisenindustrie ist also durchaus vielseitig
and umfangreich. DaB es nach seinem wissenschaft-
lichen Wert noch recht unterschiedlich ist, braucht nicht
verschwiegen zu werden, ebensowenig, dall es noch manche
Liicken aufweist und zahlreiche Fragen unserer neuzeitlichen
technischen und wirtschaftlichen Entwicklung un-
beantwortet 1a8t. Es wird dabei weniger gedacht an die
Fntemelmrangen, von denen dberhaupt noch keine Bear-

) Wir dirfen sie jetzt von V. Muthesiu« erwarten,
der soeben in: Rohr und Rhein 21 (1940) unter dem Titel ,,Peter
Klotkner- Lebenswerk" eine Aufsatzfolge aus einer groferen
Darstellung verdffentlichte.

“# Kleine Chronik der -Manne«<mannréhren-Werke Diussel-
dorf 1940.

“*® Pachtner, F.: Deutscher Maschinenbau 1837 bis 1937
im Spiegel des Werkes Borsig. Berlin 1937. — 50 -Jahre Rhein-
®«all Disseldorf, 1889 bis 1939. 1939.

lu) Matschof3, C.: Ein Jahrhundert deutscher Maschinen-
tau, 1819 bis 1919. Berlin 1919.

Ul) Demag: Das Stahlwerk. Duisburg 1911- Das Walz-
werk. Duisburg 1917. Der Industriehafen. Duisburg o. J. Ma-
schinenbau fiir das Bergwerk. 1915. Die Werft. 1919 und 1926.

) Hittenbau Demag. Dargestellt an ausgefiihrten An-
agen. Duisburg 1940.
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beitung ihrer geschichtlichen Entwicklung vorliegt, als viel-
mehr an die Fragen, die die Entwicklung der jingsten Ver-
gangenheit betreffen und von der Werksgeschichte im
engeren Sinne hinlberleiten zur (berbetrieblichen allge-
meinWirtschafthchen Stellung eines Unternehmens. In der
Werksgeschichte bertihren sich eben Technikgeschichte,
L nternehmerforschung und Wirtschaftsgeschichte.

Ein Fragenkreis, dem man im werksgeschichtlichen
Schrifttum mehr Beachtung wiinschte, betrifft die W eehsel-
wirkungen zwischen technischem Fortschritt und
wirtschaftlicher Entwicklung, wie sie in der Eisen
schaffenden Industrie beispielsweise besonders sichtbar
werden bei dem Zusammenhang zwischen der Einfiihrung
des Roheisenmischers und der Entwicklung des ,,gemischten
Betriebs* oder auch in der heutigen Waéarmewirtschaft.
Auch der Aufbau der Absatzorganisationen, die gerade
in der Groleisenindustrie erheblich zur Weltstellung der
deutschen Industriearbeit beigetragen haben, kann im
Rahmen einer Werksgeschichte einen besonderen Platz
beanspruchen. Das gleiche gilt fiir die Darstellung der
Betriebskonzentration, die Herausbildung der groen Kon-
zerne und die Entwicklung zu marktregelnden Verbédnden,
die innerhalb der Geschichte der Unternehmungen leider
noch zu h&ufig nur kurz gestreift werden. Die Geschichte
der marktregelnden Verbénde ist tiberhaupt noch zu schrei-
ben; kleine Ansétze hierzu liegen vor in einer kurzen Dar-
stellung des Stahlwerksverbandes, einer Geschichte der
Bandeisenvereinigung und einer é&lteren Geschichte des
friheren WeiBblechkontors11*). Das Gegenstick zu Klotz-
bachs Geschichte des Roheisenverbandes fehlt uns noch
auf der Seite des Stahles und der Walzwerkserzeugnisse.
Fur die wirtschaftspolitischen Unternehmerzusammen-
schliisse haben wir die schon genannte Geschichte des Lang-
namvereins von Winschuh*) und die des fritheren Arbeit-
geberverbandes fiir den Bezirk der Nordwestlichen Gruppe
des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller114);
fur den eigentlichen ZusammenschluB der Eisen schaffenden
Industrie, den Verein Deutscher Eisen- und Stahlindu-
strieller — den Vorlaufer der heutigen Wirtschaftsgruppe
Eisen schaffende Industrie — und seine bezirklichen Gliede-
rungen fehlt uns leider noch eine geschichtliche Wirdigung.

Mit den Untemehmerverbanden berihrt sich aufs engste
die Frage nach der Stellung des Unternehmers und
seines Werkes in Staat und Volk. Ist esschon selten,
daB fir ein groBes Unternehmen seine ortliche Bedeutung
liber die Betriebsgrenzen hinaus aufgezeigt wird, so liegen
gerade Untersuchungen tber die Stellung des Unternehmers
in der groRen Offentlichkeit, sei es nach seiner politischen,
kulturellen, gemeinwirtsekaftlichen oder sozialen Bedeutung,
bisher nur in Einzelféllen vor. Ueberhaupt wird die Frage
nach der soziologischen Stellung des Unternehmers im werks-
geschichtlichen Schrifttum nur selten gestellt. Die Dar-
stellung sozialer Leistungen verliert sich nicht selten in der
Beschreibung der innerbetrieblichen Wohlfahrtspflege und
versaumt es, sie vor den grofRen sozialgeschichtlichen Hinter-
grund zu stellen. Zusammenfassende Darstellungen UGber
Leistungen der rheinisch-westfalischen GroReisenindustrie
auf diesem Gebiet sind aus ihrem Kreise dagegen bereits

lia) 25 Jahre Stahlwerksverband, 1904 bis 1929. Ddssel-
dorf 1929. Dahmen, G., und H. Dienstbaeh: Die Bandeisen-
vereinigung. Kurzer geschichtlicher AbriB tGber ihre Griindung
und Entwicklung. Ko&ln 1939. Denkschrift zum 50jahrigen
Bestehen des WeiBblech-Verkaufs-Kontors bei Herm J. J. Stein
in KéIn. Kdln 1912, Fir den Stahlwerksverband liegt natiirlich
auch eine umfangreiche wirtschaftspolitische bzw. zeitgeschicht-
liche und polemische Literatur vor.

lin) 25 Jahre Arbeitnordwest 1904 bis 1929. Hrsg. vom
Arbeitgeberverband fur den Bezirk der Nordwestlichen Gruppe
des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller. Berlin 1929.
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hervorgegangen113). Auch die groBen Gemeinschafts-
einrichtungen der rheinisch-westfélischen Industrie werden
starker in den Bereich der werksgeschichtlichen Forschung
einbezogen werden missen. Fur die Wasserwirtschaft des
rheinisch-westfdlischen Industriegebietes liegt eine der-
artige Arbeit bereits vor118).

Die Entwicklung der Betriebsgemeinschaft
steht in der neueren werksgeschichtlichen Darstellung ver-
standlicherweise sehr im Vordergrund. Sie ist allerdings
nur in den seltensten Fallen ber eine beschreibende Dar-
stellung der sozialen Betriebseinrichtungen hinaus vorge-
schritten. Gerade hier erdffnet sich aber noch ein Arbeits-
feld, dem sich bisher nur wenige Werke zugewandt haben;
es handelt sich um den Fragenkreis, der mit Herkunft,
Generationenfolge und Berufstreue der Arbeiterschaft Um-
rissen werden kann. Mit der Untersuchung der Verbunden-
heit zwischen Arbeiter und Betrieb kann Hand in Hand
gehen die Beobachtung seiner wirtschaftlichen und sozialen
Entwicklung durch Generationen hindurch117). Es handelt

116) Schwenger,
westdeutschen GroReisenindustrie.

R.: Die betriebliche Sozialpolitik in der
Minchen und Leipzig 1934

(= Schriften des Vereins fur Sozialpolitik. Bd. 186, 7, 2).
Heinrichsbauer, A.: Industrielle Siedlung im Ruhrgebiet in
Vergangenheit, Gegenwart und Zukunft. Essen 1936.

116) Heinrichsbauer, A.: Die Wasserwirtschaft im rhei-
nisch-westfélischen Industriegebiet. Essen 1936.

11?) Hierfir vor allem Ehrenberg, R., und H. Racine:
Krupp’sche Arbeiterfamilien. Entwicklung und Entwicklungs-
faktoren von drei Generationen deutscher Arbeiter. Jena 1912
(= Archiv fur exakte Wirtschaftsforschung. Erg.-H. 6). Fir den
ganzen Bereich der nordwestlichen Eisenindustrie hat erstmalig
W. Stein borg in einem Vortrag vor der Mitgliederversammlung
der Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende Industrie und ihrer
Bezirksgruppe Nordwest am 14. Juni 1937 diese Frage behandelt.

Mit Silizium und Aluminium beruhigter harterer Thomas-Baustahl.
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sich hier zweifellos um ein Aufgabengebiet, das in seinen
Auswirkungen weit tUber den Bereich der werksgeschicht-
lichen Forschung hinaus geht, durch die Eigenart der
Quellen aber aufs engste mit ihr verbunden sein muf3. Als
erfreulich mag festgehalten werden, da auch dieser Auf-
gabenkreis im Rahmen der werksgeschichtlichen Forschung
heute mehr und mehr beachtet wird118).

Welchen Wert gute werksgeschichtliche Arbeiten schliel3-
lich fur die allgemeine Wirtschaftswissenschaft
haben, wird besonders eindringlich bezeugt von den ,,Bei-
tragen zur Erforschung der wirtschaftlichen Wechsellagen
Aufschwung, Krise, Stockung“, die seit mehreren Jahren
aus der Schule von Arthur Spiethoff hervorgehen. Von
den Sonderuntersuchungen, die in diesem Rahmen bisher
Uber die Eisenhittenindustrie vorliegen119), gehen die von
H. Mdller tber die saarldndische Eisenindustrie und die
von H. Rohll tber die Eisenindustrie von llsede-Peine von
Uberwiegend werkgeschiehtlichcn Vorarbeiten aus. Sie zei-
gen damit Wege, in denen die gesamte werkswissenschaft-
liche Forschung eine Vertiefung erfahren kann.

lla) So bei Krupp oder auch beim Neunkircher Eisenwerk
in den Werkszeitungen. Fir die Ostmark und die Betriebe der
Alpinen Montan-A.-G. liegt gleichfalls ein beachtenswerter Ver-
such auf diesem Gebiete vor in G. Garzarolli: Erbarbeiter der
Ostmark. Wien-Leipzig 1940.

119) Beitrage zur Erforschung der wirtschaftlichen Wechsel-
lagen, hrsg. von A. Spiethoff. Jena. Darin H. 9: Bennauer,
W .: Die Ueberzeugung im Siegerldnder Eisenbergbau und Hoch-
ofengewerbe von 1870 bis 1913. Jena 1935. H. 10: M iller, H.:
Die Ueberzeugung im Saarldander Huttengewerbe von 1856 bis
1913. Jena 1935. H. 19: Rohll, H.: Die wirtschaftlichen
Wechsellagen in der Peine-llseder Eisenindustriejo a 1860 bis
1913. Jena 1940.

Mit Silizium und Aluminium beruhigter harterer Thomas-Baustahl.
Von Hubert Hauttmann in Oberhausen (Rheinland).

[Bericht Nr.

(Untersuchungen an verschiedenen Walzerzeugnissen aus Thomasschmelzen iber Zugfestigkeit,
nach Alterung, Normalglihung und Vergitung, uber Zug-Druck- und

dehnung, Kerbschlagzéhigkeit im R alzzustand,

532 des Werkstoffausschusses des Vereins Deutscher Eisenhittenleute.

— Schluf von S. 136.]

Streckgrenze, Bruch-

Biegewechselfestigkeil glatter und gebohrter Proben und (iber Festigkeitseigenschaften nach Lichtbogenschweifung. Verhalten
des Stahles gegeniber ortlichen Kaltverformungen und Kerben, ermittelt an NutpreRbiege- und NutpreRzugversuchen.)

Die Dauerfestigkeitseigenschaften des beruhigten harteren
Thomasstahls.

auerfestigkeitsversuche wurden an Flachstahl von
90x 12 mmz im Walzzustand und an normalgeglihtcm
15 mm dickem Blech des beruhigten Versuchsgusses 9C5 778
(zum Vergleich auch am unberuhigten GuR 905 022) auf dem

50-t-Pulsator der Dusseldorfer Maschinenbau-A.-G. Losen-
hausenwerk, auf dem 20-t-Pulser und der 40-mkg-Flael.bicgr-
maschine von C. Schenck, Darmstadt, ausgefiihrt. Alle Pilf-
stdbe wurden mit Walzhaut, einige mit verschieden her-
gestellten Bohrungen und nach Lichtbogenschweiflung unter-
sucht. Ferner wurde der Einfluf einer Ueberliitzung bei 1050°

Zahientafei 3. Dauerfestigkeitseigenschaften des Versuchsstahles 905 778 im Vergleich mit Baustahl St 52.

Zug-Druck-  Biegewechsel-

; Zugseilwellfestigkeit ~ Wechsel-  festigkeit
Walzerzeugnis Behandlung (87 nun breite Probe) festlgkelt (25 mm breite
0 mm breite Probe)
Probe)
kg/mm2 kg/mm2 kg/mm2
hmelze 905 778
keine + 30,0 + 215  J- 245
Flachstahl von 90x12 mm2, Walzzustand gebohrt . 19.5%) Y 1101) 17.22)
gebohrt und aufgerieben + 22,0 dz 14,01 * 19,0
. . keine + 28,0 _ —
Blech von 15 mm Dicke, normalgegliiht geschweiRt3), Langsnaht + 200 — .
geschweilt3), Quernaht + 15,0 — _
Mn, 003\ P, 0030 S © O o 01 % Mo
Flachstahl von 90x12 mm2 Walzzustand keine + 28,0—325 4+ 18,04 4+ 235
gebohrt und aufgerieben + 21,5—22,51)
Blech von 12 mm geschweiBt3), Léngsnaht + 19,0 — -
geschweift3), Quernaht + 16,0 - —

t, " EY 1L 801 — ° )
trode von 4 mm Dmr. im Llchtbogen geschwelrSt

rrooenpreite:
SchweiBraupe belassen.

Lochdurchmesser = 3,5. — 3) X-Naht. mit GH
— « Ohne W alzhaut + 27.0 kg/mm2
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~ndder EinfluB eines von Hand gefiihrten Sauerstoffsehnittes
beobachtet.

Die wichtigsten Ergebnisse der Dauerversuche sind in
der Zahlentajd 3 zusammengestellt, aus der alle Einzel-
heiten hervorgehen. In dieser Tafel sind auch einige Ergeb-

90 1 1 ¢ s\

30 : Jr/

g, M,
Izo . y y )(/
™ yy
|ov<.\y' /%// .
%o AA ’

% X t f/ / 1
11!
m / A Omm breiterI/anstatt ;

-sor SOmmOrerterStoimir - <
rrfc- o0

-90-
-20  -70 0 70 20 . 30 90
Vorspannung in hgimm*

Bild 47. Zug-Druck-Dauerfestigkeits-Schaubild fiir beruhigten
Thomasstahl 905 778. (Proben aus Flachstahl von 90 X 12 mms
mit belassener Walzhaut im Walzzustand bei 20°.)

nisse aus dlteren vergleichbaren Untersuchungen an Stal |
St 52 (Siemens-Martin-Giite) angefiihrt. Aus dem Vergleich
der Zahlen geht hervor, dal der beruhigte Versuchsguf
905778 in den Dauerfestigkeitseigenschaften dem
St52 nicht wesentlich nachsteht.
Dasam 20-t-Pulservon Schenek

J/if Silizium und Aluminium beruhigter harterer Thomne-Baustahl.
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der unter maoglichst gleichen Bedingungen ausgefihrte
Sauerstoffschnitt wiikt sich beim unberuhigten StaLl etwas
starker aus; die Abnahme betrdgt beim unberuhigten Stahl
42 %, beim beruhigten 25 %. Nach einer Normalgliihung
der sauerstoffgeschnittenen Proben verringert sich der Ein-

Lastspielzahl in 106

Bild 48. Wadohler-Kurven fiir glatte und gebohrte Flachproben
au? Gul Xr. 905 778. (Proben aus Flachstahl von 90 X 12 mm*
mit belassener Walzhaut im Walzzustand bei 20*.)

fluB des Schnittes so, daR beide Stahle eine Abnahme der
Biegewechselfestigkeit von 18 bis 19 % aufweisen.
Ergebnisse von Dauerzugversuchen an geschweif3-
ten Stdben4 vermittelt Bud 51. Die fir St 52 vorge-
schriebenen Werte der Schwellzugfestigkeit fir die Probe

ausZug-Dru ck-Dauerversuchen 2527F 5?% 31%5 ;ZZ;: 563 3828
mit Vollstadben und gelochten Versuchsgul 305778 Vergleichsgur? 305022
Stében des beruhigten Versuchs- 8
gusses 905 778 gewonnene D auer- N
festigkeitsschaubild vermit- s ey
telt Bild 47. TN \
Der EinfluR verschieden < a '
hergestellter Bohrungen auf Vv —
die Biegewechselfestigkeit “q
ist in Bid 48 dargestellt. Die i X b 1
Herstellungsweise der Bohrungen K
wirkt sich in der Biegewechsel- > \ \
festigkeit bzw. im Kerbfaktor BK i
(= Verhltnis der Biegewechsel- _ Prufzushnd: Ve
festigkeit der glatten Probe zu der -1 o it
der gebohrten Probe) aus. An roh- -oUt>erhrtzf(17 1050°). Ofenabkiihlung
gebohrten Proben wurde BK mit — ”erStOﬂSChTmYO"hff”d’norma|gegmht
147 ermittelt, fur aufgeriebene, i iimi
ansgerundete und geschliffene 0L CP 09 0637 02 09 06081 9 8810 20

Bohrung betTdgt PK 1,31 bzw.
1,09. Beim unberuhigten GuR
905022 liegen unter gleichen
1 erhéltnissen die entsprechenden
Br-Werte bei 2,0, 1,5 und 1,20.

DieWirkung einer Normalglihung, einer Ueber-
bitzung bei 1050® sowie eines von Hand gefihrten
Sauerstoffschnittes ohne und mit nachfolgender Glu-
hung auf die Biegewechselfestigkeit des beruhigten
und unberuhigten Thomasstahles bringen die Bilder 49
and 50. Der unberuhigte Thomasstahl erweist sich dabei als
etwas empfindlicher gegen Ueberhitzung; die Abnahme der
Biegewechselfestigkeit, bezogen auf den Walzzustand,
betragt 21 % gegeniiber 15 % beim beruhigten Stahl. Auch

von 90X12 mm*

Lasisplelzahl in 70e

Bilder 49 und 50. EinfluB der Wa&rmebehandlung auf die Wohler-Kurven von glatten
Proben aus beruhigtem und unberuhigtem Thomasstahl.
mit Walzhaut.
aus GuR 905022 1 h bei 910® normalgegliiht,

(Proben aus Flachstahl
Die Proben aus GuR 905 778 wurden 1h bei 890
auch nach dem Sauerstoffschnitt.)

mit Langsschweilnaht von mindestens 18 kg/mm1, mit
Quernaht von mindestens 15 kg/mm: (bei belassener
Schweilraupe) werden erreicht.

Verhalten des beruhigten Thomasstahls bei der Liehtbegen-
schweiffung und beim Sauerstoffschneiden.
Die Ergebnisse von Festigkeitsversuchen an
geschweilRten Blechen sind in Zahlentnfel 4 zusammen-
*) Xaeh den vorlaufigen Vorschriften fir geschweifte voll-
wandige Eisenbahnbriicken.
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Zahlentafel 4. Ergebnisse der Prifung von Schweil-
verbindungen an 15 und 25 mm dicken Blechen aus
Versuchsschmelze 905 778.

Kerbschlagzahigkeit4)

Blech- Zugfestigkeit Biegewinkel
dicke  (nach DIN DE\J/MA3120) (Dach DiN DVM2 121) (nach Dlg"i‘k?\lf)'\"Alzz‘
mm kg/mm?2 Grad mkg/cm2
: 53 bis 117 .
151) 54,3 bis 57,8 (Mittel 84) 8,9 bis 10,9
. 48 bis 180 .
252) 51,2 bis 55,6 (Mittel 160) 10,3 bis 11,6

4) V-Naht mit GHH-Pan-Elektrode im Lichtbogen ge-
schweift.

2) X-Naht mit GHH-Pan-Elektrode im Lichtbogen ge-
schweift.

3) Ergebnisse von 6 Versuchen.

4) Ergebnisse von 12 Versuchen.

gestellt. Im Zugversuch wird die Festigkeit des ungeschweil-
ten Bleches erreicht oder tberschritten. Die im Faltversuch
erzielten Biegewinkel geniigen trotz gréfRerer Blechdicke den
fir 12 mm dicke Bleche aus Stahl St 52 vorgesehenen Wer-
ten5). Die Kerbschlagzahigkeit der in der Wurzel der
Schweinaht entnommenen Proben ist bemerkenswert hoch.
Die Dauerzugversuche an geschweiffitem 15-mm-Blech wur-
den bereits erwédhnt (Bild 51).

Mit Silizium und Aluminium beruhigter héarterer Thomas-Baustahl.
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Zahlentafel 5. Biegefdhigkeit von Proben aus dem
beruhigten Thomasstahl 905 778 nach Sauerstoff,
schnitt. (Mittel aus sechs Versuchen.)

Biegewinkel beim Faltversuch mit.

Léangs- Quer-  Lé&ngs- 1 Quer-

Herstellung der Proben proben | proben proben proben
Blech- Blech- Blech- Blech-
dicke dicke dicie j dic.e

15 mm 115 mm |25 mm |25 mm

Prufbedingungen:

Dorndurchmesser . . mm 15 30

Rollendurchmesser . mm 100 100

Rollenabstand . mm 60 100
Gesagt, Kanten gebrochen . 180% 180° 180° wi8P
Sauerstoffschnitt von Hand, '

unbearbeitet ... 109° 81° 115° 78
Sauerstoffschnitt von Hand,

Kanten gebrochen . . .. 177°  117° 155° 111»
Sauerstoffschnitt mit Ma-

schine, unbearbeitet 173° 93°  139° 92»
Sauerstoffschnitt mit Ma-

schine, Kanten gebrochen 180“ 144° 180° 120°

bei den untersuchten Giissen des beruhigten Thomasstahls
an Schweiungen mit 5-mm-Elektroden nicht bemerkt
werden. Wie die Bilder 55 bis 58 zeigen, entsteht beim Ver-
formen der Schweiflnaht in der AufschweiRbiegeprobe der
Anrif3 nicht im EinfluBgebiet, sondern im Schweiflgut. Bei

Geschweifdt

Bild 61. Wdhler-Kurven fiir Proben
mit Langs- und Querschweilnaht
aus 15 mm dicken Blechen des
Gusses 905 778.
(Proben mit 4 mm dicker GHH-Pan-
Elektrode geschweift, X-Naht.
Proben mit belassener SchweiRraupe
auf 50-t-Pulsator bei 20° gepriift.)

Ueber die Aufhéartung beim SchweiRen der 20 und
30 mm dicken Bleche aus dem beruhigten Thomasstahl 28 438
imVergleich zu St 52 unterrichten die Bilder 52 lis 54. Die
Hérteannahme wurde mit dem Rolldurgerdt§ an Schweil3-
nahten ermittelt, die mit umhillten GHH-Pan-Elektroden
von 3, 4 und 5 mm Dmr. in gehobelte Halbkreisnuten von
6, 7,5und 10 mm Dmr. gelegt wurden. Trotz des hdheren
Kohlenstoffgehaltes des Stahles 28 438 ist die Hochsthérte
praktisch nicht groBer als beim Stahl St 52.

Bei Verformung von Schweinahten, besonders beim
AufschweiBbiegeversuch an St 52, wiederholt beob-
achtete Anrisse?) im EinfluBgebiet der Schweifnaht konnten

5 DIN 4100, DIN 4101, Vogefa, Zulassungsprifung.

» Hauttmann, H.. Mitt. Forsch.-Anst. Gutehoffn. 7
(1939) S. 41/47.

7 Hauttmann, H.: Ebenda. Graf, O.: Versuche
Feststellungen zur Entwicklung der geschweiten Briicken. Be-
richte des Deutschen Ausschusses fir Stahlbau, Ausg. B, Heft 11.
Leipzig 1940. Kidhnei, R.: Stahl u. Eisen 60 (1940) S. 381/90

Bilder 52 bis 54. EinfluB des Elektrodendurchmessers (GHH-Pan-
Elektrode) und der Blechdicke auf die Aufhartung beim Lichtbogen-
schweiBen des beruhigten Thomasstahls 28 438 im Vergleich zu St 52
mit 0.19 %

C, 0,53 % Si, 1,28% Mn, 0,026 %

und 0,11 % Mo.

P, 0,020 % S

der Ausfiihrung des Aufschweillbiegeversuches8 an normal-
geglihten 15, 20, 25 und 30 mm dicken Blechen der beiden
Versuchsgiisse wurde keine Neigung zum Trennungsbruch
festgestellt. Das Aussehen der beim Biegen angerissenen
Aufscliweillbiegeproben von 20 und 30 mm Dicke gibt
Bild 59 wieder. Die Verformbarkeit der 30 mm dicken
Bleche erreicht nicht ganz die von Proben aus St-52-Son-
dergite.

Der alte Stahl St 48 hat beim Schneiden mit Sauer-
stoff in den Werkstéatten wegen seines hohen Kohlenstoff-
gehaltes und besonders wegen der Seigerungen Schwierig-
keiten bereitet; mit Sauerstoff geschnittene Kanten rissen
schon bei geringen Verformungen, oft aber auch nur unter

Werkstoffaussch. 496). Grosse, W.: Stahl u. Eisen 60 (1940)

NG 441/53 u. 543/50 (Werkstoffaussch. 499).
6) Nach Technische Lieferbedingungen der Deutschen Reict

bahn fir Baustahl St 52 und Nietstahl St 44. Drucksache

918156 vom Januar 1937.
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der Wirkung der Warmespannungen ein und lieBen sieh
zudem mit spanabhebenden Werkzeugen schlecht bear-
beiten. Biegeversuche an Proben mit maschinell und von
Hand geschnittenen Kanten ergaben, daB beim beruhigten
Thomasstahl die Verhdltnisse wesentlich ginstiger liegen.
Aus der Zusammenstellung von Versuchsergebnissen in
ZaUeniafel 5 ist zu entnehmen, daB ein Bruch bei geringen
Verformungen nicht auftritt. Der von Hand gefuhrte Sauer-
stoffschnitt ist, wie bekannt, in der Wirkung auf die Biege-
Bhiskeit schadlicher als der glattere Maschinenschnitt. Eine
sehr wesentliche RoUe fir die Biegeféhigkeit spielt die Lage
des Schnittes zur Walzrichtung. Durch Brechen der Kanten
wird die Biegefahigkeit, wie aus der Zusammenstellung her-
vor<reht. erheblich verbessert.

Blech-
dicke
mm

KWS- =

Kwar.

Bilder 55 bis 58. Lé&ngssc-hliffe durch Aufsehweillbiegeproben
aus 15 und 25 mm dicken Blechen des Gusses 905 778.

Vorschlége fur Liefervorschriften fir harteren beruhigten
Thomas-Baustahl.
Bei einer Wiedereinfiihrung des St 48 wird man zweck-
magigvon den alten Vorschriften der Festigkeitseigen-
-chaften ausgehen. Es wird vorgeschlagen:

Streckgrenze mindestens 29 kg/nun2,
Zugfestigkeit ..o 48 bis 58 kg/mm?2,
Bruchdehnung (L = 5d)..cccccocenne. mindestens 24%,
Biegewinkel beim Faltversuch nach

DIN 1805 ...occovvveeiireeerieee e mindestens 180° (beim

Dorndurchmesser
= 2x Probendicke).

Fir die Zusammensetzung wird empfohlen, dal der
Kohlenstoffgehalt nicht mehr als 0,25 %, der Siliziumgehalt
nicht mehr als 0,4 % und der Mangangehalt nicht mehr als
1,0°0betragen soll.  In der Schmelzenanalyse darf der
Phosphorgehalt 0,08 %, der Schwefelgehalt 0,05%, beide
zusammen 0,12% nicht Uberschreiten.

Die Dicke der Bleche und Formstéhle soll in den Vor-
schriften vorlaufig auf 30 mm begrenzt bleiben, fir Dicken
Uber 30 mm sollen Sondervereinbarungen getroffen werden.

Bleche sind normalgegliht zu liefern. Fir Breitflach-
stahl ist das Normalglihen zu empfehlen.

Zur Gewéhrleistung der SchweilRbarkeit konnen fol-
gende Prifwerte angesetzt werden:

fur den Zugversuch nach DIN-DVM-Prifverfahren A 120
an geschweilliten V-Nahten eine Mindestzugfestigkeit

von 48 kg/mm* (Hochstdicke der Probe 25 mm),

fur den Faltversuch nach DIN-DVM-Prifverfahren A 121

bis 15 mm Dicke ein Biegewinkel von >¢ 50°. bi; 25 mm
Dicke ein Biesewinkel von > 40°.

Mit Silizium und Aluminium beruhigter hérterer Thomas-Banstahl.

Stahl und Eisen. 167

Wird zum Nachweis der Schweilleignung der Aufschweil3-
biegeversuch gefordert, so wird man sich zweckmaRig nach
den Reichsbahnvorschriften fur St 52”) richten. Darach
muissen die AufsehweiBbiegeproben einen Verformungsbruch
zeigen, der Biegewinkel wird festgestellt, aber nicht vor-
geschrieben.

Bild 59. AufsehweilRbiegeproben von 20 und 30 mm dicken
normalgegliihten Blechen des Gusses 28 438.

Zusammenfassung.

Die Einfihrung und Zulassung eines in den Festigkeits-
eigenschaften zwischen dem St 37 und St 52 liegenden
gewichtsparenden Baustahles St 48 wird empfohlen. Der
St 48 soll in erster Linie im Thomaskonverter beruhigt her-
gestellt werden. Richtlinien fir die Schmelzbehandlung
wurden aufgesteUt.

Zwei Versuchsgiisse mit einem Kohlenstoffgehalt an der
oberen vorgeschlagenen Grenze sind eingehend untersucht
worden. Die Untersuchungen erstreckten sich auf Zug-
versuche, Kerbschlag- und Alterungskerbschlagversuche im
gewalzten, normalgegliihten und vergiteten Zustand, Dauer-
versuche verschiedener Art an gewalzten, geglihten und
gelochten Proben, die Ermittlung des Einflusses d&rtlicher
Verformungen auf die Gesamtverformbarkeit. Eine Reihe
von Versuchen bezog sich auf die Feststellung des Verhaltens
beim elektrischen Lichtbogenschweifen und beim Sauer-
stoffschnitt. Fir die Aufstellung von Liefervorschriften
wurden Vorschldge gemacht.

Hervorzuheben ist das Verhalten des beruhigten Thomas-
stahles St 48 bei der ungekerbten und gekerbten NutpreR-
biegeprobe. Dabei zeigte sich, dal der Stahl gegen die Bil-
dung von Anrissen an Stellen beeintrachtigten Verformungs-
vermdgens und gegen die Entwicklung von Briichen aus
Anrissen wenig empfindlich ist.
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Die Anwendungsgebiete des beruhigten Thomasstahles
St 48 bestreichen die Gebiete des St 52, bei denen es weniger
auf eine hohe Streckgrenze als insbesondere hohe Dauerfestig-
keit ankommt. Genietete oder geschweite Briicken mitt-
lerer GroRe (etwa 50 bis 80 m Spannweite), Krane, Fahrzeuge
und a&hnlich wechselbeanspruchte Konstruktionen sind das
gegebene Verwendungsgebiet fir diesen Baustahl. Da man

*

An den Bericht schloR sich folgende Erdrterung an.

E. H. Schulz, Dortmund: Fir die von Herrn Hauttmann
in sehr dankenswerter Weise mitgeteilten Ergebnisse und Ueber-
legungen wird es vor allem wichtig sein, wie weit die Ver-
braucher diesen Stahl anwenden wollen; hieriiber wird aber an
anderer Stelle zu sprechen sein.

Als Einzelheit ist mir aufgefallen, dal ein Kohlenstoff-
gehalt bis zu 0,25 % zulassig sein soll; ist das nicht beim
SchweiBen etwas bedenklich? Nach den bisherigen Er-
fahrungen sollte doch 0,20 % die Grenze sein.

R. Wasmuht, Dortmund: Die Ausfihrungen von Herrn
Hauttmann waren auBerordentlich bemerkenswert, zeigten sie
doch, dal in der Thomasbirne ein verhaltnismé&Rig hoch-
wertiger Stahl beruhigt hergestellt werden kann.
Dieser Stahl reicht zwar nicht in seinen Eigenschaften an den
im Siemens-Martin-Ofen hergestellten Stahl St 52 heran. Nach
Herrn Hauttmann ist aber auch keineswegs beabsichtigt ge-
wesen, durch diesen Stahl den St 52 etwa zu ersetzen.

Wir haben nun seit langerer Zeit Versuche angestellt mit
der gleichen Zielsetzung, haben aber einen anderen Weg
beschritten als Herr Hauttmann. Dieser Weg war vorgezeigt
durch é&ltere Arbeiten, Gber die A. Ristow, K. Daeves und
E. H. Schulz9) im Jahre 1935 berichtet haben. Wahrend Herr
Hauttmann zur Erzielung der verhdltnismaBig hochliegenden
Festigkeitseigenschaften des neuen Stahles einen Kohlenstoff-
gehalt von 0,20 bis 0,25 % bei erhdhtem Mangangehalt vorsieht,
haben wir &hnliche Festigkeitseigenschaften unter Verwendung
eines Stahles mit niedrigerem Kohlenstoffgehalt von etwa
0,1 % erzielt. Die Festigkeitssteigerung wurde durch Erhdhung
des Phosphorgehaltes auf etwa 0,1 bis 0,2 % bei gleichzeitiger
Zunahme des Mangangehaltes in demselben Umfange, wie ihn
der von Herrn Hauttmann soeben beschriebene Stahl aufweist,
erreicht. Einige kennzeichnende Festigkeitswerte des auf unsere
Weise erhaltenen neuen beruhigten Thomas-Baustahles mit bei-
spielsweise 0,08 % C, 0,14 % Si, 0,81 % Mn,
0,13% P, 0,04 % S und 0,012 % N2 sind
zur Ergénzung der Ausfiihrungen von Herrn
Hauttmann in Zahlentafel 6 angegeben. Im
Walzzustand betrdagt die Zugfestigkeit 48
bis 52 kg/mm2 die Streckgrenze im all-
gemeinen (ber 32 kg/mm2 und die Bruch-
dehnung L = 5d Uber 27 %. Erwdahnens-
wert sind auch die recht guten Werte fir
Einschnirung und Kerbschlagzéhigkeit.
Es muB jedoch festgestellt werden, daB
dieser Stahl ebenso wie der von Herrn
Hauttmann beschriebene nicht alterungs-
bestandig ist. Die Alterungsanfalligkeit
ist allerdings geringer als beim dblichen
unberuhigten Thomasstahl; sie liegt etwa
in der GroRenordnung der ublichen Siemens-Martin-Stéhle.
SchlieRlich ist festzustellen, daR die Festigkeitseigenschaften des
Stahles, besonders die Kerbschlagzahigkeit, durch Normalgliithen
noch nennenswert verbessert werden. Im normalgeglihten
Zustande ist die Kerbschlagzahigkeit, auch bei dicken Ab-
messungen — bei 30 mm Dicke und mehr — recht gut.

Der Stahll&Rt sichtrotz dem hohen Phosphorgehalt
ausgezeichnet walzen und auch sonst einwandfrei verarbei-
ten. Auch das Oberflachenaussehen war trotz der Beruhigung
zufriedenstellend. Weiterhin hat der Stahl infolge seines niedrigen
Kohlenstoffgehaltes den Vorteil, gut schweibar zu sein. Der
hohe Phosphorgehalt verleiht auBerdem ein besonders gutes Ver-
halten gegeniber Korrosion durch Atmosphdrilien. Sowohl die
Warm- als auch die Kaltverarbeitungsergebnisse kénnen wieder-
um als bester Beweis dafiir gewertet werden, dal3 das alte Vor-
urteil gegen hohe Phosphorgehalte bei einwandfrei metallurgisch
erschmolzenen Stdhlen durchaus unbegrindet ist.

Walzzustand
Normalgegliiht

B Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 889/99 u. 924/30 (Stahlw.-
Aussch. 314 u. Werkstoffaussch. 347). Mitt. Kohle- u. Eisen-
forschg. 1 (1935) S. 49/84.

Mit Silizium und Aluminium beruhigter harterer Thomas- Baustahl.
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beim beruhigten St 48 mit einem geringeren Aufpreis aus-
kommt als beim St 52, werden sich die Anwendungsmaoglich-
keiten Uber die des St 52 hinaus erweitern lassen,

Die aus der Erzeugungslage der deutschen Stahlindustrie
sich ergebende Notwendigkeit, im Thomaskonverter einen
hochwertigen, gewichtsparenden Baustahl herzustellen, wird
besonders unterstrichen.

*

Bild 60. AufschweiBbiegeproben aus normalgegliihtem beruhig-
tem Thomasstahl mit hoherem Mangan- und Phosphorgehalt.

Zahlentafel 6. Festigkeitseigensehaften eines beruhigten Thomasstahles
mit hoherem Mangan- und Phosphorgehalt.
(StahImit 0,08 % C, 0,14 % Si, 0,81 % Mn, 0,13 % P, 0,04 % Sund 0,012 % Ns.)

. Kerbschligzédhgkeit
. in mlg cm-
L Bruch- Ein-

Zugfestigkeit Streckgrenze  gop o DVMS-
ehnung schniirung DVMR-Probel) Probe)

un un-
kg 'mm* kg'mm2 (L= 5d) % gealtert 951rT gojtert
48 bis 52 30 bis 36 27 bis 33  65bis 70 rd.12 rd.2 rd.7
48 bis52 30 bis36 29bis35 68 bis73 rd.20 rd.4 rd.15

B Probe von 55 X 10 x 10 mm3 mit 3 mm tiefem Rundkerb von 2 mm Dmr.
2) Probe von 55 x 10 X 10 mm3 mit 3 mm tiefem Spitzkerb von 45° (Kerb-
grundhalbmesser 0,5 mm).

Besonders sorgfaltig wurde von uns das Verhalten des Stahles
beim Schweifen untersucht. Aufschweilbiegeversuche wur-
den mit Proben aus Platinen von 20, 30, 40 und 50 mm Dicke aus-
gefiihrt. Im normalgeglihten Zustande bestanden alle Proben
diese Prifung, wie Bild 60 zeigt. Die Biegeproben sahen ver-
haltnismaRig gut aus; bei den Proben bis zu 30 mm Dicke war
ein nennenswertes EinreiBen in den Mutterwerkstoff nicht zu
beobachten. Der Biegewinkel der 30 mm dicken Proben betrug
etwa 90°. Die AufschweiBbiegeproben tiber 30 mm Dicke sind
jedoch nicht so einwandfrei in ihrem Aussehen, wie man es von
normalgegliihten Aufschweiflbiegeproben aus Stahl St 52 ge-
wohnt ist. Auf Grund dieser Untersuchungen schlagen auch wir
die Verwendung dieses neuen Stahles nur bis zu Abmessungen
von 30 mm Dicke vor.

Dem von Herrn Hauttmann fir die Abnahmebedingun-
gen des neuen Stahles angefihrten Vorschlag kénnten wir uns
anschlieBen. Die gewahrleisteten Festigkeitswerte wirden von
dem Phosphor-Mangan-Stahl in der gleichen Weise erreicht.
Allerdings miBte die chemische Zusammensetzung fiir unseren
Fall abgeé&ndert werden, in dem uns gestattet werden mifRte,
etwa 0,12 % C durch etwa 0,1 % P zu ersetzen. Als Hochstwert
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fiuraen Phosphorgehalt schlagen wir 0,17 % vor und vielleicht noch
die Regel, da® der Phosphor- und Kohlenstoffgehalt 0.3 °0 nicht
ubersteigen soll. Unser Abnahmevorschlag fir die chemische
Zusammensetzung wirde dann lauten: hdéchstens 0,13% C,
héchstens 0,3% Si, hochstens 1,0% Mn. hdchstens 0.17% P,
hochstens 0,05 % s und héchstens 0,28 % (P + C). Dieser Phos-
phor-Mangan-Stahl St 48 ware im selben Sinne wie der von Herrn
Hauttmann beschriebene Kohlenstoff-Mangan-Stahl als eine
Zwischenstufe zwischen den Stdhlen St 37 und St 52 zu be-
trachten. Er wird den Vorteil aufweisen, im Konverter herstell-
bar zu sein, verhdltnismaRig gute Festigkeitseigenschaften, gute
schweiBbarkeit und gutes Korrosionsverhalten aufzuweisen.

0. Holz, Disseldorf: Der uns von Herrn Wasmuht
jrefihTte Stahl ist meines Erachtens nichts anderes als ein in der
Thomasbirne hergestellter Bessemer-Stahl. Diesem
schadet bekanntlich ein hdherer Phosphorgehalt, etwa 0,12 %,
Gberhaupt nichts, da im Bessemerstahl die Bildung von Eisen-
oxydul hintangehalten wird, also jene Verbindung, die den
Kaltbruch verursacht. In dem vorgefiihrten Stahl sind &hnlicli
glnstige Vorbedingungen zur Verhinderung der Bildung von
lisenoxydul vorhanden. Die angefiihrte Zugfestigkeit, die bis
2u 48 kg/nun2 hinaufreicht, entspricht auch der Zugfestigkeit
eines ahnlich zusammengesetzten Bessemerstahls.

K. Daeves, Dusseldorf: Alle, die der Verbesserung des
Thomasstahls Beachtung schenken, werden Herrn Hauttmann
fir seine Arbeit dankbar sein. Einige Bemerkungen sollen nur
dazu dienen, Fragen, die die Stahlgebraucher wahrscheinlich
stellen werden, mdglichst jetzt schon klarzustellen.

Wir haben uns vielfach angewdhnt, entgegen der Begriffs-
bestimmung des Alterns als jede durch &ufere Einwirkung ein-
tretende Eigenschaftsanderung unter der Alterung eines
Stahles die Auswirkung einer besonderen Behandlung, némlich
einer Kaltverformung und eines darauf folgenden Anlassens bei
250°, zu verstehen. Nun unterscheidet sich aber Thomasstahl
von Siemens-Martin-Stahl sehr in der Art, wie er auf die Teil-
vorgdnge dieser Behandlung anspricht. Verformt man einen
ublichen Siemens-Martin-Stahl um 15 %, so sinken die Kerb-
schlagzahigkeitswerte auf etwa 5 oder 6 mkg/cm2 herunter und
fallen erst nach dem darauffolgenden Anlassen bei 250° auf
Werte von 1 bis 3 mkg/cm2. Thomasstahl sinkt aber schon nach
der Kaltverformung auf derart niedrige Werte, die durch das
nachfolgende Anlassen nur unwesentlich verandert werden. Es
ware nun wichtig festzustellen, wie sich der mit Aluminium be-
ruhigte Thomasstahl in dieser Hinsicht verhalt.

Bei der Festlegung des Phosphorgehaltes muf man
unbedingt gleichzeitig den Kohlenstoffgehalt bericksichtigen.
Die gebrachten Zahlenangaben beziehen sich alle auf Stahle mit
weniger als 0,05 % P; ich halte es deshalb fiir bedenklich, in der
Richtzusammensetzung einen Phosphorgehalt bis zu 0,08 % zu-
zulassen.

Mt Silizium und Aluminium beruhigter harterer Thomas-Baustahl.

vor:
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Beruhigung ginstigere GieBbedingungen und einen besseren
Reinheitsgrad erwarten als bei dem aufgekohlten héarteren
Thomasstahl. Bei dlteren Versuchen der Vereinigten Stahlwerke
A.-G., Dortmunder Union, im Jahre 1932 gelang es im allge-
meinen nicht, mit Sicherheit die bei etwa 0,15 % P einsetzende
Kaltsprodigkeit dickerer Abmessungen durch eine weitgehende
Desoxydation wirksam zu verhiiten. Die von Herrn Wasmuht
mitgeteilten AAerte fir die Kerbschlagzahigkeit zeigen aber in
dieser Richtung einen beachtlichen Fortschritt. Jedenfalls
werden auf beiden Wegen Baustdhle mit durchaus ginstigen
Festigkeitseigenschaften und guter SchweiBbarkeit erzeugt.

H. Hauttmann, Oberhausen (Rhld.): Herrn Schulz m
ich erwidern, daR auch |ch vor Beginn der Untersuchung seine
Bedenken wegen des hochstzuldssigen Kohlenstoffgehal-
tes teilte. Ich glaube aber, da® man auf Grund der vorgelegten
Aersuchsergebnisse den zuldssigen Kohlenstoffgehalt fir einen
aluminiumlegierten Stahl hoher als 0,2% ansetzen kann, wenn
gleichzeitig der Mangangehalt wesentlich niedriger als beim Stahl
St 52 liegt. Ich habe absichtlich zwei Gilsse fir die Unter-
suchung gewahlt, die an der noch zul&ssig erscheinenden oberen
Grenze des Kohlenstoffgehaltes liegen, um damit zu zeigen,
daB auch dann noch befriedigende Ergebnisse festzustellen sind.
Sowohl an Hand des AufschweiBbiegeversuchs als auch bei der
Ermittlung der Aufhéartung war festzustellen, daf die Aerhalt-
nisse nicht ungiinstiger liegen als bei einem St 52 mit 0,2% C.
In der laufenden Fertigung kann der Kohlenstoffgehalt im
allgemeinen zwischen 0,15 und 0,22% gehalten werden. Selbst-
verstandlich wird man darauf achten mussen, da Kohlenstoff-
und Mangangehalt nicht gleichzeitig hoch liegen.

Die Ausfiilhrungen des Herrn Wasmuht, der die gleichen
Ziele mit einem phosphorlegierten Stahl anstrebt, haben
mich mehr interessiert. Meines Erachtens hédngt der Erfolg sehr
davon ab, ob es gelingt, Seigerungen vollstindig zu unter-
binden. Ich glaube aber, daR dies mit Silizium allein bei Tho-
masstahl nicht leicht durchzufiihren ist; man wird auch hier,
um sicher zu gehen, zusétzlich Aluminium anwenden mussen.

Herr Daeves wies mit Recht auf die Unklarheiten des Be-
griffes ,Alterung” in Aerbindung mit dem Kerhschlagversuch
hin. Um das A'erhalten der Aersuchsstahle eingehender dar-
zulegen, habe ich auch geringere Reckgrade als sonst Ublich
einbezogen. Bei diesen Versuchen verhielt sich der beruhigte Tho-
masstahl grundsétzlich anders als der unberuhigte. Wé&hrend
der unberuhigte Thomasstahl schon nach Ueberschreitung der
Streck- oder Quetschgrenze seine Kerbschlagzéahigkeit verloren
hat, tritt beim beruhigten Thomasstahl das Sinken der Kerb-
schlagzédhigkeit mit zunehmendem Reckgrad langsam ein. Die
Frage, wie die Kerbschlagzahigkeit des beruhigten Thomas-
stahles in Abhangigkeit vom Verformungsgrad ohne Anlassen
sinkt, kann ich mit den in Zahlentafel 7 wiedergegebenen Ver-

H. Hoff, Dortmund: Von den beiden von Herrn HauttZahlentafel 7. EinfluB des kinstlichen Alterns (% h

mann erdrterten beruhigten Schmelzen hat die eine einen Sili-
ziumgehalt von 0,25 %, die andere von nur 0,07 %. Dieser
Unterschied erscheint mir von Bedeutung, da eine Schmelze mit
nur 0,07 % Si zur Beruhigung eine groRere Menge Aluminium
benétigt als eine solche mit 0,25 % Si. GroBere Aluminium-
mengen erfordern aber heiBe Schmelzen. Anderseits besteht bei
einem héheren Siliziumgehalt die Gefahr der Rickphosphorung.
Leiderliegt der Phosphorgehalt der unberuhigten Vergleichs-
schmelze hoher als hei den beiden beruhigten Schmelzen. Um
ein eindeutiges Bild zu erhalten, wére es vorteilhafter gewesen,
wenn die Phosphorgehalte der Versuchsschmelzen besser ibei -
eingestimmt hatten.

Zu bericksichtigen ist noch, daR ein mit héherem Alu-
miniumzusatz beruhigter Stahl stark zu Oberflachenfehlern
neigt, wie unsere eigenen Versuche zeigen.

H. Buchholtz, Hickingen: Die guten Eigenschaften
von Herrn Hauttmann vorgeschlagenen mittelharten Thomas-
stahles lassen erwarten, da die zwischen St 37 und St 52 be-
stehende Liicke durch einen schweifltechnisch verbesserten St 48
mit befriedigender Wirtschaftlichkeit geschlossen werden kann.
Die verhaltnismaRig grofen Mengen Aluminium zur Beruhigung
nnd Verbesserung der Zahigkeit durften allerdings die Gewichte
der Blocke und besonders der Brammen mit hdchstens 5t
begrenzen, wenn unsaubere Blockoberflache und unbefriedi-
gender Reinheitsgrad vermieden werden sollen. Angaben
Uber die bisher erzeugten groften Brammengewichte und die
Art des Gusses wéren daher sehr erwiinscht.

Der von Herrn Wasmuht vorgeschlagene Weg, die Streck-
grenze und Zugfestigkeit nicht nur durch Kohlenstoff und
Mangan, sondern auch durch Phosphor zu steigern und
gleichzeitig auf eine Aufkohlung zu verzichten, 4Bt bei gleiche!

7-»

des

Anlassen bei 250°) auf die Kerbschlagzéahigkeit um
5, 10 und 15% gestauchter Proben aus 30 mm
dicken Blechen des Gusses 905022 und 28438.

(Proben von 10 x 10 X 55 mm3 mit 3 mm tiefem Kerb von
2 mm Dmr. Mittelwerte aus je 3 Versuchen.)

Kerbschlagzéhigkeit

bei 4- 20°
Stauch::nid ik, y2~ nach
Stauchen Anlassen
% mkg/cm2  mkg/em2
Unberuhigter Aersuchsgu B 90502;1
W alzzustand 0 2,4
5 1.1 0,9
10 1,0 0.9
15 1,0 1.1
Normalgegluht 0 5.7
5 1.3 0,8
10 1,0 0,7
15 1,1 0.8
Beruhigter Versuchsgu B 28438
W alzzustand 0 5.7
5 3,6 2,8
10 3.4 1,7
15 2,9 1,6
Normalgegliht 0 10,0
5 8,3 6,9
10 6,2 53
15 48 41

14

ochte
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Suchsergebnissen beantworten. Es ist in der Tat so, wie Herr
Daeves offenbar vermutet, daB sich der mit Silizium und Alu-
minium beruhigte Thomasstahl auch in dieser Beziehung so ver-
hélt wie ein ublicher Siemens-Martin-Stahl.

Was die AeuBerung zum Phosphorgehalt betrifft, so gebe
ich Herrn Daeves im Grundsatzlichen recht. Die Angabe einer
Richtzusammensetzung soll aber nicht so verstanden werden,
dal die Stahleigenschaften auch dann noch unverdndert bleiben,
wenn alle genannten Hdéchstgehalte erreicht werden. Bei Koh-
lenstoffgehalten um 0,20% ist ein Phosphorgehalt von 0,08%
und etwas dariber unbedenklich, wenn, wie es bei dem mit
Aluminium und Silizium beruhigten Stahl der Fall ist, Seige-
rungsfreiheit erzielt ist.

Zur Frage von Herrn Hoff nach dem Siliziumgehalt der
Versuchsgiisse weise ich auf die Analysenzusammenstellung im
Bericht hin, aus dem hervorgeht, dal der Stahl mit hoherem
Siliziumgehalt auch einen hdheren Aluminiumgehalt
aufweist. Der VersuchsguB mit 0,07 % Si erhielt 1 kg/t Al,
der GuB mit 0,25% Si einen Aluminiumzusatz von 1,5 kg/t.
Die Zugabe von 1 kg/t reicht auch bei niedrigeren Siliziumgehal-
ten zur Beruhigung aus.

HeiBe Schmelzen sind selbstverstandlich erforderlich. Der

Umschau.

*

61. Jahrg. Nr. 7.

Gefahr der Ruckphosphorung muB begegnet werden. Wie
erwdahnt, wird darauf geachtet, daR beim Fallen des Gusses so
wenig Schlacke wie moglich mitlauft. Die geringe Schlacken-
menge, die sich auf der Stahloberflache befindet, wird mit Kalk
abgesteift. Eine genaue lebereinstimmung des Phosphorgehal-
tes mit dem unberuhigten VersuchsguR war von mir nicht beab-
sichtigt; sie hédtte auch keinen Sinn, da Phosphor in beruhigten
Stdhlen anders zu beurteilen ist als in unberuhigten Stahlen.

Herr Buchholtz tritt fur eine Begrenzung der Block-
und Brammengewichte ein, die ich fir richtig halte. Auf
der Gutehoffnungshitte sind seit drei Jahren rd. 15000 t be-
ruhigter Thomasstahl in der Festigkeitslage zwischen 44 und
70 kg/mm2 mit Aluminiumzugaben von 1 bis 1,5 kg/t herge-
stellt worden und zum Teil als hochwertiger Betonstahl (mit
52 kg/mmz2 Mindestfestigkeit) und fur eine Reihe anderer Ver-
wendungszwecke erzeugt worden, so daB wir in der Herstellung
schon eine ziemlich weitgehende Erfahrung haben. Schwierig-
keiten wegen unsauberer Oberflache sind anfangs wohl aufgetre-
ten, konnten aber bald sehr weitgehend berwunden werden.
Das grofte Block- und Brammengewicht betrug 4 oder 5 t.
Gegossen wurde von oben, Brammen wurden an Fehlerstellen
mit dem Brenner verputzt.

Umschau.

Schwimmaufbereitung von Roteisenerz in

fortlaufendem Betrieb.

Seit einigen Jahren wird im Rahmen der Forschungsarbeit
des Jernkontors die Mdglichkeit untersucht, schwedische Rot-
eisenerze durch Schwimmaufbereitung anzureichern. Nachdem
mit einer Reihe von Erzen bei Einzelversuchen in Kleingeréten
glnstige Erfolgel) erzielt waren, schritt man nunmehr zu einer
Erprobung des entwickelten Verfahrens in fortlaufendem Be-
trieb. Ueber die Ergebnisse dieser, allerdings auch noch labo-
ratoriumsmaéRig durchgefiihrten Versuche berichtet G.G.Bring?2).

Als Versuchsgut dienten Proben dreier verschiedener R ot-
eisenerze aus Mittelschweden, die als Gangart Quarz in feiner
Verwachsung enthalten und deren Eisen- und Phosphorgehalt
durch folgende Werte gekennzeichnet waren:

A. Stripa: Erz aus dem Begleitlager 36,5 % Fe 0,01 % P
B. Stripa: armes Erz aus dem Haupt-

lager 37,1% Fe 0,008% P
C. Pershytta: Aufbereitungserz .35,7% Fe 0,017% P

Angaben uUber Gesamtzusammensetzung der Erze fehlen leider.
Zu beachten ist, daB der Eisengehalt der Erze ausschlieBlich
als feinkristalliner Eisenglanz neben wenig Magnetit vorliegt.

Der Aufbereitungsgang umfaflte bei allen Versuchen ein
Vorbrechen des Erzes im Backenbrecher, Feinmahlen in einer
Kugelmuhle, die mit einem Dorr-Klassierer in geschlossenem
Kreislauf arbeitete, Zwischeneindicken des Klassiereriuberlaufs
und anschlieBende Flotation. Der geringe Magnetitgehalt der
Erze (2 bis 10 %) wurde zwischen Mihle und Klassierer magne-
tisch entfernt und spéter dem Flotationskonzentrat zugegeben.
Der Zwischeneindicker, in dessen Schlammiuberlauf rd. 6 %
des Eisengehalts der Erze verlorengingen, war nur deshalb not-
wendig, weil die Aufgabe auf das verhaltnismaBig kleine
Schwimmgerat von Hand vorgenommen wurde.

Die Schwimmaufbereitung der Erze wurde in einem sechs-
zeiligen Fahrenwald-Gerat (250 X 250 mm2 Zellengrofe) durch-
gefihrt. Als notwendig erwies sich die Vorschaltung eines zwei-
zeiligen Mischers zur Reagenzienaufgabe. Im Durchschnitt
wurde mit folgenden Zuséatzen gearbeitet:

37prozentiges Wasserglas .
Kieselfluorwasserstoffsaure, spezifisches Ge-

350 g/t Durchsatz

wicht 1,17 2800 g/t Durchsatz
Konzentrierte Schwefelsdure.......ccenee. 2500 g/t Durchsatz
Oelséaure 450 g/t Durchsatz

Turkischrotdl 250 g/t Durchsatz

Monopolseife 40 g/t Durchsatz

Durchgesetzt wurden 50 bis 60 kg Erz stiindlich. Das
Tribeverhdltnis Erz zu Wasser betrug i :3. Die Wasserstoff-
zahl muBte gut Uberwacht werden und lag im Durchschnitt
bei einem pH-Wert von 4,5 bis 5,4. Die Temperatur der Tribe
betrug anfangs etwa 14° und stieg wahrend des Schwimmvor-
ganges um etwa 6° an. Als ginstigste Umfangsgeschwindigkeit
der Ruhrer wurden 7,2 m/s ermittelt. Die durchschnittliche

1) Bring, G. G.: Jernkont. Ann. 122 (1938) S. 139/69-
124 (1940) S. 277/312.
2) Jernkont. Ann. 124 (1940) S. 562/83.

Feinheit der Flotationsaufgabe betrug rd. 80 % unter 150 ix
und 35 bis 40 % unter 60 X 5 bis 10 % der gemahlenen Erze
hatten Gber 200 fx Korngrofe.

In einer Reihe von Vorversuchen wurden verschiedene
Méglichkeiten, die einzelnen Zellen hintereinander zu schalten,
erprobt. Als Versuchserz diente hierbei ausschlieBlich das
schwer flotierbare Stripa-Begleiterz. Es wurden Konzen-
trate von durchschnittlich 63 bis Uber 66 % Fe erzielt, deren
Phosphorgehalt teilweise bis auf 0,005 % herunterging. Die
Werte des Eisenausbringens schwankten jedoch stark zwischen
59 und 85 %. Die Abgange hatten demzufolge noch 8,4 bis
17,6 % Fe, auBerdem fiel stets ein Mittelgut mit einem Gehalt
von 28 bis 49 % Fe an.

Auf Grund der Erfahrungen dieser Vorversuche wurden
die Hauptversuche mit allen drei Erzen angesetzt. Dabei
wurde durch zweimalige Benutzung des 6-Zellen-Gerdtes prak-
tisch eine 10-Zellen-Flotation durchgefiihrt. Unter Einrechnung
der auf dem Magnetscheider gewonnenen Magnetitkonzentrate
ergaben sich fir die verschiedenen Erze die in folgender Zahlen-
tafel zusammengestellten Anreicherungswerte:

Konzentrat Mittelgut Berge
Erz Fe- Fe- Fe-
Fe % Ausbringen P @5 Fe % Ausbringen Fe % Ausbrmgen
% % % 1
A 64,9 84,4 0,007 281 38 8,9 114
B 63,5 84,0 0,005 21,5 6,0 9,4 10,0
(03 68,1 87,3 0,010 26,9 52 6,6 75

Bei diesen Versuchen bestatigte es sich, daB der Eisen-
gehalt der Berge um so hoher lag und damit das Eisenaus-
bringen um so ungiinstiger wurde, je langere Zeit zwischen dem
ersten und dem zweiten Durchgang durch das Schwimmgerat
lag. Aus den mitgeteilten Siebanalysen fiir das Aufgabegut
und die einzelnen Aufbereitungserzeugnisse, denen die Eisen-
gehalte der einzelnen Siebfraktionen gegenlbergestellt sind,
geht deutlich hervor, daR die Erze noch nicht die glnstigste
Feinheit erreicht hatten. Es zeigt sich n&mlich deutlich eine
ausgepragte Klassierwirkung des Schwimmvorganges.

Im Ubrigen ist, abgesehen davon, dal es gelang, den ver-
haltnismaRig leicht flotierbaren Apatitl) zu dricken, die Tren-
nung des Eisenglanzes von Quarz mittels direkter Flotation
bei so guter Anreicherung und befriedigendem Ausbringen ein
beachtlicher Erfolg. Ein Urteil hiertiber 1aRt sich allerdings erst
nach Erprobung des Verfahrens im GroRen féallen. Bring be-
urteilt die Aussichten fiir den GroRbetrieb sehr glnstig. Trotz
dem hohen Verbrauch an teuren Schwimmitteln glaubt er die
Ueberlegenheit der Schwimmaufbereitung gegeniber der sonst
wohl allein in Frage kommenden Herdarbeit schon wegen der
wesentlich geringeren Kosten fiir den Bau der Gesamtanlage
annehmen zu konnen. Darlber hinaus soll die Schwimmauf-
bereitung bei sorgfaltiger Ueberwachung ein besseres Ausbringen
und gleichméaBigere Konzentrate als die NaBwadsche ergeben.

Helmut Kirchberg.

X) Vgl. Luyken, W., und E. Bierbrauer: Arch. Eisen-
hittenw. 2 (1928/29) S. 355/59 (Erzaussch. 21); Stahl u. Eisen
48 (1928) S. 1775/76.
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Kihlung eines Elektromotors.

Ein zum Antrieb einer Blechwalzenstrale dienender Motor
(Bild 1) wurde so heiB3, daB eine Herabsetzung der Erw&rmung
ireboten schien. Die Belastung des Motors liegt im allgemeinen
unter Nennlast, doch kommen Spitzen vor, die dariber liegen.
Per Motor macht 184 U/min und hat eine zul&ssige Dauer-
belastung von 700 PS hei 5000 V, 80 A und 50 Perioden, am
Schleifring 560 V.

Temperaturmessungen im Sommer 1939 ergaben an den
Eisenpaketen bis 112°. Da auch die spédteren Messungen an
derselben Stelle vorgenommen wurden, so ist ein Vergleich
maglich, auch wenn nicht die hochsten Werte aufgenommen
wurden.

Bevor die Kihlung eingebaut war, lag die Erwarmung des
Motors bei hochstens 83°, im Mittel hei 73 bis 74°, die hdchste
Temperatur des Motors (im April) bei 98°. Im Sommer war die
Temperatur erheblich héher, wobei die Mdglichkeit bestand, dal
an anderen Stellen, die der Messung nicht so leicht zuganglich
waren, auch diese Temperaturen noch Uberstiegen wurden.

Nach Einhau der beschriebenen Kuhlung betrug die Er-
warmung des Motors héchstens 61°, im Mittel 52 bis 53°. Die
Temperatur des Motors betrug im Juni bis 98°.

Diese Werte erscheinen ausreichend, zumal da die Tempera-
tur von 98° nur einmal wahrend 2 h, von 97° wahrend 2 h und
von 96° wahrend 3 h hei 432 Beohachtungsstunden auftrat.
Eine weitere Herabsetzung der Erwdrmung kann jedoch durch

Bild 1. Bild 2. Bild :

Ventilationsblechc an den Speichen
des Motors.

Der Motor ist an einer Stelle aufgebaut, wo sich Staub,
Wasserdampf und Oeldunst in der Luft befinden. AuRer durch
die hohe Erwarmung schien der Motor dadurch gefahrdet, daB
die Verschmutzung der Wicklungen durch eine dlhaltige Paste
die Isolation angriff. Durch Anfrage bei verschiedenen Firmen
konnte keine Losung gefunden werden. Versuche, die Motor-
temperatur durch Anblasen mit einem Ventilator herahzusetzen,
hatten keinen Erfolg. Es wurden im Gegenteil an mehreren
Stellen héhere Temperaturen gemessen. Wahrscheinlich wurde
durch den Luftstrom die Eigenventilation des Motors gestort.

So wurden verschiedene Méglichkeiten, Abhilfe zu schaffen,
erwogen:

1. Der Motor erhélt seitliche Abschirmungen. AuBenluft
wird durch einen Ventilator axial zugefuhrt. Nachteilig ist die
Abhéngigkeit vom Ventilator. Auch die Zufiihrung der Luft
macht Schwierigkeiten.

2. Der Motor wird ganz gekapselt. Kihlluft wird durch
einen Ventilator axial zugefuhrt. Die Kuhlluft geht durch den
Motor zu einem Rohrenktihler, in dem mit Frischwasser Warme
abgefuhrt wird. Von hier saugt der Ventilator an. Die Vorrich-
tung hat den Vorteil, daB eine Verschmutzung des Motors ver-
hindert wird. Nachteilig sind: Hoher Wasserverbrauch, Abhén-
gigkeit des Betriebes vom Ventilator, moglicher Niederschlag
von Kesselstein im Rohrenkthler und der Umstand, daR der
Motor nicht Uberwacht werden kann.

3. Wie vorher, aber statt des Rohrenkuhlers einen oder
mehrere Verdampfungskihler. Hierbei ist der Wasserverbrauch
geringer und die Kihlung wirksamer. Der Kesselstein kann
leicht entfernt werden, da er auf den auBenliegenden Flachen des
Kuhlers auftritt. Im Fall 2 und 3 macht die Bestimmung der
Abmessungen der Kihler Schwierigkeiten, da man bei der Fest-
stellung der Lufttemperatur auf Annahmen angewiesen ist.

4. Man kann von aufRen PreRluft zufihren. Hierbei ist man
auf die PreRluftversorgung angewiesen, auRerdem wird die Ver-
schmutzung nicht verhindert. Ferner ist unsicher, ob die Kih-
lung gleichméRig und an den Stellen erfolgt, wo sie ndtig ist.
Es kann sogar Vorkommen, daB durch Stdérung der Eigen-
‘entilation des Motors Warmestauungen auftreten.

5. Die Speichen des Motors erhalten Ventilationsbleche
(Bild 1). Die Seiten des Motors werden mit Bleehwéanden ver-
sehen (Bild 2 und 3).

Dieses wurde zundchst versuchsweise ausgefiihrt. Nach
mehreren Ab&nderungen, die sich auf Breite und Lé&nge der
Bleche und auf die Breite des Luftspaltes (L, Bild 3) bezogen,
wurde diese Anordnung beibehalten. Die Lange der acht Bleche
wurde schlieBlich zu 660 mm gewé&hlt, die Breite zu 300 mm.
Der Luftspalt wurde zuné&chst mit 80 oder 60 mm angenommen,
'Péater auf 30 mm herabgesetzt. Die Wahl der Breite und Lange
der Bleche ist von der Drehzahl abhéangig.

Verkleidung des Motors mit Bleehwanden. 1. — Luitspalt.

Aenderung der Akmtilationsbleche und des Luftspaltes sowie durch
Belliftung des Motorraumes erreicht werden.

Die Erwarmung des Alotors schwankte vor Einbau der
Kihlung stark mit der Belastung. Nach Einbau der Kih-
lung, vor allem nach Verengung des Luftspaltes, verlief die
Erwdrmung des Alotors bei dhnlichen Belastungsschwankungen
vollig gleichmaRig (Bild 4).
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Bild 4. Erwérmung des Motors ohne und mit Kihlung.

Folgende Vorteile wurden auBer einer ausreichenden am
ganzen Umfang auftretenden Kihlung festgestellt:

1. Die Anlage ist unbedingt betriebssicher, da keine zusatz-
lichen Alaschinen oder beweglichen Teile dazugekommen sind.
Verschleif, Verschmutzung von Fldchen, Zusetzen von Rd&hren
kommen nicht vor.

2. Die Fertigstellung konnte in kurzer Zeit mit betriebs-
eigenen Alitteln erfolgen. Der Einbau wurde sonntags ohne
Betriebsstorung vorgenommen. Die Kosten fir die Herstellung
waren an sich und vor allem im Vergleich zu den anderen oben-
erwédhnten Anordnungen sehr niedrig. Der Kraftverbrauch der
Kihlung ist so gering, daB bei der Ablesung des Kilowattmeters
kein Unterschied gegen friher festgestellt wurde; und seihst
wenn eine hdhere Leistungsaufnahme des Motors stattfinden
sollte, so ware sie durch die Kihlung ohne Schaden fiir den Alotor
ausgeglichen. Betriebskosten durch Wasserverbrauch fallen fort.

°3. Die Ueberwachung des Alotors ist gesichert, da der Alotor
an seinen wichtigsten Stellen eingesehen werden kann. Auch kén-
nen ohne Schwierigkeiten Temperaturmessungen vorgenommen
werden.

4. Die Verschmutzung des Alotors ist in Uberraschender
AVeise zuriickgegangen. Durch den starken Luftstrom wird der
Schmutz, der sich vorher in feuchter Form niederschlug, getrock-
net und zum groften Teil ausgeblasen. Was jetzt noch in den
Wicklungen sitzt, ist trockener Staub in geringer Alenge, der
durch Ausblasen mit PreBluft entfernt wird. Vor Einbau der
Kuhlung war eine wdchentliche Reinigung ndotig, wahrend sie
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jetzt alle 14 Tage stattfindet. Wahrscheinlich wiirde eine monat-
liche Reinigung ausreichen.

5. Das Lager an der Antriebsseite wird durch den axial

eintretenden Luftstrom merkbar gekuhlt. Ein Austreten des
Oeles aus dem Lager in den Motor infolge des Luftunterdruckes
kann durch einen auf die Motorwelle aufgebrachten Winkelring
verhindert werden. Otto Riuding.

Chromerzhaltige feuerfeste Baustoffe.

Bei der Drucklegung der vorstehenden Arbeit von K.
Konopickyl) ist es versehentlich unterblieben, die in den
Bildern 5 bis 7 eingetragenen Zahlen, die tber Verdffentlichun-
gen und Patente unterrichten sollen, mit dem beigefligten
Schrifttumsverzeichnis in Einklang zu bringen. Dies wird
durch die nachstehende Zahlentafel erreicht

Eingetragene Zahl 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
in den Bildern 5

bis 7

333 325 326
N im Bild 5 306 308 309 5 311 3121 315 317
Schrift- Bild G 327 329 341 347 351 35" 361 371 373
tums- 362 374
verzeichnis,
iltig fi T 7 327 345 334 346 370 139 221
guttig Tur 353 355
Eingetragene Zahl 2 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
in Bild 5 23!
Nr. im Schrift- 328 339 344 343 '350 361 352 349 357 358 355,
tunisverzeichnis, 334 353 369i

gultig fur Bild 5 337

1) Stahl u. Eisen 61 (1941) S. 53/63 (Stahlw.-Aussch. 378
u. Werkstoffaussch. 530).

Normung verpflichtet!

Das Prédsidium des Deutschen Normenausschusses
richtete am 3. Februar 1941 folgenden Aufruf an
die Fuhrer der gewerblichen Betriebe:

,Die deutschen Normen werden in zunehmendem MaRe
von Behoérden und beauftragten Dienststellen fir verbindlich
erklart. Daraus erwéchst den Betriebsfuhrern die Verpflichtung,
sich folgender Tatsachen und Notwendigkeiten stets bewulit zu
sein:

Umschau. — Patentbericht.

61. Jahrg. Nr. 7.

Nur die Normung ermdoglicht Massenfertigung und
Hdchstleistung der Erzeugung und Verteilung.

Hdochstleistung schafft Raum und hohe Lebenshaltung fir
ein wachsendes Volk, sie hebt die Schlagkraft im Krieg und
im Frieden.

Die Normung ist Freund und Diener jedes neuen, erschaf-
fenden Gedankens, der zu Gebrauchs- und Verbrauchsgitern
und zu Leistungen des Reihen- und Massenbedarfs gestaltet
werden soll.

Deshalb wird die Normung auch vom Fihrer in seinem
ErlaR vom 15. November 1940 zur Vorbereitung des deutschen
Wohnungsbaues nach dem Kriege eingesetzt.

Diese Erkenntnis verpflichtet jeden, sei er Gestalter,
Erzeuger, Verteiler, Verbraucher, Verwalter oder Wissenschaft-
ler, zu seinem Teil zur Aufstellung von Normen sein Bestes bei-
zutragen und die fertigen Normen wo immer moglich und folge-
richtig anzuwenden.

Damit der Ernst dieser Verpflichtung stets gefiihlt werde,
und um Saumige zur Erfullung ihrer Pflicht anzuhalten, wer-
den die Normen seit einiger Zeit durch den Staat oder von ihm
Beauftragte fir verbindlich erklért.

Besonders die Betriebe der gewerblichen Wirtschaft und
der Behdrden tragen eine hohe Verantwortung, wenn sie die
Vorteile der Normung zum Besten des Volkes auszuschopfen
versaumen.

Wir rufen deshalb
triebsfiahrer auf, der
men, der ihr gebihrt:

Vertrauen Sie die Normung nur wirklich tiichtigen, lhnen
unmittelbar unterstellten Mitarbeitern an.

Wirken Sie friilhzeitig an der Aufstellung neuer Normen
und ihrer Anpassung an die technische Entwicklung mit, und
bereiten Sie rechtzeitig die Einfuhrung von Normen vor.

Geben Sie nur Fertigungsunterlagen in die Werkstatt, die
auf Anwendung der Normen geprift sind.

Sorgen Sie dafur, daB auch lhre Ein- und Verkaufsabtei-
lungen Uber die Normen unterrichtet sind und sie beim Ein-
kauf und bei der Werbung anwenden.

Nichtbeachtung dieser Notwendigkeiten hemmt die Lei-
stungssteigerung des deutschen Volkes und bringt dem Sdumi-
gen empfindliche Stdrungen, Verluste und vielleicht noch wei-
tere Folgen.”

alle verantwortlichen Be-
Normung den Platz einzurédu-

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungenl). Eller. Anm.: Kohle- und Eisenforschung, G. m. b. H,
(Patentblatt Nr. 6 vom 6. Februar 1941)) Disseldorf.
KI. 10a, Gr. 5/15, C 54 874; mit Zus.-Anm. C 55 568. Koks- Kl. 40 bi Gr. 2é ?_13i71|7' g’eh”ﬁhre”hzur "éerslt.e”“”g von
ofen. Erf.: Josef Schafer, Dortmund. Anm.: F. J. Collin A.-G., auermagneten. re.: au chuhmacner, erfin. nm..

Dortmund.

Kl. 17 f, Gr. 12/06, H 158 377. Behidlter aus Riffelblech.
Christian Hilsmeyer, Disseldorf-Grafenberg.

KI. 17 g, Gr. 3, D 79958. Hochbeanspruehbare Leicht-
stahlflasche. Erf.: Dr.-Ing. Karl Daeves, Disseldorf. Anm.:
Deutsche Rdéhrenwerke, A.-G., Diisseldorf.

KI. 18 b, Gr. 1/02, W 103 137. Verfahren zur Herstellung
von hochwertigem GuBeisen. Dr. Fritz Weeren, Berlin-NeukdlIn.

KI. 18 b, Gr. 16/01, B 183 133. Verfahren zur Herstellung
von Stahl nach dem basischen Windfrischverfahren. Erf.:
Hermann Alexander Brassert, Neuyork. Anm.: H. A. Brassert
& Co., Berlin.

KI. 18 b, Gr. 18, R 100 725. Vorrichtung und Verfahren
zum fortlaufenden Behandeln von Metallen mit Gasen. Dr.-Ing.
Paul Rheinlander, Berlin.

KIl. 18 ¢, Gr. 8/55, S 138 417; Zus. z. Pat. 666 042. Ver-
wendung von elektrolytislh abgeschiedenen kaltgewalzten Eisen-
Nickel-Arsen-Legierungen. Erf.: Dipl.-Ing. Carl Heck, Berlin-
Siemensstadt. Anm.: Siemens & Halske, A.-G., Berlin-Siemens-
stadt.

Kl. 18 d, Gr. 2/70, K 153 790. Verwendung von Eisen- oder
Stahllegierungen als Werkstoff fir Gegenstiande, deren Ober-
flaiche durch thermische Diffusion siliziert werden soll. Erf.:
Dr. phil. Gottfried Becker, Biderich b. NeuB, Dr.-Ing. Karl
Daeves, Dusseldorf, und Dr. phil. Fritz Steinberg, Dusseldorf-

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an
wahrend dreier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Siemens & Halske, A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI. 40 b, Gr. 17, K 151 746. Die Verwendung von gesinterten
Hartmetallegierungen. Erf.: Dipl.-Ing. Reinhard Chelius, Essen-
Margarethenhéhe. Anm.: Fried. Krupp A.-G., Essen.

Kl. 42 k, Gr. 20/03, U 14 297. Magnetpulverprifverfahren
und Vorrichtung zum Bestimmen von in beliebigen Richtungen
verlaufenden Fehlern in Werkstiicken. Dr. techn. Franz Unger,
Braunschweig-Gliesmarode.

KI. 48a, Gr. 1/04, S 137 164. Verfahren zur Entfernung
festhaftender Oxydschichten von mittel- und hochlegierten
Stahlsorten. Erf.:Dr.-Ing. Heinrich Prelinger, Berlin-Charlotten-
burg. Anm.: Siemens & Halske A-G., Berlin-Siemensstadt.

KIl. 48 a, Gr. 9, Sch 117 787; Zus. z. Pat. 615 910. Vor-
richtung zum gleichmaRBigen Férdern von Dréhten durch Reini-
gungs-, Beiz-, Plattierungs- und ahnliche Bader. Erf.: Dipl.-Ing.
Theodor Weinberger, Berlin-Zehlendorf. Anm.: Dr.-Ing. Max
Schlotter, Berlin.

KI. 80 b, Gr. 5/04, H 160 018. Verfahren zur Vorbehandlung
von glasig erstarrenden Stoffen, insbesondere hiittenméannischen
Schlacken, fir die Herstellung von Baustoffen. Erf.: Dr. Theodor
Dingmann, Dortmund. Anm.: Hoesch A.-G., Dortmund.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 6 vom 6. Februar 1941.)

KIl. 7a, Nr. 1497 280. Lagerung der Fuhrungsrollen an
Walzwerken. Siemag, Siegener Maschinenbau, A.-G., Dahl-
bruchi. wW.

KI. 18 e, Nr. 1497 303. Industrieofen mit drehbarem Herd-

teil. Brown. Boveri & Cie., A.-G., Mannheim-Kéfertal.
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Deutsche Reichspatente.

KIl. 18e, Gr. 8%, Nr. 697 693, vom 12. November 193S;
jadgegeben am 21. Oktober 1940. Bilstein & Co. in Hohen-
limburg. (Erfinder: Gerhard Wessendorf in Hohenlimburg.)
j bHhibehaUer fir blank zu kiihlendes Gut.

Die Kihlkammer a wird von einem Doppelmantel b um-
geben, in den das Kihlwasser durch Rohr ¢ ununterbrochen

eintritt und-nach dem Erwérmen durch das Rohr d, dessen
Mindung maglichst hoch liegt, in den Trichter e flieBt. Die
zweite offene Ringkammer f dient zur Aufnahme der Taucher-
glocke oder Haube g mit dem Ventil h, durch dessen Regelung
die Tauchtiefe eingestellt werden kann. Durch die Leitung i
tam das Wasser in der Kammer f standig ergédnzt werden. Um
Loft und Wasserdampf aus dem Doppelmantel b abzuleiten,
liegt die Mindung des hierfiir dienenden Rohres k héher als die
des Rohres d, und zwar in einer Auswdélbung 1 der vom Wasser
durchstrémten Kammer b.

KL 40 b, Gr. 14, Nr. 697 700, vom 25. Mdrz 1934; ausge-
geben am 21. Oktober 1940. Heraeus-Vaeunmsc-hmelze,
A-G., in Hanau. (Erfinder: Dr. Werner Hessenbruch in
Hanau.) Die Verwendung ton Chrom-Xickel-Legierungen fur
Htileiter.

Die Legierungen enthalten 1 bis 30% Cr, gegebenenfalls
bis zu 50% Fe sowie gegebenenfalls bis zu insgesamt 20% von
einem oder mehreren der MetaUe Kobalt, Molybdén, Wolfram
und Zusatz von seltenen Erdmetallen in Mengen von 0,02 bis
1,2 %, Rest Nickel (gegebenenfalls neben geringen Desoxy-
dations- und Verarbeitungszusatzen).

KI. 18 d, Gr. 2§, Nr. 697 951, vom 19. Oktober 1937; aus-
gegeben am 28. Oktober 1940. Joseph Végele A.-G. und
Dipl.-Ing. Karl Lindner in Mannheim. (Erfinder: Dipl.-Ing.
Karl Lindner in Mannheim.) Verwendung eines legierten GuR-
eisens fir solche Gufstiicke, die emailliert werden.

In dem chromnickellegierten GuReisen mit Gehalten bis zu
15 % Cr ist das Verhaltnis von Chrom zu Nickel wie 2 : 1 bis
1:1 bei groReren und 1:2 bis 1:6 bei geringeren Wand-
starken; diese Metalle mussen bei den einzelnen Wandstérken
so zugesetzt werden, daB das graue Geflige des GuBeisens
erhalten bleibt.

KI. 31 e, Gr. 180l, Nr. 697 969, vom 27. Juli 1937; ausge-
geben am 29. Oktober 1940. Deutsche Eisenwerke, A.-G.,
in Milheim, Ruhr. (Erfinder: Dipl.-Ing. Albrec-ht v. Franken-
berg und Ludwigsdorf t in Mulheim, Ruhr.) SchleuderguR-
kokille.

Bei der SchleudergufRkokille, besonders zum Herstellen von
Korpern aus GuBeisen und Stahl, besteht die Auskleidung aus
gesinterten Metallpulvern, Metallspénen, zerkleinerten porigen
Metallen oder Metallschwamm von solcher Porengrofe, dall die
abschreckende Wirkung der Kokillenwandung verhindert wird.
Die Porigkeit oder PorengréRe und'oder Menge nimmt von der
Innenflache nach aulen zu.

KI. 42 e, Gr. 1001, Nr. 697 971, vom 11. August 1938; aus-
gegeben am 29. Oktober 1940. Deutsches Reich, vertreten
durch das Oberkommando des Heeres in Berlin. (Erfinder:
Paul Méller in Kummersdorf, SchieBplatz.) Geratzum Bestimmen
der Gitterkonstanten von mittels Rontgenstrahlung untersuchten
Werkstoffen.

Die Gitterkonstanten werden aus den in photographischen
Ruckstrahlaufnahmen des Werkstoffes und eines Eichstoffes
durch Strahlen bestimmter Wellenldnge erzeugten Interferenz-
linien bestimmt. Der feste durchsichtige Trager fir die auszu-
wertende Rickstrahlaufnahme hat mehrere entsprechend den
Ruckstrahlwinkeln des Eichstoffes fur die bestimmten Wellen-
langen in einem Punkt konvergierende Bezugslinien, um deren
Scheitelpunkt eine bewegliche Schwinge angeordnet ist, die eine
oder mehrere in Richtung auf den gleichen Scheitelpunkt ver-
laufende MeRBlinien fiur die Lage der durch die Bestrahlung
des Priflings erzeugten Interferenzlinien tragt und mit Hilfe
einer Einstellvorrichtung eine zweckmaRig in Angstrom-Ein-
heiten geeichte Anzeigevorrichtung betdtigt.

Wirtschaftliche Rundschau.
Die Bedeutung der Eisenindustrie im Protektoratl*

Die Eisenerzeugung und Eisenverarbeitung in den L&ndern
Boéhmen und Méhren ist uralten Ursprungs. In der Gegend
am Beraun in Bohmen sind wohl die frihesten Anfénge einer
vhngdfetahlerzeugung festzustellen, in Mé&hren im beginnenden
13, Jahrhundert; in grofRerem Umfange begann die Eisenerzeu-
gnng in diesen Landern erst in der Zeit Karls IV. und spéter
dann wehrerddes DreiRigjahrigen Krieges. Mit dem Fortschrei-
ten derindustrialisierung und der Entwicklung der Technik hat
der Bedarfvon Eisen und damit die Eisenindustrie eine grund-
legende Bedeutung fiir die gesamte Wirtschaft bekommen, ja
sie vwrce so zur Schlusselindustrie dieses Raumes.

Der gegenwaértige Stand der Eisenindustrie im Protek-
torat ist das Ergebnis von zwei wichtigen Entwicklungen; die
erste ist gegeben in der Beziehung der vorhandenen Eisenwerke
zu ihrer Rohstoffgrundlage und die zweite durch die Gebiets-
reranderungen des Herbstes 1938 und die damit verursachten
strukturellen Wandlungen.

Die ortlichen Vorbedingungen waren durch das Vorkom -
men der notwendigen Rohstoffe gegeben. Bis in die
neuere Zeit hinein waren dies Holzkohle oder Koks, spéter nur
Koks und Eisenerze. Die reichen Waldbestdnde der béhmischen
Bandgebirge lieferten die Holzkohle, und hier lagen auch ver-

) Ausag aus eiremVortrag von Dr. B. Adolf, Prag, auf
dar Grundungssitzung der Arbeitsgruppe Prag des \ereins
Dautsdher Bsenhittenleute am 25. Januar 1941. — Vgl. Stahl
o. Eisen 61 (1941) S. 150 51.

streut die Erzvorkommen, in deren Nahe die ersten Oefen er-
richtet wurden. Als die Holzkohle teurer und schlieRlich ver-
drangt wurde, wandte sich die Eisen schaffende Industrie von
den kleinen Erzvorkommen in den Randgebieten ab und ver-
legte ihre Standorte zu den groBeren Erzlagerstatten oder an
die Vorkommen verkokbarer Steinkohle.

Bedingt durch die Rohstoffvorkommen haben sich im
wesentlichen zwei Schwerpunkte der Industrie gebildet:

1. Das méahrisch-schlesische Gebiet, das groBte und
leistungsfahigste von allen, entwickelte sieh nach der Entste-
hung des Ostrau-Karwiner Steinkohlenbergbaues und seiner
Kokereien. Hier auf dieser Grundlage hat die Witkowitzer
Bergbau- und Eisenhiutten-Gewerkschaft, das nach Ausdehnung
der Anlagen und Leistungsféahigkeit groBte Eisenhiuttenwerk
des Protektorats, ihren Sitz.

2. Der zweite eisenindustrielle Bezirk entstand im m ittle-
ren Bohmen in Anlehnnug an die Eisenerzlager der Silur-
mulde. Den ersten Anlal zur Grindung einer Eisenindustrie
gaben hier die Floze verkokbarer Kohle im mittelb6hmischen
Kohlenbecken, die seitdem langst abgebaut sind.

Von diesen beiden Gebieten muBte das bohmische, an der
Erzquelle des Nuschitzer Gebiets gelegene, den Koks dem Ostrauer
Gebiet zufiihren, da die bohmischen Kohlen nach dem bisherigen
Stand der Technik nicht verkokungsfdéhig waren. Die nord-
méhrisch-schlesische Eisenindustrie stitzt sich demgegeniiber
auf ausgezeichnete Kokskohle, muRte jedoch die Erze vornehm-
lich aus Schweden und der Slowakei zufiihren. Diese beiden
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Gebiete stellten nahezu 80% der gesamten Osterreichischen
Eisenindustrie dar und waren technisch auf der Hohe des da-
maligen Konnens. Dieser hohe technische Stand war auch die
Voraussetzung dafir, daB sich die Eisenindustrie hier erhalten
und weiter entwickeln konnte; denn die geschilderten Rohstoff-
grundlagen waren an sich nicht besonders giinstig, namentlich
wenn man berlcksichtigt, daf die Zufuhr der im Orte fehlenden
Rohstoffe mangels vorhandener Wasserwege, die zwar seit Jahr-
zehnten geplant, aber niemals in Angriff genommen worden
waren, durchweg auf dem Schienenwege erfolgen muBte. Die
hinreichende Versorgung der gesamten Eisenindustrie der ehe-
maligen Tschecho-Slowakei mit Kohle war durch die Leistungs-
fahigkeit des Ostrau-Karwiner Kohlengebiets gegeben. Diese
Tatsache ist so allgemein bekannt, daB es sich eriibrigt, dartiber
nahere Angaben zu machen. Dagegen dirften die Forderzahlen
von Eisenerz in diesem Gebiet Beachtung finden. Die Hdchst-
forderung betrug im Jahre 1929 2 180 000 t, sie sank allerdings
in den darauffolgenden Jahren der Wirtschaftskrise his auf etwa
429000 t, worauf dann wieder der Aufstieg einsetzte. Neben
dieser Eigenerzeugung bestand jedoch ein groBer Einfuhrbedarf
an Erzen. So erreichte im Jahre 1929 die Einfuhr an Eisen-
erzen 1,6 Mill. t und die an Manganerzen etwa 28 000 t. Im
Jahre 1937 lag die Einfuhr von Eisenerzen nicht wesentlich
unter dem Stand von 1929, die Einfuhr von Manganerzen hin-
gegen war mit 77 000 t wesentlich gréoRer. An Schrott wurden
alljahrlich bei Verbot der Ausfuhr recht ansehnliche Mengen
eingefuhrt.

Das Eisenwerk W itkowitz besteht seit mehr als einem
Jahrhundert. Im Jahre 1828 vom Erzbischof von Olmitz als
kleines Puddelwerk gegrindet, entwickelte es sich im Laufe der
folgenden Jahrzehnte zu einem der groften Eisenwerke der
Welt. Die der Witkowitzer Bergbau- und Eisenhiuttengewerk-
schaft gehdérenden Gruben und Werke beschaftigen ungeféhr
35000 Menschen. Witkowitz stellt ein wirtschaftlich nahezu
unabhéngiges, vertikal gegliedertes Unternehmen dar, dessen
Leistung bei der Erz- und Kohlengewinnung beginnt und sich
bis zum maschinellen Fertigerzeugnis erstreckt. Die Erzeugungs-
grundlagen der Witkowitzer Werke bilden einerseits die Stein-
kohlengruben und Kokereien der Gewerkschaft und anderseits
die eigenen Erzgruben in der Slowakei und in Schweden. Vor-
handen sind 5 Hochdfen und zwei Stahlwerke. Das Unter-
nehmen verfiigt ferner (ber Walzwerke fiir Bleche, Panzer-
platten und Formstahl aller Art, ein Kaltwalzwerk, eine GuB-
stahlfabrik mit Schmiedebetrieben und Zurichtungswerk-
statten sowie Anlagen zur Herstellung nahtloser und geschweif3-
ter Rohre. Die angefiihrten Hauptabteilungen werden durch
eine EisengieRerei, Brickenbauanstalt, Maschinenfabrik, Wei-
chenbaufabrik, Kesselfabrik, Schraubenfabrik, Zentralschwei-
Rerei, Schamottefabrik, verschiedene Betriebe fiir die Verwertung
von Nebenerzeugnissen, ferner durch ein Elektrizitatswerk, eine
Werkseisenbahn von 145 km Geleiselange und eine Flotte von
Schleppkdhnen zur Befdrderung der auf der Oder verschifften
schwedischen Erze ergénzt.

Die Prager Eisen-Industrie-Gesellschaft in ihrer
heutigen Gestalt ist im wesentlichen hervorgegangen durch Ver-
schmelzung mehrerer Eisenwerke und Kohlenzechen, und zwar
der urspriinglichen Kladnoer Steinkohlengewerkschaft sowie der
Adalbert-Hutte und der ehemaligen Béhmischen Montangesell-
schaft. Die Ausdehnung der Eisenerzlager in der Silurmulde
beginnt knapp westlich von Prag und reicht bis in die Gegend
von Pilsen, doch sind nicht alle Vorkommen abbauwirdig.
Neben méchtigen Lagern mit hohem Eisengehalt sind viele
schmale Streifen mit geringem Eisengehalt eingebettet. Nach
der Schaffung des Protektorats und der Eingliederung in den
groBdeutschen W irtschaftsraum hat sich die Prager Eisen-
industrie-Gesellschaft nahezu ausschlieBlich auf die Verarbeitung
heimischer Erze umgestellt, so dal derzeit die Eisenerzgruben
von Nuschitz die Hochdéfen in Kladno und Kdénigshof zu 90%
mit eigenen Erzen versorgen. Infolge des geringeren Eisen-
und hohen Kieselsauregehaltes dieser Erze der Prager Silurmulde
muR der Hochofenbetrieb mit einem auBerordentlichen Zuschlag
von Kalkstein durchgefiihrt werden. Je t Roheisen werden
etwa 1,3 bis 1,6 t Koks bendtigt, wahrend die Verhittung eisen-
reicher, z. B. schwedischer Erze nur 0,8 bis 0,9 t Koks je t Roh-
eisen erfordert. Der wertméRige Anteil Koks je t Roheisen hat
sich entsprechend erhdht; auch der hohe Kalksteinzuschlag, den
die Verhlttung der armen heimischen Erze erfordert, wirkt sich
kostenmé&Rig unginstig aus. Ein weiterer Nachteil ist, daf die
Verarbeitung der Erze infolge der Armut des Hochofenmollers
weit mehr Hochofenraum als sonst erfordert.

Nordlich der Silurmulde ist ein betrachtliches Kohlen-
gebirge abgelagert, das von Pilsen kommend bis an die Elbe
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reicht. In der Kladnoer Ablagerung befinden sich zwei bauwir-
dige Floze. Das Hauptfléz mit einer Machtigkeit bis zu 8 m ist
die eigentliche Grundlage des Kladnoer Kohlenbergbaues. Die
Kohle des Kladnoer Bezirks ist zwar eine recht brauchbare In-
dustriekohle; da sie jedoch nicht verkokbar ist, muRte die Ge-
sellschaft den Hochofenkoks aus dem Ostrau-Karwiner Revier
— eine Entfernung von mehr als 400 km — auf dem Bahnweg
herbeischaffen. Die Aufwendungen fiir die stark gesteigerte
Schurftatigkeit sind bedeutend. Die Gesellschaft hat damit be-
reits vor langerer Zeit das begonnen, was seitdem wiederholt
von den verantwortlichen Ménnern des Staates und der Wirt-
schaft gefordert worden ist, namlich die Steigerung der Aus-
beutung heimischer Erze bis zur &uBersten Grenze des Mdoglichen.
Bis zum Jahre 1940 wurde Koks im Ostrauer Gebiet eingekauft.
Seit diesem Jahr gehdért auch die Bergbaugewerkschaft Orlau-
Lazy zum Konzern der Prager Eisen-Industrie-Gesellschaft und
liefert den Hochofen in Kladno einen groRen Teil des bendtigten
Kokses. In Kladno wird eine Kokerei errichtet. Fir diese wer-
den die Kokskohlen aus Orlau-Lazy mit der Bahn herangeschafft
und mit einem gewissen Hundertsatz Kladnoer Kohle ver-
setzt. Diese Kokerei soll mit Gichtgas (Schwachgas) aus den
dortigen Hochofen beheizt werden, wéhrend das Starkgas aus
der Kokerei im Stahl- und Walzwerk Verwendung findet. Da-
durch wird die bisher im Stahlwerk fiur die Gaserzeugung ge-
brauchte Kohlenmenge fiir andere Zwecke frei und die Gas-
wirtschaft in Kladno erheblich verbessert. Die Verhittung der
Erze geschieht in den Hochéfen und Stahl- und Walzwerken
Kladno und Kénigshof. In den vier Hochéfen in Kladno wird
vorwiegend Thomasroheisen, in den drei Hochdfen in Kdénigs-
hof vorwiegend Siemens-Martin-, GieRerei- und Hématit-Roh-
eisen erblasen. AuBer Siemens-Martin- und Thomasstahl wird
in Kladno auch Elektrostahl erzeugt. Ein zweiter Lichtbogen-
ofen ist im Bau. Die Gesellschaft verfiigt Gber ein Draht- und
ein Drahtstiftewerk, eine Nadel- und eine Metallwarenfabrik.
An der Stahlerzeugung des Bezirkes beteiligen sich noch einige
andere Unternehmen, von denen hier nur das Prager Stahl-
werk, die Bohmisch-M dhrische Maschinen-A.-G., das
Kladnoer Edelstahlwerk, die Poldihutte A.-G. und
das Pilsener Stahlwerk der Skodaw”erke genannt sein sollen.

Die Skodawerke in Pilsen mit dem Eisenwerk Hradek
sind auf der Eisenseite ebenfalls durch die Neuziehung der
Grenzen unveréandert geblieben. Auch hier ist der Walzplan
recht mannigfaltig

Die Berg- und Hittenwerksgesellschaft in Prag,
die ihre Hauptwerke Trinec und Oderberg verloren hat, ist im
Besitz einer Bruckenbauanstalt, eines Drahtwerkes, einer Ket-
tenfabrik, eines Universal- und Blechwalzwerkes — betrieben
durch die Blechwalzwerke A.-G. in Karlshitte, stdlich von
Maéhrisch-Ostrau, geblieben. Fir dieses Werk wurden die Pla-
tinen bisher von Trinec bezogen. Es handelt sich hier um den
Betrieb, auf den die Feinblecherzeugung der Eisenwerke Rothau-
Neudek verlegt worden ist.

Die Poldihiutte in Prag hat die Hauptwerke in Kladno.
Sie ist das einzige Unternehmen des Protektorats, das sich aus-
schlieflich auf die Erzeugung von Edelstahl eingestellt hat.
Hier wurde im Mai 1908 als in einem der ersten Stahlwerke in
Oesterreich mit der Herstellung von Elektrostahl begonnen.
Seit 1914 erzeugt die Poldihitte ihre samtlichen Stdhle aus-
schlieflich in Elektroofen. Die Poldihiutte braucht fur ihre Er-
zeugung Rohstoffe, die, abgesehen vom Roheisen und von einem
Teil des Schrottes, bis vor kurzem ausschlieRlich aus dem Aus-
lande beschafft werden muften.

Die Bedeutung der Eisenindustrie hat unter der natio-
nalsozialistischen W irtschaftsfihrung noch eine we-
sentliche Ausweitung erfahren. Die ungeheueren GroB-
aufgaben, die die Fihrung auf wirtschaftlichem und politischem
Gebiet gestellt hat, erfordern im Zusammenhang mit dem
Vierjahresplan einen gewaltigen Eisenbedarf, der sich mit dem
Wachsen des Aufgabenkreises von Jahr zu Jahr erhdhte. Heute
im Krieg ist seine rechtzeitige Deckung eine der wesentlichsten
Voraussetzungen fir die siegreiche Beendigung dieses Ringens.

Fur das GroRdeutsche Reich sind daher der Stand und die
Leistungsfahigkeit der Eisenindustrie des Protektorats beson-
ders wichtig. Die hiesige Eisenindustrie war schon mit Riick-
sicht auf den geringen Inlandsbedarf sehr ausfuhrabhangig und
daher der Weltwirtschaftslage stark ausgesetzt. Mit der An-
gliederung an das deutsche Wirtschaftsgebiet hat sich diese
Lage mit einem Schlage gedndert. Wenn das Protektorat auch
in den ersten Jahren zusammen mit der Slowakei noch ein eige-
nes Zollgebiet bildete, war doch fur die Eisenindustrie die Ein-
gliederung in das Reich praktisch gegeben; denn sie konnte
ihre | ebersehiisse ohne Behinderung durch Zollschranken ins
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\Itreich senden. Dies hatte zur Folge, daB in klrzester Zeit
die Eisen schaffende Industrie des Protektorats auf Vollbeschéf-
tigung kam und die Mehrerzeugung im Altreich absetzte und
dartber hinaus die Ausfuhr zugunsten der Lieferungen des
Altreichs beschrankte.

Zunichst war im Jahre 1939 der Eisen schaffenden Indu-
strie eine Mindestmenge flr die Ausfuhr vorgeschrieben, d. h.
sie war verpflichtet, einen bestimmten Hundertsatz ihrer
Gesamterzeugung auszufiithren. Durch die Kriegswirtschaft und
die Bewirtschaftung des Eisens nach den gleichen Grundsétzen
«ie im Altreich anderte sich diese Vorschrift dahin, dal von
tnfang 1940 beginnend eine bestimmte Ausfuhrmenge vor-
jeschrieben wurde, die nicht Gberschritten werden durfte.

Wenn man diesen Zustand betrachtet, so verteilt sich der
Absatz der Eisen schaffenden Industrie nach Absatzgebieten
wie folgt:

Roheisen wird, abgesehen von einer kleinen Lieferung in
das Altreich, ausschlieBlich im Protektorat weiterverarbeitet.
Von der Rohstahlerzeugung fur Walzware einschlieRlich R6h-
ren werden etwa 10% auferhalb des GroBdeutschen Reiches
ausgefuhrt. 25% gehen an das Altreich und den Sudetengau,
und der Rest, d. i. 65%, wird im Protektorat verarbeitet, jedoch
»eht hiervon auch wieder ein betrdchtlicher Teil aus dem Pro-
tektorat in das Altreich.

Dies bedeutet eine gewaltige Verschiebung des Ab-
satzes gegenlber den Zeiten, in denen die Eisenindustrie in
den Raum der tschecho-slowakischen Republik gezwéangt war.
Hier muRte die Eisen schaffende Industrie in Zeiten der Kon-
junktur mit starkem Inlandsbedarf mindestens 30% ausfiihren,
in Zeiten schlechter Inlandskonjunktur bei nur teilweiser Aus-
nitzung ihrer Anlagen einen noch wesentlich héheren Hun-
dertsatz. Eine Lieferung in das Altreich erfolgte in Walzware
und Roéhren Gberhaupt nicht.

Von Wichtigkeit ist es auch, die Preisfrage in der Eisen
-rhaffenden Industrie zu streifen. Die hiesigen ELsenpreise lie-
gen Uber den Preisen im Altreich, und zwar um etwa 5%. Eine
Aenderung ist bisher nicht eingetreten; die Werke des Protek-
torates erhalten fir ihren Anteil an Lieferungen in das Alt-
reich nur die niedrigeren Altreichspreise. Im allgemeinen
muB anerkannt werden, daf die Protektoratswerke vor allem
durch die geschilderten Rohstoffverhéltnisse unginstigere Er-
zeugungsbedingungen haben, besonders seitdem die L&hne
denen des Altreiches schon weitgehend angendhert worden
sind DaB trotzdem eine vollstdindige Angliederung der
Preise noch nicht erfolgt ist, muf der vorsichtigen Preis-
politik im Protektorat zugute geschrieben werden, welche
die in der Ostmark und dem Sudetengau begangenen Fehler
durch véllige Angleichung der Preise vermeidet. Diese Preis-
politik beruicksichtigt, dal auch im Altreich die Gestehungs-
kosten fiir die Eisen schaffende Industrie gestiegen sind und
dak dort Wege gesucht werden, um die dadurch entstandenen
Fragen in einer allen Schichten der Wirtschaft gerecht werden-
den Weise zu I6sen. Einer solchen Ldsung im Protektorat vor-
zugreifen, ware schadlich, und so ist es auch weiterhin das Rechte,
an dem bestehenden Preisbild so lange nicht zu rihren, bis die
Preisfrage im Altreich einer endgiltigen Losung zugefihrt sein
wird.

Der vorsichtige Vorgang in der Angleichung der Preise
wird durch die Marktregelung ermdglicht, die aus Anlal der
Aufhebung der Zoll- und Devisengrenze in dem grofiten Teile
der Erzeugnisse der Eisen schaffenden und verarbeitenden In-
dustrie im Wege von Vereinbarungen der betreffenden Ver-
bénde unter der Leitung der Wirtsc-haftsgruppen oder zum Teil
durch marktregelnde Anordnungen getroffen wurde.

Zum SchluB sei noch kurz die Bedeutung des Maschi-
nen-, Apparate- und Fahrzeugbaues sowie der Elek-
troindustrie geschildert. Insgesamt sind in den genannten
Industrien etwa 14,5% aller in Industrie und Bergbau Téatigen
beschéftigt. Damit bilden diese Wirtschaftszweige nach der
Webwarenindustrie die zweitstadrkste Industriegruppe. In An-
betracht des Zustandes der Vollbeschéaftigung der Maschinen-
und Fahrzeughaubetriebe im Reich hat die Leistung der Pro-
tektoratswerke beachtliche Bedeutung. Besonders entwickelt ist
vor allem der Lokomotiv- und Eisenbahnwagenbau, der Bau von
Holzbearheitungs- und landwirtschaftlichen Maschinen sowie
von Maschinen fir die Xahrungs- und GenuBmittelindustrie.
Auch die Kraftfahrzeugindustrie des Protektorats kann als
technisch hochstehend bezeichnet werden.

Ganz besondere Bedeutung haben die sehr vielseitigen
«istnngsbetriehe, deren Leistungsfahigkeit derart grof
*?r>daB sie Uber den ehemaligen eigenen Bedarf hinaus fast
ke Staaten des européischen Stidostens und viele andere Lander
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in Europa und lebersee belieferten. An erster Stelle sind hier
die gleichzeitig auch im ubrigen Maschinenbau fihrenden Skoda-
werke zu nennen. Die in diesem Unternehmen arbeitenden
Eigen- und Fremdmittel machen nicht weniger als 50% der rd.
5,5 Mrd. erreichenden Bilanzsumme aller béhmisch-mahrischen
Aktiengesellschaften des Maschinenbaues aus. An zweiter Stelle
stehen die V affenwerke Briinn, deren Erzeugnisse Weltruf
genieRen. Es folgen die Avia A.-G. fur Flugzeugindustrie,
Letnany, und die Bohmische W affenfahrik, Prag.

Der Absatz der Eisen schaffenden Industrie gliederte sich
folgendermafBen: Inlandslieferungen samt mittelbarer Ausfuhr
beliefen sich auf 80% des Gesamtabsatzes, wobei 20% auf die
unmittelbare Ausfuhr kamen. Im Inlandsabsatz entfielen wieder
50% auf die Lieferungen fiir den Staat und fiir die GroRindustrie
und 30% gelangten Gber den Handel zum Absatz. Im Jahre
1937 entfielen von den aus dem Gebiet der ehemaligen Tschecho-
slowakei ausgefihrten Eisen und Eisenwaren etwa 68% auf
Europa, 20% auf Asien, 7% auf Mittel- und Stdamerika. Der
Rest verteilte sich auf die anderen Lander. In dem europdischen
Absatzgebiet waren die Niederlande, die Schweiz und Schwe-
den an der Spitze, wéhrend der Anteil der Ausfuhr nach den
Balkanlandem nur 10% ausmachte.

Obzwar alle anderen Ausfuhrbeziehungen nicht nur auf-
rechterhalten, sondern enger gestaltet werden mussen, ist doch
der Sudosten der natirliche Absatzmarkt der Pro-
tektorats-Eisenindustrie. Von den Balkanlandem braucht
besonders Sildslawien die Erzeugnisse der Protektorats-Eisen-
und Metallindustrie. Die Aussichten fir die Ausfuhr, vor allem
von Anlage- und Erzeugungsgitern, sind wohl besonders gin-
stig. Bulgarien fihrt Eisen- und Stahlerzeugnisse, Maschinen
aller Art, Elsenbahnbedarf und elektrotechnische Erzeugnisse
sowie Metallwaren aller Art ein. Die bevorstehende Elektrifi-
zierung Nordbulgariens sowie der Ausbau der dortigen Wasser-
krafte und des Eisenbahnwesens schaffen gilinstige Voraus-
setzungen fir die gegenseitigen Beziehungen. Auch in Ruma-
nien werden Anlagegiter fiir die Petroleumgewinnung, die Eisen-
und Webwarenindustrie sowie Maschinen und Einrichtungen fir
die Landwirtschaft gebraucht. Von der Gesamteinfuhr Rumaé-
niens entfallen heute auf das Deutsche Reich etwa 56%, wo-
von 39% Deutschland und 17% dem Protektorat zukommen.

Es ist verstdndlich, daB bei der kinftigen AuBenhandels-
planung und Lenkung die standortmé&Rigen und verkehrstech-
nischen Gegebenheiten ihre volle Berlicksichtigung finden wer-
den. Die Frage der Wirtschaftlichkeit des Absatzes wird in der
Gesamtplanung des Absatzes eine Selbstverstandlichkeit wer-
den. Fir die vielfache Ausweitung der Handelsbeziehungen
Bdéhmens und Mdhrens zu dem Siidosten sind heute und in Zu-
kunft die denkbar besten Voraussetzungen gegeben. Die Brik-
kenstellung des Protektorats zwischen dem Reich und dem
Sudosten wird in naher Zukunft ihre Untermauerung finden.

Vor einigen Monaten wurde der erste Spatenstich zum
lange geplanten Donau-Kanal getan. Dieser bedeutende
Kanalbau-Plan wird schon in den néchsten 4 bis 5 Jahren seine
Vollendung finden. Damit wird nicht nur die Verbindung von
der Donau, also vom Sudosten Europas her, mit der Ostsee und
dem grofRten Oderhafen hergestellt, sondern zugleich auch die
Verbindung mit dem westlich verlaufenden Kanalnetz, das
seinen Endpunkt im Rhein-Ruhr-Gebiet findet. Zur gleichen
Zeit wird auch die Donau-Rhein-Verbindung tUber den Main-
Regensburg-Bamberg-Mainz-Kanal abgeschlossen sein. Durch
diese Verkehrsader, die den Hauptstrom der zentraleuropdaischen
Industrieerzeugnisse aufnehmen und dem Siddosten zufiihren
soll, um auf dem Rickwege Erzeugnisse der Landwirtschaft
und die Bodenschatze der Balkanstaaten mitzunehmen, wird
nicht nur die Ostrauer Eisen- und Kohlenindustrie mit ihren
Veredelungsanlagen, sondern auch die mittelmahrische Maschi-
nenindustrie, vor allem die dortige Landwirtschaftsmaschinen-
industrie, den Sudostgebieten in greifbare Ndhe gebracht wer-
den. Daneben wird dieser Kanal auch den Weg der west-, mit-
tel- und ostbohmischen metallverarbeitenden Elektro- und
Maschinenindustrie zum Sidosten verbilligen.

Die zweite verkehrstechnische Aufgabe besteht in der Lésung
der Verkehrsfrage in den Balkanstaaten, da erst da-
durch alle ihre Bodenschétze, besonders ihre Erze, wirklich nutz-
bar gemacht werden kénnen. Zum Ausbau des Bergbaues der
Balkanldnder wird die hochentwickelte, bereits seit langen
Jahren fir bergméannische Sonderzwecke arbeitende Maschinen-
industrie des Protektorats sowie seine Verkehrsmittelindustrie
von groBer Bedeutung sein. Die Werke werden zielbewuf3t an
dem weiteren Ausbau der Uberlieferten Beziehungen arbeiten.
Die Balkanmessen, die regelméafig bearbeitet werden, sollen in
Zukunft noch reicher beschickt werden.
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Die Eisenindustrie des Protektorats hat zur Steigerung
der Wehrkraft GroBdeutschlands in bedeutendem MaRe
mit beigetragen. Die Beziehungen zu den sudetendeutschen
Kunden konnten dabei aufrechterhalten bleiben. Die Sidost-
ausfuhr wurde im vollen Umfang pfleglich behandelt. Bedeu-
tend werden die Aufgaben der Eisenindustrie in der kommenden,
sich neu ordnenden GrofRRraum-Wirtschaft sein.

Die groen Aufbaupléne auf allen Gebieten werden bedeu-
tende Mengen Stahl erfordern. Es ist zu erwarten, daR die Eisen-
versorgung, auf den Kopf der Bevdlkerung umgerechnet, weiter
steigen wird. Das Unternehmertum des Protektorats wird auch
in Zukunft seine Sendung freudig erfullen und sich mit Tat-
kraft und Ausdauer der Ldsung der ihm gestellten Aufgaben
zuwenden.

Die Protektoratsindustrie ist sich dabei der Tatsache voll
bewuBt, daB sie in Zukunft mit der Industrie in allen Berei-
chen des GroRdeutschen Reiches in friedlichen Wettbewerb zu
treten hat. Sie ist gewillt, ihre berechtigten Belange stets mit
jenen ihrer Partner im Wege einer aufrichtigen Zusammenarbeit
auf eine einheitliche Grundlage zu bringen.

Ausdehnung der Schrottbewirtschaftung auf
HartguBbruch. — Der Reichsbeauftragte fur Eisen und Stahl
hat durch Anordnung 43 b vom 1. Februar 1941 die Bewirt-
schaftung von GuBbruch und Kupolofenschrott auf HartguR-
bruch ausgedehnt. Somit hat § 1 der Anordnung 43 nunmehr
folgende Fassung: ,Unternehmungen, die in ihren Betrieben die
Schrottsorten KokillenguRbruch, MaschinenguBbruch, Handels-
guBbruch, reinen Ofen- und TopfguBbruch (reine Poterie), Kupol-
ofenschrott, Brandguf3, Roststabe, HartguRbruch, verbrauchen,
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dirfen diese Schrottsorten nicht selbstdndig einkaufen.“ Die
Anordnung tritt eine Woche nach ihrer Veréffentlichung im
Reiohsanzeiger (Nr. 27 vom 1. Februar 1941) in Kraft.

Die Hochstpreise fir Metalle. — Die Reichs-
stelle fir Metalle hat im Reichsanzeiger Nr. 29 vom 4. Februar
1941 ihre Anordnung 34 b verdffentlicht. Die mit Zustimmung
des Reichskommissars fir die Preishildung ergangene Anordnung
betrifft Héchstpreise fiir Metalle und gliedert sich in die Ab-
schnitte: Hochstpreise und Grundpreise, Zuschldge und Ab-
schldge (allgemeine Zuschlage, Zuschladge fir Rohmaterial, Ab-
schlage fur Altmaterial) sowie Form- und SchlufRbestimmungen.
Die Anordnung trat am 5. Februar 1941 in Kraft. Im gleichen
Reichsanzeiger ist die Hochstpreis-Bekanntmachung der
Reichsstelle fir Metalle HM4 verdffentlicht, die ebenfalls
am 5. Februar 1941 in Kraft getreten ist.

Preise fiar Metalle im vierten Vierteljahr 1940.

Oktober  November Dezember 1

Durchschnitt der héchsten Rieht-
oder Grundpreise der Ueber-

wachungsstelie fur unedle Metalle
in JUI fur 100 kg

Weichblei (mindestens 99,9[% Pb) . . . 22 — 22,— 22,—
Elektrolytkupfer (Drahtbarren) . . . . 75— 75— 75—
Zink, Original-Hutten-Rohzink 97,5 % . 21,10 21,10 21,10
Standardzinn (mindestens 99,75 % Sn)

in Blécken 300,— 300,— 300,—
Nickel (98 bis 99 % N i). 246,— 246,— 246,—
Huttenaluminium (Bléckchen). 133, — 133,— 133,—
Huttenaluminium (Walzbarred) . . . . 137,— 137,— 137.—
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Verein Deutscher

Anderungen in der Mitgliederliste.

Baudrexel, Carl, Dipl.-Ing., Méhr. Ostrau-Witkowitz, Friedens-
stralle 6. 23 006
Carli, Adriano, Dr.-Ing., Societd FinanziariaSiderurgica, Genua
(Italien), Via Elba 3. 30019
Damoiseaux, Heinrich, Dipl.-Ing.,R6chling’sche Eisen- u. Stahl-
werke G. m. b. H., Vdlklingen (Saar); Wohnung: Hofstatt-
strafBe 138. 34 040
Hartmann, Wenzel, Direktor, Schoeller-Bleckmann Stahlwerke

G. m. b. H., Frankfurt (Main) 1, An der Hauptwache 7—S8;

Wohnung: Zeppelinallee 21. 23 068
Holschuh, Adam, Dipl.-Ing., Direktor, 1.-G. Kattowitz, Kdnigs-

u. Laurahitte, Betriebsfiihrung Rochling, Kénigshitte (Ober-

schles.), Freiheitstr. 11; Wohnung: Hildebrandtstr. 8. 27 114
Keller, Friedrich, Dipl.-Ing., Bochumer Verein fir Gufstahl-
fabrikation A.-G., Elektrostahlwerk, Bochum; Wohnung:
Felix-Scharf-Str. 6. 38 082
Krausz, Alexander, Dipl.-Ing., Reichswerke A.-G. Alpine Montan-

Betriebe ,Hermann Gdring“, Linz (Donau); Wohnung:
Spalierhof, Ertlstr. 277. 15017
Modder, Otto, Oberingenieur, Siegener Maschinenbau-A.-G.,

Dahlbruch Uber Kreuztal (Kr. Siegen); Wohnung: Siegen,
Koblenzer Str. 15. 30 103
Schulte-Bockholt, Hans H., Dipl.-Ing., Deutsche Eisenwerke
A.-G., Werk Schalker Verein, Rohrbetriebe, Gelsenkirchen;
Wohnung: Elisenstr. 13. 30 145
Schulte- Wissermann, Hugo, Hochofenchef, Rombacher Hitten-
werke, Rombach (Lothringen); Wohnung: Hittenstr. 18.
27 324

Trenhler, Herbert, Dr. mont.,Ing., Leiter des Thomas- u. Martin-
stahlwerkes der Eisen- u. Stahlwerke Hagendingen, Hagen-
dingen (Lothringen); Wohnung: Bergstr.15. 32 083
Ude, Hans, Dr.-Ing., Erster Geschéaftsfihrer des Vereins
Deutscher Ingenieure, Berlin NW 7, Hermann-Goring-Str. 27;
Wohnung: Berlin-Lichterfelde, Karwendelstr. 60 a. 41 109
Werning, Karl H., Vorsitzer des Vorstandes der Direner Metall-
werke A.-G., Berlin-Borsigwalde; Wohnung: Berlin-Dahlem,
Lohleinstr. 25a. 41 061

Gestorben:
Bilger, Heinrich, Dr.-Ing., E. h., Dipl.-Ing., Direktor i. R.,

Stuttgart W. * 25, 11. 1872, f 21. 1. 1941. 06 006
Maxaner, Josef, Prokurist, Viersen. *29. 8. 1889, j 7. 9. 1940.
23 115

Neue Mitglieder.

Blumfeldt, Harry, Dipl.-Ing., im Stabe des Generalbeauftragten
fir die nordfranz., belg. u. luxemburg. Eisen- u. Stahlindustrie,
Gruppe Longwy-Ardennen; Wohnung: Rd6dingen (Luxem-
burg), Adolf-Hitler-Str. 40. 4/111

Eisenhittenleute.

Friedl, Emil, Konstrukteur, Berg- u. Huttenwerks-Gesellsohaft
Karwin-Trzynietz A.-G., Eisenwerk Trzynietz, Trzynietz
(Oberschles.); Wohnung: Schillerstr. 613. 41 112

Gunther, Otto, Betriebsassistent, Ruhrstahl A.-G., Annener GuR-
stahlwerk, Witten-Annen; Wohnung: Witten, Schillerstr. 9.
41113

Horvath, Oilbert, cand. rer. met., Leoben (Steiermark), Fiseher-
auerplatz 2. 41 114

Huser, Karl Heinz, Dipl.-Ing., Betriebsingenieur, Dortmund-
Hoerder Huttenverein A.-G., Dortmund; Wohnung: Paul-
Palmann-Str. 65. 41 115

Katte, Horst v., Dr. oec., Dipl.-Kaufm., Vereinigte Stahlwerke
A.-G., Disseldorf 1; Wohnung: Disseldorf 10, RoBstr. 18.
4/116

Kern, Hans, Dr.-Ing., Witkowitzer Bergbau- und Eisenhitten-
Gewerkschaft, Mé&hr. Ostrau-Witkowitz; Wohnung: Mahr.
Ostrau-Marienberg, Strafe Josefs Il. Nr. 4. 41117
Scheller, Heinz, cand. rer. met., Dusseldorf 10, Gartenstr. 118.
41118

Schmidt, Leopold, Dipl.-Ing., Junkers Flugzeug- u. Motorenwerke
A.-G., Motorenbau Stammwerk, Dessau; Wohnung: Franz-
strale 10. 41 119
Schulze, Herbert, Betriebsingenieur, Ruhrstahl A.-G., Henrichs-
hitte, Hattingen (Ruhr); Wohnung: Witten-Annen, Hermann-

Goring-Str. 14. 41 120
Toussaint, Fritz, Dipl.-Ing., Oberingenieur, Demag A.-G,
Duisburg; Wohnung: Karl-Lehr-Str. 11. 41121

Eisenhitte Sudwest,
Zweigverein des Vereins Deutscher Eisenhittenleute.
Mittwoch, den 19. Februar 1941, 15 Uhr, findet in der
Handwerkskammer Saarbricken, Hohenzollernstr. 47,
eine
Sitzung des Fachausschusses ,,Stahlwerk*
statt mit folgender Tagesordnung:

1. Versuche mit Abdeckmitteln bei
Siemens-M artin-Stahl.
Bdéddeker, Hayingen.

2. EinfluR des Kokillenalters auf die Haarrissigkeit
von Halbzeug. Berichterstatter: Dr.-Ing. G. Prieur,
Saarbricken.

3. Aussprache uUber die Steigerung der
von Stahlwerkskokillen.

4. Verschiedenes.

unberuhigtein
Berichterstatter: Dipl.-Ing. W.

Haltbarkeit



