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54. JAHRGANG

Der Roststabverbrauch bei Dwight-Lloyd-Sinterbandern.
Von Max Paschke in Clausthal und Eduard Schiegries in Duisburg-Meiderich.

(Verlauf der OasZusammensetzung und Temperatur sowie der Roststabtemperatur wéhrend des Sinterganges.

Versuche

tber den EinfluB von Temperatur, Gaszusammensetzung, Temperaturwechsel und Schutziiberziigen aus Kalk oder Ton

auf den Verzunderungsverlust.

Verminderung des Roststabverbrauches durch Aenderung der Befestigung und durch

Bespritzen der Stdbe mit Kalk oder TonJ

inen nicht unwesentlichen Anteil der Betriebskosten

der Dwight-Lloyd-Sinteranlagen macht der Rost-
stabverbrauch aus. Um ihn zu senken, wurden an zwei
Bandern mit einer durchschnittlichen Tageserzeugung von
800 t umfangreiche Versuche unternommen, die sich auf
Werkstoff und die Befestigung der Roststdbe sowie auf die
Anwendung von Schutzschichten erstreckten. Betriebs-

Abbildung 1. Urspriingliche Form der Roststabe.

beobachtungen zeigten, da der Verbrauch der Roste in
der Hauptsache auf starkes Verzundern und auf Abschmelzen
zuriickzufuhren ist. Einmal wirkt sich das Verzundern in
einer allméhlichen Abnahme des Roststabquerschnittes aus,
und weiterhin ist es der Grund dafur, daf durch Verschwin-
den der Befesti-

gungsnocken
eine erhebliche
Menge der Stabe
aus dem Rost-
verband heraus-
fiel. Der Rost-

stabverbrauch
betrug 0,16 bis
0,20 Stuck je t
Sinter.

Die Versuche
zur  Verminde-
rung des Rost-
stabverbrauches,
die von Sipl.*ng. Georg Weddige durchgefihrt wurden,
erstreckten sich anfangs nur auf den W erkstoff, aus dem
die Roststdbe gefertigt wurden. Urspriinglich waren sie
aus gewdhnlichem unsiliziertem FluRstahl mit 0,2 % C,
0,5 % Mn, 0,02 % P, 0,035 % Sund 0,215 % Cu hergestellt;
ihre Form ist aus Abb. 1 ersichtlich. Da die Ergebnisse mit
diesen Stdben nicht befriedigten, wurde ein Teil davon
durch guReiserne Roste gleicher Form ersetzt. Infolge ihrer
geringen Festigkeit gingen diese jedoch bei den geringsten
Beanspruchungen durch Schlag oder StoR zu Bruch. Durch
Verstarken des Querschnittes der Stdbe konnte zwar eine
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Roststdbe im Band.

bessere Haltbarkeit erzielt werden, dafir trat aber durch
die Verminderung des freien Saugquerschnittes der Sinter-
bander ein Erzeugungsrickgang um etwa 30 % ein. Auch
weitere Versuche ergaben, daB ein Erfolg auf diesem Wege
nicht zu erreichen war — es sei denn, daB Roststdbe aus
teurem, nicht zunderndem Stahl verwendet werden —,
so daB nach Madoglichkeiten gesucht werden mufte, den

Abbildung 3. Neue Form der Roststdbe.

Wirkungen des Roststabverschleifes und den Ursachen
selbst zu begegnen.

Die alte Befestigung der Roststdbe in den Wagen
der Sinterb&nder zeigt Abb. 2. Die Roststdbe R liegen mit
ihren Képfen a an beiden Seiten der Brennbahn auf den quer
zur Bewegungsrichtung stehenden Rostbalken ¢ auf und

8'c

Abbildung 4. Neue Befestigungsart der Roststébe.

werden durch die Nasen b in den Nuten d festgehalten.
Diese Bauart erwies sich als unzweckmaRig, da wahrend des
Betriebes die diinnen Nasen, aber auch die Kopfe und selbst
die Vorspriinge e an den Rostwagen durch Verzundern be-
schéadigt wurden, was ein Herausfallen einer groRen Anzahl
von Roststdben zur Folge hatte. Durch Aenderung der
Stabform und ihrer Befestigung war es mdglich, diesem
Nachteil wirksam zu begegnen. Bei den neuen Roststdben
(Abb. 3) fehlt die Nase; die Kopfe sind verstérkt, und in
der Mitte des Stabes ist eine Aussparung angebracht. Die
Stdbe werden nun durch eine Stange h, die in den Aus-
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sparungen f liegt, und in Bohrungen g auf beiden Seiten der
Wagen in den Langswangen gelagert und durch Scheiben k
oder auch durch einfache Splinte gesichert (Abb. 4). Die
Stange erhélt so viel Spiel, dafl sie den durch Temperatur-
unterschiede bedingten Langenanderungen folgen kann.
Abb. 5 zeigt die Rostwagen im Sinterband. Da bei dieser
Befestigungsart Vorspriinge (ein Abb. 2) an den Rostbalken
nicht mehr erforderlich sind, erreichen auch die Rostwagen
eine viel hdhere
Lebensdauer. Es
war sogar mdg-
lich, fur das alte
Verfahren  un-
brauchbar  ge-
wordene Wagen
weiterhin zu be-
nutzen. Verluste
an  Roststaben
durch Herausfal-
len sind nicht
mehr moglich, da
siesich auch nach
langerem Be-
trieb, wenn sie
schon sehr dunn
geworden sind,
nicht aus dem
Verband heraus-
l6sen kdnnen.
Wenn auch durch diese Ab&nderung der Rostbefestigung
die fir die Roste aufzubringenden Kosten gesenkt wurden,
so war es zur Erzielung noch geringerer Selbstkosten not-
wendig, den Ursachen des Roststabverbrauches selbst, dem
allméhlichen Verzundern und dem Abschmelzen, zu be-
gegnen. Die zur Verhinderung des Durchfallens der Mischung
auf die Roste aufgebrachte Decklage aus Kalksteinsplitt,
abgesiebtem Sinter oder zu Splitt gebrochenem Erz bietet
bei gewdhnlicher Starke fiir die Roststdabe nur einen unvoll-

Abbildung 5. Ansicht des Unterbaues.
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Abbildung 6. Einrichtung zur Herstellung der Spritzschutz-
Uberziige auf den Roststaben.

kommenen Schutz. Dieser ist zwar durch eine stéarkere
Decklage zu erreichen, jedoch nur auf Kosten der Erzeugung
und der Selbstkosten. So wurde ein Verfahren ausgebildet,
das diese Uebelstdnde erheblich einschrdnkt. Die noch
heilen Roste und Rosttrager werden nach Abwurf
des Sintergutes mit einer Schutzschicht versehen,
die beispielsweise durch Aufspritzen einer Aufschlammung
von Kalk oder Ton hergestellt wird. Das Wasser verdunstet,
und die zuriickbleibenden festen Bestandteile der Spritz-
flissigkeit bilden einen festhaftenden, die Roste und die
Rostwagen allseitig umschlieBenden Ueberzug. Abb. 6
zeigt die hierfiir erforderliche Anlage schematisch. Die
Panzerpumpe c driickt die in dem RihrgefaR a hergestellte
Spritzflussigkeit in das unter dem Sinterband kurz hinter
dem Abwurf angeordnete Rohr b, aus dem die Flissigkeit
gegen die Roste und Rosttrdger gespritzt wird. Ueber-
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schissige Spritzflussigkeit tropft in die Wanne d und flieRt
zum Ruhrgefall zurick.

Die Anwendung dieses Spritzverfahrens erweist sich als
sehr vorteilhaft. Die Geldaufwendungen fiir Roststabe
und Rostwagen gingen auf einen Bruchteil des sonst tblichen
Betrages zurilick. Betriebsstillstainde und damit Erzeugungs-
ausfall wegen Schéden an den Rosten werden nahezu ver-
mieden. Auch Anbacken des Sintergutes an die Roste kommt
nur noch selten vor. Abb. 7 zeigt den durch das Verfahren
erzielten Riickgang des Roststabverbrauches.
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Abbildung 7. Entwicklung des Roststabverbrauchs.

1) Am 14. August 1930 wurde mit dem Bespritzen der Roststdbe mit
Kalk an einem Bande begonnen.

2) Ab 24. November 1930 wird das Bespritzen an beiden vorhandenen
Béndern regelmagig durchgefihrt.

3) Ab 4. Dezember 1931 werden beide Bénder mit Ton bespritzt.

Die folgenden Untersuchungen geben darlber AufschluB,
welchen schadlichen Einwirkungen die Rost-
stdbe im Betriebe ausgesetzt sind, in welchem MaRe
diese die Roststabe unbrauchbar machen und wie das Spritz-
verfahren hiergegen Abhilfe schafft. Als schadliche Ein-
wirkungen kommen hohe Temperatur und oxydierende
Gase neben mechanischen Angriffen in Betracht.

(fffsfe/Zeo
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Durch Thermoelemente, die in zwei Rostwagen ein-
gebaut wurden (Abb. 8), wurde die Temperatur des
Gases und im Innern der Stdbe wéhrend des Sinter-
vorganges gemessen. Die Roste kommen nach Abb. 9 mit
einer Temperatur von etwa 100° auf dem Oberlauf des
Bandes an, werden durch das aufgegebene Rohgut auf rd.
70° abgekuhlt und behalten diese Temperatur bei, bis die
Wagen Uber der Saugkammer VI1II angelangt sind. Die
Gastemperatur steigt nun sehr schnell auf den Hdéchstwert
(700 bis 900°) an, der uber den Saugkammern IX und X
erreicht wird, und sinkt danach ebenso schnell weder.
Die Stabinnentemperatur steigt langsamer und erreicht
nur 500 bis 600°. Gastemperaturen von iber 500° werden
wahrend 15 % der Sinterzeit erreicht, Roststabinnentempe-
raturen von Uber 500° nur wéhrend 3 %. Offenbar ist
jedoch die Roststaboberflache wesentlich heiler als das



26. Juli 1934. M. Paschlce und E. Schiegries: Roststabverbrauch bei Dwight-Lloyd-Sinterbéndern. Stahl und Eisen. 775

Innere. Ein wesentlicher Unterschied 700 0 STd +fad
in den Temperaturen bei verschiedenem
Sintergut war nicht festzustellen. €00

DieZusammensetzung derGase,
die wahrend des Sintervorganges auf 500
die Roste einwirken, gibt Zahlentafel 1 i
wieder. Es fallt der hohe Sauerstoff- WO Vv
gehalt des Abgases auf, der mit fort-
schreitender Sinterung weiter zunimmt. 500
Der Wasserdampfgehalt ist gleichfalls
hoch. Der bei der Saugkammer XII 500
erfolgende starke Anstieg des Feuchtig- -
keitsgehaltes hat seinen Grand darin, K 700
da hier Wasser auf das Sinterband
aufgespritzt wird. J

Durch weitere Versuche sollte fest- sl300
gestellt werden, welchen EinfluR Tem- as
peratur, Gaszusammensetzung 8go 'ﬂp 1 1
und Zunderschicht auf die Hohe e o/
der Verzunderung der Roststabe aus- ., \ (rac/r Zutr/ttuorTo/sc/r/uff)
tben. Aus neuen Roststdben herausge-
schnittene Probestiicke wurden bei ver- 000 i
schiedenen Temperaturen eine bestimmte
Zeit lang einem Gasstrom von verschie- 500
dener Zusammensetzung ausgesetzt und
dann der Gewichtsverlust (g/dm2h) nach V
Entfernen der Zunderschicht festgestellt. 500 \
Zahlentafel 2 laRt erkennen, daR in feuch- N
ter Luft (Versuchsreihe A) die Verzunde- 39° . / N
rung praktisch erst bei 5000beginnt, dann | #m
aber mit hoherer Temperatur auReror- 300
dentlich stark ansteigt. Ein Schwefel- -
dioxyd- oder Schwefeltrioxydgehalt des 700 — t / J Sauafammerfr.
Gases (Versuchsreihe B) wirkt bei nied- ore/mer. st Zitvurf
rigen Temperaturen nur wenig verstar- iflzLrl] 73”WJ,% 30 35 |3& 33 50 50 55 50 ;
kend, bei hohen Temperaturen sogar ver- Rarct/a'offe 57 771 °

mindernd auf die Verzunderung ein. Die
Versuchsreihen C ergaben einen sehr
starken Anstieg der Verzunderung bei wiederholtem Ent-
fernen der Zunderschicht, die also einen sehr guten Schutz aus-
Ubt. Damit ist auch zu erkléren, daf die Verzunderung mit

Zahlentafel 1. Zusammensetzung der Abgase am

Sinterband.

Saug- co02 CO SO, so, 0, N, H20 Sinter
kammer Qb % % % % % % mit

1 48 12 003 002 145 69,0 105

v 43 1,4 008 003 145 630 107

\V| 42 17 0412 007 135 62,7 182 o
VI 48 12 o011 008 155 67.6 109 gt?;rxggen
X 40 12 008 007 174 717 55

Xl 32 11 — — 178 752 2.8

Xl 20 09 0,04 002 191 638 14,2

1 32 37 008 004 122 787 2,0

v 29 35 020 0110 111 715 109

i 29 31 021 011 125 67,4 13,8 22% Kies-
VIl 37 23 022 016 131 708 98 abbranden
X 35 2,8 0114 009 143 750 4,0

X1l 06 25 008 003 152 67,4 142

1 45 2.8 020 015 122 723 77

v 49 25 048 025 115 652 154 ;50  |Tde.
VI 43 22 046 025 120 645 154 ﬂbf;n"fegn
VIIl 32 L5 0,32 017 137 690 123

X 1,8 06 0.5 0,08 152 77,0 57*

der Temperaturwechselzahl erheblich zunimmt (vgl. Zahlen-
tafel 3); infolge der verschiedenen Warmeausdehnung
von metallischem Eisen und von Zunder wird dieser bei
Temperaturwechsel rissig und erleichtert dadurch den
Gasen den Zutritt zum Metall. Dieser EinfluR des Tempe-

Abbildung 9. Gas- und Roststabtemperatur Gber der Lange des Sinterbandes.

Zahlentafel 2. Ergebnis eines Teils der Verzunderungs-
versuchel).

Versuchsreihe 0, C,
Tempecratur Verzunderungsverlust in g/dm2 h
400- -450 0,02 0,02 - _
0,21 0,39 0,46 0,79
600- -650 0,29 0,40 0,53 0,81
0,53 0,67 1,18 1,80
700—750 0,67 0,80 1,38 1,08
0,67 0,34 1,36 1,41
3,30 2,67 9,05 4,77
850—900 3,17 2,16 8,11 5,67
3,32 2,20 8,09 4,82
1) Versuehsbedingungen: Dauer 24 h; Gasgeschwindig-
keit 10 m/min; Proben unbearbeitet. Gaszusammensetzung

bei Versuchsreihe A: Luft -(- 15 % H ,0: B: Luft -f- 15% H,,0
+ 1% S02+ 0,8 % S03; Ci: Luft + 15 % H20; C2: Luft
+ 15% H2 + 1% S02+ 0,8 % S03. Bei Versuchsreihe
Cj und C2 wurde alle 2,4 h die Zunderschicht entfernt.

Zahlentafel 3. Ergebnis von Verzunderungsversuchen

unter folgenden Bedingungen: Unbearbeitete Pro-

ben wurden verschieden oft an Luft abgekihlt
oder mit Kalk bzw. Ton bespritzt.

Dauer 24 h; Temperatur 800°; Gasgeschwindigkeit 10 m/min.
Gaszusammensetzung: Luft + 3% CO, + 0.3 % SO03

+ 02% SO, + 15% H20 + 17 % 02
Prop'e Unbehandelt Verzunderungsverlust in g/dm2 h
abgekihlt Kalkiiberzug | Toniiberzug
10 X 2,8 31 1,2
24 x 3,6 4,6 1,0
48 X 4,9 6,7 15
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raturwechsels ist auch beim
Vergleich der Versuchsergeb-
nisse von A, B und C mit
denen unter D zu bericksich-
tigen. Zahlentafel 4 zeigt, daB
bei Bedingungen, wie sie beim
Sintervorgang auftreten, d. h.
bei stark oxydierender Atmo-
sphare mit hohem Sauerstoff-
gehalt und gleichzeitiger An-
wesenheit von Kohlenséure,
Wasserdampf und geringen
Mengen Schwefeldioxyd und
Schwefeltrioxyd durch Aen-
derung der Konzentration
eines dieser Bestandteile die
Hohe der Verzunderung nur
wenig beeinfluft wird, auler
durch weitgehende Verringe-
rung des Sauerstoffgehaltes.
Mit dem Gase nach Zahlen-
tafel 3 bei 700 behandelte
Proben wiesen einen geringen
Beschlag von starker Schwe-
felsdure auf; der Gewichts-
verlust betrug jedoch nur
0,08 g/dm2h.

AuBer den chemischen Ein-
wirkungen verdienen auch die
mechanischen Beanspru-
chungen der Roststdbe
Beachtung. Zuweilen an-
backende Sinterkuchen reif3en
sich los oder missen abge-
stoBen werden.  Durch Ab-
klopfen der Roststdbe wird
eine Verengung der Zwischen-
rdume zwischen den Stében
verhindert. Durch den hohen
Saugzug mitgerissene Teile
der Sintermischung wirken
schmirgelnd auf die Stabe

ein. Diesen scheinbar un-
wesentlichen  Einwirkungen
kommt eine nicht geringe

Bedeutung zu, da durch sie
die Zunderschichten auf den
Stdben aufgelockert und ge-
16st werden; wie Versuchs-
reihen Cj und C2 gezeigt
haben, bedeutet das eine starke
Erhdhung der Verzunderung.

Nach den Versuchen ergibt
sich folgendes Bild von den
Ursachen desRoststabverbrau-
ches. Aufden Stében bildet sich
eine festhaftende allméhlich
starker ~ werdende Zunder-
schicht. Diese verlangsamt die
Verzunderung des darunter be-
findlichen Metalls, ist aber sel-
ber der Einwirkung von schwe-
felsdurehaltigem Gas, mecha-
nischen Beanspruchungen so-
wie standigem schroffen Tem-
peraturwechsel ausgesetzt,
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Zahlentafel 5. Verzunderungsverlust von Proben,

die 24 h in Luft + 3% C02 + 0,3 % S02+ 0,2 % SO,

4-15% H20 + 17 °0 02 bei 10 m/min Geschwindigkeit

gegliht und alle 24 h mit Kalk oder Ton bespritzt
wurden.

Temperatur Verzunderungsverlust in g/dm2 h

°0 Kalkiiberzug Tonlberzug
600—650 0,46 0,07
/ 1,25 0,48
700—750 \ 1.13 0,38
_ ( 6,50 5,40
850—900 \ 7,00 5,50

wodurch sie gelockert und vermindert wird und somit an
Schutzwirkung wieder verliert. Dieser Vorgang wiederholt
sich standig, bis die Stdbe so diunn geworden sind, daB sie
brechen oder ausgebaut werden missen. Das anfangs er-
wahnte Abschmelzen der Roststabe hat seine Ursache
in sehr starken Ortlichen Temperatursteigerungen infolge
zu reichlich oder ungleichméRig verteilten Brennstoffes
im Sintergut bei gleichzeitigem Fehlen einer ausreichenden
Decklage an diesen Stellen. Das durchgesaugte stark
sauerstoffhaltige Abgas hat hier die Wirkung eines Schneid-
brenners. Seit Einfihrung des Spritzverfahrens kommt
dieses Abschmelzen jedoch nur noch selten vor.

Im weiteren Verlauf der Untersuchung wurde die W ir-
kung von Schutzliberziigen aus Kalk und aus
magerem Ton mit 15 bis 18% Al120 3 festgestellt. Eine
Prifung von 0,6 mm starken getrockneten und geglihten
Schutzschichten aus Kalk oder Ton ergab, daR die Gas-
durchléssigkeit der als Trager benutzten halbglasierten
Filtertiegel (1,2 cm3/cm2 bei 800 mm WS Unterdriick)
durch einen Kalkiiberzug kaum vermindert, durch einen
Toniuberzug dagegen um das 80fache geringer wird. Weiter
wurden Roststabproben in Kalk- oder Tonaufschlimmung
getaucht und wie vorher der Zunderverlust unter verschie-
denen Bedingungen ermittelt.

Beim Vergleich der Ergebnisse (Zahlentafeln 3 bis 5)
mit denen der Versuche an ungeschitzten Proben fallt auf,
daB bei den Dauerversuchen die Proben mit Kalkiiberzug
sogar eine erhéhte Verzunderung aufweisen, nicht dagegen
bei den Kurzversuchen (Zahlentafel 4). Der Grund hierfir
ist folgender: Bei den langen Erhitzungszeiten haben die
geschitzten und ungeschitzten Proben gleiche Temperaturen.
Infolge der Gasdurchldssigkeit der Kalkschicht ist die Metall-
oberflaiche der damit U{berzogenen Proben dem Angriff
des zundernden Gases in ungefahr gleichem Male ausgesetzt.
Beim Aufbringen der Schutzschicht werden die Proben
abgeschreckt und damit die Zunderschicht aufgelockert,
so dal das Gas unmittelbar auf die Metalloberflache ein-
wirken kann, wodurch eine verstdrkte Verzunderung ein-
tritt, was besonders bei den Temperaturwechselversuchen
auffallt. Hier steigt mit wachsendem Temperaturwechsel
die Verzunderung der mit Kalk (iberzogenen Proben stérker
als die der ungeschiitzten. Bei den Versuchen mit kurzen
Erhitzungszeiten dagegen erfolgt die Erwarmung infolge
der Warmeschutzwirkung der Ueberziige langsamer, wo-
durch die Proben nur kurze Zeit oder Gberhaupt gar nicht
die Ofentemperatur erreichen. Der Toniberzug sclilieft
die Proben vom Gas ab, wodurch in allen Féllen eine gerin-
gere Verzunderung eintritt. Die Schutzwirkung der Kalk-
schicht auf den Rosten beruht demnach vor allem auf
Warmeschutz, so daB die Roste bei den schnell ansteigenden
und sofort wieder abfallenden Gastemperaturen nicht die
gefahrlichen hdchsten Temperaturen annehmen. Die Ton-
Uberziige erzielen aufer diesem Warmeschutz noch einen
starken Schutz gegen die zundernden Gase, wodurch eine
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um das zwei- bis dreifach starkere Einschrankung des Rost-
stabverbrauches zu erwarten war. Die Betriebsergebnisse
haben dieses nach Umstellung von Kalk- auf Tonbespritzung
vollauf bestétigt (vgl. Abb. 7).

Zusammenfassung.

Betriebsbeobachtungen und Laboratoriumsversuche zeig-
ten, daB sich an den Roststdben eine festhaftende, allmah-
lich starker werdende Zunderschicht bildet, ohne daR die
Zusammensetzung des Gases in den mdglichen Grenzen des
Betriebes hierauf von Einfluf ist. Die Oxydschicht verlang-
samt die Verzunderung des darunter befindlichen Metalls,
ist aber selber der Einwirkung von schwefelsdurehaltigem

E. Knipp: Alterung und Warmzugfestigkeit von StahlguR.
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Gas, mechanischen Beanspruchungen sowie stdndigem
schroffen Temperaturwechsel ausgesetzt, wodurch sie ge-
lockert und vermindert wird und so an Schutzwirkung
verliert. Der Vorgang wiederholt sich standig, bis die Stabe
so diinn geworden sind, daR sie brechen oder aus dem Bande
herausfallen. Eine neuartige Befestigung der Roststdbe
sowie das Bespritzen mit Kalk, das einen Wérmeschutz
bildet, oder noch besser mit Ton, das gleichzeitig auch eine
ziemlich gasdichte Schutzschicht bildet, erwiesen sich als
sehr zweckméfBige Mittel, den Roststabverbrauch zu senken.
Stdbe aus gewdhnlichem Flufstahl oder Gufeisen, die der
Kosten wegen allein als Werkstoff fiir die Roststdbe in Be-
tracht kommen, verhielten sich gleich.

Alterung und Warmzugfestigkeit von Stahlgul3.
Von Erwin Knipp in Magdeburg.

(Zugfestigkeit von Elektrostahlgu mit 0,2 % C bei 20 bis 4000 nach verschieden schneller Abkiihlung von 920°.
Zugfestigkeitsanstieg im Blauwarmebereich als Folge von Alterung, festgestellt durch die Kerb-
Kerbzahigkeit des untersuchten Stahlgusses im gegliihten und

der ZerreiRgeschwindigkeit.
zahigkeit der kaltverformten und angelassenen Proben.

EinfluR

gealterten Zustande bei -f- 100 bis — 80°.)

ie Zugfestigkeit der meisten Stahle fallt zunachst bis
D etwa 100° und zeigt dann einen mehr oder weniger
starken Anstieg, der seinen Hdhepunkt zwischen 200 und
300° erreicht. Mit diesem Anstieg der Zugfestigkeit ist
gewohnlich ein Sinken der Dehnung verbunden. Die GroRe
und die Lage des Buckels der Zugfestigkeits-Temperatur-
Kurve im Blauwédrmebereich wird nicht allein durch die
Zusammensetzung des Stahles, sondern auch durch den
Grad der Desoxydation bei seiner Erschmelzung und durch
die Warmebehandlung bestimmt: alterungsbestédndige Stahle
zeigen diesen Buckel nichtl). Die fiir die Alterung des Stahles
gunstigste Temperatur liegt auch zwischen 200 und 300°.
Es besteht also offenbar ein Zusammenhang zwrischen
dem Verhalten der Zugfestigkeit innerhalb dieses
Temperaturbereiches und der Alterungsanfalligkeit

eines Stahles.
S
Abbildung 1.

Abhéangigkeit der
Zugfestigkeit
eines geglihten
Elektrostahl-
gusses von der
Temperatur
und von der

0 700 000 000 000 ZerreiRdauer.

Prifffernperafor/o °C

Ein Stahlstab, den man bei etwra 250° zerreiBt, erfahrt
wahrend des Zugversuches eine kinstliche Alterung, so
dal die dabei gefundene Festigkeit nur einen Vergleichswert
hat. Die Alterung wird dabei um so stdrker sein, je
langer der Versuch nach Ueberschreitung der
Streckgrenze dauert. Tatsdachlich tritt auch die Er-
hoéhung der Zugfestigkeit im Blauwédrmebereich um so
weniger in die Erscheinung, je schneller der Zugversuch
ausgefuhrt wird, wie aus Abb. 1 hervorgeht. Es handelt
sich dabei um einen geglihten Elektrostahlgufl mit 0,2 % C,
von dem Probestdbe einmal innerhalb 25 min und das andere
Mal innerhalb 0,5 min gleichméRig bei verschiedenen
Temperaturen zerrissen wurden. Die Zugfestigkeits-Tempe-
ratur-Kurve fur die langsam zerrissenen Stabe ist normal,
die andere unterscheidet sich wesentlich von ihr darin,
daB bei ihr der Buckel im Blauwédrmebereich nicht auftritt.

Allgemein herrscht heute die Ansicht vor, daB die
Alterung der metallischen Werkstoffe auf der Ausscheidung

1) Vgl. F. P. Fischer und V. Ehmcke: Kruppsche Mh.
10 (1929) S. 209/11.

bestimmter im Ueberschull geldster Stoffe beruht2), wobei
der Stickstoff3) eine wesentliche Rolle spielen soll. Es ist
danach zu erwarten, daf die Eigenschaftsanderungen durch
die Alterung um so starker und bei um so niedrigerer Anlal3-
temperatur eintreten, je Ubersdttigter die Grundmasse des
Metalls an den Ausscheidungsstoffen ist, und das héngt
wiederum von der

Abkihlungs-

geschwindig-

keit vor der

kiunstlichen
Alterung ab.

Derartige Zu-

sammenhénge |
lassen denn auch |

die Zugfestig-

keits-Tempera-
tur-Kurven ver-

schieden schnell I
von 920° abge- f.

kihlter Stébe

aus ein und dem-

selben Stahl mit

0,2%C erkennen 00

(Abb. 2). In Zah-

lentafel 1 sind die

Merkmale der oo

einzelnen .Kur' P rifyem per0for07 ff
ven aufgefuhrt._ Abbildung 2. Abhangigkeit der Zug-
Erwahnt sel festigkeit eines Elektrostahlgusses bei

verschiedenen Temperaturen von der
Wérmebehandlung.
(Versuchsdauer 25 min.)

noch, daf viel-
leicht auch die
KorngroRe, die ja
mit steigender Abkuhlungsgeschwindigkeit kleiner wird,
auf die Versuchsergebnisse von EinfluR ist; dann wirde
die Alterung bei um so niedrigerer Temperatur einsetzen
und beendet sein und um so starker in Erscheinung
treten, je feiner das Gefiige ist. Die Kurve des unge-
glihten Stahlgusses féllt stetig mit der AnlaBtemperatur,

2) P. Ludwik: Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 70
(1925); G. Masing: Arch. Eisenhiittenwes. 2 (1928/29) S. 185/96
(Werkstoffaussch. 132); W. Kd&ster: Arch. Eisenhittenwes. 2
(1928/29) S. 503/22 (Werkstoffaussch. 139).

3) W. Kdéster: Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 637/58
(Werkstoffaussch. 162); 4 (1930/31) S. 293/94 (Werkstoffaus-
schuBB 167).
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ohne Buckel im Blauwédrmebereich, ab, was der sehr lang-
samen Abkihlung in derMasseform entspricht, sei es nun,
daB infolgedessen das Gefiige sehr grobkdrnig ist oder keine
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lbersattigte feste Losung vorliegt.
Zahlentafel 1.

EinfluB der Abkihlungsgesch windig-

keit aus dem y-Gebiet auf die Aenderung der

Zugfestigkeit mit der AnlaBtemperatur bei einem
ElektrostahlguB mit 0,2 % C (vgl. Abb. 2).

Erhdhung der Zug-

E. Knipp: Alterung und Warmzugfestigkeit von Stahlguf.

54. Jahrg. Nr. 30.

Zahlentafel 2. EinflufR der Kaltverformung auf die
Kerbzahigkeit von Stahlguf mit 0,2% C nach ein-
halbstindigem Anlassen auf 250°.

[ Kaltreckung . . % 0 Nl 26 5,0 8,0 10,0
Kerbzahigkeit
mkg/cm2 12,2 12,0 11,0 105 8,5 55
L Bis zur Streckgrenze.
EinfluB auf die Alterung, wie das Zahlentafel 2 zeigt. Nur

Beginn des 5 H :
Abkiihlung Anstieges der Zugf;':“cg;gt bei festigkeit von Beginn unter Einhaltung genau der gleichen Kaltverformung und
von 9200in  Zugfestigkeit bei b'SE”dE‘iQSAgs“egeS derselben AnlaRtemperatur kann danach die Alterungs-
»0 >0 grmm anfalligkeit verschiedener Stahle verglichen werden.
Ofen . 200 250 4
Luft 150 225 7 20
Oel 100 200 8 -
Wasser . (20) 100 (14) 70 .
GuRzustand — — 0 oeisab73"
& 70 !
Ab/tiiM oop4C07 4
Ghillt#gbels20° ar cler¢ aff fr o/ /o Ncrsseo 1
7/770er 1 /
\ 72 ® y
® !
\ ® r
\\X .
\
. i 70 eoftf, /
\>< U O 54710020 gp v,
L. ix1 9.
Us T0%gerec/ff,
/ / silL 727ibei200@4ge/asSer
0 X c !
'O 700 200 2000 700 200 200 0 700 200 2000 700 200 200 /
Arr/ai3femperafurfo G f>
Abbildungen 3 bis 6. Kerbzahigkeit von ElektrostahlguB mit 0,2 % C
nach verschiedener Vorbehandlung in Abhédngigkeit von der AnlaRB- OO0 SO 40 2_|(_)—0—7-2f(()) 4740 ffO 00 700
temperatur.  (Proben nach Glihen um 10 % gestreckt, % h emperolor
angelassen und bei Raumtemperatur zerschlagen. ProbengroRe Abbildung 7. Alterungskerbschlagversuche
12 X 30 X 160 mm3, 15 mm tiefer Kerb von 4 mm Dmr., Schlag- an ElektrostahlguR.

querschnitt 12 x 15 mm2)

Vermutlich ist fir die volle Auslésung der Alterung
die Temperatur am glnstigsten, die in Zahlentafel 1
den Hohepunkt der jeweiligen Zugfestigkeitskurve kenn-
zeichnet. Das beweisen Abh. 3 bis 6, in welchen die Ergeb-
nisse von Kerbzahigkeitsversuchen an dem StahlguB mit
0,2 % C dargestellt sind. Die Stadbe wurden wiederum ver-
schieden schnell von 920° abgekiihlt, um 10 % gestreckt und
bei verschiedenen Temperaturen y2 h angelassen. Die Anlai-
temperaturen, bei denen der grofte Kerbzahigkeitsabfall
eintrat, decken sich mit den Temperaturen nach Abb. 2,
die der Hochstgrenze der Zugfestigkeit entsprechen, und
weiter decken sich die AnlalRtemperaturen, bei denen der
Abfall der Kerbz&higkeit einsetzt, mit den Temperaturen
des beginnenden Anstieges der Zugfestigkeit in Abb. 2.
Vergleicht man weiter den groBten Kerbzahigkeitsabfall
in den Abb. 3 bis 6 mit der Gesamterhdhung der Zugfestig-
keit im Blauwérmebereich der Abb. 2, so kann man fest-
stellen, daBB auch hierbei jeweils eine bestimmte Beziehung
vorliegt; Abb. 6 14aBt allerdings diesen SchluB nicht ohne
weiteres zu, da bei dem in Wasser abgeschreckten Stahl
der Beginn der Alterung wahrscheinlich schon unter die
Raumtemperatur fallt.

Es ist damit erwiesen, daB die Erhdhung der Zug-
festigkeit im Blauwarmebereich nur auf die Alte-
rung des Stahles wahrend des Zerreiens des Probestabes
zurickzufihren ist und mit der Alterungsanfal-
ligkeit des Stahles gleich ist. Dabei ist Voraussetzung,
daB die Zerreildauer ausreicht, um die Alterung zur vollen
Auswirkung kommen zu lassen.

Wie die Warmebehandlung, so hat auch bekanntlich
die GroRe der Kaltverformung einen auferordentlichen

(Probenform vgl. Abb. 3 bis 6.)

Abb. 7 zeigt zum Schluf, wie die Alterung die
Kerbzdhigkeit im Temperaturbereich von -(- 100
bis — 80° heruntersetzt. Die Proben waren teils um
10 % gestreckt und nach 24 h Lagerung bei 20° oder nach
einhalbstiindigem Anlassen bei 250° gepriift worden. Die
Kurven der beiden letzten Probenarten zeigen eine grofRe
Aehnlichkeit in ihrem Verlauf. Vielleicht kann der Abstand
der oberen Kurve von der mittleren einerseits im Ver-
héltnis zu dem Abstand der unteren Kurve von der mitt-
leren anderseits als MaR fiir die Geschwindigkeit des Ver-
laufs der natirlichen Alterung dieses Stahlgusses gelten.

Zusammenfassung.

An ElektrostahlguR mit 0,2% C wurde festgestellt,
daB die Zugfestigkeit im Bereiche von 20 bis 400° nur dann
einen Anstieg zeigt, wenn der ZerreilRversuch hinreichend
langsam ausgefiihrt wird. Dieser Anstieg setzt um so friher
ein und ist um so groRer, je schneller der Stahl vorher aus
dem y-Gebiet abgekihlt wurde. Danach ist der Buckel
der Zugfestigkeits-Temperatur-Kurve im Blauwarmebereich
eine Folge von Ausscheidungshdrtung. Das zeigte auch die
Uebereinstimmung mit der Aenderung der Kerbz&higkeit
der Proben, die verschieden schnell aus dem y-Gebiet ab-
gekihlt, kalt verformt und bei 100 bis 300° angelassen waren;
die Temperatur der grofRten Erhdéhung der Zugfestigkeit
deckte sich mit der Temperatur des grofRten Kerbzahigkeits-
abfalles, ebenso entsprachen die Aenderungen der Zugfestig-
keit denen der Kerbz&higkeit. Zum Schlufl wurde der Ver-
lauf der Kerbzahigkeit von + 100 bis— 80° fiir den Stahl-
gull im geglihten, natirlich und kiinstlich gealterten Zu-
stande angefhrt.
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Neue Bauarten von Wirbelstromdfen.

Anfang Dezember 1933 wurden in den Werkstdtten der
schwedischen Elektrizitdts-Gesellschaft A SE A zu Vadsteras
Feinungs- und Frischversuche mit einem Wirbelstromofen neuer
Bauart durchgefiihrtl). Der Grundgedanke, nach dem dieser
neue Ofen arbeitet, ist kirzlich von Jr.-~ng. L. Dreyfus aus-
fuhrlich in einem Vortrage vor der Schwedischen Elektroingenieur-
Vereinigung behandelt worden; auf die elektrische Seite der
neuen Ofenbauart wird hier deshalb im folgenden nur in groRen
Ziigen eingegangen.

In dem Rohn-Ofend) kann man je nach Wunsch die kraftig
umrihrende Badbewegung dadurch vermindern, daB man die
Leistung des Ofens verringert. Diese Arbeitsweise ist indessen
im Betrieb deshalb weniger zufriedenstellend, da hierbei auch die
Temperatur sinkt. Zur Uebertragung einer groBen Leistung auf
das Bad mu3 man notwendigerweise eine verhaltnismaRig hohe
Frequenz anwenden; fir eine kréftige Badbewegung hingegen
bendtigt man eine niedrige Frequenz. Die ASEA hat die Aufgabe,
bei einem Wirbelstromofen sowohl die Leistung als auch die Bad-
bewegung in weiten Grenzen verdndern zu kénnen, dadurch gelost,
daR sie verschiedene Stromquellen zum Aufheizen und zum Um-
rihren so geschaltet hat, daB beide Strome gleichzeitig ange-
wendet werden kdnnen. Der Aufheizungsstrom hat eine Perioden-
zahl von 500 bis 1000 Hertz und erzeugt die beim Hochfrequenz-
ofen Ubliche geringe Badbewegung. Der Umrihrungsstrom hat
dagegen Netzfrequenz — 50 Perioden — oder kann auch noch
niedriger gehalten werden, wenn er nicht unmittelbar dem Netz
entnommen wird. Beim Niederschmelzen und Ueberhitzen kann
man nur mit Hochfrequenzstrom fahren, wéahrend man beim
Frischen und Feinen die Badbewegung mit dem niedrigfrequenten
Strom nach Belieben regeln und gleichzeitig mit Hilfe des Hoch-
frequenzstromes die richtige Temperatur einhalten kann. Dreyfus
schlagt in seinem Vortrage fir diese Ofenart die Bezeichnung
.Zwei-Frequenzofen* oder ,zweifach gespeister Wirbelstrom-
ofen“ vor.

Fir kleinere Einsatzgewichte verwendet man den Zwei-
Frequenzofen in Tiegelausfiihrung, wie man sie bisher auch beidem
Hochfrequenzofen angewendet hat. Rein mechanisch ist der Ofen
jedoch wesentlich starker als der Rohn-Ofen, bei dem ja das Ein-
satzgewicht zum groRten Teil auf den Spulen ruht. Der elektrische
Wirkungsgrad ist entsprechend wesentlich hoher. Wahrend bisher
die Badbewegung im oberen Teil des Ofens zur Ofenwand hin ge-
richtet ist, was besonders bei kréftiger Badbewegung eine schnelle
Zerstorung des Futters mit sich bringen muR, ist der neue Ofen
so durchgebildet, daB eine Badbewegung gemdaBR Abb. 1 erzielt
wird und die Schlak-
ke die Ofenwénde
nicht angreifen kann.
Die Ofenspule wird bei
dieser Bauart mit drei-
oder mehrphasigem
Strom von niedriger
Frequenz gespeist, und
zwar in der Art, daB
man die Zylinderspule
des Ofens der Hdhe
nach beispielsweise in
sechs gleich groRRe Lei-
tungsabschnitte teilt
und diese mit Strom
von 60° gegenseitiger
Phasenverschiebung
) . speist; man erhélt so
Badbeévt?gl;ﬂg bei mehrphasigem die in Atb. 1 ange-

gebene Badbewegung.

Die zylindrische Tiegelform, die bisher fir Wirbel-
stromdfen allgemein angewendet wurde, bringt gewisse Unzu-
traglichkeiten mit sich. Will man den Ofen zum Frischen und
Feinen verwenden, so ist eine gréRere Badoberflaiche erwiinscht,
als es diese Ofenform mit sich bringt. Bei der kraftigen Bad-
bewegung, die jetzt verwendet wird, spielt zwar eine grofere
Beruhrungsflache zwischen Metallbad und Schlacke keine so
groRe Rolle, aber fur die Frischgeschwindigkeit ist die Maoglich-
keit, Kohlenoxyd aus dem Stahlbad abzugeben, sehr wichtig. Ein
oben erweiterter Tiegel ist deshalb wiinschenswert. Aber auch
vom mechanischen Standpunkt aus ist die zylindrische Tiegel-

Phase

Spole

Abbildung 1.

M Jemkont. Ann. 118 (1934) S. 162/66.
*) Vgl. W. Hessenbruch und W. Rohn: Stahl u. Eisen 54
(1934) S. 77.

form unzweckmaBig. Der Uebergang zwischen dem Boden und
den zylindrischen Wanden muf notwendigerweise verhaltnis-
maRig scharf gefiihrt werden und bewirkt daher einen Angriff
des Bodens. Ferner wird das Futter beim Kippen sehr stark
beansprucht; denn wenn die erste Schmelzung abgegossen wird,
ist das Futter erst wenige Millimeter tief gesintert. Da zylindrische
Oefen um mehr als 90° gekippt werden missen, mufl diese diinne
Decke das ganze darunterliegende, noch lose Futter tragen.
Hierdurch wird eine Grenze fiir die GroBe derartiger Tiegelofen
gesetzt, die bei etwa 5t Einsatzgewicht liegen dirfte. Dadurch,
dall man dem Tiegel eine konische Form (Abb. 2) gibt, kann man
jedoch diese Unannehmlichkeiten vermeiden und die Ofenfassung
wesentlich erhéhen, was gegebenenfalls winschenswert ist, wenn
der Ofen als Frisch- und Feinungsofen arbeiten soll.

Abbildung 2. Wirbelstromofeu mit konischem Tigel fir 51 Einsatz.

Bei den erwdhnten Versuchsschmelzen in Vdsterds konnte
wegen der vorhandenen Maschinen und Kondensatoren der Ofen
nicht nach den oben beschriebenen Grundgedanken betrieben
werden; es war nicht maglich, der Ofenspule gleichzeitig Stréme
verschiedener Frequenz zuzufuhren. Ferner war der Ofen fiur
260 kKW vorgesehen, jedoch konnte der verfigbare Niederfrequenz-
generator bei 60 Perioden nur 130 kW liefern. Da die Tempera-
turen deshalb wéhrend des Frischens sanken, muBten sie durch
Umschalten auf den 1100-Perioden-Aufheizungsstrom dann und
wann erhdht werden. Dieser unvorhergesehene Fehler wirkte
ausgesprochen schéadlich, wenn die Oberfliche der Schmelze
nach dem Frischen blank und deshalb wéahrend des Aufheizens
ungeschitzt gegen Oxydation und Stickstoffaufnahme war.

Der Ofen war fir ein Einsatzgewicht von 500 kg vorgesehen.
Das Futter war aus Magnesidon ausgefiihrt und hatte eine Starke
von 75 mm. Die Masse wurde zwischen der Kupferspirale und einer
geschweiten Blechschablone eingestampft und mit der ersten
Schmelzung gesintert. Die Versuche umfaBten zundchst vier
Schmelzungen, darunter zwei Frischversuche mit Kohlenstoff-
stahl, eine Schmelze mit rostfreiem Stahl und eine mit Ferro-
chrom. Als Frischerz wurde Bispbergerz mit 68 °0 Fe verwendet.
Bei der ersten Schmelzung war beabsichtigt, einen Stahl mit
maéglichst niedrigem Kohlenstoffgehalt aus einem Einsatz von
70 °0 Roheisen und 30 °0 Schrott herzustellen. Als die Tempe-
ratur auf 1530° (mit dem Pyropto gemessen) gestiegen war, wurde
der Niederfrequenzstrom eingeschaltet, und das Frischen begann.
Das Erz wurde in kleinen Teilen zugesetzt, so schnell man konnte,
ohne ein Ueberkochen herbeizufuhren. Das Frischen im Versuchs-
ofen muBte, wie schon zuvor angedeutet, in Abschnitten durch-
gefuhrt werden, und zwar wurde, wenn die Temperaturen sanken,
der Hochfrequenzstrom zum Aufheizen eingeschaltet. Zwischen
2 und 1°0 C betrug die Frischgeschwindigkeit 0,315 °0 C je
10 min; zwischen 0,74 und 0,035 °0 C war sie 0,2 °0 C je 10 min.
Der Wirkungsgrad des Erzsauerstoffs wechselte in den verschie-
denen Frischabschnitten zwischen 80 und 95 °0. Als der Kohlen-
stoffgehalt auf 0,014 °g herunteigegangen war, wurde der Strom
abgeschaltet und das Bad mit SAM.-Metall und SOprozentigem
Ferrosilizium desoxydiert. Die Endanalyse zeigte 0,021 °0 C.

Bei der zweiten Schmelzung wurde ein Stahl mit 1,1 °0 C
erzeugt aus einem Einsatz, der aus 200 kg Roheisen, 158 kg
Schrott mit 0,5 0o C und 150 kg Eisenschwammpulver bestand;
vom Eisenschwamm wurden 65 kg zu Beginn und 85 kg spater
zugesetzt. Das Niederschmelzen des Eisenschwamms geschah
ohne besondere Schwierigkeiten. Die Schmelze lief ein mit einem
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Kohlenstoffgehalt von 1,76 %. Wahrend einer Zeit von 20 min
sank er um 0,41 % C, entsprechend einer Frischgeschwindigkeit
von 0,205 % C je 10 min. Nach dem Abschlacken wurden Ent-
schwefelungsschlacke, etwas Ferrosilizium, etwas Kalziumkarbid
und FluBspat zugesetzt. Spdter wurden Ferromangan und
Ferrosilizium zugegeben, dann lieB man das Bad auf 1450°
(Pyropto) abkiihlen. Abgegossen wurde mit einem Kohlenstoff-
gehalt von 1,1 %. Die Entschwefelung fiihrte zu einer Senkung
des Schwefelgehaltes von 0,012 auf 0,005 % S.

Bei der dritten Schmelzung war beabsichtigt, rostfreien Stahl
(18/8 %) unter Anwendung von hochgekohltem Ferrochrom her-
zustellen. Der Einsatz bestand aus 225 kg Schrott aus nicht-
rostendem Stahl (18 % Cr, 8 % Ni, 0,12 % C), 115 kg Kohlen-
stoffstahlschrott (0,05 % C), 85 kg Ferrochrom (68 % Cr, 5 % C)
und 25 kg Ni. Die Schmelze lief in folgender Zusammensetzung
ein: 1,04 % C, 21,9 % Cr, 7,12 % Ni. Die Endanalyse war fol-
gende: 0,09 % C, 0,24 % Si, 0,35 % Mn, 18,8 % Cr, 6,7 % Ni,
0,067 % N. Der Chromabbrand kann auf 6 % geschéatzt werden,
wobei noch zu bemerken ist, daR ein Zusatz von Kalziumsilizid
eine wesentliche Rickgewinnung von Chrom bewirkte. Die
Analysen der zuletzt gezogenen Proben zeigen, daR der Kohlen-
stoffgehalt auBerordentlich gesenkt werden konnte. Man muB
jedoch in Betracht ziehen, daB der Versuch nur ein fehlerhafter
Vorversuch war. Der Stickstoffgehalt ist hoch, ist jedoch im
Zusammenhang mit den besonderen Versuchsbedingungen, die
eine lange Schmelzdauer verursachten, zu beurteilen; es steht
zu erwarten, dall es spater, wenn genigende Erfahrungen vor-
hegen, mdéglich sein wird, in dem ASEA-Ofen rostfreien Stahl
(18/8 %) mit hinreichend niedrigem Gehalt an Kohlenstoff und
Stickstoff herzustellen.

Bei der vierten und letzten Schmelzung bestand der Einsatz
aus 150 kg Schrott (0,12 % C) und 300 kg Ferrochrom (68 % Cr,
5 % C). Die Absicht war, durch Erz zu entkohlen und ein Ferro-
chrom mit etwa 40 % Cr und niedrigem Kohlenstoffgehalt zu
erhalten. Dieser Versuch fiihrte jedoch zu keinem befriedigenden
Erfolg, die Schmelzung wurde mit 0,3 % C abgestochen, wobei
der Chromabbrand 14,2 % betrug; durch Zusatz von Kalzium-
silizid hdtte dieser sicherlich vermindert werden kénnen. Die Auf-
merksamkeit miBte bei weiteren Versuchen ferner darauf gerichtet
werden, die Stickstoffaufnahme zu vermindern; nach der Analyse
betrug der Stickstoffgehalt bei dieser Schmelzung 0,135 % N.

Hanns Wentrup.

HeiBeisenschlittensdge mit elektrischem Vorschub.

Bett und Schlitten der Sége nach der Bauartl) der Junkerathor
Gewerkschaft, Jinkerath (Abb. 1), sind in GufBeisen ausgefihrt.
Der Schlitten gleitet in reichlich bemessenen, nachstellbaren
Fihrungen. Die Sageblattwelle 1auft in bewdahrten Rollenlagern
und tragt sowohl Ségeblatt als auch Riemenscheibe. Der Sage-

Jnl.

Abbildung 1. HeiBeisenschlittensdge mit elektrischem Vorschub.

blatthalter gestattet ein schnelles Auswechseln und genau zentri-
sches Spannen des Blattes. Der Antriebsmotor ist auf dem
hinteren Teil des Schlittens nachstellbar befestigt. Der Vorschub-
antrieb wird von dem Hauptriemen abgeleitet und geschieht durch
eine Riemenscheibe mit Stirnrddervorgelege, Schneckengetriebe,
Ellipsenrédderpaar, Kurbel und Schubstange. Letztgenannte ist
an den Zapfen der im Schlitten gelagerten Kurbel sowie an einen

’) DRP. Nr. 444 373 und Auslandspatente.
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im Bett befestigten Zapfen angelenkt. Der Zapfen im Bett ist in
der Langsrichtung des Bettes einstellbar, wodurch die Lage des
Sdgeblattes zum Rollgang beim Verschleil des Sédgeblattes immer
gleichbleibt. Die Riemenscheibe zum Vorschubantrieb ist an
einer Schwinge angeordnet und dient gleichzeitig zum Spannen
des Hauptriemens. Durch Auswechseln der Vorschubriemen-
scheibe kann die Vorschubgeschwindigkeit innerhalb gewisser
Grenzen gedndert werden. In dem Vorschubantrieb wird ein
Ellipsenradervorgelege eingeschaltet, wodurch ein langsamer
Vorschub und ein schneller Rickzug erreicht wird. Es kann von
Hand, durch Druckluft oder elektrisch durch eine Momentkupp-
lung eingeriickt werden, die das dauernd durchlaufende Schnecken-
rad mit der Kurbelwelle kuppelt; ausgeriickt wird sie nach jedem
Doppelhub vollstindig selbsttatig. Sédgeblatt sowie Riemen sind
durch kraftige Schutzkasten geschitzt, die im Bedarfsfalle leicht
abgenommen werden kdénnen. Fir beste Lagerung und gute
Schmierung aller Antriebsteile ist gesorgt. Alle Teile sind leicht
zuganglich angeordnet.

Die groRe Betriebssicherheit der Séage schlieft Beschadi-
gungen und Briiche der Maschine vollstandig aus. Die Verminde-
rung der Drehzahl der Sdageblattwelle bei grofer werdendem
Reibungswiderstand am Werkstiick verzogert zwangslaufig die
Vorschubbewegung, wodurch Ueberlastungen der Maschine ver-
mieden werden. Besonders erwdhnenswert ist der Umstand,
dalR bei Reillen oder Abgleiten des Riemens der Vorschub sofort
zum Stillstand kommt und Briiche ausgeschlossen werden. Der
Platzbedarf der Sagen ist aus Zahlentafel 1 zu ersehen. Die

Zahlentafel 1. Platzbedarf der HeilfReisenschlittensdgen.

Grofte Lange bei Mittlere Werte fir

Blattd urchmesser vorg“efahrenem | GroBte Breite  §je  Motorenstirke
Ségeblatt
mm mm | mm PS
900 2750 1 1100 25
1300 4650 1650 60

1800 6050 | 2000 100

Umfangsgeschwindigkeit des Sageblattes betrdgt 80 bis 100 m/s.
Die Vorschubgeschwindigkeit richtet sich nach dem Hub der
Séage, dem Querschnitt und der Festigkeit des zu schneiden-
den Werkstoffes.

Die norwegische Eisenindustrie friiher und jetzt.

G. Schjelderup kennzeichnet die Entwicklung der
wegischen Eisenindustriel). Wie in anderen Landern wurde friher
in Norwegen das Eisen im Rennfeuer mit Holzkohle erschmolzen;
als Eisentrager diente See-Erz. In der Zeit von 1600 bis 1850
erreichte die auf Holzkohle sich griindende Eisenindustrie Nor-
wegens ihren Hohepunkt. In 17 kleinen Hutten mit 23 Hochdfen
wurde ein ausgezeichnetes Eisen hergestellt, das zum Teil — unter
der Bezeichnung ,Norwy Iron“ — ausgefiihrt wurde. Diese
Bezeichnung wird noch heute in Amerika fir ein reines, weiches
Eisen verwendet.

Nach 1850 mufRte ein Holzkohlenhochofen nach dem anderen
unter dem EinfluB des billiger arbeitenden Kokshochofens des Aus-
landes stillgesetzt werden2). Diese Entwicklung ist der in anderen
steinkohlenarmen Landern ahnlich. In Schweden konnten sich
die Holzkohlenhochéfen bis heute dank den ausgezeichneten Erzen
und dem groRen Holzreichtum halten.

In diesem Jahrhundert hat die Eisengewinnung Norwegens
einen neuen Auftrieb erhalten. Durch geologische Untersuchungen
wurden betréchtliche, wenn auch arme Erzlagerstdtten fest-
gestellt. Die zutage liegenden Eisenerze mit einem Gehalt von
30 bis 36 % Fe werden mit 350Mill. t angegeben; die tieferliegenden
Erzmengen betragen ein Mehrfaches.

Wie in Schweden, so hat man auoh im wasserkraftreichen
Norwegen die elektrische Kraft in den Dienst der EisenerzVerhit-
tung gestellt. 1910 baute O. H. Holta mit Bie Lorentzen einen
elektrischen Verhittungsofen, in dem Koks als Reduktions-
m ittel verwendet wurde3). 1913 wurde in Ulefoss ein weiterer
Ofen dieser Bauart errichtet. 1911 wurden in Hardanger zwei
Elektrohochdéfen gebaut; sie arbeiteten nicht zufriedenstellend.
1913 wurde der Betrieb eingestellt.

¢) Tekn. Ukebl. 81 (1934) S. 223/25.

2) Einer der alten Holzkohlenhochéfen, Nes Jernverk, arbeitet
heute noch; das Eisen wird zu Werkzeugstahl verarbeitet.

3) Vgl. Stahl u. Eisen 40 (1920) S. 368 u. 702; 45 (1925)
S. 631/33. Ausfihrliche Schrifttumszusammenstellung s. Gmelins
Handbuch der anorganischen Chemie, 8. Aufl. Die Metallurgie
des Eisens (Berlin: Verlag Chemie, G.m.b.H., 1934) S. 505/12.
Der Ofen findet sich im Schrifttum unter verschiedenen Bezeich-
nungen: Spigerverkofen, Tyslandofen, Osloofen, Tysland-Hale-
Ofen, Norske-Elektro-Rujernovn (norwegischer Elektro-Roheisen-
ofen).

nor-



26. Juli 1934.

1921 wurden in einem mit Séderbergelektrode ausgeristeten
elektrischen Niederschachtofen in Sudnorwegen Versuche zur
Gewinnung von Roheisen durehgefiihrt. Auf Grund der gunstigen
Versuchsergebnisse wurde 1924 in Oslo ein Ofen mit 6000 kVA,
1927 in Bremanger ein Ofen mit 9000 kVA errichtet. Diese Oefen
haben sich gut bewadhrt; sie haben gegenuber dem schwedischen
Elektrohochofen in der Hauptsache den Vorteil, da sie mit Koks
betrieben werden kénnen, und daB die Anlagekosten bedeutend
niedriger sind3). Der Verbrauch an elektrischer Kraft fir die Er-
zeugung von Roheisen in diesem Ofen wird — ohne Kennzeichnung
des Roheisens — zu rd. 2400 kW h/t angegeben.

Umschau. — Patentbericht.

Stahl und Eisen. 781

Die jahrliche Leistungsfahigkeit des Ofens in Oslo betragt
12 000 bis 13 0001, die des Ofens in Bremanger 18000 bis 20000 t.
Weiter arbeitet in Hoyanger ein Ofen nach dem Verfahren von
H. Pedersen, der jahrlich etwa 4000 t Roheisen als Neben-
erzeugnis bei der elektrometallurgischen Verarbeitung von Bauxit
erbringt. Die jéhrliche Roheisenerzeugung Norwegens belduft sich
gegenwartig auf etwa 30000 t und umfaBt im wesentlichen
Vanadinroheisen, kohlenstoffarmes Roheisen und Hamatit. Seit
etwa hundert Jahren hat die Ausfuhr an Roheisen die Ernfuhr
tberholt; ausgefiihrt wird Sonderroheisen, eingefiihrt Roheisen
geringerer Giite. Robert Dirrer.

Deutscher, sprich deutsch!

Im Eisenhlttenwesen bezeichnet man mit Generator die
Vorrichtung, mit der aus Brennstoffen durch Einblasen von
Luft oder Wasserdampf brennbares Gas erzeugt wird. Sie
sollte deshalb

Gaserzeuger
genannt werden. Die bisherige Bezeichnung Generator be-
sagt nichts, weil sie ganz allgemein nur Erzeuger bedeutet.

Empfohlen sei bei dieser Gelegenheit nochmals die vom
Deutschen Verband technisch-wissenschaftlicher Vereine neuer-
dings in zweiter, vermehrter Auflage herausgegebene Schrift
»Verdeutschung technischer Fremdwdrter1).

J) Zu beziehen vom VDI-Verlag, G. m. b. H., Berlin NW 7,
Dorotheenstrale 40, zum Preise von 0,10 JIJC.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 29 vom 19. Juli 1934.)

KI. 18¢c, Gr. 8/50, A 58 381. Verfahren zur Verbesserung
der magnetischen Eigenschaften. Allgemeine Elektricitats-
Gesellschaft, Berlin.

KI. 18 c, Gr. 8/80, H 131 830. Verfahren zum Erzeugen
und Aufrechterhalten einer indifferenten Atmosphdre in mit
hohen Temperaturen arbeitenden Blankglihmuffeln. Carl Irving
Haves, Edgewood, Providence, Rhode Island (V. St. A)).

Kl. 18 ¢, Gr. 8/90, H 130 555. Ofen zur Warmebehandlung
von Metallwerkstiicken unter LuftabschluR. Carl Irving Hayes,
Edgewood, Providence, Rhode Island (V. St. A)).

KI. 18 ¢, Gr. 9/50, S 86 591. Glihofen mit schwenkbar
gelagerten Herdplatten. Siemens-Schuckertwerke A.-G., Berlin-
Siemensstadt.

K1.18 d, Gr. 2/60, B 10.30. Schnelldrehstahl. Xt.Vjtig. Erich
Becker, Kladno (Tschechoslowakei).

KIl. 40d, Gr. 1/65, H 134 338. Verfahren zur Erzielung
eines geringen Anstieges der Permeabilitdit magnetischer Legie-
rungen. Heraeus-Vacuumschmelze A.-G., Hanau.

KI. 48d, Gr. 4/01, M 125 689; Zus. z. Anm. M 118 850.
Verfahren zur Herstellung eines zum Ansetzen von Rostschutz-
badem geeigneten Manganphosphats. Metallgesellschaft A.-G.,
Frankfurt a. M.

Kl 8le, Gr. 129, V 30220. Vorrichtung zum Stapeln von
Blechtafeln oder Platten. Vereinigte Stahlwerke A.-G., Dis-
seldorf.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt 2ir. 29 vom 19. Juli 1934.)

K1. 7a, Nr. 1306 384. Antriebsvorrichtung fir Wipp- und
Hebetische. Fried. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-
Buckau.

KI. 7b, Nr. 1306 403. Wickeltrommel fir Drahthaspeln.
Siegener Maschinenbau-A.-G., Siegen i. W., und Karl Neumann,
Dahlbruch.

KI. 31 ¢, Nr. 1306 650. Gespannplatte fir steigenden GuR
mit zwischen Kanalstein und Gespannplatte liegender eiserner
Zwisehenlage. Ewald Tschamke, Rheinhausen-Hochemmerich.

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 ¢, Gr. 740, Nr. 576 329, vom 15. Februar 1927; aus-
gegeben am 12. Mai 1934. Hoesch-KdIn Neuessen A.-G. fir
Bergbau und Hittenbetrieb in Dortmund. Durchlaufofen
zum Glihen von Blechen.

Das Heizgas strémt durch die Oeffnung a in die Kihlzone b,
wo es sich an dem Glihgut erwérmt, wahrend dieses sich abkihlt;
an der Deckeneinschniirung c vorbei tritt das Gas in die Heizzone
d und kommt mit der durch die Oeffnung e eingefiihrten Luft

i) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an

wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.
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zur Verbrennung in der Weise, dal das Gas-Luft-Gemisch noch
standig reduzierend wirkt. Das Glihgut tritt durch die Dreh-

klappe f in den Ofen und wird tber wassergekihlte Rollen, die
von auBen angetrieben werden, oder auch durch einen von
Exzentem betdtigten Schwingherd zur Ausgangsklappe g be-
fordert.

KI. 48 a, Gr. 609, Nr. 582 528, vom 7. Juni 1929; ausgegeben
am 22. Mai 1934. I. G. Farbenindustrie A.-G. in Frank-
furt a. M. (Erfinder: Dr. Emst Pokomy in Leipzig und Dr. Kurt
Schneider in Bitterfeld.) Verfahren zur elektrolytischen Herstellung
von diinnen molybdén-, Wolfram-, vanadin-, beryllium-, wismut- und
tantalhaltigen Ueberziigen auf Grundmetallen.

Um diese Ueberziige auf Grundmetallen, wie Eisen oder
Kupfer, die infolge ihrer Legierungsneigung mit dem abzu-
scheidenden Metall auf die in Ldsungen befindlichen Metallionen
depolarisierend wirken, zu erzeugen, werden stark alkalische
Laugen mit den Oxyden oder Hydroxyden der betreffenden
Metalle, zweckmaRBig unter Verwendung eines Uebersehusses der
Verbindungen als Bodenkdrper, gesdttigt, und die so erhaltene
Losung oder Aufschlammung mit dem Grundmetall als Kathode
elektrolysiert.

KI. 21 h, Gr. 1801 Nr. 595 146, vom 25. Dezember 1932; aus-
gegeben am 4. April 1934. Schwedische Prioritdt vom 2. Januar
1932. Stalturbine G. m. b. H. in Dusseldorf. Kernloser In-
duktionsofen mit lamellierten Blechmanteln.

Der Ofenumfang hat
axial verlaufende Unter-
brechungen oder Oeffnun-
gen fir die AnschluBleitun-
gen a. Die den Oeffnungen
zugekehrten  Seiten der
Blechméntel b sind mit Pa-
keten c aus isoliertem Eisen-
draht, z. B. emailliertem
Eisendraht, versehen, wo-
bei die Langsrichtung der
Dréhte mit der der Dréhte zusammenfallt, um die Bleche gegen
Kraftlinien zu schiitzen, die senkrecht zur Oberflache der Bleche
verlaufen und beim Fehlen der Pakete groRe Wirbelstromverluste
verursachen wirden.

KI. 18 d, Gr. 220, Nr. 595191, vom 8.Juni 1932; ausgegeben am
3. April 1934. Vereinigte Stahlwerke A.-G. in Disseldorf.
Werkstoff fur Kokillen zur Herstellung von Schleudergurohren.
Der Werkstoff besteht aus GuReisen mit den iblichen Ge-
halten an Kohlenstoff, Mangan, Silizium, Phosphor und Schwefel,
dazu etwa 3 % W.
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Zeitschriften- und Bicherschau.

54. Jahrg. Nr. 30.

Zeitschriften- und Bicherschau Nr. 7.

S B 2 bedeutet Buehanzeige. —

Buchbesprechungen werden

in der Sonderabteilung gleichen Namens abge-

druckt. — Wegen Besorgung der angezeigten Bilicher wende man sich an den Verlag Stahleisen m. b. H., wegen der

Zeitschriftenaufsdtze an die Bicherei des Vereins deutscher
— Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 86/89. — Ein

Allgemeines.

Eisenhittenleute,
* bedeutet:

Disseldorf, PostschlieRfach 664.
Abbildungen in der Quelle. —

Arbeiten, von Arthur Adam. So schlieRt sich das Heft wirdig
seinen Vorgangern an, und es ist nur zu wiinschen, dal es den

E. Schlobach, Dr., $ipl.»3ng., und $1.»3ng. F. Bussenyerausgebern gelingen mége, in naher Zukunft die Fortsetzung

W arenprifung. Handbuch fir Einkauf und Abnahme von
Material und Maschinen in Bergwerksbetrieben und in Industrie-
zweigen mit &hnlichem Bedarf. Mit Unterstiitzung des Fach-
normenausschusses fir Bergbau verfalt. (Mit 270 Abb.) Berlin
(SW 19): Beuth-Verlag, G. m. b. H., 1934. (544 S.) 8°. Geb.

19,50 JU L B S
Transactions of the World Power Conference, Sec-
tional Meeting, Scandinavia — Compte-Rendu, Con-

férence Mondiale de I’Energie, Session Spécial en Scan-
dinavie — Gesamtbericht, W eltkraftkonferenz, Teil-
tagung, Skandinavien — 1933. Stockholm (19): Svenska
Nationalkommittén for Varldskraftkonferenser. 8°. Bd. 1/7,
geb. 175 (schwed.) Kr. — Vol. 5. (692 S.) — Vol.6.(781S.) —
Vgl. Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 887/91; 54 (1934) S. 685. 2 B 2

Verdeutschung technischer Fremdwadrter. [Hrsg.:]
Deutscher Verband technisch-wissenschaftlicher Vereine, e. V.

2. Aufl. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1934. (19 S.) 8°.

0,10.71Jt. — Durch eine Anzahl neu aufgenommener Verdeut-
schungen erweiterte Neuauflage des schon friher an dieser Stelle
— Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 595 — empfohlenen Verzeichnisses.

W issenschaftliche Verdffentlichungen aus dem
Siemens-Konzern. Hrsg. von der Zentralstelle fur wissen-
schaftlich-technische Forschungsarbeiten des Siemens-Konzerns.
Berlin: Julius Springer. 4°. — Bd. 13, H. 2 (abgeschlossen am
27. Méarz 1934). Mit 88 Bildern. 1934. (2 BI.,, 102 S.) 9,60JiJl.

dieses fiir die Wirtschaftsgeschichte Rheinlands und Westfalens
so bedeutsamen Werkes zu verdffentlichen. SBS

(A. Fry, M. Moser, P. Klinger und H. Schottky:) Die For-
schungsanstalten der Firma Krupp. Zum 25jahrigen Be-
stehen des neuen Hauses, 1909—1934. (Mit zahlr. Textabb.
Essen: [Selbstverlag] 1934. (83, 4 S.) 4°. — Vgl. Stahl u. Eisen
54 (1934) Nr. 28, S. 740/41. 2B2

Otto Johannsen: Die Entwicklung der Industrie an
der Saar.* Geschichtliche Entwicklung von Land und Volk.
Die Eisenindustrie. Versuche, Koks an Stelle von Holzkohle zu
verwenden. Einfuhrung des Puddelverfahrens und Verwendung
von Steinkohle und Koks. Erzversorgung. Bau der Eisenbahn.
ErschlieRung der Lothringer Minette. Erstes deutsches Panzer-
plattenwerk. Die Volklinger Hitte. Einfilhrung des Thomas-

verfahrens. Vergr6Rerung der Erzeugung. Kriegsjahre. Die
Hitten im Kampfe gegen franzésische Ueberfremdung. Her-
stellung von Edelstahl. Die weiterverarbeitende Industrie. Die

Glashitten. Keramische Industrie.
Der Warndt. Die Arbeiterschaft.
78 (1934) Nr. 23, S. 681/89.]

Grundlagen des Eisenhittenwesens.

Physik. E. Justi: Spezifische Warme technischer
Gase und Da&mpfe bei héheren Temperaturen. Kritische
Sichtung der MeRBverfahren: 1. Thermische Verfahren: a) Ex-
plosionsverfahren; b) Stromungsverfahren; c) Lummer-Prings-
heim-Verfahren; d) Schallgeschwindigkeitsverfahren. 2. Spektro-

Der Steinkohlenbergbau.
Rickkehr ins Reich. [Z. VDI

H. Schult: Aufgaben der Technik im neuen D eutsciskopische Verfahren: a) Berechnung aus der Zustandssumme;

land.* Zweck und Ziel der gemeinsamen Arbeit der Ingenieure
und die Aufgaben der Technik im neuen Deutschland. An Bei-
spielen wird gezeigt, dal die gemeinsame Arbeit von Ingenieuren
aller Fachrichtungen fir den technischen Fortschritt erforderlich
istund dal wissenschaftliche Forschung, daR das Auf-den-Grund-
Gehen Voraussetzungen sind fir den technischen Erfolg, und dem-
entsprechend gepflegt und eingesetzt werden missen. [Z. VDI
78 (1934) Nr. 23, S. 705/08.]

Geschichtliches.

Rheinisch-W estfdalische W irtschaftsbiographien,
hrsg. von der Historischen Kommission des Provinziaiinstituts
fur westfal. Landes- und Volkskunde, dem Rheinisch-Westfali-
schen Wirtschaftsarchiv und der Volkswirtschaftlichen Vereini-
gung im Rheinisch-Westfélischen Industriegebiet. Minster i. W.:
Aschendorffsche Verlagsbuchhandlung. 8°. — Bd. 2, H. 1. Mit
8 Kunstdrucktaf. 1934. (2 Bl., 160 S.) 4JiJH, geb. 5,25 JIM, bei
Gesamtbezug des Reihenwerkes 3,50 J1JI, geb. 4,75 JiJi. — Der
vorliegende Teilband, der nur kurze Zeit nach Vollendung des
ersten Bandes dieser Biographiensammlung — vgl. Stahl u. Eisen
53 (1933) S. 197 — erscheint, verzeichnet eine Reihe Lebensbilder
von Maénnern des rheinisch-westfélischen Wairtschaftslebens.
Hermann Dietrich Piepenstock aus Iserlohn, dessen Vater
Caspar Dietrich seine Erzeugnisse, Stecknadeln, Haken und
Augen, in der Kiepe nach Holland brachte, um sie dort zu einem
ersprielichen Preise abzusetzen, und der dann spater die Her-
mannshitte griindete, wird hier von Wilhelm Schulte zum ersten
Male in ausfiihrlicher Weise biographisch behandelt. Das von
W. Dabritz gezeichnete Lebensbild Friedrich Grillos schlieft
ein gut Teil der Geschichte des Ruhrgebietes ein und findet seine
Erganzung in der Biographie August Thyssens, die Paul Arnst
mit guter Sachkenntnis verfalt hat. In die Geschichte der Metall-
industrie des markischen Sauerlandes fiihren die Lebensbilder
von Gustav Selve und Karl Berg, das erste verfalt von
Ferdinand Schmidt, das zweite von Alfred Colsmann. In dem
Lebenshilde Gustav Mevissens schildert Erika Loose-Weis die
Personlichkeit eines Unternehmers von ungewdhnlicher GroRe.
Nicht vergessen werden darf Friedrich Hammacher, derWirt-
schaftsfuhrer des Ruhrbergbaues, dessen Leben Alex Bein mit
sicherer Hand zeichnete, und ein Lebensabri? Pauls von Brei-
tenbach, des letzten kaiserlichen Ministers der oOffentlichen

b) Verfahren nach Planck-Einstein. Zuwachs der spezifischen
Wirme infolge Dissoziation der Gase: 1. Allgemeine Grundlagen.
2. Berechnung des Dissoziationszuwachses. [Forschg. Ing.-Wes.
5 (1934) Nr. 3, S. 130/37.]

Otto Klisener: Form und GroRe von Dampfblasen.*
Grundgleichungen. Form der Blasen. Volumen der Blasen.
Winkel mit der Heizplatte. Auftrieb. [Forschg. Ing.-Wes.
5 (1934) Nr. 3, S. 118/20.]

We. Koch: Die spezifische Warme des W assers von 0°
bis 350° C und vom jeweiligen Sattigungsdruck bis
260 kg/cm 2 Versuchseinrichtung und Durchfiihrung der Ver-
suche. Versuchsergebnisse. Auswertung der Versuchsergebnisse.
Warmeinhalt, Entropie, i, s-Diagramm. Bemerkenswerte Zu-
standsanderungen: a) Kompression, b) Drosselung. Vergleich mit
den Ergebnissen anderer Forscher. [Forschg. Ing.-Wes. 5 (1934)
Nr. 3, S. 138/45.]

Pierre Weiss: Aenderung der Sé&ttigungsmagnetisie-
rung beitiefen Temperaturen. Das Gesetz der Tempera-
turabhédngigkeit.* Untersuchungen an Eisen und Nickel
daruber, ob die Sattigungsmagnetisierung T2 oder T3/2 verhélt-
nisgleich ist. [C.R.Acad. Sei., Paris, 198 (1934) Nr.22, S.1893/95.]

Angewandte Mechanik. Franz Boerner, Beratender In-
genieur, Prifingenieur fur Statik: Statische Tabellen. Amt-
liche Vorschriften, Belastungsangaben und Formeln zur Auf-
stellung von Berechnungen fiir Baukonstruktionen. 10., nach den
neuesten Bestimmungen bearb. Aufl. Mit 485 Textabb. Berlin:
Wilhelm Ernst & Sohn. 8°. — Lfg. 2 (Bogen 18 bis 27 [SchluR]
und Titelbogen). fir Bezieher der Zeitschriften ,Bau-
technik“ und ,,Beton u. Eisen“ 3,60 JIM. — Vgl. Stahl u. Eisen
53 (1933) S. 1370. 2B 2

J. Jdky-Janicsek: Zur Frage der einheitlichen Be-
rechnung des Eisenbahnoberbaues.* [Org. Fortschr.
Eisenbahnwes. 89 (1934) Nr. 11, S. 211/15.]

J. Nemesdy-Nemecsek: Prifung von Oberbauberech-
nungsverfahren an Hand von Spannungsmessungen.*
[Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 89 (1934) Nr. 11, S. 206/10.]

Physikalische Chemie. R. Graham und Hay: Petrogra-
phische Methoden bei Schlackenuntersuchungen. Op-
tische Eigenschaften der im System MnO-SiOa auftretenden
Phasen. [J. Roy. techn. College 3 (1934) S. 241/43; nach Chem.
Zbl. 105 (1934) I, Nr. 25, S. 3700.]

Beziehen Sie fiir Karleizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel ,Centralblatt der Hitten und Walzwerke*

herausgegebene einseitig bedruckte Sonderausgabe der

Zeitschriftenschau.
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Wilhelm Jander und Erna Hoffmann: Reaktionen im
festen Zustande bei hdheren Temperaturen. XJ. Die

Reaktion zwischen Kalziumoxyd und Siliziumdioxyd.*
Untersuchungen uber die Umsetzungen zwischen Kalk und Kiesel-
séure bei 1200 und 1000° bei Gemischen von wechselnden Mol-
verhaltnissen. [Z. anorg. allg. Chem. 218 (1934) Nr. 2, S. 211/23.]

J. White, D. D. Howat und R. Hay: Das binédre System
M n0-Si02 Untersuchungen lber das System mit Hilfe von Ab-
kihlungs- und Erhitzungskurven sowie des Hochtemperatur-
mikroskops. [J. Roy. techn. College 3 (1934) S. 231/40; nach
Chem. Zbl. 105 (1934) I, Nr. 25, S. 3699.]

Chemie. Fritz Ephraim, Dr., Professor an der Universitét
Bern: Anorganische Chemie. Ein Lehrbuch zum Weiter-
studium und zum Handgebrauch. 5., verm. u. verbess. Aufl.
Mit 88 Abb. u. 5 Taf. Dresden u. Leipzig: Theodor Steinkopff
1934. (X1, 841 S.) 8» Geb. 18JUM. 2B 2

G. P. Baxter, P. Curie, O. Honigschmid, P. Lebeau, R.
Meyer: Vierter Bericht der Atomgewichtskommission
der Internationalen Union fur Chemie. Aenderungen in
den Atomgewichten gegeniber den fir 1933 giltigen Angaben.
»~Atomgewichtstabelle 1934.“ [Ber. dtsch. chem. Ges. 67 (1934)
A, Nr. 5, S.47/67.]

Chemische Technologie. Handbuch der chemisch-tech-
nischen Apparate, maschinellen Hilfsmittel und W erk-
stoffe. Ein lexikalisches Nachschlagewerk fir Chemiker und
Ingenieure. Hrsg. von Dr. A. J. Kieser. Unter Mitarb. von
$r.»3ng. Ernst Krause [u. a.]. Mit etwa 1500 Abb. Leipzig: Otto
Spamer, Verlag, G. m. b. H. 8° Etwa 15 Lieferungen zu je
850 JLH. — Lfg. 4. (Mit Abb. 370 bis 485.) 1934. (S. 289/384.)

b o

Fortschritte des chemischen Apparatewesens. Dar-
gestellt an Hand der Patentschriften des Deutschen Reiches unter
Mitw. zahlreicher Fachgenossen mit Unterstiitzung der ,,De-
chema®, (d. i. der) Deutsche(n) Gesellschaft fir chemisches Appa-
ratewesen, E. V., hrsg. von Adolf Brauer und Josef Reitstotter.
Leipzig: Akademische Verlagsgesellschaft m. b. H. 4°. — (Bd. 1))
Elektrische Oefen. Lhter Mitw. von O. Feussner-Hanau [u. a,]
gemeinsam mit den Herausgebern bearb. durch H. Alterthum.
Lfg. 1. 1934. (IV, 64, 96, 16 S.) 28 fur Bezieher des ganzen
Bandes (6 Lieferungen, je) 22 JIM, fir Mitglieder der ,,Dechema*

(je) 20JiJi* n 2B 2
Elektrotechnik im allgemeinen. Joseph B6hm: Magneti-
sche Feldverdrdngung in massivem Eisen. (Mit 22 Text-

abb.) Breslau 1934. (27 S.) 4°. — Breslau (Techn. Hochschule),
2t.*3n9-'Diss. (/Maschinenschrift autogr.]' 2B2

Bergbau.

Allgemeines. Versuche und Verbesserungen beim
Bergwerksbetriebe in PreuBen wéhrend des Jahres
1933.* U. a. Kohlenaufbereitung, Koksaufbereitung, Nebenpro-
duktengewinnung und Brikettierung. [Z. Berg-, Hitt.- u. Sal.-
Wes. 82 (1934) Nr. 1, S. 5/50.]

Friedrich Wernicke: Arbeitsbeschaffung im erzgebir-
gischen Erzbergbau.* Lage und volkswirtschaftliche Bedeu-
tung der Erzvorkommen. Eingeleitete Neuarbeiten. Wieder-

inbetriebnahme von Bergbauen. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 17,
S. 507/09.]
Lagerstattenkunde. Fred. W. Freise: Gegenwadrtiger

Stand und Awussichten des brasilianischen Erzberg-
baues.* Eisen-, Mangan-, Gold-, Nickel-, Chrom-, Platinerze und

Bauxit. Zukunftsaussichten. [Met. u. Erz 31 (1934) Nr. 11,
S. 242/44.]
F. Unterhdssel: Die wichtigeren Erzvorkommen

Kupfer-, Eisen-, Blei- und
[Met. u. Erz 31 (1934)

persischen Karedag-Gebietes.*
Zinkerze. Pyrite. Zukunftsaussichten.
Nr. 11, S. 237/42.]

R.v. Zwerger: Die deutschen Oelfelder.* Die vier Erdol-
provinzen Deutschlands. Lage, Entwicklung und Oelerzeugung.
Zukunftsaussichten. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 17, S. 525/31.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Hartzerkleinerung. Die Kennedy-Kreiselbrecher zur
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degleichen Kammern.
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fir eine groRe Anzahl von Erzen. [Amer. Inst. min. metallurg.
Engr., Contribution, 1933, Nr. 25, S. 1/16.]

Manganerze. Manganerze und Manganlegierungen in
Amerika.* Gruppeneinteilung.  Verwendung. W irtschaft-
liches. Manganhaushalt im Kriegsfalle. [Amer. Inst. min.

metallurg.Engr., Contribution, 1933, Nr. 48, S. 1/35.]

Brennstoffe.

Allgemeines. Martin Blanke: Ueber Verwendung von
Brennstoffgemischen aus Braunkohle und Koksgrus im
E (lektrizitats)-W erksbetrieb. (Mit 11 Zahlentaf. u. 29 Abb.
im Text.) Berlin 1934. (47 S.) 8°. — Breslau (Techn. Hoch-
schule), 3)r.=Qng.-Diss. [Maschinenschrift autogr.] 2B 2

Thomas W. Harris jun.: Gruppeneinteilung amerika-
nischer Kohlen fiir die Verwendung in Kesselanlagen.*
[Amer. Inst. min. metallurg. Engr., Contribution, 1933, Nr. 22,

B. 1/19.]

Kataster der Osterreichischen Kohlen. Die 0Oster-
reichischen Kohlenbergbaue und ihre Forderung. Kohlenzu-
sammensetzung, Heizwert, Luftbedarf, Rauchgasmenge und

Hochstwert Kohlenséure. [Sparwirtsch. 12 (1934) Nr. 5, S. 133/41;
vgl. Montan. Rdsch. 26 (1934) Nr. 13.]

Kohlenstaub. Kohlenstaubmihle mit senkrechter
Achse.* Beschreibung der von Whiting Corp., Harvey, 111, her-
gestellten Kohlenstaubmiihle fiir eine Leistung von 680 kg/h.
[Engineering 137 (1934) Nr. 3565, S. 555/56.]

Erdgas. Ernst Waittich: Organische Naturgase in
Mexiko.* Lagerstatten. Zusammensetzung. Verwendung. [Gas-
u. Wasserfach 77 (1934) Nr. 24, S. 417/21.]

Sonstiges. Horst Briickner: Die Bedeutung von Propan
und Butan fir die Gastechnik.* Propan und Butan im Erd-
gas und als Ergebnis der Kohlehydrierung. Statistik. Eigen-
schaften. Verwendung als Flaschengas, Luftgas und Karburier-
mittel. [Gas- u. Wasserfach 77 (1934) Nr. 25, S. 425/29.]

Veredelung der Brennstoffe.

Allgemeines. A. Jenkner, F. L. Kiihlwein und E. Hoffmann:
Prifung der Verkokungseignung von Kohlen im Labo-
ratorium.* Backfahigkeit und Verkokungsvermdgen. Verfahren
der laboratoriumsmaéRigen Retortenverkokung. Das Ausbringen
an Gas, Koks und Nebenerzeugnissen im Betrieb und im Labora-
torium. Verkokungsversuche und Koksprifung. EinfluB der
Kohlenmischung und der Garungszeit sowie des Verkohlungs-
grades und der kohlenpetrographischen Gefligezusammensezung.
[Gluckauf 70 (1934) Nr. 21, S. 473/81.]

Kokereibetrieb. Neue Koksofenanlage der Manvers
Main Colliery.* Lageplan. Neue Simon-Carves-Koksofen-
batterie mit 30 Kammern. Mechanische Kohlenaufgabe und An-
ordnung der Schittung. Siebanlage fur Koks. Elektrische Teer-
reinigung. Benzolgewinnung. [lron Coal Trad. Rev. 128 (1934)
Nr. 3446, S. 441/45 u. 461/64.]

J. Pfanhauser und C. Fijatkowski: Die Bestimmung der
flichtigen Bestandteile der Kohle nach dem amerika-
nischen Verfahren und nach dem Verfahren von J. Do-
linski. Das Verfahren von J. Dolinski, bei dem der Tiegel mit
einem Schamottemantel umgeben ist, ergibt 0,9 bis 1,5% h&here
und dem Koksofenbetrieb besser entsprechende Werte. [Przemysl
Chem. 17 (1933) S. 271/73; nach Chem. Zbl. 105 (1934) I, Nr. 23,
S. 3541)]

Schwelerei. Ch. Berthelot: Steinkohlen-Halbkoks in
Deutschland und Frankreich.* Wirtschaftliches. Vergleich
mit Hittenkoks. Herstellung von Hittenkoks und Halbkoks in
[Génie civ. 104 (1934) Nr. 22, S. 486/89.]

David Brownlie: Verschwelung von Kohle in heiBem
Oel. Ryan-, Hampton-Ryan-, Thompson-Beeler-, Struban-,
Meiro- und Mitford-Verfahren. Zukunft in England. [Iron Coal
Trad. Rev. 128 (1934) Nr. 3458, S. 923/24.]

R. Heinze: Die Schwelung von Braunkohlen und
Steinkohlen. Uebersichtlicher Bericht tiber die Vortrage in der
Hauptversammlung 1934 der Deutschen Gesellschaft fiir Mineral-
Olforschung in Berlin. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 24, S. 755/56.]

E Kindscher: Die Bindefahigkeit des

Hartzerkleinerung.* [Metallurgia, Manchester, 9 (1934) Grenzfléchenwirkung zwischen Fullstoff und Bindemittel. [Bitu-
Nr. 53, S. 147/48.] men 1933, Nr. 5; Mitt. dtsch. Mat.-Prif.-Anst. 1934, Sonderheft 24,
E. Pollaek: W alzenmiéntel: HartguR oder StahlguR?8. 69/72.]

Beanspruchung von Brech- und Zerkleinerungswalzen in der Ge-
steinsindustrie. EinfluR der Konstruktion der Walzwerke und
Walzenausbildung. Erfahrungen mit Kokillenhartgu und Stahl-
gul sowie mit Sonderstahl. [Tonind.-Ztg. 58 (1934) Nr. 46,
S. 550/51.]
Erze und Zuschlage.

Allgemeines. W. L. Maxson, F. Cadena und F. C. Bond:
Mahlwiderstand verschiedener Erze.* Verfahren zur ver-
gleichsweisen Bestimmung des Mahlwiderstandes. Anhaltszahlen

Feuerfeste Stoffe.

Prifung und Untersuchung. Eerste Verslag van de Com-
missie voor het Onderzoek van vuurvast Materiaal.
[Hrsg.:] Stichting voor Materiaalonderzoek. (Mit 11 Textfig. u.
1 Tafelbeil.) ’sGravenhage: Selbstverlag 1934. (76 S.) 8°.
(Mededeeling No. 6.) [Erster Vorschlag des Ausschusses
fur dieUntersuchung von feuerfesten Baustoffen. Hrsg.:
Gesellschaft fir Materialforschung. (Mitteilung Nr. 6.)] — Ueber-
blick uber die verschiedenen fir die Beurteilung von feuerfesten

Bitumens.*
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Stoffen vorgeschlagenen Eigenschaften. Vorschriften zu deren
Bestimmung. Zusammenstellung auslandischer Normvorschriften.
Vergleichender Ueberblick tber diese. = B!

Einzelerzeugnisse. S. S. Kistler: ,Silica-aerogel”, ein
neuer feuerfester Warmeschutzstein. [Heat Treat. Forg.
20 (1934) Nr. 5, S. 253]

Schlacken.

Physikalische Eigenschaften. Thomas G. Estep, Harry Seltz,
Henry L. Bunker und Herbert S. Strickler: Erweichungstem -
peratur von Aschen von Kohlenmischungen.* Eindeutiger
Zusammenhang zwischen Aschenzusammensetzung und Er-
weichungstemperatur. Terndre Diagramme und Zahlentafeln zur
Vorausberechnung. [Min. metallurg. Invest. 1934, Bull. Nr. 62,
S. 7/47.]

F. Hartmann:
Von Eisenhittenschlacken.
54 (1934) Nr. 25, S. 663]

Industrielle Oefen im allgemeinen.

(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Allgemeines. H. M. Christman: Vorteile des Wéarme-
schutzes an Industriedfen.* Sterchamolsteine, d. h. Warme-
schutzsteine aus Diatomeenerde, ermdglichen eine Gewichts- und
Dickenverminderung der Ofenwénde, rasches Anwéarmen und Ab-
kihlen des Ofens, da sie nicht soviel Warme wie WBRnde aus
Schamotte- und roten Ziegelsteinen usw. aufnehmen. Beispiele
von Oefen, bei denen sie vorteilhaft verwendet werden. [Iron Age
133 (1934) Nr. 24, S. 25/27.]

Warmewirtschaft.

Allgemeines. Kurt Guthmann: Betriebserfahrungen
mit FeuchtigkeitsmeRgerdten fiur staubhaltige Indu-
striegase.* [Arch. Eisenhlittenwes. 7 (1933/34) Nr. 12, S. 673/78
(Wérmestelle 200); vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 25, S. 664.]

Warmetheorie. Wilhelm NuBelt, ®.=Qrtg. Dr. E. h., 0. Pro-
fessor an der Technischen Hochschule Miinchen: Technische
Thermodynamik. Mit 65 Abb. Berlin u. Leipzig: Walter de
Gruyter & Co. 1934. (144 S.) 16°. Geb. 1,62 JIM,. (Sammlung
Goschen. 1084.) 2 B2

GasWirtschaft und Fernversorgung. M. Koopman: Verwen-
dung von Koksofengas.* Uebersicht Uber die Ferngasver-
teilung und -Verwendung in Belgien, Frankreich, England und
Deutschland. Verwendungsmdoglichkeit des entfallenden Kokses
und Koksofenbeheizung mit Hochofengas unter besonderer Be-
riicksichtigung englischer Verhaltnisse. Wirtschaftlichkeitsfragen
und EinfluB der drtlichen Zahlen von Erzeugung und Verbrauch.
[Iron Coal Trad. Rev. 128 (1934) Nr. 3454, S. 760/61; Nr. 3455,
S. 806; vgl. Metallurgia, Manchester, 10 (1934) Nr. 55, S. 19/21;
Engineer 157 (1934) Nr. 4090, S. 564/66.]

Gasreinigung. R. Heinrich: Das Elektrofilter als wich-
tige Betriebseinrichtung indereuropdischen Industrie.*
Das Wesen der elektrischen Staubabscheidung. EinfluB von Auf-
ladung, Wanderungsgeschwindigkeit und Korngréfe. Anwendung
des Verfahrens in Metallhitten, Eisenhitten, in der chemischen
Industrie, zur Generatorgasreinigung, in der Zement-, Braun- und
Steinkohlenindustrie sowie zur Reinigung von Rauchgasen.
[Elektrotechn. Z. 55 (1934) Nr. 17, S. 413/17.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. Richard Balmer: Dampfanlagen mit zen-
traler Regelung des Kessels, der Kraftmaschine und des
Heizdampfes.* Fortschritte auf dem Gebiete der Wéarmewirt-
schaft. Vermehrte Anwendung der Abwéarmeverwertung. Hoch-
druckkessel mit nur rohrformiger Heizflache und kleinem Wasser-
raum. Ueberwachung und Regelung der Anlage von einer Stelle
aus. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 14, S. 427/33.]

Carl Krecke: Neuordnung der Energiewirtschaft.
Rede des Fihrers der Energiewirtschaft. [Elektr.-Wirtsch. 33
(1934) Nr. 11, S. 201/07.]

Dampfkessel. Schmidt — Behringer — Schurig: W asser-
umlauf in Dampfkesseln. Mit 45 Abb. Berlin: VDI-Verlag,
G. m. b. H., 1934, (23 S.) 4°. 5JIM, fur Mitglieder des Vereines
deutscher Ingenieure 4,50 JIM. (Forschungsheft365.) — (I.)Ernst
Schmidt, Prof. $r.=£jttg., Danzig-Langfuhr: Aehnlichkeits-
theorie der Bewegung von Flussigkeitsgasgemischen.
(2.) Philipp Behringer, ®t.»5tig., Danzig: Steiggeschwindig-
keit von Dampfblasen in Kesselrohren. (3.) Wolfgang
Schurig: W asserumlauf in Dampfkesseln und Bewegung
von Flussigkeitsgasgemischen in Rohren. 2 B2

R. Balmer: Die Betriebseignung des Sulzer-Einrohr-
kessels.* Bevorzugung des Rohres als Heizflaichenelementes.
Stromung des Rohrinhalts verhindert das Entstehen von Kor-
rosionen und das Festsetzen von Kesselstein. Die Entsalzung wird

Erdrterung. [Stahl u. Eisen
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Untersuchungen iber die ViskositéKesselspeisewasser.

54. Jahrg. Nr. 30.

vom Kessel selbst besorgt. Die kurze Anheizzeit, die Unempfind-
lichkeit gegen aussetzenden Betrieb, der gute Wirkungsgrad bei
kleinen Anlagekosten und geringem Raumbedarf sind die kenn-
zeichnenden Merkmale des neuen Dampferzeugers. [Warme 57
(1934) Nr. 25, S. 399/404.]

Speisewasserreinigung und -entélung. G. Ammerund W. Nau-
mann: Kesselspeisewasser-Aufbereitung auf einer Ruhr-
zeche.* Umstellung auf Trinatriumphosphatreinigung. Konden-
satentdlung. Speisewasserentgasung. Wairtschaftlichkeit. Be-
triebsergebnisse. [Gluckauf 70 (1934) Nr. 25, S.570/77.]

Frederick G. Straub: Ueber Ursachen zur Bildung von
Kalziumphosphat-Steinansatz in Dampfkesseln und
ihre Verhitung.* Untersuchung der Lé&slichkeit von Kalzium-
salzen in Lésungen bei Dampfdriicken von 10,5 bis 140 at sowie
bei 182 und 340° C. Zerfall von Natriumkarbonatlésungen im
Bildung von Steinansatz im Versuchskessel
und ihre Verhitung. Ergebnisse der Versuche und Folgerungen
fir den Betrieb. [Univ. Hllinois Bull. Engng. Exp. Station 31
(1933) Bull. Nr. 261, S. 1/75.]

Speisewasservorwarmer. C. Héhner: Explosionen an gufR-
eisernen Glattrohrvorwdrmern.* Ursachen und Mittel zur
Verhiitung solcher Vorfélle. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 20, S. 607/10.]

Luftvorwérmer. Robert Stimper: Welche Temperatur
kénnen Ueberhitzerrohre annehmen?* Metallkundliche
Untersuchung eines Ueberhitzerrohres. Durch metallkundliche
Untersuchung eines ausgebauten Ueberhitzerrohres wird nach-
gewiesen, daB es Betriebstemperaturen von rd. 700° bei rd. 450°
Gblicher Dampftemperatur ausgesetzt war. [Arch. Warme-
wirtsch. 15 (1934) Nr. 7, S. 181/83.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). R. W. Bailey: Wéarme-
spannungen bei Rohrverbindungen fiur hohe Dricke
und Temperaturen.* Erfahrungen und Betrachtungen fiir den
richtigen Entwurf von Rohrflanschverbindungen. [Engineering
137 (1934) Nr. 3562, S. 445/47; Nr. 3564, S. 506/07.]

Ehlers: Gestaltung von Rohrverbindungen.*
formen der Rohrverbindungen fir Werk- und Hausleitungen.
[Z. VDI 78 (1934) Nr. 15, S. 460/65.]

Sonstige Maschinenelemente. V. Rembold und J. Jehlicka:
Das Verhalten federnder Kupplungen bei Drehschwin-
gungen.* Einleitung. Durchfiihrung der Versuche: 1. Beschrei-
bung der untersuchten Kupplungen; 2. Versuchsplan; 3. Beschrei-
bung der Versuchsanlage; 4. KupplungsgréRe. Versuchsergeb-
nisse: 1. Gummifederkupplung; 2. elastische Kupplungen mit
Stahlfedern. Analytische Darstellung. [Forschg. Ing.-Wes. 5
(1934) Nr. 3, S. 146/54.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Allgemeines. 25 Jahre Hydraulik 1909—1934. Fest-
ausgabe der Hydraulik-Nachrichten zum fiinfundzwanzigjéhrigen
Bestehen der [Fa.] Hydraulik, G. m. b. H., Duisburg. (Mit
54 Bildern.) Duisburg: Selbstverlag 1934. (24 S.) 4°. (Hydraulik-
Nachrichten. Jg. 4, Jubilaum-Ausgabe 1934.) — Das Festheft
bietet einen guten Ueberblick Gber den gesamten Bereich der von
der Fa. Hydraulik hergestellten, durch Druckwasser betriebenen
Maschinen, wie Schmiedepressen, Nietmaschinen, Scheren, Kiim-
pelpressen, Metallstrangpressen, Druckwasserpumpen und -Samm-

ler, usw. 2 B2
Kompressoren. Franz Frohlich, Dr. techn.: Berecnnung
und Untersuchung von Kolbenkompressoren nach

neuen Entropietafeln fir Luft und NHS-Svnthesegas.
Mit 38 Abb., 2 Entropietaf. u. 5 Zahlentaf. im Text u. im Anh.
Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1934. (21 S.) 4°. 7JIM,
fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 6,30 JIM. 2 B 2

Trennvorrichtungen. H. Kaltenbach: Schmelzsdgen.*
Bei diesem Verfahren lauft das Sdgeband mit Schneidezdhnen so
rasch, daB es eine der Schmirgelscheibenarbeit vergleichbare Zer-
spanung bewirkt. Man kann nicht nur gerade Schnitte, sondern
auch beliebige Kurven sédgen. Das Sageband arbeitet mit hochster
Leistung bei 50 m/s. Beschreibung der S&gen und Angaben uber
ihre Leistungsfahigkeit. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 15, S. 478/79.]

Werkseinrichtungen.

Griundung. A. Thum und K. Oeser: Gummigefederte
M aschinen.* Eine zwischen Maschine und Standort eingefligte
Federung wirkt sehr gunstig. Eine versuchsmaBig ermittelte
Gleichung ermdglicht die Berechnung solcher Federungen. An
der Hand einiger Beispiele wird die Wirksamkeit der Gummilage-
rungen erdrtert. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 19, S. 587/89.]

Beleuchtung. H. Lingenfelser: Wirkungsweise und An-
wendung der Natriumdampflampe.* Ueberblick tber die
wirtschaftlichen Aussichten der Lumineszenzstrahler. Aufbau,
Wirkungsweise und Schaltung der Natriumdampflampe. Bei-
spiele aus der Verkehrsbeleuchtung, der Industrie und Werbe-
beleuchtung. [Elektrotechn. Z. 55 (1934) Nr. 24, S. 577/82.]

Bau-
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Roheisenerzeugung.

Allgemeines. Ralph H. Sweetser: Erzeugung aus Hoch-
6fen friher und heute. Angaben lber Anzahl der Oefen und
Gesamterzeugung. Befriedigende Leistungsfahigkeit heute trotz
verminderter Anzahl der Oefen. [Min. & Metallurgy 15 (1934)
Nr. 330, S. 268/69.]

H. A. Wagner: Die Kohlen- und Erzgrundlage
Saar-Huttenwerke.* Saarkohle, ihre Verkokungseigenschaf-
ten und Aufbereitungsmdglichkeit. Frachtlage des Saargebietes
fir Kohle und Erz. EinfluR der Vorbereitung der Minette durch
Brachen und Sintern auf Koksverbrauch und Ofenleistung. Erz-
bezug der Saareisenhiitten nach Herkunftsldndern und Bezugs-
wegen. Absatzgestaltung der Saarindustrie nach Riuckkehr ins
Reich. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 23, S. 691/95.]

Vorgange im Hochofen. Walter Baukloh und Robert Dirrer:
Betrachtungen lGber den Reduktionsmechanismus der
Eisenoxyde.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 26, S. 673/76.]

Hochofenanlagen. Umbau des Hochofens 1 der Cleve-
land Works (Dorman, Long & Co. Ltd.).* 400-t-Ofen fir
Bessemer-Roheisen. Ofenzeichnung mit Einzelheiten. [Iron Coal
Trad. Rev. 128 (1934) Nr. 3457, S. 891/94.]

Hochofenbetrieb. Gordon Fox und Owen R. Rice: Ge-
normte Hochdéfen in RuBland.* Abmessungen der Hoch-
ofen. Anordnung der Erzbunker und Sinteranlagen. Schlacken-
und Wasserwirtschaft. Winderhitzer. [Iron Age 133 (1934) Nr. 10,
S.20/24 u. 58.]

Henry T. Rudolf: Eine Neuerung im Betrieb des Hoch-
ofens. Der Betrieb des Hochofens auf Grund von Anzeigen von
Warmemengemessern. Phasenverschiebungen bei groBen Oefen.
[Blast Furn. & Steel Plant 22 (1934) Nr. 5, S. 261/62.]

Winderhitzung. S. P. Kinney: Neue Wege in der Wind-
erhitzerausgitterung.* Umwandlung bestehender Wind-
erhitzer in Hochleistungszonenwinderhitzer durch einfache, zu-
sdtzliche Einlagesteine. Betriebsergebnisse. [Blast Furn. & Steel
Plant 22 (1934) Nr. 5, S. 270/75.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. A. E. Hirsth: Elek-
trische Gasreinigung der Tata lron & Steel Co. Ltd.
Zweistufenanlage fiir 41 000 m3/h. Reinigung auf 0,3 g/m3. [Iron
Age 133 (1934) Nr. 11, S. 15 u. 80.]

Eisen- und StahlgieRerei.

Allgemeines. Bericht Gber die Hauptversammlung
des Vereins deutscher GieBereifachleute am 25., 26. und
27. Mai 1934. Vortrage tber Nichteisenmetallgu3, neue Wider-
standsmaterialien, FehlguBerscheinungen, Tempergul3, GuBeisen-
gattierung, GuBeiseneigenschaften und statistische Betriebsiber-
wachung. Stiftung und Verleihung der Adolf-Ledebur-Denk-
minze. [GieRerei 21 (1934) Nr. 25/26, S. 257/64.]

GieRereianlagen. Perey Fox-Allin: StraRenplattengiele-
reider Stanton Ironworks Co., Ltd.* Bemerkenswerte FlieB-
anlage fur 5000 Platten taglich. VergieRen in Sonderformen mit
Metallwand, die mit Schwefelpulver eingestdubt wird. Ab-
schrecken des Gusses mit Wasser. Erzeugnis gleichmaRig mit ver-
schleiRfester Oberflache und zahem Kern. [Foundrv Trade J. 50
(1934) Nr. 922, S. 257/59.]

GieRereibetrieb. Pat Dwyer: GieBen von Ford-V-8-Zy-
linderbldcken.* Mischen von GuR- und Roheisen in 400-t-
Mischer. Ueberhitzung im Elektroofen. Zusammensetzung beim
GieBen: 1,8 bis 2,1% Si, bis 0,1% S, 0,25 bis 0,32% P, 0,6 bis
0,8% Mn und 3,2 bis 3,5% C. Form- und Kemherstellung.
[Foundrv, Cleveland, 62 (1934) Nr. 5, S. 14/17 u. 52.]

Metallurgisches. George S. Evans: Entschwefelung von
GuBeisen mitkalzinierter Soda.* Zahlenangaben. Vergleich
mit Kalkstein. Katalytische Wirkung der Soda. [Foundry,
Cleveland, 62 (1934) Nr. 5, S. 26/27, 62 u. 64.]

N. L. Evans: Verwendung von Natriumkarbonat in
Eisen- und Stahlwerken.* Uebersicht ber gebrauchliche
Entschwefelungsverfahren mit Natriumkarbonat. Mechanische
Hilfsmittel dazu. [Foundry Trade J. 50 (1934) Nr. 920, S. 223/26
u. 232.]

Carl Rein: Die Bekd&mpfung des Schwefels im GuR-
eisen.* Schwefel im GuReisen friher und heute. Entschwefeln
des Bades. Verhinderung der Anreicherung des Bades an Koks-
schwefel. [GieRerei 21 (1934) Nr. 27/28, S. 283/87.]

Fred J. Wells: Schlackenfihrung im Kupolofen. Zu-
sammensetzung, Eigenschaften und Schmelzpunkt von Kupol-
ofenschlacken. [Foundry, Cleveland, 62 (1934) Nr. 5, S. 18/19 U; 48.]

Schmelzen. Duncan P. Forbes: GuBeisenerzeugung im
Flammofen.* Erzeugung von grauem und weiem Gufeisen.
Duplexverfahren. Zusammensetzung und Eigenschaften des GuR-
eisens. Schmelzfihrung. [Foundrv, Cleveland, 62 (1934) Nr. 4,
S. 18/20, 48 u. 50]

GuReisen. A. Vdth: GuBeisengattierung und GufReisen-
eigenschaften.* Fehler des GuReisens. Gefligearten des Grau-
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gusses. Die GieBkeilprobe. Ausbildung der eutektischen Gefiige-
zone. Die Ueberhitzung. Der EinfluR des Siliziums bei der Ueber-
hitzung einer Schmelze. Aenderung der Eigenschaften von GrauguB
durch Bruchzusatz. Héchstmdglicher Bruchzusatz. GuRfehler und
Formgestaltung. [GieRerei 21 (1934) Nr. 21/22, S. 216/23.]
Die Zugabe von Molybdéan zu GufRReisen.* Die verschie-

egenen Arten der Mo-Zusehlage. Ferromolybdédn — ,Molyte* —

molybdéanhaltige Roheisen — Kalziummolybdat. Schmelzpunkte.
Die Zugabe zu GuBeisen. Verluste dabei. [Foundrv Trade J. 50
(1934) Nr. 926, S. 317/18.]

TemperguR. LeonGuillet: Stand der Tem pergufRherstel-
lung.* Deutscher und amerikanischer TemperguB. EinfluR-
groBen. Schmelzéfen. Temperdfen. GieBereifragen. [Techn.
mod., Paris, 26 (1934) Nr. 11, S. 365/72.]

K. Roesch: Deutscher TemperguB als W erkstoff im
Maschinen- und Apparatebau.* Zusammensetzung und Er-
schmelzen des Temperrohgusses. Vorgange beim Tempern. Der
EinfluB von Si, S und Mn. Fehlererscheinungen. Neue Oefen.
Festigkeitseigenschaften. Bearbeitbarkeit. Normungsvorschlége.
[GieBerei 21 (1934) Nr. 25/26, S. 264/71.]

HartguB. W. T. Griffiths: Besonders hartes, legiertes
GuBeisen.* Untersuchungen Uber den EinfluR verschiedener
Elemente auf die Oberflachenharte, Hartetiefe und GroRe der
melierten Schicht beim HartguB. Der graphitbildende Einfluf
von je 1% C wird aufgehoben durch %% Cr, von je 1% Ni
durch 14% Cr, von je 1% Si (iber 0,5% Si) durch %% Cr. Die
Wirkung von 1% Mn (Uber dem zur Bindung des Schwefels not-
wendigen Prozentsatz) ist gleich der von Vi% Cr, ebenso 1% Mo
gleich 1/s% Cr. Schmelzvorschriften. [Foundrv Trade J. 50 (1934)
Nr. 921, S. 237/40 u. 248.]

Stahlgu. Burnham Finney: Das Gieen von Ford-
V-8-Kurbelwellen.* Duplexverfahren Kupolofen — Flamm-
ofen. Zusammensetzung des Stahles: 1,25 bis 1,4% C, 0,5 bis
0,6% Mn, 1,9 bis 2,1% Si, 0,35 bis 0,4% Cr, 2,5 bis 2,75% Cu.
Festigkeitseigenschaften. Form- und Kernherstellung. Warme-
behandlung. [lron Age 133 (1934) Nr. 11, S. 28/31.]

C. Geiger: Zur Frage der Gite von StahlguB aus der
Kleinbessemerbirne.* Sonderheiten und Festigkeitswerte des
Kleinbessemerstahls im Vergleich zum StahlguR anderer Er-
zeugungsarten. [Werkst.-Techn. 28 (1934) Nr. 11, S.220/21.]

l. E. Mercerund D. K. Barclay: StahlguR und Tropenas-

Konverter.* Metallurgische Grundlagen. Kupolofen und Birne.
Betriebsvorschriften. Erstarren des Stahlgusses. Abschreck-
platten. Schwindung. Formsand. Wéarmebehandlung. [Foundry
Trade J. 50 (1934) Nr. 928, S. 343/46.]

SonderguB. 1. Roxburgh: Legiereninder EisengieflRerei.*
Betriebstechnische Erfahrungen und Winke Uber das Legieren
von GuReisen. [Foundrv Trade J. 50 (1934) Nr. 927, S. 329/31
u. 338]

Weichgliihen. Max Paschke und Heinz Schuster: Glihen
von amerikanischem TemperguB im Zementationsm it-
tel.* Temperversuche im Caronschen Zementationsmittel und
in Sand. Vergleich der notwendigen Gliihzeiten, des Gefiiges, der
Festigkeit, Dehnung und Harte. EinfluR des Gluhmittels auf die
Beschaffenheit des Randgefiiges. Betrachtungen uber die kata-
Ivtisehe Wirkung der CO-C02-Gase beim Tempern. [GieRerei 21
(1934) Nr. 23/24, S. 237/42.]

Stahlerzeugung.

Allgemeines. John H. Hruska: Massenerzeugung und
Gitebeschaffenheit beider Stahlerzeugung.* Beurteilung
der Umsetzungen bei der Stahlerzeugung nach dem Verhéltnis
von Reaktionsflaiche und Einsatzgewicht. Bildliche Darstellung
dieses Reaktionsverhaltnisses fur Tiegeléfen, basische und saure
Siemens-Martin-Oefen und die Bessemerbirne. [lron Age 133
(1934) Nr. 15, S. 14/15 u. 76.]

Metallurgisches. Friedrich Korber und Willy Oelsen: Die
Auswirkung der Silizid-, Phosphid- und Karbidbildung
in eisenreichen Schmelzen auf ihre Gleichgewichte mit
Oxyden.* Untersuchungen {ber Metall-Schlacken-Reaktionen
beim sauren Siemens-Martin-Verfahren und ihre Beeinflussung
durch verschiedene Bedingungen. [Naturwiss. 22 (1934) Nr. 22/24,
S. 395/98.]

Eduard Maurer und Friedrich Bischof: Die Verteilung des
Schwefels zwischen Gas und flissigem Eisen.* [Arch.
Eisenhiittenwes. 7 (1933/34) Nr. 12, S. 655/63; vgl. Stahl u. Eisen
54 (1934) Nr. 25, S. 664.]

Oskar Meyer und Johann Gorrissen: Die Entschwefe-
lung von Stahlbddern durch FluBspat.* [Arch. Eisen-
hittenwes. 7 (1933/34) Nr. 12, S. 665/72; vgl. Stahl u. Eisen 54
(1934) Nr. 25, S. 664.]

Siemens-Martin-Verfahren. N. Allen Humphrey: Isolie-
rung von Siemens-Martin-Oefen.* Isolierung von Ofen-
gewdlben. Oberflachentemperaturen und Warmeverluste unter
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verschiedenen Bedingungen. Notwendigkeit der Temperatur-
Uberwachung. Kosten fur die Isolierung. [Blast Eurn. & Steel
Plant 22 (1934) Nr. 3, S. 149/51.]

Walter Lister: Ueber das Flicken von Siemens-Mar-
tin-Oefen.* Ausfihrung des Herdes und Art des Einbrennens
bei Zustellung in Magnesit oder Dolomit beim basischen und in
Klebsand beim sauren Ofen. [Metallurgia, Manchester, 9 (1934)
Nr. 53, S. 145/47.]

Selbsttdtige Umsteuerung von Siemens-Martin-
Oefen.* Beschreibung einer selbsttdtigen Umsteuervorrichtung,
die auf einen einstellbaren Temperaturunterschied der Luft-
kammern anspricht. Als Vorteile dieser selbsttatigen Umstellung
werden groBere Leistungen und geringerer Warmeverbrauch an-
gegeben. [Metallurgia, Manchester, 9 (1934) Nr. 53, S. 153/54.]

Elektrostahl. I. H. Dobson, G. Robson, I. Burnard Bullock
und H. Clarke: Herstellung von Bohrer- und anderen
hochlegierten Stadhlen in Vereeniging (Transvaal).*
Beschreibung der Anlagen der Union Steel Corp. Erschmelzen
der Stdhle in 1%-1-Herouli-0 efen, VergieRen der Hohlblécke nach
dem Gordon-Verfahren, Auswalzen und Priifung der Hohlbohrer.
[J. chem. metallurg. min. Soc. S.Africa 34 (1933) Nr. 5, S.166/202.]

50-t-Elektroofen.* Hinweis auf eine Werksanlage mit
einem 50-t-Lichtbogen-Elektroofen mit 15 bis 20 t Stunden-
leistung und einer Gruppe von sieben SchleudergieBmaschinen,
auf denen der Stahl in ringférmigen Bldcken vergossen wird.
[Heat Treat. Forg. 20 (1934) Nr. 4, S. 201.]

Edmund Pakulla und Karl Rudnik: Abbrandverhdltnisse
in basischen Lichtbogen-Elektrostahl-Oefen.* [Stahl u.
Eisen 54 (1934) Nr. 24, S. 621/29; Nr. 26, S. 676/80 (Stahlw.-
Aussch. 278).] — Auch ®r.=/y;ng.-Diss. von Karl Rudnik: Berlin
(Techn. Hochschule).

J. E. Priestley und W. J. Rees: Zustellung von kernlosen
Induktionséfen und Untersuchungen Uber verschie-
dene Maéngel in der Auskleidung.* Uebliche Zustellungs-
weise. Maéngel durch schlechte Kérnung, Eindringen von Stahl,
Korrosion und Erosion des Futters u. a. m. Verwendung von un-
gebrannten Steinen. Untersuchungen tGber den EinfluB schlechten
Einstampfens des Futters, der Wirkung von Feuchtigkeit, des
Arbeitens mit FluBspat usw. Folgerungen. Mineralogische Unter-
suchungen der Zustellung. [Trans, ceram. Soc. 33 (1934) Nr. 5,
S. 177/99.]

Ferrolegierungen.

Herstellung. A. H. Dierker: Ferrosilizium aus amerika-
nischen Hochdfen. Haupterzeugung in zwei Hochdéfen in
Jackson, Ohio. Zusammensetzung: 5 bis 17% Si, uber 0,1% P.
Geschichtliche Entwicklung. [Foundry Trade J. 50 (1934,
Nr. 930, S. 384.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. Nickel-Handbuch, hrsg. vom Nickel-In-
formationsbiro, G.m.b.H., Frankfurta. M. Leitung: 3)r.«3Vvg.
M. Waehlert. [Frankfurt a. M.: Nickel-Informationsbiro, G. m.
b. H.] 8°.— Nickel. (Mit 23 Abb. u. 9 Zahlentaf.) [1934.] (42 S.)
Kostenlos. — Kurze Angaben lber Gewinnung und Verarbeitung
des Nickels. Physikalische und chemische Eigenschaften, Korro-
sions- und Hitzebestdndigkeit sowie Verwendungsbereiche des
Nickels. BBS

Schneidmetallegierungen. Karl Becker: Fortschritte auf
dem Gebiet der Hartmetalle. Patentbericht. [Metallwirtsch.
13 (1934) Nr. 22, S. 396.]

Karl Becker: Kennzeichnung der Gite von Hart-
metallwerkzeugen im Betrieb. Prifung auf Schnitthaltig-
keit und Zahigkeit mit Drehversuchen, auf Lappbarkeit und
Schleifbarkeit sowie Harte. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 44
(1934) Nr. 9/10, S. 180/82.]

Karl Schroeter und A. Fehse: Die Hartmetallkarbide.*
Beitrag zur Geschichte der Hartmetallegierungen. Vorgénge beim
Sintern. Bearbeitung von Glas mit gesinterten Hartmetallkar-
biden. [Iron Age 133 (1934) Nr. 5, S. 27/29; Nr. 8, S. 21/23 u. 61;
Nr. 17, S. 14/17.]

Verarbeitung des Stahles.

Walzen. Hubert Hoff und Theodor Dahl: Ueber Bezugs-
groBen zur Berechnung der Hauptvorgdnge beim W al-
zen.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 25, S. 655/62.]

Erich Siebei und Werner Lueg: Ueber den Forménde-
rungswiderstand beim Walzen von Stahl in Kalibern.*
[Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg., Dusseid., 16 (1934) Lfg. 9,
S. 105/12; vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 22, S. 585.]

Feineisenwalzwerke. Stabeisen-, Band- und RoOhren-
streifenstraBe zu Port W aratah (Australien).* Der mit
Koksofen- oder Generator- oder Mischgas beheizte Durchstofofen
mit einer Herdflache von 9,75 m Breite und 11,9 m Lé&nge erhalt
Kniippel bis 9,14 m L&nge und ist fur eine Leistung bis zu 35t
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Fertigerzeugnisse je h gebaut. Der Knippel durchlauft ein vor-
oder riickwaérts steuerbares Rollenpaar, dann eine Teilschere und
geht in die aus einem Stauchgerist mit Walzen von 300 mm Dmr.
und aus finf Streckgeriisten mit Walzen von 350 mm Dmr. und
noch einem Stauchgerist von 300 mm Dmr. bestehende konti-
nuierliche Vorstrale. Hierauf folgt eine aus vier Streckgeristen
und einem Stauchgeriist mit Walzen von 300 mm Dmr. bestehende
kontinuierliche Zwischenstrale. Die seitwérts hiervon stehende
Fertigstrale hat zwei gestaffelte Strange zu je zwei Geristen mit
Walzen von 300 mm Dmr.; die letzten zwei Geriste konnen auch
Walzen von 250 mm Dmr. fur diinnes Walzzeug aufnehmen oder
hinter das letzte Gerist der ersten Staffel gesetzt werden, um so
eine dreigerustige kontinuierliche Staffel fir Bénder zu schaffen.
Hinter dem letzten Gerust der kontinuierlichen ZwischenstraBe
konnen noch zwei Geriiste mit 300 mm Walzendurchmesser auf-
gestellt werden, um dickere Stabeisen zu walzen. Das doppel-
seitige Kihlbett hat 85,3 m L&nge. Es werden Rund- und Vier-
kantstdbe von 6,4 bis 44,4 mm Dmr., Winkeleisen von 19 bis
75 mm Schenkelldnge, Federstahl bis 100 mm Breite, Flacheisen
bis 140 mm Breite, Bander und Streifen von 25 bis 200 mm Breite,
Doppel-T- und U-Eisen bis 75 mm Hd&he sowie Schienen von 7 und
9 kg/m gewalzt. [Iron Coal Trad. Rev. 128 (1934) Nr. 3459,
S. 963/64.]

Schmieden. Rogers A. Fiske:
rostenden Stédhlen.* Kurze Angaben.
Nr. 8, S. 14/15]

H. KaeRberg: Das Messen in der Schmiedetechnik.*
Verwendungsmoglichkeit der dabei benutzten MeRwerkzeuge.
[Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 44 (1934) Nr. 9/10, S. 187/89.]

H. KaeBberg: Werkzeuge des Gesenkschmiedens.*
Sattel zum Recken und Breiten. Gesenke zum Gesenkschmieden
unter H&mmern und Pressen. Abgratwerkzeuge. Lochwerkzeuge.
Biegewerkzeuge fir Hammer und Pressen. Sonderwerkzeuge zum
Schneiden, Spalten, Rollen, Stauchen, Walzen, Richten, Kalt-
prdgen. [Masch.-Bau 13 (1934) Nr. 11/12, S. 299/304.]

Julius Schaake: Rationelle Herstellung von Fahrrad-
Freilaufnaben auf Waagerecht-Schmiedemaschinen.*
[Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 44 (1934) Nr. 11/12, S. 238/40.]

Franz Trapp: Ergebnisse des Umbaues und der Um-
stellung von Kleinschmiededfen auf feinkdrnige Stein-
kohle.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 23, S. 605/08 (Wé&rme-
stelle 201).]

Schmiedeanlagen. Edwin F. Cone: Herstellung hohl-
geschmiedeter Trommeln zum Zerlegen von Oel.* Be-
schreibung der bei der Bethlehem Steel Co. Ublichen Herstellungs-
weise fur hohlgeschmiedete Trommeln von 105 t Gewicht, 1,83 m
1 W., 12,2 m L&nge und 140 mm Wanddicke. [Iron Age 133 (1934)
Nr. 24, S.22/24.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Schmieden von nicht-
[Iron Age 133 (1934)

Ziehen. Verédnderlichkeit der Ziehkraft beim Draht-
ziehen mit Riuckwartszug.* [Draht-Welt 27 (1934) Nr. 26,
S. 403/04.]

K. Wiegert: Der Aufbau eines Rechenschiebers zur
leichten Errechnung der wichtigsten Daten fir das
Stahldrahtziehen, wie des notwendigen Querschnitts
des patentierten Ausgangsmaterials und der Zugzahl.*
[Draht-Welt 27 (1934) Nr. 22, S. 340/41.]

Schneiden und Schweil3en.

Allgemeines.  Schmuckler: Schweitechnische Kon-
struktionsaufgaben aus dem Brickenbau.* Vorschlage
zur Ausbildung von geschweifliten Knotenpunkten und Verstar-
kungen. [Elektroschweilg. 5 (1934) Nr. 6, S. 101/05.]

Gasschmelzschweien. E. Zorn: Leistungswerte beim
halbautomatischen und maschinellen Autogenschwei-
Ben.* Schweilgeschwindigkeiten und Gasverbrauch. [Autog.
Metallbearb. 27 (1934) Nr. 11, S. 177/82.]

Elektroschmelzschweifen. William Barr: Das Lichtbogen-
schweiBverfahren.* Die Bedeutung der Stickstoffaufnahme
fir die Eigenschaften. [Iron Coal Trad. Rev. 128 (1934) Nr. 3449,
S. 563/64.]

Eine ElektroschweiBmaschine fir Rohre von der
Firma British Insulated Cables Limited, Prescot,
Lancs. Widerstandsschweifmaschine zur Aneinanderschweiung
von Rohren bis zu einem Durchmesser von 150 mm. [Engineering
137 (1934) Nr. 3568, S. 633.]

H. Neese: Beeinflussung der Nahtfestigkeit durch
das Blechmaterial. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 44 (1934)
Nr. 11/12, S. 258/59.]

Auftragschweien. Ausbesserung von Schienenenden
und Kreuzungssticken durch ein neues Auftrag-
schweiBverfahren der Harnischfeger Corp., Milwaukee.
Kurze Angabe uber die Arbeitsweise und das Gerat zur Elektro-
schweifung. [Steel 94 (1934) Nr. 20, S. 40/41.]
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J. Staebler: Auftragschweilung beim Ausbessern
von Schienenenden, Kreuzungen und Weichen.* An-
gaben Uber die Kosten von Gas- und Elektroschweiung auf
Grund amerikanischer und polnischer Erfahrungen. [Autog.
Metallbearb. 27 (1934) Nr. 12, S. 195/201.]

Prifung von Schweifverbindungen. Karl Jurczyk: Beitrag
zur Ermittlung der Schwingungs- und Schlagfestigkeit

geschweilRiter Stahlbauverbindungen wund zu deren
schweilRgerechter Ausbildung. (Mit 48 Abb. u. 2 Zahlentaf.
im Text.) Borna-Leipzig 1933: Robert Xoske. (22 S.) 4°. —

Breslau (Techn. Hochschule), i£r.*3ng.-Diss. — Biege-, Verdreh-
und Zug-Druck-Schwingungsversuche sowie Schlagversuche an
geschweillten Rundstdben, Rohren, Verbindungselementen und
groBeren Bauteilen aus Stahl. SchweilRgereehte Ausbildung von
Stahlbauverbindungen, auch im Hinblick auf die SchweiBspan-
nungen. SB5

G. Bierett: Versuche zur Ermittlung der Schrumpf-
spannungen in geschweilten Stumpfnahtverbindun-
gen.* Untersuchungen an Platten aus St 37 und Schiffbau-
stahl 11, die teils frei beweglich, teils unter Einspannung autogen
oder elektrisch geschweilt waren, mit dem Setzdehnungsmesser
Uber Eigenspannungen. Abbau der SehweifRspannungen durch
Belastung. [Z. VDI 78 (1934) Nr. 23, S. 709/15.]

Franz Bollenrath: Behinderte Forméanderung in
Schweindhten.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 24, S. 630 34.]

W. Hoffmann: Statische und dynamische Festigkeit
der Schweilverbindungen an Baustdhlen.* [Stahlbau
7 (1934) Nr. 11, S. 85/87.]

J. F. Kesper: Ein neues Prufgerédt fir RohrschweiB-
nahte.* Prufung von geschweilten Rohren auf Dichtheit durch
Druckluft. [ElektroschweiBg. 5 (1934) Nr. 6, S. 116.]

0. Kommereil und G. Bierett: Ueber die statische
Festigkeit und die Dauerfestigkeit genieteter, vorbe-
lasteter und unter Vorlast durch SchweiRung verstark-
ter Stabanschliusse.* [Stahlbau 7 (1934) Nr. 11, S. 81/85;
Nr. 12, S.91/95)]

H. Michel: Ueber die Dehnungsmessung bei Schwei-
Bungen.* Genaue Dehnungsmessungen einer Schweifle kénnen
nur an Probestdben aus reinem Schweif Werkstoff gemacht werden.
Verschiedene Arten der Herstellung solcher Ganzschweiproben.
[Arcos 11 (1934) Nr. 61, S. 1056/61.]

Albert Roux: Schnellverfahren zur Prifung der elek-
trochemischen Korrosion von Schweilverbindungen.
Potentialmessungen an SchweilRen gegenuber dem Grundwerkstoff
bei verschiedenen Stahlen in wésseriger Salzsaure und Schwefel-
sdure. Die Polaritdt der N&hte gegenuber dem Grundwerkstoff
wechselt bei den verschiedenen Stédhlen [C. R. Acad. Sei., Paris,
198 (1934) Nr. 24, S. 2095/98.]

Pathon, Buschtedt und Tschudnobsky: Vergleich der
Festigkeit einer genieteten und einer geschweiften
Konstruktion bei Dauerbeanspruchung.* [Elektro-
schweillg. 5 (1934) Nr. 6, S. 114/16.]

Sonstiges. HansTircke: Betriebssichere Dampfkessel-
schweiBung.* Entwicklung und Stand der Schweifitechnik im
Dampfkesselwesen. [Arch.Wéarmewirtsch.15(1934)Nr.7, S.177/79.]

Oberflachenbehandlung'und Rostschutz.

Allgemeines. Joachim Korpiun: Die Ermittlung des
Schutzwertes und der Stdrke galvanischer Nieder-
schldge. U. a. Angaben iber eine Prifung der Porigkeit von

Chromiberziigen auf Nickelgrundlage. Bestimmung der Starke
galvanischer Ueberziige aus den Herstellungsbedingungen, durch
Abldsung oder durch Ausmessen im Mikroskop. [Techn. Zbl.
prakt. Metallbearb. 44 (1934) Nr. 9/10, S. 208/13.]

0. W. Roskill:
fahren mit besonderer Berlicksichtigung der Verwen-
dung von Leuchtgas. Das Metallspritzverfahren; Kosten bei
Verwendung von Wasserstoff oder Leuchtgas mit Sauerstoff.
Sherardisieren, Parkerisieren, Coslettisieren, Verfahren von Foll-
sain, der Firmen Rustproofing Co. of Canada, Forest Products
Laboratory, Madison (Wisc.) und S. D. O. [Metallurgia, Man-
chester, 9“(1934) Nr. 54, S. 185/88.]

Verzinken. Wallace G. Imhoff: Verwendung von Gly-
zerin als FluRmittelzusatz bei der Feuerverzinkung.*
Ausfihrungen iber die ZweckmaRigkeit des Zusatzes von Glyzerin
zu den Ublichen FluBmitteln wie Salmiak oder Zinkchlorid. [Steel
94 (1934) Nr. 21, S. 23/25)]

Verzinnen. Georges Genin: Die Herstellung von Weil3-
blechen. Zusammensetzung und Herstellung. Sparbeizen. Her-
stellung von Zinkchlorid nach verschiedenen Patenten. Vollselbst-
tatige Verzinnungsmaschine. [Ind. chimique 20 (1933) S. 802/04,
886/89; nach Chem. Zbl. 105 (1934) I, Nr. 23, S. 3516.]

Sonstige Metalliberziige. J. S. Hoffman und L. J. George:
Prifung von Kadmiumiberzigen.* Hinweis auf eine
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Tauchprobe zur Bestimmung der Dicke von Kadmiumschutz-
schichten. [Steel 94 (1934) Nr. 18, S. 23 25.]

Farbanstriche. Ad. Schneider: Eisenhammerschlag als
Rostschutzpigment.* Erhohung des Haftvermdgens und der
Dichte von Rostschutzfarben. Beschleunigung der Trocknung
und Verminderung der Quellzahl. Ueberlegenheit (iber andere
Rostschutzpigmente. Weitere Verwendung des Hammerschlags.
[Bautenschutz 5 (1934) Nr. 6, S. 65/69.]

Beizen. H. G. Hobbs: Gegenwaértige Art des Beizens
bei Eisen und Stahl. Richtlinien fir die Einrichtung der
Beizerei. Aufrihren der Beizlauge durch mechanische Mittel oder
Druckluft. Zu beachtende Bedingungen beim Beizen. Wirkung
von Sparbeizen. [Iron Age 133 (1934) Nr. 24, S.12/15 u. 68.]

H. Ploum: Ueber den EinfluB des Quecksilbers
die elektrolytische W asserstoffaufnahme des Eisens.
Quecksilber katalysiert den Eintritt von Wasserstoff in Eisen
sowohl in saurer als auch alkalischer Losung. [Z. Elektrochem.
40 (1934) Nr. 5, S. 267/70.]

Sonstiges. Bericht des Hollandischen Korrosions-
ausschusses Il furdas Studium der korrod ierenden W ir-
kung von Bodeneinflussen auf Rohre. Priufung der Dichtheit
von Teer- (Asphalt-) Schutzanstrichen durch Salzsédure- und
Ferroxylprobe. Untersuchungen von Innenasphaltierungen von
Gas- und Wasserrohren. [Korrosion u. Metallschutz 10 (1934)
Nr. 5, S. 113/17.] 9

Sven Brennert: M etalliiberziige auf Eisen zum Schutz
gegen Korrosion.* Kennzeichnung eines Verfahrens zur Fest-
stellung der Eignung von Metalliberziigen auf Eisen zum Schutz
gegen korrodierende Angriffe; die Prufung hat sich dem beson-
deren Fall des Korrosionsangriffs anzupassen. [Tekn. T. 64 (1934)
Bergsvetenskap Nr. 5, S. 33 36.]

W. Overath: Phosphat-Rostschutzverfahren.* Parker-
und Bonderverfahren. Nachbehandlung mit Bichromat. Reini-
gungs- und Rostschutzmittel Autox. [Mitt. Arbeitsbereich Me-
tallgesellschaft 1934, Nr. 9, S. 12/16.]

Waérmebehandlung vonjEisen und Stahl.

Hérten, Anlassen, Vergiten. J. B. Xealey: W darmebehand-
lungsanlagen der Lindberg Steel Treating Co., Chi-
cago.* Beschreibung der Harterei-und Vergitereianlagen. [Iron
Age 133 (1934) Nr. 8, S.29/31 u. 68.]

Franz Rapatz: Harteverfahren.*
Uber die Verfahren zur Hartung bei Stahl.
Nr. 9/10, S. 243/46.]

Ueberwachung der Hartungsvorgange. Einzelheiten
Uber das Vapocarb-Hump-Verfahren. [Metallurgia, Manchester, 9
(1934) Nr. 54, S. 189/90.]

Oberflachenhdrtung. Edwin F. Cone: Chapmanisieren.
Verfahren zur Oberflachenhdrtung, bei dem durch das das Werk-
stlick enthaltende Salzbad ein Stickstoffstrom geleitet wird. [lron
Age 133 (1934) Nr. 16, S. 24]

W. Melle: Ueber den Verzug bei der Einsatzhdrtung.*
Untersuchungen Gber das Verziehen geschlitzter Ringe aus un-
legiertem Stahl mit verschiedenem Kohlenstoffgehalt in Ab-
hangigkeit von Einsatzdauer und -temperatur sowie von der Ab-
sehreckgeschwindigkeit. [Werkst.-Techn. 28 (1934) Nr. 13,
S. 260 62.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

GuBeisen. Edwin Bremer: Siliziumreiches GuBeisen.*
Hochsdurebestandiger GraugufR der Duriron Co. Inc., Dayton, O.
Duriron (14,25% Si, 1% Mn + C) fir alle Séuren aufler konzen-
trierter Salzsdure. Durichlor (Si wie Duriron, 3,5% Mo, 1% Ni)
fur konzentrierte Salzsdure. Beide Legierungen sind sehr hart
hoher Er-
starrungspunkt. Besonderes Form-und GieRverfahren. [Foundry,
Cleveland, 62 (1934) Nr. 3, S. 12/14 u. 40.]

A. H. Dierker: EinfluR von Mangan und Silizium auf
GuBeisen.* Desoxydationswirkung von Silizium und Man-
gan. Brinellharte und Gefiige von GuReisen mit rd. 3,2% C und
1,9% Si bei Mangangehalten von 0,5 bis 1,2%. [Trans. Amer.
Foundrym. Ass. 5 (1934) Nr. 1, S. 469/80.]

VerschleiRfestes GuBeisen fir Kohlenmihlen.*
Ni-Cr-legiertes ElektroguBeisen, Riloy Nr. 31, mit 600 Brinell-
harte und 5000 t Mahlleistung Hartkohle auf rd. 300 g Werk-
stoffverschlei. Entsprechende Zahl bei HartguB mit 340 Brinell-
harte und 2025 t Mabhlleistnng. [Iron Age 133 (1934) Nr. 14,
S. 33/34]

Rebecca Hall: EinfluR von Zirkon auf GufBeisen.*
EinfluR auf Festigkeitseigenschaften, Graphitbildung und Des-
oxydation. [Foundry, Cleveland, 62 (1934) Nr. 4, S. 22,23 u. 54.]

Rebecca Hall: Korrosionsfestes GuBeisen findet in
allen Zweigen der Oelindustrie starke Verwendung.
Als besonders korrosionsfest gegen H,SOt, HCI, HNO03 und

Gedrangter Ueberblick
[Masch.-Bau 15 (1934)
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CHjCOOH wird die Eisenlegierung Lakailoy Nr. 7 mit 2,4% C,
1% Si, 0,3% Mn, 0,08% S und 0,12% P geschildert. [Oil Gas J.
32 (1934) Nr. 40, S. 54; nach Chem. Zbl. 105 (1934) I, Nr. 22,
S. 3387.]

L. B. Hunt: Die Zukunft des GuBeisens. Anforderungen
an GuBeisen. Ueberlegene Eigenschaften: Steifigkeit, Alterungs-
bestdndigkeit, Unempfindlichkeit gegen Oberflachenverletzungen.
Kurbelwellen aus GuReisen. [Foundry Trade J. 50 (1934) Nr. 922,
S. 251/52.]

F. Kundt: Neuere Erkenntnisse in der Veredlung von
GrauguB. Fir Roststdbe und &hnliche Teile soll sich GuBeisen
mit0,6% Crund 0,3% Mo bewé&hrt haben. [Metallborse 24 (1934)
Nr. 44, S. 699.]

E. F. Lake: Hochwertiges warmebehandeltes legier-
tes GuBeisen.* Allgemeines lUber GuReisen, das mit Chrom,
Nickel, Vanadin und Molybdén legiert ist. Gefluge dieser GufR-
eisen. [Heat Treat. Forg. 20 (1934) Nr. 5, S.233/36.]

Am. Matagrin: Eisenmetalle und Korrosion bei den
chemischen Industrien. Als besonders widerstandsfest gegen
Sduren werden GufReisen mit 3 bis 9,5% C, 1,3 bis 1,4% Si,
0,25% Mn, 0,2 bis 0,3% P, hochstens 0,2% Sund 0,3 bis 0,5% Ni
sowie siliziumreiches GuBeisen angegeben. [Ind. chimique 20
(1933) S. 644/47; nach Chem. Zbl. 105 (1934) 1, Nr. 22, S. 3387.]

A. F. Moyer: Legiertes GuReisen fiur Kurbelwellen.*
Maéglichkeit und Vorteile der Verwendung des GuBeisens fir
Kurbelwellen in Verbrennungsmotoren. Ein GuBeisen mit 3,3 bis
3,4% C,1,7% Si, 0,6 bis 0,8% Mn, 0,2% P, 2% Niund 0,75% Cr
wird fur diesen Zweck angegeben. [Met. Progr. 25 (1934) Nr. 5,
S. 27/29.]

E

Erstarrungsvorganges fur die Eigenschaften von GuR-
eisen. Verlagerung der eutektischen Temperatur in Eisen-
Kohlenstoff-Legierungen und Auflésungsgeschwindigkeit des
Graphits im flissigen Eisen. [Bull. Ass. techn. Fond. 8 (1934)
S. 96/105; nach Chem. Zbl. 105 (1934) Il, Nr. 1, S. 124]

C. M. Saeger und E. I. Ash: Einfluf der GieRbedingun-
gen auf die Eigenschaften von grauem GufBeisen.* Biege-
festigkeit, Durchbiegung, Bruchmodul, Elastizititsmodul, Hérte,
Dichte, Schwindung, GieBféhigkeit und Gefilige in Abhéngigkeit
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Nickellegierungen im Maschinenbau.* Anfiihrung von
mit Nickel legierten Stahlen und GuReisen fiir die verschiedensten
Verwendungszwecke. Erwahnung von Stadhlen DCN 6, KNA,
KNAB,RD, MD, MDL, Infatigabel, Evansteel, NY sowie eines GuR-
eisens ,,Super Metal“. [Rev. Nickel 5 (1934) Nr. 2, S. 71/102.]

T. R. Rideout: Stédhle fuirwérmebehandelte Getriebe.*
Anforderungen an die Stédhle. Vergleich des unlegierten Stahles
SAE 1045, des Cr-Ni-Stahles SAE 3145, des Cr-V-Stahles
SAE 6145 sowie des Cr-Mo-Stahles SAE 4140 nach Zugfestigkeit,
Streckgrenze, Dehnung und Einschnirung bei gegebener Harte
sowie nach der Hartetiefe. [Steel 94 (1934) Nr. 24, S. 48, 50/51;
Heat Treat. Forg. 20 (1934) Nr. 6, S. 221/26.]

Stéhle fiir den Fahrzeugbau. Festigkeitsangaben fir die
von der Illinois Steel Co. hergestellten Stdhle U. S. S. Cor-Ten und
U.S.S. Man-Ten. [Steel 94 (1934) Nr. 21, S. 42 u. 44]

Werkzeugstahl. B. F. Shepherd: Glteprifung von
W erkzeugstdhlen.* Die Gite soll nach der Hartetiefe und
der KorngroBe des Bruches in Abhéngigkeit von der Abschreck-
temperatur beurteilt werden. [Met. Progr. 25 (1934) Nr. 5, S. 31;
Steel 94 (1934) Nr. 20, S. 43/44.]

Magnetstahl.  W. Berndt: Die magnetisch weichen
Eisenlegierungen in der Elektrotechnik. Hinweis auf die
Legierungen BR 50, Hyperm 4, 36 und 50; Eigenschaften; Ver-
wendungsbereich. [Metallbdrse 24 (1934) Nr. 43, S. 679.]

K. Honda: Fortschritte auf dem Gebiete der Dauer-
magnete. Geschichtliches. Die neuen Dauermagnetwerkstoffe
von W. Koster, T. Mishima, Y. Kato (Oxydmagnet aus Fe304
-f- CoFe204 mit einer Koerzitivkraft von 400 bis 600 Oersted bei
einer Remanenz von 5000 bis 3000 GauR) und von K. Honda (neuer

Piwowarsky: Die W ichtigkeit des eutektischer<.S.-Stahl mit 15 bis 36% Co, 10 bis 25% Ni und 8 bis 25% ‘Ti;

Koerzitivkraft 780 bis 920 Oersted bei einer Remanenz von 7600
bis 6400 GauR). [Metallwirtsch. 13 (1934) Nr. 24, S. 425/27.]

Nickel-Aluminium-M agnetstahl (Mishima-Stahl,
K-S-Magnetstahl).* Vergleich der Eigenschaften mit Kobalt-,
Chrom- und Wolframstahl. [ATM (Arch. techn. Mess.) 3 (1934)
Lfg. 34, S. T 56.]

W. Steinhaus und A. KuBmann: Neuere Entwicklung
der Dauermagnetstahle.* Grundsatzliches uber die die
Koerzitivkraft und Remanenz bestimmenden Metalleigenschaften.

von der Ueberhitzungstemperatur und der Wandstarke. [Trans.  Ausscheidungshéartung als Madaglichkeit zur Erzielung grofRer
Amer. Foundrym. Ass. 5 (1934) Nr. 1, S. 449/68.] Koerzitivkrafte. Angaben lber verschiedene derartige Stéhle

E. Scharffenberg: Harte, Durchbiegung und Festigke(¥.K.-Stahle, Oerstit). [Physik. Z. 35 (1934) Nr. 9, S. 377/82.]
bei guReisernen Walzen.* Probenahme bei Walzen. Festig- Rostfreier und hitzebestdndiger Stahl. Edwin F. Cone:
keiten verschiedener Walzenteile. Beziehungen zwischen Hérte, Nichtrostender Stahl mit 18 % Cr, 8% Ni, 1,25% Cu

Biegefestigkeit und Durchbiegung. [GieRerei 21 (1934) Nr. 27/28,
S. 287/91.]

TemperguB. H. Jungbluth: Ueber Tempergu.* Umfang
der Erzeugung; TemperguBartenund ihre Herstellung; ihre mecha-
nischen, physikalischen und technologischen Eigenschaften; An-
wendungsgebiete; Weiterentwicklung. [Werkst.-Techn. 28 (1934)
Nr. 12, S. 237/40.]

Karl Roesch: Heutiger Stand des Tempergusses. Zu-
schriftenwechsel mit W. Leyensetter. [Stahl u. Eisen 54 (1934)
Nr. 25, S. 662.]

FluBstahl im allgemeinen. A. B. Arganbright: Basischer
Siemens-M artin-Stahl fur Kaltstauchzwecke.* Vor-
schriften fur die Herstellung und Verarbeitung von Stahl mit
0,08 bis 0,4% C und 0,25 bis 0,8% Mn. Gruppeneinteilung von
Draht nach amerikanischen Vereinbarungen. [Trans. Amer. Soc.
Metals 22 (1934) Nr. 5, S. 471/80.]

Elektrolyteisen. J. B. Austin und R. H. H. Pierce jun.:
Linearer Ausdehnungsbeiwertund A3-Punktvon reinem
Eisen.* Ausdehnungsbeiwerte von verschieden behandeltem
Elektrolyt-, Karbonyl- und Armco-Eisen von Raumtemperatur
bis 950°. A3-Punkt bei 928°. Bleibendes Wachstum nach Er-
warmen iber dem A3-Punkt mit nachfolgendem Abkiihlen. [Trans.
Amer. Soc. Metals 22 (1934) Nr. 5, S. 447/70.]

Baustahl. Auswahl von St&hlen fir Zahnréder in
Amerika.* Richtlinien fir die Wahl der verschiedenen amerika-
nischen Normenstdhle bei bestimmten Verwendungszwecken.
[Werkst.-Techn. 28 (1934) Nr. 9, S. 188/91.]

J. H. Hruska: Schmiedestahl.* Angabe von Stahlen fir
verschiedene Schmiedestiicke. GieRBgeschwindigkeit fiir groRere
Blocke (70 bis 1201). [HeatTreat.Forg. 20 (1934) Nr. 5, S. 219/21.]

G. L. Lacher: Stahl fur Schnelltriebwagen. Fir den
Leichtbau geeignete Stahle: U.S. S. Cor-Ten (mit 0,5 bis 1,5% Cr)
und U.S.S. Man-Ten (mit 1,25 bis 1,7% Mn, uber 0,2% Cu)
der United States Steel Corp. (lllinois Steel Co.) [Iron Age 133
(1934) Nr. 18, S. 14/16.]

W. B. Miller: Die Cromansil-Stahle. Chemische Zusam-
mensetzung, Festigkeitseigenschaften und Schweilbarkeit der
Cromansil-Stahle (Stahle mit 0,05 bis 0,5% C, 0,25 bis 0,7% Cr,
1 bis 1,2% Mn und 0,5 bis 0,9% Si). [Steel 94 (1934) Nr. 21,
S. 32, 34/35 u. 50.]

und 1,25 % Mo. Kurzer Hinweis auf den Stahl, der durch
langeres Gliihen bei 540 bis 6500nicht sprode wird. [Iron Age 133
(1934) Nr. 16, S. 25.]

F. A. Fahrenwald: Hitzebestdndige GuBlegierungen.*

Anforderungen an hitzebestdndige Legierungen; Festigkeit,
Wiérmeausdehnung, spezifische Warme, Warmeleitfdhigkeit der
verschiedenen Eisen-Chrom-Nickel-Legierungen (Fahralloy-Mar-
ken); EinfluB von C, Si, Mn, Al, Mo und W. Fir verschiedene Tem-
peraturenund Belastungen zu empfehlende Legierungen. Gu3-oder
Schmiedelegierung. Anwendung hitzebestandiger Legierungen in
Hittenwerken. [lron Steel Engr. 11 (1934) Nr. 5, S. 186/212.]

Frédéric Flader: Nichtrostender Stahl im Flugzeug-
bau.* Vergleich von Stahlen mit 18% Crund 8% Ni mit Leicht-
metallegierungen nach Zug-, Knick- und Biegefestigkeit sowie
Steifigkeit je Gewichtseinheit. Kosten bei Schweiflen und Nieten.
[Trans. Amer. Soc. mech. Engr., Aeronautical Engineering, 56
(1934) Nr. 5, AER—56—7, S. 295/300.]

P. B. Michaeloff-Michejeff: EinfluR metallischer Aus-
scheidungen im Zunder auf die Hitzebestandigkeit von
Stéhlen.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 25, S. 663/64.]

Eisenbahnbaustoffe. J. Merklen und E. Vallot: Briche und
kleinere Schdden an Schienen. Gegenwartiger Stand
der Frage und mdogliche Verbesserungen.* Zusammenstel-
lung, zumeist auf Grund von Schrifttumsangaben, lber die Be-
deutung der Dichte, der Seigerung und von Lunkern fir Schienen-
schaden. Die Abnutzung der Schienen. Verbesserung der Schie-
nen durch das Warmebehandlungsverfahren von Neuves-Maisons.
Bedeutung der einzelnen in den franzosischen Abnahmebedingun-
gen festgelegten Vorschriften. [Génie civ. 104 (1934) Nr. 18,
S. 400/04; Nr. 19, S. 420/22.]

Vermeidung von Rissen in Schienen durch verlang-
samte Abkihlung. Beider Dominion Iron & Steel Co., Sydney
(Kanada), werden die Schienen von 400° an in einer verschlos-
senen Grube abgekuhlt. [Steel 94 (1934) Nr. 14, S. 44/45.]

Feinblech. Wayne A. Sisson und George L. Clark: Falten-
bildung in geglihten Feinblechen und ihre Vermei-
dung.* EinfluB der Abkilhlungsgeschwindigkeit nach dem
Gluhen, der Kaltverformung, der Glihtemperatur und Korn-
groBe auf die Bildung scharfer Knicke beim Biegen der Bleche.
[Met. & Alloys 5 (1934) Nr. 5, S. 103/05.]
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Draht, Drahtseile und Ketten. Anton Pomp: EinfluBR des
Kohlenstoffgehaltes und der Patentierungsbedingun-
gen auf die Festigkeitseigenschaften gezogener Stahl-
drahte.* [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst.Eisenforschg., Dusseid., 16(1934)
Lfg. 10, S. 117/27; vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 22, S. 586.]

Anton Pomp: EinfluR des Kohlenstoffgehaltes und
der Wéarmebehandlung auf die Ziehbarkeit von Stahl-
draht.* [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg., Disseid., 16 (1934)
Lfg. 10, S. 113/16; vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 22, S. 586.]

Federn. Eine neue Legierung fir Federn. Von der
Firma John Chatillon & Sons, New York, ist ein Iso-Elastic-Stahl
als zweckmaRigster Werkstoff fir MeRfedern entwickelt worden,
dessen Zusammensetzung nichtangegeben wird. [Heat Treat. Forg.
20 (1934) Nr. 5, S.243/45.]

Mechanische und physikalische Prifverfahren

(mit Ausnahme der Metallographie).

Allgemeines. Pierre Nicolau: Alte und neue Prifver-
fahren von GuBeisen, besonders in Frankreich.* Beur-
teilende Zusammenstellung. Schrifttumsangabe. [Rev. Metallurg.,
Mem., 31 (1934) Nr. 4, S. 159/78.]

Erich Siebei und Friedrich Heinz Vieregge: Abhé&ngigkeit
des FlieRbeginns von Spannungsverteilung und W erk-
stoff.* [Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) Nr.12, S. 679/82 (Werk-
stoffaussch. 270); vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 25, S. 664/65.]

Prifmaschinen. Drahtbiegeprifmaschine der Firma
Bruntons Limited, Musselburgh.* [Engineering 137 (1934)
Nr. 3565, S. 554.]

Paul Le Rolland: Neue Anwendungsmadglichkeiten des
Pendels zu industriellen Aufgaben, besonders zur W erk-

stoffprifung. Anwendung des Pendels u. a. zur Messung der
Harte sowie des Elastizitdtsmoduls. Erdrterung. [Bull. Soc.
Encour. Ind. nat. 133 (1934) Nr. 5, S. 317/47.]

W. Rosteck: Stand und Entwicklung der Verfahren
zur Erforschung der Wirkungen bewegter Verkehrs-
lasten auf Eisenbahnbricken.* Darin Beschreibung eines
Kohledehnungsmessers sowie eines elektromagnetischen Deh-
nungsmessers von Kammerer. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 89
(1934) Nr. 10, S. 187/94; Nr. 11, S. 197/206.]

Harteprifung. Hugh O’Neill, D. Sc., M. Met., Senior Lecturer
in Metallurgy in the Victoria University of Manchester: The
hardness of metals and its measurement. (With 122 tables
and 119 fig.) London (W. C. 2, 11 Henrietta Street): Chapman
& Hall, Ltd., 1934. (XIV, 292 pp.) 8°. Geb. sh 25/—. 5B S

Schwingungs- und Dauerversuch. John J. Dowling, S. M.
Dixon und M. A. Hogan: Dauerversuche an kaltgezogenem
Stahldraht. Beschreibung einer Prifmaschine, bei der die
Biegeschwingungen auf elektromagnetischem Wege erzeugt
werden. Versuche an verschiedenen Stéhlen zeigten, daR im
kaltgezogenen Zustande die Biegeschwingungsfestigkeit rd. 50%
der Zugfestigkeit betrdgt, nach Anlassen bis auf 70% der Zug-
festigkeit steigt. [Engineer 157 (1934) Nr. 4085, S. 424/26.]

A. Esau und H. Kortum: Die Dadmpfungsmessung als
Grundlage eines Verfahrenszur Bestimmung der Schwin-
gungsfestigkeit.* Die Schwingungsfestigkeit in eindeutiger
Abhéangigkeit von der Dampfung. GroBere MelRgenauigkeit, kiir-
zere Versuchsdauer und weniger Prifstdbe. Versuchsergebnisse
an VON 35 und St 34.12. [MeRtechn. 10 (1934) Nr. 2, S. 21/23.]

R. Goodacre: Das Einspannen von Draht bei Dauer-
prifungen.* Angaben lber die zuverldassige Einspannung von
Drahten bei Zug-Druck- und Verdrehungs-Schwingungsver-
suchen. [Engineering 137 (1934) Nr. 3564, S. 503/04.]

Oschatz: EineDauerprifmaschinezurBestimmung

der Dauerhaltbarkelt von Proben und Formelementen.*
Flachbiege- und Verdrehungsmaschine der Firma Carl Schenck,
Darmstadt, fiir Normal- und einfache Formproben bei zusammen-
gesetzter statischer und dynamischer oder nur statischer Be-
anspruchung. Prifungen auf Kerbempfindlichkeit, Oberflachen-
einfluB und FormeinfluR bei Temperaturen von = 60° bis + 500°
und bei Korrosion. [Metallwirtsch. 13 (1934) Nr. 25, S. 443/48.]
Anton Pomp und Max Hempel: Dauerprifung von
Stahldrahten unter wechselnder Zugbeanspruchung.*
Dauerfestigkeitsschaubild fiir Draht mit 0,69% C, der durch
Kaltziehen und Patentieren einerseits, durch Verglten anderseits
auf gleiche Zugfestigkeit gebracht war, in Luft und bei Wasser-
berieselung. [Naturwiss. 22 (1934) Nr. 22/24, S. 398/400.]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. H. W. Gra-
ham: Die Priifung der Bearbeitbarkeit.* Kurzer Riickblick
auf die bisherigen amerikanischen Versuche, die Bearbeitbarkeit
von Stahl aus anderen Festigkeitseigenschaften abzuleiten oder
sie durch besondere Verfahren zu bestimmen. Auch beim Stand-
zeitversuch, der noch am einwandfreiesten ist, streuen die Er-
gebnisse um i 10%, was zu viel ist. [Met. & Alloys 5 (1934)
Nr. 5, S. 93/95]
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Kurzprufung der Zerspanbarkeit von Automaten-
stdhlen. Zuschriften von Hegner und W. Reichel. [AWF-
Mitt. 16 (1934) Nr. 5, S.37/43; Nr.6, S. 49]

A. Wallichsund H. Opitz: Bestimmung der Oberflachen-
glte an bearbeiteten Werksticken.* Bestimmung des Re-
flexionsvermdgens der Oberflache. Abtastgerdt nach W. Harri-
son sowie nach Reindl & Nieberding, Berlin. [Techn. Zbl.
prakt. Metallbearb. 44 (1934) Nr. 9/10, S. 183/85.]

A. Wallichs und H. Opitz: MeRgerdte zur trdgheits-
losen Messung von Schnittkraften.* Die elektrische MeR-
dose von A. Wallichs und H. Opitz und ihre Anwendung bei

Dreh- und Bohrversuchen. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 44
(1934) Nr. 9/10, S. 171/74.]
Abnutzungsprifung.  Pierre Bcnloz: VerschleiRfeste

StahleundAbnutzungspriafung.* Allgemeine Ausfiihrungen,
meist auf Grund des Schrifttums. [Aciers spéc. 10 (1934) Bd. 9,
Nr. 102, S. 36/46.]

R. T. Stull: Verschlei® von Disen zum Auspressen
von plastischen Tonen.* Untersuchung an Stahl mit
1% Cund 2,9% Mn; mit 1,5% C, 12,5% Cr und 1,1% Mo; mit
0,1% C und 12% Cr; mit 1% C und 3,9% Cr; mit 0,1% C,
1,8% Crund 8,8% Ni; an nitriertem Stahl mit 0,3% C, 0,9% Si,
1,1% Crund 0,25% Mo; an grauem GufReisen mit 3,6 bis 4% C,
1,6 bis 2,8% Si und 0,5 bis 0,8% P; an Legierungen mit 30 bis
35% Cr, 50% Co und 10 bis 15% W, an Kupfer, Bronze und
Porzellan tiber den Verschlei in Abhéngigkeit von Ausprefdruck
und Disenwinkel. [Bur. Stand. J. Res. 12 (1934) Nr. 4, S. 501/17.]

Sonderuntersuchungen. Albert Portevin und Michel Cymbo-
liste: Verfahren zur Sichtbarmachung elastischer Kréafte
in Metallen.* Metallproben verschiedenster Form werden mit
einer organischen Ldsung bestrichen, die schon bei elastischer
Beanspruchung das Kraftfeld durch Risse wiedergibt. [Rev.
Metallurg., Mém., 31 (1934) Nr. 4, S. 147/58.]

S. M. Shelton: Die W drmeleitfahigkeit einiger GuR-
eisen- und Stahlsorten im Temperaturbereich von 100
bis 500 °* Messungen auf Grund des Verfahrens von M. S. Van
Dusen und S. M. Shelton an unlegierten Stdhlen mit 0,02 bis
0,08% C; an legierten Stahlen mit 0,5% C und 1,6% Mn; mit
0,35% C, 1,4% Ni und 0,5% Cr; mit 0,35% C, 0,6% Cr und
1% W; mit 0,1% C und 5 bis 26% Cr; mit 1,1% C, 1,7% Cr
und 1,5% Al; mit 0,75% C, 12,5% Mn und 3% Ni; mit 0,07 bis
0,25% C, 8 bis 9% Ni und 18 bis 19% Cr sowie an grauem Guf-
eisen mitrd. 4% Cund 1,4% Si. [Bur. Stand. J. Res. 12 (1934)
Nr. 4, S. 441/50.]

Réntgenographische Grobstrukturuntersuchungen. Lester E.
Abbott: Die Fehlererkennbarkeit bei Rdéntgendurch-
strahlungsaufnahmen.* Untersuchungen an bis 25 mm
dicken Stahlblechen Uber den noch erkennbaren Dickenunter-
schied bei gunstigsten Belichtungsverhéltnissen; Einfluf der
Durchstrahlungsrichtung. Vergleich von Réntgen- und y-Strah-
len. [lron Age 133 (1934) Nr. 21, S. 12/14 u. 72]

Herbert R. Isenburger: Réntgen- und y-Strahlenunter-
suchungen in der GieBerei.* Unterschiede in der Anwendung
beider Strahlungsarten. Kostenvergleich der Untersuchungen
und Belichtungsdauer von Aufnahmen. Feststellung und Orts-
bestimmung von GufRfehlern. Praktische Beispiele. [Trans. Amer.
Foundrym. Ass. 5 (1934) Nr. 2, S. 502/18.]

Rontgenographische Feinstrukturuntersuchungen. P. Ludwik
und R. Scheu: Bruchgefahr und Réntgenstrahleninter-
ferenz. Zuschriftenwechsel mit F. Regler Uber die Zuldssigkeit
der Reglerschen SchluRfolgerungen aus der Messung der Réntgen-
interferenzlinienbreite. [Metallwirtsch. 13 (1934) Nr. 24, S. 427/29.]
John T. Norton: Rdntgenuntersuchung uber die Rolle
des Aluminiums bei der Nitrierung.* Versuchsanordnung.
Ausscheidung von Aluminiumnitrid als Hauptursache der Stick-
stoffhartung. Die untergeordnete Rolle des Eisennitrids. [Amer.
Inst. min. metallurg. Engr., Techn. Publ. Nr. 550, 1934, S. 1/9.]

Franz Weverund H. Méller: Ueber den Nachweisinnerer
Spannungen mit Hilfe von Rontgenstrahlen.* Grund-
lagen des Verfahrens und ein Beispiel fiir die Anwendbarkeit.
[Naturwiss. 22 (1934) Nr. 22/24, S. 401/03.]

Sonstiges. Hans Kostron: Die Ermittlung von Eigen-
spannungen mit Héarteprifverfahren.* Form und GroRe
des Hartekugeleindrucks in Abhéngigkeit von Eigenspannungen.
[MeBtechn. 10 (1934) Nr. 2, S. 24/27.]

Metallographie.

Allgemeines. A. Portevin: Die Unterscheidung zwi-
schen Eisen, Stahl und GuReisen. Vorschlag, bei reinen
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen als Eisen Legierungen mit weniger
als 0,04% C (Fehlen von Perlit) zu bezeichnen, von Stahl bei Ge-
halten bis 1,7% C (Fehlen von Eutektikum) und von GuReisen bei
héherem Kohlenstoffgehalt zu sprechen. Aehnliches gilt fur Drei-
und Mehrstofflegierungen. [Génie civ. 104 (1934) Nr. 17, S. 384.]
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Apparate und Einrichtungen. L. Kremser: Bakelitals Ein-
bettungsmittel fir harte Stoffe zur Herstellung von
Feinkornanschliffen.* [Glickauf 70 (1934) Nr. 24, S. 553/54.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. C. H. Herty, Jr.,
and M. B. Boyer: Solubility of carbon in iron-manganese-
silicon alloys. (Mit 6 Abb. auf 3 Tafelbeil. u. 6 Zahlentaf. im
Text.) [Washington:] United States Bureau of Minés, May 1934.
(22 pp.) 4°. (Report of investigations. 3230.) [Maschinenschr.
autogr.] — Diese Abhandlung uber die Léslichkeit von
Kohlenstoff in Eisen-Mangan-Silizium-Legierungen hat
folgenden Inhalt: Bisherige Schrifttumsangaben (ber die ent-
sprechenden Zustandsschaubilder. Untersuchungen an Eisen-
legierungen mit Gehalten bis 50% Siund 75% Mn Uber die L6s-
lichkeit von Kohlenstoff bei 1300 bis 1700°. Berechnung der Lds-
lichkeit fur Legierungen mit 0 bis 2,5% Mnund 0 bis 10% Si bei
diesen Temperaturen. Vergleich der berechneten Werte mit der
Zusammensetzung von Roheisen. 5 B2

Walter Eilender, Adolf Fry und Alex Gottwald: Einfluf
verschiedener Elemente auf die Ausscheidungsvor-
gdnge im Stahl beim Anlassen.* Erdérterung. [Stahl u.
Eisen 54 (1934) Nr. 26, S. 680/81.] Die Arbeit ist auch als
S)r.»Qltg.-Diss. von Alex Gottwald: Aachen (Techn. Hochschule),
erschienen.

L. Grenet: Bemerkungen tiber das Zustandsschaubild
des Systems Eisen-Nickel unterhalb 1000°.* Ueber-
legungen dber die Begrenzungslinien des (a + y)-Raumes.
[Aciers spéc. 10 (1934) Bd. 9, Nr. 103, S. 76/83.]

Werner Koéster: Die Eisenecke des Systems Eisen-
Mangan-Chrom.* [Arch. Eisenhiittenwes. 7 (1933/34) Nr. 12,
S. 687/88 (Werkstoffaussch. 272); vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934)
Nr. 25, S. 665.]

Heinrich Kihlewein: Ueber die Eigenschaften der
ferromagnetischen Legierungen des terndren Systems
Eisen-Nickel-Vanadium.* Rdntgenuntersuchungen uber die
im Gebiet bis 40% V auftretenden Phasen, lber spezifisches Ge-
wicht und elektrischen Widerstand bei 20°. Temperatur der
magnetischen Umwandlung bei Abkihlung und Erhitzung. Induk-
tion, Magnetisierungsintensitat, Permeabilitat, Koerzitivkraft,
Remanenz und Hysteresisverluste der untersuchten Legierungen
(darunter ,Vanadin-Permalloy*). [Z. anorg. allg. Chem. 218
(1934) Nr. 1, S. 65/88.]

Miwakiti Mikami: Magnetische Untersuchungen Ulber
die Menge des Restaustenits in abgeschreckten Stéhlen.
Untersuchungen an unlegierten Stahlen mit 0,37 bis 1,27% C.
Die dabei festgestellte Zunahme der Magnetisierungsintensitét
bei 150° wird auf die Umwandlung des a- in B-Martensit zuriick-
gefuhrt, die Erhéhung Von 150 bis 300° auf Zersetzung des Rest-
austenits, die Abnahme Von 300 bis 400° auf die Bildung von
Zementitkristallen. [Kinzoku no Kenkvu 11 (1934) Nr. 5,
S. 235/50; Sei. Rep. Tohoku Univ. 23 (1934) Nr. 2, S. 213/41.]

J. Seigle: Die a-y-Umwandlung in Stéhlen, von
Lédngendnderungs- und magnetischen Messungen aus
betrachtet.* Untersuchung Uber den Bereich der a- und

y-Phase. [S.-A. aus Chim. et Ind. 31 (1934) Nr. 2, 7 S.]
J. Seigle: Ein neues Eisen-Kohlenstoff-Zustands-
schaubild und SchluRfolgerungen daraus.* In den

(a -j-y)-Raum wird eine Kurve eingezeichnet, die die Menge des
in a- und y-Eisen gel6sten Kohlenstoffs angibt. Erklarung der
Vorgdnge bei der Erhitzung und Abkihlung an Hand eines
solchen Schaubildes. [Génie civ. 104 (1934) Nr. 20, S. 446/49;
Nr. 21, S. 465/67.]

J. Seigle: Untersuchungen dber die magnetischen
Aenderungen in den Eisen- und Stahlsorten in Ab-
héangigkeit von der Temperatur. Untersuchungen an un-
legierten Stadhlen mit 0,1 bis 0,6% C, an Stahl mit 7% Ni sowie
mit 0,24% C, 1% Cr und 4% Ni. Der B-Zustand als gemischter
a-y-Zustand. [J. Physique Radium 5 (1934) S. 37/48; nach Chem.
Zbl. 105 (1934) 1, Nr. 23, S. 3447.]

J. Seigle: Vorschlag fiur ein Zustandsschaubild der
unlegierten Stahle.* Klassische Anschauung uber die Erschei-
nungen im Bereich der a-y-Umwandlung. Neues Zustandsschau-
bild auf Grund der Anschauung, daB ein a-y-Mischkristallgebiet
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Nr. 12, S. 689/91 (Werkstoffaussch. 273); vgl. Stahl u. Eisen 54
(1934) Nr. 25, S. 665.]

Gefligearten. Pierre Pingault: Zementit. Herstellung und
Eigenschaften von Zementit. Zementationsmittel. [Ann. Chim.
20 (1933) S. 371/438; nach Chem. Abstr. 28 (1934) Nr. 10,
Sp. 3040.]

J. Seigle: Einige Gefligeuntersuchungen an geglih-
tem und legiertem Stahl. Bildungsbedingungen derver-
schiedenen Gefuge.* Bildung von Netzwerk, Verteilung von
Ferrit und Perlit dabei. Entstehung von Ferritzeilen und von
kérnigem Zementit in Abh&ngigkeit von Erhitzung und Ab-
kihlung. [S.-A. aus Chim. et Ind. 30 (1933) Nr. 6, 8 S.]

EinfluR der Wéarmebehandlung. Hans Esser und Heinrich
Cornelius: Die Vorgédnge beim Anlassen abgeschreckter
Stahle.* [Arch. Eisenhuttenwes. 7 (1933/34) Nr. 12, S. 693/97;
vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 25, S. 665.] — Auch St."ng.-
Diss. von Heinrich Cornelius: Aachen (Techn. Hochschule).

Alfred Niedenthal und Hubert Bennek: Der EinflufR einer
W éarmebehandlung auf die Ausbildungsform des Schwe-
fels im Stahl.* [Arch. Eisenhiuttenwes. 7 (1933/34) Nr. 12,
S. 683/86 (Werkstoffaussch. 271); vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934)
Nr. 25, S. 665.]

Kritische Punkte. St. Procopiu und T. Farcas: Der ma-
gnetischeUmwandlungspunktfiardinne elektrolytische
Nickelschichten. Der Curie-Punkt wurdejenach der Dicke der
Schicht verschieden hoch gefunden, was auf innere Spannungen
zurickgefihrt wird. [C. R. Acad. Sei., Paris, 198 (1934) Nr. 23,
S. 1983/85.]

Diffusion. Tsutomu Kase: M etallische Zementation. 1I.
Zementation einiger Metalle mit Antimonpulver.* Ein-
dringtiefe und Diffusionsgeschwindigkeit beim Zementieren von
Eisen mit Antimonpulver bei 350 bis 1000°. Geflige, chemische
Zusammensetzung und Korrosionsbhestandigkeit der Oberflachen-

schicht. [Kinzoku no Kenkyu 11 (1934) Nr. 5, S. 251/62.]
Fehlererscheinungen.
Briiche. Musterbeispiele von Dauerbrichen und die

daraus zu ziehenden Folgerungen fiir Konstruktion und
Betrieb. Mitteilungen des Ingenieurbiros der [Fa.] Allianz und
Stuttgarter Verein, Versicherungs-Aktien-Gesellschaft, Abteilung
fir Maschinenversicherung. [Berlin: Selbstverlag] Marz 1934.
(28 S.) 4°. (Prufungsbericht. H. 2.) 2B 2

M. v. Schwarz und G. Koch: Untersuchungsbericht
Uber einen beachtenswerten Dauerbruch einer Diesel-
motorwelle.* Der Bruch wird auf Verdrehschwingungen zuriick-
gefuhrt. [Masch.-Schad. 11 (1934) Nr. 5, S. 82/83.]

Sprodigkeit und Altern. Peter Bardenheuer und Heinrich
Ploum: Die W asserstoffbrichigkeit des Stahles in Ab-
hangigkeit von deraufgenommenen W asserstoffmenge.*
[Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg., Disseid., 16 (1934) Lfg. 11,
S. 129/36; vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 22, S. 585.]

Peter Bardenheuer und Heinrich Ploum: Das Eindringen
von Messinglot in den Stahl als Folge der W asserstoff-
aufnahme beim Beizen.* [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg.,
Dusseid., 16 (1934) Lfg. 11, S. 137/40; vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934)
Nr. 22, S. 585]

K. Nagasawa: Anlafsprodigkeit von Stahlen.* Unter-
suchungen an 164 verschieden legierten Stdhlen tber die Kerb-
zéhigkeit in abgeschrecktem und langsam abgekihltem Zustande
nach verschieden langem Anlassen bei verschiedenen Tempera-
turen. EinfluB der einzelnen Legierungselemente auf die AnlaB-
sprodigkeit und deren Ursache. [Japan Nickel Rev. 1934, Apr.,
S. 165/202; nach Nickel-Bull. 7 (1934) Nr. 6, S. 91/92.]

RiRerscheinungen. H. H. Ashdonvn: Verhitung der
Flocken in legierten Stahlen. Zuschriften von W. P. Benter,
Eduard Houdremont und C. E. Margerum uber Ursachen und
Wesen der Flocken. [Met. Progr. 25 (1934) Nr. 5, S. 36/40.]

Charles W. Briggs und Roy A. Gezelius: Warmrisse in
StahlguBstiicken.* Erstarrung, Abkihlung und Warmrisse.
Vermeidung der Warmrisse durch Konstruktionsrichtlinien.
[Trans. Amer. Foundrym. Ass. 5 (1934) Nr. 1, S. 385/448.]

Korrosion. Kurt Kloppel: Beitrag zur Frage der Unter-

besteht. Aussehen von Dreistoffschaubildern bei dieser An-  haltungskosten von Stahlbauwerken. (Mit 1 Textabb. u.
nahme. [S.-A. aus Chim. et Ind. 31 (1934) Nr. 4, 13 S] 15 Tafelbeil.) Borna-Leipzig: Robert Noske 1934. (IV, 162 S.)
H. Uhlitzsch: Die graphische Bestimmung der veg®, — Breslau (Techn. Hochschule), Tr.Ang.-Diss. — Formel-

schiedenen Zementit- und Ferritanteile im Eisen-Koh-
lenstoff-Diagramm.* Erweitertes Schaubild nach Sauveur
zur unmittelbaren Ablesung der Anteile des Eisenkarbids sowie
des Ferrits am Gefuge fir jeden Kohlenstoffgehalt. Schaubild
zur Ablesung der Anteile im Eisenkarbid gebundenen Kohlen-
stoffs am Gesamtkohlenstoffgehalt. [GieBerei 21 (1934) Nr. 27/28,
S. 281/82.]

Rudolf Vogel und Kurt Rosenthal: Das Zustandsschau-
bild Kobalt-Silizium.* [Arch. Eisenhlttenwes. 7 (1933/34)

maRige Beziehungen als Grundlage zur Beurteilung der Bedeu-
tung von Unterhaltungskosten. ZahlenméaBige Ermittlung der
Unterhaltungskosten fiir den Rostschutz von Stahlbauwerken:
Ermittlung der Anstrichfliche sowie der Kosten fiir Entrostung
und Anstrich. Ausblick auf die Weiterentwicklung der Kor-
rosionshekampfung. 2B2

C. W. Borgmann und U. R. Evans: Korrosion von Zink

in Chloridldsungen. EinfluR der Konzentration einer Kalium-
chloridlésung sowie der Zusammensetzung des Zinks auf die Kor-
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rosionsgesahwindigkeit.
Xr. 55, S.22/23.]

Victor Froboese: Beitrdage zur W asserldslichkeit des
Kupfers im Hinblick auf die Verwendung dieses Metalls
im W asserleitungsbau.* Bestimmung geringer Kupfergehalte
in Wasser. Loslichkeit des Kupfers in Leitungswasser in Ab-
héngigkeit von dessen Zusammensetzung. EinfluB des Kupfer-
gehaltes auf den Geschmack und die Gesundheit. [Gas- u. Wasser-
fach 77 (1934) Nr. 15, S. 225 31.]

Willy Machu und W. J. Miller: Ueher den Einfluf von
Deckschichten auf die Korrosion. Xachweis diinner Oxyd-
schichten auf Metallen. Bedingungen fiir das Entstehen solcher
schitzenden Schichten. [Oest. Chem.-Ztg. 37 (1934) S. 46 50;
nach Chem. Zbl. 105 (1934) I, Xr. 22, SU3393]

Seigerungen. Hans Meyer: Die Seigerung in Stahl-
bléeken.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Xr. 23, S. 597/605 (Werk-
stoffaussch. 269).]

[Metallurgia, Manchester, 10 (1934)

Chemische Prufung.

Gerate und Einrichtungen. Alfred Behre, Professor Dr.,
Direktor des Chemischen Untersuchungsamtes der Stadt Altona:
Chemische Laboratorien, ihre neuzeitliche Einrichtung
und Leitung. Mit33 Planen u. Taf. 2. Aufl.. photomechanischer
Xaehdruek. Leipzig: Akademische Verlagsgesellschaft m. b. H.
1934. (X, 113 S.) 8°. Geb. 6,80JI.K. — Als photomechanischer
Xaehdruek der 1. Auflage ist die vorliegende Xeuauflage des
Buches gegeniiber jener Auflage vollig unverandert geblieben.
Es geniigt daher, hier auf die Besprechung der ersten Auflage zu
verweisen: vgl. Stahl u. Eisen 48 (1928) S. 1271 72. 5B S

Maryan P. Matuszak: Vereinheitlichtes Gasanalysen-
gerdt.* Beschreibung eines neuen Gerates, das gewissermafen
eine Vereinigung der Hempel-Pipetten mit dem Orsat-Apparat

darstellt. [Ind. Engng. Chem., Analvt. Ed.. 6 (1934) Xr. 1,
S. 72/78.]
Gase. Kenneth A. Kobe und E. Bruce Brookbank: Plati-

niertes Silikagel als Katalysator bei der Gasanalyse.
H. Die Oxydation von Methankohlenwasserstoffen.*
Untersuchungen uber die Oxydation von Methan, Aethan, Pro-
pan, Butan sowie von Wasserstoff und Kohlenoxyd bei verschie-
denen Temperaturen. [Ind. Engng. Chem., Analvt. Ed., 6 (1934)
Xr. 1, S. 35 37]

Otto Boelen und Walter FeiRt: Verbesserte Methoden
zur Ermittlung des Gasschwefels.* Herausnahme des
Schwefelwasserstoffs. Verschiedene Verfahren zur Bestimmung
des Gesamtschwefels und des organisch gebundenen Schwefels.
Verbesserung des Verfahrens nach Heinrich und Petzold sowie
der Verbrennungsbestimmung. Beurteilung der Angaben des Ge-
haltes von Gasen an organischen Schwefelverbindungen. Ver-
gleich der nach den verschiedenen Verfahren gewonnenen Ergeb-

nisse.  Schrifttumsverzeichnis.  [Brennstoff-Chem. 15 (1934)
Xr. 10, S. 187/92]
Einzelbestimmungen.
Schwefel. V. R. Damerell und H. H. Strater: Xeue maR-

analytische Bestimmung von Sulfaten.* Titration mit
Bariumchlorid unter Benutzung von Quecksilbemitrat als Indi-
kator. Belesanalvsen. [Ind. Engng. Chem., Analvt. Ed., 6 (1934)
Xr. 1, S.19,21.]

Kupfer. A. Castiglioni: Ueber die kolorimetrische Be-
stimmung kleiner Kupfermengen in Gegenwart von
Eisen. Fé&llung des Kupfers aus saurer Lésung mit Xatrium-

hydrosulfit. Xach Lésen und wiederholter Fallung mit Ammo-
niumsulfid und Ammoniak werden die Absorptions- und Ex-
tinktionswerte kolorimetrisch ermittelt. Beleganalvsen. [Z. anal.
Chem. 97 (1934) Xr. 7/8, S. 270/73.]

W. Hiltner und W. Grundmann: Zur potentiometri-
schen Bestimmung des Kupfers mit Rhodanid. Direkte
Titration mit Kaliumrhodanid und indirekte Titration mit Rho-
danid und Silbernitrat. Bestimmung in Gegenwart anderer
Bestandteile. Untersuchung von Kupferstein, Bleistein, Lager-
metall und Konstantan. Beleganalvsen. [Z. anal. Chem. 97 (1934)
Xr. 5/6, S. 172/79.]

D. Kriger und E. Tschirch: Die volumetrische Bestim -

mung von Kupfer mit Jodid + Rhodanid.*
des Jodkahum-Rhodankalium-Verfahrens und der Umstande,
die es beeinflussen. Wahl der besten Bedingungen. Schrifttums-
Gbersicht. [Z. anal. Chem. 97 (1934) Xr. 5/6, S. 161/72.]

Chrom und Wolfram. H. Brintzinger und E. Jahn: Poten-
tiometrische Methode zur Trennung von Chrom und
W olfram, insbesondere zu ihrer Bestimmung in Chrom-
W olfram-Stahlen. Titration mit Bariumchlorid, wobei bis
zum ersten Potentialsprung ein verchromter Draht und dann ein
Wolframdraht als Indikatorelektrode verwendet wird. Beleg-
analysen. [Angew. Chem. 47 (1934) Xr. 24, S. 456 57.]

Grundlagen
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Chrom und Vanadin. Hobart H. Willard und Philena Young:
Direkte Bestimmung von Chrom undV anadinim Stahl.*
Xach Oxydation der Lésung mit Perchlorsdure wird Ferrosulfat
zugesetzt, dessen UeberschuR mit Permanganat zuricktitriert
wird. Vanadin wird in der gleichen L6sung bestimmt nach Ver-
ringerung des Sauregrades und geringer Erhdhung der Tempera-
tur. Beleganalvsen. [Ind. Engng. Chem.. Analvt. Ed., 6 (1934)
Xr. 1, S. 48,52!]

Sauerstoff. T. E. Brower, B. M. Larsen und W. E. Shenk:
Kritische Untersuchungen tber ein abgedndertes Lede-
bur-Verfahren zur Bestimmung des Sauerstoffs im
Stahl. [Il.* Versuchseinrichtung und Arbeitsgang. Trennung
des Oberflachensauerstoffs von dem im Stahl enthaltenen. Stick-
stoffabsorption. Diffusionsgeschwindigkeit des Sauerstoffs hei
1100°. Extraktionsgeschwindigkeit verschiedener Oxyde durch
Wasserstoff bei 1100°. Kennzeichnende Sauerstoffwerte nach
dem Wasserstoff-Reduktions-Verfahren an verschiedenen Stahl-
arten. [Amer. Inst. min. metallurg. Engr., Techn. Publ., Xr. 549,
1934, S. 1 18; Metals Technology, April, 1934.]

Fluor. Oskar Hackl: Die Fluorbestimmung in Silikat-
gesteinen, anwendbar auch auf Wasser usw. Vor- und
Xachteile der bekannten Arbeitsweisen. Abanderung der kolori-
metrischen Bestimmung nach L. Fresenius, K. Schréder und
M. Frommes. [Z. anal. Chem. 97 (1934) Xr. 7 8, S. 254/58.]

J. M. Kolthoff und Maurice E. Stansby: Xachweis und
Bestimmung kleiner Fluormengen. Anwendung der
Zirkon-Purpurin-Probe.* MaRanalvtische Bestimmung des
Fluors mit Zirkonoxychlorid und Purpurin als Indikator und Be-
schreibung einer kolorimetrischen Bestimmungsweise. Beleganaly-
sen. [Ind Engng. Chem., Analvt. Ed., 6 (1934) Xr. 2, S. 118/21.]

M. Smith und Harris A Dutcher: Kolorimetris
Fluorbestlmmung Bestimmung des Fluors in Xaturwasser
mit einer Losung aus Zirkonnitrat und Quinalizarin. [Ind. Engng.
Chem., Analvt. Ed., 6 (1934) Xr. 1, S. 61 62.]

Wérmemessung, -mef3gerate und -regier.

Temperaturmessung. Fritz Wenzel: Messung der Walz-
temperatur mit einem Schnellschreiber.* [Stahl u. Eisen
54 (1934) Xr. 23, S. 612.]

Waérmeubertragung. M. S. Van Disen und S. M. Shelton:
Gerdt zur Messung der W armeleitfahigkeit von Me-
tallen bis 600°.* Bestimmung der Warmeleitfahigkeit auf
Grund von Vergleichsmessungen. Feststellungen an Xickel.
Alumel und Chromei. [Bur. Stand. J. Res. 12 (1934) Xr. 4,
S. 429,40.]

Sonstige Melgerdate und Regler.

Allgemeines. A.T. M., Archiv fiir Technisches Messen,
Inhaltsverzeichnis fur Lieferung 1 bis 36. Das unter dem
Titel A. T. M., Archiv fiir Technisches Messen, im Erscheinen be-
griffene Lieferwerk wird zweifellos ein sehr brauchbares Xach-
sehlagemittel fur die Ausfihrung aller moglichen MeBgeréte
und die Austbung der verschiedenen MeRverfahren werden. Des-
halb sei auf das vorliegende Inhaltsverzeichnis, das die bisherigen
Verdffentlichungen umschlieBt, besonders hingewiesen.

Dichtemesser und Viskosimeter. A. Gawith: Konsistenz -
messung von bitumindsen M aterialien. Beschreibung des
Viskosimeters nach Ubbelohde. [Commonwealth Engr. 21 (1933)
S. 137/40; nach Chem. Zbl. 105 (1934) I, Xr. 25, S. 3823]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. C. Watts: Rdohren zum Bau leichter Eisen-
konstruktionen und Gebrauchsgegenstdnde.* Die Ver-
wendung der im Handel zu habenden Réhren der verschiedensten
Querschnittsformen fir die Herstellung leichter Eisenkonstruk-
tionen und Gebrauchsgegenstdnde wird an Beispielen geschildert.
[Engineer 157 (1934) Xr. 4086, S. 449/50.]

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Gerhard Mensch.- Das
Verhalten der Baustoffe und der Tragwerke beim
Reichstagsbrand.* Ergebnisse tber das Verhalten der Bau-
stoffe und der Haupttragwerke beim Reichstagsbrand. [Z. VDI
78 (1934) Xr. 19, S. 581 83]

Carl Otlinghaus: Die Peiner Kastenspundwand.* Zah-

lentafel Uber Abmessungen. Gewicht, Widerstandsmoment usw.
der Peiner Spundbohlen. Eckausbildung der Spundwand. Ver-
wendungsbeispiele. [Bautechn. 12 (1934) Xr. 25, S. 313 16.]

Bewéahren sich guBeiserne StraBen?* GuReiserne
Roste besser als Stahlroste. [GieBereipraxis 55 (1934) Xr. 25 26.
S. 260/62.]

Kaiser: Stahlerne
Eisenbahnbricken.*

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau.
Querschwellen auf stadhlernen
[Stahlbau 7 (1934) Xr. 13, S. 103 04.]

StraRenbaustoffe. BetonstraBenbau in Deutschland.
Hrsg. vom Deutschen Zement-Bund, G. m. b. H. (Ausg. 1934.

che
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Mit 40 Bildtaf.) Berlin-Charlottenburg: Zement-Verlag, G. m.
h 11 1934 (90 s.) 8. 2,40MM. — Inhalt: Neue StraRenbau-
politik. Autoreifen und BetonstraBendecke. ErschlieRung deut-

scher Kulturlandschaft durch StraBenbau Die Technik und die
zahlenméaBige Entwicklung des Baues der zementgebundenen
StraBen in Deutschland. BetonstraRen im Ausland. Merkblatt
fur BetonstraBen. Merkblatt fir den Bau von Betonschotter-
stralen. Neue Zementbetonstrecke auf der ,,Avus*“, Berlin. 2 B £
Beton und Eisenbeton. Franz Dischinger: Die Adolf-Hit-
Jer-Bricke Uber die Mosel.* Neue Eisenbeton-Dreigelenk-
Bogenbriicke mit drei Oeffnungen von 100, 105,03 und 118,63 m.
Vorgeschichte des Baues. Konstruktionseinzelheiten. Griindung.
Bauausfiihrung. [z. vDI 78 (1934) Nr. 24, S. 747/53.]

Entwurf eines aus Eisenbeton hergestellten Turmes
von 2000 m Héhe. Der Turm soll hauptséchlich zur Verteidi-
gung der Stadt Paris gegen Flugzeuge dienen; es werden drei
Plattformen in Ho6he von 600, 1300 und 1800 m vorgesehen.
[Génie civ. 104 (1934) Nr. 23, S. 515/17.]

Feuchtinger: Unterhaltung und Pflege der Beton-
straBen. Derzeitiger Stand der Technik. Kosten und Pflege.
SchluRfolgerungen fiir Neuausfuhrungen. [Beton u. Eisen 33
(1934) Nr. 12, S. 190/93.]

W. Humm: Zur Bestimmung der Verarbeitbarkeit
von Mdrtel und Beton.* Verfahren zur vergleichsweisen Be-
stimmung der Verarbeitbarkeit. EinfluR des Wasserzusatzes und
des Sand-Kies-Verhaltnisses. [Beton u. Eisen 33 (1934) Nr. 12,
S. 184/88.]

Vieri Sevieri: Beton aus granulierter Hochofen-
schlacke nach 27jahriger Einwirkung von Meerwasser.*
Betonblécke, bestehend aus 65% Kalkschotter, 26 % granulierter
Schlacke und 9% Kalk nach Einwirkung von Seewasser. Ver-
anderung der chemischen Zusammensetzung. [Typographie
Chiari Succ. Mori, Florenz, Jan. 1934; nach Tonind.-Ztg. 58 (1934)
Nr. 49, S.587/89; Nr. 50, S. 601/02.]

Zement. F. Ferrari: Ueber hochwertige Zemente.
Tonerdereiche und Kkieselsdurereiche Zemente. Aufbau, Eigen-
schaften und Abarten. [Tonind.-Ztg. 58 (1934) Nr. 53, S. 635/37.]

Georg Saenger: Mit Schwefel getrdnkter Zement-
maortel.* Versuche an Portland- und Hochofenzement. Festig-
keit und Widerstand gegen chemische und Witterungseinwirkun-
gen. [Zement 22 (1933) Nr. 39, S. 537/41; Nr. 41, S. 566/70;
Mitt. dtsch. Mat.-Prif.-Anst. 1934, Sonderheft 24, S. 127/35.]

Normung und Lieferungsvorschriften.
Normen. W. Kloth: Gesichtspunkte zur Abdnderung
des Normblattes fur Pflugschare DIN Land 100.* [Techn.
in d. Landwirtsch. 15 (1934) Nr. 5, S. 114/18.]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.
Allgemeines. Gustav Frenz, ~t.~ng. 6. 1), und Emil Gob-
bers: Erfolgreiche Betriebswirtschaft. Betriebsfihrer und
Gefolgschaft im ArbeitsprozeB. Berlin (S 42): Otto Elsner 1934,
(VIII, 232 S.) 8°. Geb. 4 MM. 2 BS
Heinrich Sommerfeld, Dr., ord. Professor der Betriebswirt-
schaftslehre, Universitdt Heidelberg: Der Unternehmer als
Verwalter von Volksvermdgen. Hamburg: Hanseatische
Verlagsanstalt (1934). (45 S.) 8°. 1,50 MM. m— Betrachtungen
Uber Kosten, Aufwand, Gewinn, Bilanzgestaltung, Ricklagen,
Liquiditadt usw. von der Seite der Substanzerhaltungspflicht des
Unternehmers als Treuhdnders des Volksvermdgens. 5B 2
Walter Thoms, Diplom-Kaufmann, Diplom-Volkswirt, Pri-
vatdozent in Heidelberg: Betriebsverwaltung. Die Verwal-
tung als Leistung des Betriebes. (Mit zahlr. Tabellen u. Schau-
bildern.) Stuttgart: C. E. Poeschel, Verlag, 1934. (X, 146 S.)
7,25 MM. — ,,Was man nicht definieren kann, das sieht man als
Verwaltung an.* Diesem Zweizeiler geht W. Thoms in grind-
lichen Ueberlegungen zu Leibe. Selbst wenn dabei mitunter die
Grenze des Philosophischen gestreift und dadurch mehr Theorie
als Praxis gezeigt wird, so ist doch fir alle, die sich mit den Grund-
fragen und Zusammenhdngen der Betriebsverwaltung nach dem
Gegenstédnde, den Obliegenheiten und den Akten der Betriebsver-
waltung beschaftigen, diese planvolle Schrift ein guter Helfer,
zumal da das einschlagige Schrifttum von Fayol und Taylor bis
zur Neuzeit aufgefiihrt und besprochen wird. 2 B2
Industrielles Rechnungswesen. Hrsg. vom Ausschufl
fur industrielles Rechnungswesen ,,Afir“ beim Verein deutscher
Ingenieure in Verbindung mit dem Verein Deutscher Maschinen-
bau-Anstalten. Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. Il. — Mitvertrieb:
Beuth-Verlag, G. m. b. H. 4°. — T. 2: Anwendungen. Bearb.
von O. Schulz-Mehrin und $t.=3ng. F. Zeidler. 1934. 4 Hefte in
Mappe 9,50 MM, firMitglieder desVereins deutscher Ingenieure und
des Vereins Deutscher Maschinenbau-Anstalten 8,55 MM. — H. 1.
Ertrag, Aufwand und Kapital (Umsatz, Kosten, Vermdgen). (Mit
6 Tafelbeil.) (2 BI., 11 S.) 2.50 (2,25) MM. — H. 2. Wert, Preis
und Bewertung. (Mit 7 Tafelbeil.) (2 BI., 15 S.) 2,50 (2,25) JIM.
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und Bicherschau.

— H. 3. Abschreibungen, Zinsen und Steuern in der Kosten- und
Erfolgrechnung. (Mit 3 Tafelbeil.) (2 BI., 17 S.) 2,50 (2,25) MM.
— H. 4. EinfluB des Beschaftigungsgrades auf Kosten und Erfolg.
(Mit 10 Tafelbeil.) (2 BIl., 20 S.) 2,50 (2,25) MM. 2 B2

W. Le Coutre: Zur Frage betriebswirtschaftlicher
Begriffsbildung. Begriffe: Kosten, Unkosten, Aufwand und
Ertrag, Gewinn und Verlust. [Prakt. Betriebswirt 14 (1934)
Nr. 6, S. 435/41.]

Erich Kosiol: Nicklischs Theorie der Betriebswirt-
schaft. Kurze Darstellung und kritische Wirdigung seines
Hauptwerkes ,,Die Betriebswirtschaft“. [Z. handelswiss. Forschg.
28 (1934) Nr. 6, S. 309/26.]

Betriebstechnische Untersuchungen. Betriebswirtschaft-
liche Untersuchungen an einem Tiefofenbetrieb. [Stahl
u. Eisen 54 (1934) Nr. 24, S. 634/35]

Statistik. Carl B. Post: Anwendungsmodglichkeiten der
GroBzahlforschung.* Wert der GroRzahlforschung fir den
Hittenmann, dargestellt an dem Beispiel bestimmter Liefer-
bedingungen fir Feinbleche. Zusammenhang zwischen Streuung
der Haufigkeitskurve und Phosphorgehalt der Feinbleche. [Met.
& Alloys 5 (1934) Nr. 5, S. 89/92 u. 95]

Selbstkostenberechnung. Adolf Mdller: Die Berechnung
der Kosten von Kuppelerzeugnissen im Eisenhitten-
wesen. [Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) Nr. 12, S. 699/706
(Betriebsw.-Aussch. 80); vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) Nr. 25,
S. 665.]

C. W. Rodemann:
schen Buchhaltung.
S. 432/34.]

Grundsatzliches zur kameralisti-
[Prakt. Betriebswirt 14 (1934) Nr. 6,

Wirtschaftliches.

Einzeluntersuchungen. Bernhard Skrodzki, Dr.:Die Steuer
und Soziallast der Industrie in der Krise. (Mit einem Vor
wort von Dr. [J.] Herle.) Berlin (W 35, Tirpitzufer 56): Selbst
verlag des Reichsstandes der Deutschen Industrie, Juni 1931
(71 S.) 4°. 3,50 MM. (Veroffentlichungen des Reichsstandes de:
Deutschen Industrie. Nr. 62.) 5B2

Eisenindustrie. E. Kohl: Die Frage der Rohstoff-Eigen-
versorgung in der deutschen Eisenindustrie. Bisherige
Abhéngigkeit vom Ausland. Deutsche Eisenerzvorrate, und ihre
Verteilung nach den neuesten Schatzungen. Einfluf der Frachten-
frage. Aufbereitungs- und Verarbeitungsmdéglichkeit gering-
haltiger Erze. Gesamtverbrauch an Eisen- und Manganerzen im
Vergleich zur heimischen Forderung. Ersatzméglichkeit der Aus-
landserze durch einheimische Erze. Beschaffungs- und Ersatz-
moglichkeit fur Stahlveredlungsmetalle. [Dtsch. Volkswirt 8
(1934) Nr. 35, S. 1543/46.]

H. Niebuhr: Die Zukunftsaussichten der nordameri-

kanischen Eisen- und Stahlindustrie. [Stahl u. Eisen 54

(1934) Nr. 25, S. 669/70.]

Handel und Zolle. Wilhelm Grosse-Thie, Dr. (rer. pol.,
Dipl.-Volksw.), aus Gelsenkirchen: Exportprobleme der
Deutschen Edelstahlindustrie. Bochum (Jagerstrale 18):
Selbstverlag des Verfassers (1933). (X, 110 S.) 8°. 4MM. S B “

Verkehr.

Allgemeines. C. Opitz: Reise-Atlas fir den Auto- und
Eisenbahn-Verkehr von Deutschland, Oesterreich,
Tschechoslowakei, Schweiz nebst Grenzgebieten. MaRk-
stab 1 :600000. Aus: Eisenbahn- und Verkehrs-Atlas von
Europa, begriindet von Dr. W. Koch und C. Opitz. Hrsg. von
Ernst Reisner. Bearb. von Arthur Friedemann. 2., verbess. u.
erweit. Aufl. (75 Doppelkarten,
244 S)) 8» 2 BS

Leipzig: J. J. Arnd (1934).

Geb. 12 MM.

Soziales.

Arbeiterfursorge. (Lange, Stadtbaurat a. D.:) Die Sied-
lungsfrage im Ruhrgebiet. Untersuchungen des Siedlungs-
verbandes Ruhrkohlenbezirk. (Mit 8 Tafelbeil.) Essen: Selbstver-
lag des Siedlungsverbandes, Mai 1934. (51 S.) 8°. — Ausgehend
von einer Kennzeichnung der Bevolkerungsentwicklung im Ruhr-
gehiet und einer pessimistischen Beurteilung der vélligen
W iederaufnahmeféhigkeit der Ruhrgebietsindustrien fir die Ge-
samtheit der Bevolkerung setzt sich die Schrift fir die For-
derung der Nebenerwerbssiedlung im Ruhrgebiet ein. Die
Aussiedlungs- und Umsiedlungsmdoglichkeiten werden auf Grund
der bisherigen Erfahrungen und einer Abschdtzung des in
Deutschland zur Verfiigung stehenden Siedlungsgeléandes zuriick-
haltend gewertet. Der ganze Fragenbereich wird nur knapp
Umrissen, so dal gerade vom Standpunkt der Industrie manches
offen bleibt. S B!

Unfallverhiitung. F. Freys: Die Unfallverhitung bei
der Hochofenwerk Libeck A.-G.* Bekanntgabe einiger Er-
gebnisse, Erfahrungen und MaBnahmen, die auf dem Libecker
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Werk der Firma Hochofenwerk Libeck, A.-G., auf Grund der
nunmehr achtjahrigen gemeinschaftlichen Unfallverhiitungsarbeit
gemacht wurden. [Reichsarb.-BIl. 14 (1934) Xr. 17/18, S. 111
105/09.]

Gollasch: Unfallschutz und Unfallbewegung auf der
Dortmunder Union im Jahre 1933.* Arbeitsstundensteige-
rung, Belegschaftssteigerung, Unfallsteigerung, Anteil der Neulinge
an der Gesamtunfallzahl sowie MaRnahmen zur Verhitung von
Unféllen. [Reichsarb.-Bl. 14 (1934) Xr. 17/18, S. 111 109/12.]

Rettungsleiter aus Tru-Lay-Xeptun-Drahtseilen.*
[Felten & Guilleaume Rdsch. 1934, Xr. 13/14, S. 48/49.]

Rechts- und Staatswissenschaft.

Allgemeines. Hans J. Schneider: Experimentelle Sozial-
6konomie. Weltanschauliche Grundlagen. Das Wesen des Ex-
periments. Experimentelle Sozialokonomie. [Techn. u. Wirtseh.
27 (1934) Xr. 5, S.137/40.]

Gewerbe-, Handels- und Verkehrsrecht. Ulrich Hennig: Die
rechtliche Organisation der Dampfkesseliberwachung
in PreuBen und Sachsen, insbhesondere die Rechtsstel-
lung der Dampfkesselliberwachungsvereine und ihrer
Ingenieure. Dresden (A. 1, SchieRgasse 1): Risse-Verlag 1933.
(56 S.) 8°. — Leipzig (Universitat), Jur. Diss. S BS

Heinz Mdullensiefen, Dr., Mitglied der Geschaftsfiihrung des
Reichsstandes der Deutschen Industrie (Kartellstelle), und Dr.
Wolfram Dérinkel, Rechtsanwalt in Berlin: Das neue Kartell-,
Zwangskartell- und Preisiiberwachungsrecht verbunden
mit einer Systematischen Darstellung samtlicher deut-
scher Kartell- und zusammenhdngender Gesetze sowie
betr. Aufbau der W irtschaft vom 27. 2. 1934. Erl4utert.
2., erweiterte, auf den neuesten Stand gebrachte Aufl. Berlin:
Carl Heymanns Verlag 1934. (XLIV, 286 S.) 8°. 8 JIM. (Weitere
einschlagige Gesetze usw. sollen als Nachtrdge zu vorgenanntem
Werke fortlaufend unmittelbar nach Erscheinen herausgegeben
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Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Bildwort-Englisch. Technische Sprach-
hefte. Berlin: VDI-Verlag. 8°. — 10. Measuring practice.
(Mit 31 Abb.) [1934.] (2 BI., 33 S., 2Bl.) 1,50JLK-, bei Abnahme
von 25 Stick und mehr je 1,25 JIM. — Das neue Sprachheft ent-
halt die gebrauchlichsten Fachausdriicke aus dem Gebiete tech-
nischer Messungen und der dabei benutzten Gerdte sowie ein
englisch-deutsches Wortverzeichnis der in dem Hefte enthaltenen
technischen Ausdriicke. Nach einer Uebersicht und Einteilung
der MefRgerédte im allgemeinen wird das Messen von Druck, Zeit
und Geschwindigkeit, Mengen, Arbeit und Leistung, Temperatur
und Warme behandelt; hinzugefiigt sind noch zwei Abschnitte
Uber Heizwertbestimmung und Abgasuntersuchung. 2B 2

Arbeiterausbildung. Wege zur Behebung des Facharbei-
termangels. (Mit 4 Schaubildem.) Berlin (W 35, Tirpitz-
ufer 56): Selbstverlag des Reichsstandes der Deutschen Industrie,
Mai 1934. (29 S.) 8°. 0,50 JtM. (Verdffentlichungen des Reichs-
standes der Deutschen Industrie. Xr. 61.) — Die in der Schrift
behandelte lebenswichtige Frage ist im April 1934 durch einen
vom Reichsstande der Deutschen Industrie eingesetzten Unter-
ausschufR fir industrielles Ausbildungswesen erdrtert worden.
Die Schrift enthalt die bei der Tagung abgegebene Erklarung des
Prasidenten des Reichsstandes, Dr. Krupp von Bohlen und Hal-
hach, sowie die folgenden hei derselben Gelegenheit gehaltenen
Vortrage: 1. Die Gegenwartsaufgaben der industriellen Lehre,
vom Geh. Regierungsrat Dr. Cuntz. 2. Quantitative und quali-
tative Méngel des Facharbeiternachwuchses und Mittel zu
ihrer Behebung, von Dr. Herbert Studders. 2B5

Sonstiges.

Bericht Gher die 124. Hauptversammlung des Ver-
eins deutscher Eisenhilttenleute verbunden mit der
Grundsteinlegung fir den Neubau des Kaiser-Wilhelm -
Instituts fur Eisenforschung am 2. und 3. Juni 1934 in

werden.) 5 B S Disseldorf.* [Stahl u. Eisen 54 (1934) Xr. 25, S. 645/55.]
Statistisches.
Die Kohlenfoérderung im Ruhrgebiet im Juni 1934. Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie im Jahre 19321).
Im Monat Juni wurden insgesamt in 25,7 Arbeitstagen 1931 1932
7191518 t verwertbare Kohle geférdert gegen 6 995300 t in Forderung oder Erzeugung t t
23,7 Arbeitstagen im Mai 1934 und 6 116 445 t in 24,4 Arbeits- Kohl 27 042 440 21 423 550
. : O . . ohle
tagen im Junl_ 1933. Arbeitstaglich betrugh die _Kohlenfor- K oks 4 876 850 4 410 050
derung im Juni 1934 280 153t gegen 295 5341 im Mai 1934 und Briketts 1850 360
250 469 t im Juni 1933. Eisenerz 125 8209 92 810
Die Kokserze ng des Ruhrgebietes stellte sich im Roheisen 3197790 2748 740
. ugung des Ruhrg ) ° FluBstahl 3054 460 2 751 590
Juni 1934 auf 1622982 t (taglich 54 099 t), im Mai 1934 auf StAhigns 50 630 38 190
1695286 t (54687 t) und 1382118 t (46 071 t) im Juni 1933. SchweiBstahl 4500 1080
Die Kokereien sind auch Sonntags in Betrieh Halbzeug..... : 746 810 582 920
h g 9 . . ) Walzwerksfertigerzeugnis s e ............... 2 285 5203 2 083 5904)
Die Brikettherstellung hat im Juni 1934 insgesamt darunter: )
222 960 t betragen (arbeitstaglich 8686 t) gegen 203 323 t (8590 t) Handelsstabeisen, Formeisen, Rund-
f Mai 1934 d 206 713 t (8465 t) i J i 1933 und Vierkanteisen... 1064 680 843 630
im Mai un ( ) im Juni . Trager und U-Eisen 148 290 165 340
Die Bestdnde der Zechen an Kohle, Koks und Pref3- Schienen....... 81 240 40 690
kohle (das sind Haldenbestiande, ferner die in Wagen, Tirmen 22&2“5:2“““ 3‘8‘ i’gg %iig
und_Ka_hnen befindlichen, noch nicht ve_zrsandten Mengen ein- Radreifen, Achsen. Stahlschmiede-
schlieRlich Koks und PreRRkohle, letzte beiden auf Kohle zuriick- stiicke . 19 670 12 640
gerechnet) stellten sich Ende Juni 1934 auf 9,38 Mill. t gegen W alzdrah 191 470 130 460
. . . . s Bandeisen... 31 790 206 740
9,58 Mill. t"Ende Mai 1934. Hierzu kommen noch die Syndikats- Universaleise 39 710 20 640
lager in Héhe von 903 000 t. Grobbleche... 339 580 297 065
Die Gesamtzahl der beschéaftigten Arbeiter stellte sich Mittelblech - 113 500 90135
. . . Feinbleche e, 202 500 204 230
Ende Juni 1934 auf 225 163 gegen 224 064 Ende Mai 1934. Die
ZahlderFeierschichten wegen Absatzmangels beliefsich im Juni ’*‘)) ggfrchion't%a%?s Forges de France, Bull. 4248 (1934).
1934 nach vorlaufiger Ermittlung auf rd. 658 000. Das entspricht » e oo,
etwa 2,92 Feierschichten auf 1 Mann der Gesamtbelegschaft. 4) 35400 t Fertigerzeugnisse aus SchweiBstahl.
Der AuBenhandel Schwedens im Jahre 19331).
Einfuhr in t Ausfuhr in t Einfuhr in t Ausfuhr in t
1932 1933 1932 1933 1932 1933 1932 | 1933
Eisenerz _ 46 2219309 3150636  Halbzeug
Steinkohle.. 4529 115 4674 263 108 589 da\_/on
KOKS. oo 1297 049 1379 698 5418 9304 massive Rohrluppen (Halbzeug fir
Steinkohlenb 7 644 5863 4310 7 Rohrluppen) — — 73 659
Schwefelkies.. 121 612 165 746 1500 2174 Kniippel usw. 27 1 4014 3025
Kiesabbrande.. 62952 48803 81656 128 688 Platinen.. 21 14 203 74
Stangeneise 44 24 2 340 2 804
. Schienen... 4299 4708 181 1212
Insgesamt Eisen- und Stahlwaren . 288497 299080 188753 270736  Formeisen u , )
darunter: nicht besonders benannt . . . . 90 739 74151 25 681 29 845
RONEISEN ot 38 731 46 330 31 545 65 065 Kaltgewalztes u. kaltgezogenes Eisen 2107 2023 5531 7 561
Kiesel- und Kieselmanganeisen . . 48 274 8 945 12 216 W alzdraht.. 1441 10 037 16 728 18 978
Mangan- nnd Spiegeleisen 3335 2314 743 954 Draht, Band- Lo 4 287 2676 9 900 16 326
Andere Eisenlegierungen . . . . . 376 778 6013 9 798 Bleche aller Art (einschl. verzinkte
Eisenschwamm .. — — 943 1483 und verzinnte Bleche 44 303 44 896 4 540 7420
Schrott .. 54 746 60 080 3556 8149  Réhren aller A rt.. 11972 11094 32382 39917
Rohblécke.. 3 1823 2933 GuRrohren und Teile 17 105 24 991 112 130
Luppen ... — — 562 867  Nagel, Stifte, Schrauben usw 1271 1797 8950 13037
Rohschiene — —_ 2 870 4 263 Sonstige Eisenwaren.. 13 644 12 879 21118 1 24020

Nach vorlaufigen Ermittlungen des , Kommerskollegiums*.

Beilage zu Komm. Meddelanden Nr. 8 und 12 (1934).
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Die Leistung der Walzwerke einschlieflich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreBwerke im Deutschen Reiche

im Juni 19341). — In Tonnen zu 1000 kg.
Rheinland Sieg-, Lahn-, Nord-, Ost- Land Siid- Deutsches Reich insgesamt
und Dillgebiet u.  Schlesien und Mittel- ) )
Sorten Westfalen  Oberhessen deutschland Sachsen  deutschland Juni 1934 Mai 1934
t t t t t t t t

Monat Juni 1934: 26 Arbeitstage, Mai 1934: 24 Arbeitstage

A. W alzwerksfertigerzeugnisse 1
Eisenbahnoberbaustoffe......... 48 270 _ 4242 5 806 58 318 66 066
Formeisen dber 80 mm Hohe . . 30 951 — 19974 6325 57 250 56184
Stabeisen und kleines Formeisen . 155132 5273 32473 17 494 1 9 208 219 580 195 481
Bandeisen. 47 635 3182 699 51 516 42 697
W alzdraht. 64 894 33182 — _ 1 3 68 212 65 343
Universaleisen s 6 14414 — — — 14414 13 618
Grobbleche (4,76 mm und dariber) 54 358 3075 9 353 84 66 870 59 423
Mittelbleche (von 3bisunter 4,76 mm) 11 927 1660 4 620 484 18 691 16 801
Feinbleche (von Uber 1 bis unter
3 M M ) e 16 044 6 844 6126 2715 31729 27 322
Feinbleche (von uber 0,32 bis 1 mm) 18 354 7519 7031 32 904 30 502
Feinbleche (bis 0,32 mm)....cccccuues 30918 1106 4 — — 5024 2050
WeiBbleche e 19 003 - 1 R — — 19 003 18 593
Rohren 46 873 — 3636 — 50 509 52 849
Rollendes Eisenbahnzeug............. 6427 — 776 7203 7943
Schmiedestiicke.. 15 870 1408 1 1367 786 19 431 21144
Andere Fertigerzeugnisse.............. 10 504 830 204 11 538 12 174
Insgesamt: Juni 1934 552 841 36 460 91 478 27 932 23481 732 192
davon geschatzt 1100 700 1800 —
Insgesamt: Mai 1934 524 497 33 658 81 769 25 560 22 706 _ 688 190
davon geschétzt
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 28 161 28 675
B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt Juni 1934 44 317 3193 1362 744 49 616 —
Mai 1934 45 166 2432 1610 622 — 49 830

Januar bis Juni 1934: 150 Arbeitstage, 1933: 149 Arbeitstage

A. W alzwerksfertigerzeugnisse 1934 1933
Eisenbahnoberbaustoffe......... 300 770 — 29 131 40 260 370161 299 616
Formeisen Uber 80 mm Hoéhe . . 208 343 — 110 375 37 942 356 660 144 372
Stabeisen und kleines Formeisen . 778 771 36 277 157 884 84166 1 48 513 1105 611 589 137
Bandeisen ... 227 049 15 725 4 256 247 030 172 035
W alzdraht.. 353 923 29912 2) — - 1 8) 383 835 320772
universaleisen ..o *) 69915 — — — 69 915 31 685
Grobbleche (4,76 mm und dartber) 276 443 16 040 47 701 516 340 700 145 268
Mittelbleche (von 3 bisunter 4,76 mm) 62188 8277 21727 1993 94185 55 357
Feinbleche (von ber 1 bis unter
3mm) 80 066 35 941 30734 13 988 160 729 101197
Feinbleche (von Uber 0,32 bis 1 mm) 92 795 47 256 40 495 180 546 125 728
Feinbleche (bis 0,32 mm)..ccccoovinnen 14 495 1954 4) 1 — — 16 449 14 976
W eiBbhleche e 116 682 - 1 - | - — 116 682 93 353
Rohren 252158 1 21730 — 273 888 189 276
Rollendes Eisenbahnzeug.............. 35047 1 — 6767 41 814 34 916
Schmiedestiicke i 94 698 7575 1 6201 3994 112 468 64 002
Andere Fertigerzeugnisse............ 60 366 4010 1668 66 044 47 056
Insgesamt: Januar/Juni 1934 . . . 2961 318 207 526 490 886 144 669 132 318 3936 717 -
davon geschétzt.. . 1100 700 1800
Insgesamt: Januar/Juni 1933 . . . 1834 991 158 643 263 597 86 643 84 872 - 2428 746
davon geschatzt....icnn,
Durchschnittliche arbeitstdgliche Gewinnung 26 245 16 300
B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt . . Januar/Juni 1934 275 475 13 637 13 147 4000 306 259 —
Januar/Juni 1933 226 930 14 746 13 253 2455 1 — 257 384
m) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.  2) EinschlieBlich Sllddeutschland und Sachsen. — s) Siehe

Sieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen. — 4) Ohne Schlesien. — 6) EinschlieRlich Nord-, Ost-, Mitteldeutschland und Sachsen.
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Wirtschaftliche Rundschau.

Ausfuhrférderung durch den Roheisenverband. — Der
Roheisenverband, Essen, gewéhrte bisher den deutschen Eisen-
gieRereien unter der Voraussetzung, dal sie mindestens 85 %
ihres Roheisenbezuges beim Verbande deckten, auf das in Form
von Fertigware ausgefilhrte Roheisen eine AusfuhrVergiitung
von 10JIM je t. Mit Wirkung vom 1. Juli 1934 an hat dieses
Abkommen insofern eine Aenderung erfahren, als die Freigrenze
fur den Bezug auslandischen Roheisens von 15auf5 % erméRigt
und die Ausfuhrvergiitung von 10 auf 12 J1J1 je t heraufgesetzt
wurde.

Diese Neuregelung liegt sowohl in der Richtung der weiteren
Forderung der Nationalwirtschaft als auch der Fdrderung der
Ausfuhr und der Drosselung der Einfuhr. Die deutschen Eisen-
gieBereien durften kinftig in noch starkerem MaRe als bisher
schon zur Verwendung inldndischen Roheisens (bergehen.
Dadurch erhalten die deutschen Roheisen erzeugenden Werke
und damit auch die deutschen Erzgruben neuen Antrieb, zumal
da auch der Schrottverbrauch der GieRereien zweifellos eine Ver-
minderung erfahren wird. Mit dieser Verminderung des Schrott-
verbrauchs ist eine weitere Abnahme der an sich in den letzten
Monaten riicklaufigen Roheiseneinfuhr zu erwarten und damit auch
eine Entlastung der deutschen Devisenbilanz. Anderseits starkt die
Heraufsetzung des Ausfuhrvergitungssatzes die Ausfuhrmaglich-
keiten der deutschen EisengieRereien und Maschinenfabriken.

Forderung und Absatz der Siegerlander Gruben. — Die Lage
der Siegerlander Gruben hat sich im Juni weiter gebessert.
Die Férderung stieg von 104 650 t im Mai (24 Arbeitstage) auf
119002 t im Juni (26 Arbeitstage), wahrend der Absatz von
97432 t im Mai auf 110 260 t im Juni anwuchs.

Die nachstehende Uebersicht zeigt die Entwicklung der
Forder- und Absatzzahlen in den ersten Halbjahren 1934 und 1933:

Férderung Absatz
1934 1933 1934 1933
t t t t

Januar 93 000 34000 93 200 51000
92 700 36 000 96 300 45000

105000 41000 108 500 48 000

103900 42 000 106 100 51 000

104650 53 000 97 400 60 000

119000 72 000 110 200 87 500

Die Zahl der Belegschaft konnte im Monat Juni 1934 um
261 Mann auf 5193 erhoht werden. Da Ende Dezember 1933
nur 2184 Bergleute in Arbeit standen, gelang es demnach im
ersten Halbjahr 1934, die Zahl der Belegschaft um das Andert-
halbfache zu steigern.

Aus der saarldndischen Eisenindustrie. — In der Rohstoff-
versorgung der Saarhlttenwerke hat sich gegeniuber dem Vor-
monat weder in mengenmaéBiger noch in preislicher Beziehung
etwas geéndert. Die Gruben arbeiten wie bisher mit einer Feier-
schicht die Woche, die Kohlenabnahme der Saarhiitten dirfte
260 000 bis 275 000 t trotz der befriedigenden Beschéftigung der
Saarwerke nicht Ubersteigen. Der genannte Kohlenbezug sieht
sich natirlich sehr gro an, es darf dabei aber nicht der hohe
Aschengehalt der Saarkohle vergessen werden. Die Einfuhr aus
Deutschland von Feinkohle zum Beimischen bei der Koksher-
stellung dirfte gegenwartig etwa 5% der Kokserzeugung sein,
die ungefdhr 160 000 bis 170 000 t betragt. Der Absatz der Saar-
gruben auf dem Wasserwege hat trotz der von der franzdsischen
Bergwerksdirektion in Saarbriicken neu eingefiihrten Sommer-
rabatte fir Flammkohlen keine nennenswerte Steigerung erfahren.
Die Kanalschiffahrt von Saarbricken nach dem Innern Frank-
reichs ist sehr ruhig; in Saarbriicken liegen bemerkenswert viele
Kanalschiffe auf.

Der Minettebezug hat gleichfalls kaum eine Aenderung
erfahren. Dagegen sind in der letzten Zeit kleinere Posten Sonder-
erze aus Schweden und Nordafrika abgeschlossen oder herein-
genommen worden. Auch sind Juraerze aus der ionaueschinger
Gegend im Saargebiet eingetroffen, die fir Aufbereitungsversuche
bestimmt sind. Bekanntlich machen zwei Saarwerke Versuche,
das Erzvorkommen bei Donaueschingen aufzuschlieBen.

Der Schrottmarkt ist auBerordentlich ruhig trotz allge-
meiner Knappheit, sowohl in bezug auf Hochofenschrott als auch
auf Stahlschrott. Die Frage der Schrottausfuhr von Deutschland
nach der Saar bedarf dringend einer baldigen Klarung mit Rick-
sicht auf die bevorstehende Rickgliederung. Das Schrottauf-
kommen an der Saar ist so gering, daB die Sieinens-Martin-Werke
in der Hauptsache auf die eigenen Entfalle angewiesen sind, die
aber bei vollem Betrieb nicht ausreichen. Es dirfte daher eine
FrachtermdaBigung fur Schrott von Siddeutschland, von woher
das Saargebiet vor dem Kriege seinen Schrott immer bezogen
hat, dringend notwendig sein. AuBerdem wére es auch aus
devisenwirtschaftlichen Grinden wiinschenswert, daR die Saar

deutschen Schrott kaufen kann, um damit seine Verkaufe nach
Deutschland teilweise auszugleichen.

Die Beschaftigung der Saarwerke ist immer noch als zu-
friedenstellend anzusprechen, wenn auch in dem einen oder
anderen Erzeugnis vielleicht der Auftragseingang etwas geringer
geworden ist. So durfte der Stabeisenversand nach Deutschland
und fir die Ausfuhr etwas zuriickgehen, da im Monat Juni aus
Abrechnungsgriinden beim Stahlwerksverband der Versand
aulerordentlich stark gesteigert worden ist. Der Bestellungs-
eingang aus Frankreich ist immer noch schleppend. Die ange-
kiundigten ArbeitsbeschaffungsmaBnahmen des franzdsischen
Staates, der fir etwa sechs Jahre rd. 2% Milliarden Franken auf-
wenden will, hat sich bis jetzt noch nicht im geringsten ausge-
wirkt. Schlielich sind auch 400 Mill. Franken im Jahr oder etwa
66 Mill. Mark keine groB3 ins Gewicht fallende Summe, um wirklich
das Geschaft anzukurbeln. Das Auslandsgeschéaft hat ebenfalls
keine wesentlichen Aenderungen erfahren.

Zu erwéhnen ist noch, daf in der letzten Aufsichtsratssitzung
der Pfélzischen Gas-A.-G. der Vertrag mit der Ferngas-Gesell-
schaft Saar G. m. b. H. zum Bau einer Ferngasleitung von Hom-
burg (Pfalz) nach Ludwigshafen und Zweibriicken genehmigt
worden ist. Die Pfdlzische Gas-A.-G. hat zu diesem Zwecke ihr
Aktienkapital von 50 000 auf 500 000 JIjH erhdéht und die Auf-
nahme eines Oeffa-Kredits von 750 000 fflJI genehmigt. Damit
ware der erste Schritt der Ferngas-Gesellschaft Saar in das ubrige
Reich getan.

Aus der schwedischen Eisenindustrie. — Auf dem schwedischen
Eisenmarkt hat die Belebung fast wahrend des ganzen ersten
Halbjahres 1934 angehalten. Zurlickzufihren ist dies einmal auf
die Beilegung der Arbeitsstreitigkeiten im Baugewerbe und der
sich hieraus ergebenden steigenden Absatzméglichkeiten auf dem
Inlandsmarkt, zum &ndern auf die hohere Tatigkeit im Ausfuhr-
geschéft, besonders fir Schmiedeeisen und Stahl sowie Walzzeug.
Erst gegen Ende Juni trat ein leichter Rickgang ein, der seine
Ursache in der stets wiederkehrenden Ruhe wéhrend der Sommer-
monate haben dirfte. Im allgemeinen sind die schwedischen
Eisenwerke jedoch fast ausnahmslos voll in Betrieb. Die Preise
behielten sowohl auf dem Inlandsmarkt als auch fir Ausfuhr-
roheisen ihre steigende Richtung bei. Der Roheisenpreis wurde
Ende Juni von 98 Kr. auf 99 Kr. je t zu 1016 kg fob erhéht. Bei
den (brigen Ausfuhrerzeugnissen war die Preislage zwar fest,
aber in vielen Fallen ohne fiihlbare Erhéhung.

Wie aus den nachstehenden Zahlen ersichtlich ist, konnte
die Erzeugung im 1. Vierteljahr 1934 gegeniiber der gleichen
Zeit der Vorjahre betréchtlich gesteigert werden; auch die Aus-
fuhr zeigte eine bedeutende Zunahme.

Zahlentafel 1. Schwedens Erzeugung und Ausfuhr.

1. Vierteljahr

1932 1 1933 1 1934
Erzeugung in 000t
Roheisen 75,6 70.3 113,8
Schmiedbares Halbzeug ..o 136.7 140,8 192,2
Gewalztes und geschmiedetes Eisen 100.8 102,5 139,5
Ausluhr in 1()00 t
Roheisen, Eisenlegierungen und Schrott . . 7.9 173 20,6
Schmiedeeisen und Stahl sowie Walzwerks-
Fertigerzeugnisse ... 154 145 21,4

Rheinisches Braunkohlen-Syndikat, G. m. b. H., Kdéln. —
Ueber die Kohlenférderung und Brikettherstellung sowie den
Absatz an Rohbraunkohle und Briketts der Syndikatszechen
in den beiden letzten Jahren gebennachstehende Zahlen Auskunft:

1932/33 1933/34
% * % *
gegen das gegen das
t Vorjahr t Vorjahr
Rohbraunkohle:
Férderung. 39 260 856 — 532 40 456 707 + 3,05
Absatz 9 573 624 — 0,49 10 303 922 + 7,63
Briketts:
Herstellung. 9112 681 — 6,60 9 198 659 + 0,94
Absatz 8899 308 — 5,63 8900 878 + 0,02

Die Braunkohlenférderung hat sich demnach im Jahre 1933/34
nach einer Reihe von Jahren zum ersten Male wieder erhdht,
und zwar um 3,05 %. Auch die Brikettherstellung erhdhte sich
gegenliber dem Vorjahre um 0,94 %. Auf die Leistungsfahigkeit
der Werke des rheinischen Braunkohlenbergbaues bezogen, betrug
die Erzeugung im Geschéftsjahre 1933/34 76,57 %. Der Absatz
an Rohbraunkohle stieg im Berichtsjahre um 7,38 %. An
blasfertigem Braunkohlenstaub wurden 152876 t oder 27,16%
mehr als im Jahre 1932/33 (120228 t) geliefert.
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Der Brikettabsatz entwickelte sich wie folgt:

1932/33 1933/34
Briketts %

d. Gesamt- d. Gesamt-

t absatzes t absatzes
Landabsatz............. 269 803 3,03 271 294 3,05
Eisenbahnabsatz 6 520 551 73,27 6 497 151 72,99
Schiffsversand . 2108 954 23,70 2132 433 23,96
Gesamtabsatz.............. 8 899 308 100,00 8900 878 100,00

Davon:

Industrie 1263 485 14,20 1415 211 15,90
Hausbrand. 7 635 823 85,80 7 485 667 84,10

Der Hausbrandabsatz weist gegeniiber dem Vorjahre einen
Rickgang um 150 156 t = 1,97 % auf, der fast ganz zu Lasten
des Absatzes nach dem Auslande gegangen ist. Auch der Haus-
brandabsatz im Inlande war in den Sommermonaten noch stark
ricklaufig, doch konnten die Ausfélle in den Wintermonaten fast
wieder eingeholt werden. Erfreulich ist die Besserung des Ab-
satzes an die Industrie, der im Berichtsjahre um 12 % stieg.

Die Verkaufspreise &nderten sich im Berichtsjahre nicht.
Auf die Hausbrandpreise wurden wieder Sommererméafigungen
gewdhrt. Die Sondervergiutung auf die geringste Monatsabnahme
des Jahres (GleichméRigkeitspramie) betrug 3,50 J1J1 je t.

Buchbesprechungen.

Schwenger, Rudolf: Die deutschen Betriebskrankenkassen. (Mit
einem Geleitwort von Prof. Dr. Goetz Briefs.) Miinchen und
Leipzig: Duncker & Humblot 1934. (X1, 140 S.) 8°. 4,80 JIM.

(Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik. Bd. 186/I1l. Die
betriebliche Sozialpolitik einzelner Industriezweige. Hrsg. von
Goetz Briefs. T.3.)

Die Untersuchung ist eine Fortfihrung der bekannten Ar-
beiten des Verfassers tber die betriebliche Sozialpolitik des Ruhr-
kohlenbergbaues und der westdeutschen GroReisenindustriel).
Aus der Schau des Betriebes und der betrieblichen Sozialpolitik
wird eine neue Ausdeutung der Betriebskrankenkasse geboten, die
der Wirklichkeit erst voll gerecht wird. Hierbei wird zum ersten
Male die Geschichte der Betriebskrankenkassen, die mit den An-
gehorigen der Versicherten zur Zeit tiber 6 Millionen Menschen
betreuen, in umfassender Weise dargestellt. Die Vorldaufer der
Betriebskrankenkassen lassen sich bis ins 15. Jahrhundert zuriick-
verfolgen. In der westdeutschen GroBeisenindustrie bestanden
bereits im Anfang des 19. Jahrhunderts zahlreiche gut geleitete
Betriebs- (Fabrik-) Krankenkassen, die Bismarck zum Vorbilde fir
die reichsgesetzliche Krankenversicherung gedient haben. Nicht
weniger als 15,4 % der heutigen Betriebskrankenkassen sind vor
1883, dem Griindungsjahre der reichsgesetzlichen Krankenver-
sicherung, entstanden. Die immer wieder geaduBerte klassen-
kdmpferische Behauptung, die Unternehmer hétten die Betriebs-
kranlienkassen aus eigenniitzigen Grinden geschaffen, wird hier-
durch eindeutig widerlegt. Geradezu erstaunlich sind selbst fir
die heutige Zeit die flrsorgerischen Malnahmen der Betriebs-
krankenkassen. Die regelmaRige jahrliche arztliche Untersuchung
des Gesundheitszustandes samtlicher Betriebsangehdrigen wird
bei vielen Unternehmungen seit alters her durchgefiihrt. Die Be-
triebskrankenkasse, die in der Gesamtheit der Krankenkassen bei
niedrigsten Beitrdgen hdchste Leistungen bietet, steht mitten im
Kampffelde der Arbeit; sie heilt nicht nur, sondern sie verhitet.
Ihr eigentlicher Zweck ist die Erhaltung der gesundheitlichen Ar-
beitstichtigkeit der Gefolgschaft. Die wertvollen Ausfiihrungen
Uber die Beziehungen zwischen Betriebskrankenkasse und betrieb-
licher Sozialpolitik werden in einem gut gelungenen Schaubilde
zusammengefalt. Auf der Grundlage der bewuften Gemein-
schaftsarbeit von Unternehmer und Gefolgschaft haben die Be-
triebskrankenkassen nicht nur vorbildliche Leistungen u. a. auf
dem Gebiete der Familienfiirsorge gewahrt, sondern gleichzeitig
das Hauptziel aller Sozialpolitik, den sozialen Erfolg, den Aus-
gleich der sozialen Spannungen im Betriebe, erreicht. Die Betriebs-
krankenkasse ist der Schulungsort fur die Betriebsgemeinschaft
und entspricht der neuen Sozialordnung. Die Darstellung zeichnet
sich aus durch eine klare Sprache, ihre realistisch-soziologische
Betrachtungsweise sowie durch ihre umfassende volkwirtschaft-
liche Wirdigung unter Verwendung eingehender statistischer
Unterlagen seit Einflihrung der Krankenversicherung. Die Arbeit
istbesonders zeitgemé&R durch ihre Reformvorschlage zur Kranken-
versicherung, die die Sozialpolitik ,vom Vorwiegen der biirokra-
tisch-fiskalischen Firsorge zu dem der betrieblichen Kamerad-
schaftshilfe” leiten wollen. Der Verein fiir Sozialpolitik, in dessen
Schriftenreihe das Werk erschienen ist, verdient besondere Aner-
kennung fir diese bisher einzige wissenschaftliche Abhandlung zum
flinfzigjahrigen Jubilaum der Krankenversicherung, weil die Reform
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der Sozialversicherung bevorsteht. Den ,,Nur-Aufenarchitekten*
zeigt das neue Buch Schwengers aus der betriebssozialpolitischen
Schule von Professor Goetz Briefs, daR die Krankenversicherung
durchaus gesund und lebendig ist, so daB ihre ,Invalidisierung*
durch eine Verschmelzung mit der Rentenversicherung nicht in
Betracht kommen darf. Die Schrift verdient weiteste Verbreitung,
auch bei den Vertrauensraten und in den Gefolgschaften.
Essen Dr. Fritz Reermann.

Vereins-Nachrichten.

Aus dem Leben des Vereins deutscher
Eisenhittenleute.

Archiv fur das Eisenhittenwesen.

Mit dem Juni-Heft hat das , Archiv fur das Eisenhitten-
wesen“ seinen 7. Jahrgang (1933/34) abschliefen kénnen. Noch
ist das ,,Archiv® nicht so allgemein die Zeitschrift des Eisen-
hittenmannes geworden, wie dies fiur ,,Stahl und Eisen* gilt.
Darum erscheint es angebracht, erneut darauf hinzuweisen, daB
das ,Archiv® eine notwendige und unentbehrliche Ergdnzung
zu ,,Stahl und Eisen* bildet, die es nach den Absichten seiner
Begrinder werden sollte und in der Tat auch geworden ist.
Denn es bringt nicht nur den groften Teil der so wertvollen,
zumeist aus der Praxis stammenden Berichte der zahlreichen
Fachausschiisse des Vereins, sondern bietet auch die Mdoglichkeit,
wichtige sonstige Abhandlungen zu veréffentlichen, die, weil sie
sich weniger an die Gesamtheit der Eisenhittenleute als an den
Sonderfachmann wenden, die Vereinszeitschrift zu sehr belasten
und deshalb vielleicht ungedruckt bleiben mufRten.

Die eigenartige Form des ,,Archivs®, das jede Einzelarbeit
auf gesondert gehefteten Bogen oder Bléttern enthalt, erlaubt
zudem den Beziehern, die inhaltlich zusammengehérigen Fach-
ausschuf3-Berichte oder Abhandlungen mappenweise so zu sammeln,
wie es jedem Leser der Zeitschrift fir seine eigene wissenschaft-
liche oder werktéatige Arbeit erwiinscht und bequem ist. Die
Mitglieder des Vereins genieBen daneben noch den Vorzug,
dafl ihnen das ,,Archiv® fur den billigen Preis von 20 JIM jahr-
lich geliefert wird. Diese Vergiinstigung sollten sie viel mehr
noch als bisher ausnutzen. Den AnlaB zur Bestellungl) des
LArchivs® moge der Beginn des neuen Jahrgangs geben.

Vom Neuaufbau der Technik.
Verein deutscher Chemiker und RTA.

Der Verein deutscher Chemiker ist der Reichsgemeinschaft
der technisch-wissenschaftlichen Arbeit (RTA.) als Trager der
chemischen technisch-wissenschaftlichen Arbeit in der zukinf-
tigen Reichskammer der Technik beigetreten. Die besonders
gelagerten literarisch-wissenschaftlichen Auslandsbelange der
Chemiker sollen hierbei entsprechend beriicksichtigt werden.

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Asche, Richard, Oberingenieur, Dortmund, Kuhstr. 34.
Blasing, Heinrich, $ipl.*Qrtg., August-Thyssen-Hitte, A.-G., Hitte
Ruhrort-Meiderich, Duisburg-Ruhrort, Rheinbriickenstr. 1.
vom Bovert, Ernst, Oberingenieur der Maschinenfabrik Augs-
burg-Nirnberg, A.-G., Augsburg, Heinrich-v.-Buz-Str. 23/0.
Frank, Rudolf, Sr.VtJig., Disseldorf-Oberkassel, Kaiser-Wilhelm-
Ring 6.
Kruse, Walter, TtpU/jlig., Betriebsdirektor der August-Thyssen-
Hutte, A.-G., Hamborn (Rhein), Kaiser-Wilhelm-Str. 112.
Kutsche, Eberhard, ®ipl.=Qng,, Kustrin-Altstadt, Markt 193/194.
Mayer-Elscheit, Jos., Direktor, Dusseldorf, Achenbachstr. 101.
Scharff, Eduard, Direktor, Kéln-Héhenberg, Olpener Str. 145.
Schefels, Gerhard, 2)r.*3ng., Rekuperator G. m. b. H., Disseldorf,
Marienstr. 11.

Tarmann, Hubert, Ing., Steir. GuRstahlwerke, A.-G., Judenburg
(Steiermark).

Wienken, Fritz, Ingenieur, llagen-Boele, Oststr. 26.

Neue Mitglieder.

Denker, Wilhelm, ®ipl.*Qng., Leiter des Schweitechnischen
Praktikums fir |Ingenieure, Duisburg; Ddusseldorf, Rem-
scheider Str. 24.

von Doderer, Immo, ®ipl.«"ttg,, Wien Ill, Stammgasse 12.

Franken, Karl, Reichsbahn-Amtmann, Vorstand des Reichsbahn-
Abnahmeamts, Dortmund, Schwanenstr. 68.

Nahrgang, Friedrich, Ingenieur der Fa. Oficiul Tehnic Roman,
S. A., Bukarest 1 (Ruménien), Str. G. G. Cantacuzino 33.

Gestorben.
Stithlen, Wilhelm, Ingenieur, K&ln. 20. 7. 1934.
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