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Kélteverfahren zur Abscheidung von Benzol aus Koksofengas.

]
[Bericht Nr. 73 des Kokereiausschusses*).]

(Theoretische Grundlagen der Benzolabscheidung im Kalteverfahren. Beschreibung und Betriebsergebnisse einer Anlage mit
Kélteerzeugung durch Verdichter und Expansionsmaschine sowie einer Anlage mit Ammoniakkreislauf als Ké&lteerzeuger.
Vorteile des Kéalteverfahrens. Grenzen der Anwendbarkeit.)

D , . , o - ' . Zahlentafel 1,
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Abb. 1

Temperatur Tn°C
Abbildung L. Sattigungskonzentration verschie-
dener Kohlenwasserstoffe in g/m3 Koksofengas,
umgerechnet auf 15 6.

¥) Vorgetragen in der 41. Sitzung des Arbeitsausschusses des
Kokereiausschusses am 22. April 193/ in Essen. Sonder-
abdrucke sind vom Verlag Stahleisen m. b. H. Disseldorf,
PostschlieRfach 664, zu beziehen.

i) p gchuftan: Von den Kohlen und Mineraldlen 4 (1931)
S.151/74. ). W wucherer: Gas- u. Wasserfach 78 (1935) S. [18/21.
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Verformungen bei der Flickschweiliung.

[Mitteilung aus dem Forschungsinstitut der Vereinigten Stahlwerke, A.-G.]

(L ntersuchung tiber GroBe und Verteilung der beim EinschweiBen von Flicken verschiedenen Durchmessers in kreisférmige
Platten aus Stahl St 34 und St 52 entstehenden bleibenden Verformungen. Deutung der wéhrend des Schweiens in der
Schweilnaht und ihrer Umgebung ablaufenden Verformungs- und Spannungsanderungen.)

| . - ‘ Cig i . ; G ZahlenUijel 1
Zahlentafel 1. Chemische Zusammensetzung und Festigkeitseigenschaften . ! e '
der verwendeten Bleche.

Chemische Zusammensetzung in % Foestighkeitseigenschaften
Slaa[htl- Streckgrenze Tug-  Dehnunyg Ein-
4 §i W P g Cr CU ghere unters festigheit (1= 10d) schnlrung !
ko/imm! kg/mm* % %
St34 0.08 0,00 0,41 0,017 0.014 0.03 0.00 23,1 223 36,8 28,1 67 ) )
§t52 0.15 0.50 1.05 0.024 0,022 0.34 060 37,8 373 56,7 26,4 65 ‘ ' ' ' s
i Rodia/messung = r~l [ | Pf
* >jangeniia/m essung 1A-1I—A A Ai
.................. LA N RS JUREIREN J Ly, R ——1
. Schnittiwie -
LO'
- fc- '
Radia/messung
Tangeniio/messung
! Abbildung 1.
' ) i Pt Anordnung der MeRstellen
, firdas Kugelsetzverfahren.
| 1 ! Abi. 1 !
1
] I 1. 1

>) Vgl. E. Gerold und H. M iller-Stock: Elektroschweiffg.

9 (1938) S. 41 44,
jArch. Eisenhdttenw. 7 (1933 34) S. 407 15 (W erkstoff-

B T lkde. 19 (1927 5. 307 7. 4 Arch. Eisenhiittenw. 10 (1936 37) S. 33/38.
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Abbildung 2. Durch das Ausstechen eines Flickens von
150 mm Dmr. aus einer Platte von 500 mm Dmr.
ausgeloste Spannungen.
Abb. 2
- Spannungsverteilung vordemAussiechen
- SponnungserfeVang imF/ichen undimflesfsttichnochdemAussieden
Abbildungen 3 bis 6.
I sflujis
Abb. 4 . 0 ttm if |
' Abb. 2 adtrai?
m kl
! itetknfli
. ‘ ‘ Abb. 5 ! Ry hd In]
Abb. 2 | | ' “ o R iaussfi
Abb. 3 ' wtnm
SS muj
Abb. 3und 4. |
Abb. 6 b
Abb. 9 Hi
Abb. 3 %
Abb. 7 bis 9./ Abb. 13 %\ul
' ‘ toBeti

Abb. 10 bis 12
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ftckendurchmesser: smm 750mm 3H0mm
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Abbildungen 7 bis 2. Verformungen in Platten aus Stahl St 34 und St 52 von 500 mm Dmr. nach dem Einschweifen
kreisformiger Flicken verschiedener GroBe.
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Umschau. Stahl und Eisen. 697
Umschau.
Neubau eines Hochofens der Kdnigshutte. Zahlentafel | Betriehsergebnisse des Hochofens A der
1 IPf6 i shutte (Huta Pitsudski) hat im Oktober 1937 den Konigshatte.

Hochofen A in Betrieb genommen, beidem sich dieBauart und die : Hoohst iy fochst
Gesamtplanung der Anlage in bedeutendem MaBe von den bisher Wittel Ty Howent
in Oberschlesie_zn Ubli_chen Bauarten unterscheide_rl, Nach Zyg- Feim M Gl o 15 T 154 35,6
munt Krotkiew skil) wurde der Ofen fir eine monatliche Kokssatz (3% H 20 T A 4200 Lt 4200
Erzeugung von 10 000 t Roheisen aus dberwiegend polnischen lehtenieheinsell 4 Schrott fer 19240 TR et
sauren Eisenspaten bei einem mittleren Mollerausbringen von R LT TR ANV VI ST YR U R IR
40 bis 45 °Ogeplant. DerKoksverbrauch sollte 900 kg Trocken- Sehlackenmenge .. .. . kg/t BE ! 530 550 L] 908
koks je t Stahleisen nicht Gberschreiten. Mit einem Nutzinhalt pasititat df'h“h‘“kke e R e “}1“ ot
von 486 m3, einem Gestelldurchm esser von 4850 mm und Fe”,A”’uEs'h['fﬂ”gEMW\”\F_f‘”“)‘_ Sl g w1 0 190
einer nutzbaren O fenhdhe von 23 m geht der Ofen weit Gber Windaufnahme des Ofens . Xmd/h 38800 42000 40500 48500
die bisher bei der Verwendung von ostoberschlesischem Koks Winddruck am Ofen .. . mn QS 55,8 540 5.1 81,0
als zulassig angesehenen Abmessungen hinaus (Abb. 1) Windten peratur I A L i i i
¢ I g e Gichttemperatur .. .. . ... C 175 110 X&D’ 105

Zum Bau des Ofens Durchsatzzeit des Mllers . . . . b 1,17 1o 1,75 §.41

wurden nur vier ver-
schiedene Steingrd-
fen verwendet, und
zwar zwei rechteckige
und zwei Keilformen
mit den Abmessungen
230 X 115 X 75 mm3,
345 X 152 X 15 mm3,
230 X 115/103 X 75 mm3
und 345 X 152/127 X 75
mm3.Dervollstdndig frei
stehende Ofen istdurch-
weg gepanzert. Dernicht
begehbare Schacht wird
mittels eines Stitzringes
durch sechs mit Beton
ausgefillte Séulen aus
Stahlrohren abgefangen.
Gegenilberdersonst ib-
lichen Bauweise konnten
hierdurch etwa 50 %
Eisen eingespartwerden.
Die Gestellkahlung
geschieht durch wunter-
halb desPanzers liegende
90mm starke GuRBplatten
m it eingegossenen Rohr-
schlangen von 32 mm
Dmr. Die Wind- und
Schlackenform-0effnun-
gen werden ebenfalls
durch GuRkdrper mit
Rohrschlangen gekihlt.

Abbildung L. Hochofen A Dag nur 345 mra starke

Mauerwerk in Rast und Kohlensack hat Rieselkdhlung und einen

W asserfang oberhalb des Gestelles. Der Schacht wird bis etwa

2,4 m Uber dem Stdtzring durch vier Reihen von Kihlplatten

mit W asserschlangen gekihlt. Der Kihlwasserverbrauch

des Ofens betrdgt 5 bis 55 m3/min, der W asserdruck in der Form -

ebene 2,5 at. Der durch ein dreistufiges Turbogebldase mit

elektrischem Antrieb erzeugte Wind wird mit einer Pressung am

Gebldse von 0,77 at dem Ofen durch 12 Disen zugefiihrt. Das

Gebldse leistet 60000 m 3/h. DieDidsenhaben!50mm

Dmr.undkonnenaufi80mm erweitertwerden. Das

Stichloch wird durch eine Stichloch -Stopfm a-

schine eigenerBauartmiteinem Inhaltvon 2501 bei

einer Stopfzeit von 1,5 min je Fillung verschlossen.

Der Ofen hat Kippkibelbegichtung beieinem

Kibelinhaltvon 3 m3, McKee-Verschluf und Parry-

Trichter. Die wegen dergeringen Festigkeit des ost-

oberschlesischenKokses gegendiese VerschluBart ge-

hegten Bedenken sollen sieh alsunbegrindet erwie-

sen haben. In der Rohgasleitung ist ein W irbler

3) Hutnik 10 (1938) S. 149/67.
2) Stahl u. Eisen demnéchst.

der Konigshatte.

Abbildung 1.

der Bauart Dinglerund ein neuartiger Schrauben-Fliehkraft -
abscheider eingebaut, durch dessen Schraubenwege das Gas m it
Geschwindigkeiten bis zu 40 m/s stromt. Ueberden Wirkungs-
grad der Vorreinigung liegen keine Angaben vor.

Roheisen und Schlacke werden flissig vom Hochofen abge-
fahren, das Roheisen entweder zum Stahlwerk oder zu einer
BandgieBmaschine, die Schlacke mittels eines kippbaren Dew-
horst-Kibels auf die Halde. Der Heifwind wird in Stahl-
rohren-W inderhitzern nach A. Schack erzeugt?). Zahlen-
tafel 1 zeigt die Betriebsergebnisse mit verschieden reichem
Méller. Erblasen wurde Stahleisen mit 0,5 bis 1,1 % Si, 1,9 bis
2,3°0Mn und 0,04 bis 0,08 °0 S. Der engste Querschnitt der
Anlage ist die Gebldseleistung, weshalb man durch Einbau einer
von vornherein vorgesehenen vierten Druckstufe den Druck auf
1,07 at bei 50000 bis 55000 Nm3/h zu steigern beabsichtigt. Man
glaubt, durch diese Aenderung die Ofenleistung beieinem Mdller-
ausbringen von 45 % auf 440 t/24 h bringen zu kdnnen. Bei
dieser Ofenleistung ddrfte die Durchsatzzeit etwa 8,5 bis 9 h
betragen, was fir die dortigen Verhaltnisse als ausreichend ange-
sehen wird. Oskar Pszczétka.

Fortschritte im auslandischen Walzwerksbetrieb3).
Neues WeiBbandwerk.

Das mit, einer Blechwarenfabrik verbundene W eiBbandwerk,
dessen Aufrif in Abb. 1 dargestellt ist, soll jahrlich 3000 bis
4000 t WeiBband erzeugen, und zwar in einer Breite von 250 mm
und in einer Stdrke von 0,3 mm passend fir die Doppelbreite
einer gangbaren Dosensorte.

Die VergroBerung des Werkes fir eine Erzeugung auf
15000 t im Jahre ist bereits in Angriff genommen worden.

Das Rohband von anfangs 80 kg, spater von 200 kg Ring-
gewicht wird vorldufig in Stdrke von 2,5 mm ausgewalzt; es soll
aber auch Band von [,5 mm Stédrke verarbeitet werden, um die
Erzeugung zu erhdhen.

Das Rohband wird zum Auflockern des Zunders auf einer
Knickmaschine geknickt und dann in Salz- oder Schwefelsdure
unter Zusatz einer Sparbeize gebeizt, weiter in kaltem wund
warmem W asser, zuletzt im HeiBwasserbad gespilt, unter Zusatz
einer Neutrallauge zum Entfernen der Sédurereste und eines
weiteren Mittels zum Vermeiden des Rdstens.

Das Kaltwalzwerk besteht aus drei Vierwalzengeristen mit
W alzen von 350/165/165/350 mm Dmr. und 350 mm Ballenlange,
die im Abstand von 6 m hintereinanderstehen und je eine Ab-
lauf- und Auflaufhaspel haben. In jedem Gerist erhdlt das Band
ginen Stich, der Ring kommt also vom ersten Gerist zum zweiten
und von diesem zum dritten Gerlst. Es ist beabsichtigt, die
Gerlste in Zukunft durch drei regelbare Motoren derart anzu-

treiben, daB ein kontinuierliches W alzen, bei dem das Band
gleichzeitig in allen Geristen gewalzt wird, maglich wird.
Die Umfangsgeschwindigkeit der W alzen betrdgt am ersten

Gerist 20, am zweiten Gerlst 27, am dritten Gerlst 33 m/min.
Beim Vorwalzen an den drei Geridsten wird die Bandstarke von
25auf0.9mm vermindert,woraufdasBand eine Zwischenglihung
erfahrt. Hierauffolgt dasFertigwalzen aufden gleichen Geriisten,

3) Vgl Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 549/52.

Neutra/- Beiz*
bad bad
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Aufrif eines WeiBbandwerkes
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und zwarvon 0,9 auf0,3 mm, wobeiaber die W alzgeschwindigkeit
auf 30, 40 und 50 m/min erhoht wird.

Sowohl das Zwischen- als auch das Fertigglihen geschieht
in einem Turmofen der Bauart Siemens-Rohn von 25 m Hdhe.
Im oberen Teil wird der Schacht elektrisch beheizt. Das zu
glihende Band lduft aus dem Abrollkasten zur Schweifmaschine,
dann dber eine Schleifenrolle und dber die untere Ofen-Einlauf-
rolle senkrecht hoch in den Schacht, dann {Uber die im oberen
Schachtteil angebrachte hitzebestandige Rolle, dber die das Band
senkrecht nach unten umgelenkt wird, und geht weiter Gber die
untere Auslaufrolle durch das Durchzuggetriebe, das von einem
Regelmotor angetrieben wird, zu den Aufwickelhaspeln.

Die Durchlaufgeschwindigkeit kann bis 12 m/min geregelt
werden.
einander.
gestellt werden; der Stromverbrauch betragt bei 750° 85 kW h, bei
930° 100 kW h. Der Ofen arbeitet mit einem aus Leuchtgas her-
gestellten Schutzgas, von dem etwa 6 m3/h verbraucht werden.
Die Leistung des Ofens betrdgt etwa 600 bis 800 kg/h.
glihte Band verldaft den Ofen bei etwa 50° und ist vollkommen
blank und gerade, auch wenn es gewellt in den Ofen eintrat. Die
AnschluBleistung ist 70 kW . Diese Ofenbauart soll folgende
Vorteile haben: Glihen bei unterer und auch bei Normalglih-
temperatur, geringer Stromverbrauch gegendber Topf- oder
waagerechten Durchziehdfen, geringer Platzbedarf, gleichm &Riges
Durchglihen, kurze Glihzeit, Fortfallvon Glihtopfen. Die Beleg-
schaft besteht aus 2 Mann je Schicht.

Je nachdem hierauf ein Nachpolierstich ndtig ist oder nicht,
geht das Band zur Verzinnerei, in der es zuerst gebeizt, dann in
einer beheizten Birst- und Waschmaschine gereinigt wird, worauf
es die elektrische Verzinnmaschine, dann die
maschine, zuletzt die Mehl-Trockenputzmaschine durchlduft und
danach aufgewickelt wird. Das Gewicht des verzinnten Ringes
betrdgt 80 kg. W ilhelm Krédmer.

Ueber die ,Eigenart” eines Stahles.

,Bei schwedischem, russischem oder norwegischem Eisen
hebt man in England eine Eigenschaft hervor, welche die Fabri-
kanten, besonders die Stahlhersteller, ,body' (Charakter) nennen.”
Mit diesen W orten leitete I. P. M orell im Jahre 1846 eine Be-
ratung des Jernkontors ein, in welcher man versuchte, das, was
die Englander mit dem Begriff ,body" bezeichnen wollten,
ndher festzulegen. Seit dieser Zeit hat man immer wieder von
Lbody“ gesprochen, um bestimmte Eigenarten vor allem des
schwedischen Stahles zu bezeichnen. Nun unternimmt C. Bene-
dicksl)einmal den Versuch, diesen Begriff aus den vorhandenen
Quellen ndher festzulegen und seiner Bedeutung vom Standpunkt
der heutigen Metallwissenschaft aus auf den Grund zu gehen. Er
kommt dahei zu dem Ergebnis, daf der Begriff ,body" seit etwa
1825 bis 1840 in England verwendet wird, und daB man mit
ihm schon seit dieser Zeit drei Eigenschaften eines Stahles kenn-
zeichnen wollte: hinreichend hohe mechanische Eigenschaften,
Unempfindlichkeit gegen Ueberhitzung, geringe Neigung zur Ent-
kohlung.

Die Ursache fiir die guten mechanischen Eigen-
schaften sieht Benedicks in der Reinheit des Stahles, besonders
in dem geringen Phosphorgehalt, der vor allem fir die Fein-
kornigkeit verantwortlich sein soll, und in dem geringen Gehalt
an Schwefel, deraufden Komgrenzen eingelagertistund dadurch,
vorzugsweise bei hoheren Temperaturen, die Festigkeit des ge-
samten Kornverbandes sehr stark beeinflussen kann. Die Ursache
fir die geringe Neigung zur Entkohlung ist nach Benedicks in
dem verhdltnism &8ig hohen Mangangehalt des Stahles zu suchen,
da Mangan fir eine festere Abbindung des Kohlenstoffs sorgt und
damit der Oxydation des Karbids entgegenwirkt. Diese Ver-
mutung wird durch die Tatsache bestdrkt, daf nicht nur schwe-
dische Stahle, sondern auch die altbekannten Stdahle aus Steier-
mark, K&rnten und dem Siegerland durch erhéhten Mangangehalt
gekennzeichnet waren,

DieUrsache fiir die geringe Ueberhitzungsem pfind-
lichkeit eines Stahlesist nicht so ohne weiteres zu Gbersehen, da
man gerade weiR, daf reinere Metalle auch leichter zu Korn-
wachstum beim Erwédrmen neigen. Zur Kldrung dieser Frage
geht Benedicks deshalb zundchst einmal ganz allgemein auf die
Einflisse ein, die fir die Aushildung von Kristallkdrnern in Me-
tallen mafgebend zu sein scheinen. Ueblicherweise bildet sich
beim Erstarren einer Schmelze ein ,zufédlliges Korn*, wenn die
Kristallisation von beliebig verteilten Keimen aus in allen Rich-
tungen mit gleicher Geschwindigkeit fortschreitet. Beginnt diese

3) Blad for Bergshandteringens Vanner 23 (1938) S. 229/5

vgl. auch K. Svenska Vetenskapsakademiens Arsbok for Ar 1937
S. 327134,
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Es laufen zwei Bander von je 250 mm Breite neben-
Jede Temperatur, auch zum Normalglihen, kann ein-
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Kristallisation GUberall gleichzeitig, so massen die schlieflich ent-
stehenden Komgrenzen aus geometrischen Grinden gerade
Linien sein; beginnt sie zu verschiedenen Zeiten, so hilden sich
hyperbolische Korngrenzen aus. Wenn, wie es in Wirklichkeit
meist der Fall ist, die Wachstumsgeschwindigkeit nicht in allen
Richtungen gleich ist (z. B. bei Dendriten), haben die Komgrenzen
noch etwas andere Formen. Nun haben aber die Kdrner unter
dem EinfluB ihrer Oberflichenspannung noch das Bestreben, ihre
Oberfliche so gering wie mdglich zu gestalten. Kann sich diese
Neigung vollkommen auswirken, so zeigt sich diesin einer gewissen
gleichartigen Gestalt der Kdrner; sie macht sich dadurch bemerk-
bar, daf die Eckwinkel einander sehr &hnlich (angendhert 120°)
werden. Je hoher die Temperatur und die Beweglichkeit der
Atome ist, desto eher sind die ,zufdlligen Kdrner® bestrebt, die
Komgestalt anzunehmen, die durch Kapillarkrdfte bedingt ist.
Die Kennzeichen der verschiedenen Komarten und die méglichen
Uebergédnge zwischen ihnen erldutert Benedicks an verschiedenen
Beispielen.

Das Kapillarkom entspricht in seiner Gestalt etwa den
Blasen eines Schaumes. Wie nun in einem solchen Schaum die
Oberflichenspannung und damit die Neigung zur Aushildung
von Bldschen bestimmter GroBe durch. Zusétze verstarkt oder
vermindert werden kann, so kénnen nach der Vorstellung von
Benedicks, die er zusammen mit H. Lofquist entwickelte, auch
in Metallen bestim mte Zusdtze die Komgrenzen mehr oder
weniger bestdndig machen und der VergréBerung des Kornes
entgegenwirken. Die Rolle von ,Stabilisatoren® nach der Vor-
stellung von Benedicks sollen dabei vorzugsweise Elemente
spielen kdnnen, die harte und hitzebestandige Karbide und
Oxyde bilden; besonders wirkungsvoll sollen jedoch in dieser Hin-
sicht Nitride sein, unter denen wieder Aluminiumnitrid an erster
Stelle stehen soll. Die Meinung, daR das Nitrid und nicht das
Oxyd des Aluminiums die starke W irkung auf die KorngréBe aus-
ibt, leitet er von der Tatsache ab, daf der Bessemerstahl mit
seinem hoheren Stickstoffgehalt auch zu feinerem Korn als der
stickstoffirmere Siemens-Martin-Stahl neigt. Eine &hnliche
Wirkung ist auBerdem vom Chrom im Zusammenwirken mit
Stickstoff bekannt. Es besteht aber auch die Mdglichkeit, daB
beim schwedischen Stahlnoch andere in den Erzen vorkommende
Elemente wie Vanadin, Magnesium, Titan, Zirkon und Zer eine
wuchtige Rolle fiir die Verfeinerung der Kdérner spielen. Man muf
dazu allerdings die Annahme machen, daB diese Metalle bei der
Verhittung im Hochofen aus den Erzen, wenn auch nur in sein-
geringen Mengen, ins Roheisen wandern und bei der nachtrdg-

lichen oxydierenden Umwandlung in Stahl nicht verschlackt
werden.
Fir die Menge der wirksamen Zusédtze gibt es sehr

wahrscheinlich einen Bestwert, bei dessen Lieberschreiten die
Gefahr einer zu starken Verunreinigung der Komgrenzen und
dam it einer Stérung des mechanischen Zusammenhanges besteht.
Das Geheimnis der besonderen Eigenschaften eines Stahles, die
in ihrer Gesamtheit seine Eigenart ausmachen, besteht also
in dem richtigen Mittelweg zwischen Reinheit und Verunreini-
gung, der beste mechanische Eigenschaften neben bestdndigem
Korn zuldBt. Hanns Wentrup.

Ein neuartiger Hochtemperatur-Schmelzofen mit
Graphitstabheizung.

In Frankreich bereits in Betrieb befindliche gréRere Ein-
heiten eines Hochtemperatur-Schmelzofens mit Graphitstab-
heizung zum Schmelzen von GrauguB und Sonderstdhlen sind
von einer deutschen Firma durch die Verwendung wassergekihlter
Kontakte weiterentwickelt wordenl!). Die betriebssichere Ldsung
dieser wichtigen Kontaktfrage fdr den Dauerbetrieb ist das
Grundsétzliche dieses Ofens.

Die Bauweise ergibt sich aus Abb. 1und. 2. Ein Graphitstab
wird durch Strom zum Glihen gebracht. Der Stab Hegt in der
Drehachse eines Trommelofens, der zum Kippen oderzum Schau-
keln drehbar gelagert ist. Der Heizstab ist leicht auszuwechseln;
er kann vor jeder Beschickung ausgefahren werden, so daf der
Ofen mit der Schaufel beschickt werden kann.

Der Querschnitt des Heizstabes ist ziemlich groB, die Arbeits-
spannung dementsprechend niedrig, z. B. 40 V und darunter,
d.h.der Ofen hat an keiner Arbeitsstelle, auch nicht wahrend des
Betriebes, Teile, die nicht gefahrlos berihrt werden kénnen.
Die Stromstdrke auf den durchflossenen Heizleiterquerschnitt
gerechnet ist sehr hoch, z. B. 400 bis 500 A/cm 2 Querschnitt, die
W atthelastung der Oberfliche desgleichen, z. B. 100 W /cm2Stab-
oberfliche. Bei diesen Leistungen erreicht der Kohlestab etwa
3e,ine Temperatur bis zu 2300". Der Ofen hat aber keine drtlich
Wirkende Hitze wie der Lichtbogenofen, sondern die ganze Stab-

) DRP.Ntr.655867 und verschiedene weitere Anmeldungen.
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Oberflache strahlt gleichmdfig auf Bad und Ofenwand. Die
Arbeitstemperatur kann durch Regeln der Spannung gedndert
werden.

Im Ofenraum ist wdhrend des Schmelzens ein hoher Kohlen-
oxydaberschuf vorhanden, aber keine freie Kohle, die das Bad
aufkohlen kénnte. Der Kohlestab verbrennt allmé&hlich nach
finf bis sieben Schmelzen, aber nurin dem MaBe, wie Sauerstoff
vorhanden ist. Der Abbrand ist selbst fir sehr sauerstoffem pfind-
liche Legierungen kaum spirbar. Der Graphitverbrauch ist auch
bei kleinen Einheiten, etwa bis 100 kV A, erheblich niedriger als
im groBen Lichtbogenofen. Der Graphitverbrauch desLichtbogen-
ofens betrdgt 6,5 bis 8,5 kg/t Stahl gegen 2 kg/t beim 80-kg-Kohle-

stabofen. Die Graphitstabkosten betragen fir den 40-kW -Ofen
Wasserleitungv 6nffzum Heraus-
ziehen des
Braphit«
stabes
Strom,
Zuftlhrung Zufuhrung

Feuerfeste Auskleidung
Abbildung L. Schnitt durch den Graphitstabofen.

Abbildung 2.
Gesam tansicht des Graphitstabofens mit Kupferkokille und Umformer
(Bavart Junker, Lammersdorf.)

entsprechend 30 kg Badfassung rd. 1 JiM je Stab; fir den 100-k\\ -
Ofen entsprechend 80 kg Badfassung rd. 2 JIM je Stab. Die rech-
nerische Auswirkung der Stabkosten auf die Gesamtschmelzkosten
ist in Zahlentafel 1 fir Stahltemperaturen von 1500 bis 1600°
zusammengestellt. Es ist natdrlich auch madglich, durch Ein-
fihrung eines Schutzgases eine besonders gewilnschte Atmosphaére
U erzeugen.

Die Arbeitsweise ist so einfach, daB sie von angelernten
Bedienungsleuten ausgefihrt werden kann. An dem robusten
Ofen ist kein Teil vorhanden, das nicht mit einfachen Mitteln
in jeder Gieferei instand gehalten werden kdnnte, so daB seine
Betriebssicherheit hoch ist. Bei ausgeschaltetem Strom wird der
Ofenraum durch die Beschickungsdffnung vollgepackt. Es kommt

Umschau. — Patentbericht.
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Zahlentafel 1. Kosten fdr das Umschmelzen von 80 kg
Stahlschrott im Graphitstabofen.
Lohn: Fir L Gub/h = [ AMISOK § oo - 00125 AM
Strom : Hachstens | kW hikg zu 003 AMIKW R . = 00300 AM
Kohle: Haltbarkeit 5 Gusse zu 80 kg = 400 ko
je Stab 10 3 AM 0,0075 AM
Auskleidung: Haltbarkeit 250 Gasse im Monat, 80 kg 1u
040 AMTkg + Lohn fir Auskleidung
etwa 3 AM = 35 Ad e 20000 kg . . . = D00IT5AM
Abbrand: (sehrgering,etwal %) 2.8, beicinem Preis
des Schrotts von 008 AMIKk g o 0,0004 AM
Tilgunyg Angenommen 20% je Jahr = 3000 Gusse
10 80 kg, entsprechend 240000 ky,
0% von 15 500 AM = 1100 AM Lo 000 AM
Gesamte Schmelzkosten je kg Schrotto . = 0,06505AM

nichtdaraufan, ob der Stab bedecktist; die Beschickungsdffnung
wird miteinem Stopfen verschlossen. Der Ofenkann ohneMihegas-
dicht ausgefihrt werden. Zum Auswechseln des Stabes wird bei
halb geschmolzenem Bad der Strom ausgeschaltet, der Stab mit
dem Haltekontakt herausgenommen, mit einem Ashesthandschuh
in glihendem Zustand aus dem Kontakt herausgedreht, der neue
Stab eiftgesetzt, der Kontakt wieder eingefdhrt und der Strom
eingeschaltet, wozu insgesamt ! min erforderlich ist. Zwei Bau-
arten von 30 und 100 kg Fassung sind im Dauerbetrieb von mehr
als einem Jahr in einer Stahlgieferei erprobt worden, bevor sie
an die Oeffentlichkeit kamen. Durch die am Ofen befestigte
wassergekihlite Kupferkokille wird ein sauberes, einwand-
freies AbgieBen der Blocke erleichtert.

Derkalte Ofen braucht etwa 1,5 h, bis er einen kalten Einsatz
auf 1600 bis 1700° erhitzt hat. Bei heiBRem Ofen verkirzt sich
die Schmelzdauer auf etwa 40 min. Dies gilt sowohl fir den
30-kg-alsauchfirden 100-kg-Ofen. DieHaltbarkeitdeshochfeuer-
festen Ofenfutters ist gut. Bei hitzebestdndigem GuB z. B.
braucht die Schlackenzone nur alle zwei Wochen ausgebessert
zu werden.

Der Ofen bendtigt einen Umformer, um die niedrige Arbeits-
spannung zu bekommen. ZweckmaRig kann man den Umformer
gleich an die Hochspannung legen. Der Umformer hat mehrere
Leistungsstufen, um den mit dem StabverschleiB wechselnden
Widerstand auszugleichen. Die bisher gelieferte Ofenbauart
gestattet nur Einphasenanschluf an Wechselstrom, ein Nachteil,
der sich jedoch in verstindnisvoller Zusammenarbeit mit den zu-
stindigen Kraftwerken Gberwinden [48t. Mehrere Dreiphasen-
dfen mit AnschluBwerten von 500 kW sind im Bau.

Die Umschmelzkosten im kleinen Ofen betragen, reichlich
gerechnet, 0,08 bis 0,10 JIM/kg bei 0,05 J1Ji/kW h, dagegen hei
dem meist dblichen Preis von 0,03 .y?,/C/kWh nur 0,06 bis 0,08 JIM
je kg (vgl. Zahlentafel 1). Gegeniber den anderen bekannten
Elektroofen hat der Graphitstabofen den Vorteil der Vermeidunyg
punktformiger Hitze, geringeren Graphitverbrauches und Ver-
meidung einer die Ausmauerung beschddigenden Uebertempe-
ratur und Badwirbelung. Abgesehen davon betrdgt der Preis
mindestens fir die kleinen Einheiten einen Bruchteilderfirandere
Bauweisen bekannten Anschaffungspreise; der Stromverbrauch
ist der gleiche.

Das Anwendungsgebiet des Kohlestabofens umfaBt alle
Stahlsorten und hochlegierten hitze- und sdurebestandigen Legie-
rungen, sowie alle Legierungen, die einen Umschmelzpreis von
0,06 bis 0,08JIM je kg vertragen kdonnen oder vorteilhaft in
nichtoxydierender Atmosphdre erschmolzen werden. Der Ofen
gestattet es ohne weiteres, Badtemperaturen bis zu 1700° zu
erreichen, und ist deshalb vor allem geeignet zum Schmelzen
oder Umschmelzen von Edelstahlabféllen, SonderguB, Bunt-
und Leichtmetallen, namentlich wenn sie in kleineren Mengen
oder sehr verschiedenartigen Giten anfallen, auch wenn sie unter
Salz geschmolzen werden.

Die Anwendungsmdglichkeiten sind also vielfaltig. Zur Zeit
ist zweifellos das Umschmelzen hochlegierter Stahlabfélle be-
sonders wichtig. Otto Junker.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.
(Patentblatt Nr.o 25 vom 23, Juni 1938,

KI. 7a, Gr. 16/01. M 136 220. W alzenkaliber fir Pilger-
hrittwralzwerke. Erf.: Dipl.-Ing. Albert Calmes, BuB. Anm..
annesmannrohren-W erke, Disseldorf.

KI. 7a, Gr. 22/03, K 144 136. Tragvorrichtung fir die in
t Hohe verstellbare W alze oder W alzen bei Walzwerken. Erf.:

i) J)je Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an
ihrend dreier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
rucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Kurt Lehmann, Magdeburg. Anm .

A.-G., Magdeburg-Buckau.

KI. 7a, Gr.26/01, K 147 068; Zus. z. Pat. 589 143. Rollen-
kihlbett mit winklig zum Rollgang angeordneten Fdrderrollen.
Elf.. Heinrich Kleff, Magdeburg. Anm .. Fried. Krupp Gruson-
werk, A.-G., Magdeburg-Buckau.

KI. 7a, Gr. 27/01, K 145401 Feststellbarer VorstoBwagen
fir den Ablaufrollgang von Kihlbetten. Erf.. Heinrich Kleff,
Magdeburg. Anm . Fried. Krupp Grusonwerk, A.-G., Magdeburg-
Buckau.

Fried. Krupp Grusonwerk,



700 Stahl und Eisen.

KI. 10 a, Gr. 6,0 22 910. Waagerechter Kammerofen. Erf.:
Dr. Wilhelm Peter Radt, Bochum -W eitmar, und Otto Stihrmann,
Bochum. Anm..Dr.C. Otto & Comp., G. m.b. H. Bochum.

KI. 18 b, Gr. 19, T 47628. Verfahren zur Herstellung ge-
brannter Konverterbdden. Erf.. Dipl.-Ing. Paul Ernst Hardt,
Duisburg-Hamborn. Anm.: August-Thyssen-Hitte, A.-G., Duis-
burg-Hamborn.

KI. 18 b, Gr. 20, D 73 999. Verfahren zum Herstellen von
Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Eisen-Legierungen. Erf.: Dr.-
Ing. Hans Hougardy, Krefeld, und Dr.-Ing. Franz Pdlzquter,
Bochum. Anm .. Deutsche Edelstahlwerke, A.-G., Krefeld.

KI. 18 ¢, Gr. 8/80, J 51157. Verfahren zum Blankglihen
von Metallen. Imperial Chemical Industries Limited, London.

KI. 18 ¢, Gr. 11/10, W 99 934, Elektrischer Drehherd mit
Umwélzbeheizung. Erf.: Ernst von Kannen, Kéln. Anm.
RuB-Elektroofen, Komm .-Ges., Kdoln.

KI. 18 d, Gr. 2/10, D 75028. Chromstahl fir Dauermagnete.
Erf.o Dipl-Ing. Wilhelm Zumbusch, Krefeld. Anm. Deutsche
Edelstahlwerke, A.-G., Krefeld.

KI.30c, Gr. 15/02, T 47 065. Kokille mit Kihleinlagen zum
GieBen von Stahlwerks-, vorzugsweise SchleuderguBstahlblécken.
August-Thyssen-Hitte, A.-G., Duisburg-Hamborn.

KI.35b, Gr. 6/05, M 138 467. In zwei Punkten aufgehdngte
Verladekrampe zum Verladen von Blechtafeln. Erf.. Artur
Wilms, Hermann Oetjen und Friedrich Klinker, Lauchhammer.
Anm .. Mitteldeutsche Stahlwerke, A.-G., Riesa.

KI1. 49h, Gr. 34/03, D 71298. Verfahren zur Herstellung
von Gegenstinden, bei denen ein Trégerteil mit Hartm etallteilen
versehen wird. Deutsche Edelstahlwerke, A.-G., Krefeld.

Deutsche Reichspatente.

KI. 40 a, Gr. 4640, Nr. 653 827, vom 6.Juni 1935; ausgegeben
am 14, April 1938. O tavi, Minen- und Eisenbahn-Gesell-
schaftin Berlin. (Erfinder: Dipl.-Ing. Ernst Eckert in Berlin.)
Verfahren zur Verarbeitung vanadinhaltiger Konverterschlacken.

Die Schlacken werden zusammen mitetwa 13 bis20% Alkali-
nitrat beieinerbiszu 750° steigenden Tem peratur gerdstet, wobei
die Beschickung nach Erreichen einer Temperatur von ungefdhr
250° an bis zum Beendigen des Verfahrens gerdhrt wird.

KI. 18 ¢, Gr. 224, Nr. 656 830, vom

«A 9. August 1934; ausgegeben am
de 4. April 1938. Franz Bark in
N Dortmund. Vorrichtung zum Harten

(f der Innenwandung von Rohren und

ahnlichen Hohlkdrpern.

Innerhalb eines Flissigkeitshe-
hélters a wird ein Steigrohr b mit
einer Ringbrause ¢ am oberen, ge-
schlossenen Ende angeordnet, durch
das mit einer an eine Saugleitung
angeschlossenen Pumpe d die sich im
untern Teil des Behélters a sam-
melnde, mit dem Hartegut nicht in
Berihrung stehende Harteflissigkeit
iberein Verbindungsrohr e gegen die
Innenfliche des von oben nach unten
teleskopartig dber das Steigrohr b
hinweg bewegten, auf Héartetempera-
tur befindlichen Rohres f geleitet
wird.

KI. 24 ¢, Gr. 5@ Nr. 657 889, vom 2!. Februar 1933; ausge-

WWTi

geben am 18. Méarz 1938. Aktiengesellschaft Brown, Bo-
veri & Cie. in Baden (Schweiz). (Erfinder: Max Schatt-
schneider in Heidelberg und Dr.

h.c.WalterGustavNoack in Baden,
Schweiz.) Anlage zum Erhitzen
eines Oases durch ein Heizgas mit
einem metallenen Rekuperator, be-
sonders zum Erhitzen des Windes
von Hochofenanlagen.
DerVerdichter a fir Gas und
der Verdichter b far Luft werden
von der mit dem Heizgas betrie-
benen Gasturbine ¢ angetrieben,
und fir zusdtzliche Verdichtungs-
arbeit ist noch die Dampfturbine
d vorgesehen, die ihren Dampf
aus dem Kessel e erhdlt. In der
Brennkammer des Kessels e wird
dasBrennstoff-Luft-Gemisch unter
einem hdheren Druck, als der
Druck der Atmosphéare ist, ver-
brannt. Die Heizgase treten nach
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Abkihlen durch das bei f eintretende Speisewasser in den me-
tallenen Rekuperator g, wo sie bis auf etwa 500° abkihlen; von
hier gehen sie in die Gasturbine ¢, dann in den Rekupera-
tor h und' von dort ins Freie. Die zu erhitzende Luft wird vom
Geblédse i geliefert, das von der mit Dampf aus dem Kessel e
betriebenen Turbine k angetrieben wird, und geht nach Er-
hitzen in den Rekuperatoren h und g zum Hochofen 1

KI. 7 a, Gr. 2602, Nr. 658 005, vom 10. Mai 1934; ausgegehen
am 19. Marz 1938. Schloemann, A.-G., in Disseldorf. Roll-
gang von Kihlbetten von Walzwerken mit einer oder mehreren Auf-
laufrinnen.

Um den gegenseitigen Abstand der Aushebeklappen be-
sonders fir durchhdngendes W alzgut zu vermindern, werden aufier

den zwischen den Rollen a angeordneten Aushebeklappen b noch
weitere Aushebeklappen ¢ vorgesehen, die auf den Rollenachsen
d selbst gelagert werden. Dabei werden die Naben e der auf den
Rollenachsen d vorgesehenen Klappen auf besonderen, die Achsen
umgebenden feststehenden Buchsen f gelagert, die zwischen je
zwei Naben der Rollen g angeordnet sind.

KI. 10 a, Gr. 1901, Nr. 658 098, vom 5. Juli 1934; ausgegeben
am 22.Mdédrz 1938. Didier-W erke, A.-G.,in Berlin-W ilmers-
dorf. Verfahren zum Betrieb eines Koksofens mit Gassammelkanal
in der Ofendecke.

Das Gas tritt aus der Kammer durch regelbare Oeffnungen a
in den Sammelkanal b, derum die Falloffnungen c, d, e, f herum-

gefihrt wird. Mit fortschreitender Garungszeit kdnnen zwischen
den FOlléffnungen angeordnete Trennschieber ¢ den Kanal
abschnittweise verkirzen, die von der Ofendecke her bedient
werden, wobei jeweils der am weitesten vom Steigrohr h entfernt
liegende Teil des Kanals abgeschaltet wird.

KI. 18 ¢, Gr. 890, Nr. 658 099, vom 2. Juli 1935; ausgegeben
am 22. Mdrz 1938. Amerikanische Prioritdt vom 23. November
1934, Allgemeine Elektri-
citdts-GesellschaftinBer-
lin. Blankglihofen mit einer
das Out luftdicht umschlieRen-
den Oluhhaube.

Die Abdichtung des Rau-
mes unter der Glihhaube a
wird dadurch verbessert, daf
das Mauerwerk des Ofenbodens
b aus einem inneren das Be-
handlungsgut und einem die
Glihhaube tragenden é&uBeren
ringformigen Teil besteht, und
die beiden gasundurchldssigen,
weckm dBig metallischen Ab-
deckplatten ¢, d beider Auf-
mauerungen des Ofenbodens
durch mechanisch nachgiebige
Zwischengliedere gasdicht ver-
bunden werden.
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KI. 18b, Gr. 102 Nr. 658 197, vom 2. November 1930; aus-

uit’ 1938. Zusatz zum Patent 649 475 [ugl.
Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 64]. Dr.-Ing. Eugen Piwowarsky
in Aachen. | erfahren zum Herstellen von hochwertigem OuReisen.

Der Legierungsvorgang findet bei Ueberdruck statt, wodurch
die Losungsfahigkeit der Zusatzelemente mit hohem Dampfdruck
in der Grundmasse erhohtund ein hochwertigeres Eisen erreicht
wird, das mit \ orteil unter Ueberdruck vergossen werden kann.

KIl. 31 ¢, Gr. 103 Nr. 658 212, vom 29. Oktober 1936; aus-

gegeben am 24. Mdédrz 1938.
Deutsche Kohrenwerke, A.-
G. in Disseldorf. (Erfinder:

Fritz Halbrock und Dr. Wilhelm
Baumgardt in Milheim a. d.
Ruhr.) Verfahren zum Vermeiden
des Loslosens von Teilen der Aus-
kleidungsmasse am Boden einer
Kokille beim Herstellen von Hohl-
blécken mittels des SturzguBver-
fahrens.

Vor dem EingieBen des den
eigentlichen Hohlblock bildenden
Werkstoffes wird durch Ein-
laufenlassen eines verhdltnis-
maRig dinnen Strahles ein teigi-
gesund zdhes, die feuerfeste Aus-
kleidung des Bodens dberdecken-
des Polster erzeugt.

Kl.31c, Gr.lI0G5 Nr. 658 213,
vom 30. September 1934; aus-
gegeben am 24.Mé&rz 1938. Prio-
ritdt der Stidafrikanischen Union
vom 6. Mdrz 1934. The Union
Steel Corporation (of S. A))

Ltd. in Johannesbhurg
(Transvaal, Sidafrikani-
sche Union). Vorrichtung zum
steigenden GieRen von Hohlblécken.

Die Kokillenhdlften a und b
bilden einen zylindrischen Form -
hohlraum ¢ und eine sechseckige
AuBenflache mit den Druck-
flichen d und e; die Hdédlften a
und b haben Kopfteile f und g,
deren Flachen h und i halbzylin-
drische Aussparungen k und !
zum Erfassen des oberen Endes
eines rohrformigen Futters oder
Kernes haben. Etwa in der Mitte
der Kokille greift ein Keilpaarm
und nan,dasden Kernam Kokil-
lenkopfende festklemmt und die
Kokille zwischen zwei W ider-
lagern o und p halt.

KIl. 18c, Gr. 89, Nr. 658256,

JS\. vom 29. Dezember 1933; aus-

gegeben am 25. Mdrz 1938,

k Siemens-Schuckertwerke,
A.-G., in Berlin-Siemens-

cstadt. (Erfinder: Martin W ernitz
in Berlin-Borsigwalde.) Blank-
glihtopf mit Innen- und AuRen-
deckel.

Der Innendeckel a hat eine
Pulverabdiehtung b und ver-
schlieRt die Dichtungstasse c;
an seinem duBeren Rand d ist
er zur Aufnahme eines Dich-
tungsringes e z-formig nach
unten umgebogen.

Kl. 31 ¢, Gr. 18,,,, Nr. 658 267,
___________________________ vom 5. Dezember 1936; aus-
gegeben am 25. Médrz 1938. Deutsche Eisenwerke, A.-G., in
Malheim a.d.Ruhr. (Erfinder: Dipl.-Ing. Albrechtvon Franken-
berg und Ludwigsdorf in Gelsenkirchen.) Auskleidungsmasse fiur
SchleuderguRIcokillen.
Die Masse, besonders fir SchleuderguBrohre mit weicher
AuBenhaut, besteht aus zerkleinerter Schlacke, besonders Kupol-

oder Hochofenschlacke.
KI. 18 d, Gr. 210, Nr. 658 286, vom

geben am 25. Mérz 1938.
und Dr. WTilhelm Rohn

>

17. Februar 1928; ausge-
Heraeus-Vacuumschmelze, A.-G .,
in Hanau. Dem Angriff chemischer
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Agenzien auszusetzende Gegenstande und Apparaturen, die bei
ihrer Herstellung einer Ortlichen Erhitzung, z. B. beim Léten,
Schweilen od. dgl., ausgesetzt werden.

ZuihrerHerstellung werden praktisch kohlenstofffreie Chrom -
Eisen-Legierungen mit 12 bis 13% Cr verwendet.

KI. 10 a, Gr. 1901, Nr. 658 299, vom 23. Oktober 1935; aus-
gegeben am 2. April 1938. Dr. Hermann Niggemann in
Bottrop. Vorrichtung zum getrennten Absaugen der AuBRen- und
Innengase aus waagerechten Kammerdéfen.

In der Kammertirwerden zum Absaugen der Innengase, von
der senkrechten Mittellinie ihrer Innenfliche ausgehend, nach
auBen fihrende Kandle oder Schlitze von geringer Breite vorge-
sehen; diese stehen mit einem &uBeren, freiliegenden, senkrechten
seitlich an der Tir angebrachten Abzugsrohr in Verbindung, das
wahrend des groBten Teils der Garungszeit an eine Saugleitung
angeschlossen wird. Die Absaugkandle haben ein herausnehm -
bares Einsatzrohrmitvom angebrachten Siebbdden an derglatten
Kohlenflache.

KIl. 24 ¢, Gr. 708 Nr. 658 503, vom 7. April 1934; ausgegeben
am 9. April 1938, Otto Reiner in Rheinhausen (Nieder-
rhein). Umsteuereinrichtung fir Regenerativofenanlagen.

Um die an einer Tragwelle a durch ein ldngs dieser Welle
verschiebbares Querstick b aufgehdngte Drehgloeke ¢ zum Um-
steuem des Heizgases und des entsprechenden Abgasstromes
nacheinander anzuheben, zu drehen und zu senken, sowie um die
von der Drehglocke entfernt angeordnete Luft- und Abgasklappe d
umzulegen, dient eine bei einem Umsteuervorgang in einer Rich-
tung gedrehte Steuerwelle e. Auf diesersind eine Kurvenscheibe f,

die beim Beginn des Umsteuems durch ein unter das Lager b der
Glocke greifendes W iderlager g die Glocke anhebt, ein Kurbelarm
h, der dann durch ein Verdrehungsgestdnge die W7elle a mit der
Glocke dreht, worauf sich diese senkt, und ferner ein beim letzten
Teil der Umsteuerung der Drehglocke zur Wirkung kommender
Umstellnocken i fir das Verstellgestinge der Luftklappe d an-
geordnet. Zum Begrenzen der Drehbewegungen der Glocke
dienen Anschlage k, 1, die auf einen ortsfesten Anschlag mit einem
Anschlagkdrper m auftreffen.
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Zeitschriften- und Biicherschau.

00. uanrg. JNr. 26.

Zeitschriften- und Bulcherschau Nr. 6.

“ Bz bedeutet Buchanzeige. — Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung gleichen Namens abgedruckt.
— Wegen der nachstehend aufgefihrten Zeitschriftenaufsdtze wende man sich an die Bicherei des Vereins
Deutscher Eisenhittenleute, Disseldorf, PostschlieBfach 664. — * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
-------------------- Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 86/87. — --r-mmoremmmommons comenenan

Allgemeines.

Leopold Scheer: W as ist Stahl?
kunde fir jedermann. 3., verm. Aufl
1 Taf. Berlin: Julius Springer 1938, (VII, 104 S.) 8. 3JIM,
geb. 3,80 JIM. — Diese Neuauflage — vgl. Stahl u. Eisen 58
(1938) S. 70 — ist durch einen kurzen Ueberblick (Abschnitt 29)
iber die Erzeugung von Eisen und Stahl, beginnend beim Hoch-
ofen und endigend mit der Verarbeitung des Stahles durch
Schmieden, Pressen und Walzen, ergénzt worden. 2 BS

Annual Report, 1937, by the Director [of the] Im perial
Institute Sir Harry Lindsay, K. C. 1. E., C. B. E., to the Board
of Governors. (Mit2 Abb. auf Beil.) London (South Kensington,

Einfihrung in die Stahl-
Mit 48 Abb, im Text u.

sowie der Nebenspannungen infolge der Steifheit der Knoten-
punkte. SchluBfolgerungen. [Bauingenieur 19 (1938) Nr. 15/16,
S. 236/45]

James J. Ryan und Leander J. Fischer: Photoelastische
Untersuchungen dber die Spannungsverteilung in
ginem durchlochten Balken bei reiner Biegebean-
spruchung.* [J. Franklin Inst. 225 (1938) Nr. 5, S. 513/26.]

Physikalische Chemie. K. K. Kelley: Beitrdge zu den
Zahlenwerten der theoretischen Metallurgie. VIII,
Thermodynamische Eigenschaften von M etallkarbiden
und -nitriden.* Berechnung der Bildungswédrmen und freien
Energie der Karbide und Nitride von Al, Ca, Cr, Fe, Mn, Si, Th,
Ti, U, Zr, der Karbide von Co, Mo, Ni sowie der Nitride von Ba.

SW. 7): [Selbstverlag 1938.] (71 S.) 8. S B : .
W issenschaftliche Verdffentlichungen aus den Be, 8, .Ce’ La, Li, Mg. Sr, Ta, V. Anwendungsbeispiele. [Bull.
Siemens-W erken. Hrsg. von der Zentralstelle far wissen- Bur. Mines Nr. 407, 1937, 66 § ]
: S ' . A Tetsuo Ogii: Ueber das Gleichgewicht von Kohle
schaftlich-technische Forschungsarbeiten der Siemens-Werke. ) ]
serin: llvs Spinger’ £ 80, 10K gt an 406 SSASSIEN et genss Een L Then
22. April 1938). Mit 132 Bildern. 1938. (2 81, 156 §) 11 JIM. Kohlenstoff-Sauerstoff bei den fir die Stahlherstellung in Frage
E. Seewald: Forschung als Grundlage des technischem?hmcehnednsngglm Foegra(tlugrsean). l[TN“rSUI';O'SH z%%ge]“ (1937) 3. 633/43;
Fortschrittes. [Ib. Dtsch. Luftf.-Forschg. 1937. Ausg.. Flug- . ) A .
Chemie. Fortschritte des chemischen Apparate-
werk. S.3/6.] . X
. . W 'esens. Dargestellt an Hand der Patentschriften des Deutschen
Geschichtliches. Reiches unter Mitw. zahlreicher Fachgenossen, hrsg. von Adolf
Vom Ursprung und Werden der Buderus'sehen Brauer und Josef Reitstotter. Leipzig: Akademische Verlags-
Eisenwerke W etzlar. (2 Bde.) (Mit zahlr. Abb. u. Tafelbeil.) gesellschaft m. b. H. 4°. Das Werk erscheint in Lieferungen zum
(Minchen 2, LothstraBe 1: F. Bruckmann, K.-G., 1938.) 4° Preise von je 28 JIM, beiVoraushestellung desganzen Werkes zum
Geb. 30 JIM. — Bd. !, T. 1. Schubert, H., Dr., Staatsarchiv-  Preise von je 22 JtM.— [Bd.2:] W erkstoffe. MitUnterstitzung
direktor, Osnabrick: Das Eisenhittenwesen im Gebiete von A. Chwala-Wien [u.a.] bearb. durch die Herausgeber. —
der mittleren Lahn und des Vogelsberges bis zu Be- Lfg. 1. 1938. (64 u. 96 S.) — Lfg.2. 1938.(S.65/128 u. S.97/192.)
ginn des 19. Jahrhunderts mit besonderer Berdck-
sichtigung der durch die Fam ilie Buderus betriebenen Bergbau.
Eisenwerke. (S. 1/182.) — T. 2. Ferfer, J., Dr.-Ing., Essen: All . Erich Feri o D 8 b 0ester-
Die neuere Geschichte der Buderus'schen Eisenwerke. . gemeines. — tric erjantic. Der ergbau Ester
reichs.* LTebersicht dber die &sterreichischen Bergbaugebiete,
Abschn. 1/2. (S 183/575.) — Bd. 2, T.2. (Forts) — Dass. — besondere Berdcksichtigung von Eisenerzen und Magnesit, An-
Abschn. 3/4. (5. 11180, = T, 3. Schache, G., Dr. Wetzlar: aben dber Zusammensgetzgn von rohen und erdstgten éisen-
Der Hessen-Nassauische Hittenverein, 6. m. b H, grzen Bergbau auf Salz sognstige MineraliengSteinkohIe und
fetf/'aneglr)“ke"’ spater Biedenkopf-Ludw '“h““g' B(z' Lignit. [Bergbau 50 (1938) Nr. 9, S. 131/37; Nr. 10, 5. 147/51]
. .. Hugo Scherbaum: Der Steirische Erzberg und die
Grundlagen des Eisenhlttenwesens. Eisenwurzen Oesterreichs.* Beschreibung des Erzberges
Allgemeines. H. Schottky, P. Klinger, R. Mailander, F.  und der Eisenwurzen. Geschichte der Eisengewinnung in Oester-
Stéblein, H. Wentrup, J. Hinndber, P. Heller und W. Demann: reich. Unternehmen und Betriebe der Eisenindustrie. W asser-
Kruppsche W erkstofforschung im Schrifttum . Eine  versorgung und Magnesitvorkommen. [Z. VDI 82 (1938) Nr. 15,
Zusammenstellung der Verdffentlichungen aus Betrieb und Ver- S, 422/26.]
suchsanstalten der Firma Fried. Krupp, A.-G., gegliedert nach H. Strakele: Deutschosterreichs Erzbergbau wund

folgenden Gruppen: Zusammenfassende Verdffentlichungen und

Vortrdge. Chemisch-analytische Prdfungen und Forschungs-
arbeiten. Mechanische Werkstoffprifung. Physikalische Prif-
verfahren. Korrosionspriifung. Metallographie und Legierungs-

kunde. Metallurgische Forschungsarbeiten. Nichtrostende, sdure-
und hitzebestandige Legierungen. W erkstoffe far Dampfkessel
und DruckgefdBe. Baustdhle. Oberflichenhdrtung. Schweil-
technik. Werkzeugstdhle und Hartmetalle. Entwicklung physi-
kalischer Stdhle. GieRerei-Erzeugnisse. Kohlechemie. [Techn.
Mitt. Krupp, A: Forsch.-Ber., 1938, Nr. [, S. 2/31]
Angewandte Mechanik. R. N. Arnold: Stofbeanspru-
chungen an einem freigelagerten Balken.* Untersuchung
der Biegespannungen einer auf zwei Stitzen frei aufgelagerten
Schiene wéhrend stoRartiger Beanspruchungen mit verschiedenen
Belastungen und StoBgeschwindigkeiten. [Proc. Instn. mech.
Engrs., Lond., 137 (1937) S. 217/81.]
Hans W. Kaul: Die ,Spannziffer®
mit abgestufter Biegesteifigkeit (Ein Beitrag zur
Frage der ,Einspannwirkung® im auferelastischen
Bereich).* Die GroBenordnung der Spannziffern auBerelastisch
auf Zug beanspruchter Stdbe auf zwei Stitzen wird durch eine
Ndherungsrechnung abgeschdtzt. Berechnung der Ersatzbiege-

eines Zugstabes

steifigkeit von Stdben mit Kreisringquerschnitt. [Jb. Dtsch.
Luftf.-Forschg. 1937. Ausg.. Flugwerk. S. 400/08.]
G. v. Kazinczy: Versuche mit innerlich statisch

bestimmten Fachwerken.* Versuche zur Bestimmung der
Traglast (nach der Plastizitdtslehre) von statisch unbestimmten
Fachwerken. EinfluB der Nietlocher, der SchweiBspannungen

u

M etallindustrie im Rahmen des Vierjahresplanes.
Aufbaupléne. Eisenerzberghbau und Eisenindustrie. Blei- und
Zinkbergbau. [Metallwirtseh. 17 (1938) Nr. 15, S. 423/25]

Geologie und Mineralogie. Karl Metz: Ueber die tekto-
nische Stellung der Magnesit- und Erzlagerstatten in
der steirischen Grauwackenzone.* [Berg- u. hittenm.
Mh. 86 (1938) Nr. 5, S. 105/13.]

Lagerstattenkunde. Friedrich Ahlfeld: Die Erzlager-
stétten Chinas.* Geologische Landesuntersuchung. Die kre-
tazische Metallprovinz Sidchinas. Erzvorkommen, darunter

hittenmannisch wichtig: Wolfram, Molybdan. Zinn und Kupfer.
Stand des chinesischen Erzbergbaues. [Metall u. Erz 35 (1938)
Nr. 10, S. 245/52.]

Hermann Harrassowitz: O esterreichs Bergbau.* Ge-
schichtliches. Bergrechtliche Fragen. Verteilung der nutzbaren
Lagerstdtten der Schwermetalle, besonders Eisen, Kupfer, Nickel,
Kobalt, Chrom. Lagerstétten der Leichtmetalle. Sonstige Lager-

statten. [Metall u. Erz 35 (1938) Nr. 8, 5. 193/200]
H. Quiring: Die M agneteisensteinlager und Kupfer-
erzgdnge von Cala bei Sevilla,* Geologische Beschreibung

der Lagerstatte. Zusammensetzung und Vorrdte des Magneteisen-
steins. [Z.prakt. Geol. 46 (1938) Nr. 4, S. 59/70.]

Erze und Zuschlage.
N-  Eisenerze. Stanislaw Kontkiewicz: Der Ausbauplan fir
den polnischen Erzbergbau fir die ndchsten 10 Jahre.*
Reviere von Czenstochau und Radom -Kielce als Grundlagen der
ginheimischen Erzférderung. Forderzahlen. Beabsichtigte Steige-

Beziehen Sie fir Karteizwecke vom Verlag Stahleisen m.b.H. dieeinseitigbedruckteSonderausgabeder Zeitschriftenschau.
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«uuwfevitt 7Ji 'minen I 000t jeJahrbeigroBem Bedarf und auf
N7\ "™ schwacher Beschaftigung. Wegen besserer Abbau-
wurdigkeit Bevorzugung von Czenstoehau. In beiden Féllen
Eisenspate, nur wenig Brauneisenerz, mit i. M. 32 bis 33 °0 Fe
im Roherz.im Rosterz etwa 43.5 °0. Ergiebigkeit der Vorkommen.
Preis d e r Rosterze frei ostobersehlesische Hitten 13MM t=
0.30Jr.h O Fe bei hochster Forderung einschlieRlich Abschrei-
bungen und AufschluBkosten neuerer Vorkommen. [Hutnik 10
(1938) Nr.5.5.26167)]

Zdzistaw Pazdro: Die Aussichten der Férderung von
Eisenerzen in Polen.* Erzbergbau und Eisenerzeinfuhr in
den einzelnen L&ndern seit dem Jahre 192S. Bekannte und wahr-
scheinliche \ orrdte Polensauf 75 Mill. t. mogliche aufrd. 160 Mill.
t. zusammen auf 235 Mill. t geschdtzt. Hauptvorkommen im
Czenstoehauerund Radom -Kielcer Revier, in beiden Féllen in der
Hauptsache sauere Eisenspate mit etwa 32 bis 33 °0 Fe im Roh-
zustand. Anteil der polnischen Erze an der Roheisenerzeuguna
1929: 250 kg t. 1932: 81.0 kg t und 1937: 400 kg t. Pldne zur
Steigerung der Eisenerzférderung von etwa 760000 t auf etwa
1000000t je Jahr. [Hutnik 10 (1938) Nr. 5. S. 255 61.]

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.

Kokerei. Alexander van Ahlen:
eigenschaften von Rohsehlamm durch die Flotation
und dber die verkokungstechnische W irkung des Zu-
satzes von Rohsehlamm und Dotierter Kohle auf die
Feinkohle. (Mit 14 Zahlentaf. im Text.) Breslau 1937: Paul
Plischke. (32 S.) 8. — Breslau (Techn. Hochschule). Dr.-Ing.-
Diss. B S

Neue Kokerei und Benzolfabrik der South Durham
Steel A lron Co..Ltd.. West Hartlepool.* Beschreibung der
Kokereimit 30 Gibbons-Kokag-Verbunddfen in Silikamauerwerk.
Kohlenbrecherei. Sonderheiten der Koksofenanlage. Kokslosc-h-
und Siebanlage. Gewinnungsanlage fir Nebenerzeugnisse mit
elektrischer Teerabscheidung. [lron SteelInd. 11 (19381 Nr. 8

Leber die Verkokungs-

§.307 15]

Francis Bongarcon: Zugabe von Magerungsstoffen zu
fetten Kohlen bei der Erzeugung von Hittenkoks.
Zusdtze von Anthrazit oder Koksmehl zur Kokskohle bei der
Herstellung von Hittenkoks fir neuzeitliche Hochdfen. Bevor-
zugung von Koksstaubzusatzen. [I7. Congrés de Chimie Indu-
strielle, 26. Sept. bis 3. Okt. 1937. Paris. Bd. [. S. 105 10.]

P. Ferrero: Besondere Kennzeichnung von Kohle

und Koks fiar den Betrieb einer grofen Kokerei.* Not-
wendigkeit einer genauen Kenntnis und laufenden verstirkten
Ueberwachung der Sonderheiten der Kokskohlen fir den Kokerei-
betrieb. Bedeutung neuer bisher nur in wissenschaftlichen Labo-
ratorien durchgefihrter Untersuchungen fiir den Betrieb. [I7.
Congrés de Chimie Industrielle. 26. Sept. bis 3. Okt. 1937. Paris.

Bd.\ 5. 496 506.]
Gaserzeugerbetrieb. S. Khodschaian: Einige technisch
wichtige Gasgleichgewichte bei niedrigen Drucken.*

Zahlentafeln fir die wichtigsten Dissoziationsgleichgewichte sowie
firdas Wassergasgleichgewicht fir die Dricke von 0 bis 1 at und
flirdie Temperaturen im technisch wichtigen Bereich. [Feuerungs-
techn. 26 (1938) Nr. 4. 5. 109 12.]

Feuerfeste Stoffe.

Rohstoffe. Gustav Keppeler: Neuere | ntersuchungen
Gber Tonmineralien.* Ermittlung dber die im Ton vorhande-
nen Mineralien und die Bindung des W assers in ihnen. [Ber. dtsch.
keram. Ges. 19 (1938) Nr. 5, S. 159 76.]

W. Noll: Fortschritte in der Erkenntnis der Ton-
minerale.* Im Ton vorhandene Minerale und deren Eigen-
schaften. [Ber. dtsch. keram. Ges. 19 (1938) Nr. 5, S. 176 205]

Herstellung. A. Bereshnoi: Herstellung von feuerfesten
Sonderbaustoffen aus Magnesit.* Betrachtungen dber die
Beeinflussung des Magnesitsteins durch Rohstoffe, die beim
Brennen Periklas ergaben, durch anorganische und organische
Stoffe. Beste Verwendungsmadglichkeit der mit diesen Bindungs-
mitteln heigestellten Baustoffe. [Stal 8 (1938) Nr. 1. S. 30 37.]

Prifung und Untersuchung. J. F. Hyslop und J. McNab:
Die Einwirkung von FluBmitteln auf die Druck-
erweichung von Schamotte.* Bestimmung des Druck-Er-
weichungspunktes von Schamottesteinen mit 51.5 °0 Si0O. und
435 °O0AIlj0Ojnach dem Zusatz von 5 °Overschiedener FluBm ittel
wie Na.0. KsO. MgO. Fe,0s, Fayalit. Walzsinter. Na»0 — MgO.
Na O+ CaO, MgO — Ca0. K,0 -f-MgO, sowie W alzsinter —
NasO.bzw. MgO. bzw. CaO. [Trans, ceram. Soc. 37 (19381 Nr. 4.
S. 168 72.]

A.

W drmeddm mstoffen.* Bestimmung der Dichte. Druckfestig-
keit. Gasdurchldssigkeit, Porigkeit, W &rmeleitfdhigkeit bei 500°
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und Raumbesténdigkeit beihohen Temperaturen an verschiedenen
Isoliersteinen. [Trans, ceram. Soc. 37 (1938) Nr. 4. §. 151 67.]

Hobart M. Kraner: Ueber die Entwicklung einer Ver-
schlackungsprobe fir feuerfeste Steine.* lebersicht
iber die an eine Verschlackungsprobe fir feuerfeste Steine zu

stellenden Anforderungen. [Metals A Alloys 9 (1938) Nr. 4.
S. 79 83]

Einzelerzeugnisse. Etienne Kondor: Die Silikasteine.
Schrifttum sbericht Gber Rohstoffe. Herstellung und Eignung.

[Rev. Mater. Constr. 1938. S. 1 B 6B: nach Chem. Zbl. 109 (1938)
l. Nr. 18,5, 3504.]

MasaakiM ita: Ueber die thermophysikalischen Eigen-
schaften der M agnesitsteine. AufGrund von Versuchen mit
acht verschiedenen Magnesitsteinen werden fir den Betrieb in
Siemens-Martin-Oefen bestimmte an die Steine zu stellende An-
forderungen vorgeschlagen. [J.Jap.ceram.Ass. 46 (1938) S.83 91:
nach Chem. Zhl. 109 (1938) I. Nr. 18. §.3515]

Harold E. W hite: Elektrisch geschmolzene Magnesia.*
Untersuchung dber den Gefigeaufbau. Warmeausdehnung und
elektrische Leitfahigkeit von elektrisch geschmolzener Magnesia
aus einem indischen und sechs sidslawischen Rohstoffen. [J.
Arner. ceram. Soc. 2! (1938) Nr. 6.5.216 29]

Oefen und Feuerungen im allgemeinen.

(Einzelne Bavarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Feuerungstechnische Untersuchungen. Hellmuth Schwie-
deBen: Die Temperatur- und W d&rmeilbergangsver-
héltnisse im Arbeitsraum des Industrieofens. IIl. Teil:
Die wdérmetechnische Berechnung des Durchlauf-
ofens.* Die Ofengleichung. Der zeitliche Verlauf der Heiz-
fliehenbelastung und der mittleren Guttemperatur. Einfluf der
W drmeleitung und des Abbrandes auf die Gutoberflichen-
temperatur. Der zeitliche Verlauf der Rauchgas- und Wand-
temperatur. Die Warmezufuhrverteilung und ihre Beeinflussung
durch die Heizflichenbelastung, den Schwérzegrad der Rauchgas-
schicht. die Vorwdrmung von Brennstoff und Luft, den Ver-
brennungszustand und die Abstrahlung. [Arch. Eisenhittenw. !!
(1937 381 Nr. 11, S. 530 44 (W d&rmestelle 256); vgl. Stahlu. Eisen
58 (1938) Nr. 21. §.577]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. H. Bendfeldt: Selbsttdtige Spannungs-
regelung einer Gasmaschinenzentrale.* W irkungsweise
einer selbsttdtigen Spannungsregelung fir eine Gasmaschinen-
zentrale mit 20 GroBgasmaschinen ohne Spitzenturbine. Ma-
schinenanlage. Bisher durchgefihrte Handregelung. Die neue
selbsttdtige Spannungsregelung. [ETZ 59 (1938) Nr.21,5.559 61.]

Heinrich Lent: Das Kraftwerk Scholven als Beispiel
fir ein Industriekraftwerk.* Allgemeiner Aufbau derKraft-
werke der Bergwerksgesellschaft Hibemia. Beschreibung vor-
handener Kessel- und Krafterzeugungsanlagen. W ahl desDampf-
drucks derneuen Héchstdruckkesselanlage. Kondensatals Speise-
wasser. Grinde far die Wahl von Zwangsdurchlaufkesseln der
Bauart Benson. der Dampfiberhitzung auf 5304 unter Ein-
schaltung von Zwischendberhitzung. Krdmer-Mihlenfeuerung als
Kesselfeuerung. Erfahrungen beim Anfahren und beim Betrieb
derAnlage. Steuerung der Kesselanlage. Grinde fardie Wahlvon
Ljungstrém -Turbinen im Krafthaus und ihre Steuerung. Ausbau
der Zwischeniberhitzeranlage gemeinsam mit Druckminderungs-
anlagen zu einer Dampfschaltanlage. [Stahl u. Eisen 58 (1938)
Nr. 19. 5. 509 20 (Maseh.-Aussch. 74).]

Dampfkessel. Verordnung Gber die technische Ueber-
wachung der Dampfkessel und der sonstigen {lber-
wachungspflichtigen Anlagen. Vom 9. Médrz 1938.*
[Reichsarb.-BI. 18 (1938) Nr. 12. S. 111 82 83)]

K. Schroder: Ueberblick dber neuzeitliche Dampf-
erzeugungsanlagen.* Wie erzeugt man den billigsten Dampf?
Feuerungen. Dampfkessel. Kesseltrommel. Erhdhung des Eigen-
bedarfes in Dampferzeugungsanlasen.
keiten. [Wdrme 61 (1938) Nr. 17. 8. 311 17.]

Gleitlager. G. Bamer: Versuche mit fettgeschm ierten
KunstharzpreBstofflagern.* Durch Versuche und Prifungen
wurden neue Werkstoffe und Bearbeitungsverfahren erforscht.

Sowohldie Einrichtungen fir die Lagerprifung als auch die Priif-

ergebnisse werden dargestellt. [Kunststoffe 27 (1937" Nr. 12.
§. 312 13: vgl. Demag-Nachr. 12 (1938) Nr. 1. S. B 8 14.]
D. J. Maenaughtan: Beeinflussung der Lebensd

zinnhaltiger Lager.* Wesen der Mangel an
midungserscheinungen an Lagern mit Zinngehalt.

Lagern.
Entwicklung

zinnhaltiger Lagermetalle mit groferem W iderstand gegen Er-
oder Blei.

H.layundL.Lee: Prifung und Eigenschaften vofeneral Diseussion on Lubrieation A Lubrieants. [Hrsg.] Instn.

midungserscheinungen durch Zugabe von Kadmium

mech. Engrs. Group I: Journal and Thrust Bearings. London

1937, 5. 170 78.]

Verbesserunssmoglich-

Er-

auer
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H. vonSelzam: Gestaltung und Bemessung der hoch-

Kolbenmaschinen bei der
Lagermetalle.* Austausch-
Kurbelwellenlager  (Dampf-

Ringnutenfrage.

beanspruchten Lager von
Umstellung auf zinnarme
werkstoffe. Belastungsfragen.
maschinen), Kompressoren (Dieselmaschinen).
Hydrodynamische Schmiertheorie. AusquBdicken. Schwalben-
schwanznuten. DdnnausguB-Lager. Tropfschmierung. Graphit-
haltige Schmiermittel. Anwendungsbeispiele. Berechnungs-
beispiele (Dampfmaschinen, Kompressoren). Altlager-Frage.
[Metallwirtsch. 17 (1938) Nr. 9, S. 244/48]

L. Weiss: Grundregeln fir die Anwendung von
Kunststoff-Lagern bei NE-Metallwalzwerken. Gleit-
eigenschaften von Prefstoff-Lagern. Temperaturempfindlichkeit.
Axialschub infolge mangelhaften Spiels. Kidhlung. Schmier-
mittel. Blockfett- und PreRfettschmierung.
struktionsfragen (einteilige und dreiteilige Lager). Lagerdruck-
Stufen. Fettpressen. Untersuchungen an Metall-Lagern beiPref-
fett-Schmierung. Nadel- und Kurzrollen-Lager. Band-Walz-
geriiste mit Oel-Prefschmierung. W &lzlager bei Neuanschaffun-
gen. [Metallwirtsch. 17 (1938) Nr. 9, S. 215/53.]

Sonstige Maschinenelemente. K. Diehl: Zusam mensetz-
bare Dichtung (Zellringdichtung) fir Flanschverbin-
dungen.* Metall-Weichstoff-Dichtung, aus einzelnen genormten
Ringen fir beliebige Dichtflichengrofen passend. [Wérme 61
(1938) Nr. 17, S. 321/22.]

Forderwesen.

Hebezeuge und Krane. Othmar Lammers-Schuh: Brem sen
fir Sonderkrane unter dem Gesichtspunkt der Unfall-
verhitung.* Besondere Aufgaben im Sinne der Unfallverhitung
stellen dieBremsen firSonderkrane,wie GieRereikraneundVergite-
krane. Elektrozige weisen jenach derBauartverschiedeneBremsen
auf. Sie lassen sich auch in Giefereien verwenden, wenn eine zweite
Bremse eingebaut wird. [Z. VDI 82 (1938) Nr. 10, S. 294/97]

Sonstiges. RudolfAhrens: Die Innenlagerung der Rad -

sdtze.* Beschreibung und Vorteile der Innenlagerung der Rad-
sitze. [Org. Fortschr. Eisenbahnw. 93 (1938) Nr. 8, 5. 152/55]
Hermann Kemper: Schwebende Aufhangung durch

elektromagnetische Kréfte: eine Moglichkeit fir eine
grundsatzlich neue Fortbewegungsart.* Ldsung der Auf-
gabe, mit elektromagnetischen Zugkrdften Kdrper von hohem
Gewicht an eisernen Schienen frei schwebend aufzuhédngen. Der
Wert dieser neuen Moglichkeit wird darin gesehen, gegebenenfalls
fir hohe Fahrgeschwindigkeiten die Bewegung von Eisenbahn-
fahrzeugen aufrollenden Rédern abzulésen durch ein schwebendes
Gleiten entlang den eisernen Schienen. [ETZ 59 (1938) Nr. 15,
S.391/95]

Werksbeschreibungen.

M aryland-Plant der Bethlehem Steel Co. in Spar-
rows Point, Md.* Die Werke umfassen 6 Hochdfen mit einer
Leistung von 1,9 Mill. t Roheisen, Kokerei, drei Siemens-Martin-
Werke mit zusammen 23 Oefen zu 150 t und drei 20-t-Konverter,
Tiefofen, Walzwerke fir Halbzeug, Schienen, Grobbleche, Réhren-
streifen, Rohren, Draht, Bandbleche, Fein- und Weilbleche.
Jahrliche Leistungsfahigkeit etwa 3 Mill. t Rohstahl. [lron Steel
Engr. 15 (1938) Nr. 4, S. B 1/33]

Roheisenerzeugung.
Allgemeines. H. Hofmeister: Eisengewinnung im Dreh-
ofen nach dem Stdrzelberger Verfahren.* Beschreibung
und neue Betriebsergebnisse des Stirzelberger Verfahrens (vgl.

Stahl und Eisen 57 (1937) S. 6/12). [Demag-Nachr. 12 (1938)
Nr. 1, §.C 7/1L]
St. Holewinski: Verhittung von polnischen Eisen-

erzen. Beschreibung der wichtigsten bekannten polnischen Erz-
vorkommen. Zusammensetzung der Erze und verschiedene Eig-
nung zum Erblasen von GieBerei-, Stahl- und Thomaseisen,

Einteilung der Erze nach Eisen-, Phosphor- und Mangangehalt.
Erzeugung von Sonderroheisen nur unter Zuhilfenahme
wertiger auslandischer Erze. Forderung planmaBigen Abbaues
der Erzvorkommen bei Steigerung der W irtschaftlichkeit durch
Verwendung entsprechender Erzgattungen fir die notwendigen
Roheisensorten. [Przegl. mech. 4 (1938) Nr. 4, S. 79/82.]

Vorgéange im Hochofen. |. A. Ssokolow und N. N. Kruglow:
Untersuchung der Vorgdnge im Herd von Holzkohlen-
hochdfen. Einfluf der Herdvorgénge auf die Gite des Roh-
eisens, Gaszusammensetzung und Temperaturmessung.
nahme von flissigen Stoffen.
verlaufs auf den Herdquerschnitt bei kreisférmigem Gestell; bei
elliptischen Oefen gleichm &Riges Arbeiten des Gestells. [Uralskaja
Metallurgija 1937, Nr. 1, S. 3/17; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I,
Nr. 19, S.3682]

Zeitschriften- und Bicherschau. t

Lagerspiel. Kon-

hoch-

Probe-
Ungleiche Verteilung des Schmelz-

00. uanrg. iNr. 26.

Hochofenverfahren und -betrieb. Zygmunt Krotkiewski:
Der Neubau des Hochofens ,,A“ der Konigshitte.*
Bemerkenswerte Abweichungen von der bisher in Oberschlesien
iblichen Hochofenbauweise: Gestell 4250 mm Dmr. bei rd.
23,0 m nutzbarer Ofenhdhe. Freistehender Schachtin Vollpanzer.
McKee-VerschluB, Kibelbegichtung. Gestellkihlung durch Kihl-
platten mit eingegossenen Stahlrohren unter dem Gestellpanzer.
Kohlensack und Rast mit Rieselkdhlung. Schachtkihlung durch
eingemauerte, parallel zum Schachtumfang verlaufende Rohr-
schlangen, keine Kdhlkdsten. W inderhitzung durch Schacksche
Stahlrohrenwinderhitzer. Windtemperatur am Rekuperator
750 bis 780° bei 22 % Gichtgasverbrauch. Winderzeugung durch
Turbogeblédse. Betriebsergebnisse. [Hutnik 10 (1938) Nr. 3,
S. 149/67; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 697)]

Alfonz Nahoczky: Gasatmosphédre und Koksverbrauch
im Kupol- und Hochofenbetrieb.* Verbrennungswirkungs-
grad. Gichtgaszusammensetzung und Temperaturverhdltnisse
bei verschiedenen Kokssdtzen in Kupoldfen. Bestimmung von
Durchsatzzeit und Leistung auf Grund der durch | m3Luft bei
verschiedenen Kokssdtzen verbrannten Koksmenge. Bei Ver-
doppelung des Kokssatzes Steigerung der Durchsatzzeit nur um

etwa 20 % . Normale Windmenge beim Kupolofen etwa 70 Nm3
je m2min. Aufenthaltszeit der Gase im Ofen nur etwa 03 s.
Bei Gasgeneratoren Luftmenge ungefdhr 6 Nm3m2/min, bei
mit geschmolzener Schlacke arbeitenden Generatoren etwa

35 Nm3/m2/min. Beim Hochofen ist die normale Luftmenge 40
bis 60 Nm.3/m2/min. Aufenthalt der Gase im Ofen etwa 3 s.
Durch Kohlenstoffverbrennung freiwerdende Warmemengen. Auf
Grund der Verbrennungsverhdltnisse Angabe einer gemeinsamen
Berechnungsart fir Hochofen wund Kupoldfen. [Banyaszati
kohaszati Lapok 71 (1938) Nr. 7, S. 113/20; Nr. 8, 5. 129/35]
G. Povert: Inbetriebnahme von Hochdfen.
fir die Erstellung und Inbetriebnahme von Hochdfen, Beschleu-
nigung des Anblasens durch Verwendung von Heifwind aus einem
anderen Ofen. [Metallurgie Construct. mée. 69 (1937) Sonder-Nr.,
§.15/23; nach Chem.Zbl. 109 (1938) I, Nr. 19, S.3682)]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. Fritz Weltmann: Die
Strémungsvorgédnge in Zyklonen. Die wissenschaft-
lichen Grundlagen der wvan-Tongeren-Entstauber.*
Grundlegende Forderungen fir den vollkommenen Fliehkraft-
entstauber. ,Multiaerodyn®-Entstauber. EinfluR der Turbulenz.
Kaskadenentstauber. EinfluB desDoppelwirbels. Richtige Staub-
absehdlung. Beschaufelter Reingasaustritt. Unmittelbare Ver-
bindung von W irblerund Staubbunker mittels Staubrinne. Wirbler
mit nutzbar gemachtem Doppelwirbel. Gaseintritt, Gasaustritt
und Staubtasche. Form des Wirblertrichters. Van-Tongeren-
EntstaubermitHauptstrom-und Nebenstrom-W irbler. [Feuerungs-
techn. 26 (1938) Nr. 5, S. 137/45.]

Roheisen. C. P. Clingerman: RoheisengieBmaschine.*
Beschreibung einer Doppelband-GieBmaschine fir eine Tages-
leistung von 1500 t. [Steel 102 (1938) Nr. 3, S. 48 u. 50)]

Seiji Tanaka und Komei Yoshida: Eine Studie dber
Roheisen. Untersuchung Gber das Auftreten von umgekehrtem
HartguB, das Spriahen und Aufwallen von flissigem Roheisen.
[Tetsu-to-Hagane 23 (1937) S. 857/62; nach Chem. Zbl. 109 (1938)
I, Nr. 19, S.3683.]

Hochofenschlacke. V. Rodt: Ueber das chemische Ver-

halten von Traf wund Hochofenschlacke.* Allgemeine
Eigenschaften von Hochofenschlacke und TraB. Chemische Zu-
sammensetzung. Zusammenwirken von TraB und Hochofen-

schlacke mit Kalkhydrat. Erhdrtung der Hochofenschlacke.
Hochofenschlacke und Portlandzement. [Zement 27 (1938) Nr. 14,
S.201/05; Nr. 15, S. 217/21; Nr. 2L, S. 317/22.]

Schlackenerzeugnisse. F. W . Harbison: Zur Herstellung
von Schlackenwolle aus Industrieschlacken.* Eigen-
schaften der Schlackenwollen. Bau wund Anordnung der Er-
zeugungsanlagen. Herstellung und Behandlung der Wolle.
ZweckmaRBige Zusammensetzung. [Feuerungstechn. 26 (1938)
Nr. 5 S.150/54.]

Eisen- und StahlgieRerei.

Schmelzéfen.  Ernst Franken: Die Gasfeuerung in
GieBereien.* Vorteile der Gasfeuerung und Beschreibung der
in GieBereien gebrduehliehen Gasdfen. Betriebsdaten und W irt-
schaftlichkeit, Brennerbauarten und Winderhitzer. Erdrterungs-
beitrdge. [Gas- u. Wasserfach 81 (1938) Nr. 20, S. 330/34.]

Stahlerzeugunag.

Metallurgisches. Peter Bardenheuer und Gustav Thanheiser:
W ege zur Manganersparnis beim Siemens-M artin-Ver-
fahren.* An einigen basischen Siemens-Martih-Schmelzen wird
der Einfluf der Schlackenmenge auf das Manganausbringen er-

Beispiele
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ldutert. Manganerspamis beim Duplexverfahren basisch und
sauer. Weitgehende Manganerspam is im basischen und im sauren
Ofen ohne Stdrung des Sehmelzverlaufs. [Mitt. K.-W ilh.-Inst.
Eisenforschg. 20 (1938) Lfg. 6, 5. 67/75]

Siemens-Martin-Verfahren. J. T. Brookes: Schlacken
beim Stahlschmelzen. Ueberwachung von Schlacken
im basischen Siemens-Martin-0fen.* Allgemeine Aus-

fihrungen dber die Schlackenarbeit.
Nr. 6, S. 224/27]

Luigi Bruno: Die wirtschaftliche Konstruktion von
Siemens-M artin-0 efen.* Ausfihrliche Errechnung der haupt-
sdchlichsten Abmessungen von Siemens-Martin-Oefen von 10 bis
100 t Fassung, wie Badtiefe, Oberfliche je t, Einsatz, ferner
Abmessungen der Kdpfe, Rekuperatoren, Ventile, Kamine, aus-
fihrliche Zahlentafeln dber die genannten Abmessungen. Tégliche
Erzeugung in Abhdngigkeit von der OfengrdRe, dem Brennstoff-
und Gasverbrauch. Berechnung der Regenerativkam mer, Ventile
und Kamine. Zusammenfassung aller Formeln fir den gesam ten

[lron Steel Ind. Il (1938)

Siemens-Martin-Ofen. [Rev. Metall, Mem. 35 (1938) Nr. 2,
§.52/72; Nr. 3, 5. 131/39.]
Charles Longenecker: Betriebsdaten von neuen Sie-

mens-Martin-0 efen.* Neuer Ofen der Steel Co. of Canada, Ltd.,
Hamilton, ist nach McKune-Bauart zugestellt und mit automa-

tischer Ueberwachung ausgeristet. Betriebsdaten, Schlacken-
analysen. [Blast Fum. 25 (1937) Nr. 12, S.1279/81)]
John W .Porter: Arbeitsweise am basischen Siemens-

M artin-0 fen fir StahlguB. I/11.* Herdzustellung aus drei
Teilen Magnesit und einem Teil Schlacke. Allgemeine Angaben
iber Einsatz, Zugverhdltnisse im Ofen. Oelfeuerung mit Dampf
(320 bis 370°) zerstdubt. [Blast Furn. 25 (1937) Nr. 1L, S.1202/03
u. 1220 Nr.o 12, S, 1296/97, 1300 u. 1303.]

Jan Wielgus: Die Frage des Roheisensatzes in den
polnischen Siemens-Martin-Stahlwerken.* Entgegen der
bisherigen Praxis soll das Roheisen die Grundlage der Rohstahl-
erzeugung werden. Verlaufder Verarbeitungskosten im Siemens-
Martin-Stahlwerk in Abhdngigkeit vom Roheiseneinsatz. Tiefster
Stand bei 30% flissig 16,50 bei 27% fest 17,20 .JIM.
[Hutnik 10 (1938) Nr. 5, S. 279/84.]

Duplexverfahren. W .. Greenund Stuart Green: Verbund -
guB fir W erkzeugstahl.* Herstellungsweise von VerbundguB
aus weichem und hartem Stahl fir Schnitte; Sonderkokillenform,
die es ermdglicht, ein Erzeugnis aus 2/, weichem und [/nhartem
Stahl herzustellen. [lron Age 141 (1938) Nr. 12, S. 39/41]

Elektrostahl. H. C.Bigge: W erkzeugstahle aus Induk-
tionsschmelzéfen.* Allgemeine Ausfihrungen dber die auf
der Bethlehem Steel Co. in Betrieb befindlichen kernlosen Hoeh-
und Niederfrequenzdfen zur Erzeugung von hochlegiertem Stahl,
Vergleich mit Tiegelstahl. Gattierung einer Schnelldrehstahl-
schmelze. Schlackenanalysen. Seigerungsverhéltnisse in einem
Schnelldrehstahlblock von 225 mm2. Verwendung von Ferroselen
mit 1,6 % C und 56,8 % Se. [Metal Progr. 33 (1938) Nr. 5,
S. 489/94 u. 497)]

MichaelKauchtschischwili: GroBe kernlose Induktions-

Gfen in der Stahlindustrie. 6-und 8-t-Oefen in Aosta
(Italien).* Lage und Beschreibung des Werkes sowie des 6- und
8-t-Ofens. Betriebswerte fir zwei ganze Ofenreisen. Erdrterung

der Betriebswerte und Aufzeigung weiterer Entwicklungsm 6glich-
keiten. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 19, S. 520/23]

Helmut W eitzer: Vergleichende Untersuchungen
iber Kohlen- und Graphitelektroden an Lichtbogen-
stahlofen.* Herstellung der Graphit- und Kohlenelektroden.
Vergleich dreier Lichtbogendfen mit 6 bis 7,5 t Fassung. Elek-
trodenverbrauch, Stromverbrauch, Schmelzzeit. Graphitelek-
troden rund dreimal so hoch belastbar, Elektrodenverbrauch bei
Graphitelektroden nur halb so hoch als bei Kohlenelektroden.
Trotzdem Graphitelektroden teuer im Gebrauch. [Stahl u. Eisen
58 (1938) Nr. 20, S. 542/46.]

GieRen. Lebensdauer von Blockkokillen. Erdrterung
zum Bericht des Unterausschusses fir Kokillen beim
Iron and Steel Institute und anderen metallurgischen
Gesellschaften. Bei Steel, Peech & Tozer wurden genaue Ver-
gleichsversuche mit Blockformen, die von zwei Konzemwerken
stammten, durchgefdhrt, wobei die Lebensdauer des einen Er-
zeugnisses 10 bis 20 % hoherlag. Dereinzige Unterschied beiden
beiden Werken lag in der Zusammensetzung des GuBeisens. Die
besseren Kokillen hatten nur 1.4 % Si, die schlechteren dagegen

1,6 bis 1,8 % Si. Die Hérte des Kokillenwerkstoffes wird am
tweckm @Bigsten so gewdhlt, daB je 50 % der Blockformen durch
Brandrisse bzw. durch Springe AusschuB werden. Versuche

einesanderen Werks ergaben, daB beileichten Kokillen ein hdherer
Mangangehalt entschieden eine Verbesserung bedeutet. [lron
Coal Tr. Rev. 136 (1938) Nr. 3658, S.608.]
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J. G. Pearce: Fehler in Blockkokillen. I/V.* Einfluf
der Zusammensetzung. Beim Phosphorgehalt Gber 0,3 % steigt
die Neigung zu Versagern. Das Komwachstum ist um so aus-

geprdgter, je hoher der Kohlenstoffgehalt oder der Siliziumgehalt
im Eisen ist, je grober der Graphit, je hdher die Temperatur, je
langerdie Erhitzung dauert. [Blast Fum .25 (1937) Nr. 9,S.1019;
Nr.o 10, S, 1123/24; Nr. 11, S, 12101, Nr. 12, S, 1305 u. 1307;
26 (1938) Nr. 2, 5. 195]

I Posdyschew, K. Zwetnenko und B. Furss: Die
stellung von Hilsen (Hohlblécken) nach dem Schleu-
dergufverfahren fdr nahtlose Rohre.* Das Schleuder-
guBverfahren ist fir die Herstellung von Rohren aus kohlenstoff-
und hitzebestdndigem Stahl vollauf durchgearbeitet und in allen
Fragen geldst. Die Stahlersparnis betrdgt gegeniber dem alten
Verfahren (BlockguR) 20 bis 25 % . Durch beinahe vollstindigen
Fortfall der Gasblasen, durch starke Verminderung der nicht-
metallischen Einschlisse und das von Anfang an feinkdrnige
Geflige wird eine Gitesteigerung des Erzeugnisses bedingt. Hinzu
kommt, daB auch die hochwertigen Stahlsorten, aus denen sich
bisher nahtlose Rohre nicht herstellen lieBen, einwandfrei nach
dem SchleuderguBverfahren zu verarbeiten sind. [Stal 8 (1938)
Nr.o1, S, 44/52]

P.Umrichin und E. Ssuchowa: EinfluB der Blockkopf-
beheizung auf die Verringerung der Lunkerbildung.*
Die einfachste und wirkungsvollste Behandlung des Blockkopfes
istdiemitThermitoder @hnlich wirkenden Mischungen (Lunkerit).
Das Wesentliche des physikochemischen Vorganges im Blockkopf
nach Zugabe des Lunkerits. Verschiedene therm itartige Mischun-
gen und ihre Wirkungsweise. Einwirkung auf hochkohlenstoff-

haltigen Stahl, EinfluB einer unzeitigen Lunkeritzugabe. Ver-
besserung der mechanischen Eigenschaften des Stahls und
Erhéhung des Ausbringens beim W alzen. Schliffbilder, Ana-
lysen. [Stal 8 (1938) Nr. [, S.22/29.]
Metalle und Legierungen.
Leichtmetallegierungen. W . Hartl: Ueber die W irt-
schaftlichkeit der Anwendung von Aluminium-Le-

gierungen im Kraftfahrzeughbau.* Ueberlegungen dber die
Gewichtseinsparung durch Leichtmetallverwendung bei Personen-
und Lastkraftwagen und deren Auswirkung auf Bau- und Be-
triebskosten. [Aluminium, Berl., 20 (1938) Nr. 5, S. 320/25]

Schneidmetalle. K. Becker: Die volkswirtschaftliche
Bedeutung der Hartmetalle und Hartmetall-W erk-
zeuge.* Uebersicht Gber erzeugte Menge, W irtschaftlichkeit,
Preis und zweckm&Bige Anwendung der Hartmetalle. [Metall-
wirtsch. 17 (1938) Nr. 20, S. 553/56.]

W. D. Jones: Die Mdoglichkeiten hoher Dricke in

der Pulvermetallurgie.* Hinweis auf einen Vorschlag von
P. W. Bridgman, nach dem Dricke bis zu etwa 500 kg/mm2
erreichtwerdenkénnen. [Metals& Alloys 9 (1938)Nr.5,S.125/26.]

Oskar Meyer und W alter Eilender: Die Sinterung von
Hartmetall-Legierungen.* Entwicklung und heutiger Stand.
Einfluf der Herstellungshedingungen auf die Eigenschaften eines
Wolframkarbid-Kobalt-Hartm etalles. W eitere karbidische Sinter-
hartmetalle. Sinterlegierungen auf nitridischer oder karbidisch-
nitridischer Grundlage. Die Harte gesinterter Hartmetalle. Er-
forderliche Eigenschaften der zur Herstellung von Hartmetallen
verwendeten Stoffe. [Arch. Eisenhittenw. [l (1937/38) Nr. I,
S. 545/62 (W erkstoffaussch. 419); vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938)
Nr.o 21, §.577)]

Sonstige Einzelerzeugnisse. Gewinnung von reinem
Chrom aus Chromchloriden. Hinweis auf die Verarbeitung
von Chromerzen auf reines Chrom {Gber den Weg der Chlorid-

bildung. [Rep. Invest. Bur. Mines Nr. 3357, 1937, S. 10/11]
Gewinnung von Mangan auf elektrolytischem
Wege. Angaben {Uber die Versuche, das Mangan aus gering-

wertigen Manganerzen als Sulfat auszulaugen und durch Elektro-
lyse als Metall zu gewinnen. [Rep. Invest. Bur. Mines Nr. 3357,
1937, S. 19/22.]

Verarbeitung des Stahles.

Walzvorgang im allgemeinen. Theodor Dahl: Ueber die
Mechanik des W alzvorganges.* Druckverteilung und
Relativbewegungen im W alzspalt, Reibungsverhédltnisse beim

W alzen. Ansatz der Krdfte im W alzspalt. [Kalt-W alz-W elt 1938,
Nr.o2, 8. 9/14; Nr. 3, S.17/22; Nr. 4, 5.25/29.]

Walzwerksantrieb. Hellmut Bauer: Scherbius-Regelung
mit Gleichlaufeinrichtung fir W alzwerksantriebe.*
Beschreibung zweier neuerer Anlagen. [ETZ 59 (1938) Nr. 19,
S.497/99)]

F 0.

. Schnure und R. H. Wright:
Kraftbedarfs

einer Bandblechstrafe

Untersuchung
mit 1400 mm

56

Her-

des
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Ballenldnge. Die Frage wird geprift, wie der durch die Anlage
der neuen StraBe ndtige Strombedarfam besten gedeckt wird und
welche Motorenbauart und Stromart sich am besten zum Antrieb
der einzelnen Gerlste eignet. [lron Steel Engr. 15 (1938) Nr. 4,
S. 65/66; Nr. 5, S. 44/59 u. 65

Bandstahlwalzwerke. C. R. Fox: Bandblechstrafe der
Maryland Plant der Bethlehem Steel Co.in Sparrows
Point, Md.* Jdhrliche Leistung 600000 t. Bandbleche von

355 bis 1220 mm Breite und ! bis 12 mm Dicke. DreiDurchstof-
6fen von 24,4 m Lange und 55 m 1. W. Die StraBe besteht aus
12 hintereinanderstehenden Gerilisten, davon das erste ein Zunder-
brechgerist mit senkrechten W alzen, weiter ein Zweiwalzenvor-
gerdst, drei Vierwalzenvorgerdste mit vorgebauten Stauchwalzen;
dann folgt ein Rollgang mit zwei Endenscheren, ein Zunderbrech-
gerist vor der FertigstraBe mit sechs Vierwalzengeristen, eine
fliegende Schere und zwei Haspel. [Steel 102 (1938) Nr. 17,
§. 38/41 u. 64]

L. A. Umansky: Gleichstromantriebsmotoren fir
Auslaufrollgdnge wund Haspel an drei Bandblech-
straBen.* Begrindung derWahlvon Gleichstrom-Einzelantriebs-
motoren statt der bisher Gblichen Kurzschluf-Drehstrommotoren
mit regelbaren Frequenz-Umformersdtzen. Anlaufstromverluste
der KurzschluBmotoren. Bauarten der Gleichstrommotoren fir
Auslaufrollgdnge und Haspel und ihre Vorteile. [Ilron Steel Engr.
15 (1938) Nr. 4, S. 16/26.]

Drahtwalzwerke. Carl E. Johnson: Drahtstrafe der
Bethlehem Steel Co., Maryland Plant in Sparrows
Point, Md.* Die Anlage bestehtaus einer 250er kontinuierlichen
Vorstrale mitneun Vor-, vier Zwischen-, zwei Umsteck- und sechs
im Strang stehenden Gerdsten, die auBer Draht von 53 bis
95 mm Dmr. auch Stabstahl von 95 bis 254 mm Dmr. aus

Knippeln von 46 bis 76 mm []] und 9,014 m Lénge herstellt
[lron Age 141 (1938) Nr. 21, S. 40/41]
Rohrwalzwerke. W alzwerk fir nahtlose Rohre der

Jarrow Tube W orks, Ltd.* Kurze Beschreibung der Anlage
eines Schragwalzwerks und zweier PilgerstraBen fir Rohre von
unter 50 bis 90 mm Dmr., eines Reduzierwalzwerks mit acht
Rollenpaaren fir Rohre bis herunter zu 12 mm Dmr., Kaltzieh-
bdnken usw. f[lron Coal Tr. Rev. 136 (1938) Nr. 3665, S. 915/17;
Engineering 145 (1938) Nr. 3777, S. 632/33.]

W alzwerk fir nahtlose Rohre der
Sheet & Tube Co. in Youngstown, Ohio.* Die auf einem
Blockwalzwerk erzeugten Vorbldcke bis zu 350 X 400 mm2
werden auf einer Umkehrstrafe mit 885 mm Walzendmr. zu
Rundblécken von 145 bis340mm Dmr.unddiese, um Rundknippel
von 80 bis 145 mm Dmr.zuerhalten,nach dem Abkihlen, Schélen,
Wiedererwérmen in der Umkehrstrafe auf einen zum W eiter-
walzen in einer 600er Stabstahlstrafe geeigneten Vorquerschnitt
vorgewalzt. Die Rundblocke werden in einem der beiden Oefen
von 24 m Herdldnge und 50 t Leistung je Stunde erwérmt und
gehen dann in das erste Schragwalzwerk. Nach dem Lochen geht
die Rohrluppe zu einem zweiten Schrégwalzwerk und dann zum
Stopfenwalzwerk. Leistung der Anlage: 300 000 t je Jahr. [Steel
102 (1938) Nr. 18, S.50/51 u. 74; Iron Steel Engr. 15 (1938) Nr. 5,
. 66/68)]

Schmieden. Gerhard Fritz: W erkzeugmaschinen der
Schmiedetechnik.* Grundsdtzliche Entwicklungsrichtlinien
bei den Werkzeugmaschinen der Schmiedetechnik. Héammer,
Pressen. Schmiedemaschinen. [Masch.-Bau Betrieb 17 (1938)
Nr.o 9710, S. 221/26.]

B. PreuB: Schmieden von Leicht- und Schwerm
mittels Handgesenkes.* Begriffshestimmung. Maschinen-
gesenke. Hand- (Hilfs-) Gesenke. W irtschaftlichkeit. Einsatz-
gewicht. Abmessungen. Anwdrme-, Ristzeit und Schmiedelohn.
Schmieden nach Fertigungsplan. [Metallwirtsch. 17 (1938) Nr. 9,
S. 249/50]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Allgemeines. A. Ulitowski: Neuartige Verarbeitung
von GufBlegierungen.* Arbeitsweise zur Herstellung von
dinnwandigen PreRteilen aus GuReisen. Herstellung dinner
Bander durch GieRen unmittelbar in die Walzen. Madglichkeit
des Warmpressens dieser Bleche. [Stal 7 (1937) Nr. I1, S.99/111;
vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 524]

Kaltwalzen. Howard W. Kane: Kaltprofilierwalzwerke
fir Bandstahl.* Erzeugung mannigfaltigster Profile aus Band-
stah | im Kaltprofilierwalzwerk und Vergleich der Herstellungs-
kosten warm- und kaltgewalzter Profile. [lron Steel Engr. 15
(1938) Nr. 4, S. 28/33)]

Ziehen und Tiefziehen. 1. C. Arrowsmith: Schmierung
beim Kaltziehen von Stahlblechen. Richtlinien fir die
Anforderungen, die an die Schmiermittel beim Kaltziehen zu

Youngstown
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stellen sind. [Generdl Discussion on Lubrication & Lubricants.
[Hrsg.] Instn. mech. Engrs. Group IIl: Industrial Applications.
London 1937, S. 1/6.]

F C. Thompson: Schmierung beim Drahtziehen.*

Versuéhe iber den EinfluR der Schmiermittel auf den Kraft-
verbrauch beim Drahtziehen. [General Discussion on Lubrication

& Lubricants. [Hrsg.] Instn. mech. Engrs. Group I1l1: Industrial
Applications. London 1937, S. 148/56.]
Einzelerzeugnisse. Karl Kress, Ing.: Messen und Prifen

von Gewinden. Unter M itarbeit des Herausgebers. Mit 71 Abb.
im Text. Berlin:Julius Springer 1938. (63 S.) 8. 2JU L (Werk-
stattbicher fir Betriebsbeamte, Konstrukteure und Facharbeiter.
Hrsg.: Dr.-Ing. H. Haake. H. 65) 2 B 2

Schneiden, Schweilfen und Loten.

Schneiden. Erich Krabbe, Dipl.-Ing.. Stanztechnik.
Berlin: Julius Springer. 8. — Teil 3: Grundsétze fir den
Aufbau von Schnittwerkzeugen. Mit 202 Abb. im Text.
1938. (60 S.) 2 JtJL (W erkstattbicher fir Betriebsheam te,
Konstrukteure und Facharbeiter. Hrsg.: Dr.-Ing. H. Haake.
H. 65.) 2 B 2

Das Brennschneiden von GuBeisen und rostbe-
stdndigen Stéhlen unter Zuhilfenahme eines Stabes.
In die Flamme des Schneidbrenners wird ein Eisenstab gehalten,
dergleichzeitig mitverbrennt. Einzelheiten zur Durchfiihrung des
Verfahrens. [Soudeur-Coupeur 16 (1937) Okt.,, S. [/7; nach Bull.
Iron Steel Inst. 1937, Nr. 24, S. 76 A ]

PreBschweifen. Anlage zur W iderstandsschweifung
von Schienen der Firma Sperry Products, Inc., Brook-

lyn, N.Y.* Angaben Ober die fahrbare SchweiBanlage und bis-
herige Arbeiten. [Engineering 145 (1938) Nr. 3777, S. 617/19
u. 626.]

Irving W hitehouse: SchweiBen von Fahrradrohren

nach dem Hart-Verfahren.* WiderstandsschweiBung der
Rohre Gber einem eingefigten Rohrabschnitt mit gerillter Ober-
fliche. Beschreibung der Schweifmaschine mit ihrer Steuerung.
[Weid. J. 17 (1938) Nr. 5, S. 17/20.]

ElektroschmelzschweiBen. F. Bollenrath: Zur Spannungs-
verteilung in elektrischen W iderstandsschweiB Ver-
bindungen an ddnnen Blechen.* An drei Modellen aus
Trolon wird dieRandspannungsverteilung anW iderstandsschweif-
verbindungen an dberlappten Blechen polarisationsoptisch er-
mittelt. Die Hochstspannungen wurden am Nahtrande gefunden.
Die Dauerbriche an PunktschweiBverbindungen nehmen von den
Stellen ihren Ausgang, an denen nach den Spannungsmessungen
die groRten Zugspannungen sich aushilden. [Jb. Dtsch. Luftf.-
Forschg. 1937. Ausg.: Flugwerk. S. 537/41]

Eigenschaften und Anwendung des
Cztemasty, Dr.-Ing.. Untersuchungen {Gber die SchweiB-
barkeit niedriglegierter Kesselwerkstoffe. (Mit126 Abb.
u.22 Zahlentaf. im Text.)) Berlin (SW 68): TechnischerVerlag der
Buch- und Tiefdruck-Gesellschaft m. b. H. [1938]. (XV, 95 §.)
4°0 10 'RM.  (Verdffentlichungen des Zentral-Verbandes der
PreuBischen Dampfkessel-Ueberwachungs-Vereine, e. V., Berlin
W 15, Bd. 11.) — Berlin (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. —
Gefiigeuntersuchungen, Zugversuche bei 20 bis 400°, Kaltbiege-
und Abschreckbiegeversuche, Kerbschlagzéhigkeitsprifungen,

SchweiBens. Georg

Zugschwellversuche wund Dauerstandversuche an folgenden
Stahlen, aus denen Schweifverbindungen durch maschinelle
W assergas-RollenschweiBung, durch maschinelle W assergas-

HammerschweiBung, W iderstandsabschmelz-, Lichtbogen- und

Etad'asschmeIzschweifSung hergestellt worden waren: 30 mm dicke

Bleche aus Stahlen . mit 0,12 % C, 0,24 % Siund 0,80 % Mn;
2. mit0,12% C, 036 % Si und [,17 % Mn; 3. mit 0,13 % C,
0,08 % Si, 1,19 % Mn, 0,15 % Mo und 0,00 % Cu; aus Rohren
4.mit0,17 % C, 0,19 % Si, 0,80 % Mn,0,30 % Mound 0,25 % Cu;
5. mit0,15 % C, 0,31 % Si, 0,76 % Mn, 0,41 % Mound 0,71 % Cr.

Die Instandsetzung eines Bootsstevens mit , Tri-
masic*-Stahl/ Beispielfirdie Anwendung des Trimasic-Stahles,
eines fir die GasflammschweiBung entwickelten Silizium -M angan-
Stahles. [Soudeur-Coupeur 17 (1938) Jan., S. L1/12; nach Bull
Iron Steel Inst. 1938, Nr. 27, S. 261 A ]

Regeln fir die Schweifung von W asserbehéltern.*
Aufgestellt von einem gemeinsamen AusschuB der International
Acetylene Association und der American Welding Society. [Weid.
J.A7T (1938) Nr. 5, S, 11/16.]

Peter Bardenheuer und Werner Bottenberg: Ueber
SchweiBdrdahte fir die Azetylenschweifung von
Stdhlen unter besonderer Berlcksichtigung der

SchweiBempfindlichkeit.* Schweifen schweifempfindlicher
Stéhle. Versuche mit Schweifdrdhten verschiedener Zusammen-
setzung. W eitgehende Verhitung der SchweiBrissigkeit durch
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nickellegierte Zusatzwerkstoffe. [Mitt. K.-W ilh.-Inst. Eisen-
forschg. 20 (1938) Lfg. 7, S. 87/90; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938)
S.576/77.]

J. C.Hodgeund C. R. Sadler: Eestigkeitseigenschaften
und SchweiBbarkeit von W erkstoffen fir Oelbohr-
rohre.* Zusammensetzung, Zugfestigkeit, Streckgrenze, Dehnung
und Einschnirung sowie Schweifbarkeit der dblicherweise in
Amerika verwendeten Rohre und Versuche mit Werkstoffen
hoherer Festigkeit. [Weid. J. 17 (1938) Nr. 5, S. 26/37.]

W . B. Nicholson:
bereitung der Bleche. Ausbildung von *Knotenpunkten und
Ndhten. Hilfseinrichtungen zum Festhalten der Bleche und
SchweiBausfahrung. [Weid. J. 17 (1938) Nr. 5, S. 3/10.]

[Franz] Rapatz: Ueber das Schweifen von St 52 im
Schiffbau.* Die Aufhdrtung des Grundwerkstoffes und die

Schrumpfung beim Schweifen, soweit der Schweifdraht von Ein-

fluB ist, werden als Ursachen fir Schwierigkeiten beim SchweiBen
von St 52 behandelt. [Werft Reed. Hafen 19 (1938) Nr. 10,
S. 136/38.]

W . Spraragenund G.E. Claussen: SchweiBen vonNickel-
stdhlen.* Eine Schrifttumsibersicht bis Juli 1937. [Weid. I
17 (1938) Nr.5 (Suppl.: Engng. Found. Weid. Res. Com.) S. 1/17.]

X. Waché: Untersuchung iber die Gleichm dBigkeit

der mechanischen Eigenschaften beim SchweiBen
von Stahlblechen mit austenitischen Elektroden.*
Untersuchung an 12 mm dicken Stahlblechen mit 0,07 und
0,25 % C sowie 0,20% C, 19 % Ni und [,3 % Cr, bei denen

zum SchweiBen Elektroden mit ) 0,09 bis 0,38 % C, 0,06 bis
1,35 % Si, 1,1 bis 1,5 % Mn, 17 bis 60% Ni und 11 bis23 % Cr
sowie 2.) 0,03 bis 0,14 % C, 0,35 bis 1,50 % Si,rd. 0,6 % Mn, 7 bis
10 % Ni, 18 bis 23 % Crund 0 bis 2,4 % Mo verwendet worden
waren. Ermittelt werden die ZerreiBeigenschaften an kleinen
Probenvon 1,5 mm Dmr. aus verschiedenen Zonen der Naht sowie
die Rockwellharte. EinfluR des Nickel- und Chromgehaltes auf

die Gleichm @Rigkeit der Schweife. [17. Congrés de Chimie Indu-

strielle, 26. Sept. bis 3. Okt. 1937, Paris, Bd. 2, S. 1083/1105.]

K.L.Zeyen: Neuere Erkenntnisse iberdas SchweiBen
von Baustahl St 52.* Ueberblick Gber die Entwicklung sowie
iberdieheutigen Erkenntnissevon derSchweiBempfindlichkeitund
Neigung zu Schweifnahtrissigkeit des Baustahles St 52.
iberstellung der Eigenschaften von Seelen-und Mantelelektroden.
Ermittlung von Gefigeaufbau und Festigkeitseigenschaften bei
SchweiBungen an verschiedenen Sorten Baustahl St 52. [Techn.
Mitt. Krupp 6 (1938) Nr. 2, S.25/46.]

Prifverfahren von Schweif- und Lotverbindungen. G. Bierett
und W . Stein: Ueber Zugversuche an Stdben mit Ld&ngs-
néhten als Eignungsnachweis fiar Stahl und Schwei-
Bung.* Bestimmung von Zugfestigkeit und Formanderungsver-
mbgen an Proben aus Stahl St 52 von 220 X 40 mm 2 Querschnitt,
die aus zwei Stdben von je 150 X 40 mm2Querschnitt durch elek-
trisches Zusammenschweifen mit Mantel- bzw. Seelendrdhten in
zweildngsndhten hergestelltworden waren. EinfluB einer Glihung
des Werkstoffes, einer Vorwdrmung der Schweifkanten, eines
Spannungsfreiglihens der geschweiBten Stdbe sowie der Elektro-
denart auf das Festigkeitsverhalten. [ElektroschweiBg. 9 (1938)
Nr. 5, S 81/91]

R. A. Stephen: Die Messung von Eigenspannungen
in Schweifen mit ROntgenstrahlen.* Grundlage der
Messung von Spannungen mit Réntgenstrahlen. Versuchsergeb-
nisse an geschweiBten Druckbchaltern. Theorie der Aenderung
der Eigenspannungen durch duBere Beanspruchungen. Erdrterung.
[Quart. Trans. Inst. Weid. | (1938) Nr. 2, S. 108/16.]

Sonstiges. H.Dutilleulund G.de Verdiére: Untersuchung
Uber das Verziehen und Gber die Spannungen bei ge-
schweiften Verbindungen.* Betrachtung Gberdiein Stum pf-
und KehlinahtschweiBungen auftretenden Spannungen und die

Mittel zu ihrer Verringerung. [Génie civ. 112 (1938) Nr. 15,
§. 313/16.]

E.P. S. Gardner: Regeln und Vorschriften fir ge-
schweiBte Stahlbauten.* Zusammenstellung und Vergleich

derin den verschiedenen Landern bestehenden Vorschriften Uber
SchweiBausfihrung, zuléssige Spannungen und Prafung. Er-
orterung Uber Zweckm aRigkeit einzelner Bestimmungen. [Quart.
Trans. Inst. Weid. I (1938) Nr. 2, S. 75/107.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Beizen. Friedrich Sierp: Verwendungund Aufarbeitung
von Eisensulfat aus Beizereiabwdssern.* Menge des
Eisensulfats aus aufgearbeiteten Beizlaugen. Verwendung des
Eisensulfatsin derLandwirtschaft, Trink- und Abwasserreinigung,
zur Behandlung von Erzen und zum Herstellen von Eisenrot.
Aufbereiten des Eisensulfats durch Abrésten mit Braunstein oder

Zeitschriften- und Bicherschau.

Schweifen von Feinblechen.* Vor-
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auch mit Schwefelkiesen usw. Chemische Aufbereitung zum Ge-
winnen von Eisenrot, Gasreinigungsmasse, Eisensulfid, Ammon-
sulfat. [Stahlu. Eisen 58 (1938) Nr. 18, S. 491/97.]

Verzinken. H.Bablik: Beitrag zur Entstehung feuer-
verzinkter Ueberzige.* Deutung der beim Feuerverzinken
in der Grenzschicht Eisen-Zink auftretenden'Gefiigebestandteile
auf Grund neuerer Versuche. [Korrosion u. Metallsch. 14 (1938)
Nr. 5 S.168/72.]

A. Buch: Entwicklungsaussichten fir die elektri-
sche Verzinkung.* Wirtschaftlichkeitsvergleich eines mit
Halbgasfeuerung und eines mit elektrischerBeheizung betriebenen
Verzinkungsofens. Beschreibung verschiedener elektrisch be-
heizter Verzinkungseinrichtungen. [Elektrowdrme 8 (1938) Nr. 4,
S.98/105.]

Verzinnen. B. W. Gonserund E. E. Slowter: Das Ueber-
ziehen von Metallen mit Zinn aus dem dam pfférmigen
Zustand (Stannising).* Bei dem angegebenen Verfahren ver-
dampft man Stanni- oder Stannochlorid im W asserstoffstrom und
|48t das Gas auf die zu verzinnende Probe beimindestens 350 bis
4500 einwirken. Die Dicke des Ueberzuges nimmt zu mit der
Temperaturund der Einwirkungszeit. [Techn. Publ. Int. Tin Res.
Developm. Counc. Ser. A, Nr.76, 1938, 17 S.; Metal Ind., Lond.,
52 (1938) Nr. 18, S. 473/76; Nr. 19, S. 503/06]

Sonstige Metalliiberziige. Starkvernickelung und ihre
Anwendung im Gerdte- und Maschinenbau.* Arbeits-
bedingungen zur Erzielung dicker elektrolytischer Nickeliberzige.
Einige Anwendungsbeispiele. [Nickelage, Ser. D, Nr.7 [1938] 8.
Publ. par le Centre d'Information du Nickel.]

B. Egeberg und N. E. Promisei: Die Prifung und das
Abziehen wvon Elektrodberzigen. V. Chrom. Chrom-
nachweis in Ueberzigen. Verminderung des blaulichen Tons der
Chromiberzige durch Verwendung einer weifen Zwischenschicht,
7. B. einer 60:40 Nickel-Kobalt-Legierung. Von Stahl [aB8t sich
Chrom durch anodische Behandlung in starker Natriumhydroxyd-
losung oder chemisch mit Salzséure der Dichte [,16 und 2 %
Antimontrioxyd abziehen. Verfahren zur Bestimmung der Dicke,
Hérteund Porigkeitder Ueberzige. [Metal Clean. Finish. 9 (1937)
S. 731/37 wu. 831/35; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 18,
S. 3530/31]

Hubert Hoff: Aluminium als Oberflichenschutz fir
Stahl.* Ueberblick dber die einzelnen Verfahren zum Aufbringen
von Aluminiumiberzigen auf Stahl. Spritzverfahren, Plattieren,
Feuerveraluminieren und Kalorisieren oder Alitieren. Erfahrungen
mit veraluminierten W erkstoffen. Anwendungsgebiete. [Stahlu.
Eisen 58 (1938) Nr. 21, S.565/68 (W erkstoffaussch. 421).]

A.W.Hothersallund G.E. Gardam: Der Wert der Hin-
und Herbiegeprifung bei Nickeliberzigen.* Unter-
suchungen Gber den EinfluB der Dicke von Nickeliberzigen auf
die im Hin-und Herbiegeversuch erm ittelte Haftfestigkeit. [M etal
Ind., Lond., 52 (1938) Nr. 22, S. 581/84]

Max Schlotter und Heinz Schmellenmeier: Einfluf der
Oberflichenbeschaffenheit des Grundwerkstoffes auf
den Korrosionsschutz galvanischer Niederschléage.*
Kennzeichnung der Oberflichenbeschaffenheit durch Menge und
Verteilung rickgestrahlten Lichtes. Versuche dber den Einfluf
der Oberflichenrauhigkeit auf die Porigkeit von Nickeliberzigen
aufKupferblechen. [Z. Metallkde. 30 (1938) Nr. 5, S.178/81.]

Plattieren. Katsumoto Atsuki: M it Nickel und Nickel-
legierungen plattierter Stahl fir chemische Gerdte.*
Herstellung des Stahles. Zugfestigkeit, Streckgrenze, Dehnung
und Einschnirung von Blechen aus unlegiertem Stahl mit ver-
schieden dicken Nickelauflagen. Verwendungsbereiche. [lapan
Nickel Rev. 6 (1938) Nr. 2, S.247/61]

Anton Pomp und Georg Weddige: Kaltwalzversuche
mit nickel-, kupfer- und messingplattiertem Stahl.*
Versuchsstoffe: Einseitig und doppelseitig mit Nickel, Kupfer und
Messing plattierter Stahl. Versuchsausfihrung: Kaltwalzversuche
m it Stichabnahmen von 5 bis50 % unter Messung von W alzdruck,
mittlerem Formé&nderungswiderstand, Voreilung und Breitung.
Ermittlung der Zugfestigkeit und Dehnung. Messung der Dicke
der Plattierungsschicht. Versuchsergebnisse. [Mitt. K.-W ilh.-Inst.
Eisenforschg. 20 (1938) Lfg. 4, S. 43/53; vgl. Stahl u. Eisen 58
(1938) S. 524/25.]

Anstriche. Sym posium on correlation between acce-
leratedlaboratory tests and Service tests on protective
and decorative coatings. Presented at the Fortieth Annual
Meeting of the American Society for Testing M aterials, New York
City, June 29,1937, (Mit! Zahlentaf. u. I Abb.im Text.) Phila-

delphia (Pa.): American Society for Testing Materials (1938).
(49 S.) 8. 0,508, — Ueber den Zusammenhang zwischen Kurz-
prifversuch und Gebrauchsverhalten bei Schutz- und Zier-
anstrichen. 5 BH
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Emaillieren. H. C. Beasley: Kupferkdpfe in Emailiber-
zigen. Als wichtigste Ursachen werden Aufheizgeschwindigkeit
des Emailgutes, Ofengase und Lésungsfdhigkeit des verwendeten
W assers far Alkalien angegeben. [Bull. Amer. ceram. Soc. 17
(1938) Nr. 4, 5. 163/66.]

T.D.Hartshorn: Kupferkdpfe an em ailliertem Stahl-
blech. Uebersicht dber das Schrifttum. Allgemeine Forderungen
zur Vermeidung der Fehlstellen. [Bull. Amer. ceram. Soc. 17
(1938) Nr. 4, 5. 166/68.]

George Sirovy und E. P. Czolgos: Das Abspringen der
Emailschicht.* Zugversuche an emaillierten Stahlblechen mit
verschiedenen Abmessungen zeigten, daR die Emailschicht beim
Erreichen der Elastizitdtsgrenze springt. Das Haften der Em ail-
schicht bei StoBbeanspruchungen mit und ohne Verformung des
Stahlblechs. [Bull. Amer. ceram. Soc. 17 (1938) Nr. 4, S.168/70]

L. K. Sosey: Kupferkdpfe in Emailiberzigen.* Un-
tersuchungen dber den Einfluf des Beizens, der Stahlart, des
Grundemails, der Ofengase und Lagerung des Gutes im Ofen auf
die Bildung dermit Kupferkdpfen bezeichneten Fehlstellen. [Bull.
Amer. ceram. Soc. 17 (1938) Nr. 4, S.159/63]

Chemischer Oberflachenschutz. Aug. F. Meyer: Rostschutz
durch Magnofilterung.* Angriff metallischer Rohrleitungen
durch wésserige Ldsungen. Wirkungsweise des auf Filtration m it
gebranntem Dolomit beruhenden Magno-Verfahrens zur Ent-
sduerung, Enteisenung und Entmanganung desW assers. [Masch.-
Schad. 15 (1938) Nr. 5, S. 69/72)]

G. S.Wosdwishenski: Elektrolytisches Brinieren
Eisen wund Stahl.* Festlegung der ginstigsten Arbeitsbedin-
gungen beim Brinieren in einer 40prozentigen Natriumhydroxyd-
losung. [Westn. Metalloprom. {7 (1937) Nr. 5, S. 90/100.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Glihen. Die Ueberwachung wvon Schutzgasen.*
Kurze Beschreibung eines selbsttdtigen Gerdtes ,Analy-Graph*
zur Ueberwachung der Zusammensetzung von Schutzgasen.
[Metallurgia, Manchr., 17 (1938) Nr. 102, S. 223/24.]

J.Macdonaldund H. G.Lindner: Blankglihen nach dem
Rekuperativverfahren. Beschreibung des Aufbaus und der
W irkungsweise der nach dem Gibbons-Wild-Barfield-Verfahren
arbeitenden Blankglih-Haubendfen, bei denen das Heizgas gleich-
zeitig als Schutzgas dient. [W ild-Barfield Heat-Treatment 1.
2 (1937) S. 90 u. 94/97; nach Bull. Iron Steel Inst. 1938, Nr. 26,
S. 196 A

A.Schau: W irkungsweise und Bauformen elektrisch
beheizter Dwurchlaufofen.* Praktische W armedbergangs-
rechnung und Rechnungsgrundlagen fir FlieBdfen, Roll- und
StoBofen mitund ohne Luftumwaélzung, far Bandglihdfen mitund
ohne W érmerdckgewinnung und fir Durchlauféfen fir Kleinteile.
Banddurchziehtfen. Turmdofen. DurchlaufOfen. [ETZ 59 (1938)
Nr.22, S.577/80; Nr. 23, S.608/1L.]

Héarten, Anlassen, Vergiten. Karl Frank: Die Bedeutung
der kinstlichen Alterung im Feinwerkzeugbau.*
Untersuchungen dber den Einfluf einer ungendgenden Ent-
spannung auf die zeitliche MaRbestindigkeit von FeinmeBwerk-

zeugen mit!l. 1,4 % C,075% Mn,025% Si,2% W.1,7% Cr;
2. 15%C,1,5% Cr,03% V und 3.0,90 bis 1,50 % C, 0,30 bis
0,75 % Mn, 0,17 bis 0,30 % Si und 1,45 bis 1,70 % Cr. Angabe

zweier gebréduchlicher kinstlicher Alterungsverfahren fir Fein-
meBwerkzeuge. [W erkstattstechnik 32 (1938) Nr. 8, S. 196/97.]

Leroy A. Lindberg: Auswahl von AnlaBéfen.* An-
forderungen an das Glihgut, Unterhaltungs- und Betriebskosten,
Anpassungsfahigkeit und Platzbedarf als EinfluBgroBen bei der
Auswahlvon AnlaBdfen. [Metal Progr. 33 (1938) Nr. 5, S. 475/79.]

P. W. Skljujew: Das Aufschmelzen von Schneiden
aus Schnelldrehstahl. Untersuchungen Gber die geeignetste
Hérte- und Anlafbehandlung der aufgeschweiften Schneiden aus
Schnelldrehstahl. [Uralskaja Metallurgija 1937, Nr. 4, S. 24/28;
nach Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 20, S. 3824/25.]

Sinji Tawara: Die Einwirkung wverschiedener Le-
gierungselemente auf die Héartung von Stahl. I. Ein-
fluB von Kohlenstoff auf die Abschreckhdrtung von unlegierten
Stdhlen, sowie Bestimmung des Einflusses von Mn, Si, Ni, Cr, W,
Mo, V, Cu, Al, Ti, Co, Zr, Be und U aufdie Hértung von Stahl bei
gleichbleibendem Kohlenstoffgehalt. [Tetsu-to-Hagane 23 (1937)
§.875; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 18, S.3522.]

Oberflachenhartung. Ein neues O berflaichenhdrtungs-
verfahren der Surface Combustion Corp., Toledo, O.*
Oberflachenhdrtung mit einem Gemisch von Kohlenstoffabgeben-
dem Gasund Ammoniak, wobeije nach dem Mischungsverhaltnis
sich sehr verschieden dicke oberflichengehértete Schichten er-
zielen lassen. [lron Age 141 (1938) Nr. 9, S. 58/59; Steel 102
(1938) Nr. 8, S. 62 u. 64]

Zeitschriften- und Bicherschau.
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C. A. Anderson: Pflugscharen.*
der Minneapolis-Moline Power Implement Co., Moline, HI., ange-
wendeten Arbeitsweise zur Einsatzhértung von Pflugscharen aus
Stahl mit 0,10 bis 0,20 % C und 0,70 bis 1,0 % Mn. [Steel 102
(1938) Nr. 4, S. 62/63]

W.C.Kernahan: Neuzeitliche Einrichtungen fir die
Achsenherstellung.* Beschreibung der Schmiede- wund
W drmebehandlungsanlagen der Timken-Detroit Axle Company,
Detroit, Mich. Darin Angaben Uber das fir eine stetige Einsatz-
hértung verwendete Gas. [Heat Treat. Forg. 24 (1938) Nr. 4,

S.169/73.]
G. F. Kossolapow und A. I|. Baikow: Verziehen wvon
W erksticken bei der Verstickung.* Chrom-Aluminium -

Stahlproben wurden bei 5!0° und unlegierte Stahlproben mit
0,5 % C bei510 bis 600° 24 h lang aufallen Seiten sowie nur auf
einer Seite verstickt und der Verzug ermittelt. Als Verziehungs-
ursachen werden Aenderung des Volumens und des Ausdehnungs-
beiwertes der Nitrierschicht angegeben. [Westn. Metalloprom. 17
(1937) Nr. 1, S. 77/80.]

Tadeusz Malkiewicz und Stanislaw Kulinski: Korrosion
von Ventilstahl wéahrend der Verstickung.* Unter-
suchungen an Stahl mitrd. 05% C, 1 % Si, 13 % Cr, 12 bzw.
15 % Ni, 2,5% W, 0,5 bzw. 1 % Mound 0 bzw. 0,35 % Tidber
KorngroBe, Gefige und Harte nach Abschrecken von 900 bis
1200° und anschlieBendem Anlassen bei 700 bis 900°. Oberflachen-
hérte und Verstickungstiefe der verschiedenen wédrmebehandelten

voProben, wobei auch noch Normalglihung von 900° eingeschaltet

wurde, nach Versticken wahrend 42 bis 72 h bei 480 bis 540°.
Korrosionserscheinungen auf der Oberfliche der Proben; Zu-
sammenhang mit nichtmetallischen Einschlissen. [Hutnik 10
(1938) Nr. 2, S. 93/101.]

Zen-ichi Shibata und Yoshio Terasaki: Die Bedeutung des
Barium karbonats bheim Einsatzhdrten von Eisen.* Die
beschleunigende W irkung des Bariumkarbonats beruht auf
Adsorption des Kohlenoxyds an den Bariumkarbonatkristallen
und Zerlegung des Kohlenoxyds nach folgenden Gleichungen:
4C0= C302+ C02, C302= C2+ CoO2 [Nippon Kinzoku
Gakkai-Si 2 (1938) Nr. 4, 5. 187/92]

Sonstiges. W drmebehandlungsdfen mitluftgekdhlten
W &nden und Gewdlben.* ,Liptak“-Oefen, bei denen zu
Ausmauerung und W &rmeschutzschichten ein Raum gelassen ist,
durch den die zur Verbrennung des Gases oder Oeles notwendige
Luft angesaugt wird. [Metallurgia, Manchr., 17 (1938) Nr. 99.
S. 105/06.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. George Sykes: Instandhaltung von Kraft-
wagen. Darin eine ziemlich vollstindige Zusam menstellung der
fiir die Einzelteile von Kraftwagen gebrauchten W erkstoffe und
deren SchweiBbarkeit. [Weid. J. 17 (1938) Nr. 5, S. 37/40]

GuReisen. Sédurebestandigkeit von GuReisen gegen
Mischsédure. Untersuchungen Gber den Einfluf vor allem des
Silizium gehaltes bis4 % aufden Gewichtsverlustin einer Mischung

aus 33 % H2504, 12 % HNO., und 55 %0 destilliertem W asser.
[Fonte 1937, S. L111/14; nach' Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 22,
S, 4102/03.]

E. A. Beniaminsson: Untersuchung des VerschleiBes

von grauem GufBeisen. EinfluB des spezifischen Gewichtes,
des Reibungsbeiwertes, der Hérte und des Phosphor-, Silizium -
und Kohlenstoffgehaltes auf die VerschleiBfestigkeit von grauem
GuReisen. [Liteinoje Djelo 8 (1937) Nr. 9, S. 9/15; nach Chem.
Zhl. 109 (1938) 1, Nr. 20, S.3823.]

Frank Hudson: Korrosionshestindiges GuBeisen,
seine Herstellung und Verwendung.* Angaben iber Her-
stellung und Eigenschaften von GuReisen mit 13 bis 18 % Sisowie
Uber den Gewichtsverlust in 24 h von gewdhnlichem GuReisen.
Niresist-GuBeisen mit 2,57 % C, 1,6 % Si, I % Mn, 02% P,
145 % Ni,7,0% Cuwund 2% Crsowievon GuBeisen mit 1,43 % C,
0,94 % Siund 30,59 % Cr, von unlegiertem weichem Stahl sowie
von nichtrostendem Stahl mit 18 % Cr und 8 % Ni, von Bronze,
Nickelbronze und Monelmetall in verschiedenen Sauren, Alkalien,
chemischen Lésungen, FIuB- und Leitungswasser. [Foundry Trade
J. 58 (1938) Nr. 1127, S. 253/54; Nr. 1128, S. 277/80 u. 282]

H. G. King: Schmierung von W ebspindeln.* Darin
Angaben Gber den Verschleif von Spindeln aus dreiverschiedenen
GuBeisensorten. [General Discussion on Lubrication & Lubricants.
[Hrsg.] Instn. mech. Engrs. Group Ill: Industrial Applications.
London 1937, S. 79/83.]

Tokushichi Mishima: Verwendung von legiertem Guf-
eisen in der chemischen Industrie.* Hinweis auf die Ver-
wendung nickellegierter GuBeisenteile in der chemischen Industrie.
Angaben dber die Bestindigkeit von GuBeisen mit 2,3% C,

Beschreibung der bei
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2,2 ‘e Si, hochstens 0.05°0 Mn, 18 bis 21 % Xi, 45% Cu und
1,5 °0 Cr gegen eine ganze Reihe von Chemikalien im Vergleich
zu Gblichem GuReisen und Phosphorbronze. Hitzebestindigkeit
dieses GuReisens. EinfluB von Nickel bis 30 % auf die Laugen-
bestdndigkeit von GuBeisen. [lapan Nickel Rev. 6 (1938) Nr. 2,
§. 231 46

S.Pilarskiund L. Szenderowski: Gegossene Kolbenringe
firExplosionsmotoren.* Untersuchungen Gber Haérte, Biege-
festigkeit, Elastizitditsmodul und Verschlei® von Kolbenringen
mit 2,8 bis 3,7 % C, 1,5 bis 3,1 °0 Si, 0,50 bis 1.0 % Mn. 0,20 bis
0,61% P, 0,013 bis0,05% S, Obis0,64% Cr, 0 bis 0,86% Mo,
0 bis0,1°0Tiund 0 bis0,12% V,die entweder durch EinzelguR
in verschieden vorbehandeltem Sand oder durch Zerschneiden
einer in Kokille gegossenen Rdohre hergestellt waren. W éarme-
behandlung der Kolbenringe. [Wiadomosei Inst. Metal. 5 (1938)
Nr. 1, S.616]

W . N.Rjachin: Untersuchung der Festigkeit und des
VerschleiBes des GuBeisens von Automobilblock-
zylindern. Einfluf des Kohlenstoff- und Siliziumgehaltes auf
Gefiige, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit und Harte von grauem
GuBeisen. VerschleiBwiderstand in Abhdngigkeit von der Wand-
stirke des Gusses. Fdr verschleiffeste Automobilzylinder wird
folgende Zusammensetzung angegeben: 3,5 bis 3,7 % C, 1.3 bis
17 % Si, 0,6 bis 0,8 % Mn, 0,27 bis 0,32 % P und < 0.1 % S.
[Liteinoje Djelo 8 (1937) Nr.9, S. 15 23; nach Chem. Zbl. 109
(1938) 1, Nr. 20, S. 3823.]

StahlguB. H. v. Eckartsberg, H. Juretzek und W. Mantel:
Der W erkstoff StahlguB im Flugzeugbau.* Zerreif-,
Kerbsc-hlag- und Biegewechselfestigkeitswerte von vergitetem,
dinnwandigem Chrom-Molybdédn-Stahlguf mit rd. 0,25 bis
0,40°0C, 0,9 bis 1,2% Crund 0,25 °0Mo. [Dtsch. Luftwacht,
Ausg. Luftwissen 5 (1938) Nr. 5, S. 167 71]

J. E. Mercerund D. K. Barclay: Unlegierter und le-
gierter StahlguB.* Bedeutung des W asserstoffs beimit Chrom
legiertem StahlguB. Eigenschaften von Xickel-Chrom-Molybdén-
Stahlen mit 1. 0,35 bis 0,40 % C, 1.5 bis2 % Ni, 0,6 bis0,9% Cr,
0,2 bis 0,3% Mo, 2.0,5 bis 0,7°0C, 0,6 bis 0,8 °Q Mn, 1.5 bis
2% Ni, 1,3 bis 1,5 0o Cr, 1,3 bis 1,5 % Mo sowie von ,Cypritie
Steel* von W.P.und E.Dighymit!8 % Cr, 8% Cu,0,3% Siund
0,5% Mn. [Foundry Trade .J.58 (1938) Nr. 1135, S.405 08 u.410.]

W. B. Sallitt: Kupfer in StahlgufB.* Allgemeines iber
GieBbarkeit, SchweiBbarkeit, W armebehandlung wund Aus-
scheidungshdrtbarkeit von kupferlegiertem StahlguB. Ueber-

sieht dber ZerreiB- und Hdartewerte nach verschiedener W drme-
behandlung bei StahlguR mit . 0,10 bis0.35 % C, 0,4 bis 1,2 % Si,
0,6 bist.3 % Mn, 1,0 bis2,5% CuundObis? % Cr; 2.rd. 1,5 % C,
1% Si,0,8% Mn.2bis3 % Cu,0bis0,5% Crund0bis0,2% Mo.
Wirkung von Kupferzusdtzen bei Ventilsitzstahl mit 1,3 % C,
3% Crund 16 % W, beinichtrostenden Chrom-, Chrom -Xiekel-
und Chrom -Nickel-Mangan-Stdhlen. [Foundry Trade J. 58 (1938)
Nr. 1134, S.385/87.]

Baustahl. G. Calbiani: Neuere Gesichtspunkte fir die
W ahl schweiBbarer Flugzeugstéhle.* Tendenz zur Ver-
wendungvon zweiStahlgruppen mit45kg mm2und mit65kg mm 2
Zugfestigkeit. Begrenzung des Kohlenstoffgehaltes und Ersatz
durch andere festigkeitssteigemde Legierungselemente, die die
SchweiBbarkeit nicht unginstig beeinflussen. Erfahrungen mit

folgenden Stahlen: . 0.0 bis 0,2°0C, < 0.25°G Si. 0.4 bis
06% Mn; 2.0,15 bis 0,3% C, 1.2 bis L5% Mn; 3.0,25 bis
0,35% C,04bis0.6% Mn.0.8 bist,I % Cr, 0.5 bis 0,25 0o Mo;
4. < 028% C, < 03% Si. 1.3 bis 1.6 % Mn. > 0,15% Mo;
5,008 bis0.15% C, < 05% Si,05bis0,8% Mn.rd. 1% Cu,
rd. 03% Mo, rd. 0,2% V. [Metallurg, ital. 30 (1938) Nr. 4,
S. 171/80]

R. D. Galloway: Herstellung von Geschitz- wund
Panzerplattenstdhlen. Ueberblick dber Verarbeitung und

W édrmebehandlung. Fir einsatzgehédrtete Panzerplatten wird ein

Stahl mit 0,46 % 'C, 0,3 % Si, 0,35% Mn, 40% Ni, 2,3 % Cr,
fir dlgehdrtete Deckplatten ein Stahl mit 0,26 bis 0.29 J C,
0.35% Mn, 4% Ni, 1,2% Crund 0.24% V angegeben. [Austral-

asian Engr. 38 (1938) Jan.,
1938, Nr. 28, S. 346 A.]

A. J. Herzigund R.M.Parke: Untersuchung der K
schlagzahigkeit einiger S.A.E.-Stdhle bei tiefen Tempe-
raturen.* Bestimmung der Kerbschlagzdhigkeit verschiedener
S.A.E.-Stdahle sowie eines Stahles mit 0.15% C, 1.0 % Mn,
022 % Siund 0,47 % Mo bei Temperaturen von — 190° bis zu
— 95°)nach dem Normalglihen sowie nach dem Vergiten auf
eine Hdrte von 200 und 300 Brinelleinheiten. [Metals & Alloys 9
(1938) Nr. 4, 5. 90 93]

W . Murray: Neue Fortschritte bei nahtlosen Stahl-
rohren. Angaben Uber Festigkeitseigenschaften und Schweif-

S. 12/15; nach Bull. Iron Steel Inst.
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barkeit von Stahlmit 0,36 % C, 0,74 % Cr, 1,97 % Niund 0,39 %
Mo, der sich zu nahtlosen Rohren im Flugzeugbau besonders
eignet. [Aircr. Engng. 1938, Mdrz, S. 63 64; nach Xickel-Ber. 8
(1938) Nr.5,8.82]

Alois Schéberl und Roland Mitsehe: Der EinfluB der
Schmelziberhitzung auf Gefllge und Festigkeits-
eigenschaften legierter Baustdhle.* Untersuchung an

basisch und sauer erschmolzenen Chrom -Nickel-Einsatz- sowie an
sauer erschmolzenen Chrom-Xiekel-W olfram- und Chrom-Nickel-
Molybddn-Vergatungsstahlen Ghber die Einwirkung einer Schmelz-
Uberhitzung bis 1640° auf die Ausbildung des Primé&r- und Sekun-
dargefiges und auf die Festigkeitseigenschaften. [Stahl u. Eisen
58 (1938) Nr. 20, S. 546 49]

Karl Schonrock: Der heutige Stand der Eisen-
forschung.* Hinweise auf die Entwicklung der Baustahle in
Anpassung an die Forderungen des Eisenbeton-, Hoch- und
Brickenbaues sowie der Schweiftechnik. [Bautechn. 16 (1938)
Nr. 17,8, 221/23)]

Werkzeugstahl. N. M. Lapotyschkin: Chrom -Silizium -
Vanadin-Stahl als Ersatz fiar Schnelldrehstahl. Hérte
eines Stahles mit 0,87 % C, [.66 % Si, 0,28 % Mn, 9,28 % Cr
und 1,25 % V nach Abschrecken und Anlassen. Die Schneid-
eigenschaften des Stahles sind zufriedenstellend. [Uralskaja
Metallurgija 1937, Nr. 5, §. 8 13; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I,
Nr. 18, §.3523.]

Werkstoffe mit besonderen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften. Probleme der technischen Magneti-
sierungskurve. Vortrdge gehalten in Gottingen im Oktober
1937 von R. Becker [u. a.]. Hrsg. von R. Becker. Gdttingen. Mit
102 Abb. Berlin: Julias Springer 1938. (V, 172 S.) 8. 16,50 JU L

Nickel-Handbuc-h, Nickel-Inform ationshiro,

hrsg. vom

G. m.b. H. Frankfurt a.M. Leitung: Dr.-Ing. M. Waehlert.
[Frankfurt a. M. (Bockenheimer Landstr. 68): Nickel-Informa-
tionshidro, 6. m. b. H.] 8. — Nickel-Eisen und andere
Nickellegierungen mit besonderen physikalischen

Eigenschaften. 3. Aufl. (Mit 44 Abb. u. 14 Zahlentaf) 1938.
(2 BI., 60 S.) Kostenlos. — Vgl. Stahlu. Eisen 57 (1937) S. 854,

S BS

E. Blechschmidt: Dielektrische Eigenschaften

M anganferriten.* Magnetische und rontgenographische Unter-
suchungen von Sinterproben aus dem System Manganoxyd-Eisen-
oxyd ergaben, daf der bei bestimmten Manganferriten zu beob-
achtende Ferromagnetismus an eine bei hohen Temperaturen be-
stindige Misehkristallphase gebunden ist, die durch Abschrecken
auch beiRaumtemperaturerhaltenwerden kann. AufderMangan-
seite verschwindet der Ferromagnetismus. [Phvs. Z. 39 (1938)
Nr. 6 S.212 16.]

A. A. Kusnetzow: Die magnetischen Eigenschaften
von austenitischen Stéhlen vor und nach der Ni-
trierung. Bestimmung der Permeabilitdit austenitischer Chrom -

Nickel-Stahle ohne oder mit Zusdatzen an W olfram, Silizium oder
Titan. Durch Nitrieren wird die Permeabilitit vergroBert und ihr
Hdochstwertin die Richtung hohermagnetischerFelderverschoben.
[Shumal teehnitscheskoi Fisiki 7 (1937) S. 1374 80; nach Chem.
Zb1. 109 (1938) I, Nr. 17, 5.3308.]

A. KuBmann und H. Xitka: Ferromagnetismus und
Struktur von Manganferriten.* Aus magnetischen und
réntgenographischen Untersuchungen an Sinterproben aus dem
System Manganoxyd-Eisenoxyd wird geschlossen, daR der Ferro-
magnetismus dieser Proben an eine bei hohen Temperaturen be-
sténdige Mischkristallphase gebunden ist, die durch Abschrecken
auch bei Raumtemperatur erhalten werden kann. [Phvs. Z. 39
(1938) Nr. 6. 5.208 12.]

B. G. Liwsc-hitz und M. P. Szawzowa: Innere Umwand-
lungen in einem Nickel-Aluminium -Stahl fir Dauer-
magnete. Untersuchung dber den EinfluR einer Anlafbehand-
lung abgeschreckter Eisen-Nickel-Aluminium-Legierungen auf
ihre magnetischen Eigenschaften. [Shum al teehnitscheskoi Fisiki
7(1937) S.907/15; nach Chem Zbl. 109 (1938) 1, Nr. 17, 5.3308.]

A.Schulzeund W. Gremmer: Das elektrische Verhalten
der Manganferrite.* Untersuchung des elektrischen W ider-
standes verschieden zusammengesetzter Verbindungen aus dem
g weistoffsystem Eisenoxyd-Manganoxyd in Abhéngigkeit von der
Temperatur. Der bei Raumtemperatur sehr hohe elektrische
Widerstand nimmt mit steigender Temperatur sehr schnell ab.
[Phvs. Z.39 (1938) Nr. 6, S.205/08.]

Nichtrostender und hitzebestandiger Stahl. M artin
mann und S. D. Williams: Aluminium stahl in Rohdl-
raffinerien. Geeignet sind Rohre mit hdchstens 0,15 % C,
hochstens 0.30 % Mn. I bis 2% Si. 0,75 bis 6.0 % Cr. 0.45 bis.
0,65% Mo und 0,60 bis 0.80 % Al [Nat. Petrol. News 29 (1937)
Nr.30,8.5155 nach Chem. Zbl. 109 (1938) 1, Nr. 18, S. 3523.]

Fleisch-
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W. H. Hatfield: Eigenschaften und Anwendung
hitzebesténdiger Nickelstdhle.* Untersuchungen an 13
hitzebestdndigen Nickelstdhlen mit [. 0,28 bis 0,40 % C, 0,22 bis
0,38 % Si, 0,28 bis 0,53 % Mn, 0 bis 8,19 % Cr, 0 bis 0,66 % Mo;
2.0,14 bis 0,49 % C, 0,64 bis{,48 % Si, 0,32 bis 1,33 % Mn, 7 bis
28 % Ni, 13 bis 23 % Cr, 0,68 bis 4% W, 0 bis 0,56 % Ti und
3.0,07 bis 0,20% C, 0,27 bis 1,50 % Si, 0,21 bis 1,42 % Mn,
21 bis 97 % Ni, 13 bis 33 % Cr dber die Zunderbestdndigkeit bei
Temperaturen von 800 his 1200°, Gber die Dauerstandfestigkeit
bei Temperaturen von 400 bis 1000° und Uber das Gefiige der bei
700, 900 und 1000° abgeschreckten Proben. [Inst. Fuel (Advance

Copy) 1938, Mdédrz, S. 56 ff.; nach Nickel-Bull. 11 (1938) Nr. 4,
S.93/94]
W. Hoffmann und W. Friedrich: Ueber die stofflichen

und gestaltlichen Einflisse auf die Festigkeitseigen-
schaften geschweifter Stahlverbindungen.* ZerreiB-und
Zugschwellfestigkeit ungekerbter und gekerbter auf 900° drtlich
erwdrmtersowie von 1100° in Wasserabgeldschter eingeschweifter
Proben und ferner mit dem gleichen Zusatzwerkstoff geschweifter
Proben aus austenitischem Chrom-Nickel-Tantal-Stahl. [Elektro-
schweiBg. 9 (1938) Nr. 5, §. 91/95]

H. Legat: Untersuchungen an 18 /9-Chrom -Mang
Stdhlen.* Erschmelzung, Formgebung und Warmebehandlung
von Stéhlen mitrd. 0,0 % C, 18 % Crund 9% Mn. Festigkeits-
eigenschaften in Abhéngigkeit von der Abschrecktemperatur.
EinfluB des Mangan- -— von 6 bis 16 % und Chromgehaltes
— von 14 bis 20 % w» auf die Tiefziehfdhigkeit. Einfluf von Zu-
satzen an Si, Ni, Mo oder Cu bis 2 % auf Streckgrenze, Zugfestig-
keit, Dehnung, Einschnirung, Tiefung, Zunderfestigkeit und
Saureldslichkeit. Zugfestigkeit, Streckgrenze, Dehnung, Ein-
schnirung, Kerbschlagzdhigkeit und Dauerstandfestigkeit von
Stihlen mit 0,0 % C, 18 % Cr, 9% Mn, 1 % Cuund0,5% Ni-t+
Mo bzw. mit 0,0 % C, 18 % Cr, 8% Mn, 2% Ni, I % Cu und
1% Mo bei Temperaturen bis 1000°. [Metallwirtseh. 17 (1938)
Nr. 19, S.509/13]

J.H. Lum, . E. Malowan und C. B. Durgin: W erkstoffe
fir Arbeiten mit Phosphorsdure.* Angaben {ber den
Gewichtsverlust verschiedener Stdhle und Nichteisenmetall-

legierungen in Phosphorsédure bei 60,120 und 180 °. [Chem. metall

Engng. 44 (1937) Nr. 12, S. 721/27.]
Yoshikiyo Oshima: Nickelstdhle fir die chemische
Industrie.* Zusammenstellung dber Festigkeitseigenschaften

und Séurebestdndigkeit der verschiedenen nickelhaltigen Stahle
und StahlguBarten fir die chemische Industrie. [lapan Nickel
Bev. 6 (1938) Nr. 2, S. 214/30.]

L. Sanderson: Fortschritte auf dem Gebiet der nicht-

rostenden und hitzebestdndigen Stahle. Ueberblick dber
die neuere Entwicklung. U.a. Erwéhnung desArmstrong-Stahles
mit 0,1% C, 4 bis 6% Mn, 17,5% Cr, 29 % Cu und 8% Ni.

[Engineering & Boiler House Rev. 51 (1938) S. 458/60; nach Bull.
Iron Steel Inst. 1938, Nr. 27, S. 282 A/83 A ]

Ernest E. Thum: Flugzeugbau in Sddkalifornien.*
Darin Angaben Gber Wettbewerb zwischen nichtrostendem Stahl
und Leichtmetallegierungen im Flugzeughau. [Metal Progr. 33

(1938) Nr. 5, S. 480/85.]
W. Tofaute: Ueber sparstoffarme, nichtrostende
und sdurebestdndige Stdhle.* Mechanische Eigenschaften.

Korrosionsverhalten und Verwendungsmadglichkeit rostbestdndi-
ger Chrom-Mangan-, Chrom- und Chrom-Molybdé&n-Stéhle sowie
plattierter W erkstoffe nach dem Vergiten bzw. Glihen und nach
verschiedenartiger Schweifung. [Techn. Mitt. Krupp 6 (1938)
Nr. 2, 8. 17/24]

Stéhle fir Sonderzwecke. S. I. Wolfsson: Baustoffe fir
W asserstoffanlagen. Angaben Uber Grenzen der Temperatur
und des Drucks, bis zu denen unlegierte Stdhle, Chrom-, W olfram -
und Titanstdhle bestdndig sind. Einfluf von Kohlenstoff und
Nickel bei den Chrom- und W olframstéhlen. [Neftyanol Khozy-
aistvo 18 (1937) Nr. 6,S.35/44; nach Chem. Abstr. 32 (1938) Nr. 9,
Sp.331l]

Eisenbahnbaustoffe.
Réntgenographische Untersuchung der in Schienen-
kopfen beim Betrieb entstehenden Spannungen. Neue
und in Betrieb befindliche Schienen derselben Lieferung wurden
auf Spannungen, Harte und FlieBgrenze untersucht. Die FlieB-
grenze war in der oberen duBeren Halfte des Schienenkopfes in-
folge des Betriebes auf fast das Doppelte gestiegen. Deutung der
Ergebnisse durch plastische Verformungen in Schienenkdpfen
unter den Radkrdften und durch Einwirkungen der dabei ent-
stehenden W drme. [J. techn. Physics, Leningrad, 7 (1937)
S.917/25; nach Zbl. Mech. 7 (1938) Nr. I, S. 18]

Rohre. J. Maercks: Rohrverschleif bei BlasVersatz-
leitungen.* Geschwindigkeit der Blasluft und des Versatzgutes.
Form der Bergeteilchen. Verhé&ltnis zwischen Versatzmenge und
Luftmenge. Arbeitsleistungen der Blasluftin und hinter der Blas-

W. Iweronowa und W. Akimow:
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leitung. RohrverschleiB. MaBfnahmen gegen den Prall- und
Reibungsverschleif. [Gluckauf 74 (1938) Nr. 12, S. 262/68.]
EinfluR von Zusatzen. Copper in cast steel and iron.

Issued by the Copper Development Association. (Mit ! Titelbilde,
61 Textfig. u. 28 Zahlentaf.) London (S.W. I, Thames House,
Millbank): Selbstverlag (1938). (136 S.) 8. (C.D.A. Publication
No.29.) — Eine Schrifttumszusammenstellung, die zur schnellen
Unterrichtung Gberdie Verwendbarkeitvon KupferalsLegierungs-
mittel bei GuBeisen und Stahl erwinscht sein wird. Das Buch
enthdlt folgende Kapitel: Die Herstellung von KupferstahlguR
und -guBeisen. Der metallurgische Einfluf von Kupfer auf Eisen-
Kohlenstoff-Legierungen. Der Einfluf von Kupfer auf die
Graphithildung in Eisen-Kohlenstoff-Legierungen. Der EinfluB
von Kupferaufdie mechanischen Eigenschaften von Stahlguf und
von GuBeisen. Ausscheidungshdrtung bei kupferhaltigem Stahl-
guB und GuReisen. Der EinfluR von Kupfer auf die Korrosions-
bestindigkeit von StahlguB und GuBeisen (hierbei sind auch die
nichtrostenden Stdhle mit Kupferzusatz bericksichtigt), 5 B 5

Mechanische und physikalische Prufverfahren.

Probestdbe. A. Schepers und R. Krauf: EinfluR der Be-
Arbeitung von Probestdben auf ZerreiBfestigkeit und
Dehnung bei blankgezogenem M aterial.* Bei blank-

gezogenen geseigerten Automatenstahlen liegt die Dehnung der
bearbeiteten ZerreiRprobe von einer bestimmten Ziehabnahme an
hoher als die der unbearbeiteten, wéahrend dies fir beruhigte
Automatenstdhle nicht zutrifft. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb.
48 (1938) Nr. 7/8,S.326/28.]

Festigkeitstheorie. F. Nakanishi: Die Streckgrenze
weicher Stahlstébe wunter gleichzeitiger Biege- und
Verdrehbeanspruchung. Bestimmung der Streckgrenze eines
auf Biegung beanspruchten weichen Stahles bei verschiedenen
Verdrehbeanspruchungen. Rechnerische Untersuchung der Be-
ziehung zwischen Biege- und Verdrehbeanspruchung; Nachprifung
durch den Versuch. [Trans. Soc. mech. Engrs., lapan, 3 (1937)"
S.290/92; nach Bull. lron Steel Inst. 1938, Nr. 27, S. 274 A]

Zugversuch. Georges Ranque: Beschreibung eines bei
den Usines Saint-Jacques de Montlufon benutzten
Gerdtes zur Durchfihrung von Dauerstandversuchen
bei Stdhlen.* Es handelt sich um ein Gerdt mit waagerechter
Probenanordnung, bei dem die Dehnung durch Taststifte an den
Probenenden gemessen wird. Fir die selbsttdtig arbeitende
Temperaturregelvorrichtung wird eine Genauigkeit von 0,1°
angegeben. [Rev. Metall., Mem., 35 (1938) Nr. 3, S. 89/103]

Ernest L. Robinson: EinfluB von Temperaturschwan-
kungen auf die Dauerstandfestigkeit von Stédhlen.*
Theoretische Untersuchungen auf Grund verschiedenerim Schrift-
tum angegebener Dauerstandfestigkeits-Temperatur-Schaubilder.
[Trans.Amer.Soc.mech.Engrs.60(1938) RP-60-5, Nr.3.5.253/59]

Z.Takenaka: Ueber die Dehnung und Einschnirung
von ZerreiBproben. Fidr die Dehnung (s) bildsamer Stoffe
wird die Gleichung e= a + b j/JA/l— c(VA/I)n angegeben, in
der a, b, c und n Festwerte sind, A den eingeschnirten Quer-
schnitt und 1 die MeBlange darstellt. [Trans. Soc. mech. Engrs.,
Japan, 3 (1937) S. 217/19; nach Bull. Iron Steel Inst. 1938,
Nr. 27,5272 AIT3 A ]

G. W eiter und S.
Feststellungen beziglich des Spannungs-Dehnungs-
Schaubildes von weichem Stahl.* Vergleichende Unter-
suchungen Uber die Ausbildung des Spannungs-Dehnungs-Sehau-
bildes von weichem Stahl im Bereiche der Streckgrenze an ver-
schiedenen hart- und weichgefederten ZerreiBmaschinen. Ab-
héngigkeit der oberen Streckgrenze von einer exzentrischen Be-
lastung der Probe. Erhéhung des MeBbereiches der hydraulisch-
pneumatischen FederungsVorrichtung an dickeren Proben.
[Wiadomosci Inst. Metal. 5 (1938) Nr. I, S. 17/29; Metallwirtsch.
17 (1938) Nr. 21, S.571/78.]

Biegeversuch. F. W ittmann: Einfluf der Oberflichen-
behandlung auf die Schlaghbiegefestigkeit von Stahl.
Runde, nichtgekerbte Probestdbe von 8 bis 9 mm Durchmesser
aus Stahl mit 0,4 % C zeigten eine Zunahme der Schlaghiege-
festigkeit durch Tiefdtzung der mechanisch vorbehandelten
Probenoberfliche, durch Rekristallisation der Oberflichenschicht
sowie durch Polieren der Probestdbe vor ihrer Rekristallisation.
Kaltbearbeitung der Oberfliche mit Druckrollen oderdurch Stahl-
kugelregen wvermindert die Schlagbiegefestigkeit. [J. techn.
Physics, Leningrad, 7 (1937) S. 893/906; nach Zbl. Mech. 7 (1938)
Nr. 1, §.29]

Kerbschlagversuch. I. W. Kudrjawzew und M. S. Bludorow:
Ersatz der oprismatischen Kerbschlagproben durch
zylindrische.* Beiweichen Stahlsorten nur zylindrische Proben
verwendbar. [Saw. labor. 7 (1938) Nr. 1, S. 72/78.]

1 Ssacharow: EinfluB des Kerbes auf die
verschieden vorgereckter Stahlproben. Versuche

Gockowski: Einige
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an glatten und einseitig gekerbten Stahlstibchen mit0,2 % C und
Vordehnungen von 0,2,5, 20 und 70 % zeigten, daf die aus Schlag-
biegeversuchen bei verschiedener Temperatur abgeleitete W erk-
stoffzdhigkeit mit dem Grade der Vordehnung in gekerbten Staben
bedeutend stdrker zunimmt als in glatten. [J. techn. Physics,
Leningrad, 7 (1937) S. 1623/25; nach Zbl. Mech. 7 (1938) Nr. [,
§.29]

Verdrehungsversuch. R. M. Davies: Interferenzgerdt zur
Bestimmung des Elastizitdtsmoduls kurzer dicker
Stdbe.* Der an einem Ende fest eingespannte Probestab wird
durch ein am anderen Ende seitlich angebrachtes Gewicht auf
Verdrehung beansprucht. Durch die hierbei eintretende Form -
dnderung wird in der MeRBvorrichtung der Abstand zwischen einer
planparallelen und einer gewdlbten Glasplatte und damit die Zahl
und der Durchmesser der hier zu beobachtenden Newtonschen
Interferenzringe gedndert,woraussich die GroBe derFormanderung

errechnen 1&8t. [Engineering 145 (1938) Nr. 3775, S. 580/81]

H. Deutlerund A. Hdvers: Die gdnstigste Gestalt
Hohlkehlen bei verdrehbeanspruchten W ellen.* Geeig-
nete Hohlkehlformen bei beschridnkten Abmessungen zur Ver-

meidung von Spannungsspitzen. Untersuchungen iberden Bruch-
vorgang bei Dauerverdrehversuchen mit solchen Hohlkehlformen.
[Jb. Dtsch. Luftf.-Forschg. 1937. Ausg.. Triebwerk. S.132/36.]

Schwingungsprifung. 0. Féppl: Oberflaichendricken
und Druckeigenspannungen.* Ausfihrungen zum Nachweis,
daB die Erhdhung der Wechselfestigkeit durch Oberflichen-
dricken nicht auf die durch das Driicken hervorgerufenen Eigen-
spannungen zurdckgefdhrt werden kann. [Mitt. W dhler-Inst.,
1938, Nr. 33, S. 55/65.]

Emst Lehr und Richard Maildnder: Einfluf von Hohl-
kehlen an abgesetzten W ellen und von Querbohrungen
auf die Biegewechselfestigkeit.* Biegewechselfestigkeits-
Versuche an Proben mit 9 und 30 mm Schaftdurchmesser aus
unlegierten und legierten Baustdhlen mit einer Zugfestigkeit von
42 bis 120 kg/mm'-. Auswirkung der Hohlkehlenausrundung und
des Querbohrungsdurehmessers auf die Biegewechselfestigkeit in
Abhéngigkeit von der Zugfestigkeit der Proben. Beanspruchungs-
verhéltnisse bei Umlaufbiegeproben mit Querbohrungen. [Arch.
Eisenhdattenw. 11 (1937/38) Nr. 11, S. 563/68 (W erkstoffaussch.
420); vgl. Stahlu. Eisen 58 (1938) Nr. 21, S.577]

W. Mason: Bemerkungen Gber bestimm te zusammen-
gesetzte W echselbeanspruchungen und die Kennzeich-
nung der W echselfestigkeit. Theoretische Untersuchungen
iberden EinfluB gleichzeitig wirkender verschieden groBer Biege-
wechsel- und Scherbeanspruchungen auf die Wechselfestigkeit.
[Phil. Mag.24 (1937) S. 695/703; nach Zbl. Mech. 7 (1938) Nr. I,
S. 26.

E]mst Wedemeyer: Die Steigerung der Dauerhaltbar-
keit von Schrauben durch Gewindedricken.* Unter-
suchungen {Gber Verdrehweehselfestigkeit von 1/2/- und 5/s"-
Schrauben aus verschiedenen unlegierten Stahlen in Abhdngigkeit
von dem beim Gewindedriicken angewendeten Druck. Hinweis
auf die Notwendigkeit guter Bearbeitung des Gewindegrundes,
wenn das Gewindedricken Erfolg haben soll. [Mitt. W 6hler-Inst.
1938, Nr. 33, 5. 1/54]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. W . Bier-
nawski:Der EinfluB einiger GroRen aufdie Bearbeithar-
keit verschiedener M etalle.* Drehbarkeitsversuche an un-
legierten Stahlen mit0,07,0,012 und 0,50% C sowie anAluminium-
und Kupferlegierungen bei verschiedenen Schnittgeschwindig-
keiten und Schnittdricken sowie wechselnden Werkzeugformen.
[Przegl. mech. 4 (1938) Nr. 4, S. 94/100.]

0. W . Boston: Schneidflissigkeiten.*
suche Uber die Zeit zur Durchsdgung bestimmter Querschnitte bei
Benutzung verschiedener Kahlflissigkeiten. [General Discussion
onlLubrication & Lubricants. [Hrsg.] Instn.mech.Engrs. Group I11:
Industrial Applications. London 1937, S. 14/20.]

Abnutzungsprifung. T. Nishihara und T. Kobayashi: Das

Anfressen von Stahl beirollender Reibung unter gleich -
zeitiger Schmierung und der zuléssige Druck bei Zahn-

profilen. Untersuchung dber das Anfressen geschmierter Rollen
aus weichem Stahl bei rollender Reibung mit einem Schlupf von
22% . [Trans. Soc. mech. Engrs., Japan, 3 (1937) S.292/98; nach
Bull. Iron Steel Inst. 1938, Nr. 27, . 293 A ]

Prifung der elektrischen Leitfahigkeit. P. W . Bridgman:
Der Widerstand von neunzehn Metallen bis zu 30000
kg/cm 2. Widerstandsmessungen an Eisen und anderen Metallen
bei Dricken bis zu 30 000 kg/cm 2 bei 30 bis 758. [Proc. Amer.
Acad. Arts Sei. 72 (1938) S. 157/205; nach Chem. Zbl. 109 (1938)

I, Nr. 20, §. 3751.]

Prifung der magnetischen Eigenschaften. Herbert Schulze:

Ueber die magnetische Nachwirkung in schwachen
W echselfeldern. I. Karbonyleisen im rekristallisierten
Zustand.* An rekristallisiertem, magnetisch jungfraulichem
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Karbonyleisen wurde bei Wechselstrommagnetisierung eine stark
temperatur- und frequenzabhdngige Nachwirkung beobachtet,
die sich der Jordanschen Nachwirkung Uberlagert und durch
remanente Magnetisierung stark herabgesetzt wird. Durch tech-
nische Entmagnetisierung 4Bt sich der Ausgangszustand nicht
wiederherstellen. [W iss. Verdff. Siemens-Werk 17 (1938) Nr. 2,
S. 39/58.]

Herbert Schulze: Ueber die magnetische Nachwirkung
in schwachen W echselfeldern. II. Abhédngigkeit der
Nachwirkung von Karbonyleisen vom mechanischen
Zustand.* Die stark temperatur- und frequenzabhéngige Nach-
wirkung des Karbonyleisens tritt neben der immer vorhandenen
Jordanschen Nachwirkung nur im rekristallisierten Zustand auf.
EinfluB des magnetischen Zustandes sowie plastischen Reckens
auf beide Nachwirkungsarten. [Wiss. Verdff. Siemens-Werk 17
(1938) Nr. 2, S. 59/67.]

Herbert Schulze: Ueber die magnetische Nachwirkung

def schwachen W echselfeldern. 111, Der Einfluf von
AnlaBglihungen auf den entmagnetisierten Zustand
von Karbonyleisen.* Durch 2 h langes Glihen bei 450° IdRt
sich der urspringlich jungfrduliche Zustand von Karbonyleisen
in bezug auf die frequenzabhé&ngige Nachwirkung wiederher-
stellen. [Wiss. Verdff. Siemens-Werk 17 (1938) Nr. 2, S. 68/73]

Prifung der Warmeleitfahigkeit und spezifischen Wérme.
Ewald Baerlecken: Ueber die wahre spez. Wédrme von
M etallen beihohen Temperaturen. (Mit16 Abb.u. 8Zahlen-
taf.) Lengerich i. W. (0. J.): Lengericher Handelsdruckerei.
(23 S.) 4°. —-Aachen (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Dem
auf die jeweilige Versuchstemperatur erhitzten, als Drahtspirale
vorliegenden Prifkdrper wird eine bestimmte elektrische Energie
zugefihrt. Die hierdurch bewirkte Temperaturerhéhung ergibt
ein MaR fir die spezifische Wéarme. Untersuchungen an reinem

Eisen sowie an unlegierten Stdhlen bis zu 1,5% C und Tem-
peraturen bis zu 1000°. S BS

Pierre Vernotte: Die Bestimmung der W &rmeleit-
fahigkeit von Dd&mmstoffen. ,Touchau“-Verfahren.

Mathematische Behandlung der Versuchsgrundlagen. Arbeits-
weise und Anwendungsmdglichkeit des Verfahrens. [Chal. et Ind.
18 (1937) Nr. 208, S. 331/39.]

Sonderuntersuchungen. P. W . Bridgman: Die Eigenschaf-
ten von Metallen unter hohem Druck.* Untersuchung dber
den EinfluR hoher Dricke — bis zu 45000 kg/cm2 — auf die
polymorphe Umwandlung, die Zusammendrickbarkeit und den
elektrischen W iderstand verschiedener niedrigschmelzender Me-
talle. [Amer. Inst. min. metallurg. Engrs., Techn. Publ. Nr. 922,
22 S., Metals Techn. 5 (1938) Nr. 3]

R.A.Flinn jr.und John T. Norton: D&m pfungsmessun-
gen an ausscheidungshdrtbaren Legierungen mit einem
abgednderten Drehschwinggerdt.* Bestimmung der Ddmp-
fung ausscheidungshdrtbarer Kupferlegierungen auf einem Dreh-
schwinggerdt nach Foppl-Pertz mit optischer Schreibvorrichtung
nach verschiedenen Alterungsbehandlungen. [Amer. Inst. min.
metallurg. Engrs., Techn. Publ. Nr. 914, 10 S., Metals Techn. 5
(1938) Nr. 3]

Zerstorungsfreie Prufverfahren. E. Pohl: Rifprifung
eingebauter Turbinenschaufeln nach dem Magnet-
pulver-Verfahren.* Anwendung des Magnetpulver-Verfahrens
auf eingebauten Turbinenschaufeln durch Umlegen einer strom -
durchflossenen W indung um die Schaufeln. [Masch.-Schaden 15
(1938) Nr. 5, S, 75/76 ]

Metallographie.
Prifverfahren. G. |. Finch: Elektronenbeugung und
Oberflaichenstruktur. Elektronenstrahlbeugung an metal-
lischen Oberflichen und Gefiige polierter Oberflichen. [Sei.

Monthly 46 (1938) S. 68/70; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 18
S.3432.]

Roéntgenographische Feingefiigeuntersuchungen. V. 1. Dani-
low und J. V. Radtschenko: Rdntgenstrahlenstreuung in
flissigen metallischen Eutektika.* Aus der réntgeno-
graphischen Untersuchung verschiedener eutektischer Schmelzen
wird geschlossen, daf die inneratomaren Krafte, welche den Auf-
bau des festen Zustandes bestimmen, auch die Atomverteilung in

Schmelzen beeinflussen. [Phys. Z. Sowjet. 12 (1937) Nr. 6,
S. 756/60.]
Aetzmittel. F. Roll; Beitrag zur Brauchbarkeit des

Schwefel-Baumann-Abdruckes bei GuRBeisen, Temper-
und Stahlguf.* Versuche, nach denen der Baumann-Abdruck

bei GuReisen, TemperguB und StahlguB nur auf Sulfide an-
sprechen soll (vgl. Arch. Eisenhittenw. 8 (1934/35) S. 129/30).
[GieBerei 25 (1938) Nr. 9, §. 217/20.]

Zustandsschaubilder und Umwandlungsvorgénge. Alfred

Bittinghaus:
bid-Zem entit.

Das System Eisen-Eisentitanid-Titankar-
(Mit 35 Abb.u. ! Zahlentaf) 0. 0. u.J. (12 §)
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4°. —-Aachen (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Aufstellung
des Zustandsschaubildes Eisen-Eisentitanid-Titankarbid-Zem entit
bis zu Titangehalten von etwa 6% und Kohlenstoffgehalten von
etwa 3% auf Grund der Ergebnisse von Gefiige-, Wdrmeaus-
dehnungs- und Rontgenuntersuchungen sowie von magnetischen,
elektrischen und Hértemessungen. 5 B S

Hellmut Bumm wund Horst G. Mdller: Untersuchungen
iber den Mechanismus der Ausscheidungsvorgénge an
Eisen-Nickel-Kupfer-Legierungen.* Untersuchung d{ber
den Vorgang der Ausscheidungshdrtung an Legierungen mit 50
bis 60% Ee, 35 bis 40% Niund 0bis13% Cu durch Bestimmung
des elektrischen W iderstandes, der Anfangspermeabilitit und
Koerzitivkraft von rekristallisierten und kaltgewalzten Proben,
die bei 300 bis 800° angelassen wurden. Deutung der in allen
Richtungen der Blechebene anormalen kleinen Remanenz dieser
als Bandkernwerkstoffe benutzten Legierungen. [Wiss. Verdff.
Siemens-Werk 17 (1938) Nr. 2, S. 14/38.]

Zeitschriften- und Biicherschau.
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W. Tofaute und A. Blttinghaus: Das System Eisen -
Eisentitanid-Titankarbid-Zem entit.* Untersuchung des
Systems Eisen-Titan bis zu Titangehalten von 7% . Aufstellung

dés Dreistoffschaubildes bis 3% C und 5% Ti auf Grund von
thermischen, mikroskopischen und rdntgenographischen Unter-
suchungen. ([Techn. Mitt. Krupp, A: Forsch.-Ber., 1938, Nr. 4,
S.67/78)]

Franz Wever und Adolf Rose: Ueber den Einfluf der
Abkiahlungsgeschwindigkeitaufdie Umwandlungen der
Stdhle. Il. Uebereinen Ausdehnungsschreiber aufelek-
trischer Grundlage, und EinfluB kleiner Abkihlungs-
geschwindigkeiten auf die Umwandlungstem peraturen
der Kohlenstoffstdhle.* Ein neuer Ausdehnungsschreiber
auf elektrischer Grundlage. Ausdehnungsmessungen an technisch
reinen Kohlenstoffstéhlen (PD-Reihe) mit verschiedenen Er-
hitzungs- und Abkihlungsgeschwindigkeiten. [Mitt. K.-Wilh.-
Inst. Eisenforschg. 20 (1938) Lfg. 5, S.55/60; vgl. Stahlu. Eisen 58

C. 0.Burgessund W.D.Forgeng:DerAufbau von Eisen(1938) §.553.]

Chrom-Mangan-Legierungen.* Rdntgenographische und
Geflgeuntersuchungen an Eisen-Chrom-Mangan-Legierungen mit
0,05 bis 0,16% C, 6bis60% Crund 0 bis 50% Mn. [Amer. Inst,
min. metallurg. Engrs., Techn. Publ. Nr. 911, 22 S., Metals Techn.
5 (1938) Nr. 3]

W alterDannéhl: Ueber Legierungen aus Eisen, Kupfer
und Molybdédn.* Aufstellung des Zustandsschaubildes Eisen-
Kupfer-Molybdan auf Grund thermischer und mikroskopischer
Untersuchungen. [Wiss. Verdff. Siemens-Werk 17 (1938) Nr. 2,
S.1/13.]

Koi Kawamura: Die Raumédnderung bei der Aus-
scheidung eines festen M etalls aus seiner dberséttigten
festen Lésung und ihre Anwendung aufdiephysikalische
Metallurgie und die M etallindustrie. I1.* Untersuchungen
an Hand des Schrifttums Gber Raumdnderung und Gitterum -
wandlung bei Ausscheidung eines Metalls aus der Gberséttigten
festen Losung an Aluminium-Kupfer-, Kupfer-Beryllium-, Alu-
minium-Silber-, Kupfer-Silber-, Aluminium -Magnesium-Zink- und

Aluminium -Magnesium -Silizium -Legierungen. [Nippon Kinzoku
Gakkai-Si 2 (1938) Nr. 4, 5. 173/87.]
J. Martelly: Die a-y-Umwandlung von Eisen wund

seinen Legierungen. Angaben {ber die Umwandlungstem-
peratur fir reines Eisen bei Abkihlung und Erhitzung sowie iber
den Bestdndigkeitsbereich der a-Phase bei Eisen-Platin- und
Eisen-Ruthenium -Legierungen. [Ann. Phys., Paris, 9 (1938)
S.318/33; nach Chem. Abstr. 32 (1938) Nr. 9, Sp. 3314.]

W. A. Nemilow, T. A. Widusowa und M. M. Piwowarowa:
Platin-M angan-Legierungen. Thermische und mikrosko-
pische Untersuchungen dber das System Platin-Mangan. [Bull
Acad. Sei. URSS, Classe sei. math., nat.,, Ser. chim. 1937,
S. 743/52; nach Chem. Abstr. 32 (1938) Nr. 10, Sp. 3745]]

Jakob Schramm: Rontgenographische Untersuchung
der Phasen und Phasengrenzen in den Systemen des
Zinks mit Eisen, Kobaltund Nickel.* Rontgenographische
Untersuchung im Zustandsschaubild Eisen-Zink, Kobalt-Zink und
Nickel-Zink. Aehnlichkeiten im Aufbau der Legierungsgruppen
des Zinks mit Nickel, Kobalt, Eisen und Mangan einerseits und
mit Kupfer, Silber und Gold anderseits. [Z. Metallkde. 30 (1938)
Nr. 4, 8. 122/30.]

Jakob Schramm: Ueber die W &rmetdnungen der D rei-
phasenumsetzungen in den Systemen des Zinks mit
Nickel, Kobalt, Eisen und Mangan nebst Nachtrag zum
System Eisen-Zink und Nickel-Zink.* Die Zustandsschau-
bilder Eisen-Zink und Nickel-Zink werden auf Grund neuerer
Versuche in einigen Punkten abgedndert. Deutung der Er-
scheinung, daB bei Dreiphasenumsetzungen, bei denen zwei oder
auch drei im Aufbau und der chemischen Zusammensetzung ein-
ander sehr nahestehende Phasen beteiligt sind, manchmal nur
schwache W adrmetdnungen beobachtet werden. [Z. Metallkde. 30
(1938) Nr. 4, S. 131/35]

Carl Schwarz und Theo Kootz: Beitrdge zur Kenntnis
des Systems Fe-0-C.* Thermodynamische Berechnungsmdg-
lichkeiten von Reaktionsgleichgewichten. Anwendung auf die
Reaktion FeO + CO = Fe -f-CO02 Berechnung desvereinfachten
thermodynamischen Potentials, (i/-Wert, fir FeO. Nachprifung
des gewonnenen W ertes an der Reaktion FeO + H2= [ILO a4- Fe.
[Arch. Eisenhittenw. 11 (1937/38) Nr. 11, S. 527/30; vgl. Stahl
u. Eisen 58 (1938) Nr. 21, S.577]

W. D. Ssadowski und N. P. Hoppe: Umwandlung von
Austenit in Chromnickelstdhlen. Untersuchung der Be-
stdndigkeit von unterkihltem Awustenit bei verschiedenen Tem -
peraturen in Stahlmit0,33 bis0,41% C, < 0,4% Si, < 0,5% Mn,
1,2 bis1,6% Crund 3 bis3,7% Ni. Drei Stufen der Austenitum -
wandlung bei 675 bis 575°, 475 bis 300° und etwas dber 300° bis
Raumtemperatur. [Uralskaja Metallurgija 1937, Nr. 3, S. 43/48;
nach Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 18, S. 3522/23.]

Heinrich Lange: Ueber den Einfluf der Abkihlungs-
geschwindigkeit auf die Umwandlungen der Stahle. IlI.
Ueber einen Ausdehnungsschreiber auf photoelektri-
scher Grundlage, und EinfluR kleinster Abkihlungs-
geschwindigkeiten auf die Umwandlungen der Kohlen-
stoffstahle.* Aufbau eines Dilatometers mit photoelektrischer
Anzeige. Bestimmung der Temperaturhysterese der Arr Umwand-
lung von Kohlenstoffstdhlen in Abhangigkeit von der Erhitzungs-
und Abkihlungsgeschwindigkeit. [Mitt. K.-W ilh.-Inst. Eisen-
forschg. 20 (1938) Lfg. 5, S. 61/65.; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938)
§. 553]

Gefuigearten. G .-A. Boutry: Gefige metallischer Ober-
flichen.* Roéntgenographische Untersuchungen dberdieKristall-
aushildung in polierten Oberflichen. [M étaux 13 (1938) Nr. 152,

§. 65/72.]
L. F. Girardet: Ist flissiges GufReisen ein Kolloid-
system ?* Grundsdtzliche Versuche zur Begrindung der Theorie

iber die Ausbildung des GuReisengefiges, ausgehend von einem
Kolloidsystem im flissigen Zustande; Sonderdtzungen zum Nach-
weis von Kolloidresten im festen Zustand; Begrindung mit
Begleiterscheinungen beim Durchlaufen der kritischen Tem-
peratur; Hauptergebnis der Trennung des Graphits, W irkung von
graphitisierenden oder abschreckenden Zusdtzen. [17. Congrés de
Chimie Industrielle, 26. Sept. his 3. Okt. 1937, Paris, Bd. 1,
$.294/309.]

Foster C. Nix: Ueberstrukturen in Legierungs-
systemen. Entwicklung einer Theorie der Ueberstrukturen, die
das Vorhandensein und die Lage der kritischen Temperatur fir
den Uebergang aus dem geordneten in den ungeordneten Zustand
fir die Fe3Al-Legierungen vorauszusagen gestattet. Der' Zu-
sammenhang zwischen Ueberstrukturbildung einerseitsund Hérte,
Zugfestigkeit, Elastizitdtsgrenze, sowie den elektrischen wund
magnetischen Eigenschaften anderseits wird erldutert. [J.
applied. Phys. 8 (1937) S. 783/94; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I,
Nr. 18, S.3433)]

S. G. Skobennikow: W d&rmebehandlung von Eisen-
nitriden.* Untersuchungen an LichthogenschweiBungen mit
0,046% C,0,028% Si, 0,15% Mn, 0,027% P und 0,07% S Uber

die Einwirkung eines Glihens von 200 bis [200° auf Zahl und
Ausbildung der Nitridnadeln. [Westn. Metalloprom. 17 (1937)
Nr. 7/8, S. 99/106.]

Kalt- und Warmverformung. 1. Frenkel und T. Kontorowa:
Ueber die Theorie bildsamer Verformung und der Zwil-
lingsbildung.* Entwicklung eines Schemas, nach der die
Zwillingsbildung durch eine raupenférmige Bewegung einer Atom -
kette dber eine andere herbeigefihrt werden soll. Abhdngigkeit
der Gleitgeschwindigkeit von der Energie. [Phys. Z. Sowjet. I3
(1938) Nr. I, S. 1/10.]

H. A. Wainwright: Die Aenderung von M etallen durch
Kaltverformung.* Uebersicht an Hand des Schrifttums dber
die Kaltverformung von Einkristallen und Kristallhaufwerken,
Kaltverformungstheorien und dber den Einfluf der Kalthe-
arbeitung auf die mechanischen, physikalischen, elektrischen und
chemischen Eigenschaften der Metalle. [Proc. Instn. mech.
Engrs., Lond., 137 (1937) S. 311/32.]

KorngréfRe und -Wachstum. N. F. Bolchowitinow: Die Er-
m ittlung der Korngrdofe.* Betrachtungen GUber die einzelnen

Bestimmungsverfahren. [Saw. labor. 7 (1938) Nr. I, S. 46/49)]
G. Derge, A. R. Kommel und R. F. Mehl: Beeinflussung
der AustenitkorngréBe bei sehr reinen Stahlen.* Korn-

groBenbestimmungen mit Hilfe der Einsatzprobe an sehr reinem
Eisen, das verschiedene Mengen an Aluminium, Tonerde, Silizium
und Kieselsdure enthielt. Durch Tonerde- und Kieselsdureein-
schlisse wird das Kornwachstum je nach dem Verteilungsgrad
dieser Bestandteile in verschieden starkem MaBe verhindert,
wahrend Aluminium und Silizium in fester Lésung keinen Ein-



30. Juni 1938.

fluR haben. [Trans. Amer. Soc. Met. 26 (1938) Nr. [, S. 153/72;
vgl. Stahlu. Eisen 58 (1938) S. 609]

J. E. Dornund 0. E. Harder: Beziehung zwischen der
W &rmevorbehandlung von Stdhlen und der Austenit-
korngréBe.* Untersuchung an einem aluminiumberuhigten
unlegierten Stahl mit rd. 0,38% C dber den EinfluB einer ver-
schiedenartigen W d&rmevorbehandlung auf die AustenitkorngroRe
nach einstindigem Normalglihen bei 900 bis 950°. Der EinfluB
der Vorbehandlung wird auf Besonderheiten in der Lédslichkeit
des das Kornwachstum hemmenden aluminiumhaltigen Bestand-
teils im Ferrit- und Austenitgebiet zurickgefihrt. [Trans. Amer,
Soc. Met. 26 (1938) Nr. 1, S.106/32;vgl. Stahlu. Eisen 58 (1938)
§.608]

Iwan Feszczenko-Czopiwski und Adam Szczepanski: Der
Einfluf des Verformungsgrades auf die GroBe des
Primdrkornes in unlegierten Stdhlen.* Untersuchungen
bei verschiedenen Verformungsgraden und Erwédrmungen his
1000° bei Gluhdauern bis 4 h. Ueberlegenheit des Stahles mit be-
einfluBter KorngrdBe in Hinblick auf Primé&rkorngroBe nach der
Verformung, Kerbschlagzdhigkeit im unvergiteten Zustand und
Ueberhitzungsunem pfindlichkeit. [Hutnik 10 (1938) Nr. 2,
S.66/81]

S.Pilarskiund H. Lukomski: Die Neigung zur Austenit-
kornvergréoberung bei Stdhlen im gegossenen und ge-
schmiedeten Zustand.* Siemens-Martin-Stahlproben mit
0,46% C,0,33% Siund 0,97% Mn im gegossenen und geschm ie-
deten Zustand wurden 1/2h auf Temperaturen von 800 bis 1100°
erhitzt, auf wenige Grad unter Ar3abgekdhlt und in W asser ab-
geschreckt. Die durch das Ferritnetzwerk gekennzeichneten
AustenitkomgréBen wurden mit den nach McQuaid-Ehn und
nach dem Oxydationsverfahren von P. Ja. Grusdow und I. M.
Fedortschenko ermitt Iten KorngréBen verglichen. [Wiadomosci
Inst. Metal. 5 (1938) Nr. 1, S.50/53]

Adam Skapski, W ladyslaw Kita und Stanislaw Orzechowski:
Ein Vergleich der Verfahren zur Erm ittlung der Auste-
nitkorngrdofe.* Untersuchungen an unter- und dbereutek-
toidischen unlegierten Stdhlen und an niedriglegierten Stédhlen
iber Zuverlassigkeit der KomgroBenprifung durch Einsetzen
nach H. W. McQuaid und E. W. Ehn, durch Oxydation und
Aetzung nach J. B. Vilella, durch teilweise Abschreckhértung, aus
dem Hartebrueh und aus der Martensitdtzung. Ausdehnung der
Untersuchungen auf die Abhdngigkeit der Héartetiefe vom Kohlen-
stoffgehalt (von 0,9 bis 1,4% ) bei Abschrecken von 700 bis 900°.
Zusammenhang der Hértetiefe mit dem Austenitkorn. [Hutnik 10
(1938) Nr. 1, S. 1/12; Nr. 4, §.209/25]

Harry Tobin und Reid L. Kenyon: Die Austenitkorn-
gréBe eutektoidischer Stdhle.* Das Austenitkorn eutek-
toidischer unlegierter Stdhle 14Rt sich dadurch sichtbar machen,
daB man die Probe unter leicht oxydierenden Bedingungen er-
hitzt, anschlieBend poliert und dann in einer I5prozentigen alko-
holischen Salzsdureldsung atzt. Die nach einer Wéarmevorbehand-
lung vorhandene KorngroBe sowie die Erhitzungsgeschwindig-
keit im Umwandlungsgebiet hat auf die nach Erhitzen oberhalb
des Umwandlungspunktes erreichte KorngréRe keinen Einfluf.
[Trans. Amer. Soc. Met. 26 (1938) Nr. I, S. 133/52; vgl. Stahl u.
Eisen 58 (1938) S. 609.

EinfluB der Beimengungen. lwan Feszczenko-Czopiwski und
Albin Kalinski:EinfluB kleinerVanadinzusédtze aufStahl.*
Vanadin wirkt in Mengen, die zu feinem Korn fihren, bereits als
Legierungszusatz (etwa 0,25% ). Stdndiger Abfall der kritischen
Abkihlungsgeschwindigkeit mit steigendem  Vanadingehalt.
Untersuchungen an Stdhlen mit 0,23 bis 0,35% C, 0,18 bis 0,32%
Siund 0,69 bis 0,73% Mn aus dem Siemens-Martin-, Lichtbogen-
und Induktionsofen Gber den EinfluR von 0 bis 0,27% V auf
Festigkeitseigenschaften und kritische Abkihlungsgeschwindig-

keit. [Hutnik 10 (1938) Nr. 2, S. 81/92.]
Fehlererscheinungen.
Sprodigkeit und Altern. . ]. Kanter: Versprodung von
Stéhlen bei Hochdruckdampftemperaturen. Hinweis

darauf, daB man in Amerika mit Schraubenbolzen und M uttem
aus Stahl mit rd. 0,4% C, 0,6% Mn, [,25% Ni und 0,75% Cr
bisher keine Schwierigkeiten gehabt habe. [Metal Progr. 33
(1938&Nr. 5, 8.508] . . )
berflaehenfehler. W . Pingel: Oberflichenfehler bei
6lgehdarteten Ventilfedern.* Versuche mit dlgehdrteten
Stahlventilfedern zeigen eine Abhdngigkeit des Verhaltens der
Feder bei Dauerbeanspruchung von der Oberflichenbeschaffen-
heit des Ausgangsdrahtes. Zweckm&Rfig ist deshalb ein Ab-
schleifen des olvergiteten Drahtes. [Jb. Dtsch. Luftf.-Forschg.
1937, Ausg.: Triebwerk. S. 214/16.]
Korrosion. Fifth Report of the Corrosion Com m ittee,
being a report by a joint committee of the Iron and Steel In-
stitute and the British Iron an Steel Federation to the Iron and
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Steel Industrial Research Council. London (S. W. 1, 28 Victoria
Street): The Iron and Steel Institute 1938. (XVIII, 448 S.) 8.
Kart. 16 sh. — Ergebnisse finfjahriger Freiluftversuche an den
verschiedensten Stellen der W elt mit ungestrichenen Proben aus
Stdhlen mit 0,02, 0,2 und 0,5% Cu; EinfluB der Entzunderung
auf das Rosten. Ergénzungsversuche mit verschiedenen FluB-
und Schweifstahlen mit 0,02 bis 0,25% C, 0,02 bis 0,03% Si,
0 bis 1,5% Mn, 0,00 bis 0,24% P, 0 bis 1% Cr, 0 bis 0,5% Cu.
Beobachtungen iberdas Verhalten gekupferterund ungekupferter
Eisenbahnschwellen. Verhalten verschiedener Anstriche auf den
unterschiedlich vorbehandelten Blechen an diesen Versuchs-
stellen. Bewertung der W itterungshestdndigkeit von Anstrichen.
Behandlung der Proben zur genauen Ermittlung des Rostver-
lustes und der Festigkeitseigenschaften bei Drahtproben. Ein-
fluR verschiedener GroRen auf die Losungsgeschwindigkeit von
weichem Stahl in Schwefelsdureldsungen. Vorschlige fir die
zweckm dBige Rostschutzbehandlung von Stahlbauten auf Grund
der Versuchsergebnisse. Beobachtungen Gber die Unterwasser-
korrosion an Seeschiffen. 2 B2

H. Ditz und F. Ullrich: Dam pfkesselkorrosionen und
Bildung 6lhaltiger silikatischer Kesselsteine bei Spei-
sung mit dlhaltigem Kondenswasser. Versuche Gber die
W irkung des im Speisewasser enthaltenen Oels bei Kesselkorro-
sionen. Untersuchung von Kesselsteinen und Korrosionserzeug-
nissen aus z. T. angegriffenen Dampfkesseln und Vorwdrmern.
Aus den Versuchsergebnissen wird geschlossen, daf bei einwand-
freiem Mineraldl ein Angriff nur in Gegenwart von Sauerstoff
méglich ist. [Korrosion u. Metallsch. {4 (1938) Nr. 5, S. 141/50.]

Elov Englesson: W erkstoffanfressungen als Folge des
Hohlsogs.* Zusammenstellung des Schrifttums dber die Pri-
fung der Bestdndigkeit von W erkstoffen gegen Hohlsog und Gber
die Beziehung dieser Eigenschaft zu anderen Festigkeitswerten.
[Ing. Vetensk. Akad. Medd. Nr. 112, 1938, S. 110/87.]

Petiniaud: Angriff von Rohdl auf Stahl in Tank-
schiffen. Ermittlungen Gber den Gewichtsverlust von Proben
aus drei unlegierten Stahlen mit 40 bis 60 kg/mm 2Zugfestigkeit,
von Toncan-Stahl, sowie von geschweiften Proben aus diesen
Stahlen, die fir eine gewisse Zeit in Tankbehdltern eingebaut
waren. Hinweisaufden EinfluR der Korrosion auf die Festigkeits-
eigenschaften. [Bull, techn. Bur. Veritas 20 (1938) Nr. 5, S. 101.]

G. Schikorr: Ueber die Prifung der atmosphaérischen
Korrosionsbestdndigkeit von Aluminium-Legierun-
gen.* Hinweis darauf, daB der Meerwassersprihversuch kein
eindeutiges Urteil Gher die W itterungsbestéindigkeit von Alumi-
niumlegierungen im Binnenland zuldBt. [Metallwirtsch. 17 (1938)
Nr. 22, 5. 593/95.]

F. G. Straub und T. A. Bradbury: Verhinderung von
Laugensprodigkeit bei Kesselblech.* Beschreibung einer
Versuchseinrichtung zur Prifung der Laugensprodigkeit auf Zug
beanspruchter Proben. EinfluB verschiedener Gehalte an Natrium -
chlorid, Natriumsulfat, Kieselsdure, Phosphat, Eisen- und
Aluminiumoxyd im Kesselwasser bei Zugspannungen bis zu
10 kg/mm2und Temperaturenvon 200 bis 300° aufdie Brichigkeit
von Stahl mit rd. 0,2% C. [Mech. Engng. 60 (1938) Nr. 5,

S.371/76.]
Zundern. Fritz Wenzel: Versuche dber den Abbrand
in Walzwerkséfen. IV. Der Abbrand im Einsatzofen,

StoR- und Roll-
Abbrand und
Abbrandfrage.

seine Beziehung zu dem Abbrand in
6fen und die Zusammenhdnge zwischen
Durchwédrmung.* Der bisherige Stand der
Begrindung und Plan der neuen Untersuchung. Die Versuchs-
einrichtung. Ergebnisse der Untersuchung. Vergleich mit
friheren Untersuchungen. Stufenweise Ermittlung desAbbrandes.
Zusammenhénge zwischen Abbrand und Durchwérmung. [Stahl
u. Eisen 58 (1938) Nr. 18, S. 481/91 (W &rmestelle 257)]

Sonstiges. H. E. Merritt: Fehler an Zahnrddern.* Die
verschiedenen Arten der Beschddigungen von Zahnrddern durch
den Betrieb und ihre Ursachen. [General Discussion on Lubri-
cation & Lubricants. [Hrsg.] Instn. mech. Engrs. Group III;
Industrial Applications. London 1937, S. 90/101; vgl. Iron Coal
Tr. Rev. 135 (1937) Nr. 3642, 5.1009]

Chemische Priafung.

Spektralanalyse. G. Limmer: Beitrag zur Methodik der
quantitativen Spektralanalyse hochlegierten Eisens.
Beschreibung und Erdrterung der Analysenverfahren von Scheibe
und Schéntag. Genauigkeit der spektroskopischen Betriebs-
analyse. [Z. wiss. Photogr. 37 (1938) S. 41/50; nach Chem. Zbl.
109 (1938) I, Nr. 13, S. 2759]

Brennstoffe. A. Accardo: Phosphorbestimmung in
Kohle fir hottenmédnnische Zwecke.* Gegeniberstellung
der deutschen und englischen Arbeitsverfahren zur Bestimmung
des Phosphors in Kohle und Koks. Beschreibung eines auch bei
Anwesenheit von Vanadin und geringen Mengen Titan anwend-
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baren Verfahrens. [I17. Congres de Chimie Industrielle, 26. Sept.
bis 3. Okt. 1937, Paris, Bd. 1, S. 459/64.]

Gase. H. H. Miller-Neuglick: Die Bestimmung von
Kohlenoxyd und Sauerstoff in technischen Gasen.*
Untersuchungen dber die Kohlenoxydbestimmung mit Jodpent-
oxyd. Einfluf von Kohlenwasserstoffen. Vergleich der Sauer-
stoffbestimmung mit Oxyhydrochinon, Multi-Bapid und Pyro-
gallol. [Wé&rme 61 (1938) Nr. 15, S. 280/85; vgl. Glickauf 74
(1938) Nr. 17, S. 377)]

Schlacken. Werner Rathje: Eine neue titrimetrische
Bestimmung der Phosphorsdure. Nach Zusatz von Jod-
kalium wird die zu untersuchende Ldsung m it einer eingestellten
W ismutsalzlosung titriert, wobei Wismutphosphat ausféllt; der
Endpunkt wird durch die Bildung von rotem W ismutoxyjodid
angezeigt. [Angew. Chem. 51 (1938) Nr. 18, S. 256/58]

Schlackeneinschliisse. Paul Klinger und W alter Koch: Bei-
trag zur elektrolytischen Bestimmung von nicht-
metallischen Einschlissen im Stahl. Ein Verfahren
zur Bestimmung von Kieselsdure, Tonerde, Eisen-
oxydul, Manganoxydul, Eisensulfid und Mangansul-
fid.* Bisherige Entwicklung der Verfahren zur elektrolytischen
Rickstandsisolierung. Verbessertes Isolierungsverfahren. Ver-
suchseinrichtung. Trennung der Rickstinde in Gruppen. Mikro-
analytische Verfahren zur Untersuchung der Gruppen. Be-
sprechung der Ergebnisse. [Arch. Eisenhittenw. I (1937/38)
Nr. 11, S. 569/82 (Chem -Aussch. 124); vgl. Stahl u. Eisen 58
(1938) Nr. 21, S.577/78.]

Feuerfeste Stoffe. A. B. Schachkeldian und M. Schkitow:
Kolorimetrische Eisenbestimmung und ihre Anwen-
dung bei der Analyse von Sanden und Kalksteinen.*
EinfluB der verschiedenen Beimengungen beider kolorimetrischen
Eisenbestimmung mit Rhodankalium; am meisten stéren Phos-
phorsdure und Fluor. [Saw. labor. 6 (1937) Nr. 9, S. 1083/85.]

Einzelbestimmungen.

Silizium. B. G. Karpow und G. S. Ssawschenko: Volume-
trische Siliziumbestimmung in Ferromangan, Stahlen
und GuBeisen.* Dienach Ldsen in Salpetersdure abgeschiedene
Kieselsdure wird nach Zusatz von Oxalsdure (zur Vermeidung des
Ausfdllens des Eisens), FluBsdure und Kaliumchlorid in Kalium -
silizium fluorid Gbergefihrt, das dann mit Natronlauge titriert
wird. [Saw. labor. 6 (1937) Nr. 9, S. 1051/53.]

Mangan, Chrom, Vanadin. Peter Dickens und Gustav Than-
heiser: Die Anwendung der potentiometrischen Maf-
analyse im Eisenhittenlaboratorium . VIIlI. Eine verein-
fachte Bestimmung von Mangan, Chrom und Vanadin
nebeneinander.* Vereinfachte Oxydationvon Mangan. Verkir-
zung der Ausfihrungsdauer. Entwicklung von Umschlagselektro-
den. Ausfihrung derBestimmungvon Mangan,Chrom und Vanadin
gegen Umschlagselektroden. Verbesserungen der Vorrichtungen.

[Mitt. K.-W ilh.-Inst. Eisenforschg. 20 (1938) Lfg..3, S. 35/41;
Arch. Eisenhittenw. 11 (1937/38) Nr. 11, S. 583/88 (Chem -
Aussch. 125); vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 21, §.578]

Wolfram. Stephen G. Simpson, W alter C. Schumb wund
Mitchell A. Sieminski: Der EinfluB von Phosphat auf die
Bestimmung von W olfram.* Die Wolframbestimmung durch
saure Abscheidung wird selbst durch kleine Phosphatmengen
infolge Bildung von Parawolframaten ungenau. Nach dem Cin-
choninverfahren werden zu hohe Werte durch Mitfdllung eines
Cinchoninphosphorwolframats erhalten. [Industr. Engng. Chem .,
Anal, ed., 10 (1938) Nr. 5, S. 243/45]

Niob, Tantal. Thos. R. Cunningham: Bestimmung von
Niob und Tantal in rostfreiem Stahl.* Titangehalte Gber
0,00% storen die Niob-und Tantalfallung mit Ueberchlorséure;
in diesem Falle erfolgt die Bestimmung mit Kupferron. Be-
schreibung eines Arbeitsverfahrens, das in 2% h zu guten Ergeb-
nissen fihrt. Abé&nderung bei Gegenwart von Molybddn und
Wolfram. [Industr. Engng. Chem. Anal, ed., 10 (1938) Nr. 5,
S. 233/35]

Aluminium und Tonerde. L. N.Podkopajew: Bestimmung
von Tonerde wund Aluminium in Stdhlen mit der
Quecksilberkathode.* Bestimmung der Tonerde nach Auf-
losen der Probe in kochender 33prozentiger Salzsdure, Reinigen
des Rickstandes durch FluBsdure und AufschluB mit Bisulfat,
elektrolytischer Abscheidung des Eisens mit einer Quecksilber-
kathode und Féallung der Tonerde als Phosphat. Im Filtrat der
Tonerde wird das Aluminium in entsprechender Weise bestimmt.
[Saw. labor. 6 (1937) Nr. 9, S. 1053/54.]

Titan. S. L. Zinberg: Bestimmung von Titan wund
Titanoxyd in sdurebestdndigen Stdahlen. Bestimmung
desan Eisen gebundenen Titans durch Lésen derProbe in Schwefel-
sdure (1:2), des Titankarbids durch Ldsen in Salpetersdure (1:2),
des Titandioxyds durch Differenzberechnung aus dem Gesamt-
titangehalt. [Saw. labor. 6 (1937) Nr. 3, S. 358.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

YO. oauig. nr. zU.

Zirkon. R. Chandelle: Zirkonbestimmung in Ferro-
zirkon mit Hilfe von Dinatrium methylarsinat. Auf-
schluf mit Natriumsuperoxyd im Nickeltiegel. Arbeitsgang zur
Behandlung der Schmelze und Féllung des Zirkons. [Bull. Soc.

chim. Belgique 46 (1937) S. 423/27; nach Chem. Zbl. 109 (1938)
I, Nr. 19, S. 3664.]

Fluor. N. F. Michailowa: Verwendung von Gelatine
bei der gewichtsanalytisehen Bestimmung von Fluor
als Fluorkalzium . Nach Zusatz von lOprozentiger Gelatine-
l6sung zu der heiBen Ldsung nach der Fallung mit Chlorkalzium
ist das Fluorkalzium leicht filtrierbar. [Saw. labor. 6 (1937) Nr. 9,
S, 1154.]

MeRwesen (Verfahren, Gerdte und Regler).

Allgemeines. . L. W hitten und R. H. Ellis: Anwendung
von MeRgerdten an neuzeitlichen Warm- und Kalt-
Bandblechwalzwerken. Alle Stellen an vorgenannten W alz-
werksanlagen werden aufgezahlt, an denen Gerdte zum Messen
der Temperatur des Ofen- und W alzgutes, des Stromverbrauches,
der Drehzahl, Glih- und Beiztemperatur usw. angewendet werden
und die zeigen, wie eingehend das W alzgut vom Einsatz in den
Ofen bis zum versandfahigen Zustand messend beobachtet wird.
[fron Steel Engr. 15 (1938) Nr. 4, S. 66/69]

Temperatur. Maurice Dodero: Elektrom otorische Kraft
des Graphit-Silizium karbid-Thermoelementes. Hinweis
auf Unstetigkeiten in der Millivolt-Temperatur-Kurve bei 900
und 1300°, die mit Umwandlungen des Siliziumkarbids in Ver-
bindung gebracht werden. [C. R. Acad. Sei., Paris, 206 (1938)
Nr. 9, S. 660/61]

Sonstige warmetechnische Untersuchungen. W . F. Chubb:
Eine neue Einrichtung und Arbeitsweise zur Erm itt-
lung der W &rmeleitfdhigkeit.* Verbesserungen in der Be-
heizung, in der Verhinderung der W armeabstrahlung und in der
Temperaturmessung sollen eine MeRgenauigkeit unter 0,25 %
ergeben. [Metal Ind., Lond., 52 (1938) Nr. 21, S. 545/48; Nr. 22,
S.579/80.]

Schwingung. F. Allendorff: M eRBverfahren zur ein-
fachen Bestimmung von mechanischen Schwingungen.*
Das MeRverfahren zeigt einen neuartigen Weg, mit Hilfe einfacher
MeBgerdte mechanische Schwingungen, geradlinige und Dreh-
schwingungen, zu messen und ohne Schwierigkeiten schnell aus-
zuwerten. Vor allem gestattet es, auch im Geldnde ohne besondere
Hilfsmittel Messungen vorzunehmen, da derzur Messung bendtigte
Strom aus mitgefihrten Stromspeichem entnommen wird. Es
unterscheidet sich von @&hnlichen MeBverfahren hauptsdchlich
in der neuen Art der Aufzeichnung durch ortsfeste Glimmlampen.
[Z. VDI 82 (1938) Nr. 20, S. 569/74]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.
Allgemeines. Internationale Vereinigung firBricken-
bau und Hochbau. — Association Internationale des Pont et
Charpentes — International Association for Bridge and Structural
Engineering: Zweiter KongreR — Deuxieme Congrés— Second
Congress, Berlin-M dnchen 1. bis I1. Oktober 1936. SchluB-
bericht —-Rapport Final — FinalReport. Deutsche Ausg. Berlin:

Wilhelm Ernst & Sohn 1938. (10 BI., 981 §.) 8. S BS
Eisen und Stahl im Ingenieurbau. M ittel zur Eisen-
ersparnis im konstruktiven Ingenieurbau.* Ueberblick

iber Mdglichkeiten der Eisenersparnis besonders im Eisenbeton-
bau. [Bautechn. Mitt. dtsch. Beton-Ver. 1938, Nr. 1, S. 7/10]

Verhalten einer stdhlernen Fachwerksbricke bei
einer Zugsentgleisung.* [Engng. News-Rec. 1937, 7. Okt.;
nach Stahlbau-Technik (Beil.z.Montan. Rdsch.) 1938, Nr. 5, S.5]

Betriebswirtschaft.

Allgemeines und Grundsatzliches. Handw drterbuch der
Betriebswirtschaft. Hrsg.von Prof. Dr.Dr.h.e. H.Nicklisch,
0. Professor an der Wirtschafts-Hochschule Berlin, in Verbindung
mit zahlreichen Betriebswirtschaftlern an in- und ausldndischen
Hochschulen und aus der Praxis. 2. Aufl. Stuttgart: C. E. Poe-
schel, Verlag. 4°. Das Werk erscheint in etwa 26 Lieferungen zum

Preise von je 3,50 JIJI. — Lfg. 12, 1938. (Spalte 1761/1920.) —
Lfg. 3. 1938. (Spalte 1921/2080.) 5 BS

Gustav Frenz, Dr.-Ing. e. h., und Emil Gobbers: Erfolg-
reiche Betriebswirtschaft., 2., bearb. u. erw. Aufl. Berlin:

Otto Elsner, Verlagsgesellschaft, 1938. (219 S.) 8. Geb. 6,40 JUL
(Elsners Handbdcher fir die Wirtschaft. Bd. 1.) — Das nun in
zweiter Auflage erscheinende Buch — wegen der 1. Aufl. vgl
Stahl u. Eisen 54 (1934) S. 868 — hat viele Freunde gefunden.
J)ie neue Auflage bringt eine Erweiterung der Behandlung der
Selbstkosten und der Nachwuchsfrage. 2 BS

Prank Méckbach: Ueber den EinfluB der Technik auf
den labrikationsbhetrieb. Die Vorgange und die Ereignisse
des 1 abrikationsbetriebes h&ngen in so erheblichem Mafe von
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technischen Bedingungen ab, daR diese auch bei der kaufmdnni-

schen Betrachtung berdcksichtigt werden missen. Die Aus-
fihrungen sollen einen Einblick in diese Zusammenhédnge ge-
wéhren. [Prakt, Betr.-W irt 18 (1938) Nr. 4, S. 259/68.]

Betriebswirtschaftslehre und Betriebswissenschaft. W alter
Thoms: Nationalsozialistische Betriebswirtschafts-
lehre. Zuschrift von A. Hoffmann. [Prakt, Betr.-W irt 18 (1938)
Nro 1, §.10/24; Nr. 4, §. 324/30.]

Allgemeine Betriebsfuhrung. Hubert M iller: Beitrag zur
Betriebsplanung auf Eisenhdttenwerken. 1/TV* Ein-
leitung, Schrifttum, Gliederungsgesichtspunkte, sachliche Vor-
aussetzungen fir die Aufstellung von Planen. Die Grundlagen fir
den Aufbau der Planungsarbeit, Grundbegriff und Wesen des
Arbeitsablaufes, die Erfassung der betrieblichen Aufgaben und
ihr Aufbau, die Samm lung und Anordnung der Zahlen, das Planen
und der Aufbau der planenden Stellen. Die bisherigen Arbeiten
des Arbeitsausschusses fir Wirtschaftlichkeitsrechnungen. Ge-
samtrechnung und Einzelrechnung. W irtschaftlichkeitsnachweis
und Vorrechnung. Gliederung der betrieblichen W irtschaftlich-
keitsrechnungen nach Betriebsgrofe, Betriebsmitteln, Her-
stellungsverfahren und Erzeugnis. Statische und dynamische
Betrachtungsweise bei Anstieg. Inbetriebnahme oder Rickgang
und Stillstand. Formen der Durchfihrung. Beispiele. Betriebs-
wirtschaftliche Erkenntnisse fir den Aufbau von Betriebsstatten.
Art und Ausfihrung der Plane: nach der Zweckbestimmung, der
Artder Zusammenhdnge, der Regelm &Rigkeit der Aufstellung, der
zeitlichen Entwicklung, der zahlenm dBigen Ausdrucksform und
nach Tétigkeitsgebieten als Haushaltspline oder Teilplane des
betrieblichen Geschehens. DerErzeugungsaufbau einesgemischten
Eisenhittenwerks. Verfahren zur Aufstellung von Plénen vom
Einzelnen zum Ganzen (induktiv), oder vom Ganzen zum Ein-
zelnen (deduktiv). Praktischer Aufbau der Betriebe im einzelnen;
Schematisierung nach Betriebsart, vor-, neben- und nachgeord-
neten Zusammenhdngen. Verbindung zu den kaufmdnnischen
Tatigkeitsgebieten. Ausfahrung der Pline. Wirtschaftlichkeits-
rechnungen. Die Durchfihrung der Planungsarbeit; Richtlinien
und Richtwerte; die Organisation des Ablaufs der Planungsarbeit;
die Unterlagensammlung; die Fertigstellung der Pldne und ihre
Verfolgung; die laufende Berichterstattung; die Fihrung und der
Erfolg. SchluBbetrachtung. [Arch. Eisenhittenw. 11 (1937/38)
Nr. 9, S, 467/74; Nr. 7, S. 345/54; Nr. 10, S. 517/25; Nr. 11,
S. 589/94 (Betriebsw.-Aussch. 132, 130, 133 wu. 134); vgl. Stahl
u. Eisen 58 (1938) Nr. 12, S. 330; Nr. 3, S. 63; Nr. 16, S. 437,

Nr. 21, S. 578.] — Auch Dr.-Ing.-Diss. (Auszug) von Hubert
Mdller: Breslau (Techn. Hochschule).

Zeitstudien in Betrieb und Verwaltung. C. N. Harwood:
Zeitstudienwerte fir die Anfertigung von Gesenken

Die Zeitstudien beziehen sich auf
die einzelnen Bearbeitungsvorgdnge bei der Anfertigung von
Abgratgesenken, Lochstempeln usw. mit allen Nebenarbeiten,
ferner auf die Anfertigung der Gravur, iber die in Zahlentafeln
eingehend Auskunft gegeben wird. [Heat Treat. Forg. 23 (1937)
Nr. 11, S. 549/55; Nr. 12, S. 604/09; 24 (1938) Nr. [, S. 19/25)]

Menschenfiihrung. Karl Bourges, Dr.-Ing.. Abstammung
und Beruf. Ein Beitrag zur nationalsozialistischen Menschen-
fihrung. Mit 8 Abb. (u. e. Geleitwort von Hochschulprofessor
Dr.-Ing. e. h. Karl Arnhold). Disseldorf: Verlag Stahleisen m.
b.H.1938. (69 S.) 8. 3,50J1Ji.— Vgl denausfihrlichen Auszug
in Stahlu. Eisen 58 (1938) S. 670/74. = BS

Allgemeine Buchhaltung und Bilanzrechnung. Otto Bredt:
Voraussetzungen und Grundsdtze fir eine Vereinheit-
lichung des Kontenplanes. I/11.* Kapitalrechnung (Haupt-
und Geschaftsbuchhaltung). Verschiedene Formen von Konten-
rahmen und Abédnderungsvorschlége. Aufbau der Betriebs-
rechnung im Rahmen der Kapitalrechnung. Aufgliederung nach
der Art, nach der Zeit. Das Fabrikationskonto und seine Auf-
gliederung (ohne eine den betreffenden Abschnitt eréffnende und
abschlieBende mengen- und wertmdRige Bestandsaufnahme [dRt
sich auch das Fabrikationskonto im engsten Sinne nicht nach der
Bestands- und Erfolgsseite hin auflosen). Aufgliederung nach der

fir die Gesenkschmiede.*

Abteilung. [Techn. u. Wirtsch. 31 (1938) Nr. 4, §.100/06; Nr. 5,
S. 131738 ]

Kostenwesen. Heinrich Kreis: Der gegenwartige Stand
der Kostenvergleiche in der eisenschaffenden Indu-
strie. Arten der Vergleiche. Begriffshestimmung (Zeit-, W erks-
und Verfahrensvergleich), Vergleich und Abrechnungsform;

W erksvergleich und Konzernvergleich. [Il. Zeitvergleich. Ver-
fahrensweisen; Form der Berichterstattung; Besprechung der
W erkstoff- und Verarbeitungskosten. I1I1. Werksvergleich. Be-
deutung und Anwendungsgebiete. IV. Verfahrensvergleich. Durch-

schnittskosten und Zuwachskosten. [Stahl u. Eisen 58 (1938)
Nr. 2L, S. 569/72 (Betriebsw.-Aussch. 135).]

Rentabilitéats- und Wirtschaftlichkeitsrechnungen. K. Rum -
mel: Die Mdglichkeiten des Betriebsvergleichs. Schwie-
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rigkeiten und Moglichkeiten. Natur der Kennzahlen des Betriebs-
vergleichs. Kennzahlengruppen. Voraussetzungen firden Betriebs-
vergleich. [Z. handelswiss. Forschg. 32 (1938) Nr. 4, S. 177/91]

Betriebswirtschaftliche Statistik. Otto Schroeder: A wus-
wertungsprobleme bei der Statistik der eingegange-
nen Bestellungen. [.* Zeitvergleich. Beispiel eines finffachen
Zeitvergleichs. Trendberechnung. Kombinierter Vergleich. Ein-
fache, mehrfache statistische Tabelle. [Betr.-W irtsch. 31 (1938)
Nr. 2,8, 28/33; Nr.3,S.60/63.]

Volkswirtschaft.

Eisenindustrie. W ill Rinne: Unsterbliches Volk. Ent-
wicklung der deutschen eisenschaffenden Industrie seit der Mitte
des 19. Jahrhunderts. Mit 66 Bildern im Textund auf Tiefdruck-
taf. Berlin: Verlag fir Sozialpolitik, W irtschaft und Statistik,
Paul Schmidt, 1938. (126 S.) 8. Geb. in Halbleinen 2 JIJI, in

Ganzleinen 2,85 MJI. 5 BS
W tadystaw Kuczewski: Richtlinien fir die Entwick-
lung der polnischen Roheisenerzeugung.* Steigerung

der Roheisensdtze von 300 kg/t Rohstahlauf550 kg und der Stahl-
eisenerzeuqung von 840000t je Jahr auf 1000000 im ersten Aus-
bauplan und auf 1,5 Mill. im zweiten. Steigerung der Rohstahl-
erzeugung von 1,6 Mill. auf 1,8 Mill. t. Ausbau der Hitten-
kokereien und Einbeziehung in die Gaswirtschaft. GrdBere Roh-
stahlerzeugung aus Thomaseisen bei Verarbeitung der Schlacken
auf Kunstddnger. Senkung der Roheisenpreise durch W eiter-
verarbeitung der Hochofenschlacken und Steigerung der Gut-
schriften fir Nebenerzeugnisse. [Hutnik 10 (1938) Nr. 5, S.268/78.]

J. W. Reichert: Neue Fragen wund Aufgaben der
deutschen Eisenwirtschaft.* Eisenverbrauch. Rohstahl-
erzeugung. Ausfuhr. Weltmarktpreise. Inlandspreise fremder
Eisenlinder. Devisenschdpfung. Rohstoffversorgung. Einglie-
derung der dsterreichischen Stahlindustrie. [Techn. u. W irtsch.
31 (1938) Nr. 4, 5. 89/92]

W [ilhelm] Salewski: Flotter Aushau der italienischen
Eisenindustrie. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 19, S. 530/31]

W [ilhelm] Salewski: Straffere Lenkung der polni-
schen Eisenindustrie. ([Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 21,
S. 591

Richard W alzel: Oesterreichs Eisenhittenwesen
kehrt heim ins Reich.* Ueberlieferung, Grundlagen, gegen-
wiértige Leistung und ndchste Zukunftsaussichten des 0&ster-
reichischen Eisenhittenwesens. [Stahlu. Eisen 58 (1938) Nr. 20,
S. 537/42]

Preise. Angleichung der dsterreichischen
preise. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 20, S. 558/59.]

Verkehr.

Eisenbahnen. Die Deutsche Reichsbahn
1937. [Stahlu. Eisen 58 (1938) Nr. 21, S. 589/91]

Soziales.

Unfalle, Unfallverhutung. Newuartige Schutzvorrich-
tungen. Bd. 10. Zusammengestellt nach den Jahresherichten
der gewerblichen Berufsgenossenschaften fir das Jahr 1935 von
der Zentralstelle fir Unfallverhitung beim Verband der deutschen
gewerblichen Berufsgenossenschaften, Berlin. (Mit 426 Abb)
[Berlin (W 9): Selbstverlag der Zentralstelle] 1937. (458 S.) 8.
4 Jidt.. —- Der mit zahlreichen Bildern ausgestattete Band bringt
auf dem Gebiete der Unfallschutztechnik eine Fille von Neue-
rungen, die nach Fachgebieten geordnet sind und nur das in dem
Berichtsjahre neu Erschienene darstellen. Der Band kann deshalb
allen empfohlen werden, die Wert darauf legen, das Neueste auf
dem Gebiete der Unfallverhitung kennenzulernen. S B5

Rechts- und Staatswissenschaft.

Finanzen und Steuern. M ax Renzi, Ministerialrat im Preuf.
Finanzministerium: Die Grundsteuer nach dem Grund-
steuergesetz des Reichs vom . Dezember 1936 nebst
Durchfihrungsverordnungen wund Verwaltungsanwei-

Eisen-

im Jahre

sungen. Erldutert. Berlin: Carl Heymanns Verlag 1938. (XVI,

406 S.) 8. Geb. 12,60 JHJ1. — Vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938)

S. 664. S BS
Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Der Ingenieurnachwuchs. Untersuchun-

gen dber den Besuch der Technischen Hochschulen, Bergakade-
mien und Ingenieurschulen sowie Uber die Zahl der Ingenieur-
prifungen an diesen in den Jahren 1928 bis 1940. [Hrsg.:] Verein
deutscher Ingenieure im NS.-Bund Deutscher Technik. Berlin:
(Selbstverlag des Vereines deutscher Ingenieure) 1938. (63 S.)
8. 1MM. S BS

Arbeiterausbildung. Spheidt: Der Berufserziehungs-
gang des Hittenjungmannes.* Entwurf eines Erziehungs-
und Aushildungsplanes des Hittenjungmannes. [Lehrwerkstatt
1 (1938) Nr. 2, S.35/38]
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Statistisches.
Die Leistung der Warmwalzwerke sowie der Hammer- und Prewerke im Deutschen Reich im Mai 19381). In Tonnen zu 1000 kg.
Rheinlend  Sieg- Lahn-, Nord-, 0st- Sid- Saar- De““h‘““”hmqmmt
Sorten und Dillgebietu.  Schlesien und N oittel- Sachsen deutsehland land W oai April
Woestfalen 0berhessen devtschland 1938 1938
t t " t t t t t t t
Moai 1988 29 Arbeitstage; A pril 1938 24 Arbeitstage
AW oaliwerksfertigerzevgnisse,
Pref-und Schmiedesticke
Eisenbahnoberbaustoffe i 11694 _ 15 548 10745 17 987 86 343
Formstahl von 80 mm Haohe u. darlber
ginschl. Breitflanschtrager. ... 37511 - 32 999 11540 92060 92 434
Stabstahl einschl. Spundwandstahl so-
wiekleiner Formstahlunt. 80mm Hohe 166 888 5508 45308 13707 53667 415168 386 624
Band stahl i, 58 866 3150 985 13oasT 17088 10 321
Woalzdraht 93 128 T8203) - ) 15993 e 939 100503
Universalstahl.. 10 162 - | - 9 764¢) 19 928 29 513
Grobbleche (von 476 mm und dariber) 104 400 1515 20070 10987 162 952 143 186
Mittelbleche (von 3 bisunter 476 mm) 18912 131 1006 05! 30343 19312
Feinbleche (Gber ! disunterdmm) . 15 86! 11976 §123 1100 53060 44979
Feinbleche (Gber 0,32 bis Imm einschl) 30 880 10 529 1 8970 5663 56 038 51118
CFeinbleche (bis 032 mm einschl) . . 5148 1 568 «) - - ) 1316 5204
Weibbleche (ohne W eiBband) . . . 184« 1 . - - ) 11484 19 379
Rahren und Stahlflaschen..nn 79 850 - 16 363¢) 96 213 91347
Rollendes Eisenbahnzeug, unbeard. 157 - 16125 I 17152 17537
Sehmoiedesthoke . 19 888 1193 1 1574 [N 40063 38 953
Sonstige Erzeugnisse der Warm Walz-
werkesowie der Hammer-u. PreBwerke 3107 3519 1111 § 957 § 048
Summe A: Mai 1938 ... 892 688 49132 190 994 ISR FEREY 156 022 J04 748
April 1938 ... 815 301 46662 136 778 35 445 31506 159 679 L2540t
B. Vorgewalotes Halbzeug, nicht
in Summe A enthalten?):
Summe B Mai 1938 13801 140 1818 448 31298
April 1938 1T 348 it IR 3187 13102
Summe A ound 8. Mai 1938 916 500 49312 130 114 10 450 1357 0486
April 1938 §32 647 46 847 160 183 162 8312 1248509
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung [, ausschlieBlich vorgewalzten Halbzeugs (Summe A) 57990 51059
1oeinschlieBlich vorgewalzten Halbzevgs (Summe A und B) 54182 51011
Tanwar bis Moai 1938 125 Arbeitstage; 19370 120 Arbeitstage lnuar bis Wi
AW alzwerksfertigerzeugnisse, 1938 1937
Pref- und Schmiedesticke t t
Eisenbahnoberbavstoffe i 350195 76 898 57804 184 857 360 549
Formstahlvon 80 mm Hohe v, dariber
ginsehl Breitflansehtrager. 179 356 - 193 496 104 651 437503 51110
Stabstahl einsehl. Spundwendstahl so-
wie kleinerFormstahlunt. 80mm Hohe 1275091 17059 114520 201515 180 809 1998990 L T44 945
Bandstahlo 285780 18 226 § 117 58 850 378 973 100 965
Woglzdrah b, 418771 38059 8) - i ) 80321 547 151 147 554
Universalstahlo 98 079 . 1 . 130329) RNt 123 169
Grobbleche (von 476 mm und dariber) ST4 44 19 984 88611 51549 154 589 513119
Mittelbleche (von 3 bisunter 476 mm) 90 255 1 33 395 11 153 203 123 743
Feinbleche (Dber! bisunter3mm) . 124989 58 5635 41540 11128 156 204 154 129
Feinbleche (Ther 032 bis Imm einschl) 158 391 LEIRE I 43761 18 295 185 364 164 655
Feinbleche (bis 082 mm einschl) . 15911 5456 ¢ - _ <4 11307 11531
Weibbleche (ohne W eiBband) . . . . 102 788¢) - 1 - - %) 102 788 113 630
Rohren wnd Stahlflaschen . 396 407 - 89 414 5) 185 811 117 507
Rollendes Eisenbahnzeug, unbearb. 16 629 - 15 616 a 47 245 §2 185
Sohmoiedestioke. W19 1156 | 16 601 10 836 199 517 175 372
Sonstige Erzeugnisse der W arm Walz-
werkesowie derfammer-u. PreBwerke 15074 17194 8766 L3 18 590
Summe A Januar bis Mai 1938 . 4215020 251913 114 800 192 849 165 165
Januar bis Mai 1937 . V68T 662 154 906 642058 el 140 339 ;?Em e S 819320
B. Vorgewalztes Halbzeug, nicht
in Summe A enthalten?2):
Summe 8 Januar bis Mail93e .. 170 158 1397
lenuar bis Mail930 S 1h 578 155 485 N
Summe A und B Jan. bis Mai 1938 4395178 151915
Jan . bis Mai 1997 1 SR BT 6§ 546 T0L
Durchschnittliche arbeitstighche Gewinnung L. avsschlieBlich vorgewalzten Halbzevgs (Summe A) | 12§ 15 685

§
LoeinschlieBlich Torgewalzten Halbzevgs (Summe A und TD 50974

») Nach den Erm ittlungen der Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende Industrie.- «) Wird erstab Januar 938 in dieserForm erhoben - >) EinschlieBlich Sliddeutseh-
land. - ') Siehe Sieq-, Lahn-, Dillgebietund Oberhessen usw. - «) Ohne Siddeutschland. -« EinschlieBlich Saarfand. - ») Siehe Rheinland und W estfalen usw.
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Die Steinkohlenfdrde-
rung nahm im Mai gegeniber
dem Vormonat arbeitstaglich
etwas zu, mengenmRBig noch er-
heblicher, da der Mai einen
Arbeitstag mehr aufwies. Die
Vorjahresmenge wurde in den
ersten finfMonaten diesesJahres
um 5 °0 Ubertroffen.

BeiderBraunkohle warim
Mai die Forderzunahme infolge
der Sommerbevorratung noch ho-
her. Die Briketterzeugung stieg
arbeitstdglich um 9 %. DieRoh-
kohlenférderung wéhrend derer-
stenfinfMonatediesesJahreslag
um 8,5 °0 UtserderdesVorjahres.

Der Absatz des west-
deutschen Steinkohlenberg-
baues hat im Mai wieder eine
Besserung erfahren. Die Stei-
gerung war allerdings in der
Hauptsache auf Mehrabrufe in
Haushrandsorten infolge der
Sommerpreise zuridckzufihren;
sie entfiel zum gréBeren Teil auf
das unbestrittene Gebiet. Der
arbeitstdgliche Gesamtabsatz fir
Rechnung des Rheinisch-W est-
falischen Kohlen-Syndikats von
den Ruhrzechen einschlieflich
der Aachener Zechen und der
Saargruben betrug nach den
vorldufigen Erm ittlungen im Mai
g1 avu t (<50 UUu t im Apnl).

In den dbrigen Bezirken b
brandkohlen jahreszeitlich weite

Slatirisches. Stahl und Eisen. 717

Prefkohlen
Koks aus Prefkohlen  aus Braun-
Braun- Koks aus h
Wonat und Jahr Steinkohlen ' Braun- aus Stein- koflen
! kohlen Steinkohlen kohlen Kohlen (auch Nab-
prebsteine)
) t t t t t t
Wai 1938 (25 Arbeitstager 15 236 303 15 709 848 1646230 150 680 5T1 146 104
April 1938 (14 Arbeitstage) . 14 495107 14 665972 3487309 239 640 515060 3259 184
Januar bis Mai 1938 17575 135 T8006 141 17702540 1197 467 1170503 T 445391
Jenuar bis Mai 1937 . TH 861833 T1904 654 16 561859 1065 360 1650639 § 472303
Die Kohlengewinnung des Deutschen Reiches im Mail938 nach Bezirken.
Steinkohlenbergbau
. . PreBkohlen
Steinkohienforderung Kokserzeugung aus Steinkohlen
arbeits- kalender- arbeits ”ehleag“-
insgesamt  téeiich insgesamt  tiglich insgesamt  tigich
t t t t t t
Buhrbezirk. 10382 349 415 204 1807 50! 90 565 363 068 14523 314298
Aachen.... 656 659 16 266 124 798 4028 11673 867 16 554
Saar und PHIZ 1197 824 41917 H)257 549 nNSiig — - 45018
O bersehlesien Lo LI 85 381 170 445 5498 17422 697 51598
Noedersehlesien o, [RRAY 17669 1T 348 3785 5889 138 102080
Land Sachsen S 186086 SRR 14 666 196 17 096 484 15 219
Niedersachsen.. 155 048 202 UK EE] RENTY $4 751 Jat 1458
Tebriees D eutechlznd 1098 184 - - 11§ 346 4654
Inseesamt g1l 45! 3646 230 11620 §71 046 12811
Braunkohlenbergbau
Braunkohlen- PreBkohlen Koks
forderung aus Braunkohlen aus Braunkohlen
insgesamt arbeits- insgesamt arbeits- insgesamt kalender-
taglich tiglich tiglich
t t t t t
Mitteldeutschland
ostelbisch 3931 183 157 417 996 446 19 858
westelbisch. 6910218 176 409 1719 001 68 760 150 680 §086
Rheinland.. 4639 641 185 586 981324 39 293 - -
Bavenm (emsch\ Pechkuh\e) 115 098 §60! 13708 448 - —
Uebriges Deutschland .. 5167 131 - - - -
Insgesamt 15703 848 623 154 110 417 g 41y 150 680 8086
1, Up EinschlieBlich Huttenkokereien. = ) Einschlieflich Huttenkokereien and selbstani;se Kokereien,

lieb der Bedarf an Industriekohlen unverdndert stark, wéahrend sich die Nachfrage nach Haus-
r abschwdchte. Die Belebung des Braunprefkohlen-Geschaftes setzte sieh weiterhin fort.

Der deutsche Eisenerzbergbau im Mai 19381). Frankreichs Eisenerzférderung im Mérz und April 1938.

a) Eisenerzgewinnu

ng nach Bezirken: Vorrate am Ende  Beschiftigte

Wai 1938 o den - W berink Firderung des Monats Arbeiter
Sewinnung e Wi Apri Wi April Ende Apri
an overwert- Belegschaft aGﬂewv\Enr“n”g_ , ) ! I ! ! 1948
barem (ab-  (Beam te, b Wetz, Dieden-
satifehizen) A ge[gH A (ghy hofen .. . 1207076 L 174 974 45680 120484 1) Dix
irr Arbeit Err- Loth-  Brievu. Meuse U364 307 1192 205 L1756 490 133895 11
ringen Longwy u. Mi-
nieres . . . 178 844 138 304 11043 10847 1548
CBezirksgruppe Moittel- Nanzig §1151 §1 953 164 506 149 711 1096
deutschland Normandie . 167398 137290 LD 237 109 486 150
Thir-Sachs. Geb\el(zumTeM) 6708 11 14487 AnJuu‘BreIagne S 45395 [ 43391 d1193 1153
Harzgebiet, 13163 o e s PyTenden o 1041 9719 8242 1156 508
Subherzvnisthes Gebiet (Peine, Kiders Bezirke L5200 105 L5286 13169 50
SAITGIET) 130 4081 URLEREEN Tusemmen 3106 675 2780822 1235 106 2455087 31107
Wesergehlrgeund Osnabricke-
6e . 47 948 113 200291
Sonmge Geb\ee . 166! 457 16022 . Lo - .

Tusammen 1o TIRIY Y 1187 318 Belgiens Bergwerks- und Eisenindustrie im Mai 1938.
cBezirksgruppe Siegen: Warz 1938 April 1938 Moai 1938
Basene\senerzgeblelund Buhr- R ’

ehiet 18 113 g 101 212 Kohlenforderung. ot 1100440 1500610 1462960
S|egeuander I Kokserzeugunyg t £29050 313400 367 160

steingehie 138 620 5§32 703 980 Brikettherstellung. t 164 410 1545310 143600
Woaldeck- Sauer\ander Gebist 418 3104 Hochofen in Betrieb Ende des

Tusammen 2 157 161 b 359 808 386 EM[fe"uaglui‘”“g“‘;‘n “““““““““““ H 3 3

boberiksgruppe Woetzhir: Boheisen.. i 192910 174 450 17490
H’ﬂcﬁu&DAUUHGHUhEktGEh\H E\n‘ e s e sRth_liTﬁKhl.. o e 800 151620 SN

’ tahlgu ot 1070 § 200 4300
sehlieblieh derLingenerh ark 1281 K (R Fertigerzeuqnissen TR 180 15 181
Vogelsberger Hasa\e\senerzge
biet o 11450 470 55 418
: LBTe 535 518 L o .

' “mksg,uppezmmme“ : e Polens Eisenindustrie im Mai 1938.
Thsuur‘d-sdaecgststshe‘bﬁientd(:zum Teil) L1553 511 216 209 Nach den Ermittlungen des polnischen Eisenhitten-Syndi-
SUGd2UtSERIENE s 119 604 5 490 S0z 600 kats war die Roheisenerzeugung der polnischen W erke im M ai

Tusammen & AN 5061 1118 609 um 15,7 % wund die Ré6hrenherstellung um 5 °0 geringer als im

Tusammen | bis 4 8§79 081 o £ 250 051 Vormonat, wéhrend die Stahlerzeugung um 5,5 °0 und die

b) Eisenerzgewin

Brauneisenstein bis 30% M

Bher 12% M 0

bis 12 % M oo
Spateisenstein
Boteisenstein ...
Kalkiger FluBeisenstein

gruppe Bergbau Berlin.
Berichtigte Zahl.

Leistung der W alzwerke um 18% zugenommen haben.

nung nach Sorten: Hergestellt wurden in den ersten finf Monaten dieses Jahres:

W ai lan .= Wai
1938 1938 lanuar  Februar Wiz April M ai
{ t t 1 t t t
Roheisen 68 826 68 615 §2 415 16 933 64 887
17878 88397 Flubstah 109 380 100 272 142080 129 501 136 854
554699 1632 407 Woalizeug... 17 586 §7104 102 634 93 935 11054
152111 160 894 Eisen- und Stahirohren 1188 5847 6866 1381 T

15 162 179 891
24081 ety Durch Vermittlung des polnischen Eisenhitten-Syndikats
e NAREE erhielten die Hitten Auftrige auf insgesamt 41020 t gegeniber
Insgesant 818 081 SGLE 50 811 tim Aprild. J. Von der Gesamtmenge der im Mai iber-

sehriebenen Auftrége entfielen 4556 t (18 493 t) auf Regierungs-
auftrdge und 36 464 t (32 318 t) auf Privatauftrage.
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Herstellung an Fertigerzeugnissen aus FluBR- und Schwei3stahl
in GroRbritannien im April 19381).

Januar Februar  Min April
1938 19982) 1938 1938

1000 t zu 1000 ky

Flufstahl:
Sehmoied esthoke 189 31,8 145 29,0
Grobbleche 476 mm und dariber 115,58 1384 1933 11
Wittelbleche von 3,2 bis unter
§76 mom . . 13,0 1,5 19 10,1
Bleche unter 61,3 §10 i3 [0
Woeis-, Matt- 61,6 51,8 56,4 4
Verzinkte Bleche i, 18 17,1 I 16,2
Schienen von rd. 20 kg je Ifd. m und
G arlber i 418 S8 19,5
Schienen unter rd. 20 ky Le Ifd. m 3.6 3.9 45 4l
Rillenschienen fir Strabenbahnen . 11 16 1,6 1.6
Schwellen und Laschen [N} 11 [ 11
Formstahl, Trager, Stabstah!l usw 307 1092 1383 2670
Woalzdrahto . 499 i 393 7
Bandstahlund Rohrenstreifen, warm
PEW ATt 51,1 £ 3T 39
Blankgewalzte Stahlstreifen . . . 9.8 8.1 18 50
Federstah o, 1.2 1.0 18 12
Tusammen 80,6 1599 §242 §17.8
Schweifstahl:
Stabstahl, Formstahl usw . 1.6 11,3 13 10,0
Bandstahl und Streifen fir Rahren
U SW Lt 11 1 15 10
I) Nach den Ermittlungen der British Iron and Steel Federation. — 2) Teil-

weise berichtigte Zahlen

Statistisches. — Wirtschaftliche Rundschau. fio.

cjttui'g. A\r. ¢o.

Roheisen- und Stahlerzeugung der Verein. Staaten im Mai 19381).

Infolge deranhaltend geringen Nachfrage aufdem Eisen- und
StahImarkthatdie R oheisenerzeugungder Vereinigten Staaten
weiter abgenommen; sie ist die niedrigste seit dem Jahre 1934,
Insgesamt wurden | 281 112 t oder 129 104 t gleich 9,2 % weniger
als im April (1410 216 t) erzeugt. Die arbeitstdgliche Gewin-
nung sank auf 41326 (47 007) t. Gemessen an der Leistungs-
fahigkeit der amerikanischen Hochofenwerke stellte sich die
tatsdchliche Roheisenerzeugung auf 29,4 (33,4) % . Die Zahl der in
Betrieb befindlichen Hochdfen ging wiederum um 6 auf 73 zu-
rick; sie war die niedrigste seit Dezember 1934. Von insgesamt
236 vorhandenen Hochdfen waren also rd. 31 % in Téatigkeit.

In den ersten finf Monaten dieses Jahres wurden
6980 277 t Roheisen erzeugt gegen 16 922 530 t in der gleichen
Zeit des Vorjahres.

Auch die Stahlerzeugung verzeichnete gegeniber dem
Vormonat wieder eine Abnahme um 6% . Nach den Ermittlungen
des ,American Iron and Steel Institute” wurden im Mail835714 t
FluBstahl (davon 1 703 034 t Siemens-Martin- und 132 680 t
Bessemerstahl) hergestellt gegen 1955969 (1822219 und 133750) t
im Vormonat. Die Erzeugung betrug damit im Mai 30,39 (April
33,44) % der geschétzten Leistungsfdhigkeit der Stahlwerke.
Die wdchentliche Leistung betrug bei 4,43 (4,29) Wochen im
Monat 414 383 t gegen 455937 t im Vormonat.

Die Stahlerzeugung erreichte in den ersten finf Monaten
1938 nur 9326 191 t gegen 24 967 425 t in den Monaten Januar
bis Mai 1937.

>) Steel 102 (1938) Nr. 28, §. 23, N, 24, 8. 110

Wi irtschaftliche Rundschau.
Weltwirtschaft oder Autarkie?)

W eltwirtschaft bedeutet wechselseitigen Austausch von
Menschen, Gitern und Kapital zwischen Staaten, Unterneh-
mungen oder Einzelpersonen dber den ganzen Raum der Erde.
Autarkie dagegen ist Selbstgendgsamkeit, d. h. ein Staat ist
dann autark, wenn er auf alle ausldndischen Zufuhren an W aren,
Kapital und Arbeitskrdften verzichten kann.

Dergrofe wirtschaftliche Aufschwung des neunzehnten Jahr-
hunderts, der die deutsche W irtschaft erstmalig in die W eltwirt-
schaft hineinfihrte, hat die Grundlage geschaffen fir die wirt-
schaftliche W ehrkraft Deutschlands, mit der es in den W eltkrieg
hineinging. Diese Entwicklung war nur méglich durch Herein-
nahme der uns fehlenden Rohstoffe vom Auslande und durch
Ausfuhr der in Deutschland veredelten Giter.

Wenn man diein der wirtschaftlichen Abhédngigkeit liegenden
Gefahren vor dem W eltkriege nicht sah, so lag das einerseits
in einer Ueberschdtzung der Macht der W irtschaft und ander-
seits in der vdlkerrechtlichen Lage, inshesondere des neu-
tralen Handels im Kriege. Der Weltkrieg und insbhesondere Eng-
lands W irtschaftskrieg gegen Deutschland sowie spédter noch mehr
die Politik der Siegerm dehte haben den Glauben an die W elt-
wirtschaft weitgehend zerstért und den Awutarkie-
gedanken lebendig werden lassen. Das Versailler Diktat
lieR die Versuche, in der Nachkriegszeit eine W eltwirtschaft alter
Artwiederaufzunehmen, scheitern. Die Folge war diegroBe W elt-
wirtschaftskrise. Diese veranlafte die meisten Ldnder, ent-
scheidenden Einfluf auf die Entwicklung ihrer Volkswirtschaft zu
nehmen,um dieBeseitigungdergroBen Arbeitslosigkeitzuerreichen.
Dazu kam etwa seit dem Jahre 1934 die allgemeine Ristungs-
psychose in der Welt, die zu einer starken staatlichen Lenkung
der Wirtschaft in allen Landern gefihrt hat. Aus politischen
Grinden entstand vielfach der Wunsch der Regierungen, ein
moglichst groBes MaB an W irtschaftsautarkie zu erreichen. Dam it
erhebt sich die Frage: Ist eine neue W eltwirtschaft aufzubauen,

und wieweit ist sie mit den autarken MaBnahmen der aufstreben-

den Nationalwirtschaften in Einklang zu bringen ?

Abgesehen von der Sowjetunion und den Vereinigten Staaten
von Nordamerika haben alle Staaten aufirgendeinem Gebiet eine
grofe Mangellage. Die bereits bestehende Spanne zwischen Bedarf
und Leistungsmdglichkeit wird sich in einem kommenden Kriege
(Angriff der Luftwaffen auf Erzeugungsstdtten) noch ganz er-
heblich verschérfen und beschéftigt schon heute W irtschafter und
Soldaten der von dieser Lage besonders betroffenen Staaten.

Der Soldat fordert zur Ldsung dieser Frage einmal eine
genigende Vorratsbildung, ferner die Steigerung der Er-
zeugung im eigenen Lande durch den Bau von Neuanlagen und

1) Vortrag von Generalmajor Thomas, Chef der Amts-
gruppe Wehrwirtschaft im Oberkommando der Wehrmacht, vor
den Reichsbankbeamten am 21 Juni1938. Der Wortlaut ist der
JBerliner Borsen-Zeitung* vom 21, Juni 1938 entnommen worden.

endlich die Hebung der Leistungsfdhigkeit der vorhan-
denen Erzeugung und damit autarkische MaBnahmen.

Eine VorratsW irtschaft ist unbedingt erforderlich auf
dem Erndhrungsgebiet, sieistweiter erforderlich beider Ristungs-
industrie zur Ueberbrickung der Zeit, bis ihre W erke ihre kriegs-
maBige Hochstleistung erreicht haben. Wie weit die einzelnen
Staaten bei der Einlagerung von Erndhrungsricklagen gehen,
zeigt z. B. England, wo groBe Mengen von Getreide, W altran,
Fleischwaren, Zucker und sonstigen Nahrungsmitteln eingelagert
worden sind odernoch werden. Das gleiche gilt fir dasRohstoff-
gebiet, auf dem neben Frankreich, England viele andere Staaten
grofe Mengen von Treibstoffen und wichtigen Metallen einlagern.

Diese Vorratswirtschaft bindet aber bekanntlich grofe Geld-
mittel und birgt zudem die Gefahr der Ueberalterung der einge-
lagerten Mengen in sich.

M ehrjahresplane sind zur Erhdhung der eigenen Er-
zeugung und Leistungsfahigkeit und damit zur Selbst-
versorgung aus Grinden der Sicherheit fir den Ernstfall in allen
Landern geschaffen worden. Aber dennoch bleiben alle Lander
auf irgendeinem Gebiet vom Welthandel abhédngig, durch dessen
Ertrag sie zum Teil erstdiejenigen Mittel erlangen, die fir autarke
Bestrebungen erforderlich sind.

Zu bedenken bleibt auch, daB Autarkie héufig zu W irt-
schaftsverfahren mit steigenden Kosten und sinken-
den Ertréagen Zuflucht nehmen muf, daB weiter groBe In-
vestierungen erforderlich sind und daB endlich in vielen Féllen
ein erheblicher Mehrbedarf an Arbeitern erforderlich ist, als wenn
die Waren auf dem Weltmarkt gekauft wirden. Diese wirtschaft-
lichen Bedenken missen naturgem &f vor den Erfordernissen der
Landesverteidigung zuriicktreten.

Derdritte Weg zur Sicherstellung des grofen Bedarfs fir den
Kriegsfall ist die sogenannte GroRraum wirtschaft. Diese
kann besonders von grofen Staaten und solchen mit Kolonial-
besitz beigesicherten Verbindungen zum Mutterlande verwirklicht
werden wie den Vereinigten Staaten und RuBland einerseits und
England anderseits. Die Bildung sogenannter Wirtschaftshlocks,
d. h.der Zusammenschluf mehrerer Staaten ist schon im Frieden
schwierig und wird meist an den wirtschaftlichen Gegensétzen
der zusammenzuschlieBenden Staaten scheitern oder zum min-
desten sehr erschwert werden.

Aus vorstehendem ergibt sich, daB sowohl die Vorratswirt-
schaft als auch die Vermehrung der Selbsterzeugung und die
GroBraumwirtschaft eine gewisse Verbesserung zu bringen ver-
mogen, ohne damit aber die militdrischen Forderungen voll zu
erfillen. Der W eltkrieg hat uns gezeigt, daf die welt-
wirtschaftlich tétigsten Lander (Deutschland wund
England) die groBte wirtschaftliche W iderstandskraft
hatten und nicht etwa die an sich mehr auf Autarkie
eingestellten Lénder.
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Deutschlands groBe W irtschaftskraft war ein Ergebnis des
Hinein W achsens in die W eltwirtschaft, die uns zu der
leistungsféhigen Industrie verholten hat.
Der Soldat muB daher auch heute noch die Erhaltung einer
gesunden, finanzkrdftigen und wirtschaftlichen Friedensindustrie

fordern, weil nur eine solche die von ihr im Rahmen der Landes-

verteidigung verlangten Aufgaben erfillen kann. Das Streben
nach maoglichst groBer Unabhéngigkeit vom Auslande darf nicht
zur Ablehnung des Welthandels fihren, denn nur durch ihn ist
die Einfuhr fir alle die W aren moglich, die das eigene Land nicht
liefern kann. '

Unsere Abschnirung im Kriege und unser heutiger Wirt-
schaftskampf haben uns aus dem Zwange heraus fraglos groBe
technische Erfolge gebracht. Die Erfahrung lehrt aber auch, daB
mit der Weltwirtschaft der technische Fortschritt verbunden ist.
Erfolge der wehrwirtschaftlichen Verflechtung kénnen jedoch nur

ausgenutzt werden, wenn die politische Fihrung dazu die Voraus-

setzungen schafft. Aufgabe der wehrwirtschaftlichen Fihrung

wird es daher kanftig sein, die politische Fihrung auf diese Mdg-

lichkeiten und Notwendigkeiten hinzuweisen.
In unserem eigenen Vaterlande spielt —
Rickkehr Oesterreichs —
schaft' eine ganz besondere Rolle, und zwar wegen der deutschen
Devisenlage, der Ernédhrungslage, der Rohstoffe und der
Beschéftigung der deutschen W irtschaft.
In Anbetracht der groBen zum Teil noch bevorstehenden

zumal nach der

Aufgaben wird die Devisenldge nach wie vor bei uns ange-

strengt bleiben. Ohne Ricksicht auf eine etwaige Golddeckung

unserer Wahrung brauchen wir fir den Kriegsfall Gold und De-

visen, um Nahrungsmittel und Rohstoffe zu kaufen, die dann —

namentlich bei einer MiBernte — vorwiegend nur mit Gold zu
erwerben sind.
Sowohl im italieniseh-abessinischen als auch im chinesisch-

japanischen Kriege hat sich gezeigt, daf die Goldfrage auch im
heutigen Kriege eine groBe Rolle spielt. Gold und Devisen
kdnnen aber nur durch eine stete Starkung unseres AuBenhandels
verdient werden. Fdr uns besteht also die Notwendigkeit unseres
Anschlusses an die W eltwirtschaft.

Bei der ausschlaggebenden Bedeutung der Erndhrungs-
lage des Volkes fir die Landesverteidigung missen unbedingt
nationale Ricklagen aufdem Emahrungsgebietgeschaffen werden,
die zum Einsatz kommen, wenn im Mobilmachungsfall schlechte
Ernte oder andere Verluste die Emahrungslage gefdhrden. W ir
wissen, daf trotz Vierjahresplan auf dem Emé&hrungsgebiet eine
20prozentige Licke bestehen bleibt.

gesetzt werden. Schon dam it ist die Notwendigkeit unseres engen
Anschlusses an die W eltwirtschaft voll erwiesen.

Aehnlich liegen die Verhdltnisse auf dem Rohstoffgebiet.
Wenn auch hier bestimmte Licken bleiben werden, so sind doch
die durch den Vierjahresplan zu erreichende Ausweitung der
Eisenforderung (Hermann-Gdring-W erke) sowie die erhebliche
Steigerung der Fdrderang anderer Rohstoffe ein groBer Fort-
schritt fir die Landesverteidigung. Da diese fehlenden Rohstoffe

Die StahlguRerzeugung der Welt in

Zahlentaftl 1 +gibt die Stahfgulkerzeugung der einzelnen
Staaten sowie einige wichtige Bezugszahlen wieder. Die Jahre
1929 und 1932 wurden in Betracht gezogen, da 1929 das Jahr

die Frage ,Autarkie oder W eltwirt-

GroBe Teile der Ausfuhr-
gewinne maissen also zur Sicherung unserer Emdhrungslage ein-

1+ irtschaftliche Rundschau.
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inunruhigen Zeiten wenn Uberhaupt nurgegen Devisen zu kaufen
sind, missen auch hier nationale Ricklagen geschaffen werden.

Die Landesverteidigung legt groRen Wert aufeine stete und
gleichm &Bige Beschaftigung der deutschen Wirtschaft. Es
ist wegen der unvermeidlichen weltwirtschaftlichen Krisen das
Ziel der nationalsozialistischen W irtschaftsordnung, die deutsche
W irtschaft krisenfest zu machen. Die groBe Staatskonjunktur
darf nicht zu einem Nachlassen der Forderung des Aufenhandels
fihren,denn der Tagwird kommen,an dem die deutsche Ristungs-
industrie und andere Bedarfstréger genligend mit Werkzeug-
maschinen und dergleichen eingedeckt sind, und dann missen
ausldndische Kdufer vorhanden sein, welche die Erzeugnisse aus
unserer groBen Herstellung aufnehmen kdnnen. Also auch die
Beschaftigungslage unserer Wirtschaft verlangt, daf weltwirt-

schaftliche und autarkisehe W irtschaftsmaBnahmen Hand in
Hand gehen.
Zusammenfassend ist vom Standpunkt des Soldaten

zur Frage Weltwirtschaft oder Autarkie daher zu sagen: Die
Notwendigkeit und die Vorteile einer weltw irtschaftlichen
Arbeitsteilung werden anerkannt. Der internationale W aren-
austausch hirgt aber Gefahren fir die Landesverteidigung in sich,
an denen der Soldat nicht achtlos voribergehen kann. Eine
friedensm &Big ausgerichtete Autarkie nimmt dem Staat
die Moglichkeit, einen Teil der zur Durchfihrung seiner autarki-
schen MaBnahmen notwendigen Mittel zu verdienen. Eine falsch
geleitete Autarkie kann die wirtschaftlichen Ricklagen eines
Landes verbrauchen. Es kann also weder die Weltwirtschaft
noch eine Autarkie allein die groBen Beddrfnisse der "Landes-
verteidigung decken, d. h. es muf eine W irtschaftsordnung ge-
schaffen werden, die beiBeachtung der Erfordernisse der Landes-
verteidigung engen Anschluf an die W eltwirtschaft nimmt. Also
nicht Weltwirtschaft oder Autarkie, sondern W eltwirtschaft und
Autarkie ist die Forderung, welche die Landesverteidigung erhebt.
Eine Losung dieser Aufgabe wird beider heutigen Raum verteilung

der Welt und bei den damit verbundenen Spannungen sehr
schwierig sein.
Politiker und W irtschafter miussen zundchst einmal

erkennen, wie eng die Landesverteidigung mit der Wirtschaft
verknipft ist, wahrend der Soldat sich dariber klar werden muR,
daf auch seine Forderungen an den wirtschaftlichen Moglich-
keiten eine Grenze finden. Der Wirtschafter muB wissen, wo die
Schwierigkeiten der wirtschaftlichen W ehrkraft liegen, und sich
bemdidhen, sie zu mildem. Der Politiker muB aus beiden die Bilanz
ziehen und seine Politik entsprechend einstellen.

Auch unsere Staatsfihrang muB daher ihren Blick im be-
sonderen auf die wehrwirtschaftliche Lage in der Welt richten,
die eigene wirtschaftliche W ehrkraft und die unserer etwaigen
Gegner richtig einschédtzen. Sie wird mit fester Hand die MaR-
nahmen treffen, die der Lage entsprechen.

Enger Anschluf an die W eltwirtschaft und weitgehende Er-
hohung unserer Selbsterzeugung, verbunden mit genlgender
Bevorratung, werden fir Deutschland der Weg sein, um die wirt-
schaftliche Wehrkraft zu erreichen, welche die Landesverteidigung
braucht.

den Jahren 1929, 1932, 1935 und 1936.

des letzten Hochststandes, 1932 das Jahr des letzten Krisentiefs
der Weltwirtschaft war. In Frankreich und GroBbritannien fiel
die Hochsterzeugung an StahlguB erstin das Jahr 1930. In Japan

Zahlentafel 1. Die StahlguBerzeugung der Welt in den Jahren 1929, 1932, 1935, 1936.
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und Luxemburg trat schon 1931, in Polen erst 1934 und in den
Vereinigten Staaten erst 1935 ihr W iederanstieg ein.

Der Anteil des Stahlgusses an der Flufstahlerzeugung hat
sich 1936 im Vergleich zu 1929 nur in Deutschland, GroBbritan-
nien, Italien. Luxemburg und Japan erhéht. In den {brigen
Staaten ist die Entwicklung der StahlguBerzeugung hinter jener
des FluBstahles zurlickgeblieben. Besonders groB war der Rick-
gang in den Vereinigten Staaten.

Die StahlguBerzeugung des Jahres 1929 wurde ab 1933 nur
in Japan, ab 1934 in Deutschland, GroBbritannien, Italien, und
ab 1935 in Schweden dbertroffen. Die ginstige Entwicklung in
diesen vier Staaten hatte zur Folge, daf 1936 in Europa mehr
StahlguB als 1929 hergestellt wurde. In Asien wurden bei dem
frihzeitigen und raschen Anstieg der japanischen StahlguB-
erzeugung und dessen dberwiegenden Anteil an der asiatischen
Erzeugung bereits 1933 mehr StahlguB als 1929 erzeugt.
gegeniiber hat sich die amerikanische StahlguBerzeugung, die
1929 zu 95 % auf die Vereinigten

Wirtschaftliche Rundschau. — Buchbesprechungen.

Dem-

Staaten entfiel, duBerst un-

| creins-Nacnricruen.

zu 1929 nur 6,8 %. 1936 hatte sie sieh erst auf 16,0 % erholt.
— Bis zum Jahre 1933 standen die Vereinigten Staaten an der
Spitze der stahlguBerzeugenden L&nder; sie fielen 1934 auf den
finften Platz zurdck, 1936 standen sie wieder an zweiter Stelle.
Ab 1934 fihrt Deutschland, das 1936 mehr als ein Drittel der
W elt-StahlguBerzeugung hergestellt hat. GroRbritannien, das
1934 und 1935 an zweiter Stelle stand, nahm 1936 die dritte Stelle
ein, es folgen dann Frankreich, Japan und Italien, Belgien,
Kanada, die Tschechoslowakei, Schweden, Polen, Luxemburg,
Oesterreich, Rumadnien und Britisch-Indien. Ab 1931 entfallt
mehr als die Halfte der W elterzeugung auf Europa, das 1935 und
1936 nahezu drei Viertel der StahlguBerzeugung der Welt er-
schmolzen hat.

Verldngerung des Internationalen Walzdraht-
verbandes. — AufderTagung des Internationalen W alzdraht-
verbandes im Chateau d'Ardenne am 24. Juni 1938 ist der Ver-
band grundsétzlich bis Ende 1940 verldngert worden. Einzelne
Sonderfragen sollen bis 31, Juli 1938, also innerhalb eines Monats,
ihre Erledigung finden. Preisénderungen wurden nicht vor-

ginstig entwickelt. Die StahlguBerzeugung der Vereinigten
Staaten war bis 1934 rdckldufig, sie betrug 1934 im Vergleich genommen.
Buchbesprechungen.

Bremhorst, A, Dipl.-Ing., und Dr. W. Bachmann, Amt fir Berufs-
erziehung und Betriebsfdhrung in der D AF.: Die Berufsaus-
sichten der Chemotechniker und Chemolaboranten. (M it 6Bildern
u. 14 Zahlentaf. im Text) Leipzig; B. G. Teubner 1937,
(76 S.) 8. Kart. 2,60 JUl.

(Der Nachwuchsbedarf der Berufe. H. 2.)

Bremhorst, A., Dipl.-Ing., und Hans Budian, Amt fiir Berufs-
erziehung und Betriebsfihrung in der DAF.. Die Berufsaus-
sichten der Chemiker. (M it 16 Bildern u. 36 Zahlentaf. im Text.)
Leipzig: B. G. Teubner 1937. (144 S.) 8. Kart. 3,60.Jt3t.

(Der Nachwuchshedarf der Berufe. H. 5.)

Der zur Zeit bestehende groRe Bedarfan Trdgern chemischer
Berufe jeder Art hat es mit sich gebracht, daf in starkem MaRe
fiir diese Berufe geworben wird. Daraus folgt aber ohne weiteres
gin erhdohtes Bedirfnis nach Bichern, die Gber alles, was mit
diesen Berufen zusammenhdngt und was einer wissen muRB oder
wissen mochte, der sich ihnen zuwendet, gute und grindliche Aus-
kunft erteilen. Dieses Bedlrfnis befriedigen die beiden oben
genannten Blcher in ausgezeichneter W eise.

In ihnen ist zundchst etwas Gber die Bezeichnung der Berufe
gesagt und eine genaue Abgrenzung ihrer Aufgaben und ihrer
Arbeitshereiche gegeben, dber die ja gerade bei jungen Menschen,
die noch vor der Berufswahl stehen, vielfach groBe Unklarheit
herrscht. Es folgt eine eingehende Beschreibung des Aushildungs-
ganges, bei der auch Angaben dGber die Kosten der Ausbildung
nicht fehlen. Ein weiterer Abschnitt vorwiegend statistischer Art
iber die Lage der chemisch-technischen Berufe in den ver-

schiedenen Reichsgebieten und den verschiedenen W irtschafts-
zweigen, Gber die soziale Stellung der Berufstrager und Gber ihre
Zahl und Altersgliederung leitet zu dem wertvollsten, weil bisher
noch kaum in einem W erke dieser Art vorhandenen Teil iber, der
sich mit dem Nachwuchsbedarf der Berufe befaBt. Die Verfasser
sind sich sehr wohl klar dardber, wie schwierig es ist, dber die zu-
kinftige Entwicklung eines Berufes und die in den ndchsten
Jahren fir Berufsanwéarter vorhandenen Aussichten, eine Stelle
zu bekommen, etwas auszusagen, haben aber durch Heranziehung
umfangreicher statistischer Unterlagen und unter Zugrundelegung
zahlreicher Sachverstdindigengutachten diesen Abschnitt mit so
groBer Gewissenhaftigkeit bearbeitet, daf er fir den Berufs-
berater wie fir den Berufsanwdrter bedeutenden Wert besitzt,
zumal da in der Wirtschaft, seit sie unter nationalsozialistischer
Fiahrung steht, Schwankungen von dem friher erlebten Ausmaf
nicht mehr Vorkommen werden.

Der dem einen der beiden Bicher angefigte Entwurf des
Amtes fir Berufserziehung und Betriebsfihrung in der Deutschen
Arbeitsfront fir den zukidnftigen Ausbildungsgang des Chemo-
technikers und Laboranten dirfte gerade jetzt im Zeitpunkt einer
Neuordnung der Ausbildung fir diese Berufe fir viele von grofem
W erte sein.

Die beiden Schriften enthalten noch zahlreiche Hinweise und
Angaben, die sich im Rahmen einer kurzen Besprechung nicht alle
erwdhnen lassen, die aber den Wert der Bicher noch erhéhen und
sie zu Auskunftsmitteln machen, wie man sie sich beidem geringen
Umfange nicht besser winschen kann. Karl.Jordan.

Vereins-Nachrichten.
Verein Deutscher Eisenhiittenleute.

Fachausschusse.
Freitag, den 8. Juli 1938, 15.15 Uhr, findet in Disseldorf,

Eisenhittenhaus, Ludwig-Knickmann-StraBe 27, die

41. Vollsitzung des Walzwerksausschusses

statt mit nachstehender Tagesordnung:

1. Geschéftliches.

2. Ueber Flachwalzen von Runddraht.
Dr.-Ing. Werner Lueg, Disseldorf.

3. Eindricke zu dem heutigen Stand des W alzwerks-
betriebes. Berichterstatter: Dipl.-Ing. Erich Schulte,
Duisburg-Ruhrort.

4, Verschiedenes.

Berichterstatter:

Dienstag, den 12. Juli 1938,
hittenhaus, Dasseldorf, Ludwig-Knickmann-Str. 27, die

146. Sitzung des Ausschusses fur Warmewirtschaft
statt mit folgender Tagesordnung:

1. Das Glihen wvon Feinblech im
Berichterstatter: Oberingenieur Herbert W olff, Rasselstein.

15.15 Uhr, findet im Eisen-

Lee-W ilson-0 fen.

2. Verteilung der Wédrmezufuhr auf Kopf- und Seiten-
brenner auf Grund der W &rmelbertragungsver-
hdltnisse im StoBofen. Berichterstatter: Dr.-Ing. habil.
Hellmuth SchwiedeBen, Disseldorf.

3. Schaubildliche Erm ittlung der AuBen-und Speiche-
rungsverluste bei W drm dfen. Berichterstatter:Dipl.-Ing.
Karl-O tto Borchers, Essen.

Neue Mitglieder.
A. Ordentliche M itglieder.

Grunwald, Wilhelm, Dr. phil., Bibliothekar, Universitdts-Biblio-
thek, Gdttingen, Prinzenstr. 1.

Hollmann, Wilhelm, Ingenieur, Schloemann A.-G., Disseldorf [;
Wohnung: Heresbachstr. 23.

Riedel, Hans, W alzwerksingenieur, Kronprinz A.-G. fir Metall-
industrie, Werk Immigrath, Langenfeld (Rheinl.)-Immigrath;
Wohnung: Langenfeld (Rheinl.), Adolf-Hitler-Str. 67.

Wedekind, Leo, Betriebsassistent, Gutehoffnungshitte Oberhausen
A.-G., Abt. Disseldorf (vorm. Haniel & Lueg), Disseldorf-
Grafenberg; Wohnung: Disseldorf I, Lindenstr. 216.

Das Inhaltsverzeichnis zum 1 Halbjahrsbande 1938 wird
einem der Juljhefte beigegeben werden.



