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Unterlagen zur Gewinnung manganreicher Schlacken
aus Spiegeleisen und Phosphorspiegeleisen.
Von Willy Oelsen in Dusseldorf.
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[Bericht Nr. 34S des Stahlwerksausschusses des Vereins Deutscher Eisenhittenleutell.]

(Kennzeichnung der Aufgabe.

Die Oxydation des Jlangans durch Sulfid- und durch Oxyd-Sulfid-Schlacken. Der Einfluf

der Kieselsaure. Schwefelfreie Silitatschlacken. Das Verhalten des Phosphors bei der Oxydation con Phosphorspiegeleisen.
Die Abhéangigkeit der Ausbeuten com Wege. Andere Oxydationsmittel.)

r Erzeugung hochprozentigen Ferromangans bendtigt

man Rohstoffe mit moglichst hohem Mangangehalt, also
hohem Wert des Verhdltnisses Mn: Fe. mdglichst geringem
Kieselsauregehalt, also kleinem Wert des Verhaltnisses
SiO.:Mn, und sehr kleinen Phosphorgehalten.

Aermere Mangantrager. wie Siegerlander Spat, Geier-
Erz, Fernie-Erz. Biltener Erz und basische Siemens-
Martin-Schlacken, die ein sehr kleines Verhdltnis Mn:Fe,
meist ein viel zu hohes Verhéltnis SiOd:Mn aufweisen imd
schlieBlich auch Phosphor enthalten, bedirfen einer metallur-
eisehen Aufbereitung, ehe das in ihnen enthaltene Mangan
zur Ferromanganerzeugung nutzbar gemacht werden kann.

Em mdoglichst hohes Verhaltnis Mn:Fe ist bei den Eisen-
Mangan-Erzen, die hinreichende Mengen saurer Gangart
(Kieselsaure und Tonerdel enthalten, wie z. B. dem Geier-
Erz. leicht zu erzielen. Sie kénnen der ,gestuften Reduk-
tion" unterworfen werden, also mit Reduktionsmitteln
(Koksgrus) gemengt und auf Temperaturen von 1200 bis
1400° erhitzt werden, wobei sich ein manganarmer Eisen-
konig (1 bis 2% Mn) und eine eisenarme Silikatschlacke
bildet, die die Hauptmenge des Mangans enthdlt. Derim Erz
enthaltene Phosphor geht in den Eisenkénig Uber, wird also
vom Mangan getrennt. Das Verhéltnis Si02:Mn wird durch
die gestufte Reduktion der Erze in der entstehenden mangan-
reiehen Schlacke nicht erniedrigt, sondern eher erhéht.

Eine bedeutende Verbesserung des Verhaltnisses Si02: Mn
ist aber dadurch zu erzielen, da8 aus den genannten Mangan-
trdgem zundchst ein Spiegeleisen erblasen wird, wobei die
Kieselsaure zur Hauptmenge von der Hochofenschlacke
aufgenommen wird und erst aus dem Spiegeleisen durch
Oxydation eine manganreiche Schlacke gewonnen wird. In
dieser Schlacke wird dann das Verhéltnis Si02:Mn haupt-
séchlich durch das Verhéltnis Si:Mn des Spiegeleisens
bestimmt und daher erheblich kleiner als im Ausgangserz.

*) Die Abhandlung gibt einen kurzen Auszug aus einer
umfassenden Arbeit des Verfassers tber die Umsetzungen hoch-
kohlenstoffhaltiger Eisen-Mangan-Schmelzen mit Eisenoxyden,
Eisensulfid und Silikaten bei 1300 bis 1400°. Alitt. K.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg. demnéachst. — Sonderabdrucke des vorstehenden
Berichts sind vom Verlag Stahleisen m. b. H.. Dusseldorf. Post-
schlieRfach 664, zu beziehen.

Aus Siemens-Martin-Schlacken kann im Hochofen zuerst
ein Phosphorspiegeleisen mit etwa 16°0 Mn und 2°0P er-
blasen werden und daraus dann ebenfalls eine manganreiche
Schlacke durch Oxydation erzeugt werden.

Die Verschlackung des Mangans aus dem Spiegeleisen
kann, wie H. Bansenund E. Herzog zeigten, erfolgen
durch Verblasen im basischen Konverter, sodann aber auch
durch Umsetzung des im Spiegeleisen enthaltenen Mangans
mit Eisenoxyden oder Eisenerzen in der Pfanne oder in
geeigneten Herddfen. Auch durch Zusatz von Eisensulfid
oder Gemengen aus Eisensulfid und Eisenoxyden zum Spiegel-
eisen kann das Mangan weitgehend verschlackt werden.

Diese Mdglichkeiten wurden schon vielfach unter tech-
nischen Bedingungen durchgepriift. Sollen jedoch die Gren-
zen solcher Verfahren, also einmal die &uBerste mdgliche
Anreicherung des Mangans in den entstehenden Schlacken,
sodann bei den sulfidhaltigen Schlacken die mindeste
Schwefelaufnahme des Eisens und schlieflich bei phosphor-
haltigem Roheisen die Trennung des Phosphors vom Mangan.
beurteilt werden, so fehlen dazu die Unterlagen zu einem
erheblichen Teil.

Im folgenden sind daher die Ergebnisse einer groReren
Zahl von Versuchsschmelzungen mit kleinen Roheisen- und
Schlackenmengen mitgeteilt, die unmittelbar als Grundlage
zur Beurteilung der Grenzen und Mdoglichkeiten der Verfah-
ren zur Gewinnung manganreicher Schlacken aus Spiegel-
eisen und Phosphorspiegeleisen dienen kdnnen.

Die Verschlaekung des Mangans aus hochkohlenstoffhaltigen
Eisenschmelzen durch Zusatz von Eisensulfid und Eisenotyd-
Eisensulfid-Gemengen.

Das Mangan kann aus hochkohlenstoffhaltigen Eisen-
schmelzen durch Zusatz von Eisensulfid sehr weitgehend in
einer Sulfidschlacke angereichert werden, wie aus Bild 1
nach eigenen Versuchen hervorgeht. Da aber der Schmelz-
punkt des Mangansulfides bei 1620° liegt, missen so hohe
Temperaturen erreicht werden, wenn eine saubere Trennung
des Eisens von der manganreichen Sulfidschlacke erzielt
werden soll. Bei diesenhohen Temperaturen nimmt die Eisen-
schmelze aber auch noch bei Mangangehalten von tber 2%

J) Vgl. u. a. die Angaben von H. Bansen: Stahl u. Eisen 57
(1937) S. 1109/14.
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82 Stahl und Eisen. W. Oelsen:
dulerst hohe Schwefelmengen (Bild 1b) auf, die allerdings
bei langsamer Abkiihlung des Eisens auf 1200° durch Aus-
seigern der Sulfide bis auf diejenigen der gestrichelten Kurve
gesenkt werden kdénnen3).

Das Schmelzen der mangansulfidreiclien Schlacken wiirde
technisch erhebliche Schwierigkeiten bieten, da unter oxy-
dierenden Bedingungen bei den hohen Temperaturen mitgro-
00 Ben Schwefelverlusten zu
rechnenist. H.L6fquist 2
schlug daher vor, das Man-
gan des Spiegeleisens durch
Gemenge aus Eisenoxyden
und Schwefeleisen zu ver-
schlacken, da Schlacken
mit etwa 50% MnS und
50% MnO nach dem Zu-
standsschaubild MnO-MnS
in Bild 2 4) bereits bei
1300° flussig sind und sich
daher schon bei diesen er-
heblich tieferen Tempera-
turen recht gut von der
Eisenschmelze trennen.

Als Unterlagen fir eine
solche Arbeitsweise kénnen
v die in Bild 3 eingezeich-
"YA[S] neten Ergebnisse eigener
Versuchsschmelzungen die-
nen. Zu hochkohlenstoff-
haltigen, siliziumarmen
Eisen-Mangan-Schmelzen
(etwa 100 g) in Graphit-
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Bild 1. Verschlackung des Man- tiegeln wurden bei 1300

gans durch Eisensulfidzusétze ; o
bei 1600 bis 1620° bl_s 1400_ Gemenge. aus
Eisensulfid und Eisen-

oxyduloxyd gegeben, so daR Schlacken mit 14 bis 20% S
oder 40 bis 60% (MnS + FeS) entstanden. Die angegebenen
Endgehalte der beiden Schichten stellen sich sehr schnell
ein, da der Umsatz unter Wdarmeabgabe verlduft.
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Bild 2.
Erstarrungsschaubild der Mischungen
aus Manganoxydul und Mangansulfid
[nach Andrew, Maddocks und Fowler4)].

besser als bei
denreinen Sulfid-
schlacken des
Bildes 1, und
auch die Schwefelgehalte des Eisens (Bild 3b) sind be-
trachtlich niedriger.

In Bild 4 sind fir diese Oxyd-Sulfid-Schlacken die Ver-
héltniszahlen Mn :Fe in Abhé&ngigkeit von den Manganend-
gehalten der Eisenschmelzen dargestellt. Schon bei einem
Manganendgehalt des Eisens von 1% Mn ergibt sich fir
diese Verhdltniszahl der Wert 6,5, bei 2% Mn der Wert 12,5
und bei 3% Mn der Wert 17,5, so dall aus diesen Schlacken

3) Vgl. auch die Angaben von T. L. Joseph und W. F. Hol -
brook: Rep. Invest. Bur. Mines Nr. 3240,1934.

4 1. H. Andrew, W. R. Maddocks und E. A. Fowler-
J. lron Steel Inst. 124 (1931) S. 295/325; vgl. auch das mehr

schematische Schaubild von C. Benedicks und H. Léfquist:
Non Metallic Inclusions in Iron and Steel. London 1930. S. 110/11.
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(nach dem Abrosten des Schwefels) sehr hochprozentige
Ferromangansorten hergestellt werden konnen.
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Der EinfluB der Kiesel-
sdure auf die Oxydation
des Mangans durch
Sulfid-Oxydul-Schlacken.

Wird aber techni-
sches Spiegeleisen mit
Eisensulfid-Eisenoxy-
dul-Gemengen behan-
delt, so wird das Sili- t
zium vor dem Mangan
oxydiert. Nun st j
auch die entstehende 20A
Kieselsdure ein sehr \
wirksames FluRmittel 70 (Fe)
flr das Manganoxydul. .
Daher bendtigt man o =
bei der Oxydation des 0S\ . .
Spiegeleisens bei tiefe- : Bi/d3b. Elsenscbme/ze
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ren Temperaturen (1300 0.0

bis 1450°) je nach
seinem  Siliziumgehalt
wesentlich  niedrigere
Sulfidanteile in dem
zuzusetzenden  Oxyd- 8§

Sulfid-Gemenge. 07

In den Bildern 5, 6, ' 5.

7 und 8 sind die End- ° .
gehalte der Schlacken in
Abhéngigkeitvom Man-
gangehalt des Eisens
fur folgende Schwefel-
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Bild 3. Oxydation des Mangans
aus hochkohlenstoffhaltigem
: ; Eisen durch Eisenoxyd -Eisen-
und Kieselsduregehalte sulfid-Gemenge (1320 bis 1400°,
der Schlacken einge- 2 bis 9 min).
zeichnet:  pijig 5 etwa 12% S und 11% Si02

Bild 6 8 bis 9% S und 11 bis 12% SiO..,

Bild 7 6 bis 7,5% S und 18 bis 20% SiO,,

Bild 8 etwa 4% S und etwa 22% Si02
Diese Schlacken
waren auch bei ho- 7300bis 7000° .

hen Mangangelialten GrapOMege! 3 bis7omin
(> 55%) im Tem-
peraturbereich von
1350 bis 1420° gut
flissig. /e

Die Beziehungen .
zwischen den Endge- /
halten der Schlacke / R ©
und den Mangange- /
halten desEisensun- |4+ . ©
terscheiden sich von :
denen des Bildes 3 /
fur Kkieselsaurefreie
Schlacken nicht
wesentlich.  Natur-
lich missen die im
Hochstfall zu er-
zielenden Mangan-
gehalte der Schlacken mit steigendem Kieselsiuregehalt
abnehmen. Bemerkenswert ist, daB die Schwefelgehalte des
Eisens bei gleichem Mangangehalt mit sinkendem Sulfid-
gehalt der Schlacke erheblich geringer werden.

Je nach dem Siliziumgehalt des Spiegeleisens kann man
also entweder auf schwefelarmere oder auf schwefelreichere
Manganschlacken hinarbeiten.

0 O <
[Mn]inGe*v.-%imEisen

Bild 4. Verhaltnis Mn : Fe in kiesel-

sdurearmen Sulfid-Oxydul-Schlacken

in Abhangigkeit vom Endmangan-
gehalt des Eisens.
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Bild 5. Oxydation des
Mangans aus hochkohlen-
stoffhaltigem Eisen durch
Sulfid-Silikat-Schlacken
(1330 bis 1370°. 4 bis 6 min).
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aus hochkohlenstoffhaltigen
Eisenschmelzen durch
Sulfid-Silikat-Schlacken

Schwefelfreie Silikatschlacken.

Bei hochsiliziumhaltigem Spiegeleisen kann man
unter Umsténden aui die Sulfidzusdtze ganz verzichten
und mit der gebildeten Kieselsaure allein als FluBmittel
auskommen. Diese Mdglichkeit ist besonders auch des-
halb zu beachten, weil Unterlagen dariiber, wie weit der
Schwefel aus sulfidhaltigen Mangansilikatschlacken
unter technischen Bedingungen abgerdstet werden kann,
nichtvorliegen. Eine weitgehende Entfernung des Schwe-
fels aus dem Ferromanganmdller ist aber zur Ver-
meidung des Schwefelelends im Hochofen notwendig.

Fir eine Verflussigung des Manganoxyduls bei etwa

1400° gentigen Kieselsduregehalte von 22 bis 26% Si02 q

wie die im Bild 9 angegebenen Versuchsergebnisse er-
sehen lassen. Man Hegt damit allerdings gerade an der
von H. Bansen") fiir die Ferromangangewinnung ange-
gebenen oberen Grenze von 0,5 fir das Verhéltnis
Si02:Mn. Solche Schlacken wirden entstehen, wenn
z. B. ein hoher siliziumhaltiges Spiegeleisen mit 12% Mn
und 2% Si durch Walzsinter bis auf 2% Mn gefrischt
wird. Die dabei entstehende Schlacke wirde etwa
5% Mn, etwa 5% Fe und 22% Si02 enthalten. Da
hohere Siliziumgehalte des Spiegeleisens wegen der bei
der Spiegeleisenerzeugung besseren Manganausnutzung
im Hochofen anzustreben sind, wiirde bei einem solchen
Spiegeleisen der Hauptvorteil der Anwendung der
Sulfid-Oxyd-Mischungen, namlich die Madoglichkeit,
auch bei sehr kleinem Verhéltnis Si02:Mn schon bei
tieferen Temperaturen flissige manganreiche Schlacken
zu erzielen, wegfallen.

Aber auch fir siliziumarmeres Spiegeleisen kann die
Oxydation unter Bildung kiesels&urehaltiger schwefel-

& Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 1/10, dort Abb. 8.
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Bild 6. Oxydation des Mangans

(1350 bis 1425°, 4 bis 6 min).

00

50\ r

| -
s3]

30

70

03

0.7

0]

Bild 7. Oxydation des Mangans

(1350 bis 1405°, 3 bis 14 min).
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freier Schlackentechnischvorteilhaft sein, wenn die notwendi-
gen Kieselsduremengen durch den Zusatz kieselsaurehaltiger
Eisen-Mangan-Erze. z. B. durch Geier-Erz oder kieselsdure-
reichen Spat, eingebracht wird. Auch die in diesen Erzen
enthaltene Tonerde wiirde neben der Kieselsdure als FluR-
mittel wirken. Werden diese Erze zum Spiegeleisen gegeben,
so kénnen die in ihnen enthaltenen Eisenoxyde zur Haupt-
menge in Manganoxydul Gbergefiihrt und in den entstehen-
den Schlacken einmal gilnstige Verhdltnisse M n:Fe erzielt,
aber auch noch tragbare Verhdltnisse Si02: Mn eingehalten
werden.

Bei den schwefelfreien Silikatschlacken ist jedoch die
Teilnahme des Kohlenstoffs der Eisenschmelze an den
Umsetzungen mit den Oxyden der Schlacke wesentlich
starker als bei den sulfidhaltigen Schlacken, deren Oxyd-
anteil geringer ist.

Das Verhalten des Phosphors bei der Verschlackung des Mangans
aus Phosphorspiegeleisen.

Von sehr oxydarmen Sulfidschlacken, wie den in Bild 1
angegebenen, wird der Phosphor nicht aufgenommen3.
Durch Oxyd-Sulfid-Sehlacken oder Silikatschlacken kénnten
aber doch, besonders bei tiefen Temperaturen, erhebliche
Phosphormengen mit dem Mangan verschlackt werden, da
sowohl fir die Oxydation des Phosphors als auch fir die
Bindung der gebildeten Phosphorsdure die Oxydule MnO
und FeO in der Schlacke vorhanden sind.

Ueber das Ausmal der Phosphoroxydation durch (kiesel-
sdurearme) Oxyd-Sulfid-Schlacken aus hochkohlenstoff-
haltigen Eisen-Mangan-Schmelzen mit 1,3 bis 1,6% P unter-
richtet Bild 10.

Die Mangan- und Eisengehalte der Schlacken und die
Schwefelgehalte des Eisens unterscheiden sich nicht von den
in Bild 3 angegebenen fiir die phosphorfreien Schmelzen.

Die Phosphorgehalte der Schlacke nehmen mit steigen-
dem Endmangangehalt des Eisens zunéchst ein wenig zu,
gehen dann aberbeiweiter stei-
gendem Mangangehalt. gleich-
laufend mit den Eisengehalten
der Schlacken, schnell wieder
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Bild 8. Oxydation des Man-
gans aus hochkohlenstoffhal-
tigen Eisenschmelzen durch
Sulfid- Silikat- Schlacken
(1350 bis 1380°. 4 bis 14 min).

aus hochkohlenstoffhaltigen
Eisenschmelzen durch
Sulfid- Silikat-Schlacken
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zuriick. Bei 2% Mn als Endgehalt des Eisens enthélt die
Schlacke etwa 0,3% P neben 59% Mn und etwa 5% Fe.
Das aus einer solchen Schlacke (nach dem Rdsten) zu
gewinnende Ferromangan (80% Mn) wirde damit etwa
0,4% P enthalten, also etwa handelsiiblichem Ferromangan6)
eben noch entsprechen. Bei hoheren Manganendgehalten
des Eisens (damit aber geringerer Ausbeute an manganreicher
Schlacke) sinken die Phosphorgehalte der Schlacke noch

(Mn) und(fe)7nGetv.- %

0 viel weiter ab, bei 4% Mn
R E590 naQ als Endgehalt z B. auf

5o . sald 85 3 a3+ etwa 0,05% P.
]'(M) Die Phosphorverschlak-
00232 kung bei geringeren Sul-
fidgehalten, aber dafur
30 héheren Kieselsdurege-
halten der Schlacken in
Abhéngigkeit vom Man-
20 gangehalt des Eisens ist
aus den Bildern 11,12,13
0y und 14 zu ersehen. In allen
v (Fe) » . Fallen nimmt die Phos-
————— = -
0 Z 0 jio phorverschlackung mit

0 e
[M n]in Ge>y-% steigendem Mangangehalt
Bild 9. Oxydation des Mangans  des Eisens sehr stark ab.
aus hochkohlenstoffhaltigen ; ;
Eisenschmelzen durch sulfid- Dl.e Phosphoroxyd?tlon
freie Silikatschlacken W"d_ SOWO_hI durch hohere
Sulfidanteile  als auch

(1370 bis 1450°, 2 bis 14 min).
durch hohere Kieselsaure-

Die beigefligten Zahlen geben
die Kieselsauregehalte der gehalte der  Schlacken
gehemmt.

Schlacken an.

Scldieflich sind in Zahlentafel 1 noch die Endgehalte des
Eisens und der Schlacke fur zwei Versuchsreihen mit schwe-
felfreien Silikatschlacken angegeben. Man ersieht aus diesen
Beispielen wieder deutlich, wie sehr die htheren Kieselsdure-
gehalte der Schlacken der zweiten Versuchsreihe die Phos-
phoroxydation hemmen. Es ist also auch mdéglich, das Man-
gan des Phosphorspiegels in schwefelfreien Silikatschlacken
anzureichem, ohne zu hohe Phosphorgehalte dieser Schlacken
beflirchten zu missen, wie auch E. Herzog? auf Grund
einiger Verblaseversuche schon festgestellt hat. Allerdings

Zahlentafel 1

W. Oelsen: Unterlagen zur Gewinnung manganreicher Schlacken.
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wenn die

werden soll.
den Laboratoriumsversuchen
tionsmittel nur sehr wenig
eingegriffen hat. Beim Ver-
blasen des Phosphorspiegels
hemmt der zur Reaktion ge-
langende Kohlenstoff eben-
falls die Phosphoroxydation.
Die Abhéngigkeit der Aus- |

beuten von der Art der Zugabe
des Oxydationsmittels.

Phosphoroxydation weitgehend unterdriickt
Weiterhin ist zu beriicksichtigen, dafl bei
der Kohlenstoff als Reduk-
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manganhaltigen Eisens mit
den oxydierenden Zuschla-
gen verlaufen nicht voll-
standig. Bei
setzungen sind aber die
Ausbeuten  nicht unab-
héngig vom Wege, also z. B.
davon, ob man die Anreiche-
rung des Mangans in der
Schlacke durch einen ein-
maligen Zuschlag der Oxy-
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dationsmittel oder durch \Ri/d 7 0i. [isensc/7/nelze
Einzelzugaben in Stufen be- \, obisB%C
wirkt. Mit Hilfe der vor- &%

liegenden  Versuchsergeb- [S1%

nisse kann man den Ein-
fluR der Reaktionswege auf
die Ausbeute einfach beur-
teilen. Das sei an zwei Bei-
spielen erlautert.

Eine Eisen-Mangan-
Schmelze (Gewicht 1 t) mit
19,4% Mn soll durch eine
Oxyd-Sulfid-Mischung bis auf 1% Mn gefrischt werden.

Gibt man die notwendige Menge des Eisensulfid-Eisen-
oxyd-Gemisches mit einemmal zu, so kann man nach Bild 3
erhalten:

2
[Mn]in Gere.-%

Bild 10. Verschlackung von
Mangan und Phosphor aus
hochkohlenstoffhaltigem
Eisen durch Eisenoxyd-
Eisensulfid- Gemenge
(1340 bis 1400°, 3 bis 7 min).

Das Verhalten des Phosphors bei der Oxydation des Mangans aus hochkohlenstoffhaltigem
Eisen durch sulfidfreie Silikatschlacken.

Schmelzversuche in Graphittiegeln.

Einsatz in g Schlackenanalyse %Séev'ﬁ'gﬂ%’ss_e Tempe- Flissig-  Aussehen
N, Gewichtsprozent prozent  ratur Dauer Kocht keit(sj— ﬁlerk Eisen erstarrt
Fe-0l) Fe-P) Mn3y Fel, SO M Fe SO p Mn tp 0 mn o Sehlacke
Versuchsgruppe ]
2302 100 75 10,0 20 4 432111 20,4 3,22 0,90 0,85 1400 3 lebhaft dinn graublau unruhig
2301 100 79 150 20 4 50,5 55 19,5 2,02 3,01 1,07 1405 3 lebhaft dinn graugrin unruhig
2299 100 84 20,0 20 4 531 6,2 19,8 055 5,73 1,33 1430 5 sehrlebhaft dinn graugrun fast ruhig
2300 100 8,7 250 20 4 536 80 19,5 0,26 8,62 1,36 1480 2  sehrlebhaft dinn graugrin fast ruhig
2298 100 8,7 250 25 4 56,9 3,5 19,2 0,07 7,60 1,37 1445 20 lebhaft mittel graugrin fast ruhig
Versuchsgruppe 1l
2305 100 79 — 20 6 25484 27,0 252 001 1,16 1380 4 lebhaft dinn  blau i
) ) ) ) ) ) grau sehr unruhig
2307 100 75 10,0 20 6 436 88 282 148 062 1,10 1370 5 lebhaft diinn  graubraun unruhig
2306 100 79 150 20 6 504 39 267 031 1,70 1,36 1375 5 maRig diinn  graugriin unruhig
2304 100 84 200 20 6 536 14 254 0,082 458 1,43 1385 5 maRig dinn graugrin  fast ruhig
2303 100 87 250 20 6 542 15 258 0,006 7,92 1,50 1365 7 wenig dinn graugrin fast ruhig

< 0,02% Si, etwa 4% C. — 2) Ferrophosphor mit etwa 25 % P. — 3) Manganmetall mit

97 bis 98% Mn. — 4) Quarzmehl.

missen die Kieselsduregehalte der Schlacke dann der oberen
Grenze des Verhéltnisses Si02:Mn = 0,5 sehr nahe gewahlt
werden, auch darf die Oxydation des Mangans nicht weit
unter Gehalte von etwa 2% Mn im Eisen gefiihrt werden,

6 Vgl. u. a. B. Matuschka und F. Cless: Stahl u. Eisen 56

(1936) S. 761.
7) Angabe der Schriftleitung.

a) 335 kg Schlacke mit 55% Mn und etwa 11% Fe,

also mit einem Verhéltnis Mn :Fe = 5.

Fihrt man jedoch die Oxydation des Mangans in zwei
Stufen durch, zundchst z. B. nur bis zu 5% Mn und danach
erst bis zu 1% Mn, so ergeben sich

I. 224 kg Schlacke mit 64,5% Mn und 2%
n. 73 kg Schlacke mit 55 % Mn und 11 % Fe.

Fe sowie
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BUd 11.
Verschlackung von Mangan
und Phosphor aus hochkoh-
lenstoffhaltigem Eisen durch

Sulfid-Silikat-Schlacken
(1350 his 1380 3 bis 6 min).
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BUd 12.
Verschlackung von. Mangan
und Phosphor aus hochkoh-
lenstoffhaltigem Eisen durch

Sulfid-Silikat-Schlaeken
(1320 bis 1360°. 1 bis 9 min).

Gewonnen hat man also insgesamt:

b) 297 kg Schlacke mit im Mittel 62,1% Mn und

4,2% Fe.

Diese Schlacke b hat gegeniiber der Schlacke a einen 60
erheblich héheren Mangangehalt und das sehr viel glnsti-

gere Verhaltnis Mn:Fe = 15.

SO

Selbstverstdndlich mul die Hauptmenge der Schlacke
der ersten Stufe entfernt werden, ehe der zweite Zu- f

satz gegeben wird.

L nlerlagen zur Geicinnung manganreieher Schlacken.
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Andere Oxydationsmittel.

Fir die Oxydation des Mangans aus dem Spiegel-
eisen konnen aufler den Oxyden und Sulfiden des
Eisens noch einige andere Oxydationsmittel ver-
wendet werden, die ebenfalls gute Ausbeuten er-
geben. Von besonderer Bedeutung sind solche Oxy-
dationsmittel, die sich unter starker Warmeabgabe
mit dem Mangan des Spiegeleisens umsetzen, so dal
der Oxydationsvorgang sehr schnell ablduft und auf
zusdtzliche beheizte Schmelzeinrichtunsen verzichtet
werden kénnte.

Unter sehr starker Warmeabgabe reagieren schon
mit dem festen Eisen die Sulfate der Erdalkali-, der
Alkali- und der Eisenmetalle. Der Umsatz des
Kalziumsulfates mit Eisen:

CaS04+ 4 Fe — (Ca.Fe)S + (Fe.Ca)O -f-3FeO
beginnt z. B. schon bei 650° und bewirkt in Gemen-
gen aus Kalziumsulfat- und Eisenpulver eine Tem-
peratursteigerung von 650 bis 850® unter teilweisem
Schmelzen der Reaktionsstoffe. In Bild 15 sind
zwei Erhitzungskurven solcher Gemenge und ebenso
die Abkiihlungskurven der Reaktionserzeugnisse
angegeben.

Das Mangan reagiert in pulverigen Gemengen
mit Kalziumsulfat so heftig, dal nach Entziinden
des Gemenges an einer Stelle Temperatursteige-
rungen des gesamten Gemenges bis ber 1600° unter
Schmelzen der Reaktionserzeugnisse eintreten. Sehr
heftig verlaufen auch die Umsetzungen des Eisens
und des Mangans mit Bariumsulfat, Strontiumsulfat
und Natriumsulfat in pulverigen Gemengen, noch
lebhafter diejenigen mit Eisen- und Mangansidfaten.

Beim Zusatz von Kalziumsulfat zu hochmanganhaltigem
Roheisen (etwa 12.5% Mn) im Kobhletiegel bei etwa 1350®

glihen die Kleinen Sulfat-
brockchen auf. die mangan-

"[vn]

/MM n)
20

ZS

Besonders wichtig sind solche Ueberlegnngen aber ‘?-

fur die Falle, bei denen eine Beimengung des Eisens
(z. B. der Phosphor) aus der Schlacke fern- und im
Eisen zuriickgehalten werden soll.

Geht man von einem Phosphorspiegel (Gewicht 1 t)
mit20% Mn und 1,6% P aus, und oxydiert das Mangan
durch eine Oxyd-Sulfid-Mischung sogleich bis auf 1% Mn
heraus, so erhalt man entsprechend Bild 10:
a) 380 kg Schlacke mit 52% Mn, 11%

0,9% P.

Oxydiert man aber in Stufen, zuerst bis auf 5% Mn
und dann erst bis auf 1% Mn, so ergeben sich:

I. 246kg Schlacke mit 61% Mn. 2% Fe und 0,05% P,
H. 77kg Schlacke mit 52% Mn. 11% Fe und 0,9 % P.

Zusammen ist das eine Ausbeute von:
b) 323kgSchlackemit59% Mn.4%Fe und 0,25%P.

AuBer dem entschieden besseren Verhdltnis Mn:Fe
= 15in Schlacke b gegeniiber nur etwa 5 in Schlacke a
ist die verschlackte Phosphormenge bei der Oxydation
in zwei Stufen nur etwa ein Viertel derjenigen bei
einmaligem Zusatz.

Weitere Beispiele sind an Hand der mitgeteilten
\ ersuchsergebnisse auch fir andere Schlacken leicht
durchzurechnen.

Fe und
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BuUd 13.
Verschlackung von Mangan
und Phosphor aus hochkoh-
lenstoffhaltigem Eisen durch

Sulfid- Silikat- Schlacken
(1310 bis 1370%, 4 bis 10 mini.
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BUd 14.
Oxydation von Mangan und
Phosphor aus hochkohlen-
stoffhaltigem Elisen durch

Sulfid-Silikat-Schlaeken
(1320 bis 1370®. 6 bis 11 min).
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Unterlagen zur Gewinnung manganreicher Schlacken.

W. Oelsen:

Stahl und Eisen.
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reichen Reaktionserzeugnisse schmelzen jedoch nicht nieder,
da gemaR der Gleichung:

CaS04+ 4 Mn —>(Ca.Mn)S + (Ca.Mn)O 4- 3 MnO
neben Wer Teilen der Oxyde nur ein Teil Sulfid entsteht.
Man bendétigt also noch ein FluBmittel, z. B. Kieselséure.

In Zahlentafel "2sind als Versuchsgruppe | die Ergebnisse
einer Reihe von Schmelzversuchen angegeben, bei denen die
Oxydation des Mangans aus hochkohlenstoffhaltigen Eisen-
schinelzen durch Zusatz von Kalziumsulfat und Kieselsdure
bewirkt wurde. Die Anreicherung des Mangans in der Schlacke

ist also sehr be-

j. TOftfCasOt* 70j fr-Pu/rer trachtlich. und
(Oisentieger) len s

M j. *g~CoSO,* rore-P uh«r das. Verhéltnis

PythagorasfregeS) Mn:Fe ist bei

wo einem Mangan-
gehalt von 2,5%
im Eisen noch

la \ / s

;o recht ginstig.
! Die Verwen-

f/ / .
L dung dieser
| 'm f Ad Schlacken in ei-
I m Je nem Ferroman-
600 , ! ganmoller hangt
00 I jedoch davon ab,
! t ob die Entfer-
*00 nung der Haupt-
menge desSchwe-
300 fels aus diesen
00 Schlacken durch

¢ 70 7 00 OV 00

Rdsten maoglich
ist. Bei der
Umsetzung des
Kalziumsulfates
mit der Eisenschmelze werden erhebliche Gasmensen ab-
gegeben, da einmal eine teilweise Zersetzung des Sulfates und
dann auch eine Reduktion durch den Kohlenstoff eintritt.
Die Gasabgabe kann wesentlich vermindert werden, wenn
dem Kalziumsulfat Eisenpulver oder Eisenspéne beigemengt
werden, so daf sich zundchst ein niedrigschmelzendes
Gemisch aus den Sulfiden und Oxyden des Eisens und des
Kalziums bildet, das dann mit dem Mangan der Eisen-
schmelze reagiert.

Die Oxvdation des Mangans aus hochkolilenstoffhaltigem
Eisen durch Natriumsulfat bei Gegenwart von Kieselsaure
zeigt die Versuchsgnippe Il in Zahlentafel 2. Die Reaktion
verlauft sehr heftig unter lebhafter Gasabgabe.

SchlieBlich sind als Versuchsgnippe |1l in Zahlentafel 2
noch die Ergebnisse zweier Schmelzversuche angegeben, bei
denen eine hochkohlenstoffhaltige Eisenschmelze mit 15% Mn
und 0.7% Si mit getrocknetem Ferrosulfat oxydiert wurde.
Das Silizium wird sehr schnell oxydiert, die Abnahme des
Mangangehaltes ist aber unter den Versuchsbedingungen
nur maRig, die Mangangehalte der Schlacken sind jedoch
recht hoch. Der Umsatz verlduft sehr heftig und unter
erheblicher Gasabgate.

Aus diesen wenigen Versuchen geht hervor, dal die
Sulfate als sehr kraftige Oxvdationsmittel auf manganhaltige
Roheisenschmelzen unter Bildung manganreicher Schlacken
einwirken, |’eber ihre technische Anwendung kann jedoch
nur der Versuch entscheiden. Besonders zu beachten ist. daf}
eine sehr schnelle Oxvdation des Siliziums mit den Sulfaten
bewirkt werden kann. Unter Umstdnden ergibt sich so ein
Weg zur metallurgischen Verwendung des aus den schwefel-
sauren Beizablaugen nach dem Abstumpfen mit Kalk ent-
fallenden. Kalziumsulfat und Eisenhydroxyde enthaltenden
Schlammes nach dem Trocknen.

Ze/finrrnn

Bild 15. Erhitzungskurven von Gemengen
aus Eisenpulver und Kalziumsulfat.

I nterlagen :ur Geicinniintj manganreicher Schlacken.

Stahl und Eisen. S7

Als weitere Oxydationsmittel fiir das Mangan kdnnten
auch Phosphate dienen.

In Zahlentafel 3 ist aus Versuchsgruppe | die oxydierende
Wirkung von Gemengen aus Trikalziumphosphat. Eisen-
oxyduloxyd und Kieselsdure zu ersehen. Die Ausbeuten sind
jedoch nicht befriedigend, insbesondere bleiben die Phosphor-
gehalte der Schlacke trotz der betréchtlichen Kieselsdure-
gehalte zu hoch.

Ein sehr kréftiges Oxydationsmittel fur Mangan ist das
Eisenphosphat, wie aus der Versuchsgnippe |l in Zahlen-
tafel 3 hervorgeht. Auch die Oxydation des Siliziums (etwa
1,9% Si als Anfangsgehalt) erfolgt sehr schnell und weit-
gehend. Eisenphosphate kénnten daher auch zur Oxydation
des Siliziums aus siliziumreichem, z. B. sauer erblasenem
Roheisen unter gleichzeitiger Steigenmg seines Phosphor-
gehaltes verwendet werden.

Zusammenfassung.

Die Verschlackung des Mangans durch Eisensulfidzusatze
bei hohen Temperaturen (iber 1600°) wird zunéchst gekenn-
zeichnet, sodann werden die Verhéltnisse bei der Oxydation
des Mangans durch Eisenoxyd-Eisensulfid-Gemenge bei
1300 bis 1400° durch Versuchsergebnisse klargestellt. AuRer
der Abhédngigkeit des Verhaltnisses Mn:Fe in der Schlacke
vom Endmangangehalt des Eisens wird die Hohe der End-
schwefelgehalte des Eisens angegeben.

Da bei der Behandlung des Spiegeleisens mit Oxyd-
Sulfid-Gemengen das Silizium vor dem Mangan verschlackt
wird, wird auch beim Zusatz der Oxyd-Sulfid-Gemenge das
Verhéltnis SiO&:Mn in der Schlacke durch das Verhéltnis
Si: Mn im Spiegeleisen bestimmt. Die entstehende Kiesel-
sdure ist ebenfalls ein sehr wirksames FluBmittel fir das
Manganoxydul. daher kann der Sulfidanteil der Schlacken
bei steigendem Kieselsduregehalt erheblich vermindert
werden. Die Beziehungen zwischen dem Endmangangehalt
des Eisens. derZusammensetung der manganreichen Schlacke
und dem Schwefelgehalt des Eisens werden fur Schlacken
mit wechselnden Sulfid- und Kieselsdureanteilen durch
Versuchsergebnisse belegt.

In diesem Zusammenhang wird gezeigt, dal auch ohne
Sulfidzusédtze unter Ausnutzung der Kieselsdure als FluR-
mittel bei Temperaturen von 1350 bis 1450® manganreiche
Schlacken mit hinreichend niedrigem Verhéltnis SiO.:Mn zu
erzielen sind. Diese Ergebnisse sind besonders wichtig fur
die Gewinnung manganreicher Schlacken aus silizmmreiche-
rem Spiegeleisen. Bei siliziuméamierem Spiegeleisen kann die
zur Verflissigung der Schlacke fehlende Kieselsdure durch
die Zugabe von Kkieselsdurehaltigen Eisen-Mangan-Erzen
eingebracht werden.

Fur die Gewinnung manganreicher Schlacken aus Phos-
phorspiegeleisen wird das Verhalten des Phosphors bei der
Oxvdation des Mangans durch eine Reihe kennzeichnender
Versuchsergebnisse festgelegt. Die Oxydation des Phosphors
nimmt mit steigendem Endmangangehalt des Eisens und
auch mit steigenden Sulfid- oder Kieselsdureanteilen in der
Schlacke sehr stark ab.

Die Abhéngigkeit der Ausbeuten an manganreicher
Schlacke und besonders der Verschlackung des Phosphors
vom Wege des Umsatzes wird an Hand der Versuchsergeb-
nisse erldutert. Durch Verschlackung des Mangans in Stufen
wird ein wesentlich gilinstigeres Verhaltnis Mn:Fe in den
Schlacken erzielt und beim Phosphorspiegeleisen eine erheb-
lich geringere Phosphorverschlackung bewirkt.

Zum SchluB werden Versuchsergebnisse Gber die Wirkung
anderer Oxvdationsmittel wie Kalziumsulfat. Natriiunsulfat,
Eisensulfat sowie Kalziumphosphat und Eisenphosphat auf
Eisen-Mangan-Schmelzen mitgeteilt.
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Ueberwachung von Einzel- und Ratenkosten.
Von Albert Birkle in Gleiwitz.

[Bericht Nr. 148 des Ausschusses fur Betriebswirtschaft des Vereins Deutscher Eisenhittenleutel).]

(Mengen- und Kostenstatistik. Ratenkostin.

ie in den Jahren 1924 bis 1927 vom Selbstkostenaus-
schufl des Vereins Deutscher Eisenhittenleute ent-

wickelten Selbstkostenbdgen geben keinen ausreichenden

Ueberblick tber die Einzelkosten. Auch der dort vorgesehene
Kostenvergleich, der sich auf eine Gegeniiberstellung der Auf-
wendungen des Berichtsmonats und der des Vormonats be-
schrankt (Zeitvergleich), bietet eine zu schmale Grundlage fur
eine scharfe Kostenverfolgung und -Uberwachung. Als Ver-
besserung sind daher die Vorschldage von K. Rummel zu
werten2), der eine Trennung der Selbstkostenbdgen in Grund-
und Uebersichtsbdogen und bei letzteren einen der Betriebs-
Uberwachung dienenden Vergleich der verbrauchten Mengen
und Zeiten und der durch diese bedingten
Kosten unter Bewertung mit entsprechenden
Soll- oder Richtpreisen vorsieht. Einen anderen
Weg hat V. Polak beschritten, indem er in
Erkenntnis desvorgenannten Mangels eine iber-

Werk:
1

Vergleich von Soll und Ist.)

sich leicht aussondem und an Hand von geeigneten Kenn-
zahlen verfolgen.

In gleicher Weise ist mit den festen Kosten in ihrer
Abhéngigkeit zu der Beschéaftigung zu verfahren.

Zu b) Die Erfassung der absoluten Kosten ist vor allem
bei Werkstéttenbetrieben am Platze. Trotz der bei diesen
Betrieben Ulblichen Art der Vor- und Nachrechnung nach
Maschinenstundengruppen ergibt die Statistik der monat-
lichen absoluten Kostenbetrége einen guten Gesamtuberblick.

Bemerkenswert an den in Bild 1 und 2 gezeigten Form-
blattern, die die Verarbeitungskosten eines Walzwerkes in
Reichsmark je Stunde und die absoluten Betrdge der Ver-

Verarbeitungskosten Walzensfral3e )
3J4 5 6|7 8)9M0M]I2NT3 415|617 BB|D|2A |2 B 4|5

sichtliche Mengen- und Kostenstatistik
entwickelte, die nicht nur eine Verfolgung und
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Ueberwachung der Einzelkosten, sondern Nk i o 5D & \;]\;g
darliber hinaus dur_ch die Einflihrung von Ciacta 0D ® 0 &0 5 1.
Kennzahlen auch eine laufende Beurtei- 0 a5 »m o0 w iy
lung des Betriebsablaufs ermdglicht. Die
Zahlenunterlagen werden der bearbeitenden Stenvier 3
Betriebswirtschaftsstelle von den Betriebs- — GfHlaT
b_uchhaltur}ge_zn aufgegepgn. Im folgenden sei Bild 1. Kostenstatistik in einem Walzwerk.
diese Statistik kurz erldutert.

Selbstkostenstatistik. Werk: Verarbeitungs kosten Werksfatten

Die Selbstkosten werden zundchst je Sorte
in einer groben Zusammenstellung nach Ein-

satz-, Verarbeitungs-, Betriebs- und Ver- 3]’9 g g
kaufsselbstkosten erfallt, wobei die Einsatz- 5 @ x
preise bei Rohstoffbetrieben, die Umwand- h RVMRV

lungskosten bei Schlusselbetrieben usf. beson-

dere Beriicksichtigung finden.  Die Verar-

beitungskosten werden auf besonderen Form-

blattern geflihrt, die die Grundlage fir die

Verfolgung der Einzelkosten bilden, sie werden

erfalt

a) als Stundenkosten {JUijh) oder

b) in Reichsmark absolut, wobei in den be-
treffenden Betrieben die Einzel-, Gemein- und Gesamt-
verarbeitungskosten in erster Anndherung den Ferti-
gungsléhnen proportional gesetzt werden.

Die BezugsgroRe a) ist geeignet fur Betriebe, bei denen
der groBte Teil der Kostenarten stundenabhéngig ist. Bezugs-
groRe ist z. B. bei Stahlwerken und Kokereien die Ofenstunde,
bei Walzwerken die Betriebsstunde, wobei im letzten Falle
die normale Zeit fir Umstellen und Umbauten in der Walz-
zeit eingeschlossen ist. Kostenarten, die tonnenabhéangig
sind, wie z. B. die Stromkosten, und die in die Stunden-
kostendarstellung Schwankungen bringen kdnnten, lassen

O Vorgetragen anlailich der 11. Zusammenkunft der Leiter
der Betriebswirtschaftsstellen der deutschen Eisenhlttenwerke
am 22. April 1938 in Gleiwitz. — Sonderabdrucke dieses Be-

richts sind zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dissel-
dorf, PostschlieRfach 664.
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Bild 2. Kostenstatistik in einer Verarbeitungswerkstatte.

arbeitungskosten von Werkstatten darstellen, ist das als

wesentliche Vergleichszahl in allen Spalten der Monatsfolge
vorangestellte Vorjahrs-Monatsmittel. Da jedes Formblatt
ein Geschéftsjahr umfalt, kann durch den Vergleich mehrerer
Monate das Steigen und Sinken nicht nur der Gesamtkosten,
sondern vorwiegend auch der einzelnen Kostenarten sofort
tibersehen und nétigenfalls genauer untersucht werden.
Die nach Ablauf eines Jahres abgeschlossenen monatlichen
Verarbeitungskosten bieten in ihrer Kostenarten-Unter-
teilung brauchbare Durchschnittszahlen fir die Ueber-
wachung und lassen die Entwicklung tber mehrere Jahre
hinaus gut verfolgen.

Im einzelnen ist zu sagen, daB z. B. die Energiekosten-
arten Wasser, Strom, Dampf bei der hier gewahlten Ver-
rechnungsform den Nebenbetrieben mit Uber gewisse Zeit-

Arch. Eisenhiittenw. 10 (1936/37) S. 587/92 (Betriebsw.abschnitte je Einheit festen Verrechnungssatzen belastet

werden. Diese Satze sind in der Statistik besonders vermerkt,
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um eine Aendemng dieser Kosten klar nach verdndertem
Mengenverbrauch oder veranderten Einsatzpreisen kenntlich
machen zu kdnnen.

Mengenstatistik.

Hand in Hand mit der Verfolgung und Uebenvachung
der Einzelkosten geht die Beurteilung der Gesamtverarbei-
tungskosten, die mit Hilfe einiger Betriebskennzahlen, die
der Mengenstatistik (Bd 3) entnommen sind, ermdglicht
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Bild 3. Mengenstatistik in einem Warmwalzwerk.

wird. In dieser Mengenstatistik sind neben den Ein-

satz-. Erzeugungs-, Ausbringenszahlen, den Versand-. Auf-

tragszugangs-, Bestands- und Lagerbestandszahlen auch

die Betriebskennzalilen aufgefiihrt, die fir die Eigenarten

der einzelnen Betriebe kennzeichnend sind. Hierzu gehoren

folgende Begriffe, fir die Kennzahlen eingefuhrt worden sind:

a) Arbeitsintensitat (Leistungsgrad, Storungsverluste),

bl Sortenzusammensetzung (mittleres Metergewicht, mitt-
leres Stlickgewicht),

¢) Sortenhdufigkeit (mittleres Sortengewicht und damit
Einrichteverlust),

d) Arbeitsverfahren (flussiger Roheiseneinsatz).

Wie dem Beispiel fiir das Warmwalzwerk auf Bild 1 und 3
zu entnehmen ist, vermag eine nach solchen Gesichtspunkten
eingerichtete Statistik unter anderem einen
genauen Ueberblick tGber den Einfluf der
LosgréRe (mittleres Sortengewicht) auf die
Hohe der Kosten je Gewichtseinheit zu
geben und mit einer solchen Kenntlich-
machung der Kostenschwankungen die
nachteiligen Auswirkungen eines zersplit-
terten Erzeugungsplanes aufzuzeigen.

Ratenkosten.

Neben der Verfolgung und Ueberwa-
chung regelméBig anfallender Einzelkosten
sei die Behandlung der Ratenkosten er-
wahnt, die eine Mdglichkeit darstellen, ver-
einzelt z. B. bei den Instandhaltungskosten
auftretende groRere Kostenanteile (iber
groRere Zeitrdume zu verteilen. Hier ist zwi-
schen zwei Hauptarten zu unterscheiden:

a) Raten, deren Verbrauch durch die ge-
gebenen Betriebsmittel und deren Be-
nutzung zwangldaufig gegeben ist (z. B.
Kokillenverbrauch im Stahlwerk. Walzenlagerverbrauch
im Walzwerk),

b) Raten, deren Verbrauch nicht als feste Gegebenheit des
Betriebsablaufs anzusehen ist, sondern die fast aus-
schlieRlich von der Art des Einsatzes der Betriebsmittel
abhéngen (z. B. Ofenzustellung).

Fir die erste Art der Ratenkosten geniigt eine buch-
halterische Verfolgung, die durch die bekannte saldierende
schaubildliche Darstellung erganzt werden kann. Die LTeber-
wachung von Ratenkosten der zweiten Art ist an Hand von
Jahres- oder Monatsbetriebsplanen moglich. Grundsatzlich

Uebencachung von Einzel- und Ratenkasten.
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ist zu sagen, dall die Verrechnung der Ratenkosten den
vielfachen Anforderungen der vergleichbaren Abrechnung,
der Verbrauch hingegen dem wirtschaftlich ginstigsten
Einsatz der Betriebsmittel zu entsprechen hat. Es ist also
nicht gerechtfertigt, Raten, die aus Grinden der Abrech-
nung moglichst hoch angesetzt wurden, nun auf jeden Fall
durch die Vornahme an sich nicht erforderlicher Arbeiten
zu verbrauchen. Grundsétzlich falsch ist daher der Stand-
punkt, dal Raten ,,Geld“ seien, das unter allen Umsténden
verbraucht werden musse, weil es sonst dem Betrieb oder
Teiluntemehmen verlorengeht.

Besondere Bedeutung kommt den Ratenkosten bei den
Feuerbetrieben zu. Da hier die Kosten fiir die Ofen-
zustellung im Vordergrund stehen, sei als Beispiel die Ueber-
wachung imd Verfolgung der OfenzustellungsratenimHoch-
ofenbetrieb betrachtet. Bildd stellt die Fahrweise von drei
Hochdfen bei verschiedener Sortenfolge in einem Gesamt-
zeitraum von drei Jahren in vierteljahrlichen Zeitabschnitten
dar. Der schaubildlichen Darstellung der Betriebsweise im
oberen Teil des Bildes folgen darunter die Betriebskenn-
zahlen. die auf den Verbrauch der Ofenzustellungsraten von
EinfluR sein kénnen. Der Erzeugung nach Sorten schlieRen
sich die tatsdchlichen Ofenzustellungskosten an. die in
Gegeniberstellung zu den Ofenzustellungsraten entweder
die Uebereinstimmung oder eine T'eber- oder Unterdeckung
aufzeigen. Der Vorteil dieser Anordnung liegt darin, daB
bei der Ueberwaehung der Ofenzustellungsraten die Ueber-
oder Unterdeckung nicht nur in ihrer Gesamtheit, sondern
fir jeden einzelnen Ofen abgelesen werden kann. Mit dieser
Ueberwaehung der Fahrweise jedes einzelnen Ofens ist aber
auch die durch die Sortenfolge oder Bestdndewirtschaft be-
einflulte Gesamtfahrweise zu erkennen. Eine wirksame
Ueberwaehung der Betriebsvorgénge ist damit gegeben.

Ohne Beriicksichtigung von Einzelheiten, die dem fach-
kundigen Betrachter dieses Bildes nicht entgehen werden.

sei als Ergebnis festgestellt, daB bei der zerrissenen Arbeits-
weise der Hochofen im ersten Jahr die vorgesehenen Raten
nicht immer fir die Ofenzustellungskosten ausreichen und
damit Unterdeckungen nicht zu vermeiden sind. Das zweite
Jahr zeigt bei den Oefen 1und 2 bereits die Vorteile einer
geschlossenen Fahrweise, durch die Leistungsverluste beim
Umsetzen und Verluste durch minder zu bewertendes Ueber-
cyaq3seisen vermieden werden. Hochofen 3 zeigt zwar
wiederum eine recht kurze Jahresbetriebszeit; es besteht
aber Veranlassung, anzunehmen, dal’ sieh ihre Verlangerung
auf die Kostengestaltung glinstig auswirken wird. Aller-
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dings wird die Hohe der Ofenzustellungsrate der durch die
unterbrochene Fahrweise hervorgerufenen kirzeren Ofen-
haltbarkeit Rechnung tragen mussen.

Das dritte Jahr zeigt bei allen Oefen eine durch-
gehende Fahrweise. Die gegeniiber der gedrosselten Be-
triebsweise des Vorjahres einsetzende stdrkere Beanspru-
chung muf sich bei der vorwiegend zeitabhéngigen Ofen-
haltbarkeit in erhdhter Verrechnung der Raten und damit
in steigenden Ueberdeckungen auswirken. Bei der Fest-
legung der Raten ware es nutzlich, sich dieser Erkenntnisse
in weit gréRerem MaRe zu bedienen, als dies bislang der Fall
zu sein scheint. Bei der Aufstellung von Verfahrensver-
gleichen zwischen gedrosseltem Betrieb und voriibergehen-
dem Stillstand muB daher die Bedeutung der Ofenhaltbar-
keit fiir die Ofenzustellungskosten in der Vergleichsrechnung
in ihrer Tatsdchlichkeit berlicksichtigt werden; denn mit
dem Festhalten an bisher Ublichen Raten finden — wie die
vorstehenden Ueberlegungen zeigen — die Haupteinflisse,
die die Verfahrenswahl ausschlaggebend mitbestimmen,
keine ausreichende Beachtung.

Vergleich von Soll und Ist.

In enger Beziehung zu den Ratenkosten steht der
Vergleich von Soll und Ist. Als Grundlagen zum Aufbau
des Soll- und Ist-Vergleichs kénnen dienen

a) Vorrechnungen, die auf Richtpreisen, Richtkosten, Richt-
werten und auf technologisch richtig durchdachten Zu-
sammenhédngen aufgebaut sind, oder

b) Betriebskennzahlen, die, statistisch ermittelt und ge-
trennt nach Leistung und Verbrauch, als Soll-Zahlen
Verwendung finden.

Hier sollen nur die unter b) aufgefiihrten Zahlen behandelt
werden. Fir sie werden aus Ergebnissen eines l&ngeren
Zeitraumes Normwerte abgeleitet, aus deren Ueber- oder
Unterschreitung der EinfluR einzelner Betriebsvorfalle er-
kannt werden kann. Es ist auch mdglich, diese Normwerte
im Sinne einer Planung des Aufwandes als Vorgaben zu
benutzen. Da alle Soll-Werte lediglich als Richtwerte an-
zusehen sind, ist eine Uebereinstimmung von Soll und Ist
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nicht immer erforderlich. So wird sich in manchen Monaten
ein Mehr-, in anderen ein Minderverbrauch ergeben. Der Auf-
wand fir Instandhaltung z. B. kann sich in Zeiten geringer
Beschaftigung anteilmaBig so verdndern, daB die auf die
Beschéftigung bezogene Kennzahl aulerhalb des Norm-
wertes liegt.

Die Bezugskennzahlen gliedern sich in:
tonnenabhéngige (z. B. feuerfeste Steine, Kokillen im Stahl-

werk, Stromverbrauch im Walzwerk),
sortenabhéngige (z. B. Koksverbrauch im Hochofenwerk),
betriebszeitabh&ngige (Strom — ausschlieflich der Walz-
werke — Wasser, Dampf, Brennstoffe, Magazinstoffe,
Ersatzteile, Ausbesserungsstunden),
fertigungslohnabhé&ngige (Hilfsléhne bei
trieben).

Die laufende Verfolgung dieser Ist-Kennzahlen und ihr
Vergleich mit dem Soll erméglicht einen Einblick in die
wesentlichsten Punkte und Zusammenhdnge, ohne groRere
Nachrechnungen erforderlich zu machen.

Zusammenfassung.

Eine planmaRig durchgefiihrte Mengen- und Kosten-
statistik in der hier aufgezeigten Form gestattet eine genaue
Ueberwachung der Einzelkosten und die Einfilhrung be-
stimmter Betriebskennzahlen fiir die Beurteilung der Be-
triebsgebarung durch den Vergleich der Kennzahlen mit
den jeweiligen Selbstkosten. Die technische Verfolgung
und Ueberwachung der Ratenkosten, besonders bei Feuer-
betrieben, laBt in Verbindung mit der Fahrweise Riick-
schliisse auf das ingenieurméRige Handeln zu, das nicht
durch die Hoéhe der verrechneten Raten, sondern lediglich
durch die wirtschaftlich beste Fahrweise bestimmt sein
soll. Ein auf statistischen Normwerten aufgebauter Soll-
und Ist-Vergleich ist ein Ersatz fiir den Soll-Ist-Vergleich,
der sich auf einer Vorrechnung aufbaut, die technologisch
richtige Voraussetzungen zur Grundlage hat. Letzterer
vermag im Sinne einer Kosteniberwachung noch in weit
héherem MaRe AufschlufR zu geben, als dies bei der aus-
schlieflichen Berlicksichtigung von statistischen Betriebs-
kennzahlen der Fall sein kann.

Werkstattenbe-

Umschau.

Zahnléange und -druck bei dinnen Kammwalzen.

Bei dunnen und verhaltnismaBig langen Kammwalzen ist
nicht nur die Durchbiegung, sondern auch die Verdrehung zu
beachtenl). Dies soll nachfolgend begriindet werden:

Bei Kammwalzen von kleinem Durchmesser, wie sie z. B. bei
Vierwalzengeriisten VVorkommen, die nicht unbedeutende Dreh-
momente zu Ubertragen haben, werden meist groe Zahnléngen
wegen des spezifischen Zahndruckes gewahlt, und deshalb ent-
stehen grofRe Verdrehungen r X @ wenn r den Halbmesser und

L Vgl. K. Rosenbaum: Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 1281/92
(Maschinenaussch. 76).

Bild 2. Verdrehung
der Stirnflachen in
der Ebene a— a

Bild 1

Spiel zwischen den Zadhnen eines Kammwalzensatzes.

@ den Verdrehungswinkel zwischen den beiden Stirnflachen der
Kammwalzen bedeutet.

Bild 1 zeigt zwei Kammwalzen eines Zweiwalzensatzes,
wobei die untere U die Drehmomente D 1 und D 2 nach den
Walzen weiterleitet. Man denke sich die Kammwalzen in der
Stirnflache » « fest gestellt und an den Stirnflichen a—a
mit den Drehmomenten D 1 lind D 2 belastet. Es werden sich
die Ebenen a a gegen B—R um einen gleichen @ verdrehen,
weil sowohl die Durchmesser der Kammwalzen als auch die
angreifenden Drehmomente gleich sind. Die Z&hne, die in der
Ebene » « nur in einfacher Berlhrung stehen, werden nach
einer Schraubenlinie mitverdreht und bleiben so lange, als das

N

Bild 3
zahne zl und z22um
den W inkel gr— <f-

Spiel der
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Drehmoment D 1 wirkt, ohne Belastung. Es wird an der Ver-
drehung nichts gedndert, wenn die Zahen so belastet werden,
daR sie das gedachte Drehmoment D 1 ersetzen. Die Dreiecke
0 12 auf der Unter- und Oberwalze zeigen die Verdrehung (Schrau-
benlinie) an der Kammwalzenoberflache mit dem Steigungs-
winkel p- Durch die Unterwalze wird auBerdem ein Drehmoment
D2 geleitet; sie erfahrt dadurch eine ZusatzVerdrehung, so dal
-ich der Winkel 9 auf 9*und pauf  vergrofRert. Essind demnach
2wei Walzen mit verschiedenen grof3en Verdrehungen im Eingriff.
Der Winkel p ist kleiner als pv Da die beiden Kammwalzen durch
die Verzahnung gekuppelt sind, wird die obere Kammwalze von
der unteren mitgedreht, ohne dall dabei die obere Kammwalze
ihre eigene Verdrehung éndert. Dies kann nur dadurch geschehen,
dag die Z&hne ungleich belastet werden, daf} sogar ein Spiel
zwischen den Z&hnen entsteht und dadurch ein Teil der Zahn-
lange gar nicht zum Tragen kommt. Das Zahnspiel in der Ebene
g 3 ist in Bild 1 dargestellt. Der Zahn der Oberwalze O ist
gegen den der Unterwalze U um 23 abgerickt und bildet
das Zahnspiel.

Wird die Schraubenlinie 0 bis 2 der Oberwalze auf die der
Unterwalze 0 bis 3 durch paralleles Verschieben abgetragen, so
entsteht der Punkt T, von dem ab nach der Ebene 3—R das Zahn-
spiel entstehen muB. Durch die Verdrehung liegt die Resul-
tierende des Zahndruckes nicht mehr in der Mitte, wie dies bei
starrem oder groBem Kammwalzendurchmesser mit kurzen Langen
der Fall ist. sondern n&her der Ebene 1—z. Nach einer geo-
metrischen Ueberlegung mii3te die Resultierende im ersten Drittel
des Dreieckes 1 T 3 im Schwerpunkt liegen. Ob das letzte genau
richtig ist, bleibt dahingestellt. Auf alle Falle wird sie naher
an der Ebene 1—a liegen als an der Ebene 3— 3 und dadurch die
Lager an der 1—z-Ebene mehr belasten als die der 3— 3- Ebene.

Auch die Durchbiegungslinie erleidet damit eine Abweichung
gegeniiber der resultierenden Zahnbelastung in der Mitte der
Kammwalze.

Die Verdrehung soll nach dem Vorstehenden klein sein, und
man wird gut tun, wenn man sie nicht viel gréRer als bei den
Zahnritzeln der Vorgelege zul&lt. Bei Ublicher, mittlerer Be-
lastung soll sie 0,12 bis 0.16 mm auf den Meter betragen, wobei
die Erfahrungen immerhin mafgebend bleiben.

Durch die ungleiche Belastung der Zahne und besonders
durch das sich ergebende Zahnspiel wird bei Winkelzdhnen das
Bestreben in den Kammwalzen wachgerufen, sich seitlich gegen-
seitig zu verschieben, und zwar so weit, als dies das entstandene
Zahnspiel zuléRt. Durch lange Kammwalzen wird die Verdrehung
auf 1 cm Zahnlange (spezifische Verdrehung) nicht gedndert, aber
die Z&hne werden sich, falls sie die hohe Belastung aushalten.
rasch abnutzen und dadurch allméhlich auf der ganzen Zahnlénge
in Eingriff kommen.

Bild 2 zeigt die Verdrehungen der Stirnflachen in der Ebene

Unuekau.

5

1—%und Bild 3 das Zahnspiel der Zdhne Z 1 und Z2 um den .

Winkel Oj—9 infolge der Verdrehung in der Ebene 3—3.
Vorstehende Ausfilhrungen zeigen demnach, dafl die Zahn-
lange bei dinnen Kammwalzen durch den ungleichen Zahn-
druck cm begrenzt ist und die Lagerdricke ungleich grof3 sein
mussen. Georg Reimer.

Ermittlung der Haftfestigkeit von Plattierungs-
scMchten auf Stahl.

Zur Bestimmung der Haftfestigkeit einer Plattierungsschicht
auf der Stahlgrundlage verwendete W. Radeker1l) ein Prifver-
fahren, bei dem zwei Ausschnitte aus einem plattierten Blech mit
der Plattierungsseite zueinander durch Hartlétung verbunden
und dann nach Anschweiflen oder Anléten von Verlangerungs-

M cke/p/attierung
Nicket

eigentlichesProbestiick
Stabt

tlicketschweiBung Stahlschweifung

Rohe, geschweilteProbe

eingetretenerBruch

Fertig bearbeitete tiorm probe

Bild 1 and 2. ZerreiBprobe zur Priafung der Haftfestigkeit

Ton Nickelplattierungen auf Stahlblechen

*) Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 1153 60.
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stlicken zu einem Zerreil3stabe verarbeitet werden. Diese Prifart
hat. wie Radeker sagt, den Nachteil, daB sich hohere Haftkrafte,
als sie die angewandte Hartlétung zu liefern verunig, nicht messen
lassen.

Eis sei daher auf ein Prufverfahren hmgewiesen, Uber das
kirzlich in Amerika berichtet wurdel). Hierbei wird der Zerreil3-
stab durch Anschweifen von Verlangerungsstiicken hergestellt,
die auf der Nickelseite aus Nickel, auf der Stahlseite aus Stahl be-
stehen: die Verlangerungsstiicke werden so stark gewahlt, dal
ihr ZerreiRen ausgeschlossen ist (s-. Bild 1). Dieses Prifverfahren
ermoglicht die absolute Messung der Haftfestigkeit bis zu den
Festigkeitswerten der Plattierungswerkstoffe selbst. So z. B.
erfolgte der Bruch bei Prifung einer Nickelplattierung bei
35.7 kg mm- auBerhalb der Plattierangszone im Stahl selbst,
woraus sich ergibt, dal3 die Haftfestigkeit noch daruber lag. Die
von Rédeker berichtete Haftfestigkeit von Nickel betrug etwa
24 kg mma Bernhard Trautmann.

Fortschritte im GieRereiwesen im ersten Halbjahr
1938.
[SchluB von Seite 73.]

Il. Schmelzbetrieb.

Im Berichtshalbjahr lagen einige Arbeiten tber den Kupol-
ofen vor. Von solchen allgemeinen Inhalts sei zunachst die von
H. Jungbluth und H. Korsehan57) erwahnt. Die Verfasser
erweiterten eine Arbeit von H. Jungbluth undP. A. Heller5),
indem sie auf Grund umfangreicher Messungen den gesamten
Schmelzvorgang im Kupolofen einer theoretischen Be-
trachtung unterzogen. Auf Einzelheiten braucht nicht einge-
gangen zu werden. Eine Zusammenfassung der Hauptbeob-
achtungen. die fiir sich selbst spricht und frei von theoretischen
Annahmen ist. gibt Bild J2. Der erstgenannte Berichterstatter
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Bild 12 Zusammenhang- zwischen Eisentem peratur. Schmelsleistun®

W indmenge, Kokssatz und Durchsatraeit nach H

H. Korsehan.

Jungbluth und

muR feststellen, daf? in der Arbeit von Jungbluth und Korsehan
bei Angabe der Formel fur die Schmelzleistung versehentlich
G. Buzek nicht erwdhnt wurde. Er stellte bereits 1910 diese
Formel auf [vgl. Stahl u. Eisen 30 (1910) S. 353 62. 567 .5.
694/700]. Im Zusammenhang hiermit sind Ausfihrungen von
D. J. Reese5) bemerkenswert. Er unternimmt némlich den
Versuch, mit der falschen Meinung anfzurdumen. da Kupol-
ofen vollig gleicher Abmessungen und gleicher Betriebsbedin-
sungen doch verschiedene Schmelzleistungen ergeben konnten.
Man mufl dem Verfasser nachdricklichst zustimmen, daR dies
nicht moglich sei. daB vielmehr bei einem solchen Tatbestand
eben doch ein Umstand verschieden sei. Es sei eingerdumt, dal
es héufig schwerfallt, den abweichenden Umstand zu finden.
Nach der Erfahrung der Berichterstatter ist es meist die Luft-
menee. Reese weist darauf hin. dal? imbedingt der Zusammen-
hang bestehen muB: Schmelzleistung = verbrannte Koksmenge

X) Proc. Ind. Quart. 3 (193S) Nr. 2. S. 3.

57) Techn. Mitt. Krupp. A: Forsch.-Ber. 1938, S. 79 100,
vgl. Arch. Eisenhittenw. 12 (193S 39) S. 167 73.

M Techn. Mitt. Krupp 1 (1933) S. 99 105; vgl. Arch. Eisen-
hattenw. 7 (1933 34) S. 153/55.

59 Foundrv. Cleveland. 66 (1938) Nr. 5, S. 72 *3 u. 146.
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je Stunde x geschmolzenes Eisen je Kokseinheit X Windmenge.
Die verbrannte Koksmenge je Stunde gibt er in einer Tafel
als Erfahrungswert (offenbar, aber nicht ausdricklich ange-
geben, auf die Einheit der Windmenge bezogen), die Windmenge
errechnet er aus dem statischen Druck. Das ist allerdings gefahr-
lich, da nur bei Normalzustdnden des Ofens eine Beziehung
zwischen Windmenge und Winddruck besteht; besser ware die
Windmengenmessung. Fir den Praktiker mogen einige Hinweise
von G. P. Phillips60) Uber den Kupolofenbetrieb von Wert sein.
Freilich halt er immer noch an der alten Vorstellung fest, als ob
die Windmenge das Verhaltnis C02 : CO des Gichtgases beein-
flussen konnte. Die von ihm mitgeteilten Gaszusammensetzungen
in den verschiedenen Zonen des Kupolofens sind die bereits vor
25 Jahren von A. W. Beiden6l) an einem nur mit Koks gefillten
Kupolofen ermittelten. Jungbluth und Korschan57) zweifeln
ihren Wert an. Auch S. E. Dawson®) gibt einige praktische
Winke fur den Kupolofenbetrieb, wobei er wenig Neues bietet.
Von Belang ist eine seiner Zahlentafeln, in denen er den Einfluf
der Windmenge auf den GielRereiausschul dartut. Die Bericht-
erstatter haben auf Grund seiner Zahlenangaben die Zahlentafel 6
entworfen, aus der nicht nur der Einfluf der Windmenge, sondern
auch der des Kokssatzes ersichtlich ist.

Zahlentafel 6. EinfluR von Kokssatz und Windmenge
auf den GielRereiausschull nach S. E. Dawson.

Versuch Schmelz- Kokssatz  windmeDge Tempe- GieBerei-
N Icistung raturl) ausschuf
t/h % m3/min 00 %
1 7,67 7.5 139 1330 11,0
2 8,5 8,0 140 1340 8,7
3 8.35 8,7 138 1370 8,0
4 8,0 9,4 141 1380 6,8
5 8,0 9,4 129 1390 13
6 7.6 9.4 1225 1400 1,0

x) Unbekannt, ob berichtigt oder nicht

Die Versuche 1 bis 4 zeigen, wie mit steigendem Kokssatz bei
gleicher Windmenge, und Versuche 4 bis 6, wie mit abnehmender
Windmenge und gleichem Kokssatz der Ausschuf} zuriickgeht.
Das ist mdglicherweise der abnehmenden Oxydation des Eisens
zuzuschreiben. Beziglich der Windmenge hatte G. Henon&3)
friher schon ahnliche Ergebnisse erhalten. Freilich sind auch
hier, wie schon in einer frilheren Arbeit von Dawson6l), die an-
gegebenen Windmengen anzuzweifeln. Mehr in ein Sondergebiet
geht P. Bardenheuer6), wenn er einen Ueberblick uber das
Schmelzen von Stahl und GuReisen nach dem heutigen
Stand unserer metallurgischen Erkenntnisse gibt. Im Anschluf3
an die Besprechung der Metallurgie des Stahlschmelzens erdrtert
er die Verhéltnisse fur das Erschmelzen des GuReisens. Die Ver-
haltnisse liegen hier insofern anders, als wegen der hohen Kohlen-
stoffmenge die Konzentration des Eisenoxyduls im Bade von
vornherein und bis zum Schlu® des Schmelzens wesentlich nied-
riger ist als bei Stahl. Die Frage der Desoxydation spielt also eine
geringere, um nicht zu sagen keine Rolle. Es kann vielmehr das
Gegenteil eintreten, dafl namlich eine zu weitgehende Reduktion
der Oxyde Unterkihlungserscheinungen mit ungunstiger Aus-
bildung des Graphits zeitigt, da die Oxyde als Keimbildner Weg-
féallen. In einem solchen Falle muf? man impfen. Die Entfernung
von im GuReisen geldsten Gasen ist schwieriger als bei Stahl, da
man Gufeisenbader nicht kochen lassen kann. Hohe Mangan-
gehalte sind hier gunstig, da sie die Gasloslichkeit erhéhen. Ein
weiteres Sondergebiet behandeln E. Piwowarsky und K.
Achenbach6), namlich die Schrottverschmelzung im
Kupolofen. Sie entwerfen in ihrer Arbeit auf Grund eigener
alterer Veroffentlichungen unter Beriicksichtigung des ubrigen
Schrifttums ein geschlossenes Bild tber den Vorgang. Besonders
wichtig ist naturlich die Frage, ob bereits im oberen Teile des
Ofens durch Gaszementation eine Kohlung des Stahlschrotts ein-
treten kann, wie sie wohl schon z. B. von J. Grennané7) be-
hauptet wurde. Die Verfasser lehnen, wie friher schon H. Jung-
bluth®d), diese Auffassung ab, da sie nicht mit dem erweiterten

) Foundry, CIeveIand 66 (1938) Nr. 2, S. 28/30 u 71-
Nr. 3, S. 34/35, 86 u. 89.

61) Trans. Amer. Foundrym. Ass. 22 (1914) S. 1/33.

62 Foundry Trade J. 58 (1938) S. 97/98 u. 100.

63) Foundry Trade J. 53 (1935) S. 235; vgl. Stahl u. Eisen 57
(1937)'S. 184.

61) Foundrg Trade J 53 (1935) S. 341/42 u. 344; vgl. Stahl
u. Eisen 57 (4937

65) GieRerei 25 (1938) S. 129/37.

6) GieRerei 25 (1938) S. 74/80.

67) Trans. Amer. Founerm Ass. 32 (1924) S. 448/66- vgl
Stahl u. Eisen 45 (1925) S

6 Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 773.
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Boudouardschen Gleichgewichtsschaubild zwischen Eisen, Kohlen-
stoff und Sauerstoff vertraglich ist. Auch eine Zementation des
noch nicht geschmolzenen Stahlschrotts durch festen Koks ist
wegen der zu geringen Berihrungsdauer unwahrscheinlich, jeden-
falls wird sie nicht in groRem Umfange auftreten. Vielmehr wird
die Kohlenstoffaufnahme erst beim Durchrieseln des bereits ver-
flissigten Stahles durch die Glihzone des Kokses und im Full-
koksbett stattfinden. Die Vorstellung, daf? ein aufgekohlter Stahl
ohne nennenswerten Mehraufwand an Schmelzkoks im Kupolofen
schmelzen kann, ist durchaus vereinbar mit der zum Schmelzen
von Stahl erforderlichen Warmemenge und Temperatur, da heide
im Kupolofen hinreichend vorhanden sind. Dal} mit abnehmender
Kohlenstoffkonzentration in der Gattierung die bezogene und mit
zunehmender Schmelztemperatur die wirkliche Groe der Auf-
kohlung zunehmen, durfte klar sein. Beachtlich ist der EinfluR
des Kokses selbst. Wenn allerdings die Verfasser nach Arbeiten
von K. Sipp und P. Tobias6) dem reaktionsfahigeren Koks des-
halb ein groBeres Aufkohlungsvermdgen zuschreiben, weil die
Verbrennungszone auseinandergezogen, der Weg des Eisentropfens
durch die glihende Koksschicht also verléangert wird, so mdchten
die Berichterstatter den Verfassern darin nicht folgen, da nach
ihrer Meinung eine solche VergroBerung der Schmelzzone nicht
eintritt. Sie mdchten die Erscheinung vielmehr auf den Kohlen-
stoffzustand im Koks selbst’ zuriickfiihren. DaR groRstiickiger
Koks weniger aufkohlt als kleinstiickiger, gréfRere Koksmengen
mehr als kleinere, dirfte auch klar sein. Bereits friher fand
J. T. MacKenzie7), daB ein hoherer Aschengehalt des Kokses
die Aufkohlung verringert. Die Verfasser fihren das, wohl mit
Recht, auf einen Schlackenfilm zuriick, der die Koksporen uber-
zieht und damit die reaktionsfahige Oberflache verkleinert. Zur
Frage der Koksuberfutterung, die von dem Verfasser auch ange-
schnitten wird, haben H. Jungbluth und H. Korschan67)in der oben
erwahnten Arbeit Stellung genommen. Die Berichterstatter lassen
den Begriff in der dort angegebenen Einschréankung gelten, zumal
bei Betrieb mit stahlschrottreichen Gichten. Bemerkenswert sind
die Ausfiihrungen der Verfasser tiber den Temperaturverlauf eines
Kupolofens, wobei sie in idealisierter Form die Temperaturver-
teilung im Kupolofen bei verschiedenen Kokssatzen und Wind-
mengen wiedergeben. Mangels eigener Unterlagen mdchten die
Berichterstatter hierzu vorerst nicht Stellung nehmen. In weiten
Kreisen der Gieler ist man der Meinung, dal der Feuchtigkeits-
gehalt der Luft von EinfluB auf den Kupolofengang sei. H. V.
Crawford7l) glaubt an Hand von Rechnungen nachweisen zu
koénnen, dal3 er nur eine untergeordnete Rolle spielen kann im
Vergleich zu den natir-

lichen Schwankungen,

die allein schon durch

das verschiedene spezi-

fische Gewicht der Luft

im Sommer und im Win-

ter in den Kupolofenbe-

trieb kommen kénnen. In

jedem Falle halt er einen

Feuchtigkeitsgehalt nicht

far unglnstig. Wenn man

ihn ausgleichen will, dann

geschieht das nach seiner

Meinung am besten durch

ErhéhungderWindmenge.

S. E. Dawson64) will Ubri-
gens fruher einen Einfluf}

der Windfeuchtigkeit auf

den Gehalt an gebundener

Kohle im GuReisen ge-

funden haben, und zwar

derart, dal mit zuneh-

mender Windfeuchtigkeit

auch der Zementitanteil im Grauguf3 steigt. Einen Beitrag zu der
bereits fruher von J. T. MacKenzie72), sowie K. Sipp und P.
Tobias®) untersuchten Abhangigkeit der Aufkohlung im Kupol-
ofen vom Aschengehalt des Kokses liefert G. Henon73). Die Er-
gebnisse zeigt Bild 13. Die Verwendung hochaschehaltiger Koks-
sorten zur Erzeugung eines niedriggekohlten Eisens stoéf3t aller-
dings auf die Schwierigkeit, dafl erhéhter Kalksteinzuschlag den
Koksverbrauch vermehrt und das Ofenfutter stark angreift. Als
Ausweg empfiehlt der Verfasser seinen ,,selbstgehenden Koks* 74).

6) Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 662/64; 53 (1933) S. 807/08.
7 Trans. Amer. Foundrym. Ass. 38 (1930) S. 383/432.

71) Foundry, Cleveland, 65 (1937) Nr. 9, S. 34/35 u. 87/88.
72) Foundry, Cleveland, 56 (1928) S. 15/18.

73 Fonte 1938, S. 1131/33.

74 Vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 811.

Bild 13. Beziehungen zwischen
Aschengehalt des Kokses und der
Aufkohlung im Kupolofen nach

G. HEnon
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\n Arbeiten Uber Sonderbauarten von Kupoldfen sei
zunachst eine von w. L. Roueche75) Uber den ,,ausgeglichenen
Kupolofen“ erwéhnt. Der Verfasser versucht an Betriebswerten
nachzuweisen. dall der ,,ausgeglichene Kupolofen* dem Utblicher
Bauart Uberlegen sei. Wenn er freilich den ,,ausgeglichenen Ofen*
mit 6.2°0, den gewdhnlichen Kupolofen aber mit 10°0 Satzkoks
betreibt, dann ist es nicht verwunderlich, daf® im ersten Falle die
Kohlenoxvdmengen im Gichtgas kleiner und die Sehmelzleistun-
cengroRer sind als im letzten. Angeblich arbeitet der Verfasser
in beiden Fallen mit gleicher Windmenge. Eine rechnerische Nach-
prufung ist schwer mdglich, da er nur die Kohlenoxydgehalte
andbt.die erfahrungsgeméf nur mit Schwierigkeiten genau fest-
stellbar sind. Unterstellt man die angegebenen Werte aber als
richtig, so rechnet man fir den ,ausgeglichenen Kupolofen*
hohere minntliehe Windmengen als fir den gewdhnlichen Ofen
aus. Ob der Winduberschul? gentigt, die um 20° héhere Eisen-
temperatur beim ,,ausgeglichenen Ofen* zu erklaren, muf? wegen
der unsicheren Rechnungsunterlage eine offene Frage bleiben.
Es soll mit dieser Stellungnahme der Berichterstatter nicht etwa
,»M Ausdruck gebracht werden, daR sie von dem ,,ausgeglichenen
Kupolofen* nichts hielten. Das kann schon deshalb nicht sein,
weil die Berichterstatter den Ofen gar nicht aus eigener Erfahrung
kennen. Wohl aber soll festgestellt werden, daf man in der Art.
wie Roueche es tut. Vergleiche nicht anstellen kann, was aber
leider haufig doch geschieht. Um darauf hinzuweisen, wurde die
Arbeit hier"erwghnt. L. H. Rudesill7®) macht einige Angaben
tber den Griffin-Kupolofen, der bekanntlich mit heiem
Wind betrieben wird. Der Vorteil besteht darin, daB man bei
niedrigerem Kokssatz als gewohnlich hinreichend heiBes Eisen
und bei normalem Kokssatz heiBBeres Eisen als gewéhnlich erhalt.
Der Wind wird in einem Rekuperator vorgewarmt, wobei als Heiz-
gas das Abgas des Kupolofens dient, das im Gegensatz zum
Schiirmann-Ofen kurz unterhalb der Gicht abgesaugt wird.
Offenbar ist auch die Rekuperatorbauart einfacher als die des
Schurmann-Ofens. Eine andere Bauart eines HeiBwindofens be-
schreibt J. W. Cotlin77). namlich den M oore-Ofen der American
Cast Iron Pipe Co. Er ist dadurch gekennzeichnet, daf? der kalte
Wind durch ein in die Kupolofenwand von unten nach oben ein-
gebautes Rohrensystem streicht und so vorgewarmt wird. Auch
hier sind Ersparnisse an Koks und hohere Eisentemperaturen zu
gewinnen.

Einige grundsatzliche Ausfihrungen uber das Koksver-
halten im GieRBereischachtofen macht G. Speckhardt),
wobei er an eine friihere Arbeit Uber praktische Reaktionsfahig-
keit? anknlpft. Der wesentlichste Punkt in der Erdrterung ist
die Frage nach dem EinfluR der StiickgroRe des Kokses auf den
Verbrennungsvorgang. Speckhardt schlief3t sich dabei mehr oder
weniger der Meinung von A. Korevaar ang)), dak namlich mit
zunehmender StlickgréRe des Kokses die Verbrennungszone
groRer wird und deshalb héhere Temperatur erhélt, und daR die
im Gichtgas zu beobachtenden Kohlenoxydgehalte dabei fallen.
Beide Erscheinungen, fiir die Speckhardt in seiner Arbeit keinen
Beleg durch Versuche gibt, sind schon von E. Diepschlag9l) und
E. Ronceray®) oder auch H. E. Blayden, W. Noble und H.
L Rilev8) durch Versuche frilher gefunden worden. Jedenfalls
hat aber Speckhardt recht, wenn er auf die Wichtigkeit dieses
Umstandes hinweist und die abweichende Meinung von W.
Hollinderbaum er84) nicht gelten lassen will. Beachtlich sind
auch seine Ausfiihrungen tber das Verhalten gleichen Kokses in
Oefen verschiedenen Durchmessers beziglich der erreichbaren
Temperatur, wobei der Verfasser fir den kleineren Ofen die
hohere Temperatur vor den Dusen voraussagt. Genaue Messun-
gen liegen hierfur bislang im Schrifttum noch nicht vor. der \ er-
fasser teilt auch keine mit. Wenn Speckhardt auch noch einen
Einflu? des Ofendurchmessers auf die Gichtgaszusammensetzung
andeutet, so kénnen die Berichterstatter darauf hinweisen, dafl
nach der oben besprochenen Arbeit von H. Jungbluth und H.
Korschan57)und einer noch nicht verodffentlichten jedenfalls bei

7 Iron Age 140 (1937) Nr. 23, S. 43 46.

7) lron Age 141 (1938) Nr. 14. S. 40.

) Iron  Age 141 (1938) Nr. 14, S. 40/41.

) GielRerei 25 (1938) S. 55/58.

7 Gluckauf 72 (1936) S. 225/31.

&) GieRerei 25 (1938) S. 55/58.

8l) GieRerei 15 (1928) S. 3/6; vgL Stahl u. Eisen 50 (1930)
S. 1170.

8) Rev. Fond. mod. 27 (1933) S. 161/67; vgl. Stahlu. Eisen 54
(1934) S. 1090.

8) Foundrv Trade J. 57 (1937) S. 261 66; vgl. Stahl u. Eisen
58 (1938) S. 811.

3) GieBerei 22 (1935) S. 73/75; vgL Stahl u. Eisen 56 (1936)
S. 691.
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Ofendurchmessem zwischen 600 und 1300 mm ein solcher EinfluR
nicht festgestellt wurde. Seine Meinung Uber die Wirkungsweise
einer zweiten Disenreihe zur NachVerbrennung des gebildeten
Kohlenoxyds teilen die Berichterstatter nicht. Vom praktischen
Standpunkte aus ist seine Ueberlegung wichtig und wohl auch
theoretisch richtig, bei kleinstiickigem Koks Oefen mit nicht zu
groRer Hohe zu verwenden, um die aufsteigende Kohlenséaure vor
zu weitgehender Reduktion durch den dariberliegenden Koks zu
schiitzen. Wie weit das allerdings auf diesem Wege maglich ist.
mul3 dahingestellt bleiben. Aus Untersuchungen von J. K.
Clement, L. H. Adams und C. N. Haskins&) kann man jeden-
falls ableiten, dalR die Kohlenséurereduktion bei den im Kupol-
ofen vorhandenen Gasgeschwindigkeiten schon bei 1000 bis 1100°
langst beendet ist. Ob man in dieser Héhe den Schacht schon
abbrechen kann, muR erst ausprobiert werden.

Die Verwendung groRBer Braekelsberg-Oefen bis zu 8 t
Fassungsvermégen in Nordamerika beschreibt E. F. Cone3¥).
Bemerkenswert ist. dalR bei Ford die bekannte Bremstrommel-
legierung87) aus diesem Ofen vergossen wird.

HI. Formerei und Putzerei.

W. T. Buchanan®) bespricht die Herstellung von Sand-
Probekdrpem mit dem A.F.A.-Gerét. Auf Einzelheiten kann hier
nicht eingegangen werden, jedoch ist der Aufsatz lesenswert, weil
die Genauigkeit des Verfahrens und eine Reihe von leicht tber-
sehbaren Fehlerquellen sehr eingehend behandelt werden. S.
Carter und A. W. Walker8) behandelten einige Fragen der
Formstoffeigenschaften und deren Prifung, besonders die
Beziehungen zwischen Festigkeit und Gasdurchléssigkeit zum
Feuchtigkeitsgehalt undVerdichtungsgrad, wobei der als Schillpen-
bildung bekannte Oberflachenfehler besonders berucksichtigt
wird. H. W. Dietert und E. Woodliff8) beschreiben ein neues
Prifverfahren zur Bestimmung der Harte von Sandkernen,
worunter sie das Widerstandsvermdgen, der Kemoberflache gegen
Ausspulen durch das flissige Metall verstehen. Ein Hinweis auf
die Arbeit dirfte genligen. Zur Bestimmung der Lebensdauer
eines Sandes, d. h. seiner Bindefahigkeit, sind von der American
Foundrymens Association drei Verfahren entwickelt und emp-
fohlen worden, die C. E. Schubert8l) neuerdings planméfig auf
Eignung prufte. Es ergab sich dabei, dal keines der Verfahren
eine Vorhersage der Lebensdauer eines Sandes gestattet. Die
praktische Folgerung aus diesem Befund geht dahin, daR es wirt-
schaftlicher ist. einem Sand nach einer bestimmten Zahl von Ab-
gussen neues Bindemittel zuzufihren als nach jedem Abguf.

IV. Allgemeines.

J. O. Draffin und W. L. Collms&) unternahmen allgemeine
Untersuchungen dber den Zugversuch mit langen
Proben an GuReisen, von deren Ergebnissen folgendes hervor-
gehoben sei. Innerhalb einer Schmelze treten Abweichungen bis
zu 11°0 auf. Volle Proben zeigen gegenuber hohlzylindrischen
eine etwa 2 bis 5°0 hoherliegende Festigkeit. Werden die Ueber-
gange vom Kopf zum zylindrischen Teil hinreichend grof? gewéhlt,
so verteilen sich nach Behauptung der Verfasser die Bruchstellen
vollig gleichméRig uber die ganze Probenldnge. Die Bericht-
erstatter sind allerdings der Meinung, daR die Versuchsergebnisse
der Verfasser diesen Schlufl nicht rechtfertigen, und geben nach
wie vor dem deutschen Normstab den Vorzug. Gegen Ober-
flachenfehler kiinstlicher Art ist GuReisen ziemlich unempfindlich,
keineswegs aber gegenuber schroffen Quersehnittswechsein. W.
E. Mahin und J. Hamilton8) schlagen ein Untersuchungsver-
fahren vor, die Verteilung und GroéRRe der Graphitadern
im GuBeisen zahlenméfig zu ordnen und zu beurteilen. Zu diesem
Zweck unterscheiden sie zundchst vier Gruppen der Graphit-
verteilung:

gleichmaRig verteilte, lange Adern;

lange, rosettenformig angeordnete Adern;

feiner Graupelgraphit zwischen den Primardendriten und
lan<re. dendritisch ausgeschiedene Adern.

Innerhalb jeder Gruppe wird dann nach mittlerer Adem-
lange unterteilt, wobei diese bei geringer VergroRRerung (25fach)
durch Vergleich mit einer Stahlprobe, die genau ausgemessene
Vickers-Eindriicke bestimmter Kantenlange tragt, bestimmt wird.

84 Bull. Bur. Mines Nr. 7, 1911.

39 Metals & Alloys 9 (193S) S. 105/10.

87) Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 84o.

») Foundrv Trade J. 58 (1938) S. 329'32.

8 Foundry Trade J. 58 (1938) S. 423 26 u. 428.

*) Trans. Amer. Foundrym. Ass. 45 (1937) S. 545 62.
8l) Trans Amer. Foundrym. Ass. 45 (1937) S. 661 90.
89 Proc. Amer. Soc. Test. Mater. 37 (1937) 4. S. SS 101.
85 Proc. Amer. Soc. Test. Mater. 37 (1937) 11, S. 52 65.
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Wie in der Erdrterung der Arbeit betont wurde, muf? besonderer
Wert auf einwandfreies und gleichméRiges Polieren gelegt werden,
da sonst leicht Fehlschltisse moglich sind. Schwierigkeiten werden
auch da auftreten, wo zwei oder mehrere Gruppen der Graphit-
verteilung benachbart auftreten und die Schatzung der anteiligen
Flachenbesetzung doch stark durch die Einstellung des Beob-
achters beeinflufst werden kann.

Eine Arbeitvon H. L. Campbell94) Gber die Wandstérken-
empfindlichkeit des Gufeisens bei Druckbeanspruchungen
wurde hier bereits besprochen%). J. T. MacKenzie und C K.
Donoho%) untersuchten den EinfluR der Stitzweite auf den
Biegeversuch. lhre Ergebnisse stimmen recht gut mit denen
gleichartiger Versuche der Berichterstatter97) Uberein, ohne aber
Neues zu bringen. Fur die Beziehungsgleichungen bei verschie-
denen Auflagerverhaltnissen wahlen die Verfasser etwas andere
Werte der Exponenten, als es seinerzeit die Berichterstatter taten.

N. H. Bacon9® teilt Untersuchungen Uber die Lebens-
dauer von Stahlwerksblockformen mit. Als bestes Ver-
haltnis von Wanddicke zu Gewicht einer Blockform wird ein Wert
von 0,06 angegeben, wobei als glinstigste Wanddicke die gilt, bei
welcher das Versagen der Blockform je zur Halfte auf Ober-
flachenrisse und grobere Risse zuriickgefiihrt werden kann. Bei
mehr als 1,8% Si wirkt ein hoher Mangangehalt von 1% und mehr
lebensverlangernd, wéhrend bei Siliziumgehalten um 1,6% ge-
ringere Manganzusatze ginstiger waren. Die Untersuchung, die
sich auf die Betriebsdaten von 1000 Blockformen stutzt, bertick-
sichtigt auch andere, die Lebensdauer beeinflussende Umstande,
beispielsweise Gattierungsfragen. F. P. Peters%) veroffentlicht
eine Zusammenfassung Uber die Haltbarkeit von Blockformen,
wobei er sich auf einen hier schon besprochenen Bericht von J. G.
Pearceld) stutzt.

Die oben besprochenen Darlegungen von E. Mickel35) wen-
den Th. Klingenstein, H. Kopp und E. Mickell01) auf das
Gebiet der guBeisernen Kurbelwellen an. Bei der Kurbel-
welle aus Schmiedestahl vermindern Kerb- und Gestaltwirkung
die Gestaltfestigkeit auf Bruchteile der eigentlichen Werkstoff-
festigkeit, wobei Abhilfe durch GestaltungsmalRnahmen nur bei

94 Proc. Amer. Soc. Test. Mater. 37 (1937) 11, S 66/70
%) Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 844.

%) Proc. Amer. Soc. Test. Mater. 37 (1937) Il, S. 71/87
97 Vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 1242.

B Iron Steel Ind. 11 (1938) S. 326/31.

") Metals & ARoys 9 (1938) S. 115/17.

10°) Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 148.

lul) Mitt. Forsch.-Anst. Gutehoffn. 6 (1938) S. 39/51.
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unverhaltnismaRig groflem Bearbeitungsaufwand maglich ist
Demgegeniiber ist GuReisen neben geringer Kerb- und Ober-
flachenempfindlichkeit von praktisch unbegrenzter Formgebungs-
mdoglichkeit, so dal geeignete Gestaltgebung in der Lage ist, die
an sich geringe Werkstoffestigkeit nicht in Erscheinung treten zu
lassen. Die Verfasser beschreiben dann die HersteRung und Eigen-
schaften von GrauguRweRen, die im Naturzustand, d. h. unver-
gutet, zur Anwendung gelangen.

Zahlentafel 7.
Englische GuReisennormen (Zugfestigkeit in kg/mm?2).

BSS 321 — 1938

(seit 1928) BSS 786 — 1938
Probestab-Dmr
in mm G uteklasse Giteklasse
0 A 1 2 3
22 16 19 24 28 35
30 14 17 22 27 31,5
51 14 15,5 20 24 28
D P. Forbes1®) beschreibt erfolgreiche Bemiihungen, ein

weilBes GuReisen zu walzen, wobei sich verschiedene, nicht
naher gekennzeichnete Bedingungen ergaben. Die Walzung muR3
im Gebiet der festen Ldsung bei bestimmten Walzgeschwindig-
keiten und Stichfolgen vor sich gehen. Durch nachtrégliche Tem-
perung lassen sich auf diese Weise tafelformige Tempereisenstiicke
erzeugen, die als TemperguR herzusteBen unméglich ist. Das
Feingefuige zeigt stark gestreckten Perlit oder Ferrit, wahrend das
Makrogefiige an jenes von Schweil3eisen, infolge der zeilenformig
gestreckten Temperkohleflecken, erinnert. J. V. Murrayl®
geht insofern anders vor, als er seine Blocke zunéchst tempert und
dann bei geeigneter Walztemperatur verarbeitet. Diese darf 950°
nicht tberschreiten, da durch die Ruckbildung von freiem Zemen-
tit die Walzbarkeit verlorengeht. Ebenso schailich wirkt Primar-
graphit etwa in lidhersiliziertem TemperguB. Als geeignet er-
wiesen sieh zwei Walzfolgen mit Zwischengliihung, von welchen
die erste in vier Stichen 50%, die zweite in gleicher Stichzahl
weitere 30 % Querschnittsverminderung gestattete. Einer Arbeit
von A. B. Everest104) entnehmen die Berichterstatter die neuen
englischen Gufinormen, soweit sie die Zugfestigkeits-
klassen betreffen, die in Zahlentafel 7 zusammengesteRt sind.
Man erkennt klar darin den im letzten Jahrzehnt erzielten Fort-
schritt. Hans Jungbluth und Paul A. Heller.

1) Metal Progr. 33 (1938) S. 137/42.
108) Metallurgia, Manchr., 17 (1938) S. 85/87.
104) Foundry Trade J. 58 (1938) S. 419 u. 430.
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(Patentblatt Nr. 3 vom 19. Januar 1939]

KIl. 7a, Gr. 23, F 83834. Walzenanstellvorrichtung mit
elektrischem Antrieb und elektrisch gesteuerter Bremse. Erf ¢
Hans Pittrohf, Berlin-Hermsdorf. Anm. : Carl Flohr, A.-G., Berlin*

KI. 10 a, Gr. 4/01, B 174 789. Koksofenbatterie. Dr Joseph
Becker, Pittsburgh, Pennsylvanien (V. St. A).

KI. 10a, Gr. 19/03, O 23 202. Vorrichtung zum Ableiten und
Gewinnen der Fiillgase beim Einschiitten der Kohlen in Koksofen-
kammern. Erf.: Dr.-Ing. Carl Otto, Essen. Anm.: Dr. C. Otto &
Comp., G. m. b. H., Bochum.

KI. 18 a, Gr. 6/08, H 155 494. Aus einer Schieberplatte be-
stehende AbschluVorrichtung fur Trockenabscheider. Wirbler
oder Staubsacke. Erf.: Albert Daub, Wissen (Sieg). Anm.-
Huttenwerke Siegerland, A.-G., Siegen i. W.

KI. 18 b, Gr. 9, S 123 056; Zus. z. Anm. S 108 475. Ver-
fahren zum Herstellen von weitgehend entphosphortem und ent-
schwefeltem Stahl. Société d’Electrochimie, d’Electrométallurgie
et des Aciéries Electriques d’Ugine, Paris.

KI. 18 b, Gr. 16/01, H 150 269. Verfahren zum Verblasen
von mangan- und siliziumarmem oder -freiem, phosphorhaltigem
Roheisen mit niedrigem Kohlenstoffgehalt im Konverter. Erf.:
Dipl.-Ing. Dr. phil. Josef Klarding, Dortmund. Anm.: Hoeseh,
A.-G., Dortmund.

KI. 18 ¢, Gr. 8/50, S 131 567. Verfahren zur Erzielung eines
mogRchst kleinen Warmeausdehnungskoeffizienten von Eisen-
Nickel-Legierungen. Erf.: Dr. Walter Dannéhl. Berlin-Siemens-
stadt. Anm.: Siemens & Halske, A.-G., Berlin-Siemensstadt

KI. 18 ¢, Gr. 14, B 171706. Verfahren zur HersteBung
einer Schraubenfeder aus verwundenem Draht. Robert Bosch
G. m. b. H.,, Stuttgart.

2
wahrend dreier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Kl. 18 ¢, Gr. 14, S 128 248; Zus. z. Anm. S 123 733. Ver-
fahren zur Verbesserung der Anfangspermeabilitdt und ihrer
Konstanz bei Eisen-Aluminium-Legierungen. Erf.- Franz Noll
Schonwalde (Post Velten) und Paul Wolf, Berf3n-Haselhorst’
Anm.: Siemens & Halske, A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI. 42 k, Gr. 25, K 141 777. Vorrichtung zur Ausiibung der
1in- und Herbiegeprifung an Dréhten und Blechen. Kohle- und
Eisenforschung, G. m. b. H., Dusseldorf.

KI 48 a, Gr. 6/02, P 74 378. Verfahren zur elektrolytischen

Hersteung von Ueberziigen aus Zink. Erf.: Leon R. Westbrook,
Cleveland Heights, Ohio (V. St. A). Anm.: E. J. Du Pont de
Nemours & Comp., Inc., Wilraington, Delaware (V. St. A)).
i N Gr' N 342. Bad und Verfahren zur elektro-
lytischen Erzeugung von Zinkuberziigen. Erf.: Richard O Hull.
Lakewood, Ohio (V. St. A)). Anm.: E. J. Du Pont de Nemours &
Comp., Inc., Wilnnngton, Delaware (V. St. A.).

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 3 vom ly. Januar 1939)

KJ. 81 e, Nr. 1455 023. Stapel- und Ablegevorrichtung fur
von einer Arbeitsmaschine, z. B. von einer Schere ausgeworfene
oder abfallende Bleche, Platinen u. dgl. Capito & Klein, A-G,,
Dusseldorf-Benrath.

Deutsche Reichspatente.

Gr' 121°” Nr‘ 666 258>vom 15- Marz 1936; ausgegeben

am 21. Oktober 1938. Meier & Weichelt in Leipzig. (Erfinder:

r. ranz o m Leipzig.) Verfahren zur Herstellung schwingungs-
und verschleibeanspruchter Werkstiicke.

Werkstucke aus hochgraphitischen Eisenlegierungen, schwar-

zem tmpergu .werden zum Erreichen hoherer Dauerhaltbar-

Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage akeit einer Warmbehandlung unterworfen derart, daf sie einen

Hantel aus martensitischem oder martensitisch-zementitischem
Gefiige erhalten, der einen weichen graphitischen Kern von etwa
drei lunftel des Gesamtdurchmessers umgibt.
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m B S bedeutet Buchanzeige. — Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung gleichen Namens abgedruckt.

“ Wegen der nachstehend aufgefihrten Zeitschriftenaufsatze

wende man sich an die Bicherei des Vereins

Deutscher Eisenhuttenleute, Dusseldorf, Postschlieffach 664. — * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

Allgemeines.

Sauerbruch, F.: Mensch und Technik. [Stahl u. Eisen 58

(1938) Nr. 51, S. 1445/51.]
Geschichtliches.

Technik-Geschichte. Im Auftrdge des Vereines Deut-
scher Ingenieure hrsg. von Conrad MatschoB. Beitrdge zur
Geschichte der Technik und Industrie. Berlin (N\V 7):
VDI-Verlag, G. m. b. H. 4» — Bd. 27, 1938. Mit 160 Abb.
im Test u. auf 18 Taf. (1938). (3 BIl., 186 S.) Geb. 12JIM, fur
Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 10,80JIM. S B S

Urkunden aus der Entstehungsgeschichte der
Gutehoffnungshitte, Aktienverein fur Bergbau und
Huttenbetrieb, 1741 bis 1872. (Einfuhrung: Historisches
Archiv der Gutehoffnungshitte.) (Oberhausen: Selbstverlag
1938) (124 Bl.) 4°. In Halbleder geb. — Wie der Titel schon
andeutet, ist in diesem Buche eine Reihe von Urkunden enthalten,
die man als Haltepunkte in der 130jéhrigen Geschichte der Gute-
hoffnungshiitte und ihrer Griinderwerke ansprechen darf. Meist
sind den faksimiliert wiedergegebenen Urkunden wegen ihrer
schwierigen Lesbarkeit noch Uebertragungen in Letterndruck bei-
gegeben. Hin und wieder sind kurze Berichte oder Beschrei-
bungen der Anlagen eingeflochten, die dem bekannten Buche von
F. A A Eversmann (Uebersicht der Eisen- und Stahl-Erzeugung
auf Wasserwerken in den L&ndern zwischen Lahn und Lippe . ..
Dortmund 1804) entnommen sind. Das Werk besticht durch
seine gediegene, geschmackvoHe Ausstattung. SBS5

Furudals Bruks Historia. Utgiven med bidrag fran
Prytziska Fonden av Fredrik Clason. (Mit 11 Textabb.) Stock-
holm: Jemkontoret 1938. (135 S.) 8° 4 schwed. Kr. (Jem-
kontorets Bergshistoriska Skriftserie. N:r 7.) 5B 2

Grundlagen des Eisenhlttenwesens.

Mathematik. Brach, W.: Neuzeitliche Rechenhilfs-
mittel.*  Allgemeinverwendbare Rechenhilfsmittel.  Sonder-
rechenhilfsmittel. Netz- und Leitertafeln. Sonderrechenstabe.
[Masch.-Bau Betrieb 17 (1938) Nr. 23/24, S. 639/42.]

Physik. Forrer, Robert: Ueber die Erregung und den
Aufbau des Elementarmomentes in ferromagneti-
schen Legierungen.* Untersuchungen an Eisen-Kobalt- und
Eisen-Nickel-Legierungen. [C. R. Acad. Sei., Paris, 207 (1938)
Nr. 23, S. 1091 93]

Angewandte Mechanik. Focke, Henrich: Neue Wege der
Flugtechnik. (Mit 10 Bildern im Text.) Berlin (NW 7): VDI-
Verlag, G. m. b. H., 1938. (22 S.) 8°. 0,90JIM. (Abhandlungen
undBerichte. [Hrsg.:] Deutsches Museum. Jg. 10,H.6.)) 3 B 3

Physikalische Chemie. Benard, Jacques, und Georges
Chaudron: Mischkristallbildung zwischen Magnetit und
Magnesia- bzw. Manganoxyd-Spinell.* Untersuchungen
Uber Temperatur der magnetischen Umwandlung. [C. R. Acad.
Sei., Paris, 207 (1938) Nr. 26, S. 1410/12.]

Taylor, William C.: Untersuchungen uber die Phasen-
gleichgewichte bei Mischungen der Verbindungen
4 CaOmALOj *Fe2032 CaO *Fe203-K20 «AL,03* Thermische
und mikroskopische Untersuchung eines Teils des quaterndren
Systems Ca0-A]203-Fe203-K20. [J. Res. Nat. Bur. Stand. 21
(1938) Nr. 3, S.'315/25.]

Chemische Technologie. Handbuch der chemisch-tech-
nischen Apparate, maschinellen Hilfsmittel und
Werkstoffe. Ein lexikalisches Nachschlagewerk fir Chemiker
und Ingenieure. Hrsg. von Dr. A. J. Kieser. Unter Mitarbeit
von Dipl.-Ing. Erich Hirschbrich [u. a.]. Mit etwa 1800 Abb.
Berlin: Julius Springer. 8°. — Lfg. 14. 1938. (S. 1251/1346.)
8.50JM . (Das ganze Werk soll etwa 18 Lfgn. umfassen.) 3 B S

Pabst, Franz, Dr., Berlin, und Dr. Richard Vieweg, Darm-
stadt: Kunststoffe. Ein Leitfaden fur die Praxis und zum
Gebrauch an technischen Lehranstalten. Im Auftrage des Fach-
ausschusses fur Kunst- und Prefl3stoffe des Vereines deutscher
Ingenieure hrsg. (Mit 51 Bildern u. 18 Zahlentaf.) Berlin (NM 7):
VDI-Verlag, G. m. b. H., 1938. (4 BI., 92 S.) 8° 3JIM, fur Mit-
glieder des Vereines deutscher Ingenieure 2,70 J1.11. — Als um-
fassender Ratgeber auf dem wichtigen Gebiete der Kunststoffe
vermittelt die Schrift in leichtverstéandlicher Form die wichtigsten
einschlagigen Kenntnisse von den Rohstoffgrundlagen und den
Leistungen der Chemie, geht weiter auf die technischen Madglich-
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keiten bei der Verarbeitung und Anwendung der neuen Stoffe
ein und gibt einen Ueberblick Uber die praktische Prifung und
Bewertung. AbschlieRend sind die neuesten Entwicklungslinien
aufgezeigt. Die zahlreichen Abbildungen und Zahlentafeln er-
lautern den vielseitigen Inhalt. 3 B3

Mechanische Technologie. Nieten und Stemmen. Hrsg.:
Reichsausschuf® fur Arbeitsstudien. (Mit 16 Abb. sowie 41 Zahlen-
taf. u. Schaubildern.) Berlin (SW 68): Beuth-Vertrieb, G. m.
b. H., 1938. (56 S.) 8°. 2JIM. (Refa-Schriften. H. 1.) — Befaf3t
sich mit den Grundbegriffen des Nietensund Stemmens sowie mit
der Arbeitszeitermittlung bei diesen Verrichtungen. 3 B 3

Bautz, Wilhelm: ZweckmaRige Ausbildung von
Querschnittsibergédngen.* Zusammenstellung Uber den
EinfluB verschiedener Ausbildung von Hohlkehlen auf den Span-
nungsfluB und die Dauerhaltbarkeit. [Techn. Zbl. prakt. MetaU-
bearb. 48 (1938) Nr. 23/24, S. 881/84.]

Leloup, L.: Schaubilder zur genauen Ermittlung der
durch schlagartige Lé&ngsbeanspruchung in einem
prismatischen Stabe erzeugten Spannungen.* [Rev.
univ. Mines, 8. Ser., 14 (1938) Nr. 12, S. 835/38.]

Bergbau.

Allgemeines. Heise, (F.), (und F.) Herbst: Lehrbuch der
Bergbaukunde mit besonderer Berticksichtigung des
Steinkohlenbergbaues. 7. Aufl. Berlin: Julius Springer. 8°.
— Bd. 1. Im Auftrége der Westfalischen Berggewerkschaftskasse
in Bochum neubearb. von Dr. Dr.-Ing. C. H. Fritzsche, o. Professor
der Bergbaukunde und Bergwirtschaftslehre an der Technischen
Hochschule Aachen. Mit 576 Abb. im Text und einer farbigen
Taf. 1938. (XX, 667 S.) Geb. 22,50 JIM. 3BS

Geologie und Mineralogie. Riedel, Leonhard: Ueber die
Altersstellung der Eisenerzkonglomerate von GroB-
Bulten, Broistedt und Damme.* Nachweis des im Schrift-
tum vermuteten Oberemscheralters fiir die Eisenerzvorkommen
von GroB-Biilten-Adenstedt und Broistedt-Lengede an Hand
von Ammoniten. Eisenerz von Damme Transgressionskonglo-
merat des unteren Mucronatensenons. [Z. dtsch. geol. Ges. 90
(1938) Nr. 10, S. 597/603.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Erze. Braun, D. A.: Das Brikettieren von Eisenerz
mit GulBeisenspanen.* Theoretische Erwagungen fihrten
zu Versuchen mit dem Ergebnis, dal} feste und dauerhafte Bri-
ketts mit nur 4 % GufReisenspdnen ohne Wéarmebehandlung im
GroRbetrieb sich hersteHen lassen. [Teori. prakt. met. 10 (1938)
Nr. 1, S. 21/30.]

Brikettieren und Sintern. Panjuchno, G. E.: Sinterung des
Gichtstaubes.* GichtstaubentfaH bei Krivoi-Rog-Erzen auf
dem Petrowski-Werk 0,36 t je t Roheisen. Chemische Analyse,
Eigenschaften und Vorschlage zur Sinterung dieses Gichtstaubes.
Angabe des Gichtstaubanteils und Jahresleistung der Sinter-
anlagen in U.S.A. und Deutschland mit 72 und 50 %. [Teori.
prakt. met. 9 (1937) Nr. 12, S. 9/17.]

Parfenow, A.: Technologie und Zukunft der Sinte-
rung von Erzen im Schwebezustand.* Ende 1937 In-
betriebnahme des neugebauten Schachtofens von Mechanobra
mit hochprozentigen Magnitogorsk- und angereicherten Kamysch-
Burunsk-Erzen. Gunstige Ergebnisse. Technologische Sonder-
heiten des Verfahrens. Skizze und Beschreibung der Sinteranlage.
Gunstige Leistungsvergleiche des Saint-Jacques-Verfahrens in
Longwy mit dem Dwight-Lloyd-Verfahren. [Stal 8 (1938) Nr. 8/9,
S. 8/13]

Erze und Zuschléage.

Kalkstein und Kalk. Kalk-Taschenbuch 1939, 17. Jg.
Berlin (W 62, Wichmannstrale 21): Kalkverlag, G. m. b. H.,
(1938). (VI, 32, 32 S. nebst Kalendarium und Schreibpapierbl.)
16°. Geb. 1,25JIM. S B3

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.

Gaserzeugerbetrieb. Karmasin, W. 1.: Leistungssteige-
rung der Gaserzeuger®* Theoretische Betrachtungen Uber
die Erhohung durch Seigerung des Durchsatzes. Versuche an
Ublichen Drehrostgaserzeugern und solchen mit Chapmanrihrem.
Forderungen an die Bauart des Gaserzeugers. Ergebnis der Ver-
suche. [Teori. prakt. met. 9 (1937) Nr. 10, S. 20/31.]
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Feuerfeste Stoffe.

A Eigenschaften. Endell, K.: Ueber den Vorgang der
Verschlackung feuerfester Steine.* Untersuchungen tber
die Léslichkeit feuerfester Stoffe, besonders von Schamotte- und
Korundsteinen, in verschiedenen Schlacken (basische Siemens-
Martin-Ofenschlacke, saure und basische Hochofenschlacke, Stein-
kohlenaschen) in Abhangigkeit von der Temperatur. EinfluRR der
Porigkeit der Steine und des Flussigkeitsgrades der Schlacke.
[Ber. dtsch. keram. Ges. 19 (1938) Nr. 12, S. 491/513.]

Verwendung und Verhalten im Betrieb. Rees, W. J.: Feuer-
feste Silikawerkstoffe fur Kupolofenausmauerung.*
Schmelzpunkt, Schwindung, Schlackenangriff, Abrieb und Ge-
flige von Silika-Naturgestein mit 92 bis 94 % Si02, 2 bis 5 %A1203
1 bis 2 % Fe203 0,2 bis 1 % CaO (Vorkommen in Sheffield, Ohio)
und gestampfter Steine aus einer Mischung von Naturgestein
und Schamotte mit rd. 30 % A1203 fir Kupolofenausfutterung.
[Trans. Amer. Foundrym. Ass. 46 (1938) S. 393/404.]

Einzelerzeugnisse. Kondo, Seiji, und Hiroshi Yoshida:
Ueber den Elastizitaitsmodul von Magnesitsteinen.
VII. Die Feinheit des totgebrannten Magnesits, For-
mungsdruck und Aufbereitungstechnik. EinfluR der
KorngréRe, der Kornform nud des Kornmischungsverhéltnisses
sowie des Pref3druckes auf Porigkeit, Temperaturwechselbestan-
digkeit, Elastizitatsmodul und Druckfestigkeit. [J. Jap. ceram.
Ass. 46 (1938) S. 470; nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 1, S. 218]

Lynam, T. R, und W. J. Rees: Feuerfeste Chromerz-
steine mit neutralen Eigenschaften fir den basischen
Siemens-Martin-Ofen.* Untersuchung des Einflusses von
kleinen Magnesiumoxyd-, Kalk- und Bariumsulfatzusétzen zu
Chromerzmassen mit etwa 50 % Cr203, 20 % Fe20s, 15 % MgO,
10 % A120 3 5 % Si02 auf Druckerweichung bei hohen Tempera-
turen, Verschlackungsbestandigkeit und Temperaturwechsel-
bestandigkeit. Gulinstigste Kérnung der Chromerze. [Trans, ceram.
Soc. 37 (1938) Nr. 11, S. 481/505.]

Schlacken und Aschen.

Prifung. Bro, Louis: Untersuchungen (ber den
Schmelzbeginn von Steinkohlenaschen.* Bestimmung
des Schmelzpunktes auf zeichnerischem und mikrographischem
Wege. Erdrterung der Ergebnisse: Kein einheitlicher Schmelz-
punkt, sondern eine zwischen 100 und 300° Temperaturunter-
schied liegende Zone des Schmelzbeginns. Verhalten der einzelnen
Aschenbestandteile. [Chal. et Ind. 19 (1938) Nr. 223, S. 583/89.]

Warmewirtschaft.

Warmctheorie. Otte, Wilhelm, Dr.-Ing., Oberingenieur bei
der Rheinisch-Westfalischen Elektrizitatswerk  Aktiengesell-
schaft, Essen: Rechentafeln fir Wasserdampf mit An-
wendungsbeispielen. Essen: Vulkan-Verlag Dr. W. Classen
1938. (122 S.) 8° 6,50JIM. 3B3

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. Vigener, K.: Zur 55. Mitgliederversamm-
lung des Zentralverbandes der PreuBischen Dampf-
kessel-Ueberwachungs-Vereine und zur 3. Mitglieder-
versammlung des Reichsverbandes der Technischen
Ueberwachungs-Vereine.* Auflosung des Zentralverbandes
der Preuflischen Dampfkessel-Ueberwachungs-Vereine. TWarme
61 (1938) Nr. 36, S. 639/40.]

Dampfkessel. Betriebserfahrungen mit Hochdruck-
kesseln.* E. WeilRgerber: Teilkammer-Hochstdruckkessel. Mo-
bius: Steilrohrkessel. Walter Arend: La-Mont-Kessel. H. Lent:
Zwangsdurchlaufkessel. E. BlaR: Das Hochdruckkraftwerk Wel-
heim und Betriebserfahrungen mit Sulzer-Kesseln. H. Tietz:
Loffler-Kessel. Friedr. Kaif3ling: Schmidt-Kessel. W. G. Noack:
Velox-Kessel. [Techn. Mitt., Essen, 31 (1938) Nr. 24, S. 552/79.]

Cleve, Karl: Modellversuche mit Luftwassergemi-
schen zur Klarung des Verhaltens abwéartsstromender
Dampfwassergemische.*  [Rheinmetall-Borsis-Mitt. 1938
Nr. 8, S. 41/45.]

l-iceni, Franco: Neuere Richtlinien fir den Bau von
Quecksilberdampfkesseln und Zwangumlaufkesseln
Bauart Gonte.* Schematische Darstellung einiger amerikani-
scher Quecksilberdampfanlagen und des Zwangumlaufkessels von
Albino Conte. Auf dem Gebiet der Wasserdampferzeugung kann
der Conte-Kessel nicht mit den anderen Dampferzeugern in Wett-
bewerb treten, eignet sich aber gut fur die Quecksilberdampf-
erzeugung. [Ingegnere 12 (1938) Nr. 12, S. 859/64.]

Winsch, G.: Grundlagen der Regelung von Dampf-
kesseln.* [Techn. Mitt., Essen, 31 (1938) Nr. 24, S. 580/85.]

Speisewasserreinigung und-entélung. Niezoldi, O.: Speise-
wasseraufbereitung.* Ueberblick Gber die heute verfiigbaren
Speisewasseraufbereitungsverfahren mit ihren Vorteilen, Nach-
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teilen und Eigenarten nach Erfahrungen der chemischen Ver-
suchsanstalt. [Rheinmetall-Borsig-Mitt. 1938, Nr. 8, S. 46/50.]

Schumann, E.: Speisewasserfragen fur Hochdruck-
kessel.* [Techn. Mitt., Essen, 31 (1938) Nr. 24, S. 586/90.]

Splittgerber, A.: Ueber das Versalzen und Verkieseln
von Ueberhitzern und Turbinen durch Kesselwasser-
salze und AbhilfemalRnahmen.* [Techn. Mitt., Essen, 31
(1938) Nr. 24, S. 590/97.]

Kondensationen. Lang, Kurt: Die Luftkondensation
im Dampfkraftwerk.* Stand der Entwicklung. Vergleich
Wasserkondensation mit Luftkondensation. Wirtschaftliche Be-
dingungen fur den Luftkondensator. Bauart des GEA-Luft-
kondensators. [Techn. Mitt., Essen, 31 (1938) Nr. 24, S. 601/04.]

Schult, H.: Der Erfolg der Drucksteigerung bei
Kondensations- und Gegendruckanlagen.* Regelarten
fir Gegendruckanlagen. Gewinnsteigerung durch Erhéhung des
Frischdampfdruckes. [Techn. Mitt., Essen, 31 (1938) Nr 24
S. 605/08.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). Friedrich, W.: Hoch-
druckarmaturen fiur Kraftanlagen.* Angabe der An-
forderungen, die man an die Ausfihrung betriebssicherer neuzeit-
licher Hochdruckabsperrteile stellen muB. Gestaltung solcher
Teile in bezug auf Werkstoff, Verwendungszweck und Bauarten.
[Rheinmetall-Borsig-Mitt. 1938, Nr. 8, S. 54/60.]

Gleitlager. Rumpf, Adolf, Dr.-Ing., Dresden-Radebeul:
Reibung und Temperaturverlauf im Gleitlager. Mit
42 Bildern und 4 Zahlentaf. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m
b. H., 1938. (2 Bl., 24 S)) 4°. 5JIM, fur Mitglieder des Vereines
deutscher Ingenieure 4,50JIM. (VDI-Forschungsheft 393.) —
Diese Arbeit will durch systematische Versuche die Abhéngigkeit
der Reibung von Belastung, Drehzahl und Temperatur im Gleit-
lager feststellen. Der SchluR befalt sich mit dem Vergleich ver-
schiedener Bauformen von Lagerschalen und ihren Vor- und Nach-
teilen im Betriebe. Die ausfihrlichenVersuchsergebnisse diirften be-
sonders fur alle Maschinenfabriken und OelfirmenWerthaben.3 B3

Strohauer, R.: Vergleichende Untersuchungen von
Metall- und KunstharzpreRstoff-Lagern.* Vergleichsver-
suche auf einer Lagerprifmaschine zwischen den einzelnen Lager-
werkstoffen bei verschiedenen Belastungen und verschiedenen
Schmierdlmengen. Verlauf der Temperaturen der Lager und ihr
Verhalten in Abhangigkeit von der Belastung und der Laufzeit.
Stellungnahme hierzu von E. Heidebroek, H. Emst, K. H. Bul-
mann und E. Amedick. [Z VDI 82 (1938) Nr. 51, S. 1441/49.]

Sonstige Maschinenelemente. Dittrich, Walter: Statische
und dynamische Untersuchung von Schraubensiche-
rungen. (Mit zahlr. Abb.) Borna-Leipzig T938: Robert Noske.
(VI, 124 S.) 8° «— Dresden (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss.

Schmierung und Schmiermittel. Schmierung bei Band-
blechstralen.* Uebersicht Gber die verschiedenen Arten der
Schmierung von Lagern und Vorgelegen sowie tber die Reinigung
des gebrauchten Schmierdls. Schutz der Lager gegen Eindringen
von Wasser. Beispiele fur die Anwendung von Druck- und Um-
laufdlschmierung. [Steel 103 (1938) Nr. 24, S. 38/40 u. 42; Nr. 25,
S. 44, 46 u. 67]

Maschinentechnische Untersuchungen. Zindverzug und
Klopfen im Motor. — Theoretische Untersuchungen
und Versuche Uber Zundverzug und Klopfvorgang von
Dr.-Ing. habil. Fritz A. F. Schmidt, Berlin. Der Zindverzug
im Dieselmotor von Dr.-Ing. Herbert H. Wolfer, Winterthur.
Mit 28 Bildern und 3 Zahlentaf. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m
b. H., 1938. (24 S.) 4°. bJtM, flr Mitglieder des Vereines deutscher
Ingenieure 4,50 JIJI. (VDI-Forschungsheft 392.) 3 B3

Allgemeine Arbeitsmaschinen und -verfahren.

Pumpen. Humann, E.: Turbospeisepumpen groéRerer
Leistung und ihre Regelung.* Hauptgesichtspunkte bei der
Gestaltung der Pumpen. Antriebsturbinen. Regelung nur durch
Fliehkraftregler oder Differenzdruckregler. Regelung durch Flieh-
kraftregler und Differenzdruckregler in der Frischdampf- und

Speisewasserdruckleitung. Bereitschaftspumpen. [Rheinmetall-
Borsig-Mitt. 1938, Nr. 8, S. 33/40.]
Bearbeitungs- und Werkzeugmaschinen. Neues Feinst-

dppverfahren.* Anwendbarkeit fur ebene und gekrimmte
Flachen. [Werkstattstechnik 32 (1938) Nr. 19, S. 432/34.]

Roheisenerzeugung.

Vorgange im Hochofen. Boynton, A. J.: Das Nieder-
ge en der Hochofenbeschickung.* Niedergehen der Be-
sc ic ung am Rande des Hochofens. EinfluR der Koksverbren-
nung vor den Formen. Bildung von feststehenden Koksbricken
zwischen den Formen und ihr EinfluRl auf das Niedergehen. Ein-

U er Schlackenbildung und Schlackenzusammensetzung auf
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das Niedergehen. Saure Schlackenfiihrung zur Verbesserung des
Hochofenganges. Anwendung von seitiich blasenden Formen nach
Carl Steinbacher. [Steel 103 (1938) Nr. 16, S. 50 u. 52/53.]

Hochofenanlagen. Butenko, K.: Ausgestaltung des
Hochofengestells. Genieteter GesteUpanzer von 25 bis 30 mm
Starke mit senkrechten Kihlkasten und eingegossenen Eisen-
rohren. Jahrzehntelange Haltbarkeit selbst bei Mauerwerk-
starke von nur noch 100 bis 200 mm. Sorgfalt bei Ausmauerung
und Montage der Kiihlkéasten, Beseitigung des Kesselsteins in den
Kuhlrohren zur Verhiitung von Durchbriichen. [Stal 8 (1938)
Nr. 1, 8.1/3] .

Rybnikow, W.: Entwurf einer GrofRblock-Schamotte-
ausmauerung fir Hochéfen von 930 m3 Rauminhalt.*
35 verschiedene Steinsorten. Anzahl, Form, GroRe, Gewicht,
mechanische Eigenschaften usw. Abmessungen und Skizzen.
Aufbau der Ausmauerung. PhysikaMsch-mechanische Eigen-
schaften der Mullit-Steine. [Stal 8 (1938) Nr. 1, S. 10/21.]

Hochofenverfahren und -betrieb. Krassawzew, N.: Still-
stand der Hochéfen des Werkes Kirow.* Hauptgriinde
des Stillstandes: durchgebrannte Windformen und Kuhleinrich-
tungen. Beschreibung einzelner VorfaUe und Verbesserungs-
vorschldge. [Stal 8 (1938) Nr. 8/9, S. 1/8.]

Messerle, K. W.; Neuzustellung des Hochofens Nr. 5
des Petrowski-Werkes in 33 Tagen.* Die finfjahrige
Ofenreise bis April 1938 Heferte 1 Mul. t Roheisen. Beschreibung
der beabsichtigten Verbesserungen. Ofenquerschnitte vor und
nach der NeuzusteUung. Zeitplan und Beschreibung des Aufbaues.
Anzahl der Arbeiter. [Stal 8 (1938) Nr. 7, S. 1/15.]

Ssarkissjanz, A.: Zur Theorie der Bewegung des
Mollers und der Gase im Hochofen.* Beschreibung der
angenommenen Wege des MoUers und der Gase. Vergleich mit
der Erzbewegung im Bunker. ,Toter Mann“ bei grofRen und
kleinen Hochdfen. Ablehnung des Vorschlages ringférmiger Bau-
weisen von Hochofen. [Stal 8 (1938) Nr. 1, S. 3/9.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. Wellmann, Fritz: Flieh-
kraftentstauber in der Zementindustrie.* MafRgebende
Punkte fur die Wahl eines Entstaubers. Messungen an Entstau-
bem. Kornanalysen. Bauarten von Van-Tongeren-Entstaubern.
Telentstaubungsgrade verschiedener Wirbler. Druckverluste und
Gastemperaturen. [Zement 27 (1938) Nr. 51, S. 800/04; Nr. 52,
S 819/22.]

Roheisen. Bading, Walter, und Adolf Krus: Entschwefe-
lung von Roheisen mit gebranntem Kalk im Stirzel-
berger Trommelofen.* Grundlagen der Entschwefelung im
Trommelofen.  Vorversuche. Entschwefelung von flussigem
Thomasroheisen. WirtschaftHchkeit. Entwicklungsmdglichkeiten.
[Stahl u.Ei3en 58 (1938) Nr. 51, S. 1457/60 (Hochofenaussch. 179).]

Hochofenschlacke. Korobowa, G. S.: Ueber die Auswabhl
der rationellsten Zusammensetzung von Hochofen-
schlacken fiur die Magnitogorsk-Hochdfen. Gilnstiges
Verhalten von Schlacken mit 35 bis 37 % Si02 auf Grund von
Betriebsuntersuchungen und Schrifttumsangaben. Erzeugung
von Roheisen mit weniger als 1 % Si bei geringem Schwefelgetalt.
Hohe, aber noch zuléssige Zahigkeit der Schlacke bei guter Rege-
lung der Schmelztemperatur. [Ssowjetskaja MetaUurgia 9 (1937)
Nr. 9, S. 23/27; nach Chem. Zbl. 109 (1938) I, Nr. 20, S. 3446.]

Eisen- und StahlgielRerei.

Metallurgisches. Joseph, T. L., F. W. Scott und M. Tenen-
baum: Der EinfluBR der Sodabehandlung auf GuR-
eisen.* Versuche an GuReisen mit rd. 3,5 % C, 2,25 % Si,
0,5% Mn, 0,44% P und 0,1% S uber die Einwirkung eines
Sodazusatzes auf chemische Zusammensetzung, Gefiige und
Festigkeitseigenschaften. [Metals & Alloys 9 (1938) Nr. 12,
S. 329/35.]

Schmelzéfen. Die verschiedenen Bauarten von Ku-
poléfen.* Verbrennungsvorginge im Kupolofen. Grundgedan-
ken der Sonderbauarten, Uefen von lIreland, Greiner-Erpf,
Poumay. Erfahrungen mit mehreren Dusenreihen. Gestaltung
der Dusen. Bodendusen. Oelzusatzfeuerung. Sauerstoffzusatz
zum Geblasewind. Beheizter und druckloser Vorherd. Scklacken-
abscheider. Einrichtungen zum Entschwefeln und Legieren des
GuReisens. Oelkupolofen mit, Raffinierherd. Verbindung des
Kupolofens mit dem Flammofen. [GieR.-Praxis 59 (1938)Nr. 47/48,
S. 478/81; Nr. 49/50, S. 495/99.]

Stahlerzeugung.
MetaUurgisehes. Franklin, F. F.: Einschlisse und Gase
im Stahl.* KurzgefaBte Schrifttumstbersicht der Wirkungen.
Bestimmungsverfahren. [Blast Furn. 26 (1938) Nr. 11, S. 1081/84
u. 1096.]
Maurer, E., und F. Haderer: Ueber die genaue quanti-
tative Bestimmung von Eisenoxydul und Sulfid-
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schwefel in basischen Schlacken.* Es wird gezeigt, wie
sich fehlerhafte Bestimmungen auf die Untersuchung der Sciiwefel-
vertetiung zwischen Eisen und Schlacke im SchmelzfluR auswirken
konnen. Zur Nachprufung wurden reine Eisenoxydschlacken sowie
kalkhaltige, kieselsaurehaltige und Kalk und Kieselsédure enthal-
tende Schlacken Uber reinem Eisen in gesinterten Magnesiatiegeln
synthetisch erschmolzen. [J. Iron Steel Inst. 137 (1938) S.383/96;
vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 920.]

Ogii, Tetuo: Ueber das Gleichgewicht von Kohlen-
stoff und Sauerstoff in geschmolzenem Eisen. Il. [Tetsu-
to-Hagane 23 (1937) S. 1053/57; nach Chem. Zbl. 109 (1938) II,
Nr. 25, S. 4028.]

Thomasverfahren. Thierry, Paul: Beitrag zum Studium
des Thomasroheisens, das fir die Verarbeitung im
Konverter bestimmt ist.* EinfluR der verschiedenen Be-
standtelie des Roheisens. EinfluRR des Basizitatsgrades der Hoch-
ofenschlacke auf die Manganausnutzung. Die Temperatur des
Thomasroheisens in Beziehung zum Silizium und Kohlenstoff.
Der hdchste Kohlenstoffgehalt von fast 4 % lag bei 0,60 % Si.
EinfluR des Kohlenstoffgehaltes und der Temperatm auf die
Viskositat des Thomasroheisens (System Fe-C-P-Si). Einfllsse
der verschiedenen Roheisenbegleiter auf den Flussigkeitsgrad des
Roheisens. [Rev. Metal., Mem., 35 (1938) Nr. 10, S. 425/38.]

Visser, H.: Ist in der Dungerpraxis damit zu rech-
nen, daB Thomasmehl Ammoniak austreibt?* Nach den
Ergebnissen der Diingeversuche in HoUand muRR diese Frage
verneint werden. [Phosphorsaure 7 (1938) Nr. 5, S. 430/49.]

Siemens-Martin-Verfahren. Bremer, Peter: Die Karbu-
rierung des Ferngases zum Schmelzen in Siemens-
Martin-Oefen unter besonderer Bertcksichtigung der
Verwendung von Steinkohlenteerpech.* Notwendigkeit
der Karburierung zur Leistungssteigerung bei nur mit Ferngas
beheizten Siemens-Martin-Oefen.  Voraussetzungen fur voU-
wertige Karburierungsmittel. Vergleich der zur Zeit gebréuch-
Hchen Karburierungsmittel. Beurtetiung von Steinkohlenteerpech
besonders fur die Karburierung. Pecherzeugung und Verbrauch
in Deutschland. Beschreibung der Pechkarburierungs-Versuchs-
anlage des Bochumer Vereins. Verbrauchszahlen von Gas und
Pech. Die Entwicklung der Pechkarburierung fur Industriedfen
aUer Art. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 48, S. 1365/69 (Stahlw.-
Aussch. 346).]

Knight, R.: Neuer Siemens-Martin-Ofen von 175 t
auf den Kembla Works der Australian Iron & Steel
Ltd.* Ofenabmessungen, schrage Rickwande, sechs ausgebiidete
Brenner fir Teer und Koksofengas. Teer mit Gberhitztem Dampf
zerstaubt. Weitgehende IsoMerung des Ofens mit 37 mm ,, Thermo-
flake*. [BHP-Rev. 15 (1938) Nr. 6, S. 10/11.]

Kublanow, N. P.: Festigkeitsberechnung fur die
Armatur eines Siemens-Martin-Ofens.* Beispiele fir
eine Berechnung. [Teori. prakt. met. 10 (1938) Nr. 2, S. 22/24.]

Lange,Emil: Steinkohlenteerpech alsKarburierungs-
und Heizmittel.* Karburierung von Siemens-Martin-Oefen
und Beheizung von Trommel6fen mit reinem Steinkohlenteerpech.
Entwicklung einer einfachen, betriebssicheren und billigen Ein-
richtung. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 48, S. 1361/65 u. 1369
(Stahlw.-Aussch. 345).]

Lewin, S. L.: Ueber die &uBeren Merkmale der
Schlackenproben bei dem basischen Siemens-Martin-
Verfahren.* Unter Bezugnahme auf die Arbeiten von E. J.
Janitzky und R. Back werden die Einflisse des CaO-, FeO-,
MnO- und Si02Gehaltes auf das Aussehen der Schlackenproben
erlautert. [Teori. prakt. met. 9 (1937) Nr. 10, S. 18/19.]

Manterfield, D.: Das Verhalten von Schwefel beim
basischen Siemens-Martin-Verfahren.*  Versuche bei
Steel, Peech & Tozer, Ltd., Templeborough, zur Ermittlung des
Einflusses der Arbeitsbedingungen auf die SchwefelverteHung
zwischen Bad und Schlacke. Versuchsschmelzen. EinfluR der
Ferromanganzugabe und des FluRRspatzusatzes. Entwicklung
eines volumetrischen Verfahrens fur die Bestimmung des Schwe-
felgehaltes. [MetaUurgia, Manchr., 19 (1938) Nr. 110, S. 55/58.]

Sasojew, I. G.: ZeitgemdaRe Grundsatze fur den Ent-
wurf von Siemens-Martin-Ofenarmaturen* Gesichts-
punkte fir den Bau eines in seinen AuBenmalfien auch nach langer
Betriebszeit noch unverénderten Ofens. Balkenunterlage fur den
Herd, Herdumkleidung, Bauart und Verankerung der Vorder-
und Rickwand und des Gewdlbes. [Teori. prakt. met. 10 (1938)
Nr. 2, S. 12/21]

Ssokolowski, L. O.: Ausschmiermasse fir die Ab-
stichrinnen der Siemens-Martin-Oefen und feuerfeste
Masse fir die Mauerung der Gespannplattenkanal-
steine. Angaben von finf gut bewéhrten Mischungen flr die
Rinnen und drei fur die Gespannplatten und Kanalsteinmauerung.
[Teori. prakt. met. 10 (1938) Nr. 1, S. 36/38.]

*
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Super, 0. H.: Ueberwachung von Siemens-Martin-
Ofenschlacken.* Untersuchungen Uber den zweckmaRigsten
Eisenoxydulgehalt der Endschlacke zur Verringerung des Aus-
schusses an Grobblechen ergaben keinen klaren Zusammenhang.
Versuche Uber den Einflul eines Sandzusatzes zur Erzeugung von
Stahl, der eine gute reine Randschicht ansetzen sollte. [Blast
Furn. 26 (1938) Nr. 10, S. 991/94 u. 1037.]

WIladimirow, L. P.: Die Fuhrung der Siemens-Martin-
Ofenschmelze nach in Kurven ausgearbeiteten Richt-
linien.* Zusammenhé&nge der chemischen und wéarmetechnischen
Vorgénge im Bade des Siemens-Martin-Ofens. Aufstellung der
Kurven der Kohlenstoffverbrennung in Abhangigkeit von dem
Verhaltnis des Eisenoxyds zum Kohlenstoffgehalt, von der Tem-
peratur und unter Bericksichtigung des Kohlenstoffs im Bade
nach dem Aufschmelzen. [Metallurg 13 (1938) Nr. 6, S. 40/50.]

Wiladimirow, L. P., und A. W. Schtschukin: Neue Ge-
wdlbebauart von Siemens-Martin-Oefen.* Das Gewdlbe
besteht aus einzelnen in feste Gerlste gespannten Gurten, die
vor dem Einbau fertig auf Vorrat liegen. Fir Ausbesserungs-
arbeiten am heiBen Gewdlbe werden solche Gurte vor dem Aus-
wechseln durch einen Koksofengasbrenner nach Bedarf vor-
gewarmt. Bei kaltem Ofen kann ein neues Gewoélbe in 1,5 bis 2 h
aufgesetzt werden. Ein bis zwei durchgebrannte Gurte werden
bei heiBem Ofen mit Hilfe von zwei Kranen in 5 bis 10 min aus-
gewechselt. Zeichnungen des Geristes, der Gurte sowie deren
Auflagesehuhe. [Teori. prakt. met. 10 (1938) Nr. 2, S. 10/11.]

Elektrostahl. Schamrow, W. I.: Die Ueberwachung des
Stahlschmelzverfahrens mit Hilfe von Musterkarten
der technologischen Proben.* Die Schmelziiberwachung,
wie sie R. Back fur den basischen Siemens-Martin-Ofen empfohlen
hat, wird fir Edelstahle im basischen Lichtbogenofenverfahren
weiter ausgebaut. AufRer den Schlackenproben werden auch die
geschmiedeten Stahlproben in eine Musterkarte eingetragen.
Ergebnisse umfangreicher Versuche. [Metallurg 13 (1938) Nr 6
S. 27/35.]

GieRen. Dobrochotow, N. N., W. I. Lapitzki und S. Ja.
Skoblo: Verbesserung der StahlblockauBenflachen.*
Wiedergabe von Versuchsergebnissen und Folgerungen daraus
fur das VergieBen von Stahl fur Achsen. [Teori. prakt. met 9
(1937) Nr. 8, S. 28/30.]

Garkuscha, A. A., und S. A. Lasorenko: Ueber die Wir-
kung der Schlackenfanger beim StahlvergieBen.* Die
Ublichen Vorrichtungen zum Abfangen Von Schamottebrocken
und anderen Unreinlichkeiten aus dem Stahl beim VergielRen auf
Gespannplatten erfullen ihre Aufgabe nicht. Laboratoriumsver-
suche fiuihrten zum Entwurf eines wirkungsvollen Abscheiders.
Wiedergabe der Versuche, Zeichnung des verbesserten Schlacken-
fangers. [Teori. prakt. met. 9 (1937) Nr. 10, S. 15/17.]

Matuschka, Bernhard: Erstarrung von Blécken in
offenen und geschlossenen (Flaschenhals-)Kokillen.*
Untersuchungen an Bldcken mit 0,20 % C, die fur Radscheiben-
blocke vergossen wurden. Ausbildungsformen der Blockkopfe
je nach der Behandlung mit Lunkerit, Wasser oder Erstarrung
unter Druck. [J. lron Steel Inst. 137 (1938) S. 109/26- vgl
Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 848.]

Pisskarew, S. S., R. I. Popow, I. E. Artemow, G. S. Paterilow
und A. M. Ostroumow: Das Trocknen der Stahlgiel3-
pfannen durch Abgase der Siemens-Martin-Oefen.*
Die Abgase werden aus dem Hauptabgaskanal abgesaugt und den
Pfannen durch isolierte Rohre zugefihrt. Gegen die éltere
Masutbeheizung werden erhebliche wirtschaftliche und betrieb-
liche Vorteile erzielt. [Teori. prakt. met. 9 (1937) Nr. 11, S. 42/45.]

Ferrolegierungen.

Einzelerzeugnisse. Eisermann,Friedrich: Untersuchungen
tber die Darstellung von vanadinhaltigen Schlacken
und deren Verwendung zur Erzeugung von Ferro-
vanadin.* Metallurgische Grundlagen der Vanadin- und Phos-
phorverschlackung bei der Vanadingewinnung. Untersuchungen
Uber die Darstellung von Vanadinschlacken. Reduktion von
Vanadinschlacken. Metallurgische Nachbehandlung phosphor-
reicher Vanadinschlacken. [Arch. Eisenhuttenw. 12 (1938/39)
Nr. 6, S. 269/76 (Stahlw.-Aussch. 347); vgl. Stahl u. Eisen 58
(1938) Nr. 51, S. 1463.] — Auch Dr.-Ing.-Diss. von Friedrich
Eisermann: Aachen (Techn. Hochschule).

Jeljutin, W.: Komplexthermisehe Gewinnung von
Ferrowolfram. Angaben Uber die Reduktion von Wolframit
mit einem Gemisch aus Ferrosilizium und Aluminium. [Nowosti
techn. 7 (1938) Nr. 4, S. 27/28; nach Chem. Zbl. 110 (1939) I
Nr. 1, S. 236.

Jeljutin, W.: Silikothermische Gewinnung von
Ferromolybdédn ohne Verwendung eines Elektroofens
Angaben Uber Versuche zur Reduktion von Molybdanit mit

;
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Ferrosilizium. [Nowosti techn. 7 (1938) Nr. 4, S. 26/27; nach
Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 1, S. 237]

Metalle und Legierungen.

Schneidmetalle. Untersuchungen an Schneidwerk-
zeugen. Bericht des Unterausschusses fur Hart-
metallwerkzeuge bei der Institution of Mechanical
Engineers.* ZweckmaBige Form von DrehmeiReln mit Hart-
metallpléattchen. Untersuchungen tber die Stampfzeit in Abhan-
gigkeit von der Schnittgeschwindigkeit, vom Vorschub und der
Spantiefe beim Zerspanen von unlegierten Stahlen, niedrig-
legierten Baustahlen und GuReisen. Angaben Uber zweckmaRige
Schnittbedingungen beim Drehen. Vergleich der Leistung und
des Kraftverbrauchs bei der Zerspanung mit Hartmetallwerk-
zeugen und Schnellarbeitsstahl. [Proc. Instn. mech. Engrs.,
Lond., 139 (1938) S. 3/77; vgl. Engineering 145 (1938) Nr. 3770
S. 430/32; Nr. 3773, S. 516/18.]

Sonstige Einzelerzeugnisse. Neues niedrigschmelzendes
Metall fir den Schnitt- und Stanzenbau.* Eigenschaften
und Verwendungsmdglichkeiten der Legierung Cerromatrix aus
Wismut, Blei, Zinn und Antimon. [Techn. Zbl. prakt. Metall-
bearb. 48 (1938) Nr. 21/22, S. 797/98.]

Desch, Cecil H.: Die Darstellung reiner Metalle.
Notwendigkeit reiner Metalle fiir Untersuchungszwecke. Herstel-
lung u. a. von Aluminium, Eisen, Chrom, Mangan, Silizium, Nickel,
Kobalt, Molybdan und Wolfram. Herstellung von Tiegeln aus
hochfeuerfestenBaustoffen.[Z.Metallkde.30 (1938)Sonderh., S.1/5.]

Verarbeitung des Stahles.

Walzvorgang im allgemeinen. Dahl, Theodor: Ueber die
Lage der FlieBscheide im Walzspalt.* [Stahl u. Eisen 58
(1938) Nr. 49, S. 1406/08.]

Emicke, Otto, und Heinz Benad: Forméanderungswider-
stand und Breitung von gleichférmigen und geschich-
teten metallischen Werkstoffen beim Walzen und
Pressen.* Untersuchungen an Schichtmetallen, bei denen zum
Teil der Kern weicher, zum Teil harter war als die AuRenschichten,
Uber Forménderungswiderstand und Reibungszahl in Abhéngig-
keit vom Verhéltnis der Walzguth6he zum Walzendurchmesser.
Vergleich des Forménderungswiderstandes beim Walzen und
Pressen. [Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 68/70.]

Walzwerksofen. Linden, Karl v. d.: Ueberlegungen und
Erfahrungen beim Neubau eines StofRofens fir le-
gierten Stahl.* Gesichtspunkte fur die Wahl des Ofens. Ein-
fluR der Beschaffenheit des Wéarmgutes auf die Festlegung der
technischen Kennzahlen. Die bauliche Gestaltung des Ofens.
Einzelheiten des Aufbaues und der Hilfseinrichtungen des Ofens.
Anordnung der Brenner. Regel- und MeReinrichtungen. Betriebs-
erfahrungen, Warmeverbrauch,Leistung, WarmzeitenundAbbrand.
[Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 52, S. 1473/81 (W&rmestelle 263).]

Bandstahlwalzwerke. Quast, Bruno: Ueber die weitere
Ausgestaltung von Breitbandstrafen.* Halbkontinuier-
liches Walzen der Breitbander auf einem Zweistich-Universalwalz-
werk. Umfiihren der Breitbander bei gréfReren Bandlangen durch
Rollenricklaufvorrichtungen. Anordnung von Vierwalzengeristen
zum Walzen der Fertigstiche. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 50,
S. 1432/34.]

Feinblechwalzwerke. Dreiwalzen -Feinblechwalzge-
ruste der Continental Steel Corp. in Kokomo, Ind..
und Canton, O.* Beide Gerlste haben Walzen von 1575 mm
Ballenlénge, die Mittelwalze hat 510 mm Dmr., Ober- und Unter-
walze 815 mm Dmr. Vor und hinter der Walze sind Hebetische.
Das erste Gerust walzt Platinen von 255 bis 405 mm Breite und
14 mm grofiter Dicke sowie 1320 mm grofiter Lange zu Fein-
blechen von 1,3 bis 0,8 mm Dicke in funf Stichen, das zweite
jerust 1llatinen von 200 bis 400 mm Breite und 1320 mm Lé&nge
sowie 44 mm grolter Dicke. [Steel 103 (1938) Nr. 19, S. 44 u. 46.]

Feinblechwalzwerke der Ayrton Sheet Works der

Dorman, Long & Co., Ltd., Middlesbrough.*
| G ~es Umbaues der alten Feinblechwalzwerksanlage
durch Einbau eines mechanisierten Dreiwalzen-VorwalzgerUstes
und zweier mechanisierter Fertiggeriste. Platinenwarmofen mit
Rollenherd von 30,5 m Lénge und 1,5 m 1 W. fir eine Leistung
von 12 t/h an Platinen von 1,3 m Lange, 305 mm Breite und
32 mm Dicke. Heizung mit Hochofengas, die Luft wird in Metall-
rekuperatoren vorgewarmt, Zwei Sturzenwarmofen von je 18,3 m
jange und 1,6 m 1. W. mit Hochofengasbeheizung fir eine Lei-
stung von je 6 t, Beschreibung der Forderbander zwischen den
einzelnen Betriehseinrichtungen sowie der elektrischen Aus-
rustung. [lron Coal Tr. Rev. 137 (1938) Nr. 3686, S. 617/21.]

Stromverteilung und -Schaltung der 2,4-m-Band-
blechstraBe der Republic Steel Corp., Cleveland.*
Netze verschiedener Stromart und -Spannung, Einrichtung der
Steuerbuhnen. [Steel 103 (1938) Nr. 20, S. 46/47, 54/55 u. 83]
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Warm- und Kalt-Bandblechwalzwerke der Irvin-
Works der Carnegie-Illinois Steel Corp. bei Pitts-
burgh.* Beschreibung der neuen Anlagen, die eine kontinuier-
liehe~BandblechstralRe mit vier Vorwalz- und sechs Fertiggerusten
<ownie zwei Zunderbrechgerusten, mit Walzen von 2000 mm
Ballenldnge. ferner eine umfangreiche Kaltwalzwerksanlage mit
Beizerei lind Gluherei umfaRt. Hergestellt werden Bandbleche
Xier Blechtaleln von 455 bis 1955 mm Breite sowie kaltgewalzte
Wei3- und Schwarzbleche. Erzeugungsmoglichkeit der konti-
nuierlichen BandblechstraBe 600 000 t jahrlich. [Iron Age 142
(1933) Nr. 24, S. 24 29.]

Rohrwalzwerke. Inden. P.: Herstellung feuergeschweil3-
ter Gas-, Wasser- und Dampfrohre nach dem Fretz-
Moon-Verfahren.* Schilderung des Fretz-Moon-Verfahrens.
Leistungsfahigkeit der Anlagen. Eigenschaften der nach dem
Fretz-Moon-Verfahren hergestellten Rohren (vgl. Stahl u. Eisen
5211932) S. 345 46: 58 (1938) S. 918). [Z. EDI 82 (193S) Nr. 52.
S. 1489 91.]

Schmiéden. Daeves. Karl, und Arno Ristow: Das Ver-
halten von Stdhlen und Leichtmetallen beim Gesenk-
schmieden.* Betriebsahnliche Versuche zur Ermittlung des
Fullvermdgens an einem 2.3-t-Fallhammer. EinfluR der Schmiede-
temperatur und der Werkstoffzusammensetzung. Rangordnung
der 25 untersuchten Stéhle und 8 Leichtmetalle. [Stahl u. Eisen 58
(1938) Nr. 51. S. 1451 57 (Walzw.-Aussch. 146).]

Kulbatsehny, 1. G.. und N. W. Lopatin: Herstellung von
Rohrluppen nach dem PreRBverfahren.* Vorzige der auf
Pressen der Maschinenfabrik Meer gelochten Rohrluppen vor
andern Verfahren. [Teori. prakt. met. 9 (1937) Nr. 8. S. 9 14]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. Unckel, Hermann: Der EinfluR von Ab-
nahme. Walzriehtung und Walzendurchmesser auf
Verformung und mechanische Eigenschaften von ver-
schiedenen” Werkstoffen.* Frihere Arbeiten und Ziel der
vorliegenden Untersuchung. Versuchswerkstoffe. Probenvorberei-
tuniz. Versuchsausfihrung. Ergebnisse. [Arch. Eisenhittenw. 12
(1938 39) Nr. 6. S. 277 ¢4; vgL Stahl u. Eisen 58 (1938 >Nr. 51.
S. 1463]

Einzelerzeugnisse. Preuf. Bernhard: Pressen und Ziehen
von Sauerstoffflaschen.* Bestimmung des Einsatzgewichtes
Berechnung der Anfangsabmessungen. Pressen, Ziehen und
Stauchen (Bordeln) nach dem Fertigungsplan. [Techn. Zbl.
prakt. Metallbearb. 48 (1933) NT. 21 22. S. 789.]

Schneiden, Schweiflen und Ld&ten.

PreRschweilen. Luschnikow. A. M.: SchweiBmethoden
nach dem System von A. M. Ignatjew. Der elektrische
Stromwird langs der Schweif3flache geleitet, wodurch eine gleich-
maRige Erhitzung der zu schweienden Stilicke auf der ganzen
Flache gewéhrleistet werden soll. Versuche an Schnellarbeits-
stahlen. [Awtogennoje Djelo 9 (1938) Nr. 3. S. 8 16; nach Chem.
Zbl. 109 (1938) EL Nr. 24. S. 3983.]

Elektrosehmelzsehweif3en. Bierett. G.: Ueber Schrumpf-
krafte und Schrumpfspannungen in elektrisch ge-
schweilRten BaustellenstumpfStdoBen. Untersuchungen
an der Reichsautobahnbricke uber den Bober.* Messung
der Verformung beim Schweiflen mit dem Setzdehnungsmesser
nach E. Siebei und M. Pfender. Folgerungen daraus fir die
Schweiffausfuhrung. [Elektroschweif3g. 9 (1938) Nr. 12. S. 225 32.]

Knjasew. G. P.. und T. |. Artemjew: Lichtbogenver-
schweiBung von Chromsilizium- mit Chrommolybdéan-
stahL Festigkeitseigenschaften von Schweilverbindungen bei
Stéhlen: 1. mit 0.25"% C, 0,92 °0 Si. 0.78 % Mn. 0.92% Cr.
0.0199% S. 0.021 % P; 2. mit 0.32 % C. 0.72 % Si. 0,56 % Mn.
093% Cr. 0.02% P und 0.022 S. die mit kohlenstoffarmen
umhdllten Elektroden geschweif3t worden waren. Angaben iber
die Dicke der verschweif3ten Bleche fehlen. [Awiapromyschlennost
1938. Nr. 6. S. 77 79; nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, NT. 1. S. 242]

Matzow. M.: Ausbesserung von Gulieisenfehlern
durch kaltes Elektroschweilen. SchweiBen mit 7 mm
dicken Elektroden aus Gufeisen mit rd. 4 % C, 5 % Si, 0.7 % Mn
und 0,11 % P. die mit einer Mischung aus 55 % Graphit. 30 %
Titanerz. 10 % Al und 5 % Kreide 1.2 bis 1.4 mm dick umhullt
and. [Nowost. techn. 6 (1937) Nr. 23; nach Chem. Zbl. 110
(1939) I, Nr. 1, S. 242]

Eigenschaften und Anwendung des Schweiens. Claalen.
Franz: Die Anwendung der LichtbogenschweiBung im
Schiffbau.* U. a. Hinweis auf zweckmaRige SchweiBdrahte
fur die SchweiBung im Schiffbau und auf Untersuchungen tber
die Korrosionsbestandigkeit von Schweilfnédhten gegenlber
Benzin. [Elektroschweif3g. 9 (1938) Nr. 12, S. 221 24]

Lenglet, R.: Anwendung der Lichtbogenschweiung
bei der Ausbesserung von Schiffsdampfkesseln.*
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Schilderung der zweckméfigen Ausbesserung von RiRerschei-
nungen und Undichtigkeiten. Hinweis auf Falle, in denen eine
Ausbesserung durch Schweiflen unterlassen werden sollte. [Bull,
techn. Bur. Veritas 20 (1938 Nr. 10, S. 196 201.]

Malisius. R., und E. Mickel: Untersuchungen der Zug-
schwellfestigkeit an Abbrenn-Stumpfschweill Verbin-
dungen.* Zugschwellfestigkeit von Abschmelzschweiungen an
Stahl mit 0,11 % C, 0.10 % SL 0.66 % Mn. 0.01 % S. 0,03 % P
und 0.01 % S. EinfIn@ des Entgratens. Ueberschmiedens und
Normalgliihens auf die Zugschwellfestigkeit. [Mitt. Forsch.-
Anst. Gutehoffn. 6 (1938) Nr. 10. S. 266 68.]

Weisberg. H.: Schweifen von Hochdruckleitungen.*
Beschreibung des Schweillens einer Rohrleitung fir Dampf von
etwa 88 at und 510* in der Werkstatte und an der Baustelle.
Die Rohrleitung ist aus Stahl mit 0.5 % Mo: der Schweif3draht hat
eine Molvbdan enthaltende Ummantelung. [Weid. J. 17 (1938)
NT. 11, S. 3 9]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Beizen. Machu. Willibald: Ueber die Hemmung der
Saurekorrosion der Metalle durch organische Stoffe.*
Erklarung der Wirkungsweise von Sparbeizzusatzen. [Angew.
Chem. 51 (1938) Nr. 48. S. 853 57.]

Verzinken. Blechverzinkungsanlagen fir hohe Ge-
schwindigkeit.* Beschreibung einer neueren Anlage zum
Verzinken von Feinblechen von 0.2 bis 2,0 mm Dicke bei Ge-
schwindigkeiten von 0.13 bis 0.51 m s. [Steel 103 (1938i Nr. 25.
S. 62 63.

Magteson. E. A.: Maschine zum schnellen Verzinken
von Blechen von 0.3 bis 4.3 mm Dicke.* Sie besteht aus
Rollen zum Einfuhren des Bleches in die Maschine, zwei Forder-
rollenpaaren von 1675 mm Lé&nge in einem Kessel von 1520 mm
Tiefe, 2435 mm Breite und 34-50 mm Lé&nge. Fihrungen, verschie-
denen Forderbandern aus Drahtgewebe.einerRollenrichtmasehine.
Waschbottich mit Abdruckrollen. Trockenvorrichtxmg und einer
zweiten Rollenrichtmaschine. Durchlaufgeschwindigkeit fir dicke
Bleche 0.05 bis 0.20 m s, fur dunne Bleche 0.20 bis 0.80 m s.
[Steel 103 (1938) Nr. 20. S. 73 74 u. 86.]

Sonstige Metalliiberziige. HothersalL A. W.. und C. J.
Leadbeater: Herstellung elektrolytischer Nickel- und
Chromuberzige auf WeiRblech.* Untersuchung der Haft-
festigkeit von Nickelliberziigen auf Zinn. EinfluB der Weif3blech-
glte sowie der Eigenschaften und Dicke der Ueberzlige aus Chrom
und Nickel auf das Verhalten bei der Verformung. Zweckmaéfige
Arbeitsweise zur Herstellung von Chrom- und Chrom-Nickel-
Ueberzugen auf WeiRblech. Zur Verhinderung einer Wasser-
stoffdiffusion muf} auf dem Zinn vor dem Ueberziehen mit Nickel
ein Kupferfilm erzeugt werden. [J. Electrodepositors Techn. Soc.
14 (1937 38) S. 207 28]

Shirlev. H. T.: Bemerkungen Uber die Herstellung
festhaftender Kupferiberziige auf austenitischen
Chrom-Nickel-Stahlen. Versuche an Stahlen mit 12% Cr
und 12 % NI sowie mit 18 % Cr und 8 % Ni zur Erzielung fest-
haftender Kupfemiederschldge durch abwechselndes kurzzeitiges
Tauchen in ein Bad von Schwefelsdure und von schwefelsaurer
Kupfersulfatldsung. [J. Electrodepositors Techn. Soc. 14 (1937 38
S. 47 48]

Anstriche. Fitch, G. H.: Aluminiumanstriche.* Zu-
sammensetzung von Alnmminm enthaltenden Farb- und Lack-
anstrichen fur verschiedene Verwendungszwecke. [Steel 103
(1938) Nr. 17, S. 64 66 u. 75.]

Emaillieren. Howe. E. E.: Beobachtungen uber die
Hafterscheinungen bei Eisenblechgrundemails. Enter-
suchungen Uber die Oxydation der Stahloberflaiche und den
Gehalt der Emails an Haftoxyd (Kobaltoxyd) auf die Haftfestig-
keit. [Better Enamels 9 (1938) Nr. 9, S. 13 29; nach Chem. Zbl.
110 (1939) I. Nr. L S. 215]

King. R. M.. und Robert E. Anderson: Der EinfluR von
Kobaltoxyd auf die Oxydation von Stahl. Unter-
suchungen Uber den Kobaltoxydgehalt einer Emailschmelze
(1 bis 10 %) auf die Aufldsung eines in die Schmelze eingehangten
Stahldrahtes. [Ceram. Ind. 31 (19381 Nr. 4, S. 52 54: nach Chem.
Zbl. 110 (1939) I. Nr. 1, S. 215]

Mechanische Oberflachenbehandlung. Hurst. J. E.. und W.
Todd: Untersuchung metallischen Geblasekieses beim
Gebrauch.* Verhalten von metallischem Geblésekies zur Reini-
gung von GuReisenstiicken fur Glasemaillierung beim ublichen
Betrieb bezliglich Verwendungsdauer. Aufspaltung der Kérnchen.
Form der Kdrnchen. Verunreinigung mit Staub. Graphit und
anderen nichtmetallischen Teilchen. [Foundry Trade J. 59 (1938)
Nr. 1163, S. 408 12.]

Sonstiges. Hoare. W. E., und B. Chalmers: Ein magneti-
sches Geréat fur die Messung der drtlichen Dicke von
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Schutzuberziigen.* Beschreibung des Geréates. Melergebnisse
an elektrolytischen Zinnuberzugen. [J. Electrodepositors Techn.
Soc. 14 (1937/38) S. 113/26.]

Richards, C. E.: Prifung der Dicke von Schutzlber-
ziigen auf magnetischem Wege.* Ermittlung der Dicke
von Schutziiberziigen metallischer oder nichtmetallischer Art auf
metallischen Grundwerkstoffen. [J. Electrodepositors Techn.
Soc. 14 (1937/38) S. 101/07.]

Tait, W. H.: Zwei elektromagnetische Geréate fur die
Messung der Dicke von Schutziberzigen.* Beschrei-
bung der Geréate. MeRergebnisse u. a. an Zinnuberzlgen auf Stahl.
[J. Electrodepositors Techn. Soc. 14 (1937/38) S. 108/12.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Allgemeines. Herbers, Hugo, Ingenieur-Chemiker in Rem-
scheid: Hé&rten und Verglten des Stahles. 4. vollig
umgearb. u. verm. Aufl. Mit 96 Abb. u. 6 Tab. Berlin: Julius
Springer 1938. (68 S.) 8°. 2MJi. (Werkstattbucher fur Betriebs-

beamte, Konstrukteure und Facharbeiter. iHrsg.: Dr.-Ing.
H. Haake. H. 7.) S B5

Daeves, Karl: Begriffsbestimmungen fir die Stahl-
behandlung. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 48, S. 1369/70.]

Gluhen. Boegehold, A. L.: Einflisse auf das Tempern
von Gufeisen.* Untersuchungen an Gufstiicken mit 2,7 % C,
1,2 % Si, 0,4 % Mn, 0,05 % P, 0,1 % S und verschiedenem Quer-
schnitt Uber die ginstigste Erhitzungsgeschwindigkeit beim
Tempern, die notwendige Erhitzungsdauer zur Vollstandigen
Graphitisierung, Abkuhlunesgeschwindigkeit von der Graphiti-
sierungstemperatur auf 760° sowie Abkuhlungsgeschwindigkeit
von 760° auf die Ar,-Temperatur. Zwischen GuRgeflige und Ver-
teilung der Temperkohle besteht keine Beziehung. Temperatur-
gebiet des gleichzeitigen Vorhandenseins von a-Eisen, y-Eisen
und Eisenkarbid. [Trans. Amer. Eoundrym. Ass. 46 (1938)
S. 449/90.]

Findley, J. K.: Gluhen von Draht aus nichtrostendem
Stahl.* Beschreibung der Anlagen hei der Allegheny Ludlum
Steel Corp., Dunkirk. N. Y., mit elektrischen Schutzgasglihéfen.
[Meta] Progr. 34 (1938) Nr. 6, S. 671/73]

Kogel, L.: Elektrische Warmebehandlungsofen.*
Elektrisches Leitungsvermdgen von Steatit und Schamotte in
Abhéngigkeit von der Temperatur. Warmeleitfahigkeit verschie-
dener feuerfester Stoffe in Abhéangigkeit von der Temperatur.
Aufwarmungskurven in Abhéngigkeit der Belastung in Watt
je m2 Beschreibung verschiedener elektrischer Oefen, wie Oefen
mit rundlaufendem Herd, Oefen zum Glihen von Kraftwagen-
blechen in Kisten, Oefen mit durchlaufender Beschickung. [Tekn.
T. 68 (1938) Bergsvetenskap Nr. 12, S. 97/103.]

Kentnor. C. B.: Blankglihgase fir die Warmebehand-
lung von Stahl. EinfluR der Flammenfihrung auf die Haft-
festigkeit des Zunders. Ueberlegungen Uber das Verhéltnis von
Kohlenoxyd zu Kohlenséure und Wasserdampf zu Wasserstoff in
den Gasen zur Vermeidung einer Entkohlung und Verzunderung
von Stahl in Abhéngigkeit von dessen Kohlenstoffgehalt und von
der Temperatur. EinfluB der Oberflachenbeschaffenheit des Glih-
gutes auf das Ergebnis des Blankgliihens. [Gas Age-Rec. 82 (1938)
Nr. 2, S. 23/24; nach Chem. Zbl. 109 (1938) Il, Nr. 24, S. 3979]

Pilarski, S., und L. Szenderowski: Warmebehandlung
von grauem GuBeisen bei gleichbleibender Tempera-
tur.* Aenderung von Biegefestigkeit und Héarte durch Glihen
bis zu 3 h bei 250 bis 700° nach Untersuchungen an 8x 16 X 60 mm3
grofRen Proben aus Gufeisen mit 2,8 bis 3,7 % C, 0,4 bis0 7 °/ Mn

. oiom 0
8!;‘4b/{) %2 7(gazsuI |91 1é‘lntélr% F7aile/°0 32 0/0 SI\/P [\)\7L omoscil?nlg{s
Metal. 5 (1938) Nr. 3, S. 94/104.]

Robiette, A. G.: Das Blankgluhen * Zuschrift von J. L.
Pearson uber die Erfordernisse an ein Idealgas zum Blankglihen.
Anwendbarkeit von Ammoniakzerfallsgas (75 % H, -f 25°/ N )
[Wire Ind. 5 (1938) Nr. 59, S. 707/08; Nr. 60, S. 799/800 u 823.1

Schau, Alfred: Der elektrische Turmofen, ein Ofen
mit Warmerickgewinnung.* Angaben Uber Temperatur-
verhaltnisse und Wirkunsgrad eines turmartig gebauten Band-

(193sf S 87/90°]  Und mit Gasumwalzung- [VDE-Fachber. 10

Ul— o .1 vo N Pumpenteilen mit
At ScWeiBbrenner.* K'rze Aneaben Uber eine Maschine
zur Oberflachenhartung von Teilen bis zu 200 mm Dmr. und
¢500 mm Lange. [Heat Treat. Forg.r24 (1938)'Nr 11 S 565 ]

Kritzler, Gottfried, Franz Roll und Dauh: *Autogenes
Harten von GuReisen und TemperguB.* Untersuchungen
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Uber die Oberflachenharte und das Geflige nach verschieden
langem Erhitzen mit Azetylen-Sauerstoff-Brennern und Ab
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schrecken in Wasser oder Oel von 20°. Vorteile des so behandelten
Schwarztempergusses gegenuber oberflachengehédrtetem Stahl
[GieRerei 25 (1938) Nr. 24, S. 609/17.]

Sanders, Wilbur E., J. L. Coyle und W. A. Darrah: Ein
praktischer Einsatzglihofen ohne Muffeln.* Beschrei-
bung von gasgefeuerten Durchlauféfen mit Leuchtgas als Einsatz-
hartemittel. Einige Ergebnisse im Vergleich zu Ublicher Kasten-
einsatzhartung. [Metal Progr. 34 (1938) Nr. 6, S. 678/83.]

Sonstiges. Skworzow, A. A., und I. I. Shmurow: Das An-
warmen grofRer Schmiedeblécke.* Ergebnisse umfang-
reicher Versuche bei Blocken bis zu 10 t Gewicht zur Abkilirzung
der Anwarmzeit. [Teori. prakt. met. 9 (1937) Nr. 8, S. 31/41]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. Pelou, Maurice, Ingénieur E. C. P.: Les
aciers de fabrication francaise. (Mit Abb. u. Taf) Paris
(8e, 29 rue de Berri): Science et Industrie (1938). (114 S.) 4»
80 Fr. — Nach noch nicht ganz einem Jahr ist eine zweite Auf-
lage dieses Buches notwendig geworden, dessen Inhalt in Stahl
u. Eisen 58 (1938) S. 358 gekennzeichnet worden ist. Das gute
Urteil Gber die Brauchbarkeit und den Wert dieser Zusammen-
stellung Uber die verschiedenartigen Bau- und Werkzeugstéahle
fur den Stahlverbraucher, aber auch fir den Erzeuger wird da-
durch bestatigt. ngm

Daeves, Karl: Sinn und Zweck der Werkstoff-Fo™
schung. Sinn aller Forschung: Gewinnung, Sammlung und
Ordnung von Erkenntnissen zur Voraussage des kunftigen Ab-
laufs von Geschehnissen. Bewertung der Forschungsergebnisse.
Forschungsverfahren: Gewinnung von Grundeigenschaften und
GrofRzahl-Forschung. Einsatz dieser Verfahren: Notwendigkeit
der Ganzheitbetrachtung. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr 49
S. 1397/1403.]

GuReisen. Bmhn, Harald: Blei im GuBeisen. (Mt
24 Abb. u. 6 Zahlentaf) Dortmund: Stahldruck 1938. (23 S)
4°. — Aachen (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Unter-
suchungen an gesondert gegossenen und aus Gulistiicken aus-
gearbeiteten Probestédben von Gufeisen mit 2,3 bis 3.3 % Cund
0.4 bis 2,2 % Si aus Kuool-, Siemens-Martin- und Lichtbogen-
ofen Uber den EinfluR kleiner Bleizusitze auf Biege- und Zug-
festigkeit, Durchbiegung. Brinellhdrte, Abschreckhértetiefe und
VerschleiB. Einflu? der Ofenart und der Schmelzfiihrung auf den
Gehalt des GuReisens an Wasserstoff. Stickstoff und Sauerstoff,
Einwirkung von Ueberhitzung und Titanzusatzen auf die Zug-
festigkeit der verschiedenen GufReisen in Zusammenhang mlt
Bleizusatz.

Arnott, J. : Hochfestes GuBeisen.* Erschmelzung, chemi-
sche Zusammensetzung und Festigkeitseigenschaften von Guf-
eisen mit unter 3% C. 1,5 bis 2,5 % Si, teilweise 1 bis 2 % Ni,
0.5. Mo und einer Zugfestigkeit von mindestens 32 kg/mm2
[Nickel-Bull. 11 (1938) Nr. 11, S. 233/36.]

Comstock, G. F., und E. R. Starkweather: Vergleich der
Wirkung von Titan- und Siliziumzusétzen zu grauem
Guleisen.* Untersuchungen an drei grauen GufReisenarten mit
1.32%C 2% Si. 0,6 % Mn, 0,25 % P, 0,04 % S, 0.05 % Ti;
2.35%C. 1,8 % Si. 0,8 %"Mn, 0,23 % P, 0,04 % S. 0.06 % Ti
und 3.3,1 % C, 2,2 % Si, 0,7 % Mn. 0,28 % P, 0,16 % S. 0.06% Ti
Uber den EinfluB von 1 und 2 % Ferrotitanzusatz (20 % Ti,
20 % Si) bzw. 0,22 und 0,65 % Ferrosiliziumzusatz (50 % Si)
auf Biege- und Zugfestigkeit, Harte sowie Gefiige. Durch den
Titanzusatz werden Zug- und Biegefestigkeit verbessert und
die Graphitteilchengrée vermindert. Eine &hnliche Wirkung
wird mit Ferrosilizium nicht erhalten. EinfluR von Chromzu-
satzen bis 0,75 %. Bei den Chrom, Titan und wenig Kohlenstoff
enthaltenden Gufeisen unterdriickt Schwefel dendritisches Gefiige.
Die OberflachenriBneigung an Probestédben ist bei den titan-
behandelten GuReisen am geringsten. [Trans. Amer. Foundrym.
Ass. 46 (1938) S. 353/73.]

Francis, J. L.: GuBeisen als Werkstoff des Maschi-
nenbaues. V/VIL.* EinfluR der Ueberhitzung. Wachsen infolge
von Graphitausscheidungen, Korrosion, Oxydation, Ribildung
und Gaseinschlussen. EinfluR der chemischen Zusammen-
setzung. Kriechfestigkeit von GuReisen. Anwendung von GuR-
eisen bei héheren Temperaturen. Harte und ihre Beziehungen
zum Gefiligeaufbau und zu anderen Eigenschaften. Verschleil3-
festigkeit, ihre Prifung und Beeinflussung. Chemische Bestan-
digkeit von Wasserleitungsrohren gegen Sduren und Alkalien.
Gufeisen in Oelraffinerien. Bearbeitbarkeit. Verbesserungsmog-
ichkeiten von Bearbeitbarkeit, chemischen und physikalischen
Eigenschaften. Schrifttumsibersicht. [lron Steel Ind."12 (1938)
Nr. 1, S. 17/22; Nr. 3, S. 181/84; Nr. 4, S. 207/09.]

Jones, W. D.: Die Pulvermetallurgie von Eisen mit
besonderer Berlcksichtigung von ,Pacteron“.*7fHer-
ste ung, Geflige, mechanische und physikalische Eigenschaften
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von Sinterwerkstoff ,,Pacteron” mit 3,2 % C, 1,1 % Si, 0,6 % Mn,
1150 P, 0,13 % S, zu dem als Ausgangsstoff Stahlsand dient.
Einflud der PrelRtemperatur auf Zugfestigkeit (Hochstwert
si Uv/mm2), Harte und Dichte. [Foundry Trade J. 59 (1938)
Kr 1163, S. 401/0 J . .

Lankin, 1.D.: Ueber den EinfluR von Kupfer auf die
Gite von grauem Guleisen. Untersuchungen an GuReisen
mit 0,7 bis Uber 2 % Cu Uber Festigkeitseigenschaften und
Korrosionsverhalten. [Liteinoje Djelo 8 (1937) Nr. 10, S. 46/48;
nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 1, S. 233)]

McElwee, R. G.: Desoxydation und Graphitbildung
in Gufeisen.* Untersuchungen an keilformigen Proben aus
Guleisen mit rd. 2,5 % C, 2,5 % Si, 0,9 % Mn, 0,06 % P und
004°/ S uber den EinfluR geringer Legierungszusatze wie
02% Si, 0,3% Cr, 0.01% Ti+ 0,06 % Cr oder 0,01% Ti
/ Qo2 % Al + 0,04 % Si auf Geflige, Harte und Biegefestigkeit
der mit unterschiedlicher Abkuhlungsgeschwindigkeit erstarrten
Probenquerschnitte. [Trans. Amer. Eoundrym. Ass. 46 (1938)
S. 341/52. . . . .

Nawo, Louis; Die elektrische Kochplatte.* Verschie-
dene Arten der Kochplatten. Verhalten des Gufeisens bei Lei-
tungskochplatten. [VDE-Fachber. 10 (1938) S. 83/87.]

Oliver, D. A, und J. W. Shedden: Das Abkuhlen von
Dauermagnetlegierungen in einem Kkonstanten ma-
gnetischen Feld. EinfluB eines homogenen Magnetfeldes
wahrend des Abkuhlens auf die magnetischen Eigenschaften von
Nickel-Aluminium-Eisen-Legierungen (u. a. mit 18 % Ni, 10 % Al,
12°/ Cound 6 % Cu). [Nature, Lond., 142 (1938) Nr. 3587,
S. 209; nach Phys. Ber. 19 (1938) Nr. 24, S. 2542.]

Portevin, Albert, und Paul Bastien; Hitzebestédndiges
Gufeisen. Ursachen des Wachsens von GuReisen und Mdglich-
keiten zu seiner Bekampfung: Erhohung der Bestandigkeit des
Zementits durch Zusétze von Cr, Mn, W, Mo oder V, Vermeidung
von Gehalten an Si, Al, Ti oder Ni, die die Graphitbildung be-
gunstigen. Zusétze von Legierungselementen in der Hohe, dal
Umwandlungen ausgeschaltet werden (Al, Si, Cr, Ni, Mn). Ver-
besserung der Graphitaushildung durch geeignete Schmelz-
behandlung. [Bull. Ass. techn. Fond. 11 (1937) S. 220/32; nach
Chem Zbl. 109 (1938) II, Nr. 24, S. 3978]

TemperguR. Forbes, Duncan P.: TempergufReisen mit
kornigem Perlit.* Herstellung, Zugfestigkeit, Streckgrenze
und Dehnung von Tempereisen mit 2,4 % C, 1 % Si, 0,35 % Mn,
015% P, 0,08% S, dessen Geflige sich durch Temperkohle
und kornigen Zementit in einer Grundmasse von Ferrit kenn-
zeichnet. Einfluf eines Mangangehaltes von 0.35 bis 1 % auf
die Graphitisierung, den Gehalt des Enderzeugnisses an gebun-
denem Kohlenstoff und die Festigkeitseigenschaften. [Trans.
Amer. Foundrym. Ass. 46 (1938) S. 491/512.]

SchweiBstahl. Rheinfurth, H.: Werkstoffanforderungen
an SchweiBeisen nach friheren Vorschriften.* Die
ersten Anforderungen im Jahre 1875. Aufstellung der ,,Wirz-
burger Normen* im Jahre 1881 und erste Aenderung derselben
im Jahre 1890 sowie zweite und dritte Aenderung. [Wéarme 61
(1938) Nr. 47, S. 875/77.]

Automatenstahl. Robbins, Frederic J.: Eigenschaften
von bleihaltigen Stahlen.* Grinde fur den Versuch, statt
durch Erhéhung des Schwefel- und Phosphorgehaltes durch
Bleizugabe einen Siemens-Martin-Automatenstahl zu erzeugen.
Vergleich von Zugfestigkeit, Streckgrenze, Dehnung, Einschnu-
rung, Brinellhédrte, Kerbschlagzahigkeit, Bearbeitbarkeit, Biege-
wechselfestigkeit und Durchhértung von Stdhlen mit 0,15,
0,35 und 0,45 % C mit und ohne Bleizusatz. Vergleich mit ent-
sprechenden Bessemer-Automatenstahlen. [lron Age 142 (1938)
Nr. 20, S. 28/33]

Nichtrostender und hitzebestandiger
Theo: Versuche und Ausfihrungen mit Neu- und
Umstellstoffen bei Elektrow&rmekleingeréaten, Elek-
trohaushaltherden und Elektrowarmwasserspeichern.*
Lebensdauer von Eisenlegierungen mit 30 % Cr und 5 % Al bzw.
mit 20 % Cr und 35 % Ni im Vergleich zu einer Legierung mit
80 % Ni und 20 % Cr in Abhangigkeit von der Heizleitertempera-
tur. [VDE-Fachber. 10 (1938) S. 77/80.]

Dampfkesselbaustoffe.  Schulte, Fr.: Werkstoffe fur
Hochdruckkessel.* Kennwerte von Werkstoffen fiir Trom-
meln, Sammler, Verteiler, Rohre usw. [Techn. Mitt., Essen, 31
(1938) Nr. 24, S. 550/52.]

Rohre. Maurer, Eduard: EinfluR der Probenform und
des Gefugezustandes bei der Ermittlung der Dauer-
standfestigkeit von Rd&hrensonderstahl. Die verschie-
denen bei Ermittlung der Dauerstandfestigkeit benutzten Proben-
formen; Modglichkeit unterschiedlicher Ergebnisse. Festigkeits-
zahlen bei 20° von Stahlen mit 0,09 bis 0,15 % C, 0,1 bis 0,3 % Si,
0,5 bis 0,8 % Mn, 0,15 bis 0,6 % Cu, 0,3 bis 0,6 % Mo bzw. mit
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0,6 % Cr beim Zerreiversuch an Rundstab, Rechteckstreifen
und Rohrabschnitt. Ergebnisse der Dauerstandversuche mit
denselben Proben bei 550°. Unterschied in der Dauerstandfestig-
keit von Rundstédben und Rohren aus derselben Schmelze. Ein-
fluR der KorngréRe. [Arch. Eisenhittenw. 12 (1938/39) Nr. 6,
S. 293/98 (Werkstoffaussch. 448); vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938)
Nr. 51, S. 1463]

EinfluB der Warm- und Kaltverarbeitung. Nishigori, Seizi,
Tunetaka Iwaki und Yositaka Hayasi: Aenderungen im
GulRgeflige von Stahlen durch die Warmverformung.*
Untersuchungen an Schmiedestédhlen 1. mit 0,47 % C, 2. mit
0,35 %C, 3,5 % Niund 0,95 % Cr uber den Einfluf des VVerschmie-
dungsgrades auf die Dendritenausbildung und die Festigkeits-
eigenschaften. [Nippon Kinzoku Gakkai-Si 2 (4938) Nr. 11,
S.°568/78.]

EinfluB von Zusatzen. Elliss, H.: Gase in Eisenlegie-
rungen.* Zusammenstellung von Schrifttumsangaben Uber den
EinfluB von Wasserstoff, Stickstoff und Sauerstoff auf Zug-
festigkeit, Streckgrenze, Dehnung uni Einschnlirung, Harte und
Kerbschlagzahigkeit. [Iron Steel Ind. 12 (1938) Nr. 3, S. 168/73.]

Tomii, Rokuzd: Das anodische Verhalten von sédure-
bestdndigem Ferrosilizium in konzentrierter Schwefel-
saure. |. Das Verhalten von sdurebestdndigem Ferro-
silizium wé&hrend der Elektrolyse. Untersuchungen an
SiliziumguReisen mit 15,56 % Si in 95prozentiger Schwefelséure.
Die Saurebestandigkeit des SiliziumguReisens wird auf die chemi-
schen Eigenschaften der Verbindung Fe;Si2 zurickgefihrt.
[Mem. Fac. Sei. Engng., Waseda, 1937, Nr. 12, S. 108; nach Chem.
Zbl. 110 (1939) I, Nr. 1, S. 40/41)]

Tomii, Rokuzd: Das anodische Verhalten von saure-
bestdndigem Ferrosilizium in konzentrierter Schwefel-
saure. Il. Die Selbstentladungskurve von anodisch
polarisiertem Ferrosilizium und ihre Theorie. [Mem.
Fac. Sei. Engng., Waseda, 1937, Nr. 12, S. 109; nach Chem.
Zbl. 110 (1939) I, Nr. 1, S. 41]

Mechanische und physikalische Prifverfahren.

Allgemeines. Léonard, J.: Bericht lber die Prufver-
fahren fur Gufeisen in verschiedenen Lé&ndern.*
Angaben tber die Prifnormen in Deutschland, Belgien, Spanien,
den Vereinigten Staaten, Frankreich, England, Holland, Italien,
Polen, Schweiz und Tschecho-Slowakei. [Metallurg, ital. 30 (1938)
Nr. 11, S. 637/59.]

Matthaes, Kurt: Anwendung der Prifverfahren im
Flugzeugbau.* Eingehende Schilderung der im Flugzeugbau
angewendeten Werkstoff- und Werkstiickprifungen. [Z.Metallkde.
30 (1938) Sonderh., S. 99/113.]

Russell, H. W.: Mechanische Prifung von Metallen.*
Grundsatzliche Ausfuihrungen tber die Aufgaben der Werkstoff-
prufung. Bedeutung der Festigkeitsprifzahlen fir die Metall-
verwendung. [Metals & Alloys 9 (1938) Nr. 12, S. 336/39.]

Festigkeitstheorie. Bridgman, P. W.: Der Bruchvorgang.
Die Anschauung, daR"jeder Brach durch Spannungen in der
Brachflache bedingt ist, bedarf einer Nachprifung. Die Span-
nungs- und Verformungselemente der Elastizitatstheorie haben
nur als statistische Mittelwerte Bedeutung und beziehen sich auf
makroskopische Abmessungen. Wichtig ist die geometrische Ver-
zerrung der Atomanordnung. [J. applied Phys. 9 (1938) S. 517/28;
nach Zbl. Mech. 8 (1938) Nr. 1, S. 10.]

Kuroda, Masawo: Der Ursprung der Streckgrenzen-
erscheinungen bei weichem Stahl,* Genaue Aufnahme
des Spannungs-Dehnungs-Schaubildes bei Zugversuchen mit
Stéhlen mit 0,04 bis 0,7 % C bei 20 bis 250°. Beobachtung der
Gefligednderang und der FlieRfigurenbildung beim Zugversuch.
EinfluR der Warmevorbehandlung, der Korngrofe, der Kalt-
verformung und der Alterung auf das Spannungs-Dehnungs-
Schaubild und das Auftreten von Kraftwirkungsfiguren. ElieR3-
grenzenerscheinungen bei Nichteisenmetallegierangen. Bisherige
Theorie Uber die Erscheinung der Streckgrenze; eigener Erkla-
rungsversuch. [Sei. Pap. Inst. phys. chem. Res., Tokyo, 34

(1938% Nr. 850, S. 1528/1633.& . . .

chmid, Erich: Ueber den physikalischen Sinn tech-
nologischer Werkstoffkennziffern.* Richtungsabhéngig-
keit der Eigenschaften von Metallkristallen. Berechnung von
Vielkristalleigenschaften aus dem Verhalten von Einkristallen
und der Textur. Beispiel zur Kennzeichnung der Korngrenzen-
wirkung. [Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 5/11.]

Siebei, Erich: Statische und dynamische W erkstoff-
prufung.* Eestigkeitseigenschaften sproder und zaher Werk-
stoffe. Zusammenhé&nge zwischen dem Festigkeitsverhalten beim
Zug-, Druck- und Verdrehungsversuch und der FlieBkurve.
Veranderung des Za&higkeitsverhaltens durch Querspannungen.
Zahigkeitsverhalten in der Warme. Verhalten der Werkstoffe bei
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Wechselbeanspruchung. Verfestigung und Zerrittung bei grof3er
Wechselverformung. [Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 11/15].

Zugversuch. Bernhardt, Eugen Oskar, und Heinrich Hane-
mann: Ueber den Kriechvorgang bei dynamischer Be-
lastung und den Begriff der dynamischen Kriech-
festigkeit. Untersuchungen am Beispiel des Weich-
bleies.* Entwurf einer Prifmaschine zur Messung der Dehnung
und Dehngeschwindigkeit bei Uberlagerter statischer und wech-
selnder Zug- bzw. Zug-Druck-Belastung bei Raumtemperatur.
EinfluB der Hohe der ruhenden und der wechselnden Belastung
sowie der Lastwechselgeschwindigkeit auf die Dehngeschwindig-
keit. Begriffsbestimmung der ,,dynamischen Kriechfestigkeit®.
[Z. Metallkde. 30 (1938) Nr. 12, S. 401/09.]

Both, Eberhard, und Wilhelm Rohn: Die Prifung der
W armfestigkeit im Dauerversuch wunterhalb und
oberhalb der Rekristallisationsgrenze.* Uebersicht und
Auswertung des Schrifttums. Unterscheidung zwischen Dauer-
standfestigkeit unterhalb der Rekristallisationstemperatur und
Kriechfestigkeit oberhalb der Rekristallisationstemperatur. Ver-
gleich der auf Grund von Zeit-Temperatur-Kurven nach dem
Verfahren von W. Rohn ermittelten Kriechfestigkeit mit der aus
Zeit-Dehnungs-Kurven ermittelten Dauerstandfestigkeit. [Z.
Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 16/22.]

Weiter, G., und A. Bukalski: Statische und dynamische
Versuche an gegossenen und gewalzten metallischen
Werkstoffen bei gleichzeitiger Zug- und Verdrehbean-
spruchung.* Versuche u. a. an Stadhl mit 0,15 % C. [Wiado-
mosci Inst. Metal. 5 (1938) Nr. 3, S. 120/26.]

Harteprifung. Tafeln zur Ermittlung der Harte-
zahlen nach Vickers. [Hrsg.:] Deutscher Verband fir die
Materialpriifungen der Technik. Berlin (SW 68): Beuth-Vertrieb,
G. m. b. H., [1938], (11 S.) 4» 1,80MJt. S B S

Vielseitig Verwendbarer Hand-Héarteprifer.* Be-
schreibung eines fur Rockwell- und Brinell-Harteprifungen ge-
eigneten Gerates der Firma Focke-Wulf Flugzeugbau, A.-G.,
Bremen, Bauart Miiller, das nur 1 kg wiegt. [Techn. Zbl. prakt.
MetaUbearb. 48 (1938) Nr. 23/24, S. 885.]

Hashimoto, Zyunitiré: Die Druckgeschwindigkeit und
die Belastungsdauer in der Brinellschen Kugeldruck-
probe. Ableitung von Formeln tber den Einfluf? der Belastungs-
geschwindigkeit und -dauer auf die Harte unter den Voraus-
setzungen, dal3 die Prifkugel vollig starr ist und zwischen der
Eindrucktiefe, dem Eindruckmesser und der Belastung be-
stimmte Zusammenhénge bestehen. [Trans. Soc. mech. Engrs.,
Japan, 4 (1938) Nr. 15, S. 113/15; nach Phys. Ber. 19 (1938)
Nr. 24, S. 2478]

Schwingungsprifung. Pirkl, Josef, und Hans v. Laizner:
W echselfestigkeits-Prifmaschine mit Antrieb durch
bandgefihrte Differentialrollen.* Zwanglaufiger Antrieb
einer Zug-Druck-Maschine durch Kurbel, Differentialrolle und
Stahlbander. Einsteilbarkeit derjMittelspannung und der Span-
nungsausschlage. Dynamischer Dehnungsmesser mit Differential-
bandrolle.  Kihlélpumpe mit schwingender Schleuderschaufel.
Angaben Uber MeRgenauigkeit und Hochstbelastungen. [Arch
Eisenhittenw. 12 (1938/39) Nr. 6,S.305/08 (Werkstoffaussch.450);
vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 51, S. 1463/64.]

Seelig, Richard P.: Neuere Fortschritte der europaéi-
schen Forschung Uber die Wechselfestigkeit von
Metallen.* Schrifttumsauswertung: Theorie der Ermidung und
des Dauerbruches; Prufeinrichtungen; Auswertung von Wechsel-
festigkeitsversuchen. Untersuchungen Uber den EinfluR der
Oberflachenbeschaffenheit, der Korrosion, der Probenform auf
das Wechselfestigkeitsverhalten, Prifung der Wechselfestigkeit,
Durchbildung von Schrauben-, Niet- und SchweilRverbindungen,
Verhéltnis der Wechselfestigkeit zu anderen Festigkeitseigen-
schaften. Nachtrag von H. F. Moore Uber die letzten Ergebnisse
der Wechselfestigkeitsforschung in Amerika. [Bull. Amer Soc
Test. Mat. Nr. 94, 1938, S. 23/30; Nr. 95, 1938, S. 15/23.]

Tiefziehprifung. Fukui, Shinji: Untersuchungen Uuber
den Tiefziehvorgang.* Ueberlegungen Uber die Kraftverhélt-
nisse beim Tiefziehen. Untersuchungen an Armco-Eisen Uber die
Ziehkraft und den Niederhalterdruck in Abhéngigkeit von der
Blechdicke, der Tiefung, der Aushildung des StoRels und des
Halteringes. Untersuchungen Uber die Dicken- und Harte-
anderung sowie Uber Fliel¥figurenbildung beim Tiefziehen von
Stahl. Vergleich der Tiefziehfahigkeit des Stahles mit der von
Aluminium und Messing. [Sei. Pap. Inst. phys. ehem. Res
Tokyo, 34 (1938) Nr. 849, S. 1422/1527.]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeltsprifung.  Schall-
broch, Heinrich, Prof. Dr.-Ing. habil., und Dr.-Ing. Reinhard
Wallichs: Werkzeugverschlei, insbesondere an Dreh-
meileln. Mit 49 Bildern und 4 Zahlentaf. Berlin (NW 7)-
VDI-Verlag, G. m. b. H.,, 1938. (2 Bl.. 35 S.) 4« 6,50JUl, fir
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Tahrrr. Nr. 4.

Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 5,85J1JC. (Berichte
Uber betriebswissenschaftliche Arbeiten. Bd. 11.) — Allgemeines
Uber die Ursachen des VerschleiBes Von Drehmeif3eln und die ver-
schiedenen Verfahren zu seiner Messung. Untersuchungen an
Drehmeifeln aus Stahl mit 1. 1,4% C; 2. 1,4% C 5 °/ W-
3. 14%W, 425% Cr, 0,6 % Mo, 425 % V; 4. 18% W, 4 % Cr
17% V, 25% Co; 5 18% W, 4% Cr, 0,6 % Mo, 1,5% V
5% Co; 6.18% W, 4% Cr, 1,5 % V, 0,6 % Mo, 10 % Co, sowie
aus vier verschiedenen Hartmetallegierungen uber den Einflul
der Schnittzeit, des Vorschubs, der Spantiefe, der Schnitt-
geschwindigkeit und der Form des Werkzeuges auf den Ver-
schleil. Rickwirkung des Verschleies auf Schnittkraft, Schnitt-
temperatur, Spanbildung, Beschaffenheit der bearbeiteten Ober-
flache und die Standzeit des MeiRels. EinfluR des bearbeiteten
Werkstoffes, und zwar von unlegiertem Stahl mit 0,15 °n C, von
Stahl mit 0,45 % C, 0,91 % Ni, 0,23 % Cr und 0,3 % Mo,” von
StahlguR mit 0,3 % C, von Gufeisen mit 2,8 % C, 15% Si
bzw. 3,25 % C, 0,8 % Si, 0,4 % P, von Tempergul3 mit 2,25 % C
1% Si bzw. mit 3% C und 0,5 % Si, von Automatenmessing;
Leichtmetallegierungen, Pref3stoffen, Hartgummi und Hart-
porzellan. mg m

Okoshi, Makoto: Untersuchungen uber Drillbohrer.*
Untersuchungen uber den EinfluR der Form der Bohrerschneide
auf den Kraftverbrauch beim Bohren von Gufeisen, weichem
Stahl und verschiedenen Nichteisenmetallegierungen. [Sei. Pap.
Inst. phys. ehem. Res., Tokyo, 34 (1938) Nr. 857, S. 1690/1704.]

Opitz, H., und E. Printz: Beitrag zur Zerspanbarkeit
von Siemens-Martin-Stdhlen mit Hartmetallwerk-
zeugen.* (SchluB.) Aufnahme von Schnittgeschwindigkeits-
Thermokraft-Kurven und deren Vergleich mit Schnittgeschwin-
digkeits-Standzeit-Kurven. EinfluB der Schnittgeschwindigkeit
auf die Oberflachengute. Abhéangigkeit der Aufbauschneide und
der Hauptschnittkraft von der Schnittgeschwindigkeit und vom
Spanquerschnitt. [Techn. Zbl. prakt. MetaUbearb. 48 (1938)
Nr. 23/24. S. 845/49.]

SchaUbroch, Heinrich, Hans Schaumann und Reinhard
Wallichs: Zerspanbarkeitsprifung durch MeRverfahren
fir Schnittemperatur und Werkzeugverschlei3.* Stand-
zeitverhalten in seinen ursdchlichen Zusammenhangen. Zer-
stérende Einflisse des Zerspanungswerkstoffes. Widerstehende
Festigkeiten des Werkzeugbaustoffes. Kritik der Verfahren zur
Messung der Schnittemperatur. Vom Zerspanungswerkstoff
erzeugte und vom Werkzeug ertragene Temperatur. Arten und
Messung des Werkzeugverschleif3es. Auswertung der Verschleil3-
kurven. Kennzeichnung und Zahlenangaben Uber die von Zer-
spanungswerkstoffen ausgehende VerschleiBkraft sowie Uber die
widerstehende Verschleil3festigkeit verschiedener Werkzeugstoffe
[Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 34/38.]

Schallbroch. H., und R, Wallichs: Schnittkrafte bei der
Zerspanung von TemperguR.* Ermittlung der Haupt-
schnittkraft in Abhéangigkeit vom Spanquerschnitt und von der
Schnittgeschwindigkeit beim Drehen von weil3em und schwarzem
Temfeg%u& [Techn. Zbl. prakt. MetaUbearb. 48 (1938) Nr. 23/24,
S. 849/50.]

Abnutzungsprifung. Itanu, Eiichiro: Untersuchung uber
die Abnutzung einiger metallischer Werkstoffe unter
verschiedenen Bedingungen. Untersuchung von 19 ver-
schiedenen Werkstoffen auf Abnutzung durch Klinker und Sand,
und zwar bei 20, 600 und 1000°, weiter durch Sand in Wasser
und oOprozentiger Schwefelsaure. [Tetsu-to-Hagane 24 (1938)
S. 616; nach Chem. Zbl. 109 (1938) II, Nr. 24, S. 3982.]

Schwarz, M. v.: Abnitzungswiderstand von Grau-
gulR mit besonderer Berilcksichtigung der Zylinder-
blécke und -bichsen.* Abnutzungsversuche auf der Prif-
maschine von O. Nieberding mit verschiedenen GuReisensorten
(ZylmderguB, Bremsklétze, Schleuderguf). EinfluB des Gegen-
werkstoffes. [GieRerei 25 (1938) Nr. 25. S. 637/42.]

Sonderuntersuchungen. Gessner, Otto: Bestimmung der
inneren Reibung von Roh- und Gufeisen nach dem
Torsionsverfahren. (Mit 7 Abb. u. 7 Tab. im Text.) Leipzig:
Leopold Voss 1938. (19 S.) 8°. — Breslau (Techn. Hochschule),
Dr.-Ing.-Diss. — Vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 1175. = B S

Zerstorungsfreie Prufverfahren.  Schirp, Wilhelm: Die
magnet-induktive Priafung von Rohren. (Mit 30 Abb.
im Text u. 18 Kurventaf. am Schlusse.) Berlin 1938: VDI-

crlag,G . m. b. H. (2 BI, 53 S.) 8° [Maschinenschr. autogr.]
erlin (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Verfahren der
magnet-induktiven Priifung von Rohren mit Gleich- und Wecbsel-
stromerregung. Beschreibung einer neuen Prifanordnung fir
Stahlrohre. Rechnerische und versuchsmaRige Ermittlung der
U er Fehlstellen im Prifkérper auftretenden Differenzspannung.
inach Weisbarkeitsgrenzen fir Langs- und Querfehler. [Herab-
setzung des Randeinflusses. 5B5
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Bergmann. L.: Der Ultraschall und seine Bedeutung
in Wissenschaft und Technik.* Magnetostriktionssehall-
ceber. piezoelektrischer Schallgeber, Ultraschallinterferometer.
Berechnung einer Ultraschallwelle in Xylol durch ein Aluminium-
prisma. Anwendung des Ultraschalls; Nachrichtenibermittlung
mittels Ultrasehallwellen, kolloidchemische Wirkungen. Werk-
stoffprifung. Entgasung von Flussigkeiten und Schmelzen durch
Fitraschall. [Z. ges. Xaturwiss. 4 (1938) Nr. 2, S. 53 69.]

Staebler, Johs.: Untersuchung von SchweiRné&hten
mittels der magnetischen Werkstoffprifung.* Be-
schreibung verschiedener Gerate fur das Magnetpulverver-
fahren. die fur Prufung von Kehl- und Stumpfnahten sowie von
Knotenpunkten usw. besonders durchgebildet worden sind.
Gewicht und Kosten derartiger Gerate. [Autogene MetaUbearb. 31
(1938) Nr. 24. S. 393 98.]

Metallographie.

Allgemeines. Dehlinger, Ulrich. Professor fur Physik an der
Technischen Hochschule, wiss. Mitglied des Kaiser-Wilhelm-
Instituts fir Metallforschung in Stuttgart: Chemische Physik
der Metalle und Legierungen. (Mit 41 Abb.) Leipzig:
Akademische VerlagsgeseUschaft m. b. H. 1939. (XI. 174 S.) 8°.
104 0 geb. 12Ji.K. (Physik und Chemie und ihre Anwen-
dungen in EinzeldarsteUungen. Bd. 3.) SBS

Hanemann. Heinrich. Prof. Dr.-Ing.. o. Prof. fur Metall-
bonde an der Technischen Hochschule Berlin, und Angélica
Schréader. MetaUographin an der Technischen Hochschule Berlin:
Atlas Metallographicus. Eine Lichtbiidersammlung fur die
technische Metallographie. Berlin (W 35. GrolRadmiral-von-
Koester-Ufer 17): Gebriider Bomtraeger. 4°. — Bd. 2: GuReisen.
1. Teil: GrauguR. 2. TeU: HartguBR. Lfg. 5u.6. Taf. 33—IS
Abb. 230—352). Text-S. 33 56. 1938. 18,25".~. Subskr.-Preis
14,60.#". — Vgl. Stahl u. Eisen 57 (1937) S. 311. SBS

Gerdte und Einrichtungen. Diergarten, Hans, und Walter
Erhard: ReihenmaRige Herstellung von Schliffen fur
die mikroskopische Werkstoffprufung.* Eine groRere
Zahl von Schliffen wird in einem Haltering mit Gips eingesetzt
und in einer Flachenschleifmaschine und anschliefend auf einer
waagerechten Poliermaschine bearbeitet. [Z. Metallkde. 30
(1938) Sonderh.. S. 43 44.]

Prufverfahren. Diergarten. H.: Angewandte Metallo-
graphie in der stahlverarbeitenden Industrie.* Richt-
reihen fir die metaUographische Kennzeichnung von Geflige-
erscheinungen wie Schlackeneinschliissen und Karbidseigerungen.
ReihenméRige Herstellung von Schliffen fiir die metaUographische
Prifung. [MetaUwirtsch. 17 (1938) Nr. 50. S. 1328 38.]

Rontgenographische Feingefiigeuntersuehungen. Branden-
berger. E.: Schwankungen der Gitterkonstanten in
Kristallhaufwerken.* Untersuchungen u. a. an Ferrit mit
Kobalt-Ko-Strahlung. [Schweizer Arch. angew. Wiss. Techn. 4
(1933) Nr. 12, S. 354 56.]

Hume-Rothery. William, und Peter William Reynolds:
Eine Debye-Scherrer-Kamera fur Arbeiten bei héheren
Temperaturen und ihre Anwendung zur Untersuchung
des Gitteraufbaues von Silber. [Proc. roy. Soc., Lond.
Ser. A. 167 (1938) Nr. 928, S. 25 34; nach Phvs.” Ber. 19 (1938)
Xr. 22, S. 2255/56; Chem. Zbl. 110 (1939) I. Nr. 1. S. 27]

Itihara, Mititosi: Schlagverdrehversuche an abge-
sehreckten und angelassenen Werkzeugstahlen.* Durch-
bildung der Prifmaschine mit 30 mkg Arbeitsvermdgen und einer
Umdrehungsgeschwindigkeit von 1000 U min. Untersuchungen
an zwei Stéhlen mit 1,2°0 C uber Héarte und Schlagverdreh-
festigkeit sowie der Ubhchen Kerbschlagzahigkeit in Abhéngigkeit
von der AnlaRtemperatur. [Nippon Kinzoku Gakkai-Si 2 (1938)
Xr. 11, S. 552/57.]

MoUer, Hermann: Anwendung von Rdéntgenverfahren
auf chemische Aufgaben.* Physikalische Grundlagen.
Rontgenspektroskopie: Emissions- und Absorptionsspektrum;
Erkenntnisse Uber den Atombau: qualitative und quantitative
Spektralanalyse.  Feinstrukturuntersuchung: kristalliner und
amorpher Zustand, KristallitgréRenbestimmung; Identifizierung
von Kristallarten; polymorphe Modifikationen; Zustandsschau-
bilder; Bestimmung von Molekulargewicht und spezifischem
Gewicht; Ldslichkeitsgrenzen; Konstitutionsforschung. [Arch.
Eisenhiittenw. 12 (1938 39) Nr/6, S. 285,92 (Chem.-Aussch. 131);
vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 51, S. 1463.]

Xnsbaum, C.: Eine genau arbeitende Rd&ntgen-
kamera fiir hohe Temperaturen. Beschreibung einer See-
mann-Bohlin-Kammer. [Phvs. Rev. [2] 53 (1938) Xr. 11. S. 918;
nach Phys. Ber. 19 (1938) Nr. 22, S. 2306.]

Tanaka. Shinsuke: Aenderungen im Geflige von Me-
tallen beim Zugversuch.* Vergleich mit Réntgenrickstrahl-
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Zustandsschaubilder und Umwandlungsvorgange. DanndU,
Walter: Ueber einige Beispiele der Ueberlagerung ver-
schiedener Aushartungsvorgédnge.* Zustandsbedingungen
fUr getrennte Ausscheidung und Ueberlagerung zweier oder meh-
rerer Ausscheidungsvorgange. Magnetische und mechanische
Aushértung der Alpha-Eisen-Kupfer-Molybdén-Mischkristalle.
[Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh.. S. 64 67."

Gayler. Marie L. V.: Alterung. Zusammenfassende Dar-
stellung. Erste technische Anwendung der Alterungshartung.
Zustandsschaubilder von ausscheidungshéartbaren Legierungen.
Mit der Alterung verbundene Eigenschaftsénderungen. Einfluf3
der Abschrecktemperatur, der chemischen Zusammensetzung, der
Kaltverformung und von Abschreckspannungen auf die Alterung.
Theorien Uber den Alterungsvorgang, vor allem bei Aluminium-
Kupfer-Legierungen. Praktische Anwendungen der Ausschei-
dungshartung. [Metallurgist 1938,0kt..S. 166 69; Dez..S.ISI 85.]

Lundqvist, Dick, und A. Westgren: RoOntgenunter-
suchung des Systems Co-S.* Feststellung der vorkommen-
den Verbindung und ihres Gefligeaufbaues. [Z. anorg. allg.
Chem. 239 (193S) Nr. 1. S. 85 88.]

Okamoto, Masaz6: Ueber die Natur der Umwandlung
der R-Phase und ihre Ldslichkeit in der a-Phase bei
Nickel-Silizium-Legierungen.* Mikroskopische, rontgeno-
graphische und dilatometrische Untersuchungen ber das System.
[Nippon Kinzoku Gakkai-Si 2 (1938) Nr. 11. S. 544 51]

Portevin, Albert, und Henri Jolivet: Ueber eine Art des
Austenitzerfalls.* Untersuchungen an einem Stahl mit
0,78 % C. 2.55°0 Ni und 0.75 °0 Cr Uber die Ausscheidung von
Ferrit und Zementit bei Abschrecken zunéchst in einem Metallbad
von 650 dann von 480*. [C. R. Acad. Sei.. Paris. 207 (1938:
Nr. 26. S. 1412 141]

VogeL Rudolf, und Hans Joachim Wallbaum: Das System
Eisen-Nickel-Nickeltitanid Ni,Ti-Eisentitanid Fe,Ti.*
Aufstellung des Zustandsschaubildes Eisen-Xiekel-Titan auf
Grund thermischer und mikroskopischer Untersuchungen bis
zum pseudobindren Schnitt Fe,Ti-Ni.,Ti mit Titangehalten bis
zu 30 °0. [Arch. Eisenhittenw.” 12 (1938 39) Nr. 6r S. 299 304
(Werkstoffaussch. 449); vgl. Stahl u. Eisen 58 (193Si Xr. 51.
S. 1463.] — Auch Mathem.-naturwiss. Diss. von Hans Joachim
Wallbaum: Gottingen (Universitat).

Westgren. A.: Die Kristallstruktur von Ni,S,-*
Rontgenographische Untersuchungen des Gitteraufbaues. [Z.
anorg. allg. Chem. 239 (1938) Xr. 1. S. 82 84]

Erstarrungserseheinungen. Boyles. Alfred: Die Graphit-
bildung in grauem GuBeisen.* Gefligeuntersuchungen an
GuReisen mit 3 bis 3.5 °0 C. rd. 2 °0 Si und Schwefelgehalten von
0.018 bis 0,3 % Uber die Graphitbildung bei der Erstarrung.
Auswirkung der Erschmelzung des GuReisens in Stickstoff sowie
Umschmelzung in Wasserstoff und im &aakuum. EinfluR von
Manganzuséatzen bis 1.2 % bei 0.15 °0 S. [Trans. Amer.Foundrym.
Ass. 46 (1938) S. 297 340.]

Masing. Georg: Zur Frage der linearen Kristallisa-
tionsgeschwindigkeit (K.G.) unterkuhlter 8chmelzen.*
Ruckblick auf die Ergebnisse von G. Tammann. Erklarung des
waagerechten Teiles der Knstallisationsgeschwindigkeits-Tempe-
ratur-Kurven bei reinen Stoffen. Folgerungen hieraus fur die
Lage der grofiten Kristallisationsgeschwindigkeit von Gemengen.
[Z. MetaUkde. 30 (1938) Sonderh., S. 45 47.]

Gefligearten. Htaka. Ichir6, und Riuzd Shiota: Wie ent-
steht der quirlférmige Graphit in GuRBeisen?* [Bull.
Inst. phys. chem. Res.. Tokyo. 17 (1938) Xr. 11. S. 824 36.]

Kinzel. A. B.: Kleine nichtferritische Teilchen im
Stahl. Zusammenhang zwischen Anzahl der nichtferritischen
Teilchen — Austenit. Karbide. Nitride, intermetallische Verbin-
dungen und Oxyd- oder Sulfideinschliisse — und der Komgrole
des Stahles. EinfluR dieser Teilchen auf die Eigenschaften des
Stahles je nach seiner Vorbehandlung. [J. applied Phys. 8 (193.1
S. 341 44; nach Chem. Zbl. 109 (193S) H. Nr. 24. S. 3978.]

Kalt- und Warmverformung. Wassermann. Gunter: Der
EinfluR des Formgebungsverfahrens auf Textur und
Gefuge.* Abhéngigkeit der Textur von der Symmetrie der
Forménderung. Textur und Gefuge gepreBter Stangen. Warm-
verformung und Textur. Entstehung und Vermeidung streifigen
Gefliges. Das Kreuzwalzverfahren. [Z. Metallkde. 31 (1938
Sonderh., S. 53 56.]

Fehlererscheinungen.

Allgemeines. Duma. Joseph A.: Fehler bei Stahl. V VH.*

Fehlererscheinungen in SchweiBungen. Ursachen der Gasblasen-

bildung beim Verzinken und Verzinnen von Siemens-Martin-
Stahlblechen mit <0.14% C. <0.6% Mn. <0.045% P.

[Nippon Kinzoku Gakkai-Si 2 (19381 Nr. 11.
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< 0,045 % S. Versprodung des Ferrits durch ungleichméfRige
bzw. ungeeignete Behandlung. RiBRbildung beim Tiefziehen.
Auftreten Von Flieflinien. Ermidung und Korrosion. Inter-
kristalline Korrosion und deren Prifung. [Heat Treat. Forg. 24
(1938) Nr. 7, S. 333/38 u. 350; Nr. 8, S. 393/96; Nr. 9, S. 454/58;
Nr. 10, S. 504/06.]

Briche. Ehrt, M., Dr.-Ing., und Dr.-Ing. G. Kithnelt: Das
Gesicht des Dauerbruches. Mitteilung der Materialprif-
stelle der [Fa.] Allianz und Stuttgarter Verein, Vers.-A.-G.,
Abteilung fur Maschinenversicherung. (Mit zahlr. Abb.) Berlin
(W 8, Taubenstr. 1—2): Selbstverlag der Allianz ... 1938.
(51 S.) 4°. (Berichte. H. 4.) — An kennzeichnenden Beispielen
von gebrochenen Betriebsteilen werden die Merkmale von Dauer-
brichen bei Zugbeanspruchung, einseitiger, doppelseitiger und
allseitiger Biegung sowie bei Verdrehung geschildert, wobei jeweils
die Auswirkung der Hohe der Nennspannung sowie der Scharfe
der Kerbwirkung herausgestellt wird. Zur Erklérung der Ursache
von Bruchen bei Maschinenteilen wird darum die Sammlung

gute Dienste tun konnen. SBS
Sprodigkeit und Altern. Bartocci, A.: Der Angriff des
Stahles durch kathodischen Wasserstoff.* Einwirkung

des Wasserstoffs auf eine als Kathode verwendete Stahlprobe
in Natronlauge. Herausarbeiten der Angriffsstellen durch nach-
tragliche Behandlung in verdinnter Salpetersaure. Versuche an
gewalzten Proben aus Stahl mit 0,3 % C, 1,2 % Cr, 3,5 % Ni
zeigten, dal’ die Erscheinungsform des Angriffs in einem bis jetzt
noch nicht geklarten Zusammenhang mit den mechanischen
Eigenschaften, besonders der Einschnurung und der Kerbschlag-
zdhigkeit steht. [Metallurg, ital. 30 (1938) Nr. 11, S. 621/30.]

Beminghaus, W.: Bemerkenswerter Zerknall eines
Holzkoohers.* Verlauf eines Holzkocherzerknalls. Werkstoff-
untersuchungen zur Klarung des Zerknalls. Ursache der Alterung
des Werkstoffes; der Kocherinhalt, vorwiegend Ameisensaure,
Ubte keinen EinfluR auf die Alterung aus. [Warme 61 (1938)
Nr. 50, S. 921/26.]

RiRerscheinungen.  Shapiro, Carl L.: Haarlinien in
Stahl.* Unterscheidung verschiedener Arten von Haarlinien
bzw. Haarrissen; Verfahren zur Prifung von Stahl auf diese
Fehlererscheinungen. [lron Age 142 (1938) Nr. 22, S. 32/36.]

Wraight, E. A.,, und R. N. Chaudhuri: Querrisse an
Schienen.* Untersuchungen Uber die Verformung von Schienen
bei der Abkihlung nach dem Walzen. [lron Coal Tr. Rev. 137
(1938) Nr. 3692, S. 930.]

Oberflachenfehler. Hobson, Walter: Riffelbildung auf
Schienen.* Nach Untersuchungen an Stromfiihrungsschienen
werden die Riffeln auf Spiel in Kleeblattzapfen und Kupplungs-
muffen beim Walzen zurickgefiihrt. [Metals & Alloys 9 (1938)
Nr. 12, S. 340/42.]

Korrosion. Brenner, Paul: Korrosionsprifung unter
besonderer Berlcksichtigung der Spannungskorro-
sion.* Notwendigkeit der Spannungskorrosion. Beispiele der
Spannungskorrosion an Nichteisenmetallegierungen. Verschiedene
Prufverfahren auf Spannungskorrosion mit gleichbleibender Ver-
formung oder gleichbleibender Belastung mit und ohne bildsame
Verformung. EinfluR der Versuchsbedingungen bei der Span-
nungskorrosionspriifung von Aluminium-Magnesium-Legierungen.
Vorschlage fiir eine Vereinheitlichung der Spannungskorrosions-
prifung. [Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 23/29.]

Evans, U. R.: Passivitdt von Eisen gegeniber na-
tirlichem Wasser. Korrosionsschutz von Eisen und Stahl
durch Abschaben, Abatzen und Eintauchen in eine Lésung, die
Chloride und Chromate in solchen Mengen enthélt, daf? besonders
empfindliche Stellen fortgeatzt werden, wahrend die Ubrige Ober-
flache passiv bleibt. Schwierigkeiten zur technischen Einfuhrung
des Verfahrens. [Nature, Lond., 142 (1938) Nr. 3586, S. 160/61;
nach Phys. Ber. 19 (1938) Nr. 24, S.'2534/35.]

Guzzoni, Gastone: Die Korrosion der Metalle und die
Schwachung der Konstruktionen.* Einige Angaben Uber
BiegeWechselfestigkeit an Luft und bei Wasserberieselung von
verschiedenen legierten und unlegierten Stahlen und deren Ver-
haltnis zur Zugfestigkeit. EinfluR des Oberflachenzustandes und
der Wasserberieselung auf die Biegewechselfestigkeit eines Cr-Ni-,
Cr-Ni-Mo- und Cr-V-Stahles. [Ingegnere 12 (1938) Nr 12
S. 868/70.]

Herzog, E.: Beitrag zur elektrochemischen Kennt-
nis von Schwermetallsulfiden unter Bericksichtigung
der Korrosion von Weichstahl. Untersuchungen Uber die
Potentialdifferenz zwischen Cu2S, NiS, CuS, WS, MoS, FeS,
MoS2, MnS und FeS2 einerseits sowie Weichstahl anderseits in
verdunnter Schwefelséure. Ergebnisse von Korrosionsversuchen
[Arh. Hemiju Tehnol. 12 (1938) April, S. 8/12; nach Chem
Zbl. 110 (1939) I, Nr. 1, S. 244]
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Murakami, Takejiro, und Tatui Sato: Die S&urebestéan-
digkeit bindrer Eisenlegierungen. Il. Untersuchungen
Uber die Loslichkeit von Legierungen mit 4 bis 33 % Cr, 2 bis
20 % Mo, 1 bis 9 % W, 2 bis 18 % Si oder 2,5 bis 16 % Al, jeweils
mit 0,02 bis 0,04 % C, in IOprozentiger Salzsdure, Salpetersaure
und Schwefelsaure bei 25°. [Nippon Kinzoku Gakkai-Si 2 (1938)
Nr. 11, S. 535/43.]

Portevin, Albert: EinfluBgréRen bei Korrosionsver-
suchen.* Grundsatzliche Anforderungen an eine Prifung.
Kennzeichnung und Auswahl des Oberflachenzustandes der Proben
fir Korrosionsversuche. Entnahme der Proben unter Berticksich-
tigung des Einflusses von Seigerungen auf dasKorrosionsverhalten.
EinfluR des Zunders und der Passivierung. Gleichhalten der
Prufbedingungen, besonders beim Wechseltauch- und Salzwasser-
sprithversuch, als wesentliche Voraussetzung fur die Erzielung
wiederholbarer Ergebnisse; Ueberwachung durch Vergleichs-
proben. Reinigung und Kennzeichnung der Probenoberflache
nach dem Versuch. Notwendigkeit der Untersuchung der Korro-
sionserzeugnisse. Vergleich der Laboratoriumsergebnisse mit dem
Betriebsverhalten. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 50, S. 1421/32
(Werkstoffaussch. 451).]

Pourbaix, Marcel: Thermodynamik und Korrosion.*
Die Rolle der Wasserstoffionen-Konzentration und des Ldsungs-
potentials bei der Auflosung von Metallen in waRrigen Ldsungen.
Beispiel des Eisens und des Kupfers. [Métaux 13 (1938) Nr. 159,

S. 189/931]
VoRkuhler, Hugo: Die Abhé&ngigkeit der interkri-
stallinen Korrosion vom pn-Wert, untersucht am

Beispiel der Aluminium-Magnesium-Legierungen.* Un-
tersuchungen in sauren und alkalischen Lésungen, in kiinstlichem
und naturlichem Seewasser Uber die Korrosion von Aluminium-
Magnesium-Legierungen mit 9 % Mg nach unterschiedlicher
Vorbehandlung. [Z. Metallkde. 30 (1938) Sonderh., S. 78/82.]

Yamamoto, Ydichi: Untersuchung uber die Passivie-
rung von Eisen und Stahl in Salpetersdure. XXIV.* [Bull.
Inst. phys. chem. Res., Tokyo, 17 (1938) Nr. 12, S. 1191/1223.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. Die Chemischen Laboratorien der
Fried. Krupp Aktiengesellschaft, Essen, im 75. Jahre

ihres Bestehens und ihre Gefolgschaft. (Mit zahlr.
Abb.) Essen: Selbstverlag (1938). (39S.)quer-8°. — Vgl.Stahl
u. Eisen 58 (1938) S. 1346. SB S

Handbuch fir das Eisenhuttenlaboratorium. Hrsg.
vom Chemikerausschu3 des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute.
Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 4°. — Bd. 1: Die Unter-
suchung nichtmetallischer Stoffe. Mit 65 Abb. 1939. (XV,
340 S) Geb. 24,503?,//, fur Mitglieder des Vereins Deutscher
Eisenhittenleute 22JIM. 5B 5

Bastien, Paul, und Raymond Guillemot:Methoden  zur
Bestimmung der in den wichtigsten GieRereimetallen
und -legierungen enthaltenen Elemente. Zusammen-
stellung von Verfahren zur Bestimmung von Legierungsbestand-
teilen in St&hlen, Bronzen, Leichtmetallen, Weichmetallen und
sonstigen Legierungen sowie von Verunreinigung in Metallen.
[Bull. Ass. techn. Fond. 11 (1937) S. 442/53 u. 470/76; 12 (1938)
S. 16/23; nach Chem. Zbl. 109 (1938) Il. Nr. 20, S. 3429]

Dickens, Peter: Wiedergewinnung von Laborato-
riumsreagenzien.* Beschreibung praktisch bewéhrter Ver-
fahren zur Wiedergewinnung von Ammoniummolybdat, Silber,
Jod, Zinn und Quecksilber sowie Reinigung des Quecksilbers.
[Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 49, S. 1403/06 (Chem.-Aussch. 130).]

Kolorimetrie. Geuer, Gg.: Kolorimetrie von Molybdén
und Vanadin in legierten St&hlen. Kolorimetrierung mit
lichtelektrischem Kolorimeter. Erforderliche Eichkurven werden
fur Molybdan mit Hilfe von Molybdansaureanhydrid und einem
Normalstahl mit 1,8 % Mo, fur Vanadin mit Vanadinsdure-
anhydrid aufgestellt. Arbeitsvorschrift. [Chem. Apparatur 25
(1938) S. 257/58; nach Chem. Zbl. 109 (1938) 11, Nr. 21, S. 3578]

Spektralanalyse. Holzmdller, W.: Spektralanalytische
Untersuchung von Stahlen bei Verwendung des Fun-
kenspektrums.* Angabe der wichtigsten Nachweislinien von
Legierungsbestandteilen und deren Stormdglichkeiten. [Z. anal.
Chem. 115 (1938) Nr. 3/4, S. 81/102.]

Mikrochemie. Sandell, E. B.: Eine katalytische Farben-
reaktion fur Wolfram.* Untersuchung der Kkatalytischen
Reaktion zwischen Titanchlorid und Malachitgriin. Beziehung
zwischen Wolframkonzentration und Reaktionszeit. EinfluB
von Fremdbestandteilen auf die Reaktionen. EinfluR von Molyb-
dén und Phosphor. Anwendung fiir den Nachweis von Wolfram
durch Tupfeln. Eyndustr. Engng. ehem., Anal, ed., 10 (1938)
Nr. 11, S. 667/68.]
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Gase. Heidtkamp, G .:ElektrischerKohlensduremesser
mit stabférmigen Heizelementen.* Beschreibung und
Wirkungsweise des MeRgerates. [AEG-Mitt. 1938, Nr. 12,
S. 562/65.]

Weides, Werner: Orsat-Gerdt, Bauart der Warme-
stelle Dusseldorf.* [Stahlu. Eisen 58 (1938) Nr. 51, S.1461/62.]

Einzelbestimmungen.

Kohlenstoff. Shinkai, S.: Kohlenstoffbestimmung in
Stéhlen. Unmittelbare Verbrennung in elektrischen Oefen und
Absorption der Kohlenséure in Natronkalk. Das Gas geht zuerst
durch eine Lésung von CrO, in Schwefelsdure. [J. Soc. chem.
Ind., Japan, Suppl., 41 (1938) S. 217; nach Chem. Abstr. 32
(1938) Nr. 22, Sp. 8982]

Kobalt, Nickel. Evans, B. S.: Ein volumetrisches Ver-
fahren zur Bestimmung von Kobalt und Nickel bei
gleichzeitiger Anwesenheit beider. Bestimmung von
Kobalt und Nickel durch zwei Titrationen mittels KCN. Bei der
ersten Titration werden Kobalt und Nickel zusammen bestimmt,
bei der zweiten das Nickel allein. Kobalt wird durch Erhitzen
in Kobaltizyanid umgewandelt. Der Ueberschuf? an KCN wird
durch H,0, zerstort und die Titration auf Nickel in bekannter
Weise ausgefuhrt. Die Differenz zwischen erster und zweiter
Titration gibt die Menge von Kobalt an. Kupfer, Eisen und
Aluminium wirken stérend ein und missen vorher entfernt
werden. [J. Electrodepositors Techn. Soc. 14 (1937/38) S. 141/48.]

Vanadin. Wada.lsaburo, und Raizo Ishii: Ueber die Be-
stimmung von Vanadin in einer Probe von Ferro-
chrom.* Das in Ldsung befindliche Chromsalz wird in lésliches
Chromat umgewandelt und mit Aether extrahiert. [Bull. Inst,
phys. chem. Res.. Tokyo. 17 (1938) Nr. 6, S. 434/44.]

Aluminium. Taylor-Austin, E.: Bestimmung von Alu-
minium in GuBeisen. Angabe einer neuen Arbeitsvorschrift
fur die Bestimmung von Aluminium in Eisen oder Stahl, bei
Abwesenheit bestimmbarer Mengen von Chrom. Abé&nderung
der Vorschrift bei Anwesenheit von Chrom. [Analyst 63 (1938)
S. 566/92; nach Chem. Abstr. 32 (1938) Nr. 20, Sp. 7844/45.]

Titan. Ishibashi, Masayoshi, und Matsuaki Shinagawa:
Quantitative Bestimmung von Titan. Erorterung des
Oxine-Verfahrens. Verfahren nach R. Berg durch selenige S&ure.
Bessere Ergebnisse durch Fallung des Titans aus der leicht am-
moniakalischen Losung. [J. chem. Soc., Japan, 59 (1938)
S. 1027/33; nach Chem. Abstr. 32 (1938) Nr. 21, Sp. 8298.]

Phosphorsaure. Gisiger, L.: Die titrimetrische Bestim-
mung der Phosphorsdaure auf der Grundlage der
Methode von N.v. Lorenz unter Anwendung der Tauch-
filtration.* Gewichts- und maRanalytische Molybdanverfahren.
Anwesenheit einer Mindestmenge von Sulfationen erforderlich,
um ein konstantes Verhaltnis Molybdéansaure zu Phosphorsaure
zu erhalten. Zum Auflésen des Niederschlages verbraucht man
auf ein Mol. P206 50,25 Mol. Natronlauge, praktisch 50,4 wegen
geringeren  Ammoniakverlustes. Filtration mittels Tauchfilter.
[Z anal. Chem. 115 (1938) Nr. 1/2, S. 15/29.]

MeRwesen (Verfahren, Gerdte und Regler).

Allgemeines. Leinweber, P.: Probleme der MefRtechnik
fur den GroRverbraucher.* Die meBtechnische Bewaltigung
groRer Stuckzahlen. Festlegung der MaRabweichungen und Aus-
wahl der zu prifenden MaRe. Wahl des MeRverfahrens. Zu-
schriften von W. Jirgensmeyer, C. Schenk und E. Wittwer.
[Werkstattstechnik 32 (1938) Nr. 23, S. 514/27.]

Temperatur. Whitten. J. L.: Verbesserte Temperatur-
MeRgeréate fir den Walzwerksbetrieb. Die Wichtigkeit
der Temperaturmessung fir die Beurteilung und Regelung des
Walzwerksbetriebes wird an verschiedenen Beispielen von Walzen-
stralen erlautert. [Steel 103 (1938) Nr. 25, S. 65/66.]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Stahlbau-Kalender 1939. Hrsg. vom
Deutschen Stahlbau-Verband," Berlin. Bearb. von Professor
Dr.-Ing. G. Unold, Chemnitz. Jg. 5. Mit 1188 Textabb. Berlin:
Wilhelm Emst & Sohn 1939. (VII1I, 547 S. nebst Kalendarium.)
16». Geb. 4,50JIM. — Der neue Stahlbau-Kalender, gegen das
Vorjahr vermehrt um 20 Druckseiten und in seinen 8 Abschnitten
nebst Anhang zeitgemaR umgearbeitet und ausgebaut, wird zur
Forderung des deutschen Stahlbricken- und Stahlhochbaues
wesentlich beitragen. Alle, die mitl Arbeiten fir dieses Gebiet
zu tun haben, werden hohen Nutzen und Erleichterungen aus
ihm ziehen. Die Anschaffung kann daher nur empfohlen werden.
Dem einschléagigen englisch-deutschen Fachwdrterverzeichnis ist
ein franzosisch-deutsches Fachworterverzeichnis neu angegliedert
worden. 5B S
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Schellewald, E., Dr.-Ing. e. h.: Die Montage von Stahl-
bauten. Mit 106 Textabb. Berlin: Julius Springer 1938. (2 BI.,
113 S) 8» 16,80JIM, geb. 18,60JIM. — Diese Schrift eines
anerkannten Praktikers, die tUber die Planung fiir die Erstellung
von Stahlbauwerken aller Art Auskunft gibt, kann emp-
fohlen werden. Behandelt sind die fur die Baustellenausristung
erforderlichen Werk- und Hebezeuge, Maschinen und Kraftan-
lagen, Geruste und Bauvorgénge fur die verschiedenen Stahl-
bauten, die Grundlagen fur die Kostenvoranschlage tber Bau-
stelleneinrichtungen, Frachten, Lohne, Betriebsstoffe, Bau-
leitung und -Uberwachung, Instandhaltung des Montageinventars.
Durch die Art, wie das Buch sich aufbaut — von den Vorarbeiten
bis zur Fertigung —, werden in bemerkenswert anschaulicher
Fassung wirtschaftliche Richtlinien vermittelt, um alle antei-
ligen Montagekosten soweit wie mdoglich zu senken. Die Schrift
ist daher nicht nur fur das Entwurfs-, Konstruktions- und Be-
triebsbliro sowie fir die Montageabteilung beachtenswert, es
konnen aus ihr besonders auch die heranreifenden Fachingenieure
und die Studierenden viel Nutzen ziehen. 2B 2

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Bauer, W.: Der Lcicbht-
bau im Eisen- und Hochbau.* Richtlinien und Beispiele fur
den planvollen Einsatz des Leichtbaues. [Techn. Mitt., Essen, 31
(1938) Nr. 22/23, S. 483/88.]

Ernst, Fritz: Stahl im Industriebau.* Wahl von
Bauarten, die mdglichst wenig Stahlaufwand erfordern. Bei-
spiele an Bauten der chemischen Industrie. [Z. VDI 82 (1938)
Nr. 48, S. 1361/66.]

Keller, C.: Der Leichtbau im Maschinenbau.*
legung der Vorteile des Leichtbaues durch Beispiele.
Mitt.. Essen, 31 (1938) Nr. 22/23, S. 488/92.]

KreiBig, E.: Der Leichtbau als Konstruktions-

prinzip.* Beispiele fur den heutigen Stand der Technik des
Leichtbaues. [Techn. Mitt., Essen, 31 (1938) Nr. 22/23, S. 461/68.]

Dar-
[Techn.

Betriebswirtschaft.

Allgemeines und Grundsatzliches. Handwdorterbuch der
Betriebswirtschaft. Hrsg. von Prof. Dr. Dr. h. e. H. Nick-
lisch, o. Professor an der Wirtschafts-Hochschule Berlin, in Ver-
bindung mit zahlreichen Betriebswirtschaftern an in- und aus-
landischen Hochschulen und aus der Praxis. 2. Aufl. Stuttgart:
C. E. Poeschel. Verlag. 4°. Das Werk erscheint in rund 31 Liefe-
rungen zum Preise von je 3,50JIM. — Lfg. 27. 1938. (Spalte
1921/2080: Unternehmungsformen — Versicherung.) — Lfg. 28.
1939. (Spalte 2081/2240: Versicherung — Werkstoffverfeine-
rung.) 5B 5

Allgemeine Betriebsfihrung. Geck, L. H. Ad., Dr. phil,
Dr. jur., Dr.-Ing. habil.: Soziale Betriebsfihrung. Minchen:
C. H. Beck’sche Verlagsbuchhandlung 1938. (VI, 130 S.) 8x»
2,20 JIM. (Arbeitund Wissen. Hrsg. von H. Paul Wels.Bd.2.) 5B 2

Eignungsprifung, Psyehotechnik. Engelmann, Waldemar:
Die Bedeutung der Festlegung von Berufseignungs-
anforderungen. Begriff, Inhalt und Form der Berufseignungs-
anforderungen werden am Beispiel des Lehrberufes ,,Maschinen-
schlosser dargestellt. Auf den ArbeitsausschuB fiir Berufs-
eignungsanforderungen des Deutschen Ausschusses fir Techni-
sches Schulwesen (Datsch) wird hingewiesen. Die Notwendigkeit
der Festlegung von Berufseignungsanforderungen wird nach-
gewiesen durch ihre Bedeutung fiir die Erweiterung der Berufs-
kunde, fir die Arbeit der Berufsberatung und fir die Wirtschaft.
[Industr. Psychotechn. 15 (1938) Nr. 11/12, S. 341/48.]

Kostenwesen. Miuller, Adolf: Die Normalkostenrech-
nung als Hilfsmittel der Kostenauswertung. Die Ein-
flisse auf die Kostengestaltung: rechnerische durch Ungenauig-
keit der Abrechnung, tatsachliche. Die Analyse der Kosten-
schwankungen: Verfahren, Normalisierung der Kosten, Voll-
normalisierung, Normalisierung der Gemeinkosten (Normal-
zuschlagsrechnung). Die Durchfihrung der Normalzuschlags-
rechnung: Aufstellung der Normkosten, Kostenauswertung.
[Arch. Eisenhittenw. 12 (1938/39) Nr. 6, S. 309/14 (Betriebsw.-
Aussch. 146); vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 51, S. 1464.]

Buroorganisation und Birohilfsmittel. Gohre, Paul: Die
Lochkarte im GroB-Maschinenbau.*  Arbeitsplanung.
WerkstoffWirtschaft. Lohnrechnung. Fortlaufende Ueberwa-
chung der Fertigung. Nachrechnung. Kostenstellenrechnung.
Kurzfristige Erfolgsrechnung. [Hollerith-Nachr. 1938, Nr. 84,
S. 1221/56.]

Volkswirtschaft.

Wirtschaftsgebiete.  Langen, G. A., Ingenieur, Berlin:
Kanada. (Mit11 Zahlentaf. u. 21 Bildernim Text und auf 16 Taf.)
Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., (1938). (VIII, 55 S.) 8°.
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3,35 fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 'iJlJl.
(Technik und Wirtschaft im Ausland.) — Der Verfasser, der sich
ebenso auf mehrjéhrige Erfahrungen als Verkaufsingenieur in
Kanada wie auf reichhaltige amtliche Unterlagen stutzt, gibt
in seiner Schrift einen Ueberblick Gber die kanadische Volkswirt-
schaft und Uber die bisherigen deutsch-kanadischen Beziehungen,
um dann die fir Kanada zweckmaéRigsten Vertriebsweisen zu
schildern, namentlich im Hinblick auf das weite Absatzfeld, das
sich hier dem deutschen Maschinenbau noch bietet. EBS

Eisenindustrie. Rosenberg, Michael: Die Schwerindu-
strie in Russisch-Asien. Eine Studie Uber dasUral-Kusnezker
Kombinat. (Mit 1 Kartenbeil.) Berlin: Volk und Reich, Verlag,
1938. (260 S.) 8° 6,50J131. (Schriften des Instituts fir Ost-
europdische Wirtschaft am Staatswissenschaftlichen Institut
der Universitat Konigsberg.) E B E

Die Eisenwirtschaft der Tschecho-Slowakei unter
dem EinfluB der Teschener Gebietsabtretung.* [Stahl
n. Eisen 58 (1938) Nr. 51, S. 1469/70.]

Erzeugung, Beschéaftigung und Ldéhne in der eng-
lischen Industrie. [Stahlu. Eisen 58 (1938) Nr. 52, S. 1513/15.]

Verkehr.

Eisenbahnen. Deutscher Reichsbahn-Kalender 1939.
(Jg. 13.) Hrsg. vom Pressedienst des Reichsverkehrsministeriums.
(Mit 160 Abb.) Leipzig (C 1, Goethestrale 6): Konkordia-Verlag
Reinhold Rudolph (1938). (160 Bl) 4°. [Abreikalender.]
3,20 JIJI. Der seit Jahren bekannte Kalender, der leider
erst wenige Tage vor dem Abschlul des alten Jahres erschienen
ist, ist diesmal fast ausschliel3lich den Beziehungen zwischen der
Deutschen Reichsbahn und den Landschaften GroRdeutschlands
gewidmet. Auch die Bahnstrecken, durch die sich hei der Heim-
kehr der Ostmark in das Reich das Schienennetz der Reichsbahn
um mehrere Tausende von Kilometern vermehrt hat, sind dabei
gebiihrend bericksichtigt worden. SB 5

Soziales.

Arbeiterfirsorge. Hubbenet, Anatol von, Abteilungsleiter
im Reichsamt ,,Schénheit der Arbeit“: Das Taschenbuch
Schonheit der Arbeit. Mit einem Geleitwort des Reichs-
amtsleiters Prof. Albert Speer, Generalbauinspektor fur die

Zeitschriften- und Bucherschau. — Statistisches.

59. Jahrg. Nr. 4

Reichshauptstadt. Hrsg. vom Amt ,,Schénheit der Arbeit”.
(Mit zahlr. Abb.) Berlin: Verlag der Deutschen Arbeitsfront.
G. m. b. H.. (1938). (275 S.) 8°. — GemaR dem Geleitwort, das
Professor Albert Speer dem vorziglich ausgestatteten Buche
mit auf den Weg gegeben hat, ist das Ziel des Amtes ,,Schonheit
der Arbeit*, den Betriebstatigen in schonen und wiirdigen Arbeits-
statten eine Umgebung zu schaffen, in der sie ihrem Tagewerk
mit Freude und Stolz nachgehen koénnen. Wie und wo dieses
Ziel erreicht werden kann, zeigt das Buch in Wort und Bild in
klarer Anschaulichkeit mit einer Fulle von Beispielen. Nach Dar-
legungen Uber den grof3en sozialen Gedanken des ganzen Werkes
werden die Einzelausfuhrungen in einer Reihe von Sonder-
abschnitten (das &ulere Bild des Betriebes; der Arbeitsraum;
saubere Menschen im sauberen Betriebe; Anlage fur Freizeit und
Erholung; Kunst und Kunsthandwerk im Betrieb; Betriebs-
fuhrer haben Einfélle; Sondergebiete) Nachahmung heischend
geschildert. Der SchlufRabschnitt ist der Organisation und den
Dienststellen des Amtes ,,Schonheit der Arbeit“ gewidmet.
Der Inhalt des Buches verdient aufmerksam gelesen und beachtet
zu werden. SB 5
Wetzel, Alfred: Arbeiterwohnstattenbau der Indu-
strie. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 49, S. 1415/16.]
Gewinnbeteiligung. Tewes, Helmut: Die Erfolgsbeteili-
ung der Gefolgschaft. Quakenbrick 1938: Handels-
druckerei C. Trute. (VIII, 116 S.) 8°. — Berlin (Wirtschafts-
Hochschule), Wirtschaftswiss. Diss. EB E
Unfalle, Unfallverhiitung. Sauerteig, H.:Verhutung der
Silikose an Sandstrahlgeblasen.*Erlauterung zu den
neuen ,,Richtlinien fir die Bek&mpfung der silikose in der Eisen-
und Metallindustrie” des Verbandes der Deutschen Eisen- und
Stahl-Berufsgenossenschaften. [Zbl. Gew.-Hyg. 25 (1938) Nr 12
S. 297/305.]

Ausstellungen und Museen.
Dickmann, Herbert: Eine Eisenkunstguf3-Ausstellung
in Berlin. [Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 51, S. 1462.]
Sonstiges.

IV.Internationale Schienentagung Dlsseldorf 1938.*
[Stahl u. Eisen 58 (1938) Nr. 52, S. 1489/92.]

Die Rohstahlgewinnung des Deutschen Reiches im Dezember 19381). — In Tonnen zu 1000 kg.
Rohbldcke StahiguB Insgesam t
Bezirke Besse. basische saure Tiegel- Schwei- Tiegel
Thomas- R Siemens- Siemens- und stahl- - ' :
stahl- mer " ° ) Bessemer basischer saurer und Dezember November
stahl- artin- M artin- Elektro-  (SchweiB- 2 1938 1938
stahl- Stahl- Stahl- eisen-) Elektro-
Dezember 1938: 26 Arbeitstage; N ovem ber 19384): 25 Arbeitstage
R heinland-W estfalen 558 428 661 256
3) 11 886
Sieg-, Lahn-, Dillge- ) 47 046 12 011 25 868 3483 6 886 13244665 13908655)
biet u. Oberhessen 33 265 412 50 3935) 394105
SChIESIeN s s s
chlesien - j 10 177 i 1865 i 5 268
Nord-, Ost- u. M ittel- i 125 935 i 5204
deutschland s 301 i 208193 218 782
Land Sachsen i 2353
Sliddeutschland und w241 864 i 56 347 N 3 767 2283 s 0z s0918
Bayr. Rheinpfalz i 11775 2 615 332745) 34900s)
saarland 47 705 323 ! 4195 215 633 225 864
O stmark
57716 843 66 0855) 57 6855)
Dezember 1938 800 292 982 224 11 886 68 998
3 301 16 491
Insgesam t: 36 417 5 836 18 602 19440475s)
November 1938 839 134 1 1022 215 15 057 74 510 3194 16 802 36 638 5592 18 482 20316255)
[ Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung m it SchweiBstahl 74771 81265
Januar bis Dezember 19384)»): 306 Arbeitstage; 1937: 305 Arbeitstage Januar bis Dezember
1938 1937
Rheinland-W estfalen 6 374 560 8 428 870 8) 181 418 536 713
Sleg-, Lahn-, Dillge- ) 121 395 269 178 42 451 75 822 16008 0925) 13 736 3855)
biet u. Oberhessen 410 866 6 410 )
schl v 447 697s 4327825
chiesten 97 743 i 19 507 !
Nord-, Ost- u. M ittel- : 53 823
. j>1 540 824
deutschland > 10 4 133 i 62 184 j>2500203 2325164
Land Sachsen
siuddeutschland wund ©2934089 1 694 536 25 325 i 24 5677) 21 110 680765 595 259
! i
B R h fal
ayr einpfalz i 140 724 i 29 183
Saarland .. 563 962 407 911s) 376 9625)
3 089 i 43498
ostmark 187 027 o 2572794 2350321
5813365) -
Jan./Dez. 1938 9 308 649 10 12 126 085
181 418 775 180
Insgesam t 34 133 170 085 385 110 07 008 194 253 23 241931s)
Jan.Dez. 1937 . 7 958 458 10493 768 164 270
534 962 31 951 149 667 316 842 05 450 133 456 19 848 8245)
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung m it SchweiBstahl 75 954 65078
A A . " i ixuiu-, unu uittel-
e » iCti -berm, - 6) M it SchweiBstahl. — 7) EinschlieRlich Ostmarl
,



26. Januar 1939. Statistisches. —
GroRbritanniens Roheisen- und
Die englische Roheisen- und Stahlerzeugung wurde im De-
zember durch die Verhéltnisse zu Ende des Jahres und die Ferien-
tawe beeinfluRt, die bei einigen grofRen Werken bis zu sieben
Arbeitstagen betrugen. Insgesamt wurden im Jahre 1938

Bobeisen 1000 t zu 1000 kg

des Monats

zusammen

Ha- stani- OBE oL yiel cinsent Ibn ,Bed"I'E:

matit- re sonstiges cmanene

Hochéfen
Januar 1938 178.3 417.8 141.0 16,9 773.3 130
Februar 158,2 589.8 123.6 14.8 704.4 124
Mirz 164.1 409.8 127.1 9.8 726.0 118
AP il 147.7 586.6 107.1 17.3 671.6 111
M 2. 133,0 570,5 110.3 17.2 644.0 105
Juni 1235 507.8 96.5 11.4 550,2 97
Ju i 122.4 270.4 100.1 11,6 515.9 90
Angast . 107.7 257,3 85.2 L3 450.1 81
September 89,5 247.9 77.5 10,6 436.7 77
Oktober 96,2 273.5 81.2 11.8 476.9 76
November 87,1 278,0 85.0 113 468.9 79
Dezember 97.4 259.9 79,8 9.8 452.9 78

Insgesamt 1505,1 38493 1214 .4 153.8 6870,9

Herstellung an Fertigerzeugnissen aus FluB- und Schwei3stahl

in GroBbritannien im November 19381).

Juli Aug. — Okt Nov
1938 1938 m— 1938%) 1938
1000 t zu 1000 kg
FluBstahl:

SChm iedesticke s 26.6 25,9 29.7 28,0 25.2
Grobbleche 4.76 mm und dariber 83,0 85.6 8L5 78,5 83.4
M ittelbleche von 3j2bisunter4.76 mm 8.1 6.7 6.6 17,6 7.7
Bleche unter 3,2 m m .. S 39.3 35.9 47.8 55.4 56.2
WeiB-, M att- und Schwarzblech 51.6 40.8 57.9 60.9 58.2
Yerankte B 1eCh e e 19,7 17,9 30.5 35.8 28.4
Schienenvonrd.20kg/m und dariber 35,9 33.9 24,5 24-2 28.4
1 Schienen unter rd. 20 ks m 3,0 3.1 3.9 3.3
Bfllcnschienen fur StraRenbahnen 2.3 1.8 1,9 M 0,7
Schweflen nnd L aschen . 2.6 2,9 2.2 1.7 2.1
Formstahl, Trager, Stabstahl usw. 173,5 1658 1986 212.9 205,2
W 2120 FAN s 32.7 35,7 36.2 47.0 45,2

Bandstahl und Bohrenstreifen, warm -

GEW IZE s 33,2 33.4 39.6 56.3 42.1
Blankgewalzte ¢t-aM streifen . . . 5.4 4,7 5,8 72 7.9
Federsrahl... 5.2 5.8 5.9 5.8

Zusammen 521.9 4998 57L8 636,7 5998
SchweiBstahi
StabstahL Form stahl USW . 7.8 7.5 8,0 9.8 8.2
Bandstahl und Streifen fir Bohren
usw 2,0 2.4 2.4 3.3 3.9

1) y ach deai Erm ittlungen der British Iron and Steel Federation. —
weise berichtigte Zahlen

*) Ted-
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Stahlerzeugung im Jahre 1938.

rd. 6 871000t Roheisen und 10560000 t Rohbldécke
Stahlgufl hergestellt. Die

und
hohe Erzeugung des Jahres 1937

wurde damit bei Roheisen zu 79 °0 und bei Stahl zu80 °D
erreicht.
Bohblocke und StahlguB 1000 t zu 1000 kg Herstel-
lung an
Siemens-Mamn- darunter
SchweiB-
Thomas- Besse son- zu- Stanl- an
sauer basisch mer- stige sammen uB o
9 1000 t 1
179.2 827.3 40.1 21,0 31,1 1098.7 22,9 18.4
184.7 805.4 36.0 21.4 27.0 1074,5 22,3 16.9
182.6 865.0 35.6 19.0 31.5 1133.7 24.8 20.9
156.7 721.4 36.4 12.5 26.6 953.6 20.9 13.6 1
162.9 729.,6 37.1 12.4 30.3 972.3 22.7 17.1
jj 126.6 584.5 38.6 13.7 25.1 788.5 19.1 12,8
117,0 513.5 31.5 10.1 22,0 6941 16.5 12.5
120,0 477.1 33.5 14.7 24.1 669.4 16.1 12.0
140.,9 559,9 32.8 5,8 27.4 766.8 19,1 14.7
150,1 639,8 39.1 10.7 28.8 868.5 19.0 15.7
136.0 658.3 39.8 10.8 28.9 87378 18.7 15.8
95,8 494.5 38.1 14.4 23.4 666.2 15.0
1752,5 7876,3 438.6 166.,5 326,2 10560.1 2371

Die Einfuhr der Sudafrikanischen Union an Eisen und Eisenwaren
im Jahre 1937.

Davon u. a. ans

Gesamt-
einfuhr Deutsch- Grof- Belgien
land britannien
1936 1937 1936 1937 1936 1937 1936 1937
t t t t t 1 t t t
Boheisen, Boh-
stahl. Halbzeug 9837 8273 1995 1036 5844 2815 1927
Eisenlegierungen 4142 5669 2318 1701
Sonderstahl| 6440 7690 89 60 2109 2408
Stab-und Form -
Stah i 64 954 65348 6 542 3 334 27 555 23 439 29074 32 836
Bandstahl 2514 3645 386 QD 1268 1939 753 756
Baustahl 28 847 31457 1787 16 3977 3632 22294 25301
Blechealler Artl> 135200 145 782 3 314 742 58 006 61 954 38 318 26 724
D raht2) 36 891 *>22011 3426 4665 5852 3201 11 133 08i4
Bohren und Boh-
renverbindungs-
sticke*) 52 448 60 393 7357 3557 34017 44601 1410 1033
Eisenbahn-Ober-
baustoiffed; 134011 149 206 24 295 41 267 44 021 29 561 30 818 37 542
V) Davon ans den Ver.Staaten 1936 34930 t, 1937
*) Davon ans den Yer.Staaten 1936: 13012 t, 1937
*) Davon aus den Yer.Staaten 1936: 2731 t, 1937
*) Davon ansFrankreich 1936: 9745 t, 1937: 7202 t.

*) Ohne Stacheldraht.

Wirtschaftliche Rundschau.
Die steuerliche Behandlung betrieblicher Pensions- und Unterstitzungskassen.

Die Altersversorgung alter und bewahrter Gefolgschafts-
mitglieder und ihre Unterstiitzung in Not- und Unglieks-
féallen ist von jeher eine der vornehmsten Aufgaben des sozial
denkenden Unternehmers gewesen. Je nach den betrieblichen
Verhaltnissen entwickelten sieh die Firsorgeeinrichtungen der
Unternehmer in den mannigfaltigsten Formen. Diese freiwilligen
Einrichtungen der Unternehmer haben sich — und das gilt auch
unter Bericksichtigung der Tatsache, daf in einigen wenigen, am
meisten von der Wirtschaft bedauerten Fallen mit ihnen der
erstrebte Zweck nicht erreicht wurde — in ihrer Gesamtheit vor-
zlglich bewahrt. In der Inflationszeit gelang es, die Einrichtungen,
insbesondere die flr die Altersversorgung der Gefolgschaftsmit-
glieder, aufrechtzuerhalten, und in der Zeit nach der Wahrungs-
festigung konnte ein groRzligiger Ausbau erfolgen. Neuen Auf-
schwung erfuhren die Bestrebungen nach der Alachtergreifung
durch den Nationalsozialismus. Einer wirksamen Ausgestaltung
der betrieblichen Altersfursorge und der Unterstiitzungseinrich-
tungen widmen heute alle Beteiligten besondere Aufmerksamkeit.

Gemal § 4, Abs. 1, Ziffer 7, des Korperschaftsteuergesetzes
sind von der Kdrperschaftsteuer befreit: rechtsfahige Pensions-,
Witwen-, Waisen-, Sterbe-, Kranken- oder Unterstiitzungskassen
und sonstige rechtsfahige Hilfskassen fur Falle der Not oder
Arbeitslosigkeit nach nadherer Anordnung des Reichsministers
der Finanzen. Diese Anordnung findet sich in den 88 13 bis 17
der Ersten Korperschaftsteuer-Durchfihrungsverordnung. Ent-
sprechende Befreiungsvorschriften bestehen fir die Vermdgen-
Stever und die Aufbringnngsomlage. Die Darstellung kann sich
daher im wesentlichen auf die korperschaftsteuerlichen Vorschrif-
ten beschranken. Unmittelbarer AnlaR zur Beschéaftigung mit der
Frage der steuerlichen Behandlung der betrieblichen Pensions-
und Unterstitzungskassen ist ein RunderlalR des Reichs-
finanzministers vom 15. Dezember 1938, durch den eine
Anzahl von der Wirtschaft erstrebter Erleichterungen der
geltenden Vorschriften angeordnet werden.

Die Befreiungsbestimmungen haben Vorlaufer in den
friheren Gesetzen. Das KorpStG. 1920 22 befreite rechtsfahige
und nicht rechtsféhige soziale Kassen von der Koérperschaftsteuer.
Fir die nicht rechtsfahigen Kassen galt aber die Einschrankung,
daR die dauernde Verwendung der Einkunfte fur die Zwecke der
Kassen gesichert sein muflite. Das KérpStG. 1925 tibernahm diese
Befreiungsvorschriften. Die Verglnstigung wurde fir nicht
rechtsféhige Kassen allerdings nur gewéhrt, wenn die Verwendung
des Kapitals im Falle der Auflésung dem Kassenzweck entspre-
chend siehergestellt war.

Wie die steuerlichen MalRnahmen zeigen, hat der Gesetz-
geber schon sehr fruhzeitig die Bedeutung dieser Entwicklung
erkannt und ihre Forderung im Rahmen der verschiedensten
Steuergesetze angestrebt. Die Steuerreform des Jahres 1934
schrénkte dagegen die Befreiungsvorschriften nicht unwesentlich
ein. Beweggrund war fir den Gesetzgeber vor allem das Streben
nach Verstarkung der Sicherung der Mittel dieser Einrichtungen
fur ihre Zwecke. Die Begriindung zum KorpStG. bemerkt hierzu:

»-Nach 8 9 Abs. 1 N. 10 des bisherigen KérpStG. waren auch
die nicht rechtsfahigen Kassen unter gewissen VVoraussetzungen
befreit. Die Beglnstigung dieser besonderen Kassen ist nur
dann gerechtfertigt, wenn aufler Zweifel gestellt ist, daR ihr
Vermégen zugunsten der Hilfsbedlrftigen gesichert ist. Diese
Sicherung ist aber bei den nicht rechtsfahigen Hilfskassen nicht
gegeben.”

Noch deutlicher geht die Auffassung des Gesetzgebers aus
den Veranlagungsrichtiinien zur Einkommensteuer und Koérper-
schaftsteuer 1934 hervor. Dort sagt der Minister:

,.Die Steuerbefreiung von Pensionskassen und dhnlichen Kassen
ist durch das KorpStG. 1934 eingeschréankt worden. Steuer-
befreit sind nur noch rechtsfahige Kassen. Wenn gewisse
Vermogensteile zur Erfullung sozialer Zwecke von der Be-
steuerung ausgenommen werden sollen, kann — auch im Hin-

blick auf Erfahrungen in der Vergangenheit — nicht darauf

2571 t

5-5 725t.
6053 t.
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verzichtet werden, daB die Erfullung dieser sozialen Aufgaben
durch starkere Sicherungen zugunsten der Leistungsempfénger
gewdhrleistet wird.”

Unverziglich nach Bekanntwerden dieser neuen Bestim-
mungen hat die Wirtschaft darauf hingewiesen, daf® bei aller
Anerkennung der Beweggriinde des Gesetzgebers diese weit-
gehende Verscharfung der Steuerbefreiungsvorschrif-
ten nicht nur die Weiterfiihrung der bestehenden bewéhrten Ein-
richtungen in Frage stellt, sondern dartber hinaus die heute mehr
denn je erwiinschte Bildung neuer Einrichtungen verhindert.

Das neue Recht unterscheidet Kassen mit und Kassen
ohne Rechtsanspruch der Leistungsempfanger. Fur beide Arten
von Kassen gilt zunachst als Voraussetzung fur die Steuerbe-
freiung, daR die Kasse flir Zugehorige oder frithere Zugehorige
eines einzelnen wirtschaftlichen Geschaftsbetriebes oder mehrerer
wirtschaftlich miteinander verbundene”™ Geschéftsbetriebe be-
stimmt ist. Es waren damit wohl steuerbefreite Kassen innerhalb
von Konzerngesellschaften zuléssig, nicht dagegen steuerbefreite
Kassen von Betrieben &hnlicher oder gleicher Art, also von Be-
trieben derselben Wirtschaftszweige. Es war nicht recht einzu-
sehen, warum derartige Kassen, die zum Teil bei den verschieden-
sten Wirtschaftszweigen schon lange mit bestem Erfolg gearbeitet
hatten, nicht weiterhin steuerlich begiinstigt werden sollten.
Diese Vorschrift erschwerte auch die Neugrindung von Kassen
durch mittlere und kleinere Firmen, deren Finanzkraft die Bil-
dung und Unterhaltung eigener Kassen vielfach nicht erlaubte.
Ein Zusammenschluf? derartiger Klein- und Mittelunterneh-
mungen hat sich aber als zweckmaRig und notwendig erwiesen.
Er erfolgte meist durch Grindung einer sogenannten Gruppen-
pensionskasse. Es handelte sich hierbei nicht um eine lose
Gemeinschaft von Versicherten, sondern es war ein bewuR3tes Zu-
sammengehen gleichgerichteter Werke zum Nutzen der Gefolg-
schaft. Der Gesetzgeber hat sieh der Notwendigkeit, derartige
Einrichtungen aufrechtzuerhalten oder ihre Neugrindung zu
erleichtern, nicht verschlossen. Durch den Runderla@ vom
15. Dezember 1938 hat der Reichsfinanzminister angeordnet, dal
in begriindeten Fallen auf Antrag auch Kassen, die fir Zugehorige
oder frithere Zugehdrige mehrerer wirtschaftlich nicht miteinander
verbundener Geschéftsbetriebe bestimmt sind, von der Korper-
schaftsteuer und Vermdogensteuer vorubergehend oder auf langere
Zeit befreit werden kénnen. Hierfir kommen jedoch nur solche
Kassen in Betracht, deren Trager Geschéftsbetriebe desselben
Wirtschaftszweiges sind (Gruppenkassen) und die die Ubrigen
Voraussetzungen der Durchfiihrungsbestimmungen fur die Steuer-
befreiung erfullen.

Die Durchfiihrungsbestimmungen fordern ferner fir beide
Arten von Kassen, daR die Mehrzahl der Leistungsempfanger sich
nicht aus dem Unternehmer oder dessen Angehorigen und bei
Gesellschaften nicht aus den Gesellschaftern oder deren Ange-
horigen zusammensetzen. SchlieRlich darf bei Auflésung der
Kasse ihr Vermdgen satzungsgemaR nur den Leistungsempfangern
oder deren Angehdrigen zufallen oder fir ausschlieBlich gemein-
nitzige oder mildtatige Zwecke verwendet werden.

Rechtsfahige Pensionskassen und é&hnliche rechtsfahige
Kassen, die den Leistungsempfangern einen Rechtsanspruch ge-
wahren, missen aulerdem als Versicherungsunternehmen be-
aufsichtigt werden, und der Betrieb der Kasse mufl nach dem
Geschaftsplan als soziale Einrichtung sichergestellt werden. Eine
soziale Einrichtung wird als nicht vorliegend angesehen, wenn
das Arbeitseinkommen der Mehrzahl der Leistungsempfanger oder
die Leistungen der Kasse bestimmte Betrdge Ubersteigen (z. B.
Pensionen 4000,/{./( jéhrlich). Von der Wirtschaft ist angestrebt
worden, die Leistungsgrenzen zu erhdhen. Es ist darauf hinge-
wiesen worden, daf ein Vergleich mit den Beamtenpensionen zeigt,
daf3 der Staat in vielen Féllen weit héhere Pensionen furr gerecht-
fertigt hélt, und zwar nicht nur in den Gruppen der hoheren,
sondern auch bei der mittleren Beamtenschaft. Es kdnne nicht
behauptet werden, da diese vom Staat festgesetzten Betrége
als sozial unertraglich anzusehen seien. Es sei deshalb gerecht-
fertigt, den sozialen Charakter einer betrieblichen Pensionskasse
auch zu bejahen, wenn hohere Betrége gewéhrt werden. Auch
diesen Erwégungen ist der Gesetzgeber gefolgt und hat durch den
genannten Runderlal bestimmt, da der Betrieb von Kassen
mit Rechtsanspruch fur die Leistungsempfénger in der Regel als
soziale Einrichtung auch dann anzusehen sei, wenn die Rechts-
anspriiche der Mehrzahl der Leistungsempfénger auf keine
hoheren als die vorgesehenen Grenzbetrége gerichtet sind.

Fir rechtsfahige Unterstiitzungskassen und sonstige
rechtsfahige Hilfskassen fur Falle der Not oder Arbeitslosigkeit,
die den Leistungsempfangern keinen Rechtsanspruch gewahren,
fordert der Gesetzgeber auRerdem die satzungsmaRige und tat-
sachliche dauernde Sicherstellung der ausschlieBlichen und un-
mittelbaren Verwendung des Vermdgens und der Einkiinfte der
Kasse fr die Zwecke der Kasse. Die Gefolgschaft darf zu laufen-
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den Beitrdgen oder sonstigen Zuschussen nicht verpflichtet
werden; der Gefolgschaft oder ihren Vertrauensméannern mufl
satzungsméafRig und tatséchlich das Recht zustehen, an der Ver-
waltung sémtlicher Betrdge, die der Kasse zuflieRen, beratend
mitzuwirken. Hier fihlte die Wirtschaft sich vor allem durch die
Tatsache beschwert, dal diese keinen Rechtsanspruch gewéhren-
den Kassen freiwillige Altersrenten ohne das Vorliegen eines Not-
standes nicht zahlen durften. Derartige Leistungen waren aber
im Rahmen der betrieblichen Altersfursorge sehr wichtig, weil
die wirtschaftliche Lage der Unternehmungen es vielfach nicht
erlaubte, Verpflichtungen mit Rechtsanspriichen der Leistungs-
empfénger zu Ubernehmen. Die enge Auslegung der Vorschrift
und die Forderung nach Vorliegen eines Notstandes war auch mit
der Auffassung des heutigen Staates, dem die Férderung der
Altersversorgung besonders am Herzen liegt, nicht vereinbar. Der
Gesetzgeber ist diesen Gedankengangen gefolgt und hat durch den
Runderial3 bestimmt, dal die Steuerbefreiung von Kassen ohne
Rechtsanspruch der Leistungsempfanger nicht dadurch ausge-
schlossen wird, dal die Kassen laufend Leistungen (z. B. zur
Altersversorgung) ohne Rechtsanspruch gewahren. Die Gewah-
rung von Altersrente, Witwengeld, Waisengeld oder
Sterbegeld ist auch dann als Leistung fiir den Fall der Not oder
Arbeitslosigkeit zu behandeln, wenn derartige Bezlige ohne Riick-
sicht auf die wirtschaftlichen Verhaltnisse des Leistungsemp-
fangers im Einzelfalle gewahrt werden. Das gilt jedoch nur dann,
wenn der Betrieb der Kasse bei sinngeméfier Anwendung der fir
Kassen mit Rechtsanspruch geltenden Grundsétze als soziale
Einrichtung sichergestellt ist, d. h., wenn das Arbeitseinkommen
und die Rechtsanspriiche der Mehrzahl der Leistungsempfénger
bestimmte Grenzen nicht tberschreiten.

Fir neu gegrindete oder umgestellte Kassen war die
Vorschrift der Durchfuhrungsverordnung von Bedeutung, daf? die
Steuerbefreiung erst mit Beginn des folgenden Kalenderjahres
(Wirtschaftsjahr) eintritt, wenn die Voraussetzungen erst im
Laufe eines Kalenderjahres (Wirtschaftsjahr) erfullt werden. Der
Minister hat nunmehr bestimmt, daf} die Vorschrift bis auf
weiteres nicht anzuwenden ist. Das bedeutet, dal bei Vorhegen
der sonstigen Voraussetzungen die Steuerbefreiung bereits fir das
Kalenderjahr oder Wirtschaftsjahr eintritt, in dem die Voraus-
setzungen fiir die Steuerbefreiung erfillt werden.

Auch die Vorschriften Uber die Steuerbefreiung von Zu-
wendungen an Pensions- und &ahnliche Kassen haben
eine Aenderung erfahren. Nach frilherem Recht waren derartige
Zuwendungen an Unterstitzungs-, Wohlfahrts- und Pensions-
kassen des Betriebes des Steuerpflichtigen bei Ermittlung des
Einkommens als Sonderleistungen abzugsfahig, wenn die dauernde
Verwendung fir Zwecke der Kasse gesichert war. Die Vorschrift
ist in das Einkommensteuergesetz 1934 nicht aufgenommen
worden. Derartige Zuwendungen sind nach geltendem Recht
nur dann abzugsfahig, wenn sie Betriebsausgaben, d. h. durch
den Betrieb veranlal3t sind. Der Gesetzgeber sieht aber immer
die Ausgaben als durch den Betrieb veranlalt an, die an Pensions-
kassen geleistet werden, die von der Koérperschaftsteuer befreit
sind. Wenn die Zahlungen nicht an Steuerbefreite Kassen ge-
leistet werden, so mufl im Einzelfalle gepruft werden, ob eine
Betriebsausgabe vorliegt. Eine Betriebsausgabe wird jedoch
immer mindestens in der Hohe vorliegen, in der die bedachte
Kasse Zahlungen an Arbeitnehmer oder ehemalige Arbeitnehmer
des Betriebes des Zuwendenden bewirkt. In Zukunft sind Zu-
wendungen an betriebliche Pensions- und Unterstiitzungskassen,
die von der Korperschaftsteuer und Vermogensteuer befreit sind,
Betriebsausgaben, soweit sie sich in angemessenem Umfange
halten. Als angemessen gelten Zuwendungen in der Regel nur
insoweit, als sie 20 % der Lohn- oder Gehaltssumme, die der
Steuerpflichtige im Jahre der Zuwendung fir die Leistungs-
berechtigten der Kasse aufwendet, nicht tberschreiten. Die Auf-
wendungen sind bei der Einkommensermittlung abzugsfahig,
wenn sie in dem Wirtschaftsjahr, das der Einkommensermittlung
zugrunde liegt oder in unmittelbarem AnschluR an die Feststellung
der Geschéftsergebnisse des betreffenden Wirtschaftsjahres er-
folgen und wenn spatestens in diesem Zeitpunkt alle Voraus-
setzungen flur die Steuerbefreiung dieser Kassen vorliegen.

Erfolgen Zuwendungen an Pensions- und Unterstutzungs-
kassen eines steuerpflichtigen Betriebes, die nicht von der Korper-
schaftsteuer und Vermogensteuer befreit sind, so bilden sie Be-
triebsausgaben in der Regel nur in der Hohe, in der aus der Kasse
in demselben Wirtschaftsjahr Zugehorigen oder frilheren Zuge-
horigen des Betriebes Zuwendungen gewéhrt werden.

Besonders groRen Wert legt die Wirtschaft auf die Aufrecht-
erhaltung der schon bestehenden Einrichtungen, die
sich durchweg vorziglich bewéhrt hatten. Ihre Umstellung und
Anpassung an das neue Recht stie@ auf grof3e Schwierigkeiten.
Besonders belastend wurde die Einfuhrung der Versicherungsauf-
sicht fur Kassen mit Rechtsanspruch der Leistungsempféanger
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empfanden. Sie erfordert nach geltendem Recht, dal die zu-
resagten Leistungen im Anwartschafts-Deckungsverfahren ge-
sichert sind. Das bedeutet die Aussonderung von Kapitalien
in einem flr die Unternehmungen nicht tragbaren Umfange. Der
Gesetzgeber sah sich daher mit Rucksicht auf diese und weitere
bei der Umstellung zu erwartende Schwierigkeiten veranlafit,
CebergangsmalRnahmen in der Form zu treffen, dal die
Befreiungsvorschriften der friheren Gesetze noch weiterhin An-
wendung fanden. Durch den neuen ErlaR ist nunmehr angeordnet
worden, daf fir Kassen, die am 1. Januar 1936 bereits bestanden
haben und schon damals die Voraussetzungen fir die Steuer-
befreiung erfillten, bei der Veranlagung zur Korperschaftsteuer
fur das Kalenderjahr 1939 letztmalig die Steuerbefreiungsvor-
schriften des friheren KorpStG. anzuwenden sind. Bei der Ein-
heitsbewertung der gewerblichen Betriebe und bei der Haupt-
veranlaonng zur Vermaogensteuer nach dem Stande vom 1. Januar
1939 sind letztmalig die Steuerbefreiungsvorschriften des friheren
Vermdgensteuergesetzes anzuwenden. Entsprechendes gilt fur
die selbstéandigen Unterstutzungsbestande, wenn die Voraus-
setzungen der Steuerbefreiung unveréndert fortbestehen und
wenn die Bestdnde nur zu Zwecken verwendet werden, zu denen
sie bestimmt sind. Es wére erfreulich und fir die Entwicklung
des Versorgungs- und Unterstiitzungsgedankens sehr forderlich,
wenn aus der Begrenzung der Anwendbarkeit des alten Rechts
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der SchluR gezogen werden dirfte, daR der Gesetzgeber beab-
sichtigt, den Anregungen der Wirtschaft entsprechend, die sich
aus dem geltenden Recht noch weiterhin ergebenden Schwierig-
keiten bis zum Ablauf dieses Zeitraumes zu beseitigen oder wenig-
stens zu mildem.

Im dbrigen ist der ErlaR erstmalig bei der Einkommen-
steuer- und Korperschaftsteuer-Veranlagung fir das Kalenderjahr
1939 und bei der Einheitsbewertung der gewerblichen Betriebe
und der Hauptveraniagung zur Vermdgensteuer nach dem Stand
vom 1. Januar 1939 anzuwenden.

Schrotthandelsgliederung und Schrotthéchst-
preise fur das westliche Entfallgebiet. — Im Deutschen
Reichsanzeiger und PreuBischen Staatsanzeiger Xr. 15 vom
18. Januar 1939 hat die Ueberwachungsstelle fir Eisen und Stahl
mit Zustimmung des Reiehswirtsehaftsministers und des Reichs-
kommissars fir die Preisbildung eine Anordnung Xr. 18a ver-
offentlicht. Durch diese Anordnung werden einige Bestimmungen
der Anordnung 18 vom 14. November 19361) Uber die Beruck-
sichtigung gewisser Frachtgrundlagen bei der Berechnung der
Hochstpreise gedndert. Die Anordnung trat am 19. Januar
1939 in Kraft.

1) Vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 1465/67.

Buchbesprechungen.

Richtlinien fur die Auswahl und Anwendung von Handdurch-
sehreihe-Buchfiihrungen. Hrsg. vom AusschuB fur wirt-
schaftliche Verwaltung beim Reichskuratorium fir Wirt-
schaftlichkeit. Mit Abb. u. 4 Taf. Leipzig: G. A. Gloeckner
1938. (126 S.) 8°. Kart. 3.80X *.

(RKW-Verdffentlichung Xr. 97.)

Diese Gemeinschaftsarbeit des Reichskuratoriums fur Wirt-
schaftlichkeit ist ein rechtes Buch von Praktikern fur den Prak-
tiker. Kurz und gedréangt, mit einer vorbildlichen Aufgliederung
des Stoffes, bringt es endlich Klarheit in die verwirrende Flle
der angepriesenen ,,Durchschreibesysteme. Das Buch fihrt
diese zahlreichen Systeme auf wenige Unterschiede in der Spalten-
einteilung des Grundbuches zuriick. Es enthélt die wesentlichsten
Gesichtspunkte jeder Durchschreibebuchfiihrung berhaupt,
stellt also die Organisationsgrundsétze heraus, die auch dann ihre
Giiltigkeit behalten, wenn man von der Handdurchschreibebuch-
fihrung zur Maschinenbuchflhmng bergehen will. Eine Flle
von Abbildungen zeigt Einzelheiten von Handdurchschreibe-Bueh-
fihnmgen, ohne Fabrikate zu nennen, dabei werden durch eine
einheitliche Gesamtgliederung die Abweichungen, auf die es im
wesentlichen ankommt, veranschaulicht.

Das Buch ist fur den Praktiker, der einmal erkannt hat, dafl
die alten Uebertragungsbuchhaltungen zu schwerfallig sind und
somit zeitlich stets naehhinken, von auBerordentlichem Wert.
Er ItsTio hier nach Art und Umfang seines Geschéfts und in An-

lehnung an die Gegebenheiten seiner Ubrigen geschéftlichen
Organisation die ein-, zwei- oder mehrspaltige Buchfiihrung, die
ein-, zwei- oder mehrfache Durchschreibung, also mit groflter
Sicherheit das fur ihn Zweckentsprechende auswéhlen. Im Um-
fang nur ein Taschenbuch, ist die Schrift durch Kiirze des Textes,
durch Klarheit der Gliederung, durch Anschaulichkeit der Bei-
spiele und durch die alle Durchschreibearten umfassende Fille
ihres Inhalts eine der brauchbarsten Neuerscheinungen des
Organisationssehrifttums. Gregor Lehmann.

Schiffner, C., Geh. Bergrat, Prof. Dr.-Ing. E.h.: Aus dem Leben alter
Freiberger Bergstudenten. Bd. 2. Mit 244 Abb. Freiberg i. Sa.:
Verlagsanstalt Emst Mauckiseh 1938. (1X, 426 S.) 8°. Geb. 5JLM.

Der Verfasser hat dem vor drei Jahren erschienenen Werkel)
einen zweiten Band angegliedert, der mit Hilfe der ihm zuge-
gangenen Unterlagen und auf Grund seiner eigenen Forschungen
die Lebenslaufe einer weiteren groRen Reihe ehemaliger Freiberger

Studenten aufbaut. Die empfehlenden Worte, die seinerzeit dem

ersten Bande mit auf den Weg gegeben worden sind, gelten in

vollem Umfange auch fiir diese neue Folge, wenngleich man geteilter

Meinung daruber sein kann, ob es richtig ist, auch noch lebende

ehemalige Freiberger Studenten in den Kreis der Betrachtung ein-

zubeziehen. An dem Urteil Uber das Werk selbst wird dadurch
nichts gedndert. Herbert Diekmann.

1) Vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 480.

Vereins-Nachrichten.
Verein Deutscher Eisenhittenleute.

Anderungen in der Mitgliederliste.

Anke, Fritz, Dr.-Ing., Edelstahlwerk Dusseldorf der Gebr. Bohler
iit Co. A.-G., Dusseldorf-Oberkassel; Wohnung: Rheinalle2e7%202':_).
Trend, Josef, Direktor, Mulheim (Ruhr), Adolf-Hitler-Str. 1517.
12 002

Becker, Walter, Dr.-Ing., stellv. Vorstandsmitglied der Eisen-
huttenwerk Thale A.-G., Thale (Harz); Wohnung: Hubertus-
stra3e 1. 36 025
Bretz, Carl, Dr.-Ing., Bergassessor a. D., Rohstoffbetriebe der
Verein. Stahlwerke G. m. b. H., Freiburg (Breisgau), Silber-
bachstrale 19. 20 022.
Burkert, Karl, Dipl.-Ing., Deutsche Rohrenwerke A.-G., Werk
Poensgen, Dusseldorf 1; Wohnung: Dusseldorf 10, Julieher
Strale 16. 37 063
Droge, Wilhelm, Dipl.-Ing., Stahlwerkschef, Eisenwerk-Ges.
Maximilianshiitte, Abt. Unterwellenbom, Unterwellenbom;
Wohnung: Kleinkamsdorf Gber Saalfeld (Saale), Hindenburg-
strafl3e 8. 29 039
Fischer, Josef, DipL-Ing., Eger (Sudetengau), Acflerstr. 26 I. 38 271
Etzbach, Ewald, Direktor, Stuttgart X, Schottstr. 42 1. 22042
Hager, Karl Heinz, Dipl.-Ing., Gutehoffnungshitte Oberhausen
A.-G., Werk Sterkrade, Oberhausen (Rheinl.); Wohnung: Ober-
hausen-Sterkrade, Steinbrinkstr. 250. 38 235
Haissig, Waller, Betriebsingenieur, Edelstahlwerk Dusseldorf der
Gebr. Bohler & Co. A.-G., Dusseldorf-Oberkassel; Wohnung:
Biderich (b. Dusseldorf), Nordstr. 8. 35 190

Hingsberg, Hermann, Dipl.-Ing., Betriebsassistent, Dortmund-
Hoerder Huttenverein A.-G., Werk Dortmund, Dortmund;
Wohnung: Paul-PaBmann-Str. 21. 37 199

Jecho, Othmar, Oberhitteninspektor u. Stahlwerkschef i. R.,

Breslau 16, Borsigstr. 50 U . 11 078
Jungwirth, Otto, Dr. mont., Dipl.-Ing., Oberinspektor, Gebr.
Bohler & Co. A.-G., Kapfenberg (Steiermark). 28 078

Kuling, Erich, Dr.-Ing., stellv. Vorstandsmitglied der Kldckner-

Werke A.-G. Duisburg, Osnabriick, Postschlielfach 40;
Wohnung: Hamburger Str. 7. 17 042
Kley, Rudolf, Dipl.-Ing., Hennigsdorf(Osthavelland), Heim-
statten-Siedlung 12. 36 216

Klopper, Julius. Oberingenieur, Dusseldorf-Oberkassel, Weddigen-
strale 87. 63 019
Korten, Albrecht, Syndikus, Leiter der Suddeutschen Eisen- u.
Stahl-Berufsgenossenschaft, Sektion V, Saarbrucken 3, Paul-

Marien-Str. 14. 06 043
Krause, Helmul, Dipl.-Ing,, Hirsch-Kupfer- u. Messingwerke
A.-G., Finow (Mark); Wohnung: Steinfurter Str. 10. 38 093

Pannen, Heinz, Hltteningenieur, Forschungsinstitut der Mannes-
mannréhren-Werke, Duisburg-Huckingen; Wohnung: Wittlaer,
Bocknmer Kirchweg. 37 321

Prol, Hans Georg, Dipl.-Ing., I. G. Farbenindustrie A.-G., Lud-
wigshafen (Rhein); Wohnung: Mannheim, L 14.16 IV. 37 336

Rosenkranz, Julius, Oberingenieur, H. A. Brassen & Co., Baustelle
Watenstedt, Watenstedt Uber Braunschweig; Wohnung: Wol-
fenbltteL Adolf-Hitler-Str. 79 a. 07 095
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Rudolph, Joachim, Dipl.-Ing., Stahlwerksassistent, Rasselsteiner
Eisenwerks-Ges. A.-G., Neuwied-Rasselstein; Wohnung: Park-
Hotel Nodhausen. 34 477

Scheib, Albert, Betriebsingenieur, Hein, Lehmann & Co. A.-G.,
Dusseldorf 1; Wohnung: Kaiser-Wilhelm-Str. 33 11. 38 159

Schmidthuysen, Peter, Dipl.-Ing., Werksleiter, Thelen & Roden-
kirchen, Kélner MetallgieRRerei u. Armaturenfabrik, Kéln-Niehl,
Industriegelénde. 3200

Strobl, Walter, Dipl.-Ing., Osterreichisch-Alpine Montangesell-
schaft, Donawitz (Obersteiermark). 30 152

Wilkens, Hans Helmut, Dipl.-Ing., Fabrikbesitzer, Auerbach &
Scheibe, Werkzeugmaschinenfabrik u. Eisengief3erei, Saalfeld
(Saale). 23182

Neue Mitglieder.
Ordentliche Mitglieder:

Cottong, Josef, Ingenieur, Verein. Huttenwerke Burbach-Eich-
Dudelingen A.-G., Abt.Burbacher Hutte, Saarbriucken 5;
Wohnung: Hochstr. 23. 39 177

Eckstein, Bruno, Dr. jur., Geschaftsfihrer, Dr. C. Otto & Comp.
G. m. b. H., Bochum, Christstr. 9; Wohnung: Stolzestr. 26.

39 178

Falck, Johannes, Dipl.-Ing.,Oberstudiendirektor, Ingenieur-
schule, Zwickau (Sachs.), Lessingstr. 15; Wohnung: Crim-
mitschauer Str. 8. 39 179

Oeiss, Eugen, Dipl.-Ing., Allgem. Elektricitats-Gesellschaft,
Berlin NW 40; Wohnung: Berlin-Charlottenburg 4, Leibniz-
strale 56. 3g igQ

Hartleif, Gerhard, Dr. rer. nat., Physiker, Dortmund-Hoerder
Huttenverein A.-G., Werk Horde, Dortmund-Hérde; Wohnung:
Dortmund-Aplerbeck,Ruinenstr. 40 a. 39 181

Herning, Fritz, Dr.-Ing., W&rmeingenieur, Gutehoffnungshutte
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ou. janrg. jNr. 4

Korn, Walter, Dipl.-Ing., Oberingenieur, Betriebsleiter, Metall-
werk Hundt & Weber A.-G., Gelsenkirchen; Wohnung: Asbeck-
stralle 21. 39 183

I/luyken, Fritz, Bergassessor, Bergwerksdirektor, Mannesmann-
réhren-Werke, Abt. Steinkohlenbergwerk Consolidation, Gelsen-
kirchen; Wohnung: Kaiserstr. 54. 39 134

Mehner, Friedrich, Dr.-Ing., Vorstandsmitglied der Eried. Krupp
Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau; Wohnung: Magde-
burg-Sudenburg, Lennestr. 10. 39 f85

Mielentz, Wolfgang, Dr.-Ing., Rheinischer Dampfkessel-Uber-
wachungs-Verein, Dusseldorf 10, Wilhelm-Klein-Str. 47;
Wohnung: Rolandstr. 35. 3g Idfi

Oster, Albert, Bergassessor a. D., Rohstoffbetriebe der Verein
Stahlwerke G. m. b. H., Bergverwaltung Suddeutschland,
Freiburg (Breisgau); Wohnung: Mercystr. 33. 39 187

Oesterlen, Friedrich, Dipl.-Ing., Eisenhittenm. Institut der Techn.
Hochschule, Berlin-Charlottenburg; Wohnung: Berlin-Steg-
litz, Johanna-Stegen-Str. 22. 39 igg

Pieper, Friedrich, Betriebsassistent, Bandeisenwalzwerke A.-G.,
Dinslaken (Niederrhein); Wohnung: Grunstr. 15. 39 189

Pungartnik, Karl, Ingenieur, Betriebsassistent, Fried. Krupp
A.-G. Friedrich-Alfred-Hutte, Betriebswirtschaftsstelle, Rhein-
hausen; Wohnung: Ackerstr. 145. 39 190

Weeren, Fritz, Dr. phil., Hitteningenieur, Inhaber der Fa. Eisen-
werk Franz Weeren, Berlin-Neukdélln, Glasower Str. 28/30.

39 191

Weisshaupl, Herbert, Dipl.-Ing., Werksleiter, Steirische GuRstahl-
werke A.-G., Werk Koln, Kéln-Braunsfeld, Widdersdorfer
Stralle 242/244. 39192

Weittenhiller, Hellmuth, Dr.-Ing., Direktor, Hoesch A.-G., Dort-

Oberhausen A.-G., Oberhausen (Rheinl.); Wohnung: Am mund; Geschaftsfilhrer, Hoesch-Benzin G. m. b. H., Dort-
Grafenbusch 18. 39 igt mund; Wohnung: Dortmund, Springorumstr. 19. 39193
Leo Dostal f.

Am 3. November 1938 wurde Huttendirektor Dipl.-Ing.
Leo Dostal, der Uber 30 Jahre in unseren Reihen gestanden
hat, seinem Berufe und seiner Familie entrissen. Am 29. Juli 1878
~u Troppau in Schlesien als jungstes von 13 Kindern geboren,
verlor er im vierten Lebensjahre den Vater, der Verwalter
beim Grafen Larisch war, und im dreizehnten Lebensjahre auch
die Mutter, ein Ereignis, das dazu nétigte, ihn damals schon zu
einem Schmied in die Lehre zu geben.

Waéhrend der Lehrzeit bildete er sich selbst
so weit fort, daB er das Abiturientenexamen
machen konnte, arbeitete dann unter Julius
Spitzer im Konstruktionsbiro der Witkowit-
zer Eisenwerke und ersparte sich so das Geld
fur ein Studium an der Montanistischen Hoch-
schule in Leoben, das er mit der Prifung als
Ingenieur des Berg- und Huttenfaches ab-
schlo3. Die Lebenskosten wahrend der Studien-
zeit erwarb er teils durch Erteilung von Nach-
hilfestunden, teils durch seine Beschéaftigung
als Assistent. In spateren Jahren war er als
Dozent fur Walzenkalibrieren Mitglied des
Lehrkérpers seiner Hochschule.

Vom Jahre 1906 bis 1919 war Dostal Inge-
nieur und sodann Oberingenieur und Werk-
stattenchef der Prager Eisenindustrie-Gesell-
schaft in Kladno, mit einer Unterbrechung
von 1914 bis 1915 infolge militérischer Dienst-
leistung als Leutnant d. R. bei der Festungs-
artillerie in Pola. Nach dem Kriege wurde
Dostal Direktor der Freistadter Eisenwerke
in Freistadt und nach Aufgabe dieser Stel-
lung Direktor des Arsenals in Wien. Von
1924 bis 1928 leitete er als Werksdirektor
der Oesterreichisch-Alpinen  Montangesell-
schaft das groR3te Eisenwerk Oesterreichs in Donawitz bei Leoben.
In diese Zeit fallt der Umbau der GieRerei des Werkes und die
Planung und Errichtung eines Elektrostahlwerkes.

Nach kurzerer Tétigkeit als technischer Berater des Grof3-
industriellen Westen in Polen kam Dostal durch Vermittlung
dieses Mannes als Betriebsdirektor zur Krainischen Industrie
Gesellschaft, wo er endlich Gelegenheit fand, aus seinen reichen
Erfahrungen ungehemmt Neues zu schaffen. Mit dem Friedens-
schlulR war das Hochofenwerk Servola bei Triest italienisch ge-
worden, und damit zugleich sah sich das Eisenwerk ARBlinghutte
das heute als Jesenice-Fucine zu Jugoslawien gehort, auf den
Bezug von Roheisen aus dem Auslande angewiesen. Direktor
Dostal stellte fir die Ausgestaltung des Werkes in Jesenice ein

umfassendes Programm auf, und zwar sowohl fur die Kraftwirt-
schaft durch Zusammenfassung der Wasserkréfte, als auch fiir
die Eigenversorgung des Werkes mit Roheisen und fur den Umbau
des Stahl- und Walzwerkes zur Leistungssteigerung und Ratio-
nalisierung des Betriebes. Der Schaffung einer Erzgrundlage in
Kroatien und Nordbosnien folgte der Bau eines Hochofens fir
150 t Roheisen Tagesleistung in Jesenice, wahrend ein zweiter
Hochofen nach Dostals Planen noch gebaut
werden soll. Der durchgreifende Umbau des
Stahlwerkes konnte von Dostal noch gréfiten-
teils durchgefihrt werden. Das Walzwerk
wurde vollstdndig neuzeitlich umgestaltet,
und die StraBen wurden fur elektrischen An-
trieb eingerichtet. Zuletzt beschaftigte Dostal
noch der Plan, ein jugoslawisches Hochofen-
werk an der Donau zu errichten.
In jeder Stellung hat sich Dostal als
Techniker von Rang erwiesen, der auch
groRe Aufgaben scharf erfalte und erfolgreich
durchzufihren verstand. Dazu beféhigten ihn
nicht nur reichste, hittenménnische Erfah-
rungen, sondern er verfugte auch auf dem
Gebiete des Maschinenbaues (ber ein un-
gewdhnliches Wissen. Als Vorgesetzter galt
er wegen seiner Fursorge um das Wohl seiner
Arbeiter und Angestellten trotz hoher An-
forderungen an ihre personliche Leistung als
Inbegriff des Betriebsfuhrers, schon zu einer
Zeit, als die Fihrung der Menschen in Be-
trieben noch keineswegs allgemein richtig
eingeschatzt wurde.
Obwohl Dostal seine Dienste zum Teil
Werken im Auslande widmen mufite, war
er ein durchaus deutscher Mann und als
solcher auch Alter Herr des vormaligen studentischen Corps ,,Erz*
zu Leoben. In seinen knappen MuBestunden liebte er frohe Ge-
selhgkeit, in der er als humorvoller Erzahler glanzte. Eine ticki-
sche Krankheit lie} ihn die volle Frucht seiner Arbeit nicht ge-
nieBen. Er verschied in Davos, wo er Heliung und Erholung
faoo watte’ Im 61' Lebensiahre und wurde am 10. November

n L In '6n au”cbraOttakringer Friedhofe beigesetzt. An seiner
Bahre trauern seine Witwe und zwei verheiratete Kinder. Grof3

ist auch die Zahl der Freunde aus dem Kreise der deutschen Eisen-
huttenleute, die seinen frilhen Tod beklagen und das Andenken
dieses hervorragenden Fachgenossen stets in Ehren halten werden
als eines Mannes, dessen Streben und Werden aus zahem Willen
unc eigener Kraft vielen ein leuchtendes Vorbild bleiben wird.



