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MaRRnahmen und Pléane zur Leistungssteigerung der Deutschen Reichsbahn.

Von Wilhelm Kleinmann in Berlin,
Staatssekretdr im Reichsverkehrsministerium imd Stellvertretender Generaldirektor der Deutschen Reichsbahn.

je im Laufe der letzten Halfte des Jahres 1938 auf-
getretenen Verkehrsschwierigkeiten bei der Deutschen

noch weiter. Daher konnten in dieser Zeit ohne Bedenken
zahlreiche Lokomotiven und Wagen ausgemustert werden,

Reichsbahn haben in den Kreisen der deutschen Wirtschafderen Leistungen imd baulicher Zustand den Anspriichen

die Frage auftauchen lassen, wo die Ursachen dieser Schwie-
rigkeiten hegen, welche MaRnahmen zu ihrer Behebung
getroffen worden und welche Plane fiir die kommende Zeit
in Aussicht genommen sind. Die nachfolgenden Ausfiih-
rungen sollen einen bei dem Umfang des Gebietes aller-
dings nicht ganz erschopfenden Beitrag zur Beantwortung
dieser Fragen geben. Zu diesem Zweck wird es notwendig
sein, zundchst auf die Aufgaben einzugehen, die die
Deutsche Reichsbahn in den Nachkriegsjahren zu losen
hatte und alsdann die Verkehrsanspriiche zu behandeln,
die an die Deutsche Reichsbahn nach der Machtiibernahme,
und in ganz besonders hohem MaRe im Jahre 1938 gestellt
und durch die Witterung der Wintermonate erhdht wurden.

Die Betriebsanlagen und Fahrzeuge der deutschen
Eisenbahnen waren durch die gewaltigen Anforderungen
des Weltkrieges stark heruntergewirtschaftet. Nach dem
Diktat von Versailles muRten 8200 Lokomotiven, 13 000 Per-
sonen- und 280 000 Giterwagen neuester Bauart und besten
Zustandes an die Siegerstaaten abgeliefert werden. Was
danach noch ubrigblieb, war durch den Knegsbetrieb derart
mitgenommen und zum Teil auch technisch so veraltet,
dal ein beschleunigter Ersatz und eine schnelle Auffiillung
des Fahrzeugparks erfolgen mufite, wenn die deutschen
Eisenbahnen wieder ihren Ruf als bestes Verkehrsunter-
nehmen erlangen sollten. Gleichzeitig sollte mit einer
groBen Fahrzeugbeschaffung den aus dem Kriege heim-
gekehrten Volksgenossen Arbeit und Brot gegeben werden.
Aus diesem Grund und unter dem Druck der politischen \ er-
héltnisse der Nachkriegszeit nahmen die Neubeschaffungen
einen Umfang an, der tiber den damals notwendigen Bedarf
weit hinausging. Hand in Hand hiermit wurde eine grof-
ziigige Ausgestaltung der in verkehrswichtigen Bezirken
liegenden Betriebsanlagen durchgefihrt und damit die
Leistungsfahigkeit zahlreicher Verschiebebahnhéfe und
Glterumschlagsanlagen durch Ausbau der Gleisanlagen
und Einfuhrung neuzeitlicher technischer Hilfsmittel be-
trachtlich gesteigert.

Als aber nach den triben Jahren der Geldentwertung
der Verkehr zuriickging, vergrdRerte sich der bis dahin
bereits vorhandene Ueberbestand an Fahrzeugen weiter.
Durch die Steigerung der Leistungsfahigkeit der Betriebs-
anlagen. die naturgeméaf infolge des schnelleren Umlaufs
der Fahrzeuge zu einer besseren Ausnutzung des Fahrzeug-
parks flhrte, vermehrten sich die Uberzdhligen Fahrzeuge

eines sicheren und wirtschaftlichen Betriebes nicht mehr
voll entsprachen.

Durch diese MaBnahmen sank der Bestand an Dampf-
lokomotiven von 29400 am Anfang des Jahres 1925
auf 23900 im Anfang des Jahres 1929. Aber auch dieser
verringerte Fahrzeugbestand war selbst fir die hohen
Betriebsleistungen des Jahres 1929, des Jahres der Schein-
blute der Wirtschaft und des stdrksten Eisenbahnverkehrs
der Nachkriegszeit, noch tiberméaRig hoch, denn im taglichen
Durchschnitt waren noch 1544 Lokomotiven betriebsfahig
kalt abgestellt. Der durch den danach folgenden Wirtschafts-
zusammenbruch bis zum Jahre 1933 weiter sinkende \ er-
kehr fiihrte trotz weiterer starker Ausmusterung und Ver-
schrottung des grofiten Teiles der veralteten und unwirt-
schaftlichen Lokomotiven dazu, daR trotzdem noch ein
groBer Teil des Lokomotiv- und Wagenparks betriebsféhig
kalt abgestellt werden mufite. Dadurch war der Lokomotiv-
bestand auf 20800 im Anfang des Jahres 1933 zuriick-
gegangen, imd trotzdem waren noch 2406 Lokomotiven im
taglichen Durchschnitt kalt abgestellt.

In den Jahren 1935, 1936,1937 und 1938 gestaltete sich
die Fahrzeuglage wie folgt:

-Vnfon Gesamtzahl Im Betriebe Bgtriebrfahig

des 9 der vorhandenen im Jahres- V.J- abgesteut im
Jah Dampf- durchschnitt

anres lokomotiven in Benutzung 1.Januar 1.SoTemher
1935 19 641 14 992 1513 1281
1936 19 940 15 326 1657 1188
1937 19 955 15 943 1279 554
1938 19 939 16 929 419 175

Gegenlber den Lokomotiven hat sich der Bestand
an Personenwagen nur verhéltnisméaRig wenig geéndert.
Er ging von 64 500 zu Anfang des Jahres 1925 auf 61 600
Anfang' 1929 zuriick, stieg dann bis Anfang 1933 wieder
auf 63500 an und ist seitdem durch Ausmusterung auf
59 800 Anfang 1938 gesunken. Im Jahre 1933 uberstieg
der Bestand an Personenwagen noch erheblich den Bedarf,
so dal noch eine groRere Anzahl von Personenwagen ab-
gestellt werden muf3te. Die Ausmusterung der letzten Jahre
betraf hauptsachlich veraltete Wagen, deren Zustand und
Ausstattung mit den neuzeitlichen Anspriichen an Reise-
bequemlichkeit nicht mehr vereinbar war.

Durch die Ausmusterung ist die Zahl der Guter-
wagen von 657 700 mit einem Gesamtladegewicht von
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10,671 Mill. t am Ende des Jahres 1925 auf 573 400
Ende 1934 gesunken, wahrend ihr Ladegewicht 9,629 Mill. t
betrug. Die Wagenzahl fiel durch weitere Ausmusterung
von 1925 bis 1934 um 84300 = 12,82%, wéhrend das
Gesamtladegewicht in der gleichen Zeit nur um 9,76%
sank, da vor allem die Wagen mit geringem Ladegewicht
ausgemustert wurden. Trotzdem wurden bei wieder an-
steigendem Verkehr im Januar 1934 im Tagesdurchschnitt
noch 135000 Giterwagen nicht bendtigt, und selbst im
Herbstverkehr 1934 waren noch 46 000 Gilterwagen im
Tagesdurchschnitt unbenutzt. Die entsprechenden Zahlen
fir die Jahre 1935 bis 1938 sind in der folgenden Tafel
zusammengestellt:

Vorhande-
Gesamt- nes Ge- Unbenutzt blieben
Jahr zahl samtlade-
gewicht

rd. in Mill. t am Wagen am W agen
31.12.1934 573400 9.629 1.1.35 140000 1.11.35! 36 000
31.12.1935 575400 9,699 1.1.36 130000 1.11.36 15000
31.12.1936 573800 9,676 1.1.37 70000 1. 11.37 8000
31.12.1937 570600 9.630 1.1.38 825001.11.38 2000

Die Zahlentafeln 1, 2 und 3 geben ein Bild Uber die
Entwicklung der Betriebs- und Verkehrsleistungen
seit 1925. Sie zeigen eine von Jahr zu Jahr wachsende
starke Zunahme, aber dennoch konnten sie bis Mitte 1938
mit dem in technischer Hinsicht leistungsfahigen Fahrzeug-
park voll befriedigt werden, wie aus den oben aufgefiihrten
Zahlen der noch unbenutzt abgestellten Lokomotiven und
Wagen ersichtlich ist. Erst mit den im Laufe des Jahres
1938 unerwartet hinzutretenden neuen Aufgaben, wie sie
der Bau des Westwalls, die Rickgliederung der Ostmark
und des Sudetengaues sowie der beschleunigte Fortschritt
in der Durchfiihrung des Vierjahresplans brachten, zeigte
sich der Fahrzeugpark als unzureichend, zumal da noch
Erschwernisse durch den frost- und schneereichen Winter
und sonstige Umstande eintraten.

Trotz des Ueberbestandes an Fahrzeugen aller Art hat
die Deutsche Reichsbahn in den letzten fliinfzehn Jahren
die Beschaffung neuer Fahrzeuge nicht auBer acht
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Zahlentafel 1.

Betriebsleistungen.

Beisezug-

) . G_Uterzug- Gesamtzug-
Geschaftsjahr kilometer  kilometer  \jlometer
in Mill. in Mill. in Mill.
327,2 206,7 537,9
417,4 259,8 682,1
417,0 190,6 614,6
423,2 194,6 625,9
448,4 216,7 6739
486,3 239,8 734,3
506,4 258,0 72,7
526,5 286,8 823,1
1938 a) Altreich + an-
grenzendes Sude-
tenland . 574,0 3141 898,5
b) Ostmark + an-
grenzendes Sude-
tenland 38,6 22,5 61,1
c) Gesamt-Reichs-
bahngebiet 612,6 336,6 9596 1

Der Gesamtzugverkehr ist seit 1932 von 614,6 Zugkilo-
meter bis 1937 auf 823,1 Mill. km, mithin um 33,9 %, und bis
1938 auf 959,6 Mill. km, mithin um 56,1 % gestiegen.

Zahlentafel 2.
Verkehrsleistungen fir den Personenverkehr.

Beforderte Personen- Mittlere
Geschaftsjahr Personen kilometer Reiseweite
in Mill. in Mill. in km
2106 48 950
1980 47 088 23,78
1305 30 811 23,61
1241 30 117 24,28
1360 34 831 25,62
1489 39 509 26,54
1611 43 490 27,00
1808 50 096 27,71
1938 a) Altreich + Sude-
tengau . . . . 1976 56 123 28,41
h) Ostmark -~ Su-
detengau . . . 66 2 835 4325 1
c) Gesamtes Reichs-
bahngebiet 2042 58 978 28,89

Die mittlere Reiseweite ist seit 1932 von 23,61 km auf
27,71 km im Jahre 1937, also um 17,4 %, und im Jahre 1938
auf 28,89 km, also um 22,4 % gestiegen.

Zahlentafel 3. Verkehrsleistungen fir den Guterverkehr.

In Mill. t In Mill. Tonnenkilometer Mittlere Versandweite in km
Geschaftsjahr offent-  Dienst- S;fdeng;gp:{_ offent-  Dienst- Srf]?néli'g:s{_ offent-  Dienst- Sﬁffngi'g,']s{_
licher gut- gutverkehr licher gut- gutverkehr licher gut- gutverkehr
Verkehr  verkehr zusammen Verkehr  verkehr 7, mmen Verkehr  verkehr  Zusammen
373,0 35,7 408,7 59 629 146
436,0 49,9 485,9 68 936 7446 76 382 158 149 157
242,0 38,3 280,3 38 905 5506 44 411 162 144 158
262,7 45,4 308,1 41 670 6085 47 755 159 134 155
316,4 49,2 365,6 50 172 6798 56 970 159 138 156
361,4 46,6 408,0 56 954 6534 63 488 158 140 156
401,1 51,3 452,5 63 314 7399 70 713 158 144 156
448,6 50,4 499,0 72 203 7554 79 757 161 150 160
1938 a) Altreich + Sudetengau 465,6 53,2 518,8 79 776 8035 87 811 171 151 169
b) Ostmark + Sudetengau . 27,0 27,0 4 253 4 253 157
c) Gesamtes Reichsbahngebiet . 492,6 53,2 545,8 84 029 8035 92 064 171

Die mittlere Versandweite ist seit dem Jahre 1933 von 155 km bis zum Jahre 1937 auf 160 km, mithin um 3,2 % und bis

1938 auf 169 km um 9,0 % gestiegen.

gelassen. Schon beim Zusammenschlu der zahlreichen
Landereisenbahnen zur Deutschen Reichsbahn war man
sich dartiber klar geworden, daB in Zukunft fur das gesamte
Reichsbahngebiet neue Fahrzeuge nach einheitlichen Bau-
grundsatzen entwickelt und beschafft werden mif3ten. Die
schwierige wirtschaftliche Lage und die Notwendigkeit, den
von den Lé&ndereisenbahnen tbernommenen, duferst viel-
gestaltigen Fahrzeugpark nach einheitlichen technischen
Grundsatzen zu unterhalten, fihrten zu einer grofziigigen

Einfiihrung der Grundsdtze der Normung und des Aus-
tauschbaues, sowohl bei den vorhandenen als auch bei den
neu zu entwickelnden Fahrzeugen. So entstanden seit dem
Jahre 1924 z. B. die neuen Baureihen der Einheits-
lokomotiven, bei denen diese Grundsatze von Anfang an
beriicksichtigt wurden. Die Erfolge dieser in der deutschen
maschinentechnischen Industrie bahnbrechenden techni-
schen und organisatorischen Leistung waren bald zu
erkennen.
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Die Fahrzeuge, besonders die Lokomotiven, wurden
infolge der besseren Werkstattenarbeit in der Unterhaltung
nicht nur sparsamer, sondern auch ..arbeitsfreudiger”, d. h.
sie kehrten erst nach wesentlich langerer Laufzeit als vor-
her ausbesserungsbedirftig in die Werkstatt zuriick. Die
liberzéhligen Fahrzeuge wurden zwar hierdurch wieder ver-
mehrt. der Fahrzeugpark wurde aber auf einen betrachtlich
héherwertigen Stand gebracht, der es allem ermdglichte,
in der spateren Zeit hochste Leistungen zu bewdltigen.

Der Umfang der Neubeschaffungen nach 1925 muRte
sich unter den geschilderten Umstdnden naturgemaf in
verhaltnismaRig bescheidenem Rahmen halten, da es wirt-
schaftlich nicht verantwortet werden konnte, Tausende von
betriebstiichtigen und leistungsfdhigen Fahrzeugen auf
Abstellgleisen jahrelang beiseite zu stellen und durch Witte-
rungseinflisse verkommen zu lassen.

Die Jahre des geringen Bedarfs wurden dazu benutzt,
vor allem neue Fahrzeugbauarten zu entwerfen und
zu erproben, deren Entwicklung im Sinne des technischen
Fortschritts lag und die der Betrieb in absehbarer Zeit
benétigte. Die bis zur notwendigen Herausgabe von grofRen
Reihenbestellungen noch verfiigbare Zeit konnte dann noch
zur planméaRBigen Erprobung und Reife der einzelnen Bau-
arten ausgenutzt werden.

Erst nach der Machtubernahme wurden die in den
Jahren des wirtschaftlichen Niedergangs fiir die Fahrzeug-
beschaffung stark beschnittenen Mittel nach und nach
erhoéht. So wurden fiir Fahrzeugbeschaffungen ausgegeben

in den Jahren:
1932 .

69,6 Mill. JI*K 1936 . 125,1 Mill. LR fi
1933 88,5 Mill. JIM 1937 . 138,1 Mill.
1931 126,5 Mill. J1Jt 1938 . 190,0 Mill. XAT
1935 130,3 Mill. 311t

Bei dem noch vorhandenen Ueberbestand an Fahrzeugen
genligten diese nur bescheidenen Neubeschaffungen, um
denim Jahre 1936 anfallenden Verkehr noch voll befriedigen
zu konnen. Der beispiellose und rasche Aufschwung der
deutschen Wirtschaft wies jedoch im Laufe des Jahres 1936
auf die Notwendigkeit hin, den in den kommenden Jahren
zu erwartenden weiteren \ erkehrszuwachs durch eine groRe
Vermehrung des Fahrzeugbestandes aufzufangen. Die hier-
fir aufgestellten Beschaffungspldne der Reichsbahn lieBen
sich aber nicht verwirklichen, weil die dazu notwendigen
Stahlmengen infolge des auf allen Gebieten des deutschen
Wirtschaftslebens ungeheuer gestiegenen Stahlbedarfs nicht
in der notwendigen Menge frei zu machen waren. Die
Deutsche Reichsbahn stellte daher zur vordringlichen
Durchfiihrung des Vierjahresplans, des beschleunigten Auf-
baues der Wehrmacht und sonstiger staatspolitischer MaR-
nahmen sowie der dafur erforderlichen Rohstoffe und
Arbeitskréfte bei den noch vorhandenen, allerdings schon
stark verminderten Ueberbestanden an Fahrzeugen ihre
eigenen grofRzugigen Fahrzeugbeschaffungspléne zundachst
zurlick, zumal da auch nach der bisherigen Entwicklung
des Verkehrs zunédchst angenommen werden konnte, daf
der vorhandene Fahrzeugpark noch fir ein bis zwei Jahre
ausreichen wirde. Es wurde daher fur 1937 und 1938 nur
ein bescheidener Neubauplan aufgestellt, wie aus obigen
Kostenaufwendungen zu ersehen ist.

Mit der im Frihjahr 1937 eingefiihrten Stahlkontingen-
tierung konnte der Deutschen Reichsbahn jedoch nur eine
so geringe Stahlmenge zugeteilt werden, daB sie nur fir die
Unterhaltung des Fahrzeugparks, fir die dringendsten
Betriebsbauten und fir die geringen Neubeschaffungen
genligte. Eine Erhdhung des Stahlkontingents war in Anbe-
tracht des gewaltigen Aufschwungs und des ungeheuren Stahl-
bedarfes in allen Zweigen der Wirtschaft nicht zu erreichen.

FF. Kleinmann: MaRnahmen und Pl&ne zur Leistungssteigerung der Deutschen Reichsbahn.

Stahlund Eisen. 615

Die durch die weltgeschichtlichen Ereignisse des Jahres
1938 unerwartet verursachten erhdhten Anforderungen
muflte daher die Deutsche Reichsbahn mit einem hierfur
unzureichenden Fahrzeugpark tbernehmen, so daf es des
Einsatzes aller Reserven an Betriebsmitteln und der auf-
opfernden Hingabe des pflichtbewuRten Eisenbahnpersonals
bedurfte, um ihnen einigermalen zu genigen.

Schon kurze Zeit nach der im Marz 1938 erfolgten Ein-
gliederung der Ostmark setzte hier ein dauBerst lebhafter
Verkehr ein. Die durch kurzsichtige MaRnahmen der friheren
Osterreichischen Regierung nur fiir einen bescheidenen Ver-
kehr eingerichteten Bahnen in der Ostmark muf3ten einen
Verkehrsaufsehwnng aufnehmen, dem sie weder mit ihren
Anlagen noch mit ihren Fahrzeugen gerecht werden konnten.
In dem ostmarkischen Eisenbahnnetz mit einer Betriebsldnge
von 5602,91 km standen 1910 Dampflokomotiven, 241 elek-
trische Lokomotiven, 5948 Personenwagen und 32 250 Guter-
wagen zur Verfugung, die fir solche erhdhten Leistungen
durchaus unzureichend waren; zudem waren sie zum Teil
veraltet und in zahlreiche Einzelgattungen mit kleinen
Stiickzahlen zersplittert. Durch umfangreichen Einsatz von
Fahrzeugen aus dem Altreich muRte daher der Fahrzeug-
bestand ergénzt werden. Besonders schwierig war es, auf
den elektrifizierten Strecken der Ostmark die durch den
Verkehrsaufschwung notwendige zusétzliche Bespannung
fur die Zugférderung bereitzustellen, da elektrische Loko-
motiven des Altreichs wegen ihrer besonderen Bligelbauarten
auf diesen Strecken nicht eingestellt werden konnten. Des-
halb muBten die Betriebsleistungen auf den elektrifizierten
Strecken zum Teil mit Dampflokomotiven bewaltigt
werden.

Durch die Ruckgliederung der Ostmark in das Reich
traten starke Verkehrsverlagerungen ein, und es ent-
wickelten sich neue Verkehrsheziehungen, fiir die die Bahn-
anlagen der Ostmark in keiner Weise ausgebaut waren.
Wahrend sieh friiher der Hauptverkehr in Oesterreich von
Norden nach Siden und umgekehrt bewegte und der Ost-
westverkehr besonders dureb die politischen Abschniirungen
seit 1934 nur gering war. entwickelte sieh nunmehr plétzlich
ein ungeahnter starker Verkehr Gber die westlichen Grenz-
tibergdnge zwischen dem Altreich und der Ostmark. Dazu
reichten'die Strecken und Bahnhofsanlagen bei weitem nicht
aus, so dall erhebliche Stockungen im Zugverkehr diesseits
und jenseits der alten Grenzen eintraten, die \ erspatungen
und langes Stillager der Zige und Giter verursachten und
damit die Knappheit an Lokomotiven und Wagen jeglicher
Art noch weiter vergréRerte. Zur Behebung dieser Stdrungen
wurde sofort der zweigleisige Ausbau der 80 km langen
eingleisigen Strecke Passau—Wels begonnen und in knapp
vier Monaten fertiggestellt, eine Glanzleistung deutscher
Energie, wenn man bedenkt, da neben groRen Erd- und
Felsarbeiten nahezu hundert Bricken, darunter die etwa
100 m lange Innbriicke bei Passau, erbaut werden muften.
Bahnhofsumbauten und Neubauten wurden sofort in Angriff
genommen und zum Teil in kirzester Zeit beendet, um die

Passau .
besonders stark belasteten Strecken galzbur- —Waien lei-

stungsfédhig zu gestalten. Ebenso forderte dieser starke
Verkehr Ausbauten von Bahnhofen im Bezirk der Reiehs-
bahndirektionen Regensburg, Nirnberg und Minchen. Mit
dem Fortschritt dieser Bauten und der allméahlichen Em-
passun* des ostmérkischen Personals in die Betriebsweise
der Reichsbahn gelang es nach und nach, die schlimmsten
Stockungen zu beseitigen.

Die Eingliederung des Sudetengaues in den deut-
schen Eisenbahnverkehr vollzog sich verhéltnismaRig glatt.
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wenn auch die Tschechen vor der Besetzung aus dem Gebiet
alle Fahrzeuge fortgefiihrt hatten. Deshalb mufiten zunachst
Fahrzeuge aus dem Altreich zugefiihrt werden, bis nach
Verhandlungen die anteiligen Lokomotiven und Wagen von
der tschechischen Verwaltung zuriickgegeben wurden. Um
3319,6 km Streckenlédnge, 877 Dampflokomotiven, 1 elek-
trische Lokomotive, 1784 Personenwagen und 22 026 Giuter-
wagen einschlieBlich Bahndienstwagen, allerdings zum Teil
altester Bauart, wurde die Deutsche Reichsbhahn durch die
Eingliederung des Sudetengaues vermehrt. GroRere bauliche
Ergdnzungen waren zunéchst nicht erforderlich. GroRere
Bauaufgaben werden in diesem Gebiet spéter notwendig,
da das Netz und seine Bahnhofe in grofRitem Umfang ergénzt
werden mussen, wenn sich die Wirtschaft entwickeln soll.

Neben all diesen Aufgaben muRten gewaltige Leistungen
fur die groRen Befestigungsbauten an der Westgrenze des
Reiches, fiir den Parteitag in Nirnberg, fur die Abfuhr der
reichen Ernte und fiir zahlreiche Militartransporte bewaltigt
werden, lind das alles auf einem um 8500 km erweiterten
Streckennetz und mit einem trotz dem Zuwachs aus der
Ostmark und dem Sudetenland unzureichenden und schon
Uberaus stark angestrengten Fahrzeugpark.

Aber mit all diesen Erschwernissen war der Gipfelpunkt
der Anforderungen an den Betrieb noch nicht erreicht. In
den Wintermonaten trat in einigen Bezirken infolge der
gewaltigen Anforderungen an die Kraftwerke und infolge
unzureichender Wasserkrafte fir die Stromversorgung Ver-
knappung an elektrischer Energie ein, die es schlieflich not-
wendig machte, den insbesondere auf den elektrifizierten
Strecken der Ostmark um 40 bis 50 % gestiegenen Verkehr
auf das Ubliche MaR zurlickzuschrauben. Daneben muRte
teilweise noch Dampfbetrieb eingefihrt werden. Schlieflich
muBte man sich entschliefen, den Reisezugverkehr voriber-
gehend einzuschranken.

Der im Dezember 1938 gerade zur Zeit des Weihnachts-
verkehrs einsetzende starke Frost mit heftigsten Schneeféllen
brachte weitere Erschwernisse fast in allen Gebieten des
Reichs und fuhrte zu einer starken Behinderung des Verkehrs,
der gerade in diesem Jahr einen Umfang wie nie zuvor an-
genommen hatte. Ungezahlte Massen von privaten Reisen-
den und Urlaubern der Wehrmacht und des Arbeitsdienstes,
die Hunderttausende von beurlaubten Arbeitern der West-
befestigung, die Tausende von Arbeitern aus der Ostmark,
die im Altreich Arbeit gefunden hatten, wollten das Weih-
nachtsfest im Kreise ihrer Familien verleben. DaR bei der
aufs hochste angespannten Betriebslage und ihrer Verschér-
fung durch Frost und Schnee groRBe Verspéatungen im Reise-
und Guterzugverkehr eintraten, wird nach dem Geschilderten
niemanden wundern. Um so groBere Anerkennung gebihrt
unseren deutschen Eisenbahnern, insbesondere allen im
Betriebsdienst tatigen, deren stets bewdahrtes PflichtbewuRt-
sein in jenen schweren Tagen uber alles Lob erhaben ist.

Wenn auch heute alle die bisher geschilderten Schwierig-
keiten behoben sind und nun wieder eine planméaRige
Abwicklung des Betriebs und des Verkehrs ein-
getreten ist, so konnte dies bei dem immer noch weiter-
steigenden Verkehr doch schlieBlich nur durch einschran-
kende MaRnahmen im Reisezugverkehr und durch zeit-
weilige Drosselung in der Wagengestellung fiir den Giter-
verkehr erreicht werden.

Die Erfahrungen des letzten Jahres, besonders aber die
noch weiter zu erwartende starke Zunahme des Verkehrs,
zwangen daher zur kategorischen Forderung auf beschleu-
nigte Vermehrung des Fahrzeugparks und auf baldig-
sten Ausbau des Streckennetzes und wichtiger
Knotenpunkte, und zu ihrer Durchfiihrung auf Bereit-
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stellung der dazu erforderlichen Stahl- und Holzmengen,
der Arbeitskrafte und Geldmittel. Neben der grofRen Fahr-
zeugbestellung fir das Jahr 1939 wurde nun der bereits
vor mehreren Jahren vorgesehene Vierjahres-Fahrzeug-
beschaffungsplan neu bearbeitet und zur Durchfiihrung
fur die Jahre 1940 bis 1943 herausgegeben.

Der Plan fur 1939 umfaBt die Neubeschaffung von 1091
Dampflokomotiven, 44 elektrischen Lokomotiven, 279 elek-
trischen Triebwagen fur Fahrleitungen, 122 Triebwagen mit
eigener Kraft, 1351 Personenwagen und 16 000 Giiterwagen
der verschiedensten Gattungen, 469 StraBenkraftwagen fir
den Personenverkehr und 7274 StraRenkraftfahrzeugen fir
Guterverkehr; daneben in geringem Umfang Kleinlokomo-
tiven, Gepédckwagen, Dienstwagen und ein Hochseeféhr-
schiff. Der Kostenaufwand hierfiir betragt rd. 630 Mill. J1J1.

In dem Vierjahres-Fahrzeugplan ist die Beschaffung von
rd. 6000 Lokomotiven, 10000 Personenwagen, 112 000
Guter-und Gepéackwagen, 17 300 Kraftwagen und Anhéngern
vorgesehen. Daneben werden Triebwagen, Kleinlokomotiven
fur den Verschiebedienst und Bahndienstwagen beschafft;
die Kosten betragen rd. 3,5 Milliarden J1JI.

Die Aufstellung eines solchen sich tber mehrere Jahre
erstreckenden Beschaffungsplanes war notwendig, weil die
Fahrzeugindustrie zu den erforderlichen grofen Leistungen
nur fahig ist, wenn sie ihre Erzeugung auf lange Sicht
darauf einrichten und die Baustoffe und die von den Unter-
lieferern zu beziehenden Bauteile rechtzeitig bestellen kann,
und wenn sie vor allem keine Auftrdge von anderen
Bestellern in die fir den Fahrzeugbau vorgesehenen Werke
hereinnehmen soll, die schlieflich nur unter Verzdégerung
der Lieferung von Reichsbalmauftrdgen ausgefihrt werden
konnten. In noch starkerem Male gilt dies fur die gesamte
Zubringerindustrie.

Bei der Aufstellung eines solch grofRen Planes miifite
auch beachtet werden, daR sowohl fur den tbrigen Inlands-
bedarf fur Privat- und Kleinbahnen, fur StraBenbahnen,
flr Werksbahnen usw. und besonders fiir eine ausreichende
Ausfuhr den Werken genugende Erzeugungsmaglichkeit
Vorbehalten blieb. Der Plan wurde daher mit den beteiligten
Industrien hiernach vorbereitet,

Um die planméaRBige Lieferung der Fahrzeuge zu ermdg-
lichen, hat die Deutsche Reichsbahn die Zahl der zur
Beschaffung vorgesehenen Fahrzeug-Bauarten auf das un-
bedingt notwendige MalR beschrédnkt. Bei den Dampfloko-
motiven hatten die bereits oben erwdhnten vor flinfzehn
Jahren eingeleiteten Vereinheitlichungsarbeiten schon zu
einer wesentlichen Typenverminderung gefiihrt. An Stelle
von Uber 210 im Jahre 1924 vorhandenen verschiedenen
Bauarten von Dampflokomotiven werden heute nur noch
etwa 13 verschiedene Bauarten von Einheitslokomotiven
beschafft, bei den elektrischen Lokomotiven nur 4 statt 30.

Bei den Personenwagen gibt es in Zukunft Uberhaupt
nur noch zwei Bauarten, und zwar eine fur D-Zige und
die andere fir Eil- und Personenziige. NaturgemaR bringen
die drei Klassen noch gewisse Unterschiede, die aber nicht
zu vermeiden sind und sich mehr auf die innere Ausgestal-
tung erstrecken.

Auch bei den Giterwagen ist die Zahl der Bauarten,
die durch die Art der Ladeglter bedingt sind, auf das
unbedingt notwendige MaR beschrédnkt worden. Auf diesem
Gebiet soll noch eine durchgreifende Vereinheitlichungs-
arbeit angestrebt werden.

Bei den Triebwagen, dem jingsten Gebiet des Eisen-
bahnfahrzeugbaues, konnte die Zahl der Bauarten durch
planméaRige Forschungs- und Entwicklungsarbeit schon
nach wenigen Jahren bei den Verbrennungstriebwagen auf
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finf und bei den elektrischen Triebwagen, abgesehen von
den Sonderbauarten fir die S-Bahnen in Berlin, Hamburg
und Minchen, auf zwei Gattungen beschréankt werden.
Durch diese scharfe Begrenzung wird aber der technische
Fortschritt im Fahrzeugbau in keiner Weise behindert, da
grundsétzlich die neuesten Erkenntnisse der Technik bei
besonderen Entwicklungsfahrzeugen ausgewertet werden.

Wenn in den beiden Fahrzeug-Beschaffungsplanen fir
1939 bis 1943 eine sehr groRe Zahl von StralRenfahrzeugen
fir den Gilterverkehr vorgesehen ist, so zeigt das, daf
die Deutsche Reichsbahn gewillt, ja kraft ihrer bedeutungs-
vollen Stellung im deutschen Verkehrsleben verpflichtet ist,
dieses neueste Verkehrsmittel aufs engste mit der Schiene
zu verbinden, um dadurch der deutschen Wirtschaft die
besten und billigsten Befdrderungsleistungen zu bieten.
Damit erfillt die Reichsbahn die ihr vom Fihrer gestellte
Aufgabe und trédgt dazu bei, Deutschland zur gréRten
motorisierten Macht zu machen.

Zur Durchfiihrung dieses gewaltigen Fahrzeug-Beschaf-
fungsplanes mufR die Leistungsfahigkeit der deutschen Eisen-
bahn-Fahrzeugindustrie durch umfassende MalRnahmen, die
im Einvernehmen mit den zustindigen Reichsstellen
getroffen werden, weitestgehend gefdrdert werden. Dazu
gehoren die Erweiterung der Werksanlagen, die Beseiti-
gung von Engpassen in der Herstellung, vor allem die
rechtzeitige Bereitstellung der Baustoffe, Zuteilung von
Arbeitskréften usw.

Bei den Erdrterungen Uber diese grofRen Fahrzeug-
bestellungen sind von vielen Seiten Zweifel aufgetaucht,
ob nicht der Plan die Leistungsfahigkeit der deutschen
Fahrzeugindustrie weit Uberschreitet und daher kaum in
der vorgesehenen Zeit durchgefihrt werden kénne. Es
erscheint daher geboten, auf die auBergewdhnlich hohen
Leistungen dieser Industrie hinzuweisen, die sie wahrend
des Krieges neben grofRen Kriegsauftrdgen und trotz den
durch Militardienst entzogenen Arbeitskréften sowie trotz
mancherlei Stoffschwierigkeiten leisten konnte. Zahlen-
tafel 4 gibt hierzu ein anschauliches Bild.

Zahlentafel 4. Anlieferung von Fahrzeugen wéhrend
der Kriegsjahre.

1914 1915 1916 1917 1918

Lokomotiven 1419 1821 1771 1823 2045
Personen- und Ge-

packwagen 3454 3118 2990 2648 2493
Giterwagen . . . . 30 853 31 128 34 328 39 069 43573

Diese Leistungen dberschreiten wesentlich die Be-
stellungen, die in den Plédnen fur 1939 und fir 1940 bis
1943 vorgesehen sind. Wenn dagegen eingewendet werden
sollte, daR die heutige Zahl der Fahrzeugwerke gegeniiber
der der Kriegszeit wesentlich eingeschréankt worden ist, so
mull man doch zugeben, dal die heute arbeitenden Fahr-
zeugwerke erheblich leistungsfahiger sind als die vielen
kleinen Werke, die damals an den Auftrdgen mitwirkten.
Ich bin Uberzeugt, daB bei dem heute in Deutschland vor-
handenen Arbeitswillen aller Schaffenden, unter Voraus-
setzung der rechtzeitigen Belieferung der Rohstoffe, dieser
Fahrzeugplan durchgefihrt werden kann. Ja, er muf
durchgefiihrt werden, wenn der gewaltige Verkehr, der
heute und auch in Zukunft neben den anderen Verkehrs-
tragern von der Deutschen Reichsbahn geleistet werden muB,
zum Besten eines weiteren Aufstiegs der deutschen Wirtschaft
punktlich und sicher bewéltigt werden soll. Und deshalb muR
es fur alle an dieser Aufgabe beteiligten Werksleiter, Ingeni-
eure, Techniker, Arbeiter und Beamten heiBen: ,,Frischund
hemmungslos an die Arbeit.* Dann wird das Werk gelingen.

WmKleinmann: MalRnahmen und Pléne zur Leistungssteigerung der Deutschen Reichsbahn.
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Neben der Erhdhung des Fahrzeugbestandes muR die
Erweiterung der Betriebsanlagen, wie Strecken, Personen-
und Gauterbahnhéfe, Lokomotivbehandlungsanlagen, und
der Ausbau der Stromversorgung fir den elektrischen Be-
trieb einhergehen.

Es ist bereits oben kurz erwéhnt worden, welche Bau-
maRnahmen in der Ostmark getroffen worden sind, um die
Strecken fir den Verkehr leistungsfahiger zu machen. Hier
und im Sudetengau stehen noch groRe Aufgaben bevor, um
das Eisenbahnnetz dieser Gebiete zu vervollkommnen. Der
seit der Machtergreifung des Nationalsozialismus fast
marchenhaft schnelle Aufschwung der deutschen Wirtschaft
hat auch in allen tbrigen Teilen GroRdeutschlands neues
Leben geschaffen, und damit werden neue Forderungen an
das Verkehrswesen gestellt. Dies zwingt die Reichsbahn,
umfangreiche Erganzungs- und Neubauten in ihrem groRen
Netz des Altreichs durchzufiuhren, um sich den Anforde-
rungen der Zukunft anzupassen. Der wirtschaftliche Auf-
schwung zeigt sich am starksten in Mitteldeutschland, wo
sich viele neue und groRe Industrieanlagen entwickelt haben.
Als grofites neues Industriewerk sei hier auf die Hermann-
Goring-Werke hingewiesen. Der industrielle Aufschwung
Mitteldeutschlands bedingt, daR die Strecken Halle—WeiRen-
fels—GroRheringen und Dessau—Dessau-RofRlau viergleisig
und die Strecke Fallersleben—Rothenfeld—Wolfsburg drei-
gleisig ausgebaut werden miissen. Die Strecken Wiesenburg
—Dessau-RofRlau, GroR-Gleidingen—Hildesheim und Bre-
men Hauptbahnhof—Bremen Neustadt erhalten zweite
Gleise. Dazu kommen die Erweiterungsbauten einer gro3en
Anzahl von Bahnhdfen, von denen als die wichtigsten Bitter-
feld, Halle und die groRziigigen Umbauten im Raume
Braunscliweig genannt werden.

Aber auch auBerhalb dieses Gebiets muf3 die Reichsbahn
ihre Anlagen in vielen Fallen bedeutend erweitern; es sei
nur auf den Weiterbau des Rhein-Ruhr-Programms und
auf die groBen Bahnhofsumbauten Freiburg, Hamburg,
Heidelberg, Saarbriicken, Berlin Zoo, Berlin Friedrich-
strale, Chemnitz, Dresden und Zwickau hingewiesen.

Die Umgestaltung der Stadte Berlin, Nirnberg, Miinchen,
Hamburg und Linz sowie die Umgestaltung und Ver-
groRerung anderer Stddte macht weiter eine durchgreifende
Verlegung der Eisenbahnlinien, groBe Neubauten von Bahn-
hofen und Betriebsanlagen notwendig, die wohl zum ersten
Male in der Geschichte des deutschen Eisenbahnwesens in
einem Male und einer GroRzugigkeit durchgefiihrt werden,
daB sie nach menschlichem Ermessen allen Anforderungen
kommender Jahrzehnte genligen werden.

Bei der Fiille dieser Aufgaben ist es nicht verwunderlich,
wenn sich die Bautatigkeit der Deutschen Reichsbahn
vervielfachen muB, sonst sind ihre Anlagen der kommenden
Verkehrsentwicklung nicht gewachsen, und die deutsche
Wirtschaft wirde durch Betriebsstockungen und Verkehrs-
sperren empfindlich getroffen werden. Dies ist unter allen
Umstédnden zu verhindern.

Alle diese vielen neuen Bauten bedingen natirlich einen
starken Verbrauch von Stahl. Man bedenke, da der Umbau
eines Kilometers Gleis allein 2001 Eisen verbraucht, und daR
bei den gréReren Bahnhofsumbauten fir je 1000 JtJH Bau-
kosten eine Stahlmenge bis 1 t ohne Oberbau sichergestellt
werden muB. Bei der standig steigenden Leistung der
Eisen schaffenden Industrie kann trotz des groRen Eisen-
verbrauchs auf allen Gebieten der Wirtschaft und anderer
Stellen damit gerechnet werden, daB auch fiir diese wich-
tigen Eisenbahnbauten die erforderlichen Stahlmengen
rechtzeitig bereitgestellt werden.
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Meine Ausfiihrungen werden gezeigt haben, daf die An-
spriche, die in diesen und in den kommenden Jahren an
die Deutsche Reichsbahn und die mit ihr zusammen-
hangende Industrie gestellt werden, gewaltig sind. Sie
kénnen aber von der Deutschen Reichsbahn nur erfillt
werden, wenn sie der verstandnisvollen Mithilfe aller Be-
teiligten, insbesondere der Eisen schaffenden Industrie
sicher ist.

F. Korber: Verhalten metallischer Werkstoffe im Bereich kleiner Verformungen.
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Am Schliisse meiner Ausfiihrungen ergeht noch einmal
mein Ruf an alle Kreise der deutschen Industrie und der
deutschen Bauwirtschaft, an der Durchfiihrung dieser Plane
tatkraftig mitzuhelfen, um die Deutsche Reichsbahn als
wichtigstes Verkehrsmittel des deutschen Volkes fur das
deutsche Wirtschaftsleben fir alle Aufgaben der Zukunft
schlagkraftig zu erhalten, zum Wohle und zur Festigung des
von unserem Fihrer geschaffenen GroRdeutschen Reiches!

Das Verhalten metallischer Werkstoffe im Bereich kleiner Verformungen.

Von Friedrich Kdrber in Dusseldorf*).

[Mitteilung aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Eisenforschung.]

(Ausbildung hoher Spannungen zwischen den einzelnen Kristalliten von vielkristallinen Werkstoffen und dadurch ortliche

Verformungen auch schon bei Belastungen weit unterhalb der Elastizitatsgrenze.

dabei verbleibenden inneren Spannungen.
Verformung.

Die elastische Nachwirkung als Folge der

Ausgleich der drtlichen Spannungsinhomogenitaten mit starkerer Belastung und
Grofe Bedeutung der frihzeitig ortlich auftretenden Kristallitverformungen bei Wechselbeanspruchung.

Gegen-

einanderwirken von Verfestigung und Zerrittung bei Schwingungsbelastung. Auswirkung der Wechselbeanspruchung auf
Gitteraufbau, Zugfestigkeit und Kerbschlagzahigkeit, Werkstoffdampfung und auf die Wechselfestigkeit selbst.)

ie Zahl der bisher im Bereich kleiner Verformungen
der Metalle durchgefuihrten Forschungsarbeiten ist

proben3d), ist ein anschauliches Bild der Vorgénge und
Eigenschaftsdnderungen bei der Kaltverformung

auffallend gering, wenn man bedenkt, daR z. B. eine sorgntwickelt worden. Die Verformungen erfolgen vornehm-

faltige Analyse der Bedingungen fiir das erste Einsetzen der
bildsamen Verformung besonders aufschluBreiche Einblicke
in die sich dabei abspielenden Vorgange erwarten 14R3t. Die
auf dieses wissenschaftliche Ziel abgestellten Forschungen
sind in den letzten Jahrzehnten in ihrer Zahl und ihrer prak-
tischen Bedeutung weit (bertroffen worden von denen, die
die Erforschung des Verhaltens der Metalle unter den
Arbeitsbedingungen der technischen Formgebungsverfahren
mit ihren Forméanderungen von einer ganz anderen GroRen-
ordnung zum Gegenstand hatten. In der jlingsten Zeit hat
aber die Erkenntnis von der groRBen technischen Bedeutung
des Verhaltens der metallischen Werkstoffe unter
Wechsellast die Aufmerksamkeit des Metallfachmannes
mit besonderem Nachdruck auf die Erscheinungen
und Eigenschaftsdnderungen im Bereich kleiner
Verformungen gelenkt; fihren doch die Wechselbean-
spruchungen zu technisch bedeutsamen Eigenschaftsande-
rungen und bei genligender Hohe und Héaufigkeit schlieflich
bis zum Bruch, ohne daf der Werkstoff vorher in seinen
auBeren Abmessungen eine merkliche Veranderung erleidet.

Erscheint somit auch eine eingehende und gesonderte
Schilderung des Verhaltens der Metalle im Bereich kleiner
Verformungen durchaus begriindet und berechtigt, so sei
doch betont, daR es sich dabei lediglich um einen Ausschnitt
aus dem Gesamtbereich der bildsamen Verformung der
Metalle handelt. Zundachst sei daher das Bild des plastisch
verformten Metalles, wie es aus der Fille und Mannig-
faltigkeit der Beobachtungen und Forschungsergebnisse
der letzten Jahrzehnte abgeleitet werden konnte, in seinen
wesentlichen Ziigen gekennzeichnet.

Ausgehend von den Beobachtungen tber das Auftreten
von Verformungslinien auf der polierten Oberflache von
Metallen bei der Kaltreckung und ihrer Deutung durch
Gleitungen in den einzelnen Kristallkornern langs kristallo-
graphisch bestimmter Ebenen)2) sowie von den Ergebnissen
der Erforschung des Gleitmechanismus an Einkristall-

*) Aus einem Vortrag auf dem 5. internationalen Kongref fur
angewandte Mechanik am 14. Sept. 1938 in Cambridge (Mass.).
Ewing, J. A.,,und W. Rosenhain: Phil. Trans, roy. Soc.,
Lond., A 193 (1900) S. 353/75.

2) Faust, 0.,und G. Tammann: Z. phys. Chem. 75 (1910) 3)

S. 108; 80 (1911) S. 687; s. a. Tammann, G.:
Metallographie, Leipzig 1914, S. 56 ff.
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lich durch innerkristalline Verschiebungen entlang aus-
gezeichneten Netzebenen des Kristallgitters; die dabei auf-
tretenden Stérungen des idealen Gitteraufbaues und die
Gleitebenendrehungen haben als die Hauptursache der mit
einer Kaltverformung verbundenen Verfestigung des Me-
talles zu gelten. Diese Gitterstérungen tun sich im Réntgen-
bild durch eine Verbreiterung und Verwaschung der scharfen
Interferenzen kund, wie sie dem ungestdrten Raumgitter
des unverformten Werkstoffes entsprechen. Im Rahmen
dieser Grundvorstellungen sollen die im Bereich kleiner
bildsamer Verformungen zu beobachtenden Erscheinungen
und Eigenschaftsdanderungen beschrieben und gedeutet
werden, und zwar getrennt fir den Fall ruhender und wech-
selnder Beanspruchung des Werkstoffes.
I. Die Vorgénge bei ruhender Belastung.

Fur den Fall der ruhenden Belastung liegt es nahe, die
Grenze des hier allein eingehender zu behandelnden Bereichs
kleiner Verformungen etwa bei der FlieRspannung zu ziehen.
Der Einsatz stdarkerer bleibender Formé&nderungen mit
Erreichen der FlieRgrenze, der besonders ausgepragt und
sprunghaft bei den Stdhlen mit natidrlicher Streckgrenze
zu beobachten ist, hat in der technischen Werkstoffprifung
zeitweilig AnlaB gegeben, diese Belastung als die Grenze
zwischen dem Bereich der plastischen und der
rein elastischen Verformung anzusprechen. So hat
sich besonders im englischen und amerikanischen Fach-
schrifttum die Bezeichnung Elastizitatsgrenze (elastic limit)
an Stelle von Streck- oder FlieRgrenze (yield point) noch
geraume Zeit gehalten, nachdem schon mit der Einfiihrung
von FeinmeRgeraten in die Werkstoffprifung betréchtliche
bleibende Formanderungen auch unterhalb der Streckgrenze
einwandfrei nachgewiesen worden waren. Mit der fort-
schreitenden Verfeinerung der MeRverfahren wurde in
manchen Fallen die Elastizitatsgrenze, bestimmt durch das
Auftreten der ersten bleibenden Formanderung des Probe-
stabes, schon bei immer kleineren Beanspruchungen ge-
funden, so daR begreiflicherweise die Frage nach dem Be-
stehen einer wahren Elastizitatsgrenze oder nach dem Vor-
handensein eines Bereichs rein elastischen Verhaltens auf-

S. 68; Carpenter, H.C.H., und F. Elam:
Lond., Ser. A, 100 (1921) S. 240.

Proc. roy. Soc.,

Mark, H., M. Polany und E. Schmidt Z. Phys. 12 (1922)



25. Mai 1939.

geworfen worden ist. Fur die technische Werkstoffprifung
ist diese Frage durch die Vereinbarung einer Definition der
technischen Elastizitadtsgrenze durch eine bestimmte, zwar
sehr Kkleine, aber mit den dblichen FeinmeRgerédten sicher
melRbare bleibende Dehnung gegenstandslos geworden, nicht
aber fir die wissenschaftliche Erforschung des Verhaltens
der Metalle unter den hier in Frage stehenden niedrigen Be-
anspruchungen.

Nach dem Gesagten ist beim Belasten und Wieder-
entlasten innerhalb des fiir technische Anforderungen als
elastisch angesehenen Gebiets in dem metallischen Werk-
stoff mit Vorgédngen und Eigenschaftsanderungen zu rechnen,
die der fir die ideal elastischen Stoffe geltenden Forderung
der Umkehrbarkeit nicht genugen.

Die unter dem Namen ,elastische Nachwirkung*
und ,.elastische Hysteresis*“ sowie ,,Bauschinger-Effekt" be-
kannten Erscheinungen sind in ihrer Abhédngigkeit von den
Versuchsbedingungen, vor allem der Art, der Hoéhe, Zeit-
dauer und Wiederholung der Belastungen Gegenstand ein-
gehender und sorgféaltiger Forschungen gewesen, und zwar
auch Uber die Grenzen des ,elastischen® Bereichs hinaus
bis weit hinein in das Gebiet der bildsamen Verformungen.
Die mannigfaltigen hierbei beobachteten Erscheinungen und
Eigenschaftsanderungen haben zu ihrer Deutung Uberein-
stimmend auf die Grundannahme gefihrt, dall nach
der Entlastung innere Spannungen im W erkstoff
Zuruckbleiben, die bestrebt sind, sich im Laufe der Zeit
auszugleichen.

Hierbei handelt es sich nicht um makromechanische
Eigenspannungen, wie sie nach einer Beanspruchung mit
ungleichméBiger Spannungsverteilung, etwa nach einer
Verbiegung oder Verdrehung der Probe, beim Entlasten
zwischen den verschieden stark verformten Bereichen der-
selben wirksam werden, und fur die ein Nachweis in dem
von E. Heyn4 vorgeschlagenen Zerteilungsversuch un-
schwer zu erbringen ist. Auf Grund der Tatsache, daB auch
nach einer Zugbeanspruchung mit gleichméaBiger Verteilung
der Beanspruchung uber den Probenquerschnitt in einer
technischen Metallprobe elastische Nachwirkung und
Hysteresis beobachtet werden, nicht dagegen nach den
Beobachtungen von H. v. W artenberg?b in Einkristallen,
ist dem vielkristallinen Gefluigeaufbau fir das
Zustandekommen dieser Erscheinungen entschei-
dende Bedeutung beizumessen. Das daraufhin von
H. v. Wartenberg5 entworfene theoretische Bild, das durch
G. Masing6 noch einige Erganzungen erfahren hat, ful3t
auf der Beobachtung, dal die einzelnen Kristallite je nach
ihrer kristallographischen Einstellung zur Kraftrichtung
bildsamen Verformungen verschieden groBen Widerstand
entgegensetzen?. Auch schon unterhalb der versuchs-
méBig bestimmten Elastizitdtsgrenze werden in einzelnen
besonders glinstig gerichteten Kristallen Gleitungen ange-
nommen, wahrend die Ubrigen nur elastische Forménde-
rungen erleiden. Bei der Entlastung bleiben zwischen den
verschieden stark verformten Kristallbereichen Spannungen
zuriick, die bestrebt sind, die eingetretenen bildsamen Ver-
formungen riickgéngig zu machen, bis an keiner Stelle der
Probe die verbliebene innere Spannung die Elastizitéts-
grenze Uberschreitet; dabei vollzieht sich die im Versuch
beobachtete Verkirzung. Fehlt mangels UngleichmaRBig-
keiten im Metall der Anlaf zur 6rtlichen Verformung und
damit zur Ausbildung innerer Spannungen, wie beim Ein-
kristall, so ist kein AnlaR zu Nachwirkungserscheinungen

4 Int. Z. Metallogr. 1 (1911) S. 16.
5 Verh. dtseh. phys. Ges. 20 (1918) S. 113.
6 Z. Metallkde. 12 (1920) S. 33.
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gegeben. Anderseits sind die stadrksten Nachwirkungs-
erscheinungen fur den Werkstoff zu erwarten, der durch
die UngleichméaRigkeit seines Aufbaues am meisten zur Aus-
bildung innerer Spannungen geeignet ist. Diese Vorstel-
lungen finden eine Stiitze in Beobachtungen, die den Ein-
fluB von Ungleichmé&Rigkeiten im Werkstoff erkennen lassen,
sei es, dalR es sich um einen heterogenen Gefiigeaufbau aus
Kristallarten verschiedener Festigkeit und Verformbarkeit?
handelt, sei es, daB Unterbrechungen des metallischen
Grundgefuges durch nichtmetallische Einlagerungen8 oder
Ortliche Fehlstellen, wie Mikrolunker, Blasen oder Ein-
schliisse9), vorliegen.

Die entwickelten Vorstellungen kénnen als weitgehend
gesichert gelten, wenn es auch noch nicht mdéglich ge-
wesen ist, die in Bereichen mikroskopischer Ab-
messungen verbleibenden Eigenspannungen durch
unmittelbare Messung nachzuweisen und die oOrt-
lichen bildsamen Verformungen sich der Beobachtung unter
dem Mikroskop meist entziehen. Einen Schritt weiter ver-
mag hier das Rontgen-Rickstrahlverfahren zu fihren:
H. J. Goughl0) beobachtete unterhalb der Proportionali-
tatsgrenze an keinem der sich im Rdntgenbeugungsbild fir
die einzelnen Kristalle scharf abzeichnenden Interferenz-
punkte eine Aenderung; bei weiterer Steigerung der Last
zeigten vereinzelte Punkte eine periphere Verbreiterung als
Zeichen einer in dem betreffenden Kristall eingetretenen
Verformung, bis schlieBlich bei der FlieRgrenze plotzlich
alle Interferenzpunkte eine starke Verzerrung erfuhren,
d. h. die bildsame Verformung auf alle Kristallite Ubergriff.
Im Einklang damit stehen die Ergebnisse gleichartiger
Untersuchungen von H. Md&ller und M. Hem pel1l).

Nach einer anderen Richtung hin haben réntgeno-
graphische Messungen, die in der letzten Zeit im Kaiser-
W ilhelm-Institut fiir Eisenforschung in Disseldorf durch-
gefuhrt wurden, aufschluRreiche Ergebnisse zu der vor-
liegenden Frage gebracht. Das Verfahren der réntgeno-
graphischen Spannungsmessung ermittelt den Spannungs-
zustand an der Oberfldche eines Werkstiicks auf dem Wege
Uber eine Prazisionsbestimmung der Gitterkonstanten12)13)14).
Bei derartigen Spannungsmessungen ergaben sich zunachst
unerwartete Feststellungen, deren weitere Verfolgung und
Aufklarung zu Ergebnissen fiihrten, die wichtige Einblicke
in das Verhalten einer vielkristallinen Metallprobe im Be-
reich elastischer Verformung gestatten. Es handelt sich um
die Frage: Erfahren die -einzelnen Kristallite
einer vielkristallinen Metallprobe bei einer elasti-
schen Beanspruchung entsprechend der am Einkristall nach-
gewiesenen Richtungsabhé&ngigkeit der elastischen Eigen-
schaften1b) eine anisotrope Verformung, oder biBen

7) Korber, F., und W. Rohland: Mitt. K.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg. 5 (1924) S. 47/53; vgl. Stahl u. Eisen 44 (1924)
S. 568/69.

8 Berliner, S.: Phil. Diss. Univ. Géttingen, Leipzig 1906;
Ann. Phys., Lpz., (4) 20 (1906) S. 257.

9 Moser, M.: Ber. Werkstoffaussch. Ver.
huttenl. Nr. 96 (1926) S. 7.

10 Gough, H. J., und W. A. Wood: J. Instn. civ. Engrs.
Nr. 5 (1937/38) S. 262; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 951.

Dtsch. Eisen-

u) Mdoller, H., und M.Hempel: Mitt. K.-Wilh.-Inst.Eisen-

forschg. 20 (1938) S. 15/33; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 499.
12) Méller, H.,und J. Barbers: Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisen-
forschg. 16 (1934) S. 21/31; 17 (1935) S. 157/66; vgl. Stahl u.
Eisen 54 (1934) S. 375; 55 (1935) S. 1117/18.
13) Méller, H.,und G. Strunk: Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisen-
forsehg. 19 (1937) S. 305/15; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S.122/23.

14) Moller, H., und G. M artin: Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisen-
forschg. demnéchst.
15 Goens, E., und E. Schmid: Naturwiss. 19 (1931)

S. 520/24.
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sie infolge der gegenseitigen Beeinflussung ihre elastische
Anisotropie ein, wie es die Ansétze der Elastizitatstheorie
fur das quasi-isotrope Medium voraussetzen?

Bei den zahlreichen Versuchen, die an nicht zu fein-
kérnigen Stahlproben Uber die Eignung des Rodntgenver-
fahrens zur Messung elastischer Spannungen angestellt
worden waren, wurden immer wieder gesetzméRige Unter-
schiede beobachtet zwischen den bekannten angelegten
Spannungen und denen, die aus den im Ro&ntgenversuch
gemessenen Aenderungen der Gitterkonstanten berechnet
wurden12)13). Da bei diesen Berechnungen die aus mecha-
nischen Messungen bekannten Werte des Elastizitdtsmoduls
E und der Poissonschen Zahl v Verwendung fanden, konnte
als eindeutiges Ergebnis dieser Arbeiten festgestellt werden,
dal die Bestimmung der Querdehnung im Rontgenversuch
bei Stahl und Eisen auf Verhéltniswerte E/v fuhrt, die von
den mechanisch ermittelten Werten betrachtlich abweichen.
Anschaulich werden diese Verhéaltnisse durch Bild 1 dar-
gestellt. Die ausgezogenen Geraden entsprechen den Ver-

Senkrechtund Léngsschrag-Aufnahmen
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Bild 1.
Elastische Geraden im Spannungs-Gitterkonstanten-Schaubild.

Suchsergebnissen, getrennt fiir die verschiedenen dabei ver-
wandten Aufnahmeanordnungen. Die groBe Zahl der im
Rontgenversuch gemessenen Gitterdnderungen — fir die
Senkrechtaufnahme liegen mehr als 500 MefBpunkte fir
Stahl vor — ordnen sich in Abhangigkeit von der auferen
Spannung um diese Gerade als Mittellinie. Die von der
Elastizitatslehre geforderte lineare Abhangigkeit der Deh-
nung und somit auch der Gitterkonstantendnderung von
der Spannung ist also fiir den Versuchsbereich befriedigend
erflllt. Die strichpunktierten Geraden entsprechen dagegen
fur die jeweilige Einstrahlungsrichtung den Gitterabstands-
anderungen, wie sie sich aus den Werten der duf3eren Span-
nung nach den Ansdtzen der Elastizitatstheorie mit Hilfe
der mechanisch ermittelten Elastizitdtswerte fir einen
isotropen Stoff errechnen. Sie weichen stark von den be-
obachteten Werten ab; fiir den versuchsmafig am starksten
belegten Fall der Senkrechtaufnahme bleiben sie um mehr
als 20 % gegen die gemessenen Werte zuriick.

Dieses Ergebnis gewinnt besondere Bedeutung fur die
Beantwortung unserer Frage, wenn man bedenkt, daB die
Rontgenspannungsmessung eine Auslese unter der Gesamt-
heit aller Kristalle trifft; sie erfalt nur die mittlere Dehnung
derjenigen Kiristalle, die sich in reflexionsfahigen Lagen
befinden. Die mechanische Spannungsmessung mittelt da-
gegen uber die Gesamtheit aller Kristalle. Es ergibt sich
damit die Mdoglichkeit, nachzuprifen, ob die beobachteten
Abweichungen auf eine Richtungsabhangigkeit der elasti-
schen Verformung der einzelnen Kristallite auch im viel-
kristallinen Haufwerk zuriickgefiihrt werden kdnnen.

F. Korber: Verhalten metallischer Werkstoffe im Bereich kleiner Verformungen.
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Unter der Annahme einer vollig voneinander unab-
héngigen Verformung der Kristallite wurde eine neue Be-
rechnung durchgefuhrtl4d. Dem Ergebnis des sehr ver-
wickelten Rechnungsganges entsprechen die kurzgestrichel-
ten Geraden des Bildes 1. Die Annahme der véllig freien
Verformung der Kristallite, entsprechend der Richtungs-
abhdngigkeit der Elastizitdtszahl im Einkristall16), wird
also ebensowenig den tatsacldichen Verhéltnissen gerecht
wie die Annahme der vdlligen Unterdriickung der elasti-
schen Anisotropie im quasi-isotropen Medium. Dagegen hat
ein schon vorher durchgefiihrter Rechnungsgang12)13), der
eine gewisse Verquickung des Ansatzes fiir das isotrope
und anisotrope Medium darstellt, zu den durch die lang-
gestrichelten Geraden wiedergegebenen Ergebnissen gefiihrt,
die den im Versuch beobachteten Beziehungen betrachtlich
naherkommen. Das Ergebnis dieser Untersuchungen ist
also dahin zusammenzufassen, dal die Kristallite im
Haufwerk einen Teil ihrer elastischen Aniso-
tropie einblBen, jedoch nicht so vollstdndig, wie es die
Elastizitatsgleichungen fir das quasi-isotrope Medium
voraussetzen.

Durch diese Beobachtungen ist nunmehr verstandlich
gemacht, dal sich im polykristallinen Haufwerk be-
reits bei kleinen, &uBerlich scheinbar rein elastischen
Verformungen hohe Spannungen zwischen ver-
schieden orientierten Nachbarkristallen ausbilden
mussen. Es ist weiterhin verstdndlich, daB diese Span-
nungen in den Korngrenzen, besonders im Verein mit Fehl-
stellen im Gefiige sowie Stér- und Lockerstellen des Kristall-
baues, zu vorzeitigen drtlichen Verformungen
fuhren missen, die sich aber bei der geringen Ausdehnung
des verformten Bereichs und dem kleinen Verformungsgrad
nur zu leicht dem Nachweis unter dem Mikroskop oder im
Roéntgen-Interferenzbild entziehen werden.

Bei einem Werkstoff mit so starker elastischer Aniso-
tropie des Einkristalles wie Eisen missen offenbar die Vor-
stellungen vom Verhalten des quasi-isotropen Mediums bei
elastischer Verformung weitgehend abgeéndert werden. Der
vielkristalline Stoff ist elastisch viel weniger homogen, als
bisher angenommen wurde; die angelegten Krafte haben
daher ein Spannungsfeld von &uBerster Inhomogenitat zur
Folge. Dadurch werden friihzeitig ortliche Verformungen
ausgeldst, die ihrerseits eine Homogenisierung des Span-
nungsfeldes in der belasteten Probe herbeifiihren, bei der
Entlastung aber zum Verbleiben von Eigenspannungen
zwischen den bildsam verformten und den nur rein elastisch
beanspruchten Bereichen Anlal geben. Diese Vorgange
und Eigenschaftsdnderungen bleiben in ihrer Auswirkung
im wesentlichen auf den Bereich kleiner Verformungen be-
schriankt, dam it dem Uebergreifen der Verformung
auf die Gesamtheit der Kristallite ein immer
starkerer Ausgleich der sich zunédchst ausbilden-
den Spannungsinhomogenitaten erfolgt. In den
Werten der unter stdrkerer Verformung festzustellenden
technologischen Werkstoffeigenschaften, wie Héarte und
Zugfestigkeit, werden sich daher Unterschiede im Ver-
halten der einzelnen Proben im Bereich kleiner Verfor-
mungen kaum bemerkbar machen. Mit einer Beeinflussung
des Bruchvorganges durch die voriibergehend auftretenden
Inhomogenitéten der Spannungen und Verformungen ist bei
einem genigend verformbaren Metall Gberhaupt nicht zu
rechnen.

Il. Die Vorgadnge bei wechselnder Belastung.

Erfolgt so der Bruch der Probe im Fall der ruhenden
Belastung als die letzte Auswirkung einer stetig bis zur
Grenze der Tragkraft gesteigerten Spannung, unter der der
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Werkstoff bis zur Erschopfung seiner Verformbarkeit ge-
reckt wird, so liegt der am meisten ins Auge fallende Unter-
schied fur den Fall der Wechselbeanspruchung darin, daf
der Bruch schon unter einer viel niedrigeren, aber héufig
wechselnden Spannung eintritt, ohne dal eine merkliche
Verformung erfolgt. Nachdem wir erkannt haben, dafl wir
im technischen Metall schon bei Beanspruchungen
weit unterhalb der FlieRgrenze, selbst noch be-
trachtlich unterhalb der technischen Elastizitatsgrenze im
Zusammenhang mit Inhomogenitaten des Spannungsfeldes
mit ortlichen bildsamen Verformungen zu rech-
nen haben, erhebt sich damit die Frage: In welcher
Weise werden diese Vorgdnge durch einen perio-
dischen Wechsel der Beanspruchung beeinflut?
Es wurde schon darauf hingewiesen, dal3 selbst unter Be-
lastungen, die schlieBlich bis zum Bruch flihrten, die Probe
oder das Werkstiick eine an seinen auBeren Abmessungen
praktisch meRbare Formé&nderung im allgemeinen nicht er-
leidet. Im mikroskopischen Gefiigebild sind
aber schon frihzeitig Veranderungenls),
bei héheren Beanspruchungen neben Gleit-
linienbildungen auch Kornverzerrungenl?)
beobachtet worden. F. C. L eal8 beobach-
tete auf der Oberflache polierter Versuchs-
stdbe, noch ehe die Beanspruchung die
Wechselfestigkeit erreichte, in einzelnen
Kristallkbrnem  Gleitflichen. An Ein-
kristallproben von Metallen mit verschie-
denem Gitteraufbau hat H. J. Goughl9
mit seinen Mitarbeitern diese Gleitflachen-
bildungen eingehend verfolgt und dabei
im Fall der Beanspruchung oberhalb der
Wechselfestigkeit einen engen Zusammen-
hang der RiBbildung mit der Gleitlinien-
bildung festgestellt.

Fur die Beobachtung, daR Gleitlinien in Ein-
kristallproben sowie in einzelnen Kristallkérnem von Viel-
kristallproben sowohl bei Beanspruchung oberhalb
als auch wunterhalb der Wechselfestigkeit auf-
treten, aber nur bei Ueberschreitung einer be-
stimmten Belastungsgrenze zum Bruch fihren,
liegt folgende Deutung nahe: Bei den h&ufig wiederholten
Be- und Entlastungen unterhalb der Wechselfestigkeit wird
infolge der jeweils wechselnden Verformungsrichtung an den
Stellen frithzeitigen Gleitens eine standig weiterschreitende
Verfestigung des Werkstoffs oder ein allm&hlicher Ausgleich
der zu den ersten Verformungen fiihrenden Inhomogeni-
taten des Spannungsfeldes eintreten, bis der Werkstoff
unter der Wirkung der wechselnden &uBeren Beanspruchung
keine weitere plastische Verformung erleidet. Wird dagegen
bei hoherer Beanspruchung vor Erreichen dieses stabilen
Zustandes die Grenze der Verfestigung des Werkstoffes
erreicht, so wird er bei Fortdauer der Wechselbeanspru-
chung schlieBlich unter Erschdpfung seiner Verformbarkeit
bis zur RiBbildung zerriittet. Der so gebildete Anrifl wirkt
als Kerb; da ein Abbau der sich an seinem Rand, d. h. im
Kerbgrund, bildenden Spannungsspitze oder eine weitere
Verfestigung des Werkstoffs nicht mdglich ist, kann sich
der RifR bei fortdauernder Beanspruchung erweitern und
schlieRlich zum Gesamtbruch des Probestiicks flhren.

16) Ewing, J. A, und J. W. C. Humfrey: Phil. Trans, roy.

Soc., Lond., A 200 (1903) S. 241; Stanton, T. E., und L. Bair-
stow: Proc. Inst. civ. Engrs. 166 (1905/06) Teil 4.

1?) Ludwik, P., und R. Scheu: Z. Metallkde. 15 (1923)
S. 68/73.

19 Engineering 115 (1923) S. 217/19 u. 252/54.

190 Proc. Amer. Soc. Test. Mater. 33 (1933) I, S. 3/114.
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Ausgangszustand.
Bild 2. Aenderung des Kristallzustandes durch Wechselbeanspruchung

Stahl und Eisen. 621

Aus dieser Vorstellung ist zu folgern, da zum U nter-
schied von der zugigen Beanspruchung fir das
Verhalten des W erksticks bei wechselnder Bean-
spruchung und die dabei auftretenden Eigenschaftsande-
rungen den an den einzelnen Stellen im Kristall-
haufwerk des Werkstiicks frihzeitig eintretenden
Verformungen eine entscheidende Bedeutung zu-
zuschreiben ist. Untersuchungsverfahren, die es ge-
statten, solche Vorgédnge im Geflige zu erkennen, bean-
spruchen daher besondere Beachtung.

Neben mikroskopischen Gefligeuntersuchungen, die zu den
schon erwédhnten wertvollen Beobachtungen tiber Gleitebenen-
bildung in einzelnen Kristallen gefiihrt haben, haben sich
rontgenographische Verfahren als besondersaufschlufreich er-
wiesen, unter diesen an erster Stelle das Réntgen-Ruckstrahl-
verfahren. Es konnte mit gutem Erfolg zum Nachweis von
Verénderungen im Zustand des Kristallgitters un-
ter wechselnder Beanspruchung angewendet werden.

Nach 9,3 «10® Lastwechsel mit 29 kg/mm2.

(unlegierter Stahl, 10 % gereckt, ungealtert).

In dlteren Arbeiten2) wurde die Halbwertsbreite der
Interferenzlinien zur Kennzeichnung dieser Verénderungen
benutzt. Da hierbei die Probe oder der Film gedreht wurden,
lieferten die Messungen einen Mittelwert ber die Verdnde-
rungen vieler Einzelkristalle. NachA. Pomp undB.Zapp2)
werden die vollig diffusen Interferenzbilder eines gehérteten
Stahlstabes unter einer Zug-Druck-Wechselbeanspruchung
als Folge des dabei eintretenden Ausgleichs der Harte-
spannungen scharfer; wird ein Stahlstab nach dem Hérten
angelassen und einer Wechselbeanspruchung unterworfen,
so tritt hierdurch keine weitere Linienverscharfung ein, da
die Hartespannungen durch das Anlassen bereits beseitigt
wurden. Auch bei 10 % kaltgereckten, ungealterten Probe-
staben konnten F. Kdrber und M. Hempel2) eine be-
tréchtliche Zunahme der Linienschérfe nach einer Schwin-
gungsbeanspruchung nahe der Wechselfestigkeit feststellen,
die als ein Ausgleich der durch die Kaltverformung hervor-
gerufenen Gitterverspannungen zu deuten ist (Bild 2).
H. J. Gough und W. A. Wood23) beobachteten bei der
Wechselbeanspruchung oberhalb der Wechselfestigkeit da-
gegen eine Abnahme der Intensitat der Interferenzringe

2) Dehlinger, U.: Metallwirtsch. 10 (1931) S. 26/28;
W eyer, E., und B. Pfarr: Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 15
(1933) S. 137/45; vgl. Stahl u. Eisen53 (1933) S. 990/91; P farr, B «
Z. techn. Phys. 14 (1933) S. 221.
21) Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 15 (1933) S. 21/35;
vgl. Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 510/11.

22) Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 17 (1935) S. 255/57'
vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 309/10.

23) J. Instn. civ. Engrs. 1937/38, Nr. 5, S. 249/84; Proc. roy.
Soc., Lond., Ser. A, 165 (1938) S. 358/71; vgl. Stahl u. Eisen 58
(1938) S. 951.
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gegeniiber der Schwadrzung des Film-Untergrundes, was
einer Zunahme der Gitterstdrungen entsprechen wiirde.
Ueber die Feststellung dieser Aenderungen im allge-
meinen Spannungszustand des Werkstoffs hinaus brachten
neuere Arbeiten unter Anwendung der Rontgen-Rickstrahl-
aufnahme auf ruhendem Film Versuchsunterlagen fiir das
Auftreten von ortlichen Gitterstdrungen durch bildsame
Verformungen infolge einer Wechselbeanspruchung. Bei
dieser Versuchsanordnung werden die Interferenzlinien in
einzelne Interferenzpunkte aufgeldst, so dal der Einflu
der Wechselbeanspruchung an den einzelnen Kristallkérnern
verfolgt werden kann. Nach H. J. Gough und W. A
Wood24) tritt keine merkliche Aenderung des Interferenz-
bildes bei Beanspruchungen unterhalb der Wechselfestigkeit
ein; lag die Oberspannung Uber der Streckgrenze, dann trat
sofort nach den ersten Lastwechseln die dieser Ueber-
schreitung der Streckgrenze entsprechende Kaltreckung
ein; dartber hinaus wurde bei Weiterfiilhrung des Versuchs
aber keine Aenderung der Kristallstruktur beobachtet.
Dagegen ist eine deutliche Verzerrung der Interferenzpunkte
bei Belastungen oberhalb der Wechselfestigkeit zu beob-
achten. Nach C. S. Barrett2 sollen bei Belastungen unter-
halb und oberhalb der Wechselfestigkeit Veranderungen im
Rontgenbild von gleicher Art und Grofenordnung auftreten.

Ausgangszustand. 33 mm von der Bruchstelle.

8 mm von der Bruchstelle. Bruchstelle.

Bild 3. Rd&ntgenbild vor und nach der Wechselbeanspruchung
(Belastung 25,4 kg/mm2; Bruchlastwechsel-Zahl 1,4 Millionen).

Die Ergebnisse weiterer Versuche nach H. Md&ller und
M. Hempel2) dber den Nachweis von Gitterstérungen
durch wechselnde Beanspruchung, bei denen mit mdg-
lichster Sorgfalt stets die gleichen Kristallkérner mit
Rontgenstrahlen beleuchtet wurden, lassen sich wie folgt
zusammenfassen. Nach kurzzeitiger Beanspruchung ober-
halb der Wechselfestigkeit treten in zahlreichen Kristalliten
Gitterstérungen auf; mit zunehmender Beanspruchungszeit
nimmt bei gleichbleibender Belastung die Zahl der gestdrten
Kristallite und der Grad der Stérungen stdndig zu. Be-
sonders starke Stérungen sind allerdings erst nach Ein-
treten des Dauerbruches und im allgemeinen nur an der
Bruchstelle selbst zu beobachten (Bild 3). Unterhalb der
Wechselfestigkeit werden im allgemeinen keine Veradnde-
rungen beobachtet; lediglich nahe unterhalb der Wechsel-
festigkeit werden kleine Stérungen in einzelnen Kristalliten
festgestellt; Zahl und AusmaR der Stérungen sind wesent-

24) Proc. roy. Soc., Lond., Ser. A, 154 (1936) S. 510/39.

25) Trans. Amer. Soc. Met. 25 (1937) S. 1115/48.

26) Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 20 (1938) S. 15/33;

vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 499; Arch. Eisenhittenw. 11
(1937/38) S. 315/18 (Werkstoffaussch. 392).
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lieh geringer als bei Belastungen oberhalb der Wechsel-
festigkeit. Die oberhalb der Wechselfestigkeit festgestellten
erheblichen Verformungen in zahlreichen Kristalliten sind
als eine kennzeichnende Folge der Wechselbeanspruchung
anzusprechen, da bei ziigiger Belastung bis zur Streckgrenze
Kristallveranderungen nur in geringer Zahl und in geringem
MaRe beobachtet wurden.

H. J. Gough und W. A. Wood23) folgern aus ihren Be-

obachtungen, daB ein Bruch sich nur an solchen Stellen des
Werkstoffs aushilden kann, an denen eine Aufspaltung der
ursprunglich unverformten Kristalle in sogenannte ,Kristal-
lite“ von etwa 1(U4 bis KU5 cm Kantenladnge eingetreten
ist, die sich im Rontgen-Rickstrahlverfahren durch eine
Ueberfiihrung der zun&chst punktférmigen Interferenzen
in geschlossene Debye-Scherrer-Ringe duBert. Die neuesten
Versuchsergebnisse von H. M dller und M. Hem pel27), bei
denen RoOntgenaufnahmen unmittelbar vor und nach dem
Durchtritt des Anrisses durch die immer wieder sorgfaltigst
eingestellte Aufnahmestelle gemacht wurden, haben jedoch
keine Anzeichen fir eine so starke Aenderung des Rontgen-
bildes und damit des Kristallaufbaues ergeben. Erst mit dem
Einsetzen des gewaltsamen Endbruches, der unter starker
Verformung vor sich geht, konnten Aenderungen von dem
Ausmal beobachtet werden, wie sie nach Gough und Wood
fir das Einsetzen des Anrisses als notwendige Voraussetzung
bezeichnet werden.

Wenn sich somit besonders das Rdntgen-Ruckstrahl-
verfahren als sehr wertvoll und aufschluBreich zur Fest-
legung ortlicher Verformungen unter wechselnder Bean-
spruchung erwiesen hat, so ist doch auf Grund der beob-
achteten Verzerrung der Interferenzpunkte noch keine Aus-
sage mdoglich, in welcher Richtung sich die dadurch an-
gezeigten Gitterstdrungen in den einzelnen Kristalliten
auf die Eigenschaften des Werkstoffes auswirken. Offen
bleibt die Frage, ob der verfestigende EinfluB, wie er bei
einer Kaltreckung aufzutreten pflegt und also auch hier zu
erwarten ist, Uberwiegt oder aber die Zerrlttung des Gitter-
zusammenhanges, wie sie unter dem standigen Hin und Her
der Verformung in den ortlich eng begrenzten Gebieten bei
genugender GroRe und Haufigkeit des Verformungswechsels
nicht ausbleiben kann.

Auf diesen W ettstreit zwischen verfestigender
und zerrittender Wirkung der Dauerbeanspru-
chung spitzt sich aber die Frage nach den Eigenschafts-
dnderungen des Werkstoffes unter wechselnder Beanspru-
chung zu. Wenn wir weiterhin bedenken, daB die Rontgen-
Interferenzverfahren nur in der Lage sind, grdbere Wir-
kungen der Wechselbeanspruchung erkennen zu lassen,
wahrend sich in dem Werkstoff auch schon Eigenschafts-
&nderungen vollziehen, ohne dal das Rd&ntgenbild etwas
davon anzeigt, so wird es notwendig sein, diese Eigenschafts-
anderungen selbst in den Kreis unserer Betrachtungen zu
ziehen und zu versuchen, aus ihnen weitere Schllsse tber
die bei Wechselbeanspruchungen im Werkstoff sich ab-
spielenden Vorgange und deren Auswirkungen auf die
Eigenschaften abzuleiten. Unter diesen Verénderungen
der Werkstoffeigenschaften durch wechselnde Beanspruchung
sollen die Aenderungen der Werkstoffdampfung und Wechsel-
festigkeit sowie die Aenderungen von statischen Kenn-
werten herangezogen werden. Versuche, die in der letzten
Zeit im Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung in
Angriff genommen worden sind, lassen erkennen, daf auch
Untersuchungsverfahren zur Bestimmung der magnetischen
Eigenschaften des Stahles die Mdaglichkeit bieten, die durch

27) Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 20 (1938) S. 229/38;
vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 29/33 (Werkstoffaussch. 453).
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eine  Wechselbeanspruchung im Werkstoff eintretenden
Aenderungen messend zu verfolgen.

Angeregt durch die Bestrebungen, zahlenméRige Be-
ziehungen zwischen der Wechselfestigkeit und den statisch
ermittelten Festigkeitswerten festzulegen, wurden von
mehreren Forschem2)29)3) die Aenderungen der stati-
schen Festigkeitswerte nach vorausgegangener
W echselbeanspruchung eingehend untersucht. Insbe-
sondere erfahrt die Streckgrenze und Zugfestigkeit eine
zum Teil betrachtliche Zunahme, wobei allerdings die Ab-
héngigkeit dieser Aenderungen von der Beanspruehungsart
(Biegung, Zug-Druck), von der Belastungsh6he und Last-
wechselzahl zu beachten ist. Der EinfluR des Werkstoffs
wirkt sich dahin aus, daB bei weichen Stahlen nach einer
selbstverstandlich nur kurzzeitigen Beanspruchung oberhalb
der Dauerfestigkeit eine starkere Verfestigung der Probe
festzustellen war, bei harteren Stahlsorten dagegen auch
schon bei langerer, unterhalb der Dauerfestigkeit liegender
Beanspruchung. H. F. Moore und H. B. Wishart3)
haben dagegen nach Wechselbeanspruchung oberhalb der
Schwingungsfestigkeit im nachfolgenden Zugversuch einen
Abfall der Festigkeitseigenschaften beobachtet, den sie als
kennzeichnendes Merkmal fiir das Ueberschreiten der Dauer-
festigkeit ansehen. Dieser Auffassung und dem darauf be-
grindeten Vorschlag eines abgekirzten Verfahrens zur Be-
stimmung der Dauerfestigkeit stehen die erwahnten Ver-
suchsergebnisse anderer Forscher entgegen. Offenbar wirkt
sich die bei der Ueberschreitung der Wechselfestigkeit drtlich
einsetzende Zerrittung oder gar Rifbildung, die ja bei Fort-
dauer der Wechselbeanspruchung hatte zum Bruch fihren
mussen, im nachfolgenden Zugversuch erst dann in einem
Abfall der Festigkeitswerte aus, wenn sie ein solches Ausmal
angenommen hat, daB die bei der Reckung eintretende
Homogenisierung des inneren Spannungsfeldes sie nicht
auszugleichen vermag. Unterhalb dieser Grenze macht sich
dagegen nur die verfestigende Wirkung der ortlich ein-
tretenden Verformungen in der beobachteten Erhéhung der
statischen Festigkeitswerte bemerkbar.

Ebensowenig kann die Verminderung der Kerb-
schlagzéhigkeit, wie sie F. Oshiba3) an glatten und
gekerbten Probestdben von unlegierten Stédhlen nach
einer Wechselbeanspruchung oberhalb der Wechsel-
festigkeit feststellte, als MaR der Zerrittung des Werkstoffes
gelten, da auch die gleichzeitig eintretende Verfestigung im
allgemeinen erniedrigend auf die Kerbschlagzéhigkeit
wirkt. In der Tat wurde auch nach einer Wechselbean-
spruchung unterhalb der Weehselfestigkeit eine allerdings
weit kleinere Abnahme der Kerbschlagzéhigkeit festgestellt,
also in einem Gebiet, in dem die zerrlttende Wirkung
sicherlich durch die glinstigen Wirkungen der Verfestigung
Ubertroffen wird.

Eine Trennung der verfestigenden und der zerriittenden
Wirkung einer Wechselbeanspruchunghat H. Biich-
ner3) bei seinen Untersuchungen iber die Aenderungen
der Elastizitdtsgrenze (Gleitgrenze) angegeben. Diese
wurde von ihm als diejenige Belastung gemessen, von der
ab die Temperatur bei einer Wechselbeanspruchung ansteigt,
und zwar als Folge der alsdann einsetzenden bleibenden

28 Memmler, K., und K. Laute: Forsch. Ing.-Wes. Heft
329 (1930) S. 22/24.

2 Lequis, W., H. Buchholtz und E. H. Schulz: Stahl u.
Eisen 53 (1933) S. 1133/37 (Werkstoffaussch. 236).

*> Hempel, M., und C. H. Plock: Mitt. K.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg. 17 (1935) S. 22/24; vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935)
S. 550/51.

31) Proc. Amer. Soc. Test. Mater. 33 (1933) II, S. 334/47.

32) Sei. Rep. Tohoku Univ. 26 (1937) S. 323/40.

) Forsch. Ing.-Wes. 9 (1938) S. 14/27.
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Verformungen durch Gleitungen in den Kristalliten. Die
Ursachen fir die Verédnderungen dieser Gleitgrenze mit der
Belastung und Lastwechselzahl fihrt Bichner auf das
Wechselspiel der Verfestigung und der Zerriittung der Ko-
hésion zuriick. Durch den EinfluR der Verfestigung wird
die Gleitgrenze erhoht; sie fallt infolge der Wirkung der
Gefligezerriittung beim Auftreten von Gleitungen. Durch
ein zwei- bis dreistiindiges Anlassen auf 150 bis 250° soll die
Wirkung der Zerrittung beseitigt werden; die sich ergebende
neue, erhohte Lage der Gleitgrenze wird dann als die Wir-
kung der Verfestigung im Verlauf der Wechselbeanspru-
chung gedeutet.

Mit besonderer Deutlichkeit pragen sich die Werkstoff-
veranderungen wahrend einer Wechselbeanspruchung in der
W erkstoffddmpfung aus, so daB die Verfolgung deren
Abhéngigkeit von den verschiedenen EinfluRgrofen tiefe
und sichere Einblicke in den Verlauf der Verformungsvor-
génge erwarten l&4Rt. In der Praxis begnigt man sich mit
einer angendherten Bestimmung der Dampfung als der
inneren Arbeitsaufnahmefahigkeit des Werkstoffs durch das
Leistungs- und Temperaturverfahren34)3), da bei Beginn
von Gleitbewegungen wéhrend der Wechselbeanspruchung
eine groRere Warmeentwicklung und ein héherer Leistungs-
verbrauch eintritt. MeRbare Aenderungen wurden erst bei
héheren Wechselbeanspruchungen, allerdings auch noch
unterhalb der Wechselfestigkeit, beobachtet. Fir eine
genaue Bestimmung der Dampfung wird das Hysteresis-
schleifenverfahren3), das Ausschwingverfahren3?) und das
Resonanzkurvenverfahren®) angewandt. Mit Hilfe des
letzteren Verfahrens gelang esF. Férster und W. Kdster,
die Dampfung fur Schwingungsausschlage bis zu wenigen
171000 mm zu untersuchen; es konnte hierbei festgestellt
werden, daf die Dampfung von Stahlen bei diesen Bean-
spruchungen von nur wenigen g/mmz2 nicht von der Ampli-
tude abhangt, sondern ihren endlichen Wert bis zu den
kleinsten Amplituden beibehalt, also als eine kennzeich-
nende Konstante des Werkstoffzustandes zu gelten hat.

Im Bereich hdherer Beanspruchungen bis hinauf zur
Dauerfestigkeit haben sich fir die Verdnderung der
Dampfung mit der GroRe der Belastung und
Lastwechselzahl, besonders nach dem Ausschwingver-
fahren37), eine Reihe von GesetzmaRigkeiten ergeben,
die an Hand der folgenden zwei Bilder gezeigt werden sollen.
In Bad 4 ist auf Grund zahlreicher Versuchsergebnisse die
Amplitudenabhdngigkeit der Dampfung in schemati-
scher Darstellung wiedergegeben; die Kurven stellen die
Verédnderung der D&mpfung wdahrend des freien Abklingens
der Schwingungen dar. Die Dampfungsanderung mit der
Amplitude kann somit in ganz verschiedener Weise erfolgen
Bei der Bestimmung dieser Amplitudenabhdngigkeit dei
Dé&mpfung zeigte sich, da die Dd&mpfung von Stéhlen fur
Verformungen bzw. Belastungen unterhalb der Wechsel-
festigkeit im allgemeinen einem konstanten Endwert, der

3) Foppl, O., E. Becker und G.v. Heydekampf: Die
Dauerprifung der Werkstoffe. Berlin 1929.

3%) Lehr, E.: Dr.-Ing.-Diss. Techn. Hochschule Stuttgart
1925.

? 536) Bairstow, L.: Bull. Soc. Enc. Ind. nat., Paris, 1 (1910)
S. 108/15; W.W.Dalbv: J. Inst. Met. 18 (1917) S.6;Ludw ik, P.,
und R. Scheu: Z. VDI 76 (1932) S. 683/85.

37) Esau, A, und H. Kortum: Z. VDI 77 (1933) S. 1133/35;
MeRtechn. 10(1934) S.21/23; Voigt, E., und K. H.Christensen:
Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 14 (1932) S. 151/67; vgl.
Stahlu. Eisen 52 (1932) S. 1077/78; Hem pel, M.,und C.H. Plock:
Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 17 (1935) S. 19/31; vgl. Stahl u.
Eisen 55 (1935) S. 550/51; Hempel, M.: J. Iron Steel Inst. 134
(1936) S. 427/37; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 1287/89.

) Forster, F.,, und W. Koster: Z. Metallkde. 29 (1937)
S. 116/23.
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»Stabilen“ D&mpfung, zustrebt, der nach ganz verschie-
denen Beanspruchungszeiten (1 bis 10 Millionen Schwin-
gungen) erreicht wird. Bei Belastung oberhalb der Wech-
selfestigkeit wurde dagegen immer eine stetige Zunahme
der Dampfung bis zum Eintreten des Dauerbruchs be-
obachtet. Die verschiedenen Kurven der Zeitabhdngig-
keit der D&mpfung bei Wechselbeanspruchung unterhalb
der Dauerfestigkeit sind in Bild 5 wiedergegeben. Erschwert
wird das Erkennen der GesetzmaRigkeiten in den D&mp-
fungseigenschaften eines Werkstoffs bei hoheren Belastungen
dadurch, daR die Dampfung durch jede Gefugeanderung
sowie durch eine Kaltverformung und eine nachfolgende
Alterung wesentlich beeinfluft wird.

Schw/ngwelie, Verformung,
Relcrslong

Bild 4. Stabile Dampfungskurven in Bild 5.

Abhéangigkeit von der Belastung
(schematisch).

Diese starken Eigenschaftsdnderungen vollziehen sich
zum grofiten Teil in einem Beanspruchungsbereich, in dem
nur sehr begrenzte Mdglichkeiten gegeben sind, unmittel-
baren Einblick in die sich im Werkstoff dabei abspielenden
Vorgénge zu gewinnen, sei es unter dem Mikroskop, sei es
im Rontgenbeugungsbild. Doch legen es die Versuchs-
ergebnisse nahe, daR die aufgezeigten Dampfungsande-
rungen durch Vorgénge der schon besprochenen Art im
Inneren des Werkstoffs, vor allem durch das Auftreten von
plastischen oder elastischen und plastischen Verformungs-
anteilen zu deuten sind3). Erst wenn diese Aenderungen
im Werkstoff nicht weiter fortschreiten, kommen auch die
Dampfungsanderungen zum Stillstand, wie es bei einer
Wechselbeanspruchung unterhalb der Wechselfestigkeit zu
beobachten ist. Bei einer héheren Wechselbeanspruchung
stellt sich dagegen, entsprechend der immer weiter fort-
schreitenden Zerriittung, ein stabiler Grenzwert der Damp-
fung nicht mehr ein. Der Deutung der Dampfungsande-
rungen und der sie bedingenden Vorgange im Werkstoff-
inneren kann also wiederum das Wechselspiel zwischen Ent-
und Verfestigungsvorgangen zugrunde gelegt werden. Da-
neben dirfen die Auswirkungen von Eigenspannungen,
Fehlstellen und UngleichméRigkeiten des Gefligeaufbaues
sowie von Gefligednderungen nicht aufer acht bleiben.

Die starkste Beachtung, nicht zuletzt auch vom
technischen Standpunkt aus, verdienen die Aenderun-
gen, die die Wechselfestigkeit selbst durch eine
vorhergehende Wechselbeanspruchung erfahren
kann.

39) Wieweit nach dem Vorschlag von W. Spath [Arch.
Eisenhuttenw. 8 (1934/35) S. 405/18 (Werkstoffaussch. 295)]
eine von den Versuchsbhedingungen abh&ngige und somit wahrend
der Wechselbeanspruchung sich andernde Aufteilung in eine
Langs- und Querdampfung zur Deutung der Dadmpfungserschei-
nungen herangezogen werden kann, ist nicht zu entscheiden,
solange nicht eine getrennte Messung dieser beiden Anteile
moglich ist.
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Schon friihzeitig wurde beobachtet, daR durch eine
langere Wechselbeanspruchung die Wechselfestigkeit des
Werkstoffs gehoben wird, wenn die Beanspruchung, von
einem Wert wenig unterhalb der Wechselfestigkeit be-
ginnend, allmahlich gesteigert wird. Mehrfach ist vorge-
schlagen worden, diese als ,, Trainieren* bezeichnete Er-
scheinung fur die Erhéhung der Dauerhaltbarkeit von
Maschinenteilen nutzbar zu machen, indem man neue
Maschinen mit allmé&hlich gesteigerter Belastung einlaufen
lassen soll4). Zahlreiche und mannigfaltige Versuchs-
ergebnisse liegen Uber die Wirkung des Trainierens im
Schrifttum vor, wobei in erster Linie die umfassenden Ar-
beiten von H. F. M oore4l) und seinen Mitarbeitern hervor-
zuheben sind. Doch kdnnen wegen
der nicht zureichenden Einzelan-
gaben Uber die Versuchsbedingun-
gen noch keine abschlieRenden Aus-
sagen Uber deren Auswirkung und
damit auch Uber die Ursachen der
Trainierung gemacht werden. So
liegen keine ausreichenden Unter-
lagen dariiber vor, welche Laststu-
fen und Lastwechselzahlen erforder-
lich sind, um eine madglichst hohe
Steigerung der Dauerfestigkeit im
Trainierversuch zu erreichen. Legt
man die Ergebnisse der Ddmpfungs-
versuche zugrunde, nach denen bei
einer Beanspruchung unterhalb der
Dauerfestigkeit der stabile Grenz-
wert der Dampfung nach 1 bis 10 Millionen Lastwechseln
erreicht wird, die sich im Werkstoff abspielenden Verande-
rungen also zum Stillstand gekommen sind, so kann man
erwarten, daf durch eine entsprechende Zahl von Last-
wechseln auch die Wirkung der Trainierung fiir die be-
treffende Laststufe vollstdndig geworden ist. Bei Ver-
suchen, die M. Hempel an glatten und gekerbten St&ben
eines geglihten unlegierten Stahles mit 0,2 % C bei einer
Biegewechselfestigkeit von 23 kg/mm2 ausfiihrte42), um den
EinfluR der Héhe und der Zahl der Laststufen festzustellen,
wurde daher bei jeder Laststufe eine Trainierdauer von 5 bis
10 Millionen Schwingungen eingehalten. Die Versuchs-
ergebnisse sind in Bild 6 fur die glatten Stdbe dargestellt.
Der EinfluR der Anfangsbelastung sowie der Héhe und Zahl
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Bild 6. Aenderung der Biegewechselfestigkeit durch Trainierung.

40) Jenkin, C. F.: Engineering 134 (1922) S. 603/12.

41) Moore, H. F., und T. M. Jasper: Univ. Illinois Bull.
Engng. Exp. Station 20 (1923) Bull. Nr. 37, S. 19/21; 21 (1924)
Bull. Nr. 142, S. 49; vgl. Stahl u. Eisen 45 (1925) S. 237/38.

42) Korber, F., und M. Hempel; Mitt. K.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg. demnéchst.
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der Laststufen ist zu erkennen. Die gunstigste Trainier-
wirkung ergab sieh bei einer Anfangsbelastung wenig unter-
halb der Weehselfestigkeit und bei einer stufenweisen Stei-
gerung der Belastung um nur geringe Betrdge. Es ergab sieh
dabei eine Erh6hung der Weehselfestigkeit um 8.7 bis 13 Oo.
Gleichartige Versuche mit gekerbten Stdben ergaben eine
nur wenig geringere Trainierwirkung. Es liegt nahe, die
Ursache dieser starken Steigerung der Dauerfestigkeit des
Werkstoffs in gleichartigen Vorgéngen im Werkstoff zu
sehen, wie sie zu den starken Dampfungsénderungen bis
zur Erreichung der stabilen Endddmpfung Anlal gaben;
neben dem Wechselspiel der Verfestigungs- und Zerrittungs-
wirkungen an den Stellen ortlicher Verformung wird auch
hier der Ausgleich von Inhomogenitaten des Spannungs-

feldes, von ortlichen Gitterstérungen u. dgl. wirksam
werden.

Damit ist auch sofort verstadndlich, dafR
eine zeitweilige Ueberbelastung der Probe- 27 - j
stdbe uber die Weehselfestigkeit hinaus eine : F=n
Verminderung des  Dauerfestigkeitswertes
im Gefolge haben kann, auch wenn sie
noch nicht zu einem sichtbaren Anri ge- Isiy
fuhrt hat. In zahlreichen Versuchen konnte
das belegt werden. H. F. Moore und J. B.
Kommers4l), H. F. Moore und T. M. Jas-
per4) sowie J. B. Kommers4) finden in
ausgedehnten Versuchsreihen bei verschie- 2om=
den lange Zeit Uberbeanspruchten Proben %, 57
eine Erniedrigung der Wechselfestigkeit, und ¢g
zwar abhangig von der Zahl der Lastwechsel, 28
besonders aber von dem Grad der Ueberbela- 23

stung. Wurde die auf die Ueberbelastung fol- 0
gende Wechselbeanspruchimg dagegen, unter-
halb der Dauerfestigkeit beginnend, bei all-
mahlich gesteigerter Last durchgefiihrt, so ge-
lang es in vielen Féllen, die durch die Ueber-
belastung bedingte Herabminderung der Wechselfestigkeit
vollig wieder aufzuheben, ja sogar die Wechselfestigkeit
Uber dem urspringlichen Wert hinaus zu erhdhen. Die in
dem Werkstoff unter der Wirkung der Ueberbelastung ein-
setzende innere Zerrittung kann also offenbar durch eine
derartige nachtragliche , Trainienmgsbehandlung” weit-
gehend ausgeheilt werden.

Bei dem giinstigen Ergebnis der Trainierungsversuche.
das als ein Ausgleich der von vornherein im Werkstoff vor-
handenen oder durch die kurzzeitige Ueberbeanspruchung
hervorgerufenen Inhomogenitaten zu deuten ist, dréangt sich
die Frage auf, ob nicht ein griindliches Vorschwingen
des Werkstoffes bei oder in der Fdhe der Wechselfestigkeit
sowie eine haufigere Zwischenschaltung derartiger Sehwing-
perioden nach kurzfristiger starker Ueberbeanspruchung
ein besonders geeignetes und sicheres Mittel zur Steigerung
des Dauerfestigkeitswertes ist. Versuche hierzu wurden
von M. Hempel mit dem schon erwdhnten Stahl mit
0.2° Cdurchgefiihrt42), von denen einige kennzeichnende
in Bild 7 dargestellt sind. Wurden die Proben nach einer
Sehwingungsbeanspruchung in Hohe der Dauerfestigkeit
(23 kg mm2 5 oder 10 Millionen Lastwechsel) mehrmals
einerkurzfristigen 17prozentigenUeberbelastung(27kg mm2;
0.1 Millionen Lastwechsel) unter jeweiliger Zwischenschal-
tung von Schwingungsbeanspruchungen wieder in Hohe der
Dauerfestigkeit (5 bis 10 Millionen Wechsel) unterworfen,
so wurde eine Trainierung des Werkstoffs erreicht, so dafl

43) Univ. Illinois Bull. Engng. Exp. Station 19 (1921) Bull.
Nr. 124.

44) Engineering 143 (1937) S. 620 22 u. 676 78; Proc. Amer.
Soc. Test. Mater. 38 (1938) Il. S. 249 68.
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er diese 17prozentige Ueberbelastung dauernd (> 6 Millionen
Lastwechsel) zu tragen vermochte und erst bei einer weiteren
Laststeigerung auf 28 kg nun2zu Bruch ging. Ein auf diese
Weise trainierter Probestab war sogar in der Lage, kurz-
fristig (0,05 Millionen Lastwechsel) eine weitere betracht-
liche Ueberbelastung bis zu 30 kg nun2, d. h. eine Gesamt-
Uberbelastung von 30 °0 gegen die urspriingliche Biege-
wechselfestigkeit, mehrmals zu ertragen. Wurden dagegen
gleichartige Versuche mit jeweils der doppelten Dauer
der 17prozentigen Ueberbelastung (O.S Millionen Last-
wechsel i durchgefihrt, so war keine Steigerung der Wechsel-
festigkeit zu erreichen. Offenbar war in diesem Fall unter
der ersten Ueberbeanspruchung die Zerrlttung des Werk-
stoffs schon zu weit fortgeschritten oder gar schon ein An-
ri erfolgt, wéahrend das bei den kurzzeitigeren Ueber-
beanspruchungen noch nicht der Fall war.
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Aenderung der Biegewechsetfestigkeit bei Trainiemng durch

Ueberbelastung (A = 17°0, AX = 0,4 Mill).

Durch grundliches Vorschwingen des Werkstoffs bei
seiner urspringlichen Dauerfestigkeit und durch hdufige
Zwischenschaltung von Schwingperioden unter gleicher
Last nach kurzfristiger Ueberbeanspruchung kann also eine
besonders starke Hebung der Wechselfestigkeit erreicht
werden. Die bei der Besprechung der Trainierwirkung einer
allméhlich steigenden Schwingungsbeanspruchung gekenn-
zeichneten Vorgange fiihren auch bei dieser Behandlung
des Werkstoffs zu einem weitgehenden Ausgleich aller
Inhomogenitaten im Werkstoff, der es verstandlich er-
scheinen 1&Rt, daB die darauf einsetzenden Ueberbean-
spruehungen mit geringerer Schéadigung ertragen werden
als von dem Werkstoff in seinem Ursprungsznstand.

Zusammenfassung.

Die im Bereich kleiner Verformungen beobachteten Er-
scheinungen und Vorgange werden einheitlich geordnet und
in Uebereinstimmimg mit den aus stdrkeren Verformungen
abgeleiteten Grundvorstellungen vom Mechanismus der
Metallverformung gedeutet.

Mit dem Erreichten kann aber die Aufgabe der Er-
forschung des Verhaltens der Metalle im Bereich kleiner
Verformungen nicht entfernt als geldst gelten. Ist es auch
maoglich gewesen, weit iber die Grenze der mikroskopischen
Gefligeuntersuehunghinaus, im Interferenzbild der Rontgen-
analvse ortliche Kristallverformungen und Raumgitter-
Stdrungen bei Beanspruchungen betrachtlich unterhalb der
Streckgrenze sichtbar zu machen und so einen wesentlich
vertieften Einblick in die Vorgédnge im schwachverformten
Metall zu gewinnen, so bleiben doch noch viele Fragen offen.
So vollziehen sich im wechselbeanspruchten Werkstoff
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bereits betrachtliche Aenderungen seiner Eigenschaften
(Dampfungsanderungen, Trainierwirkung), ehe es mdglich
ist, irgendwelche Aenderungen im Geflge oder Kristallfein-
bau im Rontgenbild nachzuweisen. Ferner spricht die Ge-
samtheit der Beobachtungen an wechselbeanspruchten
Metallen dafiir, daB entscheidend fiir ihr Dauerverhalten
ist, ob in dem Wechselspiel der Wirkungen die Verfestigung
oder die Zerrittung des Werkstoffs infolge der ortlichen
Verformung Uberwiegt; auch die Rontgenanalyse vermag die
Beantwortung dieser Frage nicht zu geben, solange sie nicht
in der Lage ist, diese beiden gegenldufigen Wirkungen im
Rontgenbild zu unterscheiden.

Solange aber noch keine Mdglichkeit gegeben ist, die
ribeglnstigenden und riBhemmenden Wirkungen der bei
der Wechselbeanspruchung beobachteten kleinen Ver-

Umschau.
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formungen zu unterscheiden, sowie fur alle nachweisbaren
Eigenschaftsanderungen die wahren Ursachen der un-
mittelbaren Beobachtung zugéanglich zu machen, sind wir
gezwungen, aus den im Verlauf der Wechselbeanspruchung
beobachteten Eigenschaftsénderungen mittelbare Schlisse
auf die im Werkstoff ablaufenden Vorgange und ihre Aus-
wirkungen auf die Eigenschaften abzuleiten.

Um zu kennzeichnen, welche Fille von Problemen noch
der Losung durch eine planmé&Rige Forschung harren, sei
zum Schluf nur darauf hingewiesen, daR aus den Betrach-
tungen die Verwicklungen génzlich herausgelassen sind, die
durch Querschnittsibergange, Kerbe, Bohrungen u. dgl.
hervorgerufen werden, und die durchweg die Ausbildung
eines schwer zu ubersehenden rdaumlichen Spannungsfeldes
mit hohen oOrtlichen Spannungsspitzen zur Folge haben.

Umschau.

Ein neues italienisches Reduktionsverfahren
fir Eisenerze und Kiesabbréande.

Zu den zahlreichen in der jiingsten Zeit entwickelten Ver-
fahren zur unmittelbaren Eisengewinnung und zur pyrotechnischen
Aufbereitung von Eisenerzen gehért auch das Verfahren des
Italieners 1. de Vecchisl). Nach der Patentschrift?) ist das
Verfahren zur Aufbereitung von Schwefelkies bestimmt und
beruht darauf, daR die Kdstung der Pyrite so gefuhrt wird, dal
nicht Eisenoxyd, sondern Eisenoxyduloxyd gebildet wird. Die
Oxydation zu Eisenoxyd wird dadurch verhindert, daB die Ab-

) Ofe/7fardie \ ZerR/inerung
Brecirer m agnetisierende undmagnet. ZumiscRen der
Rostung \ Sctreidung ReduRtionsR otfie

\3,7doFe"0™ in den Abgéngen
7edo Abgénge

3 °/ofeucRtigReit-e-11Wg °/o
e°ioG /aheer/ust Sauerstoff*
lertust

Bild 1.

brande den zur ROstung verwendeten Drehrohrofen mit einer
Temperatur von 800 bis 1000° verlassen und unmittelbar darauf
in Wasser abgeschreckt werden. Bemerkenswert ist, da auch
Kiesabbrande dem Verfahren unterworfen werden kénnen, wobei
jedoch der Ofen von auBen erhitzt wird. Der von auflen erhitzte
Ofen wird auch dann verwendet, wenn die Abbrédnde nach der
Rdstung noch betrdchtliche Schwefelmengen enthalten; in diesem
Falle wird er zwischen den Rostofen und den Wasserbehélter zum
Abschrecken geschaltet. Die abgeschreckten Abbrédnde werden
magnetisch aufbereitet.

Schaubild und Stoffbilanz des Verfahrens nach 1. de Vecchis.

rihrung mit der Luft geschiutzt, sofort in Wasser abgeschreckt
wird. Bemerkenswert ist, daR die im Rostofen herrschenden
Temperaturen keine besonderen Anspriiche an die Ofenausklei-
dung stellen. Durch die Ueberfilhrung des Eisenoxyds in Eisen-
oxyduloxyd l4Rt sich auch die Entfernung von unerwiinschten
Beimengungen erleichtern.

Der Magnetit wird in einer Kugelmiihle auf eine den Maschen-
sieben mit 60 bis 80 Maschen entsprechende Feinheit zerkleinert
und mit einem nal und trocken arbeitenden Magnetscheider auf-
bereitet. Man erhélt ein Gut von einem Reinheitsgrad von 95
bis 97 %, entsprechend einem
Eisengehalt von 68 bis 69 %.
Die Abgédnge enthalten 1 bis
1,5 % Fe. Vor der Weiterver-
arbeitung wird das magnetische
Gut mit den Abgasen des Rdst-
ofens getrocknet und mit Re-
duktionskohle vermischt. In
einem zweiten Drehrohrofen
wird die Reduktionsarbeit
durchgefihrt. Die Temperatur
wird in diesem Ofen so gefihrt,
dall sie am Austragende 1000
bis 1100° ist. Bei dieser Tem

-30°/ofe \/..nnpn peratur ist der Magnetit fast

9,8°/0FeOJ ar  -volligreduziert, aber nicht ver-

-6%Sc/t/acRe flussigt, so daR er sich zu

/ Hoksascfieu.S.je. Kugeln von Eisenschwamm
73% Sauersfoffeeriu st &ic amé?]?lgr?ﬂtlelééndehn dritten
Schmelzofen 148t sich dann
hochwertiges und sehr reines
Roheisen, Stahl oder GufReisen
erzeugen. Diese Erzeugnisse
haben z. B. folgende Zusam-

iuppenaustrag
und ScRme/zofen

mensetzung:

i Roheisen Stahl Reines

Roheisen schwedischer Art Eisen

C gesamt . °/ 2 bis 2,5 4.1 bis 4,2 0,6 0.08

Graphit . . « « % Spuren — —
Sio... ° 05 bis 1,0 0,15 bis 0,20 0,02 0,009
. % bis 0,1 Spuren Spuren Spuren

%  bis 0,06 Spuren 0,02 0,001
. % bis 0,1 0,01 bis 0,03 0,002 Spuren

Die Stoffbilanz des Verfahrens zeigt Bild 1 fiir ein Eisen-
oxyderz mit 40 % Fe, 8 % Hydratwasser und 8 % Feuchtigkeit.

G. Guzzonid berichtet iiber das Verfahren und die Ergeg—i”e Anlage, die tdglich 100 t dieses Erzes durchsetzt, erzeugt

nisse, die bei der praktischen Erprobung in einer Versuchs-
anlage in Rouen gewonnen worden sind. Als Ausgangserze
dieser Anlage dienen Kiesabbrande oder andere Eisenerze. Im
ersten Teil des Verfahrens wird kinstlicher Magnetit erzeugt,
indem man die auf etwa 3 mm zerkleinerten Erze durch einen am
Austragende mit Generatorgas oder Oel geheizten Drehrohrofen
wandern laBt. Neigung und Drehzahl des Ofens sind so eingestellt,
dal die Beschickung am Austragende eine Temperatur von 850°
erreicht und dann, durch geeignete Malnahmen vor der Be-

Q Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 117/18.
2) DRP. 673 402.
3) Metallurg, ital. 31 (1939) S. 90/94.

stlindlich 2400 kg trockenes magnetisches Konzentrat. Die
W armebilanz des RoOstofens ergibt folgenden Waéarme-
aufwand.

Fihlbare Wérme des Gutes bei etwa 900°:

3600 kg x 0,2 x 900 = 648 000 kcal

Umwandlungswérme (72 kcal je kg Fe)
1680 kg x 72 = 120 960 kcal
Dampfwérme (300°) 900 kg X 637 = 573 300 kcal
Verschiedene Verluste ..., = 157 740 kcal
1 500 OOCTkesd

I nter Berlicksichtigung der Abgastemperatur von 300° und
des Mirkungsgrades des Gaserzeugers wird eine nutzbare Warme
von 5000 kcal je kg Koksklein angenommen. Der stundliche
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Brennstoffverbrauch, fiir die Réstung ist also 300 kg Koksklein.
Fir den Reduktionsofen gliedert sich der Warmeverbrauch in
Reduktionswarme (446 kcal je kg Fe)

1650 kg x 446 = 735900 kcal
Verdampferngswiirme 300 kg x 637 = 191100 kcal
Verschiedene V erluste ... = 273000 kcal

1200 000 kcal
Unter den gleichen Voraussetzungen ergibt sich also ein
Brennstoffverbrauch von 240 kg h. Dazu kommt noch der Ver-
brauch an Reduktionskohle von 250 kg je t Magnet«, also stiind-
lich 600 kg. Der gesamte Brennstoffverbrauch ist also 1140 kg h
oder rd. 30 t 24 h bei einem taglichen Durchsatz des Rostofens
von 100 t bis zur Erzeugung von Luppen. Der thermische Wir-
kungsgrad ist hoch, da fast gar keine Schlacke anfallt. Verarbeitet
man die noch warmen Luppen unmittelbar in einem elektrischen
Strahhmgsofen weiter, so hat man mit einem Stromverbrauch
von 350 bis 400 kWh je t Roheisen zu rechnen, davon allein fir
die restliche Reduktionsarbeit und die Ueberhitzung 200 kWh.
Fir den sonstigen Stromverbrauch der Anlage, einschlieflich der
Zerkleinerung und der Magnetscheidung, sind etwa 70 kWh an-
zusetzen.
AbschlieBend wird die Eignung des Verfahrens fir Italien
besonders begriindet. Hans Schmidt.

Abbiegen von Flachlaschen.

Das Abbiegen der Flachlaschen fur Feldbakngleis !Bild 1)
soll eine fiir bestimmte Zwecke wichtige schnellere und sichere
Einsteekmoglichkeit des folgenden Gleisrahmens in den gerade
vor ihm verlegten ermdglichen.

Urmehau.
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GemaB den
Angaben der Ver-
fasser wurden im
Bureau of Mines
drei verschiedene
Ofenausfiihrungs-
formen entwickelt
und gepruft, und
zwar:

1. Ein Ofen in
dem ein Graphit-
tiegeL eingepackt
in LampenruB. in
einem feuerfesten
Rohrinnerhalb der
Spule gedreht wird
(Bild 2).

2. Ein Ofen,
in dem ein hoch-
feuerfester TiegeL
der geschmolzenes
Metall enthalt,
innerhalb eines
mit Graphit aus-
gekleideten  fest-
stehenden  zylin-
drisehen Ofens
gedreht wird
(Bild 3).

3. Ein zylin-
drischer Ofen, der
als Ganzes gedreht
wird (Bild 4).

Banform 2 hat
den Zweck, den

Kfls 1I_ SOM &ec Tec-JF'G-i, lertpf: -ie
Juisfcil'iirag des ..Xegris".

feuerfester Jec+er

- _V-r
B Zement

Iben !"‘p'JPS?emmz

AigebogeneF/acb/asode Rio 2. ;cimi” durch, mpn kernlosen Titiafcriwirf1
(W-i0-iSOmmJ Segestempei zar Erzecgnng van .AusFigen ISegrfa“, Bacfacm I.
F/acb/ascbew r
cr dem Abbiegen
300" 3/egematm /e
UBetbiScdeiBen

3i/df. 3//d3.
Bider 1 bis 3. Abbiegen der FUcnTaschen auf der Bichtpresse.

Die Bilder 2 und 3 zeigen das Abbiegen der Flachlasche mit
einer Richtpresse, in die der Biegestempel und die Biegematrize
eingebaut sind. Die Biegematrize ruht mit ihrem Halter auf
Blechscheiben; durch deren Hinzufiigen oder Wegnahme kann
man die Hohenlage der Biegematrize ausprobieren, bei der die
jeweils verlangte Abbiegung der Laschen erzielt wird. Leistung
etwa 4500 Stuck in achtstindiger Schicht. Die Richtpresse
macht 40 Hibe in der Minute. August Lobeck.

Induktionsofen fur sich drehende ,,flussige” Tiegel.

Xach einer Arbeit von E. P. Barrett, W. F. Hohlbrook
und C. E. Wood1) gestatten diese Oefen die Durchfiihrung ge-
wisser Untersuchungen, die bisher schwierig oder sogar unméglich
waren, da es keine Tiegel gab, die den physikalischen Bedingungen
entsprachen oder dem chemischen Angriff widerstanden. | eber
Form und GroBe der drehbaren flissigen Tiegel ist folgendes zu
sagen: Wird ein TiegeL der eine Flussigkeit enthalt, gedreht, so
nimmt die innere Oberflache der Flissigkeit unter der gleichzeiti-
gen Wirkung von Zentrifugalkraft und Schwere die Form eines
Paraboloids an. Die inneren Abmessungen des so entstehenden
sich drehenden flussigen parabolischen Tiegels sind bestimmt
durch den Durchmesser des Rauminhalts und die Drehgeschwin-
digkeit. Den FinfInB der Drehgeschwindigkeit auf den Tiegel-
inhalt zeigt Bild 1. Es handelt sich dabei um geschmolzenes
Wood-Metall. das in einem Zylinder von 67 mm Dmr. mit ISO,
300 und 468 U min gedreht wurde. Nach dem Erstarren des
Metalls fiigte man aufgeschlammten Gips hinzu und setzte das
Drehen fort, bis der Gips abgebunden war.

r) Amer. Inst. min. metaHurg. Engrs., Techn. Publ. Nr. 9S6;
Metals Techn. Dezember 193S.

Graphitbehalter
fir die sich dre-
henden flissigen
Tiegel durch einen
neutraleren  Stoff
zu ersetzen.
AuBerdem 1aRt
sich  bei dieser
Bauart AbschluB
der Luft und
damit eine Dbe-
stimmte Gas-
atmosphdre inner-
halb des Ofens
aufrechterhalten,
die auch beim
Einwurf der
Schlackenstiick-
chen oder sou-
stiger Stoffe durch
einen besonderen
Hahn in den sich
drehenden Tiegel
nicht unter-
brochenwird. Der —
Ofen ist auf
Temperaturiber-
waehung ein-
gerichtet. Bei
Bauform 3 ging
man noch weiter
und schied sowohl
die  Graphitteile
und den Lampen-
ruB als auch die vorher geformten hochfeuerfesten Tiegel aus.
Das Erhitzen geschieht durch unmittelbare Induktion, wobei
gleichzeitig die anfangs nur gestampfte feuerfeste Tiegelmasse
zu einem Tiegel gefrittet wird. Einzelheiten 148t BUi 4 erkennen.

Stid—e

'Srcp/r/ ivcFut?

RTLi 3. Kernloser TruinsrionsoierL, B&sfonxL 2.

% AhtEm
1 Zement
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Bild 4. Drehbarer kernloser Induktionsofen, Bauform 3.

Um die Auskleidung zu schonen, ist Bauform 3 aufRerdem
kippbar ausgebildet, so daf nach Beendigung des Versuchs das
flissige Metall abgegossen und erneut verwendet werden kann.

Zusammenfassend l4Rt sich sagen, daB

1. kernlose Induktions6fen mit sich drehenden flussigen
metallischen Tiegeln besonders zum Studium der Umsetzungen
zwischen Metall und Schlacke geeignet sind;

2. drehbare flissige Metalltiegel schlackenfest sind und die
Verunreinigung der Schlacken durch feuerfeste Bestandteile
ausschliefen;

3. Ofenform 2 am leichtesten zu bauen und zu handhaben
ist, auBerdem den geringsten Temperaturunterschied in der er-
hitzten Zone aufweist und Temperaturmessung sowie Atmo-
sphérenfiihrung gestattet;

4. Ofenform 3 zwar schwierig zu bauen ist, jedoch den Vorteil
hat, da Graphitteile und vorgeformte feuerfeste Tiegel fortfallen;
man erhitzt das Eisen, das fir die sich drehenden fliissigen Tiegel
Verwendung findet, unmittelbar durch Induktionsstrom und gieRt
es nach dem Versuch zur nochmaligen Verwendung unter Scho-
nung des Ofenfutters aus dem kippbaren Ofen ab;

5. kernlose Induktions-Laboratoriumséfen der beschrie-
benen Arten somit ein nitzliches Hilfsmittel bei Forschungs-
arbeiten obiger Art biden. Franz Willems.

Archiv fir das Eisenhittenwesen.

Ueber das Einbinden von Kalk beim Sintern von Eisenerz.

Versuche von Josef Klardingl), Fortuna-Erz mit ge-
branntem Kalk bei Temperaturen von 1000 bis 1300° zu sintern
und dann zu reduzieren, haben eine die Wechselwirkung von Kalk

4) Arch. Eisenhittenw. 12 (1938/39) S. 525/28.
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und Kieselsdure kennzeichnende zunehmende Angleichung der
Reduktionskurve des Erzes an die des reinen Eisenoxyds ergeben.
Weitere Versuche hatten zum Ziel, den Anteil des freien Kalkes
in Abhangigkeit von der Sintertemperatur und der Sinterdauer
zu bestimmen, wobei unter Anlehnung an die praktischen Ver-
héltnisse Fortuna-Erz als Roherz, als Konzentrat und Sinter
verwendet wurde. Dabei hat sich die technische Mdglichkeit
eines Kalksteinzuschlages beim Sintern erwiesen. Weitere Unter-
suchungen erstreckten sich auf den EinfluR des Kalkgehaltes auf
die Zahigkeit der Hochofenschlacke.

Das System Mangansulfid-Kalziumoxyd bei mittleren und hohen

Temperaturen.

Dimiter Mirewl) stellte fest, daR eine nennenswerte Ent-
schwefelung eines Eisenbades durch Mangan nur in Abwesenheit
kalkbasischer Schlacke eintreten kann; ist gleichzeitig uber-
schissiger Kalk vorhanden, so Gbernimmt dieser die entschwe-
felnde Rolle.

Die kiinstliche Erzeugung von Schmierélen.

Nach einem Ueberblick lber die deutsche und Gesamt-Welt-
Erdolférderung schildert Herbert Koch2) die Bemihungen zur
Aufklarung der Zusammenhdnge zwischen Zusammensetzung
und Eigenschaften der Schmierdle, wobei als wesentlichste Eigen-
schaft zur Bewertung eines guten Schmierdls sein Zahigkeits-
verhalten gekennzeichnet wird. Bei der Herstellung kiinstlicher
Schmierdle werden das katalytische Druckhydrierungsverfahren
und die Herstellung aus kleineren wasserstoffreichen Bausteinen
behandelt und Angaben uber ihre praktische Erprobung gemacht.

Verfahren zur photometrischen Bestimmung des Vanadins in Werk-
zeug- und Schnellarbeitsstahlen.

Eine Farbreaktion des Vanadins, die darauf beruht, daR beim
Versetzen von vanadinsdurehaltigen Lésungen mit Phosphorsaure
und Ammoniummolybdat eine ausgesprochen gelbe Farbung auf-
tritt, wurde von Gerold Bogatzki3d zur Bestimmung des
Vanadins im Stahl nutzbar gemacht. Die anzuwendenden Rea-
genzienmengen und eine geeignete L6sungsform, die ermdglicht,
das Vanadin zu Vanadinsaure aufzuoxydieren, ohne dal Chrom
in Chromsdaure tbergefiuhrt wird, werden gezeigt. Es wird ein
makro- und einhalbmikroanalytisches Arbeitsverfahren angegeben.

Dauerstandversuche unter Aufnahme von Zeit-Spannungs-Kurven.

Bei Dauerstandversuchen sind nach Karl W ellinger4) auf
das Ergebnis auBer der Zeit noch die Temperatur, die Spannung
und die Verformung von EinfluR. Damit ergeben sich drei Ver-
suchsarten derart, dal je zwei der drei Verdnderlichen Temperatur,
Spannung und Verformung gleichgehalten und das Verhalten
der dritten Veranderlichen in Abh&ngigkeit von der Zeit verfolgt
wird. Bei den bis heute bei gleichbleibender Temperatur und
Verformung unter Verfolgung des Belastungsabfalls durchge-
fuhrten Versuchen war es ein Mangel, daB vor allem die MeRlange
nicht vollstandig gleichgehalten wurde insofern, als die Federung
der Prifmaschine und der Einspannteile sich auf sie auswirkte.
In der Materialpriifungsanstalt Stuttgart wurde darum eine Ver-
suchseinrichtung mit Vakuumschalter entwickelt, die einwand-
freies Gleichhalten der MeRlange und damit die Erlangung ver-
gleichbarer Ergebnisse gewahrleistet.

Im Vergleich zum Dauerstandversuch mit gleichbleibender
Belastung und Temperatur gemdR DIN-Vornorm DVM-Prif-
verfahren A 117 und A 118 nimmt bei dem angewendeten Ent-
lastungsverfahren die dem Spannungsabfall entsprechende Dehn-
geschwindigkeitverhéltnismaRig rasch ab. Auf Grund der Versuehs-
ergebnisse dirfte es sich empfehlen, derartigen Dauerstandver-
suchen mit gleichbleibender Temperatur und Verformung eine
Gesamtdehnung von 0,5 % zugrunde zu legen und die Versuchs-
zeit bis zum Absinken des Spannungsabfalls auf eine Dehngeschwin-
digkeit von 1 +10~4%/h auszudehnen. Diese Zeit ist nach Ver-
suchen an verschieden legierten Stdhlen verhéltnisméRig gering,
besonders wenn man beriicksichtigt, da® man bei dem Entlastungs-
verfahren mit einem einzigen Versuch auskommt, wéhrend zur
Ermittlung der Dauerstandfestigkeit aus Zeit-Dehnungs-Kurven
drei und mehr Versuche erforderlich sind. Die nach dem Ent-
lastungsverfahren erhaltene Zeit-Spannungs-Linie nimmt einen
den Werkstoff kennzeichnenden Verlauf. Die Spannung bei einem
Spannungsabfall entsprechend einer Dehngeschwindigkeit von
1+10-4 %/h kommt weitgehend derjenigen gleich, welche der
Werkstoff bei der betreffenden Temperatur auf ldngere Zeit zu
halten vermag.

X) Arch.Eisenhlttenw. 12

2) Arch.Eisenhiuttenw. 12

3) Arch.Eisenhiuttenw. 12

4) Arch.Eisenhlttenw. 12
aussch. 465).

(1938/39) S. 529/31.
(1938/39) S. 533/37.
(1938/39) S. 539/42.
(1938/39) $.543/52 (Werkstoff-
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Verhalten von Stahl gegen Zug-Druck-Wechselbeanspruchung bei
500°.

Fur drei Werkstoffe — unlegierten. Molybdan- und Chrom-
Xickel-Wolfram-Stahl bestimmten Max Hempel und
Friedrich Ardeltl) Zeit-Dehnungs-Schaulinien bei 500°
unter Zug-Druck-Wechselbeanspruchung bei verschiedenen Zug-
Mittelspannungen. Ferner wurden Vergleichsversuche unter
ruhender Zug- und Druckbelastung durchgefuhrt. Zur Aufzeich-
nung des Dehnungsverlaufes diente eine besondere MeRfeder-
anordnung mit einer selbsttatigen Schreibvorrichtung. Der Vor-
teil dieses Geréates liegt darin, daR bei der Ermittlung der Dehn-
gesehwindigkeit ber einen Zeitabschnitt von 10 h eine Genauig-
keit von + 0,5¢10-4 % je h erreicht -wird und ein Mitschreiben
einer Xullinie fortfallt. Die Ergebnisse der Untersuchung lassen
sich folgendermaBen zusammenfassen:

1. Bei hoheren Temperaturen treten unter Zug-Druck-
Wechselbeanspruchung in gleicher Weise wie beim Dauerstand-
versuch Dehnungen auf, und zwar ein schnelleres Dehnen nach
Aufgabe der Belastung in den ersten Versuchsstunden und danach
eine Abnahme der Dehngeschwindigkeit.

2. Der Verlauf der Zeit-Dehnungs-Kurven ist bei wechselnder
Beanspruchung von der Mittel- und Oberspannung abhéngig. Be-
merkenswert ist, daf fiir die Mittelspannung Null, also bei gleich
groBen positiven und negativen Spannungsausschlégen, gleich-
falls ein Dehnen eintritt.

3. Die Ermittlung eines Wechselfestigkeitswertes fiir hohere
Temperaturen reicht ohne Angabe der Zeit-Dehnungs-Kurve
nicht aus.

4. Zur Abgrenzung der flir hdhere Temperaturen ermittelten
Dauerfestigkeitsschaubilder, aus denen die ertragbaren Wechsel-
spannungen fiir verschiedene Mittelspannungen zu entnehmen sind,
mul sowohl die Héhe der Dehn- (0,2-) Grenze und Dauerstand-
festigkeit als auch die unter wechselnder Beanspruchung auf-
tretende bleibende Dehnung und Dehngeschwindigkeit herange-

4
aussch. 466). — Gleichzeitig Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 21
(1939) Lfg. 7, S. 115/32.
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zogen werden. Der Verlauf der Grenzspannungslinien ist vom
Werkstoff und von der Temperatur abhéngig.

Anwendungsbeispiele der Réntgendurchstrahlung aus dem Stahl-
gieRereibetrieb.

Heinz von Eckartsberg, Hubert Juretzek und W il-
helm Mantell) legten die beim Roéntgendurchleuchtungsver-
fahren erreichbare Fehlererkennbarkeit und ihre Abhéngigkeit
fest. Die Beobachtung auf dem Leuchtschirm eignet sich nur zur
Aufdeckung von verhdltnismaBig groBen Fehlem an dinnwan-
digen Sticken. Bei der Réntgenaufnahme werden Teilaufnahme
und Uebersichtsaufnahme unterschieden. Auf die Schwierigkeiten
der Uebersichtsaufnahme durch die Kontrastwirkung und durch
das Auftreten von Sekundérstrahlen an den Randern des Stiickes
wird hingewiesen und eine Aufnahmeart erlautert, die mit harter
Strahlung durchgefihrt wird, wobei die weichen Strahlenanteile
durch Schwermetallfolien schon vor dem Stick abgefiltert werden.
Der Vorteil dieser Aufnahmeart wird an Hand einer theoretischen
Betrachtung Uber die Filmausnutzung und die Absorption der
Roéntgenstrahlen im Werkstoff begriindet. Die Anwendung der
Rontgenaufnahme als Abnahmeprifung wird auf Ausnahmen
beschrankt bleiben.

Fertigungsplanung in Betrieb und Verkauf.

Nach kurzen Ausfuhrungen uber die Wichtigkeit der Durch-
laufgeschwindigkeit der Erzeugnisse durch die Fertigung fur Be-
trieb und Unternehmung erdrtert G ottfried Prieur2) die Ge-
danken von A. Schatz Uber ArbeitsfluBsteuerung3); ihre Brauch-
barkeit fiir bestimmte Betriebe, vor allem Weiterverarbeitungs-
betriebe der Eisenhuttenwerke, wird vom Verfasser untersucht und
an praktisch durehgefiihrten Beispielen dargelegt. AnschlieBend
werden die Vorteile dieser Art Arbeitsvorbereitung von Herbert
Rossie + fir die technische und von W illi Reis fir die kauf-
mannische Betriebsleitung betont.

4) Arch. Eisenhittenw. 12 (1938'39) S. 565 69.
2) Arch. Eisenhittenw. 12 (1938 39) S. 571/75 (Betriebsw.-

Arch. Eisenhuttenw. 12 (1938 39) S. 553 64 (Werkstoff-Aussch. 153).

3) Die ArbeitsfluBsteuerung, Dr.-Ing.-Dissert. Techn. Hoch-
schule Aachen (1937).

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungentl).
(Patentblatt Nr. 20 Tom 17. Hai 1939.)

KI. 1b, Gr. 1, K 148 864. Verfahren und Vorrichtung zur
magnetischen Aufbereitung von feingemahlenen Stoffgemischen.
Erf.. Dr. Josef Heyes, Disseldorf. Anm.: Kaiser-Wilhelm-
Institut fur Eisenforsc-hung, e. V., Dusseldorf.

Kl. 7a, Gr. 5/01, D 75 161. Kontinuierliche WalzenstraBe
mit einstellbaren Fihrungen. Erf.: Hans Hennrich, Duisburg-
Buchholz. Anm.: Demag, A.-G., Duisburg.

KI. 10a, Gr. 11/10, O 22 954. Stampf- und Beschickungs-
einriehtung fir Koksdéfen. Erf.: Eberhard GraRhoff, Bochum.
Anm.: Dr. C. Otto k Comp., G. m. b. H., Bochum.

Kl.104a, Gr. 12 01, O 23 528. Selbstdichtende Koksofenturfur
waagerechte Kammeréfen. Erf.: Joel Sanford Potter, West Xyac-k
(V.St.A)). Anm.: Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum.

KI. 18a, Gr. 6 06, D 78 955. Hochofengichtverschluf mit
Drehtrichter. Erf.: Gustav Wagner, Angermund b. Duisburg.
Anm.: Demag, A.-G., Duisburg.

KI. 18 ¢, Gr. 9/50, F 83 362. Walze fir Forderdfen.
Fallon, Smethwick b. Birmingham (England).

KI. 19d, Gr. 3, G 93 533. Vollwandblechtrager fur Briicken.
Gutehoffnungshutte Oberhausen, A.-G., Oberhausen (Rhld.).

KI. 24e, Gr. 306, S 124 466. Gaserzeuger zum Vergasen
von feinkdrnigem Brennstoff. Dipl.-3lasch.-Ing. Geza Szikla
und Dipl.-Masch.-Ing. Arthur Rozinek, Budapest.

Kl. 31 c, Gr. 18/01, K 147 356. SchleuderguBmaschine. Erf.:
Jeremias Hendrikus Ledeboer, Beverwijk und Gerrit Kuyt,
ljmuiden-Oost (Holland). Anm.: Koninkl. Xederl. Hoogovens
en Staalfabrieken X. V., Ijmuiden.

KI. 40 b, Gr. 1, K 149 354. Verfahren zur Herstellung von
Dauermagnetlegierungen. Erf.: Dr. rer. nat. Werner Jellinghaus
und Dipl.-Ing. Georg Hieber, Essen. Anm.: Fried. Krupp A.-G.,
Essen.

KI. 40 b, Gr. 14, K 149 355. Verwendung von Eisen-Xiekel-
Legierungen fiur magnetische Zwecke. Erf.: Dr. phil. nat .Heinz
Schlechtweg, Essen, und Dr. phil Hermann Fahlenbrach, Essen-
Steele. Anm. Fried. Krupp A.-G., Essen.

3 Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
wéhrend dreier Monate fir jedermann zur Einsicht und Einspruch-
erhebung im Patentamt zu Berlin aus.

John

KL 81a, Gr. 13, Sch 104 510. Einrichtung zum Bindeln von
auf Léange geschnittenen Walzstdben. Schloemann, A.-G.,
Dusseldorf.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Tatentblact Xr. 20 vom 17. Hai 1939.)

Kl 7a, Xr. 1464 980. Dusenriehtmaschine zum Richten von
rundem Walzgut. 3lannesmannréhren-Werke, Disseldorf.

KI. 179, Xr. 1465 128. Hochbeanspruc-hbare Leichtstahl-
flasche. Deutsche Réhrenwerke, A.-G., Disseldorf.

KI. 18 e, Xr. 1464 805. Elektrischer Sto- und Durchlauf-
ofen zum Blankglihen von 3letallen. Allgemeine Elektricitats-
Gesellschaft, Berlin XW 40.

KI. 18 ¢, Xr. 1465 101. Schutzhaube fur Gluhofen.
Eisen, G. m. b. H., KdéIln a. Rh.

KI. 31 ¢, Xr. 1465 108. Vorrichtung zur gleichzeitigen Her-
stellung einer Vielzahl von ringférmigen Schleudergalkérpem,
z. B. von Rohrflanschen. Buderus’sche Eisenwerke, Wetzlar.

Armeo-

Deutsche Reichspatente.

Kl. 7a, Gr. 1, Nr. 670 774, vom 15. Dezember 1936; aus-
gegeben am 25. Januar 1939. Siemens k Halske, A.-G., in
Berlin-Siemensstadt. (Erfinder: Gustav Blumberg in Fried-
richsthal, Kr. Xiederbamim.) Lichtetektrische Steueranordnung
fur WalzenstraRRen.

Um die Lichtzelle gegen Stérbelichtung zu schitzen, wird
mit der Klappe a die Laufrinne fir das Walzgut Giberdeckt. Wird
ein Stab ausgehoben, so
heben die Ausheber b die
Klappe a in die punk-
tierte Stellung, so daR er
seitlich ausfallen kann.

Beim  Aufdecken  der

Klappe wird durch einen

Drahtzug c¢ der Verschluf® d der Lichtzelle im Verbindungsrohr e
zwischen Laufrinne und Zelle so gesteuert, dal die Zelle gegen
das Eindringen des Fremdlichtes abgedeckt wird; die Ver-
affhluBeinrichtung kann auch so eingerichtet werden, dafi sie
die Auslosung der lichtelektrischen Steuereinrichtung durch eine
Schaltmalndhme verhindert.
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Zeitschriften- und Bicherschau.

59. Jahrg. Nr. 21.

Zeitschriften- und Blcherschau Nr. 5.

S B S bedeutet Buchanzeige. — Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung geic en amens a ge ruckt.
— Wegen der nachstehend aufgefihrten Zeitschriftenaufsdtze wende man sich an die uc erei e3 ereins
Deutscher Eisenhittenleute, Dusseldorf, PostschlieRfach 664. — * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seite 95/96.

Allgemeines.

VD I-Jahrbuch 1939. Die Chronik der Technik. (6. Jg.)
Hrsg. im Auftrdge des Vereines deutscher Ingenieure von A. Leit-
ner, Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. H., (1939). (VIII, 298 S.) 8».
3,50 Jljfc, fur Mitglieder des VDI 3,15:RJl. — In dem vorlie-
genden Jahrbuch — vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 465 — zeigen
96 anerkannte Fachleute auf 91 Einzelgebieten die Entwicklungs-
richtung fir die Zeit von Ende 1937 bis Ende 1938 und vermitteln
so dem Leser aus dem mit etwa 10 000 Stellen erschlossenen
Schrifttum neue Anregungen fiir seine Arbeit. Jeder Abschnitt
wird durch eine Zusammenstellung der wichtigsten Buch-Neu-
erscheinungen aus dem Berichtsjahre abgeschlossen. (Der Ab-
schnitt Eisen ist von Professor Dr.-Ing. M. Paschke bearbeitet
worden.) Das Sachverzeichnis mit rund 3000 Stichworten er-
schlieBt den vielseitigen Inhalt des Jahrbuches und erleichtert
das Auffinden des gesuchten Stoffes. Ein Beitrag liber den Verein
deutscher Ingenieure im nationalsozialistischen Aufbau und der
Abschnitt ,,Gedenktage der Technik“ (Rickschau auf 1938 und
Vorschau auf 1939) bilden den SchluR dieser technischen Jahres-
chronik. 5BS

Anuarul-Catalog [1939] al Industriilor Metalurgice
8i Miniere din Romania. [Hrsg.:] Uniunea Industriilor Meta-
lurgice si Miniere din Romania. [Bucarest: Selbstverlag der
Herausgeberin 1939.] (280 S.) 4°. — Das Jahrbuch, das der fir
Ruménien maBgebenden Vereinigung der Metall- und Bergbau-
Industrie des Landes seine Entstehung verdankt, gibt in kurzen
einfihrenden Betrachtungen, durch alphabetische Verzeichnisse
der einschldagigen Firmen (mit allen Einzelheiten tber diese selbst)
und durch Bezugsquellennachweise unter Beigabe zahlreicher
Abbildungen AufschluB Gber den Umfang und die Bedeutung von
Ruméniens Metallindustrie und Bergbau. Auch die Stellung der
Landwirtschaft wird kurz gewirdigt. Da die einzelnen Aufsétze
sowie die Bezeichnungen der nachgewiesenen Erzeugnisse und die
alphabetischen Verzeichnisse am Schlisse nicht nur in ruméni-
scher, sondern auch in franzdsischer, deutscher und englischer
Sprache gedruckt sind, so ist die Mdoglichkeit, das Jahrbuch zu
benutzen, recht groR und auch fir die Leser unserer Zeitschrift
ohne weiteres gegeben. 2 BE

Zweck und Aufbau der Forschung im Ruhrbergbau.*
[Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 14, S. 430/31.]

Geschichtliches.

50 Jahre Rheinmetall Disseldorf 1889—1939. Hrsg.
von der [Fa.] Rheinmetall-Borsig, Aktiengesellschaft. (Mit zahlr.
Abb. u. e. Geleitwort von [Hermann] Goéring.) (Dusseldorf:
Selbstverlag 1939.) (120 S.) 4°. —Vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939)
S. 549/50. 2 BE

Med Hammare och Fackla. (Bd.) 9. Arshok, utgiven av
Sancte drjens Gille. (Mit Abb. u. Zahlentaf. im Text u. 1 Zahlen-
tafelbeil.) Stockholm (S6dra Blasieholmshamnen 4 A):[Selbst-
verlag] (1939). (2 BI., 165 S.) 8°.4 (schwed.) Kr. - B2

Steirisches Eisen. Beitrdge zur Geschichte des ostmaér-
kischen [friher: 0sterreichischen] Eisenwesens. Mit Unter-
stitzung steirischer Eisen- und Stahlwerke der ,Eisenhitte
Oesterreich” und unter Forderung der Reichsgruppe Industrie,
Geschéftsstelle fiir die Ostmark, Zweigstelle Steiermark in Graz,
hrsg. von Universitatsprofessor Dr. Viktor von Geramb, Univer-
sitdtsprofessor Dr. Hans Pirchegger, Universitatsprofessor Dr. Dr.
Hans Riehl. Graz: Leykam, NS.-Gauverlag. 4°. — [Bd.] 3.
Pirchegger, Hans: Das steirische Eisenwesen von 1564 bis
1625. (Mit 35 Abb. auf 8 Taf. u. 1 Kartenbeil.) 1939. (3 BI,,
152 S.) Geb. 12WM. 2 B2

Bernt, Walther: Altes Werkzeug. Mit 228 Abb. auf
83 Taf. Minchen: Georg D. W. Callwey (1939). (197 S.) 4°.
Geb. 12 JIM. 2 BE

Grundlagen des Eisenhuttenwesens.
Mathematik. Hort t, Wilhelm, Dr., o. 6. Professor an der
Technischen Hochschule Berlin: Die D ifferentialgleichungen
der Technik und Physik. 3. Aufl. des Lehrbuches ,,Die Diffe-

rentialgleichungen des Ingenieurs®“. Bearb. von Dr. phil. Alfred
Thoma, wissenschaftlichem Mitarbeiter am Laboratorium fir
Hochfrequenztechnik und Elektromedizin, Berlin-Lichterfelde.
Mit 329 Abb. im Text. Leipzig: Johann Ambrosius Barth 1939.
(X11, 684 S.) 8°. Geb. 38JtJI. SB;

Physik. Kersten, Martin: Ueber die physikalische Deu-
tung der Magnetisierungsvorgédnge in ferromagneti-
schen Werkstoffen.* Erklarung von Remanenz, Permeabilitat,
Koerzitivkraft und Hysteresis aus den mechanischen Eigen-
spannungen, der Magnetostriktion und anderen Werkstoffeigen-
schaften. [ETZ 60 (1939) Nr. 17, S. 498/503; Nr. 18, S. 532/38.]

Physikalische Chemie, da Fonseca Costa, E. L.: Bemerkung
zur Kinematik des Systems Fe-O-C. Verlauf der Reduktion
von Ferrioxyd mit Kohlenoxyd bei 550 und 980°. Zeitliche
Aenderung der Reduktionsgeschwindigkeit. Ermittlung der
Gleichgewichtskonstanten bei Anwendung von Gasen mit ver-
schiedenem Kohlenoxydgehalt (100% CO; 83% CO + 17% C02;
81% CO + 19% CO02) auf graphischem Wege. [Rev. brasil.
Chim. 5 (1938) S. 123/26; nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 17,
S. 3491)]

Chemie. Riesenfeld, Ernst H., Prof. Dr.:
anorganischen Chemie. 2,
Wien: Franz Deuticke 1939.
geb. 16 J1J1.

Chemische Technologie. Tromel,
Die Fluoraustreibung aus reinem Fluorapatit durch
Gluhen in Gegenwart von Wasserdampf und Kiesel-
saure.* Fluoraustreibung von mehr als 50% tritt erst bei 1400°,
Gluhzeiten bis zu 1 h und reinem Wasserdampfstrom ein. Zusatz
von Kieselsdure beschleunigt erst bei hdheren Wasserdampf-
mengen und Temperaturen die Fluoraustreibung. Fir einen voll-
standigen AufschluB genugen dann bereits 5% Si02 [Z. anorg.
allg. Chem. 241 (1939) Nr. 1, S. 107/14.]

Waeser, Bruno: Fortschritte der anorganisch-chemi-
schen GroRindustrie. 1. Stickstoff, Sauerstoff, Ozon,
Edelgase und Perverbindungen. Il. Wasserstoff. Schrift-
tums- und Patentubersicht Uber die seit dem Jahre 1932 erzielten
Fortschritte in den Verfahren (ber die Sauerstoff-, Stickstoff-,
Wasserstoff-, Wassergas-, Doppel- und Mischgas- sowie Kohlen-
wassergasherstellung.  Wasserelektrolyse.  Anwendungsgebiete
fur Sauerstoff. Verwendung von Kohlenstaub zur Wassergas-
herstellung. Umsetzung von Koksofengas mit Wasserdampf.
Thermische Spaltung. Teilverbrennung und -Verflussigung von
Koksofengas. Kontaktmassen. Warmewirtschaftliche und betrieb-
liche MaRnahmen. [Chem. Fabrik 12 (1939) Nr. 11/12, S. 129/36;
Nr. 15/16, S. 189/95.]

Lehrbuch der
neubearb. Aufl. Mit 90 Abb.
(XXVII, 706 S.) 8° 14Jilt,

2BS
G., und W. Ehrenberg:

Bergbau.

Lagerstattenkunde. Hermann, Felix: Die Bergwirtschaft
Bulgariens. Angaben iber Vorkommen und Gewinnung von
Kupfererzen, Gold, Blei-Zink-Erzen, Eisen-, Mangan-, Chrom-
erzen, Kohlen, Erd6l und Salz. [Dtsch. Volkswirt 13 (1939)
Nr. 31, S. 1516/17.]

Kukuk, P.: Die Minerallagerstédtten des weiteren
Industriegebietes und ihre Bedeutung im Rahmen
des Vierjahresplanes.* Beschreibung von Lagerstatten
des weiteren rheinisch-westfalischen Industriegebietes.  Stein-
kohlenvorkommen bei Minden, Obernkirchen und Barsing-
hausen. Braunkohle im Rheintalgraben. Torf in Westfalen.
Eisenerze im Siegerland. Rot- und Brauneisenerze des Waldeck-
Sauerlander Bezirks. Hattinger Spateisensteinfloz. Kohleneisen-
steine. Toneisensteine. Erze vom Schafberg und vom Huggel.
Eisenerze im Wesergebirge, Teutoburger Wald, Wiehengebirge
(Wittekindfloéz, Klippenfléz u. a.). Minettevorkommen von Bis-
lich. Toneisensteinvorkommen von Bentheim-Ochtrup-Alstatte.
Raseneisenerze und Weileisenerz. Sonstige Lagerstatten: Megge-
ner Schwefelkies- und Schwerspatlager. Blei-Zink-Erze des
Velberter Sattels sowie von Selbeck und Lintorf, ferner von Rams-
beck. Kupfererzvorkommen von Niedermarsberg. Erzvorkommen
auf den Spriingen des flézfihrenden Karbons: Blei- und Zink-
erzgang der Zeche Auguste Victoria, Schwerspat, Kupferletten,
Vorkommen von Gips, Coélestin, Strontianit, Antimon, Queck-
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silber, Nickel, Kobalt, Gold, Platin. Salz- und Kalilagerstatten
am Niederrhein. Erdgas, Erddl, bitumindser Schiefer, Erdwachs
und Asphalt. Verwertung des Schwefelkieses der Kohle. Rasen-
eisenerze und Weilleisenerze als Gasreinigungsmasse. Analysen-
angaben. [Bergbau 52 (1939) Nr. 6, S. 89/98; Nr. 7, S. 107/14.]

KuB, Heinz: Die Bodenschdtze Rumaéniens.* Angaben
Uber Vorrdte und Gewinnung von Eisenerzen, Manganerzen,
Chromerzen, Molybd&n und Wismut, Kupferschwefelkies, Blei]
Zink, Bauxit, Kohle, Erdél, Erdgas und anderen Bodenschatzen
Rumadniens. [Rdsch. dtsch. Techn. 19 (1939) Nr. 14, S. G]

Quiring, H.: Das Magneteisensteinlager ,EI Teuler®
bei Cala (Provinz Huelva).* Bisheriger Berghau. Geologischer
Verband. Tektonik. Beschreibung des Eisenerzes mit Analysen-

angaben. Inhalt der Lagerstatte. [Z. prakt. Geol. 47 (1939)
Nr. 2, S. 33/38; Nr. 3, S. 53/55.]
Schuren: Deutschland und der Erzbergbau der

Balkanstaaten.* Bedeutung der Balkanstaaten Ungarn, Jugo-
slawien, Bulgarien, Ruménien, Griechenland und Tirkei fur den
deutschen Erzmarkt. [Vierjahresplan 3 (1939) Nr. 5, S. 432/33]

Wernicke, Fr.: Die Erzlagerstdatten des Sudetengaues.*
Politische Lage nach dem AnschluB. Wirtschaft des Sudetengaues.
Nichtmetallische Bodenschédtze. Erzlagerstatten des Sudeten-
gaues als drei geologisch bedingte Metallprovinzen. Einzel-
beschreibung der Metallagerstatten und Eisenerzlagerstatten.
Bergrechtliche und technisch-wirtschaftliche Voraussetzungen
des Aufbaues. Bergwirtschaftliche Grundlagen des Aufbaues.
Entwicklungsmdglichkeiten des sudetendeutschen Erzbergbaues.
[Metall u. Erz 36 (1939) Nr. 6, S. 147/57; Nr. 7, S. 175/85; Nr. 8,
S. 208/16.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Roésten und thermische Aufbereitung. Conley, John E.:
Brennbedingungen fiir Kalkstein, Dolomit und Magne-
sit.* Untersuchung uber das Brennen von Kalkstein, Dolomit
und Magnesit. Zersetzungstemperatur des Kalksteins 900°, des
Dolomits 725° und des Magnesits 620°. Abhéngigkeit der Brenn-
geschwindigkeit von der StickgréRe und von der zwischen 900
und 1135° liegenden Oberflachentemperatur. [Amer. Inst. min.
metallurg. Engrs., Techn. Publ. Nr. 1037, 15 S., Min. Techn. 3
(1939) Nr. 2]

Luyken, Walter, und Gottfried Kremer: Neue Ergebnisse
bei der magnetisierenden Rd&stung von Brauneisen-
erzen.* Versuchseinrichtungenunddie Durchfuhrung derVersuche.
Die bei den Versuchen verarbeiteten Erze. Ergebnisse der Magnet-
scheidung der gerdsteten Erzproben. Anreicherungsergebnisse bei
Anwendung anderer Aufbereitungsverfahren. Ergebnisse in der
Arsenminderung bei der magnetisierenden Rdstung mit nach-
folgender Magnetscheidung. [Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 20
(1938) Lfg. 21, S. 293/302; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 342/43.]

Brikettieren und Sintern. Arbusow, W.: Verbessern des
Sinters auf Sinterbdndern des Kirow-Werkes.* Vor-
bereitung der Werkstoffe. Arbeitsweise der Sinteranlage,
Gichtstaubsintem, Kiuhlen des Agglomerates. Gute Durch-
mischung der Rohstoffe als Hauptbedingung guten Sinterns.
Beschleunigung des Sinterns und Verbesserung des Sintergutes
durch Gichtstaubzusatz. Zusammensetzen der Gicht nach
Gewicht. Beste Ergebnisse bei 0 bis 16 mm Erzkdrnung und
200 mm Schichthohe. Verringerung der Festigkeit des glihenden
Agglomerates durch BegieRen mit Wasser. [Stal 8 (1938) Nr. 3,
S. 1/10] -

Beshanischwili, W. I., und L. N. Schwetzow: Untersuchung
der Arbeit des Sinterofens von Polysius auf dem Frunse-
Werk.* Fruhere und neue Versuche zur Erzeugung eines hoch-
wertigen Sinters aus Kiesabbranden im Polysius-Drehrohrofen
mit dem Ziel eines reinen Sintermd&llers im Hochofen mit groft-
moglichem Kupfergehalt des Roheisens. Beschreibung des Dreh-
rohrofens. Heizung mit Koksofengas und Kohlenstaub. Chemi-
sche und mechanische Eigenschaften des Sinters. Mdglichkeiten
der Steigerung der Hochofenleistung und Verbesserung des
Roheisens. [Metallurg 13 (1938) Nr. 7/8, S. 91/102.]

Luyken, Walter, und Gottfried Kremer: Der Einflul des
chemisch gebundenen W assers auf den Brennstoff-
verbrauch bei der Sinterung von Eisenerzen.* Versuche
im Laboratorium. Sinterversuche auf einem Dwight-Lloyd-Band.
Versuche in einer Sinterpfanne. [Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisen-
forschg. 20 (1938) Lfg. 21, S. 303/06; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939)
S. 400/01.]

Brennstoffe.

Levi, M. G., und H. Winter: Die festen Brennstoffe
Italiens.* Vorrate, Beschaffenheit und chemische Zusammen-
setzung der wichtigsten festen Brennstoffe Italiens: Torf, torfige
Lignite, torfholzige Lignite, lignitische Pechkohle und Anthrazit.
[Brennst.-Chemie 20 (1939) Nr. 8, S. 144/47.]
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mit besonderer Berick-
Bedeutung der

Ward, G. S.: Brennstoffe,
sichtigung der Eisen- und Stahlindustrie.
Flammentemperatur und des thermischen Wirkungsgrades.
Anforderung an Kokskohlen, Hochofenkoks, Brennstoffe fir
Schmelzéfen und fur Gluhéfen. Erzeugungskosten der Brenn-
stoffe. Brennstoffwirtschaft des Hochofens, ihre Beeinflussung
durch die Betriebsweise und die Erze. Brennstoffe fiir Gaserzeu-
ger. [lron Coal Tr. Rev. 138 (1939) Nr. 3708, S. 531/32.]

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.

Kokerei. Das Braunkohlenarchiv. Vorkommen, Gewin-
nung, Verarbeitung, Verwendung der Brennstoffe. Hrsg. von
Prof. Dr. R. Beyschlag, Berlin, [u. a.]. Halle (Saale): Wilhelm
Knapp. 4°. — H. 51. (Mit Abb. im Text u. 4 Bildertaf.) 1939.
(69 S.) 8JIJI. — Aus dem Inhalt: Der EinfluR des benzoldruck-
l6slichen Bitumens auf das Verkokungs- und Entgasungs-
verhalten von Steinkohlen, von Dr.-Ing. Otto Rossow
(S. 3/32). - B

Brewin, W., und R. A. Mott: Die Erzeugung von Haus-
brandkoks in Koksdfen.* Erzeugung von Hausbrandkoks in
Kokereien. Verbesserung des Kokses durch Zusétze von Alkalien.
[Iron Coal Tr. Rev. 138 (1939) Nr. 3707, S. 504/05.]

Schwelerei. Miller, F.: Ueber die Schwelung der Stein-
kohle als Vorschaltstufe fiir die Fischer-Tropsch-Ruhr-
chemie-Synthese. Stoffwirtschaftliche Bedeutung der Stein-
kohlenschwelung als Vorschaltstufe fur die Fischer-Tropsch-Ruhr-
chemie-Synthese. [Brennst.-Chemie 20 (1939) Nr. 8, S. 141/44.]

Gasreinigung. Kolbe, Fritz: Lurgi-Elektro-Entteerung
auf Kokereien und Gaswerken.* Vergleich der elektrischen
Gasentteerung mit bisherigen Verfahren. EinfluR auf Ammoniak-
gewinnung, Schwefelreinigung und Benzolgewinnung. Verhinde-
rung der Gumbildung. [Mitt. Arbeitsber. Metallges. 1939, Nr. 14,
S. 18/27.]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. First Report on Refractory M aterials,
being a report by the Joint Refractories Research Committee
of the Iron and Steel Industrial Research Council and the British
Refractories Research Association. (Mit 178 Abb., z. T. auf Beil.,
u. 118 Zahlentaf.) London (S. W. 1, 4 Grosvenor Gardens): The
Iron and Steel Institute 1939. (VI, 478 S.) 8° Kart. 16 sh.
(Special Report No. 26.) — Ueber den Inhalt wird, soweit nétig,
an anderen Stellen von ,,Stahl u. Eisen*“ berichtet werden. ;B S

Gareis, Fritz: Entliftung plastischer keramischer
Massen.* Entliftung von plastischer keramischer Masse mit
Vakuumstrangpresse und nach einem neuen Vakuumverfahren
ohne Aufteilung der Masse. Massefluf in einer Strangpresse.
Auswirkung von Entliftung und Verdichtung auf Plastizitat und
Schwindung der Masse. Durch das neue Vakuumverfahren erzielte
Vorteile fur dasFertigerzeugnis. [Arch.Eisenhittenw. 12 (1938/39)
Nr. 10, S. 511/16 (Werkstoffaussch. 462); vgl. Stahl u. Eisen 59
(1939) Nr. 17, S. 517.]

Petit, Daniel: Berechnung feuerfester Mauerwerks-
kérper.* Bestdndigkeit feuerfester Baustoffe gegen hohe Tempe-
raturen und Verfahren zu ihrer Bestimmung. Schmelzpunkt-
bestimmung. Druckerweichung bei gleichbleibender Belastung
und verdnderlicher Temperatur und umgekehrt. Druckerwei-
chungsversuche bei unverdndertem Druck und Temperatur.
Grundlage eines neuen Verfahrens zur Berechnung feuerfester
Mauerwerkskorper. Anwendung des Verfahrens. [Chal. & Ind.
20 (1939) Nr. 226, S. 239/48; Nr. 227, S. 273/88.]

Platzmann, C. R.: Fortschritte auf dem Gebiete der
feuerfesten Stoffe 1938. Schrifttumsibersicht. [Tonind.-Ztg.
63 (1939) Nr. 22, S. 256/57; Nr. 26, S. 310/11; Nr. 29/30, S. 348/50;
Nr. 34, S. 395/96.]

Herstellung. Rieder, K., und H. Schmidt: Vom Gleich-
gewicht Mg0-H20-C02* Die Magnesitwerke verfiigen Uber
groRe Halden von Magnesiahydrat, das zu brennen erst nach
Trocknung maéglich ist. Ohne Trocknung ist das Hydrat wertlos.
Die Wasserabgabe des Magnesiahydrats wird untersucht. [Berg-
u. hittenm. Mh. 87 (1939) Nr. 1, S. 11/13.]

Prufung und Untersuchung. Endeil, K., R. Fehling und R.
Kley: EinfluB der Dunnflussigkeit und des Losungsver-
mogens von Schlacken auf die Zerstdrung feuerfester
Baustoffe bei héheren Temperaturen.* Ermittlung der
Dunnflussigkeit, der Dichte, des L&sungsvermégens und der
Angriffswirkung von Schlacken. Entwicklung einer Formel fir
die Abhéangigkeit der Angriffswirkung von Schlacken, von deren
Losungsvermdgen, Dinnflissigkeit und den Angriffsbedingungen.
Nachprifung in einigen Versuchen, u. a. mit einer Hochofen- und
Siemens-Martin-Schlacke. [J. Amer. ceram. Soc. 22 (1939) Nr. 4,
S. 105/16.]

Jander, Wilhelm, und Georg Leuthner: Die Zwischen-
zustdnde, die bei der Bildung des Magnesiumtitanats
aus Magnesiumoxyd und Titandioxyd im festen Zu-
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Stande auftreten.* Untersuchung der Zwischenzustdnde bei
der Bildung von Magnesiumtitanat aus Magnesium und Titanoxyd.
Katalytische Wirksamkeit bei der Verbrennung von Kohlenoxyd,
Wasser- und FarbstoffSorption und Léslichkeitsversuche. Ront-
genuntersuchung der Kristallgitter im System Magnesiumoxyd-
Titanoxyd. [Z. anorg. allg. Chem. 241 (1939) Nr. 1, S. 57/75.]

Schurecht, H. G.: Umsetzungen von Schlacken mit
feuerfesten Baustoffen. I. Oberflachenreaktionen.*
Verfahren zur Ermittlung des Eindringens von Schlackentropfen
in feuerfeste Baustoffe bei hoheren Temperaturen. Untersuchun-
gen u. a. an Hochofenschlacke, basischer und saurer Siemens-
Martin-Schlacke bei 1250 bis 1400°. [J. Amer. ceram. Soc. 22
(1939) Nr. 4, S. 116/23]

Swinden, T,, T. W. Howie und J. H. Chesters: Filmung
mit einem Mikroskop fir hohe Temperaturen.* Beschrei-
bung einer Versuchseinrichtung zur Untersuchung des \ erhaltens
feuerfester Stoffe bei Temperaturen bis 1600° mit Verfilmung der
Vorgénge. Anwendungsbeispiele, wie Schmelzpunktbestimmung,
Angriff von Schlacken auf feuerfeste Steine, Aufblahen und Ent-
wésserung. [Trans. Brit. ceram. Soc. 38 (1939) Nr. 4, S. 245/56.]

Einzelerzeugnisse. Chesters, J. H., und T. R. Lynam:
Chromerz-Magnesit-Steine fir Siemens-M artin-Oefen.*
Porigkeit, spezifisches Gewicht, Druckfestigkeit, Druckfeuer-
bestandigkeit, Erweichungstemperatur, Gasdurchlassigkeit, Tem-
peraturwechselbestdndigkeit und Raumbestandigkeit einiger han-
delstiblicher Chromerz-Magnesit-Steine mit 19 bis 45% MgO
und 21 bis 37 % Cr203. Laboratoriumsversuche tiber den Einfluf
der KorngroBe und der Verschlackung auf die Temperaturwechsel-
bestandigkeit, Uber den EinfluR von Eisenoxyd auf die Raum-
bestdndigkeit und den Schmelzpunkt von Chromerz-Magnesit-
Steinen. Beobachtungen uber die Haltbarkeit dieser Steine in
basischen und sauren Siemens-Martin-Oefen. Gefligeuntersuchun-
gen an den Steinen nach dem Betrieb. [J. Amer. ceram. Soc. 22
(1939) Nr. 4, S. 97/104.]

Kondo, Seiji, und Hiroshi Yoshida: Ueber den Elastizi-
tditsmodul von Magnesitsteinen. VIII. Verformungs-
methoden und Bindemittel. 1X. Der Wassergehalt der Massen.
X. Eine neue Methode zur Bestimmung der Abschreckfestigkeit.
X1. EinfluR der Brenntemperatur auf die thermische Widerstands-
fahigkeit. X11. EinfluR der Menge an Feinstem und des Formungs-
drucks auf die Abschreckfestigkeit. XIIl. Eine Methode zur
Verbesserung der mechanischen Festigkeit ungebrannter und bei
gewdhnlichen und héheren Temperaturen gebrannter Magnesit-

steine. Untersuchungen an Mischungen aus totgebranntem
Magnesit bestimmter Korngrée mit kalziniertem Magnesit,
Dextrin, Magnesiumsulfat, Magnesiumchlorid und Wasserglas

Gber Kaltdruckfestigkeit und Druckerweichungsverhalten. Ein-
fluR des Wassergehaltes auf das Verhalten beim Mischen und Bren-
nen, bei der Formgebung und auf die physikalischen Eigenschaften.
Einflul wechselnden Zusatzes einer Magnesiumsulfatldsung vor
allem auf Elastizititsmodul und Druckfestigkeit. Ermittlung
der Temperaturwechselfestigkeit aus dem Elastizitatsmodul bei
Raumtemperatur nach einmaligem Erhitzen mit langsamer
Abkiihlung und nach mehrmaligem Erhitzen mit Abschreckung.
[J. Japan, ceram. Ass. 46 (1938) S. 543/44, 595/96, 642 u. 643/44;
47 (1939) 15. u. 17. Jan.; nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 4,
S. 1033; Nr. 10, S. 2270; Nr. 15, S. 3241/42.]

Longchambon, Louis: Feuerfester Beton im Ofenbau.*
Brauchbarkeit einer Mischung aus feuerfesten Stoffen und
Schmelzzement (CaO « A120 3) mit 40 % CaO, 40 % A120 3 10 % Si02
10% Oxyde des Eisens ohne vorheriges Brennen. Gute Tempera-
turwechselbestdndigkeit. Erweichung ab rd. 1400°. Starker
Angriff kieselséurereicher Eisenschlacken. [18. Congr. Chim.
Industr. Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 2.
S. 970/75.]

Lynam, T. R., und W. J. Rees: Zur Herstellung feuer-
fester Baustoffe verwendete Chromerze.* Untersuchungen
an rhodesischen, tirkischen und griechischen Chromerzen iber
deren mineralogischen Aufbau. EinfluB der Gefiigebestandteile,
vor allem des Serpentins, auf die Druckfeuerfestigkeit, die Brenn-
schwindung und die Verschlackungsbestdndigkeit. [Trans. Brit.
ceram. Soc. 38 (1939) Nr. 3, S. 211/25.]

Oefen und Feuerungen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)
Kohlenstaubfeuerung. Herington, C. F.: Kohlenstaub und

seine Anwendung als Brennstoff in Warmdéfen.* Beschrei-
bung verschiedener Anlagen zur Erzeugung des Kohlenstaubes und
seiner Verwendung in Warmofen. [lron Age 143 (1939) Nr. 3,
S. 27/29 u. 57; Nr. 5, S. 48/50 u. 84.]

Warmewirtschaft.

Allgemeines. Flagg, H. V.. BrennstoffVerrechnung in
Huttenwerken.* Verfahren und Grundlagen zum téglichen
Messen und Aufschreiben der verbrauchten Brennstoffmengen.
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59. Jahrg. Nr. 21.

Ueberwachung der angelieferten Brennstoffmengen. Tages- und
Monatsherichte Gber verbrauchte Brennstoffmengen der einzelnen
Betriebsabteilungen. [Iron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 4, S. 21/30.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Dampfkessel. Siebei, E., und [S.] Schwaigerer: Unter-
suchungen Uber das Einbeulen von glatten Flamm-
rohren.* Versuche an Rohren lber Einbeulungen bei 400° sowie
verschiedener Stutzlange und Wanddicke. EinfluB der Unrundheit
von Rohren auf den Einbeuldruck. Vorschlag zur Berechnung
glatter Flammrohre. [Wé&rme 62 (1939) Nr. 17, S. 285/90.]

Stouff, L.: Feuerung mit verstarkter Verbrennung des
in einem Luftstrom schwebend gehaltenen Brennstof-
fes.* In einen kegelférmigen senkrechten Feuerungsraum wird
Kohlenstaub bis 3 mm Dmr. eingeblasen und durch eingefiihrte
Luft verbrannt. Theorie des VerbrennungsVorganges. Beschrei-
bung einer Anlage und ihrer Betriebsergebnisse. [Chal. & Ind. 20
(1939) Nr. 226, S. 229/35.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). Schwedler, Franz, Direk-
tor der [Fa.] Vereinigter Rohrleitungsbau, G. m. b. H., Berlin-
Mariendorf: Handbuch der Rohrleitungen. Allgemeine
Beschreibung, Berechnung und Herstellung nebst Zahlen- und
Linientaf. 2. Aufl. Neubearb. unter Mitwirkung von Dipl.-Ing.

H. von Jirgensonn. Mit 227 Textabb. u. 11 Taf. in einer Tasche.

Berlin: Julius Springer 1939. (V111, 253 S.) 8°. Geb.33MJI. SB S

Gleitlager. W erkstoffe fur Gleitlager. Bearb. von
H. Berchtenbreiter, W. Bungardt, E. vom Ende, Frhrn. F. K.
v. Goler, R. Kiuhnei, H. Mann, H. v. Selzam, R. Strohauer,
A. Thum, R. Weber. Hrsg. von Dr.-Ing. R. Kithnei, Oberreichs
bahnrat in Berlin. Mit 324 Abb. Berlin: Julius Springer 1939.
(IX, 427 S)) 8°. 48 geb. 49,80 JU I. SB;

Allgemeine Arbeitsmaschinen und -verfahren.

Bearbeitungs- und Werkzeugmaschinen. Puppe, Fr.:Einiges
Uber wirtschaftliche Blech- und Profileisenbearbei-
tungsmaschinen fir den Schiffbau.* Beispiele neuerer
Bauarten werden beschrieben. [Werft Reed. Hafen 20 (1939)

Nr. 7, S. 85/88] Eorderwesen.

Allgemeines. Lobeck, August: Das Verladen von langen
Betonrundstdhlen. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 15, S. 462.]

Werksbeschreibungen.

Ess, T. J.: Republic Steel Corp., Gulfsteel Division,
Alabama City, Ala.* Beschreibung der Anlagen; sie umfassen
eine Kokerei mit einer taglichen Erzeugung von 525 t, eine Hoch-
ofenanlage mit einem Ofen, ein Siemens-Martin-Werk mit acht
Oefen und einer monatlichen Leistungsféhigkeit von 500001 Stahl,
eine 1000er BlockstraBe, eine Dreiwalzen-UniversalstraBe mit
Walzen von 815/560 mm Dmr., eine DrahtstraBe mit einer konti-
nuierlichen Vorstrale aus sieben Gerlsten mit Walzen von
400 mm Dmr. und einer FertigstraBe der Bauart Garrett mit vier
Strangen zu drei (300 mm Walzendurchmesser), zwei, vier und
zwei Geriisten (mitje 255 mm Walzendurchmesser), eine Stabstralle
mit einem Dreiwalzenvorgerist und zwei Fertigstrdngen mit finf
Gerlisten (300 mm Walzendurchmesser) und zwei Geristen mit
225 mm Walzendurchmesser, ein Mittel- und Feinblechwalzwerk
mit Beizerei und Gliherei, eine Drahtzieherei mit Beizerei, Glihe-
rei und Verzinkerei, Nagel- und Schraubenfabrik. [Iron Steel
Engr. 16 (1939) Nr. 3, S. 52/60.]

Rao, D. V. Krishna: Die neue W erksanlage der Mysore
Iron and Steel Works, Bhadravati, Indien.* Beschreibung
des aus Hochofen-, Stahl- und Walzwerksanlagen bestehenden
Werkes unter Angabe von Betriebszahlen, wobei die Betriebsver-
fahren im Stahl- und Walzwerk naher erlautert werden. Der Hoch-
ofen erzeugt etwa 80 t téglich Roheisen, das Stahlwerk enthélt
einen Siemens-Martin-Ofen von etwa 25 t und das Walzwerk eine
Stabstahl- und Bandstahlstrale mit einer Leistung von 100 bis
220 t/24 h. [J. Iron Steel Inst. 138 (1938) S. 163/83; vgl. Stahl
u. Eisen 59 (1939) S. 577/78.]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. Guzzoni, G.: Ein neues italienisches Ver-
fahren zur Reduktion von Eisenerzen und Kiesabbran-
den.* Verfahren nach de Vecchis. Abbildungen der Anlage in
Rouen. Angaben tiber Brennstoffverbrauch und Zusammensetzung
des erzielbaren Eisens. [Metallurg, ital. 31 (1939) Nr. 2, S. 90/94.]

Schumacher, Heinz: Verhittungsversuche mit Salz-
gitter-Erzen. Erdrterung. [Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 509/11.]

Sweetser, Ralph H.: Der Arbeitsaufwand fir die Roh-
stoffe im Hochofenbetrieb.* Gliederung des Arbeitsauf-
wandes zur Erzeugung von 1 t Roheisen in: Bergmannische
Gewinnungskosten, Verlade- und Beférderungsléhne und Léhne in
der Kokerei und im Hochofenbetrieb. IMin. & Metall. 20 (1939)
Nr. 388, S. 203/04.]
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Hochofenverfahren und -betrieb. Astachow. I. S.: EinfluR
der KorngrofRe des Mdllers auf die Verteilung des
Giehtgasstromes.* Vergroferung der StiickgréRe des Mbollers
und Verlagerung der Gasstromung in die Ofenmitte durch Steige-
rung des Sinteranteils. Abkuhlung des Mauerwerks, schlechte
Randgéangigkeit und Ofenstillstdnde bei grobstickigem Mobller.
GroRere Koksgichten und Aenderung der Beschickung als Gegen-
mafnahme. Notwendigkeit besserer Gasdurchlédssigkeit der Ofen-
mitte bei feinkdrnigem Erz. [Metallurg 13 (1938) Nr. 7/8, S. 103/17.]

Gontscharewski, M. S.: EinfluBR der Sintermenge im
Moller auf den Gang des Hochofens und Betriebsbedin-
gungen beim Verwenden von gesintertem Erz.* Eigen-
schaften des Sinters. Vorteile gegeniiber Erz beim Reduzieren.
Eigenschaften des Méllers. EinfluR verschiedener Durchmesser
der Windformen auf den Ofengang bei gleichen Sintermengen und
Koksgichten. Hoehofenleistung. Koksverbrauch und Gichtstaub-
menge bei verschiedenen Sintermengen im Méller (10 bis 70 °0 der
Erzgicht). Steigende Festigkeit des Sinters mit zunehmendem
FeO-Gehalt; Ermittlung der Festigkeit durch Sturzprobe; Wind-
formen groRen Durchmessers (200 mm) und 50°0 Sinter ermdg-
lichen hohere Windtemperaturen, vermindern Winddruck. Koks-
verbrauch und Gichtstaubmengen. [Teori. prakt. met. 10 (1938)
Nr. 1, S. 13/20.]

Wilhelmi, Alfred: Die Verhittung eisenarmer Erze,
besonders von gerdstetem Gutmadinger Doggererz.*>
Verhittung eisenarmer Erze eine Frage des Koksverbrauchs.
Metallurgische Malnahmen zur Senkung des Koksverbrauchs.
Zusammenhénge zwischen Raumbedarf fiir Beschickung, Durch-
satzzeit und Roheisenerzeugung. Wechselwirkung der Raum-
verhéltnisse von Koks und Schlacke auf die mechanischen Gestell-
vorgange. Betriebsergebnisse eines VerhittungsVersuches mit
gerostetem Gutmadinger Erz: Ofenleistung. Koksverbrauch,
Eisenausbringen, Schwefelverteilung, Verhalten der Alkalien
bei saurer Schlackenfiihrung. Wirtschaftlichkeit. [Mitt. Forsch.-
Anst. Gutehoffn. 6 (1938) Nr. 9, S. 233/49: Stahl u. Eisen 59 (1939)
Nr. 17, S. 501 11 (Hochofenaussch. 182).]

Winderhitzung. Hausen, Helmuth: Berechnung der
Steintemperatur in Winderhitzern.* Verschiedenartige
Berechnung der Wéarmedurchgangszahlen. Zeitlicher Verlauf der
Temperaturen der Gase und der Speichermasse. Vergleich der
neuen Beziehung mit der Rekuperatorgleichung. Bedeutung der
Steinstdrke. Warmeaustausch in mehreren Regeneratoren. Ein-
fluR des Staubbelages. Erweiterung des Rechnungsverfahrens.
[Areh. Eisenhittenw. 12 (1938/39) Nr. 10, S. 473'80; vgl. Stahl
u. Eisen 59 (1939) Nr. 17, S. 516.]

Hochofenschlacke. Schlackentagung im Haus der
Technik in Essen. W. Schafer: Technische und wirtschaftliche
Bedeutung der Hochofenschlacke. F. Hartmann: Aufbau metall-
urgischer Schlacken, ihre Eigenschaften und Beeinflussungs-
mogliehkeiten. W. Kosfeld: Hochofenschlacke und ihre Verwen-
dung im Bauwesen. R. Griin: Zementerzeugung aus Hochofen-
schlacke. [Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 458/59.]

Schlackenerzeugnisse. Kunstbims und Huttenbims —
zuldssige W ettbewerbsangaben. Auszug aus der Reichs-
gerichtsentscheidung Uber die Zuldssigkeit der Bezeichnungen
Huttenbims und Kunstbims fiir Erzeugnisse aus Hochofenschaum-

schlacke. [Zement 28 (1939) Nr. 15, S. 243/44.]
Eisen- und Stahlgiel3erei.
Allgemeines. 8. GieBRereikolloquium des GieBerei-

instituts der Technischen Hochschule Aachen. Ausziige
aus den auf dem GieBereikolloquium vom 16. bis 18. Februar 1939
in Aachen gehaltenen Vortrdgen. [GieRerei 26 (1939) Nr. 7,
S. 174/80.]

Verein deutscher GieRereifachleute E. V. Bericht
tUber die Messetagung der GieBereifachleute. Kurze
Ausziige aus den Vortragen der anlaBlich der Technischen Messe
am 13. Méarz 1939 in Leipzig veranstalteten Messetagung.
[GieRerei 26 (1939) Nr. 6, S. 166/67.]

Lohse, U.: Das GielRereiwesen auf der Technischen
Frihjahrsmesse in Leipzig.* Bedeutung der Messe fir die
GieBereiindustrie. Maschinen zur Aufbereitung und Enteisenung
des Sandes. Maschinenformerei. Modelltischlerei.  Putzerei.
Allgemeines. [GieRerei 26 (1939) Nr. 6, S. 145/54.]

GieRereianlagen. W alzengieRerei von C. Akrill & Co.,
Ltd.* Beschreibung der GieBerei mit Angaben iber Adamit-,
Nichillit- und Nironit-Walzen. [Iron Coal Tr. Rev. 138 (1939)
Nr. 3701, S. 233, 36.]

Schmelzofen. Mehrtens, Joh.: Richtlinien fiir die Ueber-
wachung der GieBerei-Schachtofen. 3. Aufl. Berlin (M 30,
Freisinger Str.13): Selbstverlag — Berlin (SW68, Dresdner Str. 97):
Beuth-Vertrieb, G. m. b. H." 1939. (1 Blatt: 31y2x47y2 cm.)
1,25".#, 2 Stucke 1,75 JI.K. — Neue, verbesserte Auflage der
bekannten 20 Regeln fiir die Ueberwachung des Kupolofenbetrie-
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bes, die zuerst (1924) unter dem Titel ,,Leitsdtze fur die Wartung
der GieBereischaehtdfen (Kupoléfen)” und in 2. Auflage (1925)
unter dem Titel ,Die Wartung der GieRerei-Schachtéfen* er-
schienen sind. Richtlinien fir die Instandsetzung des Ofens,
Vorbereitung des Koksbettes, Bemessung des Fullkokses, die
Begichtung, den Kalksteinzuschlag. Ueberwachung des Schmelz-
betriebes durch Messung von Winddruck, Windmenge, Eisen-
temperatur. 5 BS

Piwowarsky, E.: Lieber das Kupolofenschmelzen mit
Uberhitztem HeiBwind.* Theorie der Windvorwarmung.
Kritik bestehender Heilwindverfahren. Beschreibung der Kupol-
ofenversuchsanlage des GieBereiinstitutes. Vorteile getrennt vom
Schmelzen durchgefiithrter Windvorwarmung. Vorteile iberhitzten
HeiBwindes Giber 300 °. Beschreibung der Versuche mit wechselnden
Gattierungen. Hohe Eisentemperaturen, verminderte Schwefelge-
halte, hohe Schmelzleistungen. [GieRerei 26 (1939) Nr. 7, S. 169/74.]

Stahlerzeugung.

Metallurgisches. Kanz, Fritz, und Erich Scheil: Einige
Beobachtungen Uber den Zerfall des Eisenoxyduls.*
Mikroskopische Beobachtungen der Eisenoxydulumwandlung an
reinem Eisenoxydul und zwei verschieden erstarrten Thomas-
schlacken in Abhéngigkeit verschiedener Warmebehandlung.
[Arch. Eisenhuttenw. 12 (1938/39) Nr. 10, S. 481/84; vgl. Stahl
u. Eisen 59 (1939) Nr. 17, S. 516.]

Oelsen, Willy: Die Umsetzungen hochkohlenstoffhal-
tiger Eisen-Mangan-Schmelzenmit Eisenoxyden, Eisen -
sulfid und Silikaten bei 1300 bis 1400° (Laboratoriums-
versuche zur Gewinnung manganreicher Schlacken).*

Aufgabe. Versuchsdurchfihrung. Oxyd-Sulfid-Schlacken ohne
Kieselsdure. EinfluR der Kieselsdaure. Oxydation eines Spiegel-
eisens.  Schwefelfreie Schlacken. Verhalten des Phosphors.

Abhéngigkeit der Ausbeute vom Wege. Versuche zur Gewinnung
manganreicher Schlacken aus armen Eisen-Mangan-Erzen. Andere
Oxydationsmittel. [Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 21 (1939)
Lfg. 5, S. 79/104; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 4, S. 81/87
(Stahlw.-Aussch. 348).]

FluRstahl. Eighth Report on the heterogeneity of
Steel ingots, being areportby a Joint Committee of the Iron and
Steel Institute and the British Iron and Steel Federation to the
Iron and Steel Industrial Research Council. (Mit 24 Tafelbeil.)
London (S.W. 1, 4, Grosvenor Gardens): The Iron and Steel Insti-
tute 1939. (XI, 322 S.) 8°. Kart. 16 sh. (Special Report No. 25.)
— Ueber den Inhalt wird, soweit nétig, an anderen Stellen von
»Stahl u. Eisen®“ berichtet werden. E B5

Hofmann, Erich, und Max Paschke: Die bauliche Ent-
wicklung und warmetechnische Charakteristik des
Rekuperativ-Stahlsehmelzofens.* Grundlegende Voraus-
setzungen fiir den Bau des Ofens. Bauliche Entwicklung im Ver-
lauf von finf Ofenzustellungen. Folgerungen fiir den geplanten
Neubau. Waérmetechnische Charakteristik. EinfluR der Luft-
zahl n und des Brennerwirkungsgrades auf die Ofentemperatur.
EinfluB des Koksgasheizwertes auf die theoretische Verbrennungs-
temperatur. Auswirkung von Heizwertschwankungen auf die
Ofentemperatur bei Mitberiicksichtigung der atmospharischen
Aenderungen. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 14, S. 417/26 (Stahlw.-
Aussch. 351); Erorterung: Nr. 19, S. 572/73.] — Auch Dr.-Ing.-
Diss. (Auszug) von Erich Hofmann: Clausthal (Bergakademie).

Siemens-Martin-Verfahren. Fon Dersmith, Charles R.:
Siemens-Martin-Ofenpraxis. Fortschritte im Jahr 1938.*
Isolierung der Herde. Zunehmende Verwendung von Chrom und
Magnesit bei neuen Herdbauarten. Ueberwachung der Zugver-
héltnisse im Ofen. [Blast Fum. 27 (1939) Nr. 1, S. 46/47.]

Kuzell, C. R.: Clarkdale-Verfahren zum Ausbessern
von Oefen in der Hitze.* Vorrichtung zum Zerstduben und
Anwerfen von feuerfesten Massen zwecks Ausbesserung von
Fehlstellen. Beschreibung der die feuerfesten Stoffe schleudernden
.Kanonen“. Zusammensetzung von bewéhrten Flickmassen, die
liberwiegend aus Kieselsdure mit gewissen Zuschldgen bestehen.
Die fahrbare Vorrichtung hat eine gewisse Aehnlichkeit mit der
in der Bauindustrie bekannten Torkret-Maschine. [Amer. Inst,
min. metallurg. Engrs., Techn. Publ. Nr. 995,12 S., Metals Techn.
6 (1939) Nr. 2]

Wesemann, Fritz: Vergleich englischer und deutscher
Siemens-M artin-Oefen.* Allgemeine Erzeugungs- und Be-
triebsverhéltnisse der englischen Stahlwerke. Zusammenstellung
der Oefen in drei kennzeichnenden Gruppen. Einsatzdaten,
Schlackenmenge und -Zusammensetzung. Abmessungen der Oefen.
Leistung, abhdngig von Schmelzgewicht, Herdflache und Badtiefe.
Zusammenhang zwischen Wéarmeverbrauch, Einsatzverhaltnissen
und Herdflache. Brennerabmessungen, Gas- und Luftgeschwin-
digkeiten. Verbrauch an feuerfesten Stoffen und Haltbarkeit.
[Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 15, S. 450/57 (Stahlw.-Aussch. 352
u. Warmestelle 267).]
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Elektrostahl. Der 30-t-Héroultofen bei der Firma
Société Lorraine des Aciéries de Rombas. Der im letzten
Sommer in Betrieb gesetzte Dreiphasen-Lichtbogenofen ist dazu
bestimmt, flissigen Thomasstahl zu veredeln. Elektrodenregu-
lierung nach dem System der General Electric. [Rev. Electr.
Mécan. 61 (1938) S. 39/40; nach Elektrotechn. Ber. 10 (1939)
Nr. 2, S. 109.]

Ferrieux, Louis: Die klassischen Verfahren zur Erzeu-
gung von Edelstahlen aus dem basischen Lichtbogen-
ofen.* Loslichkeit des Wasserstoffs im Eisen in Abhéngigkeit
von der Temperatur. Einschliisse. Seigerungen. Entphospho-
rung. Abhéangigkeit des Sauerstoffgehalts vom Kohlenstoffgehalt
des Stahls. Desoxydation. Duplexverfahren. [Techn. mod. 31
(1939) Nr. 5, S. 173/80.]

Hofsten, S. von: Ueber Belastung und Elektroden
groBer Elektrostahlofen.* Kraft- und Elektrodenkosten.
Belastung verschiedener Lichtbogenéfen wahrend verschiedener
Schmelzabschnitte.  Wirkungsgrad.  Belastungsfaktor.  Aus-
nutzungsgrad. Elektrische Charakteristik des Lichtbogenofens.
Verwendung von Graphit- und Sdéderbergelektroden fiir groRe
Lichtbogenéfen technisch und wirtschaftlich beurteilt. [Tekn.
T. 69 (1939) Nr. 2, S. 14/17.]

laebesta, Tomas: Die industriellen Induktionsdfen.
Zusammenfassende Abhandlung uber Wirkungsweise, Aufbau und
Eigenschaften von Induktionsdfen mit und ohne Kern. Praktische
Beispiele. Vor- und Nachteile verschiedener Oefen. Schrifttums-
nachweis. [Elektrotechn. Obzor 27 (1938) S.582/84 u. 601/05;
nach Elektrotechn. Ber. 10 (1939) Nr. 1, S. 45]

GieRen. Hite, Everett C., und E. E. Callinan: Einfliisse der
GieRgeschwindigkeit auf Pfannenausgisse.* Kurven fir
die GieBgeschwindigkeit von Nickel-Molybdan-Stahlen, die mit
einem 43-mm-Ausgufl vergossen wurden. Bilder von gebrauchten
normalen und besonders guten Sonderausglissen. [Bull. Amer.
ceram. Soc. 18 (1939) Nr. 3, S. 80/85.]

Zeerleder, A. von: Die Entwicklung des Aluminium-
Barrengusses.* Schematische Darstellung der verschiedenen
GieBRverfahren zur Erzeugung von fehlerfreien Aluminium-
blécken. Durville-GieRverfahren. GieBVorrichtungen mit zwangs-
laufiger Steuerung. Junker-Kuhlkokille. Vermeidung von Lunker-
und Blockseigerungen. Hazelett-Verfahren zum kontinuierlichen
GieBen und Walzen von Metallen. Die bei Metallen erprobten
GieRverfahren geben auch dem Stahlwerker Anregungen.
[Aluminium, Berl., 21 (1939) Nr. 3, S. 192/201.]

Verarbeitung des Stahles.

Allgemeines. Weil3, Leonhard: Arbeitswege und -zeiten
bei mehrstufiger Verformung.* Gleichungen fiir die Berech-
nung der Arbeitswege und -zeiten. Beispiele mit verschiedenen
Stufenzahlen und Streckungen. Gleichung zur Bestimmung der
Erzeugungswerte und ihre Ergebnisse fiir die drei vorerwahnten
Beispiele. Erhohung der Arbeitsgeschwindigkeit ist nur dann
natzlich, wenn Anfangsldnge und Streckung im richtigen Verhalt-
nis zur Geschwindigkeit stehen. Abhéangigkeit der Geschwindig-
keit von verschiedenen Einflissen wirtschaftlicher und betrieb-
licher Natur. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 14, S. 426/29.]

Walzwerksanlagen. W alzwerksanlagen der Australian
Iron & Steel, Ltd., Kembla Works.* Die Anlagen umfassen
eine BlockstraBe, eine dahinterliegende 910er Schienen- und
ProfilstahlstraBe, neben der, von der gleichen Antriebsmaschine
bewegt, eine 885er Zweiwalzen-Umkehrvorstrae liegt, die von
der BlockstraRe her tber ein Schlepperwarmbett mit Blécken ver-
sorgt wird. Die aus der Umkehrstrale kommenden Stdbe gehen
zu einer kontinuierlichen Kniippel- und Platinenstrae mit sechs
Liegewalzen- und zwei Stehwalzengeristen. AuRerdem ist noch
eine StabstahlstraBe mit einer kontinuierlichen VorstraBe und
mehreren Stranggeriisten vorhanden. [BHP-Rev. 16 (1939)
Nr. 2, S. 8/9.]

Bent, Quincy: Das neuzeitliche Walzwerkswesen in
Amerika.* Mit Ausnahme der kontinuierlichen Streifen- und
Bandblechstralen sowie der Walzwerke fiir Rohre, Radreifen,
Scheiben und Achsen werden die Gbrigen Arten von Walzwerks-
arten neuester Bauart an Bildern und Planen erlautert, wobei auch
die Gestalt und das Anwdarmen der Bldocke, die verschiedenen
Ofenbauarten und maschinentechnischen Einrichtungen behandelt
werden. [J. Iron Steel Inst. 138 (1938) S. 397/473; vgl. Stahl
u. Eisen 58 (1938) S. 1268/69.]

Walzwerkszubehor. Perry, W. A., und W. B. Snyder: Aus-
fuhrung von W ard-Leonard-Steuerungen fir Hilfsvor-
richtungen von Blockstralen.* Betriebserfahrungen mit
dieser Art von Steuerungen an Schraubenstellvorrichtungen,
Fihrungslinealen von Kantvorrichtungen, Walzrollgdngen, Bram-
menschere usw. der Inland Steel Co. und Erérterung ihrer Eignung
fir vorgenannte Zwecke. [Iron Steel Engr. 16 (1939) Nr 3
S. 42/51.]
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Walzwerkséfen. Conway, M. J.: W éarmzeiten von Tief,
o6fen fur kalte Blocke.* Verfahren und Vorsichtsmalnahmen
beim Warmen von kalten Blécken, wobei u. a. empfohlen wird,
als Warmzeit etwa 30 min je ein Zoll der Blockdicke anzusetzen,
um im Innern des Blockes die gleiche Temperatur wie an der
Oberflache zu erreichen. [Iron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 3,
S. 15/16 u. 22/23.]

Fisher, A. J.: Warmzeiten von Warmgut fir Band-
stahl-, Fein- und Weilblechherstellung.* Zahlentafeln
mit Angaben Uber Verwendungszweck und GroRe des Warmgutes,
die Art des Einsetzens, Herdflache, Warmeverbrauch je Stunde
und Flacheneinheit, Einsetz- und Ausziehtemperatur, Durchsatz-
menge je Stunde und Flacheneinheit, Warmzeit, fur él- und gas-
gefeuerte Oefen. [lron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 3, S. 14 u. 21/22.]

Gillies, Frederick M., und Edwin D. Martin: Planung und
Betrieb amerikanischer Tief- und Wéarmdfen.* Wichtig-
keit der Warmofen fir die Wirtschaftlichkeit, Leistung und Giite
der Erzeugnisse des Walzwerksbetriebes. Brennstoffe und Aus-
nutzung der Abgaswéarme. Warmetechnische Ueberwachung der
Oefen. Bauarten von Tieféfen und Warmofen. Entfernung der
Schlacke an Tieféfen. Durchlauféfen fiir Bleche und Sturze.
[J. Iron Steel Inst. 138 (1938) S. 319/48; vgl. Stahl u. Eisen 59
(1939) S. 14/15.]

Magis, S. F.:W @rm zeiten beim Verarbeiten von legier-
ten Stdhlen.* EinfluB der chemischen Zusammensetzung.
Zeit-Temperatur-Kurven beim Anwarmen von Gut verschiedener
Grole und Stahlsorte. Festlegung der Wéarmzeiten fir Warmgut
aus legiertem Stahl auf Grund von Erfahrungen durch Versuche
oder] Laboratoriumsforschung. [lron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 3,
S. 17/19 u. 23]

Stabstahl- und Feinstahlwalzwerke. Kastel, E.: Ausschnitt
aus dem Feineisenwalzwerksbau des Grusonwerks.*
Uebersicht Gber Neuerungen fir die Mechanisierung von Stab-
stahlwalzwerken. [Techn. Mitt. Krupp, B: Techn. Ber., 7 (1939)
Nr. 2, S. 36/41.]

Bandstahlwalzwerke. Bandblechrollen-Forderbander
und -Aufrichtvorrichtungen.* Beschreibung mehrerer Arten
von vorgenannten Vorrichtungen der neuesten Bandblechstralen.
[Steel 104 (1939) Nr. 7, S. 69/70 u. 80.]

Eppelsheimer, D.: Die Entwicklung der kontinuier-
lichen Bandstahlwalzwerke.* Bedingungen fur die Herstel-
lung von Feinblechen durch kontinuierliches Walzen. Vorrichtung
zum Messen der Verdnderungen der Blechstarke. Entwicklung
des kontinuierlichen Bandblechwalzwerkes im Vergleich mit dem
Bessemer- und Siemens-Martin-Verfahren. Anteil der Erzeugung
der neuen Walzwerke an der Gesamterzeugung von Fein- und
Weillblechen. Kraft- und Brennstoffverbrauch. [J. Iron Steel
Inst. 138 (1938) S. 185/203; vgl. Stahl u. Eisen 58 (1938) S. 1465.]

Ess, T. J., und James D. Kelly: Band- und W eiRblech-
walzwerke der Tennessee Coal, Iron & Railroad Co. in
Fairfield, Ala.* Die Neuanlagen fur eine jahrliche Leistung von
200 000 t WeilRbleche umfassen Tiefofen, eine 1150er Block- und
BrammenstraBe, drei Brammenwarmofen, eine Bandblechstrale,
bestehend aus einem Dreiwalzen-Universalwalzgeriist als Vor-
straBe und einer FertigstraBe mit einem Zunderbrechgerist und
sechs Fertiggeriisten sowie zwei Haspeln. Beschreibung der
Durchlaufbeizen, Kaltwalzwerke, Gliherei, Verzinnerei usw.
[Iron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 3, S. T-1/T-23.]

Drahtwalzwerke. Beférderung von Drahtbunden hin-
ter einer Drahtstrale.* Beschreibung der Beférderungs- und
Verteilungsanlage fur Drahtbunde an der neuen Drahtstrale der
Bethlehem Steel Co. in Sparrows Point (vgl. Stahl u. Eisen 58
(1938) S. 800/01). [Steel 104 (1939) Nr. 10, S. 64, 66, 68 u. 81.]

Feinblechwalzwerke. Neuzeitlicher Umbau von hand-
bedienten Feinblechstralen.* Zweiwalzen-Feinblechgeriiste
der Bethlehem Steel Co., Werk Seneca, wurden mit mechanischen
Einrichtungen versehen. Aus Bandblechrollen geschnittene Tafeln
werden selbsttatig gewogen, gehen dann zu den Paketwarmofen
mit Kettenférderung, hierauf zu den Fertiggeristen mit mechani-
sierten Hebetischen vor und hinter der Walze. Beschreibung der
Walzwerks-, Ofen- und Gluhofenanlagen usw. [Steel 104 (1939)
Nr. 7, S. 58 u. 60/61.]

Rohrwalzwerke. Ess, T. J.:Erweiterung der Walzwerks-
anlagen fur nahtlose Rohre bei der Youngstown Sheet
and Tube Co. Beschreibung der neuen Anlagen, die folgende
Um- und Neubauten umfassen: Ein Blockwalzwerk mit 1000 mm
Walzendurchmesser, Warmofen fir Vorblocke, 890er Umkehr-
ZweiwalzenstraBe zum Walzen von Rundstahl 150 bis 340 mm
Dmr. und von Vorblécken fiir die sechsgeriistige 600er StrafBe,
die Rundstahl von 88 bis 158 mm Dmr. walzt, Schalmaschinen,
erstes und zweites Lochwalzwerk, Stopfenwalzwerk mit Walzen
von 710 bis 965 mm Dmr., Glatt- und MaRwalzwerke, Normal-
glihofen, Richtmaschine, Zurichterei fiir eine Leistung von
300000t Rohren. [lron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 4, S. 1-Y/U-Y.]
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Wright, Edwin C., und Stevenson Findlater: Herstellung
nahtloser Rohre beider National Tube Company.* Kurze
Geschichte der National Tube Co. und der Entwicklung der Her-
stellung nahtloser Rohre nach verschiedenen Verfahren. [J. Iron
Steel Inst. 138 (1938) S. 109/24; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939)
S. 491.

Sc]hmieden. Naujoks, Waldemar, B. S., M. E., Chief Engineer,
The Steel Improvement and Forge Co., Cleveland, Ohio, and
Donald C. Fabel, B. S., M. S., Head of Mechanical Engineering
Department, Ferm College, Cleveland, Ohio: Forging Hand-
book. (Mit 426 Fig., sowie zahlr. Zahlenzusammenstellungen im
Textund 20 Zahlentaf. am Schliisse.) Cleveland (Ohio): American
Society for Metals (1939). (5BI., 630 S.) 8°. Geb.750%. SBS

Kihn, Fritz: Geschmiedetes Eisen. (Mit zahlr., z. T.
ganzseitigen Abb. u. e. Vorw. von Ginther Wasmuth.) Berlin:
Emst Wasmuth 1939. (108 S.) 4°. Geb. 10 JIM. SB 5

Lewis, T. A.: Anwarmen von Schmiedesticken. Warm-
zeiten und -temperaturen fur niedrig- und hochgekohlten Stahl,
fur Schnellarbeitsstahl in Knippeln und Bldcken, fir groRe
Schmiedeblocke sowie der dabei bendtigte Wéarmeaufwand.
Wirkung der Ofenatmosphére und der Oberfliche des Schmiede-
stickes. [Iron Steel Engr. 16 (1939) Nr. 3, S. 19/21 u. 23]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Ziehen und Tiefziehen. Goéhre, Emst: Die Verformungs-
vorgdnge beim Tiefziehen vom zylindrischen Hohl-
korper bis zum unregelmafig formgestalteten Karosse-
rieteil.* Ziehen mit und ohne Blechhaltung, Ziehvorgang bei
eckigen und kegeligen Ziehteilen. Ziehen mit Ziehwulst und Zieh-
schulter. [Werkstattstechnik 33 (1939) Nr. 1, S. 5/10; Nr. 3,
S. 105/10.]

Einzelerzeugnisse. Hermann Altpeter, Dr.-Ing.: Die Draht-
seile, ihre Konstruktion und Herstellung. Mit 72 Abb.
u. 7 Tab. 3., verb. Aufl. Halle-Saale: Martin Boerner 1938.
(131 S.) 8°. 7jlJ (. — Ein Vergleich der vorliegenden mit der 2. Auf-
lage des Buches — vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1160 — zeigt,
daR in der neuen Auflage die Hauptabschnitte ,,Gitebewertung
fir Forderseile” (S. 86/92), ,,SpleiBarbeit an Drahtseilen* (S. 93
bis 105) und ,Gutebedingungen fiir Aufzugsseile® (S. 93/105)
hinzugekommen, dagegen die Hauptabschnitte ,,Konstruktions-
berechnung der Flachlitzenseile* und ,,Die Ursache der Defekte
bei Drahtseilen und ihre Verhitung“ fortgefallen sind. An zahl-
reichen Stellen innerhalb der Hauptabschnitte finden sich kiirzere
oder l&ngere Ergénzungen, die hier aufzuzéhlen zu weit fihren
wirde. Auch ein Teil der Abbildungen ist durch neue ersetzt,
ihre Gesamtzahl vermehrt worden. Das friher entsprechend dem
Erscheinungsjahr der einzelnen Quellenangaben aufgestellte
Schrifttumsverzeichnis ist jetzt alphabetisch nach den Verfasser-
namen geordnet. 2B 3

Schneiden, Schweiflen und Loten.

Allgemeines. Richtlinien fur die Ausbildung und
Prifung von Kesselschweifern. ErlaB des Reichswirt-
schaftsministers vom 30. November 1938.* [Autogene
MetaUbearb. 32 (1939) Nr. 7, S. 106/10.]

Kommerell, Otto: Augenblicklicher Stand des Schwei-
Rens von Stahlbauwerken in Deutschland.* Angaben tber
die RiRschaden an der geschweillten Eisenbahnbriicke am Bahnhof
Zoo in Berlin. Untersuchungen uber die Ursache dieser Schadens-
erscheinung. Aenderung der Hérte und der Zahigkeit von Bau-
stahl St 52 unter dem EinfluR des Schweilens. Auftretende
Schweillspannungen. Untersuchungen (ber die Ursachen der
beiden Risse in der aus St 52 geschweiten Briicke bei Ridersdorf.
Folgerungen uber konstruktive, schweiBtechnische und werkstoff-
liche MaBBnahmen zur Vermeidung von Rissen in geschwei3ten
Bauwerken. [Bauteehn. 17 (1939) Nr. 12, S. 161/63; Nr. 15,
S. 218/21; vgl. Schweizer Arch. angew. Wiss. Techn. 5 (1939)
Nr. 4, S. 89/106.]

Elektroschmelzschweifen. Helin, E[lis]:
von Schweifgut und Grundwerkstoff bei der Licht-
bogenschweiBung.* Darin einige Versuche an unlegierten
Stahlen mit 0,17 bis 0,44% C und 0,3 bis 0,8% Mn Uuber den
EinfluB der Schweifgeschwindigkeit (100 bis 460 mm/min) auf
Geflige und Harte des Grundwerkstoffes, der Uebergangszone
und des Schweillgutes. [Ingenioren 48 (1939) Maskinteknik Nr. 1,
S. M4/6; Nr. 2, S. M 16/20; Nr. 3, S. M 22/25.]

Rapatz, Franz, und Franz Schitz: Elektroden fir hoch-
wertige Schweilungen.* Grundsdtzliche Unterschiede in den
Eigenschaften und Anwendungsbereichen von nackten, dinn und
dick umhillten SchweiBdrédhten sowie von Seelenelektroden.
[Techn. Mitt., Essen, 32 (1939) Nr. 6, S. 154/58.]

Auftragschweiflen. Sage, S. A. J.: Auftragschweifung
mit Schneidmetallegierungen bei Auspuffventilen und
Ventilsitzen.* Angaben Uber zweckmaBige Schweilbedingun-

Eigenschaften

Zeitschriften- und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 635

gen, vorkommende Fehler und Prifung der Auftragschweiung.
[Metallurgia, Manchr., 19 (1939) Nr. 114, S. 211/14.]

Zeyen, K. L.: Anwendung der Auftragschweiung fir
Ausbesserungsarbeiten und fiir Neufertigung.* Allgemei-
nes Uber Anforderungen an AuftragschweiRungen und deren
Anwendungsgebiete. Verschiedene Arten von Aufschweillegie-
rungen (Chrom-Mangan-Eisen-, Kobalt-Chrom-Wolfram-, Hart-
metallegierungen) und Verbindung der verschiedenen Werkstoffe
miteinander. [Techn. Mitt. Krupp, B: Techn. Ber., 7 (1939)
Nr. 2, S. 15/30; Autogene MetaUbearb. 32 (1939) Nr. 8, S. 117/23;
Nr. 9, S. 133/41]

Eigenschaften und Anwendung des SchweiRens. Cornelius,
Heinrich, und Franz BoUenrath: Die Ermiudungsfestigkeit
dinnwandiger Rohre fir den Flugzeugbau im unge-
schweiten und geschweiten Zustand.* Zugfestigkeit,
Dehnung und Biegewechselfestigkeit von Rohren mit 28 mm Dmr.
und 1 mm Wanddicke aus Stahl mit 0,23 %C, 0,19 %Si, 0,59 %Mn,
0,020% P, 0,005% S, 1,02% Crund 0,24% Mo im ungeschweifiten
Zustand sowie nach Gasschmelz- und Arcatomschweifung.
EinfluR der Warmebehandlung nach der Schweifung. [Jb. Dtsch.
Vers.-Anst. f. Luftf. 1938, S. 297/303.]

Hess, WendeU F., und Robert L. Ringer jr.. Angaben tGber
die Punktschweifung von kohlenstoffarmem Stahl.*
ZweckmaRige Schweillbedingungen fir das Verschweiflen von
0,8 mm dicken, warm gewalzten, geglihten und gebeizten weichen
unlegierten Stahlblechen. Zugfestigkeit der Schweilverbindungen
und elektrischer Widerstand von Blech zu Elektrode sowie Blech
zuBlech in Abhangigkeit von den Schweilbedingungen. [Weid.J. 18
(1939) Nr. 4 (Suppl.: Engng. Found. Weid. Res. Com.) S. 113/15.]

Hunt, D. B.: Beseitigung von Schienenstéfen in
Eisenbahn-Gleisanlagen durchLichtbogenschweiBung.*
Durchfiihrung der Lichtbogenschweifung zur Verbindung zweier
Schienenenden, wobei mit Vorwédrmung und nachtraglichem
Normalglihen gearbeitet wird. Schweien von Ansdtzen an
Schwellenblechen, die nur mit einseitig an der Schiene vorhande-
nen Ansétzen versehen sind. [Weid. J. 18 (1939) Nr. 4, S. 228/34.]

Kautz, K.: Ueber die Dauerfestigkeit von Stumpf-
und Kehlnahtverbindungen.* Zusammenstellung  von
Schrifttumsangaben lber Biegewechselfestigkeit und Zugschwell-
festigkeit von geschweiten Stumpf- und Kehlnahtverbindungen
weicher Stahle. EinfluB von kinstlich aufgebrachten Vorspan-
nungen auf die Wechselfestigkeit. [Elektroschweilfg. 10 (1939)
Nr. 4, S. 74/76.]

Needham, E. S.: Der Einsturz der Bricke bei Hasselt.*
Stellungnahme zu Verdffentlichungen tUber den Anteil des Werk-
stoffes und der Schweifung an dem Einsturz. [Engineering 147
(1939) Nr. 3821, S. 395/97.]

Pesman, Gérard: Anwendung von Vorverformungen
zur Erzielung einer geraden Hauptrohrleitung mit
Abzweigungen.* Beschreibung des LeerenmeR- und Anlege-
goniometerverfahrens, bei denen mit einem Einspannen des
Hauptrohres bzw. bestimmten Vorverformungen gearbeitet wird,
um einem Verziehen des Rohres beim Einschneiden der Oeff-
nungen fur die Abzweigungen und Einschweilen der Abzweig-
rohre entgegenzuwirken. [Weid. J. 18 (1939) Nr. 4 (Suppl.: Engng.
Found. Weid. Res. Com.) S. 132/38.]

Rosenberg, Friedrich: Die elektrische W iderstands-
schweiBung im Bauwesen.* Beispiele aus dem Bauwesen und
Maschinenbau fir die Anwendung der elektrischen Widerstands-
schweiung. [Bauingenieur 20 (1939) Nr. 15/16, S. 199/204.]

Rosenthal, D., und P. Levray: Elastisches Verhalten
und Zugfestigkeit von LangskehlschweiBungen.* Span-
nungsverteilung in einer Langskehlnaht bei Zugbeanspruchung
der Schweiverbindung. Spannungsanh&ufung an den Enden der
Schwei3naht bei verschiedenem Verhaltnis von Kehlnahtlange zur
Kehldicke. Kritische Beurteilung der Verfahren zum Messen
elastischer Spannungen an Langskehlndhten. [Weid. J. 18 (1939)
Nr. 4 (Suppl.: Engng. Found. Weid. Res. Com.) S. 140/49.]

Stehr, Hermann: Schweilen an Hochleistungsdampf-
kessel-Bauteilen.* Vorschriften, Arbeitsverfahren und Fehler
beim SchweiBen von Dampfkesseln. [Techn. Mitt.,, Essen, 32
(1939) Nr. 6, S. 185/92.]

Werner, O.: Ueber den Zusammenhang zwischen
Stahleigenschaften und SchweilfRbarkeit von Stahlen.*
Die RiRbildung in geschweilten Stahlteilen wird im wesentlichen
auf die dabei eintretende Abschreckhartung zuriickgefihrt. Ent-
sprechend wird die Bedeutung der Kkritischen Abkihlungs-
geschwindigkeit, der Temperaturabhéngigkeit der Umwandlungs-
geschwindigkeit, von Keimzeit und Umwandlungsfreudigkeit der
Stdhle beim SchweiBen erdrtert. Temperaturverhéltnisse in
SchweifRndhten in Abhéngigkeit von der Stromstarke und Blech-
dicke, bei Mehrlagenschweifung und bei Vorwdrmung. Folge-
rungen fir die Stahlherstellung und die SchweiBtechnik. [Elektro-
schweilg. 10 (1939) Nr. 4, S. 61/67.]
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Wilson, Wilbur M., und Arthur B. Wilder: Zugschwell-
festigkeitsversuche an stumpfgeschweilten Stahlpro-
ben.* Zugschwellfestigkeit von stumpfgeschweilten 19 mm dicken
Proben 1. aus Stahl mit 0,15% C, 0,06% Si, 0,5% Mn,
0,024% P und 0,022% S bei V-Naht-SchweiBung mit Kohlelicht-
bogen, nackten und umhillten Elektroden, 2. von Stahl mit
030% C, 0,23% Si, 0,91 % Mn, 0,022% P und 0,027 % S
bei X-Naht-SchweifBung mit umhilliten Elektroden. EinfluB von
Spannungsfreiglihen, Hammern der SchweiBraupen und von
SchweiBfehlern. Verhéaltnis der Zugschwellfestigkeit der geschweif3-
ten Proben zur Zugschwellfestigkeit und Zugfestigkeit der Proben
im polierten Zustand, mit Walzzunder, mit Querbohrungen und
Nietungen. Untersuchungen tber das Gefiige und die Héarte der
Schweilungen. [Univ. Illinois Bull. Engng. Exp. Station 36 (1939)
Bull. Nr. 310, 55 S]

Prifverfahren von Schweif3- und Létverbindungen. BuBmann,
K. H.: Der EinfluBB verschiedenartiger Nachbehandlung
auf die Dauerzugfestigkeit gasschmelzgeschweilter
Kesselbleche.* Zugschwellversuche von V- und X-Gasschmelz-
schweiBungen an 15 und 30 mm dicken Kesselblechen aus Stahl
mit 37 bis 44 kg/mm2 Zugfestigkeit. EinfluR des Warmhdmmerns,
des Glihens bei 650 bis 920° und der Abarbeitung der SchweiR-
raupe auf die Zugschwellfestigkeit. [Wiss. Abh. dtsch. Mat.-Prif-
Anst. 1 (1939) Nr. 2, S. 59/64.]

Ende, E. vom: Bemerkungen zur Dauerfestigkeit
geschweilter Stabanschliisse an Fachwerktrdgern im
Kranbau.* Zug-Druck-Wechselfestigkeit und Zugschwellfestig-
keit geschweilSter Fachwerkstrager. Folgerungen fur die zweck-
maRige Gestaltung der Knotenpunkte. [Wiss. Abh. dtsch. Mat.-
Pruf.-Anst. 1 (1939) Nr. 2, S. 41/441].

Hauttmann, H.: Beitrag zur Kenntnis der Vorgénge
beim SchweiBen von St 52.* Auftreten verformungsloser
Briche bei GiefRpfannenhaken und dicken Kettengliedern. Ent-
stehungsbedingungen derartiger Briiche bei geschweifiten Bau-
werken, die in Zusammenhang mit der Aufhartung des Stahles
beim SchweiBen stehen. Erfassung kleinster Aufhartungsbereiche
durch den Rollhérteprifer. Einige Untersuchungen UGber den
EinfluR der Blechdicke (10 bis 40 mm) auf die Aufhartung von
unlegierten Stédhlen mit 0,05 bis 0,66% C, Uiber den EinfluR der
Blechdicke (10 bis 50 mm), der Elektrodendicke (3 bis 5 mm Dmr.),
der Vorwdarmtemperatur beim Schweien (20 bis 300°), des An-
lassens nach dem Schweifen und der Schmelzbehandlung auf die
Aufhértung eines Stahles St 52 mitrd. 0,2% C, 0,5% Si, 1,3 % Mn,
0,4% Cu und 0,1% Mo. Beziehungen zwischen Aufhartung und
Biegewinkel im Aufschweilbiegeversuch. [Mitt. Forsch.-Anst.
Gutehoffn. 7 (1939) Nr. 3, S. 41/47.]

Kuntze, W.: Zur Beurteilung der Bruchsicherheit
geschweilRter Konstruktionen (auf werkstoffmechani-
seher Grundlage).* Verhalten des Baustahles beim Auftreten
von Spannungsspitzen. Der Begriff der Trennempfindlichkeit zur
Gutebeurteilung der Baustdhle. Die Trennempfindlichkeit der
Schweiraupe und der gehérteten Uebergangszone bei geschweiR-
tem Stahl. Der Biegeversuch als GitemaRstab; EinfluR der
Stitzweite und Probendicke auf das Ergebnis des Biegeversuchs
bei verschieden harten Stahlen. [Wiss. Abh. dtsch. Mat.-Prif.-
Anst. 1 (1939) Nr. 2, S. 11/18.]

Sonstiges. Mikhalapov, G. S.: Tatigkeitsbericht des
Ausschusses fir WiderstandsschweiRung der Industrial
Research Division. Tétigkeitsbericht des Unterausschusses
fir Punktschweiung bei der American Welding Society. Neuer
Versuchsplan zur Erforschung des Punkt- und AuftragschweiBens.
Bericht des Unterausschusses fir die Vereinheitlichung der
Schweifeinrichtungen. [Weid. J. 18 (1939) Nr. 4 (Suppl.: Engng.
Found. Weid. Res. Com.) S. 116/19.]

Spraragen, W., und G. E. Claussen: Der EinfluR von
Phosphor auf das Schweilen von Stahl. Ueberblick
Uber das Schrifttum bis Juli 1937.* Schweilen von niedrig-
legierten, phosphorhaltigen Kupfer-, Chrom-Kupfer-, Nickel-
Kupfer-, Chrom-Nickel-Kupfer- und Silizium-Mangan-Kupfer-
Stéhlen. [Weid. J. 18 (1939) Nr.4 (Suppl.: Engng. Found. Weid.
Res. Com.) S. 123/30.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Entrosten.  Sacchi, Vittorio P.: Die elektrolytische
Reinigung mit gleichzeitiger Aufbringung eines M etall-
films. Gleichzeitige Reinigung und Verkupferung. Mechanismus
des Vorgangs. Angaben iber die Zusammensetzung der Ldsung,
die zweckméRig aus Natriumkarbonat, Natriumzyanid und Kupfer-
zsyanid besteht. [Industr. mecc. 21 (1939) Nr. 2, S 117/23- Nr 3

. 215/19.] i > m.

Beizen. Machu, W.: Elektrolytisches Reinigen, ins-

besondere Beizen von Metallgegenstdnden.* Verhaltendes
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Eisens an der Anode und der Metalle an der Kathode. Beizen mit
Wechselstrom. Abwechselndes Schalten als Kathode oder Anode
oder umgekehrt. Das Mittelleiterverfahren. Patentliteratur tber
elektrolytisches Beizen und Reinigen oder Beizen in alkalischen
oder neutralen Elektrolyten. Vergleich der S&urebeize mit der
elektrolytischen Beize. Woirtschaftlichkeit. [Korrosion u. Me-
tallsch. 15 (1939) Nr. 4, S. 105/22.]

Sonstige Metallliberziige. Manion, C. H.:Ununterbrochene
Herstellung von Feinblechen mit Blei-Zinn-Ueberzug.
Das ausgegliihte Bandblech wird zuerst Hochdruckwasserbrausen
ausgesetzt, geht durch eine elektrolytische Reinigungsanlage, dann
durch Waschvorrichtung, eine Besdumschere, Richtmaschine,
Beizanlage, Waschvorrichtung, dann ins Metallbad (aus 1 Teil
Zinn und 3 Teilen Blei), Oelbad, Kuhlbander usw. [Steel 104
(1939) Nr. 7, S. 50 u. 80.]

Snelling, Robert J., und Edmund T. Richards: Zur Feuer-
veraluminierung von Stahldraht. Zurickfuhrung der Haft-
festigkeitsschwierigkeiten der Aluminiumschicht auf die Bildung
von Aluminiumoxydverunreinigungen durch Reduktion von Ober-
flachenoxyd der Stahldrahte. Wege zum Einfiihren des Stahl-
drahtes in oxydfreiem Zustande in das Aluminiumbad u. a. durch
das ,Alplate“-Verfahren mit Vermeidung der Oxydation der
Drahtoberflache durch Wasserstoffbehandlung bei 1000°. Auf-
treten der Verbindung Al3e in der Zwischenschicht. [Drahtwelt
32 (1939) Nr. 11, S. 173/75.]

Emaillieren. Spencer-Strong, G. H.: Beziehungen zwi-
schen dem Gefiige von GuBeisen und seiner Emaillier-
fahigkeit.* EinfluR von Eisenoxyd- und Sandeinschlissen, Gas-
blasen, Zementitflecken, Graphit sowie der Perlitausbildung auf
Fehlererscheinungen, vor allem auf Blasenbildung, beim Email-
lieren. [Trans. Amer. Foundrym. Ass. 46 (1939) Nr. 4, S. 783/810.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Glihen. Dohns, H. A.: Ein neuartiger FlieRofen mit
W armerickgewinnung.* Beschreibung eines elektrisch beheiz-
ten Zweibahn-StoRofens, bei dem die Warme dadurch zuriick-
gewonnen wird, daf die beiden StoBbahnen (bereinander an-
geordnet werden. Zum Befordern des empfindlichen Gluhgutes
dienen Tassen, die aufeinanderfolgend durch den Ofen gestoBen
werden. Ofenldnge 5100 mm, -breite 600 mm, stiindliche Durch-
satzleistung 300 bis 450 kg. Stromverbrauch bei 600° und voller
Ausnutzung 60 kW h/t. [ETZ 60 (1939) Nr. 9, S. 267/68.]

Harris, H. H.: Die Bedeutung von hitzebestdndigen
Legierungen fir Schnelltemperdfen.* Beschreibung ver-
schiedener Zubehorteile und Einrichtungen aus hitzebestdndigen
Stdhlen und GuBsorten fiir Temperdfen. [Trans. Amer. Foundrym.
Ass. 46 (1939) Nr. 4, S. 832/50.]

Ross, W. F.: Durchlaufglihofen fir Bandbleche.*
Kurze Beschreibung eines elektrisch beheizten Durchlaufglihofens,
in dem Bandbleche bis zu 760 mm Breite unter Schutzgas in

mehreren Heiz- und Kihlkammern behandelt werden. Leistung
etwa 900 kg/h. [Steel 104 (1939) Nr. 10, S. 58 u. 61.]
Simon, Gerh.: Das Blankglihen im FlieBofen.* Ueber-

sicht Uber verschiedene Verfahren zum Erzeugen von Schutzgas,
seine Erzeugungskosten und Anwendungsbereich. [Elektrowédrme
9 (1939) Nr. 4, S. 69/75.]

Straub, A. A.: Senkrechter Glihofen mit Strahlungs-
heizrohren der Lee Wilson Co.* Angaben uber Betrieb und

Temperaturregelung. [Metal Ind., Lond., 54 (1939) Nr. 16,
S. 441/43.]
Wallquist, Gunnar, und Gunnar Larsson: Weichglihen

von Kugellagerstahl.* Untersuchungen an 80x80x200 und
20 X20 X200 mm3 groRen Proben aus Stahl mit 1% C und
1,5% Cr Uber den EinfluR der Glihtemperatur, Glihdauer und
Abkuhlungsgeschwindigkeit auf die Harte. [Jernkont. Ann. 122
(1938) Nr. 12, S. 611/46.]

Whitten, J. L.: Zylindrische Strahlrohr- Glihhauben.*
Beschreibung und Arbeitsweise vorgenannter Gluhhauben fir
Gasbeheizung und Bunde bis zu 2,1 m Hoéhe und 1125 mm Dmr.
bei 7,2 bis 8,2 t Gewicht unter Verwendung von Schutzgas.
[Steel 104 (1939) Nr. 12, S. 52 u. 54.]

Harten, Anlassen und Verguten. Cornelius, Heinrich: Die
Hartung borhaltiger austenitischer Chrom-Nickel-
Stdhle beim Anlassen.* Untersuchungen an Legierungen
mit 0,04 bis 0,33% C, 16,2 bis 32,6% Cr, 6,4 bis 30% Ni
und 0,8 bis 1,7% B (ber die Ursache der Hartesteigerung
durch Anlassen. Zusammenwirken von Hdartung durch Aus-
scheidung eines Borid-Karbid-Mischkristalls und von Zerfall
des durch die Ausscheidung unbestdndiger gewordenen Austenits.
[Arch. Eisenhlttenw. 12 (1938/39) Nr. 10, S. 499/505; vgl. Stahl
u. Eisen 59 (1939) Nr. 17, S. 516.] — Auch Habilitationsschrift
der Fakultat fir Bergbau, Chemie und Hittenkunde der Techn.
Hochschule Aachen.
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Guljajew, A. P., und P. I|. Podberesski: Stufenhdrtung
und mehrfaches Anlassen von Schnellarbeitsstahl.*
Untersuchung des Einflusses der Austenitunterkithlung bei
Stufenhartung und nachfolgenden mehrfachen Anlassens auf das
Gefiige und die Eigenschaften v n Schnelldrehstahl mit 0,82% C,
18,71% W, 0,62% V und 4,19% Cr. [Metallurg 14 (1939) Nr. 2,
S. 70/75.]

Pavson, Peter, und Walter Hodapp: Gestufte Abschrek-
kung von legierten Stadhlen nicht immer vorteilhaft.*
Vergleich der Beziehung zwischen Kerbschlagzahigkeit und Hérte
von Stahlproben mit 0,37 bis 0,51% C, 0,17 bis 0,29% Si, 0,47
bis 0,95% Mn, 0 bzw. 1% Cr, 0 bis 3,1% Ni, 0 bis 0,29% Mo,
0 bis 0,2% V nach Ublichem Abschrecken in Oel und Anlassen
bei verschiedenen Temperaturen sowie Abschrecken auf Tempera-
turen zwischen 300 und 800°. Halten auf dieser Temperatur und
dann vollige Abkihlung. [Metal Progr. 35 (1939) Nr. 4, S. 358/62.]

Oberflachenhartung. Rolf, R. L.: Oberflachenhértung
mit dem Azetylen-Sauerstoff-Brenner.* Angaben iber
geeignete Brenner, Hartemaschinen, Abschreckfliissigkeiten und
Stdhle (unlegierte Stahle, teilweise mit erhdhtem Mangangehalt;
mit 0,25 bis 0,45% C, 0,5 bis 1,75% Cr und 1 bis 3,75% Ni; mit
0,25 bis 0.45% C, 0,5 bis 1,1% Cr und 0,15 bis 0,25% Mo oder V;
mit 0,25 bis 0,45% C, 0,8 bis 1% Si, 1 bis 1,2% Mn und 0,4 bis
0,6% Cr). [Trans. Amer. Soc. Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 43/60.]

Seigle. J., und F. Girardet: Gefligeuntersuchungen tUber
die Zementation kleiner Stahlrundstédbe durch flissiges
GuBeisen.* Gefligeuntersuchung der Grenzschichten von Stahl
und GuReisen. Verlauf des Kohlenstoff- und Siliziumgehaltes
in den Grenzschichten. EinfluR verschiedener GuReisen- und
Stahlzusammensetzung. [18. Congr. Chim. Industr. Nancy.
22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 1. S. 50/56.]

EinfluR auf die Eigenschaften. Engel, E. H.: EinfluB des
Ausgangsgefiiges auf die Erweichungsgeschwindigkeit
von Stahl beim Anlassen.* Untersuchungen an unlegiertem
Stahl mit 0,94% C und 0,40% Mn uber den EinfluR des durch
unterschiedliches Abschrecken erhaltenen Ausgangsgefiges —
Martensit, Uebergangsgefiige, grob- und feinkérniger Perlit —
auf die Geschwindigkeit der Geflige- und Hértednderung beim
Anlassen zwischen 315 und 700°. [Trans. Amer. Soc. Met. 27
(1939) Nr. 1, S. 1/17]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. Keil, Eberhard: Betriebstechnologische
W erkstoffliberwachung als Bindeglied zwischen Erzeu-
ger und Verbraucher.* Aufgabenkreis der Qualitatsstelle
eines Stahlwerks: Ueberwachung des Fertigungsganges, Beratung
des Kunden. [Rheinmetall-Borsig-Mitt. 1939, Nr. 9, S. 17/23]

Williams, Clyde E.: Letzte Entwicklungen in derameri-
kanischen Eisen- und Stahlindustrie.* Kurze Angaben
Uber Verbesserungen und Fortschritte bei der Erzaufbereitung,
im Hochofenbetrieb, im Siemens-Martin-Stahlwerk, im Walzwerk,
in der Weiterentwicklung der Stdhle (Hochbaustahl, bleihaltiger
Automatenstahl, witterungsbestdndige Stahle, Stahle fur die
Petroleumindustrie und nichtrostende St&hle). Beriicksichtigung
des steigenden Gehaltes des Schrottes an Legierungselementen.
[J. Iron Steel Inst. 138 (1938) S. 11/32; vgl. Stahl u. Eisen 59
(1939) S. 399.]

GuReisen. Second Report ofthe Alloy Steels Research
Committee, being a report by a Joint Committee of the Iron
and Steel Institute and the British Iron and Steel Federation
to the Iron and Steel Industrial Research Council. (Mit 22 Tafel-
beil.) London (S. W. 1, 4, Grosvenor Gardens): The Iron and
Steel Institute 1909. (XX, 390 S.) 8° Kart. 16 sh. (Special
Report No. 24.) —Ueber den Inhalt wird, soweit nétig, an anderer
Stelle von ,,Stahl u. Eisen“ berichtet werden. S BS

Daniels, F. C. T.: VerbundguBwalzen.* Anwendung
von Walzen, die im Kern und in den Zapfen aus hochfestem
GuReisen mit z. B. 3,3 % C, 3,5% Si, 10,0% Mn (im Gefiige
Martensit und Graphit) und in der auBeren Schicht aus einem
harten, zahen, verschleifffesten, hochlegierten GuReisen mit z. B.
3,6% C, 4,5% Mn, 1,5% Cr, 2,5% Ni (Martensitgefiige) bestehen,
fur Blechwalzwerke. Oberflachenhdarte der Walzen 65 bis 95 Skle-
roskopeinheiten. Geringe Warmeausdehnung. Vermeidung von
Spannungen beim Abkihlen zwischen den beiden Werkstoffen
bei richtiger Wahl der chemischen Zusammensetzung. [Steel 104
(1939) Nr. 11, S. 63 u. 66.]

Dierker, A. H.,und H. H. Dawson: M essen des W achstums
und der Zunderbestandigkeit von GuReisen.* Unter-
suchungen an GuReisen tber den EinfluR von Kohlenstoff, Sili-
zium, Mangan, Phosphor, Schwefel und Chrom auf das Wachsen
und das Zindern in Luft bei sechsmaligem Glihen fir 4,5 h bei
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930°. [Ohio State Univ. Stud., Engng. Ser. 7 (1938) Nr. 4 (The
Engng. Exp. Station, Bull. Nr. 100) 11 S]

Hurst, J. E.: VerschleilRbestdndigkeit von Nickel-
Chrom-GuReisen.* Angaben uber Zugfestigkeit, Harte und
Gefiige von GufBeisen mit 2,5 bis 2,9% C, 0,4 bis 0,5% Si, 0,3
bis 1,1% Mn, rd. 0,09% P und S, 4 bis 6% Ni, 1,5% Cr. EinfluB
der Warmebehandlung. [lron Coal Tr. Rev. 138 (1939) Nr. 3711,
S. 658/59.]

Young, E. R., V. A. Croshy und A. J. Herzig: Festigkeits-
eigenschaften von GufReisen in dicken Querschnitten.*
Untersuchungen an rd. 70 Schmelzen aus dem Kupol-, Licht-
bogen- und Brackelsberg-Ofen mit 2 bis 3,7% C, 0,9 bis 3,1% Si,
0,3 bis 1,1% Mn, 0,01 bis 0,7% P, 0,01 bis 0,13% S, teilweise
mit 0,1 bis 1% Cr, 0,2 bis 2,2% Ni, 0,2 bis 1,5% Mo, 0,4 bis
1,4% Cu, 0,1 bis 0,4% V oder 0,1% Ti Uber Zugfestigkeit, Biege-
festigkeit, Durchbiegung, Hérte und Schlagfestigkeit von Proben
mit 50 mm GuBdurchmesser. Abhangigkeit der Zugfestigkeit vom
Kohlenstoffgehalt bei den unlegierten und legierten GuBeisen-
sorten. Die betriebsméaRige Herstellung von GuBeisen mit min-
destens 42 kg/mm2 Zugfestigkeit bei 50 mm Wanddicke ohne
Waérmebehandlung wird fiir méglich gehalten; beste Zusammen-
setzung 2,5% C und 2,5% Si mit geeigneten Legierungszusatzen
zur Erzielung gleichmaBigen Geflges. [Trans. Amer. Foundrym.
Ass. 46 (1939) Nr. 4, S. 891/915.]

HartguB. Coste, Honoré: Proben zur Ermittlung der
Neigung von GuReisen zur Abschreckhartbarkeit.™
Untersuchungen an verschiedenartigen Gufproben, um die Ab-
schrecktiefe von HartguB im voraus unter gegebenen Abkihlungs-
verhdltnissen zu ermitteln. [18. Congr. Chim. Industr. Nancy.
22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 2. S. 859/75.]

Baustahl. Doronin, W. M.: EinfluR der Legierungs-
elemente auf die Festigkeitseigenschaften von Chrom-
Nickel-W olfram-Baustdhlen.* GroRzahlmé&Rige Untersu-
chung des Einflusses von Schwankungen in den Gehalten einzelner
Legierungselemente auf die Festigkeitseigenschaften von Stéhlen
mit folgender mittlerer Zusammensetzung: 0,15 bis 22% bzw.
0,20 bis 0,30% C, 0,25% Si, 0,4% Mn, 1,5% Cr, 4,35% Ni
und 1,0% W. [Metallurg 14 (1939) Nr. 2, S. 56/64.]

Murray, William Mac Gregor: Neue Entwicklung bei
nahtlosen Stahlrohren fir den Flugzeugbau. Einige Ver-
suche Uber Streckgrenze, Zugfestigkeit und Dehnung von Rohren
aus Stahl mit 0,36 % C, 0,65 % Mn, 0,012 % P, 0,012% S, 0,74 % Cr,
1,97 % Niund 0,39% Mo vor und nach Schweifung. [J. Aeronaut.
Sei. 6 (1938) S. 20/23; nach Zbl. Mech. 8 (1939) Nr. 4, S. 160.]

Werkzeugstahl. Bornatzki, 1. 1.: Ueber die Alterung des
unterkihlten Austenits in Schnellarbeitsstahl.* Lage
der beginnenden Martensitumwandlung, Geflige, Harte und
Schneideigenschaften von Schnelldrehstahl mit 0,75%C, 17,4% W,
4,2% Crund 0,62% V nach Stufenhdrtung mit darauffolgendem
Anlassen. [Metallurg 14 (1939) Nr. 3, S. 56/64.]

Braun, M. P., und L. D. Chabinskaja: Austenitzerfall bei
gleichgehaltener Temperatur bei Gesenkstahlen.* Der
Vorgang des Austenitzerfalls bei vier verschieden legierten
Stahlen fur Gesenke 1. mit 0,46% C, -1,59% Ni, 0,77% Cr und
0,20% Mo; 2. mit 0,60% C, 1,6% Mn, 0,81% Cr, 0,53% Ni und
0,26% Mo; 3. mit 0,71% C und 3,22% Cr; 4. mit 0,46% C,
2,46% W und 1,34% Cr. Festigkeitseigenschaften und Neigung
zum Verziehen und zur RiRbildung dieser Stahle nach isothermer
Wérmebehandlung. [Metallurg 14 (1939) Nr. 3, S. 71/80.]

Frank, Karl: Die Fertigung von Parallel-EndmaRen
aus deutschen Werkzeugstdhlen.* Anforderung an Ebenheit,
Parallelitdat und MaRgenauigkeit von EndmaBen und an die fir
sie in Betracht kommenden Stdhle: unlegierte Stdhle mit 0,9 bis
1,1% Cund Chromstéhle mit 1,35 bis 1,5% Cund 1,5 bis 1,7 % Cr.
[Rheinmetall-Borsig-Mitt. 1939, Nr. 9, S. 43/47.]

Gudzow, N. T., A. N. Bekowa, S. A. Kasejew und A. W. Pol-
jakow: EinfluB einiger Legierungselemente auf die Eigen-
schaften eines als Ersatz fir Schnellarbeitsstahlgedach-
ten Chrom-Silizium-Vanadin-Stahles.*  Versuche zur
Erhdhung der Schneidhaltigkeit eines Chrom-Silizium-Vanadin-
Stahles durch Zusatze von Molybdan, Kobalt, Titan und Tantal
+ Niob. Es zeigte sich, daB Stahle mit 1 bis 1,2% C, 0,9 bis
1,6% Si, 2 bis 2,5% V, 10 bis 13% Cr und 3 bis 4% Mo oder
0,3 bis 0,4% Ti nach Abléschen von 1250° in Oel und Anlassen
fur 3 h auf 550° gute Eigenschaften haben. [Metallurg 14 (1939)
Nr. 1, S. 51/61.]

Automatenstahl. Nead, J. H., C. E. Sims und O. E. Harder:
Eigenschaften von bleihaltigen Automatenstdhlen.*
Untersuchungen uber die Art, in der das Blei in dem Automaten-
stahl enthalten ist, und tGber die etwaige Seigerung. Zugfestigkeit,
Streckgrenze, Dehnung, Einschnirung, Kerbschlagzéhigkeit,
Biegewechselfestigkeit und Kalthartung von Stdhlen mit 0,1 bis
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0,5% C, 0 bis 0,25%'Si, 0,3 bis 1,3% Mn, 0,02% P, 0,2% S und
0 bis 0,5% Pb im Anlieferungszustand und nach Warmbehandlung.
Durchhéartung, Verhalten beim Einsetzen, beim Ségen und Drehen
der bleihaltigen Stdhle. Ueberlegungen {ber die Ursache der
Bearbeitbarkeitsverbesserung. [Metals & Alloys 10 (1939) Nr. 3,
S. 68/73; Nr. 4, S. 109/14.]

Werkstoffe mit besonderen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften. Franck, S., und A. Rudolphi: Ueber die Ab-
hangigkeit der Induktion von der Walzrichtung bei
Dynamoblechen.* Untersuchungen an 0,35 und 0,5 mm dicken
Dynamoblechen verschiedener Herstellung tber die Induktion
in Abhé&ngigkeit von den Winkeln zwischen Walz- und Magneti-
sierungsrichtung. [ETZ 60 (1939) Nr. 17, S. 503/05.]

KuBmann, A.: Wege und Ergebnisse der ferromagne-
tischen Werkstofforschung.* Kristallographische Aniso-
tropie, Magnetostriktion und Gefiigespannungen als letzte Ur-
sachen fur die Verschiedenheit der Permeabilitats- und Hysteresis-
erscheinungen bei ferromagnetischen Werkstoffen. Madglichkeit
der planméRigen Beeinflussung der magnetischen Eigenschaften
von Metallegierungen. Allgemeine Uebersieht Uber die letzte
Entwicklung der Werkstoffe mit besonderen magnetischen Eigen-
schaften (Dauermagnetstdhle, Werkstoffe hoher Permeabilitat
und mit einer von der Feldstdrke weitgehend unabhéngigen
Permeabilitat). [Z. VDI 83 (1939) Nr. 16, S. 445/56.]

Sirakawa, Yiuki: Ueber die Wirkung einer Langs-
magnetisierung auf den elektrischen Widerstand von
Eisen-Silizium-Legierungen bei verschiedenen Tempe-
raturen.* Untersuchungen an Dréahten mit 0,33 bis 0,77 mm Dmr.
aus Legierungen mit 0,05 bis 21,7 % Si bei Temperaturen zwischen
— 195 und 850°. [Nippon Kinzoku Gakkai-Si 3 (1939) Nr. 3,
S. 83/91.]

Nichtrostender und hitzebestandiger Stahl. Arnott, John:
Berihrungskorrosion bei nichtrostenden St&hlen.*
Beobachtungen an verschiedenen Stahlen {ber Korrosion bei
Berithrung mit nichtmetallischen Stoffen. Hinweis darauf, daR
die Neigung zu derartigen Korrosionserscheinungen durch Molyb-
danzusatz anscheinend verringert wird. [Metallurgia, Manehr., 19
(1939) Nr. 114, S. 223/24.]

Bigeon, J.: Neue W erkstoffe in der chemischen Indu-
strie.* Darunter Angaben Uber die Korrosionsbhestandigkeit
sdurebestandiger Stahle (wie Chrom-, Chrom-Nickel-, Chrom-
Mangan-Stahle) und Metallegierungen (wie Monel) in Sduren der
chemischen Industrie. Anwendung dieser Legierungen. Steige-
rung des Korrosionswiderstandes durch Verstickung. Korrosions-
bestandigkeit schwerschmelzbarer Oxyde, wie Zirkonoxyd, Beryl-
liumoxyd, Thoriumoxyd, Magnesiumoxyd. [18. Congr. Chim.
Industr. Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 2.
S. 548/60.]

rDeventer, J. H. van: W irtschaftliche Aussichten des
nichtrostenden Stahles.* Betrachtungen Uiber Absatzgebiete
fir nichtrostenden Stahl und Wettbewerb mit anderen Werkstof-
fen. [lron Age 142 (1938) Nr. 25, S. 39/39 C.]

Duma, Joseph A.: EinfluB von Aluminium auf korro-
sionsbestdndigen Stahlguf.* EinfluB eines Zusatzes von
0,08 bis 3% Al auf Streckgrenze, Zugfestigkeit, Dehnung, Ein-
schnurung, Haérte, Kerbschlagzéahigkeit, Biegewechselfestigkeit,
Korrosionsverhalten in kochender Salpetersdure, in Salzsprih-
regen, in Ferrochloridlésung und in Brackwasser sowie auf das
Zunderungsverhalten (Glihen bei 1085° in Luft) von StahlguB
mit etwa 0,1 % C, 0,4 bis 1,2% Si, 0,4 bis 0,8 % Mn, 10 bis 13 %°Ni,
20 bis 22% Cr und 0,2 bis 3,1% Ti. EinfluB der Glihzeit fir
Abschrecktemperatur auf die Brinellharte. [Trans. Amer. Soc.
Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 149/74.]

Garratt, “Frank: Ein kleiner Beitrag zur Geschichte
des nichtrostenden Stahles in'den Vereinigten Staaten
von Nordamerika.* Angaben lber die ersten beiden Schmelzen
von nichtrostendem Chromstahl bei der Firma Firth-Sterling Steel
Co., McKeesport, Pa. [Iron Age 143 (1939) Nr. 11, S. 28/29.]

Le Thomas, A.: Zwei neue Arten von GuRBlegierungen
fir die chemische Industrie.* Hohe Widerstandsfahigkeit
von legiertem GufBeisen mit rd. 2,9% C, 2,7% Si, 2% Mn, 1,5
bis 3% Cr, 14% Ni, 6% Cu sowie von Chromstahl mit rd. i bis
1)5% C, 1,5% Si, 1% Mn, 28 bis 34% Cr gegen Korrosion und
hohe Temperaturen. Geflige, physikalische und mechanische
Eigenschaften dieser Legierungen. [18. Congr. Chim. Industr
Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 2. S. 512/31.]

Lippert, T. W.: Féarben von nichtrostendem Stahl.*
Angaben (iber das Féarben von nichtrostendem Stahl, vor allem
Uber das Coloron-Verfahren der Alleghany-Ludlum Steel Corp.
sowie das Bachite-Verfahren von 0. Bach, New York. Verhalten
von derartig behandelten Stidhlen mit 6 % Cr, 18 % Cr, sowie
mit 18% Cr und 8% Ni in Kochsalzlésungen, in Lésungen aus
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Kochsalz + Eisenchlorir und in Sé&uren.
Nr. 14, S. 39/45 u. 79/80.]

Minkewitsch, N. A., und A. M. Borsdyka: Untersuchung
hochwarm fester Stahle.* Die Untersuchung von Festigkeits-
emenschaften und Zunderbestandigkeit einiger Legierungen zeigte,
dal Stahle mit 0,4% C, 1,6% Si, 12% Mn, 15% Cr und 2 bis
2,5% W oder 2,5 bis 3% Mo bei Temperaturen zwischen 750 und
950° fir erheblich belastete Teile verwendet werden kénnen.
[Metallurg 14 (1939) Nr. 1, S. 61/78.]

Renaud, F.: Die Bedeutung des Nickels und seiner
Legierungen bei der Herstellung korrosionsbestandi-
ger Werkstoffe.* U. a. Verhalten von Stahl mit 18% Cr und
8% Ni in Salz-, Salpeter-, Schwefel-, Phosphor-, Bor-, Essig- und
Milchsdure, in schwefliger Sdure und in Kochsalzldsung bei
Raum- und bei Siedetemperatur. [18. Congr. Chim. Industr.
Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 1. S. 462/71.]

Smith, Howard A.: Versuche an nichtrostenden Stah-
len iber LochfraBbestdndigkeit.* Entwicklung eines Tropf-
versuches mit Eisenchloridldsung zur Feststellung der Anfalligkeit
von nichtrostenden Stahlen gegen Lochkorrosion. Untersuchungen
an Stahlen 1. mit 0,95% Cund 17,9% Cr; 2. mit 0,05 bis 0,16% C,
8bis 10% Ni, 18 bis 20% Cr; 3. mit 0,11 % C, 8,99% Ni, 18,29%Cr
und 0,19% Se; 4. mit 0,06% C, 9,75% Ni, 20,92% Cr und
2,90% Mo iber die Korrosion bei diesem Versuch mit gewalzter,
passivierter, gebeizter und polierter Oberflache. [Progr. Rep.
Corr. Res. Comm., Mass. Inst. Techn. Nr. 2. Cambridge, Mass.
1936.]

Tofaute, W.: Sparstoffarme, nichtrostende und
saurebestdndige Stdhle in der chemischen Industrie.*
Kurze Angaben iiber die Eigenschaften von Stdhlen mit 14 bis
17 % Cr, 0 bis 3 % Ni oder 1 bis 2% Mo; mit 8% Ni und
18% Cr; mit 8% Ni, 18% Cr und 2% Mo oder mit 8'bis
12% Mn, 15% Cr und 1,5% Ni. Anwendbarkeit der sparstoff-
armen Stéhle in den verschiedenen Industriezweigen. [Techn.
Mitt. Krupp, B: Techn. Ber., 7 (1939) Nr. 2, S. 31/35.]

Uhlig, H. H.: Chemische und elektrochemische Unter-
suchungen lber die Lochkorrosion bei nichtrostenden
Stédhlen.* Untersuchungen an Stahl mit 18% Cr und 8% Ni
Gber Korrosionserscheinungen bei schwacher Berieselung mit ver-
schiedenen Salzlésungen (Eisenchlorir, Natriumchlorid, Zinn-
chloriir, Eisensulfat und Eisenazetat). Messung des entstehenden
Potentials. Ursache der Lochkorrosion. [Progr. Rep. Corr. Res.
Comm., Mass. Inst. Techn. Nr. 4. Cambridge, Mass. 1938.]

Uhlig, H. H.: Untersuchungen Giber die Lochkorrosion
bei nichtrostenden Stdhlen.* Elektrochemische Messungen
an Stahl 1. mit 19% Cr und 9% Ni; 2. mit 21% Cr, 10% Ni und
3% Mo uber die elektrochemischen Potentiale in Chlorid- und
Bromidlésungen. Theorie (ber das Wachsen von Korrosions-
léchern. Natur der Passivitdt von nichtrostenden Stahlen.
[Progr. Rep. Corr. Res. Comm., Mass. Inst. Techn. Nr. 5. Cam-
bridge, Mass. 1938.]

Uhlig, H. H.:Untersuchungen uber die Lochkorrosion
bei nichtrostenden Stadhlen.* Entwicklung eines Tropf-
verfahrens mit Kochsalzlésung zur Prifung der LochfralRbestan-
digkeit von Stahlen. Untersuchungen an Stdahlen 1. mit 18% Cr
und 8% Ni; 2. mit 18% Cr, 8% Ni und 0,2% Ti; 3. mit 18% Cr,
8% Ni und 3% Mo; 4. mit 18% Cr; 5.an weichem Stahl tber
den Gewichtsverlust bei einjahriger Lagerung in Seewasser, uber
den Gewichtsverlust bei 24stiindiger Tauchung in 4prozentiger
Kochsalzlosung und schlieBlich bei 4stindiger Priufung nach
dem Tropfverfahren. EinfluR der Kochsalzkonzentration. EinfluR
des Erschmelzens unter Wasserstoff, unter Stickstoff oder im
Vakuum auf die Korrosionsbestdndigkeit der Stdhle. [Progr.
Rep. Corr. Res. Comm., Mass. Inst. Techn. Nr. 6. Cambridge,
Mass. 1938.]

Wulff, John: Untersuchungen iber die Anféalligkeit
von nichtrostenden Stdhlen zu Lochfral.* Untersuchungen
an Stahl mit 0,08% C, 18,13% Cr und 8,14% Ni tber den EinfluR
der Kaltverformung (von 0 bis 50%) auf den Gewichtsverlust
im Tropfversuch mit Eisenchloridlésung bei gewalzter, gebeizter
und passivierter Oberflache. Ausscheidung von Ferrit und Karbid
sowie innere Spannungen infolge der KaltVerformung. Einschliisse
als Ausgangspunkte des Lochfrales. Giunstiger EinfluR einer
Vakuumglihung auf die Bestandigkeit gegen Lochfral. [Progr.
Rep. Corr. Res. Comm., Mass. Inst. Techn. Nr. 3. Cambridge,
Mass. 1937.]

Stéhle fur Sonderzwecke. Russell, Franks: EinfluR von
Niob und anderen Zusatzelementen auf weichen Stahl
mit 2 bis 6% Cr.* Untersuchungen an Stahlen mit 0,05 bis
0,08% C und 2 bis 6% Cr, teils zusatzlich mit 0,5% Mo tber den
EinfluB von Niob (bis 0,5%), Titan (bis 0,4%), Vanadin (bis
0>7%), Wolfram (bis 0,8%) und Silizium (bis 1,5%) auf die Aende-
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rung der Kerbschlagzahigkeit nach Abschrecken durch zweistiin-
diges Anlassen bei 200 bis 400°. Untersuchungen tber die Ein-
wirkung von Niobzusatzen auf die Lufthartung beim Abkuhlen
von 900°. EinfluB von 0,5% Nb auf die Dauerstandfestigkeit von
Stahl mit rd. 0,06% C und 5,5% Cr im Vergleich zu Niob sowie
auf die Zunderbestandigkeit an Luft. [Trans. Amer. Soc. Met 27
(1939) Nr. 1, S. 78/105.]

Smirnow, A. W.: Stdhle fiur Gerédte zur Ammoniak-
synthese. Untersuchungen an Armco-Eisen und Stdhlen 1. mit
0,29% C, 2,2% Mn, 8,76% Cr, 3,03% W, 57,24% Ni; 2. mit
0,07% C, 5,87% Cr und 0,81% Mo; 3. mit 0,22% C, 5,96% Cr,
1,02% Mo und 0,72% W; 4. mit 0,19% C, 5,32% Cr, 0,66% Mo
und 1,20% Al Uber das Verhalten bei der Ammoniaksynthese.
[Khim. Machinostr. 1938, Nr. 4, S. 34/42; nach Chem. Abstr. 33
(1939) Nr. 7, Sp. 2457/58.]

EinfluR der Warm- und Kaltverarbeitung. Ellis, O. W., und
J. E. McDonell: Wirkung der Faser auf die Kerbschlag-
zdhigkeit von weichem Stahl bei unterschiedlichen
Abkihlungsgeschwindigkeiten.* Aus Stahl mit 0,09% C,
0,51% Siund 0,47% Mn wurden unter Winkel von 0 bis 90° zur
Walzrichtung Proben entnommen; Streckgrenze, Zugfestigkeit,
Dehnung, Einschniirung, Brinellhdrte und Kerbschlagzahigkeit
nach unterschiedlich schneller Abkihlung von 850°. [Trans.
Amer. Soc. Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 61/77.]

EinfluB von Zusatzen. Broniewski, W., Z. K. Dabrowski
und K. M. Tomaszuk: Ueber sehr reine St&dhle.* Herstellung
von Stahlproben mit 0,04 bis 1,88% C und hdchstens 0,03%
(Si+ Mn+ P + S). Vergleich der physikalischen Eigenschaften
(elektrisches, magnetisches Verhalten, Wéarmeausdehnung) sowie
der mechanischen Eigenschaften mit denen von Gebrauchsstahl-
proben mit 0,07 bis 1,12% C und etwa 0,1% (Si -HMn + P + S).
Kohlenstoffgehalt im Stahl bei reinem Perlitgefiige. [18. Congr.
Chim. Industr. Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939)
Bd. 2. S. 788/95.]

Houdremont, Ed., und H. Schrader: Die W irkung von
Molybdan im Kohlenstoffstahl im Vergleich zu anderen
karbidbildenden Elementen.* Untersuchung des Einflusses
von Molybdéngehalten bis 16% in Stahlen mit 0,15, 0,35 und
0,9% C auf Lage der Umwandlungen, Verhalten bei der Hartung,
Gefligeaushildung, Anormalitdt im Einsatzgefige und AnlaR-
bestandigkeit. Abh&ngigkeit der Schnittleistung einfachlegierter
Schnellarbeitsstahle vom Molybdéangehalt. Schnittleistung mehr-
fachlegierter Schnellarbeitsstahle auf der Molybdangrundlage.
Berichtigung der Grenzlinie fiir das Auftreten der Verbindung
FedVo2 im Zustandsschaubild Eisen-Molybdan. [Techn. Mitt.
Krupp, A: Forsch.-Ber., 2 (1939) Nr. 4, S. 23/46.]

Mikami, Masamitu: Die W irkung von Sonderelementen
auf die Abschreckhérteeigenschaften von Stahl. [II.
EinfluB von Silizium, Mangan, Wolfram, Vanadin und Molybdan
auf die Abschreckhdrtung und Umwandlungstemperatur von
Stahl nach Abschreckung von Temperaturen zwischen 750 und
950° in Wasser oder Oel. [Tetsu-to-Hagane 24 (1938) S. 693/713;
nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 17, S. 3617.]

Sonstiges. Morgenbrod, Wilhelm: Die Gestaltfestigkeit
von Walzen und Achsen mit Hohlkehlen.* Kerbwirkung
in Querschnittsiibergdngen und ihre Entstehung. Hochstspannung
und ihre Ermittlung durch Formzahl. Biegebeanspruchung der
Hohlkehlen. Kerbe in den erforderlichen Querschnitten gleicher
Festigkeit. Formzahl und Flankenwinkel. Anschauliche Darstel-
lung der neuen Hohlkehle. Entlastungskerbe im Spannungsabfall.
Entlastungskerben in der Spannungsanhdufung. Endgiltige
Form der neuen Hohlkehle, ihre Dehnldnge. Zusammenfassung
der Beanspruchungsverringerungen. Raumgebung der Hohlkehlen.
Aufschlusse tber die Spannungsverhaltnisse. Vorteile der neuen
Hohlkehle. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 17, S. 511/14.]

Mechanische und physikalische Prifverfahren.

Allgemeines. Chevenard, Pierre: Anwendung der physi-
kalischen Verfahren auf die chemische Untersuchung
der Metalle.* Ueberblick Gber die Bestimmung physikalischer
Eigenschaften, aus denen sich chemische Zusammensetzung und
Aufbau der Werkstoffe folgern lassen, beispielsweise Art des Vor-
liegens von Kohlenstoff im Stahl. [18. Congr. Chim. Industr.
Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 1. Confé-
rences, 15 S.]

Prifmaschinen. Krynitsky, A. I., und C. M. Saeger-jr.:
Neues Verfahren zur Messung der Durchbiegung bei
Biegeversuchen mit GuReisen.* Beschreibung einer ein-
fachen Einrichtung, um maoglichst genau die Last-Durchbiegungs-
Kurven, und zwar getrennt nach elastischer und bleibender Ver-
formung, aufzunehmen. [Bull. Amer. Soc. Test. Mater. Nr. 97
(1939) S. 23/24.]
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Festigkeitstheorie. Sossinka, Hans-Georg: Ueber Sprédig-
keit, Plastizitdt und die Gleitelemente des a-Eisens und
die Bedingtheit der Gleitflachen. (Mit 9 Bl. Abb. Zahlen-
taf.) Borna-Leipzig 1933: Robert Noske. (2 Bl., 30 S.) 8°. —
Breslau (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Untersuchungen
liber den Temperaturbereich des spréden und verformungsreichen
Bruches von Ferrit-Einkristallen bei Zug- und Druckbeanspru-
chung bis — 140°. Gitterebenen, auf denen Zwillingsbildung und

Gleitung erfolgt. S B2
Kréachter, Hans: Rontgenographische Bestimmung
der Formziffer gekerbter Rundstdbe.* Untersuchungen

an runden ZerreiBstdben Uber das Verhéltnis der Hochstspan-
nung im Kerbgrund zur rechnungsméfigen Nennspannung in
Abhéangigkeit von der Kerbtiefe bei einem Kerbwinkel von 70°
und gleichbleibendem Ausrundungsverhéltnis. [Z. Metallkde. 31
(1939) Nr. 4, S. 114/15.]

Norton, F. H.: Dauerstandverhalten vonrohrférmigen
Druckbehé&ltern.* Untersuchungen der Umfangs- und Lé&ngs-
dehnung von Versuchsbehéltern aus Molybddn- und Chrom-
Molybdén-Stahl unter Innendruck bei 425 bis 650°. Vergleich
dieser MefRergebnisse mit denen von ublichen Dauerstandver-
suchen aus demselben Stahl. Die Dehnung des Kesselumfanges
betragt die Halfte der Dauerstandprobe, wéhrend die L&ngsdeh-
nung des Kessels vemachlassigbar klein ist. [Trans. Amer. Soc.
mech. Engrs. 61 (1939) Nr. 3, S. 239/45.]

Zugversuch. Itihara, Mititosi: Eine einfache Dauerstand-
prifanlage und ein Versuch mit ihr.* Mit unmittelbarer
Gewichtsbelastung arbeitende Anlage fir Prifstdbe von 4 mm
Dmr. und 100 mm MeRlange, die in einem Luftofen erhitzt werden.
Die L&dngenmeRgenauigkeit betragt nur 0,01%, die Temperatur-
regelbarkeit 1%. Ergebnis eines Versuches an einem unlegierten
Stahl mit 0,4% C. [Nippon Kinzoku Gakkai-Si 3 (1939) Nr. 2,
S. 45/53.]

Schwingungspriifung. Haigh, B. P., und T. S. Robertson:
W echselfestigkeit von Baustdhlen mit Niet- oder
SchweiRverbindungen.* Darstellung der Ergebnisse von
Wechselfestigkeitsversuchen in Schaubildern mit der Mittelspan-
nung als Abszisse und dem Spannungsausschlag als Ordinate.
Formel Gber den Zusammenhang zwischen Spannungsausschlag,
Zugfestigkeit und Streckgrenze. EinfluB der Oberflachenbeschaf.-
fenheit. Biegewechselversuche an verschieden geschweiten und
genieteten Blechproben aus Baustahl. EinfluB der Form bei diesen
Versuchen. [Engineering 147 (1939) Nr. 3822, S. 451/53; Nr. 3824,
S. 513/17.]

Kérber, Friedrich, und Max Hempel: Zugdruck-, Biege-
und Verdrehwechselbeanspruchung an Stahlstdében mit
Querbohrungen und Kerben.* Anhang. Hempel, Max:
EinfluR der Probenform, Prifmaschine und Versuchs-
durchfuhrung auf die Wechselfestigkeit.* Einfuhrung.
Schrifttum und Ziel der Arbeit. Versuchswerkstoffe und Prifstab-
formen. Prifmaschinen und Versuchsdurchfihrung. Berech-
nungen zur Versuchsauswertung. Versuchsergebnisse: Wechsel-
festigkeit und Kerbwirkungszahlen von Stdben mit Querboh-
rungen und Kerben unter Zugdruck-, Biege- und Verdrehwechsel-
beanspruchung.  Kerbwirkungszahl und Kerbflankenwinkel.
Wechselfestigkeitswerte und Festigkeitstheorie. [Mitt. K.-Wilh.-
Inst. Eisenforschg. 21 (1939) Lfg. 1, S. 1/26; vgl. Arch. Eisenhit-
tenw. 12 (1938/39) Nr. 9, S. 433/44 (Werkstoffaussch. 457);
vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 379.]

Abnutzungsprifung. Tuschy, Hans: Gleit-W alz-Ver-
suche an Stahlrollen. (Mit 1 Zahlentaf., 37 Abb. u. 18 Licht-
bildern.) Bottrop i. W. 1938: Wilh. Postberg. (60 S.) 8°. —
Danzig (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Prifeinrichtung zur
Nachahmung der Abroll- und Gleitverhdltnisse von Zahnrad-
flanken aufeinander. Untersuchungen an Rollenpaaren aus
St 60 und St 70 Uber die Abnutzung in Abhé&ngigkeit von Anpref-
druck und von Anzahl der Umdrehungen. Untersuchungen uber
die Zone der Grubchenbildung im Hinblick auf die Gleitung. 2 B £

Zerstorungsfreie Prufverfahren. Brandenberger, E.: Ueber
bildzeichnende Streustrahlung beiRdntgenaufnahmen.*
Modellaufnahmen zum Nachweis der bildzeichnenden Wirkung
der Streustrahlen, die bei der Deutung von Réntgenaufnahmen,
wie bei Schweilnahten mit Bindefehlern, beachtet werden muR.
[Z. techn. Phys. 20 (1939) Nr. 4, S. 124/26.]

Lange, Heinrich: Ueber ein magnetisches Verfahren
zur Prifung des Vergitungszustandes fertiger W erk-
sticke.* Verwendung des Siemensschen Ferrometers zur zer-
storungsfreien magnetischen Prifung der mechanischen Eigen-
schaften fertiger Werkstliicke. Abhdngigkeit der Prifergebnisse
von der magnetischen Feldstarke. Auswertbare Prifergebnisse
bei Feldstdrken kleiner als Koerzitivkraft der Werkstiicke. Be-
schreibung eines einfachen Gerats zur magnetischen Bestimmung
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der mechanischen Hérte. [Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg. 21
(1939) Lfg. 6, S. 105/13; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 493]

Metallographie.

Gerdte und Einrichtungen. Euller, M. L.: Prifung von
Metallen mit Elektronenriickstrahlung.* Durchbildung
einer Elektronenriickstrahlkamera. Anwendungsbeispiele. [Metals
& Alloys 10 (1939) Nr. 3, S. 85/89; Nr. 4, S. 122/25.]

Prifverfahren.  Wulff, John: Untersuchungen dber
Korrosionserscheinungen an nichtrostenden St&hlen.*
Versuche uber die Anwendbarkeit der Elektronenriickstrahlung
zur Oberflachenuntersuchung.  Anwendung von kolloidalem
Eisenoxyd zur Ermittlung magnetisch ungleicher Gefiigebestand-
teile (Ferritausscheidungen innerhalb des Austenits oder an den
Austenitkorngrenzen). Untersuchungen an Stahl mit 18% Cr
und 8% Ni Uber die Aenderung des Magnetismus mit der Tempera-
tur durch Kaltverformung, Karbidausscheidung und Homogeni-
sieren. [Progr. Rep. Corr. Res. Comm., Mass. Inst. Techn. Nr. 1.
Cambridge, Mass. 1936.]

Réntgenographische Feingefugeuntersuchungen. Fournier, F.,
und R. Hamard: Technik und Mdoglichkeiten der Mikro-
rontgenographie.* Geflgeuntersuchung von Metallen und
Legierungen durch Betrachtung des von einer nur wenige Kristalle
dicken Probe gewonnenen Ré&ntgendurchstrahlungsbildes im
Mikroskop oder Anwendung photographischer VergroRerung.
Anwendung besonders fur Leichtmetalle. [18. Congr. Chim.
Industr. Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 1.
S. 354/58.]

Aetzmittel. Schrader, Angelica, Dr.-Ing., Metallographin am
Institut fur Metallkunde der Technischen Hochschule Berlin:
Aetzheft. Anweisung zur Herstellung von Metallschliffen,
Verzeichnis von Aetzmitteln, Verfahren zur Gefligeentwicklung.
Auf Grund praktischer Erfahrungen ausgewéhlt und zusammen-
gestellt. 2., verb. u. erw. Aufl. (Mit 2 Abb. u. 2 Tab.) Berlin
(W 35, Koester-Ufer 17): Gebruder Borntraeger 1939. (2 BI.,
24 S.) 8°. Kart. 1,60JiJlI. — Die bersichtlich angeordneten und
klaren Anweisungen zur Schliffherstellung und Gber Zusammen-
setzung der gebréuchlichen Aetzmittel fiir die Untersuchung von
Eisen und Stahl, Leicht- und Schwermetallegierungen einschlief3-
lich der Edelmetalle werden in jedem metallographischen Labora-
torium eine willkommene Hilfe sein. SBS5

Zustandsschaubilder und Umwandlungsvorgénge. Dlugatsch,
L. S., W. K. Degtjarewa und K. F. Starodubow: EinfluR des
Mangans auf das GuReisenschaubild von E. Maurer.*
Einwirkung eines hoheren Mangangehaltes — bis 2% — auf Gefige
und Festigkeitseigenschaften von GufBeisen mit unterschiedlichem
Kohlenstoff- und Siliziumgehalt. Nachprifung des GuReisen-
schaubildes von Maurer fur GuReisen mit 1% Mn und Entwurf
eines neuen Schaubildes fiir GuBeisen mit 1 bis 2% Mn. [Metallurg
13 (1938) Nr. 11, S. 23/28.]

Guljajew, A. P.: Umwandlung des Restaustenits bei
hochlegierten Stdhlen bei Temperaturen unter 0°*
Untersuchung der Martensitumwandlung bei Abléschen auf
Temperaturen bis — 183° an Schnellarbeitsstahl mit 0,74% C,
18,2% W, 4,01% Cr und 0,58% V, an Stahlen mit 1,85% C und
10% Cr sowie mit 0,44% C, 11% Cr und 4% Si. [Metallurg 14
(1939) Nr. 3, S. 64/71]

Hanemann, Heinrich, und Angelica Schrader: Ueber einige
Dreistoffsysteme des Aluminiums. I. Aluminium-Eisen-
Magnesium, Aluminium-Magnesium-Mangan, Alumi-
nium-Mangan-Silizium.* Thermische Untersuchungen der
Aluminiumecken der Systeme jeweils bis zu rd. 10 bzw. 30%
Zusatz an Fremdmetall. [Z. Metallkde. 30 (1938) Nr. 11, S. 383/86.]

Hara, Mituo: Zustandsschaubilder von Zweistoff-
systemen mit vollstdandiger Ld&slichkeit im festen
Zustande.* Ueherlegungen lber die Vorbedingungen zur voll-

standigen Mischbarkeit in festem Zustande. Verlauf der Solidus-
und Liquiduslinien in Beziehung zu den Eigenschaften der Atome
der beiden Elemente. [Nippon Kinzoku Gakkai-Si 3 (1939) Nr. 2,
S. 76/81.]

Oswald, Marcel: M etallurgie und periodisches System
der Elemente.* Folgerungsmoglichkeit aus dem periodischen
System der Elemente auf Eigenschaften von Werkstoffen, wie
chemisches Verhalten, Schmelzbarkeit, Leitfahigkeit, kristalliner
Aufbau, Atomdurchmesser, Zustandsschaubild, Verbindungs-
bildung mit metallischen Kennzeichen. [18. Congr. Chim. Industr.
Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939) Bd. 1. S. 391/406.]

Schafmeister, Paul, und Richard Ergang: Die sprode
a-Phase im Dreistoffsystem Eisen-Chrom-Mangan.*
Festlegung des Bestandigkeitsbereiches der spréden n-Phase durch
metallographische, rdontgenographische und magnetische Unter-
suchungen sowie Hartebestimmungen an Versuchslegierungen mit
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verschiedener Warmbehandlung. [Techn. Mitt. Krupp, A:
Forsch.-Ber. 2 (1939) Nr. 3, S. 15/21; Arch. Eisenhiuttenw. 12
(1938/39) Nr. 10, S. 507/10; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 17,
S. 516/17.]

Wever, Franz, und Heinrich Lange: Lieber den Austenit-
zerfall eines Vanadinstahles im unterkiuhlten Zustand;
die Abhéngigkeit der Zerfallgeschwindigkeit und des
Gefluges von der Vorbehandlung und der Zerfalltempe-
ratur.* Austenitzerfall eines Vanadinstahles in Abhangigkeit von
Ausgangs- und Zerfalltemperatur. Zusammenhang zwischen dem
Ablauf der Umwandlungen und den Gefligen. Magnetische
Bestimmung der bei der Umwandlung entstehenden Phasen. Die
Vorgénge beim Austenitzerfall. [Mitt. K.-Wilh.-Inst. Eisenforschg.
21 (1939) Lfg. 3, S. 57/64; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 493]

Gefiigearten. Halla, Franz, Roderich Weil und Franz Gotzl:
Ueber das System Eisen-Zink. I1.* Rontgenographische
Untersuchung der ([-Phase (FezZn13). [Z. Metallkde. 31 (1939)
Nr. 4, S. 112/13]

Kalt- und Warmverformung. Rhines, F. N., und R. Ward:
Verfolgung von Vorgangen der bildsamen Verformung
mit Hilfe des ,,Microgrids“.* Beschreibung des Gerates, mit
dem ein feinmaschiges Netz auf gedtzte Proben eingeritzt wird,
um das Verhalten der Gefligebestandteile bei Verformungsvor-
gangen im Mikroskop beobachten zu kénnen. [Metals & Alloys 10
(1939) Nr. 4, S. 129/32.]

Rekristallisation. Ilweronowa, W. I.: Verfahren zur Unter-
suchung des Einflusses von Aluminium- und Vanadin-
zusétzen auf die Rekristallisation von Eisen und Stahl.*
In a-Eisen geldstes Aluminium erhdht die Temperatur des Re-
kristallisationsbeginns, Tonerdeeinschliisse haben einen geringen
EinfluR, wahrend Vanadinoxyd die Rekristallisationstemperatur
stark erhéht. [Saw. labor. 8 (1939) S. 187/93.]

Kaiser, Herman F., und Howard F. Taylor: EinfluR
der Art der Kaltverformung auf die Rekristallisation
von Armco-Eisen.* Untersuchung iber KorngréRe in Ab-
hangigkeit von der Kaltverformung durch Verdrehen, Recken
und Kaltwalzen mit anschlieBender Gluhbehandlung bei 300 bis
875°. EinfluB der Glihzeit. [Trans. Amer. So. Met. 27 (1939)
Nr. 1, S. 227/67; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 127/28.]

EinfluR der Warmebehandlung. Austin, Charles R., und M. C.
Fetzer: Vorgédnge in abgeschreckten ibereutektoidischen
Stahlen beim Glihen oberhalb Acj.* Untersuchungen an
finf basischen Siemens-Martin- und Lichtbogenofenstdhlen ziem-
lich &hnlicher Zusammensetzung mit rd. 1% C uber die Aenderung
der BruchkorngroRe, lber die Zusammenballung des Zementits,
Graphitbildung und Oberflachenentkohlung bei langerem Glihen
zwischen 760 und 1000°. Ueherlegungen tber die Ursache des
unterschiedlichen Verhaltens dieser Stahle hierbei; EinfluR der
an sich geringen Unterschiede in den Begleitelementen und in der
KorngréRe bzw. im Gehalt an metallischem Aluminium und an
Tonerde. [Trans. Amer. Soc. Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 18/42.]

KorngrofRe und -Wachstum. Benedicks, Carl: Die Kapillari-
tat der Kdérner bei Metallen, ihr EinfluR auf das Korn-
wachstum und ihre Bedeutung bei Stahl.* Unterscheidung
von ,zufalligen“ Kornern und Kapillarkdrnern. Die letzten ent-
stehen aus den ersten unter dem EinfluR einer in den Korngrenzen
vorhandenen Oberflachenspannung. Neigung zur KornvergroRe-
rung durch Korngrenzenspannung. EinfluB von Fremdbestand-
teilen in fester Losung auf die Korngrenzenspannung. Korngren-
zenstabilisierende Korper wie Aluminium in Verbindung mit
Stickstoff beim Stahl (vgl. Hutnik 9 (1937) S. 235/44). [18. Congr.
Chim. Industr. Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939)
Bd. 1. Conferences, 15 S.]

Frid, Ja., G. Nasarow und L. Podwojsski: Erschmelzen
und einige Eigenschaften von untereutektoidischen
Stdhlen mit geregelter AustenitkorngréBe.* Angaben der
Arbeitsweise zur Herstellung von feinkérnigem Siemens-Martin-

Stahl. EinfluR des Aluminiumzusatzes auf die KorngroBe bei
verschiedenen Kohlenstoff-, Silizium- und Mangangehalten im
Stahl. Durchhéartung von St&hlen mit verschiedener KorngroRe.

[Stal 8 (1938) Nr. 12, S. 61/66.]

Samorujew, W. M., und L. S. Lawrentjew: EinfluR des
Schmelzverlaufes bei der Herstellung von unlegiertem
Stahl auf seine Eigenschaften.* Aenderung der KorngrofRe,
Durchhéartung und Gasgehalte von Stahl aus dem Lichtbogenofen
wahrend des Schmelzverlaufes. [Metallurg 14 (1939) Nr. 1,
S. 41/50.]

Shapiro, Carl L.: Fragen um die KorngréRe.* Eine
Schrifttumsibersicht. Kritik der verschiedenen Vorschlage zur
Ermittlung der KorngroBe. EinfluR der Warm- und Kaltverfor-
mung, der Erhitzungsgeschwindigkeit und der Hochsttemperatur
beim Gluhen auf die KorngréRe des Austenits. Der Vorgang des
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Komwachstums. EinfluR der KorngréRe auf das Verhalten bei
der Einsatzhartung auf die Umwandlungsgeschwindigkeit und
damit auf die Festigkeitseigenschaften, wie Warmfestigkeit,
Anlalsprodigkeit. Alterung, Entkohlung und Bearbeitbarkeit.
[Iron Age 143 (1939) Nr. 11, S. 25/27; Nr. 13, S. 23/27; Nr. 14.

S. 33/37]
EinfluB der Beimengungen. Crafts, Walter, und John L.
Lamont: W irkungen einiger Desoxydationsmittel in

niedriggekohltem Stahl mit 1,5% Cr.* Untersuchungen an
Stahlen mit rd. 0,1% C und 1,5% Cr, die 0,007 bis 0,07% Al,
0,03 bis 0,25% V und 0,005 bis 0,06% Zr enthielten, lber Zug-
festigkeit, Streckgrenze, Dehnung, Einschnirung. Kerbschlag-
zahigkeit. KorngréBe und Verzug nach Abschrecken von 925°
in Oel. Der Verzug wurde an einer stimmgabelférmigen Probe
ermittelt. Die unterschiedliche Wirkung der drei Desoxydations-
mittel wird auf deren EinfluR auf die Umwandlungsgeschwindig-
keit des Austenits zuriickgefuhrt. [Trans. Amer. Soc. Met. 27
(1939) Nr. 1, S. 268/88; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 603 04.]

Seigle. J.: Ueber die Verteilung von zugegebenen
Verunreinigungen beiKristallisation von urspringlich
reinen Stoffen.* Untersuchung an genugend durchsichtigen
Stoffen mit einem Schmelzpunkt zwischen 40 und 150° iber den
Kristallisationsvorgang beim Vorhandensein von grob-, fein-,
kolloidal- sowie molekularverteilten Verunreinigungen. [18. Congr.
Chim. Industr. Nancv. 22. Sept. bis 2. Okt. 1938. Paris (1939)
Bd. 1. S. 66/76.]

Fehlererscheinungen.

Briiche. Jenks, G. F.: Die Erklarung des Bruches eines
Geschitzrohres.* Nachprifung der Ursachen des Bruches bei
einer 240-mm-Haubitze. Bruchbeginn an der durch Wéarmewir-
kung beeinfluRten Zone einer Schweilung. Festigkeitseigenschaf-
ten und Geflige des Stahles mit 0,38% C, 0,19% Si, 0,64% Mn.
0.11% Cr und 2,2% Ni. [Trans. Amer. Soc. mech. Engrs. 61
(1939) Nr. 3, S. 191/96.]

RiBerscheinungen. Werner, 0.: Bemerkungen zur Pri-
fung der SchweiBrissigkeit dinner Bleche in der Ein-
spannvorrichtung nach Focke-Wulf.* Untersuchungen
Uber die beim Schweilversuch in der Focke-Wulf-Vorrichtung
auftretenden Spannungen und deren Aenderung mit der Tempe-
ratur. EinfluR der Blechdicke und der SchweiRgeschwindigkeit
auf die Spannungen. Ursachen der Schweilrissigkeit von dinnen
Chrom-Molvbdéan-Stahlblechen. [Wiss. Abh. dtsch. Mat.-Prif.-
Anst. 1 (1939) Nr. 2, S. 75/79.]

Korrosion. Progress Report[s of the] Corrosion
Research Committee [of the] Massachusetts Institute
of Technology, Division of Industrial Cooperation.
(Mit Textabb.) Cambridge (Mass.): Selbstverlag. 4°. — No. 1.
1936. (11 S.) — No. 2. 1936. (11 S.)— No. 3. 1937. (19 S.) —
No. 4. 1938. (19 S.) — No. 5. 1938. (11 S.)) — No. 6. 1938.
(10 S.) — Ueber den Inhalt wird durch Einzelangaben in den
besonderen Abschnitten der ,Zeitschriften- und Bicherschau®
berichtet. 5B 2

Cox, G.L.: Die Korrosion von Metallen in der Seifen-
industrie. Untersuchungen u. a. an weichem Stahl und GuR-
eisen, deren Zusammensetzung nicht angegeben wird, Gber das
Verhalten gegentber den bei der Seifenherstellung verwendeten
Sauren. [Trans. Amer. Inst. ehem. Engrs. 34 (1938) S. 657/79;
nach Chem. Zbl. 110 (1939) I, Nr. 18, S. 3795.]

Davis, L. M., und J. M. Mousson: Aufschweilen von
Ueberzigen auf Turbinenschaufeln zum Schutz gegen
Hohlsog.* Gewichtsverlust von 23 Chrom- und Chrom-Nickel-
Stahlen mit 12 bis 28% Cr, 0 bis 25% Ni, 0 bis 3% Mo beim
Angriff durch Kavitation. Vorteil des AufSchweilens solcher
Stéhle auf Schaufeln aus beispielsweise unlegiertem Stahl an den
durch Hohlsog besonders gefdhrdeten Flachen. Betriebserfah-
rungen. [Metal Progr. 35 (1939) Nr. 4, S. 349/54.]

Goldowski, N.: Korrosionsforschung in Belgien.* An-
gaben ber die in Belgien errichteten Naturrostversuchsstande.
[Metaux 14 (1939) Nr. 163, S. 33/37.]

Haase, L. W.: Neue Gesichtspunkte bei der Kalt- und
W armwasserkorrosion.* Zur Korrosionsverhinderung geniigt
eine Alkalisierung des Wassers allein nicht, sondern es mussen
auch die Lokalelementbildung fordernden Stoffe (beispielsweise
Kupferausscheidungen auf Eisen) durch Filterung entfernt
werden. [Korrosion u. MetaUsch. 15 (1939) Nr. 5, S. 150/57.]

Hoyt, S. L., und M. A. Scheil: Spannungskorrosion
austenitischer nichtrostender Stahle.* Beobachtungen
Uber RiRbildungen in einem Zellstoffkocher aus Stahl mit 20% Cr
und 11% Ni. Untersuchungen an Stahlen mit 19 bis 25% Cr,
8 bis 11% Ni und 2 bis 3% Mo Uber die Prifung auf Neigung zur
Spannungskorrosion. EinfluB der Probenform, Spannung, Ver-
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formung und des angreifenden “Mittels (schwefelsaure Kupfer-
sulfatlésung, Salpetersdure-FluRsdure-Gemisch). Vergleich der
Neigung zur Spannungskorrosion mit der Anfalligkeit fir inter-
kristalline Korrosion. EinfluB des Schweillens, der Warmebehand-
lung und des Molybdéangehaltes auf die Spannungskorrosion.
[Trans. Amer. Soc. Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 191/226; vgl. Stahl
u. Eisen 59 (1939) S. 128/29.]

Patterson, W. Stewart: EinfluB von Kohlenstoff auf die
Korrosion von Stahl. Untersuchungen an Stahl mit 0,25 bis
1,23% C uber den Gewichtsverlust bei Tauchen in sauerstoff-
angereicherter Aluminiumsulfatldsung und bei Aussetzen in
feuchtigkeitsgesattigter Luft. [J. Soc. chem. Ind. 57 (1938)
S. 442/44; nach Chem. Abstr. 33 (1939) Nr. 7, Sp. 2466/67.]

Woog, Paul, R. Sigwalt, J. de Saint-Mars und J. Dayan:
Inaktive Gase der Petroleumraffinerien als Korrosions-
ursache.* Zurickfihrung der Korrosion von Rohrleitungen auf
das Vorhandensein von stickstoffoxydhaltigen Dampfen in den
Gasen. Hindurchleiten der Gase durch aktive Kohle zur Reini-
gung. [18. Congr. Chim. Industr. Nancy. 22. Sept. bis 2. Okt.
1938. Paris (1939) Bd. 1. S. 222/28.]

Zindern. Schrader, Hans: EinfluB geringer Legierungs-
gehalte auf Abbrand und Entkohlung von Stdhlen.*
Schrifttumsibersicht iber Abbrand und Entkohlung von Stahlen,
die unlegiert, einfach oder mehrfach mit den wichtigsten Legie-
rungselementen legiert sind. EinfluR der Glihtemperatur, -zeit
und -atmosphére. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 16, S. 473/82
(Werkstoffaussch. 463).]

White, A. E., C. L. Clark und C. H. McCollam: EinfluR von
Chrom, Silizium und Aluminium auf die Zunderbe-
standigkeit mittelhoch legierter Stahle.* Versuche an
Stahlen mit 1. 0,09 bis 0,15% C, 1,32 bis 1,57% Si, 1,3 bis
4,83% Cr und 0,5% Mo, gegliiht bis 845°; 2. 0,1 bis 0,18% C,
1,22 bis 1,36% Si, 1,06 bis 4,96% Cr, 0,48 bis 0,6% Mo und
etwa 0,55% Al, gegliiht bei 900°; 3. 0,09% C, 2,26% Si, 5,1% Cr,
3,45% Mo und 0,55% Al, gegliiht bei 8450; 4. 0,1% C, 0,35 bis
0,85 % Si, 12,2 bis 17,1% Crund 0,27 % Mo; 5. 0,06 % C, 0,61 % Si,
17,7% Crund 9,2% Ni, bei 1100° wasserabgeschreckt. Zunderung
bei 1000stiindigem Glihen an Luft bei 675 bis 950°, zum Teil mit
regelméaRigen Unterbrechungen durch Abkihlen auf Raum-
temperatur. Relative Wertigkeit des Chrom-, Silizium- und Alu-
miniumzusatzes im Hinblick auf die Zunderbestédndigkeit. Ablauf
der Zundervorgénge; Zusammensetzung der Zunderschicht und
der angrenzenden Stahlschicht nach 350stiindigem Glihen bei
815° an Luft. [Trans. Amer. Soc. Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 125/48;
vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 401/02.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. Niezoldi, Otto, Chem.-Ing., Vorsteher des
chemischen, metallographischen und réntgenographischen Labo-
ratoriums der Firma Rheinmetall-Borsig, A.-G., Werk Borsig,
Berlin-Tegel: Ausgewédhlte chemische Untersuchungs-
methoden fir die Stahl- und Eisenindustrie. 2., verm.
n. verbess. Aufl. Berlin: Julius Springer 1939. (VIII, 175 S.) 8°.
6,90 J2T. SBS

MaRanalyse. Mahr, C., und Hertha Ohle: M aBanalytische
Bestimmungen mittels Sulfocarbamid I. Die Titration
des Chromates in Gegenwart sonst stérender Elemente.
Arbeitsvorschrift zur Verwendung des Sulfocarbamids zur
Titration saurer Chromatlésungen. Chromat kann auch in
Anwesenheit von Molybdéan, Vanadin, Wolfram, Eisen, Nickel,
Kobalt, Zink, Mangan, Aluminium, Kadmium, Wismut und Blei
bestimmt werden. Chrombestimmung in legierten Stéhlen.
[Angew. Chem. 52 (1939) Nr. 12, S. 238/39.]

Kolorimetrie. Ringbom, Anders, und Folke Sundman: Zur
Theorie und Praxis der lichtelektrischen MaBanalyse.*
Entwicklung der Theorie der lichtelektrischen Neutralisations-
analyse. Beste Versuchsbedingungen hinsichtlich Indikatorwahl
und Indikatorkonzentration. Arbeitsvorschrift fur die licht-
elektrische Titration mit dem Kolorimeter nach Lange. Bereitung
einer Vergleichslésung mit genauem pn-Wert. Anwendungs-
bereich der Titrationsverfahren. [Z. anal. Chem. 116 (1939) Nr.3/4,
S. 104/18.]

Spektralanalyse. Junkes, J.: Ein praktisches Interpola-
tionsverfahren fir relative Wellenldangenmessungen im
prismatischen Spektrum. (Mit 2 Abb. u. 7 Tab. im Text.)
(S. 25/54.) — Gatterer, A.: Das Universalstativ fir Bogen
und Funken. (Mit 2 Abb. u. 1 Tab. im Text sowie 5 Bildtaf.)
(S. 55/71.) Roma: Pontificia Universita Gregoriana, Deposito

Libri, i. Komm. 1939. 20 Lire. (Ricerche Spettroscopiche.
[Hrsg.:] Laboratorio Astrofisico della Specola Vaticana. Vol. 1,
N. 2) SBS
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Kohlenstoff. Rogers, B. A., Karl Wentzel und J. P. Riott:
Neues Verfahren zur schnelleren Kohlenstoffbestim -
mungin Probenvonunlegiertem Siemens-Martin-Stahl.*
Das Verfahren beruht auf der Ermittlung der Koerzitivkraft von
Proben im GuBzustand. Untersuchungen uber den EinfluB von
Schwankungen in den Begleitelementen, der Probenahme, von
Hohlrdumen und Schlackeneinschlissen auf die Genauigkeit der
Kohlenstoffbestimmung, die nach diesem Verfahren 5 min dauert.
[Trans. Amer. Soc. Met. 27 (1939) Nr. 1, S. 175/90; vgl. Stahl u.
Eisen 59 (1939) S. 344]

Schwefel. Zeutzius, Josef: Ueber eine einfache Methode
zur Bestimmung des Schwefels in Stahl und Eisen.*
Verbesserung des Verfahrens nach W. Herwig. Statt Kalilauge
als Absorptionsmittel fur den entwickelten Schwefelwasserstoff
wird ammoniakalische Zinksulfatlésung verwendet und Schwefel
jodometrisch bestimmt. ArbeitsVorschrift. [Z. anal. Chem. 116
(1939) Nr. 3/4, S. 102/04.]

Kupfer. Crowell, William R.: Jodometrische Bestim-
mung von Kupfer.* Gleichgewichte und jodometrische Titra-
tionen in Pufferldsungen von Ameisen-, Essig- und EluBsaure.
Jodometrische Bestimmung von Kupfer in Anwesenheit von Eisen
und Arsen. Genauigkeit der Titrationen. [Industr. Engng. Chem.,
Anal, ed., 11 (1939) Nr. 3, S. 159/61.]

Kupfer, Mangan. Spacu, P., und M. Niculescu: Ueber die
quantitative Trennung des Eisens von Kupfer und
Mangan und die Bestimmung dieser Elemente.* Eisen
wird von Mangan und Kupfer quantitativ mittels Pyridin getrennt;
Kupfer aus der komplexen Ldésung mittels Kaliumdichromat und
Mangan als Manganammoniumphosphat nach dem abgednderten
Verfahren nach Dakin. [Z. anal. Chem. 116 (1939) Nr. 3/4,
S. 119/23]

Wasserstoff. Chiu, YU Chih, und Franz Willems: Ueber
W asserstoff, seine Bestimmung und sein Verhalten in
Stahlen verschiedener Zusammensetzung.* Allgemeines
Uber Wasserstoff. Priifung der Mdglichkeiten zur Bestimmung des
Wasserstoffs im Stahl. Verbesserung und Ausbau des HeiBextrak-
tionsverfahrens mittels Kohlespiralofens und Aufstellung der
Bedingungen zu einer exakten Wasserstoffbestimmung. Bauart
eines verbesserten Analysators. Ergebnisse aus der Untersuchung
technischer Stahle. [Arch. Eisenhittenw. 12 (1938/39) Nr. 10,
S. 485/98; vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 17, S. 516.]

MeRwesen (Verfahren, Gerate und Regler).

Allgemeines. Schmidt, Walter, Dr.-Ing. habil., Technische
Hochschule Dresden: Unm ittelbare Regelung. Grundlagen
und Anwendung auf die Regelung von Drehzahl, Temperatur,
Druck und Menge. Mit 50 Bildern. Berlin (NW 7): VDI-Verlag,
G. m.b. H., 1939. (XI, 114 S.) 8°. 12JUIl. — Die bei der Rege-
lung vorkommenden Begriffe und Zusammenhénge werden im
Hauptteil des Buches in allgemeiner Darstellung erortert,
d. h. ohne Unterscheidung, ob es sich um Druck-, Temperatur-,
Drehzahlregelung usw. handelt, da tatsdchlich bei allen diesen
und den sonst noch vorkommenden Anwendungsfallen stets die
gleichen grundlegenden Begriffe und Zusammenhénge sich wieder-
holen. Der Verfasser sucht dem Leser diese Zusammenhé&nge in
anschaulicher und doch wissenschaftlicher Weise klarzumachen.
Ein zweiter kleiner Teil des Buches behandelt die Anwendung auf
die Drehzahlregelung, die Temperaturregelung, die Druckrege-
lung und die Mengenregelung. In einem kurzen dritten Teil wird
die rechnerische Behandlung von Regelungsvorgangen an Hand
von wenigen Formeln und bildlichen Darstellungen erdrtert,
jedoch ist die Kenntnis dieses Teiles zum Verstadndnis der vorher-
gehenden Teile nicht unbedingt erforderlich. SBS

Mengen. Lohmann, H.: Dampfmessung. Italienischer
Vorschlag zur Normung von Dampfmessern.* [Arch.
techn. Messen 1939, Lfg. 92, V 1240-7, S. T 15.]

Temperatur. Schulze, A.:Ueber metallische W erkstoffe
fir Thermoelemente.* Zusammenstellung tber die Thermo-
krafte der in Betracht kommenden Zusammenstellungen aus
edlen und unedlen Metallen. [Metallwirtsch. 18 (1939) Nr 12
S. 249/54; Nr. 13, S. 271/76; Nr. 15, S. 315/20.]

Spezifische Wéarme und Warmeinhalt. Roth, W. A.: Dritter
zusammenfassender Bericht (ber die Fortschritte der
Kalorimetrie und Thermochemie. Uebersicht Uber die
Verbesserungen an der kalorimetrischen Bombe und Fortschritte
in den Arbeiten mit ihr. Weiterentwicklung der Differential-
kalorimetrie bei hohen Temperaturen. Bestimmung der Bildungs-
warmen, Verbrennungswédrme und Oxydationswarme. Eichung.
Verbrennung und Hochtemperaturkalorimetrie organischer Ver-
bindungen. Bildungswarmen von Oxyden, Siliziden und Hoch-
ofenschlacken. [Z. Elektrochem. 45 (1939) Nr. 4, S. 335/43 ]
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Sonstiges. Keinath, Georg: Die M eRtechnik in der ameri-
kanischen Stahlindustrie.* MeRgerate fir Hochofen-, Stahl-
werks- und Walzwerksanlagen. [Arch. techn. Messen 1939,
Lfg. 93, V 8221-7, S. T 33/35.]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Das Mecano-Bundy-
Rohr. Angaben Uber ein innen und auBen feuerverkupfertes
Stahlrohr, das hauptséchlich im Kraftwagenbau fiir Treibstoff-,
Schmierél- und Bremsdlleitungen verwendet wird. [Metallwirtsch.
18 (1939) Nr. 14, S. 309.]

Beton und Eisenbeton. Hoyer, Ewald, Ingenieur: Der
Stahlsaitenbeton. Berlin: Otto Elsner, Verlagsgesellschaft.
8°. — Bd. 1. Trager und Platten. Mit 82 Abb. u. 18 Taf. 1939.
(128 S.) Geb. 8,60J1JC. SB;

Betriebswirtschaft.

Allgemeines und Grundsatzliches. Handwdrterbuch der
Betriebswirtschaft. Hrsg. von Prof. Dr. h. c. H. Nicklisch,
0. Professor an der Wirtschafts-Hochschule Berlin, in Verbindung
mit zahlreichen Betriebswirtschaftem an in- und ausléandischen
Hochschulen und aus der Praxis. 2. Aufl. Stuttgart: C. E. Poe-
schel, Verlag. 4°. Das Werk erscheint in 32 Lieferungen zum
Preise von je 3,50JU i. — Lfg. 31. 1939. (Spalte 2561/2718:
Zins—Zwischenpriifung, nebst 1 S. [Anfang vom] Sach- und
Schlagwortregister zu Bd. I u. I1.) S B2

Arnhold, Karl, Prof. Dr.-Ing. e. h., Leiter des Amtes fir
Berufserziehung und Betriebsfithrung in der Deutschen Arbeits-
front: Mobilisierung der Leistungsreserven unserer
Betriebe. Vortrag, gehalten im Berliner Sportpalast. Verant-
wortlich: Amt fur Berufserziehung und Betriebsfuhrung in der
Deutschen Arbeitsfront. Berlin-Zehlendorf (Teltower Damm 87
bis 91): Lehrmittelzentrale der Deutschen Arbeitsfront [1939].
(49 S.) 8°. 0,80JUI. SBS

Betriebstechnische Sammelmappe. Die gesammelten
und Uberarbeiteten Blatter des Betriebsarchivs aus den letzten
Jahrgédngen der Zeitschrift ,Maschinenbau/Der Betrieb*“. Berlin:
VDI-Verlag, G. m. b. H. 4°. —aErg.-Lfg. 1. (Mit zahlr. Abb.)
[1939.] (24 S.) 2,40J1jK, fur Mitglieder des Vereines deutscher
Ingenieure 2,15J1JU. — Die (erste) Sammelmappe ist an dieser
Stelle kurz gewdirdigt worden — vgl. Stahl u. Eisen 57 (1937)
S. 620. Die Ergdnzungsmappe umfaflt die Betriebsmerkblatter,
die seit Erscheinen der Hauptmappe in der obengenannten Zeit-
schrift veréffentlicht worden sind: 3 Bl. mit allgemeinen Betriebs-
fragen, 12 BIl. Giber Maschinen, Werkzeuge und Werkstattsbedarf,
3 BIl. Uber Arbeitsverfahren und 5 BI. ber Werkstofffragen;
dazu ein Inhaltsverzeichnis. 2B2

Kalveram, Wilhelm: B etriebsw irtschaftliche Schulung
der Betriebe. Geleistete Arbeit. Zukiinftige Aufgaben. [RKW-
Nachr. 13 (1939) Nr. 1, S. 9/11.]

Kostenwesen. Rummel, Kurt: Einheitliche Kostenrech-
nung auf der Grundlage der Proportionalitdt der
Kosten. 2., gdnzlich neu gestaltete Aufl. der ,Grundlagen der
Selbstkostenrechnung“. Mit 22 Abb. Dusseldorf: Verlag Stahl-
eisen m. b. H. 1939. (153 S.) 8°. Geb. 7,50JIM, fir Mitglieder
des Vereins Deutscher Eisenhittenleute 6,75 JiJl. SB2

Rummel, Kurt: Betriebskostenvorrechnung und Un-
ternehmerwagnis.* Falsche Auffassung des Gewinnbegriffs.
Trennung von Kostenvorrechnung und Preisaufbau, um einerseits
dem Standpunkt und den Anforderungen des Betriebes an die
Kalkulation, anderseits den behdrdlichen Vorschriften in den Fal-
len des Preisaufbaues auf Grund der Kosten gerecht zu werden.
Rangordnung der Wagnisse. Pegel der Preise. Schrifttum uber
Wagnis. [Arch. Eisenhiittenw. 12 (1938/39) Nr. 10, S. 519/24
(Betriebsw.-Aussch. 152); vgl. Stahl u. Eisen 59 (1939) Nr. 17,
S. 517]

Rentabilitats- und Wirtschaftlichkeitsrechnungen. GroRmann,
H.: Die Steuertiberwdlzung als Problem der betriebs-
wirtschaftlichen Steuerlehre. U. a.: Steuern in der Kalku-
lation. Steuergehalt des Preises. [Z. Betr.-Wirtsch. 16 (1939)
Nr. 1, S. 1/35]

Ruberg, Carl: Risikoschdtzung auf Grund der Markt-
beobachtung. [Z. Betr.-Wirtsch. 16 (1939) Nr. 1, S. 36/50.]

Volkswirtschaft.

Wirtschaftsgebiete. Behaghel, Georg: Die Neuordnung
fir Kohle und Eisen in der Tschecho-Slowakei.* [Stahl
u. Eisen 59 (1939) Nr. 15, S. 445/50.]

Schoéne: Wir und Sidosteuropa.*Angaben uber die wirt-
schaftlichen Verhdltnisse der siidosteuropdischen Lénder Ungarn,
Jugoslawien, Rumanien, Bulgarien, Griechenland, Tirkei und
Albanien und ihre Beziehungen zu Deutschland. [Rdsch. dtsch.
Techn. 19 (1939) Nr. 16, S. 6.]
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Wirtschaftspolitik. Syrup, Friedrich: Sicherstellung des
Kraftebedarfs fir Aufgaben von besonderer staats-
politischer Bedeutung. Es werden die Grundzige der MaR-
nahmen wiedergegeben, die der Beauftragte fur den Vierjahresplan,
Generalfeldmarschall Hermann Goring, durch seine Verordnung
zur Sicherstellung des Kraftebedarfs fur Aufgaben von besonderer
staatspolitischer Bedeutung vom 13. Februar 1939 getroffen hat.
[Vierjahresplan 3 (1939) Kr. 7, S. 512 17.]

Eisenindustrie. Daub, Erwin: Ostmarkisches Eisen in
Erzeugung und Ausfuhr.* Es wird die Bedeutung hervor-
gehoben, die die Ostmark als klassisches Land des Edelstahles fur
Deutschland hat. Mit dem Zuwachs an Edelstahl ist Deutschland
heute das groRte Edelstahlland. Die Bedeutung der Ausfuhr
ist fir die Ostmark erheblich starker als fiir das Altreich.
[Vierjahresplan 3 (1939) Xr. 8, S. 565 68.]

Kartelle. Ueberblick tiber die tschecho-slowakischen
Eisenverbande. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Xr. 17, S. 532'33.]

Preise. Freymark, H., und Dr. W. Horn: Preisbhildung bei
Auftrdgen der 6ffentlichen Hand. 2 Bde. Berlin (SW 68,
Alte Jakobstr. 23/24): Bruno Vergin i. Komm. [1939]. — Bd. 1.
Grundsatze des offentlichen Auftragswesens. Von H. Freymark.
(4 BI., 103 S.) 2,50J1Ji. — Bd. 2. Von Dr. W. Horn. (4 BI,
111 8) SBS

Dichgans, H.: Das Preisrecht in der Eisenwirtschaft.
Der Stoppreis. Sonderfédlle. Der auslandische Verkehr. Um-
gehungen des Preiserhdhungsverbotes. Die Prifungspflicht des
Kéufers. Die Preiserhdhung. Die Preisbindung. Die Preisbildung
bei offentlichen Auftrdgen. [Stahl u. Eisen 59 (1939) Xr. 16,
S. 483 89.]

Volkswirtschaftliche Statistik. Hibner’s WeltStatistik.
73. Ausg., 1939, von Otto Hubner’s geographisch-statistischen
Tabellen aller Lénder der Erde. Xeu bearb. von Dr. Emst
Boesner, Regierungsrat und Mitglied beim Statistischen Reichs-
amt in Berlin. Wien: L. W. Seidel k Sohn (1939). (327 S.) 4°.
Geb. 15JLM. — Das seit nunmehr neunzig Jahren rihmlich
bekannte Werk stellt sich diesmal in neuer duRerer Form vor,
indem Herausgeber und Verlag von dem mittlerweile unhandlich
gewordenen Queroktavband zum Quartband Ubergegangen sind.
Zweifellos ist diese Forméanderung zugleich eine Verbesserung.
Die Zahlentafeln haben an Uebersiehtlichkeit gewonnen, und die
einzelnen Abteilungen des Gesamtwerkes haben nach verschie-

Statistisches.
Die Rohstahlgewinnung des Deutschen Reiehes im”April 1939”". — In Tonnen zu 1000 kg.
Bohblocke Stahlguf Insgesamt
r _ basische saure Tiegel- SchweiR- Hegel- ) i
Bezirke Thomas- B,gzsf Siemens-  Siemens- und stahl-  Bessemer- pasischer  saurer ugd April Mérz
stahl- g Martin-  Martin- Elektro-  (SchweiB- Elektro- 1939 1939
Stahl- Stahl- stahl- eisen-)
April 1939: 23 Arbeitstage; M &rz 19394): 27 Arbeitstage
Bhemland-Westfalen 530 284 648 632 *) 12 436 50 509 10 313 23 039 3203 5909 12823625) 1515322%*)
ciex Lahn-. Dillge-
biet tu Oberhessen 28 381 400 325215) 38933%)
Schlesien.......ccccccue. | 12 303 1950 | 4745
Nord-, Ost- u. Mittei- J 128 433 | 5908 j. 206194 235684
deatschland
Land Sachsen . . . >- 2072 1978®) 5033 56615 61837
Stddeotschland und | 57023 | 3281 N
Bayr. Bheinpfalz . 241 930 12 894 2 503 33604 38264%)
Saarland ... 47 983 274 | 4152 220773*)  252745%)
Ostmark u. Sndeten-
JAU s 55602 788 64777 68792
Insgesamt:
April 1939 . . . . 772 214 966 074 12 436 75711 2072 14 786 33 690 5181 16 844 1899 008®)
Insgesamt:
l\%érz 1939 . . . 905 299 1120 852 17 532 83 030 3120 18 036 40 211 5944 20 673 2214 697%)
Durchschnittliche arbeitstigliche Gewinnung mit SchweiBstahl 82565 82 025
Januar bis April
Januar bis April 1939%)"): 1UU Arbeitstage; lass: iw “meuciag«
1939 1938
Rheinland-Westfalen 2 313 195 2796939 5 U B 210 519 49 170 98 194 13 908 26 538 5559588*) 5130288*)
Sieg-, Lahn-. Dillge- .
biet . Oberheasen 126 122 J— 1904 143070*%)  150272*)
Schlesien.......cccovvnenne - 53 086 8651 | 21113
Nord-, Ost- u. Mittel- | 539026 j. 26179 | 882888 821466
deutschland —
Land Sachsen . . . 3 = 11 098 | 81008)  gu7 240980 219648
i 15 038
S“é’ﬁfﬁtféﬁé?ﬂﬁfal“z"d. 1019993 | 241 906 50 696 10 728 ! 140537%)  137082*)
Saarland...... 191 238 < : 1189 | 17827  911666%)  828727%)
Ostmark u. Sadeten-
JaU s 241898 — 3001 276387 71855
Insgesamt: B
Jan. April 1939 3 333 188 3 4137 129 60 508 314 301 11 098 68 549 145 505 22 008 73 925 8166214%*) —
Insgesamt:
Jan. April 1938 2 876 633 3957594 59 802 219 951 10 741 50489 116 874 20 954 57 041 7370079«)
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung mit SchweiBstahl 81662 73701
*) Xach den Ermittlungen der Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende Industrie. — *1 Ab Januar 1938 neu erhoben. *) EinschlieRlich Sord-, Ost- imd Mittel-
deutschland. — *> Enter Berlicksichtigung der Berichtigungen fir Marz 1939. — *) Ohne Schweifstahl. — *; Mit Schweistahl. — - Ostmark ab |d. Marz 1938.

— 8 EinschlieBlich Sudeiengau.
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denen Seiten hin bereichert werden kénnen. Trotz der Schnell-
lebigkeit der Zeit ist es gelungen, sozusagen alle Angaben auf den
im Augenblick giltigen Stand zu bringen; so sind z. B. die durch
die Eingliederung Oesterreichs und des Sudetenlandes verur-
sachten Aenderungen bereits zu einem erheblichen Teil berlick-
sichtigt worden. Als wertvolles Xac-hschlagewerk sei das Buch
daher aufs warmste empfohlen. SBS5

Bramstedt, Paul: Ordnung der Industriestatistik.*
Xeuordnung der Industriestatistik von der reichsamtlichen
Statistik her. Beseitigung der statistischen ,,Ueberfragung* der
Betriebe. Zusammenarbeit zwischen dem Statistischen Reichsamt
und den Gliederungen der Organisation der gewerblichen Wirt-
schaft. [RKW-Xachr. 13 (1939) Xr. 1, S. 4/6.]

Geer, Johann Sebastian: Im Kampf gegen die Frage-
bogenflut. Xeue Entscheidungen. Fruchtbare Dezentralisation.
Geordnetes Xebeneinander. Erhebungsstellen und Informations-
stellen. Kurzfristig und langfristig abgestimmt. Einheitsplan aller
Statistiken. Weniger Statistiken, mehr Statistik. [RKW-Xachr.
13 (1939) Xr. 1, S. 7/8.]

Soziales.

Allgemeines. Jahrbuch 1938. Bd. 1/2. Hrsg. vom Arbeits-
wissenschaftlichen Institut der Deutschen Arbeitsfront, Berlin.
(Mit e. Geleitwort von Dr. Josef Lev.) Berlin (SW 19): Verlag
der Deutschen Arbeitsfront, G.m.b.H ., [1939]. 4°. [Bezugsstelle:
Arbeitswissenschaftliches Institut..., Berlin W 9, Leipziger
Platz 14.] Geb.28M Ji.—Bd. 1. (696 S.)—Bd.2. (624S.) = B=

Unfélle, Unfallverhiitung. Pfingsten: Erdrterung der
Bestimmungeniberdie Unfallsicherheitvon Tragketten
auf Grund eines schweren Absturzunfalles.* [Reichsarb.-
Bl. 19 (1939) Xr. 8, S. m 148/49.]

Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Sehimauk, Hans: Das Wort ,Ingenieur®.
Abkunft und Begriffswandel.* An Belegen aus dem Latei-
nischen, Franzdsischen, Italienischen, Englischen und schlieBlich
auch aus dem deutschen Sprachgebiet werden Abkunft und
Begriffswandel der Berufsbezeichnung Ingenieur geschildert.
Die angezogenen Stellen des Schrifttums finden gesondert ihre
nahere Erlauterung. [Z. VDI 83 (1939) Xr. 11, S. 325/31.]
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Die deutsche Ausfuhr an Grofeisenerzeugnissen (Menge und Wert) nach Erdteilen und Landern

Der bereits im Jahre 1937 1937 19382 1937 19382
eingetretene Riickgang der deut- Lander o Miil. Mill. o
. . 1000 t % %
schen GroReisenausfuhr hat sich 1000 ¢ 16 ° JIM ° JIM 1
im Jahre 1935 verstarkt fort- Gesamtausfuhr 2947,2 100,00 2190,4 100,00 4756 100,00 3985 100,00
gesetzt. War dl__es_er von 1936_zu Europa insgesam t 1889,6 64,12 14411 65,79 300,5 6319 2523 6331
1937 mengenmaBig noch gering W esteuropa 6454 2190 4113 1878 986 2073 709 1780
(— 1,2 %; dem Werte nach war Belgien/LuXemBurg . ..o 54,4 1,85 24,9 114 12,9 2,71 7,6 191
; ; glen’. g 103 035 48 022 38 080 24  0g0
sogar eine Zunahme um rd. ein Frankreich. , \ . ' , . X X
i i GroRbritannien 113,3 3,84 76,7 350 138 290 110 276
Drittel zu verzeichnen), so er- Prland o a1 0,14 35 0,16 05 0,11 05 0,13
gaben sich im verflossenen Jahre jederland 463,3 15,72 301,4 13,76 67,6 1421 494 1240
: Niederlande 2033 791 1663 646
gegenliber dem Jahre 1937 je- Nordeuropa 5995 20,34 4454 : 9, . : 1621
- S Danemark 3001 10,18 2106 9,61 375 789 305 7,65
doch sowohl bei den_ausgefuhrten Finnland 430 1.46 44,5 2,03 6,8 1,43 6,6 1,66
Mengen als auch bei den Werten Island ... 15 0,05 2,0 009 03 006 04 010
erhebliche Abnahmen. Norwegen 67,8 2,30 47,0 215 109 229 79 19
e . Schweden 187,1 635 1413 6,45 23,6 496 192 482
Dermengenmafige Rick- Osteuropa 1345 456 1068 488 244 514 193 484
gang war mit 25,7 % entschie- Memeliand 1,0 0,04 2,3 0,10 0,2 004 03 0,08
den gréBer als der wertmaRige Danzig 42,5 1,44 31,0 142 58 12250 125
i % Neb i EStand e 113 0,38 17,7 0,81 1,9 0,40 25 0,63
mit 16,2 %. Neben einer ge- Lettland 128 043 316 144 28 059 47 118
wissen Verlagerung in den ein- Litauen. 11,0 0,37 41 0,19 17 0,36 0,7 0,17
zelnen ausgefiihrten Eisensorten Polen .. 55,8 (1}'3; 15'3 8’33 12’2 g%é ég fllgg
i RuBland.. ) ) ) i 3 ), B y
konnten in der Hauptsache bes- Balkan 253,9 862 2834 1294 459 965 513 1287
sere Preise als im Jahre vorher Albanien.. 03 0,01 0,1 k 0,0 - 00 —
erzielt werden. So ist der durch- Bulgarien.. gé,;t égé ég,g %g; 1471’3 éié 1% g%ﬁ
ittli o i Griechenland. , 2 , B 8 B : §
schmt@llche Ausfuhrerlos je t S 368 128 581 2165 98 206 125 314
GroReisenerzeugnisse von 161 Sidslawien 18,7 0,63 838 0,40 53 1,12 3,0 0,75
MM, im Jahre 1937 auf 182 JtM Turkei Zgg,g é,% 1%3,2 g,gg sg; ﬁ,gi ig,g 3,59
i 9 Uebriges Europa.... s ) 3 , f 3 B 11,59
;n;stiJeagZLe 1938 oder um 13% Dewtsch Qestereic e g'gzlt 6,0 0,27 gg g’gi 2,6
. Tscheeho-Slowakei.... 7,0 B , f ) s , 0,65
Die Ausfuhr nach Asien Britische Besitzungen im Mittelmeer 0,6 0,02 0,5 0,02 0,1 0,02 0,0 —
wurde am stirksten von dem Italien 441 1,50 52,7 241 131 2,75 150 376
- . Portugal 25,2 0,86 25,5 1,17 4,7 0,99 4,8 1,20
Riickgang betroffen. Betrug die Schwei 1530 519 962 439 257 540 186 467
Ausfuhr nach dort im Jahre 1937 Spanien 9,1 0,31 11,0 0,50 2,4 0,51 3,9 0,98
rd. 3950001, so sank sie im Jahre Ungarn 51 o 28 010 12 025 13 033
1938 um 50,6 % auf 195 000 t. Afrika 119.3 4,04 12,7 515 159 333 163 4,09
ek Aegypten 23,0 0,78 11, 0,52 3,2 0,67 19 0,48
Dem Werte nach war der Riick Britisch-Ostafrika... 33 011 14 006 04 008 02 005
gang jedoch nicht ganz so grof. Britisch-W estafrika 0,4 0,01 0,2 0,01 0,1 0,02 0,0 -
Er stellte sich immerhin noch auf Sirl]d%frikanische Union 75,7 S,gg Bg,g é,gi gg (Z)gé lg,g 8,36
0 indli Rhodesien 17 \ ! ) \ ) ) ,05
25.3‘5 %. Besor}ders emp.fmd“Che Deutsche Schutzgebiete unter Mandats-
EinbuBen verzeichnete die Aus- verw'altung 6.1 021 4,0 018 10 021 07 017
fuhr nach Japan und China als ﬁrellnzij_sis}fffo_fLika. é,g 8‘(1,0 %; 888 g.g 0,06 g.z 8’82
. . Al alienisch-Afrik a . \ ,01 s ,01 \ — 1 ,
Eolge der kriegerischen Verwick Portugiesisch-Afrika 39 043 27 012 06 013 04 010
lungen. Der Ausfuhrriickgang Spanisch-Afrika. 21 0.07 18 008 04 008 04 010
nach Japan belief sich mengen- Uebriges A frika. 0,0 - 01 0,01 0,0 0,0 -
méaRkig auf 84 % und wertmaRig Asien 394,7 1341 195,0 890 585 1229 41,8 1049
auf 32 %, nach China auf 78 % Afghanistan.......... 0, 0,02 05 0,02 01 0,02 01 0,03
und 68 %. Aber auch die Aus- Britisch-Indien und Burma ... 61,4 2,08 27,3 1,25 9,9 2,08 6,0 1,50
0. e 7 Britisch- 17,2 0,58 8,0 0,37 31 0,65 18 0,45
fuhr nach fast allen dbrigen Ceylon . 1,6 0,05 0,6 0,03 0,2 0,04 0,1 0,03
Léndern Asiens, besonders aber Chinak 123,2 4,18 27,1 124 148 3,11 48 1,20
nach den britischen EinfluB- Hongkeno... 208 om0 39 oy 26 085 A0 02
gebieten, weist zum Teil erheb- Irak 58 0,20 58 026 08 017 08 020
liche Abnahmen auf. Bedeutend 'Jfan égg gg 13‘;1 0,88 3,0 0,63 43 1,02
i 0 apan : . 10, 047 101 2,12 6,9 1,7
zugenommen haben die Beziige Mandschukuo.. 8.8 0,30 27.9 127 14 029 31 078
Mandschukuos, und zwar um Niederlandisch 366 124 349 15 70 147 72 181
217 % (wertmaBig um 121 %). Eﬁ!f{stlr}am 21,0 0,71 11,4 0,52 3,6 0,76 2,3 0,58
Der Anteil Asiens an der ge- Sianppinen Je S ox % ole 08 0%
samten deutschen GroReisenaus- Syrien-Libanon.. 09 005 23 010 01 002 04 010
fuhr ist von 13,4 % (12,3 %) im Uebriges A sien.. 2,6 0,09 73 0,33 0,5 0,11 16 0,40
Jahre h1937ggL81f 8,9 012 (10,5 %) Qmedrika ir_lls(gesaml 5;11,13 1835 4392 20,05 1002 21,08 87,7 2201
im re 1 zuril ngen. ordamerika : 1,84 48,0 2,19 106 223 95 2,38
Ejiaetraechtlich b :ﬁogr?%ingﬁat famada 27 009 30 o014 05 01 04 010
i o ¢} b Vereinigte Staaten 51,4 1,75 45,0 2,05 10,1 2,12 9,1 2,28
auch die Ausfuhr nach Europa Mittel- und Sidamerika 4756 1612 3715 16,96 87,3 1836 742 1863
(23,7 % bzw. 16,0 %) und hier gfgf;R'Ca 51 017 48 , 038 017 08 020
4.4 0,15 1,7 0,08 07 0,15 04 0,10
besonders nach den west- und Dominikanische Republik 07 002 05 002 01 002 01 003
HOFgEUTOEa\'X/Chi‘n Léandern. }Nhah— Guatemala B4 01 214 0% 07 015 41 103
rend nac esteuropa im Jahre ) 0,00 0,0 - 0,0 - 0,0 -
o Honduras s 3,0 0.10 21 7 0,17
1938 gegeniiber 1937 36,3 % Mexiko 4,7 152 5 R 2'54 23 0,58
52587,1;/0)(,18 3n;c)h dNordEurc())pta g |carag(urz]i ...... e 0,6 0,02 03 001 01 002 0l 0,03
, 0 s () un nac St- anama (ohne analzone) . . . . 0,8 0,03 15 0.07 0,2 0,04 0,4 0,10
. El Salvador.. . !
europa 20,6 % (20,9 %) weniger Pl 19 0,06 0,1 001 03 006 00 —
pf"h t Ei ) d 1 dg' B gentnen 1208 4,10 94,9 433 198 416 160 402
ausgefuhrt wurden, sind ledig- Bolivien 1,2 0,04 6,2 0,28 0,2 004 09 0,22
lich die Lieferungen nach dem grf]?fe'“en 152,1 5,16 98,3 449 313 6,58 233 5,85
Balkan gestiegen. Die Ausfuhr Kolumbian ié’; (1),43% 35,0 1,60 7,4 1,56 6,8 é%
nach den (brigen Landern Euro- Ecuador 48 016 1?3 8’85 S'g g‘g g'g 008
pas war ebenfalls ricklaufig. Im PAraguay i 15 0,05 05 002 02 004 01 0,03
iibrigen konnte die Ausfuhr nur Ben:‘éu Si 0,46 81 037 24 050 18 2,4712
nach ganz wenigen Landern er- Venezuela 527 175 3y e 55 2 &3 1s0
hoht werden. Es sind dies in Uebriges A m erika ... . 116 039 197 090 23 049 40 100
Nordeuropa Pinnland und Is- 'g‘(')en’ii’g'zgd&%"r'rgefzbr:fe‘flk'g Amerik 8,0 0,27 157 072 16 034 31 g;g
land, in Osteuropa das Memel- 4 o 36 012 4,0 018 07 015 09 :
land, Estland, Lettland und ~ AUSTANEN 23 008 24 o1 05 o0l 04 010
Polen, auf dem Balkan Bulga- stohhvt™ /-n4 ™V7n , leouueu xuigenue rosten: ltoneisen (777 a, b), Elsenhalbzeug (784), GuBrohren (iio/io;,
i ani i u i hnn~nffj Aus oon\ u" Formstahl (785 A 1—B), Blech (786 a—790), Draht (791—792 b), Eisenbahnober-
rien, Rumanien und die Turkei. baustoffeJ (<96 a c, 820a), schmiedbarer GuR, S(chmiedest'Llc?(e (797, ;98 a, e). ) 2 Ohl(we Ausfuhr)nach Qesterreich.
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Von den dbrigen europdischen Landern waren nur die Bezlige
Italiens, Portugals und Spaniens gr6Ber. Europas Anteil an der
deutschen Gesamtausfuhr hat auch im Jahre 1938 weiter zu-
genommen.

Die Ausfuhr nach Amerika ist im Jahre 1938 gegeniber
dem Jahre vorher um insgesamt 18,9 % (12,5 %) zuriickgegangen.
Wahrend die mittel- und sidamerikanischen Staaten 21,9 %
(15,0 %) weniger einfihrten, machte der Rickgang nach Nord-
amerika 11,3 % (10,4 %) aus. Die Ausfuhr nach dem (brigen
Amerika verzeichnet demgegeniuber eine Steigerung um 69,8 %
(73,9 %), hervorgerufen durch erhohte Lieferungen nach den
niederlandischen Gebieten in Amerika. Zugenommen haben
aulerdem vor allem die Beziige Uruguays, Guatemalas, Boliviens
und Kolumbiens, dagegen ergaben sich starke Abnahmen u. a.
bei Brasilien, Argentinien, Mexiko und Venezuela. Auch der
Anteil Amerikas an der deutschen GrofBeisenausfuhr ist weiter
angestiegen.

Die Ausfuhr nach Afrika war im Jahre 1938 um 5,5%
(wertméBig um 2,5 % groRer) kleiner als im Jahre vorher. Be-
sonders die Einfuhr Aegyptens aus Deutschland erfuhr einen
Riickgang um 50,9 % (40,6 %). Demgegeniber betrug die Aus-
fuhr nach der Sidafrikanischen Union 16,9 % (27 %) mehr.

Der AuBenhandel der Vereinigten Staaten von Amerika in Eisen
und Eisenwaren im Jahre 1938.

Die Ausfuhr der Vereinigten Staaten an Eisen- und Stahl-
waren (einschlieflich Schrott) belief sich im Jahre 1938 insgesamt
auf 5235 150 t; sie Ubertraf damit alle Ergebnisse seit dem Jahre
1929, ausgenommen allerdings das Jahr 1937, in dem der umfang-
reiche Weltbedarf an Eisen und Stahl zu einer Steigerung der
Ausfuhr auf 7 688 932 t gefuhrt hatte. Im Gegensatz zur Ausfuhr
sank die Einfuhr an Eisen und Stahl mit 268 784 t auf den
niedrigsten Stand seit dem Jahre 1921, wahrend im Jahre
1937 noch 541 690 t (1936 sogar 679 484 t) eingefuhrt worden
waren.

An Schrott wurden im abgelaufenen Jahre 3051579 t
ausgefuhrt; lediglich im Jahre 1937 war die Schrottausfuhr mit
4158 071 t hoéher. Die geringere Gesamtausfuhr im Zusammen-
hang mit der starken Herabsetzung der durchschnittlichen Aus-
fuhrpreise — 14,95 S je gr. t gegentiber 19,35 $ je gr. t im Jahre
1937 — spiegeln deutlich den Rickgang der Weltnachfrage
wider, obwohl diese immer noch hoch ist. Japan und Grof-
britannien, die im Jahre 1937 die hauptséchlichsten Kéaufer
amerikanischen Schrotts waren, schrankten ihre Kéaufe im Be-
richtsjahr stark ein. Japan bezog 1 404 0001 gegeniiber 1935000 t
im Jahre 1937 und England kaufte 396 000 t gegeniiber 859 000 t
im Vorjahr. Demgegeniber stiegen die Lieferungen nach Italien
von 388000 t im Jahre 1937 auf 444 000 t im Berichtsjahr. Die
deutsche Einfuhr hob sich von rd. 90000 t auf rd. 235000 t,
die der Niederlande von 146 000 t auf 210 000 t. Die Ausfuhr
nach Polen und Danzig, dem letzten Markt, der mehr als 100 000 t
im Jahre 1938 bezog, belief sich auf 151 000 t, was gegen-
Uber dem Vorjahr mit 280000 t einen starken Rickgang
bedeutet. Kanada kaufte nur 94 000 t gegeniiber 138 000 t im
Vorjahr.

Einzelheiten Uber den Aufenhandel nach Erzeug-
nissen enthdlt nachstehende Zahlentafel 1. Auffallend ist der
zum Teil sehr starke Rickgang der hauptsédchlichsten Ausfuhr-
erzeugnisse Roheisen, Halbzeug, Formstahl, Schienen, Bleche
und WeiBbleche.

Trotz einem Rickgang von rd. 894 000 t in 1937 auf nur
493 000t blieb Japan der beste Abnehmer amerikanischer Eisen-
und Stahlerzeugnisse. An zweiter Stelle folgt Kanada, dessen
Bezug allerdings gleichfalls von 464 000 t auf 281 000 t sank.
GroBbritannien fuhrte gleichfalls mit rd. 135000 t erheblich
weniger als im Vorjahre (385000 t) ein. Getrennt nach Erd-
teilen belief sich die Ausfuhr im Jahre 1938 (1937) wie folgt:
Europa 441 421 (806 259) t = 20,2 (22,8) %; Nord- und Mittel-
amerika einschlieflich Westindien 458 082 (781 141) t = 21,0
(22,1) %; Sudamerika 323592 (397 852) t = 14,8 (11,3) %;
Asien und Ozeanien 880 524 (1 435 782) t = 40,3 (40,7) %; Afrika
79 953 (109 827) t = 3,7 (3,1) %.

Die Einfuhrabnahme um rd. 50 % betraf insbesondere
Roheisen, Formstahl, Stabstahl, Draht und Drahterzeugnisse
sowie Rohren. Aus Belgien kamen mit 77 421 t rd. 60 000 t
weniger als im Vorjahre; Deutschland lieferte rd. 50 000 t oder
ein Drittel weniger als 1937, Frankreich blieb mit rd. 22 000 t
fast 25 % unter dem Vorjahrsabsatz. Die Einfuhr aus Kanada
(21 881 t) und den Niederlanden (21 064 t) ging gleichfalls gegen-
Uber 1937 scharf zuriick.
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Zahlentafel 1. Der AuRenhandel der Vereinigten Staaten

an berg- und hittenméannischen Erzeugnissen in den
Jahren 1937 und 1938.
Einfuhr Ausfuhr

1937 1938 1937 1938

mt mt mt mt
Steinkohlen 558 073 496 917 13 660 529 11 247 828
Koks 259 773 122 682 477 777 441 392
Briketts 6 054 12 531 22 996 15 142
Bunkerkohlen. — — 1661568 1226892
Eisenerz.. 2481 142 2156 476 1286 836 579 741
Manganerz 989 911 521 854 — _
Schrott ... 82 946 24 842 4158071 3051579
Roheisen... . 115386 34 145 794 955 439 777
Ferromangan, Ferrosilizium usw. 45 818 40 118 4 577 1459
Rohbldcke 2 346 865 344 142 170 349
Eisenbahnschienen 8432 3679 150553 83 945
Schienenverbindungsstiicke, La-

schen und Unterlagsplatten 14 815 7 445
Weichen und Kreuzungen 2 533 1671
Schienennégel, -bolzen, -muttem,

-schrauben ... 4 252 3912
Formstahl (structural iron and Steel) 79525 40 258
Formstahl, nicht bearbeitet 137 877 84 548
Formstahl, bearbeite 39 755 38 123
Stabstahl: Moniereise 3956 1557 18 186 22017
Anderer Stabstahl... 47 477 20078 141 361 130 770
Stabstahl einschlieBli

(slabs, b10OM ) ..cccviiiiccrcine 1991 513 2 257 1376
Bandstahl, warm gewalzt 76 115 37 569
Bandstahl, kalt gewalzt } 27585 26549 35905 25993
Rohrenstreifen......... 77 702 60 641
Walzdraht (wire rods) 16 071 5364 -60 966 22 640
Bleche (ausschlieBlich verzin e

verzinnte und Schiffsbleche) 9 158 6504 694 779 421 519
Schiffs- und Behdlterbleche 25 626 22 105
Verzinkte Bleche......ens 82 278 77 175
WeiRbleche und verbleite Bleche 252 110 365 243 164 049
Réhren und Verbindungsstiicke aus

schmiedbarem Eisen... 43 167 29571 151135 103 918
Kesselrohren 17 738 12 425
Eisenbahnrader und Achsen (car

wheels and ax1es) ... 28 221 21254
GuB- und Schmiedestiicke (castings

and fOrgings)..ocrmnreens 5063 4312 24158 17 091
Walzwerkserzeugnisse insgesamt 245023 139 360 2496 597 1530 536
Runddraht. ... 4943 1711
Glatter Draht (plain wire) . 33 671 24 398
Flacher Drahtund Stahlin Streifen 4098 2735
Verzinkter D raht.. 23 326 26 263
Stacheldraht 16931 12727 34 372 34483
Sonstiger Draht und Dral twaren 6 937 3563 21 649 15 602
Wasser-, Oel-, Gas- und andere

Tanks 45 292 38225
Drahtstifte, sonstige Nagel . . . 15 271 7722 22 257 26 380
Bolzen, Schrauben, Muttern . . 580 215 11 344 8 186
Konstruktionen, Dachsparren,

Fensterrahmen, Spundwandeisen 11 143 5 858
Weiterbearb. Erzeugnisse insges. 48 760 28 674 203 054 179 395
GuBrohren und Verbindungssticke 3757 1646 31 677 32 404
Eisen und Eisenwaren ins-

gesamt (einschl. Schrott und

Roheisen) ..o 541 690 268 784 7688 932 5 235 150

Die Schienenerzeugung der Vereinigten Staaten im Jahre 1938.

Die Herstellung von Stahlschienen in den Vereinigten Staaten
betrug nach Angaben des ,,American Iron and Steel Institute” im
Jahre 1938 insgesamt 632 861 t; sie hat gegenlber der Vorjahrs-
erzeugung von 1468 871 t um 836 010 t oder um 56,92 % abge-
nommen. Enthalten sind in der Gesamtzahl 17 694 (1937:
39 745) t hohe und Trager-Schienen sowie 343 (769) t Schienen
aus legiertem Stahl. Getrennt nach den einzelnen zur Schienen-
erzeugung verwendeten Werkstoffen gestaltete sich die Her-
stellung wie folgt:

1937 1938
t % t %
Siemens-Martin-Stahlschienen . . 1423 244 96,90 612 629 96,80

Bessemer-Stahlschienen . . . . 635 0,04 56 0,01
Sonstige Schienen ..o, 44 992 3,06 20 176 3,19

Insgesamt 1468 871 100,00 632 861 100,00

Nach dem Gewicht verteilte sich die Schienenerzeugung
im letzten Jahre folgendermaRen:

1937 1938
t t
Schienen unter rd. 30 kg fur das Ifd. m.......... 103 314 45 698
vonrd. 30 bis 42,2 kg fur das Ifd. m . 83 655 25 062
von 42,2 bis 49,6 kg fiur das Ifd. m. 114 440 52 206
von 49,6 und mehr kg fir das Ifd. m. 1 167 462 509 895

Beteiligt waren an der Schienenerzeugung 16 Werke, von
denen nur ein Werk Bessemerstahl-Schienen herstellt, wahrend
in drei Werken alte Schienen neu verwalzt werden.



646 Stahl und Eisen.

Gesellschaft

Aktiengesellschaft Buderus’sche Eisenwerke,
Wetzlar (1. 1. 1938 bis 31. 12. 1938)
Allgemeine  Elektricitats-Gesellschaft, Berlin
(1.10.1937 bis 30.9.1938)..cccccccvrvcrccrcrirns
Bergbau- und Hutten-Aktien-Gesellschaft Fried-
richshitte zu Herdorf (1. 10. 1937 bis 30. 9.
1938)
Capito & Klein, Aktiengesellschaft, Dusseldorf-
Benrath
(1. 7.1937 bis 30.6.1938)..
(1. 7.1938 bis 30.9.1938)..
Demag,Aktiengesellschaft,Duisburg (1.1. 1938
bis 31. 12. 1938). — Vgl. Stahl u. Eisen 59
(1939) S. 533
Deutsche Edelstahlwerke, Aktiengesellschaft,
Krefeld (1.10.1937 bis 30.9.1938)
Deutsche Industrie-Werke, Akuengesellschaft
Berlin (1.10.1937 bis 30.9.1938) .. ..
Dirrwerke,  Aktiengesellschaft. Ratingen
(1. 1. 1938 bis 31. 12. 1938 ) ..ccvvcecriirrcnn
Eisenwerk-Gesellschaft Maximilianshitte in
Sulzbach-Rosenberg-Hutte (1. 10. 1937 bis
30. 9. 1938)
Felten & Guilleaume Oarlswerk Eisen und Stahl,
Aktiengesellschaft, KoIn-Miilheim (1.7.1938
bis 31. 12. 1938)
WalzwerkeAktiengesellschaftvorm.E .Bocking
&Co., KdIn-Miilheim (1.7.1938bis31.12.1938)
Felten&Guilleaume-Eschweder Draht, Aktien-
gesellschaft, KéIn-Milheim (1. 7. 1938 bis
31.12.1938)
Geisweider Eisenwerke, Aktiengesellschaft,
Geisweid (Kreis Siegen) (1. 7.1937 bis 30. 6.
1938)
Hartung-Jachmann, Aktiengesellschaft, Berlin
(1. 4. 1937 bis 31.3.1938) v
Dseder Hiutte, Peine (1. 1.1938 bis 31. 12.
1938)-Vgl. Stahl u.Eisen59(1939) S.647/48
Fried. Krupp, Aktiengesellschaft, Essen (1. 10.
1937 bis 30. 9. 1938). — Vgl. Stahl u. Eisen
59 (1939) S.382/84 oovvvveoeeeeeeeeeeeeeeeeeer
Linke-Hofmann-Werke,  Aktiengesellschaft,
Breslau (1. 10. 1937 bis 30. 9. 1938
Losenhausenwerk, Diisseldorfer Maschinenbau-
Aktien-Gesellschaft, Diisseldorf-Grafenberg
(1.1.1938 bis 31.12.1938).ccccccrccevcrrrrrins
Mannesmannrdhren-Werke, Disseldorf (1.1.
1938 bis 31. 12, 1938) — Vgl. Stahl u.
Eisen 59 (1939) S. 533/35 ...
Maschinenfabrik Buckau R. Wolf, Aktien-
gesellschaft, Magdeburg (1. 1. 1938 bis
31. 12. 1938)
Metallgesellschaft, Aktiengesellschaft, Frank-
furt a. M. (1-10.1937 bis 30. 9.1938)
Mitteldeutsche Stahlwerke, Aktiengesellschaft,
Riesa (1. 10. 1937 bis 30. 9. 1938). — Vgl.
Stahl u. Eisen 59 (1939) S.535 ..o
Norddeutsche Htte, Aktiengesellschaft, Bre-
men-Oslebshausen (1.1.1938 bis 31.12.1938)
Peipers & Cie., Aktien-Gesellschaft, Siegen
(1.1. 1938 bis 31.12.1938).cccccrerrirvriiririnnns
PreB- und Walzwerk, Aktiengesellschaft,Dussel-
dorf-Reisholz (1. 1. 1937 bis 31. 12. 1937) .
Schenck und Liebe-Harkort, Aktien-Gesell-
schaft, Dusseldorf (1.1.1937 bis 31.12.1937)
Schiess-Defries, Aktiengesellschaft, Disseldorf
(1.1.1938 bis 31.12.1938)..cccccercrrrirciiriinins
Schwerter Profileisenwalzwerk, Aktiengesell-
schaft, Schwerte (1. 10. 1937 bis 30. 9. 1938)
Siemens & Halske, Aktlengesellschaft Berlin
(1.10.1937 bis 30.9.1938)
Siemens-Schuckertwerke, Aktiengesellschaft,
Berlin (1.10. 1937 bis 30.9.1938) .
Stahlwerk  Briininghaus, Aktlengesellschaft
Werdohl i. W. (1. 10. 1937 bis 30. 9. 1938) .
Friedrich Thomée, Aktiengesellschaft, Werdohl
i. W. (1.10.1937 bis 30.9.1938)..
Veitscher Magnesitwerke, Actien-Ges!
Wien (1. 1. 1938 bis 31. 3. 1938)3) .
Vereinigte Stahlwerke, Aktlengesellschaft Dus-
seldorf (1. 10. 1937 bis 30. 9. 1938). — Vgl.
Stahl u. Eisen 59 (1939) S. 318/22 . . . .

Aciéries réunis Burbach-Eich-Dudelange,
Luxemburg (1. 1. 1938 bis 31. 12. 1938)

t,
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Ertragnisse von Huttenwerken und Maschinenfabriken im Geschéaftsjahr 1937; *937/38» 1938.

Aktien-
kapital
a)= Stamm-,

Roh-
gewinn

b) = Vorzugs-

aktien

Jm

26 000 000
120 000 000

4000 000

3 000 000
3000 000
26 500 000
14 000 000
15 000 000

a) 1200000
b) 24 000

26 250 000

18 000 000
3000 000

1000 000

a) 3075000
b) 300 000

2000 000
42 600 000

160 000 000
5500 000

750 000
a)160 000 200
b) 19 999 800

10 000 000
42000 000

28 000 000
4500 000
1600 000
5690 000
1500 000
8 000 000
2265 000

a)100 590 000
b) 6500 000
120 000 000
3750 000
1600 000

5000 000

460 000 000

1250 000 000

mjt
33012 170

220 511 769

6322 471

5 389 155
1354 458
48 886 843
54 221 309
17 418 078
3663 065

37 341 023

8544 161
1320440

105 059

4 758 175
3 864 885
48 088 764

352 499 894
12 214123

2269 703

146 901 643

23752010
29 536 950

68 209 930
6 162 326
201 784

27 403 009
1722 037
12 489 383
2 358 533
215 148 794
285 875 125
6 116 520
2055 214
626 924

247 661 000

202 812 381

Allgemeine
Unkosten,
Abschrei-

bungen
Usw.

JM

31764 174
212 829 309

5 761 859

5209 155
1309 458

46 574 936
52 714 685
16 242 923

3 556 685

35 852 272

7850 620

1206 563

76 331

4580425
3697 196
44 499 058

331 165 919
11732 412

2184 470

135 808 400

23 052 691
26 295 314

64 937 112
5984 617
44 965

26 190 562
1939 541
11787 710
2191 516
201 687 889
273 612 924
5657 449
1858 465
496 775

220 061 000

156 316 225

Reingewinn
einschl.
Vortrag

Jm

1247 996
7 682 460

3 560 612

4 180 000
* 45000
2311907

39 1506 624
1175 155
106 380

1488 751

693 541
113 877

28 728

177 750
167 689
3 589 706

21 333 975

481 711

85 233

11 093 243

699 319
3241 636

3272818
177 709

156 819
1212 447

Verlust

217 504

701 673

3 167 017
13 460 905
12 262 201
3) 459 071
3) 196 749
130 149

27 600 000

P arigq
Rick- a18§o0
lagen 423«
é'ﬂ%"'f :
SR
JIM JM
) 482460  _
— 825 000
50000  —
11500000  —
150000  —
2500000 546 993
= 50 000
645 838 100 000
_ "

Luxemburgische Franken

46 496 156

2324808 1

59. Jahrg. Nr. 21.

Gewinnverteilung

A2 K . .
20% 3 Gewinnausteil
a-a a) auf Stamm-, Vortrag
ii a Db)aufVorzugs-
yn 3 aktien
a
JM JM %  JM
15861 *) 1112692 |y 119443
7200 000 6 —
2120000 8 191907
1050 000 7 125155
6832 b)/ 73440 6 26108
6) 8 9
— 540000 6 153541
— 90000 6 23877
— 6) 7500 6 21228
a) 153750 5
b) 24000 8
80 000 4 47689
181706 3408000 8 —
9600000 6 233975
275000 5 56711
4689 80544 7 —
a)s)9 556 452 6
b) 1099989 6\ 436802
25 000 600 000 6 74319
2520000 6 721636
— — 225825
— __ 127709
96 000 6 608191
455200 8 11409
Verlust
— — 217504
640000 8 61673
8 8847 090 10 4613815
9600000 8 2662201
130 149
27 600000 6 -

4171348 40000 000

*) Davon_ 1050 560 M (5% ) Gewmnnglm 21 011 200 J.H dividendenbereohtigte Stam maktlen 3272 31 3 (5%) auf 4306 800 AU Aktien im Gold-

D

markwe)rt von 65 446,17 JIM und 587?
aus Markanleiben und 360 000 JtJi
Krupp A.-G. abgefiihrt. — 6) Aus

auf die diyidendenbereehtifen Aktien ausgete|lt
geteilt. — «) Auf die dividendenberechtigten Stammaktien. — ») In der Eeichsmark-Eréffnungsbilanz zum 1. April 1938 sind aufgefuhrt nn Aktiven:

NP ASAARS "Fd4B 9195 PAP I Pass

fagen 20%8s 881 qr1. Verbindlichkeiten 1976 912 JIM\ G

ewinno5ls dem.

der Best wird auf neue Bechnung vorgetrag;n.

— 6) Auf das eingezahlte Aktienkapital.

—\ Davon
werden 2% Gewinn auf 417 200 JUT GenuRscheine = 8344 JIMund 42 200 JK zur Einlésung von GenuBscheinen verwendet sowie 30 000 MC Gewinn (4%) aus-

Anlage-

ven: Aktienkapital 12 000 000X4T; Bick-



25. Mai 1939.

ZusammenschluBbewegung

Auf Grund der Verordnung des Ministerrates vom 24. Juni
1938 wurde die ,Jugoslawische Stahl-A.-G.“ in Sarajevo
gegrindet. Das Aktienkapital dieses Unternehmens betragt
500 000 000 Din. und besteht aus 60000 Stuck Stamm- und
40000 Stick Vorzugsaktien zu 5000 Din. Eine Erhdéhung des
Aktienkapitales auf 600 000 000 Din. ist anlaBlich der im Jahre
1945 geplanten Verschmelzung mit dem staatlichen Vareser
Eisenwerk vorgesehen, das bis zu dieser Zeit nur verpachtet
ist und dann in das Eigentum der Jugoslawischen Stahl-A.-G.
libergehen wird.

In die Gesellschaft brachte der jugoslawische Staat seine Be-
triebe in Zenica (Kohlenbergwerk), Breza (Kohlenbergwerk) und
Ljuhija (Eisenerzbergbau) als seinen Anteil ein, wofir er 57 000
Stammaktien erhielt. Fir die Anlagen der Vareser Eisenindustrie
wird der Staat 1945 weitere 20 000 Aktien erhalten. Die Grin-
dungsversammlung der Jugoslawischen Stahl-A.-G. beschloB
ferner die Vereinigung mit der Eisenindustrie A.-G. in Zenica
(der Aktienumtausch erfolgte im Verhéltnis 100 Zenica-Aktien
= 1 Stammaktie der Jugoslawischen Stahl-A.-G. zu 5000 Din.),
wodurch der Staat weitere 3000 Stammaktien der Jugoslawischen
Stahl-A.-G. erhielt. Die 200 000 000 Din. Vorzugsaktien wurden
von der Staats-Hypothekenbank (bernommen und haben ein
Vorrecht auf 6 % Dividende.

Zweck der Gesellschaft ist: Erwerbung von Bergbaurechten
und Konzessionen, sowie Schirfung, Abbau und Verarbeitung
von Erzen nach dem Berggesetz, Erzeugung von Eisen und Stahl
aller Arten sowie anderer Metalle nebst deren Verarbeitung, Kauf
und Verkauf von Erzen und Metallen, Griindung von entsprechen-
den Werksanlagen, Mitwirkung bei Unternehmungen und Be-
trieben der gleichen oder einer verwandten Art oder eines Hilfs-
zweiges, Erwerbung und Betrieb aller Industrie-, Handels- und
Finanz- oder damit zusammenhéangender Geschafte.

Die neue Gesellschaft besteht aus folgenden Unternehmungen:

Kohlenbergwerk Zenica. Es wird Braunkohle gefordert;
Jahresleistung etwa 300 000 t. Arbeiterzahl: 1600. Eigene Kraft-
zentrale mit 21 000 kW.

Kohlenbergwerk Breza. Ebenfalls Braunkohlenfdrde-
rung; Jahresleistung rd. 240 000 t. Arbeiterzahl: 1050. Eigene
Elektrozentrale mit 1200 kW.

Die Vorréte der beiden Kohlenbergwerke werden auf 1 Mil-
Harde t geschétzt.

Eisenerzbergwerk Ljubija. Die Erze bestehen aus
Limonit (52 bis 54 % Fe, 1,7 bis 2 % Mn) und Siderit (40 % Fe,
2% Mn). Die sichtbare Eisenerzmenge betrégt rd. 30 000 000 t
(Tagebau), die geschatzte das Mehrfache. Jahresforderung tber
400000 t. Arbeiterzahl: 1200. Eigene Elektrozentrale mit
1100 kW und eigene Schmalspurbahn von 18,5 km Lé&nge.

Berg- und Eisenwerk Vares. Bergwerke in Droskovac,
Brezik und Priici. Die sichtbare Eisenerzmenge betréagt rd.

Die Eisen- und Stahlpreise in England. — Auf
Grund von Empfehlungen der British Iron and Steel Federation
und mit Zustimmung des Beratenden Zollausschusses haben die
nachstehenden Verbande beschlossen, die Preise fir ihre Er-
zeugnisse bis Ende Oktober 1939 unverdndert zu lassen
mit dem Vorbehalt, daB alle Lieferungen nach dem 31. Oktober
1939 zu den dann glltigen Verbandspreisen ausgefiihrt werden:

Basic Pig Iron Producers’ Association,

Scottish Steel Makers’ Association,

Midland and Welsh Steel Makers’ Association,

North East Coast Steel Makers’ Association,

British Joist Makers’ Association,

Soft Basic Billet Association,

Basic Special Steel Billet Association,

Free Cutting Steel Billet Association,

Forging, Drop Forging and Stamping Blooms, Slabs and Billets

Association,

British Sheet Bar Makers’ Association.

Auf BeschluR der ,National Association of Hematite Pig
Iron Makers*“ werden die Preise fiur alle Hamatitsorten um
5/- sh jet herabgesetzt.

Die ,,Siemens Martin Acid Steel Billet Association”“ hat be-
schlossen, die Preise fur saure Stahlknuppel (auRer Siliko-
manganknippeln) fir Walz- und Schmiedezwecke um 5/- sh je t
heraufzusetzen.

Ebenso hat die ,,National Association for Rolled and Rerolled
Steel Products“ beschlossen, die Preise fiur Walzwerks-
fertigerzeugnisse aus sauren Siemens-Martin-Knip-
peln (auBer den Silikomanganknippeln) um 6/—sh je t zu er-
héhen ; die Preise fur alle Gibrigen von dem Verband hergestellten
Erzeugnisse bleiben auf ihrem gegenwartigen Stand mit dem
oben erwédhnten Vorbehalt.

Wirtschaftliche Rundschau.
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in der jugoslawischen Eisenindustrie.

100 000 000 t. Die Erze bestehen aus Siderit (35 bis 40 % Fe,
4 bis 5% Mn), Limonit (43 bis 48 % Fe, 2 bis 3% Mn) und
Héamatit (40 bis 62 % Fe, 1 bis 3 % Mn). Jahresleistung rd.
100 000 t.

Vorhanden sind zwei Hochdfen mit einer tdglichen Leistungs-
fahigkeit von 200 t Siemens-Martin-Roheisen und 130 t GieRerei-
roheisen. Den Hochodfen ist eine Gielerei mit 2 Kupoléfen,
2 kleineren Oefen und 1 Elektroofen angegliedert. Erzeugnisse:
HandelsguB, Sparherde, Oefen, Kessel fir die chemische Indu-
strie, Wasserleitungsrohre, Maschinengu usw. Beschéftigt
werden etwa 1600 Arbeiter.

Eisenwerk Zenica. An Werksanlagen sind vorhanden:
4 Siemens-Martin-Oefen, und zwar: 2 Siemens-Martin-Oefen von
22t,1von 301und 1von 181Einsatz; 4 GasschweiBdfen, 20 Gas-
erzeuger, je eine vollstdndige Block- und Mittelstrale sowie
2 FeinstraBen mit allen sonstigen Einrichtungen zur Erzeugung
von Stab-, Form- und Bandstahl. 1936 wurde eine eigene Draht-
zieherei und eine Drahtstiftefabrik gebaut. Im Jahre 1937 wurde
durch die Firma Fried. Krupp Grusonwerk, A.-G., Magdeburg-
Buckau, eine neue GrobstraBe (800 mm Durchmesser) errichtet
und im Oktober 1937 in Betrieb gesetztl). Die neuen Anlagen
erzeugen schwerere Schienen und Formstahle sowie verschiedene
Bleche. Die jahrliche Leistungsfahigkeit der alten WalzenstraBen
betrdgt etwa 50 000 t, der neuen Grobstrale rd. 180 000 t, der
Draht- und Stiftefabrik rd. 4000 t. Arbeiterzahl rd. 3300. Eigene
Elektrozentrale.

Durch die Grindung der Jugoslawischen Stahl-A.-G. wurde
die Zusammenfassung des tiberwiegenden Teiles der jugoslawischen
Eisenerzeugung bei einem Unternehmen mdoglich. Es befinden
sich jetzt in einer Hand die Kohlenbergwerke, die Eisenerzberg-
werke, die Hochofen, die Siemens-Martin-Oefen, die GielRereien
sowie die Walzwerke. Das Unternehmen verfligt Uber geniigende
Mengen von elektrischer Kraft. Die Gesellschaft fordert die not-
wendigen Kohlen und Eisenerze; der gréRere Teil davon wird in
den Betrieben des Unternehmens selbst verbraucht, der kleinere
Teil wird im Inlande (Kohle, teilweise Eisenerz) und im Aus-
lande (Eisenerz) verkauft. Das gewonnene Roheisen wird zu GuR-
eisen und Stahl weiterverarbeitet und als solches im Inlande ab-
gesetzt. Dadurch, daB sich die ganze Eisen- und Stahlerzeugung
in einer Hand befindet, wurde auf der einen Seite die Mdglichkeit
gegeben, RationalisierungsmalRnahmen in den einzelnen Betrieben
durchzufuhren und die kaufmannische Geschaftsfuhrung zu ver-
einheitlichen. Aufder anderen Seite kann dadurch das neue Unter-
nehmen Rohstoffe und Halbzeug allseitig verwenden und aus-
nitzen, wodurch in kurzer Zeit eine Erweiterung und ein Ausbau
des Erzeugungsplanes méglich wird. Durch die Grindung dieser
Gesellschaft wurde also eine gesunde Grundlage auch fir die
weitere Entwicklung der jugoslawischen Eisenindustrie geschaffen.

0 Vgl. Stahl u. Eisen 57 (1937) S. 1171/73.

llseder Hitte, Peine. — Im Jahre 1938 wurden die
bisherigen Hochstzahlen des Jahres 1937 in Herstellung und Ver-
sand der Walzwerkserzeugnisse durch &uferste Ausnutzung der
weiter verbesserten Betriebsanlagen abermals dberschritten.
Jahreszeitliche Schwankungen des Bedarfs waren nicht vor-
handen. Setzt man die Erzeugung des Jahres 1932 = 100, so
betrdgt die Steigerung der Walzwerkserzeugung 1934 = 369,
1936 = 478, 1938 = 532. Die aufs &ulerste gesteigerte Aus-
nutzung der Leistungsféahigkeit des Werkes bewirkte insonderheit
in den Bergbaubetrieben und bei den Fertigwaren eine Erh6hung
der Selbstkosten. Es war aber trotzdem mdglich, ein Betriebs-
ergebnis zu erzielen, das bei angemessenen Abschreibungen und
ausreichenden Zuweisungen an die Ricklagen die Ausschittung
eines Gewinnes von 8 % gestattet.

Die Nachfrage auf dem Weltmarkt war wahrend der Berichts-
zeit nur schwach. Ein starkeres Sinken der Preise lieB sich jedoch
dank der planmaBigen Preispolitik der Verkaufsverbédnde ver-
meiden. Im Jahresdurchschnitt gesehen waren die erzielten
Ausfuhrpreise sogar noch etwas hoher als im Vorjahre. Mengen-
maRig konnte die Ausfuhr noch etwas gesteigert werden.

Die erwirtschafteten Abschreibungen und Gewinne wurden
vor allem zur Betriebserneuerung verwendet. Der Ausbau
der Anlagen wurde in umfassendem MaRe im Berichtsjahr fort-
gesetzt. In der Hauptsache handelt es sich dabei um einen im
Bau befindlichen neuen Schacht in Kleinbulten, die Vertiefung
des Schachtes in Lengede, den Neubau des Hochofens 4 auf dem
Hochofenwerk in GroRilsede, den Umbau der Mittelstrale und
FeineisenstraBe in Peine, sowie eine groBere Anzahl kleinerer
Neuanlagen auf allen Abteilungen. Fir den zukiinftigen Aus-
bau ist weiterhin die Bereitstellung erheblicher Betrdge erforder-
lich. Bei der Entwicklung der Leistungssteigerung wurden die
Anlagen zur Herstellung hochwertigerer Erzeugnisse bevorzugt
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berlicksichtigt. Die Erzgewinnung in den Gruhen in Bilten und
Lengede konnte gegeniiber dem Vorjahre noch gesteigert werden.
Zusatzlich wurde die Hutte, wie auch die westfalischen W erke,
von den Reichswerken fiir Erzbergbau und Eisenhitten ,,Hermann
Goring“ mit sauren Erzen aus dem Salzgitter-Gebiet beliefert.
Die Versorgung mit Kohle und Koks erfolgte vor allem durch
die Tochtergesellschaft, die Gewerkschaft des Steinkohlenberg-
werks ,,Friedrich der GroRe“, Herne i. W., und durch die eigene
Zeche in MeiBen bei Minden, daneben durch Zukauf. Bei den
Walzwerkserzeugnissen wurde besonders die Herstellung hoch-
wertiger Sorten gesteigert. Um der vergroRerten Nachfrage
nach Stabstahl entsprechen zu konnen, wurde die Leistungs-
fahigkeit auf diesem Gebiet bereits erh6ht und weitere MaR-
nahmen getroffen, die voraussichtlich gegen Mitte des Jahres
1939 durchgefihrt sein werden.

Die Zahl der Arbeiter und Angestellten betrug am
31. Dezember 1938 11028 (1937: 10513). Der Forderung des
Nachwuchses an geschulten Arbeitskraften widmete das Unter-
nehmen wiederum besondere Aufmerksamkeit. Zur Zeit sind
529 Lehrlinge eingestellt, und zwar Bergjungleute, Huttenlehr-
linge, Facharbeiterlehrlinge und kaufmannische Lehrlinge. Fir
die Erweiterung der Lehrwerkstdtten und Heranbildung des
Nachwuchses wurden auch im Jahre 1938 erhebliche Betrage
ausgegeben. Die Summe der Léhne und Gehdlter betrug 1938
rd. 26 224 000 JIM. Die Beitrdge zu den gesetzlichen sozialen
Einrichtungen beliefen sich auf 4 067 988 JtM gegen 3 289 806 JIM
im Vorjahr, oder auf 372,19 JIM fir jedes Mitglied der Gefolg-
schaft. Die sonstigen sozialen Leistungen beliefen sich auf
3745 883 JIM oder auf 342,72 JtM fur jeden Mitarbeiter. In den
Jahren 1936 bis 1938 wurden mit Hilfe der von der Gesellschaft
zur Verfiigung gestellten Mittel insgesamt 927 neue Wohnungen
geschaffen.

Die Gewinn- und Verlustrechnung fir 1938 schlief3t
bei 48 088 764 Rohgewinn nach Abzug aller Unkosten
mit einem Reingewinn von 3589 706./?,if ab. Hiervon
werden 181 706 JIM zu satzungsmafBigen Gewinnanteilen ver-
wendet und 3408 000JIM Gewinn (8% wie im Vorjahre) auf
42 600 000 j#Jif Aktien verteilt.

Buchbesprechungen.

Handwdrterbuch der Betriebswirtschaft. Hrsg. von Professor Dr.
Dr. h. ¢. H. Nicklisch in Verbindung mit zahlreichen Be-
triebswirtschaftern an in- und auslédndischen Hochschulen und
aus der Praxis. 2. Aufl. Stuttgart: C. E. Poeschel. 8°.

Bd. 1. Abrechnung — GroBraumwirtschaft. 1938. (2240
Spalten.) (Fir Vorausbesteller des ganzen Werkes) geb. in
Leinen 53,50JtM, in Halbleder 57,50 JiM.

ZwoIf Jahre nach der ersten Auflage legen Herausgeber und
Verlag die zweite Auflage vor. Die &uRere Form ist der der be-
kannten volkswirtschaftlichen Handworterbiicher noch ahnlicher
geworden; der Inhalt ist so gut wie ganz neu und gegeniber der
ersten Auflage erheblich verbessert. Auch die Gesamtanlage ist
durchgreifend geéndert; so ist eine Fille von Kleinaufsatzen
weggefallen (z. B. die Darstellungen der Handels- und Borsen-
platze), andere frihere Einzeldarstellungen sind in grofRe zu-
sammenfassende Aufsdtze eingegangen. Bei Einzelfragen wird
man jetzt immer auf das (noch nicht vorliegende) Gesamtinhalts-
verzeichnis zuriickgreifen, wie es dem Sinne eines Handwdrter-
buches, das, wie der Herausgeber mit Recht sagt, weder ein
Handbuch noch ein Wérterbuch ist, entspricht.

Welch tiefgreifenden EinfluR die politische und wirtschaft-
liche Umwaélzung auf Gestaltung und Inhalt der Neuauflage
gehabt hat und wie dazu die straffere Fassung des Stoffes sich
auswirkt, sei an den Stichworten eines Buchstabens kurz dar-
gestellt. Geblieben sind unter ,,G* nur die Stichworte Garten-
bauwirtschaft, Geld, Geldmarkt, Genossenschaften, Genossen-
schaftliches Prifungswesen, Geschéftstechnik, Geschéftswert,
Getreide- und Futtermittelwirtschaft, Gewerbeaufsicht, Gewinn-
beteiligung. WeggefaUen sind aufer vielen Handelsplatzen,
Lebenslédufen usw. Stichworte wie Gantt Charts, Geheimbuch-
fuhrung, Geldwertschwankungen, Generalbilanz, Geschéaftsbe-
richt, Geschéftsbriefwechsel, GmbH., Gewerkschaft, Gewinn,
Girozentralen, Gloeckner, Goldbilanz, Golddiskontbank, Gold-
wert gemessen am Dollar, Graphologie, Grenzwert, Grenznutzen,
Gut. Von neuen Stichworten seien erwdhnt Gaststatten- und
Beherbergungsgewerbe, Gas- und Wasserversorgung, Gebundene
Wirtschaft, Gemeinschaft, Gemeinschaftseinkauf, Gemeinschafts-
haushalt, Gemeinwirtschaft, Gewerbliche Wairtschaft (Organi-
sation), GieBereiindustrie (friher unter EisengieBereibetrieb),
Glasindustrie, GrofRraumwirtschaft.

Noch einige bezeichnende Einzelheiten: Der Aufsatz Bergbau
(wie in der ersten Auflage von Zémer) umfaBt 94 Spalten; der
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Uber die eisenschaffende Industrie (von Reichert) 26 Spalten;
von der menschlichen Arbeit im Betriebe, dem Arbeitsdienst, der
Arbeitsfront usw. handeln 126 Spalten; von der Buchhaltung
(Verfasser: Nicklisch, Hertlein, Penndorf und le Coutre) 167 Spaf-
ten; dem Bankwesen sind 146 Spalten gewidmet. Besonders
hingewiesen sei auBerdem auf den Aufsatz von Schmaltz Gber
Aufwand (75 Spalten), von Seischab iber Devisenbewirtschaftung
(31 Spalten), von Gutenberg tUber Finanzierung und Sanierung
(47 Spalten), von demselben Verfasser Uber den Geschéftswert
(14 Spalten), von Johns iber Gemeindewirtschaft (38 Spalten),
von Friedrich-Franz Martens iber Gestaltung von Werkstoffen
und Aufbau von Antriebsmaschinen (43 Spalten, 31 Bilder).

Wie in der ersten Auflage liefert der Herausgeber selbst u. a.
wieder eine Anzahl ausgezeichneter theoretischer Beitrage, die
alles Wesentliche in knapper und gefeilter Sprache bringen.
Die in der ersten Auflage von mir so sehr bedauerte Ungleich-
maRigkeit der wissenschaftlichen Leistung infolge UberméaRiger
Heranziehung von Studenten ist erfreulicherweise beseitigt.
Nur noch ganz wenige kleine Aufsdtze scheinen ersatzweise von
Verfassern zweiten Ranges zu stammen. Leider ist es aber dem
Herausgeber auch diesmal nicht gelungen, alle bedeutenden
deutschen Fachgenossen als Mitarbeiter an diesem Standwerk
zu gewinnen. Indessen auch so, wie es vorliegt, ist es eine neue
bedeutende wissenschaftliche und organisatorische Leistung der
deutschen Betriebswirtschafter. Dr. Peter van Aubel.

Vereins-Nachrichten.

Verein Deutscher Eisenhittenleute.

Anderungen in der Mitgliederliste.

Albert, Werner, Dr.-Ing., Vorstandsmitglied der ,Kronprinz*
A.-G. fir Metallindustrie, Solingen-Ohligs, Weyerstr. 112/114;

Wohnung: Weyerstr. 138. 25 002
Brinkmann, Giunter, Dipl.-Ing., Techn. Hochschule, Berhn;
Wohnung: Berlin-Grunewald, Eichkatzweg 16. 36 053

Fissgen, Hans-Otto, Dipl.-Ing., August-Thyssen-Hitte A.-G.,
Werk Niederrheinische Hitte, Duisburg-Hochfeld; Wohnung:
Duisburg-Wanheimerort, Miehaelstr. 25. 35 141

GroB3, Heinrich, Dipl.-Ing., Oberingenieur, Badische Maschinen-
fabrik, Karlsruhe-Durlach; Wohnung: Durrbachstr. 30. 35 167

Heimsoth, Karl August, Ingenieur, Geschéftsfihrer, Heimsoth-
Vollmer-Dressler G. m. b. H., Hannover, Hildesheimer Str. 17;
Wohnung: Hannover-Waldhausen, Grazer Str. 31. 33 049

Nowak, Josef, Dipl.-Ing., GuRstahlhitte, Witkowitz-Eisenwerk;
Wohnung: Méhr. Ostrau, Sokolstr. 3. 20 082

Polzguter, Franz, Dr.-Ing., Direktor, Geschéaftsfiihrer der Hoch-
frequenz-Tiegelstahl G. m. b. H., Bochum; Wohnung: Bochum-
Weitmar, Graffring 47. 21 105

Reimann, Martin, Dipl.-Ing., Direktor, Trierer Walzwerk A.-G.,
Hauptverwaltung, Wuppertal-Langerfeld, Schwelmer Str.;
Wohnung: Wuppertal-Barmen, Hinsbergstr. 4. 27 219

Schénberger, Fritz, Dipl.-Ing., Mannesmannréhren-Werke, Abt.

Heinrich-Bierwes-H{itte,  Duisburg-Hlckingen;  Wohnung:
Schulz-Knaudt-Str. 11. 39 216
Gestorben:

Cuscoleca, Emil, Dipl.-Ing., Bergrat h. c., Wien. * 16. 12. 1875,

t 10. 5. 1939.
Hahn, Max, Dr., Geschaftsfihrer, Berlin. * 4. 10. 1895,
t 12. 5. 1939.

Neue Mitglieder.
A. Ordentliche Mitglieder:
Blaschczyk, Gerhard, Dr. phil.,, Chemiker, Fried. Krupp A.-G,
Essen; Wohnung: Dreilindenstr. 109. 39 325
Buteflir, Hugo, Ingenieur, Fried. Krupp A.-G. Friedrich-Alfred-
Hutte, Rheinhausen; Wohnung: Litzmannstr. 33. 39326
Jilg, Franz, Dipl.-Ing., Walzwerksassistent, Mannesmannréhren-
Werke, Abt. BuR. BuR (Saar); Wohnung: Casellastr. 3. 39 327
Moller, Karl, Dipl.-Wirtschaftsing., Klockner-Werke A.-G., Werk
Osnabriick, Osnabriick; Wohnung: Georgstr. 4, I1. 39 328
Morocutti, Marcel, Dipl.-Ing., stellv. Gesché&ftsfuhrer der Bezirks-
gruppe Ostmark der Wairtschaftsgruppe Eisen schaffende
Industrie, Wien 1, Nibelungengasse 13; Wohnung: Wien 3,
Hauptstr. 92. 39 329
Miller, Franz, Dipl.-Ing., Gebr. Bohler & Co. A.-G., Kapfen-
berg (Steiermark); Wohnung: Wiener Str. 34. 39 330
Ploke, Hans-Joachim, Dipl.-Ing., Dortmund-Hoerder Httenverein
A.-G., Werk Dortmund, Thomasstahlwerk, Dortmund; Woh-
nung: Zabernstr. 23. 39 331

B. AuRerordentliche Mitglieder:

Hoffmann, Karl Julius, cand. rer. met., Herdorf (Sieg), Adolf-
Hitler-Str. 16. 39 332



