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1. Eaboratorlum Hllgememe Hnalyse

Neuer prarat zur Erzeugung von SchWefelwasserstoff
F. Ranwez.

Der Apparat besteht aus einer [ J-formigen Glas-
rohre ACB, deren eine Seite eine Verengerung I
besitzt, die man mit Glaswolle ausfiillt. In A kommen
die Schwefeleisenstiickchen (80—50 g) bis zur halben
Hohe hinein, dann verschliefit man mit einem Stopfen,
der das Glasrohr D triigt, das von einem Gummischlauch
mit Klemme P unterbrochen wird. P wird geschlossen
und in B verdiinnte Salzsiiure (etwa 100—120 cem)
eingeftillt. Durch Offnen von P steigt die Salzsiiure
empor und die Gasentwickelung beginnt, so lange der
Kontakt zwischen Siure und Schwefeleisen andauert;
beim Schiliefen wird die Siure durch das Gas nach B

zuritickgedriingt.  Die Operation lifit sich bis zur
Erschopfung der S#ure wiederholen. Mit 50 g

Schwefeleisen hat Verf.-bequem 12 1 H,S entwickeln
konnen. (Rep.de Pharm. 1906, Ser. 3, Bd. 18 8,5.529.) 2

Die Féllung des Baryums als Sulfat zur Trennung von Calcium.
A. Skrabal und P. Artmann.

Zur guantitativen Trennung von Baryum und Caleium ist stets eine
doppelte Fillung erforderlich. Die Liosung des Baryum- und Caleiumehlorides
wird mit Natriumecarbonat neutralisiert, mit so viel Wasser verdiinnt, daf
auf 0,1 g CaO wenigstens 30 cem Fliissigkeit kommen, die zum Sieden
erhitzte T litssigkeit mit 1/, norm. Schwefelsiiure versetzt, der entstehende
Niederschlag nach dem Filtrieren und Auswaschen samt Filter verascht
und mit wenig Natriumkarbonat geschmolzen. Die Schmelze wird mit
Wasser ausgelangt und die Losung vorsichtig mit Essigsiure angesiiuert.
Den erhaltenen, aus Baryumsulfat bestehenden Niederschlag behandelt
man in bekannter Weise. Vor der Rufmann- Freseniusschen Sulfat-
methode hat das obige Verfahren aufler der Genauigkeit noch den Vorteil
voraus, dafl der Gehalt der Losung an Baryum und Calcium inner]mll)

weiter Girenzen schwanken darf. (Ztschr.anal.Chem.1906, Bd.45,S.584.) st
RArsensdurebestimmung.
L. Rosenthaler.
Bekanntlich macht Arsensiiure bei Gegenwart von Salzsiiure aus

Jodkalium Jod frei, eine Reaktion, welche nach Verf. zur maBanalytischen
Bestimmung der Arsenséure und des Arsens dienen kann.

2 ngxSOJ + 4 KJ + 4 HCl = :\5)03 + 4 KCI + 4] + 5} H-_).O.
Kaliumarseniat z. B. wird in wenig Wasser gelost und mit 2 g Jod-
kalium und soviel 25-proz. Salzsiure “oder 50- -proz. Schwefelsiure versetzt,
daB eben ein Niederschlag entsteht. Den letzteren lost man in moglichst
\\(*mg Wasser und titriert das ausgeschiedene Jod nach \erlaui von

4 Stunde mit 1/;, nornw. Nlhnuntlnomxlfatloﬁtmtr Nach obiger Gleichung
entspucht 1 cem /45 norm. Thiosulfat 9,008 KHﬂAsCh oder 5,75 mg As05.
Bei der Titration ist der Gehalt der Lisung an tfreier Siure von Einflufl.
Wiihrend in einer nur 5 Proz. HOL enthaltenden Arsenséurelosung nur
41,2 Proz. der vorhandenen Arsensiiure zersetzt wurden, erhielt man bei
einem Siuregehalt der Losung von 16 Proz. gut stimmende Zahlen.
Mittels dieses Verfahrens ist man auch in der Lage, Arsensiure neben
arseniger Siure zu bestimmen. Hierbei wird die arsenige Siure zunichst
mit Jod titriert und alsdann nach Zusatz von Jodkalium sowie der er-

forderlichen Menge Siure wie oben verfahren. (Ztschr. anal. Chem. 1906,
Bd. 45, S. 596.) st
Die Trennung des Eisens und Mangans von Nickel und Kobalt.

: W. Funk.

Bei der Trennung des Nickels und Kobalts von Eisen und Mangan
durch Behandeln der gefillten Sulfide mit verdiinnten Sduren erhilt man
auch unter Beobachtung der verschiedensten Vorsichtsmafiregeln keine
befriedigenden Resultate. Stets geht etwas Nickel und Kobalt in Liosung,
withrend ein Teil des Eisens in dem Sulfidniederschlage zuriickbleibt. Bei

der Untersuchung von neukaledonischen Kobalterzen wird man daher das

Eisen nach der Acetat- oder Formiatmethode von dem Mangan, Nicke
und Kobalt trennen. Dagegen eignet sich die obige Arbeitsweise zur
Trennung des Mangans vom Nickel und Kobalt. Zu diesem Zwecke
wird das erhitzte eisenfreie Filtrat, welches in 200 cem etwa 0,1 o
Nickel oder Kobalt und 2 Proz. éines Ammoniumsalzes enthilt, mit
Schwefelammonium in geringem Uberschufl gefiillt, sodann behufs Losen
des Mangans so viel einer etwa norm. Ameisensiiure hinzugesetzt, daf
der Sauregehalt der Losung 0,6—1,5 Proz. betriigt. Unter Umrithren
wird hieranf HyS in die Fliissigkeit eingeleitet. alsdann filtriert und mit
verdiinntem H,S-Wasser gewaschen. Zur Abscheidung der geringen
Mengen von gelostem Nickel und Kobalt wird das Filtrat noch einmal
in der obigen Weise behandelt. Bei Abscheidung des Eisens nach
dem Acetatverfahren ist die Fillung des Nickels und Kobalts in essig-
saurer Losung vorzuziehen. (Ztschr. anal. Chem. 1906, Bd. 45, S. 562.)

3 Hnorgamscbe Ghemle IMlineralogie.

B N SRANAINARA A

Zur Darstellung des Ozons.
C. Harries.

Zur Ergiinzung einer fritheren Untoxsu(lum;b 1y wird nntgetmlt, dal}
héi Verwendung von 10 Berthelotrohren bei einer Durchgangsgeschwindig-
keit des reinen Sauerstoffs von 0,5 1 in 1 Min. bei Hinter- und Neben-
einandérschaltung 10 Proz. Ausbeute erhalten wird: bei nur 5 Rohren
ergibt die Hintereinanderschaltung unter sonst rrlcl('hou Bedingungen
m(-ln Ozon. Die T)m(-hgauvstresch\vmdlgl\ut des Sauerstoffs ist von
groBem EinfluB; bei 10 parallel geschalteten Réhren bleibt bei herab-
gesetzter Geschwindigkeit die Ausbeuto fast unveriindert, sie steigt aber
bei hintereinander geschalteten bis 13 Proz. (bei O 2"»»(),’ l'in 1 Min.),

der hochsten bisher beobachteten Ausbeute. Die Stromstiirke und die
sekundére Spannung konnten noch nicht genau festgestellt werden. Aus
praktischen Griinden wird die Nebeneinanderschaltung vorgezogen.
(D. chem. Ges. Ber. 1906, Bd. 389, S..3667.) e
Eine Revision des Rtomgewichtes des Kobalts.
G. P. Baxter und F. B. Coffin.
Das zur Untersuchung benutzte Kobaltehlorid wurde  iiber das

Purpureokobaltchlorid gereinigt und in der von Richards angegebenen
Weise analysiert. Aus den Verhiltnissen CoCly : 2 Ag und CoCl, : 2 AgCl
herechnet sich Co = 58,997; dieser Wert stimmt gut mit dem von
Richards und Hazter?) durch Analyse des Bromids erhaltenen ilberein

-und ersetzt den frither?) am Chlorid: bestimmten (59.072); letzterer war

von vornherein als nicht zuverlissig angesehen worden, da bei dem
Arbeiten in Glasgefifien \clumemlgungen nicht zu vermeiden waren.
Das Umkristallisieren wurde bei der neuen Untersuchung in Quarz-
apparaten vorgenommen. (Journ. Amer. Chem. Soc. 1906, Bd. 28, S. 1580.) ¢
Eine Revision des Rtomgewichtes des Mangans.

G. P. Baxter und M. A. Hines. ;

Als Untersuchungsmaterial werden Manganobromid und -chlorid
aus verschiedenen Ausgangsmaterialien in grofiter Reinheit dargestellt.
Die Arbeitsmethode lehnt sich eng an die bekannten Arbeiten von
Richards und seinen Schiilern an, so daB auch bier ‘die Bestimmung
des Verhiltnisses einer Quantitit der Manganverbindung zur aquxvalenten
Menge des Silbers oder Halogensilbers unter Beriicksichtigung aller
notwendigen Korrekturen das Ziel derselben ist. Die erhaltenen Resultate
in Durchschnittszahlen sind folgende: .

Mn = 54,959 aus MnBr;:2Ag Ag = 107,93 Br = 79,953
Mn = 54955 ,. MnBr,:2AgBr
Mn = 54958 . MnCls:2Ag C = 35473
Mn = 54,958 , MnCl,:2AgCI
54,958 :
(Journ, Amer. Chem. Soc. 1906, Bd. 28, S. 1560.) e

1) Ann. Chem. 1906, Bd. 343, S. 344.
) Proc. Amer. Acad. 1897, Bd. 33, S. 115.
3) Proc. Amer. Acad. 1899, Bd. 35, S. 6l.
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Untersuchungen Uber die Chemie der seltenen Erden.
: G. Wyrouboff und A. Verneuil.

Die Verf. haben ihre Arbeiten tiber die seltenen Lrdent) fortgesetzt
und sind zu folgenden Ergebnissen gekommen: Alle Oxyde der Cer-
gruppe vielleicht mit Ausnahme der Peroxyde bilden mit grofier Leichtig-
keit polymere Verbindungen. aber die Art der Polymerisation ist eine
verschiedene, wie auch die Bedingungen verschiedene sind, unter denen
sie eintritt. Auf diese Unterschiede griinden die Verf. ihre Trennungs-
methode, die’ lediglich eine chemische ist.
die Rolle einfacher spielen, bestehen gewil auch in der Reihe anderer
Korper. Zum bessern Verstindnis der komplexen Verbindungen haben
die Verf. aus der Chemie des Kohlenstoffes die Begriffe Alkohol und
Ather entlehnt und angenommen, daf die Hydroxyle der normalen oder
polymeren Hydroxyde unter gewissen Verhilltnissen deren Eigenschaften
zeigen kdnnten, ohne daran weitere Hypothesen zu kniipfen. Bisher
riitselhafte Verbindungen wie die Oxychloriire Beéchamps und die von

- Recoura entdeckten Sulfochrom- und Sulfoeisensiiuren lassen sich von
diesem Gesichtspunkte aus erkliren. Ahuliche Reaktionen, wie die. mit
deren Hilfe den Verf. das Thor vom Cer zu trennen gelungen ist, miissen
fiir das Lanthan, die beiden Didyme und das Samarium vorhanden sein.
Diese miissen demnach gesucht werden. (Ann. Chim. et Phys. 1906,
8 Ser.. Bd. 9. 'S 289} - d

5. Chemie der Pflanzen und Tiere.

~ Hgrikulturchemie.
Bakteriologie.

- Uber die Wirkung des Ricins auf Serum und Organzellen in vitro.
. L. Michaelis und K. Steindorff.

Nach den bisherigen Untersuchungen ist anzunehmen, daf nicht nur
Blutkorperchen, sondern auch andere Organzellen Ricin zu binden im-
stande sind. Es war also auch zu hoffen; dafi Korperzellen durch
Ricin agglutiniert werden wiirden. Durch die Untersuchungen wurde
festgestellt, daf das Ricin Leberzellen ,agolutiniert. Ferner lieR sich
zeigen, dall die Zellen der Niere und der Milz des Meerschweinchens,
die Aufschwemmung eines Skirrus der Mamma vom Menschen, eines
Carcinoms einer Maus alle in gleicher Weise sich durch Ricin agglirtinieren

lassen. Irgend welchem Blutserum gegeniiber wirkt das Ricin wie ein
Prizipitin.  Beztiglich der relativen Mengenverhiltnisse zwischen Ricin

und prizipitablem Serum  bestehen dieselben Gesetze, wie zwischen
Priizipitin und prizipitaler Substanz: Uberschull von Serum hindert die
Niederschlagsbildung, Uberschull von Ricin hindert sie nicht. Die Frage,
‘ob Organzellen prinzipiell in derselben Weise agglutinierbar sind, wie
rote Blutkorperchen, ist unbedingt zu bejaben. (Biochem. Ztschr. 1906,
Bd. 2, S, 43} ; (0]

‘ Verwertung sogen. Zuckerschnitzel

gegenliber Trockenschnitzeln und getrocknetem Ribenkraut.

Schneidewind.

Da die Rentabilitit des Stefenschen Brihverfahrens von der Ver-
wertung der sogen. Zuckerschnitzel abhéingt, stellte Verf. im Verein mit
mehreren Landwirten groflere vergleichende Versuche in dieser Richtung
an. Auf die Einzelheiten mufl verwiesen werden, das Ergebnis war
aber, dafll die sogen. Zuckerschnitzel sich nicht wesentlich besser ver-
werten als die Trockenschnitzel, d. h. daB die Rolle ihres hdheren Zucker-
gehaltes bisher tiberschiitzt wurde; dies stimmt auch mit Kellners Be-
funden iiberein. Das getrocknete Rithenkraut hat sich sehr schlecht
_verwertet, seine Produktionskosten sind bei weitem nicht erreicht, und
es empfiehlt sich daber, soviel Kraut als tunlich frisch zu verfiittern,
den Rest aber samt den Ribenkopfen als Diinger zu verwerten; Vor-
anssetzung ist jedoch hierbei, dall die Ritben nur schwach gekipft zu
werden brauchen, was Verf., bei den heutigen hochwertigen Sorten, ohne
Schiadigung der Zuckerfabriken, filr ausfithrbar hilt. (Zentralbl. Zuckerind.
1906, Bd: 165 S, 252} 2

9. Industrielle Anlagen. IMechanische Technik. HApparate.

Kammerfilterpresse

zum Filtrieren saurer oder alkalischer Fliissigkeiten mit paarweise in
Rahmen untergebrachten, sich gegenseitig absteifenden Filtersteinen.
Maschinenbau-Akt. - Ges. Golzern-Grimma und W. Schuler, Isny in Wiirttemberg:

Die Filtersteine bilden die Filtratkammer zwischen sich und steifen
sich mittels Warzen gegenseitic ab.  In den Rahmen ist eine nach-
- giebige Manschette eingelegt, die ihn zugleich vegen die chemische
Wirkung des Filtrats schitzt. In den Absteifungswarzen  sind nach-
giebige Puffer angebracht. Hierdurch sollen die Platten in den Rahmen

1) Chem.-Zig. Repert. 1906, S. 1.

Vermischte Oxyde, welche

unbeschadet der Dichtung eine gewisse Beweglichkeit erhalten und die
Bruchgefahr vermindert werden. (D. R. P. 178931 v. 27. Novbr. 1904.) ¢

Rithrwerk oder Rechen mit senkrechten

kantigen oder runden Staben fuir Sandfilter mit Riickspiilung.
Allgemeine Stédtereinigungsgesellschait, Berlin.

In dem Behiilter @ liegt auf dem Siebboden b die Sandfilterschicht ¢.
in welche Rithrstibe ( von winkel- oder halbkreisformizem Querschnitt,
die an den Rihrarmen e befestigt sind, wihrend des Reinigungsvor-
ganges eintauchen. Die Stellung der Riibrstiibe ist eine solche, daff der
Scheitel beim Drehen des Rithrwerks in der Bewegungsrichtung liegt.
: Wird nun nach Offuen des

Zuflusses [ fir das Druck-
B spiilwasset das Rithrwerk mit
einer gewissen (reschwindig-

ey

keit gedreht, so kann sich
das zur Seite gedringte Filter-
material nicht sofort wieder

o ; an die inneren Flichen der
D+ b2 B Schenkel anlegen. In diesen
N o~ ~ gl N so geschaffenen Kanal tritt

£ >

nun das Druckspiilwasser von
unten nach. oben mit grofler
Stromungsgeschwindigkeit ein und befreit im Durchstromen die stetig
wechselnden Sandwiinde dieses so gebildeten Kanals und die unmittelbar
benachbarten Sandschichten von abgelagertem Schmutz. Die Schmutz-
teile werden gleich bis zur Oberfliche des Filtermaterials emporgehoben
und ausgespiilt, ohne sich nochmals in den hoher liegenden Schichten
des Filtermaterials abzulagern. Das mit Schmutz beladene Wasser wird
tiber der Oberfliche des Filtermaterials abgefiihrt und das Rithrwerk
nach Beendigung des Reinigungsvorgangs aus der Filterschicht sehoben.
(D. R. P. 177766 vom 12. September 1905.) 0

Rpparat zum Eindampfen von Ldosungen.

J- Hargreaves, Widnes, Lancashire.

Die Zirkulation einer Fliissigkeit in einem
hitzung und Verdampfung von Liosungen,

Behalter zur Er-
wie z. B. Salzlosungen, wird
i durch Anbringen eines
£ geneigten Bodens ¢ be-
; deutend  beschleunigt.
Die in dem so entste-
hendem Raum e befind-
liche Flitssigkeit erhifzt
e /o H 0 man  entweder durch
[ Z einen darunter befind-
, lichen Herd / oder durch
Einleiten von Dampf in die Flissigkeit. Die Binsiitze b und 7 sind
zur Sammlung der Kristalle eingerichtet. Durch die Leitung & wird
Flussigkeit unter Druck eingeleitet zur Erzielung einer guten Zirkulation
der Flitssigkeit. Mittels der Vorrichtung n werden sich etwa ansetzende
Krusten gelockert. (Engl. Pat. 16035 vom 5. August 1905.) 2
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10. Feuerungen. Brennstoffe. Dampfkessel. Ofen.

Die physikalisch-chemischen Vorgdnge bei der Erzeugung
des Kraftsauggases und die Veridnderlichkeit seiner Zusammensetzung.
. L. Rubinstein.

Die Bezeichnung .Saugeas®, welche sich rasch in der Praxis ein-
gebiirgert hat, ist technisch unzulissig, denn ,Sauggas® charakterisiert
nicht das innere Wesen dieses (iases, sondern nur den sufern mechanischen
Vorgang., Es ist daher der Ausdruck , Kraft-Sauggas® oder kurz » Kraft-
gas® zu empfehlen. In der franzosischen Literatur hat sich die Be-
zeichnung ,gaz pauvre® eingebiirgert, welche dieses Gas in bezug auf
Leuchtgas sehr gut charakterisiert (aber nicht in Bezug auf Generatorgas.
D. Ref). Wiihrend bei den Dampfmaschinen-Anlagen nur unter dem Dampt-
kessel ein chemischer Prozef vor sich geht, spielen sich bei einer Kraft-
Sauggas-Anlage sowohl im Generator als auch im Motor Prozesse chemischer
Natur ab. Verf. bespricht nun die Vorgiinge im Generator, um alsdann die
Veranderlichkeit der Zusammensetzung des Gases und seinen Heizwert zu
bestimmen. Die 4 chemischen Prozesse, die sich i Generator abspielen,
sind: 1. Vergasung von Kohlenstoff zu Kohlenoxyd; 2. Verbrennung von
Kohlenoxyd zu Kohlensiure; 3. Reduktion oder Dissoziation der gebildeten
Kohlensdure; 4. Reduktion oder Zersetzung des Wasserdampfes. (Die
Gasmotorentechnik 1906, Bd. 6, S. 108.} : \g

Reinigungsmaterial filr Ruspuffgase von Explosionsmotoren.

A. Cords, Berlin. : :
In einen erstarrenden Gips- oder Zementbrei werden die fir die
Reinigung der Gase zu benutzenden Substanzen, z. B, ibermangansaures
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Kali, Eisenchloriir und Eisenvitriol in Form mehr oder minder grober
Kristalle eingebettet, worauf man die Gipsmasse in geeignete Form bringt,
7. B. in porose Platten oder in Brocken, die man in Gefifle fullt. (D.
R. P. 179047 vom 31. Mirz 1905.) 7

Herstellung eines Bindemittels aus Calciumsulfat und Magnesiumsulfat.
L. WeiB, Budapest.

Den mit Dolomit arbeitenden Sodawasser- und Kohlensiurefabriken
verursacht der durch Zersetzen des Dolomits mittels Schwefelsiure ent-
standene Schlamm grofie Schwierigkeiten und Kosten. Nach vorliegendem
‘Verfahren werden diese Abfallprodukte zur Herstelling eines Binde-
mittels henutzt, mittels dessen beliebige staubartige Stoffe, z. B. Braun-,
Stein- oder Holzkohlenklein, Koksstaub, Sand, Steinschlag, Erzklein
und dergl. auf kaltem Wege zu harten Stiicken vereinigt werden konnen.
Man verfihrt wie folgt. Der genannte Dolomit-Rickstand swird nach
Entfernen der Flissigkeit getrocknet, ein Teil des Trockenproduktes
nach vorhergehendem Brennen auf Rotglut, der andere Teil ohne weitere
Vorbehandlung 7u feinem Mehl gemahlen, worauf beide Mehlsorten,
gegebenenfalls unter Zusatz von gebranntem Magnesit oder gebranntem
Caleit miteinander vermengt werden. Von diesem Bindemittel werden
beispielsweise dem zu brikettierenden Kohle- oder Koksstaub 2—4 Proz.
zugesetzt und die Masse in Formen gepreft. Das Abbinden findet bei
18909 innerhalb einiger Stunden statt. (D. R. P. 179037 vom
98. Februar 1904.) 2

Klassifikation der fossilen Brennstoffe nach der Elementaranalyse oder
Pauschanalyse. L. Lemicre. (Bull. Soc. 'Ind. minér. 1906, Bd. 5, S. 273.)

Bemerkungen iber neue Systeme der Steinkohlengeneratoren.
W. Mojarow. (Gorni Journal 1906, Bd. 82, S. 289.)

11. Beleuchtung.

RAbbrennen, Formen und Héarten von Gluhkorpern.
M. SaB, Berlin. :
Durch diese Erfindung soll die Her-
stellung von Glithkérpern unabhiingie von
der. Geschicklichkeit der ausfithrenden
Arbeiterinnen gemacht werden. In der
schematischen Abbildung bezeichnet « die
im Querschnitt ringformige Flammenschicht,
# den Glihkorper. Der eigentliche Brenner
besitzt ringformig tibereinander angeordnete
Brennerschlitze. Luft und Gas ftreten in
der Richtung der Pfeile in den Brenner ein
und mischen sich in den durch die strahlende :
Hitze erwiirmten Regenerativkammern . \\\
Die Anordnung getrennter Brennerzonen, o]
wie sie sich infolee der Anordnung der ék‘ \a.s,
Schlitze ¢ ergibt, denen Gas und Luft unter
beliebigem ' Druck zugefithrt werden kann, gestattet die Bildung einer

Flammenform, die der fertigen Glihkorperform entspricht. (D. R. P.
177396 vom 7. November 1905.) i

Das Petroleumglihlicht.

Auler der Kitsonlampe sind noch eine ganze Reihe anderer Lampen
konstruiert und in den Handel gebracht worden. Alle diese Lampen kann
_ man nach ihrer Konstruktion in drei Systeme teilen. Zum ersten wire
die Kitson- und die ihr verwandte Washington-Liampe zu rechnen. Das
Hauptmerkmal dieses Systems besteht in der Zuleitung des Petroleums vom
Reservoir zur Lampe durch nahtlose diinnwandige Rohre. Solche Zuleitungs-

~ rohre machen dieses System fiir das Klima Petersburgs wenig geeignet.
Das russische Petroleum, an und fiir sich spezifisch schyver, wird in den ditnn-
wandigen Leitungsrohren bei Winterkiilte noch weniger beweglich und
bringt verschiedene Mibstinde hervor. Zu diesem System gehtren auch die
Lampen ,Orion, Aurora, Lux®. Eine Verbesserung dieser Lampen, éinen
entschiedenen Fortschritt konstruktiver Natur bildet das System , Galkin®.
Die Leitungsrohre .der Kitson-Washington-Lampen entfallen bei diesem
System. Das Luftreservoir ist von dem Petroleumreservoir getreunnt,
~die Lampe selbst auf einen kleinen Raum, nicht viel grifer als der einer
Straflenlaterne, zusammengedriingt. Hier wiiren vor allem die Lampen
.Rossija, Sonne® zu nennen. Bin Nachteil dieser Lampen ist,
dal der Druck withrend des Brennens allmihlich nachlift und man
withrend des Brenmens noch pumpen mufl. Hine weitere Verbesserung
ist in den Lampen .Simplex® und .Swet* erreicht. Diese haben das
Petrolewmreservoir oberhalb des Leuchtkorpers, von dem Reservoir fliefit
das Petroleum zum Vergaser. (Ind. Beil. d. St. Petersb. Ztg. 1906,5.83.) a

13. Anorganisch=chemische Industrie. Diingemittel. -
Darstellung von Schwefelsdureanhydrid nach dem Kontaktverfahren.
Gesellschaft der Tentelewschen Chemischen Fabrik, St. Petersburg.

Eines der Haupterfordernisse fiir die Erzeugung von Schwefelsiure-
anhydrid nach dem Kontaktverfahren ist die Sicherung der Kontaktmasse
gegen Uberhitzung. Nach vorliegender Erfindung wird dieser Bedingung
genilgt durch die Teilung des Apparates in hintereinander geschaltete ‘
Reaktionsriiume, in der Weise, daf der Hauptteil 5 der Kontaktmasse
auf einer den Ausgleichsraum 3 unten abschliefenden Siebplatte £ in
einer gleichmiiBigen Schicht und der Rest 2 der Kontaktmasse unterhalb
dieser Schicht in einem aufler Verbindung mit dem Ausgleichsraum
stehenden und sorgfiltic gegen
Wirmeverlust geschiitzten Raum
1 angeordnet ist. Da der obere,
mit den frischen SO,-Gasen in
Berithrung tretende Teil der
Kontaktmasse infolge seiner
Ausbreitung tiber eine grofle
Fliche dem Ausgleichsraum diese
grofle Fliche darbietet, ist ihm
ermoglicht, Wirme in  ent-
sprechend hohem Mafle durch
Ausstrahlung in den Ausgleichs-
raum abzugeben, d. h. sich durch
Ausstrahlung so weit zu kithlen,
daf er durch die in ihm ent-
wickelte Wiirme keine Uber-
hitzung erleidet. Da anderseits
die frischen’Gase auferhalb des
Apparatesmittelsdesabzichenden
Anhydrides nach MaBgabe der Anzeige des Leitthermometers 6 nur soweit
vorgewirmt werden, daf sie beim Durchgang durch den Ausgleichsraum
nicht tber die Umsetzungstemperatur erhitzt werden, so ist auch die
Uberhitzung der Masse durch die Ritckfithrung der zuvor ausgestrahlten
Wirme ausgeschlossen. Man wendet zweckmifig die obere Kontakt-
schicht in solcher Stirke an, daf die Wirme beim Leitthermometer 6
etwa 4500 nicht iiberschreitet. Der nicht in Anhydrid umgewandelte
Teil von SO,-Dampfen tritt mit dem gebildeten Anhydrid in den unteren
Reaktionsraum I, wo sich die restliche Umsetzung rasch und leicht
vollzieht. Wegen der geringen Menge von SO, wird hier nicht soviel
Wiirme entwickelt, daB Uberhitzung eintreten kann. Das vorgewirmte
SOs-Gas tritt bei 7 ein, wiithrend das gebildete SO, den Apparat bei &
verlifit. (D. R. P. 178762 vom 30. August 1904.) {

bl .
e

SaturationsgefdB fir Rmmoniumsulfat. )
S. H. B. Langlands, Glasgow und H. O'Connor, Edinburg,
Der zur Saturation und Entwisserung
von Ammoniumsulfat dienende Behilter wird
_aus Porzellan, Ton, feuerfestem Ton, Steingut
oder dergl., das mit Glas- oder Emailitberziigen
versehen ist. hergestellt. Alle Bolzen und-
anderen Verbindungen bestehen aus Blei oder
iiholichem  sdurebestiindigen  Material.  Die
Abbildung gibt die Form eines solchen Saturators
wieder. (Engl. Pat. 17267 v. 26. Aug. 1905.) #

Rnordnung :
von Elektroden fiir elektrische Ofen zur Behandlung von Gasarten.
K. Birkeland und S. Eyde, Kristiania.

Die¥vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung wassergekithlter
Metallelektroden (Fig. 1-—3), durch welche erreicht wird, daff man
Kontaktmittel in die Lichtbogenscheibe einbringen kann und wodurch
eine grobere Ausbeutelan chemischen Verbindungen (z. B. NO pro K.W.) -
erhalten wird. Die Elektroden A
(Fig. 2), deren Wasserfillung mit D
bezeichnet ist, werden mit einer Ver-
tiefung oder Rille B lings denjenigen
Linien auf den Elektroden, wo die
Fulpiinktchen der Lichtbogen wandeln,
versehen, welche Vertiefungen dann
‘mit passenden Kontaktmitteln C' aus-
cefilllt werden. Dadurch werden die
Lichtbogen Teilchen der Kontaktmittel mit sich fortreiflen und sie in
die Flamme einfithren. So wird erreicht, dall dort, wo die Gase
unter der Einwirkung des Lichtbogens aufeinander wirken, auch die
Kontaktmittel vorhanden sind. Statt die Kontaktmittel in die Vertiefung
hineinzugiefen, konnen dieselben als lose Stangen (Fig. 3) in denselben
angebracht werden. (Norw. Pat. 15706 vom 23. Oktober 1905.) h
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14, Glas. Keramik. Baustoffe.

Brennen von Kalk im Drehofen.
Glasenapp.

In einem Artikel der Tonind.-Ztg., No. 79, ist iitber das Brennen
von Kalk im Drehofen in Nordamerika berichtet worden. KEs sollen in
einem Ofen in 24 Stunden 44900 kg Kalk mit einem Brennstoffverbrauch
von 1 kg auf 71/, ke Kalk erhalten werden. Mit der Abhitze des
gebrannten Kalkes wiirde geniigend Dampf erzeugt, um den Generator
zu bedienen und die Kraft fiir den Betrieb des Drehofens, Steinbrechers.
Elevators und der elektrischen Lichtanlage zu liefern. Verf. meint nun,
wenn mit 1 kg Kohle 71/, kg CaO erhalten worden sind, so entsprechen
letztere 18,4 kg CaCOy.  Darnach witrde der Wirmeanfwand fir die

Zersetzung von 1 kg CaCOy im ,[’)m]nof(suiio—o = 560 Kal. betragen, was
Zg—%: dem 1,3fachen des theoretischen Wiirmeaufwandes entsprechen
wiirde. Nun soll aber der gebrannte Kalk noch die Wirme filr die Dampi-
erzeugung zum Betriebe der Maschinen liefern, wobei die Dampfmaschine
die Wirmeenergie bekanntlich schlecht ausnutzt, und ebenso ist ein nicht
unbetriichtlicher Wirmeaufwand fiir die Hervorbringung des Zuges in
der Esse erforderlich. Beriicksichtigt man nun noch, daf.der Ringofen,
welcher die Brennstoffwiirme bekanntlich nahezu ideal ausnutzt und in
Europa wohl als der billigste Kalkbrennofen fiir den Grofbetrieb gilt,
fir 100 kg gebrannten Kalk im Durchschnitt 20 kg guter Kohle ver-
braucht, was etwa dem zweifachen des theoretischen Wiirmebedarfs ent-
spricht, so erscheint die Leistung von 71/, kg gebrannten Kalkes auf 1 kg
Kohle mindestens phantastisch. (Riga. Ind.-Ztg. 1906, Bd. 32, S. 295.) a

Herstellung von diinnen, festen Zementplatten.
J. KoBler, Loickenzin bei Treptow a. Toll.

Das Verfahren des Hauptpatentes 167516 liBt sich dahin abindern,
dali der Zementbrei (Zement und Sand) an Stelle des nur teilweise
luftabschliefenden feuchten Lehmes von luftdichten Stoffen, wie Gummi
oder Wachs, einige Tage eingeschlossen bleibt. Die Arbeit wird be-
schleunigt und groflere Hirte erzielt. (DR, P 179010 v, 1. Mai 1906
Zus. zum Pat. 167515.) 7

15. Trockene Destillation. Teerprodukte. Gas.

e A A

Doppelgaswascher zur Naphtalin- und Rmmoniakscheidung.
Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Akt.-Ges., Berlin.

Der nach Art der Standardwascher gebaute Doppelwascher besteht
aus zwei Abteilungen @ und b und einem dazwischen liegenden Kithler ¢.
In der Abteilung @ wird das in der Pfeilrichtung eintretende Gas mittels
Teerdls von Naphtalin befreit. Das Gas tritt dann durch das Rohr d
i den Kiihler ¢ itber und durchstreicht diesen von oben nach unten,
indem es sich an den Kithlrohren e abkiihlt. Durch die an der einen

e o

Seite des Kihlers ¢ in gewissem Abstand von dessen Innenwand aie
geordnete Scheidewand / wird das Gas bis zu dem Boden des Kiihlers
geleitet, steigt dann wieder nach oben und verliBt den Kihler durch
die mittlere Offnung g, wmn in die zur Ammoniakabscheidung dienende
Abteilung b des Waschers itberzutreten, aus der es den Wascher in

der Pfeilrichtung verldft. Dadurch, daf der Kiihler unmittelbar zwischen
den beiden Waschern eingebaut ist, bewirken seine Kiihirohre ¢ die
Abscheidung des von dem Gase aus dem Naphtalinwascher mitgerissenen
Teerdls und verhiiten den Ubertritt von Teersl in den Ammoniakwascher.
(D. R. P. 1756849 vom 31. Dezember 1905.) 2

Horde fiir Trockenreiniger.
Q. Zschocke, Kaiserslautern in der Rheinpfalz.

Die Horde fiir Gastrockenreiniger ist so ausgebildet, daf die
Reinigungsmasse, im Querschnitt des Reinigers gesehen, neben- und iiber-
einanderliegende Ringscheiben bildet. Das einzelne Hordenelement be-
steht aus einem rohrenformigen Gebilde mit durchbrochenen Wiinden.
das aus einem oberen und einem unteren Lingsteil losbar zusammen-
gesetzt ist.  (D. R. P 177872 vom 23. Dezember 1905:) 7

16. €rdol. Spreng= und Ziindwaren.

Zur Theorie ‘der chemischen Reinigung von Kerosin und Benzin.
K. Charitschkow. ‘ :

Die Reinigung der Naphtadestillate hat den Zweck, die Farbe und
den Gernch, sowie sonstige Bigenschaften durch Oxydationsmittel und
dergl. zu verbessern. Die chemische Seite der Reinigung ist noch nicht
in geniigender Weise bearbeitet worden. Was die dabei eintretende
Farbenéinderung betrifft, so beruht sie aufler auf Oxydationsprozessen
auf der Gegenwart von unbestiindigen Estern der Schwefelsiiure, welche
sich durch Nebenreaktion unter Bildung dunkler harziger Korper zer-
setzen und in den Kohlenwasserstoffen auflosen. Was den Geruch der
Destillate, besonders des ungereinigten Benzins, betrifft, so kann die
Ursache in Schwefelverbindungen liegen. In dem Benzin aus Grosnyscher
Naphta hat Verf. Thiophen nachgewiesen. Auch Girard hat in anderer
Naphta Thiophen und Dimethylthiophen gefunden. Es konnen jedoch
noch andere Verbindungen den Geruch bedingen, z. B. Athylen- und
Acetylenverbindungen gesittigter und ungesiittigter Alkohole und ebenso |
Stickstoffverbindungen. Besonders reich an diesen Verunreinigungen
sind die Leuchtole und das Benzin aus Braunkohlenteer und den Pro-
dukten der trockenen Destillation von bitumingsem Schiefer. Die meisten
Verunreinigungen werden mit Schwefelsiiure entfernt, andere brauchen
jedoch  zur Entfernung stirker wirkende Agentien, wie Chromsiure-
gemisch und raunchende Schwefelsiure. Einer solchen Reinigung muf
auch das Benzin aus Grosnyscher und Bibi-Eibatscher Naphta unter-
worfen werden. Der Gehalt an Stickstoff betrigt in der Naphta gegen
0,2 Proz., die Naphta aus dem Ferghana-Gebiet enthiilt sogar 0,67 Proz.
Es sind dieses Pyridine und andere ringformige Stickstoffverbindungen.
Girard fand Pyrrol und eine ganze Reihe’ dhnlicher Verbindungen: vom
Siedepunkt 110-—200% Somit sind die Verunreinigungen der Naphta
sehr verschieden, weshalb auch die Art ihrer Reinigung nicht nach einem
Rezeptausgefiihrtwerden kann. (Westnik shirow. prom.1906, Bd.7,S.124.) a

18. Zucker. Starke. Dextrin.

B S R U A e N G NP A o

Neues ,Defekations®-Verfahren.
: Kowalski.

Das neue Reinigungsverfahren fiir Riibensiifte berubht auf einer
gesonderten zweimaligen Scheidung (einer Vorscheidung bei niedriger
und einer Hauptscheidung bei hoher Temperatur) und auf jedesmaliger
analytischer Bestimmung der zur Scheidung wirklich nstizen Kalkmenge,
die mittels besonderer Tabellen einfach und rasch (binnen 5 Min.)
erfolgen kann. Bei der Vorscheidung (mit etwa 0,6 Proz. CaO bei
45¢ C.) sollen fast alle Farbstoffe, 35 Proz. der Pektin- und 36 Proz.
der Eiweilistoffe unloslich ausfallen, und bei der Hauptscheidung (mit
etwa 1,5 Proz. Ca0 bei 800 () tritt eine weitere hetriichtliche Reinigung
ein, sodab der Quotient im ganzen wm efwa 10 Einheiten (statt der
bisherigen 8,5) steigt; auf diese Weise sollen sehr bedeutende Vorteile
und Ersparnisse erzielt worden sein, und zwar in. einer ganzen Anzahl
von Fabriken. (Techn. Rundsch. Zuckerind. 1906, [6] Bd. 1, S. 1.)

Aus den angefuhrien »Vergleichssahlenc lifit sich nicht ersehen, inwicfern sie wirklich
7 & 2 . . ‘. o A
streng vergleichbar sind, weshall awch bindende Schiliisse keinesfalls gezogen werden konnen. /.

Rlkalitdt verdampfter Zuckersifte.

- Weisberg.

Die kizlich beschriebene Beobachtung des Verf. iiber die Zunalme
der Alkalitit beimi Eindampfen der diesjihrizen Sifte hat Pellet Anlal
zu einer Prioritits-Reklamation und zu einer neuerlichen Philippika gegen
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henolphtalein als Indikator lfeoeben. Verf. kann sich den Behauptungen
Pellets nicht anschliefen, hiilt, in Ubereinstimmung mit der ungeheuren
Mehrheit aller Zuckerchemiker, Phenolphtalein fiir einen u(htmeren und
zuverlissigeren Indikator als , Pellefs empfindliches Lf\clxmuspapler" und
protestiert schliefilich gegen die fast krankhafte Sucht jenes verdienten
Chemikers, alles und jedes schon besser und frither erfunden und ent-
deckt haben zu swollen als jeder andere. (Journ. fabr. sucre 1906,
Bd. 47, S. 47) A
Raffinadengewinnung direkt aus Riibe.
Zujew und Schuwilow.

Das Verfahren, das die Verf. vorschlagen, beruht auf Fillung des
Zuckers aus dem Diffusionssafte nach dem Ausscheidungsverfahren und
Aufarbeitung des gewonnenen Trisaccharates auf Raffinade. (D. Zuckerind.
1906, Bd. 31, S. 1897.)

Dieser G e:t'a/zlt 15t schon wiederholl ausgesprochen worden, hat sich aber bisher weder

lechnisch noch okonomisch vorteilhaft verwirklichen lassen; dafi dieses den Erfindern ge-
lungen wire, ist aus ihren sehr weitliufigen Ausfitkrungen nicht zu ersehen. i

plmperial-Schnitzeltrocknung der Harzer Werke.
Weil}.
Dieses System hat sich bei den in zwei Fabriken angestellten Ver-
suchen gut bewihrt und ist keinesfalls in Anlage und Betrieb teuerer
als irgend eines der bisher bekannten. (D.Zuckerind.1906,Bd.31,5.1916.) 2

Zuckerindustrie in Franzosisch-Westindien.
Légier.

Die Lage dieser Industrie auf den Inseln, besonders auf Guadeloupe.
ist sehr mifilich, denn da man in f{ritheren besseren Zeiten nicht fir
Riicklagen und Abschreibungen gesorgt hat, konnen die Iabriken bei
den jetzigen Zuckerpreisen nicht bestehen und auch nicht das Geld zu
weitgreifenden Rekonstruktionen aufbringen. die doch unbedingt nitig
sind. Da auch die seitens der Regierung bewilligten Unterstiltzungen
nicht geniigen (statt 100 000 Fr. fir jede Fabrik wiren 3—500000 Iy,
erforderlich), so trachtet man eine allgemeine Liquidation siimtlicher
bestehender  Gesellschaften  herbeizufithren.  (Suer. indigéne 1904,
Bd. 68, S. 689.) : _ 7l

Zuckerindustrie in Portorico.

Seit der Annektion dieser Insel genieft ihr Zucker den vollen
amerikanischen Schutzzoll, der etwa 15 M Nutzen auf 100 kg Zucker
einbringt (ungerechnet die Verwertung der Nebenprodukte, wie Melasse
und Rum); die Zuckerfabrikation nimmt daher grofen Aufschwung und
50 rasche Ausdehnung, daB es schon an Ackerflichen lings der Eisen-
bahnen und Kiisten zu fehlen beginnt. (Sucr. indigéne 1906, Bd. 68,

S. 693.) ]

Das Carnaubawachs,
seine Gew:nnung und Bedeutung in der Wachswarenindustrie.
IR i

Das Carnaubawachs kommt nur in Brasilien vor, in dessen Wildern
es von den Blittern einer Palme (Copernicia ('enler\). denen es in der
Form kleiner, etwa !/, em langer Schuppen anhaftet, gewonnen wird.
Der Wachsstaub wird von den an der Sonne getmckneten Bliittern
abgeklopft und in Tongefillen mit etwas Wasser geschmolzen. Die
fliissige Masse wird durch ein Tuch filtriert und vom Wasser getrennt.
Das Wachs liBt man in Gefillen erstarren und zerschligt es dann in
Stiicke, die in den Handel gebracht werden. Die grofiten Importhiifen
fiir Carnaubawachs sind H-\mhmw und ],nelpool Die Farbe des
Carnaubawachses ist grau bis gelblichweill. Es dient dazu, weichen
Bienenwachsarten und Ceresin, Paraffin, Stearin usw. bei der Kerzen-
fabrikation durch einen geringen Zusatz eine groBere Hiirte zu ver-
leihen, ferner dient es als Zusatz bei der Fabrikation von Kabelwachs,
Schuhmacherwachs, Bohnermasse, Schuhcremes, Phonographenwalzen usw.
Der Schmelpunkt des Carnaubawachses liegt bei 84--860 (., spezifisches
Gewicht 0,995--1,000, Verseifungszahl nach v. Hithl 79, Sturezahl 4,0.
Der Schmelzpunkt eines 60-proz. Paraffins wird durch Zusatz von Carnauba-
wachs wie folgt erhoht: 95 T. Paraffin und 5 T. Carnaubawachs aul
eftwa 749 C., 90 T. Paraffin und 10 T. Carnaubawachs auf etwa 790 (.
In rohem Zustande lassen sich zur Kerzenfabrikation kleine Zusiitze von
hellgelbem Carnaubawachs, dem sogenannten ,Flor%, machen, sonst mufl
das Carnaubawachs meistens gebleicht werden. Beim Raffinieren und
Bleichen ist ein grofier Zusatz von Paraffin nbtig, welcher den Schmelz-
punkt des gebleichten und raffinierten Wachses herabsetzt. so daR
gebleichtes Carnaubawachs des Handels gewohnlich einen SchmolApunl\t
von nur 73-—-74.9 C. hat. (Sexienswder /tO. 1906; Bd. 33, 5. 1020.) p

Rohkautschuksorten Ostaffikas.
W. Schellmann.

Verf. erklirt zuniichst, dafl er, entgegen der vom Referenten des
Repertoriums seinerzeit ihm, dem Verf., irrtiimlich zugeschriebenen Auf-
fassung, der Ansicht sei, dal die wissenschaftliche T\autschu]\untox'::udmntr
weder am frowaschonon noch am ungewaschenen Kautschuk, sondern an
der -Kautschukmilch vorzunehmen sei. In Ermangelung geniigender
Klirung der Koagulationsvorgiinge miisse man aber unbedingt vom un-
new%('henen Kautschuk ausgehen, da eine Intexsuolumrrsmeihode bei
der eine derartice Menge Hfoifc unkontrolliert verloren gingen wie beim
Waschprozel, anf Wissenschaftlichkeit keinen Auspruch erheben konne,
Verfasser teilt dann 6 Analysen von Kautschukproben mit, die er
frither am ungewaschenen Muster untersucht und deren [lnf(*rmchunv am
gewaschenen Muster er nachgeholt hat. Der prinzipiellen \\hchtlgl\mf
der erorterten Frage wegen seien die Resultate dieser vergleichenden

= Untersuchung am ungewaschenen und am gewaschenen Muster der
21. Ole. Fette' Se‘fen Fn'msse Barze Kautschuk. gleichen Kautschuksorten hier wiedergeceben :
b S BT Lianenkautschuk Mgoa I Mgoa 11 Manga 1 Manga 11 Kifinangao
Kautschukprobe Steinbrueh b.Tanga Daressalam Daressalam Daressalam Daressalum Daressalam
aber dle Lelstungs- gewasch. ungew. gewasch, ungew. gewnsch. ungew. gewasch. ungew, zewasch. ungew. gewasch, ungew
sty f W = . Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz. Proz.
fahigkeit einer Olschldgerei anglo-art}evkai\mschen Systems. Waschverich 974 = g 0 SR D e o S e e
Von ]. Ziabicki. Wasser . . 191 11,34 089 897 08 1231 038 331 08 0952 077 4583
Verf. sucht die Frage zn beantworten, wieviel Samen Harze &0 = 572 5063 574 422 465 515 656 648 0,01 655 739 06,56
4 anglo-amerikanische Pressen von 16 Kammern in 24 Std.  Reinkautschuk 82,40 6596 86, 79 59,21 7231 0547 7964 4732 72,10 5549 85, % 61,42
. = I M e E o Unlosliches . — | 3841 15,26} 4,38\ 12,531
verarbeiten konnen. Obgleich es bei einer tatsiichlichen NSehaien 0,24 17,13 0,99/ 27,60 0.81) 17,07 113/ 42,89 098 2944 68] 37,49
Arbeitsdauer der Maschinen von 211/, Std. bei Tag- und Verbiltnis ' .
Nachtbetrieh moglich ist, bei einem Prebturnus von 23 Mj. Relnkautschak 9351 9213 9380 9335 939 9271 9239 795 9231 9091 9208 9035
nuten in 4 Pressen 1800 Pud Leinsaat zu verarbeiten, riit Harz 6/49° 787 1620 665 604 729 76112005 #7.69 11000 792 065
Verf. hiervon auf Grund praktischer Erwicungen ab. Bei (Der Planzer, Beiblatt zur Usambara-Post® 1906, Bd. 2, S. 193.)

einem derart beschlennigten Arbeiten miissen alle Maschinen und Arbeits-
leistungen aufs hochste ansgespannt werden. was verschiedenerlei Unzu-
langlichkeiten ganz bedenklicher Art mit sich bringt. Nach Verf. ist es
am richfigsten, bei einem Turnus von 30 Minuten zu arbeiten, da es den
normalen technischen Anforderungen einer Einrichtung mit 4 Pressen
- am besten entspricht. Es konnen alsdann verarbeitet werden in 24
Stunden 1000- 1250 Pud Leinsaat, d. h. jede Presse wiirde 250-—320 Pud
verbrauchen und einen Brtrag von 7590 Pud Leingl geben. Um die
Leistungsfihigkeit der Presse zu berechnen, wird folgende Formel anf-

gestellt: A = 51600 P wo A die vesuchte Leistune einer Presse an
- am :

Samen in Pud bei 24 Standen Betrieb ist, p das Gewicht der abge-
schnittenen Olkuchen in Pfund, a den Turnus des Pressens in Minuten,
i den HErtrag an Olkuchern, in Proz. auf die Samen bezogen, bedeuten.

Ferer B —516 —E-, wo B die gesuchte Leistung einer Presse an Ol und

n der Ertrag an ()l in Proz. auf die Samen he/wren ist.  Fiir Sonnen-
hlumendl sind folgende Mittelzahlen, fiir p = -13, a = 30, m = 40,
n = 24 und hieraus ergibt sich fir A, V[Jc.lntungaf tlné,]\(nt der Presse
fiir Samen 500 Pud; hir ()l B, 170 Pud. (Westnik schirow. prom. 1906,
Bd. 7, S. 118.) «

%

‘Bassin' mit Wasser bezw.

Ref. betont abermals, dafi nur Analisen an gewaschenen Kaulschukmustern Zweck
haber.  Es kommi doch nicht darauf an, lediglich Zaklen su finden, sondern solche
Zaklen zu finden, die einigermafien eine Bewerlung ermiglichen, und. dies ist nur bei
Zallenwerten wber gewaschene Muster moglich. Fs ist sehr wertvoll, daf) auch aus obigen
Analysen klar zw ersehen ist, daj mwz.tla.c(/zene Am(mfmk[roﬁzn oft bedentende Ab-
weickungen hinsichtlich des I Zerhilinisses Kautschk su Harz gegenitber gewaschenen Proben
ergeben.  Die ./1Zr'um'/zngz:z beruhen anf der Lislichkeit gewisser Nebenbestandteile
(Tannin, Zuckerarten usw.) in Aceton und deren Wiigung als rb’ar"». ch

Reinigungsverfahren fiir Kautschuk, Guttapercha und Balata.
E. Masselon.

Nach den Patentbeschreibungen werden die Extraktions; und
Ruffinationsmethoden von Gtz und Hood geschildert. Bei der Remwunrf
maschine von Hood arbeitet ein gew uhnh(‘hos Waschwalzenpaar in einem
einer wisserigen Losung. (Tie Caoutchoue

Guttapercha 1906, Bd. 3, S. ('Sl() )
Die Hoodsche Konstruktion verdankit ithre ﬁn!.r/tklmg im wesentlichen dene Schuwieriy-
2 nhn, welche die Entfernung der letcten Spuren won Alkali ans mextkanischem Guayule

bol, eine Schwierigkett, die W. Esch®) durch Antwendung heizbarer Waschhollinder loste.
S‘ul/m ist die Anwendung des Guayule-Kautsihuk gewaltic gestiegen, ok

'} India Rubber _]ourn. 1906, Bd. 32, S. 137

et la
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22. Faserstoffe. Zellulose. Papier. Plastische ITlassen.

Wasserdichtmachen von Geweben.
W. Thede.

Man weicht die Stoffe in einer 59 Bé. starken Losung von chemisch
reinem Caleiumacetat 1 Tag ein, wringt leicht aus und trocknet sehr voll-
stindig bei 609 C. Alsdann behandelt man sie in einer 5-proz. Seifen-
losung, preft aus, trocknet gut bei etwa 409C., behandelt nochmals
wie oben in Calciumacetat, preft ab, trocknet gut und biirstet aus. Die
Stoffe sind, wie bei den auf diese Weise behandelten englischen Stoffen

bekannt. sehr wasserundurchlissig, ohme luftundurchlissig zu sein und
ohne in der Faser gelitten zu haben. Das Verfahren entspricht den
Anforderungen der Hygiene und ist fiir alle Textilstoffe geeignet.

(Farber-Ztg. 1906, Bd. 17, S. 370.)
Man_ braucht allgemein in wbrigens gleicher Weise reines Aluminiumacetat stalt

Calciumacetat, da Aluminiumhydroxyd schon fur sich allein stark wasserabstofiend wirkt:
die Anwendung von Calciumacetat wiirde jedenfalls keine Verbesserung sein. %

(Iber die Bestimmung der Seidenbeschwerung.
J. Persoz.

Die Basis der Bestimmung der Seidenbeschwerung sollte nicht die
Rohseide sein, deren Sericingehalt grofie Verschiedenheiten aufweist,
sondern das reine Fibroin; es wird aber noch lange Zeit verstreichen, beyor
man hierzu {ibergeht. Nach eingehender Kritik der zahlreichen ver-
offentlichten Verfahren beschreibt der auf diesem Gebiete wohlbekannte
Verf. die von ihm seit langem benutzten. Man beginnt am besten mit
einer qualitativen Bestimmung und griindet die quantitative nicht auf
das Gewicht der wasserfreien Seide, sondern auf das der lufttrocknen,
da ein Uberschuf an Feuchtigkeit als Beschwerung anzusehen ist.
. Schwarzgefiirbte Seiden: Man spiilt zuniichst zur Entfernung der
Avivage und dergl. in ammoniakalischemm Wasser abwechselnd immer
1/, Std. in kalter Salzsiiure, die mit der dreifachen Menge Wasser ver-
diinnt ist, und kalter Natronlauge 49 Bé.: letzterer setzt man ein wenig
Schwefelnatrium  zu, um Eisenoxyd dem Angriff -der Siure und Zinn-
verbindungen dem der Lauge zuginglicher zu machen. Die Zeit. welche
zum Abzielien notig ist, hiingt zum Teil vom Alter der Firbung ab; déltere
Beschwerungen ziehen sich schwerer ab, wodurch wohl manche Wider-
spritche in den Verdffentlichungen sich erkliren. Wenn die Seide nur
noch wenig Farbstoff abgibt, seift man wenigstens /s Std. kochend in
2-proz. Seifenlosung, um den Seidenleim zu entfernen, spiilt in warmem
‘Wasser und behandelt wieder mit den sauren und alkalischen Bédern,
bis diese sich nicht mehr merklich firben. Die Seide ist dann noch
durch Katechu und andere Gerbstoffe braun gefiirbt. Durch Behandlung
in einem GOO% C. warmen Bade von 1| T. Wasserstoffsuperoxyd und 3 T.
Wasser, dem etwas frisch gebrannte Magnesia in Wasser zugesetzt wird,
liBt sie sich bis zu Créme bleichen. Sie wird dann bei 60% in mit
Salzsiiure angesiuertem Wasser gespillt, darauf mit kaltem und warmem
Wasser rein gespilt und trocknen gelassen. Nach geniigendem Auf-
enthalt in dem Raum, wo sie vor Beginn der Untersuchung gewogen
war, wird sie wieder gewogen. Schliefllich wird ein Teil oder das
(anze verascht. 2. Weille oder farbige Seiden: Man kann die Seide
durch FluBsiiure abziehen oder sich aueh mit einer einfachen Aschen-
bestimmung unter Anwendung folgender Berechnung begniigen: Das
Gewicht der Asche wird mit 1,27 multipliziert, das Produkt von 100
abgezogen, der Rest mit 4/y nuﬂuplmelt. das Produkt hiervon in 1000
dividiert und vom Quotienten 100 abgezogen, wodurch die Beschwerung
erhalten wird. Die Multiplikation mit 1,27 gibt die mit den Metall-
oxyden verbundenen Fettsiuren und Feuchtigkeit. Indem man dieses
Produkt von 100 abzieht, erhiilt man das Gewicht der entschilten Seide,
durch Multiplikation mit */s das der Rohseide bei Annahme eines mittleren
Sericingehalts von 25 Proz. Durch die 4. Rechnung erhillt man das
100 T. Rohseide entsprechende Gewicht, und dieses ('lwlbt nach Abzug
von 100 die Beschwerung. Bereuhnol man mit p das Gewicht der

S W w G
4 7\ (100 —p X 1,.27)
Berechnung, welche in Lyon ungowen(lef wird, erscheint zwar empirisch,
beruht aber auf guter [,ntell‘\go. {Rev. gén. xmt.col.l‘)Oh.Bd 10,5.321.)

Asche in l’m?enten. 50 St B Diese

Holzschleiferei als Nebenbetrieb von Elektrizititswerken.

Eine Schleiferei braucht 90--100 P.S.. um in 24 Std. 909 ke

{1 short ton) Schliff (trocken gedacht) herzustellen. 90 Proz. der
Kratt verbrauchen die Schleifsteine.  Ein amerikanisches Werk hat

13000 P.S.-Turbinen, voun deren Leistung 30 Proz. von den Generatoren
und 70 Pr07 von der Holzschileiferei verbraucht werden. Bei Niedrig-
wasser verbraucht das Elektrizitiitswerk Nachts fast die ganze ]unit
aber am Tage kann anch die Schleiferei mitlauten. . (Papier-Zto. 100(’
Bd. 31, S. 2040.)

Ob etn solcher ununter brochener Delriel gewinnbringend ist, hingt in erster Re ihe

worz den Holskosten ab und ist ferner su l?az'mkm. ob nicht ma«flxc]xerwzue ein anderer
Betried, der viel Kraft uer&rduck!' Sich gegebenenfalls besser ergnet, weil bei dem Hole-

schliffe auch dic hoken Frachtkosten wegen der mitverfrachieten 50—60 Pros. Wasser
su berucksichtigen sind. an

Feuersicherer Holzschliff.

 Das Triinken mit 3--5-proz. Ammoniumsulfat oder mit Wasserglas-
losungen macht Holzschliff feuersicher. (Papier-Ztg. 1906, Bd.31,S.3864.) an

Die kleinste Papiermaschine der Well.

T. J. Marshall in London hat eine 30%/; cm breite Papiermaschine
mit 9 em Arbeitsbreite gebaut. (Zentralbl. Dsterr.-ungar. Papierind. 1906,
Bd. 24, S. 39.) : an

Papierstoff aus Bambus.
G. Cremer.

Bambusstiibe, 10—20 em dick, geschnitten und gespalten, ergeben
mit 15 Proz. NaOH bei 5 at 8 Std. gekocht hellbraunen Halbstoft, der
ziher und langfaseriger ist als Strohstoff, der aber in Europa bedeutend
billiger zu stehen kommt. (Papier-Ztg. 1906, Bd. 31, S. 2240.) an

Harzleim und Harz.

Nach einer Kostenaufstellung liegt der Vorteil beim Bezuge fertigen
Harzleimes in dem Umstande, dafi dieser in grofilen Mengen, mindestens
5— 10000 kg, auf einmal erzeugt wird, wihrend die Papierfabriken
ihren Harzleim in geringeren Mengen von einigen 100 kg erzeugen, also
nicht einen solch gleichmifligen T,enn herstellen l\onnon (Papier-Zte.

1906, Bd. 8l S ‘3494) - an
Die mineralischen Papierfilllstoffe.
A. Pauli.
Die Fiillstoffe sind Kalk, Gips, Schwerspat, Kaolin, Talk, Quarz
und kieselsaurer Kalk. Ferner wird zum Tonen Ultramarin benutzt.

Kalkfiillstoffe sind: Seekreide, Bergkreide. totgeloschter Kalk; Gips-
stoffe: gepulverter, gebrannter und gefillter Gips; Schwerspat wird als
kitnstliches oder gepulvertes natiirliches Baryumsulfat verwendet. Die
tibrigen Papierfilllstoffe sind gepulverte Mineralien mit Ausnahme des
kilnstlichen Ultramarins. Zur Untersuchung der Fiillstoffe wird empfohlen,
diese auf Dichtbrechung und Doppelbxec]mng in verschiedenen Fliissig-
keiten unter dem Mikroskope zu priifen. Eine Tabelle gibt die Grenz-
werte. Als mikrochemische Untersuchungen werden Losungs- und
Kristallisationsversuche unter dem Mikroskope vorgeschlagen. (Zentralbl.
osterr.-ungar. Papierind. 1906, Bd. 24, S. 465.) (11

Feuchtigkeitsgehalt von Papier.

Mit Harz- und Tierleim scharf geleimtes Papier enthilt 25 Proz.
Wasser. gewohnliche scharf geleimte und geglittete Schreibpapiere
3—6 Proz., halbgeleimte geglittete Druckpapiere 4—7 Proz., ungeglittete
stark beschwerte Druckpapiere 5—8 Proz., bei Lischstoffen findet man
bis zu 12 Proz. Wasser. (Papier-Ztg. 1906, Bd. 31, S. 649.) an

Wasserdichter Zwirn aus Papierstoff.
H, Feder.

Papierstreifen, die zu Zwirn gedreht werden, sollen mit einer
diinnen Caseinlosung getriankt werden. Nach dem Drehen wird das

(Casein mittels E‘ormu]d«:ln ds wi As\omn]o%llch trem"l(ht (V. St. Amer. Pat.
812837 vom 20. Februar 1906. i) an

23. Farbstoffe und Korperfarben.

Darstellung eines violetten Siurefarbstoffs der Rnthracenreihe.
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Elberfeld.

Zur Darstellung eines violetten Siurefarbstoffs der Anthracenreile,
der beim Erwiirmen. besonders in alkalischer Lisung, leicht in den
griinen Farbstoff des D. R. P. 1725675 iibergeht, behandelt man den
griinen Farbstoff des D. R. P. 172575 oder das in D. R. P. 176955 1) be-
xchrlebene Umw dnd]uugspxodukt oder endlich Salze der Dinitroanthra-
rafindisulfosiiure in neutraler oder saurer Losung mit Schwefelwasserstoff
im Uberschuf.  (D. R. P. 176641 vom 18. Februar 1905.) - =

Herstellung von violetten bis violettblauen Schwefelfarbstoffen.

Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Hochst a. M. .

Nach D.R. P.1685162) gelangt man zu einem wertvollen Schwefelungs-
produkt, wenn man Phenosafraninon mit Schwefel auf 180--2009 erhitzt.
Ersetzt man in diesem Verfahren das Phenosafraninon durch das Pheno-
safranol, so tritt keine Schwefelung ein, das Safranol bleibt vielmelr
unverindert. Es wurde nun gefunden, daf anch das Phenosafranol durch
Erhitzon mit Schwefel in wertvolle Schwefelfarbstoffe iibergefiihrt werden

) Chem.-Ztg. Repert. 1906, S. 406.
%) Vergl. Chem -Ztg. 1906, S. 534,
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kann. wenn man es bei Gegenwart hochsiedender organischer Korper.
wie z. B. Phenolen, Aminen (Anilin, Toluidin, Dimethylanilin, Benzidin)
oder deren Thio- oder Acidylverbindungen mit Schwefel erhitzt. (D.
R. P 178989 vom 29 Juni 1904 i

Herstellung rotlicher bis violettrotlicher Schwefelfarbstoffe.
‘Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Hochst a. M.

Bei Ausarbeitung des Verfahrens des Hauptpatentes 171 1771 hat
sich ergeben,. dall die dort beschriebene eigenttimliche Wirkung des
Kupfers und der Kupferverbindungen sich du(_h noch #ullert, wenn
nach beendigter oder auch withrend der \llcﬂ1polysulhdachmelw von
hydroxylierten Azinen oder von chinoid konstituierten alkaliunloslichen
Oxyazinen oder von Halogen-, Sulfo-, Carboxyl-Substitutionsprodukten
oder Homologen vorgenannter Oxyazine der kupferhaltige Zusatz gemacht

wird. Das Verfahren fithrt zu dhnlichen Farbstoffen wie das des Haupt-
patentes. (D. R. P. 179021 v. 16. Januar 1906; Zus. zum Pat. 171 177.) 2

RAnalyse
des Pigments. einer Farbe, wenn es eine brennbare Substanz enthalt.
Ji B Thomsen.

Um das Pigment von dem verharzten Ol zu befreien, iibergiefit man
die Probe in einem Erlenmeyerkolben mit der 10-—12 fachen Menge reinen
Methyl- oder Athylalkohols, behandelt unter schwachem Erwiirmen 1/; Std.
lang mit gasformigem Chlorwasserstoff und wiischt nach dem Abfiltrieren
mit alkoholischem HCL aus. Der Riickstand kann nun leiclit weiter unter-
sucht werden. Etwa in Losung gegangene anorganische Stoffe (ISisen)
konnen dem Filtrat nach Zusatz von Petrolither durch Ausschiitteln mit
Wasser entzogen werden. (Journ. Amer. Chem. Soc..1906, Bd. 28, S. 1602.) ¢

Zur Rnalyse des Indigos. F. Knecht. Enthilt eine Richtigstellung
einer Kritik von W. P. Bloxam.?) (Journ. Soc. Dyers and Colour. 1906,
Bd. 22, S. 330.)

24, Féirberej Hnstricbe Impragmerung Klebemittel.

Notizen zur Theorie des Farbens.
A. Binz und G. Schroéter,

Die Verf. beanspruchen gegentiber FI. Rupe und A. Porai-Koschitz
die Prioritiit, zuerst die Moglichkeit des Einflusses chemischer Struktur
oder Desmotropie auf den Féarbeprozess gefolgert zu haben, wiithrend man
bisher nur die Eigenschaft der Farbe mit dem Chinonproblem in Zu-
sammenhang gebracht habe. Der Firbeprozef konne wohl auf Salz-
bildung allein beruhen.
noch etwas anderes, auller Salzbildung im gewohnlichen Sinne. Der merk-
wiirdige tinktorielle Unterschied zwischen chinoiden und nicht chinoiden
Korpern, wie ihn die Verf. und Rupe und Mitarbeiter gefunden, scheine
darauf hinzudeuten, dal jener andere Faktor auf konstitutivem Gebiete
zu suchen sei. (Ztschr. Farbenind. 1906, Bd. 5, S. 421.) e

Losliche Immedialfarben fir Kattundruck,
W. Kroll.

Das von L. Cassella & (o. ibernommene Verfahren von M. Battegay
und . Heilmann & Co. des Druckens von Sulfinfarben unter Anwendung
eines aus Hydrosulfit, Glyzerin und Kochsalz bereiteten Losungsmittels,
Reduktionspaste A genannt, erméglicht das Drucken von hellen und
dunklen T'énen und auch von tietem Schwarz auf Baumwolle unter Fixierung
durch eine einfache Passage im kleinen Mather-Platt. Dieses Verfahren
ist neuerdings verbessert worden durch die Einfithrung von Immedial-
farben in loslicher Form, welche sich mit wesentlich geringeren Mengen
Reduktionspaste leicht zu Druckfarben verarbeiten lassen und deren Drucke

die gleiche Echtheit wie die gewohnlichen Sulfinfarben besitzen. (Ztschr.
Farbenind. 1906, Bd. 5, S. 435.) 2’

Uber die Einwirkung
der chlorsauren Salze auf den auf der Faser befindlichen Indigo.
A. A. Radkiewicz.

Bei einem Studium der Chloratiitze fiir Kiipenblau ergibt sich, daf§
das Metall des Chlorats einen wesentlichen EinfluB auf die Atzwirkung
duflert und dalB durch die Gegenwart von Vanadiumsalzen die Faser ge-
schwiicht wird. Bei Anwendung von rotem Blutlaugensalz als Oxydations-
mittel in der Atzfarbe lassen sich die Metalle nach dem Maf ihrer Indigo-
zerstorenden Wirkung in folgende absteigende Reihe ordnen: Kuptex
in Verbindung mit Chlorséiure. zerstort Inchcro und Faser am stiirksten;
es folgen Exsen, Tonerde und Kalk. \'atuumchlorat in Verbindung mit
I‘erricvananunonium und Baryumchlorat in Verbindung mit Ferricyan-
ammonium und -kalium #tzen gut weil ohne Faserschwiichung. Kalium-

1) Chem.-Ztg. 1906, S. 653.
*) Chem.-Ztg. Repert. 1906, S. 367.

Zur Waschechtheit gehort aber wahrscheinlich

und Ammoniumchlorat iitzen etwas schwiicher, ersteres mit Ammonium-,
letzteres mit Kaliumferricvanid kombiniert. schwiichen die Faser nicht.

Chrom-, Magnesium-, Mangan- und Nickelchlorat dtzen wenig oder gar-
nicht. Die besten Resultate wurden erhalten mit einem Gemisch von

400 g kristallisiertem Natriumch !m(\t 200 g Ferricyanammonium 2109 Bé,
60 g Zitronensiiure in 1 I Wasser; dxcwlho blieb 12 Tage in einem
kithlen Raum stehen, damit der Uberschull der Salze sich abschied,
wurde dann filtriert und kalt mit Tragant verdickt. Die Ware wurde -

nach dem Trocknen 3—4 Minuten gedimpft und bei 50! oeseilt.
(Ztschr. Farbenind. 1906, Bd. 5, S. 422 u. 436.) 7t

25. Eisen.

Die Herstellung von Roheisen im elektrischen Ofen.
F. Cirkel. ,

Verf. gibt einen Auszug aus dem kiirzlich erschienenen amftlichen
Bericht tiber die in Sault St. Marie in Ontario, im Auftrage der kana-
dischen Dominial Regierung von Dr. Haanel ausgefithrten Versuche zur
Herstellung von Roheisen im elektrischen Ofen. (Stahl u. Eisen 1906,
Bd. 26, 8. 1369} Y

Blasen und Lunker in FluBeisen und FIuBstahI
W. Kusl.

Die Blasenbﬂduun in Blocken wird erklirt durch die Reaktions-
theorie einerseits und die Absorptionstheorie anderseits: erstere befalit .
sich mit inneren Gasen, letztere mit mechanisch’ aufgenommenen und
festgehaltenen Luftarten. Lunker sind groflere Hohlriiume am oberen
Ende des Gullstiickes. Verf. schreibt bei der Blasenbildung dem Kohlen-
oxyd die Hauptrolle zu. Er behandelt zuerst das Kohlenoxydeas als
Blasenbildner, zeigt die Moglichkeit der Bildung von Kohlenoxyd bei
den verschiedenen Prozessen, untersucht, welche Kohlenstoffform am
meisten zur Blasenbildung neigt und erldutert an Beispielen aus der
Praxis, von welcher Wichtigkeit das Kohlenoxyd fiir die Blasenbildung
ist. Dabei werden betrachtet die l‘ompenodc beim W nnlfnqchpm/oh,
das Mittelprodukt aus der L-'uimbchpermde, Produkte aus schlecht
gewirmtem Raffinierherd, luckiges Rohgangseisen, Zementstahl, Thomus-
stahl Graugul, Guﬁkcrne umd die Tnnenwiinde der Bla%enhehh,mmo
Gasanalysen der Kokillengase beweisen, dal die ersten Gase reich an
Wasserstotf und Stickstoff und arm an Kohlenoxyd sind, die zuletst
entweichenden Gase einen Uberschufl an Kohlenoxyd aufweisen, wodurch
erklirlich wird, dall gerade Kohlenoxyd als Blasenbildner im flissigen
Metalle verbleibt; denn in der GuBform entweichen noch Stickstoff
und Wasserstoff, auch Kohlenoxyd, es findet aber fortwihrend Neu-
bildung von letzterem statt. Verf. erortert dann die Wasserstoff- und
Stickstofftheorie. An der Blasenbildung beteiligen sich weiter auch noch -
Luftblasen, die wihrend des Gieflens mechanisch eintreten. Solche
Blasen sollen durch Anlauffarben auf den Innenwiinden charalterisiert
sein. Die Wirkung der Luftblasen ist um so gefihrlicher, je kilfer
gegossen wurde. Ls wird noch die Erscheinung der Lunker besprochen
und die Ausscheidung der Seigerungsprodukte in der Nihe der Hohl-
riume. Verf. erortert ferner die Erscheinungen beim Vergiefen von
Flufimetall (steigen, stehen, wallen, fallen), ihre Erklirung und Ursache,
und gibt Mittel an zur Vermeidung unruhiger Giisse und zur Bekimpfung
von Blasenbildungen und Lunkern. (Mangan- und Siliciumlegierungen,
Aluminium, Allenscher Quirl, verlorener Kopf, Spanverfahren, Kurz-

wer nhardt Bertrand-Verfahren.) (Osterr. Ztschr. Berg- u. Hiittenw. 1906,
Bd, 54, 8: 693, 610.) uw
Lunkern und Seigern in FluBeisenblocken. Nach einem Vorfrag

von H. M. Howe vor dem American of Mining Engineers.
Bisen 1906, Bd. 26, 8. 1373.)

Einige Gruben und Huttenwerke in Nordspanien. A. Mitinsky.
Vert. beschreibt die Eisenerzreviere von Bilbao und Bantander. (Gorni
Journal 1906, Bd. 82, S. 327.)

Die Huttenwerke der Priv. Osterr.-Ungar. Staatselsenbahngesellschaft
in Resicza und Rnina (Ungarn). F. W. Liirmann. (Stahl u. Eisen
1906, Bd. 26, S. 1363))

(Stahl u.

26. Iletalle.

Beschicken 7
von Kiesofen mit Rostgut von wechselndem Feuchtigkeitsgehalt.
C. Pfaul, Nachf. von Friedr. Bode, Dresden-Blasewitz.
Die Vorrichtung besteht aus einem Trichter f, in welchen das

'Rﬁstgut geschiittet wird. In seiner Mitte ist eine Welle ¢ drehbar
gelagert, an der verschiebbar ein mit Rechen Ji versehenes (iestell g
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celuhrt ist. Auf dem unteren Teil der Welle & sitzt eine Schuecke 6 in | Destillation, Greneralunkosten befraven 200 [ir 1 & Brz mit 0.5 Proz
einem zylindrisehen Gehiuse . In die Schnecke greift ein Putzrad ¢ cin. | Quecksilber. . Densar ¢ berechnete fiir: FErzeewinnung 15,76 M. De-

- Das Geestell ¢ hiingt drehbar an der Traverse /. die durch
(tegencewichte ausbalanziert wird. Durch Drehung der kantigen Welle d
wird im Erz ein runder Schacht er-
zeuat. Das Gestell g mit dem Rechen l
biirstet stiindig das Material i den

- entstandenen Schacht hinein. Von da
celanct das Erz auf die Schnecke b. ¢
Bei jeder Umdrehung der Schunecke 6 |
fithrt sich ein Zahn des Putzrades ¢ :
in den entsprechenden Gang der * : g
Schnecke b ein, zerteilt den Erzstrang
und trenut davon bei jeder Umdrehung t"\\ gm ) )ff .
ein Stiick ab, welches gerade eine \S RE 7
Schneckenwindung ausfiillt, also immer N /ﬂ

dieselbe Menge, gleichgiiltic, ob das q
[rz infolee wechselnder Feuchtigkeit ! /y
urofere oder geringere Kohision be-
sitzt.  Zu gleicher Zeit schiebt das -
Puotzrad ¢ den Erzstrang in der
Schnecke 5 abwirts, bis er aus ihrer
Windung heraustritt. (D.R. P. 177963
vom ‘22. Miirz 1904.) i : v

S

Die Verwendung von Holz beim Schmelzen.
A. H. Bromly.

Collins verschmolz mit einem Gemisch
Santa %6, Chiapas, eranathaltice Kupfererze. Bei Verwendung von Koks
_allein av urden 15 Proz Brennstoff yvom Erzeewicht verbraucht. Diese
Menge wing bei Verwendung von Holzscheiten auf 111/, Proz. herunter,
aber es konnten nicht mehr als 25 Proz. vom Koks durch Holz ersetst
werden, ohne Stérung durch Oberfener. Nach Ansicht Collins nimmt
mit Holzfeuerung das Gewicht des Kupfersteins um 10 Proz. ab, der
Kupfergehalt steigt dagegen wm 41/ Proz. bis zu dem hohen Giehalte
von bU Broz. 5. C'(tnz(lghfm schmolz in Sombrerese, Zacatecas, armen
Bleiglanz mit Holzkohle, wobei 30 Proz. von der Charge verbraucht
wurden. Ofters wurden bis zu 20 Proz. der Holzkohle durch Holz, griin
oder getrocknet, ersetzt. (Eng. and Mining Journ. 1906, Bd. 82, 5.837.) u

von Koks und Holz in

Behandl. von Nickelerzen und anderem nickelhaltigen Gut mit Kohlenoxyd.
. The Mond Nickel Company Ltd., London.
Nach diesem Verfahren wird ein Kiihl-
mittel durch Ginge der Verfliichtigungs-
vorrichtung geleitet, um die Temperatur der
Beschickung zwischen 40 und 50° zu halten.
Der Verfliichtiger besteht aus einer Anzahl
kurzer Z\lmdmaclm Gefiile a, die ilberein-
ander jehtellt sind und eine Anzahl Kammern
lilden, deren jede durch eine Zwischenwand
b geteilt und mit einem Boden ¢ versehen
ist.. Die Beschickung wird durch das Rithr-
werk d von der Mitte nach auBen getrieben,
wo sie durch Offnungen auf den Boden ¢
des Gefales fillt. Auf diesem wird das Gut
durch Rihrfligel nach der Mitte geftihrt und
fiillt durch die Offnung g auf die Zwischen-
wand der niichst niedrigeren Abteilung. Die
Zwischenwiinde b sind hohl gemacht; in den
Hohlraum kann Kiuthlfltssigkeit durch /2 ein-
und durch Al wieder austreten. (D. R. P.
177964 vom 29. Juni 1905,) i

i,
o o

Extraktion von Silber aus Erzen.

L F. J. Hobson, Guanajuato, Mexiko.

Zur BExtraktion von Silber, besonders aus Schwefelerzen, behandelt
man die Erze mit einer, am hesten alkalischen, Lisung von Kalium-
([uool\silberc vanid. Diese erhdlt man durch Hinzuftigen von Merkuro-
chlorid zu einer Kalinmeyanidlosung oder dergl. © Mit Losungen von
0,6- 50 Proz. erhilt man die besten Resultate. Die Losung wird al-
 kalisch gemacht durch Zusatz von Kalk oder Natron- bezw. Kalilauge.
Aus der Losung wird das Metall dann nach bekannten Methoden ge-
Wonnen. (Lnrrl Pat. 17310 vom 26. August 1905.) 2

Was die Produktion des Quecksilbers auf den Hauptwerken

der Welt kostet.

Aus der Menge des geforderten Erzes, des erzeugten Quecksilbers,
dem Metalloehalte des Erzes, den Einnahmen und Ausgaben einer
. (fesellschaft lassen sich die Selbstkosten der Erzeugung berechnen.
Diese Berechnung ist fiir verschiedene Gruben dmchgehthrt Kalifornien:
. Napa Consol. Quicksilver Mining Co. Die Kosten fir HErzgewinnung,

Retten und

e

‘die Dicke der Isolierschicht 8 mmni.

Kostet die Ner-
New [dria Quicksilver

stillation 2.64 M. Der Boston Quicksiiver Mining Co.
arbeitung (bei 080 Proz. Gehalt) 1840 M: der
Mining Co. (0,50 Proz. He) 10,76 A, der Quicksilver Mining Co. Santa
Clara (044 Proz. Hg) 16,80 M. RuBland: In Nikitowka berechnen sich
die Kosten bei einem mittleren Gehalte von 0,45 Proz. auf 18 M, nach
Demaret an 16,83 M.  Osterreich: Der Quecksilbergehalt im Idria be-
trilgt 0,65—0,60 Proz, die Erzgewinnung kostet 4,32 M. die Gesamt-
kosten sind 16 M. Italien: Man schitzt die Produktionskosten am Monte
Amiata bei einem Quecksilbergehalt der Iirze von 0,55 Proz. auf 24 M.
Spanien: El Porvenir. Der mittlere Gehalt der geforderten Erze betrigt
0.48 Proz., die Kosten berechnen sich zu 19 M. In Almaden ist der
mittlere Gehalt dagegen 8,30 Proz. Hg und es berechnet sich ein Kosten-
aufwand von 117,75 Al hu‘ { t. Wihrend also der s(mstlne Durchschnitt
der Kosten rund 16 M betriiet, produziert Almaden 61/, mal so teuer,
trotz des auBerordentlich hohcn Quecksilbergehaltes der Erze. Wiire
der Erzgehalt nur 21/, Proz., so wiire bei den jetzigen Ausgaben der
Betrieb in Almaden unrentabel. Diese merkwiirdige Irscheinung ist
nicht durch Mangelhaftigkeit technischer Einrichtungen bedingt, sondern
durch Mingel der Organisation. (Osterr. Ztschr. Berg- u. Hitttenw. 1906,
Bd. 54, 5. 635.) ‘*\ u
Der Huntington - Heberlein -ProzeB.  T%.

Huntington und  Ferd.
Heberlein.  (Osterr. Ztschr. Berg- u. Hiittenw. z

1906, Bd. 54, S. 631.)

28. Elektrotechnik.

Dle RAnwendung von Natrium fiir Leitungen statt Kupfer.
A. G. Bells.

Bei den immer steigenden Kupferpreisen ist Verf. auf Irsatz des
so teuer gewordenen Metalles durch ein billigeres bedacht gewesen und
empfiehlt dazu in eiserne oder Stahlrohre eingeschmolzenes Natrium,
weil dieses fiir die Gewichtseinheit: die grofite Leitfihigkeit zeigt, nim-
lich 115, wenn die des Kupfers 37,5 ist. Ir rechnet aus, dafl dieser
Leiter sich billiger stellen wiirde als Kupfer, und gibt ein Verfahren
an, mit dessen Hilfe das Natrium in die Rohre zu bringen ist.. Fiir
sein Laboratorium hat Verf. einen solchen Leiter in Benufzung, aber
er hat ihn auBerhalb in groBere Entfernung gelegt, da bei einem in
seiner Nihe etwa ausbrechenden Feuer das sich erhitzende Natrium
seine Hiille sprengen und weil kaum zu loschen, selir gefihrlich werden
konnte.  (Electr. World 1906, Bd. 48, S. 914.)

Somit dirften die neuen Leitungen so bald wohl noch nicht in Gebranch genommen
werden. d

Vérgleichende Untersuchungen

an Kabeln mit Kautschuk- und Papierisolation.
- New York Edison Co.

Das untersuchte Papierkabel war 3335 m, das Kautschukkabel
7540 m lang, der Querschnitt des Kupferleiters war bei beiden 160 gmm,
Die beiden Kabelstiicke wurden
mit Wechselstrom von 6400 V. und 25 < untersucht. Dabei war der
Ladestrom beim Papierkabel 0.47 A., beim Kautschukkabel 2.16 A. und
die im Dielektrikum verzehrte Energie betrug beim ersteren 312 W.,
beim letzteren 4260 W., das gibt 0.094 W. auf 1 m beim Papierkabel
und 0,565 W. beim Kautschukk‘lbel (Osterr. Ztschr. Elekfrotechn. u.
Maschinenbau 1‘)0b. Bd. 24, S. 939 ' it

Uber Hochspannungsleltungen mit eisernen Masten.
L. Kallir. :

In einem vor der osterreichischen Vereiniguug der Elektrizitits-
werke gehaltenem Vortrage hat Verf. die Anwendung von Holzmasten
und eisernen: Masten bei Hochspannungsleitungen behandelt und nament-
lich auch die Kosten der Ausfithrung der letzteren nach den verschie-
denen Systemen verglichen. Zieht man fir dauernden Betrieb nicht
nur die ersten Anschaffungskosten. sondern auch die Erhaltungskosten
in Betracht, so ist die Leitung mit eisernen Masten nach Verf. selbst
in der teuersten Ausfihrungsform, die zur Verwendung gekommen ist,
billiger als eine Leitung mit Holzmasten und gewiibrt hinsichtlich des
Betriehes iiberdies grofe Vorteile. Vergleicht man dagegen einfache

_Linien mit eisernem und holzernem Gestinge, wie solche fiir Betriebe und

bei solchen industriellen Kraftanlagen in Betracht kommen, bei denen ein
zéitweilices Abstellen zulissig 1st. so ergeben die Anschaffungskosten
des eisernen Gestiinges einenhoheren Wert. Wo aber lange Amortisations-
zeiten und besonders ausgedehnte Linien in Betracht kommen, sind die

_eisernen Masten trotzdem vorzuziehen, wenn die Holzmasten nicht zu

einem sehr billigen Preise zu erhalten sind. (Osterr. Ztschr. Elektrotechn.
u. Maschinenb. 1906, Bd. 24, S. 860.) o , d
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