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B E Z U G S Q U E L L E N - N A C H W E I S
S a c h v e r z e i c h n i s  z n m  A n z e i g e n t e i l

Dieser B ezugsquellen-N achw eis ermöglicht ein schnelles Auffinden geeigneter Bezugsquellen aller in diesem Heft 
angebotenen Erzeugnisse. Die Zahlen hinter den Stichwörtern geben an, auf welchen Seiten des Anzeigenteils Be
zugsquellen für ein gesuchtes Erzeugnis zu finden sind. Da in jedem Heft, wenigstens teilweise, die anbietenden 

Firmen wie auch die angebotenen Erzeugnisse wechseln, ist es zweckmäßig, stets in mehreren aufeinanderfolgen
den Heften nachzuschlagen.
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Kielplalten- 
Biegemaschine

mil elektrischem Antrieb für Bleche 
bis 25x9000 mm. Druck der B iege
walze 800 t.

SCHLOEMANN
A K T I E N G E S E L L S C H A F T  - D Ü S S E L D O R F
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S T A H L  U N D  EISEN
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K o h l e  ist w e r t v o l l e s  V o l k s v e r m ö g e n .

D a r u m  g e h e  s pa rs am mit  i h r  um!

Jede eingesparte Menge hilft der Rüstung und trägt damit zum Siege bei.

Beratung über sparsamen Kohlenverbrauch erteilen gern unsere Wärme

technische Abteilung und die unserer Handelsgesellschaften.

R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e s  K ö h l e n - S y n d i k a t  • E ss e n

110

¡ 1 >  ‘ ' r * V *'  • -k “ V v  * v V * H  I I W f T O
J E.REINECKER AG.-WERKZEUG-u.WERKZEUÖMASCHlNENFABRIK-CHEMNITZ
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Maschine bei der Probemontage 
im Werk

LURGI

rum Sintern 

von Eisenerzen  

und zum Sinterrösten 

von sulfidischen Erzen mit 

anschließender Schwefelgewinnung

_______________________________________________

GESELLSCHAFT FÜR CHEMIE UND HÜTTENWESEN M-B-H
A n f r a g e n  zu  r i c h t e n  an V e r la g  S t a h le i s e n  m .b .H ., P ö s s n e c k .

Sintermaschinen
f ü r  j e d e  L e i s t u n g

Die

- Lamellen-Reibungshupplung 
mit Sicherheits-Lamellenbremse

bietet durch kleine Abmessungen einen vor
teilhaften Gesamtaufbau,

arbeitet zuverlässig bei geringstem Lamellenver
schleiß und in beliebiger Drehrichtung,

ermöglicht Hubunterbrechung in jeder Zwischen
lage,

schaltet elektro-pneumatisch mit Druckknopfsteu
erung und Zweihandeinrückung mit Ein
hub- und Nachgreifsicherung,

sichert auch beim Ausbleiben der Druck
luft durch die automatische Wirkung 
der Sicherheitsbremse gegen Unfälle,

eignet sich besonders für Maschinen der
spanlosen Formung.

(DRP angemeldet)

Bremse Kupplung

BE R LI N - E R F U R T E  R M A S C H I N E N F A B R I K  A . - G .
B E R L I N
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S
SIEMENS

ELEKTRO-ÖFEN
in der Eisen- und Stahlindustrie

Kammeröfen Schacht- und Muldenöfen 
Wagen- und Drehherdöfen 

Öfen mit und ohne Luftumwälzung 
Haubenöfen ■ Salzbäder

zum Anwärmen,
Glühen, Härten, Vergüten, Blankglühen

Schutzgaserzeugungsanlagen zum Blankglühen

Schachloten mit Luftumwälzung zum Anlassen von Stählen 
28 kW 650° i 9. 190/2

S I E M E N S - S C H U C K E R T W E R K E  A K T I E N G E S E L L S C H A F T

EIIELSTAHIAVEItirc
5LÊ

SCHNELLARBEITSSTÄHLE
LEGIERTE U. UNLEGIERTE 

WERKZEUGSTÄHLE
GEZOGENE UND 
GESCHLIFFENE SPEZIAL

STÄHLE
EINBAUFERTIGE

SCHERENNESSER
DREHSTÄHLE'DREHLINGE
HEIZ-U. WIDERSTANDS
DRÄHTE UND -BÄNDER
MAGNETE

INI
J i

(Ul
LR

HAGEN-WBSTR
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S T A H L  U N D  E ISE N
B . N r. 19, 9. D ez. 19«

70  JAHRE Erzeugung und Verkauf, Forschung und 
Beratung begründen den Weltruf unserer Chemikalien 
und Edelmetalle, unserer zahlreichen Sondererzeug
nisse und der von uns entwickelten Arbeitsmethoden

D E U T S C H E  G O L D -  U N D  S I IB E R - S C H E ID E A N S T A L T  V O R M A L S  R O E S S L E R , F R A N K F U R T  (M A IN )
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Wir bauen

alzwerks- 
Hilfsmaschinen

jeder Art und Größe

A u s  u n s e r e m  
g r o ß e n  A r b e i t s p r o g r a m m  
zeigt das nebenstehende Bild eine

Block-Warmschere
M odell S Bur 250  (DRP.)
von unten schneidend, mit beweg
lichem Ober- und Untermesser, 
schwungradlosem Antrieb durch 
Umkehrmoior, zum Schneiden 
von Blöcken bis 250x250 mm.

A  113

B ü ro  B e r l i n  W 9* 
B e l l e v u e s t r a ß e  12a
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MELISSANT KOM.-GES.

DUSSELDORF Sch ließfach 10 075 • Ruf 3 5982

W ir liefern für die

Eisen- und Stahlindustrie
W a r m  - u n d  G l ü h o f e n  als Tieföfen, 

Stoßöfen, Schmiedeöfen, Vergüte- und 
Anlaßöfen, Normalisieröfen

G l ü h - ,  H ä r t e -  u n d  A n l a ß ö f e n  
als Herd- und Durchlauföfen, Schacht- 
und Tropfglühöfen für Bänder und 
Drähte sowie Blankglühöfen

M e t a l l- ,S a lz -  u n d O l b a d ö f e n  sowie 
Verzinnungs- und Verzinkungsöfen

K o n t i n u i e r l i c h e  D u r c h g a n g s ö f e n  
zum Wärmen, Glühen und Vergüten Automatischer Durchlauf-Glühofen für Schleudergußröhren

d 783

Schnellarbeitsstah l * S ilb erstah l * Legierte  

D au erstäh le  * G u ß stah ld rä h te  . Ed e lb an d 

s t a h l  • R o s t f r e i e  S t ä h l e  „ K a r o n i " 1 

W i d e r s t a n d s m a t e r i a l  „ C h r o n i k a " !  

S c h n e l l o u t o m a t e n s t a h l  „ A W A " |

STAHLWERK KABEL C. POUPLIER JR. / HAGEN i. WESTF.
E l e k t r o t i e a e l s t a h l w e r k  / P r ä  z i s  i o n s z i e  h e r e i e n  / W a l z -  u n d  H a m m e r w e r k e
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[ P 0 ^ E C H N I

U n se r L ie fe ru n g sp ro g ra m m  fü r  Z e rk le in e ru n g s 

m asch in en  u m faß t:

Backenbrecher
Rundbrecher
Fein-Rundbrecher
Fein-Steinbrecher
G ranulatoren
H am m erbrecher
Ham m erm ühlen

Kugelm ühlen  
H artw alzw erke  
W alzenbrecher  
Schwingsiebe  
Trockenkollergänge  
M ischkollergänge mit 

h e izb are r M ahlbahn

Nr. 413 Fahrb. Steinbrechanlafe mit Siebtrommel u. Auffabeapparat

WESERHUTTE OTTO WOLFF G.M.B.H.
Büro Berlin: B e r l i n -Wilmersdorf, Pfalzburger Straße 17

b4S8
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S i n t e r e i s e n
P r e s s k ö "

G r a u g  u ß -  
S o n d e r l e g i e r u n g  

LG 37

F e i n s t z i n k g u s s -
L e g i e r u n g e n

D E M A G - D K -
V e r b u n d g u s s

ł



Anwendung der Elektrowärme in der Massenfertigung.
Geschäftliche Mitteilung der AEG.

Die Elektrowärme hat infolge ihrer vielseitigen und saube
ren Verwendungsfähigkeit und der M öglichkeit, sie für jeden  
Arbeitsgang genau bemessen zu können, eine so ungemein  
große Bedeutung erlangt, daß sie heute in der Industrie für 
viele Zwecke unentbehrlich geworden ist und andere bisher 
übliche Fertigungsverfahren vollkom m en verdrängt hat. Sie 
entsteht im  elektrischen Lichtbogen, in welchem  w ohl die 
höchsten Hitzegrade erreicht werden können, ferner durch 
elektrische Widerstandserhitzung und durch elektrische In
duktionswirkung.

Den meisten Technikern ist die Elektrowärme zur Ver
bindung von W erkstücken in der Elektroschweißung bekannt. 
Diese kann in  das Lichtbogenschweißverfahren und das elek
trische W iderstandsschweißverfahren unterteilt werden; das 

erstgenannte Schweißverfahren findet sowohl in  der hand
werksmäßigen als auch in  der industriellen Fertigung zahl
reiche Verwendungsmöglichkeiten. E ine besondere Stellung 
nimmt hierbei das Arcatom-Schweißverfahren ein, bei dem ein 
Wechselstrom-Lichtbogen zwischen zwei Wolframelektroden  
brennt, die nur als Strom leiter und nicht als Zusatzwerkstoff 
dienen. Ringförmig um die W olframelektroden wird Wasser

stoffgas mit geringem Druck geblasen. D ieses bildet um Elek
troden, Lichtbogen und Schweißstelle eine vollkommene 
Schutzhülle gegen Zutritt von Sauerstoff und Stickstoff der 

Luft und übt zusätzlich auf die Schweißnaht eine reduzierende 
Wirkung aus. Es können fast alle Eisen- und Nichteisenm etalle, 
außer Kupfer, geschweißt werden. Für das m aschinelle Schwei

ßen langer Schweißnähte sind Lichtbogen-Drahtschweißköpfe 
und Arcatom-Schweißköpfe entwickelt worden.

In der Massenfertigung von Werkstücken hat sich das 
Widerstandsschweißverfahren infolge seiner vielseitigen Ver
wendbarkeit vollständig in den Vordergrund geschoben. Zur 
Verbindung von Stahl- und Aluminiumblechen ist das elek
trische Punkt- und Rollennahtschweißverfahren unentbehrlich  
geworden. Zum Verschweißen und zur zinnlosen Verbindung 
dünner Kupfer- und Messingdrähte im  Gerätebau dienen die 
neuen elektrischen Kleinschweißzangen, die das früher üb
liche Zinn-Lötverfahren zum größten Teil entbehrlich machen. 
Die Verbindung größerer Werkstücke aus Stahl im Stumpf
stoß wird heute in der Massenfertigung auf elektrischen 
Stumpfschweißmaschinen vorgenommen. Zur leichteren Be
dienung sind sie zu vollselbsttätigen Abbrennstumpfscbweiß- 
maschinen der UMA-Type entwickelt worden. Auf diesen kön
nen, z. B. Schienen, Treibstangen, W ellen, Achsen, Rohre u.v.a. 
verschweißt werden.

Die Nieterhitzung in elektrischen Nieterwärmern bringt als 
besondere Vorzüge bei größter Ortsbeweglichkeit die sofortige 
Betriebsbereitschaft, Sauberkeit des Betriebes, Erhaltung guter 
Raumluft usw. mit sich. Sie finden im Maschinen-, Fahrzeug-, 
Stahl-, Schiff- und Behälterbau sowie bei, Bahnen sehr zahl
reiche Anwendung.

Der Vollständigkeit halber mögen noch die elektrischen 
Signiergeräte erwähnt werden, die zum dauerhaften Beschriften 
von Stahl- und Metallteilen, Werkzeugen, Arbeitsvorrichtungen 
usw. dienen und in der Industrie weit verbreitet sind.
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I HANOMAG [

S t v a  ß  e n s c f i f e f t f i e ^

HANOMAG

S T U T T G A R T I n d ü s t  ri

N e u z e i t l i c h e  
V e r g ü t u n g s ö f e n
mit Gasfeuerung
Die Anordnung der Brenner,
— einzeln und in G ruppen 
regelbar, —  bewirkt die wirt
schaftliche und gleichmäs- 
sige  Tem peraturverteilung 
im Glühraum der R u  p p -  
m a n n  -Vergülungsöfen.
Die Gas-Luft-M engenregler 
können an eine selbsttätige 
Temperaturmeß- und -regel- 
a n lage  angeschlossen  w e r 
den, so daß sich je d e  W ar
tung w ährend des Glüh- 
Vorgangs erübrigt.
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I N D U Q A S E S S E N
PostschliefHach 345

Schutzgas- 
Anlagen

Verbindung 
mit
Blankglüh-'O'fen

B e i z a n l a g e n ,  G c l b b r c n n a n l a g e n , N e u t r a l i s a t i o n s  - ,  A b s a u g e  - u n d  

A b s o r p t i o n s a n l a g e n .  •  S ä u r e f e s t e  L a g e r -  u n d  A r b e i t s b e h ä l t e r  aller  A r t  
mi t  k e r a m - c h e m i s c h e n  A u s k l e i d u n g e n ,  u m s e t z b a r  o d e r  o r t s f e s t .  • Schutz  

v o n  B e t r i e b s a n l a g e n  g e g e n  c h e m i s c h e  A n g r i f f e  d u r c h  kera m c h e m isch e

V e r k l e i d u n g e n .

G e w e r k s c h a f t  K e r a m c h e m ie B e r g g a r t e n
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H Y D R A U L I S C H E  P R E S S E N  ' D R U C K L U F T - A K K U M U L A T O R E N  
P R E S S P U M P E N  • V O L L S T Ä N D I G E  R O H R L E I T U N G S A N L A G E N

N I E D E R R H E I N I S C H E N  M A S C H I N E N F A B R I K

B E C K E R  & VAN H Ü L L E N  • K R E F E L D

Lüngen-Wabensteine
für R egenerativöfen

in über 1000 Kammern eingebaut und immer w ieder nachbestellt.

Silikasteine
'ü r die Eisen- und Stahl-. Berg- und Hütten-,

keram ische, chem ische und G las-Industrie

Schamotte-Sondersteine
für heißgehende Dam pfkesselfeuerungen, Kohlenstaub- und Ö l
feuerungen, Metal<Schmelzöfen, Schacntöfen.

XO tK-
a r u g e r z

Fabriken feuerfester und säu refester Erzeugnisse / Grubenbetriebe

Anfragen zu richten an Vertag  Stah leisen  m. b . H ., Pössnedc. 509



Schieberumsteuerungen
neuzeitliche Bauart DRP. 

für Regenerativöfen

In 6 Jahren über 70 SM.-Öfen
mit unserer Schiebersteuerung  
DRP. und A usl.-Pat. ausgerüstet

Vorteile: 1. Dichter Abschluß der Absperrorgane bei allen Gasarten.
2. Vermeidung von Gasverlusten und bedeutende Verminderung der Zugverluste.
3. Schnelles und sicheres Umstellen durch Betätigung eines einzigen Druckknopfes.
4. Kontinuierliches Strömen des Gases zum Ofen auch während des Umstell

vorganges, daher keine Druckstöße in der Gasleitung.

Höchste Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit!

ZIMMERMANN & JANSEN GMBH.
*¿31
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Apparate, Maschinen und Hilfsmittel für 
metallographische Laboratorien

Sch le if-  und P o lierm asch inen ,
Sch le if-  und Poliermittel, 
fertige Ätzmittel und Hilfsmittel zum Atzen, 
m etallographische M ustersam m lungen, 
Zustandsd iagram m e als Wandtafeln,
Hilfsmittel, auch P re sse n , zum Einbetten von Probekörpern  

in durchsichtige  und undurchsichtige  Kunststoffe.

W i r  f ü h r e n  I m e i g e n e n  L a b o r a t o r i u m  m e t a l l o g r a p h i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n  a u s .

P. F. Dujard in  & Co., Düsse ldorf
536

PRESS- UND WALZWERK
AKTIENGESELLSCHAFT DÜSSELDORF

(PWR()
NAHTIOSE ROHRE u n d  HOHLKÖRPER 

SCHMIEDESTÜCKE
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BHH
BAILDON-SILESIASTAHL GMBH 

GLEIWITZ
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DIDIER

I g ^ S S H S

S ä u re fe s te  A u s k le id u n g e n
Durch Verbindung von hochentwickelten Spezialsteinen mit neu
artigen, säurefesten Dichtungs- und VerlegewerkstofFen stellen die 
DIDIER-Werke säurefest ausgekleidete Eisenbeton-Beizbehälter her, 
die sich insbesondere durch Flüssigkeitsdichtigkeit, mechanische 
Widerstandsfähigkeit und Betriebssicherheit auszeichnen. In wie 
hohem Maße sich diese Auskleidungen in der Praxis bewähren, 
geht daraus hervor, daß a lle in  von einem einzigen Industrie
unternehmen nicht weniger als 36 Behälter im Laufe von 3 Jahren 
beschafft wurden.
Säurekitt »Höchst« zu Originalpreisen.

DIDIER-WERKE £

assiv-und Verbundguss 
ih gegossen u. einbaurerfig

au s bewährten Austauschwerkstoffen ge= 
maß Anordnung 3 9a  der Reichsstelle für 
Metalle, ferner aus Speziallegierungen und 
allen Legierungen nach Din. Hg N,KH u.FL.N.

^ c r J c f n  i l 'c  . v/ /V :> 7  i c h l c  /
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L i x - A t e m s c h ü t z e r  / K o l l i x - S t a u b m a s k e n  / K o l l o i d f i l t e r  f ür  H a l b 
o d e r  V o l l m a s k e n  / S a n d s t r a h l e r h e l m

U n v e r b i n d l i c h e  B e r a t u n g  in a l l e n  A t e m s c h u t z f r a g e n

A U E R G E S E L L S C H A F T  A K T I E N G E S E L L S C H A F T  BERL IN

Brockmann&Buniit
Jnöuftrlo-Ofonbau • Düffolöorf

poftf ach 122

i^ubbalhcnöfcn mit oorgebautem fefthcrö
für öen Wal3-, Pceft- oöec 5chmieöebetcieb mit 
unbegcen3tec fiublaft. Temperaturen bis 1 300° C.

W ir liefern ferner:
5ämtliche 5pe3ialöfen für Öen fließbetrieb, 
foioie 5to(t-, Roll-, Wärm- unö 5chmieöeöfen.

Zur
W artung unse
re r Röm m ler-
P reßsto ff-Lager gehört eine a u s
reichende Kühlung und Schm ie
rung. Hinsichtlich der Schmiernuten 
gelten sinngemäß die gleichen Re
geln wie bei M etall-Lagern. Zur 
Kühlung muß eine für die W ärm e
abfuhr ausreichende Olmenge den 

Lagerzapfen bespülen.

^ H .  RÜMMLER A. G.
BO RO  E S S E N . H E R K U LE S S T R A S S E  52-54 

R U F . 3 5 7 1 9  
BORO KA TTO W ITZ  O S .IU D EN D O R FFSTR .60  

R U F . 3 1 3 7 8
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D i a m a n t f r e i e r

Norton-
S c h l e i f s c h e i b e n a b  rieht er

Deutsche Norton-Gesellschaft m.b.H.
W E S S E L IN G , BEZ . KÖ LN  

B E R L IN  SW  68  S T U T T G A R T - N

Werkstoffprüfu ng

Louis Schopper; Leipzig
Fabrik f  Werksfoffprüfmaschinen u. wissenschaftliche Apparate

Ein Beispiel:
cP)Schrappert«i An lagen

im Erzbergbau

Gewinnen 
Fördern 
Laden

Hervorragende

Lunkerverhütungsmittel

Abdeckmassen

Kokillenglasuren

Kokillenlacke
lie fern

G.OHLER&Co.
HAGEN

C h e m is c h e  F a b r ik  fü r  G ie ß e r e i-  
und S t a h lw e r k s b e d a r f

609



photographischen Original-Wiedergabe- 
und Umzeichnungsgeräte
für Büro u. Technik , seit20 Jahren 
auf der ganzen Welt bewährt.

Vom k le in s te n  und b illig s te n  
Apparat bis zur le istungsfähig
sten, technisch hochdurchgebil- 
deten M aschine für alle erdenk
lichen Zwecke u. für jeden Bedarf.

V e r l a n g e n  S i e  b i t t e  k o s t e n l o s  a u s f ü h r 
l i che  U n t e r l a g e n  und B e r a t u n g e n  von

Kontophot, Wedekind
K om m anditgesellschaft  

Berlin 463

URSACHEN B ESEIT IG EN !
O  Kohlenbürsten rechtzeitig aus

wechseln.

Q  Neue Kohlen einschleifen.

o  Bürstendruck prüfen.

O Bürstenbrücke muß in der neutralen 
Zone stehen.
Nachprüfen, ob Marken auf Bürsten- 
b rücke  und La g e rsch ild  übere in-
c 11 m m a  n

B B C - S C
E R  D E S  

E I S S U M F O R M E R S

IACK -

Schmiedemaschinen

M A U H IH E N F A B B IK  IA C K  iE P U lfE L P O P F  |

E R I C H S E N

Druckm esser 9C0 t, mit
selbsttätiger Druckauslösung mit Fernsender und Linienschreiber

Walzensicherung und Druckmessung
an W alzw erken  

Druckm esser Patent Erichsen
messen die W alzdrücke und kontrollieren 
den W a zvorgang. Bei Überschreitung eines 
einste Ibaren Höchstdrucks t r it t  die

Sicherheitsvorrichtung
In T ä tig k e it . Die Füllung fließt sofort aus 
(siehe E ild ), wodurch der D ruck von den 
W alzen genommen und Bruchschäden ve r
mieden w erden. Die Betriebsleitung wird da
durch einer großen Verantw ortung enthoben.

A. M. ERICHSEN • BERLIN
456 M e c h a n i s c h e  W e r k s t ä t t e n
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Durch bloßes Umlegen eines Steuerhebels 
sponnt dos k ra ftbetätig te  Forkardt - Futter 
augenblicklich fest, g leichm äßiger u sicherer, 
als das durch Ffandkraft möglich ist. Auch 
bei vorhandenen M aschinen nachträglich 
anw end bar.

Paul Forkardt A
Kom m anditgesellschaft

D ü s s e l d o r f

's

\

188

KEMOL -Wärmeschutzsteine
bis 1 0 0 0 °  C
für a lle  Zw ecke

ALPORIT -Leichtsteine
b i s t  4 0 0  ° C S. K. 29/31
der w irtsch a ftlich e  B au sto ff für Ind ustrieö fen

SU PERPO RILL
über 1500° C S. K. 34/36
der Le ich tb au sto ff fü r E lektroöfen

IN G EN IEU R . I X  A  D I  I f  E A A D C  DÜSSELDORF 
BÜRO I V H R I i  ■ V - E f Y l r ' r  SCHILLERSTR. 61

Postfach 4 0 6 4  Ruf 6  26 21 und 6 2 6 2 4  D rahtw ort K E M O L

S P E Z IA L -F U S S B Ö D E N
für Leicht-, M ittel- u. Schw erbetriebe, ferner für 

Verwaltungsgebäude, Aufenthalts- und 
Gefolgschaftsräum e pp. la Referenzen 

,, Fam a**-K ana labd eck  p la tte n , eisensparend
FA M A  & FA M IN  Gm bH ., Hannover
Fab rik  fü r Spezialfußböden Fernspr. 30241,42
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R E U S S -R o h r  hilft Eisen

R euss-R ohre für den Blas- und Spülversafz
Reuss - Stahl panzer rohre DRPatente und Auslandspatente

Reuss » du

V e r r o h r

G E W E R K S C H A F T  R E U S S - B O N N  A M  R H E I N

Pumpen-  und Motoren-Fabrik
Anfragen erbeten an  V e rlag  Stah le isen  m. b . H ., Pössneck.

p
\ r W

SCHUTZ DEN HÄNDEN!

Hautschäden an Händen und Unterarmen sind 

die Werktätigen fast aller Berufe ausgesetzt. 

Häufig treten lästige Ekzem e auf, deren Aus* 

heilung langwierig ist. Durch rechtzeitig ein* 

setzende Vorsorge können solche Störungen 

der G e s u n d h e it  und der A r b e it  verhütet 

werden. Als Hautschutz und zur Hautpflege 

bewähren sich immer wieder

FISSM - Schutzsalbe • Fetthaltig 

-Schutzsalbe - Fettfrei

die von führenden Industrien gegen Haut

schäden verwendet werden.

Aufklarendes Schriftgut durch 

D E U T S C H E  M I L C H W E R K E  - ABT.  B ERL I N NOSS

Tonerde und alle anderen Produkte 
für metallografische

L A B O R A T O R I E N

JÜAN W i m
Spezia lhaus für Laboratoriums-Einrichtungen

Düsseldorf
Generalvertretung der Optischen Werke

C . Reicherf
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OEFEN
FUR DIE

STAHL-
GIESSEREI

Stahlguß-Glühofen mit Herdwagen
Kammerabmessungen: 1700 mm Breite 

1800 mm Höhe 
4000 mm Länge 

Temperatur: 1050° C.

Tel.: 6 0 4 4 5  
6 0 4 4 6

M ASCHINENFABRIK  
H EIN R . J O S . B A G G ELER  

K O L N
633

Elektrisches Schweißen
mit

f f  ^ a h r i Q f l i e s s  *  

Aluminium - Elektroden
ln Reinalum in ium  99 5 °'0 und se inen  Leg ierungen , w ie A l- S i ,  

A l-M g , A l-M g-M n, A l-M g -S l u. a. m.

K e i n e  R I B b i l d u n g  
bei s a c h g e m ä ß e m  Sch w e iß en  noch unseren  V o rsch rifte n

Hermann F lie ss & Co., Duisburg
D ra h t-  und  D r a h t w a r e n f a b r ik

6105

ROHRLEITIMCEH
geschweißt und genietet I0r Wasser 
Gas, Dampf und jeden Verwendungs
zweck von ISO mm 0  aufwärts bis 
zu 10 mm Blechstärke

Eisen- u.Metallwerke Ferndorf
A nfragen zu richten an V erlag  Stahleisen m. b . H ., Pössneck.

ADOLF BAUM
M A N  N  H  E I M  9

( M W

- v  :\ n m

■■y y m

w m

S C H N E L L  UND
untrennbar

verw achsen unsere 
feuerfesten W  e s a - 
M a s s e n  mit  dem 
M auerw erk zu einem 

festen Block.  
Fordern Sie Prospekt.  

■*

Gottfr. Lichtenberg
K o m m  a n d  It-G  e s e i  l i e h  of t
S i e g b u r g  (Rhld.)
F a b r i k a t i o n  f e u e r f e s t e r  
S p e z i a l m a s s c n .

Zentrale ausländischer Ingenieure
Spezialtechnische Übersetzungen aller Ku.tursprachen. 

Broschüren. Werbeschriften. Aufsätze, Prospekte. 
Einreichungsfertigt Patentschriften.

Beschaffung in- u. ausländischer beglaubigter Dokumente.
Dr.-Ing. P. Sessler&W.Erselius-Berlin w so

B a y re u th e r  S t r a ß e  16 / F e r n r u f :  257291

Graphittiegelscherben
w ie s ie  in B ronze- und A lu m in ium g ießere ien  ent
fa llen , vorw iegend von g roßen T ieg e ln  stam m end, 

lie fe rt a ls  S o n d erhe it lautend

Paul Stöcker, G raphitschm elztiegel-Vertrieb
D u s s e ld o r l- O b e r k a s c e l , F e rn ru f  S 3 j 2i) 591
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FLENDER
O i e  Tradition dieses Namens 

und fast 50jährige Erfahrungen 

auf dem Gebiete mechanischer 

Kraftübertragung begründeten 

im Inlande und Auslande den 

guten Ruf der Flender-Antriebe

F L E N D E R  • D Ü SSELDO R F

F Ü R  G A S E  A L L E R  A R T

D e s in te g ra to r-G a sw ä sc h e r  für

E n t s t a u b u n g  von G e n e ra to rg a s , 
W asserg as,H o ch o fen g as,Syn th eseg as

E n t t e e r u n g  von Leuchtgas, K o k e 
re ig a s , G e n e ra to rg a s  aus B raunkoh le  
o der S te in ko h le ,Sch w elg asen , Kohlen
w a sse rg a s

T H EISEN  G M B H ,  M Ü N C H E N

\

H E T T N E R
■  O H R M A S C H I N E N F A B R I K

F. L E B E R  A CO.

.PINSEL;FABRIK

TECHN.BÜRSTEN

B E R L I N
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verbürgt 
Leistungssteigerung

✓

RUHRGAS AKTIENGESELLSCHAFT • ESSEN

G E S E L L S C H A F T  F Ü R  F Ö R D E R A N L A G E N  

E R N S T  H E C K E L  M .B.H. 

S A A R B R Ü C K E N

b a u t  f ü r  d e n  H ü 11 e n b e t r  i eb:

Transport- und Verladeanlagen aller Art 

Siloverschlüsse / Austragebänder
¿r

Kohlenmischanlagen  

Kokskohlenwäschen

785

V D ü s s f l d" rfu “ " d Pössneck. -  V e r b l e i t e r :  A l b i n  H o l i a c h e c k .  D üsseldorf und Pössneck.
\ erantw ortlich  f. d. T e x tte il. D r.-In g. D r. m ont. E . h. O . P  e t e r s e n, D üsseldorf. — V eran tw o rtlich  f. d. A n ze ig en te il: i. V . O s k a r  G a r w e f  

D üsseldorf und Possneck. —  A nzeigenpreisliste i. —  D ru ck : C. G . V o g e l ,  P össn eck.


