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48. JAHRGANG

Tatigkeit des Vereins deutscher Eisenhiuttenleute im Jahre 1928.

N achstehend berichten wir Gber die Tatigkeit des Ver- Rinne, Emil Schiffer, Curt Schraepler, Hugo

eins im Jahre 1928. Unsere Hoffnung, in der Hauptver- Schreiber, Max Schwab, M athias W eissen, G ott-
sammlung, die auf den 8. und 9. Dezember 1928 angesetzt fried Zschocke. Der Verein wird diesen wie allen ibrigen
war,, einen Ueberblick Gber die Tatigkeit im Berichtsjahre heimgegangenenM itgliedern ein ehrendesA ndenken bew ahren.
in Verbindung m it den Arbeiten friuherer Jahre geben zu Das M itgliederverzeichnis wurde den M itgliedern im
kénnen, ist leider vereitelt worden, weil die Aussperrung Berichtsjahre wieder kostenlos zugestellt. Neben den Namen
im rheinisch-westfalischen Eisenbezirk den Vorstand gendtigt und Anschriften der M itglieder enthalt es Angaben Gber die

hat, die Hauptversammlung bis auf weiteres zu vertagen.
Vorstand und Geschaftsfihrung hoffen, das Versaumte in
nicht zu ferner Zeit nachholen zu koénnen.
= M itgliederbew egung. =
Nach einem Rickgang der Zahl der M itglieder des
Vereins in den vorhergegangenen Jahren brachte das Jahr
1927 einen solch starken Zuwachs neuer M itglieder, daR
die bisher hochste M itgliederzahl, die des Jahres 1918,
anndhernd wieder erreicht wurde. I'm Jahre 1928 hielt
dieser Zustrom erfrexdieherweise an, so daB die heutige

M itgliederzahl die Héchstzahl des Jahres 1918 Gberschritten

hat. Die folgenden Zahlen lassen die Entwicklung der M it-
gliederzahl erkennen:

November 1912 ..5287 November 1923 6066

1918 6498 " 1924 6030

1919 6165 " 1925 6190

1920 6220 " 1926 6157

1921 6079 1927 6402

1922 6329 " 1928 6571

Seit der Hauptversammlung im O ktober 1927 wverlor

der Verein durch Tod, A wustritt und Streichung 274 M it-

glieder, wahrend 443 M itglieder neu aufgenommen wurden.

Unter der groBen Reihe von 80 M itgliedern, die der Tod dem

Verein entrissen hat, waren M danner, die sich um die
Eisenindustrie groRBe V erdienste erworben haben; genannt
seien: unser Ehrenm itglied E m il Schrodter, der frihere
langjdahrige G eschaftsfiihrer des Vereins, dessen groflle Ver-
dienste an anderer Stelle gew trdigt worden sind*), Carl
Schaefer, der an der Neugrindung des Vereins vor rd.
50 Jahren beteiligt war, die M itglieder unseres V orstandes
W alther H aenel, Léon M etz, Kurt Sorge und Adolf
W iecke, der auch dem Kuratorium des Kaiser-W ilhelm -

Instituts fiar Eisenforschung angehorte, der Inhaber der Carl-

Lueg-Denkminze H einrich E hrhardt, Em il M ayrisch,
der Fiuhrer der luxem burgischen Eisenindustrie, ferner
Richard Baumann, August von Beulwitz, Ludwig
Bir6, Hugo D icke, Richard D ietrich, Paul Dreger,
Hans FleiBner, M ax G ieBing, Georg Julius Heckei,
W ilhelm Herwig, Theodor K autny, Carl Julius
K racht, R obert M dser, Carl O hly, Herm ann
*) St. u. E. 48 (1928) S. 1633/6.
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Geschichte und

den Aufbau des Vereins, seine Zweigver-
eine, seine Fachausschisse, seine Fachbicherei usw. Das
Verzeichnis ist ein wichtiges Nachschlagebuch fur alle
M itglieder, die sich (Gber die Einrichtungen des Vereins
unterrichten und aus ihnen Nutzen ziehen wollen.
= L iterarische T atigkeit. =
Unsere Z eitschrift » S tahl und E isen*® erschien
vom 1. Januar 1928 an in der fir Zeitschriften vorgesehenen
NormalgroRBe, die gegentuber dem friaheren Form at einen
Raumgewinn von rd. 20 % ergibt. Erfreulicherweise hielt
der StoffzufluR unvermindert stark an, so daB trotz des
M ehrs an Raum und dementsprechend erweiterten W issens-
stoffes die Seitenzahl des Jahrgangs 1928 der des Vorjahres
und auch der der Vorkriegszeit entspricht. Dies ist um so
hoher zu bewerten, als ein Teil der eingegangenen Arbeiten

in das ,Archiv fiur das Eisenhittenwesen®“ floR. Die Schrift-

leitung warmehr denn je bestrebt, alle Aufsdtze und Berichte
in knappesterD arstellung zu verdffentlichen, einmal, um dem

Leser bei der wachsenden Zahl der Fachschriften Zeit zu

ersparen, zum &andern, um auf dem fir die Zeitschrift verfig-

baren Raum moglichst viel W issensstoff zu bieten. Die

erhebliche Entlastung, die das ,Archiv fiir das Eisenhitten-

wesen®“ der Zeitschrift ,Stahl und Eisen®“ gebrachthat, kam

in der Hauptsache einer vermehrten Berichterstattung Uber

praktische Fragen aus dem Eisenhittenwesen, inshesondere
auf dem Gebiete der W eiterverarbeitung, zugute; aber auch
der wirtschaftlichen Entwicklung wurde erhohte Aufmerk-
sam keit geschenkt. Hand in Hand dam it ging eine ver-
mehrte Bearbeitung auslandischer Veroffentlichungen sowie

ein Ausbau der Zeitschriftenschau. Die Schriftleitung hofft,

so ihrem Ziele, einen moglichst lickenlosen Ueberblick
iber das gesamte beachtenswerte Schrifttum des Eisen-
hittenwesens und seiner zahlreichen Nebengebiete zu
schaffen, einigermaRBen nahegekommen zu sein.

In das ,Archiv fir das E isenhiittenw esen®“,6dessen
erster, am 30. Juni 1928 abgeschlossener Jahresband nicht
weniger als 800 Seiten um faBt, wurden alle die Arbeiten
und FachausschuRB-Berichte Ubergeleitet, die entweder rein
wissenschaftlicher N atur waren oder sich weniger an die

Gesam theit der Eisenhittenleute als an den Sonderfachmann

wandten. Da aber alle im ,Archiv® erscheinenden Arbeiten
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zum geistigen R Ustzeug des Eisenhittenmannes gehodren,

wird in ,Stahl und Eisen® von jeder Arbeit ein kurzer

Auszug veroffentlicht, der den Leser mit den Ergebnissen

der Hauptarbeit vertraut macht. Dadurch gelangen Hin-

weise auf diese Arbeiten zugleich in das Inhaltsverzeichnis

von ,Stahl und Eisen*“,so daB dieses noch mehr denn bisher

alle Veréffentlichungen zusammenfaRt und geradezu eine

halbjahrliche Bibliographie des eisenhittenm annischen

Schrifttums ersetzt. Das ,Archiv fir das Eisenhditten-
wesen*“ hat sich trotz seines kurzen Bestehens einen
wachsenden Leserkreis innerhalb und auBerhalb Deutsch-

lands geschaffen, so daB der mitder Grindung des ,Archivs
verfolgte Zweck, den bis dahin nur in Einzelsticken heraus-

gegebenen Berichten der Fachausschisse sowie andern

Arbeiten im laufenden Schrifttum ihren festen Platz einzu-

raumen, voll erreicht sein durfte.

Die im vorjahrigen Geschaftsbericht erw ahnte Zu-

sammenfassung der literarischen Behandlung des GieBerei-

wesens wurde am 1. Januar 1928 durchgefiihrt und die

Zeitschrift ,Die G ieBerei“ in den hierfir neugegrindeten

G ieBereiverlag, G. m. b. H., Diusseldorf, Gbernommen, der

m it dem Verlag Stahleisen m. b. H. verbunden ist. Die

angestrebte Vereinheitlichung wurde durch Verzicht auf die

allmonatlich erfolgte Herausgabe eines GieBereiheftes der

Zeitschrift ,Stahl und Eisen® gefordert. Ein weiterer

Schritt zu der von allen Seiten geforderten Zusam menfassung
des eisenhittenmdnnischen Schrifttums war die am 1. Juli

1928 erfolgte Uebernahme des ,Centralblattes der H itten
und W alzwerke“.
Vonden ,M itteilungen aus dem K aiser-W ilhelm -
Institut far Eisenforschung®“ wurde im Berichtsjalire
der 9. Band m it den Lieferungen 19 bis 22 zu Ende gefihrt.
W eiter erschienen vom 10. Bande die Lieferungen 1 bis 14.

Die Gesamtzahl der bisher gedruckt vorliegenden Abhand-

lungen erhohte sich dam it auf 111.
An sonstigen Schriften erschien im Verlag Stahleisen
m. b. H. das Taschenbuch ,Eisen im Hochbau®“ in 7., von

der Geschaftsstelle vollstandig neu bearbeiteter Auflage; in

5., erweiterter Auflage wurden ferner die ,Richtlinien fur
den Einkauf und die Prifung von Schmierm itteln“, die der
Verein zusammen mit der Gemeinschaftsstelle Schmierm ittel
und dem Deutschen Verband fiir die M aterialprifungen der
Technik bearbeitet, herausgebracht. Von dem ,W erkstoff-
Handbuch Stahlund Eisen®“, dessen erste Auflage in wenigen
M onaten vollstandig verkauft war, muBte ebenfalls ein Neu-
druck veranstaltet werden. Eine wichtige Erganzung dieses
Buches bilden dieunter dem Titel ,Stahlund Eisen als W erk-
stoff, Gesam melte Vortrage der Gruppe Stahlund Eisen auf
der W erkstofftagung Berlin 1927“ veroffentlichten 4 Bande.
Als neuestes Verlagswerk ist schlieBlich noch das Buch ,D ie
Kunst der O fenplatten, dargestellt an der Sam mlung des
Vereins deutscher Eisenhiittenleute“, zu erw ahnen, das im

Auftrage des Vereins von Dr. A. Kippenberger, einem

ausgezeichneten Kenner dieses Gebietes, bearbeitet worden
ist und die erste deutsche zusammenfassende Abhandlung
iber Ofen-und Kaminplatten darstellt. M it der Herausgabe
dieses W erkes will derVerein gleichzeitig den Schopfer dieser
einzigartigen Sammlung von O fen- und Kaminplatten,
®r.=%$ng. (5.1). Em il Schrodter,ehren;leider wares diesem
nichtvergénnt, dieFertigstellung desihm gewidmeten W erkes
dessen

zu erleben, Entstehen er noch m it besonders reger

A nteilnahme verfolgthatte. Dieanndhernd 1000 P latten sind
bis auf einen kleinsten, im Geschaftshause des Vereins ver-
bliebenen Teil aus Raumgrinden Anfang 1928 als standige
Leihgabe in Form einer Schau- und einer Studiensamm lung

im Kunstmuseum der Stadt Dusseldorf aufgestellt worden.

Ueber die Tatigkeit des Vereins deutscher Eisenhittenleute im Jahre 1928. 48.
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= V ereinsbicherei. =

Nach den bisher fiur das laufende Kalenderjahr vorliegen-

den statistischen Angaben zeigte die B enutzung der

B lUcherei, die sich im Vorjahre auf 23 886 Druckschriften

erstreckt hatte, wahrend der Berichtszeit mit etwa 28 300

entliehenen Druckschriften im ganzen genommen eine be-
merkenswerte Steigerung. Zwar ging im Lesesaale die
Zahl der Besucher, die im Vorjahre 11 220 erreicht hatte,

etwas zurick, und dam it sank auch die Zahl der daselbst

verlangten Druckschriften von 10 621 auf rd. 8900. D ie

Zahl der im Ubrigen ausgegebenen Bicherund Zeitschriften

stieg jedoch von 13 265 auf etwa 19 400. Von diesen wurden

rd. 6900 (im Vorjahre 5608) an Gber 1000 (im Vorjahre 817)
Benutzer in nahezu 2000 (im V orjahre 1443) Sendungen nach
ausw arts verliehen, wahrend rd. 12 500 (im Vorjahre 7657)

Druckschriften von den Angestellten des Vereins und der

Schriftleitung seiner Zeitschriften benutzt wurden. Diese

Entwicklung ist um so erfreulicher, als sie Rickschlisse auf

die wachsende Bedeutung der Bicherei nicht nur fur die

eigenen Arbeiten des Vereins, sondern vor allem auch fir die

seiner M itglieder und der ihm nahestehenden W erke der

Eisenindustrie erlaubt. Der B estand der Bilcherei an

B ichern und Z eitschriften vermehrte sich um mehr

als 1800 (im Vorjahre 1810) Druckschriften und erreichte

dam it die Ziffer von rd. 47 500.

Die B ibliographische A uskunftsstelle, die ihre

T atigkeit im Rahmen der Bicherei austubt, hatte, wie das

auch schon aus der erhdohten Benutzungsziffer der Bilcherei

durch die Angestellten des Vereins hervorgeht, erneut

zahlreiche A uftrage zu erledigen entweder zur Aufstellung

um fangreicher Schrifttum snachw eise oder zur Beantwortung

von Sonderfragen, die vielfach eingehende Ermittlungen

m it Hilfe der vorhandenen oder von eigens aus &lteren

Bichereien besorgten Bichern und Zeitschriften erforderten.
Die Auskunftsstelle bew ahrt sich immer mehr als eine Ein-

richtung, die, wenn sie nicht schon bestinde, geschaffen

werden m tGBte, um namentlich auch der eisenhittenmanni-

schen Praxis wertvolle Dienste zu leisten.

Die von der Bicherei verwaltete amtliche P aten t-

schriften-A uslegestelle wurde wiederum lebhaft be-

ansprucht; die Zahl der im Lesesaale eingesehenen Einzel-

patentschriften oder Patentschriftengruppen dbertraf mit

rd. 7000 nicht unerheblich die des V orjahres (6280), der

Versand nach auBerhalb blieb, gem a8 den Vorschriften des

Reichspatentamtes, auf Ausnahmefalle (etwa 40 gegen 61

im Vorjahre) beschrankt.

= Zweigvereine. =

Aus den Zweigvereinen kann im abgelaufenen Jalir

erfreulicherweise von reger Tatigkeit berichtet werden.

Die E isenhiitte Stidw est hatte ihre Hauptversamm -

lungl) auf den 8. Januar 1928 in das Rathaus zu Saarbricken

einberufen. Den Vorsitz fiuhrte Generaldirektor P. Boehm,

der einleitend Uber die Lage der Eisenindustrie an der Saar
sprach und Bericht erstattete Uber die eifrige Arbeit der neu

eingerichteten Fachausschisse. V ortrage hielten jDr.a3u0-

H. M eyer (Hamborn) tber ,Anwendung der M etallographie

zur G itesteigerung der Erzeugung®“ und Oberingenieur

jDipl.«Sng. H. B leibtreu (Vdélklingen) dber ,Allgemeines

iGber die Gasfernversorgung und ihre Anwendung in der
Industrie“. Im Laufe des Jahres tagten ferner die ver-
schiedenen Gruppen der Fachausschisse. An dem am

20. November 1928 veranstalteten V ortragsabend erstattete

Direktor von H alem einen Bericht Gber M aBnahmen

zur VergroBerung des Stahlabsatzes unter besonderer

1) St. u. E. 48 (1928) S. 143/4.
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Bericksichtigung des Bauwesens. Die Vorstandssitzung

vom 19. Mai 1928 galt der Regelung organisatorischer

Fragen. Generaldirektor P. Boehm , der die Geschicke der

Eisenhitte Sidwest seit ihrer W iederaufrichtung im Jahre

1920 in aufopfernder W eise geleitet hatte, legte wegen

Aufgabe seiner Tatigkeit im Saargebiet sein Amt als Vor-

sitzender nieder. Awuch an dieser Stelle sei Herrn Boehm

fiur seine erfolgreiche T atigkeit aufrichtiger D ank ausge-

sprochen. Zu seinem Nachfolger wahlte der Vorstand ein-

mitig H dttendirektor A. Spannagel (Neunkirchen).

Die Hauptversammlung der E isenhitte O berschle-

sien2) fand am 25. M arz 1928 wunter Leitung ihres Vor-

sitzenden, Generaldirektors ®r.=Sng. 6.1). R. Brennecke

(G leiwitz), in Hindenburg statt. N ach einem Vortrage von

Professor Dr. A. H esse (Breslau), betitelt ,Der Rhythmus

der W irtschaft“, berichteten S)r.*Qng. K. Rum mel (Dissel-

dorf) Uber den ,W darmefluR in den W d&nden eines Koks-

ofens® und S)r.*A"ng. E. Pohl (Borsigwerk) idber ,Kessel-

und Behalterbaustoffe m it gesteigerter W iderstandsfahigkeit

bei hohen B etriebstem peraturen“. An den Vortragsabenden,

die sich einer groBen Beteiligung zu erfreuen hatten, sprachen

2)ipl.=3ng. Rudolf W inckler (Berlin) tber ,Herstellung

und Verwendung elektrischer Akkumulatoren“, stud. ing.

W ilhelm G . D ienes (Barmen) tGUber ,Die Eisenhditten-

werke und den Traktorenbau der Ford M otor Company in

Detroit“ und ®r.=3;ng. H. Jungbluth (Essen) lUber ,Ver-

fahren zur Veredelung des GuBeisens“. In zwei Vorstands-

sitzungen wurden organisatorische Angelegenheiten geregelt.

In den Sitzungen der einzelnen Fachausschisse, die eine

rege T atigkeit entfalteten, wurden technische Sonderfragen

behandelt.

In der Zeit vom 2. bis 4. Juni 1928 tagte unter dem Vor-

sitz von Generaldirektor Dr. mont. E. h. A. Apold (W ien)

die Hauptversammlung der E isenhidtte O esterreich 3),

die einen starken Besuch aus allen Teilen Oesterreichs und

Deutschlands aufwiesen konnte. Nach Erledigung der ge-

schaftlichen Punkte der Tagesordnung und Ausfihrungen des

Vorsitzenden iber Rationalisierung gab Bergdirektor Inge-

nieur R. Schaur (Eisenerz) ,Streiflichter auf die Entwick-
lungsgeschichte der Hochofen in Steiermark“, wahrend sich

Professor Dr. phil. 3)r.=3ng. 6. i). F. Korber (Disseldorf)

iber ,Bildsame Formanderungen der M etalle“ verbreitete.

Den AbschluB der Tagung bildete eine Besichtigung der

Steirischen G uRstahlwerke und der Sensenwerke in Juden-

burg. Der neue FachausschuB fir Gemeinschaftsarbeit

befaRte sich mit Untersuchungen an W alzwerksofen. Auf

dem V ortragsabend am 3. Februar 19284) berichtete iLt.~ng.

E. H. Schulz (Dortmund) tGUber ,Die neuere Entwicklung

auf dem Gebiete der Baustdhle“ ; bei einer dhnlichen Ver-

anstaltung am 20. O ktober 1928 sprach ®t.=!3ng. W ilhelm

Titze (Donawitz) tiber den ,L,EinfluB der Stahlqualitdt auf

das Kleben der Feinbleche“, am 1. Dezember 1928 Professor

®r.»3ng. O thm ar von K eil-Eichenthurn tUber ,Neuere

Untersuchungen iber den Gefligeaufbau des GuBeisens“.

Zur Ausfiihrung praktischer Téatigkeit der Studierenden der
M ontanistischen Hochschule traf die Eisenhitte eine Rege-

lung m it den zustandigen Osterreichischen W erken. Ferner

sah es die Eisenhitte Oesterreich als ihre Aufgabe an, den

W erkschulgedanken auch in Oesterreich zu verbreiten m it

dem Erfolg, daB in engster Anlehnung an das Deutsche

Institut fir technische Arbeitsschulung ein Oesterreichischer
Verein fir technische

Arbeitsschulung entstand.

2)  St.u. E. 48 (1928) S. 493/4.
3) St.u. E. 48 (1928) S. 862/5.
¥y St.u. E. 48 (1928) S. 411/2.
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= V orstandssitzungen. =

Der Vorstand und V orstandsrat des Vereins hielt im Be-

richtsjahre zwei Sitzungen ab, die erste am 23. Méarz, die

zw eite am 8. Oktober. Ueber die Verhandlungen der beiden

Sitzungen ist frther schon im einzelnen berichtet wordenb5).

= Fachausschisse. =

AuBerordentlich rege war auch im Berichtsjahre wieder

das Leben in den zahlreichen Fachausschissen des Vereins.

AeuBerlich kommt die emsige Tatigkeit dieser Ausschisse

in der Zahl der erstatteten Berichte zum Awusdruck, die sich

im laufenden Jahre auf 101 bezifferte. Im ganzen sind von

den Fachausschissen wunter EinschluB der W armestelle

bisher 786 Berichte herausgegeben worden. Der Anteil der

einzelnen Fachausschisse an diesen Zahlen ergibt sich aus

der folgenden A ufstellung, in der die Griundungsjahre der

Ausschisse in Klammern angegeben sind.

Zahl der erschienenen Berichte

im Berichts- seit Bestehen

jahre des Ausschusses

ErzausschuB (Grindungsjahr 1919) 4 21
KokereiausschuB (1912).. 3 30
HochofenausschuB (1907) . . . . 7 96
Ausschuf far Verwertung der Hoch-

ofenschlacke (1921) 2 12
StahlwerksausschuBB (1911) R 23 155
W alzwerksausschufB (1913) . 7 63
M aschinenausschuf (1918) . . . . 5 42
Ausschuf fiar Betriebswirtschaft

(1924) 11 28
ChemikerausschuB® (1911) . . . . 6 59
W erkstoffausschuB (1920) . . . . 19 136
HochschulausschuB (1921) R - 5
RechtsausschufB (1912).. — 13
W darmestelle (1919)... 13 119
Gemeinschaftsstelle Schmiermittel

(1920) 1 7

Die Berichte wurden zum Teil in ,Stahl und Eisen*,

zum Teil im ,Archiv fiir das Eisenhittenwesen“ veroffent-

licht. Die Arbeiten der Fachausschisse dirften auch im

Berichtsjahre wertvolle neue Erkenntnisse gebracht haben,
wie die nachfolgenden Angaben tUber Einzelheiten erkennen
lassen werden.

Die G em einschaftssitzung der Fachausschisse,

dazu bestimmt, die Verbindung zwischen den Arbeiten

der einzelnen Ausschisse herzustellen, fand am 13. M ai 1928

in Disseldorf statt; es war die 8. Sitzung seit Begriindung

dieser Einrichtung. Den Leitgedanken fir die Tagung bot

die Awusgestaltung der kaufm annischen wund technischen

B etriebswirtschaft. Es kamen sowohl Ingenieure als auch

Kaufleute zu W ort, da die vielen W echselbeziehungen

zw ischen beiden zu engster Gemeinschaftsarbeit zwingen,
deren Bedeutung fiur beide Teile gar nicht genug unter-
strichen werden kann. N ach einleitenden Awusfihrungen

des Vorsitzenden, Generaldirektors Dr. F. Springorum

(Dortmund) Gber ,Betriebswirtschaftin Theorie und Praxis*“®6)

sprach ProfessorDr. E. G eldm acher (Kéln) Gber ,Betriebs-

wirtschaftliche Gegenwartsaufgaben“7). Im AnschluR daran

berichtete Ingenieur G. Lehm ann (Dortmund) Uber ,D as

Lochkartenverfahren“8), wahrend ® r.=~ng. F. J. Hofm ann

(Dortmund) tGber ,Anlernung und Erziehung der Akkord-

rechner sowie Organisation des Akkordwesens beim Eisen-
s) St.u. E. 48 (1928) S. 534 u. 1496.
.) St. u. E. 48 (1928) S. 785/9.
q St. u. E. 48 (1928) S. 929/36.
8) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 795/800 (Gr.

Betriebsw .-Aussch. 19).



1812 Stahl und Eisen.

und Stahlwerk Hoesch, A.-G.“9), und Dipl.-Kaufmann H.

Steinhaus (Willich) tber ,Die Ermittlung von Vcrgleichs-

grundlagen fir die M onatserzeugung eines Betriebes auf

Grund von Zeitstudien“10) sprach. D a die Sitzung von mehr

als 500 Angehorigen der Eisenindustrie, und zwar sowohl

aus dem technischen als auch aus dem kaufm annischen

Lager, besuchtwurde, darfman hoffen, daB sieihren wichtigen

Zweck, auf die Notwendigkeit betriebswirtschaftlichen

Denkens in allen Teilen der W erke kraftig hinzuweisen,

erfallt hat.

Zu Anfang des Jahres 1928 gab ein Unglick in einem
saarlandischen Hochofenbetriebe dem H ochofenausschub
Veranlassung, sich eingehend m it den Explosionen auf Hoch-
ofenwerken zu befassen. Von berufener Seite wurde hierzu
auBerordentlich viel Stoff zusammengetragen, um zunéachst

die Ursache der Hangeerscheinungen und Kohlenstoff-

abscheidung zu ergrianden, die fast immer Hochofenexplo-

sionen begleiten; weiter richteten sich diese Untersuchungen

auf die M 6glichkeit der Knallgasbildung in den W ind-
leitungen. In einem besonderen V ortragll) in der Vollsitzung
vom 12. Mai wurden nochmals die Lehren aus den letzten
Explosionen auf Hochofenwerken gezogen wund dabei die

M aBnahmen erdrtert, die ein moglichst betriebssicheres

Arbeiten gew ahrleisten. In der gleichen Sitzung wurden

auch die Zusammenhéange behandelt, die zw ischen den

Vorgangen im Hochofen sowie der Sinterung und Kohlen-

stoffausscheidung bestehen12). Der Vortrag hieriber be-

rihrte sehr die Ansichten Gber den Verlauf der Reduktion der
Erze, die man durch Stoffentnahme und Gasproben aus dem

Hochofen zu verfolgen sucht. D ieser ,Theorie des Hoch-

ofens“ war insbhesondere auf Grund der neuen Forschungen

von Geheimrat Dr. F. W st die Vollversammlung vom

24. Februar 192813) gewidmet, die ein gutes Stuck dazu

beitrug, das schwierige Forschungsgebiet zu durchdringen.

Einen gangbaren Weg zur Kldrung von Abhédngigkeits-

verhaltnissen, namlich den der GroRzahlforschung, wies ein

englischer Bericht Gber vergleichende Betrachtungen der
Betriebsergebnisse von Hochofen14). D anach werden
bei den deutschen Hochofenwerken Unterlagen dber die

etwaige Abhédngigkeitder O fenerzeugung vonW indtem peratur
und Gestellweite zusammengetragen. In den Bereich dieser
Untersuchungen soll ferner die Frage der Verhittung von
Schrot im Hochofen sowie sein EinfluB auf die Gestehungs-

kosten und vor allem auf die Eigenschaften des Roheisens

einbezogen werden. Auf Anregung aus GieBereikreisen

hatte sich der HochofenausschuB mit der Normung von

Roheisenmasseln und dem VergieBen des Roheisens auf

GieBmaschinen oder in Kokillen zu befassen; beide Fragen

sollen in Zusammenarbeit m it den ibrigen beteiligten

Stellen weiter behandeltwerden.

Bemerkenswert waren auf der 30. Vollsitzung des Aus-

schusses am 15. November 1928 die Ausfuhrungen uber

M inetteerzstickung und ihre Einwirkung auf die Vorgéange

im Hochofen, bei der auch der EinfluR der Oberflachen-

wirkung bei Reduktion und Verbrennung behandelt wurde.

Ein zweiter Bericht iber die Isolierung von W inderhitzern

9) Arch. Eisenhlttenwes. 127/35 (Gr. F:
Betriebsw.-Aussch. 24).

10) Arch. Eisenhluttenwes. 2 (1928/29)"'S.
triebsw.-Aussch. 22).

u) St. u. E. 48 (1928) S.

12) Arch. Eisenhittenwes.
Illochofenaussch. 96).

13) Siehe Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 549/64 (Gr. A:
Hochofenaussch. 92) u. S. 613728 (Gr. A: Hochofenaussch. 94);
St. u. E. 48 (1928) S. 1076/93.

n A~y Arch.

2 (1928/29) S.

55/8 (Gr. F: Be-

115379 u. 1200/8.
1 (1927/28) S. 137/43 (Gr. A:

Eisenhtttenwes. 2 (1928/29) S. 207/16 (Gr. A:
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m it Sterchamolsteincn wies eine weitere M oglichkeit zur

Verbesserung der W armeausnutzung im Hochofen.

Auch die Frage der Bewertung von Erzeinsatzkosten

wurde wieder aufgerollt und auf die Schwierigkeiten, die sich

einer eindeutigen Loésung bieten, hingewiesen. SchlieBlich

nahm der AusschuB noch einen Bericht Gber die spanische

Eisenindustrie entgegen, der sich auf persénliche Eindricke

stitzte und ein abgeschlossenes Bild der augenblicklichen

wirtschaftlichen und technischen Lage bot.

Der gemeinsam m it der W &rmestelle des Vereins ein-

gesetzte U nterausschufR fiur Hochofenuntersuchun-

gen lieB sich weiterhin besonders die Erforschung der
Vorgange im Hochofen angelegen sein, die nach Awusbau
der Untersuchungsverfahren15) nicht mehr allzu groBe

versuchstcchnischc Schwierigkeiten bietet. DerU nterausschuB

beschaftigte sich dabei m it der Einwirkung der Betriebs-

fihrung, wie W indtem peratur, Schlackenmenge und

Schlackenzusam mensetzung, Zusatz von Schrot und &hn-

lichem , auf die G ite des GieBerei-Roheisens. Da diese Frage

auf breitester Grundlage und in Gemeinschaftsarbeit von

vielen W erken erforscht werden soll, sind die Arbeiten

bisher noch zu keinem AbschluB gelangt, sie stellen aber

eine befriedigende Ldsung in Aussicht.

Der AusschuR® fur V erwertung der H ochofen-

schlacke befaBte sich im Laufe des Jahres infolge mehr-

facher behordlicher Beanstandungen zunachst m it dem
Priafverfahren bei den Festigkeitsuntersuchungen an
Schlackensteinen und lieR durch das Staatliche M aterial-

prifungsamt nach verschiedenen vorgeschlagenen Verfahren

Steine untersuchen. Seitdem die Ergebnisse vorliegen,

erwagt man, das bisher {bliche Untersuchungsverfahren

Einen Abschnitt im Kampfe um die Gleich-

nachzuprifen.

berechtigung der Hochofenschlacke m it N aturgesteinen

dhnlicher Art stellt der endgultige AbschluB der ,Richt-

linien fur die Herstellung und Lieferung von Hochofen-

schlacke als StraBenbaustoff“ darl6). D aB sich aber die

Stickschlacke auch auf den anderen Anwendungsgebieten,

fur die sich der AwusschuRB bisher eingesetzt hat, ohne

Zweifel bew dahrt und hinter den N aturgesteinen keineswegs

zuriicksteht, konnte man aus den V ortragen in der Voll-

sitzung des Awusschusses am 27. September entnehmen.

Bei dieser Gelegenheit wurde Uber amerikanische, mehr

als 10jahrige Untersuchungen von Beton mit verschiede-

nen Zuschlagstoffen berichtet, die zu erkennen gaben, daf

Hochofenschlacke als Betonzusatz vor vielen anderen ge-

brauchlichen Stoffen erhebliche Vorteile hat. Diese Folge-

rungen wurden noch bestatigt durch einen ausfihrlichen

Bericht aus der Baupraxis. Ein ganz neues Gebiet fur die

Verwendung von Hochofenschlacke erdéffnete ein Bericht

iGber amerikanische Erfahrungen m it Roheisenschlacke

als Kalkdiungem ittell7); danach war die Einheit Kalk in

der Schlacke viel wirksamer als etwa in geldoschtem Kalk

oder Kalkstein. Jedenfalls sollte der Bericht die Anregung

geben, auch in Deutschland derartige Untersuchungen

einzuleiten, wvielleicht in Zwusammenarbeit m it landwirt-

schaftlichen Versuchsanstalten.

Zu den wichtigsten Awufgaben der deutschen Eisen-
industrie gehort noch immer die Nutzbarmachung der
deutschen Erzlagerstatten. lhr groBtes Hemmnis bildet

die M ctallarmut der Erze, die ohne sorgféaltige Aufbereitung

kaum verhiittungs- oder wenigstens nicht m it den aus-

landischen Erzen wettbhewerbsfahig sind. Darum hat der
16) St. u. E.
10) St. u. E.
17) Arch. Eisenhiuttenwes. 2

Schlackenaussch. 11).

48 (1928) S. 433/40.
48 (1928) S. 588/90.

(1928/29) s. 283/6 (Gr. A:
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ErzausschuB, wie in den vergangenen Jahren, viel Arbeit

darauf verwandt, Anreicherungsverfahren zu wuntersuchen,
um sie zu verbessern. So wurde in der Vollsitzung am
13.0ktober Gber eine verbesserte Aufbereitung fir tonige
Eisenerze, insbesondere fir die Basaltcisenerze des Vogels-

berges, berichtet, und ferner wurden Ausfihrungen iber die

magnetische Réstung von Eisenerzen dargeboten, die durch

dieses Verfahren der Anreicherung mehr erschlossen werden

sollen. G leichzeitig gab diese Sitzung, die auf dem Eisen-

steinbergwerk Dr. Geier in W aldalgesheim stattfand, den

Teilnehmern Gelegenheit, den Lurgi-Sinterapparatin Augen-

schein zu nehmen und dber die m it ihm gemachten Betriebs-

erfahrungen manches W issensw erte zu horen. Ein-

gehend wurde Uber die Gewinnung von A patit aus Schlich-

abfallen berichtet, die bei dem hohen W erte des Phosphors

lohnend erscheint.

Der K okereiausschubB befaBte sieh in seiner dies-

jahrigen Vollversammlung am 27. April mit den Eigen-

schaften der Kokskohle und den Vorgangen bei ihrer Ver-

kokung18). M it ihrer Erforschung wird die Grundlage ge-

schaffen zu weiteren Versuchen Uber die M 6glichkeit, aus

an sich schlechten Kokskohlen einen brauchbaren H itten-

koks zu erzeugen. Dies ist fir Deutschland besonders wichtig,

weil es in einigen Eisenindustriegebicten, wie im Saar-
gebiete und in O berschlesien, zum Teil nur Kokskohlen
besitzt, deren Verarbeitung immerhin Schwierigkeiten
bereitet. DaR auch der Ofenbau den theoretischen Forde-

rungen, die man aus den bisherigen Erkenntnissen (ber den

Verkokungsverlauf aufgestellt hat, nachkom men will, lehrte

ein Bericht GUber die Erfahrungen, die man bisher mit den

neuzeitlichen Koksofen im Ruhrbezirk unter Berlcksichtigung

des Ausbringens und derBeschaffenheitvon Koksund Neben-

erzeugnissen gesammelt hat. Dazu wurden, um bessere
Vwagleichsméglichkeiten zu gewinnen, eingehende Temope-
raturmessungen im Kokskuchen bei verschiedenen O fen-

bauarten angestellt. Dieser Aufgabe hatte sich der auf

Grund wvon Arbeiten der W armestelle neu eingesetzte

UnterausschulB fiur Abnahmeversuche unterzogen; iUber

den ersten Versuch, der entsprechend seinem Arbeitsplan

nach den von ihm aufgcstellten Richtlinien auf der Kokerei

der Zeche Gneisenau ausgefiihrt worden war, konnte

schon berichtet werden. In einem Vortrage iuber den

EinfluR derlIsolierung einer Koksofengruppe mit Sterchamol-

steinen wurde gezeigt, wie man den W darmeverbrauch fir
die Kokserzeugung weiter herabsetzen kann.
Der Stahlw erksausschuRB hielt im Berichtsjahre

drei Vollversam mlungen ab. Die 25. Vollsitzung am 7. M érz

1928 brachte zwei Vortrdage, mit denen die planméaBige

Erforschung eines fur die Praxis auBerordentlich wichtigen

Gebietes eingeleitet wurde, ndamlich des GieBens und des

Erstarrens des in Blocken vergossenen Stahles. Diese

beiden Arbeiten, von denen die eine die G ieBtem peratur und

GieBgeschwindigkeitl9), die andere den EinfluB der Kokille

und der Desoxydation auf die Kristallisation ruhig er-

starrender Blocke20) behandelte, bilden m it dem fur die

kommende Hauptversammlung vorgesehenen Bericht dber

das GieBen von Stahlblocken den Anfang zu weiteren Unter-

suchungen auf diesem Gebiet; in einem besonderen Unter-

ausschuB, an dem auch der W erkstoffausschufB beteiligt

ist, sollen die hier angeschnittenen Fragen planm aB8ig weiter

untersucht werden. In der 26. Vollsitzung am 12. Juli 1928

18) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S.
Kokereiaussch. 30); St. u. E. 48 (1928) S.
19) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d.
E. 48 (1928) S. 577/85.
20) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d.

E. 48 (1928) S. 113/8 wu. 762/70.

59/72 (Gr. A:
1330/72.
Eisenh. Nr. 139 (1928); St. u.

Eisenh. Nr. 142 (1928); St. u.
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wurden praktische Versuchsergebnisse i(ber die Abhangig-

keit des Frischvorganges in der Thomasbirne vom Tcmpe-

raturverlauf2l) bekanntgegeben; von derartigen metall-

urgischen Untersuchungen des Thomasprozesses diurften

manche Fortschritte in der Vervollkom mnung dieses Stahl-

erzeugungsverfahrens zu erhoffen sein. In zwei wertvollen

Berichten wurde ferner die Beheizung von Siemens-M artin-

Ocfen mit Koksofengas22) besprochen sowie die Entwicklung
der zweckm aBigsten

O fenbauart fir den Betrieb mit kaltem

Koksofengas dargelcgt23). Ein weiterer Bericht behandelte

die nicht minder wichtige Frage der O fenbeheizung m it
einem Gemisch aus Koksofen- und Gichtgas, ihre Voraus-
setzungen und Anforderungen an Ofenbau und -betrieb 24).

Gegenstand der Erdrterungen der 27. Vollsitzung am

9. November 1928 waren wieder einige Fragen des Thomas-

betriebes, zunédchst ein Vergleich von gestampften und ge-

rittelten Konverterboden hinsichtlich Herstellung, H alt-

barkeit und W irtschaftlichkeit25). W eiterhin wurden U nter-

suchungsergebnisse iUber die mikroskopische Zusammen-

setzung und den Gefiigeaufbau der Thomasschlacke?23)

bekanntgegeben; vielleicht erméglicht die mineralogisch-

mikroskopische Untersuchung der Thom asschlacke, die noch

um strittene Frage der Natur ihres Phosphates und ihrer
K onstitution zu I6sen, namentlich nach Zusatz von Kiesel-
saure zur Erhdohung der Zitronensaureldslichkeit. Ein
dritter Bericht, der einen weiteren Beitrag zu den schon

erw ahnten GieB- und

Erstarrungsvorgangen bildet, be-

handelte bedeutsame Versuche, um den die Gefiigeaus-

bildung im Block wesentlich beeinflussenden W &drmeaus-
tausch zwischen Block- und Kokillenwand23) rechnerisch
und meBtechnisch zu erfassen. In einer weiteren M itteilung

wurden die Ergebnisse der Untersuchung einer Anlage zur

elektrischen

Abscheidung von Flugstaub aus den Abgasen
eines Siemens-M artin-O fens bekanntgegeben23). v p»
r Im A rbeitsausschuf wurden neben den laufenden
Arbeiten eine Reihe von einschlagigen Fragen behandelt,

von denen z. B. kurz genannt seien: Erfahrungsaustausch

iber die Erzeugung verschiedener Thomasstahlsorten, Gber

Desoxydationsm ittel, Gber Steigerung der Zitroncnsaure-

lislichkeit von Phosphatschlacken26), iber Anforderungen

an feuerfeste Steine fiur Siemens-M artin-Oefen usw. Ein-

gehend erdrtert wurde auch die schon friiher behandelte

Verwendung von Stahlkokillen im Vergleich zu guBeisernen

Kokillen: die hierbei auf den verschiedenen W erken gesam -

melten Erfahrungen werden zusammen mit einer Reihe von
w eiteren diesbeziglichen praktischen Versuchsarbeiten spater

in einem besonderen Berichte verdffentlicht werden. Er-

wahnt zu werden verdient hier auch noch eine Aussprache

Uber die Durchsatzverhdaltnisse der Roheisenmischer.

Viel wertvolle und fruchtbare Arbeit leistete, wie auch

schon in den Vorjahren, der vom StahlwerksausschuB und

der W armestelle gemeinsam eingesetzte U nterausschubB

fur den Siem ens-M artin-B etrieb. Nachdem im Vor-

jahre die Arbeiten {Uber W esen, Bauart und Leistung des

Siemens-M artin-O fens zu einem gewissen AbschluBR gelangt

waren, konnte im abgelaufenen Berichtsjahre K larheit GUber

21) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 147 (1928); St. u.
E. 48 (1928) S. 1233/43.
22) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 150 (1928); St. u.

E. 48 (1928) S. 1353/62.
23) St. u. E. demnéachst.
24) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d.

E. 48 (1928) S.
25) Ber.

Eisenh. Nr. 152 (1928); St. u.

1465/72.

Stahlw.-Aussoh. V. d. Eisenh. Nr. 155; St. u. E. 48

(1928) S, 1737/43. , ” n I
26) Arch. Eisenhlttenwes. 2 (1928/29) S. 81/5 (Gr. B: Stahlw.-

Aussch. 145).
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das Grundsatzliche der verschiedenen Beheizungsarten,

insbesondere der Beheizung m it M ischgas24) sowie m it

reinem Koksofengas22), gewonnen werden. Ferner wurden

in zahlreichen Berichten verschiedene Einzelfragen, die fur

den Betrieb von Bedeutung sind, untersucht; genannt seien

u. a.;die Messung und Errechnung der Druckverluste im

Siemens-M artin-0O fen 27), Untersuchungen iber die G as-

durchlassigkeit von Silikasteinen, M 6rtelfugen und M auer-

werk?28), die Aufstellung von Ofen-und Schmelzungskarten 23),

rechnerische B etrachtungen iber den EinfluB, den ein
Staubbelag in den Kammern eines Siemens-M artin-O fens
ausibt22), usw. W eitere Arbeiten galten der Awusbildung
von Verfahren zur M essung hoher Temperaturen30), weil
genaue Temperaturangaben bei vielen m etallurgischen
Untersuchungen nicht entbehrt werden konnen. Ebenso
wichtig waren Arbeiten zur Bestimmung thermochemischer
Konstanten31l), die zur Awufstellung von W armebilanzen

sowie fir metallurgische Berechnungen einwandfrei genau

vorliegen missen; ein Teil dieser Arbeiten, die zweckm aBig

von rein wissenschaftlichen Forschungsanstalten ausgefihrt

werden, ist bereits im Gange, andere sind in Vorbereitung.

N eben diesen Arbeiten richtete der UnterausschuRB sein

H auptaugenmerk auf die Behandlung metallurgischer Auf-

gaben. Von den unmittelbar fir den Betrieb wichtigen,
bereits durchgefuhrten m etallurgischen Untersuchungen
seien hier kurz die Arbeiten genannt, die die Untersuchung
des Einflusses verschiedener Schrottsorten auf die Betriebs-

verhaltnisse und die W irtschaftlichkeit’des Siemens-M artin-

Verfahrens32) zum Ziele hatten, w eiter Untersuchungen

iber die W irtschaftlichkeit verschiedener Frischm ittel23)

usw. Fiur die noch zu losenden Aufgaben wurde ein ein-

gehender Versuchsplan aufgestellt, dessen Einzelausfihrung

zur Zeit im Gange ist. M it groBer Befriedigung und dank-

barer Anerkennung kann festgestellt werden, daB die ver-

schiedenen Stahlwerke ihre Betriebe gern fir die jeweiligen

Versuchsarbeiten zur Verfigung gestellt haben, und nicht

geringerer Dank gebihrt den M itgliedern des Unteraus-

schusses, die trotz ihrer beruflichen Belastung sich der von

ihnen Gbernommenen Aufgaben, die eine Fille persénlicher

Arbeiten m it sich bringen, m it groRer Liebe angenommen

haben.

Aus dem Arbeitsgebiet des U nterausschusses fiur den

Thom asbetrieb wurden, wie bereits oben ndaher angegeben,

eine Reihe wertvoller Untersuchungen ausgefihrt Erwadhnt

seien dartber hinaus noch um fangreiche Erhebungen dber

die Abmessungen und Betriebsverhéaltnisse der Thomas-

birnen ; durch eine Um frage bei den deutschen Thomasstahl-

werken wurden die entsprechenden Unterlagen gesamm elt,
die zur Zeit zu einem Bericht ausgewertet werden.

Einem 'ahnlichen Zweck diente auch eine vom U nter-
ausschuB fur Elektrostahlofen in Fortsetzung der

letzten inzw ischen abgeschlossenen Gemeinschaftsarbeit
iber die Verteilung der Energieverluste an Lichtbogen-
Elektrostahlofen38) veranstaltete Umfrage zur Ermittlung

27) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 729/40 (Gr. B:
Stahlw .-Aussch. 143).

28) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 687/92 (Gr. B:
Stahlw .-Aussch. 141).

29) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 287/92 (Gr. B:
Stahlw .-Aussch. 153).

30) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 293/9 (Gr B
Stahlw .-Aussch. 154).

31) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 245/7 (Gr E
Chem .-Aussch. 58).

82) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 137 (1928); St. u.
E. 48 (1928) S. 329/38 u. 368/71.

39) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 413/9 (Gr.

Stahlw.-Aussch. 132).
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der Abmessungen, Betriebsverhéaltnisse und Leistungen der
deutschen Elektrostahlofen 34). Die reichen Ergebnisse
dieser bis ins einzelne gehenden Um frage, die sich auch auf
die W erke des deutschsprachigen Auslandes ausdehnte, und
an der sich ferner die fiuhrenden Elektrizitatsfirmen be-
teiligten, wurden in einer Sitzung des Unterausschusses am
27. November bekanntgegeben und besprochen. Zwei
weitere Berichte gaben lehrreichen A ufschluB Gber die
Energieverluste von H6roult-Oefen unter besonderer Be-
ricksichtigung der W armespeicherungsvorgange8) und der
Gewodlbeabnutzung86). In einem dritten V ortrage wurde

iber die Entwicklung des eisenlosen Induktionsofens (Hoch-

frequenzofens) in den Vereinigten Staaten von Nordamerika

berichtet. Awuch die vor Jahresfrist eingeleiteten Versuche
m it Hilfe eines M eBtransformators festzustellen, wie bei
einer vorhandenen O fenanlage Spannung und Strom starke
zweckm aBig zu unterteilen sind, um die groBte W irt-
schaftlichkeit zu erzielen, wurden inzwischen auf einem
W erk ausgefihrt. W eitere zum Teil noch im Gange be-
findliche Versuche befassen sich m it dem Verhalten ver-
schiedener feuerfester Baustoffe fir den Elektrostahldfen,
namentlich fiur das Gewo6lbe, um festzustellen, welche
feuerfesten Stoffe den Anforderungen hinsichtlich H altbar-
keit und gleichzeitig W irtschaftlichkeit am besten ent-

sprechen; tber dasErgebnis der praktischen Untersuchungen,

von denen einige Versuchsreihen bereits ausgefiihrt sind,
wird nach AbschluB berichtet werden.

Der W alzw erksausschuB hielt im Berichtsjahre zwei
Vollversam mlungen ab. In der 16. Sitzung am 15. M arz
wurde von drei Berichterstattern der groRten Bandeisen-
betriebe {dber Bau und Betrieb von BandeisenstraBen37)
berichtet. Die Vortrage lieRen erkennen, welche Bedeutung

Bandeisen im Laufe der Jahre erlangt hat, und wie man die

Einrichtungen hat ausbauen missen, um den steigenden

Forderungen der Kundschaft wegen der Abmessungen und

Oberflachenbeschaffenheit dieses Erzeugnisses entsprechen

zu konnen. Der Schritt von den heutigen BandeisenstraBen

zu den kontinuierlichen FeinblechstrafBen amerikanischer

Bauart erscheint verhaltnism @aRig kurz; er ist wohl weniger

eine technische als eine Absatzfrage.

Ein weiterer Bericht in dieser Sitzung fihrte die in den

V orjahren eingeleiteten Arbeiten (ber die Herstellung von

Rohren weiter und beschéaftigte sich mit dem Kraftver-

brauch beim Schragwalzverfahren38). Ein einleitender Bericht

iber Untersuchungs- und Ueberwachungsverfahren in W alz-

w erken 39) versuchte die Aufmerksamkeit eines groBeren

Kreises auf die betriebswirtschaftlichen Fragen zu lenken.

In der 17. Vollversammlung am 28. September wurde

die Erérterung iber W alzwerksofen m it einem Bericht

Gber kohlenstaubgefeuerte Oefen fortgesetzt. Der Bericht

selbst und die daran anschlieRende sehr lebhafte Aussprache

zeigten, daB die Kohlenstaubfeuerung sich heute ein weites
Feld bei den W alzwerksdfen erobert hat. Sehr wesentlich
bei der Beurteilung ist die H altbarkeitder Oefen bei Kohlen-
staubfeuerungen.

Die in der V orsitzung beriihrte Frage der Betriebs-
iGberwachung wurde durch einen Bericht tber Kraftbhedarfs-

34) St. u. E. demnéachst.

36) Arch. Eisenhluttenwes. 2 (1928/29) S. 145/50 (Gr. B:
Stahlw .-Aussch. 148).

36) Arch. Eisenhluttenwes. 2 (1928/7/29) S. 151/3 (Gr. B:
Stahlw .-Aussch. 149).

37) St. u. E. 48 (1928) S. 897/903, 1041/4 u. 1073/5.

38) Arch. Eisenhuttenwes. 1 (1927/28) S. 741/53 (Gr. C:

Walzw.-Aussch. 57).
89) Arch. Eisenhittenwes. 2( 1928/29) S. 11/8 (Gr. C: Walzw .-
Aussch. 59).
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Studien erweitert. Die Frage der Melirwalzengeriuste, die

bei dem Bau neuester Bandeisen- und FeinblechstraBen zur

Erwdgung steht, wurde durch einige M itteilungen Gber

amerikanische Vier- und Sechswalzengeriste angeschnitten.

Solche M ehrwalzengeriste sind zum Teil eine Folge des

W unsches, Bollenlager im W alzwerksbetriebe anzuwenden,

sie begiunstigen anderseits die Benutzung von Arbeitswalzen

m it verhaltnism aBig geringem Durchmesser auch bei

gréBeren Ballenldangen. VerlaBliche Angaben daruber, wie

weit die erwarteten Vorteile m it derartigen B auarten er-

reicht werden, liegen noch nicht vor.

A rbeitsausschuBsitzungen fanden in Verbindung

m it den Vollsitzungen statt; dabei wurden eine Keihe fir

eden W alzwerksbetrieb wichtiger Aufgaben herausgeschalt.

Die Besprechungen fuhrten wu. a. zur Bildung von zwei

Untergruppen, einmal fir Feineisen- wund DrahtstraBen,

zum andern fir Grob- und M ittelstraRen; beide nahmen ihre

Arbeit auf, nachdem zunédchst einmal gewisse Stam mbogen

Gber die auf verschiedenen H Gttenwerken bestehenden ver-

gleichbaren W alzwerke aufgestellt worden waren. Durch

Betriebsvergleiche, zunachst bei einfachen Querschnitten,

diurften Anregungen fur die zweckmaRBige Fihrung des

B etriebes, Art der Lagerung und W artung zu erhalten sein.

W enn auch nicht unmittelbar auf Veranlassung des

W alzwerksausschusses, so doch in dem gleichen Bahmen

fand sich ein Sonderausschu® fur Feinbleche zZu-

sammen. Durch die Entwicklung des Kraftwagenbaues,

der Feinmechanik usw. stehen heute in gewissem Umfange

Feinblechfragen im Vordergrinde der Aufmerksamkeit.
O ffenbar bereitet sich in der Feinblechherstellung selbst
eine Abkehr von den altiberkommenen, rein handwerks-
m aBigen Verfahren zugunsten einer wissenschaftlichen

Durchdringung und Entwicklung auch dieses Gebietes vor.

Auf der anderen Seite steigern die Verbraucherkreise ihre

Anforderungen sowohlan die Beschaffenheitdes W erkstoffes,
inshesondere die Tiefziehfahigkeit, als auch an die Giate der

Oberflachen. Im Drange der Entwicklung fehlt es zur Zeit

an allgemein anwendbaren Priafverfahren, an Unterschei-

dungsmerkmalen zwischen den einzelnen Qualitaten und

deren Abstufung, an Festlegungen uUber die wirtschaftlich

einhaltbaren Starkenabweichungen und dergleichen. Der

neugebildete AusschuB hat sich das Ziel gesetzt, hier zur
K larung beizutragen.
Die 13. Vollsitzung des M aschinenausschusses am

12. M ai bewegte sich auf einem scheinbar etwas abliegenden

Gebiete m it einem Bericht Gber Bost- und Eisenschutz40).
Sehr héaufig obliegt heute aber den M aschineningenieuren
auf den H Uttenwerken auch die Sorge um die Erhaltung

der zahlreichen Eisenbauten. Dabei ist der Bostschutz

durch A nstrich ein sehr verwickelter und noch wenig er-
forschter Vorgang.
M itten in das maschinentechnische Gebiet fihrte ein

Bericht UuUber Dampfwirtschaft und Dampfkesselw esen4l).

Die schon wverschiedentlich totgeglaubte Dampfwirtschaft

hat ihre Lebenskraft immer wieder bew dhrt und steht nach

einer fast stirmischen Entwicklung im letzten Jahrzehnt

heute erneut an der Spitze der GroRkrafterzeugung. M it

dem Hinaufgehen bis an den kritischen Druck und dem

Hochtreiben der Ueberhitzung bis zu Temperaturen, denen
unsere heutigen W erkstoffe eben noch gew achsen sind, scheint
der theoretischen Entwicklung nunmehr eine Grenze gesetzt,
wogegen fir die bauliche Ausbildung noch ein weiter Spiel-

raum verbleibt.

4») St. u. E. 48 (1928) S. 1288/94.1

«) St. u. E. 48 (1928) S. 1497/1505 u. 1537/43.
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W ie in den Vorjahren war die Sitzung des A rbeits-

ausschusses am 7. Februar m it einem W erksbesuch

verbunden, und zwar diesmal auf der Awugust-Thyssen-

H Gtte in Hamborn. D abei hat sich von neuem gezeigt,

daB es von besonderem W ert ist, die Zusammenhange

kennenzulernen, die zu der gerade im Einzelfalle ent-

standenen Ausgestaltung der Betriebseinrichtungen ge-

fihrt haben.

Der ArbeitsausschuB beteiligte sich im ganzen oder in

Abordnungen an einer Aussprache dber die Verwendung

des Koksofengases im H Gttenbetriebe unter besonderer

Bericksichtigung der W irtschaftlichkeitsfragen, sowie an

den Arbeiten des Selbstkostenausschusses, des Ausschusses

fiur Zeitstudien und der Gemeinschaftsstelle Schmierm ittel.

Im Berichtsjahre fand die erste Sitzung des D eutschen

A ufzugsausschusses statt, dem ein V ertreter unseres

M aschinenausschusses angehort. Eine der wichtigsten A uf-

gaben, die aufdem Gebiete der Aufzige und der Krananlagen

Uberhaupt vorliegen, ist die Klarung der Lebensdauer der

Drahtseile. An der Loésung dieser Aufgabe wird zwar an

verschiedenen Stellen gearbeitet, ein Ergebnis, das den E in-
fluR des W erkstoffes, der Herstellung und Handhabung des
D rahtes, der Bauart des Seiles und des Einflusses der Kran -

bauart getrennt festzustellen gestattet, dirfte jedoch nicht

einfach zu erzielen sein.

Die Unfallverhitungsvorschriften fur L auf-

krane, fur die die Berufsgenossenschaften eine allgemein

anwendbare Form anstreben, fanden noch keine endgiltige

Fassung, wenn auch ein verhandlungsreifer Entwurf nun-

mehr vorliegt. Infolgedessen wurden im Berichtsjahre auch

die Bichtlinien fiir den Bau von Krananlagen auf H itten-

werken noch nicht abgeschlossen.

M it dem E eichskuratorium fir W irtschaftlich -

keit kam eine Zusammenarbeit zustande bei der Nach-

prifung der von dem Kuratorium auf Anregung des Ober-

schlesischen elektrotechnischen Vereins entstandenen E It-

B etriebskarten, das sind Vordrucke fir Stammkarten

von elektrotechnischen Einrichtungen, wie M otoren, An-

lassern, Schaltern usw ., die eine Ueberwachung dieser Teile

in den groBen Betrieben erleichtern sollen. Die Zweckm aBig-

keit derartiger Einrichtungen, die dann aber auch auf die

mechanischen Ausristungssticke ausgedehntwerden missen,

sind m it gewissem V orbehalt anerkannt. Dieser bezieht sich

auf das Anwachsen des Schreibwesens und die Vollstandig-

keit der laufenden Eintragungen; auch dartiber gehen die

Ansichten auseinander, ob fir derartige Awufzeichnungen

einheitliche oder verschiedene, den besonderen Verhalt-

nissen der einzelnen W erke angepafBte Vordrucke vorzu-

ziehen sind.

Die V ereinigung der jungeren M aschineninge-

nieure der H Uttenw erke von D uisburg und um -

gebung setzte ihre Tatigkeit in der in den friheren Be-

richten gekennzeichneten W eise m it Erfolg fort, und zwar

trotz der Hemmungen durch den natirlichen starkeren

W echsel der Teilnehmer gegentiber den sonstigen Awus-

schissen des Vereins.

Auf dem Gebiete der B etriebsw irtschaft trat gegen

Ende des Berichtsjahres eine Aenderung der Organisation

innerhalb des Vereins ein. Um die Arbeit mehr den Gbrigen

Fachausschissen anzupassen, wurde der bisherige AusschuB

fir Betriebswirtschaft, in dem die M itglieder wechselten,
in zw ei kleinere A wusschisse geteilt, und diese wurden
den Arbeitsausschissen der Ubrigen Fachausschisse des
Vereins gleichgestellt. In diesem Sinne wurde der bisherige

SelbstkostenausschuB in einen , A usschuBfirBechnungs-

wesen“ umgewandelt; er soll sich mit den verwaltungs-
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technischen Fragen, die in dieses Gebiet gehéren, befassen, Trotz allen FleiBes und trotz des groBen Scharfsinns, mit
wahrend ein neugebildeter ,Z eitstudienausschuB*“ die denen sowohl im Inlande als auch im Awuslande gerade in

Analyse des technischen Betriebes und ihre Auswirkungen

behandeln soll. Vollsitzungen, wie sie von den anderen Fach-

ausschissen des Vereins abgehalten werden, sollen nur bei

besonderen Anlassen und Uber Arbeitsgebiete ganz all-

gemeiner Art abgehalten werden, wéahrend im <Ubrigen die

betriebsw irtschaftlichen Berichte in den Vollsitzungen des

W alzwerksausschusses, des Stahlwerksausschusses usw .

vorgetragen und besprochen werden sollen. Es wird also

auch hier ein dhnliches Verfahren eingeschlagen, wie es sich

bei der verdanderten Arbeitsweise der W armestelie ergeben

hat.

Der bisherige SelbstkostenausschuB hielt eine Voll-

sitzung und 15 Arbeitssitzungen ab. In diesen wurde in der

Hauptsache das W erkstattwesen, das Lochkartenverfahren

und die Verwendung schaubildlicherD arstellungen im Selbst-

kostenwesen behandelt.

Der ZeitstudienausschuB befaBte sich in zehn Bespre-

chungen zundchst mit dem Formularwesen und derTermino-

logie, da diese V orarbeiten zur K larung des Stoffes un-

vermeidlich erschienen.

In den Dienst der Betriebswirtschaft war auch die dies-

jahrige Gemeinschaftssitzung der Fachausschisse gestellt,

die diesmal ganz fiur den Gedanken der betriebswirtschaft-

lichen Durchdringung des Eisenhittenwesens zu werben
versuchte (s. S. 1811/2).

Gegen Ende des Berichtsjahres fand ein von dber
100 Teilnehmern besuchter Z eitstudienkursus statt,

dessen A rbeit sich in zwei Teillehrgdngen auf je eine volle

W oche erstreckte und in der Hauptsache den praktischen

Belangen diente. Deshalb wurde groBter Nachdruck auf die

Uebungen gelegt. Daneben wurde eine kurze Vortragsfolge

iGber das Gebiet der Nomographie gehalten, wahrend in

Einzelvortragen die Psychotechnik, das Selbstkostenwesen

und andere Gebiete gestreift wurden. M it dem Lehrgang

war eine Schau betriebsw irtschaftlicher M eRBgerate

verbunden, die ein ziemlich vollstandiges Bild der heute am

M arkt befindlichen ZeitmeBgerdate bot. Der letzte Tag war

B esichtigungen gew idmet.

Auf den W erken nahm die betriebswirtschaftliche Tatig-

keit nicht nur in den letzten Jahren stark zu, sondern sie

wird noch standig lebhafter. Fast alle groBen und auch viele

kleinere W erke haben eigene betriebswirtschaftliche Ab-
teilungen eingerichtet oder ihre W armestellen in solche
umgewandelt. Zur Zeit diarften auf den deutschen H itten-

werken weit Gber 100 Ingenieure hauptam tlich auf betriebs-

wirtschaftlichem Gebiet arbeiten.

Der ChemikerausschuRB hielt im Berichtsjahre zwei

Vollversammlungen ab. Die 13. Vollsitzung am 28. M arz

1928 war der Besprechung einer fir den M etallurgen wie

fur den Chemiker gleich bedeutsamen Aufgabe gewidmet,

nam lich der Bestimmung des Sauerstoffs im Eisen und Stahl.

Die dabei vorgetragenen Berichte behandelten ein ver-

bessertes Schnellverfahren zur Bestimmung der Gase in

M etallen, insbesondere des Sauerstoffs im Stahl42), ferner

den EinfluB einiger Begleitelemente des Eisens auf die

Sauerstoffbestim mung in Eisen und Stahl nach dem W asser-
stoff-Reduktionsverfahren43) sowie schlieflich ein Verfahren

zur Bestimmung von Oxyden im Stahl44) auf nassem W ege.

42) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 583/603 (Gr. E:
Chem .-Aussch. 54).

43) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 707/15 (Gr. E:
Chem .-Aussch. 57).

44) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 655/8 (Gr. E:

Chem .-Aussch. 55).

den letzten Jahren an dieser wichtigen Aufgabe gearbeitet

wurde, hat man eine wissenschaftlich und praktisch einwand-

freie Losung der Sauerstoffbestimmung im Stahl noch nicht

gefunden; m it jedem Schritt, den man der L6ésung der Auf-

gabe naherkom mt, tauchen neue Schwierigkeiten auf. Es

ist deshalb sehr zu begriBen, daR der Chemikerausschu®

einen besonderen UnterausschuB eingesetzt hat, um den
Analysengang einschlieBlich aller Einzelheiten der Awus-
fihrung, die auf das Ergebnis irgendwelchen EinflufR aus-

iben konnen, festzulegen und dadurch wenigstens eine Grund -

lage fir vergleichende Versuche innerhalb der an dieser

Frage arbeitenden Laboratorien zu schaffen.

Die 14. Vollversam mlung des Chemikerausschusses tagte

am 13. November 1928; m it den in dieser Sitzung erstatteten

Berichten wurden gleichzeitig die Ergebnisse wertvoller und
um fangreicher Untersuchungen des Arbeitsausschusses der

O effentlichkeitibergeben. EinBerichtbehandelte die kritische

Untersuchung der Siliziumbestim mung in niedrig- und hoch-

prozentigem Ferrosilizium sowie in sonstigen Ferro- und

Silikolegierungen46). Fernerhin wurden Richtverfahren fir

die Analyse von Dolomit, M agnesit usw. bekanntgegeben,

die der UnterausschufB fiur die Untersuchung feuerfester

Stoffe in langw ierigen vergleichenden Versuchen ausgearbeitet

h at46). Ein dritter Bericht behandelte den EinfluR des

Schitteins auf einige Féallungsreaktionen45). In weiteren

Berichten wurden wertvolle Verbesserungen zur M ethan-

und W asserstoffbestimmung in G asen46) sowie Erfahrungen

in der rationellen Analyse von Ton46) wiedergegeben.

Der A rbeitsausschuB des Chemikerausschusses setzte

seine Forschungen in em siger Gemeinschaftsarbeit fort.

Die kritische Bearbeitung der Verfahren zur Bestimmung

des Siliziums in Ferrosilizium sowie in sonstigen Ferro-
legierungen wurde abgeschlossen; die Ergebnisse konnten
in der letzten Vollversammlung in einem eingehenden
Bericht vorgelegt werden. Im AnschluR daran nahm der

A rbeitsausschuB die kritische Untersuchung der Bestimmung

des Siliziums neben Kieselsaure in niedrig- und hoch-

prozentigem Ferrosilizium in Angriff. Von groRerpraktischer
Bedeutung sind auch die Richtlinien fur Probenahme und
Analyse von hochprozentigem Ferrosilizium , die der Arbeits-
ausschuB gemeinsam m it dem Internationalen Ferrosilizium -
Syndikat aufgestellt hat, und die kinftighin bei dem Einkauf
und der Abnahme von Ferrosilizium zugrunde gelegt werden.
Fernerhin beschaftigte sich der ArbeitsausschuB mit einer

kritischen Untersuchung der Schwefelbestimmung in H a-

m atit und GieRBereiroheisen, da die Sehwcfelbcstimmung in

diesen Roheisensorten m it ihren niedrigen Schwefelgehalten
in der Praxis noch hier und da Unstimmigkeiten zeigte.
W eitere Arbeiten befaBten sich mit der Feststellung des

Einflusses des Kupfers bei der Eisentitration nach Zimmer-

mann-Reinhardt, mit der Ausbildung von Laboranten, der

Handhabung von Schiedsanalysen u. a, m.

Die vom ChemikerausschuB fir die Behandlung be-

stim m ter Einzelgebiete eingesetzten U nterausschisse arbei-

teten im Berichtsjahre an ihren Awufgaben eifrig weiter.

Der UnterausschuB zur Analyse von Sonderstdahlen

unterzog die zahlreichen Verfaliren zur Bestimmung des

Chroms in Sonderstahlen, wie sie teils im deutschen wund

auslandischen Schrifttum wverdéffentlicht worden sind, teils

in der Praxis der Stahlwcrkslaboratorien m it Erfolg an-

gewandt werden, ohne daB ihre Ausfiuhrungsform bisher

veroffentlicht wurde, einer kritischen Bearbeitung. Nach-

46) Arch. Eisenhittenwes. demnéachst.
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dem die Untersuchung der Verfahren zur Chrombestimmung

in niedrig- und hochprozentigen reinen Chromstahlen ab-

geschlossen war, wurde in eingehender Gemeinschaftsarbeit

untersucht, wie die Chrombestimmung durch die verschie-

denen Begleitbestandteile, wie Nickel, Kobalt,Vanadin und

M olybdan, beeinfluBt wird. Der UnterausschuBB beschaftigt

sich jetzt noch m it der Untersuchung des Einflusses des

Volframs. Die wertvollen Ergebnisse sollen alsdann in

einem Gesamtbericht veréffentlicht werden.

Der U nterausschufB far die U ntersuchung fester

Brennstoffe stellte auf Grund gemeinschaftlicher Arbeiten

Richtverfahren fir die Bestimmung der groben Naé&sse und

der hygroskopischen Feuchtigkeit in der Steinkohle auf,

die ebenfalls demnachst veré6ffentlicht werden. Er befalt

sich jetzt m it der Ausarbeitung der gleichen Verfahren zur

Untersuchung der Braunkohle. Ferner beteiligt sich der

UnterausschuBB an den Arbeiten des Deutschen Verbandes

fir die M aterialprifungen der Technik zur Awusarbeitung

vereinheitlichter Verfahren fir die Prifung von Brennstoffen,

Arbeiten, deren Ergebnisse dann dem Neuen Internationalen

Verbande fiur M aterialprifungen wund spater dem Inter-

nationalen KongreB fir die M aterialprifungen der Technik

zu Zirich im Jahre 1931 vorgelegt werden sollen.

Der UnterausschufB fir die U ntersuchung feuer-

fester Stoffe arbeitete Riehtverfahren zur chemischen

Untersuchung von Rohdolomit, Rohmagnesit. Sinterdolom it,

Sintermagnesit und M agnesitsteinen aus; die Ergebnisse

sind in einem Bericht niedergelegt, der in der letzten V oll-

versammlung des Chemikerausschusses erstattet w urde46).

Die im AnschluR daran ausgefihrten Untersuchungen dber

die Analyse von Chromerz und Chromerzsteinen stehen vor

dem AbschluB. Ein Bericht tber die rationelle Analyse von

Ton wurde im AnschlufR an die friheren Arbeiten dber die

Tonuntersuchung ebenfalls in der letzten Vollversammlung

vorgetragen58).

In der 13. und 14. Vollversammlung des W erkstoff-

ausschusses, die am 2.Mai und 14 .November stattfanden,

wurden verschiedene bedeutungsvolle Fragen behandelt.

Ein Vortrag ging auf die praktische Korrosionsforschung47)

ein, die sowohl fir den Stahlerzeuger als auch den Stahl-

verbraucher so auBerordentlich bedeutsam ist. Ein weiterer

V ortrag hatte die Vergiutbarkeit von Legierungen und neu-

artige A lterungserscheinungen beim Eisen48) zum Gegen-

stande. In diesem Berichte und in der sehr eingehenden

Erdorterung konnten neue Erkenntnisse, die auf der Loslich-

keit des a-Eisens fir Kohlenstoff beruhen, verm ittelt werden.

Eingehend wurden schlieBlich die Anforderungen, die im

Abnahmewesen an Prifmaschinen zu stellen sind, be-

handelt48). Die hier aufgerollten Fragen, die in erster Linie

die Hersteller von Prifmaschinen angehen, bildeten den

N iederschlag der Erkenntnisse, die auf der W erkstoffschau

Berlin 1927 gesammelt wurden.

W eiter wurde iber Untersuchungen zur ginstigsten

W armebehandlung der wverschiedensten W erkzeuge, wie

Spiralbohrer. Fraser usw., berichtet und die wichtige Frage

der elektrischen Salzbéader erértert. Ein weiterer Vortrag

behandelte den EinfluB der W a&rmebehandlung auf die

G iteeigenschaften von W olfram stahlen. Endlich wurde ein

Uebcrblick Gber die deutsche und amerikanische Normung

feuerfester Steine gegeben und hierbei die Grundlagen fir

die notwendigerweise von den H Gttenwerken zu fordernden

Eigenschaften der feuerfesten Baustoffe erdrtert.

4e) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 371/3 (Gr. E: Nr. 39).

47) St. u. E. 48 (1928) S. 1393/1402.
4S) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 185/96.
«) St. u. E. 48 (1928) S. 1362/72.
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Der A rbeitsausschuR behandelte neben den laufenden

und den in den Unterausschissen auszufihrenden Arbeiten

eine ganze Anzahl wichtiger Sonderaufgaben. So wurden

Erfahrungen mitgeteilt Gber Kessel- und Behalterbaustoffe

m it gesteigerter W iderstandsfahigkeit bei hohen Betriebs-

tem peraturen50), Uber die Zusam menhédnge zwischen D auer-

beanspruchung, Gefiige und Dampfungb5l), Gber den Ein-

fluB des Kaltwalzens und Gliuhens bei verschiedenen Tem -

peraturen auf die Festigkeitseigenschaften und das Geflge

von Qualitatsfeinblechen52) sowie iber Ergebnisse von

Untersuchungen m it witterungsbestdndigem Stahl53). Ferner

befaBte sich der AwusschuBR mit neuen M o6glichkeiten zur

M essung der W da&rmeausdehnung feuerfester Baustoffe bis

1600°M), mit dem elektrochemischen Verhalten und der

Rostneigung von Chromstahlen55), dem EinfluB von Kerb-

form wund Kerbtiefe auf den Bruch von ZerreiBprobenb56)

und dem EinfluB eines Chromznsatzes auf die elektrischen

Eigenschaften von Eisen-Nickel-Legierungenb57). Endlich

wurden in neuerlichen Untersuchungen Uber die Theorie der

Stahlhartung68) sowie in einer eingehenden Verfolgung der

AnlaBvorgange im geharteten Stahl und ihrer Beeinflussung

durch Silizium und Nickel69) neue Erkenntnisse zur H ar-

tungstheorie verm ittelt.

I'm ibrigen wurden die A rbeiten des W erkstoffaus-

schusses innerhalb der einzelnen Unterausschiisse fortgesetzt.

Der UnnterausschufB far Schneidversuche widmete

seine A rbeiten weiterhin der zweckm aRigsten Priafung der

B earbeitbarkeit des W erkstoffes und der Schneidhaltigkeit

von W erkzeugen. Neben den bisher {Gblichen Dauer-

versuchen fand auch die Eignung von Kurzprifungen be-

sondere Beachtung. Gemeinsam m it dem Laboratorium fir

W erkzeugmaschinen der Technischen Hochschule Aachen

wurden Arbeiten in Angriff genommen, die die Zusammen-

hange zwischen den Kurzversuchen und den Dauerversuchen

erweisen sollen. Daneben sind Untersuchungen im Gange,

die an einer Reihe technisch wichtiger Stahle durch Dauer-

schneidversuche an W ellen die zweckm aBigste Schnitt-

geschwindigkeit zur Erzielung der besten O berflachen-
beschaffenheit erforschen sollen. W eiter wurden Arbeiten
fortgesetzt, die den EinfluB eines héheren Phosphor-,
Schwefel- und Siliziumgehaltes auf die Bearbeitbarkeit er-

m itteln sollen; gerade hier wird besonderer W ert auf die Zu-

sam menarbeit mit den Verbrauchern gelegt.

Der UnterausschufB fir VerschleiRprifung setzte

gemeinsam m it dem zustindigen AwusschuB des Deutschen

Verbandes fiur die M aterialprifungen der Technik die

Arbeiten fort, die sich auf die heute Gblichen VerschleiB-

prifungsverfahren und auf die Beeinflussung der VerschleiB-

prifung durch Versuchseinzelheiten erstrecken sowie auf

die Untersuchung von Schienen, die sich im B etriebe un-

gew 6hnlich schlecht verhalten haben. Aus diesen U nter-

suchungen geht hervor, daB bei der VerschleiBprifung be-

sondere Um stdnde, die bisher nicht gentigend erfaBt werden

konnten, eine bedeutende Rolle spielen. Hierzu gehort wahr-

scheinlich in erster Linie die Tem peraturerhéhung, die die

kleinsten O berflachenschichten bei der VerschleiBprifung

erfahren und die eine Verdanderung der Eigenschaften des

60) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 785/93.
61) Arch. Eisenhiuttenwes.2 (1928/29) S. 23/39.
52) Arch. Eisenhluttenwes.2 (1928/29) S. 177/84.
53) St. u. E. 48 (1928) S. 1170/1.

64) Arch. Eisenhiuttenwes. 1 (1927/28) S. 721/4.
65) Arch. Eisenhluttenwes.2 (1928/29) S. 119/25.

66) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 109/17.
57) St. u. E. 48 (1928) S. 1045/9.

58) Arch. Eisenhittenwes. demnachst.

59) Arch. (1928/29) S.

Eisenhittenwes. 2 41/7.
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W erkstoffes im Gefolge hat. Das Ziel der Arbeiten ist in

erster Linie, die Priufverfahren so auszugestalten, daB die

Ergebnisse ohne weiteres Rickschlisse auf die praktische

Bewadahrung zulassen. Die gemeinsam mit der Reichsbahn-

verw altung begonnenen Arbeiten, bei denen bestim m te

Versuchsstrecken in allen Einzelheiten genau beobachtet

werden, ferner Untersuchungen an ungew 6hnlich hoch be-

anspruchten Schienen aus dem H Gttenbetrieb, bei denen

man auch dem EinfluB der durch den Betrieb eintretenden

K althdrtung né&dher nachgeht, sollen Unterlagen fur die

Herausbildung geeigneter Prifbedingungen schaffen.

Die Untersuchungen des Unterausschusses far

D auerprifung erstreckten sich auf einen Vergleich der

Ergebnisse, die an verschiedenen Priufstellen m it der

Schenckschen M aschine an Kohlenstoff- und Chrom -Nickel-

Stahlen durchgefihrt wurden; dabei wurde auch der

Bestimmung der D auerfestigkeit durch die sogenannten

Abkirzungsverfahren und der Beeinflussung der Er-
gebnisse durch die Oberflachenbeschaffenheit der Probe-
stabe besondere Beachtung geschenkt. Andere Arbeiten

befaBten sich mit der Bestimmung des Einflusses einer ver-

schieden groBen Streckgrenze bei gleicher Festigkeit, die

teils durch Unterschiede in der chemischen Zusammen-

setzung, teils durch verschiedene W armebehandlung an be-

stim m ten W erkstoffen erzielt werden soll. W eiter gehen die

Arbeiten darauf hinaus, festzustellen, ob zwischen irgend-

einerdermechanischen Eigenschaften und derD auerfestigkeit

ein gesetzm aRiger Zusammenhang besteht. M it Unter-

suchungen an einer Torsionsschwingungsmaschine (Losen-

hausen) wurde neuerdings begonnen60).

Die Untersuchungen des U nterausschusses fuor

M agnetprifung befaBten sich zundachst m it der Schaffung

und Erprobung einer geeigneten A pparatur zur Priafung

der Remanenz- und Koerzitivkraft von Dauermagneten.

Auf Grund der Arbeiten des Ausschusses wird in absehbarer
Zeit eine Apparatur zur Verfigung stehen, die es gestattet,

die M essung der wichtigsten magnetischen W erte schnell

und genau auszufiuhren und dabei kurze Stabe aus nor-
malen W alzprofilen zu verwenden. Der AusschuB hat in
seinen Vorschlagen zur Einzeldurchbildung der Apparatur

sein besonderes Augenmerk darauf gerichtet, daR der Appa-

ratauch zurlaufenden Betriebskontrollebenutztwerden kann.

Der UnterausschufB fiur Streckgrenze nahm neuer-

dings Untersuchungen Uber die Festigkeitseigenschaften in

den verschiedenen Teilen von Profilen in Angriff. W eiterhin

wurden Untersuchungen Gber die H artesteigerung in FlieR-

figuren waéahrend des ZerreiBversuches veréffentlicht6l).

Der UnterausschuB fiir Rostschutz beschaftigt sich

im Awugenblick mit der Aufstellung von Richtlinien fiur die

Korrosionsprifung, da es sich als auBerordentlich nachteilig

erwiesen hat, daB auf Grund anders gearteter Versuchs-

ausfuhrungen die im Schrifttum sehr zahlreich verstreuten

Ergebnisse der Korrosionsuntersuchungen nicht miteinander
zu vergleichen sind und aus diesem Grunde vielfach erheblich

an W ert verlieren. Der UnterausschuRB stellt einen Vorschlag

fertig, der nach eingehender Durchberatung verdéffentlicht

werden soll. Durch Zusammenarbeit m it anderen maf-

gebenden Stellen soll diesen Richtlinien Allgemeingiultigkeit

verschafft werden.

Der U nterausschubB fur K erbschlagprobe hatte

vor zwei Jahren voribergehend seine Arbeiten eingestellt,

da es mit Rucksicht auf die bis dahin vorliegenden vielen

60) Aren. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 249/55.
JI) St. u. E. 48 (1928) S. 1601/6.
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Forschungsarbeiten notwendig erschien, zunéachst einmal

iGber das bestehende Schrifttum zusam menfassend zu be-

richten und den Stoff grindlich zu sichten. Nachdem diese

Arbeit abgeschlossen war, wurden die Untersuchungen sofort

wieder aufgenom men. Angesichts der Tatsache, daB die

Kerbschlagprobe als eine sehr wichtige Prifung des W erk-

stoffes, insonderheit seines Gefligezustandes, anzusprechen

ist, zielen die A rbeiten des Unterausschusses vor allem

darauf hin, die Versuchsbedingungen in ihren Einzelheiten

so zu gestalten, daB die Probe tatsdchlich als eine Abnahme-

probe ausgebildet werden kann. Die gesamten bisherigen
Untersuchungen zwingen zu der Feststellung, daB die
zahlenm aBigen Angaben, die man durch die Kerbschlag-

probe erhéalt, nur sehr bedingten W ert besitzen, fiir den

Konstrukteur jedenfalls keinerlei Berechnungsgrundlagen

bilden kénnen. Zurweiteren Erforschung wurde eine Gemein-

schaftsarbeit an einer groBen Reihe von Stahlen in den

verschiedensten Behandlungs- und Verarbeitungszustanden

in Angriff genommen. M it dem entsprechenden AusschuR

des Deutschen Verbandes fir die M aterialprifungen der

Technik ist die Verbindung aufgenommen worden, um
ein gemeinsames Vorgehen zu ermadglichen.
Der Unnterausschu® far G uBeisen setzte seine

Arbeiten tGber das W achsen des GuReisens fort; sie laufen

in erster Linie darauf hinaus, M ittel und Wege zu finden,

um das W achsen auf ein M aR herabzumindern, das praktisch

in einem ertraglichen Verhaltnis zu der allgemeinen Lebens-

dauer der M aschinen steht. Auf Grund der von den

verschiedenen M itgliedern vorgelegten Untersuchungen und

der auch sonstin der Zwischenzeit veréffentlichten Arbeiten

erschien es notwendig, Gber den heutigen Stand wunserer

Kenntnisse von den Umstanden, die das W achsen des

GuReisens beeinflussen, einen zusammenfassenden Bericht

anzufertigen, um so eine Plattform zu schaffen, von der

aus die weiteren Arbeiten auf diesem Gebiete vorzunehmen

sind.

Der U nterausschuR fiur feuerfesten W erkstoff

setzte die wichtigen Arbeiten auf dem Gebiete der Normung

der feuerfesten Stoffe fort und stellte zusammen m it dem

HochofenausschufR zunachst auf dem Gebiete der Hochofen-

steine Reihen von Giteziffern auf, die dem Deutschen

N ormenausschuB eingereicht wurden. In derselben W eise

werden jetzt von dem UnterausschuB gemeinsam m it dem

StahlwerksausschuB Untersuchungen {tGber Anforderungen

an die feuerfesten W erkstoffe in Siemens-M artin-Betrieben

angestellt, ebenfalls m it dem Ziele, auf dem W ege iUber

den Deutschen NormenausschuB Lieferungsbedingungen fir

diese Steine festzidegen. Nach AbschluR dieser Arbeiten

sollen auch die Baustoffe fir die sonstigen metallurgischen

Oefen der Eisenindustrie in den Kreis der Untersuchungen

einbezogen werden. Daneben wurden ausgedehnte Arbeiten

iber die Prifung der feuerfesten Steine und Uber die Aus-

bildung der einzelnen Prifverfahren und die praktische

Bewdahrung fortgesetzt.
Im Verfolg der Besprechung tiber Abnahmebedingungen

innerhalb des Sonderausschusses fir Feinbleche wurden

in einem besonderen AusschuB Untersuchungen UUber die

Frage der zweckm aBigsten Probenform fiur den Zerreif -

versuch bei Feinblechen verschiedener Dicke behan-

delt. Die Arbeiten wurden ausgedehnt auf weiche Bleche

gew ohnlicher Tiefziehqualitat, Bleche m it einer Festigkeit

von 37 bis 45 kg/m m 2 und Bleche aus legiertem W erkstoff.

Des weiteren wurden Untersuchungen UGber die Tiefungs-

werte mit dem Erichsen-Apparat bei héarteren Stahlen aus-

gefihrt. Da bis heute ein einwandfreies Prifverfahren zur



27. Dezember 1928.

Ueher die Tatigkeit des Vereins deutscher Eisenhittenleute im Jahre 1928.

Beurteilung der G latte der Oberflache nichtbesteht, wurden

auch nach dieser Richtung hin Forschungsarbeiten auf-

genommen.

Neu einbezogen wurden in den Aufgabenkreis des W erk-

stoffausschusses A rbeiten {dber die V ereinheitlichung

von Fachausdricken, die sich auf die W @&rmebehandlung

beziehen. Es ist beabsichtigt, das Ergebnis dieser Bera-
tungen als neues B latt des ,W erkstoff-Handbuches Stahl
und Eisen® zu verdffentlichen.

Der W d4rm estelle D Gsseldorf traten mit W irkung

vom 1. Januar 1928, wie bereits im vorjahrigen Bericht er-

wahnt wurde, auch die Zechen des oberschlesischen Bezirks

bei. Trotzdem blieb die Zahl der von der Hauptstelle und

ihren Zweigstellen Oberschlesien, Saar und Siegerland aus-

gefihrten W erksbesuche mit 1326 Ingenieurbesuchstagen

nur auf der Héhe des Vorjahres, weil auf die kurzen Besuche

zugunsten lidngerer Untersuchungen und Awuswertungen

immer mehr verzichtet wird. Die Hilfsstellung bei den gré-

Beren Arbeiten, die von dem UnterausschufB fir Hochofen-

untersuchungen und dem UnterausschuB fiir den Siemens-
ilartin-B etrieb begonnen wurden, spielte bei dieser Um -
stellung eine Rolle, ebenso der Umstand, daB eine Reihe

von Arbeiten durch Hilfskrafte vorgenommen wurden, die

laingere Zeit auf den W erken blieben und deren Arbeitstage

in der genannten Zahl nicht enthalten sind. Die Zahl der

Arbeitstage dieser Hilfskrdafte auf den W erken geht erheblich

iber 1000 hinaus. Die groBeren Untersuchungen wurden

in 73 zum Teil sehr um fangreichen Berichten zusammen-

gefaBt. Die groBen Versuche erstreckten sich vornehm lich auf

die Vorgange im Koksofen, Hochofen, Siemens-M artin-0 fen,

W alzwerk und in den Feuerungsraumen von Kesseln und

Oefen. An derzur Erforschung in Regeneratoren errichteten

Versuchskammer wurde eine umfangreiche Versuchsreihe

abgeschlossen, die ausgewertet ist und wichtige Ergebnisse

bezuglich des W armetbergangs zu liefern verspricht. Eine

Veroffentlichung wird voraussichtlich gegen Anfang des

Jahres 1929 erfolgen.

Die richtige M essung, Verwendung und Bewertung von

Koksofengas wird zur Zeit noch lebhaft erdértert. In einer

groBen Reihe von Versammlungen von W armeingenieuren
und Besprechungen im kleineren Kreise wurde versucht,
K larung zu schaffen, namentlich auch auf meBtechnischem

Gebiete. Der starke Absatz der umgearbeiteten M itteilung
Nr. 76 ,Die Mengenmessung von Gasen, Dampfund Flissig-

keiten auf H Uttenwerken®* zeigt das Bediurfnis nach ein-

wandfreien Unterlagen. Awuch heute stehen noch viele ein-

schlagige Fragen offen. M it ihnen beschaftigen sich neue

Untersuchungen, die auch auf die Heizwertbestimmung und
die Fehlerquellen der Gasanalyse ausgedehnt wurden. Ebenso
wurde ein

gutes Teil Arbeit der Messung der Feuchtigkeit

in Gasen gewidmet; die Ergebnisse dieser Arbeiten liegen
druckreif vor. Im gleichen Sinne wurden Untersuchungen
iber Teer und Staub in Generatorgas vorgenommen, die

zur Ausbildung einer zuverlassigen M eBeinrichtung fuhrten.

Die Verfahren zur Bestimmung hoher Temperaturen wurden
weiter ausgebildet undneue Zahlen gewonnen. Es war bereits

moglich, die wahre Temperatur von Kohlenstaubflammen

zu bestimmen. W ichtige Aufschlisse tber die Vorgadnge in

der Flamme sind durch die geplante Fortfihrung dieser

Versuche zu erw arten. Daneben wurde u. a. die Fem -

Ubertragung von M eRBergebnissen behandelt. Einige Arbeiten

beschaftigten sich mit der Heizung und W armwasserver-

sorgung, mit denen auf manchen W erken immer noch eine

gewisse Verschwendung getrieben wird, ~die bei dem groBen

Anteil des Heizbedarfs am gesamten Brennstoffaufwand in>
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Gewicht fallt. Awuch idber die neueren Erfahrungen m it

Isolierm itteln wurde eifrig beraten.

Die Tatigkeit der W armestelle spiegelt sich ferner darin

wider, daR in verschiedenen Awusschissen des Vereins und

an einigen anderen Stellen im Berichtsjahr 44 V ortrage und
groBRere Berichte von Angehorigen der W darm estelle gehalten

wurden. Die Zusam menarbeit mit dem KokereiausschuB,

dem Hochofen-, dem Stahl-und dem W alzwerksausschuB war

lebhaft; ein nicht wunerheblicher Teil der Tatigkeit der

W armestelle wurde in diese Ausschisse verlegt. Die Versuche

einzelner M itglieder dieser Ausschisse wurden durch Ent-

sendung von MeRBRkolonnen unterstitzt; ein groBer Teil der

M eBergebnisse wurde in D isseldorf ausgewertet. An dieser

Stelle soll indessen auf diese A rbeiten nicht eingegangen

werden, da siein den Berichten Gtber die Arbeiten der anderen

Fachausschisse beschrieben worden sind. Neue Versuche

wurden an verschiedenen Stellen Uber die Temoperatur-

eine

bewegung im G lihgut aufgenom men, M eBeinrichtung

fur die Temperaturen im Kokskuchen entwickelt, ferner

Hilfe geleistet bei der durch den Bergbau vorgenommenen

Erprobung der von der W armestelle fir Kokereiversuche

entwickelten neuen Verfahren. I'm Berichtsjahre wurden

23 Sitzungen abgehalten, 14 M itteilungen herausgebracht

und 26 technische Rundschreiben an die angeschlossenen

W erke versandt.

Die G emeinschaftsstelle Schm ierm ittel hielt im

B erichtsjahre eine Reihe Sitzungen ab, in denen neben einer

Anzahl technischer Fragen die ,Richtlinien fir den Ein-

kauf wund die Prifung wvon Schmiermitteln“ behandelt

wurden. Das Buch konnte inzwischen in 5. Auflage neu

herausgegeben werden.

Der Technische H auptausschuRB fur G ieBerei-

w esen hielteine Versammlung ab, die vorwiegend metallur-

gischen Fragen gewidmet war. Unter den metallurgischen

Fragen nahmen wiederum die Untersuchungen {Uber das

W achsen des GuReisens einen groBen Raum ein. Trotz den

vielen und um fangreichen Versuchsreihen ist die Ursache

dieser Eigenschaft des Eisens und ihre Beeinflussung durch

chemische Zusam mensetzung und &aufBere Umstande noch

nichtklarerkannt62). Eine Frage,die den Technischen H aupt-

ausschuB auch schon lange beschaftigt, ist die Einwirkung

der Hochofenbetriebsfihrung auf die Beschaffenheit des

Roheisens; doch 1laBt sich hoffen, daR die in die Wege
geleitete Gemeinschaftsarbeit zu einem befriedigenden
Ende fuhrt (vgl. S. 1812). Zu lebhafter Erérterung
fuhrte ein Vortrag iber den kohlenstaubgefeuerten
Brackelsberg-Drehofen. Die Arbeiten iber deutsche

Formsandvorkom men und GieBereitrockendfen stehen vor

dem AbschluB.

Die Technische Kommission des G robblech-

V erbandes behandelte in einer groBeren Reihe von Sit-

zungen die vorliegenden Aenderungen in Lieferungsbedin-

gungen, Normenvorschriften, Toleranzen sowie Preisfragen.

Die sehr weitgehende K leinarbeit wurde zum weitaus

gréBRten Teil in besonderen Unterausschissen von den M it-

gliedern geleistet. Die 100. Sitzung der Technischen Kom -

mission am 12. September 1928 gab dem langjahrigen ver-

dienten V orsitzenden, D irektor'C. W allm ann, Gelegenheit,
einen kurzen Rickblick auf die Entwicklung der Kom m ission
in den 30 Jahren ihres Bestehens zu werfen. Es istbemerkens-
wert, daR die Technische Kommission auch die dazwischen-

liegenden verbandslosen Zeiten Uberdauert und sich auch

unter diesen Verhdltnissen stets als ein Bindeglied der be-

») i>t. u. E/48 (1928) S. 1215/8.
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teiligten W erke erwiesen hat. Es wurde festgestellt, daR

sich die Verbindung der Technischen Kommission mit dem

Verein deutscher Eisenhittenleute, bei dem die Federfihrung

seit dem Jahre 1911 liegt, auch fir die Belange der Tech-
nischen Kommission als durchaus nitzlich bewddhrt hat.
Sehr beachtlich waren die Leistungen der Technischen

Kom mission in der Férderung der wissenschaftlichen E r-

kenntnisse auf dem bearbeiteten Gebiete. W ahrend sie
dabei in friheren Jahren im wesentlichen auf den eigenen
Kreis angewiesen war, stehen ihr heute Forschungsstellen

innerhalb der W erke und selbstandige |Institute zur Ver-

fiagung. Professor Dr. F. K drber erganzte die Awus-

fihrungen von Direktor C. W allm ann in dieser Beziehung

durch einen Bericht tGber ,W erkstofforschung und W erk-

stoffeigenschaften von Blechen®. Im Berichtsjahre wurde

durch das K aiser-W ilhelm -Institut fir Eisenforschung eine

Erm ittlung der Festigkeitseigenschaften von Kesselblechen

beihoherenTemperaturen angebahnt. Beidcrschonerwahnten

Entwicklungsrichtung unserer Kraftw irtschaft zu hoheren

Temperaturen (vgl. S.1815) und bei den Bedurfnissen der

chemischen Industrie in gleicher Richtung ist tatsachlich eine

Erweiterung unserer Erkenntnisse itUber das Verhalten der

W erkstoffe bei hoheren Tem peraturen von sehr groBer W ich-

tigkeit. Es muBR aber davor gewarnt werden, derartige

Untersuchungen jetzt ohne weiteres fir Abnahmevorschriften

nutzbar zu machen. Nach den bisherigen, allerdings vor-

laufigen Feststellungen hat es den Anschein, als ob das

Verhalten von Stahlen bestim mter Art bei hoheren Tempe-

raturen durch gewisse Eigenschaften im kalten Zustande

gentigend gekennzeichnetwerden kann. GrofRe Unterschiede

bestehen allerdings zwischen Stahlen wverschiedener Zu-

sammensetzung; eine gew isse Ueberlegenheit scheinen

Nickelstahle, auch neuerdings bekannt gewordene63) niedrig-

legierte Vanadin- und M olybdanstahle aufzuweisen, die

dazu den Vorteil der Feuerschweilbarkeit besitzen.

Neben der M itarbeit in dem Deutschen Dampfkessel-

ausschuB, in dessen A rbeitshereich dieses ganze Gebiet ge-

hért, wurde die Fiuhlung mit den einzelnen Dampfkessel-

Ueberwachungs-Vereinen sowie ihren Zusammenschlissen,

dem Zentralverband der PreuBischen Dampfkessel-Ueber-

wachungs-Vereine und dem Allgemeinen Verband der

Deutschen Dampfkessel-Ueberwachungs-Vereine aufrecht-

erhalten. Awuch mit der Vereinigung der Deutschen Dampf-

kessel- und A pparate-Industrie und der Vereinigung der

GroRkesselbesitzer fanden Verhandlungen statt.

Im Schiffbau kamen fur diegroBen Neubauten zw ar dieim
vorjahrigen Bericht erwahnten harteren Stahle mitErfolg zur
Anwendung, immerhin besteht der Eindruck, daR auch hier-
m it nur der Anfang gemacht wurde und weitere Fortschritte
erw inscht sind. Beachtenswert bleibt in diesem Zusammen-
hang die ausgedehntere Verwendung des Kaltflanschens und
die Benutzung der SchweiBung, die auf allen Gebieten des

Eisenbaues unaufhaltsam vordringt.

Die Arbeiten liber die Anwendbarkeiteiserner Lokom otiv-

feuerbuclisen fanden m it einem abschlieBenden B ericht64)

ein vorlaufiges Ende. Es bleibt abzuwarten, ob die Reichs-

bahn, der die Anregungen bekanntgegeben worden sind,
weiter darauf einzugehen beabsichtigt.
Die Arbeiten des Hochschulausschusses wurden

beherrscht von der Sorge um die zweckm &aRige Ausbildung

des akadem ischen Nachwuchses.

68) Arch. Eisenhiuttenwes. 1 (1927/28) S. 785/93 (Gr. E:
Werkstoffaussch. 125).
64) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 571/81' (Gr. D:

Nr. 16).
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Nach der Neubesetzung der eisenhittenm d&nnischen Lehr-

stiihle der Bergakademie Freiberg im Jahre 1926 und der

Bergakademie Clausthal im vergangenen Jahre wurde im

laufenden Jahre ©r.*Q;ng. R obert D Urrer als Nachfolger

des Geheimrats Professor W . M athesius an die Technische

Hochschule Berlin und ®r.=$ng. B. f). W alter Eilender als

N achfolger des verstorbenen Professors ®r.=~ng. P. Ober-

hoffer an die Technische Hochschule Aachen berufen. Zur

Foérderung des Gebietes der W eiterverarbeitung veranlaBte

die Bergakademie Clausthal, daB ®r.=$ng. Erich Siebei,

unbeschadet seiner T atigkeit beim Kaiser-W ilhelm -Institut

fur Eisenforschung, ein Lehrauftrag auf diesem Gebiet

erteilt wurde. Die Bergakadem ie Freiberg folgte auf

diesem W ege durch die Berufung von ®r.=3hg. O tto

Emicke zum planm&Bigen auBerordentlichen Professor fir

W alzw erkskunde und Foérderanlagen.

W enn auch die Personlichkeit des Hochschullehrers fir

die Ausbildung der Studierenden das wesentliche Erfordernis

ist und die H Uttenindustrie hoffen darf, auf Grund der

Neubesetzungen der eisenhittenm annischen Lehrstahle

weiter unbesorgt in die Zukunft sehen zu kdonnen, so bleibt

die Frage nach der besten A usgestaltung des H och-

schulstudium s nach wie vor offen. In immer weiteren

Kreisen tauchen Zweifel dariber auf, ob wir mit der

fortschreitenden Spaltung und Ausdehnung der einzelnen

Facher und der dam it fiir die Studierenden verbundenen

Belastung auf dem richtigen W ege sind. So notwendig
Spezialisierung fir den im Leben stehenden Ingenieur
ist, so wenig erscheint eine zu enge Einstellung auf den
Hochschulen angebracht. Aus allen Lagern ertont der

Ruf nach einer vertieften naturwissenschaftlichen Grund-

lage und der Entw icklung der Fahigkeiten, die es dem jungen
M anne gestatten, sich in den verschiedensten Zweigen seines
spateren Berufes einzuarbeiten. Die im Vorjahre in Gemein-

schaft mit der Fachgemeinschaft der Professoren ausge-

arbeiteten Richtlinien fir die Ausbildung des Eisenhitten-

ingenieurs bis zur Vorprifung wurden in Gemeinschaft m it

dem Verein deutscher M etallhitten- und Bergleute und

der Deutschen Gesellschaft fiar M etallkunde den beteiligten

M inisterien in einer besonderen Eingabe bekanntgegeben.

Sie decken sich durchaus m it den gekennzeichneten all-

gemeinen, fir die Erziehung des jungen Ingenieurs an der

Hochschule erhobenen Forderungen. Der Deutsche Verband

technisch-wissenschaftlicher Vereine und m it ihm besonders

der Verein deutscher Ingenieure versuchten, in einer ,Hoch-

schultagung® einer entsprechenden Neuregelung die Wege

zu ebnen.
Auf Empfehlung des Hochschulausschusses konnten den

eisenhittenm annischen A bteilungen der Technischen Hoch-

schulen und Bergakademien Zuwendungen des Vereins etw a

in dem bisherigen Um fange erhalten bleiben.

An der Technischen Hochschule Aachen gelang es im

Zusam mengehen m it der Industrie feuerfester Erzeugnisse

und einem Teil der Glasindustrie, durch Griundung des
Instituts fir G esteinshittenkunde einen schon vor dem
Kriege bestehenden W unsch zur Awusfihrung zu bringen.
Das Institut, das am 21. Juli er6ffnet und zu dessen Leiter

2>r.*QhQ- Salmang bestellt wurde, stellt einen bemerkens-

werten Fortschritt in den Awusbildungsméglichkeiten auch

fur Eisenhittenleute dar66). Das Eisenhittenm annische

Institut der Bergakademie Freiberg befindet sich zur Zeit

im Ausbau. Die schwereren Einrichtungssticke wurden

zum Teil bereits aufgestellt, so daB m it der Inbetriebsetzung

66) St. u. E. 48 (1928) S. 1208/12.
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und Einweihung im Laufe des nachsten Jahres gerechnet

werden kann.

Die Zahl der Studierenden der Eisenhittenkunde

senkte sich im Berichtsjahre nur unwesentlich. Ilhre Zahl

Uberschreitet noch immer GOO und d{lbersteigt dam it die

héchste Besuchsziffer der Vorkriegszeit um mehr als 30 % .

Die Aufnahmefahigkeit der deutschen Industrie fiur junge

H Gtteningenieure erscheint einigermafBen erschopft, da es

den jungen Diplomingenieuren nicht immer mdéglich ist,

sofort eine Stellung zu erhalten.

Die Inanspruchnahme der Praktikantenstelle ging

zurick; das ist vielleicht ein Zeichen dafir, daR der Andrang

von jungen Leuten zum Studium der Eisenhdittenkunde

doch in etwa abebbt. Die Abgrenzung des EinfluRbereiches

der Praktikantenstelle gegeniber den fiur die mechanischen

Facher bei den verschiedenen Hochschulen geschaffenen

Praktikantenamtern vollzog sich reibungslos. Insbesondere

darf die Zusam menarbeit der Praktikantenstelle m it dem
Praktikantenamt Dortmund wohl gegenseitig als Unter-
stitzung empfunden werden. Zum SchluB der Ferien-
zeit wurden die im rheinisch-westfalischen Industrie-

gebiet tatigen Praktikanten der Eisenhittenkunde zu einer

V ortragsreihe zusammengerufen, in der den jungen Leuten
R atschlage fur ihren Beruf, insbesondere auch in wirt-
schaftlicher und betrieblicher Hinsicht, gegeben wurden.

Der Erfolg dieser V eranstaltung laBt gelegentliche W ieder-

holungen em pfehlenswert erscheinen.

Im Rahmen der M erkblatter fiir Berufsberatung

der Deutschen Zentralstelle fur Berufsberatung der A ka-

dem iker erschien im Berichtsjahre das B latt ,Der H Utten-

mann®“, fir das der Verein unter Aufgabe des bisherigen
R atgebers fiur die Berufswahl seine M itwirkung zur Ver-
figung gestellt hatte. Das M erkblatt kann den jungen

Leuten, die sich dem eisenhittenmdnnischen Berufe zu-

wenden wollen, als erster Anhalt empfohlen werden und

enthalt auch Hinweise auf die Stellen, wo sie sich naher

unterrichten kdnnen.

Die Einrichtung der Ingenieurpraktikantenstellen

bew dhrte sich, soweit jetzt schon ein Urteil gefallt werden

kann, im allgemeinen. Die Zahlderin Ingenieurpraktikanten-

stellungen beschaftigten jungen Leute stieg im Berichtsjahre

auf 79.
Als ausgezeichnete Erganzung der Ausbildung mufB eine

Tatigkeit im Auslande betrachtet werden. Die von der

W irtschaftshilfe der Deutschen Studentenschaft geschaffene

Einrichtung des A m erika-W erkstudenten-D ienstes

wurde deshalb auch weiter fur junge Eisenhittenleute

nutzbar gemacht und fand die Unterstitzung des Vereins.

Auch das D eutsche Institut fuor technische

A rbeitsschulung, das sich krdaftig entwickelte, bietet ge-

eignet veranlagten jungen Leuten M oglichkeiten der be-

wuBten Fortbildung zu richtiger Menschenfilirung.

= K aiser-W ilhelm -Institut fiar Eisenforschung. =

D as K aiser-W ilhelm -Institut fur Eisenforschung in
D isseldorf konnte im Berichtsjahre die bereits eingeleiteten
Arbeiten weiterfihren und zum Teil zum AbschluR bringen
und dazu die

Bearbeitung weiterer wichtiger Aufgaben in

Angriff nehmen. Um die wertvollen Schausticke und Bild-

tafeln der ,Belehrenden A bteilung“ der Gruppe Stahl und

Eisen derW erkstoffschaul927 auch firdieZukunftzuerhalten,

wurden sie vom Verein dem Institut fir eine dauernde,,Lehr-
schau“ Gberwiesen,die allen interessierten Kreisen zugénglich
sein wird. Der hierfir erforderliche Raum wurde durch Hinzu-

m iitung des 300 magroRen 6stlichen Kopfbau-Obergeschosses
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von der Rheinischen M etallwaaren- und M aschinenfabrik

gewonnen und fiur die besonderen Zwecke der Schau her-

gerichtet. Die groBe Zahl der Schausticke wurde hier in-

zwischen, nach Gruppen geordnet, vorlaufig aufgestellt.

Die endgiultige Aufstellung, fur die als Dauerschau ganz

andere Anforderungen zu stellen sind als fur die W erkstoff-

schau, die nur wenige W ochen dauerte, soll schrittweise
in den einzelnen Gruppen durchgefiihrt werden.
Dem steigenden Raumbedirfnis der metallographischen

A bteilung wurde dadurch Rechnung getragen, daB der an-

grenzende, bisher als Bilicherei dienende Raum zu Dunkel-

kam mern umgebaut und die bisherige Dunkelkammer dem

Aetz- und Polierraum zugeschlagen wurde. W eiter sei er-

wahnt die Erstellung eines Raumes fir Dauer- und Er-

midungsversuche sowie der Ausbau eines Kellerraumes fur

die Awufstellung einer Gruppe von M aschinen fiur Dauer-

belastungsversuche in der W drme. Die zunehmende Bean-
spruchung der Hausschreinerei machte die Freistellung eines

besonderen Raumes erforderlich, in dem eine Hobelmaschine

und eine Bandsdage A ufstellung gefunden haben.

Die Arbeitsméglichkeiten wurden wiederum durch Be-

schaffung einer gréBeren Anzahl von wertvollen Apparaten

und M aschinen, teils auch durch deren Bau in der eigenen

W erkstatt gesteigert. Vornehmlich zu nennen sind: die Aus-

gestaltung des magnetischen Laboratoriums, darunter die

Beschaffung einer vollstandigen Apparatur fir die Prifung

von Transform atoren blechen, und eines groBen M agneten,

Beschaffung von A pparaturen far die elektrom etrische

Titration, Bau eines Hochfrequenzofens, eines Vergitungs-

ofens fir Stahldraht, einer Gruppe von Prifmaschinen fir

Dauerbelastungsversuche von Stahl in der W arme. Die

bisher von der Firma C. Lorenz leihweise zur Verfiigung

gestellte kleine Hochfrequenz-Schmelzanlage von 10 kW

konnte dank dem Eingreifen der Notgemeinschaft der Deut-

schen W issenschaft dem Institut dauernd gesichert werden.

Ganz allgemein hatte sich das Institut auch sonst in diesem

Jahre wiederum einer weitgehenden U nterstitzung seitens

der Notgemeinschaft der Deutschenw issenschaft zu erfreuen,

die durch W citcrbew illigung einiger Forschungsstipendien

sowie durch Ueberlassung eines Teiles der angefihrten

M aschinen und Apparate die M o6glichkeit zur verstarkten

Fortfihrung wichtiger Arbeiten und Inangriffnahme neuer

Aufgaben schaffte.

Von den teils abgeschlossenen, teils noch in Bearbeitung

begriffenen Untersuchungen sei eine Auswahl aufgefihrt:

Untersuchung der mechanischen Eigenschaften von StahlguB

in der W darme; mechanisch-technologische Untersuchungen

aus dem Gebiete der Stahlverfeinerung, darunter EinfluB

der Zieh- und W alztem peratur auf die Eigenschaften des

Stahles, Bestimmung der W alzdricke und der W alzarbeit,

EinfluB der Formaéanderungsgeschw indigkeit, das Biank-

glihen von Stahl in neutraler Atmosphdre und Patentier-

versuche an Stahldrahten; Dauer- (Ermidungs-) Prifungen

und Dauerbelastungsversuche von Stahl in der W darme;

Untersuchungen dber die Beanspruchung und Haltbarkeit

des Lochstopfens im Stiefel-W alzwerk und dber die Brei-

tungserscheinungen in der Vorwalze einer DrahtstraBe; Ver-

folgung der Tcmperkohlebildung in weiBem GuRBeisen; Be-

deutung der Graphitausbildung fur das Verhalten verschie-

dener GuBeisensorten in Sauren; Herstellung von GuRBsticken

m it besonders legierter Oberflache; Untersuchung der Defor-

m ationstexturen kaltverformter M etalle, insbesondere der

W alztextur von kaltgew alztem Aluminium; EinfluB von

Legierungszusatzen auf die physikalischen Eigenschaften

des Eisens wunter besonderer Beriicksichtigung der poly-
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morphen Umwandlungen; kritische Untersuchung des Prif-

verfahrens fir Transformatorenbleche; Temperaturmes-

sungen an einem Siemens-M artin-O fen; Ausbildung des G as-

pyrometers fir hohere Temperaturen bis zu 1500°; Her-

stellung von Stahllegierungen m it besonderen magnetischen

Eigenschaften unter Ausnutzung der metallurgischen Eigen-

heiten des Hochfrequenz-Induktionsofens; EinfluR des

Schiiutteins auf einige Féallungsreaktionen im chemischen

Laboratorium ; Bestimmung des Sauerstoffs im Eisen nach

dem HeiBextraktionsverfahren; tber die M 6glichkeiten der

Anwendung der elektrom etrischen Titration im Eisenhitten-

laboratO iium ; Untersuchungen UUber die Vorgange beim

Beizen von FluBstahlblechen, insbesondere Gber die Beiz-

blasenbildung und das Verhalten des W asserstoffs im Eisen;

Untersuchungen Gber die technische und wirtschaftliche

Leistung von Aufbereitungen des Siegerlandes; flotations-

technische Untersuchungen, die ihren Ausgang von einem

Verfahren zur flotativen Gewinnung von Apatit aus schwe-

dischem M agnetschlich genom men und neue Einblicke

in die Grundlagen der Schwim maufbereitung erbrachthaben;

Erm ittlung der giunstigsten Bedingungen fiur die redu-

zierende R Ostung Schwach magnetischer Erze zum Zwecke

der magnetischen Trennung wund schlieBlich eine kritische

Studie Uber die Theorie der Aufbereitungsherde unter Aus-

wertung um fangreicher amerikanischer Trennungsversuche.

Die Ergebnisse der wissenschaftlichen Arbeiten des In-

stituts fanden ihren Niederschlag in den abschlieBenden vier

Abhandlungen des 9. Bandes und in bisher 14 Verdoffent-

lichungen des 10. Bandes, wobei bemerkt sei, daB die

B lattgroBe m it dem 10. Band auf DIN-Format A 4

umgestellt wurde. Daneben wurden in einer Reihe von

Fachzeitschriften Berichte Uber wichtige Versuchsergebnisse

veroffentlicht.

Endlich sei noch der lebhaften V ortragstatigkeit der

wissenschaftlichen M itglieder des Instituts in Fachorgani-

sationen des In- und Auslandes Erw ahnung getan, in denen

UGber Ergebnisse aus dem Arbeitsgebiet des Instituts berichtet
wurde.

= Sonstige A rbeiten. =

Dieim Vorjahre vorgenom mene Nachprifung der W er k-

stoffnormen Stahl und Eisen hat die laufenden Ab-

anderungswinsche nicht wesentlich eingeschrankt, so daB

die Arbeit im Berichtsjahre fortgesetzt werden mubBte.

Es waren hierzu ziemlich langwierige V orbereitungen not-

wendig, die hoffentlich insofern ihre Frichte tragen werden,

als die nunmehr gew dhlte Form wieder fir eine Reihe von
Jahren Bestand hat.
Nach langjahriger Vorbereitung konnte dem Deutschen

NormenausschuR ein Entwurf von W erkstoffnormen fir

Rohre zugeleitet werden, der Aussicht auf Annahme hat.
Neu hinzu kam ein D IN -Blatt iber GuRBeisen sowie ein
Vornormblatt Gber Nickel- und Chrom-Nickel-Stahle fur
den Kraftfahrbau; die Neufassung fir DIN 1000 — Normal-
bedingungen fir die Lieferung von Eisenbauwerken— wurde
bis auf einige M einungsverschiedenheiten dber die allge-
meinen Lieferbedingungen ebenfalls als Entwurf fertig-
gestellt.

Zahlreiche Verhandlungen fanden statt Gber eine Reihe

von L ieferbedingungen der R eichsbahn. Genannt

seien Bedingungen fir Lokomotivkessel- und Eisenbau-

bleche, fir Bekleidungsbleche, FluBstahl gewalzt, Schienen,
Kolbenstangenstahl, Si-Stahl usw. Eine gewisse Klarung
erfolgte Uber Eigenschaften und Verarbeitung von Si-Stahl66).

Die Schwierigkeiten, die dieser W erkstoff insbesondere seiner

66) St. u. E. 48 (1928) S. 817/23.
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Verwalzung in groReren Querschnitten entgegensetzte*

regten die Forschung nach geeigneteren Zusam mensetzungen

fur derartige Bauzwecke an. Diese Entwicklung hat bisher

insbesondere zu niedriglegierten Chrom -Kupfer-Stahlen67)

und M anganstahlen gefiuhrt.

Neben den eigentlichen G itevorschriften bilden die

Forderungen nach bestimmten W alzgenauigkeiten einen
haufigen Verhandlungsgegenstand. Infolge der A rt ihres
B etriebes, der nicht ohne weiteres festzustellen gestattet,

an welcher Stelle eine bestim mte Lieferung zur Verwendung

kom men wird, sowie durch die Begrenzung der Handlungs-

freiheit der Abnahmebeamten kommt die Reichsbahn dazu,

immer engere Vorschriften zu machen und die Erfillung

durch zahlenm aBige Festlegung und Einzelnachprifung iber-

wachen zu lassen. Diese an sich erklarliche Entwicklungs-

richtung birgt die Gefahr in sich, die Herstellung so zu

erschweren und zu verteuern, daR die wirtschaftlichen

Grenzen vielfach erreicht und dberschritten erscheinen.l

I'm Verfolg der mit der W erkstofftagung Berlin 1927

eingeleiteten Arbeiten wurden von der Arbeitsgemeinschaft
der verbrauchenden Industrie (Avi) V erhandlungen dber
Q ualitatsfragen angeregt. In Vorbesprechungen {dber
die organisatorische Behandlung des schwierigen Gebietes

war verabredet, von der Schaffung einer besonderen Organi-

sation abzusehen und zundchst drei Ausschisse zu bilden,

und zwar fir Halbzeug, Schmiedesticke und Stabeisen,

ferner fur Qualitatsbleche, Feinbleche und Bandeisen

Drahtseile.

sowie schlieBlich fir Draht und
Von der Arbeitsgemeinschaft der verbrauchenden In-
dustrie sind zunachst Unterlagen in den ihr angeschlosse-

nen W erken gesammelt worden, um als Grundlage fir die

weiteren gemeinsamen Arbeiten und Untersuchungen

zu dienen.

Selbstverstindlich wurde m it der Arbeitsgemeinschaft

der verbrauchenden Industrie vereinbart, daB Verbindungen,

die zwischen dem Verein und Verbrauchergruppen schon

bestanden, durch die bestehenden Abmachungen nicht

berthrt werden sollen. An sich bedeuten ja die gekennzeich-
Industrie fur

neten Besprechungen m it der verbrauchenden

unserenVereinnichtsNeues,damiteinzelnenIndustriegruppen

derartige Besprechungen schon seit Jahren stattgefunden
haben. Es sei nur die Reichsbahn erwahnt, mit der auch
im verflossenen G eschaftsjahre besonders wichtige Fragen
behandelt wurden. So wurde ein neuer AusschuB von Ver-

tretern der Reichsbahn und des Vereins gebildet, der sich

m it der Priafung von Schienen zu befassen hat. Bei der

Aufstellung von Abnahmebedingungen zwischen dem Reichs-

bahn-Zentralamt und dem Stahlwerks-Verband hatten sich

iGber einzelne Fragen verschiedene Auffassungen zwischen

den Vertretern der Reichsbahn und denen der H Uttenwerke

ergeben, so daB es notwendig wurde, eine K larung durch

nahere Untersuchungen herbeizuftihren, die der genannte

AusschuB ibernommen hat, dessen Federfiihrung dem Verein

vom Stahlwerks-Verbande ibertragen wurde. Es ist

auBerordentlich zu begruBen, daBR die Reichsbahn sich

zu dieser gemeinsamen Arbeit bereit erklart und von einer

zw angsweisen A ufstellung von Vorschriften abgesehen

hat. Gerade der hier in Rede stehende Fall ist von gewisser

Bedeutung insofern, als die Reichsbahn gewidnscht hatte,

die chemische Analyse fiir Schienen in die Abnahmebedin-

gungen aufzunehmen. Die H uttenwerke haben sich stets

dagegen gewehrt, daB die chemische Analyse und die Her-

stellungsverfahren in Abnahmebedingungen beriihrt werden,

aus der richtigen Erwagung heraus, daB fiur den Verbraucher

67) St. u. E. 48 (1928) S. 849/53.
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lediglich die Eigenschaften des zu liefernden W erkstoffes

in bezug auf seine Verwendung von W ichtigkeit sind, und

daR daher beziuglich der Herstellungsart keine Bindungen

erfolgen diurfen, wenn nicht der Fortschritt gehem mtwerden

soll. M an koénnte Vorschriften nach dieser Richtung hoch-

stens dann zugestehen, wenn nicht die M 6glichkeit bestande,
durch Feststellung mechanischer Eigenschaften einen M aB-

stab fir das Verhalten des W erkstoffes zu gewinnen. Eben-

falls m it der Reichsbahn und gleichzeitig m it den V ertretern

der Schraubenfabriken fanden Besprechungen dber Vor-

schriften fir PreBm uttereisen statt. Awuch hier handelt es

sich darum , Vorschriften, die nicht unm ittelbar m it den vom

Verbraucher geforderten Eigenschaften des Fertigerzeug-

nisses Zusammenhangen, in Fortfall zu bringen und durch

geeignete Prifung zu ersetzen, die der Endverbraucher mit

Recht zu fordern hat, die aber anderseits der beteiligten

Industrie zur Erreichung dieser Ziele freie Hand lassen.

Die Verkaufsverbande widmeten in der Berichtszeit

der Vermehrung des Eisenabsatzes verstarkte Be-

mihungen, indem sie versuchten, fir das Eisen neue Ver-

wendungsgebiete zu gewinnen und Hemmungen in alten

Anwendungsbhereichen nach M 6glichkeit zu beseitigen.

Der Verein hatte dabei vielfach Gelegenheit zur M itarbeit

und wurde mit der L6ésung einzelner Sonderaufgaben be-

traut. Zur Forderung der genannten Absichten besteht beim

Stahlwerks-Verband eine Beratungsstelle fir Stahlverwen-
dung, die eine sogenannte ,Stahlhaus-Korrespondenz“ und
in Zeitschriftenform eine Schriftensammlung ,Stahl Gberall®

herausgibt. W ie aus dem Titel der erstgenannten Verdoffent-

lichung schon zu entnehmen ist, wird als eins der aussichts-
reichsten Gebiete die Verwendung des Stahles im allgemeinen

Hochbau verfolgt. Beim Stahlhausbau handelt es sich um

eine Reihe von Bauarten, die alle dadurch gekennzeichnet

sind, daB die eigentlichen Krafte von einer Stahlkonstruktion

aufgenommen werden. Sie unterscheiden sich dadurch, ob

die eigentliche W andbildung wie bei der einen Art durch

Stahlbleche erfolgt oder wie bei der anderen durch sonstige

Baustoffe, auch meist in Plattenform . In diesem Sinne ist

zu unterscheiden zwischen der Stahlhautbauweise und der

Stahlskeletthbauw eise. Fiar die Bedirfnisse des Stahl-

skelettbaues sind eine Reihe von Sonderprofilen, U- und

T-Eisen als DIN -Profile geschaffen worden. W ieweit W alz-

profile unter gewissen U m standen durch Leichtprofile aus

Bandeisen wirtschaftlich werden ersetzt werden koénnen,

steht noch offen. Die Anwendung der Stahlbauweise l4Rt

eine wesentliche Verkirzung der Baudauer zu, macht den

Bau in gewissem Umfange unabhéangig von den W itterungs-

verhéaltnissen und verspricht bei weiterer Durcharbeitung

auch eine wesentliche Verbilligung des Hausbaues.

Lebhafte Anstrengungen werden auch gemacht zur Ein-

fihrung von Stahlmébeln. Von den schon ldanger Ublichen

Stahlgestellen fir Bichereien Gber Biromdébel und Schranke,

die ihrer Vorteile wegen ebenfalls schon einige V erbreitung

gefunden haben, ist neuerdings das Vordringen von Stahl

als Baustoff auch fir gewohnliche Gebrauchsmdobel fest-

zustellen. Die Frage ist eng verknipft mitden Fortschritten

auf dem Gebiete der Feinblechherstellung und der Ver-

besserung der A nstriche.

Ein weites Feld zur Forderung des Eisenverbrauches

liegt weiter in der Landwirtschaft. Die mehr und mehr

zunehmende M otorisierung der Landwirtschaft hat auch

die Anteilnahme dieser Kreise an den W erkstoffen in

starkem M aBe wachsen lassen. M it dem Reichskuratorium

fur Technik in der Landwirtschaft und der Deutschen

Landw irtschafts-G esellschaft wurden Verhandlungen in die

W ege geleitet und gemeinsame Untersuchungen beschlossen,

Stabl und Eisen. 1823

die berufen sein werden, an dem Fortschritt dieses fur

unsere gesamte Volkswirtschaft so wichtigen Gebietes m it-

zuhelfen.

Eines der groRten Absatzgebiete fur Eisen sind die

Eisenbahnen. M it der Steigerung des Verkehrs, inshbesondere

der VergréRerung der Achslasten und der Fahrgeschwindig-

keiten, werden an den Schienenbaustoff in bezug auf Ver-

schleiBfestigkeit im mer groBRere Anforderungen gestellt, was

sich in dem Verlangen nach Lieferung von Schienen m it

immer hoheren Festigkeiten ausdrickt. Nach wie vor hat

sich der Thomasstahl, auch unter diesen erschwerten Ver-

héaltnissen, als ausgezeichneter W erkstoff fir die Schienen-

herstellung erwiesen. B etriebstechnisch stellt die Ein-

fuhrung der Langschienen von 30 m und in Zukunft viel-

leicht noch dariber, eine Neuerung dar. Awuch laufen Ver-

suche, ldngere Schienenstrange, wie es seit Jahren bei

StraBenbahngleisen Gblich ist, miteinander zu verschweifen.
Bei der gekennzeichneten Erhéhung aller Beanspruchungen

mutet die etwas stiefm Gtterliche Behandlung der eisernen

Schwellen68) durch die Reichsbahn gegeniber der Holz-

schwelle eigenartig an. Die Gerduschlosigkeit des Fahrens

hangt jedenfalls in weit héherem ™M aBe von dem Zustand

des rollenden M aterials als von dem Owberbau ab, so daB bei

guter Instandhaltung etwa vorhandene Unterschiede zwi-

schen den beiden Owberbauausfihrungen nur geringfigig

sein kdnnen. W as Kraftaufnahme betrifft, ist der eiserne

Oberbau aber dem holzernen zweifellos GUberlegen. Ebenso

ist erim Vorteil in bezug auf die Einbaukosten, wozu weiter

kommt, daB das Geld fir die eisernen Schwellen zum gréRten

Teil in der Form von L&éhnen im Lande bleibt, wahrend die
Holzschwellen durch die Einfuhr, insbesondere aus den
6stlichen N achbarstaaten, unsere Handelsbilanz belasten.

Der Verein hat es in einem dafir gebildeten Schwellenaus-

schuBR Gbernommen, diese Behauptungen im einzelnen zu

belegen und vor den zustadandigen Stellen zu vertreten.

Im Sinne der Absatzforderung wirkt zweifellos auch das

im Anfang des Berichtsjahres in der 7. Awuflage neu

erschienene Taschenbuch ,Eisen im Hochbau®“, das einen

guten A bsatz gefunden hat, so daB in absehbarer Zeit an
eine Neuauflage gedacht werden muR.
Die A uskunfts- und G utachtertatigkeit nahm

nach wie vor einen nichtunbedeutenden Teilunserer Arbeits-

krafte in Anspruch. In den zu behandelnden Gebieten macht

sich allerdings gegeniber den Vorjahren eine Verschiebung

bemerkbar. Zoll-und Tariffragen traten in den Hintergrund

gegeniber den Fragen der W erkstoffbeschaffenheit, der

Normung und des Absatzes. Die Behandlung mancher

Fragen erforderte ein Zusam mengehen m it den technischen
Ausschissen der Verkaufsverbande usw., insbesondere der
Technischen Kom mission des Grobblechverbandes, der Tech-

nischen Kommission des Stahlwerks-Verbandes und des

Technischen Ausschusses des Edelstahl-V erbandes. Diese Ge-

meinschaftsarbeit regelte sich in bester W eise und zeitigte

in allen Fallen ein befriedigendes Endergebnis. Die beratende

Tatigkeit auf dem Gebiete der Statik muBte in fast unver-

mindertem Umfange beibehalten werden.

Auch im Berichtsjahre wurde wieder eine groBe Reihe

von Schulen durch die Ueberlassung von U nterrichts-

gegenstanden zur Verbreitung allgemeiner Erkenntnisse

Uber die Eisenindustrie unterstitzt. A wuBerordentlich zahl-

reiche kleine Zusam menstellungen von Erz- wund Eisen-

proben gingen an diese Stellen hinaus.
In unseren guten Beziehungen zu den verw andten V er-

einen im Reiche, auf deren Pflege wir stets bedacht waren,

+8) St. u. E. 48 (1928) S. 1313/21,
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traten keinerlei Storungen ein. Die Zusammenarbeit voll-
zog sich reibungslos und befruchtete die gemeinschaftliche
Tatigkeit. Die Beziehungen zum Awuslande wurden wach-
gehalten und immer wieder erneuert durch die im verflos-
senen Jahre sehr zahlreichen gegenseitigen W erksbesuche,

bei denen jede Seite sich nach K raften bem Ghte, ein

gutes Einvernehmen herzustellen.
Auf die zahlreichen Einzelgebiete einzugehen, die aus
dem Rahmen der vorher berihrten Arbeitsgebiete heraus-

fallen, dirfen wir wohl verzichten. Erw ahnt seien nur unsere

Beihilfe m aterieller oder ideeller Art bei der Herausgabe

von Bichern, Doktorarbeiten, bei Ausstellungen und Kon-

gressen, unsere Tatigkeit bei der W ahrung der Gesam thelange

der Eisenindustrie in der Verfolgung von Patentangelegen-

heiten sowie unsere M itarbeit beider internationalen Produk-

Kraftbedarf und W irkungsgrad von

Von 2)ipl.*$ng. Fr. Hammerschm idt in

Puppe im Jahre 1912 in W itkow itz an einer

D ie von J.

1250er PanzerplattenstraBe und einer 1000er Grob-

blechduostraBe vorgenommenen Kraftbedarfsversuche sowie

Untersuchungen an englischen und schwedischen W alzen-
straBen wurden von den Verfassern ausgewertetl).
Die Leistungsaufnahme des M otors wahrend eines

Stiches setzt sich zusammen aus 1. den Leerlaufverlusten

von M otor und StraBe, 2. dem M ehrbetrag der Verluste bei

Belastung a) im M otor, b) in den Kammwalzen, c) in den

W alzenlagern, 3. den Beschleunigungsverlusten, bestehend

aus der Zunahme der lebendigen Kraft der umlaufenden
M assen wahrend der Stichzeit, 4. der fur die Umformung
erforderlichen Arbeit, 5. den Verlusten durch Rutsch
zw ischen W alzen und W alzgut und durch StéBe.

Die Betrage 1, 2a und 3 hat Puppe bei seinen Versuchen
schon festgestellt, alles tbrige aber unter dem Begriff ,reine

W alzarbeit® zusammengefaRt. Betrag 2b, die Verluste im

Kammwalzgerist, die mit zunehmender Spindelneigung

rasch wachsen, wurden auf Grund friherer Versuche von

Puppe auf etwa 12 % der ,reinen W alzarbeit® geschatzt.

Die Reibungsverluste in den W alzenlagern der W itkow itzer

PanzerplattenstraBe hatte Puppe bei verschiedenen Lager-

dricken und Drehzahlen bestimmt; es wurde angenommen,

daB die Reibungsverluste bei den Kraftverbrauchsmessungen

(2c) ebenso groB waren wie bei diesen Lagerreibungsver-
suchen. Die reine verlustlose Um formungsarbeit (4) wurde
berechnet m it der Finkschen Gleichung
hi
A = k <V mln
ho

worin A Arbeit in mkg, k FlieBwiderstand des W erkstoffes

in kg/mm2, V Blockvolumen in c¢cm3, hj und h2 die Hohen

vorund nach dem W alzen sind. Fir k wurden die der Block-

tem peratur entsprechenden W erte nach den Gbereinstim men-

den M essungen von Riedel2 und Siebei3) eingesetzt.
Betrag 5 (Rutsch- und StoBverluste) ist nun im Restglied
enthalten, wird aber von den unvermeidlichen Ungenauig-

keiten so sehr Gberdeckt, daB das Restglied sogar m itunter

negative W erte annimmt. Im merhin liegt es meist in dem

Bereich von 10 bis 30 % der theoretischen Verformungs-

arbeit, den die unmittelbare Berechnung nach einer von

Fink aufgestclliten Theorie ergibt; diese Berechnung konnte

wegen ihrer groBen U m standlichkeit nur fir einzelne Stiche

durchgefihrt werden.

J) Arch. Eisenhuttenwes. 2 (1928/29) S. 367/70 (Gr. C: Nr. 18).
2) St. u. E. 34 (1914) S. 19/22.
3) st. u. E. 43 (1923) S. 1296.

Kraftbedarf und Wirkungsgrad von Bleck- und Panzerplattenwalzwerken.
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tionsstatistik usw. Awuch die Federfihrung der Helm holtz-

G esellschaft zur Forderung der physikalisch-technischen

Forschung und der G esellschaft von Freunden der

A achener Hochschule war weiterhin mit der Geschafts-

fihrung des Vereins verbunden. —

Dieser Riuckblick soll zeigen, wie weit wir uns den Zielen,
die uns die unaufhaltsame Entwicklung in W issenschaft und

Praxis des Eisenhittenwesens immer aufs neue steckt, im

ablaufenden Jahre genédhert haben. Ein Awusblick auf das

kom mende Geschéaftsjahr 148t eine Fille neuer Aufgaben

erkennen. W ir hoffen auch zu ihrer L&sung beitragen zu

kénnen, wenn unser Verein, wie bisher, der ebenso tat-

kraftigen wie dankenswerten Unterstitzung durch seine

M itglieder und die ihm angeschlossenen W erke sicher sein
darf.
lech- und Panzerplattenwalzw erken
und S)ipt.=Q;ng. H. B abin in Krefeld.
Beidem nachgerechneten Versuch von Puppe am Panzer-

plattenw alzw erk verteilte sich die gesamte Leistungsauf-

nahme des W alzm otors etwa so: Leerlaufverluste 5 bis 10 % ,

Stromw armeverluste ebenfalls 5 bis 10 % , Beschleunigungs-

arbeit 15 bis 35 % , je nach der mehr oder weniger ge-
schickten Steuerung des M otors, folglich nach Abzug der
Kammwalzverluste etwa 45 bis GO % im W alzgerist. W ie
sich dieser Betrag wieder aus Umformungsarbeit, Lager-
reibung und Restverlust prozentual zusam mensetzte, zeigt
Abb. 1. Besonders bemerkenswert ist, daB der anfangs weit
o/o
roo
00 = Oorform ooosarée/T't/jeor.
00 — iagerrefdi/gsarie/f oc
. w
Wies7rer/i/s7 j 7000
70 1
00 1 i AA 7700
i\,
SO I) U \
>

00 7000
% / iy

\ 900
VAVEY) A

to i A / VN 4

70 J \\
\
V 700
O Vv O 8 70 70 77 70 78 OO OO 07 OO 08 30 30 3V
St/cOW'r.
Abbildung 1. Witkowitz.

Verteilung der im

Panzerplattenversuch in

W alzgerist verfigbaren Leistung.

Theoretische Umformangsarbeit X 0,88 = W irkungsgrad,
bezogen auf ,reine W alzarbeit*.

iberwiegende A nteil der nitzlichen Umformungsarbeit
nach Unterschreitung der Blocktem peratur von etwa 1050°
zurbdcktritt hinter den der Lagerreibungsverluste, die Uber
die H alfte der im Gerist verfigbaren Arbeit oder etwa

ein D rittel des ganzen Kraftaufwandes verzehren.

Bei den anderen ausgewerteten Versuchen genigten die

Unterlagen nur zur Berechnung des W irkungsgrades aus

dem theoretischen M indestkraftbedarf (nach Fink) und der

.reinen W alzarbeit*. Aehnlich wie bei dem Versuch an der

W itkow itzer PanzcrplattenstraBe nehmen die W irkungs-

grade m it der Blocktem peratur sehr stark ab, von nahe an

100 bis auf etwa 10 % , und zeigen sich teilweise um so hdoher,

je groBer die Streckung bei dem betreffenden Stich ist.

Die Untersuchung weist nach, welch hohe W erte die

Lagerreibungsverluste m it sinkender Blocktem peratur er-

reichen. Ihre Ergebnisse sind ferner von W ert fir die Nach-

rechnung des Kraftbedarfs anderer BlechstraBen und fir

kinftige Kraftbedarfsversuche.
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M essung von
wechselnder

Von Hermann

[Mitteilung aus dem

E iner Anregung des Unterausschusses fir den Siemens-

M artin-O fenbetrieb beim Verein deutscher Eisenhitten-
leute folgend?2), ist im

vergangenen Jahre ein Vorschlag fir

ein Verfahren zur G astem peraturmessung gemacht worden3),

das gestattete, im Laboratorium an einer Gasmuffel Gas-
tem peraturen bis etwa 1100° zu bestimmen. Auf Grund
dieses Verfahrens ist dann eine entsprechende Mel-

einrichtung entwickelt worden, m it der an einer Reihe von

B etriebsmessungen z. B. im Oberofen und in den Kammern

eines StoRofens, an einem Kuppelofen und einem Selasofen,

einem Braunkohlengaserzeuger sow ie an Dampfkessel-

feuerungen Gastemperaturen gemessen wurden. Die hochste

im Betriebe gemessene Temperatur war damals etwa 900°.
Die damaligen M essungen erforderten eine Erweiterung
des M eBbereiches auf hohe, periodisch schwankende Gas-
tem peraturen, auch

in Fallen, wo, wie

z. B. in den Kam -

mern des Siemens-

M artin-O fens ,Perio-
den auftreten, in
denen die Einstrah-
lung von den m it
kontinuierlichem

Spektrum strahlen-
denKammerwéidnden
bei M essung m it
einem Thermoele-

ment einen unbe-

kannten Fehler im
Abbildung 1.

Modell

Gaspyrometerkopf, Sinne zu hoher An-

1928, II. zeige verursacht.

a = Nickelkappe, b = Platinrhodium - Den Kopf des fir
Heizrohrchen, ¢ = Thermoelement, d =

Saugrohr, e =

diese M essungenum -
Heizstrom leitung, f =

gebauten Gaspyro-

Fihrungsring.
meters zeigt Abb. 1.

Gegeniuber der friheren Ausfiihrung ist im wesentlichen

das Platinheizband fiir das Thermoelement durch ein Platin-
rhodium -Roéhrchen ersetzt, weilessichunter den thermischen

und chemischen Einflissen der M eBbedingungen in mecha-

nischer Hinsicht als wesentlich fester und haltbarer als das

Platin erwies.

G leichzeitig mit der Aenderung der Heizanordnung

wurde eine W asserkihlung angebracht. Besonders zu er-
wéahnen ist noch der Fortfall der geschlossenen Kappe mit
der Dise. Es zeigte sich bei Probemessungen, daBR die Kappe

fir die M essung nicht notig war, wenn man das Saugrohr bis

in die Ndahe des Heizrohrchens durchfihrt. Der Fortfall

der Kappe m it Dise und ihr Ersatz durch einen Nickelring

hat aber weitere Vorteile dadurch, daB der G asraum in der

Umgebung des Thermoelementes nichtmehr von dem AuBen-

raum abgetrenntist, wodurch unter bestim mten Um standen

Ungenauigkeiten verursacht werden kénnen. Das MeBgerat

.M Auszug aus Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 154.

Der Bericht st im vollen Wortlaut erschienen im Arch.

Eisenhluttenwes. 2 (1928/29) S. 293/9 (Gr. B: Nr. 29).
2) Vgl. E. Herzog: Der heutige Stand

Stahlw .-Aussch. \ . d.

unserer Kenntnisse
vom Siemens-Martin-Ofen.
Nr. 120 (1927).

3) H. Schmidt:

Ber. Eisenh.

Die Messung von Gastemperaturen. Mitt.

K.-W .-Inst. Eisenforsch. 9 (1927) S. 227.

Messung von Gasleinperaturen

G astem peraturen

bis 15000 in Struhlungsfeldern. Stahl und Eisen. 1825
bis 1500° in Strahlungsfeldern
A nisotropie.
Schmidt in Dusseldorf.’
StahlwerksausschuBB des Vereins deutscher Eisenhittenleutel).]
erwies sich als sehr betriebssicher, em pfindlich und einfach
in seiner Handhabung. Durch den Nickelring wurde eine

betrdachtliche Kiuhlung des Thermoelementes erreicht, so daf

auch die die gew déhnlichen Thermoelementkurven wunter-

schreitenden Temperaturen durch das Gbliche Eingrenz-

verfahren m it Heizung des Thermoelementes bestimmt

werden muBten. M it diesem M eRBgerat wurden eine

Reihe G astem peraturmessungen in der Gas- und Luft-

kam mer eines Siemens-M artin-O fens durchgefiuhrtund dabei

Temperaturen bis zu 1530° festgestellt. Das M eBgerat war

in allen Fallen in das Schauloch der Kammern, unm ittelbar

oberhalb des G itterwerkes, etwa 50 cm weit hinein meist

zusammen m it einem 0,6 mm starken Platin-Platinrhodium -

Thermoelement eingebaut. Die Durchfithrung der M essun-

gen zeigte nichts Bemerkenswertes; es war bequem méglich,

die betrachtlich schwankenden G astem peraturen zu messen

und die einzelnen Temperaturperioden auch bei kirzeren

Umstellzeiten aufzunehmen.
Die Ergebnisse der M essungen sind in der ausfuhrlichen

M itteilung in einigen Kurvenbildern wiedergegeben.

Bei diesen M essungen sind drei Fragen wesentlich:einm al

die Héhe der Gastem peratur, sodann ihr Unterschied gegen-

Uber der Anzeige des Thermoelementes (etwa W andtem pe-

ratur) und schlieBlich die zeitliche Phasenverschiebung

zwischen beiden. Die sehr- hohen Abgastemperaturen in den

Kammern (in einem Fall bis zu 1530°) lassen sich durch
N achverbrennung erklaren, obgleich diese Deutung nicht
notwendig ist, da man Uber die G astem peraturen im Ober-

ofen nur sehr schlecht unterrichtet und immer noch auf

Schéatzungen angewiesen ist. Die innerhalb einer Periode

stark schwankenden Gas- und Lufttemperaturen zeigen,

daB sich auch in den Flammentem peraturen im Oberofen

diese Schwankungen in starkerem M aBe wiederfinden

werden, als es die wesentlich geringeren Schwankungen der

Thermoelementkurve erwarten lassen. Es scheint kein

A usnahmefall zu sein, dabR die Schwankung der

G astem peratur das D oppelte der gleichzeitigen

Schwankung der Thermoelem entkurve erreicht.

Bei der Messung an der Gaskammer eines Ofens betrug die

Schwankung der G astemperatur in der ersten Periode 410°,

gegenidber 65° in der Thermoelementkurve; nach fiunf

Perioden sind die entsprechenden Zahlen etwa 170 und 105°.
Bemerkenswertist ferner die geringe Phasenverschiebung

zw ischen der gaspyrometrisch gemessenen G astem peratur

und dem allerdings nicht geschiutzten Thermoelement.

M an kann m it guter Nadherung annehmen, daB die Phasen-

verschiebung des Gaspyrometers jedenfalls bei den langeren

Perioden gegeniber der Periodendauer klein ist. Ander-

seits setzt sich die Periode des Thermoelementes aus der

Periode des konvektiven W armetbergangs, der Periode der

W andstrahlung und seiner Eigenstrahlung nach M aBgabe

seiner W a4rm ekapazitatzusammen. Eine Phasenverschiebung
am Ende der Periode ist nicht vorhanden oder sie ist klein;
dies scheint darauf hinzudeuten, daB jedenfalls in der Um -
gebung der M eBstelle nur sehr geringe M assen m it schlechter
Oberflachen-

W armeleitfahigkeit, wie sie in der beruften

schicht der G itterung gegeben sind, an der Speicherung
teilnehmen.
Die Messungen geben durchaus keinen abschlieRenden

Einblick in die Gas- und L ufttem peraturen der Kammern;

229
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schon der Ungleichm aRigkeit der Gasgeschwindigkeit tiber und hinter den Kammern, geknipft ist. Da Nachverbren-
den Kammerquerschnitt wegen istvon der M essung an einer nungen moglich sind und auch der W armeilbergangsfragen
Stelle am Kammerrande dies nicht zu erwarten; allerdings wegen sind G asanalysen notwendig, ebenso wie die Kenntnis
ergaben sich bei gelegentlich auf 100 cm vergroBerter Ein- einer Reihe von Stoffkonstanten (W armeleitung, Viskositat,

stecktiefe des Pyrometers die gleichen Temperaturen wie bei

dem Einbau auf50cm Lédnge. Die Erforschung der Kammer-

speicherwirkung ist eine der physikalischen Aufgaben, die

an die Untersuchung der Stromung heiBer Gase unter dem

G esichtspunkt des W d&rmetbergangs (HeiBwindkanal nach

G 6ttinger M uster), an die M essung der G astemperaturen

vor und hinter dem O fen, also im Herdraum, in den Zigen

Ergebnisse der vergleichenden

Von Abteilungsdirektor W a

[Mitteilung aus dem AusschuB fiur Verwertung der

N ach den N ormen soll die D ruckfestigkeit von
M auerziegeln und Kalksandsteinen so bestimmt wer-
den, daB die Steine in Halften zersdgt, dann wieder m it

fettem M 6rtel aufeinandergem auert und nach der Erhartung

geprift werden. Durch diese Ausfihrungsart werden aber
verschiedene Unsicherheiten in das Priafverfahren herein-
gebracht; zunédchst wird die AuBenhaut verletzt, vor allem
aber bt die Art des Zements und die Zeit der Erhédrtung

einen EinfluB aus, wie dies H. B urchartz2) fiur Ziegel- und
K alksandsteine nachgewiesen hat.

Um den Behorden einen Ueberblick Uber die Eigen-
schaften der nach verschiedenen Verfahren aus Hochofen-
schlacke hergestellten Steine zu geben, wurden beim Staat-

lichen M aterialprafungsamt, Berlin, D ruckfestigkeits-
Prifungen veranlaBt, und zwar an drei verschiedenen
A usfihrungen der Probekoérper: einmal nach Dinorm
105 an aufeinander gemauerten Halbsteinen, ferner an
W tGrfeln von einer der Steindicke entsprechenden Kanten-
lange, die m it der Steinsdage herausgeschnitten und deren
Druckflachen durch Schleifen geebnet wurden, und schlief -
lich an zylindrischen Versuchssticken, die aus den Steinen
herausgebohrt wund deren Druckflachen ebenfalls durch
Schleifen geebnet wurden. Da alle diese Probenformen m it

den praktischen V erhéaltnissen nur wenig Gbereinstimmen,

wurde an einer Steinsorte die Druckfestigkeitsprifung an

den ganzen Ziegeln wiederholt.

Die Ergebnisse wiesen ziem liche Streuungen auf;

im groRen und ganzen wurden aber die Befunde von

Burchartz2) bestatigt, wonach W drfel- und auch Zylinder-

festigkeit hoher als die nach der Norm gefundene Festig-

keit ist. Auch die an den ganzen Steinen erzielten W erte

lagen etwas hoher als die Normenfestigkeit. Leider sind

fur den Vergleich erst sehr wenige Zahlen vorhanden, vor

allem far die Druckprifung an ganzen Steinen. Es ware

daherwinschenswert, da beim Staatlichen M aterialprifungs-

amt ein gewisser W iderstand gegen die Priafung an ganzen
Steinen besteht, daB moéglichst alle W erke, die Hochofen-

1) Auszug aus Ber. Schlackenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 12.
Der Bericht ist im vollen Wortlaut erschienen im Arch. Eisen-
huttenwes. 2 (1928/29) S. 363/6 (Gr. A: Nr. 38).

2) Tonind.-Zg. 51 (1927) S. 1028/31.

Uum
Ueber legierten HartguB.

Obwohl iGber legierten HartguB an zahlreichen Stellen ge-
arbeitetwird, soist doch iiber die Versuchsergebnisse im Schrifttum
wenig bekannt geworden. Nach einem Patent von R. Silie r1)
soll eine HartguBlegierung, die gleichzeitig Molybdan, Wolfram,
Nickel und Kobalt in kleinen Mengen enthalt (0,2 bis 0,4 % Co,

0,1 bis 0,3% Ni, 0,02 bis 0,005 % W wund 0,3bis0,5% Mo), gegen

M D. R. P. KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 426 835 vom 16. 11. 1924.

Prufung

Ite

Hochofenschlacke des

SC

ultrarotes Emissionsvermoégen). Neben einer solchen aus-

gedehnten und m it den heutigen M itteln mefBtechnisch noch

nicht einwandfrei zu behandelnden A ufgabestellung steht

aber die andere, im Betriebe wohl ausfihrbare M églichkeit,

durch Aenderung der H4ufigkeit der aufeinander folgenden

Temperaturschwingungen Gber die W &rmeW irtschaftlichkeit

einervorhandenen Kammer einigen AufschlufR zu bekom men.

von Schlackensteinen

r Schafer in Rheinhausen.

Vereins deutscher Eisenhittenleutel)-]

Schlackensteine hersteilen, Festigkeitsbestim mungen an

ganzen Steinen, nach der Norm und an ausgesdgten W irfeln
vornehmen und diese Zahlenunterlagen zur Verfligung
stellen, so daR sich Verhédltniswerte finden lassen sowohl

der Festigkeit des ganzen Steines zu der des Normenkodrpers

als auch zu der des W irfels. Denn fir die W erke ist es
ohne Zweifel einfacher, die Druckfestigkeit von ganzen
Steinen zu erm itteln, als erst in um standlicher W eise den
Stein in zwei Halften zu zersdagen, diese aufeinander zu
mauern und den so gewonnenen Korper nach dem Erhé&rten
der Zementschicht zu prifen, geschweige denn die noch
schwierigere Art des Herausschneidens eines W irfels aus
dem ganzen Stein.

Davon den Prifungen der feuerfesten Steine her bekannt

ist, daB die D ruckfestigkeit in A bhéangigkeit von

der Richtung des ausgeidbten Druckes steht, wurden

von Dreslerschen Steinen zylindrische Probekorper nach den

drei verschiedenen Richtungen ausgebohrtund deren Druck-

festigkeit bestimmt. Es ergab sich daraus, daB die Druck-
richtung bei den Dreslerschen Steinen ohne EinfluB auf die
Festigkeit zu sein scheint, denn die erhaltenen W erte lagen
innerhalb der Schwankungen, die bei der Prifung ver-
schiedener Steine auftreten.

Eine A rbeit von G roothoff3), die den E influB der
Hohe des Probekorpers auf die D ruck festigkeit fur
Kalksandsteine nachweist, gab Veranlassung, diese Ver-
haltnisse auch fiur Hochofenschlackensteine nachzuprifen.
So wurden ganze Ziegel flach, flach-hochkant und hoch-
kant gedrickt; auBerdem wurde noch die Festigkeit des
halben Steines und zweier lose aufeinander gelegten halben

Steine bestimmt. Alle diese Probenformen ergaben nur etw a

40 bis 60 % der Festigkeit des ganzen Steines.
W eitere eingehende Untersuchungen UGber die
beriihrten Fragen von seiten der einzelnen W erke, insbe-

sondere fir die verschiedenen Arten der Hochofenschlacken-

stein-H erstellung, erscheinen mir zur Erreichung einer ein-

wandfreien Druckfestigkeitsprifung fur Schlackensteine
unbedingt notwendig, und diese modchte ich hierm it
anregen.

3) Tonind.-Zg. 51 (1927) S. 1418/20.

hau

Saduren und Laugen widerstandsfahig sein. Nach amerikanischer

Patentansprichen, in denen als Erfinder P. D. Merica, T. H
W ickenden und I. S. Vanick genannt sind und die sich au:
Arbeiten des Forschungslaboratoriums der InternationalNicke

Company (Inco) stiitzenl), werden zur Steigerung der Oberflachen
harte verhaltnism aBig hohe Chrom -
(vgl- die nachfolgende Zahlentafel).

und Nickelgehalte verwende’

) Mitt.
Company

Forschungslaboratorium der International Nicke

in Bayonne, Ver. Staaten.
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Kennzeichnende Eigenschaften von HartguR-
legierungen (lnco).
on- Un- Nickel- Nickel-
legiertes  legiertes chrom - chrom -
hoch- niedrig- Iealer:]es Ie_glsrfes
gekohltes gekohltes kochlt- niedrig-
Eisen Eisen geg es gekphltes
Eisen Eisen
Harte auf der abge-
sehreekten Oberflache
in Brinelleinheiten . . 500 400 650-700 575
Zugfestigkeit des grau-
erstarrten Kernes in
kg/mm2 17 20 20 28
C ges. 3,5 2.75 3,5 2,75
Zusammen- Si 0,75 0,75 0,75 0.75
setzung in % N i — — 4,5 4,5 i
cr — — 1,5 1,5
X 250
Abb. 1. BohguB der Schmelze Ill, Aetzung mit Salpetersaure.
X250
m -1 f.-:
y
A R N A

Abb.3. SchmelzelV, 4hbei8250gegliht, Aetzung mitHatriumpikrat.

Derartige in ihrem Gefige meist martensitische Legierungen
bleiben, wenn sie niedrig gekohlt sind (unter 3 % C), auch im

grauen Kern unbearbeitbar. Soll letzterer bearbeitbar werden,
so missen die Legierungselemente auf etwa 2,5% Niund 0,6% Cr
(3,3% C
(100 mm

W andstarke und dartber), sind auch in hochlegiertem Zustande

erniedrigt werden.
und mehr),

Die hdéher gekohlten
insbesondere bei

Legierungen

dickeren GuBsticken

noch im grauen Kern bearbeitbar. Sie besitzen ein sehr feines

Korn und sollen sich durch erhéohten Widerstand gegen dyna-

mische Beanspruchungen und erhéhte Warmebestandigkeit aus-
zeichnen. Walzen aus derartigen Legierungen arbeiten in ameri-

kanischen Betrieben kontinuierlichen
StrafBen)

sollen seihst solchen aus gehartetem Stahl nicht nachstehen. Fur

(Kaltwalzwerken und

bereits seit Monaten zur vollsten Zufriedenheit und
SandguBsticke, von denen bei héherer Harte und erhdohtem Ab -
nutzungswiderstand auch moglichst groBe Warmebestandigkeit

erwartet wird (Zementmiuuhlen-Innenzylinder, Roststabe u. a.),
empfehlen die
1,5% Ni und 0,6 bis 0,9 % Cr.

im Bruch meist meliert.

oben genannten Erfinder Sonderzusatze in Hohe

von etwa Solche GuBstucke sind

Umschau.

Stahl und Eisen. 1827

Die Pittsburger Eisen- und StahlgieBereien (Pittsburgh Iron
and SteelFoundriesCompany)stell:neinenlegierten, hochgekohlten
HochleistungsguB her, derden Kamen ,Adamite” fiuhrt, ebenfalls
Gegenstand verschiedener Schutzrechte und dadurch besonders
gekennzeichnet ist, daB darin im Gegensatz zu der sonst GUblichen
Anteilmenge der Chromgehalt etwa doppelt so hoch ist wie der
Nickelgehalt, und daB mit
héhere

zunehmendem Chromgehalt auch

Siliziumgehalte vorhanden sind. Die Lebensdauer der
~Adamite* ist wesentlich gréRer als die des gebrauchlichen oder
legierten Hartgusses, und trotz héoherer Harte bleibtderW erkstoff
geniugend zah. ,Adamite® laBt sich auch in Sandformen gieBen
oder bei Rotglut glihen, ohne an Gite merklich zu verlieren, und
laBt sich ferner angeblich sogar walzen und schmieden. Es ist
von einheitlichem Gefiige und daher kein HartguB mehr im Gb-
lichen Sinne, zumal der Kohlenstoff fast durchweg als Karbid vor-
liegt. Die Legierung ,,Adamite“ wird empfohlen fur glatte, kali-
brierte und Kammwalzen, Brechbacken, Fihrungsleisten, Walz-
dorne, Ziehringe, Getriebeteile, Matrizen, Kugelmdhlenringe usw.
und besitzt eine Zugfestigkeit in schweren Stiicken (Walzen) von
etwa 60 bis 65 kg/mm 2.

~Adamite“-Walzen sollen im Vergleich

x 250

Abb. 2. BohguB der Schmelze IV, Aetzung mit Salpetersaure.

X250

Abb. 4. Schmelze IV, 4 h bei 825° geglibt, Aetzung m it Salpetersaure.

mit Stahlwalzen schon eine 50- bis 60mal groBere Lebensdauer
infolge ihres hohen VerschleiRwiderstandes gezeigt haben.

Um sich auf Grund eigener Versuche ein Bild von dem Wert
des ,Adamite“ zu machen, lieB der Verfasser vermdége der liebens-
wirdigen Unterstiitzung eines rheinischen, nach dem Ehrhardt-
Verfahren arbeitenden Rohrwerkes einige orientierende Vorver-
suche durchfihren, um die Eignung von unlegierten HartguR-
ziehringen im Vergleich mit leicht und stéarker legierten Ringen
entsprechend der amerikanischen Legierungsweise zu erproben.
Die benutzte Ziehpresse stellte aus vorgelochten Blocken bei 300
bis 500 t Druck Rohre von 5 bis 5,75 m Lange

dauBerem Durchmesser her, die von 255 mm 0

und 238 mm
an heruntergezogen

wurden. Die in einem mit Koks gefeuerten Tiegelofen herge-
stellten Versuchsschmelzen hatten folgende Zusammensetzung:
Schmelze C ges. Graphit Si M n P S N i Cr
o/ o/ o/ o o o/ o/ o/
/o /o /o /o /o /o /o lo
I 3,53 2,80 1,76 1,43 0,474 0,043 - —
n 3,92 2,70 1,15 0,67 0,092 0,064 3,96 0,63
H 1 2,97 0,095 1,32 1,81 0,15 0,022 0,49 0,87
v 2,72 0,085 1,97 1,96 0,152 0,018 0,67 1,43
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X 250 X 250
Abb. 5. Schmelze IV, 4 h bei 1000° geglUbt, Aetzung mit atriumpikrat. Abb. 6. Schmelze IV, 4 h bei 1000° gegliht, Aetzung mit Salpetersaure.
Die unlegierten Ringe wurden innen gegen eine Schreck- der Systeme zu erleichtern, zumal da eine Verwechslung unter-
kokille gegossen, die legierten in nasse Sandformen. Zur Priufung einander sehr leicht méglich ist. Ohne auf die einzelnen Mehr-

kamen je 2 Ringe; sie ergaben folgende Bewéahrung als Mittel:

Schmelze Nr. . .. I I 1 v
ZahlderZige . . . 3 3,5 5 5,5
Die Unregelm &Bigkeit bei Ring IV, der 4 bzw. 7 Zige aushielt,

war auf schlechten Einbau in die Bandage zurlickzufihren.

Die Zahlen zeigen die etwa 100 % betragende Ueberlegenheit

der hoher legierten chromreicheren Ringe. Obwohl ihre Her-
stellungskosten natirlich auch etwas hoéher liegen werden, so
bringt ihre Verwendung schon aus reinen Betriebsriicksichten
(selteneres Auswechseln und damit erhdohte Fertigungszeit) er-

hebliche Vorteile.
Diese wenigen Vorversuche zeigen ganz allgemein den Vorzug
Sie sichern

der ,adamite“-ahnlichen

noch kein abschlieBendes Urteil,

GuRzusammensetzung.

zahlenmaBig zumal da der Ver-
fasser keine Angaben Uber die zweckm aRigste Zusammensetzung
und Nachbehandlungsbedingungen
dieserLegierungen ermitteln konnte; es ist vielmehr zu vermuten,
daR bei

thermischen Behandlung

sowie die geeignetsten Giel-

sich geeigneter Zusammensetzung und ebensolcher

noch ein wesentlich besseres Gltever-

haltnis ergeben hatte.

Die geringe Zugzahl obiger Ringe ergab sich nicht etwa aus

einem Zubruchgehen; sie wurden vielmehr bereits ausgebaut,

wenn die Rohre nicht mehr véllig glatt aus der Presse kamen,

sondern oberflachliche Riefen erkennen lieRBen.

in der weiBen Rand -
213 Brinell-

Die Harte der unlegierten Ringe betrug
schicht 482, in 15 mm Tiefe 288,
Aehnlich verhielt sich die Legierung II.

im grauen Kern
Die uber den
Schmelze 111 betrug
IV 486 Brinellein-
Die Warmebestandigkeitder legierten Ringe von Schmelze
v daB ein je 4stiundiges Gluhen bei
825 bzw. 1000 0 die Héarte des Werkstoffs [N
406 bzw. 371 Brinelleinheiten, v
auf 466 bzw. konnte.
steht in

einheiten.

Querschnitt gleichbleibende Harte der

475 Brinelleinheiten, diejenige der Schmelze
heiten.
(N

und ergab sich daraus,

der Schmelze auf

die Harte der Legierung sogar

nur 451 Brinelleinheiten vermindern Dies
metallo-
daB
Homogenisierung des
Karbids Grund-

ibrigens erkennen, daf

Uebereinstimmung mit den der
Abb.

lediglich eine gewisse

Ergebnissen
graphischen Prifung (vgl.
die Gluhbehandlung
Gefliges

1 bis 6), aus der hervorgeht,

sowie eine Zusammenballung des der
Abb. 5 und 6
Gebieten

(Pfeile). E.

masse bewirkte. lassen

in den eutektischen zwei verschiedene Karbidarten

nebeneinander gelagert sind Piwowarsky.

Unsere gegenwartigen Kenntnisse der Schlackeneinschlisse in
Eisen und Stahl.
In dem ersten Teil einer um fassenden Arbeit GUber das obige

Gebiet ziehen C. Benedicks und H. L6fquistl) das Mehrstoff-
schaubild zur Darstellung des Aufbaues der verschiedenen Schlak-
keneinschlisse heran. Hierin liegt gegeniber fritheren Arbeiten

ein groBer Vorzug, aber auch eine groRe Gefahr, da die mannig-

fachen, im Schrifttum sehr zerstreut vorliegenden Beobachtungs-
ergebnisse, die zumeist unter ganzlich verschiedenen Bedingungen
erhalten wurden, nur nach schéarfsterKritik zu einem einheitlichen
Schaubild
suche sind aber bisher nur in sparlichem MaRe bekannt geworden.
gepragt.
die Erforschung

zusammengegefalBt werden durfen. Planm aBige Ver-

In der Einleitung werden einige neue Fachworter

Sie erscheinen jedoch nicht sonderlich geeignet,
die
September

1) Internationaler KongreB fir

Technik, 12. bis 17.

Materialprifungen

Amsterdam, 1927.

stoffsysteme einzugehen (hierzu wird das Erscheinen der Haupt-

arbeit abzuwarten sein), sollen hier einige praktisch wichtige

Beobachtungen wiedergegeben werden.

Eisenkarbid scheint bei hoheren Temperaturen im festen

Zustande merkliche Mengen Eisensulfid zu losen, worauf der

bekannte, die Bestandigkeit des Eisenkarbids erhohende EinfluB
des Schwefels zurickgefiuhrt wurd. Der EinfluB des Kohlenstoffes
auf das System Fe-Mn-S besteht in einer Verringerung der LOs-
lichkeit der Sulfide

kohlenstoffhaltigen

in den festen Metallen oder Mischkristallen.
die Sulfide
kohlenstoff-

Aus Schmelzen werden daher

vor der Erstarrung weitergehend abgegeben als aus

freien oder Schmelzen. Aehnlich wirken Silizium wund

Phosphor als ,Entschwefelungsmittel“, wahrend Metalle, die den

-armen
Schmelzpunkt des Eisens nur wenig, den des Mangansulfids aber

stark herabsetzen, umgekehrt wirken.

Dam aus den verschiedensten Angaben zusammengesetzten
Schaubild Fe-0 kommt besondere Bedeutung zu. Es wurde
bereits an anderer Stelle im deutschen Schrifttum 1) ausfihrlich
besprochen, so daB hier auf ein naheres Eingehen verzichtet
werden kann. Augenblicklich ist vor allem die Léslichkeit des
Sauerstoffs im festen Eisen wumstritten2). Bei der Bedeutung

dieser Frage ware es zu winschen, wenn eingehendere Versuche

hieriber angestellt wirden.

Nach dem Schaubild FeO-MnO, das auch noch sehr hypo-
thetisch ist, vermag Eisenoxydul bei 1400° etwa 60 % MnO zu
l6sen. Dieses Loésungsvermdégen nimmt mit sinkender Tempe-
ratur ab. Aehnliche Verhéaltnisse liegen auf der MnO-Seite des

Schaubildes vor, jedoch ist die Lo6slichkeit fir Eisenoxydul be-
deutend geringer (bei 1400° 10 %, bei 1200° 8 %).
Silikate FeSi0O3 und MnSi03 nehmen

Mangansulfid auf unter Bildung fester Lésungen.

Eisensulfid bzw.
Da die Silikate
sich ferner leicht zusammenballen, ist eine Beginstigung der Ent-

Die

schwefelung durch diese Silikate zu erwarten.
in den

nicht.

Mit den aus der Zustellung stammenden, von auBen
Stahl gelangten beschaftigt sich die Arbeit

lhr Aufbau

Einschlissen
ist durch die Zusammensetzung des feuerfesten Bau-
Sie kommen seltener vor

stoffes gegeben, aus dem sie stammen.

und haben nicht den EinfluB auf die Giute wie die sich im Stahl

bildenden Einschlisse.

Der tbrige Teil der Arbeit befaRt sich mit der Analyse der
Einschlisse und ihren Wirkungen auf die Eigenschaften des
Stahles. Die qualitative Analyse beschranktsich aufden Gebrauch
des Mikroskops. Vor allem ist der Herstellung d?r Schliffe be-

sondere Sorgfalt zu widmen. Fiur diesen Zweck wird anstatt einer

Filzscheibe eine mit Pech Uberzogene Glasscheibe empfohlen,
in die das Polierrot eingerieben wird3).
Beider qualitativen Analyse bedient man sich bekanntlich der

Stahl
nach Aetzen

eigenartigen Form wund Farbe der verschiedenen im vor-

kommenden Verbindungen sowie ihres Verhaltens

mit verschiedenen Reagenzien oder nach dem Anlaufen. Schwie-

riger ist die Ermittlung physikalischer der

Leitfahigkeit. Die
Licht ist noch in der Entwicklung begriffen, kann aber in einzelnen

Eigenschaften, z. B.

elektrischen Untersuchung im polarisierten

2) Z. V. d. I. 71 (1927) S. 1576/7.
-) C. Benedicks und H. Léfquist: Z. anorg. Chem. 171
(1928) Ss. 231/8; R. Schenck und Th. Dingmann :Z. anorg.
dechem. 171 (1928) S. 239/57.
3) O. Forsman :Jernk. Ann. 102 (1918) S, 31.
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Féallen von Bedeutung sein. Fur die Untersuchung der Einschlisse

werden die ,metallurgischen® Objektive von Chapman und

Alldridge, Ltd., London, empfohlen. Die beste Zusam menstellung

der qualitativen Untersuchung der Einschlisse ist die von W.
Campbell und G. F.

etwas erganzt wurde?2).

Com stock1), die kurzlich uberpriaft und

Die quantitativen
(z. B.
Die chemischen Verfahren (L6sen in

Verfahren zerfallen in metallographische
Ausplanimetrieren der Sulfideinschlisse) und in chemische.
Brom, Jod, Sauren) befrie-
digen im allgemeinen noch wenig und sind

bindungen brauchbar.

nur fir einzelne Ver-

Das Verhalten der Einschlisse in der Schmelze

vor der Erstarrung ist von gréBter Bedeutung. Die von Stoke
angegebene Formel fir die Auftriebsgeschwindigkeit der Teilchen

im flissigen Metallbad:

U= rZ* d' - d>
worin

U = Auftriebsgeschwindigkeit,

r = aquivalenter Radius,

d = Dichte des Einschlusses,
d' = Dichte der Schmelze,

»q = Viskositat der Schmelze,

g = Beschleunigung

darstellen, vereinfacht sich bei einer gegebenen Flussigkeit und

gegebener Temperatur zu
U = Cxr2 (C2— d),

worin Clund C2 Konstanten bedeuten.

Man sieht hieraus, welch tberragenden EinfluB die Teilchen-
groRe auf die Auftriebsgeschwindigkeit austibt. Da die niedrig-

schmelzenden Schlacken sich leichter zu gréBeren Teilchen zu-

sammensehlieBen als hochschmelzende, hangt die TeilchengroBe

wesentlich vom Schmelzpunkt der Schlacke ab.

Der reinigende
EinfluB von Mangan aufdasMetallbad wird daheraufdie niedrigen
Schmelzpunkte der manganreichen Schlacken zurickgefihrt.
Die geringere Schlackenmenge bei sauren Stahlen steht ebenfalls
mit dem

niedrigeren Schmelzpunkt der Silikate gegentber dem

der Oxyde zusammen. Die Dichte der Einschlisse wird aber durch
einen hohen Manganoxydul- oder Kieselsduregehalt nur unwesent-
lich verringert. Der EinfluR der Viskositat der Schmelze wird mit
steigender Temperatur durch die ebenfalls zunehmende Lé&slich-
keit des Stahles fur die
Hier wird auf eine unverdffentlichte Arbeit von P. Sederholm

Stockholm, hingewiesen, der die Dichte der

Schlackenbildner ziemlich ausgeglichen.

Einschlisse durch

Anwendung von Quecksilber bestimmt.

Der EinfluB der Schlackenteilchen auf die KorngroRe des

Metalls besteht nach Ansicht der Verfasser in einer verzdogernden
W irkung der Einschlisse auf die Rekristallisation.

Die von Oberhoffer ,,Zeilenstruktur® benannte Erscheinung

entsteht durch eine ,dynamische Seigerung*®“. Es wird

gezeigt, dafB in heterogenen, aus zwei Stoffen verschiedener innerer

Reibung aufgebauten Metallen sich beim Verarbeiten in diesem

Zustande die verschiedenen Bestandteile schichtweise anordnen

missen. Als Beispiel aus der Natur wird der Gneis herangezogen,

der mit seiner ausgesprochenen Banderstruktur einem durch

hohen Druck in dieser Weise veradnderten Granit entspricht

(s. a. Granatgneis). Als Stoffe verschiedener innerer Reibung

kénnen neben dem Stahl die Schlackenteilchen selbst oder an

Fremdelementen angereicherte Mischkristalle gelten. Bei einer

Verarbeitung unter At wirkt der Perlit in &hnlicher Weise, so daR

auch hier Banderstruktur entstehen kann. Auch beiwinzig kleinen

Einschlissen kann infolge der verschiedenen inneren Reibung

die Um gebung dieser Einschlisse zu solchen Zeilen fihren, da

diese fast immer eine gewisse Kristallseigerung aufweist. Die

Wirkung geldoster Fremdstoffe wird dann noch besonders ver-

starkt, wenn die Loslichkeit fur Kohlenstoff im Eisen durch diese
Fremdstoffe herabgesetzt wird. Fir die Entstehung der Zeilen-
struktur ist die geringere Kohlenstoffkonzentration in der Um -
gebung der Einschlisse angeblich von groRerer Bedeutung als die
Keim wirkung der durch die

Bearbeitung oberhalb A 3 reihen-

formig angeordneten Oxyde, eine Ansicht, der sich der Bericht-

erstatter nicht anschlieBen kann.
Geht die Bearbeitungnur so weit, daBB die Ferrithofe gestreckt
werden, ohne sich zu Zeilen zusammenzuschlieRen, so wird diese

Erscheinung als ,ghost lines“ bezeichnet. Es mufB hierzu bemerkt

werden, daBR auch Anreicherungen an Phosphor, Schwefel und
2) Metal Ind. 23 (1923) S. 515.
2) C. R. Wohrmann: Trans. Am. Soc. Steel Treat- 14

(1928) S. 81/126, 255/99, 385/414 u. 539/79.

Stahl und Eisen. 1829

Sauerstoff in der LTngebung der Einschlisse rein ferritischer

Schmelzen zu ,ghost lines“ fuhren, da diese Stellen schwéacher
oder gar nicht geatzt werden.
Werden die Stellen

rogenitat groBer, und

chemischer oder physikalischer Hete-

sind sie noch obendrein ungleichmaRig

(Walzen,
Scherspannungen, die zu

verteilt, so
oder Abkihlen) Rissen und

Spalten, den sogenannten Flocken oder Haarrissen, fihren.

entstehen bei Beanspruchungen schnelles

Erhitzen
Zur Erniedrigung des

Gehaltes an Schlackeneinschlissen

wird allgemein ein schnelles Einschmelzen und die Vermeidung
sperrigen Schrots empfohlen. Bei der Wahl des Desoxydations-
mittels ist darauf zu achten, daR der Sauerstoffdruck des Des-
oxydationsproduktes gering und sein Schmelzpunkt niedrig ist,

dam it sich die Teilchen schneller zusammenballen und aus der
Schmelze austreten.
dardsl) hat sich
35 % Siam besten bewdahrt.
Oxyds liegt bei 1120°.

W ill man eine UbermaRige Schwefelaufnahme des Bades ver-

Nach den Versuchen beim Bureau of Stan-
13 % Al, 52 % Mn und
Der Schmelzpunkt des entstehenden

eine Mischung von

hiten, so ist die Anwendung eines Sauerstoffiiberschusses und

ein hoher Siliziumgehalt der Schmelze zu empfehlen.
Dem Bericht ist eine umfangreiche Schrifttumstbersicht
angeschlossen, in der ein Hauptwert der Arbeit liegt.

Hand

Wenn auch

manche Anschauungen an planmaBiger Versuche nach-

geprift und ergédnzt werden missen, so stellt diese Arbeit doch
Kenntnisse
W. Hessenbruch,

eine wertvolle Bereicherung unserer metallurgischen
dar.

Die Berechnung der Warmespeieher auf Grund der Warmedurch-
gangszahl.

Zur Ergéanzung des obigen Aufsatzes von K. Rummel2)
diene noch folgendes:

In Anmerkung 8 ist darauf aufmerksam gemacht worden,
daB das 8 der Formeln nicht dem wirklichen 8 des Regenerators
entspricht. Es sei aber nochmals ausdricklich betont, daB die
Rechnungen von Grober sich auf die beiderseitig beheizte
Platte beziehen; das 8 in der Gleichung fur tj sowie in Abb. 3 ist
die ganze

Platte . Die

Wandstarke einer beiderseitig beheizten end-

losen sich hieraus ergebenden Schwierigkeiten

lassen sich in folgender Weise beheben:

Man setzt (im Gegensatz zu Anm . 8)

8 gesamtes Steinvolumen

2 gesamte Heizflache

(dies gilt auch fur das 8 der Abszissen in Abb. 3).
Diese Aenderung hat zur Folge, daB in Gleichung 7 und der

nadchstfolgenden Gleichung, sowie in Gleichung 9 statt 8 gesetzt

werden muRBR — ; Gleichung 9 lautet dann

Hs max — Hs min = k (t -f-t') (H— H) -j— (9)
cy 87
Ferner mufB in Gleichung 5a, 5b und 5c und in Gleichung 8

stets statt £ gesetzt werden £/2.

Die Gleichung 5b fur k lautet dann also:

1 t o+ f ot o+ f 2 /t o+ ot 8\ !

(k ist dabei, wie immer, bezogen auf die Stunde der Vollperiode).

Bindel-Aufgabe- und -Férdervorrichtung an einer FeinstraBe.

Um ein- oder mehraderig aus derWalze kommendes Gut zu
Bunden aufzuwickeln,werden die Walzadern aus den finfKalibern
der Fertigwalze durch Fihrungsrohre zu den Wickeltrommeln der
fanf zur StraBe gehorigen Haspel gefiihrt (Abb. 1). Darauf werden
die Ringe

moglichst gleichzeitig in die Teller der Aufgabevor-

richtung abgeworfen. Fur jeden Haspel sind zwei Teller aus

Ham atit vorgesehen, die an den Enden von Doppelhebeln schwin-

gend aufgehangt sind. Die Doppelhebel sitzen fest auf einer
gemeinsamen unter den Haspeln durchlaufenden Welle, die von
einem Elektromotor angetrieben wird und 5,5 U/min macht.
Die Teller, die abwechselnd in Tatigkeit treten, sind so
gestaltet, daB sie bei Drehung der Welle stets ihre wage-
rechte Lage beibehalten. Steht der eine Teller oben in der Auf-
nahmestellung, so ist der andere unten. Sind samtliche oben-

stehenden Teller beschickt, so wird der Antriebsmotor in Betrieb
gesetzt, der obere Teller geht nach unten und gibt seinen Inhalt
wegen der wagerechten Lage desDrahtringes, die jedes Rutschen

vermeidet, durchaus stérungsfrei an den Haken einer Férder-

vorrichtung ab. Hat sich die Welle um eine halbe Umdrehung

x)Cain: Techn. Papers Bur.
45 (1925) S. 594.

*) St. u. E. 48 (1928) S. 1712/5.

Standards Nr. 261 (1924); vgl.
St. u. E.
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Abbildung 1. Haspel- und Biindel-Aufgabevorrichbtung.

gedreht, die etwa 5 bis 6 s erfordert, so wird der Motor selbsttatig
stillgesetzt. Es befindet sich nun der nach oben gegangene Teller
in der Aufnahmestellung, wahrend derin der unteren Stellung leer

ist und sich abkthlen kann. Den GrundriB der Fordervorrichtung

Abbildung 3. Bindel-Fordervorrichtung.

Umschau.

48. Jahrg. Nr. 52.

zeigt Abb. 2.
aus 135 Strangen von je 1,5 m Lange zwischen den Traggeschirren
(Abb. 3). Bei einer iUbermaéaRigen Verlangerung der Kette kann

Die Fordergliederkette ist 202,5 m lang und besteht

zum Ausgleich leicht ein Strang mit einem Traggeschirr heraus-

genommen werden, auch ist es moglich, falls eine Kette reilRen
sollte, diese in einfacher Weise durch einen neuen Strang wieder-
herzustellen. Hinter den Haspeln ist ein mit Ge-
wichtsbelastung vorgesehen, der die Kette standig in Spannung
halt. Die am Traggeschirr sind mit RotguBbilchsen
versehen und Die Forderkette hat

eine Geschwindigkeit von 0,41 m/s und wird durch ein Kettenrad

Spannwagen

Laufrollen
laufen auf Doppelwulsteisen.
angetrieben, der ihm iber ein
Kettentrieb 4,4 U/min

von einem Elektromotor aus

Schneckenvorgelege und einen erteilt.
Der Antriebsmotor wird von der Uebergabestelle der Ringe aus
in Gang gesetzt. Nachdem die vor den Tellern stehenden Haken

nach Kippen der Aufgabevorrichtung die Ringe aufgenommen
haben und die Teller wieder in die obere Aufnahme- oder untere
Abkiuhlstellung gekommen sind, wird der Motor fir die Dauer von
etwa 18 s in Betrieb gesetzt; hierbei legt die Kette einen Weg
gleich funfmal der Entfernung der Traghaken voneinander oder
7,5 m zurick, so
steht. Damit die Haken vor den Tellern genau eingestellt werden
kénnen, tragt die Kupplung zwischen Antriebsmotor und Schnek-
kengetriebe eine elektrisch betatigte Auf dem
Wege zur Verlade- oder Lagerstelle werden die Ringe ausreichend
gektuhlt und Eisenbahnwagen
verladen werden.
wird durch Verlangerung des Hakens iGber seinen Aufhdngungs-

daR vor jedem Teller wieder ein leerer Haken

Backenbremse.

kénnen sofort in

Das Abnehmen des Ringes von seinem Haken

gegebenenfalls

punkt am Traggeschirr hinaus erleichtert, da die beladenen Haken
mit einem auf die Verldangerung aufgesteckten Rohr von Hand
bequem geschwenkt werden kénnen. Die Anlage wurde von der

.Demag“ in Duisburg ausgefuhrt.

Die Sprodigkeit von Kesselblech.

stellen ihrer
Sprodigkeit

S. W. Parr und F. G. Straub
neuesten Veroffentlichung Gber die
von Kesselblechl) einen Riuckblick auf die bisheri-

gen Arbeiten voraus. Danach
hat S. W.
1906 auf die
sammensetzung des in verschie-
denen Gegenden der Vereinigten
vorhandenen Wassers
durch die An-

freiem Natrium -

Parr bereits im Jahre
eigenartige Zu-

Staaten
hingewiesen, das
wesenheit von
bikarbonat und das fast voll-

standige Fehlen von Natrium -
a, - Maspe/

2> =Ru/f7fc/-Pufgadeyorricljiful7Q

c =frqggescfiirrem /fforderfyalcel/?
d =SpQf O ("e

& —L//77/&/7l{/31//&l7 4n=
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d__
sulfat gekennzeichnet ist. Die Ergebnisse von Unter-
suchungen Uber Kesselschaden in den Jahren 1916 bis 1924

verstarkten sodann immer mehr die Vermutung, daB das Speise-
wasser fur die RiBbildung in den Nietnahten der Kesseltrommeln

verantwortlich zu machen sei. So wurde auf
Grund der
Kesseln2) zusammenfassend festgestellt, daB die
RiRbildung Stahlgite so-

Kesseln

Untersuchung von 300 schadhaften

unabhangig von der

wohl an dlterer als auch neuerer Bauart

aufgetreten ist, und zwar immer an solchen

Stellen, die wunter Spannung standen oder im

Betriebe besonders hoch beansprucht waren.

interkristalline Verlauf
schadhaft

den oben an-

Bemerkenswert ist der
der Risse. Bei samtlichen gewordenen

Kesseln wurde Betriebswasser mit

kennzeichnenden ver-
Durch die

gegeniuber

gegebenen Eigenschaften

wendet. chemischen Umsetzungen

entwickelte das dem Natriumsulfat

im UeberschuB vorhandene Natriumhydroxyd

eine atzende W irkung. Abgesehen von den Fallen,

in denen derartiges Naturw asser in seinerurspriing-

M Bull. Ilinois Nr.

2) Bull.

Univ. 40 (1928).

Univ. Illinois Nr. 155 (1926).
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i Wege des SodaVerfahrens oder
Zahlentafel 1. Analysen von Speise wassern aus sprode gewordenen Kesseln. durch die Permutitbehandlung
9 & enthartet worden war. Die An-
Gesamt- o . .
%(0 H 2 wendung dieser Verfahren bei
alkali-
Herkunft KaOH Ka2c02 Ka,SO, | 5*j3* 7 1» Wéassern, deren Sulfatgehalt
- tat als >
Damp’f W asser- . R ) g niedrig ist, fihrt zu einem Vor-
Kr des druck NajCOj R
Speise- behandlung herrschen des Natrium karbonat-
*3 18 gehaltesgegeniberdem Xatrium -
wassers jet % <
g je 100 1 o sulfat. So wurde z. B. bei der
at > > 1 Untersuchung von sieben ver-
. schiedenen Speisewaéassern aus
1 See 14,0 Permutit 146,2 118,46 76,52 46,73 321,84 0,24 2, . . .
sproden Kesseln in keinem Falle
2 Flug 1i,0 » 41,6 17,97 61,97 41,77 76,18 0,81 3,
’ das von der A. S. M. E. emp-
3 See 14,0 369,77 128,22 96,89 149,79 618,0 0.15 2, fohlene Sulfat-Karbonat-Ver-
4 Brunnen 2,1 43,82 43,65 22,77 58,03 104,60 0,21 1,0 R . .
héaltnis festgestellt. Wie groB
5 See 15,8 108,19 19,34 25,51 32,01 162,29 0,15 2, . .
der Hydroxydanteil des Speise-
6 See 18,6 Kalk-Soda 169,82 44,34 141,40 77,03 282,29 0,50 3,
. wasserswerden kann, erhellt aus
7 FluR 15,8 Permutit 87,65 21,23 6,16 143,97 0,04 1,0

Zahlentafel 1. Im Gegensatz zu

derZusammensetzung dieser aus

Zahlentafel 2. Analysen von Speise wassern aus nicht spréde gewordenen Kesseln. schadhaft gewordenen Kesseln
stammenden Wasser zeigt Zah-
Gesamt- c o lentafel 2 die Analysen der
L alkali- 55"‘ S s Speisewasser von Kesseln, die
Herkunft K20H Kazc03'Kajsoi tat als z oz z z sich im Betriebe einwandfrei
Kr. des Wasser- Ka,co, n 2 -3 verhalten haben. Bemerkenswert
Speise- behandlung 3_ Solx ist hier die gute Uebereinstim-
wassers g je 100 1 90 | £_< mung mit dem von derA.S.M.E.
> > g empfohlenen Verhéltnis zwischen
Natriumsulfat und Natrium -

1 Brunnen Kalk u. Saure 37,66 15,41 154,07 65,05 . B karbonat.
2 See Permutit u. Saure 48,27 9,07 153,73 73,10 ) . Die Laboratoriumsversuche
3 See Permutit u. Saure 37,66 26,36 198,75 79,09 ) ) wurden aufdem interkristallinen
4 See Permutit u. Saure 62,14 24,99 204,91 94,84 3,1 ) Verlauf der durch Sprodigkeit
5 Brunnen Kalk u. Aluminiumsulfat 24,14 29,10 124,63 62,66 2,1 R verursachten RiRbildung auf-
gebaut, indem angestrebt wurde,
derartige Risse unter Versuchs-
liehen Form verwendet wurde, ergab sich auch oft, daB das bedingungen hervorzurufen, die dem Kesselbetrieb entsprachen.
Speisewasser durch ungeeignete Behandlung in den angegebenen Die Versuche erstreckten sich auf eine groRe Reihe verschiedener
Zustand versetzt worden war. Durch diese Ermittlungen Kesselbaustoffe amerikanischen, englischen und deutschen Ur-

sah sich die American Society of Mechanical Engineers im sprungs.

Jahre 1926 veranlaft, als VorsichtsmaBnahme zur Verhitung Nachdem der Probestab in einer Einspannvorrichtung
von Schadensfdllen die Einhaltung folgenden Verhdltnisses mittels einer Feder einer bestimmten Belastung ausgesetzt
von Natriumkarbonat zu Xatriumsulfat zu empfehlen: worden war, wurde dieser ganze Teil der Prifeinrichtung in einen
Betriebsdruck XajCOa:XajSO, Behalter eingebaut, der W.Iit der ..gewiunschten L.'o'sung ge.fullt
at war, und die gesamte Einrichtung in einem elektrisch beheizten
bis 10,5 1:1 Ofen so lange erhitzt, bis der gewinschte Druck erreicht war.
10.5 bis 17,5 1:2 Ueber Druck, Temperatur und Federlange (Belastung) wurden
17.5 und dariuber 1: 3 in regelmaBigen Zwischenrdaumen Aufzeichnungen gemacht. Bei
Bevor die Verfasser Laboratoriumsversuche zur Klarung der Berechnung der Belastung wurde der auf die Einspann-
der Frage des Sprodewerdens von Kesselblech und ihrer Ver- vorrichtung (Tauchkolben) ausgedbte Dampfdruck mit berdck-

meidung anstellten, unterwarfen sie die aus den vorgekommenen

Schadensfallen ersichtlichen Fehlerméglichkeiten einer kritischen

Betrachtung. Da der Werkstoff sowohl seiner chemischen,
mechanischen und metallographischen Beschaffenheit nach als
auch in bezug auf seinen Widerstand gegen Aetzangriff, der
im Laboratorium nachtraglich wuntersucht wurde, durchaus

mit den entsprechenden Eigenschaften von solchen Kesselblechen

ibereinstimmte, die sich im Betriebe einwandfrei verhalten

hatten, muRBte angenommen werden, daB der Werkstoff an sich
ohne E influB auf die RiBbildung ist. Bei der Erwagung eines
Zusammenhanges zwischen der Gite der Werkstattarbeit und
dem Sprédewerden der Bleche ist zu beachten, daB Kessel von
sichtlich schlechter Werkstattausfihrung dreiRig Jahre im
Betrieb gewesen sind, ohne irgendwelche Schaden zu zeigen,
wéahrend anderseits bei Kesseln von neuzeitlicher Bauart und
einwandfreier Werkstattarbeit bereits nach kurzer Betriebszeit
RiBbildung auftrat. Es kann wohl al3 sicher angenommen

werden,
des

daB schlechte Werkstattarbeit allein niemals die Ersache
Sprodewerdens Die

suchung des Einflusses des Kesselbetriebes fiuhrte zu &hnlichen

von Kesselblech gewesen ist. Unter-

Folgerungen.
Besonders wichtig erscheint die Bertucksichtigung der Speise-

wasserfrage. Wie bereits oben erwéahnt, ist in zahlreichen Natur-

wassem der Vereinigten Staaten in betrachtlichen

Xatrium bikarbonat vorhanden,

Mengen
wahrend der Sulfatgehalt niedrig
im Kessel
das schlieRlich

ist. Beim Erhitzen dieses Wassers bildet sich aus dem

Natriumbikarbonat Natriumkarbonat, in Natrium -

hydroxyd und Kohlendioxyd zerfallt:
H 20 + Xa2C0, = 2NaOH -f Co02.
Oft ist auch ein Sprédewerden von Kesseln beobachtet worden,

die mit Speisewasser betrieben wurden, das entweder auf dem

sichtigt. Das Eintreten des Bruches der Probestébe

plotzliches Emporschnellen des Tauchkolbens durch die Feder an.

zeigte ein

Durch die Versuche wurde festgestellt, daB die Konzentration
der Natrium hydroxydlésung und die Zeitdauer bis zum Eintritt
der RiBbildung im stehen.

umgekehrten Verhaltnis zueinander

Zur Feststellung der Abhéangigkeit der Geschwindigkeit des
Eindringens der interkristallinen Risse von der Héhe der Gesamt-
benutzt:

beanspruchung wurde folgende Formel

ir

bedeutet: T
auf die Flacheneinheit
L die

worin das ZeitmaB fur das bezogen
Stunde, a den Probenquerschnitt,
Tauchkolben, U
Probestabes und t die Versuchsdauer

daB bei

Eindringen,
in der
Gesamtlast auf den die Zugfestigkeit

des in h. Die Versuehs-

ergebnisse lieRen erkennen, Beanspruchungen unterhalb
der Streckgrenze die Zeitdauer des Eindringens von der Gesam t-
belastung unabhéangig ist und daB beistatischen Beanspruchungen
selbst bei

anscheinend keine RiBbildung eintritt.

unterhalb der Streckgrenze langer Versnchsdauer

Ein wesentlicher EinfluR der
RiBbildung

ReiBen eines durch Phosphor und Schwefel stark verunreinigten

Stahlzusammensetzung auf

die konnte nicht beobachtet werden. Das spate

Stahles weist darauf hin, daR die Reinheit des fur die Herstellung

der Kesselbleche verwendeten Werkstoffes fir die Klarung der
vorliegenden Frage ohne Bedeutung ist. Auch der von der
Firma Fried. Krupp, A.-G., Essen, hergestellte ,lzett-Stahl®,

der bekanntlich hohe Alterungsbestandigkeit besitzt, ergab keine

bessere Widerstandsfahigkeit gegen das Sprédewerden durch

Laugenangriff als gewohnliches amerikanisches Kesselblech.
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Zahlentafel 3. Wirkung der Warmebehandlung auf
die Zeitdauer des Sprodewerdens von Bordelstahl.

Lésungskonzentration 300 g NaOH je L

Gesamt- Geschwin-
Zeitdauer . .
Stahl- Streck- Zug- last i digkeit
festig- wahrend bis zum _
behandlung des . des Ein-
grenze Keit v ReiBen .
. er- dringens
bzw. Gefiige
suches
kg/mm2 ks/mm2 kg/mm?2 h cm2 je h
Unbehandelt 24,7 42,5 37,97 12 0,0026
Sorbitisch 35,6 43,0 37,97 12 0,0026
37,3 48.3 41,48 14 0,0032
37,3 48,3 34,45 28 0,0032
Kein
it 37,3 48,3 26,72 RiBR in 0,0000
20 Tagen
Zahlentafel 4. W irkung des Dampfdruckes auf die
Zeitdauer des Sprodewerdens von Bdrdelstahl.

Losungskonzentration 200 g NaOH je 1

at h cm2 je h

7 720 0,0000845
35 30 0,0011
70 10 0,00845

Man hattevermutet,daR eindurchWarmebehandlungerzeugter

sorbitiseher Gefugezustand mit seinen verwischten und schwer

erkennbaren Korngrenzen das Eintreten der BiBbildung ver-

zogern wirde. Wie aus Zahlentafel 3 jedoch zu ersehen ist,
gebietet auch der Sorbit dem ReiBen keinen Einhalt.
Mit zunehmendem Dampfdruck nimmt die Zeitdauer bis

zum Eintritt der RiBbildung ab (s. Zahlentafel 4). Diese Ergeb-
nisse bestatigen auch die Tatsache, daB die Lé6sungskonzentration,
die fur die groBte RiBRbildungszeit erforderlich ist, bei einer Druck-
vermehrung abnimmt. Wenn die hoch konzentrierten Lésungen,

die fur niedrige Dricke notwendig sind, bei hoheren Dricken

Stahl durch die
Entwicklung von freiem Hydroxyd an und korrodieren die Probe,
anstatt sie zum ReiBen

verwendet werden, greifen die Ldésungen den

zu bringen.

Die zur Aufklarung der Wirkung des

Natriumchlorid angestellten Versuche

Hinzufigens von
daB far
Konzentration geringe Natriumchloridgehalte
Brichigwerden des Stahles beschleunigen, wahrend hdéhere
Gehalte dazu diese Wirkung zu verringern.

Beiihren Ueberlegungen,
des Sprode-

lieRen erkennen,
die angewendete
das
neigen,
Mittel und Wege zur Verhinderung
und Brichigwerdens der Kesselwerkstoffe zu finden,
gingen die Verfasser ebenfalls von den Ergebnissen friherer
Forschungen aus.

1914 im

Um die Hydroxydbildung aufzuhalten, wurden
Kraftwerk Universitat
Natriumkarbonatgehalt des
Hinzufligen von Magnesiumsulfat zu erniedrigen.
delte man das

bereits der Illinois Versuche

durch
Spater behan-

angestellt, den Speisewassers

Speisewasser mit Schwefelsaure, Gebrauch
jedoch besondere Vorsicht und daher eine genaue Ueberwachung
durch einen erfahrenen Wasserfachmann erforderte.
daher bestrebt sein,
werdens der

deren

Man muBte
Vermeidung des Spréde-
Kesselbleche zu finden. Als
Gegenmittels

andere Mittel zur
besondere Eigenschaft
daR
eine Ueberbehandlung

des muBte verlangt werden,
zur Behandlung des Wassers ausreichten,

keine Stdérungen verursachte,

kleine Mengen
die chemische Ueberwachung nur
gering und die Kosten der gesamten Wasserbehandlung niedrig
waren. Durch eine besondere Versuchsreihe wurde festgestellt,
daB bei 35 at ein Verhaltnis des Na2504 zu NaOH wie 5,0 zu 1
oder von Na25S04zu Na2C 03 wie 3,5zu 1den besten Schutz gegen
das Sprodewerden der A. S. M. E.
Weiterhin wurden die
Laboratoriumsversuche auf die Nachprifung der Wirkung eines
Zusatzes

gewéhrleistet, was den von

gemachten Angaben recht nahekommt.

von phosphorsauren, gerbsauren und essigsauren

Es ergab sich, daB bereits 0,6 g Phosphat im
sprédemachenden EinfluB

im Liter bei 35 at Dampfdruck beseitigt.

Salzen ausgedehnt.
iLiter
280 g NaOH

den von Speisewasser mit
Gerbsaure
und essigsaure Salze haben sich ebenfalls als Gegenmittel brauch-
bar gezeigt.
Besondere Beachtung schenkten die
-Frage des Aetzangriffes in den Nietnahten.

daB am Nietlochrand die

Verfasser noch der
Wenn man bedenkt,
wirkliche
durch die Unterbrechnung des Bleches
bewirkten Spannungserhéhung dreimal so hoch ist wie die Durch -

schnittsbeanspruchung im Blech,

Beanspruchung des Werk-

stoffes auf Grund der

und auBerdem Zusatzspan-

Umschau.

48. Jahrg. Nr. 52.
nungen dadurch entstehen, daB die Nietlocher nicht genau in
einer Geraden angeordnet sind und der Nietdruck leicht Ver-
formungen hervorruft, so ist es einleuchtend, daR die Bean-

spruchung an den Nietlochern den Streckgrenzenwert des W erk-
stoffes erreichen oder Gberschreiten kann. Da
Néahte
um fassenden

nun auch das in

die Zwischenraume der unter Umstanden eingedrungene
Berll)
leicht eine Steigerung der Konzentration erfahrt,

die Nietnéahte

Speisewasser, wie die Versuche von E.

gezeigt haben,

miissen als diejenigen Stellen der Kesseltrommeln

bezeichnet werden, an denen die Bedingungen fir das Sprode-
werden des Stahles am ginstigsten sind.
Aus den Erfahrungen des Dampfkesselbetriebes sowie den

Ergebnissen
SchluR

Uberragender

der Laboratoriumsversuche wird der allgemeine

gezogen, daB die Beschaffenheit des Speisewassers von

Bedeutung fir das Sprodewerden der Kesselbau-

stoffe ist und daR alle Kessel, die mit der oben gekennzeichneten
stetiger Gefahr Dabei
ob das Ueberwiegen des Natriumkarbonats tber den
Natriumsulfatgehalt auf die natirliche
besondere

Speisewasserart arbeiten, in sind. ist es

gleichgitltig,
Beschaffenheit oder eine

W asserbehandlung zurtickzufuhren ist. Wenn auch

der gleichfalls zum Eintreten von Sprédigkeitsschaden

digen ortlichen Ueberschreitung der Streckgrenze des Werkstoffes
durch die neuzeitliche

notwen-

Kesselbauart und Werkstattausfihrung

in hohem MaBe entgegengearbeitet wird, so ist nach Ansicht
der Verfasser doch zu beachten, daB man die erh6hten Kosten,
die mit diesen MaBnahmen Zusammenhéngen, wohl nur bei
Kesseln fiur hohe Dricke oder bei groBen Anlagen aufwenden

wird, wogegen man bei kleineren Kesseln fir niedrigere Driicke
weniger Aufmerksamkeit auf die Bauweise,

die Werkstattarbeit

vor allem aber auf
wird die Wasser-
behandlung als das geeignetste Mittel angegeben, ein Sprode- und
Rissigwerden des Kesselwerkstoffes zu vermeiden.

dung

legen wird. Demzufolge

Die Entschei-

daruber, welche Wasserbehandlung am zweckmaéaBigsten

ist, hangt von der Art des zur Verfiigung stehenden Speisewassers
sowie dem Betriebsdruck des Kessels ab und kann nur von Fall

zu Fall gefallt werden.

Am Schlisse ihrer Ausfuhrungen gehen Parr und Straub

noch auf den Mechanismus der im Laboratorium erzeugten

Sprédigkeit und RiBbildung ein und erklaren ihn als einen elektro-

lytischen Vorgang. 2)r.=3n9- Ernst Pohl.

Eine neue Versuchsdrehbank des Aachener Werkzeugmaschinen-
Laboratoriums.

Das Werkzeugmaschinen-Laboratorium der Technischen
Hochschule Aachen (Vorsteher: Geheimer Regierungsrat A. W al-
lichs) hat in den letzten Jahren neben anderen Untersuchungen
eine ganze Reihe grundlegender Forschungsarbeiten auf dem Ge-
biete der Bearbeitbarkeit durchgefuhrt. Im

beiten zeigte es sich,

Verlauf dieser Ar-
daR die vorhandene schwere Versuchsdreh-

bank nach ihren Abmessungen und nach ihrem ganzen Aufbau

nur bei der Bearbeitung groRer Versuchswellen

Schnitten gut ausgenutzt wurde. Um

mit
auch Sticke den in
der Praxis Ublichen Abmessungen und kleine Versuchswellen der
Bearbeitbarkeitsprifung

schweren
von
mit den héchsten Schnittgeschwindig-
keiten unterziehen
GroBe (Abb.

Erfahrungen des

zu konnen, wurde eine neue Drehbank mitt-
1) beschafft2), bei deren Bau die

Laboratoriums verwertet wurden.

lerer langjahrigen

Die allgemeinen an eine solche Versuchsdrehbank zu stellen-

den Anforderungen, die bei der Durchbildung der neuen Bank

besondere Bericksichtigung fanden, sind folgende:

1. Antrieb und Geschwindigkeiten.

Die Versuchsdrehbank hat unmittelbaren
trieb durch einen Gleichstrommotor.
Hauptspindel

elektrischen An.
Die Umdrehungszahlen der
werden in Stufen im Spindelstock durch
d~r Uebersetzungsverhéaltnisse geschaltet, da-
zwischen wird durch den Motor selbst geregelt. Die groben Stufen

des Spindelstocks missen in gut uberdeckter Reihe aufeinander-

groBen
Veranderung

u So” T80 z' B' n = 40 bis 122 U/min (1.
bis .160 U/min (2. Vorgelege) usw.

Vorgelege), n = 118
Die elektrische Regelung muf
durch Anordnung moglichstvieler Kontakte nahezu stufenlos sein,
m \or legenden Lalle wurde noch eine Hilfsregelung so zwischen-
geschaltet, daB zwischen jedem Kontakt der elektrischen Haupt-

regelung nochmals in 15 Stufen unterteilt werden kann. Die

i M \Za ' '>C“e "V® erf°lgt von Hand, da die Widerstande wegen der
leichten Bedienbarkeit im Motorsockel eingebaut sind. Mit dieser
Anordnung und

ist es

unter Zuhilfenahme

alle Drehzahlen

der Spindelstockschaltung

moglich, von 40 bis 1100 U/min zu er-

‘) lorschungsarb. Geb. Ingenieurwes. Nr. 295 (1927) S. 7/17.

T tt = v *6r: H' Woblenberg>
Elektrische Ausristung: Deutsche
Lahmeyer & Co., A.-G., Aachen.

Komm .-Ges., Hannover. —
Elektrizitats-Werke Garbe
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Abbildung 1. 300 mm Spitzenhdhe, 2000

Ansiebt der Versuchsdrehbank.

reichen. Dies bedeutet jedoch beim Versuchswerkstiick von z. B.

250 mm 0 30 bis 900 m/min.
Umgekehrt Versuchsstiick mit einer gleichbleibenden
Schnittgeschwindigkeit von 30 m/min von 250 mm 0 bis 9mm 0
heruntergearbeitet werden.

Schnittgeschwindigkeiten von
kann ein

Man erkennt sofort, welche Vorteile
und Moglichkeiten sich dadurch bei der Versuchsdurchfihrung
bieten. Zur leichteren Bedienung sind
(.Ein®“ und ,Aus®)

fuhren, die am Bett befestigt ist. Ein

noch zwei Druckknopfe

vorgesehen, die zu einer Schleifleitung
besonderes Relais ermog-
licht das sofortige Anlassen auf eine bestimmte, vorher eingestellte
Drehzahl durch Druck auf den Rnopf ,Ein“. Der Umdrehungs-
zédhler, der von der Hauptspindel betatigt wird, zeigt dauernd die

Drehzahlen des Werkstiickes an und gestattet eine einfache stan-

dige Ueberwachung der Schnittgeschwindigkeit.
2. Vorschibe.
Die Vorschibe missen innerhalb bestimmter Grenzen be-
liebig veranderlich sein, damit die Versuche allen Spanquer-

schnitten angepafRt werden kénnen. Im
durch

vorliegenden Falle ist dies

eine Schere mit den entsprechenden Wechselradem er-

moglicht, die vor den Norton-Raderkasten geschaltet ist.

3. Support.

Besonderes Angenmerk ist auf die bauliche Gestaltung des
Supports gerichtet. Fur die MeiReleinspannung sind vier Saulen
und zwei Querplatten vorgesehen, um eine feste Einspannung mit
genigender Freiheit in der MeiBelstellung (zwischen den Séaulen
und an beiden Seiten der Saulen) zu gewahrleisten. Zur genauen

Einstellung der Spantiefe hat die Supportspindel einen grofen

Skalenring mit Millimeter- und */10-Millimeter-Teilung. Auch ist
die Moglichkeit gegeben, nach Abheben der Oberplatte einen
handelstiblichen MeBsupport aufzubringen. Ein an der Rick-

seite angebrachter Support zur Einspannung des Stahles in um -
gekehrter Lage bewahrt sich gut, da dann
Werkstickoberflache

das Nachdrehen der
durch den dauernd ein-
gespannten NachdrehmeiBel sehr erleichtert wird. Der Schlitten

blankgebremsten

ist so ausgefuhrt, daB man an den Reitstock und an den Spindel-
stock nahe heranfahren kann, um die ganze Werksticklange aus-
zunutzen.

4. Der Reitstock.

Die Komerspitze im Reitstock soll, wenn moglich, drehbar
sein (Kugellager), um hohe Schnittgeschwindigkeiten zuzulassen.
Bei fester Komerspitze ist ein

besonderes Schmierloeh in der

Spitze vorzusehen.

5. Kuhleinrichtung.

Die Kihlwanne ist so eingerichtet, daf das abflieRende Kuhl-
mittel zur Wiederbenutzung der eingefillten Menge sicher auf-
gefangen wird. Die
guten

Pumpe hat besonderen Antrieb und ist mit
Abdichtungen versehen. Die Forderung der Pumpe mufB
der jeweiligen Viskositat des KihlImittels angepalt werden. Gute
Regelfahigkeit der auf das Werkzeug aufgebrachten KihIlmenge
ist unbedingt erforderlich.

6. Allgemeiner

Aufbau und besondere Anforderungen.

Der allgemeine Aufbau solcher Banke muB neben Wahrung
der auBReren Formschénheit stabil und kraftig, alle Teile missen
leicht zugéanglich sein. Die Schaltungen missen sich gut und
Zentralschmierung aller bewegten Teile

ist imbedingt zu fordern. Bei der vorstehend beschriebenen Aus-

leicht handhaben lassen.

fiuhrung kann der Deckel des Spindelstockes aufgeklappt werden,
nm die Reibungsverhaltnisse aller einzelnen Triebwerksteile fiur

sich feststellen und danach eine gut unterteilte Gesamtbilanz

iberden Verbleib deraufgewendeten Energie aufstellen zu kénnen.
Karl Krekeler.
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Arbeitswissenschaftliehe
B Untersuchungsverfahren in
Umlaufende dérnerspitze ) ) .
der deutschen Eisenindustrie.

In den Mitteilungen des

Internationalen Rationalisie-

rungs-Institutsl) sind einige
beachtenswerteAusfihrungen
GberdieErgebnisse der An -
wendung arbeitswissen-
schaftlicher Untersu -
chungsverfahren in der
deutschenEisenindustrie
veroffentlicht, in denen u. a.
einzelne bezeichnende Er-
gebnisse aus der Rationali-
sierungstatigkeit eines deut-
schen GroBReisenindustrie-
Konzerns dargestellt werden. Es handelt sich dabei um Falle,
in denen es gelungen ist, zum Teil betrachtliche Ersparnisse nur
auf Grund der Ergebnisse von Betriebsbeobachtungen und Zer-
legungen von Arbeitsvorgadngen zu erreichen, oderdoch die M6glich-
keit, solche Ersparnisse

nachzuweisen. Meistens waren fir die

Nutzanwendung nur geringe Kapitalauslagen erforderlich.

I. Beispiel.

Erhohung der Maschinenleistung durch Rationalisierung des
Arbeitsvorganges.
Betrieb: Mechanische Bearbeitungswerkstatt.
Auftrag: Leistungssteigerung einer Kaltsage.
Untersuchungsergebnis: Die Moglichkeit
50 bis 190 % lieR sich durch einige betriebs-
technische Aenderungen der Arbeitsweise feststellen.
schlage lauteten z. B .:

einer Leistungs-
steigerung von

Die Vor-

1. Aenderung der Drehrichtung des S&geblattes,

2. tagliches Nachschéarfen der gebrauchten Sageblédtter und Be-
schaffen des erforderlichen Ersatzes,

3. Anbringung von Anschlagen und Schellen zum geschlossenen

Vorschieben des Verarbeitungsgutes (Stangen),

4. dem Querschnitt der Stangen entsprechendes Einspannen
unter Berticksichtigung des kiirzesten Vorschubweges des Sage-
blattes.

Schon nach Einfihrung eines Teiles der Vorschldage zeigte

sich eine Verdoppelung der Leistung.

. Beispiel.

Erhohung der Erzeugungsmenge durch Regelung der Giter-

zufuhr.
Betrieb: Hittenbetrieb.

Auftrag: Leistungssteigerung oder auch Vollausnutzung der

Hochofenbegichtung und der dazugehorigen Fordereinrichtun-
gen von der Moéllerung bis zur Gicht.
Untersuchungsart:

Arbeits-

Eingehende Betriebsbheobachtungen sowie
und Zeitstudien mit dem
nehmergerat;

Poppelreuterschen Zeit-

Untersuchung der Fahrzeiten, der Fahrtenein-
teilung, der verschiedenen Férdermittel.

Untersuchungsergebnis: Es zeigte sich, daB die Begichtung
durch Einfuhrung von Puffern an
und durch

einzelnen Betriebsstellen

Rhythmisierung der genannten Fordermittel um
etwa 20 % gesteigert werden kann. Fernerwurden der Betriebs-
leitung Zahlen und Fahrplane als Unterlagen zu den
Ueberlegungen fur die

bei kunftigen

vor-

bereitenden Erz- und Koksférderung

Neuanlagen vorgelegt.

m . Beispiel.

Kostenverminderung durch planmaBige Regelung desForder-
wesens.
Betrieb: Zementfabrik.

Auftrag: Herabsetzung des Feuchtigkeitsgehalts des Schlacken-

sandes vor dem Trocknen.
Untersuchungsergebnis:
Anzahl der

Die Untersuchung stellte die zweck-

méaRigste Wagen zum Foérdern des erforder-

lichen Gutes fest; ferner wurden durchdachte Fahrplane fir
den Bahnbetrieb ausgearbeitet. Fir das planm&aRige Abtropfen

des Schlackensandes wurde die Einrichtung von Zwischen-
lagern, die zugleich einenregelmaBigeren Betrieb ermdéglichten,
und nachdem Verladen das Abstellen auf einem entsprechenden
Gleis empfohlen.

Nach Einfihrung der Vorschlage tratin der Kostenaufstel-
lung des Betriebes eine Verminderung der Selbstkosten von
mehreren tausend Mark hervor. . e

F. 'Euler.

1) Mitt. d. Internat. Rational.-Inst. 2 (1928) S. 147/9.
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Weihnachtsplakette von Lauchhammer Der Abbau erfolgt mit ganz geringen Ausnahmen im Tage-
bau. Die Sprengléocher werden in groBen Mengen mit PreBluft
W ie alljahrlich hat auch in diesem Jahre die Abteilung

,BildguBR“ der Mitteldeutschen Stahlwerke in Lauchhammer eine
geschmackvolle Weihnachtsplakette herausgebracht, die nach dem

Entwurf des Bildhauers Karl von Mering in Kéln a. Rh. eine
\ ' W
L]
>
besondere Zierde jeder Sammlung darstellen dirfte. Sie hat die

Abmessungen 140 X 90 mm und kann von der obengenannten

W erksabteilung bezogen werden.

A us Fachvereinen.

Eisenhitte O esterreich,
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.
Keil-

Mitgliedern einen

Am 1. Dezember 1928 hielt Professor Slr.~ng. 0, von

Eichenthurn vor einer groBen Anzahl von

Vortrag uUber:

Neuere Untersuchungen Uber den Gefuigeaufbau des GuBeisens.

Der Vortrag behandelte in der Hauptsache den EinfluR des
Phosphors Graphitbildung die Verschiebung der
eutektischen Konzentration durch Phosphor und Silizium.

Auf Grund Reihe
Unterschied

auf die sowie

einer von Schmelzversuchen wurde der

zwischen dem Graphit-Eutektikum von Eissn-

Kohlenstoff-Silizium -Legierungenund Eisen-Kohlenstoff-Silizium -

Phosphor-Legierungen erdrtert. Schlieflich wurde versucht, die
Annahme der ledeburitischen Erstarrung und spateren Zersetzung
fir untereutektische sowie die unmittelbare graphitische Er-

starrung fur Ubereutektische Schmelzen zu beweisen.

An den Vortrag, aufden wir im einzelnen spaternoch zurtick-

kommen werden, schloB sich eine langere Aussprache an.
Ilron and Steel Institute.

Die Herbstversammlung des englischen Iron and Steel
Institute fand unter dem Vorsitz von B. Talbot am 25. bis
27. September 1928 in Bilbao, Spanien, statt. Im AnschluB an
die Vortrage, Uber die nachstehend ausziglich berichtet wird,
fanden eine Reihe Werksbesichtigungen statt, die sich sowohl
auf Eisenerzgruben als auch auf Hochofen-, Stahl- und Walz-

werke, Maschinenfabriken und Schiffswerften erstreckten.
Einen bemerkenswerten Vortrag Uber den
Eisenerz-Bergbau in Biskaya,
seine geologischen Grundlagen und seinen derzeitigen Stand,

brachte Jose Balzola, Bilbao.

Das Eisenerzvorkom men in Bilbao wird wahrscheinlich
so entstanden sein, daB in den stark gefalteten Kalken der unteren
Kreide die Kalkerde durch kohlensaure und Eisensalze fihrende
W éasser herausgeldst und durch Eisenoxydule ersetzt wurde, und
zwar ging diese Umwandlung von den Kliften und Spalten aus.
Es entstand so das primére Vorkommen, der graue Spateisenstein
Rickstand ist als die
Durch

Bilbao-Erze,

(carbonato), der reicher an und Schwefel
jungere, durch Umkristallisation entstandene weiRe Abart.
Oxydation des Spates entstanden die anderen
nachst das Rubio-Erz. Die Oxydation ging von aufRen nach innen,

so daB im Rubio noch Kerne von Spat mit Pyriten zu finden sind.

Zu-

Eine hohere Oxydationsstufe stellt die Vena dar, ein Roteisenstein

hoéchster Reinheit; er war der alleinige Rohstoff der alten kata-

lanischen Hutten und Hammer. Campanil ist durch Oxydation

dichtes,
rihrt von Campana (Glocke) her,

des weiBen Spates entstanden, es ist ein kristallines,

selbstgehendes Erz; sein Name

weil das Erz, mit dem Hammer angeschlagen, Vena und
Chirta

eingebettet ist und gewaschen werden muB.

klingt.

Campanil sind sozusagen abgebaut. ist ein feinkdrniges

Erz, das in Lehm

vorgetrieben und die Schiusse auf einmal abgetan. Friher war es

nichts Ungewo6hnliches, daB eine Sprengung 3000 t Erz brachte,

heute sind solche von 500 t schon bedeutend. Die abgesprengten

Erzfelsen werden durch Sprengung und schlieBlich mit dem

Hammer nochmals so weitzerkleinert, daB ein Aufbereiten mit der
Hand stattfinden kann.

durch Hand

Das Aufladen geschieht noch vielerorts

in Tragkdérben, erst in letzter Zeit hat der Dam pf-

bagger mehr und mehr Eingang gefunden. Die Abfuhr wird
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Abbildung 1. Arbeitsgang einer Ohirta-W asche.

meistens mit Drahtseilbahn nach den Verladestellen bewerk-

stelligt.
die Chirta

M it Setzmaschinen hat man wegen des

Seitdem die W aschfrage geldst ist, gewinnt

immermehr an Bedeutung.

geringen Unterschiedes im spezifischen Gewicht des Erzes und dei

Gangart hé&aufig schlechte Erfahrungen gemacht. Das Roherz
wird jetzt an die See gebracht, wo geniigend W asser zur Ver
figung steht. Eine vorbildliche Anlage besitzt die Orconera

Compania (Abb. 1). Das Roherz wird aus den

in einen Verteilungsbehalter gestirzt und von

WHESEF iR seehia Warde -

Hangebahnwager
da aus mit Meer

rechte Waschtrom - %
meln gespilt; sie sind m 700
ungefahr 9m lang und
1,25 m weit und be-

Sr

sitzen einen kegeligen
Austrag. Wahrend die
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Abbildung 2.
Kosten der naBmechanischen
Aufbereitung von Chirta-Erz

ausgetragen.
Das noch Feinerz ent-

haltende Waschwasser

geht noch zweimal

durch Absetzbecken, aus denen das Erz anderen kleineren Troi

mein zugefihrt wird.

a o/ 11?7 ger SChen?n Gut betraSt derAnteilan Feinunter5mm 1
55V FoV tinrvzt tiag Fe>wahrend das grobere Gut bis
TkA | n ™ " f A'dage betragt 180 000 tim Jaln

Die Belegschaft der Waschanlage setzt sich zusammen aus:
Mann der

Mann an den

zum Stirzen Hangebahnwagen,

Spulleitungen,
Mann an den Haupttrommeln,
Jungen an den Lesebandern,

Mann an den Feintrommeln,

Mann an der letzten Feintrommel

Vorarbeitern,

IS
N AR N OO O

Schmierern.



27. Dezember 1928.

Die Zusammensetzung der Waschkosten ist aus Abb. 2 zu
ersehen.

Das Rosten des Spateisensteins erfolgt in Schachtéfen,
Abb. 3

zeigt einen solchen Ofen der Orconera-Co., der eine Leistung von

die in letzter Zeit sehr vervollkommnet worden sind.
125 bis 150 t im Tag oder 1,25 bis 1,5 t/m3 Rauminhalt hat. Die
Verbrennungsluft wird unter einem Druck von 25 mm W .-S. mit
durch

Boden

einem Geblase

den kegeligen

und an den vier seit-
lichen Entleerungs-
klappen eingeblasen.

Der Brennstoffver-
brauch ist2,25% vom
gerosteten Erz;
wendetwirdeineKohle
mit27% fluichtigenBe-
standteilen. Die Fran-

ver-

co-BelgaCo.bauteinen
Ofen mit elliptischem
Querschnitt; dieOefen
sind niedriger, der
Querschn. 1,5 :2,06 m.
Das Ziehen des RoOst-
erzeugnisses geschieht
durch zweigegeniber-
liegende Oeffnungenin
einen unter dem Ofen
liegenden Vorratsbe-
halter, der wiederum
durch den Boden auf
ein Forderband ent-
leertwird. Zum Rosten
Koksklein

wird ver-

wendet, und zwar
werden 26 kg/tRoherz
entsprechend 36 kg/t
Rostspat bendtigt. In
diesem Ofen soll das
besser

Rostgut aus-

Abbildung 3. Schnitte durch einen Bostofen

der Orconera-Co.

fallen, es soll sich weniger Staub bilden;

sehr schlecht beseitigen.

dagegen lassen sich
Schmolzbildungen

Die durchschnittlichen Réstkosten sind in Abb. 4 zusammen-
gestellt.

Balzola bringt dann weiter Angaben tber die verschiedenen
Eisenbahnen, die zur Erzbeforderung in Frage kommen, Uber
das spanische Bergrecht, Léhne und Leistungen der Bergarbeiter,
Preisentwicklung der Erze und anderes mehr. Der Spateisenstein
Obwohl die

sind,

hat seiner Meinung nach die’gunstigsten Aussichten.

Abbaukosten wegen seiner gréBeren Harte hoher ferner

durch das Résten die Erzeugung auf 60 % zurickgeht, so werden
diese Nachteile durch den hoheren Eisengehalt und den Umstand,
Selbst

miuBte der

daR das Erz reiner ansteht als Rubio, wieder ausgeglichen.

bei Bertcksichtigung des hohen Schwefelgehaltes

Rostspat um 0,20 Pta/t héher bewertet werden als Rubio, was

heute noch nicht der Fall ist. W. Hamickdl.

C. A. Edwards und T. Yokoyama legten

vor Uber den

EinfluR des Reckgrades und der Gluhtemperatur auf das Wachsen

der Ferritkristalle in weichem Stahl.

Anknipfend an Arbeiten von Edwards wund Pfeill) Gber

grobkérnige Rekristallisation in weichem FluBstahl verfolgen

1) Vgl. St. u. E. 43 (1923) S. 1458; 44 (1924) S. 1151.

Aus Fachvereinen.

Abbildung 4.
Verteilung der Béstkosten.

eine ArbeVtersuche

Stahl und Eisen. 1835

die Verfasser die Frage, welchen EinfluR eine Randentkohlung

auf das Geflge austibt. Zu diesem Zwecke missen zunachst die
Vorgange unter AusschluB jeder Entkohlung untersucht werden.
Der Versuchswerkstoff, ein 12,7-mm-Rundstahl mit 0,08 % C,
Spuren Si, 0,30% Mn, 0,018 % P und 0,032 % S, wurde zuerst
durch halbstindiges Glihen bei 950° in ,Kohlengas“ normalisiert,
dann in

einer Universalmaschine gereckt und nunmehr in Ab-

schnitten von 25 mm Lange wiederum in ruhendem Kohlengas

gegliht, wobei eine Umhillung mit mehreren Lagen dinnen
Stahlbleches sich bewahrte. Die Versuchsbedingungen waren
folgende:

Reckgrad: 3 bis 14%, in Stufen von 0,5 bis 1%

Gluihtemperatur: 600 bis 920° C
Glihdauer: 2 bis 7 Tage.

Die Temperaturregelung erfolgte durch einen thermoelek-

trischen Thermostaten, ihre Ueberwachung durch eine Schreib-

vorrichtung. Die Gefiigeuntersuchung wurde im Léangs- und
Querschliff vorgenommen.
Es ergaben sich fur die

»kritische Verformung®“, die das

grobste Korn liefert, bei den verschiedenen Glihtemperaturen

folgende Werte:

Gluhtemperatur °C 600 675 700 725 730 760 850 bis 890

Kritischer Reckgrad . % 8 6 5 4 5 6 7

Hiernach ist der kritische Reckgrad von der Glihtemperatur

abhéangig und beim Acj-Punkt (der dicht unterhalb 725° liegt)
am niedrigsten; zugleich erreicht die KorngréRe beidiesemPunkte
ihren Hochstwert.

W as die Abhangigkeit des Kornwachstums vom
anbetrifft, so tritt die Rekristallisationsschwelle B

Abb. 1) scharfin Erscheinung.

Reckgrade
(Kurve 1| in
Dagegen ist sie beim Recken durch
Kaltwalzen von Blech unscharf (PunktF derKurve H); auch ist
hierbei der Héchstwert G des Kornwachstums niedriger als beim
Recken in der ZerreiBmaschine. Aus diesen Grinden und wegen
des starken Oberflacheneinflusses haben die Verfasser ihre anfang-
lichen Versuche mit Blechen aufgegeben.

In der Zunahme des kritischen Reckgrades (siehe oben) und
der Abnahme der KorngroBe oberhalb Alzeigtsich derhemmende
EinfluB des Kohlenstoffs, der in zunehmender Menge eine zweite
bildet. die unterhalb A x

Phase, das y-Eisen, Extrapoliert man

--———————-"~/er/br/niy/7f{Sffrac/

Abbildung 1.
Kornwachstum durch Becken (Kurve I) und durch
Kaltwalzen (Kurvell). Schematische Darstellung.
ermittelten kritischen Reckgrade bis zum

Reckgrad Null, so

gelangt man etwa zum A 3-Punkt, d. h. kohlenstofffreies Eisen
hat eine um so niedrigere Rekristallisationsschwelle, es

so empfindlicher gegen Grobkornbildung bei

ist um
schwachen Ver-
formungen, je naher die Temperatur der nachfolgenden Glihung
am A 3-Punkte liegt. Diese SchluBfolgerung deckt sich mit Be-
obachtungen an Stiucken, die im Betriebe entkohlt warenl) und
auBerordentlich enthielten.

groBe Ferritkdorner

Gegeniuber dem normalen Verlauf der Rekristallisation, der
gleichachsige Kérner liefert, wird bei der beschriebenen Versuchs-
reihe haufig folgende Anom alie beobachtet: am Rande bilden sich
saulenférmige Kristalle, dagegen bleibtim Kern die zu erwartende
Jahre 1898 diese

Saulenkristalle beobachtet und auf Entkohlung durch oxydierende

Komvergroberung aus. Stead1l) hat bereits im

Ofenatmosphare zurickgefihrt; Austin2) hat sie beim Glihen

in Wasserstoff erhalten. Dieser Erscheinung wurden daher einige

unterhalb A3 mit oxydierender Ofenatmosphéare ge-

widmet, aus denen im wesentlichen folgendes hervorgeht:

Auch die Séaulenkristalle haben eine Rekristallisations-

schwelle; sie entstehen nicht ohne vorausgegangene Verformung.

X) j Iron gteel Inst 53 (1898) g 145
~Aj 1rQn gteellnst 105 (1922) g. 93; vgl.St. u. E. 42 (1922)
S. 1403.
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Die Bildung dieser Randkristalle verhindert die Grobkornbildung
im Kern nicht, erschwert sie aber um so mehr, je ndher die Glih-
temperatur an Aj liegt; beispielsweise wird fur 725° der kritische
Reckgrad fur den Kern von 4 auf 7 %

kohlung

erhoht.
zurickzufihrende Randkristallisation

Diese auf Ent-
ist in Karosserie-
blechen mehr als die normale Rekristallisation zu furchten,
bei 700°
nach der Verformung Oberflachen liefert.

Ein weiterer Teil der Arbeit beschaftigt sich mit der Frage,
ob weitgehende

da sie

bereits Temperaturen unter grobes Korn und damit

rauhe
der

Veranderung Erwarmungsgeschwindigkeit

beim Gluhen eine Verschiebung des KorngréBen-Hochstwertes
ergibt. Die Versuche zeigen, daB dies nicht der Fall ist. Zu
erwahnen ist die benutzte Vorrichtung, die eine sehr langsame

Temperatursteigerung gestattet. Sie bestehtin ihrem wesentlichen

Teile darin, daB ein

steht,

Drahtwiderstand,
durch Zutropfen von

dessen Achse senkrecht
ein den Widerstand
H . Schottky.

Quecksilber in
umgebendes GefaR allmahlich ausgeschaltet wird.

A. Herrero und M. de Zubiria, Bilbao, sprachen tber die

Aus Fachvereinen.

48. Jahrg. Nr. 52.

Zahlentafel 1. Chemische Zusam mensetzung der

untersuchten Stahle.
Probe o Si Mn P s
Nr. % % % % %
B 15 0,155 0,056 0,40 0,065 0,044
N 15 0,15 0,15 0,55 0,038 0,022
N 32 0,32 0,16 0,71 0,032 0,012
N 58 0,58 0,14 0,68 0,019 0,021
N 84 0,84 0,20 0,20 0,028 0,030
N 105 1,05 0,28 0,57 0,021 0,019
$r.=3ng. H. Esser.
J. G. Pearce, Birmingham, berichtete Uber
Die Anwendung und Deutung der Biegeprobe bei GuBeisen.

Der Vortragende wies auf den in England allgemein tGblichen
Brauch hin, bei der Biegeprobe nur die Bruchlast anzugeben ohne

Ricksicht auf etwa vorliegende geringe Querschnittsunterschiede

Korrosionserscheinungen von Eisen und Stahl. im Normalstab,

Unter besonderer Bezugnahme auf die Frage der Wirtschaft- meiden lassen. Er schldagt vor, statt dessen stets die aus dem
lichkeit, die fur Spanien, die Heimat der Verfasser, ein an tatsachlichen Querschnitt zu errechnende Bruchfestigkeit (mo-
Kohlen armes Land, von erhdhterWichtigkeit ist, wird die Bedeu- dulus of rupture) anzugeben und zeigt an einigen Kurven, wie
tung der Korrosionsforschung in der neuerdings vielfach beliebten stark diese Bruchfestigkeit sich mit dem Querschnitt andern
Form besprochen, ohne daB neue Gesichtspunkte zu erkennen sind. kann. Da auf dem Festlande nie anders verfahren wird, bietet
Der Aufsatz behandelt weiter die Theorien der Korrosion; es wird dieser Teil der Ausfihrungen nichts Neues.

dafB
Theorie gegenseitig erganzen.
W asserstoffs, die
sation durch Sauerstoff,

ihren EinfluB

besonders gezeigt, sich die chemische und elektrochemische
EinfluR der

Polarisationserscheinungen,

Der Ueberspannung
die

die Passivitat werden unter Bezugnahme

des Depolari- man

ermittelt habe.

auf auf die Kor-

) Zahlentafel 2. Behandlung und
rosion des Eisens und Stahls in
der Luft klargelegt. Zug-
A H ini fu - ig-
n and einiger Geflge Probe Nr. Vorbehandlung fesn.g
bilder wird der EinfluR nichtme- keit
tallischer Einschlisse und inne- kg/mm
rer Spannungen im Metall be-, B 15 1 44,6
Luftabkihl 880° !
sprochen. Nach einer Zusammen- B 15 2 uttabkuniung von 45,0
stellung der einzelnen, die Kor- .
9 von 880° in Wasser abgeschreckt, 128
rosion beeinflussenden  Um - S ig i auf 750° 2 h angelassen, Ofen- P
stande, wie sie auch schon mehr- abkihlung '
fach vorliegt, werden einige Hin - 5 15 5 VOn 8800 in Wasser abgeschreckt, 526
weise auf bekannte MaBnahmen B 15 6 auf 500° 2 h angelassen, Ofen- 54'0
zur Minderung der Korrosion abkihlung
von Stahl gegeben, soweit er B 15 7 unbehandelt 44,7
dem Angriff atmospharischer N 15 1 Luftabkihlung von 8500 45,9
Einflisse ausgesetzt ist. .
N 15 2 von 850° in W asser abgeschreckt, 58.8
E. H. Schulz. N 15 3 auf 500° 2 h angelassen, Ofen- 600
abkihlung '
Ueber den N 32 1
N 32 2 Luftabkthlung von 810° ggg
EinfluB der Perlitbildung unter- !
halb Art auf die mechanischen N 32 3 vunf810° in V’:/asserlabgeschr:ck(‘ 71.0
. auf 5000 2 h angelassen, Ofen- !
Eigenschaften von Kohlenstoff- N 32 4 abkihlung 72,3
stahlen
von 810° in W asser abgeschreckt,
berichtete Joagquin Orland, N 32 5 auf 580° 2 h angelassen, Luft- 67,0
Madrid. abkihlung
i N 58 1
Um den EinfluB der Aus- N 58 2 Luftabkihlung von 780° 70,0
bildungsart des Perlits (kornig 715
oderlamellar) aufdie Festigkeits- N 58 3 Vvon 780° in Wasser abgeschreckt,
eigenschaften zu bestimmen N 58 4 auf 500° 2 h angelassen, Ofen- PO
9 ! abkiuhlung 91,0
untersuchte der Verfasser die in
Zahlentafel laufgefiihrten Stahle von 780° in Wasser abgeschreckt,
9 N 58 5 auf 580° 2 h angelassen, Luft- 81,5
einmal bei lamellar ausgeschie- abkihlung
denem und einmal bei feinkor- N 84 1 Luftabkihlung von 7600 820
nigem Perlit auf ihre Festig- !
Keitswerte. von 760° in W asser abgeschreckt»
N 84 2 auf 500° 2 h angelassen, Ofen- 104,0
Bestimmt wurden die Zug- abkiuhlung
festigkeit, die Kerbzahigkeit und N 105 1
. . N 105 2 Luftabkthlung von 760° 76.0
die Ermidungsgrenze nach 70.0
Wohler. Da die Untersuchungen N 105 3 von 760° in Wasser abgeschreckt,
nur den schon bekannten Tat- N 105 4 auf 680° 2 h angelassen, Ofen- 68,0
sachen, daR korniger Perlit den abkihlung 68,5
Stahlen ginstigere Festigkeits- N 105 5 von 7600 jn W asser abgeschreckt,
werte verleiht, zahlenmaBigen N 105 6 auf 500° 2 h angelassen, Ofen- 107,0
N R abkihlung 92,0
Ausdruck geben, genigt die
Wiedergabe der gefundenen von 760° in W asser abgeschreckt,
w zahl fel 2 Di " N 105 7 auf 580° 2 h angelassen, Ofen- 83,5
erte (Zahlentafel 2). ie gin- abkihlung
stigste AnlaBtemperatur wurde
bei dri Kohl stanl von 7600 in W asser abgeschreckt,
ei niedriggekohlten Stahlen zu N 105 8 auf 580° 2 h angelassen, Luft- 83,5
500°, bei hohergekohlten zu abkihlung '
580° ermittelt.

X) Vorze tig gebrochen.

wie sie sich bei gegossenem W erkstoff nicht ver-

mechanische

Elast.-
Grenze

2 kg/mm2

32.0
31.0

27.0
30.0

36.0
36.0

30,0

27,0

35,0
35,4

31.0
31.0

45.0
46.0

33.0
35.0

53.0
64.0

76,0

42,0

92,0

40.0
34.0

37.0
41.0

94,0

55,0

81,0

zwischen

Deh-
nung

b
34,0
33,5

36,6
32,0

31.0
25.0

34,0

42,2

11,55
11,90

23.0
25.0

12.5
15.5

18,5

14.0
15.0

4.0
6.0

17,0

15,3

12,55

10,0
14,0

19.0
20.0

55

19,2

13,5

Festigkeit und

Eigenschaften.

Ein-
schnii-
rung

%

52,6
63,2

66,5
68,0

65,5
67,0

65,0

60,7

56.0
63.0

49,3
57,0

53.0
51.0

65,7

39,7
26,0

26,6
39,0

40,0
44,6

61,6
45,0

28,0
12,7

54,0

36,0

Brinell-
héarte

128
128

126
124

162
156

126

177
167

156
166

241
241

203

209
223

307
399

248

293

241
250

226
219

342
340

259

265

Kerb-
zahigkeit

zwischen Festigkeit und Zusammensetzung zu finden,
den Zusammenhang

Pearce ist der Meinung, man miisse versuchen, eine Beziehung
nachdem

Querschnitt
Auch diese Bestrebungen sind fir uns nicht neu.

mkg/cm*

[
N
oo

e
RS

15.0
16.0

22,8

21,2
24,0

14,1
14,0

13,5
13,4

18,2

7.3
6.3

7.9
5,4

13,6

2,66

4,0

6,5
3,0

7,7
7.3

2.8
3.2

64

6,1

Erma-
dungs-
grenze
kg/mm 2
+ 34
+ 36
-+- 36
+ 34

+ 29
+ 33
4- 30
+ 34
+ 44
+ 3
+ 34
+ 37
£ 60
+ 56
+ 45
+ 49
+ 32
£ 36
+ 73
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W ir wissen aber, daB infolge der starken Streuungen dieser Zu-

sammenhang nur in sehr groBen Ziugen zu finden ist, daB aber

fur den Einzelfall eine Angabe nicht mit Sicherheit zu machen ist.
H. Jnngbluth.

L. B. Pfeil, Swansea, berichtete uUber

Die Aendenmg der Zugfestigkeit von kaltgezogenem
durch Altern.

Stahl

Kohlenstoffarmer FlnRstahl von 12,7 mm <) und der Zu-
sammensetzung 0,11 % C, 0,006 % Si, 0,70 % Mn, 0,016 % P
und 0,028 % S, der durch Gluihen im Wasserstoffstrom teilweise
oder génzlich entkohlt worden war, wurde um steigende Quer-
schnittsabnahmen kalt gezogen. Um eine Erwarmung des Drahtes
beim Ziehen nach Moéglichkeit zu vermeiden, geschah das Ziehen

mit schwachen Zugabnahmen und geringer Ziehgeschwindigkeit

Aus Fachvereinen.

strom .

formung im

Stahl und Eisen. 1837

chlorid-Lésung und Verbrennung des Rickstandes im Sauerstoff-
Pfeil Genauigkeit
Kohlenstoffgehalten tber 0,01 % auf %

schatzt die dieses

10 % .

Verfahrens bei
Unterhalb dieses
Gehaltes werden angegeben:
C = 0,005 * 0,001 % wund
C = 0,001 = 0,0005 % .
Der Vortragende fuhrt die beobachteten Alterungserschei-

nungen auf die verringerte Loslichkeit des Kohlenstoffs in den
kalt verformten Ferritkristallen zurick. Der nach der Kaltver-

Ferrit in Losung befindliche Kohlenstoff scheidet

sich allmahlich als winzige harte Zementitteilehen ab und ver-
ursacht so im

Laufe der Zeit eine Steigerung der Zugfestigkeit.

Es handelt sich also um &hnliche Erscheinungen, wie sie beim

Vergiten von Duralumin und anderen Nichteisenlegierungen

beobachtet worden sind1).

Zahlentafel 1. EinfluR des Kaltziehens auf die Zugfestigkeit von Stahl.
(Zugfestigkeit in kg/mm2.)
B B D) E F H : J L » -
Ab- c = 0% c= 011% 0,11 % = 0,038 % c = 0011%
nahme
Kalt- Gealtert Unter- Kalt- Gealtert Unter- Gealtert Unter- Kalt- Gealtert Unter- Kalt- Gealtert Unter-
% gezogen (1 Mon.) schied gezogen (1 Mon.) schied (2 Mon.) schied gezogen (1 Mon.) schied gezogen (1 Mon.) schied
0 29,0 — 36,5 — — 32,5 e e 32,0 - -
11,2 34,6 34,2 — 0,4 43,2 46,4 B 47,6 4,4 39,1 42,7 3,6 39,2 44,7 5,5
22,8 38,9 38,8 - 0,1 48,7 52,0 3,3 52,5 3,8 43,7 47,3 3,6 43,9 49,4 5,5
36,0 41,6 41,8 -f 0,2 52,3 56,2 3,9 56,0 3,7 46,5 50,6 R 46,7 52,0 5,3
44,0 43,8 43,6 — 0,2 55,2 58,6 3,4 09,2 4,0 48,6 53,0 4,4 49,1 54,6 5,5
52,8 45,7 45,7 + 0,0 57,5 61,4 3.9 61,5 4,0 50,8 55,5 4,7 50,7 56,4 5,7
61,2 47,6 47,3 0,3 59,3 63,5 4,2 63,9 4,6 53,2 57,1 3,9 52,2 57,8 5,6
68,2 48,9 48,9 0,0 61,3 65,8 4,5 66,0 4,7 55,0 59,3 4,3 53,6 59,1 5,5
75,3 51,7 51,4 — 0,3 64,8 69,1 4,3 Mittlerer 57,0 61,4 4,4 54,9 59,9 5,0
177.8 52,4 52,4 ! .0 66,0 69,8 3,8 Unter- 4,2 Mittl.Unterschied: 4,1 Mittl.Unterschied: 5,5
81,2 53,6 53,9 4" 0,3 67,7 71,4 schied:
85,0 55,7 56,3 + 0,6 70,9 74,0 B
86,0 57,1 56,9 — 0,2 73,2 76,0 .
88,4 59,0 58,8 - 0,2 75,4 78,5 s
90,5 61,2 61,0 - 0,2 78,7 ' 81,8 B
93,0 66,5 66,2 - 0,3 84,7 88,5 ,
\o94,5 68,7 68,0 - 0,7 87,9 91,8 3,9
95,3 70,4 70,1 - 0,3 89,8 93,7 3,9
' 96,45 75,4 75,4 —j—0.0 95,0 99,5 4,5
97,68 81,1 82,4 1,3 99,9 104,0 X
i98,14 86,8 87,6 4i' 0,8 105,8 107,8 2,0

Mittl. Unterschied: 0,0 Mittl. Unterschied: 3,7

(75 mm/min). Die unmittelbar nach dem

Altem

Ziehen (innerhalb

5 min) und nach dem allgemeinen
1 Monat) erhaltenen Zugfestigkeitswerte sind in Zahlentafel 1
wiedergegeben. Die kohlenstofffreie Probe (Spalte A bis C) er-

fahrt keine Zunahme der Zugfestigkeit durch Altem,

(Lagerzeit im

wéahrend bei
der Probe mit 0,11 % C (Spalte D bis F) eine Steigerung der
Zugfestigkeit von im Mittel 3,7 kg/mm 2eingetreten ist. Aehnliehe
Ergebnisse zeigen die Proben mit 0,038 und 0,014 % C (Spalte I
bis K und L bis N). Eine Verlangerung der Alterungszeit Uber
einen Monat bewirkt nur noch verhé&altnismaBRig geringe Aende-
rungen der Zugfestigkeit (vgl. Spalte G und H).

Die Versuche deuten darauf hin, daB zur Erzielung einer
Festigkeitssteigerung durch Altem kaltgezogenen Stahles die
Gegenwart von Kohlenstoff erforderlich ist. Weitere Versuche an
Stahlproben mit 0,11 % C, bei denen der Kohlenstoff einmal in
Form von streifigem Perlit, das andere Mal als freier Zementit
vorlag. fuhrten zu dem SchluR, daR die Gefligebeschaffenheit ohne
EinfluR auf die Alterungserscheinungen ist.

Um den Grenzgehalt an Kohlenstoff festzustellen, bei dem
die Alterungserscheinungen verschwinden, fuhrte Pfeil weitere
Versuchsreihen an

0 und 0,11 %

Proben mit Kohlenstoffgehalten zwischen

durch, deren Ergebnisse in Zahlentafel 2 wieder-
gegeben sind. Die Alterungserscheinungen bleiben deutlich be-
stehen, solange nicht der Kohlenstoff nahezu vollstandig entfernt
ist. Es scheint,

daB mit abnehmendem Kohlenstoffgehalt zu-

nachst eine geringe Zunahme der Alterungsfahigkeit eintritt.

Erst wenn der Kohlenstoffgehalt unter etwa 0,0025 % gesunken
ist, gehtdie Alterungsw irkung plétzlich bis aufnahezu Nullzurick.
Die Bestimmung des durch

10 bis 100 g

Kohlenstoffgehaltes geschah

Lésen von Spanen in einer Kupfer-Ammonium -

I) Anmerkung des Berichterstatters: Aehnliehe Vergitungs-
erscheinungen wie beiDuralumin sind neuerdings von G. M asing
auch bei Stahl nachgewiesen worden; vgl. Arch. Eisenhiittenwes. 2
(1928/729) S. 185/96.

Zahlentafel 2. EinfluR des Kohlenstoffgehaltes auf

die Alterungsfahigkeit.

Zugfestigkeit kg/mml

Zunahme
Abnahme zduegr_ C-Gehalt
kaltgezogen nach 1 Mon. festigkeit
% kg/mm* %
48,7 52,0 3,3 0,110
43,9 49,4 5,5 0,014
41,9 45,7 3,8 0,011
22,8 41,2 45,7 4,5 0,0055
40,8 45,2 4,4 0,004
41,5 45,1 3,6 0,0025
40,0 40,3 0,3 0,0015
38,4 38,8 0,4 0,000
55,1 58,6 3,5 0,110
47,5 51,2 3,7 0,023
44,0 46,7 50,6 3,9 0,006
44,6 45,3 0,7 0,002
43,8 44,5 0,7 0,000
57,5 61,4 3,9 0,110
50,7 56,4 5,7 0,014
52,8 48,4 52,8 4.4 0,003
46,5 47,0 0,5 0,001
46,3 46,3 0,000
59,3 63,5 4,2 0,110
52,2 57,8 5,6 0,014
61,2 50,4 55,2 4,8 0,003
48,0 48,7 0,7 0,001
47,6 47,8 0,2 0,000
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Endlich gelang es Pfeil, auch in kohlenstofffreien Eisenproben

Alterungserscheinungen hervorzubringen, wenn die Proben vor

Auch far
beobachteten

der Kaltverformung oxydierend gegliht worden waren.
diesen Fall wird eine ahnliche Erklarung fur die
Alterungswirkungen Mengen

Ferrit in

gegeben. Geringe Eisenoxyd, die
Temperatur im Losung gehalten
infolge der verringerten Loslichkeit des Oxyds
in kaltgezogenem Ferrit ausgeschieden und bewirken so eine Zu-

bei gewohnlicher
werden, werden
nahme der Festigkeit. Pfeilverspricht sich von einer Bestimmung
Stahldrahten

A. Pomp.

der elektrischen Leitfahigkeit von kaltgezogenen

weitere Beweise zur Stitzung seiner Theorie.

S. H. Rees, Woolwich, sprach iber

Einige Eigenschaften von kaltgezogenem und warmbehandeltem

Stahldraht.

Warmgewalzter Flachdraht von 9,5 X 5,4 mm aus Chrom-

Vanadin-Stahl (0,42 % C, 0,24 % Si, 0,56 % Mn, 0,026 % P,
0,041 % S, 1,11 % Cr, 0,20% V) wurde in sechs Ziugen auf
6,4 X 1,5 mm kaltgezogen und sodann 1 h auf Temperaturen
¢O0r
1
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Abbildung 1.
EinlluBR des Anlassens auf die mechanischen Eigenschalten von

haltgezogenem Ohrom-Vanadin-Stahldraht.

von 100 bis 600°
Prufung

angelassen. Die
Abb.
einmal mit

Ergebnisse der mechanischen
sind in 1 wiedergegeben. Die
Hilfe

einem weniger empfindlichen

Proportionalitats-

grenze wurde eines SpiegelmeRgerates, das

eandere Mal mit

§0

Gerat ermittelt.
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Abbildung 2.

EinfluB des Anlassens auf die mechanischen Eigenschaften von
kaltgezogenem Kohlenstoffstahldraht

Unter Streckgrenze ist die einer Gesamtdehnung von 0,5 mm (auf

50 mm MeRBlange) entsprechende Spannung verstanden, ent-

sprechend einer bleibenden Dehnung von etwa 0,25 % fir Streck-

grenzenwerte in der Nahe von 160 kg/mm 2. Die Proportionalitats-

grenze nimmt mit steigender AnlaBtemperatur zu, erreicht bei

I) Research Department, Woolwich, Report Nr. 60.

Aus Fachvereinen.

48. Jahrg. Nr. 52.

300° einen Héchstwert und fallt bei weiterer Erhéhung der An -
Die beiden

grenze nehmen den gleichen Verlauf, nur liegen die Werte der mit

laBtemperatur ab. Schaulinien der Proportionalitats-

dem SpiegelmeBgerat ermittelten Grenze (abgesehen von dem

Wert bei 600°) entsprechend der gréReren Empfindlichkeit dieses

Verfahrens wesentlich tiefer.
Zum Vergleich sind in Abb. 2 die bei einer friheren Unter-

Stahldraht er-

diesem Werkstoff tritt

suchungl) an einem wunlegierten kaltgezogenen
Auch bei

durch Anlassen auf 200° eine erhebliche Erhéohung der Proportio-

haltenen Werte aufgetragen.

nalitatsgrenze ein.

Die Brinellharte (2-mm-Kugel, 120 kg Belastung) steigt bei

niedrigen AnlaBtemperaturen an und sinkt erst nach einstin-

digem Anlassen bei 450° unter den Ausgangswert.
450°
Bei hoheren AnlaRtempera-

Mikroskopisch

konnten bei AnlaBtemperaturen bis zu keinerlei Gefuge-

anderungen wahrgenommen werden.
turen trat eine zunehmende Zusammenballung des Zementits ein,

jedoch in weniger ausgesprochenem MaBe als beim Kohlen-

stoffstahl.

Die beim Anlassen beobachteten Dichte- und Langenéande-

sind in Zahlentafel

rungen 1 wiedergegeben.

Zahlentafel 1. Aenderungen der Abmessungen durch

Anlassen.

Kohlenstoffstahl-

Chrom-Vanadin-Stahldraht draht
AnlaB-
(t;r;lup:rraltul:) ' ZUZaehrme Langen- Zundaehrme Langen-
Dichte Dichte  Zunahme  pichee zunahme 1
°C % % % %
| Kaltgezogen 7,813 - - - -
200 7,814 0,01 0,02 - 0,05
250 7,816 0,04 0,035 0,08 0,09
350 7,822 0,11 0,07 0,10 0,12
450 7,831 0,23 0,11 0,14 0,13
550 7,827 0,18 0,13 0,17 0,12
650 7,835 0,28 0,17 0,22 0,11
750 7,839 0,33 — — —

Die Dichte nimmt mit steigender AnlaBtemperatur zu, und

zwar besonders stark oberhalb 600°. Gleichzeitig tritt auch eine

Zunahme der Lange des Drahtes ein. Der groBte unterhalb A 7
beobachtete Wert betragt fir den Chrom-Vanadin-Stahl 0,17 % .

W eiterhin stellte Rees Biege- und Belastungsversuche bei

erhohten Temperaturen an. Hierzu wurden neben den bereits

erwéahnten kaltgezogenen und angelassenen Kohlenstoff- und

Chrom-Vanadin-Stahlen auch in Oel gehartete und angelassene

Proben ahnlicher Zusammensetzung verwendet. Die Ergebnisse

dieser Prifungen sind in Zahlentafel 2 zusammengestellt.

Zahlentafel 2. Biege- und Belastungsproben bei

erhohter Temperatur.

W erkstoff und Behandlung

C-Stahl -V - - -V -
Art der Probe Cr-vV-stahl C-Stahl Cr-V-Stahl
(Zugbeanspruchung 6l- ol- kalt- kalt-
gehartet gehéartet
78,8 kg/mm2) bei 900° bei 900° gezogen, gezogen,
auf 400° auf 400° auf 300° auf 400°
angelass. angelass. angelass. angelass.
Biegeprufung:
Temperatur, bei der ein
Nachlassen der Span-
nung um 5% eintritt,
N »C 150 < 200 160 300
Zugbelastung:
Temperatur, beider ein
Nachlassenum 0,03 %
eintritt, in 0C . . . — 150 160 250
| Toon - ueueriegennen des Kaltgezogenen un<
auf 400° angelassenen Chrom-Vanadin-Stahles gegeniber den

gunstigst warmebehandelten kaltgezogenen Kohlenstoffstahl um

dem gehéarteten und angelassenen Chrom-Vanadin-Stahl.

A. Pomp.

J. H. Whiteley, Consett, berichtete Uber

Beobachtungen an wasserabgeschreckten Schmelzproben und di

auf den Badzustand zu ziehenden Schlisse.

Der Forscher wendete das eigenartige Verfahren an, Schmelz

proben in Wasser abzuschrecken und aus dem Geflige auf dei
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X 1500 X950

Abbildung 1.
Oxyd-, -Sulfid- und Schlacken-

Abbildung 3.
G-ashlasen in gut desoxydiertem Stahl,

einschluf in saurem Stahl.
X 400 X 140
Abbildung 2. Oxydische Abbildung 4.

Einschlisse in Armcoeisen. Priméargefiige (Globuliten).

Zustand des Bades zu schlieRen. Er richtete bei den Unter-
suchungen sein Augenmerk auf Sulfid-, Oxyd- und Schlacken-
einschlisse sowie Gashlasen, und die gezogenen Schlisse haben
natirlich zur Voraussetzung, daf die im Bad herrschende Ver-
teilung dieser Fremdbestandteile trotz des Abschreckens erhalten
bleiht. Als Aetzmittel diente oprozentige Pikrinsaure oder das
Dufaysche Aetzmittel (100 cm* Alkohol, 10 cm3H 20, 1 g CucCl2,

Patentbericht.

Stahl und Eisen. 1839

0,5 g Pikrinsaure, 1 bis 3 cm3 HCI). Abb.
Einschlissen nebeneinander in einem sauren Stahl:links oben das
Oxyd, das durch Aetzung in Salzsaure herausgeldst wird,
unten Ofenschlacke und Sulfid.
ist eine Unterscheidung zwischen Oxyd
da durch
sondern auch die basische
betrifft,
nicht geldst,

1 zeigt drei Arten von

rechts

links unten Im basischen Stahl
und SchlackenemschluB
nicht maoglich, Salzsaure nicht nur das Eisenoxydul,
Was die
dafB
in feinen Tropfchen verteilt sind.
daB Oxyd und Sulfid

gelost Vorkommen

Schlacke herausgeldost wird.

Sulfideinschlisse so nimmt der Verfasser an, sie

im Bad sondern

Er nimmt ferner an, in fluissigem Zustand

ineinander und sich erst wéahrend der Er-

starrung trennen;das Oxyd bildet mitdem Sulfid ein Eutektikum,

das einen Teil des Einschlusses darstellt, wie er unten links in
Abb. 1 sichtbar ist. Die dunklen Teile in diesem EinschluB sind
reines Oxydul, und man wird daher sagen kénnen, daB der Stahl

um so sauerstoffreicher ist, je dunkler die Sulfideinschlisse sind.
Je niedriger der Kohlenstoffgehalt, desto starker treten die feinen
Sauerstoffeinschlisse (Ahb. 2) in
bei
haufig werden,

woraus man schlieBen kann,

Erscheinung.
Stahl
bei basischem dagegen
daR basische Stéahle
saure.

Gasblasen

Bemerkenswert
0,1 % c
0,2 %,
im allgemeinen

ist, daR die Einschlusse

besonders

saurem erst unter

bei

sauerstoffreicher sind als
Die Ausbildung der zeigt Abb. 3.
Ausbildung findet man nur in Stahlen,

Eine solche
die gut desoxydiert sind;
in schlecht desoxydierten Stéahlen,
bilden,

Der Verfasser fuhrt als Grund fur ihr Ausbleiben an,

in denen sich groBe, meist mit

Kohlenoxyd geflullte Blasen sieht man solch kleine Gas-
blasen nicht.
daB sie von den groBen Gasblasen vor der Erstarrung mit an die

Oberflache genommen werden.

Recht bemerkenswerte Folgerungen zieht der Verfasser
iUber die Entstehung des Primargefiiges. Wie anzunehmen,
bildeten sich natirlich infolge der raschen Abkihlung keine
Dendriten, sondern Globuliten. Das Netzwerk in Abb. 4 (mit
Dufays Aetzmittel geédtzt) zeigt die Primarkristalliten. Die Ver-
suche des Verfassers, herauszufinden, welches Element fir die
Seigerung (die eine selbstverstandliche Vorbedingung fur das

Deutlichwerden der Prim arkristalliten ist) verantwortlich gemacht
werden kann, hatten keinen Erfolg.
gemacht, daB es der Sauerstoff nicht
Proben dieses

Es wird aber wahrscheinlich
ist,
als bei

da bei sauerstofffreien

Geflige deutlicher war sauerstoffreichen.

Aber auch der Phosphor kann nicht zur Erklarung herangezogen

Patentbericht.

D eutsche Patentanm eldungenl).

(Patentblatt Nr. 51 vom 20. Dezember 1928.)
KI. 7 a, Gr. 24, K 107 558. Auflaufrollgang bei Kihlbetten
von Walzwerksanlagen. Fried. Krupp, Grusonwerk, A.-G.,

Magdeburg-Buckau.

KI1.7b, Gr. 3, D 55 153.
Ziehen dunner und dinnster Drahte.
stadt & Co., G. m. b. H.,

Mehrfach-Drahtziehmaschine zum
Drahtindustrie Peter Darm -

Lam merspiel b. Offenbach a. M.

werden, da auch Proben mit nur 0,001 % P deutlich Seigerungs-

erscheinungen aufweisen. F. Rapatz.
Kl. 31 a, Gr. 1, M 102 397; Zus. z. Anm. M 102 114. Kupol-

ofen nebst Veredelungsherd mit Oelgasfeuerung. Peter Marx,

Hennef a. d. Sieg.

KI. 31 ¢, Gr. 5, R 73 614. Einrichtung zur Aufstapelung von
GuBformen. Carl Rein, Hannover, Edenstr. 33.

Kl.31c¢c, Gr. 7, G 69 903. Vorrichtung zum Befestigen von
Modellteilen auf Modellplatten sowie miteinander. Hermann
Gaedke, Hannover, Edenstr. 3.

KJ. 31 ¢, Gr. 13, E 35 642. Verfahren zur Warmebehandlung

KI. 7b, Gr. 12, F 62 579. Einrichtung zum Ziehen von fester oder halbflussiger GuRblécke unter Anwendung von Hoch-
Rohren oder Strangen mittels mit Mitnehmern versehener Ketten. frequenzstromen. Eisen- und Stahlwerk Hoesch, A.-G., Dort-
Max Franz, Diusseldorf, Graf-Adolf-Str. 89. mund.

KI. 7¢c, Gr. 4, M 99 082. Maschine zum Biegen von Blech. KIl. 31 ¢, Gr. 15, M 101 864. Wassergekuhlte Kokille zum
Maschinenfabrik Froriep, G. m. b. H., Rheydt (Rhld.). GieRen von Walzplatten, Walzknippeln, Stangen und Rohren

KIl. 10 a, Gr. 12, B 127 936. VerschluR fir Kammeréfen. mit in den Wassermantel eingebauten, zur Fiuhrung des Kuhl-
Arnold Beckers, Koéln-Kalk, Luttringhauser Str. 36. wassers dienenden Zwischenwanden. Anton Mohr, Stolberg

K1.10 a, Gr. 12, L 66 506. KokskammerverschluBR. Hermann (Rhild.), Eschweiler Str. 29.

Josef Limberg, Essen, Olgastr. 3. KI. 49 ¢, Gr. 14, B 122 161. Schere fiur Rund-, Quadrat-

K1 10 a, Gr. 19, St 40 286. Verfahren zur Verbesserung der knippel und &hnliche Formeisen. Berlin-Erfurter Maschinen-
Ausbeute an Nebenerzeugnissen bei der Destillation fester Brenn- fabrik Henry Pels & Co., Erfurt.
stoffe in liegenden Kammerofen. Carl Still, Recklinghausen.

Kl. 10 a, Gr. 36, A 47 033. Vorrichtung zum Beheizen von
Schachtschweiofen. Allgemeine Vergasungs-Ges. m. b. H., Deutsche Gebrauchsm ustereintragungen.
Berlin-Halensee, Kurfirstendamm 73. (Patentblatt Nr. 50 vom 13. Dezember 1928.)

K1 14 a, Gr. 7, N 28 231. Dreifach-Expansions-Dam pf-
maschine. Erik Norberg, Lackawanna, New York (V. St. A.). KI. 7a, Nr. 1055 153. Walzwerk. Fried. Krupp, Gruson-

K1. 18 a, Gr. 6, B 134 254. Vorrichtung zum Trennen des werk, A.-G., Magdeburg-Buckau, Marienstr. 20.
feinen und groben Beschickungsgutes in Schachtéfen mittels KI. 12, Nr. 1055589. Filter zur Reinigung von Luft und
Kegelrostes. Buderus’sche Eisenwerke und Max Zillgen, Wetzlar Gasen. Ernst Heinr. Schafer, Berlin W 15, Uhlandstr. 31.
a.d. Lahn. KIl. 24 e, Nr. 1055 476. Gasableitung fir Oefen zur Er-

K1.21h, Gr. 12, S 68 209. Elektrische Walzenbeheizung. zeugung von Gas und Koks. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H.,
Siemens-Elektrowarme, G.m. h. H., Sornewitz h. MeiRen. Bochum, Christstr. 9.

KIl. 24 e, Nr. 1055 477. Gaserzeuger. Dr. C. Otto & Comp.,

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tag€. m. b. H., Bochum, Christstr. 9.
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und KIl. 31 c, Nr. 1055 247. Formkasten. Max Schafer, Leipzig,
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus. Windmuhlenstr. 44 b.



1840 Stahl und Eisen.

(Patentblatt Nr. 51 vom 20. Dezember 1928.)
KIl. 7 a, Nr.
Antrieb far

1056 018 und 1056 019.

Siemens-Schuckertwerke,

Elektromotorischer
Walzwerksrollen. A.-G.,
Berlin-Siemensstadt.

KIl. 7 a, Nr. 1056 260. Antriebsvorrichtung fiur Rollgédnge.
Witkowitzer Bergbau-und Eisenhitten-Gewerkschaftund Richard
Hein, Witkowitz (Tschechoslowakei).

KI. 18 ¢, Nr. 1056 176. VerschluBdeckel fur Topfglihofen.

Fritz Rieke, Dusseldorf, Gustav-Poensgen-Str. 4.
KI. 19 a, Nr. 1056 162. Walzprofil fir Spurstangenkopf-
sticke. Josef Rosenbaum, Gelsenkirchen, Hindenburgstr. 73.

KIl. 31 e, Nr. 1055 955. Winderhitzer. Wilhelm BueB, Han-

nover, Kirchréderstr. 8.
D eutsche Reichspatente.
KI. 4 c, Gr. 29, Nr. 456 564, vom 11.Mai
1924; ausgegeben am 27. Februar 1928.
* Zusatz zum Patent 272 920. Allge -
ES meine Vergasungs-Gesellschaft m.
i b. H. in Berlin-Halensee. Gasdruck-
u - regler.

Der Gasdruck wird von der vom Druck
beeinfluBten, tGber einer Rolle mit Gegen-

gewicht b im Gleichgewicht gehaltenen

Glocke ¢, Membran od. dgl. auf die mit

der Rolle gleichachsige Drosselklappe a
Ubertragen.

-

Kl. 4¢c, Gr. 8, Nr. 456 893, vom 3. Februar 1927 ; ausgegeben
am 5. Marz 1928. Ernst Rudoph in Tannroda, Thur.
Selbsttétige Absperrvorrichtung fir Gasleitungen.

In einem Gehé&ause aisteine
Querrippe
eine Absperrkammer b ab-

c angeordnet, die

trennt ;dieseenthalteine nicht
verdunstendeFlissigkeit(G ly-
zerin). In die Absperrflissig-

keit taucht ein nach unten
offener Krimmer d der Gas-
zuleitung. Der Gasdruck, bei
welchem eine am Ende der
flamme erlischt, ist bekannt, und der Krimmer ist so gelegt, daf

der dem

Leitung angeschlossene Brenner-

verminderten Gasdruck entsprechend hoher sich ein-

stellende Glyzerinspiegel den auf der Krimmerkante liegenden

Gaszufuhrungsleitung gleichzeitig mit
dem AbreiBen der Flammen zum AbschluB bringt.

Austrittsquerschnitt der

KIl. 7 a, Gr.15, Nr. 463 225,
vom 26. Februar 1926; ausge-
gebenam 24.Juli 1928. Man -
nesmannrohren-Werke in
Disseldorf. Aufweitevor-
richtung fur Rohre.

DasRohrwirdinderwWalz-
hitze durch die Richtvorrich-
tung gerichtet, wahrend ein
Teil des

Rohres die aufwei-

tende W alzVorrichtung noch nicht verlassen hat, wobei die an

sich bekannte Regelbarkeit der Umfangsgeschwindigkeit der

Richtwalzen a von der Umfangsgeschwindigkeit des Rohres b
beeinfluRt wird/

] KI. 40 a, Gr. 13, Nr. 463 776, vom 7. Marz 1925; ausgegeben
am 4. August 1928. Franzds. Prioritat vom 7. Marz 1924. ,,Le

Cuivre Natif“, Société Anonyme, in Paris. Wiedergewin-
nung der in Abféllen in Form von Silikaten enthaltenen Metalle,
wie Schlacke u. dgl.

Man laRt eine gepulverte Mischung dieser Silikate mit ver-
dinnter Schwefelsdure und Zuschlag von FluRspat reagieren, um
die Silikate zu zersetzen und in Ldsung zu bringen, worauf dann
diese Metalle aus der Léosung nach bekanntem Verfahren wieder-

gewonnen werden.

KI. 40 b, Gr. 16, Nr. 463 832, vom 17. Juli 1923; ausgegeben
am 3. August 1928. Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G. in
Gelsenkirchen und Franz Bauerfeld in Dortmund. Hart-
legierung aus Kobalt, Chrom, Wolfram, Molybdan und Kohlenstoff.

Der Kohlenstoffgehalt betragt 1,5 bis 5 %, und gleichzeitig
sind in der Legierung 10 bis 50 % Nickel und 1 bis 5 % Molybdan
enthalten.

KIl. 31 b, Gr. 11, Nr. 463 960, vom 20. Mai 1926; ausgegeben
August 1928. W ilhelm Hannover. Ver-
fahren und Einrichtung zur Verminderung des Luftwiderstandes
gegen die Auswurfbecher bei Formsandschleudermaschinen.

am 6. Kurze in

Patentbericht. 48.

Jahrg. Nr. 52.

Kurz vor der Auswurfstellung des Wurfarmes wird dem Luft-
druck, der sich vor dem Sandballen im Becher bildet, einAusweg
geschaffen, so daB er gewissermafBen ausgeglichen und die Form -
masse beim Abstoppen desWurffeldes mit der gewiinschten Kraft

in die Form geschleudert wird.

KI1. 31 a, Gr. 2, Nr. 464 099, vom 24. 1926;
August 1928. Robert Buhrer in Oerlikon
Kippbarer Gas-Flammofen mit Sammelraum.

Januar ausge-
geben am 8.

(Schweiz).

Der Ofen batin der Kipp-]
richtung hintereinander einen
Schmelzraum a, ein Bassin b

und einen Sammelraum c und

fir jeden dieser Raume ein-
stellbare Brenner.
KI1. 31 ¢, Gr. 18, Nr. 464 270,

vom 17. Juni 1926; ausgegeben
am 14.August 1928. Halberger-
hitte, G. m. b. H., in Bre -
bach (saar). M it Warmezu- und
-ableitung versehene Kokille.
AuBerhalb des ringformigen
Beheizungsraumes b hat die
Kokille a
zur Aufnahme

einen Ringraum c A jhggggggg”N iiN g Mg liiit
austauschfahiger

Wéarmeleitkérper.

KIl. 31la, Gr.5, Nr. 464 394,
vom 21. Juli 1925; ausge-
geben am 16. August 1928.
Torkret, Gesellschaft m.

b. H., in Berlin, und$ipl.=
Qng. Heinrich Kippers
in M.-Gladbach. Von
oben in die zu trocknende

Pfanne einhéngbare Trocken-
vorrichtung.

In die zu trocknende
Pfanne b wird ein geschlosse-
nes, den festen Brennstoff
aufnehmendes Heizgewdlbe e
eingehangt, das von dem
Ende des

am unteren zen-

tralen Luftzufuhrungshaupt-
rohres a befestigten Boden c
wird, in

getragen dessen

unterem Teil ein oben ge-

schlossenes, mit dem Hauptrohr a und dem Heizraum durch

Schlitze d verbundenes Rohr f angeordnet ist.

KIl. 31c, Gr. 27, Nr.
ausgegeben am 7.
vom 25. Maéarz und

1925.
Con-

464 395,
September

vom 24.
1928.

Februar 1926;

Belg. Pricritat
28. Dezember
Ateliers de
structions Elec-
Char-
leroi n Brissel.
Elektrischer GieBkran
mit schwenkbarem He-
bel fir das Anheben
der Last.

triques de

Die Lager fiur die Achse des Hebels a sind in der Richtum
auf den Drehzapfen des Kranes zu verschiebbar.

KIl. 80 b, Gr. 5, Nr. 465 084, vom 23. April 1926; ausgegeben
am 7. September 1928. Kléckner-Werke, A.-G Abt
Mannstaedtwerke,
und Em il Best in
Troisdorf. Vorrich-
tung zum Granulieren
feuerflussiger Hoch-
ofenschlacke.

Die liegende um -
laufende
durch
Stirnwand die

Trommel,
deren offene
feuer-
flussige Hochofen-

schlacke zusammen

mit Wasser eingefuhrt wird, ist ahnlich

e eine Kugelmiuhle,

zum Teil mit Mahlkérpern gefullt, die du h ihre lebhafte Be-

wegung und
unterstitzen.

Zerklei beit d
erkleinerungsarbei en Abkihlungsvorgang
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Statistisches.

Die Ruhrkohlenférderung im November 1928.

Im Monat November 1928 wurden insgesamt in 243/aArbeits-
tagen 8 930 016 t Kohle gefdordert gegen 10 185513 t in 27 Ar-
beitstagen im Oktober 1928 und 9 813 235 t in 24% Arbeits-
tagen im November 1927. Arbeitstaglich betrug die Kohlen-
forderung im November 1928 366 360 t gegen 377 241 t im
Oktober 1928 und 404 669 t im November 1927.

Die Kokserzeugung des Ruhrgebiets stellte sich im No-
vember 1928 auf 1903 533 t (téaglich 63 451 t), im Oktober 1928
auf 2498746 t (taglich 80605t), im November 1927 auf2408036 t
(taglich 80 268 t). Auf den Kokereien wird auch Sonntags ge-
arbeitet.

Die Brikettherstellung hat im November 1928 ins-
gesamt 269 8241 betragen (arbeitstaglich 11 0701) gegen 325 6131
(12 060 t) im Oktober 1928 und 285 795 t (11 785 t) im Novem -
ber 1927.

Die Gesamtzahl der beschaftigten Arbeiter stellte
sich Ende November 1928 auf 367 335 gegen 370 308 Ende
Oktober 1928 und 398 823 Ende November 1927.

Die Zahl der wegen Absatzmangels eingelegten Feier-
schichten betrug im Monat November 1928 — nach vorlaufiger
Berechnung — insgesamt 568 446 (arbeitstaglich 23 297) gegen
198 624 (arbeitstaglich 7356) im Oktober 1928.

Die Bestande an Kohlen, Koks und PreBkohle (Koks
und PreBkohle in Kohle umgerechnet)stellten sich Ende November
1928 auf rd. 3,35 Mill. t gegen 2,86 Mill. t Ende Oktober 1928.
In diesen Zahlen sind die in den Syndikatslagern vorhandenen

verhaltnism aBig geringen Bestande einbegriffen.

Die Saarkohlenforderung im Oktober 1928.

Nach der Statistik der franzdosischen Bergwerksverwaltung
betrug die Kohlenférderung des Saargebiets im Oktober 1928
insgesamt 1198 229 t; davon entfallen auf die staatlichen
Gruben 1158 162 t und auf die Grube Frankenholz 40 067 t.
Die durchschnittliche Tagesleistung betrug bei 26,91 Arbeits-
tagen 44 522 t. Von der Kohlenférderung wurden 92 627 t in den
eigenen Werken verbraucht, 26 906 t an die Bergarbeiter geliefert
und 31 320 t den Kokereien zugefiuhrt sowie 1083 620 t zum Ver-
kaufund Versand gebracht. Die Haldenbestande verminderten
sich um 36 244 t. Insgesamt waren am Ende des Berichtsmonats
275562 t Kohle und 67511 Koks aufHalde gestiirzt. In den eige-
nen angegliederten Betrieben wurden im Oktober 1928 21 494 t
Koks hergestellt. Die Belegschaft betrug einschlieBlich der
Beamten 62 933 Mann. Die durchschnittliche Tagesleistung der

Arbeiter unter und Uber Tage belief sich auf 834 kg.

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet

im November 19281).

Sept. Okt. Nov.
t t t
Halbzeug, zum Absatz bestimm t 16 685 13 392 11 361
Eisenbahnoberbaustoffe R 20 350 22 114 17 211
Formeisen (iUber 80 mm Hohe)'
und Universaleisen R 19 695 21 502 25 681
Stabeisen und kleines Formeisen
unter 80 mm Héhe . . . . 39 230 44 336 39 849
Bandeisen .o 9 080 $)11816 11 393
W alzdrahtoes 15 428 3)16 328 316 093
Grob-, Mittel-, Feinbleche wund
W eiBbleche i 14 538 17 349 15 576
Réhren (gewalzt, nahtlose und
gesSChw eiBte) s 2)6 394 2) 6795 3) 6478
Rollendes Eisenbahnzeug . . . - - bl
Schmiedesticke .. . 285 460 354
Andere Fertigerzeugnisse . . . 285 187 _

Insgesam t 141 979 3)153279 143 996

1) frach den statistischen Erhebungen der.Fachgruppe

er Eisen schaffenden Industrie im Saargebiet.
2) Zum Teil geschéatzt.

s) Berichtigte Zahlen.

Die Rohe

Nach den

schaffenden

und FluBstahlgewinnung des

isen- und

Stahl

FluRstahlgewinnung des

im Monat November 1928.

und Eisen. 1841

Saargebietes

statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen

Industr

1928 wie folgt:

1928

Januar
Februar
Méarz
April

Mai

Juni

Juli
August
September
Oktober
November

1928

Januar
Februar.
Méarz
April
Mai
Juni
Juli
August
Septemb.
Oktober .
Novemb.

1928

Januar
Februar.
Marz
April

Mai

Juni

Juli
August
September
Oktober
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1928

Januar
Februar
Miérz
April

Mai

Juni

Juli
August .
September
Oktober
November

ie im

Saargebiet

Saargebietes

stellte sich die Roheisen-

im Monat November

Stand der Hochofen
2 Lei-
In In Aus- um stungs-
Vor- Betrieb Ge- besserung Anblasen fahigkeit
handen befind- déampft befind- fertig- in 24 h
lich lich stehend t
30 25 — 3 2 5625
31 25 - 5 1 5745
31 26 - 4 1 5745
31 26 - 4 1 5745
31 26 - 4 1 5745
31 26 4 1 5745
31 25 1 4 1 5845
31 26 — 4 1 5845
31 26 - 4 1 5845
31 26 - 3 2 5845
31 27 - 3 1 5970
Roheisengewinnung
GieBerei- GuBwaren Thomas- Boheisen
; 1. Schmel-
roheisen zung rohelsen Insgesamt
t t t t
18 620 137 520 156 140
17 830 132 881 150 711
20 000 148 752 168 752
16 400 139 275 155 675
17 000 146 742 163 742
16 600 140 600 157 200
17 060 143 392 160 452
17 170 143 820 160 990
16 200 141 901 158 101
17 500 151 593 169 093
17 050 151 573 168 623
FluBstahlgewinnung
Rohblécke StahlguB
FluB-
2oL, stahl
Thomas- &5 <S¢ Elektro-  ba- ins-
2et s saurer i
stahl 3,25&? stahl sischer gesamt
o v
t o t t t t
127 630 39 763 1257 524 169 174
127 102 37 020 1099 521 165 742
139 489 41 301 1066 554 182 410
121 720 38 128 1093 458 161 399
128 174 40 621 986 518 170 299
128 230 41 752 1195 634 171 811
130 060 41 418 1103 511 173 092
130 762 42 331 1047 531 174 671
120 340 40 073 1054 524 161 991
142 138 46 771 1112 568 189 589
137 733 40 143 1053 507 179 436
mburgs Roheisen- und FluBstahlerzeugung
im November 1928.
Roheisenerzeugung Flu Bstahlerzeugung
12 - . a b @
; 9 S c
| 3 o) s o e 13§
o 1 Bs 0 £ .
fl 3 S i g 5= m ®
t t t t t ¥ t t
221 997 7560 45 229 602 209 516 2666 757 212 939
214 239 5855 20 220114 202 150 2180 723 205 053
233 149 6155 930 240 234 217 175 2479 655 220 309
219 652 6284 1047 226 983 201 235 722 629 202 586
226 087 6884 835 233 806 213 456 642 658 214 756
226 646 3838 - 230 484 213 188 1482 255 214 925
221 622 3185 — 224 807 205645 1951 91 207 687
230 471 3050 - 233 521 222 155 1722 305 224 182
228 477 2880 15 231 372 206 950 1526 687 209 163
232 819 2945 665 236 429 225116 3179 678 228973
224 472 2935 1120 228 527 209 910 2830 674 213 414

231



1842 Stahl lind Eisen.

Die Metallgewinnung der Welt im Jahre 1927.

Nach den ,Statistischen Zusammenstellungen® der Metall-
gesellschaft, Frankfurt a. M., hat die Erzeugung von Nicht-
eisenmetallen aus Erzen, gemessen an den Zahlen der Hitten-
erzeugung, im Jahre 1927 weiter zugenommen. Am héchsten ist
die Erzeugungszunahme bei Zink, dessen Herstellung im Jahre
1927 um 17 % Uber derjenigen des Durchschnitts der Jahre 1924
bis 1926 liegt; es folgen Blei mit einer Zunahme um 14 %, Zinn
und Aluminium mit einer Zunahme um je 11 % und Kupfer mit
einer solchen um 8 % . Nach Berechnungen auf Grund der New
Yorker Durchschnittskurse ergibt sich ein Gesamtwert der Nicht-
eisenmetallerzeugung der Erde im Jahre 1927 von rd. 1200 Mill. $
gegeniiber einem Gesamtwert der Roheisenerzeugung der Erde

m gleichen Jahre von rd. 1575 Mill. $.

Die Preise der wichtigeren Nichteisenmetalle zeigen seit
dem Jahre 1926 — bei Zinn seit dem Jahre 1927 — fallende
Richtung, die sich, mit Ausnahme von Kupfer, auch im ersten
Halbjahre 1928 fortsetzte. Bei dem Preisfall wurden Blei und

Zink am meisten in Mitleidenschaft gezogen. Die Londoner Blei-
kurse erreichten im ersten Halbjahre 1928 nur noch 64 % und die
Zinkkurse nur noch 77 % der entsprechenden Notierungen des
Durchschnitts der Jahre 1924 bis 1926.
Die Verbrauchsentwicklung der verschiedenen Nicht-
eisenmetalle ging in den Nachkriegsjahren, bis in die Gegenwart,
nicht im gleichen MaBe voran. Bei Zinn, Zink und Blei vollzog
sich die Erweiterung des Verbrauchs langsamer als bei Kupfer
und vor allem bei Aluminium. Wé&hrend die

Verbrauchszahlen der beiden letzten Metalle, dank derginstigen

Erzeugungs- und

wirtschaftlichen
Elektro-

Entwicklung der
und der Automobilindustrie einerseits und

Hauptabnehmergruppen, vor
allem der
bereits in den
verhaltnism agig erhohten,

Verbrauchsziffern der ubrigen
1927 einigermaBen entsprechende
Jahre 1913 hat sich der Verbrauch
von Nichteisenmetallen in der Welt stark ausgedehnt, starker als

erzeugungstechnischer Fortschritte anderseits,
1924 bis 1926
Erzeugungs- und
Jahr

Gegeniuber dem

Jahren sich stark
zeigten die
Metalle erst gegen das
Zunahmen.
die Bevolkerung der wichtigeren Verbrauchslander. Die Bevdlke-

rungszunahme der wichtigeren Verbrauchslander (Vereinigte

Staaten, Deutschland, England und Frankreich), auf die rund
drei Viertel des Rohmetallverbrauchs der Erde
Blei, Zink und Zinn entfallen,
gegeniber dem Jahre 1913 rd. 8% ;
Rohmetallverbrauch dieser gleichen
rd. 34 % zu. Der stieg
absolut; auch auf den Kopf der Bevélkerung gerechnet ergab sich

Erhohung

an Aluminium,
1927
nahm der

Kupfer, betrug im Jahre
demgegeniber
Lander im Zeitraum um
Rohmetallverbrauch somit nicht nur

in einzelnen Verbrauchsgebieten eine wesentliche

(s. Zahlentafel 1).

Zahlentafel 1. Verbrauch von Nichteisenmetallen auf den

Kopf der Bevdlkerung.

Metalle Ver. Staaten England Deutschland Frankreich
1913 11927 1913 11927 1913 1927 1913 1927

in kg auf den Kopf der Bevélkerung
Aluminium . . 0,3 0,7 0,1 0,3 0,2 0,6 0,2 0,4
B lei. 4,1 53 4,2 6,1 3,4 3,5 2,7 18
Kupfer . . .. 3,3 5,5 3,0 3,6 3,9 4,1 2,6 2,3
Zink 2,9 4,1 4.2 4,0 3.5 3,1 2,0 2,7
Zinn 0,5 0,6 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,2

zus. 11,1 16,2 12,0 14,5 113 11,5 7,7 7.4

Nichteisenmetallen insgesamt auf den
1927 gegeniber dem
11,1 kg auf
16,2 kg, zu. England zeigte eine Zunahme im gleichen Zeitraum
von 12,0 kg auf 14,5 kg, 11,3 kg
auf 11,5 kg; dagegen ergab sich fir Frankreich ein schwacher
7,7 kg auf 7,4 kg.

Die Frage der Ersetzbarkeit der Metalle untereinander, die

Der Verbrauch von
Kopf der Bevélkerung
1913 am meisten in

nahm im Jahre

Jahre den Ver. Staaten, von

Deutschland eine solche von

Riuckgang von

in der Kriegsmetallwirtschaft eine Rolle spielte, kommt in den

letzten Jahren zu neuer Bedeutung. Vor allem sind es in diesem

Zusammenhang Aluminium und die Aluminiumlegierungen, die,

auf Grund besserer technischer und wirtschaftlicher Eignung,

immer mehr Verbrauchsgebiete erobern, die friher die alleinige

Domé&ane anderer Metalle waren. Das starke Vordringen der

Leichtmetalle in der kann wohl als dasjenige

Moment bezeichnet werden, das den inneren Aufbau der Nicht-

Nachkriegszeit

eisenmetallwirtschaft wesentlich von dem der Vorkriegszeit

unterscheidet.
Jahre 1927

Fir Europa ergab sich jedoch ein Riickgang, wahrend

Die Aluminiumerzeugung hat im leicht zu-
genommen.

die Erzeugung der Ver. Staaten und vor allem diejenige Kanadas

Statistisches.
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weiter Zunahmen. Die Bewegung des Aluminiumverbrauches

war gerade europaische Aluminiumver-
brauch, d. h.
1927 zu, wahrend

Die européische Aluminiumerzeugung, die noch immer den euro-

entgegengesetzt. Der
im wesentlichen nur der deutsche, nahm im Jahre
sich fur Nordamerika ein Rickgang ergab.
paischen Aluminiumverbrauch wesentlich Ubersteigt, konnte im
abgelaufenen Jahre — dank der ginstigen wirtschaftlichen Ent-
wicklung Deutschlands — in hoherem MaBe auf dem Festlande

untergebracht werden als in den friheren Jahren. Im Durch-
schnitt der Jahre 1924 bis 1926 wurden rd. 76 % wund im Jahre
1927 rd. 79 % der europaischen Aluminiumerzeugung in Europa
selbst der Weiterverarbeitung zugeleitet.

In Ergdnzung der Aluminium statistik ist in diesem Jahrgang
statistische iber die

Bauxitgewinnung der Erde, gegliedert nach den verschiedenen

zum erstenmal eine Zusammenstellung
nicht nur fir die
Grund der

Bauxitverbrauch far

Erzeugungsgebieten, beigefigt. Da Bauxit
Bedeutung ist,

mutmaBliche

Aluminiumindustrie von wurde auf

Aluminiumerzeugung der

die Herstellung von Aluminium errechnet.

Zahlentafel 2. Bauxitgewinnung und -verbrauch.

In 1000 t 1913 1922 11923 1924 11925 1926 1927
549 702 1231 1132 1311 1298 1643

Gewinnung
260 370 550 680 750 810 860

Verbrauch ..

Herstellung und Verbrauch von Blei in der Welt zeigen in

den letzten Jahren bei fallenden Preisen eine stetige Erhdohung.

Darin unterscheidet sich zwar die Lage des Bleimarktes nicht

wesentlich von Metallmérkte. Bei der
Beurteilung der besonderen Lage dieses Marktes muRBR man sich

Rickgang der

derjenigen der ubrigen

jedoch vergegenwartigen, daR trotz dem starken
1925 die

an den Notierungen der Vorkriegszeit,

Bleipreise seit dem Jahre Bleinotierungen, gemessen

immer noch einen ver-

haltnism aRig hohen Stand gegeniber den anderen Nichteisen-

metallen haben. Anderseits haben Neuerungen auf dem Gebiete
der Aufbereitungs- und Verhiuttungstechnik in den letzten Jahren
in ginstigem Sinne auf die Gestaltung der Erzeugungskosten ein-
gewirkt, so daBR auch bei den niedrigeren Preisen im allgemeinen
noch ein genugender Anreiz fur die Erhohung der Erzeugung
vorhanden war. Der Anteil der Blei-Hiuttenerzeugung der alteren
(Ver.

Blei-Huttenerzeugung der

Staaten, Australien) an der
gesamten Erde ist im Durchschnitt
der Jahre 1924 bis 1926 von rd. 62 % aufrd. 57 % im Jahre 1927
zuriickgegangen, wahrend im gleichen Zeitraum die entsprechen-
(Mexiko,

zugenommen haben.

Erzeugungsgebiete Spanien,

Kanada,
Die An -

den Anteile der neueren Erzeugungsgebiete
Burma) von rd. 21 % aufrd. 25 %

teile der europaischen Blei-HlUttenerzeugung (auBer Spanien)
blieben unveradndert, dagegen nahmen diejenigen der deutschen
Ver. Staaten

Bleierzeugung allein zu. Die Bleiherstellung der

war im Durchschnitt der letzten Jahre kleiner als der Bleiver-

brauch und wird (mit Ausnahme der zollfreien Verhiuttung und
Raffination auslandischer Bleierze bzw. auslandischen Werkbleis)
im groBen und ganzen vollkommen in den Ver. Staaten selbst
der Weiterverarbeitung zugeleitet.

Die fur die wirtschaftliche Lage samtlicher Nichteisenmetalle
kennzeichnende Lage: verhaltnismaBig stark erhohte Erzeugung
bei niederen Preisen, tritt bei Kupfer in besonderem MaBe in
Durch die
corporated konnte der Kupferpreis in den letzten Jahren ziemlich
dabei

verhéaltnismagig

Erscheinung. Preispolitik der Copper Exporters In -

stabil gehalten doch muBR man bertcksichtigen,
daB diese

Stande erfolgte.

werden,

Stabilisierung auf einem niederen
Trotzdem zeigte die Kupferherstellung der Erde
seit dem und erreichte im
1927 den héchsten Stand mit einer Herstellung von 61 %
1909 bis 1913.

Kupfer-

Jahre 1921 eine dauernde Erhéhung
Jahre
Uber derjenigen des Durchschnitts der Jahre
78 %
Huttenerzeugung der Erde entfielen im Jahre 1927 auf Amerika
(Ver. Staaten, Chile, Peru, Mexiko und Kanada); der Rest ver-
auf Europa (Deutschland, RubB-
land usw.) mit rd. 11 %, auf Afrika (Kongo, Union, Rhodesien)
7 /, und auf 4 % .

Europa im

Rund oder beinahe vier Funftel der gesamten

teilte sich Spanien, England,

mit rd. Japan mit rd. Demgegeniber ist

abgelaufenen Jahre zum gr6Bten KupferVerbrauchs-

gebiet aufgestiegen Rund 50 % des Rohmetallverbrauchs der

om w ii v.1* dahral927 auf Eur°Pa’rd-« % auf Amerika
r L rr w Ver. Staaten) und rd. 5 % auf Asien (Japan,
hina, Britisch-Indien). Die Erhéhung der Kupfererzeugung war

lieh t Senkung der Herstellungskosten mog-

terhni h ']Z&+ "i, ErschlieBung bedeutender Erzvorkommen,

sow ipdiv ;IChritte/ Uf dem Gebiete der Erzaufbereitung

Frze Ver‘hl‘.}ttung und damit zusammenhangend Erhéhung der
samm?nUh gSmednger _BetHebe waren in _d'-em Zu-
sammenhang die treibenden Krafte. Im Jahre 1913 waren die
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6 groRten Kupferbergbaugesellschaften der Welt mit rd. 42 %

an der gesamten Kupfergewinnung beteiligt; im Jahre 1927 be-
der Gesellschaften

trug der entsprechende Anteil

bereits beinahe 60 % .

16 groBten
Die Entwicklung der Zinkherstellung paBte sich in groBen

Zugen derjenigen der Ubrigen Metalle an. Die Erzeugungszahlen

zeigten in den letzten Jahren bei fallenden Preisen eine stetige
Erhéhung. Im Jahre 1927 war die Zink-Hittengewinnung der
Erde um rd. 17 % hoher als im Durchschnitt der Jahre 1924
bis 1926.

Im Verhéaltnis der einzelnen Erzeugungsgebiete untereinander
ergibt sich eine ahnliche Tendenz wie bei den anderen Metallen:
Rickgang der Hittenerzeugung wie des Rohmetallverbrauchs in

Amerika und entsprechende Zunahme in Europa. Dabeigeht die

ricklaufige Bewegung Amerikas im wesentlichen zu Lasten der

Ver. Staaten. Die neueren Erzeugungsgebiete Kanada und auch

Mexiko erhohten ihre schien

Triebkraft

Erzeugungszahlen stark; dagegen

die der europaischen Erzeugungs- und Verbrauchs-

erweiterung wesentlich von der ginstigen wirtschaftlichen Ent-

wicklung Deutschlands beeinfluBt zu sein.
lieR

européaischen

In Uebereinstimmung mit den Ubrigen Metallen sich

bei Bedeutung der
Hittenerzeugung

auch Zinn eine zunehmende

wie des européaischen Rohmetallverbrauchs

feststellen. Im
die europaische Zinn-HUttenerzeugung
als der européaische Rohzinnverbrauch, der im Jahre 1927 knapp
den Stand des Jahres 1913 wieder erreichte, wahrend die Ziffern
rd. 44 %

Die Ziffern der asiatischen Zinn-

Vergleich mit der Vorkriegszeit nahm allerdings

wesentlich starker zu

der Hiittenerzeugung des abgelaufenen Jahres um uber
1913
Hittenerzeugung zeigten einen wesentlich schwacheren Anstieg;
rd. 14 % 1913.

amerikanischen Kontinent

denen des Jahres lagen.

sie lagen nur um iber denen des Jahres Fur den

hier vor allem die Ver. Staaten —

ergab sich in den letzten Jahren eine ganz erhebliche Zunahme

des Rohzinnverbrauchs.

Die Erzeugung an Nickel betrug 1927 insgesamt 39 400
(i. V. 39500) t; davon wurden in Kanada 35 900 (35400) t, in
den Ver. Staaten 300 t und in Australien (Neukaledonien) 3200

(3800) t gewonnen. An Quecksilber wurden 5108 (3931) t
erzeugt, in Europa 4568 (3551) t, in Amerika 465 (305) t
und in Asien 75 t. Die Silberherstellung wird far 1927 auf 7920
(7815) t geschatzt, wovon 6747 (6687) t auf Amerika

davon

entfallen.

Im Gegensatz zum Vorjahristdie Einfuhr von Rohmetallen

nach Deutschland (s. Zahlentafel 3) durchweg stark gestiegen,
die Ausfuhr, mit Ausnahme von Zink, aber leicht zurtuck-
gegangen.
Zahlentafel 3. Ein- und Ausfuhr Deutschlands an Roh-
metallen.
1913 ! 1926 1927
In 1000 kg
Einfuhr iAusfuhr Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr
Aluminium 15 300 2700 5500 12 500 12 800 5100
83 800 41 400 93 300 17 200 156 900 15 600
7 200 146 500 25 300 230 800 18 400
56 000 105 100 100 000 24 600 146 600 30 800
14 300 6 400 10 600 4 500 15 800 5900
W irtschaftlic

Essen-Ruhr.
Kohlen-Syndi-

Rheinisch-W estfalisches Kohlen-Syndikat,

Jahresbericht des Rheinisch-Westfalischen

Dem
kates fir das Geschaftsjahr 1927/28, dem wieder eine Reihe wert-
voller Zahlentafeln und Schaubilder beigegeben sind, entnehmen
wir folgendes:

Das Berichtsjahr 1927/28 sah die

Zeichen einerginstigen Konjunktur, die ihren ersten Antrieb von

deutsche Wirtschaft im

dem groBen englischen Bergarbeiterstreik von 1926 empfangen

hatte, aber auch nach dessen Beendigung eine gewisse eigene

Kraft zeigte und erst vom Beginn des Jahres 1928 ab wieder eine
Wie der

und

langsam sinkende Richtung annahm. englische Berg-

arbeiterstreik am unmittelbarsten kraftigsten zugunsten

ge-
auch das Wiederauf-

des deutschen insbesondere des
wirkt hatte,
treten der englischen Kohle aufdem Weltmarkt am empfindlich-

Syndikat durch

Bergbaues, Ruhrbergbaues,

so muBRte sich natirlich hier

sten bemerkbar machen. Immerhin hatte das

langfristige Vertrage dafiur gesorgt, daR die ginstigen Nachwir-

kungen des Streiks in unseren Erlosen noch langere Zeit tUber die

Beendigung des Streiks hinaus zum Ausdruck kamen. Aber es

war doch klar zu erkennen, daR es sich hier um eine absinkende

Linie handelte, wie dies denn auch in dem Steigen der Umlage

in Erscheinung tritt. Trotz dieser Bewegung der Erlése nach

unten wurde dem Ruhrbergbau durch den Reichsarbeitsminister

he

Wirtschaftliche Rundschau. Stahl und Eisen. 1843
Entsprechend dem oben Gesagten liegen die Preise im
Jahresdurchschnitt 1927 allgemein unter denen der Vorjahre,
Zinn, wie erwahnt, aber nur wenig.
Zahlentafel 4. Durchschnittliche Metallpreise.

In Dollar zu 1000 kg 1913 1925 1926 1927
Aluminium (Berlin) 404,97 564,29 544,66 500,00
Blei (London)... 87,70 170,47 148,79 116,76
Kupfer (EI.) (London) 345,75 318,54 314,23 297,96
Zink . 108,79 171,91 163,25 136,34
Zinn " 966,04 1240,92 1392,43 1383,11

Ueber die Bergwerks- und Hittenerzeugung und den Ver

brauch im einzelnen unterrichtet die folgende Aufstellung:
1913 1925 1926 1927

In 1000t 5 3 = =3 = =3 = =3

o & 3 sz 3 gE s og¢g

£ sz 2 32 2 33 2 32

Bergwerkserzeugung

B lei. 1223 353 1480 255 1574 277 1643 277

Kupfer 987 132 1417 113 1478 131 1530 145

Zink 1139 462 1312 336 1547 388 1581 425
Zinn 136 51) 146 21) 144 31 161 51)

Hittenerzeugung

B lei 1200 577 1527 369 1604 385 1682 395

Kupfer 1019 187 1399 114 1463 140 1523 167

Zink .. 1001 680 1135 516 1240 541 1322 639

Zinn. 133 35 146 44 147 44 159 51

Aluminium 65 38 187 104 202 112 206 108

Verbrauch

1201 726 1528 737 1560 708 1596 802

Kupfer 1046 644 1459 663 1506 633 1554 781

i 1001 697 1180 635 1240 624 1314 741

129 70 153 63 150 56 160 69

66 35 183 88 187 73 181 87

Erzeugung und Verbrauch in Deutschland (s. Zahlentafel 5)

Metallen namentlich hat sich der

Blei

sind in allen gestiegen, Ver-

brauch von und Kupfer stark erhoht, bei Zink halten sich

Gewinnungs- und Verarbeitungszunahme etwa die Waage.

Zahlentafel 5. Deutschlands Metallgewinnung,
a = Bergwerksgewinnung, b = Hittenerzeugung, c¢ = Ver-
brauch.

In 1000 t 1913 1923 1924 1925 1926 1927

B lei.. 79,0 28,0 32,5 35,8 45,6 55,0
b 188,0 31,9 50,2 70,5 76,6 84,0

c 230,4 56,4 89,7 192.9 152,7 2253

Kupfer a 26,9 18,2 22,8 23,8 27,2 28,6
b 41,5 26,2 34,6 39,1 46,2 52,9

c 259,7 97,3 1313 232,2 167,4 265,3

Zink ... 250,3 31,7 41.7 49,1 79,4 140,0
b 281,1 32,4 41,5 58,6 68.3 84,1

c 232,0 58,5 78,9 1417 143.8 1999

Zinn .. 12,0 2,4 2,5 1,0 2,2 5.4
c 19,9 6,5 8,4 11,1 8,3 15,3

1) GroBbritannien.

Rundschau.

vom 1.Mai 1927 an eine Lohnerhéhung auferlegt, und selbst durch
mehrfach wiederholte Verhandlungen waren der Reichskohlenrat
und der Reichswirtschaftsminister nicht davon zu lberzeugen,
daB ein derartiger klaffender Widerspruch zwischen Wirtschafts-
ist;
erhohten Lohnkosten wurde verweigert.
1927/28 trotz eines

politik und Sozialpolitik unmdglich eine Preiserhdhung zum

Ausgleich der Infolge-

dessen war das Geschaftsjahr mengenmafBig

nicht unbefriedigenden Absatzes dem Ertrage nach nicht gunstig,

wie man denn allgemein die industrielle Konjunktur in Deutsch-

land wahrend des Jahres 1927 als eine Mengenkonjunktur bei
einer gleichzeitigen Selbstkostenkrise bezeichnet hat. Mit Be-
sorgnis sah der Kohlenbergbau deshalb im Frahjahr 1928 nicht

sondern auch die
bedroht.

nur den auslandischen Wettbewerb verscharft,

Selbstkosten wieder durch Lohnforderungen Diesm al

konnte auch der Reichswirtschaftsminister die Gefahr der Lage

nicht verkennen. Er lieB durch einen AusschufB, an dessen Spitze

Professor Dr. Schmalenbach stand, die wirtschaftlichen Verhalt-
nisse des Ruhrbergbaues prifen. Das Ergebnis der Untersuchung
stellte die ungiunstige Lage des Ruhrbergbaues fest. Die Hoffnung
aber, daB einer Industrie in solcher Lage eine weitere Erhéhung
derSelbstkosten erspartwerdenmiisse,wurde wiederum enttéduscht.
Ein Schiedsspruch, dereine weitere Lohnerhéhung zum 1.Mai 1928

festsetzte,wurdevom Reichsarbeitsministerfirverbindlich erklart.
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Zahlentafel 1. Steinkohlenférderung Deutschlands und seiner wichtigsten Berg-
baubezirke 1913 und 1918 bis 1927 (in 1000 t). v
Von der Gesamtférdenmg Deutschlands entfallen auf:
Ka- . :
lender- Deu.tsches Preuten? Ruhrgebiets) Syndikatszechen Oberschlesien?) Saargebiet
jahr Reich1)?2) .
% % % % %
1913 190 109 179 861 94,61 114 530 60,24 101 652 53,47 43 435 22,85, 13216 6,95
1914 161 385 152 956 94,78 98 358 60,95 84 810 52,55 36 996 22,92 10 031 6,22
1915 146 868 140 007 95,33 86 776 59,08 73 984 50,37 38 107 25,95 8 384 571
1916 159 170 152 284 95,67 94 559 59,41 93 556 58,78 41 723 26,21 8902 5.59
1917 167 747 159 531 95,10 99 363 59,23 98 714 58,85 42 752 25,49 10 265 6,12
m it Saargebiet
1918 158 254 152 810 96,56 | 9 989 6,31
1919 116 707 112 029 95,99 1 8 981 7,70
ohne Saargebiet
1918 148 265 143 436 96,78 96 024 64,77 95 516 64,42 39 648 26,74
1919 107 726 103 608 96,18 71 156 66,05 70 266 65,23 25 700 23,86
1920 131 356 127 037 96,71 88 408 67,30 87 546 66,65 31 690 24,13
1921 136 251 131 465 96,49 94 459 69,33 93 733 68,79 29 639 21,75
1922 119 182 114 736 96,27 97 472 81,78 96 552 81,01 18 835 7,41
1923 62 316 58 188 93,38 42 588 68,34 41 120 65,99 8 741 14,03
1924 118 769 114 732 96,60 94 128«) 79,25 88 1635) 74,23 10 900 9,18
1925 132 622 128 552 96,93 104 336 78,67 103 305 77,89 14 273 10,76
1926 145 296 140 991 97,04 112 192 77,22 111 171 76,51 17 462 12,02
1927 153 598 149 435 97,29 117 994 76,82 117 161 76,28 19 378 12,63
>) Von 1918 an ohne ElsaB-Lothringen. — *) Von 1922 an ohne die an Polen abgetretenen oberschlesischen
Gruben. — *¢) Angaben des Bergbau-Vereins, Essen (einschl. Férderung der PreuRischen Berginspektion I,
Ibbenbiren und des Steinkohlenbergwerks Minden, die nicht zum Bereich unseres Syndikats gehdren). — 4) Ein-
schlieRlich Regiezechen; seit 1924 ohne die frither mitenthaltenen, zum niedersachsischen W irtschaftsgebiet zahlen-
den bei Ibbenbiiren gelegenen Bergwerke. — 6) Von September 1923 bis einschl. Oktober 1924 ohne Regiezechen.

Zahlentafel 2. Ausfuhr des Deutschen Reiches an Steinkohle 1926 und 1927
einschlieRlich Zwangslieferungen

nach Stein-

kohle

Frankreich 8 756
Belgien 5592
Italien 4 565
Deutschosterreic 375
12

52

Holland 9 855
Schweden 681
Norwegen 215
490

418

Tschechoslowakei 876
Sudamerika 138
Luxemburg 35
Saargebiet 179
anderen L andern 5961
Gesamtausfuhr 38 200

(in 1000 t)
1926
Stein- Insgesamtin
kohlen- Koks  Kohle aus-
briketts gedricktl)
43 4 559 14 878
361 237 6 269
116 299 5080
2 275 744
— 14 31
— 26 35
— — 52
443 325 10 731
1 725 1648
6 186 469
58 554 1287
82 317 922
1 204 1149
150 33 332
39 1855 2 547
— 57 255
418 904 7 584
1720 10 570 54 013

t) Koks im Verhdltnis 3 : 4 in Kohle umgerechnet.

Dadurch, daB in

selbstkosten rechnen kénnen.
Dazu kommen noch die Unter-
stitzungsmalRnahmen: Fracht-
vorzugstarife, besondersin Polen,
aber auch in Frankreich, Hol-
land und neuerdings in England,
ferner in Frankreich, Belgien und
besonders in Spanien ein starker
Druck auf die GroRverbraucher,
vorwiegend einheimische Kohle
zu verwenden, sowie schlieBlich

die starke Schutzzollpolitik
Spaniens.
Unter diesen schwierigen

Verhaltnissen mufite das Syndi-
kat nach der ihm zum 1. Mai
aufgezwungenen Lohnerhdhung

Deutschland

einseitig

Zahlentafel

Geschéftsjahr 1913 insgesam t2)
im Monatsdurchschnitt .
1.4.1924—31.3.1925insgesam t3)
im Monatsdurchschnitt A
1.4.1925—31.3.1926 insgesam t3)
im Monatsdurchschnitt .
Geschéaftsjahr 1926/27 insgesamt
im Monatsdurchschnitt .
Geschaftsjahr 1927/28 insgesamt
im Monatsdurchschnitt

und. Briketts in Kohle um~ereohnct
von zwoOlf Monaten deckt sich nicht mit’dem Geschéaftsjahr

sozialpolitische
Forderungen ohne Ricksicht auf die Wirtschaft erfallt wurden,
wahrend England nach dem Streik die Lohne herabgesetzt und
die Arbeitszeit verlangert hat und auch in den anderen Léndern,
besonders in Polen, die Lohne tiefer stehen als bei uns, ergibt
sich der auf die Dauer unertragliche Zustand, daB die haupt-
séachlich mituns in Wettbewerb stehenden Gebiete mit bedeutend

geringeren Arbeitskosten und erst recht geringeren Gesamt-

Stein- Stein-
Kohle kohlen
brikett
6 296 12
5488 84
4 368 26
359 2
1 —
6 —
6 407 331
568 —
88 —
130 7
477 58
1192 —
234 65
45 39
182 —
1114 100
26 955 724
durch
Durch

Kohle

t

15 663 290
1305 274
7 274 808

606 234

11 937 698

994 808

26 924 061
2 243 672

19 765 139
1647 095

1927

- Koks
s

3267
164
270

98
40

23

259
718
102
306
347
243
72
2282
55
332

8579

Insgesam

tin

Kohle aus-
gedricktl)

10 664
5791
4 754

492
54

31

7
083
1525
224
545
998
1516
395
3127
255
1657

-~

39 118
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schweren Herzens zwei MaRB-
nahmen ergreifen, um das Gleich-
gewicht zwischen Selbstkosten
und Erlésen soweit wie méglich
herzustellen: erstens lieB es sich
zu einer Preiserhéhung erméch-
tigen, die ihm diesmal — leider
ein Jahr zu spéat — nicht ver-
weigert wurde; da dieses Mittel
in dem Rahmen, in dem es an-
gewendet werden konnte, aber
nicht genutgte, mufte zweitens
der Entschlufl gefaltwerden, den
Durchschnittserlés durch eine
gewisse Drosselung der Ausfuhr
aufzubessern, bei der in allen
Kohlenausfuhrlandern geringere
Preiseerzieltwerdenalsim Inland.

Von groBer Bedeutung fur
die Zukunft unserer Ausfuhr ist
mit in erster Linie die Entwick-
lung in England. Von allen Seiten
raten die volkswirtschaftlich und
weltwirtschaftlich
Kreise zu internationalen Ver-
einbarungen tber die Kohlenaus-
fuhr. Dieser Gedanke ist so ein-
fach und zwingend, daR er sich
eines Tages verwirklichen wird,
und das Syndikat hat wiederholt
seine Bereitwilligkeit erkléart,
an Verabredungen teilzunehmen,
welche die berechtigten deutschen
Belange bertcksichtigen. Des-
halb sind auch die Zusammen-
schlisse im englischen Bergbau
als Stufen auf diesem Wege zu
begrtiBen. Aberdiese Einstellung
darf doch nicht den Blick dafir
triben, daB zur Zeit in England
die Dinge fiir eine solche Verstan-
digung noch nicht reif sind, daR
dort im Gegenteil noch der
Wille zum Kampf vorherrscht
und sich auch praktisch durch-
setzt, und zwar mit Unter-
stlitzung der Regierung, die
trotz der schlechten Erfahrun-
gen von 1926 neuerlich wieder
den Weg der Unterstitzungen

beteiligten

geht. Zweifellos wird dadurch
die Gesundung der Verhalt-
nisse nur verzdgert, denn kein

billig Denkender wird dem Ruhr-

bergbau zumuten, als Grund-
lage einer Verstdndigung Ver-
héaltnisse anzuerkennen, die

eine Unterstitzungspolitik kinstlich verschoben sind.

dieses

bewerbs zwangléaufig
licher Machtmittel
Reichswirtschaftsminister auch 1926 gegeniber der damaligen

englischen Unterstutzungspolitik mit vollster Deutlichkeit im
Reichstag erklart hat.

Koks

3. Ausfuhr des Rheinisch-W estfalischen

Briketts

t t
5887 304 1691 318
490 609 140 943
615 507 261 584
51 292 21 799
2492 326 1072 061
207 694 89 338
6981 673 1507 903
581 806 125 659
6678 670 701 773
556 556 58 481

2\ VinrnVii T

Luxemburg.

Eingreifen der englischen Regierung wird die
ganze Frage aus dem Kreise des privatwirtschaftlichen Wett-
in das Gebiet eines Wettbewerbs staat-
hinlibergeschoben,

wie dies der deutsche

Kohlen-Syndikats.

Ausfuhrund

Zwangs-
Insgesamty) lieferungen Hffv::’unngs'
insgesam t1) gen
insgesamtl)
t t t
24 767 129
2063 927
8 304 577 15 054 694 23 359 271
692 048 1 254 557 1946 605
16 119 284 14 050180 30 169 464
1343 274 1170 848 2514 122 ;
37 262 195 9 249 296 46 511 491 *
3 105 183 770 775 3875 958
28 973 166 3 589 407 32 562573 1
2414 430 299 117 2713 548

u

») Der angegebene Zeitraum



27. Dezember 1928.

Zahlentafel

Belgien
GrofBbritannien

Ost-Oberschlesien
Lothringen
anderen Landern.

Gesamteinfuhr

Stein-
kohle

1166
142
226
906

16
91

3
2553

4.

Einfuhr des

1926
Stein-
kohlen- Ko
briketts
3
3

ks

*) Koks im Verhédltnis 3 : 4 in Kohle umgerechnet.

Zahlentafel 5. Zwangslieferungenl) des

Kohle und
Briketts

t
September 1919 bis Marz 1920 1818 211
Geschéftsjahr 1920/21 9 935 000
1921722 10 071 283
1922/23 6 585 441
1. 4. 1923 bis 15. 1. 1924 3 704 526
16. 1. bis 31. 3. 1924 3223 930
1. 4. 1923 bis 31. 3. 1924 6 928 456
1. 4. 1924 bis 30. 9. 1924 6 106 288
1. 10. 1924 bis 31. 3. 1925 3947 474
1. 4. 1924 bis 31. 3. 1925 10 053 762
1925 A pril 520 271
Geschaftsjahr 1924/25 (1. 4.1924 bis 30.4.1925) 10 574 033
Geschaftsjahr 1925/26 (1. 5.1925 bis 31. 3.1926) 9 407 422
1. 4. 1925 bis 31. 3. 1926 9 927 693
Geschéftsjahr 1926/27 (1. 4.1926 bis 31. 3.1927) 6 862 613
1927 A pril 383 015
1927 M ai 347 325
1927 Juni 379 224
1927 Ju li 423 148
1927 A upust... ) 372 685
1927 September 340 899
1927 O ktober 344 306
1927 November 332 931
1927 Dezember . . . * 342 338
1923 Januar 96 129
1928 Februar 96 395
1928 M darz 107 354
Geschéaftsjahr 1927/28 3 565 749
September 1919 bis einschl. Marz 1928 65 748 168

*) Reparationslieferungen einschl. der an die Regie

beschlagnahmten Mengen.

Auf Grund der Abmachungen von Koln und Brissel und des italieni-
schen Vertrages im Berichtsjahre wurden geliefert und Uber denGeneral- d

agenten verrechnet:

Kohle und
Briketts
t

1927 A pril 398 249
1927 M ai 390 612
1927 Juni 328 627
1927 U i oo oo oo 260 260
1927 August 258 661
1927 September 489 770
1927 O ktober 553 844
1927 November 584 099
1927 Dezember 438 025
1928 Januar 875 089
1928 Februar 809 713
1928 M 4rz 909 405

6 296 354

Geschaftsjahr 1927/28

In Frankreich wurde

im

Juni 1927 unsere Einfuhr durch

ein Bewilligungsverfahren
eintrachtigt, das aber

be-

nach

einigen Monaten wieder aufge-

hoben wurde.

In Zahlentafel 1ist firdie Be-

richtszeit und die Vorjahre eine

Zusammenstellung des auf die

deutsche Kohlenwirtschaft

und

auf das Syndikat bezuglichen

Zahlenstoffes wiedergegeben.

Deutschen

(in

Insgesamt
in Kohle
ausgedricktl)

1234
156
230
909

16
92
37

2677

Syndikats.

gelieferten und der

Koks

t

1406 248
4 437 344
4 309 165
4923 430

1901 778
789 955

2 691 733

1892 462
2015093

3 907 555

355 086
4262 641
2 860 454
3215 540
1861 613

1009
4912
1003
1062
1091
1978
1143

692

686
1134
2118
1625

18 453
26 771 081

Koks

t

176 500
193 209
45 867
53 453
85 328
129 371
155 225
149 065
149 680
195 086
210 801
215 291

1758 876

Zahlentafel 7. Forderung
Kohlen-

GE§C23f15> Forderun Be-
Jjahr 9 teiligung

1923/24 42 220 741
1924725 94 180 649
1925/26 101 304 011
1926/27 117 089 696
1927/28 117 413 616

t

t

W irtschaftliche Rundschau,.

Reiches an Steinkohle 1926 und
1000 t)
1927
Stein- Stein- I.nsgesaml Stein-
Kohle kohlen- Koks in Kohle kohle
briketts ausgedriicktl)
2 2 1
3050 — 112 3199 827
320 — 74 419 140
284 — 6 292 61
1172 — — 1172 272
13 — — 13 4
143 — — 143 46
9 — 29 48 3
4993 221 5288 1354

Zahlentafel 6. Zwangslieferungen des

Jahr

September— Dezember 1919

1) Nach Angaben des

1920
1921
1922
1923%)
19245)
1925
1926
1927

Stahl

1927

und Eisen. 1845

I. Vierteljahr 1928

Stein-
kohlen-
briketts

(in 1000 t).

Stein-
kohle

1203
8 699

12 105

9 5903)
2777

11 731
9722
9512
9475

kohle umgerechnet. — *) Hinzuzuzahlen
309 250 t Koks, die vor dem Versand zurickgewiesen wurden. — *) In den
Zahlen sind nicht enthalten 169 803 t Brennstoffe, die im September 1923
Sortenverteilung keine'

nach Belgien geliefert
Angaben vorliegen.

wordeh sind,
Ferner sind die Micumlieferungen fir Italien im De-

Koks

91

Insgesamt
in Kohle
ausgedricktl)

907
179

61
272

% 46

1475

Deutschen Reichesl),

Braun-
kohlen-
briketts

167
1258
639
665
199
490
449
521

Von der
deutschen
Gesamt-
Koks  steinkohlen-
forderung?
%

976 —
4358 11,0
4402 13,2
65243) 15,3
2400 9,6
3703 14,0
3798 11,1
3948 10,0
2860 8,6

Reichskohlenverbandes.

Uber deren

zember 1923 (50— 60 000 t) nicht nachgewiesen. —
fur Januar bis einschl. Oktober die Lieferungen auf Micumvertrage, doch
ohne Lieferungen der Regiezechen, fiir die Zahlenunterlagen fehlen.

354

— 2) Koks in Stein-
sind noch 22 500 t Kohle und

6) Hierin s

ind enthalten

Die deutsche Steinkohlengewinnung erreichte unter der

Nachwirkung des
wirkung der
im Jahre

englischen

Konjunkturbelebung

Bergarbeiterstreiks un

1927 einen auBergewohnlich hohen Stand.

153 598 000 t und war um 8 302 000 t, d. s. 5,71 %, h

Férderung des Vorjahres

héher als die Férderung
jetzigen

Die

stieg auch die des

im

und um

Jahre 1913,

12 8450

00 t, d.

d der Ein-

in der deutschen Wirtschaft

Sie betrug
6her als die
s. 9,12%,

bei Zugrundelegung des

Gebietsumfanges ohne Saar und Ost-Oberschlesien.

Forderung des Ruhrgebietes war mit 117 994 000 t um
5802000 t, d. s. 5,17%,

(einschlieBlich der dem

stellte sich im Durchschnitt des Jahres
iUber 371 000 t im Vorjahre und 380 000 t im

Die

Ein- und Ausfuhrzahlen fir

Jahres

héher als die des Vorjahres und uber-

1913 mit 114530000 t um 3464000 t,

s. 3,02 % . Die arbeitstagliche
Syndikat

Férderung des R

Steinkohle in

uhrgebietes

nicht angehdrenden Zechen)
1927 auf 390 000 t gegen-
Jahre 1913.

den beiden

letzten Jahren sind in den Zahlentafeln 2, 3 und 4 wiedergegeben.

Nach der Beendigung des englischen Bergarbeiterstreiks ging
im Jahre 1927

die deutsche
39 118 000 t zurick.

Jahre

héher.

Starker als in diesen Zahlen der

Steinkohlenausfuhr

wieder auf

Sie war jedoch gegeniuber der Ausfuhr im
1925 mit 32 718 000 t noch um 6 400 000 t oder 19,56 %

Kalenderjahre fiur ganz

Deutschland kommt der Riuckschlag nach dem englischen Streik

in der Zahlentafel

Die

Einfuhr des Deutschen

3 zum Ausdruck.

Reiches stieg im vergangenen

Jahre wieder auf5 288 000 t und warum 2 611 0001 oder 97,53 %

hoher

oder Erzeugung,

Syndikat

Gesamt-
absatz

t

112 690 568 44 873 867
111166 095 90 722 486
130 842 292 100416 825
135439 987 121 937 635
136 475 274 116 883 270

als im Vorjahre.

angeschlossenen Zechen.

Koks-

Er- Be-
zeugung teiligung

t t

7 809 821 25218 424
20 288 653 24 737 364
21 756 620 26 397 083
23 485 526 27 908 289
28 303 623 29 918 856

Beteiligung

Die englische Ei

Gesamt-
absatz

t

8 894 562
18 886 459
20 771 732
26 179 465
28 658 358

und

nfuhr erreichte mit

Gesamtabsatz der dem

Her-
stellung

t

997 283
2 899 371
3 341 758
3401 965
3089 088

Brikett-

Be- Gesamt-
teiligung absatz
t t
6 238 794 1122 828
6 277 182 2816 014
7 118 261 3 444 852
7 59.6 238 3414 415
7949 390 3090 631



i i 48. Jahrg. Nr. 52.
1846 Stahl und Eisen. W irtschaftliche Rundschau.
R kommen. Nach, diesen Vereinbarungen werden samtliche euro-
Zahlentafel 8. Preise. ) N ) .
paischen Walzrohrenwerke, sowohl die kontinentalen als auch die
Fettférderkohle Fettstickkohle'l llochofenkoks | englischen (die bisher einzigen AuBenseiter), gem einsam Vor-
M Il Jl gehen. Der Beitritt der englischen Werke zum Ro&éhrenkartell
Giltig ab: wird hier als ein wichtiges'Kapitel in der Geschichte der euro-
1913: 1. April * 12,- 14— 18,50* paischen Schwerindustrie angesehen. Die RoOohrenindustrie, die
1014; 1. April 11.25 * 1350 tire auch als erste Verfeinerungsgruppe nach dem Kriege ein groRes
1915: 1. April 13.25 15,50, , 15.50 s- -’ ‘ > gsgrupp ' 9 ¢}
1. September 14.25 16.50 17.50 » internationales Kartell schuf, das heute samtliche Walzwerke
1910: 1. Marz 2127 41 Deutschlands, der Tschechoslowakei, Frankreichs, Belgiens, Polens
1e17: 1 :\na:iu.ar ig;g ;ggg '25:_ * und Ungarns umfaBt, hat auch jetzt als erste in den Verhand-
lungen in England einen Erfolg erzielt. Unter der sehr fihlbaren
idulio. 16,50 v 22 27,— 9 g : g .
Oktober . 15,— * . 20,— 24,— Konkurrenz der englischen Walzrohren hatten auch die tschecho-
1937 4T Oktober . 14,92 19,90 23,88 slowakischen Werke zu leiden. Aber aufdem tschechoslow aki-
- JWJjctober . 2250 h inland Kt dirfte das Abk it England kei
> V* rSDezember 22 — schen Inlandsm arkt dirfte das ommen mit Englan eine
1926: 1. Mw»rz 21.50 Wirkung haben, die Inlandspreise sollen hier vielmehr noch un-
1. April 14.87 19,84 21.45 verandert bleiben; wohl aber dirfte diese Verstandigung dazu
1928**- 1. Mai 16.87 22,— 21.45 . . N R )
beitragen,’daR die Verhandlungen uber die Erneuerung des in-
Zahlentafel 9. Arbeitstagliehe W agengeste llung im .Ruhr- landischen Kartells, das in dem nachsten Jahre ablauft, rascher
% gebiet und leichter fortschreiten werden. Ob diese Vereinbarung auch
fir die anderen Industrien, insbesondere fur die Eisenwerke,
1913- 1, 1926 1927 interessegebend sein wird, kann, heute noch nicht gesagt werden.*
Im Monats- *_ peladen Der Rohrenverband teilt dazu lediglich mit, daB diese
durchschnitt gestellt gefehlt mgestellt gefehlt gestellt gefehlt abge- Ausfihrungen im groRen und ganzen zutpafen, daR also die in den
“ %
fahren letzten Tagen in Dusseldorf gefihrten Verhandlungen zu einer
Januar .. 33 528 61 ' 25156 29 943 29 542. Einigung gefihrt hatten.
Februar. . . . 33 102 166 23 828 28 358 2197* . ; . .
M arz.. 33 294 18 21 479 27 626 26178 Von anderer Seite wird ergadnzend gemeldet:
32 351 .22 507 28 239 150 25 441 Zwischen dem Europédischen Rohrenkartell und den am eri-
32 306 25 850 ''30078 459 26 244 K R h d li h R6h K ist R
32820 ¢ 28577 27 639 426 664 anischen un englischen 6hrenwerken is eine vor-
31 836 28 959 26 115 . 25171 laufige Verstandigung dber die Preise- auf dem Weltmarkt
31 645 30 659 27 034 §'24983- zustande gekommen. Das Abkommen lauft zunachst bis zum
September 31 034 30 562 26 582 1 25 343 X ) .
Oktober 30 597 43 33789 1311 29375 '240 ' 26 327 28. Februar nachsten Jahres. Bis dahin hofft man die Verhand-
November. 31 900. 35 588 1903 30 384 * 28J395 lungen Uber einen festeren ZusammenschluB zu Ende fihren zu
Dezember 30 883 32412 61 33_330 29 051 konnen. Gleichzeitig wurde eine allgemeine Erhoéhung der
Im Jahresdurch- r1 1 stark gedrickten Preise fir Gasrohre beschlossen.
schnitt 32 090 25 28 315 270 28 449 | 53 26 821
3 199 000 t fast wiecje® die Einfuhrzahl von 1925 mit 3 324 000 t. Eisen- und Stahlwerk Hoesch, Aktiengesellschaft, in Dort-
Die Einfuhr aus Hollan&haiweiterstark zugenommen und betrug mund. — Die Beschéaftigung der Kohlenzechen ging im Jahre

im verflossenen Jahre 419 000 t gegeniber 156 000 t im Vorjahre
und 210000 t im Jahre 1925. ersten Vierteljahr 1928 ist die
Einfuhr aus den beiden genannten Ladndern wiederum erheblich
gestiegen. in diesem Zeitraum 907-000 t
eingefihrt wurden, kartien Uber die hollandische Grenze 179000 1.

Im

Wahrend aus England

Eine Kohleneinfuhr aus Polen war nicht vorhanden, da auch bis
die Handelsvertragsverhandlungen
noch zu keinem Ergebnis gefihrt haben. /-

Der Steinkohlenverbrauch Deutschlands,
der Forderung zuziglich der Einfuhr und abziglich der Ausfuhr,

heute deutsch-polnischen

berechnet aus

erreichte im Jahre 1927 die Hohe von 119 768 000 t. 1927 war
der Verbrauch unter Beritcksichtigung der Lagerveranderung
119575 000 t. Das Jahr 1927 zeigt also eine Vermehrung des
Verbrauchsgegendas Vorjahrin/Hohe von 17 968 000t = 17,68%,
entsprechend dem besseren Stande der Konjunktur.

Ueber die Entwicklung der Zwangslieferungen, soweit
sie auf das Syndikat entfielen, unterrichtet Zahlentafel 5. Die
gesamten Zwangslieferungen Deutschlands an Kohle sind in

Zahlentafel 6 aufgefuhrt.

Die Zahlentafel 7 bietet einen Vergleich zwischen der Ent-
wicklung, der Erzeugung, dgr rechnungsmaRigen Verkaufs-
der

Entwicklung

Syndikatszechen.
Fett-

beteiligung und des Gesamtabsatzes
Zahlentafel 8 gibt Bild der

forderkohlenpreises, der al® Grundpreis

ein des

far die Bemessung

aller Gbrigen Preise des Syndikates dient, sowie des Preises fur
Fettstickkohle | und Hochofenjoks I.

Ueber die arbeitstaglichV Wagengestellung unter-
richtet Zahlentafel 9. n

Die Anforderungen an die Wjggengestellung der Reichsbahn
hielten sich wahrend des ganzen Jajires in maBigen Grenzen. Die
héchste Tagesziffer von beladen abgefahrenen Wagen (zu 10 t)
betrug 29 736 im Dezember 1927 gegen 31 716 im Oktober 1926

und 34 263 Wagen im Januar 1913.
TonnenmaRig verteilte sich defBrennstoffVersand auf Bahn
und WasserstraRel) etwa im Verh&alt*Hs von 66 : 34;

metrisch ist der Anteil der WasserstraBe wegen der groBen mitt-

tonnenkilo-

leren Befoérderungslange noch héj»|iN "

Verstandigung auf dem internationalen Rphrenmarkt. — Die
Wochenschrift ,Die W irtschaft*
.Bei Diusseldorfer Verhandlungen zwischen den
Réhrenkartells und der eng-

Prager erfahrt aus indu-

striellen Kreisen:
Vertretern des Europaischen

lischen Ro6hrenindistrie ist es soeben zu einer Einigung ge-

*) EinschlieBlich des gebrochenen Verkehrs tuber die 6ffent-
ichen Hafen.

1927/28 von sie sank nach Er-

ledigung der wahrend des englischen Streiks getatigten Auslands-

Monat zu Monat weiter zurick;

Vertrage bis auf 50 % der Beteiligung. Die Steigerung der Selbst-

kosten fuhrte zu einem RuUckgang des Absatzes und damit zu

Fordereinschrankungen, Feierschichten und Entlassungen von

Arbeitern.
In den Hiuttenwerken war der Bestand an Auftragen im
Er rd. 150 000 t

Erst in letzten

Anfang des neuen Geschaftsjahres gut. betrug

und sicherte fir einige Zeit Beschaftigung. den
drei Monaten des Geschaftsjahres war ein Abflauen der Kauflust
und Nachlassen des Eingangs Spezifikationen festzustellen.
Auftragsbestand ist
Er machte Ende Juni d. J.
1.Juli 1927 aus.

Geschaftsjahre die regelmaéaRigen

an

Der infolgedessen merklich zusammenge-

schrumpft. noch ungefahr 70 % des
Bedauerlicherweise vermiRte
Abrufe

Dadurch fehlte es nicht nur an den ent-

Bestandes vom

man im groBeren der
Deutschen Reichsbahn.
sprechenden Auftragsmengen in Schienen und Schwellen, sondern
auch an Auftragen der Lokomotiv- und Waggonfabriken und der
Ergebnis

Kleineisenindustrie. das

hinsichtlich der Mengen als befriedigend bezeichnet werden kann,

Wenn im ganzen genommen

so lassen auf der anderen Seite die geldlichen Erlése sehr zu

winschen Ubrig. Auslandsgeschaft, das am Anfang des

Geschaftsjahres sehr daniederlag, hat sich
fur einzelne Erzeugnisse gebessert.

Das
um die Jahreswende
die zahlenden
Steuerbetrage wiederum nichtunbetrachtlich gestiegen. Wahrend
aufdenKopf jedesWerksangehorigen vor dem Kriege eine Steuer-
last von nur 75,86 M entfiel, ist dieser Betrag im Geschaftsjahre
1924/25auf 186,73 MM.im Geschaftsjahre 1925/26 auf 182,06 MM,
im Geschaftsjahre 1926/27 auf 234,44 MM und
Geschaftsjahre auf 257,72 MM gestiegen.

Im abgelaufenen Geschaftsjahre sind zu

im abgelaufenen
Die Gesamtaufwendung an Lohnen und Gehéaltern betrug im
57 107 273 MM oder 2692 MM, auf den Kopf der
Belegschaft (einschlieBlich der Angestellten und Beamten).

Berichtsjahre
Der
Durchschnittsstundenlohn der auf dem Hiuttenwerk beschaftigten
Arbeiter betrug 1928 0,97 MM. gegen 0,92 MM
1927 und 0,52 MM im Juni 1914.
durch Beitrage furtlieSozialvVersicherung (Krankenkassen, Berufs-

im Juni im Juni

Die Belastung der Gesellschaft

genoasenschaften,Knappschaft, Invalidenversicherung, Angestell-
tenversicherung und Erwerbslosenfiirsorge) betrug Berichts-
jahre rd. 4 608 000 MM oder 232,77 MM je Kopf der Belegschaft
(Arbeiter und Beamte).

im

1927 be-
um

Die 13. Oktober
schlossene Erhdohung des Stam m aktienkapitals
16 000 000 MM wurde inzwischen durchgefihrt.

in der Hauptversammlung vom



Dezember 1928.

Gefordert oder erzeugt wurden:

1 ] 1925/26 1926/27 1927/28
w ot t t
w
Eisensteinbergwerk
Eisenzecher Z u g ...cocooeeimiiinn. 142 075 173 830 204 905
Kohlenbergwerke:
Dortmunder Zechen: *
Kohlenférderung .....cooooeeeoeen 1225 842 1311038 1460 6J06
Kokserzeugung ......ocooerennnns 651 780 696 148 830508
Zeche Furst Leopold: A\
Kohlenforderung ........ccoceeee. 483 607 564 049 574 258
<Erzeugung der Hochofenanlage 511 546 668 340 752 044
Erzeugung der Stahlwerke 593 306 855 860 971 869
Die Dawes-Belastung der Gesellschaft s*ch MaBRgabe des

hat

Gesamtlast

Industrie-Belastungsgesetzes infolge der.allgemeinen neuen

(zweiten) Umlegung der .fcjrfe- Jprhohung auf

Bamag-Meguin, A.-G., Berlin (1.’
bis 30. 6. 1928)
Gebr. Bohler & Co., AMiengeseffs
Berlin (1. 7. 27 bis 30.719"
Deutsche Industrie-W erke,
schaft, Berlin (1. 10. 1927 bi|
Deutsche .,Werke Kiel,
schaft, Kiel (1.10.1927?
Disseldorfer Eisenhitten»
tingen (1. 7. 1927 bis 30
Geisweider Eisenwerke,
Geisweid. Kreis Siegen
30. 6. 1928)
Glockenstahlwerke Aktieng”j
Rieh. Lindenbergin 1
Hasten (1. 7. 1927 bi
Kélsch-Folzer-Werke, A
Siegen (1.7.1927 bis
J. Pohlig, Aktiengesell®
1927 bis 30. 6. 19£8)i
Sachsische GuBstahl-
gesellschaft in Dresden*
30. 6. 1928)
Sondermann & Stier, Aktiengesellschaft,
Chemnitz (1. 7.
Stahlwerk Oeking, Aktiengesellschaft.
seldorf (1. 7. 1927
Trierer Walzwerk, A-<
bis 30. 6. 1928)

x) Nach Abzugaller Unkosten,
nicht bendtigte Betrage und 7654

Dencer, F. W., C. E., Oberingenieur im Werk Gary der ,,AJBhT'ican
Bridge Company“: Am erikanischer Eisenbau in Bureau
und Werkstatt. Deutsche Uebersetzung von Sipl.cjrtg. R. M it z-
kat, Horde. Mit 328 Textabb. Berlin: Julius Springer 1928.
(X1, 366 S.) 8°. Geb. 32 JU I

Das Buch gibt in Uberaus verstandlicher Form einen aus-
fuhrlichen Einblick in die amerikanischen Biro- und Werstatt-
arbeitsvorgange zur Herstellung von eisernen Bricken-, Hoch-,

Schiffs- und Behalterbauten. Die Schilderungen tUber die Ent-

wurfsgrundlagen, die Werkstoffbestellung, die Anfertigung der

W erkstattzeichnungen, den Gang der Werkstattarbeiten rrnd

deren Prifungen, die Abnahme und den Versand lassen erkennen,
daB bei jedem Glied der einzelnen Arbeitsgruppen das Bestreben

vorherrscht, gréRte und schnellste Arbeitsleistung mit einem

Kleinstwert an Gestellungskosten zu erzielen. Vorwiegend hat

nicht zuletzt das bestehende enge Zusammenarbeiten von Biro

und Betrieb einen wesentlichen Anteil an der so beachtenswert

hohen Leistungsféahigkeit des amerikanischen Eisenbaues.
Das Dencersche Werk kann dem deutschen Eisenbau manche
im Biro und im Betrieb

schlechthin

Anregung geben; es bietet nicht nur dem

an verantwortlicher Stelle stehenden, nein jedem

Eisenbauer eine Fille von Erfahrungen Praxis far die

Die
Uebersetzer ver-

aus der

Praxis, und sollte Besitz jeder Eisenbauwerkstatte werden.
Ausstattung des Buches

dient

ist mustergultig.
Dank

Der

deutschen Eisen weiterver-

A. W. Schweppe.

den besonderen der

arbeitenden Industrie.

Wiirtschaftliche Rundschau. —

Buchbesprechungen. Stahl und Eisen.

20 281 000 JLH erfahren. sie
veranderten verauBerlichen Obligation in Hohe von 5 700 000 JU N
oAl Aps  PIRRF DRVRFHiIRPrliohpn  Obhightion iR ATHP veR V
14581000 JU |, die an Stelle der friheren unverauBerlichen
Hohe 5 705 700 L H
Versandrechnungen der Hutte»-
insgesamt 150 298 295,14 "H- An
wurden insgesamt 10373 054,44 LH
6 440 340,76 LH
der

setzt sich zusammen aus dcfrtun-i

Obligation in

N Die
betrugen
Lasten

von ausgestellt worden ist.
und Walzwerke
Abgaben

gezahlt.

und
Nach
VorniS|[me von der

Gew"rONA~Nteil

Abschreibungen betragt
Interessengemeinschaft mit dem
4423 131,87 U |, so

aus'-dem Vorjahre

aus
Koéln-Nenessener
daR einschlieBlich
4492 766,42 LH

135 695.65 LM zu satzungsmaBisen Gewinnanteilen verwendet,
4064 500JU lGewinn (6y2% = 3529500XLH aufs4,3mal. Jt.H
und 3)4 % = 520000JLH auf 16 Mijl. JH Stamm -
5% = 15000 .JLH auf 300 000Ji.H Vorzugsaktien Gr.
geteiltund 292570,77 JLH aufneue Rechnung vorgetragen werden.

Bergwerksverein
369 634,55 JLH Vvortrag
zur Hiervon sollen

Verfiigung stehen.

sowie

1) aus-

e|lEhlers, Gurt, Dr.,

t'ige Verwendung.

Schmiermittel
der A

Hamburg:
Ein Hilfsbuch bei

1hd
swahl

ihre rieh-

und

urteilung eines geeigneten Schmiermittels#: ir Haschinen-
besitzer, Betriebsleiter, Einkadufer und Oelhén« 'er. Mit 4 Dia-)
grammen im Text. Leipzig: Otto Spamer 1928. (VT, 112 S.)
g°. 8 JWH , geb. 10JU I

Der Verfasser schildert die Gewinnung des Rohols und seine
Verarbeitung bis zum Fertigerzeugnis. Das Rohol wird getrennt
nach den verschiedenen Landern und Bezirken, in denen es ge-
An -

Die physikalischen und che-

wonnen wird, auf seine bestmoégliche Verwendung unter

gabe von Analysen gekennzeichnet.
ihrer

mischen Eigenschaften der die zur

Gite

Schmierdle, Bewertung
dar-
Oel

eingehend

und Brauchbarkeit notwendig sind, werden genau

gelegt. Ferner werden die Anforderungen, die an ein

fiar die verschiedensten Maschinen zu stellen sind,

erortert.

Besonders beachtenswert ist der Hinweis, daB fur die Eignung
eines Oeles eine laboratoriumsm &Bige Untersuchung niemals einen
Ein Ab-

sowie ein

richtigen Versuch an einer Maschine ersetzen kann.

schnitt iber die Wiederverwendung gebrauchter Oele

Anhang (Zusatze zu den Schmiermitteln) und ein Ubersichtliches

Sachverzeichnis vervollstandigen die Schrift.

Das Buch ist ein guter Ratgeher fiur die im Titel genannten
Benutzer, kann aber auch bei seiner leichtverstandlichen Art
dem Laien empfohlen werden. Hans Biebrach.



1848 Stahl und Eisen.

Sering, Max, Professor, Universitat Berlin: Deutschland unter

dem Dawesplan. Entstehung, Rechtsgrundlagen,Wirtschaft-
Reparationslasten. Berlin u. Leipzig:
-Walter de Gruyter & Co. 1928. (VIIl, 237 s.) 8°. 10JM

DaR ein Bedurfnis danach bestand, vom wissenschaftlichen

iiche Wirkungen der

Standpunkte die Rickwirkungen des Dawesschen Planes auf die
deutsche Wirtschaft unanfechtbaren
Untersuchung zu unterziehen, konnte nach der Art, mit der so-
wohl der Generalagent als auch fiithrende Persénlichkeiten von
Wissenschaft und Praxis des Auslandes die deutsche Wirtschafts-

einer grundlichen wund

lage seit langem behandeln, nicht mehr bezweifelt werden. Der
Versuch Professor Serings ist gelungen. In meisterhafter Dar-
stellung gibt er in gedrangter Kiirze einen geschichtlichen Ueber-
blick Uber die Entstehung des Dawesschen Planes und behandelt
zweiten mehr auf das Praktische gerichteten Teile die
Die Schwierigkeit, den EinfluB

in dem
Auswirkungen auf die Wirtschaft.
nachzuweisen, den unsere Reparationsleistungen mittelbar oder
unmittelbar auf den ordnungsm aBigen Gang der Wirtschaft aus-
Sachverstandigen ver-

Will

iben, liegt in dem Umstand, daB die

schiedene Quellen fiur unsere Zahlungen festgelegt haben.
man der Lésung der Aufgabe also beikommen, so ist esnotwendig,
die Entwicklung der einzelnen Wirtschaftszweige, und zwar der
Dasein wichtigsten, seit dem

fir unser volkswirtschaftliches

Jahre 1924 zu zeigen und mit dem Zustande der Vorkriegszeit
zu vergleichen. Diesen Weg hat auch Professor Sering be-
schriften. Er gibt eine Untersuchung unserer heutigen W irt-

schaft, die im Gegensatz zu dem so stark im Vordergrund stehen-
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den Optimismus ein disteres Bild zeichnet. Er weist nach,daG
mit Ausnahme ganz weniger Industriezweige die groBen Industrien

Deutschlands, die der Kohle, des Eisens, die Textil- uni die

Maschinenindustrie, noch weit davon entfernt sind, sowoll die

Erzeugungshoéhe als auch besonders'die Ausfuhrmengen der Vor-

kriegszeit erreicht zu haben. Sering weist weiter nach, daS die

Grunde fur das Zurickbleiben zum groRten Teil als dauernde

angesehen werden miisseh. Das fast vollige Verschwinden des

Eigenkapitals wird ebenso fir die unzulangliche Erholung dieser
Wirtschaftszweige verantwortlich gemacht, wie der Kampf, den
nach wie vor die ganze Welt, gleichviel ob Glaubigerlander oder

sogenannte neutrale, gegen die deutsche Ware durch schutz-

z6llnerische MaRnahmen fihrt. Die Feststellungen Serings sind
in diesem Punkt besonders bemerkenswert, weil sie sich in offenem
Widerspruch zu der Auffassung befinden, daB wir einer mehr
Entwicklung entgegengehen. Ein

widmet Sering der

eingestellten
weiteres groBes Stiuck seiner Ausfiithrungen

Landwirtschaft, einem Sondergebiete seines Konnens. Hier

werden uns die Néte des deutschen Bauern so klar vor Augen
gefuhrt, daB als Endergebnis dieser Betrachtungen beim Leser
der Eindruck entsteht: die deutsche Landwirtschaft ist das erste

Opfer der Reparationszahlungen.

Moge dieses Buch weiteste Verbreitung finden und besonders

von denen aufmerksam gelesen werden, die in Kirze dazu be-

rufen sein werden, ein erneutes Urteil Gber die Zahlungsfahigkeit

Deutschlands abzugeben.

pr. M. Hahn.

achrichten.
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E isenhitte O berschlesien,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Wie bereits fruther mitgeteilu), finden in der Zeit vom

2. bis 11. Januar 1929, nachmittags, in der Staatlichen Ma-

schinenbau- und Hittenschule in Gleiwitz wieder Hochs«hul-

kurse statt. Der Vortragsplan, der noch um einige Vortréage'

aus dem Gebiete der Elektrotechnik erweitert worden ist

wird auf Wunsch von der Geschéaftsstelle der Eisenhitte

Oberschlesien, Gleiwitz, FabrikstraBe, zur Verfiigung gesteht.

*) Vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 1664.

inoo

erscheint im Januar 1929,






