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(Besprechung der Arbeiten von Buzek, Beiden, Cook, Wust, Braun und Hollender,
Rechnerische Nachprifung dieser Versuchsergebnisse. Vollsténdige Theorie des Roheisenschmelz-

und Meyer.

Wagner, Piwowarsky

vorganges im Kuppelofen.)

den recht zahlreichen Veroffentlichungen der
Vt:eiden letzten Jahrzehnte im In- und Auslande

fuhrt. Sie nimmt dann die Gestalt an: h2 = 3,55 «d
(1 + 0,05 k). Fur Satzkoksmengen von 6 bis 12 %

konnte nur eine verhaltnismaRig kleine Zahl fir diessmird der Wert 0,05 k = 0,3 bis 0,6 und die Formel

Vortrag herangezogen werden, da sich nur in wenigen
diejenigen Angaben fanden, die die Méglichkeit einer
rechnerischen Nachpriifung der veréffentlichten Ver-
suchsergebnisse gewahren.

Eine der friihesten Arbeiten auf dem Kuppelofen-
gebiete, die spater sehr oft erwahnt worden ist, riihrt
von Georg Buzek? in Trzynietz her. In ihr3 sagt
der Verfasser, dafl die Schmelzleistung eines Ofens
in umgekehrtem Verhdltnis zum Satzkoksaufwand
steht und dal deshalb die Leistungen von Oefen nur
dann miteinander vergleichbar seien, wenn sie auf
gleiche Satzkoksmengen und gleiche Windmengen
je m2 Ofenquerschnitt und min bezogen waren. Er
empfiehlt, fir solche Zwecke anzuwenden einen mitt-
leren Satzkoksaufwand von 8 % und eine Windmenge
von 100 m3 je m2 Ofenquerschnitt und min. Dann
weist Buzek nach4), dal eine zweite Disenreihe
»weder eine vollstdndigere Verbrennung, noch bessere
Ueberhitzung des Eisens und hdohere Ofenleistung
fordert, daR dieselbe somit keinen besonderen Zweck
hat*. AuRerdem5} gibt er eine Formel fir die Be-
messung der Gichtraumhohe eines Ofens. Er unter-
scheidet unmittelbar Uber der Dlsenebene eine eigent-
liche Schmelzzone von etwa 0,5 d GréRe, wenn man
mit d den Durchmesser des Ofens bezeichnet, und
nennt dann die Hohe von hier bis zur Begichtungs-
offnung die Gichtraumhdhe. Fir diese Gichtraum-
héhe h2 entwickelt er die Formel

h2= 417Q (1 + 0,05 k), worin bedeutet:
Q = Ofenquerschnitt in m2,
k = Satzkoksmenge fiir 100 kg Eisen.

Die Formel laRt sich wesentlich vereinfachen, wenn

w
man fur den Ofenquerschnitt Q die GroRe dZ-Tein-

4) Vortrag vor der 17. Hauptversammlung des Vereins
deutscher GieBereifachleute in Berlin am 8. Mai 1927.

2) Die Luftmengen und ihre Bedeutung fur den
Bau und Betrieb der Kuppeléfen. St. u. E. 30 (1910)

S. 353/62, 567/75 u. 694/700.
s) A. a.0. S.36L
H A. a0., S.572/3.
6 A. a0., S.697.

lautet dann h2 — 4,6 d bis 5,67 d.

Zahlt man nun den nach Buzek in einer Hohe
von 0,5 d angenommenen Verbrennungsraum zu den
vorentwickelten Werten hinzu, so erhalt man fir die
nutzbare Ofenhdhe oberhalb der Diisenebene den Wert
5,1 d bis 6,17 d fur Satzkoksmengen von 6 bis 12 %.

Aus der Arbeit§ soll noch eine Reihe von be-
achtenswerten Erfahrungszahlen hier angefiihrt wer-
den, auf welche bei spéteren Berechnungen Bezug
genommen werden kann:

1 m3 eines festen Roheisenblockes kg  Zwischenrdume

WGt 7300
1 m3 Roheisen in Masseln . . . . 3100 etwa 60%
1 m3 MaschinenguBbruch, Stiickge-

wicht etwa 15 k ¢ ........ 2600 64%
1 m3 dunnwandiger Handelseisen-

bruch (Oefen, Topfgu) . . .1600 78%
1 m3 geschichteter trockener Koks

in groBeren Sticken 380—450 ,, 50%
Spezifisches Gewicht von trockenem

Koks einschlieRlich Poren . .0,98—0,84

Die Arbeit von Buzek enthdlt zwar nicht einen
Bericht dber unmittelbar fir einen bestimmten
Zweck ausgefiihrte Schmelzversuche, aber sie macht
die Erfahrungen eines bewdhrten Fachmannes zu-
ganglich, der sich bemiiht, fur die von ihm ausge-
sprochenen Leitsdtze jeweils auch eine zutreffende
wissenschaftliche Begriindung zu geben.

Im Jahre 1913 hat A. W. Beiden? Versuche an
einem Ofen von 675 mm Durchmesser durchgefihrt. In
normalem Betriebe erhielt dieser Ofen 28,3 m3 Wind
in der Minute (= 75,83 m3je min und m2 und leistete
2t Eisen in der Stunde (= 5,6 t Eisen je st und m2).
Der Ofen hatte vier Disen von 75 #28,5 cm Oeffnung
= 0,855 m2 Querschnitt (= 23,9 % des Ofenquer-
schnittes), der lichte Ofenumfang betrug 2120 mm;
vier Dusen erstreckten sich Gber 1140 mm, d. h. GUber
die Halfte des Ofenumfanges.

Die Versuchsarbeiten wurden an diesem Ofen in
der eigenartigen Weise durchgefiihrt, dal er nur mit

6) A. a. 0., S. 357.
7) Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 22(1914) S. 1/40;
St. u. E. 34 (1914) S. 360/4.
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Zahlentafel 1. Gichtgasanalysen nach A. W.

Beiden.
Entfernung Mittel aus je 5 Gas-
L\‘erl; der Entnahme- analysen
Ebene stelle vom Ofen-
Versuchs-
reihe futter 002 02 Cco
cm °/o % °/o
1 33,75 12,0 0,2 14,2
A 2 22,50 10,3 2,1 14,0
3 11,25 4,5 15,8 0,2
1 33,75 13,1 0,1 12,4
B 2 22,50 12,5 0,3 12,9
3 11,25 11,5 8,9 0,5
1 33,75 119 0,1 14,4
C 2 22,50 12,8 0,1 13,2
3 11,25 15,0 4,9 1,0
1 33,75 9,8 0,0 18,1
D 2 22,50 11,5 0,0 15,4
3 11,25 16,9 0,4 4.8
1 33,75 8,6 0,0 19,9
E 2 22,50 10,1 0,0 17,1
3 11,25 15,2 0,1 6,8

gebrochenem Koks, und zwar in Stiicken von 50 cm3
und kleiner, gefillt wurde, ohne daB gleichzeitig eine
Beigabe von Eisen erfolgte. Der Ofen wurde wie ge-
wohnlich betrieben, die Gase sorgféltig untersucht
und die entwickelten Wéarmemengen gemessen.

Die Anordnung fiir die Gasprobenahme zeigt
Abb. 1 und Zahlentafel 1 die Zusammensetzung der
Gichtgase.

Aus diesen Beobachtungen folgert Beiden das
Vorhandensein eines Oxydationsraumes im Ofen,
dessen untere Begrenzung die Linie a b ¢ in Abb. 1
angibt; darunter hat er die ideale Schmelzlinie a b der
Hdéchsttemperatur Ubereinstimmend mit den Hochst-
kohlensduregehalten eingetragen.

Die Versuche zeigen, daR bei dem gewahlten,
freilich sehr groen Disenquerschnitt der Wind selbst
in dem kleinen Ofen von 675 mm Durchmesser nicht
gleichmdRig durch die Kokssdule hindurchdrang,
sondern (berwiegend in der N&he der Wandungen
im Ofen in die Hohe stieg. An diesen gemessen, liegt
die Hohe der Schmelzzone etwa 500 mm uber Disen-
oberkante.

In der Zahlentafel 1 sind diejenigen Gasanalysen
von besonderer Bedeutung, welche aus den Ebenen
Cund D, jeweils Versuchsreihe 3, in einer Entfernung
von 11,25 cm vom Ofenfutter enthommen worden
sind. Die beiden Ebenen der Probenahme liegen nach
Abb. 1 nur 325 bzw. 475 mm oberhalb der Dusen-
oberkante. Aus den Analysen geht hervor, daR in
den Ebenen Cund D an diesen Stellen in den Gasen
enthalten waren

002 02 @
% % %
C Probe 3 15,0 49 1,0
D Probe 3 169 04 48

Es ist also hier innerhalb einer Schachthdhe von
nur 150 mm der Umschlag aus einem stark oxy-
dierenden Gase (49 % 02 1% CO) zu einem redu-
zierenden Gase (0,4 % 02 4,8 % CO) erfolgt; aus den
Zahlen geht unwiderleglich hervor, daR innerhalb
der 150 mm hohen Ofenzone gleichzeitig nebenein-
ander freier Sauerstoff und Kohlenoxyd vorhanden
waren, d. h. es fand hier schon eine Reduktion von
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Kohlenséure statt, obgleich noch freier Sauerstoff
vorhanden war; ein Reaktionsgleichgewicht ist also
infolge der hohen Strémungsgeschwindigkeit der
Gase nicht eingetreten.

Um verstandlich zu machen, welche Verhéltnisse
in Kuppelofengichtgasen uberhaupt obwalten kénnen,
sind in Abb. 2 funf Schaubilder (ibereinander ge-
ordnet, deren
Abszisse jeweils
der Grad der
Verbrennung ist,
und zwar ist als
Nullpunkt  die
Verbrennung zu
reinem Kohlen-
oxyd, alsanderer
Grenzwert  die

vollkommene
Verbrennung zu
Kohlensdure ge-
wabhlt.

In der ersten
dieser Flachen (1)
ist dargestellt,
daB im &uRersten

Falle bei voll-

standiger  Ver-

brennung  des
Kokskohlen-

stoffs zu Kohlen-

sdure (rechte
Seite der Flache
) die Kuppel-
ofengase beste-
hen kdénnen aus
21 Raumteilen
C02 und 79
Raumteilen N2,
wahrend auf der
linken Seite der
unglnstigste Fall
dargestellt ist,
welcher sich er-
gibt, wenn der
Kohlenstoff des
Kokses restlos zu
Kohlenoxyd ver-
brannt wird.
Dann enthalten
die  Gichtgase
34,7% CO und 653 % N2 Das in der Mitte zwi-
schen Kohlensédure und Kohlenoxyd liegende Feld
ist durch eine durchlaufende Querlinie in zwei Teile
geteilt, aus denen ersichtlich ist, welche Menge des
Stickstoffs jeweils zur Kohlenséure oder zum Koh-
lenoxyd gehért. Verfolgt man nun die Ordinaten
des Feldes von rechts nach links, so ergeben die je-
weiligen Ordinatcnabschnitte alle moglichen Zusam-
mensetzungen der Gichtgase zwischen diesen beiden
Grenzfallen.

Abbildung 1.

zonen nach Beiden.

In dem zweiten Bild (Il) sind die Warmeleistungen
in kcal je kg C aufgetragen. Der starke Abfall der

Lage der MeRstellen
und Begrenzung der Oxydations-

750

" ™
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die Schaubildflache durchziehenden geraden Linie
von rechts nach links zeigt deutlich, in wie auRer-
ordentlich starkem MaRe die Warmeleistung eines
kg C sinkt, wenn seine Verbrennung nicht ganz zu
Kohlensdure, sondern teilweise oder ganz nur zu
Kohlenoxyd erfolgt.

Das dritte Schaubild (IIl) zeigt die Warme-
leistungeninkcal je m3Luft bei den durch Bild Igekenn-
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Abbildung 2. Zusammensetzung von
Kuppelofen-Gichtgasen.

zeichneten Gaszusammensetzungen. Diese Wéarme-
leistung sinkt, von rechts nach links gesehen, auch
in betrdchtlichem MafRe, aber lange nicht so stark wie
diejenige je kg Cin Schauflache Il. Dieser Umstand
erklart sich daraus, daB, wie in Bild 1V dargestellt ist,
der Kohlenstoffgehalt der Gichtgase je Raumeinheit
sich innerhalb des Feldes von rechts nach links ver-
doppelt; und endlich gibt Bild V eine Darstellung
derjenigen Menge von Luft in m3, die je kg C durch
den Kuppelofen hindurchgegangen ist, wenn die
verschiedenen in dem Schaubild | dargestellten
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Zahlentafel 2. Luftverbrauch von Satzkoks bei
Verbrennung mit theoretischer Luftmenge.

Luftverbrauch je kg Koks
bei Verbrennung mit

Versuch %Cim Koks  thegretischer Luftmenge
m3 kg
Co0K ., 92 8,13 10,5
Piwowarsky 85,62 7,57 9,78
Wagner 73,7 6,51 8,42

Gichtgaszusammensetzungen obgewaltet haben. Im
gunstigsten Falle, d. h. wenn der Kokskohlenstoff
restlos zu Kohlensdure verbrannt worden ist, sind
also je kg C 8,8 m3 Luft = 11,4 kg Luft zur Ver-
brennung gelangt. Diese Zahlenangaben beziehen
sich auf reinen Kokskohlenstoff. Sie vermindern sich
je kg Koks naturgeméR je nach dessen Aschen- und
Wassergehalt.

Abbildung 3. Abhéangigkeit des theoretischen
Luftbedarfs vom Kohlenstoffgehalt des Kokses.

Um dieses Ergebnis leicht auf die im Vortrage
spéter behandelten Betriebsversuche von Cook,
Piwowarsky und Wagner ubertragen zu koénnen,
ist in Abb. 3 daxgestellt, wie diese Luftmengen je kg

i
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Abbildung 4. Warmeleistung der Verbrennungsluft
bei verschieden groBem Luftiiberschuf3.

Koks sich in den drei Betriebsfallen eingestellt haben.
Die genauen Zahlenwerte dieses Schaubildes enthalt
die Zahlentafel 2.

In den bisherigen Darlegungen sind nun aber die-
jenigen Betriebsfalle noch nicht beriicksichtigt, bei
welchen der Ofen mit LuftiiberschuR gefiihrt worden
ist, d. h. wenn in den Gichtgasanalysen unverbrannter
Sauerstoff auftritt. Einen vollstdndigen Ueberblick
Uber die hier obwaltenden Verhdltnisse gewé&hrt
Abb. 4. In ihm ist gezeigt, wie sich die Wé&rme-
leistungen je m3Verbrennungsluft stellen, wenn der
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Zahlentafel 3.
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Betriebsergebnisse der Versuchsschmelzen von P. J. Cook.

Nummer des Versuches 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Kuppelofen A A A A A B B B B B B B
Barometerstand.......cooeeieeiereinnenns mm 762 7523 745 7478 757 749,3 757 748,8 7442 7493 746,8 735,1
In der Minute zugefiihrte Luft m3 60 986 68 854 76 693 74 033 79 523 78 664 77 429 81912 85466 88 721 91 789 98 229
Durchschnittliches Gewicht W der in der
Minute zugeflihrten Luftmenge . . kg 775 87,1 97 934 103,0 100,7 100,2 1050 109,7 1156 1211 1293
Pressung P o cm WS 416 438 482 635 65,7 438 504 61,3 635 657 701 78,8
W . \/ P .. 500,6 5764 673,44 7442 820,7 666,4 711,3 8220 8741 937,0 1013,8 1147.8
Gewicht G des in einer Stunde erschmolze-
NEN E iSEN S e t 4,426 4,880 5,302 6,096 5,624 5261 6,460 7,112 7,65 8,582 9,506 10,160
Gewicht des auf jeden Satz von 500 kg ge-
setzten KOKSeS .. 385 385 385 385 38,5 38,5 385 385 385 385 385 38,5
Gewicht Gdes auf 1 dm2des Schmelzzonen-
querschnitts geschmolzenen Eisens
kg/min 1,99 220 239 274 2,53 0,98 1,20 1,32 1,42 1,60 1,77 1,89
Menge der auf 1 t geschmolzenen Eisens
verbrauchten L uft....oovincnn m3 8316 847,1 8683 72738 852,0 897,2 7193 6920 6703 6204 5691 580,0
w.Vop 1137 1181 1270 1373 146,0 126,6 110,1 1157 1141 1092 106,7 112,8
G
Beschaffenheit des fliissigen Eisens . . . recht heiR sehr milch- matt, rasch ziemlich recht hei®  heiR  sehr milch- anfangs heiR,
hei heiR  weil abstehend  matt hei heiB  weiR  aber bald
mattwerdend
Luftmenge je m2 Ofenquerschnitt und
Minute m3 163 182 202 195 215 87,7 87,4 91,5 95,7 100,44 105,2 1134
Eisenmenge je m2 Ofenquerschnitt und
Stunde t 11,92 13,18 143 16,4 15,15 5,87 72 792 8,53 9,6 10,6 11,32
Luftmengei) je kg Koks. 1395 139 1435 11,95 14,275 14,91 121 1151 11,18 105 9,94 9,92
Ofen mit Luftmangel oder mit LuftiberschuB be- in der Schmelzzone auswirken muR, wéhrend die

trieben wird.

Der giinstigste Fall, wenn der Kokskohlenstoff
vollkommen zu Kohlenséure verbrannt wird und
Luftiberschu nicht herrscht, liegt vor, wenn in dem
Gichtgase 21 Raum-% CO02 vorhanden sind. Dann
betragt die Wérmeleistung je m3 Verbrennungsluft
902 kcal, wie durch die Ordinate in der Mitte des
Schaubildes angezeigt wird. Von hier nach links
gehend, sind im Schaubilde alle mdglichen Betriebs-
falle dargestellt, bei denen Luftmangel herrscht, mit
einem Anwachsen von Kohlenoxyd im Gichtgas und
Verminderung der Wéarmeleistung bis auf 540 kcal.

Der Ordinatenabstand von derjenigen durch die
ganze Flache hindurchgehenden strichpunktierten
Linie, die der hochsten Wéarmeleistung von 902 kcal
entspricht, zeigt die Verminderung der Wérmeleistung
beim Anwachsen von Kohlenoxyd.

In der rechten Halfte des Bildes sind alle mog-
lichen Betriebsfalle, bei welchen mit Luftiiberschull
gearbeitet wird, wiedergegeben. Die Warmeleistung
des m3 Luft sinkt hierbei auf 0 kcal herab, wenn im
&uBersten Falle die Gichtgase 21 % 02 enthalten,
also die Luft ganzlich unverandert durch den Ofen
hindurchgeblasen ist. Dieser Fall wird zwar niemals
eintreten, aber das starke Absinken der Waime-
leistungslinie im rechten Teile des Feldes zeigt, daB
die Warmeleistung je m3 Verbrennungsluft in viel
starkerem Mafe sinkt, wenn in den Gasen noch un-
verbrannter Sauerstoff enthalten ist, als wenn in
ihnen Kohlenoxyd auftritt.

Diese Wéarmeminderleistung des m3 Luft macht
sich naturgemaR am scharfsten durch Verminderung
der Temperatur in der Schmelzzone geltend, und eine
einfache Ueberlegung 1&Rt erkennen, daf sich hier
der Sauerstoffiiberschul eines Gichtgases in noch
stdrkerem MaRe bemerkbar machen muB, als die
Ordinaten des Schaubildes erkennen lassen, weil die
durch Sauerstoffiiberschufl bewirkte Temperatur-
verminderung sich im schérfsten MaRe unmittelbar

Temperaturverminderung, die durch Umwandlung
von Kohlenséure in Kohlenoxyd im Ofen stattfindet,
im allgemeinen immer erst dann eintreten wird, wenn
der Sauerstoff nahezu restlos verbraucht ist, die
Gichtgase sich also oberhalb der eigentlichen Schmelz-
zone im Ofen befinden.

Hieraus folgt deutlich, da auch der fur den
Kuppelofenbetrieb in bezug auf die Temperatur der
Schmelzzone giinstigste Gang nicht dann vorhanden
sein kann, wenn die Gichtgase die vorbildliche Zu-
sammensetzung — 21 % CO02 79 % N2 — haben,
sondern daf in diesem Falle in der Schmelzzone
immer noch betréchtliche Mengen von unverbranntem
Sauerstoff vorhanden sein mussen, die erst weiter
oben mit Kokskohlenstoff oder mit Kohlenoxyd
in Reaktion treten kdnnen. Der hinsichtlich der
Temperatur in der Schmelzzone glinstigste Gang des
Kuppelofens wird also dann vorhanden sein, wenn die
Gichtgase etwa 5 bis 10 Raum-% CO enthalten, da
dann in der eigentlichen Schmelzzone eine nahezu
restlose Verbrennung des Luftsauerstoffs zu Kohlen-
saure vorhanden sein mufl, deren Reduktion zu
Kohlenoxyd in dem durch die Analyse ausgewiesenen
Umfange erst oberhalb der Schmelzzone erfolgen
kann.

Diese Gaszusammensetzung stellt sich erfahrungs-
gemal ein, wenn der Kuppelofen bei Verwendung
von Koks guter Zusammensetzung mit einem Satz-
koksaufwand von etwa 8 bis 10 % betrieben wird.
Die Verwendung dieser Koksmengen mufR also aus
den vorgetragenen wissenschaftlichen Darlegungen
die hdéchste Temperatur im Kuppelofen ergeben.

Aus den Erdrterungen geht aber auch hervor, daB
der Betrieb ganz besonders ungtinstig wird, wenn in
den Gichtgasen gleichzeitig Kohlenoxyd und Sauer-
stoff vorhanden ist, da dann die Warmeleistungen
je m3 Verbrennungsluft, wie aus Abb. 4 hervor-
geht, in doppeltem Sinne ungiinstig beeinflut wer-
den, einmal wegen des Kohlenoxydgehaltes und zum
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anderen Male wegen des Sauerstoffiiberschusses.
Diese starke Verminderung der Warmeleistung eines
m3 Verbrennungsluft mufl dann selbstverstandlich
eine sehr erhebliche Erniedrigung der Verbrennungs-
temperatur in der Schmelzzone herbeifiihren, so daf
bei derartigem Betriebe es im allgemeinen kaum mdg-
lich sein dirfte, ein Eisen zu erschmelzen, welches
auch nur geringen Anforderungen an seine VergieR-
barkeit entsprechen konnte.

F. J. Cook8 gibt einen Bericht ber 5 Versuche
in einem Ofen von 686 mm Durchmesser = 0,37 m2
Querschnitt und 7 Versuche in einem Ofen von
1067 mm Durchmesser = 0,89 m2 Querschnitt.

Zu den Versuchen wurde Koks verwendet mit
einem durchschnittlichen Gehalt von 92 % C. Die
Windmengen ‘wurden am Gebldse gemessen. Die
Ergebnisse der Versuchsschmelzen sind in der Zahlen-
tafel 3 zusammengestellt. Aus diesen Ergebnissen
wurden von mir die drei letzten wagerechten Reihen

der Versuchszahlen errechnet, aus denen sich
Abb. 5 ergibt.
b \%
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Abbildung 5. Versuchsergebnisse von Cook.

Die Schmelzungen wurden in der Art durchge-
fihrt, daR in beide Oefen, obgleich Ofen B (ber
doppelt so groRen Querschnitt hatte wie Ofen A,
gleiche Eisensdtze von 500 kg und Kokssdtze von
je 38,5 kg (7,7 %) gegeben wurden. Diese Mallnahme
hatte zur Folge, dal die Satzh6éhen in den beiden
Oefen folgende GroRe annahmen:

Satzhohe, wenn Eisen in Masseln gesetzt wurde:

Ofen A Ofen B

cm cm
Eisensatz von 500 K g ...ccoovvrriennnn 43,7 18,13
Kokssatz je 38,5 kg (7,7 %) 23,13 9,63

Aus den Versuchen ergibt sich, dal bei beiden
Oefen mit Steigerung der minutlichen Windmenge
nahezu im gleichen Verhaltnis zu dieser die Schmelz-
leistung je m2und st sich erhohte.

Der hauptséchlichste Unterschied in den beiden
Versuchsreihen ist aber der, daf bei Ofen B die dem
Ofen je m2 Querschnitt zugefiihrten Windmengen
nur etwa halb so groR waren wie bei Ofen A. Dem-
entsprechend sind die Stundenschmelzleistungen des
Ofens A je m2 Ofenquerschnitt erheblich héher als
die des Ofens B. Der letzte Ofen wurde in den Ver-
suchen 10 und 11 mit der heute noch als Regel an-

8) Foundry Trade J. 15 (1913) S. 435/8; St. u. E. 34
(1914) S. 918/20.
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zusehenden Windmenge von etwa 100 m3je min und
m2 betrieben und lieferte dabei rd. 10t Eisen je m2
und st. Es ist sehr bemerkenswert, dal} dieses Eisen
bei den Versuchen 5, 6 und 12 als matt, bei den Ver-
suchen 1 bis 4 und 7 bis 11 aber als heil3 oder recht
heil bezeichnet wird. Ueber diese Erscheinung gibt
nun erst die Berechnung der Windmenge je kg Koks
einen hochst beachtenswerten Aufschlul. Die Ver-
suche Nr. 5 und 12 sind diejenigen, bei denen die
groBten Windmengen je m2 Ofenquerschnitt und
min bei den beiden Oefen verwendet worden sind,
und zwar

bei Versuch 5 215 m3
bei Versuch 12 113,4 m3.

Die Betriebe der Oefen unterscheiden sich hin-
sichtlich der Begichtung nur dadurch voneinander,
dall die Hohe des Kokssatzes im kleineren Ofen A
23,1 cm, im groBeren Ofen B dagegen nur 9,6 cm
betragt, d. h. also, dal die Steigerung der Stunden-
schmelzleistung im kleineren Ofen bei der hdheren
Koksschicht wesentlich weiter getrieben werden
konnte als im gréReren Ofen, ehe durch Ueberblasen
sich eine ungunstigere Verbrennung in der Schmelz-
zone und damit das Erschmelzen matteren Eisens
einstellte. Bei der niedrigeren Koksschicht hat also
schon bei geringerer Windgeschwindigkeit die nachst
dariiberliegende Eisengicht auf die Flamme eine so
stark abkihlende Wirkung, dal eine unvollkommene
Verbrennung die Folge ist.

Die Berechnung der Luftmenge je kg Koks
(letzte wagerechte Reihe in Zahlentafel 3) 1aRt nun
aber erkennen, daR dieser sehr stark beschleunigte
Schmelzbetrieb bei dem Kkleineren Ofen, Versuch
1 bis 5, schon zur Folge gehabt hat, daR gegeniiber
der theoretischen Luftmenge von 10,5 kg je kg Koks
13,9 bis 14,35 kg Luft durch den Ofen hindurchge-
gangen sind, dalR der Ofen also mit erheblichem Luft-
tberschuBR gearbeitet hat, dessen unginstige Folgen
aus Abb. 4 ersichtlich sind.

Lediglich bei Versuch 4 hat, wahrscheinlich in-
folge einer zuféllig verwendeten hoheren Fillkoks-
menge, eine glnstigere Verbrennung stattgefunden,
indem nur 11,95 kg Luft je kg Koks durch den Ofen
geblasen wurden. Der Versuch 4 unterscheidet sich
aber auch von den anderen deutlich durch eine er-
heblich glinstigere Stundenschmelzleistung des Ofens.

Beim groReren Ofen B haben sich bei der ge-
ringeren Luftmenge je m2 Ofenquerschnitt und min
die Verbrennungsverhéltnisse glinstiger gestellt, da
nur 10 bis 12 kg Luft je kg Koks durch den Ofen ge-
gangen sind. Ganz besonders auffallend weicht aber
der Schmelzgang bei Versuch 6 mit der geringsten
Luftmenge je m2 Ofenquerschnitt und min von den
Versuchen 7 bis 12 ab, indem ihm nur 14,91 kg Luft
je kg Koks zugefuhrt wurden. Der Ofen ist hier also
trotz der geringeren Windmenge je m2 Ofenquer-
schnitt und min stark tberblasen gewesen. Dieser
Umstand ist nur dadurch erklarlich, dalR eine allzu
geringe Flllkoksmenge verwendet wurde, so daB die
Schmelzzone ganz nahe an der Disenebene gelegen
hat und die abkiihlende Wirkung der Eisengicht zur
Folge gehabt hat, dal sehr viel unverbrauchter Wind
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durch den Ofen hindurchgetrieben wurde. Das Er-
gebnis dieses unglinstigen Schmelzverlaufs zeigt sich
darin, daB trotz einer ginstigen Windmenge je m2
Ofenquerschnitt und min die Stundenschmelzleistung
je m2 erheblich niedriger gewesen ist als bei den
anderen Versuchen, und daR ziemlich mattes Eisen
gefallen ist.

Aus den Versuchen mit Ofen A kann gefolgert
werden, dal} bei einem Satzkoksverbrauch von 7,7 %
und einer Schitththe des Kokssatzes von 23 c¢m bei
ausreichend grofRer Windzufuhr Stundenschmelz-
leistungen von 12 bis 16 t je st und m2 Ofenquer-
schnitt zu erzielen sind.

Abbildung 6. Versuchsergebnisse von Wust.

Eine sehr umfangreiche Arbeit von F. W {st9
tber Schmelzversuche in einem Kuppelofen von
700 mm Schmelzzonendurchmesser enthdlt leider
keinerlei Angaben (ber die Windmengen, die dem
Ofen zugefuhrt wurden, und Uber die Zeitdauer der
einzelnen Schmelzversuche, so daf} eine Bestimmung
der Stundenschmelzleistung nicht durchgefiihrt wer-
den konnte. Von hoher Bedeutung sind indessen die
bei den Versuchen genommenen sehr zahlreichen
Proben der Gichtgase, deren Untersuchungsergeb-
nisse in der Arbeit in Tafeln gegeben sind. Der
groReren Uebersiclitlichkeit wegen smd die Zahlen
in Schaubilder Ubertragen worden, unter alleiniger
Heraushebung der Werte fir Kohlensdure und
Kohlenoxyd, die in Abb. 6 gegeben sind. Diese
Kurven zeigen einen durchweg beachtenswerten
Verlauf derart, daf bei fast allen Schmelzversuchen

0) Ferrum 12 (1914/15) S. 157/278.
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zunédchst Gase mit einem sehr hohen Kohlenoxyd-
gehalt entwickelt werden, dieser aber sehr bald auf
eine normale GroRe herabsinkt und gegen Beendigung
der Schmelzarbeiten, d. h. beim Niederblasen des
Ofens, natiirlich verschwindet.

Der Ofen wurde mit dem fir seine GroRe ver-
héltnismaBig bedeutenden Fillkokssatz von 450 kg
betrieben, dann aber regelméRig nur eine Satzkoks-
menge von 6 % gegeben. Der Berichterstatter fugt
aber hinzud): ,Ferner ist im Laufe des Schmelzens
noch drei- oder viermal eine blinde Koksgicht von
50 kg mit 12,5 kg Kalkstein aufgegeben worden.*

Aus den Schaubildern der Gichtgaszusammen-
setzung ergibt sich, daR jeweils im Beginn des Blasens
der Kuppelofen als Gaserzeuger gearbeitet hat, daf
er aber die allzu groRen Fillkoksmengen sehr bald
infolge der starken Kohlenoxydentwicklung ver-
braucht hat, und da dann die Satzkoksgabe nicht
ausgereicht hat, um den Heizstoffbedarf des Ofens
zu decken. Deshalb erwies sich die zeitweilige Bei-
gabe einer blinden Koksgicht als notwendig, deren
Einwirkung jeweils in den Gasanalysen durch deut-
liche Erhéhung des Kohlenoxydgehaltes sichtbar
wird.

Der Kuppelofen zeigt also hier eine bemerkens-
werte F&higkeit zur Selbsthilfe gegen die Anwendung
zu groBer Fillkoksmengen. Aus Abb. 6 geht
ganz klar hervor, daR der Ofen innerhalb der
ersten 30 bis 40 min der Schmelzdauer durch sehr
starke Kohlenoxydentwicklung sich selbst von den
allzu groRen Mengen Fullkoks befreit hat. Zu dieser
Selbsthilfe ist der Kuppelofen aber nur beféhigt,
wenn die zur Anwendung gelangende Satzkoksmenge
an sich zu klein ist, um den Wéarmebedarf des Ofens
wéhrend der Schmelzdauer zu decken. Sie betrug
hier 6 % vom Eisensatz.

Ist die Satzkoksmenge dagegen groRer, als dem
Warmeverbrauch des Ofens entspricht, so werden die
Satzkoksgichten wéhrend der Schmelzzeit der zu-
gehdrigen Eisengicht nicht vollstandig verbraucht,
und es sammeln sich deshalb diese unverbrauchten
Beste beim Fillkoks an. Die Folge hiervon ist, dal
von Gicht zu Gicht die im Ofen vorhandene Fill-
koksmenge gréRRer wird, d. h. die unterste Eisengicht
wird immer weiter von der Dulsenebene entfernt zum
Abschmelzen gebracht, also in Gebieten des Ofens
geschmolzen, in denen eine niedrigere Temperatur
herrscht. Die Zusammensetzung der Ivuppelofen-
gichtgase wird bei einem derartigen Betriebe von
Satz zu Satz immer ungunstiger, und der Kuppel-
ofenbetrieb né&hert sich, je langer die Schmelzzeit
dauert, um so mehr dem Betriebe eines Gaserzeugers
mit immer niedrigerer Temperatur in der Schmelz-
zone.

Ein ausgezeichnetes Beispiel fiir einen derartigen
unglnstigen Verlauf des Kuppelofenschmelzens geben
die in der Zahlentafel 4 aus meinem im Jahre 1914
gehaltenen Vortragell) hier wieder abgedruckten Gas-

10) A. a. 0., S. 159.
u) GieR.-Zg. 11 (1914) S. 377/83, 420/3, 447/51 u.
476/8; St. u. E. 34 (1914) S. 1091/2.
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Zahlentafel 4. Gichtgaszusammensetzung
verschiedener Kuppeldfen.

Zusammensetzung %

Quelle
02 €02 co n2
1 138 9,9 76.3
2 VFoundry 16 (1907) S. 52; 04 o5 168 mb
1 (vl St u.E.28(1908) S. 731 67 217 718
5 01 78 223 698
1B. Osann: Lehrbuch der Eisen-
3 vund StahlgieRerei, 1. Aufl.(Leip- 1,2 1(832 lgg ;gg
Jzig: W. Engelmann 1912) S. 55 ’ ’ ’
10. Geiger: Handbuch der Eisen- 18,0 23 797

g vund StahlgieBerei, 2. Aufl., Abt. 1
J(Berlin: J. Springerl925) S.530

10 Koksgeneratorgas

120 120 76,0
H215 07 336 642

Zusammensetzungen, in welcher die ersten finf Gas-
proben aus einem amerikanischen Ofen im Laufe ein
und derselben Schmelzdauer entnommen worden
sind. Die mit Nr. 1 bezeichnete Probe zeigte einen
Kohlensduregehalt von 13,8 %, Kohlenoxyd 9,9 %.
Sie hatte also durchaus giinstige Zusammensetzung.
Die Gaszusammensetzung wird im Laufe des Schmel-
zens immer ungunstiger, bis bei der funften Probe ein
Kohlensauregehalt von 7,8 %, ein Kohlenoxydgehalt
von 22,3 % gefunden wurde.
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Abbildung 7. Versuchsergebnisse von
Braun und Hollender.

Aus der Gegeniberstellung der Zahlen dieser
Gasanalysen mit denjenigen der Schmelzversuche
von Wust geht Klar hervor, daBR es fiir die Durch-
flhrung einer brauchbaren Ueberwachung des Kuppel-
ofenganges wéhrend der Schmelzarbeiten durchaus
erforderlich ist, den Kohlensdure- und Kohlenoxyd-
gehalt der Gase fortlaufend zu beobachten. Diese
Mdoglichkeit ist jetzt vorhanden, indem zwei nach
Art eines Federmanometers gebaute Kohlensdure-
und Kohlenoxydanzeiger aufgestellt werden, die u. a.
von der Firma Siemens & Halske gebaut werden, und
aus deren Zeigerstellung der den Kuppelofen be-
dienende Schmelzer jederzeit ablesen kann, wieviel
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Prozent Kohlenséure und Kohlenoxyd in den Gicht-
gasen seines Ofens enthalten sind.

Fritz Braun und Georg Hollender1) machten
Versuche mit zwei Kuppeldfen, und zwar Ofen 1 von
650 mm Durchmesser, Ofen 2 von 857 mm Durch-
messer, bei welchen sie eine Messung des verbrauchten
Windes mit Druckvolumenmesser von de Bruyn
(Dusseldorf) durchgefiihrt haben.

Aus den Angaben Uber die Windmengen- und
Winddruckmessung bei einem Schmelzversuch im
Ofen 1 ist zu entnehmen, daB hierbei im Mittel je min
dem Ofen 75 m3Wind zugefiihrt wurden, entsprechend
226 m3 je m2und min. Dabei hatte der Ofen beim
Winddruck von ungefdhr 60 cm WS eine Schmelz-
leistung von 15,15 t je st und m2 Fir den Schmelz-
versuch im Ofen 2 ist aus der Arbeit die Windmenge
und der Winddruck nicht genau feststellbar. Es kann
aus den vorhandenen Angaben nur errechnet werden,
dall der Ofen mit einer Schmelzleistung von 75t je
st und m2gearbeitet hat. In der Arbeit ist ein Schau-
bild iber die Gaszusammensetzung bei einer Schmelze
im Ofen 2 enthalten, bei welcher mit stark verander-
lichen Mengen von Satzkoks gearbeitet wurde.

Aus Abb. 7 geht der EinfluR der verschiedenen
Satzkoksmengen auf die Zusammensetzung der
Gichtgase deutlich hervor.

A. Wagner13 machte Schmelzversuche mit drei
Kuppel6éfen von 800, 700 und 500 mm Durchmesser.
Fir unsere heutigen Zwecke kénnen die Ergebnisse
der mit Ofen 1 und 2 durchgefiihrten Versuche nicht
verwertet werden, weil nach dem Bericht diese Oefen
wiéhrend der Versuchsarbeiten hé&ufig gehangen
haben, da Masseln von allzu groRer Lénge bei der
Schmelzung verwendet wurden. Die die Versuche
mit Ofen 3 betreffenden Zahlenangaben4) sind durch
einige Berechnungen erweitert worden und in Zahlen-
tafel 5 mitgeteilt.

2r*Qng. Wagner hatte die Liebenswirdigkeit,
mir auf meine Bitte die Werte der Gasanalysen zu-
ganglich zu machen, nach welchen die Windmengen
berechnet worden sind. Er sagt in der Preisarbeit,
dal’ er diese Berechnungen nach einem Verfahren von
Osann vorgenommen habe. Da aber nicht angegeben
ist, nach welchem Verfahren von Osann er diese Be-
rechnungen ausgefiihrt hat, war eine Nachprufung
nicht moglich. Es wurde deshalb nach dem in meinem
Vortrage aus dem Jahre 1914 angegebenen Ver-
fahren eine Neuberechnung vorgenommen, die zu
etwas abweichenden Werten gelangt ist. Auch diese
Werte wurden in die Zahlentafel aufgenommen. Es
wurde hiernach weiter berechnet die Luftmenge je kg
Koks und die Windmenge je m2und min. Es ist aus
dem Bericht noch hervorzuheben, dal der bei dem
Versuche zur Verwendung gelangende Koks nicht
besonders hergestellter GieRereikoks, sondern (aus-
gesuchter) Hochofenkoks war, der aber einen Gehalt
von 14,50 % Asche, 10,47 % Wasser und 1,26 % S
zeigte, also nur 73,77 % C besal. Wagner hat in

12) St. u. E. 41 (1921) S. 1021/7.

13) GieB. 11 (1924) S. 268/77; St. u. E. 44 (1924)
S. 617/22.

14 A. a. 0., S. 619, Zahlentafel 1.
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Auszug aus den Versuchsergebnissen von A. Wagner.

Versuch Nr. iii2 nis me Hi7a m.b nig ni%a m %
EISENSALZ ..ot ki 100 100 100 100 100 150 200 100
Fillkoks.. . g 100 88 100 100 100 100 100 100
Kokssatz.. 10 10 10 10 10 15 20 10
Kalksteinsatz.. . kg 3 3 3 3 3 4,5 zsg 14g
Satzkokshdhe.. . .mm 140 140 140 140 140 210
Eisensatzhohe.. .. mm 180 180 180 180 180 270 360 180
Schmelzdauer...... . min 180 150 130 126 126 110 140 140
( 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Schmelzleistung < stiindlich ke 1330 1600 1850 1910 1910 2180 1710 1710
" je m2 Ofel ? 6,78 8,15 9,43 11,1 8,71 8,71
Windpressung mm WS 450 400 420 400 500 440 450 350
Windmenge je kg Koks (berechnet nach Osann) . m3 5,52 5,94 6,70 6,51 9,23 6,56 8,47 8,47
Zuric nerer Koks.......cccoovviininni. kg 28 30 27 30 30 30 28 28
Mittlere Eisentemperatur............ccccocvvvvveiviens - - . °C 1400 1425 1400 1420 1370 1445 1340 1440
FCO2 s Gew-% 25,15 2576 27,05 27,0 1965 2575 29,76 29,76
; . Gew-9% 5,45 2,44 0,00 1,35 0,0 0,90 0,00 0,00
Gichtgas-Zusammensetzung ¢ &° Cew-% 0,00 000 103 103 60 103 469 469
1N e Gew.-% 69,4 71,78 72,00 70,06 743 7235 7255 7255
100,00 99,98 100,08 99,98 99,95 100,03 100,00 100,00
In das Gichtgas gelangender Kohlenstoff je kg Koks
a) aus qukgs ..... g ............................. J kg . 0,737 0737 0737 0737 0737 0737 0737 0737
b) aus Kalkstein.......ccocovieericennnnns 0,031 0,031 0,031 0,031 0,031 0,031 0,031 0,031
0,768 0768 0,768 0,768 0,768 0768 0,768 0,768
i 3 Gew-% 6,86 7,02 7,38 736 536 7,02 6,205 6,205
Kohlenstoffgehalt / JfhRoAFGRUGRFe - - Gaw-% 2334 1047 000 0578 000 0,388 000 0,00
9,194 8,067 7,38 7,938 536 7,408 6,205 6,205
- . 0,768 . 100
Gichtgasmenge je kg KOoKS......c.cocoovvriiiinnne ... kg 9.194 8,35 95 10,4 7,68 14,33 10,38 12,37 12,37
Stickstoffgehalt je kg KOKS...........ccceveviennee ... kg 0694.835 =58 682 7,49 5,42 10,65 7,51 8,98 8,98
. . 58 . 100
Luftmenge je kg Koks (berechnet nach Mathesius) kg s 7,54 8,86 9,72 7,04 1383 9,76 1165 11,65
Koksverbrauch je min.........cccoevvneiieine. ... ky 2,4 2,79 3,33 3,41 341 3,91 3,09 3,09
Windmenge je m2 Ofenquerschnitt und min . . . . kg 7‘3‘;9'62'4 922 1256 164,8 122,3 240,5 194,5 183 183
Windmenge je m2 Ofenquerschnitt und min . . . . n3 71,3 97,2 1275 — — 150,5 1415 1415
dieser Arbeit eine Anzahl von Schaubildern ver- wirde. Deshalb muflten bei der Berechnung der

offentlicht, aus denen die Zusammensetzung und die
Temperatur der Gichtgase Ubersichtlich entnommen
werden kann. Es ergibt sich, daR der Kohlensdure-
gehalt der Gichtgase durchweg giinstig gewesen ist,
dall aber die Temperatur der Gichtgase sehr hoch
war. Wagner sagt selbst, dal das Verhdltnis der
wirksamen Schachthéhe zur lichten Ofenweite bei
diesen Oefen nur 5,4 betrug. Er hat dieses Verhéltnis
spater auf den Wert von 6,4 vergroRert und glinstigere
Ergebnisse, vor allem wesentlich niedrigere Gicht-
gastemperaturen, erhalten.

Zur Berechnung der Windmengen aus den Gicht-
gasanalysen ist grundsatzlich zu bemerken, daB sie zu
zutreffenden Ergebnissen naturgemaR nur dann
flihren kann, wenn die aus den Gichtgasen genommene
Probe tatsachlich dem mittleren Durchschnitt der
Gichtgaszusammensetzung entspricht. Im vorliegen-
den Falle war die nutzbare Ofenhdhe verhaltnismaRig
sehr niedrig (Temperatur der Gichtgase sehr hoch).
Es muB hieraus mit Sicherheit der Schlu abgeleitet
werden, dal die in der Nahe der duBReren Wandung
des Ofens genommene Gasprobe nicht der durch-
schnittlichen Zusammensetzung der Gichtgase ent-
sprochen hat. Es ist bekannt und geht Uberdies aus
dem oben angezogenen Versuche von Beiden her-
vor, daB der Wind in viel stirkerem Male an der
auBeren Wandung des Kuppelofens in die Hohe
steigt als im Ubrigen Teile des Querschnittes. Die
von Wagner entnommenen Gasproben haben des-
halb zweifellos einen erheblich gréReren Luftgehalt
gehabt, als dem Durchschnitt entsprochen haben

Windmengen aus der Gichtgaszusammensetzung hier
zu hohe Werte gefunden werden.

Ferner ist zur Schmelzleistung des Versuchs-
kuppelofens zu bemerken, dafR sie kleiner gewesen
sein muB als bei einem Ofen, der in einem gewdhn-
lichen GieRereibetriebe arbeitet, weil die Gattierung,
die der Ofen verschmolzen hat, ganz iberwiegend aus
Roheisen in verhaltnismaRig groBen Masselstiicken
bestanden hat. Im heutigen Regelbetriebe haben
die Oefen dagegen eine Gattierung zu erschmelzen,
die in der Mehrzahl der Falle wahrscheinlich zu an-
ndhernd 60 % oder mehr aus Schrott besteht und
deshalb wesentlich geringere Wandstarken besitzt
als eine Gattierung aus Masselstiicken. Die von
Wagner erhaltenen Versuchsergebnisse missen also
unter diesen Gesichtspunkten bewertet werden.

E. Piwowarsky und F. Meyer1) (Winterthur)
berichten (ber Schmelzversuche an einem Vorherd-
kuppelofen von 700 mm Durchmesser im Schmelz-
raum, 1000 mm Durchmesser oberhalb desselben, mit
zwei Disenreihen (zusammen 0,28 x Schmelzzonen-
querschnitt). In diesem Ofen sind zwei Reihen von
Versuchen durchgefihrt worden, bei denen immer
gleiche Eisengattierung angewendet wurde. Wahrend
bei Reihe 1, Versuch 1 bis 5, durchweg ein gleicher
Kokssatz von 7,4% Satzkoks und ungefahr 9%
Gesamtkoks gegeben wurde, wechselte die Wind-
menge von 36 bis 75 m3je min (94 bis 195 m3je m2
und min). Der Winddruck stieg von 25 bis 58 cm WS.

15 St. u. E. 45 (1925) S. 1017/22.
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Dabei wuchs die
Schmelzleistung
von 3,2bis4,611
je st (8,32 bis

11,98 t je st
und m2.
Bei Reihe 2,

Versuch 6 bis 10,
wurden  durch-
weg 60 m3 Wind
je min (156 m3je
m2und min) ver-
wendet. Der
Winddruck be-
trug stets 40 cm
WS, aberes wur-

den die Koks-
., Mmengen  geén-
dert. Der Satz-

koks wuchs von
6,29 bis 12,38%,
der Gesamtkoks
von 7,88 his
13,79 %. Die
Schmelzleistung
sank von 5,08
bis 3,21 t je st
(13,2bis 8,35t je
stund m2. Die
Uibrigen Angaben
der bemerkens-
werten Schmelz-
versuche sind
enthalten in Zah-
lentafel 6 und
Abb. 8und 9.

Diesen Schau-
bildern sind le-
diglich zwei neue
Mafstdbe ange-
figtworden, mit
deren Hilfe man
imstande ist, aus
dem urspriing-
lichenSchaubilde
abzulesen, mit

welchen

Schmelzleistun-
gen in t je m2
und st und mit
welchen  Wind-
mengen in m3 je
m2 und min der
Ofen jeweils be-
trieben worden
ist.

Bei den Ver-
suchen von E.
Piwowarsky und

16 Vgl. a. a. O,
S. 1021, Ahb. 6
u. 7.
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F. Meyer wurden die Windmengen sorgfaltig gemessen.
Der Versuchsbericht enthalt aber nur Angaben tber
die Windmenge in m3je min und die Schmelzdauer
in min. Fir die weiteren Berechnungen konnten
deshalb die Windmengen nur durch Malnehmen aus
diesen beiden Angaben ermittelt werden.
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Abbildung 8. Versuchsergebnisse in Reihe |
von Piwowarsky und Meyer.

Im Versuchsbericht wird aber gesagt, daf wahrend
des Isiederblasens des Ofens der Winddruck ver-
mindert wurde. Dadurch muBte natirlich auch
waéhrend dieser Zeit die Windmenge verkleinert

werden. Die Angaben Uber die Schmelzdauer be-
ziehen sich aber offensichtlich auf die gesamte Ver-
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Abbildung 9. Ergebnisse der Versuchsreihe 11
von Piwowarsky und Meyer.

suchsdauer einschlieBlich der Mederblasezeit. Die
aus dem Vielfachen der Windmenge je min und der
Schmelzdauer gewonnenen Angaben (ber die ins-
gesamt verbrauchte Windmenge mufliten deshalb
auch hier etwas zu hoch ausfallen.

Aus dem Versuchsbericht ist noch besonders her-
vorzuheben, daf3, wie aus Abb. 9 hervorgeht, bei den
Versuchsschmelzen der Reihe Il die Temperatur des
Eisens bei einem Gesamtkoksaufwand von 9 bis 10 %
am hochsten gewesen ist und bei weiterer Steigerung

157
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der Koksmengen bis auf 12 und mehr Prozent ge-
fallen ist. Hierin liegt ein deutlicher Beweis dafir,
dall eine Steigerung der Satzkoksmenge Uber das
gunstigste MaR hinaus nicht eine Erhéhung, sondern
eine Erniedrigung der Eisentemperatur gibt.

Sehr wichtig ist auch noch das aus Abb. 9 klar
hervorgehende Ergebnis, daB mit Steigerung der
Koksmenge bei gleichbleibender Windmenge die
Stundenschmelzleistung des Ofens einen sehr starken
Abfall erleidet.

Zu den Versuchen von Cook, Piwowarsky sowie
Wagner ist zusammenfassend noch hervorzuheben,
daR, wie aus dem Vergleich der Angaben in den
Zahlentafeln 2, 3, 5 und 6 hervorgeht, bei allen Ver-
suchen die Oefen verhéltnismaRig scharf betrieben
worden sind, so dal mit wenigen Ausnahmen die
Windmengen je kg Koks uber der in Zahlentafel 2
néher erlduterten theoretischen Luftmenge gelegen
haben. Freilich ist hierbei zu beriicksichtigen, dal
bei den Versuchen von Wagner und von Piwowarsky
die Ermittelung der Windmengen wahrscheinlich
Werte ergeben hat, die hoher sind als die wirklich zur
Verwendung gelangten.

Trotzdem sind diese Versuche untereinander ver-
gleichbar, und zwar besonders deshalb, weil mit
alleiniger Ausnahme der Versuche von Piwowarsky,
Reihe 11, bei allen anderen Versuchen mit einem
durchschnittlichen Kokssatz von 8% gearbeitet
worden ist, wenn man die Koksverbrauchsangaben
auf guten Koks von etwa 92 % C wie bei dem Ver-
suche von Cook umrechnet. Piwowarsky gibt bei
Reihe | an: Gesamtkoksverbrauch etwa 9 % mit
85,62 % C, d. i. 8,5% von 92 % C. Die Angabe be-
zieht sich aber hier auf den Gesamtkoksverbrauch.
Bei den Versuchen von Wagner sind verwendet
worden 10 % Satzkoks von 73,7 % C, was 8 % Koks
von 92 % C entspricht. Cook hat 7,7 % Satzkoks
von 92 % C verwendet.

Es erscheint deshalb zulédssig, die in den vor-
stehenden Darlegungen enthaltenen Angaben (ber
die Ergebnisse von Versuchsschmelzen in eine schau-
bildliche Darstellung zusammenzufassen, wie sie in
Abb. 10 gegeben ist. In dem Schaubilde sind die
Schmelzleistungen in t je m2und st auf der Abszissen-
linie und die Windmengen in m3je m2und min als
Ordinaten eingetragen worden, und es ist, im wesent-
lichen gestitzt auf die Versuche von Beiden, Cook
und von Braun und Hollender, eine Kurve der mitt-
leren Schmelzleistungen eingezeichnet worden. Von
dieser weichen die Versuchsergebnisse Wagners in
dem Sinne ab, daR hier jeweils die Windmengen etwas
zu hoch und die Schmelzleistungen, wie ebenfalls
oben bereits hervorgehoben wurde, im Vergleich zu
anderen Oefen etwas zu gering waren. Die aus der
Arbeit Wagners in das Schaubild ubertragenen Ver-
suchspunkte wiirden deshalb unter Beriicksichtigung
der hier vorliegenden besonderen Verhaltnisse mit
der mittleren Schmelzleistungskurve des Schaubildes
ebenfalls (bereinstimmen.

Die Punkte, welche der Arbeit von Piwowarsky

und Meyer entstammen, sind durch strichpunktierte
Linien miteinander verbunden. Die der Reihe | zu-
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gehdrigen liegen auch links von der Kurve der mitt-
leren Schmelzleistungen, einmal, weil auch hier, wie
oben bereits hervorgehoben wurde, die Windmengen-
berechnung etwas zu hohe Werte ergeben hat, und
anderseits, weil die Schmelzleistung des betreffenden
Ofens im Vergleich mit demjenigen von Cook kleiner
ausfallen mufRite, da der betreffende Ofen mit zwei
Dusenreihen versehen war, von denen die untere
4 Disen von 110 x 140 mm und die obere 8 Disen
von 75 x 75 mm Querschnitt besaB, wéahrend bei
Cook nur eine Reihe von schlitzférmigen Dusen vor-
handen war, die eine gleichmé&Rige Windeinstroémung
auf den ganzen Umfang des Ofens ergaben.

Die Punkte, welche der Reihe 11 der Abhandlung

von Piwowarsky und Meyer entsprechen, liegen
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Abbildung 10.
Zusammenstellung der Versuchsergebnisse.
naturgemal auf einer Geraden, weil bei diesen

Schmelzen durchweg die gleichen Windmengen von
156 m3 je m2 und min angewendet wurden. Sie
weichen mit steigendem Kokssatz immer mehr von
der Kurve der mittleren Schmelzleistung ab in Ueber-
einstimmung mit der aus der Arbeit von Piwowarsky
entnommenen Abb. 9.

Zusammenfassend geht aus diesen Erdrterungen
hervor, daR die in Abb. 10 gegebene Kurve der
mittleren Schmelzleistungen von Kuppel6fen,
die mit 8 % gutem Satzkoks betrieben werden, den
tatsachlichen Verhaltnissen entspricht. Sie ergibt,
dal die Schmelzleistung bei geringen Windmengen
im Verhdltnis zu diesen ansteigt, und daR bei
Ueberschreitung einer gewissen gunstigsten Wind-
menge ungeachtet einer sehr erheblich weitergehen-
den Steigerung die Schmelzleistung nicht melir
wéchst. Dieses Ergebnis steht in vollkommenem
Einklang mit den Beobachtungen erfahrener Be-
triebsleute.

Der Wind tritt kalt durch die Diisen in das Innere
des Ofens hinein und muf durch die Erwédrmung,
welche er im Ofen erfahrt, erst auf einige 100 Grad
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erwarmt werden, ehe der Sauerstoff imstande ist.
mit entsprechender Reaktionsgeschwindigkeit den
Kokskohlenstoff zur Verbrennung zu bringen. Erst
von diesem Zeitpunkte an wirkt der in den Ofen ein-
tretende Wind selbst wieder warmeerzeugend. Wenn
deshalb dem Ofen Wind in gréRerer Strémungsge-
schwindigkeit zugefihrt wird, als dem Wérmeuber-
gang von Koks zu Wind entspricht, miissen die un-
mittelbar vor den Dusen liegenden Koksstiicke kalt
geblasen werden und eine entsprechende Verlangerung
der Schmelzzone mit gleichzeitiger Temperatur-
erniedrigung eintreten. Hieraus ergibt sich dann eine
Verminderung der Stundensehmelzleistung des Ofens.

Wir haben aus den vorliegenden Versuchsergeb-
nissen deshalb zu folgern, daR bei gutem Koks die
glinstigste Schmelzarbeit des Ofens bei einer Satz-
koksmenge von 8 bis hdchstens 10 % liegt, und
daB ein Mehraufwand von Koks sowohl die Schmelz-
leistung des Ofens als auch die Temperatur der
Schmelzzone verringert, und ferner, daf? die giinstigste
Stundenschmelzleistung eines Ofens etwa bei 10 bis
12 t je m2und st liegt, die erreicht wird bei einer
Windzufuhr von 100 bis 120 m3je m2und min. Hier-
nach kann jeder Kuppelofen mit glinstigster Schmelz-
arbeit betrieben werden.

Aus den ganzen Erdrterungen ist mm aber noch
eine Reihe von weiteren wichtigen baulichen und
betriebsméaRigen Folgerungen abzuleiten. Oefen
von groBem Durchmesser liefern unginstigere
Schmelzergebnisse, weil der Wind nicht imstande ist,
bis in die Mitte des Ofens hineinzudringen. Die
gunstigsten Werte werden ungeféhr bei einem Ofen-
durchmesser von 800 mm erhalten. Der Wind soll
so gleichmé&Rig wie mdglich um den ganzen Emfang
des Ofens herum eingefiihrt werden. Dann ergibt
sich eine kiirzeste und damit heileste Schmelzzone.
Fur den Ofengang ist die Windmenge allein maR-
gebend. Die Pressung stellt sich dann von selbst ein.
wenn das Geblase eine geniigende Leistungsfahigkeit
besitzt. Der Kohlenséure- und Kohlenoxydgehalt
der Gase soll standig beobachtet werden.

Die nutzbare Ofenhohe soll nach Buzek 5,1 d bis
6,17 d (d = Ofendurchmesser) bei 6 bis 12 % Satz-
koks betragen. Wagner hat ermittelt, daB bei einem
Ofen von nur 500 mm Durchmesser eine Hohe von
6,4 d notwendig war, um eine genligend niedrige
Gichtgastemperatur zu erzielen. Es ist anzunehmen,
daBR bei groBerem Ofendurchmesser die nutzbare
Ofenhdhe auf 5 d ermé&Rigt werden kann. Das soll
indessen nicht heien, dal groRere Oefen eine ge-
ringere Hohe erforderten als kleinere, sondern be-
deutet nur, daR die Ofenhéhe nicht in einem ein-
fachen. algebraischen Verhdltnis zum Durchmesser
steht.

Aus den vorliegenden Versuchsergebnissen war
es nicht mdglich, einen unmittelbaren Zusammenhang
zwischen Kokssatz, Windmenge, Stundenschmelz-
leistung und Temperatur des erschmolzenen Eisens zu
ermitteln. Es erscheint deshalb erforderlich, der
Frage der Erzielung einer mdglichst glinstigen Eisen-
temperatur noch eine besondere Erdrterung zu
widmen.
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Die von Piwowarsky und Meyer mit sorgfaltiger
Messung der Eisentemperatur durchgefiihrten Ver-
suche haben gezeigt, daR der Kuppelofen dem er-
schmolzenen Eisen hdchstens eine Temperatur von
14QP bis 1jt>00 geben kann. Versuche, die zum
Zwecke der Erhéhung der Eisentemperatur mit Ver-
wendung von heiBem Wind im Kuppelofen durch-
gefuhrt wurden, haben bekanntlich keinen Erfolg
gehabt. Auch Versuche, die vor kurzem F. W.
Morawe in Oberhausen mit Anreicherung der
Luft mit Sauerstoff (bis zu 27 % 02 gemacht hat.
haben keine Erhéhung der Eisentemperatur, sondern
nur eine Beschleunigung des Schmelzganges, und
zwar im Hoéchstfall um etwa 30 % ergebenll).

Die Bemuhungen, aus dem Kuppelofen Eisen mit
hoherer Temperatur zu erschmelzen, werden durch
zwei Umstdnde beeinfluBt, die eine né&here Er-
lauterung verdienen. Der eine Hinderungsgrund ist
ein ofentechnischer, der andere ein metallurgischer.

In erster Hinsicht wird durch Erhéhung der
Temperatur des Gebl&sewindes die Reaktionsféhig-
keit des Luftsauerstoffs bedeutend erhoht. Deshalb
ist dann der Luftsauerstoff viel rascher als sonst voll-
kommen verbrannt, und die Reduktion der Kohlen-
sdure setzt mit Macht ein, die Temperatur stark er-
niedrigend. Erst wenn man mit der Erhdéhung der
Temperatur des Gebl&sewindes so weit wie beim
Hochofen gehen wirde, wére die Mdglichkeit ge-
geben, eine hohere Ofentemperatur zu erreichen, auch
wenn der Kokskohlenstoff nur zu Kohlenoxyd ver-
brannt wirde wie im Hochofen. Dann wiirde aber
der Koksverbrauch auf das Mehrfache des gegen-
wértigen steigen, und der Betrieb wirde Uberhaupt
nicht lohnend sein, abgesehen davon, daf sich ein
derartiger Ofenbetrieb nur wie beim Hochofen in un-
unterbrochener Arbeit durchfuhren lassen wirde.
Der Kuppelofenbetrieb muR aber seiner ganzen Natur
nach flr GieRereizwecke unterbrochen sein.

Die metallurgischen Bedingungen zum Erschmel-
zen von Uberhitztem Eisen im Kuppelofen sind durch
die Art und Weise, in welcher der Kohlenstoff im
Eisen in Erscheinung tritt, gegeben. Es ist aus dem
Betriebe der TempergieRerei bekannt, dal es im
Kuppelofen nur &uBerst schwierig gelingt, weilles
Eisen so weit Uiber seinen Schmelzpunkt zu erhitzen,
dall es Uberhaupt eine ausreichende VergieRbarkeit
erhdlt. Diese Tatsache beruht auf den Schmelzvor-
gangen des weillen Eisens. Ein Stuck davon, welches
vorgewdarmt in die Schmelzzone gelangt, wird in
dieser durch die Wéarmestrahlung, welche von den
hocherhitzten Koksstiicken ausgeht, und durch
Warmeleitung aus den Kuppelofengasen weiter er-
hitzt. Sobald hierdurch an der AuRenseite des be-
treffenden Eisenstiickes die Schmelztemperatur er-
reicht ist. I6sen sich die geschmolzenen Tropfen des
Eisens sofort von der Oberflaiche des noch festen
Stlickes ab. flieBen nach unten durch die Schmelzzone
hindurch in den Herd und kommen dort nur um
wenige Grade Uberhitzt an, da die Zeitdauer ihres
Aufenthaltes in der hoéher erhitzten Schmelzzone

17) Laut freundlicher brieflicher
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nicht ausreichend war, um gréRBere Warmemengen
an sie zu Ubertragen.

Génzlich anders verhélt sich dagegen ein Stick
graues Eisen beim Einschmelzen. Wer jemals Ge-
legenheit gehabt hat, das Einschmelzen eines grderen
Stiickes von grauem Eisen, beispielsweise eines
Walzenbruchstiickes, im Flammofen zu beobachten,
wird im Gedachtnis behalten haben, daR ein solches
groReres Stiick grauen Eisens stundenlang der Ein-
wirkung der scharfsten Flamme ausgesetzt sein kann,
ohne zu schmelzen. Man gewinnt den Eindruck, als
ob dieses Eisenstiick im Ofen (iberhaupt unschmelzbar
sei. Wenn aber endlich die richtige Temperatur er-
reicht ist, ist der ganze grofRe Eisenklotz pl6tzlich
innerhalb allerkiirzester Zeit niedergeschmolzen und
verflussigt in den Herd hinabgesunken. Dieser Vor-
gang erklart sich leicht, wenn man ihn
an Hand des bekannten Eisen-Kohlen-
stoff - Diagramms Abb. 11 verfolgt.
Graues Eisen hat bekanntlich einen
Kohlenstoffgehalt von ungeféhr 3 bis
3,5 %. Der Erstarrungspunkt eines sol
chen Eisens liegt auf der Linie Ac in
einer Temperaturhdhe von etwa 1250°. .e 7200
In fester Form besteht graues Eisen t
indessen aus Uberwiegend perlitischem
Geflige mit eingelagerten Graphit-
blattchen. Perlitisches Eisen hat nach
dem Eisen-Kohlenstoff-Diagramm einen
Kohlenstoffgehalt von ungeféhr 0,9 %
und eine Schmelztemperatur von 1500°.
Erst beim Ueberschreiten dieser Tempe-
ratur, also bei seiner Verflussigung, ist
das perlitische Eisen imstande, die in
sein Gefiige eingebetteten Graphitblatt-
chen zu lésen.

Betrachtenwir eineBruchflachegrauen
Eisens unter dem Mikroskop, so erken-
nenwir, dal die Graphitblattchen sich vielfach durch-
dringen. Sie bilden also ein Gitterwerk aus Graphit,
welches die Kristalle perlitischen Eisens umschlieft.
Dieses Gitterwerk gibt dem hocherhitzten Eisenstiick
einen gentigend festen Halt, um das Abschmelzen ein-
zelner Tropfen von der AuBenseite zu verhiiten. Erst
wenn durch Warmezufuhr die Temperatur dieses Eisen-
stiicks Uber 1500 Ogestiegen ist, hat das zwischen den
Graphitblattchen liegende perlitische Eisen im ver-
flissigten Zustande die Fahigkeit, Graphit zu ldsen,
und erst wenn durch diesen Lésungsvorgang der Zu-
sammenhalt des Graphitgitters so weit geldst ist, dal
die Graphitblattchen ihren Halt aneinander ver-
lieren, erfolgt plétzlich ein Einsturz des graphitischen
Gitterwerks, und das ganze Eisenstiick wird auf
einmal flissig.

Das Ldsen der Graphitblattchen erfordert natir-
lich Zeit. Je hoher die Temperatur der Schmelzzone
ist, um so rascher findet die Warmezufuhr zu den in
ihr lagernden Eisenstiicken statt, um so héher wird
deshalb die Temperatur des perlitischen Eisens (ber
die Grenze von 15000hinaus getrieben. Der Lésungs-
vorgang erfordert aber auch einen nicht unbetrécht-
lichen Aufwand von Wé&rme. Hierdurch erniedrigt
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sich wéhrend des Schmelzens seine Temperatur, aber
trotzdem liegt die Temperatur des in der Schmelz-
zone verflussigten grauen Eisens immer noch uber
1500 °, obgleich es nunmehr nahezu allen Graphit in
Ldsung genommen hat und so seine Erstarrungs-
temperatur auf ungefahr 12500 erniedrigt worden ist.

In der Schmelzzone des Kuppelofens ist deshalb
graues Eisen ungefdhr um 250 0 Uberhitzt. Es flief3t
von hier durch die kéltere Dlsenzone in den noch
kélteren Herd und gibt dort Wé&rme ab, aber wenn
der Kuppelofen flott schmilzt, vermag man aus dem
Herd Eisen mit einer Temperatur von 1400 bis 1450 0
abzustechen. Hierauf beruht die Erklarung fiir die
Tatsache, dall man Uberhaupt im Kuppelofen graues
Eisen im Gegensatz zu weilem Eisen Uberhitzen
kann.

Abbildung 11. Das Eisen-Kohlenstoff-Schaubild. Die punktierten
Linien beziehen sich auf das Eisen-Graphit-System.

Es ist leicht einzusehen, daR das Graphitgitter-
werk in der Schmelzzone der I6senden Einwirkung
des perlitischen Eisens um so langer standzuhalten
vermag, je gréfRer die Graphitblattchen sind, und
daf deshalb das Eisen mit grobstem grauen Korn im
Kuppelofen héchste Temperatur annehmen muR.
Hierin liegt die wissenschaftliche Erklarung fur die
bekannte Vorliebe erfahrener GielRermeister fir Roh-
eisen mit grobem grauen Korn. Ferner erklart sich
aus demselben Vorgange, daB die Erzielung von
Eisen mit hoher Temperatur im Kuppelofen um so
schwieriger wird, je graphitdrmer der Schrott ist, der
verschmolzen wird, und je hoher der Prozent-
satz dieses Schrotts in der Gattierung gewdhit
worden ist.

Aus diesen Darlegungen geht hervor, dall aus dem
Herd eines rasch schmelzenden Kuppelofens GuB-
eisen mit etwa 1450 0 Temperatur entnommen werden
kann, dal aber bei Verwendung von schlechtem
Schrott und bei langsamer Schmelzarbeit, insbe-
sondere wenn das Eisen langere Zeit in einem un-
genugend angewdrmten Herde aufgesammelt wird,
dessen Temperatur leicht auf etwa 1300 “sinken
kann, so dall es unvergieBbar wird.
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Ich hoffe, mit diesen meinen Darlegungen nun-
mehr den GieRereifachleuten diejenigen Unterlagen
geboten zu haben, welche sie in den Stand setzen, aus
ihren Kuppeldfen die jeweils bestmdglichen Er-
gebnisse herauszuholen.

Zusammenfassung.

Nach grundsétzlicher Erdrterung der Verbren-
nungsvorgédnge im Kuppelofen wird aus den Ver-
suchsergebnissen im Schrifttum der letzten Jahr-
zehnte gefolgert, dall bei gutem Koks die gunstigste
Schmelzarbeit des Ofens bei einer Satzkoksmenge
von 8 bis 10 %, einer Windzufuhr von 100 bis 120 m3
je m2und min und einer Schmelzleistung von 10 bis
12 t je m2und st liegt. Ein Mehraufwand an Koks
verringert sowohl die Schmelzleistung des Ofens als
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auch die Temperatur der Schmelzzone, wahrend die
Schmelzleistung bei geringen Windmengen im Ver-
héltnis zu diesen ansteigt und nach Ueberschreitung
einer gewissen glinstigsten Windmenge ungeachtet
einer sehr erheblich weitergehenden Steigerung nicht
mehr wéchst.

Es wird weiter gezeigt, weshalb in einem ge-
wdéhnlichen Kuppelofen weilles Roheisen sich gar nicht,
graues dagegen bis 14500 uberhitzen 1&4Rt. Auf die
Schwierigkeiten, hohere Temperaturen durch Vor-
wérmung oder Sauerstoffanreicherung des Windes
zu erzielen, wird hingewiesen.

Aus den Erdrterungen werden weitere Folgerungen
Uber Baumalle und Betrieb des Kuppelofens abge-
leitet.

Von der Amerikafahrt europaischer Eisen- und Stahlgiel3er
im September und Oktober 1926.
Von Carl Irresberger in Salzburg.
[Fortsetzung von Seite 293.]
(Die GielRereifachausstellung und der internationale Giel3erkongrel3 in Detroit.)

|[Hs war fiir alle Besucher Detroits naheliegend,

Vergleiche zu ziehen zwischen den dort er-
zielten Leistungen und denjenigen der Vierten Deut-
schen GieRereifachausstellung in Dusseldorf im
Herbste 1925. Zwischen den beiden Veranstaltungen
lag nur die Zeitspanne eines Jahres; wenn Amerika
eine wesentliche Entwicklung in giefRereitechnischer
Hinsicht aufzeigen sollte, so muBte diese in der
Zwischenzeit erfolgt sein, da man bis dahin Uber die
beiderseitigen Fortschritte einigermalen auf dem
laufenden geblieben war. Man konnte nun allerdings
in Detroit manches lernen und sich mit tatsach-

Abbildung 1.

lichen Verbesserungen auf diesem und jenem Gebiete
vertraut machen, eine allgemeine Ueberlegenheit war
aber keinesfalls festzustellen. Die gielRereitechnische
Entwicklung ist diesseits und jenseits des Ozeans so
ziemlich dieselben Wege gegangen und annéhernd
zu gleichen Zielen gelangt. Dies trat schon in Detroit
selbst unzweifelhaft in die Erscheinung, und der Ein-
druck wurde durch unsere Erfahrungen in etwa
40 Betrieben im Osten und Siuden der Vereinigten
Staaten noch vertieft. Amerika war schon zur Zeit
der Dusseldorfer Ausstellung Deutschland in der
Massenerzeugung weit voraus, und Deutschland war

Blick in die Hauptausstellungshalle.
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aus naheliegenden Griinden nicht in der Lage, diesen
Vorsprung in der Zwischenzeit einzuholen, wie es
infolge der ganz anders gearteten Verhéltnisse ihn in
absehbarer Zeit Uberhaupt nicht einholen wird.
Anderseits konnten wir die unzweifelhaft noch be-

stehende Ueberlegenheit unserer metallurgischen
Erkenntnisse und deren weitergehende nutzbringende
Uebertragung auf den Betrieb feststellen. Auf
Einzelheiten wird spéter noch eingegangen.

Der Umfang der Ausstellung in Detroit entsprach
raumlich wohl nicht ganz den Vorstellungen, die man

Abbildung 3.

sich in Anbetracht der GroBe des amerikanischen
Wirtschaftsgebietes und der Macht und Bedeutung
seiner GieRereiindustrie gemacht hatte. Gemessen
an deutschen Verhéltnissen hatte die Ausstellung
den mehrfachen Umfang derjenigen von Dusseldorf
haben missen. Tatsachlich stand der in Dusseldorf
zur Verfligung stehenden Grundflache von insgesamt
6200 m2 (2800 m2allgemeine Ausstellung + 1400 m2
wissenschaftliche Ausstellung + 1400 m2 ,GieRerei
im Betriebe”) nur 9600 m2 Ausstellungsflache in
Detroit gegentiber. Diese Flache verteilte sich auf
drei Hallen, deren zwei in der Hauptsache dem
Gielereibetrieb gewidmet waren, wéhrend die dritte
vorzugsweise den Boh- und Hilfsstoffen, dem Fach-
schrifttum und der Fachwissenschaft zur Verfugung
stand. Diese Anordnung trug wesentlich dazu bei.
das Bild der Ausstellung weniger klar und tbersicht-
lich erscheinen zu lassen, als es in Disseldorf der
Fall war. Bei gliicklicherer Verteilung des Stoffes
hatte die um 50 % groRere Grundflache in Detroit
wohl genlgt, den so reichlich zur Schau gebrachten,
zum groBten Teile ausgezeichneten Ausstellungsstoff
in wirkungsvollster Weise zur Geltung zu bringen;
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bei der vorliegenden Gliederung war es teilweise recht
schwierig, sich zurechtzufinden. Am wirkungsvollsten
gestaltete sich das Ausstellungsbild im Hauptgebdude,
dem Coliseum-Exhibit-Building (Abb.I). Dieser
Bau dient, wie schon sein Name besagt, gewohnlich
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flr Wettspiele und ist daher fir Ausstellungszwecke
nicht sonderlich geeignet. In der Kampfbahn selbst,
die den halben zur Verfligung stehenden Raum um-
fallt, fanden hdchstens 80 Aussteller Platz, wéhrend
sich Uber 100 andere mit den Raumen unterhalb der
Zuschauerbithnen und langs der Aufenwdnde be-
gnligen mufiten. Etwa 200
Stdnde waren im recht
nichternen  Baue  der
Dairy - Barn - Ausstel-
lung teilweise etwas besser
untergebracht, es war aber
nicht leicht, sich einen
Ueberblick tber das ganze
Gebiet zu verschaffen.
Die bemerkenswerteste
Schaustellung  war un-
zweifelhaft diejenige im
Coliseum. Inshesondere
erfreuten sich in deren Kampfbahn mannigfache
Zusammenstellungen von Formmaschinen mit Be-
forderungseinrichtungen fir Formsand, Formkasten,
Formen, Kernen usw. der eingehendsten Wirdigung

Abbildung 4. Rollenbahn in Schraubenlinie mit
Aus- und Einfahrweiche.

von seiten aller fachkundigen Besucher. Es handelte
sich zwar nicht um eine vollstdndig in sich abge-
schlossene GieRerei, wie es in Diusseldorf der Fall
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Abbildung 5. Sandschneider mit schneckenférmigen

Messern.

gewesen war, dafiir waren aber Teile von GieRereien
zu sehen, und zwar auch hier in vollem Betriebe, die
ein getreues Bild sehr verschiedener Betriebseinheiten
im Zusammenwirken mit allerlei Behelfen zeigten.

Abbildung 6. Sandsehneider
in Tatigkeit.

Es wurden Formmaschinen wohl aller bekannten
amerikanischen Bauarten in Verbindung mit selbst-
tdtigen Formsandaufbereitungen und Formsand-
zufiihrungen, mit Formkastenférderern und mit
Formsandaufbereitungen gezeigt und insbesondere
auch Anlagen mit mehr oder weniger selbsttitigen
AbgieRvorrichtungen vorgefihrt. Daraus ergaben
sich mannigfache Darstellungen hochst leistungs-
fahiger Anlagen fir flieRenden Betrieb.

Das treibende Mittel bei der Mehrzahl der ge-
sehenen Anlagen bildeten Rollentische aller Arten.
Diese Forderer haben stets eine geringe Neigung, um
die Guter durch ihr Eigengewicht weitergleiten zu
lassen. Sie werden geradlinig oder in beliebigen
Krimmungen ausgefiihrt. Die Krimmungen der
Bahnen werden durch Weichen (Abb. 2), durch
Schrégstellung der Rollenachsen (Abb. 3), durch
kegelférmige Gestaltung der Rollen und vereinzelt
auf noch manch andere Art ausgefiithrt. Nicht selten
werden Rollenférderer in zwei voneinander getrennte
Rollenbahnen gegliedert, wahrend man sie in anderen
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Fallen wohl trennt, aber knapp aneinander anordnet,
um den Krimmungshalbmesser entsprechend be-
messen zu kdnnen. Ein Gipfelpunkt der Anordnung
von Bollenférderem wurde durch Gestaltung der
Laufbahn in Schraubenlinie erreicht. Hierbei wird
es mdoglich, bequem von einem Stockwerk ins andere
zu gelangen, man hat nur durch entsprechend ge-
staltete AnschluRweichen fur gute Zu- und Abfuhr
in jedem Stockwerke zu sorgen. Ein Musterbeispiel
der Ausnutzung sich dabei ergebender Mdglichkeiten
zeigt die grofRe Schraube nach Abb. 4. Man legte die
Beforderung ganz auferhalb der Arbeitsraume; die
Giiter gelangen uber eine Rollenbriicke des dritten
Stockwerkes auf eine vielstufige schneckenférmige
Bahn und jeweils durch eine Tlréffnung in den tiefer
liegenden Arbeitsraum.

Die Anlagen zur Aufbereitung des Form-
sandes weichen im einzelnen nicht wesentlich von
den bei uns gebrauchlichen ab. Manist aber auf Grund
vorziiglicher Rohsandvorkommen hdufiger in der
Lage, auf weitgehende kiinstliche Aufbereitung zu
verzichten. In den meisten Féallen kommt man mit
grindlichem Durchsieben und Luften des rohen
Sandes aus. Der gebrauchte Sand bedarf nur einer

Abblidung 7. Sandaufbereitungsmaschine.

ausreichenden Auflockerung. Anfeuchtung und eines
geringen Zusatzes von Neusand, um dauernd ge-
brauchsfahig zu bleiben. Nach dem Ausleeren der
abgegossenen Formen schaufelt man den Altsand
auf einen langgestreckten Haufen zusammen, der

Abbiidtmg 8. Fahrbare Sandaufbereitungsmaschine
LFelix«.
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dann mit einem
Sandschneider
bearbeitet wird.
Solche  Gerite
waren in ver-
schiedenen Aus-
fihrungen zu se-
hen. Sie werden
in Breiten von
1500 bis zu 2400
mm geliefert und
elektrisch  oder
mit Brenndl be-
trieben. Diever-
schiedenen Aus-
flihrungen unter-
scheiden sich
hauptséchlich
durch die Art
ihrer Sand-
schneidevorrich-
tungen.  Wah-
rend manche Ma-
schinen mit
schneckenformig
angeordneten

Abbildung 9.
Sandaufbereitungsmaschine ,,Radiax*
mit hochgestelltem SandausfluBrohr.

Messern  verse-

hen sind (Abb. 5), erhalten andere schrag-
gestellte Messer. Abb. 6 zeigt eine Maschine im Be-
triebe beim Entstehen eines langgestreckten Sand-
haufens. Heinere Sandschneidemaschinen eignen
sich auch fir beschrankte, enge Raumverhaltnisse

Abbildung 10. Zweiwegweiche.

Abbildung 11. Hé&ngebahn-Drehscheibe.

sehr gut, da sie sich an Ort und Stelle leicht wenden
lassen.

Betriebe, die den Sand nicht an der Verbrauchs-
stelle aufbereiten, bedienen sich hdufig zentraler
Anlagen, denen die Formstoffe meist durch irgend-
eine Fdrderanlage zugefiihrt werden, um nach der
Aufbereitung an die Formstellen verteilt zu werden.
Das Aufbereitungsgerdt besteht vielfach aus einer
Siebtrommel, unter der eine Mischtrommel mit
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Ruhrwerk angeordnet ist; in ihr wird der Sand
selbsttatig angefeuchtet, um dann an einen idrder-
riemen oder eine andere Befdrderungsvorrichtung
abgegeben zu werden (Abb. 7). Eine kleine Sand-
schleudermascliine ,,The Royer” mit dhnlicher Misch-
wirkung wie die der deutschen Bauart ,Prosama“
scheint in Amerika stark verbreitet zu sein. In den
in der Ausstellung aufliegenden Werbebogen werden
etwa 300 Firmen angefiihrt, bei denen sie sich gut
bewdhrt hat. Auch die ,,Prosama“ war in mehreren
guten Ausfihrungen zur Schau gestellt. In diese
Gruppe von Aufbereitungsmaschinen fielen noch die
als ,,Felix“ (Abb. 8) und ,Radiax“ bezeichneten
Maschinen der Firma Rudolf Geiger, A.-G., in Ra-

Abbildung 12. Anordnung der Héngebahn

und GieBkranen.

vensburg (Wirttemberg). Beide Maschinen sind von
hervorragender Leistungsféahigkeit und fanden er-
sichtlich den Beifall unserer dortigen Fachgenossen.
Die ,,Radiax* vermag den grindlich aufbereiteten
Sand unter Zuhilfenahme eines Fuhrungsrohres bis
zu 6 m Uber Hittensohle auszuwerfen (Abb. 9).

Die verschiedenen recht mannigfachen Foérder-
vorrichtungen fir gebrauchten und fir frischen
Formsand zeigten zwar den hohen Stand der ameri-
kanischen Foérdertechnik in glanzender Weise, ver-
mochten aber dennoch den deutschen Besuchern
nichts wesentlich Neues zu bieten.

Hoéchst bemerkenswerte Leistungen vuirden bei
der Verteilung des flissigen Eisens und den
Vorkehrungen zum AbgieRen unter weitgehender Er-
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sparnis an menschlicher Arbeit gezeigt. Dabei
spielten Hangebahnen aller Art eine wichtige Rolle;
eine Reihe verschiedener Aufhéangeeinrichtungen fir
die Tragschiene solcher Bahnanlagen wurde vorge-
flhrt. Eine GieRerei war derart mit Hangegleisen aus-
gestattet, daB jede Formkastenreihe des ausgedehnten
Betriebes abgegossen werden konnte, ohne die Pfanne
anheben oder absetzen zu missen. Die Bauart einer
Zweiwegweiche hierflr ist der Abb. 10, diejenige einer
héngenden Drehscheibe der Abb. 11 zu entnehmen.
Mit solchen Bahnen, die bei uns noch lange nicht in
wiinschenswertem MaRe gebraucht werden, lassen sich
sehr erhebliche Ersparnisse erzielen und zugleich das
Eisen rascher, d. h. heier, zum VergieRBen bringen.
Die Giellpfannen kénnen unmittelbar an Fahrrollen
gehéngt werden, oder man bewegt sie an kleinen Lauf-
katzen nach rechts und links, nach vor- und riick-
warts. Der Grundri (Abb. 12) zeigt die Anordnung
einer mit diesen Behelfen derart ausgestatteten
GielRerei, daB jeder Teil ihrer Form- und GieRgrund-
flache mit flussigem Eisen versehen werden kann.

Verordnung Uber die Arbeitszeit in der GroReisenindustrie.

Stahl und Eisen. 1245
Durch Anordnung der beiden Kuppeldfen an beiden
Schmalenden der GieRerei sollen nur verschiedene
Ausfiihrungsmdglichkeiten gezeigt werden, im Be-
triebe wird eine solche Ofenanordnung selbstredend
nicht in Frage kommen.

Eine sehr gute Aufnahme fand bei vielen ameri-
kanischen Fachgenossen die auf Grund einer Auf-
forderung der American Foundrymen’ Association
vom Deutschen Ausschiisse fiir technisches Schul-
wesen in Verbindung mit dem Verein deutscher
EisengieRereien unter der Leitung von Zivilingenieur
Joh. Mehrtens, Berlin, veranstaltete kleine Aus-
stellung von Lehrbehelfen zur Ausbildung von
Former- und Modelltischlerlehrlingen. Die treff-
lichen farbigen Vorlagen und Zeichnungen des
,Datsch® waren zum groRten Teile mit englischer
Beschriftung versehen, so daR sie leicht verstanden
werden konnten. Zugleich wurde eine sehr hilbsche
Sammlung von MusterguBstiicken verschiedenster
Art zur Schau gestellt, die ersichtlich groRe Beach-
tung fand. (Fortsetzung folgt.)

Verordnung Uber die Arbeitszeit in Stahlwerken, Walzwerken
und anderen Anlagen der GroReisenindustrie.

Von Dr. E. Hoff in Disseldorf.

(Der Wortlaut der Verordnung. Das bestellte Gutachten des Reichswirtschaftsrates und das nichtbeachtete Gut-
achten der Kommission des Reichswirtschaftsministeriums. Voraussichtliche Einwirkung einer Erhéhung
der Gestehungskosten auf die Ausfuhr und Handelsbilanz.)

I jer Reichsanzeiger hat am 18. Juli 1927 folgende

Verordnung des Reichsarbeitsministers ver-

offentlicht:

Auf Grund des § 7 Abs. 2 und des § 15 Abs. 1
der Verordnung Uber die Arbeitszeit in der Fassung
vom 14. April 1927 (Reichsgesetzblatt I, S. 110)
wird hiermit verordnet:

Artikel 1.

In der GroReisenindustrie findet die Beschréan-
kung des § 7 Abs. 1 der Arbeitszeitverordnung,
unbeschadet der Verordnung tber die Arbeitszeit
in Kokereien und Hochofenwerken vom 20. Januar
1925 (Reichsgesetzblatt 1, S. 5), auf folgende
Gruppen von Arbeitern Anwendung:

1 in HochofengielRereien und Rd&hrengieRereien
auf die an den Oefen und in der GieRhalle be-
schaftigten Arbeiter;

2. in Martin-, Thomas-, Bessemer-, Elektro- und
Tiegelstahlwerken auf die mit Arbeiten an dem
Mischer, den Oefen und den Konvertern be-
schaftigten Arbeiter einschlieflich der Zufuhr
des flussigen Roheisens zu dem Mischer und des
Einbringens des Schmelzgutes in die Oefen und
Konverter und einschlieBlich der Abfuhr des
flussigen oder warmen Erzeugnisses, der Guf-
formen und der Schlacken;

3. in Puddelwerken auf die Puddler, Ofenarbeiter
und Luppenschmiede;

4. in Walzwerken, abgesehen von den Kaltwalz-
werken, auf die mit Arbeiten an den Tieftfen,
Oefen und Walzenstralen beschaftigten Arbeiter

XXX. T

einschlieBlich der Zufuhr des Walzgutes und

einschlielflich des Beschneidens und Ausrich-

tens der noch warmen Walzerzeugnisse;

5. in Hammer- und PreRwerken auf die mit Ar-
beiten an den Oefen sowie mit Schmieden und
Pressen beschéftigten Arbeiter einschlieBlich
der Zufuhr des Eisens und einschlieflich der
Abfuhr der warmen Erzeugnisse;

6. in den unter den Nummern 1 bis 5 bezeichneten
Anlagen auf die Arbeiter an Generatoren, soweit
nicht nach Feststellung des Gewerbeaufsichts-
beamten durch die Art der Einrichtung besondere
Gefahren fir Leben oder Gesundheit der Ar-
beiter ausgeschlossen sind.

Handwerker und Hilfsarbeiter, die in den im
Abs. 1 genannten Anlagen beschéftigt sind, unter-
liegen der Beschrédnkung des § 7 Abs. 1 der Arbeits-
zeitverordnung nur, wenn sie {berwiegend mit
Arbeiten beschaftigt sind, die unter der unmittel-
baren Einwirkung von Hitze, Staub oder giftigen
Gasen vorgenommen werden.

Uebt ein Arbeiter eine der in den Abs. 1 und 2
bezeichneten Tatigkeiten nur wahrend eines Teiles
seiner Arbeitszeit aus, so greift die Beschrédnkung
des § 7 Abs. 1 nur an denjenigen Tagen Platz, an
denen er mindestens vier Stunden damit beschéftigt
wird.

Artikel 2.

In Betrieben, die durch Artikel 1 betroffen
werden, ist der Arbeitgeber verpflichtet, einen Ab-
druck dieser Verordnung im Betriebe an sichtbarer
Stelle auszuhéngen.

158
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Artikel 3.

Die fiir das Inkrafttreten der Verordnung er-
forderlichen Vorbereitungsarbeiten sind bis zum
1. Januar 1928 vorzunehmen. Mit diesem Zeit-
punkt tritt die Verordnung in Kraft.

Soweit zu diesem Zeitpunkt die wirtschaftliche
Lage das Inkrafttreten in einem Teil des Reichs-
gebietes oder in einzelnen Betrieben ohne schwere
Gefahrdung der Industrie oder des Betriebes
infolge besonderer Umstande nicht gestattet, kann
der Reichsarbeitsminister das Inkrafttreten nach
Anhérung der obersten Landesbehdrde auf be-
stimmte Zeit hinausschieben.

Als es sich nach Abbruch des Ruhrkampfes darum
handelte, die Werke der rheinisch-westfalischen
Huttenindustrie wieder in Betrieb zu setzen, gaben bei
Wiedereinfihrung der zweigeteilten Schicht die Ver-
treter der Arbeitgeber die Erklarung ab, dal} sie bereit
seien, zur dreigeteilten Schicht zurlickzukehren, so-
bald die wirtschaftlichen Verhdltnisse dies gestatten
wirden. Von Arbeitgeberseite ist seitdem zu ver-
schiedenen Malen dies Versprechen erneuert worden.
Darliber aber, wann die wirtschaftliche Lage die
Rickkehr zur Achtstundenschicht gestattet, herrscht
seit langem ein heftiger Meinungsstreit zwischen
Gewerkschaften und Industrie. So hatten die Ge-
werkschaften auch jetzt mit ihrer zum 31. Juli 1927
ausgesprochenen Kindigung des Arbeitszeitabkom-
mens von ,,Arbeitnordwest”, dem Verband, in dem
die rheinisch-westfélische Hittenindustrie zusammen-
geschlossen ist, die Forderung auf sofortige Ein-
flhrung einer achtstindigen Arbeitszeit bei drei-
geteilter Schicht bei vollem Lohnausgleich gestellt.
Noch ehe die Verhandlungen tber die Verlangerung
des Arbeitszeitabkommens stattgefunden hatten, hat
der Reichsarbeitsminister mit der obenstehenden
Verordnung zu § 7 in die Arbeitszeitregelung in ein-
schneidendster Form eingegriffen. Der Minister stiitzt
sich dabei auf ein Gutachten des Unterausschusses
des Reichswirtschaftsrates zur Beratung des § 7 der
Arbeitszeitverordnung, jenes Paragraphen, nach dem
Arbeiter, ,die in auBergewbhnlichem Grade der
Einwirkung von Hitze, giftigen Gasen, Staub u. dgl.
ausgesetzt sind“, nicht Uber acht Stunden beschaftigt
werden durfen.

Das Reichsarbeitsministerium hat mit der Hoch-
ofenverordnung vom 20. Januar 19251) schon einmal
in die Arbeitsverhdltnisse der Eisen schaffenden Indu-
strie eingegriffen. Allen denen, die sich praktisch
mit der Durchfiihrung dieser Verordnung befassen
muften, werden die hiermit verbundenen Schwierig-
keiten noch in frischer Erinnerung sein. Dall nicht
bereits damals eine schwere Stoérung der Hitten-
industrie eintrat, ist nur dem gliicklichen Zufall zu
danken, daR die Durchfiihrung der Hochofenverord-
nung mit weitgehenden technischen Verbesserungen,
zumal der VergréRerung des Raumgehalts der Hoch-
ofen zusammenfiel. Es folgte dieser Verordnung
Uber einen Teil der Belegschaft der Hochofenarbeiter
dann noch eine Reihe von Unterstellungen unter den
Schutz des 8§ 7, von denen hier nur die Metallhiitten

L Siehe St. u. E. 45 (1925) S. 231 ff.
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erwdhnt seien. Dann aber wurde von autoritativer
Seite erklart, da weiterhin eine Anwendung des § 7
flr einzelne Industriezweige nicht mehr erfolgen
werde. Eine letztliche, allgemein glltige Regelung
der Arbeitszeitfrage solle dem in Vorbereitung be-
findlichen Arbeitsschutzgesetz Vorbehalten bleiben.

Ganz unvermutet, oder doch jedenfalls die Ar-
beitgeber vollig Gberraschend, hat dann das Reichs-
arbeitsministerium trotz der oben angefuhrten Zu-
sage Ende Mai 1927 den mit der Prifung dieser
Frage betrauten AusschuB des Reichswirtschafts-
rates beauftragt, eine Untersuchung dahingehend
vorzunehmen, ob nicht auch eine Unterstellung der
Stahl- und Walzwerke unter den Schutz des § 7
erforderlich sei. Der Minister hat dabei mit auffalliger
Hast als Zeitpunkt fiir die Erstattung des Gutachtens
den 1. Juli angesetzt. Eilig ging dann auch der Aus-
schull des Reichswirtschaftsrates an seine Aufgabe,
schnell fanden die (blichen Besichtigungen statt.
Am 30. Juni/l. Juli gelangte er zu einem einstimmigen
BeschluR, wonach ein Teil der in der oben wieder-
gegebenen Verordnung genannten Betriebe fiir eine
Unterstellung unter 8 7 empfohlen wird. Von dieser
Einstimmigkeit des Ausschusses des Reichswirtschafts-
rates, der Zustimmung auch der Arbeitgeberver-
treter, ist viel Wesens gemacht worden. Wie war die
Einstimmigkeit zustande gekommen, wie war das
Ergebnis der Abstimmung in Wirklichkeit gewesen?
Fir die Unterstellung der untersuchten Betriebe
unter 8 7 stimmten die Gruppen 2 und 3 (Vertreter
der Arbeitnehmer und freien Berufe). Die Abteilung 1
(Arbeitgeber) aber stimmte geschlossen dagegen.
Lediglich die Aussicht, eine Hinausschiebung des
Zeitpunktes fur das Inkrafttreten der Verordnung
und ihre Erweiterung durch Bestimmungen, die eine
besondere Beriicksichtigung der wirtschaftlichen
Verhaltnisse der Werke zulassen, zu erlangen, und die
Zwangslage, in die sie durch die Erklarung der
Gruppe 3 versetzt wurde, bei einem Nichteingehen
auf ein Kompromif3 als Zeitpunkt fur die Einfiihrung
bereits den 1. Oktober zu wahlen, zwang die Arbeit-
gebervertreter, ihre Zustimmung zu geben.  Sie
waren dabei des guten Glaubens — es war kein Ver-
treter der Eisenhlttenwerke unter ihnen —, mit
dieser Verzdgerung der Wirtschaft zu dienen. Hétten
die Arbeitgebervertreter geahnt, welch ein MiB-
brauch mit dieser Einstimmigkeit getrieben werden
wirde, sie hdtten sicherlich diesem Kompromif
nicht zugestimmt. Es muR hier bemerkt werden,
daB die Priufung wirtschaftlicher Gesichtspunkte
nicht in den Aufgabenkreis des Ausschusses des
Reichswirtschaftsrates féllt; sie hatte allein ber
gesundheitliche Fragen zu entscheiden. Dem Aus-
schuf lag deshalb auch nicht das Ergebnis einer sehr
eingehenden Untersuchung vor, die um die gleiche
Zeit von einer Kommission des Reichswirtschafts-
ministeriums vorgenommen worden war; diese
Kommission stand unter Leitung der Herren von
der Porten und Susat und hatte mithin einen
rein amtlichen Charakter. Das Ergebnis ihrer Pri-
fung der wirtschaftlichen Verhdltnisse der Hutten-
industrie bestatigte in vollem Umfange die Dar-
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legungen der Arbeitgeber, daR die wirtschaftliche
Lage der Eisen schaffenden Industrie auch die teil-
weise Einflihrung des Achtstundentages und der drei-
geteilten Schicht zur Zeit noch nicht gestattet. Bei
der Verordnung ber die Hochofenwerke vom Jahre
1925 handelte es sich um rd. 3 % der Gesamtbeleg-
schaft der Hitten. Bei der Verordnung vom 16. Juli
wird man mit etwa 22 % zu rechnen haben. Wo
sollen die fehlenden Arbeitskréfte hergenommen
werden? In der Masse der Erwerbslosen der GroR-
stddte werden kaum geeignete Krafte zu finden sein.
Auch fehlt es an Unterbringungsmdglichkeiten, so-
lange die Wohnungszwangswirtschaft eine Be-
nutzung der Werkswohnungen zu dem Zweck, zu
dem sie gebaut wurden, vielfach hindert.

Die Unterstellung der Stahl- und Walzwerke muR
deshalb von weit einschneidenderer Bedeutung sein
als die Hochofenverordnung. Unvermeidlich ist eine
erhebliche Verteuerung der Erzeugung und damit
eine Erschwerung des Auslandsabsatzes, die teilweise
bis zur Unmdglichkeit einer Ausfuhr gehen wird.
Unsere Ausfuhr befindet sich schon heute in standi-
gem Riickgang. Wir stehen im Wetthewerb auf dem
Weltmarkt zumal mit der Industrie der europdischen
Frankenlander, deren Huttenwerke ihre Erzgrund-
lage unmittelbar an Ort und Stelle haben, die zum
Teil den Reparationskoks von Deutschland billig
beziehen, und die vor allem mit weit niedrigeren
Léhnen und Frachten arbeiten. Alle diese Umsténde
bewirken es, daR die Selbstkosten der deutschen
Huttenwerke schon heute etwa 40 % hoher liegen als
die dieser Lander. Aber auch die Vereinigten Staaten,
die von ihrer Riesenerzeugung nur einen geringen
Bruchteil auszufiihren brauchen und so ein aus-
gesprochenes Dumping treiben kénnen, sind unsere
Gegner auf dem Weltmarkt, deren Wettbewerb unsere
Ausfuhr aufs schwerste beeintrachtigt. Es wird den
deutschen Arbeitgebern immer vorgehalten, daB ja
alle diese Lander den Achtstundentag langst ein-
gefuhrt hatten. Das mag formal richtig sein, anders
sieht es aber in der Wirklichkeit aus. Nach einer Zu-
sammenstellung in ,,Monthly Labor Review* Nr. 3/4
von 1926 arbeitet nur ein Teil der amerikanischen
Hittenwerke in dreigeteilter Schicht. Aber selbst
in den Betrieben, in denen dies der Fall ist, gilt diese
Arbeitszeit nur fir die mit hochqualifizierten Ar-
beiten Beschéftigten, wéhrend die Arbeitsdauer fir
die Ubrigen Arbeiter eine wesentlich l&ngere ist.
Dazu kommt, daR die amerikanischen Hittenwerke
den grofRen Vorteil haben, unbehindert durch behérd-
liche Eingriffe, die ihnen ja auch sonst so gut wie
unbekannt sind, an Sonn- und Feiertagen arbeiten
zu lassen. Auf die Erschwerung der deutschen Aus-
fuhr nach den zum englischen Imperium gehdrenden
Landern durch deren protektionistische MaBnahmen
braucht kaum hingewiesen zu werden.

Von auBBerordentlicher Bedeutung wird die unver-
meidliche Verteuerung des Eisens auch fiir die weiter-
verarbeitende Eisenindustrie sein. Schon heute ist
ihre Ausfuhr, die vor dem Krieg etwa 40 % betrug,
fast vollig verschwunden. Umgekehrt macht sich
infolge der billigeren Auslandsléhne bereits eine Ein-
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fuhr von Fertigerzeugnissen nach Deutschland in be-
trdchtlichem Malle bemerkbar. Und ebenso uniber-
sehbar sind die Folgen fiir die Arbeitsverhéltnisse
im Bergbau. Ganz abgesehen sei hier von der Un-
zufriedenheit, die die einseitige Beglinstigung eines
Teiles der Arbeiterschaft auf den Werken mit sich
bringen muR, und die in Stérungen des Arbeits-
friedens ihren Ausdruck finden wird.

Die Vertreter der gesamten deutschen Hutten-
industrie haben bei den entscheidenden Verhandlun-
gen, die am 13. Juli unter Vorsitz des Reichsarbeits-
ministers stattfanden, an diesen die dringende Bitte
gerichtet, bei der Durchfihrung des Beschlusses
des Reichswirtschaftsrates die auferordentlichen
Schwierigkeiten, die den Huttenwerken aus einer
liberhasteten Einfilhrung des Achtstundentages er-
wachsen mussen, zu beriicksichtigen. Es war ange-
sichts der eingangs hervorgehobenen, die Achtstun-
denschicht grundsétzlich bejahenden Stellungnahme
der Arbeitgeber durchaus folgerichtig, wenn ihre
Vertreter ein langsames Vorgehen und eine langere
Uebergangszeit forderten. Fir die Reihenfolge, in
der die verschiedenen Betriebsabteilungen unter die
vom Reichsarbeitsminister zu erlassende Verordnung
beziiglich § 7 gestellt werden sollten, wurde vorge-
schlagen, beginnend mit dem 1. April 1928, in langeren
Abstédnden nachstehende Betriebe einander folgen zu
lassen: 1. die Thomaswerke; 2. die BlockstraRen; 3. die
Siemens-Martin-Werke; 4. die Fertigstralen, die war-
men Einsatzverarbeiten;5. die Fertigstrallen ,diekalten
Einsatz verarbeiten; 6. die Drahtstralen, die Fein-
blechwalzwerke und die Rohrenwerke; 7. die Hoch-
ofengieRereien und Ré6hrengielRereien. Demgemal
muf auch gefordert werden, dal von den in Artikel 3
der Verordnung vorgesehenen Aufschiebungsmaog-
lichkeiten in reichem AusmaR Gebrauch gemachtwird.

Das Reichsarbeitsministerium hat diese ein-
gehendst begriindeten Vorschlage vollig unberick-
sichtigt gelassen. Es hat die Sachlage so dargestellt,
als sei es durch das ,einstimmig“ gefalte Gutachten
des Reichswirtschaftsrates in eine Zwangslage ver-
setzt worden. Es versucht so, die Verantwortung
von sich auf den Reichswirtschaftsrat abzuwalzen.
So liegen die Dinge aber nicht, das sei hier aus-
driicklich wiederholt. Das Reichsarbeitsministerium
hat sich die Zwangslage, in der zu sein es vorgibt,
bewult geschaffen, der Reichswirtschaftsrat hat
den Druck auf ausdriickliche Bestellung geliefert.
Der Reichsarbeitsminister hat deshalb auch, das muf}
mit aller Entschiedenheit gesagt werden, wie es von
den berufenen Vertretern der Arbeitgeber in der
Sitzung vom 13. Juli bereits gesagt worden ist, die
volle Verantwortung zu tragen fiir die Schaden, die
der deutschen Wirtschaft aus diesem Vorgehen er-
wachsen. Eine Verteuerung unserer wichtigsten
Ausfuhrerzeugnisse wird vielleicht schon bald in
einer weiteren Verschlechterung unserer Handels-
bilanz ihren Ausdruck finden. Wie wenig sich das
Reichsarbeitsministerium innerlich um das Gut-
achten des Reichswirtschaftsrates kimmerte, wie
leicht es sich ber die schweren Bedenken der Wirt-
schaft hinwegsetzte und damit zugleich auch die diese
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Bedenken stiitzenden Ausfiihrungen des Ausschusses
desReichswirtschaftsministeriums glatt beiseite schob,
geht auch daraus hervor, dal die erlassene Ver-
ordnung Uber das Gutachten des Reichswirtschafts-
rates erheblich hinausgeht, indem sie, dieses er-
weiternd, die Hochofen- und RohrengieRereien sowie
die Edelstahlwerke mjt unter die Verordnung stellt.

Umschau.

Wissenschaftliche Verfahren und ihre praktische Anwen-
dung im neuzeitlichen Gielereibetriebe.

Nach einem Vortrage von M. Es panal) haben Wett-
bewerb und die mannigfachen Beriihrungen des GielRerei-
wesens mit anderen Gebieten der Technik dazu gefiihrt,
dal heute ein wissenschaftlicher und fortschrittlicher
Geist Eingang in die GieRereien findet, wobei zwei ver-
schiedene Wege benutzt werden:

1. Schaffung von Versuchs- und Forschungsanstalten
und Zusammenarbeit mit der Wissenschaft;

2. Schaffung geeigneter Apparate und leichtverstand-
licher Schaubilder fur den Werkstattgebrauch.

Die Erflllbarkeit der Forderung nach Genauigkeit,
praktisch brauchbaren Ergebnissen und geringen Un-
kosten haben dem zweiten Weg bisher den meisten An-
klang verschafft. Die GuReisenprifung laRt sich in
sechs Gruppen gliedern, die durch folgende Einrichtungen
gekennzeichnet sind: Das bei Behdrden und Eisenbahn-
verwaltungen eingefiihrte Fallwerk; Apparate zur Be-
stimmung der Oberflachenharte nach Brinell, Guillery
u. a.; die Fremont-Apparate fir Scher- und Biegever-
suche; den Harteversuch (Abschreckprobe) und die Be-
stimmung der Auslauffédhigkeit; ferner ein Apparat zur
Bestimmung der Festigkeit der Formen.

Der Probestab fiur die Schlagprobe mit dem Fall-
werk hat quadratischen Querschnitt (40 X 40 mm).
Der Abstand zwischen den beiden Auflagern betréagt
160 mm. Die Bruchfestigkeit wird durch diesen Versuch
geniigend bestimmt. Als Nachteil bezeichnet Espana die
Verwendung besonders gegossener Proben, was Abwei-
chungen von der Bruchfestigkeit des Werkstiickes ergeben
kann infolge verschiedener Abkihlungsbedingungen und
anderer Verteilung des Kohlenstoffs. Espana gibt leider
keine Auskunft dartber, welcher Unterschied in den
Festigkeitswerten besteht bei diesem Versuch mit wieder-
holter und immer mehr gesteigerter Beanspruchung des
Probestabes gegeniiber dem von ihm nicht erwahnten
Schlagversuch mittels Pendelschlagwerks und einmaliger
Beanspruchung des Werkstoffs.

Als Schwierigkeit bei der Brinellprobe sieht Espana
die Bestimmung des Kalottendurchmessers an.

Die Abschermaschine von Fremont arbeitet mit
Hebellibertragung und einem 40 kg schweren Laufgewicht.
Damit verbunden ist ein Schaubildzeichner fur Belastung
und Formverédnderung. Als Probestdbe werden kleine
Prismen von quadratischem Querschnitt (5 x 5 mm)
verwendet. Ebensogut kénnen zylindrische Stabe von
5,64 mm (J) verwendet werden, die mittels eines beson-
deren Hohlfrésers und Ausziehers aus dem Werkstuck
selbst herausgearbeitet werden.

Dieselben Probestdbe werden auch in der Biege-
maschine von Fremont verwendet. Die Auflagerent-
fernung betrédgt 30 mm. Die erforderliche Kraft (1000
bis 1200 kg) wird durch Spannen von Federn erzeugt und
auf einen in der Mitte der Auflager befindlichen Keil
Ubertragen. Die Durchbiegung wird in 200facher Ver-
groRerung als Kurve nebst der jeweils angewendeten Kraft
aufgezeichnet.

Espana bezeichnet es als Vorziige der beiden Fré-
mont-Maschinen, daR die Proben wegen ihrer kleinen Ab-
messungen dem Werkstick selbst entnommen werden
konnen, ohne dal} dessen Verwendbarkeit z. B. als Ma-

N Fonderie med. 20 (19261 S. 299 ff.
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Bei dieser Malknahme des Reichsarbeitsmini-
steriums handelt es sich, wie so h&ufig bei Regierungs-
maBnahmen, um ein Vorgehen, dessen Ursprung
einzig und allein in rein politischen Beweggrinden
zu suchen ist, bei dem jede Ricksicht auf wirt-
schaftliche Erwéagungen von vornherein ausgeschal-
tet war.

schinenteil beeintréchtigt wird. Da die Beziehung zwi-
schen Scherfestigkeit und Zugfestigkeit bekannt ist,
erubrigt sich der teure ZerreiBversuch. Ferner kdnnen
leichter Ubereinstimmende Werte gefunden werden.
Dem ware jedoch entgegenzuhalten, daR gerade kleine
Probeabmessungen sehr leicht zu Trugschlissen fihren,
weil sich geringfiigige Guf3fehler viel starker bemerkbar
machen, als sie tatsachlich die Eigenschaften der Guf-
stiicke beeinflussen. Ferner werden durch die Bearbeitung
der Proben mittels Frasers Spannungen ausgeldst, was
ebenfalls das Ergebnis beeinfluRt. Drittens besteht noch
gar keine einheitliche Anschauung zwischen Scherfestig-
keit (Wg) und Zugfestigkeit (Wz), was Espana auch zu-
Ws
Fremont und Ferrer geben W
Plana und andere belgische und franzésische Forscher,
deren Arbeiten dem Lutticher KongreR von 1925 vorge-

gibt. 1 an, wahrend

Ws
legen haben, W = Le Thomas nennt

’

1,58 nennen.

W = 0,75, ein Wert, der unter Bericksichtigung der
S

verschiedenen Zusammensetzung der Probekdérper dem
von Plana u. a. ziemlich gleichkommt. Immerhin wird
das Verfahren Fremonts in Belgien, Frankreich und
Spanien sehr gefordert.

Ueber die Abschreckprobe (Hé&rteprobe) bringt der
Vortragende nichts Neues, sondern begnigt sich mit der
Beschreibung bekannter Verfahrenl).

Die Auslaufprobe stellt im wesentlichen einen
kleinen Zylinder dar, von dem eine Spirale mit drei-
eckigem Querschnitt ausgeht. Die Spirale tragt in Ab-
stdnden von 50 mm eine Beihe von Warzen. Wenn alle
Bedingungen, z. B. Formstoffe, Zusammensetzung des
Eisens, Formfeuchtigkeit, Gielitemperatur, stets gleich
sind, so muB die Spirale stets gleiche L&nge haben.
Aendert sich eine dieser Bedingungen, so wird die Spirale
in einem bestimmten Verhéltnis langer oder kiirzer aus-
fallen. Diese erst seit kurzem eingefihrte Probe liefert
bisher noch wenige Anhaltspunkte und stellt so ein dank-
bares Forschungsgebiet dar. Diese und die vorhergehende
Probe sollen vor der Verwendung des Eisens rasch Auf-
schluf? Uber seine Eignung geben.

Der beschriebene Apparat zur Bestimmung der
Festigkeit von GufRformen benutzt den Gedanken der
Brinellschen Kugeldruckprobe. Inwieweit er von dem
Treuheitschen Apparat abweicht, wird nicht angegeben.
AuBer Vergleichswerten sind bisher noch keine weiteren
Anwendungsmoglichkeiten fiir den Apparat gefunden
worden.

Als Vorzige des schon frither2) beschriebenen Abstich-
blocks von Bonvillain und Ronceray werden genannt
kontinuierliches Ausflieen des Eisens, Verminderung der
Unfallgcfahren und gleichméaRigere Zusammensetzung
und Temperatur des Eisens. Bei erforderlichen Abstich-
pausen wird durch Absperrung der Windzufuhr der
Schmelzvorgang unterbrochen.

An Beispielen zeigt Espana, wie man durch Ver-
wendung von Silizium-Formlingen und Ferrosihzium
(20 % Si) mit wenigen Roheisensorten bei groem Anteil
von GufBbruch allen Anforderungen genligende Gat-

D Vgl. u. a. B. Osann: Lehrbuch der Eisen- und
StahlgieRerei, 5. Aufl. (Leipzig: Wilh. Engelmann 19221
S. 235.

2) St. u. E. 45 (1925) S. 1818,
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tierungen zusammenstellt, jedoch ohne dabei anzugeben,
ob es sich um die Silizium-Formlinge der Maschinenfabrik
ERlingen — EK-Pakete — handelt.

Bei der Erwadhnung der Pyrometer bedauert Espana,
daB es leider immer noch kein allen Anspriichen gentigen-
des Instrument gibt.

Die Einrichtung von Giellereilaboratorien unter
EinschluB der physikalischen und metallographischen
Untersuchung wird warm beflrwortet und Hinweise
auf die erforderlichen Einrichtungen gegeben.

Zuletzt berichtet der Vortragende Uber ein von
Bonvillain und Ronceray hergestelltes und vertriebenes
Kernbindemittel ,,Fixine“. Neben den wesentlichen Ei-
genschaften der mit Leindl hergestellten Kerne werden
als Vorzige genannt: keine oder nur sehr geringe Gas-
entwicklung, Verwendbarkeit jeder gewdhnlichen Kern-
presse, Fortfall der Vortrocknung in der Kernpresse,
leichte Entkernung der GuBstiicke, Entbehrlichkeit
von Trockeneinrichtungen, billiger Preis und gebrauchs-
fertige Anlieferung. Zur Mischung des Bindemittels
mit dem Kernsand ist ein besonders beschriebener Kneter
erforderlich.

Zusammsnfassend ist zu sagen, dafl der Vortrag
nicht viel Neues bringt. AuBerordentlich zu bedauern
ist, daR Espana nur belgische, franzésische und spanische
Fortschritte erwahnt. Die in anderen Lé&ndern, wie
Deutschland, England, Amerika usw., gemachten Fort-
schritte und wissenschaftlichen Erkenntnisse im Giel3erei-
wesen werden vollkommen ubergangen.

'Sipl.Vjrtg. Hans Schmidt.

Unkostenverrechnung in der Giel3erei.

Fur die Sslbstkostenberechnung ist die Formel die
richtigste, die von selbst zur vollen Deckung der Unkosten
auch bei Schwankungen der Beschéaftigung fihrt, ohne
daf} der Unkostensatz veradndert zu werden braucht. Da-
neben mufl sie den Wert tuchtiger Arbeiter auch in der
Nachkalkulation gebiihrend in Erscheinung treten lassen.
Heinrich Tillmann1) empfiehlt, die ,,festen“ Kosten in
der Form von Platzkosten, die ,,veranderlichen* dagegen
durch einen prozentualen Zuschlag auf den Lohn zu
decken. Dieser Weg ist in der Tat der richtigste, wie ein
Beispiel erlautern moge.

| Eine Maschinsnformerei mit zehn Mann habe im
Monat 2300 JI Fertigungslohne bei 2000 Fertigungs-
stunden und 9200 Ji Unkosten. Die statistische Unter-
suchung habe ergeben, dal? 40 % der Unkosten als fest,
60 % als veranderlich anzusehen seien, also 3680 JC feste,
5520 JI veranderliche Unkosten. Erstere missen durch

3
Platzkosten in Hohe von -s=--—- = 1,84.#/Maschinen-

stunde, letztere durch einen Lohnzuschlag in Héhe von

—2300 = @ SOdeckt werden- Wirde man nach

dem heute meist ublichen Verfahren die ganzen Unkosten
durch einen prozentualen Lohnzuschlag decken, so miRte

mit %Oz?)ujﬂjz 400 % gerechnet werden.

Nun arbeiten jin dieser jMaschinenformerei ein
tichtiger und ein weniger tichtiger Mann an derselben
Arbeit, fir die der Akkord zu 3 st angesetzt sei. Der
Tuchtige braucht fur die Ausfihrung nur 2 st, wahrend
der weniger Tuchtige mit den 3 st gerade auskommt.
Er steht auf dem tariflichen Mindestakkordlohn von
78 Pf./st, wadhrend man den Tuchtigen auf 82 Pf./st
gesetzt hat. Nach dem alten Verfahren zeigt dann die

Nachkalkulation folgendes Bild:

78-Pf.-Mann 82-Pf.-Mann
Lohnkosten je StlcK.............. 2,347 2,46 J1
400 % Unkosten auf den Lohn 9,36 J1 9,841
Arbeitskosten je Stick . 11,70 J1 12,3031

d. h. die Arbeit des tuchtigeren Mannes ist um 5 %
teurer als die des weniger tiichtigen.

") St. u. E. 47 (1927) S. 705/7.
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Dagegen fihrt die neue Abrechnung zu folgendem
Ergebnis:

78-Pf.-Mann 82-Pf.-Mann
Lohnkosten je Stlck........... 2,34J1 2,46 J1
240 % veranderliche Unkosten. 5,62 JI 5,90J1
1,84 JI/st feste Unkosten 5,52 JI 3,68 J1
Arbeitskosten je Stuck . . . . 13,48 JlI 12,04 J1

Trotz hoherer Lohnkosten ist jetzt die Arbeit des tich-
tigeren um mehr als 10 % billiger als die des untiuchtigen
Mannes.

Folgende einfache Ueberlegung sei hier eingeschaltet:
Die heute meist Ublichen prozentualen Lohnzuschlage
kénnen doch nur fur diejenigen Arbeiter richtig sein,
deren Durchschnittsakkordverdienste gleich dem Durch-
schnittsverdienst derjenigen Betriebsabteilung sind, fir
die der prozentuale Zuschlag ermittelt ist. In obigem
Beispiel ist der Durchschnittsverdienst der ganzen

2300
Maschinenformerei = 1,15.#/st. Der weniger tiich-

tige Arbeiter verdient aber nur 0,78 JI\st, wahrend der
2 46
tichtige - - — = 1,23 JIjst herausholt. Tuchtige Arbeiter

erhdhen den Umsatz und wirken damit im Sinne einer
Unkostensenkung; das muB sich auch in der Nach-
kalkulation bemerkbar machen. Nach dem vorgeschla-
genen neuen Verfahren werden denn auch fiir den weniger
tichtigen Mann 11,14 JI oder 476 % Unkosten vom
Lohn verrechnet, wahrend fir den tichtigen nur 9,58 J1
oder 390 % Unkosten anfallen.

Aber nicht nur beim Vergleich verschieden tiichtiger
Arbeiter zeigt sich die Ueberlegenheit der neuen Berech-
nungsformel, sondern auch bei der Abrechnung von Lehr-
lingsarbeit in all denjenigen Fallen, wo die Lehrlinge
nicht in besonderen Lehrformereien, die fur sich abgerech-
net werden, untergebracht sind. Zwar erhélt ein Lehrling
einen bedeutend niedrigeren Lohn als ein Geselle, aber
er leistet auch sehr viel weniger und ergibt einen viel
schlechteren Ausnutzungsfaktor fir seinen Arbeitsplatz,
als wenn ein vollwertiger Arbeiter daran arbeiten wiirde.
Deshalb bleiben bei der heutigen Unkostendeckung durch
einen prozentualen Lohnaufschlag erhebliche Unkosten-
betrage ungedeckt, denn entsprechend dem niedrigen
Lohn des Lehrlings ist auch der zugehdrige Unkosten-
zuschlag gering. Die neue Formel dagegen ergibt von
selbst einen viel hoheren Unkostenzuschlag, weil die
»festen” Unkosten als Platzkosten je Stunde Arbeitszeit
gedeckt werden, wobei die léngere Arbeitszeit ganz
erheblich ins Gewicht fallt.

In einer Zeit, wo alle Mittel angespannt werden
missen, um Mehrleistungen zu erzielen, damit wir wieder
auf dem Weltmarkt wettbewerbsfahig werden, mul eine
Berechnungsformel, die beim Vergleich verschieden
leistungsfahiger Arbeiter vollig falsche Ergebnisse liefert,
verschwinden. Die geringe Mehrbelastung, die sich fur
die Nachkalkulation ergibt, darf gegentber den groRen
Vorzigen der neuen Formel keine Rolle spielen.

W ilhelm O. Mueller.

Warmewirtschaftliche Verbesserung am Kuppelofen.

Die Warmewirtschaft des Kuppelofens hat den
Uebelstand, daR trotz des Luftlberschusses die in der
Formebene erzeugte Kohlensdure beim Hochsteigen
durch die Beschickung zum Teil wieder in Kohlenoxyd
verwandelt wird, so daB man im Gichtgas ein Gemisch
von Kohlensdure und Kohlenoxyd erhélt, das technisch
nicht weiter zu verwerten ist. Diesen Schaden will M. A.
Poumay1l) vermeiden, indem er in der Formebene nur
Kohlenoxyd erzeugt, das im Schacht dann weiter zu
Kohlensaure verbrannt wird. Zu dem Zwecke ordnet er
drei Winddusenreihen an, zwei in der Hohe der ublichen
Formebene, von denen die untere radial, die obere
tangential gerichtet ist, die dritte mit bedeutend kleinerem
Querschnitt in Schraubenlinie von der Ringwindleitung
bis etwa 1 m unter die Gicht. Dabei ergaben sich die

J) Fonderie mod. 20 (1926) S. 191/2; D. R. P. 423 400,
s. St. u. E. 46 (1926) S. 788.
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Schwierigkeiten, daR die Schmelzzone mdglichst klein
gehalten, keine Schmelzstellen in der Beschickung her-
vorgerufen und doch eine lebhafte Verbrennung des Koh-
lenoxyds in dem ganzen Schacht herbeigefiihrt werden
mufBte. Das ist nur dadurch mdéglich, daR fir jeden Ofen
Formquerschnitt, Windmenge und Pressung durch be-
sondere Ventile geregelt werden.

Unterdessen sind Betriebsergebnisse von mehreren
Oefen veroffentlicht worden, die die Durchfihrbarkeit
dieses Gedankens zeigen. Ein Ofenl) von 8 t Stunden-
leistung, der aus Hamatit, Stahl und Kokillenbruch ein
Eisen mit etwa 1,80 % Si, 0,85 % Mn und 0,05 % P
erblies, gebrauchte im Durchschnitt etwa 8 % Koks.
Analysen, die in verschiedenen H6hen des Schachtes
wahrend einer Versuchszeit von zwei Monaten genommen

wurden, zeigten folgendes Bild:
2 09 2
% .

MeRstelle 1 (Windformebene) . . . 124 105 28
by 2 L 12,5 85 16

w 3 L 14,5 70 04

. 4 . 161 61 02

, 5 17,0 54 0,15

, 6 179 12 003

, 7 (30 cm unter der Gicht) 187 0,0 0,80
Daraus, dal der Kohlenoxydgehalt von MeRstelle 5
bis 7 so stark abnimmt, ohne daR die Gesamtabgasmenge
sehr vergréRert wird, wie aus dem freien Sauerstoffgehalt
hervorgeht, mifite man schlieBen, daR hier noch eine
ziemliche Temperatur herrscht und auch die Gicht-
temperatur sehr hoch ist. Hierlber ist in dem Bericht
nichts erwéhnt. Der Abbrand betrug 13 % vom einge-
setzten Silizium und 16 % vom urspringlichen Mangan.

Die Kryn & Lahy Metal Works, Ltd., in Letchword
haben von ihren zwei Kuppeléfen mit 5 bis 6 t Stunden-
leistung einen nach der Art des Poumay-Ofens umbauen
lassen?). Es wird 75% schwerer Stahlschrott mit Hamatit
fur Kleinkonverter verschmolzen. Wahrend der Eullkoks
bei dem alten Ofen 1200 kg betrdgt, macht er fur den
umgebauten nur 850 kg aus; ebenso fiel der Satzkoks von
15,8 auf 11 %, also eine Ersparnis von uber 30 %. Da-
neben wurde auch der Bedarf an Klebsand zum Flicken,
der vorher 1,75 t im Tag ausmachte, auf 0,75 t herab-
gesetzt. Von den Ergebnissen ist das Werk so befriedigt,
dal es auch den zweiten Ofen umbauen lassen will.

Chenard & Walcker, Paris, brauchten fir Auto-
mobilzylinder nur 6 % Schmelzkoks.

Poumay gibt eine Koksersparnis von 30 bis 50 %
an und rechnet mit einem Satzkoksbedarf von 5 bis 6 %
bei leichtem hochphosphorhaltigem GuR, der sich bei
Verschmelzen von reinem Stahlschrott mit Spiegeleisen
und Ferrosilizium auf 12 % steigert. Als weiterer Vorteil
soll geringerer Abbrand und groRere Reinheit des er-
schmolzenen Eisens zu erwarten sein, da sich das hoch-
erhitzte Eisen nicht so lange in oxydierender Atmosphére
befande, dagegen eine hohere Temperatur, weil die Be-
schickung weit vorgewdrmt in die Schmelzzone ge-
lange. SchlieBlich wird noch auf den verringerten Wind-
bedarf hingewiesen, da ja nur mit ganz kleinem Luftuber-
schul gearbeitet wird.

Der Gedanke der gesonderten Kohlenoxydverbren-
nung ist keineswegs neud). Frihere Ausfihrungen haben
sich deshalb nicht halten kdénnen, weil sie eine unaus-
gesetzte Ueberwachung der Windzufuhr und einen
hoéheren Abbrand bedingten. Gerade darin sind die bis-
herigen Verdéffentlichungen Poumays sehr sparlich.

Hans Schmitz.

Elektrische Formtrocknung.
Im GielRereibetrieb sind zum Trocknen der Formen
im allgemeinen zwei Verfahren im Gebrauch. Bei dem
einen werden an Ort und Stelle holz- oder koksgefeuerte

L Fonderie mod. 21 (1927) S. 136/40.

2) Foundry Trade J. 35 (1927) S. 433/4.

3) C. Geiger: Handbuch der Eisen- und Stahl-
gieBerei, 1. Aufl.,, Abt. 2 (Berlin: Julius Springer 1916)
S. 475 u. 488.
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Heizkdrbe oder besonders hergestellte Gasbrenner ange-
wendet, bei dem anderen werden die fertigen Formkasten
in mehr oder weniger groBe Trockendfen beférdert.
Beiden Verfahren aber haften nur schwer zu behebende
Maéngel an, weshalb man schon lange nach geeigneteren
Trocknungsarten suchte.

Die Gleason Works Rochester, NewYork, fanden im
Verlauf ihrer Versuche in der Elektrizitdt eine allen
Anforderungen zur Formtrocknung genugende Heiz-
quellel). Sie stellten elektrische Heizkdrper von ungefahr
45 cm Lé&nge und 4 cm Durchmesser her, von denen je
6 Stick durch einen eisernen Rahmen zu einer Gruppe
miteinander verbunden wurden. Die Beheizung geschieht
mit 230-V-Wechselstrom, wobei der Stromverbrauch bei
ungefédhr 32 A 7,36 KW betragt. Zur Leitung des Stromes
ist besonderer asbest- und gummiumwickelter Draht,
zum Schutze 50-A-Sicherungen und 60-A-Endausschalter
vorgesehen.

Die Anwendung erfolgt meist so, daB eine derartige
Heizkdrpergruppe von 6 Stick in die Form hineinge-
hangt wird, ohne dalR eine Beriuhrung mit der Form
selbst stattfindet, wodurch jede Beschadigung vermieden
wird. Nach Einschalten des Stromes wird der Ober-
kasten in der Weise aufgesetzt, daB durch zwischen-
gelegte Steine ein breiter Spalt bestehen bleibt. Dadurch
wird einerseits mehr Platz fir die Heizkérper und Kabel
gewonnen, anderseits fir geregelten Luftwechsel gesorgt.
Fur einen Formkasten von 1,20 m2 und 0,9 m Tiefe ge-
nugt eine einzige Heizkdrpergruppe. Die Trocknung
nimmt 2 bis 4 st in Anspruch und erfordert infolgedessen
einen Gesamtstromverbrauch von 15 bis 30 kWst.

Zusammengefallt sind die Vorteile der elektrischen
Formtrocknung kurz folgende: Keine Form braucht nach
dem Ausheben des Modells mehr von der Stelle bewegt zu
werden, wodurch Beschadigungen vollstdndig in Fort-
fall kommen. Ferner ist es moglich, die Oberflache der
Form mit Graphit oder Talk zu bespritzen, so daf sie
aullerordentlich gleichmafig wird und eine schdne, glatte
GuBhaut gewahrleistet. Hierzu tragt die durchaus gleich-
maéRige Temperatur der Heizkdrper noch besonders hei.

®ipl.=(jng. Arno Wapenhensch.

Clausthaler Ferienkurse fur GieRereifachleute.

An der Bergakademie Clausthal finden wieder unter
Leitung von Geh. Bergrat Professor B. Osann Ferien-
kurse fur GielRereifachleute statt, und zwar vom 15. bis
24, September ein Laboratoriumskursus, vom
26. September bis 1. Oktober ein Vortragskursus.
Hieran schlieBt sich ein metallographischer Kursus
vom 3. bis 6. Oktober, der auf Wunsch verlangert werden
kann. Die Kurse kénnen jeder fur sich belegt werden.

Anfragen und Anmeldungen fiir alle Kurse sind an
das Eisenhuttenmannische Institut der Bergakademie
Clausthal im Harz zu richten.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen?.
(Patentblatt Nr. 29 vom 21. Juli 1927.)

Kl. 7a, Gr. 22, D 51 675. Antriebseinrichtung fur
nebeneinander angeordnete Walzgeriiste. Demag, A.-G.,
Duisburg.

KIl. 7 b, Gr. 6, L 63 276. Verfahren zum Warmziehen
dinner Dréahte. Dr. Heinrich Leiser, Berlin-Friedenau,
Hauptstr. 68 A.

Kl. 7¢, Gr. 13, J 25058; mit Zus.-Anm. J 26 530.
Vorrichtung zum Stauchen von Blech. ®r.=Qng. H.
Junkers, Dessau (Anhalt), Kaiserpl. 21.

KI. 12e, Gr.5, E 31226. Vorrichtung zur elektrischen
Reinigung von Gasen. Elektrische Gasreinigungs-G. m.
b. H., Berlin-Charlottenburg.

* Iron Trade Rev. 80 (1927) S. 651.

2) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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Kl. 12e, Gr. 5, M 96 829. Aus sehachtartigen Hohl-
korpern mit einer durchbrochenen Wand gebildete Xieder-
schlag-Elektrode fiir elektrische Gasreinigungsanlagen.
Maschinenfabrik Beth, A.-G., Lubeck.

Kl. 12e, Gr. 5, S 67 642. Elektrode fur elektrische
Gasreinigung. Siemens-Schuckertwerke, G. m. b. H.,
Berlin-Siemensstadt.

Kl 12e, Gr. 5, S 70 797. Elektrische Gasreinigungs-
anlage zur Behandlung brennbarer oder brennbare
Staubteilchen enthaltender Gase. Siemens-Schuckert-
werke, G. m. b. H., Berlin-Siemensstadt.

Kl. 12e, Gr. 5, S 71 532; Zus. z. Pat. 433 057. Ein-
richtung an elektrischen Gasreinigungsanlagen zur Ver-
hitung von Kurzschlissen. Siemens-Schuckertwerke,
G. m. b. H., Berlin-Siemensstadt.

KI. 18b, Gr. 13, | 27 742. Verfahren zur Herstellung
eines Baustoffes fiir Apparate aus Eisen oder Eisen-
legierungen. 1.-G. Farbenindustrie, A.-G., Frankfurta. M.

KI. 18¢c, Gr. 9, H 99 720. Elektrischer Blankglih-
ofen. Heraeus-Vaeuumschmelze, A.-G., u. Dr. Wilhelm
Rohn, Grimmstr. 17, Hanau a. M.

KI. 20 i, Gr. 4, F 62 805. Backenschienenbefestigung.
Erich Fricke, Dortmund, Rheinische Str. 165.

KI. 200, Gr. 4, V 21 840. Herzstuck fur Rillen-
schienen-Gleisanlagen. Joseph Végele, A.-G., Mannheim.

KIl. 20, Gr. 8, V 21 841. Rillenschienenweiche mit
Federzunge. Joseph Vadgele, A.-G., Mannheim.

KI. 21 ¢, Gr. 63, A 44538. Selbsttatiger, die Er-
regung einer Synchronmaschine einstellender, watt-
metrischer Phasenregler. A.-G. Brown, Boveri & Cie.,
Baden (Schweiz).

KI. 21 h, Gr. 23, S 67 555, Ueberwachungseinrich-
tung fur die Elektroden elektrischer Lichtbogendfen.
Siemens & Halske. A.-G., Berlin-Siemensstadt.

Kl1.24 b, Gr. 7, X 22 316. Verfahrenund Vorrichtung
zur Verbrennung von flissigen Brennstoffen. Homer
Hine Xorton u. Eimer Errett Hobbs, Philadelphia
(V. St. A).

Kl. 24¢c, Gr. 7, E 29 831. Gas- bzw. Luftumsteuer-
ventil fur Regenerativéfen. Emil Einicke, Krefeld, Bis-
marckstr. 68.

KI. 24 k, Gr. 5, H 107 046. Héangedecken fir Feue-
rungsanlagen und Oefen. Franz Hof, Frankfurt a. M,
Sachenlager 7.

KIl. 241, Gr. 7, C 36 114. Kohlenstaubfeuerung mit
luftgekihlter Verbrennungskammer und darunter liegen-
der Schlackenkammer. Karl Christ, Erbenheim.

KI. 241, Gr. 8, H 103 856. Vorrichtung zur Aus-
tragung der Schlacke der Brennstaubfeuerung im fllssigen
Zustande. Albin Berthold Helbig, Berlin, W 15, Ludwig-
kirchplatz 10.

KI. 24 1, Gr. 8, T 30 073. Entschlackungsvorrichtung
fir Kohlenstaubfeuerungen. iSipl.~ig- Klaus Thor-
maehlen, Herdecke a. d. Ruhr.

Kl. 26 d, Gr. 8, G 69 271. Entfernung von Kohlen-
saure und Schwefelwasserstoff aus industriellen Gasen.
Josef Gyorki und Dr. Stefan Balint, Budapest.

KIl. 31 b, Gr. 11, V 21 402; Zus. z. Anm. V 20 237.
lorrichtung zum stoBweisen Schleudern von Sandballen
durch Druckluft in einen Formkasten. Vereinigte Schmir-
gel- und Maschinen-Fabriken, A.-G., vormals S. Oppen-
heim & Co. und Schlesinger & Co., Hannover-Hainholz.

Kl. 35 b, Gr. 3, D 49 697. Wippkran mit wagerechtem
Lastweg. Demag, A.-G., Duisburg.

KI. 35¢, Gr. 1, S 72281. Seilwinde. Siemens-
Schuckertwerke, G. m. b. H., Berlin-Siemensstadt.

KI. 47 b, Gr. 21, M 92 063. Zusammengesetzter um-
laufender Koérper von Kreis-, Vieleck- oder anderem
Querschnitt fir Rollgangsrollen. Riemenscheiben, Trom-
meln, R&der u. dgl. Paul Muller, Dortmund, Schillerstr. 67.

KI. 47 ¢, Gr. 5, T 30 932. Xaehgiebige Kupplung fir
Wellen. Gurdon Lucius Tarbox, Plainfield (V. §t. A)).

Kl. 67a, Gr. 9, W 72 940. Herstellung konkaver
Oberflachen an Walzen auf Walzenschleifmaschinen.
Oskar Waldrieh, Siegen i. W., Giersbergstr. 5.

Kl. 67 a, Gr. 9, W 73 072. Ausrichten zu schleifender
schwerer Walzen in ihren Lagern. Oskar Waldnch,
Siegen i. W., Giersbergstr. 5.

Patentbericht.
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Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Vr. 39 vom 21. Juli 1927.)

KI. 10 a, Xr. 997 535. Dichtungsring fir Koksofen-
tiren. Hannoversche Asbestwerke, G. m. b. H., Seelze
b. Hannover.

KIl. 10a, Xr. 997 661.
Ebert & Co., Horst-Emscher.

KI. 42 1, Xr. 997 699. Apparat zur Bestimmung des
Ammoniakgehaltes im Boden und in &hnlichen Substanzen.
Dr. Hans Xiklas, XipDJng. Dr. Albert Hock und Emil

KokskammerverschluB3.

Zacherl, Hochschule Weihenstephan, Post Freising bei
Minchen.
KI. 47 f, Xr. 997 765. Flansehenbefestigung flr

Hochstdruckleitungen. Allgemeine Rohrleitung. A.-G.,
Dusseldorf, Kélner Str. 374.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 42k. Gr. 28. Nr. 441444,
vom 6. Februar 1926; ausge-
geben am 7. Méarz 1927. Eisen-
u. Stahlwerk Hoesch, A.-G .,
und 3)ipl.*3ltg. Wilhelm Wolf
in Dortmund. Verfahren zum
Prifen ran Hochofenkois.

Die zu prufende Koksmenge
wird in den Behalter a aufge-
geben, dessen Profil nach unten
sich verengt und der durch den
Rost b verschlossen ist. Durch
den Kolben ¢ wird die Beschik-
kung nach unten gedruckt,
und beim Hindurchzwéngen des
Kokses werden die einzelnen
Koksstluicke stark aneinander
gerieben, wie beim Xiedergehen

der Beschickung im Hochofen. Der entfallene Abrieb
wird gewichtsmafig bestimmt.

KIl. 241, Gr. 6, Nr. 442 322. vom 5. Marz 1925;
ausgegeben am 29. Méarz 1927. Siemens-Schuckert-
werke, G.m.b.H., in Berlin-Siemensstadt. (Er-
finder: $ipl.»Qng. Karl Schréder in Essen.) Verfahren
und Einrichtung zum Anlassen von Kohlenstaubfeuerungen.

Die Flamme wird beim Zinden gegen die Heizflache
abgeschirmt, wahrend nach erfolgter Zindung die
Schirmwirkung aufgehoben wird. Dadurch wird die
Waéarme in einem kleinen Raum zusammengehalten und
der Verbrennungsraum in kurzer Zeit auf die zur Ziindung
erforderliche Temperatur gebracht.

Kl. 18 e, Gr. 8, Nr. 445 395. vom 13. Mai 1926; aus-
gegeben am 3. Juni 1927. Zusatz zum Patent 443 078.
Buderussche Eisenwerke in Wetzlar, Lahn.
Verfahren und Vorrichtung zum Vergiten von naturharten
oder hart gewordenen, beispielsweise durch Schleuderguf
erzeugten Rohren.

Die den Glihofen durchziehende, im Pilgerschritt
arbeitende Fordervorrichtung fir die zu vergutenden
Rohre wird gleichzeitig auch als Mittel zum Weiterfuhren
derselben durch die Raumluft benutzt, so dal die Rohre
sich unter denselben Verhéltnissen abkihlen konnen,
unter denen sie sich vorher erwédrmt haben. Auch kénnen
zwei Pilgerschrittférdervorrichtungen hintereinanderge-
schaltet werden.

KI. 18 a. Gr. 1, Nr. 445 484, vom 7. Februar 1926;
ausgegeben am 10. Juni 1927. Duisburger Kupfer-
hutte in Duisburg. Gleitflachenfiilhrung fir verbreiterte
Sinterbénder.

Eine Verbreiterung der Sinterb&nder zwecks Steige-
rung der Leistung ist wirtschaftlicher als eine Geschwin-
digkeitserhohung; jedoch wird durch die Verbreiterung
die Gefahr des Klemmens oder Aneckens der seitlich
gefihrten Wagen hervorgerufen. Aus diesem Grunde
sollen nach der Erfindung die Gleitflachenfiihrungen
nach Art der im allgemeinen Maschinenbau bekannten
Prismenfihrungen an Stelle der Planfihrungen ausge-
bildet sein. Die Gleitflaichen kdnnen auch durch mehrere
rechtwinklig oder stumpfwinklig aufeinanderstoBende
Flachen oder durch wellige Flachen gebildet sein.



1) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.

2) Einschlieflich Suddeutschland und Sachsen.
Dillgebiet und Oberhessen.

3) Siehe Sieg-, Lahn-,
4) Ohne Schlesien.

1252 Stahl und Eisen. Statistisches. 47. Jahrg. Nr. 30.
Statistisches.
Die Leistung der Walzwerke einschlielich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreRwerke
im Deutschen Reiche im Juni 19271).
Erzeugung in Tonnen zu 1000 Kg.
Rheinland  Sieg-, Lahn- Nord-, Ost- sid Insgesamt
Sorten un Dillgebiet u.  Schlesien und Mittel- Land ud-
orte Westfalen ~ Oberhessen deutschland Sachsen deutschland 1927 1926
t t t t t t t t
Monat Juni 1927
Halbzeug zum Absatz
bestin% R S 67 073 1414 2 555 2 427 2305 75 774 115 029
Eisenbahnoberbaustoffe 122 996 - 11 701 14 893 149 590 123 139
Formeisen (Uber 80 mm Hohe)
und Universaleisen . . . 76 748 — 30 897 10 681 118 326 73918
Stabeisen und kleines Form- 1
eisen unter 80 mm Hohe . 215 376 4300 11 968 24188 15385 | 8 640 279 857 211 765
Bandeisen . 43 997 2379 1 783 47 159 25 239
Walzdraht...... 77 408 57812 | — | — | 3) 83 189 88 790
Grobbleche (4,76 mm u.dariib.) 70 408 7545 1 11 747 | 6 362 96 062 61 341
Mittelbleche (von 3 bis unter
476 mm) .. ... .. 11831 2117 3363 2190 19 501 13 805
Feinbleche (von dber 1 bis
unter 3 m m ). 15 091 10 306 1925 1788 29 110 20 809
Feinbleche (von Uber 0,32 bis
1mMm ) 11 254 11 789 — 9 755 32 798 23143
Feinbleche (bis 0,32 mm) . . 4678 2944) [ [ 4972 5603
WeiBbleche....ovicnienns 10 146 1 — | — 1 — 1 — 10 146 9138
RONIeN ..o 62 645 — 1 5445 | — 68 090 53 391
Rollendes Eisenbahnzeug . . 12 980 | 728 | 2074 15 782 10 270
Schmiedestlicke......cooeuunee 21272 1292 | 1059 627 24 250 13 324
Andere Fertigerzeugnisse . . 6016 1603 304 7923 4 200
Insges.: Juni 1927 826 633 43 244 34 076 87 211 46 883 24 482 1062 529 _
davon geschatzt 6 690 2 745 140 9575
Insges.: Juni 1926 . . . 664 498 31 964 37 306 69 683 33 209 16 244 852 904
davon geschétzt.............. 5 950 — 5950
Januar bis Juni 1927
Halbzeug zum Absatz
bestimmt....cooviiiininnae 386 851 10 727 21723 16 463 13 718 449 482 476 175
Eisenbahnoberbaustoffe 754 816 — | 63 909 92 751 911 476 823 018
Formeisen (Uber 80 mm Hohe)
und Universaleisen 395 334 172 116 51130 618 580 361 624
Stabeisen und kleines Form-
eisen unter 80 mm Héhe 1169 685 26 907 72 514 152 304 95 332 53 4SI 1570 223 1091 246
Bandeisen. ... 228 862 15 453 1 5303 249 618 138 807
Walzdraht......oviieennne, 548 552 | 42 4882) — _ | 3) 591 040 489 661
Grobbleche (4,76 mm u. dariib.) 451 276 | 47 907 | 65 935 30 672 595 790 318 270
Mittelbleche (von 3 bis unter
476 MM ) 75538 10 741 23 256 10 801 120 336 75674
Feinbleche (von Uber 1 bis
unter 3 m M ). 92 285 67 603 13 087 11 823 184 798 121 752
Feinbleche (von Uber 0,32 bis
I MM) 73032 | 75 303 _ | 55 320 203 655 112 319
Feinbleche (bis 0,32 mm) . 29906 1 3850 4) — | _ 33 756 20 390
WeiBbleche. ..o 64 693 1 — | _ _ | o 64 693 32 502
RONIreN .. 361 681 1 _ 33 510 | _ 395 191 279 562
Rollendes Eisenbahnzeug . 72 119 | 4319 | 10 735 87 173 54 838
Schmiedesticke. ..o 121 330 7611 ! 6 796 3389 139 126
Andere Fertigerzeugnisse . . 34 068 10 588 1582 46 238
Insges.: Januar bis Juni 1927 4 839 670 278 082 213 053 517 744 263 159 |
davon geschatzt... 38 440 2745 140 uoder 6 zii gg ’
Insges. : Januar bis Juni 1926 3519 355 153 328 189 831 340 492
davon geschatzt... 34 350 191640 1 95 686 _ 4 432 ggg
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und Bilcherschau
Nr. 7).

Zeitschriften-

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Bicher sind
durch ein am Schlisse angehdngtes S B S von
den Zeitschriftenaufsdtzen unterschieden. —
Buchbesprechungen werden in der Sonder-
abteilung gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

Georg v. Hanffstengel, Shpl.”jng., a. o. Prof. a. d.
Techn. Hochschule zu Berlin: Technisches Denken
und Schaffen. Eine leichtverstéandliche Einfuhrung in
die Technik. 4., neubearb. Aufl. Mit 175 Textabb.
Berlin: Julius Springer 1927. (XII, 228 S.) 8°. Geb.
6,90 JLK- -B zZ

Geschichtliches.

Kurt Schroth: Aus der Geschichte des ober-
schlesischen Steinkohlenbergbaues. Absatzver-
haltnisse in den ersten 100 Jahren 1748—1845. [Ober
schles. Wirtschaft 2 (1927) Nr. 4, S. 222/6.]

Kurt Luthmer: Die Kasseler Landgrafen-
statuette des Hans Budolf Dick, ein Meister-

werk alten Eisenschnitts.* [St. u. E. 47 (1927)
Nr. 25, S. 1048/9.]
Ph. Kockert: Das letzte deutsche Holz-

kohlen-Hochofenwerk Rothehutte 1827—1927.
[Gluckauf 63 (1927) S. 580/1.]

P. Martell: Zur Geschichte der EisengielRerei
im 16. Jahrhundert. Formen und GieBen von Ge-
schitzen. Topfen, Ofenplatten und sonstigen Gegenstdnden
unmittelbar vom Hochofen und aus Eisen zweiter
Schmelzung. Bekannte GielRereimeister wie Scharff,
Soldau, Sorge. GielRereiorte in Hessen, im Siegerland,
Harz, in Sachsen, Wirttemberg, England, Belgien, Frank-
reich. [GieR. 14 (1927) Nr. 23, S. 370'3.]

Harold Harris: Herstellung von schmiedbarem
Eisen in kleinen Windoéfen durch die Ein-
geborenen in Indien.* Zusammenstellung auf Grund
alteren Schrifttums. Keine neuen Gesichtspunkte.
[Proceedings of the Staffordshire Iron and Steel In-
stitute 38 (1922/23) S. 42/62.]

Otto Johannsen: Alfred Krupp. Ueberblick ber
Wilhelm Berdrows Lebensbeschreibung Alfred Krupps.
[St. u. E. 47 (1927) Nr. 20, S. 830/4.]

C. Geiger: Von der EisengielRerei des ehe-
maligen Koniglich Wirttembergischen Hitten-
amts W asseralfingen.* Werdegang des Werkes
Wasseralfingen. Die bekanntesten Schopfungen in
Kunstgul von Weitbrecht, Plock, Isopi, Montigel.
Wendeplatten- und Drehtischformmaschine fur Druck-
wasserantrieb nach Nuss. Umstellung nach dem Kriege.
[GieR. 14 (1927) Nr. 23, S. 365/9.]

Hermann Fink: Beitrdge zur Geschichte des
Eisenbergbaues an der unteren Ruhr. [Wirt-
schaftl. Nachr. f. Rhein u. Ruhr 8 (1927) Nr. 26, S. 774/8.]

E.L. Antz: Ein Ausschnitt aus der Entwick-
lung des GielRereiwesens in Brandenburg und
Pommern. Entwicklungsgeschichte der Eisenindustrie
Norddeutschlands. Das Eisenwerk Peitz-Kottbus und
die Torgelower Werke. [GieB. 14 (1927) Nr. 21, S. 338/9.]

R. Drapala: Wie die Steinkohle zu Schles.-
(Poln.-) Ostrau wirklich entdeckt wurde. [Mont.
Rdsch. 19 (1927) Nr. 9, S. 235/8; Nr. 10, S. 259/65.]

Die Uddeholmwerke. Ein Kapitel schwedischer
Eisenhittengeschichte. [Vierteljahresber. d. Stat. Abtlg.
d. Skandinav. Kreditaktiebolag 1927, Nr. 2, S. 29/36.]

I) Vgl. St. u. E. 47 (1927) S. 1097Al 12,

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Allgemeine Grundlagen des Eisenhitten-
wesens.

Physik. G. Moressee: Ausdehnung und Zu-
sammenziehung der Metalle. Durch mathematische
Erérterungen wird nachgewiesen, dal3 sich der Aus-
dehnungskoeffizient mit der Temperatur andert und nur
vom Schmelzpunkt abh&ngt. Die Ausdehnung jedes
Metalls vom absoluten Nullpunkt bis zum Schmelzpunkt
betragt 3 %. [Rev. Univ. des Mines 14 (1927) Nr. 6,
S. 225/9.]

W. Schultes: Die Umrechnungen von Versuchs-
werten bei feuchten Gasen. Umrechnung der
spezifischen Gewichte und Gasmengen. Die Bestimmung
des spezifischen Gewichtes mit dem Gerat von Schilling.
Ermittlung des Taupunktes bei ungesattigten Leucht-
gasen. Zahlenbeispiel. [Gluckauf 63 (1927) Nr. 22,
S. 806/9.]

N. Ernest Dorsey: Messung der Oberflachen-
spannung.* [Scient. Papers Bur. Standards 21 (1926)
Nr. 540, S. 563/95.]

S. F. Pickering: Literaturzusammenstellung
Uber die kritischen Konstanten verschiedener
Gase. [Scient. Papers Bur. Standards 21 (1927) Nr. 541,
S. 597/629.]

Angewandte Mechanik. H.
mechanischer Schwingungen.
Nr. 18, S. 605/8.]

M. Schilhansl:

Steuding: Messung
[Z. V. d. I. 71 (1927)

Festigkeitsbetrachtungen an
der Lokomotivfeuerbichse.* N&herungslésung fir
die mehrfach gelochte Platte. Durchbiegungsmoment
belasteter Ringplatten mit freiem Auenrand. [Glaser 100
(1927) Nr. 11, S. 170/6; Nr. 12, S. 181/5.]

A. B. Kinzel: Konstruktion gewdlbter Dampf-
kesselbdden.* [Mech. Engg. 49 (1927) Nr. 6, S. 625/8.]

J. Seigle: M aterialfestigkeit.* Die Bedingungen
fur das Erscheinen von FlieRlinien als Zeichen fur Beginn
bleibender Verformung. [Génie civil 90 (1927) Nr. 24,
S. 576/8.]

J. Seigle: Die Bedingungen der Elastizitats-
grenze und des Bruches von Hohlkdrpern gegen-
Uber innerem Druck.* Festigkeitsbedingungen bei
zylindrischen und kugelférmigen Koérpern. Experimen-
telle Nachprifungen der Theorie. Dampfkessel. GuB-
eiserne Rohren. Réhren fir Hochdruck. Gezogene und
geschweiBte Hohlkdrper. Gasflaschen. Gleichzeitige Be-
anspruchung auf Druck und Zug. [Rev. Ind. min. (1927)
Nr. 155, S. 242/8; Nr. 156, S. 249/72.]

Max Ensslin, Dr”~Qng., Prof. a. d. Héheren Ma-
schinenbauschule Esslingen: Elastizitatslehre flr
Ingenieure. Berlin und Leipzig: Walter de Gruyter &
Co. 8°. —[Bd.] 2: Statisch unbestimmte Konstruktionen,
Satze von Castigliano und Maxwell, Dreimomentensatz.
Vorspannungen, Temperaturspannungen, Fachwerke mit
Uberzéhligen Stutzpunkten und dberzahligen Staben,
Prinzip der virtuellen Verrickungen, Verschiebungsplan.
Mit 44 Fig. 1927. (120 S.) 1,50 JiM- ‘(Sammlung
Goschen. 957.) S B “

Chemie. Handbuch der Mineralchemie. Be-
arb. von Prof. Dr. G. d’Achiardi-Pisa [u. a.]. Hrsg. von
C. Doelter u. H. Leitmeier. Mit vielen Abb., Tab., Dia-
grammen und Taf. Dresden und Leipzig: Theodor Stein-
kopff. 4». - Bd. 4, Lfg. 9 (Bog. 21-30). 1927. (S. 321
bis 480.) 8 JIM. " S B!

Chemische Technologie. Kolloidchemische Tech-
nologie. Ein Handbuch kolloidchemischer Betrach-
tungsweise in der chemischen Industrie und Technik.
Unter Mitarbeit von Dr. R. Auerbach-Probstdeuben
[u. a.] hrsg. von Dr. Raph. Ed. Liesegang, Frankfurt
a. M. Mit vielen Abb. Dresden und Leipzig: Theodor
Steinkopff. 4°. - Lfg. 11. 1927. (S.801—880.) 5 JIM. —
Lfg. 12. 1927. (S. 881-960.) 5 JIM. - Lfg. 13, SehluB-
Ifg., 1927. (S. 961-1047.) 5 JIM-- S BS

Bergbau.
Geologie und Mineralogie. Egon Trumpener, Dr.,

Kiel: Mineralogisches vom Kalk. Berlin (M 62,

Zcilxchnitenverzetchnis nebst Abkiirzungen siehe S. 144*7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.

159
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Kielganstr. 2):
8°. 1,75 MM-

Lagerstattenkunde. A. Biatkowski: Die Kohlen-
lager des Kaukasus.* Ursachen der geringen Ent-
wicklung des kaukasischen Kohlenbergbaues in der Vor-
kriegszeit. Geologie und Geographie der Lager von
Tkwibuli und Tkwarczeli. Ausdehnung, Abbau und
Beschaffenheit der Kohlenlager. [Z. Oberschles. Berg-
Huttenm. V. 66 (1927) Nr. 5, S. 295/301; Nr.6, S. 371/6.]

M. Kresnjanski: Neue Eisenerzlager bei
Taganrog. Vorlaufige Stichproben ergaben 50 bis 57 %
Fe, 0,1 % P, stellenweise Durchsetzung mit Manganerz
(etwa 5 bis 6 %). [G6rni-J. 102 (1926) Nr. 10, S. 701/2.]

Wilhelm Raabe: Die Eisenmanganerzvorkom-
men zwischen Bingerbriuck und Stromberg.*
Geologische Grundlagen und Inhalt der Braunstein-
bergwerke Gewerkschaft Dr. Geier, Waldalgesheim.
Untersuchung der Vererzurigserscheinungen der Kalke,
Dolomite und Schiefer. Alter der Erzbildung. [Mitt.
K.-W.-Inst. Eisenforsch. 9 (1927) Lfg. 10, S. 177/93;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 18, S. 761/2.]

H. Schneiderhbhn: A. Die Entstehungsvor-
gange der Manganlagerstidtten mit besonderer
Berilcksichtigung ihrer Aufbereitungsmdg-
lichkeit. Allgemeines tber die Art der Manganvorkom-
men in der magmatischen, sedimentdren und meta-
morphen Abfolge. Die verschiedenen Bildungsvorgénge
und geologischen Erscheinungsformen. Aufbereitungs-
maoglichkeit der mulmigen Eisen-Manganerze. Zusammen-
fassung. Schrifttumsibersicht. B.Trennungsversuche
mit mulmigen Eisen-Manganerzen der Gewerk-
schaft Doktor Geier, Waldalgesheim. Schlamm-
versuche im Treuheit-Apparat.  Beeinflussung der
Dispersitat durch Zugabe von Teerél und Ammoniak.
Mangananreicherung im groben Korn [Ber. Erzaussch.
V. d. Eisenh. 14 (1927).]

Jahrbuch des Halleschen
die Erforschung der mitteldeutschen Boden-
schatze und ihrer Verwertung. Hrsg. von Prof.
Dr. Ferdinand von Wolff, Geschaftsfihrer des Halleschen
Verbandes. Bd. 5. Neue Folge. (Mit5Taf.) Hallea. d. S.
(Domstr. 5): Verlag Hallescher Verband 1926. (120 S.)
4°, 8 JtM. — Darin u.a.: Bildung von Braunkohlen-
flozen vom Niederlausitzer Typus, von Prof. Dr. W.
Gothan (S. 58/60); Mitteldeutsche Kaoline und ihre
Nutzbarmachung, von Dr. C. Gé&bert, nebst Erdrterung
(S. 61/72); Kaolingrube der Kaolin-, Ton- und Sand-
werke, von Dr. B. v. Freyberg (S. 72/5); Beitrag zur
Kenntnis der Manganerzlagerstéatten zwischen lifeld
und Sulzhayn im Siddharz und die Geschichte ihres
Bergbaues, von Willy Rumscheidt (S. 87/111). S B 5

Kalkverlag, G. m. b. H., 1927. (46 S.)
=B =

Verbandes fir

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. R. Bulmer: Trockene Reinigung von
Kohlen. Neuere Verfahren mittels der verschiedenen
Dichten von Kohle und Schiefer: Spiralseparator mit
verschiedenem Neigungswinkel, Verwendung eines Luft-
stromes in Verbindung mit Ruttelvorrichtung, Flotation
in einem durch Luftstrom bewirkten Sandbett, Schich-
tung mittels eines durch die Oeffnungen eines Ruttel-
tisches geblasenen Luftstroms, Trennung auf mehreren
Rutteltischen. [Gas-J. 177 (1927) S. 730/1; nach Chem.
Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 18, S. 2496.]

W. R. Chapman und R. A. Mott: Kohleaufberei-
tung.* Flut- und Herdwaschen: RheoWascher; Band-
waschen; Schuttelherde; Deister-Ueberlaufherd. Ein-
fluB des Waschwassers auf Kohlen. Trockene Aufberei-
tung durch Gebldsewind. Wye-Separator. Arms- und
Peale-Davis-Anlage. Aufbereitung auf Grund verschie-
dener Reibungskoeffizienten. Spiral- und Berrisford-
Separator. Aufbereitung durch Schleuderwirkung. Flo-
tationsverfahren nach Chance mit Sand und nach Couklin
mit Magnetit. [Fuel 6 (1927) Nr. 1, S. 15/28; Nr. 2,
S. 57/73; Nr. 3, S. 100/17; Nr. 4, S. 148/59; Nr. 5,
S. 197/212; Nr. 6, S..257/66.]
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Das Laboratorium fiur Kohleaufbereitung
der Universitdt Birmingham.* Beschreibung der
Anlage fiir GrofRversuche mit einer Wasche nach
Baum und Draper, einem H.-H.-Konzentrierfisch, einer
pneumatischen Aufbereitungsanlage nach Birtley und
einem Spiral-Separator. Férderung der Kohle durch
Gurte und Becherwerk, Verarbeitung des Staubes in
Kesselanlage, Brikettiermaschine. [Engg. 123 (1927)

Nr. 3206, S. 753/7.]

Maschinenfabrik Fr. Groppel, C. Luhrigs Nachf,,
Bochum: Kohlen-Aufbereitung unter Berick-
sichtigung der neuesten Erfahrungen im deut-

schen Aufbereitungswesen. (Mit Abb.) [Selbst-
verlag 1927.] (Getr. Pag.) 4°. 10 /RJ(. = Bnm
Erze. Walter Luyken und Ernst Bierbrauer: Ueber

Aufbereitungsversuche mit Eisen-Manganerzen
der Gewerkschaft Braunsteinwerke Doktor
Geier in Waldalgesheim. Zusammensetzung der
untersuchten Erzproben. lhre AufschlieBung durch
Lauterung und die mikroskopische Beschaffenheit der
Lauterprodukte. Das Problem der Aufbereitung liegt
in den Schlammen unter 0,13 mm. Versuche zu ihrer
Verarbeitung mittels differentieller Sedimentation, Flo-
tation und Kataphorese bringen keine Erfolge. Ein
gewisser Aufbereitungserfolg liegt in der Lauterung,
durch die manganreichere Produkte gewonnen werden;
jedoch bedeutet die L&uterarbeit keinen wirtschaftlichen
Erfolg. Die Berechnung der wirtschaftlichen Mdglich-
keiten der Aufbereitung zeigt, dal nur die Gewinnung
getrennter Eisen- und Mangankonzentrate einen wirt-
schaftlichen Nutzen abwerfen kann. [Ber. Erzaussch.
V. d. Eisenh. Nr. 15 (1927)]

Hartzerkleinerung. W. T. W. Miller: Backen-
brecher. Entwicklung in der baulichen Durchbildung
von Backenbrechern. [Engg. Min. J. 123 (1927) Nr. 22,
S. 876/82.]

Rosten. G. Gopfert: Erzréostung mit Kohlen-
staubfeuerung.* [St. u. E. 47 (1927) Nr. 23, S. 969/70.]

Agglomerieren und Sintern. Horst von Schwarze:
Bericht Uber die im April 1926 erfolgte Be-
sichtigung von Greenawalt-Sinterungsanlagen
in England. [Nachtrag zu Ber. Hochofenaussch. V. d.
Eisenh. Nr. 72 (1927).]

Erze und Zuschlége.

Eisenerze. Dwight E. Woodbridge: Die Ver-
wertbarkeit von Eisenerzlagern unter beson-
derer Bericksichtigung von Nordamerika. Ver-
teilung der Erzvorrate der Welt. Abhangigkeit der
verwertbaren Erzlager von Lage. Zusammensetzung und
Aufbereitungsmdoglichkeit. Zukunftsbetrachtungen uber
die Erzwirtschaft Nordamerikas. [lron Age 119 (1927)
Nr. 23, S. 1658/9 u. 1720/1.]

Brennstoffe.

Allgemeines. Edgar C. Evans:
und Verwendung der rauchlos verbrennenden
Brennstoffe. Einteilung der Brennstoffe in natirliche
und Kokerei- oder Schweierzeugnisse. Bestimmung der
Reaktivitdt des Kokses. [Chimie et Industrie 16 (1926)
S. 261/70; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 3,
S. 542]

J. Ilvon Graham, C. E. Morgan und N. C. Eabry:
EinfluR der Wetterdnderungen auf die Selbst-
entzindung von Brennstoffen.* Beobachtungen
an einem Kohlenlager tber Gasdruck und -Zusammen-
setzung innerhalb des Lagers im Zusammenhang mit
dem Luftdruck. [lron Coal Trades Rev. 114 (1927)
Nr. 3079, S. 354/5; Nr. 3080, S. 392/3.]

Braunkohle. H. Hirz: Technische Entwicklung
des mitteldeutschen Braunkohlenbergbaues im
Jahre 1926/27. Anwendung neuzeitlicher Maschinen
im lagebau, Tiefbau und in den Brikettfabriken. Aus-
breitung der Braunkohlenstaubfeuerungen und der Ver-
schwelung. Kurze Beschreibung der Verfahren zur Koh-

lenverflissigung. [Braunkohle 26 (1927) Nr 12 S >41'6"
Nr. 13, S. 268/73.]

Eigenschaften
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W. Oellerieh und G. Czempin: Der deutsche
Braunkohlenbergbau. Gotha: Flamberg-Verlag 1927.
fl10 S.) 8°. 5 J1JI, geb. 6 JLfl- (Die deutsche Wirtschaft

und ihre Fihrer. Bd. 10.) 5B5
Kohlenstaub. P. Eosin und E. Rammler: Mabhl-
trocknung. Versuche zum gleichzeitigen Mahlen und

Trocknen von Kohlen fiir Staubfeuerungen in der Va-
mico-Muhle der Rheinischen Maschinenfabrik, A.-G.
Folgerungen Uber Wéarmebedarf, Kohleverbrauch, Wirt-
schaftlichkeit und Betriebssicherheit der Anlage. [Braun-
kohle 26 (1927) Nr. 13, S. 261/8; Nr. 14, S. 286/93.]

Erdol. Petroleum Development and Techno-
logy in 1926. Petroleum Division. A. I. M. E. Papers
presented before the Division, at Tulsa, Okla., Oct. 11— 12,
1926, and New York, Feb. 15—17, 1927. (Withfig.) Pub-
lished by the American Institute of Mining and Metall-
urgical Engineers, Inc., New York. (New York, 29 West
39th Street: Publisher’s ed. 1927.) (956 p.) 8°. Geb.
6 S. — Der Band befal3t sich in einer grofRen Anzahl von
Einzelabhandlungen, die von tichtigen Fachkennem
beigesteuert worden sind, mit der technischen Gewinnung
des Petroleums und seiner Verarbeitung, mit der Weiter-
leitung des Petroleums, der Korrosion der Leitungs-
réhren, der Gewinnung in den einzelnen Petroleum-
gebieten Nord-, Mittel- und Studamerikas, der Petroleum-
Wirtschaft, mit Fragen der Kohlenforschung sowie mit
der fachméannischen Erziehung und Weiterbildung der
Petroleum-Ingenieure. 5 BS

Sonstiges. Motalin-Handbuch. (Mit Abb.) Hrsg.
von [der]l.-G. Farbenindustrie, Aktiengesellschaft, Lud-
wigshafen a. Rh. [Ludwigshafen: Selbstverlag 1927.]
(161 S.) 8° (16°). SB =

Veredlung der Brennstoffe.

Koks und Kokereibetrieb. A. E. J. Vickers und A.
T. Green: Neuere Bestrebungen beim Bau von
Koksdfen und ihr Verhaltnis zu den feuer-
festen Baustoffen. Warmelbertragung beim Koks-
ofen. Warmespeicherung. Vergleich zwischen Semet-
Solvav- und Kodppers-Oefen. Anforderungen an
feuerfeste Steine. Eignung der Silikasteine. Schrift-
tumsangabe. [Trans. Ceram. Soc. 25 (1927) Nr. 4,
S. 407/27.]

H. M. Spiers und T. Campbell Finlayson: Einige
Probleme in der Verkokungsindustrie. Ent-
schwefelung des Gases. Verminderung des Aschenge-
haltes durch Waschen. Feuerfeste Baustoffe. Abhitze-
verwertung. Gasreinigung. Benzolgewinnung. Koks-
loschen. Schwelen. [Ind. Chemist and Chem. Manufac-
turer 2 (1926) S. 315/8; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) I,
Nr. 3, S. 542.]

0. Schéfer: Die wirtschaftliche Bedeutung
der Kokskohlentrocknung. KorngréRe und Ent-
wasserung. EinfluR der Entstaubung auf die Ent-
wasserung der Feinkohle und ihre wirtschaftliche Be-
deutung. Wirtschaftlichkeit der Kokskohlentrocknung
auf 6 %. Verkaufswert aller Erzeugnisse einer Kohle
ohne und mit Schwimmaufbereitung und Trocknung.
[Gluckauf 63 (1927) Nr. 24, S. 857/67.]

William A. Haven: Koksprifung. Verfahren zur
Bestimmung der Verbrennlichkeit und der Festigkeit.
Chemische Analj-se des Kokses. Erorterung. [Year-Book
Am. Iron Steel Inst. 1926, S. 171/210; vgl. St. u. E. 46
(1926) Nr. 42, S. 1442/3]

J. Follmann: Ueber die Verbrennlichkeit des
Kokses und deren Bedeutung fir den Genera-
tor- und Kuppelofenbetrieb. EinfluR der Her-
stellungsart auf die Verbrennlichkeit. Verbrennungsvor-
gang nach Korevaar. Vorteilhafte Verwendung von
leicht verbrennliehem Koks im Gaserzeuger und Kuppel-
ofen. [Feuerungstechn. 15 (1927) Nr. 18, S. 205/7.]

S. Qvarfort: Eigenschaften und Verwendung
des Kokses.* Versuche der Stockholmer Gasanstalt
Uber zweckmaRige GroRe des fur den Verkauf bestimm-
ten Gaskokses. [Gas Wasserfach 70 (1927) Nr. 26,
S. 646/51.]
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T. F. E. Rhead: Untersuchung Uber einige
der die Verkokung in ununterbrochen arbei-
tenden Vertikalretorten beeinflussenden Fak-
toren. Woodall-Duckham-Anlage mit allen Reinigungs-
und Untersuchungsvorrichtungen. Beschreibung der
Anlage. Erdérterung der Versuchsergebnisse. [Gas-J. 175
(1926) S. 843/62; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) I,
Nr. 7, S. 1094.]

S. Qvarfort: Beziehung zwischen Kohlen-
analyse und Verkokungserzeugnissen. GroR- und
Laboratoriumsversuche. Insbesondere Beziehung zwi-
schen Sauerstoffgehalt der Kohle und Gasausbeute und

-heizwert. [Gas-J. 176 (1926) S. 33/6; nach Chem.
Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 3, S. 546.]
H. Hollings: Der EinfluB der Verkokungs-

bedingungen auf den Gehalt des Teeres an
freiem Kohlenstoff. EinfluB des leeren Raumes Uber
der Beschickung sowie der Verkokungstemperatur auf
den Teer. [Joura. Soc. Chem. Ind. 45 (1926) S. 406/8
und Gas-J. 176 (1927) Nr. 542, S. 556/7; nach Chem.
Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 3, S. 542; Nr. 7, S. 1094.]

A. Schmolke: Der Schmalkammer-Koksofen.
Zuschriftenwechsel mit K. Huffelmann. [St. u. E. 47
(1927) Nr. 25, S. 1049/52.]

Muller: Die neue Koksléschanlage im Gas-
werk Leipzig-Connewitz. Nachteile der bisher tb-
lichen Loschverfahren. Verbessertes Verfahren durch
Ldéschen des Kokses auf einem Flachwagen unter Ldsch-
turm. Koksverladeeinrichtung. [Gas Wasserfach 70
(1927) Nr. 28, S. 677/80.]

Trockenkoksléschung nach dem Verfahren
von Sulzer.* Beschreibung einiger Anlagen nach dem
Verfahren. [Brennst. Warmewirtseh. 9 (1927) Nr. 11,
S. 257/8.]

Gustav Schultz: Die Chemie des Steinkohlen-
teers mit besonderer Bericksichtigung der
kinstlichen organischen Farbstoffe. 4., vollst.
umgearb. Aufl. Braunschweig: Friedr. Vieweg & Sohn,
Akt.-Ges. 8°. — Bd. 1: Die Rohmaterialien, bearb. von
Erwin Ferber. Mit 60 Abb. 1926. (VIII, 567 S.) 39,50

JLH, geb. 42,50 JLM- S B 5
Schwelerei. A. Spilker: Das CTG-Schweiver-
fahren. Stetig betriebener Rundzellenofen mit ruhender

Beschickung und AuRenbeheizung. Beschaffenheit des
erzeugten Schwelkokses und Urteers. Verfahren der
CTG = Chemisch-Technischen Gesellschaft m. b. H. in
Duisburg. [Brennstoff-Chem. 8 (1927) Nr. 12, S. 183/7.]

Sonstiges. A. Gillet: Die chemische Kohlen-
industrie. Die verschiedenen Verwertungsarten und
Enderzeugnisse der Kohlen: Verkoken, Schwelen, Ver-
flussigen, Vergasen, Herstellung von Metallkarbiden.
Ausbildungsfragen. Notwendigkeit der Gemeinschafts-
arbeit fur die belgische Industrie. [Revue universelle des
mines 7. Ser., 15 (1927) Nr. 1, S. 15/27]

Georges Patart: Die technische Umwandlung
der Kohlen in organische Produkte fur tech-
nische Zwecke. Verfahren zur Gewinnung organischer
Verbindungen aus Steinkohlen. Herstellung von Alko-
holen, Saure, Aether usw. aus Steinkohlengas auf der
Versuchsanlage der Werke Poulenc-Fréres in Vitry-sur-
Seine. [Chimie et industrie 16 (1926) S. 713/9; nach Chem.
Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 8, S. 1253]

BrennstoffVVergasung.

Gaserzeuger. Oscar Kausch: Patentierte Neue-
rungen auf dem Gebiete des Baues von Genera-
toren fir die Erzeugung von W assergas u. dgl.
Zusammenfassende Beschreibung der im Jahre 1926
patentierten Erfindungen auf dem Gebiete des Gas-
erzeugerbaues. [Wasser und Gas 17 (1927) S. 625/32;
nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) Bd. I, Nr. 17, S. 2377/8.]

Braunkohlenvergasung. M. Dolch: Die Gewin-
nung von Braunkohlendestillationsgas aus
Schwelkoks.* Versuche mit verschiedenen Schwel-
kokssorten {ber Gasausbeute, Gaszusammensetzung.
Verwertbarkeit des anfallenden ,,Glihkokses*. [Braun-
kohle 26 (1927) Nr. 15, S. 301/11.]
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1256 Stahl und Eisen.

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. K. Endell: Neuere Gesichts-
punkte bei der Verwendung feuerfester Bau-
stoffe in der Metallindustrie.* Definition der Halt-
barkeit. Prinzip der Feuchtigkeitstrocknung und seine
Bedeutung fur Zinkmuffeln. Neuere Prifverfahren und
ihre praktische Verwendbarkeit, chemische Widerstands-
fahigkeit, Widerstandsfahigkeit gegen Temperaturwechsel,
Warmeausdehnung. [Metall Erz 24 (1927) Nr. 10,
S. 225/30.]

Hans Hirsch: Die Wirkung der Kieselsdure in
der Keramik.* [Tonind.-Zg. 51 (1927) Nr. 50, S. 885/9.]

E. Steinhoff: Kieselgur als Rohstoff der Grob-
keramik.* Entstehung der Kieselgur und die technisch
wichtigen Lagerstétten. Kieselgur als keramischer Bau-
stoff. Eigenschaften gebrannter Kieselgurerzeugnisse.
Herstellung von Isoliersteinen, feuerfesten Leichtsteinen
u. dgl. aus Kieselgur. [Ber. D. Keram. Ges. 8 (1927)
Nr. 3, S. 137/74.]

Prifung und Untersuchung. Untersuchungs- und
Prifungsmethoden keramischer Rohstoffe und
Erzeugnisse.* Richtlinien fir die Ausfihrung von
Prifungen an keramischen Rohstoffen und Massen.
Besonders bericksichtigt werden Korngréfle, Anmach-
wasser, GieRfahigkeit, Trockenfestigkeit, spezifisches
Gewicht, Raumgewicht, Wasseraufnahmevermégen, Po-
rositat, Aufsaugevermdgen unter Druck, Wasserdurch-
lassigkeit, Brennfarben, Schwindung, Raumbesténdig-
keit, Sinterung, Erweichung und Schmelzbarkeit. [Ber.
D. Keram. Ges. 8 (1927) Nr. 2, S. 92/114]

Hans Hirsch: Zur Frage des Kalkofenfutters.*
EinfluR der mechanischen Beanspruchung des Ofen-
futters auf den VerschleiB. VerschleiBversuche auf der
Bdhmeschen Schleifmaschine mit verschiedenen Kalk-
steinsorten. Chemische Einwirkung des Kalkes auf die
Auskleidung und ihr Zusammenhang mit der Feuer-
festigkeit. [Tonind.-Zg. 51 (1927) Nr. 46, S. 816/20;
Nr. 47, S. 836/9.]

Hans Hirsch: Der Silikastein beim Druck-
erweichungs- und Ausdehnungsversuch.* Neuere
Versuchsergebnisse mit verschiedenen Silikasteinen. Zu-
sammenhang der Ausdehnung mit den Si02-Umwand-
lungen. [Tonind.-Zg. 51 (1927) Nr. 43, S. 759/64.]

W. L. Howe und C. J. Hudson: Untersuchungen
Uber Porositdts- und Durchléassigkeitseigen-
schaften poréser Korper.* Begriffsbestimmung der
Porositat, Durchlassigkeit und des Volumgewichts.
[J. Am. Ceram. Soc. 10 (1927) Nr. 6, S. 443/8.]

Verhalten im Betriebe. E. Steinhoff: Die Bedeu-
tung der Kieselsaureumwandlung fir den Brenn-
vorgang und fur das Verhalten der feuerfesten
Steine im Betrieb.* [Gas Wasserfach 70 (1927) Nr. 11,
S. 237/40; Nr. 12, S. 264/8.]

Feuerfester Mortel. J. A. Faulkner: Verwendung
von gebrauchten feuerfesten Steinen. Verwendung
alter Steine zur Herstellung des fur die Ausmauerung
von Kesselfeuerungen notwendigen Mdrtels unter Zusatz
von feuerfestem Zement. Vorteile: hohe Feuerfestigkeit
und ungeféhr gleicher Ausdehnungskoeffizient. [lron
Steel Eng. 3 (1926) Nr. 5, S. 218/20.]

Sonstiges. L. Duckwitz: Versuche Uber Ther-
monit als Wéarmeschutz und zur Verbesserung
der Haltbarkeit von Kohle-Réhren und -Tie-
geln.* [Metall Erz 24 (1927) Nr. 4, S. 81/3.]

Carl Krug: Eine bemerkenswerte Anlage fiur
die Bearbeitung feuerfester Steine.* Bearbeitungs-
wege fur feuerfeste Steine durch Schleifen. Vorteile des
Verfahrens. [Tonind.-Zg. 51 (1927) Nr. 52, S. 921/2)]

K. Endell: Ueber das Vermauern von Magne-

sitsteinen. [St. u. E. 47 (1927) Nr. 22, S. 923]
Schlacken.
Allgemeines. A. Guttmann: Die Ursachen des

Zerfalls von Hochofenstickschlacke und ihre
Bestandigkeitsprifung. Hinweis auf die Wasser-
zerfallprobe fiir Hochofenschlacken im Zusammenhang
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mit der Untersuchung im ultravioletten Licht.
47 (1927) Nr. 25, S. 1047/8.]
Feuerungen.

Allgemeines. Hans v. Juptner, Hofrat, Ing., 0. 6.
Prof.. Wéarmetechnische Grundlagen der Indu-
striedfen. Eine Einfuhrung in die Warmelehre und
gedréangte Uebersicht Gber die verschiedenen Arten von
Brennstoffen und ihre Verwertung. Mit 25 Fig. im Text.
Leipzig: Otto Spamer 1927. (VIII, 260 S.) 8°. 20 JIJI,
geb. 23 JUJI. “BS

Kohlenstaubfeuerung. J. Haack: Die Gleich-
strom-Gleichdruckkammer fiur Kohlenstaub-
feuerungen.* Zuschriftenwechsel mit Schmitz. [Arch.
Warmewirtsch. 8 (1927) Nr. 7, S. 221.]

A. B. Helbig: Der Wirkungsgrad der Feue-

[St. u. E.

rung, insbesondere der Staubfeuerung. [Feue-
rungstechn. 15 (1927) Nr. 17, S. 193/7.]
Réhmer: Kohlenstaubfeuerungs- und Hoch-

druckkesselanlage fur das Elektrizitdtswerk
Leipzig-Sud.* [Wéarme 50 (1927) Nr. 27, S. 483/5]

Wintermeyer: Die Brennkammer des kohlen-
staubgefeuerten Dampfkessels.* Anforderungen
an den Feuerungsbaustoff und Prifung. Herabminde-
rung der hohen Flammentemperatur durch Mantelkiih-
lung. [Feuerungstechn. 15 (1927) Nr. 15, S. 169/72]

Dampfkesselfeuerung. Ralph A. Sherman und Ed-
mund Taylor: Betriebseinflisse auf die Verschlak-
kung des Mauerwerkes von Kesselfeuerungen.*
Feuerungstemperaturen. Zusammensetzung der Feue-
rungsgase. EinfluB von Unterschubfeuerungen, von
Wanderrostfeuerungen und von Kohlenstaubfeuerungen.
Feuergasgeschwindigkeiten. Zusammensetzung von Koh-
lenasche und Schlackenmengen. [Mech. Engg. 49 (1927)
Nr. 7, S. 735/41]

W. Boltze: Versuche mit dem Feuerungs-
regler Roui'ka. Beschreibung der Versuchseinrichtung
und ihrer Wirkungsweise. 72stiindiger Versuch an einer
Kesselanlage mit und ohne Roucka-Regler. Wiedergabe
der Versuchsergebnisse. [Wé&rme 50 (1927) Nr. 26,
S. 461/4]

Dampfkesselfeuerung. J. Gould Coutant: Die
Verbrennung von Gas und Kohlenstaub.*
Durchbildung der Kesselfeuerung bei Verwendung von
Gichtgas und Kohlenstaub einzeln und gemeinsam als
Brennstoff. [Iron Age 119 (1927) Nr. 6, S. 419/20.]

NevinE. Funk: Die Wirkung wassergekuhlter
Wénde auf die Lufterhitzung.* Es werden drei
Kessel gleicher Bauart untersucht, davon hat ein Kessel
Ekonomiser und Lufterhitzer, ein Kessel Lufterhitzer und
wassergekiuhlte Wande und ein Kessel Ekonomiser,
Lufterhitzer und wassergekiihlte Wande. Neun graphi-
sche Darstellungen zeigen fiir die einzelnen Kessel den
Wirkungsgrad, den Verlauf der Lufttemperaturen und
der einzelnen Verluste durch Abgase und Asche bei
verschiedenen Brennstoffmengen je Stunde. [Mech.
Engg. 49 (1927) Nr. 1, S. 25/8]

George G. McVicker: Versuche zur Verhinde-
rung der Schlackenansdtze im Feuerraum.*
Anwendung von Kochsalz in geléster und fester Form
als Beimengung zum Brennstoff oder zur Verbrennungs-

luft. Einbringung des Salzes in einem besonders aus-
gebildeten tiegelartigen Gefal3. [Power 65 (1927) Nr. 20,
S. 743/4.]

Neumann: Entwicklungstendenzen im Be-
triebe der Dampfkessel auf amerikanischen
Hochofenwerken.* Kombinierte Gas- und Kohlen-
staubfeuerung. Regelsystem fir eine solche Feuerung.

Speisewasservorwarmung und Lufterhitzung in Parallel-
schaltung. [Wa&rme 50 (1927) Nr. 19, S. 336/9.]

Schulz: Die mechanische Feuerung fiur
Schiffskessel.* [Beschreibung einer groBeren Zahl
Rostbeschickungsanlagen und Kohlentransporteinrich-
tungen. [Brennst. Warmewirtsch. 9 (1927) Nr. 8, S. 165
bis 180; Nr. 9, S. 193/202.]

E. Schulz: Zur Frage der selbsttédtigen Feue-

rungsregelung.* Aufgabe und Arbeitsweise der Feue-
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Einzelregler im Zusammenarbeiten mit
Gruppenreglern.  Weitgehende Anwendung der selbst-
tatigen Regelung in Amerika. Ungenauigkeiten und
Schwierigkeiten, EinfluR auf den Betrieb. [Warme 50
(1927) Nr. 26, S. 445/9.]

E. Stipernitzz Eine bemerkenswerte Ent-
aschungseinrichtung.* Die Entaschung wird durch
Wasserspulung in einer flachen Mulde durchgefuhrt,
dadurch geringe Bauh6he des Aschenkellers. [Arch.
Warmewirtsch. 8 (1927) S. 180.]

Warm- und Glihofen.

Flamméfen. Tieféfen mit Rekuperativfeue-
rung.* Beschreibung mit Abbildungen einer Tiefofen-
anlage der Donner Steel Co. in Buffalo. Erbauerin ist die
Chapman-Stein Furnace Co. [lIron Age 119 (1927) Nr. 25,
S. 1811/2]

Elektrische Oefen. W. P. Chandler: Bericht des
Ausschusses fiur elektrische Warmeanwendung
fur 1926.* Allgemeine Vorzige der Anwendung elek-
trischer Warme. Lichtbogenschmelzéfen. Induktions-
ofen. Widerstandsofen. Gluhofen fur Werkzeuge. Block-
kopfwarmevorrichtungen. Vorrichtung zur Erwdarmung
von Walzen. Elektrisch beheizte Verzinnungstiegel.
Drahttrocknung und -glihung. LichtbogenschweiBung.
Verschiedenes. [Iron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 6, S. 224/39.]

Hans Nathusius: Amerikanische Elektroglih-
6fen und ihre Wirtschaftlichkeit.* Erreichbare
Temperaturen. Lebensdauer. Ausbildung fiir Sonder-
zwecke. Kosten, Gluhdauer, GleichmaRBigkeit der Er-
warmung. [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 20, S. 671/5.]

N. R. Stansel: Elektrische Oefen fur die
W eiterverarbeitung.* Metallschmelzéfen, Warm- und
Gluhéfen. [Iron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 12, S. 497/502.]

Oefen fir keramische Industrie. F. H. Norton: Ein
neuer Hochtemperaturofenregler.* Temperatur-
regler eines 6lgefeuerten Ofens. [J. Am. Ceram. Soc. 10

rungsregier.

1927) Nr. 6, S. 438/42.] F. S. Collings: Das Hochdruckkraftwerk im
N . M ittelwesten von Amerika. 35—42 at Dampfdruck
Waérmewirtschaft. die z. Zt. wirtschaftlichste Dampfspannung in groRen

Allgemeines. H. Lent: Die Entwicklung der Kraftwerken. Gewinn durch Zwischenlberhitzung und
Warmewirtschaft in der Eisenindustrie.* Histo- Lufterhitzung. Wasser- und luftgekihlte Feuerraum-
rischer Ueberblick tber die Entwicklung des Warme-  wéande, Verdampfer und Speisewasserentliftung. [Power
verbrauches in Huttenwerken unter Berucksichtigung 65 (1927) Nr. 23, S. 869/72.]
des Beschaftigungsgrades. Fortschritte der MeRtechnik. M. Gercke: Spitzendeckung mit GroRdiesel-
Notwendigkeit weiterer Forschung und praktischer Er- motoren.* Anlagekosten etwa 200 JIfkW. [E. T. Z. 48
fahrungssammlung. [Ber. Wé&rmestelle V. d. Eisenh. (1927) Nr. 26, S. 929/32]

Nr. 100 (1927) S. 773/85; St. u. E. 47 (1927) S. 1189/96.] W. Gosebruch: Erzeugung von Spitzenstrom

Rudolf Orel: Warmewirtschaft im ostober- fir groRstéddtische Elektrizitdtsversorgung.*
schlesischen Kohlenrevier. Kesselanlagen. Dampf-  Vergleichende Nachrechnung verschiedener Méglich-
maschinen. Heizungen. Speicher. AbdampfVerwertung. keiten. [E. T. Z. 48 (1927) Nr. 26, S. 935/40.]
Wirtschaftliche Energieversorgung.  [Arch. Warme- L. Herry: Die Verwendung von hohen Dricken
wirtseh. 8 (1927) Nr. 7, S. 213/5.] und hohen Dampftemperaturen in elektrischen

Dampfwirtschaft. A. Klopfer: Automatisierung Kraftwerken.* Geschichtliche Entwicklung des Hoch-
der Kesselbedienung.* Kurze Uebersicht tUber den druckes. Neue Fortschritte. Kraftwerke in Amsterdam
Stand der selbsttatigen Regelung des Kesselbetriebes. und Weymouth. [Rev. Techn. Lux. 19 (1927) Nr. 2,
Der Askania-Regler und die A.E.G.-Askania-Kessel- S. 27/35; Nr. 3, S. 51/61]
regelung. [Wé&rme 50 (1927) Nr. 26, S. 443/4] Das elektrische Kraftwerk in Stourport

Lionel S. Marks: Dam pfdruckibersetzer.* Kom- (England).* 2 Dampfturbinen je 18000 kW. 4 Stirling-
pression von Dampf mit Hilfe chemischer Mittel nach dampfkessel fir eine Verdampfung von je 27 000 kg
dem Vorschlag Koenemann. [Mech. Engg. 49 (1927) Wasser in der Stunde. [Engg. 123 (1927) Nr. 3204,
Nr. 6, S. 600/2.] S. 701/3.]

E. Praetorius: Leistungserhéhung von Gegen- Vern E. Alden: Die gegenwartigen Bestre-
druckmaschinen. Senkung des Gegendruckes, Er- bungen im Bau von Dampfkraftanlagen. Die
héhung des Anfangsdruckes, Temperaturerhéhung, Speise- ~ Entwicklung seit 1913. Hoher Dampfdruck und hohe
wasservorwarmung durch Anzapfdampf, desgl. durch ~ Temperaturen. Die Vorteile der Speisewasservor-
Anzapf- und Gegendruckdampf, Zweistoffverdampfung wé&rmung durch Anzapfdampf. Der Nutzen der Luft-
unter Verwendung von Dyphenyloxyd. [Centralbl. d. erhitzung. Verbesserte Verbrennungsverfahren von
Hutten u. Walzw. 31 (1927) Nr. 20, S. 265/8.] Kohle.  Weitere Entwicklungsmdéglichkeiten.  [Mech.

Engg. 49 (1927) Nr. 6. S. 603/8; Power 65 (1927) Nr. 15,

Gaswirtschaft und Gasfernversorgung. Aktiengesell- S. 552/5.]
schaft fiir KohleVerwertung, Essen: Deutsche GroRgas- K. Kghler: Veredelung von UeberschuBRkraft
versorgung. Denkschrift. (Mit 11 Tab. u. 3 Karten- in hydraulischen Speicherpumpwerken.* [E. T.
beilagen.) Essen 1927: Deutsche Bergwerks-Zeitung, Z. 48 (1927) Nr. 26, S. 940/4.]

G. m. b. H. (61 S.) 4°. — Nach einer kurzen, den Zweck F. T. Leilich: Hilfsantriebe fur Kraftwerke.*

der Denkschrift und das Ziel der Plédne darlegenden
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Einleitung wird der Gegenstand der Schrift in fol-
genden Hauptabschnitten behandelt: [1. Uebersicht
Uber den gegenwartigen Stand der Gaserzeugung.
2. Die wirtschaftliche Grundlage des Zusammen-
wirkens zwischen Gaswerken und Zechenkokereien.
3. Die grundsatzliche Wettbewerbsfahigkeit der Zechen-
gaslieferung. 4. Die Durchfuhrung der Gasfernversorgung
von den Bergbaurevieren aus. 5. Auswirkung der Gas-
fernversorgung auf die Bezieher. 6. Allgemeine Auswir-
kungen der Gasfernversorgung. Ein SchluRwort geht
noch auf die Mitwirkung des Staates, insbesondere in
bezug auf Enteignung und Wegerecht zugunsten der GroB3-
gasversorgung ein. £ B5

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. Ernst Reichel: Hydraulische Spei-
cherung.* Hydraulischer Speicher mit natiirlichem und
kinstlichem ZufluR. [E. T. Z. 48 (1927) Nr. 26, S. 924/6.]

Dreimalige Benutzung desselben Dampfes
in verschiedenen Stufen.* Beschreibung einer
Kraftanlage, in welcher der in 3 Kesseln zu 18 ati er-
zeugte Dampf zunéchst durch den Hochdruckteil einer
1000-kW-Dampfturbine geht, von hier mit 9 at Pumpen
betreibt, diese mit 0,14 atu verlaBt, um in dem Nieder-
druckteil der Turbine oder fur Heizzwecke weiterver-
wendet zu werden. [Power 65 (1927) Nr. 20, S. 732/7.]

Berdelle: Spitzendeckung und Belastungs-
ausgleich durch elektrische Speicherbatterien.*
Vorteile und Bedeutung des Akkumulators als Momentan-
reserve. [E. T. Z. 48 (1927) Nr. 26, S. 926/9.]

Horace Bowden: Das neue Kraftwerk fur den
Stadtteil Poplar (London).* 3 Dampfkessel je
580 gm Heizflache, 23 at und 370 0 Dampftemperatur.
Anzapfspeisewasservorwéarmung, Dampfturbine 10 000
kW. Staubkohlenfeuerung. Grundri und Schnitt durch
das Maschinenhaus, 2 Abbildungen. [Engg. 123 (1927)
Nr. 3198, S. 514/6.]

[Iron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 5, S. 218/29.]
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A. Peucker: Spitzenkraftlieferung aus
Fernversorgung.* [E. T. Z. 48 (1927) Nr. 26, S. 933/4.]

H. W. Neblett: Bestrebungen im Bau von
Kraftwerken fir Huttenbetriebe, gesehen an
der neuen Anlage der Colorado Fuel and lIron
Co.* Durch den Bau einer neuzeitlichen Kraftzentrale
fur elektrischen Strom und Hochofenwind und Elektri-
sierung der WalzenstraBen konnten 118 zerstreut liegende
Dampfkessel durch 7 Einheiten ersetzt werden. 3 Dampf-
dynamos je 10000 kW. Elektrische Gasreinigung,
Speisewasservorwarmung durch Abdampf der Dampf-
und elektrisch angetriebenen Umformer und Speise-
pumpen. [Power 65 (1927) Nr. 18, S. 656/60; Iron Trade
Rev. 80 (1927) Nr. 17, S. 1083/6.]

Johannes Ruths: Spitzendeckung in Grof3-
kraftwerken.* Anwendung von Ruthsspeichern. Kosten
bei Ausbau mit Ruthsspeicheranlagen einschl. Turbinen
und Bauten etwa 120 bis 140 JNKW. [E. T. Z. 48 (1927)
Nr. 26, S. 916/24.]

R. H. Stevens: Neues Walzwerk der Gautier
Plant (Cambria-Works) der Bethlehem Steel
Co., Johnstown, Pa.* Beschreibung des Kraftwerkes.
[Iron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 10, S. 446/52.]

Dampfkessel. Berner: W asserumlauf -Unter-
suchungen an Modellkesseln.* [Z. V. d. I. 71 (1927)
Nr. 21, S. 709/10.]

Die ,Dampfschleife“ und ihre Arbeits-
weise.* Selbsttatige Rickfuhrung des Kondenswassers
aus Dampfleitungen in die Wasserrdume der Kessel-
anlage mit Hilfe der Dampfschleife (,,Holly-System*).
Beschreibung der Arbeitsweise an Hand zweier schema-
tischer Darstellungen. [Power 65 (1927) Nr. 18, S. 661/2.]

Kaiser: Beobachtungen uber Spucken und
Schdumen von Kesseln.* [Brennst. Warmewirtsch. 9
(1927) Nr. 11, S. 255/7.]

Karl Prantner: Automatische Regelung der
Kesselspeisung.* Bewegungen des Wasserspiegels bei
verschiedenen Kesselsystemen. Forderungen, die ein
Regler hierbei erfillen muf. Wahl des Reglers. Der
Coper-Regler. [Warme 50 (1927) Nr. 26, S. 470/1.]

Der W ollaston- Gaserzeugerdampfkessel.*
Kleine Ausfihrung eines Quersiederdampfkessels von
rd. 90 m2 Heizflache mit darunter gebautem Gaserzeuger.
Beachtenswert wegen der grundsétzlichen Frage der
Verbindung von Dampfkessel und Gaserzeuger. [Engg.
123 (1927) Nr. 3195, S. 431/3]

Cyrus Wm. Rice: Einige Betrachtungen uber
das Schaumen im Dampfkessel. Abhangigkeit der
Feuchtigkeit im Dampf vom Wasserstand im Kessel, vom
Gehalt an Salzen und Schmutzteilchen und von der Art der
Kesselbelastung. Oefteres Abblasen oder Neuflllung der
Kessel, auch Dampftrockner als Mittel gegen Dampf-
feuchtigkeit. [Power 65 (1927) Nr. 15, S. 544/6.]

Veroffentlichungen des Zentral-Verbandes
der PreuBischen Dampfkessel-Ueberwachungs-
Vereine, Halle a. d. Saale. Halle a. d. Saale: Selbst-
verlag des Zentral-Verbandes der PreuBischen Dampf-
kessel-Ueberwachungs-Vereine, e. V. 1927. 4°. — Bd. 1:
Ebel, ®i[)l.<Qng.,, M.-Gladbach: Ergebnisse einer
Statistik Uber Krempenbriche an unveranker-
ten flachgewdlbten Kesselbdden. Fr. Schulte,
(EiDl.*Ejng., Essen: Unfalle an Kohlenstaubfeue-
rungs-Anlagen. (Mit 11 Abb.) 1927. (53 S.) 4,50 JIJlI,
geb. 6 R.-JI. — Bd. 2: Hanns Miiller, ®i])l«Qitg., Etzel
(Provinz Hannover): Die gebrauchlichsten Niet-
verfahren des Dampfkesselbaus, ihre Bewertung
und ihre Ueberwachung. (Mit 41 Abb., 4 Versuchs-
planen, 3 Zahlentaf. u. zahlr. Schaubildern.) 1927
(75 S., 5Bl.) 8,50 JI1JI, geb. 10 JIJI. - Bd. 3: Sonder-
tagung uUber Abgas-Speisewasser-Vorwarmer
des Zentral-Verbandes der PreufRischenDam pf-
kessel-Ueberwachungs-Vereine am 28. Februar
1927 in Berlin, Ingenieurhaus. (Mit zahlr. Abb.) (1927.)
(103 S.) 11,50 JWJI. [Darin:] Einleitende Worte von
2)ij)1.*8tig. K. Vigener (S. 5/7). — Das Guleisen als
W erkstoff und Baustoff von Prof. $r.=Qng. @ f).

Zeilschnltenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe S.
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deP. Bauer (S. 8/23). — Ueber EdelgrauguBB. A) Perht-
guB und seine Anwendung im Kessel-Economiser-
bau von Dr. Roll (S. 24/33); B) SchleudergufR und
Thyssen - Emmel - Verfahren von Sr.~I'S- Carl
Pardun (S. 34/43); C) RuttelguB von $ipl.=3ng. Irres-
berger (S. 44/8); D) ElektrograuguB Tangerhutte
von (Bipl.sQrg. Erbreich (S. 49/63). — Der Aorwarmer-
bau von Ernst Hartmann (S. 64/82). Ueber Ab-
nahme von Werkstoffen und fertigen Teilen zu Ab-
gasspeisewasser-Vorwarmern von $tpl.Ang. Hoffmann.

Speisewasserreinigung und -entélung. Neuere Er-
kenntnisse Uber Speisewasserreinigung. [Elek-
trizitdtswirtsch. 26 (1927) Nr. 436, S. 299.]

HermannManzAggressivitdt und Entsduerung
des Wassers. [Warme 50 (1927) Nr. 22, S. 384/8;
Nr. 23, S. 401/4; Nr. 24, S. 416/9.]

B. C. Sprague: Beseitigung von Kesselwasser-

schwierigkeiten durch Anwendung von Natrium-
triphosphat. [Power 65 (1927) Nr. 9, S. 321/2.]
Speisewasservorwarmer. Paul Humann: Erfah-
rungen im Bau und Betrieb von Rippenrohr-
ekonomisern.* Allgemeines uber Rippenrohr-Ekono-

miser. Verschmutzung durch RuB und Flugasche. Bau
und Konstruktion. Warmelbertragung. Betrieb. Ma-
terial. [Wé&rme 50 (1927) Nr. 21, S. 363/9.]
Luftvorwérmer. Die Vorwarmung der Ver-
brennungsluft fur Dampfkessel.* Vergleich be-
weglicher und feststehender Vorwérmer. Vorgange bei
dem Rekuperativ- und Regenerativprinzip. Erhdhung

des Wirkungsgrades und VergroéRerung der Leistungs-
fahigkeit durch die Vorwarmung. [Génie civil 90 (1927)
Nr. 21, S. 505/8.]

Dampfturbinen. H. Bauer: Getriebedampf-
turbinen fir hohe und hdéchste Dricke.* Lei-
stungen bis zu 5000 kW. Umlaufzahlen von 4500 bei den
groéfRten Turbinen bis auf je 9000 je min. Verwendung der
Turbinen fur Kraft- und Heizbetriebe. Beschreibung der
Regelvorrichtung fir Entnahme- und Gegendruckdampf.
[Z. V. d. I.71 (1927) Nr. 18, S. 595/9.]

Borsig-Dampfturbinen.* Beschreibung ver-
schiedener Bauarten und Konstruktionseinzelheiten.
[Borsig-Zg. 4 (1927) Nr. 5/6, Sondernummer, S. 59/74.]

A. Stodola: Leistungsversuche an einer
11 000-kW -Zoelly-Dampfturbine.* Dampfdruck 14
ata, Dampftemperatur 350 °. Bei Vollast wurden, bezogen
auf die Leistung an der Kupplung, verbraucht 4,44 kg
Dampf = 3344 WE. Adiabatisches Gefdlle vor dem
Hauptabschlul bis zum Kondensator 237,31. 1 Lé&ngs-
schnitt durch die Turbine. [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 22,
S. 747/52.]

Kondensationen. K. Kurek: Die Reinigung der
Oberflachenkondensatoren.* [Wéarme 50 (1927)
Nr. 25, S. 427/8.]

Zwischenlberhitzung. W. Osenberg: Die Ruck-
Uberhitzung von Kraftdampf.* Der zwischen
2 Stufen der Turbine entnommene Dampf wird durch
Frischdampf Gberhitzt unter Kondensation des letzteren.
Daher Frischdampfriickiberhitzer klein. Er kann neben
der Turbine aufgestellt werden, daher Fortfall langer
Leitungen gegenuber dem Rauchgasriuckiberhitzer.
[Brennst. Warmewirtsch. 9 (1927) Nr. 9, S. 203/5.]

Gasmaschinen. Robert C. H. Heck: Der ideale
Gasmaschinenproze.* [Mech. Engg. 49 (1927) Nr. 7,
S. 771/84.]

Diesel- und sonstige Oelmaschinen. Kurt Neumann:
Untersuchungen an der Dieselmaschine. Die
Dieselmaschine als Kraftfahrzeugmotor.* Ar-
beitsprozeR der rasch laufenden Diesel-Kraftfahrzeug-
maschine. Versuche am Dorner-Motor. [Z V d | 71
(1927) Nr. 22, S. 775/85.]

R. Stribeck: Der Luftspeicher-Dieselmotor
von Robert Bosch, A.-G.* Die inneren Vorgéange des
Motors werden durch eingehende und sorgfaltige Messungen
des Temperaturverlaufes an verschiedenen Punkten des
Kolbenhubes wéhrend des Verbrennungsvorganges er-

144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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klart, Beschrankung der Verbrennung auf einen kleinen
Teil des Verdichtungsraumes und selbsttatige Anpassung
der Luftzufuhr an die Drehzahl des Motors machen ihn
besonders fir hohe Drehzahlen und als Kraftwagenmotor
geeignet, [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 22, S. 765/74.]

Viertakt-Dieselmotoren mit Aufladungdurch
Auspuffturbinen. Verfahren Bilchi. [Schweiz.
Bauzg. 89 (1927) Nr. 24, S. 321]

Gas- und Oelturbinen. E. C. Wadlow: Die Ge-
staltung von Disen fur Explosionsturbinen.*
[Eng. 143 (1927) Nr. 3725, S. 600/2.]

Elektromotoren und Dynamomaschinen. C. O. Mills:
Ursachen, Wirkung und Abstellung einer un-
gleichen Stromverteilung unter den Biirsten-

gruppen bei Gleichstrommaschinen.* [Power 65
(1927) Nr. 20, S. 740/1]

C. 0. Mills: Stérungen an
schinen.* Die Fehlerquellen an Gleichstrommaschinen

durch fabche Burstenstellung, exzentrische Lage des
Ankers, ungleich verteilte Feldmagnete, Gehdusefehler
usw. und ihre Beseitigung. [Power 65 (1927) Nr. 18,
S. 663/6.]

G. W. Penney: Federnde Auflagerung von
Einphasenstrommaschinen zur Aufnahme der
Schwingungen.* Beschreibung und Darstellung einiger
Ausfuhrungsarten. [Power 65 (1927) Nr. 24, S. 914/6.]

K. A. Waolbling: Die Drehstromsynchron-
maschine als Luftkompressormotor.* Der An-
trieb dient zugleich als Phasenkompensator und ist
besonders wirtschaftlich im Verein mit selbsttatiger Leer-
hufanlaBvorrichtung. [Elektrizitdtswirtsch. 26 (1927)
April, S. 168/71.]

M. Schenkel: Neue Anwendungsmdglichkeiten
asynchroner GroBmaschinen.* Zufuihrung gesetz-
méaRig sich &ndernder Spannungen durch Kommutator-
maschinen in den Lé&uferstromkreis, dadurch Abgabe
oder Aufnahme konstanter oder mit dem Schlupfe pro-
portionaler Wirk- oder Blindleistung. [E. T. Z. 48 (1927)
Nr. 17, S. 563/9; Nr. 18, S. 602/6.]

Fred J. Schwarz: Frequenzumformer fir den

Austausch von Strom zwischen Hittenwerk
und Kraftwerk.* [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 5,
S. 208/12]

H. Schwenkhagen: Die Beeinflussung des Be-
triebes von Einankerumformern durch Schwan-
kungen im speisenden Drehstromnetz. Das
AuBertrittfallen des Umformers ist durch Spannungs-
schwankung nicht, durch maéRige Frequenzschwankung
kaum zu beflirchten. AuBerbetriebsetzungen wurden
nur durch unnitze Relaisausschaltungen festgestellt. Es
wird eine Anordnung beschrieben, bei der eine unnétige
Abtrennung des Umformers vermieden wird. [Elek-
trizitatswirtsch. (1927) Nr. 434, S. 231/7.]

Schindler, Schwenkhagen und Lenz: EinfluR von
Spannungs- und Frequenzschwankungen der
speisenden Netze auf den Betrieb von Ein-
ankerumformern.* Umformer fallt nur bei Last-, d. h.
Frequenzschwankungen aus dem Tritt; bei Spannungs-
senkung Auftreten grofRer Ueberstréme. EinfluR von
Hohe, Dauer und Heftigkeit der Spannungssenkung, der
Umformer-Erregung und einer Gleichstrom-Pufferbatterie.
Hilfsschaltung fur Aufrechterhaltung des Betriebes bei
unglnstigen Bedingungen. [E. T. Z. 48 (1927) Nr. 5,
S. 129/34; Nr. 6, S. 168/73.]

Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. C. F.
Hood: Biegsame elektrische Kraftkabel. T[lron
Steel Eng. 4 (1927) Nr. 3, S. 143/50.]

Ludwig Treubert: Bestimmung der AnlaBzahl
und Schalthdufigkeit von Oelanlassern.* Be-
schreibung der Versuchsanordnung. Temperaturkurven.
[E. T. Z. 48 (1927) Nr. 27, S. 968/71.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. F. W. Cramer:
Neuerungen in der elektrischen Einrichtung der
Cambria-Works der Bethlehem Steel Co. [lron
Steel Eng. 3 (1926) Nr. 10, S. 443/6.]
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L. Schuler:
schieber oder Kondensatoren?*
Nr. 25, S. 865/9.]

PreRluft-Kraftubertragungen. W. Greenwood: Bau
und Betrieb von PrefRluftanlagen mit Rucksicht
auf Explosionssicherheit,* [lron Steel Eng. 4 (1927)
Nr. 5, S. 229/32.]

Rohrleitungen. Die,,Carlton“-RohrVerbindung.*
Beschreibung einer nachgiebigen kugelgelenkartigen
Rohrverbindung fur PreRluftleitungen. [Iron Coal Trades
Rev. 114 (1927) Nr. 3089, S. 779.]

Adolphe Fischer: Berechnung der Rohrquer-
schnitte eines Leitungsnetzes fir die Leitung von
Hochofengasen zu Heizzwecken. Die Abhangigkeit
des Rohrdurchmessers von Gasmenge, Gasgeschwindig-
keit, Druckabfall wird in Diagrammen zum Ausdruck

Kompensierte Motoren, Phasen-
[E. T. Z. 48 (1927)

Gleichstrom m adebracht. [Rev. Techn. Lux. 19 (1927) Nr. 3, S. 62/4.]

Zahnradtriebe. A. L. Henthorn: Die Anwendung
hochwertiger Schneckentriebe auf Huttenwer-
ken.* [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 5, S. 205/8.]

Gleitlager. G. A. Ungar: Was soll der Betriebs-
mann von der Kraftibertragung wissen?* Ver-
gleiche zwischen Gleitlager, Rollenlager und Kugellager
in bezug auf Kraftverbrauch, Anschaffungs-, Unterhal-
tungs- und Oelverbrauchskosten. Einige Abbildungen von
Rollenlagern fur Fahrzeugachsen. [Ind. Manag. 73 (1927)
Nr. 3, S. 161/5; Nr. 4, S. 235/9; Nr. 5, S. 296/301.]

Kugel- und Walzenlager. Aussprache tber Fort-
schritte in der Verwendung von Kugel- und Rol-
lenlagern.* Verwendung bei Motoren, Wagen, Haspeln,
Rollgdngen. [Hon Steel Eng. 4 (1927) Nr. 2, S. 101/19.]

Sonstige Maschinenelemente. Fliehkraft-Bremse
fir Elektromotoren.* Beschreibung und Zeichnung
einer neuartigen Fliehkraftbremse, die unmittelbar auf
der Motorwelle dicht am Lagerschild angeordnet ist.
Anwendung besonders an Kranhubmotoren. [Engg. 123
(1927) Nr. 3201, S. 624/5.]

Dannecker: Die gufReisernen Stopfbuchspak-
kungen.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwes. 82 (1927)
Nr. 12, S. 217/22.]

Schmierung und Schmiermittel. W. Ernst: Schmier-
mittel. Der Begriff ,,Schmiermittel“. Einteilung der
Schmiermittel. Wert der Analysenergebnisse. Schmier-
mittel-Prifungen und Schmiermittel in der Praxis.
[Masch.-B. 6 (1927) Nr. 5, S. 227/30; Nr. 6, S. 284/7.]

Die Erzeugung von Schmierdl aus Kohlen.*
Vergleich der Schmierféhigkeit von Mineraldl und durch
Verschwelen erhaltenem Oel. Kurze Behandlung der
Schwierigkeiten, die bei Erzeugung von Schmierél durch

Schwelung auftreten. [Engg. 123 (1927) Nr. 3203,
S. 665/6.]
K. Gottwein: Zur Kuhlung und Schmierung

der Schneidwerkzeuge.* Art der Bestimmung der
K dhlWirkung verschiedener Schneidflissigkeiten oder
auch gasférmiger Kuhlmittel. EinfluR der wechselnden
Schnittbedingungen auf die Wirkung des Kihlmittels.
Wirkungsweise der Schmierung bei spanabhebender
Bearbeitung. [Masch.-B. 6 (1927) Nr. 5, S. 221/4; Nr. 6,
S. 287/90.]

Louis Jarma: Graphitschmierung in der Pra-

Xis.* [Z. Oest. Ing.-V. 79 (1927) Nr. 25/26, S. 244/6]

A. G. MarshaH und C. H. Barton: Schmierdle; La-

boratoriumsversuche im Vergleich zu prakti-
schen Ergebnissen. Bei Laboratoriumsversuchen
findet Veranderung des Oeles im Betriebe nicht genligend
Berucksichtigung. Veranderung der Viskositat des Oeles
Uber 20° anscheinend fir Betrieb nicht ausschlaggebend.
[Engg. 123 (1927) Nr. 3195, S. 435/9.]

Schmiervorrichtung.* Druckschmiervorrichtung
mit Zumessung der den einzelnen Lagern zugefihrten
Oelmengen, Bauart Farmer. [Iron Age 119 (1927) Nr. 6,
S. 416.]

Allen F. Brewer: Die Wirtschaftlichkeit
der Schmierung im Betrieb von Werkzeug-
maschinen.* An Hand von 10 Abbildungen wird die
Notwendigkeit praktischer und zuverlédssiger Schmierun-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe 6. 144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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gen beim Betrieb von Werkzeugmaschinen geschildert.
[Ind. Manag. 73 [1927] Nr. 5, S. 313/8.]

Maschinentechnische Untersuchungen. M. Derclaye:
Der Verbrauch an Gas bzw. Dampf fir den Gebla-
seantrieb einer Hochofenanlage und der Einflu
dieser Kosten auf die Gestehungskosten des Roh-
eisens.* [ReVue universelle des mines 7. Ser., 13 (1927)
Nr. 6, S. 241/54.]

Franz Seufert, ®ip(»"\jng., Oberingenieur fur Warme-
wirtschaft: Anleitung zur Durchfihrung von Ver-
suchen an Dampfmaschinen, Dampfkesseln,
Dampfturbinen und Verbrennungskraftmaschi-
nen. Zugleich Hilfsbuch fir den Unterricht in Maschinen-
laboratorien technischer Lehranstalten. 8., verb. Aufl.
Mit 55 Abb. Berlin: Julius Springer 1927. (VI, 161 S.)
8°. 3,60 B2

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. F. Jahn: Beitrag zur Ent-
wicklung einiger Eisen- und Blechbearbeitungs-
maschinen.* [Centralbl. Hutten Walzw. 31 (1927)
Nr. 23, S. 310/3.]

Fritz Puppe Fortschritte im Bau schwerer
elektrisch angetriebener Blechbiegemaschinen.*
[Z. Bayer. Rev.-V. 31 (1927) Nr. 11, S. 122/5.]

Trennvorrichtungen. D. W. Dean: Ohne Kupplung
elektrisch angetriebene Blockscheren.* [Iron Steel
Eng. 3 (1926) Nr. 7, S. 338/40.]

Nelson D. Cooper: Direkt angetriebene Warm-
sagen.* [lron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 4, S. 202/3.]

August Schwarze: Ueber Warmsagen.* Verschie-
dene Ausfiihrungsarten von Warmségen und Warmsche-
ren. Antriebe. [Masch.-B. 6 (1927) Nr. 13, S. 657/61.]

Werkzeugmaschinen. S. Weil: Sonder-Doppel-
bohrmaschinezumAusbohrenvonRundbldock en.*
[St. u. E. 47 (1927) Nr. 24, S. 1014/5]

Schleifmaschinen. Alfred Freund: Neuere Blech-
bearbeitungsmaschine fir die Dampfkesselfabri-
kation.* [Warme 50 (1927) Nr. 25, S. 431/3.]

Materialbewegung.

Allgemeines. Frank L. Eidmann: Die Anwendung
verschiedenartiger Gehé&nge und Gefale fur den
billigen Transport von Gitern aller Art mit Hilfe
von Aufzigen und Kranen.* Eine gréRere Anzahl
von Abbildungen zeigt die zweckmé&Rige Ausbildung von
TransportgefaRen fur die Beférderung verschiedenartig-
ster Beladegiter, die entweder direkt oder mit Hilfe von
besonderen Hubtransportwagen verfahren werden kénnen.
[Ind. Manag. 73 (1927) Nr. 5, S. 283/9.]

Hubert Froitzheim: Erm ittlung sémtlicher For-
derkosten eines Hittenwerkes. Durch das Forder-
wesen eines Huttenwerkes entstehende Kosten als Durch-
schnittsergebnis aus viermonatiger Beobachtungszeit.
Unterteilung der Kosten nach Fdérderarten, und zwar
Eisenbahn-Normalspur, Eisenbahn-Schmalspur, mecha-
nische Fordermittel und Forderung von Hand. Gliede-
rung dieser Gesamtkosten nach verschiedenen Kosten-
arten. Als Endzahl ergibt sich, dall die Férderung mit
insgesamt 12 Jt je t Fertigerzeugnis an den Fertigungs-
kosten beteiligt ist. [Ber. Masch.-Aussch. V. d. Eisenh.
Nr. 33 (1927).]

N. L. Rea: Die Tragkraft von Seilen, Ketten
und Oesenschrauben bei Beférdern von Lasten.*
Verschiedene Arten der Aufhéngung von Lasten werden
durch 8 Abbildungen dargestellt. Die erforderlichen
Starken der dabei zu verwendenden Seile, Ketten und
Oesenschrauben sind in  Tabellen zusammengestellt.
[Power 65 (1927) Nr. 18, S. 667/9.]

V. Sabouret: Die maschinelle Entladung von
Eisenbahnwagen in Frankreich.* Vergleich mit
amerikanischen Entladeeinrichtungen. Waggonkipper,
Verladebriicken, Portalauslegerkrane. [Génie civil 90
(1927) Nr. 22, S. 525/30.]

Jahrbuch der Hafenbautechnischen Gesell
schaft. Bd. 8. 1925. (Mit Abb. u. Karten.) Hamburg:

Zeitschriften- und Biicherschau.

47. Jahrg. Nr. 30.

Verlag der Hafenbautechnischen Gesellschaft, e.V., 1927.
(3 BI, 170 S.) 4°. Geb. 20 J1JI. — Buchhé&ndlerischer
Vertrieb durch Boysen & Maasch, Hamburg. 5 B £

Hebezeuge und Krane. Ch. Dautin: Portalkran von
480 t Tragkraft des SchieBplatzes der Schiffsar-
tillerie in Gavre.* Beschreibung und Abbildung der
Krananlage. [Génie civil 90 (1927) Nr. 24, S. 569/72.]

Sicherheitelektrischer Laufkrane. Aussprache
des Sicherheitsausschusses der Association of Iron and
Steel electrical Engineers. Richtlinien fir Kranfihrer.
Richtlinien fur Kranleute. [lron Steel Eng. 3 (1926)
Nr. 5, S. 183/202; Nr. 6, S. 223; Nr. 7, S. 345; Nr. 8,
S. 362/72]

Forder- und Verladeanlagen. Werner Franke: Be-
merkenswertes aus dein Hafenumschlagswesen
der Vereinigten Staaten.* Krananlagen fiur Stuek-
und Massengutumschlag. Massengutumschlag von Balti-
more. Umschlagsanlagen in dem Gebiet der groBen Seen.
Selbstentladeboote. Spezialgreifer. [Werft R. H. 8 (1927)
Nr. U, S. 225/9; Nr. 12, S. 249/55; Nr. 13, S. 270/5.]

Die Umschlagsanlagen am Erz-und Eisenkai
des Emdener Hafens.* [Demag-Nachrichten (1927)
Nr. 1, S. 2/7]

Lokomotiven. O. Needham und David C. Hersh-
berger: Die W irtschaftlichkeit der Elektrisierung
von Huttenwerksbahnen.* [Iron Steel Eng. 3 (1926)
Nr. 6, S. 263/74; Nr. 8, S. 378/9.]

B. W. Potter und G. H. Shapter: Eisenbahnbe-

trieb auf Huttenwerken.* Oelelektrische und elek-
trische Lokomotiven. [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 6,
S. 259/63.]

Selbstentlader. Schmelzer: Schotterwagen mit
Selbstentladung.* Von 8 verschiedenen Bauarten
wurde die von Gust. Talbot & Cie. als die zweckmaRigste
erkannt. Beschreibung des Wagens. [Glaser 51 (1927)
Bd. 101, Nr. 1, S. 19/21]

Sonderwagen. Kohlenstaubwagen und ihre
praktische Verwendbarkeit im Betrieb.* Wagen
mit Schittentleerung und mit pneumatischer Entleerung
[Arch. Warmewirtsch. 8 (1927) Nr. 7, S. 212.]

Werkseinrichtungen.

Allgemeines. Entwicklung der elektrischen,
mechanischen W&rme- und Sicherheitseinrich-
tungen der Eisenindustrie wahrend des Jahres
1925.* [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 1, S. 31/81]

0. Engelbach: Die Reparaturwerkstatten
Hittenwerken. Aufgaben der Reparaturwerkstétten
in Huittenwerken. Vorbeugende MaRnahmen zur Ver-
meidung von Betriebsstdrungen. Bereitstellung von Er-
satzteilen. Wie weit sind Ersatzteile durch die Betriebs-
werkstéatten anzufertigen und wie weit an fremde Firmen
zu vergeben ? Verantwortlichkeit der Meister und Be-
triebsingenieure fir bestimmte Arbeitsgebiete. Gliede-
rung der Reparaturwerkstatten und ihre Ausristung mit
Arbeitsmaschinen. Entlohnung der Arbeiterschaft und
Festsetzung der Akkorde. [Ber. Masch.-Aussch. V. d.
Eisenh. Nr. 32 (1927).]

William G. Ziegler: Die sachgemafRe Instandhal-
tung der ,,Fixed Equipment®“. Unter ,Fixed Equip-
ment*“ werden Heizung, Liftung, Staubbeseitigung, Rohr-
leitungen aller Art, sanitare Anlagen, Aufziige, Beleuch-
tung mit allen elektrischen Leitungen, Feuerschutz usw.
von industriellen Anlagen verstanden. Es wird auf die
Bedeutung solcher Anlagen fir die Erzeugung und die
Betriebskosten hingewiesen, gleichzeitig werden Gesichts-
punkte fur richtige Wahl und Instandhaltung solcher
Anlagen entwickelt. [Ind. Manag. 73 (1927) Nr. 5,
S. 279/82.]

Fabrikbauten. W. Sichardt: Die Anwendung von
Tiefbrunnenpumpen zur Trockenlegung von Bau-
gruben.* [Siemens-Z. 7 (1927) Nr. 4, S. 188/98.]

William G. Ziegler: Industriebauten mit Riuck-
sicht auf Unterhaltung. [Ind. Manag. 73 (1927)
Nr. 6, S. 351/4.]

Franz Steppat, Regierungsbaumeister, Duisburg:
ArchitektRegierungsbaumeister Heinrich

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 144/7. — Bin * bedeutet Abbildungen tn der Quelle.
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Blecken, Duisburg. [Beschreibungen und Abbildungen
ausgefiihrter Bauten.] Dusseldorf und NeuB: Friedrich L.
schroers Verlag 1927. (56 S.) 4°. — Ueberblick Uber die
Arbeiten des im Titel genannten Baukdinstlers, darunter
u. a. das neue Verwaltungsgebaude der Vereinigten
Stahlwerke, A.-G., in Duisburg-Meiderich sowie ver-
schiedene Bauten fir die Rheinischen Stahlwerke. 2 B 2

Grindung. V. Blaess: Ueber Schwingungen von
Maschinenfundamenten und deren Beseitigung.
Beispiele eines schlechten Fundaments. Maschinenfunda-
mente als schwingende Systeme. Auswuchten. Ver-
schiedene Ursachen der Fundamentschwingungen. Vor-
ausberechnung eines  Fundaments. [Elektrizitats-
wirtsch. 26 (1927) Nr. 436, S 293/6.]

E. Rausch: Beitrag zur Schwingungsberech-
nungvonDampfturbinenfundamenten.* [Bauing.8
(1927) Nr. 28, S. 518.]

F. Wingerter: Eigenschwingungen von Turbi-
nenfundamenten. [Bauing. 8 (1927) Nr. 28, S. 515/7.]

Beleuchtung. D. W. Blakeslee: Kosten der Be-
leuchtung.* [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 5, S. 202/4.]

H. J. Littlefield: EinfluR der Beleuchtung auf
die Leistung und die W irtschaftlichkeit. IV u. V.*
[Ind. Manag. 73 (1927) Nr. 6, S. 348/50; 74 (1927) Nr. 1,
S. 45/9.]

Heizung. Julius Oelschlager: Luftheizung, Ofen-
und elektrische Heizung.* Beschreibung und Ab-
bildungen von Luftheizung mit zentraler Anordnung und
mit Einzellufterhitzern. Ofenheizung. Elektrische Hei-
zung mit Widerstandsofen oder Elektrodampf- und Elek-
troheiBwasserkessel. [Werksleiter (1927) Nr. 10, S. 262/4.]

Sonstiges. Curt Lehmann: Der Fabrikfeuer-
schutz. [Masch.-B. 6 (1927) Nr. 11, S. 563/5.]

Werksbeschreibungen

M. J. Conway: Erweiterungen der Walzwerke
in Steubenville der Wheeling Steel Corporation.
Kesselhaus. Blockwalzwerke. Kontinuierliche StraRe.
Dampfantrieb durch Gleichstromdampfmaschine. Ein-
zelheiten. Aussprache. [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 6,
S.239/58; Nr. 9, S. 389/99.]

Kurzer Bericht Uber die Cambria Works
der Bethlehem Steel Companyin Johnstown, Pa.*
Beschreibung der Cambria Works im allgemeinen und
der Gautier Mills im besonderen. [lron Steel Eng. 3
(1926) Nr. 9, S.422/6.]

Roheisenerzeugung.

HochofenprozeB. F. Wust: EinfluR von Oxyda-
tionsvorgédngen auf den HochofenprozeR.* Zu-
schriftenwechsel mit H. Bansen. [St. u. E. 47 (1927)
Nr. 24, S. 1005/10.]

Geblésewind. Derclaye: Berechnung der Druck-
verluste in Hochofenwindleitungen.* Vollstan-
diger Berechnungsgang fur Kalt- und HeiBwindleitung.
Angabe von Zahlenwerten fur die Veranderlichen. Ver-
schiedene Rechnungsbeispiele. [Rev. Met. 24 (1927)
Nr. 5, S.237/54; Nr. 6, S.317/30.]

Roheisen. E. K. Miller: Die Erzeugung von
phosphorarmem Roheisen im Birmingham-Be-
zirk. Verschmelzen von reinem Schrotteinsatz im Hoch-

ofen. Betriebsergebnisse. [Year-Book Am. lIron Steel
Inst. (1926) S. 469/77; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 10,
S. 417/8.]

Hlttenzement. Englische Normen fur Eisen-

portlandzement. Prufung der Festigkeitseigenschaften
und des Verhéltnisses Portlandzementklinker: Hoch-
ofenschlacke. [Tonind.-Zg. 51 (1927) Nr. 50, S.891.]

Eisen- und StahlgielRerei.
Allgemeines. Bericht Uber die 31. Jahresver-
sammlung der American Foundrymen’s Asso-
ciation in Chicago 1927. Tagungsbericht und Abri
der gehaltenen Vortrége. [Foundry 55 (1927) Nr. 12,

Zeitschriften- und Bicherschau.
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sticken aus Dauerformen.* Zurickfihrung der
groReren Harte und Dichtigkeit von Dauerformgul3-
sticken auf Innendruck. [Trans. Am. Foundrymen’s
Ass. 34 (1927) S. 195/203; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 4,
S. 139]

E. Longden:
Das Verhiten von Lunkern und Gasblasen in GuB-
sticken. Sandbeschaffenheit. Dauerformen. Das For-
men von schweren Maschinenrahmen, Wasserdruck-
zylindern und Schwungradern. [Foundry Trade J. 35
(1927) Nr. 563, S. 463/5; Nr. 564, S. 475/80.]

GieRereianlagen. Rogers A. Fiske: Die GieRerei-
anlage der Chain Belt Co.,, Milwaukee. Erweite-
rungsbauten und Plan zum weiteren Ausbau. [lron Age
119 (1927) Nr. 21, S. 1509/12.]

Eine neue GraugieBerei.* Schrottverlade- und
Begichtungsanlage, Kuppelofen- und GielRbetrieb der
Maytag Co., Newton, lowa. Sand- und Koksverladung
durch Becherwerke und Gurtférderer. [lron Age 119
(1927) Nr. 22, S. 1587/90; Nr. 23, S. 1660/1; Foundry 55
(1927) Nr. 12, S. 481/5.]

Frank G. Steinebach: Eine neue Giellerei. Be-
schreibung einer neuen GieRRerei der Vulcan Mold & Iron
Co. in Latrobe, Pa. Anfertigung von Kokillen, Automobil-
zylindern, Radio-Lautsprechern. Gleichzeitige Benutzung
von Elektroofen fur legierte St&dhle und Kuppelofen fur
GuBeisen. [Foundry 55 (1927) Nr. 11, S. 433/5 u. 439.]

GieRereibetrieb. P. E. Jung: Benutzung von
flissigen Brennstoffen in Eisen- und Stahl-
gieBereien.* Verwendung der tragbaren mit Druckluft
betriebenen ,,Etna‘“-Oelbrenner zum Anheizen der Kup-
peléfen und Vorherde, zum Trocknen der Pfannen, For-
men und Kerne, zum Schweien, Schwéarzen der Formen
und zur Beheizung von Trockenkammern. [Fonderie
mod. 21 (1927) 25. Juni, S. 191/3.]

Formstoffe und Aufbereitung. T. C. Adams: Festig-
keitsversuche an Formsanden.* Verschiedene
Verfahren zur Bestimmung von Stand- und Binde-
festigkeit. Zusammenhang mit Wassergehalt und Stampf-
festigkeit. Grine und getrocknete Formen, Kernsande.
Ursache der Bindefestigkeit. [Trans. Am. Foundrymen’s
Ass. 34 (1927) S. 404/92; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 8,
S. 311]

Bericht des Unterausschusses der American
Foundrymen’s Association fir Formsandunter-
suchungen.* Angabe mehrerer Verfahren zur Bestim-
mung der verschiedenen Formsandeigenschaften. [Trans.
Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 516/57.]

Bericht des Unterausschusses der American
Foundrymen’s Association fiar Erhaltung und
Verbesserung des Formsandes. Tatigkeitsbericht.
Ersatz fir Formsande. Einteilung von gebrauchtem
Stahlsand. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927)
S. 512/5.]

Bericht des Unterausschusses der American
Foundrymen’s Association fur Einteilung der
Formsande.* Einteilung nach ,durchschnittlicher
Feinheits-“ und ,,Grobkdérnigkeitszahl“. Zusammenhang
von Korngréfe, Tonerdegehalt und Gasdurchléssigkeit.
[Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 493/511.]

H. W. Dietert und H. W. Wakefield: Sanduber-
wachung in der GieBerei.* Prifung des Wasser-
gehaltes. Sein Zusammenhang mit Gasdurchléssigkeit
und Festigkeit. Bestimmung des Steinkohlenstaubes
durch Flotationswirkung von Erdél. Gasdurchlassig-
keitsprifer fur fertige Formen. [Trans. Am. Foundrymen’s
Ass. 34 (1927) S. 244/68; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 8,
S. 312]

C. A. Hansen: Die Gradeinteilung von Form-

sand.* Einteilung nach Rittingerzahl durch Sieb-
probe. Daneben Bestimmung von Ton usw. Erdérterung.
[Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 373/402;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 8, S. 310/1]

S. 458/69.] R. F. Harrington, A. S. Wright und M. A. Hosmer:

H. P. Kimber und S. M. Udale: Einige Betrach- Praktische wund technische Ergebnisse bei

tungen Gber das Metall zu schweren GuR- Verwendung von Ton als Bindemittel fir ge-
Zeitschrittenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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brauchten Formsand. Zweck des Tonzusatzes.
Mischen von Hand und mit Maschine. Wirtschaftlichkeit.
Erdrterung. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927)
S. 307/26; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 8, S. 311/2.]

A V. Leun: Die Wirkung des Kollerns aufergestellten

die physikalischen Eigenschaften des Form-
sandes.* EinfluR der Dauer des Kollerns und vonWasser-
zusatz. Vorteil des Kollerns. Erérterung. [Trans. Am.
Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 269/306; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 8, S. 312]

L. B. Thomas: Die Prufung von Formsand.*
Bestimmung von Tongehalt und KorngroBe. Neue Vor-
richtung zum Messen der Gasdurchléssigkeit mit Unter-
druck. Feststellung der Dauerhaftigkeit und Feuer-
festigkeit durch ProbeguB. [Trans. Am. Foundrymen’s
Ass. 34 (1927) S. 355/72; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 17,

Zeitschriften- und Biicherschau.
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Erérterung. [Trans. Am. Foundrymen s * ss'
S. 567/76; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 8, S.

h! L. Campbell: Verfahren zur Ermittlung
der Eigenschaften von mit Mehl als Bin e
Kernen.* Bestimmung er e-

festigkeit in grinem Zustand durch Eindricken eines
Kegels und der Gasdurchléssigkeit durch Druc u . er-
suchsergebnisse. [Trans. Am. Ffoundrymen S ss. 34
(1927) S. 558/66; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 8, b. 312/3.]

C. A. Hansen: tigenschaften von Kerndlen.
Wirkung der Oelbindemittel. spezifisches Bindevermdogen.
Aufsaugen von Feuchtigkeit. 8eimengungen. Vor- und
Nachteile der Oelbinder yegeniber anderen Bindemitteln.

Versuche mit verschiedenen Oelen. [Trans. Am. Foun-
drymen’s Ass. 34 (1927) S. 577/610; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 8, S. 313]

S. 708.] Trocknen. F. Dengler: Warmewirtschaft hei
D. W. Trainer: Die Feuerfestigkeit von Formferm- und Kerntrockenvorrichtungen in GieRe-
sand.* Bestimmung der Erweichungstemperatur durch  rejen.* Gesichtspunkte tber Beheizungsart und Tem-

Biegeprifung und Kegelprobe an mehreren Formsanden.
EinfluR des Tongehaltes, der Bindemittel und der Korn-
groRe. Erdrterung. [Trans. Am. Foundrymen’ Ass. 34
(1927) S. 327/54; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 21, S. 890/1.]

Modelle, Kernkasten und Lehren. F. J. Cook: Die
Aufbewahrung von Modellen.* ZweckmaRiger An-
strich und Bezeichnung von Modellen. Bau und innere
Einrichtung der Lagerrdume. [Foundry Trade J. 35
(1927) Nr. 563, S. 455/8.]

Formerei und Formmaschinen. J. Butterworth:
Gielltrichter, Steiger und Einlaufe. Erorterung
Uber ZweckmaRigkeit des Gusses von oben oder unten
und die GroRe der Trichter. [Foundry Trade J. 35 (1927)
Nr. 566, S.525/6.]

H. W. Dietert: Das Anschneiden von Grau-
guB.* Zusammenhang von GroRe der Anschnitte und
GieRgeschwindigkeit. Formel zur Berechnung der Giel3-
zeit aus GuBgewicht und damit zur GroéRBe der An-
schnitte. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927)
S. 1038/48; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 26, S. 1089.]

Jules Fivez: Das Formen von geraden und
kegeligen Rohren, von Krimmern und T-Stiicken
mit Schablonen. Beschreibung der notwendigen
Schablonen und des FormVorganges. Vorteile gegenitiber
dem Formen nach Modell. [Fonderie mod. 21 (1927)
10. Juli, S. 202/6.]

Fehlerhafte GuBstucke.* Mehrere Beispiele
fur fehlerhaften GuB durch falsches Anbringen von
Anschnitten, Steigern, Trichtern, Schreckplatten, Wind-
pfeifen. Richtigstellung der Fehler. [The Iron and Steel
Industry and British Foundryman 1 (1927) Nr. 3, S. 55/7
u. 64.]

Ivan Lamoureux: Kernstiitzen in grofBen
Gulisticken.* Aufgaben der Kernstutzen. Stitzen
aus GuBeisen, Stahl. Verschiedene Betriebserscheinungen.
Folgerungen. [Trans. Am. Foundrymen’ Ass. 34 (1927)
S. 1032/7; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 13, S. 543/4].

Richard Moldenke: Dauerformen und lang-
lebige Formen. Auswahl des Baustoffes. Einflufl
des Formstoffes auf Abkihlungsgeschwindigkeit und
Eigenschaften des GuBstiickes. Mdoglichkeit der Weiter-
entwicklung des Sandformens. Erdrterung. [Trans. Am.
Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 204/13; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 21, S. 891]

James A. Murphy: Dauerformen.* Dauerformen
fur schwere Stiicke aus feuerfesten Steinen. [Trans. Am.
Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 177/81; vgl. St. u. E 47
(1927) Nr. 4, S. 139]

H. A. Schwartz: Ein
Beanspruchung der Dauerformen. Kihlung mit Oel.
EinfluR von Form- und GielRstemperatur auf Eigenschaften
des Gusses. Perlit- und TemperguB. [Trans. Am.
Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 182/94; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 4, S. 139]

Kernmacherei. H. L. Campbell: Normsand zur
Prifung von Kernbindemitteln.* Zusammenhang
vonKerngréRe und -gestalt mit Bindefestigkeit. Versuche.

peraturen beim Form- und Kerntrocknen.
(1927) Nr. 6, S. 307/15.]

Schmelzen. E. Richards: Beitrag zur Thermo-
chemie des Kuppelofens.* Berechnung der Warme-
erzeugung und des Warmeverbrauchs im Kuppelofen.
Der EinfluR des Kohlenséureverhaltnisses auf den ther-

[Sparwirtsch.

mischen Wirkungsgrad. [Feuerungstechn. 15 (1927)
Nr. 19, S. 222/4.]
R. E. Wendt und J. P. Walsted: Ein Beitrag

zum Eisenschmelzen im Kuppelofen.* Verdnde-
rung der chemischen und pysikalischen Eigenschaften
des Kuppelofeneisens wahrend einer Schmelzzeit bei
Gichten aus Roheisen und Schrott. Erdrterung. Hin-
weis auf Wichtigkeit der Schmelzbedingungen. [Trans.
Am. Foundrvmen’s Ass. 34 (1927) S. 1020/31; wvgl.
St. u. E. 47 (1927) Nr. 26, S. 1091.]

GieBen. Aage Hannover: GieRmaschine fiur
guBeiserne Massenartikel.* GieRmaschine der Hol-
ley Carburator Co., Detroit. Bemerkungen uber den
erzeugten GuB. [Ingeniren 36 (1927) Nr. 25, S. 308/9.]

GrauguBR. Alfred Geissel: Schleifeisen fur die
Spiegelglasfabrikation.* Anforderungen an die guR-
eisernen Schleifeisen und ihre Herstellung. [GieB.-Zg. 24
(1927) Nr. 12, S. 329/31.]

D. M. Houston: EinfluR eines Nickelzusatzes
auf die Eigenschaften des Graugusses.* Nickel
als Ersatz fur Silizium zur Verhitung einer harten GuR-
schale und Erzielung einer hérteren Grundmasse. Ver-
billigung des GuReisens durch Verwendung eines héheren
Schrottsatzes mit Nickel an Stelle von Roheisen. Er-
héhung der Bearbeitbarkeit und Festigkeitseigenschaften
durch Nickel. Umrechnungsformel fir Nickelzusatz.
[Foundry 55 (1927) Nr. 10, S. 399/401; Nr. 11, S. 423/5.]

Oliver Smalley: Hitze- und glihbestédndige
GuBeisensorten.* Kurzer geschichtlicher Rickblick
Uber Fortschritte im GieRereiwesen. Zusammensetzung
von GuReisen mit hoher Festigkeit und HartguB. Hitze-
probe der HartguRrader. EinfluB der Beimengungen.
Bildung von Gluhspan. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass.
34 (1927) S. 881/913; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 26,
S. 1087/8],

Tempergu3. M. Guddras: Der TempergufRR. 1—IV.
Geschichtliche Entwicklung, chemische Zusammen-
setzung, physikalische und mechanische Eigenschaften,

EinfluR der einzelnen chemischen Elemente. Physika-
lische Eigenschaften. Schmieden und Schweiflen. Feuer-
bestandigkeit. Herstellung des Tempereisens. Betrieb

des Kuppelofens. Gattierungsfragen. Schlackenzusam-

Dauerformverfahren.fnensetzung. Abmessungen des Flammofens. Herstellung

von Tempergu im Konverter und Elektroofen. Un-
zweckmaRigkeit des Triplex-Verfahrens (Kuppelofen —
Konverter — Elektroofen). [Rev. Fond. mod. 21 (1927)
25. Marz, S. 30/2; 10. April, S. 58/61; 25. Juni, S 185/90-
10. Juli, S. 210/3.] ‘ 1
StahlguB. R. S. Munson: Ursachen zu Fehl-
gussen in StahlgieRereien. Modell- und Zeichnungs-
fehler. Schlechte Form- und Kernarbeit. Unrichtige

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe 8. 144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle



1213]
aittl,,

Idtei i
G T

uliT
«fe_i#

i

I lift

Bil®
ey
Bfigc
RN,

*ah

mifci
ftihi
i !> )

it

(Ina:
»'S.
ur-1

bt

28. Juli 1927.

Schmelz- und GieRverfahren. Notwendigkeit der guten
Arbeiterausbildung. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34
(1927) S. 1086/92; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 17,
S. 709/10.] . ) .

J. Ml Sampson: RiB- und Lunkerbildung in
StahlguB stiicken* Beispiele fur Ri- und Lunker-
bildung durch falsche Trichteranordnung. Genaue Ueber-
wachung der Ursachen von Lunkerbildung. Probegisse.
Verminderung der AusschuBkosten dadurch. Erérterung.
[Trans Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 1093/1120;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 17, S. 710.]

SonderguBB. Alfonso Amigo: Spritzguf und seine
Bedeutung fur die neuzeitliche Technik.* Kolben-
und Druckluft-GieBmaschinen nach Eckert, Lowe,
Déhler, Acme und Soss. Anforderungen an Spritzmetalle:
Zinklegierungen, Elektron, das nichtmetallische Trolit.
SpritzguRformen. Wirtschaftlichkeit. [Sparwirtsch.
(1927) Nr. 4, S. 177/80; Nr. 5, S. 247/9.]

H. Mainz: Praktische Erfahrungen beim
GieRen und Gattieren von s&urebestadndigen
Rohrformsticken.* Vermeidung von Kernstitzen
und Bearbeitung durch richtiges Formen. Chemische
Zusammensetzung saurefesten Gusses. [Die Rohren-
industrie 20 (1927) Nr. 6, S.91/2]

P. Schimpke: Das SpritzguRBverfahren.* Grund-
zlige des Verfahrens. SpritzguBRlegierungen. Einstrém-
und ErstarrungsVorgang. GielRformen. Gielmaschinen.
Stiickgewichte und Preisstellung. Anwendungsgebiete.
[St.u. E. 47 (1927) Nr. 26, S. 1069/75.]

SchleuderguB. Leon Cammen: Schleuderrohrguf
in heiBen Drehformen. Notwendigkeit der Erhitzung
der Drehformen besonders hei hohlen Stahlblécken. An-
forderungen an die Drehformen. Baustoff. [Trans. Am.
Foundrymen’s Ass. 34(1927) S. 157/62; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 21, S. 891.]

J. E. Hurst: Die Entwicklung der Schleuder-
guBverfahren in GroBbritannien und Europa.*
Das Hurst-Ball-Verfahren. Benutztes Eisen. Anwendung
des Schleuderverfahrens auf Metalle, Stahl und Beton.
[Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 163/76;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 4, S. 138/9.]

GuRputzerei und -bearbeitung. Hans Rudolf Karg:
Saugsystem oder Drucksystem? Kritische Be-
trachtung Uber Betrieb von Sandstrahlgeblasen. Ver-
gleiche Uber Kraftbedarf und Arbeitsleistung, Vor- und
Nachteile der beiden Verfahren. [Gie3. 14 (1927) Nr. 27,
S. 463/6.]

Abfallverwertung. J. Duvivier: Das Zerkleinern
von metallischen Stoffen im Hdittenbetrieb.*
Zertrummern mit Fallbdr. Sprengen mit Dynamit. Ver-
wendung von Schneidbrennern.  VorsichtsmaRregeln.
Kosten. [Fonderie mod. 21 (1927) 10. Juli, S. 199/201.]

Organisation. E. T. Bennington: M assentransport
ineiner GieRerei. Grundséatze fur den Massentransport.
1. VergroRBerung der Einheit; 2. keine Unterbrechung im
Transport. Erdrterung. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass.
34 (1927) S. 45/58; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 13,
S. 544/5.]

Gustav Grossmann: Zeitgemafes Arbeiten in
der GieBerei und den Nebenwerkstatten.* Not-
wendigkeit der Arbeitsvorbereitung und Spezialisierung
in der GieRerei. Beschreibung einer auf Fliearbeit ein-
gestellten BremsklotzgieRBerei. [GieR. 14 (1927) Nr. 26,
S. 438/40.]
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betrieb: Ueberwachung der Windzufuhr und der Pres-
sung, Vorwarmung des Windes in Regeneratoren, Vor-
herde, Stopfmaschinen. Verbesserungen heim Giel3Vor-
gang. Verbreitung des Lanz- und Emmel-Verfahrens in
England. [Foundry Trade J. 35 (1927) Nr. 566, S. 521/4.]

B. Bodenmiller: Das Richten einer guBeisernen

W ange.* Richten durch teilweise Anwarmung his Dunkel-
rotglut. [Werkst.-Techn. 21 (1927) Nr. 13, S. 384.]

Stahlerzeugung.

Direkte Stahlerzeugung. F. Wdst: Die direkte
Erzeugung des Eisens.* Vorgénge der direkten und
indirekten Reduktion (Verfahren von Edwin, Wiberg,
vom Bureau of Mines und von Homsey). Vergleich der
verschiedenen Verfahren. [St. u. E. 47 (1927) Nr. 22,
S. 905/15; Nr. 23, S. 955/65.]

Das Carsil-Verfahren. Direkte Herstellung eines
hochwertigen Chromnickelstahls aus Java-Eisensand
im Elektroofen hei C. G. Carlisle & Company, Ltd.
[Foundry Trade J. 35 (1927) Nr. 552, S. 235.]

Elektrolyteisen. T. Johnston: Herstellung von
Elektrolyteisen. Bedingungen zur Erzielung eines
dichten und zahen Eisens. [Metal Ind. 30 (1927) Nr. 9.
S. 241/2]

Bessemerverfahren. C. M. Camphell: Erzielung
hochster physikalischer Eigenschaften in Kon-
verterstahlgufR. Blasvorgang beim Kleinkonverter;
Entschwefelung und Desoxydation. EinfluR von Mangan
und Schwefel. Aufkohlung. Erdrterung. [Trans. Am.
Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 1185/94; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 4, S. 141]

Siemens-Martin-Verfahren. Henry G. Begeman:
Die Erzielung hoher Temperaturen in kleinen
Siemens-Martin-Oefen.* Beschreibung eines Flamm-
ofens, Bauart Ostendorf (Wien), mit an den Stirnseiten
angebauten Gaserzeugern und nur je einem Gas- und Luft-
zug auf jeder Seite; der Gaszug mindet unmittelbar in
der Feuerzone der Brennstoffschicht. [Foundry 55 (1927)
Nr. 6, S.209/10.]

Burnham Finney: Besondere Bauart von Sie-
mens-Martin-Ofenkdpfen.* Erzielung eines schnel-
leren und gleichméaRigeren Schmelzungsganges durch An-
ordnung von drei (anstatt zwei) aufsteigenden Zigen.
Luftziige und Brenner sind scharf auf das Bad geneigt
und gegen Warmeverluste isoliert. [lron Age 119 (1927)
Nr. 10, S.715]

W. H. Fitch: Rekuperatoren fir den Siemens-
Martin-Ofen.* GroBe des Abhitzeverlustes. Verwen-
dung eines Rekuperators in Verbindung mit den Regene-
rativ-Wéarmespeichern zur Vorwdrmung von Luft.
Arbeitsweise. Bauart und Betriebsweise des aus Karbo-
rundumréhren bestehenden Rekuperators. Betriebliche
Schwierigkeiten durch Staubablagerung. [lIron Age 119
(1927) Nr. 13, S. 920/2.]

A. L. Foell: Flaches H&ngegewdlbe fir den
Siemens-Martin-Ofen.* Anforderungen an ein Ge-
wolbe. Vorteile des aufgehangten Bogengewdlbes gegen-
Uber dem normalen und des Flachhédngegewdlbes gegen-
Uber dem ersteren. Haltbarkeit 445 Schmelzungen.
Bauweise. [lron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 6, S. 241/4.]

C.H. Herty jun.: Das basische Siemens-M artin-
Verfahren. Vergleich zweier nach dem Roheisen-
schrottverfahren erzeugten Schmelzungen mit schwe-
rem und mittlerem Schrott im Einsatz und einer nach dem
Roheisenerzverfahren hergestellten Schmelzung. Unter-

E. Heidebroek: Grundfragen fir FlieRarbeituchungen Uber das Einschmelzen, Loskochen, Fertig-

und Rationalisierung im GieBereiwesen. Arbeits-
vorbereitung im Hinblick auf den Arbeiter, den Arbeits-
platz und das Werkstiuck. [GieR. 14 (1927) Nr. 28,
S. 477/81; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 26, S. 1084.]

H. J. Payne: Die Anwendung von Elektro-
karren in GielRereibetrieben. Vorzuge des Elektro-
karrens. Betriebsergebnisse einer GieBerei. Erdrterung.
[Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 59/75;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 17, S. 710.]

Sonstiges. Fortschrittlichkeit im GieRerei-
wesen. Anregungen zu Fortschritten im Kuppelofen-

machen und die Wirksamkeit der Desoxydationsmittel.
Verhalten des Schwefels aus dem Gas und dem Bade.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 11 (1927) Nr. 4, S. 569/82.]

Erich Kalling: Das Roheisenerzverfahren mit
Vorfrischmischern. Metallurgische Untersuchungen.
Das Vorfrischen und Fertigschmelzen. Durchgefiihrte
Untersuchungen. Warmebilanz von Mischer und Ofen.
Betriebswirtschaftliches des Verfahrens. [Ber. Stahlw.-
Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 125 (1927).]

Heinz Kreutz von Scheele: Gesichtspunkte bei
der Neuzustellung von Siemens-Martin-Oefen.

Zeitschrijtenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe S. 144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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Richtlinien fur das Ausbessern von Siemens-Martin-
Oefen. Art der Aufmauerung. Ofenarmaturen. Das
Anheizen. [Feuerfest 3 (1927) Nr. 6, S. 89/90.]

S. Schleicher: Die StrémungsVerhaltnisse in
den Kammern eines Siemens-Martin-Ofens.
Beziehungen zwischen Einsatzgewicht und KammergréRe.
Untersuchungsergebnisse Uber die Strémungswege von
Gas in einem Kammermodell aus Glas. Folgerungen.
Betriebsergebnisse mit einer abgednderten Kammer.
[Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 123 (1927).]

S. Schleicher und F. Lith: Die Verbrennungs-
vorgédnge im Herdraum von Siemens-Martin-
Oefen verschiedener Bauart. Versuchsanordnung.
Untersuchungsergebnisse tber die Verbrennungsverhalt-
nisse im Herdraum verschiedener Siemens-Martin-Ofen-
bauarten, z. B. beim gewohnlichen feststehenden Ofen
mit je einem und je zwei Gas- und Luftzigen, beim Kipp-
ofen, Maerz-Ofen und Moll-Ofen. Vergleichende Be-
trachtungen und Folgerungen. [Ber. Stahlw.-Aussch.
V. d. Eisenh. Nr. 124 (1927).]

Elektrostahl. Anton Hopp: Transformatoren
fir Elektroofen.* MaRBnahmen fir Unempfindlichkeit
gegen Verschmutzung. Leichte Zerlegbarkeit; Kurz-
schluBRsicherheit und Umschaltbarkeit auf verschiedene
Spannungen. Bau der Sekundarwicklungen und -durch-
fuhrungen. Angaben diber von der ,,Elin“-A.-G. aus-
gefuhrte Transformatoren. [Centralbl. Hitten Walzw. 31
(1927) Nr. 26, S. 351/4]

Sonderstahle. Die Herstellung von rostfreiem
Stahl im Elektroofen nach einem neuen Ver-
fahren.* Ersatz der Graphitelektroden wahrend des
Betriebes durch Elektroden aus Ferrochrom, die ab-
schmelzen und den gewiinschten Chromgehalt ergeben,
ohne den Kohlenstoffgehalt zu erhéhen. Beschreibung
der Elektroden und der Einzelheiten der Schmelzweise.
[Iron Age 119 (1927) Nr. 14, S. 990/2.]

Verarbeitung des Stahles.

Walzen. G. Sachs: Versuche zum Walz- und
Schmiede Vorgang.* Walz- und Schmiedeversuche
lassen erkennen, daR fir ein Verstandnis der Form-
gebungsvorgédnge die Versuche den praktischen Be-
anspruchungsverhéltnissen angen&hert werden miussen.
ZerreilRerscheinungen beim Walzen von Blechen und
Profilen sind auf ungleichméRige Materialverschiebungen
zuriickzufuhren. [Z. Metallk. 19 (1927) Nr. 5, S. 189/95.]

Walzwerksanlagen. L. D. Whitehead: Das konti-
nuierliche Walzwerk. Kurzer historischer Ueberblick.
Knuppel- und Blockwalzwerke. Streifenwalzwerke.
Drahtwalzwerke.  Handelseisenstralen. Mechanischer
Wirkungsgrad. Ausbringen und Leistung. Walzwerks-
ausnutzung. Elektrische Anlagen. Kaltwalzen. Aus-
sichten des Kkontinuierlichen Walzverfahrens. An-
schlieBende Aussprache. [Proc. Staffordshire Iron Steel
Inst. 40 (1924/25) S. 33/58.]

Walzwerksantriebe. Die Verbreitung der Ver-
wendung elektrischer Energie in der Eisen-
industrie. TabellenmaBige Zusammenstellung der elek-
trischen W alzwerksantriebe in den Vereinigten Staa-
ten und in Kanada, und zwar einmal nach Leistung der
Antriebe geordnet und dann unterteilt nach Antrieben
fur BlockstraBen, Blechstralen, Schienen- und Tréager-
straBen, Knuppelstralen, Mittel- und FeinblechstraBen,
FeineisenstraBen, Schragwalzwerken, Rohrwalzwerken,
Streifenstralen, Kaltwalzwerken, Handelseisenstralen,
Drahtstraflen, Bandagenwalzwerken, Metallwalzwerken,
UmkehrstraRen fir 1926 und 1927. [lron Steel Eng. 3
(1926) Nr. 1, S. 1/30; 4 (1927) Nr. 1, S.55/87.]

L. A. Umansky: Geschwindigkeitsregelung
bei Walzwerkshauptantrieben.* [lIron Steel Eng. 4
(1927) Nr. 5, S. 207/18.]

H. H. Angel: Schutzensteuerung fiur Walz-
werkshilfsantriebe.* [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 8,
S. 349/62.]

F. Kenyon: Die Entwicklung des elektrischen

Antriebes von WalzenstraBen im Jahre 1926.*

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Anfihrung und kurze Beschreibung schwerer und schwer-
ster Walzwerksantriebe, darunter der sooo-PS-Motor fir
die schwerste BlockstraflRe der Carnegie Steel Co. [lron
Age 119 (1927) Nr. 15, S. 1068/71.]

J. S. Murray: Elektrischer Antrieb von Blech-
walzwerken.* Beschreibung der Anlage der Toronto
Works der Follansbee Brothers Company in Toronto
(Ohio). [lron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 4, S. 173/93.]

C. J. Smith: Verfahren zur Geschwindigkeits-
regelung von Gleic hstrom-W alz Werkshilfsantrie-
ben.* [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 3, S. 125/31.]

Harry A. Winne: Die Anwendung von Gleich-
strommotoren als Hauptwalzwerksantriebe.*
[Iron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 4, S. 194/202.]

R. H. Wright: Umstellung der Walzwerke der
Phoenix Iron Co. auf elektrischen Antrieb.*
Durch Ersatz des Dampfantriebes bei einer Umkehr-
blockstralRe, einer 600er Trio-Formeisenstrale und einer
550er Trio-StabeisenstraBe. Erhohung der Leistungs-
fahigkeit um 25 % ohne Aenderung der Walzenstra3en
selbst. [lron Age 119 (1927) Nr. 10, S. 710/2.]

Walzwerkszubehdr. Gustav Fast: Walzwerks-
kupplungen.* Sonderkonstruktion des Verfassers.
[Iron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 2, S. 100/1.]

Schwellen-Zurichterei mit Kettenschlep-
per.* [Werkst.-Techn. 21 (1927) Nr. 13, S. 392/4.]

W alzenlager fur Walzwerke.* Kurze Mit-
teilung Uber Bauart und Einbau von SKF-Walzen-
lagem in eine 225er DrahtstraBe im Huttenwerk Hofors
Bruk und fir zwei 350er Mittelgeruiste. Bemerkenswert
ist die Vereinigung mehrerer sphérischer Rollenlager in
einem Lagerblock. Verwendung von Rollenlagern in
Friemelmaschinen. [Engg. 123 (1927) Nr. 3196, S. 465/7.]

W alzenschleifmaschine mit doppelseitiger
Schleifscheibe und Zentriervorrichtung.* Bau-
art der Farrel Foundry & Machine Co., Ansonia, Conn.,
fur Walzen bis 9000 mm Durchmesser. [Iron Age 119
(1927) Nr. 24, S. 1756.]

W alzenzapfenbremsen.*
Verwendung einer Laschenkette als Bremsband.
Trade Rev. 80 (1927) Nr. 16, S. 1030.]

John A. Smeeton: Vorrichtung zur Trennung
klebender Bleche.* [lron Coal Trades Rev. 114 (1927)
Nr. 3085, S. 604.]

Blockwalzwerke. L. lverson: Verschiebe-
Kantvorrichtung far Blockwalzwerke.*
Steel Eng. 3 (1926) Nr. 10, S. 437/9.]

C. J. Klein: Verschiebe- und Kantvorrichtung
fir Umkehrblockwalzwerke. [lron Steel Eng. 3
(1926) Nr. 10, S. 439/43.]

Ein neues Trio-Block- und Brammen-W alz-
werk.* Kurze Beschreibung der Eigenarten der fur die
Societa ltaliana Ernesto Breda in Mailand gelieferten
Anlagen. [Demag-Nachrichten (1927) Nr. 1, S. 14/8.]

Tréagerwalzwerke. D. W. Blakeslee: Elektrisch
angetriebene Walzwerke.* Rohrwalzwerke, Schie-
nenwalzwerke, Tréagerwalzwerke. [Iron Steel Eng. 3
(1926) Nr. 3, S. 147/50; Nr. 4, S. 163/7.]

Form- und Stabeisenwalzwerke. D. W. Blakeslee:
HandelseisenstralRen.* Ueberblick tber die typischen
Anordnungen unter besonderer Beriicksichtigung der An-
triebe. [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 2, S. 96/9.]

Noble Jones: Bandeisen und Walzwerke fur

Backenbremse unter
[Iron

und
[tron

seine Herstellung.* Anordnung, Walzverfahren,
Hilfseinrichtungen, Oefen. [lron Steel Eng. 3 (1926)
Nr. 4, S. 155/63.]

F. B. Pletoher: Neues Walzwerk der Wisconsin

Steel Co. fur leichtes Baueisen.* Das Walzwerk be-
steht aus funf Geristen mit 600er Walzen. Das erste
Gerdist ist als Universalgerist ausgebildet, drei Geriste
besitzen drei Walzen, werden aber fir die einzelnen Er-
zeugnisse wie Duowalzwerke benutzt. Das Walzpro-
gramm ist sehr ausgedehnt. [lron Trade Rev 80 (1927)
Nr. 13, S. 832/4.] ' '
Feineisenwalzwerke.
nuierliches Stabeisen-,

Prentiss: Konti-
und Streifen-

Fred L.
Draht-
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walzwerk der Corrigan, Mc Kinney Steel Co.,
Cleveland.* Das Walzwerk besteht aus zwei konti-
nuierlichen Vorstralen mit je vier Gerusten, einer
ZwischenstraBe mit drei Geristen und einer wieder aus
vier Geristen bestehenden Fertigstralle. Sie zeichnet

sich durch die Vielseitigkeit der Erzeugnisse aus. [lron
Age 119 [1927) Nr. 11, S. 779/82.]

Drahtwalzwerke. George A. Richardson: Das
Drahtwerk der Bethlehem Steel Co. in Spar-

rows Point.* Beschreibung mit acht Abbildungen und
einem Grundriplan der Anlage. Der Fertigungsvorgang
vom Knippel bis zum gezogenen Draht oder Drahtstift
vollzient sich ortlich in fortlaufender Folge. Bemer-
kenswerte Einzelheiten: Generatorgasgeheizter Rekupe-
rativ-Warmofen fur 25 t Stundenleistung hei Einsatz von
10 m langen Knippeln von 45 mm [J]. Walzenstrale
rein kontinuierlich mit 7 plus 10 Geristen. Geschwin-
digkeit des Stabes im ersten Gerdist 13,5 m und im letzten
Gerlst 1050 m je min. Vier Haspeln mit je einem an-
schlieBenden, geneigten Transportband fir Weiterbe-
forderung der Drahtringe. Von den vier Transportban-
dern sind zwei sogenannte Muffelkonveyor fir Stahldraht.
Im Anschlul an das Walzwerk umfangreiche Anlagen
fur Drahtzieherei, Drahtstifteherstellung, Galvanisieren,
Verpacken und Verladen usw. Handarbeit wird durch
mechanische Fdordermittel in den Zwischentransporten
moglichst ausgeschaltet. [lron Age 119 (1927) Nr. 18,
S. 1291/7.]

Feinblechwalzwerke. Kontinuierliches Fein-
blechwalzwerk der American Rolling Mill Co. in
Ashland, Ky.* Beschreibung der Anlage. [Iron Age 119
(1927) Nr. 24, S. 1731/7, 1766/7 u. 1792.]

Universaleisenwalzwerke. W. Tafel: Die Walz-
werksversuchsanstalt der Technischen Hoch-
schule in Breslau.* [Centralbl. Hitten Walzw. 31
(1927) Nr. 24, S. 319/21.]

Rohrwalzwerke. G. B. Lobkowitz :Das kontinuier-
liche Réhrenwalzwerk.* Vorteile des kontinuierlichen
Walzens. Besprechung der bestehenden Verfahren. [Roh-
renindustrie 20 (1927) Nr. 2, S. 21/2; Nr. 4, S. 55/6;
Nr. 11, S. 167/9.]

Schmiedeanlagen. E. Klapper: Druckluftbetrieb
in der Schmiede.* [Masch.-B. 6 (1927) Nr. 13, S. 670/1.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kleineisenzeug. A. Lobeck: Werkzeuge fur die
Schienen- und Schwellenbearbeitung.* Werkzeug
zum Krempen von Kleinbahnschwellen. Richtsatz zum
Richten von Schwellen. Lochvorrichtung fur Grof3bahn-
laschen. [Werkst.-Techn. 21 (1927) Nr. 12, S. 360/3.]

Ziehen. C. L. Eksergian: Plastisches Verhalten
von Metallen beim Ziehen.* Grundregeln des Ziehens
unter besonderer Beriicksichtigung des Ausgangszustandes
der Metalle. [Metal Ind. 30 (1927) Nr. 16, S. 405/8;
Nr. 17, S. 433/6; Nr. 18, S. 459/62; Nr. 19, S. 483/4]

Seile. Drahtseile mit vorgeformten Dréahten
und Litzen.* Vorformen der Drahte und Litzen nach
ihrer Lage im Drahtseil (Tru-Lay-Neptun-Drahtseil).
[Tonind.-Zg. 51 (1927) Nr. 41, S. 726.]

Sonstiges. GrofRverbrauch von Stahlin kleinen
Abmessungen.* Umkleidungen fir Vakuumflaschen
(Thermosflaschen). [lron Trade Rev. 80 (1927) Nr. 24,
S. 1529.]

Bandagierte Rohre fir Hochdruckwasserzu-
leitungen.* [Génie civil 90 (1927) Nr. 22, S. 534/5.]

Kurt Roeser: Die geschmiedete Pflugschar.
[Kruppsche Monatsh. 8 (1927) Mai, S. 99.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Gluhen. 0. W. Potter: Die Gluhbehandlung von
GrauguR und Halbstahl.* EinfluB verschiedener
Glihtemperaturen und Abkihlungsgeschwindigkeiten auf
die Gefligeaushildung und Festigkeitseigenschaften einiger
GuBeisensorten. Die glnstige Wirkung der richtigen
Glihtemperatur ; Formel zu ihrer Bestimmung aus der
Analyse. [Foundry 55 (1927) Nr. 11, S. 427/31; Nr. 12,
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S. 491/5; Foundry Trade J. 35 (1927) Nr. 559, S. 371/4;
Nr. 561, S. 413/6; Fonderie mod. 22 (1927) S. 79/80.]

Neues Verfahren zum Glihen von Feinble-
chen in flachen Paketen.* [lron Coal Trades Rev. 114
(1927) Nr. 3085, S. 606.]

Zementieren. Walter Beck: Ein wesentlicher
Fortschritt in der Erzeugung von Stahl aus
W eicheisen. Oberflachenhértung mit ,,Durferrit-Zyan-
héartefluB 111, Salzbad gestattet Zementationstempera-
turen von 970°; infolgedessen schnellere Zementierung.
[Werkst-.Techn. 21 (1927) Nr. 9, S. 253/4.]

Schneiden und Schweilten.

Allgemeines. G. Pietsch: Loten oder SchweiRen
der Fahrradrahmen.* Durch metallographische und
praktische Untersuchungen werden die beiden Arbeitsver-
fahren ,,L6ten und SchweiRen an Fahrradern“ beleuchtet.
Autogenes SchweilRen fur Fahrrader ungeeignet. [Werkst.-
Techn. 21 (1927) Nr. 10, S. 290/1.]

Ernst Pohl: Streifziige durch die SchweilRtech-
nik. Wassergasschweifung im Rohr- und Behél-
terbau aus Stahlblech.* [Techn. Bl. 17 (1927) Nr. 16,
S. 121/2]

Das Loten oder SchweiBen von GuReisen-
réohren mit Bronze.* [Ro6hrenindustrie 20 (1927) Nr. 11,
S. 170/1]

PreRschweiffen. W. Tafel und W. Heil: Ueber
SchweilRbarkeit.* EinfluB der chemischen Zusammen-
setzung, des SchweilRdruckes sowie der SchweilRtempera-
tur und der Schweikanten auf die Schweil3barkeit ver-
schiedener Stahlsorten beim Widerstandsschwei3en.
[St. u. E. 47 (1927) Nr. 24, S. 1010/1.]

SchmelzschweiRen. AnschweifRen abgebrochener
W alzwerkszapfen nach dem Thermitverfahren.
[Iron Trade Rev. 80 (1927) Nr. 24, S. 1536/7.]

Bardtke: Die Vorbereitung, Ueberwachung
undPrifung der SchweilRarbeitenbei der Schmelz-
schweiBung.* Vorbereitung. Wahl der SchweiBanlagen.
Prifung der Zusatzstoffe. WarmeWirkungen. Stoffer-
sparnis. Arbeitsiiberwachung. Unfallverhitung. Prifung
der SchweiBung. Biegeproben, Zerreil3proben. Réntgeno-
graphische  Durchleuchtung. [Masch.-B. 6 (1927)
Nr. 11, S. 541/8.]

A. M. Candy u. G. D. Fish: Die Prifung ge-
schweilRter Baukonstruktionen. Verschiedene Arten
von Verbindungen werden gepruft unter Angabe des zur
Herstellung der Schweiffen notwendigen Zeit- und
Schweigutaufwandes. [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 8,
S. 380/4-B.]

Geschweillte Eisenkonstruktionen.* Werks-
schuppen mit Sagedach von 20 t Eigengewicht in
8y2 Tagen durch Lichtbogenschweilung errichtet. [lron
Trade Rev. 80 (1927) Nr. 16, S. 1024.]

Die Ermudung von Autogenschweifungen.*
Versuche Uber die Widerstandsfahigkeit von Schweiffun-
gen gegenuber Dauerwechselbeanspruchungen. Schein-
bar Ueberlegenheit von Gas- gegenuber elektrischen
SchweiBungen. [Power 65 (1927) Nr. 21, S. 796/7.]

H. Holler: Die praktische Bedeutung der Alu-
minium-SchweiBverfahren.* [SchmelzschweiBung 6
(1927) Nr. 6, S. 95/100.]

Ernst Kalisch: Das Azetylen-Hochdruckver-
fahren und seine wirtschaftlichen Vorteile.*
[Techn. BI. 17 (1927) Nr. 16, S. 122/3]

Zwei Verfahren zur Erzeugung gut bearbeit-
barer SchweiRen. Beide Verfahren grinden sich auf
die Verwendung von H-, das unter Einwirkung des Licht-
bogens dissoziiert. Die technische Durchfihrung der
Verfahren wird kurz gestreift. [Iron Steel Eng. 3 (1926)
Nr. 3, S. 150/2.]

VerschweiRen von Stahl und Kupfer. Elek-
trisches Verfahren, das besonders fiir SchweilRen elektri-
scher Schienen geeigneterscheint. [Eng. 142 (1926) S. 370
und 371]

H. W. Wolton u. R. W. Heasman: Lichtbogen-
schweilRen. Besprechung der verschiedenen elektrischen
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SchweilRverfahren unter Beriicksichtigung der Elektroden-
frage, der notwendigen Spannungen und Stromstérke.
Einige Anwendungsbeispiele. Erdrterung. [Proc. Staf-
fordshire Iron Steel Inst. 38 (1922/23) S. 64/79.]

C. G. Watson: Das Schweillen von Gebaude-
konstruktionen.* An Beispielen wird die Herstellung
von Konstruktionsteilen durch Schweien besprochen.
Erdrterung: Ergebnisse bei der Prifung geschweilter
Konstruktionsteile. [lron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 3,
S. 151/69.]

Sonstiges. Wundram: Neues aus dem Gebiete der
SchweiRstromerzeugung.* Anwendung des ,wel-
ligen Gleichstromes* aus dem Einankerumformer System
Schuchmacher fir die LichtbogenschweiBung. [Schmelz-
schweilung 6 (1927) Nr. 5, S. 80/4.]

Carl Benz: Ueber geschweilRte W asser-
abscheider.*  Wirkungsweise und Material der
Wasserabscheider. Verbot des Stumpfeinschweillens.
Feuer- und wassergasgeschwei3te Ausfihrungen. An-
wendung der SchmelzschweiBung. Bewertung und Festig-
keit der SchweiBndhte. [Warme 50 (1927) Nr. 27,
S. 486/9.]

. Kantner und A. Herr: Anwendung der R
genstrahlen in der SchweiRtechnik.* Untersuchun-
gen von Werkstoffen und geschwei3ten Teilen. Beschrei-
bung einer Rodntgenanlage. Wertung der Ergebnisse.
[Z. V. d. 1. 71 (1927) Nr. 17, S. 571/6.]

W. Strelow: W irtschaftlicher Vergleich der
Schmelzschweilung und der Nietung.* Aufwand
an mechanischer Arbeit. Aufwand an sachlichen Mitteln.
Zusammenstellung der Kosten. Herstellung der Nieten
und Schweillndhte. [Masch.-B. 6 (1927) Nr. 11, S. 549/53;
Nr. 12, S. 610/4; Nr. 13, S. 664/6.]

Verwendung von W alzstahl fir den Aufbau
von Maschinen.* Verwendung von Walzstahl an Stelle
von GuRstiicken unter Benutzung von Schweiungen.
Schwungréader und Magnetgehduse groRBer Motoren als
Beispiel. Verfahren der General Electric Company.
[lron Age 119 (1927) Nr. 26, S. 1881/4.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. Paul Nettmann: Ingenieur und An-
strichtechnik.* Formgebung und Anstrich. Auftragen
der Schutzschicht. Prifung der Spritzgerédte. Berechnung
der Auftragarbeit. [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 22, S. 803/8.]

Verzinken. Heinz Bablik: Verzinkt nur mit H (t-
tenrohzink. [Rohrenindustrie 20 (1927) Nr. 11, S. 169
und 170.]

H. Paweck und J. Seihser: Ein neues Schnellver-
zinkungsverfahren und die gegenwértige Galva-
nisierung in ruhenden, sauren Elektrolyten.*
Gunstigste Badzusammensetzung. Neutrale Zinksulfat-
l6sung. Borsaurezinksulfatlosung. EinfluR der Schwe-
felsdure und der Badtemperatur. Durchschnittsbad-
korrektur. Verzinkung mit Anwendung rotierender
Anoden. Verzinkung mit stromenden Elektrolyten.
[Centralbl. Hitten Walzw. 31 (1927) Nr. 23, S. 305/10;
Nr. 24, S. 322/5.]

Chromieren. M. Hosenfeld: Ueber die elektroly-
tische Verchromung.* Besprechung der verschiede-
nen Verfahren Gber die elektrolytische Verchromung unter
besonderer Berucksichtigung des Verfahrens von Grube.
[Siemens-Z. 7 (1927) Nr. 6, S. 439/44.]

Aluminieren. Jlrgensen: M etallspritz verfahren
in Gaswerken.* Anwendung des Metallspritzverfahrens
an Koksloschtirmen. Metallisierung (Aluminium-Zink-
Ueberzug) der Eisenkonstruktion des Loschturmes. Gute
Haltbarkeit erreicht. [Gas Wasserfach 70 (1927) Nr 17
S. 395/6.]

Sonstige Metalllberziige. S. Glasstone und T. E.
Symes: Die elektrolytische Erzeugung von Eisen-
Nickel-Legierungen.* Gehalt an Eisen wéachst mit
zunehmender Stromstarke his zu einem Hochstwert, bei
dem der Eisengehalt gleichbleibt oder wieder sinkt. Bei
Ldésungen, die mehr als 20% Fe enthalten, zeigt der
Niederschlag mehr Nickel, als dem Verhaltnis Fe zu Ni in
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der Lésung entspricht. [Trans. Faraday Soc. 23 (1927)

Nr. 75, S. 213/26.]

H. C. Pierce: Elektrolytischer Kadmiumuber,
zug. Eigenschaften der Cd-Ueberzige. [Z. V. d. I. 71
(1927) Nr. 16, S. 506.]

Spritzverfahren, Hans Rudolf Karg: Probleme des
M etallspritz Verfahrens. Vorgange beim Schoop-
schen Metallspritzverfahren. [Korr. Metallsch. 3 (1927)
Nr. 5, S. 110/2.]

M. U. Schoop: Die ,,Homogen-Verbleiung“ ver-
mittels Auftragen fein zerteilten Bleies.* Verblei-
ung mit Hilfe einer Metallisator-Pistole, bei der die Ein-
wirkung der Verbrennungsgase auf das Spritzgut ver-
mieden ist. Besonders dichte Ueberzuge sollen damit zu
erzielen sein. [Z. angew. Chem. 40 (1927) Nr. 23, S. 672/3.]

Sonstiges. E. MaaB und R. Kempf:Vergleichende
Untersuchung von Zinkweil3-, Bleiweifs- und Li-
thoponeanstrichen auf Eisen und Holz. [Korr. Me-
tallsch. 3 (1927) Nr. 5, S. 103/10; Nr. 6, S. 128/31]

K. Wistinghausen: Laufende Untersuchung von
Rostschutzanstrichen.* Apparatur zur laufenden
Priafung von Rostschutzfarben auf ihre Wasserdurchlas-
[Korr. Metallsch. 3 (1927) Nr. 6, S. 134/8.]

AFerrolegierungen.

Herstellung. J. Silberstein: Die Herstellung von
Ferrosilizium im Elektroofen.* Die verschiedenen
Arten von Elektroden: Graphit, amorphe Kohle, Séder-
berg. MaRnahmen zur Verhitung des Zerfalls von Ferro-
silizium. [Fuels Furn. 5 (1927) Nr. 6, S. 751/4.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl und
ihre Prifung.

Allgemeines. Charles Fremont: Ursache fur die
Entstehung der Einschniurung an der Bruchstelle
gewisser Stahlproben beim Zugversuch.* [Comp-
tes rendus 184 (1927) Nr. 17, S. 998/1000.]

V. E. Green: Die Priufung von W erkstoffen.
Gliederung der betriebs- und laboratoriumsmafiigen Un-
tersuchung von Werkstoffen. Erérterung. [Proc. Staf-
fordshire Iron Steel Inst. 41 (1925/26) S. 23/30.]

H. R. Pitt: Grundzuge des Prifwesens.
schreibung und Durchfuhrung der verschiedenen Prif-
verfahren fur GuBeisen. [Foundry Trade J. 35 (1927)
Nr. 550, S. 193/4; Nr. 551, S. 213/5.]

Zerreilbeanspruehung. M. Moser: Ueber die
Elastizitatsgrenze und die Streckgrenze. Be-
griffsbestimmung der Elastizitats- und Streckgrenze.
Die 0,03- und 0,2-Grenze. Probenahme und Arbeits-
regeln zur Bestimmung der Elastizitatsgrenze. Gerdate
fur Dehnungsfeinmessung.  Verhalten verschiedener
Werkstoffe im Gebiete der Streckgrenze. Einfluf? der
Stabform, Belastungsgeschwindigkeit, Versuchstempera-
tur und Vorbelastung bzw. Alterung auf die Lage der
Streckgrenze. Ist die obere oder untere Streckgrenze als
Kennzeichen des Werkstoffes zu betrachten ? Folge-
rungen fur die Praxis. [Ber. Werkstoffaussch. V. d.
Eisenh. Nr. 96 (1927).]

Otto Tiedemann: Ueber Einschnir- und
GleichmaRRdehnung beim Zugversuch.* Rech-
nerische Beziehungen zwischen Gesamt-, Einschniir- und
GleichmaRdehnung. Die GleichmalRdehnung als eine,
von der Form des Versuchsstabes unabhéangige Eigen-
schaft bei der Bewertung eines Stoffes. [Z. Metallk. 19
(1927) Nr. 6, S. 249/52]

Héarte. P. Wilh. Déhmer: Ueber die W erkstoff-
kennzahlen beim Brinellversuch. Ermittlung der
Kennzahl a und n der Meyerschen Formel fiir den Brinell-
versuch P = ad*“. Porportionalitdt zwischen der Kon-
stante a und der Zugfestigkeit. [Z. V. d. | 71 (1927)
Nr. 23, S. 816.]

Ernst Franke: Ein Beitrag zur Héarteprifung.
A. Beziehung zwischen Brinellhéarte und Fallharte. Kein
EinfluB der Probenhéhe in den untersuchten Grenzen.
Wahl der KugelgréBe fur den Fallversuch. B. Ritzhérte-
priufung: Verschiedene MeRverfahren und ihre Aus-
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Wertung. Brinellhdrte und Ritzharte zeigen gleichen
Verlauf, sind aber nur bedingt vergleichbar. [Ber. Werk-
stoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 102 (1927).]

G. A. Hankins: Versuche dber die EindrucRlor und Schwefel im Stahl.

harte des Diamantkegels.* Versuchsergebnisse an
Stahlen verschiedener Harte, ermittelt mit der Vickers-
Hartepriufmaschine. Bis 400 B.-E. Uebereinstimmung
zwischen den korrigierten Diamanthértewerten und den
‘Brinelleinheiten. Ermittlung der Reibungskorrektion
fur Diamantkegel. [Institution Mech. Engs. 2 (1926)
S. 823/42.] )

A.Mallock: Bei der Hartepriufung auftretende
Kréafte und eine Tabelle der Vergleichshéarte
gewisser metallischer Elemente. [Nature 119
(1927) Nr. 2990, S. 276/7; nach Phys. Ber. 8 (1927) Nr. 12,
S. 1006.]

Dauerbeanspruchung. J. H. Grindley: Dauer-
prufung und ihre Ergebnisse.* Die Durchfihrung
der Dauerpriifung nach verschiedenen Verfahren. Be-
ziechung zwischen Bruchgrenze, Dauerfestigkeit und
Sicherheitsfaktor.  Erérterung. [Proc. Staffordshire
Iron Steel Inst. 38 (1922/23) S. 80/96.]

Magnetische Eigenschaften. Raymond L. Sanford
und James M. Barry: Bestimmung der magne-
tischen Induktion in Stahlblechen.* Vergleichs-
versuche zur Ermittlung der Brauchbarkeit des Burror-
und Fahy Simplex-Permeameters. Unterschiede in den
Ergebnissen durch die Ungleichformigkeit des Werk-
stoffes begriindet. Arbeitsvorschriften. [Scient. Papers
Bur. Standards 21 (1927) Nr. 545, S. 727/42.]

R. L. Edwards: Die magnetischen Eigen-
schaften entgaster Nickel- und Eisenfilme.*
Fir Eisen besteht eine kritische Filmstarke von 50 . bei
der die Koerzitivkraft abnimmt. Form der Magneti-
sierungskurve fir Nickel von der Warmebehandlung ab-
héngig. Erscheinung auf den Gasgehalt zurtckzufihren.
[Phys Rev. 29 (1927) Nr. 2, S. 321/31]

R. Wait: Die magnetische Permeabilitat
von Eisen in Hochfrequenz-Wechselstrom-
feldern. [Phys. Rev. 28 (1926) S. 848/9; nach Phys.

Ber. 8 (1927) Nr. 7, S. 513/4]

S. R. Wilhams: Beziehung zwischen den ma-
gnetischen Eigenschaften und der mechanischen
Héarte in kaltbearbeiteten Metallen. [11. Teil:
Nickelbander. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 11 (1927)
Nr. 6, S. 885/98 u. 1041.]

Thomas Spooner, Research Engineer, Westinghouse
Electric and Manufacturing Co., Chairman of the Magnetic
Properties Commitee of the American Society for Testing
Materials, Member American Institute of Electrical
Engineers, Member American Physical Society: Pro-
perties and Testing of magnetic materials.
Ist ed. (With 223 fig.) London (E. C. 4, 6 & 8 Bouverie
Street): McGraw-Hill Publishing Co., Ltd., 1927. (XIV,
385 p.) 8° 25 s. 5B-=

Elektrische Eigenschaften. A. Jaquerod und M.
Borei: Elektrischer Widerstand des Nickels,
Eisens und Stahles. Zusammenhang zwischen der
Diffusion von H2und dem elektrischen Widerstand. Fur
Fe Verlauf zwischen 0 und 800 Onormal. Fortsetzung der
Untersuchungen bei hohen Temperaturen beabsichtigt.
[Phys. Rev. 33 (1911) S. 421; nach Phys. Ber. 8 (1927)
Nr. 11, S. 932]

W. Rohn: Die
Ausglihens auf den spezifischen Kaltwider-
stand hartgezogener Dré&hte.* Bei Eisen keine
Aenderung des elektrischen Widerstandes durch Aus-
glihen, bei Cr-Fe-Ni-Legierungen Zunahme des Wider-
standes. [Z. Metallk. 19 (1927) Nr. 5, S. 196/9.]

EinfluR von Beimengungen. R. Vogel: Der Ein-
fluR von Titan auf terndre Eisen-Kohlenstoff-
Nickel-Stahle. EinfluB des Titans auf das Gefilige der
Nickelstahle. Vergleich zwischen Nickel- und Titan-
Nickel-Stéhlen. [Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh.
Nr. 106 (1927).]

Einwirkung stufenweisen
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EinfluB des Schwefels auf Nietenstahl.*
Bericht des Unterausschusses der American Society for
Testing Materials fur die Prifung des Einflusses von Phos-
Bis 0,06 % S fir die Eigen-
schaften des Stahles nicht nachteilig. Abnahme der
Festigkeitseigenschaften bei S-Gehalten (ber 0,8 %.
[Am. Soc. Test. Mat. 26 (1926) I, S. 114/7.]

EinfluR der Temperatur. Samuel L. Hoyt: Span-
nungen in abgeschrecktem und angelassenem
Stahl. Spannungen infolge der durch die Umwandlung
des Eisens beim Abschrecken und Anlassen auftretenden
Volumenanderung. Messung der Spannungen. Einflu
von Spannungen auf die Umwandlung. Erdrterung.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 11 (1927) Nr. 4, S. 509/30
und 658.]

M. Sauvageot: EinfluBR der Hartetemperatur
auf die mechanischen Eigenschaften schwach
gekohlter Sonderstédhle. Stahl mit einem C-Gehalt
unter 0,15 % héartet bei 900° unvollstandig, selbst in
Gegenwart eines geringen Zusatzes an Sonderelementen.
Bessere Ergebnisse bei 1100 bis 1200°. Durch Harten
und Anlassen sind bei diesem Stahl verhaltnisméaRig
hohe Festigkeitswerte zu erreichen. [Chimie et Industrie
16 (1926) Sonder-Nr. 3, S. 411/9; nach Chem. Zentralbl. 98
(1927) 1, Nr. 8, S. 1209/10.]

André Michel und Marcel Matte: Aenderung der
mechanischen Eigenschaften von Stdhlen und
Legierungen mit der Temperatur.* Theoretische
Erdrterungen unter Heranziehung der bisherigen For-
schungsergebnisse. [Rev. Met. 24 (1927) Nr. 4, S. 200/9.]

Sonderuntersuchungen. P. Chevenard und A.

Portevin: Beitrag zum Studium der elastischen
Eigenschaften und der Viskositat der Metalle
und Legierungen. [Chimie et Industrie 16 (1926)
Sonder-Nr. 3, S. 434/48; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927)
I, Nr. 8, S. 1212]
C. B. Marson, J. W. Cobb und H. T. Angus: Der
EinfluR von Atmosphdre und Temperatur auf
den Abbrand von Stahl. Versuche in N2 C02 Luft,
Wasserdampf sowie H2 und CO in Gemischen mit
Wasserdampf und C02 [Journ. Soc. chem. Ind. 46
T 61—72; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 26,
S. 3222/3.]

J. S. Vanick und T. H. Wickenden: Glatte Bear-
beitung von weichen Kohlenstoff- und legier-
ten Stahlen.* Fir jeden Werkstoff wurde in Abhéngig-
keit von der Warmbehandlung ein kritisches Gebiet
gefunden (gekennzeichnet durch das je Zeiteinheit ab-
gehobene Volumen), bei dem eine rauhe Oberflache zu
erwarten ist. Richtlinien zur Vermeidung dieses Gebietes.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 11 (1927) Nr. 4, S. 551/68.]

A. Bienias und F. Sauerwald: Ueber die innere
Reibung geschmolzener Metalle und Legie-
rungen. Il1. Die innere Reibung von Kupfer, Antimon,

Blei und Kupfer-Antimon-, Kupfer-Zinn-, Blei-Wismut-
Legierungen.[Z.anorg. Chem. 161 (1927) Nr. 1/2, S.51/75.]

J. Cournot, K. Sasagawa und R. de Oliveira: Ueber
einige Schlagzugversuche bei erhdéhten Tem-
peraturen.* Beschreibung der Versuchseinrichtung.
Versuchsergebnisse mit reinen Kohlenstoffstahlen und
Chrom-Nickel-Stahlen. [Rev. Met. 24 (1927) Nr. 4,
S. 210/4]

J. D. Hanawalt und L. R.
tische Schichten von Eisen, Nickel und Ko-
balt. Durch Kathodenzerstdubung in Wasserstoff
werden unmagnetische Nickelschichten und durch Zer-
stdubung in Helium unmagnetische Eisen- und Kobalt-
schichten erzeugt. [Nature 119 (1927) Nr. 2989, S. 234/5;
nach Phys. Ber. 8 (1927) Nr. 12, S. 1055/6.]

D.Saito und K. Hayashi: Ueber die FlieRbar-
keit von Metallen und Legierungen.* EinfluR des
Druckes und des Phosphorgehaltes auf die FlieRbarkeit
von Gufeisen. Abhéangigkeit der FlieBbarkeit von Blei
und Aluminium von der GieBtemperatur. Zinn- und

Ingersoll: Nichtmagne-

— Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.



1268 Stahl und Eisen.
Zinkgehalt und FlieBbarkeit von Bronze. [GieR. 14

(1927) Nr. 22, S. 354/6 A]
Bleche und Rohre. Ernst Konrad Schmidt und Ernst

Pohl: Die Festigkeitsverteilung in einem ba-
sischen Siemens - Martin - FluBRstahlrohblech
héherer Festigkeit. Bruchfestigkeit, Streckgrenze,

Dehnung, Querschnittsverminderung und Kerbzéhigkeit
eines willkirlich aus dem Herstellungsgang herausge-
griffenen FluBstahlbleches der Blechsorte 1. Auswertung
der Ergebnisse. Verlauf der Seigerungszone. [Ber. Werk-
stoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 104 (1927).]

Dampfkesselbaustoffe. A. Thum: Die W erkstoffe
im heutigen Dampfturbinenbau. Beanspruchungen
im Dampfturbinenbau. Metalle als Baustoffe. Kerb-
wirkung bei Werkstoffen. Die Ermudungsbriiche.
Festigkeit der Werkstoffe bei erhdhten Temperaturen.
EinfluR der Herstellung auf die Festigkeitseigenschaften.
Sicherheit und zuléssige Beanspruchung beiden Schmiede-
sticken. Werkstoffe fur die niedrigsten Teile. Schaufeln.
Werkstofffragen der Grenzgebiete des Dampfturbinen-
baues. [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 22, S. 753/63.]

Sprodigkeit von Kesselmaterial. [Engg. 123
(1927) Nr. 3203, S. 675/6.]

Draht und Drahtseile. E. H. Schulz und W. Pingel:
Ueber den EinfluR des Alterns und Anlassens
auf die Festigkeitseigenschaften von gezogenen
Stahldréhten. EinfluR der Werkstoffart und der Kalt-
reckung auf die Alterung von Stahldréhten. EinfluRR der
Ziehgeschwindigkeit, der Ziehart und des Anlassens
auf die Festigkeitseigenschaften. Folgerungen fir die
Praxis. [Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 100
(1927).]

Werkzeugstahle. H. J. French und T. G. Digges:
Grobdrehen unter besonderer Bericksichtigung
des gedrehten Stahles.* EinfluR der chemischen Zu-
sammensetzung und der mechanischen Eigenschaften auf
die Haltbarkeit der Schneidwerkzeuge. Gedreht wurden
Kohlenstoff- und legierte Stahle mit einer Festigkeit von
45 bis 135 kg/mm2 Als Schneidwerkzeuge dienten W -,
V- und Co-Stéhle. Versuchsergebnisse. [Mech. Engg. 49
(1927) Nr. 4, S. 339/54.]

Rostfreie stédhle. Etwas uUber nichtrostende
Stahle und ihre Verwendung.* Zusammensetzung
und Verwendung der Kruppschen VA- und VM-Stéhle.
[Kruppsche Monatsh. 8 (1927) Mai, S. 103/6.]

W. Oertel und Karl Wirth: Ueber den Einfluf
des Molybdéns und Siliziums auf die Eigen-
schaften eines nichtrostenden Chromstahls.*
Chemische Zusammensetzung der Versuchswerkstoffe.
Hartebereich, Bruchaussehen, Geflige. Umwandlungs-
punkte. Festigkeitseigenschaften. Tiefziehféhigkeit.
Rost- und Sé&urebestandigkeit. Widerstand gegen Ver-
zundern. SchluBfolgerungen. [St. u. E. 47 (1927) Nr. 18,
S. 742/53.]

P. G. McVetty und N. D. Mochel: Verhalten von
nichtrostendem Stahl bei héheren Temperatu-
ren. [Amer. Machin. 65 (1926) Nr. 13, S. 533/5; nach
Phys. Ber. 8 (1927) Nr. 3, S. 170.]

Robert Hadfield: W &rmebestdndige und kor-
rosionsfeste Stahle. Fortschritt in ihrer Entwicklung
und ihre praktische Anwendung. [Foundry Trade
J. 35 (1927) Nr. 556, S. 319/21]

J. A. Jones: Molybdan in Nickel-Chrom-
Stadhlen mit mittlerem Kohlenstoffgehalt. Kri-
tischePunkte, Mikrogefiige und mechanische Eigenschaften
von Mo-, Ni-Mo-, Cr-Mo- und Ni-Cr-Mo-Stahlen. [Chemi-
cal Age 16. Monthly metallurgical Section 17—19; nach
Chem. Zentralbl. 98 (1927) Nr. 21, S. 2770/1.]

Aladar Schleicher; Ueber die Ferritbildung
und die Verminderung der Schlagfestigkeit
verguteter Chrom-Nickel-Stahle.* Geflige der
Stéhle wird durch zu hohe Schmiede- und AnlaRR-
temperaturen sowie eine groRe AnlaBdauer ungunstig
beeinfluBt. Abnahme der Schlagzdhigkeit. Beziehung

[ Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe S. 144/7.
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zu den Erscheinungen der AnlaBsprodigkeit. [Rev.

Mét. 24 (1927) Nr. 5, S. 293/5.]

Br. Schulz: Hitze- und saurebestandige Kon-
struktionsstoffe.* Entwicklungsgeschichte hitze- und
saurebestandiger Legierungen, darunter auch rostfreier
Stahle. [Brennst. Warmewirtsch. 9 (1927) Nr. 3, S. 62/5.]

Stéhle fur Sonderzweeke. L. Persoz: Die wichtig-
sten Sonderstahle und ihre Verwendung.* [Aciers
Spéciaux 2 (1927) Nr. 21, S. 233/7.]

H. J. French: Vergleich der
mente Chrom, Nickel, Molybdadn und \anadin
in Baustédhlen.* EinfluB der Legierungselemente auf
die Eigenschaften. Vergleich niedriglegierter Stédhle unter
Berucksichtigung ihrer Formgebung, Bearbeitbarkeit und
Wérmebehandlung. Die gebréuchlichsten korrosions-
festen Stahle. EinfluR der Legierungselemente auf den
VerschleiB. Praktische Anwendungsbeispiele der ver-
schiedenen Stahlsorten. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 11
(1927) Nr. 6, S. 845/84 u. 1000.]

P. Froger: EinfluBR des Zusatzes an Le-
gierungselementen auf die Eigenschaften der
Sonderstadhle.* EinfluB von Ni, Cr, Co, Si, Mn, W

und Mo. Einwirkung auf die Umwandlungspunkte, die
Gefugeausbildung und die mechanischen und physika-
lischen Eigenschaften. [Aciers Spéciaux 2 (1927) Nr. 21,

S. 238/51.]
Ch.-Ed. Guillaume: Die Ursache der Unbe-
standigkeit der Nickelstahle. Als Ursache der

Unbestédndigkeit von Ni-Stédhlen wird der C-Gehalt an-
gesehen. Es wird vorgeschlagen, zur Erhéhung der Be-
standigkeit die Bildung von Zementit durch Zusatz von
Cr, W und V zu verhindern. [Arch. Sciences physiques
nat., Geneve (5) 9, 5—15; nach Chem. Zentralbl. 98
(1927) Nr. 21, S. 2770.

GuReisen. E. Decherf: Untereutektisches GuR-
eisen fir Fihrungen in Walzwerken (Draht-
walzwerken).* Zwei Gufieisensorten mit verschiedener
Zusammensetzung werden aufihre Eignung als Fiihrungen
fur DrahtstraBen untersucht. [Rev. Univ. des Mines 14
(1927) Nr. 6, S. 243/7.]

W. Schwinning und H. FlI6Rner: Ueber das Wach-
sen von GufReisen.* Das Wachsen von Maschinengu
nach Pendel- und Dauererhitzungen bei 200 bis 650 °.
[Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 103 (1927);
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 26, S. 1075/9.]

W. E. Dennison: Einflul des Phosphorgehaltes
von GuReisen auf seinen Widerstand gegen
Druck und Zug.* Die Versuchsergebnisse zeigen, dal
fur druckfestes Eisen ein GuR mit niedrigem Si- und
hohem P-Gehalt geeignet ist. P-haltiges GulReisen gegen
StoBbeanspruchung ungeeignet. Versuche sollen fort-
gesetzt werden. [Foundry Trade J. 35 (1927) Nr. 552,
S. 229/30.]

Th. Klingenstein: Ueber die Bedeutung des
hochwertigen Graugusses als Werkstoff.* Er-
klarung des hochwertigen Graugusses. Zusammenhang
von Analyse und Zug-, Biegefestigkeit und Héarte. GuR-
eisenschaubild nach Maurer und Greiner-Klingenstein.
Erzeugung von hochwertigem GuB. [GieR.-Zg. 24 (1927)

Nr. 12, S. 332/4.]
Auguste-Eugene Le Thomas: Die Untersuchung
von Guleisen.* Anforderungen an Prufverfahren.

Verschiedene Versuche zur Bestimmung von Zug-, Druck-,
Biege- und Schlagfestigkeit. Metallographische und
chemische Untersuchung. Einteilung von MaschinenguB.
Erdrterung. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927)
S. 690/745; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 26, S. 1094/5.]

E. J. Lowry: Die Beziehung zwischen
sammensetzung, Harte, Bearbeitbarkeit und
VerschleiBfestigkeit von GuBsticken. Unab-
héngigkeit der Harte vom gebundenen Kohlenstoff und
der Verschleil3festigkeit und Bearbeitbarkeit von der
Harte. Wirkung des Gluhens. [IronAge 119 (1927) Nr. 19,
S. 1360/2; Foundry Trade J. 35 (1927) Nr. 563, S. 466/8.]

— Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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StahlguR. Eine Ankerkette aus StahlguB.*
Festigkeitseigenschaften einer gegossenen Stegkette.

[Foundry Trade J. 35 (1927) Nr. 566, S. 532.]
Sonstiges. Praetorius: W erkstoffe fir den Eisen-
bahnmaschinenbau. [Glaser 101 (1927) Nr. 1, S. 21/4.]
Kriechspannungen. Das Wesen und die Bedeu-
tung der Kriechspannungen. [Engg. 123 (1927) Nr. 3199,

S.551/2.]
F.

und Kriechgrenze von Metallen.*

(1927) Nr. 3194, S. 379.]

[Engg. 123

Metallographie.

Allgemeines. F. T. Sisco: Die Konstitution von
Stahl und GuReisen.* Die Graphitbildung im GuB-
eisen und das kennzeichnende Geflige des Gufieisens.
EinfluR der Graphit- bzw. Fe3C-Menge auf die Eigen-
schaften. Die Zerlegung des Fe3C an Hand des Eisen-
Kohlenstoff-Diagramms. [Trans. Am. Soc. Steel Treat.
11 (1927) Nr. 4, S. 626/35; Nr. 6, S. 986/96.]

Prufverfahren. A. Portevin und P. Chevenard:
Die Grundlagen und Hauptverwendungsmog-
lichkeiten der dilatometrischen Metallanalyse.*
Ueberlegenheit der dilatometrischen Analyse uber die rein

thermische. Anwendung bei Untersuchung des Harte-
vorganges. Gufeisen. Keine neuen Gesichtspunkte.
Erérterung. [Trans. Am. Foundrymen’s Ass. 34 (1927)

S. 766/809; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 21, S. 891/2.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. F. Sauer-
wald, H. Neudecker und J. Rudolph: Ueber Dreistoff -
systeme mit Eisen und Kohlenstoff. 1. Die
Phasen ,,Fe3C+Crd4C* und Crl0C6Fe3, die ,,physika-
lische Rickstandsanalyse“.* Bestimmung des C-Ge-
haltes von St&dhlen mit hohem C- und Cr-Gehalt. An-
wendung der ,,physikalischen Ruckstandsanalyse*. Ein
Doppelkarbid Fe3C ¢ Cr4C besteht wahrscheinlich nicht.
Festgestellt wurde eine Phase mit 9,4 % Cund 68,7 % Cr,
entsprechend einer Verbindung Crl0C6Fe3 (5 Cr4C2
x 2Fe3C). [Z. anorg. Chem. 161 (1927) Nr. 3, S. 316/20.]

Th. Klingenstein: Ueber den EinfluB der
Schmelztemperatur auf die Graphitbildung.*
Besprechung der Arbeiten von Hanemann, Piwowarsky
und Schiiz. Eigene Versuche und Erklarung des Ent-
stehens von Graphiteutektikum. Erérterung Piwowarsky
Uber patentrechtliche Fragen. [GieB.-Zg. 24 (1927)
Nr. 12, S. 335/40.]

P. Bardenheuer: Die Abscheidung von elemen-
tarem Kohlenstoff im grauen GuRBeisen und im
Tempergufl. Der Kristallisationsvorgang von Graphit.
Der EinfluR der Graphitausbildung auf die Festigkeits-
eigenschaften. Der TemperVorgang. Erdrterung Piwo-
warsky Uber SchnelltemperprozeR. [GieR.-Zg. 24 (1927)
Nr. 13, S. 365/6.]

H. Hanemann und H. VoR: Beitrdge zur Kennldheren Temperaturen.*

nis der Systeme Eisen-Phosphor, Eisen-Sili-
zium und Eisen-Phosphor-Silizium.* Bestatigung
des von Murakami gefundenen peritektoiden Gleich-
gewichtes. Kritische Betrachtung des Dreiphasengleich-
gewichtes bei 22,5 % Si auf Grund eigener Versuche.
[Centralbl. Hutten Walzw. 31 (1927) Nr. 19, S. 245/8;
Nr. 20, S. 259/62.]

Anton Mdller:
flissigen Eisen-Kupfer-Legierungen.*
Chem. 162 (1927) Nr. 1/3, S. 231/6.]

Feinbau. Ralph L. Dowdell und Oscar E. Harder:
Die Zerlegung des Austenitgefliiges im Stahl.
I1 bis IV.* Der EinfluR des Anlassens auf die Zerlegung
des Austenits unter Beobachtung des Gefliges und der
Héartednderung. Die Temperatur beginnender Zerlegung
liegt fur Austenit tiefer als fur Martensit. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 11 (1927) Nr. 4, S. 583/606; Nr. 5,
S. 781/90; Nr. 6, S. 959/74.]

Francis F. Lucas: Beobachtungen uber den
Verlauf von Dauerbrichen im Gefugebild
einer Armco-Eisenprobe.*  Nichtmetallische Ein-

Ueber die Mischungslicke in
[Z. anorg.
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Schlisse wirken hindernd auf den Verlauf der Risse.
Korngrenzen haben keinen schwachenden Einfluf auf
die Dauerfestigkeit des Eisens. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 11 (1927) Nr. 4, S. 531/50.]

Fred S. Tritton: Einige ungewdhnliche Mikro-
strukturen des Eisens.* [Metallurgist (1927) Juni,
S. 88/90.]

H. C. H. Carpenter, Prof.,, M. A,, Ph. D., F. R. S,,
C. Lea: Beziehung zwischen TemperatuRoyal School of Mines, London: Methods ofgrowmg

large metal crystals. Being the Sorby Lecture
delivered on Friday, October 22nfl, 1926. (With 12 fig.)
[Sheffield: Department of Applied Science, The Uni-
versity, 1927.] (31 p.) 8. 1S. = B =

Kaltbearbeitung. Bernward Garre: Ueber die
Aenderung der Loslichkeit und Harte von tor-
diertem und gebogenem Eisen.* Aenderung der
Loslichkeit von Eisen nach Biegung und Verdrehung.
Es gelingt nicht, durch Ausglihen auf 750 Odie urspriing-
lichen Eigenschaften wieder herzustellen. [Z. anorg.
Chem. 161 (1927) Nr. 3, S. 305/8.]

Rekristallisation. G. Tammann und W. Salge: Zur
Bestimmung der Temperatur des Beginns der
Rekristallisation. Der Gleitwinkel einer pokerten
Metallebene, die auf einer dndern liegt, wachst bei einer
bestimmten Temperatur schnell an. Diese Temperatur
ist die des Beginns der Rekristallisation. Bei erhohter
Temperatur verliert eine pokerte Metakebene ihren
Hochglanz. Die Temperatur, bei der das Rauhwerden
der auf Hochglanz pokerten Ebene stattfindet, ist eben-
falls die Temperatur des Beginns der Rekristalksation.
[Z. Metallk. 19 (1927) Nr. 5, S. 187/8.]

Kritische Punkte. H. A. Schwartz:
Uber die stabile As-Umwandlung. Ein Beitrag
zum Wesen der Graphitisierung.* Die stabile
A”™-UmWandlung verlauft unterhalb der metastabien.
Wahrseheinkchkeit, daB sich A3 der A2-Grenze reiner
Fe-C-Legierungen mit Abnahme des die Graphitisierung
férdernden Bestandtelies nédhert. Erdrterung. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 11 (1927) Nr. 5, S. 767/80.]

Franz Wever: Ueber die Natur der magneti-
schen Umwandlung des Eisens.* [Z. anorg. Chem.
162 (1927) Nr. 1/3, S. 193/202.]

Diffusion. G. Borekus und Sven Lindblom:Durch-
gang von W asserstoff durch Metalle. [Ann. d.
Phys. (4) 82 (1927) S. 201/26.]

Gase. Pierre Dejean: Untersuchungen Uber
die Loslichkeit der Gase im geschmolzenen
Stahl. Einwirkung von H2 N3und 02 auf die Blasen-
bidung in Stahlblécken. [Chimie et Industrie 16 (1926)
Sonder-Nr. 3, S. 427/9; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927)
I, Nr. 8, S. 1210]

W. P. Fishel und John F. Wooddell: Die Einwir-
kung reinen Kohlenoxydes auf Eisen bei
Untersuchungen an Han-
delseisen zur Erforschung des Reaktionsverlaufs und der
Diffusionsmégkchkeit von CO. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 11 (1927) Nr. 5, S. 730/40.]

Sonstiges. Luigi Losana: Ueber die Viskositat
von Metallen und Legierungen in flissigem
Zustand. Versuche mit dem AusfluR- und dem Pendel-
verfahren. [Notiziario Chimico-Industriale 2, S. 1/4;
nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) Nr. 21, S. 2706.]

N. Seljakow, J. Kurdumoff und N. Goodtzov: Die
tetragonale Struktur der Kohlenstoffstédhle.
Werte fir das raumzentrierte tetragonale Kristakgitter
von C-Stahl. [Nature 119 (1927) Nr. 2996, S. 494;
nach Phys. Ber. 8 (1927) Nr. 12, S. 1024.]

Bemerkungen

Fehler und Bruchursachen.

Briche. Schaden an Kesseln, Kessel- und
M aschinenteilen.* Untersuchungen der Griinde fur
das Versagen eines Kessels bei der Wasserdruckprobe.
[Z. Bayer. Rev.-V. 31 (1927) Nr. 7, S. 69/71; Nr. 9,
S. 103/5; Nr. 10, S. 111/3]

Zeitschritlenverzeichnis nebst AbkUrzungen siehe S. 144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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RiRerscheinungen. Friedrich Kaérber und Anton
Pomp:RiB bildungen und Anfressungen an Dampf-
kesselelementen.* RifRerscheinungen an Siederohren,
Kesselbodenkrempen und Mannléchern. Erhdhung der
Korrosion an kaltverformten Stellen. RiBbildung infolge
Zusammenwirkens von Formanderungen, Alterung, che-
mischem und elektrolytischem Angriff. [Korr. Metallsch.
3 (1927) Nr. 5, S. 97/101.]

Walter Aichholzer: Flocken im Chromstahl.
Die Innenrissigkeit flockenhaltigen Werkstoffes und ihr
Zusammenhang mit den auf Bruch- oder Schnittflachen
sichtbar werdenden Flocken. Die Untersuchung priméar
und sekundar geétzter Schliffe. Beweisfiihrung, daf im
flockenhaltigen Werkstoff stark ausgepragte Seigerungen
vorhanden sind. Die Seigerungen als Ursache von Werk-

stofftrennungen. [Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh.
Nr. 105 (1927).]
Korrosion. Fr. Bamberg: Die Korrosionsfrage

vom Standpunkt der Praxis unter besonderer
Berucksichtigung der Zentralwasserversorgun-
gen und Kesselbetriebe. Zuschriftenwechsel mitv. Le
Juge. [Warme 50 (1927) Nr. 18, S. 323/6.]

Bericht des Ausschusses der American
Foundrymen’ Association fir Korrosion der
Metalle. Tatigkeitsbericht. [Trans. Am. Foundrymen’s
Ass. 34 (1927) S. 85/7.]

Bericht des Ausschusses A—5 der American
Society for Testing Materials fur Korrosion von
Eisen und Stahl. Berichte der verschiedenen Unter-
ausschisse Uber abgekiirzte Korrosionsprufverfahren und
Uber neuere Ergebnisse auf den Versuchsfeldern. Be-
merkenswert ist, dal je nach dem Ort des Feldes gréfRere
Unterschiede im Angriff festgestellt wurden. Weiter
zeigten eine grofle Anzahl guter Bleche einen Cu-Gehalt
von 0,10 bis 0,15 %. Ausfuhrliche Angaben Uber den
Zustand der Bleche. [Am. Soc. Test. Mat. 26 (1926)
S. 124/55.]
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Verringerung durch Einfuhrung vo. Abblasewas S
dem Kessel. Verwendung von Messingrohren. »p ise-
wasserentliftung. [Power 65 (1927) Nr.2 , -« /o

W. H. J. Vernon: Zweiter Bericht des Aus-
schusses fur die Untersuchung der atmosphan-
schen Korrosion (British Non-Ferrous Metals
Research Association) der Faraday Society.
[Trans. Faraday Soc. 19 (1923/24) S. 839/45; 23 (1927)
S. 113/204.]

Seigerungen. T. Henry Turner: Seigerungen in
den Ecken von Chrom-Nickel-Stahl-Blocken.*
Feststellung der Seigerung auf analytischem und mikro-
skopischem Wege. Madglichkeit, durch andere Kokillen-
form, glinstigere GieRRtemperatur und -dauer diese Fehler-
ursache zu vermeiden. Erdérterung. [Proc. Staffordshire
Iron Steel Inst. 38 (1922/23) S. 17/38.]

Sonstiges. Krantz:Kocher-Zerkna 1lin einerZell-
stoffabrik.* [Reichsarb. 7 (1927) Nr. 14, S. 111 85/9.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. [Ernst] Wilke: Gegenwart und
Zukunft der chemischen Analyse des GuBeisens.
Ungenauigkeiten der heute Ublichen Arbeitsweise durch
Wége- und Melfehler sowie Adsorption der gefallten
Stoffe. Kurze Uebersicht Uber Verfahren der Mikro-
chemie. [GieB.-Zg. 24 (1927) Nr. 13, S. 367/8.]

Probenahme. O. Hackl: Die Verunreinigung
von Proben durch Zerkleinern im Eisen-
mdorser. Untersuchungen Uber die GréfRenordnung der
durch ZerstoBen einer Probe im Eisenmdrser auftretenden
Mengen an Verunreinigungen vor und nach Behandeln
der zerstoBenen Probe mit dem Magneten. Vermeidung
der Fehler durch Verwendung eines kleinen Laborato-
riumssteinbrechers. [Chem.-Zg. 51 (1927) Nr. 46, S. 442]

MaRanalyse. Friedrich L. Hahn und Erich Hartleb:
M aBanalytische Bestimmung von Magnesium,
Zink, Aluminium, Kupfer. Vorbedingungen fir die

H. Lihrig: Ueber eisen- und manganaufloTitration der an verschiedene Metalloxyde gebundenen

sende W asser, die Rolle der Kohlensaure hei dem
Metallangriff und Uber die Bestimmung der
UeberschuRkohlensdure im Wasser. Das Wesen
des Réstens in Wasser. Erfahrungen mit Wasserleitungen
verschiedener Stédte. Verfahren zur Bestimmung des
CO02Gehaltes von Wasser. [Gas Wasserfach 70 (1927)
Nr. 17, S. 381/9.]

Chr. Bicher und Alex Schulte: Bekdampfung der
Korrosion in den Wiesbadener und den Rem-
scheider W asserleitungen. [Gas Wasserfach 70
(1927) Nr. 7, S. 141/4; Nr. 8, S. 171/4; Nr. 9, S. 194/9;
Nr. 10, S. 219/23; Nr. 11, S. 241/5; Nr. 12, S. 271/5.]

E. L. Chappell: EinfluB der Rostschicht-
starke auf die Korrosionsgeschwindigkeit von
Stahl.* Mit zunehmender Rostschicht Abnahme der
Korrosionsgeschwindigkeit. Kupferhaltiger Stahl
gegen Korrosion in Wasser widerstandsfahiger als kupfer-
freier Stahl. [Ind. Engg. Chem. 19 (1927) Nr. 4, S. 464/7.]

T. Fujihara: Die Natur der schitzenden
Schicht auf Eisen.* Das Wesen der Korrosion
von Wasser wird an Untersuchungen uber das Ver-
halten eines Wassertropfens auf einer polierten Stahl-
probe dargelegt. Festgestellt wurde, dal die &auBeren
Zonen ein lésliches Oxydhydrat enthalten, das bei Ab-
wesenheit von CO02 eine schitzende Wirkung ausibt.
[Trans. Am. Electrochem. Soc. 49 (1926) S. 327/37-
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 14, S. 595.]

J. Hausen: Neuere Arbeiten und Aufgaben
der Chemisch-Technischen Reichsanstalt.* Unter
anderem Tatigkeit und Aufgaben auf dem Gebiete der
Korrosion und des Rostschutzes. [Z. V. d | 71
(1927) Nr. 16, S. 521/7.]

C. E. Joos: Dampfkesselkorrosionen und ihre
Verhinderung.* Ursachen der Korrosionen. Versuche
zur Feststellung der Korrosionsbildung infolge Sauer-
stoffgehaltes des Speisewassers. Zusatz von Soda zum
Speisewasser. Korrosionen im Vorwdrmer und deren

Séure. Fallung verschiedener Metalle durch O xin (8-Oxy-
chinolin), wobei die entstehende S&ure durch Zusatz von
Alkali neutralisiert und gemessen wird. Indikatoren.
Anwendung bei der Bestimmung von Magnesium, Zink,
Aluminium, Kupfer. Arbeitsweise, Genauigkeit. [Z. anal.
Chem. 71 (1927) Nr. 7, S. 225/35.]

Tadeusz Oryng: Ueber die Reaktion zwischen
Arsenit und Permanganat in schwefelsauren
Loésungen. Auftretende Reaktionsstufen. EinfluB von
Titrationsdauer, Schwefelsdurekonzentration, Tempera-
turdnderungen sowie verschiedener Elemente und Ver-
bindungen. Verlauf der Umsetzung. [Z. anorg. Chem. 163
(1927) Nr. 1/2, S. 195/205.]

Brennstoffe. W. A. Selvig und A. C. Fieldner:
Schwefelbestimmung in Kohle und Koks. Kon-
trollbestimmungen von finf Laboratorien an 16 Kohle-
und Koksproben mit Schwefelgehalten von 0,5 bis 17 %
zur Ermittlung des Schwefelgehaltes nach dem Eschka-
Verfahren, durch Auslaugen des Riickstandes im Kalori-
meter und durch Schmelzen mit Natriumperoxyd. Be-
schreibung der verschiedenen Arbeitsweisen und Be-
sprechung der Ergebnisse. [Ind. Engg. Chem. 19 (1927)
Nr. 6, S. 729/33.]

G. A. Brender a4 Brandis und J. W. Le Nobel:
Die Reaktionsfdhigkeit von Koks gegenuber
Dampf. Beschreibung eines neu ausgearbeiteten

Laboratoriumsverfahrens.  Untersuchungsergebnisse an
Holzkohlen, sechs Kokssorten und Retortengraphit.
Folgerungen fiir die Erzeugung von W assergas. [Het
Gas 47 (1927) S. 154/9; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927)
I, Nr. 16, S. 2254/5.]

Stanley Kettle: Eine Abadnderung der Stick-
stoffbestimmung nach Kjeldahl. Versetzen der
Probe mit salizylsdurehaltiger konzentrierter Schwefel-
sdure und nachfolgend mit Natriumthiosulfat und Zink-
staub. Nach Erwarmen und Sieden wird Quecksilber-
oxyd oder Quecksilber zugesetzt, bis der Kolbeninhalt
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farblos ist. Nach Zugabe von Kaliumpermanganat
erfolgt Destillation des Ammoniaks wie tblich. [Chemist-
Analyst (1926) Nr. 48, S. 8; nach Chem. Zentralbl. 98
(1927) 1, Nr. 16, S. 2223/4.]

Arthur P. Grannatt: Eine Abé&nderung der
Stiokstoffbestimmung nach Gunning-Arnold-
Dyer. Arbeitsweise fiir das Erhitzen der Probe mit
konzentrierter Schwefelsdure im Kjeldahl-Kolben. Nach
Zugabe von Wasser wird mit fester Natronlauge neutrali-
siert. Destillieren und Auffangen des gebildeten Am-
moniaks erfolgt wie Ublich. [Chemist-Analyst (1926)
Nr. 48, S. 3; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) I, Nr. 16,
S. 2223]

Einzelbestimmungen.

Eisen. P. Wenger und E. Rogovine: Beitrag zur
Trennung des Eisens, Nickels, Mangans, W olf-
rams und Siliziums. Beschreibung des Analysen-
ganges mit und ohne AufschluB. [Helv. chim. Acta 10
(1927) S. 242/4; nach Chem. Zentralbl. 98 (1927) Bd. I,
Nr. 22, S. 2853.]
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benutzt wird. Die Z&hlung des C02 und CO-Gehaltes im
Rauchgas als Unterlage fir dasPramiensystem. (Centralbl.
Hutten Walzw. 31 (1927) Nr. 20, S. 269/70]
Temperaturmessung. H. Schmidt: Neuere Fort-
schrittederPyrometrie. Temperaturskala und photo-
metrisch-pyrometrische MeRgenauigkeit. Eichung opti-
scher Pyrometer mit der Wolframbandlampe. Mikropyro-
meter. Mikropyrometrische Bestimmung des Emissions-
vermdgens von Siemens-Martin-Ofenschlacke, oxydiertem
Eisen, feuerfesten Steinen. Messung der Gastemperatur
an Gasmuffel, Kuppelofen, Selasofen, StoRofen, StoRofen-
kammer, Generator, Staubsack, Ueberhitzer. Optische
Temperaturmessungen am Siemens-Martin-Ofen.  Zur
Kritik der Gesamtstrahlungsmesser. Thermoelemente.
[Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 107 (1927).]
Heizwertbestimmung. Endre Berner: Ueber die
wichtigsten Fehlerquellen bei der Bestimmung
der Verbrennungswarme. Fehlerquellen durch un-
vollstandige Verbrennung, RuB3- und Salpetersaurebildung
beim Eichen der Berthelotschen Bombe mittels Benzoe-
saure. Fehler durch unreinen Sauerstoff. Wege zur Ver-

E. J. Kraus: Ueber die Reaktion des Ferromeidung der Fehler. [Tidskr. Kemi Bergvaesen 7 (1927)

lons mit Dimethylglyoxim. Auftreten einer rosen-
roten bis bordeauxroten Farbung bei Zugabe von Di-
methylglyoxim zu einer Ferrosalzlésung. Verwechslungs-
maoglichkeit mit der durch Nickelglyoxim hervorgerufenen
Rotfarbung. [Z. anal. Chem. 71 (1927) Nr. 5/6, S. 189/90.]

Kupfer. G. Spacu und J. Dick: Eine Schnell-
methode zur Bestimmung des Kupfers. Gewichts-
analytische Bestimmung des Kupfers durch Abscheidung
mittels Ammoniumrhodanids in Gegenwart von Pyridin.
Direkte Wagung der unldslichen Komplexverbindung
nach vorherigem Auswaschen mit Alkohol und Aether
und Trocknen im luftleeren Raum oder bei ganz niedriger
Temperatur im Trockenschrank. Genauigkeit. Anwend-
bar nur in Abwesenheit von Nickel, Kobalt, Mangan,
Zink, Kadmium usw. [Z. anal. Chem. 71 (1927) Nr. 5/6,
S. 185/9]

Vanadin und Wolfram. Kin’ichi Someya: Einige
neue Methoden zur Bestimmung von Vanadin
und Wolfram. Die Anwendung von flissigem
Amalgam in der volumetrischen Analyse. IX.
Jodometrische Bestimmung von Vanadin. Titration von
dreiwertigem Wolframchlorid mit Kuprisulfat. Reduk-
tion der Vanadinsdure mit Bleiamalgam und ihre Bi-
chromattitration. EinfluB verschiedener Arbeitsbedin-
gungen. Erzielte Genauigkeit. [Z. anorg. Chem. 163
(1927) Nr. 1/2, S. 206/12.]

Zink. R. Berg: Bestimmung und Trennung
des Zinks. (Neue Wege zur Bestimmung und
Trennung der Metalle mit Hilfe von O-Oxy-
chinolin. I1l.) Arbeitsweise zur Bestimmung und
Trennung von Zink mit Hilfe der Oxychinolinfallung auch
in Gegenwart gréRerer Mengen Alkalien und Erdalkalien
in essigsaurer Losung sowie in Gegenwart der Metalle der
Schwefelammonium- und Schwefelwasserstoffgruppe in
alkalischer Losung. Genauigkeit. [Z. anal. Chem. 71
(1927) Nr. 5/6, S. 171/85.]

Teer. P. Schlapfer: Die Probedestillation von
Teeren.* Bestimmung des Wassergehaltes nach dem
Xylol-Verfahren. Apparatur und Arbeitsweise. Beschrei-
bung der Teerdestillationsapparate und ihrer Vorteile
sowie Arbeitsweise. [Monats-Bull. Schweiz. V. Gas
Wasserfachm. 7 (1927) Nr. 5, S. 129/36.]

jWarmemessungen jund MeRgeréte.

Allgemeines. C. D. Zimmerman, Eimer Lindseth
und C. B. Arnold: Messung der Luftmenge im Kon-
densator.* Beschreibung eines MelRverfahrens der Lake
Shore Station of Cleveland Electric Illuminating Co.
[Power 65 (1927) Nr. 20, S. 746/8.]

Rauchgasprufung. W. Jaekel:Einneues Pramien-
system fur Heizer in Verbindung mitelektrischen
Rauchgasprufern.* Darstellung und Beschreibung
eines Zahlers, bei dem als Elektrolyt Phosphorsaure

Nr. 2, S. 17/20; Nr. 3, S. 31/4; Nr. 4, S. 47/9.] ]

Sonstige MeRgerate und Apparate.

Allgemeines. A. E. Bailey: Die Anwendung des
kleinen Synchron-Motors zur Uebertragung von
Signalen in Kraftwerken.* Arbeitsweise der Genera-
tor- und Motoranordnung. Als Beispiel wird die Ueber-
tragung der Wasserstandsanzeiger aufgefihrt. [Power 65
(1927) Nr. 25, S. 950/1.]

Erfahrungen uber die MelRgerate fir das
Kesselhaus. Ergebnisse einer Umfrage des deutschen
Braunkohlen-Industrie-Vereins tber die Bewahrung von
MeRgeraten im Kesselhaus. [Warme 50 (1927) Nr. 26,
S. 464]

Fritz Lieneweg: Ueberwachungsgeréate fir Kon-
densationsanlagen.* Beziehungen zwischen Luftleere,
Dampfkihlwasseraustritts- und -eintrittstemperaturen.
Dampfeintritt — Kihlwasseraustritt = Gitegrad. Ueber-
wachungsgerate fur Luftleere, Gitegrad und Konden-
sationszustand. Neuere Folgezeiger und Gitegradmesser.
[Wéarme 50 (1927) Nr. 26, S. 465/9.]

H

Griuss:Beitrag zur Entwicklung der warme-

wirtschaftlichen MeRtechnik.* Entwicklung des
Mefinstruments zum Bedienungs- und Zentraliberwa-
chungsinstrument. Die Bedienungsmessung und die Kon-
troll- und Bilanzmessung. Betriebssicherheit und Be-
dienungsarbeit der MeRinstrumente. Elektrolytzéhler.
Anzeige und Registrierung. [Wéarme 50 (1927) Nr. 26,
S. 456/61.]

Fritz Kretzschmer: Das MefRwesen in Dam pfkes-
selanlagen.* MeRanlagen fur kleinere Kesselhduser mit
Kohlenfeuerung und gleichméaRiger Belastung, MeRan-
lagen fur groBere Kesselhduser mit schwankendem Ver-
brauch. Befehls- und Ueberwachungsstation, Bedienungs-
stand, das Kesselschild, das Hallenschild. Uebersichtlich-
keit durch Zusammenfassung wesensgleicher Messungen.
(Folgezeiger.) Die MeRzentrale. [Wéarme 50 (1927) Nr. 26,

S. 450/5.]
Druckmesser. G. Neumann: Ein neues Mikroma-
nometer.* [St. u. E. 47 (1927) Nr. 24, S. 1015/6.]
Wagen. Peuker: Die Mehrhebel-Neigungs-

wage.* Ausfihrung der Firma Erich Dinse. [Z.V.d.1.71
(1927) Nr. 20, S. 679/81.]

Gas-, Luft-und Dampfmesser. Gasmesser.* Grund-
begriffe. Einteilung der Gasmesser und der verschiedenen
Verfahren zur Gasmessung. Kurze Beschreibung der
verschiedenen Typen. Eichapparate fur Gasmesser.
Fehlerquellen. Bibliographie. [Cire. Bur. Standards
Nr. 309 (1926) S. 1/109.]

Leistungsmesser. Guido Bersa: Die ebene Spiral-
feder, ihre Theorie und Verwendbarkeit fir
Torsionsdynamometer.* [MeRtechn. 3 (1927) Nr. 5,
S. 129/35.]
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Sonstiges. Heckert: Pernzeiger in elektrischen
Betrieben.* Sinnbildliche Anzeigeapparate. [E. T. Z. 48
(1927) Nr. 26, S. 946/7.]

Eisen und sonstige Baustoffe.

Eisen. L. Lubimoff: Stemmlasche gegen das
W andern der Schienen. [Organ Portschr. Eisenbahn-
wes. 82 (1927) Nr. 11, S. 207.]

Alfred Wirth: Der Oberbau der groBen Ge-
schwindigkeiten und groBen Achsdricke: Das
Gleis auf Federn und festen Stitzen.* [Organ
Fortschr. Eisenbahnwes. 82 (1927) Nr. 10, S. 177/85;
Nr. 11, S. 193/205.]

C. W. Gennet: Das Verlangen nach besseren
Schienen. Gro6Re der Schmelzen und des Blockes. Aus-
schalten zweifelhaften Werkstoffes. Sicherung der Z&hig-
keit. EinfluR des Richtens in Rollenrichtmaschinen. Vor-
teile des GieRBens von unten. [lIron Age 119 (1927) Nr. 15,
S. 1093/4.]

Herstellung von Schwellen aus alten Eisen-
bahnschienen.* Je zwei alte Schienen werden durch
Schienenunterlagsstiicke zusammengeschweif3t und bilden
auf diese Art eine Schwelle. Verfahren der General
Electric Company. [lron Trade Rev. 80 (1927) Nr. 14,
S. 901.]

F. Koégler: Neue Fordertirme und Forderge-
riste aus Eisenbeton. Entgegnung von E. Ackermann
Uber Eisen als Baustoff flr Fordergeriste. [Gluckauf 63
(1927) Nr. 6, S. 185/93; Nr. 21, S. 767/9.]

Eisenbeton. A. E. Lindau: Eisenbeton.* Verwen-
dung des Eisenbetons in Amerika. Haftfestigkeit zwischen
Eisen und Beton. Festigkeit des Betons gegen Korrosion
und mechanische Beanspruchungen. Erdrterung. [Year-
Book Am. Iron Steel Inst. 1926, S. 211/39; vgl. St. u. E. 46
(1926) Nr. 42, S. 1443]

Wernekke: Ein Gleisbett aus Beton. [Organ
Fortschr. Eisenbahnwes. 82 (1927) Nr. 11, S. 206.]

Zeitschriften- und Biicherschau.
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Paul M. Atkins: Die praktische Anwendung des
industriellen Kostenkontos. Il. Anfuhrung einiger
Grundsatze und Faktoren fir die Kostenbilanz industriel-
ler Unternehmungen, wie Materialbestdnde im Magazin,
Bewertung der Werkseinrichtupgen, Leerlauf der Ma-
schinen und Arbeiter, Werkzeugkosten, Kostenvergleiche
verschiedener Zeiten und Betriebe usw. [Ind. Manag. 73
(1927|_)| Nr. 5. S. 290/5.]

Jordan: Rationalisierungsfragen auf Hlt-

tenwerken. [Metall Erz 24 (1927) Nr. 8, S. 184/9.]

Betriebstechnische Untersuchungen. Georg Keinath:
Ein neuer Registrierapparat zum gleichzeitigen
Aufschreiben von Wirk- und Blindleistung.*
[Siemens-Z. 7 (1927) Nr. 4, S. 229/33-1

Psychotechnik. J. F. v. Foerster: Verfahren und
Méglichkeiten der Schriftbeurteilung.* Voraus-
setzung der Schriftbeurteilung. Wichtigste Verfahren.
Ueberblick Uber die Hauptarten graphologischer Erfolgs-
kontrollen. [Ind. Psychotechn. 4 (1927) Nr. 5, S. 129/47.]

Selbstkostenberechnung. H. P. Parrock: Der ,,Neu-
trale Punkt*“in der Erzeugung. Mit Hilfe graphischer
Darstellungen wird der Verlauf von Gewinn und Verlust
eines Werkes bei verschiedenen Erzeugungsmengen eines
Artikels festgestellt. In diesen Darstellungen wird der
Punkt ersichtlich, in dem die verlustbringende Erzeugung
in eine gewinnbringende Ubergeht. [Iron Age 119 (1927)
Nr. 16, S. 1133/7.]

Schulz-Mehrin: Sonderfragen der Gemeinko-
stenverrechnung.* Fragen von Gemeinkostenzuschla-
gen zu Instandsetzungs- und dergleichen Auftragen.
[Masch.-B. 6 (1927) Nr. 11, S. 557/9.]

Sonstiges. Herbert R. Simonds: Erhdhung der
W irtschaftlichkeit durch Zusammenlegen der
Betriebe.* Zusammenschlul der einzelnen Betriebe der
infolge des Krieges uber die wirtschaftlichen Grenzen
hinaus vergroferten Anlagen der Pratt & Whitney Co. zu
einem wirtschaftlichen Ganzen. [lron Trade Rev. 80

E. Probst, $r.=3ilig., 0L'd- Prof. a. d. Techn. Hoch1927) Nr. 6, S. 387/9; Nr. 7, S. 453/5]

schule in Karlsruhe: Beton. Anregungen zur Verbesse-
rung des Materials. Ein Erganzungsheft zu des Verfassers
»Vorlesungen Uber Eisenbeton*, Bd. 1, 2. Aufl. Mit
7 Textabb. Berlin: Julius Springer 1927. (2 Bl., 54 S.) 8°.
3JU i T b

Schlackenerzeugnisse. Schwarz: Anwendung neu-
zeitlicher Maschinen in der Betonwaren- und
Betonwerkstein-Industrie.* Waschmaschinen, Sor-
tiersiebe, verschiedene Mischerausfihrungen, selbsttatige
und halbselbsttatige Stampfmaschinen, Torkret-Zement-
kanone. Kisse-Wurfturbine. [Zement 16 (1927) Nr. 24,
S. 495/500; Nr. 25, S. 520/8.]

Sonstiges. Tragwande im Schiffbau und Luft-
fahrzeugbau. Vergleich verschiedener Baustoffe, Stahl,
Leichtmetall und Holz. Verbundkonstruktionen. [Bull,
techn. Bur. Veritas 9 (1927) Nr. 6, S. 119/26.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. Schrauben, Muttern und Zubehor.
[Normen.] Hrsg. vom Deutschen Normenausschul3, Ber-
lin NW 7. Berlin (S 14): Beuth-Verlag, Juli 1927. (330 S.)
8°. 6 JU t- (Din-Taschenbuch. 10.) s BE

G. Berndt, Dr., Prof. a. d. Techn. Hochschule Dresden:
Namen- und Sachverzeichnis [zu] ,,Die Gewinde,
ihre Entwicklung, ihre Messung und ihre
Toleranzen.* Hrsg. auf Anregung und mit Unter-
stitzung der Firma Bauer & Schaurte, Neuf3. Berlin:
Julius Springer 1927. (16 S.) 8°. 1 J1JI. —Vgl. St. u. E.
45 (1925) S. 320. S BE

Betriebswirtschaft und Industrieforschung,

Allgemeines. J. Tomaides: Verlustquellen in der
Industrie. Geringe Produktion. Unterbrochene Pro-
duktion. Zurickgehaltene Produktion. Verlorene Pro-
duktion. Vorschlage fiur die Beseitigung industrieller
Verluste. [Sparwirtsch. (1927) Nr. 6, S. 316/20.]

F. Schmidt: Die Industriekonjunktur — ein

Rechenfehler! Der Konjunkturbegriff. Der Kreislauf
in der Wirtschaft. Die Tatsachen der Industriekonjunk-
tur und ihr Rhythmus in der Bilanz. Rechenfehler als
Konjunkturursache. Dynamik der Industriekonjunktur
unter betriebswirtschaftlichen Gesichtspunkten. Be-
k&mpfung der Industriekonjunktur. Bisherige Erklarun-
gen der Industriekonjunktur. [Z. Betriebswirtsch. 4 (1927)
Nr. 1, S. 1/29; Nr. 2, S. 87/114; Nr. 3, S. 165/99.]

S. Gans: Das neuzeitliche Vordruckwesen im
Rahmen der Organisation eines Fabrikbetrie-
bes.* [Werkst.-Techn. 21 (1927) Nr. 13, S. 377/81.]

Stuart Chase: Tragddie der Verschwendung.
Gemeinwirtschaftliche Gedanken in Amerika, [verfaR3t]
in Verbindung mit dem Labor Bureau, Incorporated.
(Geleitwort zur deutschen Ausg. von Dr. Friedrich
Schaarschmidt. Berechtigte deutsche Bearbeitung von
I[rene] M. Witte.) Minchen und Berlin: R. Oldenbourg
1927. (245 S.) 8°. 6,40 JLM, geb. 7,40 JLK.— Der Ver-
fasser untersucht fur die verschiedenen Industriegruppen
die Verschwendung nach vier Hauptrichtungen: Ver-
lustquellen im Verbrauch, d. h. durch Herstellung
unzweckmaé&RBiger, unndétiger oder gar schadlicher Er-
zeugnisse; unbeschaftigte menschliche Arbeits-
kraft, d. h. Arbeitslosigkeit, obwohl auf der &andern

Seite der Bedarf nicht gedeckt werden kann; Ver-
schwendung im Erzeugungsverfahren; Ver-
schwendung natirlicher Hilfsmittel, d. h. un-

genligende Ausbeute natiirlicher Rohstoffe. Als MaRstab
fur die Messung wird die mdégliche menschliche Arbeits-
kraft innerhalb eines Jahres gewéahlt; soweit sich diese
Zahlen nicht unmittelbar herausziehen lassen, wird
einem solchen Arbeitsjahr ein Geldwert von 2000 $
gleichgesetzt. Die Untersuchung ergibt ein erschrecken-
des Bild; die Verschwendung ist mindestens ebenso grof3
wie die nutzbar geleistete Arbeit, sie stellt sich fir ameri-
kanische Verhéltnisse auf mindestens 20 Millionen Ar-
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beitsjahre. Wenn auch ein Weg zur L&sung dieser Zu-
stande nicht gezeigt wird, so ist die Darlegung doch ge-
eignet, das Gewissen der Beteiligten zu schérfen und
auf die Wichtigkeit der Bearbeitung dieser Frage hin-
zulenken. “ B —
Wirtschaftliches.

Allgemeines. W. Steinberg: Die jungsten Ergeb-
nisse der Konjunkturforschung. (W irtschaft in
Zahlen.) [St. u. E. 47 (1927) Nr. 25, S. 1063/4.]

Bergbau. W. Kisselnikow: Von der Methode, die
»Leistungsfahigkeit“ und den ,Wirkungsgrad*
des Anlagekapitals im Bergbau im Hinblick auf
seine voraussichtliche Entwicklung in den
nachsten 5 Jahren im voraus zu bestimmen. Es
wird untersucht der Steinkohlenbergbau, die Naphtha-
industrie, der Gold- und Platin-, Erz- und Salzbergbau.
Der Kapitalaufwand wirdflr die Zeit vom 1. Oktober 1925
bis 1. Oktober 1930 auf rd. 1640 Mill. Rbl. veranschlagt.
[Gorni-J. 102 (1926) Nr. 10, S. 643/52.]

Rudolf Mayer: Die Kohlenwirtschaft Oester-
reichs im Jahre 1926.* Inlédndische Forderung. Ein-
fuhr von Braun-, Steinkohle und Koks aus den ver-
schiedenen L&ndern. Verbrauch der einzelnen Bundes-
staaten und Wirtschaftszweige. [Mont. Rdsch. 19 (1927)
Nr. 11, S. 291/4.]

Einzeluntersuchungen. Otto R. Schnutenhaus, Dr.:
Die Absatztechnik der amerikanischen indu-
striellen Unternehmung. Berlin: Julius Springer
1927. (VI, 171 S)) 8°. 8,50 JIM,geb. 10 JIM. = B =

Rudolf Wedemeyer, Diplom-Volkswirt: Wie be-
herrscht man die Konjunktur? Mit einem Versuch
zur Berechnung und graphischen Darstellung eines Ur-
sachenindex der Konjunktur. Essen a. d. R.: A. Kerk-
sieck&Co. 1927. (176 S.) 8°. 5,80 JIM- "B =

Eisenindustrie. J. W. Reichert, Dr., M. d. R., Berlin:
Die Lebensbedingungen der deutschen Eisen-
und Stahlindustrie. Vortrag vor der Mitgliederver-
sammlung des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Indu-
strieller in Berlin am 15. Juni 1927. (Mit 31 Abb.) Berlin:
[Selbstverlag des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-
Industrieller] 1927. (39 S.) 4°. = B =

Statistische M itteilungen [der] Nordwest-
lichen Gruppe des Vereins Deutscher Eisen- und
Stahl-Industrieller [und des] Stahlwerks-Verban-
des, Aktiengesellschaft, Dusseldorf. Disseldorf
(1927): (Druck von) Mathias Strucken. 8°. — H. 2:
RoheisenundRohstahl. Ausgabe 1927. (110OS.)SBS

Kartelle. Kurt Wiedenfeld: Kartelle und Kon-
zerne. Berichtfur den Vorbereitungs-AusschuB der Welt-
wirtschafts-Konferenz, mit Anhang: Gegenwartsfragen
industrieller Organisation. Berlin und Leipzig: Walter
de Gruyter & Co. 1927. (4 Bl., 83 S.) 8°. 3 JIM (Mo-
derne Wirtschaftsgestaltungen. Hrsg. von Kurt Wieden-
feld. H. 10.) — Deutsches Original des vom Verfasser
erstatteten Berichtes: Wesen der Kartelle und Konzerne;
Kartelle und Konzerne in Deutschland (mit einem be-
sonderen Abschnitt tber die Kartelle der Stahlindu-
strie); Kartellaufbau auBerhalb Deutschlands (und inter-
nationale Verbande); Bedeutung fir die Innenwirtschaft
und in internationaler Beziehung. Der Anhang gibt einen
Vortrag wieder, den der Verfasser im Sommer 1924 ge-
halten hat und der die damalige Stimmung der &6ffent-
lichen Meinung, die durch das Schlagwort Vertikal-Kon
zem gekennzeichnet war, widerspiegelt. SB *

Preise. E. Buchmann: Zur Analyse des Eisen-
marktes. [St. u. E. 47 (1927) Nr. 22, S. 920/3.]

Sonstiges. W. Steinberg: Industrielle Realkre-
dite. Bisherige Befriedigung des Kreditbedlrfnisses.
Grundung von sogenannten Industrieschaften zwecks
Umwandlung der kurzfristigen in langfristige Kredite.
[St. u. E. 47 (1927) Nr. 24, S. 1023/4.]

Verkehr.

Eisenbahnen. Karl Koch, Dr.: Die Zustandig-
keiten der Beschaffungsstellen im Verwaltungs-

Zeitschriften- und Biicherschau.
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gebiet der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft.
Berlin (S 14): Guido Hackebeil, A.-G., 1927. (3 BI., 28 S.)
4°. 4 JIM- — Erlauternde Einleitung iiber den Aufbau
des Beschaffungsapparates des gréften Abnehmers der
deutschen Industrie; schematische Darstellung der Be-
schaffungszustédndigkeiten sowie Uebersicht der Verwal-
tungsgebiete der geschaftsfihrenden Direktionen fur das
Werkstattenwesen; (Hauptabschnitt) tGbersichtliche und
ins einzelnste gehende Tabellen, die nachweisen, welche
Stelle fir die Beschaffung jedes einzelnen Gegenstandes
zustandig ist, unter Berucksichtigung der Verschieden-
heiten in den einzelnen Verwaltungsbezirken, insbe-
sondere in Bayern; Liste der Gegenstande, fur welche die
Reichsbahn besondere Lieferungs- und Fertigungsbe-
dingungen aufgestellt hat, nebst Verzeichnis der zu-
standigen Abnahmeamter; Liste der Verkaufsstellen fir
Alt- und Abfallstoffe. 5 B2

Tarife. Wilahr: Die bevorstehende Bereinigung
des Normalgitertarifs. [St. u. E. 47 (1927) Nr. 23,
S. 983/5.]

Wilahr: Die Standige Tarifkommission zur
Gitertarifneuregelung. [St. u. E. 47 (1927) Nr. 24,
S. 1024/5.]

Soziales.

Allgemeines. Geschéaftsbericht 1925 und 1926
[der] Vereinigung der Deutschen Arbeitgeberver-
bédnde. Erstattet von der Geschaftsfihrung. Berlin
[(S 14, AlexandrinenstralBe 77/78): Hermann Klokow] —
Berlin [(W 62, BurggrafenstraBe 11): Pressestelle der
Vereinigung der Deutschen Arbeitgeberverbénde] 1927.
(308, XVII S., XX11I Anlagen.) 4°. 12 JIM. (Berichte
der Vereinigung der Deutschen Arbeitgeberverbande.
Heft 25.) — Der mit zahlreichen graphischen Schaubildern
ausgestattete Bericht enthalt neben einer Uebersicht der
Organisationen der Arbeitgeber und Arbeitnehmer eine
ausfihrliche Schilderung des gesamten Sozialrechts mit
den Unterabschnitten: Einzelvertrag, Kollektivrecht,
Tarifvertragsrecht, Schlichtungsrecht, Betriebsverfassung,
Wirtschaftskampf; dazu Darstellungen der Sozialver-
sicherung, der Frage des Arbeitsmarktes und der Erwerbs-
losenfiirsorge, der Arbeitszeit, der Lohn- und Tariffragen
sowie der Handhabung des Schlichtungswesens, der inter-
nationalen Sozialpolitik und der sonstigen Arbeitsgebiete
der Geschaftsfihrung der Vereinigung. S B2

Handworterbuch der Arbeitswissenschaft.
Unter Mitwirkung von 280 Fachleuten des In- und Aus-
landes hrsg. von Privatdozent Dr. Fritz Giese. Halle
a. d. S.:Carl Marhold. 8°. —Lfg. 1: Abbau—Arbeitsmedi-
zin. 1927. (320 Spalten.) 9 JIM. 2B -

Unfallverhiitung. John Northwood: Die Einrich-
tungen der ,,Gautier Mills“ der Bethlehem Steel
Company vom Standpunkte der Unfall Verhitung
betrachtet. [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 12, S. 495/7.]

Ed. Lenssen: Erhdhte Unfallsicherheit der Be-
triebe, insbesondere der Krananlagen der GuR3-
stahlfabrik Fried. Krupp, A.-G.* Unterteilung der
Unféalle nach solchen beim Transport, durch Um- oder
Herabfallen von Gegenstdnden und durch Werkzeuge
sowie beim Betrieb von Hebezeugen. Keine Erh6hung der
Unfallgefahr durch Rationalisierung. Unfallsicherheit
und Wirtschaftlichkeit. [Kruppsche Monatsh. 8 (1927)
April, S. 74/8.]

S. H. Katz, G. W. Smith und E. G. Meiter: Gasmas-
ken.* Bauarten und Schutzwirkung. [Techn. Paper Bur.
Mines Nr. 394 (1926) S. 1/52.]

W. Greenwood: Schutz gegen Unfélle in elek-
trischen Anlagen. [lron Steel Eng. 3 (1926) Nr. 7,
S. 336/8.]

Gewerbekrankheiten. K. W. Jétten, Dr. med., o. 6.
Prof. d. Hygiene u. Direktor des Hygienischen Instituts
der Westf. Wilhelms-Universitat in Munster i. W., und
Dr. med. W. Arnoldi, ehemal. Assistent am Hygienischen
Institutin Minsteri. W.:Gewerbestaubund Lungen-
tuberkulose. Stahl-, Porzellan-, Kohle-, Kalkstaub und
RuB. Eine literarische und experimentelle Studie. Mit

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 144/7. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.
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105 Abb. Berlin: Julius Springer 1927. (3 Bl., 256 S.) 8°.

27 J1J1. (Schriften aus dem Gesamtgebiet der Gewerbe-

hygiene. Hrsg. von der Deutschen Gesellschaft fir Ge-

werbehygiene in Frankfurta. M. N. F. H. 16) 5 B 5
Gewerbehygiene.

W. C. White: Stand unserer Kenntnisse Uber
den EinfluB von Rauch auf die Gesundheit.
[Mech. Engg. 49 (1927) Nr. 6, S. 655/62.]

Gesetz und Recht.
Gewerblicher Rechtsschutz. Hermann lIsay, Dr.,

Rechtsanwalt am Kammergericht und Prof. a. d. Techn.
Hochschule Charlottenburg: Die Funktion der Pa-
tente im Wirtschaftskampf. Vortrag, gehalten auf
der Hauptversammlung des Deutschen Vereins fir den
Schutz des gewerblichen Eigentums in Minchen am
28. Mai 1927. Berlin (W 9, Linkstr. 16): Franz Vahlen.
1927. (50 S.) 8°. 2 JIJl 5B=
Werner Hensel, Dr., Tipi.=Qng., in Berlin: Begren-
zung des Rechts an technischen Schépfungen.
Berlin: Carl Heymanns Verlag 1927. (VII, 56 S.) 8°.
3J1J1. — Inhalt: 1. Die volkswirtschaftliche Aufgabe des
Patentgesetzes und die sich hieraus ergebende allgemeine
Begrenzung des Schutzes fur technische Schopfungen
(dargelegt an Hand der geschichtlichen Entwicklung des
Patentwesens in England, Frankreich, Amerika und
Deutschland). 2. Kritische Betrachtungen der deutschen
Gerichtspraxis. 3. Zusammenfassung der gewonnenen
Richtlinien. 2B 2
M itteilungen vom Verband Deutscher Patent-
anwadlte. Hrsg. von Patentanwalt Dr. Fritz Warschauer,
Berlin, im Auftrage des Vorstandes. Sonder-Nummer
anlaBlich des 50jéahrigen Bestehens der Deutschen Patent-
gesetzgebung. Berlin, den 25. Mai 1927. (Berlin NW 21,
Alt Moabit 105, 1927: Berliner Spezial-Druckerei, G. m.
b. H. 226 S) 4°. 7J131. —Der Band vereinigt insgesamt
22 Einzelabhandlungen aus dem Gebiete des Patentrechtes
und seiner Anwendung, die sémtlich von Patentanwalten

Statistisches.

Die Ruhrkohlenférderung im Juni 1927.

Im Monat Juni wurden insgesamt an 235s Arbeits-
tagen 9 197 757 t Kohlen gefordert gegen 9479 284 t
an 25 Arbeitstagen im Mai 1927 und 9 209 238 t an
24s/8 Arbeitstagen im Juni 1926. Arbeitstaglich betrug
die Kohlenférderung im Juni 1927 389 323 t gegen
379 171 t im Mai 1927, 374004 t im Juni 1926 und
430557 t im November 1926 (arbeitstédgliche Héchst-
férderung in 1926). Die Kokserzeugung des Ruhrgebietes
stellte sich im Juni 1927 auf 2 151 059 t (taglich 71 702 t),
im Mai 1927 auf 2 242 297 t (taglich 72 332 t), im Juni
1926 auf 1644755 t (téglich 54825 t; in den Kokereien
wird auch Sonntags gearbeitet). Die Brikettherstellung
hat im Juni 1927 insgesamt 276 606 t betragen (arbeits-
téglich 11 708 t) gegen 258 988 t (10 360 t) im Mai 1927
und 303 311 1 (12 317 t) im Juni 1926. Die Gesamtzahl
der beschaftigten Arbeiter stellte sich Ende Juni 1927
auf 405 976 gegen 409 370 Ende Mai 1927, 414 431 Ende
April 1927 und 418 475 Ende Marz 1927. Obwohl die
Zahl der beschaftigten Bergarbeiter hiernach in den
letzten drei Monaten um etwa 12 000 abgenommen hat,
ist die Zahl der arbeitsuchenden Bergleute mit rd. 10 000,
worunter sich nur 600 volleistungsfahige Kohlenhauer
befinden, ungefahr dieselbe geblieben. Es geht daraus
hervor, daB die Entlassenen ohne Schwierigkeiten in
andern Berufen Unterkunft finden konnten. Wie in
jedem Frihjahr kommt fir die Bergarbeiter hierbei wohl
in der Hauptsache die Landwirtschaft und der Bauberuf
in Frage. Die Zahl der wegen Absatzmangels eingelegten
Feierschichten betrug im Monat Juni 1927 insgesamt
53 634 (arbeitstéglich 2270) gegen 126 491 (5060) (wegen
Absatz- und Wagenmangels) im Monat Mai 1927 und
245 863 (10 246) (wegen Absatz- und Wagenmangels) im
Monat April 1927. Die Bestdnde an Kohlen, Koks

Statistisches.
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geschrieben sind und den Gegenstand von den verschie-
densten Seiten beleuchten. Die Mannigfaltigkeit des Inhalts
mdgen nur einige Stichworte aus den Ueberschriften an-
deuten: 50 Jahre Deutsches Patentgesetz; Entwicklung
der deutschen Patentanwaltschaft; Reform des Patent-
gesetzes; technischer Dingbegriff und Verfahrensbegriff
im Patentrecht; Erfindung als immaterielles Gut; Erfin-
dung und Kultur; Erfindung und Problem; Verschwen-
dung geistigen Gutes in der Patentverwaltung; Patent-
anspruch; Einspruchsverfahren; Ausubungszwang; Pa-
tentgebiihren; Patentamt und Patentanwalt. 2BS

Sonstiges. E. Heinson: Die neuen Bedingungen
Uber die Herstellung und Ausfuhr von Kriegsge-
rat. Vorgeschichte des Entwurfs. Erzeugnisse, die als
Rriegsgerat zu gelten haben. Strafbestimmungen. Be-
deutung des Gesetzes. [Wirtschaftl. Nachr. fur Rhein
u. Ruhr 8 (1927) Nr. 26, S. 767/8.]

Bildung und Unterricht.

Arbeiterausbildung. Franz Goerrig: Zum amtli-
chen Entwirfe eines Berufsausbildungsgesetzes.
Uebersicht Uber die Grundsatze und wichtigsten Einzel-
heiten des neuen Entwurfes eines Berufsausbildungsge-
setzes mit kurzer Wirdigung. [Gie. 14 (1927) Nr. 26,
S. 440/3.]

Ausstellung und Museen.

P. Goerens: Die W erkstofftagung Berlin 1927.*
[St. u. E. 47 (1927) Nr. 24, S. 993/8.]

Sonstiges.

Eréffnungsansprache
Jahresversammlung der American
men’s Association in Detroit 1926.
Vereinigung. Arbeiten der Ausschisse.
Foundrymen’s Ass. 34 (1927) S. 1/8.]

Streit: Ergebnisse und Kritik der Versuche
auf der Braunschweiger Versuchsstrale.* [Die
BetonstraBe 2 (1927) Nr. 6, S. 118/23]

vor der
Foundry-
Zweck der
[Trans. Am.

A. B. Root:

und PreBkohlen (Koks und PreRkohlen in Kohlen
umgerechnet) stellten sich Ende Juni 1927 auf rd.
1737000 t gegen rd. 1773000 t Ende Mai 1927 und
rd. 1871000t Ende April 1927. In diesen Zahlen sind
die in den Syndikatslagern vorhandenen verhéaltnismaRig
geringen Bestande sowie die Lager auf den Zechen ein-
begriffen.

Luxemburgs Roheisen- und Stahlerzeugung im Juni 1927.

Roheisenerzeugung Stahlerzeugung

1027 g £ & E i e b 8

£ a =] g e £ d

g @ d N g b I 0e) «

F o H 3 H 52 w

" %t % t £t t
Januar . . . 220 541*6401 765 227 707 {192 445 2126 763 195 334
Februar . . 202868 4912 — 207 780 181 431 2080 666 184 177
Mar_z P 221 214 6790 1776 229 779 200 219 2089 699 203 007
Apl_‘l|. . 215 709 7161 1685 224 665 203 016 2430 601 206 047
Mai . ... 229449 6436 1730 237 615 208 332 1555 289 210 176
Juni .. .. 218 219 4465 1125 223 8091200 472 2616 115 203 203

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie im Juni 1927.

Mai Juni
1927 1927
Kohlenférderung 2233 730 2 262 570
Ko_kserzeugung ..... 461 050 447 690
Brikettherstellung. 147 950 159 600
Hochofen im Betrieb Ende des Monats 54 54
Erzeugupg an:
Roheisen 318 790 302 010
Rohstahl. 314 000 291 930
StahlguB ..... . 7 140 7840
Fertigerzeugnissen 252 180 242 230
SchweiBstahlfertigerzeugnissen . t 14 200 13 360
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Grof3britanniens AufRenhandel im 1. Halbjahr 1927.

Minerale bzw. Erzeugnisse

Eisenerze, einschl. manganhaltiger
Manganerze
Schwefelkies,
Steinkohlen
Steinkohlenkoks
Steinkohlenbriketts

Alteisen
Roheisen, einschl. Eisenlegierungen ...
EisengufR
Stahlgu und Sonderstahl
Schmiedestiicke
Stahlschmiedestiicke
Schweieisen (Stab-, Winkel-, Profil-)..
Stahlstéabe, Winkel und Profile
Rohstahlblécke
Vorgewalzte Blocke, Knippel und Platinen ...
Brammen und Weiblechbrammen
Tréager
Schienen
Schienenstiihle, Schwellen, Laschen usw.
Radsatze
Radreifen, Achsen
Sonstiges Eisenbahnzeug, nicht besonders benannt...........
Bleche nicht unter 1/8 Zoll ...
Desgl. unter V8 Zoll
Vprrinkte nsw. Bleche
Schwarzbleche
WeiBlbleche
Panzerplatten
W alzdraht
Draht und Drahterzeugnisse
Drahtstifte
Né&gel, Holzschrauben, N ieten
Schrauben und Muttern
Bandeisen und Réhrenstreifen
Réhren und Réhrenverbindungen aus SchweiBeisen.......ccoeviveens
Desgl. aus GuBeisen
Ketten, Anker, Kabel
Oefen, Roste, sanitare Gegenstande aus GufReisen...
Bettstellen und Teile davon
Kuchengeschirr, emailliert und nicht emailliert........cccoeceuee.
Erzeugnisse aus Eisen und Stahl, nicht besonders benannt

Insgesamt Eisen- und Stahlwaren

Die Entwicklung des Welt-Schiffbaues im zweiten
Vierteljahr 1927.

Nach dem von ,,Lloyds Register of Shipping“ ver-
offentlichten Bericht Uber die Schiffbautatigkeit im
zweiten Vierteljahr 1927 waren am 30. Juni 1927 in der
ganzen Welt 671 Handelsschiffe Gber 100 Br. Reg. t mit
2840545 gr. t, ausgenommen Kriegsschiffe, im Bau.
GroRbritanniens Anteil hieran ist in Zahlentafel 1
wiedergegeben.

In der ganzen Welt war am 30. Juni 1927 der in
Zahlentafel 2 angegebene Brutto-Tonnengehalt im Bau.

Die zu Ende der Berichtszeit in GroRbritannien im
Bau befindliche Tonnage war 173 456 t héher als am Ende
des Vorvierteljahrs, Ubertraf die vom zweiten Vierteljahr
1926 um 549 0501. Von der Gesamtzahl wurden 1046 9041
fur inlandische Eigner und 343 484 t fur auslandische
Rechnung gebaut. Wahrend der Berichtszeit wurden in
der ganzen Welt insgesamt 205 Schiffe mit 773 615
Br. Reg. t neu aufgelegt, davon entfielen auf GroB-
britannien 101 mit 437 112 t und auf Deutschland 34 mit
109 8891; vom Stapel gelassen wurden insgesamt 196 Han-
delsschiffe mit zusammen 577 768 Br. Reg. t, davon in
GroBbritannien 94 mit 268 545 t, in Deutschland 22 mit
77 172 t und in den Vereinigten Staaten 19 mit 43 870 t.
An Oeltankschiffen von 1000 t und daruber waren
zu Ende des Monats Juni 1927 insgesamt 112 mit

Zahlentafel 2.

Dampfschiffe

Brutto-
Anzahl Tonnengehalt Anzahl
Grof3britannien . . . 203 758 162 98
Andere Lander . . . 167 608 647 170

Insgesamt 370 1366 809 268

Einfuhr Ausfuhr
Januar bis Juni
1926 1927 1926 1927
t zu 1000 kg

1983 009 2670 879 3328 3721

120 197 66 646 — —

133 323 142 640 — _
616 425 2413 161 19 267 514 26 740 024
755 294 570 542
23 412 60 631 498 050 739 413
130 131 58107 38 088 92 651
134 553 418 517 234 859 131 476
928 1447 847 504
2922 5423 3156 3287
566 2183 151 90
4031 6764 554 256
128 799 164 702 15 809 21 450
102175 216 479 124 641 172 677
32 673 56 788 776 1388
334 338 563 447 2664 2215
252 455 419 828 884 1016
47 124 130 050 35421 54 369
12 503 15 982 154 371 158 105
= — 58 858 54 500
525 1316 11 750 13187
217 959 6474 11 555
4976 5743 20 252 37 601
56 227 88 591
80 384 206 920 121 398 131186
— 375784 386 828
— 22 118 24 734
— 255 385 257 925

54 949 81 368 — —
37 818 42 185 57 898 57 797
31572 32158 1533 1505
3977 5 605 11 668 10 442
4728 5526 14 300 14 399
53 312 109 055 28 022 26 459
25 523 36 503 111 401 126 049
15 887 37 782 54 362 51 390
e — 7079 9331
— — 9635 8 958
_ _ 6 493 5470
3966 7420 9234 7614
21516 37 228 117 222 105 841
1522 609 2669 503 1969 315 2070 936

Zahlentafel 1. Im Bau befindliche Schiffe
in GroBbritannien.

Am 31. Mérz Am 30. Juni Am 30. Juni
1927 1927 1926

An- Brutto- An- Brutto- An- Brutto-
Tonnen- Tonnen- Tonnen-

gehalt gehalt 28N gehalt

zahl zahl

a) Dampfschiffe
aus Stahl .
., Holz u. anderen

Baustoffen . . . — — - = — —

207 754889 203 758162 142 545671

zusammen 207 754889 203 758162 142 545671

b) Motorschiffe

aus Stahl ... 81 457937 97 627300 50 293544
,, Holz u. anderen
Baustoffen . . . 1 400 1 400 _ —

zusammen 82 458337 98 627700 50 293544

c) Segelschiffe

aus Stahl ... 8 3706 15 4 526 8 2123
. Holz u. anderen
Baustoffen . . . — — — — — —

zusammen 8 3706 15 4526 8 2123

a, b und c insgesamt 297 1216 932 316 1390388 200 841 338

Im Bau befindliche Schiffe in der ganzen Welt am 30. Juni 1927.

Motorschiffe Segelschiffe Zusammen
1
Brutto- Brutto- Brutto-
Tonnengehalt Anzahl Tonnengehalt Anzahl Tonnengehalt
627 700 15 4 526 316 1390 388
831 895 18 9615 355 1450 157
1459 595 33 14 141 671 2 840 545
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725426 Br. Reg. t im Bau; davon 65 mit 400992 t in Grof-
britannien, 2 mit 22 870 t in Deutschland und 6 mit
39000 t in den Niederlanden.

AuBerhalb GroRbritanniens waren nach ,,Lloyds
Register* insgesamt 355 Schiffe mit 1450 157 Br. Reg. t
(gegen 348 mit 1352932 t im Vorvierteljahr) im Bau.
Davon entfielen auf

Anzahl Br. Reg. t
Italien einschl. Triest . . . . . 36 226774
Holland .oeeieeeiiens ... 41 171825
Frankreich ... ... 32 136474
das Deutsche Reich . . . . . . 91 407620
die Vereinigten Staaten . . . . 31 146 846
Schweden .12 54 220
Déanemark... .14 78 280
Japan 8 21 950
Danzig . e ... 9 46217
britische Kolonien . ... . . . 15 23 615
Norwegen 11 5 147
sonstige Lander . 55 131 189

Wirtschaftliche Rundschau.

47. Jahrg. Nr. 30.

Ueber die GroRenverhdltnisse der am 30. Juni 1927
in den einzelnen L&ndern im Bau befindlichen Dampfer
und Motorschiffe gibt Zahlentafel 3 Aufschluf3.

Zahlentafel 3. GroBenverhdltnisse der am
30. Juni 1927 im Bau befindlichen Schiffe.

(2] ) %) K% L., 2, 5 -
t,=a9+ o+~ o+ a* ngng Hg 'g

So S S
as 8% 8% gt NE
g8 gfglglc.laB8"5
Brit. Besitzungen . . 9 3 — 2 - — — — 14
Danzig 2 — 3 4 — - - — 9
Danemark.. . 2 1 7 — 4 — — — 14
Deutsches Reich . . 40 13 5 16 9 1 2 2 8
Frankreich . 14 — 6 6 3 3 - — 2

Grofbritannien und

Irland.. .. 90 46 8 40 21 9 5 5 301
Holland.. 17 4 3 5 5 4 — 39
Italien.. 9 11 7 1 1 3 — 4 36
Japan ....... 2 4 2 8
Norwegen.. 10 10
Schweden... . 3 1 6 — — — — 12
Ver. Staaten . . . . 8 5 5 2 5 1 1 28
Andere Lander . . . 19 23 __ 1 3 1 - - 47
Zusammen 225 1N 125 83 51 22 g 12 638

Wirtschaftliche Rundschau.

Neuregelung der Eisenzdlle durch den dsterreichisch-tschechoslowakischen
Handelsvertrag.

Die seit April 1927 zwischen Oesterreich und der
Tschechoslowakei gefhrten Verhandlungen zur Er-
ganzung und teilweisen Umtarifierung des Handelsver-
trages haben nunmehr zum Abschlul eines neuen Ab-
kommens gefuhrt, dessen Inkrafttreten spatestens am
1. September 1927 erfolgen wird. Einen grofen Raum
in diesen mehrmonatigen Verhandlungen beanspruchte
u. a. auch die Erorterung der Neufestsetzung der Zélle
auf metallurgische Erzeugnisse. Diese neuen Zolle finden
weit Uber die beiden unmittelbar beteiligten Staaten
hinaus lebhafte Beachtung, da sie zwanglaufig auch
jenen Herstellungslandern zugute kommen,
die mit Oesterreich bzw. mit der Tschecho-
slowakei einen Meistbeglnstigungsvertrag be-
sitzen.

Im Osterreichischen Tarif wurde die bisherige
Zollfreiheit fur gufeiserne und schmiedeiserne
Rohren aufgehoben. Fir diese Positionen werden nach
AbschluR der Verhandlungen mit Deutschland und der
Schweiz Maximalzélle eingesetzt. Hier handelt es sich
ebenso um ausgesprochene Schutzzélle wie in der Po-
sition ,,Dampfturbinen*, die eine Zollerhéhung von
16 auf 28 G.-Kr. erfuhren. Weder die vorerwdhnten
Rohrensorten noch Dampfturbinen sind bisher in Oester-
reich erzeugt worden, doch soll die Herstellung unmittel-
bar nach Wirksamkeit der neuen Zdlle aufgenommen
werden.

Von den weiteren Aenderungen sei erwéahnt:

Vertragszoll autonomer Zoll

GuBeisen, roh, nicht

besonders benannt 5— 9 G-Kr. 6— 11G.-Kr.
Waren aus schmied-

barem Eisen, nicht

besonders benannt. 8—20 . 14— 24
Eiserne Oefen(Quint-

6fen) 7 . 36
Zisternen und Tanks 24—70 ,, 26—120 »
Dampfkessel . . .. 25 . 32

Die Zollsatze fur Destillier-, Kihl- und Koch-
apparate aus Eisen wurden auf 26 G.-Kr. (autonom
45 G.-Kr.), fur solche aus Aluminium auf 75 G.-Kr.

(bisher 50 G.-Kr.) und solche aus anderen unedlen Me-
tallen auf 55 G.-Kr. (bisher 38 G.-Kr.) erhoht.

Fir Armaturen aus EisenguBB im Gewichte
unter 20 kg (bisherige unter Zollposition 407, Zollsatz
4—18 G.-Kr.) wurde unter Pos. 409 A mit einem auto-
nomen Satz von 50 G.-Kr. eine neue Tarifklasse ge-
schaffen. Der Zollsatz fir StahlguB, der gegenwartig
noch an die Tarife mit dem Deutschen Reich und der
Schweiz gebunden ist, wird nach erfolgter Aufhebung
dieser Bindung in allen Positionen um je 2 G.-Kr., der
Zollsatz fir GrauguBB um je 1 G.-Kr. erhéht werden.
Der Zollsatz fir rohe Kesselglieder wurde von
70 G.-Kr. auf 25 G.-Kr. herabgesetzt, wéhrend vor-
geschroppte GrauguBRBwalzen fur Papierfabriken
Uberhaupt von jedem Zoll befreit wurden.

Im tschechoslowakischen Tarif werden folgende
Aenderungen eintreten:

gebundener autonomer
Zollsatz Zollsatz
Roheisen 19.50 Ke.
M esserstahl 4550 ,, 65 K6. u. 71,50 Kc.
Hammer und
Dengelzeuge. 290,530 ,, 528, u. 960 ,,
MeiBelu. PreBluft-
werkzeuge . 900 ,, 4500 ,,
Schrauben und
Nieten 120-500 » 240 ,, b. 1000 ,,
Maschinenmesser 630 ,, 1100 ,,
Kokillen . ... 25 96 ,,
Drahtseile 300u.387 ,, 352, u. 648
Sensen 128 ,, 320 ,,

Eine Herabsetzung in unwesentlichem Ausmafl
erfuhren auRerdem die Zollsatze auf Stabeisen des Zoll-
tarifs Nr. 431 a bis ¢ sowie einzelne Drahtwaren der
Tarif-Nr. 466. Schldsser der Tarif-Nr. 473 blieben
unverandert, hingegen wurden die Zélle fur Schlissel-
waren von 550 auf 400 Kr. herabgesetzt. Weitere Zoll-
erméaRigungen des tschechoslowakischen Tarifs ergaben
sich bei einzelnen Maschinen, z. B. StraRenlokomo-
bilen und Spezialmaschinen der Pos. 441 sowie bei ge-
wissen Pflugbestandteilen. Heinz Strakele.

Diesem Hefte liegt das Inhaltsverzeichnis

zum ersten Halbjahresbande 1927 bei.



