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49. JAHRGANG

Neue Gleitlagerformen in Walzwerken.
Von Hans Weinlig in Voélklingen.

[Bericht Nr.71 des Walzwerksausschusses des Vereins deutscher Eisenhuttenleutel).]

(Weitere Entwicklung der Walzenlager auf den Rd&chlingsehen Eisen- und Stahlwerken in Volklingen.
Priafung von verschiedenen Holzarten auf ihre Verwendungsmég-
Vergleichende Betriebsergebnisse.)

gliederten Kammern, Rahmenlager, Prefschmierung.
lichkeit.

ach dem langen Stillstand in der Entwicklung der

Walzenlager hat sich in den letzten Jahren eine er-
freuliche Belebung bemerkbar gemacht. Diese Belebung ist
in nicht unbetrachtlichem MafRe aus dem Lager des Maschi-
nenbaues selbst gekommen. Der Wunsch, den mechanischen
Wirkungsgrad zu verbessern, hat die Veranlassung gegeben,
das Walzenlager als ein reines Maschinenlager zu betrachten.
Bei dieser Betrachtungsweise ist es verstandlich, dal man
zunéchst der rollenden gegenuber der gleitenden Reibung
den Vorzug gegeben hat. Es ist so bei durchlaufenden
WalzenstraBen mit kleinem Walzendurchmesser
das Rollenlager entstanden. Seine Anschaffungs-
und Unterhaltungskosten sind jedoch sehr hoch,
besonders dann, wenn das Rollenlager bei einer
vorhandenen Anlage &lterer Bauart benutzt werden
soll. AuBerdem brachte das verwickelte Rollen-
lager sehr hdufig eine empfindliche Betriebs-
unsicherheit in die Anlage. Aber auch auf dem
Gebiete der gleitenden Reibung ist man nicht
stehen geblieben. Einen Weg zur Verbilligung
hat man in der Verwendung von Holz fiir den
Lagerkdrper gesucht. Vor 1)4 Jahren ist eben-
falls an dieser Stelle die Entwicklung der Walzen-
lager auf der Volklinger Hiitte eingehend darge-
stellt? und schon auf die Vorteile der Holzlager
mit PreRschmierung hingewiesen worden. Im fol-
genden soll gezeigt werden, welche Wege die
weitere Entwicklung gegangen und welcher Ab-
schluB erreicht worden ist.

Bei den reinen Holzlagern hat das Offenhalten der
Schmiernuten fir die PreBschmierung groBe Schwierig-
keiten bereitet. Die Nuten haben sich im Dauerbetriebe
durch abgeriebenes Holz, unreines Wasser u. dgl. zugesetzt
und das Loch der Zufiihrungsleitung verstopft. Hierdurch
ist der Wert der PreBschmierung, zum mindesten an einzelnen
Lagern, vollkommen aufgehoben worden. Bei weichen Holz-
arten hat sich diese Erscheinung besonders bemerkbar ge-
macht. Um Stillstdinde zu vermeiden, ist es nur mdoglich
gewesen, die Schmiemuten Sonntags oder beim Walzen-
wechsel wieder in Ordnung zu bringen. Dieser Nachteil, be-

1) Vorgetragen in der 18. Vollsitzung am 23. Januar 1929. —
Sonderabdrucke sind vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf,
PostschlieRfach 664, zu beziehen.

2) Vgl. St. u. E. 47 (1927) S. 1437/43, 1489 u. 2196.
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sonders bei hohen Walzdriicken, hat ein friihzeitiges Zu-
bruchgehen des Holzlagers nach sich gezogen. Es hat des-
halb nahe gelegen, das Holzlager zu schiitzen und die Fett-
zufuhr so zu regeln, daB eine standige Schmierung gewahr-
leistet ist.

Aus dieser Ueberlegung heraus ist das Rahmenlager ent-
standen, das an sich keine grundsatzliche Neuerung darstellt.
Neu ist lediglich die Teilung des Lagerrahmens in verschie-
dene Kammern, und dieses Lager mit gegliederten Kammern
ist der Volklinger Hiitte gesetzlich geschitzt.

Abbildung 1. Walzenlager mit gegliederten Kammern fir eine

Drebricbtung.

Die Anordnung des Lagers geht aus Abi. 1 hervor.
Das Lager besteht aus einem widerstandsfahigen Rot-
guBrahmen A, der in einzelne Kammern geteilt ist. Die
Kammern B 1 und B 2 dienen zur Aufnahme fir die Ab-
dichtungsstoffe, die Kammer C fir das Fett und die groRe
Kammer D fir die Traglagerstoffe. Der Rahmen A besteht
am zweckmaéRigsten aus einer eisenhaltigen Kupfer-Zink-
Legierung, die am besten einheitlich in derselben Zusammen-
setzung fur Lager aller GroRen angewandt wird. Sie soll zah,
aber nicht so hart sein, dal der Walzenzapfen verschleif3t.
Die Abnutzung des Rahmens héngt natirlich von der Gite
der Lagerstoffe ab. Der Rahmen bietet die Sicherheit, dal
bei etwaigem Durchlaufen des eigentlichen Traglagers der
Laufzapfen in ihm zur Auflage kommt und dadurch ein Ein-
laufen des Zapfens im Einbaustiick vermieden wird. Der
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Metallrahmen von al gefahrenen Lagern kann durch Auf-
schweillen mit geringem Kostenaufwand wieder ausgebessert
werden.

Die beiden Abdichtungskammern B 1 und B 2, die Filz-
kammern, enthalten in Oel oder Fett getrankten Wollfilz.
Der Zapfen beriihrt wahrend seiner Umdrehung zuerst den
einen Filzstreifen. Dieser streift Wasser, Schmutz und
Walzsinter von dem Zapfen ab und verhindert so eine
Verunreinigung der Lagerfliche. Beim Austritt aus dem
Lager halt der zweite Filzstreifen das uberschiissige Fett
zuriick und versieht den Zapfen dadurch mit einem diinnen
Fetthauch. Hierdurch wird auch eine Rosthildung bei Still-
standen vermieden. Auf eine Berieselung des Zapfens mit
Wasser kann selbstverstandlich nicht verzichtet werden. Im
allgemeinen ist eine merkliche Erwarmung des Zapfens nicht
festzustellen. Ein Abspllen der Fettschicht durch das Kihl-
wasser tritt nicht ein.

Die Fettkammer C, die bei WalzenstraRen mit einer Dreh-
richtung stets an der Eintrittsseite des Zapfens liegen muR,
soll eine gerdumige Ausdehnung in Breite, Lange und Tiefe
haben und dient zur Aufnahme des Schmiermittels. Bei
wechselnder Drehrichtung verwendet man am besten zwei
Kammern (Abi. 2).

Die Fettkammer C fur das Fett liegt bei der einen Aus-
fuhrung unmittelbar neben der Kammer B 1 flr die Ab-

Abbildung 2. Walzenlager mit gegliederten Kammern
fur zwei Drehrichtungen.

dichtungsstoffe, bei der anderen Ausfiihrung in der Mitte
der einen Lagerhélfte. Diese letzte Art wird hauptsachlich
fur Oberlager verwandt, um bei nicht festangezogenen
Hangelagern unndétigen Fettverbrauch zu vermeiden. Als
Schmiermittel benutzt man halbsteifes Fett, dessen Brauch-
barkeit durch Analyse und Handknetversuche festgestellt
wird. Der Tropfpunkt soll nicht unter 120° liegen. Als Ver-
brauch fir einen mittleren Zapfen kann man je Schmier-
stelle 20 g/h annehmen. Eine Haupt-Hochdruck-Schmier-
vorrichtung eigener Bauart, die mit einer Ratsche von der
Kammwalze angetrieben wird, fihrt aus 12 oder 24 Aus-
laufen durch Rohrleitungen das Fett zu den Lagern. Eine
Art Dreiweghahn zu den Zuleitungen unmittelbar vor den
Einbaustiicken ermdglicht die Ueberwachung, ob die Vor-
richtung das Fett in die Lagerkammern drickt. Das Fett
muf selbstverstandlich frei von allen mechanischen Verun-
reinigungen sein, dasich sonst die Druckleitungen verstopfen.

Die Kosten fur diese Schmierung sind nicht groRer als
die bei Verwendung von Fettbriketts und Speck, wobei das
beste und teuerste Fett im Dauerbetriebe schlieflich doch
das billigste ist.
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Als Traglagerstoffe fur die Kammer D kommen zweck-
maRig Harthdlzer zur Verwendung. Ganz besonders eignet
sich hierfur St. Domingo-Pockholz. Die einzelnen Holz-
stiicke werden von der Ballenseite waagerechtin die Kammern
eingeschoben, und zwar liegt bei den mittleren Hdlzern am
zweckmaRigsten die Faser gleichlaufig, die der Seitenhdlzer
senkrecht zur Walzenachse. Die Holzeinlagen in einzelnen
Stiicken, entsprechend den Kammern, ermdglichen eine fast
restlose Ausnutzung des Holzstammes und vermindern in-
folgedessen die Kosten des Lagers. Falls man mit Holz
nicht allein auskommt, kdénnen auch Einlegesticke aus
Bronze benutzt werden, die in gleicher Weise in den Rahmen
eingeschoben werden wie die Harthdlzer. Eine Ersparnis
ist dadurch erreicht worden, dal beim Verschleill der Trag-
lager der Rahmen erhalten bleibt. Derartige Versuche sind
in Volklingen mit Erfolg
durchgefiihrt worden. Der
Erfolg der Rahmenlager
mit Holzeinlagen héngt
selbstverstandlich mit der
Gite des Holzes aufs engste
zusammen. Die Ermittlung
der Gitezahl des Holzes
wird nach folgenden Ge-
sichtspunkten beurteilt.

1. Sichtprobe: Das
Holz muB gesund, kernig,
harzreich und astfrei sein,
ein dichtes Gefiige auf-
weisen, die Fasern mussen
fest ineinander greifen.
Fehlerhafte Stellen sind
auszuschneiden und lassen
sich nur fir kleinere Stlicke
verwenden. Die Stamme
missen rindenfrei sein, um
seitliche Lé&ngsrisse und
Kafergédnge feststellen zu
kénnen. Kurz gefasertes
Holz ist von geringerer
Gite als lang gefasertes.
Der Querschnitt soll dicht
und dunkelbraun aussehen. Zwischen den einzelnen Jahres-
ringen darf sich keine hellfarbige porige Schicht zeigen.

2. Sdgeprobe: Sie ergibt auf einer Bandsage ein dulerst
feines Ségemehl bei gutem Holz, bei schlechtem Holz da-
gegen lange S&gespdne, die vom Ségeblatt weit mitgerissen
werden. Es mufB ein schwerer pfeifender Schnitt sein.

3. Gewichtsprobe: Das spezifische Gewicht soll 1,4
bis 1,5 betragen. Niedrigere Gewichte deuten auf weniger
dichtes Holz mit geringerer Haltbarkeit hin.

4. VerschleiBprobe: Um einen Mafstab fir die Ver-
schleiBfestigkeit des Holzes zu erhalten, sind Versuche auf
einer VerschleiBmaschine Bauart Spindel (M A N) durch-
gefliihrt worden. Die untersuchten Hélzer wurden in drei
Richtungen gepruft, und zwar: 1. quer zur Faser, 2. auf der
Stirnseite und 3. 1angs zur Faser des Holzes (Abb. 3).

Um die Einwirkung von Wasser und Oel feststellen zu
kénnen, sind die Holzer zunachst folgendermaBen unter-
sucht worden: 1. im trockenen Zustande, 2. bei Berieselung
mit Wasser und 3. bei Berieselung mit Oel.

Es sind Pockholz, italienisches Holz unbekannter Her-
kunft, Eiche, Buche und Fichte untersucht worden.

Abb. 4 zeigt Schaubilder von der Spindelmaschine, die
sich bei der Untersuchung von Pockholz ergeben haben,
bei einer Dicke der Verschleischeibe von 1 mm. Jede Unter-

Abbildung 3. Darstellung der
Easerrichtung des Holzes fur
VerschleiBproben.
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suchung hat ein Kurvenpaar ergeben. Die rechte, fast
geradlinige Kurve zeigt die Abnutzung der Verschleil3-
scheibe an, bei Holz = 0. Die linke Kurve jedes Kurven-

RuerzurFaser
‘trocken Wasser 0/
[3f
St/rnf/ac/re
trocken W asser Q
St.1 S t7
tahszurFaser
trocken Wasser

Abbildung 4. VerschleiBfestigkeit von Pockholz.
Priifmaschine Bauart Spindel.

paares gibt die Eindringtiefe der VerschleiBscheibe in das
Holz an. Je weiter sich die Kurve von ihrer Anfangsnull-
linie entfernt, desto geringer ist die Verschleifestigkeit des
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das Holz ein, wodurch eine Verschleifirille im Holz entsteht.
3. Bei Oelberieselung bleibt die VerschleiRscheibe kalt, die
VerschleiRrille im Holz ist sehr gering.

Wie aus der Darstellung ersichtlich, zeigt sich der ge-
ringste Verschleil des Holzes bei Berieselung der Verschlei3-
scheibe mit Oel.

Die schaubildlichen Darstellungen zeigen das mittlere
Ergebnis einer Anzahl von Untersuchungen.

Aus diesem Ergebnis kann der SchluB fur die Praxis
gezogen werden, daB die Annahme, eine Wasserkiihlung der
Holzlager geniige als Schmierung, vollkommen irrig ist. Fur
Holzlager ist eine Schmierung mit Fett durchaus notwendig.
Die in Volklingen durchgefiihrten Versuche haben diese Tat-
sache bestatigt, denn alle mit PreBschmierung ausgeristeten
Rahmenlager haben eine bedeutend gréRere Haltbarkeit
gezeigt als die Lager ohne Schmierung.

Der Einbau des Rahmenlagers in den vorhandenen Wal-
zenstrallen erfordert nur geringfugige Aenderungen am Ein-
baustiick. Um den Axialschub der Walzen durch das Lager
aufnehmen zu koénnen, werden zweckmaRig auflen an den
Einbaustiicken Drucklaschen angesetzt. Eine &uferst wich-
tige Voraussetzung zur Erzielung eines vollen Erfolges bei
der Verwendung der Rahmenlager ist die Instandhaltung
der Walzenzapfen. Bei neuen Walzen besteht hier keine
Schwierigkeit. Bei Walzen dagegen, deren Zapfen durch
RotguBRlager stark eingelaufen oder durch langes Lagern
stark angerostet sind, ist eine ausgiebige Zapfenbearbeitung'
notwendig. Schlechte Zapfen zerstdren auch bei bester
Schmierung das Holz. Walzen mit stark eingelaufenen
Zapfen, die noch infolge ihres groReren Ballendurchmessers
eine langere Verwendung zulassen, erhalten Stahllaufringe
auf konischen Zapfen (DRP. 417 492). Diese Laufringe
sind in Valklingen sogar auf einer 875er UmkehrstraBe bei
Schwellenwalzungen fiir Rahmenlager verwendet worden.

Abb. 6 zeigt den Walzeneinbau alter Art an einem 875er
Duo-Geriist mit 420 mm Zapfendurchmesser. Vier Lager-
teile aus RotguR sind eingebaut. Im Gegensatz hierzu ver-
gleiche man den Einbau mit Rahmenlager und PreRschmie-
rung fur dieselben Zapfenabmessungen nach Abb. 7.

Das Einbaustiick unten auf dem Bild zeigt die AuRRenseite
des Lagers mit den eingesetzten Drucklaschen zur Aufnahme

Holzes. Entsprechend diesen
Versuchsergebnissen bei den l ., Sfirafficke clestto/zes
verschiedenen Holzarten sind o R
in Abb. 5 die Zahlenwerte ent- R : t@anffs zurFaser
a 20 Quer zur Faser

sprechend der Eindringtiefe

der Verschleiltscheibe in das npo YoFockoz Jtafienertro/z Fickte
Holz fur funf Versuchsarten Pg(
schaubildlich dargestellt. 20 2

samtliche Versuche an der | .
Spindelmaschinewurden unter
dhnlichen Verhaltnissen wie %
in der Praxis ausgeflhrt:
Scheibendurchmesser  327,5 !
mm, Scheibenbreite 8 mm mit
polierter Flache und abgerun- X\
deten Kanten. Drehzahl der | o
Schleifscheibe etwa 400/min. '
Belastung der Schleifscheibe i 9
etwa 50 kg. Zeitdauer jedes trocken ! 0/ trocken trocken 0/ trocken \ trocken

W asser W asser W asser Wasser asser

Versuches etwa 4 min.

Das Ergebnis dieser Ver-
suche zeigt: 1. Die Verschleil3-
scheibe erwarmt sich auf dem trockenen Holz sehr rasch
und verursacht ein Verbrennen des Holzes. 2. Durch Wasser-
berieselung bleibt die VerschleiBscheibe kalt, sie dringt in

Abbildung 5. Einwirkung von Wasser und Oel auf den Verschlei des Holzes durch
eine umlaufende Scheibe.

(Versuche auf der Spindelmaschine.)

des Axialdruckes. Die Lagerschalen haben Halbmondform.
Das Einbaustiick oben zeigtdie dem Walzenballen zugewandte
Seite. Deutlich sind Fett- und Filzkammern ersichtlich.
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Abb. 8 gibt eine Schwellenfertigwalze mit alter RotguR-
lagerung. In der mittleren Lagerschale erkennt man Holz-
einlagen in altbekannter Ausfiihrung. Dieselbe Fertigwalze
mit Stahllaufringen und Rahmenlagern wird in Abb. 9 ge-
zeigt. Die beiden Rahmenlager haben hier, wie deutlich er-
kennbar, die Fettkammer in der Mitte der Lagerhélfte. Einen
Vergleich zwischen der Lagerung alter und neuer Art gibt
die Abb. 10. Der Laufzapfen der alten RotguRlager ist rissig,

Abbildung 8.
Schwellenfertigwalze und alte RotguRlagerung.

Abbildung 6.
Walzeneinbaualter Art. Duogerust.

Abbildung 9. Schwellenfertigwalze mit Stahl-Laufringen
und Rahmenlagem.

Abbildung 7.
Walzeneinbau mit Rahmenlager
und PrefRschmierung.

wahrend der Stahlringlaufzapfen bei der Rahmenlagerung
und PreRschmierung spiegelblank ist.

Abb. 11 zeigt Rahmenlager mit Prefschmierung und
Deckellager ohne Schmierung. In den RotguBrahmen fir
das Deckellager ist ein Holzlager eingeschoben. UnerlaRlich
ist fur den Einbau, daB die Einbaustiicke schliefend in dem
Walzenstander und die Lager genau in den Einbaustiicken
sitzen. Am besten eignen sich fiir Rahmenlager selbstver-
standlich Stahlwalzen wegen ihrer gleichméRigen Ober-
flache. Stahlzapfen werden in den Rahmenlagern spiegel-
blank.

Im folgenden sei eine Uebersicht (ber die Stralen ge-
geben, die in VVolklingen auf Rahmenlagern mit Prefschmie-
rung laufen.

Die dreigeriistige Vorstrale des Drahtwalzwerkes von
450 mm Dmr. mit Schopfschen Umfihrungen ist mit
Rahmenlagern und Preschmierung versehen, wahrend die
elf Geriiste der Fertigstrdnge reine Holzlager haben. 1174 kg
Rotgul’ sind friiher hier eingebaut gewesen, jetzt nur 280 kg
bei Rahmenlagerung. Die Druckverhéltnisse sind folgende:
Auf dem ersten Gerlist wird in vier Stichen von 100 mm [p
auf 42 mm O mit Schépfschen Umfiihrungen abgedrickt,
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Abbildung 10.
Rissiger Zapfen bei RotguBlagerung, blanker
Laufringzapfen bei Rahmenlagerung.
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auf dem zweiten in zwei Stichen von 42 mm [p auf
24 mm [p, ebenfalls mit Schopfscher Umfihrung, wahrend
auf dem dritten Gerist nur ein Ovalstich liegt, der spater
in 16 mm [p eingefuhrt wird.

Bei dem Feineisenwalzwerk ist ebenfalls die neue Lage-
rung eingefuhrt, und zwar hat die Vorstrale Rahmenlager
mit PreRschmierung, die FeinstraBen einstweilen noch
Rahmenlager ohne PreBschmierung. Die Vorstrale hat
zwei Geriste von 550 mm
Walzendurchmesser und ein
Gerist von 450 mm Walzen-
durchmesser. Auf dem ersten
Gerist wird in vier Stichen
von 130mm [p auf 60mm [p
und auf dem zweiten Geriist
in drei Stichen von 60 mm (p
auf 34mm [p gedriickt. Beide
Gerliste  haben Schopfsche
Umfuhrungen, so dall immer
zwei Stiche gleichzeitig in der
Walze sind. Auf dem dritten
Gerist wird meistens von
34 mm [p auf ein Oval von
52 x 15 mm gearbeitet. Nur
fir kleinere Eisensorten wer-
den zwei weitere Stiche mit
Umfihrung gemacht.

Der Walzplan der 330er
StraReumfalt Rund-undVier-
kanteisen von 7bis 20 mm und
T-und Winkeleisen bis 30 mm,
der Walzplan der 350er StralRe
schwerere Eisensorten, und
zwarVierkanteisen bis 36 mm,
Rundeisen bis 45 mm, Flach-
eisen bis 90 mm Breite, U-
Eisen bis 60 x 30, Winkel-
eisen bis 55 mm und 60 x
40 mmund T-Eisen bis 50 nun
und 70 x 35 mm. Auch hier
sind die besten Erfolge erzielt
worden.

Abb. 12 zeigt rechts ein
Einbaustiick mit Rahmenlager
und PreBschmierung fir die 450er VorstralRe, links ein Ein-
baustiick mit Holzlager fur die 350er Fertigstrale ohne
PreRschmierung. Ein Rahmenlager fiir die 350er Strale
ohne PreRschmierung steht auf dem grofen Einbaustiick.
Dieses Rahmenlager hat beiderseits Filzkammern. Abb. 13

Abbildung 11. Rahmenlager fiir 875er StraRe.

zeigt eine PreRschmiervorrichtung Bauart Wetzel & SchloR-
liauer, Heidelberg, nebst Antrieb von der Kammwalze fir
die 450er VorstraBe.

In Abb. 14 sind die Rohrleitungen dieser Vorrichtung
und der Zufilhrungen zu dem Rahmenlager der dreige-
ristigen 450er Vorstrale ersichtlich.
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Des weiteren sind zwei Gerlste unserer 600er Mittel-
straBe sowie ein Gerust unserer 875er Strale mit Rahmen-
lagern und PrefRschmierung seit langerer Zeit ausgeristet.
In diese Geriiste werden nur Vorwalzen eingelegt. Auch
hier arbeiten die Lager einwandfrei.

All. 15 zeigt den geringen Verschlei® der Rahmenlager.
Die Abbildung zeigt links ein Lager des zweiten Gerustes der
600er Mittelstralle, das am 19. Oktober 1928 eingebaut wurde
und zur Zeit noch in Betrieb ist. Das Gerlst arbeitet als
Vorwalze fur alle Profile der StraBe. Es wurden auf
diesem Lager in der Zeit vom 9. Oktober 1928 bis 16. Januar
1929 8340 t gewalzt. Die Dicke des Lagers betrug beim
Einbau 50 mm, am 16. Januar 1929 32 mm. Es liefen
meistenteils Walzen mit gulReisernen Zapfen.

Die Abbildung zeigt rechts ein Lager vom ersten Gerlst
der 875er Strale, auf dem in der Zeit vom 4. Juni 1928 bis
18. Januar 1929 45651 gewalzt wurden. Das Gerlist arbeitet
als Vorwalze bei verschiedenen schwereren Formeisen- und
Stabeisenprofilen, bei samtlichen anderen Profilen lauft es
leer mit. Die Dicke des Lagers betrug beim Einbau 60 mm,
nach den 4565 t 40 mm. Es liefen meistenteils Zapfen aus

Zahlentafel 1. Leistungszahlen verschiedener Arten
von W alzenlagern.

I. Gerist 550er VorstraBe 1/2. Zapfendurchmesser 320 mm,

Anstich 130 mm [j]. 4 Stiche. Auslauf 60 mm.
Einbaustelle Einbautag Ausbautag Leistung in Bemer-
t kungen
RotguBlager mit Speckschmierung
A links 22. 8. 25 7. 2. 26 26 775
D links 8. 11. 25 17. 1. 26 11 183
E links 1. 12. 25 31. 1. 26 9 133
A rechts 18. 10. 25 7. 2. 26 18 814
D rechts 8. 11. 25 24. 1. 26 12 834
E rechts 6. 12. 25 31. 1. 26 9 133
| Mittelwert 14 645
Holzlager mit PreBschmierung
A links 12. 12. 26 27. 11 27 54 922
D links 12. 12. 26 3. 5. 27 18 500
E links 12. 12. 26 21. 1. 27 3486
A rechts 12. 12. 26 29. 8. 27 40 928
D rechts 12, 12. 26 23. 5. 28 87 702
E rechts 12. 12. 26 5. 2. 28 66 894
Mittelwert 45 405
Rahmenlager mit PreBschmierung
. noch im
A links . 8. 28 rd. 30 000 Betrieb
D links . 3. 28 5. 8. 28 31 683
E links 22. 1. 28 6. 5. 28 26 571
A rechts 5. 2. 28 rd. 70 000 noch
D rechts 23. 5. 28 rd. 60 000 im
E rechts 5. 8.28 rd. 30 000 Betrieb

Mittelwert rd. 40 000

Abbildung 15. [Rahmenlager nach der Walzung.
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Abbildung 12. Einbaustiicke mit Rahmenlager fiir 450er

Vor- und 350er FeinstralRe.

Abbildung 13. Prefschmiervorrichtung
Bauart Wetzel & SchloRhauer.

Abbildung 14. Prefschmierleitungen zur dreigerustigen 450er
Vorstrale.

StahlguR3, an beiden Lagern sind deutlich die Fettzufiihrungs-
rohre zu erkennen, am rechten Lager zwei Rohre, weil das
Lager wechselnde Drehrichtung aufzunehmen hat. Es be-
steht die Absicht, sogar an der BlockstraBe von 1175 mm
Walzendurchmesser und 2750 mm Ballenldange Rahmenlager
mit PreRschmierung zu verwenden.

¢rechte
Cor der

StraBe

£/rhau- ¢ ffeAirz- Rirdou- AbgeAhrz-

sfehe tbv" etehe tesle/cher
£I/rAs = Ai Arechte - Ar
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Abbildung 16. Bezeichnung der
Lagereinbaustelle im Walzgerist.
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Zahlentafel 2. Leistungszahlen verschiedener Arten

von W alzenlagern.
I.  Gerist 600er Triostrale Nr. 4. Zapfendurchmesser 300 mm.

Anstich 130 bis 150 mm [j]. Stichzahl verschieden.
Einbaustelle Einbautag Ausbautag Leistttmg in ESnmgeerr{
BotguBlager mit Speckschmierung
A links 16. 2. 27 23. 7. 27 13 633
D links 16. 2. 27 30. 4. 27 4 880
E links 2. 7. 27 10. 11. 27 6 644
A rechts 16. 2. 27 23. 7. 27 13 633
D rechts 16. 2. 27 23. 7. 27 13 633
E rechts 2. 7. 27 10. 11. 27 6 644

! Mittelwert 9 844 j
Holzlager mit PreBschmierung
A links 21. 9. 27 15 12. 27 6 339
D links 21. 9. 27 16 4. 28 15 791
E links 21. 9. 27 10. 12. 27 6 005
Arechts 21. 9. 27 30. 12. 27 7 500
D rechts 21. 9. 27 16. 4. 28 15 791
E rechts 21. 9. 27 16. 4. 28 15 791
Mittelwert 11 203
Rahmenlager mit PreBschmierung
A links 16. 4. 28 30. 12. 28 21 418
D links 16. 4. 28 30. 12. 28 21 418
E links 16. 4. 28 7. 9. 28 11 224
Arechts 11. 6. 28 — rd. 18 000 Inoch im
D rechts 16. 4. 28 — rd. 23 000 / Betrieb
E rechts 16. 4. 28 25. 8. 28 10 196
Mittelwert 17 543 )

Betriebsergebnisse.

Eine vergleichende Uebersicht Uber die Betriebsergeb-
nisse mit RotguB-, Holz- und Rahmenlagern sei in den
Abb. 16 bis 19 und Zahlentafeln 1 bis 3 gegeben. Es geht
deutlich daraus hervor, daf die Haltbarkeit der Rahmenlager
mit PreBschmierung die der anderen Lagerarten bedeutend
Ubersteigt. Zu dem Vergleich sind jedesmal die gleichen
Lagerstellen herangezogen (Bezeichnung und Ort des Ein-
baues geht aus Abb. 16 hervor), um madglichst dieselben

Druckverhaltnisse zu haben und so ein einwandfreies Bild ¥000ff

zu erhalten. Die Holzlager mit PreBschmierung haben den
gleichen Einbautag.

Als weiterer Vorzug ist festgestellt, dal die Rahmenlager
mit PreBschmierung wegen ihres geringen VerschleiBes ein
sehr genaues Walzen ermdoglichen. So wurden bei der
875er Umkehrstrae in dieser Hinsicht bei Walzung von
Schwellen S.W. la in Walzlangen von 90 m gute Erfolge
erzielt. Es war kaum ein Nachstellen der Fertigwalze not-
wendig.

Der Hauptvorteil ist entschieden die Ersparnis an Kraft-

bedarf beim Walzen. In dieser Hinsicht haben die Rahmen- _ !

lager noch bessere Ergebnisse als reine Pockholzlager ge- Y0000

zeigt, die wohl hinreichend bekannt sind.

Nicht unerwdhnt darf bleiben, daR das Rahmenlager
selbstverstandlich gewartet werden muf3. In Volklingen wird
Uber jedes Lager genau Buch geflihrt. Jede Fettzufuihrungs-
leitung wird taglich mehrmals nachgeprift. Lager, denen
kein Fett zuflieRt, melden sich selbst durch Pfeifen. Walzen-
umbaumannschaften sowie Walzer mussen angelernt werden,
die Lager sachgemé&R beim Einbau zu behandeln.

Scheut man diese kleinen Mihen nicht, so wird man
reichlich durch Erfolg belohnt. Eine Umstellung vorhan-
dener Walzenstralen auf Rahmenlager mit Prefschmierung
ist, wie schon erwéahnt, duBerst einfach und verursacht nur
geringe Kosten.
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Gleitlcujerformen in Walzwerken.

Zahlentafel 3.
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49. Jahrg. Nr. 44.

Leistungszahlen verschiedener Arten
von W alzenlagern.

. Gerlist der Eertigstrale Nr. 2. Zapfendurchmesser 190 mm.

Anstich oval 52/15 bis oval 38/10 in zwei Stichen.

Leistung in
t

Einbaustelle Einbautag Ausbautag

RotguBlager mit Brikettschmierung

A links 13. 12. 25 4. 1. 26 1229
D links 13. 12. 25 18. 1. 26 2 344
E links 13. 12. 25 18. 1. 26 2 344
A rechts 13. 12. 25 4. 1. 26 1229
D rechts 13. 12. 25 24. 1. 26 3 133
E rechts 13. 12. 25 27. 1. 26 3295
Metallart (Careco) Mittelwert 2 262
Holzlager mit Brikettschmierung

A links 25. 1. 27 12. 3. 27 3 457
D links 22. 6. 27 6. 8. 27 4 626
E links 9. 6.27 12. 7. 27 2 959
A rechts 18. 3. 27 4. 4. 27 1735
D rechts 9. 6. 27 22, 7.27 3488
E rechts 9. 6. 27 12. 7. 27 2 959

Mittelwerl 3 204

Rahmen lager mit Brikettschmierung

A links 22. 5. 28 28. 6. 28 2 505
D links 14. 8. 28 29. 11. 28 11 083
E links 2. 5 28 8. 7.28 5 837
A rechts 22. 4. 28 12. 5. 28 2 693
D rechts 22. 5. 28 6. 8.28 6 500
E rechts 12. 6. 28 16. 7. 28 3 409

Mittelwert 5 338
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Abbildung 17. Leistungszahlen verschiedener Arten von
Walzenlagern.

1. GerasY SUO.P Yo/o/NYp/sYpalYe, SOO/TI/T Zap/lehyS, PasY/cYj BO +B00

PoYffu/iloyer Ro/z/ayer Pao /aen/oypp
/TJ/Y Spect')-'r/mY mYPpp/YscYimlenjay 777/v e resey rm /pripy
Bp/PefYpc/imiprapy

n N

¢ay?d aaltypiPoacYrY cayppaoc/r Z71pYple6

Abbildung 18. Leistungszahlen verschiedener Arten von
Walzenlagern.
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Abbildung 19. Leistungszahlen verschiedener Arten von
Walzenlagern.

Zusammenfassend seien nochmals die Vorteile des Rahmen-
lagers mit PreRschmierung hervorgehoben: 1. Bedeutende
Kraftersparnis, die infolge besserer Schmierung die des
reinen Holzlagers noch ubertrifft. 2. Hohe Lebensdauer.
3. Geringe Herstellungskosten. 4. Geringe Kosten beim Ein-

An den Vortrag schloB sich folgende Aussprache an.

H. Cramer, Krefeld: Bemerkenswert wéare noch die Angabe,
wie diese Walzenlagerkurz vor dem Einbau behandeltwerden. Bei
Verwendung von Pockholzlagern ist es {blich, sie acht bis
zehn Tage in Oel zu legen und sie vielleicht vor dem Einbau noch
einmal in Oel zu kochen. Man will dadurch erreichen, daB die
Poren des Holzes sich vollkommen mit Oel fiillen, und verhindern,
daB bei der Walzung Wasser in die Holzporen eindringen kann.

H. Weinlig: Unsere samtlichen Holzlager, auch die mit Holz
ausgefullten Rahmenlager, liegen mehrere Tage vor dem Einbau
in einer Mischung von Karbolineum und Leindl.

H. Gramer: Weiter wére es wissenswert, was mit solchen
Lagern geschieht, die in irgendeinem Geriist eingebaut worden
waren. Nach der Walzung werden diese Geriiste oft beiseite ge-
stellt und bleiben h&ufig einige Tage stehen, ehe die Walzen ge-
wechselt werden. Das Oel trocknet hierbei aus, so da sich die
Lager bei der ndchsten Walzung mit Wasser vollsaugen kénnen.
Dadurch wird das Lager weich und zerquetscht sich durch den
Walzdruck. AufBerdem ist Ihnen sicherlich folgende Tatsache
bemerkenswert. Wenn ein Walzenzapfen durch HeiRwerden
hinterher bricht, wird man dem Walzmeister wahrscheinlich den
Vorwurf machen, er hétte seine Walzen nicht genligend geschmiert
oder wassergekihlt. Nun kommt es aber nicht allein auf die
Wassermenge an, mit der gekiihlt wird, sondern auch auf den Ort
der Wasserzufithrung. Ich habe einmal einen Versuch gemacht,
nurum mich zu unterrichten, welchen EinfluR der Ort der Wasser-
zufihrung auf die Temperaturen der Zapfen hat. Ich kann mich
nicht mehr entsinnen, welche Temperaturen ich gemessen habe,
weill aber noch, daB bei gleicher Wassermenge auf dem unteren
Zapfen ein Temperaturunterschied von 12° bestand, wenn einmal
das Kuhlwasser an der Stelle zugefuhrt wurde, wo der Zapfen
aus dem Lager heraustritt, das andere Mal dort, wo der Zapfen
in das Lager eintritt.

H. Weinlig: Die Rahmenlager werden, wenn der Zapfen-
durchmesser der ausgebauten mit der einzubauenden Walze nur
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passenin vorhandene WalzenstraBen. 5. Dauernd gute Walzen*
zapfen. 6.BesseresWalzerzeugnis durch bessere Abmessungen’
7. Steigerung der Erzeugung, da weniger Stdrungen.

* *

Herrn Ludwig Rixecker in Stangenmihle (Saar)
bin ich fur seine [treue Mitarbeit zu groBem Dank ver-
pflichtet.

Zusammenfassung.

Es werden Entwicklungsgange gezeigt, die auf der Volk-
linger Hitte zu einem Rahmenlager mit gegliederten Kam-
mern und PreRschmierung gefuhrt haben. Das Rahmenlager
wird an Hand von Abbildungen eingehend erlautert. Der
Erfolg des Lagers hangt von der Giite des Holzes ab. Es
werden genaue Versuchsverfahren zur Ermittlung der Giite-
zahl des Holzes angegeben. Das Lager ist mit Erfolg an den
einzelnen WalzenstraBen eingefihrt worden. Zahlentafeln
geben Vergleichswerte Uber Leistungszahlen von Rotgul3-
lagern mit Speckschmierung, reinen Holzlagern mit Prel3-
schmierung und Rahmenlagem mit Preschmierung.

einigermaBen Ubereinstimmt, sofort wieder in Gebrauchgenommen.
Ist das nicht mdoglich, so werden sie in die vorhin genannte Oel-
mischung gelegt.

Ein nach der Walzung ausgebautes Walzgerist, das einige
Tage mit Lager und Walze unbenutzt stehen bleibt, erleidet keine
Schédigung der Lager. Lediglich der Zapfen wird gut eingefettet,
um ihn vor Verrostung zu schiitzen. Gleichzeitig wird mit dem
Schlissel eine Drehung der Walze vorgenommen, so daf auch
Eett in die Lagerschale kommt.

Sehr richtig ist die Bemerkung des Herrn Cramer, daB die
Wasserkiihlung sehr wichtig ist. Mangelhafte Wasserkihlung
trdgt ganz wesentlich zur Verschlechterung der Haltbarkeit der
Lager bei. Ebenfalls wichtig ist die Zapfenbehandlung der aus-
gebauten Walzen. Die Walzen, die ldngere Zeit unbenutzt im
Walzenpark lagern, erhalten an den Zapfen Anstrich durch Rost-
schutzmittel.

B. W eilRenberg, Disseldorf: Es ist sehr bemerkenswert,

welche Entwicklung diese Holzlager bei uns gefunden haben, und
daB offensichtlich bei uns eine besondere Vorliebe fiir Holzlager
besteht. DaR man so gute Erfahrungen gemacht haben will,
steht im gewissen Gegensatz, worauf ich schon frither hinweisen
konnte, mit den Erfahrungen in Witkowitz, wo man durchweg
WeiBmetallager verwendet, bei denen eine ganz diinne Schicht
hochzinnhaltigen WeiRmetalls auf Bronzelager aufgetragen ist.
Man hat dort durch Versuche festgestellt, daR bei derartigen
Lagern der Kraftverbrauch wesentlich geringer als bei Holzlagern
ist. Deshalb mdochte ich fragen, ob in dieser Hinsicht auch bei
uns irgendwelche Erfahrungen gemacht worden sind und ob Er-
fahrungen vorliegen mit Lagern aus neuem Lagermetall, wie
solche heute des &fteren empfohlen werden, z. B. Thermitlager-
metall, Gittermetall, d. h. WeiBmetall mit Graphiteinlagen usw.

G. B. Lobkowitz, Dusseldorf: Es sind in Witkowitz
eingehende Versuche gemacht worden uber die verschiedenen
Arten von Lagern, aber man hat niemals den gleichen Wirkungs-
grad erzielen kénnen wie mit Pockholzlagern.

Untersuchung verschiedener Einflisse im Siemens-Martin-Ofenbetrieb
durch GrofRzahl-Forschung.

Von Albert Herberholz in Dortmund.
[Mitteilung aus dem StahlwerksausschuRR des Vereins deutscher Eisenhittenleutel).]

ur Erfassung der Einflisse des Gasheizwertes und der
Einsatzdauer beim Betriebe von Siemens-Martin-
Oefen wurden Untersuchungen angestellt, die sich (ber die
Dauer eines Jahres erstreckten. Die Bauart der mit
kaltem Koksofengas beheizten Oefen entspricht der unter
Nr.17 im StahlwerksausschuB-Bericht Nr. 812 angegebenen.

1) Auszug aus Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 174. —
Der Bericht ist im vollen Wortlaut erschienen im Arch. Eisen-
huttenwes. 3 (1929/30) S. 173/84 (Gr. B: Nr. 49).

2) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 81 (1924).

Die Oefen werden mit kaltem Koksofengas beheizt und
haben nur Luftkammern. Das Koksofengas wird jedem
Ofenkopf durch einfache wassergekiihlte Disen zugefihrt.
Es wird nach dem Roheisen-Schrott-Verfahren gearbeitet,
und zwar mit festem Roheiseneinsatz, der etwa 20 bis 25 %
betrdgt. Je nach dem Bedarf werden Hart- oder Weichstahl
und auch Sonderstédhle erschmolzen.

Die Untersuchungen wurden in erster Linie zu dem
Zweck durchgefiihrt, um den EinfluB der Einsatzdauer auf
den spezifischen Warmeverbrauch und auf die Ofenleistung

sehr
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zu ermitteln. Da Aenderungen in der Ofenleistung und im
spezifischen Warmeverbrauch noch durch andere Einflisse
als die obenerwédhnten hervorgerufen werden kdnnen,
muften diese berticksichtigt werden. Zur Ermittlung des
Einflusses der Einsatzdauer muBten also die Einflisse des
Gasheizwertes und des sich im Verlaufe einer Ofenreise
verédndernden Ofenzustandes sowie der durch den verschie-
denen Kohlenstoffgehalt des Enderzeugnisses bedingte
Unterschied in der Schmelzungsdauer und im spezifischen
Waérmeverbrauch gesondert ermittelt und ausgeschieden
werden. Zu diesem Zwecke wurde im Anfang des Jahres
1927 ein Lochkartenverfahren ausgearbeitet, mit dessen
Hilfe die Angaben des Betriebes und der wérmetechnischen
Abteilung festgelegt wurden. Die Ermittlung der zuvor
genannten Einflisse ist bei den besonderen Betriebsverhalt-
nissen des Siemens-Martin-Verfahrens selbstverstandlich
nicht durch Einzeluntersuchungen mdglich, sondern kann
erst an Hand umfangreicher Zahlenunterlagen durchgefiihrt
werden. Der erstmaligen Auswertung dieser Unterlagen
Uiber die Lochkartenmaschine stellten sich Schwierigkeiten
entgegen, die sich dadurch erklaren, dal man infolge der ge-
ringen Erfahrung die Aufnahme verschiedener Angaben in
den Lochkartenschlissel unberiicksichtigt gelassen hatte,
und die dazu fiihrten, diese erste Auswertung ohne die Hilfe
der Maschine unmittelbar nach den;Ofenkarten vorzunehmen.

L Geber den EinfluR des Gasheizwertes war ein
klares Bild deshalb nicht zu gewinnen, weil nicht berick-
sichtigt worden war, den Heizwert nach der Anzeige des
registrierenden Junkers-Kalorimeters auf den jeweiligen
Betriebszustand in der Gasleitung, d. h. den Heizwert unter
Beriicksichtigung von Temperatur, Barometerstand und
Gasfeuchtigkeit, zu berichtigen. Diese Berichtigung war
schon deshalb unbedingt nétig, weil sédmtliche Gasver-
brauchsmengen ebenfalls auf den jeweiligen Betriebszustand
umgerechnet wurden. Erst nach Einsetzen des berichtigten
Heizwertes, des ,,Betriebsheizwertes”, wurde das Bild
klar. AuBerdem wurde noch der mit Hilfe der selbsttatigen
Berichtigungsvorrichtung nach Junkers ermittelte ,Nor-
malheizwert* (0° C, 760 mm Q.-S. und trocken) in die
Karten eingetragen; es zeigten sich zwischen den Anzeigen
des Kalorimeters und den Betriebsheizwerten betrdchtliche
Unterschiede. Zeitweilig waren zwischen Kalorimeter-
anzeige und Betriebsheizwert Unterschiede von (ber
300 kcal zu beobachten, die auf die Veranderung des Gas-
zustandes von der Hauptgasleitung bis zum Brenner des
Kalorimeters zurlickzufiihren sind. Zur Ermittlung der Wér-
meverbrauchszahlen wurde nur der Betriebsheizwert benutzt.

Der genannte Bericht gibt eine Untersuchungsreihe
wieder mit acht Ofenreisen verschiedener Oefen und mit ins-
gesamt 2288 Schmelzungen. In die graphischen Darstel-
lungen wurden nicht die absoluten Zahlenwerte, sondern nur
Prozentzahlen eingetragen. Diese Umrechnung erwies sich
als notwendig, da es nur so moglich war, die spezifischen
Zahlen verschiedener Oefen auf einen gemeinsamen Bezugs-
wert zu bringen. Dieser wurde fur die einzelnen Oefen aus
den spezifischen Werten fiir Hartstahl der zweiten und
dritten Woche einer jeden Ofenreise errechnet und gleich
100 % gesetzt. Die Werte fur die anderen Kurven wurden
auf dieser Grundlage errechnet.

Waihrend der Untersuchungsmonate wurden an mehreren
Oefen Umbauten vorgenommen, durch die erhebliche Ver-
besserungen im Warmeverbrauch und in der Leistung er-
zielt wurden. AufBerdem wurde ein Ofen ganz abgerissen.
Durch diese Umstande war es dem Betriebe nicht immer
maoglich, kleinere, in der Wirkung aber wesentliche Flick-
arbeiten an den Ofenkdpfen rechtzeitig vorzunehmen. Die
ginstigen Wirkungen dieses Ofenumbaues treten mithin aus
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den Untersuchungsergebnissen nicht klar zutage; einerseits
bezieht sich die Einteilung nach Ofenreisen nur auf den
Oberofen und laRt den Zustand des Unterofens unberilck-
sichtigt, anderseits konnte die durch den Umbau erzielte
Verbesserung aus den vorerwdhnten Griinden noch nicht in
Erscheinung treten. Es stellte sich nach AbschluB der
Untersuchungen heraus, daf der EinfluR des zunehmenden
Ofenalters durch den Umbau erheblich geringer geworden
war. Der EinfluR des Ofenalters nach den vorliegenden
Untersuchungen gilt also lediglich fir die Umbauzeit der
Oefen. Die in verschiedenen Kurventafeln zusammen-
gestellten Werte zeigen deutlich, dal mit zunehmendem
Ofenalter die Leistung ziemlich gleichmé&Rig abféllt, wéhrend
der Warmeverbrauch entsprechend zunimmt. In der ersten
Woche ergibt sich stets ein sehr hoher spezifischer Warme-
verbrauch bei geringer Ofenleistung, da der Ofen noch keinen
Gleichgewichtszustand erreicht hat, so daR ein Teil des als
Schmelzgas angesehenen Wérmeverbrauches noch zur Auf-
heizung des Ofens dient. Es zeigt sich hier die Notwendig-
keit, Uber den Anheizbedarf von Oefen zahlenmé&Rige Unter-
lagen zu erhalten.

Zur Auswertung der Untersuchungen war es notwendig,
eine Unterteilung nach Heizwerten vorzunehmen; eine zu
weitgehende Unterteilung erwies sich als zwecklos, so daf
nur in drei Heizwertgruppen unterschieden wurde. Die er-
mittelten Kurvenzige lassen deutlich einen Einflu des
Heizwertes auf den spezifischen Brennstoffverbrauch er-
kennen. Bei Heizwerten unter 4150 kcal/m3liegt der spe-
zifische Warmeverbrauch bedeutend hoher als bei Heiz-
werten Uber 4150 kcal/m3 und zwar wachst dieser Unter-
schied mit zunehmendem Ofenalter. Ein EinfluR des Gas-
heizwertes macht sich erst bemerkbar, wenn er unter
4150 kcal je m3 Koksofengas im Betriebszustand herabsinkt.
Bei der 300. Schmelzung liegt der spezifische Wéarme-
verbrauch bei einem Gas mit einem Heizwert unter
4150 kcal/m3rd. 5 % bzw. 7 % hoher als bei einem Heiz-
wert Uber 4150 kcal/m3, je nach dem Kohlenstoffgehalt der
fertigen Schmelze.

Bei abnehmendem Heizwert sinkt die theoretische Ver-
brennungstemperatur und damit das nutzbare Wérmegefélle,
und zwar um so mehr, je groBer mit zunehmendem Ofenalter
die Warmeverluste und die Falschluftmengen werden, und
je langer das Fertigmachen dauert. Ein hoher Heizwert
tritt nicht mehr stark in Erscheinung, da von einer be-
stimmten Grenze ab der pyrometrische Effekt abnimmt und
besonders dann nicht, wenn die Heizwerterhéhung durch
einen hoheren Methangehalt bewirkt wird.

Der durch die Untersuchungen ermittelte hdhere Warme-
aufwancl bei niedrigem Kohlenstoffgehalt ergibt sich zwangs-
laufig aus der langeren Schmelzungsdauer fiir weichen Stahl,
und es ist verstandlich, daB er mit zunehmendem Ofenalter
und mit abnehmendem Heizwert wéchst.

Die Auswertung der Untersuchungsergebnisse zur Er-
mittlung des Einflusses der Einsatzdauer auf den
spezifischen Wadédrmeverbrauch und die Ofen-
leistung konnte wegen der Kiirze der zur Verfugung stehen-
den Zeit nicht so eingehend erfolgen, wie es fir die anderen
Einflisse geschehen ist. Bei der vorldufigen Auswertung
wurden aie vorerwédhnten Einfliisse dadurch ausgeschieden,
dal bei jeder Schmelzung die Abweichung des tatsachlichen
spezifischen Warmeverbrauches vom mittleren spezifischen
Wérmeverbrauch gemaR der Untersuchung festgestellt, die
Berichtigungen jeweils fir den Heizwert, den Kohlenstoff-
gehalt und das Ofenalter vorgenommen und so der Einfluf}
der Einsatzdauer zum Ausdruck gebracht wurde. Die er-
mittelten Zahlen wurden auf ein mittleres Ausbringen von
301bezogen. Die erhaltenen Werte wurden nach bestimmten
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Einsatzzeiten zusammengestellt und hieraus Mittelwerte
gebildet. Um eine bessere Darstellung der ermittelten Werte
zu erzielen, wurde dann die Einsatzdauer von 1 h als {blich
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Abbildung 1. EinfluR der Einsatzdauer auf den spezi-
fischen Warmeverbrauch eines 30-t-Siemens-Martin-Ofens.
(Schmelzungen mit mehr als 0,1 % C.)

fir einen 30-t-Ofen angenommen, und der fiir diese Zeit
nach der vorerwdhnten Berechnung geltende Bezugswert
wurde gleich 100 % gesetzt. Die Einsatzdauer wurde nun,
wie Abb. 1 zeigt, auf der Abszisse in min aufgetragen. Es
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ergibt sich, daB eine Verlangerung der Einsatzzeit um y2 h
eine Erhéhung, und daBR eine Verminderung um dieselbe
Zeit eine Verringerung des spezifischen Warmeverbrauches
von etwa 8 % zur Folge hat.

Diese Ausfiihrungen ber den EinfluR der Einsatzdauer
dirfen keineswegs als abgeschlossenes Ergebnis gewertet
werden, sondern sie sollen lediglich einen Weg zeigen, der
zur eindeutigen Erfassung dieser Einfliisse fiihrt. Die ge-
naue Kenntnis des Einflusses der Ofenreise ist von Wichtig-
keit fir die Bewertung verschiedener Ofenbauarten, fur die
Durchfuhrung von Abnahmeversuchen, auch gegen Ende
einer Ofenreise, fur die genaue Erfassung der Selbstkosten
je t Stahl und fir die Bestimmung des Zeitpunktes, bei dem
der Ofen abgesetzt werden muf3, wenn nicht eine unndtige
Verteuerung des Erzeugnisses eintreten soll. Fur die rich-
tige Erfassung der Selbstkosten ist auch die Kenntnis des
Einflusses des Kohlenstoffgehaltes von Bedeutung. Die
Maglichkeit einer richtigen Gasbewertung ist dadurch ge-
geben, daR man das Gas nach dem Nutzen des Wé&rme-
inhaltes flr die Stahlerzeugung kauft. Endlich ist durch die
Kenntnis des Einflusses der Einsatzdauer, der wahrscheinlich
auch mit zunehmendem Ofenalter wéchst, ein Mittel fur die
richtige Schiottbewertung und fur die zweckméRigste Art
des Einsetzens gegeben.

Ueber den Zusammenhang zwischen a-Aederung und A3Umwandlung.

Von E. Ammermann und H. Kornfeld in Horde i. W.J).
[Mitteilung aus der Versuchsanstalt der Vereinigten Stahlwerke A.-G., Abteilung Hoerder Verein, Horde.]

H. S. Rawdon und T. Berglund? untersuchten

eingehend die Entstehungsbedingungen fir eine bei starker
Aetzung auftretende Unterteilung des einzelnen Ferrit-
kornes, die sogenannte a-Aederung.

Das Auftreten der Aederung ist einerseits mitder A3Um-
wandlung verknipft, anderseits scheint ein gewisser Zu-
sammenhang mit der Verformung zu bestehen. Die Ab-
hangigkeit von der A3Umwandlung ergibt sich daraus, dal
Elektrolyteisen in kathodischer Form aderungsfrei ist und
die Aederung durch mehrmaliges Glihen oberhalb A3 er-
zeugt werden kann. Ferner zeigt hochsilizierter Stahl, der
keine y-Umwandlung besitzt, in keinem Behandlungszu-
stand Aederung.*'

Was den Zusammenhang der Aederung mit der Ver-
formung angeht, so ergaben Schmiedeversuche bei Rawdon
und Berglund, daB sich bei Verformung oberhalb A3 die
Aederung gegenliber dem Ausgangszustand nicht &ndert,
wahrend Verformung um den A3Punkt oder bei niedrigeren
Temperaturen bis zu 600°«eine wesentliche Verstdrkung be-
wirkte. Bei WarmzerreiRversuchen blieb demgegeniber
die Aederung bis etwa 600° ZerreiRtemperatur erhalten, bei
den bei 700 und 810° zerrissenen Proben verschwand sie —
als Grund wird Rekristallisation vermutet —, bei 850°
trat sie wieder auf, um bei 900° in nachster N&he des Um-
wandlungspunktes wieder zu verschwinden. Die Erklarung
des Verschwindens der Aederung bei Verformung zwischen
700 und 810° mit einer Rekristallisation scheint ausidem
Grunde nicht befriedigend, weil dann ein gleiches auch bei
850° erwartet werden mufte. Das Verschwinden bei 900°
steht sodann im Widerspruch zur allgemeinen Feststellung
von Rawdon und Berglund, daf bei Verformung in oder

kurz unterhalb des Umwandlungsbereichs a-Aederung ,,im
UeberschulR* auftritt.

) Auszug aus Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S 307/11
(Gr. E: Nr. 85).

2) Scient. Papers Bur. Standards 22 (1928) S 649/717- vel

St. u. E. 49 (1929) S. 146.
XLIVnD

Die Verfasser untersuchten unter Anwendung des
Fryschen Aetzmittels fir mikroskopische Untersuchung3d)
an zwei Werkstoffen — Werkstoff I mit 0,13 % C und
0,5% Mn und umgeschmolzenes Elektrolyteisen mit
0,03% C, 0,04 % Mn, 99,92 Fe —, wieweit sich das Auf-
treten von a-Aederung mit der Annahme vertragt, daf die
Aederung lediglich mit der A3Umwandlung verknupft ist.
Fur diese Annahme sprechen folgende Ergebnisse von Glih-
versuchen: Durch Rekristallisation unterhalb A3 1&Rt sich
in kaltverformten Werkstoffen &derungsfreier Ferrit er-
zeugen. Bei Glihung aderungsfrei rekristallisierten Werk-
stoffs entsteht Aederung nur in den im y-Zustand gewesenen
Ferritbereichen, wobei zu berlicksichtigen ist, dal ent-
sprechend der Verteilung des Kohlenstoffs und seiner Dif-
fusion der A3Punkt ortlich niedriger liegt, als sich der mitt-
leren Zusammensetzung nach ergeben wiirde. Bei Gluhung
zwischen Aj und A3 zeigt also die n&dhere Umgebung der
Perlit-bzw. Zementitfelder Aederung, wahrend die entfernter
liegenden Rekristallisationskdrner, die den A3-Punkt noch
nicht uberschritten, aderungsfrei bleiben. Aederung des ge-
samten Ferrits tritt erstnach Ueberschreiten des der Gesamt-
zusammensetzung entsprechenden A3-Punktes wieder ein.

Verformungen unterhalb A3 erzeugen in keinem Fall
Aederung, diese tritt vielmehr nur in den Bereichen auf, in
denen sie auch nach den Glihversuchen allein zu erwarten
ware. Eine Abhangigkeit von der Verformung besteht
lediglich darin, daB sich die Aederung bei unterhalb A3
verformten Werkstoffen sehr viel besser herausétzen laRt
als bei den nur geglithten, so daB man den Eindruck einer
starkeren Aederung hat. Jedoch tritt in einem nach seiner
Vorbehandlung &derungsfreien Ferritkorn nach Verfor-
mung keine Aederung auf.

Zusammenfassend 1aRt sich sagen, daR die vorliegenden
Ergebnisse der Glih- und Verformungsversuche mit der
Annahme zu erklaren sind, daB die a-Aederung allein mit
der A3Umwandlung zusammenhéngt.

bt. u. E. 49 (1929) S. 1192/95.
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und Wirtschaftskunde in Dusseldorf.

Von Dr. M. Schlenker in Dusseldorf.

(Seine Stellung in der Geschichte und Gliederung des deutschen Museumswesens.

formalen Gestaltung. Die bisher fertiggestellten Gruppen.

as Museumswesen in der heutigen Form ist eine Schop-

fung des 19. Jahrhunderts. In diesem bewegtesten

Uebergangszeitalter der abendl&ndischen Geschichte,
die Grundsteine zu einem vdllig neuen Abschnitt in der
Entwicklung der Menschheit legte, wurden die Museen die
Sammelbecken, die sowohl die Zeugnisse des kulturellen
Schaffens aller Zeiten und Volker als auch den gewaltigen
Zustrom an Naturerkenntnissen aufnahmen, die bei einer
noch nie dagewesenen Ausweitung des geschichtlichen und
erdwissenschaftlichen Gesichtskreises sdamtliche Zonen des
Erdballs dem europaischen Forschergeist liefern muften.
Eine rein geschichtlich eingestellte Betrachtungsweise, die
naturgemdR lebendige Beziehungen zur Gegenwart gar
nicht oder nur ausnahmsweise aufkommen lie, bot dem
Beschauer allein die Maéglichkeit, sich mit der ungeheuren
Fille des Anschauungsstoffes auseinanderzusetzen.

Wie alle Uberkommenen Kulturwerte wurden auch die
Museen in den Wirbel der schweren Erschiitterungen ge-
zogen, welche die Kriegs- und Nachkriegsjahre bei dem
Zusammenbruch der gesamten wirtschaftlichen, sozialen
und kulturellen Ordnung mit sich brachten. Zur Schlacke
brannte hier alles das, was von dem reichen Erbe des 19. Jahr-
hunderts durch den einmaligen und deshalb vergénglichen
Charakter der Entstehungszeit bedingt war, eben die duBere
und innere Form. Nicht am wenigsten gehdrte dazu das
rein geschichtlich eingestellte Verfahren beim Aufbau der
Museen.

Jede Vergangenheit gewinnt nur einen Sinn in der starken
Beziehung zur Gegenwart. Der lebende Mensch ist das Mal
aller Dinge. Die Museen sollen und kénnen aus dem Aufbau
eines kulturellen Lebens nicht mehr weggedacht werden.
Es gibt kein besseres Mittel der Belehrung und Erziehung.
Aber sie miissen sich eine Umbildung gefallen lassen.
Lebendig sollen sie gestaltet werden. Der Mensch
mufl  wieder in den Mittelpunkt ricken. Die
Museen miuissen die Stdtten sein, wo das, was die
Vater geschaffen, den Enkeln als kostbares und
lebenspendendes Erbe entgegentritt. Neben der
Vergangenheit hat aber die Gegenwart zu stehen.
Und Gegenwart heillt der lebende Mensch der
Zeit in seinem ganzen Sein und Schaffen, in
seinem Sein als natur- und sozialbedingtes, in
seinem Schaffen als technisch und wissenschaft-
lich, kinstlerisch und — nicht zuletzt — wirt-
schaftlich tdtiges Wesen. Sicherlich eine schwere und
nur langsam zu meisternde Aufgabe, aber sie mufR geldst
werden, wenn anders die Museen ein notwendiges Glied
im Aufbau der Kultur bleiben sollen.

An drei Stellen in Deutschland ist — abgesehen natirlich
von den reinen Kunstsammlungen — bis jetzt der Versuch
gemacht worden, ,Museen der Gegenwart* zu schaffen:
in dem Deutschen Museum in Miunchen, dem Deut-
schen Hygiene-Museum in Dresden und dem
Reichsmuseum fir Gesellschafts- und W irtschafts-
kunde in Dusseldorf. ,Das Deutsche Museum in
Minchen ist ein Museum der Naturwissenschaften und der
angewandten Naturwissenschaften, der Technik. Das
Deutsche Hygiene-Museum in Dresden zeigt Anatomie
und Physiologie des Menschen, es zeigt seine hygienischen

Méglichkeiten der inhaltlichen und

Eine neue Abteilung: Das deutsche Volk und die Reparationen.)

Bedirfnisse und Mittel, diesen gerecht zu werden“, das
Disseldorfer Reichsmuseum ,vor allem die Beziehungen
des Menschen zu seiner Umwelt, zu den anderen Menschen
g4nd den Produkten des Bodens und der menschlichen Be-
tatigung und die Beziehungen der Gesellschaft zur Wirt-
schaft“ (SchloBmann). Man kann diese drei Museums-
schopfungen als eine einheitliche Gruppe ansehen, in deren
Mittelpunkt der Mensch steht, der Mensch als technisch-
schaffendes, naturbedingtes und gesellschaftliches Wesen,
also Aufgaben, die das Museumswesen des 19. Jahrhunderts
Uberhaupt nicht kannte. Neue Aufgaben erfordern aber
auch neue Mittel. Die alte Technik der Museen konnte bei
solchen Schopfungen nur geringe Hilfe leisten. Véllig andere
Wege muBten gesucht und erprobt werden. Am weitesten
ist hier das Ddusseldorfer Reichsmuseum fortgeschritten,
dem allerdings auch der ausstellungsméaBig sprodeste Stoff
zugefallen war.
1.

Hervorgegangen ist das Reichsmuseum fur Gesellschafts-
und Wirtschaftskunde in Dusseldorf aus der ,,Gesolei*, der
groRen Ausstellung fiir Gesundheitspflege, soziale Fursorge
und Leibesiibungen von 1926. Der unbestrittene Erfolg,
mit dem diese Ausstellung es versucht hatte, rein begriffliche
Fragestellungen aus dem Gebiet der Gesellschafts- und
Wirtschaftskunde in allgemeinverstandlicher Weise bildhaft
zu zeigen, lieR den Gedanken wach werden, die einmal
gewonnenen Erfahrungen auf den gesamten Umkreis der
gesellschaftlichen und wirtschaftlichen Fragestellung anzu-
wenden und damit dieses so ungemein wichtige Gebiet in
museumsmaRiger Form der Oeffentlichkeit nahezubringen.
,Die Kenntnis dieser Dinge ist uns allen von ungeheurer
Wi ichtigkeit. Ich bin tberzeugt, da viel Unheil hatte ver-
mieden werden kénnen, wenn wir uns schon frither mit den
gewaltigen Umstellungen unserer Wirtschafts- und Gesell-
schaftsstruktur intensiver befalt hatten“ (Vogler). — Dem
Gedanken folgte bald die Tat: Am 19. November 1926 fand
die Grindungsversammlung des ,Reichsmuseums fir
Gesellschafts- und Wirtschaftskunde in Disseldorf (E. V.)*
statt. Ungeféhr ein Jahr spdter waren die Arbeiten dann
so weit gediehen, daB das Museum der Oeffentlichkeit
zugénglich gemacht werden konnte.

Vorweg sei gleich eine grundlegende Bedingung dieses
neuen Museums hervorgehoben: Auch nur anndhernd den
Versuch zu wagen, bei der Er6ffnung den gesamten Umkreis
des Arbeitsgebietes darzustellen, wére ein unmdgliches
Unterfangen gewesen. Schon aus einfachen rdaumlichen
Griinden mufte sich ein solcher Versuch von selbst verbieten.
Dann aber liegt es in der Eigenart eines Gesellschafts- und
Wirtschaftsmuseums, dal es nur stufenweise aufgebaut
werden kann. Allein auf diese Weise kann sich allmahlich
das vielteilige Bild des sozialen und wirtschaftlichen Lebens
runden, wie denn auch nur in der immer wieder neu zu
knipfenden Beziehung zu den bewegenden Fragen der
Gegenwart ein Museum wie das Disseldorfer die frischen
Krafte gewinnen kann, die es vor der Erstarrung in totem
Geschichtswissen oder scholastischer Einzwéngung zu
bewahren vermdgen.

Damit ist nun die Frage der formrichtigen Gestal-
tung des Dusseldorfer Reichsmuseums angerihrt. Ohne
daB dabei die selbstverstandliche Grundbedingung ein-
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geschrankt wird, daRR der Inhalt die Form zu bestimmen hat,
mufB doch darauf hingewiesen werden, dal der Aufbau eines
jeden Museums von vornherein auch durch andere Gedanken,
die sich aus rein ausstellungstechnischen Erwégungen
ergeben, eine starke Bindung erfédhrt. Die Frage der Ge-
staltung des Diusseldorfer Museums muBte sich bei einer
naheren Prifung alsbald in zwei Richtungen gabeln: Sollten
die gesellschaftlichen und wirtschaftlichen Tatsachen in
ihrem einfachen Sein, das allenfalls noch durch eine starke
Heranziehung von Vergleichen ein groBeres Ansehen hétte
erhalten kdnnen, also als abgeschlossen gefallt werden, oder
galt es mehr, ihre Auswirkungen zu zeigen, die lebendige
Beziehung zur Gegenwart

schérfer zu betonen? Hm das

Ergebnis gleich vorwegzuneh-

men: Mit einem einfachen

Entweder-Oder war dem

Kernpunkt der Frage nicht

beizukommen, allein ein

Sowohl-Als-auch zeigte den

Weg zur Losung. Die aus-

stellungstechnische Anlage des

Dusseldorfer Reichsmuseums

hebt zundchst die bestim-

menden Tatsachen hervor.

Dann aber werden diese Tat-

sachen, da sie sonst gleichsam

im luftleeren Raum ein be-

ziehungsloses Dasein flhren

miBten, in den Gesamtpuls-

schlag des bestdndig wech-

selnden und flutenden Lebens

eingestellt. Das lauft aber

schlieBlich auf nichts anderes

hinaus als auf die Klarlegung

der Vorgange, mit denen der

wirtschaftliche und soziale

Korper eines Volkes auf die

Einwirkungen dieser einzelnen

Tatsachen jeweils antwortet,

mit einem Wort auf die Auf-

zeigung der dynamischen Sei-

ten. So mufBte sich das

Disseldorfer Reichsmu-

seum in seinem auferen

Aufbau einerseits als

eine Darstellung der be-

stimmenden Tatsachen

der Gesellschafts- und

W irtschaftskunde geben,

anderseits die Auswirkungen vorfihren, die diese
Tatsachen in der Gestaltung des wirtschaftlichen
und sozialen Lebens mit sich bringen. Allein eine
solche Zweiteilung bot die Mdoglichkeit, die ver-
wickelten Fragestellungen ausstellungstechnisch
Gbersichtlich vor den Augen des Beschauers
auszuspalten.

Der Rahmen der vorliegenden Ausflihrungen gestattet
nun nicht, die einzelnen Abteilungen des Reichsmuseums
daraufhin zu prifen, wieweit sie im Sinne der oben aufge-
stellten Forderungen Gestalt gewonnen haben. Wie jede
kritische Untersuchung eines Museums, wenn anders sie
nicht auf eine bloRe Aufzahlung hinauslaufen soll, mu auch
diese Abhandlung sich darauf beschranken, die tragenden
Grundgedanken des Aufbaues herauszuholen und die
museumsmafBige Anordnung in der Richtung zu prifen,
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ob sie geeignet erscheint, diese Grundgedanken dem Be-
schauer eindringlich vor Augen zu fihren. Aufgabe des
Reichsmuseums ist es, die wesentlichen Tatsachen des wirt-
schaftlichen und sozialen Lebens museumsmafRig darzu-
stellen und in ihrem Zusammenhang und ihrer wechsel-
seitigen Bedingtheit klarzulegen. Weiter sei hier noch ein-
mal betont: Allein die einfachsten rdumlichen Gegeben-
heiten verboten es schon, daR sich das Museum vorlaufig
als geschlossenes Ganzes darstellt. Dazu wére ein Gebéude
erforderlich, welches das heutige, sicherlich nicht kleine
Heim weit in den Schatten stellen wiirde. Dann aber weiter:
Ein Museum wie das Dusseldorfer kann eigentlich nie ganz

.fertig® werden. Immer wieder sind die alten Abteilungen
zu erganzen, fortlaufend treten neue Aufgaben hinzu. Wie
das Leben der Gesellschaft und Wirtschaft zu keiner Zeit
stillsteht, so muR auch das durch das Museum wiedergegebene
Spiegelbild in bestdndiger Bewegung bleiben, und endlich
wird das Dusseldorfer Museum nur dann seine Aufgaben voll
erfullen kdnnen, wenn ein Teil seiner Bestdnde dauernd auf
Reisen ist, um allen Kreisen der Bevdlkerung in samtlichen
Teilen des Reiches zuganglich zu sein.

Bei seiner starken Beziehung zum Leben, ohne die das
Diisseldorfer Museum undenkbar ist, wird es diejenigen
Fragestellungen der Gesellschafts- und Wairtschaftskunde
bevorzugt in seinen Arbeitskreis ziehen missen, die jeweils
die Gegenwart am stdrksten bewegen. Das bedeutet nun
keineswegs eine torichte Jagd nach dem Allerneuesten.
Im Gegenteil: Gerade die ,Aktualitat* des Dargebotenen,
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also der Zusammenhang mit dem Leben der Gegenwart,
soll eines der stdarksten Mittel dazu werden, den wahren
Sachverhalt der jeweiligen Fragen mdglichst weiten Kreisen
klarzumachen. Und damit ist die dritte und wichtigste
Grundbedingung des Reichsmuseums angedeutet, mit der
seine Daseinsberechtigung steht und féllt: unberihrt von
»Stromungen und Richtungen® der Erkenntnis ,dessen,
was ist“ zu dienen.
1I.

Neun Abteilungen aus dem Gesamtarbeitskreis des
Museums waren bei der Erdffnung im Jahre 1928 fertig-
gestellt. lhre Auswahl a8t sofort erkennen, daB sie erfolgt
ist im Anschluf an bewegende soziale und wirtschaftliche
Fragen der Gegenwart. Der ,soziale Fligel* des Gebaudes
birgt die Gruppen: Bevdlkerungswesen, Bilder aus der
Geschichte der menschlichen Arbeit, die Stellung der Ehe-
und Hausfrau im Wandel der Zeiten und die internationale
Organisation der Arbeit gemaR dem Vertrage von Versailles.
In dem ,wirtschaftlichen Fligel* sind die Abteilungen

Stahl und Eisen und Verkehr untergebracht. Wirtschaftlich
und sozial verflochten erscheinen dann drei Sondergruppen:
die deutsche Rationalisierungsbewegung, im Zusammenhang
damit die Verwaltungsreform und ferner die Darstellung
der menschlichen Nahrungsmittelversorgung. Als vierte
Sonderschau, wieder mit der doppelseitigen Verflechtung
im Wirtschaftlichen und Sozialen, ist in jlingster Zeit eine
zehnte Abteilung unter dem Titel ,,Das deutsche Volk und
die Reparationen® hinzugekommen. Auf engstem Raum
zusammengedréngt sollen nachfolgend die einzelnen Gruppen
in Umfang und Inhalt andeutungsweise Umrissen werden.

Die Abteilung Bevdlkerungswesen will aus ihrem
umfangreichen Gebiet nur die wichtigsten Tatsachen und
deren Auswirkungen — diese in vorsichtiger Andeutung —
herausstellen. Naturlich mufRte sie auf den Grundlagen
Bevdlkerungsstand und Bevdlkerungsbewegung aufbauen.
Durch bewegliche Modelle und Lichttafeln sind die nackten
Zahlen in eindrucksvoller Weise bildhaft gemacht worden.
Besonders beriicksichtigt werden die europdischen bzw.
deutschen Verhéltnisse. Als wichtige und bekannte, immer
wieder in den Vordergrund tretende Einzeltatsache ist die
Malthussche Lehre herangezogen worden, die eine eigene
Darstellung gefunden hat.

Um das Stichwort ,Mensch und Arbeit*“ ordnen sich die
drei anderen Abteilungen des ,sozialen Flugels“. Die
Bilder aus der Geschichte der menschlichen
Arbeit zeigen nach dem Leitgedanken des Ausstellungs-
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verzeichnisses ,das allméhliche Anwachsen der Freiheit
des Menschen in der Arbeit und der Arbeitswirde. Der
Weg des arbeitenden Menschen fiihrt Uber Tyrannis und
Despotismus, Gber Sklaverei und Horigkeit, tilber Ausbeutung
und Unterdriickung empor zur modernen, rechtlich freien
Arbeit*. — Entwicklungsgeschichtlich, mit bildlichen Dar-
stellungen und Bilderfriesen, ist auch die zweite Gruppe
dieses Abschnittes aufgezogen: die Stellung der Ehe- und
Hausfrau im Wandel der Zeiten. In einem eigenartig
erdachten, geschichtlich manchmal nicht unbedingt tber-
zeugenden, immer aber sehr eindrucksvollen Stufenbau wird
die jeweilige Stellung der Ehe- und Hausfrau in der mensch-
lichen Gesellschaft dem Beschauer vorgefiihrt. Die leitenden
Grundgedanken sind die Bedingungen, die innerhalb des
Familienlebens die Einordnung der Frau bestimmen. Es
ergibt sich so eine Dreiteilung: Altertum (Vor- und Frih-
geschichte der Menschheit und Sitten der Naturvolker),
Mittelalter (vorchristliche Kulturen, das nordische soge-
nannte Mittelalter und die Zeit des 16. bis 18. Jahrhunderts)
und Neuzeit (Ende des
18. Jahrhunderts bis zur
Gegenwart). Wie gesagt —
unbedingt und in allen
Punkten (berzeugend ist
diese  Gliederung nicht
immer, aber sie regt zwei-
felsohne zum Nachdenken
an. — Als ausstellungs-
technisch wohl mit am
besten geldst erscheint end-
lich die Organisation
der Arbeit (vgl. Abb. 1),
eine Abteilung, die — bis
aufeinreichlich unglucklich
geratenes versinnbildendes
Glasfenster — den wirk-
lich sproden Stoff der in-
ternationalen Arbeiterfur-
sorge in klarer Gliede-
rung verstandlich macht. Zundchst wird die Organisation
des Arbeiterschutzes dargestellt. Daran schliefen sich
an die Erklarung des Verfahrens und die Vorfiihrung
der Ergebnisse dieser Organisation. Plastische Modelle und
Lichttafeln ergdnzen sich hier zu einem vorziglich gelun-
genen Gesamtbild.

Als zwei umfangreiche Gruppen stellen sich in dem
L»wirtschaftlichen Fligel“ die Abteilungen Stahl wund
Eisen (vgl. Abb. 2) und Verkehr dar. Die erste Gruppe ist
ebenfalls ausstellungstechnisch sehr gliucklich angeordnet. Sie
fuhrt den Beschauer mit Hilfe von groBen Modellen, Bildern
und Zahlentafeln in die Welt des Eisens und des Stahles ein.
Nach einem kurzen Ueberblick uber die technische Entwick-
lungwird zundchst diewirtschaftliche Lage der Eisenindustrie
Deutschlands im Vergleich zu anderen Staaten klargelegt.
Dann folgt die Darstellung des Weges, den die Rohstoffe,
Kohle und Erz vom Bergwerk bis zum fertigen Eisen- oder
Stahlerzeugnis zurlicklegen mussen. Immer gelangen die
dabei verbrauchten Mengen zur Darstellung wie auch die
Wertsteigerung der gewonnenen Erzeugnisse und Neben-
erzeugnisse. Weiter erhdlt der Beschauer eine Uebersicht
des Aufwandes an menschlicher und maschineller Kraft,
belebt durch Vergleiche zwischen den friiher und jetzt zur
Anwendung gelangten Arbeitsweisen. Endlich werden
noch wirtschaftlich bedeutsame Einzeltatsachen der Erz-
und Kohlenférderung, Eisen- und Stahlerzeugung, Arbeits-
zahlen, Lohnhdhe usw. durch plastische Darstellungen und
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Zahlentafeln gemeinverstandlich dargestellt. — In der Ab-
teilung Verkehr erscheinen in einer langen Darstellungs-
kette die Entwicklung des Verkehrs und die sich bestédndig
verandernden Verkehrsmittel und Verkehrswege. Das
bewegliche Modell bildet hier gleichzeitig mit der starken
Anwendung von zahlreichen Geschwindigkeitsvergleichen
ein undbertreffliches Mittel der Veranschaulichung.

In einer groBen Sonderschau wird die deutsche Ratio -
nalisierungsbewegung dargestellt. Der Grundge-
danke besteht hier darin, nicht Einzelgebiete und Sonder-
abteilungen der Rationalisierung vorzufiihren, sondern diese
in ihrem Wesen zu fassen. Das geschieht in der Weise,
dal nach den Gedanken des Ausstellungsverzeichnisses die
Streitfragen und Schwierigkeiten, die gleichsam die gesamte
Wirtschaft durchziehen, die daher in allen Industriegruppen,

Abbildurg 3.

im Handwerk und in der Landwirtschaft und Hauswirt-
schaft fast gleichzeitig auftauchen, in kurzer und scharfer
Form hervorgehoben und durch Beispiele, die nach Bedarf
ausgewechselt werden kdénnen, herausgestellt werden. Das
ganze Fragengebietistin folgendefiinf Abteilungen gegliedert:

1. Die Vereinheitlichungsbestrebungen.

2. Die wirtschaftliche Fertigung.

3. Die wirtschaftliche Verwaltung.

4. Vereinfachung durch ZusammenschluB.

5. Der Mensch in der Wirtschaft.

Wie bei allen Gruppen istauch hier eine Zweiteilung zwischen
einer fiir den Fachmann und einer fur den Laien bestimmten
Darstellung gemacht worden, indem fiir den erstgenannten
neben der volkstumlichen Vorfihrung noch ausfuhrliche
Unterlagen in der Form von Sammelwerken, Schriften
und Karteibldattem bereitliegen.

Unter dem Leitgedanken: ,,Reich, Lander und Kom-
munalbetriebe missen Musterbetriebe sein; sie missen
der;Wirtschaft mit gutem Beispiel vorangehen®, schlieRt
sich dann hier die kleine Sonderform der Verwaltungs-
reform an. Diese Abteilung erschopft sich allerdings meist
in der Darstellung des Nichterreichten, aus dem einfachen
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Grunde, weil sie — trotz dem schénen Leitgedanken — vor-
laufig nur wenig greifbare Erfolge zeigen kann. In der
Darstellung dessen, was nicht erreicht wurde, aber wirkt
diese Gruppe um so schlagender.

Die letzte Sonderabteilung endlich, die Nahrungsmit-
telversorgung (vgl. All. 3), bildet ein kleines Museum fiir
sich, dasin gedréangter Kurze eine Uebersicht tiber das vielge-
staltige Gebiet der Landwirtschaft, hauptsachlich der deut-
schen, gibt und mit Hilfe von grofRen Modellen, bildméRigen
Darstellungen und Zahlentafeln die grundlegende Bedeutung
der menschlichen Erndhrung eindrucksvoll in den Vorder-
grund rickt.

Das deutsche Volk und die Reparationen heit
die neueste Abteilung des Dusseldorfer Reichsmuseums,
die im September 1929 der Offentlichkeit zugénglich

Abteilung: ,,Die NahruDgsmittelversorgung Deutschlands®.

gemacht wurde. Bei der Uberragenden sozialen und wirt-
schaftlichen Gegenwartsbedeutung der Reparationen hatte
man eigentlich erwarten dirfen, daf ihre Darstellung schon
eher in den Arbeitskreis des Museums gezogen worden ware.
Es wurde aber bereits mit Nachdruck darauf hingewiesen,
daf einerseits eine Einrichtung wie das Diisseldorfer Museum
nur stufenweise aufgebaut werden kann und anderseits die
lebendige Beziehung zur Gegenwart Zeitpunkt und Art
des Aufbaues der einzelnen Gruppen bestimmen muRB.
Unter diesen Voraussetzungen ist die Eréffnung der neuen
Abteilung der Reparationen im gegenwdrtigen Augenblick
zu verstehen. Stédrker als seit Jahren — im Zeichen des
Young-Plans und der Haager Konferenz — tritt das Repara-
tionsrétsel in den Kampf der &ffentlichen Erdrterung.
»Von der Parteien Gunst und HaR verwirrt,
Schwankt sein Charakterbild in der Geschichte.”

Der durch das Volksbegehren auf breiter Grundlage ein-
geleitete Angriff gegen die neue Gestaltung, welche die
deutsche Reparationsverpflichtung im Young-Plan gewonnen
hat, wird sicher nicht einer ruhigen und sachlichen Beur-
teilung der ganzen Fragestellung forderlich sein. Aber
gerade dieser kritische Zeitpunkt schien nun geeignet, den
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Versuch einer museumsméRigen Darstellung des Fragen-
kreises, der sich um die Reparationen allmahlich gebildet
hat, zu wagen und auf diese Weise denjenigen weitesten
Eireisen der Bevolkerung, die bislang nicht in der Lage waren,
sich eine klare Vorstellung von der Bedeutung und der
Eigenart dieses groBen Kreises von Fragen zu machen,
Gelegenheit zu geben, wenigstens (ber die wichtigsten
Punkte wissenschaftlich gesicherte, aber gleichzeitig gemein-
verstandliche Unterlagen studieren zu kénnen. Die Aus-
stellung wurde nicht geschaffen, um in dem
Streit der Meinungen Partei zu ergreifen, bei-
spielsweise ,Dawes* gegen ,Young“ oder umge-
kehrt ,,Young“ gegen ,,Dawes” auszuspielen, nicht,
um ein Urteil Gber den Kampf um den Vorrang
zwischen W irtschaft und Politik der Oeffent-
lichkeit aufzuzwingen oder der Stellung einzel-
ner ,Wirtschaftsgruppen* zur Reparationsfrage
Anhénger zu werben. Im Gegenteil: es kam allein
darauf an, in sachlicher Form die wichtigsten

Abbildung 4.

Seiten der verwickelten Fragestellungen klarzu-
legen und gleichsam ihr ,,Charakterbild“, das im
Kampf der Geister bedenklich schwankt, in
festen Linien zu umreifen. Eine Feststellung von
Tatsachen — mehr kann und soll die neue Repara-
tionsabteilung des Disseldorfer Reichsmuseums
nicht sein.

Gleichzeitig bot die Einrichtung dieser neuen Abteilung-
Gelegenheit, die oben gekennzeichneten Ausstellungsver-
fahren des Museums an einem Musterbeispiel zu zeigen.
Die Reparationen werden zundchst in ihrer Entwicklung
durch einen rein geschichtlich bestimmten Gedanken dar-
gestellt, d. h. vor allem erscheinen die diese Entwicklung-
bestimmenden Tatsachen. Dann aber werden die Aus-
wirkungen auf das wirtschaftliche und soziale Leben Deutsch-
lands gezeigt, die Verdnderungen im Aufbau der deutschen
Wirtschaft, die als Folge der Reparationen zu verzeichnen
sind. Mit Hilfe von festen und beweglichen Modellen, bild-
maRig verdeutlichten Zahlentafeln und aufs duferste ver-
einfachten figtrlichen Darstellungen — den gleichen Mitteln,
die in allen anderen Abteilungen des Museums angewandt
sind — konnte der aullergewdhnlich sprode Stoff in lber-
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raschend lebendiger Weise museumsmaRig gestaltet werden.
Es steht zu hoffen, daR die Ausstellungsverfahren des
Museums in der gelungenen Durcharbeitung dieser jlingsten
Gruppe endgultig ihre Eignung offenbart haben.

Die Gruppe ,Das deutsche Volk und die Reparationen
wurde vom Dusseldorfer Reichsmuseum mit Unterstiutzung
besonderer Kenner der Reparationsfrage geschaffen. Als
der eigentliche geistige Gestalter muf Dr. M. Hahn,
Disseldorf, genannt werden, der in der Beschaffung der
Unterldagen noch von Dr. W. Hupp, Ka&ln, unterstiitzt

wurde. Im Museum arbeiteten neben dem geschafts-
fuhrenden Vorstandsmitglied, Geheimrat Professor Dr.
Arthur SchloBmann, Fraulein Irma Hd&lzermann

und Ernst Krantz — dieser als der kinstlerische Leiter
— mit. Der Aufbau vollzog sich in bestandigem Zusammen-
hang mit der Bearbeitung der Unterlagen beim Lang-
namverein hauptsachlich in zahlreichen Besprechungen,
die alle Beteiligten mehrmals in der Woche zusammen-
fihrten.  Als Zeit fur die Vorbereitung standen acht
Wochen zur Verfiigung. Es ist gelungen,
diese Frist einzuhalten.

Als erste Abteilung der Ausstellung
stellt sich dem Beschauer die Zusammen-
stellung der Tatsachen dar: der vier
»offiziellen” Ld&sungsversuche der durch
das Versailler Diktat begriindeten Repa-
rationsverpflichtung Deutschlands. In vier
madchtigen Goldséaulen sind hier das deutsche
Angebot von 1919, das eine Gesamtzahlung
von 100 Milliarden Mark in nicht ndher
festgelegten Raten vorsah, das Londoner
Diktat von 1921 mit der wahnwitzigen
Forderung von 132 Milliarden Mark, der
erste, von wirtschaftlichen Voraussetzungen
ausgehende Ld&sungsversuch, der Dawes-
Plan von 1924, der von den unmdglichen
Zahlen des Londoner Diktats wiederin die
Welt der Wirklichkeit zurtickfuhrte, und
endlich der Young-Plan von 1929, wo neben
und tber denreinwirtschaftlichen Erwagun-
genwieder politische Einfllsse in denVorder-
grundtreten. DerAufbau dieserersten Abtei-
lung bot in mancherlei Hinsicht Schwie-
rigkeiten, die erst nach sorgféltiger Ueberlegung uberbriickt
werden konnten. Muften doch diese vier Zahlungsplane
in eine vergleichsweise Beziehung gebracht werden, was bei
ihren vollig verschiedenen Grundlagen nicht ohne weiteres
moglich war. Als einzige Mdoglichkeit ergab sich der Weg,
die Hoéhe der einzelnen Summen durch einfache Zusammen-
zahlung der Jahresbetrdge zu errechnen. Die Beriicksichti-
gung von Zinsen und Zinseszinsen muf3te ebenso wie der
Gegenwartswert ausgeschaltet werden, da sich das Londoner
Diktat und das deutsche Angebot von 1919 infolge ver-
schiedener veranderlicher Einzelumstdnde dieser Berech-
nung entzogen. Weiter konnte der Dawes-Plan nur auf eine
vorlaufige Endsumme gebracht werden, da sowohl die ver-
anderliche WohlstandsmefRzahl als auch die unbestimmte
Laufzeit — die allerdings im Versailler Diktat sowie in der
Zahlungsfrist der Eisenbahn- und Industrieobligationen eine
tatsachliche, wenn auch nicht formelle Begrenzung findet —
einer endglltigen Zusammenrechnung im Wege standen.
Unter Beriicksichtigung dieser Umstande, die in der Aus-
stellung mit aller Deutlichkeit betont werden, ist es dann
doch gelungen, die vergleichsweise Nebeneinanderreihung
der vier Zahlungsplane durchzufihren.



31. Oktober 1929.

Es folgt die Aufstellung der Abrechnung. In der Hitze
des gegenwdértigen Meinungsstreites Uber die Zahlungen
Deutschlands in der Zukunft wird nur zu leicht vergessen,
was in der Vergangenheit schon geleistet wurde. So flhrt
eine eindrucksvolle Zusammenfassung mit vorsichtiger
Schatzung der einzelnen Posten dem Beschauer vor Augen,
was alles schon dem Moloch ,,Reparation® geopfert werden
muflte: Wertvolle Gebiete in Europa, samtliche Kolonien,
Milliarden in Barzahlungen, Milliarden und abermals Milliar-
den in Sachlieferungen. Die geradezu phantastische Summe
von rd. 150 Milliarden, zu der sich diese Verluste, Zahlun-
gen und Lieferungen auftlirmen, springt dem Beschauer
bei dieser erstmaligen Gesamtabrechnung mit er-
schitternder Deutlichkeit entgegen. In bildhafter An-
schaulichkeit erhebt sich der Reparationsmoloch, in dessen
Rachen all diese Werte schon hineingewandert sind
(s. Abb. 4). Die im Hinter-
grunddrohendenGeschiitze
— vorléaufig noch mit
Kappen versehen — fiihren
eine deutliche Sprache.
Die Kappen koénnten sich
unter Umstanden schnell
entfernen!

Die grofRten Schwierig-
keiten ergaben sich in der
dritten Unterabteilung, bei
den Auswirkungen. So-
wohl die Tatsachen wie die
Abrechnung gewinnen erst
die richtige Bedeutung,
wenn sie im Zusammen-
hang mit all den Erschei-
nungen gesehen werden,
die sie in der deutschen
Wirtschaft verursacht ha-
ben und noch verursachen.
Solche Verluste und Zah-
lungen sind eben ohne
schwere Erschitterungen
und tiefgreifende Umgestaltungen des Wirtschaftskdrpers
Uberhaupt nicht denkbar. Die Ausstellung liefert dafir
die deutlichsten Beispiele.

Zunéchst wird einleitend gezeigt, dal Reparationen nur
aus einem UeberschuB der Ausfuhr uber die Einfuhr, also
aus Mehrforderungen der deutschen Wirtschaft gegeniiber
dem Ausland, geleistet werden kdnnen. Diese grundlegende
Bedingung, neben dem Uebertragungsschutz die Sdule,
auf der das ganze weitlaufige Gebaude des Dawes-Planes
ruht, erfahrt eine wirkungsvolle Darstellung. Zugleich wird
gezeigt, daB die Glaubigerlander — notgedrungen! — sich
gegen die Auswirkung dieser Grundbedingung, die sich
naturgemal auf die Dauer verheerend fiir ihre eigene Wirt-
schaft bemerkbar macht, indem eben Deutschland mit
allen Mitteln seine Ausfuhr steigern muB, lebhaft zur Wehr
setzen. Neben diese wichtige Darstellung tritt — wie schon
angedeutet — die Erklarung des Uebertragungsschutzes,
der zweiten grundlegenden Voraussetzung der Durch-
fuhrbarkeit der Reparationen. Eine ganz umfangreiche
Bilder- und Schrifttafel ist der Vorfiihrung dieses schwie-
rigen Begriffes gewidmet. Trotzdem wurde eine groft-
mogliche Knappheit und Einfachheit der Erklarung dabei
erreicht.

In den Mittelpunkt der Auswirkungen ist dann — und
mit vollem Recht — als Kernstiick der Kapitalmangel — her-

Abbildung 5.
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vorgerufen durch die Riesenzahlungen an Reparationen —
und, damit ursachlich zusammenhangend, der ungewdhn-
lich hohe Zinsful der deutschen Wirtschaft geriickt. In
drei groBen Darstellungen erscheinen die Landwirtschaft,
die unter dem Druck der Reparationen langsam dahinsiecht,
die deutsche Eisenindustrie, infolge ihrer gewaltigen Vor-
belastung ebenfalls an der Grenze der Wirtschaftlichkeit
angelangt, und endlich das Baugewerbe, das keine gesunde
Grundlage mehr gewinnen kann. Zu diesem unerfreulichen
Fries das Gegenstiick in der Gestalt der immer stérkeren
Ueberfremdung, gleichfalls die Folge des Kapitalmangels.
Dann die Frage der Auslandsanleihen (s. Abb. 5). Hier wird
gezeigt, wie durch diese Anleihen'die Reparationsfrage nun
eine andere Gestalt, aber keine Verminderung der Gefahr
erhélt, wie der Druck der Verschuldung letzten Endes zu
immer weiterer Einschrumpfung der Gitererzeugung und

Abteilung: ,,Das deutsche Volk und die Reparationen*.

damit zu Arbeitslosigkeit und sozialem Niedergang fiihren
mufl. Der schwankende Boden, auf dem die Wirtschaft
ruht, wird grell durch die Zahlenkurve der Konkurse und
der Arbeitslosigkeit erhellt. Bildhafte Statistiken zeigen
auch dem einfachsten Besucher, was sich hier vollzieht.
Schattenhaft steigen noch einmal die Schrecken des
Wahrungsverfalls auf — eine Warnung fur eine Ge-
waltpolitik, die ein wehrloses Volk in den Abgrund
getrieben hat. Die Ausspriiche internationaler Wirt-
schaftsfuhrer — in der Mehrzahl Angehorige der ehe-
maligen Feindstaaten — erhérten dann als Ausklang
dieser Abteilung, daR die wirtschaftliche Vernunft un-
tragbare Reparationen eben als das bezeichnen muB, was
sie sind: untragbar und fir das besiegte Land auf die
Dauer erdrickend.

Es wére nun aber grundfalsch, eine dustere und hoff-
nungslose Schwarzseherei als den Grundton aus dieser
Ausstellung herauszulesen. Sicher: ein Ende der Belastung
ist flir Menschenalter nicht abzusehen. Der Kreuzweg des
deutschen Volkes wird lang und qualvoll sein. Aber er
mufR zuriickgelegt werden. Und so mag man unter dieser
Erkenntnis das SchluBbild der Ausstellung werten, dal}
unter der Losung ,, Arbeiten und sparen“ doch die wirt-
schaftliche Vernunft in der Welt siegen wird und
nicht mit Gewaltlésungen, sondern mit Opfern und
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Entbehrungen der Weg gedffnet werden kann, der in die
Freiheit fihrt.

So baut sich das vielgestaltige Dusseldorfer Reichs-
museum flr Gesellschafts- und Wirtschaftskunde vor den
Augen des Beschauers auf. Viel ist schon geleistet, mehr
bleibt aber noch zu tun. Immer neue Anforderungen wird
die bestdndige fortschreitende Entwicklung der Gesell-
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schafts- und Wirtschaftsfragen an die Kréfte des Museums
stellen. Es muB ihnen gerecht werden, wenn es wirklich
eine Angelegenheit des ganzen deutschen Volkes sein soll.
Die gewaltige Fille-des schon Geleisteten 14Rt aber die
begriindete Hoffnung aufkommen, da das Disseldorfer
Reichsmuseum zu einer hohen Schule der wirtschaftlichen
und sozialen Erziehung Deutschlands werden kann, und
»was in schwankender Erscheinung schwebt,
befestigt mit dauernden Gedanken*.

Umschau.

Verwendung von Kohlenstaubfeuerungen in Stahl- und
Walzwerken.

Bei einem Vortrag in Pittsburgh gab William 0. Renkinl)
einen Ueberblick uber die Entwicklung der Kohlenstaubfeuerung
in amerikanischen Eisenhiuttenwerken und berichtete, daB bisher
rd. 200 Kohlenstaubanlagen innerhalb dieser Industrie errichtet
und etwa 2500 Oefen mit Kohlenstaubfeuerung ausgeriistet worden
wdéren. Zu den Oefen, die Kohlenstaubfeuerung erhielten, gehdren
Puddel- und SchweilRéfen, Warmdéfen fur Blécke, Brammen,
Knuppel und Draht, Schmiedetfen, Schienenwarmdéfen, StoRéfen,
Siemens-Martin-Oefen, Blech- und Sturzofen, Glihofen und
Tempereisenschmelzéfen. Von Staubverwendung an Hochoéfen
weill der Verfasser nichts Neues zu berichten, von Puddeléfen
berichtet er einen Brennstoffverbrauch von 6,4 <106 kcallt,
d.h. 37 % Brennstoffersparnis gegeniiber gewdhnlicher Feuerung
und von Schwei6fen einen Kohlenverbrauch von etwa 20 %
gegenliber 50 % bei anderen Feuerungen, von Temperdfen
teilt er mit, daB man jetzt mit rd. 2000000 kcal/t Tempereisen
schmelzen koénne, bei Siemens-Martin-Oefen wéren die anféng-
lichen Schwierigkeiten groftenteils Uberwunden, indem man der
starken Verstopfung der Kammern durch die Kohlenstaubasche
dadurch Herr geworden ware, daB man die Kammern statt mit
Gitterwerk jetzt mit einfach gemauerten Bdgen ausristete;
aullerdem hétte die feinere Mahlung der Kohle die Aschenstaub-
absonderung herabgesetzt. Man rechne mit einem Kohlen-
verbrauch von 20 bis 27 % und hoffe ihn dann noch weiter zu
vermindern. Bei Warméfen wiirde die Staubfeuerung fiir Einsatz-
ofen bis zu den gréRten Abmessungen verwendet, und man kdnne
hier zu Kohlenverbrauchszahlen von 16 bis 20 % bei Einzelgewich-
ten der Stiicke von 70 his 5000 kg kommen. Bei schweren Schmie-
deblocken, die zweimal gewarmt werden missen, oder Brammen
ergébe sich ein Kohlenverbrauch von 27 %. Bei StoRdfen hatte
im allgemeinen die Einfihrung der Kohlenstaubfeuerung zu einer
stark erhdhten Erzeugung gefithrt, man miRte eine milde Flamme
mit wenig leuchtenden Streifen fithren und die Verbrennung schon
bis zur Feuerbriicke hin vollkommen werden lassen. Bei Blech-
ofen hatten sich Zentralanlagen besonders bewéhrt, und es wéren
Staubfeuerungen sowohl bei gewdéhnlichen Blechwalzwerken als
auch bei Walzwerken fir Sonderbleche zur Einfuhrung gelangt.
Manrechne mit 7,5 % Kohlenverbrauch bei Blechsturzéfen. Kon-
tinuierliche PlatinenstoBRéfen wirden bei Leistungen von 7 bis
11 t/8 h mit Kohlenstaubfeuerung ausgefiihrt. Auch bei Glih-
ofen ware die Staubfeuerung heute schon sehr verbreitet, und
zwar sowohl bei offenen und kontinuierlichen als auch besonders
bei Kistenglihéfen. Bei diesen rechne man mit 7 bis 9 % Kohlen-
verbrauch, bei Temperglihofen mit 20 %. Der Bericht endet
mit einem wirtschaftlichen Ueberblick, in dem neben Mahl-
kosten auch Angaben (ber besonders hohe Ofenleistungen bei
Staubfeuerung gemacht werden. Einige fiir den amerikanischen
Staubfeuerungsbau kennzeichnende Ofenzeichnungen sind bei-
gegeben. O. Bulle.

Vorlaufige Ergebnisse vergleichender Rostungsversuche mit ge-
strichenen, gekupferten und ungekupferten Blechen.

In einer Reihe von Verdffentlichungen wurde auf die Ueber-
legenheit gekupferten Stahles mit 0,2 bis 0,3 % Cu beim Rost-
angriff hingewiesen2). In Amerika vorgenommene GroBversuche
ergaben in dieser Frage bereits ein klares Bild. Uebef vorldufige
Ergebnisse von Freiluft-Korrosionsversuchen der Vereinigten
Stahlwerke A.-G.berichtete K. Daeves in dieser Zeitschrift3). Wir
mochten die Ausfiihrungen von K. Daeves durch einige Bilder
von korrodierten Blechen erganzen, die wieder eindeutig das
bessere Verhalten gekupferten Stahles zeigen.

1) Iron Steel Eng. 6 (1929) S. 465/74.
2) St. u. E. 46 (1926) S. 609/11 u. 644.
3) St. u. E. 48 (1928) S. 1170.

Bleche mit und ohne Kupferzusatz sind seit dem 30. Mérz
1927 in der Nahe der Kokerei des Hérder Vereins dem Angriff
der Atmosphére ausgesetzt. Die Bleche erhielten zunédchst einen
Anstrich von Mennige und Leinél, dariber einen solchen von einer
grauen Rostschutzfarbe. Beschddigungen des Anstrichs, die bei
der Beforderung entstanden, wurden an Ort und Stelle ausge-
bessert. So erklédrt es sich, daB in den Abbildungen die nach-
gestrichenen Stellen dunkler sind. Die Roststellen sind deutlich
davon zu unterscheiden.

In Abb. 1sind zwei 3-mm-Bleche, in Abb. 2 zwei 1-mm-Bleche
wiedergegeben. Die Probenbezeichnung steht unter den Ab-
bildungen, und Zahlentafel 1gibtden Kupfergehalt der verwendete”
Bleche an.

2 (gekupfert)

Abbildung 1.. 3-mm-Bleche aus gekupfertem und ungekupfertem Stalil
mit Bostschutzanstrich nach 2 Jahren in der Nahe einer Kokerei.

1 (ungekupfert)

S (gekupfert) 4 (ungekupfert)
Abbildung 2. 1-mm-Bleche aus gekupfertem und ungekupfertem Stahl
mit Bostschutzanstrich nach 2 Jahren in der Nahe einer Kokerei.

Wahrend die Bleche 1 und 4 mit geringem unbeabsichtigten
Kupfergehalt starke Roststellen aufweisen, ist bei den Blechen 2
und 3 mit hoherem Gehalt nur ein ganz geringfligiger Angriff
zu verzeichnen.

BezeichnetmandenZustand dereinzelnenBlechenach dem mehr
oder weniger starken Abbléttern des Anstrichs mit den Gitezahlen
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schlecht....

sehr schlecht..
und bildet fur alle BlechedenMittelwert, so erhaltman fir die
ungekupferten Bleche dieGiltezahl 3, d.h. schlechtund fir
die gekupferten 2, d. h. gut.

B WM

.Zahlentafel 1. Angaben der Blechstarke und des Kupfer-

gehaltes.
Probe Blechstarke Kupfergeha
Nr. mm %
1 3 0,06
2 3 0,24
3 1 0,40
4 1 0,14

Bei Thomasblechen zeigte sich die Rostschutzwirkung des
Kupferzusatzes besser als bei Siemens-Martin-Werkstoff.

Als Ergebnis der bisher vorliegenden Versuche ist festzu-
stellen, daR sich die gekupferten Bleche schon bei zweijahriger
Prifung unter Rostschutzanstrich wesentlich besser verhalten
als die Bleche ohne Zusatz.

H. J. van Royen, H. Kornfeld und A. Schwarz.

[Mitteilung aus der Versuchsanstalt Hoerder Verein,
Vereinigte Stahlwerke A.-G.]

Ein Beitrag zur Klarung der Drahtseilfrage.

Auf Veranlassung des Au;schu-ses fur Drahtseilforschung
des Vereins deutscher Ingenieure berichtete R. W oernlel) lber
die bisherigen Ergebnisse von Versuchen, die im Institut fur
Edrdertechnik an der Technischen Hochschule Stuttgart ange-
stellt wurden. Wenn auch die Versuche noch nicht abgeschlossen
sind, so ergeben sich doch bereits aus den vorliegenden Ergeb-
nissen recht bemerkenswerte Folgerungen, die nicht nur fir Kran-
und Aufzugseile, auf die sich die eigentlichen Versuche beschrén-
ken, von Bedeutung sind, sondern auch fir andere Seile, z. B.
Forderseile, Folgerungen ermdglichen. Die Versuche wurden auf
einer Dauerprifmaschine fur Drahtseile durchgefihrt, auf der
eine Zugbelastung bis zu 5000 kg bei Versuchsscheiben-Durch-
messern von 300 bis 1200 mm mdoglich war. Die Prifvorrichtung
gestattet demnach die Prifung von Seilen in Abmessungen, wie sie
im Betriebe gebraucht werden.

Geprift wurde der EinfluR des Rillengrundhalbmessers, der
Schlagart, der Seilbelastung, der Drahtdicke und der Draht-
festigkeit auf die Lebensdauer von Kran- und Aufzugseilen.
Neben der Bestimmung der Seildehnung war von Wichtigkeit
die Beurteilung des Ablegens des Seiles. Von Bedeutung war
ferner die Prifung des Einflusses der Verzinkung und der Ver-
formung vor dem Schlagen des Seiles (Trulay-Seil) sowie der
Gegenbiegung (S-Biegung) und der Zusammensetzung des Drahtes.

Abbildung 1.

Die Versuche bestatigen die bisher aus anderen Unter-
suchungen bereits zum Teil bekannten Ergebnisse liber den Ein-
fluR des Rillengrundhalbmessers und der Schlagart des Seiles,
wobei sich das im L&ngsschlag oder Gleichschlag geschlagene Seil
dem Kreuzschlag stets Uberlegen zeigte. Ebenso war bei beiden
.Schlagarten ein besseres Verhalten der vorgeformten Drahte

») Z. V. d. |. 73 (1929) S. 417/26.
XLIV.8
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(Trulay-Dréahte) festzustellen, jedoch verliert sich nach den bis-
herigen Versuchen die ginstige Wirkung der Verformung mit zu-
nehmendem Drahtdurchmesser. (Diese Feststellung dirfte von
besonderer Bedeutung fiir die Bewertung der Trulay-Seile mit
dickeren Drahten sein, da neuerdings das Bestreben dahin geht,
Seile mit moglichst wenigen, aber dickeren Drahten herzustellen.
Der Berichterstatter.) Auf den Nachteil diinner Drahte, den
H. Herbst schon auf Grund seiner Erfahrungen hervorgehoben
hatl), weisen auch die vorliegenden Ergebnisse hin. Das Rollen-

D
Verhéltnis -ch- ist nicht allein maRgebend fur die Bewdhrung von

Seilen. Die Schlagart, der Seilaufbau und anderes sind von
wesentlichem EinfluR. Ferner scheint die Anordnung gleicher
Schlaglangen der Drahtlagen in den Litzen von groBer Bedeutung
zu sein.

Beachtenswert ist ferner die Feststellung, daR Seile mit
Dréahten sehr hoher Festigkeit sich in der Lebensdauer den Seilen
mit 130 kg/mm2 Zugfestigkeit nicht oder nicht wesentlich Uber-
legen zeigten.

Fur den Drahtfachmann dberraschend kommt die Fest-
stellung, daB verzinkte Seile ein ginstigeres Verhalten zeigten als
die blanken. Woernle fiihrt dieses giinstige Verhalten der Ver-
zinkung auf eine Schmierwirkung des Zinks zuriick. Die Ver-
besserung der Lebensdauer der verzinkten Seile ist um so be-
merkenswerter, als entgegen der Ansicht von Sieglerschmidt2)
sowohl Woernle als auch der Berichterstatter in Uebereinstim-
mung mit den Betriebserfahrungen eine erhebliche Verschlech-
terung sowohl der Biege- als auch der Verwindezahlen der ein-
zelnen Dréhte durch die Verzinkung feststellen kénnen, wobei
die Verschlechterung im allgemeinen 20 bis 30 % betrdgt. Den
tbrigen SchluRfolgerungen, daR die durch allgemein angestellte
Kurzproben wie Biege- und Verwindeprifung sowie ZerreiBproben
festgestellten Guteziffern nicht zur Beurteilung der Bewéhrung
von Seilen im Betrieb ausreichen, kann nur beigestimmt werden.
Aus guten Ergebnissen dieser Prifung kann im allgemeinen nicht
immer auf Bewdahrung im Betriebe geschlossen werden. Dieses
Ergebnis dirfte mit den praktischen Betriebserfahrungen Gber-
einstimmen. W. Pingd.

Rohrglihofen mit mechanischer Beschickung.

Die bisherigen Glihofen leiden vielfach an dem Mangel,
daB sie zu wenig ausgenutzt werden und infolgedessen auch
nur verhéltnismaRig geringe Leistungen aufweisen. Dieses liegt
in der Hauptsache daran, daB die Oefen noch von Hand beschickt
werden; hierbei wird fur das Einsetzen und Herausholen des
Glihgutes viel Zeit beansprucht, die fiir die Arbeit des Ofens
verlorengeht. Wird das Glihgut, seien es Rohre oder Stahl-
stangen, mit einer entsprechenden maschinellen Vorrichtung in
den Ofen gebracht, so kann die Einsetzzeit ganz wesentlich
herabgesetzt werden, und zwar bei guter Bedienung so weit,
dal nur einige Minuten hierfiir erforderlich sind.

Diese Ueberlegung fiihrte zum Bau eines Doppel-Rohrglih-
ofens mit mechanischer Beschickung nach Abb. 1 und 2, der

Doppel-Rohrglihofen mit mechanischer Beschickung.

durch die Ofenbau-Gesellschaft m. b. H., Disseldorf, fiur
ein deutsches Werk ausgefuhrt wurde und seit einem Jahr in
Betrieb ist. Inzwischenwurden noch zwei Muffel6fen von je 12m
Lange derselben Bauart fiir deutsche Rohrenwerke ausgefiihrt.
Hierbei besteht die Einsetzvorrichtung aus einem fahrbaren

1) Z. V. d. I. 72 (1928) S. 345/9.
2) Z. V. d. 1.71 (1927) S. 520.
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Abbildung 2.

Untergestell mit zwei darauf verfahrbaren Wagen. Wenn
nun die Gluhung der im Ofen liegenden Rohre beendet ist,
so wird der erste Wagen mit neuen Rohren beladen, der
zweite fahrt in den Ofen und holt den gesamten Einsatz heraus.
Alsdann féhrt die ganze Vorrichtung zur Seite, damit der Ofen
sofort wieder durch den ersten Wagen beschickt werden kann.
Auf diese Weise geht fast gar keine Zeit verloren, und der Ofen
erreicht eine groRere Leistung. Das Beladen der Einsetzwagen
und das Abheben der Rohre geschieht durch einen Sonderkran.

Um nun die Rohre im Ofen leicht absetzen und wieder heraus-
holen zu kénnen, sind die beiden Einsetzwagen in ihrer Hohe
verstellbar. Als unmittelbare Unterlagen fur die Rohre werden
mehrere Querbalken benutzt, die sich im Ofen auf entsprechende
Seitenwénde setzen. Der Wagen fahrt also in seiner hdchsten
Stellung in den Ofen, wird dann gesenkt und in der niedrigsten
Stellung wieder herausgezogen. Die Rohre liegen frei im Ofen
auf den Querbalken, so daR sie allseitig eine gute Erwarmung
erhalten koénnen. Nach beendeter Gluhung wird der Wagen
wieder in der niedrigsten Stellung eingefahren, dann gehoben
und das Glihgut mit den Tragbalken herausgeholt. Alle Bewe-
gungen der Vorrichtung erfolgen durch elektrischen Antrieb, so
daB ein solcher Ofen auch nur wenig Bedienung erfordert und
infolgedessen, neben der hohen Leistung, billiger arbeitet.

Der Gluhofen kann als einfacher und auch als Doppelofen
gebaut werden, und in diesem Falle ist auch nur eine Einsetz-
vorrichtung nétig.

Je nach Lé&nge des Gliuhgutes kann der Wéarmherd 12 bis
15 m lang ausgefuhrt werden. Die Temperatur des Gluhraumes
muR auf der ganzen Lé&nge gleich sein, und zu diesem Zweck
sind an einer Langsseite die Gasbrenner angeordnet, die alle
regelbar sind. Da die Flamme den Ofen in der Querrichtung
durchstromt, so kann also mit den vorgesehenen Regelvorrich-
tungen die Ofentemperatur genau und gleichmé&Rig eingestellt
werden. Im allgemeinen betrdgt die Glihtemperatur 850 bis 900°.
Der Ofen wird durch Generatorgas beheizt, dem vorgewarmte
Luft aus einem Rekuperator unter dem Ofen zugemischt wird.
Die Leistung betrdgt etwa 80 t/24 h an Rohren von 8 m Lénge
und 2 bis 3" Dmr., der Brennstoffverbrauch etwa 6 bis 7 %
des Einsatzgewichtes, bezogen auf Steinkohle von 7000 kcal/kg.

H. Fey.

Die Grundanschauungen der’ Verbrennung.

W. A. Bone, G.J. Finch und D. T. A. Townend gingen
in einem Vortrag vor der Brennstoffkonferenz der Weltkraft-
konferenz 1928 auf die Grundanschauungen der Verbrennung
einl). Aus den an sich bekannten einleitenden Betrachtungen
Uber Verbrennungswarmem und chemische Gleichgewichte seien
hier nochmals die von Nernst und v. W artenberg gefundenen
Dissoziationsgrade von Kohlensaure und Wasserdampf bei einem
Teildruck von 0,1 at wiedergegeben, einer Konzentration, wie sie
den Feuergasen etwa entspricht.

J) The Transactions of the Fuel Conference, World Power
Conference, Bd. Il (London: P. Lund, Humphries & Co., Ltd.,
1928) S. 143/85.
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Doppel-HohrglUhofen mit fahrbarer Beschickvorrichtung.

Dissoziation in % der vorhandenen Menge von

Temperatur
°G Kohlenséaure W asserdampf

1227 0,104 0,043
1727 4,35 1,25
2227 33,5 8,84

Bei 1727° wirden also nur 0,4 % CO im Feuergas freibleiben
kénnen, ein Betrag, der in den meisten Fé&llen vernachléssigt
werden kann.

Die Verbrennung von Kohlenstoff dirfte nach den
neuesten Forschungen so verlaufen, daf sich zunachst der Sauer-
stoff auf der glihenden Kohlenoberflache unter Bildung einer
nicht bestandigen Verbindung CxOy festsetzt und aus dieser

Verbindung gleichzeitig Kohlenoxyd und Kohlensdure ent-
wickelt werden. Diese beiden Gase kommen dann sehr schnell
in das durch die Anwesenheit der Kohle bestimmte bekannte
Gleichgewicht (bei 500° viel Kohlenséure, wenig Kohlenoxyd,
bei 1000° fast alles Kohlenoxyd). Ganz reine Holzkohle verbrennt
in gut getrocknetem Sauerstoff, auf Rotglut erhitzt, nur sehr
langsam und ohne Flammenentwicklung und bildet fast nur
Kohlenoxyd. Vollkommen trockene Kohlensdure wird umgekehrt
von gluhender trockener Kohle nicht reduziert.

Auch die Verbrennung von Kohlenoxyd erfolgt in
ganz trockener Luft oder ganz trockenem Sauerstoff nur langsam
und unvollkommen. Die frihere Ansicht, da eine Verbrennung
des vollkommen trockenen Gemisches iiberhaupt nicht stattfinde,
hat sich aber nicht halten lassen. Bei elektrischer Ziindung
héngt vielmehr der Eintritt der Explosion und auch die Voll-
kommenheit der schlieRlich erreichten Verbrennung von der
Energie des Zindfunkens ab; diese Energie ist ein gutes MaR
fur den EinfluB des Wasserdampfes auf die Zundf&higkeit des
Gemisches und in Abb. 1 wiedergegeben. Die Verschlechterung
der Zzundfahigkeit eines (CO + % 02-Gemisches fangt also
schon beim Unterschreiten von 2 % Wasserdampfgehalt an,
ein solcher Wasserdampf entspricht voller Séattigung einer 18
warmen Luft. In dem im Ubrigen heute als Gberholt zu betrach-
tenden Abschnitt Uber Flammenstrahlung wird mitgeteilt, daf
nach Messungen von David Wéarmestrahlung von der Wellen-
lange 2,6 j. die Verbrennung kohlenoxydhaltiger Gasgemische
beschleunigt.

Ndheren Einblick in die inneren Vorgdnge bei der Verbren-
nung gewahrt die Spektralanalyse. Diese zeigt bei der Verbren-
nung von trockenem Kohlenoxyd in trockener Luft im wesent-
lichenein ununterbrochenes Spektrum,das vom Gelbgriin bei0,55 p.
bis ins ultraviolette Gebiet bei 0,22 p. reicht. Figt man nun
Wasserdampf oder Wasserstoff in geringer Menge hinzu, so lagern
sich zundchst Wasserdampflinien Gber das Spektrum. Bei stei-
gender Menge wird aber das ununterbrochene Spektrum schnell
schwacher und verschwindet bei Vorhandensein gleicher Mengen
Kohlenoxyd und Wasserstoff. Hieraus ist mit Sicherheit zu
schlieBen, daR die Verbrennung des Kohlenoxyds auf zwei von-
einander unabhé&ngigen Wegen vor sich geht, ndmlich unmittelbar
und unter Vermittlung von Wasser. Dabei ist die Vermittlung
von Wasser, wobei Hydroxylgruppen frei werden, der leichtere
Weg, der immer eingeschlagen wird, wenn Wasser zugegen ist-
Von moglicherweise bedeutender praktischer Wichtigkeit ist die
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Beobachtung von W. E. Garner und C. H. Johnson, daR die
Gegenwart von Wasserstoff oder Wasser in (2 CO + 02)-Mi-
schungen die bei der Explosion angestrahlte Wé&rme wesentlich
herabsetzt. Wahrend ein vollkommen trockenes Gemisch bei
seiner Explosion etwa 10 % des Heizwertes ausstrahlt, sinkt
die ausgestrahlte Warme auf 2,5 % = ein Viertel, wenn 1,9 %
Wasserdampf zugegen ist. K. Wohl und v. Elbe haben die
gleiche Feststellung bei der W asserstoffVerbrennung ge-
machtl). Sie fanden, daB ein geringer Wasserdampfzusatz die
Waérmeausstrahlung bei der Explosion des Knallgases, die bei
trockenen Ausgangsgasen fur die Bestimmung der spezifischen
Waérme unertraglich hoch war, auf einen ganz geringen Wert
herabsetzte.

Die langjahrigen Untersuchungen von W. A. Bone und seinen
Mitarbeitern Uber die Verbrennung der Kohlenwasser-
stoffe haben gezeigt, daR die Verbrennung durch eine Anlagerung
von Sauerstoffmolekilen an das Kohlenwasserstoffmolekil ein-
geleitet wird, wobei sich hauptséchlich Aldehyde (von der Form
COH) als Zwischenerzeugnis bilden, die dann leicht weiter oxy-
diert, zersetzt und zu Ende verbrannt werden. Das Wesentliche
an dieser Erkenntnis ist, daR die Kohlenwasserstoffe sich in

Abbildung 1. EinfluR des Wasserdampfes auf die
Brennbarkeit von (2 CO 4- OJ-Gemischen.

Gegenwart von Sauerstoff nicht vor der Verbrennung in Kohlen-
stoff und Wasserstoff zersetzen, sondern als ganze Molekile
verbrennen; damit erklart sich auch die anderweitig von Bone
verdffentlichte Feststellung, daB Kohlenwasserstoffe leichter ver-
brennen als Wasserstoff und Kohlenoxyd. Die Explosionsgrenzen
von Gas-Luft-Gemischen, d. h. der geringste und héchste Gehalt
an brennbaren Gasen im Gemisch in Prozent bzw. die geringste
und héchste noch zuldssige Luftmenge, bei der eine Explosion
noch stattfindet, ist in Zahlentafel 1 wiedergegeben. Die Ver-
brennung von Gasen erfahrt eine starke Beschleunigung, wenn
sie mit glihenden festen Korpern in Berihrung kommen. Der
Grund ist die bekannte Katalyse. Diese Erscheinung ist von
Bone fir seine flammenlose Oberflachenverbrennung ausgenutzt
worden.

Einen weiteren wesentlichen Fortschritt Uber die hier mit-
geteilten Ergebnisse hinaus hat eine Arbeitvon K. F. Bonhoeffer
und F. Haber (ber Bandenspektroskopie und Flammenvor-
gange2) gebracht. Hier wird der Nachweis erbracht, daB in
wasserstoffhaltigen Flammen das in Raumtemperatur nicht
bestdndige und bisher noch niemals isolierte Hydroxyl OH auf-
tritt. Die Bildung erfolgt nach der Gleichung

H2+ 02= 2 OH — 16 000 kcal,

d. h. auf 1Nm3 H2entféllt eine Wé&rmebindung von 16 000: 22,4
= 710 kcal, entsprechend 28 % des ganzen unteren Heizwertes
des Wasserstoffs. Diese stark endotherme Reaktion ist deshalb
von groBer praktischer Bedeutung, weil dadurch vielleicht eine
Erklarung fir das immer wieder beobachtete Zurtickbleiben der
praktischen Verbrennungstemperatur hinter der theoretischen,
auch nach Abzug der wahrscheinlichen Strahlungsverluste,
gegeben werden kann. Fir eine genauere praktische Auswertung
muB noch die Konzentration des Hydroxyls in der Flamme in

) Naturw. 17 (1929) S. 622.
2) Z. phys. Chem. 137 (1928) S. 263/88.
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Zahlentafel 1. Explosionsgrenzen verschiedener Gas

Luft- Gemische.

Untere Explosionsgrenze Obere Explosionsgrenze

Gasge- Gasge-
halt des NTm3 Luft ~ haltdes Nm3 Luft
Ge- Ge-
misebes um3 Gas misches hm3 Gas
% %
Kohlenoxyd  12,81) 6.81) 51») 72,01) 0,301) 0,332
W asserstoff . 4,15 23,1 9,6 75,0 0,33 0,51
Wassergas. . — — 7,1 — — 0,50
Azetylen 2,60 38,5 28,6 80,5 0,24 0,91
Leuchtgas — — 11,7 — _ 4,24
Aethylen 3,02 321 23,4 34,0 1,94 5,85
Methan 535 17,7 15,4 14,85 5,75 6,81
Acether 1,71 573 35,4 48,0 1,08 11,99
Benzol . . . - — 36,7 - - 14,38
Benzin 1,41 70,0 40,7 7,45 12,4 19,41
Alkohol 356 27,0 243 18,0 455 6,33
3 Nach W. A. Bone, G. J. Finch und D. T. A. Townend: Trans-
actions of the Fuel Conference. World Power Conference, Bd. Il (London:

P. Lund, Ilumphries & Co., Ltd., 1928) S. 1(19.

2) Nach P. Eitncr: J. Gasbeleuchtung u. Wasserversorgung 45 (1902)
S. 114.

Abhéngigkeit von der Temperatur bestimmt werden. Dann hat
man voraussichtlich einen groBen Schritt zur Vorausberechnung
der praktischen Verbrennungstemperatur in Flammen vorwaérts-
getan. A. Schack.

Die rationelle Analyse der feuerfesten Tone durch Schwefelsdure-
aufschluBl).

Die chemische Gesamtanalyse der feuerfesten Tone gibt
keinen AufschluB tber den Aufbau der Tone. Fir die techno-
logische Bewertung ist jedoch die Kenntnis der vorhandenen Ton-
substanzmenge von Wichtigkeit, ebenso wie die der Mineral- und
Gesteinstrimmer, die bei der Zersetzung des tonbildenden Ur-
sprungsgesteines Ubriggeblieben sind, nebst den Beimengungen.
Die physikalischen Eigenschaften, besonders der Schmelzpunkt,
sind durch diese Beimengungen weitgehend bedingt. Ein che-
misches Verfahren, das es gestattet, die einzelnen Bestandteile
quantitativ zu ermitteln, gibt es bisher leider nicht. Man be-
schrankt sich daher auf ein Anné&herungsverfahren, die rationelle
Analyse, und begniigt sich damit, einige Bestandteile, die fir die
Beurteilung des Tones am zweckdienlichsten erscheinen, zu er-
mitteln. Die Ausfihrungsformen der rationellen Analyse sind
dementsprechend zahlreich.

Bei den feuerfesten Tonen beschrénkt man sich auf die Er-
mittlung des Gehaltes an Tonsubstanz, Feldspat und Quarz. An-
gewandt werden fast ausschlieBlich die Schwefelsaureverfahren.
Bei diesen soll durch die Behandlung mit Schwefelsdure die Ton-
substanz, die die empirische Formel A1203+2 Si02+«2 H20 hat,
in Aluminiumsulfat und Kieselsédure tbergefiihrt werden. Das
Kieselsaure-Gel wird durch Alkali- oder Alkalikarbonatlésung ent-
fernt, wahrend die lbrigen Tonbestandteile ungeldst Zuriick-
bleiben. Der unlésliche Riickstand wird als aus Quarz und Kali-
feldspat bestehend angesehen. Diese Grundziige haben die meisten
Schwefelsdureverfahren gemeinsam, verschieden ist bei ihnen nur
die Konzentration der Schwefelsdure, die Zeit der Einwirkung
und die zur Entfernung der ausgeschiedenen Kieselsaure be-
nutzten Losungsmittel. Das bekannteste und zur Untersuchung
feuerfester Stoffe am haufigsten herangezogene Verfahren ist das
von Seger®).

Nach der von diesem gegebenen Vorschrift wird die schwefel-
saure Ldsung nach dem Schwefelsdureaufschluf abwechselnd
mit Salzsdure und Kalilauge versetzt und zwischendurch dekan-
tiert. Der Rickstand wird gewogen, der Unterschied zwischen
Einwage und Rickstand als Tonsubstanz angesehen, im Rick-
stand wird die Tonerde bestimmt und hieraus der Feldspat be-
rechnet. Der Quarz ergibt sich dann aus dem Unterschied von
Ruckstand und Feldspat.

Nach dieser Ausfiilhrungsart untersuchte der vom Chemiker-
ausschuf des Vereins deutscher Eisenhittenleute eingesetzte
Unterausschuf fur die chemische Untersuchung feuerfester Stoffe
einen Kaolinton und ferner, um uber die Anwendbarkeit der

1) Auszug aus Ber. Chem.-Aussch. V.’d. Eisenh.JNr. 65. Der
Bericht ist im vollen Wortlaut erschienen im Arch. Eisenhitten-
wes. 3 (1929/30) S. 43/8 (Gr. E: Nr. 68).

2) Die eingehenden Angaben lber die Arbeitsvorschriften
fur die rationelle Analyse sowie die nach den einzelnen Arbeits-
weisen erhaltenen Ergebnisse befinden sich in der Originalarbeit,
auf die hier verwiesen werden muR.
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rationellen Analyse bei vorgebrannten Tonen ein Bild zu gewinnen,
einen Schieferton. Die Untersuchung ergab, daR die Segersche
Arbeitsweise bei gerdsteten Tonen nicht anwendbar ist. Die Be-
funde flr den Gehalt an Tonsubstanz schwanken zwischen 60 und
80 %. Aber auch beim Kaolinton waren die Ergebnisse nicht
befriedigend.

Um nun festzustellen, ob nach den neueren, abgednderten
Schwefelsdureverfahren bessere Ergebnisse zu erzielen sind, wurde
ein grofRer Teil derselben einer Nachprifung unterzogen. Berdell)
hat die Segersche Vorschrift genauer gefat. An seine Arbeits-
weise lehnen sich die von Sabeck-Kraze?2) und die von Burian-
Juranek?3) an.

Nach Bollenbach4) wird eine Probe imErlenmeyer-Kolben
mit Schwefelsdure aufgeschlossen, dann stark ammoniakalisch
gemacht, filtriert und mit Salzséure nachbshandelt; hierdurch
soll die gesamte abgeschiedene Kieselsdure in Ldsung ge-
bracht werden. Kreiling5 wendet zur Entfernung der ab-
geschiedenen Kieselsdure eine mit Soda versetzte Natronlauge an.
K drner6) empfiehltzur Entfernung des Kieselsaure-Gels eine kurze
Behandlung des Riickstandes mit stark verdinnter PluBs&ure.

Zur Nachprifung der genannten Verfahren wurde aufler den
bereits angefiihrten Schiefer- und Kaolintonproben noch eine
Probe Pfdlzer Ton herangezogen. Auch hier ergab die Unter-
suchung, daf die rationelle Analyse von Schieferton mittels der
angefuhrten Verfahren unmoglich war. Beim Seger-Berdelschen
Verfahren war der Schwefelsdureangriff unvollstandig. Der Wert
fir die Tonsubstanz schwankte zwischen 58 und 70 %. Das Mol-
verhéltnis von Tonerde und Kieselsdure im Filtrat des Auf-
schlusses deckte sich jedoch mit dem theoretischen, das 1:2
betragt, fast vollstdndig. Man kann daher mit einiger Sicherheit
wohl schlieBen, dal beim Seger-Berdelschen AufschluR, gleich-
glltig, ob der AufschluR vollstdndiger oder unvollstdéndiger ver-
lauft, nur die Tonsubstanz angegriffen wird. Als wenig brauchbar
erwies sich die Arbeitsweise nach Bollenbach; die abgeschiedene
Kieselsaure 1aRt sich durch die kurze Ammoniakbehandlung nicht
in Losung bringen. Ebenso waren die Ergebnisse nach dem Ver-
fahren von Kreiling und Korner wenig befriedigend.

Beim Kaolinton erwiesen sich die Arbeitsweisen von Kreiling
und von Seger-Berdel als brauchbar. Die Zahlen, die nach jedem
der beiden Verfahren erhalten wurden, stimmten sowohl unter-
einander als auch mit denen des anderen Verfahrens iiberein. Die
stochiometrischen Verhéltnisse fernerhin lieBen darauf schlieBen,
daB von den tonerde- und kieselsaurehaltigen Bestandteilen nur
die Tonsubstanz gelost wurde. Wie weit die Ubrigen Bestandteile,
die weder Tonerde noch Kieselsdure enthielten, beim Aufschluf
angegriffen wurden, ist nicht nachgeprift worden. Das Ldsen der
abgeschiedenen Kieselsdure mit Lauge und Soda, wie es die
Kreilingsche Arbeitsweise vorsieht, ist sicherer und einfacher als
das Entfernen der Kieselsaure nach den tbrigen Verfahren.

Da beim Kaolinton die Ergebnisse nach Kdérner sich wesent-
lich von denen nach Seger-Berdel und Kreiling unterschieden,
wurde die dritte Tonprobe nach Kérner und Kreiling untersucht.

Der Vergleich der hier erhaltenen Werte mit denen beim
Kaolinton ist etwas U(berraschend. Beim Kaolinton lagen die
Werte fir die Tonsubstanz nach Kreiling 9 % tiefer als die nach
Korner. Beim Pfalzer Ton liegen die Zahlen nach Kreiling rd. 15 %
héher als die nach Korner, also gerade umgekehrt. Diese sich
scheinbar widersprechenden Beobachtungen stehen nicht ver-
einzelt da. Im Schrifttum finden sich vielfach Hinweise auf &hn-
liche Feststellungen, die durch den verschiedenartigen Aufbau
der Tone aus verschiedenen Lagerstéatten ihre Erklarung finden.

Die Bedingungen fiir die Ausfiihrung der rationellen Analyse,
die sich hieraus ergeben, wirden jedoch die Untersuchung so zeit-
raubend und schwierig gestalten, daf sie fir ein Betriebslabo-
ratorium kaum noch in Frage kdme. Der Unterausschu beschlof
deshalb, die Fehlermdglichkeiten, die in einzelnen Fallen auftreten
kénnen, mitin Kaufzu nehmen und von einer weiteren Ausgestal-
tung der rationellen Analyse abzusehen. Es wurde vielmehr unter
Verwertung der bei der Untersuchung der drei Tonproben ge-
machten Erfahrungen Gber den EinfluR der Sdurekonzentration,
Einwirkungsdauer der Schwefelsdaure und das In-L6sung-Bringen
der abgeschiedenen Kieselsdure eine maglichst eingehende Ar-
beitsvorschrift ausgearbeitet.

Diese neue Arbeitsweise kann als eine Vereinigung der von
Seger und der von Kreiling bezeichnet werden. Besonderer Wert

4) Sprechsaal 36 (1903) Nr. 36/37.

2) Lunge-Berl: Chem.-techn. Untersuchungsmethoden,
7. Aufl.,, Bd. 2 (Berlin: Julius Springer 1922) S. 617.

3 Silikat-Zeitsehr. 1914, Heft 1.

4) Sprechsaal 41 (1908) Nr. 25/26.

6) Lunge-Berl: a. a. O., Bd. 2, S. 619.

«) Sprechsaal 36 (1903) S. 775.
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ist auf ein genaues Festlegen des Temperaturanstiegs beim Er-
hitzen und der Dauer der Erhitzung gelegt worden. Nach dieser
Arbeitsvorschrift wurde vom Unterausschu8 eine Probe Kettiger
Ton untersucht. Die Uebereinstimmung der Befunde, wie sie in
vier verschiedenen Laboratorien erhalten wurden, kann als gut
angesprochen werden. H- Grzwe.

Aus Fachvereinen.

American Foundrymen’s Association.

Auf der Fruhjahrsversammlung der American Foundry-
men’s Association am 8. bis 11. April 1929 in Chicago wurde
eine groBe Anzahl von Vortrdgen erstattet, von denen wir die
fur unseren Leserkreis wichtigsten nachstehend ausziglich
wiedergeben.

Angeregtdurch die Erérterungen auf den letztjahrigen Jahres-
versammlungen der American Foundrymen’s Association lber die
Beziehungen zwischen Roheiseneigenschaften und GuBbeschaffen-
heit berichtete A. L. Boegehold, Detroit (Mich.), auf Grund ein-
gehender Untersuchungen uber

Die Einwirkung der Hochofen-Betriebsfilhrung auf die Beschaffen-
heit von Roh- und GuBeisen.

Die eigens zu diesem Zweck durchgefiihrten Untersuchungen, die
an Grofzigigkeit kaum zu tbertreffen sind, wurden in der Weise
vorgenommen, daf elf Temperroheisen-Abstiche von sieben ver-
schiedenen Hochodfen in einem Gewicht von je 75 t und mit
einem Siliziumgehalt von 2,5 % laufend zu Fliugelrddern mit
folgender AnalysenVorschrift vergossen wurden:

C = 3,00 his 3,30,
Si = 2,25, 2,35,
Mn = 0,55 ,, 0,75,
P < 0,20,
S < 0,10.

Von den einzelnen Schmelzen wurden die Gestehungsbedin-
gungsn im Hochofen weitgehend beobachtet und festgehalten.
Das Roheisen wurde auf chemische Zusammensetzung, Klein-
gsfigs, Bruchaussehen, durch Dilationsmessungen und spektral-
analytisch untersucht. Sogar Wassergehalt, Temperatur und
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EinfluR der Windfeuchtigkeit auf die Bildung
von gebundenem Kohlenstoff.

Abbildung 1.

Druck der atmosphérischen Luft sowohl beim Erblasen im Hoch-
ofen als auch beim Umschmelzen im Kuppelofen fanden Be-
rucksichtigung. Trotz peinlichster Gleichhaltung aller Umstande
lieBen sich jedoch gewisse Schwankungen im Siliziumgehalt beim
Kuppelofensisen, die natirlich einen EinfluR auf Hérte und Be-
arbeitbarkeit des Gusses ausliben, nicht vermeiden.

Bei der Auswertung der beobachteten Hochofenzahlen stutzt
sich Boegehold, da ihm die Hochofenvorgénge selbst als GieBerei-
mann wenig bekannt sind, hauptsachlich auf die Untersuchungen
von S. P. Kinney, P. N. Réyster und T. L. Josephl). °Er

U Bull. Bur. MinesNr. 391 (1927) und 397(1926); vgl. St.u. E.
47 (1927) S. 361/2 u. 1331/2.
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glaubt, daR die Schwankungen im Hochofenbetrieb und damit

auch in der Roheisenzusammensetzung hauptsachlich auf die ver-

schiedene Verbrennlichkeit des Kokses zurtickzufiihren sind. Die

Verbrennlichkeit des Kokses ist maRgebend fir die Durchsatzzeit

des Hochofens und fiir den Windbedarf je Einheit Koks. Der

W indverbrauch der verschiedenen Hochdfen ist offenbar durch

Messungen festge-

stellt worden, die

bekanntlich nicht
immereinwandfrei
durehzufuhren
sind. Es muB be-
zweifelt werden,
ob an samtlichen
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(vgl. Abb. 1). Da

der Anteil an ge-

bundenem  Koh-
lenstoff wiederum
von besonderer Bedeutung fir die Bearbeitbarkeit des GuReisens
ist, so weisen die Streuungen der unabh&ngig hiervon Uber die

Bearbeitbarkeit ermittelten Werte groRe Uebereinstimmung mit

Abb. 1 auf.

Eine weitere wichtige Feststellung bedeuten die Zusammen-
hange zwischen dem Auftreten von Schwindungshohlrdumen im
GuReisen und spezifischer Hochofenleistung (Abb. 2). Die Fest-
stellungen des Verfassers sind so bedeutungsvoll, aber auch so
zweifelhaft, daB sie dringend einer Nachpriufung bedirfen.

Es kann an dieser Stelle leider nicht ausfihrlicher auf die
Gbrigen beachtenswerten Feststellungen eingegangen werden. Die
aus den gesamten Untersuchungen gezogenen SchluRRfolgerungen
sind folgende:

1. Die kennzeichnenden physikalischen Eigenschaften eines
Roheisens tberdauern den Schmelzvorgang im Kuppelofen
und werden auf das GufBeisen Ubertragen.

2. Die Bildung von Eisenkarbid wird maRgebend durch die
W indfeuchtigkeit beeinfluft, und zwar nimmt der Gehalt an
gebundenem Kohlenstoff im Roheisen und GuReisen mit der
W indfeuchtigkeit zu.

3. Im gleichen MaRe werden die GuBeiseneigenschaften, die von
dem Anteil an gebundenem Kohlenstoff abhéangig sind, un-
mittelbar durch die Windfeuchtigkeit beeinflufit.

4. Die Bearbeitbarkeit von GuBeisen ist demnach um soglinstiger,
je geringer die Windfeuchtigkeit ist.

5. Ebenso féllt die Neigung, WeiBeisen zu bilden, je geringer die
Feuchtigkeit des Windes ist.

6. Die Neigung zur Bildung von Schwindungshohlraumen nimmt
mit steigender Durchsatzzeit im Hochofen ab.

7. Die Durchsatzzeit im Hochofen hangt von der Verbrennungs-
geschwindigkeit des verhiutteten Kokses ab.

8. Ein GuReisen von einer gegebenen Zusammensetzung, z. B.
3,30% C, 2,35 % Si, 0,50 % Mn, 0,15 % P, 0,085 % S, das
unter sonst gleichen Bedingungen einmal in trockener Form,
das andere Mal in griiner Form vergossen wird, ergibt je nach
der Beschaffenheit des Roheisens Schwankungen in der
Brinellharte von 25 bis 30 Hartegraden.

9. Bei einem GufBeisen der vorgenannten Zusammensetzung
ergibt eine Verdnderung des Siliziumgehaltes von 2,20 nach
2,50 % unter sonst gleichen Bedingungen, aber bei verschie-
denen Roheisensorten eine unterschiedliche Hérte von 5
bis 30 Brinellhartegraden.
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Abbildung 2. EinfluB der Arbeitsgeschwindigkeit

des Hochofens auf die Bildung von Schwindungs-
Hohlraumen im GuReisen.

4«« Fachvereinen.

Stahl und Eisen. 1593

10. Die Zugfestigkeit des GuBeisens wird in starkem MaRe durch
die Beschaffenheit des Roheisens beeinfluft.

11. Die Bearbeitbarkeit ist um so schlechter, je groRer die Be-
triebsgeschwindigkeit, d. h. je kirzer die Durchsatzzeit im
Hochofen war.

12. Da die Natur des verhitteten Hochofenkokses einen grofRen
EinfluR auf die Beschaffenheit des Roheisens ausibt, so er-
fordert die gleichmaRige Ueberwachung des Kokses die grofite
Sorgfalt.

Um die Koksverbrennlichkeit zu ermitteln und damit eine
Wertung von Koks durchfiihren zu kénnen, wurde ein besonderes
Verfahren ausgebildet, das im wesentlichen darin besteht, daR
man eine Probe von stark zerkleinertem Koks mit einer be-
stimmten Sauerstoffmenge verbrennt und die dabei entstehende
Verbrennungstemperatur mit. Das Verfahren kann nicht als
einwandfrei bezeichnet werden.

Boegehold neigt zu sehr dazu, die Eigenschaften von Roh-
eisen und GuBeisen ausschlieRlich analytisch zu deuten und die
Zusammenhdnge mit den Gestehungsbedingungen im Hochofen
und Kuppelofen durch mathematische Formeln zu erfassen.
Makro- und Mikrogeflige finden zu wenig Beachtung. Es gibt
eben Roheiseneigenschaften, deren Zusammenhédnge auch durch
die vorliegende Arbeit nicht geklart werden.

A. Wagner, Vélklingen.

Bemerkenswerte Ergebnisse erzielte F. B. Coyle, New York,

durch eingehende

Metallurgische Versuche am Kuppelofen,

um allgemein giltige Voraussetzungen fir ein chemisch und
physikalisch gutes GuReisen zu schaffen. Dieses muf3, um den
héchsten Anspriichen an Festigkeit, Dehnung und Brinellharte
fir Dieselmaschinenteile geniigen zu kénnen, seiner Ansicht
nach die Zusammensetzung von héchstens 3,2 % C, 1,2 % Si,
0,4% Mn, 0,2% P und 0,12 % S haben.

An dem zur Verfiigung stehenden Ofen von 920 mm Dmr.
wurden in einer Reihe von 2y2- bis 4stiindigen Versuchen je
eine besondere Verdnderung vorgenommen und deren Wirkung
auf den Ofengang und die Gute des GuBeisens genau nach-
geprift. Auf diese Weise wurde zundchst festgestellt, dal sich
im Verlauf jeder Schmelze die Temperatur des GuReisens in auf-
steigender Kurve bewegte; ein vermehrter Kalkzusatz fihrt
zu Erhdhung der GieBtemperatur. RegelmaBig konnten bei
Proben aus den ersten Pfannen des Abstichs geringere Mengen
an Kohlenstoff und Silizium, entsprechend hdhere Werte fir
Zugfestigkeit und Héarte nachgewiesen werden. Am groften sind
wahrend einer ganzen Hitze die Abweichungen im Kohlenstoff-
und Siliziumgehalt, weniger bei Phosphor und Schwefel, fast
gar nicht bei Mangan. Der Schwefelgehalt war zum Teil vom
Abstich der Schlacke abhangig; wahrend des Schlackenlaufs
war er niedriger als in der Zeitspanne, in der sie sich im Ofen
sammelte. Im Gegensatz zu der viel verbreiteten Ansicht hatte
schlechtes Umschmelzeisen auf den Schwefelgehalt keinerlei
EinfluR. Weiter konnte festgestellt werden, da gegeniber der
theoretischen Gattierung der Manganverlust fast stets hdoher
als angenommen herauskam, Silizium ebenfalls um 5% ver-
spielte, Kohlenstoff dagegen um 17 % gewann; bei reinem
Roheisenmaller sind die Abweichungen geringer als bei Schrott-
zusatz.

Die Ofenpressung ist grundlegend fir Temperatur und Stun-
denleistung. Zwischen 3,6 und 4,1 t/h steigt die Temperatur
im gleichen Verhéaltnis mit dem Winddruck, bei geringerer
Leistung hat jedoch eine Druckveradnderung eine weitaus groéfRere
Wirkung als bei hdherer. Auch der Gesamtkohlenstoffgehalt
ist abhdngig vom Druck und féallt zu ihm im umgekehrten Ver-
haltnis. Dasselbe Verhalten des Kohlenstoffs zeigte sich stets
bei steigender Temperatur, obwohl wegen der erhdhten Fahigkeit
des Eisens, Kohlenstoff zu Idsen, eher das Gegenteil zu erwarten
ware. Anderseits wiesen die Beobachtungen aber auch ein
Ansteigen der Zugfestigkeit bei Verminderung des Kohlenstoff-
gehaltes auf. Die Fillkokshéhe ist ebenfalls von EinfluR auf
Temperatur und Festigkeit, und die Versuche zeigten, dal der
glinstigste Wert bei einer Fillhéhe von 60 cm Uber den Disen lag.
SchlieRlich werden noch einige Anhaltspunkte fiir die Zusammen-
setzung der Gattierung vorgeschlagen, und zwar 45 % Roheisen
mit niedrigem Phosphorgehalt, 25 % Stahlschrottund 20% Um-
schmelzeisen.

Auf Grund dieser Versuche will Coyle seinen Ofen durch
genaueste Betriebsiiberwachung fiinf Jahre lang mit solchem
Erfolge betrieben haben, daR sich die Zugfestigkeit von durch-
schnittlich 44 um 30 % auf 57 kg/mm2 bei einer Brinellhérte
von 200 bis 220 erhdhte und damit die Lebensdauer der erzeugten
Dieselmaschinenteile um fast ein Drittel gesteigert weiden
konnte. $ipl.=Qng. A. Wapenhensch.
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S. F. Wilson, Lockport (N.Y.), berichtete tber
Erfahrungen bei der Formsand-Untersuchung

und lenkte dabei die Aufmerksamkeit auf Erscheinungen, die bis-
her noch wenig Beachtung fanden.

Wilson stellte fest, daR das Schittelverfahren, das viel-
fach als Betriebsprobe zur schnellen Ermittlung des Tongehaltes
in einem Gebrauchssand angewendet wird, fiir diesen Zweck voéllig
unzureichend ist; allenfalls kdnnte es fiir Neusande und NaRguR-
Modellsand in Frage kommen. Hierzu méchte der Berichterstatter
bemerken, daB auch bei den letzten Arten zuverlassige Ergebnisse
nicht immer zu erzielen sind, wie dies aus einer Versuchsreihe
mit einer Anzahl Neusanden Uberzeugend hervorging.

Neu ist die Ermittlung der Gasdurchlassigkeit bei Sand-
proben in einem Temperaturbereich, der sich in einer Form beim
GielBen einstellt (,heiBe Durchléssigkeit®), im Gegensatz zur
Prifung bei Zimmertemperatur (,,kalte Durchlassigkeit*). Unter
»hegativer® Durchlassigkeit oder Riickpressung ist der Wider-
stand zu verstehen, den die pldtzlich sich entwickelnden Gase
und Dampfe beim EingieBen zu dberwinden haben. Eine hin-
reichende ,kalte” Durchlassigkeit des Modellsandes setzt diese
Rickpressung auf das geringste MaR herab.

Es ist von groBer Wichtigkeit, daB die Gemische aus Neu-
sand und gebrauchtem Sand auf Grund vorangehender Versuche
hergestellt werden, die dartun, daR bei geringfiigigen Unter-
schieden des Verdichtungsgrades der GuRform nicht bereits ein
starkes Anwachsen der Standfestigkeit bei abnehmender Gas-
durchléssigkeit eintritt, was die bekannten nachteiligen Wir-
kungen zur Folge hat. Der Modellsand wird eine hohe ,,heiBe*,
der Fillsand eine hohe ,kalte* Gasdurchlassigkeit aufzuweisen
haben. Daher ist Vorsicht in der Bemessung des Neusand-Zu-
satzes zum Modellsand-Gemisch geboten; dieser soll nur gerade
so hoch sein, daB eine Mindeststandfestigkeit gewahrleistet ist.

Der Wirkung des Steinkohlenstaubes wird insofern

besondere Bedeutung zuerteilt, als er eine reduzierende Atmo-
sphdare an der GuRoberfliche herbeifuhrt, die das Anbrennen
des Sandes verhindert; dieses Anbrennen beruht auf der Bildung
von Eisenoxydulsilikat, die durch die Feuchtigkeit der Form
weiterhin begunstigt wird. Zu tonreiche Sandgemische erfordern
stets hdheren Wasserzusatz, daher suche man mit weniger ton-
haltigen Sandgemischen auszukommen und bemesse den Wasser-
zusatz moglichst genau. Ein Zuwiderhandeln hat eine Erhdhung
der AusschuRziffern zur Folge. Die Mindestfeuchtigkeit ist jedoch
peinlichst zu erhalten, daher sind Sandhaufen wahrend der Nacht-
zeit zu bedecken, um ein Austrocknen zu verhindern,
i Wilson geht weiter auf viele Einzelheiten der Behandlung
des Formsandes ein, die fur seine wirtschaftliche Ausnutzung sehr
beachtlich sind. Von der sogenannten W iederauffrischung
des verbrauchten Formsandes durch Tonzusatz ist im all-
gemeinen nicht allzuviel zu erwarten; nur bei besonders hierfur
geeigneten Tonen konnte ein glinstiges Ergebnis erzielt werden.
Diese Wahrnehmung kann vom Berichterstatter auch nur be-
statigt werden.

H. L. Campbell, Ann Arbor (Mich.), gab

Praktische Ratschlage zur Herstellung von Oelsandkernen.

Die besten Erfolge bei der Herstellung von Oelsandkernen
lassen sich nur erzielen, wenn ihnen durch die Behandlung im
Trockenofen Gelegenheit gegeben wird, daR sich das zugesetzte
Bindemittel vollstdndig auswirken kann. Die Hauptgesichts-
punkte hierflr sind: Trockendauer, Trockentemperatur und Luft-
zufuhr. Im allgemeinen kdnnen die fertiggestellten Oelsandkerne
bei der Ublichen Trockentemperatur ohne Schaden in den Ofen
eingesetzt werden. Hatte man ihnen einen geringen Zusatz von
Wasser (4 %) oder leicht fliichtigen Verdinnungsmitteln fir Oele
(Naphtha) zugegeben, so 1aBRt sich die Trockendauer verkiirzen.
Zu beachten ist die Zeitdauer des Trocknens bei héherer Tempe-
ratur bis 500°, da hierbei das Oelh&utchen, das die Bindung der
Sandkdrner veranlaBt, leicht der Zerstdrung anheimfallt. Die ge-
eignetsten Trockentemperaturen bewegen sich zwischen 350 und
450°; je hoher die Temperatur gehalten wird, um so kirzer ist
die Zeit zu bemessen, wahrend der die Kerne im Ofen zu ver-
bleiben haben, ohne an Festigkeit EinbuBe zu erleiden. Die
Regelung der Luftzufuhr im Verein mit der Abfuhrung der gas-
férmigen Abscheidungen ist von Wichtigkeit fiir eine schnelle und
vollstandige Hartung der Kerne. P. Aulich.

R. W. Kurtz, Newcomerstown (0.), wies auf

Einige Umstédnde bei der Herstellung von guten GraugufBstiicken
hin. Einleitend suchte K. S. Clow, Chicago (O.), zu ergriinden,
weshalb nicht alle EisengieRereien die von der heutigen Wissen-
schaft gegebenen Regeln fir Darstellung gesunder GuBstiicke
beachten und befolgen. Der durchschnittliche Betriebsmann sei
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nicht in der Lage, die zum Teil nicht gerade einfachen fachtech-
nischen Aufsédtze und zugehodrigen Schaubilder zu verstehen, und
daher miRten die Ergebnisse der Forschung ins Gemeinverstand-
liche Gibertragen und das fur die einzelnen Betriebe Wichtige diesen
dann als Regeln vorgesetzt werden. Durch nichts kann nach Clow
der Ruf des Graugusses mehr gehoben werden als durch eine all-
gemeinere Anwendung unserer Gesamtkenntnisse Uber Sand,
Eisen, GieBverfahren usw. Dadurch wird die Unsicherheit bei
der Darstellung der GuBstiicke schwinden und werden dem
einzelnen Fachmann viel Sorge und Ausgaben erspart.

Die Arbeit von R. W. Kurtz selbst z&hlt zundchst die ver-
schiedenen heute ublichen Verfahren zur Formsandprifung
auf, wonach Uber Prifergebnisse mit ihnen im eigenen Werk
berichtet wird. AnschlieBend kommt Kurtz auf die Bildung von
Gasblasen und Lunkern zu sprechen, ohne indes neue Gesichts-
punkte zu bringen. C. G

David Zuege, Milwaukee (Wisc.), beschéftigte sich mit

Legiertem StahlguB,

der, wie die Erzeugungszahlen zeigen, immer mehr an Bedeutung
gewinnt; wahrend 1916 nur 4% der gesamten StahlguRsticke
legiert waren, machte der Anteil im Jahre 1927 rd. 13 % aus. Der
Bericht beschrénkt sich auf legierte Stahle mit besonderen Festig-
keitseigenschaften und auch nur auf solche, die in normalisiertem
Zustande bearbeitbar sind.

Zur Verbesserung der Festigkeitseigenschaften werden meist
Zusatze von Mangan, Chrom, Nickel, Vanadin und Molybdéan an-
gewandt, deren EinfluB auf die Gefligeausbildung Zuege kurz
kennzeichnet. Unter den Stdhlen mit etwas verbesserten mecha-
nischen Eigenschaften, die keiner besonderen Warmebehandlung
unterworfen werden und die keinen besonderen Abnahmebedin-
gungen geniigen missen, fuhrt Zuege hauptsdachlich einen Stahl
mit 0,35 bis 0,45 % C und 0,18 bis 0,25 % V an, dessen Dauer-
standfestigkeit gut ist, sowie einen Stahl mit 0,4 bis 0,5 % C und
1,20 bis 1,60 % Mn. Hier ist eine groRe Kerbzahigkeit und Ver-
formbarkeit hervorzuheben, die in einer Dehnung von 30 % und
einer Einschnirung von 50 % bei einer Festigkeit von fast
70 kg/mm2 zum Ausdruck kommt. Durch zweckentsprechende
Wairmebehandlung lassen sich Zugfestigkeit, Harte und Dauer-
standfestigkeit noch erhdhen, wobei allerdings eine Einbufe an
Dehnung und Zé&higkeit in Kauf genommen werden muf. Trotz-
dem ist aber die Vergilitung des Mangan-Kohlenstoff-Stahles dem
reinen Ausglihen vorzuziehen.

Fur eine Warmebehandlung eignen sich jedoch besser Stahle
mit 0.35 bis 0,45 % C und 0,75 bis 1,00 % Cr, die weiter durch
einen Zusatz von 1 bis 1,5 % Ni verbessert werden kdonnen. Aus-
gegluht hat dieser Werkstoff nur eine geringere Verformbarkeit
als der Mangan-Kohlenstoff-Stahl, dafiir aber eine héhere Streck-
grenze und Zugfestigkeit. Hieraus ergibt sich, dal der Mangan-
stahl hauptséchlich dort angewendet wird, wo méRig hohe Festig-
keit, begleitet von guter Dehnung gefordert wird; der Chromstahl
1aBt sich dagegen durch Wé&rmebehandlung den jeweiligen Er-
fordernissen mehr anpassen.

Hier bieten sich allerdings insofern Schwierigkeiten, als bei ver-
wickelten GuBstiicken durch das Abschrecken Spannungen entstehen
konnen, die den Bruch des Werkstiickes zur Folge haben. Man
muB dann zu einem Zusatz von Molybdéan greifen, der besonders
in Verbindung mit anderen Elementen lufthartende Eigen-
schaften besitzt. Vielfach wird ein Werkstoff mit 0,4 bis 0,6 % C,
0,25 bis 0,35 % Mo und einem Gehalt von Chrom verwendet.
Bei einem Stahl mit Mangan, Chrom, Nickel und Molybdan und
0,34 bis 0,42% C erreichte Zuege nach Lufth&rtung und Anlassen
auf 370° Festigkeiten von 140 kg/mm2 bei einer Streckgrenze von
110kg/mm2 bei 10% Dehnung und 29 % Einschniirung. Vordem
Chrom-Nickel-Stahl zeichnet sich dieser Werkstoff durch die
Méglichkeit der einfachen Warmebehandlung und durch die
groBere Zahigkeit auch bei groRerer Hérte aus.

Der Preis fur die einzolnen Stahlsorten nimmt entsprechend
der angefuhrten Reihenfolge von Manganstahl zu Molybdénstahl
zu. Dies h&ngt nicht nur mit der groReren Menge der Legierungs-
bestaudteile zusammen, sondern auch damit, daR die Verarbei-
tungskosten wegen der gréReren Hérte héher werden. Ergénzend
sei hierzu noch erwéhnt, daB Molybdén schon bei geringen Ge-
halten wirksam ist und demzufolge ein Stahl mit Molybdén, ob-
wohl dieses ziemlich teuer ist, billiger oder genau so teuer sein
kann wie ein Chrom-Nickol-Stahl. L. Treuheil.

D .P.Forbes, Rockford (Ul.), verbreitete sich eingehend tber

Die WeiRbrichigkeit von TemperguR.
Hierunter versteht der Verfasser die Erscheinung, dal beim
Gluhen auf SehwarzguR nach amerikanischer Art hin und wieder
Stiicke erhalten werden, die nicht das Ubliche schwarze, sondern
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-weilles Bruchaussehen haben. Diese WeilRbriichigkeit kann auf
einem grofReren Gehalt an Perlit oder Zementit beruhen, aber sie
kommt auch bei Abgissen vor, die iberhaupt keinen gebundenen
Kohlenstoff enthalten und deren Kleingefiige sich von dem des
Schwarzgusses unter dem Mikroskop nicht unterscheidet. Nur
der letzte Fall wird von Forbes naher besprochen; derartige Ab-
gisse sind maRig zéh, lassen sich leicht bearbeiten und besitzen
ein weiles kristallines Bruchaussehen. Am deutlichsten tritt
diese Erscheinung auf, wenn die Abglsse, auf etwa 95° erwérmt,
zu Bruch gebracht werden.

Beim gewdhnlichen SchwarzguR erfolgt der Bruch derart,
daB durch die Beanspruchung die einzelnen Ferritkérner aus-
einandergerissen werden, wodurch die eingeschlossene Temper-
kohle freigelegt und das schwarze Bruchaussehen bewirkt wird.
Hierbei besitzt also der ,interkristalline Zement*, der die ein-
zelnen Ferritkdrner verbindet, eine hdhere Festigkeit als die
Ferritkdrner. Ueber diesen ,,Zement“ ist nur bekannt, daB er
durch verdiinnte Sauren leichter angegriffen wird als die Ferrit-
korner, wodurch beim Aetzen deren Korngrenzen unter dem
Mikroskop sichtbar werden. Bei weilbriichigem TemperguB kann
durch das Mikroskop nachgewiesen werden, daf der Bruch langs
der Kristallgrenzen und nicht quer durch die Feiritkdrner ver-
lauft. Da wahrscheinlich der ,,Zement* amorpher Natur ist
und da amorphe Stoffe bei fallender Temperatur sprode werden,
so ist anzunehmen, daR die Ursache der WeiBbriichigkeit in den
Zustandsbedingungen der Kornbegrenzungen liegt. Diese sind
sehr schwierig zu erforschen und kénnen so leicht beeinfluft
werden, dal Abglisse Vorkommen, die an einem Ende weies und
mam anderen Ende schwarzes Bruchaussehen besitzen.

Bei der Untersuchung des Einflusses der chemischen
Zusammensetzung fand Forbes niemals WeiRbruohigkeit, wenn
der Siliziumgehalt unter 1,00 % und der Phosphorgehalt unter
0,17 % lag; am hé&ufigsten trat sie bei Schmelzen mit 1,1 % Si
oder 0,2 % P und dariiber auf.

Sie wurde dagegen bei Muffel-Glihoéfen nie gefunden, wenn
mdie Glihtemperatur 830° nicht Uberstieg und die Abkih-
lungsgeschwindigkeit bis auf 120° herunter 2,2"/h nicht
Uberschritt, also auferordentlich klein war. Bei Topfdfen, bei
denen die Vollhitze 870° und die Abkiihlungsgeschwindigkeit
7°/h betragt, kann das Eisen eine Neigung zur WeiRbrichig-
keit besitzen, wenn man den Ofen bis auf 120° abkthlen
1aBt. Die Temperdfen der untersuchten GieRerei wurden bei
540 bis 600° geleert, wobei weibriichiger GuR sehr selten
gefunden wurde. Wird SchwarzguB auf 450° erhitzt und in
Wasser oder an der Luft rasch abgekuhlt, so hat er stets die
Neigung zur WeiRbriiohigkeit; hierauf beruht auch die Erschei-
nung des Sprédewerdens von SchwarzguR durch Feuerverzinken.
Es scheint bei 450° eine kritische Temperatur zu liegen, bei der
TemperguB nicht abgeschreckt werden darf, wenn Weilbriichig-
keit vermieden werden soll.

Auch die Schmelzweise kann diese Erscheinung beein-
flussen; verliefen die Flammofenschmelzen ungewd&hnlich lang,
wobei das Eisen stark oxydiert wurde, so besal der GuR die
Neigung zum weien Bruch, und gleichzeitig konnte auch ein
groBerer GuRausschuB durch Lunker und Risse beobachtet
werden.

ZurVermeidung der WeiRbrichigkeit ist folgendes zu
beachten. Der Siliziumgehalt soll unter 1,00 %, der Phosphor-
gehalt unter 0,17 % liegen; je niedriger, desto besser. Das Schmel-
zen muB normal vor sich gehen. Besonders hohe Gliihtemperatur
ist zu vermeiden, und der Glihofen mufR bei einer Temperatur
liber 540° geleert werden; die Abgisse dirfen nicht nochmals auf
450° erhitzt werden. WeiRbriichiger Guf kann durch das ge-
setzlich geschiitzte ,,Flecto-Verfahren“ verbessert werden, bei
welchem der GuB auf 650° erhitzt und abgeschreckt wird.

Eine theoretische Erklarung der Erscheinung kann die
Beobachtung des Verfassers geben, dal an den Korngrenzen des
Ferrits bei weibriichigen Stiicken ganz kleine helle rundliche
Korner vorhanden sind, die vermutlich Phosphor enthalten.
Gegen Ende des Glihens besteht der TempergufR aus Austenit
und Temperkohle; da der Austenit keinen Phosphor in Ldsung
halten kann, scheidet sich dieser an den Korngrenzen aus; beim
Abkihlen geht der Gehalt an gebundenem Kohlenstoff zuriick,
weshalb Phosphor von dem Eisen aufgenommen werden kann und
im Ferrit des fertigen Gusses geldst bleibt. Unter gewissen Be-
dingungen kann bei hoher Glihtemperatur der Phosphor in unge-
wohnlich groBen Kdérnern ausseigern und beim Abkiihlen nicht
wieder in der Ublichen Weise in LOsung gehen, wodurch die
Schwéchung der Korngrenzen zu erklaren ist.

$t.«3ng. Rudolf Stotz.

Aus Fachvereinen.
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Albert W alton, Philadelphia (Pa.), berichtete tber

Foérderfragen in EisengielRereien.

Wirtschaftlich oder unwirtschaftlich arbeitende Fordermittel sind
oft fir den Erfolg der GieRerei maRgebend. Allgemeingiltige
Regeln gibt es hier nicht, wie ja auch Alter, GroRe und Anlage der
Gielereien sowie die Arten der erzeugten GuBwaren verschieden
sind. Besteht die Absicht, eine Fordereinrichtung zu ersetzen, so
sind zundchst genaue Aufstellungen wahrend eines Monats bei
normalem Betrieb (iber die Kosten des bisherigen Verfahrens
zu machen. Diese sind dann mitden zu erwartenden Verbilligungen
einschlieflich Unkosten fir Beschaffung, Verzinsung usw. der
neuen Anlage eingehend zu vergleichen.

Im einzelnen geht dann Walton auf die Anwendungsmaoglich-
keiten von Hebemagneten zum Verladen von Roheisen, Bruch,
Schrott usw., zur Begichtung des Kuppelofens, Beforderung von
Formkasten, GuRstiicken und anderem und die dadurch erreich-
baren Einsparungen an Arbeitern ein. Fahrbare Krane mit Selbst-
greifern zum Verladen von Sand und Koks kénnen groBe Leute-
ersparnis bringen; ebenso werden weniger Mannschaften bendétigt
nach Einfihrung von Traktoren, maschineller Beschickung der
Kuppeldfen, Einschienenbahnen und dergleichen.

Walton warnt vor zu weit gehender Umgestaltung des Giel3e-
reibetriebs und der einzelnen Arbeitsverfahren. Jede GieRerei
erfordert eine besondere Untersuchung; bei bloBer Uebernahme
der Einrichtungen anderer Werke kann es Vorkommen, daR die
Erfolge wenig befriedigen. Zum SchluR behandelt der Verfasser
noch die Eutstaubungsfrage in den GieBereien und betont die
Notwendigkeit solcher Einrichtungen. C. G

R. J. Heissermann, Philadelphia (Pa.), gab einen Ueber-
blick Uber die allméhliche Entwicklung der

Fordsrvorrichtungen fir GuBformsn.

Ausgehend von den einfachsten Vorrichtungen der Fort-
bewegung, wie sie eine Gielerei in Pennsylvanien vor 34 Jahren
einfuhrte, gelangt Heissermann zu den bekannten ,,FlieRarbeits*-
Vorschlagen, wie sie in den Vereinigten Staaten fast allerorts
anzutreffen sind. Ein Eingehen auf Einzelheiten verbietet sich
wegen der Fille des Stoffes; er besteht zumeist in einer Auf-
zéhlung von Betriebsvorteilen, die diese Einrichtungen herbei-
fihren sollen. P. Aulich.

A. D. Lynch, Minsfield (O.), brachte langere Ausfiihrungen
lber die
Ausbildung zum Mnster,

die nach dem Verfasser Aufgabe der Betriebsleitung eines jeden
Werkes ist. Ergénzt werden soll sie durch Unterricht bei Fachver-
einigungen am Ort, durch Fernunterricht oder Besuch einer
besonderen Schule.

Ueber die

Ausbildung dsr Leiter von Msistertagungen der Metallindustrie

berichtete G. A. McGarvey, Washington, indem er die Tatigkeit
des Bundesamts fiir berufliche Ausbildung in den Vereinigten
Staaten wahrend der letzten zehn Jahre schilderte. Die Arbeit
dieses Amtes besteht vornehmlich in der Veranstaltung von
Wanderversammlungen fur die verschiedenen Industriezweige.
Ganz allgemein nur wird dabei die Ausbildung der Leute beschrie-
ben, die diese Versammlungen leiten sollen. C. G

In die Beantwortung der Fragen:
Warum und wie wir Lehrlinge ausbilden?

teilten sich J. A. Davies, Philadelphia (Pa.), und A.M. Cornell,
Chicago (111)). Der erste spricht aus eigener zehnjahriger Erfah-
rung in einer groen HandelsgieRerei des Bezirks von Philadelphia.
In seinem Werk, einer GielRerei fur hochwertige Stucke mit ge-
nauen Abmessungen und bestimmt einzuhaltenden Gewichten, i3t
es nie gelungen, genigend Handwerker, besonders aber erfah-
rene Former und Kernmacher, zu bekommen. Allgemein ist bis
vor kurzem die Tatigkeit in der GielRerei wenig geachtet gewesen,
so dal die Former meist aus wenig klugen Leuten, darunter viel
Farbigen, sich zusammensetzten, die sich fir die Herstellung
schwierigerer GuRjtucke schlecht eigneten. Auch héher geschulte
Ingenieure zogen bis vor wenigen Jahren andere Tatigkeit der in
der GieRerei vor. Sosind jetzt eben die GieBereien gendtigt, selbst
Lehrlinge auszubilden; sie mussen sich bemihen, junge, aufge-
weckte Leute zu bekommen und diesen in sorgféltiger Schulung
die Grundziige von Theorie und Praxis des GieRereifachs beizu-
bringen.

Cornell fihrt aus, dal das Einwanderungsgesetz mit seiner
Verringerung des Zuzuges einzelner Vélker der AnlaR gewesen sei.
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daR sich die Pettibone Mulliken Co. in Chicago mit der Frage
der Heranziehung der einheimischen Jugend beschaftigte, um
einen Stamm fahiger und gut ausgebildeter Arbeiter zu bekom-
men. Die Ausbildung wird in folgender Weise durchgefiihrt: Das
Mindestalter fir die Aufnahme soll 17 Jahre sein; der sich Mel-
dende soll kérperlich und sittlich gesund sein, er hat sich persénlich
anzumelden. Kann sich der junge Mann nicht sofort fir ein be-
stimmtes Handwerk entscheiden, so wird er eingehend belehrt und
durch besondere Verfahren auf seine Eignung fiir bestimmte
Berufe geprift. Nach der Annahme wird der Junge zuerst drei
Wochen mit Schreibarbeiten beschaftigt, wobei er Gelegenheit
hat, die Geschéftsgebrduche und die Kartensysteme des Werkes
kennenzulernen. Dann folgt eine drei- bis sechsmonatige Probe-
zeit, zuerst im Betriebsbiro und dann in der Kernmacherei,
waéhrend der Gber seine Téatigkeit und seine Arbeiten genau Buch
gefuhrt wird. Bei entsprechender Beflirwortung durch seine
Vorgesetzten erfolgt nach drei oder sechs Monaten seine Aufnahme
in die Lehre, worauf er nun einem Meister zugeteilt wird; besondere
Aufseher fur die Lehrlinge sind nicht bestellt. Auch hier werden
seine Arbeiten, seine Tatigkeit und sein Flei genau gebucht.
Monatlich werden die von ihm geleisteten Stunden zusammen-
gestellt; die Bezahlung steigt von 0,40 $/h in halbjahrlichen Zu-
schldgen von etwa 0,05 $ bis auf 0,70 $/h.

Der Aushildungsgang wird durch den Geschaftsgang beein-
fluBt insofern, als in Zeiten starker Beschaftigung einer Abtei-
lung ein Lehrling wieder zur Aushilfe in seine alte Abteilung
versetzt werden kann. Eine Sonderausbildung fiir besonders
strebsame und geschickte Leute ist beabsichtigt. Diese sollen
zwecks Erlangung metallurgischer Kenntnisse einen Kursus in der
chemischen und physikalischen Versuchsanstalt durchmachen.
Drei Stunden in jeder Woche sind fur den Unterricht in Mathema-
tik, Maschinenzeichnen und den Grundziigen der Formerei und
Chemie bestimmt. Auch Besichtigungen anderer Werke finden

Patentbericht.
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statt, wortiber dann schriftliche Berichte verfalRt werden missen.
Nach Abschlu der Lehrzeit erhdlt der junge Mann ein Diplom
und ein Geldgeschenk von 100 $. C. G.

In seiner Abhandlung uber

Unfallverhitung in GieBereien
fuhrte F. H. Elam, Chicago (Hl.), aus, daB Betriebssicherheit
in der GielRerei ebenso wie in jedem anderen Gewerbe nur durch
gemeinsame Bemihungen samtlicher beschaftigten Leute inlieber-
einstimmung mit dem Leiter oder Inhaber des Betriebes erkauft
werden kénne. Die leitenden Personen mussen sich darlber klar
sein, daB regelmaBige Betriebsunfalle unverantwortlich sind und
haufig hohe Erzeugungskosten zur Folge haben. Die Unfall-
verhitungmuR beginnen beidem Entwurf und der Anlage der
GielRereigebédude, der Auswahl der Einrichtung, der Anordnung
der Wege und Géange bis zum Versandraum; in dieser Hinsicht
sind die meisten der heutigen GieBereigebdude nicht befriedigend.

Gefahrenbringende Fehler bei Arbeitsvorgédngen werden
gewohnlich von der Arbeiterschaft frih erkannt, aber meistens
wird keine Meldung erstattet, weil der Betreffende nicht als
Bangemacher gelten will. Der Umstand, da Beschadigungen bei
Gewandtheit und Geschicklichkeit des Arbeiters vermieden wer-
den, sollte fir die Betriebsleitung nicht mafgebend sein. Das Rein-
und Sauberhalten der Betriebe tragt sehr viel zur Verhitung von
Unféllen bei und verringert die Betriebskosten.

VerhéltnismédRig wenige GieRereien sind so groR, daB sie aus
sich selbst heraus die Versicherung gegen alle Gefahren und deren
Folgen tragen kdnnen. Daher halt Elam es fur gut, daB die Unfall-
versicherung entweder vom Staat oder durch Gesellschaften tiber-
nommen wird; die zu zahlenden Beitrdge sollten aber fir den
Betriebsleiter nicht zum AnlaB werden, kiinftighin nicht trotzdem
alle MafBregeln zur Verhiitung von Unféllen zu treffen.

(SchluR folgt.) C. G

Patentbericht.
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(Patentblatt Nr. 42 vom 24. Oktober 1929.)

KI. 7b, Gr. 12, B 135 053. Einrichtung an Rohrziehbanken
mit besonderem, in das Rohr einzubringendem Ziehstiick.
®ipl.>3rtg. Ernst Bovermann, Miilheim a. d. Ruhr-Speldorf, Duis-
burger Str. 451.

KI. 7 ¢, Gr. 20, M 109 022. Rohrwalze. Alfred Meyer, Berlin-
Pankow, Florapromenade 24.

KI. 10a, Gr. 1, O 18067; Zus. z. Pat. 358 773. Senkrechter
Kammerofen mit waagerechten Heizzugen. Dr. C. Otto & Comp.,
G. m. b. H., Bochum, Christstr. 9.

KI. 10a, Gr. 4, O 16 643; Zus. z. Anm. O 16 176. Regene-
rativkoksofen. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum,
Christstr. 9.

KIl. 10a, Gr. 17, 0 17494; Zus. z. Pat. 476 730. Koksverlade-
einrichtung. Dr. C. Otto&Comp., G.m.b.H., Bochum, Christstn9.

Kl. 10a, Gr. 22, S90450. Verfahren zum Verkoken von
Brennstoffen in mittelbar beheizten Verkokungskammern. Karl
Sassenhoff, Langendreer i. W., Neue Bahnstr.

KIl. 18a, Gr. 18,Y 562; Zus. z. Anm.Y 514. Verfahren zur
unmittelbaren Herstellung von Metallen, inshesondere Eisen,
©t.~ttg. Bernhard Young, Frankfurt a. M., Hansa-Allee 3.

Kl. 18 ¢, Gr. 2, J 32 762. Gluhofen mit Kettenférderung zum
Gluhen von Rohren im ununterbrochenen Arbeitsgange und mit
Vertiefungen fir die Massen. ,Jlva“, Alti Forni & Acciaierie
d’Italia, Genua (ltalien).

KI. 18 ¢, Gr. 2, K 113 431. Verfahren und Vorrichtung zum
Harten der Lagerstellen von Antriebswellen o. dgl. Friedrich
Klopp, Wald (Rhld.).

KI. 18¢c, Gr. 3, P 54 338. Pastenartiges, aufstreichbares Ab-
deckmittel zur Verhinderung der Kohlenstoffdiffusion bei der
Einsatzhartung. Leopold Plaichinger, Minchen, Tengstr. 31.

KI. 18¢c, Gr. 9, G 71 312. Verfahren und Vorrichtung zum
Blankglihen von ebenem Glihgut, bei welchem die Glihgut-
stlicke durch einen gasdichten, mit einem neutralen oder redu-
zierenden Gas gefillten und mit walzwerksartigen Transportvor-
richtungen versehenen Raum hindurchgeschickt werden. Rudolf
Gautschi, Singen a. Hohentwiel.

KI. 21 h, Gr. 18, H 104 492. Durch schichtweises Stampfen
hergestellte Ofenauskleidung oder Ofeneinsatz fiir elektrische

0 Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Induktions-Schmelzéfen. Hirsch, Kupfer-
A.-G., Berlin NW 7, Neue Wilhelmstr. 9—11.
Kl. 24c, Gr. 4, W 76 332. Flammofen mit einer Schacht-
feuerung. Robert Warsitz, Hattingen a. d. Ruhr, Griinstr. 36.
KI. 46 c1, Gr. 16, G 74 201. Innenauskleidung fiir Rohre, ins-
besondere Gasmaschinen-Auspuffleitungen. Gutehoffnungshitte
Oberhausen A.-G., Oberhausen (Rhld.).

und Messingwerke

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 42 vom 24. Oktober 1929.)

KI. 7 b, Nr. 1092 717. Vorrichtung zum Aufbewahren und
Abhaspeln von Bandeisen. Carl Herfort, Berlin NO 55, Heinrich-
Roller-Str. 15.

KI. 18 ¢,Nr. 1092 312 und 1092 313. Gliuhofen mit beweglicher
Herdplatte. Siemens-Schuckertwerke A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI. 31c, Nr. 1092 415. Feuerfester Stein als Ausguf fir
GieBpfannen. Gebrider Lingen, G. m. b. H., Erkrath (Rhld.).

Deutsche Reichspatente.

KIl. 18 a, Gr. 14, Nr. 478 643,
vom 13. Januar 1927; ausgegeben
am 1 Juli 1929. Eduard Bender
in Beuthen, O.-S., und Bender
& Frambs, G. m. b. H., in
Hagen i. W. Gitterwerkfiir Cowper-
apparate oder Regenerativkammern.

Das Gitterwerk besteht aus T-
formigen Fillsteinen, die mit den
Ecken der Tragflachen so aneinander
stolen, daB gleich grofRe rechteckige
und fast quadratische kleinere Kanéle a, b entstehen. ! Unter
Verwendung einfacher Steinformen wird hierdurch das Gitter-
werk mitgréBerer Heizflache je Raumeinheit als bisher hergestellt.

KI. 10 a, Gr. 5, Nr. 478860, vom 1. Januar 1928; ausgegeben
am 8. Juli 1929. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., in
Bochum. Verfahren zum Betriebe von Regenerativ-Koksofen-
batterien fur Stark- und Schwachgasbeheizung.

Die Aenderung der Beheizung von Schwach- auf Starkgas
oder umgekehrt erfolgt jeweils wahrend der Zugumkehr selbst-
tatig mit Hilfe eines Reglers, der mit der Schwachgas- und Stark-
gaszufuhrungsleitung in Verbindung steht und der je nach der zur
Verfligung stehenden Menge an Schwach- oder Starkgas eine

Anzahl Heizwande oder Heizwandgruppen auf Schwach- oder
Starkgas umzustellen vermag.



31. Oktober 1929.

KI. 31 ¢, Gr. 18, Nr. 478 887, vom 25. Oktober 1927; abge-
geben am 9. Juli 1929. Amerik. Prioritdt vom 23. November 1926.
International De Lavaud Manufacturing Corporation
Limited in Toronto, Canada. Antrieb fir SchleuderguR-

formen, die sich in der Langs- und in der Querrichtungfrei ausdehnen
kdnnen, unter Verwendung eines die Form umfassenden Antriebs-
ringes.

Der Antriebsring a ist so mit der Form b verbunden, daB er
trotz der L&ngs- und Querausdehnung der Form seine Lage gegen-
liber dem Antriebsrad c unverdndert beibehdlt, so dal auch durch
Waérmeausdehnung keine Stérung des Eingriffs zwischen Rad und
Antriebsring eintreten kann.

KI. 1a, Gr. 23, Nr. 478 943, vom 8. Juli 1926; ausgegeben
am 5. Juli 1929. Zusatz zum Patent 422 394. Head, W rightson
&Co. Limited, Robert Seymour Benson in Thornaby-
on-Tees und Henry Clark in London. Forder-, Sieb- und
Waschvorrichtung fir Kohle o. dgl.

Die beiden Siebe werden durch zwei Exzenter in entgegen-
gesetzten Richtungen angetrieben, die ungefdhr in einem Winkel
von 180° zueinander eingestellt und auf Vorgelegewellen befestigt
sind. Diese liegen entweder auf der Innen- oder AuBenseite der
antreibenden Wellen und befinden sieh vorzugsweise bei Ver-
wendung einer gegabelten Verbindungsstange in derselben waage-
rechten Ebene.

Kl. 10 a, Gr. 11,
Nr.479012,vom l.Mai
1927; ausgegeben am
6.Julil929. Hohen-
zollern A.-G. fur
Lokomotivbau in
Dusseldorf - Gra-
fenberg. Fillwagen-
behalter fir Koksofen
mit einem oberen senk-
rechten Hauptschacht
und einem unteren,
stark geneigten Min-
dungsschacht.
Bei der Oeffnung
des Verschlusses der
Entleerungsstelle wer-
den gleichzeitig Teile a
des Pyramiden- oder
kegelférmigen  Fall-
trichters nach auBen
bewegt. Der Pyra-
miden- oder kegelfédrmige" Teil "des Fulltrichters erweitert sich
in seinen Abmessungen, wodurch die Kohle gelockert wird. Sie
kann daher nicht mehr an [der Wand haften und Briicken
bilden, die das Nachrutsehen verhindern.

KI. 24 e, Gr. 11, Nr.

479033, vom 16. April
1922; ausgegeben am
6. Juli 1929. Gesell-

schaft fur Industrie-
Ofenbau m. b. H. in
Dresden. Gaserzeuger
mit Drehrost.

Der Drehrost nimmt
den gesamten Gaserzeu-
gerquerschnitt ein; er
besteht aus einer Anzahl
dachférmig hintereinan-
der ansteigender Sektor-

XLIV.,
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kammern b, deren senkrechte Bcgenwéande a rostartig aus-
gebildet sind. Es fehlt somit der sonstim Gaserzeugerraum ent-
stehende tote Ringraum zwischen Rost und Gaserzeugerschacht.

Kl. 241, Gr. 6, Nr. 479 087, vom
7. August 1926; ausgegeben am 6. Juli
1929. Gottfried Kehren in Dus-
seldorf. Halbgasfeuerung zur Be-
heizung von Regenerativofen u. dgl.
mit Kohlenstaub.

Im unteren Teil eines schacht-
formigen Ofens wird Kohlenstaub
und Luft vollkommen verbrannt,
und die entstehende Kohlensédure
wird im oberen Teil des Schachtes
durch Einfiihrung weiteren Kohlen-
staubes zu Kohlenoxyd reduziert.
Dies geschieht mit einer waagerecht
angeordneten Schleudervorrichtung
a, die in Héhe des oberen Flammen-
bereichs des Brenners b ange-
ordnet ist.

KI. 18 b, Gr. 15, Nr. 479 147,
vom 24. November 1925; ausgege-
ben am 10. Juli 1929. AKktien-
gesellschaft Brown, Boveri &
Cie.inBaden, Schweiz. Verfahren
und Vorrichtung zur mechanischen
Beschickung von elektrischen Oefen.

Der Deckel des Elektroofens
wird auf besonderen S&ulen oder Aus-
legern fest angeordnet und verharrt
in seiner Lage, wéhrend der kipp-
bare Ofenkdrper darunter nach vorn
oder nach hinten gekippt wird.
Durch die entstehende Oeffnung kann die Beschickungsmulde
in den Schmelzraum eingefiihrt werden.

KI. 10 a, Gr. 11, Nr. 479 156, vom 14, Juli 1927; ausgegeben
am 10. Juli 1929. Hohenzollern A.-G. fiur Lokomotiv-
bau in Dissei

dorf-Grafen-
berg. Rittelvor-
richtung an Fall-
wagen bei Grof-
kammerofen.

Um den ge-
samten Inhalt der
Fullwagen in die
Oefen abflieBen zu
lassen und die sich

etwa bildenden
Briicken zu zer-
storen, werden

Stangeno. dgl. hin
und her sowie auf-
und abwérts an
den seitlichen
Wandungen  des
Behélters vorbei-
bewegt. Die Betdtigung erfolgt zweckmé&Big durch einen
schwingenden Hebel, der durch eine Kurbel angetrieben wird.

KI. 10 a, Gr. 12, Nr. 479 211, vom 28. August
1926; ausgegeben am 13. Juli 1929. Tschechoslo-
wakische Prioritdt vom 26. Méarz 1926. 3)r.»Qng. " |
Heinrich Schwarz in Lazy, Tschechoslowa-
kische Republik. Selbstdichtende Koksofentir. Lxii.

Die Ofentir a liegt an dem Kammerrahmen b
ohne Verwendung von Dichtungsstoff unmittelbar
Eisen auf Eisen an, und die Abdichtung wird nur
durch die stufenweise Entspannung der etwa aus
dem Ofen austretenden Gase in den von Hohl-
radumen gebildeten Labyrinthkanélen bewirkt. J'

Kl. 18 a, Gr. 2, Nr. 479421, vom 11. April 1926.
ausgegeben am 13. Juli 1929. Brick, Kret-
schel & Co. und Dr. Otto Kippe in Osna-
brick. Verfahren zum Brikettieren von Feinerzen,
Gichtstaub, Kiesabbranden und sonstigen verhitt-
baren Stoffen.

Die Formgebung erfolgt auf Strangpressen mit
offenem Formkanal und darin abwechselnd vor-
geschobenen und zuriickgezogenen PrefRstempeln.
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KI. 21 h, Gr. 20, Nr. 479 336, vom 6. November 1923; aus-
gegeben am 30. Juli 1929. Gebrider Siemens & Co. in Ber-
lin-Lichtenberg. (Erfinder: Dr. Berthold Redlieh in Feld-
kirchen b. Minchen.) Verjahren zur Herstellung von Kohleelek-
troden mit Metallarmierung.

Unter Verwendung von Metalldiibeln, die in die Kohlenmasse
eingelassen sind, werden die Verbindungsstell n zwischen den
Metalldibeln und den Leitern, welche die Metalldiibel verbinden,
in der Elektrodenoberflache versenkt angeordnet. Die Verbin-
dung des Metalldiibels mit dem Leiter kann hierbei durch Ver-
schweillen, Vernieten oder in dhnlicher Weise erfolgen.

Kl. 18¢c, Gr. 3, Nr. 479 402, vom 29. Oktober 1926; aus-
gegeben am 15. Juli 1929. Oesterr. Prioritdt vom 4. Novem-
ber 1925. Karl Lutz in Pfullingen, W irttemberg. Ver-
fahren zum Zementieren von Eisen und Stahl.

Bei der Zementierung werden zerkleinerte Tabakabfélle,
besonders Tabakstaub, als koblenstoffabgebendes Mittel ver-
wendet. Auch kdnnen noch geringe Mengen kohlehaltiger Stoffe,
z. B. Holzkohle, Lederkohle o. dgl., zugefiigt werden.

KI. 10 a, Gr. 17, Nr. 479 579, vom 11. Dezember 1923; aus-
gegeben am 23. Juli 1929. Firma Heinrich Koppers in

Essen, Ruhr. Einrichtung zur Trockenkiihlung von Koks.
Die Kihlgase
A werden in einer
derartigen Hohe
Uber der Aus-

tragsoffnung dem

Kuhlschacht zu-

gefuhrt, dal da-

zwischen s  eine

Kokssaule' ver-

bleibt, die einen

solchen Widerstand hat, daB

eine stetige Austragung des

Kokses ohne Kihlgasverluste

moglich ist. Der Kiuhlschacht

hat eine unter dem Rutsch-

winkel geneigte Bodenflache,

in der die Rohre a fur die

Zugfihrung der Kihlgase angebracht und durch Rippen, Platten

oder Kappen gegen Verschmutzung, Verschleil und Abbrand
geschitzt sind.

KI. 7 a, Gr. 24, Nr. 479 593, vom 25. Mdrz 1928; ausgegeben
am 18. Juli 1929. Demag A.-G. in Duisburg. Elektrischer
Einzelantrieb von Rollgangsrollen, besondersfur Walzwerksanlagen.

Da die Drehzahl der Rollen nur durch einen besonderen
Frequenzwandler auf das den praktischen Verhéltnissen Rechnung
tragende MaR gebracht werden kann, wird die Verwendung
zweier Motoren vorgeschlagen, derart, daB der AuBenléufer des
einen (inneren) Motors den Stander des zweiten Motors tragt,
dessen zugehoriger, ihn umschlieBender Laufer mit der Roll-
gangsrolle verbunden ist.

KI. 31 e, Gr. 12, Nr. 479 627,
vom 18. Dezember 1925; aus-
gegebenam 19.Juli 1929. Daniel
Larner in W arren, Ohio, V.
St. A. Vorrichtung zum Giellen
von Stahl in luftleer gemachte
Kokillen, bei der die GieRpfanne
luftdicht auf einen Einfllltrichter
gesetzt wird; dieser hat eine An-
zahl sich radial nach auswérts
erstreckende Ablaufréhren.

Die zum luftdichtenAbschlu
der Kokillen a dienenden und mit
unabhdngig voneinander antreib-
baren Luftsaugevorrichtungen b,
c versehenen Deckel d sind an den
Enden derAblaufrohrene des Ein-
fulltrichters befestigt, so daR
gleichzeitig beim Aufsetzen des
Einfulltrichters alle Kokillen ge-
schlossen, luftleer gemacht und
sofort gleichzeitig gefullt werden
kdénnen.

Kl. 24C, Gr. 6, Nr. 479 614, vom 27. Juni 1928: ausgegeben
am 22.Juli 1929. Dr.C.Otto&Comp.,G. m.b.H.,inBochum.
Verfahren zum Verhindern der Steigerung des Druckes in den Gas-
zufihrungsleitungen von Regenerativofenanlagen.

Durch Absperrung der Heizgase wahrend des Umstellens
entstehen bei derartigen Oefen plétzlich groBe Drucksteigerungen
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in den Gasleitungen, was zu Undichtigkeiten an den Ventilen
und erheblichen Gasverlusten fihrt. Um nuninununterbrochenem
Betriebe einen bestimmten Druck aufrechterhalten zu konnen,
wird bei Unterbrechung der Gasentnahme ein an die Gaszuleitung
angeschlossener, mit einem Druckkessel in Verbindung stehender
Gasverdichter eingeschaltet, der so viel Gas aus der Leitung saugt
und in den Druckkessel driickt, daR der Gasdruck in der Gasleitung
wahrend der Unterbrechung annéhernd gleich hoch bleibt. Rach
W iedereinsetzen der Gasentnahme oder wenn im Druckkessel
ein bestimmter Druck erreicht ist,

wird der Verdichter ausgeschaltet,

wéhrend das in dem Kessel gesam-

melte verdichtete Gas liberein Druck-

verminderungsventil in die Gaslei-

tung zuriickgegeben wird.

KIl. 31 ¢, Gr. 18, Nr. 479 628,
vom 30. Mai 1926; ausgegeben am
20. Juli 1929. Karl Billand in
K aiserslautern, Rheinpfalz.
Vorrichtung zur Herstellung von
GuRkdrpern, besonders von Rohren,
durch Schleudergu in gekihlter,
senkrecht gelagerter Form.

Der Antrieb der Schleuderform
a erfolgt von unten her, und zwar
durch eine Reibungskupplung b, c,
die gestattet, daR die Antriebswelle
zunéchst auf volle Drehzahl ge-
bracht, und daR die Form dann
allmahlich mitgenommen wird. Die
Lagerung der Antriebsteile unter-
halb der eigentlichen GieBform hat
aulerdem den Vorteil, daR der
Raum an der GielRform nicht be-
engt wird und dal diese daher un-
behindert zugénglich bleibt.

KI. 491, Gr. 12, Nr. 479 642, vom 14. Mé&rz 1928; ausgegeben
am 19. Juli 1929. Zusatz zum Patent 448 116. Eisen- und
Stahlwerk Hoesch A.-G. in Dortmund. Verfahren zur
Herstellung von I-, T- und &hnlichen Profilen.

Der Steg wird in Form von einzelnen Stiicken, die sich in
Abstdnden voneinander befinden, in den Flansch eingewalzt.
Die Stiicke und die dazwischenliegenden Zwischenrdume kénnen
in ihrer Lange gleich oder verschieden sein.

KI. 7 a, Gr. 18, Nr. 479 666, vom 12. Januar 1928; ausgegeben
am 20. Juli 1929. M aschinenbau A.-G., vorm. Ehrhardt
& Sehmer in Saarbricken. (Erfinder:

Clemens Volkhausen in KdIn-Briick.) Drei-
zapfenlagerung fir hochbeanspruchte Zapfen,
besonders fiir Walzenzapfen.

Der Druck des eigentlichen Tragzapfens
wird in Komponenten zerlegt und auf zwei
Hilfszapfen Ubertragen. Diese Hilfszapfen
sind zur Symmetrieachse des Lagers oder
des Walzgeriistes versetzt angeordnet,
derart, daB die Richtung des Tragzapfen-
druckes annd&hernd durch die Mitte der
Verbindungslinie der Hilfszapfenmitten geht
und daf die Hilfszapfen anndhernd gleich
stark belastet sind, wobei sie entweder in
Gleit- oder Waélzlagern laufen, oder selbst als Walzlager aus-
gebildet sind.

KI. 7a, Gr. 27, Nr. 479 675, vom 10. September 1927; aus-
gegeben am 20. Juli 1929. Vereinigte Stahlwerke A.-G. in
Dusseldorf. (Erfinder: Wilhelm Schmitz in Wissen, Sieg.)
Vorrichtung zum Drehen von Blechen oder &hnlichen plattenformigen

m

tu
Werkstiicken in ihrer Ebene, wahrend der Beférderung auf laufenden
Férderbandern.
Das Drehen der Bleche um 90° wird selbsttdtig durch einen
festen Anschlag a und durch Treibrollen b bewirkt. Der Anschlag a
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ist dabei einseitig unmittelbar in den Forderweg eingeschaltet,
und die auf der anderen Seite im Forderweg angeordneten Treib-
rollen b bestehen aus einem die Bleche zwischen sich einschlieBen-
den Rollenpaar.

Kl.la, Gr.12,Nr.
479 774, vom 15.De-
zember 1925; ausge-
geben am 22. Juli

1929. llseder
Hitte in GroR-
llsede, Hanno-
ver. Einrichtung
zum  gleichzeitigen

Aufschliefen und
L&autern murber, to-
niger Erze.

Um wéhrend des
AufschlieBens und
Lauterns der Erze
ein  Ausschwimmen
der leichten tonigen
Knollen aus dem
Gemisch von Lé&u-
termasse und Was-
ser unmdoglich zu

machen, wird eine
rings geschlossene,
verhéltnisméRig stark geneigteTrommel Iverwendet, die die

Stauwandeim Innern inder

flugel umlaufen.

Kl. 7a, Gr. 22, Nr. 479 843, vom 7. Juni 1928; ausgegeben
am 24. Juli 1929. Fried. Krupp Grusonwerk A.-G. in
Magdeburg-Buckau. Verfahren zum gemeinsamen Ausbauen
zweier Walzen durch eine Austragvorrichtung.

NachAnheben der Oberwalze wirddiese mit der Unterwalze
durchbiegsame Mittel derartverbunden, daR beim Senken der
Oberwalze unter der Einwirkung der Stellvorrichtung die Unter-
walze gehoben wird, und zwar so weit, daB sie an die Austrags-
vorrichtung angehéngt werden kann.

Kl. 7 a, Gr. 27, Nr. 479 844, vom 22. Dezember 1927; aus-
gegeben am 23. Juli 1929. Eisen- und Hiuttenwerke A.-G.
in Bochum. Fordervorrichtung fiir vorgewalzte Bleche von der
Vorwalze zur Fertigwalze.

tragtund die Dreh- und Brech-

Um das auf der Vorwalze bearbeitete Blech bei der Fdérderung
von der Vorwalze zur Fertigwalze zu entzundern, ist an dem
zwischen den beiden Walzen hin- und herfahrenden Wagen a
ein Greifer ¢ mit Anschlag b angebracht, gegen den das Werk-
stuck beim Schwenken des Greifers niedergleitend anschlagt,
wobei die Unterseite des Werkstiickes sich entzundert.

KI. 18¢, Gr. 9, Nr. 479 852, vom 3. September 1925; aus-
gegeben am 26. Juli 1929. Siemens-Schuckertwerke A.-G.
in Berlin-Siemensstadt. Gluhofen zum kontinuierlichen
Gluhen von Ro6hren, Stangen usw.

Im Innern des Ofensist
in seiner ganzen Léange
ein Kern a aus warme-
leitendem Stoff, z. B.
GuReisen, StahlguR o.
dgl., angeordnet, dermit
mehreren Kammern zur
AufnahmedesGlihgutes
versehen ist.

KI. 42 k, Gr. 25, Nr. 479 966, vom 12. Juni 1925; ausgegeben
am 25. Juli 1929. Mannheimer Maschinenfabrik Mohr
& Federhaff in Mannheim. (Erfinder: ©ipl.Jj-ng. Fritz
Stockmeyer in Mannheim.) Dauerbiegemaschinen zur Bestim-
mung der Ermiudungsgrenze von Werkstoffen.

Die Achse des Probestabes ist stehend angeordnet, mit einem

Uber die Probestabldnge unverénderlichen Biegungsmoment.
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Das eine Ende des Stabes wird dabei drehbar in einem in der
Maschine festen Lager eingespannt, wahrend das andere Ende
frei beweglich drehbar gelagert und nur mit dem gewdinschten
Belastungsmoment versehen ist.

Kl. 18 ¢, Gr.9, Nr.479 851,
vom 1. Maéarz 1925; ausge-
geben am 26. Juli 1929.
Adalbert Besta in Duis-
burg. Verfahren und Vor-
richtung zur Erwérmung und
darauffolgenden  Abkuhlung
von Metallen, besonders zum
Glihen in einem Glihofen,
der mit einem unwirksamen
Gas gefullt ist.

Das Gluhgut wird in einer
geeigneten Vorrichtung in
lose aufeinandergeschichteten
GlihgeféaRen senkrecht oder
unter einem Winkel durch
eine  Aufnahmevorrichtung
hochgedrickt, hierbei er-
warmt, an der hochsten
Stelle durch eine Druckvor-
richtung seitlich bewegt und
von dort durch eine Aus-
tragevorrichtung senkrecht
oder in einem Winkel nach
Wege gekihlt.

KI. 18 e, Gr. 9, Nr. 480 038, vom 15. August 1926; ausgegeben

unten abgefuhrt und auf diesem

am 26. Juli 1929. Siemens-Schuckertwerke A.-G. in Ber-
lin-Siemensstadt. (Erfinder: Johann Schnepf in Nirnberg.)
Ofen fur ununterbrochenen

Betrieb zum Blankgliihen von
Stab- und Rohrbiindeln.

Vor der Glihkammer a ist
eine zweiteilige Vorkammer b,
¢ zum Ein- und Ausfiihrendes
Glihgutes angeordnet, die zurAufnahme von zwei Glihgutstapeln
dienen kann und derart winkelférmig gebaut ist, dal der Glih-
raum a an der Spitze, die beiden Teile der Vorkammern b, ¢ an
den Schenkeln des Winkels liegen.

KIl. 7 a, Gr. 27, Nr. 480 077, vom 3. Marz 1928; ausgegeben
am 30. Juli 1929. Bruno Quast und Friedrich Lomberg
in Rodenkirchen
bei Kdln. Hubrinne
mit loselaufenden Oleit-
rollen und einer an-
getriebenen Gegenrolle.

Beim Anheben der
Hubrinne a wird der
Walzstab gegen die
Gegenrolle b gedrickt
und durch diese zur
Walze hin bewegt. Der
Antrieb der Gegenrol-
le b erfolgt unabhédngig vom Walzgerist, er ist mit der Hubrinne
verbunden, die vor dem Walzgerist fahrbar angeordnet ist.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr. 489 087, vom 19. Juni 1925; ausgegeben
am 26. Juli 1929. Freier Grinder Eisen- und Metall-
werke G.m.b.H.in Neunkirchen, Bez. Arnsherg. Schmelz-
ofen mit einem dem
Schacht vorgelagerten
Sammelraum fiir Eisen
und Schlacke, diedauernd
nach verschiedenen Rich-
tungen abflieen.

Dermiteinem Schlak-
kenabfluRkanal versehe-
ne Sammelraum a ist
mit dem Schacht durch
einen nach unten zur
Schachtsohle fithrenden,
syphonartig wirkenden

Kanal b verbunden,
wéhrend von seinem
Grunde aus ein eben-
falls syphonartig wir-
kender Kanal ¢ zum
oben fihrt.

Abfiihren des reinen Eisens nach
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Zeitschriften- und Bicherschau Nr. 10).

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Bicher sind
durch ein am Schliisse angehédngtes S B S von den
Zeitschriftenaufsdtzen unterschieden. — Buchbe-
sprechungen werden in der Sonderabteilung gleichen
Namens abgedruckt. — Wegen Besorgung der angezeigten
Bucher wende man sich an den Verlag Stahleisen
m. b. H., wegen der Zeitschriftenaufsdtze an die
Bicherei des Vereins deutsch er Eisenhittenleute,
Dusseldorf, PostschlieBfach 664.

Allgemeines.

Die nordische Ingenieurtagung. Bericht iber die am
28. bis 31. August stattgehabte Tagung im AnschluB an das
hundertjahrige Jubilaum der Technischen Hochschule Kopen-
hagen. [Tekn. Tidskrift 59 (1929) Nr. 36, S. 445/9.]

M itteilungen der berg- und hittenmannischen
Abteilung an der Kgl. ung. Hochschule fiur Berg- und
Forstwesen zu Sopron, Ungarn. [Jg.] 1929. (Mit Abb.
u. 3 Taf.) Sopron: Selbstverlag der Hochschule 1929. (292 S.)
8°. — Aus dem Inhalt: Die Berechnung der W alzarbeit, von
E. Cotel und J. v. Pattantyus (S. 17/48). Ueber die Theorie des
Schwimmverfahrens, von J. Finkey (S. 49/70). W éarme-
wirtschaft und Wédrmetechnik im Siemens-Martin-Be-
trieb, von Alfons Nahoczky (S. 150/83). Ueber die Korrosion
des GuRBeisens im Erdreich, von A. Romwalter (S. 217/24).

La Revue de Métallurgie 1904—1929. Numéro
spécial consacré au 25 Anniversaire de fondation de la Revue de
Métallurgie. Paris (I1Xe, 5, Cité Pigalle): La Revue de Métallurgie
(1929). (LXI11 p.) 4». B B =

Geschichtliches.

Skodawerke 1896—1919—1929. (MitAbb.u. 1Beilage.)
[Selbstverlag 1929.] (153 S., Beilage: 20 S.) 4°. BBS

Allgemeine Grundlagen des Eisenhiittenwesens.

Allgemeines. Clarence J. West and D. D. Berolzheimer:
Bibliography of Bibliographies on Chemistry and
Chemical Technology. First Supplement 1924—1928.

Compiled for Research Information Service. Washington (D. C.):
The National Research Council of the National Academy of
Sciences 1929. (161 p.) 8°. (Bulletin of the National Research
Council No. 71, June, 1929.) 1,50 $. — Wahrend die Hauptaus-
gabe dieses Schrifttumsnachweises (Bulletin of the National
Research Council, No. 50), die im Jahre 1925 erschien, sich auf
die Jahre 1900—1924 erstreckte und zum Preise von 2,50 $ noch
zu haben ist, ungefahr 10 000 Quellen nachweist, enthalt das vor-
liegende Ergénzungsheft anndhernd 4100 Nachweise, die unter
1050 Schlagwdrtern aufgefuhrt sind. Stichproben zeigen, daf
die deutschen Quellen leider nicht gleichméaRig und auch nur
zum Teil erschlossen worden sind. S BB

Angewandte Mechanik. J. Ackeret: Der Luftwiderstand
bei sehr groRen Geschwindigkeiten.* Mach-Dopplerscher
Wellenkegel. [Schweiz. Bauzg. 94 (1929) Nr. 15, S. 179/83.]

Handbuch der physikalischen und technischen
Mechanik. Bearb. von zahlreichen Fachgelehrten. Hrsg. von
Prof. Dr. F. Auerbach und Prof. Dr. W. Hort. Leipzig: Johann
Ambrosius Barth. 8°. — Bd. 1: Technische und physikali-
sche Mechanik starrer Systeme. T. 1, Lfg. 3. Mit 100 Abb.
im Text. 1929. (S. 695—787.) 12,50 JUI. BBS

Chemie. Max Bodenstein: Die Rolle der GefdaBwand
bei Gasreaktionen. EinfluB der Wand durch heterogene
Katalyse auf die Kinetik der Gasreaktion. [Z. Elektrochem. 35
(1929) Nr. 9, S. 535/9.]

» Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 1423/35.

W. Frankenburger und K. Mayrhofer: Studien ({Gber
atomar verteiltes Eisen.* Beitrag zur Kenntnis der Obsr-
flachenkatalyse. [Z. Elektrochem. 35 (1929) Nr. 9, S. 590/9.]

Handbuch der Mineralchemie. Bearb. von Prof.
Dr. G. d’Aehiardi-Pisa [u. a.], hrsg. von C. Doelter und H. Leit-
meier. Mit vielen Abb., Tab., Diagrammen u. Taf. Dresden und
Leipzig: Theodor Steinkopff. 4°. — Bd. 4, Lfg. 16. Bog. 1—10.
1929. (160 S.) 8 JUI. BBS

Chemische Technologie. A. H. M. Andreasen und J. J. V.
Lundberg: Ueber Schlammgeschwindigkeit und Korn-
groBe.* [Kolloid-Z. 49 (1929) Nr. 1, S. 48/51.]

Chemische Technologie der Neuzeit. Begrindet und
in 1. Aufl. hrsg. von Dr. Otto Dammer-Berlin. In 2. Aufl. bearh.
u. hrsg. von Prof. Dr. Franz Peters, Berlin-Lichterfelde. Mit
zahlr. Textabb. Stuttgart: Ferdinand Enke. 4°. — Bd. 2, Lfg. 11.
Bogen 13—23. 1929. (352 S.) 14,40 JUL BBS

Bergbau.

Allgemeines. Die Entwicklung des Bergbaues in
Oesterreich in den Jahren 1918 bis 1928.* Statistische
und technische Angaben. [Mont. Rdsch. 21 (1929) Nr. 18, Beil.,
S. 1/32]

Geologie und Mineralogie. Fusit. Vorkommen, Entstehung
und praktische Bedeutung der Faserkohle (fossile Holzkohle).
Aufsatze von A. Duparque, K. A. Jurasky [u. a.]. Mit 31 Abb.
u. 58 Tab. Stuttgart: Ferdinand Enke 1929. (4 Bl., 139 S.) 8°
14 JUI. (Schriften aus dem Gebiet der Brennstoff-Geologie.
Hrsg. von Prof. Dr. Otto Stutzer. H. 2.) BBS

Wilhelm Petrascheck, Dr.: Kohlengeologie der Oester-
reichischen Teilstaaten. Katowice: Kattowitzer Buchdrucke-
rei- und Verlags-Sp. Akc. 4°. — T. 2. (Mit Abb. 159—295 u.
Taf. 9—20.) 1926/29. (2 Bl. u. S. 273—484.) 23,50 JUI. — Der
erste Teil dieser umfassenden Abhandlungsreihe erschien in den
Jahren 1922 bis 1924 — vgl. St. u. E. 44 (1924) S. 1797 —, der
vorliegende zweite Teil von 1926 bis 1929; er bildet einen durch-
gesehenen und ergénzten Sonderabdruck aus dar ,,Zeitschrift des
Oberschlesischen Berg- und Huttenmannischen Vereins“. Auf
die einzelnen Abschnitte haben wir jeweils durch Anzeigen an

dieser Stelle schon hingewiesen. BBS
Geologische Untersuchungsverfahren. A. Ebert: Ueber
einige geoelektrische Aufnahmen am Rammelsberg

und im Oberharz.* Stellung der geoelektrischen Untersu-
ehungsverfahren unter den anderen Arbeitsweisen der angewandten
Geophysik. Erléauterung einer Induktionsmethode an mehreren
praktischen Beispielen. [Metall Erz 26 (1929) Nr. 18, S. 462/7.]

Lagerstattenkunde. Charles Hart: Vorkommen von
Eisenerzen im Auslande und die Versorgung aus
ihnen. Der Erzhandel Uber See. Die Versorgungsmoglich-
keit der nordamerikanischen Hochofenindustrie mit einheimischen
Erzen. [Min. Metallurgy 10 (1929) Nr. 274, S. 468/71.]

Georg Berg, Prof. Dr., Landesgeologe: Vorkommen und
Geochemie der mineralischen Rohstoffe. Einfiihrung
in die Geochemie und Lagerstattenlehre, besonders fiir Chemiker
und Studierende der allgemeinen Naturwissenschaften. Mit
67 Abb. im Text. Leipzig: Akademische Verlagsgesellschaft
m. b. H. 1929. (X, 414 S.) 8» 26 JIM, geb. 28 JUI. BBS

Aufbereitung und Brikettierung.

Allgemeines. H. Madel: Die Entwicklung der Aufbe-
reitungstechnik im Jahre 1928.* Sichtung des Schrifttums.
[Metall Erz 26 (1929) Nr. 17, S. 428/40.]

Kohlen. Die statische Trockenwdasche auf der Zeche
South Hetton.* Beschreibung der Anlage mit Angabe von
Betriebsergebnissen. [Iron Coal Trades Rev. 119 (1929) Nr. 3212,
S. 413/4]

Agglomerieren und Sintern. W. E. Simons: Die A.l.B.-
Sinteranlage auf den Werken der Guest, Keen and
Nettlefolds, Ltd., Cardiff.* Anlage und Betriebsergebnisse

Ein mit Hilfe von Ausschnitten aus der Zeitschriftenschau zusammengestellter Schriftquellen-
Nachweis in Karteiform stellt ein nie versagendes Auskunftsmittel dar und erspart unnitze
Doppelarbeit.

Beziehen Sie dafur vom Verlag Stahleisen m. b. H. die unter dem Titel ,,Centralblatt
der Hutten und Walzwerke“ herausgegebene einseitig bedruckte Sonder-
ausgabe der Zeitschriltenschau.
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der Allménna Ingenidrs-Byrén- (Torulf-) Anlage mit einer Tages-
leistung von 230 t Sintergut. [J. Iron Steel Inst. 119 (1929)
S. 89/112; vgl. St. u. E. 49 (1929) Nr. 36, S. 1316/7.]

Brennstoffe.

Braunkohle. F. Frank: Technische und wirtschaft-
liche Ausblicke der Braunkohlenauswertung.* Kupplung
vod GroBheizanlagen mit chemischer Auswertung der Kohle.
Unmittelbare Umwandlung der Kohle in Treibstoffe. Entgasung
und Vergasung der Kohle mit und ohne Gewinnung der ver-
flussigbaren Destillationserzeugnisse. Zerlegung und Umwandlung
der Gase in Treibstoffe. [Braunkohle 28 (1929) Nr. 39, S. 849/61.]

Steinkohle. C. Mahadevan: Rdéntgenuntersuchungen
von Vitrit und Durit und ihrer Bestandteile.* Unter-
suchungen tber den Aufbau von Vitrit und Durit sowie der mit
Benzin, Pyridin usw. herausgelésten Stoffe. [The Indian Journal
of Physics 4 (1929) S. 79; nach Fuel 8 (1929) Nr. 10, S. 462/9.]

Koks. W. T. K. Braunholtz, G. M. Nave und H. V. y.
Briscoe: Beziehungen zwischen den physikalischen und
chemischen Eigenschaften von Koks und seiner Eig-
nung fur metallurgische Verfahren. — I1.* Festigkeits-
prufung von Koks. Druckfestigkeitsprifung nach Wolf. Vergleich
der Micum-Trommel-Probe mit der Sturzprobs als Verfahren zur
Bestimmung der mechanischen Festigkeit. Beschreibung der
Verfahren. EinfluR der Aenderung der Versuchsbedingungen
auf das Prufungsergebnis. Bestimmung und Natur der fluchti-
gen Bestandteile im Koks. Vergleich des Raumgewichts ver-
schiedener Kokssorten. Siebanalyse der Einsatzkohlen. Aschen-
verteilung. Ungefédhre Zusammensetzung. EinfluR des Be-
schickungsverfahrens, der Kammerbreite und der Garungszeit.
Vergleichende Kupolofenversuche zur Bestimmung der Brauch-
barkeit des Kokses fiir Schmelzzwecke. LaboratoriumsmaéRige
Verbrennlichkeitsuntersuchung.  Zusammenfassung.  [Fuel 8
(1929) Nr. 9, S. 411/37.]

Koksofengas. J. Bronn: Zerlegung der Koksofengase
und Ausnutzung ihrer Einzelbestandteile.* Verhalten
der Einzelbestandteile des Koksofengases bei tiefen Temperaturen.
Starke Streuung der Verflussigungstemperaturen, hingegen sehr
tiefe Erstarrungstemperaturen der einzelnen Gasarten. Mit der
Lindeschen Einrichtung bisher erreichte Zerlegung. Ausnutzung
der Einzelbestandteile nach ihren spezifischen Eigenschaften.
[Z. angew. Chem. 42 (1929) Nr. 29, S. 760/8.]

P. Schuftan: Beitrdge zur Kenntnis des Koksofen-
gases.* Nachweis von NO und N02im Koksofengas. Ursprung
des NO aus Beimischung von Rauchgas. [Z. angew. Chem. 42(1929)
Nr. 29, S. 751/60.]

Veredlung der Brennstoffe.

Kokereibetrieb. Ch.Berthelot: Die Verkokung der Kohle
und die neuzeitlichen Koksdfen. Uebersicht mit Zeich-
nungen. [Science mod. 6 (1929) S. 257/71; nach Chem. Zentralbl.
100 (1929) I, Nr. 4, S. 513/

Ernst Bornstein und Karl Seelkopf: Abhdngigkeit der
Nebenproduktenausbeute vom W assergehalt derKohle
und der Verkokungstemperatur.* Nach Laboratoriums-
versuchen ist die Ausbeute an Ammoniak von der Verkokungs-
temperatur stark abhangig, die an Benzol weniger. Der Wasser-
gehalt beeinfluBt die Ausbeute; das Wasser setzt sich mit dem
Koks um. [Brennstoff-Chem. 10 (1929) Nr. 18, S. 357/9.]

Die Collin-Koksofenanlage mit Gewinnung der
Nebenerzeugnisse auf der Zeche ,Minister Stein“.*
[Iron Coal Trades Rev. 119 (1929) Nr. 3210, S. 326/9.]

Otto Huppert: Kohlenauswahl und Kokseigen-
schaften.* Notwendigkeit der Kohlenmischung zur Koksher-
stellung. Gesichtspunkte fir Kohlenauswahl und -mischung.
[Z. V. d. 1. 73 (1929) Nr. 37, S. 1293/9.]

Hermann VoR: Die Kokskohlentrocknung und ihre

Vorteile.* Ersparnisse durch Verwendung der Abgashitze zur
Kohlentrocknung. [Brennst.-Warmewirtsch. 11 (1929) Nr. 2,
S. 33/8.]

Westphal: Ammoniumsulfat auf elektrischem Wege.*
\ erfahren von Tern, wonach Xi13-Dampfe mit SOj-Dampfen
in einem Elektrofilter zusammsngebracht und als streufertiges
(NH4)2S04 niedergeschlagen werden. [Gas-Wasserfach 72 (1929)
Nr. 37, S. 911/2.]

Schwelerei. John B. C. Kershaw: Schweianlagen in Lon-
don.* Ueber Betriebserfahrungen in der Anlage der Fuel Research
Bord in Richmond, in der K.S.G.-Anlage in Greenwich und der
Salermo-Anlage in Fulham. [Eng. 148 (1929) Nr. 3847, S. 330/2
u. 364/6; Nr. 3848, S. 381/2.]
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Sadao Iki: Elektrische Leitfahigkeit von
Elektrische Leitfahigkeit von

Sonstiges.
Kohle bei der Verkokung. I.
Kohle bei Tieftemperaturverkokung. Il. Elektrische Leitfédhig-
keit der Kohle bei Hochtemperaturverkokung. Die Befunde
sollen zur Klasseneinteilung der Kohlen und zur Erkennung des
Verkokungsvorganges benutzt werden. [J. Soc. chem. Ind., Japan
(Sappl.) 32 (1929) 111 R/2 B u. 112 B/3 B; nach Chem. Zentralbl.
100 (1929) Il, Nr. 10, S. 1365.]

K. Ishibashi: StickstoffVerbindungen in der Kohle.
Verteilung des Stickstoffs auf Rickstand und Losung bei der
Extraktion von Kohle mit Phenol. Der fur die Ammoniakbildung
maRgebliche Teil des Stickstoffs. [J. Fuel Soc. Japan 8 (1929)
S. 64/5; naeh Chem. Zentralbl. 100 (1929) I, Nr. 10, S. 1365/6.]

Brennstoffvergasung.

Allgemeines. Zum Gaskursus. Piayiikalisohe und chemi-
sche Grundlagen der Gasindustrie und Brennstofftechnik mit
Anleitung fir gastechnische Untersuchungen. Zum Ferienkursus
fur Gasingenieure im Gasinstitut an der Technischen Hochschule
Karlsruhe, hrsg. von Prof. Dr. Karl Bunte, in Verbindung mit
$ipl.*3ng. Arthur Schneider. (Mit Abb. u. 1 Taf.) Minchen 1929:
R. Oldenbourg. (326 S.) 8°. Geb. 16 JIM. (Za beziehen durch
das Gasinstitut Karlsruhe.) S BS

Gaserzeuger. D. A. Tschernobajew: Beitrag zur Berech-
nung von Gaserzeugern. [J. Ru33. Met. Ges. 1928, Nr. 1,
S. 85/90.]

Braunkohlenvergasung. Fritz Frank: Gas aus Braun-
kohle.* Laboratorium3ver3uche zur maéglichst weitgehenden
Umsetzung des Schwelkokses und Schwelteeres in Gas. [Z. angew.
Chem. 42 (1929) Nr. 29, S. 773/6.]

Feuerfeste Stoffe.

Herstellung. Risse in Silikasteinen. Rohstoff als teil-
weise Ursache. TeilchengroBe. ZweckmaRige Trocken- und
Brenntemperatur und -daner sowie langsame Abkihlung zur
Vermeidung der Risse. [Brit. Clayworker 38 (1929) Nr. 93/94,
S. 446; nach J. Am. Ceram. Soc. 12 (1929) Nr. 9, S. 657.]

Prifung und Untersuchung. P. P. Budnikoff, S. A. Schicha-
rewitsch und I. G. Schachnowitsoh: Zur Frage der Verflussi-
gung von schwer verflissigbaren feuerfesten Tonen.*
Mdoglichkeit einer Verflissigung unter Zusatz von Wasserglas
und hochstens 50 % kiinstlich gemagertem Ton. Zazusetzende
Wassermenge zum Wasserglas sehr gering. Versuche, kleine
Schamottesteine zu gieBen, hatten Erfolg. Berichte daruber
demnéchst. [Kolloid-Z. 49 (1929) Nr. 2, S. 174/8.]

K. Endeil: Ueber W &rmeausdehnung und Tempera-
turempfindlichkeit feuerfester Steine in der Zement-
industrie.* Bestimmungsverfahren von Waérmeausdehnung
und Tampcraturempfindlichkeit. Angaben von Ausdehnungs-
werten einiger basischer und saurer Steine. [Zement 18 (1929)
Nr. 38, S. 1154/8.]

Prifung des Schlackenangriffes bei feuerfesten
Steinen. Beschreibung de3 Prifverfahrens. Untersuchung
an mehreren Steinen unter verschiedenen Bedingungen. EinfluB
der Porositat. [Engg. 128 (1929) Nr. 3317, S. 168.]

M. Pulfrich: Angriffswirkungen auf feuerfeste Bau-
stoffe. Angriff durch Wéarme, durch Wéarme und Druck, durch
feste, flU33ige und gasférmige Stoffe. EinfluR der chemischen
Zusammensetzung der Steine. [Korr. Metallsch. 5 (1929) Nr. 9,
S. 193/9.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerung. Wdliam 0. Renkin: Kohlenstaub-
feuerung bei metallurgischen Oefen. Erfolgreiche An-
wendung der Kohlenstaubfeuerung u. a. bei Siemen3-Martin-
Oefen, Warm- uni Glihofen. [lron Age 124 (1929) Nr. 3, S. 155/6.]

Industrielle Oafen im allgemainen.

(Einzelne Bauarten sieh3 unter dsn betreffenden Fachgebieten.)

Elektrische Oefen. A. H. Vaughn: Verwendung elektri-
scher Oefen zum Glihen.* Eingehende Besprechung ver-
schiedener Arten von elektrischen Oefen zum Aisglihen von
GuBsticken, Maschinenteilen, Kraftwagenteilen, Walzeisen, ge-
schweillten Behaltern uni Kesseln usw. [Heat Traat. Forg. 15
(1929) Nr. 7, S. 897/903 u. 912.]

Warmewirtschaft/j

Alfred Schack, Sr.~ng-: ~er industrielle
W drmetbergang fir Praxis und Studium mit grund-
legenden Zahlenbeispielen. Mit 41 Abb. u. 37 Zahlentaf.
Disseldorf: Varlag Stahleisen m. b. H. 1929. (VIII, 411 S.)) 8°.

Allgemeines.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe 8. 149/52. — Bin * befieutet: Abbildungen 'n der Quelle.
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Geb. 18,50 JUI, fur Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhitten-
leute 16,65 JUI. S B5

Warmespeicher. K. Rummel und A. Schack: Die Berech-
nung von Regeneratoren.* Berechnungsverfahren zur Er-
mittlung der laufenden Gas- und Windtemperaturen. GroRe der
je m2 Heizflache ausgetauschten Wéarmemenge. Zeitliche Tem-
peraturdnderung zwischen Anfang und Ende einer Halbperiode.
Hochste und tiefste Temperatur wahrend der Periode und Tempe-
raturverlauf. Die Wéarmedurchgangszahl. Laufende Steintempe-
ratur. Heizflachenwirkungsgrad. Ausgetauschte Wérmemenge.
Beispiel fiir die Berechnung und ausfihrliche Erlauterungen.
[Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 173; St. u. E. 49 (1929)
Nr. 36, S. 1300/11]

Gasleitungen. A. Schéafer: Richtlinien zur Verhitung
von Gasentweichungen im Rohrnetz.* Rohrbruch und
Art der Verlegung. Wahl des Werkstoffes der Rohre. Einteilung
der Ursachen, die zur Geféhrdung der Rohre durch Korrosion
fihren. Schutzmittel gegen Korrosion von auflen und von innen.
Rohrverbindungen durch Muffen oder Schweiung. Absperr-
vorrichtungen. Prifung der Rohrleitungen auf Gasdichtheit.
[Gas Wasserfach 72 (1929) Nr. 38, S. 921/7.]

Gasreinigung. Gerhard Lorenzen: Entschwefelung von
Gasen und Nutzbarmachung des Schwefels.* Bemer-
kungen Uber den derzeitigen Stand der Frage. Entfernung des
Schwefels ohne Verwertung: durch Waschen des Gases mit
Alkalilésungen nach Petit oder dem ,Seabord-Process* der
amerikanischen Koppers Co. oder mit Wasser unter Druck.
Entschwefelung mit Raseneisenerz. Entschwefelung unter Ge-
winnung verkaufsfahiger SchwefelVerbindungen: Verfahren nach
Burkheiser, Feld, Bahr, Engelhardt, Gluud-Still, Fischer, Thylox,
Petit. [Z. angew. Chem. 42 (1929) Nr. 29, S. 768/73.]

Sonstiges. J. E. Spindle: Erfahrungen bei der Gas-
trocknung zu Grand Rapids. Trocknung durch hygrosko-
pische Sole. Technische und wirtschaftliche Ergebnisse. [Gas
Age-Record 64 (1929) S. 39/43; nach Chem. Zentralbl. 100 (1929)
I, Nr. 10, S. 1366.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. K. Burwick: Steigerung der Leistung und
Erh6hung der Wirtschaftlichkeit einer &lteren Kessel-
anlage.* Schilderung der durch den Umbau einer Kesselanlage
(Lufterhitzer, Speisewasservorwédrmer, Saugzug) erreichten Vor-
teile. Richtige Bemessung organischer Zusdtze fir die Speise-
wasseraufbereitung. [Wérme 52 (1929) Nr. 41, S. 787/8.]

C. F. Hirshfeld: Entwicklungslinien im Kraftwerks-
bau in den Vereinigten Staaten wund in Europa.*
[Mech. Engg. 51 (1929) Nr. 10, S. 727/35]

J. M. Sprague: Neues Kraftwerk der Fairfield Works
der Tennessee Coal Iron & Railroad Co.* Es umfaft eine
Kesselanlage mit funf durch Hochofengas oder im Notfall mit
Staubkohle gefeuerten Sterlingdampfkesseln fur 24,5 at, drei
Turbogebldse fir je 2120 cbm/min fir die Hochofenanlage und
zwei Dampfturbinen von je 20 000 kW zur Erzeugung von Dreh-
strom von 13 800 V sowie die sonstigen Nebenanlagen; alle An-
lagen werden eingehend beschrieben und auf Zahlentafeln Be-
triebsergebnisse gebracht. [Iron Steel Eng. 6 (1929) Nr. 7,
S. 440/7.]

Dampfkessel. R. P. Wagner: Die neuere Entwicklung
des Lokomotivkessels bei der Deutschen Reichsbahn.*

[z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 35, S. 1217/26.]
T. R. Wollaston: Dampfkessel mit Generatorgas-
beheizung.* Gaserzeuger-Dampfkessel, Bauart Wollaston.

ZweckméaRige Aufstellung. [The Power Eng. 24 (1929) Aug.,
S. 318; nach Warme 52 (1929) Nr. 38, S. 746.]

J. Kammerer: Versuche mit dem ,Atmos“-Hdchst-
druckkessel.* [Eng. 148 (1929) Nr. 3842, S. 218/9.]

Speisewasserreinigung und -entélung. Chr. Eberle: Die
W armeleitfahigkeit von Kesselstein.* [Arch. Wéarme-
wirtsch. 10 (1929) Nr. 10, S. 334/6.]

R. E. Hall: Einige Beispiele und Vorschriften fur
W asserreinigung.* [Ind.Engg.Chem.21 (1929)Nr.9, S.824/9.]

Haupt: Speisewasserpflege in amerikanischen Kes-
selanlagen.* Sch&umen und Spucken und Konzentration des
Kesselinhalts. Chemische Betriebskontrolle. [Wé&rme 52 (1929)
Nr. 38, S. 733/7; Nr. 39, S. 756/8; Nr. 40, S. 773/5.]

E. M. Partridge: Abmessung der Zusdtze fir die
mische Speisewasserreinigung.* [Ind. Engg. Chem. 21
(1929) Nr. 9, S. 819/21]

Elwood W. Scarritt: Permutit-Reinigung unter Ver-
meidung der Anreicherung der Basen.* [Ind. Engg.
Chem. 21 (1929) Nr. 9, S. 821/3.]
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Speisewasserrei-
[Ind. Engg.

Joseph D. Yoder: Ausristung der
nigung in modernen Dampfkraftwerken.*
Chem. 21 (1929) Nr. 9, S. 829/34.]

Everett P. Partridge und Alfred H. White: Hergang der
Bildung des Kalziumsulfat-Kesselsteins.* [Ind. Engg.
Chem. 21 (1929) Nr. 9, S. 834/8.]

Everett P. Partridge und Alfred H. White: EinfluR des
Kesselsteins auf den Waéarmedurchgang.* [Ind. Engg.
Chem. 21 (1929) Nr. 9, S. 839/44.]

Dampfturbinen. M. Blansdorf: Der 160000-kW -Turbosatz
im Kraftwerk Hellgate in NewYork.* [Elektrizitdtswirtsch.
28 (1929) Nr. 492, S. 482/6.]

Kondensationen. Helmuth Kihne: Nomogramm zur Be-
rechnung und Beurteilung von Oberflichenkonden-
satoren.* [Warme 52 (1929) Nr. 37, S. 717/9.]

Gas- und Oelturbinen. Konrad Baetz: Neue Vorschlage
zur LoOsung des Gasturbinenproblems.* Turbinen mit
umlaufenden Brennkammern. Selbsttdtige Verdichtung der La-
dung und Arbeitsgewinn. Sofortige Umsetzung der Wéarme in
Nutzarteit und damit leichtere Beherrschung der Verbrennungs-
temperatur. Bauformen fiur Flugzeug- und Dampf-Gas- bzw.
Dampf-Oel-Turbinen auch fur groBe Leistungen. [Wé&rme 52
(1929) Nr.41, S. 781/6.]

Elektromotoren und Dynamomaschinen. A. Kaspar: Die mo-
torischen Antriebe in Kesselanlagen mit besonderer
Beriicksichtigung der selbsttdtigen Kesselregelung.*
[Siemens-Z. 9 (1929) Nr. 8, S. 463/8; Nr. 9, S. 553/8.]

Ringlaufkuhler.* Bericht des Maschinentechnischen Aus-
schusses der Vereinigung der Elektrizitatswerke. Uebliche Aus-
fihrung und Anordnung von Ringlaufkiihlem fiir elektrische Ma-
schinen. Einschaltung in die Wasserversorgung der Kraftwerke.
Ueberlegenheit des Kreislaufkiuhlverfahrens. [Elektrizitatswirtsch.
28 (1929) Nr. 491, S. 449/54; Nr. 492, S. 478/82.]

Elektrische Leitungen und Schalteinriehtungen. R. M. Hus-
sey: KurzschluBuntersuchung fir die Verteilungsan-
lage eines Huttenwerkes.* [lron Steel Eng. 6 (1929) Nr. 9,
S. 497/521.]

PreRluft-Kraftibertragungen. Druckluft-Pfeilradmoto-
ren.* [Demag-Nachr. 3 (1929) Nr. 4, S. 91/3.]

Zahnradtriebe. D. Ernst: Die Verwendung der Maag-
Zahnradgetriebe.* Vorteile der Verzahnung mit geraden
Zahnen. [Schweiz. Bauzg. 94 (1929) Nr. 14, S. 170/2.]

M. ten Bosch, ®ipl.*Qng., Professor an der Eidgendssischen

Technischen Hochschule, Zirich: Vorlesungen iber Ma-
schinenelemente. Berlin: Julius Springer. 4°. — H. 4:
Reib- und Rédertriebe. Mit 196 Textabb. 1929. (97 S.)
7,80 JUI. S B =

Riemen- und Seiltriebe. Hans Schdnherr: Die Riemen-
prifmaschine Skutsch-Reimann.* Aufbau, Fehlerquellen,
Versuchsergebnisse. [Glaser 105 (1929) Nr. 6, S. 88/92.]

Walzlager. A. K. West: Verwendung von Rollenlagern
bei Kranen, Rollgdngen, Forderbandern und Wagen.
[Blast Furnace 17 (1929) Nr. 8, S. 1200/3.]

Franz Unger: W alzlager fir Elektromotoren.* [ET.Z.
50 (1929) Nr. 37, S. 1317/21.]

Maschinentechnische Untersuchungen. K. Seyderhelm: Die
Reibungskrafte heiRlaufender Pleuellager.* Ihr Einfluf
auf die Biegungsbeanspruchung der Pleuelstangen. [Z. V. d. I. 73
(1929) Nr. 35, S. 1237/40.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. Bearbeitung von Schwellen.*
Locheinrichtung fir die Mittelschwelle SW 1a der Deutschen
Reichsbahn. [Walzwerk Hitte 1929, Nr. 10, S. 83/6.]

Knippelhobelmaschine.* Hydraulische Aufspann- und
Wendevorrichtung. [Iron Coal Trades Rev. 119 (1929) Nr. 3208,
S. 255/6.]

A. Lambrette: Berechnung wund Ausfihrung von
hydraulischen Pressen und Maschinen.* Berechnung der
Rahmen. [Techn. mod. 21 (1929) Nr. 18, S. 572/6.]

Rene Tilkin: Berechnung von Richtrollen fur Grob-
bleche.* Berechnung des Durchmessers bei bestimmter Durch-
biegung und Beanspruchung der Rollen. [lron Age 124 (1929)
Nr. 9, S. 546/8.]

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. Selbsttdtige Rohr-

chgewinde-Schneidemaschine fur hohe Arbeitsgeschwin-

digkeit.* Beschreibung der Bauart Davis & Thompson Co.,
Milwaukee. [Iron Trade Rev. 85 (1929) Nr. 11, S. 657 u. 660.]

Weil: Bohr- und Nietmaschinen fir die Herstellung
von Kesseln und Behéltern.* [Masch.-B. 8 (1929) Nr. 18,
S. 620/2.]
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Materialbewegung.

Hebezeuge und Krane. E. H. Bamard: Neuer Blockform-
Abstreifer fir umgekehrt gegossene Bldocke.* Entwick-
lung der Blockform-Abstreifer fir Blocke mit unten gegossenem
dicken Ende. Mit Druckwasser betriebene Abstreifer. Elektrische
Abstreifer. Unter- und Ueberflur-Abstreifer und ihre Arbeitsweise.
[Iron Steel Eng. 6 (1929) Nr. 8, S. 476/9.]

W. Engel: Neue Steuerung fur Greiferhubwerke.*
Greifersteuerung ohne mechanische Kupplung. Ausfiihrung AEG
fir Gleichstrom und Drehstrom. [A-E-G-Mitt. 1929, Nr. 10,
S. 654/8.]

Johann Gewecke: Die neuen untersynchronen Dreh-
strombremsschaltungen fiur Hebezeuge.* [Siemens-Z. 9
(1929) Nr. 9, S. 565/9.]

J. Matthewson: Krane fir Stahl- und Walzwerke.
Der Verfasser empfiehlt StahlguR-Laufkatzenrahmen statt der
bisher verwendeten genieteten, ferner StahlguB3-Seiltrommeln und
sorgfaltig ausgefiihrte, mit Kugellagern ausgeriistete Schnecken-
vorgelege fir die Last- und Katzfahrantriebe, wobei er auf die mit
Schneckentrieben beim Kraftwagenbau gemachten Erfahrungen
hinweist; bisher wurden 150 Laufkatzen fiir Lasten bis zu 175 t
nach vorstehender Bauart ausgefiihrt. [Iron Steel Eng. 6 (1929)
Nr. 8, S. 474/6.]

JohnMuntz: Gefederte Laufgestelle fir Krane.* [lron
Steel Eng. 6 (1929) Nr. 9, S. 525/6.]

Forder- und Verladeanlagen. Klappkiubel-Verladean-
lagen mit selbstgreifenden Kiubelgeschirren.* [Demag-
Nachr. 3 (1929) Nr. 4, S. 86/8.]

Werkeinrichtungen.

Fabrikbauten. Fritz Kotter: Erzbunkerbauten in Eisen-
beton.* Beschreibung von vier in den Jahren 1925 bis 1928 er-
bauten Bunkern mit Inhalt von 5500 bis 12 000 t. [Bauing. 10
(1929) Nr. 36, S. 629/33.]

Grundung. H. Kayser: Ueber Fundamentschwin-
gungen.* Neues Verfahren zur Berechnung von Resonanzen.
Schwingungsversuche an ausgefiihrten Turbinenfundamenten.
Bodeneinflisse und statische Lastzuschlage als Ersatz dynamischer
Einflusse. [Z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 37, S. 1305/10.]

Gleisanlagen. Karl Allodiatoris: Ueber den Oberbau der
kén.ungar. Staatsbahnen.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwes.
84 (1929) Nr. 18/19, S. 402/3.]

Beleuchtung. W. Ruffer: Industriebeleuchtung.* Pla-
nung von Beleuchtungsanlagen, Zahlentafel fur die Berechnung
mit Anwendungsbeispielen. EinfluB der Beleuchtung auf die
Leistung. [Z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 38, S. 1361/4.]

Wasserversorgung. Hans Balcke: Mechanische Kihl-
wasserreinigungsanlagen.* [Wérme 52 (1929) Nr. 39,
S. 752/5.]

M. PriB: Die Emscher-Klaranlage bei Essen-Kar-
nap.* Die klartechnischen Aufgaben der Emschergenossenschaft.
Bedeutung der EmscherfluRklaranlage fiir das Genossenschafts-
gebiet und insbesondere fiir den Rhein und seinen Schutz gegen
Phenolschdaden. Konstruktive Durchbildung der Klaranlage.
MaBnahmen zur Verwertung des Klarschlammes. Lage der KI&r-
becken. Bauliche Ausgestaltung der neuen Klaranlage und des
eigentlichen Klarbeckens. Die Wasserverteilung mit Rechen-
anlage. Das Wehrbauwerk mit den Deichverschlissen. Die
Schlammausrdumung und -Unterbringung. Baukosten, Bauzeit,
Bauvorgang usw. [Gesundheits-Ing. 52 (1929) Nr. 35, S. 615/20;
Nr. 36, S. 630/6; Nr. 37, S. 647/51.]

Werkbeschreibungen.

W erksanlagen der Consett lron Co., England.*
Eingehende Beschreibung der aus 7 Hochoéfen, 5 sauren Siemens-
Martin-Oefen zu 75 t, 4 basischen Siemens-Martin-Oefen zu 75 t
und einem sehr umfangreichen Blech- und Stabeisenwalzwerk
bestehenden Anlage. [Iron Coal Trades Rev. 119 (1929) Nr. 3211,
S. 372/;3 u. 381/4; Foundry Trade J. 41 (1929) Nr. 683, S. 212/3
u. 214.

Schaper: Zum finfzigjdhrigen Bestehen des Indu-
striewerkes Aug. Klénne in Dortmund. Arbeitsgebiete
des Werkes. [Stahlbau 2 (1929) Nr. 19, S. 217/22.]

~Roheisenerzeugung.”™

HochofenprozeR. Georg Bulle: Entnahme von festen
und flissigen Proben aus dem Hochofen.* Ziel und
Durchfiihrung bisheriger Versuche. Arbeitsplan zur Untersuchung
des Hochofens durch Entnahme fester und flissiger Stoffproben.
Lage und Anzahl der Versuchsstellen. Ziehen von festen Proben

Zeitschriften- und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 1603

nach dem Bohrkemverfabren. Wassergekiihlter Probeléffel und
Népfchenrohr zum Auffangen flissiger Stoffe. Untersuchung der
entnommenen Proben. [Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) Nr. 3,
S. 169/72 (Gr. A: Hochofenaussch. 105).]

Oliver C. Ralston: Eisenoxyd-Reduktions-Gleichge-
wicht: Eine Kkritische Betrachtung vom Standpunkt
der Phasenlehre und der Thermodynamik.* Die ver-
schiedenen Oxyde des Eisens. Die physikalischen und chemischen
Eigenschaften des reinen Eisens. Das System Eisen-Kohlenstoff
und seine Eigenschaften. Eisenkarbonyl. Das System Eisen-
Sauerstoff. Zusammenstellung wichtiger thermischer Angaben.
[Bull. Bur. Mines Nr. 296 (1929).]

Hochofenbetrieb. Erster Bericht Uber Anlage und Be-
trieb von Hochéfen. Angaben lber den heutigen Stand des
Hochofenbetriebes im allgemeinen. [J. Iron Steel Inst. 119 (1929)
S. 47/78; vgl. St. u. E. 49 (1929) Nr. 30, S. 1090.]

Julius Stoecker: Einfluf der Gasstrémung im Hoch-
ofen auf den Gichtstaubentfall.* Die Randgéangigkeit
neuzeitlicher Hochdfen. Beobachtungen uber den Gichtstaub-
entfall und die Beschaffenheit des Mauerwerks im oberen Schacht.
Verringerung der Gichtstaubmenge durch Kihlbalken, die aus
dem Mauerwerk vorstehen, und durch Einbau eines Kettenfilters
im Gasfang. Erreichung einer gleichméRigeren Gasstromung,
die sich auch in vermindertem Koksverbrauch auswirkt. [Ber.
Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 104; St. u. E. 49 (1929) Nr. 36,
S. 1297/1300.]

Geblasewind. Edwin H.Lewis: Ergebnis des Arbeitens
mit getrocknetem Geblasewind. Betriebsergebnisse, nach
denen eine gewisse Trocknung des Windes die Ofenleistung
steigert und den Brennstoffverbrauch mindert. Aussprache tber
Lebensdauer des zur Trocknung verwendeten Kieselsdure-Gels
sowie die Wirtschaftlichkeit. [J. lron Steel Inst. 119 (1929)
S. 79/87; vgl. St. u. E. 49 (1929) Nr. 34, S. 1237.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. R. M. Colles: Reini-
gung von Hochofengas im Stromlinien-Trockenfilter.*
Laboratoriumsversuche zur Staubniederschlagung dadurch, daR
das Gas durch Asbestringe, die durch eine Feder aufeinander-
gedriickt werden, hindurchstreicht. Vorteile gegeniiber dem
Halberg-Beth-Verfahren sollen |sein: Anwendbarkeit hoherer
Gastemperatur und geringerer Piatzbedarf. [Carnegie Sohol.
Mem. 18 (1929) S. 53/9.]

fEisen- und StahlgieRerei-

GieRereianlagen.TPat Dwyer:';Die neue Gielerei der
Oakland Motor Car Co. in Pontiac (Mich.).* FlieRbetrieb
weitgehend durchgefuhrt. Leistungsféahigkeit von 600 t/24 h
vorgesehen. Heranbringen der Rohstoffe fur den Kuppelofen
mit Férderbédndern und Elektrokarren-Begichtungmit Senkkiibeln
und Héngebahnen. Kuppelofen mit Vorwdrmung des Windes
in Rekuperatoren, die mit den Abgasen des Kuppelofens geheizt
werden. Brikettieren der Bohrspédne. Kernmacherei und Kern-
trockendfen. Die Putzerei und die Férderanlagen in ihr. [Foundry
57 (1929) Nr. 14, S. 592/6; Nr. 15, S. 651/6; Nr. 16, S. 691/5;
Nr. 17, S. 743/7.]

Pat Dwyer: Die GielRerei der Ford Motor Co. in
Dearborn (Mich.).* Einzelheiten aus dem Herstellungsgang
von Kokillen und Kurbelgehausen. [Foundry 57 (1929) Nr. 18,
S. 772/6 u. 783]

Herbert R. Simonds: Die GieRerei der Eastern Steel
Castings Co. in Newark (N. J.).* Beispiel fur zweckmaBige
Neueinrichtung von Anlage und Betrieb einer GieRerei. [Foundry
57 (1929) Nr. 17, S. 726/32; Iron Trade Rev. 85 (1929) Nr. 10,
S. 589/93.]

GieBereibetrieb. Pat Dwyer: Erweiterung einer Giele-
rei zur besseren Ausnutzung und W irtschaftlichkeit.*
Zweckmé&Bige Anordnung der Formmaschinen fiir Massenher-
stellung. Elektrostahlcfen mit langlicher Beschickurgspfanne.
Zentrale Sandaufbereitung mit unterirdischem Sandtransport.
[Iron Trade Rev. 85 (1929) Nr. 6, S. 317/20 u. 332.]

Badische Maschinenfabrik, Durlach: Maschinen fir den
GielRereibetrieb. (Mit Abb.) [Selbstverlag 1929.] (43 S.) 4°.

Kernmacherei. Leader B. Gale: Oelsandkerne in kleinen
KundengieRereien. Billige und richtige Behandlung von
Oelsandkernen. [Foundry Trade J. 41 (1929) Nr. 686, S. 263/4
u. 266.]

A. Riebold und Th. Prinz: Versuche zur Prifung von
Kernen.* Mit einfachen Mitteln durchgefiihrte Kernversuche
werden geschildert, besonders Festigkeiten, Gasdurchlassigkeit
und Gasentwicklung untersucht und die Ergebnisse ziffernmaRig
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und in Schaubildern erlautert. Versuche uber die Bewahrung
von Karnen, die aus verschiedenen Sindarten und Bindemitteln
hergestallt wurden. Folgerungen (bar zweckmé&Bige Bindemittel.
[GieB. 16 (1929) Nr. 36, S. 820/2; Nr. 37, S. 862/74.]

Carl E. Shubart: EinfluR von Feuchtigkeit auf die
Festigkeit von Oelsandkernen. Untersuchungen ubar die
Feuchtigkeitsaufnahme der Kerne bai Lagern. Ungunstiger
EinfluB auf die Festigkeit. [Foundry 57 (1929) Nr. 17, S. 733/4

u. 764.]

Schmelzen. Peter Bardenheuer und Karl Ludwig Zeyen:
Stoff- und Warmebilanzen einiger Schmelzungen im
Brackeisberg-Ofen.*  Metallurgische Kennzeichnung des

Schmelzverfahrens. Ermittlung der Unterlagen fiir die Stoff- und
Warmebilanzen von zwei TemperguBadchmelzungen und einer
GuBeisenschmelzung. Bewertung der Versuchsergebnisse. [St.u. E.
49 (1929) Nr. 39, S. 1393/8.]

Chr. Gilles: Die Entwicklung des GuBeisenschmelz-
betriebes und das Gattierungswesen wahrend der
letzten finfzig Jahre. Jeweilige Erkenntnis Uber den Ein-
fluR der Rohstoffe und deren Sohmelzbehandlung auf die Gute

des GuBeisens. Patentrechtliohe Betrachtungen. [GieR. 16
(1929) Nr. 40, S. 925/32.]
H. D. Phillips: Verwendung von Elektroofen

kleinen StahlgieRBereien. Grinde, die fir Anwendung von
Elektroschmelzdfen in kleinen GielRereien sprechen. [Heat Treat.
Forg. 15 (1927) Nr. 7, S. 904 u. 907.]

SonderguB. N. Christmann und A. Matting: Ekonom iser-
rohre aus Perlitgu.* Ergebnisse der Prifung einer gréReren
Anzahl von Rippenrohren aus PerlitguR. Chemische, techno-
logische und metallographische Untersuchungen tiber die Eignung
von PerlitguB als Baustoff fiir Vorwarmer. [Arch. Wéarmewirtsch.
10 (1929) Nr. 9, S. 315/7.]

EdelguB. Eine Sammlung einschlégiger Arbeiten. Im Auf-
trage der [Firma] EdelguBverband, G.m. b. H., hrsg. von ®ipl.*$ttg.

G. Meyersberg. 2., umgearb. u. verm. Aufl. von ,Perlitgu3“.

Mit 129 Textabb. Berlin: Julius Springer 1929. (V, 170 S.) 8°.
11 JUl. S BS

SchleuderguB.  Emilio Franchi: Herstellung langer
Rohre durch SchleuderguB.* Die Entwicklung des Franchi-
Gregorini-VerfaUrens, nach dem Rohre bis zu 7,5 m L&nge und
1000 mm Dmr. gegossen werden. Abweichend von der bekannten
Ausfiihrung des Sohleuderg isses wird die guBeiserne Kokille
nur so weit mit Wasser besprengt, daR das Rohr langsam abkihlt
und ein spéteres Ausgluhen erspart wird. [Foundry 57 (1929)
Nr. 17, S. 757/60.]

H. Simon: Das SchleuderguRverfahren.
liches. Schleudergu von Eisen und Nichtmetallen und deren
Legierungen. Einfache und schwierige GuRstiicke. Schleuderguf
und Sandguf. Erdrterung. [Z. Metallk. 21 (1929) Nr. 9, S. 302/4.]

GuBputzerei und -bearbeitung. Das Entfernen von
Trichtern bei StahlguB mit Schneidbrennern.* Hin-
weis auf Geschichte und Anwendung. [Foundry 57 (1929) Nr. 16,
S. 702/3.]

Organisation. Gertreudts: FlieBarbeit in der GieBerei.
Wi ichtigkeit betriebswirtschaftlicher Untersuchungen fir GieRe-
reien. Ueberlegungen fiir die Einfihrung von Maschinenarbeit.
[GieR.-Zg. 26 (1929) Nr. 17, S. 486/91; Nr. 18, S. 514/8.]

Stahlerzeugung.

Metallurgisches. Unreduzierte Oxyde im Roheisen.
Kurze Bemerkung uber in Amerika eingeleitete Untersuchungen,
nach denen nichtmetallische Einschlisse besonders bei unregel-
maRigem Gang der Hochdfen auftreten und dann auch in den
Stahl Gibergehen kénnen. Ungefahre Zusammensetzung 50 % Si02,
30 % Fc203 15 % MnO, 5% AI20.t. Durch das Ein- bzw. Aus-
leeren aus dem Mischer sollen die Einschliisse vermehrt werden.
[Iron Age 124 (1929) Nr. 2, S. 82.]

GieRen. Charles Parsons und H. M. Duncan: Ein neues
Verfahren zur Herstellung dichten Stahles.* Verwen-
dung einer mehr breiten als hohen Kokille mit feuerfester Ausklei-
dung, wodurch ein dichter Block durch Erstarrung von unten
nach oben erzielt werden soll.  Geflige- und Festigkeitsunter-
suchungen. Erdrterung. [J. Iron Steel Inst. 119 (1929) S. 255/304;
vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 1317/8.]

Thomasverfahren. W. E. Grum-Grschimailo: Das Thomas-
verfahren im Werk von Kertsch. Untersuchung der Wirt-
schaftlichkeit des Thomasverfahrens fiir das Werk; der Verfasser
bejaht dies bei Benutzung des Thomasverfahrens zum Vor-
frischen in Verbindung mit dem Siemens-Martin-Ofen zum
Fertigmachen. [J. Russ. Met. Ges. 1928, Nr. 1, S. 77/84.]
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Siemens-Martin-Verfahren. W. Balabanow: Beitrag zur
Ausbildung der Kopfe von Siemens-Martin-Oefen.*
Unter kritischer Wirdigung der Arbeiten von Schack, Herzog,
Bansen, Pavloff. Betrachtungen Uber den EinfluB des Ofen-
kopfes auf die Geschwindigkeiten von Gas und Luft. [J. Russ.
Met. Ges. 1928, Nr. 1, S. 129/38.]

Albert Herberholz: Untersuchung verschiedener Ein-
fluisse im Siemens-Martin-Ofen betrieb durch GroR-
zahl-Forschung.* Verschiedene Einflisse auf den Ofenbetrieb.
Ofenbetrieb und Betriebsweise. Zweck der Untersuchungen.
Die GroRzahl-Forschung zur Ermittlung der GroRe dieser Einflisse.
Einfihrung des Lochkartensystems in die GroRzahl-Forschung.
Begriff des ,Betriebsheizwertes® von kaltem Koksofengas.
EinfluR des baulichen Zustandes im Verlauf der Ofenreise auf den
spezifischen Warmeverbrauch und die Ofenleistung. EinfluB des
Betriebsheizwertes auf den spezifischen Wéarmeverbrauch. Ein-
fluR des Kohlenstoffgehaltes der abgestochenen Schmelzung auf
den spezifischen Wéarmeverbrauch. EinfluB der Einsatzzeit auf
den spezifischen Waérmeverbrauch und auf die Ofenleistuag.
[Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) Nr. 3, S. 173/84 (Gr. B:
Stahlw.-Aussch. 174).]

Alfons Nahoczky: W &rmewirtschaft

und Waéarme-

itrechnik im Siemens-Martin-Betrieb.* Warmeverluste und

Waérmeverbrauch des Ofens. Bemessung der Gaserzeuger. Wir-
kungsgrad bei verschiedenen Gasheizwerten und Abgastempera-
turen. Temperaturverhdltnisse und Vorwdrmung. EinfluR der
Aenderung in der Gasbeschaffenheit auf Abgastemperatur und
Wirkungsgrad. Wirkung des Teer- und Wassergehaltes des Gases.
[Mitt. d. berg- u. hittenm. Abt. a. d. kgl. ung. Hochschule f. Berg-
u. Forstwesen zu Sopron, Ungarn, 1929, S. 150/83.]

Mischer. Ed. Herzog: Die Entwicklung der Bauart und
Betriebsweise der Roheisenmischer in der Nachkriegs-
zeit.* Aufgaben des Roheisenmisehers. Der alte Begriff der
Durohsatzzeit. Vorschlag einer neuen Begriffsbestimmung. Aus-
wertung einer Umfrage des Stahlwerksausschusses ({ber die
heutigen Mischerbetriebsverhéltnisse. EinfluB der Abstichtempe-
ratur des Hochofenroheisens auf die Hohe der speicherbaren
Roheisenerzeugung. Temperaturverluste des Roheisens beim
Durchgang durch den Mischer. Deckung der AbstrahlungsVerluste
von der Badoberflache durch Beheizung. EinfluR von Mischer-
groRe, Mischeranzahl und Mischerform auf den Temperatur-
verlust des Roheisens. Durchmischungsgrad des Roheisens
bei unterschiedlichen Mischerausfiihrungen. Schlackenwirtschaft
und ihr EinfluR auf die Entschwefelung. Schlackenwand. Zu-
sammenfassung. [Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 175;

GeschichtSt. u. E. 49 (1929) Nr. 38, S. 1361/70; Nr. 39, S. 1398/1405.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. M. v. Schwarz, 35r.=Qng. Freiherr, a. 0. Professor
und Privatdozent an der Technischen Hochschule in Miinchen:
Metall- und Legierungskunde. Mit 337 Textabb. Sonder-
abdruck in 2., wesentlich erweiterter Auflage aus ,,Chemische
Technologie der Neuzeit”, 2. Aufl., hrsg. von Professor Dr. Franz

Peters, Bulin-Lichterfelde. Stuttgart: Ferdinand Enke 1929.
(VII, 383 S) 4» 26 JUI, geb. 29 JUI. = B =

Schneidmetallegierungen. Henry J. Long und W. Paul
Eddy jun.: Wolframkarbid als W erkstoff fir Schneid-

Herstellung von Schneidstahl. Verwendung von
Steigerung der Schnittge-
GroRe
[Meoh.

werkzeuge.
GuReisen. Legierter Schneidstahl.
schwindigkeit bei Verwendung von Wolframkarbiden.
Lebensdauer der Werkzeuge. Ersatzlose Anwendungen.
Engg. 51 (1929) Nr. 8, S. 596/7.]

Frank C. Spencer: Die gegenwdartige Anwendung des
W olframkarbides als Schneidwerkstoff. Vergleichende
Betrachtungen an mehreren fir diesen Zweck in Frage kommenden
Werkstoffen und die Bedeutung und Verwendung des Wolfram-
karbides in der Praxis. [Mech. Engg. 51 (1929) Nr. 8, S. 597/8.]

Legierungen fur Sonderzwecke. Sdurebestdndige Legie-
rungen. Ni-Si-Legierungen mit Uber 15% Si sind sprdde,
ebenso Ni-Al-Legierungen mit mehr als 20 % Al. Eine neue
Ni-Al-Legierung mit etwa 10 % Siund 5 % Al ist ebenfalls séure-
bestdandig und hat dazu eine angemessene Festigkeit. [The
Commercial, Manchester 1929, 16. Mai; nach Oberflachentechnik 6
(1929) Nr. 17, S. 164/5.]

Sonstiges. A. Villachon und G. Chaudron: Der Gehalt
an W asserstoff und Kohlenoxyd einiger im Vakuum
erschmolzener Metalle. Untersuchungen an Elektrolyt-
nickel, -kupfer, -eisen, nitriertem Armcoeisen und an Aluminium.
Angewandter Druck 1/60bis 1/,0oomm Hg. Angaben iber Schmelz-
dauer, Temperaturen und Ld&slichkeiten im flissigen Zustand in
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der Néahe des Schmelzpunktes bei atmosphdrischem Druck.
[Comptes rendus 189 (1929) Nr. 7, S. 324/6.]

Rudolf Hoffmann, $r.~ng.: Metallstock und W irt-
schaftlichkeit. Ein Beitrag zur Frage der Verzinsungskosten
auf Huttenwerken. Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1929. (VHI,
104 S.) 8°. 8,30 MM, geb. 9,80 MM. (Die Metallhlttenpraxis
in Einzeldarstellungen. Hrsg. von T)r.=Qng. Karl Nugel, Berlin.
Bd. 3. S B =

Verarbeitung des Stahles.

Walzen. Ernst Cotel und J. v. Pattantyus: Die Berech-
nung der W alzarbeit. Zusammenstellung der im Schrifttum
enthaltenen Vorschldage zur Berechnung der Walzarbeit. Be-
statigung des Uberragenden Einflusses der Temperatm: auf den
Kraftbedarf durch Auswertung Puppescher Versuche. Bestim-
mung eines Festwertes fiir Berechnungsformeln und Anwendungs-
beispiele. [Mitt. d. berg- u. hiittenménn. Abt. a. d. kgl. ung. Hoch-
schule f. Berg- u. Forstwesen zu Sopron, Ungarn, 1929, S. 17/48.]

Walzwerksanlagen. Ernst Immerschitt: Neues Trio-,
Block- und Brammenwalzwerk.* Das Walzwerk verarbeitet
Blocke von 250 x 250 mm bis 420 x 420 mm im Gewicht von
I bis 2 t zu Knippeln von 100 bis 180 mm Vierkant oder zu
Blocken sowie zu Brammen bis 550 mm Breite. Unterwalze ist
festgelagert. Mittelwalze heb- und senkbar, Obsrwalze nach
jedem Stich einstellbar. Walzendurchmesser 750 mm, Ballen-
lange 2000 mm. Beschreibung des Walzwerkes und der Neben-
einrichtungen. [Z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 35, S. 1242/4]

0. Emicke: Neuzeitliche Bestrebungen im auslandfr2etylen

schen Walzwerksbetrieb.* Kurzer geschichtlicher Entwick-
lungsgang der Strang- und kontinuierlichen Walzwerke fur Draht,
Halbzeug, Streifen usw. BlockstraBen in Verbindung mit kon-
tinuierlichen Halbzeugstralen. Garrett- und kontinuierliche
DrahtstraBen. Walzwerke fiir Sonderstdhle. WalzenstraBen fir
mittleres und leichtes Stabeisen, wie halbkontinuierliche StraBen
in der Anordnung als Umwalz- und ZickzackstraBen. Kontinuier-
liche BandeisenatraBen. [St. u. E. 49 (1929) Nr. 37, S. 1334/9;
Nr. 38, S. 1370/8; Nr. 39, S. 1405/9.]

Walzwerksantriebe. Elektrischer Antrieb einer Block-
strale.* Beschreibung der Einrichtungen fiir den elektrischen
Antrieb der 1100er BlockstraBe der Société meétallurgique de
Senelle-Maubeuge in Longwy mit Angaben Uber Leistung der
StraBe und Schaltung des BlockstraBenmotors. [Génie civil 95
(1929) Nr. 13, S. 304/5.]

L. Weiler: W iderstandstufung und Steuerungen fir
Drehstrom-W alzwerkshilfsantriebe.* [Siemens-Z. 9 (1929)
Nr. 9, S. 569/76.]

Walzwerkszubehor. Victor S. Polansky: Bibliographie
Uber die Walze. Bericksichtigte Patente, Zeitschriftenauf-
satze und Buchwerke (ber Kalibrierung, Herstellung, Zu-
sammensetzung, Eigenschaften und Fehler. [Blast Furnace 17
(1929) Nr. 3, S. 431/5; Nr. 4, S. 569/73; Nr. 5, S. 694/6; Nr. 6,
S. 869/71.]

L. Frielinghaus: Neuerungen an Bandeisen-
Drahthaspeln.* [St. u. E. 49 (1929) Nr. 39, S. 1413/4]

Rollenrichtmaschine fir Larsseneisen.* Ausfiihrung
der Demag A.-G., Duisburg. [Z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 39, S. 1379.]

Bandeisen- und Platinenwalzwerke. Ernst Immerschitt:
Halbkontinuierliches Walzwerk fur Bandeisen.* Be-
schreibung der neuen BandeisenstraBe der August-Thyssen-
Hitte in Dinslaken fir 100 bis 450 mm Breite bei 1,25 bis 3 mm
Dicke, bis 300 kg Ringgewicht und 120 t durchschnittlicher
Schichtleistung. [Z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 38, S. 1333/8.]

Feinblechwalzwerke. J. H. McElhinney und W. H. Burr:
Vierwalzengeriust fir eine elektrische Reversier-
BlechstraBe.* Kurze Angaben uber die neue BlechstraBe der
Lukens Steel Co., Coatesville, Pa. (V. St. A.). [General
Electr. Rev. 31 (1929) S. 297; nach E. T. Z. 50 (1929) Nr. 19,
S. 1345/6.]

Schmieden. H. W. McQuaid: Fehler beim Schmieden
von Stahl. [Heat Treat. Forg. 15 (1929) Nr. 9, S. 1166/8.]

Sehmiedeanlagen. M aterialbewegung der Pref- und
Schmiedesticke sowie der Gesenke auf dem Transue
& Wiilliams Plant, Alliance, Ohio.* [lron Age 124 (1929)
Nr. 8, S. 467/72; Nr. 10, S. 601/6.]

und

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Ziehen. Kosten des halbkontinuierlichen Draht-
ziehens. Ergebnisse der Wheeling Steel Corporation mit halb-
kontinuierlichen Drahtziehmaschinen der Morgan Construction Co.
[Iron Age 123 (1929) Nr. 26, S. 1765.]
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Pressen und Dricken. O. Kihner: Neuzeitliche Druck-
luft-Ziehanlagen.* Wairtschaftlichkeit durch Verringerung
der Einbauzeit, Schonung der Werkzeuge und Verwendung weni-
ger genauen Materials. Ausfuhrungsform der Firma L. Schiler,
Goppingen. [Werkst.-Techn. 23 (1929) Nr. 19, S. 556/60.]

Einzelerzeugnisse. Die Frage der leichten Gasflaschen
in England.* [Ro6hrenind. 22 (1929) Nr. 16, S. 245/6.]

Erich Michelsohn: Neuere Verfahren zur Herstellung
doppelwandiger Rohre in einem Arbeitsgange.* Her-
stellung von Rohren aus Bandeisen in mehrfacher Lage ge-
wickelt und verlotet. Bundy-Rohr. [Rdéhrenind. 22 (1929)
Nr. 20, S. 308/9.]

H

Schumacher: Neuzeitliche Herstellung von Stan-

gen und Transmissionswellen.* Anwendung spitzenloser
Wellenschnellschdlmaschinen, Rieht-, Polier- und Prifmaschinen.
Gesamtanlagen. [Werkst.-Techn. 23 (1929) Nr. 19, S. 566/9.]

Schneiden und Schweilen.

Allgemeines. Adrian: Richtlinien fir Schweiflen im
Flugzeugbau. Alleinige Anwendung der Gasschmelzung.
Untersuchungen des Bureau of Standards, desgleichen des an
der Technischen Hochschule in Braunschweig gebildeten Fach-
ausschusses fiir Schweiltechnik. Berichte sollen demnéchst er-
scheinen. [Autog. Metallbearb. 22 (1929) Nr. 19, S. 287.]

W. Rimarski, Dr., $h>i.*ng. C. Kantner und Dr. E. Streb:
EinfluB der Verunreinigungen im Sauerstoff und im
auf die Wirtschaftlichkeit und Gite des
Schnittes und der Schweilnaht. Unter Mitarbeit ver-
schiedener Kdorperschaften und mit Unterstiitzung des Reichs-
kuratoriums fur Wirtschaftlichkeit. Mit 76 Abb. u. 45 Zahlentaf.
Berlin: V.-D.-1.-Verlag, G. m. b. H., 1929. (44 S.) 4°. 6 MM,
fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 5,40 MM. (For-
schungsarbeiten auf dem Gebiete des Ingenieurwesens. Hrsg.
vom Verein deutscher Ingenieure. H. 317) S BS

SchmelzschweiBen. NahtschweiBung an Druckge-
faken.* Auszug aus dem Bericht 1929 der British Engine Boiler
and Electrical Insurance Company. Untersucht sind die ver-
schiedenen Formen von stumpf und Uberlappt geschweiten
Néhten sowie von SchweiRsicherungen durch aufgeschweite
Laschen. [Eng. 148 (1929) Nr. 3844, S. 273/4.]

Harold C. Price: Elektrisch geschweite Oel- und
Gasleitungen.* Bis zum 1. September 1929 wurden in einem
Jahr etwa 1100 km Oel- und Gasleitungen von 150 bis 500 mm
Dmr. mit elektrisch geschweiten Muffenverbindungen in Texas
und Illinois verlegt. Beschreibung der SchweiReinrichtung und
der Muffenschweifung. Ergebnisse der Untersuchungen und
Versuche an den Muffenschweiungen. Vergleich der SchweiB-
kosten fur elektrische und Gasschweiung. [Techn. Publ. Am.
Inst. Min. Met. Engs. Nr. 251 (1«29) S. 3/17.]

Ferdinand Owesny jun.: Neue Wege in der elektrischen
RohrschweiBung.* [Ro6hrenind. 22 (1929) Nr. 16, S. 243)]

Neuere elektrische RohrschweiBverfahren in
Deutschland.* Lichtbogenschweiflung, Widerstandsschweiung
und Induktionsschweifung. [R&hrenind. 22 (1929) Nr. 19,
S. 291/4]

Ludwig Ruzitska: Schienenschweifungen bei den
ungarischen Vollbahnen.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwes.
84 (1929) Nr. 18/19, S. 394/5]

E

A. Sperry: Die Prifung von SchweiBungen ohne

Zerstorung des Stlickes.* Anwendung magnetischer Ver-
fahren. Ausbildung der Apparatur. [J. Am. Weid. Soc. 8 (1929)
Nr. 9, S. 48/61.]

A. B. Kinzel, C. O. Burgess und A. R. Lytle: Die Prifung
von Schweifungen ohne Zerstérung des Stickes mit
Hilfe des Stethoskops wund von Rdntgenstrahlen.*
[J. Am. Weid. Soc. 8 (1929) Nr. 9, S. 71/8.]

J. Hammond Smith: Kennzeichnende Dehnungskur-
ven fiur verschiedene Schweiverbindungen.* [J. Am.
Weid. Soc. 8 (1929) Nr. 9, S. 79/94.]

Francis G. Tatnall: Die Prufung von Schweifungen.*
Biegeprobe und Anwendung von Dehnungsmessern. [J. Am.
Weid. Soc. 8 (1929) Nr. 9, S. 152/9.]

Felix Weckwerth: Die Festigkeit und Beschaffen-
heit bisheriger und neuerer Muffenverbindungen und
Anleitung zur sachgemdBen Verschweifung.* EinfluB
der Temperaturspannung bergbaulicher Einwirkungen auf die
Spannungen im Rohrmantel. Gegeniberstellung der Festigkeit
und Dehnbarkeit der bisherigen und der neuen Muffenprofile.
EinfluR der SchweiBbarkeit auf die Ergebnisse der Zerreilver-
suche. Entlastung der Schweifle. Spannungen in der Schweil-
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naht. Nacharbeiten fir schlecht ausgefiihrte Schweiungen.
Gefahr mangelhafter Verflanschungen beim Abdricken. Aus-
bildung und laufende Ueberwachung der SchweiBer. [Areh.
Eisenhittenwes. 3 (1929/30) Nr. 3, S. 185/98 (Gr. C: Nr. 25.).]

Sonstiges. R. W. Miller: Hartléten mit BronzeschweiB-
draht.* Verwendung von Bronzeschweifldraht bei Hartlétung
von FluBeisen. Gute Verwendbarkeit, da hohe Leichtflissigkeit
bei nicht zu uUbermé&Riger Hitze ohne wesentliche Abscheidung
von Oxydddmpfen. Gute Ergebnisse bei Torsions-, Kaltbiege-

und Zugversuchen. [Autog. Metallbearb. 22 (1929) Nr. 19,
S. 282/5.]
Ueber SchweilRdréhte, Prufverfahren und Richt-

linien fir die Zusammensetzung.* Versuche des Forsch.-
Lab. Autogen (I.-G. Farbenindustrie). Prifvorschriften: Mecha-
nische und metallurgische Prifung. Zindern der Drahte bei
Anwendung legierter und unlegierter FluReisendrahte. Auf-
tretende Erscheinungen beim Schweiflen. Bearbeitbarkeit.
Storende Erscheinungen. Mikroskopische, chemische und physi-
kalische Priifung. Richtlinien fur die Werkstattpriifung. FIluR-
eisen-, GuBeisenschweildrédhte, Kupferlegierungen, Leichtmetalle,
Nickelschweillstdabe, andere Werkstoffe. Prifung der SchweiB-
drahte. [Autog. Metallbearb. 22 (1929) Nr. 17, S. 243/55; Nr. 18,
S. 265/70.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. W. Wiederholt: Korrosionsschutz durch
Deckschichtenbildung.* Das Parker- und Jirotka-Verfahren.
[Werksleiter 3 (1929) Nr. 15, S. 376/9.]

0. Schlippe: Die Anwendung des Aufdornens
Bohrungen (Pressfinish-Verfahren) in der W erkstatt-
praxis.* Weitgehende Anwendung bei der Eisenbahn, in der
Automobilindustrie zur Verbesserung der MaRhaltigkeit. Be-
schreibung des dazu verwendeten Werkzeuges. [Metall-Wirtsch. 8
(1929) Nr. 38, S. 915/6.]

R. M. Cherry: Verwendung von Elektrizitdt beim
Galvanisieren.* Vorteile bei ihrer Verwendung. Bessere Ueber-
wachung und GleichméRigkeit der Temperatur, geringere Ge-

stehungskosten. Zahlenangaben. [Iron Age 124 (1929) Nr. 7,
S. 404/5.]
Verchromen. W. Birett: Verchromung.* Bei Messing

und &hnlichen Legierungen Nickelzwischenschicht zum besseren
Haften des Chromiberzuges. Verchromen von PreRglasformen
gegen Verzunderung. Vorteil gréRerer Lebensdauer. Beschrei-
bung einer zweckmagigen Verchromungseinrichtung. [Umschau
33 (1929) Nr. 36, S. 714/5]

Fred. Grove-Palmer: Chromiberzige. Eigenschaften des
Chroms. Waiderstand gegen Verschlei? und Korrosion. Ritz-
harteprufung. Vorbehandlung des zu verchromenden Gutes.
Messung der Schichtdicke uncf dazu erforderliche Vorrichtungen.
Weitere Anwendungen. [lron Steel Ind. 2 (1929) Nr. 12, S. 401/2.]

Ein Ueberblick tGber den gegenwartigen Stand der
Technik der Chromiberziige. Schwefelsduregehalt abhdngig
vom Chromséuregehalt. Angaben Uber normale Béader. Hohe
erforderliche Stromdichte gegeniiber anderen Badern. EinfluRf
der Stromdichte auf den Uebefzug. Normale Stromdichte 1000 bis
3300 A/m2. EinfluR der Ueberspannung (H2). Vor eigentlicher
Verchromung zweckmaBig eine Vernickelung. Bleianoden gut
verwendbar. Auftretendes Bleichromat ohne EinfluR. Vorteile
der Chromuberzige. [lron Age 124 (1929) Nr. 7, S. 394.]

Sonstige Metalluberziige. G. R. Greenslade: GroRere
Lebensdauer vernickelter Gefale.* GefédBe aus niedrig-
gekohltem Stahlblech fir Blei-, Salz-, Zyanid- und kaustische
Béder erhalten Nickeliiberzug durch Bogenschweifung. Erhéhung
der Waérmeleitfahigkeit und der Hitzebestandigkeit. [lron
Trade Rev. 85 (1929) Nr. 7, S. 387/8.]

William VoB und Ralph J. Snelling: Vernickelungsfehler,
ihre Ursachen und Behebung. Dunkle, stumpfe und griine
Ueberziige, ihre Entstehung. Schwache und stark gldnzende
Vernickelungen infolge zu hohen Kolloidgehaltes und ungentigen-
der Spannungen. Unebene, ungleichmaBig starke Ueberziige
infolge mangelnderLeitfahigkeit und ungleichméBiger Stromdichte.
Narbige, rauhe und briichige Vernickelungen sowie streifige Nieder-
schlage. Zusammenstellung einer Reihe mdglicher Ursachen und
ihre Erkennung. [Metallbdrse 19 (1929) Nr. 71, S. 1967/8; Nr. 73,
S. 2023/4.]

Farbenanstriche. H. Egen: Der EinfluR von Farb-
schichten auf die Festigkeit von Nietverbindungen.*
ZerreiBversuche. Einflul ist festigkeitsvermindernd; jedoch kein
Unterschied zwischen einfach- und vierfachgestrichenen Niet-
verbindungen. [Kruppsche Monatsh. 10 (1929) S. 137/8.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

49. Jahrg. Nr. 44.

Emaillieren. Ludwig Stuckert, iSr.'Qng.: Die Email-
fabrikation. Ein Lehr- und Handbuch fur die Emailindustrie.
Mit 37 Abb. im Text. Berlin: Julius Springer 1929. (VIII,
276 S.) 8°. Geb. 29 MJi. — In der Emailindustrie fehlt — nach
den Worten des Verfassers — noch ,,ein Buch, welches das gesamte
Gebiet mit den Mitteln der physikalischen Chemie bearbeitet
und versucht, die Erkenntnisse, welche uns diese Disziplin zu-
sammen mit der neueren Chemie der Silikate, der Brennstoff-
chemie u. a. vermittelt, der Darstellung emailtechnischer Probleme
nutzbar zu machen. Diese Licke versucht das vorliegende Buch
auszufillen“. Nach einer kurzen geschichtlichen Entwicklung
des Emails wird dieses im ersten Hauptteil als wissenschaftlicher
Begriff behandelt. Den zweiten Hauptteil bildet die Darstellung
des Emails, den dritten die Herstellung emaillierter Gegenstande
aus Eisenblech oder GuBeisen. Den Emails auf anderen Metallen
sowie auf Glas und Keramiken sind zwei kurze Sonderabschnitte
gewidmet. Schrifttums-, Namen-und Sachverzeichnis beschlieBen
den Band. SB3

Beizen. Bengt Kjerrman: Ueber Sparbeize und sdure-
bestdndigen Stahl bei der industriellen Beizung.
Sparbeize aus Leim und aus Schlachthausabféllen hergestellt.
Versuche zur Auffindung des am besten geeigneten Materials fur
Beizkdrbe usw. [Tekn. Tidskrift 59 (1929) Bergsvetenskap 9,
S. 65/72.]

Allison D. Turnbull: Verhalten von Sparbeizen beim
Beizen.* Ergebnisse beim Beizen mit und ohne Sparbeizen.
Erklarung der Wirkung von Sparbeizen. [lron Age 124 (1929)
Nr. 10, S. 598/600.]

Gluhen. A. Pomp und L. Walther: Technologische
Studien uUber das Blankglihen von Stahl im elek-
trischen Ofen.* Anlage und Betriebsweise eines elektrischen
Blankglihofens von 25 kW AnschluBwert. Gliuhversuche mit
Tiefziehbandeisen, Bandstahl, Stahldrahten und Dynamo- sowie
Transformatorenblechen. [Ber. Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh.
Nr. 68; St. u. E. 49 (1929) Nr. 37, S. 1329/34.]

Waéarmebehandlung von Eisen und Stahl.

Glihen. N. P. Goss: Einwirkung des Gluhens auf den
Kornaufbau bei besonders hartgewalztem Stahlband.*
Rdéntgenographische Untersuchung eines niedriggekohlten Stahles.
Gluhbehandlung zwischen 650° und der Rekristallisationstempe-
ratur. Unterhalb 650° nur Kornwachstum. Oberhalb 650°
Neuorientierung, nur nicht bei Zwillingsbildung. Zwillingsebenen
(211) liegen in Walzrichtung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 16
(1929) Nr. 3, S. 405/14.]

Edward E. Marbaker: Die W é&rmebehandlung von
GuBeisen. Zweck des Gluhens: Entfernung von Guf3spannungen
sowie Veradnderung des Gefliges, besonders Zerlegung des Zemen-
tits. Wahl der Gluhtemperatur. [Foundry Trade J. 41 (1929)
Nr. 680, S. 153/5.]

R. Hohage und R. Rollett: Versuche zur KIl&rung der Ursache
haufig unerwartet groBer Sprodigkeit von Schnellarbeitsstahl.
Zusammenhang mit der Art der Karbidabscheidung bzw. der End-
temperatur der Warmverarbeitung. Brinellhdrte und Zahigkeit
in Abhéngigkeit von der Walzend- und Glihtemperatur sowie
einer Nachglihung (Karbidgliithung) bei verschiedenen Tempera-
turen mit nachfolgender Wasserabschreckung. Erklarung durch
Ueberlegungen Uber die Verdnderung der Karbidanordnung.
[Arch.Eisenhittenwes. 3(1929/30) Nr. 3, S. 233/9 (Gr.E: Nr.79).]

W armebehandlung von StahlformguB.*  Glihen,
Normalisieren, Abschrecken und Anlassen. Untersuchungen an
einem weichen und einem legierten Stahl und die entsprechenden
Festigkeitswerte. [Iron Steel Ind. 2 (1929) Nr. 12, S. 399/400.]

Harten, Anlassen und Vergiiten. Pierre Chevenard und Albert
Portevin: Ueber AnlaBerscheinungen an dberhitzten
Stahlen.* Dilatometrische Messungen an einem Mangan- und
einem Chromstahl (je 2,26 %). Gegenlberstellungen der Reak-
tionen in der Kéalte und Warme (Anlassen). [Comptes rendus 188
(1929) Nr. 26, S. 1670/2.]

Bengt Kjerrman: Salzbadder zum Haé&rten von hoch-
legiertem Schnellstahl. Entkohlungsschwierigkeiten. Ein-
flisse des Tiegelbaustoffes und des verwendeten Salzbades. Vor-
teil bei der Anwendung eines Schamottetiegels mit Bariumchlorid
unter Zugabe von Ferrosilizium. Keine Entkohlungsgefahr.
Erhdhung der Lebensdauer des Tiegels. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 16 (1929) Nr. 3, S. 393/8.]

Wesley B. Hall: Ein neuer Ofen zur Héartung von
Stahl.* Badbeheizung elektrisch. Heizstrom durchflieft das
Bad. Temperaturregelung durch verschiedene Eintauchtiefe der
Elektroden. Vorteile: groRere Lebensdauer, geringere Kosten
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und hohere zuldssige Temperaturen als in anders beheizten Salz-
bédern. Erforderlich je Badtiegel ein Transformator zur Erzeu-
gung niedriger Spannung und hoher Stromstarke. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 16 (1929) Nr. 3, S. 399/404.]

F. W. Manker: W é&rmebehandlung bei der
herstellung.* Mechanische Prifung. Oefen zum Hérten und
Ziehen und genaue Beschreibung derselben. Herstellungsweise
von Federn fur verschiedene Verwendungszwecke. [Iron Age 124
(1929) Nr. 4, S. 218/20.]

Oberflachenhartung. H. W. McQuaid:
héartung von Stahl durch Nitrieren. Erdrterungen des
Verfahrens und seiner Vor- und Nachteile. Teurer als Einsatz-
hértung. GroéRere Korrosionsbestdndigkeit. Einflu der Nitrierungs-
temperatur auf Nitriertiefe. Karbidbildner im Stahl bilden Nitride,
wodurch Hérte sinkt. [Mech. Engg. 51 (1929) Nr. 9, S. 667/71.]

EinfluR auf die Eigenschaften. E. E. Thum: W drmebehan-
delter Stahl niedrigen Mangangehaltes.* Untersuchungen
an hochwertigem GuB, Schweileisen, gekohltem Stahl mit uber
1% Mn. EinfluR der Wéarmebehandlung auf das Geflige. Festig-
keitsuntersuchungen an Stahl mit 1% Mn und 0,1 % Si, sowie
2,0% Si und 0,95 % Mn bei verschiedener Warmebehandlung.
[lron Age 123 (1929) Nr. 25, S. 1691/5.]

Oberflachen-

Eigenschaften von Eisen und Stahl und ihre
Priufung.

Allgemeines. H. F. Moore: W erkstoffe im Maschinen-
bau.* Festigkeitseigenschaften und ihre Wichtigkeit fur den
Konstrukteur, Verhalten des Werkstoffes unter Sonderbedin-
gungen. [Mech. Engg. 51 (1929) Nr. 10, S. 739/43.]

(M. Ro$, Professor SJr.~ttg. h. c., und ®tf)l.="jng. A. Eichin-
ger:) Versuche zur Kl&rung der Frage der Bruchge-
fahr. [Teil] 3: Metalle. (Mit Abb. u. Tab.) Zurich: Eidge-
ndssische Materialprifungsanstalt an der E. T. H. in Zdirich,
Februar 1929. (59 S.) 4°. (Diskussionsbsricht Nr. 34 [der]
Eidgenossische[n] Materialprifungsanstalt an der E. T. H. in
Zurich.) 3 B 3

(P. Ludwik, Professor Dr.:) Bruchgefahr und M aterial-
prifung. (Mit 45 Abb.) Zdirich: Eidg. Materialprifungsanstalt,
November 1929. (39 S.) 4°. (Bericht Nr. 13 des Schweiz. Ver-
bandes fir die Materialprifungen der Technik. Diskussions-
bericht Nr. 35 der Eidg. Materialprifungsanstalt.) 3 B 5

Prufmaschinen. H. Gerdien: Ueber einen neuen Appa-
rat zur Untersuchung von Dauerbiegeschwingungen.*
Ein elektromagnetisch angeregter Prifstab kann Biegeschwin-
gungen bis zum Dauerbruch unterworfen werden. Die Baustoff-
dampfung in Abhéngigkeit von der Schwingungsseite kann durch
Ausschwingversuch oder auf thermischem Wege bestimmt werden.
Beschreibung des Apparates. [Z. techn. Phys. 10 (1929) Nr. 9,
S. 389/92.]

Otto Haberer: Kraftprifer zum Eichen von M aterial-
prifungsmaschinen.* Kraftmesser fir Zug- und Druckkréfte.
[MeRtechn. 5 (1929) Nr. 9, S. 241/4)]

C.
stattmafigen
Uber Harteprifung.
ihre Vorteile und Nachteile.
Bruchfestigkeit. Ein neuer Harteprifer nach Gerber.
Techn. 23 (1929) Nr. 17, S. 495/6.]

Gerd Stieler von Heydekampf, ®r.»fsrtg.: Eine Dauerbiege-
maschine mit schwingendem, in der MeRBstrecke gleich-
maRig beanspruchtem Probestab. (Mit 40 Abb.) Berlin
(W 10, Matthaikirchstr. 10): N. E. M.-Verlag, G. m. b. H., 1929.
(40 S.) 8» 4 MM. 3 B3

ZerreiBbeanspruchung. F. G. Martin: Stahl mit hoher
Elastizitatsgrenze. Bedingungen fiir die hohe Elastizitats-
grenze. EinfluR des Gefiiges. Festigkeitswerte von Blechen und
Profileisen. Ermiidungserscheinungen. [Iron CoalTrades Rev. 119
(1929) S. 193; Metallbérse 19 (1929) Nr. 72, S. 1997.]

Harte. Gilte der Stahlhédrtung. Prifverfahren fir den
Grad der Hartung auf elektromagnetischem Wege. MeRgenauig-
keit bis auf 25 mm. Ablesung an einer Skala. [New York Herald
Tribune 1929, 24. Méarz; nach Oberflachentechnik 6 (1929) Nr. 17,
S. 164.]

F.
Ricksprungharte,
keit von der Temperatur.*
an Aluminium, Kupfer und Eisen. Bei Al und Cu in einem ge-
wissen Bereich unabhéngig von der Temperatur. Fallharte.
Zonen konstanten Ricksprunges. Blaubruchgebiet und sein
EinfluB. [Metall-Wirtsch. 8 (1929) Nr. 39, S. 939/42.]

Prifung von Werkstoffen.* Allgemeines
Die gebrduchlichsten Haérteprifverfahren,
Hértezahl und ihre Beziehung zur
[Werkst.-

Sauerwald, F. Rakoski und U. Schylla: Ueber
die Fallhédrte und ihre Abhéangig-
Versuchseinrichtung. Versuche
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H. F. Moore: Ermudungsprifun-
gen an Trommeln und Behdltern.* Hydraulische Einrich-
tung fiur Schwingungsbeanspruchung. Versuchsergebnisse an
genieteten, autogen geschweif3ten und geschmiedeten Behéltern.

Dauerbeanspruchung.

Federfiron Age 124 (1929) Nr. 10, S. 607/11]

K. Schaechterle: Beitrag zur Auswertung von Dauer-
versuchen.* Die einzelnen Bereiche beim Zugversuch. Schwel-

lende und wechselnde Zug- und Druckbelastung. [Stahlbau 2
(1929) Nr. 20, S. 238/40.]
Friedr. Vogel: Ermiudung und Bruch. Madgliche Be-

ziehungen zu Umwandlungen in den Legierungen. ,,Molekularer
Bruch®. Anfiihrung eines Beispieles, wo Umwandlung zum Bruch
gefuhrt hatte. [Metallborse 19 (1929) Nr. 74, S. 2051.]

Otto Greger, Professor, Ingenieur: Ergebnisse der Dauer-
erprobung von Metallen. (Mit 11 Abb.) o. 0. (1929.) (S. 47
bis 54.) 4°. (Aus: Das Technologische Gewerbe-Museum in Wien,
1879—1929.) 3B 3

Tiefziehpriufung. Max Schmidt: Die Prifung von Tief-
ziehblech.* Anforderungen an Tiefziehbleche. Prifungsmdog-
lichkeiten. Bestimmung der Tiefziehfahigkeit auf der Tiefzieh-
presse. Begriffsbestimmung der Tiefziehfahigkeit. Praktische
Bestimmung der Ziehgrenze. Beschreibung eines einfachen Ver-
fahrens. Ergebnisse. Vergleich mit den sonstigen bestehenden
Priufverfahren. [Arch. Eisenhiuttenwes. 3 (1929/30) Nr. 3, S. 213
bis 222 (Gr. E: Werkstoffaussch. 153).]

Korrosionspriufung. W. Beck und K. Jacobsohn: Verglei-
chende Untersuchungen von Uebergangswiderstand
und Rostschutzwirkung an oberflachengeschitzten
Eisenrohren.* Versuchsanordnung. Verwendung stark korro-
dierender Flissigkeiten. Beiderseitig zugekorkte geteerte und mit
praparierten Binden umwickelte GuR- und Schmiederohre mit
einer Innen- und einer AuRenelektrode wurden in Korrosionsfliissig-
keit getaucht, nach langer Zeit wieder herausgenommen und dann
der Uebergangswiderstand bestimmt. Dieser kein zuverldssiges
MaR fur korrosionshindernde Féahigkeit von Schutziberzigen.
[Korr. MetaUsch. 5 (1929) Nr. 9, S. 202/7.]

James Bibby: Die Zerstdrung der Werkstoffe in See-
wasser.* Versuche an gekupfertem Stahl, an Ni- und Cr-Stahl,
Armco- und SchweilReisen. Proben blieben teils dauernd im See-
wasser, teils wurden sie nur regelméRig getaucht und wieder ge-
trocknet. Verschiedener Angriff je nach Lage des Ortes nach einer
Versuchsdauer von 5 Jahren. Am wenigsten wurde der 36prozen-
tige Ni-Stahl angegriffen. Geringer Angriff des gekupferten Stah-
les. [Engg. 128 (1929) Nr. 3319, S. 239/41.]

Elektrische Eigenschaften. F. Bloch: Bemerkung zur

Elektronentheorie des Ferromagnetismus und der elek-
trischen Leitfahigkeit. Mogliche Erklarung des Ferromagne-
tismus durch Leitelektronen, deren Nullpunktenergien von Ein-
fluR sind. Angabe einer Ableitung von Formeln fiir den Energie-
schwerpunkt und die Multiplizitdt verschiedener Termsysteme
bei beliebiger Zellenausgangsbesetzung. [Z. Phys. 57 (1929)
Nr. 718, S. 545/55.]
EinfluR der Temperatur. W. H. Hatfield: Stahle bei héhe-
Temperaturen.* Beziehung zwischen héherer Temperatur
und Festigkeit. Angaben der Warmfestigkeiten einiger Kohlen-
stoffstdhle. [lron Age 124 (1929) Nr. 6, S. 348/50.]

Sonderuntersuchungen. R. Berthold: Die W erkstoffpri-
fung mit Rontgenstrahlen auf der Fachausstellung in
Disseldorf.* Anwendbarkeit der Rontgenstrahlen zur Unter-
suchung des Grob- und Feingefiiges. Stand der Rontgenprif-
gerédte. [GieR.-Zg. 26 (1929) Nr. 19, S. 555/9.]

Eisenbahnmaterial. Fehlervon F.B.-Schienen in Indien.*
Sonderschlagproben von Schienen in der Seitenrichtung bei einge-
spanntemFuB. [Iron CoalTrades Rev. 119(1929) Nr. 3208, S. 264/5.]

L. Hacha: Die Herstellung von Schienen aus Thomas-
stahl.* Haltlosigkeit der Einwénde, die man gegen die Verwen-
dung von Thomasstahl zu Schienen erhebt. Thomasstahl steht
hinter Siemens-Martin-Stahl nicht zuriick. [Rev. Univ. Mines 72
(1929) Nr. 6, S. 161/6.]

Johann v. Pesky und Theodor Wagner: Eigenspannungen
inldanger befahrenen Schienen.* [OrganFortschr. Eisenbahn-
wes. 84 (1929) Nr. 18/19, S. 379/81.]

Dampfkesselbaustoffe. E. Berl und F. van Taack: Ursachen

digles Sulfatschutzes bei Angriff von Salzlésungen auf
Kesselblech. [Arch. Warmewirtsch. 10 (1929) Nr. 10, S. 337/9.]

G. R. Batson, and H. J. Tapsell: The Strength at eleva-
ted Temperatures of Low Carbon Steels for Boiler
Construction. (With 32 fig.) London: His Majesty’s Stationery
Office 1929. (VI, 41 p.) 8°. 1/9 sh. (Properties of Materials at
High Temperatures. P. 4.) gB3
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Draht, Drahtseile und Ketten. C. Commentz: Fortschritte
auf dem Gebiete der Kettenherstellung und Erkennt-
nisse Uber Betriebseinflisse auf die Haltbarkeit jder
Ketten.* Versuche Uber Ursachen von Kettenbriichen im bri-
tischen Staatslaboratorium. Amerikanische und holldndische
Versuche Uber warmebehandelte Ketten und vergitete Ketten der
Vereinigten Stahlwerke. Aus- und inlandische StahlgufRketten.
[Werft R. H. 10 (1929) Nr. 19, S. 384/91]

Die Drahtseile der Hudson-Briicke.* Kurze Angaben
Uber die Hauptabmessungen (Verbrauch von 28000 t Draht) und
das Herstellungsverfahren. [Iron Trade Rev. 85 (1929) Nr. 9,
S. 521/3]

Heilmann: Drédhte und Seile, insbesondere Stahl-
drdhte und Forderseile. Kurze Zusammenfassung der in den
letzten Jahren auf diesem Gebiete geleisteten Gemeinschafts-
arbeiten. [Masch.-B. 8 (1929) Nr. 18, S. 622/4.]

Rostfreie und witterungsbestandige Stahle. K. Daeves und
G. Tichy: Ein einfaches Verfahren zur Unterscheidung
von gekupfertem und ungekupfertem Stahl.* [St. u. E. 49
(1929) Nr. 38, S. 1379.]

E. Liebreich: Ein Beitrag zur Charakteristik des
V 2 A-Stahls.* Potentiallage und Gehalt an Chrom und Kohlen-
stoff. Passivitatserscheinungen. Versuche mit Chrom, Gold,
V 2 A-Draht gegen Platin unter Luft und unter durchperlendem
und ruhigem Wasserstoff in 0,02-n-Schwefelsdure. Unter Luft
Aehnlichkeit der Stromspannungskurve mit der der Edelmetalle,
unter Wasserstoff dieselben UnregelméRigkeiten des passivierten
Chroms. [Korr. Metallsch. 5 (1929) Nr. 9, S. 199/202]

Millenhoff: Versuche an Armco-Eisen.* Zuschriften-
wechsel mit W. Marzahn. [Bautechn. 7 (1929) Nr. 44, S. 699/700.]

Herbert O’Leary: Nichtrostender Stahl beim Bau
kleiner Waffen. Chromgehalt 11 bis 14% bei 0,09 bis 0,11% C.
Keine gute Eignung, besser verchromte Laufe, da geringere Ero-
sion. [Army Ordnance 9 (1928) S. 172/6; nach Chem. Abstracts 23
(1929) Nr. 12, S. 2917/8.]

Ein Lot fir rostfreie Stdhle. ZweckméRige Zusammen-
setzung 40 % Mn, 50 % Cu, 10 % Ni. Schmelzpunkt 900°. An-
gabe eines bewéhrten FluBmittels. [Metallbdrse 19 (1929) Nr. 74,

S. 2053]
GuReisen. J. E. Hurst: GuBeisen fir hohe Beanspru-
chung.* Chemische und physikalische Anforderungen. Einfluf

von Kohlenstoff und Silizium sowie von Legierungsmetallen.
Gefligeausbildung. GiefRtemperatur und Abklhlungsverhéltnisse.
Grinde fir Fehlglsse. Erstarrungserscheinungen. Verhitung von
Sintern durch verlorene Kopfe. Geflige von SchleuderguRB.
[Iron Steel Ind. 2 (1929) Nr. 12, S. 385/7; 3 (1929/30) Nr. 1, S. 3/5.]

R. Kihnei: Die Bewertung des GuReisens durch den
Konstrukteur.* Zug-, Biegefestigkeit, Kerbschlagprobe, Harte,
Druck- und Dauerprifung, Gefiigeuntersuchung. [Masch.-B. 8
(1929) Nr. 17, S. 586/7.]

Sonstiges. G. Schreiber und H. Menking: Die Festigkeits-
eigenschaften von MetallguB einschlieBlich Eisen in
Abhéngigkeit von der GieBweise.* Erdrterung der Ursachen
der Schwankungen von Festigkeitswerten an GufRmetallen. Ein-
fluR von Modellage im Formkasten, Art der Metallzufihrung,
Abmessungen des Steigers sowie der GieRtemperatur auf die
Festigkeit. Meinungsaustausch. [Z. Metallk. 21 (1929) Nr. 9,
S. 297/302.]

Metallographie.

Apparate und Einrichtungen. Kaltbearbeitung von
Stahl. Kurze Beschreibung des Forschungslaboratoriums der
Sheffield-Universitdt und seiner Einrichtungen. [lron Coal Trades
Rev. 119 (1929) Nr. 3203, S. 80.]

Lecomte du Noly: Eine Vorrichtung, um die Ober-
flachenspannung automatisch zu messen. An Stelle des
am Tensiometer befindlichen Uhrwerkes wird mit gutem Erfolg
ein kleiner elektrischer Motor verwendet, wodurch der ,,persénliche
Koeffizient* des Experimentators ausgeschaltet wird. [Science 69
(1929) Nr. 1/3, S. 251/2; nach Chem. Zentralbl. 100 (1929) I,
Nr. 19, S. 2337]

Prufverfahren. Pierre Chevenard, Ingénieur civil des mines,
Professeur & I’Ecole Nationale Supérieure des Mines de Saint-
Etienne: Analyse Dilatométrique des Matériaux. Préface
de Ch. Ed. Guillaume, Directeur du Bureau International des Poids
et Mesures. (Avec 28 fig. et 6 pl.) Paris (VI, 92 Rue Bonaparte):
Dunod 1929. (VIII, 79 p.) 4°. — Der erste Hauptteil der Schrift,
in dem der Verfasser die wissenschaftliche Bedeutung der dilato-
metrischen Untersuchung und ihre Wichtigkeit fir die Industrie
erortert, geht zunédchst auf die metallographischen, thermischen
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und physikalischen Untersuchungsverfahren ein, hebt die\ orteile
des dilatometrischen Verfahrens hervor und bespricht sodann
seine Grundsdtze sowie Anwendungen in der Praxis. Der
zweite Hauptteil beschreibt die dilatometrischen Apparate und
behandelt die Bedingungen ihrer Anwendung. ™B —

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. W. Krings und

J. Kempkens: Ueber die Ldslichkeit ded Sauerstoffs im
festen Eisen.* Gleichgewichtsversuche in stromenden H2- und
H20-Dampfgemischen. Konzentrationsabhangigkeit des Sauer-
stoffdruckes der Eisen-Sauerstoff-Mischkristalle. Festlegung des
Gleichgewichtes zwischen Eisenoxydul und Wasserstoff. Unter-
suchung verschiedener Schiffchenbaustoffe. [Z. anorg. Chem. 183
(1929) Nr. 3, S. 225/50.]
* Dartrey Lewis: Die Umwandlung des Austenits in
M artensit.* Beschreibung der Versuchsanordnung. Dilatome-
trische und magnetische Messungen an einem Stahl mit 0,8 % C,
der von 816° in Salzb&der von verschiedenen Temperaturen ab-
geschreckt wurde. Abhéngigkeit der Rockwell- und Brinellh&rten
von der Ahschrecktemperatur. [Heat Treat. Forg. 15 (1929)
Nr. 8, S. 991/4 u. 998.]

Takeshi Takei und Takejiro Murakami: Ueber das Gleich-
gewichtsschaubild des Systems Eisen-Molybdén.* Mi-
kroskopische, W iderstands-, dilatometrische und magnetische
Messungen. Zwei intermetallische Phasen z und 7), bestehend aus
Fe3vio2 und FeMo, entstanden durch peritektische Umsetzungen.
Ldslichkeit des a-Eisens fir Molybdan nimmt mit sinkender Tem-
peratur ab. A, wird mit steigendem Mo-Gehalt erniedrigt.
y-Gebiet bis 3 % Mo. Ueber 63 % Mo Auftreten eines Eutektoids,
bestehend aus der rj-Phase und Mischkristall Eisen-Molybdan.
Widerspruch des Schaubildes nach Sykes (e-Phase). [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 16 (1929) Nr. 3, S. 339/71.]

Erich Scheil: Ueber die Umwandlung des Austenits
in Martensit in gehédrtetem Stahl.* Umwandlung durch
Spannungen (Schubspannungen), bei deren Sinken auch Umwand-
lungsbeginn tiefer hegt und die umgewandelte Menge geringer ist.
Uebereinstimmung zwischen Hypothese und Beobachtung. Der
EinfluB des Anlassens auf den Umwandlungsbeginn. [Z. anorg.
Chem. 183 (1929) Nr. 1/2, S. 98/120.]

Erstarrungserscheinungen. G. Masing: Technische Pro-
bleme bei der Erstarrung der Metalle.* Stengelkristalli-
sation. Lunker, Porositdt und Schwindung. Direkte und umge-
kehrte Seigerung. Die Zwischensubstanz. Erérterung. [Z. Me-
tallk. 21 (1929) Nr. 9, S. 282/6.]

F. Sauerwald: Einiges uUber die Schwindung der Me-
talle.* Abhéngigkeit der Schwindungszahl von physikalischen
Konstanten und von GieRbedingungen. EinfluB von Gasen auf
den Schwindungsvorgang und die Schwindungen von Zinn-

Kupfer-Legierungen. Erdrterung. [Z. Metallk. 21 (1929) Nr. 9,
S. 293/6.]
Feinbau. Friedrich Mdller: Die Entwicklung der mo-

dernsten Vorstellungen iUber den Bau des Atoms auf
quanten- und wellenmechanischer Grundlage.* Versuch
einer allgemeinverstdndlichen Darstellung. Bohrsches Atom-
modell. [Metallbérse 19 (1929) Nr. 65, S. 1797/8; Nr. 67, S. 1855
bis 1857.]

Gefugearten. Foster Cary Nix und E. Schmid: Ueber die
GuBtextur von Metallen und Legierungen.* Anisotropie
der Kristalle bedingt die groRe Bedeutung geregelter Texturen
in Metallen. Methoden zur Bestimmung von Kristallitanordnun-
gen. Rontgenographische Ermittlung der GufBtextur einer Reihe
von Metallen und Legierungen. Anisotrope Wachstumsgeschwin-
digkeit als Ursache der Ausbildung geregelter GuBtexturen.
Meinungsaustausch. [Z. Metallk. 21 (1929) Nr. 9, S. 286/92.]

G. Tammann: Die Entstehung der GuRstruktur.* lhre
Abhangigkeit von der Zahl der Kristallisationszentren. Einfluf
der Unterkihlung auf die lineare Kristallisationsgeschwindigkeit.
Bildung kérniger Struktur. KorngroRenschwankimgen, Stengel-
kristallisation, Hohlkapillaren und Zwischensubstanz. [Z. Me-
tallk. 21 (1929) Nr. 9, S. 277/82.]

S. Valentiner und G. Becker: Strukturuntersuchungen
an Heuslerschen Legierungen.* Rdntgenographische Gitter-
strukturuntersuchungen in Verbindung mit metallographischen
Beobachtungen und Lé&ngendnderungsmessungen bei Alterung
dieser Legierungen von einer Zusammensetzung, die etwa
Al (Cu, Mn)3 entspricht, ergeben die Unmadglichkeit einer Zu-
ordnung der magnetischen Eigenschaften zu einem bestimmten
Gitter oder Phasenbestandteil. [Z. Phys. 57 (1929) Nr. 5/6,
S. 283/91.]

Franz Roll: Der EinfluR der Legierungselemente auf
das Eisenkarbid des GuBeisens.* Studie Uber die Stellung
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der Karbid und Graphit bildenden Begleitelemente des Eisens im
periodischen System. (GieR. 16 (1929) Nr. 40, S. 933/6; Nr. 41,
S. 959.] v

Kalt- und Warmverformung. M. G. Oknow (Mitteilung'aus
dem Laboratorium des Leningrader Polytechnischen Instituts):
Die Aenderung des spezifischen Volumens von Eisen
und Stahl bei Kaltbearbeitung. [J. Russ. Met. Ges. 1928,
Nr. 1, S. 1/13]

Anton Pomp und Hermann Poellein: Pestigkeits- und
Geflugeuntersuchungen an kaltgewalzten und gegliihten
Bandstdhlen verschiedener Vorbehandlung.* Einfluf des
Kaltwalzens mit verschiedenen Druckeinteilungen und Stich-
zahlen auf die Verfestigung (Zugfestigkeit, Dehnung und Zeit-
hérte) sowie das Geflige von Bandstéhlen steigenden Kohlenstoff-
gehaltes und verschiedener Gefligeaushildung (kérniger und strei-
figer Zementit, Sorbit). EinfluR verschiedener Glihbehandlung
auf die Einformung kaltzertrimmerten Zementits sowie auf die
Streckgrenze, Zugfestigkeit und Dehnung. Folgerungen fir die
Praxis. [Arch. Eisenhlttenwes. 3 (1929/30) Nr. 3, S. 223/31 (Gr.
E: Werkstoffaussch. 154).]

EinfluR von Beimengungen. W. N. Swetschnikow: Stick-
stoff im technischen Eisen.* Bericht Gber umfangreiche
Versuche. [J. Russ. Met. Ges. 1928, Nr. 1, S. 35/58.]

Sonstiges. Herbert Pollatschek: Die Bestimmung der an
der Grenze fest/flissig wéahrend der Kristallisation
unterkihlter Schmelzen herrschenden Temperatur.
(Mit 8 Fig.) Leipzig: Akademische Verlagsgesellschaft m. b. H.
1929. (12 S.) 8°. — Berlin (Techn. Hochschule), ®t. (jrtg.-Diss.

S B S

Fehler und Bruchursachen.

Briche. N. W. Kolokolow: Die Ermittlung der Ur-
sachen fur das Brechen der Blechwalzen des Nadesch-
dinsker Werkes durch metallographische Analysen.*
[J. Russ. Met. Ges. 1928, Nr. 1, S. 59/76.]

Giulio Sirovich: Die Bruchigkeitin gegossenem Stahl.*
Ursachen, die einer Verwendung von Hochbaustahl entgegen-
stehen. Weicher FluRstahl auch nicht ganz frei von solchen
Fehlern. Ueberhitzung, Rekristallisation und Alterung. [Metall-
urgia ital. 21 (1929) Nr. 1, S. 1/17.]

William J. Krefeld: An Investigation of the Failure of
Flame-Cut Wind-Bracing Brackets. (With 45 pl.) [Hrsg.:]
Civil Engineering Testing Laboratories, Columbia University in
the City of New York. New York City: Engineering Schools, Co-
lumbia University, Department of Civil Engineering, Testing
Laboratories 1929. (133 p.) 8° (Bulletin Nr. 3 [of the] Depart-
ment of Civil Engineering.) 5B5

Korrosion. J. F. G. Hicks: Beobachtungen iber die
Korrosion an Eisen. EinfluR von H20, 02 und C02 Erste
Ursache Losen von Eisen in H20. Bildung von Fe (OH)2 und
H2 Beseitigung von Fe(OH)2 durch C02 und dadurch Verkleine-
rung von pH. [J. Phys. Chem. 33 (1929) S. 780/90; nach Chem.

Abstracts 23 (1929) Nr. 13, S. 3199.]

0 Kréhnke, Professor Dr., Oberregierungsrat Profes&?rha”ium

Dr. E. Maass und Dr. W. Beck: Die Korrosion unter Berick-
sichtigung des M aterialschutzes. Leipzig: S. Hirzel. 8°
— Bd. 1. Allgemeiner und theoretischer Teil. Mit*43 Abb. im
Text. 1929. (VIII, 208 S.) 16 JIM, geb. 17,50 J1JI. r(Chemie und
Technik der Gegenwart. Hrsg. von Professor Dr. Walter Roth.
Bd. 10.) = B =

Seigerungen. S. M. Woronoff: Zur umgekehrten Block-
seigerung beim Duralumin.* Seigerungserscheinungen an
Aluminiumlegierungen und ihre Abhangigkeit von auBeren Be-
dingungen. Ursachen der umgekehrten Blockseigerung und ihre
technische Bedeutung. [Z. Metallk. 21 (1929) Nr. 9, S. 310/6.]

Sonstiges. L. Hackspill und E. Schwarz: Vorgang bei der
Entkohlung von gekohltem Eisen durch alkalische und
erdalkalische Chloride. Zurlckfiilhrung der Entkohlung auf
die Bildung eines metallischen Karbides, das aber bald wieder ver-
schwindet. [Chim. et Ind. 21 (1929) Nr. 2bis, S. 386/90; nach
Chem. Zentralbl. 100 (1929) Il, Nr. 12, S. 1582.]

Chemische Priufung.

Allgemeines. William Archibald Naish, and John Edward
Clennell: Select Methods of M etallurgical Analysis. With
an introduction by H. C. Harold Carpenter. London (W. C. 2,
11 Henrietta St.): Chapman & Hall, Ltd., 1929. (XII, 495 p.) 8°.
30 sh. bt

Spektralanalyse. K. Kellermann: Die Anwendung der
sp ektrographischen Analyse im Eisenhittenlaborato-
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rium.* Allgemeines Uber die Anwendung der spektrographischen
Analyse. Grundlegende Erscheinungen fir die quantitative Be-
stimmung. Beschreibung der in Anwendung befindlichen Verfah-
ren. Wechselstrom- und Gleichstromschaltung fiir Emissions-
spektra. Anwendung fester und flussiger Proben. Beschreibung
des Arbeitsganges. Besonderes Verfahren fiir das Eisenhitten-
laboratorium. Kritik der Anwendbarkeit. [Arch. Eisenhittenwes.
3 (1929/30) Nr. 3, S. 205/11 (Gr. E: Chem.-Aussch. 66).]

Gase. W. Klempt: Notiz Gber die Teerbestimmung in
Kokereigas.* Wertung verschiedener Teerbestimmungsarten.
Am zuverlassigsten die Bestimmung mit Extraktionshilse und
W attefilter. [Brennstoff-Chem. 10 (1929) Nr. 18, S. 359/61.]

Gustav Neumann: MeRBtechnische Richtlinien fur die
Analyse des Kokereigases.* |. Entnahme. Il. MeReinrich-
tung. [I1l. Reaktionsmittel und Verfahren. V. Verschiedenes:
Zusammensetzung von Kokereigas, Heizwerte der Bestandteile,
Schrifttum. [Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) Nr. 3, S. 199/203
(Gr. D: Warmestelle 129); vgl. St. u. E. 49 (1929) Nr. 40, S. 1455
bis 1457.]

Einzelbestimmungen.

Kohlenstoff. H. L. Campbell: Verbesserte kolorimetri-
sche Kohlenstoffbestimmung.* Beschreibung eines Wasser-
bades zum Kochen der Ldsungen und eines Kolorimeters. [lron
Age 124 (1929) Nr. 3, S. 157/8.]

Wasserstoff. T. E. Rooney und Guy Barr: Verfahren zur
Bestimmung von W asserstoff im Stahl.* Glihen der Stahl-
probe im Stickstoffstrom. Bestimmung des Wasserstoffgehaltes
im Stickstoff durch Messung der Leitfahigkeit eines in diesem
Gasgemisch befindlichen erhitzten Platindrahtes gegenuber einem
zweiten in einem Vergleichsgas befindlichen Drahtes. Beschrei-
bung der Apparatur. Genauigkeit. [J. Iron Steel Inst. 119 (1929)
S. 573/80; vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 1091/2.]

Mangan. M. Marqueyrol und L. Toquet: Eine Nachpri-
fung der Hampeschen Chloratmethode zur Bestim-
mung von Mangan in Eisen und Stadhlen. GrdRe des Chlorat-

zusatzes. ZweckméRige Arbeitsvorschrift. [Ann. Chim. anal,
appl. 9 (1927) S. 289 u. 324; nach Z. anal. Chem. 78 (1929) Nr. 5/6,
S. 215/7.]

Phosphor. Masayoshi Ishibashi: Die quantitative Be-

stimmung der Phosphorsdaure. Bestimmung als Magnesium-
pyrophosphat und Zinkammoniumphosphat. Gravimetrische und
volumetrische Bestimmung als Phosphorammoniummolybdat.
Arbeitsvorschriften. Beleganalysen. [Memoirs Coll. Science 12
(1929) S. 23/38, 39/47, 49/56, 135/53; nach Chem. Zentralbl. 100
(1929) 11, Nr. 9, S. 1183/4)]

Schwefel. A. Rudistle, Dr., Professor an der Kantonsschule
in Zug: Nachweis, Bestimmung und Trennung der che-
mischen Elemente. Bern: Paul Haupt, Akad. Buchhandlung
vorm. Max Dreohsel. 8°. — Bd. 7, Abt. 1: Schwefel. Mit 155
Abb. 1929. (39, 813 S.) 44 JUI, geb. 49 JftJH. S BS

Arsen, Antimon usw. Carlos del Fresno und Luis Valdes:
Potentiometrische Titrationen mit Ferrizyankalium in
alkalischer Lo6sung. Il.* Arsen, Antimon, Zinn und
Beschreibung des Arbeitsganges. Beleganalysen.
[Z. anorg. Chem. 183 (1929) Nr. 3, S. 258/62.]

Vanadin. Carlos Gallego: Die Bestimmung des Vana-
dins in Spezialstdhlen. Nach Lésen der Probe in Schwefel-
sdure Ausféllen von Vanadin und Chrom unter Vermeidung jeder
Oxydation mit Natriumbikarbonat. Gluhen des Niederschlages und
nachfolgendes Schmelzen mit einer Mischung aus drei Teilen Soda
und einem Teil saurem Kaliumtartrat. Vanadin geht in Natrium-
vanadat Uber und wird wie Ublich bestimmt. [Quimica e Indu-
stria 6 (1929) S. 53/4; nach Chem. Zentralbl. 100 (1929) Il, Nr. 9,
S. 1185/6.]

Carlos del Fresno und Luis Valdes: Potentiometrische
Titrationen mit Ferrizyankalium in alkalischer LO-
sung. L.* Vanadium und Hydrosulfit. Titration von vier-
wertigem Vanadin. Gleichzeitige Bestimmung von Vanadin und
Chrom. Titration von Kaliumferrizyanid mit Vanadylsulfat.
Titration von Hydrosulfit. Beleganalysen. [Z. anorg. Chem. 183
(1929) Nr. 3, S. 251/7.]

Blei und Wismut. Herbert Blumenthal: Ueber ein Ver-
fahren fir die Trennung von Blei und Wismut. Fallung des
W ismuts als basisches Nitrat durch Kochen mit Quecksilberoxyd-
schlamm. Arbeitsvorschrift. Genauigkeit. [Z. anal. Chem.- 78
(1929) Nr. 5/6, S. 206/13.]

Zinn. H. Wolf und R. Heilingdtter: Die maBanalytische
Bestimmung des Zinns. Reduktion des vierwertigen Zinns
mit Eisenndgeln bei 90 bis 95° und nachfolgende Titration mit
Jod. EinfluR der Reduktionsdauer. Folgerungen und Arbeit«-

]
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Vorschriften zur Bestimmung des Zinns in Legierungen.
Zg. 53 (1929) Nr. 70, S. 683.]

Erdalkalien. L. Szebelledy: Ueber die Bestimmung des
Strontiums und Bariums. Trennung von Strontium und
Barium in Form ihrer Bromide mit Hilfe von Isobutylalkohol
nach dem Verfahren von Winkler. Arbeitsgang. Beleganalysen.
[z. anal. Chem. 78 (1929) Nr. 5/6, S. 198/206.]

Fluor. W. Siegel: Titrimetrische Bestimmung von
Alkalifluoriden und von Kieselsédure. Messung des S&ure-
verbrauchs bei der Umsetzung von Alkalifluorid, Kieselsaure und
Salzséure zu einer komplexen Alkali-Siliziumfluorid-Verbindung.
Erdalkalien und andere Metalle stéren. Genauigkeit. Bestimmung
von Kieselsdure durch Zusatz von Alkalifluorid. [Z. angew. Chem.
42 (1929) Nr. 34, S. 856/7.]

Sonstiges. H. Hock und H. Fischer: Ueber eine titrime-
trische Bestimmungsmethode von Eisenpentakarbonyl
in Treibdlen, wie Motalin u. dgl. Titration der bei Zusatz von
Sublimatlésung zum Eisenkarbonyl frei werdenden Sé&ure. An-
wendung des Bestimmungsverfahrens und Genauigkeit. [Braun-
kohle 28 (1929) Nr. 36, S. 800.]

[Chem.-

Warmemessung, -mefRgerédte und -regier.

Temperaturmessung. Armand Duehesne: Messung der
Temperaturen im Zylinder eines Gasmotors.* Beschrei-
bung des MeRverfahrens. Versuchsergebnisse. [Rev. Univ. Mines
Met. 8. Ser. 72 (1929) I, Nr. 1, S. 2/11; Nr. 3, S. 61/6; Nr. 4,
S. 98/105; Nr. 7, S. 196/208; Nr. 9, S. 265/70; 11, Nr. 4, S. 97/107.
E. T. Z. 50 (1929) Nr. 38, S. 1375]

J. M. A.van Liempt: Thermoelemente fir hohe Tempe-
raturen in reduzierender Atmosphére. Ueber die Verwen-
dung von Wolfram-Molybdan-, Wolfram-Platinrhodium- und
Molybdéan-Platinrhodium-Thermoelementen. [Rec. Trav. chim.
Pays-Bas 48 (1929) S. 585/8; nach Chem. Zentralbl. 100 (1929)
I, Nr. 9, S. 1180.]

Temperaturregler.
wachungseinrichtungen fur
Ausfihrungsform der Bristol Company.
(1929) Nr. 9, S. 1201/4 u. 1211]

Waéarmetechnische Untersuchungen. R. M. Colles: Die W ar-
meverluste durch Oberflaichen.* Untersuchungen tber die
Waéarmeverluste durch Strahlung und Konvektion bei oxydierten,
verbleiten, aluminiumiiberzogenen und verschieden angestrichenen
Oberflachen. Versuchsanordnung. Messung der Oberflachentem-
peratur. [Carnegie Schol. Mem. 18 (1929) S. 31/51.]

H. W. Moss und P. S. Austen: Ueber-
kontinuierliche Oefen.*
[Heat Treat. Forg. 15

Sonstige MeRgerate und Regler.

Druckmesser. J. Kluge und H. E. Linckh: Piezoelektri-
sche Messungen von Druck- und Beschleunigungskraf-
ten.* Druckmessung mit piezoelektrischem Quarz. Rdéhrenvolt-
messer zur Messung von piezoelektrischen Ladungen. Beispiele
fur die Anwendung der Einrichtung. Messung des Schnittdruckes
an einer Leitspindelbank. Anlaufbeschleunigung eines Motors.
StoBbeanspruchungen eines vorbelasteten Drahtes. Schrifttum.
[Z.V.d.I. 73 (1929) Nr. 37, S. 1311/4]

Dichtemesser und Viskosimeter. A. Blackie und B. H. Wil-
hams: Der Ranarex-Apparat als Gasdichtemesser fiur
Gase mit schnell veradnderlicher Dichte. [J. Scientific In-
struments 1929, Nr. 5, S. 157; nach A-E-G-Mitt. 1929, Nr. 10,
S. 673/4]

Darstellungsverfahren. W. Ulm: ,Boiler Rating“.* Um-
rechnung der amerikanischen Angaben auf Heizflachenbelastung.
[Brennst. Warmewirtsch. 11 (1929) Nr. 12, S. 222/3.]

Sonstiges. Ein neuer Sechsfarbenschreiber.* Be-
schreibung der Bauart. Pyrowerk, Dr. Rudolf Hase, Hannover.
Papierbreite 27 cm. [E. T. Z. 50 (1929) Nr. 36, S. 1301/2.]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Reichsforschungsgesellschaft fur W irt-
schaftlichkeit im Bau- und Wohnungswesen, E.V.: Tech-
nische Tagung in Berlin vom 15. bis 17. April 1929. (Berlin
S 14, Dresdener Strale 97: Beuth-Verlag, G. m. b. H. 1929.) 4°
Gruppe 1: Grundrifgestaltung und Hauswirtschaft, [a.] Berichte
und Vortradge. (Getr. Pag.) 6J1JI. [b.] Verhandlungen. (29 S.)

1,50 JIJI. — Gruppe 2: Baustoffe und Bauweisen im Wohnungs-

bau. [a.] Berichte und Vortrage. (Getr. Pag.) 3J1JI. [b.] Verhand-
lungen. (50S.) 1,50J1J1. — Gruppe 3: Heizungseinrichtungen
und Installationen, [a.] Berichte und Vortrdge. (Getr. Pag.)
3JWJI. [b.] Verhandlungen. (35 S.) 1,50J1Jl. — Gruppe 4:
Staddtebau und StraBenbau, [a.] Berichte und Vortrage. (Getr.
Pag.) 3JUJI. [b.] Verhandlungen. (32 S.) 1,50J1J1. — Gruppe 5:
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Betriebsfiihrung und technische Prifverfahren, [a.] Berichte und
Vortrage. (Getr. Pag.) 6JIM, [b.] Verhandlungen. (23 S)
1,50 JIM. — Ferner: Vortrage und Ansprachen [auf der] Voll-
versammlung am 15. April 1929. (26 S.) 1,50J1JI. — Vortrage
und Ansprachen [auf der] Vollversammlung am 17. April 1929.
(26 S.) 1,50J1J1. — Eine Art Querschnitt durch den Stand der
Bauforschung, ein Ueberblick tber die technischen und wirt-
schaftlichen Fragen des Bauwesens der Gegenwart. SBS

Eisen und Stahl. Frank P. McKibben: Elektrisch ge-
schweilRte eiserne Halle.* Beschreibung einer durch Licht-
bogenschweilung hergestellten eisernen Halle von 989 t Stahl-
gewicht, von denen 745 t in den Werkstatten durch Schweiung
zusammengefiigt wurden; Erdrterung der Vorteile durch das
Schweilen, bestehend in bedeutender Ersparnis an Stahl, Vermin-
derung der Anlagekosten, Vermeidung des Gerdusches beim Nieten
usw. Beschreibung der geschweiten Teile und ihre Prifung.
[Blast Furnace 16 (1929) Nr. 4, S. 495/7.]

G. Kapsch: Die StraBenbricke uUber den Rhein in

Koln-Milheim.* [Bautechn. 7 (1929) Nr. 43, S. 683/7.]

Die Rheinbricke Diusseldorf-Neu3.* [Bautechn. 7
(1929) Nr. 43, S. 687/8.]

Stahltiren und Tore.* Geschichte der Stahltiirenfabri-
kation. Feuerbestdndige Stahltiren. Feuerhemmende Tiren.
Stahlgeprete Tiren und stahlgepreRte Tore. Stahlholztiren.
Stahlzargen. [Stahl Gberall 2 (1929) Nr. 8/9.]

Rudolf Tillmann: Vergleiche zwischen Eisenbeton und
Stahl vom Standpunkte der Bruckendynamik. [Z. Oest.
Ing.-V. 81 (1929) Nr. 41/42, S. 420/4.]

Beton und Eisenbeton. Franz Czech: Gewadahrleistung der
Gilte der Ausfihrung und Schubbewegung im Eisen-
betonbau. [Mont. Rdsch. 21 (1929) Nr. 18, S. 75/80.]

Geza Mendl: Die Bemessung von Eisenbetonquer-
schwellen nach der Theorie und der Erfahrung. [Organ
Fortschr. Eisenbahnwes. 84 (1929) Nr. 18/19, S. 386/91.]

Ludwig Ruzitska: Die Eisenbetonschwellen der kon.
ungar. Staatsbahnen.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwes. 84
(1929) Nr. 18/19, S. 393/4.]

Neue amerikanische Vorschriften fir Betonzu-
schlagstoffe. Enthéltu. a. auch vorlaufige Bestimmungen uber
Gehalt an schadlichen Beimengungen, KorngréBe und Gewicht von
Hochofenschlacke fiir Beton. [Zement 18 (1929) Nr. 40, S. 1213/5]

E. Probst, 2)r.*3ng., ord. Professor an der Technischen Hoch-
schule in Karlsruhe: Vorlesungen uber Eisenbeton. 2., um-
gearb. Aufl. Berlin: Julius Springer. 8°. — Bd. 2. Mit 61 Text-
abb. 1929. (IX, 539 S.) Geb. 31,50 JI.M. —eInhalt: Grundlagen
fur die Berechnung und das Entwerfen von Eisenbetonbauten.
Anwendung der Theorie auf Beispiele im Hochbau, Briickenbau
und Wasserbau. Allgemeines iber Vorbereitung und Verarbeitung
von Eisenbeton. Richtlinien fir Kostenermittlungen. Eisenbeton
und Formgebung. Bauausfiihrung und Bauaufsicht. Anhang I:

Tafel der Ausdricke / M; Mk dx, Anhang I1: Querschnitte und

Gewichte von Rundeisen. — Vgl. St. u. E. 43 (1923) S. 934; 4
(1924) sS. 382. =B =
Einflisse auf Beton. EinAuskunftsbuch fur die Praxis.
Unter Mitarbeit von Dr. F. Hundeshagen und Professor Otto
Graf hrsg. von Professor ()r.*Qng. A. Kleinlogel, Privatdozent an
der Technischen Hochschule Darmstadt. 3., neubearb. u. bedeu-
tend erw. Aufl. Berlin: Wilhelm Ernst &Sohn.8°. — Lfg.4,
Bogen 19—24. 1929. (S. 289—384.) 6 J1JI. =B =

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. B. Rosenbaum: Die Normung in der Tschecho-
slowakei. Organisation. [Sparwirtsch. 7 (1929) Nr. 8, S. 389/96.]

G. Berndt, Professor Dr., Direktor des Instituts fir MeRBtech-

nik und Grundlagen des Austauschbaus an der Technischen Hoch-
schule Dresden: Die deutschen Gewindetoleranzen. Mit
einem Geleitwort von $r. Qttg. (S. I). W. Hellmich. Mit 61 Abb.
im Text und 70 Zahlentaf. Berlin: Julius Springer 1929. (VIII,
179 S.) 8°. 16,50 J1JI, geb. 18,50 'RM. — Inhalt: Friihere deutsche
und auslandische Gewindetoleranzen. Din 244 (Dezember 1923).
Ein 2244 (Januar 1927). Die Prufung der Gewindetoleranzen.
Die Prifung der Gewindetoleranzen nach Din 244. Die Priifung
der Gewindetoleranzen nach Din 2244. Die Ergebnisse neuerer
Untersuchungen iber Gewinde. Die jetzigen Gewindetoleranzen.
Die jetzt gultigen Vorschriften fir die Gewindelehren. Toleranzen
fir Rohrgewinde. Dampfdichte Gewinde. Toleranzen fiir Trapez-,
Sé&gen- und Rundgewinde. Toleranzen fur Schneidzeuge. S B S

Installationsm aterial. Normbléatter zu den Vorschriften,
Regeln und Normen fir die Konstruktion und Priifung von Instal-
lationsmaterial bis 750 V Nennspannung. Hrsg. vom Verband

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet. Abbildungen <nder Quelle.
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Deutscher Elektrotechniker, E. V., Berlin, und dem Deutschen
Normenausschu, E. V., Berlin. Berlin (S 14): Beuth-Verlag,
September 1929. (74 S.) 8° 2JIM. (DIN-Taschenbuch 13.)

Lieferungsvorschriften. Lieferbedingungen im Blech-
handel. Aufklarungsschrift der American Rolling Mill Co. fur
die Verbraucherschaft. [Iron Age 123 (1929) Nr. 26, S. 1769/70.]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.

Allgemeines. Willy Hippler: Volkswirtschafts- und Be-
triebswirtschaftslehre in ihrer Bedeutung fir den Tech-
niker. [Z. Betriebswirtsch. 6 (1929) Nr. 10, S. 721/30.]

Wilhelm Ch. Hauck, Dr., Diplomkaufmann: Arbeitszeit-
problem und Industriekostenw irtschaft (Theorie der opti-
malwirtschaftlichen Betriebszeit). Mit 60 Tabellen, 48 Schaubil-
dern und einer Materialiensammlung. Berlin (W 10) und Wien (I):
Industrieverlag Spaeth & Linde 1929. (286 S.) 8°. 8 9M. (Be-
triebs- und finanzwirtschaftliche Forschungen. Hrsg. von Prof.
Dr. F. Schmidt. 2. Serie, H. 43.) 5B S

Betriebsfilhrung. Delecourt: Das Bedaux-System und
seine Anwendung in der Industrie.* Kurze Entwicklung
des Verfahrens und seiner Vorteile, ohne daR auf die an ihm
geilbte Kritik eingegangen wird. Messung der menschlichen Arbeit.
[Rev. Univ. Mines Met. 8. Ser. 72 (1929) II, Nr. 7, S. 193/8.]

L. P. Alford: Grundlagen der Betriebsfuhrung und
ihre Anwendung fir industrielle Unternehmungen.
[Mech. Engg. 51 (1929) Nr. 10, S. 744/6.]

A. Scheid: Bewertungstafeln und Umwertungstafeln
fur Arbeitswerte.* [Werkst.-Techn. 23 (1929) Nr. 19, S. 561/5.]

Betriebstechnische Untersuchungen. W. Braunschweig: P ri -
fung und Begutachtung der Raumanschauung.* [Ind.
Psychotechn. 6 (1929) Nr. 8/9, S. 249/93.]

Statistik. K. Banse, Dr., Privatdozent der Betriebswirt-
schaftslehre an der Universitdt Koénigsberg: Organisation und
Methoden der betriebswirtschaftlichen Statistik (Allge-
meine betriebswirtschaftliche Statistik). Berlin (W 10) und Wien
(I): Industrieverlag Spaeth & Linde 1929. (271 S.) 8°. 8,20 JIM,
geb. 9,80 J1JI. (Bicherei fir Industrie und Handel. Bd. 11.) —
Nach eingehender Darstellung der Grundlagen der betriebswirt-
schaftlichen Statistik werden die allgemeinen statistischen Arbeits-
weisen auf ihre Anwendbarkeit in der Unternehmung und ihre
Brauchbarkeit fur betrieblich-statistische Zwecke geprift. Dabei
werden vor allem die Verfahrensarten geschildert, die den
statistischen Kenntnissen der Hersteller und Benutzer von Sta-
tistiken in der Unternehmung entsprechen, aber auch die betriebs-
wirtschaftlichen Bedurfnisse besonders beachtet. U. a. geht der
Verfasser auf die graphische Darstellung, auf die Berechnung von
langfristigen und Saisonschwankungen und auf die statistische
Ursachenforschung ausfiihrlich ein. Ein umfangreiches Schrift-
tumsverzeichnis ist beigegeben. SB5

Selbstkostenberechnung. Gerhard Wolff: ,Normaler Be-
schaftigungsgrad“ und ,normale Selbstkosten® oder
,hormaler Betriebsnutzungsgrad“ und ,normale Her-
stellkosten“ ? Begriffserklarungen. [Betriebswirtsch. Rdsch.
1929, Nr. 7, S. 195/200.]

Sonstiges. Robert Feindler, Dr.: Das Hollerith-Lochkar-
ten-Verfahren fir maschinelle Buchhaltung und Sta-
tistik. Mit 172 Abb. Berlin (SW 61): Reimar Hobbing 1929.
(425 S.) 8° 26JIA, in Leinen geb. 30 J1JI. St B 2

Wirtschaftliches.

Allgemeines. Ernst Tiessen, Prof. Dr.: Deutscher W irt-
schafts-Atlas. Berlin (SW 61): Reimar Hobbing. Gr.-2°. —
Karte 52—111. — Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 592.

Bergbau. E. Jingst: Die bergbauliche Gewinnung im
niederrheinisch-westfédlischen Bergbaubezirk im Jahre
192 8.* Ausfihrliche, mit vielen Zahlentafeln und Schaubildern
versehene statistische Darstellung. [Gluckauf 65 (1929) Nr. 37,
S. 1276/80; Nr. 38, S. 1306/14.]

Die Bergwerke und Salinen im niederrheinisch-west-
falischen Bergbaubezirk 1928. Gewinnung, Belegschaft usw.
Bearb. vom Verein fir die bergbaulichen Interessen Essen.
Essen: G. D. Baedeker 1929. (136 S.) 8° 3JiJi. — Inhalt, in
zeitgemaRer Neugestaltung, wie bisher: Uebersicht Giber die Berg-
reviereinteilung im Ruhrbezirk (mit Zechennamen). Zusammen-
stellung der Beteiligungsziffern im Rheinisch-Westfélischen Koh-
lensyndikat. Uebersicht uber die Gewinnung und Belegschaft im
niederrheinisch-westfélischen Bergbaubezirk. Angaben Uber die
einzelnen, in alphabetischer Folge aufgefihrten Werke (Anschrift
fir Post- und Bahnsendungen, Leiter, Férderschachte, Art und
Menge der geférderten Kohle, Beteiligung usw.). 2B2
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Jahrbuch der Steinkohlenzechen und Braunkohlen-
gruben W estdeutschlands. Anhang: Bezugsquellen-Verzeich-
nis. Nach zuverldssigen Quellen bearb. und hrsg. von H. Lemberg.
34. Ausg., Jg. 1929. Dortmund: C. L. Kriiger, G. m. b. H., (1929).
(236 S.) 8°. 5JIM. — Das seit Jahrzehnten als brauchbar und
zuverldssig bewdhrte Buch in zeitgemé&RBer Bearbeitung. Vgl
St. u. E. 47 (1927) S. 1428; 48 (1928) S. 1260. 2B 2

Einzeluntersuchungen. B. Skrodzki und K. E. Moessner:
Besteuerung, Ertrag und Arbeitslohn industrieller
Unternehmungen im Jahre 1927. Im Auftrdge des Reichs-
verbandes der Deutschen Industrie bearbeitet. Berlin (W 10,
Konigin-Augusta-Strae 28): Selbstverlag des Reichsverbandes
der Deutschen Industrie, September 1929. (84 S. u. 2 Bl.) 4°.
4J1J1. (Veroffentlichungen des Reichsverbandes der Deutschen
Industrie. Nr. 47.) 2B 5

Walther Débritz, Privatdozent an der Universitdt Koln:
Die typischen Bewegungen im Konjunkturverlauf. Be-
merkungen zur Klassifikation von Harvard unter dem Gesichts-
punkt der deutschen Verhaltnisse. (Mit 10 Fig.) Leipzig: G. A.
Gloeckner 1929. (45 S.) 8° 2,80J1JI. (Kdlner wirtschafts-und
sozialwissenschaftliche Studien. 2. Folge, H. 4.) 2B 2

Armin Kiehl: System der Markt-Analyse. Die Praxis
kontinentaler Untersuchungen. Zusammenfassung und Bearbei-
tung der personlich in Deutschland und anderen europdischen
Landern fur deutsche Firmen durchgefihrten Markt-Untersu-
chungen. Libeck: Charles Coleman (1929). (192 S.) 8°. SB 2

Eisenindustrie. L. Boltenhagen: Uebersichtiber die
auslandische Eisenindustrie im ersten Halbjahr 1927/28.
Die Erzeugung der Eisenindustrie Deutschlands, der Vereinigten
Staaten, Englands, Frankreichs, Belgiens und Luxemburgs im
obigen Zeitabschnitt wird den entsprechenden Erzeugungszah-
len RuBlands gegenubergestellt. Dabei ergibt sich u. a., daR Ruf3-
lands Roheisenerzeugung 76% des Vorkriegsumfanges erreicht
hat, die Rohstahlgewinnung sogar 97 %. [Gorni-J. 104 (1928)
Nr. 11, S. 810/7; Nr. 12, S. 915/24.]

Aus der kanadischen Eisenindustrie. [St. u. E. 49
(1929) Nr. 38, S. 1391/2.]
M. Schlenker: Eisen und Stahl im Ruhrgebiet. [St. u.

E. 49 (1929) Nr. 39, S. 1410/2.]

H. Niebuhr: Die Rohstoffversorgung der austr
schen Eisenindustrie. [St. u. E. 49 (1929) Nr. 39, S. 1438/40.]

Hermann Lufft: Die Organisation der japanischen
Eisen- und Stahlindustrie. Allgemeine Charakteristik. Ge-
samtgestaltung der Industrie. Erzeugung der staatlichen und
privaten Werke. Die einzelnen privaten Eisenwerke. [Ruhr Rhein
10 (1929) Nr. 39, S. 1261/6.]

Helmut Wippermann: Die indische Eisen- und Stahl-
industrie. Geschichtliches. Standort. Roheisen- und -Stahl-
erzeugung sowie Ein- und Ausfuhr. Die einzelnen Eisenwerke.
[Ruhr Rhein 10 (1929) Nr. 39, S. 1259/61.]

W alther Cartellieri, Dr.: Die Eisenindustrie an der Saar.
Saarbricken: Gebr. Hofer, A.-G., 0. J. (40 S.) 8°. — Aus: Das
Saargebiet, seine Struktur, seine Probleme. 2B 2

Friedensvertrag. M[ax] Hahn: Wann kommt die wirt-
schaftliche Reparationslosung? Es gibt zwei Wege zur
endgiltigen Losung der Reparationsfrage: Wirtschaftskrise oder
geschlossener Wille zur politischen Selbstbehauptung. [Ruhr
Rhein 10 (1929) Nr. 41, S. 1325/7.]

Kartelle. N. P. Mathiasson: Kartelle und andere Zentra-
lisierungsbestrebungen innerhalb der schwedischen In-
dustrie. Allgemeine Betrachtungen iber das Problem. Die
schwedischen Fusionen, wobei auch der Brukskoncern, umfassend
Fagersta, Kloster, Horndal, Dannemore und Forsbacka, behandelt

wird. [Tekn. Tidskrift 59 (1929) Nr. 38, S. 468/73; Nr. 39, S. 480
bis 485.]
Verbande. Schaper: Zum 25j&dhrigen Bestehen des

Deutschen Stahlbau-Verbandes. [Bautechn. 7 (1929) Nr. 43,
S. 661.1

Robert Ritter, 1. Blirgermeister a. D. in Mannheim: 25 Jahre
W irtschaftlicheVereinigung Deutscher Gaswerke A.-G.
Im Auftrage der Wirtschaftlichen Vereinigung Deutscher Gas-
werke, Gaskokssyndikat, A.-G., verfallt. (Mit Abb. u. 10 Taf.)
Kéln, Frankfurt a. M., Berlin: [Selbstverlag der Vereinigung] 1929.
(367 S. u. 2 BL) 4°. 2 B2

Jahrbuch des Reichsverbandes der Automobilindu-
strie. Hrsg. von 2r.«3ttg. Wilhelm Scholz, Direktor des Reichs-
verbandes der Automobilindustrie, und Dr. Ernst Valentin, Ge-
heimer Regierungsrat. Jg. 5. (Mit zahlr. Abb.) Berlin-Friedenau
(Sponholzstrale 7): Dr. Ernst Valentin, Verlag, 1929. (318 S.)
8° Geb. 10 JiJi. — Bietet in derselben Art wie sein Vorgénger

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 149152, — hin * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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—vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 744 — einen guten Ueberblick tber
die technischen und wirtschaftlichen Fortschritte der deutschen
Kraftfahrzeugindustrie im Jahre 1928. Hervorzuheben ist aus
dem umfangreichen und vielseitigen Geschaftsberichte des Reichs-
verbandes der Hauptabschnitt ,, Technische Fragen“ (S. 58/116);
aus dem Unterabschnitt ,,Forschung* seien erwahnt die Angaben
aus G. Schlesingers Aufsatz ,,Die Bearbeitbarkeit der Konstruk-
tionsstahle im Automobilbau® — vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 307/12
u. S. 338/45 —, iber den ,,Schraubenwerlcstoff“ (S. 90/94) und
die ,,Werkstoffe*, namlich legierte Edelstahle (S. 100/101). ! B !

Herbert Lithgen, Dr.: Der Benzol-Verband. Ein Beitrag
zum Problem der deutschen TreibstoffVersorgung. Halle a. d. S.:
Wilhelm Knapp 1929. (XI, 135 S.) 8°. 8JUI. S B=

Wirtschaftsgebiete. Bergbau und Hittenwesen Polens.*
Entwicklung der Steinkohlenforderung. [Gliuckauf 65 (1929)
Nr. 40, S. 1378/89; Nr. 41, S. 1416/26.]

Wirtschaftspolitik. Robert Holthéfer: Sozialismus und
Betriebsverfassung. Neue Gesichtspunkte der Unter-
nehmerpolitik. Theorie und praktisches Handeln. Amerika-
nische Betriebspolitik. Die russische Betriebsverfassung. Falsche
Hoffnungen auf die Wirtschaftsdemokratie. Amerikanische Be-

triebspolitik fir deutsche Betriebe. Wege und Folgen. [Ruhr
Rhein 10 (1929) Nr. 40, S. 1290/3.]
Das Problem der Wirtschaftsdemokratie. In einer

groRen Zahl von Sonderaufsatzen wird die Frage der Wirtschafts-
demokratie von den verschiedensten Seiten beleuchtet. [Deutsche
Bergwerks-Zg. 30 (1929) Nr. 221, Sonderbeilage.]

Sonstiges. G.Dettmar: Auslandshilfe beim Wiederauf-
bau der russischen Industrie.* Studienreisen russischer
Ingenieure in das Ausland. Veranstaltungen zur Weiterbildung
der russischen Ingenieure. Heranziehung auslédndischer Fachleute
zur Beratung und Begutachtung. Ausstellungen auslandischer
Maschinen und Apparate. Anstellung auslandischer Ingenieure,
Techniker, Werkmeister (Spezialisten). Abschluf von Vertrdgen
Uber technische Hilfeleistung. Vergebung von Konzessionen.
[Techn. Wirtsch. 22 (1929) Nr. 9, S. 245/50.]

Verkehr.

Tarife. F. Bohm: Die Notwendigkeit billiger Frachten
bei gleichzeitiger Aufgabe geschlossener Ziige und Zug-

teile. [St. u. E. 49 (1929) Nr. 38, S. 1387/8]
Soziales.
Allgemeines. E. Horneffer, Prof. Dr.: Frevel am Volk. Ge-
danken zur deutschen Sozialpolitik. 2., erw. Aufl. Leipzig:
R. Voigtlanders Verlag 1930. (88 S.) 8° 2JIJI. S BS

Arbeitszeit. Zur Einfuhrung des ununterbrochenen
Arbeitsjahres. In RuRland ist durch Verordnung des Rates der
Volkskommissare vom 26. August 1929 die ununterbrochene
Arbeitszeit eingeflhrt zur Beschleunigung der Industrialisierung.
[Die Volkswirtschaft der U.S.S.R. 8 (1929) Nr. 17/18, S. 87/9.]

Arbeiterfrage. Friedrich Lemmer: Die GrdéBenordnung
des deutschen Arbeitseinkommens. Versuch der Berech-
nung des Gesamtarbeitseinkommens auf Grund der Unterlagen
der Unfallversicherung, der Arbeitslosen- und der Invalidenver-
sicherung. [Arbeitgeber 19 (1929) Nr. 16, S. 440/4; Nr. 18, S. 495
bis 502.]

Unfallverhiitung. H. Pick: Zum W erdegang des neuzeit-
lichen Industrie-Gasschutzes. [Gasmaske | (1929) Nr. 4,
S. 71/2]

Otto Giesenhaus:
Eisen- und Huttenindustrie.*
S. 82/5]

Eduard Sauerbrei: Das Brand- und Explosionsunglick
in der Azetylenfabrik in Borsigwalde.* Betriebszustand
des Azetylenwerkes. Unfallhergang, Brandursache und Lehren
des Unglicks. [Schmelzschweiung 8 (1929) Nr. 9, S. 177/81.]

Sicherheitsmalnahmen bei der Materialbewegung.*
[Heat Treat. Forg. 15 (1929) Nr. 8, S. 909/1003.]

J. Wahlig: Dirfen Brédnde in unter Spannung stehen-
den Anlagen mit Wasser geloscht werden ?* [Elektrizitats-
wirtsch. 28 (1929) Nr. 491, S. 457/60.]

P. Gollasch: Unfallbewegung und Unfallschutz auf
der Dortmunder Union im Jahre 1928.* [Reichsarb. 9 (1929)
Nr. 26, S. 111 235/8.]

Gewerbekrankheiten.
erkrankung.

Ein Jahrzehnt Gasschutz in der
[Gasmaske 1 (1929) Nr. 4,

Die gewerbliche Staublungen-
Mit Beitrdgen von Prof. Dr. A. Béhme [u. a.].

Zeitschriften- und Bilcherschm.

49. Jahrs. Nr. 44.

Mit 15 Textabb. Berlin: Julius Springer 1929. (4 BIl., 146 S.) 8°.
11JI.M. (Beiheft 15 zum Zentralblatt fur Gewerbehygiene und
Unfallverhiitung.) SB —

K. W. Jotten, Dr. med., Professor, und Dr. Thea Kortmann:
Gewerbestaub und Lungentuberkulose. T. 2. Zement-,
Tabak-und Tonschiefer-Staub. Mit einem Beitrag: Uebt
das Staubstreuverfahren in den Kohlenbergwerken
einen schadigenden EinfluB auf die Gesundheit der
Bergleute aus? Von Dr. G. Schulte. Mit 56 Abb. Berlin:
Julius Springer 1929. (2 BIl., 125 S.) 8°. 21 fRJi. (Schriften aus
dem Gesamtgebiet der Gewerbehygiene. Hrsg. von der Deutschen
Gesellschaft fur Gewerbehygiene in Frankfurt a. M. N.F., H.26.)

Sonstiges. A. Heinrichsbauer: Die Widerlegung der ge-
werkschaftlichen Kaufkrafttheorie durch die Wirklich-
keit. Die hoheren Léhne haben nur zu einer Steigerung des Ver-
brauchs gefihrt, die in der Hauptsache dem Auslande zugute
gekommen ist. Die deutsche Erzeugungsmittelindustrie hat da-
gegen daraus keinen Vorteil gezogen. [Arbeitgeber 19 (1929)
Nr. 18, S. 502/6.]

Wolfgang Kriiger: Die Krise des australischen Schlich-
tungswesens. Die Schlichtungsgesetzgebung vor der Reform,
ihre Handhabung und Auswirkung. Die Reform 1928. Die Ar-
beitsgemeinschaftsbestrebungen. Die Reform 1929. [Arbeitgeber
19 (1929) Nr. 18, S. 506/10.]

Gesetz und Recht.

Gewerblicher Rechtsschutz.  Werneburg:
fahigkeit von technischen Erfindungen.
wirtsch. 6 (1929) Nr. 10, S. 774/7.]

Uebersichts-Kartothek Patentrecherche, zusammen-
gestellt von Gustav Schuchardt, beratenden Chemiker und Inge-
nieur fir Patentwesen. DRP. Klasse 18: Eisenhiittenwesen.
Berlin (SW 11, Koniggréatzer Str. 31): Verlag Patentrecherche,
G. m.b.H. [1929], (24 BI.) 8°. In Mappe 24 JIM .— Eine Patent-
Ubersicht fir alle Gebiete der Technik in Karteiform, die zu-
nachst nur die z. Zt. bestehenden Patente berlicksichtigt und
durch Nachtrage (halbjahrliche Ergadnzungskarten zum Preise
von je 2JMI) dauernd auf dem laufenden gehalten werden soll.
Die Karten der einzelnen Klassen oder Unterklassen werden in
Mappen vereinigt oder planmé&Big in Karteikasten aufbewahrt.
Die einzelnen Karten (im Dinformat A 5, 210 X 148 mm) geben
Auskunft Gber 1. die Klasse, Unterklasse und Gruppe; 2. die
Nummer des Patentes; 3. den Patentanmelder oder Patentinhaber;
4. den Anmeldetag des erteilten Patentes; 5. das Bestehen des
Patentes; 6. das Kennzeichen des Hauptanspruches in kurzen
Stichworten. Die vorliegende Klasse 18 umfalt 24 Karten. SBS

Gewerbe-, Handels- und Verkehrsrecht. Erze, Metalle,
M etallhalbzeug, Waren und Abfalle. Ausfuhrzdlle, Einfuhr-
verbote, Ausfuhrverbote, Beschrankungen der Einfuhr und der
Ausfuhr von 68 Landern nach dem neuesten Stand vom 1. Juni
1929. Berlin: N.E.M.-Verlag (1929). (89 S.) 8°. 10JIM. =B S

Zur Patent-
[Z. Betriebs-

Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Technische Ausbildung vom Standpunkt
des Lernenden. [Eng. 148 (1929) Nr. 3843, S. 254/5; Nr. 3844,
5. 280/1; Nr. 3845, S. 308/9; Nr. 3846, S. 334; Nr. 3847, S. 368]

Arbeiterausbildung. Arbeitsschulung. [Hrsg.:] Deutsches
Institut fur technische Arbeitsschulung. Jg. 1, H. 1: Oktober 1929.
Disseldorf: Deutsches Institut fiir technische Arbeitsschulung
1929. (24, XVI1 S.) 4°. 3,50JIM. (Erscheint vierteljahrlich und
wird an Mitglieder der ,,Gesellschaft der Freunde desDinta* kosten-
los, sonst zuje 3,50 JtJ| fur das Heft geliefert.)— Inhalt: Geleitwort,
von A. Vogler (S. 1). [An die] Freunde des Dinta! (S. 2). Satzun-
gen der ,,Gesellschaft der Freunde des Dinta“ (S. 3/4). Das Dinta
in der Volkserziehungsarbeit, von Franz Schirholz (S. 5/7).
Sport und Turnen in der technischen Arbeitsschulung, von Hans
Riedel (S. 8/11). Das Dinta im Lichte der Presse (S. 12/19).
Arbeitspsychologische Leitsdtze fiir den Zeitnehmer, von Prof.
Poppelreuter (S. 20/24). Tatigkeitsbericht des Deutschen Insti-
tuts fur technische Arbeitsschulung, Disseldorf, fur die Zeit vom
1. April 1928 bis 30. Juni 1929, erstattet von der Institutsleitung
(S. UXVI). = B=

Hochschulausbildung. Sam A. Lewisohn: Moderne Ar-
beitsstudien und der Ingenieur. Einbeziehung des Gebietes
der Arbeitsschulung in den Ausbildungsgang des Technikers.
[Mech. Engg. 51 (1929) Nr. 10, S. 736/8.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 140152. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



31. Oktober 1929.

Jahrhundertfeier der Séchsischen Technischen
Hochschule zu Dresden, 4. bis 7. Juni 1928. (Mit Taf.) (Dres-
den 1929: B. G. Teuhner.) (201 S.) 4». = B =

Gutachten Uber die Ausbildung des Bergakademi-
kers, erstattet auf der Grundlage der Beschliisse des Ausschusses
fur bergménnisches Bildungswesen hei der Fachgruppe Bergbau
des Reichsverbandes der Deutschen Industrie. Berlin (W 10,
ViktoriastraBe 30): Selbstverlag der Fachgruppe Bergbau des
Reichsverbandes der Deutschen Industrie 1929. (48 S.) 8°. 1JIJU.
(Beitrage zur Besprechung bergménnischer Ausblldungsfragen
Nr. 3.) = B =

Ausstellungen und Museen.

Bruno Salbach: Industriewerbung durch Ausstellun-
gen.* Ausstellungen und Messen sind geeignet, einem grdferen
Kreise die Fortschritte der Industrie vor Augen zu fihren.
[Techn. Wirtsch. 22 (1929) Nr. 10, S. 261/4.]

GieRerei-Fachausstellung 1929.*
lung. [GieB.-Zg. 26 (1929) Nr. 19, S. 539/41.]

EgonDreves: Gedanken zur Lehrschau der 5. GieRerei-
Fachausstellung. [GieB.-Zg. 26 (1929) Nr. 19, S. 541/4.]

Kritik der Ausstel-

Statistisches.
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Richard Schwerdtfeger: Eindricke eines Betriebs-
mannes. Kritische Streiflichter zur GieRereiausstellung in
Diisseldorf. [GieR.-Zg. 26 (1929) Nr. 19, S. 544/6.]

Die Firmenschau der Fachausstellung.* 5. GieRerei-
Fachausstellung, Disseldorf. [GieR.-Zg. 26 (1929) Nr. 19, S. 547
bis 555.]

Sonstiges.

[F.] zur Nedden: Die W eltbrennstoffkongresse zu
London und Pittsburgh 1928. Berichterstattung uber die
beiden Tagungen. [Braunkohle 28 (1929) Nr. 38, S. 829/35.]

Hauptversammlung der Gesellschaft Deutscher
M etallhitten- und Bergleute am 15, September 1929 in

Minchen. Geschéftsbericht fir 1928 und Auszige aus den Vor-
tragen. [Metall Erz 26 (1929) Nr. 17, S. 421/8.]
Tétigkeitsbericht 1929 der Deutschen Versuchs-

anstalt fur Luftfahrt, E. V., Berlin-Adlershof. Hrsg. vom
Vorstand 5)r.«Qng. Wilh. Hoff, o. Professor an der Technischen
Hochschule zu Berlin, Ottfried von Dewitz, 25t.=3n0- Georg Made-
lung, o. Professor an der Technischen Hochschule zu Berlin.
[Selbstverlag 1929.] (XII, 56 S.) 4°. (Aus: Jahrbuch der Deut-

Statistisches.

Der Aufenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhiuttenindustrie im September 1929.

Diein Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern

der ,,Monatlichen Nachweise uber den auswartigen Handel
Deutschlands® an.
Eisenerze (237 e )
Manganerze (237 h )
Eisen- oder manganhaltige Gasreinigingsmasse; Schlacken, Kies-

abbrande (237 r)
Schwefelkies und Schwefelerze (237 1)
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennclkohle (238 a)
Braunkohlen (238 b))
Koks (238 d)
Steinkohlenbriketts (238 e )
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreBsteine (238 f ) ..commmnncincncnenns

Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 b ) ..
Darunter:
Roheisen (777 a)
Ferrosilizium. -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und
andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) coiiiicicnins
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspédne usw. (842; 843).iiinens
Rohren und Réhrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GuR, roh und
bearbeitet (778 a, b; 779 a, b )
Walzen aus nicht schmiedbarem GuR, desgleichen [780 A, Al AZ2]
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB
[782 a; 783 al), bl), c1), d1) ]
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB
(780 B; 781; 782 b; 783 e, f, g, h )
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke; Brammen; vorgewalzte Blocke;
Platinen; Knippel; Tiegelstahl in Blécken (784)
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 Al A2 B ]
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, ¢
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebrdunt usw. (787)
Verzinnte Bleche (WeiBblech) (788 a )
Verzinkte Bleche (788 b)
Well-, Dehn-, Riffel-, W affel-,
Andere Bleche (788 ¢c; 790)
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791a, b; 792 a, b) .
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformsticke (793 a, b)
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795a, b) . .
Eisenbahnschienen usw.; StraBenbahnschienen; Elsenbahnschwellen
Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten (796)......
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797)
Schmiedbarer GufR; Schmiedestiicke usw.; Maschinenteile,
bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, c, d, e;
cl), d1), e, ]
Bricken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b)
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam-
mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere
Behélter, Rohrenverbindungsstiicke, Héahne, Ventile usw. (801 a,
b, ¢, d; 802; 803; 804; 805)
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdrner, Brecheisen; Hammer;
Kloben und Rollen zu Flaschenzigen: Winden usw. (806 a, b; 807)
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816 a, b) B
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (W iegevorrichtungen) usw.
(811 a, b; 812; 813 a, b, ¢, 4, e; 814 a, b; 815 a, b, ¢c; 816 ¢, d; 817;
818; 819)
Eisenbahnoberbauzeug ( a)
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b)

Warzenblech (789 a, b ) s

roh und
799 al), b1,

Schrauben, Nieten. Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825¢)
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 823)
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b)

Drahtseile, Drahtlitzen (825 a)

Andere Drahtwaren (825 b, ¢, d; 826 b)

Drahtstifte (Huf« und sonstige Nagel) (825 f, g; 826 a; 827)

Haus- und Kichengerate (828 d, e, f)

Ketten usw. (824aa, b) .

Alle Ubrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;

836; 837; 838; 839; 840; 841)
Maschinen (892 bis 906)

*) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.
XLIV.,

schen Versuchsanstalt fur Luftfahrt, E. V.) 3 B E
Einfuhr Ausfuhr
September Januar-September September Januar-September
1929 1929 1929 1929
t t t t

1575 144 12 684 239 9039 88 972

38 303 244 086 198 1156

142 386 888 601 51 096 292 055

99 745 875 684 2803 33 547

803 133 5907 058 2687 443 19 837 080

222 312 2 060 927 2692 22073

43 898 316 938 1056 470 7 785 989

2069 14 688 72 952 542 253

12 833 107 045 187 479 1436 526

148 162 1406 315 470 068 4370 978

12 073 117 444 33 892 290 446

70 832 2 496 35 825

32 502 287 494 11 392 179 458

5 360 46 473 10 740 88 298

74 327 1134 11 422

351 4035 349 3 586

1076 6671 16 634 120 588

6 944 107 480 22 490 347 052

59 490 523 378 115 694 1014 569

6 328 53 226 65 389 465 649

27 191 38 827

1876 18 395 1278 21 306

106 2281 2484 17 172

136 2631 1 557 9 996

40 527 770 6 594

8 354 75 553 31 636 375 210

34 211 876 7044

613 16 044 23 956 274 898

7 314 87 745 32474 306 138

136 888 5914 48 371

2819 25030 21 777 183 536

387 3729 7 960 67 776

145 1198 11 836 84 287

48 578 647 6 014

155 1353 4 606 38 376

169 1712 3 566 35 904

377 5738 2333 14 834

4 920 1273 9 367

191 2430 4 339 34 972

27 221 271 1805

344 4722 707 5727

66 ' 753 2022 13 940

78 2 496 7173 74 036

42 474 5688 50 948

34 296 2 825 25197

67 524 1005 7610

305 3145 10 847 92 200

3 386 43 445 53 542 474 135

203



1614 Stahl und Eisen.
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Kohlenforderung des Deutschen Reiches im Monat September 19291).
September 1929

Januar bis September 1929

49. Jahrg. Nr. 44.

PreR- PreR- PreR- ‘frrflﬁ-
. kohlen kohlen f kohlen ohlen
Erhebungsbezirke Stein- Braun- Koks aus aus Stein- Braun- Koks aus aus
kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
Oberbergamtsbezirk:
o 480 254 946 549 85 129 11 736 212 209 4528 835 8 697 555 753 893 107 284 1873 974
1826 216 - 136 814 33 892 — 16 287 912 — 1282 473 253 306 —
(I [T 6085 4) 6552906 - 5937 1682 936 54055 60014 485 = 51039 14978 334
43 297 231371 9 787 7052 21 001 411 596 2080 423 88 018 84 035 195 093
2 97! 669 _ 2707 582 260 392 — 87 535 214 — 23 468 674 2562 776 —
Bonn ohne Saargebiet .3 1003 430 4317 013 256 719 48 674 1020 959 8 777 660 39 051 014 2397 953 463 456 9 141 272
13128 951 12047 839 3196 031 367 683 2937 105 117 595 272 109 843 477 27991 011 3521 896 26188 673
Vorjahr. .. 11819 093 11471734 2805866 387 853 2781 303 110 537 323 103473 552 25352041 3243606 24 758 956
Berginspektionsbezirk:
108 250 — — i —_ 1009 822 — —
_ i —_ 8 392 — — 5) 82 543 — 40 190 10 547
Arnberg ... — 60 741 — — 10 698 — 539 547 — _ 98 272
Zweibricken 229 — — — 1298
Bayern ohne Saargebiet. . 229 168 991 _ 8 392 10 698 1298 6 1631912 - 40 190 108 819
Vorjahr 111 — — 17 193 1208 — — 150 415
Bergamtsbezirk:
155 238 19 206 3889 — 1487 985 — 170 633 38 311 i
155 134 —_— — 1733 — 1352 405 — — 14 256 —
Dresden. 30 238 150 015 — 2176 11480 260 297 1414 460 _— 12 306 98 500
Leipzig. _ 937 950 _ _ 312 336 _ 8100 527 _ _ 2577 658
Sachsen 340 610 1087 965 19 206 7798 323 816 3100 687 9514 987 170 633 64 873 2676 158
Vorjahr 328 070 987 069 19 608 5 809 283 307 2976 141 8816 019 169 007 47 708 2535 856
Baden - - - 43 570 — — — — 370 305 -
Thuring - 446 616 i — 223 348 — 4032 764 — — 1961 253
Hessen .. - 67 418 - 7 110 165 — 442 887 — 65 437 1060
Braunschweig. - 324 229 - — 63 625 — 2801 191 — - 539 460
Anhalt — 76 785 — — 1725 — 705 063 — — 14 785
Uebriges Deutschland 10 064 — «) 48 497 909 — 95 753 — 6) 396 738 17 619 —
Deutsches Reich (ohne Saar-
Gebiet) oo 13479 854 14219843 3263 734 435462 3560482 120 793 010 5)128972 281 5) 28 558 382 4080 320 31490 208
Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) 1928 12156 554 13 616 127 2866 659 443 733 3373 251 113 605 285 122 345 540 25893 037 3681 663 30061 969
Deutsches Reich (jetziger
Gebietsumfang ohne Saar-
gebiet) 1913 s 11 990 948 7473 246 2444 898 467 555 1909 156 106 571 793 64 132 226 22074 181 4174 712 15993 722
Deutsches Reich (alter Ge-
bietsumfang) 1913 16 355 617 7 473 246 2677 559 495 521 1909 156 143 674 282 64 132 226 24 096 556 4406 338 15933 722
J) Nach ,,Reichsanzeiger® Nr. 251 vom 26. Oktober 1929. 2) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheinisch 9 703 386 t. 3) Davon Ruhrgebiet
linksrheinisch 505 578 t. 4) Davon aus Gruben links der Elbe 3794 509 t. 5) EinschlieBlich der Berichtigungen aus den Vormonaten. <) Teilweise
geschéatzt.
Die Roheisen- und FluBstahlgewinnung des Saargebietes im Monat FluBstahlgewinnung
September 1929. Rohblscke StahlguR s
Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen } F ”hl‘
o P f f : _ © & L ba- sta
schaffenden Industrie im Saargebiet stellte sich die Roheisen 1929 Thomas- S5 EZ Elektro- gjorner ine.
und FluBstahlgewinnung des Saargebietes in den Monaten Januar stahl  2ESS  ganl " saurer
bis September 1929 wie folgt: s2=° Elektro- gesamt
Stand der Hochdfen t * t t t t
n n Aus. Zum Lei- Januar 137 893 43 847 1090 513 183 343
1999 VO gotrieh e besserung Anblasen  qoios Februar. 117 596 41 658 1092 368 160 714
handen befind- dampft befind-  fertig- in 24n Marz . 134 390 42 679 1370 466 178 905
lich lich stehend t April . 142 210 42 215 1423 469 186 317
Mai 140 415 45 138 1346 454 187 353
Januar 31 26 — 4 1 6120 ;
Februar a1 2 _ 4 1 6120 Juni 143 875 45 089 1354 485 190 803
Marz : 2 27 5 7 6120 Juli 144 956 1)51 198 1516 552 1)198 222
April 2 28 2 1 6370 August 139 593 50 309 1578 565 192 045
e - Sept. . 134 331 48 251 1449 479 184 510
Mai 0 28 - 2 - 6370 P
Juni . e 30 28 - 2 - 6370 *) Berichtigte Zahlen.
Juli 30 27 — 3 - 6370 . . . L
August 30 27 . 3 . 6370 Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet im September 19291).
- 2 _ 4 _ August September
Sept 30 6 6370 1929 1929
. i t t
Roheisengewinnung
A. W alzwerksfertigerzeugnisse:
f . GuRBwaren Thomasroheisen . Eisenbahnoberbaustoffe 20 224 19 432
1929 GieBerei- = hmel- (basisches ‘Roheisen Formeisen (Uber 80 mm Hohe) . . . 21 907 21 648
roheisen zung Verfahren) insgesamt Stabeisen und kleines Formeisen unter
t t t t 80 MM H 8he i 45 481 37 335
Bandeisen 9 991 9 010
W alzdraht 11 301 11 291
Januar 16 900 151 981 168 881 Grobbleche und Universaleisen 15 346 13 292
Februar. 13 100 134 085 147 185 Mittel-, Fein- und WeiBbleche S 8 839 7 857
5 Rohren (gewalzt, nahtlose wund ge-
Mar_z . 17 550 156 891 174 441 schweiRte) 2)7 510 2)7 162
April . 17 600 160 603 178 203 Rollendes Eisenbahnzeug - _
Mai 17 700 168 673 186 373 Schm iedestqeke ............ 344 286
Juni 16 650 171 497 188 147 Andere Fertigerzeugnisse .
Juli . 18 350 166 150 184 500 Insgesamt | 140 943 | 127 313
August 19 000 162 985 181 985 B. Halbzeug, zum Absatz bestimmt | 10 978 j 14 340
Sept 18 150 155 905 174 055 1) Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen

schaffenden Industrie im Saargebiet. — 2) Zum Teil geschatzt.
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Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie
im September 1929.

August September
1929 1929
Kohlenforderung 2219 910 2132 010
Kokserzeugung... t 505 820 488 250
Brikettherstellung 168 090 164 280
Hochéfen im Betrieb Ende des
M ONats . 57 57
Erzeugung an
Roheisen t 347 540 346 750
FluBstahl t 354 990 337 120
StahlgufB t 10 310 9 810
Fertigerzeugnissen et 305 860 288 150
SchweilRstahlfertigerzeugnissen t 14 350 11 810

Frankreichs Eisenerzforderung im Juli 1929.

Beschaftigte

5 Vorréte
Forderung Arbeiter
am Ende
Monats- des
Bezirk durch- Juli Monats Juli
i Juli 1913
schnitt 1929 1929
1913 1929
t t t
r Metz, Dieden-

hofen . 1761 250 1852 435 981 812 17 700 14 708
Loth- Briey et Meusel 1858 058 1037 808 14 465
ringen Longwy . . . .J 1505 168 284 327 160 078 H5 537 1995
Nancy 159 743 127 531 230 107 2103 1632
Miniéres . 46 336 10 532 365
Normandie........ 63 896 192017 167 191 2808 3181
Anjou, Bretagne 32 079 48 428 27 746 1471 1337
PYrenaen ... 32821 20727 9 760 2168 832
Andere Bezirke. 26 745 6381 18 996 1250 249
Zusammen 3581 702 4 436 240 2 644 030 43 037 38 764

Frankreichs Roheisen-, Stahl- und Walzwerkserzeugung in den
Jahren 1927 und 1928.

Nach eigenen Ermittlungen des Comité des Forges de Francel)
wurden im Jahre 1928 in Frankreich 9 980 888 t Roheisen (dar-
unter 60 446 t Elektro- und geringe Mengen Holzkohlenroheisen)
erzeugt; gegenlber dem Jahre 1927 mit 9 273 115 t war somit
eine Steigerung um 7,6 % zu verzeichnen. Ueber die Zahl und
Leistungsfahigkeit der in Frankreich bis zum 31. Dezember 1928
vorhandenen Hochdéfen und Elektroofen gibt folgende Zu-
sammenstellung Aufschluf :

Zahlentafel 1. Zahl der Hochdfen und Elektroofen in
Frankreich.
Im Feuer Am 31 Dezember 1928
Leistungs-
Bezirk imBau fahigkeitder
ezir 1.Ja- 1.Ja im  auBer oderin ;oo im Betrieb
nuar.nuar. oo Be-  Aus- g ;¢ Dbefindlichen
1927 1928 trieb besse- Hochéfen
rung in 24 st
t
Hochéfen:
Ostfrankreich 66 62 66 1 16 83 13 215
ElsaB-Lothringen . 48 16 49 5 12 66 13 740
Nordfrankreich 16 14 16 - 6 2 3908
Mittelfrankreich . 7 5 6 2 6 14 1263
Siidwestfrankreich 8 8 9 3 8 20 1116
Sidostfrankreich . 4 3 3 2 2 7 566
Westfrankreich 6 5 6 1 2 9 2060
Insgesamt 155 143 155 14 52 221 35 868
Elektroofen 45 61 59 49 30 138

1) Bull. Nr. 4094 (1929).

Zahlentafel 3. Die Stahlerzeugung Frankreichs
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Getrennt nach Bezirken wurden in den Jahren 1927 und 1928
folgende Mengen Roheisen gewonnen:
Zahlentafel 2. Die Roheisenerzeugung Frankreichs in
den Jahren 1927 und 1928 nach Bezirken.

Anteil der Bezirke an
der Gesamterzeugung

Bezirk
1927 1928 1927 1928
t t t 1 t

Ostfrankreich . 3960 811 4 185 089 42,7 41,9
ElsaB-Lothringen 3 380 651 3633 775 36,5 36,4
Nordfrankreich 1009 911 1165 024 10,9 11,7
Mittelfrankreich 176 172 208 789 1,9 2,]_
Sudwestfrankreich 153 137 145 592 1,6 1,4
Sudostfrankreich . 119 290 139 361 13 1,4
W estfrankreich 473 143 506 258 5,1 51
Insgesamt 9 273 115 9 980 888 100,0 100,0

Den Anteil der Roheisensorten (auBer Sonderroheisen) an
der Gesamterzeugung gibt folgende Aufstellung wieder:

1927 1928
% %
Thomas-Roheisen 7 163 145 79,1 7 779 967 79,6
GieRerei- " 1558 084 17,2 1506 680 15,5
Puddel- " 295 556 3,3 315 928 3,2
Bessemer- Y 22 026 0,2 11 793 0,1
0. M.- 14 108 0,2 19 306 0,2
Sonstiges " — — 136 647 1,4
zusammen 9 052 919 100,0 9770 321 100,0
An Sonderroheisen wurden hergestellt:
1927 1928
t t

Spiegeleisen 150 634 101 892

Ferromangan 36 766 64 165

Ferrosilizium ... 22 696 33 279

Andere Eisenlegierungen . ... 10 100 11 231

insgesamt 220 196 210 567

Der Erzeugung des Roheisens dienten 27 358 257 (1927:
24 699 119) t Erze eigener und 470 327 (606 264) t Erze fremder
Herkunft, ferner 523595 (424068) t Manganerze, 809 006
(719 227) t Alteisen sowie 2 140 087 (1 119 696) t Schlacken und
sonstige Zuschlage.

Die gesamte Stahlherstellung in Frankreich betrug
wahrend des Berichtsjahres 9 499 528 (1927: 8 306 256) t, dar-
unter 9 291 974 (8 149 764) t Stahlblécke und 207 554 (156 492) t
StahlguB. Gegeniiber dem Vorjahr bedeutet das eine Zunahme
um 14,4%. An der Stahlerzeugung war Ostfrankreich mit
38,3 (38,5)%, ElsaB-Lothringen mit 31,2 (32,9) %, Nordfrank-
reich mit 16,9 (15,7) %, Westfrankreich mit 6 (5,9) %, Mittel-
frankreich mit 5,6 (4,8) % und die Ubrigen Bezirke mit 2 (2,2) %
beteiligt. Getrennt nach den verschiedenen Stahlsorten entfielen
auf Thomasstahl 69,3 (70,8) %, Siemens-Martin-Stahl 28,3
(27,2) %, Elektrostahl 1,3 (1,1) %, Bessemerstahl 0,9 (0,8) %
und Tiegelstahl 0,2 (0,1) %. Die tatsdchlichen Erzeugungszahlen
(Stahlblécke und StahlguR zusammen) fur die beiden letzten
Jahre, getrennt nach Sorten und Bezirken, sind in Zahlentafel 3
wiedergegeben.

Die Zahl der am 31. Dezember 1927 und 1928 in Betrieb
befindlichen Oefen ist aus Zahlentafel 4 ersichtlich.

Als Einsatzstoffe zur Stahlerzeugung dienten 8 224 676
(1927: 7246 024) t Roheisen, darunter 7571 186 (6 665 922) t
Thomasroheisen, 2534 842 (2090 840) t Alteisen und 33251
(23 195) t Erze.

in den Jahren 1927 und 1928.

Thomasstahl Bessern erstahl Siemens-Martin-Stahl  TiegelguBstahl Elektrostahl Zusammen
Bezirk 1927 1928 1927 1928 1927 1928 1927 1928 1927 1928 1927 1928
t t t t t t t t t t t t
Ostfrankreich 2728 758 3 005 800 15 015 941 0002) 1098 3842) — — - — 3669 758 4119 199
ElsaB-Lothritigen 2 261 597 2 471 229 — — — — — - - 2 261 597 2471 229
Nordfrankreich 8885011) 1106 9801) 47 615 53 618 593 983 742 889 — — — — 1530099 1903437
Mittelfrankreich . . . — — 5144 7 859 314 585 417 429 — — 35 847 67 312 355 576 492 600
Sudwestfrankreich . . _ _ — 48 807 — — — — — 48 807 —
Sudostfrankreich _ _ _ — — — — — 44 574 60 9874) 44 574 60 987
Westfrankreich _ _ _ — — — — — — — — —
Andere Bezirke - - 3 956 4098 310 568 399 0613  — — 10 653 _ 325 177 403 159
Zusammen 5880 5325) 6586 2145) 70 559 80 588 2252 492«) 2688 648«) 11599 15779 91 074 128 299 8306 598 9 499 528
*) Einschl. Westfrankreich. — 2) Einschl. ElsaB-Lothringen. — 3) Einschl. Sudwestfrankreich. — &) Einschl. anderer Bezirke. — «) Einschl.

ThomasstahlguR. — «) Einschl. sauren Siemens-Martin-Stahls.
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Besse- i
_ 8iemens- .
Bezirk mer- Tgﬁ'r?ear? Martin- Tiegel-  Elektro-
Birnen Oefen ofen ofen
19271928 19271928 1927 11928 1937(1928 1927{1928
Ostfrankreich . 3 17
ElsaR-I*>thringen 2421 ‘2% 2z %
Nordfrankreich S8l 3 14 1 g7 Blé
Mittelfrankreich . 4 8 20 x5
SUdwestfrankrcicli
Stdostfrankreich 3 2
Westfrankreich . . 4 6 f 6 10 10
Zusammen 42 107 186 87 1102%) 111 10 143 A B

Oefers) Darunter 96 (1938: 108) basische 7nd 6 (3) saure Siemens-Martin

130 359 "e ?2gL WUrden im Jahre 1928 insgesamt
k n u, hergestellt; darunter waren 121160

|
oiaas II Schw,Bstahl- 6671 (6367) t Puddelstahl und 3628
1 n ume“t'er* und Paffinierstahl. In Betrieb waren am
31. Dezember 1928 30 SchweiBofen, 14 Puddeléfen und 12 Zemen-
tier- und Raffinierofen.

Die Lieferungen an Halbzeug, zum Absatz bestimmt
(\orgewalzteBlocke, Knilppel, Platinen usw.), erhdhten sich von
1930694 t in 1927 auf 1957 132 t in 1928. Davon gingen
1063 218t = 54,33 % (1927: 766 4751 = 39,75 %) an inl&ndische
Verbraucher und 112 108 t = 5,73 % (1927: 58 645 t = 3,04 %)
nach dem Saargebiet, wéhrend 781806 t = 39,94 % (1927:
1103 174 t = 57,21 °0) ausgefihrt wurden. Von dem Halbzeug
waren u. a. 1559 428 (1 522 743) t aus Thomasstahl und 367 029
(368 009) t aus Siemens-Martin-Stahl. Getrennt nach den ein-
zelnen Bezirken verteilten sich die Lieferungen wie folgt:

19t27 1?28

Ostfrankreich . . . . 952 336 49,39 874 057 44,66
ElsaB-Lothringen 565 851 29,34 684 700 34,98
Nordfrankreich 73 506 3,81 65 804 3,36
Mittelfrankreich. 18 6881) 0,97 23 296 1,19
Stdwestfrankreich 10 413 0,54 957 0,05
Andere Bezirke . 307 500 15,95 308 318 15,76
insgesamt 1928 294 100,00 1957 132 100,00

wurden 6467 462 t  (1927:

Fertigerzeugnissen

An
Davon entfielen auf:

5400 922 t) hergestellt.
*) Einschl. Sudostfrankreich.

49. Jahrg. Nr. 44.

1927
t
Stabstahl..........
Formeisen... 1901 795 2370277
. 778 248 837 775
Schienen
593 995 536 721
Schwellen, Laschen, Unterlags
, Platten . 164 316
Radreifen. 76 593 PN
mndeisen yoQ 257 003
che 854 692 1050 074
Breiteisen.. 42125 62 012
Weilblech... 59 252 79 585
Gezogenen Draht. 119 497 158 166
Rohren ... 277 775 238 305
Schmiedestiicke 53 goo 53 585
W alzdraht........... 405 054 447 810
Sonstige Erzeugnisse . e 92 554

Am 31. Dezember 1928 beschéftigte die franzdsische Eisen-
industrie insgesamt 262 089 Personen. Davon entfielen auf:

Eisenindustrie Maschinenbau

Ostfrankreich . 53 668 11 637
Nordfrankreich 41 706 40 782
Mittelfrankreich 34 604 8 563
ElsaR-Lothringen 32 522 3213
Westfrankreich 12 906 4 559
Stdostfrankreich 9 205 819
Stdwestfrankreich 7173 732

Die Leistung der franzdsischen Walzwerke im Juli und August 1929.

Das Comité des Forges de France gibt jetzt auch Zahlen tber
die monatliche Leistung der franzdsischen Walzwerke bekannt.
Danach wurden in den Monaten Juli und August 1929 erzeugt:'

Juli 1929 August
t t

Halbzeug fir den Weiterverkauf 148 000 148 000
Fertigerzeugnisse....cevevricnenes 560 000 563 000
davon:
Sc“hlenen.. 51 000 43 000
Trager 80 000 90 000
W.falzdraht 36 000 34 000
Réhren.. 19 000 23 000
Stabeisen.. 182 000 184 000
Bleche. .., 86 000 86 000

Wirtschaftliche Rundschau.
Zu den grundsatzlichen Reichsbahnfragen der Gegenwart.

Die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft steht seit Wochen
rieder im Vordergrund o6ffentlicher Erdrterungen und im Brenn-
lunkt einer Beurteilung, die vielfach an Schérfe tbertrieben ist
nd zum Teil auch an Sachlichkeit zu wiinschen Gbriglat. Leider
it das von dem Zeitpunkt an, in dem die Reichsbahn vom
teichshaushalt geldst und mehr oder weniger selbstdndig wurde,
ie Regel geworden, besonders dann, wenn — wie es zur Zeit der
‘all ist — auBergewohnlich wichtige Reichsbahnfragen zur Ent-
mheidung stehen. Diese hauptsachlichsten Fragen sind: Die An-
assung der Reichsbahn und des Reichsbahngesetzes an den
oun"-Plan, die kiinftige Zusammensetzung des Verwaltungsrates
urch die Reichsregicrung, die mégliche geldliche Entlastung der
.eichsbahn im Rahmen derYoung-Erleichterungen, die Regelung
es Wettbhewerbsverhdaltnisses zwischen Eisenbahn und Kratt-
agen und damit zusammenhéngend die Frage der K-Tarife und
,r Aewlerung des § 6 Eisenbahn-Verkehrsordnung. Es erscheint
ringend notig und zweckmadBig, den Versuch zu unternehmen,
idenschaftslos vom Standpunkt der Wirtschaft aus, die (len ver-
hiedenen Verkehrsmitteln und ihren ,
erbsverhaltnissen unbefangen gegenubersteht, die Hauptfragen

lher zu kennzeichnen und auf diese oder jene nu cem ie™en
nzugehen, den Boden fir eine sachliche Endbeurteilung

inge zu ebnen. |
I Reichsbahn und Young-Plan.

Ueber den Young-Plan und seine Folgen fiir die Reichsbahn
uen xuuug qtpilfll bereits berichtet worden.

nkl.rhelten imWorttautd™ Young-Pl.n.

feU

laltlich noch nicht bekannten Brief Dr. Schachts an iiwenloung
,6 Jini 1929 erwartet worden. Tatsachlich hat dieser Brief
“en Wortlaut vor einigen Wochen vom ,Demokratischen

> Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 1065/6 u. 1115/6.

Zeitungsdienst” verdffentlicht wurde, eine gewisse Klarheit ge-
bracht. Kach dem Young-Plan soll namlich die Reichsbahn ihre
Eigenschaft als privates und unabhé&ngiges Unternehmen mit
selbstandiger Geschaftsfihrung in wirtschaftlichen, geldlichen
und Personalangelegenheiten ohne Einmischung der deutschen
Regierung beibehalten. Dabei kann aber von einer Beibehal-
tung der angegebenen Eigenschaften — weil sie ganz oder teil-
weise gar nicht bestehen — nicht die Rede sein. Trotzdem sind
aber die Arbeiten des fiir die Anpassung des Reichsbahngesetzes
an den Young-Plan zustdndigen Organisationsausschusses durch
Schachts Brief in eine bestimmte Richtung gelenkt worden. Das
Schreiben, das eingangs auf den Wortlaut des Pariser Sachver-
%(t)é}ggigen-Gutachtens abzielt, lautet nach Pressemeldungen wie

»In Kapitel 8a — Quellen und Sicherheiten — ist Vor-
behalten worden, daB das Organisationskomitee Vorschlage
ausarbeitet, wonach der private und unabh&ngige Charakter
der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft aufrechterhalten bleibt.
Ich bin gebeten worden, darzulegen, welche wesentlichen,
zur Zeit bestehenden Bestimmungen in dieser Richtune
beibehalten und vom Organisationskomitee beachtet
werden sollen.

Nach meiner Auffassung kommen folgende Bestimmungen
in Frage: Fuhrung des Betriebes der Reichsbahn als Mononol
unternehmen. Geschaftsfiuhrung nach kaufméanni-
schen Gesichtspunkten unter Wahrung der Interessen
der deutschen Volkswirtschaft. Trennung der Finan-

zen von den Reichs-, Staats- und Gemeindefinanzen Reichs
aufsicht. Vorschriften fur das Personal. Zustandigkeit des
und des Vorstandes. Voraussetzung

Verwaltungsrates
fur die Mitgliedschaft im Verwaltungsrat.

'm/ Bei Ausarbeitung der neuen Verfassung im Einklang mit
diesen Grundsétzen soll das Organisationskomitee beachten
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daB die Reichsbahn-Gesellschaft verpflichtet ist, einen Beitrag
fir Zwecke des neuen Planes nur fiir den Zeitraum von 37 Jahren
zu leisten.”

In diesem Briefist also deutlicher alsimYoung-Plan‘selbst fest-
gelegt worden, welche zurZeit bestehenden Bestimmungen des
Reichsbahngesetzes auch fir die Gultigkeitsdauer desYoung-Plans
beibehalten werdensollen. Esergibt sich also die Tatsache, daR
von einer Ausdehnung der Rechte der Reichsregierung oder des
Reichstags liber dieDeutscheReichsbahn- Gesellschaftnichtdie Rede
sein kann, wie es von den Gewerkschaften und sonderbarerweise
auch von einigen Wirtschaftsvertretungen beflirwortet worden ist.

Schon als Anfang 1924 der Reichsbahn die Form eines
»selbstdndigen wirtschaftlichen Unternehmens® gegeben wurde,
geschah das in der ausgesprochenen Absicht, die Wirtschaft der
Reichsbahn gegeniiber dem Reich selbstdndig zu stellen und sie von
der unmittelbaren Einwirkung der Politik frei zu halten. Noch
notwendiger sind diese Voraussetzungen fiir die Gesellschaft
unter dem Dawes- und Young-Plan mit ihren Sonderbelastungen.
Geldliche Selbstdndigkeit der Reichsbahn einerseits und ver-
starkte Einflisse der Politik anderseits sind Gegensatze, die sich
nicht Uberbriicken lassen. Hier gibt es nur ein Entweder-Oder.

Der Organisationsausschufl fir die Reichsbahn tagt schon
seit Wochen in Paris. Zwei Vertreter der Deutschen Regierung
sind beteiligt. Jetzt wird bekannt, daR die Reichsregierung diesen
beiden Vertretern zu den Verhandlungen noch vier Vertreter der
Eisenbahnergewerkschaften beigeordnet hat! Mit vollem Recht
hat der Vorstand des Reichsverbandes der Deutschen Industrie
in einer EntschlieBung scharfsten Einspruch dagegen erhoben,
daR die Reichsregierung den Eisenbahnergewerkschaften die Mog-
lichkeit der Vertretung einseitiger Sonderbelange geschaffen hat
und zugleich die Forderung gestellt, die Gewerkschaftsvertreter
alsbald von den Verhandlungen zuriickzuziehen, um die Ver-
handlungsfiihrung objektiven Vertretern der Reichsregierung ohne
gewerkschaftliche Kontrolle zu Uberlassen. Dieses Vorgehen der
Reichsregierung ist geradezu richtungweisend fir die Einstellung
und die tatsachlichen Ziele der Regierung. Was kimmert sie
auch die Tatsache, daB nach dem wichtigsten Grundsatz des
Reichsbahngesetzes die Eisenbahn ihren Betrieb unter Wahrung
der Belange der deutschen Volkswirtschaft nach kaufménnischen
Gesichtspunkten fuhren soll! Offenbar ist ihr alles gleichgltig,
wenn nur die Gewerkschaften zufriedengestellt sind. Sollten
sachlich wirklich kaum noch Unterschiede zwischen einem Ge-
werkschaftsfuhrer und einem dem ganzen Volke verantwortlichen
Reichsminister bestehen ?

Anscheinend stellen die Gewerkschaften nur aus grundséatz-
lichen taktischen Erwégungen das Verlangen, die Reichsbahn
ihrem Willen oder — was dasselbe zu sein scheint — mehr als
bisher der Gewalt des Reiches zu unterwerfen. Tatsachlich wird
das Reichsbahnpersonal der Gesellschaft keinesfalls eine Ver-
nachléssigung ihrer sozialpolitischen Pflichten vorwerfen kénnen.
Was die Reichsbahn fiir ihre Bediensteten in geldlicher Hinsicht
geleistet hat, geht z. B. allein schon aus der Entwicklung der Per-
sonalkosten hervor. Die fur die Dienstbeziige aufgewandten Aus-
gaben betrugen:

Vor dem Kriege ...
1925

556,7 Mill. JIM
10648 ,

.. 12059 ,

Wahrend des Bestehens der Reichsbahn-Gesellschaft haben
also diese Ausgaben um 13,3 % zugenommen. Die Ruhegehélter
sind von 114 Mill. JIM im Jahre 1913 auf 482,2 Mill. JIM im Jahre
1928 gestiegen. Das Durchschnittsruhegehalt belief sich fiir den
einzelnen Bediensteten im Jahre 1913 auf 918 M und im Jahre
1928 auf 2060 JIM".

Jedenfalls mufR die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft unter
dem Young-Plan in der Lage sein, ihre Personalausgaben selbst
bestimmen zu koénnen, damit sie auf das Gleichgewicht ihres
Haushalts unter allen Umsténden die stets notwendige Ricksicht
nehmen kann. Denn die Wirtschaftlichkeit der Reichsbahn ist
eine wesentliche Voraussetzung fiir die zweckmé&Bige Erfullung
ihrer Aufgaben zum Wohle der gesamten Oeffentlichkeit.

Il. Die kinftige Zusammensetzung des Verwaltungs-
rates.

Schon seit Monaten versuchen die Gewerkschaften dafir
Stimmung zu machen, daB die Reichsregierung kiinftig in den
Verwaltungsrat eine mehr oder weniger groBe Anzahl von Ver-
tretern des Eisenbahnpersonals entsendet.

Demgegeniber besagt aber der Young-Plan, daR die Deutsche
Reichsbahn wéahrend der Geltungsdauer des Planes ihre Eigen-
schaft als privates und unabhdngiges Unternehmen mit selb-
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standiger Geschéaftsfithrung auch in persénlichen Angelegenheiten
beibehalten soll. Diese Unabhéngigkeit und Selbstandigkeit der
Reichsbahn in Personalsachen kann aber nicht mehr gewahrt
sein, wenn eine Reihe von interessenméRig gebundenen Personal-
vertretern den Verwaltungsrat durchsetzt. AuBerdem ist in dem
grundlegenden, formlich und sachlich zumYoung-Plan gehdérigen
Briefe Dr. Schachts an Owen Young vom 6. Juni 1929 wadrtlich
zum Ausdruck gebracht, daB die zur Zeit bestehenden Bestim-
mungen Uber die Zustandigkeit des Verwaltungsrates und die
Voraussetzungen fir die Mitgliedschaft in diesem Organ beibe-
halten werden sollen. Nach 8§ 12 der geltenden Gesellschafts-
satzung muissen die Verwaltungsratsmitglieder u. a. erfahrene
Kenner des Wairtschaftslebens oder Eisenbahnsachverstdndige
sein. Soweit ,,Eisenbahnsachverstandige* zugelassen sind, dirften
hiermit nach dem Sinn des Reichsbhahngesetzes und der Sach-
verstandigen-Gutachten wohl ausschlieBlich hervorragende Kenner
des Eisenbahnwesens aus Wissenschaft und Praxis gemeint sein,
die in der Lage und gewohnt sind, in unabhéngiger und rein
sachlicher Weise ihr Urteil zum Besten des Ganzen abzugeben.
Diese Voraussetzungen kénnen bei ,,V ertretern* des Personals
grundsatzlich nicht vorliegen.

IIl. Geldliche Entlastung der Reichsbahn?

Schon seit mehreren Wochen wird eifrig die Frage der steuer-
politischen Folgerungen aus der Annahme des Young-Plans oder
das neue Steuer- und Finanzprogramm des Reiches erdrtert. Im
Hinblick darauf, daf die Reichsbahn in ganz erheblichem Umfang
politische Lasten zu tragen hat, daf ihre Geldlage — wie auch der
Reichsverkehrsminister ausdricklich anerkannt hat — auler-
ordentlich gespannt ist, daR die Sachausgaben der Gesellschaft
schon seit langem bedenklich eingeschrankt sind, hatte man er-
warten dirfen, daR die Frage einer Entlastung der Reichsbahn
im Zusammenhang mit den Young-Erleichterungen wenigstens
eingehend erdrtert worden wére. Das ist bisher leider nicht ge-
schehen. Fast berall muBte festgestellt werden, dal man es als
selbstverstdndlich betrachtet, wenn die bisher reparations-
pflichtige Befdrderungssteuer im Betrage von 290 Mill. JIM wieder
der Reichskasse zugute kdme. Sonderbarerweise haben u. a. auch
einige Minister ausdriicklich erklart, daR die bisherige Reparations-
belastung der Gesellschaft auf Grund des Dawes-Plans als ange-
messen bezeichnet werden kann. Es kann nicht angenommen
werden, daB hier eine eingehende Prifung aller Verhéltnisse statt-
gefunden hat. Verkannt werden durchaus die hohen volkswirt-
schaftlichen Aufgaben der Reichsbahn, der auBerordentliche
Wettbhewerb, den ihr andere Befdrderungsmittel bereiten, und
letzten Endes auch offenbar die Auswirkungen, die eine drohende
weitere Tariferhdhung zwangslaufig ausldsen muf. Eine geldliche
Entlastung der Reichsbahn wiirde (gerade der Wirtschaft zugute
kommen, und zwar bedeutend eher als auf dem Umwege lber den
Reichshaushalt.  Ob die u. U. der Reichskasse zuflieBenden 290
Mill. JIM tatsachlich zu anderweitigen Steuersenkungen gebraucht
werden, dieeinegeldliche Entlastung der Gutererzeugung herbeifiih-
ren, erscheintnach den bisherigen Erfahrungen mehrals zweifelhaft.

In einigen Ausfiihrungen wird eine Entlastung der Reichs-
bahn auf dem Wege der Befdérderungssteuer mit dem Hinweis
darauf abgelehnt, dal dann allgemeine Steuermittel des Reiches
zur ,Finanzierung von Lohnerh6hungen“ bei der Reichsbahn
verwendet werden wirden. Diese oder dhnliche Bedenken sind
aber in keiner Weise berechtigt. Soweit heute tiberhaupt noch von
einer Deckung der Kosten aus der letzten Eisenbahnarbeiter-
Lohnerh6hung die Rede sein kann, missen die Mittel hierfir in
jedem Falle aus den Verkehrseinnahmen der Reichsbahn ent-
nommen werden. Ob das infolge der gespannten Geldlage der
Reichsbahn durch eine Tariferhéhung geschieht oder aber durch
eine Senkung oder einen génzlichen Fortfall der Beférderungssteuer
unter Belassung der gegenwadrtigen Tarifhdhe, ist grundsatzlich
gleichglltig. In jedem Fall handelt es sich um Beitrédge derselben
Verkehrstreibenden, da die Beforderungssteuer in den Befdrde-
rungstarifen eingerechnet ist.

Nach alledem erscheint es dringend nétig, auch die Reichs-
bahn an den geldlichen Erleichterungen des Young-Plans zu be-
teiligen. Geschieht das nicht, dann kdénnte sehr leicht der Fall
eintreten, daB, insgesamt betrachtet, die Wirtschaft aus dem
Young-Plan fast keinerlei wirksame geldliche Vorteile zieht.

IV. Eisenbahn und Kraftwagen.

Der Kampf in Wort und Schrift zwischen Eisenbahn und
Kraftwagen hatte einige Monate lang erfreulicherweise nachge-
lassen, wéhrend er in der letzten Zeit mit um so groBerer Scharfe
wieder aufgenommen wurde. Soweit in der Presse zu dieser Frage
bisher Stellung genommen wurde, handelt es sich in vielen Fallen
um mehr oder weniger einseitige Auslassungen, die entweder der
Reichsbahn oder aber dem Kraftwagen nicht gerecht wurden.
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Derjenige, dem beide Verkehrsmittel gleich nahestehen, muf
meines Erachtens von folgenden Gedanken ausgehen:

Es wird viel darlber gestritten, ob die Behauptung der
Reichsbahn, der Kraftwagenverkehr hétte ihr schon bisher einen
Einnahmeausfall von 250 Mill. (RJI jahrlich bereitet, der im Jahre
1932 sogar auf 500 Mill. J1J1 anwachsen wiirde, zutreffend ist oder
nicht. Es ist unnétig, sich hierliber in Erérterungen einzulassen,
weil auch die Automobilindustrie grundsétzlich Einnahmeaus-
falle der Reichsbahn durch den Wettbewerb des Kraftwagens
nicht abstreitet. Ob die Einnahmeausfalle 100 oder 200 Mill. (R.U
betragen, ist fur die Fragenstellung gleichgiltig, In allen Kultur-
staaten ist das Wettbewerbsverhdltnis zwischen Eisenbahn und
Kraftwagen gleichmé&Rig aufgetreten und zur Erdrterung gestellt
worden. Es ist nicht eine deutsche, sondern eine internationale
Frage. Schon daraus geht hervor, daR der Streit tber die Hohe
der Einnahmeausfédlle der Reichsbahn unnétig ist. Die Aus-
tragung von Meinungsverschiedenheiten hieriiber wiirde nur die
Fragenstellung verschleiern und zu unnétigen Héarten AnlaB geben.

Entscheidend fiir die Regelung des Wettbewerbsverhaltnisses
zwischen Eisenbahn und Kraftwagen mufl das wirtschaftliche Be-
dirfnis und die ZweckmaéRigkeit der verschiedenartigen Verkehrs-
bedienungen sein. So geht zunédchst die Reichsbahn zu weit, wenn
sie eine Drosselung des machtig aufstrebenden Kraftwagenver-
kehrs in Uberspannter Weise herbeizufiithren trachtet. Es ist un-
moglich, die Kraftwagenentwicklung nur in Deutschland kiinst-
lich einzuddmmen, wéhrend im Ausland dieses Verkehrsmittel an
Bedeutung tagtdglich zunimmt. Die Frage, ob nicht auch die
Automobilindustrie oder ihr besonders nahestehende Kreise die
Einstellung der Reichsbahn zum Kraftwagen und das heutige
K-Tarif-System der Reichsbahn vielleicht in (iberspannter Weise
bek&mpfen, wird noch in einem besonderen Abschnitt behandelt.

Die Reichsbahn geht auch dann zu weit, wenn sie den Kraft-
wagenverkehr anteilmaBig mit den politischen Lasten belegen
will, die der Reichsbahn auferlegt sind, und wenn der Kraftwagen-
verkehr schon jetzt in vollem Umfange zur Tragung der Stralen-
baukosten herangezogen werden soll. Die Durchfiihrung solcher
MaRnahmen miRte die weitere Entwicklung des Kraftfahrwesens
in Deutschland jah unterbrechen. Durch das stdandige Anwachsen
der Kraftwagen in Deutschland wird es ohnehin in einigen Jahren
der Fall sein, daR aus Mitteln der Kraftfahrzeugsteuer die Stralen-
baukosten voll gedeckt werden kénnen. Wirde diese Steuer aber
schon bald so erhéht, daB die Kosten des StraBenbaues daraus ge-
decktwerden konnen, dannwiirdedie Steuerim Falle ihrer Beibehal-
tungindennéachsten Jahren ganz erhebliche Ueberschiisse abwerfen.
Es ist sehr leicht, Steuern zu erh6hen, aber — wie alle Erfahrungen
bewiesen haben — auBerordentlich schwer, sie abzubauen.

Diese Stellungnahme schlieRt natirlich eine Prifung der
Frage nicht aus, ob die Kraftfahrzeugsteuer, im ganzen betrachtet,

heute zweckmaRig umgelegt ist. Generaldirektor Dr. Silverberg
hat in der Sitzung des Reichseisenbahnrates vom 24. Juni 1929
dem Reichsverkehrsminister die Anregung gegeben, eine Prifung
dariiber zu veranlassen, ob es nicht richtig sei, von Kraftwagen
mit bestimmten Gewichtsgrenzen, die eine besondere Belastung
und Abnutzung der StraBen hervorrufen, in irgendeiner Form
Sonderabgaben zu verlangen. Ob auf diesem Wege eine gerechtere
Verteilung der StraBenbaukosten — ohne die Kraftfahrzeugsteuer
an sich und im ganzen zu erhéhen — mdoglich und ohne Hérten
durchfuhrbar ist, bedarf sorgféltiger Erwégungen.

Verschiedene MaRnahmen sind dbrigens schon ergriffen
worden, die gewisse Einfliisse auf die Gestaltung des Wettbewerbs-
verhéltnisses zwischen Eisenbahn und Kraftwagen erhoffen lassen.
Erwéhnt sei zunédchst die PreuBische Ausfiihrungsanweisung zur
Kraftfahrlinienverordnung vom 20. Oktober 1928, die in etwa
bereits eine schéarfere Handhabung des Konzessionsverfahrens
im Kraftfahrlinienverkehr vorsieht. Geprift werden sollte auch
noch, ob nicht eine Ausdehnung des Konzessionszwanges in ge-
wissem Umfange auch auf den sogenannten wilden Kraftwagen-
verkehr moglich ist. Hinzu kommt noch, dal die Reichshahn mit
der Deutschen Reichspost einen Vertrag Uber den beiderseitigen
Kraftwagenverkehrgeschlossenhat,der notwendigerweise auch dazu
gefuhrt hat, daB die Reichsbahn hinsichtlich des Konzessionsver-
fahrens in gewissem Umfange so frei wie die Reichspost gestellt ist.

Leider glaube ich AnlaB zu der Vermutung zu haben, daRB
es bei der Reichsbahn noch immer an dem festen Willen fehlt,

sich selbst den Kraftwagen weitestgehend zunutze zu machen.
Oder sollte das Reichsverkehrsministerium einem entsprechenden
Vorgehen der Reichsbahn hindernd im Wege stehen? Es muB
auch dahingestellt bleiben, ob die Deutsche Reichshahn-Gesell-
schaft Gber die notwendigen Personlichkeiten verfugt, die mit
Weithlick und Sachkunde zu tibersehen in der Lage sind, ob und
zutreffendenfalls in welchen Féllen der Einsatz eines Eisenbahn-
Kraftwagen-Verkehrs wirtschaftlich und zweckmaRBig erscheint.
Besondere Kraftwagen-Dezernate werden sich im Laufe der Zeit
nicht vermeiden lassen. Hiermit wiirde auch die Gewéahr gegeben
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sein, dal die heutige Abwehrstellung der Reichsbahn gegen den
Kraftwagen schneller aufgegeben wird und mansi |
Kraftwagen einstellt. Diejenigen Félle, in denen der Einsatz des
Kraftwagens in den Betrieb der Reichsbahn méglich und gerecht-
fertigt ist, sind schon wiederholt angedeutet worden.

V. Die K-Tarife der Reichsbahn.

Der Streit Uber die K-Tarife der Reichsbahn ist gerade zur
Zeit am schérfsten.

Die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft hat sich nun einmal
von dem (beraus schnellen Vordringen des Kraftwagens uber-
raschen lassen. Es hat ndmlich nicht immer eine langsame orga-
nische Entwicklung des Kraftverkehrs stattgefunden. Setzte er
doch in besonderem MaRe dann pldtzlich ein, als nach dem Kriege
die ungeheuren Heeresbestdnde an Kraftwagen abgestoBen wur-
den. Es ist auch zweifellos nicht abzustreiten, dal in langen
Jahren nach dem Kriege die Reichsbahn dem Ausbau des Kraft-
wagenverkehrs keinerlei Bedeutung beigemessen hat, trotz der
auslandischen Vorbilder. Im Gegenteil hat die Gesellschaft die
Entwicklung des Kraftwagenverkehrs sogar selbst kiinstlich ge-
zuchtet, indem sie durch den Staffeltarif die Nahfrachten erheblich
verteuerte und damit dem Auto den geeigneten Boden fir eine
kraftvolle Betatigung bereitete. Man hat heute den Eindruck, als
wenn die Vater des Staffeltarifs sich zur Zeit doch zu sehr in theo-
retischen Erwéagungen verloren haben, vielleicht auch zu sehr in
dem Gedanken einer Bekampfung der WasserstraBen verrannt
waren, ohne dabei die auRerordentlich wichtige und praktisch auch
damals schon naheliegende Frage einer richtigen Einstellung zum
Kraftwagen-Wettbewerb zu tiberlegen. Das sind jedoch alles Fehler
der Vergangenheit, die nicht wieder gutgemacht werden konnen.

K-Tarife der Reichsbahn dienen der Bek&mpfung des
Kraftwagens. Mit solchen KampfmaBnahmen ist aber das W ett-
bewerbsverhéltnis im ganzen niemals zu I6sen. Die Anzahl der
K-Tarife wéchst in einem derartigen Umfange, dal’ essich gar nicht
ausmalen 1&Rt, welche ungeheure Zahl von Einzeltarifen in den
néchsten Jahren bestehen wird. Es ist nur anzunehmen, daf auch
die Reichsbahn diese K-Tarife groBtenteils als voriibergehende
AushilfsmaBnahmen betrachtet, und zwar bis zu dem Zeitpunkt,
in dem sich die Reichsbahn positiv zum Kraftwagen einstellt.
Dienen die K-Tarife dem Zweck, der Reichsbahn ihren bisherigen
Verkehrsanteil zu erhalten, bis sie ihn durch eigene Nutzbar-
machung des Kraftwagens — und nur dadurch — sicherstellt,
dann wird man grundsatzlich und voriibergehend den K-Tarifen
eine gewisse Berechtigung nicht absprechen kénnen. Das schlieRt
natlrlich nicht aus, daR eine Reihe von K-Tarifen (berspannte
AngstmaBnahmen der Reichsbahn verraten und aus noch vielen
anderen Gesichtspunkten zu verurteilen ist. Eine Rettung vor
dem drohenden Gutertarif-Wirrwarr ist — wie gesagt — nur durch
einen planmaRig verstarkten eisenbahnseitigen Einsatz des Kraft-
wagenszuerreichen, und das sollte so schnell wie méglich geschehen.

VI. Aenderung des 8§ 6 Eisenbahn-Verkehrsordnung?

Durch die einmal zur Erérterung gestellte Frage einer Aende-
rung des 86 EVO. ist in die Oeffentlichkeit eine auBerordentliche
Unruhe hineingetragen worden. Es ergibt sich die Frage, ob es
nicht zweckmaBiger gewesen ware, wenn die Reichsbahn sich hin-
sichtlich der Verfolgung dieses Zieles in der Oeffentlichkeit wenig-
stens zundchst eine groRere Zuriickhaltung auferlegt héatte. Es
war taktisch unklug, schon bei diesen oder jenen Gelegenheiten
von einer Aenderung des § 6 EVO. zu sprechen, obgleich sich die
Bahn selbst noch nicht dariiber klar geworden ist, ob und in
welchem Umfange eine solche Umgestaltung dberhaupt bean-
tragt werden soll. Der TarifausschuB des Verwaltungsrates der
Reichsbahn hat — wie erst der jiingste Bericht des Reichsbahn-
kommissars verraten muBte — schon in seiner Sitzung vom
25. Mai 1929 folgenden BeschluR gefaft:

, 1. Der Tarifausschufl ist von der Notwendigkeit tUber-
zeugt, dall der Reichsbahn sowohl in Ricksicht auf ihre Ver-
pflichtungen der gesamten deutschen Volkswirtschaft gegen-
Uber als auch in Ricksicht auf ihre besonderen Lasten ein ent-
sprechender Anteil am Verkehr und besonders auch am Ver-
kehrszuwachs gesichert bleiben muRB.

2. Er sieht in der heutigen Fassung des § 6 EVO.,
eine Monopolstellung zur Voraussetzung hat, wie sie zwar zur
Zeit des Entstehens dieser Bestimmungen bestand, heute aber
tatsachlich nicht mehr vorhanden ist, ein auf die Dauer nicht
ertrdgliches Hemmnis fur eine erfolgreiche Durchfihrung des
zu 1 bezeichneten Grundsatzes.“

In der Sitzung des Reichseisenbahnrates vom 24. Juni 1929 hat
Generaldirektor Dr. Silverberg u. a. folgende Gedanken der Pri-
fung anheimgestellt:

»Es sei nicht zu verkennen, dal diese Schutzbestimmungen
(8§ 6 EVO.), die damals (zur Zeit der Verstaatlichung der Privat-
bahnen) gegen einseitigen Fiskalismus getroffen seien, jetzt
praktisch Giberholt seien. Wenn auch bei Festsetzung der neuen
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EVO. an diesem § 6 nicht gerliihrt worden sei, so gebe doch die
Entwicklung zu der Erwdgung AnlaB, ob nicht der Zeitpunkt
gekommen sei, eine Ueberprifung der Bestimmungen dahin
vorzunehmen, daB gewisse Lockerungen erlaubt werden. Unter
dem Zwange der Verhdltnisse seien solche Lockerungen prak-
tisch schon eingetreten. Vom Standpunkt einer ordnungs-
maRigen Geschaftsfihrung seien aber Abweichungen, die an
Gesetzesverletzungen streiften, auch nicht stillschweigend zu
dulden, die Bestimmungen miften vielmehr den verdnderten
tatsachlichen Verhdltnissen Rechnung tragen.”

Auf Grund der Erdrterungen im Reichseisenbahnrat hat
diese Kdrperschaft auch die Reichsbahn veranlaf3t, in eine sorg-
faltige Prifung der ganzen Erage einzutreten. Wie bekanntge-
worden ist, hat die Gesellschaft hierflir einen besonderen Aus-
schuf gebildet, dessen Arbeiten aber bis auf weiteres noch nicht
abgeschlossen sein werden. Solange das nicht der Fall ist, steht es
auch noch durchaus offen, ob die Gesellschaft iberhaupt dem-
nachst bestimmte Antrage stellen wird.

Besteht im Ubrigen nicht die Gefahr, daB schon das Reichs-
bahn-Organisationskomitee des Young-Plans auch solche Vor-
schldge fir die Umgestaltung des Reichshahngesetzes macht, die
unter Umstanden zwangsléufig eine Aenderung des §6 EVO. nach
sich ziehen ? Das erscheint insofern nicht ausgeschlossen, als ent-
sprechende Bestimmungen des Reichsbahngesetzes als lex spe-
cialis den Vorschriften der Eisenbahn-Verkehrsordnung Vorgehen
wirden. Immerhin kann aber festgestellt werden, dal sich das
bisherige Reichsbahngesetz (833) nur in bestimmtem Umfange mit
den Tarifen befalRte, z. B. mit dem Genehmigungsrecht der Reichs-
regierung usw., dagegen die Vorschriften iber die Verdffentlichung
der Tarife weiterhin der Regelung durch die Eisenbahn-Verkehrs-
ordnung uberlieR. Es besteht kein AnlaB zu der Vermutung, daB
hierin durch die Folgen desYoung-Plans eine Aenderung eintritt.
Die Form der Durchfiihrung der Tarife kann nicht mit dem Young-
Plan in Zusammenhang gebracht werden, sie muf daher eine rein
innerdeutsche Angelegenheit bleiben, mit der sich der Organi-
sationsausschufl keinesfalls befassen sollte.

In diesem Falle kann die Entwicklung einer etwaigen Aende-
rung des § 6 EVO. getrost mit groBerer Ruhe als bisher abge-
wartet werden, weil Ueberraschungen nicht zu erwarten sind.
Denn nach Art. 91 der Reichsverfassung wird die Eisenbahn-
Verkehrsordnung von der Reichsregierung mit Zustimmung des
Reichsrates erlassen. Diese Zustédndigkeit ist durch die Verordnung
vom 29. Oktober 1920 dem Reichsverkehrsminister Gbertragen
worden, der die Eisenbahn-Verkehrsordnung ergdnzen und andern
kann, soferndadurch keine grundlegenden Bestimmungen geéndert
werden. Da aber der §6 EVO. einige der wichtigsten Vorschriften
enthalt, muR seine Aenderung von der Reichsregierung mit Zustim-
mung des Reichsrates durchgefiihrt werden. AuBerdem muB vorher
noch der Reichseisenbahnrat eine Umgestaltung der Rechtsvor-
schrift begutachten. Ruhe und Besonnenheit bei Stellungnahmeder
Wirtschaft zur Aenderung des 8§ 6 EVO. ist daher am Platze !

Die eingangs dieses Abschnittes wiedergegebenen Anregungen
hinsichtlich einer Aenderung des § 6 EVO. lassen im ubrigen noch
in keiner Weise erkennen, in welcher Richtung sich die Winsche
der Reichsbahn bewegen. Erst neuerdings haben maRgebliche
Reichsbahnvertreter darauf hingewiesen, daf vor allem der
Verdffentlichungszwang der Tarife die Gesellschaft
im W ettbewerb gegen den Kraftwagen aufRerordent-
lich hindere. Es kann daher angenommen werden, dal die
Reichsbahn Vorschldge in der Richtung erwégt, durch teilweise
Aenderung des § 6 EVO. von der Pflicht zur Verdffent-
lichung der K-Tarife entbunden zu werden. Man sollte
sich infolgedessen innerhalb der Wirtschaft vorlaufig auf eine
sachliche Prifung dieses Tatbestandes beschranken, zumal da
ein vollstdndiger Fortfall des Grundsatzes der Oeffentlichkeit der
Tarife in keinem Falle auch nur ernstlich erérterungswert ist.

Es bleibt Vorbehalten, hierauf spéater noch besonders zuriick-
zukommen; schon jetzt sei aber auf einige Einzelfragen kurz hin-
gewiesen, die in diesem Zusammenhang besonders erwégenswert
erscheinen:

1. In welchem Umfange hindert Uberhaupt der Verdffent-
lichungszwang der Tarife die Reichsbahn tatsdchlich an einem
gesunden Wettbewerb gegen den Kraftwagen?

2. Welche praktischen Vorteile oder Nachteile wirden sich
bei Erfillung des etwaigen Wunsches der Reichsbahn- Gesellschaft
fur die Eisenbahn oder den Kraftwagenverkehr und nicht zuletzt
fur die Wirtschaft ergeben ?

3. Ist die Gewahr gegeben, dal die Reichsbahn beim etwaigen
Fortfall der Veroffentlichungspflicht von K-Tarifen tatsachlich
nur bei dieser Tarifart von ihrem Rechte der Nichtveréffent-
lichung Gebrauch macht?

4. Wurde es nicht gentigen, notfalls eine Beschleunigung des
Tarifgenehmigungsverfahrens beim Reichsverkehrsministerium
zu erwagen? Dr. w. A.
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Buchbesprechungen.

Mitteilungen aus dem Kaiser-W ilhelm -Institut fir Eisen-
forschung zu Dusseldorf. Hrsg. von Friedrich Kdorber.
Diusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 4°

Bd. 10. Abhandlung 96 bis 115. Mit 197 Zahlentaf. u.
689 Abb. im Text u. auf 23 Taf. sowie einem Inhaltsver-
zeichnis des 1. bis 10. Bandes (bearb. von Herbert Dick-
mann unter Mitwirkung von Else Gramenz). 1928. (3 BI,
402 S.) 39,50 JUi, geb. 43,50 JUI.

Der Band bringt neben 20 Einzelarbeitenl) ein sorgféltig
angelegtes Gesamt-Inhaltsverzeichnis der Bande 1 bis 10 und
zieht damit gewissermaRen das SchluBergebnis aus dem ersten
Arbeitszeitraum des Institutes (1920 bis 1928).

Bei den Einzelarbeiten ist in besonderem MaRe das Gebiet
der mechanischen Verformung beriicksichtigt worden. Der Druck-
versuch nach dem Kegelstauchverfahren wird weiterentwickelt
und angewendet, um den Verlauf der FlieRkurve in Abhéngigkeit
von der Forméandsrungsgeschwindigkeit zu ermitteln. Es werden
ferner die Festigkeitseigenschaften einiger Metalle und Legierungen
bei Kaltwalzgraden von 50 bis 98 % in Abhé&ngigkeit von der
Walzrichtung festgestellt, und anschliefend hieran wird fiir das
Auftreten des ReiBWinkels von 55° beim Flachstab eine Theorie
gegeben. Ganz besonders lehrreich ist eine Studie Gber die FlieR3-
erscheinungen bei den grundlegenden technischen Verformungs-
vorgangen: Recken, Walzen, Querschmieden, Friemeln, welche
die dabei auftretenden FlieBerscheinungen nach bekannten experi-
mentellen Verfahren verfolgt und mit den nach der Henky-
Prandtlschen Theorie der plastischen Forménderung zu erwar-
tenden vergleicht. Erwé&hnt sei auch noch eine Untersuchung tber
das Ziehen von Stahldraht bei erhdhter Temperatur (bis 300°);
dadurch wird gegeniber dem Kaltziehen eine recht betrachtliche
Steigerung der Gitewerte, besonders der Elastizitatsgrenze, erzielt.
Die Ermittlung der Warmfestigkeitseigenschaften bis 500° von
zwolf verschiedenen teils unlegierten, teils legierten StahlguRRsorten
hat zwar keine neuen Erkenntnisse gebracht, liefert jedoch dem
Konstrukteur wertvolle Unterlagen.

Eine bemerkenswerte Arbeit iiber die Ausbildung des Graphits
und deren EinfluR auf die Festigkeit des Graugusses lehrt, daR
der EinfluB des Graphits bei weitem denjenigen der Grundmasse
Gberwiegt; untersucht wird unter anderem die Wirkung der
Schmelziiberhitzung, des Vakuumschmelzens und des Ruttelns.
Eine weitere Arbeitbringtwesentliche Aufklarung tiberdas Wachsen
des GuReisens;neu sind vor allem die Feststellungen Giber den Ein-
fluR des Gasgehaltesund der Lage derProbeim GuRblock. FirdieEr-
kenntnis derVorgange im Hochofenisteine planméRig durchgefihrte
und sorgféltig ausgewertete Untersuchung tber die Reduktionsge-
schwindigkeit von Eisenerzen in strdmenden Gasen von Bedeutung.

Die Durchmessung der Strahlung des Siemens-Martin-Ofens
fur funf verschiedene Wellenldngen ergibt, dal der Ofenrdum
im frisch zugestellten Zustande nur anndhernd ein schwarzer
Kdérper ist, sich diesem jedoch mit der Lange der Ofenreise nahert.
Die Strahlungstemperatur im Blau entspricht sehr angenahert
der Gesamtstrahlungstemperatur, die im Rot liegt etwa 20 bis 50°
tiefer, ein Wink fir die Messung mit Teilstrahlungspyrometern.

Eine dankenswerte und durchaus im Rahmen der Instituts-
aufgaben liegende Untersuchung magnetischer Art umfalt aus-
fuhrliche Vergleichsmessungen von Dynamo- und Transforma-
torenblechen an Differentialeisenpriifern verschiedener Werke. Es
werden die Fehlerquellen und die GroBe der Fehler bei der Induk-
tions- und Verlustzahlmessung angegeben sowie Berichtigungsfor-
meln und Winke fir die Ausfiihrung der Messungen mitgeteilt.

Nicht vergessen sei eine grindliche Untersuchung tber das
Beizen von kohlenstoffarmen FluReisenblechen. Sie bestatigt die
Richtigkeit der Vorstellungen, die man sich nach Edwards und
Bodenstein uber die Ursache der Beizblasen bilden mufte, und
bringt dariiber hinaus umfangreichen Tatsachenstoff uber den
EinfluB einerseits des Beizbades, anderseits des Werkstoffes, ins-
besondere der Ausbildung der Gasblasenzonen im GuR und ihres
Verhaltens bei verschiedenen Blockwalztemperaturen.

Weitere Arbeiten, auf die einzugehen ich mir leider versagen
muf, behandeln dann noch die Leistung der Rohspataufbereitung
einer Eisensteingrube sowie die Gewinnung von Apatit aus
Schlichabféllen, das Gefiige verschieden vorbehandelter Thomas-
schlacken, die Gesamtstrahlung fester Korper, den EinfluR der
Kaltverformung und Wéarmebehandlung auf die elektrische Leit-
féhigkeit von Kupfer, Aluminium und Eisen, den EinfluR der
W alztemperatur auf Streckung, Breitung und Walzarbeit ver-
schiedener Kohlenstoffstahle bei einer Drahtstrale und endlich
den EinfluR der Walz- und Glihtemperatur auf die Festigkeits-
eigenschaften und das Geflige von kaltgewalztem kohlenstoff-
armem FluBstahl. P. Ooerens.
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Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher

Ehrungen.

Unser Mitglied, Direktor Professor St.-Qng. P- Goerens,
Essen, wurde in Anerkennung seiner hervorragenden Verdienste,
die er sieh als Mitglied des Lehrkdrpers der Technischen Hoch-
schule Aachen und als Leiter eines groRen Eisen- und Stahlwerkes
um die wissenschaftliche Forschung auf dem Gebiete des Eisen-
hittenwesens und der Metallkunde erworben hat, sowie in An-
erkennung seiner tatkraftigen Fdrderung der Aachener Hoch-
schulbelange zum Ehrenbirger dieser Hochschule ernannt.

Dem Mitgliede unseres Vereins, Generaldirektor Aloys
Meyer, Luxemburg, wurde von der Technischen Hochschule
Aachen in Anerkennung seiner groRen Erfolge bei der planméRigen
und zielbewuBten Weiterentwicklung des Hochofenprozesses und
der Hochofenanlagen die Wirde eines Doktor-Ingenieurs
ehrenhalber verliehen.

Unser Mitglied, Generaldirektor a. D. Bergrat Gustav
Kost, Hannover, wurde in Anerkennung seiner Verdienste um
die technische Fortentwicklung des deutschen Kalibergbaues von
der Technischen Hochschule Berlin zum Doktor-Ingenieur
ehrenhalber ernannt.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Ahrlich, Hans, 3)tpl.»(jng., Schéntaler Stahl- u. Eisenwerke
Peter Harkort & Sohn, G. m. b. H.,Wetter a. d. Ruhr, Rathenau-
str. 47.

Asamura, Shunzo, Ingenieur, Magdeburg, Leipziger Str. 68.

Baukloh, Walter, $ip(.=3ng., Berlin-Wilmersdorf, Uhlandstr. 94.

Baum, Carl, Direktor, Klockner-Werke, A.-G., Abt. Hasper
Eisen- u. Stahlwerk, Haspe, Grundschétteler Str. 6.

Becker, Oottlieb, Ingenieur bei den Siegerldnder Kupferwerken,
Dreis-Tiefenbach a. d. Sieg, Burgstr. 5.

Berndt, Franz, Fabrikdirektor, Dusseldorf, Rembrandtstr. 38.

Bischoff, Hans, ®ipl.»Qng., Gelsenkirchen, Bochumer Str. 52.

Brunk,Ernst, Hauptmanna.D., M.d. L., Berlin-Zehlendorf-West,
Beerenstr. 30.

Christen, Karl, Ing., Obering. u. techn. Konsulent, Wien IlI,
Oesterr., Schutzengasse 19.

Denkhaus, Wilhelm, ($>ipl.»3ing., Gelsenkirchener Bergw.-A.-G.,
Zeche Monopol, Kamen, Kr. Hamm.

Engau, Fritz B. A., Ing., Werksdirektor a. D., Hollenberg a. d.
Donau (N.-Oesterr.).

Firstenau, Karl H., Direktor, Berlin-Grunewald, Pléner Str. 1

Fusbahn, Hans, Dr. jur., Rechtsanwalt, Disseldorf-Grafenberg,
Vautierstr. 77.

Eisenhittenleute.

Hashimoto, Uichi, Professor, Tokyo (Japan), Shibuya Kageoka 50.

Henning, Hans Robert, Oberingenieur der Fa. Hartung, A.-G.,
Berlin-Treptow, Treptower Park 16.

Klinge, Ulrich, Verein. PreR- u. Hammerwerke Dahlhausen-

«* Bielefeld, A.-G., Brackwede i. W.

Klute, Willy, Betriebsingenieur der Fa. Bsrg-Heckmann-Selve,
A.-G., Zweigniederl. Basse & Selve, Hemer, Kr. Iserlohn,
Lange Str. 3.

Lantz, Otto, $ipt.«£jttg., Obering., Westfal. Ferngas-A.-G., Dort-
mund, Sidwall 16.

Luyken, Paul, Sipl.sQng., Stettin, Burgstr. 16.

Meierling, Theodor, $tp(.*Qng., techn. Direktor u. Vorst.-Mitgl.
der Fa. O. Jachmann, A.-G., Berlin-Johannisthal, Am Griinen
Anger 38.

Peters, Oskar, Fabrikant, Aachen, Burgstr. 6.

Pontow, Ludwig, Ingenieur, Wanne-Eickel, Winterstr. 7.

Rathke, Helmuth, Stpl.~ng., Gewerkschaft Alexandershall,
Berka a. d. Werra.

Roth, Carl, Direktor, Basel (Schweiz), Leonhardsgraben 38.

Saeftel, Fritz, $r.=$509-> Betriebsdirektor bei Schwab. Hitten-
werke, G. m. b. H., Wasseralfingen i. Wiirtt.

Saemann, Hermann, Dr. phil., Direktor, Dusseldorf-Oberkassel,
Luegallee 18.

Sauer, Walter, Direktor der Fa. Stahlwerk Rudolf Schmidt & Co.,
Dusseldorf, Achenbachstr. 34.

Schmidt, Fritz, Teilh. der Fa. Stahlwerk Rudolf Schmidt & Co.,
Berlin SW 11, Prinz-Albrecht-Str. 8.

Schmidt, Reinhard, ®tpl.»Qng., i. Fa. Stahlwerk Rudolf Schmidt
& Co., Berlin SW 11, Prinz-Albrecht-Str. 8.

Schwarz, Oskar, Direktor, Vorst.-Mitgl. der Verein. Kdlner Weiter
Hebezeug u. Eisenwerk Heerdt A.-G., Disseldorf-Heerdt, Am
Hochofen 42.

Schwingel, Karl, Ingenieur, Neapel (ltalien), Piazolla al Trivio 3.

Sdrowok, Victor, Oberingenieur, Augsburg, Horbrotstr. 6.

Steinhaus, Hanns, Dipl.-Kaufm., Halle a. d. Saale, Friedenstr. 25.

Weigt, Rudolf, Direktor, Vorstand des techn. Bilros Mannheim
der Fa. Siemens & Halske, A.-G., Mannheim 7. 18, Siemenshaus.

Weiter, Julius, S)ipi.»"ttg., Stahlwerkschef, Hadir, Differdingen

i. Luxbg.
Gestorben.
Engel, Nikolaus, Bergwerksdirektor, Hanau. 9. 10. 1929.
Glaeser, August, ®ipt.»"ng., Grafenthal. 29. 8. 1929.
Koch, Hermann, Ingenieur, Saarlouis. 20. 9. 1929.

Lenz, Rudolf, Direktor, Graz. 15. 6. 1929.

Verein deutscher Eisenhillenleute.

Gemeinschaftssitzung

am Freitag, dem 29. November 1929, punktlich 15 Uhr in Dusseldorf
Stadttheater (Eingang Hindenburgwall).

Tagesordnung:
1. Betriebswirtschaft auf Eisenhtttenwerken. Vortrag von Direktor F. von Holt, Georgsmarienhitte-Haspe.

Beispiele von Fragen betriebswirtschaftlicher allgemeiner Bedeutung, z. B. Abstimmung der Betriebe, Lagerbestandswirtschaft,
Absatzwirtschaft u. dgl. Sonderbeispiele verschiedenster Art ber Durchfiihrung von Aufgaben der Wirtschaftsabteilung aus
den verschiedenen Betrieben des Kldckner-Konzerns. Vorgehen und Erfolg der technischen Rationalisierung. Organisation
einer Wirtschaftsabteilung. Schaffung von Unterlagen zur Verbesserung der Betriebsorganisation und fiir Wirtschaftlichkeits-
berechnungen. Feststellen der Solleistungen des Betriebes. Rationalisierung im kleinen durch Zeitstudien, Ermittlung der
bestmdglichen Arbeitsweise und Festlegen der Bestleistung durch Zeitgedinge auf Grund planvoller BetriebsaufSchreibung unter
gleichzeitiger Ordnung des Selbstkostenwesens. Einsatz der Wirtschaftsabteilung zur Untersuchung von Sonderfragen, d. h.
Stellung von Aufgaben von Fall zu Fall. Gliederung des Betriebsablaufs (Arbeitsvorbereitung).

2. Einkauf und Rationalisierung in der Metallindustrie. Vortrag von Betriebsdirektor ®r.'Qng. B. Busbaum , Berlin.

Bedeutung des Einkaufs im Rahmen der Rationalisierung. Zusammenwirken von Kaufmann und Techniker. Der Quali-
tatsgedanke. Warenabnahme durch Giite- und Abnahmevorschriften. Nachprifung der Bewahrung der eingekauften Guter.
Sammlung technischer Erfahrungen durch den Einkauf. Unterrichtung des Betriebs Uber einschlagige Neuerungen. Aus-
arbeiten von Behandlungsvorschriften fiir die Betriebsmittel. Verflechtung der Einkaufsabteilung in die Organisation der
Fertigung unter starker Versachlichung.

3. Verschiedenes.

Zur Teilnahme an der Sitzung sind alle Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhittenleute berechtigt. Anmeldungen zur Sitzung sind
spatestens bis zum 20. November an die Geschéftsstelle (Dusseldorf, Postfach 658) zu richten.



