ZESZYTY NAUKOWE POLITECHNIKI SLASKIE]
Nr 37 Gérnictwo z»3 1961

MACIEJ ZARZYCKI

BADANIE ZASILACZY TEOKOWYCH | OBROTOWYCH
DO HYDRAULICZNEGO TRANSPORTU WIGLA

Streszczenie: Wpracy podano opisy dotychczas
skonstruowanych w Katedrze Pomp i Silnikow Wodnych
Politechniki Slaskiej oraz w Zaktadach Konstruk-
cyjno Mechanizacyjnych Przemystu Weglowego, zasila-
czy (dawkownikéw) ttokowych i obrotowych do hydrau~
licznego transportu wegla» Podano rowniez wyniki
badan i obserwacji przeprowadzonych w skali labora-
toryjnej i péttechnicznej9 Wartykule wskazano kie-
runki w jakich prowadzone sg prace nad skonstruowac
niem nowych modeli zasilaczy ttokowych i obroto-
wych, ktére po ukonczeniu badan beda podstawag do
opracowania zasilaczy przemystowych»

1. Wstep

Réwnolegle z opracowaniem nowych projektéw pomp do
hydraulicznego transportu wegla prowadzi sie réwniez
prace nad konstrukcja i badaniem zasilaczy (dawkownikoéw)®
Przy hydraulicznym transporcie wegla za pomocg zasila-
czy, pompy ttoczg czystg wode, a odpowiednio rozdrobnio-
ny wegiel jest wprowadzany do ttocznego przewodu rurowe-
go przy pomocy specjalnych urzadzen (rys»1l). Zastosowanie
zasilaczy umozliwia transport hydrauliczny wegla o wigk-
szej Srednicy ziarna na duze wysokoS$ci bagdZz wieksze od-
legtosci, gdyz wegiel nie przeptywa wraz z transportujg-
cqg wodg przez pompy, a jest wprowadzany do przewodéw ru-
rowych juz poza pompami. Dotychczas opracowane zasilacze
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Rys«.10 Transport hydrauliczny wegla za pomocg pomp i za-
silaczy

do hydraulicznego transportu wegla, mozna podzieli¢ W
M [3] W [5] PJ [8] [9] [10] na trzy =zasadnicze rodzaje:

a) komorowe»
b) ttokowe»
c) obrotoweo

Kazdy poprawnie dziatajgcy zasilacz powinien spetniac
nastepujgce zadania:

a) wprowadza¢ wegiel do przewodu rurowego przez ktéry
przeptywa woda pod wysokim cisnieniem,,

b) zapewni¢ mozliwie ciggte i réwnomierne tadowanie
wegla do przewodu rurowego,,

c) umozliwié¢ regulacje ilosci tadowanego wegla«
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d) tadowaé¢ do przewodu rurowego najwieksze ziarna we-
gla przewidziane do transportu,

e) nie powodowa¢ zbyt duzego kruszenia wegla i wycie-
kania wody pod ci$nieniem.

Doceniajgc wazno$¢ hydraulicznego transportu wegla
dla gornictwa, w Katedrze Pomp i Silnikow Wodnych Poli-
techniki Slgskiej oraz w Zaktadzie Maszyn Hydraulicznych
i Powietrznych Zakladéw Konstrukcyjno Mechanizacyjnych
Przemystu Weglowego opracowano rézne modele zasilaczy
ttokowych i obrotowych. Modele te poddano badaniom labo-
ratoryjnym i potprzemystowym. Uzyskane wyniki badan i
obserwacji ruchowych postuza do zaprojektowania zasila-
czy przemystowych®

Wokresie ostatnich kilku lat w oparciu o studia nad
tym zagadnieniem opracowano modele zasilaczy ttokowych
ZA-0 i ZA-01 oraz obrotowych Z0-01 i Z0-02® Obecnie przy-
stagpiono do zaprojektowania zasilacza obrotowego ulepszo-
nej konstrukcji Z0-ML1.

2. Konstrukcje zasilaczy

2.1. Zasilacz titokowy do hydraulicznego transportu we-
gla ZA-O

Zasilacz ttokowy ZA-0 (rys.2,3) sktada sie z ttoka
(nura) o Srednicy 90 nm i ditugosci 1070 mm cylindra,
zbiornika zatadowczego, mechanizmu korbowego i podstawy.
W ttoku znajdujg sie dwie komory, kazda o $rednicy 60 mm®
Odlegto$¢ miedzy osiami komdr wynosi 160 nm® Tiok w cy-
lindrze ma pasowanie suwliwe. Jest on po obu stronach
cylindra uszczelniony dfawnicami ze szczeliwem migkkim,
sznurowym® Po stronie odkorbowej przewidziano ostone za-
bezpieczajgcg tlok® Tiok jest smarowany smarem statym z
dwu smarownic kapturowych. W srodku nad cylindrem znaj-
duje sie zbiornik zatadowczy. Zbiornik zaopatrzony jest
w krociec przelewowy do podtgczenia przewodu odprowadza-
jacego wode.

Od gory do cylindra po obu stronach zbiornika zatadow-
czego podigczone 33 przewody rurowe. Przewody te taczg
sie z gtownym przewodem doprowadzajagcym wode pod cisnie-
niem wyzszym niz cisnienie wody transportujgcej. Pod cy~
lindrem na przedtuzeniu osi geometrycznych przewoddéw ru-
rowych znajdujg sie dwa odgatezienia rurowe potgczone z
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Rys.3. Zasilacz tlokowy ZA-0 widok od strony przektadni
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gtébwnym przewodem rurowym. Przewdd rurowy ma S$rednice
80 mm

Posuwisto zwrotny ruch ttoka jest wywotany uproszczo-
nym mechanizmem korbowym sktadajacym sie z watu wykorbio-
nego oraz tacznika. ktgcznik posiada teb korbowy dzielony
z tozyskiem S$lizgowym. teb tgcznika od strony ttoka jest
niedzielony i potagczony jest obrotowo z ttokiem za posre-
dnictwem czopa* Czop osadzony jest nieruchomo w tbie
tagcznika, a utozyskowany w dwu tozyskach Slizgowych w
ttoku. Wal wykorbiony utozyskowany jest w tozyskach kul-
kowych.

tozyska watu wykorbionego sg smarowane smarem statym.
tozysko tgcznika oraz tozysko w ttoku sg smarowane row-
niez smarem statym poprzez smarownice kapturowe i kulko-
we.

Cylinder zasilacza oraz obudowy tozysk watu wykorbio-
nego przykrecone sg Srubami do wspdlnej podstawy, ktora
umocowana jest Srubami fundamentowymi do fundamentu.

Ttok zasilacza wykonany jest ze stali St 5, cylinder
z zeliwa ZL 26.. Wat wykorbiony wykonano ze stali St 5«
Panewki tozyska tacznika i ttoka wykonane sg z brazu
BK 331» Zbiornik zatadowczy wykonano z blach, a podstawe
zasilacza z ceownikow. Kotnierze przewodéw rurowych sg
przyspawane.

Dtugos$é zasilacza wynosi 2000 nm szeroko$é 350, wyso-
kosC zasilacza tacznie ze zbiornikiem zatadowczym wynosi
860 mnt Srednica zbiornika zatadowczego na go6rze wynosi
580 mm Zasilacz jest przeznaczony do tadowania wegla o
$§rednicy ziarna do 20 mm i moze pracowa przy cisnieniu
do 15 kG/cm”. Zasilacz jest napedzany silnikiem elek-
trycznym o mocy 4 KM za poSrednictwem przektadni zebatej
i pasowej z paskami klinowymi. Przez wymiane ko6t paso-
wych zmieniano liczbe obrotow walu zasilacza w granicach
od 30 do 80 1/min8

Wegiel ze zbiornika zatadowczego dostaje sie na prze-
mian do obu komér ttoka, a stad na przemian jest tadowac
ny do przewodu rurowego» Wcelu przyspieszenia i utatwie-
nia oproznienia komor, na wegiel jest skierowany strumieh
wody pod cisnieniem wiekszym od ci$nienia strumienia wo-
dy transportujacej.

Woda, ktora pozostaje w komorze titoka po oprdznieniu
jej z wegla jest wypierana do zbiornika zatadowczego pod-
czas napetniania komory nowg porcjg wegla* Woda ze zbior-
nika zatadowczego odptywa przez krociec przelewowyO
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Nalezy podkresli¢, ze w pierwszym okresie préb zasi-
lacza, stosowano podtgczenie przewoddw podobnie jak w
zasilaczach ttokowych konstrukcji Brytyjskiego Stowarzy-
szenia do badan Eydromechanicznycho. [9] Woda pcd cisnie-
niem byta doprowadzana do cylindra od géry, a odprowadza-
na z dotu wraz z weglem» Zasilacz w tych warunkach wyka-
zywat zbyt silne drganie, ktére przenosity sie nawet na
przewody rurowe» Drgania byty spowodowane przecinaniem
strumienia wody w czasie ruchu ttoka»

2020 Zasilacz ttokowy do hydraulicznego transportu wegla
ZA°Ot

Wcelu zwiekszenia wydajno$ci w stosunku do wydajnos-
ci zasilacza typu ZA-G oraz wyeliminowania napedu mecha-
nizmem korbowym, opracowano zasilacz ZA*Gl (rys»4*5)o
W zasilaczu tym, wprowadzono ponadto szereg zmian kon-
strukcyjnych wynikajacych z obserwacji pracy zasilacza
ttokowego ZA=0o Zasilacz sktada sie z trzech cylindrow»
W kazdym z cylindréow porusza sie ruchem posuwisto zwrot®>
nym ttok o Srednicy 90 mme Kazdy z ttokéw posiada dwie
komory, ktdére na przemian napetniane sg weglem ze zbior-
nika zatadowczego«, Komory ttoka rozszerzajg sie ku doto-
wi, przechodzac z przekroju kotowego o Srednicy 70 mm
na przekroj prostokatny o wymiarach 70x80 mm0D Rozstaw
0osi komor wynosi 200 nm

Woda transportujgca jest doprowadzana do zasilacza
przez kréciec znajdujacy sie w Srodku gdrnej cze$ci cy~
lindrao Wegiel jest tadowany ze zbiornika zatadowczego
przez dwa otwory znajdujgce sie po obu stronach krocca»
Wcelu przyspieszenia zatadowania komoér weglem, w dolnej
czesci cylindra znajduje sie szereg otworow potgczonych
przewodem ze strong ssawng pompy wirowej podajgcej wode
transportujgcgo Zadaniem pompy jest usung¢ z komdr wode
w momencie napetniania ich weglemO

W czasie gdy jedna z komor jest napetniana weglem,
druga komora» ttoka znajduje sie pomiedzy dwoma kréécami,
przez ktdre przeptywa woda pod cisnieniem» Woda porywa
wegiel z komory i unosi go do przewodu rurowego 0 S$re-
dnicy 80 mm» Rozszerzajgca sie ku dotowi komora ttoka
utatwia wyptukanie wegla z komory»

Ruch ttoka zasilacza jest wywotany przy pomocy serwo-
motoréw i ttokowych silnikéw hydraulicznych» Silniki sa
umieszczone po obu stronach kazdego ttoka» Cylindry sil-
nikéw hydraulicznych maja Srednice 40 nm» Skok ttoka wy-
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Rys.4. Zasilacz ttokowy ZA-01 oraz tablica
z wytacznikami

Rys.5. Zasilacz ttokowy ZA-01 widok od strony zespotdw
pompowych podajgcych olej pod cisnieniem do napedu
zasilacza
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nosi 200 um* Serwomotory sg umieszczone z bokéw cylin»
drow. Dragi ttokowe silnikdw hydraulicznych sg wykonane
z rur i sg umocowane nieruchomo w pokrywach cylindrow
zasilacza. Ruch wykonujg natomiast ttoki zasilacza wraz
ze znajdujgcymi sie w nich cylindrami silnikow hydrau-
licznych. Doptyw i odptyw oleju w silnikach hydraulicz-
nych jest sterowany za pomocg suwakéw serwomotoréw. Su=
waki serwomotoréw przesuwajgc sie w cylindrach serwomo»
torow tacza lub zamykajag odpowiednie przewody olejowe i
w ten sposéb olej jest doprowadzany lub odprowadzany z
cylindrow silnikéw hydraulicznych!

Ruch suwakéw jest wywotany przy pomocy mechanizméw
dzwigniowych oraz ciegiet sterujgcych i suwakéw« Prze*
stawienie mechanizméw dzwigniowych jest spowodowane ru-
chem ttokow zasilacza, ktdre kolejno przedstawiajg me-
chanizmy dzwigniowe odpowiednich serwomotorow

Olej do cylindrow silnikéw doptywa i odptywa przez
nieruchome rurowe drggi ttokowe. Wcelu stopniowego
zmniejszenia predkoS$ci ttokéw zasilacza przy ich zbliza®
niu sie do martwych potozen, w cylindrach silnikéw hy-
draulicznych przewidziano stozkowe wkitadki diawigce« Po~
wodujg one stopniowe przymykanie doptywu oleju i w ten
sposéb uzyskuje sie w martwych potozeniach tagodne za-
trzymanie sie ttokow zasilacza®

Wcelu zapewnienia mozliwie jak najwiekszej rowno-
mierno$ci zasilania weglem przewodu rurowego, ttoki za-
silacza w poszczeg6lnych cylindrach sg przesuniete wzgle-
dem siebie. Wszystkie trzy cylindry zasilacza sg usta-
wione na wspdlnej ramie.Cylindryi pokrywy zasilacza sa
wykonane z zeliwa ZL 26,ttoki ze stali St5, tuleje na
dragach ttokowych z brazu BK 331* Cylindry serwomotorow
wykonano z zeliwa ZL 26,a prety sterujgce i suwakowe
ze stali St 37* Zbiornik zaladowczy oraz rama zasilacza
jest konstrukcjg spawana*

Pionowe silniki elektryczne i zebate pompy olejowe s3
ustawione na zbiorniku olejowym obok zasilacza. Przewody
ttoczne pomp zaopatrzone sa w zawory bezpieczenstwa.
Kazda z pomp olejonych posiada wydajnosé 20 I/min oraz
ci$nienie maksymalne 30 atn. Moc silnikéw napedzajgcych
pompy olejowe wynosi 4 KWva Do napedu zasilacza zastoso»
wano olej maszynowy specjalny wedtug normy PN-54/C-96091
"Olmasz Z-3".

Dtugo$¢ zasilacza wynosi okoto 1500 mm szeroko$¢
okoto 860 mm, a wysoko$¢ tacznie ze zbiornikiem 950 mm»
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2,3» Zasilacz obrotowy do hydraulicznego transportu we-
gla 20-01

Dla umozliwienia zastosowania do napedu normalnych
silnikow elektrycznych bez potrzeby stosowania mechaniz-
mow korbowych lub napedéw hydraulicznych opracowano zs=
sitacz obrotowy ZO-Ot.

Zasilacz Z0-01 sktada sie z trzech kadtubéw w ktérych
obraca sie rura zamknieta z obu stron pokrywami« Rura ma
Srednice zewnetrzng 106 mm Jedna z pokryw rury jest wy-
prowadzona z kadtuba przez dtawnice i jest uksztattowana
w formie czopa na ktérym osadzono koto pasowe. Rura na
jednej ze swoich tworzgcych posiada trzy otwory o Sre-
dnicy 65 mm Odlegtos$ci miedzy S$rodkami otworéw wynosza
528 mmt Rura obracajgc sie w tulejach kadtubow taczy za
posrednictwem na przemian wnetrze rury ze zbiornikiem
zatadowczym oraz z kréccami przez ktére doptywa i odpty-
wa woda pod ci$nieniem® Jezeli otwory rury sa skierowa-
ne ku gorze, wtedy nastepuje zatadowanie wegla do rury
ze zbiornika zatadowczego® W tym czasie doptyw i odptyw
cieczy transportujgcej jest zamkniety« Wegiel opadajac
do rury wypiera z niej wode* Woda odptywa przez kroéciec
odptywowy umieszczony na zbiorniku zatadowczym., Gdy rura
obroci sie i otwory rury skierowane sa ku dotowi, naste-
puje przeptyw cieczy przez rure. Przeplywajgca woda po-
rywa znajdujgcy sie wrurze wegiel i unosi go do prze-
wodu rurowego. W czasie przeptywu wody pod ciSiieniem
przez rure zasilacza, otwoOr zbiornika zatadowczego jest
zamkniety i wegiel nie dostaje sie do rury zasilacza.

Kazdy z trzech kadtubow zasilacza obrotowego w miej-
scach wyjscia rury z cylindrow jest uszczelniony dfawni-
cami ze szczeliwem miekkim sznurowym. Rura obraca sie w
tulejach kadtubéw i jest smarowana smarem statym ze sma-
rownic kapturowych. Zasilacz jest ustawiony na podstawie
i jest napedzany silnikiem elektrycznym za posrednictwem
przektadni zebatej i pasowej (paski klinowe)» Cylindry
zasilacza sg wykonane z zeliwa sferoidalnego ZSP=55f® Tu-
leje cylindrow z brgzu BK 331, a cze$é obrotowa z rury
stalowej bez szwu® Podstawa zasilacza oraz zbiornik za-
tadowczy sg konstrukcjg spawang®

Dtugo$¢ zasilacza wynosi okoto 1660 mm, szerokos¢
490 mm, wysoko$¢ 1468 mm Krociec dolotowy i wylotowy ma
Srednice wewnetrzng 80 mMm® Zasilacz jest napedzany silni-
kiem o mocy 4 KB®
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2040 Zasilacz obrotowy do hydraulicznego transportu vie®
gla z0"02

Dla bardziej réwnomiernego zasilania weglem przewodu
rurowego oraz unikniecia pulsacji w przewodzie rurowym,
opracowano zasilacz obrotowy Z0~02 (rysa6*7)»

Zasilacz ten jest witasSciwie urzadzeniem sktadajgcym
sie z trzech zasilaczy Z0=01 napedzanych od wspdélnego
watu napedowego za posrednictwem stozkowych przektadni
zebatych® Wat zasilacza napedzany jest silnikiem elek=
trycznym przez przektadnie zebatg i pasowg (paski kli=
nowe)o Jest on utozyskowany w tozyskach §lizgowych sma-
rowanych smarem statym ze smarownic kapturowych» Wal wy=
konany jest ze stali St % Pozostate czes$ci sa wykonane
z takich samych materiatéw jak w zasilaczu ZQ0T<

Dtugo$¢ zasilacza wynosi 1900 mm, szeroko$¢ 1500 mm,
a wysoko$¢ 1408 mm0 Silnik napedowy ma moc 12 KM

2050 Zasilacz obrotowy do hydraulicznego transportu we°
gla Z0-M1

W oparciu o dotychczasowe obserwacje ruchowe i bada=
nia oraz w dazeniu do zmniejszenia wymiaréw zasilaczy,,
przy pozostawieniu ruchu obrotowego opracowano zasilacz
obrotowy Z0=Mlo Blizsze dane o konstrukcji dziataniu i
wynikach badan tego zasilacza zostang opublikowane po
zakonczeniu doSwiadczeno

3, Badania i obserwac.ie ruchowe zasilaczy

Badania oraz obserwacje ruchowe zasilaczy przeprowa=
dzono na specjalnie do tego celu zaprojektowanej insta~
lacji badawczej zlokalizowanej w laboratorium Katedry
Pomp i Silnikow Wodnych na terenie Wydziatu Mechaniczno
Energetycznego Politechniki Slgskiej»

Przeprowadzone na modelach zasilaczy badania i ob=
serwacje miaty na celu sprawdzenie ich dziatania, wpro=
wadzenie potrzebnych zmian konstrukcyjnych oraz udosko-
nalen, ktore doprowadzity w wyniku do zaprojektowania
wysokosprawnych i pewnych w dziataniu zasilaczy przemy-
stowych»

W poczatkowym okresie eksperymentow z zasilaczem
ZA°0, zmieniano kilkakrotnie system doprowadzenia wody
transportujgcej do zasilacza i odprowadzenia mieszani-
ny wody i wegla» Zmieniano réwniez system wprowadzenia
wegla do komor ttoka, jak réwniez spos6b ich oprdzniania»
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Rys.6. Zasilacz obrotowy Z0-02 widok od strony silnika

s.7. Zasilacz obrotowy Z0-02 widok od strony przektadni
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Wwszystkich przypadkach, gdy zachodzito przecinanie
przez ttok strumienia przeptywajacej pod cisnieniem wo-
dy transportujacej, stwierdzono pulsacje w przewodach,

a nawet drganie poszczegOlnych czesci zasilacza i insta-
lacji badawczej» Pulsacje w strumieniu wody powodowaty
tworzenie sie zatoréw i zatykanie sie przewodéw ruro-
wych .

Po zmianach konstrukcyjnych zasilacz ZA-O, pracowat
pewnie i wtasciwie.

Zebrane i przeanalizowane wyniki doswiadczen postu=
zyty do zaprojektowania dalszych, doskonalszych zasila»
czy. Skonstruowany w wyniku wstepnych eksperymentéw mo-
del zasilacza ttokowego ZA-01, po usunieciu przyczyny po-~
wodujgcej nieznaczne przeciekanie oleju w systemie nape-
dowym i po wyregulowaniu napedu hydraulicznego, pracowat
poprawnieo

Modele zasilaczy obrotowych Z0=019 a zwtaszcza Z0~02
pracowaty spokojnie i zadowalajgco, jednak pobd6r mocy
jest wiekszy niz w zasilaczach ttokowych, gdyz wystepuje
wieksze tarcie w dtawnicach0 Wczasie badan stwierdzono¥*,
ze komory organéw roboczych w zasilaczach ttokowych,
tatwiej napetniajg sie weglem jak w zasilaczach obroto-
wych™ Zasilacze obrotowe majg natomiast prostszy naped,
gdyz do napedu ich mozna stosowa¢ normalne silniki elek-
tryczne i przektadnie, zamiast napedéw hydraulicznych
lub napedéw z mechanizmami korbowymi.

Obserwacje pracy zasilaczy ttokowych i obrotowych
oraz przeprowadzone pomiary wykazuja, ze przy ?/prowadze-
niu czystego wegla i zastosowanych tworzywach, zuzycie
czeSci zasilaczy jest nieznaczne» Przecieki przy cis$nie-
niu 20 atmosfer nie przekraczajg po 100 godzinach ruchu,
dla zasilaczy ttokowych 0,5% i dla zasilaczy obrotowych
0,3% natezenia przeptywu wody transportujgcej. Przy
wprowadzaniu wegla z piaskiem (okoto 5%) szczelno$¢ za-
silaczy zmniejsza sie i straty po tym samym okresie cza-
su wynoszg dla zasilaczy ttokowych 0,8% do 1,2%, a dla
obrotowych okoto 1%, Stwierdzono na podstawie ogledziny
ze najwiekszemu uszkodzeniu w zasilaczach ttokowych ule-
gaja gtadzie cylindrowe, na ktdrych mozna zauwazyC rysy
zwtaszcza w dolnych cze$ciach cylindrow«

V zasilaczach obrotowych rysy sg widoczne na wewnetrz-
nych powierzchniach tulei, w ktérych obracajg sie orga-
ny robocze zasilaczy«, Po 300 godzinach ruchu zauwazono
rowniez lekkie zaokraglenie krawedzi komor, w ttokach za-
silaczy ttokowych oraz otworéw w organach roboczych za-
silaczy obrotowych,
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Na podstawie dotychczasowych obserwacji stwierdzono#
ze przecieki mozna zmniejszy¢, stosujgc materiaty bar-
dziej odporne na $cieranie» W mechanizmie hydraulicznego
napedu zasilacza ttokowego po zmianie w pierwszym okre-
sie prob, uszczelnienia ttokéw w silnikach hydraulicz-
nych, nie stwierdzono zadnych niedomagahA przy dalszych
probacho- Napedy zasilaczy oblotowych dziataty poprawnieD

Powyzsze obserwacje juz obecnie upowazniajg do stwier-
dzenia, ze odpowiednig konstrukcjg bedzie ze wzgledu na
naped i wymiary* zasilacz o ruchu obrotowym» Przewiduje
sie, ze obecnie projektowany model zasilacza Z0-M1 powi?»
nien byé juz wiaSciwym rozwigzaniem konstrukcyjnym i po-
winien postuzy¢ do zaprojektowania zasilacza przemysto-
wego na wydajno$¢ okoto 100 t/godz<> Jak wynika z obli-
czenia, koszt takiego zasilacza bedzie znacznie nizszy
od kosztow dotychczas znanych zasilaczy (na te same pa-
rametry pracy), a dzieki matym wymiarom bedzie moégt byc
ustawiony w kopalni w oddziale w poblizu przodkowo
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WccnepoBaHWe MOPLUHEBLIX W POTALMOHHbLIX MNuTaTenei
ANA TUBPaNMYecKOro TpaHcnopTa yrns

CokpauweHune

B paboTe npuBedeH nepeyvyeHb MOPLWIHEBLIX W POTALMOHHbLIX
nutatenein (AO3MPOBOYHbLIX YCTPOMCTB) [ANA  TUMAPaBINYECKOro
TpaHcnopTa yrnsa. utatenn 3T 6bIAKM NoCTpoeHbl Kadeapoin
HacoCoB W BOAAHbLIX ABuratenein MonutexHn4yeckoro WIHCTUTYTa
B nmeBuuax n B KOHCTPYKLMOHHO-MeXaHM3aLMOHHbIX 3aBofax
YrONbHON NPOMbIWNEHHOCTM B MnuBmuyax. MNpuBeeHbl pe3ynbTaThl
nccnefoBaHuii U HabnAEHUIA NPOBeAEHHbIX B 1abopaTOPHOM U Mo-
NNTEXHUYECKOM MacLiTabe.

B cTaTbe yKa3blBalOTCA HanpaB/ieHUs B KaKUX BefyTCsA paboTbl
MO KOHCTPYKUMUM HOBbIX MOJeNeid MOPLIHEBbIX W POTaLUOHHbIX
nuTaTenei, KOTOpPble MOCNe 3aBeplleHWUs WCCnefoBaHWi OyayTb
OCHOBOWN ANs pa3paboTKM MPOMbILLIEHHbIX NUTATEeNe.

Summary

Research on reciprocating and rotary feeders for hydraulic transport
of coal

Data are given in the paper on recently conotructed reciprocating
and rotary feeders for hydraulic transport of coal at the Department of
Water Pumps and Motors of the Silesian Politechnic and at the Establish-
ments for Mining Machinery Designing and Mechanisation of the Polish
Coal Mining Industry. Results are also given of the research and experi-
ments on laboratory and semi — industrial seale.

The author shaws in the paper directions for working on the con-
struction Gf new models of reciprocating and rotary feeders which finally
after necessary tests will serve as basis for construction of industrial

feeders.



