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Beuth-Verlag G. m. b. H.
Bislang wurden die Ergebnisse der Arbeiten des Normen

ausschusses der Deutschen Industrie, des Ausschusses für w irt
schaftliche Fertigung, der Arbeitsgem einschaft deutscher Be
triebsingenieure und anderer gleichgearteter w issenschaft
licher Körperschaften gesondert vertrieben. In w eiten Kreisen 
der Technik und Industrie besteht der Wunsch, den Vertrieb 
der aus diesen Arbeiten hervorgegangenen Normblätter, Be
triebsblätter, Lehrm ittel und dergl. im Interesse der Bezieher 
an e i n e r  Stelle zu vereinigen. Um diesem  Wunsche zu 
entsprechen, ist in dem B e u t  H - V  e r l a g  G .  m .  B.  H. ,  
B e r l i n  N W  ,7,  S o m m e r s t r .  4 a ,  eine gem einnützige 
Einrichtung geschaffen worden, die den Vertrieb der vor
genannten Schriften übernommen hat. Die wirtschaftlichen  
Ergebnisse des Beuth-Verlages G. m. b. H. Kommen restlos  
den beteiligten Körperschaften zugute.

Normenausschuß der Deutschen Industrie E. V.

U-Scheibeneisen
f ü r  V le r k a n t - U - S c h e lb e n  n a c h  D IN  434

D IN
E n t w u r f  1 

E  1021

B ezeichnung e ines U -S c h c ib cn c isen  62:

U -S che ib en e ise n  62 D IN  1021

u-
Schei-
ben-
eisen

a b C f r

F ü r  V ie r 
k a n t-  U - 
Sche iben 
D IN  434

G e w ic h t
in

k g /m

22 22 2 3,8 3,5 1,6 11,5 0,5

30 30 2,5 4,9 6 2 15 0,87

36 36 3 5,9 6,5 2,4 18 1,26

44 44 3,5 7 fr 2,8 22 1,81

50 50 4 8 9 3,2 25 2,36

56 56 4 8,5 10,5 3,2 28 2,74

62 62 4 9 1 1 3,2 32 3,16

68 68 4 9,4 1 2 3,2 35 1 3,57

75 75 4 10 13 3,2 38 ! 4,12

80 80 4 10.4 14 3,2 42 4,52

D ie  U  -S ch e ib e n  haben  als K e n nze iche n  gegenüber denen  fü r  
I - S che iben  nach  D IN  435 z w e i  e in g e w a lz te  R ille n , deren  T ie fe  
0,25 b  m m  b e trä g t.

W e rk s to ff :  F lu ß s ta h l gew a lz t.

Juni 1924

An unsere M itarbeiter
U m  d ie  d u r c h  d ie  U r la u b s z e i t  v e r u r s a c h t e n  

S t ö r u n g e n  d e s  D ie n s t b e t r ie b e s  a u f  e in e  m ö g l ic h s t  
k u rz e  Z e i t  zu  b e s c h r ä n k e n , w ir d  d ie  Geschäftstelle 
der Baunormung vom 4 . bis 30 . August 1 9 2 4  ge
schlossen. Z u r  E r le d ig u n g  d r in g e n d e r  A n g e le g e n 
h e it e n  b le ib t  e in e  A u s k u n f t s t e l le  b e s te h e n .

D e r  N o r m b l a t t v e r t r i c b  d u r c h  d e n B e u t h - V e r -  
la g  G  m  b  H , B e r l in  N W  7 , S o m m e r s t r .  4 a ,  e r le id e t  
k e i n e  U n t e r b r e c h u n g .  D i e  G e s c h ä f t s t e l l c

Normblattentwürfe
Einspruchsfrist: 1. A ugust 1924 

E 1021 U-Scheibeneisen fü r Vierkant-U-Sclioiben nach DIN 434 
E 1022 I-Scheibeneisen fü r V ierkant-I-Scheiben  nach DIN 435

D ie E n tw ü rfe  geb en  die M aße an , die fü r das W alzen  d er U - und 
I-Sch eib en  b en ötigt w erden und das G ew ich t fü r  den laufend en  M eter 
S tan g en m a teria l

I-Scheibeneisen
f ü r  V i e r k a n t - I - S c h e ib e n  n a c h  D IN  435

D IN
E n t w u r f  1 

E  1022

B ezeichnung eines J -S c h e ib e n e isen  62:
I-S c h e ib e n e is e n  62 D I N  1022

I -
Schei-
ben-
eisen

a b c f r

F ü r 
V ie rk a n t-  

I-S c h e ib e n  
D IN  435

G e w ic h t
in

k g /m

22 22 1,5 4,6 3,5 1 ,2 11,5 0,53

30 30 2 6,2 6 1.6 15 0,96

36 3G 2,5 7,5 6,5 2 18 1,41

44 44 3 9,2 8 2,4 22 2 ,12

50 50 3 10 9 2,4 25 2,55

56 56 3 10,8 10,5 2,4 28 3,03

62 62 3 U ,7 1 1 2,4 32 3,57

68 68 3 12 ,6 12 2,4 35 4,13

75 75 3 13,5 13 2,4 38 4,85

80 80 3 14,2 14 2,4 42 5,39

D ie  I-S c h e ib e n  haben  als K e n n z e ic h e n ' geg e n üb e r denen  fü r  
U -S che iben  nach  D IN  434 e i n e  e in g e w a lz te  R il le ,  deren  T ie fe  
0,25 b  m m  be trä g t.

W e rk s to ff :  F lu ß s ta h l gew a lz t.

Juni 1924
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2 6  MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Noch nicht endgültigo  o

Laufkrane fü r elektrischen Antrieb
Tragkraft 5 bis 15 t

Durchgangsprofil für Neubauten 
und äußerste Stellung des Kranhakens Hebemaschinen

DI N
ENTW URF 1

E 6 9 8  bi. 1

Ausführung A ohne Laufsteg Ausführung B m it Laufsteg
'/////////////'//////////////'////////'/SA-

mindestens 50 fn/m

m m

T ra g 
k ra ft

t

Spann
weite

S
m

a b c d e f g

Rad
stand

h

Rad
druck

t

Schie
nen

breite

T ra g 
k ra ft

t

Spann
weite

S
m

a b C d e f g

Rad
stand

h

Rad
druck

t

Schie
nen

breite

10 2400 6,0 45 10 2800 9,0 55
12 2500 6,3 45 1 2 2800 9,4 55
14 1600 400 2800 2600 6,5 45 14 1800 400 2800 2800 9,7 55
16 2700 6,8 45 16 2800 10 ,1 55
18 2800 7,1 45 18 2800 10,4 55

5 20 200 850 750 400 3000 7,5 45
1 0

20 230 950 1000 400 3000 10,9 55
22 3200 7,8 55 22 3200 11,3 65
24 /. . 3400 8,2 55 24 3400 1 1 ,8 65
26 1700 300 3600 3600 8,5 55 26 1900 300 3600 3600 12 ,2 65
28 3800 8,8 55 28 3800 12 ,8 65
30 ■ ; ■ . . 4000 9,0 55 30 4000 13,4 65

10 2600 7,5 45 10 3200 12 ,2 55
1 2 2600 7,8 45 12 3200 12,7 55
14 1700 400 2800 2600 8,1 55 14 210 0 400 2900 3200 13,1 55
16 2700 8,5 55 16 3200 13,6 55
18 2800 8,8 55 18 - r 3200 14,0 55

7,5 20 220 900 800 400 3000 9,2 55 15 20 ■
250 1000 1 10 0 500 3200 14,6 55

22 3200 9,5 55 22 3200 15,2 65
24 3400 9,9 55 24 3400 15,7 65
26 1800 300 3600 3600 10,3 55 26 2200 300 3600 3600 16,2 65
28 3800 10 ,8 55 28 3800 16,8 65
30 ’ •••*’ : 4000 11,3 55 30 4000 17,4 65

Erhält die Laufkatze ein Schutzhaus für zeitweiligen Betrieb im Freien, so ist das Maß a 
um etwa 100 mm zu vergrößern. 

Als Laufschienen können Flachstahlschienen oder Sonderschienen verwendet werden. Eisen
bahnschienen sind möglichst zu vermeiden.
Juni 1924 Deutscher Kran-Verband Fortsetzung siehe Blatt 2
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Noch nicht endgültig

Laufkrane fü r  elektrischen Antrieb
Tragkraft 20 bis 100 t

Durchgangsprofil für Neubauten 
und äußerste Stellung des Kranhakens Hebemaschinen

DIN
ENTWURF 1

E 6 9 8  bi. 2

Bildstock siehe E 698 Bl.
(n eb e n ste h e n d )

m m

T r a g 
k r a f t

apanti-
weito

S a b C d e f 8

R a d 
sta n d

R a d 
d ru c k

S c h ie 
ne n-

T r a g 
k r a f t

Spann
weite

s a b C d

:

e f g

R a d 
s ta n d

R a d 
d ru c k

S c h ie 
n e n 

t m h t b re ite t m h t b re ite

10 3400 15,3 65 10 4400 37,3 100
12 Í 3400 15,7 65 12 4400 38,4 100
14 2150 500 2900 3400 16,0 65 14 2800 900 3000 4400 39,5 100
16 3400 16,6 65 16 4400 41,2 100
18 3400 17,2 65 18 4400 42,9 100

2 0
20 275 1050 1100 600 3400 17,9 65

6 0
20

375 1450 1550 600 4400 43,6 100
22 3400 18,5 65 22 4400 44,3 120
24 3500 19,1 65 24 4400 45,4 120
26 2250 400 3600 3600 19,7 65 26 2900 800 3500 4400 46,5 120
28 3800 20,3 65 28 4400 47,7 120
30 |- 4000 20,9 75 30 4400 48,8 120

10 4000 20,6 76 10 4600 45,0 100
12 4000 21,3 75 12 4600 46,7 100
14 2300 700 2900 4000 22,0 75 14 3000 1000 3000 4600 48,4 120
16 4000 22,7 75 16 4600 49,9 120
18 4000 23,4 75 18 4600 51,3 120

3 0
20 300 1200 1150 600 4000 24,1 75

7 5
20 400 1500 1600 600 4600 52,7 120

22 4000 24,8 75 22 4600 54,0 120
24 4000 25,5 75 24 4600 55,4 120
26 2400 600 3600 4000 26,1 75 26 3100 900 3400 4600 56,7 120
28 4000 26,9 75 28 4600 58.2 120
30 4000 27,6 75 30 4600 59,7 120

10 4000 26,4 75 10
12 g 4000 27,2 75 12
14 2500 750 3000 4000 28,0 75 14 3200 1500 300016 4000 28,8 75 16
18 4000 29,6 75 18

4 0
20 325 1300 1400 600 4000 30,4 75

1 0 0
20

450 1600 1800 60022 4000 31,2 75 22
24 4000 32,0 75 24
26 2600 650 3600 4000 32,7 90 26 3400 1400 3400
28 4000 33,5 90 28
30 4000 34,3 90 30

50

10
12
14 ’
16
18
20
22
24
26
28
30

2600

2700

350

800

700

3000

14001500 600

3600

4200 31,8 90
4200 32,8 90
4200 33,7 90
4200 34,7 90
4200 35,7 90
4200 36,6 90
4200 37,5 100
4200 38,5 100
4200 39,4 100
4200 40,4 100
4200 41,3 100

Erhält die Laufkatze ein Schutzhaus für 
zeitweiligen’ Betrieb im Freien, so ist das 
Maß a um etwa 100 mm zu vergrößern.

Als Laufschienen können Flachstahlschienen 
oder Sonderschienen verwendet werden. Eisen
bahnschienen sind möglichst zu vermeiden.

Juni 1924 Deutscher Kran-Verband

E  698 L a u f k r a n e  fü r  e le k t r i s c h e n  A n tr ie b
V om  A rb eitsau ssch u ß  fü r  H ebem aschinen  sin d  d ie a u f den Seiten 

26 und 27 w ied ergegebenen E n tw ü rfe  zu D u rch gangsp rofilen  fü r : 
L au fk ran e  a u fg e ste llt  w orden, die bei N eu b au ten  künftigh in  b erü ck 
sich tig t w erden sollen , um  die L ie fe ru n g  norm aler L a u fk ra n e  zu e r
m öglichen. D ie gew äh lten  A bm essu ngen  sin d  das E rg e b n is  ja h r
zehntelanger E rfa h ru n g e n  der führend en deutschen K ran b au w erke.

E s  is t  erford erlich , daß d ie vorgesch lagen en  A b m essu ngen  und D u rch 
g an gspro file  fü r  L a u fk ra n e  au ch  vom  S ta n d p u n k t des B au in g en ieu rs  
eingehend g e p rü ft w erd en  und d ie E r fa h ru n g e n , d ie au s d er B a u p ra x is  
den E n tw ü rfe n  entgegenstehen , d er G esch äftsste lle  des N o rm en au s
schusses inn erh alb  der E in sp ru ch sfr is t  zur K en n tn is  g e b ra c h t w erden. 
E s  w i r d  d e s h a l b  g e b e t e n ,  E i n s p r ü c h e  b i s z u m  i .  8. 24 
a n  d i e  G e s c h ä f t s s t e l l e  d e s  N D I  g e l a n g e n  z u  l a s s e n .
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Normung im Ausland
A m erika

V i e r  N o r m e n e n t w ü r f e  f ü r  B r ü c k e n  v o r  d e m  
A m e r i k a n i s c h e n  N o r m e n a u s s c h u ß  

D em  A m erikan isch en  N orm enau ssch u ß  liegen z. Z t. 4  N orm en
en tw ü rfe  v o r :

1 .  V o rsch lag  fü r  einh eitlich e B erech n u n g  und K o n stru k tio n  von 
Ü b erb au ten  fü r  e i s e r n e  S t r a ß e n b r ü c k e n ,  au sg earb e ite t 
vo n  der am erik an isch en  V erein igun g von  Z ivilingen ieu ren

2. V o rsch lag  fü r  e i s e r n e  E i s e n b a h n b r ü c k e n :  A llgem ein e 
B estim m u n gen  fü r  E n tw u rf und M ateria l von  eisern en  E is e n 
b ah n b rü cken  einsch ließ lich  B elastu n g san n ah m en , B e a n sp ru 
chun gen und A bm essu ngen  von  K o n stru ktion sein zclte ilcn , 
vo rg e leg t von  der A m erik an isch en  V erein igun g von  Z iv i l
ingenieuren

3. D esgleichen, vorg e leg t von der A m erikan isch en  E ise n b a h n 
in gen ieu rgesellsch aft

4. N o rm en en tw u rf fü r  b e w e g l i c h e  E i s e n b a h n b r ü c k e n ,  der 
eb en fa lls  von der E isen b ah n in gen ieu rgese llsch aft u n terb re itet 
is t  und die g le ich e U n terteilu ng w ie zu 2 a u fw e is t

A lle  v ie r  V o rsch läge  w erden in einem  Son derausschuß  b eh an 
delt, dem  M itg lied er a lle r  in teressierten  V erb änd e angehören .

Dänemark
D er D än isch e In gen ieu r-V ere in  und d er In d u strie ra t haben 

unter dem  12 . M ärz 19 24  an  das H an d elsm in isteriu m  nachstehend es 
gem einsam es Sch re ib en  g e sa n d t:

D u rch  Sen dun g d er beiliegend en, vom  N orm enausschuß  des 
D än ischen In gen ieu r-V erein s verfaß ten  D en k sch rift über die F ra g e  
der D u rch füh ru ng einer N orm u n g von  In d u strieerzeugn issen  erlau b t 
sich  d er D än ische Ingen ieu r-V ere in  und d er In d u str ie -H at h ierm it, 
das H oh e M in isterium  zu b itten , in  w ohlw ollende E rw ä g u n g  zu ziehen, 
daß  vom  M in isteriu m  in  Ü b ere in stim m u n g m it dem  in der D en k 
sch r ift  en th alten en  V o rsch lag  eine eh renam tlich e N orm enkom m ission  
ern an n t w ird , in  d er sow oh l ö ffen tlich e  E in rich tu n gen  w ie In d u strie  
und T ech n ik  vertre ten  sin d  und w elch e fo lgen de A u fg ab en  haben so ll: 

„ F ü r  die N orm un g in Industrie , H an d w etk  und T ech n ik  zu 
w irk en , die H au p to rg an isa tio n  zu b ilden fü r  andere O rganisation en 
und A u ssch ü sse, die fü r  die N orm un g h ierzuland e a rb e iten  und 
nach  P rü fu n g  d ie vorge leg ten  V orsch läge fü r  techn ische N orm en 
an zu erken nen  und fü r  ihre A u sb re itu n g  in S ta a t , K om m un e und 
E rw e rb sle b e n  zu w irk e n ".

D er D än isch e In gen ieu r-V erein  und der In d u str ie ra t g laub en , 
daß  m an  n ich t g u t die N orm u n gsbew egu ng, die b ere its se it einer 
längeren  R e ih e  von Ja h re n  in e iner großen Z ah l versch ied en er L än d er 
Fu ß  g e fa ß t h at, noch  lä n g e r p rü fen  kann. N ach  A u ffassu n g  der 
O rganisation en h a t d iese Sach e in hohem  G rad e  A n sp ru ch  a u f das 
In teresse  des S taates. E s  kom m t hinzu, daß die A n geleg en h eit ü ber
h au p t n icht ohne M itw irku n g  des S ta a te s  d u rch gefü h rt w erden kann, 
d a  ohne jeden Z w eife l b e i ih rer D u rch füh ru ng sich  versch ied en e A u f
fassu ngen  bei gew issen  P u n kten  ge lten d  m achen w erden. In  diesem  
Z u sam m enh änge w ird  d a ra u f h ingew iesen , daß die F ra g e n , die hier 
ihre L ö su n g  find en sollen , n ich t a lle in  v o n  Interesse  fü r  die E rzeu g er 
sin d , sondern v ie lle ich t in noch höherem  G rad e  fü r  die V erb ra u ch er 
der betre ffen d en  E rzeu gn isse , a lso  in w e itestem  U m fan g e  fü r  den 
S ta a t  und d ie K om m u n en . B ezü g lich  der A u sgab en , die m it d er W irk 
sam k eit eines e tw aig en  N orm enau ssch u sses verb u n den  sein  W'ürden, 
so ll b em erk t w erd en, daß  es n a tü rlich  ü b eraus sch w er ist, einen b e 
stim m ten  B e tr a g  anzugeben. Jed o ch  kan n  m an a u f G rund d er an - 
g este llten  U n tersuchungen annehm en, daß s ie  sich  a u f e tw a  25 000 
d änische K ro n en  jä h r lic h  b e lau fen  w erden. 1

M an h o fft , daß  das H oh e M in isterium  d ie  h ier u n terb re itete  A n 
gele g en h e it in w oh lw ollen de E rw ä g u n g  ziehen und versu ch en  w ird , 
daß eine eh ren am tlich e  K o m m issio n  m it der gen an n ten  A u fg ab e  
e in gesetzt w ird  und daß d er S ta a t  in Ü b ere in stim m u n g m it P u n k t 8 
des vom  H an d elsm in ister T y g e  R o th e  s. Z t. au fg este llten  P ro g ram m s 
zur Stützu n g  d er In d u strie  d ie m it d er W irk sa m k e it d er  K o m m issio n  
verbun denen A u sg ab en  übernehm en w ird .

H in zu gefü gt w ird , daß  d er D än isch e  In gen ieu r-V ere in  u nd d er 
In d u strie ra t, fa lls  d ies gew ü n sch t w ird , gern  m ünd lich  E in z e lh e iten  
über die D u rch füh ru n g d er A n g e leg en h e it darlegen  w erden.

P . F .  V . P . F .  V .
I . P . S ten sb a lle  B . D essau

(Ingdnioren vom  29. M ärz 1924)

, England
P ro file  fü r  B re itfu ß -E isen b a h n sch ien en  von  25 b is 10 0  lb /yard  

( 12 ,4 — 4 9 ,6 1 kg/m )
D as vorliegen d e H e ft  i i  A — 19 24  is t  eine N eu b earb e itu n g  der 

S p ez ifik a tio n  1 1 — 19 22 , dessen T e x tte il m it A u snah m e d er  A b sch n itte  
1 ,  6 , 24 und 3 1  auch fü r  das neue H e ft G eltu n g  b e h ä lt. D a s  neue 
H e ft  e n th ä lt 2 M aß tab ellen  und 16  P ro filsk izzen .

D ie  neuen P ro file  w eisen  im  a llgem ein en  eine größere H öhe, 
sch m aleren  S te g , größ ere R a d ie n  a n  der L a u fflä c h e  und abw eich en de 
F u ß fo rm  a u f.

A u ß er d iesem  H e ft  is t  ein w e iteres  ü ber P ro file  fü r  B re itfu ß 
eisenbalm schienen von 10 5 — 12 0  lb /yard  in V o rb ere itu n g.

Holland
A m  10 . A p ril 1924  w urde im  H a a g  die Z en tra lk o m m issio n  fü r 

die N orm alisierun g von  V o rsch riften  fü r B au m ateria lien  e in gesetzt. 
S ie  u m faß t V e rtre te r  der G ro ß ve rb rau ch er und der O rgan isa tion en  
von  B au un terneh m ern  und A rch itek ten . Ih r  Z ie l is t  die V e re in h e it
lich u n g  d er V o rsch riften  fü r  die versch ied enen  G rup pen  von  B a u 
m aterialien . D iese so llen  von  Son derkom m ission en a u fg e ste llt  w erden, 
in denen je w e ils  die F a b rik a n te n  und H än d ler der b etre ffen d en  A rtik e l 
v ertre ten  sind. V o rlä u fig  sin d  F ach ko m m issio n en  g e p la n t fü r H olz, 
Ste in , B in d e m itte l und fü r A sp h a lt , T eer und an d ere bitum inöse 
S to ffe .

Ausländische Baunormen
D ie fo lgen de Z u sam m en stellu n g g ib t einen Ü b erb lick  über die 

in d e r  S a m m lu n g  des N D I vorh an den en  au slän d isch en  B au n orm en  
und b ild e t d ie F o rtse tz u n g  a u s  N r . 5 d er B au norm un g.

D ie  S ch riftle itu n g .

F r a n k r e i c h
B i  A llgem eine L ie ferun gsbedingungen  fü r  h yd rau lisch e B in d e 

m itte l
B i — 3 V erein h eitlich u ng der B ed in gu n gen  fü r  B au m a te ria lie n  a u s 

sch ließ lich  H ü tten p ro d u k te . —  N atü rlich e  u n d kü nstlich e 
Steine

B  2-—1 V ere in h eitlich u n g  der B ed in gu n gen  fü r  B a u m a te r ia lie n  a u s 
sch ließ lich  H ütten p ro d u kte . —  K eram isch e  E rzeu gn isse  —  
M auerziegel

B 2 — 2 V erein h eitlich u n g der B ed in gu n gen  fü r  B a u m a te r ia lie n  a u s 
sch ließ lich  H ü tten p ro d u k te . —- K eram isch e  E rzeu g n isse . —  
D achziegel

B 4 — 1 V erein h eitlich u ng von  F e n ste rg la s  
B 4 — 2 V erein h eitlich u ng von  G lä sern  fü r  G rubenlam pen 
B 5  F rz . Bedingu n gen  betr. H olz-, G rundregeln , N o m en k latu r  

und V ersuchsm ethoden 
B 5 — 1 A llgem ein e L ie ferbed ingu ngen  fü r  B au h olz  
B 5 —-2 L ie feru n gsb ed in gu n g en  fü r  H olz  fü r  die H erste llu n g  von  

T ü ren , Fe n stern  und T äfe lu n gen  
B 5 — 3 L ie ferb ed in gu n g en  fü r  H olz zu r H erste llu n g  von  Fuß böd en

Ö s t e r r e i c h
B 1 0 0 1  L in k s - u n d  R ech tsb ezeich n u n g fü r  F e n ste r  und T ü ren ,

B ä n d e r und Sch lö sser, T rep p en  und S tu fe n  sow ie 
H erde

B 2 2 0 1  V o rsch riften  über die S ta n d fe stig k e it  gem auerter hoher
Schornsteine 

B 3 3 0 1  H olzabm essun gen , N ad e lh o lz
B 5 2 0 1 — B 5 2 0 4  E in läu fig e  H olztrepp en  fü r  K le in w o h n un gen  
B  5 3 0 1— B 5 3 0 6  F e n ste r  fü r  K lein w oh n un gen  
B 5 3 0 7  T ü ren  fü r  K leinw ohnun gen

S c h w e iz
1 1 6  N orm alien  fü r  die B erech n un g und A nnahm e des kubischen

E in h eitsp re ises  bei H ochbauten
1 1 7  L e itsä tz e  betr. das Su bm issions verfah ren  bei H och- und T ie fb a u 

arbeiten
1 1 8  A llgem ein e B ed in gu n gen  fü r  die A u sfü h ru n g  von  H o ch b au 

arbeiten
1 2 1  B ed in gu n gen  und M eß vo rsch riften  fü r  Stein h au er und K u n st

ste in arb eiten
12 2  B ed in gu n gen  und M eß vo rsch riften  fü r  Z im m erarbeiten
12 3  B ed in gu n gen  und M eß vo rsch riften  fü r  Sp en g lerarb eiten , H olz

zem ent und K iesk leb ed ä ch er
12 4  B ed ingu n gen  und M eß vorsch riften  fü r  D ach d eckerarb eiten
125  ,, ,, „  G ip serarb eiten
12 6  ,, ,, „  Sch re in erarb eiten
12 7  ,, ., ,, M alerarb eiten
128  ,, „  „  P a rk ettarb e iten
129  ,, ,, ,, P la tten a rb e iten
13 0  ,, ,, ,, Sch losserarb eiten
1 3 1  ,, ,, „  G laserarb eiten
13 2  B ed in gu n gen  fü r  die L ie fe ru n g  und E in rich tu n g  von  san itä ren

A n lagen
1 3 3  B ed in gu n gen  und M eß vo rsch riften  fü r  L in o leu m böden  

B e l g i e n :
R a p p o rt N r. 1 B estim m u n gen  über e iserne F a ch w e rk sk o n stru k tio n

.. 2 „  ,, ,, B e h ä lte r ,
„ 3  ,, fü r  d ie  K o n stru k tio n  v o n  D äch ern  und

W änd en au s verz in k tem  W ellb lech ,
,, 5 ,, fü r  d ie  K o n stru k tio n  eisern er B rü ck en ,

6 N orm un g d er B olzen  und N iete ,
„  9 V o rläu fig e  N o rm u n g  fü r g le ich sch en k lige  W inkeleisen

(Fo rtse tzu n g  fo lg t.)
I

A n m e r k u n g  d e r  S c h r i f t l e i t u n g : D ie  v o r  den Titeln
s te h e n d e n  Z e ich en  oder Z ah le n  sin d  die Bezeich n u ngen  der Normen 
d e r  e in ze ln en  L än d er.


