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Erlauterungen zu den Normblattentwiirfen
Markenbezeichnungen fiur Stahl

Zu spat!

Den Gepflogenheiten des N DI entsprechend wurden bislang
samtliche Normblattentwirfe und Vorstandsvorlagen mit einer Ein-
spruchsfrist von etw a'6 ""Wochen veroffentlicht. Es hat sich gezeigt,
daR ein grofer Teil der Wunsche, welche die Firmen zu den Vorschlagen
hatten, erst nach Ablauf der Einspruchsfrist der Geschaftstelle des
N D | zugingcri. Dieser Zustand hatte bis jetzt zur Folge, daB ein
genauer Termin zur Weiterbearbeitung der Entwirfe und Vorstands-
vorlagen von der Geschaftstelle nicht gewéhlt werden konnte, wenn
nicht durch spéater einlaufende Einspriche die geleistete Arbeit in
Frage gestellt werden sollte. Durch dieUbermittlung von Einspriichen

Erlauterungen zu den Yorstandsvorlagen
SItZUNGSDEIICATE. ... 10

nach Ablauf der Einspruchsfrist ist eine terminmé&Rige und reibungs-
lose Arbeit im N D | &uBerst behindert und daher jetzt nachstehende
Regelung getroffen worden:

Die Einspruchsfrist fur Entwirfe und Vorstandsyorlagen
wird grundséatzlich auf rund 8 Wochen verlangert.

Einspruche, die nach Ablauf der Einspruchsfrist ein-
gehen, konnen nicht mehr auf Beriucksichtigung hei der
endgultigen Fassung der Normen rechnen.

Wir bitten daher unsere Mitarbeiter im eigensten Interesse,
Winsche und Anderungsvorschlédge innerhalb der Einspruchsfrist der
Geschéftstelle des N D | zugehen zu lassen.

Noch nicht endgultig

AbflulRrohre

Steinzeug

Kanalisation

MafRe in mm

Innen-

durch- Baulange

messer
D
100 134 " 17 164
125 161 18 193
150 188 19 224
175 215 20 251
200 240 20 . 276
225 267 21 303
250 297 22 334
300 350 25 1000 390
350 406 28 Q: 446

* 400 460 30 500
450 518 34 558
500 578 36 ; 612
550 62S 39 668
600 682 41 722
650 736, 43 776
700 790 45 SO0 830
800 894 47 944

Raumeinheitsgewicht: 2,3
Februar 1925

Bezeichnung
eines AbfluBrohres
mit 200 mm Innen-
durchmesser und
1000 mm Baulange:

AbfluRRrohr
200X1000 DIN 1203
Steinzeug

Stick-
gewicht

198
229
262
291
316
345
378
440
502
560
626
684
746
804
867
920
1038

Deutsche Gesellschaft fur Bauingenieurwesen
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elichten Durchmessern von 100,

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Muffenkrimmer und Muffenbogen
Steinzeug

DER BAUINGENIEUR

MafRe in mm
Bezeichnung eines 60° Muffenbogens mit 100 mm Innendurchmesser:
60° Bogen 100 DIN 1204

Krimmer

90° Bogen 60° Bogen

Stick
Gew.
i=kg

Raumeinheitsgewicht: 2,3.
Muffen und Rillen nach DIN 1203.

Februar 1925.

Erlauterungen zu den Normblattentwirfen

DIN E 1203: AbfluRrohre, Steinzeug

DIN E 1204: Muffenkrimmer und Muffenbogen, Steinzeug
DIN E 1205: Abzweige, Steinzeug

DIN E 1206: Muffenlibergédnge und S-Sticke

Einer Anregung aus Verbraucherkreisen folgend, hat
der Normenausschul3 der Deutschen Industrie in gemeinsamer
Arbeit mit der Gesellschaft fur Bauingenieurwesen die Nor-
mung von Kanalisations-AbfluRrohren und -AbfluRBform-
sticken aus Steinzeug aufgenommen und sich dabei auf die in
der Grundsticksentwadsserung und beim Bau von Straflen-
leitungen gebrduchlichsten Stiucke beschréankt.

DIN 1203 behandelt die geraden AbfluBrohre mit den
125, 150, 175, 200, 225, 250,
300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700 und 800 mm,
DIN 1204 den zugehdrigen Krimmer von 100 bis 450 mm 1. W.
mit den Zentriwinkeln 90° 60°, 450 und 300, DIN 1205 die
Abzweige mit einfachem und doppelten geraden oder schragen
Abzweig und die Gabelrohre (ohne durchgehendes Hauptrohx)
mit Lichtweiten der Abzweige von 100, 125, 150, 175 und2oomm.
Auf DIN 1206 sind dargestellt die AbfluR-Ubergéange von
300 und 600 mm Lé&nge, sowie der AbfluR-S-Stiicke. Besonders
hervorzubeben ist, daB die Durchschnitts-Wandstarken und

Stick
Gew.

1925 HEFT 3.
Noch nicht endgultig
DIN
E 1204
Kanalisation Entwurf 1
Bogen

Stick Stuck

Gew. Gew.

Deutsche Gesellschaft fur Bauingenieurwesen

-Gewichte der Rohre festgelegt werden. Hierauf wird von den
Verbrauchern besonderer Weért gelegt, wahrend die Industrie
einen anderen Standpunkt einnimmt. Es soll nicht bestritten
werden, daB das den einzelnen Firmen zur Verfligung stehende
Rohmaterial die Innehaltung einer einheitlichen Wandstarke
erschwert, durch entspiechende Zuschldge und Mischungen
durfte es sich aber ermdglichen lassen, dieser Starke innerhalb
noch festzulegender Toleranzen nahe zu kommen.

Winschenswert ist es, die Dinormen Uber AbfluRBrohre
aus Steinzeug durch ein weiteres Blatt zu ergédnzen, daR sich mit
den Giutevorschriften der und von der Industrie gewdhlten
Klasseneinteilung der Rohrmaterialien (Stadtware, Handels-
ware usw.) unter Angabe der Abweichungen von den vorge-
schriebenen Durchmessern und den sonstigen Unterscheidungs-
merkmalen befalt. Schulze

Erlauterungen zu den Vorstaadsvorlagen
(Vorstandsvorlagen siche Seite 9— 12)

DIN 593: Aufsatz fur StralRenabldufe, Zusammenstellung und
Stickliste

DIN 594: Aufsatz fur StralRenablaufe,

DIN 595: Aufsatz fur Stralenablaufe,

DIN 596: Aufsatz fur Stralenablaufe,

Rahmen
Rost mit Langsstédben
Rost mit Querstdben



DEK BAUINGENIEUR

MITTEILUNGEN DES NORMENAUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

1925 HEFT 3.
Noch nicht endgultig
. DIN
Abzweige
Steinzeug E 1205
Kanalisation Entwurf 1
B BB ccC HC
Muffenstick Muffenstick mit Muffenstick mit Muffenstiick mit zwei Hosenmuffenstick

mit Muffenstutzen zwei Muffenstutzen

Muffenabzweig

Muffenabzweigen

Bezeichnung eines Hosenmuffenstickes mit 200 mm Nenndurchmesser und 125 mm Abzweig:
HC 200x125 DIN 1205 Steinzeug

D s Di a ai a2 b bi c
100 17 100 400 350 250 200 250 120
15 1g 100 380 300 250 220 300 140
125 380 - 300 250 220 300 140

100 330 270 250 270 330 150

150 19 125 330 270 280 270 330 160
150 330 240 280 270 360 170

100 400 210 280 200 390 200

s g 1256 38 210 280 215 390 200
150 375 210 280 225 390 200

175 360 210 280 240 390 200

125 385 210 280 215 390 200

o 150 375 210 280 225 390 200

200 175 360 210 280 . 240 390 200
200 350 210 280 250 390 200

” 150 375 210 300 225 390 220
5 21 500 350 210 300 250 390 220
150 350 210 300 250 390 220

250 22 550 35y 210 300 250 390 220
150 350 150 350 250 450 250

300 25,50 350 150 350 250 450 250
150 360 100 350 240 500 280

30 28,55 30 100 350 240 500 280
150 360 100 400 240 500 300

400 30 550 360 100 400 240 500 300
4 150 460 100 450 340 700 330

450 200 460 100 450 340 700 330
150 460 100 500 340 700 360

500 36 500 460 100 500 340 700 360

Raumeinheitsgewicht: 2,3
Muffen und fullen nach DIN 1203

Februar 1925

Der Entwurf fur die Normbléatter DIN 593 bis DIN 596
war verdffentlicht in den Mitteilungen des Normenausschusses
der Deutschen Industrie in der Zeitschrift ,,Maschinenbau™
Heft 8, X Jahrg. vom 22. Juli 1922.

Die vorliegende Vorstandsvirlage weist gegenliber diesem
Entwurf hinsichtlich der Art der Konstruktion keine, in den
neu festgesetzten Abmessungen dagegen wesentliche Ande-
rungen auf, auf die im folgenden besonders hingewiesen wird:
1. DIN 593: Zusammenstellung wund Stuckliste

Die Zahl der RahmengroRen ist fur den StralRenablauf-

Stuckgewicht == kg

_ o .
ci @ mi B BB C CC HC
300 160 60 60 600 12 14 13 17 9
300 150 60 60 600 15 18 16 20 9
300 150 60 60 600 16 19 17 22 11
300 200 70 60 600 18 20 20 23 11
300 200 70 60 600 19 22 21 25 14
330 200 70 70 600 '20 23 22 29 16
330 200 70 60 600 22 25 23 27 13
330 200 70 60 600 23 26 26 32 15
330 200 70 70 600 24 29 26 32 17
330 200 70 70 600 25 30 27 34 19
350 200 70 60 600 25 29 27 32 16
350 200 70 70 600 26 30 28 35 18
350 200 70 70 600 27 32 30 37 20
350 200 70 70 600 28 33 31 39 921
30 200 70 70 600 31 35 32 38 21
350 250 70 70 600 32 37 36 47 25
30 200 70 70 600 36 40 38 45 23
380 250 70 70 600 37 42 40 49 28
450 250 70 70 600 45 49 48 55 31
450 250 70 70 600 46 51 51 01 34
500 300 70 70 600 57 60 61 69 38
500 300 70 70 600 58 63 64 74 42
500 350 70 70 600 67 72 72 8 50
500 350 70 70 600 69 74 75 8 54
550 400 70 70 800 109 113 114 123 67
550 400 70 70 800 110 116 117 129 72
600 400 70 70 800 137 141 142 152 . 90
600 400 70 70 800 135S 144 145 158 95

Deutsche Gesellschaft fur Bauingenieurwesen

durchmesser 400 mm von 2 auf 1, fir den StraBenablauf-
durchmesser 450 mm von 3 auf 2 herabgesetzt. Die Rahmen-
groflen dieser 3 nunmehr zur Normung vorgeschlagenen Sink-
kasten betragen 425x 475, 475x 485, 480x 530 mm, die dazu-
gehdrigen RostgréfRen 420X470, 470X 480, 475x 525 mm. Die
Hohe des Rahmens an der Bordsteinseite ist fur alle Grofen
einheitlich auf 205, an der Fahrdammseite auf 215 mm fest-
gelegt. Die Ubersicht ist erganzt durch die Angabe des Ge-
wichts des 'Aufsatzes, sowohl fur den Rost mit Langsstédben
wie mit Querstaben.
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Einspruchsfrist 1 April 1925.
n doppelter Ausfertigung ud fir jeden

Entwurf gesondert erbeten.)

(Einspruchszuschriften

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Noch nicht endgultig

DEIt 1IAUINGENIHUK
1025 HKET 3.

die ebenfalls durch die

Muffenubergange und S-Sticke DIN e Adfeatses ot
Steinzeug E 1206 ganzt sind!

Kanalisation Entwurf 1 Beide Konstruktio->

MaBe in mtn nen fir StraBenauf-

Bezeichnung eines kurzen Muffenlber- satze, sowohl die in

ganges von 150 auf ;00 mm der vorigen Nummer

Muffenlbergang R kurz Innendurchmesser:

R kurz 150x200 DIN 1806 Steinzeug

der Baunormung (Nr. 1
vom 10. 1. 25), wie die

jetzt als Vorstandsvor-

D s Stiickgewicht lage verdffentlichten,
~ kg sollen der Praxis als
125 18 6 nebeneinanderlaufende
100 Normen empfohlen
0 1 7 werden, da die Kon-
150 19 8 struktion mit unten
125 230 verjingtem Rahmen
20 o heute noch weit ver-
150 200 20 " breitet ist, die neu vor-
--.70\-¢ hlagene mit oben'

v8 200 20 12 geschiag
verjingtem Rahmen
Bezeichnung eines langen Muffenuber- Je.dOCh straBenbgutech—
ganges von 125 aui 150 mm mSCh. und gleBe_rel—
Muffeniibergang R lang Innendurchmesser: technisch  wesentliche

R lang 125x150

Vorteile bieten. Es ist
nichtAufgabe desEach-
normenausschusses, die

DIN 1206 Steinzeug

Stuckgewicht

d D s = kg Entscheidung nach der
- einen oder anderen
100 125 18 u Seite zu fillen; es muB.
150 19 13 der Praxis Uberlassen
150 19 60 15 bleiben, welche Form
15 sie in Zukunft als die
200 20 17 gunstigere betrachtet.
150 200 20 21 Dann grst ist 'die
70 Entscheidung mdglich,
175 200 20 23 welche von  beiden
Formen als endgul-
S-Stuck S tige Norm angesehen
Bezeichnung eines S-Stuckes von 150 mm werden soll. Sa.
Innendurchmesser:
S 150 DIN 1206 Steinzeug
Marken-
D s m St“{kgi";'c’“ bezeichnungen
fur Stahl
100 17 10
125 18 60 13 Wie wir aus_ den
Kreisen der Hiitten-
150 19 16 und Walzwerks-Indu-
175 20 70 19 strie horen, bereitet die
Verstdndigung zwischen
200 20 22

Raumeinheitsgewicht :'2,3
Muffen und Rillen nach DIN 1203

Februar

Verbrauchern und Er-
zeugern Uber die ge-
normten Stahlmarken
insofern noch Schwierig-
keiten, als die Verbrau-
cher sich nicht genau

1025 Deutsche Gesellschaft fur Balingenieurwestn an die in DIN 1600
gemachten Angaben
halten, wodurch leicht

2. DIN 594:.Rahmen fur den Aufsatz fur StraRenab- Unklarheiten und MiRverstandnisse entstehen konnen. Wir

laufc

bitten daher, bei allen Bestellungen auf Grund der DIN-

DIN 595: Rost mit L&angsstaben Markenbezeichnungen die vollstdndigen Bezeichnungen anzu-
DIN 595: Rost mit Querstaben geben, wie sie in den Beispielen auf der 4. Seite des Blattes
Entsprechend den veranderten Abmessungen des DIN 1600 aufgefuhrt sind. Es geniigt also fur die Bestellung

Rahmens sind die Einzelabmessungen Uberarbeitet und, soweit es
sich nunmehr um feststehende MaRe fur alle Rahmen und Rost-
groBen handelt, in die Zeichnung eingetragen. Die verander-
lichen MaRe sind in der Ubersichtstabelle zusammengefaRt,

nicht, nur atizugeben ,,St. 34.13", sondern es muf3 z. B. heilen:
»Nieteisen 22 0 St 34.13 DIN 1613“. Diese Bezeichnung
erscheint vielleicht etwas umstéandlich, aber sie durfte nach
dem, waswir gehdrt haben, fur die ndchsten Jahrc noch notwendig



DER BAUINUENLEIJR
195 HEFT 3. MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Vorstandsvorlage Noch nicht endgultig

Aufsatz fur Strallenablaufe

Zusammenstellung und Stuckliste
Kanalisation

Mafe in nun
Zusammenstellung
Mit Rost L (mit Langsstadben) Mit Rost Q (mit Querstaben)

l———————_ N

piry ¢

5903

Bezeichnung eines vollstdndigen Aufsatzes fur StraBenabldufe von 450 mm Durchmesser mit Rahmen 480x530

und Rost L (GroBe 475X525 mm):
Aufsatz L 480x530 DIN 593

Fir Rost Gewicht des Aufsatzes bei
StraRenablauf Rahmen gr(t)')?Sz; Verwendung von einem
Durch- GroRe Rost L Rost

. eX f Q
messer dj aX b dl d2 10 p kg kg
400 425X475 400 640 425 470 420X470 e}

-
475X485 475 520 470X480 136 120
450

480X530 450 700 480 524 475 x 525 145 132

Stuckliste
StraBenablaufdurchmesser d

400 450 .
Benennung Bezeichnung Werkstoff
M Q L Q
Stuckzahl
Rahmen
Rahmen
Rahmen
GuReisen
Rost mit Querstaben 420x470 DIN 590
Rost mit Querstaben 470x 480 DIN 596
Rost mit Querstaben 475x 525 DIN 596

Rahmen nach DIN 594, Rost mit L&ngsstdben nach DIN 595, Rost mit Querstdben nach DIN 596
Februar 1925



Einspruchsfrist 1 April 1925.
n doppelter Ausfertigung und fir jeden

Entwurf gesondert erbeten.)

(Einspruchszuschriften

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Vorstandsvorlage

Aufsatz fur StralBenablaufe

Rahmen

DER BAUINGENIEUR

MaRe in mm

10
10

1925 HEFT 3.
Noch nicht endgUltig
DIN
o 594
Kanalisation
Bezeichnung eines Rahmens
GrofRe 425x475 mm:
Rahmen 425x475 DIN 594
Flar StraBen- Gewicht des
t \Y; w ablauf Rahmens
Durchmesser d. kg
9 400 450 400 54
10 450 460 450 60
12 450 500 450 65

Zusammenstellung und Stuckliste des vollstdndigen Aufsatzes siehe DIN 593

GroRe
r
axb dl d. 0 P q
425 x475 400 640 425 470 142 2080
475 x4S5 450 700 475 520 1585 2610
480 x530 450 700 485 524 160 2570
Werkstoff: GuBeisen
Februar 1925
sein. Wenn die DIN-Markenbezeichnungen spéater all-
gemein bekannt sind, wird man die Bezeichnung fur die

Bestellung vereinfachen kénnen.

Sitzungsberichte

FaelmormcnaussehuB fir den Bergbau (Fab erg)

Gruppe: Braunkohlenbergbau

Ausschufl fur die Normung von Bagger-Ersatzteilen

Am 7. Januar d. J. fand in Halle a. Saale in den Raumen des
Braunkohlen-Industrie-Vcreins die erste Sitzung des Ausschusses fur
die Normung von Baggerersatzteilen statt unter dem Vorsitz von
Herrn DirektorW eilandt.

Der Obmann wies einleitend auf die wirtschaftliche Be

deutunghin, dieder Normung der Baggerersatzteile besonders fur den
Braunkohlenbergbau zukommt. Ein von ihm an die Bagger bauenden

Firmen versandtes Rundschreiben mit der Aufforderung, sich an
diesen Normungsarbeiten zu beteiligen, habe leider nicht Uberall die
notwendige Bereitwilligkeit und das notwendige Verstandnis ge-
funden. Erfreulicherweise sei jedoch diese Ablehnung nicht bei
allen Firmen zu finden, sodaB es madglich sei, in Zusammenarbeit
mit den Erzeugern die ersten Arbeiten in Angriff zu nehmen. Wenn
auch der Widerstand einzelner Maschinenfabriken von deren Stand-
punkt aus in gewisser Hinsicht erklarlich sei, so sei dies aber in An-
betracht der fir beide Teile zu erreichenden Ziele nicht berechtigt.
Die Normung der dem VerschleiR am meisten ausgesetzten Ersatz-
leile musse nicht nur den Betrieben, sondern auch den Maschinen-
fabriken letzten Endes Ersparnisse bringen, und cs sei daher Pflicht,
unter Umstadnden Selbsterhaltungstrieb, daB die Maschinenfabriken
den berechtigten Winschen des Braunkohlenbergbaues Rechnung
tragen und bemuht sind, die beabsichtigte Normung gemeinsam
durchzufuhren. Die etwa hierbei zu bringenden Opfer wurden sicii
spater bezahlt, machen.

Nach einem Hinweis auf die Verwilderung, die allein schon in der
Bezeichnung der Baggertypen der einzelnen Firmen bestehe, werden
von dem Obmann folgende Gesichtspunkte als leitend fiur die Aus-
sprache aufgestellt:



DER BAUINGENIEUR
1935 HEFT 3.

1. Vereinfachung und
Vereinheitlichung der
verschiedenen Typen-
bezeichnungen.

2. Welche Ersatzteile
sind der Normung am
dringendsten bedurf-
tig?

3. Arbeitsverteilung
nerhalb des
schusses.

Zu 1. Verein-
fachung und Verein-
heitlichung der ver-
schiedenen Typen-
bezeichnungen: wird
zundchst klargestellt, daf
es sich nicht um eine
Typisierung der einzelnen
Bagger handele, durch
die eine Behinderung der
fortschrittlichen Entwick-
lung eintreten konnte,
sondern lediglich darum,
Einheitlichkeit in der Be-
zeichnung ‘der verschie-
denen, Typen auf sinn-
gemaBer Grundlage zu
schaffen. Auch seitens
des Vertreters des Nor-
menausschusses der Deut-

Vorstandsvorlage

in-
Aus-

schen Industrie wird
ciarauf hingewiesen, dafR
die Arbeiten nur dann
die Zustimmung des

Vorstandes des Nonnen-
ausschusses finden wdir-
den, wenn sie sich auf
Normungsarbeiten und
nicht auf die Typung des
Erzeugnisses erstrecken
wurden. Er unterstreicht

nochmals streng den

Unterschied zwischen

Normung und Typung GroRe
und halt die Durch- exf

fihrung einer einheit-

lichen Bezeichnung der

Typen fur dringend ge- 420 x470
boten. Die Vertreter dei

Bagger bauenden Firmen ~470 x 480
gaben zu, daB es win 475 x525

sehenswert und maglich
ist, mit den vielen Typen-
bezeichnungen aufzuréu-

Werkstoff: GuBeisen

men, und zwar ohne Eebruar 1925
Schwierigkeit bei den
neuen Baggern, mit ge-

wissen Schwierigkeiten jedoch bei den alten. Wenn jedoch die
Braunkohlenwerke die einmal festgelegten Typenbezeichnungen ein
fir allemal verwenden, so glauben sie auch dieser Schwierigkeit
Herr werden zu kénnen. Die Erfullung dieser Bedingung glaubt der
Ausschufl Zusagen zu koénnen.

Das Ergebnis der weiteren Aussprache ist folgende Typen-
bezeichnung fir die einzelnen Eimerkettenbagger:

1. Seitenschutter
i In den Bezeichnungen bedeuten:

X = Baggertiefe ohne Planierstick
= Baggertiefe bei Strecklage des
Planierstiickes
S-Bagger werden gebaut = Abtraghohe bei Hochbaggerung;

mit Eimern
J =100, 150 u. 200 Liter i -

alles senkrecht gemessen
theoretischer Einierinhalt in Litern
2. Einportalbagger:

»
J = 100, 200, 300, 400, 500 u. 600 Liter

-Xr
Doppelportalbagger:

D

J = 300, 400, 500 und 600 Liter

Aufsatz fur Straflenablaufe
Rost mit Langsstaben

Zusammenstellung und Stickliste des vollstdndigen

MITTEILUNOEN DES NORMEN-A USSCMUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Noch nicht endgultig

DIN

) ) 595
Kanalisation
MaRe in mm
Bei den RostgréBen 420x 470 und
470 x 480 fant die Querrippe fort
Bezeichnung eines Rostes |
GroRe 475X525 mm:
Rost L 475x525 DIN 595
. Fur Gewicht
Far Stralken- des
Rahmen ablauf Rostes
Durchmesser |g
32 34 425 X475
32 34 475 x485
33,335 480 x530,

Aufsatzes siehe DIN 593

4. Schwenkbagger:

Es
J = 200, 250 und 300 Liter
X - Xj
Raupenbagger:
R JLy
X J .
J = 50, 75 u. xoo Liter
R_ ; o~
x ¢ xjy

Der AusschuBR beschlieBt, durch die Geschéaftsfuhrung des
Braunkohlen-Industrie-Vereins den Mitglieds-Werken dringend emp-
fehlen zu lassen, nur noch nach diesen Richtlinien Anfragen und
Bestellungen vorzunehmen und von Spezialwinschen, die sich meist
auf geringfugige Abweichungen erstrecken, Abstand zu nehmen, da
dadurch die beabsichtigte Vereinheitlichung verhindert und dem
AusschuBB die weitere Arbeit erheblich erschwert wirde. Auch die
Eimerkettenbagger bauenden Firmen sollen von den Beschlissen in
Kenntnis gesetzt werden.

Es wird"-weiter beschlossen, die Léffelbagger bauenden Firmen
aufzufordern, Vorschlage far die einheitliche Bezeichnung der Loffel-
béggertypen zu machen.

Zu 2. Welche Ersatzteile sind der Normung am dringend-
sten bedurftig?

Der AusschuB ist einmutig der Ansicht, dal® die von den Gruppen-
fuhrern am 15. Oktober v, J. aufgefuhrten Ersatzteile genormtwerden
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Einspruchsfrist 1 April 1925.
n doppelter Ausfertigung ud fir jeden

Entwurf gesondert erbeten.)

(Einspruchszuschriften

12

Vorstandsvorlage

Rost mit Querstaben

MaRe in mm

GrofRle
exf

420x470
470 x480
475 x525

250 G134
300 70 35
300 85 72 33

352
400
409

149,5 2080
156 2610
1575 2570

32,5
34
30

33,75
35
32,5
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kénnen, und zwar zunéchst Scliakcn, Bolzen, Buchsen, Splinte, Polygon-
ecken, Leitrollen, Spurweiten und Radsatze. Zwar sei die Nor-
mung von Eimern etwas schwieriger, aber auch hier kdnnte ein
Ausweg gefunden werden, indem man fir Messer zwei Typen und
fir Eimer zwei Querschnitte vorsehe. Auch fur die Spurweite
kommen zwei Normen, und zwar fir GroBraumwagen und fiur ge-
wohnliche Férderwagen, in Frage. Da jedoch die Normung von Scha-
ken, Bolzen, Buchsen, Splinten usw. abhéngig ist von der Vereinheit-
lichung der Eimerkette, mufl zuvor anhand der EimergroBe eine
Normung der Eimerteilung vorgenommen, d. h. die Kettentcilung
fur jede EimergrofRe festgelegt werden. Daneben kann schon jetzt die
Normung der Eimer, die sich auf Blechstarke und Querschnitt er-
strecken muf}, und die Normung der Spurweiten vorgenommen werden.

Zu 3. Arbeitsverteilung innerhalb des Ausschusses.

Die Anregung des Vorsitzenden, die einzelnen Arbeiten auf
die AusschuBmitglicder zu verteilen dergestalt, daR etwa zwei Herren
einen Gegenstand bearbeiten, findet Zustimmung.

Die Arbeiten sollen im Einvernehmen mit den Firmen, soweit
sie zur Mitarbeit bereit sind, durchgefohrt werden.

Als Termin fur die né&chste Sitzung wird Anfang oder Mitte
Mérz in Aussicht genommen.

Ausschufl fur die Normung von elektrischen Grubenbahnen

Am 21. Januar d. J. fand
Bunsenstr. 2 die

in Berlin im Braunkohlcnhaus,
erste Sitzung des Ausschusses fiur die'Normung

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Noch nicht endgultig
Aufsatz fur Strallenablaufe
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von elektrischen Gruben-
bahnen wunter dem Vor-
sitz von Herrn Direktor
Klitzing statt. Der Ob-
mann wies darauf hin,
dal es vorlaufig nicht be-
absichtigt sei, die elek-
trischen Unterlage-Bah-
nen mit in den Bereich
dieser Arbeiten einzu-
'beziehen, zumal ein be-
sonderer Ausschull zu-
sammen mit dem Stein-
kohlenbergbau und der
Bergwerkskommission des
VDE diese Arbeiten be-
reits 1921 in  Angriff
genommen habe. .Der
Zweck der heutigen Sit-
zung sei der, zundchst
einmal die Arbeitspro-
gramme aufzustellen.

Auf ein von ihm an
die Mitglieder des Arbeits-
ausschusses und die Fir-
men gerichtetes Rund-
schreiben sind zahlreiche
Vorschlage eingegangen,
von denen er die von
Herrn lvcrSen gemachten
als Grundlage zu wéah-
len anrege. Herr lvcrsen
schlagt vor, die Ar-
beiten wie folgt zu unter-
teilen :

1. mechanischer Teil,

2. elektrischer Teil,

3. Streckenausrustung,
4. Allgemeines,

wobei er von dem Grund-
satz ausgegangen  ist,
eine Anlehnung an die
Normen der Reichsbahn
anzustreben, um hier-
durch die schon - in
jahrzehntelangem Be-
trieb gemachten Er-
fahrungen sich zunutze zu
machen.

Die Unterteilung
wird angenommen und
folgende  Arbeitsgebiete
abgegrenzt:

DIN
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Far
StralRen-
ablauf

Durchmesser

Gewicht
des Rostes

kg

Fur
Rahmen

425 x475
475 X485
480 x630

400
450
450°

51
60
67
Erstes Arbeitsgebiet:
Radsatze, Achslager,
Zug- und StoRvor-
richtung, Oberwagen-'
federung, Ingerung
und Umgrenzungs-

profil.
Zweites Arbeitsgebiet:
Druckluflanlagcn, Bremsen,

Sandstreuer, Zahnradgetriebe.

Drittes Arbeitsgebiet:
Motore, Stromabnehmer, Beleuchtung, Installation, Heizkdrper.

Viertes Arbeitsgebiet:
Fahrdrahte, Masten, Streckenschaltcr, Blitzableiter, Draht-
klemmen, Isolatoren, Abspannungsmaterial und Schienen-

verbinduhgen.

Die Arbeiten werden im Einvernehmen mit der Normenstelle
des Zentralverbandes der deutschen elektrotechnischen Industrie
durchgefuhrt und auch der NormenausschuB der Deutschen Industrie
(ND1) wird uber ihren Stand laufend unterrichtet.

Der AusschuB ist einmitig der Ansicht, daf® die Normung nicht zu
weit getrieben werden darf. Es soll sich nicht um eine Typisierung, die
die fortschrittliche Entwicklung der Abraumlokomotive unterbinden
wirde, handeln, sondern nur um die Normung von einzelnen Teilen.
In wieweit sich dies bei den oben angefuhrten Gegenstdnden durch
fihren 1aBt, muBR die Weiterarbeit zeigen.

Die vier Gruppen treten am 9. Februar in Berlin zusammen.

Die Zusammenkunft des Gesamtausschusses wird fur Mitte

Maérz in Aussicht genommen.



