
DIE B A U N O R M U N G
Mitteilungen des Normenausschusses der Deutschen Industrie

Schriftleiter: Regierungsbaumeister K a r l  S a n d e r ,  Berlin N W ' 7, Sommerstraße 4a

4. Jahrgang 10. April 1925 Nr. 4

Normblattentwürfc
D IN  E IOIÖ Quadrateisen g e w a lz t..................
D IN  E  IOI7 Bandeisen g e w a lz t ......................
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N och  nicht endgültig

Quadrateisen
gewalzt

D IN
Entwurf 1 

E  1016

B ezeichnung eines gew alzten  Q uadrateisens 
von 20 mm D icke aus Flußstahl nach D IN  1612: 

Q uadrateisen 20 D IN  1016 St . . . ' )

D icke
mm

Q uerschnitt
mm2

G ew icht für i m
kg

5 25 0,20

6 36 0,28
7 49 0,38
S 64 0,50

10 100 0,79
12 144 1,13
14 196 1,54
16 256 2,01

18 324 2,54
20 400 3,14
22 484 3,80
25 625 4,91
30 900 7,07
32 1 024 8,04
35 1225 9,62

40 1600 12,56
45 2 025 16,90
50 2 500 19,63
55 3 025 23,75
60 3 600 28,26
70 4 900 38,46
SO 6 400 50,24
90 8100 63,58

100 10 000 78,50
110 12100 94,98
120 14 400 113,04

130 16 900 132,66
140 19 600 153,86
150 22 600 176,60
160 25 600 200,96
180 32 400 254,34
200 40 000 314,00

R a u m e in h e itsg e w ic h t: 7,85 

1) Werkstoff- und Maß- und Gewichtsabweichungen 
nach D IN 1612

April 1925

N och  nicht endgültig

Bandeisen
gewalzt

D IN
Entwurf 1 

E 1017

B ezeichnung eines gew alzten  B andeisens von 40 mm Breite  
und 3 mm D icke aus Flußstahl nach DIN 1612: 

Bandeisen 4 0 x 3  DIN 1017 St . . . ')
G ew ich t für 1 m in  k g

Breite
D i c k 

mm
e

mm 1 1,5 2 2,5 3 1 3,5 4

5 0,04 0,06 0,08 0,10 1
6 0,05 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,19
8 0,06 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25

10 0,08 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
12 0,09 0,14 0,19 0,24 0,28 0,33 0,38
14 0,11 0,16 0,22 0,28 0,33 0,39 0,44
15 0,12 0,18 0,24 0,29 0,35 0,41 0,47
16 0,13 0,19 0,25 0,31 0,38 0,44 0,50
18 0,14 0,21 0,28 0,35 0,42 0,49 0,57
20 0,16 0,24 0,31 0,39 0,47 0,55 0,63
25 0,20 0,29 0,39 0,49 0,59 0,69 0,79
30 0,24 0,35 0,47 0,69 0,71 0,82 0,94
35 0,28 0,41 0,55 0,69 0,82 0,96 1,10
40 0,31 0,47 0,63 0,79 0,94 1,10 1,26
45 1,06 1,24 1,41
50 0,39 0,59 0,79 0,98 1,18 1,37 1,57
55 1,73
60 0,94 1,18 1,41 1,65 1,88
65 2,04
70 1,10 1,37 1,65 1,92 2,20
80 1,26 1,57 1,88 2,20 2,51
90 2,12 2,47 2,83

100 2,36 2,75 3,14

R a u m e in h e it s g e w ic h t : 7,85 

!) Werkstoff und Maß- und Gewichtsabweichungen nach D IN 
A p r il  1925

1612

An unsere Mitarbeiter 
Die Geschäftstelle des NDI wird dieses Jahr vom 

6. Juli bis 1. August geschlossen. Zur E rled igung  
dringender A ngelegen h eiten  b le ib t eine A u sk u n ftste lle  
bestehen .

D er N orm b lattvertr ieb  durch den B euth-V erlag, 
B erlin  SW  19 , B eu tb str . 8 , erle id et k eine U nterbrechung.

D i e  G e s c h ä f  t  s t  e 1 1 e

E
inspruchsfrist 

15. 
Juni 

1925.
(E

inspruchszuschriften 
in 
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für 
jeden 

E
ntw

urf 
gesondert 

erbeten.)



E
nt

w
ur

f:
 

E
in

sp
ru

ch
sf

ri
st

 
15

. 
Ju

ni
 

19
25

.
(E

in
sp

ru
ch

sz
us

ch
ri

ft
en

 
in 

do
pp

el
te

r 
A

us
fe

rt
ig

un
g 

un
d 

fü
r 

je
de

n 
E

nt
w

ur
f 

ge
so

nd
er

t 
er

be
te

n.
)

19 2 0 Ju ihr I 7.22 MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE. D?R
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B ezeichnung eines runden H ackenauges mit Durch- 
¡er d =  56 mm :

R undes H ackenauge 66 D IN  1196 
mm

B ezeichnung eines sp itzovalen  H ackenauges mit a 75 
b =: 50 m m :

Spitzovales H ackenauge 75 x  50 DIN 1198 
mm

D eutscher H ackenverband D eutscher H ackenverband

N och  nicht endgültig

Rodehackenaugen
Handw erkzeuge

N och  nicht endgültig

Ovale Hackenaugen
Handw erkzeuge

Entwurf 2  

E  1199
Entwurf 2  

E  1197

B ezeichnung e in es R odehackenauges mit a 
30 mm :

R odehackenauge 72 D IN  1199 
mm

B ezeichnung eines ovalen H ackenauges mit a 
b =  36 mm:

O vales H ackenauge 64 x  36 DEN 1197 
mm

D eutscher Hackenverband D eutscher H ackenverband

D ER BAUINGENIEUR
1025 H EFT 7. MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE. 2 3

N och  nicht endgültig

Runde Hackenaugen
Handw erkzeuge

D IN

Entwurf 2 
E  1196

N och  nicht endgültig

Spitzovale Hackenaugen
Handw erkzeuge

D IN

Entwurf 2  

E  1198

E
inspruchsfrist 

1. Juni 
1925.

(E
inspruchszuschriften 

in 
doppelter 

A
usfertigung 

und 
für 

jeden 
E

ntw
urf 

gesondert 
erbeten,)
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2 4 MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.
» E R  BAUINGENIEUR

1925 H EFT 7.

N och  nicht endgültig

Schlesische Hackenaugen
Handw erkzeuge

D IN
Entwurf 2  

E  1200

B ezeichnung eines schlesischen H ackenauges mit 
a = [64 und b =  36 m m : 

S ch lesisch es H ackenauge 6 4 x 3 6  D IN  1200

a b c e ai i b , Cl ei , h R r

64 36 7 10 60,27 ■ 33,8 6 9 56 77 13

72 40 8 12 68 37,6 7 11 60 91 15

A p r il  1926 D eutscher H ackenverband

Erläuterungen zu den Normblattentwürfen
D IN  E 1016 Q uadrateisen

A u f W unsch v o n  V erb raucherseite  rich tete  der N D I eine R u n d 
frag e  a n  führende F irm en  und F ach verbän d e, w elche Q uadrateisen  
a ls  n orm al im  B etrieb  verw en d et u nd als L a gerw are  gefü h rt w erden. 
D ie  h ierau f eingegangenen A n tw o rten  w urden  zu einem  V orsch lag  
a u sgearb eite t und dem  V erein  deu tscher E isen h ütten leu te  zu r  P rü fu n g 
vorgelegt. D e r vorliegen d e E n tw u rf s te llt den du rch  die W ün sche des 
V ereins d eu tscher E isen h ütten leu te  ergän zten  V o rsch lag  dar.

DEN E 1017 B an d eisen  
D IN  E 1018 F lach eisen  
D IN  E 1019 B r e ite ise n

D ie  zahlreich  b e i der G eschäftsstelle einlaufenden A n fragen  n ach  
N orm en fü r  B an d-, F lach - und B reiteisen  h a tte n  den N D I v eran laß t, 
bei führenden F irm en  u nd F ach verbän d en  eine U m frage  zu veran sta lten , 
w elch e  A bm essun gen  der B an d-, F lach - und B reiteisen  a ls  n orm al im 
B etrieb  v erw en d et u n d  als L a gerw äre  ge fü h rt w erden. D a s  eingegan 
gen e M aterial w u rd e zu einem  V o rsch lag  a u sgearb eitet, der im  H e ft 7 
der B au n o rm u n g v o m  15 . Ju li 1924 a ls D IN -V o rsch lag  v erö ffe n tlich t 
w u rde. A u f diesen V o rsch lag  g in gen  au ß erordentlich  zahlreiche A n 
regungen ein. V o n  m ehreren Seiten  w u rd e eine T renn u ng der R e ch t
e ck -E isen  in  B an d -, F lach - und B re it-E isen  gew ü nscht. D iese T renn u ng 
is t a u f dem  vorliegen den  E n tw u rf b erü ck sich tig t w orden. A ußerdem
h aben  die R eihen  gegenüber dem  V o rsch lag  v o m  15 . J u li 1924 eine
w esen tliche E rw eiteru ng erfahren.

D IN  E 1196 runde H ack en au gen  
D IN  E 1197 o v a le  H ack en augen  
D IN  E 1198 sp itzo v a le  H acken augen  
DIN E 1199 R ode-H ackenaugen  
D IN  E 1200 S ch les isch e  H ack enau gen

D e r erste E n tw u rf d er fü r N o rm b lätter D I N  1196  —  D IN  1200 
w ar u n ter der N orm blatt-N u m m er D IN  407 in der B aunorm ung, 
Jahrg. 3, H e ft 9/10 v o m  10. O k tob er 1924 veröffen tlich t. D ie  ein
laufenden Einsprüche m ach ten  eine nochm alige Ü berarb eitun g der 
E n tw ü rfe  erforderlich. A u s G ründen der L agerh altu n g u nd ein
d eu tiger B estellun g h ie lt es der H ack en verb an d  fü r  zw eckm äß ig , die 
bisher in  einem  N orm blatten tw u rf zusam m en gefaßten  H acken au gen  
in  E in ze lb lä tter aufzulösen  und d ie  Z a h l der genorm ten H ackenaugen 
du rch  das sp itzovale  A uge zu ergänzen. D as sp itzova le  A u ge w ird von

D eutsch lan d  in großen M engen besonders n ach A m erika  ausgefü h rt. 
Sein Vorhandensein  h a t auch zu w eitgehen der V erb reitu n g innerhalb 
D eutsch lan d s gefüh rt. In  k o n stru k tiv er B ezieh un g sind folgende 
Ä nderungen gegenüber dem  bisherigen E n tw u rf vorgenom m en w orden.

D ie  N eigun g bei den run den  H acken au gen  D I N  1196  is t nunm ehr 
m it 1 : 20 festgesetzt. B e i den o va len  H acken au gen  (D IN  1197) die 
N eigu n g in  der Q uerrichtun g abw eich end v o n  der in  der L än gsrich tu n g. 
D ie  N eigu n g des H acken au ges in  der L än gsrich tu n g b e träg t nunm ehr 
1 : 20, in  der Q u errichtu n g 1 : 30. D ie  R o de-H acken au gen  (D IN  1199) 
und die Schlesischen H acken au gen  (D IN  1200) erhalten  gegen über 
dem  ersten E n tw u rf, der fü r die H acken augen  keine N eigu n g vorsah , 
nunm ehr in der L än gsrich tu n g eine N eigu n g v o n  1 : 30 und in  der 
Q uerrichtung eine N eigung v o n  1 : 50. A lle  E n tw ü rfe  w eisen  oben eine 
größere W an d d ick e a ls unten  au f, w ährend der erste E n tw u rf b e i allen 
H acken au gen  eine oben und unten  gle ich e W an d d ick e  ze ig t. M it diesen 
Änderungen sind a lle  bisher geäuß erten  W ün sche berü ck sich tig t.

W enn keine Ein w än de m ehr gegen  diesen zw eiten  E n tw u rf er
hoben w erden, soll d as B la tt  n ach  A b la u f der E in sp ru ch sfrist dem  
Vorstand  des N orm enausschusses d irek t zu r E rled igu n g vo rg elegt 
w erden.

Vorbereitungen zu panamerikanischen Normen
V o m  2 1 . D e z e m b e r  1924  b is  4 . J a n u a r  1925  fa n d  in  L im a  

(P e ru )  d ie  e r s te  p a n a m e r ik a n is c h e  N o r m u n g s k o n fe r e n z  s t a t t .  
13  a m e r ik a n is c h e  S t a a t e n  h a t t e n  b e g la u b ig t e  V e r t r e t e r  e n t 
s a n d t :  B r a s ilie n ;  C o s ta  R ic a ,  K u b a ,  V e r e in ig t e  S ta a te n ,  H a it i ,  
G u a te m a la ,  M e x ic o , N ic a r a g u a ,  P a n a m a , P a r a g u a y ,  P e r u , 
U r u g u a y  u n d  V e n e z u e la .  B e s c h lo s s e n  w u r d e , d a ß  d ie  a m e r ik a 
n isc h e n  L ä n d e r  e in  A b k o m m e n  s c h lie ß e n  s o lle n , d u r c h  d a s  fü r  
R o h s t o f f e  u n d  g e w e r b lic h e  E r z e u g n is s e  e in e  V e r e in h e it l ic h u n g  
im  w e ite s t e n  U m fa n g e  e in g e fü h r t  w ir d . D ie s e s  Z ie l  i s t  in  je d e m  
L a n d e  d u r c h  e in e  e n ts p r e c h e n d e  n a t io n a le  O r g a n is a t io n  v o r 
z u b e r e ite n , d ie  w ie d e r  m it  d e r  I n t e r a m e r ik a n is c h e n  O b e r 
k o m m is s io n  ( I n te r - A m e r ic a n  H ig h  C o m m issio n ) z u s a m m e n 
a r b e ite t .  D ie  O b e r k o m m is s io n  b e g in n t  b e r e it s  j e t z t  m it  d e r  
Z u s a m m e n s te llu n g  e in e s  in  E n g l is c h , S p a n is c h  u n d  P o r t u g ie s is c h  
a b z u fa s s e n d e n  W ö r t e r b u c h e s  f ü r  e in h e it l ic h e  te c h n is c h e  A u s 
d r ü c k e  u n d  e n t w ir f t  s e in e r z e it  a u f  G r u n d  d e r  g e s a m t e n  v o r 
l ie g e n d e n  U n te r la g e n  d a s  A b k o m m e n .

Ü b e r  d ie  F r a g e  e in h e it lic h e r  G e w ic h t e  u n d  M a ß e  so ll e in  
A u s s c h u ß  in  d e r  n ä c h s te n  K o n fe r e n z ,  d ie  b in n e n  3 J a h r e  
in  d e n  V e r e in ig te n  S t a a t e n  t a g e n  w ir d , B e r i c h t  e r s t a t t e n ;  
e m p f o h l e n  w i r d  d a s  m e t r i s c h e  S y s t e m .  D e r  g le ic h 
z e it ig  ta g e n d e  w is s e n s c h a ft l ic h e  K o n g r e ß  b e s c h ä f t ig t e  s ic h  
e b e n fa lls  m it  N o r m u n g s fr a g e n  u n d  e m p fa h l f ü r  d ie  P e tr o le u m -  
I n d u s tr ie ,  E l e k t r o t e c h n ik ,  R a d io lo g ie ,  E is e n b a h n b a u s to f fe ,  
S p u r w e ite n  s o w ie  fü r  K r a n k e n h ä u s e r  d ie  E in fü h r u n g  e in h e it 
l ic h e r  B e z e ic h n u n g e n  u n d  T y p e n .

W ie  m it g e t e i l t  w ir d , w i l l  d ie  a m e r ik a n is c h e  A b o r d n u n g  d ie  
n ä c h s te  N o r m u n g s k o n fe r e n z  b e r e it s  1926  n a c h  W a s h in g to n  
b e r u fe n . H ie r a u s  k a n n  g e s c h lo s s e n  w e r d e n , d a ß  d ie  a m e r ik a 
n is c h e n  W ir ts c h a f ts k r e is e  d e r  N o r m u n g  e r h e b lic h e s  I n te r e s s e  
e n tg e g e n b r in g e n .

Mitteilungen der Geschäftstelle
D urch  den B eu th -V erlag  G m bH , B erlin  S W  19 , B eu th str . S, 

zu beziehen:
N o rm blätter, w eiß, S t ü c k ...................................................................... M.
P au sd ru ck e, S t ü c k    . „
D in b u ch  1 P ap ierform ate, 2. erw eiterte  u nd verbesserte

A u f l a g e ........................................................  . brosch.
k a rt.

2 D ie  N orm un g der G e w in d e s y ste m e ........................
,, 3 P liego  de Condiciones N orm ales p a ra  el sum inistro

de C onstrucciones M etálicas (spanische Ü b er
setzun g D I N  1000) ' ........................................................

4 D ie  D in passungen  u n d  ihre A n w en d u n g. . . .
; „  5 R eglam en tos p ara  la  C on stru cción  de obras de

hierro (spanische Ü bersetzun g der V o rsch riften
fü r  Eisenbauw erke)  ................. ............................

„ 6 Transmissionen  .....................   brosch.
k a rt.

,, 7 Transm issiones (spanische Ü bersetzung) . . . .
„  8 Zeichnungsnorm en, 3. erw eiterte  und verbesserte

A u f l a g e .............................................................
11  K e ile   ............................................... ....

N orm blatt-V erzeich n is, A u sgab e  F rü h ja h r 1925  ...................
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