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Erlauterungen zu den Normblattentwirfen

DIN E 1025Blatt x und 2 I-Eisen
DIN E 1026., 1 bis 3 U-Eisen
DIN E 1027 ,, Z-Eisen

Die Entwirfe stellen das Ergebnis der Beratungen des
Unterausschusses fur die Festlegung von Normreihen fur
I-, U- und Zz-Eisen im Rahmen der Normalprofilbuchkom -
mission dar. Im Auftrdge dieser Kommission hatte der Verein
deutscher Eisenhittenleute die Uberarbeitung obiger Profil-
eisen am 3. November 1922 Ubernommen. Die Vorschlage des
Vereins wurden den Mitgliedern der Normalprofilbuchkom -
mission und den in ihr vertretenen Verb&nden zwecks Weiter-
leitung an ihre Mitglieder zugestellt mit dem Ersuchen ~urn
Stellungnahme. Die eingelaufenen AuRerungen wurden in
einer Sitzung am 13. Mai 1924 in Hagen i. W.- behandelt.
.Das Ergebnis dieser Beratungen fand seinen Niedcrschlag in
die abermals zur

einer Uberarbeitung der ersten Fassung,
Stellungnahme herausgesandt wurde. Die auf diesen zweiten
Vorschlag einlaufenden Wiinsche wurden in einer Sitzung

am 17. Dezember 1924 in Dusseldorf dem UnterausschuB zur
abermaligen Prifung unterbreitet. In dieser Verhandlung, in
der auBRer dem Verein deutscher Eisenhtttenleute, der Verein
deutscher Ingenieure, die Deutsche Reichsbahn, der Verein
Deutscher Schiffswerften, die Gemeinschaft Deutscher Waggon-
fabriken (Awana), der engere Lokomotiv-Normenausschuf
(Elna), der Normenausschuff der Deutschen |Industrie, der
.Stahlwerksverband und 9 Huttenwerke vertreten waren —
der Deutsche Eisenbauverband und das Reichswehrministerium
waren an der Teilnahme verhindert — wurden die erneut ge-
gebenen Anregungen abschlieBend behandelt und beschlossen,
das Ergebnis der Beratungen nunmehr als Normblattentwurf
zu verdffentlichen. Die vorliegenden Entwdurfe stiutzen sich
im groBen und ganzen auf die bisherigen Normalprofile.

I -Eisen
Bei der Profilreihe fur I-Eisen sind die ungeraden Profile
von 11, 13, 15 usw. Hoéhe in Fortfall gekommen, da der Bedarf

Normalprofilreihe I1-Eisen auf Wunsch des Eisenbau-

ein dinnstegiges [I-Eisen fur Fachwerkwénde
Die Reihe der breit- und parallelflanschigen Peiner-
trager ist unverdandert geblieben. Die aufgefihrten 1-Wagen-
baueisen entsprechen den Winschen, die Reichsbahn und
W agenbauindustrie fur ihre Konstruktionen haben.

die
verbandes

(I F 14).

U-Eisen
Die bisherigen U-Eisenprofile U 3—30 sind unverandert
geblieben, lediglich erganzt auf Wunsch des Eisenbauver-

bandes durch ein U-Eisen 14 fur den Fachwerkbau (U F 14),
entsprechend dem gleichen Profil fiar I-Eisen. Erweitert
wurde die Reihe der U-Eisen durch die Profile 32, 35, 38, 40,
aus der Reihe der Schiffbau-U-Eisen uUbernommen
Die auf Blatt 2 und 3 wiedergegebenen Profile der
Schiffbau-U -Eisen entsprechen den bisher dblichen. Es hat
jedoch eine vollstdandige Neurechnung der statischen Werte
stattgefunden, da Ungenauigkeiten in den bisher verdffent-
lichten Werten festgestellt wurden. Die Sonder-U-Eisen fur
den Wagen- und Stellwerkbau entsprechen ebenso wie die
vorhin genannten I-Sondereisen den Winschen der Reichsbahn
und der Waggonfabriken.

welche
wurden.

Z-Eisen
Die
worden.
Allen Tabellen fur statische Werte ist
friher der Knickwert k fur das betreffende Profil

Reihe der Z-Eisen ist wunverédndert Ubernommen
im Gegensatz zu
beigefugt.
M aR- Gewichtsabweichungen

Die zulédssigen MafR- und Gewichtsabweichungen der Profile
sind auf DIN 1612 festgelegt. Es ist beabsichtigt, sie nach
Mdglichkeit auf dem endglltigen Normblatt zum Abdruck zu
bringen, um eine Ubersicht Gber alle fir den Konstrukteur
wichtigen Angaben auf einem Blatt zusammen zu haben. Da
es drucktechnisch nicht madglich war, diese Angaben bereits
bei der vorliegenden Verdffentlichung auf den einzelnen Ent-

unterzubringen, geben wir sie in folgender Tabelle.

und

wurfen

an ungeraden Profilen verschwindend gering ist und eine Ein ausfihlicher Erldauterungsbericht zu der vorliegenden
groRe Zahl von Eisenbauwerkstatten glaubt, auf diese un- Arbeit wird im néachsten Heft der ,Baunormung® veroffent-
geraden Profile verzichten zu kdnnen. Hinzugefugt wurde in licht werden. NDI
MaRB- und Gewichtsabweichungen nach DIN 1612
mm
Art der ange Hoh Breite Dicke
bei handelsublicher bei besonderer ohe
AbmaRe L
Bestellung Vorschrift
bis 200 + 2 ) .
Keine besondere Vorschrift. Der Ge-
jerob + 100 bei fest + 5 Uber 200 bis 400 + 3 wichtspielraum darf Jedoch beim ein-
_(_9' (fix gefrast) zelnen Stab nicht gréRer als + 6 % sein.
Handelsgute, . 400 + 4
t + 50 nicht fest = 10 . .
fein sonst * (fix) bis 300 + 2 Keine besondere Vorschrift. Der Ge-
(nur von Fall zu wichtspielraum darf jedoch beim ein-
300 und mehr + 3 zelnen Stab nicht gréBer als = 3 % sein.

Fall lieferbar

Der Gewichtspielraum fur die Ge samtlieferung betragt fur grobe AbmaRe £ 6%; fir feine Abmale +3%
Handelstblich sind die groben Abmale
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Ausfertigung

in doppelter

(Einspruchszuschriften

_ DER BAUINGENIEUR
MITTEILUNGEN DES NORMENAUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE. 1925 Heft 9.

Noch nicht endgultig

|I-Eisen DIN

. E 1025 BIl. 1

Abmessungen und statische Werte Entwurf 1

I-Eisen

. T= Tréagheitsmoment ) r

h <240 h;>260 W =W iderstandsmoment . bezogen auf

>die zugehorige

b=104 h+ IOmm b=03h4 35mm i = 1-A- = Tragheitshalbmesser | Biegungsachse

d=003h-f 15 ,, d —0036 h
r=d: rp= 0,6d ki = -v——Knickwert fur ein I-Eisen

mit Ausnahme fir d, r und rb bei 155
a= Mittenabstand zweier I-Eisen mit gleichen
Haupttrdgheitsmomenten J = 2 Jx

Sx = Statisches Moment des halben Querschnittes o F2 . i
: zz zugehodriger Knickwert
d(( = Abstand der Druck-und Zugmittelpunkte Jx
b£ . - .
Fur die Biegungsachse
Abmessungen
@ Quer-
v schnitt G - y-y ki
d t F W x Ix \'y Wv iy a

kg/m cm3  cm cm mm

8 80 42; 39 59" 391 23 7581 595 77,8; 19,51 3,20 6,29 m 300 091 11,4 6,84 9,13 156" 62¢1,48
10 100 50 45 68 451 27 106 ! 832 171 i 34,21 401 122 4,88 1,07 199 857 921 342 78 1,31

12 120; 58 51. 7,7 5,11 31 142 1112 328 | 5471 481 215 i 741 123 31,8 103 9,38 656] 94 1,22
14 140 66 57i86i 57" 34 183 1144 573 j 81,9; 661 352 !107 140 47,7 12,0 9,51 1150 108 1,16

Fi141) 140 60, 4 0,0 24 117 9,16 365 ! 522 559 16,6 521 1,15 8,73 730 112 0,373

16 160 74 63 95 63 38 228 179 935 i 117 6,40 54,7 i148 1,55 68,0 13,7 9,50 1870 124 1,11
18 10| 82 69 104 69 41 279 219 1450 161 7,20 813 !'198 1,71 93,4; 155 9,57 2890 140 1,07
20 200; 90 75 113 75 45 335 263 2140 214 8,00 117 26,0 1,87 125 17,2 9,59 4280 156,1,04

22 220 9881 122 8,11 49 396 311 3060 1278 8,80 162 331 202 162 189 9,68 6120 172 1,02
24 240 106! 87 131 87! 52 461 362 4250 i 351 959 21 417 220 206 20,6 9.61 8490 18S1,00
26 260 113; 94 141 94 56 534 41,9 5740 ! 442 104 288 51,0 2,32 257 223  9.90 11490 202' 0,992
28 280 11910,1 152 10,11 6,1 611 48,0 7590 1542 111 364 612 245 316 240 10,3 15170 218; 0,984
30 300 123108 162 108 65 691 54.2 9800 1653 11,9 451 722 256 381 257 106 19600I 2341 0,974

32 320: 131115 173 115 69 778 61,1 12510 1782 12.7 555 84,7 2,67 457 274 10,9 25020 248 0,967
34 3401 13712,2 183 122 7,3 86.8 681 15700 !923 135 674 98,4 2,80 540 291 11,2 31390 275 0,960
36 360; 14313,0 195 130 7,8 97,1 76,2 19610 1090 14,2 818 114 2,90 .638 30,7 11,5 .39210;278; 0,962
38 380" 149:i3,7 205 137 82 107 84,0 24010 {1260 150 975 131 3,02 741 324 11,7 48020! 294°0.953
40 400 155144 216 144 86 118 92,6 29210 {1460 15.7 1160 149 3,13 857 341 12,0 58430 308 0,953

o0 425 1631531230 153 92 132 104 36970 1740 167 1440 176 330 1020 362 121  73950; 328 0,942
45  450: 170162 243 162 97 147 115 45850 2010 17.7 1730 {203 343 1200 383 125 91700; 348; 0,942
472 475 178171 256 171 10,3 163 128 56480 2380 186 2090 (235 360 1400 404 12,7 113000 366; 0,940
50 5000 185180 270 180 10,8 180 {141 68740 2750 19,6 2480 1265 372 1620 424 131 137500 384 0,942

1
55 550; 200.19,0 30,0 19,0 11,9 213 167 99180 {3610 21.4 3490 349 4,02 2120 46.8 13,0 198400, 424 0,915
60 600; 21521,6 32,41 21,6113,0 254 199 139000 {4630 23.4 4670 w3 4,30 2730 509 13,8 277900; 460; 0,925

) 1 F14 ist Sonder-1-Eisen fir den Fachwerkbau.

Die Walzen der ungeraden 19 bis 129 werden bis auf weiteres werksseitig noch gehalten; Lieferung dieser I-Eisen
nur nach vorheriger Vereinbarung.

MaR- und Gewichtsabweichungen nach DIN 1612.
Fur das IF14 gelten die 1'/2 fachen MaBR- und Gewichtsabweichungen.

Mai 1925 Fortsetzung siehe Blatt 2
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Abmessungen und statische Werte

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Breit- und Parallelflanschige I-Eisen

I-Eisen

Fir 521 P30 ist b=rh;
Fiar > 1P32 ,,

r=

1,5d

b = 300 mm

Noch nicht endgultig

DIN

11025 BI1.2
Entwurf 1

?;B Fir die Biegungsachse
éd% Abmessungen Quer-
¢ Q@ mm schnitt G X=X y-y Sx Sx Kl f
F
*h b d t r Xooowxo X gy Wy gy J K
1P cml kg/m cm4 cm5 cm cm* cm3 cm cm3 cm cmé mm
16 160 160 9 14 14 534 458 2630 329 6,72 958 120 4,05 188 14,0 356 5270 _ 0,647
18 180 180 9 14 14 653 51.6 3830 426 763 1360 151 4,55 241 159 317 7670 — 0,565
20 200 200 10 16 15 82,7 649 5950 595 8,48 2140 214 503 337 177 3,20 11900 0,576
22 220 220 10 16 15 91,1 715 8050 732 937 2840 258 559 412 195 292 16100 — 0519
24 240 240 11 18 17 111 87,4 11690 974 10,5 4160 346 6,11 549 213 298 23370 — 0,530
26 260 260 1 18 17 121 94,8 15050 1160 11,2 5280 406 6,61 649 23,2 2,76 30100 — 0,484
28 280 280 12 20 18 144 113 20720 1480 12,0 7320 623 7,14 831 249 281 41440 — 0,498
30 300 300 12 20 18 154 121 25760 1720 129 9010 600 7,65 959 26,8 2,63 61520 — 0,460
32 320 300 13 22 20 171 135 32250 2020 13,7 9910 661 7,60 1130 28,5 296 64490 — 0,455
34 340 300 13 22 20 174 137 36940 2170 14,5 9910 661 7,55 1220 30,3 3,06 73830 — 0,409
36 360 300 14 24 21 192 150 45120 2510 153 10810 721 7,51 1410 32,0 3,39 90240 — 0,406
38 380 300 14 24 21 194 153 50950 2680 16,2 10810 721 7,46 1510 33,8 3,49 101900 — 0,370
40 400 300 14 26 21 209 164 60640 3030 17,0 11710 781 7,49 1700 35,6 3,71 121300 310 0,358
42V, 425 300 14 26 21 212 166 69480 3270 18,1 11710 781 7,43 1830 37,8 3,83 139000 330 0,323
45 450 300 5 28 23 232 182 84220 3740 19,0 12620 841 7,38 2110 40,0 4,25 168400 350 0,318
471 G 475 300 15 28 23 235 185 95120 4010 20,1 12620 841 7,32 2250 42,2 4,39 190200 380 0,291
50 500 300 16 30. 24 255 200 113200 4530 21,0 13530 902 7,28 2560 44,3 4,82 226400 400 0,288
55 550 300 16 30 24 263 207 140300 5100 23,1 13530 902 7,17 2880 48,7 5,12 280700 440 0,247
60 600 300 17 32 26 289 227 180800 6030 25,0 14440 962 7,07 3500 51,6 6,78 361700 480 0,231
Die Lieferung der IP16 und 18 erfolgt bis auf weiteres nur nach vorheriger Vereinbarung mit dem Walzwerk
Wagenbau I-Eisen
hu J
Fur die Bi h
Bezeich- Abmessungen Quer- ur die Biegungsachse
nung mm schnitt G X=X y-y Kl iU
F X WX iX J W i
f y Yy 1y J a
Iw h b d t r Ti cm5 kg/m cm* i cm3 cm cm* cm3 cm cm* mm k
g 76 81 10 8,4 10 5 19,5 153 171 450 295 602 149 176 631 312 — 44
50 8 8 33 323 137 ~
% 80 80 8 8 8 4 16,5 12,2 147 422 307 342 85 1,48 7,10 Xu= ~ 35 mm
!
]E%) ICl 85 7 9 7 46 208 163 343 687 401 897 211 208 480 686 ] — 28
Allgemeines. Der rechnerische Wert fur a ist, wo hierfur ein Strich angegeben, nicht ausfuhrbar. Bei diesen

zusammengesetzten
I-Eisen gerade nach oben, aufgerundete MaRe gewéahlt.
Mai 1925

I-Eisen

ist das kleinstmdégliche MaR a=b;

Mal-

im Ubrigen sind fir diesen Mittenabstand zweier

und Gewichtsabweichungen

nach DIN 1612
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DER BAUINGENIEUR

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE. 1095 HEFT 9

Noch nicht endgultig

DIN
E 1026 Bl 1

C-Eisen

Einspruchsfrist 1 August 1925.

n doppelter

und fir jeden Entwurf gesondert erbeten.)

Ausfertigung

(Einspruchszuschriften

Abmessungen und statische Werte Ertwurt 1
E-Eisen C-Eisen
golscr%mﬂ%hhlé J = Tréagheitsmoment ubegésr’loecm
W = Widerstandsmoment bezogen auf
. die zugehorige
brr025h+ 25 mm i—j/— = Tréagheitshalbmesser J Biegungsachse
r= Pj : : :
ke = 3 = Knickwert fir e i'n C-Eisen
y
Ti= 9 (mit Aufrundungen)
a] bezw. a2= Abstand zweier C-Eisen mit gleichen
Haupttragheitsmomenten J= 2JX
k = = :zugehdriger Knickwert
c Fir die Biegungsachse -J
. 1 rh
;E Abmessungen Quer- ‘X i .
S mm schnitt G - y—Yy e ke g Hil
()
N F .
h b d t r FoooWE ik yy Wy < a a2k
Cc cm2  kg/m cml cm3 cm cm4d cm3 cm cm Oc#t mm mm
3 30 33 6 7 7 35 6,44 4,27 6.39 4,26 103 633 268 099 131 6,65 12,8 9,26
4 40 35 6 7 7 36 6,21 4,87 141 705 150 6,68 3,08 1,04 1,33 577 28,2 — 547
5 50 38 6 7 7 36 7,12 6,69 264 10,6 192 912 375 1,13 137 6,66 62,8 4 — 384
oOva 65 42 66 75 76 4 9,03 7,09 676 17,7 252 141 507 125 142 6,78 116 6 — 284
8 80 45 6 8 8 4 11,0 8,64 106 266 3,10 194 636 133 145 624 212 28 — 2728
10 100 50 6 86 86 46 135 10,6 206 41,2 391 293 849 147 165 6,22 412 42 104 1,77
12 120 65 7 9 9 46 170 13,4 364 60,7 4,62 432 111 169 1,60 669 728 66 120 1,69
14 140 60 7 10 10 5 20,4 16,0 605 86,4 645 62,7 148 175 1,75 6,64 1210 68 138 1,38
CFl14M 140 10 4 6 6 3 9,90 7,78 285 400 636 126 421 1,02 1,02 785 570 36 - 0,69
16 160 65 76 106 105 65 240 18,8 925 116 6,21 853 183 189 1,84 6,76 1850 82 156 1,25
18 180 70 8 11 11 66 280 22,0 1350 160 6,95 114 22,4 2,02 192 6,88 2710 9% 172 1,16
20 200 86 115 116 6 32,2 26,3 1910 191 7,70 148 270 214 201 7,01 3820 108 183 1,09
©
22 220 80 9 125 126 65 374 29,4 2690 245 8,48 197 336 226 214 7,10 5380 122 206 1,04
24 240 8 96 13 13 66 423 33,2 3600 300 9,22 248 396 242 223 721 7200 134 224 1,00
26 260 90 10 14 14 7 48,3 37,9 4820 371 9,88 317 47,7 256 2,36 7,36 9650 146 242 0,97
28 280 95 10 5 15 7,6 533 41,8 6280 448 10,9 399 572 2,74 253 712 12550 160 262 0,91
30 300 100 10 16 16 8 58,8 46,2 8030 635 il,7 495 67,8 290 2,70 6,98 16050 174 282 0,86
1
32 320 100 14 175 175 875 758 69,5 10870 679 12,1 597 80,6 2,81 2,60 9,71 21740 182 286 1,06
35 350 100 14 6 16 .8 77,3 60,6 12840 734 129 570 750 2,72 2,40 105 26670 204 300 0,931
38 381 102 13,34 16 16 11,2 797 62,6 15730 826 14,1 613 784 2,78 235 10,3 31460 230 324 0,808
40 400 110.14 18 18 9 91,5 71,8 20350 1020 149 846 102 3,04 265 9,90 40710 240 346 0,823
favA/K

* CF14 ist Sonder-C-Eisen fur den Fachwerkbau.
C38 entspricht dem engl. Normalprofil BSC27 (15.4") mit einer Neigung der inneren Flanschflachen von 2°;
t; rt= 07 t

r=

MaR- und Gewichtsabweichungen nach DIN 1612.
Fir das CF 14 gelten die iy2fachen MaB- und Gewichtsabweichungen.

Mai 1925

Fortsetzung siehe Blatt 2



DEIt BAUINGENIEUR

1925 HEFT fl.
«
M
' N&gun, 75%
4
X X
1K s
X
Uka
¢ E Abmessungen
CS b :d
15 150 75 10 12 12
150 76 11! 12 12

M 150 77 12 12 12

18 180 : 80 11; 13 13
180 8112 13 13
8 180 82:131 13 13

200 85 11 14 14
588 8 12 : 14 14

87 13 : 14 14
200 88 141 14 14

220 90 11 15 15
o 220 91 12 15 16

922 13 15 15
9 558 93 : 14 15 15
220 94115 15 15

240 : 95 12 155 1155

24 240 : 96 13 155 :155
. 240 '97 14 165 ; 155
9Vi 240 98 16 156 ! 155
240 : 99 16 155 155

260 95112 16 16
o6 260 9 13 16 16
260 97 14 16 16
9v* 260 98 15 16 16
260 99 16 16 16

280 ;100 13 16,5 : 16,5
28 280 {101 14 1165 ! 165
280 :102 15 165 ! 165
10 280 103 16 165 16,6
280 104 17 165 16,5

300 100 14 17 . 17
30 300 101 15 17 17
10 300 102 16 17 17
300 103 17 17 17

320 100 14 175 :175
3> 320 101 15 175 1175
320 102 16 175 !175
10 320 103 17 175 175
320 104 18 1175 175

350 100 14 16 16
35 350 101 15 16 16
350 102 16 16 16
10 350 103 17 16 16
350 104 18 16 16

20

Mai 1925

6.5
6.5
6.5

NN
oo,

7.75
7.75
7.75
7.75
7.75

8.25
8.25
8.25
8.25
8.25

8.5
8.5
8.5
8.5

8.75
8.75
8.75
8.75
8.75

|mEisen

Abmessungen und statische Werte

Quer-
schnitt
F

31.0
32,5
34.0

38,2
40,0
41,8

43.3
453
47.3
49.3

48,6
60,8
53,0
55,2
57,4

55.2
5re
60,0
62,4
64,8

68,5
61,1
63,7
66,3
68,9

65,9
68,7
71,5
74,3
77,1

72.1
75.1
78.1
81.1

75,8
79,0
82,2
85,4
88,6

77.3
80,8
84.3
87,8
91.3

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Noch nicht endgultig

Schiffbau -E-Eisen

J = Tréagheitsmoment

W rz Widerstandsmoment

k

‘=\/ I : Tragheitshalbmesser

bezogen auf die
zugehorige
Biegungsachse

j= FZ rr Knickwert fur ein [- Eisen

a[ bzw. a2= Abstand zweier £-Eisen mit gleichen
Haupttragheitsmomeiiten J= 2 Jx

G

kg/m

24,4
25.6
26.7

30,0
31,4
32,8

34.0
35.6
37.1
38.7

38,1
39,8
41,6
43,3
45,0

43,4
45,2
471
49,0
60,9

45,9
48.0
50.0
52.0
541
51,7
53.9
56,1
58,3
60,5

56.6
58,9
61,2
63.6

59.5
62,0
64.5
67,0
69.5

60,6
63,4
66,1
68,9
71,6

1040
1070
1090

1810
1860
1910

2560
2630
2700
2760

3520
3610
3700
3780
3870

4690
4810
4920
6040
6150

6800
6940
6090
6240
6380

7470
7650
7830
8020
8200

9140
9360
9590
9810

10870
11140
11420
11690
11960

12840
13190
13550
13910
14270

2F~

k= :zugehdriger Knickwert

Jx

Fir die Biegungsachse

W, X
cm

138 5,78
142 571
146 567
201 6,88
1207 6,82
212 6,75
256 7,70
263 7,62
270 755
276 7,49
320 851
328 843
336 835
344 828
352 822
391 9,22
400 9,13
410 9,06
420 8,98
429 891
446 : 9,95
457 : 9,86
468 9,77
480 ; 9,70
491 9,62
633 1 10,7
546 10,6
- 559 10,5
| 572 | 10,4
| 586 : 10,3
609 115
624 11,4
639 11,2
1654 11,0
679 1121
696 : 11,9
714 1118
731 117
748 : 11,6
©734 129
754 12,8
774 127
795 126
815 125

152
160
168

208
218
227

269
281
293
306

342
358
373
388
403

425
442
460
477
494

446
464
482
600
618

545
665
684
606
626

573
694
615
635

697
618
640
661
683

670
689
610
630
650

y—y

Wy
cm3
29,2

;30,2
131,0

36,7 ;
1 37,7:

1 384

i 44.9
; 46,0

47,1
148,3

63.8
65.2
56,6
57.9
59.3

62,4
64,0
65,5
1 67,0
68,4

65.1
66,6
68.2
169,7
1712

74,9
76,5
78,0
79,8
81,4

1779
1 79,5
181,22
1828

80,6
82,3
84,0
85,7
87,4

75,0
76,5
78.2
79,7
81.3

cm

1221

2,22
2,23

2,34
2,34
2,34

2,60
2.49
2.49
2.49

2.65
2.65
2.65
2.65
2.65

2.77
2.77
2.77
2.77
2.77

2.76
2.76
2.75
2.75
2,74

2388
2,87
2,86
2,85
2,84

2,82
2,81
2,80
2,80

2,81
2,80
2,79
2.78
2.78

2,72
2,70
2,69
2,68
2,67

2,30

2,35

2,60

2,70

2,65

2,65

2,60

2,40

kc

6,32
6,60
6,89

7,03
7,36
7,69

6,96
7,30
7,64
7,95

6,91
7,21
7,53
7,85
8,18

7,17
7,51
7,83
8,16
8,60

7,67
8.05
8,42
8,79
9,16

797
8,35
8,75
9,11
9,50

9,07

9,50

9.92
10,4

9,62
10,1
10,6
11,0
115

10.5
11,1
116
12,3
12,8

2080:
2130
2190

3620
3720
3830

5130;
6260;
6390
5530

7030
7210
7390
7570
7740:

9380
9610
9840
10070
10300

11590
11880
12180
12470
12760

14930:
15300
15660
16030
16390:

18270:
18720!
19170
19620

21740!
22290!
22830
23380
23920

25670
26390!
27100
27820
28530

DIN
E 1026 B1.2

Entwurf 1

it 13,

»

62
60
68

84
82
80

96
94
94
92

110
110
108
106
104

122
120
120
118
116

140
138
136
134
132

152
150
148
146
144

166
164
162
160

182
180
178
176
174

204
202
200
198
196

a2
mm

154

178
176
174

196
194
194
192

214
212
210
208
208

230
228
228
226
224

246
244
242
240
238

260
258
256
254
252

272
270
268
266

286
284

1282

280
278

300
298
296
294
292

1,85
1,98
2,12

1,62
1,72
1,84

1,47
1,56
1,66
1,77

1,34
1,43
1,62
1,62
171

1,30
1,38
1,47
1,55
1,63

1,18
1,25
1,33
1,41
1,49

1,16
1,23
131
1,38
1,45

1,14
1,20
1,27
1,34

1,06
1,12
1,18
1,25
131

0,931
0,990
1,05
111
1,17

Fortsetzung siehe Blatt 3
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Entwurf gesondert erbeten.)

und fur jeden

Einspruchsfrist 1 August 1925.
Ausfertigung

n doppelter

(Einspruchszuschriften

DER BAUINGENIEUR
MITTEILUNGEN DES NORMENAUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE 1625 HEET o,

Noch nicht endgultig

C-Eisen DIN

. E 1026 BI1.3
Abmessungen und statische Werte Entwart 1
SChlffbaU 'C'Elsen (Fortsetzung- von Blatt 2)
Fir die Biegungsachse
&5 Abmessungen Quer-
m i _
5 mm SCthltt G X — X y—y Kkt m
N -
t W x KX Jy W,, iy a2
CS kyh cm3  om cm mm
381 102 13,34: 16 16 1172 79.7 62,6 15730 S26 14,1 613 784 2,78 10.3 31460 230 324 0,808
qg 3811103 14 16 16 112 82,1 645 16020 842 140 626 790 276 10.7 32050 228 322 0,842
3811104 15! 16 6 11,2 86,0 675 16480 865 13,9 647 SO6 2,74 35 11.4 32970 226 320 0,898
10 381 105 16 16 16 11,2 89.8 705 16940 890 13,8 669 822 2,73 12,1 33890 224 318 0,952
381 106 17 16 16 112 93,6 735 174101 914 13,7 690 83,8 2,72 12.7 34810 222 316 1,01
3811107 18 16 16 112 97,4 76,4 17870; 938 136 712 855 2,71 13,3 35730 220 314 1,06
400 110 14 18 18 91.5 71,8 20350! 1020 14,9 846 102 3,04 9,9 40710 240 346 0,823
40 400:111 15 18 18 95.5 75.0 20890 1040 14,8 877 jl04 3,03 10.4 41780 238 344 0,873
400:112 16 18 18 99.6 78.1 21420! 1070 14,7 906 106 3,02 2,65 10,9 42840 236 342 0,924
U 4001113 17 18 18 103.5 81.2 21950! 1100 14,6 935 1108 3,00 11.4 '13910 234 340 0,976
400i114 18 18 18 107.5 84,4 22490 - 1120 145 962 ;110 2,99 12,0 44980 232 338 1,03

Die Schiffbau-E-Eisen werden nur fur die geringsten und fur die um | mm dickeren Stegdicken scharfkantig.
90
Das ES-yg- entspricht dem englischen Normalprofil BSC 27 (15-4") mit einer Neigung der inneren Flansch-

flachen von 2°, r=:t und einem rx=:0,7 t.

7-A-
o
Neigung 8°!° . %
Sonder-E-Eisen 2~
X
. t
r=h rl —«
iy >A -
Wagenbau-C-Eisen (CW

% Fur die Biegungsachse

o8 Abmes l:ngen Que_r—
schnitt y-y Kt
b F
*
W K Y  m y al a2

EW 1 kg/m cm cd cm cm mm mm

;2 76 55 10 11,15 17,6 13,8 142i 373 284 451 12,7 1,60 195 6,86 284 8 — 1437

30 30 8 21,2 10,5 125 796 _
8050 80 6o 8 8 11.5 9,02 97 28.1 2,91 182 4,90 1,26 , , xl?—e 34,5 mm
915 !
26.5 91,5 26,5 8,55 10,7 10,7 535 11,8 9,27 119 26,0 3,18 540 3,00 0,676 0,85 25.8 i — —
16055 105 65 8 8 a 4 17.3 13.6 287 647 407 61,2 132 188 1838 488 374- 36 — 208
1:05 145 60 8 ! 8 8 4 19.8 15.6 585 80.7 543 536 11,9 1,65 150 7,32 1070 74 134 1,34
29305 235 90 10 12 12 6 42.4 33.3 3430 292 9,00 272 40,5 2,53 2,28 6,61 6860 128 220 1,05
37050 300 75 10 10 10 5 42.8 33.6 49301328 10.7 145 24,2 ;1,84 150 12,6 9550: 182 242 0,742
370;) 300 78 10 -"ﬂ?’ 13 6,5 47.6 37.4 5860!393 11,1 209 34,7 12,10 1,80 10.8 11720: 182 254 0,773
CSt Stell w.erk 1)au-C-Eisen (C-ST)
12;’5 1215; 35 ; 6 965 7,58 193 31,7 4,47 850 320 0,938 0,85 11,0 386! 70 104 1,02
196

7g 196 ;78 13 18 18 49,1 38,6 2670 273 7,38 1244 450 223 240 988 5340 92 190 1,81

Allgemeines
Der rechnerische Wert fur a! und a2 ist, wo hierfur ein Strich angegeben, nicht ausfihrbar; im ubrigen
sind fur diese Abstdnde gerade nach oben aufgerundete MaRe gewdéhlt
a3 ist bei langen Stédben mit mindestens 60 bis 80 mm_ auszubiden, je nach Niet- oder Schraubendurch-
messer in den Flanschen zwecks Erzielung einer guten und bequemen Verbindung.

. MafR- und Gewichtsabweichungen nach DIN 1612
Mai 1925



DER BAUINGENIEUR

1925 HEFT 0.
V&
u
K
(11 L h
3 30
4 40
5 50
6 60
8 80
10 100
12 120
14 140
16 160
18 180
20 200
wo 10

MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Noch nicht endgultig

"L-Eisen DIN

E 1027

Abmessungen und statische Werte Entwort 1
b= 025 h+ 30 mm\ mit Ausnahme
t—0,05 h 3 , i desl1_W7
d= 0035h+ 3 , mit Auf-
rundung auf
r- t;rt= A Vomm
J = Tréagheitsmom.
W =? Widerstands-
moment pezogen “al:If
i = Tragheitshalp-  di€ zugehorige
Biegungsachse
m
k-j Knickwert firein |_-Eisen
Abmessungen, Querschnitte F und Metergewichte G
Abmessungen Quer- Ldae%e Abstande in cm von den Hauptachsen
schnitt G H aupt- X—Xx und y —y
mm = achse
b d t r i'i y '\‘ °X °y ey ay
cm2 kg/m tg a
38 4 45 4,5 2,5 4,32 3,39 1,655 3,86 0,68 0,61 1,39 3,54 0,87
40 45 5 5 2,5 5,43 4,26 1,181 4,17 0.91 1,12 1,67 3,82 1,19
43 5 5,5 5,5 3 6,77 5,31 0,939 4,60 1,24 1,65 1,89 421 1,49
45 5 6 6 3 7,91 6,21 0,779 4,98 151 2,21 2,04 4,56 1,76
50 6 7 7 35 11,1 8,71 0.588 5,83 2,02 3,30 2,29 5,35 2,25
55 6,5 8 8 4 14,5 11,4 0,492 6,77 2,43 4,34 2,50 6,24 2,65
60 7 9 9 - 45 18,2 14,3 0,433 7,75 2,80 5.37 2,70 7,16 3,02
65 S 10 10 5 22,9 18,0 0,385 8,72 3,18 6,39 2,89 8,08 3,39
70 85 11 11 55 27,5 21.6 0,357 9,74 3,61 7,39 3,09 9,04 3,72
75 95 12 12 6 33,3 26,1 0,329 10,7 3,86 8,40 3,27 9,99 4,08
80 10 13 13 65 387 30,4 0,313 11,8. 4,17 9,39 3,47 11,0 4,39
65 10 10 5 754 m 111 2,40 2,84 6,84 1,70
g0 ° 1 10 5 188 148 1202 g5 174 125 315 6.87 232
W7 = Sonderprofil fur den Wagenbau, dessen Schwerachsen g—8 32,6 mm von Unterkante

des 80 mm-Schenkels,
Schenkels) liegen.

Be-
zeichnung

-

=
Qoo ulbhw

14
16
18
20

3

amr*

18,1
28,0
44,9
67,2
142
270

470
768
1180
1760
2510

319

Mai 1925

s I

cm3 1

4,69
6,72:

9.761

135
- 24,4
39,8

60,6

88,0
121
164
213

42,1

=

cm

2,04
2,27
2,67
2,81

1 3,58

4,31

5,08
5,79
6,57
7,26
8,06

n—n 70,6 mm vom Ende des 80 mm-Schenkels (=5,4 mm aus Stegmitte in Richtung dieses

Fur die Biegungsachse

y—=y

Statische Werte
Bei Lotrechter Be-

_________ Zentri-
H—F\ fugal- Verhinderung freier

moment seitlich. Ausbie- Ausbie-

gung durch H gung

n

w owy Vo h ow hogow b w1 :
v=tgy W

avs cm3  cm cm*  cm3 cm ot cm3  cm cmi cm3 cm
154 1,11 0,60 59 397 117 137 380 1,78 121 7,35 3,97 1,227 1,26
3,05 1,83 0,75 13,5 6,75 1,58 176 4,66 180 9,67 12 2 6,75 0,913 2,26
523 2,76 0.88 26,3 105 197 238 588 1,88 8,76 19i6 10,5 0,752 3,64
760 3,73 0,98 447 149 238 301 7,09 19 823 28,8 14,9 0,647 5,24
14,7- 6,44 1,15 109 273 313 474 10,1 2,07 8,38 55,6 27.3 0,509 10,1
24,6 9,26 1,30 222 444 391 72,5 14,0 2,24 8,55 97,2 44.4 0,438 16,8
37,7 125 1,44 402 670 470 106 18,8 2,42 8,79 158 -67,0 0,392 25,6
56.4 16.6 157 676 96,6 543 148 243 2,54 930 239 96,6 0353 38.0
795 214 1,70 1050 132 6,20 211 321 2,77 9,551 358 132 0,330 52,9
110 27,0 1,82 1600 178 6,92 270 384 2,84 10,1 490 178 0,307 72,4
147 334 195 2300 230 771 357 47,6 3,04 10,2 674 230 0,293 94.1
133 141 ! 3761273 212 30,0 ! 336 106 1 138 37,6 0,984 13,0

4,12 1335 1 10,6 !

MalfR-

und Gewichtsabweichungen nach DIN 1612
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32 MITTEILUNGEN DES NORMEN-AUSSCHUSSES DER DEUTSCHEN INDUSTRIE.

Sitzungsbericht

Unterausschull fur Priufverfahren
im Schamotte-AusschulR

Donnerstag, den 5. Februar 1925, nachmittags 5 Uhr, im Hause des
Vereins Deutscher Ingenieure, Berlin NW 7, Sommerstrasse 4 a

Nach Eréffnung der Sitzung weist der Vorsitzende — Herr
Reg.-Kat Dr. Hecht. — auf verschiedene Unterlagen hin, die dem
UnterausschufR eingereicht worden sind. Zwei dieser Einsendungen
sind geeignet, als Programm fir die bevorstehenden Verhandlungen
zii dienen. Es handelt sich einmal um eine Stellungnahme des Unter-
ausschusses fur feuerfeste Werkstoffe im Werkstoffausschul des Ver-
eins deutscher Eisenhittenleute (Berichterstatter Dr.-Ing. Schulz)
und zum anderen um eine Aufstellung des Chemischen Laboratoriums
fur Tonindustrie, Berlin NW 21 (Berichterstatter Herr Dr. Hirsch).

Die Versammlung kommt zu dem SchluB, die Aufstellung des
Chemischen Laboratoriums fur Tonindustrie als die ausfuhrlichere als
Unterlage zur Tagesordnung zu nehmen.

Die Aufstellung umfaflt folgende Punkte:

1. AuRere Beschaffenheit, GroRBe, Gewicht, Klang, Gelugebeschaffen-
heit

2. Chemische Analyse

3. Feuerfestigkeit nach Segerkegeln (Kegelschmelzpunkt)

4. Erweichungsverhalten, insbesondere unter Belastung

5. Wasseraufnahme (Porositat)

6. Raumgewicht

7. Spezifisches Gewicht

8. Druckfestigkeit (zunéchst im kalten Zustande)

9. Raum- bzw. Ldngendnderung beim Erhitzen (bleibende Anderung)

10. Warmeausdehnungskoeffizient bei verschiedenen Temperaturen

11. Widerstandsfahigkeit gegen Temperaturwechsel

12. Widerstandsfahigkeit gegen verschlackend wirkende Stoffe

13. Kleingefuge

14. Abnutzung (Schleif- oder Sandstrahlversuch).

« An Hand dieser Aufstellung soll die Durclisprechung der einzel-
nen Verfahren daraufhin erfolgen, ob sie normungsfahig sind oder
nicht. Falls Normungsféahigkeit vorliegt, soll dann Uber die Ausfuh-
rung der Prufung selbst Klarheit geschaffen werden. Dazu sind Vor-
schlage von verschiedenen Seiten erwinscht. Diese Vorschléage sollen
dann in einer allgemeinen Aussprache durchgesprochen und der Pri-
fungsvorgang selbst festgelegt werden.

Soweit es notig erscheint, sind bei schwierigeren Untersuchungen
Vergleichsversuche, die nach vorhergehender Vereinbarung an ver-
schiedenen Stellen durchgefihrt werden, vorgesehen.

Der UnterausschuB betrachtet' es zunédchst als seine Aufgabe,
eine Einigung uber gewisse normungsféaliige Prifverfahren herbeizu-
fihren. Die Normung selbst wird also zunédchst zurickgestellt.

Die folgende Durclisprechung der einzelnen Punkte der Tages-
ordnung hatte zunédchst nur den Zweck, festzustellen, welche der
vorgeschlagenen Verfahren normungsfahig sind und welche nicht.

I. AuRere Beschaffenheit, GréRe, Gewicht, Klang, Gefligebeschaffenheit

Nach langerer eingehender Debatte wird Punkt 1 gestrichen als
nicht normungsfédhig. Es wird vorgeschlagen, diesen Punkt gegebenen-
falls in die Abnahmebestimmungen aufzunehmen.

2. Chemische Analyse

Die Ansicht des Unterausschusses zu diesem Punkt kann darin
zusammengefalBt werden, daf vorladufig von der Normung der che-
mischen Analyse Abstand genommen werden soll, aber dal zum Aus-
druck zu bringen ist, daR Kieselsdure, Titanoxyd, Tonerde und Eisen-
oxyd bei Schamottesteinen stets, bei Silikasteinen auBerdem auch
noch das Calciumoxyd zu bestimmen sind. Die Mitbestimmung der
Alkalien erscheint zumal bei Silikasteinen unnétig. Ferner ist in Aus-
sicht genommen, gegebenenfalls ein bestimmtes Analysenverfahren
zu empfehlen. Herr Dr. Stephan wird dem Ausschufl in Kirze eine
Schnellmethode fur die Analyse unterbreiten kdénnen. Es wird dann
nochmals eine Aussprache Uber diesen Punkt zu fihren sein.

Vorgeschlagen wird auch die Festlegung der einzuwédgenden
Menge fir die Analyse. Ebenso wird ausfihrlich die Art der Probe-
entnahme besprochen, und zwar einmal die Probeentnahme aus dem
Stapel und sodann die Probeentnahme aus den der Versuchsstelle
zur Verfugung gestellten Mustersticken.

Uber die Art der Probeentnahme wird durch Herrn Dr. Stephan
und Herrn Dr. Miehr ein Vorschlag ausgearbeitet werden.

3. -Feuerfestigkeit nach Segerkegeln (Kegelschmelzpunkt)

Zunéchst ware festzulegen, ob die Feuerfestigkeitsbestimmung
an stuckigen Proben oder mit den Segerkegeln nachgeformten Kegeln
aus gepulvertem Material zu erfolgen hat. Es sind Unterschiede
(nach den amerikanischen Normen) zwischen beiden Bestimmungs-
arten bis zu 2 Kegeln beobachtet worden, und zwar steht das Material
in gemahlenem Zustande niedriger in der Feuerfestigkeit.

Auf Anregung von Herrn Dr. Hirsch soll die bestehende Vor-
schrift nachgepruft werden und gegebenenfalls abgeédndert werden. Das
Wichtigste, namlich die GroRBe der Prufkdérper, steht nach der bis-
herigen Vorschrift bereits fest.

W ichtig ist fernerhin die Art des Temperaturanstieges bei der
Feuerfestigkeitsprifung. Es wéare zu erwéagen, ob hieriber eine Ver-
einbarung sich erzielen lassen wirde. Selbstverstandlich ist auch die
Stellung des Prufkdrpers im Ofen und zu den Segerkegeln wichtig.

Herr Dr. Hirsch ldbernimmt es, eine Vorlage Uber die Feuer-
festigkeitsbestimmung nach Segerkegeln auszuarbeiten.

4. Erweichungsverhalten, insbesondere unter Belastung

Die Aussprache Uber diesen Punkt zeigt, dal es hier noch viel
zu klaren gibt. Es wird aus diesem Grunde eine Sonderkommission
ernannt (Prof. Endeil, Dr. Hirsch, Dr. Miehr, Dr.-Ing. Schulz, Dr.
Steger), die die Aufgabe hat, dem Ausschuf}, soweit mdglich, fest-
umrissene Vorschlage zu machen.

Im allgemeinen laRt sich bereits folgendes sagen: Die GrofRie
der Prifkdrper darf nicht zu groR gewdéahlt werden. Ein Kdrper von
5 cm Dmr. erscheint bereits in Anbetracht der Notwendigkeit vdéllig
einheitlicher Durchwérmung zu grofR. Auferdem muf} die Prufkdrper-
gréRe in einem richtigen Verhdaltnis zu der GroRBe des Heizrohres des
Ofens stehen.

Fur Schamottesteine erscheint eine Belastung von 2 kg/cm2be-
sonders vorteilhaft. Fir Silikasteine ergibt sich, daR mit der Be-
lastung nicht tUber 1 kg/cm2 gegangen werden darf. Was die Tem-
peraturmessung angeht, so ist das optische Pyrometer nach Holborn-
Ktirlbaum wesentlich besser geeignet als ein Strahlungspyrometer,
z. B. das Ardometer. Am einwandfreiesten durften Thermoelemente
sein, jedoch ist bei deren Benutzung der VerschleiB an Platin un-
ertraglich hoch.

5. Wasseraufnahme (Porositat)

Zu diesem Punkt wird Herr Dr.-Ing. Schulz einen Vorschlag
einreichen. Die Mitarbeit von Herren aus der feuerfesten Industrie
ist erwinscht.

6. Raumgewicht

Dieser Punkt wird zuruckgestellt.

7. Spezifisches Gewicht

Hierzu wird Herr Dr. Stephan Unterlagen verschaffen. Nach
Angabe besitzt er ein Verfahren, welches sich bereits seit langerer
Zeit im Betrieb bewdhrt hat und welches neben guter Genauigkeit
eine groRe Geschwindigkeit der Bestimmung zulaft.

8. Druckfestigkeit (zunéachst im kalten Zustande)

Die Berichterstattung uber diesen Punkt dbernimmt Herr
Professor Burchartz. Es wird jedoch vereinbart, dal die Herren,
die Uber Punkt 4 berichten, sich auch zu dieser Prufung auflern.

9. Raum- bzw. Langenanderung beim Erhitzen (bleibende Anderung)
Die Berichterstattung Ubernimmt Herr Dr. Hirsch.

10. Warmeausdehnungskoeffizient bei verschiedenen Temperaturen

Dieser Punkt wird zurickgestellt.

11. Widerstandsfahigkeit gegen Temperaturwechsel

Nach langerer Diskussion wird beschlossen, diesen Punkt ab-
zusetzen. Unter anderem kommt zum Ausdruck, daR es bisher nicht
in allen Fallen moglich war, das Ergebnis der laboratoriumsmaRigen
Prifung mit dem praktischen Verhalten in Ubereinstimmung zu

bringen.
12. Widerstandsfahigkeit gegen verschlackend wirkende Stoffe

Der Punkt wird zunéchst zurlickgesetzt, da Versuche uber seine
Normungsfahigkeit im Gange sind.

13. Kleingefuge
Wird als nicht normungsfahig gestrichen.

14. Abnutzung (Schleif- oder Sandstrahlversuch)

Herr Prof.
Es wird

Wird zunéchst als nicht normungsféahig gestrichen.
Burchartz wird jedoch das Verfahren zu den Akten geben.
also hieruber nochmals zu sprechen sein.

AuBerhalb der Tagesordnung wird noch Uber den Abschmelz-
versuch gesprochen, der als Ersatz der Feuerfestigkeitsbestimmung
gedacht ist. Herr Dr.-Ing. Schulz wird gegebenenfalls hieruber noch
Vorschldge machen.

Zum SchluB wird besprochen,
Unterausschusses am 24. Aprii 1925 stattfinden soll.

daB die né&chste Sitzung des
Samtliche Vor-

schldage, die von den verschiedenen Seiten gemacht werden, sind
schriftlich an Herrn Regierungsbaumeister Sander einzureichen.
Heclit



