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Erläuterungen 
zu den Vor

standsvorlagen
D IN  1207 — D IN  1210
A u fsä tze  fü r Straßen 

a b läu fe , Sch m alrost

E in sp ru ch sfrist 
b is 15. N o vem b er 1925

G egenüber den in 
der B au norm u n g N r. 1 
v o m  10. Jan u ar 1925 v e r
ö ffen tlich ten  E n tw ü rfen  
sind in fo lgeÜ berarbeitu n g 
a u f G rund der ein gelau fe
nen E im vände folgende 
Ä nderungen  ein getreten :

D ie  an  H and eines in 
N a tu rgröß e  eingebau ten  
M odells vorgen om m cnc 
P rüfun g h a t ergeben, daß 
d ie F u ß p la tte  des R a h 
m ens an  Stelle  der im 
E n tw u rf vorgesehenen 
kreisrunden F orm  durch 
eine v iereck ige  P la tte  m it 
abgerun deten  K a n ten  er
setzt ist d erart, daß  die 
B re ite  der P la tte , w elche 
a n  die B o rd k an te  zu lie 
gen k om m t, a u f 25 mm 
b esch rän kt, d ie ü brigen  
a u f  90 m m  bem essen sind. 
D ie L inien fü hrun g der 
A u ß en k an ten  ist schw ach 
geru n det gehalten . D ie 
Q uerrippen, d ie  zu r V e r
ste ifu n g des R ahm en s im 
E n tw u rf vorgesehen w a 
ren, sind in .F o rtfa ll  ge
kom m en. R ah m en  sow ie 
R o st erh alten  an  der an 
der B ord steih k an te  liegen 
den S eite  an  den E ck e n  
sch räge  V erstärku n gen , 
um  ein  falsch es E inlegen 
des R ostes zu verm eiden. 
D ie  W erte  fü r  den K rü m 
m ungsradius der M ulden
form  w urden  b e rich tig t.

D ie  B lä tte r  sind in 
fo lge  der v erh ältn ism äß ig  
gerin gen  Ä n d eru n g nun
m ehr a ls V o rsta n d svo rlage  
v erö ffe n tlich t u nd sollen 
n ach  A b la u f der E in 
sp ruchsfrist, w enn keine 
Ä n deru ngsw ü n sche m ehr 
e in lau fen, dem  V o rstan d  
zu r G enehm igung u n ter
b re ite t werden.

Vorstandsvorlage N och  nicht endgültig

Aufsatz für Straßenabläufe mit Schm alrost
Rahm en  ̂ ..Kanalisation

DIN
1208

M a ß e  in  m m

T~

- 1

B e z e ic h n u n g  e in e s  R a h m e n s 

G r ö ß e  860 X  480 m m  :

R a h m en  3 6 0 .x  480 D IN  1208

G r ö ß e

a x b
0 P q r s V w z

F ü r
S tr a ß e n 

a b la u f

G e w ic h t  des 
R a h m en s 

• k g

360 x  480 400 520 120 1443 9 400 520 90 400 X  520 52
4 10 X 4 8 0 450 520 136,5 1866 9 450 520 100 4 5 0 x 5 2 0 58
4 1 0 X 5 3 0 454 574 136,5 1866 10 450 570 100 4 5 0 x 5 7 0 66

W e r k s to f f :  G u ß e is e n
Z u s a m m e n s te llu n g  d e s  v o lls tä n d ig e n  A u fs a tz e s  s ie h e  D IN  1207 
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Aufsatz für Straßenabläufe mit Schm alrost
Zusam m enstellung

Vorstandsvorlage N och  nicht endgültig

Kanalisation

DIN
1207

M it R o s t  L  (m it L ä n g s s tä b e n )
M aß e in m m

M it R o s t  Q  (m it Q u e rstä b e n )

B e z e ic h n u n g  

e in e s  v o lls tä n d ig e n  

A u fs a tz e s  

fü r  S tr a ß e n a b lä u fe  

v o n  450 x  570 m m  

m it R a h m e n g rö ß e  

4 1 0 x 5 3 0  m m  

u n d  R o s t  L  

(G rö ß e  405 x  525):

A u fs a tz  L  

4 1 0 X 5 3 0  D IN  1207

F ü r R a h m en R o s t g r ö ß e
G e w ic h t  d e s  A u fs a tz e s  in k g  

b e i V e r w e n d u n g  v o n  e in em
b t r a l S e n a D i a u t

G r ö ß e  a  x  b o P
e x  t

R o s t  L R o st Q

400 x  520 3 0 0 x 4 8 0  ' 400 520 355 X  475 108,5 104
450 X  520 4 10 X 4 8 0 450 520 405 X  475 128 116
450 X  570 4 1 0 X 5 3 0 454 0 ( 4 405 X  525 138 130

Z u s a m m e n s t e l l u  n g

S tr a ß e n a b la u f

400 x  520 450 x  520 450 x  570
B e z e ic h n u n g W e r k s to ff

L Q L Q L Q

S tü c k z a h l

1 i R a h m en 3 6 0 X 4 8 0  D IN  1208

1 1 R a h m en 410 X  480 D I N  1208

1 i R a h m e n 4 1 0 x 5 3 0  D IN  1208

1 R o s t  m it L ä n g s s tä b e n L  355 x  475 D IN  1209

1 R o s t  m it L ä n g s s tä b e n L  405 X  475 D IN  1209 G u ß e is e n

1 R o s t  m it L ä n g s s tä b e n L  405 x  525 D IN  1209

i R o s t m it Q u e r s tä b e n Q  3 5 5 x 4 7 5  D IN  1210

1 R o s t  m it Q u e r s tä b e n Q  4 0 5 x 4 7 5  D IN  1210
i
I i R o s t  m it Q u e r s tä b e n Q  405 X  525 D IN  1210 - ; : :

R a h m e n  n a c h  D IN  1208, R o s t  m it L ä n g s s tä b e n  n a c h  D IN  1209, R o s t  m it Q u e r s tä b e n  n a c h  D IN  1210 

S e p te m b e r  1925
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Erläuterungsbericht 
zum Normblattentwurf

DIN E 1057 — R in gziegel
A b m e s s u n g e n

D ie  K o p f b r e i t e  w urde m it 16 cm  
a ls M ittelm aß der am  m eisten gefertigten  
B re ite g e w ä h lt. S ie lä ß t  sich a u f gew öhn
lichen  S trangpressen  hersteilen  und ge
w äh rle iste t ein w irtsch a ftlich es V e ra r
beiten .

D ie H ö h e  der Ziegel ist 6,5 und 9 cm  
g roß  g ew ä h lt; der 9 cm  hohe Z ie g e l 'is t  
w irtsch a ftlich  am  gü n stigsten  (10 S ch ich 
te n  a u f 1  m H öhe), stö ß t aber in v ersch ie
denen G egenden D eu tsch lan d s w egen zu 
langsam en  T rockn en s a u f H erste llu n gs
sch w ierigkeiten .

D ie  L ä n g e  ist a u f den B au zieg el
m aßen v o n  25 und 12 cm  a u fge b a u t m it 
einer Zw ischenlän ge v o n  18 ,5 cm , w odurch 
eine W an d d ick en ab stu fu n g v o n  6,5 cm  
b e i 1  cm  F u g en d ick e  erm öglicht w ird.

B ei der E rm ittlu n g  der D u rch 
m esser erg ib t sich , daß  b e i rundem  nach 
oben kon isch auslaufen den  M auerw erk 
th eoretisch  f ü r  j e d e  S c h i c h t  v e r 
s c h ie d e n  g e f o r m t e  Z i e g e l  v e r w e n d e t  
w e r d e n  m ü s s e n . D ie  F orm  der Ziegel 
is t ab h ä n gig  v o n  der L än ge, der K o p f
b re ite  u nd von  dem  H albm esser des B a u 
w erks. D e r w irtsch a ftlich  unm ögliche 
Z u stan d  der v ielen  F orm en  kan n  nur 
du rch  Zugeständnisse in der B ild u n g der 
S toß fugen dicken  verm ieden w erden. Um  
die M au erw erksfestigkeit n ich t zu b eein 
flussen, w u rde a ls G renzw ert dieses 
Zugeständnisses 1  cm  festgesetzt. D ie  
D ick e  der S toß fugen  d a rf in keinem  
F a lle  2 cm  ü berschreiten  u nd n ich t g e 
rin ger a ls  1  cm  w erden.

W enn
a die L ä n ge  des Steines 
b  =  d ie  vord ere  K o p fb re ite  des Steines 
b j =='die h in tere  K o p fb re ite  des Steines 

R mi„ =  der k leinste  H albm esser, fü r  den 
der Z iegel noch verw en d et w erden 
k an n , w enn die S toßfugen breite  
v o rn  höchstens 2 cm  b etragen  d arf 
und h in ten  m indestens 1  cm  b e 
tragen  m uß,

Rnorm =  der w irk lich e  H albm esser des 
Ziegels,

K m*x =  der grö ß te  H albm esser, fü r  den 
der Z iegel verw en d et w erden kann, 
w enn die Stoß fugen breite  vorn  m in 
destens 1  cm  b etragen  m uß und 
h inten  höchstens 2 cm  b etragen  
d arf,

b ed eu tet, dann ergeben sich  au s fo l
genden G leichungen 1 —-3 die A n zah l der 
Z iegel in einer S ch ich t:

( 1)

(2)

(3)

_2 R m i n  H   2 ( R m i n  —  ä) JT
b + 2  -  , b H - 1

2  R n o rm  J t    2  ( R n o r m  —  a )  Jt

b -j- 1 — b[ -j- 1

2  R m a x  - I    2  (Rmax —  a l a

b +  1 b i +  2

a) bx =  — ?) _  x
■Knorm

ß) R n
. a (b  +  2) .
(b bj) -)-1

Y) R —  a  (b +  11l )  i ' -no rm —  , r ~  -—
b —  bx

6 ) R  —  a  (b  +  i lO) Rmax - ( b _ bi } — i

V o rsta n d sv o rla g e  N o c h  n ich t endgü ltig

Aufsatzfür Straßenabläufe mit S ch m a lro st
Rost mit Längsstäben K an a lisa tio n

Maße in mm

■rrrrr

/

-

J iff

B ei den R ostgrößen 3 5 5 x 4 7 5  
und 405 x  475 fällt die Quer

rippe fort

B ezeichnung eines R ostes  
L (mit L ängsstäben) Größe 

3 3 5 x 4 7 5  mm:
R ost L 3 5 5 x 4 7 5  DIN 1209

Größe
e><:f

d n P q r s u v z Für
Rahmen

Für
Straßen

ablauf

G ew icht 
des R ostes

kg
355x475 250 74 405 117,5 1443 32 32 33,5 95 360X480 400X520 56,5.
405 X  475 275 74 405 134 1806 30 31 35 105 410 X 480 450 X 520 70
405 X  525 275 65 212 '134 I860 30 31 35 105 410X530 450x570 72

Septem ber 1925 W erk sto ff: G ußeisen

V o rs ta n d sv o rla g e  N o ch  n ich t end g ü ltig

Aufsatzfür Straßenabläufe mit S ch m alrost
Rost mit Querstäben K a n a lisa tio n

DIN
1 2 1 0

Maße in mm

B ezeichnung eines R ostes 
Q (mit Querstäben) Größe 

4 0 5 x 5 2 5  mm :
R ost Q 405 x  525 D IN  1210

Größe 
e X  f

d n P q r u V z Für
Rahmen

Für
Straßen

ablauf

G ew icht 
des R ostes

kg

355 X  475 250 60 285 , 117,5 14-13 33 35 95 360 x  480 400x520 52
• 405 X  475 275 65 335 134 1866 33 35 105 410X 480 450 X  520 58 .

405 X  525 275 70 335 134 1866 30 32,5 105 4 1 0x530 450x570 64

Septem ber 1925 W erkstoff: G ußeisen
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1925 H EFT 25.

N o ch  n ich t e n d g ü ltig

Ringziegel
Bauw esen

D I N
E  1057 

Entwurf 1

M a ß e  in cm

- 1 2  —

B e z e ic h n u n g  e in e s  R in g z ie g e ls  m it 25 cm  L ä n g e , 
G r ö lje  2 u nd H ö h e  h rr  9 cm  

R  z  2502 x  9 D IN  1057

1) Ringziegel mit den unteren Breiten 15,61 cm, 15,99 cm und 16,00 cm 
werden nur auf Bestellung angefertigt

2) Ringziegel 1855 werden nur in geringem Lagerbestand gehalten

R in g z ie g e l  w e rd e n  a ls  V o ll-  u n d  L o c h z ie g e l  h e r g e s te llt  

M ai 1925

A ls  W an d d ick en  ergeben sich dan n:

Rmin — —  350 cm

R a
2 5 ( 1 6 + 2 )

(16 —  16) +  1
C.450 cm

O berer lich te r D urchm esser 0,60— 2,00 m 2,01— 3,50 m 3,51 
u. m e tr

W an d d ick e  des oberen A bsatzes 18,5 cm 25 cm 3 1,5  cm
,, ,, nächsten 25 „ 3 1,5  „ 38 ,,

31,5  ,, 38 „ 44,5 ,,
.. ,, ,, 38 ,, 44,5 „ 5 1  „
ii ii ii ii 44,5 ,, 5 1 „ 57,5 ,,
„ 5 1 „ 67,5 „ 64 „

B eim  V erg leich en  der so gebild eten  F orm en  so ll nachgew iesen  
w erden, daß in  bestim m ten  G renzzonen l l min u nd Rmax ein gu tes 
A npassen  an die R u n d un g des M auerw erks sta ttfin d e t, so daß  kein  
,,E ck en “  oder „F .in zieh en " e in tritt , w odu rch  d as g u te  A ussehen des 
M auerw erks gestört w ürde. D ie  B ogenhöhen fü r  R m i n .  R n o r m ,  R m a x

m üssen also verglich en  w erden. D e r Z en triw in k el a  =  — .

D ie  B ogen höhe s '== R  ^1 —  cos 

b  ist im  vorliegen den  F a lle  ste ts =  160 m m , 

der Z en triw in k el dem n ach a “  “ •

In  vorstehen de G leichungen d ie  je w eiligen  W erte  fü r  R min, 
R n o r m  und R m a .v eingesetzt, g ib t  fü r:

F o r m  I (12, 18,5 und 25 cm  la u ge  R in gzicgcl) 
b e i R max —  oo m m , s =  0,0 cm  

R n o r m  -  H 8 1 0  „  , S =  0,02 „
R min =  3300 ,, , s =  1,0 „

F o r m  II  (12, 18,5 und 25 cm  lan ge R in gziegcl) 
b e i Rmax =  3300 m m , s =  1,0 cm

R n o r m  = .  1860 , S =  1,7  „

Rmin =  1370 „  , s =  2,3 „

F o r m  I I I  (12, 18 ,5  und 25 cm  lange R ingziegel) 
bei R max =  1370 mm, s =  2,3 cm  

R n o r m  =  1030 „  , S =  3 ,1  „
R m i n  =  8 8 0  „  , S =  3,6 „

e
F o r m  I V  (12, 18,5 und 25 cm  lan ge R in gziegel) 

b e i R m a x  =  880 m m , s =? 3,6 cm
R n o r m  —  . t30 ,, , S.== 4,5 ,,
R m i n  =  660 „  , s =  4,9 „

F o r m  V  (nur fü r 18,5 cm  la n g e  R in gziegel)
b e i Rmax . =  660 m m , s =  4,9 cm

R n o r m  — 545 ,, , S =  6,0 ,,
R m i n  =  490 ,, , s =  6,5 ,,

U n terschied 0,02 cm  
0,98 „

U n terschied 0,7 cm  
0,6 „

U nterschied 0 , 8  cm  
0,6 „

U n terschied 0,9 cm  
0,4 ,.

U n terschied 1 ,1 cm  

0,5 „

D ie  V erw en d u n g der N orm al-M auerziegel ( 2 5 x 1 2 x 6 ,5 )  fü r 
die E rbau u n g v o n  Schornsteinen und E in steigsch äch ten  ist nur m öglich 
b is zu einem  k leinsten  äußeren  H albm esser v o n  3,5 m

25 (12 +  2)
(12 - 12) +  1

da der U n tersch ied  der F u gen d ick e  zw ischen außen  und innen höchstens 
1  cm  b etragen  d arf.

G eh t m an v o n  dem  größ ten  erforderlich en  D urch m esser aus, so 
ergib t sich  aus vorstehen der F orm el ß fü r  M auerziegel von rech teck iger 
F orm  m it gle ich er vord erer und h in terer K o p fb re ite  v o n  16  cm

d. h ., es können Schornsteine b is zu einem  äußeren  D urch m esser von  
9 m au s M auerziegeln von  rech teck iger F orm  v o n  25 cm  L ä n ge  und 
16  cm  B re ite  au sgefü h rt w erden, oder b e i Z iegeln  v o n  16  cm  b ra u ch t 
erst b e i einem  H albm esser von  m ehr a ls 450 cm  m it der B ild u n g  v o n  
R in gziegclform en  begonnen werden.

G eh t m an von dem  k leinsten  fü r 25 cm  lan ge R in g zie g c l er
forderlichen R a d iu s aus, so ergeben sich die a u f D IN  E  1057 festge
legten  Form en, die von  einem  kleinsten  H albm esser Rmin =  66 cm  
b is zu einem  größ ten  H albm esser R max =  oo ausreich en .

F ü r  die R in gziege l v o n  18 ,5  cm  L ä n ge  ergib t sich  ein  k le in ster 
H albm esser R ,„ in =  49 cm  b ei einem  größ ten  H albm esser R m,x  =  pc, 

F ü r  die R in gziege l von  12  cm  L ä n ge  ergeben sich dieselben 
H albm esser w ie  bei den Ziegeln  von  25 cm  L än ge, w o bei das Zu
gestän dn is fü r  den U n terschied der F u gen d ick en  zw ischen außen  
iind innen v o n  1  cm  auch fü r  d ie  18 ,5 u nd 12 cm  lan gen  Z iegel in  
A n sp ru ch  genom m en w ird.

D e r U n tersch ied  der B ogen höhe des N orm alhalbm essers gegen 
über derjen igen  der H albm esser in  den G renzzonen b e trä g t also im  
H ö ch stfä lle  (Form  Y :  s fü r Rmax gegen üb er s fü r  Rnorm) 1 ,1  cm . D er 
U n terschied ist also so gerin g, daß  eine B eein trä ch tig u n g  des guten  
Aussehens selbst bei b ester V erb len d stc in au sfü h ru n g n ich t ein- 
treten  kann.

D ie R in gziegclform en  entsprechen also in  b ezu g a u f F orm gebu n g 
in jed er H in sich t den aus. der P ra x is  zu stellenden A n forderun gen.

D i e  L o c h u n g  d e r  R i n g z i e g e l
U m  genügenden G arb ran d  besonders der 9 cm  hohen Z iegel zu 

gew ährleisten , sind diese m öglichst a ls L och ziegel (L och rich tu n g 
sen krech t zu r Lagerfuge) herzustellen . D e r V o rte il der L ochu ng b este h t 
in  besserer H and habu ng der großen F o rm a te  und F ra ch tk o sten - 
ersparnis. D ie  A n zah l und G röße der L ö ch er m uß sich a u f die 
ersten G esich tsp u n k te  besch ränken , die F e stig k e it der Z iegel d a rf 
n ich t leiden, und ein  erh eb lich er M ehraufw and an M ateria l zum  
A usfü llen  der L ö ch er und an  A rb eitsze it m uß verm ieden  w erden.

B e z e i c h n u n g  u n d  K e n n t l i c h m a c h u n g  d e r  Z ie g e l .

U m  b ei B este llu n gen  V erw echslun gen  auszusch ließen , werden 
L ä n ge  und Form  der R in gziege l in  der gek ü rzten  B ezeich n u n g m it a u f
gefü h rt. D ie  L ä n ge  ist in  m m  angegeben , die an geh än gte  Z ah l ken n 
zeich n et die gew ü n schte  F orm . B eisp iel: R in gziege l m it 250 m m  L än ge 
F orm  3. R z  2503.

F ern er em p fieh lt es sich, um  auf der Z iegele i und der B au ste lle  
d ie  F orm  der Z iegel so fo rt zu erkennen, diese b e i der H erste llu n g an  der 
hinteren  K o p fseite  d era rt m it entsprechenden K erb u n gen  zu versehen, 
daß d ie  F orm en  jed er L ä n ge  eine der Form enn u m m er entsprechende 
A n zah l E in kerb un gen  erh alten . F o rm  I also 1, F o rm  I I  also 2, F o rm  I I I  
also 3, F orm  I V  also 4, F orm  V  also 5 E in kerb un gen .


