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REISEEINDRUCKE AUS DEM AMERIKANISCHEN EISENBAUI).
Von Oberingénieur Schellewald, Dortmund.

In Deutschland herrscht vielfach noch mehr oder weniger
die Ansicht, der deutsche Eisenbau sei dem amerikanischen
in mancher Hinsicht Uberlegen, und zwar nicht nur in der
Gute der Ausfiuhrung, sondern auch in der konstruktiven
Durchbildung. Dies ist friher fraglos der Fall gewesen, trifft
aber heute nicht mehr zu. Auf der Pariser Weltausstellung
im Jahre 1900 hatte ein amerikanisches Eisenbauwerk, soweit
erinnerlich, war es die Firma Millikens Brothers, die Plane
der Eisenkonstruktionen eines Hochhauses und gleichzeitig
Musterstiicke von Trégeranschlissen, Stiitzenquerschnitten usw.
ausgestellt. Die Teile waren derartig roh und unsauber aus-
gefuhrt, daB sie unseren Ansprichen in keiner Weise gentgen
konnteli. Die Bauten, die aber in diesem Jahre wéahrend
einer Studienreise besichtigt wurden, konnten der Kritik stand-
halten; ohne Zweifel sind die Anforderungen, die heute in
Amerika an die Sauberkeit und Genauigkeit der Arbeit ge-
stellt werden, ganz andere, als sie die in Paris ausgestellten
Musterstiicke vermuten lassen muBten.

Der amerikanische Eisenbau hat sich aus den gegebenen
Verhdltnissen heraus in mancher Hinsicht in anderer Richtung
entwickeln miuissen als der deutsche oder, richtiger gesagt,
der europaische; die Ursachen, die hierzu beigetragen haben,
sind verschiedenartiger Natur. Der zu deckende Bedarf an
Bricken und Hochbauten ist ein Vielfaches des unsrigen;
der Umfang der einzelnen Bauwerke erreicht eine GroRe, die
uns fast fremdartig anmuten muB. Der Eisenbau wurde auf
den Weg der Massenfabrikation gefuhrt, der unwillkirlich
Ruckwirkungen auf die Einzelanfertigung ausubt. Ferner
sind die Anschauungen der amerikanischen Ingenieure uber
die Zulassigkeit des Lochens, weiter die HOohe der Lohne in
der Werkstatt und vor allem auf der Baustelle bei der Ent-
wicklung der amerikanischen Eisenbautechnik von ausschlag-
gebendem EinfluR gewesen.

Der Verbrauch an Konstruktionseisen in den Vereinigten
Staaten betragt 8,1 Millionen Tonnen im Jahr; aber auch ohne
Kenntnis dieser Zahl erhélt man bei der Reise durch das Land
einen Begriff von dem ungeheuren Bedarf an Eisenkonstruk-

tionen. Meilenweit durchziehen Hochbahnen die Stadte
New York, Brooklyn, Philadelphia, Chicago und deren Vor-
orte. Von einem Standort in Pittsburgh aus waren acht groRe

Eisenbahn- und Strafenbricken Uber dem Ohio und seinen
beiden Ursprungsflissen, dem Monogohela und dem Alleghany,
zu erblicken; vier Briucken in dieser Stadt werden in den
nédchsten Jahren durch neue, schwerere ersetzt, da sie den ge-
wachsenen Ansprichen des Verkehrs nicht mehr gentgen.
Bei der Fahrtvon Pittsburgh nach Chicago auf der Ohio-Bal-
timore-Bahn erblickt man Dutzende von Straenuberfihrungen,
alle in gleicher GréRe und Ausfihrung. In Chicago liegt Gber
dem Chicago- und dem CalumetfluR eine Klappbricke neben
der anderen. Man sieht alle nur erdenklichen Systeme von
Haupttrdgern; die Auswahl ist eine erheblich gréBere als bei
uns. Gerbertrdger h&lt man im Gegensatz zu unseren An-
schauungen erst bei einer Stitzweite der eingehéngten Tréager
von 60 m fir wirtschaftlich.

Noch gréBer als der Bedarf an Briucken ist derjenige an
Hochbauten, vor allem an Hochhausern; im Frihjahr dieses
Jahres herrschte in New York eine geradezu fieberhafte Tatig-

) Nach einem auf der Hauptversammlung des Deutschen Eisenbau-
Verbandes in Karlsruhe i. B. am 27. Oktober 1925 gehaltenen Vortrag.
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keit bei dem Bau von Hochhéausern. In der Regel besitzen
die neuen Hochhé&auser 18 —22 Stockwerke; Bauten wie das
Woolwortligebdude mit 56 Geschossen bilden eine Ausnahme.
Welche Gewichte hier in Frage kommen, geht aus den nach-
folgenden Angaben hervor. Ein Geschaftshaus an der 33.
StraBe in New York von etwa 2500 m2 Grundflache und 18
Stockwerken enthalt an Eisenkonstruktion 6300 t (die Tonne
zu 1000 kg); die Konstruktion des Telephonhauses, ebenfalls
in New York, das in diesem Jahre vollendet wird, wog 23 000 t,
diejenige des Equitablehauses am unteren Broadway in
New York, des umfangreichsten bisher errichteten Gebdaudes,
in dem 20 000 Angestellte arbeiten, 32 000 t. Die Hochhauser
sind keineswegs nur in den ganz groBen Stadten, wie New
York, Philadelphia, Pittsburgh, Chicago usw., zu finden, auch
in Orten wie Detroit, Bufallo usw. beginnen sie sich einzu-
burgern. In neuerer Zeit werden nicht nur die Geschafts-
hauser als Hochhé&user errichtet, man beginnt in New York
auch Wohnhéauser als solche zu bauen. An der Riverside-drive,
einer der vornehmsten StraBen New Yorks, die sich am Hudson
entlang zieht, findet man zahlreiche vornehme Mietsh&user
mit 14 Geschossen und mehr. Auch die Universitat in Pitts-
burgh, mit echt amerikanischem Stolz als our cathedral of
learning bezeichnet, wird als Hochhaus mit 54 Stockwerken
errichtet. Man hat ein Hochhaus gewahlt, um den Verkehr
in der Universitdt zu erleichtern. Die Wege sind bei der ge-
wéahlten Bauart offensichtlich viel kleiner als die bei der Ver-
teilung der gleichen R&ume nach europdischer Bauweise in
einer gréReren Anzahl vier- oder flunfgeschossiger Gebaude
sich ergebenden. Das Universitatsgebdude wird durch seine
baukunstlerische Bedeutung alle bis jetzt ausgefuhrten Iloch-
hauser weit Uberragen; der Stein gibt dem Streben des Menschen
nach hohen geistigen Zielen einen machtvollen Ausdruck. Be-
zeichnend fur die Denkart des Amerikaners ist die Tatsache,
dalR das Geb&dude aus Spenden der Bevdlkerung errichtet wird.

Es durfte fur den Eisenbau von Interesse sein, daR der
Eisenbeton bei Bauwerken bis zu 14 Geschossen dem Eisenbau
gegenlber wettbewerbsfahig ist.

Gewaltig ist naturgemd&R der Bedarf an Eisenkonstruk-
tionen in der gesamten Industrie; nur im Bergbau ist der Ver-

brauch, soweit beobachtet werden konnte, in Amerika ge-
ringer als bei uns. Die gewaltigen Hlttenanlagen in Youngtown
und Gary, die groBen Lokomotiv-, Waggon- und Maschinen-

fabriken in den Industriezentren, wie Philadelphia, Pittsburgh
und Chicago, die groRen Olraffinerien der Standard Oel-Com-
pagnie und der Sinclair Oel-Gesellschaft geben ein anschau-
liches Bild von der GrofRe des amerikanischen Bedarfs. Es
hat den Anschein, daR die Werkstattbauten in Deutschland
im allgemeinen gerdumiger sind als in den Vereinigten Staaten,
und daB im grofen und ganzen unsere Stltzenentfernungen
groRere sind als in Amerika. Auffallend ist, dall die. Dach-
konstruktionen hé&aufig selbst bei neueren Bauten verwickelt
ausgebildet sind und die Einfachheit in ihrem konstruktiven
Aufbau vermissen lassen, die man an anderer Stelle bei der
Durchbildung der Eisenkonstruktionen findet.

Das Streben, mdéglichst vieleTeile einesBauwerks in gleicher
Konstruktion herzustellen, ist jedoch unverkennbar, so dafl von
einer Massenfabrikation gesprochen werden mufR.

Die Werkstattlohne sind in Amerika wesentlich hoher
als bei uns; sie sind am hochsten in New York. Hier werden
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Stundenléhne von 65— 75 Cents gezahlt. Nach dem Westen
zu sinken die Ldhne, sie betragen in Pittsburgh und Chicago
etwa 10 Cents je Stunde weniger; sie belaufen sich also auf
das Drei- bis Vierfache unserer Léhne. Die Arbeitszeit betragt
durchschnittlich 9% Stunden taglich; Vorschriften Uber die
zuldssige Dauer der Arbeitszeit bestehen in Amerika nicht,
man richtet sich nach~dem vorliegenden Auftragsbestand und
begegnet bei der Festsetzung der Zahl der Arbeitsstunden bei
den Belegschaften keinen Schwierigkeiten. Die Entlohnungs-
arten sind recht verschieden; vielfach wird im Lohn gearbeitet,
teilweise werden Pramien bei der Uberschreitung bestimmter
Leistungen vergltet, teilweise fallen die Pramien nur an die
Vorarbeiter oder Meister. Die Akkordarbeit ist in den Werk-
statten wenig ublich.

Ganz auBergewdhnlich hoch ist die Bezahlung der Montage-
arbeiter; sie erhalten einen Stundenlohn von 1,50 $ je Stunde;
die Vorarbeiter werden mit 1,75 § entlohnt. Die Montagearbeiter
sind sehr straff organisiert; sie haben diese L6hne bei einem
viele Monate dauernden Streik durchgedruckt. Bei der starken
Bautatigkeit, die in New York herrschte, wurden diese Ldhne
noch vielfach um 25 Cents je Stunde Uberschritten; die Ar-
beitszeit auf den Baustellen betrdgt durchgangig acht Stunden
je Tag.

Es kann nun nicht uberraschen, daB die Leistungen der
einzelnen amerikanischen Werkstatten diejenigen unserer
Werke um ein Vielfaches Ulberragen. Die American Bridge
Company erzeugt in ihrem Werk in Ambridge bei Pittsburgh
monatlich 15 000 t, das Werk der gleichen Gesellschaft in
Gary im gleichen Zeitraum 10 000 t. Die Hay Foundry and
Iron Works in Newark in New Jersey, die nur Konstruktionen
fur Hochhauser ausfuhren, liefern monatlich etwa 6000 t,
die Pittsburgh Bridge and Iron Works in Rochester — ein
alteres kleines Werk — stellen monatlich 3000 t her; Mec.
Clintic, Marshall & Co. in Leetsdale bei Pittsburgh erzeugen
monatlich 8000 t. Viele Werke liefern auBer Eisenkonstruk-
tionen auch Olbehalter. Das gréoRte Werk fir reine Blech-
arbeiten, die Riter, Conley Construction Comp, in Leetsdale
bei Pittsburgh, ist in der Lage, monatlich 12 000 t Olbehélter
oder 7000 t Rohrleitungen, Kessel fir Olwagen usw. zu liefern.
Von welchem Umfange die dem Werk Gbertragenen Lieferungen
sind, erhellt aus der Tatsache, daB ein Auftrag 760 gleiche
Behéalter fir Kesselwagen umfaRte.

Die technischen Biros der amerikanischen
werkstatten sind im allgemeinen nicht so umfangreich
bei uns, da sie sich vorwiegend nur mit der Herstellung der
W erkstattzeichnungen befassen; Entwirfe und statische Be-
rechnungen werden, wie bekannt, durch Zivilingenieure be-
arbeitet; nur wenige grofe Werke weichen von diesen Ge-
pflogenheiten ab. Die Arbeitskréfte der grofRen technischen
Bliros werden in Gruppenfihrer, Checker und Konstrukteure
eingeteilt. Die Checker Uberprifen die samtlichen Zeichnungen
auf richtige MaRe, die Ubereinstimmung der Anschliisse usw.;
sie haften fur alle Fehler, sie tragen auch Sorge, dafl die Aus-
fuhrung mit den in der Werkstatt vorhandenen Maschinen
und Einrichtungen unter geringstem Kostenaufwand erfolgen
kann. Die Werkstatt ibt auf das technische BUro einen weit-
gehenden EinfluB dahin aus, dall die Konstruktionseinzel-
heiten unter dem Gesichtspunkt einfacher und billiger Her-
stellung durchgebildet werden. Entsprechen die Zeichnungen
dieser Forderung nicht, so werden sie von der Werkstatt an
das T. B. zurickgegeben. Auf klare und deutliche zeichnerische
Darstellung, die jeden Irrtum und jede Nachfrage ausschlief3t,
wird aulerordentlicher Wert gelegt. Alle Zeichnungen erhalten
eine handliche GroéBe. Strenge Vorschriften regeln die Art
der Darstellung auf den Zeichnungen sowie die Materialbe-
stellung. Man tragt Sorge, dalR die zeichnerische Arbeit auf
das aullerste MalR beschrankt wird; jeder Uberflissige Strich
ist verpont. Besondere Aufmerksamkeit wird darauf ver-
wendet, gleichartige Lochbilder zu erzielen, um die Zahl der
anzufertigenden Schablonen niedrig zu halten; man sieht es
als einen Gewinn an, wenn Teile der Schablone fir ein gro-
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RBeres Arbeitsstick bei der Bearbeitung anderer kleinerer
Arbeitsstliicke benutzt werden kénnen. Man scheut sich nicht,
um dieses Ziel zu erreichen, einige Niete mehr anzuordnen
als mit Rucksicht auf die anzuschlieRenden Kréafte notwendig
sind. Haufig wiederkehrende Anschlisse werden normalisiert.
Die Vereinfachung und Vereinheitlichung der konstruktiven
Durchbildung wiirde Undurchfuhrbar, wenn nicht die. Be-
steller eine weitgehende Ricksichtnahme UUbten wund ihre
Sonderwinsche, denen man in Deutschland so haufig begegnet,
zurtckstellen wdarden.

Recht eigenartig und beachtenswert ist die Gehaltsfest-
setzung fur die Ingenieure auf dem technischen Biro der
American Bridge Company in Gary. Die Eigenschaften,
Fahigkeiten und Kenntnisse werden in der Weise nach Punkten
bewertet, dal die Hochstzahl 100 betragt; diese Zahl ent-
spricht dem Hochstgehalt der betreffenden Gruppe. Die
Hoéchstzahl der Punkte betrégt beispielsweise bei den Gruppen-
fiuhrern fir die theoretische Ausbildung io, far FleiR io, fir
Erfahrungen im Konstruieren 20, fur Urteilsfahigkeit, Initiative
usw. 30. Bei einer Punktzahl von 90 — 100 betrédgt das Monats-
gehalt der Gruppenfihrer 300—310 $, bei 80—90 Punkten
290 —300 S usf. Das Monatsgehalt der Checker belauft sich
auf 210 — 260 $, dasjenige der Konstrukteure auf 125—215 $.
Statiker werden nach Leistung bezahlt; man verlangt von
ihnen auBer ihrer theoretischen Schulung eine ausreichende
Vorbildung in der Werkstatt und auf dem Konstruktions-
bliro. Das Werk besitzt eine eigene Schule zur Ausbildung
der Konstrukteure.

Die Lange der den Werkstatten von den Hduttenwerken
gelieferten Profilstdbe Uberschreitet die bei uns ubliche teil-
weise recht erheblich; so liefert die Carnegie Steel Company
Winkeleisen von 8 Zoll Schenkelbrcitc bis 36 m, solche von
6 Zoll Schenkelbreite von 24— 29 m je nach der Starke, I-Trager
von 12 bis 24 Zoll Hohe bis 22,5 m, ebenso V-Eisen von 12
bis 15 Zoll Hohe in der gleichen Ladnge. Das Material ist sehr
sauber gerichtet; soweit beobachtet werden konnte, sind die
amerikanischen Hiuttenwerke den wunsrigen bezuglich der
exakten Ausfihrung der Walz- und Richtarbeit Uberlegen.
Wie versichert wurde, kennt man in Amerika die Schwierig-
keiten bei der Materialbeschaffung, mit denen die deutschen
Werke dauernd zu kdmpfen haben, nicht. Die Lieferungen er-
folgen schnell. Als Beispiel sei angefihrt, daf das Werk in
Gary nachmittags 3y2 Uhr eine Bestellung auf 10 groRe OlI-
behé&lter von je 170 t Gewicht erhielt; die erste Materialbe-
stellung wurde am gleichen Tage telephonisch beim Blech-
walzwerk aufgegeben, die Walzung der Bleche begann in der
Nacht, die Verladung am darauffolgenden Morgen, mittags
liefen die ersten Waggons in der W erkstatt ein; ehe 24 Stunden
seit der Bestellung verflossen waren, wurde die Bearbeitung
in Angriff genommen, 14 Tage nach Eingang der Bestellung
wurden die beiden ersten Behalter abgeliefert.

Die Werkstattstechnik in Amerika zeigt gegenuber der
unsrigen manche einschneidenden Unterschiede; die haupt-
sdachlichsten sind die Verwendung von Holzschablonen, die
Lage der Kranbahnen senkrecht zu dem Wege, den das Material
durch die Werkstatt nimmt, die Herstellung der Lécher durch
Stanzen, die Art des Zusammenbaues, der im Regelfdlle nur
soweit durchgefihrt wird, wie es die Lademadglichkeit der ein-
zelnen Bauglieder verlangt, die Ausfuhrung der Nietung auf
besonderen Nietplatzen und die scharfe Prifung der fertigen
Teile und namentlich deren Anschlisse vor dem Anstrich
und der Verladung.

Die Bearbeitung der Profile erfolgt durchgéngig bei lan-
geren Stdben nach Holzschablonen, bei kurzen Stadben und
Knotenblechen, Futtersticken und dergleichen nach Papp-
schablonen. Die Holzschablonen bestehen aus schmalen Latten,
auf welchen die Lochteilungen eingerissen werden. Nach
diesen Schablonen werden die Anschldge an den Lochwerken
eingestellt; stellenweise werden die Locher durch eingeschlagene
kurze kopflose Stifte, die etwa 10 mm aus der Holzlatte hervor-
stehen, gekennzeichnet. Diese Schablonen werden in der
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Weise verwendet, dal die Stifte als Anschldge beim Lochen
dienen. Zickzackteilungen werden auf einem RiB angebracht;
die Locher der einen Nietreihe werden dabei durch Kreise,
die des zweiten Nietrisses durch Kreuze gekennzeichnet. Die
Holzlatten werden nach Gebrauch abgehobelt und von neuem
verwendet. Die Pappschablonen fir AnschluBwinkel usw.
sind ein getreues Abbild der Arbeitssticke. Die Scliablonen-
machcr besitzen eine ganz erstaunliche Geschicklichkeit und
Schnelligkeit bei ihrer Arbeit, ihre Leistungen sind fabelhaft;
ihre Zahl ist. daher im Vergleich mit der Gesamtbelegschaft
verhaltnismafig gering; ein Werk, dessen Arbeiterzahl 185
ebetrug, beschéftigte nur vier Schablonenmacher. Diese ge-
ringe Zahl ist naturgemaBR zum grofRen Teil dadurch begrindet,
dall die Einzelheiten der Konstruktionen in weitgehendem
MaRe vereinheitlicht sind. Das bei uns ubliche Ankdrnen
jedes einzelnen Werkstickes ist in Amerika unbekannt; nur
in Sonderfallen greift man zum AnreiBen der Bearbeitung auf
dem Werkstick.

Die GrundriBanordnung der amerikanischen Werkstatten
ist unter dem Gesichtswinkel durchgebildet, den Weg des Ma-
terials auf ein MindestmalR zu beschranken. Die neueren Werke
zeigen ein gleiches Geprage. Das ankommende Material wird
im Freien unter nebeneinanderliegenden Kranbahnen gelagert,
deren Anzahl in Ambridge nicht weniger als funf betrug.
Vom Lagerplatz wird das Material auf kraftigen Schmal-
spurgleisen mittels hochradriger Wagen in die Werkstatt be-
fordert; die Forderwagen wurden in Ambridge durch Ford’sche
Zugmaschinen bewegt. Die Kranbahnen in der Werkstatt
laufen gleichgerichtet mit den Lagerkranbahnen senkrecht
zum Wege des Materials, die Stutzweite der Krane entspricht
etwa der GroRtldange der Profilstdbe, sie besitzen meistens
zwei Hubwerke, die eine Traverse mit zwei Anschlagstellen
tragen. Vielfach sind als Traversen I-Eisen verwendet, auf
deren unteren Flanschen die beiden Gehédnge, an denen die
Ketten befestigt sind, von Hand bewegt werden kdnnen;
die Krane Uber den Zulagen und den Nietplatzen besitzen
uns nur einen Lasthaken. PreRlufthebezeuge werden
selten verwendet. Die Krane nehmen da& Material von den
Transportwagen und legen es auf die Zulagen an den Ma-
schinen; durch Rollgdnge ist Sorge getragen, daf die einzelnen
Stdbe an den Maschinen leicht von Hand verschoben werden
kénnen. L&uft das Material nicht bei dem Verarbeitungsgang
von einer Maschine zur anderen, was nach Madglichkeit an-
gestrebt wird, so bringt der Kran es zum Transportgleise
zurick;, auf diesem wandert es weiter in das nachste Kran-
feld, um hier einem weiteren Bearbeitungsgang unterzogen
zu werden. Im grofRen und ganzen verfolgt es einen Zickzack-
weg. Die Herstellung der Lécher erfolgt auch bei Bricken
fast ausschlieflich durch Stanzen. Nach einer Mitteilung von
Herrn Dr. Lindenthal sind nur bei zwei von ihm erbauten
Bricken die Locher gebohrt worden. Bei dieser ublichen Be-
arbeitungsweise kann es nicht dberraschen, daBR die ameri-
kanischen Bohrmaschinen den unsrigen weit unterlegen sind.
Sie sind schwer und unhandlich und besitzen selbst bei elek-
trischem Einzelantrieb noch Riementriebe. Im Gegensatz
hierzu sind die amerikanischen Lochmaschinen zu hdchster
Vollendung entwickelt. lhre Bauart ist durchgédngig auBer-
ordentlich kréaftig. Man findet Einfach-, Mehrfach- und Viel-
fachlochstanzen, letztere zur Aufnahme bis zu 24 Stempeln
ausgestattet. Das grofite Interesse beanspruchen die Vielfach-
lochstanzen; sie sind mit einem Schleppwagen ausgerustet,
der die Werkstiicke mittels Spannvorrichtung erfat und unter
den Lochstempeln durchzieht. Die Lochteilung wird durch
die Anschlége, welche die Stellung des Schleppwagens wahrend
des Stanzvorganges regeln, festgelegt. Die Anschldge werden
in einer Doppelleiste nach den Holzschablonen eingestellt;
vielfach dienen die in die Holzschablonen eingeschlagenen
Stifte als Anschlage. Es finden sich die verschiedenartigsten
Konstruktionen im Gebrauch; die vollkommenste Maschine
arbeitete vollstdndig selbsttatig durch elektrische Steuerung
derartig, daf nach der vollendeten Stanzung der Schlepp-

wie bei
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der durch einen Elektromotor bewegt wird, von der

wagen,
Stanze aus in Bewegung gesetzt wird. Sobald ein an ihm
angebrachter Kontakt den nachsten Anschlag der Schablone
beruhrt, wird der Wagen festgestellt und die Stanze vom

Wagen aus eingerickt. Nach erfolgter Stanzung wird der
Schleppwagen wieder in Bewegung gesetzt usf. Die Stanze
macht 20 Hube in der Minute, stellt also bei gleichzeitiger
Verarbeitung von acht Winkeln 160 Loch in der Minute her.
Wéahrend des Stanzens werden die Winkel selbsttatig gegen
die Matrize gepreflt; auf diese Weise wird der richtige l.och-
abstand von der Winkelkantc gesichert. Der Umbau einer
Stanze beansprucht etwa eine Stunde. Werden Bleche ge-
stanzt, so ist es moglich, durch Schaltung der Stempel mittels
Dricksticke die verschiedenartigsten Lochbilder zu erzielen.
Die Durchschnittsleistung einer derartigen Stanze belauft
sich auf 30000 Loch in gZ, Stunden. Die Abweichung in
der Lochentfernung betrédgt bei dieser selbsttatigen Maschine
gegenliber den MaBen der Schablone héchstens 0,8 mm. Der
Geschicklichkeit der Locher mufR das hochste Lob gezollt
werden; an Einzelstanzen von 40 und 45 Huben in der Minute
nutzten sie bei der Verarbeitung von kurzen Winkeleisen und
handlichen Knotenblechen jeden Hub der Maschine aus. Die
Leute erreichten Leistungen von 7000 Loch in einer Schicht;
eine Gruppe von zwei Leuten erreichte beim Lochen schwerer
T-Tréager, die fur Stiutzen bestimmt waren, mittels einer Vier-
fachlochstanze 4000 Loch in der Schicht.

Das Ablangen der Winkeleisen, das Schneiden der Bleche
erfolgt in gleicher Weise wie bei uns. Zum Ausklinken der
Trager benutzt man Ausklinkmaschinen, dhnlicher Bauart wie
die der unsrigen; sie sind zum groéften Teil zum gleichzeitigen
Bearbeiten zweier Flanschen eingerichtet.

Der Zusammenbau vollzieht sich in den amerikanischen
W erkstétten in anderer Form und wesentlich schneller als bei
uns; wahrend in Deutschland der gréRBte Teil der Grundflache
der Werkstatten durch die Zulagen in Anspruch genommen
wird, sind die von ihr in Amerika beanspruchten Fldchen von
auffallend geringem Umfange. Man baut die Bauteile durch-
gédngig nur soweit zusammen als es die Lademaoglichkeit zu-
lakt; aufden Zulagen wird nur in Einzelfallen genietet, ndtigen-
falls werden einzelne Teile vorgenietet und zum weiteren Zu-
sammenbau wieder zur Zulage zurickgebracht. So werden
beispielsweise die Gurtwinkel von Blechtragern mit den Gurt-
platten zusammengebaut und genietet. Alsdann werden diese
Gurtungen wieder zur Zulage geschafft, an die Stehbleche
gebaut, die StoBlaschen der letzteren und die Aussteifungs-
winkel angebracht. Sodann wandert der Trager zur Nietma-
schine zurick, um fertig vernietet zu werden. Das Nieten
erfolgt durch mit PreBluft oder PreBwasser betédtigte Niet-
maschinen. Einzelne Werke bewegen die Nietmaschinen, die
an einem Kran aufgehdngt sind; die meisten besitzen fest-
stehende Nietmaschinen, die zum Teil in der Hohe verstell-
bar sind, und bewegen das Werkstick. Die Leistungen der
Nietkolonnen sind sehr hoch; die Durchschnittsleistung wurde
allgemein zu 1800—2000 Stuck je Schicht angegeben, die
Hochstleistung zu 2500 Stick im gleichen Zeitraum. Revolver-
nietung wird nur wenig angewandt. Das Erhitzen der Niete
erfolgt bei Nietmaschinen ausschlieBlich in mit Gas oder Kohle
geheizten Flammdfen, bei der Revolvernietung sehr haufig
mittels elektrischer Nieterhitzer, die durchgangig mit sechs
Warmstellen versehen sind und keine Kihlung der Elektroden
besitzen.

Die Locher bei Brucken werden bei Durchmessern von
% Zoll aufwarts aufgerieben, jedoch bei aufzureibenden Léchern
ist der Durchmesser des gestanzten Loches 1/gZoll kleiner als
der des aufgeriebenen Loches, bei einem Fertigmal von H/g Zoll
ist der Unterschied % Zoll. Die Nietschafte sind im ersteren
Falle um 1/16, im letzteren Falle um 3/16 Zoll kleiner als die
Lochdurchmesser. Das Aufreiben erfolgt nur in Sonderféllen
mit den bei uns ublichen elektrisch oder durch Druckluft
angetriebenen Handapparaten. Im allgemeinen werden die
aufzureibenden Werksticke unter kraftige Portale, an denen

84*
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sechs bis acht Radialbohrmaschinen angeordnet sind, gebracht
und mittels dieser bearbeitet. In Gary und Ambridge werden
die AnschluBlécher von Brickenquertragern mittels wagerecht
arbeitender Bohrmaschinen am fertigen Tréger gebohrt. Die
genaue Lage der Ldcher wird durch Bohrschablonen mit ge-
héarteten Bohrbichsen gesichert.

Flachen, die groRe Driucke ubertragen, werden am fer-
tigen Stick sauber auf groBen Schlittenstirnradfrasmaschinen,
die Messerkdopfe bis zu 1,8 m Durchmesser besitzen, bearbeitet.
In einem Werk waren zwei derartige Maschinen einander
gegenuber so aufgestellt, daB ihr Abstand verdndert werden
konnte; auf ihnen wurden Stutzen fur Hochhéduser auf beiden
Enden gleichzeitig gefrast. Auf diese Weise erhielten Stitzen,
die in gleichen Geschossen verwendet wurden, absolut gleiche
Léange.

Haupttrager von Fachwerkbricken werden nur auf
besonderen Wunsch des Bestellers in ahnlicher Weise wie
bei uns vollstdéndig zusammengebaut. Dieser Zusammenbau,
assembling genannt, wéhrend man beim ublichen Zusammenbau
von fitting spricht, geschieht im Freien; die Ldcher in den
StéRen und Anschlissen werden durch transportable Radial-
bohrmaschinen aufgerieben.

Samtliche Bauteile werden vor dem Anstrich an Hand
der Zeichnungen eingehend auf alle Einzelheiten scharf ge-
pruft, namentlich die Anschlusse. Felder, die zu Nacharbeiten
auf der Baustelle fuhren, sind, wie wiederholt versichert wurde,
sehr selten.

Fast alle Werke besitzen ausgedehnte, von Kranbahnen
Uberspannte Platze zum Lagern der fertigen Bauteile, welche
als Puffer zwischen Werkstatt und Baustelle dienen. Diese
Kranbahnen laufen parallel zu denen des Lagerplatzes fiur das
ankommende Material und denen der Werkstatt.

Die Hilfsmittel zur Bedienung der Bearbeitungsmaschinen
sowie die an den Maschinen vorhandenen Einrichtungen zur
Befestigung der Werkzeuge sind in den amerikanischen Werk-
stdtten ganz hervorragend durchgebijdet. Man scheut keine
Ausgabe, um den Arbeiter von schwerer korperlicher Arbeit
zu entlasten und versucht auf jede Weise, durch Erleichterung
seiner Handgriffe seine Leistungsfahigkeit zu heben.

Das Verhaltnis des amerikanischen Arbeiters zu seinen
Vorgesetzten ist im scharfen Gegensatz zu unseren Verhalt-
nissen ein durchaus kameradschaftliches, ohne daR dabei die
Disziplin im Betriebe in irgend einer Weise leidet. Es ist tblich,
dalR man den Arbeitern, von denen man beim Besuch der
W erkstatten eine Auskunft erfragen will, vorgestellt wird.
Das offene, von jeder Befangenheit oder Unterwurfigkeit freie
Benehmen des Arbeiters, das deutlich sein SelbstbewuRtsein
in bester Form zum Ausdruck bringt, lernt man bald schétzen
und anerkennen. Gearbeitet wurde durchgéangig sehr fleiBig,
ohne daf man den Eindruck hatte, es herrsche Zwang und
Antreiben.

Die Aufstellung der Eisenkonstruktionen erfolgt nicht
nur durch die Eisenbauwerke selbst, sondern auch durch Unter-
nehmungen, die sich lediglich mit dem Montieren befassen.
Die Ausrustungen der Baustellen sind durchgéngig vorzuglich;
wie weit die Amerikaner hier gehen, zeigt die Tatsache, daB
die Overland Construction Co. in Chicago, das groRte Mon-
tageunternehmen, einen fahrbaren, regelspurigen Dampf-
drehkran von 90 t Tragfahigkeit zum Einlegen von Briucken
besitzt. Die Montagezeiten sind erstaunlich kurz. FdUr die
Aufstellung der oben erwadahnten Eisenkonstruktion eines Hoch-
hauses von 6300 t Gewicht war ein Zeitraum von 8 Wochen
angesetzt; funf Wochen nach dem Beginn der Arbeiten war
man beim Aufstellen des finfzehnten und sechzehnten Ge-
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schosses; dabei ist zu bericksichtigen, daf alle Anschlisse
im Umkreis von 75 cm um jede Stiitze genietet wurden. Die
Decke Uber dem Keller und die drei folgenden Decken waren
zu diesem Zeitpunkt betoniert und ausgeschalt, zwei weitere
Decken standen in der Schalung, die Leitungen fiUr Licht,
Wasser und Heizung waren in den untersten Geschossen be-
reits verlegt usw.

Die eisernen Bdume der Montagekrédne sind sehr schlank,
das Gitterwerk in deren Wanden engmaschig; der Mittelbaum
ist stets langer als der Ausleger, um das Drehen der Maste
unter den Fangtauen hindurch zu ermdglichen. Eine Einbau-
mannschaft besteht aus acht Leuten', dem Richtmeister, dem
Vorarbeiter, dem Mann an der Winde, dem Signalgeber, zwei
Leuten zum Anschlagen der Bauteile und zwei Leuten zum
Verschrauben. Die Winde verbleibt fur die Dauer der Auf-
stellung im KellergeschoB. Das Drehen des Mastes, der auf
einem Kugellager ruht, geschieht stets mit vollstandig ein-
gezogenem Ausleger von Hand. Die Geschwindigkeit beim
Heben der Last und beim Bewegen des Schwenkers ist er-
heblich groRer als bei uns. Ein in etwa 60 rri Héhe stehender
Schwenkmast bendtigte fur einen Zug zum F&érdern der Bau-
teile vom Geldnde bis zur Arbeitshéhe durchschnittlich funf
Minuten; in diesem Zeitraum fuhr der leere Haken von der
Arbeitsbihne -bis zur StraBe herunter, die Last wurde ange-
schlagen, hochgezogen und abgesetzt. Das Aufstellen eines
Schwenkmastes mit einem Ausleger von 24 m Lange und 20 t
Tragfahigkeit dauert 9— 10 Stunden, den Mast von einer
Arbeitsbihne auf die nachst héhere zu bringen, 4 Stunden.

Die Ruhe und Sicherheit der Arbeiter ist erstaunlich;
man hort selten einen Zuruf, mittels kleiner Winke und Hand-
bewegungen regelt der Richtmeister alle Hantierungen, dabei
kein Hasten, aber ein stédndiges ruhiges Arbeiten.

Nicht alle amerikanischen Eisenbauwerkstdtten und Mon-
tagestellen bieten das gldnzende Bild, das vorstehend ge-
schildert ist. Es gibt selbstverstandlich auch kleinere Werk-

statten, die mit einfachen Maschinen und Mitteln arbeiten
und sich in ihrem Aufbau und Betrieb unseren Verhéaltnissen
nahern. Das Gleiche gilt fur die Baustellenbetriebe; so be-

nutzte man bei der Errichtung einer Halle einen Bock aus
zwei Baumen, an welchen ein einfacher Plaspel, der mit zwei

Dreharmen betdtigt wurde, angebracht war; als Zugorgan
diente ein Hanfseil.
Zum Schlusse ein kurzer Hinweis, in welcher Hinsicht

die amerikanische Technik einen Vorsprung vor der unsrigen
erlangt hat. Die Arbeiten verlaufen viel reibungsloser als bei
uns, weil die Vorbereitungen bessere sind; die geistige Durch-
dringung der gesamten Arbeitsvorgange, die ihren starksten
Ausdruck in den Werkstatten von Ford findet, ist staunens-
wert, nichts bleibt dem Einzelnen und dem Augenblick uber-
lassen. Eine genaue rechtzeitige Festlegung aller Arbeiten in
bezug auf die Zeit und die Art der Ausfihrung sichert nicht
nur bei Massenfabrikationen einen flieBenden Gang der Fa-
brikation, sondern erfaBt auch Einzelherstellungen. Es kann
keinem Zweifel unterliegen, dafl die amerikanischen Ingenieure
Meister in der Fuhrung der Betriebe — diesen Begriff im
weitesten Sinne gefaBt — sind. Der Umsatz in den Werk-
statten ist ein erheblich schnellerer als bei uns. Es wirde
falsch sein, wenn man versuchen wollte, die amerikanischen
Arbeitsmethoden wunverdndert zu uns zu verpflanzen; sie
bieten jedoch auBerordentlich viele Anregungen zur Ver-
besserung unserer Arbeitsweisen, wir durfen sie nicht unbe-
achtet lassen. Es ist dringend zu winschen, daB unsere jungen
Konstrukteure und Betriebsbeamten einige Jahre in den ameri-
kanischen Werken arbeiten und das dort Gelernte hier nutzbar
machen.
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Ergédnzungen zur teilweisen Anhadngung des Wdlbegewichtes und Ermittlung der ginstigsten Bogenform.

Von Privatdozent Dr.-Ing. J. Fritsche, Prag.

(SchluB von Seite 1024.)

5. Ausweichen der Bogenwiderlager.

Einem seitlichen Ausweichen der Bogenwiderlager ent-
spricht eine Verringerung der Bogenkraft im Eisenbogen und
eine VergréBerung der Jochdricke, so daf dadurch die Wir-
kung der Gerustsenkungen zum Teil ausgeglichen wird. Denkt
man sich den Bogenscheitel festgehalten und bezeichnet man
mit A die wagerechte Verschiebung der Kampfergelenke, so
kann diese beim statisch bestimmten Grundsystem nur in
der Weise ermdglicht werden, dal durch Verflachung der
Krimmung und Verldangerung der einzelnen Glieder der Ge-
lenkskette wagerechte Verschiebungen der Stabenden ein-
treten. Die Widerlagerverschiebung zl wird sich nun nach den
Querschnitts- und Krimmungsverhaltnissen der -einzelnen
Stédbe auf die n Gleitstitzen auftcilen. Nimmt man nun néhe-
rungsweise mit Ricksicht auf die konstante Krimmung der
Parabel an, daf sich jedes Kettenglied um den Betrag p sec @
verlangert, dann leistet es zur Verschiebung A den Beitrag
p sec2cp; folglich muRB:

[i~ sec- p= A oder p= — —— = —
2jsecdp
r
sein; dann ist bei Verldngerung des v-ten Stabes allein der
Stabdrehwinkel desselben:
A sec2qwsin qv

54) AP

o Xsec qv Xa

,d.h. esgelten fur die weitere Berechnung dieselben Gleichungen,
wie sie fir Temperaturanderung angeschrieben wurden, nur ist

statt oot der Ausdruck X Uberall einzusetzen.

Wie der Fall der Widerlagerverschiebungen gezeigt hat,
treten durch Gleiten der Stabenden des statisch bestimmten
Grundsystems im statisch unbestimmten Tragwerk zuséatzlich
Spannungen auf; Gleitungen und dadurch bedingte Stab-
drehwinkel zeigen sich aber sowohl bei Belastung mit dem
Wolbgewicht und mit H = 1 t, als auch bei Belastung mit den
statisch unbestimmten GréRen. Der Einfluf derselben wurde
bisher vernachléssigt, und es soll nun noch gezeigt werden,
daB diese Vernachlassigung ohne Beeintrachtigung der not-
wendigen Genauigkeit geschehen kann. Bezeichnet man die

bei Belastung des (v -(- i)ten Stabes mit iv— | auftretende
Stutzenverschiebung mit w, dann ist mit den friher ein-
gefuhrten GroRen:
xEwmd 'nll—y) dg + y sin <p,+, sec <r,,+y—‘]V+1
fv+1
D
-%tgcpv+1
12n2

und der durch w bedingte Stabdrehwinkel:

ACP, + 1= ‘g R+ tg

12 n- X
Aus diesem Ausdrucke ist ersichtlich, daB die Verschie-
bungen w einen noch geringeren EinfluR haben als selbst die
Langskrafte, daR die Vernachlassigung desselben gegeniber
der von den Biegungsmomenten herrithrenden Verdrehung von

der GroRe m vollig berechtigt erscheint.

6. Beispiel.

Fir einen Dreigelenkbogen von 90 m Spannweite und
7 m Pfeilhdhe, der aus zwei Einzelrippen von je 1,60 m Breite
besteht, ergab eine Voruntersuchung eine notwendige Beton-
starke von 1,80 m im Scheitel, 2,40 m im Bogenviertel und
2 mim Kampfer. In jeder Rippe liegen zwei steife Gitterbogen,
so dall auf einen derselben ein Teil des Wdlbgewichtes entfallt,

der durch die GroRen g0O=1,8 2,4 «0,8 = 3,46 t/m im Schei-
tel, gj = 3,84 t/m im Kampfer und g = 4,61 t/m in der
Mitte des Bogenschenkels bestimmt ist. Da wie im fruheren

Beispiel ).= 5 m und daher n = 9 gewahlt wurde, bekommt
man cO0= 3,456, Cj = 0,0001896, = 1,056. Fur den para-
bolisch veranderlichen Bestandteil, der durch die Konstanten
cOund C[ bestimmt ist, ergibt die Rechnung gegen friher nichts
Neues. Was den sinusféormig verédnderlichen Lastteil anbelangt,
so ist zu bemerken, daR die einzelnen Stiicke der Sinuslinie

Cj sinl“.(, die durch das Einloten der Stitzen gebildet
werden, sehr flach gekrimmt sind, daB folglich die in den
eckigen Klammern stehenden Ausdricke kleinen Zahlen ent-
sprechen, da durch die Differenzenbildung haufig noch die
obersten Stellen wegfallen; es erweist sich daher als notwendig,
dieselben auf mehr Stellen genau als sonst tUblich zu berechnen.
Ein nachteiliger SchluR auf die Genauigkeit der Rechnung
braucht aber deshalb nicht gezogen zu werden, da es sich nicht
um Rechenergebnisse handelt, sondern erst um Einfihrung
der gegebenen Zahlenwerte in die Rechnung, wobei der Ge-
nauigkeitsgrad beliebig gesteigert werden kann. Dabei leisten
die trigonometrischen und hyperbolischen Tafeln von ITayaslii
(Berlin, J. Springer 1921) groBe Dienste, deren Genauigkeits-
grad far die Rechnung auch unter den unginstigsten Verhalt-

nissen vollig ausreicht. Bei der Berechnung von B ergibt sich

a 6n-1 it\

z. B. 2+ cos — = 2,93969, —cos nl=2,969 78, daher
der Unterschied beider Zahlen 0,030 09 und damit
2On2 X% i
R= — — 0,03009 = — 13,039, B= — 2,217. Die LO-
sung der Differenzengleichung der X1 und die Berechnung

des Momentenverlaufes und der Stutzendricke des durch-
laufenden Tréagers infolge Wodlbgewicht ist nun mit Hilfe
der angegebenen Gleichungen Ileicht maéglich. Unter An-

nahme von r=2 und m =i,5 ergibt sich pr fir den parabolisch
veranderlichen Lastteil mit 97,350 tm, fur den sinusformig
veranderlichen 9,991 tm, insgesamt daher p, = 107,341 tm,

und das Moment des durchlaufenden Balkens an der
Stelle des Bogenscheitels ist M™ = pr— Xr= 35,661 tm.
Alle diesbeziglichen Zahlenwerte sind in der Tabelle 1 ent-
halten.

Nimmt man zunachst die Bogenachse als Parabel an,- dann
ergeben sich bei Belastung mit H = 100t mit dem auf Grund
derVoruntersuchung geschétzten Mittelwerte i'0= x das Moment
im Bogenscheitel an der Gelenkskette mit Trc= — 34,565 tm,
folglich das am durchlaufenden Trager an der gleichen Stelle
M* = — 34*565 + 19,637 = — 14,928 tm, und

mit iirc — Ir=

die Bogenkraft im Eisenbogen ist folglich H = . 100

14,920

e= 238,88 t. Damit kdnnen nun fir die parabolische Bogen-
achse die endgultigen Stitzendricke fur den unterstitzten
Dreigelenkbogen ermittelt werden; sie sind in Tabelle 2
entwickelt. Der zugehdérige Momentenverlauf fir den Eisen-
bogen ist in Abb. 4 dargestellt.
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Tabelle
-71,680 56,671
17 + 8,071 1795
«14,075 28,550
— 8,376 21,738
0,954 23,432
— 8,448 21,146
18,801 — 10,805 23,283
9,53 0,000 7,686
153,3861 1184,300] ;184,301

Beim Ausristen des Gewdlbes ergibt sich ein Bogenschub,

der bereits vom Verbundbogen aufgenommen wird, mit
9I'

H'= —L = 370,943 t;dergesamte Bogenschub, den das Gewicht

der Wolbung erzeugt, ist daher 238,88 + 370,94 = 609,823 t,

ein Wert, der natldrlich mit dem Bogenschub bei voller An-

hangung des Wdlbgewichtes an die Eisenbogen véllig Uberein-
stimmen mufB.

Mit Hilfe der bisherigen Rechenergebnisse wurde nun
der Bogen so geformt, daR die Betonrandspannungen fir die
beiden Belastungsfalle maxM und mirM fir den unginstigst
beanspruchten Qnerschnitt moglichst gleich grof? werden. Dieser

ausgezeichnete Querschnitt, der folglich zum Randspannungs-
ausgleich gewahlt wurde, war der Querschnitt 5, der 25 m vom
Bogenscheitel entfernt ist und der sich auch deshalb zur Be-
stimmung der verbesserten Bogenform gut eignete, weil in
seiner Umgebung die Momente aus den Jochdricken nicht
sprunghaft veranderlich waren. Dortselbst ergab sich bei Be-
lastung mit den Jochdricken und dem Gewicht der Scheitel-
lamelle fir den Eisenbetonbogen bei parabolischer Bogenachse
ein Biegungsmoment von ©i5 = + 74,831 tm, eine L&ngskraft
angendhert mit 9f5 = 370,94 sec g = 375,39 t; infolge Be-
lastung mit Fahrbahngewicht 9%' = + 66,410 tm, 9is" =
327,343 « 1,012 = 331,27 t; fur Nutzlast mit dem auf einen
Eisenbogen entfallenden Lastteil p — 1,125 t/m fir den
Belastungsfall, der das grofRte positive Moment erzeugt,
e = + 171,402 tm, zugehdrige Langskraft + 50,423 t;

und flir denjenigen, der das groRte negative Moment erzeugt,
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Tabelle 2.
m d
*Sal
C£a"
h “u8
E SSI1
o ¥
2
in
+ 19,637 - 8642 _13 455
- 4,430 - 3,457 2,662
+ 2,102 _ 3457 - 5,108
+ 0378 . 3457 - 3,016
+ 0,857! . 3457 - 3,589 12,124
+ 0,665 ;. 34571- 3,365 9,39i
+ 0,955 !. 3457 - 3,704 8,999
0.000 ]+29,383 '+ 29,574 93,889
0,000 ] 0,000 184,594
senWh" = — 171,402 t, zugehdrige Lé&ngskraft jft" = 114,25 t.
Daher entspricht dem Belastungsfall maxiOf5 ein Moment von
312,64 tm und eine zugehorige Langskraft von 757,09 t, dem
Belastungsfall ,i,TL ein Moment von — 30,161 tm und eine

zugehorige Langskraft von 820,92 t. Mit den QuerschnittsgroBen
Fi = 26565 cm2 und Ji = 177 150000 cm4 ergibt sich bei
einer Bogenstarke von 240 cm :

. 7570 . 31264300-120 _ ,
= bses * 177150000 - Kgfem?
—.520920 . 3016100:120 _ 33 4/cm2
26565 1 177150000
daher A u = 17 kg/cm2 Damit ist nach (39) die Anderungder

Bogenordinate Ay :

. AalJdi _ 17,0-177150000 _ w0
AY = Yz~ T —vod7d240 T 'HSCM
und die Ordinate des erstmalig verbesserten Bogens
schnitt 5:

im Quer-

y = 4,840 + 0,178 — 5,018 m.
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og<e oam

25,216

7,54°
»108

11,771
12,384

Nun berechnen sich die Festwerte der Gleichung fiur die ver-
y = B0f-Fj x2+ 52x4 Fq = 7,000,
— 0,00000205. Mit dieser neuen Bogen-
achse sind nun auf Grund der Gleichungen (41) bis (43) die
Stutzendricke des durchlaufenden Tréagers infolge Belastung
mit H = 100 t, und schlieRlich die Jochdricke des unter-
stitzten Dreigelenkbogens infolge Wdélbgewichts berechnet wor-
den. Die letzteren sind in der letzten Spalte der Tabelle 2 den
Jochdricken bei parabolischer Bogenachse gegenibergestellt;
sie zeigen besonders gegen den Ka&mpfer zu betréachtliche Ab-
weichungen, und es ist folglich nicht zu erwarten, dafl durch die
bei der Anderung der Bogenform eingetretene Anderung der
Lastverteilung das gewilnschte Ziel, Gleichheit der Beton-
wandspannungen, erreicht wurde, sondern diese erstmalig ver-
besserte Bogenachse stellt nur einen Schritt zu diesem Ziele
vor. Tatsachlich liefert die nochmalige Berechnung der Bcton-
randspannungen fur die neue Bogenachse bei Berilcksichtigung
derveranderten Jochdricke a0 — 36,1 kg/cm2 an = 45,8 kg/cm2.
A aist daher von fruher 17 auf 9,7 kg/cm2zuriuckgegangen. Die
Bogenachse ist zu stark Uber dieParabel tberhoht; Gleichung (39)

besserte Bogenachse
s = — 0,003042,412 =
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ergibt mit Ac = 9,7 kg/cm2, dal dieselbe wieder um 10,4 cm im
Querschnitt 5 gesenkt werden muB. Damit wird y. = 5,019
— 0,104 = 49*5 m> % = — 0,003 28i, 02= — 0,000 000 086 9.
Mit dieser zum 2. Male verbesserten Bogenachse wurde nun
die Berechnung der endglltigen Jochdricke in Tabelle 3
zusammengestellt.

Die Bogenkraft im Eisenbogen hatte sich fir diese Bogen-

9C (el

achse mit H = - 100 =
man nun wieder die groRten Betonrandspannungen, so ergibt
sich ihr Unterschied nur mehr A a = 6,7 lcg/cm2, die endglltige
Ordinate der Bogenachse im Querschnitt 5 mit y. = 4,915
+ 0,070 = 4,985 m, womit nun wohl eine geniigend weitgehende
Anndherung der groBten Betonrandspannungen erzielt wurde,
die um so mehr ausreichend ist, als sich auch durch Stiutzen-
senkungen Veranderungen der Jochdricke einstellen, die einer
etwas héheren Bogenachse entsprechen. Der dieser Bogenachse
entsprechende Momentenverlauf im Eisenbogen ist in Abb. 5
dargestellt.

Zu Abb. 4 und 5 ist zu bemerken,
verlauf, der durch die schraffierten Flachen

247~ %4 * ergeben. Berechnet

daR der Momenten-
dargestellt ist,

Abb. 7.

nur gilt fir unmittelbare Lasteintragung, die nur zu erreichen
waéare, wenn jedes einzelne Schalbrett an die Eisenbogen an-
gehangt werden kdnnte. Dies ist aus wirtschaftlichen Grinden
nicht madglich; die Anhangung ist tatsdchlich so ausgeflihrt,
daB die die Schalbretter stitzenden Kranzho6lzer auler an den
Stutzpunkten selbst nur noch in den Feldmitten mit den Eisen-
bogen in fester Verbindung stehen. Dieser mittelbaren Last-
eintragung kann dadurch Genlge geleistet werden, dafR man
samtliche Aufhé&ngepunkte in die Momentcnl.inien hineinlotet
und diese Punkte geradlinig verbindet, wie es in Abb. 4 ein-
getragen worden ist.

Bei Bericksichtigung einer Stutzennachgiebigkeit
& = o0,0x m, die gegen den Bogenk&mpfer parabolisch abklingt,
ergibt sich mit E = 21 000000 t/m2 und einem mittleren
Wert von Jecos 9= st= 0,051 99 m4 ein diesbezlglicher zu-

sdtzlicher Momentenverlauf im Eisenbogen, wie er in der Ta-
belle 4 eingetragen ist. Der dadurch am unterstitzten Drei-

100

von

gelenksbogen auftretende Bogenschub betragt H = 14,400

= 74,43 t; damit ist nun auch die Berechnung der Anderung
der Jochdricke maoglich. Den zugehdrigen Momentenverlauf

enthéalt Abb. 6.

Bei einer gleichmaRigen Nachgiebigkeit aller Geruststitzen,
wie dies durch den Ansatz bv = 0ngegeben ist, hat man zu-
néachst jenen Betrag derselben zu bestimmen, bei welchem sich
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Tabelle 4.
(- = s c - -0 > .
- £§° Sfs 8E- b EEE
» 25 Ex i T 02 oo
S X 20 59 |-§ rr cc cz
Q +— :L = O :5 - r- c [ (]
o] n 2cw 23 > » NI
5 o I S K 1 g 2c s_<
3 2.8 T @ ST Scog 282
S5 oS oS < K S O N—= » 3=
- [} ~ 9 Cf):, ll)“_ - @*—‘ o]
fo) £ £ 5= 55 U 293 oZ
© S %5 5385 S“’% [ 3%‘7’ wwcn
— £ c ST E? 5c3 c X =)
< N 2 c o O = S c S
< 2 Lx G = S Cc f ) « £
N 3 2c SIERS 8 5= 5 c 3
n L nT o - T & S ke -
2 10,783 —0,0004 -12,779 - 9511 — 9511 15705
3 10,78l +0,0058 + 2,334 + 1737 + 1.743 9,283
4 10,798 —0,0196 . 5055 — 3.762 . 3,783 12,325
5 10,727  +0,0668 - 3+63 — 2354 —.2,287 11,666
6 10,990 —0,2488 _ 3898 — 2901 - 3T50 10,688
7 10,009 +0,9424 _ 3809 — 2,835 - 1893 9,878
8  I3¥4° - 3.4942 - 4.428 — 3.296 — 6,790 5.504
9 0,000 +2,7480 +30,406 + 22,631 + 25379 107,906
£ 0,0000 0,000 0,000 0,000 183,045
die (n — i)te Stutze gerade ausschlieft. Mit P, _] =5,594t
und 41 = 0,2685 bekommt man

5,594-125-3,73!'5

6 m2,268 5-21 000 000 +0,051 99 & 1000 144 m

o6n—1 —
Mit 6y= 6, _ jergeben sich nun die Stitzmomente und die neuer-
dings geanderten Jochdricke des wunterstitzten Dreigelenk-
bogens, wie sie im ersten Teile der Tab. 5 zusammengestellt sind.
Die Rechnung gestaltet sich sehr einfach, da wegen Xrs' nahezu
gleich Null auch die Anderung des Bogenschubes nahezu gleich
Null ist. Wie in Abb. 7 deutlich ersichtlich, treten dabei
lediglich gréBere Verbiegungen in der Ndhe der Bogenkampfer
auf, wahrend ein neuerliches Anwachsen der Langskraft im
Eisenbogen nicht erfolgt. Bei einer weiteren Nachgiebigkeit der
Joche zeigt sich eine weitere VergroBerung der Biegungs-
momente ; Xrs kann noch immer gleich Null angenommen werden.
Berilicksichtigt man eine Nachgiebigkeit von 5U= 0,001 m,
dann ist 5U = 0,001 — 0,000 144 = 0,000 856 m. Dabei sind
aber die Momente und Stutzendricke an einem Tragwerk zu
berechnen, bei welchem die (n i)te Stltze bereits fehlt.
Die Ergebnisse der Rechnung sind im zweiten Teile der Tabelle 5
angefuhrt. Der EinfluR der Nachgiebigkeit der Geriststitzen
auf den Momentenverlauf im Eisenbogen ist in den Abb. 6
und 7 dargestellt.

Zusammenhédngend kann dariber gesagt werden: infolge
einer gegen den Kampfer parabolisch abklingenden Stitzen-
nachgiebigkeit vergroert sich wesentlich die Bégenkraft und
ebenso die positiven Feldmomente. Wahrend die Vorspannung
im Eisenbogen infolge teilweiser Anhédngung des Wodlbgewichtes

ohne Berlcksichtigung der Stutzennachgiebigkeit im Quer-
schnitt 5 mit Fe= 491 cm2 Jc= 5666 000 cm4
246140-1,012 704300-X15
oe= - ... J : - =522 kg/cm-
491 5666000
betrug, erhéht sich dieselbe bei Bericksichtigung von
60 = 0,01 m auf
320 480 « 1,012 972 000 115
690 kg/cm2;
491 5 666 000

,die VergréRerung der Vorspannungenbetrdgt~also 32 %. Die
gesamte Eisenspannung von 1150 kg/cm2 wé&chst aber nicht
um den vollen Zuwachs der Vorspannungen, um 168 kg/cm2
da ja die Verbundspannungen durch die Erhohung des Grades
der Anhédngung kleiner werden. W ie bereits erwahnt, 14kt sich
auBerdem diese Spannungserhdhung durch Verkleinerung der
GréRe m ausgleichen. In Abb. 8 ist die Abhéangigkeit der
Bogenkraft H von der GroRe m dargestellt. Will man die
Bogenkraft wieder um den Betrag um 74,34 t verkleinern,
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Tabelle s.
GJ4 S
dG * > i X
s oH )y 3 ss U B
B |&_&£ -~ d) BQ 0 3 a1
FN Ve V) i0-°5 X 0 «e-
0 ) BB “lav
W L) br
lc bi3v
D ﬁ%g) i>o0 S H R
2 o ﬁ/l a S« ¢ 1137
gw (o] fctg lyz *rb%& v o
Zﬁ I S *n .3 |(3< 1 o %@ £ §>
IS SO € foo
N VS I olr 88 »s*
b <2 % § N [} &
0,0000 —0,005 i5,7n 0,0 +0,018 15,718
— 0,0156 +0,019 9,302 0,0906 —0,108 9,194
+ 0,0627 -0,075 12,250 —0,3630 40,435 12,685
— 0,2359 +0,288 11,954 + 11,3598 -1.633 10,321
+ 0,8816 — 1,061 9,627 — 5,0824 + 6,098 15.725
— 3,2906 + 3,948 13,826 + 18,9678 —6,707 7119
+ 12,2552 _5.5094 0,000 0,0000
0,0000 + 2453 110,359 0,0000 + 1,897 112,256

braucht man nur fir die Bemessung des Grades der Anh&ngung
statt wie fruher m — 1,5 nun m'= 1,3 zu wahlen, und die
Vorspannungen erhdéhen sich nur um den geringfligigen Betrag,
der aus der VergrdoBerung des Biegungsmomentes folgt. Dann
behalten die Jochdricke auch nahezu jene GrofRe bei, wie sie
der Ermittlung der gunstigsten Bogenform zugrunde gelegt
wurden. Was die gleichmaRige Nachgiebigkeit aller Stutzen
anbelangt, so bedeutet dies fir den mittleren Teil des Eisen-
bogens keine wesentliche Anderung der Vorspannungen, sie
ist in der Hauptsache gleichbedeutend mit einer Lockerung
der .Endstitzen. Ordnet man als Ausristevorrichtungen
Schrauben an, so ist esohne Schwierigkeiten mdoglich, eine solche
gering belastete Stitze durch Anheben und Nachstellen der
Schrauben wieder soweit in Spannung zu setzen, dafR dadurch
das Auftreten der groBen Biegungsmomente in der Né&he des
Kampfers, wie dies in Abb. 7 deutlich sichtbar ist, vermieden
wird.

Eine Anderung der Temperatur gegeniiber derjenigen bei
der Aufstellung des Eisenbogens hat einen verhaltnismaBig
geringen Einfluf auf
die Lastverteilung. Bei
o= 0,000012 und t =
N 250C ergibt sich eine
Anderung der Bogen-
kraftum H =:|; 16,811.

Der EinfluB einer Ver-
schiebung der Wider-
lager wurde fur A =
0,02 m untersucht. Fur
den flachen Bogen des
Beispiels kann als zu-
lassige N&herung be-
zeichnet werden, ¢ = n
zusetzen; damitberech-

net sich H = — 22,90 t.
Die zugehorige Ande-
rung des Momenten-

verlaufes ist in der
Abb. 9 dargestelltl).
Dieim Querschnitt 5
Uberhaupt auftreten-
den GroéBtspannungen

Abb. 8.

sind fur das Eisen 1230 kg/cm2 fiur den Beton 45 kg/cm2
auf Druck; Betonzugspannungen kommen mit Riucksicht
auf den geringen Pfeil im Gewdlbe nicht vor. Der erfor-

1) Bei der Durchrechnung des Zahlenbeispieles bin ich von Herrn

cand. ing. R. Poliak sehr unterstiitzt worden.
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derliche Eisenquerschnitt von 491 cm2 fir einen Eisenbogen
entspricht einer Bewehrungsziffer von 2,5 %. Wie man sieht,
ist die erreichte Betonspannung von 45 kg/cm2wohl noch unter
der zuldssigen; da im Falle steif bewehrter Verbundkonstruk-
tionen zur Erzielung eines guten Anhaftens fette Mischungen
verwendet werden mussen, wodurch gleichzeitig héhere Druck-
festigkeiten erreicht werden, kénnten ohne weiteres groBere
Betonspannungen zugelassen werden. Eine bessere Ausnutzung
der Betonfestigkeit ware nur moglich durch Verringerung des
Grades der Anhangung, der im vorliegenden Beispiele ungeféahr
40 % betragt. Da aber dadurch wiederum die Kosten der
Einrtistung wachsen, kann nicht von vornherein gesagt werden,
dal damit eine wirtschaftliche Lésung gefunden worden ist.

-77607
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Allerdings ist auch hier eine Grenze gezogen. Je geringer der
Teil des Eigengewichts einer Bricke ist, der in die Verbund-
konstruktion eingetragen wird — bei Melangewdlben dber-
tragt sich ein betréachtlicher Teil des Wdlbgewichtes unmittelbar
auf die steifen Eisenbogen —, um so maRgebender- werden die
Biegungsmomente, besonders wenn es sich nicht um aufler-

-33876

Abb. 9.

Um die billigste und gunstigste Anordnung zu erkennen, bleibt
kein anderer Ausweg, als mehrere Modglichkeiten Uberschlagig
zu untersuchen und den Kostenvergleich entscheiden zu lassen.

Bisher wurden nur die gewdhnlichen Baustoffe, die derzeit
fur Eisenbetonkonstruktionen in der Hauptsache in Betracht
kommen, in die Untersuchung einbezogen. Aber gerade bei
Melangewdlben ergibt sich die Mdglichkeit, hochwertige Bau-
stoffe, insbesondere Beton aus hochwertigen Zementen mit
Stahleinlagen2) wirtschaftlich zu .verwerten, da die teilweise
Anhéangung eine gute Ausnutzung beider Baustoffe gestattet.

2) ~Hochwertiger Beton mit Stahlbewehrung“ von Prof. A. GeRrk¢r Zugfestigkeit verbunden ist.

und A. Nowak. — ,Beton und Eisen“ 1925.

ordentlich flache, sondern um Bogen mit einem groBeren
Stichverhaltnis handelt. Da dann das Tragvermdgen des Ge-
wolbes durch die GroRe der zuldssigen Betonzugspannungen ent-
schieden wird, eine Verwendung von Baustoff hoherer Druck-
festigkeit keinen Gewinn mehr bietet, hangt die Benutzung
von Beton aus hochwertigen Zementen mit Stahleinlagen im
Gewdlbebau und in allen Ubrigen Anwendungsgebieten des
Eisenbetons, bei denen Zugrisse vermieden werden miussen,
davon ab, ob es gelingt, solche Zemente herzustellen, bei
welchen mit einer Erhohung der Druckfestigkeit auch eine solche
Die Erfallung dieser For-
derung muB die nachste Aufgabe der Zementindustrie bilden.

WIRTSCHAFTLICHE MITTEILUNGEN.

Die Arbeitslosigkeit und ihre Bekampfung.

Die Zahl der Arbeitslosen hat die Million Uberschritten.
Allein in Rheinland-Westfalen werden jetzt Uber 250 000, in
Berlin rund 120 000 Arbeitslose gezahlt.

Nicht alle Erwerbslosen beziehen Erwerbslosenunter-
stitzung. Die Zahl der Hauptunterstitzungsempféanger
betrug am 15. November er., als schon rund 1 Million Arbeits-
lose gezahlt wurden, nur 471 000 und deckte sich etwa mit der
Zahl der Unterstitzten um die gleiche Zeit im Vorjahr. Es
muB mit einem weiterem Anschwellen der Erwerbslosenziffern
gerechnet werden, denn die schwersten Wintermonate stehen
noch bevor, die Lage sollte aber nicht schwarzer dargestellt
werden als sie ist. Man darf nicht tGbersehen, dal Ende 1923
am Hoéhepunkt der Inflation die Erwerbslosenziffer ganz erheb-
lich héher war als heute und daf® sich die rasche Zunahme der
Arbeitslosenziffer in den letzten Wochen und Monaten zum Teil
auf das frihe Einsetzen des Winters und damit auch eine frih-
zeitige Beschrankung des Saison-Arbeitsmarktes zurtckfihren
lagt. Auf der anderen Seite bleibt die taglich sich verschlech-
ternde allgemeine Wairtschaftslage als drohendes Zeichen.

Reich, Lander und Gemeinden kénnen sich nicht darauf be-
schranken, den Erwerbslosen durch geldliche Unterstitzung
die Zeit der Beschaftigungslosigkeit zu erleichtern, vielmehr
mufll versucht werden, die brachliegenden Arbeitskrafte in
moglichst groBem Umfange einer produktiven Tatigkeit zuzu-
fuhren.

Der natlrlichste Weg ist,MaR o6ffentliche Auftrage, an denen
es heute fast vollig fehlt, erteilt werden. Soweit ordentliche

Mittel nicht zur Verfigung stehen, muissen, der auBerordent-
lichen Notlage entsprechend, besondere Einanzierungsquellen
aufgesucht werden. Wenn heute allenthalben dafiir eingetreten
wird, z. B. den Gemeinden Auslandskredite nur dann einzu-
raumen, wenn sie fir die Schaffung werbender Anlagen ver-
wendet werden, so ist dies nur bedingt richtig. Entscheidend
dafur, ob ein Projekt finanziert werden soll oder nicht, muf in
erster Linie die Frage der Dringlichkeit sein. Befriedigt das
Projekt vom Standpunkte der Allgemeinheit aus gesehen,
einen dringlichen unumganglichen Bedarf, z. B. Kanalisation,
W asserleitung, StraBenumbau, so kann die Verwirklichung
nicht von der mehr oder weniger grofRen Aussicht auf sofortigen
finanziellen Ertrag abhdngig gemacht werden, vielmehr muR
daneben das Ziel, Arbeitslose einer Beschaftigung zuzufuhren,
ins Gewicht fallen.

die Zahl der unterstutzten Er-
werbslosen durch Schaffung von Arbeitsmdglichkeit einzu-
schranken, sind die Notstandsarbeiten, die aus Mitteln der
produktiven Erwerbslosenfiirsorge, also nicht aus ordentlichen
Haushaltsmitteln, sondern aus besonderen Fonds finanziert
werden.

Die Verordnung Uber Notstandsarbeiten vom 30. 4. 25
sieht eine finanzielle Forderung aus Mitteln der produktiven
Erwerbslosenfursorge nur fur Arbeiten vor, die nicht auch ohne
dieseUnterstitzung vorgenommen werden kdnnen (z. B. Arbeiten,
die zu den Pflichtaufgaben der Gemeinden gehdren) und ferner
nur fur solche Arbeiten, die einen volkswirtschaftlichen Wert
haben. Diese Bestimmungen werden haufig so ausgelegt, als

Die zweite Moglichkeit,
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ob nur solche Arbeiten gefordert werden sollten, die in abseh-
barer Zeit eine Rentabilitdt in privatwirtschaftlichem Sinne
abzuwerfen versprechen. Der Wortlaut der entsprechenden
Gesetzesbestimmungen verleitet allerdings zu einer solchen Aus-
legung, es ist jedoch, wie bereits erwahnt, bei dem gegenwartigen
Umfang der Arbeitslosigkeit durchaus abwegig, die Férderung
einer Notstandsarbeit zu verweigern, die zwar als dringlich
erkannt, von der aber ein unmittelbarer finanzieller Ertrag nicht
zu erwarten ist. Auch bei den Notstandsarbeiten darf u. E.
die Auswahl der zu fordernden Projekte in erster Linie nur von
der Frage abhangig gemacht werden, ob die Verwirklichung des
Projektes einem als dringlich anzuerkennenden Bedurfnis ent-
spricht. Lediglich solche Projekte kommen fir eine Férderung
nicht in Frage, die als zur Zeit entbehrlich oder gar als Luxus
bezeichnet werden mussen. Solche Bauten miuRten unterbleiben,
selbst wenn sie einen privatwirtschaftlichen Nutzen abwerfen
wirden (Beispiel: Konzert- und Saalbau oder dgl.).

In den Gemeinden, sowie in den Parlamenten des Reiches
und der Lander ist in den letzten Wochen dauernd uber das
Problem der Notstandsarbeiten verhandelt worden. Es ist
hoéchste Zeit, daB man aus dem Stadium der Vorbereitungen
herauskommt und zur Tat Ubergeht. In Preufen hat der
Minister fur Volkswohlfahrt in einem Erla an die ihm unter-
geordneten Behdrden erhdhte Reichs- und 'Staatsbeihilfen
und moglichstes Entgegenkommen bei Festsetzung der Zins-
und Tilgungsbedingungen in Aussicht gestellt. Es ist also nun-
mehr Sache der nachgeordneten Behdrden, vor allem Sache der
Gemeinden und Gemeindeverbdnde, fur schnellste Ingang-
setzung von Notstandsarbeiten zu sorgen. Es genigt auch nicht,
wenn allein in PreuRen rasche AbhilfemaRnahmen in die Wege
geleitet werden. Die gleichen MaBnahmen mussen auch in den
Ubrigen Ladndern und vor allem von der Reichsregierung so
schnell als mdglich eingeleitet werden.

SchlieBlich ist hervorzuheben, daB die Verordnung selbst
aus Griunden der Wirtschaftlichkeit vorsieht, daR die Not-
standsarbeiten von den Gemeinden, Gemeindeverbanden usw.
nicht in eigener Regie ausgefihrt, sondern privaten Unterneh-
mern zu Bedingungen Ubertragen werden, die eine wirtschaft-
liche Betriebsfuhrung sicherstellen. DalR in friiheren Jahren bei
den Notstandsarbeiten die Grundsétze der Wirtschaftlichkeit
zu kurz kamen, hatte seinen Grund nicht zuletzt darin, daR man
nicht erfahrene private Unternehmer, sondern behérdliche In-
stanzen, die nicht"lUber die gleichen Erfahrungen verfigen wie
die Privatunternehmer, mit der Durchfihrung der Notstands-
arbeiten beauftragte, oder daB man die Bauvertrage allzusehr
mit Verwaltungsbestimmungen belastete, die, ohne daB sie
im Sinne der Erwerbslosenfiirsorge unbedingt notwendig waren,
den Unternehmer hinderten, eine bestimmte Arbeitsleistung zu

erzielen und mit ihr bei Feststellung der Preise rechnen zu
kénnen. Dr. Claus.
Einkommenshdhe der Lohn- und Gehaltsempfanger. In der Be-

grindung zu dem Gesetzentwurf Uber die Erhdhung der steuerfreien
Lohnbetrdge macht der Reichsfinanzminister die folgenden Angaben
tber die Einkommenshdhe.

Im Ganzen sind zur Zeit 22,3 Millionen Steuerkarten ausge-
stellt. Von diesen entfallen etwa 3,3 Millionen auf Einkommens-
bezieher, deren Lohn oder Gehalt nicht hdher ist, als der steuerfreie
Einkommensteil, so da nur 19 Millionen Lohnabzugspflichtige bleiben,
von denen etwa 60% ledig und 40% verheiratet sind. Die Lohn-
steuerpflichtigen verteilen sich auf die Einkommensgruppen wie folgt:

Jahreseinkommen bis 2 400 Mark 89,62 %
" 2 400— 5 000 " (,56,,
" 5000— 9000 . 1,19,
" 9 000— 15 000 " 0,32 ,,
15000—30000 " 0,18,

Es verdienen also nur weit unter 10% aller Lohnsteuerpflich-
tigep Uber 250 Mark im Monat.

Nach Ermittlungen des Statistischen Reichsamtes gehodrt der
weitaus groRte Teil der Industriearbeiter zur untersten Einkommens-
klasse. Das Reichsamt hat festgestellt, daB 8S,3% aller tariflich
entlohnten Industriearbeiter ein durchschnittliches Jahreseinkommen
von rund 2x00 Mark hat. Fir den Durchschnitt aller Lohn- und Ge-
haltsbezieher der untersten Einkommensstufe {also unter Hinzu-
ziehung der geringer bezahlten Landarbeiter, Hausangestellten usw.)
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wird man nach diesen Angaben mit einem durchschnittlichen Jahres-
einkommen fiur die unterste Gruppe von 1750 Mark rechnen kdnnen.

Von dem Gesamtaufkommen aus dem Steuerabzug wird nach
den Feststellungen des Reichsfinanzministeriums weniger als 20%
von Arbeitnehmern aufgebracht, die mehr als 250 Mark verdienen.
Der Reichsverband der Deutschen Industrie ist auf Grund einer
von ihm veranstalteten Anfrage fir die befragten Industrien zu einem
hoheren Anteile dieser mehr als 250 Mark Verdienenden am Auf-
kommen des Lohnabzuges gekommen. Aus den Antworten ergab
sich namlich, daR 33,24% des Aufkommens durch Arbeitnehmer
aufgebracht wurden, die mehr als 250 Mark monatlich an Lohn
oder Gehalt bezogen. Fir das Baugewerbe war nach einer Umfrage
des Beton- und Tiefbau-Wirtschaftsverbandes der Prozentsatz der
Mehrverdiener etwas geringer, erbetrug 30,34%. Nach einerim Sommer
dieses Jahres veranstalteten Umfrage desselben Verbandes sind unter
den baugewerblichen Lohnsteuerpflichtigen, die mehr als 250 Mark
im Monat verdienen, etwa 24% aller baugewerblichen Arbeiter.

Gutachten der Industrie- und Handelskammer zu Berlin.
Grundsticke. Die Frage, ob der Grundsticksmakler nach Han-
delsgebrauch zur Annahme einer Provision oder sonstigen Belohnung
von dem Dritte.n, mit dem er fur den Geschaftsherrn Geschafte ab-
schlieBt oder vermittelt, berechtigt ist, ist in jedem einzelnen Falle
besonders zu prifen. Der Makler kann eine doppelte Stellung ein-
nehmen; entweder die eines einfachen, unparteiischen Vermittlers
oder die eines Vertrauensmannes des Auftraggebers, dem ausschlie3-
lich die Wahrnehmung der Interessen seiner Partei obliegt. Im ersten
Fall ist er fir beide Teile tdtig und kann daher auch von beiden Teilen
den Maklerlohn verlangen. Im zweiten Falle darf der Makler nicht
auch fur den anderen Teil tatig sein, da dies dem Inhalt des Vertrages
mit dem Auftraggeber zuwiderlaufen, ja sogar den Verlust des An-
spruches auf Maklerlohn gegen den Auftraggeber herbeifihren wirde
(8 654 BGB.); in diesem Falle darf er keinesfalls auch von der anderen
Partei eine Provision annehmen. Demnach durfte in erster Linie
zu prifen sein, ob der Makler fir beide Teile tatig war. Ist die doppelte
Tatigkeit zu bejahen, so ist regelméRig auch der andere Teil zur Zah-
lung des Maklerlohnes verpflichtet.

Steinholz. Mangels besonderer Vereinbarungen zwischen dem
Besteller und dem ausfihrenden Steinholzfabrikanten holt handels-
Ublich der Steinholzfabrikant die leeren Emballagen sowie die lbrig-
gebliebenen Rohmaterialien ohne Berechnung von der Arbeitsstelle
nach seinem Lager zurlick. Angemessene Leihgeblihren sind fiur
Jutesécke je Woche Mark 0,10, fir eiserne Fésser je Woche Mark 1,50,
fur Siebe je Woche Mark 1,50. Eine Leihgebihr kann jedoch mangels
vorheriger Vereinbarung nur dann von den Steinholzfabrikanten in
Rechnung gestellt werden, wenn der Besteller Sacke und Fésser un-
berechtigt zurickbehdalt. Der ausfuhrende Steinholzfabrikant muf
fur angerichtete Schaden aufkommen, sofern sie durch Unvorsichtig-
keit bzw. fahrldssige Handlung der ausfuhrenden Arbeiter ent-
standen sind. Selbst wenn der Schaden durch falsche Disposition
der Arbeitsfolge, fur die der Bauleiter verantwortlich ist, mit ver-
ursacht ist, trifft die Schuld im wesentlichen den ausfuhrenden Stein-
holzfabrikanten, da ein ausfuhrender Arbeiter, als er die Steinholz-
masse im 6. Stockwerk anmischte, hatte VorsichtsmaBregeln treffen
miussen, dal die Lauge nicht durch die Decke sickert. Er hé&tte sich
erst vergewissern missen, da der Unterboden vorschriftsméaRig aus-
gefihrt ist, auch hatte er darauf zu achten, dal der Einmachekasten,
in dem die Steinholzmasse angemischt wird, dicht war. Waére dies
der Fall gewesen, so waren die Méngel an der Decke im 5. Stock nicht
entstanden. Ein Anspruch fir Instandsetzung der beschmutzten
bzw. bespritzten Treppenaufgédnge steht dem Beklagten nicht zu;
der ausfiihrende Steinholzfabrikant muf Gelegenheit finden, das
Material von unten nach oben zu befordern, hierbei lassen sich Ver-
unreinigungen nicht vermeiden. Da die Treppen schon vor Been-
digung der Bauarbeiten gestrichen worden sind, obwohl sie Ublicher-
weise erst nach Beendigung sdmtlicher vorzunehmender Bauarbeiten
gestrichen werden, hdatte der Beklagte die Treppen durch Schutz-
beldge schiitzen missen.

Inserate. Im Zeitungsgewerbe wird seit ldngerer Zeit ein
zugesicherter Rabatt nur bei plnktlicher Zahlung gewé&hrt. Bei
zwangsweiser Eintreibung oder im Konkursfalle wird der Rabatt
auch ohne besondere Vereinbarung nicht bewilligt. In den beteiligten
Fachkreisen gilt Rabatt als Preisermé&Rigung, die gewdahrt wird unter
Voraussetzung prompter Erfullung der Zahlungspflicht. Der Ver-
leger ist also nicht lediglich auf Verzugszinsen angewiesen, wenn er
seine Forderung gerichtlich geltend machen muRB.

Nicht handelsublich ist dagegen der Wegfall des Rabattes bei
nicht vollstindiger Abnahme der bestellten Anzeigen. Der Verleger
verlangt in solchen Féllen in der Regel Schadensersatz wegen Nicht-
erfullung des Auftrages.

Der Arbeitsmarkt im Baugewerbe. Etwa seit Mitte Oktober
ist die Bautédtigkeit ganz wesentlich zuriickgegangen, die Zahl der
arbeitslosen Bauarbeiter dementsprechend gewachsen. Wurden bei
den wichtigeren Arbeitsnachweisen am 16. 9. noch 11 440 und am
16. 10. noch 15 650 arbeitssuchende Bauarbeiter gezahlt, so waren
es bereits am'15. 11. 43 8S0: die Zahl hatte sich also in einem Monat
fast, verdreifacht. Diese Entwicklung spiegelt sich auch in den Z&h-
lungen des Baugewerksbundes wieder, nach denen der Prozentsatz
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der Arbeitslosen betrug: .Mitte September "4,6%, Mitte Oktober 6,4%,
.Mitte November 11,5% der erfalBten Arbeiten. (Die Zahlen des Zentral-
verbandes der Zimmerer und des Zentralverbandes christlicher Bau-
arbeiter stellen sich noch um etwa 2—4% hoher.)

Die Ursachen zu dieser beédngstigenden Entwicklung des Bau-
marktes liegen nicht nur in den Auswirkungen der ungiinstigen Jahres-
zeit. Vielmehr ist auch die allgemeine Verschlechterung der Wirt-
schaftslage, die namentlich im Bergbau verhdngnisvolle AusmalRe
annahm, von bestimmendem EinfluB gewesen. Einstellungen von
Bauten infolge von Frost und Schneefall geben dem Baumarkt erst
seit Ende November das Geprége. Es ist also damit zu rechnen,
daB die Dezemberz&hlungen noch eine ganz erhebliche Steigerung
der Arbeitslosenziffern gerade fur das Baugewerbe nachweisen werden.
(So wuchs z. B. im Gebiete des Landesarbeitsamtes Niedersachsen
in der einen Woche vom 27. n. bis 4. 12. die Zahl der arbeitsuchenden
Bauarbeiter — ohne Tiefbauarbeiter um 1690!) Wie stark bereits
auch die Zahl der arbeitsuchenden Facharbeiter gestiegen ist, geht

aus den letzten Meldungen der Landarbeitsamter hervor. Es betrug
die Zahl der Arbeitsuchenden
in am Maurer Zimmerer
Konigsberg 4. 11. 15 79
Pommern. ... 31. xo. 205 138
Schlesien 17. 11. 850 620"
Sachsen-Anhalt 31. 10. 192 185
Freistaat Sachsen 16. 10. 81 . 98
17- 11- 1343 724
Hamburg....oovvvinniine, 31. 10. 314 376
30- n. 53,7 357

VerhéltnismdaRig gut war noch bis Anfang November die Bau-
tatigkeit in Provinz und Freistaat Sachsen und in Bremen, bis Anfang
Dezember in Wirttemberg. Besonders schwierig gestalteten sich die
Verhdltnisse in Rheinland-Westfalen. Denn die Lohnstreitigkeiten
im Baugewerbe fanden ihren Abschlul erst zu einer Zeit, in der die
Wirtschaftslage Rheinland-W estfalens bereits ganz unter dem Zeichen
der Absatzkrise und der dadurch bewirkten Massenentlassungen im
Ruhrkohlenbergbau und in der Metallindustrie stand. Die wenigen
noch in Arbeit befindlichen Bauten wurden im November zum grofen
Teil fertiggestellt, neue Bauten fast gar nicht in Angriff genommen.
Den letzten noch im Gange befindlichen Bauarbeiten setzte dann
in den ersten Dezembertagen der starke Frost ein Ende; es kam vor
allem im Tiefbaugewerbe zu grdReren Entlassungen. Schon Mitte
November waren bei den Arbeitsnachweisen allein der Rheinprovinz
etwa 2500 Maurer, 1500 andere Baufacharbeiter und ber 10 000 Bau-
hilfsarbeiter als Arbeitsuchende gemeldet.

Gesetze, Verordnungen, Erlasse.

Verordnung iber die Anderungen der Regelung des Kraftfahr-
zeugverkehrs. Vom 5. Dezember 1925. (RGBI. | S. 435.) Die Ver-
ordnung enthdlt u. a. verschiedene Neuvorschriften fur Lastkraft-
wagen (z. B. Uber Mindestdicke der Vollgummireifen, Anbringung
eines Spiegels am Fuhrersitz, Hochstgeschwindigkeit, Befreiung fir
Zugmaschinen von Vorschriften {ber Fuhrerschein usw., Hdchst-
belastung der Anha&ngewagen).
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Bekanntmachung der Neufassung der Verordnung Uber Kraft-
fahrzeugverkehr vom 15. Mérz 1923/18. April 1924. Vom 5. De-
zember 1925. (RGBI. | S. 439.) Enthdlt den heute giltigen Gesetzes-
text unter Berucksichtigung aller Anderungen.

Bekanntmachung, den Umtausch der auf den Namen eines
bestimmten Berechtigten umgeschriebenen oder ausgestellten Schuld-
verschreibungen der vormaligen bayerischen Staatsanlelien
in die Anleiheablésungsschuld des Deutschen Reichs be-
treffend. (R.Anz. Nr. 289 vom 10. Dezember.) Die Anmeldefrist
lauft bis zum 28. Februar 1926. Inhabcrschuldurkunden kdnnen
zum Umtausch in Reichsanleiheablésungsschuld bei jeder Bank oder
Sparkasse angemeldet werden. Auf Namen lautende Stucke sind
nur bei der Bayerischen Staatsschuldenverwaltung, Biro fir die
Anleiheabldsung, Minchen, Lenbachplatz 7 anzumelden.

Erste preuR. Verordnung Uber die Aufwertung der Anspriche
aus Pfandbriefen und Schuldverschreibungen landschaftlicher (ritter-
schaitlicher) Kreditanstalten, von Stadtschaften, Pfandbriefamtern
und gleichartigen offentlich rechtlichen Kreditanstalten fir den
stddtischen Grundkredit und von Landeskulturdmtern.
Vom 10. Dezember 1925 (Pr. Ges. Samml. S. 169). Enthélt die Vor-
schriften Uber Bildung und Verteilung der Teilungsmasse.

ErlaR des PreuBischen Ministers fir Volkswohlfahrt tUber be-
schleunigte Inangriffnahme der Notstandsarbeiten. Vom 15. 12. 25.
Da dem raschen Anwachsen der Erwerbslosenziffern eine nur unge-
niigende Vermehrung der Arbeitsgelegenheit bei Notstandsarbeiten
gegenibersteht, werden die Kommunalverwaltungen ersucht, mehr
als bisher zur beschleunigten Inangriffnahme neuer Notstandsarbeiten
zu schreiten. Der Minister erkldrt sich damit einverstanden, daB fir
diejenigen Arbeiten, bei denen anrechnungsfahige Erwerbslose aus
solchen Gemeinden beschaftigt werden, in denen die Zahl der Haupt-
unterstitzungsempfanger mindestens 2% der Einwohnerzahl erreicht,
die Forderung mit Wirkung vom 15. Dezember ab Gber die bisherige
Hdochstgrenze, das Dreieinhalbfache der Erwerbslosenunterstiitzung,
hinaus bis zum Fiunffachen ausgedehnt wird. Ferner weist der Mi-
nister darauf hin, dal nach § 12 der Bestimmungen uber 6ffentliche
Notstandsarbeiten die Grundférderung in der Regel nur das Ein-
fache der ersparten Erwerbslosenunterstiitzung betragen darf und
nur in Ausnahmeféllen bei Zuschissen das Eineinhalbfache und bei
Darlehen das Zweieinhalbfache erreichen darf.

Verbandsmitteilungen.

(Beton- und Tiefbau-Wirtschaftsverband EV, Beton- und Ticfbau-
Arbeitgeberverband fir Deutschland EV. Berlin W 30, Nollendorf-
platz 31.)

Die Firma Carl Lingesleben, Hoch-, Tief-, Beton- und Eisen-
betonbau, in Halle a. S. kann am 19. Dezember d. J. auf ein 50 jah-
riges Bestehen zuruckblicken. Aus kleinen Anfangen heraus hat sich
die Firma zu einer namhaften Unternehmung des mitteldeutschen
Wirtschaftsgebietes entwickelt, die zahlreiche Fabrik-, Lagerhaus-
und Tiefbauten ausgefuhrt hat.

PATENTBERICHT.
Wegen der Vorbemerkung (Erlduterung der nachstehenden Angaben) s. Heft 2 vom 25. Januar 1925, S. 67.

A. Bekanntgemachte Anmeldungen.

Bekanntgemacht im Patentblatt Nr. 47 vom 26. Nov. 1925.

Kl. 5¢, Gr.4.B in 578. Fritz Duker, Milheim-Ruhr, Bilowstr. 18.

' Verbindungswinkel zwischen den StoBstellen einer Viel-
eckzimmerung fir Stollen. 29. X. 23.

KI. 20 g, Gr. 3. H 101 872. Hohenzollern, A.-G. fir Lokomotivbau,

Dusseldorf-Grafenberg. Laufrdderanordnung und Schienen-
kreuzung fur Schiebebliihnen u. dergl. 14. V. 25.

KI. 2011, Gr. 7. S68015. Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H.,
Berlin-Siemensstadt. Sicherheitseinrichtung fir Beschleu-
nigungsanlagen, insbesondere fur Fahrzeuge. 10. XII. 24.

KI. 20, Gr. 7. Z13843. Hanns'Ritter von Zahler,Mannheim,
Kantstr. 8. Einrichtung zum Regeln der Geschwindigkeit
von Eisenbahnwagen auf Ablaufbergen. 21. VI. 23.

KIl. 20 k,Gr. 9. S65406. Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H.,
Berlin-Siemensstadt. Nachspannbare Querdrahtaufhdngung
fur Fahrleitungen elektrischer Bahnen. 14. I11. 24.

KIl. 35b,Gr. 1. M86920. Maschinenfabrik ERlingen, u. Julius
Rosenthal, ERBlingen. Kran fir Eisenbahnfahrzeuge; Zus.
z. Pat. 402 110. 24. X. 24.

KI. 37a, Gr. 2. St 38 138. Otto Stein, Beuthen, O.-S., Tarnowitzer
Str. 34. Eisenbetondecke aus Platte mit Unterzigen und
Stitzen; Zus. z. Pat. 396 309. 30. V. 24.

KI. 37b,Gr. 3. D 45435. Fa. Dortmunder Brickenbau, C. H.
Jucho, Dortmund. Bauteil aus gleichen, einander kreu-
zenden Einzelteilen. 3. V. 24.

Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H.,
Mast mit Einrichtung fir die An-
IX. 24,

KI. 37b, Gr. 3. S67 138.
Berlin-Siemensstadt.
ordnung von EndVerschlissen. 19.

KIl. 80a, Gr. 7. R 92914, Gustav Rodnnecke, Duisburg-Buck,
Ostackerweg 16. Betonmischharke. 13. Il. 22.
KIl. 80a, Gr. 53. A38870. Ambi Verwaltung Komm.-Ges. auf

Aktien, Berlin. Verfahren und Einrichtung zur Herstellung
von Kunststeinen. 27. XI. 22.

KI. 84a, Gr. 3. B 114 115. Berliner Actien-Gesellschaft fur Eisen-
gieBerei und Maschinenfabrikation, Charlottenburg. Be-
wegungsvorrichtung fur senkrecht gefiihrte Zylinderschitze
oder Ringventile fur Schleusen. 16. V. 24.

KIl. 84a, Gr. 3. G60573. Dipl.-Ing. Edmund Groh, Zittau i. Sa.
Wehranlage; Zus. z. Anm. G 57 780. 29. V. 23.

KIl. 8 b, Gr. 1. R 57510. Hans Reisert & Co. Komm.-Ges. auf
Aktien, KolIn-Braunsfeld. Verfahren zur Enth&rtung von
Wasser zur Dampfkesselspeisung durch basenaustauschende
Stoffe in Verbindung mit einem anderen Enthé&rtungs-
mittel. 23: XII. 22.

KIl. 85¢, Gr. 8. P 48613. ,,Phoenix" Akt.-Ges. fliir Bergbau und
Huttenbetrieb, Abt. Hoerder Verein, Hoerde i. W. Ver-
fahren zum Verlegen von Rohrstrdngen. 18. VIII. 24.

B. Erteilte Patente.
Bekanntgemacht im Patentblatt Nr. 47 vom 26. Nov. 1925.

KIl. 5¢, Gr. 4. 422 616. Hanns Schaefer, Essen, Gartnerstr. 49.
Im Querschnitt keilige Platte fir den Stollenausbau.
19. 11. 24, Sch 69 661.
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KI. 19a, Gr.2S. 422661. ,Cubex"-Maschinenfabrik G.m.b.H., Halle

a. d. S. Bruckengleisrickmaschine. 15. V. 23. B 109665.

KIl. 19 ¢, Gr. 1. 422579. Maschinenbau-Anstalt Humbold, Ko&ln-
Kalk. Verfahren zum Befestigen von sandigem Boden.
23. VII. 22. P 44 642.

Gr. 7. 422 690. Fa. Gebr. Friesecke, Berlin.
in aufgeldster Bauweise. 2. Il. 24. F 55 384.

KI. 84b, Gr. 1. 422565. Rcichsfiskus (Reichswasserstralenver-
waltung), vertreten durch den Regierungsprasidenten als
Chef der Verwaltung der Markischen Wasserstralien,
Potsdam. Selbstsperrcnder Antrieb fir Schiffshebewerke.
27. VI. 23. N 22 225.

Gr. 6. 422 654. Dr. Eugen Geiger, Karlsruhe i. B., Beiert-
heimer Allee 70. Rollenscheibe fir Sieb- oder Rcchenbénder
zur mechanischen Wasser- und Abwasserreinigung. 3. 1V. 25,
G63 951.

Gr. 6. 422 758. Dipl.-Ing. Max Hoffmann, Libeck, Muhlen-
bricke 9. Kleinklaranlage, besonders fiir Wasserspul-
aborte, unter Trennung des Spulwassers und der festen
Bestandteile. 30. VI. 23. H 94 057.

KI. 37f, Treppenhaus

Kl. 85c,

Kl. 85c,

MITTEILUNGEN DER DEUTSCHEN GESELLSCHAFT FUR BAUINGENIEURWESEN.

DER BAUINGENIEUR
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Zuschrift zum Aufsatz Thomsen, Heft 31.

Mit Bezugnahme auf die in Heft 31 des 1 Jg. der Zeitschrift ver-
offentlichte Arbeit: ,Beziehungen zwischen Querschnitt und Wider-
standsmoment von eisernen Tragwerken von Dr. Ing. Ernst Thomsen,
Libeck®, in der u. a. eine einfache Beziehung zwischen der Flache und
dem Widerstandsmoment von Walztragern abgeleitet wird, erlaube ich
mir mitzuteilen, daR flur die Reihe.der osterr. INP eine dhnliche Formel
far die Gewichte errechnet wurde.

In dem Beitrag: ,Ing. F. Faltus, Wirtschaftliche Anordnung der
Trager bei Uberdeckung rechteckiger Raume*“ in der Zeitschr. des
osterr. Ing. und Architekten Vereines, Heft 33/34 vom 21. August 1925,

2
wird die Beziehung -abgeleitet: p = 0,757 W —  Hierbei bedeutet

p das Metergewicht in kg, W das Widerstandsmoment in cm3. In die,
in der ersterwahnten Arbeit verwendete Form umgegossen, erhalten
2

wir mit p =0,785 F: F = 0,964 W ™*. Diese Formel gibt kleinere
Werte, weil ihrer Ableitung nicht der treppenartige Linienzug sondern
die den Profilwerten selbst entsprechende stetige Kurve zugrunde
gelegt wurde. Ing. F. Faltus.

MITTEILUNGEN DER DEUTSCHEN GESELLSCHAFT FUR BAUINGENIEURWESEN.
Geschaftsstelle: BERLIN NW 7, Eriedrich-Ebert-Str. 27 (Ingenieurhaus).

Mitgliedsbeitrag fiir das Jahr 1926.

Die Mitglieder der Deutschen Gesellschaft fur Bauingenieur-
wesen werden gebeten, den Mitgliedsbeitrag fur das Jahr 1926 in
Hoéhe von 8 RM. — fur Mitglieder, die gleichzeitig dem Verein deutscher
Ingenieure als Mitglied angehéren 6 RM. — flr Junioren 3 RM. — auf
das Postscheckkonto der D. G. f. B. Berlin Nr. 100329 einzuzahlen.

Ausbildung des technischen Nachwuchses.

Der Vortragsabend am 24. November 1925 war der Ausbildung
des technischen Nachwuchses in Wirtschaftlichkeitsfragen gewidmet.
Was Professor Janssen Uber die wirtschaftliche Ausbildung an Hoch-
schulen vortrug, ist bereits in Heft 35 berichtet mworden. Studienrat
Koehn sprach lber das Thema ,Wie kann der Unterricht der Bau-
gewerkschulen neben grindlicher Fachausbildung die Erziehung zum
wirtschaftlichen Arbeiten vermitteln ?*

Von der allgemeinen Wirtschaftsnot, von der unser Volk betroffen
ist, ist besonders das Bauwesen in Mitleidenschaft gezogen worden.
Die dringend gebotene Abhilfe kann sich nach Lage der Dinge neben
der Weiterentwicklung des Bestehenden in erster Linie auf dessen
beste Ausnutzung stutzen, mufl also auf grofite Wirtschaftlichkeit
abzielen. Es gilt nicht nur die Ursachen des Unwirtschaftlichen,
sondern auch die Grundlagen des wirtschaftlichen Arbeitens zu er-
forschen. Das ist nur moglich, wenn der technische Nachwuchs mit
dem Geiste wirtschaftlichen Arbeitens erfullt ist. Der Nachwuchs
der Baugewerkschulen ist gewissermaBen durch eine natirliche Aus-
lese aus dem Handwerkerstande hervorgegangen und an wirtschaft-
liches Denken und Arbeiten gewdhnt.

Die Zusammenarbeit von Lehrern und Schilern erspart den
Schulern viel unnétige Arbeit, so dall das grofle Pensum in 5 Semestern
erledigt werden kann. Die Schiler w'erden dazu angehalten, ihre
Arbeiten sofort zu erledigen und nicht aufzuschieben. Neben dieser
Anleitung zum rationellen Arbeiten tragt weiter die auf Anschaulichkeit
gegrundete Unterrichtsmethode dem wirtschaftlichen Gesichtspunkt
Rechnung. Keine abstrakten Korper in der Projektionslehre, sondern
kleine Hausmodelle in allen mdéglichen Stellungen und vor allen Dingen
Modelle der Holzverbé&nde, keine Ausarbeitung auBer Zusammenhang
stehender Einzelkonstruktion, sondern von vornherein gleich die
Ausarbeitung eines ganzen Bauwerkes, zunéachst einfach, spater
schwieriger. Von Anfang an lernt der Schuler, der streng an die An-
fertigung einer Anzahl Zeichnungen gebunden ist, den konstruktiven
Zusammenhang zwischen Grundrissen, Balkenlagen, Dachkonstruktion
und Fassade kennen, dadurch, dalR er alle diese nebeneinander gleich-
zeitig bearbeitet und auf die Fehler aufmerksam gemacht wird, die
sich selbstverstandlich nach der wirtschaftlichen Seite hin auswirken
missen. Er lernt, dal die Durcharbeitung der Werkzeichnung ge-
wissenhaft und genau zu erfolgen hat. Sofortiges Einschreiben aller
notwendigen MaRe, die Auswahl des Baustoffes vom wirtschaftlichen
Gesichtspunkt wird beim Veranschlagen behandelt. Eine grofle Steige-
rung der Leistung wird durch Wechsel vom theoretischen Studium
und praktischer Arbeit erzielt. In der Baukonstruktionslehre wird auf
eine wirtschaftliche Verteilung der Mauermasse Bezug genommen
und die Wirtschaftlichkeit der einzelnen Bauweisen behandelt. Bei
den Dachkonstruktionen ist es Grundsatz, den einfachsten Dachstuhl
zu wahlen. Durchfihrung von Vergleichsberechnungen des Material-
verbrauches, der Arbeitszeit, der Transportkosten und der Unter-
haltungskosten werden angestellt. Auch die warmewirtschaftlichen
Gesichtspunkte werden gewiirdigt, was auf die Wahl des Baustoffes
EinfluB haben wird. Es wird alles bertcksichtigt, was uberhaupt
mit dem Bau in Zusammenhang steht, bis zur spateren Benutzung,

also der Aufstellung der Mobel in dem fertigen Hause.
allen Klassen, im Tiefbau wie im Hochbau, beim Eisenbeton- und
beim Eisenbahnbau verfahren. Auch die nicht technischen Facher,
z. B. das Deutsch, nehmen Bezug auf das, was der Techniker braucht.
In der Geschéftskunde wird aus dem Wechselrecht tber den Verkehr
mit Geschéaftsleuten und Behdrden Uber Baugenehmigung, Bauab-
nahmen vorgetragen, uUber die Erleichterung des Birobetriebes sowie
Verwendung von Rechenschieber und Rechenmaschinen. Die Staats-
burgerkunde schlieBlich leitet an zum wirtschaftlichen Denken im
allgemeinsten Sinne. Wo so in der ganzen Baugewerkschule das wirt-
schaftliche Denken und Arbeiten der Leitgedanke ist, mufl es eine
gewisse Enttduschung hervorrufen, daR das preuBische Baugewerk-
schulwesen von einem Dezernenten nur nebenamtlich erledigt wird.
Ein groBer Vorteil ist es, daB in den Baugewerkschulen nur Fach-
leute mit langerer Baupraxis unterrichten, wahrend leider in den
Fortbildungsschulen die technischen Fé&cher nicht von Fachleuten
behandelt werden. Durch die stdndige Fuhlungnahme der Lehrer
mit der Praxis wird ein Veralten des Unterrichtes vermieden und alle
Facher nehmen aufeinander Bezug.

An die Vortrage von Studienrat Koehn und Professor Janssen
schloB sich eine eingehende Aussprache an. Professor Mattern be-
dauert zunachst, dal so wenig jungere Herren, die noch in der Aus-
bildung stehen, sich fiir die Frage interessieren, wie eben die jingeren
Herren immer glauben, die Wirtschaftslehre entbehren zu kénnen.
Besonders die Unkenntnis der Techniker auf wirtschaftsrechtlichem
Gebiete veranlasse das Zurickdréangen des Technikers durch den
Juristen, selbst bei technischen Fragen, wo' doch der Techniker der
berufene Beurteiler sein mifte. Professor Mattern fordert schon auf
den Hochschulen eine eingehendere Beschéaftigung mit Wirtschafts-
und wirtschaftsrechtlichen Fragen. Professor Weihe weist darauf hin,
daR die ganze Lehrweise auf den Hochschulen darauf hinziele, die tech-
nisch zweckmaéaBigste, d. h. eben die wirtschaftlich zweckmé&Bigste
Konstruktion herauszubilden. Eine rein theoretische Behandlung
volkswirtschaftlicher Fragen findet er nicht besonders geeignet.
Dr.-Ing. Levetzow fordert eine enge Wechselbeziehung zwischen
Hochschule und Baustelle, so daB sich stets Theorie und Praxis er-
ganzen, sowie es Herr Professor Schlesinger fiir das Maschineningenieur-
gebiet fordert. Dr.-Ing. Althausen erwahnt, wie in Amerika und RuR-
land die Hochschuler veranlaBt werden, wéahrend der Ferienzeit in
die Praxis zu gehen. Architekt Linnecke weist darauf hin, dal der
Techniker meist dazu ausgebildet ist, ein Spezialist zu sein und dadurch
selbst schon bei allgemeineren technischen Fragen durch Juristen
in den Hintergrund gedréngt wird, z. B. leite in Berlin die gesamte
Baupolizei ein Jurist und zwar der Oberburgermeister und Uber
stadtebauliche Fragen entscheide ein Kollegium von Juristen. Professor
Mattern erkennt an, daB die Hochschule schwierig die Vortrage be-
schneiden kdnnte, ohne deren Wissenschaftlichkeit zu gefahrden.
Doch seien z. B. die Vortrage Uber Statik schon fur Spezialisten zu-
geschnitten und lieBen sich beschrdnken und dadurch Zeit fur eine
Behandlung der wirtschaftlichen Fragen gewinnen. Prof. Weihe
halt es fur verfehlt, abwechselnd semesterweise zu arbeiten und zu
studieren. Der Studiengang erleide durch das dann jedesmal not-
wendige Wiedereinarbeiten Verzogerung. Fertige Ingenieure bildet
die Hochschule nicht aus, aber es gibt gewisse Sachen, die kann man
nur auf der Hochschule lernen, namlich die Grundlagen der technischen
Wissenschaften und daran ist nichts zu kirzen. Professor Dr.-Ing.
Ludin warnt davor, das Heilmittel in einer UberméaBigen Ausdehnung
des zu behandelnden Stoffes und Wissensgebietes zu suchen. Bei
dem groBen Stoffandrang wirde man schlieBlich eine Trennung im
Bauingenieurwesen in Erwdgung ziehen misse, wenn man nicht die
Studienzeit verlangern will.

So wird in
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