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Ausländische Normen
R ußland

Bei dem Interesse, das der Entwicklung der deutschen 
Zementnormen zurzeit in allen Baukreisen entgegengebracht 
wird, dürfte die Kenntnis der in Rußland jetzt durchgeführten 
Normungsarbeiten von Interesse sein. Wir bringen daher im 
folgenden eine kurze Inhaltsübersicht über den Bericht des 
Normenkomitees der Hauptkammer für Maße und Gewichte.

Interessenten steht auf Wunsch die ausführliche Arbeit im 
Originaltext zur Verfügung. NDI

Hauptkammer für Maße und Gewichte 
Normenkomitee

N orm u n g der B au b in d em itte l
D as N orm enkom itee der H auptkam m er für Maße 

und Gew ichte h a t in einem Sonderheft alles zusammen­
gefaßt, was in der Sow jet-U nion auf dem G ebiet der 
Normung der B aubind em ittel bis zum Ja h r  1925 ein­
schließlich geleistet wurde. D as H eft enthält eine R eihe 
von Abhandlungen und bringt die bis je tz t  bestätigten  
Norm en der B ind em ittel.

D ie erste Abhandlung, b e tite lt „A rbeiten der 
Kom m ission zur Festsetzung einer N om enklatur und 
der technischen Bedingungen für B ind em ittel beim 
N orm enkom itee der H .K .M .G .“ ist vom V orsitzenden 
dieser Kom m ission Professor D ruschinin verfaßt. Aus 
seinen Darlegungen ist zu ersehen, daß in der Z eit von 
1919— 1924 die Normung der B ind em ittel von ver­
schiedenen voneinander unabhängigen Institu tionen und 
W irtschaftsorganisationen bearbeitet wurde. D ie N ot­
wendigkeit, eine einheitliche N om enklatur und ein­
heitliche Lieferungsbedingungen herauszubringen, bewog 
dann die H .K .M .G .’bei dem ihr untergeordneten N orm en­
kom itee un ter V orsitz von P rof. D ruschinin eine spezielle 
Kom m ission einzusetzen, der es dann im Ja h re  1925 
gelang, die ihr gestellte Aufgabe in befriedigender W eise 
zu lösen. D as A rbeitsergebnis wurde dem d ritten  all­
russischen Kongreß der Baum aterialienindustrie vor­
gelegt, von diesem gutgeheißen und endlich vom H öchsten 
W irtsch aftsra t der U .S .S .R . b estätig t. —

D ie b estätig ten  Normen sind wie folgt geordnet:
1. N om enklatur der B ind em ittel.

G r u p p e  I .
B ind em ittel, die aus dem entsprechenden R o h ­

m aterial durch B rennen erzeugt werden:
I . L u f t z e m e n t e :  1. L u ftk a lk ; 2. G ip sb in d em itte l:,

a) A labaster, b) Anhydrid-Zem ent, c) hydraulischer 
Gips, d) Gipszem ent; 3. kaustischer Magnesit.

I I .  H y d r a u lis c h e  Z e m e n te : 1. hydraulischer K a lk ;
2. R om an-Z em ent; 3. Portland-Z em ent, 4. B au x it- 
Zem ent.

G ru p p e  I I .
B ind em ittel, die durch Zusam m enm ischen der 

Zem ente der ersten Gruppe m it speziellen pulver­
artigen hydraulischen Zusätzen, ohne nachfolgendes 
Brennen erzeugt werden;

I . B ind em ittel, die durch Zusam m enm ischen von 
K a lk  m it hydraulischen Zusätzen erzeugt w erden:
1. K alk-Schlacken-Z em ente; 2. K alk-Puzzolan-Zem ente.

I I .  B ind em ittel, die durch Zusanimenmischen von 
Portland-Z em ent m it hydraulischen Zusätzen erzeugt 
werden: 1 . Schlacken-Portland-Z em ente, 2 . Puzzolan- 
Portland-Z em ente.

H y d r a u lis c h e  Z u s ä tz e .
A. N a t ü r l i c h e  hydraulische Z usätze: 1. Puzzolan,

2. T raß , 3. Kieselerde.
B . K ü n s t l i c h e  hydraulische Z usätze: 1. G ranulierte 

H ochofenschlacken, 2 . lehm haltige R ückständ e.
2. Lieferungs- und Prüfungsbedingungen für P ortland- 

Z em cnt: § 1. D efinition des Erzeugnisses und die Anforde­
rungen hinsichtlich der chem ischen Zusamm ensetzung, 
§ 2. E n tn ah m e von P roben und allgemeine Instruktionen 
über die Prüfung, § 3. V erluste beim  Ausglühen und 
spezifisches Gewicht, § 4. Zeitpunkte der Bindung des 
Festw erdens, § 5. G leichm äßigkeit der V eränderlichkeit 
des Volum ens, § 6 . Fe in h eit der Ausmahlung, §7. S treck- 
priifung. § 9. Verpackung und Gewicht der Tonnen.

3. Lieferungs- und Prüfungsbedingungen für 
Schlacken-Portland-Z cm ent, w eiter wie bei 2.

4. E ben falls  — für R om an-Zem ent.
5. E benfalls — für B auxit-Z em ent.
6 . E benfalls — für Puzzolan-Portland-Zem ent.
7. Prüfungsm ethoden für Portland-Zem ent.

§ 1. Allgemeine Hinweise, § 2. Bestim m ung des 
spezifischen Gewichts, § 3. Bestim m ung der N orm al­
festigkeit des B re is  (B rei =  Zem ent -f- Schlacken, 
ohne Sand), § 4. Bestim m ung des Anfangs und des 
E nd es des Festw erdens des Portlandzem ents, § 5. Probe 
auf die Gleichförm igkeit der Veränderung des Volum ens 
des Zem entbreis, § 6 . Bestim m ung der Fe in h eit der 
Ausmahlung, § 7. Bestim m ung der N orm alfestigkeit der 
Lösung m it N orm alsand 1 : 3 (Lösung =  M ischung von 
Zem ent, Sand und W asser), § 8 . Streckprüfung, 
§ 9. Druckprüfung.

Erläuterungsbericht
zu  D IN  1029 — U n g le ich sch en k lige  W in k e le isen  

V  orstan  dsvorlage
Der erste E ntw u rf der ungleichschenkligen W inkel­

eisen wurde in der „B au norm u ng“ Nr. 3 vom 15. D e­
zem ber 1922 veröffentlich t. In  den seinerzeitigen V er­
handlungen h a tte  man sich in schwierigen Beratungen 
über die Abmessungen der als norm al zu betrachtenden 
W inkeleisen geeinigt. Da sich die N orm alprofilbuch­
kom mission nunm ehr entschlossen h at, auf den Norm ­
b lä ttern  außer den Abmessungen der W inkeleisen auch 
die für den K onstrukteu r notwendigen statischen  
W erte zusam menzufassen, werden in der vorliegenden 
V orstandsvorlage diese neu  d u r c h g e r e c h n e t e n  W erte 
veröffentlicht. Obwohl diese W erte von unabhängigen 
Stellen m ehrm als überprüft und für rich tig  befunden 
sind, b itte n  w ir, durch Stichproben Kontrollrechnungen 
vorzunehm en und das Ergebnis innerhalb  der E in ­
spruchsfrist der G eschäftsstelle des Normenausschusses 
zuzustellen. ND I
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Vorstandsvorlage U n g l e i c h s c h e n k l i g e  L - E i s e n
A b m e s s u n g e n  u n d  s t a t i s c h e  W e r te

Noch nicht endgültig D IN
1029

CO

Einspruchsfrist: 1. September 1926

J  =  Trägheitsmoment 
W =: Widerstandsmoment 
i Trägheitshalbmesser 

F2k =  —t =  Knickwert 
J'i
Y

rx (auf halbe mm gerundet)
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20 30 • 3 20 30 3 3,5 2 1,42 1,11 0,99 0,50 2,04 1,51 0,86 1,04 0,56 0,431 1,25 0,62 0,94 0,44 0,29 0,56 1,43 1,00 0,25 0,42 7,99 20- 30- 3
20 30 • 4 20 30 4 3,5 2 1,65 1,45 1,03 0,54 2,02 1,52 0,91 1,03 0,58 0,423 1,59 0,81 0,93 0,55 0,38 0,55 1,81 0,99 0,33 0,42 10,4 20 • 30 • 4
20 30 • 5 20 30 5 3,5 2 2,26 1,77 1,07 0,58 2,00 1,53 0,95 1,03 0,60 0,412 1,90 0,99 0,92 0,66 0,46 0,54 2,15 0,98 0,40 0,42 12,7 20- 30- 5
20 40 • 3 20 40 3 3,5 2 1,72 1,35 1,43 0,44 2,61 1,77 0,79 1,19 0,46 0,259 2,79 1,08 1,27 0,47 0,30 0,52 2,96 1,31 0,30 0,42 9,76 20- 40- 3
20 40 • 4 20 40 4 3,5 2 2,25 1,77 1,47 0,48 2,57 1,80 0,83 1,18 0,50 0,252 3,59 1,42 1,26 0,60 0,39 0,52 3,79 1,30 0,39 0,42 12,9 20 • 40 • 4
30 45 • 3 30 45 3 4,5 2 2,19 1,72 1,43 0,70 3,09 2,24 1,22 1,58 0,81 0,441 4,48 1,46 1,43 1,60 0,70 0,86 5,17 1,54 0,91 0,64 5,27 30 • 45 • 3
30 45 • 4 30 45 4 4,5 2 2,87 2,25 1,48 0,74 3,07 2,26 1,27 1,58 0,83 0,435 5,78. 1,91 1,42 2,05 0,91 0,85 6,65 1,52 1,49 0,64 6,93 30 ■ 45 • 4
30 45 • 5 30 45 5 4,5 2 3,53 2,77 1,52 0,78 3,05 2,27 1,32 1,58 0,85 0,430 6,99 2,35 1,41 2,47 1,11 0,84 8,02 1,51 1,44 0,64 8,65 30 ■ 45 • 5
30 60 • 6 30 60 5 6 3 4,29 3,37 2,15 0,68 3,90 2,67 1,20 1,77 0,72 0,256 15,6 4,04 1,90 2,60 1,12 0,78 16,5 1,96 1,96 0,63 10,9 30- 60- 5
30 60 • 7 30 60 7 6 3 5,85 4,59 2,24 0,76 3,83 2,72 1,28 1,73 0,78 0,248 20,7 5,50 1,88 3,41 1,52 0,76 21,8 1,93 2,28 0,62 15,0 30- 60- 7
40 50 • 3 40 50 3 4 2 2,63 2,06 1,48 0,99 3,50 2,85 1,62 1,87 1,22 0,632 6,58 1,87 1,58 3,76 1,25 1,20 8,46 1,79 1,89 0,85 3,66 40- 50- 3
40 50 • 4 40 50 4 4 2 3,46 2,71 1,52 1,03 3,50 2,85 1,67 1,84 1,26 0,629 8,54 2,47 1,57 4,86 1,64 1,19 10,9 1,78 2,46 0,84 4,85 40 • 60 • 4
40 50 • 5 40 50 5 4 2 4,27 3,35 1,56 1,07 3,49 2,88 1,73 1,84 1,27 0,625 10,4. 3,02 1,56 5,89 2,01 1,18 13,3 1,76 3,02 0,84 6,04 40 • 60 • 5
40 60 • 5 40 60 5 6 3 4,79 3,76 1,96 0,97 4,08 3,01 1,68 2,09 1,10 0,437 17,2 4,25 1,89 6,11 2,02 1,13 .19,8 2,03 3,50 0,86 6,56 40 • 60 ■ 5
40 60- 6 40 60 6 6 3 5,68 4,46 2,00 1,01 4,06 3,02 1,72 2,08 1,12 0,433 20,1 5,03 1,88 7,12 2,38 1,12 23,1 2,02 4,12 0,85 7,83 40- 60- 6
40 60 • 7 40 60 7 6 3 6,55 5,14 2,04 1,05 4,04 3,03 1,77 2,07 1,14 0,429 23,0 5,79 1,87 8,07 2,74 1,11 26,3 2,00 4,73 0,85 9,07 40- 60- 7
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40 so­ 4 40 80 4 7 3,5 4,69 3,68 2,76 0,80 5,25 13,51 1,48 2,44 0,85 0,265 31,1 6,93 2,57 5,32 1,66 1,07 33,0 2,65 3,38 0,85 6,52 40- 80 4
40 so- 6 40 80 6 7 3,5 6,89 5,41 2,85 0,88 5,21 ! 3,53 1,55 2,42 0,89 0,259 44,9 8,73 2,55 7,59 2,44 1,05 47,6 2,63 4,90 0,84 9,70 40- 80 6
40 80- 8 40 80 8 7 3,5 9,01 7,08 2,94 0,95 5,15 I3,57 1,65 2,38 1,04 0,253 57,6 11,4 2,53 9,68 3,18 1,04 60,9 2,60 6,41 0,84 12,7 40- 80 8
50 65 - 5 50 65 5 6,5 3,5 5,54 4,35 1,99 1,25 í 4,52 3,61 2,08 2,38 1,50 0,583 23,1 5,11 2,04 11,9 I 3,18 1,47 28,8 i 2,28 6,21 1,06 5,89 SO­ 65 5
60 65- 7 50 65 7 6,5 3,5 7,60 5,97 2,07 1,33 |4,50 3,62 2,19 2,37 1,52 0,574 31,0 6,99 2,02 15,8 I 4,31 11,44 38,4 2,25 8,37 1,05 6,90 SO- 65 7
50 65 • 9 50 65 9 6,5 3,5 9,58 7,52 2,15 1,41 4,48 3,63 2,28 2,36 1,57 0,567 38,2 8,77 2,00 19,4 | 5,39 i 1,42 47,0 I2,22 10,5 1,05 8,72 SO­ 65 9
50 100- 6 50 100 6 9 4,5 8,73 6,85 3,49 1,04 6,50 | 4,39 1,91 2,98 1,15 0,263 89,7 |13,8 3,20 15,3 | 3,86 1,32 95,2 3,30 9,78 1,06 7,78 SO- 100 6
50 100- 8 50 100 8 9 4,5 11,5 8,99 3,59 1,13 6,48 | 4,44 2,00 2,95 1,18 0,258 116 ' 18,0 3,18 19,5 | 5,04 1,31 123 3,28 12,6 1,05 10,4 50 •100 8
50 100- 10 50 100 10 9 4,5 14,1 11.1 3,67 1,20 6,43 | 4,49 2,08 2,91 1,22 0,252 141 22,2 3,16 23,4 | 6,17 1,29 149 3,25 15,5 1,04 12,8 50- 100 10
55 75- 5 55 75 5 7 3,5 6,30 4,95 2,31 1,33 5,19 4,00 2,27 2,71 1,58 0,530 35,5 6,84 2,37 16,2 3,89 1,60 43,1 2,61 8,68 1,17 4,58 55- 75 5
55 75- 7 55 75 7 7 3,5 8,66 6,80 2,40 1,41 5,16 4,02 2,37 2,70 1,62 0,625 47,9 9,39 2,35 21,8 5,32 1,59 57,9 2,59 11,8 1,17 6,40 55 ■ 75 7
55 75- 9 55 75 9 7 3,5 10,9 8,59 2,47 1,48 5,14 4,04 2,46 2,70 1,66 0,518 59,4 11,8 2,33 26,8 6,66 1,57 71,3 2,55 14,8 1,16 8,09 55 • 75 9
60 90- 6 60 90 6 7 3,5 8,69 6.82 2,89 1,41 6,14 4,50 2,46 3,16 1,60 0,442 71,7 11.7 2,87 25,8 5,61 1,72 82,8 3,09 14,6 1,30 5,18 60- 90 6
60 90 8 60 90 8 7 3,5 11,4 8,96 2,97 1,49 6,11 4,54 2,56 3,15 1,69 0,437 92,5 15,4 2,85 33,0 7,31 1,70 107 3,06 19,0 1,29 6,87 60- 90 8
60 90- 10 60 90 10 7 3,5 14,1 11,0 3,05 1,56 6,08 4,57. 2,66 1 3,14 1,74 0,431 112 18,8 2,82 39,6 8,92 1,68 129 3,02 23,1 1,28 8,56 60- 90 10
65 75- 6 65 75 6 8 4 8,11 6,37 2,19 1,70 5,28 4,60 | 2,68 | 2,75 2,11 0,740 44,0 8,3 2,33 30,7 6,39 1,94 60,2 2,73 14,4 1,34 4,55 65- 75 6
65 75- 8 65 75 8 8 4 10,6 8,34 2,28 1,78 5,26 4,62 2,79 2,78 2,14 0,736 56,7 10,9 2,31 39,4 8,34 1,92 77,3 2,70 18,8 1,33 6,01 65 75 8
65 75- 10 65 75 10 8 4. 13,1 10,3 2,35 1,86 5,23 4,64 2,89 2,79 2,20 0,732 68,4 13,3 2,29 47,3 10,2 1,90 ■92,7 •2,66 23,0 1,33 7,42 65 75 10
65 SO­ 6 65 80 6 8 4 8,41 6,60 2,39 1,65 5,61 4,63 2,69 2,94 2,01 0,649 52,8 9,41 2,51 31,2 6,44 1,93 68,5 2,85 15,6 1,36 4,55 65 80 6
65 SO- 8 65 80 8 8 4 11,0 8,66 2,47 1,73 5,59 4,65 2,79 2,94 2,05 0.645 68,1 12,3 2,49 40,1 8,41 1,91 88,0 2,82 20,3 1,36 6,01 65 80 8
65 80 10 65 80 10 8 4 13,6 10,7 2,55 1,81 5,56 4,68 2,90 2,95 2,11 0,640 82,2 15,1 2,46 48,3 10,3 1,89 106 2,79 24,8 1,35 7,44 65 80 10
65 80 12 65 80 12 8 4 16,0 12,6 2,63 1,88 5,54 4,70 3,00 2,98 2,15 0,634 95,4 17,8 2,44 55,8 12,1 1,87 122 2,76 29,2 1,35 8,81 65 80 12
65 100' 7 65 100 7 10 5 11,2 8,77 3,23 1,51 6,83 4,91 2,66 | 3,48 1,73 0,419 113 16,6 3,17 37,6 7,54 1,84 128 3,39 21,6 1,39 5,76 65 100 7
65 100 9 65 100 9 10 5 14,2 11,1 3,32 1,59 6,78 4,94 2,76 3,46 1,78 0,415 141 21,0 3,15 46,7 9,52 1,82 160 3,36 27,2 1,39 7,36 65 100 9
65 100 11 65 100 11 10 5 17,1 13,4 3,40 1,67 6,74 4,97 2,85 3,45 11.83 0,410 167 25,3 3,13 55,1 11,4 1,80 190 3,34 32,6 1,38 8,92 65 100 11
65 115 6 65 115 6 8 4 10,5 8,25 3,S5 1,38 7,60 5,26 2,53 3,73 1,55 0,330 145 18,9 3,71 34,4 6,71 1,81 158 3,88 20,9 1,41 5,29 65 115 7
65 115 8 65 115 8 8 4 18,3 10,9 3,94 1,46 7,65. 5,29 2,61 3,72 1,61 0,326 188 24,8 3,69 44,2 8,78 1,79 205 3,85 27,1 1,40 7,06 65 115 9
65 115 10 65 115 10 8 4 17,1 13,4 4,02 1,54 7,70 5,32 2,70 3,70 1,67 0,322 229 30,6 3,66 53,3 10,8 1,77 249 3,82 33,1 1,39 8,80 65 115 11
65 130 8 65 130 8 11 5,5 15,1 11,9 4,56 1,37 8,50 5,71 2,49 3,86 1,47 0,263 263 31,1 4,17 44,8 8,72 1,72 280 4,31 28,6 1,38 7,95 65 130 8
65 130 10 65 130 10 11 5,5 18,6 14,6 4,65 1,45 8,43 5,76 2,58 3,82 1,54 0,259 321 38,4 4,15 54,2 10,7 1,71 340 4,27 35,0 1,37 9,93 65 130 10
65 130 12 65 130 12 11 5.5 22,1 17,3 4,74 1,53 8,37 5,81 2,66 3,80 ¡ 1,60 0,255 376 45,5 4,12 63,0 12,7 1,69 397 4,24 41,2 1,37 11,8 65 130 12
75 90 7 75 90 7 8,5 4,5 11,1 8,74 2,67 1,93 6,32 5,33 3,11 13,32 2,38 0,683 88,1 113,9 I 2,81 55,5 9,98 2,23 117 3,24 27,1 1,56 4,57 75 90 7
75 90 9 75 90 9 8,5 4,5 14,1 11,1 2,76 2,0.1 6,30 5,35 3,22 3,34 2,41 0,679 110 17,6 1 2,79 69,1 12,6 ¡ 2,21 145 3,21 34,1 1,66 5,83 75 90 9
75 90 11 75 90 11 8,5 4,5 17,0 13,4 2,83 2,09 6,28 5,37 3,33 i 3,35 2,45 0,675 130 1 21,1 1 2,77 81,7 18,5 I 2,19 171 3,17 40,9 1,55 7,07 75 90 11
75 100 7 ' 75 100 7 10 5 11,9 9,32 3,06 1,83 6,96 1 5,42 3,10 1 3,61 | 2,18 0,653 118 j 17,0 3,15 56,9 110,0 i 2,19 145 3,49 30,1 1,59 4,69 75 •100 7
75 100 9 75 100 9 10 5 15,1 • 11,8 3,15 1,91 6,91 5,45 3,22 | 3,63 I 2,22 0,549 148 1 21,5 3,13 71,0 j 12,7 i 2,17 181 3,47 37,8 1,59 6,99 75 •100 9
75 100 11 75 100 11 10 5 18,2 14,3 3,23 1,99 6,87 5,49 I 3,32 | 3,65 1 2,27 0,545 176 i 25,9 3,11 84,0 115,3 1 2,15 214 3,44 45,4 1,58 7,26 75 •100 11
75 .130 8 75 130 8 10,5 5,5 15,9 12,5 4,36 1,65 8,73 6,01 2,99 ¡4,26 1,83 0,339 276 31,9 4,17 68,3 111,7 2,08 303 4,37 41,3 1,61 6,10 75 ■130 8
75 130 10 75 130 10 10,5 5,5 19,6 15,4 4,45 1,73 8,66 6,05 3,08 4,24 1,88 0,336 337 39,4 4,14 82,9 114,4 2,06 369 4,34 50,6 1,61 7,60 75 •130 10
75 130 12 75 130 12 10,5 5,5 23,3 18,3 4,53 11,81 8,61 ! 6,09 3,18 1 4,21 11,95 0,332 395 46,6 ! 4,12 96,5 117,0 2,04 432 4,31 59,6 1,60 9,09 75 •130 1 1
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75 150; 9 75 150 9 10,5 5,5 19,5 15,3 5,28 1,57 9,79 6,62 2,90 4,46 1,72 0,265 455 46,8 4,83 78,3 13,2 2,00 484 4,98 50,0 1,60 7,65 75 150 9
75 150 • 11 75 150 11 10,5 5,5 23,7 18,6 5,37 1,65 9,73 6,66 2,97 4,44 1,77 0,261 545 56,6 4,80 93,0 15,9 1,98 578 4,95 59,8 1,59 9,35 75 150 11
75 150 • 13 75 150 13 10,5 6,5 27,7 21,7 5,45 1,73 9,67 6,70 3,04 4,42 1,85 0,258 631 66,1 4,78 107 18,5 1,96 668 4,91 69,4 1,58 11,0 75 150 13
75 170 • 10 75 170 10 11,5 5,5 23,7 18,6 6,21 1,52 10,9 7,33 2,81 4,62 1,81 0,214 709 65,7 5,47 88,2 14,8 1,93 739 5,59 58,5 1,57 9,66 75 170 10
75 170 • 12 75 170 32 11,5 5,5 28,1 22,1 6,30 1,60 10,8 7,38 2,89 4,59 1,75 0,210 834 78,0 5,45 103 17,4 1,91 868 5,56 68,9 1,57 11,5 75 170 12
75 170 • 14 75 170 14 11,5 6,5 32,5 25,5 6,39 1,68 10,7 7,44 2,96 4,56 1,70 0,207 955 90,0 5,42 117 20,0 1,89 992 5,53 79,0 1,56 13,4 75 170 14
75 170 • 16 75 170 16 11,6 5,5 36,8 28,9 6,47 1,76 10,7 7,48 3,03 4,54 1,65 0,204 1070 102 5,39 130 22,6 1,88 1110 5,50 88,8 1,56 16,3 75 170 16
80 1 2 0- 8 80 120 8 11 5,5 15,8 12,2 3,83 1,87 8,23 5,99 3,27 4,20 2,16 0,441 226 27,6 3,82 80,8 13,2 2,29 261 4,10 45,8 1,72 5,24 80 120 8
80 120 • 10 80 120 10 11 6,6 19,1 15,0 3,92 1,95 8,18 6,03 3,37 4,19 2,19 0,438 276 34,1 3,80 98,1 16,2 2,27 318 4,07 56,1 1,71 6,52 80 120 10
80 120 • 12 80 120 12 11 5,5 22,7 17,8 4,00 2,03 8,14 6,06 3,46 4,18 2,25 0,433 . 323 40,4 3,77 114 19,1 2,25 371 4,04 66,1 1,71 7,79 80 120 12
80 120 • 14 80 120 14 11 5,5 26,2 20,5 4,08 2,10 8,10 6,08 3,55 4,17 2,29 0,429 368 46,4 3,75 130 22,0 2,23 421 4,01 75,8 1,70 9,03 80 120 14
90 110 ; 9 90 110 9 12 6 17,3 13,6 3,30 2,32 7,70 6,44 3,77 4,00 2,81 0,656 204 26,5 3,43 122 18,3 2,66 266 3,91 60,8 1,87 4,94 90 110 9
90 1 0 0 -1 1 90 110 11 12 6 20,9 16,4 3,38 2,40 7,68 6,45 3,88 4,01 2,85 0,653 243 31,9 3,41 146 22,1 2,64 316 3,88 73,1 1,87 6,00 90 110 11
90 110 • 13 90 110 13 12 6 24.5 19,2 3,46 2,48 7,66 6,46 3,99 4,02 1 2,88 0,650 281 37,2 3,39 168 25,7 2,62 363 3,86 85,1 1,87 7,04 90 110 13
90 130 ‘ 10 90 130 10 12 6 21,2 16,6 4.15 2,18 8,92 6,69 3,75 4,62 2,61 0,472 358 40,5 4,11 141 20,6 2,58 420 4,46 78,5 1,93 5,70 90 130 10
90 130 * 12 90 130 12 12 6 25,1 19,7 4,24 2,26 8,88 6,72 3,85 4,60 2,56 0,468 420 48,0 4,09 165 24,4 2,56 492 4,43 92,6 1,92 6,82 90 130 12
90 130114 90 130 14 12 6 29,0 22,8 4,32 2,34 8,85 6,74 3,96 4,58 2,61 0,465 480 55,3 4,07 187 28,1 2,54 561 4,40 106 1,91 7,91 90 130 14
90 150 ; 10 90 150 10 12,5 6,5 23,2 18,2 4,99 2,03 10,1 7,09 3,63 4,99 2,26 0,363 532 53,1 4,79 146 21,0 2,51 591 5,05 87,3 1,94 6,14 90 150 10
90 150; 12 90 150 12 12,5 6,5 27,5 21,6 5,08 2,11 10,0 7,12 3,71 4,98 2,32 0,360 626 63,1 4,77 170 24,7 2,49 694 5,02 102 1,93 7,39 90 150 12
90 150 ; 14 90 150 14 12,5 6,5 31,8 25,0 5,16 2,19 9,99 7,15 3,79 4,97 2,36 0,357 716 72,8 4,75 194 28,4 2,47 792 4,99 118 1,92 8,60 90 150 14
90 250 ; 10 90 250 10 12,5 6,6 33,2 26,0 9,49 1,57 15,6 10,5* 3,02 6,90 1,76 0,156 2170 140 8,09 163 22,0 2,22 2220 8,18 113 1,84 9,75 90 250 10
90 250 ; 12 90 250 12 12,6 6,5 39,5 31,0 9,59 1,65 15,5 10,6 3,09 5,87 1,80 0,154 2570 167 8,06 191 26,0 2,20 2630 8,15 133 1,83 11,8 90 250 12
90 250; 14 90 250 14 12,5 6,5 45,8 36,0 9,68 1,74 15,4 10,7 3,17 5,82 1,87 0,152 2960 193 8,03 218 30,0 2,18 3020 8,12 152 1,82 13,8 90 250 14
90 250 l 16 90 250 16 12,5 6,5 52,0 40,8 9,77 1,82 15,3 10,8 3,24 5,78 1,96 0,150 3330 219 8,01 243 33,8 2,16 3400 8,09 172 1,82 15,7 90 250 16

100 150 ; 10 100 150 10 13 6,5 24,2 19,0 4,80 2,34 10,3 7,50 4,10 5,25 2,68 0,412 . 552 54,1 4,78 198 25,8 2,86 637 6,13 112 2,15 5,22 100 150 10
100 150 • 12 100 150 12 13 6,5 28,7 22,6 4,89 2,42 10,2 7,53 4,19 5,24 2,73 0,439 650 64,2 4,76 232 30,6 2,84 749 5,10 132 2,15 6,24 100 150 12
100 150 • 14 100 150 14 13 6,5 33,2 26,1 4,97 2,50 10,2 7,56 4,28 5,23 2,77 0,435 744 74,1 4,73 264 35,2 2,82 856 5,07 152 2,14 7,26 100 150 14
100 200 * 10 100 200 10 15 7,5 29,2 23,0 6,93 2,01 13,2 8,76 3,75 5,98 2,22 0,266 1220 93,2 6,46 210 26,3 2,68 1300 6,66 133 2,14 6,41 100 200 10
100 200 ‘ 12 100 200 12 15 7,5 34,8 27,3 7,03 2,10 13,1 8,82 3,84 5,95 2,26 0,264 1440 111 6,43 247 31,3 2,67 1530 6,63 158 2,13 7,68 100 200 12
100 200 • 14 100 200 14 16 7,5 40,3 31,6 7,12 2,18 13,0 8,88 3,93 5,92 2,32 0,262 1650 128 6,41 282 36,1 2,65 1760 6,60 181 2,12 8,95 100 200 14
100 200 • 16 100 200 16 15 7,5 45,7 35,9 7,20 2,26 12,9 8,93 4,02 5,88 2,39 0,259 1860 145 6,38 316 40,8 2,63 1970 6,67 204 2,11 10,2 100 200 16
100 • 200 ■ 18 100 | 200 18 15 7,5 51,0 40,0 7,29 2,34 12,9 8,97 4,09 5,86 2,46 0,256 2060 162 6,36 347 45,3 2,61 2180 6,64 227 2,11 11,5 100 200 18

Streich- und Wurzelmasse siehe DIN 1031 Nietabstände siehe DIN 1032 Blatt 1-3
Deutsche Normalprofilbuchkommission
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