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Auslandische Normen
Ruftland

Bei dem Interesse, das der Entwicklung der deutschen
Zementnormen zurzeit in allen Baukreisen entgegengebracht
wird, durfte die Kenntnis der in Ruf3land jetzt durchgefiihrten
Normungsarbeiten von Interesse sein. Wir bringen daher im
folgenden eine kurze Inhaltsiibersicht Uber den Bericht des
Normenkomitees der Hauptkammer fur MaRBe und Gewichte.

Interessenten steht auf Wunsch die ausfuihrliche Arbeit im
Originaltext zur Verfigung. NDI

Hauptkammer far MaRe und Gewichte

Normenkomitee |
Normung der Baubindemittel

Das Normenkomitee der Hauptkammer fur MaRe
und Gewichte hat in einem Sonderheft alles zusammen-
gefalt, was in der Sowjet-Union auf dem Gebiet der
Normung der Baubindemittel bis zum Jahr 1925 ein-
schlieBlich geleistet wurde. Das Heft enthdlt eine Reihe
von Abhandlungen und bringt die bis jetzt bestatigten
Normen der Bindemittel.

Die erste Abhandlung, betitelt ,Arbeiten der
Kommission zur Festsetzung einer Nomenklatur und
der technischen Bedingungen fur Bindemittel beim
Normenkomitee der H.K.M.G.* ist vom Vorsitzenden
dieser Kommission Professor Druschinin verfaBt. Aus
seinen Darlegungen ist zu ersehen, dafl in der Zeit von
1919—1924 die Normung der Bindemittel von ver-
schiedenen voneinander unabhéngigen Institutionen und
Wi irtschaftsorganisationen bearbeitet wurde. Die Not-
wendigkeit, eine einheitliche Nomenklatur und ein-
heitliche Lieferungsbedingungen herauszubringen, bewog
dann die H.K.M .G .’bei dem ihr untergeordneten Normen-
komitee unter Vorsitz von Prof. Druschinin eine spezielle
Kommission einzusetzen, der es dann im Jahre 1925
gelang, die ihr gestellte Aufgabe in befriedigender Weise
zu lésen. Das Arbeitsergebnis wurde dem dritten all-
russischen KongreR der Baumaterialienindustrie vor-
gelegt, von diesem gutgeheien und endlich vom Héchsten
Wi irtschaftsrat der U.S.S.R. bestatigt. —

Die bestdtigten Normen sind wie folgt geordnet:

1. Nomenklatur der Bindemittel.

Gruppe |I.

Bindemittel, die aus dem entsprechenden Roh-
material durch Brennen erzeugt werden:

I. Luftzemente: 1. Luftkalk; 2. Gipsbindemittel:,

a) Alabaster, b) Anhydrid-Zement, c) hydraulischer
Gips, d) Gipszement; 3. kaustischer Magnesit.
Il. Hydraulische Zemente: 1. hydraulischer Kalk;
2. Roman-Zement; 3. Portland-Zement, 4. Bauxit-
Zement.
Gruppe II.

Bindemittel, die durch Zusammenmischen der
Zemente der ersten Gruppe mit speziellen pulver-
artigen hydraulischen Zusatzen, ohne nachfolgendes
Brennen erzeugt werden;

1. Bindemittel, die durch Zusanimenmischen von

Portland-Zement mit hydraulischen Zusatzen erzeugt
werden: 1. Schlacken-Portland-Zemente, 2. Puzzolan-
Portland-Zemente.

Hydraulische Zuséatze.

A. Naturliche hydraulische Zusétze: 1. Puzzolan,
2. TraB, 3. Kieselerde.

B. Kunstliche hydraulische Zusétze: 1. Granulierte
Hochofenschlacken, 2. lehmhaltige Ruckstédnde.

2. Lieferungs- und Prufungsbedingungen fur Portland-
Zemcnt: § 1. Definition des Erzeugnisses und die Anforde-
rungen hinsichtlich der chemischen Zusammensetzung,
§2. Entnahme von Proben und allgemeine Instruktionen
Uber die Prufung, 8§ 3. Verluste beim Ausglihen und
spezifisches Gewicht, § 4. Zeitpunkte der Bindung des
Festwerdens, 8§ 5. Gleichmé&Rigkeit der Veradnderlichkeit
desVolumens, 86. Feinheit der Ausmahlung, 87. Streck-
priifung. 8 9. Verpackung und Gewicht der Tonnen.

3. Lieferungs- und Priafungsbedingungen fur
Schlacken-Portland-Zcment, weiter wie bei 2.

4. Ebenfalls — fir Roman-Zement.
5. Ebenfalls — fir Bauxit-Zement.
6. Ebenfalls — fir Puzzolan-Portland-Zement.

7. Prufungsmethoden fur Portland-Zement.

§ 1. Allgemeine Hinweise, § 2. Bestimmung des
spezifischen Gewichts, § 3. Bestimmung der Normal-
festigkeit des Breis (Brei = Zement -f- Schlacken,
ohne Sand), § 4. Bestimmung des Anfangs und des
Endes des Festwerdens des Portlandzements, § 5. Probe
auf die Gleichformigkeit der Veranderung des Volumens
des Zementbreis, 8 6. Bestimmung der Feinheit der
Ausmahlung, 8§ 7. Bestimmung der Normalfestigkeit der
Lésung mit Normalsand 1: 3 (Losung = Mischung von
Zement, Sand und Wasser), § 8. Streckprufung,
8 9. Druckprufung.

Erlauterungsbericht
zu DIN 1029 — Ungleichschenklige Winkeleisen
Vorstandsvorlage

Der erste Entwurf der ungleichschenkligen Winkel-
eisen wurde in der ,,Baunormung®“ Nr. 3 vom 15. De-
zember 1922 verdffentlicht. In den seinerzeitigen Ver-
handlungen hatte man sich in schwierigen Beratungen
Uber die Abmessungen der als normal zu betrachtenden
Winkeleisen geeinigt. Da sich die Normalprofilbuch-
kommission nunmehr entschlossen hat, auf den Norm-
blattern auBer den Abmessungen der Winkeleisen auch
die fur den Konstrukteur notwendigen statischen
Werte zusammenzufassen, werden in der vorliegenden
Vorstandsvorlage diese neu durchgerechneten Werte
verdffentlicht. Obwohl diese Werte von unabhédngigen
Stellen mehrmals Uberpruft und fur richtig befunden
sind, bitten wir, durch Stichproben Kontrollrechnungen

l. Bindemittel, die durch Zusammenmischen vonvorzunehmen und das Ergebnis innerhalb der Ein-

Kalk mit hydraulischen Zusédtzen erzeugt werden:
1. Kalk-Schlacken-Zemente; 2. Kalk-Puzzolan-Zemente.

spruchsfrist der Geschéaftsstelle des Normenausschusses
zuzustellen. NDI

Her abtresaes, dim Fomret A4 (20 X 297) ON 476.



Vorstandsvorlage
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Ungleichschenklige L-Eisen DIN
Abmessungen und statische Werte 1029
Einspruchsfrist: 1 September 1926
J = Tragheitsmoment
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(Fortsetzung Seite 32.)
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