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Unter Flihrung des Vereins deutscher Eisenhitten-
leute sind vom Verein deutscher Schiffswerften und
den beteiligten Walzwerken Normblattentwurfe for
Schiffbau-Flachwulsteisen und -Winkclwulsteisen be-
arbeitet worden, die in Nummer 17 vom 2. September
1926 der Mitteilungen des Normenausschusses der
Deutschen Industrie (Anhang =zur Zeitschrift ,Ma-
schinenbau® im Verlag des Vereins deutscher Ingenieure)
verdffentlicht werden. Eine Verodffentlichung in der
Baunormung findet nicht statt, da diese Profile im
Eisenbau nicht Verwendung finden.

Interessenten bitten wir, aus den Mitteilungen des
Normenausschusses die Vorschldge der Normalprofil-
buchkommission zu entnehmen und die dort neu durch-
gerechneten Werte gemalR den in den Mitteilungen
gegebenen Erlduterungen zu prufen. NDI

Sitzungsberichte

Sit des. Siehn h
am 16 Juni 1028 n Frankiurt a. M.

1. Besprechung des Vorschlages John bezuglich
Fortlassung der Spalte 1: Gewebenummer, Spalte 2:
Maschenzahl je cm2.

Der Vorschlag wird abgelehnt, da eine Bezeichnung
der Prufsiebe nach Nummern ebenso zweckméaRBig er-
scheint, wie die Maoglichkeit fur viele Betriebe, auf
Grund jahrelanger Gewohnheiten, die Gewebe nach
Maschenzahl pro cm2 zu bezeichnen. Die grundlegenden
Daten, nach denen die Genauigkeit des Gewebes fest-
gelegt ist und die gleichzeitig den Vergleich mit den
internationalen Nummern ermdglichen, sind in den
Spalten 3 und 4 enthalten, so daB jeder Industriezweig
nach den fir ihn angemessen erscheinenden Spalten die
Gewebebezeichnung intern durchfihren kann und beiBe-
stellungen einheitliche Nummernbezeichnungen benutzt.

Vorschlag 2 betraf den Antrag des Herrn Baurat
Reiner, die Siebreihe wieder bis zum Normensieb
Nr. 1 zu verlangern, um die gesamte Prifung fur Straflen-
baustoffe einheitlich durchfihren zu koénnen, die ein
Sieb von etwa 2 mm Lichtmaschenweite benétige. Der
Antrag wurde damit begrindet, dalR es nicht angéangig
sei, ein und denselben Stoff mit 2 verschiedenen Ele-
menten — Gewebe und gelochtes Blech — zu prifen.
Der Berechtigung dieses Antrages wird stattgegeben.
Uber die endgiiltige Gestaltung dieser sich daraus er-
gebenden Siebe wird hoch berichtet werden und dem-
geméal Beschlul gefaBt werden, sobald die in dieser
Richtung hin unternommenen Versuche der Firma
Chemisches Laboratorium fir Tonindustrie mit den
von der Firma Ratazzi & May zur Verfugung gestellten
Geweben mit Flachdraht durchgefuhrt sind.

2. Herr Foérderreuther gibt einen umfassenden
Bericht Uber die Versuchsergebnisse betreffend den

EinfluBR von Fehlmaschen des Gewebes auf das Sieb-
resultat. Herr Forderreuther hat selbst Versuche ge-
macht mit gelochten Blechen, an denen der Reihe
nach eine zunehmende Anzahl von Léchern auf zwei
verschiedene groRBere Weiten (25 und 51% Abweichung)
aufgebohrt wurden. Aus diesen Versuchen ging ein-
wandfrei hervor, dal einerseits der EinfluB von nur
einer geringen Zahl Fehlmaschen auf das Siebergebnis
bereits unerwartet hoch sein kann und ferner, dall es
fur das Siebresultat von gréRerem Einflu ist, wenn
eine groBe Abweichung vorhanden ist, als wenn eine
Anzahl kleinerer Abweichungen vorliegt. Gleichzeitig
mit diesen Versuchen wurden auf Veranlassung des
Reichskohlenrates noch Versuche von Herrn Dipl.-
Ing. Rammler in Freiberg Uber die Absiebung von
Kohlenstaub auf verschiedenen Siebsatzen ausgefuhrt
und die verwendeten Siebsatze im Materialprifungs-
amt einer Prifung unterworfen. Von diesen Siebsdtzen
zeigten einige unzulassig groBe Abweichungen in ein-
zelnen Maschenweiten, und dementsprechend zeigten
sich auch in den Siebresultaten dberraschend groRe
Unterschiede. Es erscheint daher als erste Bedingung
fur die Erhdhung der Genauigkeit einer Feinheitsbe-
stimmung mittels Siebung eine mdglichst genaue Her-
stellung der Gewebe und hier wieder vor allen Dingen
eine Ausschaltung von sogenannten Fehlmaschen und
Gassen.

Auf Grund dieser Ergebnisse stellte Herr Foérder-
reuther den Antrag, die maximal zuldssigen Abwei-
chungen in ihren GrdfRen gegentber der bisherigen Re-
gelung noch weiter einzuschranken. Die Drahtgewebe-
fabrikanten beflrchteten jedoch bei einer weiteren Ver-
engung der Grenzen fur die zuldssigen Abweichungen
bei der Herstellung einen ubergroRen Abfall an Sieb-
geweben und damit verbunden eine ganz erhebliche
Verteuerung. Auf der anderen Seite glaubten sie in
Aussicht stellen zu kénnen, auf Grund der vorliegenden
Erfahrungen und auf Grund von Versuchen, die sie
vornehmen wollen, diesen Winschen nach Beschrankung
der GroRBe der zuldssigen Abweichungen in spéteren
Zeiten Rechnung tragen zu kénnen. Nach zweistindiger
Diskussion kam man dahin Uberein, zunéchst eine Be-
grenzung der Toleranzen so vorzunehmen, wie es sich
auf Grund der Priafungserfahrungen des Staatlichen
Material-Prufungsamtes als zurzeit wirtschaftlich mdg-
lich herausgestellt hat. Dementsprechend wurde die
zulassige Anzahl von Maximalabweichungen durchwegs
auf 6% herabgesetzt. Da aber gerade die gro3ten Ab-
weichungen die Hauptfehlerqucllen fur das Siebergebnis
darstellen, soll zur Vereinfachung der Prifung von
Drahtgeweben die Ausmessung und Auszédhlung von
Fehlmaschen sich nur auf grofRere Abweichungen be-
schrdnken, deren Bereich gruppenweise gestaffelt wurde.

3. Auf Grund der eingehenden Aussprache zwischen

Verbrauchern und Siebgewebeherstellern einigte man
sich auf eine scharfere Erfassung der Toleranzen und
beschloR, die Toleranz fur die Maschenweiten zu staffeln
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und gleichzeitig die zuldssige Anzahl, von Fehlmaschen
und die Toleranz der Drahtdurchmesser enger zu fassen.
Die Versammlung beschloR bezuglich der Maschenweite
folgende Staffel:

fur das 10 000- bis 3600-Maschcnsieb 15—30%

wo o 2 500- ,, 576- 12-25%
oo 400- 64- 10-20%
» grobere Siebe 5—10%

Die zulassige Anzahl wurde durchweg fur alle Draht-
starlcen und Maschenweiten auf 6% festgelegt.

Bei der BeschluBfassung war man sich dariuber Kklar,
daR die Hersteller von Drahtgeweben weiter bemuht
bleiben mussen, im Laufe der Jahre Gewebe von einer
Genauigkeit herzustellen, die es gestatten werde, diese
Toleranzen noch enger zu ziehen.

Die endgultige Gestaltung des Normblattes wurde
auf Wunsch verschiedener Versammlungsteilnehmer
einer redaktionellen Anderung unterworfen. Es wurde
beschlossen, am Kopfe des Normblattes eine Abbildung
zu bringen, die die Struktur des glatten Gewebes zeigt,
so dal} jederVerbraucher anHand dieser Abbildung sofort
den Begriff des glatten Gewebes klar vor Augen sieht.

Bei der letzten Verotffentlichung des Normblattes
hatten sich einige zahlenmé&Bige Unstimmigkeiten ein-
geschlichen, die darauf zurickzufuhren waren, dall auf
Grund der gegebenen Maschenweite die erforderliche
Drahtstdrke nach mathematischer Formel berechnet
wurde. Die Hersteller der Gewebe wiesen mit Recht
darauf hin, daR bei der Berechnung umgekehrt zu ver-
fahren sei, da die Dréahte das Gegebene seien und sich
danach die Maschenweiten berechnen. Die sich daraus
ergebenden geringfiigigen Anderungen werden berichtigt
und genehmigt.

Die Versammlung beschloB ferner einstimmig, die
mathematischen Formeln am Kopfe der Tabelle zu
streichen und statt dessen lediglich die eine Formel
fur den lichten Querschnitt

12
je Flacheneinheit = — — 2100 = 36%

aufzunehmen.

In der Abbildung fir glattes Gewebe sind Draht-
durchmesscr und lichte Maschenweiten durch die Buch-
staben 1und d gekennzeichnet. Die FulRnote betreffend
Gewebaft erhalt die Fassung: ,Fur Prifsiebe gemaRl
DIN 1171 ist nur Gewebe glatter Webart zu verwenden.*
Diese FuRBnote wird neben den Druckstock gesetzt.

Das Anwendungsbeispiel wird an den Schluf3 des
Normblattcs gerickt und soll ausdricklich als Bei-
spiel gekennzeichnet werden.

4. Vom Obmann wurde mittgeteilt, daB bisher keine
Versuche mit Siebblechen vorgenommen werden konnten;
auch durch das Staatliche Materialprifungsamt, in dem
die Versuche Uber Fehlmaschen durchgefuhrt wurden,
sind derartige Versuche noch nicht durchgefihrt worden.
Die Behandlung dieser Frage mufite vertagt werden.

5. Beschlossen wurde, fur handelstubliche Gebrauchs-
siebe erst Vorschlage der siebverbrauchenden Industrien
abzuwarten, da die Anzahl der verwendeten Siebe nach
Ansicht der Vertreter verschiedener Industriezweige
auch fur diese Siebe bedeutend herabgesetzt werden kann,
zumal die Versuche des Reichslcohlcnrates die oben be-
handelten Ergebnisse gezeitigt haben.

Bei diesem Punkt beantragte der Vertreter der Stein-
salzindustric, Seidengazesiebe zu normen, da ein Durch-
einander auch fur diese Siebe in der verbrauchenden
sowie herstellenden Industrie herrscht. Durch den Ob-
mann wurde betont, dal die Normung dieser Siebe vor-
aussichtlich in einer anderen Gruppe des Arbeitsaus-
schusses fur Siebnormung durchgefuhrt werden musse,
da die entsprechenden Fachleute fir diese Normung
erst zusammentreten mufBten. Ein Vorschlag, nur
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Drahtgewebe in diesen Industrien zu verwenden, wird
von den Vertretern der Steinsalz- und Miihlenindustric
abgelehnt, da durch die besondere Art des Siebgutes

(Lebensmittel) die Verwendung von Drahtgeweben
ausgeschlossen ist, da hierdurch zum Teil die Fé&r-
bung des Siebgutes leidet, zum Teil die Gewebe zu

leicht verstopft werden. Die betreffenden Vertreter
werden in ihren Industriegruppen das jetzt verwendete
Sicbmaterial zusammenstellen und dann beim Normen-
ausschufl eine Normung dieser Siebe beantragen. Durch
den Vertreter der Geschaftsstelle wird dieser Weg als
gangbar bezeichnet.

Von dem Vertreter der Schleifmittelindustrie wird
zu Punkt Verschiedenes bemerkt, dall in der Schleif-
mittelindustrie jetzt fast alle Betriebe zu der Verwendung
der hier genormten Prufsiebe Ubergegangen sind. Aufer-
dem teilt er mit, dal bei einem Besuch der schwedischen
Schleifmittelindustrie, zu dem von der Gecschéftstelle
einige Druckfahnen des Normblattes DIN 1171 zur Ver-
fugung gestellt worden waren, die Normung der Pruf-
siebe auch dortseits sehr begrufit und in Aussicht ge-
stellt wurde, daR die deutschen Festlegungen fur die
schwedische Industrie Ubernommen werden.

gez. Hecht.

Sitzun% des Schornstein-Ausschusses
am 10. Juli 1926 In Dresden

In der letzten Sitzung des Schornsteinausschusses
am 5. Juni d. J. sind die Grundlagen fur die Berechnung
der Standfestigkeit hoher freistehender Schornsteine —
DIN 1056 — abschlieBend behandelt worden. Besonders
schwierig waren die Verhandlungen Uber die Para-
graphen

10 — zulassige Beanspruchungen

13 — Schutzfutter

15 — Ringanker,
die nochmals einer eingehenden Durchberatung unter-
zogen wurden. Laut SitzungsbeschluBR wurden die
Festlegungen der letzten Sitzung durch die Geschafts-
stelle des Normenausschusses in die Entwurfe einge-
arbeitet und die Grundlagen in Druck gegeben. Die
Druckfahnen sind den Mitgliedern des Arbeitsaus-
schusses zur nochmaligen Durchsicht mit einer 14-
tdgigen Einspruchsfrist Ubersandt worden. In dieser
Frist liefen bei der Geschéaftsstelle des Normenaus-
schusses von den verschiedensten Seiten so grundlegende
Anderungsantrage ein, daB nach Ansicht des Obmannes
— Herrn Professor Dr.-Ing. Gehler — die nochmalige
Einberufung des Gesamtausschusses erforderlich ge-
worden ist. Als Vorbereitung fur diese Sitzung tagte
am 10. Juli d. J. in Dresden ein engerer AusschuB,
in dem die Anderungsantrage vorberaten wurden.

Die weitestgehenden Anderungswiinsche bezogen sich
auf den 8 10 und waren von Herrn Oberbaurat Scharff,
von der Firma Houzer und von Herrn Direktor Jacker
eingereicht worden.

Oberbaurat Scharff erlduterte seinen Einspruch, in
dem vor allem ein Unterschied zwischen monolithischen
Eisenbeton-Schornsteinen und gemauerten Schornsteinen
aus Betonformsteinen mit Eiseneinlagen gemacht wurde.

Herr Direktor Jacker schlagtvor, monolithische Eisen-
betonschornsteine und gemauerte Schornsteine ausBeton-
formsteinen mit Eiseneinlagen als gleich zu behandeln.

Professor Dr.-Ing. Gehler betont, dafl in Deutsch-
land die monolithische Bauweise Uberhaupt nicht mehr
angewendet wird, da bei einwandfreier Rustung und
Schalung durch die Gerustkosten die ganze Bauweise
unwirtschaftlich wird. Auch er ist der Meinung, daR
eine Differenzierung zwischen monolithischer Bauweise
und der Bauweise aus Betonformsteinen nicht gemacht
werden kann, da kein Beweis dafir erbracht werden
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kann, ob die monolithische Bauweise besser ist als die
Bauweise mit Betonformsteinen. Bei Anwendung von
der monolithischen Bauweise fir hohe Schornsteine
mull groRte Vorsicht obwalten, da wahrend des Bauens
der Bauvorgang nicht hinreichend kontrolliert werden
kann.

Die Aussprache uUber diesen Punkt fuhrt ezu fol-
gendem Antrag des Herrn Oberbaurat Scliarff:

».Da es sich aus der Statistik ergibt, dal im In-
und Ausland monolithische Eisenbetonschornsteine zur
Zeit fast gar nicht mehr, sondern tberall nur Schornsteine
aus Betonformstcinen mit Eiseneinlagen ausgefihrt
werden, so empfiehlt es sich, von der Abfassung von
Vorschriften fir monolithische Schornsteine abzusehen.
Sollte sich spéater das Bedurfnis hierfur heransstellen,
so kann ein Nachtrag zu den Grundlagen fur die Berech-
nung der Standfestigkeit hoher freistehender Schorn-
steine, in dem Bestimmungen fur monolithische Eisen-
betonschornsteine enthalten sind, herausgegeben werden.'*

Der Antrag wurde einstimmig angenommen.

Herr Direktor Jacker regt an, in den Absatz uber
zulassige Beanspruchungen noch eine Bestimmung ein-
zuschaltcn, dall Schornsteine im kalten Zustand stand-
sicher sein mussen. Es ist hierfir nicht notig, daBR fur
den Schaft die Berechnung auf Kippwiderstand erfolgt.
Die Darlegungen werden in folgendem Antrag zusammen-
gefalit:

»Bestimmungen Uber den Kippwiderstand, soweit
der Schornsteinschaft in Frage kommt, fallen zu lassen.
Die Standsicherheit des ganzen Bauwerks muB nach-
gewiesen werden.”

Begrindung:
Wahrend nach den bisherigen PreuBischen
schriften die Kippformel notwendig sein Wirde (tat-
sachlich ist die Kippformel in den Preuflischen Vor-

schriften nicht vorgeschrieben), wird sie in DIN 1056
—a Grundlagen fur die Berechnung der Standfestigkeit

Vor-

hoher freistehender Schornsteine — durch die Be-
stimmungen Uber zuldssige Beanspruchungen voll-
stdndig ersetzt. Der Beweis hierfur wird von I-ferrn

Jacker nochmals den AusschuBmitgliedern vorgelegt
werden. Auch in Osterreich hat man sich hiervon iber-
zeugt und von der Aufnahme der Kippformel abgesehen.
Fur die Industrie bedeutet die Berechnung nach den
Bestimmungen Uber die zuldssigen Beanspruchungen in
DIN 1056 — Grundlagen fiir die Berechnung der Stand-
sicherheit hoher freistehender Schornsteine — einerseits
und nach der Kippformel andererseits unnidtzen Zeit-
aufwand.
Der Antrag wird einstimmig angenommen.

Herr Oberbaurat Scharff legte dann dem Ausschuf
seine Bedenken bezuglich der Hdéchstbeanspruchungen
dar und brachte fur die zulédssige Beanspruchung bei
Berlicksichtigung der Wéarmespanming in der Berech-
nung folgende Formel in Vorschlag:

<Qzai warm = o2U kalt Jtx -f- 1,8

Hierin bedeuten co0 die durch Eigenlast und Windlast
hervorgerufene Spannung und et die von der Wéarme-
wirkung allein abhéngige Spannung. Bei Berlcksich-
tigung der Wé&rmespannung wirde nach dieser Formel
die zuldssige Spannungserhéhung im gleichen Verhaltnis
wachsen wie der Anteil der Warmespannung zur Ge-
samtspannung zunimmt. FUr die Anwendung dieser
Formel war die Benutzung eines wissenschaftlich aner-
kannten Berechnungsverfahrens zur Voraussetzung ge-
macht. Da ein derartiges Reclinungsverfahren bisher
noch nicht ausgebildet ist, wurde von der Beschluf3-
fassung Uber diesen Punkt Abstand genommen.
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Die Besprechungen uUber diesen Punkt fuhrten zu
dem folgenden Antrag des Herrn Professor Gehler:
puUr Schornsteine aus Betonformsteinen mit Eisen-
einlagen ist, wie in der Sitzung am 5. Juni d. J. be-
schlossen wurde, bei Verwendung von Handelszement als

zulassige Spannung = 30 kg/cm2

beizubehalten, dagegen ist bei der Verwendung von
hochwertigem Zement die zuldssige Spannung von 40
auf 30 kg/cm2 herabzusetzen.“

Begrindung:

Die Erfahrungen mit hochwertigem Zement, be-
sonders bei Einwirkung hoher Temperaturen, liegen
bisher noch nicht so umfassend vor, dall eine Spannungs-
erhohung gegentber Handelszement in dem Umfange
vertreten werden kann, wie sie bei den gewdhnlichen
Eisenbetonbauten (s. Bestimmungen des Deutschen
Ausschusses fur Eisenbeton — DIN 1045—1048) durch-
gefuhrt ist.

Der Antrag wurde einstimmig angenommen.

Fur die weitere Beratung legt Herr Direktor Jacker
ein Rcchnungsbeispicl vor, bei dem drei Schornstein-
gréflen von 25, 60 und 100 m Hdéhe nach DIN 1056,

aber jeder Schornstein nach besonderen Druckbean-

spruchungen berechnet wurden.
Druck-Beanspruchung in kg/cm2

] [ -v(- v ' Ziegel Eisenbeton

Fall i . . . . i8 40

Fall 2 . 0,4 T8 -j- 0,15 h' 0,4 =40 + 0,15 h'

Fall 3. 36 w (w in m) 80 w (W in m)

Anhand dieser Beispiele wird die in Fall 3angewendete
Wanddickenformel erlautert, die nach Ansicht der An-
wesenden die beste Schornsteinform in bezug auf Massen-
verteilung und Trommelhdhe ergeben hat. Herr Direktor
Jacker stellt im AnschluBR daran folgenden Antrag:

»Die zuldssige Spannung soll von der Wanddicke
abhangig gemacht werden und nicht von der Hohe h\
An Stelle der Formel far aain § 10 Ziff. 2 wird far beide
Arten von Schornsteinen (Ziegelschornsteine und Eisen-
betonschornsteine) folgende Formel vorgeschlagen:

wobei d die Wanddicke in cm gemessen bedeutet.

Begrindung:

Nach den von Herrn Direktor Jacker vorgelegten
Beispielen wird durch diese Formel dem Ubelstand
vorgebeugt, daB kleine Schornsteine zu geringe Wand-
dicken und damit zu wenig Masse und zu geringe Stand-
festigkeit erhalten und daR bei hohen Schornsteinen
die Trommeln unzuléssig hoch werden. Die VergréRerung
der Wanddicke soll grundséatzlich durch die Gewdahrung
einer hdheren zulédssigen Spannung belohnt werden.

Der Antrag wurde einstimmig angenommen.

In der weiteren Besprechung dieser Frage wurde
der Antrag gestellt:

»Die Druckzonc soll in der Fuge mindestens bis zur
Schwerpunktachse des Querschnittes reichen (die Be-
stimmungen sollen fur beide Schornsteinbauarten gelten);
da die Tragweite dieser Vorschrift nicht voll Gbersehen
werden kann, wird Herr Jacker zur Erlauterung noch
einige Rechnungsbeispiele Gberreichen. Die Entschliefung
Uber diesen Punkt wird vertagt.”
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Betreffs Eisenbewehrung der Schornsteine zur Auf-
nahme der Warmespannungen, die in DIN 1056 mit
der Standfestigkeit zusammen behandelt ist, schlégt
Herr Direktor Jacker vor, unter IIl — Schornstein-
ausstattung — als § 11 folgenden Absatz aufzunehmen:

1. Sofern fur Aufnahme der Warmespannungen nicht
anderweitige Vorkehrungen getroffen werden, uber die

durch Probeausfihrungen der Nachweis der Zuver-
lassigkeit erbracht wurde, miussen Schornsteine fiur
Dampfkessel- und &hnliche Feuerungen einen Schutz

gegen die Einwirkung heiBer oder sdurehaltiger Gase
erhalten. Dabei sind in der Regel mindestens die in
Ziff. 2 beschriebenen Vorkehrungen zu treffen,

2. Ziegelschornsteine
Bei Ziegelschornstcincn
ist an den Stellen, an denen

Eisenbetonschornsteine
sind in der Regel in ganzer
Hdéhe mit Scbutzfutter aus-

Icein  Schutzfuttcr vorge- zurusten; aullerdem ist eine
sehen ist, eine Eisenring- Ringbewehrung mit einem
bewehrung mit Querschnitt Querschnitt von 6 Tau-
von mindestens einem Tau- sendstel der .Flache des

sendstel der Flache des da-
zugehorigen Mauerlangs-
Schnittes anzubringen oder
in die Eugen zu legen,
Wird die Ringbewehrung
bei dem Bau weggelass'en,

dazugehdrigen Mauerlangs-
Schnittes anzuordnen. Bei
Abweichungen hiervon ist
durch Rechnung nach an-
erkanntem Verfahren nach-
zuweisen, daBR bei unge-

so sind, falls Warmerissc fltterten Schornsteinen fur
auftreten, diese zu besei- einen Temperaturabfall
tigen und die Ringbeweh- (tf—a) VO N i
rungseisen nachtréaglich an- (vielleicht 150°) in der
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Der Vertreter der Baupolizei stellt fest, dall das
leichte Rohr fur Berlin seit langem verboten ist und

lediglich in der Kriegs- und Nachkriegszeit ausnahms-
weise zugelassen wurde. Das inzwischen von der Firma
Dittmann-Neuhaus & Gabriel Bergenthal durchgebildete
leichte AbfluBrohr stellt jedoch eine wesentliche tech-
nische Verbesserung dar und hat der Berliner Bau-
polizei die Mdglichkeit verschafft, diese leichten Rohre
zu verwenden. Vom AbflufRrohr-Syndikat wird be-
furchtet, daB dieses neue Rohr auch in anderen Stadten
nach dem Vorbild Berlins zugelassen wird. Eine Neu-
einrichtung auf die neuen leichten AbfluRrohre wirde
jedoch fur die Werke einen Aufwand von 1,5 Millionen

Mark bedeuten, ein Betrag, der den Werken in
der Zeit wirtschaftlicher Not nicht zur Verfugung
stande.

Vom Normenausschul wird als Ziel der Arbeiten
bezeichnet, ein neues deutsches leichtes AbfluBrohr
an Stelle des NA-Rohres und des jetzigen ID-Rohres
zu setzen, das allen technischen Forderungen genugt,
so dal nur noch ein AbfluRrohr auf dem Markt ist,
und dann die internationale Normung dieses Rohres
zu erstreben.

Der Vertreter des Reichsverbandes im Installateur-
und Klempnergewerbe bringt eine EntschlieBung des
Reichsverbandes zur Frage der Normung der leichten
AbfluBrohre zur Verlesung:

»So0lange ein einheitliches Normal-GuBabfluBrohr
nicht geschaffen wird, hé&lt der Reichsverband im
Installateur- und Ivlempnergewcrbe es fur richtig, dafB

zubringen. Wand, U”(_j bei gertter'ten das NA-Rohr als das Normalrohr betrachtet wird.
Schornsteinen  fur eIneén  Fijne Normung anderer Rohrsorten halt der Reichs-
sqlchen von (viel- yerpand bis zur Schaffung eines Normalrohres, das
leicht 75°) die Zugspannung  qas Zzjel aller Bestrebungen sein muB, nicht far er-
des Eisens von 1200 kg/cm2  tqrderlich.«
nicht Uberschritten  wird. Seitens der Berliner Bauoplizei wird festgestellt,
3. Das Futter ist in ordnungsgemaBem baulichenyap sic kein Interesse an einer Vielheit der Rohrformen

Zustande zu erhalten und wenigstens alle 4 Jahre darauf-
hin zu untersuchen!

Der Antrag, wird einstimmig angenommen.

AuBerdem legt Herr Jacker noch ein Rechnungsblatt
vor, in dem nachgewiesen wurde, daR der Temperatur-
abfall noch langsamer als mit der Quadratwurzel aus
der Wanddicke waéchst.

Auf Grund der gefaBten Beschliisse und Anregungen
Ubernimmt es Herr Baurat Bulnheim, einen neuen
Entwurf der Grundlagen vorzubereiten und den Aus-
schuBmitgliedern durch die Geschaftsstelle zuzuleiten.
Auf weitere Einzelfragen einzugehen, erschien nicht
ratsam, weil die Vertreter der Eisenbetonschornstein-
Industrie an der Teilnahme an diesen Beratungen ver-
hindert waren.

Die Sitzung wurde um 1,30 Uhr durch den Obmann
geschlossen. Dr. Gehler.

2. BHz%ng des, Arb,eitswssghuss% f5|r leichte

Abtlulsrohre in Dusseldort am 25. Juni 1926

Der Vorsitzende des AbfluBrohr-Syndikats teilt mit,
dalR in den letzten Tagen innerhalb des AblfuRrohr-
Syndikats eingehend die Frage der Normung der leichten
AbfluBrohre behandelt sei. Zu einem abschlieBenden
Ergebnis sei man jedoch nicht gekommen, da zunéachst
Versuche vorgeiiommen werden, die noch nicht abge-
schlossen sind. Er weist darauf hin, dal in Berlin
durch die Baupolizeidas ID-Rohr verboten sei. Verbesse-
rungsvorschlage, die vom AbfluBrohr-Syndikat vor-
gelegt wurden (verbesserter Entwurf der Marienhutte),
haben nicht die Zustimmung der Berliner Baupolizei
gefunden.

hat, sie hat jedoch kein Mittel, ein Rohr zu verbieten,
das gegenuber den anderen auf dem Markt befindlichen
sich als besser erweist.

Aus der Versammlung wird die Notwendigkeit
einer internationalen Normung betont, der Vertreter
des NDI stellt fest, dal eine Erdérterung der Normung
der leichten AbfluBrohre mit den Uubrigen L&ndern
erst dann Zweck hat, wenn ein in jeder Richtung durch-
gearbeiteter Vorschlag vorgelegt werden kann. Sobald
vom AusschuB3 ein Vorschlag vorliegt, der sowohl von
gieBereitechnischer als auch von installationstechnischer
Seite allen Ansprichen gerecht wird, ist beabsichtigt,
diesen Vorschlag den internationalen Normenausschissen
zuzuleiten.

Auf die AuRerung, daB das NA-Rohr durchaus sich
nicht wesentlich teurer stellt als die leichten Rohre,
wird darauf hingewiesen, dalR im Wohnungsbau heute
an jeder Stelle gespart werden musse, um die Baukosten
herabzudrucken.,

AbschlieRend wird beschlossen, einen Fragebogen
auszuarbeiten, welcher an die gréReren Stddte und Ge-
meinden und an die Verbraucherverbédnde zur Beant-
wortung gesandt werden soll. Dieser Fragebogen soll
zusammen mit dem Obmann, der Baupolizei und einigen
Herren des AbfluRrohr-Syndikats bearbeitet werden
und zur Stellungnahme auffordern zu den Wiinschen
und Bedenken, die in der heutigen Sitzung gedufBert
sind. Das Ergebnis der Antworten soll dann ausge-
wertet werden und zusammen mit dem Ergebnis der
zur Zeit vo'm AbfluRrohr-Syndikat eingeleiteten Ver-
suche die Unterlage fur die nachste Sitzung des Aus-
schusses bilden. NDI.



