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P rak tyczne  zastosowaniu elektrycznej ko­
lejki linowej spotykam y w  hutach żelaznych do 
przewożenia odlanych części jak również 
w  kopalniach węgla, rudy etc. Nasz skromnie" 
w yposażony  w arsz ta t  nic pozwoli nam na 
zbudowanie dużej kolejki. Jednak  zbudowanie 
modelu elektrycznej kolejki linowej funkcjonu­
jącej dobrze i sprawnie będzie dla niejednego 
satysfakcją. Nim jednak przys tąp im y do bu- 
¡fowy samej trzeba nam będzie zapoznać się 
z konstrukcją.

G łów nym i częściami kolejki linowej są: sil­
nik elektryczny, wózek, kola z łożyskami umo­
żliwiające posuwanie wózka, slupy p rzy trzy ­
mujące liny i same liny.

BUDOW A ELEKTRYCZNEJ KOLEJKI 
LINOWEJ. ‘

Silnik.
Silnik elektryczny- składa się z kilku zasa­

dniczych części t. j. magnes, twornik, oś i ło­
żysko, kolektor, szczotki.

Magnes.
Sztabę kutego żelaza o długości 23 cm sze­

rokości,’ 3 cm grubości. 3 mm zginamy na
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kształt odwróconej litery U rozszerzonej ku 
dołowi rys. 1 tabl. III. uzyskam y zatem u dołu 
w ewnętrznej szerokości 10 cm  u g ó ry  8 cm. 
P ie rw sze  zgięcie w y konam y  skośnic licząc od 
końca sz taby  1*5 cm p.o odliczeniu 1*5 cni 
skośnego zgięcia zginamy pionowo 4 cm, po­
ziomo 8 cm, pionowo ku dołowi 4 cm, skośnie 
1*5 cm. pionowo 1*5 cm.

W yk o n an y ' magnes służyć nam będzie do 
przym ocow ania  w ózka  i kół. W  górnej części 
długości 30 X  80 mm w ycinam y  w ier ta rką  
2 o tw ory  4*5 m X  15 odległych od brzegów  jak 
zaznaczono na rys. 2, tabl. III. W  obu bocznych 
ramionach wiercimy, po 3 o tw ory , ryś. 3, tabl. 
III, a mianowicie u spodu o średnicy 3 mm od­
dalonych od dolnej krawędzi o 4 mm, od bo­
cznej o 3 mm, o tw ory  s łużyć-będą do umoco­
wania wózka. W  górnej części wiercim y otwo- 
tw ory  w  środku t. j. 15 mm z boku licząc, 26 
mm z gó ry  o średnicy 5 mm.

Rdzeń.
Ze sz tab y  miękkiego, kutego żelaza, g ru ­

bości 7 cm, szerokości 12 cm, odcinami 2 ka­
wałki, długości 33 mm, części te  służyć będą 
jako rdzeń magnesu, w  tym  celu z jednego 
końca 'pozostawimy 2 w ysta jące  o 1*5 mm, czę­
ści zobacz tabl. IV, rys. l - l a . s b ,  przedstawia 
nam widok z boku, rys. 2. z góry  w ysta jące  
końce trzeba cpiłować okrągło d o  gruboścj 3 
mm. P rz e c iw n y  koniec opiiujemy do grubości
5. mm i zaopatrzym y w gwint.

Rdzeń p rzedstaw iony na  tabl. VI, 1, rozsze­
rza się ku końcowi. Sporządzenie takow ego z
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jednego kawałka żelaza napotykałoby na tru­
dności techniczne, sporządzim y zatem osobno. 
Ze sztaby kutego, miękkiego żelaza szerokości 
32 mm, grubości 8 mm, odcinamy 2 sztabki o 
długości 30 mm. Na rys. 3, 4 podajemy w  
naturalnej wielkości rozszerzenie  rdzenia. Ry~ 
simek 3 przedstaw ia  widok z  boku, ry sunek  *1 
ze środka. Należy zaopatrzyć  każdą sztabkę w

Tablica IH.

zagłębienie rys. 3 zarazem  w y w ierc im y  otwór 
c o średnicy 2 mm do 3 nim i zaopa trzym y 
gwintem. \V- śródliu sporządzimy' również. 2 
o tw o ry  o średnicy po 3 mm, rys. 4 a. b, w  ce­
lu przym ocow ania  rdzenia. Skoro już w ykona­
liśmy rdzeń, i rozszerzenie  zanyttijcmy w  o tw o­
ry  a, b. w ystające części rdzenia, w tym celu
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należy część gó rn ą  zaopatrzyć w zagłębienie j 
b y  ny ty  nie w y s taw a ły  a mimo to trzym ały  1 
silnie.

Twornik.

Na tw órn ik  składa się kotwica w postaci 
potrójnego T, rys. 2. tabl. VI i osi z kolektorem.

Tró jkątną  sztabę kutego żelaza 14 nim sze­
roką, rys. 6. o długości 30 mm, rys. V, tabl; V. 
zaopa trzyć  w  środku każdej ściany w o tw ór o 
średnicy 4 mm i w y rżn ąć  gw int, rys. V. N a­
stępnie  sporządzam y 3 ram iona, rozszerzające 
się ku końcowi. Z sztaby, 4 mm grubej, 20 mm 
szerokiej, odcinam y 3 kawałki długości 18 mm, 
rys. 1 podaje widok z boku: II z góry. Z jedne­
go końca wypiłu jem y zagłębienie, by uzyskać 
po obu stronach walce o grubości 4 mm, prze- 
c iw ny  koniec zaopa trzym y  w  środku w  gw int
0 średnicy 4 mm. w y s ta jąca  część w ynosić  bę­
dzie 3 mm. Rozszerzenia  końcowe sporządza- 

• m y  ze sz taby  półokrągłej, rys. IV, szerokości
18 mm, długości 30 min, grubej 3 min. W  środ­
ku w iercim y 2 o tw ory, 4, 4 rys. 111, o średnicy 
4 mm. Ramiona II n y tu jem y  z rozszerzeniami
1 w yrów nu jem y  pilnikiem. Po  ukończeniu te! • 
p racy  w kręcam y  każde z ramion do trójkątnej 
sztaby, zaopatrzonej odpowiedni emi gwintami. 
Na tablicy VI, rys. 2, p rzedstaw iona jest ko t­
w ica  zm ontow ana, średnica nie może wynosić 
więcej jak 2,5 mm. Środek kotw icy  zaopatrzyć 
należy w  otw ór na- oś o średnicy 4 mm. Po le­
cam dlatego wiercenie otworu na oś. po w y ­
kończeniu i zm ontow ania  całej kotwicy, gdyż  
w  ten sposób ramiona, które do tejże są wkrę-

r  “ • , ' ■ ' . •



¿one, zostań«! przez 'w iercenie  umocnione i n ie  
będą się mogły odkręcić podczas biegu silnika 
co spow odow ałoby przerw ę w  działaniu.

Oś.

Drut s ta low y o średnicy  -i mm, rys. XII, 
taił!. V, długości 58 mm, stanowi u naszego  
tw ornika oś, k tóra  w in n a  być mocno wbita do 
kotwicy, a w ys taw ać  będzie ł4 mm.
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Tablica IV.

Łożysko.

Jako łożysko .posłuży nam blacha żelazna 
grubości I mm, z której w ycinam y pas szeroki 
22 mni. długi 56 mm, n a  łożysko od s trony  ko- 
lekora, kształt  podany w  naturalnej wielkości 
n a  tabl. VII rys. I. P o  zaopatrzeniu  w ycinka  W 
2 o tw ory po 2 mm, 2 po 3 mm, 1 4 mm. i po­
dłużne zaznaczone S K, zginamy blachy w  w y- 
krcskpw anych miejscach w rozmiarach 4 mm,



!3m m . 22 nim, 13 mm i 4 mm, tym spos. uzyska­
m y kształt rys. 2. Drugie łożysko sporządzim y z 
takiej samej blachy szerokości 22 mm lecz dłu­
giej tylko 38 mm, a mianowicie zamiast 13 mm, 
bierzem y tylko 4 mm. tak, iż szerokość będzie 
wynosiła  4 mm 4 mm - f  22 m m  +  4 n r  u 
f  4 miii. W tych odległościach zginam y ło­

żysko jak wskazuje rys. TI b. O czywiście zao­
pa trzym y  i to  łożysko w  otwory, jak to miało 
miejsce przy pśerwszem.

Kolektor.

Sporządzam y sobie d rew n ian y  w alec  dłu­
gości 1 cni, o średn icy  1 cm, rys. 7, tabl. 5, w 
środku w iercim y o tw ór 4 mm celem umoco­
w ania  s ih re  na osi tak, by podczas biegu sil­
nika nie przesunął się. Następnie postaram y 
się o rurkę  z b lachy średnicy 12 mm, by ją 
można wstinqc na walec, a w ięc  o ścianach 
grubości 1 mm. N asunąw szy  walec, dzielimy 
obwód na 3 rów ne części. Po  w yw iercen iu  6 o- 
tw o ró w  przykręcam y pierścień śrubkam i i 
p rzecinam y rurkę tak, b y  pozostały  w  równej 
odległości t rzy  rowki.; Rozmieszczenie śrub i 
szerokość rurki wskazuje rys. VIII, tabl. 5.

Szczotki kolektora.

P o s ta ra m y  się o 2 ś ruby  mosiężne z naśrub-. 
kami grubości 4 mm, długie 12 111111, rys. 9, tabl. 
5, p rzeds taw ia  w  przekroju śrubę. Przez obie 
śruby  w ie rc im y  otwór o średnicy  2% mm. Jako 
szczotki użyjem y blaszki mosiężnej, grubej lh 
mm, szerokiej 5 mm, długiej 30 mm. Blasz­
kę zg iąć 'na leży  na kształt sprężyny, jak to



wskazuje rys. 11. Dwa kaw ałk i-d ru tu  grubości 
2 mm, długie na 2 cm s ta n o w ią ’ k^tnpict aa-

m .  ł ć i
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szych szczotek, jeden koniec należy zaopatrzyć 
w  otwór w  celu przeprowadzenia  drutu prze-
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wodowetgo, na drugie  końce • przyiutujcmy 
szczotki, rys. 10. Następnie obw ijam y papierem 
część drutu, na której p rzyłutcw aliśm y szczot- > 
ki i powlekam y grubo szelakiem a to w  tym 
celu, b y  drut od ś ruby  b y ł  dobrze izolowany. J  
pcezem w suw am y szczotki do śruby. C ały  ten 
przyrząd  w ykończony  wskazuje rys. S K.

Owijanie silnika.

D w om a naśrubkami przym ocujem y do ma- ‘ 
giiesu rdzenie 1, tabl. 6, tak, żc oddalone będą 
w  ś rdn icy  36 min. Obecnie zadaniem naszem 
będzie obwinięcie obu rdzeni drutem miedzian- 
nyrn 0‘3 mm grubym , izolowanym. Nim p rzy ­
s tąp im y do obwijania, należy izolować rdzeń 
ca ły  z wyjątkiem jedynie  dbbrze  wygładzonej 
części odśrodkowej. Do izolowania użyjemy 
szelaku, można rów nież  używ ać wosku 
lub żyw icy. Lecz znacznie  łatwiej nabyć sze- 
lak i przyjemniejsza jest praca. Pow lekam y, jak 
już wspomniano, rdzeń szelakiem 7, rys. 1, tabl.
6. Dla lepszej izolacji można owinąć cienkim 
papierem lub bibułką i pokryć  również sze-' ' 
lakiem. P o  w yschnięciu  przystępujem y do ob­
wijania. .

Z w racam y  do siebie magnes, rys. 3, tabl. 
6. Zostawiając 10 cm drutu wolnego do p o łą ­
czenia, z aczy n am y  kładąc regularnie zwój kolo 
z woja od s t ro n y  lewej ku prawej gładko i s ta ­
ram y  się pomieścić jaknajwŚęcej zwojów, gdyż 
im więcej mamy zwoji, tern większa siła silni­
ka. Skoro nawinęliśmy rdzeń praw ie do koń­
ców rozszerzonego rdzenia , odw racam y  ma-
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g n e s t a k ,  żc część, p rzeciw na będzie do nas 
zwrócona i pozostawiając 10 cm drutu wolnego, 
owijamy nas tępny  rdzeń w  tym samym kie­
runku tj. z  lewej s trony kii prawej, rys. .3, tbl. 6. 
Skorośm y się z tein załatwili, przystępujemy do

Tablica-VI.

owijania kotwicy. Z w racam y takowa do s e b ie  
tą stronę, na której znajduje się kolektor, rys. 4, 
tabl. 6. P rzed  owijaniem izolujemy rów nież  ca ­
la kotwicę, jak to miało miejsce przy  magnesie, 
pozostaw im y jedynie w ygładzona zew nętrzna  
część rozszerzonego rdzenia  wcina. Używam y



również drutu izolowanego 0‘3 mm, pozosta­
wiając jedynie 1 cm wolnego do złączenia. 
Zwoje k lads :em y rów no z iew ej ku prawej 
stronie przechodząc do następnego rdzenia, na~ 
leży pozostawić 10 mm w olnego  drutu. R ysu­
nek . szem atyczny  4, tabl. 6, p rzedstaw ia  nam 
sposób owijania. Skoro  kotwica jest pełną, łą­
czym y w ystające druty  z kolektorem w  tym 
celu część izolacji na drucie usuniemy, odkręca­
my blaszkę kolektora, pod spód kładziemy zw i­
n ię ty  w kółko drucik w olny od izolacji i przy • 
k ręcan ty  z powrotem, tak. b y  ś rubka przecho­
dziła p rzez  zwój nieizolowanego drutu. Unik- 
n ie m y  przez ti p rze rw y  w  połączeniu. W  ten 
sposób p-osłąpimy z w szystk im i blaszkami 
(trzema).

P o v ukończeniu tych czynności możemy; 
przystąpić  do zm ontowania  całego silnika a 
trudności nie będzie nam  to spraw iło  żadnych. 
Nasamprzód um ieszczamy w łożysku dwie 
szczotki ‘kolektora, tabl. 1 i 2, ijie zaciągając 
naśrubków, gdyż  podłużny  otwór służy- do re ­
gulowania oddalenia od kolektora. Następnie 
p rzykręcam y drugie łożysko śrubami o 2 mm i 
3  mm.

T eraz  w kładam y silnik \ p rzykręcam y dru­
gie łożysko również -4 śrubami.

Nasz silnik jest to m aszyna o prądzie s ło ­
wnym  t. zn. że p rąd  płynie nasam przód przez 
zwoje jednego bieguna potem dopiero drugie­
go, przechodzi przez szczotkę kolektora i zw o­
je silnika a drugą szczotką odpływ a do aku- 
mułatora czy elementów. Połączenie uwido­
cznione na .rys. 3 tabl. VI. Z w racając  kolektor



cło siebie przewód +  zostanie po sporządzeniu 
kot po łączony  z górną  liną, koniec drugi hi czyń 
my z lewą szczotką kolektora, od prawej 
szczotki pociągamy drut, którego koniec- -przy- 
lutujemy do ramienia* magnesu, p rąd  po 'do­
brem przewodniku jakim jest wózek mosiężny 
upływ a przez, umieszczony u dna Krążek do

akumulatora czy batcr.ii. P rzed  dalszą pracą 
należy stw ierdzić  czy silnik sprawnie funkcjo- 
nuje, łączym y wiec d ru t - f  z dodatnim biegu­
nem baterii drut   z ujemnym. O ile czytelnik
ściśle postępowa) za naszemi wskazówkam i 
silnik będzie funkcjonował wspaniale. W  razie 
niedziałąnia należy stw ierdzić  czy  nie nastąp i­
ło krótkie spięcie, b rak  połączenia, mylnie po­
łączone d ru ty  i mylnie nawinięte zwoje. Z w ra ­
cam uwagę, iż najważniejsza rzeczą jest czyste

o -  i - n  ___ L±:
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Tablica VII.'



i s ta ranne  nawijanie. Nie powinno nas zniechę­
cać naw et małe niepowodzenie, bo rzadko 
zdarza  się zbudow ać p ierw szy  model funkcjo­
nujący 'z a raz  sprawnie. T rzeba  uzbroić się w  
pewna dozę cierpliwości, a ręczyć  można, iż 
model będzie działał.

Wózek.

Z blachy mosiężnej 18 cm szerokiej, długiej 
¿ 1 o dowolnej grubości jednak nie grubszej niż

mm. Dobierać blachę jaknajcienszą, gdyż 
łatwiej się zgina. Z blachy tej w ycinam y figurę 
w edług  rysunku 1. tabl. VIII. Pon iew aż  w y c i­
nanie z blachy spraw i nam trudności, radziłbym 
sporządzić najprzód dokładny model z papieru 
ry sunkow ego  a następnie  w yc iąć  według 
wzoru te so  z blachy. Na - rys. VIII su 
podane w ym iary , dla uniknięcia pomyłki 
podane są każdy" z osobna. Dno wózka 
jest' szerokie 40 tum, długie 7U mm. -Na 
rysunku podane są ze względu, na szczupłość 
miejsca tylko dwie ściany I., II. w ózka  drugie 
dwie oznaczone 111. i IV. odpowiadają w ie lko­
ści 1., Í!. Ściana I., II. szeroka u dna 70 rnm roz­
szerza się stopniowo, po 35 mm w ysokości jest 
szeroka 100 mm następnie jako pionowa część 
w ózka  w ynosi 35 mm wysokości, boczna ścia­
na II. i IV. jest u dna szeroka 40 mm, po 
35 mm skośnej ściany wynosi 70 mm. piono­
wo wznosi się 35 mm. P o  zgięciu u dna i w  po­
łowie w ysokości ścianek uzyskam y u góry 
szerokość, w ózka 70 mm, d ługość‘80 mm. B y 
ułatwić zlutowanie pozostaw iam y p rzy  ścianie 
11 i IV w ysta jące  na 5 mm brzegi blachy, którą

—  16 —
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zginamy do środka i kilkoma nitami całość 
umacniamy. Daleko łatwiej przyjdzie nam lu­
towanie. gdyż blacha nie będzie się odginać.

P rzed  zlutowaniem .ścian zaopa trzyć  musi­
my nasz wózek w  6 o tw orów  a mianowicie w

dnie w ybijam y ¿  o tw ory  zaznaczone na tabli­
cy VIII c w ścianie II i IV po 2 o tw o ry  w  odle­
głości 5 mm od górnej kraw ędzi och siebie 
o 18 intn. O tw o ry  te służyć będą do umoco­

w a n i a  na  silnik. U dna przym ocow ane jest na 
ramieniu c koło mosiężne o d p ro w a d z a ją c  prąd 
- do liny  dolnej. 7  okrągłej sz taby  mosiężnej 
średnicy 7 mm. odcinamy krążek a 4 mm, pil-

1
T a b lic a  V III.
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nikicm w y d rą ż a m y  rowek, k rążek  zaopa trzyć  
musimy, w oś 8 mm grubości I m ry s  b. spo­
rządzić  go możemy ła tw o z gwoździa'- lub 
z kaw ałk a  drutu stalowego. Z blachy mosię­
żnej grubej na 1 miń w ycinam y pasek o k sz ta ł­
cie jak na rys. c, "zaopatrujemy takow y w  dwa 
o tw o ry  odpowiadające w ym iarom  ■ c na dnie 
wózka, drugie d w a  w ysta jące  końce zginamy 
,w kształcie rys. D, tak o trzym am y z końców 
łożysko dla osi, na  której um ocow any jest 
k r ą ż e k  Łożysk nie należy zaciskać zbyt 
mocno, by  tiniolżiwić -swobodne obracan ie  się, 
psi. Dwoma nitąmj pr .zynitcowujcmy zbudowa­
ny, w  powyżej opisany sposób przyrząd do dna 
wózka.

Kota.

Do uruchomienia naszej kolejki sporządzi­
m y  -i koła. p ierwsze przedstaw ione na  tabl. 5, 
rys. .13, 14, o średnicy  10 mm z otworem' 4 
mm, grubości 4 mm, z w ydrężeniem  jak n a  rys. 
14. W spom niany  krążek umocujemy n a  osi'-'sil­
n ika . po przeciwnej s tronic  kolektora, tak. by 
przy  p racy  nie usuw ał się, zatem winien mieć . 
o tw ór nieco mniejszy, gdyż grubość osi wynosi
4 mm, kra.żck taki na leży  siłą zbić na oś; Na­
stępnie  sporządzam y dw a  krążki z d rz e w a  je­
den rys. 4, tabl. 9, o średnicy 26 mm, grubości
5 rani, drugi te j  „samej grubości, lecz o średni­
cy 3 4 .nim, oba w  środku w ydrążone, rys .  6, ■ 
zaopatrzone o tworem  4 rani, C zar ty  krążek 
sporządzam y z mosiężnej płyty, średnicy 26 
mm , grubości 5 mm, z zagłeb:cniem w środku, 
zaopatru jem y go również w  otw ór 4 mm. Krą-



żck mosiężny obciążyłby zbytnio nasz  model,- 
dobrze zatem zrobimy, w ycinając w ier ta rka  
kilka o tw orów  w równych odstępach o ś redn i­
cy S mm, przez co krążek stanie się zn a c z i re  
lżejszy i nada  naw et modelowi ładniejszy w y ­
gląd.

T a b lic a  IX.

Łożysko.

Z sz taby  2 nim grubej, szerokiej 12 min. od- 
c n n m y  2 paski, diugic 87 mm, rys. 5. Paski 
zaopatrzyć należy w  ,3 o twory, pierwszy 5 
mm, w  środku odliczając 10 mm, drugie 4 min 
ś red n icy  .po 21 mm, trzeci. 5 mm od końca 
sztaby. Sztabkę. z o tw oram i zginamy, jak uwi­
doczniono na  tabl." 11 i IX po 10-ciu mm, f-
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40 nim po 13 min. Następnie sporządzam y •a 
drutu stalowego 2 osie, jedna długa 20 mm. 
d ruga  37 mm, rys. 6. Na dłuższej osi zacinam y 
z jednego końca gw int a w  odległości 10 mm 
w yw ierc im y  o tw ó r  o średn icy  1 mm. Poza  tom 

- sporządzam y 2 krążki, grube 2 mm o ś re d n ic y ' 
5 nuii 7, o tw orem  4 mm, brzegi tychże należy 
zaokrąglić.

M ożem y obecnie zabrać  się do zmontow- 
jihia. Mianowicie na  tabl. II: w idzimy przednie 
kola. k tóre  powodują posuwanie ' się . naszego 
modelu przy  działaniu ¿silnika. Do zgiętego ło ­
żyska  w kładam y m osiężny  krążek, um ieszcza­
m y po obu s tronach  małe krążki, k tóre  mają 
za zadanie zmniejszenie tarcia i nie pozwalają 
lia przesunięcie kola na  łożysko, co spowodo­
w ałoby  w strzym anie  silnika. Oś dłuższą 

. w suw am y do łożyska i w bijam y silnie przez 
k rążek  mosiężny, tak b y  koniec osi w y s ta w a ł . 
3 mm. Do drugiego końca osi zaopatrzonego 
o tw orem  1 mm wbijamy drut s ta low y  10 mm 
długi. Dobrze będzie założyć oprócz drutu s ta ­
lowego o tej średnicy krążek ¿metalowy, bo 
d ru t sam wbije się do d rzew a. Następnie na­
kładam y krążek d rew niany  duży t. j. 34 mm 
i zac iskam y silnie naśrubek. Drugie łożysko 
zaopatrzone jest w  oś 20 mm i k rążek  d re ­
w n iany  średnicy 26 mm. I tu rów nież  należy 
po obu s tronach koła  nałożyć 2 k rą ż k i  celem 
zmniejszenia tarcia.

P rzys tępu jem y  do umieszczenia na m agne­
sie  obu łożysk tabl. I. Od s trony  kolektora 
na lewo umieszczamy 2 koła, to jest mosiężne 
i większe drew niane. Użyliśmy dlatego mb-
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. s ię fe e g b  bo służy ono jako przewód dodatniej, 
e lektryczności z górnej l iny  w  tym celu 
trzeba ¿izolować magnes od podstaw y  ło­
żyska. powlekam y więc śrubę o średnicy 
4 -min . długości 10 mm 'szelakiem i bibul- 

- ka jak to czyniliśmy z rdzeniem magnesu, zaś 
pod podstaw ę łożyska w k ładam y  'k aw ałek  
t tk iu ry  przepojonej szelakiem. W łożyw szy  
następnie śrubę razem  z podkładką po jęli w y ­
schnięciu, p rzyk ręcam y  naśrubek ze środka. 
W y sta jący  drut zwoju oznaczony - f  na  rys. 3 
tabl. VI. przylutujemy w któremkolwiek micj- 

* scu do ramienia łożyska. Drugie łożysko 
przym ocujem y za  pomocą śruby  z naśrubkiem 
o średnicy 5 mm długości 10 mm, lecz izolo­
w an ie  jest zbyteczne, gdyż nie służy  do prze-, 
AV'-dzenia prądu.

Podstaw a elektrycznej kolejki linowej.

Niejeden z młodych techników będzie miał 
stół czy  jakikolwiek sprzęt do uruchomienia 
kolejki linowej lecz nie każdy, niejednemu 
rodzice czy  o,piekun nic pozwolą na dziu­
raw ienie  stołu, drzwi, framug u okien i t. d. 
Niejeden ma do dlspozycii szopę lub strych, 
gdzie bardzo  -łatwo dadzą się pociągnąć 
długie sieci dla naszej kolejki, czem oszczędzą 
sobie pracę budow y słupów i całego rusz to­
wania.

Że jednak nie każdy  jest w tym w yją tkow o 
szczęśliwcem położeniu, podajemy poniżej opis 
całego niedużego rusztowania, które  każdej
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chwili da się ła two z pokoju usunąć. Deska 
gruba  2 cm, szeroka 28 cm, długa 107 cm p o ­
służy  narn jako podstaw a rys. I tabl. X. 12 d r ą ­
żków drew nianych  40 cni długich, szerokie 
2 cm, grube 1‘5 cnf będą s tanow iły  słupy. Ko­
niec d rążka  zcinam y. skośnie i wbijamy 
gwóźdź z odciętą główka, by słupom nadać 
ładniejszy w ygląd. I cm od górnego końca za­
cinamy' row ek rys. 1 A szeroki 1*5 cm, 
w  12 drążków  2 cm szerokich, grubych 1‘5 cni, 
długich 9 ‘i cm r y s -2 A. B. C. D.

W ycinam y zagłębienie 1 -  cm szerokie 
2 cm oddalone od brzegu rys. 2 A, p rzeciw ny 
koniec ściąć na w zór  rys. 2 1). b y  uzyskać ko­
niec grubości 5 mm rys. C. Do wzmocnienia 
ramion użyjem y blachy grubej .1 mm, z której 
w ytniem y potrzebną nam ilość blaszek na 
k sz ta łt  ry s  3. 3a 35 miii szerokich u góry, u 
dołu 15 mm, wysokości 60 mm i w ycinam y 
w  każdej 2 o tw o ry  rys. 3 A. Z tej samej bla­
chy sporządzim y i resztę  m etalowych części: 
Rysunek 4, 4 B, Z, p rzedstaw ia  nam w zm o­
cnienia do p rzy trzym an ia  lin. P o trzebne  nam 
są 3 rodzaje rys. 4 A 20 mm szerokie, długie 
36 rozszerzające się ku końcowi po 15 mim z 
każdego boku mające szerokości w ramionach 
5 mm. Rozszerzone części należy w ygiąć 
w  formie rynienki 4 B i w yw ierc ić  dw a o tw o­
ry  w  celu przym ocow ania  do ramienia d re ­
wnianego.

Wzmocnienie 4 Z służą do zak rę tów  koieu 
ki, szerokość wynosi 20, długość 40 mm, szero ­
kość przeciwnego końca 30 mm zagiętego 
w  formie rynienki 5 mm.
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Dolne ramiona rys. 5 i 5 A blaszki szerokie 
20 mm. długie 100 nim po zaopatrzeniu w  d w a  
o tw o ry  należy zgiąć po 25 mm i zaopa trzyć  
izgięciem w  formie rynienki o średnicy  3 nim 
rys. 5. .S łupy przym ocujem y do podstaw y za- 
pomocą blaszek w, formie rys .  6 A i 13. Dłu­
gość w  dół 72 mm p o '20 mm wysokości zw ęża 
się blaszka osiągniemy całej w ysokości 50 mm 
a 50 mm szerokości. Blaszki należy zaopa­
trzyć w  cz te ry  o tw ory  i zgiąć po 20, 15. 20 i 15 
mm, ksz ta łt  'rys. 13 6.

Mając to w szystko  go tow e możem y przy­
stąpić do zm ontowania  słupów, co uwidocznio­
ne na rys. I tani. X. Na ramię 2 p rzykręcam y 
za pomocą 3 śrubek blaszkę 4, do sz taby  A z a ­
k ładam y ramię 2. Nie zaszkodzi jeżeli um ocu­
je m y  je za pomocą kleju stolarskiego przezeń 
będą silniej trzym ały . Następnie p rzyk rę ­
cam y  2  śrubkami blaszkę 3 jako w zm ocnie­
nie ram ienia  a, blaszką 6 przymocowujemy 
słupy gotow e do po d s taw y  czterem a śrubkami, 
dwie z tych wchodzą w  środku do słupa.

Ramię 5 'należy również przykręcić  dwic- 
:ma śrubami, w przód  jednak trzeba zaw ieśać 
w ózek na górnym  ramieniu i dokładnie ozna­
czyć w ysokość  dolnej liny w  przeciw nym  bo­
wiem razie nie osiągniemy połączenia prądu, 
gdyż krążek umieszczony u dna w ózka  nie 
zetknie się z dolną litiką.

Pozosta je  nam zatem jeszcze tylko p rzym o­
cowanie słupów do podstaw y  żalutowanie lin 
i połączenie z baterją . Tbl. XII podaje rozmie­
szczenie słupów boczne 2 c m - - 2 cm  (szero-
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kość slupu) 20 cni 2 cm boczne 12 cm !- 2
cm f  25 cm " 2 cm 25 cm . 2 cm 25 cm | ■
2crn -f~12cm. Jako górna linę użyjemy drutu 
stalowego grubości 4 nim, którego m ożna  n a b y ć  
w  każdym  handlu żelaza w  sztabach po 1 m.

; T rzy  takie nam w ystarczą . Linę należy przy- 
lutować do każdego ramienia na zakrętach 
ogiąć w półkole rys. I tabl. XI. C ynę  nierów no 
rozlana p r /y  lutowaniu należy pilnikiem w y ­
gładzić i w yrów nać , by  w ózek  gładko mógł się 
po linie posuwać. Jako dolna linę można użyć 
jakiegokolwiek drutu średnicy 1—2 mm, który  

. ■ również należy przylutować do ramion.
T rzeba  nam teraz  połączyć naszą kolejkę z 

bateria lub akumulatorem, w  tym  celu przylu- 
tujemy dw a izolowane drujy  do każdej liny 
rys,. II tabl. XII i d rut górnej liny łączym y 
biegunem 4- dodatni zaś dolnej liny z ujem- 
nyin baterji.

J a k o  transmisji użyjem y s truny  do s k rz y ­
piec A, która zak ładam y na k rążek  m etalowy 

. osi silnika i d rew niane  duże koło przednie. L e­
piej działać będzie pas skórzany  okrągły, kio ' 

. i e | o  końce połączym y maleńką spinką, można 
r też' użyć  sp rężyny  okrągłej o średnicy  3 mm, 

w  tym  w ypadku  m u s im y -końce po. zagięciu z a -  
- lutować. B ardzo  dobrze  nadaję się pasek gu­

mowy, k tó ry  sporządzam y następująco, miano - 
wicie b ie rzem y używ aną , pneum atykę z rowe- 
nt, ucinamy 2 paski 3 ram szerokie  i zakłada-, 
m y jeden na .drugi, p rzyezem  o d p a d a  cz y n n o ść  
łączenia, natom iast zwiększa się. p e w n o ść  dzią- 

■; łania, gdyż nie ślizga się po m eta low ym  
krążku.



Po upewnieniu sit; o działaniu naszego w óz­
k a  2  e lektrycznym  silnikiem zaw ieszam y ta ­
kow y  na górnej lince bacząc, by  k rążek  u dna 
wózka dotyka! linki dolnej. O ile posiadamy 
baterje  dość silna, w ózek ru szy  Iz miejsca, j e ­
żeli jednak nie m am y na tyle silnej baterji do 
dyspozycji, należy wózek z lekka popchnąć, a 
iv  tej chwili zacznie działać silnik.



S A M O U C Z E K  T E C t i N  L C Z lM Y .
W YD AW N ICTW O  PO PU LA R N O -N A U K O W E. :

g e y  D o tą d  ary s z ły  z  d ru k u  n a stęp u ją ce  to m ik i : "iSaS

N r. 1. Nr. 2. Nr. 3,
Induktor. P r/y rzq d  do  lak się budu je  o p ara t l a k  sic fo tografu je, 
w ytw arzania isk ie r z 4 fotograficzny. Z U  ryci- [Z S rycinam i.
£2 5? i rycinam i. naini.

Nr. 'i. 
Telefon domowy 

Z 11 rycinam i.

Nr. 7.
Motory elektryczne.

Z 18 rycinam i.

Ciąg d a ls zy  na s t r . 31 i  32.

W  d r u k u :
A porct do pow iększania fotograf]!. K inen a to g ra f. A kw arium . H erbarium . 
M otory benzynowe M aszyna parow a. Turbina parow a. Kolej Jednotorow a. 
Lokomotywa elektryczna. Zegary elektryczne. Balony Młody elektrotechnik. 
Motory p rąd u  przem iennego. Dynamo o prądzie przem iennym . D omek z a ­
kop iańsk i. Zagroda w łościańska . Mosty że lazne . S tarożytne m aszyny 

ablężnic2e. O kręt w ojenny. P udełka  n a  ow ady.

Nr. 5. ™  Nr. 6.
•. "X D ynam o. M achina do O gniw a i b a tefje  galwa- 

w ytw arzania elektryki niczne, Z 16 rycinam i, 
z 18 rycinami-

N a k ła d e m  k s ię g a r n i  B . K O T U L I , C ie s z y n  p o l s k i .



S  A M Ö U C Z E K  T E C H N I C Z N Y ,
=========== WYDAWNICTWO POPULARNO-NAUKOWE. =======

Nr. 10. 
Telegraf b e r  drutu, 

Z 21 rycinami.

Nr. 9. 
Telegraf M orse'a. 

Z 7 rycinam i.

Nr. 8.
Budowa latuwca. 

Z 40 rycinam i.

Nr. 12. 
Pompy wodne, 
Z ł l  rycinam i.

Nr. 13. 
Elektrofor o ra r  przy- 

rządy  pom ocnicze. 
Z 10 rycinami.

Nr. 11.
Akumulatory, 
Z 7 rycinami.

Nr. U .
Przyrzqd do  Elektrolizy. 

Z 8 rycinam i.
(ednopłatow ce 
i dw upłatow ce. 
Z 16 rycinam i.

Cam era obscura. 
Z 6 rycinam i.

N r . ’7. Koła w odne i tu r- Nr. 18. Ciemnia foiogra- Nr. 19. Dynamo o prądzie 
biny. Z 29 rycinam i. ficzna. Z 25 rycinami- s tałym . Z 13 rycinam i.

N a k ła d e m  k s ię g a r n i  Łl. K O T U L / .  C ie s z y n  p o l s k i



S A M O U C Z E K .  T E C H N I C Z N Y
=  W YDAW NICTW O  PO PU LA R N O -N A U K O W E. =====

Nr. 20. Z bieranie i zu ­
żytkowanie ¿nieużytków.

Nr. 21. Torpedowce. 
Z 23 rycinam i.

Nr. 22. Tartak wodny 
L  17 rycinam i.

Nr. 23. W iatraki 
Z 26 rycinam i. Nr. 24. T e-hnlka robót 

drzew nych. Z 26 rycinam i.
Nr. 25. Tokarka. 
Z 27 rycinam i.

Nr. 28. A paraty do  Gal- 
w anoplastykt i do Gal- 

w anostegji. 7. 10 rycinami.
Nr. 26. Roboty kartonow e, 

Z 23 rycinam i.
Nr. 27. Silnik na p rąd  
stały . Z 23 rycinami.

Nr. 29. Elektryczna kolej 
linow a. Z 59 rycinam i.

N a k ła d e m  k s ię g a r n i  B . K O T U L I  w  C ie s z y n ie  p o l s k im ,


