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DIN DVM 2128 bis 2130 Asphaltbitumenpappen (teerfrei).
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Asphaltbitumenpappen
(teerfrei)

mit beiderseitiger Asphaltbitumendeckschicht 
Begriff Bezeichnung Eigenschaften

5 0 0 er Asphaltbitumenpappen

333 er Asphaltbitumenpappen

B e g r if f
Beiderseitig mit Asphaltbitumendeckschicht versehene 
A sph altb itum enpappen  sind Erzeugnisse, gewonnen durch 
Trankung von Wollfilzpappe nach DIN DVM . . .  mit 
Trankmasse (Anforderungen siehe unten) und tJberziehen 
mit Deckmasse (Anforderungen siehe unten). Sie miissen 
mit Trankmasse durchtrSnkt und auf beiden Seiten mit 
Deckmasse tiberzogen sowie auf jeder Seite mit mine- 
ralischen Stoffen bedeckt sein.

B e z e ic h n u n g
Die Asphaltbitumenpappen werden nach dem Quadrat- 
metergewicht ihrer Wollfilzpappeneinlage bezeichnet ais 

0 2 5 er Asphaltbitumenpappen (teerfrei) mit beidersei
tiger Asphaltbitu
mendeckschicht 

(teerfrei mit beidersei
tiger Asphaltbitu
mendeckschicht 

(teerfrei) mit beidersei
tiger Asphaltbitu
mendeckschicht 

P riifu n g
Nachstehende Eigenschaften sind nach D IN  DVM 2130 
zu priifen.
E ig e n s c h a fte n

G e ltu n g sb e re ic h  
Die Normen iegen die Vorschriften fest fiir die techni
schen Anforderungen an handelsiibliche Asphaltbitumen
pappen (teerfrei) mit beiderseitiger Asphaltbitumen
deckschicht. Die Eigenschaften gelten nur zur Zeit der 
Lieferung und beziehen sich nur auf Asphaltbitumen
pappen, zu deren Herstellung Wolifilzpappen mit einem 
Gewicht von

0 ,625  kg/m2 
0 ,500  kg/m2 
0 ,333  kg/m2

verarbeitet sind.
G e h a lt an T ra n k -  und D e ck m a sse , benzol- 
lo slich

6 2 5 er Asphaltbitumenpappe mindestens 1,30  kg/m2 
500 er Asphaltbitumenpappe mindestens 1,10  kg/m2 
3 3 3 er Asphaltbitumenpappe mindestens 0 ,85  kg/m2

T ra n k -  und D e ck m asse  
Ais bituminóse Stoffe diirfen zur Herstellung von Tranlc- 
und Deckmassen einzeln oder in Gemischen nur ver- 
wendet werden:

a) Asphaltite
b) Naturasphalte
c) Erdolasphalte, ungeblasene und geblasene

Fiir Dachpappen ist ein Zusatz von Fettpechen gestattet. 
P a ra f f in g e h a lt  der Gesamtbitumenmenge hoch" 

stens 2 ,5 % (einschlieBlich Priiffehler)
W a sse r d u rc h la s s ig k e it  

Asphaltbitumenpappen miissen unter dem Druck einer 
10 cm hohen Wassersaule wahrend einer Priifzeit von 
72 Stunden wasserundurchlassig sein.

B ru c h la s t
6 2 5er Asphaltbitumenpappen mindestens 45 kg 
500 er Asphaltbitumenpappen mindestens 3S kg 
333 er Asphaltbitumenpappen mindestens 30 kg

Dehnung mindestens 3%

B ie g s a m k e it  und K a lte b e s ta n d ig k e it  
Asphaltbitumenpappen diirfen beim Biegen um einen 
zylindrischen Dorn von 30 mm Durchmesser bei 2 0 ° 
nicht rissig werden und bei 0° nicht brechen.

W a rm e b e sta n d ig k e it  
Wird die Asphaltbitumenpappe wahrend 2 Stunden frei- 
hangend einer Temperatur von 7 0 ° ausgesetzt, so darf 
kein FlieBen der Deckschichten eintreten.
Deutscher Yerband fiir die Materialpriifungen der Technik
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Nackte Asphaltbitumenpappen
(teerfrei)

Begriff Bezeichnung Eigenschaften

DIN
Entwurf 1

DYM E 2129

B e g r if f
Nackte Asphaltbitumenpappen (teerfrei) sind Erzeug
nisse, gewonnen durch Tranken von Wolifilzpappen nach 
DIN DVM 2119  mit einer Trankmasse, die den weiter 
unten aufgefiihrten Anforderungen entsprechen muB. 
Die Wollfilzpappe muB mit Trankmasse durchtrŁnkt sein.

B ez e ic h n u n g
Nackte Asphaltbitumenpappen werden nach dcm 
Quadratmeterge\vicht ihrer Wollfilzpappeneinlage be
zeichnet ais

625 er Nackte Asphaltbitumenpappe (teerfrei) 
5 0 0 er Nackte Asphaltbitumenpappe (teerfrei)

P riifu n g
Nachstehende Eigenschaften sind nach DIN DVM 2130 
zu priifen.

E ig e n s c h a fte n  
G e ltu n g sb e re ic h  

Die Normen legen die Vorschriften fest fiir die techni
schen Anforderungen an handelsiibliche nackte Asphalt
bitumenpappen (teerfrei). Die Eigenschaften gelten nur 
zur Zeit der Lieferung und beziehen sich nur auf nackte 
Asphaltbitumenpappen, zu deren Herstellung Wollfilz- 
pappen mit einem Gewicht von

0 ,625  kg/m2 
0 ,500  kg/m2

verarbeitet sind.
G e h a lt  an  T ra n k m a sse  

Mindestens das 1,15  fache des Gewichts der absolut 
trockenen Wollfilzpappe.

T ra n k m a sse  
Ais bituminóse Stoffe diirfen zur Herstellung von Trank
masse einzeln oder in Gemischen nur venvendet werden:

a) Asphaltite
b) Naturasphalte
c) Erdolasphalte, ungeblasene und geblasene.

Fiir Dachpappen ist ein Zusatz von Fettpechen gestattet.
P a r a f f in g e h a lt  der T ra n k m a sse  hóchstens 2 ,5 % 

(einschlieBlich Priiffehler)
E rw e ic h u n g sp u n k t der T ra n k m a sse  20  bis 5 0 ° 

nach Kramer-Sarnów 
B ru c h la s t

6 2 5 er Nackte Asphaltbitumenpappe mindestens 25 kg 
5 0 0 er Nackte Asphaltbitumenpappe mindestens 20 kg 

D eh n un g mindestens 3 %
Deutscher Yerband fiir die Materialpriifungen der Technik
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Prufung von Asphaltbitumenpappen
(teerfrei)

DIN
Entwurf 1

DYM 2130

P ro b en ah m e
Die Anzahl der zu prufenden Rollen richtet sich nach 
dem Umfang der Lieferung. Sie soli im allgemeinen
2 bis 5 Rollen betragen. Die Proben sind aus dem mitt
leren Teil der Rolle in voller Breite zu entnehmen.
B e s c h a ffe n h e it
Mindestens je 3 aus jeder Proberolle herausgeschnittene 
Proben von 150 mm Lange und 50  mm Breite werden 
der Dicke nach aufgespalten und die freigelegten Innen- 
fiachen auf Vorhandensein von undurchtrankten Stellen 
gepriift. Asphaltbitumenpappen mit bciderseitiger As- 
phaltbitumendeckschicht werden daraufhin angesehen, 
ob sie ćfuf beiden Seiten mit Deckmasse iiberzogen sind.
G e w ie h t d er W o tlfilz p a p p e n e in la g e  
Eine 100 cm2 groGe Probe der Asphaltbitumenpappe wird 
gewogen und im Graefeschen Extraktionsapparat er- 
schopfend mit Benzol ausgezogen, die zuriickbleibende 
Pappe vom Bestreuungsmitte! getrennt, bei 1 05° bis zur 
Gewichtskonstanz getrocknet und gewogen. Das so er- 
mittelte Wollfilzpappengewicht ergibt, mit 100 multi- 
pliziert, das Quadratmetergewicht der Wollfitzpappen- 
einlage, zu dem 10% ais maximaler Feuchtigkeitsgehalt 
liinzuzurechnen sind, wobei ein Untergewicht bis zu 5 % 
nicht zu beanstanden ist. Von jeder Sorte Asphaltbitu
menpappe mussen mindestens 3 Priifungen vorgenom- 
men und die Zahlen gemittelt worden.
G e h a lt  an  T ra n k -  und D eck m asse  
Der bei der Bestimmung des Gewichts der Wollfilz- 
pappeneinlage erhaltene und filtrierte Benzolauszug wird 
auf dem Wasserbade in einer einschlieBlicli des Glas- 
stabes gewogenen Schale unter Umruhren bis zum Ver- 
schwinden des Benzolgeruches eingedampft. Danach 
wird die Schale eine halbe Stunde lang in einen Trocken- 
schrank von 100  bis 105° gestellt und dann das Gewieht 
des nach einstiindigem Lagern erhaltenen Extraktes er- 
mittelt. Man erhalt so bei Asphaltbitumenpappen mit 
beiderseitigerDeckschicht den Gehalt an Trank- undDeck- 
masse, bei nackter Asphaltbitumenpappe den Gehalt an 
Trftnkmasse, der, bezogen auf die Flacheneinheit — 1 m* 
— , in kg angegeben wird. Von jeder Sorte Asphaltbi- 
tumenpappe mussen mindestens 3 Priifungen vorgenom- 
men und die Zahlen gemittelt werden.
Die Trank- und Deckmasse wird auf Teer- und Paraffin- 
gehalt nach DIN 1995 , der Erweicliungspunkt der 
Trankmasse entsprechend DIN DVM 2124  gepriift.
W asser und u rc h ia s s ig k e it
Es mussen mindestens 5 Stiicke einer jeden zur Priifung 
gelangenden Pappe gepriift werden. Von jeder Probe 
wird ein Stiick mit einem beiderseitig offenen Glas- 
zylinder von 35  mm innerem Durchmesser derart ver- 
bunden, daO der Zylinder auf das Stiick aufgesetzt und 
verkittet wird. Der Zylinder wird auf einen Glashohl- 
korper aufgesetzt, 100 mm hoch mit Wasser gefiillt und 
dann 72 Stunden stehen gelassen. Innerhalb dieser Zeit 
darf die Pappe weder durchfeuchten noch diirfen sich 
Tropfen bilden.
B r u c h la s t  und D eh nung
Mindestens je 3 in der Langs- und Querrichtung aus 
jeder Proberolle herausgeschnittene Proben von 500  mm 
Lange und 50  mm Breite werden nach einstiindiger Lage
rung bei Zimmerwarme (etwa 2 0 °) und 6 5 % Luftfeuch
tigkeit bei 200  mm' Einspannlange zerrissen (Abb.).

Einspannlange 
\-2 0 0 ~

L
Probe

W
n n fp  -JEinspannkópfe 

-*Probelange500'~

Hierbei wird die Dehnung der Proben iiber die ganze 
Einspannlange festgestellt. Die gesamten Einzelwerte 
sowohl der Bruchlast ais auch der Dehnung werden 
gemittelt.

B ie g s a m k e it  und K a lte b e s ta n d ig k e it
Mindestens je 3 in der Langs- und Querrichtung aus 
jeder Proberolle herausgeschnittenen Proben von 200  mm 
Lange und 50  mm Breite werden nach einstiindiger Lage
rung der Lange nach um einen zylindrischen Dorn von 
30  mm Durchmesser in 3 Sekunden gebogen, derart, daB 
die Pappe am Dorn auf dessen halber Mantelfiache zur 
Anlage kommt, ohne daB dabei ein Zug auf die Probe 
ausgeiibt wird. Langs- und Querproben werden teils 
nach innen (Innenseite der Dachpappe in der Rolle), 
teils nach auBen (AuBenseite der Dachpappe in der 
Rolle) gebogen. Zu jedem neuen Versuch wird eine neue 
Probe benutzt. Es wird festgestellt, ob an der konvex 
gekrummten Seite der Probe Risse auftreten, Die Yer
suche werden bei Zimmertemperatur (etwa 20 °) und 
65% Luftfeuchtigkeit ausgefuhrt.

Die Prufung in der Kalte wird wie im ersten Abschnitt 
ausgefuhrt, jedoch werden die Probestiicke vor der Pru
fung mindestens eine halbe Stunde in ein Wasserbad 
mit 0 ° Temperatur gelegt und die Biegeprobe sofort 
nach Herausnahme der Proben aus dem Wasserbad 
unmittelbar iiber ihm vorgenommen. Die Proben diirfen 
hierbei weder einknicken noch durchbrechen.

W a rm e b e sta n d ig k e it
Mindestens zwei 100 cm2 groGe Proben der Asphalt
bitumenpappe werden freihangend im Warmeschrank
2 Stunden lang einer Temperatur von 70  ±  2 ° ausgesetzt. 
Dann priift man, ob FlieBen der Deckschichten ein- 
getreten ist. Das ist der Fali, wenn die Deckschichten 
veriaufen bzw. treiben, d. h. stellenweise Ansamm- 
Iungen oder Verdickungen, beispielsweise in Tropfen- 
oder Halbringform, sich bilden.

Deutscher Yerband fiir die Materialpriifungen derTechnik

Erlauterungsbericht 
zu DIN DVM 2128 bis 2130 —  Asphaltbitumenpappen

DIN DVM 2128 — Asphaltbitumenpappe (teerfrei) 
mit beiderseitiger Asphaltbitumendeckschicht

Der Entwurf fiir dieses Normblatt wurde in der „Bauwelt" 
am 10 . 4 . 1930 mit einer Einspruchsfrist bis zum 1. Mai 1930 
veroffentlicht. Im gleichen Heft war auch der Entwurf 
DIN DVM 2129  —• Trank- und Deckmassen fiir Asphalt
bitumenpappen —  zur Kritik gestellt worden.

Im Laufe der Beratungen stellte sich heraus, daB eine 
Zusammenfassung beider Entwiirfe zu einem Blatt zweckmaBig 
ist. Samtliche an diesen Normblattern beteiligten Kreise haben 
sich mit der Zusammenfassung und einigen Verbcsserungen 
des Entwurfes einverstanden erkiart. Das Normblatt ist in 
diesem Heft in der neuen Fassung noch einmal mit Riicksicht 
auf die unter DIN DVM 2130  veróffentlichten Prufverfahren 
fiir Asphaltbitumenpappen abgedruckt worden. Der Titel 
wurde durch das in Klammern gesetzte Wort ,.teerfrei" er- 
ganzt, um auch fiir Nichtfachleute zum Ausdruck zu bringen, 
daB es sich nicht um Teerdachpappen handelt.

DIN DVM 2129 — Nackte Asphaltbitumenpappen (teerfrei)
Da durch die Einbeziehung der Normen fiir Trank- und 

Deckmassen in die Normen fiir Asphaltbitumenpappen mit 
beiderseitiger Asphaltbitumendeckschicht die Nummer 
DIN DVM 2129  frei geworden ist, erhalt der bisher nicht 
veroffentlichte Entwurf fiir nackte Asphaltbitumenpappen 
obige Nummer. Der Entwurf unterscheidetsich von den Normen 
fur Asphaltbitumenpappen mit beiderseitiger Asphaltbitumen
deckschicht dadurch, daB zur Herstellung der nackten Asphalt
bitumenpappe nur Wollfiizpappen mit einem Gewieht von
0 ,625  und 0 ,500  kg/m2 verwendet werden diirfen. Diese Pappen 
erhalten keine Deckschicht, so daB nur Yorschriften fur die 
Trankmassen aufgenommen sind. Uber die Bemessung der 
zulassigen Hóhe des Paraffingehaltes der Irankmasse besteht 
noch keine restlose Einigkeit. Der AusschuB hat zunachst be
schlossen, 2 ,5 % Paraffingehalt einschlieBlich Priiffehler zu- 
zulassen.
DIN DVM 2130 — Prufung von Asphaltbitumenpappe (teerfrei)

Die Priifverfahren entsprechen, soweit dies moglich ist, 
den Normen fiir die Prufung von Teerdachpappen, 
DIN DYM 2123 . Der AusschuB hat darauf verzichtet, die 
Prufung auf Teerfreiheit im Entwurf im vollen Wortlaut wieder- 
zugeben, da ein genormtes Verfahren bereits in DIN 1995 
angegeben ist. Das gleiche gilt fur die Prufung auf Paraffin
gehalt. Z aep k e
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Prlifverfahren fiir  natiirliche Gesteine
Schlagfestigkeit an Wiirfeln ermittelt

D IN
Entwurf 1

DYM 2107
B e g r if f

1 . Schlagfestigkeit ist die Widerstandsfahigkeit 
eines Gesteins gegen Schlagbeanspruchung. Sie wird 
ermittelt durch Schlagversuche an wurfelformigen 
Proben.
P ro b e n h e rs te llu n g  (siehe auch DIN DVM 2101)

2 . Ais Probekorper dienen Wurfel von 4 cm Kanten
lange, die aus mehreren móglichst unbehauenen Blócken 
herauszuschneiden sind. Die Lager- und Schlagflaclien 
sind eben und vollkommen parallel zueinander zu 
schleifen. Dic Probekorper werden in der Regel nur im 
trockenen Zustande gepriift; in Sonderfallen kónnen sie 
auch im wassergetrankten Zustande und nach 25maligem 
Gefrieren und Auftaucn gepriift werden (siehe DIN 
DVM 2105).
P r i if  v o r  r ic h tu n g

3 . Die Versuche sind auf einem Fallwerk auszu- 
fiihren, das Schlage aus 1,5 m Fallhóhe gestattet (s. Bild) 
Der Fallb&r soli aus Stahl bestehen und 50 kg wiegen. 
E r soli móglichst reibungsfrei zwischen den Standem 
gefuhrt sein; sein freier Fali darf durch die Auslóse- 
vorrichtung nicht beeinfluCt werden. Die Fiihrungs- 
lange soli mindestens das l ,5 fache der Lichtweite zwischen 
den Fiihrungen betragen. Das Fallgewicht muB beim 
Riicksprung sicher aufgefangen werden, so daB die Riick- 
sprunghohe annahernd festgestellt werden kann. Zur 
Messung der Fali- und Riicksprunghóhe muB eine 
Skala mit Millimeterteilung vorhanden sein. Der AmboB 
soli aus einem Stiick Stahl von etwa 500  kg Gewicht 
hergestellt und auf einem Fundament aus Beton oder 
Mauerwerk von etwa 1 m3 Rauminhalt befestigt' sein. 
Der AmboB muB mit einem festsitzenden Einsatz aus 
Stahl mit einer Brinellharte von etwa 200  kg/mm2 ver- 
sehen sein, dessen obere zum Aufstellen der Proben be
stimmte Flachę eben geschliffen ist. Auch der Fallbar 
erhalt einen Stahleinsatz mit ebener Unterflache ais 
Schlagkopf. Zur Ubertragung der Schlage auf die Probe 
dienen ąuadratische Schlagplatten aus Stahl mit einer 
Brinellharte vonetw a 500  kg/mm2, deren untere Flachę 
eben geschliffen und deren obere kugelig ausgebildet 
sein muB.

Die bildliche Darstellung 
ist fiir die Ausfuhrung 
nicht verbindlich.

P r i ifv e r fa h re n
4 . Der frei auf den AmboB des Fallwerkes gestellte 

Probewurfel wird dea Schlagen des Fallbaren wiederholt 
ausgesetzt. Die Fallhóhe bei dem ersten Schlag wird so 
bemessen, daB fiir 1 cm3 Rauminhalt der Probe die 
Schlagarbeit 2 kgem betragt. Die Schlagarbeit bei jedem 
folgenden Schlag wird um den Betrag der Schlagarbeit beim 
ersten Schlag gesteigert, bis der Bruch des Wiirfels eintritt. 
V ersu ch .serg eb n is

5 . MaBgebend fiir die Schlagfestigkeit des Gesteins 
ist in der Regel das Mittel aus 5 Versuchen. Die gesamte 
Schlagarbeit, bezogen auf 1 cm3 Rauminhalt, gilt ais 
Schlagfestigkeit des Gesteins.

6. Die Schlagfestigkeit S errechnet sieli aus der Be- 
ziehung:

S =  A -  n (n +  i)

Hierin bedeuten:
A die gesamte Schlagarbeit in kgem,
V den Rauminhalt der Probe in cm3, 
n die Anzahl der zur Zerstórung der Probe erforderlichen 

Schlage.
B e isp ie l

Probe von 4  cm Kantenlange hat 64 cm3 Rauminhalt. 
Schlagarbeit beim ersten Schlag 128 kgem 

zweiten ,, 256
„ ,, dritten ,, 384  ,, Zerstórung

beim dritten 
Schlag (n = 3) 

Gesamte Schlagarbeit A 768  kgem

s =  =  3 (3 +  1) =  12 kgcm/cm3

7 . Die Schlagfestigkeit wird in kgcm/cm3 auf ganze 
Zahlen gerundet angegeben.

Treten bei einem Schlage groBere Absprengungen 
an dem Probewurfel auf, die erwarten lassen, daB der 
nachste Schlag ihn vollstandig zertrummert, so wird die 
Fallarbeit fiir diesen nach dem Grade der Beschadigung 
festgesetzt. Auch kann aus der Riickprallhóhe beim 
letzten Schlage abgeschatzt werden, ob die geleistete 
Arbeit mit dem vollen Werte oder nur mit einem Teil bei 
der Bestimmung von S in Rechnung zu bringen ist. In 
diesen Fallen ist die Formel fiir S statt der gesamten 
Schlagzahl n eine zwischen n und (n— 1) liegende Zahl 
einzusetzen.
Deutscher Verband fiir die Materialprufungen der Technik
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Prufverfahren fiir natiirliche Gesteine
Abnutzbarkeit durch Schleifen

DIN
Entwurfl

DYM 2108
Zw eck  der P riifu n g

1. Zur Beurteilung der Abnutzbarkeit eines Gesteins 
dient das Yerhalten bei Beanspruchung durch Schleifen 
nach dem Verfahrcn von Bóhme.
P ro b e n v o rb e re itu n g

2 . Fiir die Priifung werden aus móglichst unbe
hauenen Blócken auf Steinsagen ąuadratische platten- 
fórmige Probekorper oder wiirfelfórmige Probekorper 
von 7,1 cm Kantenlange (50 cm2 Flachę) herausge- 
schnitten, wobei ±  2 % Abweichung zulassig ist, Die 
Proben werden nach DIN DVM 2102 , Ziffer la  ge- 
trocknet und gewogen.
P ru fv o rr ic h tu n g  (Bild siehe nachste Seite)

3 . Die Schleifscheibe besteht aus einer waagerecht 
gelagerten, ebenen Scheibe von etwa 75 cm Durchmesser, 
deren Schleifbahn (siehe Ziffer 4) auswechselbar herge
stellt werden kann.

4 . Ais W e rk sto ff  fiir die Schleifbahn ist GuBeisen 
zu benutzen. Seine Skleroskopharte soli zwischen 
30 und 50  liegen. Sie ist nach Shore mit Diamant- 
hammer durch mindestens 10 Bestimmungen an von 
Riefen und dgl. befreiten Stellen zu ermitteln.

5 . Die S c h le ifb a h n  ist die 20  cm breite Ringfiache 
auf der Schleifscheibe im Abstande von 12 bis 32 cm 
vom Mittelpunkt der Schleifscheibe. Die Schleifbahn 
wird durch den Gebrauch abgenutzt und vertieft, auBer
dem bilden sich darin bisweilen Riefen. Die Vertiefung 
darf hochstens 0,5  mm, die Tiefe der Riefen hochstens
0,2  mm betragen. Werden diese Grenzen iibersekritten, 
so ist die Scheibe abzudrehen oder die Schleifbahn auszu- 
wechseln. Vor Wiederbenutzung der Schleifbahn ist ihre 
Hartę neu zu bestimmen.

6. Die belastete Scheibe soli 30  U m dreh u n gen  
in einer Minutę machen. Die Umdrehungsgeschwindigkeit 
muB durch Versuch nachgepriift werden und darf hochstens 
um ±  1 Umdrehungen/Minute von der vorgeschriebenen 
abweichen.

7 . ZweckmaBig ist eine selbsttatige Z a h l-  und 
A u s s c h a lte v o rr ic h tu n g  mit Bremseinrichtung vor- 
handen, die je  22  Umdrehungen der Scheibe anzeigt und 
die Scheibe nach je 110 Umdrehungen stillsetzt. Die 
Einrichtung ist auf zuveriassiges Arbeiten zu priifen.

8. Die H a lte v o rr ic h tu n g  besteht aus einem 
ąuadratischen nach einer Seite offenen Rahmen aus GuB
eisen oder Stahl von etwa 4 cm Hóhe, der etwa 0 ,5  cm
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M IT T E IL U N G E N  D ES D EU TSCH EN  N O R M EN A U SSC H U SSES
DER BAUINGENIEUR

1031 HEFT 44.

mit seiner unteren Kante iiber der Schleifscheibenflache 
liegt und so angeordnet ist, daB die Mitte 22  cm von der 
Scheibenmitte entfernt liegt. Sie soli den Priifkórper 
zwangsiaufig und locker fiihren.

9 . Die B e la s tu n g sv o rr ic h tu n g  bestellt aus 
einem st&hlernen Hebel. Der kurze Hebelarm ist mit 
einem Gegengewicht yersehen, das zum Ausgleich des 
Mehrgewichtes des langen Hebelarmes einschl. des 
Gewichts der Waageschale dient. Der Hebel muB sich 
móglichst reibungslos um den Drehzapfen' senkrecht be- 
wegen konnen und beini Versuch nahezu parallel zur 
Scheibenoberseite legen. Der Druckstempel nuiB in 
Richtung des Hebels etwas gelenkig und so angeordnet 
sein, daB er auf die Mitte des Probekorpers wirkt. Die 
Belastung wird durch ein Gewicht am Ende des langen 
Hebelarmes ausgeiibt.

10 . Das B e la s tu n g sg e w ic h t  muB so gewahlt 
werden, daB der Korper mit 30  kg Gesamtlast bean
sprucht wird, wobei ± 1% Abweichung zulassig ist. Die 
Richtigkeit der Belastung ist durch Rechnung und Ver- 
such nachzupriifen.

N o rm e n sc h m irg e l1)
11. Ais Schmirgei wird Normenschmirgel benutzt. 

Der deutsche Normenschmirgel wird aus natiirlichen 
Korundvorkommen gewonnen. Der Rohstein ist natiir- 
iiches Gestein, das im besonderen aus kristallisierter 
Tonerde und neben Eisenoxyd und Eisenoxydul aus 
geringen Beimengungen von Kieselsaure, Titanoxyd, 
Kalk und Magnesiumoxyd bestellt. E r wird im Tagebau 
gewonnen, von Hand sortiert, auf Brechern gebrochen 
und auf Kollergangen oder Kugelmiihlen weiter zerklei- 
nert. Der vorzerkleinerte Rohstein wird gemahlen und auf 
Sieben geeigneter Maschenweite in verschiedene Kórnun- 
gen zerlegt. Eine bestimmte Kórnung ist der Normen
schmirgel, der folgenden Bedingungen entsprechen muB:

1. Gehalt an kristallisierter Tonerde (A1j0 3), nicht 
weniger ais etwa 60 und nicht mehr ais etwa 63%,

2 . Komung zwischen 0 ,250  und 0 ,150  mm; im allge
meinen2) kein Korn iiber 0 ,250  mm. Anteil der 
Komung zwischen 0 ,250  und 0 ,200  mm hochstens 
15% und der der Kornung unter 0,150  mm hoch
stens 5 %. Bestimmung der Kórnung auf Sieben 
mit Priifsiebgeweben Nr, 24 , 30  und 40  DIN 1171 .

*) Die Lieferung von Normenschmirgel hat die 
Fa. Naxos-Union, Frankfurt a/M. iibernommen. Seine 
Herstellung unterstełit der tjberwachung des Staatlichen 
Materialpriifungsamtes Berlin-Dahlem und wird von 
dieser Stelle nach Vereinbarungen zwischen dem Deut
schen Verband fiir die Materialpriifungen der Technik 
und der Lieferfirma abgenommen.

8) Einzelne gróbere Korner, mussen vor der Yer
wendung ausgesondert werden.

3 . Raumgewicht eingelaufen, ermittelt durch den
1 Liter-Einlaufapparat (Bauart Bóhme) R i = l ,80 
bis 1,85  kg/dm3.

4 . Raumgewicht eingeriittelt, ermittelt im 1 Liter- 
GefaB mit EichmaB fiir Hohlzylinder, R r =  2,25 
bis 2 ,30  kg/dm3 3).

5 . Spezifisches Gewicht, ermittelt ani Schmirgei im 
Zustand der Anlieferung im Raummesser nach 
Erdmenger-Mann4), s =  4 ,0  bis 4 , 1.

P r iifu n g
12 . Die Abnutzung wird, wenn niclits anderes be- 

stimmt wird, nur an der Schichtungs- oder Scliieferungs- 
flache bzw. Banku ngsfiache des Gesteins ermittelt. Die 
zu beanspruchende Flachę muB eben sein.

13 . Der Versuch wird jeweils nur mit 1 Probekorper 
ausgefuhrt. Der Korper wird mit der zu beanspruchenden 
Flachę auf die vorher in der Schleifbahn mit 20  g 
Schmirgei gleichmaBig bestreute Schleifscheibe in die 
IIaltevorrichtung gesetzt und mit 30 kg entsprechend 
p =  0,6  kg/cm2 mittig belastet. Dann wird die Schleif
scheibe in Bewegung gesetzt. Der .Schmirgei wird in 
geeigneter Weise standig auf die Schleifbahn zuriick- 
geleitet. Nach je 22 Schoibenumdrehungen werden das 
abgeschliffene Gesteinspulver und die Schmirgelreste 
entfernt und neuer Schmirgei in Mengen von je 20  g 
aufgebracht. Nach 110 Scheibenumdrehungen wird der 
Gewichtsverlust auf Zehntel g genau ermittelt, der Probe- 
kórper um 9 0 ° gedreht und in gleicher Weise mit 3 mai 
110  Scheibenumdrehungen weiter geschliffen.

Die Priifung ist mindestens an 3 Probekórpern eines 
Gesteins durchzufiihren.

V e rsu c h se rg e b n is
14 . Aus den Gesamtgewichtsverlusten nach 4 mai 

110  =  440  Scheibenumdrehungen wird mit Hilfe des 
Raumgewichtes des Gesteins, bestimmt nach DIN 
DYM 2 102 , der Yerlust in cm3 berechnet.

3) Der Normenschmirgel wird in 6 Teilmengen in das 
mit einem Aufsatz versehene GefaB eingebracht und jede 
Teilmenge etwa 2 Minuten lang durch AufstoBen auf 
eine feste Unterlage bei allmahlichem Drehen des Ge- 
faBes geruttelt. Nach Beendigung des Riittelns wird der 
Aufsatz abgenommen und der iiberstehende Schmirgei 
mit einem Lineal eben abgestrichen.

4) Die Mórtelstoffe, Tschoch, Tonindustrie 1928 ,
S. 705 , Abb. 367 .

Deutscher Yerband fiir die Materialpriifungen der Technik

Anmerkung zu DIN  DYM 2107  u. 2108 . Prufverfahren mangel konnte der ausfiihrliche Erlauterungsbericht nicht
fiir natiirliche Gesteine. Diese Entwiirfe sind im AusschuB I b — abgedruckt werden, er wird auf Anfordem von der Geschaft-
naturliche Gesteine —  des Deutschen Verbandes fiir die Ma- Stelle des DVM, Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40 , iibersandt.
terialprtifungen der Technik (YDM) bearbeitet. Aus Platz-


