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Idealne

BEZPIECZENSTWO | SPRAWNOSC
RUCHU ORAZ URZADZEN ELEK-
TRYCZNYCH SItY | SWIATLA

zapewniajq tylko nasze
WYLACZNIKI SAMOCZYNNE

typu KMt, VHt, WZ i US, przystosowane do pracy
nawet w najciezszych warunkach: w kopalniach,
hutach, fabrykach chemicznych i t. p.

SAMOCZYNNE ROZRUSZNIKI |
PRZELACZNIKI GWIAZDA-TROJKAT

z wyzwalaczami lub bez

KOMPLETNE BATERJE ROZDZIELCZE
CELOWA KONSTRUKCJA
SOLIDNA BUDOWA
NIEZAWODNE DZIALANIE

JAKOSC BEZ KONKURENCIJI

Modernizujcie urzqdzenia elektryczne!

Zgdajcie ofert — Stuzymy bezptatnemi poradami.

CENY WYDATNIE OBNIZONE*/AT >



Dostarcza i wykonywa:

W szelkie urzgdzenia, wchodzgce w zakres pradoéow stabych,
MECHANICZNE | ELEKTRYCZNE SYGNALIZACYIJNE ZABEZPIECZENIA RU-
CHU KOLEJOWEGO,

A kumulatory stato -niklowo - kadmowe,

Z egary elektryczne i kontroli czasu.

Polska Akcyjna Spoétka Elektryczna
Warszawa, Al. Ujazdowskie 47, tel. 881-15, 881-02, 881-71

FABRYKA

TELSYG

WYTWORNIA TELEFONOW | SYGNALOW KOLEJOWYCH
Wetnowiec - Katowice, Sw. Jadwigi Nr. 10, tel. 345-94

STALY DOSTAWCA WIEKSZOSCI INSTYTUCYJ WOJSKOWYCH, RZADOWYCH | SAMORZADOWYCH

SPAW ARKI

czyli transformatory do spawania lukiem eleklr., tréjfazowe

typu M N I E\J SZA PFzeAB$Aa; wagi ek: 86 kg.. Aa ezie:

ry prady w tuku, od 30 do 150 A.

&JWI KSZA na kétkach, wagi ok. 150 kg., na osiem
E pradéw w tuku, od 40 do 230 A

Wykonane sposobem, na ktéory zgto-
siliSmy zastrzelenie patentowe, dala
szczegblnie elastyczny +tuk, utatwia-
ja spawanie matemi pradami i wyka-
zuja mniejszy pobdér pradu z sieci
przy wielkich pradach spawania.—
Szczegobty na zadanie

»ELEKTRO-
BUDOW A«

Wytwérnia Maszyn Elektrycznych, Sp. Akc.
t6dz, ul, Kopernika 56/58, tel. 111-77 i 191-77

PRZEDSTAWICIELSTWA: Inz.K Rychard, Warszawa,
ul. Marszatkowska 140. Inz w. Cie$ ewski Krakow, Rynek
Gtowny 6. Inz. B. Krobicki Lwoéw. Glinianska 18. Inz. S. Wy-
socki. Katowice, Kopernika 14. Inz. T. Gurizman. Sosno-
wiec, ul. Pitsudskiego 8. Inz. M. Uciechowski. Wilno, ul
Szopena 1

Typ C 1prady od 30 do 150 A

Typ C2 prady od 40 do 230 A






CENTRALNE BIURO SPRZEDAZY PRZEWODOW

CENTROPRZEWOD™

Spoétka z ogr. odp.
Telefony, S.42-85, 8.42-87

PRZEWODY IZOLOWANE

Z FABRYK KRAJOWYCH W WYKONANIU
PRZEPISOWEM, OZNACZONE ZOLTA NITKA S. E P.

WARSZAWA, MARSZALKOWSKA 87

LIGNOZA

GENER. DYREKCJA: KATOWICE, DWORCOWA 13. TEL. 339-81
FABRYKI:

KRYWALD POWIAT RYBNICKI
BIERUN STARY POWIAT PSZCZYNSKI
PNIOWIEC POWIAT TARNOGORSKI

wszelkie maierjaty wybuchowe i $rodki zapalcze
papiery bezdrzewne i drzewne réznych gatunkow
maierjaty plastyczne sztuczne na podstawie

fenoli i formaliny dla celdéw elektrotechnicznych

GEO BRAY & CO. LTD LFEDS 5
REPREZENTACJA NA POLSKE-

IN.D UST ILA "

PWOw. 3.90 MAJA 5. TEl 230t®
Skiad< w Waruowis i w k..
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PASY
PEDNE

GUMOWANE

TRWALE, EKONOMICZNE
NIEZAWODNE W DZIA-
LANIU (nie $lizga|q sie i nie
wydtuzajq), ODPORNE NA
WILGOC, PARE, KWASY
i ZMIANY TEMPERATURY

WSZELKIE WYROBY GUMOWE TECHNICZNE
oraz WSZELKIE WYROBY Z GUMY
STOSOWANE W ELEKTROTECHNICE

Z AK¢LtADY

PIASTOW. Sp.Akc.

WARSZAWA, ZLOTA 35, TEL. 5.33-49

KAUCZUKOWE

c E W K |1
RUCHO ME

WBUtDO WAN Y
BEZP IECZNI K
OCH RO NNY

DOKLADNOS C
PO MIARO W
OD 0,2% DO 0,8 %

w uzycilu
W SZEREGU
NAJPOWAZNIEJ-
SZYCH PRZED-
SIEBIORSTW |
ELEKTROWNI
36 zakresow pomiarowych w nast. grani-

cach: 0,05 miliampera do 12 A 005 mi-
liwolta do 1200 V 01 oma do 1 megoma

AVOMETER

jedyny uniwersalny przyrzad

0 36 zakresach pomiarowych bez zew-

netrznych bocznikéw i transformatoréow,

prqd staty i zmienny do 1200 V

112 A, z wbudowang baterjg dla po-

miaréw oporu, z potréjng skalg lus-

trzang o dtugosci 130 mm.
Dostarcza THE AUTOMATIC COIL WINDER

AND ELECTRICAL EQUIPMENT CO. LTD.. LONDON

REPREZENTACIJA N A POLSKE
I ND U STRI A"

”

LwOw, 3-go MAJA 5 TELEFON 228-78

SKLADY W WARSZAWIE IW KATOWICACH

ELEKTROTET CHN C Z N

ZWIAZEK KOKSOWNI

Sp. z 0. o.

KATOWICE

Zaktady Impregnacyjne
Solec Kujawski i Wronki, wojew. Poznarnskie
Wielki Chetm, wojew. Slgskie
impregnujg stupy teletechniczne i maszty, pod-
ktady kolejowe, oraz wszelkie inne materjaly
drzewne olejem kreozotowym wg, sposobu Rupinga.
Zaktad Impregnacyjny i Tartak w Katowicach-

Ligocie impregnuje drewno uzytkowe iriolitem (speclalna
s6l antyseptyczna) i sprzedaje stupy teletechnicz-
ne, podktady kolejowe i wszelkiego rodzaju drewno
uzytkowe, zaimpregnowane olejem kreozotowym
wg. sposobu Rupinga, lub triolitem.

Fabryka Chemiczno w Wielkich Hajdukach
przerabia i dostarcza produkty weglopochodne

(m. i. olej impregnacyjny).
Fabryka Tektur Smotowcowych w Katowicach-
Debie dostarcza tektury smotowcowe wszelkich gatun-
kéw i papy izolacyjne.

KATOWICE, UL. POWSTANCOW 50

Telefon: Nr. 329-51. Adres telegr.. .Koksownia Katowice"

STR. 193



ZAKEADY ELEKTROCHEMICZNE W ZABKOWICACH

TOWARZYSTWA ,L,ELEKTRYCZNOSC* Sp. Akc.

w Warszawie, ul. Zgoda 10, telefon 634-94

produkuja najwyzszej jakos$ci:

SZCZOTKI WEGLOWE, grafitowe, elektrografitowane, bronzowe, mie-

dziane, z blaszek i tkanin metalowych, galwanizowane lub czyste, z armaturqg lub bez, do
wszelkiego rodzaju maszyn elektrycznych, ptytki do wyrobu szczotek, piersécienie uszczelnia-
jace dla pary przegrzanej.

WYROBY Z WEGLA SZTUCZNEGO dla suchego elementu,
Swiatta, kinematografii i prozektoréow, elektrody dla celéw elektrochemicznych i elektroter-
micznych sktadane i jednolite, wegle oporowe i t p.

N

NOWY MIERNIK IZOLACJI

m tg si§ il

WARSZAWA, Marszatkowska 17
TELEFON 554-60

OBRABIARKI
I NARZEDZIA

DO OBROBKI METALI

DLA PRZEMYStU, ORAZ DLA
WARSZTATOW REPARACYJNYCH
WARSZTATOW WOJSKOWYCH
WARSZTATOW POLOWYCH

Maly— precyzyjny— lekki - 145X100x60 mm— dlugos¢ skali 61 mm Wytaczne przedstawicielstwo:
1.3 kg. Dokladnos¢ pomiaru zupetnie niezalezna od napiecia

FABRYKI SPRAWDZIANOW

EYERSHED * YIGNOLES LTD., LONDON W WARSZAWIE
frigrélf/\? é‘glmailig%(\enjly?hawmyaprriyi- ,MEGGE R" NA PRECYZYJNE NARZEDZIA

POMIAROWE
dostarcza jako specjalnos¢:

MIERNIKI IZOLACJI | OPORU o systemie cewek krzyzowych, o réz-
nych P od 1 do 10000 6w, z in-

NA PRECYZYJNE NA-

duktorem do 2500 V. MIERNIKI UZIEMIENIA dajace wyniki wprost H. CEGIELSKI
na skali, bez wyliczen, niezalezne od oporéw uziemieri pomocniczych. . RZEDZIA GWINCIAR-
APARATY SAMOPISZACE systemu Murdaya. WSKAZNIKI NA OD- s. A S c °
LEGLOSC, TACHOMETRY, oraz wszelkiego rodzaju przyrzady elek- W POZNANIU KIE I UCHWYTY TO-
tryczne pomiarowe. KARSKIE
Katalogi i oferty przesyta Generalna Reprezentacja
L~INDUSTRIA” FABRYKI BRONI W RADOMIU

NA PRECEZYJNE NARZEDZIA

Lwow, 3-go Maja 5 Telefon 228-78 TNACE

SKLADY W WARSZAWIE | W KATOWICACH

Koncesjonowane przez Gtéwny Urzgd Miar

ZAKLADY ELEKTRYCZNE

D A C H (0]
INZ. A. CHOMICZ

WARSZAWA, UL. $-T0O KRZYSKA 28, TELEFON 616-15
PRZYRZADY POMIAROWE:

Naprawa i wzorcowanie (legalizowanie) amperomierzy, woltomierzy
induktoréw i t. P- Budowa laboratoryjnych mostkéw pomiarowych’
ELEKTROTECHNIKA PRECYZYJNA:

Termoogniwa, termoregulatory, przekazniki, automaty, urzqdzenia
sygnalizacyjne.
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»POLSKA KOBRA«

IMPREGNACJA DRZEWA

WARSZAWA
MOKOTOWSKA 39

TELEFON 9-94-94

NAJTANSZA | NAJSKUTECZNIEJSZA
METODA KONSERWACJI DRZEWA

KOBRA mozna impregnowac stu-

py. podktady i wszelkie
materjaly drzewne sosno-
we, Swierkowe Iub jodto-
we nawet $wiezo S$ciete,
bez koniecznosci przewo-
zenia ich do zaktadow
impregnacyjnych

K O BR A me°zna impregnowac stupy
juz ustawione na linjach

DLUGOLETNIA GWARANCJA

Oferty, referencje i szczegé6towe informacje

N A ZADANIE

Wszelkie

NARZEDZIA

do budowy linij
elektrycznych wedtug
wzoréw wtasnych
i nadestanych

dostarcza

WIELKOPOLSKIE TOW. ELEKTRYCZNE
W BYDGOSzZCzZY

CONTRIGNIS

KABLE GRZEJNE

PROSTOWNIKI
METALOWE

ORYGINALNE ANGIELSKIE

WESTINGHOUSE

DO LADOWANIA
AKUMULATOROW

WS ZELKICH TYPOW
Wyroézniaija sie:
Wyjatkowo wielka sprawnosciag
elektryczna, dajag zatem duze
oszczedno$ci w zuzyciu pradu.
Nie posiadajg lamp prostowniczych
i oporowych, tracacych emisje.
Nie posia'dajg ttukacych sie
czesci szklanych.
Nie traca emisji i pracuia
latami po 24 godziny na dobe
bez przerw i remontéw.

Sa catkowicie niezawodne
i najtansze w eksploatacji.

Spoétka Akcyjna dla Handlu
z Zachodem i Wschodem

»ZETWEST"

W arszawa, Moniuszki 10, tel. 613-24

Kilkaset kompletéw piecykéw elektrycznych

”

St ONC"
Zorzedca masy upadito-
Sciowej firmy Namyst Tanio do sprzedania
Poznan, ul. Piotra
Wawrzyniaka Nr. 43.

SKELADY silnikow elektrycznych i pradnic wszelkich wielkosci
napie¢ i obrotéw; sprzedaz, zamiana oraz wypozyczanie maszyn

WYTWORNIA PRZELACZNIKOW Z GWIAZDY W TROJKAT
przelacznikow dla zmiany kierunku obrotéw, wylacznikow hermetycz
nych dla silnikéw, rozrusznikéw, regulatoréw obrotow i napiecia oraz san

Biuro Techniczne Inz. J. REICHER i S-ka
t6dz, Potudniowa 28. = = = = = Telefon 21-000.

ognioodporne druty nawojowe pozwalajq
na przeciqzenie mgszyn i umozliwigjq

zwiekszenie mocy silnikéw storych.

zobezpieczojg wszelkiego rodzaju pty-
ny w rurociggach, zbiornikach it p.

od krzepniecia i zamarzania.

KABEL POLSKI SbAb Bydgoszcz
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ELEKT R O TECHNICZNE . NR- 7
W AR SI«W A
Ztota 68
telefon
260-05
ODDZIALY

| PRZEDSTAWICIELSTWA:

Chorzéw, Krzywa 7, tel. 407-85

to6dz, Kilinskiego 96, tel. 205-84

Lwéw, Halicka 20, tel. 107-40

Bydgoszcz, Chodkiewicza 5/6,
tel. 11-17

Wilno, Bosaczkowa 5, tel. 12-77

Poznan, Br. Pierackiego 12,
tel. 37-78

Polecamy Gdarisk, Paradiesgasse 35,
tel. 266-27

Silniki tramwajowe

AKUMULATORY
ZELAZO-NIKLOWE
POLSKIEJ PRODUKCJI!

w wykonaniu

krajowem.

Z.A T

ZAKELADY AKUMULATOROWE

U DOR*" S.A.

WARSZAWA

Syst. ]

UL. ZLOTA 35 TEL. 562-60
ODDZIALY:

Bydgoszcz, ul. Slaska 13, tel. 13-77.

Katowice, ul. Moniuszki 6, tel. 326-50

Lwéw, ul. Potockiego 4, tel. 252-35

Poznan, ul Dzialynskich 3, tel. 11.57
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CENA ZESZYTU 1 ZtLOTY

M OS C I

ELEKTROTECHNICZNE

MIESIECZNIK POD NACZELNYM

Redaktor: inz. elektr. Wtodzimierz Kotelewski «

R O K 1 L1 P 1 EC

KIERUNKIEM

PROF. M. POZARYSKIEGIO
Warszawa, ul. Krélewska 15. Tel. 690-23
1935 R. ZESZYT

Zeszyt poswiecony sprawozdaniom ze
Zjazdu S E P w Bydgoszczy, czerwiec 1935 r.

TRESC ZESZYTU 7-GO:
nz.

1. ZJAZD ELEKTRYKOW
Wiodzimierz Kotelewski.

ini.

NY ELEKTROTECHNICZNE.

Zjazd Elektrykow.

Inz. JOZEF PODOSKI.

Doroczne dozynki elektrotechniczne, przeglad
rocznego dorobku naukowego i technicznego na
Walnych Zgromadzeniach Stowarzyszenia Elek-
trykéw Polskich, staty sie magnesem, $ciagajacym
na te zjazdy liczne rzesze elektrykow oraz przed-
stawicieli zawodéw pokrewnych. Spotyka sie tu
zaréwno tych, ktérzy na zjazdach SEP pragng sig
czego$ nauczy¢, jak i tych, ktérzy chcag nawigzaé
stosunki fachowe, handlowe i towarzyskie, jak
i wreszcie tych, ktérzy uprawiaja turystyke
pod hastem ,poznaj swéj kraj" — turystyke, po-
taczong z niewatpliwemi korzys$ciami natury tech-
nicznej. Wszystkie te wzgledy powoduja, ze licz-
ba uczestnikéw dorocznych zjazdéw SEP wzrasta
z roku na rok; tegoroczny zjazd w Bydgoszczy
przekroczyt liczbe 400 cztonkéw, nie liczac wielu
os6b z miejscowych sfer technicznych, przemysto-
wych i handlowych tego niezmiernie mitego, a nie-
stusznie przez wtasciwe czynniki zapomnianego,
miasta. | to mimo zatoby narodowej, ktéra wtasnie
zacigzyta bole$nie nad' sercami wszystkich Pola-
kéw, a ktorej wyraz daty donioste uchwaty Wal-
nego Zgromadzenia, stwarzajgce Fundusz Stypen-
djalny Elektrotechniki Polskiej im. Jézefa Pitsud-
skiego dla studentéw - elektrykéw polskich poli-
technik.

Pochylity sie w kornem milczeniu gtowy ze-
branych ze wszystkich stron Polski elektrykéw,
kiedy prezes Stowarzyszenia inz. Obrapalski przed
otwarciem Walnego Zgromadzenia przemowit te-
mi oto stowy:

,2Zanim przystapimy do naszych obrad, mu-
simy spetni¢ nad wyraz smutny obowigzek uczcze-
nia §. p. Marszatka Jozefa Pitsudskiego.

Panu Marszalkowi sktadaja Elektrycy Polscy
hotd za ten Jego ptomienny patrjotyzm, za ten
hart ducha i Zzelazng wole, za te niewzruszong
wiare od lat dziecinnych w zmartwychwstanie Pol-
ski, za te konsekwentng, uparta, petng poswigcen
walke o Jej wskrzeszenie, za te niezmordowang

Joézef Podoski
S. SILNIKI ASYNCHRONICZNE ini.
5. SKRZYNKA POCZTOWA, i.

2. WYSTAWA
W. Jéiwiak.

ELEKTROTECHNICZNA W BYDGOSZCZY
4. POPULARNA ELEKTROTECHNIKA. 5. NOWI-
ROZNE.

prace bez wytchnienia nad budowa i umocnieniem
mocarstwa.

Jego poteznej postaci i rezultatéw w pracy
zazdroszczg nam inne narody.

Lecz sam hotd bytby martwym bez uczynkoéw.
Prawdziwy hotd musi mie¢ na sobie odblask po-
staci i czynéw, ktérym jest poswiecony, musi nas
pcha¢ do wzmozenia pracy i wysitkéw na naszym
odcinku w stuzbie Ojczyznie wedtug wzoru, ktéry
On nam zostawit.

Whniosek formalny w sprawie uczczenia Mar-
szatka Pitsudskiego przez Stowarzyszenie Elek-
trykéw Polskich zgtosi Zarzad na posiedzeniu po-
potudniowem, obecnie za$ niechaj kazdy z obec-
nych w skupieniu zejdzie w gtab swej duszy i uczy-
ni tam votum osobiste wzmozenia pracy ku chwa-
le Najjasniejszej Rzeczypospolitej."

Zebrani licznie elektrycy uczcili Niestrudzo-
nego Pracownika, Cztowieka, ktérego cate zycie
byto pasmem nadludzkich zmagan sie dla wywal-
czenia Ojczyznie wolnoéci oraz nalezytego stano-
wiska ws$réd narodéw $Swiata. Cate Jego zycie
jest programem dla przysztych pokolen Polakéw.
To tez elektrycy polscy w giebokiem skupieniu
ztozyli hotd Budowniczemu Panstwa...

Na popotudniowem posiedzeniu Walnego
Zgromadzenia SEP przyjeto jednomys$inie naste-
pujaca uchwate:

,VI1lI Walne Zgromadzenie Stowarzyszenia
Elektrykéw Polskich, pragnac uczci¢ w sposob
trwaty pamieé¢ twoércy i budowniczego Niepodle-
gtej Polski, Marszatka J6zefa Pitsudskiego, uchwa-
la utworzy¢ Fundusz Stypendjalny Polskiej Elek-
trotechniki imienia Marszatka Joézefa Pitsudskie-
go, przeznaczony dla studentéw-elektrykéw pol-
skich politechnik.

Celem podkres$lenia powszechnego charakte-
ru, jaki winien nosi¢ tego rodzaju Fundusz, Wal-
ne Zgromadzenie SEP zwraca si¢ do wszystkich
organizacyj elektrotechnicznych, do wszystkich
elektrykéw polskich oraz wszystkich elektrowni
i przedsiebiorstw elektrotechnicznych z apelem,
aby sie przytaczyty do uchwaty SEP i przystapity
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do wspdlnego utworzenia Funduszu
nego.

Ustalenie wysokos$ci sktadek, oraz opracowa-
nie statutu Funduszu i szczeg6téw organizacyj-
nych powierza si¢ Komitetowi, ztozonemu z przed-
stawicieli Zarzadu Gtéwnego SEP oraz innych or-
ganizacyj elektrotechnicznych, ktére wyraza zgo-
de na wspoétdziatanie z akcjg Stowarzyszenia Elek-
trykéw Polskich.”

Stypendial-

Otwarcie Zjazdu i wystawy elektrotechnicz-
nej obiecat zaszczyci¢ najdostojniejszy cztonek ho-
norowy Stowarzyszenia Pan Prezydent Rzeczy-
pospolitej, prof. Dr. Ignacy MoScicki, Zapowiedzie-
li swoéj udziat réwniez pp. Ministrowie Przemystu
i Handlu, Komunikacji oraz Poczt i Telegraféw.
Zatoba narodowa uniemozliwita jednakze wziecie
w zjezdzie udziatu dostojnikom panstwowym. W
imieniu Pana Ministra Przemystu i Handlu przy-
byt na zjazd p. Wiceminister Dolezal oraz pp. Dy-
rektorowie Siwicki i Kandel, z Ministerstwa Poczt
i Telegrafow — p. dyr. Krzyczkowski i z Mini-
sterstwa Komunikacji — p. dyr. Czarkowski. Obec-
ni byli rowniez przedstawiciele miejscowych wtadz
i urzedéw oraz duchowieristwa, wojska i organi-
zacyj spotecznych.

W imieniu rzadu powitat Zjazd Pan Wicemi-
nister F. Dolezal, poczem przemawiali: p. Prezy-
dent Miasta Bydgoszczy L. Barciszewski, przed-

stawiciel Izby Przemystowo-Handlowej w Gdyni
inz. Ciszewski oraz przedstawiciel Elektrotech-
nicznego Zwigzku Czechostowackiego inz. Janu.

Zakoniczyt przemoéwienia Prezes Syndykatu Dzien-
nikarzy Pomorskich redaktor Fiedler. W swem
pieknem, poetycznem przemoéwieniu siggnat on do
odlegtych dziejow historji Bydgoszczy, tego mia-
sta niemczonego stale, i stale, jak feniks, odradza-
jacego sie dla polskos$ci, a dzi$ najbardziej w Pol-
sce polskiego, bo liczacego 91% ludnosci rdzen-
nie polskiej.

Referat Prezesa S. E. P.

Program referatowy Walnego Zgromadzenia
otwierat odczyt Prezesa Stowarzyszenia.

Obrany przez prof. J. Obrgpalskiego temat
~Program realizacji elektryfikacji Polski“ jest
w chwili obecnej, bardziej moze aktualny niz kiedy-
kolwiek. Zgodnie bowiem stwierdzajg ekonomisci,
ze krzywa kryzysu ulegta juz zatamaniu i przebieg
jej znoéw zaczyna wykazywac powolny wprawdzie,
lecz staty wzrost, znamionujacy poprawe kon-
iunktury gospodarczej. Znamienne to zjawisko
kaze nam, elektrykom, bacznie czuwac¢, aby$Smy
byli gotowi do wypetnienia czekajacych nas za-
dan, nakres$lonych jeszcze przed kryzysem w pro-
gramach elektryfikacyjnych, ktdére, jak stwierdza
w swym referacie prof. Obragbalski, nie utracity
swej aktualnosci, chociaz ulegng — skutkiem kry-
zysu — opo6Znieniu, conajmniej piecioletniemu.

Prelegent zanalizowat liczby spozycia energji
elektrycznej przypadajace na jednego mieszkanca
w Niemczech, Francji, Czechostowacji i Polsce —
na tle ogélnej budowy gospodarczej oraz spotecz-
nej danego kraju. Przyjmujac $rednie spozycie po-
réwnawcze w % % dla Niemiec, jako 100, otrzy-
mamy: dla Francji 83%, dla Czechostowacji —
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72%, dla Polski za$ 38%. Srednie spozycie Kilo-
watogodzin wyniosto w roku 1929: dla Nje® 1®0
100%, dla Francji 73%, dla Czechostowacji 47
dla Polski za$ zaledwie 21%. Gdy sie przyjrzy-
my ustosunkowaniu liczby ludnos$ci miejskiej do
wiejskiej w tych krajach, otrzymamy: dla Nie-
miec 49 :51, dla Francji 31 :69, dla Polski za$
20 :80, Poréwnawczy stopien wyzyskania mozli-
woséci spozycia kilowatogodzin (bez grzejnictwa)
wynosit przeto w 1929 roku: dla Niemiec 1,0, dla
Francji 0,88, dla Czechostowacji 0,66 oraz dla Pol-
ski 0,55.

Niska ta liczba dla Polski ttémaczy sie sto-
sunkiem jej ludnos$ci miejskiej do wiejskiej, wyno-
szacym 2 :8. Elektryfikacja za$ wsi w Polsce pra-
wie, ze sig jeszcze nie rozpoczeta, gdyz dopiero
zaledwie 2,6% gmin wiejskich zostato zelektryfi-
kowanych. Przyczyna tego nienormalnego stanu
rzeczy lezy w ubdstwie wsi.

Szereg czynnikéw wskazuje wyraznie, ze na-
sze zacofanie w dziedzinie elektryfikacji kraju po-
chodzi prawie wytgcznie od wsi, bo np. pod wzgle-
dem stopnia zelektryfikowania wielkiego przemy-
stu stoimy naogét na réwni z innnemi krajami.

Sposéb pokrycia zapotrzebowania energji
zwigzany jest $ci$le z gestoscia jej spozycia, czyli
ze spozyciem energji elektrycznej, przypadajacej
na 1 km2 i rok; od gesto$ci tej zalezy wielko$¢
okregéw zasilania. Mate elektrownie lokalne wy-
konujg prace pionierska; w miare wzrostu gesto-
éci spozycia sa one zastepowane przez stacje
transformatorowe elektrowni okregowych. Mimo
jednakze wielu wad matych elektrowni lokalnych,
(wysokie koszta inwestycyj i ruchu, wysokie ta-
ryfy za prad — obok niskiego naogdét poziomu
technicznego i t. p.) — zaktadanie tego rodzaju
elektrowni, speqgalnie za$ na kresach wschodnich,
winno by¢ w dalszym ciggu gtéwnym zadaniem
doby dzisiejszej. Przytaczanie miasteczek i wsi —
w miare ich elektryfikowania — do sieci elektrow-

ni okregowych, — oto drugi krok rozwoju elek-
tryfikacji.
Skolei prelegent omoéwit zagadnienia sieci i

taryf. Zanalizowawszy przyczyny braku wspoét-
pracy poszczegdélnych elektrowni, z ktérych gtéw-
na jest mate wyzyskanie juz istniejacych urzadzen
pradotwérczych, prelegent stwierdzit wieksza
zyskowno$¢ poboru pradu przez nieduzg elektrow-
nie z wielkiej elektrowni okregowej, zamiast sa-
modzielnego pokrywania szczytéw. Pozatem prele-
gent wykazat, iz przesytanie i rozdziat energji
elektrycznej przekraczajg czesto koszt wytwarza-
nia pradu.

Wreszcie prof. Obrapalski omoéwit Zrédia
energji elektrycznej, jak: wegiel i miat, gazy ziem-
ne oraz site wodng. Pobieranie pradu ze Zrédet
taniej odpadkowej energji miatu i gazéw daje moz-
nos$¢ elektrowni ograniczenia rozmiaréw wytwor-
czos$ci wtasnej i przeznaczenia wigkszych sum na

dziaty gospodarki o wiele wazniejsze i zyskow-
niejsze, mianowicie na rozbudowe sieci i obstuge
klientéw.

Wyzyskanie sit wodnych Matopolski uwaza-

ne byty dotychczas za nieoptacajgce si¢ Dopie-
ro katastrofa powodzi ubiegtego roku rzucita no-
we $wiatto na cata doniostosé zagadnienia budo"
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wy t. zw. zbiornikéw retensyjnych oraz na ich
role przy obronie przeciwpowodziowej, przy uspta-
wianiu rzek oraz w gospodarce energetycznej.

Z tych wszystkich rozwazan wysnut prele-
gent dla programu elektryfikacyjnego Polski na-
stepujace wnioski:

1. Program spozycia energji elektrycznej
ustalony w roku 1928 jest w dalszym ciagu aktu-
alny, jednakze z opé6Znieniem conajmniej piecio-
letniem.

2. Najwazniejszem zadaniem chwili obecnej
jest elektryfikacja miasteczek i wsi.

3. Zadanie to najlepiej spetnig elektrownie
okregowe, za$ na kresach wschodnich — elek-
trownie lokalne.

4. Elektrownie okregowe w gtebi kraju roz-
wingé¢ winny swe zaktady wytwoércze do mocy
przynajmniej 10.000 — 20.000 kW.

5. Pozadana jest wspoétpraca wszystkich
zrédet taniej odpadkowej energji przy wytwarza-
niu pradu elektrycznego.

6. Kapitaty zainwestowane w elektryfikacji
winny mie¢ zapewniong trwato$¢ norm prawnych.

7. Ustawy o popieraniu elektryfikacji winny
by¢ predzej wprowadzone w zycie, jednocze$nie
za$ powinny by¢ wprowadzone zmiany w trybie
wydawania uprawnien, w kierunku zabezpiecze-
nia elektryfikacji przed trudnosciami biurokratycz-
nemi i zapewnienia jej wiekszej swobody ruchéw.

Odczyt Dyrektora Zwiezku Polskich
Przedsiebiorstw Elektrotechnicznych.

Nastepnie inz. P. Januszewski, Dyrektor
Zwigzku Polskich Przedsigbiorstw Elektrotech-
nicznych, wygtosit referat p. t.: ,Samowystarczal-
no$¢ Polski w dziedzinie przemystu elektrotech-
nicznego*“.

Na wstepie prelegent podkreslit donioste zna-
czenie statystyki dla przemystu, a zwtaszcza dla
zagadnienia samowystarczalnos$ci gospodarczej,
poczem omoéwit liczby, dotyczace ustosunko-
wania sie produkcji krajowej oraz importu i eks-
portu do zapotrzebowania i pojemnos$ci naszego
rynku elektrotechnicznego od r. 1925 do r. 1934.
Stosunki te w procentach przedstawiajg sie, jak
nastepuje:

Stosunek procentowy:

Rok produkcji do importu do eksportu do

pojemnosci pojemnosci pojemnosci
rynku rynku rynku

1925 45 % 55 %

1929 41 % 59 % -

1932 57.2% 44 % 1.2%

1933 72,8% 28.2% 1.0%

1934 78 % 23.4% 1,4%

Stosunek produkcji krajowej do importu

w tych latach stanowit, przyjmujac import, jako
100%:

1925 r. — 80%
1929 r. — 70%
1932 r. — 130%
1933 r. — 257%
1934 r. — 329%.
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Najnizszag pojemno$¢ rynku elektrotechnicz-
nego wykazywat rok 1932. Poczynajac od tego
roku cyfry zaczynaja stopniowo wzrastaé, przy-
czem import stale maleje, produkcja za$ krajowa
ustawicznie wzrasta.

Dyr. Januszewski opisat nastepnie rozwdj
produkcji, znaczny wzrost zakresu wyrobéw
produkowanych w kraju a takze mozliwos$ci dal-
szego rozwoju, miedzy innemi w przemysle r a-
djowym. Mozliwosci te zalezg od nastepuja-
cych czynnikow:

1. od zwiekszenia inwestycyj w innych prze-
mystach,

2. od doprowadzenia konsumpcji, zwtaszcza

w rolnictwie — do normalnego poziomu,

3. od ruszenia naprzéod elektryfikacji kraju,
oraz

4. od finansowego wzmocnienia przemystu

elektrotechnicznego drogg utrzymania cen niede-
ficytowych. Ceny te od roku 1929 spadty naogét
0 30 — 60%.

Przemyst elektrotechniczny zatrudniat w r.
1932 $rednio 5.500 robotnikéw, w r. 1933 — 8.000,
za$ w r. 1934 — 12.000.

Omawiajagc zagadnienie importu, stwierdzit
dyr. Januszewski duzg poprawe w tym zakresie;
import przestat by¢ bezkrytycznym i zmniej-
sza sig stale, a to wskutek propagandy krajo-
wej wytworczosci, przedewszystkiem za$ dzigki
targom i wystawom, ws$réd ktérych wystawy orga-
nizowane przez Stowarzyszenie Elektrykéw Pol-
skich odgrywaja b. powazng role. Jakkolwiek im-
port spadt znacznie, to jednak moznaby jeszcze
skre$li¢c z importu szereg pozycyj. Tak np. w r.
1934 moglisSmy z tatwoéciag wyprodukowa¢ mate-
rjatdéw elektrotechnicznych na sume o 11 miljo-
néw zt. wieksza, gdyby nie catkowicie zbedny
przywoéz z zagranicy!

Wreszcie nalezy podkres$li¢ poczynania eks-
portowe naszego przemystu elektrotechnicznego,
nikte wprawdzie jeszcze, lecz wykazujgce zywot-
no$¢ naszego przemystu.

Konczac, prelegent stwierdzit, ze stopien
kompletnej samowystarczalnosci Polski w
dziedzinie materjatéw elektrotechnicznych zbliza
sie w szybkiem tempie.

Prace w Sekcjach.

Referaty, zgtoszone na Walne Zgromadzenie
obejmowaty naogét piec¢ grup, a mianowicie:
ogélno-elektryfikacyjng, przemystowa, komunika-
cyjng, teletechniczng oraz radjotechniczna.

Do grupy ogélno-elektryfikacyjnej nalezat re-
ferat, podajacy analize i definicje zasadniczych po-
je¢ technicznych i gospodarczych, charakteryzuja-
cych zaktad elektryczny; nastepnie wygtoszono
referaty: o sprawie zreformowania warunkow
uprawnien na sieci okregowe; o mato poruszanej
u nas elektryfikacji rolnictwa oraz referat o hi-
storji i rozwoju taryf w jednym z naszych wiel-
kich elektrycznych zaktadéw wytwoérczych. Pozo-
state referaty tej grupy posiadaty charakter czy-
sto techniczny i dotyczyty zagadnien: normaliza-
cji w budowie sieci elektrycznych $rednich na-
pie¢, praktycznego obliczania pradéw zwarcia
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oraz przepie¢ atmosferycznych w sieciach elek-
trycznych i ochrony przed niemi.

Wszystkie omawiane tematy byty b. aktual-
ne i dyskusja nad niemi byta bardzo interesujaca;
przyczyni sie¢ ona niewatpliwie do wyjaénienia
wielu szczegétéw, ktére mie¢ bedg wptyw na spo-
tegowanie rozwoju elektryfikacji Polski.

Sekcja przemystowa obejmowata referaty,
dotyczace elektrycznego spawania. W  jednym
z nich o charakterze historycznym autor przypo-
minat pewien szczegdét znamienny, nie wszystkim
moze znany, a mianowicie sprawe wynalezie-
nie przed 50 laty spawania elektrycznego w Anglji
przez dwéch uczonych, z ktérych jeden — S. Ol-
szewski — byt Polakiem. Nastepne referaty do-
tyczyty wtasciwosci tuku elektrycznego oraz elek-
trod, uzywanych do spawania. Sprawa tych ostat-
nich nie jest jeszcze ostatecznie rozwigzana; uzy-
wane sa obecnie elektrody z réznych materjatéw,
otulone i nieotulone, o wigkszych i mniejszych
$rednicach. W kraju wyrabiane sa wprawdzie
doskonate elektrody, jednakze, jak dotychczas,
nie wszystkich jeszcze typow.

Spawanie elektryczne znajduje coraz to szer-
sze zastosowanie; daje ono doskonate wyniki,
znaczne oszczedno$ci oraz catkowita pewnos$é
pod wzgledem wytrzymato$ci konstrukcyj spawa-
nych i dlatego tez stosowane jest nawet w wy-
padkach konstrukcyj b. odpowiedzialnych. Ilos¢
referatéw poswieconych spawaniu elektrycznemu
jest dowodem, ze ogét elektrykéw catkowicie do-
cenia wazno$¢ tego zagadnienia i stale pracuje
nad ulepszeniami w tej dziedzinie.

Rozwdj trakcji elektrycznej nie stoi w Pol-
sce na tak wysokim poziomie, jak w innych kra-
jach; mimo to tramwaje i dojazdowe koleje elek-
tryczne sg b. powaznym odbiorcg krajowych ma-
terjatéw elektrotechnicznych, a mianowicie prze-
wodoéw, kabli, zaréwek, silnikéw i t. d. — prze-
dewszystkiem za$ energji elektrycznej.

Referaty dziatu trakcyjnego wygtoszone na
Zjezdzie w Bydgoszczy, podzieli¢ mozna na czte-
ry grupy. W jednym z referatéw omoéwione zostato
zagadnienie elektryfikacji kolejowego wezta war-
szawskiego, zywo interesujgce zaréwno ogét oby-
wateli, jak i krajowy przemyst elektrotechniczny,
ktéry ma tu dostarczy¢ pokazng ilo$¢ materjatow
i urzadzen.

W osobnym referacie oméwiona zostata spra-
wa taryfikacji w tramwajach i na elektrycznych
kolejach dojazdowych; sprawa ta jest podstawo-
wa dla wszystkich przedsigbiorstw i od sposobu
jej rozwigzania zalezg dalsze losy przedsiebiorstw
komunikacyjnych. Hasto dostosowania taryf do
zdolnosci ptatniczej ludnosci, tak szeroko obec-
nie omawiane w Kkraju i zagranicg, kryje w sobie
zaréwno wiele mozliwosci, jak i niebezpieczenstw,
pogtebienie wiec tego zagadnienia posiada pierw-
szorzedne znaczenie.

W kilku innnych referatach omoéwione zosta-
ty sprawy, dotyczace konserwacji taboru oraz
racjonalnej organizacji warsztatéw, zastosowanie
bowiem nowoczesnych systemoéw pracy w warszta-
tach i wozowniach moze w wielu wypadkach dac¢
znaczne oszczedno$ci. Jedna z ciekawych spraw
dotyczgcych taboru, jest wuregulowanie napiecia
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w obwodach $wietlnych, majace na celu usunie-
cie ogdlnie znanego zjawiska przygasania zaréwek
przy wtaczaniu nastawnika, co jest dla pasazeréw
nieprzyjemne i sprawia przykre wrazenie. System,
opisany w jednym z referatéw, zostat zaprojekto-
wany, jako rzecz catkiem nowa przyczem jego
praktyczne zastosowanie dato dobre wyniki.

Nie zostata réwniez pominieta sprawa bez-
pieczenstwa ruchu; opisano m. inn. systemy samo-
czynnej sygnalizacji przejazdéw, wymaganej przez
przepisy Ministerstwa Komunikacji w tych miej-
scach, gdzie nasilenie ruchu jest znaczne, widzial-
nos$é¢ za$ niedostateczna.

Z dziatu teletechniki zgtoszony zostat referat
o postepach w technice tacznosci dalekosieznej
zapomocag kabli.

Wreszcie w dziale radiotechniki znajdowali$-
my referaty, dotyczace nowych materjatéw i urza-
dzern oraz nowych systeméw dokonywania badan;
zgtoszono réwniez referat o charakterze eksploa-
tacyjnym, omawiajacy zagadnienie przeszkéd w
odbiorze radjowym, wywotanych przez stacje lo-
kalne.

Jak wida¢ z powyzszego, pobieznego zreszta
przegladu referatéw, zostat w nich poruszony sze-
reg b. doniostych zagadnien z dziedziny elektro-
techniki.

Na formalnem posiedzeniu Walnego Zgroma-
dzenia S.E.P. ogtoszone zostaty wyniki wyboréw
prezesa oraz cztonkéw Zarzadu Giéwnego Stowa-
rzyszenia na rok nastepny. Prezesem wybrany zo-
stat p. inz. Alfons Kiihn, b. minister komunikacji.
W swem przemoéwieniu wygtoszonem na zebraniu
plenarnem, stwierdzit nowy Prezes Stowarzysze-
nia, ze duzo jeszcze wysitkéw dokonaé¢ winno na-
sze spoteczenstwo elektrotechniczne, aby wyréw-
na¢ istniejace braki oraz zacofanie pod wzgledem
zelektryfikowania kraju. Wysitki te jednak znacz-
nie sie spoteguja i dadza o wiele lepsze rezultaty,
gdy polski $wiat elektrotechniczny skonsoliduje
sie i zjednoczy w Stowarzyszeniu Elektrykéw Pol-
skich, jako tej organizacji, ktéra ogarnia zakresem
swego dziatania wszystkie dziedziny Zzycia elek-
trotechnicznego w Polsce.

Wystawa

Elektrotechniczna SEP
w Bydgoszczy.

Ini. WLODZIMIERZ KOTELEWSKI.

Tegoroczny VII-my Zjazd Stowarzyszenia
Elektrykéw Polskich odbyt sie w Bydgoszczy, gdzie
tez w gmachu Strzelnicy otwarta zostata w dniu
30 maja b. r. Wystawa Elektrotechniczna.

Jezeli chodzi o ramy tegorocznej wysta-
wy, 0 rozmieszczenie stoisk oraz cato$¢ pod wzgle-
dem dekoracyjno-architektonicznym, to byta ona
mniej rozcztonkowana od zesztorocznej i robita
wrazenie bardziej jednolite, niz wystawa w gma-
chu Akademji Gérniczej w Krakowie. Opracowa-
nie dekoracyjne poszczeg6lnych stoisk, dobo6r eks-
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ponatéw, a przedewszystkiem b. liczny udziat wy-
stawcow — wszystko to nadawato tegorocznej wy-
stawie elektrotechnicznej charakter ogélno krajo-
wego pokazu dorobku polskiego przemystu elek-
trotechnicznego. Zwiedzajacy wystawe mieli moz-
no$¢ pozatem, — jak zreszta zwykle co roku, —
zapoznania si¢ z catym szeregiem nowych ar-
tykutéw elektrotechnicznych, a niejednokrotnie
i okazje do stwierdzenia, ze poszczegélne wytwor-
nie nietylko ulepszyty w ciggu ostatniego roku nie-
ktére swe wyroby, lecz wprowadzity cate nowe
dziaty produkcji.

W dalszym ciggu zapoznamy Czytelnikéw ze
stoiskami poszczegélnych iirm, jakie wzigty udziat
w tegorocznej wystawie SEP, starajac sie zwrécic
szczeg6lng uwage na wprowadzone ostatnio na ry-
nek nowe maszyny, przyrzady i urzadzenia. Opis
rozpoczniemy od dziatu, najliczniej na wystawie

tegorocznej zaprezentowanego, a mianowicie od
aparatéw elektrycznych niskiego i wysokiego na-
piecia.

Aparaty niskiego i wysokiego napiecia.

Posrodku gtdwnej sali wystawowej zajeta
miejsce FABRYKA APARATOW ELEKTRYCZ-
NYCH K. SZPOTANSKI i S-KA, Warszawa. Za-
kres produkcji wytwérni tej jest obecnie tak ob-
szerny i wszechstronny, ze szczegdétowe wylicze-
nie na tem miejscu wyrabianych przez nig apara-
téow nie jest mozliwe. Zasadniczo biorac, zakres
produkcji Fabryki obejmuje pie¢ grup, a miano-
wicie: 1. aparaty i urzadzenia rozdzielcze niskiego
napiecia, 2. aparaty i urzadzenia rozdzielcze wy-
sokiego napiecia, 3. liczniki energji elektrycznej,
4. transformatorki miernikowe oraz 5. przyrzady
do racjonalnej gospodarki ruchu.

O ile chodzi o aparaty niskiego napigcia
wystawione na stoisku F.A.E. K. SZPOTANSKI
i S-KA ze szczeg6élnem wuwzglednieniem rzeczy
nowych Ilub w znacznym stopniu udoskonalo-
nych, to wspomnie¢ nalezy o wytaczniku sterowa-
nym elektrycznie typu 589. Umieszczono go obec-
nie w obudowie licznikowej, co daje duza tatwos¢
montazu i wymiany kontaktéw, a przytem zmniej-
sza ilo$¢ oleju przy zachowaniu wszystkich zalet
pracujgcego w oleju wytacznika.

Interesujaco przedstawia sie rozwigzanie
przez Wytwoérnige zagadnienia catkowitej auto-
matyzacji wszelkiego rodzaju urzadzen nape-
dowych zapomoca wytacznikéw sterowanych elek-
trycznie. Zmiana dowolnego czynnika, biorgcego
udziat w danym procesie, jak np. ci$nienia, ilosci
cieczy, temperatury i t. p. nadaje impuls elektrycz-
ny, przenoszony na specjalny aparat, ktéry na-
tychmiast w odpowiedni sposéb reaguje.

Ogladalismy dalej pulpit manewrowy do obstu-
gi oSwietlenia lotniska, umozliwiajacy sterowanie
catem oswietleniem lotnisk z jednego punktu, przy-
czem obstugujacy w kazdej chwili ma przed soba
catoksztatt osSwietlenia — dzieki zapalajacym sie
na pulpicie matym lampkom sygnalizacyjnym.

Szereg udoskonalen zauwazyliSmy m. inn. w
zakresie budowy licznikéw jednofazowych, — jak
np. schemat wyttoczony na pokrywie pod liczni-
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kiem, regulacje mikrometryczng momentu hamu-
jacego licznika zapomocag bocznika magnetyczne-
go i t. d.

Wystawiono takze tréjfazowe liczniki uni-
wersalne 5 A, 100 V z wyrytym na tabliczce sche-
matem potaczen licznika z transformatorkami
miernikowemi. Transformatorki te moga by¢ o do-
wolnej przektadni, byleby wtérny ich prad wyno-
sit 5 A, napiecie za$ 100 V; daje to tatwos$¢ w obli-
czaniu statej licznika przy zachowaniu jego wy-
miaréw — niezaleznie od pradu nominalnego
w obwodzie.

Rys. 1
czteroprzewodowy typu BT8
(K. Szpotanski i S-ka).

Licznik

Pokazano pozatem tréjfazowe liczniki cztero-
przewodowe, model BT8 (rys. 1), przeznaczone
dla sieci z przewodem zerowym. Liczniki te po-
siadajg b. duza doktadno$é¢ wskazan, przyczem
ruszajg juz przy obcigzeniu ponizej 0,3% nominal-
nego obciazenia. Z pos$réd trzech uktadéw na-
pedowych licznika dwa dziataja na wspélng tarcze.

Pozatem z pos$réd przyrzadow niskiego
napiecia wystawione byty: przetaczniki samoczyn-
ne: z gwiazdy w tréjkat oraz kierunku obrotéw;
nadajniki temperatury i urzadzenie do badania:
przekaznikéw przy wytacznikach samoczynnych,
bezpiecznikéw oraz transformatorkéw pradowych.
Urzadzenie do badania przekaznikéw sktada sig
z dtawika regulacyjnego, transformatora o trzech
uzwojeniach oraz amperomierza i posiada te za-
lete, ze dzieki szeregowemu potaczeniu dtawika
z transformatorem unikamy podczas préb zmniej-
szenia pradu przy wcigganiu kotwicy wyzwalacza.

Wéréd aparatow wysokiego napigcia —
o ile chodzi specjalnie o rzeczy nowe, wspom-
nie¢ nalezy przedewszystkiem o t. zw. ochronni-
kach zaworowych na wysokie napigcie (rys. 2),
wyrabianych na napigcia robocze 30, 15, 6 oraz
3 kV. Stuzg one do zabezpieczenia linij, podsta-
cyj i elektrowni od przepie¢ atmosferycznych,
przyczem dziataja nawet przy bezposredniem ude-
rzeniu piorunu w linje w pewnej odlegtosci od
miejsca zabezpieczenia. Ochronnik sktada sie z
szeregu iskiernikéw oraz opornikéw o opornosci
szybko malejgcej ze wzrostem napiecia, co wydaj-
nie obniza przepiecie — do poziomu, odpowiadaja-



cemu wytrzymatosci izolacji stacyjnej. | tak np.
ochronnik zaworowy na napiecie robocze 6 kV
ogranicza przepiecie o amplitudzie 500000 woltéw
do wielkos$ci ok. 25 kV. Ochronniki te moga by¢
taczone z rejestratorem przepieé¢, ktory stuzy do
rejestrowania ilosci tych ostatnich oraz chwili za-
dziatania ochronnikéw.

Nalezy zaznaczy¢, ze Fabryka Aparatow
Elektrycznych K. SZPOTANSKI i S-KA — wy-
rabia takze ochron-

niki niskonapiecio-

we typu 925 dia sie-

ci pradu zmiennego

o napieciu fazowem

do 500 V. Stuzag one do

zabezpieczenia przed

przepieciami podsta-

cyj oraz instalacyj od-

biorcéw. - Ochronniki

te przeznaczone sg do

montazu na stupach,

na $cianach budyn-

koéw i t p.
Wystawiono po-
zatem m. inn.: duzy
wytacznik olejowy,
Rys. 2. Rys. 3.
Ochronnik zaworowy na napie- Transformatorek napiecio-
cie robocze 15000 V (K. Szpo- wy typu U4P (K. Szpo-

tanski i S-ka). tanski i S-ka).

35 kV, o mocy odtaczalnej 500000 kVA,
zaopatrzony w t. zw. komory gasikowe. Ro-
la komér gasikowych polega na szybkiem wytwo-
rzeniu z oleju strumienia gaszacego gazu, ktoéry,
omywajac tuk, studzi go, zweza, wydtuza i wresz-
cie gasi. Wytacznik posiada izolatory przepusto-
we typu kondensatorowego z cze$ciami zewnetrz-
nemi o niekitowanych ostonach oraz kontakty
typu tulipanowego. ZauwazyliSmy takze wytgcz-
niki olejowe do wbhudowania w komorach przeciw-
wybuchowych ze specjalnem zawieszeniem na
ptycie.

Interesujaco przedstawiat sie dziat transforma-
torkéw miernikowych. Obok transformatorkéw
pradowych petlicowych w izolacji porcelanowej
(catkowicie bez oleju i masy), ogladaliSmy trans-
formatorki napieciowe typu U4P (rys. 3) suche
w izolacji porcelanowej oraz transformatorek do
sprawdzania stanu izolacji o przektadni
220/2000 V. Transformatorek ten umozliwia doko-
nanie przepisowej préby napieciowej (zamiast po-
miaru izolacji) przy napieciu czestokro¢ nizszem
od napiecia roboczego.

Oprécz licznych i interesujacych eksponatéw
w gtéwnej sali, wystawita Fabryka K. SZPOTAN-

SKf I S-KA w ogrodzie Strzelnicy napowietrzng
podstacje stupowa 15 kV/380/220 V z transforma-
torem o mocy 30 kVA. Wykonana nowoczes$nie,
z przeciwprzepieciowem zabezpieczeniem zaworo-
wem, zaopatrzona po stronie niskiego napiecia w
baterje zeliwna okapturzong, z ochronnikami za-
worowemi na kazdym odptywie, — podstacja, ja-
ko cato$¢, robita pod wzgledem technicznym do-
skonate wrazenie.

Na rozlegtem stoisku FABRYKI APARATOW
ELEKTRYCZNYCH S. KLEIMAN i SYNOWIE,
Warszawa, mieliSmy moznoé¢ ogladania bardzo
licznych eksponatéw zaréwno z zakresu niskiego,
jak i wysokiego napiecia. A wiec przedewszyst-
kiem aparatura do catkowitej automatyzacji ru-
chu, jak: samoczynne rozruszniki, samoczynne
przetaczniki z gwiazdy w tréjkat, przetaczniki kie-
runku obrotéw, samoczynne wytgczniki sterowa-
ne z odlegtosci, wytaczniki krancowe, przyciski
sterownicze i t. p. Zwracatl pozatem uwage:

szereg wytacznikéw samoczynnych niskiego
napigcia (takze okapturzonych) do silnikéw i in-
stalacyj elektrycznych; wytgczniki te wykonywa-
ne sa, jako suche lub olejowe na prad nominalny
od 25 do 1000 A, z napedem zaréwno bezpos$red-
nim, jak i sterowanym z odlegtosci; — nastawniki,
wytaczniki krancowe, oporniki, elektromagnesy,
rolkowe zbieracze pradu dla suwnic, zérawi oraz
dzwigéw (zwtaszcza portowych); — przyrzady do
urzadzen pompowych, wytaczniki ptywakowe, cis-
nieniowe i t. p.; armatura do instalacyj niskiego
napiecia, jak wytaczniki i przetaczniki tablicowe
i zatablicowe, odtaczniki stupowe, bezpieczniki ru-
rowe it. d. oraz mate wytaczniki samoczynne, nad-
miarowe typu US, jedno- i dwubiegunowe dla in-
stalacyj oswietleniowych, dobrze zreszta czytelni-
kom znane z poprzednich artykutdéw o wystawach
SEP.

OgladaliSmy pozatem okapturzong baterje
rozdzielcza niskiego napiecia, sktadajaca sie z sze-
regu skrzynek zeliwnych réznego typu z wytacz-
nikami samoczynnemi, amperomierzami i t. p.

Doktadne rozejrzenie si¢ w wystawionej przez
FABRYKE APARATOW ELEKTRYCZNYCH
S. KLEIMAN i SYNOWIE aparaturze niskiego
napigecia pozwala stwierdzi¢, iz w tym zakresie
czyni Wytwérnia state postepy.

Wéréd aparatéw wy sokiego napiecia pod-
kreslic nalezy:

wytacznik olejowy w wykonaniu napowietrz-
nem na napigcie 35 kV, o mocy odiaczalnej
500000 kVA, zaopatrzony w t. zw. komory stru-
mieniowe (wyréwnawczo-réznicowe) oraz ekspan-
syjne odtaczniki mocy wysokiego napigcia. Zasto-
sowane wzamian zwyktych wytacznikéw olejo-
wych wysokiego napiecia dajg one znaczne
oszczednos$ci kosztéw przy budowie podstacyj i
rozdzielni. Na stoisku Fabryki S. Kleiman i Syno-
wie mieliSmy mozno$¢ ogladac: strumieniowy od-
tacznik mocy 25 kV, 100 A o mocy odtgczalnej
25000 kVA; — suche wytaczniki nadmiarowe wy-
sokiego napigcia dla urzadzeh wnetrzowych zao-
patrzone w gasiki rozkowe oraz wytaczniki olejo-
we wysokiego napigcia catkowicie okap-
turzone; wystawiono m. inn. tego rodzaju -vy-
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tacznik 3 kV,
kVA.

Nalezy wreszcie wspomnie¢ o wystawionych
transiormatorkach miernikowych prgadowych
réznego typu na napigcie nominalne od 6 do 35
kV, oraz napieciowych o przektadniach
3000/110 V, 15000/110 V i inn.

200 A, o mocy odtaczalnej 60000

ZAKEADY ELEKTROTECHNICZNE ,ELEK-
TROAUTOMAT® Sp. z o. o, Warszawa, wysta-
wity na swem stoisku m. inn.:

wytgcznik samoczynny olejowy, nadmiarowo-
termiczny, typu SNTO/3, 60 A; wytaczniki te bu-
dowane sg na prad nominalny do 300 A. Nowos$¢
stanowi pochyte nabudowanie amperomierza,
ktére pozwala umieszczaé wytacznik na mniejszej
wysokoéci, bez utrudniania odczytu, dajgc tem sa-
mem oszczedno$¢ na przewodach; — samoczynny
przetacznik z gwiazdy w tréjkat, z zabezpiecze-
niem elektromagnetycznem i termicznem; prze-
tagcznik ten zostat w ciggu ostatniego roku grun-
townie przekonstruowany i uproszczony, co nie
pozostato bez wpltywu na jego cene; — wytaczni-
ki i przetaczniki dZzwigowe, wytaczniki krancowe
i pietrowe, elektromagnesy hamulcowe i t. d. oraz
dwubiegunowe wytgczniki samoczynne WELS 1l
z wyzwalaniem nadmiarowem i cieplnem, znane
Czytelnikom z opisu zesztorocznej wystawy.

Atrakcje stoiska Zaktadéw ,L,ELEKTROAU-
TOMAT® stanowit tréjbiegunowy wytacznik sa-
moczynny WELS IIl (jedna cato$¢), posiadajacy
wszystkie wtasnoéci dwubiegunowych wytaczni-
kow tegoz typu, jak: dwukrotna przerwa na bie-
gun, kontakty opatkowe, swobodne wyzwalanie,
doktadno$¢ regulacji oraz duza wytrzymato$¢ izo-
lacji. Wytaczniki te budowane sa na napiecia do
380 V pradu zmiennego i 250 V pradu statego i
na prady od 2 do 20 A, przyczem mogg by¢ one
wykonane zaréwno w okapturzeniu aluminjowem,
jak i w okapturzeniu wodoszczelnem.

ZauwazyliSmy pozatem na stoisku Wytwor-
ni transformatorki olejowe i suche oraz wyroby
ttoczone z materjatéw izolacyjnych.

Polskie Zaktady SIEMENS S. A., Warszawa,
produkuja: tablice rozdzielcze, materjaty instala-
cyjne dla rozdzielni, aparature do dzwigéw elek-
trycznych, materjat okapturzony, mufy kablowe
oraz liczniki.

Na stoisku P.Z. SIEMENS S. A. ogladalismy
liczniki jednofazowe, liczniki t. zw. szczytowe, ra-
batowe oraz czeéci do licznikow.

Maszyny elektryczne i transformatory.

Dziat maszyn elektrycznych i transformatoréw
reprezentowany bywa zazwyczaj na kazdej wy-
stawie SEP w zakresie, zupetnie nieodpowiada-
jacym mozliwos$ciom produkcyjnym krajowych wy-
twérni — zaréwno pod wzgledem rozmaitos$ci, jak
i wielkos$ci jednostek. Jest to zresztg zupeinie
zrozumiate, skoro weZmiemy pod uwage znacz-
ne koszty transportu z fabryki duzych i ciez-
kich jednostek oraz trudno$¢ dysponowania na
dtuzszy przeciag czasu wiekszg liczbg czy to sil-
nikéw, czy tez pradnic lub transformatoréw—przy
obecnej mocno skurczonej wytwdérczos$ci. Stad
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konieczne jest informowanie Czytelnikéw o za-
kresie produkcji tej czy innej wytwérni nietylko
na podstawie opisu poszczegdlnych stoisk, lecz
i droga blizszego podawania mozliwosci produk-
cyjnych kazdej z nich.

Przechodzac obok dziatu wystawy, zajetego
przez krajowe wytwoérnie maszyn elektrycznych
i transformatoréw, zatrzymujemy si¢ przed stoi-
skiem Wytwoérni Maszyn Elektrycznych ,ELEK-
TROBUDOWA®“ Sp. Akc. w todzi. Wéréd cieka-
wych eksponatéw tej wytwérni na podkresSlenie
zastuguja:

silnik dwuklatkowy, asynchroniczny, o mocy
20 KM, 1000 obr./min., konstrukcji catkowicie spa-
wanej. Przy sposobnos$ci nalezy podkres$li¢, iz
ostatniemi czasy krajowe wytwérnie odczuwaja
duze zapotrzebowanie na silniki dwuklatkowe,
ktére coraz bardziej wypierajg asynchroniczne sil-
niki pierscieniowe, i to nawet w urzadzeniach
transportowych, dzwigach i t. d.; — silnik asyn-
chroniczny zwarty (t. zw. stolarski) do napedu pit,
wiertet i t. p., 0 mocy 2 KM, 3000 obr./min. (rys. 4);
zalete silnika stanowi szybki rozruch przy duzym
momencie rozruchowym. Zajmuje on pozatem ma-
to miejsca, przyczem montaz silnika jest tatwy.
Pozatem wystawiono:

szereg asynchronicznych silnikéw jednofazo-
wych o mocach od 50 W do 1,5 kW z pomocnicza
fazg do uruchamiania. Mniejsze silniki jednofazo-
we Wytwérni — o mocach od 0,05 do 0,1 kW —
wyrabiane sg bez pomocniczej fazy, przyczem
moment krecacy powstaje dzieki dodatkowemu
zwartemu uzwojeniu, odpowiednio umieszczone-
mu na biegunach stojana; — transformator olejo-
wy w wykonaniu napowietrznem o mocy 50 kVA,
6000/400 V; zastuguje na uwage, ze kadz i rurki
oraz kotnierze do izolatoréw przepustowych sa
catkowicie spawane tukiem elektrycznym. Poka-
zano pozatem transformatory suche 8 V, 1000 A
(po stronie wtérnej) — przeznaczone dla piecéw
elektrycznych do hartowania.

Rys. 4.
Silnik zwarty do napedu pit. (Elektrobudowa S. A.).

Pozatem ,L,ELEKTROBUDOWA®“ uruchomita
na wystawie pokaz spawania elektrycznego
elektrodami ,Elektrobudowy" przy uzyciu trans-
formatora do spawania wtasnego wyrobu.

Konczac omawianie stoiska ,ELEKTROBU-
DOWA®“ S. A., zaznaczy¢ nalezy, ze wytwo6rczos¢
jej obejmuje: silniki asynchroniczne wszelkiego
typu (réwniez pionowe) o mocy od 0,1 do 100 KM,
transformatory na napiecie gérne do 60000 wol-
tow i moce do 5000 kVA, a takze transformatory
do spawania tukiem.
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Zaktady Elektromechaniczne ROHN - ZIE-
LINSKI, Sp. Akc. Licencja Brown Boveri, War-
szawa wystawity na swem stoisku m. inn.:

transformator o mocy 30 kVA i o przektadni
napigé¢ 6000/400/231 V; tréjfazowe silniki asyn-
chroniczne réznych typéw oraz systeméw chio-
dzenia; jednofazowe silniki asynchroniczne o mo-
cy 0,085 kW, 220 V oraz kontrolery do silnikéw.

Zakres produkcji Zaktadéw Elektromechanicz-
nych ROHN - ZIELINSKI, Sp. Akc. obejmuje:

pradnice tréjfazowe o mocy do 3500 kVA,
réznych typoéw silniki elektryczne o mocy do 1500
kW, a takze przetwornice, maszyny pradu state-
go oraz transformatory. Na uwage zastuguja poza-
tem pompy wszelkich typéw oraz zespoty pompo-
we ,,01za" i mate zespoty pompowe ,Empo‘\ —
znane zresztg Czytelnikom ze szczeg6towego ich
opisu z okazji zesztorocznej wystawy w Krako-
wie. Warto wspomnie¢, ze w ub. roku Zaktady
wykonaty jednostki transformatorowe o mocach
4800 oraz 6000 kVA przy napieciu gémem 40000
V. Pozatem uruchomiona zostata w fabryce cie-
szyniskiej wtasna odlewnia dla przy$pieszenia w
otrzymywaniu odlewoéw.

Tegoroczne stoisko POLSKICH ZAKLADOW
SKODY, Sp. Akc. Warszawa, zastuguje posréd
stoisk innych wytwérni maszyn elektrycznych i
transformatoréw na pochlebne i korzystne wy-
réznienie, i to zaréwno pod wzgledem zajetej
przestrzeni, jak i doboru eksponatéw, wéréd ktoé-
rych nalezy podkresli¢:

transformator olejowy, chtodzony systemem
radjatorowym ,Skoda— Angerman*“; — silnik ko-
mutatorowy o mocy 2,8 — 9,1 kw, 500 Vv, 15 A,
z regulacjg obrotéw w granicach od 400 do 1400
obr./min.; — liczne tréjfazowe silniki asynchronicz-
ne o réznych mocach i wykonaniach; bezkadtu-
bowe silniki o zwigekszonej powierzchni chtodze-
nia i wreszcie jednofazowe silniki synchronicz-
ne — gramofonowe oraz do celéw reklamowych
typu Skoda-Saja.

Produkcje POLSKICH ZAKLADOW SKODY,
Sp. Akc. podzieli¢ mozna na nastgpujacych piegc¢
dziatéw: 1. silniki elektryczne, 2. pradnice, 3.
transformatory, 4. urzadzenia rozdzielcze oraz 5.
aparaty elektryczne.

W zakresie silnikéw elektrycznych Wy-
twérnia produkuje m. inn. tréjfazowe silniki asyn-
chroniczne o mocy do 1000 kW, silniki synchro-
niczne oraz asynchroniczne - synchronizowane o
mocy do 1000 kVA, silniki dwuklatkowe o mocy
do 500 kW — wszystkie na napiecia od 110 do
6000 V, o budowie: otwartej, pétzamknietej, okap-
turzonej, zamknietej oraz z chtodzeniem powierz-
chniowem. Pozatem fabryka wyrabia silniki ko-
mutatorowe z regulacja obrotéw o mocy od 12 do
55 kW oraz jednofazowe silniki synchroniczne.
Silniki — do najwiekszych wyrabianych mocy —
moga by¢ wykonywane, jako spawane. Bu-
dowane sg takze maszyny pradu statego o mocy
do 400 kW, na napiecia od 110 do 550 V, oraz
silniki trakcyjne pradu statego o mocy do 500 kW ;

pradnice budowane sa — na prad zmien-
ny do 1000 kVA mocy na dowolne napigecia i obro-
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ty, oraz na prad staty o mocy do 400 kvC, ,a ze
w specjalnem wykonaniu dla celéw morskich oraz
dla elektrolizy;

transformatory — o mocy do 5000 kVA
i na napiecia gérne do 100000 V, z chtodzeniem
powietrznem i olejowem. Wreszcie w zakresie

urzagdzen rozdzielczych oraz aparatéow
wysokiego i niskiego napiecia fabryka
dostarcza: urzadzenia na wszelkie moce i napiecia
w wykonaniu wewnetrznem i napowietrznem, wy-
taczniki olejowe, skrzynki przytgczowe, rozrusz-
niki, przetaczniki i t. d.

W ostatnim roku sprawozdawczym POLSKIE
ZAKEADY SKODY wykonaty m. inn.:

4 transformatory o mocy po 5000 kVA na
napigcia goérne 21200 + 3% V oraz 19500 * 3%
V, silnik asynchroniczny o mocy 630 KM, 500 V
z ptyta fundamentowag spawana; szereg pradnic
pradu statego 220 kW, 600 A; silnik pradu state-
go 150 kW, 5000 obr./min.; komutator (jako czes¢
maszyny) o $rednicy 505 mm i inn.

Wszystkie wspomniane objekty wykonane zo-
staty catkowicie w kraju i z krajowych materja-
téw. Swiadczy to dobrze o mozliwosciach produk-
cyjnych naszego przemystu elektrotechnicznego
i pozwala nam by¢ na przyszto$¢ pod tym wzgle-
dem jaknajlepszej mysli.

Niedaleko opisanego wyzej stoiska zajeta
miejsce STOCZNIA GDANSKA, S. A. Na stoisku
zauwazyliSmy m. inn.:

tréjfazowy transformator olejowy o mocy 37,5
kVA, o przektadni 15000 + 4°/0/400 V; transfor-
mator do spawania 200 A oraz szereg tréjfazo-
wych silnikéw asynchronicznych réznej mocy.

Pozatem — poza stoiskiem — urzadzono po-
kaz spawania elektrodami ,Jotem" — zapomoca
transformatora do spawania tukowego Stoczni
Gdanskiej. Transformator ten posiada b. znacznag
rozpigto$¢ stopniowania pradu, wobec czego daje
sie zastosowac¢ do réznorodnych robdt i objektéw.

Stoisko WYTWORNI APARATOW ELEK-
TRYCZNYCH K. i W. PUSTOtLA w Warszawie
znajdowato sie w gtéwnej sali wystawowej. Po-
niewaz Wytwoérnia wyrabia maszyny elektrycz-
ne, omawiamy wigc jej wytwoérczo$¢ na tem miej-
scu. Na stoisku ogladalismy;

przetwornice jednotwornikowa dwuuzwo-
jeniowa, przetwarzajaca prad stalty o napieciu
24 V na prad o napieciu 600 V; — pradnice jed-
nofazowg, samowzbudng o mocy 500 W, do zasi-
lania radiostacji nadawczej; przesuwnik fazowy o
mocy 250 VA do wzorcowania (cechowania! licz-
nikéw; — syreny alarmowe o zasiegu do 10 i do
3 km. oraz nastawnik do tréjfazowego silnika wal-
cowniczego o mocy 40 KM, z napgdem dolnym za-
pomocg dZwigni pionowej.

Wytwérnia Aparatéw Elektrycznych K. i W.
Pustota w Warszawie, jakkolwiek nastawiona jest
na budowe gtéwnie maszyn i anaratéw specjal-
nych, to jednak fabrykuje takze seryjne maszy-
ny i aparaty typéw normalnie uzywanych. Pro-
gram fabrykacyjny Wytwérni przedstawia sie w
ogélnych zarysach, jak nastepuje:



maszyny elektryczne pradu statego i
nego; przetwornice napigcia, rodzaju pradu oraz
czestotliwoéci; transformatory. W ostatnich mie-
sigcach wykonano m. inn. szereg przetwornic do
nadajnikéw radjowych oraz instalacyj radjogramo-
fonowych, przeznaczonych dla statkéw M/S ,Pit-

zmien-

sudski” i M/S ,Batory"”, budowanych w stoczni
Monfalcone dla Linji Gdynia — Ameryka, oraz
szereg silnikow specjalnych dla Marynarki Wo-

jennej.

Z posérod aparatéw elektrycznych wyrabiane
sg: aparaty do suwnic, dzwigoéw i zérawi, jak: na-
stawniki, elektromagnesy hamulcowe, wytgczni-
ki krancowe, rozruszniki; regulatory obrotéw do
silnikéw (zaczynajac od 100 KM); rozruszniki sa-
moczynne i t. d. Pozatem Wytwérnia produkuje:
aparaty i tablice rozdzielcze do celéw laboratoryj-
nych i szkolnych.

Na zakoniczenie nalezy podkres$li¢, ze do za-
kresu produkcji Wytwoérni wchodza takze gene-
ratory tréjfazowe do 15 kVA, 1500 obr./min. oraz
syreny alarmowe o zasiegu do 15 km. z wiatrem,
oraz 6 km. — pod wiatr.

Grzejnietwo elektryczne.
Technika o$wietleniowa.

M aterjaly instalacyjne i armatury.

Sadzac z tego, co ogladaliSmy w czasie wy-
stawy na stoisku ZAKLADOW ELEKTROTECH-
NICZNYCH BRACIA BORKOWSCY S. A. War-
szawa, produkcje tej wytwérni moznaby podzie-
lic na cztery dziaty; omoéwimy je pokolei
uwzgledniajac przytem nowe artykuty, ktérych
fabrykacje rozpoczeto w ubiegtym roku.

Na pierwszy plan wysuwa .si¢ dziat
grzejnikéw. Obok znanych Czytelnikom z opi-
su zesztorocznej wystawy piekarnikéw, piecow
elektrycznych odbtyskowych i konwekcyjnych,
zelazek (domowych, przemystowych i podréznych),
czajnikéw, rondelkéw i t. p. Wytwornia przysta-
pita do produkcji nowego typu piekarnika okra-
gtego, opiekaczy do chleba, suszarek elektrycz-
nych oraz kolb elektrycznych (lutownic). Lutowni-
ce te zaopatrzone sg w specjalne elementy grzej-
ne, zatopione w metalu o duzei trwatosci.
Oprécz tego Wytwoérnia rozpoczeta —  wg.
licencii jednej z najstarszych fabryk europejskich—
produkcje elektrycznych piecéw przemystowych,
jak: piece do hartowania, do wyzarzania i topie-
nia metali, piece ceramiczne, piece do wyginania
szkta, suszarnie do celulozy i t. p.

Obok dziatu grzejnikéw okazale zaprezento-
wany zostat przez ZAKLADY ELEKTROTECH-
NICZNE BRACIA BORKOWSCY, S. A. drugi
zpos$réd omawianych—dziat aparatéow elek-
tromedycznych obejmujacy: bezcieniowe
lampy operacyjne, lampy kwarcowe, stojgce i uni-
wersalne do naswietlan leczniczych; mate lampy,
dajace t. zw. stonce domowe ,Alpina“ i inn. Uni-
wersalne lampy kwarcowe zaopatrzone sg w spe-
cjalne palniki, przy ktérych zapton nastepuje przez
zwykte pokrecenie wytgcznika — bez przechy-
lania palnika. Mate lampy ,Alpina”, imitujgce
lampe kwarcowga, oparte sa na $wieceniu pary

rteci i zaopatrzone w szklo, przepuszczajace w
duzym stopniu promienie ultrafioletowe.

Jako trzeci skolei dziat nalezatoby wymie-
ni¢ dziat Swiecznikoéw, obejmujacy wyréb
opraw $wietlnych, przemystowych i zewnetrznych
oraz wyrob $wiecznikdw do mieszkan.

Rys. 5.
Widok baterji numeratoréw. (B-cia*Borkowscy S. A).

Jednym z najstarszych dziatéw wytwdrczosci

Zaktadow Elektrotechnicznych Bracia Bor-
kowscy, S. A. jest dziat czwarty —
dziat artykutow instalacyjnych, w za-

kres ktéorego wchodza m. inn. bezpieczniki do 500
V i 200 A w wykonaniach: tablicowem, uniwer-
salnem i napowietrznem — catkowicie wg. prze-
piséw SEP; ochronniki rozkowe do 1000 V, ochron-
niki ptytkowe do 380 V; przepisowe zaciski ta-
blicowe; drobny osprzet rozdzielczy do mieszkan;
oprawy porcelanowe i zeliwne; osprzet hermetycz-
ny do rur stalowo-pancernych i kabelka; osprzet
kablowy; napowietrzne ztgacza uniwersalne, cze-
$ci do piorunochronéw, lampy reczne (bakelito-
we, przepisowe), dzwonki, brzeczyki i t. p.

Z posréd nowych artykutow w dziale in-
stalacyjnym podkresli¢ nalezy przedewszystkiem
rozpoczecie przez Wytwoérnige produkcji osprzetu
do sygnalizacji $wietlnej, ktéra wypiera obecnie
coraz bardziej denerwujaca i hatasliwag sygnaliza-
cje akustyczng. Rozpoczeto pozatem w ub. roku
produkcje numeratoréw (rys. 5), automatéw scho-
dowych, zamkoéw elektrycznych oraz gniazdek
bakelitowych do bezpiecznikéw.

Nalezy podkres$li¢, ze wyrabiany przez Wy-
twérnie materjat instalacyjny dostosowany jest
do przepiséw P.N.E.

Na zakoniczenie wspomnie¢ wypada o naj-
mtodszym dziale Wytworni Bracia Bor-
kowscy, S. A., a mianowicie o przystapieniu
w roku biezacym do wyrobu kompresorowych
chtodni domowych, pracujgcych catkowicie auto-
matycznie.

Bardzo interesujaco, jak zwykle zreszta,
przedstawiaty sie stoiska POMORSKIEJ ELEK-
TROWNI KRAJOWEJ ,GRODEK* S .A.

Na pierwszem ze stoisk — blizej wejscia —
(rys. 6) zwracat na siebie uwage model elektrycz-
nie ogrzewanej ptywalni (dla m. Torunia) z wy-
wotywanemi na drodze elektrycznej falami mor-
skiemi wg. projektu dyr. inz. A. Hoffmana. Mo-
del znajdowat sie w ruchu, wywotujac powszech-
ne zainteresowanie ws$réd zwiedzajgcych. Widzie-
liSmy tu pozatem aparature do bezpos$redniego



ogrzewania wody pradem o napigciu 4000 V, elek-
tryczne piecyki konwekcyjne $cienne, typu S. P.
30, piecyki elektryczne typu P. 3, P. 6, oraz P. 10
(rys. 8), a takze specjalne piecyki elektryczne,
opancerzone dla okretéw morskich.

Kilkanascie krokéw dalej miescito sie dru-
gie ze stoisk POMORSKIEJ ELEKTROWNI
KRAJOWEJ ,GRODEK*“ S. A. Panowatly tu
kuchnie elektryczne oraz piekarniki, przyczem
panie piekty ,na prdébe" smaczne ciastecz-
ka, a nawet przyrzadzaty cate obiady, skta-
dajace si¢ z pieczonego schabu, befsztykow, kar-
tofli, jarzyn i t. d. A wszystko
poto, by wykaza¢ ze w kuch-
ni, czy piekarniku elektrycz-

nym — dzigki precyzyjnej
regulacji temperatury oraz
moznos$ci skierowania ciepta

na potrawy lub pieczen zdo-

tu, czy tez zgéry — otrzy-
mujemy wymarzone wprost
warunki dla przyrzadzania
potraw. Na rys. 7 widzimy

kompletng kuchnie elektrycz-
na typu K3—Pk—14, na rys.
9 za$ pokazana jest baterja
piekarnikéw elektrycznych
typu 3 Pk—66; nalezy zazna-
czyé, ze kazda komora bate-
rjii posiada grzejniki umiesz-
czone z dotu oraz z goéry,
przyczem kazdy grzejnik dol-
ny i gérny posiada 3-stopnio-
wa regulacje poboru mocy,
przez co osigga si¢ w piekar-

niku sze$ciostopniowa regu-

lacje temperatury.
Wystawiono pozatem

szereg warnikéw (buljeréw)

elektrycznych réznej pojem-
nosci, zaopatrzonych w sa-
moczynne regulatory tempe-
ratury (termostaty), — wtas-
nej konstrukcji i wyrobu.
Zwracata takze uwage jednoptytkowa

elektryczna (kawalerska) bez regulacji o moc
800 W, ( ) guae b4

Co sie tyczy catoksztattu wytwérczosci
.Grodka®“, to znany jest on dobrze naszym Czy-
telnikom 2z opisu zesztorocznej wystawy w Kra-
kowie.

Wérod ciekawych eksponatéow FABRYKI ZY-
RANDOLI ELEKTRYCZNYCH A. MARCINIAK,
S. A. w Warszawie, zauwazyliSmy m. inn.:

duze reflektory waskostrumieniowe, lustrza-
ne dla zaréwek o mocach do 2000 watéw; arma-
tury gazoszczelne dla kopalin z wytacznikiem za-
mykanym zapomoca klucza; reczne lampy gorni-
cze z akumulatorami i t. p. OgladaliSmy pozatem
szereg najrozmaitszych reflektoréow, (naswietla-
czy) okretowych, teatralnych, transformatorowych
oraz specjalnych reflektoréw przenosnych dla
strazy pozarnych, a takze reflektory dla oswietla-
nia gmachoéw, pomnikéw. Na uwage zastugujg po-
zatem kierunkowskazy elektromagnetyczne do sa-

mochodéw oraz sprzet os$wietleniowy do samo-
chodéw, motocykli i samolotéw. Zwracaty uwa-
ge armatury osSwietleniowe, a mianowicie oprawy
do os$wietlenia ulic, dworcéw, parkéw, mostéw
i t. p.; oprawy przemystowe pyto- i kurzochron-
ne, szczelne, gazoszczelne, przeciwwybuchowe,
lotniskowe, a takze oprawy wartownicze i lustrza-
ne — do osdwietlenia wystaw sklepowych.

Wreszcie wspomnie¢ wypada o $wiecznikach
nowoczesnych i stylowych do o$wietlenia miesz-
kan, gmachéw reprezentacyjnych i t. p., a takze
o Swiecznikach wnetrzowych do racjonalnego

Rys. 6.
Widok stoiska Pomorskiej Elektrowni Krajowej ,Grodek"
(widoczny m. inn. model ptywalni).
kuchenka ogwietlenia biur, szkot, bibljotek, sklepéw, pra-

cowni i t. p.

Fabryka Materjatdéw Prasowanych i Elektro-
technicznych MAKOWSK1 i ZAUDER, Sp. z o. o.
w todzi, ktéra udziatu w zesztorocznej wystawie
w Krakowie nie wzieta, zaprezentowata na tego-
rocznej wystawie liczne eksponaty.

W  zakres produkcji
ograniczniki pradu, odgromniki iskiernikowe, ta-
blice licznikowe, wytaczniki i przetaczniki dragz-
kowe réznych typéw, bezpieczniki do przytaczy
domowych, skrzynki rozdzielcze pietrowe, tablice
do silnikéw, gniazda bezpiecznikowe, dzwonki w
oprawie bakelitowej, przyciski dzwonkowe, ro-
zetki bakelitowe, wtyczki, gniazda wtykowe z ba-
kelitu, zaciski odgatezien i t. p.

Wytwérni wchodza:

Z pos$rod artykutéw nowych, dotychczas
przez Wytwérnie niewyrabianych, wysuwajg sie

na pierwsze miejsce odgromniki iskiernikowe
»,Sbik“ wypuszczone na rynek przed czterema
miesigcami. Wyrabiane pg. licencji zagranicznej



Rys. 7.
Elektryczna kuchnia kompletna
typu K3—Pk—14.

Rys. 8.
Piecyki elektryczne
typu P3 i PIO.

Rys. 9.
Bateria piekarnikéw elektrycznych
typu 3 Pk—66.
(,Grodek" S.A.)

odgromniki te sktadajag sie z iskiernika, bezinduk-
cyjnego oporu oraz elektromagnesu gaszacego;
moga by¢ one zastosowane do ochrony przeciw-
przepieciowej wszelkich sieci elektrycznych na
napiecie robocze do 500 V.

Pozatem, jako najciekawsze z pos$réd ekspo-
natéw, wymieni¢ nalezy:

wytacznik drazkowy typu K. 25 A, ograniczki
pradu oraz od niedawna wypuszczone na rynek
dzwonki w oprawie bakelitowej.

Rozlegte stoisko z przejrzy$cie rozmieszczo-
nemi eksponatami zajeta Fabryka Artykutéw
Elektrotechnicznych INZ. ST. CISZEWSKI i S-KA,
Sp. z 0. 0. w Bydgoszczy. Wytwodrnia ta, cieszaca
sie opinja pioniera w dziedzinie krajowej produk-
cji elektrotechnicznego sprzetu instalacyjnego, wy-
rabia: wytaczniki, gniazda wtykowe, wtyczki, bez-
pieczniki, rozetki odgatezne, oprawki, koncéwki,
ztacza kablowe i t. p. Stale rozszerzany jest dziat
sprzetu dla instalacyj napowietrznych, sprzetu ka-
belkowego oraz sprzetu dla rur pancernych w
okapturzeniu zeliwnem i wreszcie sprzetu kablo-
wego.

Na specjalng uwage zastuguja: wytaczniki ko-
rytarzowe dla sktadéw, koszar, korytarzy i t. p.
z wgtebieniem, zabezpieczajacem pokretke od
uderzen; wytaczniki tablicowe i okapowe (w okap-
turzeniu zeliwnem), wtyczki bakelitowe, dwudziel-
ne, 6 i 10-amperowe oraz takiez wtyczki, lecz
typu ciezszego z uszczelniajacem odcigzeniem
przewodu; bezpieczniki w okapturzeniu bakeli-
towem do peitnego plombowania; oprawki z za-
bezpieczeniem od dotyku; zaciski i ztgcza napo-
wietrzne, bezpieczniki stupowe; odgromniki: ro-
zetki odgatezne w okapturzeniu zeliwnem; zeliw-
ne skrzynki bezpiecznikowe oraz gniazda wtyko-
we garazowe typu ,Boks“ w okapturzeniu ze-
liwnem.

Moéwigc o Fabryce Aparatéow Elektrycznych
INZ. ST. CISZEWSKI i S-KA, nalezy podkresli¢,
iz dazy ona stale nietylko do ulepszania i uno-
wocze$niania produkcji, lecz i do wypetniania
istniejgcych luk i brakéw w wytwoérczosci krajo-
wej. Owocami tych dazern sa ukazujace sie stale

coraz to nowe artykuty, wsréd ktérych — o ile

chodzi o te najnowsze — wymieni¢ nalezy:
wytaczniki pakietowe 15 i 25-amperowe w

okapturzeniu bakelitowem oraz zeliwnem — wo-

doszczelnem; odgromniki antenowe, radjowe; od-
taczniki linjowe do sieci napowietrznych niskie-
go napiecia; wytaczniki przyciskowe dla instala-
cyj na- i podtynkowych; bezpieczniki i rozetki od-
gatezne dla pionéw w okapturzeniu bakelitowem
oraz specjalne gniazda wtykowe do zastosowania
w kopalniach, fabrykach, hangarach, garazach
it p.

Z pos$réd eksponatéw Spoétki Akcyjnej Prze-
mystu Elektrotechnicznego ,CZECHOWICE“ w
Czechowicach nalezy przedewszystkiem omoéwic
artykuty, ktérych na zesztorocznej wystawie w
Krakowie nie widzieliSmy, a mianowicie:

automaty schodowe, zaciski tablicowe, oraz
pietrowe skrzynki rozdzielcze. Warto podkresli¢,
ze produkowane przez Wytwoérnie jednofazowe



liczniki energji elektrycznej wyrabiane sa w 93%
w kraju i z materjatu krajowego, przyczem nawet
liczydta wyrabiane sa przez Wytwoérnie we wtas-
nym zakresie, w kraju. Pozatem do programu fa-
brykacyjnego Sp. Akc. ,Czechowice* naleza:
wytgczniki przyciskowe i dzwigniowe, tablicz-

ki rozdzielcze, materjaty do odgatezien, gniazda
wtyczkowe, armatury, oprawki, bezpieczniki,
trzonki do zaréwek elektrycznych, zaciski i ztg-

cza napowietrzne i t. p.

Przy omawianiu najblizszych zamierzern co do
rozszerzenia programu fabrykacyjnego Wytwor-
ni dowiedzieliSmy sie, ze zamierza ona wypusci¢
wkroétce na rynek elektryczne zegary samoczynne.

Pierwszy raz udziat w wystawie elektrotech-
nicznej SEP wzigta Pomorska Fabryka Wyrobéw
Elektrotechnicznych GRZESIK i S-KA w Tcze-
wie. Sadzgc z zamieszczonych na stoisku dos$¢
licznych eksponatéw, do zakresu fabrykacyjnego
tej, mato jeszcze w kraju znanej, Wytwoérni
nalezg:

tablice licznikowe z bezpiecznikami oraz bez
nich, gniazda bezpiecznikowe, rozetki odgatezne,
mufy kablowe, okapturzone zabezpieczenia do-
mowe na tynk i pod tynk, rozdzielnie dla pio-
néw, armatura o$wietleniowa, osprzet pancerny
oraz osprzet dla przewodéw z antbygronu, wszel-
kiego rodzaju ztgcza i t. p.

Stoisko Fabryki Grzesik i S-ka przedstawiato
sie naog6t dodatnio, przyczem wyroby robity wra-
zenie celowych pod wzgledem konstrukcyjnym
a przedewszystkiem solidnych.

Przechodzac nastepnie do omawiania stoisk
zajetych przez wytwérnie, nalezace do przemy-
stu zaréwkowego, rozpoczniemy od omo6-
wienia stoiska

Polskich Zaktadéw OSRAM S. A., Warszawa,
Fabryka w Pabjanicach. Efektownie urzadzone,
tadne to stoisko zawierato przerézne zaréwki o
mocach, zaczynajac od b. znacznych i koriczac na
matych; widzieliSmy tu zaréwki do celéw specjal-
nych, a mianowicie: zaréwki iluminacyjne, koloro-
we, koécielne, zdobnicze, wystawowe, sofitowe,
zaréwki do rozpylania perfum, do o$wietlania be-
czek, dla maszyn do szycia i t. d.

0 ile chodzi o nowe dziaty produkcji Zakta-
déw ,Osram”, to wspomnie¢ nalezy o t. zw. osra-
mowkach linestra czyli rurach wolframowych. Sa
to zaréwki prézniowe w formie rury, zaopatrzo-
ne w palnik z drutu skreconego. Zarzac sig, czy-
nig one wrazenie $wiecgcych sie pretéw o linji
ciagtej i nadaja sie dzieki temu do os$wietlenia
mieszkan, sal, teatréw, sklepéw, wystaw i t. d.,
oraz do wykonywania armatur do zawieszania.
Zaréwki te moga byé przytaczane do sieci zaréw-
no na prad staly, jak i zmienny. Pozatem wspom-
nie¢ nalezy o t. zw. lampach ,Vitalux"; lampy te
wytwarzajg promienie, stosowane do celéw lecz-
niczych.

Wsréd eksponatéw Polskich Zaktadéw PHI-
LIPS S. A. znajdowaty sie wszelkiego rodzaju za-
réwki zaréwno zwykte, jak i specjalne. Oprécz
zaréwek wystawiono lampy katodowe.

Zjednoczona Fabryka Zaréwek TUNGSRAM

S. A., Warszawa wystawita na swem stoisku
— oprécz zwyktych — zaréwki: samochodowe,
motocyklowe, reflektorowe, lecznicze, wystawo-

we, projekcyjne, oraz zaréwki do filmowych apa-
ratéow dzwiekowych. Ciekawie przedstawiat sie
dziat zaréwek iluminacyjnych przeznaczonych do
celow oswietleniowych; nalezg tu zaréwki kuli-
ste, ptomienne, gazowane i t. d. Nowo$¢ stanowia
pozatem t. zw. filtréowki; sg to zaréwki stosowane
do wozéw samochodowych; moga by¢ one zakta-
dane do kazdego reflektora i dajg w czasie jazdy—
nawet we mgle — réwnomierne o$wietlenie na-
wierzchni szosy,

Pozatem zauwazyliSmy szereg lamp katodo-
wych do celéw radjowych, jak: lampy nadawcze,
prostownicze, pentody, oktody i inn.

Liczne eksponaty wystawita na swem stoisku
Gérnoslaska Fabryka Zaréwek ,HELIOS“ Sp. z o.
o. Katowice. Oprécz zaréwek (do 2000 watéw
mocy), dotychczas przez Wytwoérnie produkowa-
nych, wymieni¢ nalezy szereg rzeczy nowych,
a mianowicie:

lampy projekcyjne do 500 W; lampy do zdjec
fotograficznych 250 i 500 W; lampy rubinowe do
wywotywania 15 W; zaréwki kolejowe 24 V, do
100 W; zardéwki iluminacyjne na napiecia 220, 110
oraz 14 V (dla potaczenia szeregowego). Wyrabia-
ne sg pozatem zaréwki w ksztatcie kul, jasne i ma-
towe — do celéw dekoracyjnych o mocach do
40 W; zaréwki wystawowe; zaréwki reflektoro-
we do sal rysunkowych i t. p.; zaréwki do o$wie-
tlenia lokomotyw (odporne na wstrzasy); $wiece
dekoracyjne, a takze rury wolframowe do celéw
dekoracyjnych i reklamowych, ze szkta opalowe-
go i naturalnego.

Jak na okres roczny, jest to postep wcale po-
kazny i $wiadczy dobrze o mozliwoéciach rozwo-
jowych naszego przemystu zaréwkowego.

Specjalne przyrzady elektryczne.
Piece elektryczne.

Kable i przewody elektryczne.

Stoisko Wytwérni INZ. ZUBKO, w Brwinowie
jest ze wszech miar pouczajace dla bardziej przed-
siebiorczych z pos$réd naszych elektrykéw. Skrom-
ne to stoisko wymownie bowiem dowodzi, ze przy
inicjatywie, wytrwatej pracy i wtasciwem wyczu-
ciu potrzeb naszego rynku elektrotechnicznego,
mozna wyrabia¢ w kraju przyrzady, o jakich jesz-
cze pare lat temu mogliSmy, w najlepszym razie,
marzyé. Poniewaz wiemy, ze Wytwoérnia Inz.
ZUBKO stale ma co$ nowego ,na warsztacie",
interesowaty nas zatem przedewszystkiem przy-
rzady nowe; pokazano wiec nam:

potencjometr do regulacji wszelkiego rodza-
ju czynnikéw, odgrywajacych wazng wzgl. decy-
dujgca role w danym procesie, (jak np. ilo$¢ lub

poziom przeptywajacej cieczy, jej ci$nienie, tem-
peratura i t. p.). Potencjometr potgczony jest z jed-
nej strony z ptywakiem, termoelementem Ilub ja-
kimkolwiek innym nadajnikiem impulsu, z drugiej



A DOMOS$C.I E LE

za§ — z mechanizmem, sterujacym odpowiednie
wentyle, zawory, wytaczniki i t. p- Jednem z cie-
kawszych zastosowan potencjometru, jako regula-
tora, jest potencjometryczna regulacja tempera-
tury w piecach opalanych weglem, ropg, gazem
it op.

Wytwérnia rozpoczeta takze fabrykacje prze-
noénych pirometréw precyzyjnych; tego rodzaju
pirometr sktada si¢ z termopary lub dwéch ter-
mopar, przyczem odpowiednie przewody dopro-
wadzone sg do uktadu galwanometrycznego, kto-
ry to uktad — dla zmniejszenia tarcia — wyko-
nany jest, jako jednotozyskowy,

Pozatem Wytwérnia Inz. Zubko wyrabia:
urzadzenia do rejestrowania temperatury i ci$nie-
nia; elektrografy i t. p. Wazny dziat produkcji sta-
nowig piece elektryczne, jak np. piece elektroma-
gnetyczne do samoczynnego hartowania narzedzi
i inne, Pozatem rozpoczeto dwa lata temu pro-
dukcje maszyn do spawania punktowego (spawa-
rek punktowych] na prad zmienny.

Aby posiada¢ catkowitag pewnos$c¢, ze doptyw
pradu do spawarki przerwany zostanie we wtas$-
ciwej chwili i ze nie zajdzie niedogrzanie czy tez
przegrzanie znajdujacej sie miedzy elektrodami
warstwy metali, — nalezatoby wynale$¢ taki uktad,
ktéryby przerywat samoczynnie doptyw pradu do
spawarki w odpowiednim momencie. Takim wtas-
nie przyrzadem jest samoczynny regulator do
elektrycznej spawarki punktowej, ktérego pro-
dukcje rozpoczeta Wytwoérnia Inz. Zubko. Regu-
lator ten sktada sie z trzech przekaznikow, z kté-
rych jeden jest zmontowany na elektrodzie spa-
warki, drugi — pracuje, jako przetgcznik w zalez-
noséci od pierwszego, trzeci za$ (sterowany z od-
legtosci wytacznik) stuzy do samoczynnego wyta-
czania pradu w obwodzie spawarki.

Do omawianego na tern miejscu dziatu nale-
zatoby zaliczy¢ stoisko Fabryki Elektrycznych
Aparatéw Pomiarowych CHAUVIN ARNOUX.
0 ile sgdzi¢ mozna z otrzymywanych na stoisku
informacyj, przyrzady pomiarowe firmy tej wyra-
biane sg — poza magnesami statemi i kamienia-
mi tozyskowemi — catkowicie w kraju.

Wytwérnia wyrabia m. inn. przyrzady typu
magnetoelektrycznego, elektromagnetycznego,
elektrodynamicznego, cieplnego, elektrostatyczne-
go i termoelektrycznego, przyczem wyrabiane sa
zaréwno przyrzady tablicowe, jak i laboratoryjne.

Do zakresu produkcji Fabryki nalezg poza-

tem: galwanometry, wszelkiego rodzaju mostki
pomiarowe, potencjometry, przyrzady rejestruja-
ce, omomierze, czesto$ciomierze, mierniki spoét-

czynnika mocy, luksomierze oraz pirometry.
Wytwoérczoéé Zaktadéw KRZYMIEN i PASZ-
KE, Bydgoszcz nalezy raczej do zakresu przyrza-
dow teletechnicznych oraz sygnalizacyjnych przy-
czem podzieli¢ ja moznaby na trzy gtéwne dzia-
ty: dziat pradéw stabych, dziat zabezpieczenia ru-
chu pociggéw oraz dziat geodezyjny. W zakta-
dach wyrabiane sg m. inn. cze$ci zapasowe do
central telefonicznych (takze automatycznych)
i telegraficznych, jak: paski gniazdkowe, wtyczki
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tréj- i wielostykowe, sznury telefoniczne, prze-
kazniki telefoniczne i t. p. Z zakresu telegrafji
wyrabiane sg czeéci wymienne do aparatéw Morsa
oraz wytgczniki do nich, czeéci zapasowe dla urze-
doéw transradjo (do teletypéw amerykanskich)
i t. p. Pozatem wyrabiane sa czes$ci zapasowe do
sygnalizacji kolejowej, jak zamki blokowe, czesci
wymienne do nastawnikéw elektrycznych i t/p."

O ile chodzi o przemyst kablowy oraz,wy-
twoérnie przewodéw elektrycznych, to rozpocztpjj.
my omawianie ich wytwérczosci od
z ,gospodarzy" tegorocznego Zjazdu, a mianowi-
cie od wytwoérni

KABEL POLSKI, S. A. Bydgoszcz. Wytwoér-
nia ta, sadzac z jej stoiska, starata sie¢ zwrécié
przedewszystkiem uwage na materjaty, ktérych
produkcje rozpoczeto stosunkowo niedawno, a
przytem na takie wyroby, ktére przez inne fabry-
ki krajowe wykonywane nie sa. Poza stoiskiem
w bocznej sali gmachu Strzelnicy, KABEL POL-
SKI pokazat—na powietrzu—inspekty ogrzewane
elektrycznie, przyczem wuwidoczniony byt prze-
kréj, na ktérym mozna byto zauwazy¢ poszcze-
gélne warstwy, jak: cegte — piasek z umieszczo-
nym w nim kablem grzejnym, — piasek z siatkag
druciang oraz ziemie inspektowa.

Przy ogladaniu inspektéw oraz stoiska Wy-
tworni dowiedzieliSmy sig, ze sprawa kabli grzej-
nych posuneta sie w ostatnim roku znacznie na-
przéd, przyczem otrzymane wyniki sg b. intere-
sujace. Otéz okazuje sie, ze kable grzejne:

1. nadaja sig¢ szczegélnie do inspektéw o t. zw.
ogrzewaniu mieszanem (np. ogrzewanie wodne,
ogrzewanie zapomoca nawoz6éw naturalnych i t
d.), przyczem kable grzejne zastepuja nawéz, a
w pewnych warunkach mogg go nawet catkowi-
cie wyrugowac; rola nawozu w ziemi polega, jak
wiadomo, w duzym stopniu na wytworzeniu pew-
nych reakcyj egzotermicznych, czyli takich, przy
ktéorych wydziela sie ciepto;

2. moga by¢ zastosowane obok ogrzewania
wodnego na wypadek gwattownych spadkéw tem-
peratury, dajac mozno$¢ szybkiego jej podniesie-

3. nadaja sie do ogrzewania powietrza w in-
spektach, ogrzewanych nawozem naturalnym, a to
dla unikniecia kondensacji pary;

4. umozliwiaja kompletne zelektryfikowanie
inspektéw z pominieciem ogrzewania ziemi na-
wozem naturalnym.

Wypada nadmieni¢, ze w zaktadach ogrod-
niczych Schrodtera w Bydgoszczy — na przestrze-
ni kilkuset metréw kwadratowych — zatozono
instalacje z kablami grzejnemi, ktéra pracowata
przez caty rok zupetnie zadawalajgco. Pozatem
elektrycy ogladali podczas wycieczki pozjazdo-
wej w Zurze zbiorniki olejowe do servomotoréw
przy turbinach wodnych syst. Kaptana, ogrzewa-
ne w zimie zapomocg kabli grzejnych.

Wytwoérnia rozszerzyta w miedzyczasie pro-
dukcje ognioodpornych drutéw nawojowych ,con-
trignis“ i wyrabia obecnie takze ptaskie druty te-
go typu. Druty te sg izolowane witéknami azbesto-
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wemi, powigzanemi niepalnym materjalem w jed-
nolitag catos$¢.

Ogladalismy wreszcie ekranowane doprowa-
dzenia do anten oraz nowy typ gietkich przewo-
déw opancerzonych.

FABRYKA KABLI, S. A. w Krakowie wy-
stawita wzory kabli ziemnych, silnopradowych na
napiecia od 1000 do 35000 V, wzory kabli telefo-
nicznych i sygnatowych; prébki przewodéw, dru-
téw nawojowych, linek miedzianych, oraz drutéw
i pretéw z miedzi, bronzu i mosigdzu — okragtych
oraz profilowych. Pokazano pozatem wzory rur
izolacyjnych wraz z przyborami.

Interesujaco przedstawiat si¢ dziat prasowa-
nych materjatéw izolacyjnych. Materjaty te, za-
wierajgce sztuczng zywice, zwang ,Futurolem®,
wyrabia FABRYKA KABLI S. A. w réznych ga-
tunkach, odmianach i barwach; zywice futurolo-
wa wystawiono w postaci duzych bryt, wykona-
nych z niej lakieréw izolacyjnych, Kkitéw oraz
proszkéw do tloczenia. WidzieliSmy dalej caty
dziat produkcji, opartej na izolacyjnych masach
futurulowych, jak: wytaczniki, przetaczniki, pty-
ty licznikowe, izolowane szyny do celéw sygnali-
zacyjnych, wtyczki i t. d. Na uwage zastuguje sto-
sowanie powyzszych materjatéw do wyrobu kot
zebatych, co Swiadczy o duzej ich wytrzymatosci
mechanicznej.

Centralne Biuro Sprzedazy Przewodéw ,,CEN-
TROPRZEWOD*" Sp. z 0. 0., Warszawa, ktére re-
prezentuje, jak wiadomo, wszystkie krajowe
wytwoérnie kabli, drutu, przewodéw i t. d. wysta-
wito na swem stoisku wzory wszelkiego rodzaju
kabli i przewodéw. Uwage zwracaty przewody
izolowane w wykonaniu przepisowem, oznaczo-
ne z6ttg nitka SEP.

Wystawita pozatem przewody elektryczne
dla instalacyj do sity i $wiatta, dla sieci napo-
wietrznych oraz przewody sygnalizacyjne Fabry-
ka Przewodéw Elektrycznych ,VIRUNIT* Sp. z o.
0., Warszawa.

Akumulatory.

W przeciwienstwie do zesztorocznej wysta-
wy w Krakowie pokazano nam w roku biezgcym
krajowe akumulatory, a to gtéwnie dzieki

ZAKEADOM AKUMULATOROWYM syste-
mu ,TUDOR*" Sp. Akc., fabryka w Piastowie.

O ile chodzi o akumulatory otowiowe, to
na stoisku Wytwérni ogladalismy;

akumulatory os$wietleniowe stacyjne (do
o$wietlenia majatkéw, gorzelni, elektrowni o ru-
chu przerywanym i t. p.); w akumulatorach tych
zamiast naczyn szklanych zastosowano naczynia

ebonitowe, niettukace sie i dajace lepszag izola-
cje powierzchniowa. WidzieliSmy pozatem aku-
mulatory telefoniczne oraz sygnalizacyjne; ogni-

wa akumulatorowe stosowane zamiast ogniw gal-
wanicznych (dla pradéw 80 — 1000 mA); akumu-
latory kolejowe do os$wietlenia pociggéw (przy
akumulatorach tych utatwiony zostat dostep do

ogniw); akumulatory do elektrowozéw motoro-
wych P. K. P.; akumulatory te o 168 ogniwach na
w6z, umieszczone w skrzyniach ebonitowych po-
siadaja zasigg 300 km. za jednem natadowaniem
przy szybko$ci przecietnej wozu 60 km/godz.
ZauwazyliSmy takze akumulatory motocyklowe,
samochodowe i radjowe. Nalezy podkresli¢, ze
wprowadzono pewne udoskonalenia do budowy
akumulatoréw, ze wspomnimy chociazby o spe-
cjalnej ptycie dodatniej t. zw. ,pancernej" z naci-
nanemi rurkami ebonitowemi, co daje znikome
wypadanie masy oraz znaczng elastycznosc.

Z pos$réd akumulatorow zelazo-niklo-
wych nalezy wymieni¢ t. zw. eksportowe, do
oswietlenia pociagéw, akumulatory do celdéw woj-
skowych oraz latarki z wbudowang baterjg zela-
zo-niklowg. Warto podkresli¢, ze miedzy ekspo-
natami na wystawie znajdowata sie baterja, prze-
znaczona dla krélewskiego pociagu dworskiego
Panstwowych Kolei Jugostowianskich.

Pozatem wystawita akumulatory firma I. C.
G. Inz. Czestaw Gottschalk, Fabryka Akumulato-
réw ulepszonego systemu ,TUDOR®“. Ogladalismy
na stoisku tej Wytwoérni akumulatory stacyjne,
radjowe, samochodowe oraz motocyklowe.

Izolatory. Wegle do celéw elektrotechnicz-
nych. Blachy maszynowe itransformatorowe.
Mieszanki izolacyjne do ttoczenia.

Oleje izolacyjne.

Liczne, a przytem niezwykle réznorodne izo-
latory porcelanowe pokazano nam na stoi-
sku (rys. 10) Fabryki Porcelany i Wyrobéw Cera-
micznych w CMIELOWIE S. A. Nalezy zaznaczyé,
ze fabryka ta posiada dwie wytwérnie porcelany:
w Cmielowie oraz Chodziezy, przyczem obie wy-
rabiajg montazowg porcelane elektrotechniczna,
a takze izolatory wysokiego i niskiego napiecia
wszelkiego typu (linjowe, wsporcze, przepustowe
i t. d). Jak wida¢ z rys. 10, pod wzgledem pro-
dukcji izolatoré6w porcelanowych wysokiego na-
piecia — o ile chodzi o ich wielko§¢ — osiggneta
fabryka w Cmielowie w ub. roku nowe rekordy,
tak wysokich bowiem izolatoréw wykonanych
w kraju dotychczas nie ogladalismy.

Izolatory szklane, — ktére, jak mozna sa-
dzi¢ z opinji oséb fachowych, zaczynaja coraz bar-
dziej wkracza¢ w dziedzing pradéow silnych wy-
sokiego napigcia, zaprezentowane byty na wysta-
wie przez Huty Szklane J. STOLLE ,NIEMEN*
Sp. Akc. Wytwoérnia ta wystawita izolatory szkla-
ne pradu silnego wedtug norm PNE. na napiecia
robocze 500, 1000, 6000, 10000 oraz 15000 V,
a takze szklane izolatory teletechniczne wedtug
norm PNT.

Wegle do celéw elektrotechnicz-
nych w najrozmaitszych gatunkach pokazane
byty na stoisku Towarzystwa LELEKTRYCZ-
NOSC* Sp. Akc. Zaktady Elektrotechniczne w Zab-
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kowicach. Wéréd

m inn.:

prébek tych zauwazyliSmy

wegle do elementéw grzejnych, do lampy tu-
kowych, do maszyn elektrycznych, do spawania
oraz do kinematografji.

Warto podkres$li¢, ze catkowite zapotrzebo-
wanie przez najwieksze wytwérnie krajowe na
wegle do elementéw suchych pokrywane
jest catkowicie w kraju. Pozatem program fabry-
kacyjny Twa ,ELEKTRYCZNOSC* obejmuje elek-
trody weglowe oraz elektrografitowane o prze-
kroju do 400 cm2 — do celéw elektrotermicznych
i elektrochemicznych. Wyrabiane sg takze we-
gle oporowe (do piecéow dla produkcji azotnia-
kéw, do prozektoréw i t. d.).

Rys. 10.
Fragment stoiska Fabryki ,Cmieléw".

Ogladajac stoiska Wystawy kazdy elektryk
dowiedziat sie wreszcie, kto wyrabia w kra-
ju blachy magnetyczne do celow elektro-
technicznych. Dotychczas bowiem doktadnie
wiedziaty o tem jedynie wytwérnie maszyn
elektrycznych i trasformatoréw oraz nielicz-
ni  wtajemniczeni. Otéz blache tego rodzaju
naby¢ mozna we ,WSPOLNOCIE INTERESOW*"
Katowickiej Sp. Akc. i Gérnoslaskich Zjednoczo-
nych Hut Kroélewskiej i Laury, Katowice. Wyra-
bia blache te Huta ,BATORY®“, przyczem blacha
pradnicowa wyrabiana jest o grubosci 0,5 mm oraz
stratnosciach 2,3 W/kg i 3,0 W/kg., blachy za$
transformatorowe wyrabiane sa o grubos$ci 0,35
mm i stratnosci 1,3 W/kg,a takze o grubosci 0,5
mm i stratnosci 1,7 W/kg.

Ze nasz przemyst robi — mimo kryzysu —
duze postepy, przekonywamy sie, dowiadujac sie,
ze juz druga zkolei wytwérnia w kraju rozpoczeta
fabrykacje surowcéw ,bakelitowych". Przekony-
wa nas o tem doktadne obejrzenie stoiska firmy
~LIGNOZA“ S. A. Katowice.

Okazuje sie, ze fabryka w Krywatdzie
od r. 1933 prowadzita badania nad przygotowaniem
mieszanek fenolowo - formaldehydowych. Osig-
gnieto wreszcie dobre wyniki i obecnie wyrabia-
ne sg tam mieszanki, catkowicie gotowe do

Tt r o Tt e c h n i c z n e
ttoczenia, — zaréwno drzewne, jak i azbesto-
we, — pod nazwag ,SILESIT“. Nalezy zaznaczy¢,

ze na stoisku ,Lignozy"
takze wyttaczanie

demonstrowane byto
wyrobéw z ,Silesitu”.

Na stoisku Firmy STANDARD - NOBEL W
POLSCE S. A,, produkujacej oleje do celéw elek-
trotechnicznych, widzieliSmy liczne préobki olejéow
do smarowania tozysk przy silnikach elektrycz-
nych (wolno- i szybkobieznych) réznych mocy,
a takze oleje transformatorowe, cylindrowe i inn.

Druga z pos$réd wytwoérni, produkujgcych
oleje izolacyjne i biorgcych udziat w tegorocznej
wystawie byta VACUUM OIL COMPANY S. A.
Dziedzice, ktéra oprécz transformatorowych ole-
jow izolacyjnych wystawita oleje wytacznikowe,
turbinowe ,Gargoile" oraz oleje do smarowania
tozysk w maszynach elektrycznych. Nalezy pod-
kresli¢, ze do silnikéw elektrycznych z tozyska-
mi kulkowemi lub rolkowemi produkowane sa
specjalne rodzaje gestych smardéw; pokazano po-
zatem oleje dla silnikéw spalinowych oraz turbin
wodnych.

Inne wytwdrnie.

Poza wspomnianemi wyzej wytwoérniami przer
waznie czysto- elektrycznemi wzigt udziat w Wy-
stawie Bydgoskiej szereg innych wytwérni;
wséréd nich wymieni¢ nalezy;

Wytwérnie Aparatéw Elektrycznych ,DEA*“
Antoni Dabrowski, Warszawa. Wytwoérnia ta fa-
brykuje: wiertarki i szlifierki elektryczne, przy-
rzady do czyszczenia kottéw, rur i t. p. Na stoi-
sku jej ogladaliSmy m. inn. wiertarki elektryczne
(wraz z gietkim kablem i wtyczka) o mocach od
0,2 do 1,25 kW oraz wiertarki i szlifierki ,pisto-
letowe".

Zaktady Przemystowe HERZFELD i VICTO-
RIUS SP. AKC., Grudziadz, ktérych wytwdérczosc
jest b. réznorodna, wystawity na swem stoisku
pompy wirowe ,Sihi“ oraz elektryczne domowe
automaty wodociggowe syst. ,Sihi”. Automat taki
sktada sie z hydroforu, samossgcej pompy, sprze-
zonej z elektrycznym silnikiem napedowym, oraz
z wytacznika automatycznego; automat nie wy-
maga zadnej obstugi, z chwilg bowiem gdy ci$nie-
nie w hydroforze osiagnie pewna wielko$¢, wy-
tacznik odtgcza silnik od sieci, samoczynnie prze-
rywajac dziatanie pompy, gdy za$ ci$nienie
spadnie znéw do ustalonej wysoko$ci, — wytacz-
nik samoczynnie wtgcza zespét pompowy, ktory
pracuje az do ponownego napetnienia hydroforu.

Firma J. KOPCZYNSKI i S-KA, Poznan wy-
stawita pompy oraz samoczynne urzadzenie wo-
dociaggowe z wolnobiezng pompa samossaca
.Elektra".

Zjednoczone Zaktady Gorniczo - Hutnicze
MODRZEJOW - HANTKE S. A. wystawily na
swem stoisku zelazka, imbryki oraz kuchenki
elektryczne.



Francuskie T-wo Akc. PERUN S. A., War-
szawa, wystawito aparaty oraz materjaty do spa-
wania elektrycznego, jak: spawarki elektryczne,
elektrody i t. d. Pozatem urzadzono pokaz spa-
wania elektrycznego wtasnemi elektrodami.

Metalowa Fabryka Masowej Produkcji
~.PRODMETAL®“ Inz. A. Krzywiec, Bydgoszcz
zaprezentowata na swem stoisku czesci do sieci
elektrycznych i tramwajowych, jak: ztacza fali-
ste, koncentryczne, kontakty miedziane do szyn,
pilniki do gtadzenia szyn i t. p. Pozatem Wytwor-
nia produkuje panewki do silnikéw elektrycznych,
napinacze do drutéw jezdnych, przerywacze sek-
cyjne, kompletne zwieszaki z izolatorami, jak réow-
niez i same izolatory. Oprécz tego do produkecji
»Prodmetalu“ nalezg czes$ci do elektrycznego upo-
sazenia samolotéw (wytaczniki do magneto, skrzy-
neczki kablowe, bezpieczniki i t. p.j, a takze
wszelkie czeéci ttoczone do sygnalizacji elektrycz-
nej dla kolei.

ZWIAZEK KOKSOWNI Sp. z o. o, Katowi
ce, zademonstrowat na swem stoisku prébki stu-
poéw drewnianych do budowy elektrycznych linij
napowietrznych, impregnowanych systemem Rii-
pinga, $rodki przeciwgnilne dla drzewa oraz pod-
ktady kolejowe w stanie surowym i impregnowa-
nym. Do zakresu produkcji Wystawcy wchodzi bo-
wiem, jak wiadomo, m. inn. impregnacja drzewa.

WIELKOPOLSKIE T-WO ELEKTRYCZNE
Sp. z 0. 0., Bydgoszcz, pokazato na swem stoisku
narzedzia do budowy sieci elektrycznych wyso-
kiego i niskiego napigcia, oraz szereg zdje¢ z wy-
konanych przez T-wo robét. Przy sposobnosci na-
lezy zaznaczyé¢, ze T-wo prowadzi budowe linij
wysokiego napiecia, stacyj transformatorowych,
sieci niskiego napiecia i mniejszych elektrowni,
a takze przeprowadza elektryfikacje miast oraz
zaktadéw przemystowych.

Oprécz wyszczegdlnionych wyzej licznych,
jak widzimy, wytwoérni udziat wziety w tegorocz-
nej Wystawie w Bydgoszczy:

Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich, Insty-
tut Spraw Spotecznych (wydawnictwa wtasne
i zagraniczne, tablice, plakaty oraz fotomontaze
dotyczgce bezpieczenstwa pracy), firma ,Ozalid”
(papiery $wiattoczute, aparaty do kopjowania oraz
przyrzady kreslarskie) i wreszcie firma A. Popel-
ka, ktéra wystawita aparat do konserwowania
. Kofix".

Jak widaé¢ z tego pobieznego zreszta opi-
su poszczeg6lnych stoisk, udziat wystawcow w
tegorocznej wystawie SEP w Bydgoszczy byt nie-

le liczny. To tez wystawe uwazaé¢ nalezy za
udang pod kazdym wzgledem. Albowiem i orga-
nizacja jej stata na wysokoéci zadania, za co na-
lezy sie wdzigczno$é Bydgoskiemu Odddzialowi
Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich z jego Pre-
zesem p. Dyr. J. Tymowskim, na czele, a takze
Kierownikowi Wystawy inz. B. Nowakowskiemu.

Silniki asynchroniczne,

Inz. elelcr. W. JOZWIAK
(Ciag dalszy.)

Pos$lizg. Zmiana kierunku obrotéw silnika.
Budowa wirnikéw silnikéw pierscieniowych.

W jednym z poprzednich zeszytéow *) omoéwiliSmy za-
sade dziatania silnika asynchronicznego, wyjasniajac jedno-
czesnie pojecie synchronicznej liczby obrotéw (nl1), czyli
liczby obrotéw pola wirujgcego silnika. Zaznaczylismy przy-
tem, ze wirnik silnika asynchronicznego, podazajac za po-
lem wirujacem, sam nie osiggnie nigdy synchronicznej liczby
obrotéw, lecz obracaé¢ sie zawsze bedzie z pewng liczbg
obrotéw na minute n2 mniejsza od liczby obrotéow pola
wirujacego (czyli z t. zw. asynchroniczng liczbg obrotow).

Istnieje wiec zawsze pewna — wieksza lub mniejsza
(zaleznie od wielkosci obciazenia silnika) — réznica po-
miedzy liczba obrotéw pola wirujacego ni a liczbg obrotéow
wirnika n2 Réznice te nazywamy poslizgiem (s), — przez
podobiefstwo do poélizgu, jaki wystepuje przy napedzie pa-
sowym pomiedzy dwoma kotami.

Oznaczanie jednakze pos$lizgu, jako: s= m—n2 czyli, jako
réznicy bezwzglednej pomiedzy obrotami pola wirujacego
nx, a obrotami wirnika n,, nie bytoby praktyczne; uzyskane
z wyrazenia tego liczby nadawatyby sie bowiem jedynie dla
danego silnika o danej liczbie biegunéw. Nam chodzi nato-
miast o takie wyraznie poslizgu s, ktére mogtoby by¢ dosto-

sowane do silnikow asynchronicznych o dowolnej liczbie,
biegunéw. Otéz okazuje sie, ze jezeli odniesiemy réznice
(Dj — nj do synchronicznej liczby obrotéw danego sil-

nika, wyrazajac ja w procentach, czyli, jezeli wyrazenie na
poslizg s napiszemy, jako:

S= n, ) X 100 C%)

ktory znajdzie zastosowanie
o dowolnej liczbie biegunow.
By sie o tern przekonaé¢, wezmy 3 silniki asynchroniczne:
dwubiegunowy (2 p 2), czterobiegunowy (2 p ~ 4) oraz
szesciobiegunowy (2 p 6), i obliczymy dla kazdego z nich
poslizg s wedtug podanego wyzej wzoru. Mozemy to uczynic,
gdyz np. przy czestotliwos$ci pradu f — 50 potrafimy obliczy¢
dla kazdego z silnikéw synchroniczna liczbe obrotéw pola
wirujgcego n® za$ liczby obrotéw n., wirnika przy obcigze-

to woéwczas uzyskamy wzér,

przy wszelkich silnikach —

niu znamionowem silnika **) podane sa na jego tabliczce
zZnamionowej.
Obliczone wedtug znanych nam wzordéw liczby umie-
szczamy w tabeli I
Tabela 1.
Liczba biegunéw
silnika =2 =4 2p=6
a1 80X Lobrkmim : 3000 1500 1000
P
n2 obr./min : 2980 1440 960
n! — n2: 120 60 40
s= ni* "2 X 100%: 4% 4% 4%
n,

*) por. zeszyt 3/1935, str. 73.

**) t. j. przy takiern obcigzeniu,
zostat zbudowany, i odpowiadajacem mocy, podanej
bliczce znamionowej silnika.

na jakie dany silnik
na ta-
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Z tabeli | widzimy, ze o ile réznica (Hi — nJ dla kaz-
dego z rozpatrywanych trzech silnikéw jest r6zna i nie
moze byé wobec tego uzyta do poréwnywania tych sil
kow ze sobg pod wzgledem poslizgu, —
na poslizg:

o tyle wyrazenie

« = n ; X 100%

daje dla wszystkich trzech
zgodny (4%).

Wystarczy wiec

silnikéw wynik najzupetniej

powiedzie¢ np., ze poslizg silnikow
przy petnem obcigzeniu, dajmy
nato, 4%, a kazdy bedzie modgt z tatwoscia $cisle obliczy¢
z podanego wyzej wzoru

asynchronicznych wynosi

liczbe obrotéw silnika na minute
przy petnem jego obcigzeniu, i to dla silnikéw o kazdej do-
wolnej liczbie biegunéw.

W rzeczywisto$ci poslizg w silnikach asynchronicznych
przy obcigzeniu znamionowem (t. j. podanem przez wytwor-
ce na tabliczce znamionowej silnika) waha sie naogét w gra-
nicach od ok. 3% do ok. 5%. Przy biegu luzem natomiast
(t. j-. gdy silnik biegnie nie obcigzony) poslizg wynosi ok. 0,3
do 0,5%.

Chcac obliczy¢ dla silnika dwubiegunowego (2 p = 2)
liczbe obrotéw nao przy biegu luzem, przeprowadzi¢ wiec na-
lezy nastepujace rozumowanie:

zatézmy, ze pos$lizg przy biegu luzem wynosi sD — 0,3%;
mozemy wtedy na podstawie wzoru:
= (i, - dm)Xioo%
( 1n JX 100 = 0,3;
stad za$ — po tatwych przerébkach otrzymamy:
100 n, —100n2D= 0,3n2
100 n2 —0,3nx = 100n20;
(1000 —0,3)ni= 100 N2
99,7 ni =100 n2
skad:
99,7 X nx.
n* 100
poniewaz za$ dla silnika dwubiegunowego (p = 1)
60X f _ 60 X 50 = 3000 obr./min.,
wige 99,7 X 3000 2990 obr./min.
100

Widzimy wiec, ze przy biegu luzem liczba obrotéw
silnika asynchronicznego jest bliska liczby obrotéw pola wi-
rujacego.

Z ogélnego wzoru:

9= ( ) X 100do

obliczy¢ takze mozemy, jaki poslizg posiada silnik asynchro-
niczny przy rozruchu, t j. bezposrednio w chwili jego uru-
chamiania. Poniewaz jest to chwila b. krétka w ktdrej, jak-
kolwiek uzwojenie stojana przytaczone jest juz do sieci, to
jednak wirnik jeszcze nie
obroty wiec n, =

ruszyt (nie zdazyt ruszyé), jego
0, Podstawiajac te warto$¢ do powyzszego
wzoru, otrzymamy:

5=
a zatem w chwili rozruchu kazdy silnik asynchroniczny po-
siada poslizg, wynoszacy 100%. Jest to zarazem, jak tatwo
zrozumieé, najwieksza warto$¢ poslizgu, jaka mozliwa
jest w silniku asynchronicznym, albowiem w momencie tym
pole wirujgce obraca sie juz z petnag liczbg obrotéw njf
podczas gdy wirnik ruszyé jeszcze nie zdazyt réznica wiec
miedzy obrotami pola wirujgcego a wirnika jest najwieksza.
W miare wzrostu liczby obrotéw n2 wirnika poslizg — rzecz

~-P_) X 100% = (-5_!-) X 100% = 100%
n> nj
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jasna — maleje, aby przy petnych obrotach silnika spas¢ do
wartosci ok. 4%.

Po oméwieniu waznego w teorji silnikéw asynchronicz-
nych pojecia pos$lizgu posSwiecimy stéw kilka zmianie kie-
runku obrotéw silnika asychronicznego.

Rys. 1.
Schemat potaczenia uzwujyenia wirnika z pierécieniami
$lizgowemu i rozrusznikiem.

Mozna tatwo wykazaé, ze gdybysmy zmienili kolejnosé
dwoéch faz przytaczonych do cewek uzwojenia stojana,
czyli gdyby$Smy poprostu zamienili dwa dowolne doprowa-
dzenia do stojana, woéwczas pole wirujace zaczetoby sie
obraca¢c w przeciwnym do poprzedniego kierunku.

Z tej wtasciwos$ci zmiany kierunku wirowania pola wi-
rujagcego w silniku asynchronicznym naskutek zmiany kolej-
nosci dwoéch dowolnych faz skorzysta¢ mozemy w celu zmia-
ny kierunku obrotéw silnika asychronicznego. Wystarczy bo-
wiem przetaczy¢ dwa dowolne przewody, doprowadzajgce
prad do silnika z sieci (oczywiscie, po wytaczeniu ich z pod

napigcia), — aby silnik zmienit kierunek obrotéw na prze-
ciwny. Gdyby$my natomiast zmienili nastepnie znéw do-
prowadzenie dwoéch dowolnych przewodéw, — silnik po-

wrécitby do pierwotnego swego kierunku wirowania.

Obecnie przechodzimy do oméwienia rozruchu sil-
nikoéw asychronicznych. Na poczatku oméwimy rozruch sil-
nikéw asynchronicznych pierscieniowych. W zwia-
zku z tem omoéwimy pokrétce pewne szczegéty, dotyczace
budowy wirnikéw silnikéw pierscieniowych.

Jak wiadomo, silnikiem pierécieniowym nazywamy sil-
nik, ktérego wirnik uzwojony jest, podobnie, jak stojan —
drutami lub pretami, przyczem uzwojenie to posiada te sama
liczbe biegunéw, co i uzwojenie stojana. Jezeli jest to uzwo-
jenie, ktore taczymy np. w gwiazde (rys. 1), to trzy jego
korice x, y, z taczymy razem, pozostate za$ trzy korce
X, Y, Z taczymy z umieszczonemi na wale i izolowanemi za-
réwno miedzy soba, jak i
$lizgowemi p. s. Pierécienie

od watu trzema pierscieniami
$lizgowe — o ile chodzi o bliz-

Pierscienie Slizgowe,
sze szczegoty konstrukcyjne — osadzone
trzech ramionach piasty P (rys. 3),

sg zazwyczaj na
wzajemnie
0 120°, — przy pomocy sworzni B; sworznie te wchodzg do
otworéw, umieszczonych w ramionach piasty oraz do otwo-
row w nadlewach pierscieni $lizgowych.

oddalonych

Piersécienie $lizgo-
we odizolowane sa od piasty P zapomocg rurki izolacyjnej
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oraz podktadek izolacyjnych. Do pozostatych otworéw a
w nadlewach (rys. 2) pierscieni $lizgowych wchodza trzy
sworznie Z, przyczem kazdy z nich przymocowany jest

(wkrecony) do innego pierscienia. Na jednym koncu sworz-
nia Z przymocowana jest koncéwka, do ktorej przytaczamy
jeden z konodéw uzwojenia wirnika, dzieki czemu korce
uzwojenia wirnika zostaja potaczone z pierscieniami $lizgo-
wemi. Na drugim korficu sworznia umocowana jest szczeka s,

wykonana z blachy sprezynowej odpowiednio wygietej
i przecietej w kierunku podtuznym — dla wiekszej ela-
stycznosci.

Wzdtuz piasty P, zaklinowanej na wale wirnika W

przesuwac sie¢ moze tuleja zwiernika T, zaopatrzona w ro-
wek, w ktéry wchodzi wpustka w, przymocowana do watu
wirnika. mozna zapomocg dZwigni D
raczkg R;
szczeki s.
jest

Tuleje T przesuwac
posiadajgcej punkt obrotu w p. O
tuleja posiada gniazda g, do ktérych wchodza
W potozeniu tuleji, jak na rys. 3,
zwarte — przez gniazda g osadzone na tuleji T.

Z powyzszego wynika, ze, przesuwajac raczke R diwi-

i zakonczonej

uzwojenie wirnika

gni D w lewo, zwieramy uzwojenie wirnika, przesuwajac zas
je w prawo — ,otwieramy"” je.

Ruch raczki R odbywa sie w specjalnem prowadzeniu
po linji krzywej m — n. W czasie ruchu raczki R zostaje
przesunieta (w prawo lub w lewo) gtéwka N korby K o od-
legtos¢ a. Poniewaz korba K jest zaklinowana na sworzniu
L, zatem posiada ona jedyny ruch obrotowy, czyli przesu-
nieciu gtowki N korby K o odlegtos¢ a odpowiada obrét
korby o pewien kat w prawo lub w lewo. Ze wzgledu na to,
ze na sworzniu L osadzone sg trzymadta szczotkowe, zatem
przy obrocie sworznia L szczotki zostang — albo doci$niete
do pierscieni, albo tez uniesione ku gérze. Opisane urza-
dzenie jest tak pomyslane, ze przy ruchu raczki R w lewo
przy

pierscienie zwierajg sie, poczem unosza sie szczotki,

ruchu za$ raczki R w prawo, — szczotki zostajg dociéniete,
a nastepnie pierscienie — rozwarte. Powyzsze urzadzenie
sktada sie wiec jakgdyby z dwéch czesci — 2z unos$nika
szczotek oraz ze zwiernika pierscieni $lizgowych.

Do wyposazenia asynchronicznego silnika pierscienio-
wego nalezy pozatem rozrusznik Rz (rys. 1). Sktada sie on
z trzech jednakowych oporéw, potaczonych z kontaktami,
po ktérych $lizga sie tréjramienna szczotka K, uskutecznia-
jaca potaczenie miedzy oporami poszczegdlnych faz rozrusz-
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nika. Konce rozrusznika przytaczone sa do szczotek, $lizga-
jacych sie po pierscieniach $lizgowych p. s.

Cel opisanego wyzej urzadzenia wyjasnimy przy buz-
silnikéw asynchronicznych

szem omoéwieniu rozruchu

w dalszym ciggu artykutu.
(. d. n).

POPULARNA
ELEKTROTECHNIKA.
Uzwojenia bebnowe twornikéw
prqdu statego.

Uzwojenia faliste wielokrotne.
(Ciag dalszy).

powstawaniem i przebiegiem
petlicowego wielokrotnego

Po zapoznaniu sig z
uzwojen: petlicowego prostego,
oraz falistego prostego — przejdziemy do omodwienia uzwo-
falistego wielokrotnego,
jeszcze uzwojeniem szergowo-rownolegtem.
jenie to, jak juz mowa byta o tern poprzednio *), bywa sto-
sowane przy b. duzych maszynach pradu statego (przewaz-
nie wolnobieznych), gdy przypadajace na jedna gataz twor-

nikowa natezenie pradu jest zbyt mate, by mozna byto za-

inaczej
Uzwo-

jenia zwanego

stosowac¢ uzwojenie petlicowe, pretowe.

By tatwiej zrozumieé¢ powstawanie uzwojenia falistego
wielokrotnego, przypomnijmy sobie powstawanie uzwojenia
petlicowego wielokrotnego. Poniewaz obok jednego
uzwojenia petlicowego prostego musieliSmy umiesci¢ dru-
gie takie same uzwojenie, przeto zaréwno przy uktadaniu
bokéw cewek jednego uzwojenia petlicowego w ztobkach,

jak i przy przytaczaniu cewek tego uzwojenia do wycinkow
komutatora, pozostawialiSmy wolne wycinki oraz ztobki __
dla drugiego takiegoz uzwojenia. Na tern wiasnie polegata
owa ,dwukrotnos¢”.

LW. E." str. 188.

*) por. zeszyt 8/1934,
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Podobnie sprawa sie przedstawia przy uzwojeniu fali-
stem wielokrotnem. By nie prowadzi¢ dalszych
w sposéb zbyt ogdlnikowy i oderwany, oméwimy odrazu
powstawanie uzwojenia falistego dwukrotnego, czyli uzwo-

rozwazan

jenia. sktadajgcego sie jakgdyby z dwoéch uzwojen falistych

prostych, umieszczonych obok siebie.

Wychodzimy z wycinka a komutatora (rys. 1).
wajac sie naprzéd, podobnie jak przy uzwojeniu
prostem. a wiec w sposéb znany Czytelnikom z poprzednich
rozwazan. Po jednorazowem obejsciu twornika ..dotkne-
liSmy" czterech wycinkéw komutatora — a. b, ¢ i d, ukta-
dajac w ztobkach p cewek, czyli cztery cewki. Koniec p —
tej, czyli czwartej cewki nie mozemy jednakze przytgczy¢
obecnie do zadnego z wycinkéw, sasiadujgcych z wycinkiem
a komutatora, jak to czyniliSmy przy uzwojeniach falistych

posu-
falistem

prostych.
do wycinka odlegtego od wycinka a o tyle wycinkow,

Musimy natomiast przytaczy¢ koniec cewki 4-ej
le

uzwojen falistych prostych mamy zamiar utozy¢ na tworni-
ku. Poniewaz za$ rozpatrywane uzwojenie ma by¢ uzwoje-
niem falistem dwukrotne m. musimy przeto koniec cew-
ki 4-ej przytaczy¢ do jednego z wycinkéw komutatora, odle-
gtych od wycinka wyjsciowego a o jeden wycinek, ktory
narazie wolny i jest przeznaczony wtasnie
uzwojenia falistego prostego. Przytaczamy
do wycinka e *) pozostawiajac je-
Podobnie po-

pozostac
dla drugiego
wiec koniec cewki 4-ej
den wycinek pomiedzy a i e narazie wolny

musi

stepujemy z uktadanemi w Zztobkach bokami cewek. Laczy-
my zatem wycinek e nie z bokiem, lezacym w ztobku nalewo
od I, lecz z bokiem, lezacym w ztobku IX, tamten za$ ztobek
pozostawiony wolny — dla drugiego uzwojenia fa-
listego prostego. W analogiczny spos6b postepujemy z dal-

szemi bokami i wycinkami komutatora.

Przypomnijmy sobie teraz rozumowanie **),
dzone przy wyprowadzeniu wzoru na poskok komutatoro-
wy dla uzwojenia falistego prostego; rozumowania tego nie
bedziemy w catej rozciggtosci tu powtarzali, ograniczajac
sie jedynie do nastepujacych rozwazan: po jednorazowem
obejsciu podobnie, jak i przy
uzwojeniu falistem prostem. ogélnie biorac, p poskokéw ko-
mutatorowych, mijajac przytem [p X yk] wycinkéw komu-
tatora. Jednocze$nie obeszliSmy na komutatorze wszyst-

przeprowa-

twornika wykonalismy —

kie wycinki, procz dwoéch t. j. procz wycinka e, na ktéorym
zatrzymalismy sie, lezgcego miedzy wycin-

kiem e a wycinkiem a. ObeszliSmy wiec (K — 2) wycinkoéw.

oraz wycinka,

Przyréownywujac do siebie oba wspomniane wyrazenia ujete
oznaczaja bowiem to

w kwadratowe nawiasy (wyrazenia te

samo), otrzymamy nastepujaca zaleznos$¢:
[pPXyK = [K-2]
Dzielagc obie strony tego réwnania przez p, otrzymujemy:
K —2 2
k =
y b (2)

Widzimy zatem, ze wz6r na poskok komutatorowy yk
dla uzwojenia falistego dukrotnego tem sie tylko rézni od
znanego nam wzoru na poskok komutatorowy dla uzwoje-
nia falistego prostego ***), ze zamiast ,1“ w liczniku figu-

ruje tu ,2“ co zreszta wynika z przeprowadzonego wyzej

rozumowania.

') moglibySmy go réwniez przytaczy¢ do wycinka
lezacego o jeden wycinek w prawo od wycinka a; bytoby
to woéwczas t. zw. uzwojenie prawoskretne. Poniewaz jed-
nak poprzednio juz wykonywaliSmy uzwojenie faliste lewo-
skretne. pozostanmy wiec i obecnie przy niem.

**)  por. zeszyt 11935 ,W. E.", str. 25.

***)  por. wzoér (4), zeszyt 1 1935 r. ,W. E.", str. 25.
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Przeprowadzajagc podobne rozumowanie dla a — krot-
nego uzwojenia falistego, razem
pozostawia¢ (a —
tylez wolnych
trudno doj$¢ do ogélnego wzoru na poskok komutatorowy
na a podstawic
Wzér

musieliby$my za kazdym
1) wolnych wycinkéw komutatora oraz
ztobkow. Droga tego rodzaju rozwazanh nie
dla a- krotnego uzwojenia falistego, gdzie
nalezy liczbe, uzwojenia.
ten ma postac:

wyrazajacag wielokrotnosé

= cs)

Pamigtajac za$ o tem.
wielokrotnych podobnie zresztg, jak i przy uzwojeniach fa-
listych prostych, mie¢ mozemy do czynienia zaréwno z uzwo-
jeniem skrzyzowanem (prawoskretnem), jak i z nieskrzyzo-
wanem (lewoskretnem). napisa¢

ze przy uzwojeniach falistych

nalezy wz6r ten. jak na-
stepuje:

yk = (4)

gdzie znak
stych prawoskretnych (czyli skrzyzowanych, o dtuzszych po-
taczeniach czotowych), znak zas ,—*“ odnosi si¢ do uzwojen

odnosi sie do wielokrotnych uzwojen fali-

lewoskretnych (nieskrzyzowanych. o krétszych potaczeniach
czotowych).

Widzimy, ze wzér na poskok komutatorowy yk dla
uzwojenia falistego wielokrotnego (szeregowo-réwnolegtego)
jest — co do budowy swej — podobny w zasadzie do wzoru

na poskok komutatorowy dla uzwojenia falistego prostego *).

Majac wzoér na obliczenie poskcku komutatorowego,
mozemy juz z tatwoscig obliczy¢ potrzebne nam do wykona-
nia uzwojenia poskoki czgstkowe yi oraz y* — za znanych

nam wzoréw:

Yi= (yzX uz o+ 1. . N )
oraz
y2= 2yk— yx . . . . (6)
Przerébmy nastepnie przyktad liczbowy.
Przyktad. Dany jest twornik maszyny pradu statego
o nastepujacych danych: liczba par biegunéw 2p = 8. liczha
ztobkow twornika Z = 34; liczba bokéw w ztobku uz = 2.
Nalezy obliczy¢ oraz wykona¢ dla powyzszego twornika
uzwojenie faliste dwukrotne (a = 2).

Przystepujac do obliczenia zasadniczych wielkosci, nie-
zbednych przy wykonaniu uzwojenia, postepujemy, podob-
nie, jak poprzednio. Obliczamy wigc kolejno:

— poskok ztobkowy:

— pierwszy poskok czastkowy:

i= (yzX u2 1= (4X 2 -f1=
liczbe wycinkéw komutatora:
z X uz 34 X 2
k = s =1t = 2 34, oraz'
— poskok komutatorowy:
K +a 34 — 2
yk = T— = 4

Aby otrzymac¢ na yk liczbe catkowita, obra¢ mozemy

zaréwno znak , + jak i ,—*“. Obieramy znak poczem

otrzymujemy:

| por. wzoér (6) zeszyt 1 1935 ,W. E-' str. 25.
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K +j 34 + 2
P 4
Drugi poskok czastkowy bedzie wobec tego:

y2= 2yk—vy, = (2 X 9)--9= 18- 9=0

Wszystkie trzy poskoki y,, y., oraz yk wypadty réwne
co do wielko$ci; przypadek ten zdarza sie przy uzwojeniach
falistych wielokrotnych do$c¢ czesto.

Majac wszystkie wielkosci, potrzebne do wykresle-
nia schematu uzwojenia, — mozemy przystapi¢ do jego wy-
konania. Sporzadzamy wiec, jak i przy poprzednio rozpatry-
wanych uzwojeniach, schemat kotowy komutatora (K 34)
oraz ztobkéw (Z = 34), pamietajac, ze liczha bokéw w ztob-
ku wynosi uz = 2. Nastepnie zaréwno komutator, jak i boki
cewek, numerujemy kolejnemi liczbami, poczem przystepuje-
my do wykreslenia potaczen poszczegélnych cewek (rys. 2).

Zaczynamy $ledzi¢ bieg uzwojenia, jak zwykle, — od
wycinka komutatora 1, ktory to wycinek taczymy z bokiem
1 cewki I, poczem odliczamy od boku 1 na tylnej powierzchni
twornika pierwszy poskok czagstkowy yt — 9, taczac bok
1z bokiem 10. Oba te boki (1 i 10) stanowia cewke | uzwo-
jenia. Nastepnie bok 10 przytaczamy do wycinka komutato-
ra 10, odlegtego od wycinka 1 o poskok komutatorowy
yk - 9. Dalej postepujemy zupetnie tak jak przy
uzwojeniu falistem prostem, a mianowicie: wycinek 10 ko-
mutatora tgczymy z bokiem 19 cewki Il, ktéry otrzymujemy,

samo,

odliczajac od boku 10 wprzéd (t, j. w tym samym, co i po-
przednio kierunku) drugi poskok
czastkowy y, — 9, — znajdujemy sie bowiem obecnie na czo-
towej stronie twornika, zwréconej ku komutatorowi, a prze-
ciez wiemy, ze na czotowej stronie twornika odlicza¢ zawsze
nalezy drugi poskok czastkowy y.,.

liczbe dziewie¢ czyli

Nastepnie przechodzimy wzdtuz boku 19 na tylng po-
wierzchnie twornika, poczem odliczamy znéw yi 9, taczac
bok 19 z bokiem 28; otrzymujemy w ten sposéb cewke Il
twornika. Bok 28 uzwojenia taczymy z wycinkiem 19, odle-
gtym od wycinka 10, do ktérego przytaczyliSmy sie poprzed-
nio, o poskok komutatorowy yk — 9. Potem odliczamy, jak
wyzej, od boku 28 wprzéd poskok vy, 9, taczac wycinek
19 z bokiem 37, ten za$ bok z bokiem 46 (cewka Ill). Bok 46
taczymy z wycinkiem 28 komutatora, odlegtym od wycinka
19 o yk — 9 poczem wycinek 28 taczymy z bokiem 55 cewki
IV, ten za§ — z bokiem 64, a nastepnie przytaczamy sie do
wycinka 3 komutatora, odlegtego od ,zajetego”
wycinka 28 o poskok komutatorowy yk — 9.

poprzednio

W ten spos6b obeszliSmy raz jeden twornik naokoto,
taczac w szereg 8 bokéw (t. j. tyle, ile wynosi liczba biegunéw

CHLODNIE
WIEZOWE
| TEZNIE

inz, WIESLAW LISOWSKI i S-ka s.zo.0.

£ODZ, ULICA WIERZBOWA N° 28, telefon 209-46
PROJEKTY, KOSZTORYSY | PORADY BEZPLATNIE

ELEKTROTET CHN.I

czNE R 1

maszyny 2p), potaczyliSmy bowiem ze sobg w szereg 4 cewki
twornikowe, a mianowicie: | (boki 1 i 10), Il (boki 19 i 28),
11 (boki 37 i 46) oraz IV (boki 55 i 64). Przytaczylismy sie
przytem do nastepujacych wycinkéw komutatora; 10» 19 i 28.

Widzimy jednakze, ze po jednokrotnem obejsciu twor-
nika nie wrociliSmy do wycinka, sasiadujacego z wycinkiem
1, z ktérego wyszliSmy, — jak to miato miejsce przy uzwo-
jeniu falistem prostem,
pozostawiajagc wycinek 2 wolny —
nia falistego prostego,
Podobniez pozostawiamy za kazdym

lecz znalezliSmy sie na wycinku 3,
dla drugiego uzwoje-
ktore znajdzie sie¢ obok pierwszego.
razem, jak to tatwo
zauwazyé¢, wolne ztobki.

Obchodzac uzwojenie w dalszym ciggu, wracamy wresz-

cie — po o$miokrotnem obejsciu twornika — do wycinka 1,

zamykajac w ten sposéb uzwojenie.

Po ustawieniu szczotek na komutatorze wyznaczamy
cewki, zwarte przez jednoimienne szczotki, oznaczajac je
(rys. 2). Nalezy zaznaczy¢,
jest — w poréwnaniu do
twornika — b. duza, gdyz ogélna ilos¢ ztobkéw zostata obra-

na czarno ze liczba zwartych

cewek catkowitej liczby cewek
na — w stosunku do liczby par biegunéw — b. mata, a to ze

wzgledu na przejrzysto$¢ rysunku.

Rys. 2.

uzwojeniach
jedno obok

Wspominaliémy kilkakrotnie o dwéch
falistych prostych, umieszczonych niezaleznie
drugiego. W rozpatrzonem natomiast wyzej przyktadzie
jedno uzwojenie proste w drugie,
przyczem kazde z nich nie jest w sobie zamkniete. Ttumaczy

faliste przechodzi
sie to tern, ze najwiekszy wspélny dzielnik liczb K =. 34 oraz
yk 9 réwna sie jednos$ci (mamy bowiem wtedy uzwojenie
faliste wielokrotne jeden raz zamkniete). W przypadku, gdy-
by liczby K oraz yk posiadaty najwiekszy wspélny dzielnik
2, mielibySmy uzwojenie faliste dwukrotne dw a
kniete, przyczem wtedy w bardziej wyrazny sposéb widocz-
ne byty oba
proste

razy zam-

lezace jedno obok drugiego uzwojenia faliste

Przyktad tego
w nastepnych zeszytéw.

rodzaju uzwojenia omoéwimy w jednym

(c. d. n).
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Akumulatory.

.PETEA" Polskie Tow. Akumulatoro-
we S. A. Fabryka
ta k/Bielska, tel. Bielsko 20-43.
Zarzad: Kopernika
13, tel.

i biura: Bia-

Warszawa,
539-09.

Z. A. T. Zaktady Akumulatorowe
syst. ,TUDOR", Sp. Akc. War-
szawa, Ztota Nr. 35, tel. centra-
la:  5.62-60. Oddziaty: Byd-
goszcz, ul. $laska 13, tel 13-77.

Moniuszki 6, telefon

Potockiego 4,

Katowice,
326-50.

tel. 252-35. Poznan, ul. Dzialyn-
skich 3, tel. 11-67. Fabryka aku-
mulatoréw otowianych

Lwow,

i zelazo-
niklowych w Piastowie st. kol.
Pruszkow.

Aparaty dla prqdéw sil-
nych wysokiego i nis-
kiego napiecia.

Zaktady Elektrotech-

niczne, Warszawa, ul. Dzielna 72,
tel. 11.94-77, 11.94-78 i 11.94-88.

»Elektroautomat”,

Ini. Jozef Fabryka
toédz, ul

138-96 i

Aparatow
Piotrkow-
111-39.

Imass,
Elektrycznych,
ska 255, tel.

Fabryka Aparatow Elektrycznych S.

Kleiman | S-wie, Warszawa, Okopo-

wa 19, (gmachy wtasne), tel. 234-26,

234-53, 683-77 i 645-31.
K. Szpotanski i S-ka, S. A. Fabryka
Aparatéw Elektrycznych, Warszawa

Katuszyriska 2-a/4/6
telefony 10-02-43,

(Kamionek), ul.
(gmach wtasny),
10-01-43, 10-00-43.

Aparaty elektr. do od-
bijania kamienia ko-
ttowego.

.Devoorde" Inz. Jézef Feiner, Krakow,

Zyblikiewicza 19.

Armatury
oswietlenia

i przybory do
elektrycz-

nego.

Bracia Borkowscy, Zaki Elektrotechn.
S. A. (fabr.), Warszawa, Al. Jero-
zolimska 6, tel. 642-79.

A. Marciniak, S. A. (fabr.) Warszawa.

fabryka, ul. Wronia 23,

592-P2. Wzorownia,

260-76.

Zarzad i
tel. 595-72 i
ul. Ztota 49, tel.

A DO M O S C | ' e I -

EKTROTEC

Z R O D E t

Polskie Zaktady ,Schaco", Krakéw, Za-
menhofa 1, Skrytka poczt. 407, tel.
160-24

Automaty rozruchowe.

.Elektroautomat", Zaktady Elektrotech-
niczne, Warszawa, ul. Dzielna 72,

tel. 11.94-77, 11.94-78 i 11.94-88.

K. i W. Pustota, Warszawa, Mazowiec-

ka 11, tel. 503-30.

Bezpieczniki, korki
i gtowki (80 — 200 A).

Heffner | Berger, Krakéw, Sw. Anny 3.
Katowice, Marjacka 7.

Biura i zaktady elektr.

Michat Biuro
Elektrotechniczne, Warszawa, Mar-
szatkowska 119, tel. 274-84 i 609-98.

Zucker, Jan Straszewicz,

Ghromonikielina, nikie-
lina, konstantan.

Stanistaw Cohn, Warszawa, Sena-
torska 36, tel. 641-61 i 641-62.

Oieplarki i suszarki.

Ini. L. Kordowski i S-ka. Wytwdrnia
precyz. aparatéow elektr. Spoéika
z 0. 0., Warszawa, ul. Nowy Swiat
34, tel. 696-02.

Dzwigi elektryczne.

Roman Gronlowski, Spétka Akcyjna,

Fabryka DZwigéw, Warszawa, Emilji
Plater 10, tel. 918-20, 918-22, 955-17.

Elektrolit do akumulato-
row zelazo-niklowych.

Z. AT
syst.

Zaktady Akumulatorowe
.TUDOR", Sp. Akc. War-
szawa, Ziota Nr. 35, tel. centra-
la: 5.62-60.
bryka Akumulatory).

Oddzialy: (patrz ru-

Elektropompy, dmu-

chawki.

Fabryka Maszyn i Aparatow Elektrycz-
nych, A. Grzywacz,

Ziota 24, tel. 584-80.

Warszawa, ul.

Z A K U P U

Elektrowiertarki i szli-
fierki.
,Dea" Antoni Dabrowski (wytwérnia

krajowa), Warszawa, ul. Tamka 45-a,
tel. 585-21.
Fabryka Maszyn i Aparatéw Elektrycz-
nych, A. Grzywacz, Warszawa, ul.

Ziota 24, tel. 584-80.

Emaljowane przewodni-
ki miedziane.

Sena-
641-62.

Stanistaw Cohn,
torska 36, tel.

Warszawa,
641-61 i

,Elektroprzew6d", Fabryka drutéw emal-
jowanych, Lwéw, ul. Grodecka 58.
Henryk Mendelssohn, Warszawa, Jero-

zolimska 17, tel. 964-81 i 907-21.

Galwanotechnika.
Stanistaw Cohn, Sena-

torska 36

wicielstwo i

Warszawa,
Jeneralne Przedsta-
Oddziat
Zaktadéw Langbein - Pfanhauser

S A

Fabryczny

Grzejniki elektryczne.

Bracia
techn.

Borkowscy, Zakt. Elektro-
S. A. (fabr.) Warszawa,
Al. Jerozolimska 6, tel. 642-79.

.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z 0. o.

(Fabr.) Lwoéw, telef. 580, 4213, 8021.

Grzejniki elektryczne
dla gospodarstw do-

mowych.
Pomorska Elektrownia Krajowa
.Grodek" Sp. Akc Torun, ul

Mickiewicza 5.

Grzejniki elektryczne
dla przemystu.

Bracia Borkowscy, Zakt Elektrotechn.
S. A. (fabr.) Warszawa, Al Jero-
zolimska 6, tel. 642-79.

Warszawska Wytwoérnia Maszyn i S; a-
warek Elektrycznych, Warszawa,

Zytnia 20, tel. 621-81.

Izolacyjne materjaty.
A. Hoerschelmann i S-ka, Sp. z 0 .

Warszawa, Wspoélna 44, tel. 958-35.
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Kablowe koncowki, ztg-
cza i masa kablowa.
.Elektroautomat”, Zaktady Elektrotech-
Dzielna 72,
11.94-88.

niczne, Warszawa, ul.
tel. 11.94-77, 11.94-78 i
Fabryka Aparatéow
Kleiman i S-wie, Warszawa, Okopo-

Elektrycznych S,

wa 19, (grriachy wtasne), tel. 234-26,
234-53, 683-77 i 645-31.

Kuchenki elektryczne.

Bracia Borkowscy, Zakti. Elektro-
techn. S. A. (fabr.) Warszawa,
Al. Jerozolimska 6, tel. 642-79.

Kwas siarkowy do aku-
mulatoréw.

Z. A. T. Zaktady Akumulatorowe
syst. ,TUDOR", Sp. Akc. War-
szawa, Ziota Nr. 35, tei. centra-
la: 5.62-60. Oddziaty: (patrz ru-
bryka Akumulatory).

Lampy.

Bracia Borkowscy, Zaki Elektrotechn.
S. A. (fabr), Warszawa, Al. Jero-
zolimska 6, tel. 642-79.

A. Marciniak, S. A. (fabr.) Warszawa.
Zarzad i fabryka, ul. Wronia 23,
tel. 595-72 i 592-02. Wzorownia,
ul. Ziota 49, tel. 260-76.

Nowik i Serejski, Fabryka Lamp, War-

szawa, Elektoralna 20, tel. 670-89.

Liczniki energji elek-
trycznej.

.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z 0. o.
(Fabr.) Lwow, telef. 580, 4213, 8021
K. Szpotanski i S-ka, S. A. Fabryka
Aparatéw Elektrycznych, Warszawa
Katuszynska 2-a/4/6
telefony 10-02-43,

(Kamionek), ul
(gmach wtasny),
10-01-43, 10-00-43.

Mlaszyny elektryczne
(silniki prgdnice, prze-
twornice).

,Elektrobudowa", Wytwérnia Maszyn
Elektrycznych, S. A., té6dz, ul. Ko-
pernika 56/58, tel. 111-77 i 191-77.

,Elektromotor", Warszawa, Leszno 61,
tel. 11.21-33.

LElin", Polski Przemyst Elektr., Sp.

z 0. 0., Krakéw, Kopernika 6, War-
szawa, Wilcza 50, Lwéw, Kosciusz-
ki 22.

Fabryka Maszyn i Aparatéow Elektrycz-
nych, A. Grzywacz, Warszawa, ul.
Ztota 24, tel. 584-80.

A DOMOS$C I E L

EKTROTET CHNICZNE . NR- '

P. Manjura, Fabryka Maszyn i Aparatéw
Elektrycznych ,Union", Katowice,
Sokolska 4, tel. 4-04.

Naprawa i przewijanie
maszyn elektrycznych.

K. i W. Pustota, Warszawa, Mazowiec- ,Elektro-Pretsch",

ka 11, tel. 503-30.

Poznan, Stroma 23

Georg Schwabe. Najstarsza w Kraju

Naprawa przyrzagdow

Fabryka Silnikéw, Bielsko — S$lask, . h
tel. Bielsko 2828. pomiarowych.
.Dacho" Int. A. Chomiez, Warszawa,
M aszyny do spawania §-to Krzyska 28, tel. 616-15.
elektrycznego. Nastawniki, elektroma-
.Elin", Polski Przemyst Elektr., Sp. .
i gnesy i t. p.
z 0. 0., Krakéw, Kopernika 6, War- .
szawa, Wilcza 50, Lwéw, Kosciusz- .Elektroautomat”, Zaktady Elektrotech-
i 22 niczne, Warszawa, ul. Dzielna 72,
’ . tel. 11.94-77, 11.94-78 i 11.94-33.
Warszawska Wytwoérnia Maszyn i Spa-
warek Elektrycznych, Warszawa, . .
Zytnia 20, tel. 621-81. Ograniczniki pradu.
Ini. Joézef Imass, Fabryka Aparatow
Elektrycznych, +t6dz, ul. Piotrkow-

AAaterjaly instalacyjne. ska 255, tel. 138-96 i 111-39.

Bracia Borkowscy, Zaki. Elektrotechn. Makowski i Zauder, Sp. z ogr. odp.
S. A. (fabr.), Warszawa, Al Jero- Fabryka, té6dz, ul. Zwirki 5, tel
zolimska 6, tel. 642-79. 182-94.

Centrala Zaréwek K. Donat, Poznan,

Ratajczaka 36, tel. 15-86.

A"Dporniki doktadne.
.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z o. o. Int
580, 4213, 8021.

. J. Zubko, Brwindéw.
(Fabr.) Lwow, telef

Spotka Akcyjna Przemystu Elektryczne-
go ,Czechowice" w Czechowicach,

(@] porniki suwakowe.

Slask Cieszyfiski. Ini. Edmund Romer, Zaktad Pomocy
Naukowych, adres poczt, i telegr.:
Lwoéw, 14, tel. 78-37.

AAaterjaty prasowane dla
celow elektro- iradio-
technicznych.

Dom T/H. ,Arko", Sp. z o. o., Warsza-

Piece elektryczne.

Bracia Borkowscy, Zakh Elektrotechn.
S. A. (fabr.), Warszawa, Al. Jerozo-

wa, Elektoralna 10, tel. 500-08 limska 6, tel. 642-79.
| 593-59. Ini. L Kordowski i S-ka. Wytwdrnia
»Elektroautomat", Zaktady Elektrotech- precyz. aparatow elektr. SFU’ka
niczne, Warszawa, ul. Dzielna 72, z 0. o, Warszawa, ul. Nowy Swiat
34, tel. 696-02.

tel. 11.94-77, 11.94-78 i 11.94-88.

.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z 0. o. Ini. J. Zubko, Brwin6w.

(Fabr.) Lwow, telef. 580, 4213, 8021.

Makowski i Zauder, Sp. z ogr. odp. Piece elektryczne dla
Fabryka, tédz, ul. Zwirki 5, tel. przemyslu metalowego.
182-94.

.,Bracia Lange" Fabryka Maszyn
| Odlewnia Zelaza, Sp. Akc.
w todzi, ul. Andrzeja 21, tel.

120-38 i 160-38.

AAieszanki fenolowo-for-
malinowe dla celow
elektrotechnicznych,

galanteryjnych i inn. Piecyki elektryczne.
Lignoza, Spélka Akcyjna, Katowice, Bracia Borkowscy, Zakl. Elektro-
Dworcowa 13, tel. 339-81. techn. S. A. (fabr.) Warszawa,
Al. Jerozolimska 6, tel. 642-79.
N agrzewnice ptlycinowe
i zespoly grzejne. Piorunochrony i instala-

cje anten zbiorowych.
~Megacykl", Sp. * o. 0. Warszawa
Bema 91, tel. 287-75.

.Ciepto i Powietrze", fabr
wh A, Zukowski Int, Warszawa,
Nowosielecka 20, tel. 9-61-91.

maszyn,



Mrometry.

Int. 3. Zubko, Brwindéw.

Przetqcznilci z
w tréjkqt.

gwiazdy

Inz. 3. Reicher i S-ka, todz, ul.
niowa 28.

Potud-

Przyrzqdy pomiarowe
elektryczne.

.Bemar" - Wytwérnia  Przyrzadow
Grodzisk Maz., ul

Tel. Podmiejska Il —

Elektrycznych,
Krélewska 3.
Milanowek 41.

,Dacho" Inz. A. Chdmiez, Warszawa,
$-to Krzyska 28, tel. 616-15.
Hartmann &

Braun, Przedstawiciel-

stwo: Elektrotechniczne Mi-
War-

telef.

Biuro

chat Zucker, Jan Straszewicz,
szawa, Marszatkowska 119,

274-84 i 609-98.

Rury izolacyjne oboto-
wione syst. Bergmana.

Goérnoslaska Fabryka Kabli i Rur Izola-
cyjnych, S. A,
kowska 4, tel.

Katowice 2, ul. Kra-
321-95.
.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z o. o.

(Fabr.) Lwéw, telef. 580, 4213, 8021.

Rury stalowo - pancerne.

.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z o. o.
(Fabr.) Lwoéw, telef. 580, 4213, 8021.

Rury stalowo -pancerne
i syst. Peschla.

Goérnoslagska Fabryka Kabli i Rur Izola-
cyjnych, S. A., Katowice 2, ul.
kowska 4, tel. 321-95.

Kra-
Silniki elektryczne.

(patrz dziat ,Maszyny elektryczne").

Syreny elektryczne
alarmowe.

Fabryka Maszyn
nych,
Ziota 24, tel.

i Aparatow Elektrycz-

A. Grzywacz, Warszawa, ul.

584-80.

K. i W. Pustota, Warszawa, Mazowiec-
ka 11, tel. 503-30

Szczotki weglowe.

,Elektro-Pretsch", Poznan, Stroma 23.

A. Hoerschelmann i S-ka, Sp. z o. o.

Warszawa, Wspdlna 44, tel. 958-85.

Szkto do os$wietlenia
i potrzeb technicznych.

Huta i Rafinerja Szkla ,Targéwek"
Kazimierz Klimczak i Synowie, War-
szawa, ul. Orla 7, tel. 251-62.

Termostaty i term oregu-
latory.

Ini. L Kordowski i S-ka Wytwérnia
precyz. aparatow elektr. Spoétka
z 0. o., Warszawa, ul. Nowy Swiat
34, tel. 696-02.

Transformatory.

.Elektroautomat", Zaktady Elektrotech-
Dzielna 72,

i 11.94-88.

niczne,
tel. 11.94-77. 11.94-78

Warszawa, ul.

.Elektrobudowa", Wytwérnia Maszyn
Elektrycznych, S. A., tédZ, ul. Ko-
pernika 56/58, tel. 111-77 i 191-77.

Fabryka Maszyn i Aparatéow Elektrycz-
nych,

Ztota 24, tel.

A. Grzywacz,
584-80.

Warszawa, ul

K. i W. Pustota, Warszawa,
ka 11, tel. 503-30.

Mazowiec-

Transformatory
czenstwa.

bezpie-

Heffner i Berger, Krakéw, Sw Anny 3

Katowice, Marjacka 7.

Transformatory mier-
nicze.

K. Szpotanski i S-ka, S. A.

Aparatéw Elektrycznych,

Fabryka
Warszawa
(Kamionek), ul.
(gmach wtasny),
10-01-43, 10-00-43.

Katuszynska 2-a/4/6
telefony 10-02-43,

Urzqdzenia do oczysz-
czania wody zasilajg-
cej kotty.

Zaktady w Bielsku,
ka pocztowa 110, tel. 1160.

.Ekonomja" skryt-

entylatory.
.Ciepto i fabr.

wh A, Zukowski inz.,
Nowosielecka 20, tel.

Powietrze", maszyn,
Warszawa,

9-61-91.

Feilchenfeld Adam, ini.
Zielna 11, tel. 527-01.

Warszawa,

.Kabé" Inz. Joézef Feiner, Krakow,

Zyblikiewicza 19.

W ytgczniki automa-
tyczne.

Fabryka Aparatow Elektrycznych S,
Kleiman i S-wie, Warszawa, Okopo-

wa 19, (gmachy wtasne), tel. 234-26,

234-53, 683-77 i 645-31.
parow ki.
Centrala Zaréwek K. Donat, Poznan,

Ratajczaka 36, tel. 15-86.

zyrandole.

Bracia Borkowscy, Zaki Elektrotechn.
S. A, (fabr.),

zolimska 6, tel

Warszawa, Al
642-79.

Jero-
A. Marciniak, S. A. (fabr.)
Zarzad i fabryka, ul
tel. 595-72 i 592-02. Wzorownia,

ul. Ziota 49, tel. 260-76.
Nowik i Serejski, Fabryka Lamp, War-
670-89.

Warszawa.
Wronia 23,

szawa, Elektoralna 20, tel.

RADJOTECHNIKA

Lica wielkiej czestotli-
wosci.

Henryk Mendelssohn, Warszawa, Jero-
zolimska 17, tel. 964-81 i 907-21.

Adbiorniki.

,Dacho" Ini. A. Choémiez, Warszawa,
S-to Krzyska 28, tel. 616-15.

R adjoaparaty i cze$ci
sktadowe.

.Kontakt" Tow. Elektryczne, Sp. z o. o.
(Fabr.) Lwoéw, telef. 580, 4213, 8021.

Radjowe opory i kon-
densatory.

Henryk Mendelssohn, Warszawa, Jero-
zolimska 17, tel. 964-81 i 907-21.

Sprzet radiofoniczny
przeciwzakitéoceniowy.

.Megacykl", Sp.
Bema 91, tel

z o. o,
287-75.

Warszawa,

W zmacniacze
mocy.

wielkiej

,Dacho" Inz. A. Chdémiez, Warszawa,

$-to Krzyska 28, tel. 616-15.



A DOMOS$ C.I

NOWINY
ELEKTROTECHNICZNE.

ILUMINACJA W BYDGOSZCZY Z OKAZJI ZJAZDU
ELEKTRYKOW. Z okazji VIl Walnego Zgromadzenia Sto-
warzyszenia Elektrykéw Polskich oraz Wystawy Elektro-
technicznej w Bydgoszczy, urzadzono pigkne naswietlenie
kilku kosciotow, jak kosciot Klarysek, kosciol 1'arny, ko-
$ciot Jezuitéow oraz kosciot Garnizonowy. Pozatem naswie-
tlono pomniki ,tuczniczke" i ,Potop "

Rys. 1
Oswietlenie wysepki na Brdzie oraz kosciota
Farnego w Bydgoszczy,

Na specjalng uwage zastuguje os$wietlenie kolorowe
$luzy koto miyna oraz wysepki na Brdzie, ktére razem z ko-
sciotem Farnym tworzyty harmonijng cato$¢. Na rys. 1 wi-
dzimy os$wietlenie drzew wysepki oraz ko$ciot Famy.

Moc zainstalowana do o$wietlenia wysepki, $luzy i ko-
$ciota wynosita 36 kW. Ogétem moc zainstalowana do na-
Swietlania wynosita w catem mieécie ok. 80 kW. Naswie-
tlanie urzadzito Biuro O$wietleniowe Stowarzyszenia Elek-
trykow Polskich wdg. projektu kierownika tego Biura
p. M. Kyci oraz pod osobistem jego kierownictwem.

NOWY ELEKTRYCZNY SAMOCHOD CIEZAROWY.
W zwigzku z postepujgcq ostatnio w szybkiem tempie m o-
toryzacja Niemiec, przeprowadzone zostaty przez jed-
ng z czotowych niemieckich wytwérni elektrotechnicznych

Rys. 2,
Widok samochodu cigezarowego o napedzie elektrycznym.

ejektrycznemi samochodami cieza-
rowemi. Okazato sie przytem, ze zaopatrzone w baterje
akumulatoréw samochody te, catkowicie nienadajace sig
— ze zrozumiatych zreszta wzgledéw — do ruchu daleko-
leznego, w Juchu o niewielkim zasiegu, a zwtaszcza
w . zw, ruchu ,domokraznym" wykazujg znaczng przewa-

cie awe Proby z

E L EKTROTET CHNI

C Z N E

ge pod wzgledem przecietnej szybkosci nad wszystkie

nemi pojazdami, szczegdlnie za$ nad samochodami o

kach benzynowych. Oprécz przewagi pod wzgled®® SEY

$ci sredniej, samochéd elektryczny o nosnosci 2u gp
siada cigzar wtasny o ok. 1000 kg mniejszy PJZY nloC” 8 '
nika 7,6 KM. Przewaga elektrycznego samochodu pod wzgle-
dem szybkosci S$redniej jest tern wieksza, im czestsze sa
postoje, a wiec im Kkrotsze sa odlegtosci pomiedzy przy-
stankami. | tak np. przy odlegtosciach wynoszacych 30 me-
trow, przewaga samochodu o napedzie elektrycznym” wy-
nosi 90%, podczas gdy przy wzroscie odlegto$ci pomiedzy
przystankami do 300 metréw, spada ona do 10%. ktatwo
to wyttumaczyé, biorac pod uwage duze przyspieszenie
w czasie ruszania przy samochodzie elektrycznym, spowo-
dowane znang wtasnoscig silnika szeregowego pradu sta-
tego. Przy wigkszych natomiast odlegtosciach miedzy przy-
stankami zaczyna wchodzi¢ w gre wieksza szybko$¢ jazdy
samochodu benzynowego, ktéra wynosi np. w tym wypad-
ku (przy obciazonym samochodzie) 60 km/godz., — wobec
24 km/godz. przy elektrycznym samochodzie akumulatoro-
wym.

W oparciu o powyzsze préby wspomniana wytwoérnia
opracowata nowy typ elektrycznego samochodu cieza-
rowego, poczem przystgpiono do produkcji wozow 3- i 5-cio
tonowych. Pokazany na rys. 2 w6z 3-tonowy, zaopatrzony
jest w silnik pradu statego o mocy godzinowej 135 kW;
liczba obrotéw silnika na minute wynosi 1600, przyczem
jest on zacznie przecigzalny, posiada duzy moment roz-
ruchowy oraz duzg sprawnos$c. Zasilajaca silnik baterja
akumulatoréw sktada sie z 40 ogniw, umieszczonych w 2-ch
pudtach — po 20 — nazewnatrz z obu stron wozu; jedno
z tych pudet wida¢ na rys. 2 — miedzy bocznemi kotami
wozu. Takie umieszczenie baterji posiada duze zalety z pun-
ktu widzenia jazdy wozu, nadajac mu bieg cichy i réwny.
Obok hamulcéw mechanicznych samochéd posiada dodatko-
wy hamulec elektryczny.

(AEG — Mitteilungen. Zeszyt 2 1935).

JAKICH METALI UZYWA SIE OBECNIE W NIEM-
CZECH DO BUDOWY INSTALACYJ PIORUNOCHRO-
NOW? Jak wiadomo*), weszta w zycie niedawno w Niem-
czech ustawa, zabraniajaca stosowania miedzi przy wyrobie
catego szeregu przewoddw, aparatéow, instalacyj i t. d., a
m. inn. takze przy wykonywaniu instalacji piorunochronéw.

Otéz w wysoko uprzemystowionych okolicach Niemiec
jak np. Westfalja i inn. szczegdlnie za$ tam, gdzie petno jest
dymu z palenisk weglowych i koksowych, — powstato py-
tanie, przez jakie metale najlepiej zastapi¢ zakazana miedz.
Stosowanie ocynkowanych przewodéw zelaznych nie wcho-
dzi tu w gre, gdyz pod wptywem zracych gazéw i wyziewow

nastepuje stosunkowo szybkie ich rdzewienie przy jedno-
czesnem zmniejszeniu sie czynnego ich przekroju, a nawet
po pewnym czasie — pekanie.

To tez propagowane jest stoswanie w tych wypadkach
przewodéw aluminj owych (glinowych) — o ile, oczy-
wiscie, chodzi o przewody umieszczone na wierzchu, — glin

bowiem jest dostatecznie odporny na dziatanie gazéw spali-
nowych z zawartosciag siarki. O ile chodzi natomiast o prze-
wody, prowadzone w ziemi, to majg by¢ stosowane ocynko-
wane przewody zelazne, co do zachowania sie ktérych w zie-
mi istnieje wieloletnie doswiadczenie; zachowanie sie nato-
miast w ziemi przewodéw aluminjowych nie zostato jeszcze
w dostatecznym stopniu zbadane.

Propagujac stosowanie przewodéw aluminjowych do bu-
dowy instalacji piorunochronéw, chca Niemcy przyczynié sie
do czes$ciowego chociazby ozywienia swego przemystu alu-
minjowego, ktory zatrudniony jest obecnie zaledwie w ok.
35% swych mozliwosci produkcyjnych. Pamieta¢ przytem
jeszcze nalezy, ze przy wyrobie przewodéw aluminjowych
ptaca Niemcy zagranicy zaledwie 7% catkowitych kosztéow
produkcji, podczas gdy 93% pozostaje w kraju.

(Deutscher Elektro-Anzeiger. Zeszyt 6/1935).

WYLACZNIK DO SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH
DZIALAJACY NA WYPADEK POZARU. Jedna z wytwor"
niemieckich wypuscita ostatnio na rynek nowy typ samo-
czynnego wytgcznika przeznaczonego do zabezpieczania
silnikéw elektrycznych, pracujacych w pomieszczeniach, na-
razonych w duzym stopniu na niebezpieczenstwo pozaru
(stacje benzynowe, sktady materjatow tatwopalnych it n)
Jest to wytacznik zbudowany na zasadzie termicznej (cie-
plnej), w wykonaniu ognioszczelnem, ktéry przy temperatu-

*) por. zeszyt 4/1935 ,\W. E." str. 121.
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rze otaczajgcego powietrza, wynoszacej ok. "f 70° C natych-
miast odtgcza silnik od sieci. Wspomniany wytgcznik tak jest
wykonany, ze moze by¢ uzyty bez zmian do napedu reczne-
go, wobec czego drugi wytgcznik w danym obwodzie jest
zbyteczny. (VEI — Zeitschrift. Zeszyt 21/1935).

NOWA WIELKA ELEKTROWNIA W LONDYNIE.
Zasilanie pradem zaréwno Londynu', jak i jego okolic, prze-
jeta ostatino na siebie nowowybudowana elektrownia paro-
wa w Battersea. Jest ona jedng w szeregu wielkich elek-
trowni, wybudowanych w ciggu ostatnich lat w Anglji
w zwigzku z elektryfikacjg kraju oraz budowa brytyjskiej
ogélno-krajowej sieci wysokiego napigcia.

Rys. 3.
Fragment nastawni w elektrowni Battersea (Anglja).
Na rys. 3 widzimy fragment nastawni
ni w Battersea.

nowej elektrow-

DOBRE OSWIETLENIE — LEPSZA PRACA! O starej
prawdzie, ze praca w dobrem o$wietleniu przynosi zyski, w
ztem za$ drogo kosztuje, przekonano sie ostatnio w jednej
z wielkich fabryk sztucznego jedwabiu w Akwizgranie
(Niemcy). W fabryce tej zainstalowano niedawno o$wietlenie
maszyn tkackich przy pomocy reflektoréow zwierciadlanych
dajacych $wiatto rozproszone, tagodne i bez ostrych kontra-
stow. Chodzito gtéwnie o o$wietlenie w miesigcach zimo-
wych, kiedy $wiatto dzienne nie jest dos$¢ silne, a takze o
o$wietlenie w godzinach popotudniowych, tembardziej, ze
praca przy maszynach jedwabniczych wymaga ze strony ro-
botnika duzej precyzji ruchéow i doktadnosci.

Rownocze$nie z wprowadzeniem nowej instalacji oSwie-
tleniowej przeprowadzono doktadne badania wydajnosci pra-
cy robotnikéw, poréwnywujac jej wyniki przy dawnem i no-
wem oswietleniu. Prowadzone przez diuzszy czas obserwa-
cje wykazaty, ze przy nowem os$wietleniu wydajno$¢ pracy
zwiekszyta sig, przyczem polepszyta sie takze jakos$¢ pra-
cy robotnikéw. Wobec powyzszego uzyskano w rezultacie
znaczng oszczedno$¢, ktéra w niedtugim czasie pokryje kosz-
ta nowej instalacji, poczem przynosi¢ juz bedzie wytwoérni
staty dochod.

Kto chce wiec zmniejszy¢ koszty produkcji, niech po-
prawi odwietlenie w swym warsztacie pracy, a osiggnie z pe-
wnoscig — oproécz zyskow poprawe stanu zdrowotnego
zatogi robotniczej.

JAK GOTOWAC MLEKO W GARNKU ELEKTRYCZ-
NYM? W naczyniu o pojemnos$ci 1 litra mozna zagotowac
% lub najwyzej % litra mleka. Chcac zagotowac 1 litr mleka
nalezy zaopatrzy¢ sie w naczynie o pojemnosci 1% litra.

Gotujagc wode, mozna jg zostawi¢ bez dozoru i zajgé sie
ta lub inng czynnoscia zwiagzang z gospodarstwem. Gorsza
jest sprawa z mlekiem, ktore — pozostawione bez dozoru —
podnosi sie i ,ucieka" z garnka. Otéz nie nalezy gotowac
mleka, czekajgc chwili, az zacznie ono ,ucieka¢"; wystarczy
je natomiast silnie podgrza¢ do temperatury ok. 65" C, wszel-
kie bowiem bakterje chorobotwoércze w mleku ging przy tej
temperaturze. Podgrzewanie mleka do temperatury ok. 100"
C, zmniejsza pozatem w wybitnym stopniu ilo§¢ witamin. Gdy
mleko pokryje sie grubym ,kozuchem", na ktorym zaczyna-
ja ukazywac sie oczka, nalezy doptyw pradu przerwaé. Do

K T R O ECWHN I C Z N E

grzania mleka najlepiej uzywa¢ rondelka elektrycznego z po-
trojng regulacjg pradu i podgrzewac je przy uzyciu 2-go stop-
nia regulacji ciepta (ciepto umiaikowane). Mozna takze uzy¢
do tego celu grzatki nurkowej o mocy ok. 300 watéw; ten
spos6b gotowania ma jeszcze te zaletg, ze mozna grzatke taka
wstawi¢ do dowolnego garnka kuchennego.

MUFY KABLOWE Z IZOLATORAMI BEZKITOWEMI.
Przy napieciach roboczych powyzej 20000 woltéw stoso-
wane sa obecnie zagranica coraz czesciej mufy kablowe z
izolatorami niekitowanemi. O ile bowiem przy
napieciach ponizej 20000 woltéow szerokie zastosowa-
nie w pomieszczeniach zamknietych znajduja mufy kablowe

Rys. 4.
Widok fragmentu podstacji na b. wysokie napiecie
z mufami, zaopatrzonemi w izolatory bezkitowe.

z izolatorami kitowanemi specjalnemi masami odpornemi
na dziatanie oleju, — o tyle przy b. wysokich, a zwtaszcza
najwyzszych napieciach — miejsce mniej odpowiednich pod
wzgledem pewnosci ruchu muf kitowanych zajmuja mufv
z izolatorami bezkitowemi, bardziej wytrzymate na cisnienie
oraz bardziej pewne w uzyciu. Na rys. 4 widzimy szereg muf
kablowych tego typu na jednej z podstacyj na b. wysokie
napiecie. (AEG — Mitteilungen. Zeszyt 1/1935).

NAJWIEKSZA NA SWIECIE MASZYNA DO SPAWA-
NIA. Niedawno zbudowana zostata przez znana elektrotech-
niczng wytwornie niemiecka samoczynna maszyna uniwersal-
na do spawania oporowego — dla najwigkszego przekroju
spawanego do 25000 mmz2 oraz na ci$nienie 50 ton. Moznos$¢
zbudowania i uruchomienia tak olbrzymiej maszyny zawdzie-
cza¢ nalezy specjalnie opracowanemu systemowi samoczyn-
nemu, gdyz przy napedzie recznym pokonanie tak olbrzy-
mich przekrojéw nie bytoby wogéle mozliwe. Pobér mocy
przez maszyne wynosi 800 kVA; ciezar wtasny — 44 tony.
Omawiana maszyna (rys. 5) nalezy do najwigkszych w chwi-
li obecnej na kuli ziemskiej.

(AEG

Mitteilungen. Zeszyt 1/1935).

Rys. 5.
Wielka maszyna uniwersalna do spawania oporowego.
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SKRZYNKA POCZTOWA.

p R. MYStEK. Kopalnia ,Saturn". Pytanie.
sza opisa¢ przebieg pradu w tréjfazowych opornikach wod-
nych, stosowanych przy silnikach asynchronicznych duie,
mocy na wysokie napigcie. Ktére z posrod czasc, konstruk-
cyjnych tych opornikéw musza byc izolowane od ziemi?
Jakich materjaléw uzywa sig do budowy tych apormkow.
Z czego wykonane jest naczynie walcowe, w ktorem opu-
szcza sie, wzgl. podnosi sie do goéry grupe koncentrycznych
walcéw blaszanych?

Pro-

Odpowiedz. Oporniki wodne, czy tez metalowe,
uzywane do rozruchu silnikéw asynchronicznych pradu tréj-
fazowego, taczone sa zawsze w gwiazde, ktorej $rod@*
(punkt zerowy) jest uziemiony. Witaczane sa one w obwod
wirnika silnika asynchronicznego; z kazdej z trzech faz wir-
nika prad sptywa przez pierscienie $lizgowe, szczotki oraz
regulowany opér wodny albo metalowy rozrusznika - do
$rodka gwiazdy, w ktérym suma wszystkich trzech pradow

Rys. 1.
Opornik wodny konstrukcji B. B. C.

réowna jest, jak wiadomo, zeru. W rozrusznikach wodnych
na kazda faze przypada dwa uktady ptyt zelaznych, — je-
den ruchomy, drugi — nieruchomy; oba te uktady umie-
szczone sa w naczyniu wykonanem przewaznie z blachy ze-
laznej, (rzadziej kamionkowem) wypetnionem czysta woda
albo stabym roztworem sody. Przez coraz gtebsze zanu-
rzanie ruchomego uktadu ptyt w wodzie, op6r rozrusznika
maleje, az w korficu — przy zupetnem zanurzeniu ptyt, — oba
uktady ptyt (ruchomych i nieruchomych) wchodzg w pota-
czenie metaliczne ze soba, utworzone przy pomocy specjal-
nego urzadzenia zwierajacego. Rozrusznik jest woéwczas
zwarty, silnik za$ znajduje si¢ w normalnym biegu. Zaleznie
od rodzaju wykonania rozrusznika wodnego — przewody od
szczotek wirnika doprowadzane sg do ruchomych albo tez
przewaznie do nieruchomych uktadéw piyt. Te wiec piyty,
do ktérych przytaczone sa szczotki wirnika winny by¢ izo-
lowane od ziemi; drugi natomiast uktad ptyt winien by¢ po-
taczony ze soba we wszystkich trzech fazach i uziemiony.
Najczeéciej spotyka sie wykonania rozrusznikéw wodnych,
przy ktorych potaczenia od szczotek wirnika doprowadzone
Poszukiwany INSTRUKTOR - ELEKTROTECHNIK

z pefnemi kwalifikacjami wyksztatcenio-
wemi i zawodowemi (ukoriczona szkota
idluzsza praktyka)do szkoty w Warszawie.
Oferty kandydatéw, posiadajacych petne kwalifikacje instruktoréw,
A pad

zamieszkatych w Warszawie kierowa¢ do Administracji ,W.
pod ,Wykwalifikowany instruktor-elektrotechnik®
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sa do nieruchomego uktadu ptyt Zzelaznych, y®1 »
w Zelaznem naczyniu, izolowanem od ziemh Kuc on [

ty sa albo podnoszone pionowo, albo tez ooraca ne
poziomej, przyczem sa one potaczone ze soba i uziemio []

Dla ilustracji podajemy widok opornika wodnego w wy
konaniu f-my B. B. C. (rys. 1. W tym np. rozruszniku trzy
dolne state (nieruchome) elektrody potaczone sa z pierscie-
niami $lizgowemi silnika, gérne zas$ — ruchome potaczone
ze sobag i tworza punkt zerowy obwodu wirnika. Elektrody
te sktadajg sie z osadzonych wspoétérodkowo pierscieni bron-
zowych. Poszczegélne pary elektrod sa wzajemnie izolo-
wane zapomoca walcéw kamionkowych.

Inz. A. S-ki.

Co sie tyczy odpowiedzi na pytania WPana, dotyczg-
ce spotykanych w praktyce grup tréjfazowych kontroleréw,

stosowanych do rozruchu i regulacji obrotéw podnos$nikéw
kopalnianych, oraz ich schematéw, — to Redakcja komuni-
kuje, ze pytania te poruszaja temat zbyt obszerny, by mozna

go byto omoéwi¢ na tamach Skrzynki Pocztowej. Zaréwno
typoéw kontroleréw, jak i firm, ktére je wyrabiajg, jest za-
granicg b. duzo. Odpowiednie dane trzebaby wyszuki-
wac¢ czesciowo z podrecznikéw kieszonkowych elektro-
techniki pradéw silnych, gtéwnie za$ z publikacyj firm, apa-
raty te wyrabiajacych. Poniewaz zaden z nielicznych w kra-
ju fachowcéw z tej dziedziny, do ktérych zwréciliSmy sie
w powyzszej sprawie, nie posiada na tyle wolnego czasu,
by méc dane te wyszukiwaé, — zmuszeni jestesmy z zalem
narazie proshie WPana odmowi¢. Postaramy sie jednakze do
ciekawej tej sprawy w swoim czasie powréci¢, — prawdo-
podobnie jednak w postaci odrebnego artykutu. Re.

PRENUMERATOR Z GRABOWA. Pytanie. Czy
stojan nowonawinietego silnika na wysokie napiecie suszy¢
mozna zapomocag zaréwek, umieszczajac je w $rodku silnika
i ostaniajac jego boki z obu stron preszpanem? Czy mozna
suszy¢ tym sposobem silniki, ktére staty diugo nieczynne?
Tego rodzaju suszenie widziatem w Niemczech i pragngtbym
sie dowiedzie¢, czy jest ono dobre.

Suszenie uzwojen maszyn elektrycz-
nych zapomoca zaréwek nie jest tak doktadne, jak np.
suszenie ich pradem o znizonem napieciu, przepuszczanym
przez uzwojenie. W tym bowiem ostatnim wypadku susza
sie réwnomiernie zaréwno warstwy izolacji, znajdujace sie
gteboko, jak i jej warstwy, lezace blizej powierzchni. Jeze-
li jednakze izolacja silnika jest zawilgnieta w silnym stopniu
i miernik izolacji wykazuje bardzo niska jej opornos¢, wow-
czas — w obawie, by prad, nawet o niskiem napieciu
nie uszkodzit tak ostabionej izolacji, — mozemy zastosowac
poczatkowo suszenie zapomoca zardwek. Sposéb ten ma te
ujemng strone, ze trudno jest przy nim osiggngé¢ réwno-
mierna temperature; czesci albowiem uzwojenia, do ktérych
zarowki sa zbytnio zblizone, zostana rozgrzane b. mocno,
a nawet — w razie stykania si¢ ktorejkolwiek z zaréowek
z izolacja — grozi¢ moze nadweglenie izolacji; inne nato-
miast cze$ci izolacji otrzymuja ciepto do$¢ umiarkowane.
Widzimy wiec, ze sposob ten nie jest tak dobry, jak np.
suszenie uzwojen w pomieszczeniu rownomiernie
ogrzanem, czy tez suszenie zapomocag cieptego powietrza.
Niedogodno$ciom tym zaradzi¢ mozna do pewnego
stopnia, sporzadzajac z pretow zelaznych rodzaj klatki, do
ktorej przymocowujemy oprawki zaréwek. Klatke te umiesz-
czamy wewnatrz stojana, starajac sig, aby odlegtosci zaro-
wek od wewnetrznej czes$ci stojana byty wszedzie jedna-
kowe. Réwniez z obu czotowych stron stojana umieszczamy
zaréwki, by suszyly sie takze czota zezwojow. Klatke ta-
ka, posiadajaca 0$, wsparta po obu korficach na koziotkach,

Odpowiedz.

co jaki$ czas nieco obracamy, tak by zaréwki znajdowaty
sie coraz to przy innej czesci uzwojenia.

Cato$¢ (maszyny) w czasie suszenia winna by¢ przy-
kryta jakiemkolrwiek pudtem Ilub opona z otworami dla

DRUTY EMALJOWANE

miedziane oraz oporowe doborowej jakos$ci
wyrabiane wedlug najnowszych metod zagra-
nicznych poleca

FABRYKA DRUTOW EMALJOWANYCH
yelektroprzew 6o

ANJOWALARODECKASS.
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wprowadzenia do wnetrza termometru — oraz odprowa-
dzenia wyparowanej z uzwojen wilgoci. Temperature mie-
rzymy przytem w réznych miejscach; — me powinna ona
przekraczaé 60 — 70" C. Suszenie takie trwaé¢ winno —
zaleznie od stopnia zawilgnigcia izolacji — od 12 do 48 go-
dzin, przyczem, o ile nie osiggniemy po tym czasie dosta-
tecznej opornosci izolacji, — stosujemy suszenie zapomoca
przepuszczania przez uzwojenie pradu o znizonem napieciu.

'Pytanie. Gdzie mozna naby¢ przyrzad Dietz'a opi-
sany w zeszycie 6-ym/1934 ,W. E."?

Odpowiedz. Przyrzady do wykrywania zwaré
w twornikach systemu ,Dietze* wykonywa firma Hartmann
& Braun S. A. we Frankfurcie nad Menem (Niemcy). Adres
przedstawicielstwa firmy tej znajdzie WPan w Wykazie

Zrédet Zakupu w kazdym zeszycie ,Wiadomosci Elektro-
technicznych”, — w rubryce: ,Przyrzady pomiarowe elek-
tryczne". B. G.

E. W. Wilno. Pytanie. Prosze o poinformowanie
mnie, czy dla prowadzenia stacji do tadowania akumulato-
row oraz reperacji akumulatoréw potrzebne jest uzyskanie
koncesji, czy tez wystarczy nabycie $wiadectwa prze-
mystowego? Zaznaczam, ze posiadam dyplom technologa-
elektryka.

OdpowiedZz. Dla prowadzenia przedsiebiorstwa ta-
dowania i reparacji akumulatorow uzyskanie koncesji nie
jest potrzebne. Wystarczy wykupi¢ odpowiednie $wiadectwo
przemystowe. Re.

MICHANCIO. Pytanie. Czy w razie wypadku pora-
zenia pradem elektrycznym wzgl. w podobnych okoliczno-
$ciach odpowiada sadownie kierownik-elektryk, sprawujacy
odpowiedzialny dozér nad danemi urzadzeniami?

OdpowiedZz. Nie mozna ustali¢c w sposéb ogdlniko-
wy, kto jest odpowiedzialny za wypadki porazenia pradem
elektrycznym. W kazdym poszczegdlnym wypadku nalezy
najpierw stwierdzi¢ przyczyne, ktéra wywotata wypadek, a
odpowiedzialno$¢ za wypadek wyniknie juz z powyzszej
przyczyny. W ten sposéb moze sie np. okazaé¢, ze za wypa-
dek odpowiada kierownik, sprawujacy nadzér nad urzadze-
niem elektrycznem, lub tez wtasciciel tego urzadzenia. Kie-
dyindziej znéw odpowiedzialno$¢ spada na osobg lub firme,
ktéra dane urzadzenie wykonata. Moze sig¢ takze zdarzyc, ze
winng wywotania wypadku okaze si¢ osoba postronna (np.
sabotaz), a wreszcie i sam poszkodowany (nieostroznos¢, sa-
mobdjstwo). inz. J. S.

Pytanie. Jak nalezy przechowywaé woreczki od
ogniw typu Leclanche w wypadkach, gdy ogniwa te pracu-
ja po 2 — 3 miesigce w ciggu roku? W jaki sposéb zalewac
te ogniwa? Po czem pozna¢ zuzycie ogniw?

OdpowiedZz. W celu wtasciwego przechowania wo-
reczkow od ogniw typu Leclanche postapi¢ nalezy w naste-
pujacy sposéb: po wylaniu ptynu z ogniwa i wyjeciu worecz-
ka nalezy go wysuszy¢ na powietrzu, nie stosujac przytem
zadnego sztucznego ogrzewania. Po wysuszeniu woreczek
nalezy wyczys$ci¢ starannie czysta ryzowa szczotkg — row-
niez na powietrzu (nie w wodzie!). Przechowywaé¢ nalezy wo-
reczki w miejscu suchem, gdyz od wilgoci peczniejg one
i niszcza sie.

O ile chodzi o zalewanie ogniw typu Leclanche, to na-
lezy je zalewa¢ 15%-wym wodnym rozczynem salmjaku.
Dla t. zw. ogniwa ,normalnego* nalezy przygotowac rozczyn
z 1 litra wody i 150 graméw salmjaku. Temperatura wody
przy przygotowaniu rozczynu wynosi¢ winna ok. 15° — 20° C.
Ogniwo zalewac¢ nalezy rozczynem w ten sposob, azeby po-
ziom jego byt nizszy od gérnego poziomu woreczka o 5 do
15 mm.

Zuzycie ogniw pozna¢ mozna najlepiej przez dokonanie
pomiaru, t. zw. pradu zwarcia, zwierajac ogniwo przez ampe-
romierz. Dobre ogniwo ,normalne” typu Leclanche daje
chwilowy prad zwarcia — w dobe po zalaniu — w wysokosci
ok. 15 amperéw; po zupetnem natomiast zuzyciu ogniwa prad
ten wynosi zaledwie ok. 2 A. Jezeli po uptywie pewnego
okresu pracy ogniwa wykonamy pomiar pradu zwarcia, to na
podstawie jego wielkos$ci sadzi¢ bedziemy mogli w przybli-
zeniu o stopniu zuzycia ogniwa. inz. W. K.

p. S. NADZIEZ. Swigciany Wileriskie. Pytanie. Czy
mozna uwaza¢ za dobrg impregnacje stupéw drewnianych,
przeznaczonych do budowy napowietrznej linji elektrycznej,
polegajaca na zanurzeniu stupéw w wannie, wypet-
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nionej smota drzewng, otrzymang przy fabrykacji terepenty-
ny? O ile impregnacja taka jest dobra, to jaka temperature
winna smota posiada¢ i jak dtugo nalezy trzyma¢ w niej
stupy?

Odpowiedz. Zanurzanie stupéw, przeznaczonych do
budowy elektrycznych linij napowietrznych, w wannie wy-
petnionej smota nie moze byé¢ uwazane za impregnacje. Jest
to sposob wysoce prymitywny, przyczem podgrzewanie smo-
ty, w ktorej stupy maja by¢ zanurzane, zadnego absolutnie
znaczenia nie posiada. Trwato$¢ stupéw ,impregnowanych”
ta drogg réwna sie, faktycznie biorgc, trwatosci stupéw su-
rowych, czyli zupetnie nienasycanych. Stup taki zatem prze-
trwa¢ moze na linij: sosnowy — od 4 do 7 lat, $wierkowy za$
lub jodtowy — od 3 do 5 lat.

Na dowéd tego, ze same tylko zanurzanie stupa w
tym lub innym $rodku nie prowadzi do celu, mozemy opisa¢
Panu pokréotce koleje, jakie spotkaty metode zanurzania
(,nasycania”) stupéw w roztworze przeciwgnilnym fsublima-
cie), wynaleziong w roku 1832 przez Anglika Kyan'a. Ot6z
wkrotce okazato sig, ze tego rodzaju ,nasycanie” ogranicza-
to sie do pierscieni o grubosci ok. 1 — 2 cm, przyczem reszta
wnetrza stupa pozostawata w stanie surowym. Gdy wiec stu-
py na linji wkrétce popekaty, — zarodki grzybéw, zaniesio-
ne przez wiatr do szczelin stupdéw’, mogty sie tam swobodnie
rozwija¢, przyczem stup — mimo zewnetrznego zdrowego,
pierscienia — gnit wewnatrz i wkréotce tamat sie.

To tez nie pozostaje nic innego, jak zastosowanie jed-
nego ze sposobéw istotnego nasycania (impregnowania) stu-
poéw. Sposoby te polegaja naogét na wttaczaniu zapomoca
nadci$nienia do stupoéw, umieszczonych w kottach ze-
laznych, $rodkéw przeciwgnilnych (t. zw. metoda Bethell a).

Praktycznie biorac, chodzi tu gtéwnie o t. zw. oszczed-
noéciowe nasycanie drzewa olejami kreozotowemi zapomocag
nadci$nienia w zamknietych kottach zelaznych, przyczem
wchodzg w gre metody nga oraz Riitgersa. Poniewaz
jednak obie te metody posiadajg w naszych warunkach sze-
reg powaznych wad — natury gtéwnie gospodarczej, — za-
czeto wiec — przedewszystkiem dla umozliwienia nasycania
Swierku i jodty (gtebsze nasycanie stupéw Swierkowych i jo-
dtowych w kottach nie jest bowiem, z pewnych wzgledoéw,
mozliwe) stosowa¢ naktowanie stupéw zapomoca pta-
skich igiet stalowych, posiadajgcych wewnatrz cienki prze-
wod, oraz wttaczanie ta droga do stupa pewnych $rodkow
nasycajacych (t. zw. metoda ,Kobra").

Wspomnie¢ wreszcie nalezy o t. zw. wulkanizacji
drzewa w specjalnych cylindrach zelaznych (metoda Rob-
bins-Haskin‘a). Sposéb ten, trudny wprawdzie technicznie
oraz drogi, — daje doskonate wyniki. Okazuje si¢ bowiem,
ze stupy wulkanizowane, przez dtugi szereg lat nie ulegaja
paczeniu si¢ i nie pekaja, przyczem haki trzymaja sie w nich
znacznie lepiej, anizeli w drzewie nasyconem. Nalezy zazna-
czy¢, ze wulkanizacja stupéw drewnianych stosowana jest
jedynie w Stanach Zjednoczonych A. P. Na zakonczenie za-
znaczamy, ze wedtug nowych przepiséw polskich z r. 1930
stupy nasycone i nienasycone traktowane sg pod wzgledem
wytrzymato$ciowym jednakowo. Ko.

ROZNE.
Z Panstwowej Wyzszej Szkoty Budowy
Maszyn i Elektrotechniki w Warszawie.

Dowiadujemy sie, ze przyjmowanie podann kandydatéw
do Panstwowej Wyzszej Szkoty Budowy Maszyn i Elektro-
techniki im. H. Wawelberga i S. Rotwanda w Warszawie
na kurs pierwszy, na rok szkolny 1935 36, rozpoczyna sie w
dniu 1 lipca b. r.

Egzaminy sprawdzajgce rozpoczng sie dn. 26 sierpnia b. r.

Od kandydatéow 6 klas
szkoty ogdlnoksztatcacej (kat. A lub B). Maturzysci podle-
gaja w rownym stopniu egzaminom sprawdzajacym. Absol-

wymagane jest ukonczenie

wenci natomiast $rednich szk6t technicznych przyjmowani
sg na kurs l-szy bez egzaminéw.

Szczegoty — w programach, ktére sg do nabycia w
Sekretarjacie Panstwowej Wyzszej Szkoty Budowy Maszyn
i Elektrotechniki w Warszawie, ul. Mokotowska 6, tel
8-11-72 (czynny od g. 10 do 14).

REDAKCYJNEJ.
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KRAJOWE MIESZANKI DO

Jeszcze nie tak dawno zmuszeni bylismy
wszelkiego rodzaju mieszanki zywic sztucznych
importowaé¢ z zagranicy, poniewaz w kraju arty-
kutu tego nie produkowano. Obecnie mieszanki
te, majace olbrzymie zastosowanie w produkcji
zaréwno izolacyjnych wyrobéw elektrotechnicz-
nych, jak technicznych wogéle, a takze przedmio-
téw o charakterze galanteryjnym i uzytkowym,
wytwarzane sg w Polsce, m. inn. przez zaktady
Spotki Akcyjnej ,Lignoza“.

Wyréb produkowanych przez te firme mie-
szanek p. n. ,SILESIT" odbywa si¢ w specjalnie
na ten cel zbudowanej, nowocze$nie urzadzonej
duzej fabryce Krywatd na Gérnym Slasku, prowa-
dzacej produkcje wedtug wiasnych metod, opra-
cowanych przez chemiczne laboratorjum dos$wiad-
czalne ,Lignozy", przyczem nowocze$nie urzadzo-
na prasownia doswiadczalna umozliwia przepro-
wadzanie préb i doswiadczerh praktycznych, co
wptywa na state doskonalenie produkcji.

Stoisko ,Lignozy" na wystawie bydgoskiej
dato nam doktadne pojecie o ,Silesicie“, o jego
witasciwosciach i mozliwo$ciach stosowania. ,Sl-
lesit“ wyrabia sig z maczek rosdlinnych lub mine-
ralnych, przepojonych zywicag, otrzymywang przez
kondensacje fenolu i formaliny. Prasowany w go-
racych formach stalowych ,Silesit“, zestala sig
pod wptywem ciepta i ci$nienia, dajac w rezulta-
cie przedmioty o estetycznym wygladzie, dowol-
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KABLOWNIK MISTRZ

mogacy pokiero-
waé¢ produkcje przewodoéw
lowanych, z

samodzielnie
izo-
wieloletniag prak-

tykg w dziale gumowym

POSZUKIWANY

Oferty wraz z referencjami pod ,Mistrz* do
Elektrotechnicz-
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PRASOWANIA ,,SILESIT"-

nem zabarwieniu, precyzyjno$ci wymiaréw, a przy-
tem niepalne i nietamliwe.

Na wystawie w Bydgoszczy pokazano nam
cata baterje naczyn szklanych, zawierajacych
mieszanki ,Silesit® wszelkich gatunkéw i kolo-
réw; wzory ptytek silesitowych, dajace pojecie
o nieprawdopodobnej wprost rozpieto$ci barw i
odcieni, jakie mozna uzyska¢ przy pomocy tego
materjatu, a wreszcie piekng kolekcje gotowych
wyrobéw silesitowych, jak; pudeteczka, szkatutki,

filizaneczki, talerze, popielniczki, jajeczniki, pa-
piero$nice oraz najrozmaitsze inne przedmioty
uzytkowe i dekoracyjne.

Stosowanie zywic sztucznych rozpowszech-
nia sie coraz bardziej w catym S$wiecie i w Pol-
sce, a niezliczone typy najrozmaitszych przedmio-
téw, ktére dawniej wykonywano z metali, porce-
lany lub drzewa, dzi§ coraz czes$ciej wyrabia sig
z mas zywicznych. Materjal ten bowiem posiada
wszelkie zalety innych materjatéw dotychczas
znanych, a zarazem pozbawiony jest ich wad, przy-
czem wyroby z mas zywicznych, przy swem so-
lidnem i estetycznem wykonczeniu, sg — zwtasz-
cza przy produkcji masowej — bez poréwnania
tansze. W tych warunkach spodziewac¢ sie nale-
zy, iz popyt na mieszanki ,Silesit“, bedzie stale
wzrastat, do czego celowo i umiejetnie urzadzo-
ne na wystawie bydgoskiej stoisko winno si¢ wy-
datnie przyczyni¢.

NOWOSC 1935 R
Inz. KAZIMIERZ PUCHALA

GALWANOTECHNIKA

Praktyczny podrecznik galwanicznego platerowania (NI*
KLOWANIE, CHROMOWANIE, kadmowanie, srebrze-
nie i t. p.), galwanoplastyki i chemicznego barwienia
(PATYNOWANIE, BRUNIROWANIE, oksydowanie, par-
keryzowanie) wszystkich metali

Ponadto ksiazka zawiera: Metalizacja natryskowa (gipsu,
papieru, drzewa i innych materjatéw). Pokrywanie me-
talami bez pradu. Polerowanie reczne, mas-ynowe i auto-
matyczne. Wytrawianie i wykwaszanie metali, CZARNE
POWLOKI NIKLOWE. Urzadzenia galw. od najprost-
szych — do automatéw i t. d.

Na wszystkie potrzebne preparaty podane sa wypro-
bowane recepty. Cena ksiazki w pieknej oprawie
(320 str. — 52 ilustr. — szereg tablic i patentéw) 10 zl.
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