
INSTRUKCJA SERWISOWA 
MAGNETOFONU STEREOFONICZNEGO

MDS-456



M agneto fon  ste reo fon iczny  ty p u  M DS-456 odpow iada  w y m a ­
gan iom  A neksu  n r  1 do Z ak ładow ej N orm y ZN-88/M P/T6-1253,

I. DANE TECHNICZNE
1. P ręd k o ść  p rzesu w u  taśm y : 4,76 cm /s

la .  P ręd k o ść  p rzesu w u  ta śm y  p rzy  k o p io w an iu  z dużą  
p ręd k o śc ią : 9,53 cm /s

2. O dchy łka  p rędkośc i p rzesu w u  taśm y : —2%; +3%

3. N ierów norn icrność p rzesu w u  taśm y : ±0,4%

4. P asm o p rzenoszen ia : 
ta śm a  żelazow a FesCh 
ta śm a  ch rom ow a CrCh 
ta śm a  m eta lo w a

804-12500 H z 
804-14000 H z 
304-14000 Hz

5. S to su n ek  sy gna ł/szum  w ażony  z w łączonym  system em  
re d u k c ji szum ów  d la  taśm y  ch rom ow ej: ¡>56 dB

6. C zułość z w ejść :
C IN C H  < 100  m V
M ICRO  <  1 m V

7. Im p e d a n c ja  w ejśc iow a:
C IN C H  > 4 7  kQ
M ICRO  >  2 k C2

8. N ap ięcie  w y jśc iow e: > 500  m V

9. Z n iek sz ta łcen ia  zap isu  lis p rzy  poziom ie znam ionow ym : 
ta ś m a  że lazow a <2%

10. D opuszczalny  pobó r m ocy: 22 VA '

11. Z asilan ie : 220 V — 50 Hz

12. W ym iary : 350X110X260 rnm

13. C iężar: ca  5 kg

II. ROZMIESZCZENIE ELEMENTÓW OBSŁUGI

Rys. l :  R ozm ieszczenie elem entów  obsługi na p łycie czołow ej

•  M e c h a n i z m  m a g n e t o f o n o w y  A  — z a p is u  j ą c o - o d c ż y  t u  j ą c y
•  M e c h a n i z m  o d t w a r z a c z a  B  — o d c z y t u j ą c y
1 — p r z y c i s k  w y ł ą c z n i k a  s ie c io w e g o  (P O W E R )
2 —  g n ia z d o  m i k r o f o n o w e  (M IC R O )
3 —  p r z e ł ą c z n i k  r o d z a j u  t a ś m  m e c h a n i z m u  m a g n e t o f o n o w e ­

g o  A  ( N o r m , /C h r o m /M e ta l )
4 —  p r z y c i s k  N A G R Y W A N IE  - m e c h a n iz m u  m a g n e t o f o n o w e -

g o  A  (R E C )
5 —  p r z y c i s k  S T A R T  m e c h a n i z m u  m a g n e to f o n o w e g o  A
6 — p r z y c i s k  p r z e w i j a n i a  t a ś m y  d o  t y ł u  m e c h a n i z m u  m a ­

g n e t o f o n o w e g o  A
7 —  p r z y c i s k  p r z e w i j a n i a  t a ś m y  d o  p r z o d u  m e c h a n iz m u

m a g n e t o f o n o w e g o  A
8 —  p r z y c i s k  S T O P /K A S E T A  m e c h a n i z m u  m a g n e t o f o n u  A

( S T O P /E J E C T )
9 — p r z y c i s k  P A U Z A  m e c h a n i z m u  m a g n e to f o n o w e g o  A

10 —  w s k a ź n i k  w ł ą c z e n i a  n a g r y w a n i a
11 —  p r z y c i s k  w ł ą c z e n i a  u k ł a d u  r e d u k c j i  s z u m ó w  D O L B Y  B*
12 — p r z e ł ą c z n i k  K O P I O W A N I E /O D T W A R Z A N IE  C IĄ G Ł E

( D u b b in g /C o n t .  P la y )
13 —  p r z e ł ą c z n i k  p r ę d k o ś c i  k o p i o w a n i a  D U Ż A /N O R M A L N A

( H ig h /N o r m )

14 —

15 — 
10 —
17 —
18 —

19 —

21 ■

22 ■

23 •
24 .
25 ■
26 -
27 -
28 -

p r z e ł ą c z n i k  r o d z a j u  t a ś m  m e c h a n i z m u  o d t w a r z a c z a  B  
( N o r m . /C h r o m  i  M e ta l )
r e g u l a t o r  p o z io m u  n a g r y w a n i a  d l a  k a n a ł u  l e w e g o  
r e g u l a t o r  p o z io m u  n a g r y w a n i a  d l a  k a n a i u  p r a w e g o  
p r z y c i s k  S T A R T  m e c h a n i z m u  o d t w a r z a c z a  B  
p r z y c i s k  p r z e w i j a n i a  t a ś m y  d o  t y ł u  m e c h a n i z m u  o d ­
tw a r z a c z a  B
p r z y c i s k  p r z e w i j a n i a  t a ś m y  d o  p r z o d u  m e c h a n i z m u  
o d t w a r z a c z a  B
p r z y c i s k  S T O P /K A S E T A  m e c h a n i z m u  o d t w a r z a c z a  B  
(S T O P /E J E C T )
p r z y c i s k  P A U Z A  m e c h a n i z m u  o d t w a r z a c z a  B  
k i e s z e ń  k a s e t y  m e c h a n i z m u  o d t w a r z a c z a  B  
p r z y c i s k  k a s o w a n i a  l i c z n i k a  t a ś m y  
l i c z n i k  i l o ś c i  t a ś m y
w s k a ź n i k  p o z io m u  w y s t e r o w a n i a  d l a  k a n a ł u  p r a w e g o  
w s k a ź n i k  p o z io m u  w y s t e r o w a n i a  d la  k a n a ł u  le w e g o  
k i e s z e ń  k a s e t y  m e c h a n i z m u  m a g n e to f o n o w e g o  A  
w s k a ź n i k  w łą c z e n ia  m a g n e t o f o n u

R y s . 2 : R o z m ie s z c z e n ie  g n i a z d  p r z y ł ą c z e n i o w y c h  n a  ś c i a n c e  
t y l n e j

29 — g n ia z d o  O D T W A R Z A N IA
30 —  g n ia z d o  N A G R Y W A N IA
31 —  b e z p ie c z n ik  s ie c io w y

* E l i m i n a t o r  d ź w ię k o w y c h  z a k ł ó c e ń  w y p r o d u k o w a n y  n a  p o d ­
s t a w i e  l i c e n c j i  D o lb y  L a b o r a t o r i e s  L i c e n s i n g  C o r p o r a t i o n .  
S ło w o  D O L B Y  i p o d w ó j n e  D  —  j a k o  s y m b o l  — j e s t  m a r k ą  
f a b r y c z n ą  z a k ł a d ó w  D O L B Y  L a b o r a t o r i e s  L i c e n s i n g  C o r ­
p o r a t i o n .

IH. CZĘSC MECHANICZNA
1. D em ontaż  m agne to fonu

1.1. D em ontaż  obudow y m agneto fonu  26 (rys. 14):
a) O dkręcić  cz te ry  w k rę ty  27 i zd jąć  cz te ry  tu le jk i  17 

um ieszczone n a  śc ian k ach  bocznych  obudow y.
b) Z d jąć  obudow ę w y su w a jąc  ją  do ty łu .

1.2. D em ontaż  p a n e la  1 (rys. 14):
a) O dkręcić  trz y  w k rę ty  2 i trzy  w k rę ty  62.
b) Z d jąć  p an e l.

1.3. D em ontaż  n a k ła d k i k ieszen i m echan izm u  10 (rys. 14):
a) O tw orzyć  k ieszeń .
b) Z d jąć  n a k ła d k ę  10 p rze su w a jąc  ją  do góry  aż  do 

zw o ln ien ia  z u ch w y tó w  sp rężystych .
1.4. D em ontaż  k law isza  9 (rys. 14):

a) W ykonać czynności w g p k t. 1.1. i 1.2.
b) O dchylić  za trzask o w y  zaczep dźw igni k law isza  i  zd jąć  

go.
1.5. D em ontaż  m ech an izm u  m ag n e to fo n u  12 łu b  16 (rys. 14):

M echanizm  m ag n e to fo n u  je s t w y k o n an y  ja k o  oddz ie lny  
b lok  fu n k c jo n a ln y  i-m oże być jak o  k o m p le tn y  w y m o n to ­
w a n y  z całego k o rp u su  nośnego.
P rz y  w y m ian ie  m ech an izm u  należy :
a) W ykonać czynności w g p k t. 1.1., 1.2. i 1.3.
b) O dkręcić  cz te ry  w k rę ty  30.
c) R ozłączyć złącza z p rzew odam i.
d) W yjąć  m ech an izm  do ty łu .

1.6. W y m ian a  w y łączn ik a  sieciow ego 18 (rys. 14):
a) W ykonać czynności w g p k t. 1.1.
b) R ozłączyć w k rę ta k ie m  osłonę  20.
c) O d lu tow ać  przew ody .



p rzy rząd u  w skazu jącego  n ie ró w n o m iem o ść  p rędkości 
p rzesu w u  taśm y :
— p rzed  każd y m  odczy tem  w sk azań  p rzy rząd u  należy  

za trzym ać  p rzesu w  taśm y ;
-— jak o  w y n ik  o sta teczn y  p rz y jm u je  się ś red n ią  a ry ­

tm e ty czn ą  z 5 odczy tów  w sk azań  p rzy rząd u ;
— przy  p o p raw n ie  d z ia ła jący m  i w y reg u lo w an y m  

m echan izm ie , w arto ść  n ie ró w n o m iern o śc i p rę d k o ś­
ci p rze su w u  ta śm y  p o w in n a  być <0,4% .

2.4. P o m ia r m om en tu  d o w ijan ia :
P o m ia r p rzep ro w ad za  się za  pom ocą k a se ty  dy n am o m e­
try czn e j firm y  P H IL IP S  ty p u  C A SSE T TE  TO R Q U E 
M E T ER  811/CTM. W ty m  celu  należy :
a) W łożyć k ase tę  dyn am o m etry czn ą  i w łączyć  p rzy c isk  5 

ST A R T  (rys. 1) m ech an izm u  m agneto fonow ego  A.
b) O dczytać n a  p raw y m  w sk aźn ik u  k a se ty  d y n am o m e­

try czn e j w arto ść  m o m en tu  do w ijan ia :
— p rzy  p o p raw n ie  d z ia ła jący m  i w yregu low anym  

m echan izm ie  w a rto ść  m o m en tu  d o w ijan ia  p o w in ­
n a  w ynosić  354-75 G era (0,354-0,75 Nem ).

C zynności w  p k t. a i b  p ow tó rzyć  d la  m ech an izm u  od­
tw a rzacza  B.

d) O dkręcić  d w a w k rę ty  19.
e) Z d jąć  p rzed łużacz  10 z su w a k a  w y łączn ik a  sieciow ego.
f) W ym ienić w y łączn ik .

1.7. W ym iana  p a sk a  61 (rys. 14):
a) W ykonać czynności w g p k t. 1.1. i 1.3.
b) O dkręcić  d w a w k rę ty  w  części g ó rn e j m echan izm u  

m ocu jące  m ask o w n icę  i w y jąć  ją  do przodu .
c) W ym ienić  pasek .

1.8. W y m ian a  liczn ika  58 (rys. 14):
a) W ykonać czynności w g p k t. 1.1. i 1.2.
b) O dkręcić  dw a w k rę ty  60.
c) Z d jąć  p a sek  61 i w y jąć  liczn ik  53.

2. R egu lac ja , k o n tro la  i p o m ia ry  p a ra m e tró w  m echan icz­
nych

2.1. U staw ien ie  g łow icy  k a su ją c e j i u n iw e rsa ln e j:
G łow icę k a su ją c ą  i u n iw e rsa ln ą  u s ta w ia  się za pom ocą 
szab lonu  152.K-6438 p ro d u k c ji ZR  „D IO R A ” o raz  k ase ty  
k o n tro ln e j 282REK-0332 p ro d u k c ji ZRK . W ty m  celu  n a ­
leży:
a) W ykonać dem o n taż  obudow y m ag n e to fo n u  w g p k t. 1.1. 

o raz  dem o n taż  n a k ła d k i k ieszen i m ech an izm u  w g 
p k t. 1.3.

b) O dchylić k ieszeń  m echan izm u.
c) Z ałożyć szab lon  n a  s łu p k i b azu ją ce  kasetę .
d) W cisnąć p rzy c isk  5 ST A R T  (rys. 1) m echan izm u  m a ­

gneto fonow ego A.
e) S an ie  ręczn ie  u s taw ić  w  pozycji „ s ta r t” poprzez  o b ro t 

k o la  zam achow ego m echan izm u.
f) S p raw d zić  u s taw ien ie  p ro w ad n ik ó w  g łow ic w  s to su n ­

k u  do szab lonu . W ystępy  szab lonu  p ow inny  znaleźć 
się pom iędzy  p ro w ad n ik am i taśm y .

g) W cisnąć p rzy c isk  8 S T O P (rys. 1) m ech an izm u  m a g ­
netofonow ego  A i w y jąć  szablon.

h) W łożyć k ase tę  k o n tro ln ą  i w cisnąć  p rzy c isk  5 ST A R T  
(rys. 1).

P rzy  p o p raw n y m  u s taw ien iu  g łow ic ta śm a  n ie  p o w inna  
w y su w ać  się spod w a lk a  napędow ego  i ro lk i dociskow ej 
o raz  n ie  p o w in n a  zag inać  się n a  gó rn e j i do lnej k raw ęd z i 
p ro w ad n ik ó w  taśm y . A nalogiczn ie  w y k o n ać  u s taw ien ie  
g łow icy  u n iw e rsa ln e j w  m echan izm ie  od tw arzacza  B.

2.2. P o m ia r odchy łk i p rędkośc i p rze su w u  taśm y :

P o m ia r p rzep ro w ad za  się za pom ocą m ie rn ik a  n ie ró w n o ­
m iernośc i p rzesu w u  ta śm y  ty p u  TP-677 lub  ND-960 p r o ­
d u k c ji Z R K  i k a se ty  pom ia ro w ej ty p u  C60 z w zorcow ym  
zap isem  o często tliw ości 3150 Hz. W  ty m  celu  należy :
a) W łożyć do k ieszen i k a se tę  p o m ia ro w ą  i w cisnąc 

p rzy c isk  17 ST A R T  (rys. 1).
b) P od łączyć  n a  w y jśc ie  m ag n e to fo n u  m ie rn ik  n ie ró w - 

no m iern o śc i p rzesu w u  ta śm y  i odczy tać  w sk azan ia  
p rzy rząd u . P rz y  p o p raw n ie  d z ia ła jący m  i w y reg u lo ­
w an y m  m echan izm ie , , w a rto śc i od ch y łk i po w in n a  
m ieścić  się w  po lu  to le ra c ji +3% , —2%.

c) Do re g u la c ji tego p a ra m e tru  p rzeznaczony  je s t  p o te n ­
c jo m e tr n a s ta w n y  zn a jd u ją c y  się w  s iln ik u  n ap ęd o ­
w y m  m echan izm u .

P o m ia ry  w ykonać d la  obu  m echan izm ów .

2.3. P o m ia r  n ie ró w n o m ie rn o śc i p ręd k o śc i p rzesu w u  taśm y :
P o m ia r p rzep ro w ad za  się  za pom ocą m ie rn ik a  n ie ró w n o ­
m ie rn o śc i p rze su w u  ta śm y  ty p u  T P-677 lu b  ND-960 p ro ­
d u k c ji Z R K  i k a se ty  C60. W  ty m  ce lu  należy :
a) W ykonać w  dow olnych  p ięc iu  m ie jscach  ta śm y  zapis 

sygna łu  o często tliw ości 3150 H z z w ew n ętrzn eg o  g e ­
n e ra to ra  m ie rn ik a .

b) O dczytać w y k o n an y  zapis o raz  w sk azan ia  m ie rn ik a

2.5. U staw ien ie  p ręd k o śc i p rzesu w u  taśm y :
P od łączyć  m ie rn ik  n ie ró w n o m iern o śc i p rze su w u  taśm y  

't y p u  TP-677 lu b  ND-960 p ro d u k c ji Z R K  do gn iazda
O D TW A R ZA N IA  m agneto fonu .

M echan izm  od tw arzacza  B
a) W łożyć k a se tę  p o m ia ro w ą  ty p u  C60 z w zorcow ym ' 

zap isem  o często tliw ości 3150 Hz n a g ra n ą  z dużą
p ręd k o śc ią  9,5 cm /s,

b) W c isn ąć 'p rzy c isk  12 i 13 (rys. 1).
c) W cisnąć p rzy c isk  17 ST A R T  (rys. 1) m echan izm u

o d tw arzacza  B.
d) R eg u lu jąc  p o ten c jo m e trem  n a s ta w n y m  R130 u s ta ­

w ić  w łaśc iw ą  dużą  p ręd k o ść  9,53 cm/s.
e) Z w olnić p rzyc isk  13 (rys. 1).
f) W cisnąć p rzy c isk  20 S T O P (rys. 1).
g) W m ie jsce  k a se ty  o często tliw ości 3150 H z z dużą 

p ręd k o śc ią  9,5 cm /s w łożyć k a se tę  o często tliw ości 
3150 H z z n o rm a ln ą  p ręd k o śc ią  4,76 cm /s.

h) W cisnąć p rzy c isk  17 ST A R T  (rys. 1).
i) R eg u lu jąc  p o te n c jo m e tre m  n a s ta w n y m  R126 u staw ić  

w łaśc iw ą  n o rm a ln ą  p ręd k o ść  4,76 cm /s.

M echan izm  m ag n e to fo n u  A
a) W łożyć k a se tę  p o m ia ro w ą  ty p u  C60 z w zorcow ym  

zap isem  o często tliw ośc i 3'150 H z n a g ra n ą  z dużą
p ręd k o śc ią  9,5 cm /s.

b) W cisnąć p rzyc isk  12 i 13 (rys. 1).
c) R ozłączyć z łącze  W E ź p ły tk i 4573-607-1.
d) W cisnąć  p rzy c isk  5 ST A R T  (rys. 1) m ech an izm u  

m agneto fonow ego  A  i p rzy c isk  17 ST A R T  (rys. 1) 
m ech an izm u  o d tw arzacza  B.

e) R eg u lu jąc  p o ten c jo m e trem  n as taw n y m  R129 ustaw ić  
w łaśc iw ą  d użą  p ręd k o ść , a n a s tę p n ie  w łożyć złącze 
W E do p ły tk i.

f) Z w oln ić  p rzy c isk  12 i 13 (rys. 1).
g) Z w oln ić  p rzy c isk  5 i 17 (ST A R T ) (rys. 1) m echan iz ­

m u  m agneto fonow ego  A  iln e c h a n iz m u  o d tw arzacza  B.
h) W  m ie jscu  k a se ty  o często tliw ości 3150 H z z dużą 

p ręd k o śc ią  9,5 em /s w łożyć k a se tę  o często tliw ości 
3150 Hz z  n o rm a ln ą  p ręd k o śc ią  4,76 cm /s.

i) W cisnąć p rzy c isk  5 ST A R T  (rys. 1).
j) R eg u lu jąc  p o ten c jo m e trem  n a s ta w n y m  R125 ustaw ić 

w łaśc iw ą  n o rm a ln ą  p ręd k o ść  4,76 cm /s.



IV. CZĘŚĆ ELEKTRYCZNA
1. Wykaz zastosowanych półprzewodników

Lp. O znaczenie T yp po d staw y S top ień  fu n k c jo n a ln y Z am ien n ik

1 2 3 4 5

PŁ Y T K A  G ŁÓ W N A  4573-607-1
1 D l, 2, 201, 202 BAYP-95 —

2 D6 BAP-811 P rze łączn ik  zap is /odczy t —

3 D5 BAY P-95 —

4 D303 BAP-811 U kład  w yciszan ia —

5 D23, 24 BYP-150/50 Z abezp ieczen ie  s iln ików —

6 D801-H804 BYP-150/50 U kład  p ro s to w n ik a —

7 D15, 18-1-20 BAY P-94 P rze łączn ik  zap is /kóp iow an ie BA Y P-95
8 D ll-i-14 , 16, 17, 30, 304 BAY P-94 U kład  w yciszan ia B A Y P-95
9 D25 BAY P-94 W yłączn ik  sy s tem u  re d u k c ji szum ów B AY P-95

10 D28, 29, 203, 204 BAY P-94 P rze łączn ik  ro d z a ju  ta śm BAY P-95
11 D3, 4, 7, 8, 9, 10 BAY P-94 P rze łączn ik  oczytu  m agne to fo n /o d tw arzacz BAY P-95
12 D26, 27 BAY P-94 P rze łączn ik  zap is/odczy t d la  D OLBY B A Y P-95
13 D301, 302 A AP-120 U kład  w sk aźn ik a —

14 D21.22 ■ BAY P-94 P rze łączn ik  p rędkośc i B AY P-95
15 T1H-6 BC-238 W zm acniacz odczy tu  od tw arzacza BC-108
16 T13, 14 BC-238 W zm acniacz odczy tu  m agn eto fo n u BC-108
17 T l i ,  12 BC-238 P rze łączn ik  zap is/odczy t BC-108
18 T15, 16, 20,21,22, 

305-H308
BC-238 U kład  w yciszan ia BC-108

19 T17, 18, 19 BC-238 P rze łączn ik  odczy tu  m agne to fo n /o d tw arzacz BC-108
20 T23 BC-308B P rze łączn ik  zap is /kop iow an ie BC-178B
21 T201.202, 211, 212, 

205, 206,221,222
BC-238 W zm aońiacz zap isu BC-108

22 T26 BC-238 P rze łączn ik  zap is /odczy t d la  DOLBY BC-108
23 T301-7-304 BC-238 W zm acniacz w y jśc iow y BC-108
24 T225, 226 BC-238 P rze łączn ik  zap is /odczy t BC-108
25 T311, 312 BC-238 S e p a rto r  w ejśc iow y BC-108
26 T7-1-10 BD-139 P rze łączn ik  zap is/odczy t BD-137
27 T30 BC-238B U kład  s te ro w an ia  s iln ik am i BC-108B
28 T24, 25 BC-303B P rze łączn ik  p rędkośc i BC-178B
29 T207, 208, 215-1-220 BC-238B W zm acniacz zap isu BC-108B
30 T223, 224 BC-308B W zm acniacz zap isu BC-178B
31 T501, 502 BD-135 G en e ra to r BD-137
32 T27, 28, 29 BD-135 gr. 16 U kład  s te ro w an ia  s iln ik am i BD-137 gr. 16
33 T503 BD-135 gr. 16 B lokada g e n e ra to ra BD-137 gr. 16
34 T309 BC-237 U kład  w yciszan ia BC-107
35 T31 BD-140 P rze łączn ik  zap is /odczy t —

36 U S1.2 NE-542 W zm acniacz odczy tu  m ag n e to fo n u  i o d tw arzacza UL-1322N
37 US301 NE-657 U kład  re d u k c ji szum ów TEA-0657
38 USS01 UL-7512 S ta b iliz a to r  n ap ięc ia MA-7812

PŁ Y T K A  PR Z E Ł Ą C Z N IK A  4573-608-10
39 T701 BC-238 R eg u la to r p rą d u  p o d k ład u BC-108
40 T702 BD-135 R eg u la to r p rą d u  po d k ład u BD-137

P Ł Y T K A  W ZM A CN IA CZA  M IK R O FO N O W E G O  4573-608-20
41 T401, 402 BC-413C W zm acniacz m ik ro fonow y BC-414C

PŁ Y T K A  W SK A Ź N IK A  4573-608-30
42 D601, 602, 603, 604, 611 L T L  23221/AL W skaźn ik  poziom u CQV-36
43 D605, 606, 607, 

609, 608, 610
L T L  23231/AL W skaźn ik  poziom u CQV-39

44 US601, 602 U-267B W skaźn ik  poziom u —

ELEM EN TY  L EŻĄ C E PO ZA  P Ł Y T K A M I
45 ' | D806 L T L  23221/AL | W skaźnik  w łączen ia  do sieci CQV-36

2. Schemat blokowy (rys. 3)
2.1. Tor odczytu

M agneto fon  MDS-456 p osiada  o d ręb n y  w zm acn iacz  od­
czy tu  d la  o d tw arzacza  i m agneto fonu . S y g n a ł z g łow icy 
u n iw e rsa ln e j m ag n e to fo n u  p o d aw an y  je s t  d o  w zm ac­
n ia c z a  o dczy tu  zbudow anego  n a  uk ład z ie  sca lonym  
NE-542 (odpow iednik  k ra jo w y  UL-1322) — n r  sch em a-

to w y  US1, an a log iczn ie  sy g n a ł z g łow icy  o d tw arzacza  
po d aw an y  je s t d o  w zm acn iacza  odczy tu  US2.
E lem en ty  s tan o w iące  p ę tlę  sp rzężen ia  zw ro tnego  k sz ta ł­
tu ją  c h a ra k te ry s ty k ę  a ta k ż e  O kreśla ją  w zm ocn ien ie  
w zm acniacza.
W łączenie  k o re k c ji d la  poszczególnych ro d za jó w  ta śm  
o raz  po jedyncze j i p o d w ó jn e j p ręd k o śc i o d b y w a się  za



pom ocą odpow iedn ich  tra n z y s to ró w  w g poniższej tab e lk i.

R odzaj
ta śm yF u n k c ja VI V2

O dtw arzacz

Fe — T3, T4

C rO i, M e T3, T4 T5,' T6

M agneto fon

Fe — —

C rO i, M e T13, T14 —

E lek tro n iczn y  p rze łączn ik  zb u d o w an y  n a  d iodach  D3, 
D4, D7, D8 i tra n z y s to ra c h  T17, T18, T19 p o d a je  sy g n a ł 
ze w zm acn iacza , o d tw a rzacza  lub  m ag n eto fo n u , do  w ejść  
u k ła d u  US301 (odpow iednio  d la  k a n a łu  lew ego w y p ro ­
w ad zen ie  n r  9 i d la  k a n a łu  p raw eg o  w y p ro w ad zen ie  
n r  16). Z w y jść  7 i 18, poprzez  w zm acn iacze  w yjśc iow e, 
zbu d o w an e  n a  tra n z y s to ra c h  T301 i T303 (T302 i T304 
d la  k a n a łu  p raw ego) sy g n a ł p o d aw an y  je s t  na  w y jśc ie  
m ag neto fonu . Poziom  sy g n a łu  o d tw a rz a n e j ta śm y  p o k a ­
zu je  w sk aźn ik  zb u d o w an y  na  u k ład ac h  sca lonych  US601 
(k an a ł lew y) US602 (k an a ł p raw y ) ty p u  U-267B (odpo­
w ied n ik  k ra jo w y  UL-1976) i na  d iodach  LED.
Je s t  to  w sk aźn ik  o c h a ra k te ry s ty c e  lo g a ry tm iczn e j.

W e jśc ie
r u e s t a t i l « r o '
v»cnc

Ź r ó d ło T ę r m ic z n e
p r ą d u w y ł ą c z c i e

Szeregowy
el*-nent
reęulccyjny

R y s .  4 : S c h e m a t  b lo k o w y  u k ł a d u  s c a l o n e g o  U S601, U S602 
U  267B

U y - l  y  a j —I y t  j —I y s  j —I

A  A  A

H H

VT01 VT02 VTQ3

R y s .  5 S c h e m a t  b lo k o w y  u k ł a d u  s c a l o n e g o  U S801 U L-7512



2.2. T o r zap isu
S y g n a ł z g n iazda  w ejściow ego lu b  z g n iazd a  m ik ro fo ­
now ego w zm acn ian y  w e  w zm acn iaczu  m ik ro fonow ym  
po d aw an y  je s t poprzez re g u la to r  poziom u n a g ra n ia , 
se p a ra to r  i f i l t r  M P X  do w e jść  u k ła d u  US301 (k an a ł 
lew y  — w y p ro w ad zen ie  n r  10, k a n a ł p ra w y  — w y p ro ­
w ad zen ie  n r  15). Z  w y jśc ia  n r  7 (k an a ł lew y) o raz  18 
(k an a ł p raw y) w zm ocn iony  sy g n a ł p o d aw an y  je s t p o ­
przez w zm acn iacz  w y jśc io w y  n a  w y jśc ie  m agneto fonu , 
a  tak że  do w sk aźn ik a . Z  w y jśc ia  n r  6 (k an a ł lew y) 
o ra z  n r  19 (k an a ł p raw y) sy g n a ł p o d aw an y  je s t po ­
p rzez  re z y s to ry  n a s ta w n e  R323 i R324 do odpow iedn ich  
w e jść  w zm acn iacza  zap isu . W  zależności od rodza ju  
ta śm y  i je j p ręd k o śc i p rzesuw u  odpow iedn ie  k lucze 
tra n z y s to ro w e  w łącza ją  e lem en ty  R , L, C w  uk ładz ie  
w zm acn iacza , k sz ta łtu ją c  w  te n  sposób c h ra k te ry s ty k ę  
zap isu . S ygna ł zap isu  p o d aw an y  je s t do g łow icy, je d n o ­
cześn ie  7, p rą d e m  p o dk ładu .

2.3. G e n e ra to r  p rą d u  p o d k ład u  i k a so w an ia
G e n e ra to r  za s ilan y  je s t z n ap ięc ia  n iestab ilizow ąnego  
13,5 V (przy  n ap ięc iu  sieci 220 V).
U k ład  D arlin g to n a  złożony z tra n z y s to ró w  T701 i T702 
s ta b iliz u je  n ap ięc ie  n ie s tab ilizo w an e  a tak że  u s ta la  
jeg o  w a rto ść  w  zależności od ro d za ju  taśm y . B aza tego 
u k ła d u  z a s ila n a  je s t  z n ap ięc ia  s tab ilizow anego  + 1 2  V 
p rzez  re z y s to ry  u s ta la ją c e  w arto ść  n ap ięc ia  z a s ilan ia  
d la  ta śm y  m eta l.
R ezy sto ry  n a s ta w n e  R701 (Fe) i R702 (Cr) s łużą  do 
u s ta le n ia  n ap ięć  zasila jący ch  odpow iednio  d la  ta śm y  
żelazow ej i ch rom ow ej.
R ezy sto ry  n a s ta w n e  R501 i R502 u s ta la ją  w a rto ść  p rą d u  
p o d k ład u , oddz ie ln ie  d la  o b u  kanałów .
G e n e ra to r  zb u d o w an y  je s t  n a  tra n z y s to ra c h  T501, 502. 
P o p rzez  cew kę L501 p o d a je  sy g n a ł n a  g łow icę u n i­
w e rsa ln ą  i k a su jącą .
C zęs to tliw o ść . p ra c y  g e n e ra to ra  w y n o si około 106 kH z.

2.4. E lim in a to r  zak łóceń  sy s tem u  D OLBY
W  m ag n e to fo n ie  M DS-456 zastosow ano  je d e n  u k ład  
sca lo n y  US301 ty p u  NE-567N b ęd ący  zarów no  w zm ac­
n iaczem  ja k  i e lim in a to rem  zak łóceń  sy s tem u  D olby 
d la  obu  kan a łó w . P odczas n a g ry w a n ia  u k ła d  d o k o n u je  
k o m p re s ji sy g n a łu  tzn . zw iększa  a m p litu d ę  sk ładow ych  
sy g n a łu  o w yższych  często tliw ośc iach  i n isk ie j d y n a ­
m ice. K o m p res ji ¡nie pod lega  \ szum  taśm y , w czasie 
o d tw a rz a n ia  sy g n a ł u leg a  d ek o m p resji, tzn . zm n ie jsze ­
n iu  a m p litu d y  jego  sk ładow ych , w zm ocn ionych  pod­
czas n ag ry w an ia .
Z m n ie jszen iu  u leg a ją  ta k ż e  a m p litu d y  sk ładow ych  
szum u, ro śn ie  w ięc  odstęp  pom iędzy  sy g n a łem  a szu ­
m em  o około  9 dB.

2.5. U k ład  s te ro w a n ia  s iln ików
S iln ik i .m echan izm ów  s te ro w an e  są  - p rzez  k lucze  t r a n ­
zysto row e T27, T28, T29, T30. Po  w łączen iu  n ap ięc ia  
s ieci tra n z y s to ry  T27 i T23 są  nasycone  i oba s iln ik i 
o b ra c a ją  się. M echan izm y są  p rzy g o to w an e  do dz ia łan ia . 
W ciśn ięc ie  p rzy c isk u  ST A R T  jed n eg o  z m echan izm ów  
p o w o d u je  pod n ies ien ie  sa ń  z g łow icam i w  ty m  m e­
chan izm ie  i w y łączen ie  s i ln ik a  w  d ru g im  m echan izm ie . 
Po  w ciśn ięc iu  p rzy c isk u  d ru g a  p rędkość , tra n z y s to ry  
T24 i T25 z a ty k a ją  się  p o w o d u jąc  d w u k ro tn e  zw ięk ­
szen ie  o b ro tó w  siln ik a . W ciśn ięcie  p rzy c isk u  k o p iow a­
n ie  w y łącza  s y s te n y re d u k c ji szum ów .

2.6. U k ład y  w yciszan ia
T ra n z y s to ry  T305 i T306 o g ran icza ją  w y stęp o w an ie  
s ta n ó w  n ieu s ta lo n y ch  n a  w y jśc iu  m ag n e to fo n u  podczas 
zm ian y  fu n k c ji, a  tak że  po w łączen iu  i w y łączen iu  n a ­
p ięc ia  sieci. A nalog iczn ie  d z ia ła ją  tra n z y s to ry  T307 
i  T3Q3 b lo k u jąc  w e jśc ie  w sk aźn ik a .

U k ład  zb u d o w an y  n a  tra n z y s to ra c h  T20, T21, T22 a  
tak że  T15 i T16 o g ran icza  w y s tęp o w an ie  s tan ó w  n ie ­
u s ta lo n y ch  w  czasie p rze łączan ia  w zm acn iaczy  odczytu  
np. w  czasie fu n k c ji „ciąg łe  o d tw a rz a n ie ”.

2.7. Z asilacz
P ro s to w n ik  w  u k ład z ie  G re a tz ’a zas ila  12-%voltowy s ta ­
b iliz a to r  sca lo n y  US801. O dczep ze ś ro d k a  uzw o jen ia  
tra n s fo rm a to ra  s łuży  do u zy sk an ia  n ap ięc ia  n ie s ta b ili-  
zow anego  zasila jąceg o  s iln ik i m echan izm ów  i g e n e ra -  

—to r  p rą d u  p o dk ładu .

V. REGULACJA I POMIARY KONTROLNE
1. Z a lecen ie  ko n tro ln e :

1.1. W szystk ie  w a rto śc i p o m iaro w e n ap ięć  i p rą d ó w  o k re ­
ślone są  p rzy  za s ilan iu  m ag n e to fo n u  n ap ięc iem  siec i 
220 V — 50 Hz.

1.2. W szystk ie  p o m ia ry  n a leży  w y k o n ać  m iliw o ltom ierzem
0 R w  >  1 M il z C w  100 p F  i z ak res ie  często tliw ości 
0,5 H z H- 0,5 M Hz.

1.3. R eg u lac ję  i p o m ia ry  n a leż y  p rzep ro w ad zać  w g1 k o le j­
ności p rzed s taw io n e j w  n in ie jsze j in s tru k c ji.

1.4. P rzed  p rzy s tąp ie n iem  do re g u la c ji i p o m ia ró w  na leży  
w yczyścić czoła g łow icy  u n iw e rsa ln e j i k a su ją c e j o raz  
to r  p rzeb ieg u  taśm y .

2. R eg u lac ja  skosu  g łow icy u n iw e rs a ln e j w  od tw arzaczu
1 m agneto fon ie

2.1. R eg u lac ję  i p o m ia ry  n a leż y  w y k o n ać  w  u k ład z ie  po ­
m iaro w y m  w g rys. 7.

2.2. W łożyć ta śm ę  te s to w ą  333 I iz /Io  kH z.

2.3. Za pom ocą w k rę ta  reg u lacy jn eg o  A  (rys. 6) o d czy tu jąc  
w y n ik  w sk azań  m iliw o lto m ie rza  u s taw ić  m a k sy m a ln ą  
w a rto ść  w skazań .

A
Rys. S: G łowicą, uniw ersalna

ODTWARZANIE

TAŚMA 
TESTOWA-A - MAGNETOFON

WYJŚCIE

C1NCH

R y s .  7 ; U k ła d  d o  p o m i a r u  t o r u  o d c z y t u

3. U stan o w ien ie  poziom u o d tw arzan ia

3.1. R eg u lac ję  n a leż y  p rzep ro w ad zać  w  uk ład z ie  p o m ia ro ­
w y m  w g ry s . 7 p o słu g u jąc  s ię  ta ś m ą  te s to w ą  n a g ra n ą  
z poziom em  D OLBY  —  200 pW b/m m  to n em  o f =400  Hz. 
W oltom ierz na leży  podłączyć do p u n k tó w  p o m ia ro ­
w y ch  K14 i K15.

3.2. W yłączyć p rze łączn ik  DOLBY.

3.3. W łożyć, ta śm ę  te s to w ą  D OLBY  i w cisn ąć  p rzy c isk  
ST A R T  m agneto fonu .
P o ten c jo m e tram i n a s taw n y m i R71 i R72 u s ta w ić  n a ­
p ięcie  580 m V  w  obu  k ana łach .

3.4. W łożyć ta śm ę  te s to w ą  D O LB Y  i w cisn ąć  p rzy c isk  
ST A R T  od tw arzacza .

/
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P o te n c jo m e tra m i n a s ta w n y m i R17 i R18 u s taw ić  n a ­
p ięc ie  580 mV w  obu  k an a łach .

4. S p raw d zen ie  c h a ra k te ry s ty k  o d tw a rzan ia

4.1. S p raw d zen ie  na leży  w y k o n ać  w  u k ład z ie  pom iarow ym  
w g rys. 7.

4.2. W łożyć ta śm ę  te s to w ą  do sp ra w d z a n ia  c h a ra k te ry s ty k  
to ru  odczytu , odczy tać  i  zan o to w ać  w y n ik i zarów no  
d la  m ag n e to fo n u  ja k  i o d tw arzacza .

4.3. C h a ra k te ry s ty k i to ró w  odczy tu  p o w in n y  m ieścić się w  
po lu  to le ra n c ji p rzed s taw io n y m  n a  rys. 8.

fd 250Hz 10 k

id  =  80 Hz
fg  =  taśm a żelazow a 12,5 kHz

taśm a chrom ow a 1 m etalow a 14 kHz

5. P o m ia r  i re g u la c ja  p rą d u  p o d k ład u

5.1. R eg u lac ję  n a leż y  p rzep ro w ad zać  w  u k ład z ie  p o m ia ro ­
w y m  w g  ry s . 9.

5.2. M iliw o lto m ierz  pod łączyć  do rezy s to ró w  R51, R52.

5.3. O dczy tać w sk a z a n ia  m dliw oltom ierza i obliczyć p rą d  
p o d k ład u  w g w zoru :
p rą d  p o d k ład u  (A) =  nap ięc ie  p o d k ład u  (V ): 10 O

5.4. W arto śc i p rą d u  p o d k ład u  d la  poszczegó lnych  ro d za jó w  
ta śm :
— d la  ta ś m y  żelazow ej — 350jtA±30%
— d la  ta śm y  ch rom ow ej —  550 nA±30%
— d la  ta śm y  m eta lo w e j — 950pA±30%

NAGRYWANIE

MAGNETOFON

M i o n

Rys. 9: U kład do pom iaru prądu podkładu

6. Ustawienie poziomu nagrywania

6.1. R eg u lac ję  n a leż y  p rzep ro w ad z ić  p rzy  n a g ry w a n iu  w  
u k ład z ie  p o m ia ro w y m  w g  ry s . 10, n a to m ia s t p rzy  od­
tw a rz a n iu  w g ry s . 7.

6.2. Z  g e n e ra to ra  podać  sy g n a ł o  n a p ię c iu  500 m V  oraz  
f= 4 0 0  Hz.

6.3. P o te n c jo m e tre m  poziom u n a g ry w a n ia  R601 i  R602 
u s taw ić  n a  w sk a ź n ik u  m ag n e to fo n u  poziom u 0 dB

.(n a  m iliw o lto m ie rzu  600 mV).

6.4. N ag rać  dow o lny  o dc inek  taśm y.

6.5. O d tw orzyć  n a g ra n y  sy g n a ł i  zm ierzyć  n a  m iliw o lto ­

m ie rzu  pod łączonym  do w y jśc ia  m ag n e to fo n u  i o b se r­
w ow ać  poziom  n a g ry w a n ia  n a  w sk aźn ik u  m ag neto fonu .

6.6. R ezy sto ram i n a s ta w n y m i R323 i R324 sk o rygow ać  sy ­
g n a ł ta k , ab y  w ie lk o ść  sy g a łu  zap isanego  b y ła  ró w n a  
w ie lkośc i sy g n a łu  o d tw arzan eg o  (±1 dB).
R eg u lac ję  n a leż y  p o w ta rzać  k ilk a k ro tn ie  d la  w szy st­
k ich  ro d za jó w  taśm .

NAGRYWANIE

GENERATOR 

m.cz. .
WEJ MAGNETOFON

TAŚMA
TESTOWA

Rys. 10: U kład do pom iaru toru nagryw ania

7. Sprawdzanie charakterystyki nagrywania
7.1. R eg u lac ję  na leży  p rzep ro w ad z ić  w  u k ład z ie  p om iarow ym  

w g  ry s . 7 i  ry s . 10.
7.2. Z g e n e ra to ra  podać  sy g n a ł o n ap ięc iu  500 m V  i u s ta ­

w ić  n a  w y jśc iu  n ap ięc ie  600 mV.
7.3. O bniżyć poziom  n a p ię c ia  w ejśc iow ego  o 20 dB.
7.4. N ag rać  sy g n a ł o często tliw ośc i 315 H z lu b  400 Hz a 

ta k ż e  12,5 kH z.
7.5. O d tw orzyć  n a g ra n y  o dc inek  ta śm y . P oziom y sy g n a łó w  

d la  często tliw ośc i 12,5 k H z o raz  315 H z (400 Hz) p o ­
w in n y  s ię  m ieśc ić  w  po lu  to le ra n c ji p rzed s taw io n y m  
n a  ry s . 8.

8. Sprawdzenie charakterystyki kopiowania
— dla prędkości normalnej:

a) Do m ech an izm u  o d tw arzacza  w łożyć ta śm ę  te s ­
to w ą  do  sp ra w d z a n ia  c h a ra k te ry s ty k  to ru  odczy­
tu  a  do  m ech an izm u  m agneto fonow ego  ta śm ę  do 
n a g ra n ia .

b) D okonać k o p io w an ia  z p ręd k o śc ią  n o rm a ln ą .
c) O d tw orzyć  sk o p io w an y  odcinek  taśm y . Poziom y 

sy g n a łó w  d la  często tliw ośc i 12,5 k H z o raz  315 Hz 
(400 Hz) p o w in n y  się  m ieścić  w  po lu  to le ran c ji 
p rzed s taw io n y m  n a  rys. l i .

— dla prędkości dwukrotnie wyższej:
a) D o m ech an izm u  o d tw arzacza  w łożyć ta śm ę  te s - 

s to w ą  do sp ra w d z a n ia  c h a ra k te ry s ty k  to ru  od­
czy tu  a do m ech an izm u  m agneto fonow ego  ta śm ę  
do  n a g ra n ia .

to) D okonać k o p io w an ia  z p ręd k o śc ią  d użą  9,53 om/s.
c) O d tw orzyć  sk o p io w an y  od c in ek  ta śm y . Poziom y 

sy g n a łó w  d la  często tliw ośc i 10 k H z o raz  315 H z 
(400 Hz) p o w in n y  s ię  m ieścić w  po lu  to le ra n c ji 
p rzed s taw io n y m  n a  rys. 11.

2 50 Hz 10kHz

R ys. 11: P ole to lerancji charakterystyk i kopiow ania  

id  “  80 Hz
fg dla prądkoścl norm alnej “  dla taśm y żelazow ej — 12,5 kHz

dla taśm y chrom ow ej 1 m eta­
low ej — 14 kHz

fg dla prędkości dw ukrotn ie w yższej «■ dla w szystk ich  rodza­
jó w  taśm  — 10 kHz

W  p rz y p a d k u  n ie sp e łn ien ia  p o d an y ch  d la  kop iow a­
n ia  w y m a g a ń  p rzy czy n y  na leży  szu k ać  w  ko rek c ji 
w zm acn iacza  zap isu .



VI. TYPOWE USTERKI, ICH PRZYCZYNY ORAZ METODY USUWANIA

Lp. U ste rk i P rzy czy n y U su w an ie  u s te rek

1 a) W zbudza się  to r  odczy tu  
m agn eto fo n u

b) W zbudza s ię  podczas kopio­
w an ia

U szkodzony je d e n  z tra n z y s to ­
ró w  T7-v-T10

W ym ien ić  uszkodzony  tra n z y s to r

2 B rak  sy g n a łu  ze w zm acn iacza  
odczy tu  m ag n e to fo n u  i o d tw a ­
rzacza

U szkodzony p rze łączn ik  odczy tu W ym ien ić  je d e n  z e lem en tó w  D3, D4, D7, 
D8, D9, D10, T17, T18, T19

3 N ie n ag ry w a a) B rak  n ap ięc ia  z a s ilan ia  ge­
n e ra to ra

b) N ap ięcie  zas ilan ia  p raw id ło w e

c) N ie d z ia ła  w zm acn iacz  zapasu

U szkodzony  tr a n z y s to r  T701 i T702

U szkodzony  je d e n  z tra n z y s to ró w  T501, 
T502, T503
S p raw d zić  n ap ięc ie  zasilan ia .
W ym ien ić  u szkodzony  tr a n z y s to r  T221, 
T222, T223, T224

4 N ie  d z ia ła  je d e n  z m echan izm ów S p raw d z ić  u k ład  za s ilan ia  silni-; 
ków

U szkodzony je d e n  z tra n z y s to ró w  T27, 
T28, T29, T30

5 J e d e n  z m echan izm ów  n ie  dzia ła  
d la  p ręd k o śc i d w u k ro tn ie  w ię k ­
szej

N ie d z ia ła  p rze łączn ik  p ręd k o śc i U szkodzony  je d e n  z tra n z y s to ró w  T24 lu b  
T25, b ąd ź  też  p rze łączn ik  m ech an iczn y  
„k o p io w an ie”

6 B rak  n ap ięc ia  stab ilizow anego a) N ad m ie rn e  obciążen ie  s ta b i­
liz a to ra  — dzia ła  zabezp iecze­
n ie  w e w n ą trz  u k ła d u  US801

b) B ra k  n ap ięc ia  n a  w ejśc iu  
s ta b il iz a to ra  US801

U su n ąć  p rzyczynę  nad iS Iernego  obc iążen ia  

U szkodzony  re z y s to r  R801

VII. WYKAZ NIEZBĘDNYCH SPECJALISTYCZNYCH PRZYRZĄDÓW I NARZĘDZI SERWISOWYCH

1. Wyposażenie elektryczne

Lp. N azw a Ilość Z alecan y  ty p  
i p ro d u cen t

D opuszczalny  ty p  
i p ro d u c e n t U w agi

1 2 3 4 5 6

1 W oltom ierz 1 T yp  2425 
B rd e l-K ja e r

D ow olny Z ak re s  pom . (0,3mV-l-100V) 
z p o żąd an y m  w y jśc iem  n a  
oscyloskop

2 O scyloskop 1 D ow olny — —

3 s - M ie rn ik  n ie ró w n o m iern o śc i 
p rze su w u  ta śm y

1 TP-677
ZRK

D ow olny —

4 M ie rn ik  zn iek sz ta łceń 1 T yp  VN-1064 
ZR K

— N ajlep ie j z m ożliw ością  p o ­
m ia ru  trzec ie j h a rm o n iczn e j

5 G e n e ra to r  a k u sty czn y 1 D ow olny — O poziom ie zn ieksz t. n ie  
p rz e k ra c z a ją c y c h  0,05%

6 K a se ta  zap isan a  z poziom em  
200 pW b/m m

1 Z R K D ow olna/poziom  
200 pW b/m m

—

7 K a se ta  w zo rcow a z tonem  
3150 H z 1

1 Z R K D ow olna —

8 K ase ta  w zo rcow a 333Hz/10kHz 1 ZRK D ow olna —

9 K ase ta  w zorcow a do zd e jm o w a­
n ia  ch -k i to ru  odczy tu

2 ZRK D ow olna T aśm a  żelazow a i ch ro ­
m ow a

10 K ase ta  z n ieza p isan ą  ta śm ą :
a) żelazow ą
b) ch rom ow ą
c) m e ta l

1 B A SF Z R K P o  je d n e j sz tu ce  n a jle p ie j 
zgodną  z IE C  lu b  D IN

11 K a se ta  z a p isa n a  „ tonem  D O LB Y ” 1 Z R K K ażda in n a  z  a te s ­
tem  f-m y  „D olby”

P oziom  200 pW b/m m



2. N arzędzia i przyrządy m echaniczne

Lp. N azw a Ilo ść Z a lecan y  ty p  
i p ro d u c e n t

D opuszczalny  ty p  
i p ro d u cen t U w agi.

1 2 3 4 5 6
1 Szczypce rad io tech n iczn e  

p łask ie
1 R SU d-160 D ow olne

2 Szczypce boczne do  c ięc ia 1 RSDg-125 D ow olne —

3 W k rę ta k 1 R W W e-5X  160 D ow olny —

4 W k rę tak 1 R W W e-2X  160 D ow olny —

5 W k rę ta k 1 R W W e-3X  160 D ow olny —

6 K lucz do sam ogw in tów 1 OR-6262 
Z R  D IO R A

— —

7 D yn am o m etr D ow olny — 1. O zak res ie  pom . 0-+5N
2. K lasa  dok ładności

m ax . 2,5

8 S p ra w d z ia n  do u s ta w ie n ia  g łow ic .1 152K-5613 — —
Zitt DIOivA : ; . •, W .

9 K a se ta  do sp ra w d z a n ia  to ru  
b ieg u  ta śm y

1 173-6339 
ZR  D IO R A ■’ .1 - i •’ ; _- - ",

10 K a se ta  d y n am o m etry czn a 1 C asse tte  TO R Q U E 
M E T ER  811/CTM 

f-m a  P H IL IP S

T* .

11 K a se ta  ty p u  C O M PA C T 1 C60 ST IL O N  G orzów D ow olna —

12 K a se ta  ty p u  C O M PA C T 1 C90 ST IL O N  G orzów D ow olna —

VIII. WYKAZ ELEMENTÓW ELEKTRYCZNYCH

PŁ Y T K A  G ŁÓ W N A  4573-607-1 (la m in a t 2217-638-1B)

D iody

D l, 2, 201, 202 B AY P-95
D 6 ,303 BAP-811
D23, 24, 801-+-804 BYP-150/50
D3+-5, 7-4-22, 25H-30,

203, 204, 304 B A Y P-94
D301, 302 A AP-120

T ra n z y s to ry

T14-6, 11—20, 22,
26,201,202, 205,
206, 211, 212, 221,
222, 225, 226,
301-4-308,
.311,312 BC-238

T7-4-10 BD-139
T21, 30, 207, 208 

215-+220 BC-238B
T23-+25, 223, 224 BC-308B
T 501 ,502 BD-135
T27, 28, 29, 503 BD-135 gr. 16
T309 - BC-237
T31 BD-140

U k ład y  scalone

US1, 2 
US301 
US801

R ezysto ry

R 505,801 
R51, 52

NE-542
NE-657
UL-7512

RW W -0309-0-10Q±10%
RW W -0207-0-10Q±10%

R9, 10, 63, 64 
R265, 266 
R91, 92, 115, 

261, 262, 309, 
310,319,354 

R263, 264 
R 123 ,124 
R331, 332

RW W -0207-0
RW W -0207-0

•47£2±10%
-820+10%

RW W -0207-0-100Q±10% 
RW W -0207-0-1200±10%  
RW W -0207-0-150Q±10% 
RW W -0207-0-200Q+5% 

R133, 134, 333, 334 RWW-0207-0-220Q±10% 
R150, 313, 314 RWW-0207-0-470Q±10%
R98, 131,132, 135,

251, 252, 305,
306,353,802 

R327, 328 
R257, 258, 341,

342, 361, 362 
R127, 123, 137 
R25, 26
R108, 112, 161,162,

163,164, 253, '
254, 335, 336,
339, 340, 349 

R325, 326 
R55-+58, 255, 256,

259, 260, 357, 358 RW W -0207-0 
R 301,302 MFR-0.125W-
R 229,230 RW W -0207-0
R83, 84, 96, 106, 110,

233, 234, 351, 506 RW W -0207-0

RW W -0207-0
RWW-0207-0-

RWW-0207-0-
RWW-0207-0-
RWW-0207-0-

RW W -0207-0
RW W t0207-0

■lkQ±10%
■lkQ±5%

■l,5kfi±10%
■l,8kQ±10%
■l,8kQ±5%

R343, 344 
R15, 16, 69, 70 
R320, 355, 356 
R19, 20, 73, 74 
R337, 338 
R65, 66

RWW-0207-0-
RW W -0207-0
RW W -0207-0
RW W -0207-0
RWW-0207-0-
MFR-0.125W -

•2,2kn±10%
•3kD±5%

-3,3kQ+10% 

■3,3kQ±l% 
•4,3k£2+5% .

-4,7kQ+10%
■4,7kf2±5%
-5,lkQ±5%
■5,6k£2±10%
•6,8kQ±5%
■7,5kQ±5%
8,2kQ+2%



R321, 503, 504 RW W -0207-0-8,2kQ±10%
R l, 2, 23, 24,29, 30,

30, 53, 54, 77, 78,
85, 87, 89, 90, 97,
99, 101,103, 109,
111, 138,213, 214,
217-4-220, 223, 
224, 227, 228, 231, 
232, 237,238, 307,
308, 322, 359, 360 RW W -0207-0-10kQ±10%

R ll ,  12 RW W -0207-0-10kQ±5%
R136 RW W -0207-0-12kQ±10%
R36, 88 RW W -0207-0-15kQ±10%
R235, 236 RW W -0207-0-15kQ±5%
R249, 250 RWW-0207-0-18k£2±5%
R102, 104,116, 352 RWW-0207-0-22k£2±10%
R 141,142, 241, 242 RW W -0207-0-27kíl±10%
R100, 311, 312 RW W -0207-0-33kQ±10%
R345, 346 RW W -0207-0-33kQ±5%
R121, 122 RW W -0207-0-47kQ±10%
R303, 304 RW W -0207-0-47kQ±5%
R347, 348 RWW-0207-0-51ki2;Ł5%
R243, 244, 245, 246 RW W -0207-0-56kQ±10%
R7, 8, 61, 62 RW W -0309-0-68kQ±10%
R81, 82, 93, 94, 95, 

113, 114, 247, 
248, 363-4-366,
329, 330 RW W -0207-0-100kQ±10%

R 3 ,4, 59, 60,
317, 318 RW W -0207-0-180kQ±10%

R13, 14, 67, 68 RW C-0,125W -220kQ±5%
R315, 316 RW W -0207-0-270kQ±10%
R105, 107 RWW-0207-0-470k£5±10%
R21, 22, 27,

28, 75, 76 RW W -0207-0-lM Q±10%
R125, 126 P o te n c jo m e tr  n as t. T V P-1212-lkQ
R129, 130 P o te n c jo m e tr  n ast. TVP-1212-2,2kO
R323, 324 P o te n c jo m e tr  n a s t. TVP-1212-10kD
R501, 502 P o te n c jo m e tr  n ast. TVP-1212-22kQ
R17, 18, 71, 72 P o te n c jo m e tr  n a s t. TVP-1212-47kQ

K o n d en sa lo ry

C227, 228, 309,
310, 311,312 K C P -lB -U -6-47pF-M -160V

C327, 328 K C P f-lB -U -lO X  10-300pF-J-50V
C231, 232 K SF-020-180pF±10% -160V
C7, 8, 55, 56 KSF-020-220pF±10% -160V
C501, 502 KSF-020-270pF±10% -160V
C1, 2, 3 ,4 K SF-020-360pF±5% -160V
C51, 52 KSF-020-820pF±5% -160V
C307, 308 K SF-020-4700pF±2% -63V
C237-4-242 K SF-02Ó-8200pF±5% -63V
C305, 306 K SF-022-33000pF±2% -63V
C503, 504, 507 M KSE-018-02-0,01[tF±10%-400V
C75, 508 M KSE-018-02-0,022pF±5% -400V
C213, 214 MKSE-018-02-0,033¡.iF±10%250V
C317, 318 M KSE-018-02-0,047pF±5% -250V
C215, 216 M KSE-018-02-0,068pF±5% -250V
C321, 322 M K SE-018-02-0,lpF±10% -400V
C225, 226 MKSE-018-02-0,15[xF±5%-100V
c f ó l ,  805 M KSE-018-0,22gF±10% -100V
C319, 320 MKSE-018-02-0,33(xF±10%-100V
C301, 302, 303, 304 M K SE -018-02-liiF±10<!ś-100V
C509 K SE-019-6,8nF±10% -63V
G15, 16, 63, 64,

/

235, 236 M K SE-20-2-10nF±5% 100V
C U , 12, 17,

18, 59, 60 M K SE-20-2-15nF±5% -100V

C69, 70, 73, 121,
331, 332, 337, 338 04/U -lpF/63V

C329, 330, 506 04/U-2,2pF/25 V
C5, 6, 53, 54, 67, 68,

221, 222, 229, 230 04/U -4,7pF/l 6 V
C13, 14, 19, 20,

61, 62, 65, 66 047U-10pF/16V
C76 BPU-10j.iF/16V
C223, 224, 233,

313-4-316,
325, 335, 336 04AJ-10pF/25V

C 7 7 ,150 04/U-22pF/16V
C333 04/U-47pF/16V
C9, 10,57, 58, 122 04/U-100pF/6,3V
C21,74, 324,334 04/U-100uF/16V
C323, 505 04/U-220pF/16V
C803, 806 04/U-470pF/40V
CS04 02/E-2200uF/16V ■

C ew ki i d ław ik i

L201, 202 D ław ik  D Ep 10.12-474
L203, 204 D ław ik  D Ep 10.12-155
L501 C ew ka g e n e ra to ra  10X10-101
F301, 302 F i l t r  FD P-01

R óżne

B801, 802 W k ład k a  to p ik o w a  W TAT-250/630
lu b  ty p  19195 T-630m A  A

WA Z łącze 3578-506-2
W B, WC Z łącze 3578-506-3
WD Z łącze 3578-506-5
W E Z łącze 3578-506-1
W F, W J Z łącze 3578-094-3
W G Z łącze 3578-094-2
W H Złącze 3578-094-4
W E Z łącze 4569-095-1
— Ł ączn ik  P S P -1 -4  w yk. 1
G2, G3 G niazdo  G W -2 -lX 2

PŁ Y T K A  PR Z E Ł Ą C Z N IK A  4573-608-10

(lam in a t 2217-639--1E-1)

T ran zy sto ry

T701 BC-238
T702 BD-135

R ezysto ry

R705 RW W -0207-0-100n±10%
R703 RWW-0207-0-560Q±10%
R704 RW W -0207-0-27kQ±10%
R702 P o te n c jo m e tr  n ast. TVP-1212-47kQ
R701 P o te n c jo m e tr  n as t. TVP-1212-100kQ

K o n d en sa to ry

C701 M KSE-018-02-0,22|rF±10% -100V

R óżne

W B Z łącze 4569-091-1
W F Z łącze 4569-090-1
— Ł ączn ik  P S P -1 -2  w yk . 2



PŁYTKA WZMACNIACZA MIKROFONOWEGO 4573-608-20 PŁYTKA W SKAŹNIKA 4573-608-30 (lam inat 2217-639-1B-3)

(laminat 2217-639-1B-2)

Tranzystory

T401, 402

Rezystory

R415 
R407, 408 
R403, 404 
R409, 410 
E413, 414

BC-414C

RWW-0207-0-220O±10%
RW W -0207-0-2,2ki2±10%
RW W -0207-0-3,3kfi±10%
RW W -0207-0-10kQ±10%
RW W -0207-0-33kQ±10%

R401, 402, 405, 406 RW W -0207-0-150kQ±10%

Kondensatory

C 403,404 K C P -lB -U -6-47pF -M -160V
C401, 402, 405, 406 04/U-10pF/16V 
C407 04/U-47pF/16V

Różane

G1
W J

D iody

D601, 602, 603,
604, 611 L T L  23221/AL

D605, 606, 607,
608, 609, 610 L T L  23231/AL

U k ład y  scalone
US601, 602 U-267B

R ezysto ry
R601, 602 P o ten c jo m e tr SV P-308N-100kA

R óżne
WG Złącze 4569-093-1
WH Z łącze 4569-088-1

ELEMENTY LEZĄCE POZA PŁYTKAMI

G niazdo  G SM J-5A .1 
Z łącze  4569-092-1

D806
T r
BI

WA
W D
w c
p

D ioda L T L  23221/A L
T ra n s fo rm a to r  TS-15/41 A
W k ład k a  to p ik o w a  W TAT-250/160
lub typ 19195 T-0.16A A
B ezpieczn ik  a p a ra to w y  G P A  250V/6,3A A
Złącze 4569-094-1
Z łącze 4569-087-1
Z łącze 4569-089-1
W yłączn ik  sieciow y 6.000.88.2.7.01.14 A 
S zn u r p rzy łączen iow y  4578-431-7
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V II. W Y K A Z N IEZB ĘD N Y C H  SP E C JA L IS T Y C Z ­
N YCH  PR ZY R ZĄ D Ó W  I N A R ZĘD ZI 
SERW ISO W Y C H

V III. W Y K A Z ELEM EN TÓ W  E LEK TR Y C ZN Y C H

IX . W Y K A Z C ZĘŚC I M EC H A N ICZN Y C H  
M A G N E TO FO N U  ST ER E O FO N IC ZN E G O  
TY PU  M DS-456

WYKAZ RYSUNKÓW

R ozm ieszczen ie  e lem en tó w  obsług i na  p łycie  
czołow ej

R ozm ieszczen ie  gn iazd  p rzy łączen iow ych  na  
śc iance  ty ln e j

S ch em at b lokow y m ag n e to fo n u  s te reo fon icznego  
ty p u  M DS-456

S ch em a t b lokow y u k ład u  sca lonego  US601, US602 
U-267B

S ch em at b lokow y  u k ła d u  scalonego  US801 UL-7512

G łow ica u n iw e rsa ln a

U kład  do p o m ia ru  to ru  odczy tu

P o le  to le ran c ji c h a ra k te ry s ty k i zap is-odczy t

U kład  do p o m ia ru  p rą d u  podk ładu

U k ład  do p o m ia ru  to ru  n a g ry w a n ia

P o le  to le ra n c ji c h a ra k te ry s ty k i kop iow an ia

P ły tk a  - g łów na 4573-607-1 ( lam in a t 2217-638-1B)

P ły tk a  p rze łączn ik a  4573-603-10 
(la m in a t 2217-639-1B-1)
P ły tk a  w zm acn iacza  m ikro fonow ego  4573'-603-20 
(la m in a t 2217-639-1B-2)
P ły tk a  w sk aźn ik a  4573-608-30 
(lam in a t 2217-639-1B-3)

R ozm ieszczenie i w idok  ogólny  części m ech an icz ­
nych  m agn eto fo n u  ste reo fon icznego  ty p u  MDS-456

S ch em at m on tażow y m ag n e to fo n u  s te reo fo n iczn e­
go ty p u  M DS-456

S ch em at ideow y m agn eto fo n u  ste reo fon icznego  ty ­
pu M DS-456

2 Rys. 1:

2
Rys. 2:

2 .

2 Rys. 3:

2
R ys. 4:

3

3 Rys. 5:
3 Rys. 6:
3

Rys. 7:
5

Rys. 8:
5

5 Rys. 9:

5 Rys. 10:

5 Rys. 11:

5 Rys. 12:

5 Rys. 13:

5

5

5

6
Rys. 14:

6
Rys. 15:

6

6 Rys. 16:
6



WYKAZ CZĘŚCI MECHANICZNYCH MAGNETO­
FONU STEREOFONICZNEGO TYPU MDS-456

N azw a części lub  podzespołu N r ry su n k u  
lu b  n o rm y

WKŁADKA I DO INSTRUKCJI SERWISOWEJ 
MAGNETOFONU STEREOFONICZNEGO TYPU MDS-456

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

35

36
37 
33
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60 
61 
62

P a n e l 4771-275-2
W k rę t M 3X 6-4.8-B  PN -85/M -82207
W k ład k a  2622-129-1
W sp o rn ik  2622-151-1
P ły tk a  p rze łączn ik a  4573-608-10-1
P rzed łu żacz  2622-018-2
K law isz  2846-363-1
D ioda L T L  23221/AL Im p o rt
K law isz  2622-155-1
N ak ład k a  4771-274-4
K ońców ka K j- l-7 -A g  
M echan izm  A G D -90FM F 
N ak ład k a
P ły tk a  w zm acn iacza  m ik ro fonow ego  
W k rę t B2,9X9,5 
M echan izm  A G D -91FM F 
T u le jk a
W yłączn ik  sieciow y 6.000.88.2.7.01.14 A  
W k rę t 
O słona
W k rę t M 3X 12-4,8-B 
N a k rę tk a  M 4-5-B 
N a k rę tk a  M 3-5-B 
W sporn ik  
W k rę t AGb2,9X 9,5 
O budow a
W k rę t M 3X 8-4.8-B  
P ły tk a  g łów na 
S u w ak
W k rę t B2,9X6,5 
P o d k ład k a  A /PcFK /3,2/8 
T u le jk a
T ra n s fo rm a to r  TS-15/41 A 
B ezp ieczn ik  a p a ra to w y
G PA  250V/6.3A A ZN /M H iPM -14/T-153-010
W k ład k a  top ikow a W TAT-250/160

J.

1119-009-1 
2775-039-1 

PN-85/M -82215 
PN-86/M -82144 
PN-86/M -82144 

2633-219-1 
PN -79/M -83106 

2781-650-2 
PN-85/M -82207 

4573-607-1 
2622-130-1 
DIN-7976 

ZN-62/T6-4007 
1867-291-7 

W T /D -4247-0632-01

lub  ty p u  19195 T-0.16A 
U chw yt
W k rę t M 4X 10-4,8-B 
P o d k ład k a  4,3 
K o rp u s
W k rę t AGb2,9X 9,5 
P o d k ła d k a  3,2 
K o rp u s 
K orpus
W k rę t M 3 X 18-4,8-B
U chw yt
T u le jk a
S to p k a
K ołek
W sporn ik
P o d k ła d k a  3,2/8
P ły tk a  w sk aźn ik a
W sp o rn ik
Klaw isz
T u le jk a
W k rę t M 2X 5-4,8-A  
K law isz  
P o d k ła d k a  2,2
L iczn ik  L M K -2 -12-951-007.130 
S u w ak
W k rę t M 2,5X 6-4,8-B 
P a se k  77-0028 
W k rę t B2,9X9,5

Im p o rt
2621-801-1

PN-85/82215
PN-78/M -82007

3787-024-2
PN-79/M -83106
PN-78/M -82007

2633-342-2
2633-342-1

PN-85/M -82215
2622-015-1
1867-292-1
2676-021-1
2622-021-1
2622-145-1

ZN-62/T6-4006
4573-608-30-1

2633-341-1
2846-347-1
1867-277-2

PN-85/M -82215
2846-362-1

PN -78/M -82007
ZN-85/M ERA-004/42

2622-026-1
PN -85/M -82215

1374-390-004
DIN-7976

Rys. 14: R o z m ie s z c z e n ie  i w idok ogólny  części m echanicznych  m agnetofonu  stereofonicznego typu  MDS-456
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R17.ms.R71.R72-regulacjo toru odczytu 

R 323 ,R 3 2 4 -reg u lac ja  toru zap isu  

R125.R126 ■ regcrfacja prędkości 
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T219
BC238BT211

BC238T702
BD135, T205'

BC238

3AIP94

3 T2G3 
BC238B T226

BC238
KASUiĄCA

3'. T/,02 
BCA13C*2.

T220
BC238B

T205 / 
BC238

T503 
B 0135 
gd6

2217-539-1-2 4573-108-20

~~ - ~1 ~T311
4573-608-10
2217-639-1-1

V2US1

T 207 
BC233

D irt
LTL 23221/AL

T13
BC238

T301
BC238

T16
BC238 0B37 DiO» 

> US W l
- U 24780501 ♦ D 604 

LTL 23221/ALT14
BC238

T12
BC238 0605*0510

UL23231/AL
4573-606-3 I
2217-833-1-3

BD139X2

T304 t : 
BC238 BCT31

BD140

T302
BC238

WYJŚCIE

1/2US2

wyłącz.

T28
B0135 gr 16 1.2 - Delty KR

3.4- CONT PLAY -wyłącz.,  DJAS.nO -włącz 
pedwiirw «łącz

5.6 - P ręA ese  -
psjedyncza- wyłącz.

7.6* KOREKCJA 2 - M etal, C r(%- w łącz  
Nertrel - wyłącz.

9.10 - CrO? - włącz! I

T25
BC3Q8B

V2US2 T30
BC238B

BD135 grID

T23
BC308B

Uwaga
RWW0207

RW W0309
1 Elementy azn scztne  m uszą 8yć zgodne

ze specyfikacją instrukcji serwisowej
BAYP94x2T19 ' 

BC238 z m ia n y  z a s t r z e ż * «T17 y :
BC238 T181

BC238

• CE
B 0136 
B0135
BD 140

UL 7512
BYP 153/50 
BAVP94.DAYP9S 

A A P  123

BC 238 
BC 308

BAP 811

BAYP94B-KP94

-—- «—I R12S Pra (r? \

R129 R130

R y s . 16: S c h e m a t  id e o w y  m a g n e to f o n u  s t e r e o f o n i c z n e g o  t y p u  M D S -456



4S
73

*6
0a

-1
0

22
17

-6
39

-vi

Rys. 15: Schem at m ontażow y m agnetofonu  stereofon icznego typu MDS-158

Rys. 13: P ły tk a  przełącznika 1573-608-10 (lam inat 2217-6391B-1) 
P łytka w zm acniacza m ikrofonow ego 4573-608-20 (lam inat 2217-639-1B-2) 

P łytk a  w skaźnika 4573-608-30 (lam inat 2217-639-1B-3)



WKŁADKA II
DO INSTRUKCJI SERWISOWEJ
MAGNETOFONU STEREOFONICZNEGO TYPU MDS-456
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