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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Lieferungs-Bedingungen.

Erfüllungsort:

E rfü l lu n g so r t  fü r  L ieferung,  A b n a h m e  u n d  Z ahlung ,  sowie G e r ic h t s s ta n d  ist  Gleiwitz .

Preise:

Unsere  Preise  s in d  f re ib le ibend  u n d  ge l ten ,  sofern  n ic h t  b esondere  V ere in b a ru n g en  
ge tro ffen  w erd en ,  frei B ahnhof-G le iw itz .  Rollgeld w ird  n ic h t  e rhoben .

T e lep h o n isch e  oder  m ü n d l ic h e  O ffe r ten  h a b en  n u r  G ü l t igke i t ,  w en n  solche s c h r i f t 
lich b e s t ä t i g t  w erden .

Fü r  A b m a c h u n g e n  m i t  u n se ren  V e r t re te rn  b e h a l te n  w ir  u n s  unse re  schr if t l iche  
A n e rk e n n u n g  o d e r  A b le h n u n g  vor.

Verpackung:

Die V e rp ac k u n g ,  g leichviel w e lch e r  A r t ,  w ird  s t e t s  z u m  S e lb s tk o s ten p re is  b e rech n e t .  
Kisten ,  w e n n  sie in n erh a lb  14 T ag en  —  f ra n k o  u n d  m i t  d em  n ö t ig en  P a c k m a te r ia l  
v e rsehen  —  in g u t e m  Z u s ta n d e  r e to u r n ie r t  w erd en ,  sch re iben  w ir  z u m  vollen W erte  gu t .

Lieferzeit:

G an g b a re  A r t ike l  in n o rm a le r  A u s fü h ru n g  liefern w ir  s t e t s  ab  Lager.  Im  übrigen  
w erd en  A u f t räg e ,  je  n a c h  den  vorl iegenden  A rb e i ten ,  in k ü rz es te r  Zeit  e r led ig t ;  fü r  
g e n au e  E in h a l tu n g  des uns  vo rgesch r ieb en en  L ie fe r te rm in s  ü b e rn e h m e n  w ir  jedoch  
ke ine  V erb in d lich k e i t .  —  Ereignisse  h ö h e re r  G ew alt ,  wie B e tr ie b ss tö ru n g en ,  G u ß 
sc h äd en ,  M a te r ia lm an g e l ,  sowie S t re ik s  o d e r  A u ssp e rru n g en ,  Krieg  u n d  M o b i lm a c h u n g s 
fälle, befre ien  u n s  v o n  p ü n k t l i c h e r  E in h a l tu n g  des L ie fer te rm ins ,  wie auch  von  Z ah lu n g  
e tw a  v e re in b a r te r  V erzugss tra fen ,  o h n e  den  G esc h ä f tsa b sc h lu ß  a u fzuheben .

Versand:

S ä m tl i c h e  A r m a tu r e n  w erd en  vor- ih rer  A b sen d u n g  so rg fä l t ig  g e p rü f t  u n d  dem 
jeweilig  v o rgeschr iebenen  P r o b e d ru c k  u n te rw o rfe n .  —  D er  V ersan d  e rfo lg t  s t e t s  auf  
G e fah r  des Käufers .

Reklam ation:

R e k la m a t io n e n  w erd en  n u r  b e rü ck s ic h t ig t ,  w en n  dieselben sofort ,  sp ä te s te n s  a b e r  
8 T ag e  n a ch  E rh a l t  d e r  W aren  erfolgen.

U m ta u s c h  oder  Z u rü c k n a h m e  e r s t r e c k t  s ich,  bei v o rhe rige r  V e re in b a ru n g ,  n u r  auf 
no rm ale ,  g a n g b a re  Art ike l ,  gegen E r s t a t t u n g  d e r  h ie r fü r  e n t s t a n d e n e n  U n k o s ten ,  wie 
F ra c h ta u s lag e n ,  A u fn e u e ru n g sk o s ten  usw.

Z ahlung:

F a k tu r e n b e t r ä g e  s ind  s t e t s  z ah lb a r  b is  zu m  15. des der  L ie fe rung  fo lgenden 
M o n a ts  in ba r .

G i ro -K o n to :  B a n k  f ü r  H andel  u n d  In d u s t r ie  N ieder las sung  G leiw itz ,  Gleiwitz .

P o s ts c h e c k -K o n to :  A m t  Breslau  No. 1339.

Fü r  W echse l  au f  N e b e n p lä tz e  ü b e rn e h m e n  w ir  ke ine  Inkassospesen  o d e r  i rg en d 
welche V erb in d lich k e i ten .
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D ie z w e c k m ä ß ig e  M o n ta g e  d e r  M a n o m e te r  is t  fü r  d a s  
fo r td a u e rn d  r ic h t ig e  A n ze ig en  v o n  g ro ß e r  W ic h tig k e i t ,  w e sh a lb  
w ir  fo lg e n d e  R eg e ln  e in e r  g e n a u e n  B e a c h tu n g  em pfehlen*:

M an  s c h ü tz e  d ie  M a n o m e te r  v o r  n a c h te i l ig e r  W ä rm e , w eil 
in fo lg e  d e r  E r w ä rm u n g  e in e  A u sd e h n u n g  d e r  F e d e r ,  sow ie  e in  [j[ß#a
K le m m e n  u n d  V ersc h ie b e n  d e r  W e rk te i le  e i n t r i t t ,  w o d u rc h  e in  uK k,
u n r ic h t ig e s  Z e ig en  d e r  M a n o m e te r  v e r a n l a ß t  w ird . L e tz te re  
s o llte n  n ie  w ä rm e r  a ls  h a n d w a rm  w e rd e n . E m p fe h le n s w e r t  is t 
es , d a s  M a n o m e te r  v o m  H e iz e r s ta n d e  a u s  g u t  s ic h tb a r  a n  d e r  ,
W a n d  m i t te l s t  S t a t i v  zu  b e fe s t ig e n  u n d  m i t  d e m  K esse l d u rc h  
e in  g e n ü g e n d  w e ite s  K u p fe r ro h r ,  w e lc h es  n a c h  d e m  M a n o m e te r  
G e fä lle  h a b e n  m u ß , zu  v e rb in d e n . D e r K o n tro l lh a h n  k a n n  
in  d ie se m  F a lle  d i r e k t  a m  K esse l o d e r  a m  W a s s e r s ta n d s k ö rp e r  
a n g e b r a c h t  s e in , so, d a ß  d a s  n a c h  d e m  M a n o m e te r  fü h re n d e  *
R o h r  n ic h t  d u rc h  d e n s e lb e n  e n t le e r t  zu  w e rd e n  b r a u c h t .

I s t d ie  A n b r in g u n g  d e s  M a n o m e te rs  in  v o re rw ä h n te r  W eise  
n ic h t  m ö g lic h , so  is t  d a s s e lb e  s te t s  m i t  e in e m  W a s s e r s a c k ro h r  zu 
v e r s e h e n , w e lc h es  d e n  K o n tro l lh a h n  e n tw e d e r  n a c h  F ig . 1 u n te n  
h a t  o d e r  a m  o b e re n  E n d e  d es  W a s s e r s a c k ro h re s  n a c h  F ig . 2 . I

Bei F ig . 1 is t  z w a r  e in  D u rc h b la s e n  d e s  W a s s e r s a c k ro h re s  
n ic h t  m ö g lic h , d o c h  is t  d a d u rc h  e in e r  E rw ä rm u n g  d e s  M a n o 
m e te r s  v o rg e b e u g t . Bei F ig . 2  w ird  b e im  D u rc h b la s e n  des
K o n tro l ih a h n e s  d a s  g a n z e  W a ss e r  a u s  d e m  W a s s e r s a c k  (s ieh e  i
F ig . 4 a )  h e r a u s g e d r ü c k t .  W ird  d a n n  d e r  H a h n  so  g e s te ll t ,
d a ß  d ie  V e rb in d u n g  n a c h  d e m  M a n o m e te r  w ied e r  h e rg e s te ll t  p .
i s t ,  so  lä u f t  d a s  W a ss e r , w e lc h es  sich  b is  d a h in  u n te r  d e r  F e d e r  
b e fa n d  (s ieh e  F ig . 4 ) , in  d e n  m i t  D a m p f  g e fü l l te n  W a ss e rs a c k , 
d e r  D a m p f  t r i t t  u n te r  d ie  F e d e r , e rw ä r m t u n d  d e h n t  d ie se lb e  
a u s ,  w o d u rc h  U n g e n a u ig k e i te n  in  d e r  A n ze ig e  e n t s te h e n  
k ö n n e n . L e tz te re  m a c h e n  s ich  je d o c h  n u r  v o rü b e rg e h e n d  
b e m e rk b a r ,  d a  d e r  h e iß e  D a m p f  d o c h  b a ld  w ie d e r  k o n d e n s ie r t  

I M  unci d a s  W a ss e r  s *cl1 a b k ü h l t .
Ij ji D ie K o m b in a t io n  d e s  W a ss e rs a c k e s  m i t  d e m  K o n tro l lh a h n  F ig .4 a  
I |  u n d  M a n o m e te r  n a c h  F ig . 1 u n d  3  k a n n  d a h e r  e m p fo h le n

• w e rd e n , sp ez ie ll d ie  A n o rd n u n g  n a c h  F ig . 3 , d a  b e i d ie se r  d e r  [T I
'! 'Ij Z u t r i t t  v o n  D a m p f  u n te r  d e r  F e d e r  v o l l s tä n d ig  au s g e s c h lo ss e n  J j v.
I ;)| is t u n d  d a h e r  d ie  D a u e rh a f t ig k e i t  d e r  M a n o m e te r  a u f  d a s  i i ? 6

J\ ft V o llk o m m e n s te  g e w ä h r le is te t  w ird .
/  D ie  A b s p e r rh ä h n e  d ü r fe n  n ie  sc h n e ll g e ö f fn e t u n d  ge- I S i

3  s c h lo sse n  w e rd e n , w eil d a d u rc h  S tö ß e  a u f  d ie  F e d e r  u n d  a u f
£ n  d a s  W e rk  ü b e r t r a g e n  w e rd e n , w e lc h e  u n te r  U m s tä n d e n  d e n  i j j
mj* Z e ig e r  a u f  s e in e r  A ch se  v e rd re h e n  o d e r  e in e  D e fo rm a t io n  d e r  

|  M a n o m e te r fe d e r  b e w irk e n .
D ie  S k a la  d e s  M a n o m e te rs  so ll s t e t s  d e n  d o p p e l te n  D ru c k  |

j [ j |  a n g e b e n , f ü r  w e lc h en  d a s s e lb e  V e rw e n d u n g  f in d e n  so ll. A u s- J f f i n
g e n o m m e n  s in d  M a n o m e te r  fü r  s e h r  h o h e  S p a n n u n g e n . "*

D ie M a n o m e te r  w e rd e n  in  kg  p ro  q c m  =  1 A tm . e i n g e te i l t ;  a n d e re  T e ilu n g e n  f e r t ig e n  w ir  n u r  a u f  
b e s o n d e re n  W u n s c h  a n .

Bei k le in e m  Z i f f e rb la t t -D u r c h m e s s e r  v o n  M a n o m e te rn  fü r  h o h e  S p a n n u n g e n  w ird  d ie  T e i lu n g  d e r 
se lb e n  zu  e n g , w e s h a lb  m a n  g u t  t u t ,  d ie se lb e n  n a c h f o l g e n d e r  T a b e lle  im  a l lg e m e in e n  z u  w ä h le n .

,7/-At Wirt [im.ul

D urchmesser

G e te il t  b is

Z u  v e rw e n d e n  b is

A nm erkung. W ir  v e rw e n d e n  zu  d e n  F e d e rn  u n d  W e rk te i le n  d e r  M a n o m e te r  n u r  b e s tg e e ig n e te s  M a te r ia l  
u n d  legen  b e s o n d e rs  g ro ß e n  W e r t  a u f  S a u b e rk e i t  in  d e r  A u s fü h ru n g .

S ä m tl ic h e  V e rz a h n u n g e n  w e rd e n  a u f  S p e z ia l-F rä s m a s c h in e n  a u f s  g e n a u e s te  h e rg e s te l l t ,  so  d a ß  s ä m t
lich e  Z a h n r ä d e r  u n d  S e g m e n te  e x a k t  u n d  f a s t  re ib u n g s f re i  k ä m m e n .

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Anleitung für die Anbringung und Behandlung der Manometer.

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a t u re n f a b r i k .
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/ x \  **M«« 
x 25m«o»»«-
22

M a rk e n z e ig e r  
v o n  a u ß e n  v e r s te l lb a r .

M it M a x im u m s c h lo ß .

1,5 l-rlA'-tirrc-

VrtlNiSNH.UNW:

K i p q r m .
Kt p qcm. 

v. tu:i

M a rk e n z e ig e r  
v o n  a u ß e n  v e r s te l lb a r .

M it M a x ln u n n s c h lo ß  
u n d  M a rk e n z e ig e r .

M it M a x im u m sc h lo ß .

S t a t t  des  v e rs te l lb a re n  M arkenze igers  w e rd en  die M a n o m e te r  a u c h  m i t  r o t e r  
M a rk e  (rotem strich) v e rsehen .

M a n o m e te r  n a c h  T afe l  1 b is  4 k ö n n e n  a u c h  in  n a c h s te h e n d e n  A u s fü h ru n g e n  
ge lie fer t  w e rd e n :  (M e h rp re is e  s ieh e  n ä c h s te  S e ite .)

Ktpqcm.

M it F e u c h tig k e i ts -  
S c h u tz k a p p e .

M it B e fe s t ig u n g s ra n d  
o d e r  A n s c h ra u b la p p e n ,

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - R r m a t u r e n f a b r i k

afel 1 Wein'rriann &.Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Manometer
für D r u c k b is  30 kg pro qcm.

Die S k a la e in te i lu n g  e r fo lg t ,  w en n  n ic h t  a n d e r s  v o r g e s c h r i e b e n : 

bei P la t t e n fe d e r -M a n o m e te rn  — N u l lp u n k t  oben ,  
bei B o u rd o n fe d e r -M a n o m ete rn  — N u l lp u n k t  u n te n .

S e ite  16



Weinmann & Lange, Bahnhof-GleiwLz. Tafel 1

Plattenfeder=Manometer.
D ie  A u s fü h ru n g  dieser M a n o m e te r  e rfo lg t  in 'E i s e n g e h ä u se  m i t  M e ss in g -Ü b e r s te c k 

r in g  o d e r  au ch  g a n z  in  M eta l l .  D ie  Ska len  d e rse lb en  s in d  in k g  p ro  q cm  g e te i l t ,  
wobei fü r  1 k g  D r u c k  e ine  Q u eck s i lb e rsäu le  v o n  73,55 cm  z u g ru n d e  ge leg t  i s t .  A n d e re  
T ei lu n g en  w e rd en  au f  W u n sc h  ebenfa lls  ge lie fer t ,  o h n e  d a ß  w ir  den Preis  e rh ö h en .

Maße und Preise.

80 100 125 150 175 200 250 300 m m

21 21 38.8 38.8 38.8 38.8 38.8 38.8 m m

Z a p fe n  m i t  G a sg e w in d e  In en g l. Z o l l ................................... . V* x/a 10 Gang auf 1 engl. Zoll

p .  -  /  ln  E lse n g e liä u s e  m i t  M e s s ln g -Ü b c rs tc c k r in g  
\  g a n z  ln  M e ta l l ......................................................

17.—
19.—

19.—
21.—

21.—
24.—

24.—
30.—

27.—
33.—

31.—
36.—

36.—
46.—

50.—
62.—

p .  „  f  in  E lse n g e liä u s e  m i t  M e s s ln g -Ü b e rs te c k r ln g 23 — 
25.—

25.—
27.—

27.— 
30. -

30.—
36.—

33 — 
39 —

37;—
43.'—

44 —
53 —

56.—
69.

»r

Fi r 19 /  1,1 E ise n g e h ä u s e  m i t  M e s s in g -Ü b e rs te c k r in g 23 — 25.—
27.—

27.—
30.—

30.—
36.—

33.— »>
25.-.. 11

M a n o m e te r  m it  P la t in a fe d e r  au f  gefl .  Anfrage.

Bourdon=Manometer (m it Röhrenfeder).

Die F ed e rn  d ieser  M a n o m e te r  w erden  a u s  so rg fä l t ig  g e w äh l ten  M etal len  g e fe r t ig t .  
Die A u s f ü h r u n g  d e r  G eh äu se ,  ebenso  die T e i lu n g  der  Sk a la ,  ist d ieselbe  wie bei d en  
P l a t t e n f e d e r - M a n o m e te r n .  Maße und ¿ feise>

65 80 100 125 150 175 200 250 300 m m

13 IG 21 21 21 21 21 21 21 m m

l/ 4 lU XU V. V« \U lU

p .  „  /  in  E lse n g e liä u s e  m i t  M e s s in g -Ü b e rs te c k r in g 15 — 
1 7 —

16.—
18.—

23.—
25.—

24 —
26.—

25.—
27.—

18.—
20.—

25.—
27.—

26.—
28.—

27.—
29.—

21.—
23.—

27.— 
30.—

28.— 
31 —

30 — 
33 —

24.—
27.—

30.—
33.—

31.—
34.—

33.—
36.—

27.—
30.—

33.—
37.—

34.—
38.—

36.—
39.—

3 1 -
35 —

3 7 -
42.

• _
'

36.—
4 1 . -

44.—
49.—

5 0 “
56.—

56.—
64.—

A

n

p .  . <  ln  E lse n g e liä u s e  m i t  M e ss in g -Ü b e rs te c k r in g 21.—
2 3 . -

23.—
24.—

24.—
26.—

p .  /  in  E ise n g e h ä u s e  m i t  M e s s in g -Ü b e rs te c k r in g  
g a n z  in  M e ta l l .......................................................

p .  r  r  in  E ise n g e h ä u s e  m i t  M e s s in g -Ü b e rs te c k r in g  
r i g .  ¿ 1  j  g a n z  jn  M e ta lj .............................................. ........

Mehrpreise für Schutzkappen und Befestigungsrand.

G ehäuse-D urchm esser........................................................................... 65 80 100 125 150 175 200 250 300 m m

N a c h  F ig . a  m i t  R o s t s c h u t z k a p p e ........................................... 2.50 3 — 3.50 4 .— 5.— — — — —

N a c h  F ig . b  m i t  a u fk la p p b a re m  D r a h t g i t t e r ......................
N a c h  F ig . c m i t  B e fe s t ig u n g s ra n d  o d e r  m i t  A n s c h ra u b -

2.50 3.— 3.50 4.— 5.—

6.50 10- 13.—

”

la p p e n  in  M e t a l l ....................................................... 3 .— 3.50 4 .— 4.75 5.50 8 - »*
N a c h  F ig . d  m i t  F e u c h t ig k e i t s - S c h u tz k a p p e ...................... 7.— 8.— 10.— 12.— 14.— 17.— 20.— 3 , - 29.—

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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W ein mann & Lan ge ,  Bahnhof-Gle iw itz

Hydraulik=Manometer m it stahlrohrfeder.

Bei B este l lung  g ebe  m a n  u n s  den  h ö c h s ten  
A rb e i t s d ru c k ,  sowie d e n  Zw eck  des M a n o 
m e te rs  an  u n d  t iber lasse  u n s  die W a h l  des 
M a te r ia l s  u n d  d e r  S k a la -E in te i lu n g .

M an v e rw e n d e  M a n o m e te r  v o n  100 bis 
150 m m  D u rc h m e ss e r  f ü r  S k a len  b is  400 A tm .  
u n d  so lche  v o n  175— 300 m m  D u rc h m e s s e r  fü r  
S k a len  bis 2000 A tm .

Die E in te i lu n g  e r fo lg t  n a ch  kg  p ro  qcm, 
a u f  W u n sc h  a u c h  n a c h  A tm o sp h ä re n .

;Lr 5  Maße und Preise. pii

Kt j> qcm

WiiBninaj

D urchm esser 
in  m m

Z a p fe n - D u rc h 
m e ss e r  m m

G asg ew irid e  
in  e n g l . Z o ll

P re is  in  E ise n  
m i t  M essitig - 

Ü b e rs te c k r in g  

P re is  
g a n z  in  M e ta ll

F ü r  D rü c k e  ü b e r  9 0 0  k g  b is  zu  
2 0 0 0  k g  p ro  qcm

F ü r  D rü c k e  ü b e r  9 0 0  k g  b is  zu  
2 0 0 0  k g  p ro  q cm

P re is  in  E ise n  
m i t  M essin g - 
Ü b e rs te c k r in g

P re is  
g a n z  in  M e ta ll

M a n o m e t e r ,  ganz in Eisen, für Aniinoniakflüsslgkeit.

Diese M a n o m e te r  k o m m e n  h a u p ts ä c h l i c h  bei 
m. E is m a sc h in en  z u r  A n w e n d u n g  u n d  h a b e n  a u ß e r  , 
\ \ \  d e r  T e i lu n g  f ü r  D r u c k  a u c h  eine so lche  f ü r  f l  
j T e m p e r a t u r e n .  II*
y  Die V e rb in d u n g  d ie se r  M a n o m e te r  m i t  d e r  ^  

R o h r le i tu n g  bezw .  m i t  d e m  Gefäß k a n n  m i t t e l s t  
Gew inde  (siehe Fig.  9 u n d  10) o d e r  m i t t e l s t  F la n 
sc h e n  gesch eh en ,  j e  n a c h  W u n sc h  des Bestellers .

«MjmniMTiur,

H -  't tiw tfiN .M K C t  »■
uw, iiKUsS-cuMirz.

Vf «tarn 
1 B»W

M it  S ta h l ro h r fe d e r  
F ü r  Fig. 10.Maße und Preise.

D urchm esser in  m m

Z a p fe n -D u rc h m e s s e r  in  m m  

G asg e w in d e  in  en g l. Zoll

P re is  in  M a rk

Reparaturen, a u c h  a n d e r e r  F a b r ik a t e ,  w e rd en  v o n  u n s  so rg fä l t ig  u n d  sch n e l l s te n s  
a u sg e fü h r t ,  bei b i l l ig s te r  B e rech n u n g .

Maschinen-  und  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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W ein m ann & Lange ,  Bahnhof-Gleiwitz.

Vakuummeter mit Röhrenfeder.
Die V a k u u m m e te r  w e rd en  m i t  T e i lu n g e n  nach  

kg  p ro  q cm  o d e r  cm Q u eck s i lb e rsäu le  v e rseh e n ,  
hierbei ist  1 kg  =  73,55 cm Q u eck s i lb e rsäu le  z u 
g ru n d e  ge leg t .

Fig. 7 ze ig t  ein V a k u u m m e t e r  n a c h  cm  Q u e c k 
s i lbersäu le  g e te i l t ,  F ig .  8 ein  so lches  fü r  1 kg  
in 100 % -

V a k u u m m e te r  m i t  T e m p e r a t u r a n g a b e n  auf 
W u n sc h .  Maße und preisc>

M W d a n a s jjp i Lange
\  ih itnríal -  íU lnilz,

D urchm esser in  m m
Z a p fe n -D u rc h m e s s e r  

in  m m  
G a s g e w in d e  
in  en g l. Zoll

P re is  in  E lsen  
m i t  M essin g - 

Ü b e rs te c k r in g  
P re is  g a n z  in  M e ta ll

Fig. IG
m it 2 F e d e rn  u .2 S k a le n

Ks. P qcm Röhrenfeder=Manometer
m it exzentrischer Teilung.

Diese M a n o m e te r  h a b e n  eine  enge T e i lu n g  
u n d  em pfeh len  w ir  so lch e  n u r  f ü r  ger inge  
S p a n n u n g e n .

M an v e rw en d e  d iese lben  n u r  m i t  T ei lu n g en  
bis zu  10 kg p ro  qcm.

WfiMAHIUlANCE
bucht-ciimui W0WMANN & LANGE 

BiwXWF-CltlWITZ.

Maße und Preise.
Durchm esser in  m m

Z a p fe n -D u rc h 
m e ss e r  in  m m  

G asg e w in d e  
in  en g l. Zoll

P re is  in  E ise n  
m i t  M essin  g- 

Ü b e rs te c k r in g  
P re is  g a n z  in  M eta ll

Manometer.
D u rc h  W ah l  beso n d e rs  e m p 

find licher  Federn  w ird  jed e r  g e 
ringe D ru c k  m i t  g r ö ß te r  P räz is ion  
angezeig t .  Die E in te i lu n g  d e r  
S k a la  ist  bei g rö ß e ren  I n s t r u m e n 
te n  so d e u t l ich ,  d a ß  ein g enaues  
Ablesen, s e lb s t  aus  g ro ß e r  E n t 
fe rn u n g ,  erfo lgen k a n n .

Mit P la t ten fede r .

Präzisions=
Diese M a n o m e te r  d ienen  zur  

M essung  von  n ied e rem  u n d  m i t t 
lerem  D ru c k  u n d  w e rd en  v o r te i l 
h a f t  zu r  Fes ts te l lu n g  von  W in d 
d ru c k  in cm  W assersäu le  fü r  G e 
b läse le i tu n g en ,  o d e r  zur  M essung 
v o n  W asse rs äu le n d ru ck  bei H o ch 
b e h ä l t e rn  o d e r  dergl.  v e rw en d e t .

Mit R öhrenfeder.

WelßniiBr
Bisy

Wasursiile

Maße und Preise.
D urchm esser in m m

Z a p fe n -D u rc h m e s s e r  
in  m m  

G a sg ew in d e  
in  e n g l . Zoll

.11 30.— 33.— 38.— 4 4 . - 5 8 . — 76.— 100.— P r ? 's  .E i s e n  m i t  30 _  33 .— 3 8 . -  44.— 58.— '76.— 100.— .«
M e s sm g -U b e rs te c k rm g

t t  33.— 36.— 42.— 50.— 67.—- 84.— 130.— P re is  g a n z  in  M e ta ll 36.— 40.— 44 — 55.— 74.— 92.— 150.— ,, 
B ei B e s te llu n g e n  b i t t e n  w ir  d e n  V e rw e n d u n g s z w e c k  u n d  d e n  zu  m e ss e n d e n  H ö c h s td ru c k  u n s  a n z u g e b e n ,

Maschine n-  u n d  D a m p fk e s se l -A rm a tu re n fa b r ik .

S e ite  19



Tafel 4  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

F ü r  Fig. 11.

Mano=Vakuunimeter.
Fig. 11 z e ig t  ein M a n o - V a k u u m m e te r  m i t  

P l a t t e n fe d e r ,  welches w ir  au ch  fü r  h ö h e re  
S p a n n u n g e n ,  als die F ig u r  zeig t ,  l iefern ,  doch 
w ird  in d iesem  Falle  die  T e i lu n g  fü r  V a k u u m  
k le in e r  u n d  w eniger  g u t  ab le sb a r .  A uf  W u n sc h  
fe r t igen  w i r  d ieselben a u c h  m i t  T e m p e r a t u r a n 
g a b e n  an.

Fig. 12 ist  ein M a n o - V a k u u m m e te r  m i t  
R ö h ren fed e r ,  bei w e lchem  die  ä u ß e re  S k a la  d ie  
D rü c k e ,  die in n e re  die z u g eh ö r ig en  T e m p e r a tu r e n  
anze ig t .

Bei B es te l lung  is t  d e r  V e rw en d u n g szw eck  
an zu g eb en .

Maße und Preise.

Fig. 12.

F ü r  Fig.  12.

100 125 150 175 200 Durchmesser in m m 100 125 150 175 200

21 38.8 38 .S 38.8 38.8 Z a p f e n - D u r c h 
m esse r  in m m 21 21 21 21 21

y2 10 G an g  au f  1 engl. Zoll G asgew inde  
in engl.  Zoll y2 y2 y2 a y2

A l 19— 21— 24— 27— 31—
Pre is  in Eisen 
m i t  Messing- 
Ü b e rs teck r in g

18— 21— 24— 27— 31— A l

21— 24.— 30 — 33 — 36 — Preis  g a n z  in Metall 20— 23— 27— 30— 35— f)

Fig. 13.
Diese M a n o - V a k u u m m e te r  h a b e n  den Zweck, 

a u ß e r  dem  D ru c k  a u c h  ab w ec h se ln d  die L u f t 
v e r d ü n n u n g  anzuze igen  u n d  s ind  d a h e r  m i t  der  
D ruck-  u n d  V a k u u m s k a la  v e rseh en .  Der M a x i 
m a ld ru c k ,  w e lcher  z u r  M essu n g  k o m m t ,  is t  bei 
B este l lung  a n zu g eb en .

Fig. 13 h a t  zwei g e t r e n n te  W erke  u n d  Federn .  
D as  I n s t r u m e n t  e ig n e t  s ich  b eso n d e rs  fü r  h o h e n  
D ru ck ,  w e lcher  au f  der  e inen  Seite  abgelesen  
w ird ,  w ä h r e n d  die A n g ab e  eines g e n a u e n  V a k u u m s  
a u f  d e r  a n d e re n  S e i te  s t a t t f i n d e t .  '

F ü r  Fig. 13. Maße und Preise. F ü r  Fig. 14.

100 125 150 175 200 Durchm esser in m m 100 125 150 175 200

21 21 21 21 21 Z a p fe n -D u rc h 
m esse r  ln m m 21 21 21 21 21

% y2 y2 y* y2 G asgew inde  
in engl.  Zoll y2 y2 y2 y2 y2

A l 3 3 - 35— 37— 40 — 45—
Pre is  in Eisen  
m i t  Messing- 

Ü b e rs te c k r in g
18— 21— 24— 27— 31— A l

»J 38— 40— 45— 48— 54— Pre is  g anz  in M etal l 20— 2 3 — 27— 30— 35— >>

M a n o m e te r h ä h n e  u n d  A n s c h lu ß s tü c k e  s iehe  T afe l  10.

Reparaturen, a u c h  a n d e r e r  F a b r ik a te ,  w e rd en  v o n  u n s  so rg fä l t ig  u n d  s c h n e l l s te n s  
a u sg e fü h r t ,  bei b i l l ig s te r  B e rec h n u n g .

Maschine n-  u n d  D am p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 5

G ehäuse-Durchm esser . . . . 100 125 150 175 200

Z a p f e n - D u r c h m e s s e r ............ 21 21 21 21 21

G a s g e w in d e ............................. X X X X Vz

Preis in Eisen  m i t  M e s s i n g - Ü b e r s t e c k r i n g .......... 30.— 32.— 34.— 37.— 42.— M

„ g a n z  in M etal l  .......... 35.— 37.— 41.— 45.— 51.— »

Maße und Preise.

Preis  f ü r  P la t t e n f e d e r - M a n o m e te r . 50.- 60.- 75,-

Fig. 17.

Doppel= KontrolLManonieter.
Diese M a n o m e te r  h a b e n  zwei g e so n d e r te  F ed e rn  u n d  W erk e  in 

e inem  G ehäuse .  L e tz te re  liefern wir  sow oh l  in E isen- als a u c h  in 
M e ta l l - A u s f ü h r u n g .

Maße und Preise.

Reparaturen, a u c h  a n d e r e r  F a b r ik a t e ,  w e rd en  v o n  u n s s o r g -  
f ä l t i g u n d s c h n e l l s t e n s  a u sg e fü h r t ,  bei b i l l ig s te r  B e rec h n u n g .

Leucht=Manometer
m i t  in n e re r  B e le u c h tu n g  u n d  t r a n s p a r e n te m  Z if fe rb la t t .

G eh äuse-D u rchm esser ....................................... in mm

Z a p f e n - D u r c h m e s s e r ......................................... in m m

G a s g e w in d e .........................................................................

Fig. 18
zeig t  ein D o p p e l - K o n t ro l l - M a n o m e te r  m i t  K o n tro l lf lan sch  
u n d  W as se r s a c k  m i t  A b s p e r rv e n t i l ,  m i t  zwei n e b e n e in a n d e r 
l iegenden  F ed e rn ,  s ich  d e c k e n d e n  Zeigern  u n d  e ine r  Ska la .

Die A u s fü h ru n g  erfo lg t ,  je  n a ch  W u n sc h ,  m i t  o ffenem  
o d e r  m i t  gesch lossenem  Z if fe rb la t t .

Gehäuse-Durchmesser 90 mm.
Pre is  k o m p l .  m it  E t u i ............................................................ 9 0 .— M

V ern ick e lu n g  10 P ro z e n t  m eh r .

Fig. 18.

D iese lben  f inden  spez ie ll  fü r  D a m p f -F e u e r s p r i t z e n  V e rw e n d u n g  
u n d  w erd en  a u f  W u n sc h  au ch  m i t  R ö h re n fed e r  (B o u rd o n )  a n g e fe r t ig t .

10 G a n g  au f  1 engl.  Zoll

Masch inen -  und  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 5 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz.

Ornamentierte Platten.
(M anom eter-Taieln.)

Ein p rak t i sc h es  u n d  e legan tes  A u s s ta t tu n g s s tü c k  f ü r  M a sc h in en s tu b e n ,  B e tr ieb s
b u re au s  etc .  b i lden  unse re  a u s  G ußeisen  o d e r  au s  Metal l  g e fe r t ig te  P l a t t e n  fü r  Uhren 
u n d  Z äh lw erke ,  die jed e rze i t  e inen schne llen  Ü be rb l ick  ü b e r  den  B e tr ieb  d e r  Kessel 
u n d  M aschinen  g e s ta t ten .

W ir  l iefern diese P l a t t e n  auch  in j e d e r  a n d eren  Form  u n d  A u s fü h ru n g  nach  e in 
z u se n d en d e r  Skizze.

Bei Beste l lungen  o d e r  A nfragen  b i t t e n  w ir  u m  folgende A n g a b en :

1. aus  w elchem  M ater ia l  die P l a t t e n  g e w ü n sc h t  w erden ,
2. fü r  welchen G e h äu se-D u rch m esse r  der  M a n o m e te r  u n d
3. für  welche A nzah l  von  M a n o m ete rn  die P l a t t e n  b e s t im m t  sind.

Preise auf gefl. A n fra g e!

Maschinen-  un d  D a m p fk e s se l  -Armaturen fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 6

Reparaturen, au ch  a n d e re r  F a b r ik a te ,  w e rd en  v o n  u n s  so rg fä l t ig  u n d  schne lls tens  
a usge führ t ,  be i  b i l l ig s te r  B erechnung .

Manometer
zur graphischen Darstellung des Druckes mit Zeitangabe.

Fig. 1.

Bei d iesem  R e g is t r i e r a p p a ra t  
i st  das  U h rw erk  m i t  T ro m m e l  in 
e inem  v e rg la s ten  M e ta l lk as ten  
u n te rg e b ra c h t ,  u n d  em pfeh len  
w ir  diese A u s fü h ru n g  beso n d e rs  
fü r  w a rm e  R ä u m e  (D am pfkesse l- ,  
D a m p fm a sc h in e n -o d e rT u rb in e n -  
R äum e) .

Z u m  A ufse tzen  eines n eu en  
P a p ie rs tre ifen s  w ird  das  M e ta l l 
k ä s tch e n  u m  das  an  d e r  re ch 
t e n  E ck e  desse lben  an g eo rd n e te  

S c h a rn ie r  h e ru m g e k la p p t ,  w o d u rc h  die T ro m m e l  n a c h  o ben  zu 
freigelegt ist.

G ehäuse-D urchm esser =  150 mm.

I
m it  B o u rd o n fe d e r  . 

„  P la t t e n f e d e r  . . .  
„  H y d ra u l ik fe d e r

Pre is  fü r  M a n o m e t e r h a h n ......................................................
„  „  100 e inge te i l te  P a p ie r s t r e i f e n ..........................

M  1 7 0 . -  
„  170.—  
„  200.—

Fig. 2.

Dieses Sch re ib zeu g -M an o m ete r  
d ien t  ebenfa lls  den v o r h e r  b e 
n a n n te n  Zwecken .

D as  U h rw erk  m i t  R eg is t r ie r 
t ro m m e l  is t  in e in em  E isen 
k ä s tch e n  m i t  D ecke lfas sung  in 

R o tg u ß  u n te rg e b ra c h t .  D ie
T ro m m e l  m i t  U h rw erk  ist  d r e h 
b a r  a n g eo rd n e t ,  so d a ß  fü r  das  
A ufse tzen  eines n euen  P a p ie r 

s tre ifens  die T ro m m e l  m i t  d em  U h rw erk  aus  d em  K ä s tc h en  h e ra u sg e d re h t  w e rd en  
k a n n ,  n a c h d e m  der  s c h a rn ie ra r t ig  au sg eb ild e te  Zeiger n a c h  v o rn  h e ru m g e le g t  w o rd e n  ist.

(  fü r  D r u c k  bis 20 k g / q c m  M  140.—
Preis \  „  „  ü b e r  20 bis 200 k g / q c m .........................................................................  „  170.—

„  fü r  100 e in g e te i l te  P a p i e r s t r e i f e n ............................................................................  )( 5 .—

„  „  ein F läschchen  hygroskop .  T in t e  ( ro t  o d e r  b l a u ) ........................................  „  1.25
„  „ eine R e s e r v e - S c h r e ib f e d e r ........................................................................................  1 ,50

Maschinen-  u n d  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 6a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Manometer
zur graphischen Darstellung des Druckes m it Zeitangabe.

Fig. 3. Dieser R e g is t r ie rap p a ra t ,  m i t  u n t e r  Glasglocke o b e r 
ha lb  des Z if fe rb la t te s  a n g e o rd n e te m  U h rw erk ,  d ien t  zur  
K on tro l le  des D ruckes  u n d  f in d e t  speziell  V e rw en d u n g  
in feu ch ten  R ä u m e n .  D ie  h e rm e t is ch  absch ließ en d e  G la s
glocke s c h ü tz t  das  U h rw erk  v o r  d em  E in ro s te n  u n d  e igne t  
sich dieser A p p a r a t  d a h e r  b esonders  z u r  K on tro l le  des 
B e tr ieb sd ru ck es  bei u n te r i rd isch e n  W a sse rh a l tu n g e n ,  
P u m p s ta t io n e n  etc.

Gehäuse-Durchmesser =  150 mm.

( m i t  P l a t t e n f e d e r ............................................... A l  140.—
Preis-: „  B o u r d o n f e d e r .............................................. ,, 140.—

l „  H y d r a u l ik f e d e r .................................................150.—

A nsch lußgew inde  ist  bei B este l lung  s t e t s  anzugeben .

Fig. 4. Z u r  Kon tro l le  u n d  reg e lm äß igen  B e o b a c h tu n g  des 
D a m p fk esse lb e tr ie b es  in F a b r ik an lag e n ,  bei H o c h d r u c k 
pressen , sowie z u r  Ü b e rw a ch u n g  des Heizers w ä h re n d  der  
N ach t ,  d ien t  n e b e n s te h en d  ab g eb i ld e te r  A p p a ra t .  Die 
A u s fü h ru n g  erfo lg t  in s a u b e r  g e a rb e i t e te m  u n d  v e rsch l ieß 
b a re n  E ich en h o lz sc h ran k  z u m  S c h u tze  gegen S ta u b  oder  
F eu ch t ig k e i t .

Gehäuse-Durchmesser 175 200 j m m

A nsch lu ß zap fen  =  1/ 2"  Gasgewinde.

I  m i t  B o u r d o n f e d e r . . 
Preis  < „  P l a t t e n f e d e r . . .  

I „  H y d ra u l ik fe d e r

190.—
190.—
225.—

200.—  A l  
2 0 0 .—  „  

2 4 0 . - 1  „

Pre is  fü r  100 S tü c k  e inge te i l te  P a p ie r s t r e i f e n  A l  5.—-
„  „  ein F läschchen  hygro sk o p .  T in t e  ( ro t  o d e r  b l a u ) .............................................. ,, 1.25
„  „  eine R e s e r v e - S c h r e ib f e d e r .................................................................................................„  1.50

Maschinen-  u n d  D am p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 6b

M it O ffe r te n  u n d  w eiteren  B e sc h re ib u n g e n  s te h e n  w ir  g e r n  zu  D ie n s te n .

Vereinigter Registrierapparat
für Um laufzahl und Druck.

Dieser R e g is t r i e r a p p a ra t  b e s te h t  
aus  e inem  T ac l io g rap h en ,  an  dem  
noch ein M a n o m e te r  a n g e b r a c h t  ist. 
D u rch  Z a h n rä d e r  u n d  S ta n g e  w ird  
die B ew egung  des M anom eterze ige rs  
auf  e inen zw ei ten  Sc h re ib e r  ü b e r 
t r a g e n ,  w ä h re n d  d e r  e rs te  Schre iber ,  
wie be im  gewöhn l ichen  T a c h o g r a 
phen ,  die U m lau fzah l  au fze ichne t .

D as P a p ie rb a n d  h a t  bei 50 m  
L änge  eine  B re ite  von  115 m m .  D as 
obere  D r i t te l  desselben d ien t  zu r  R e 
g is t r ie ru n g  des D ru ck es  und  is t  fü r  
k g /q cm  l in i ie r t ;  die u n te re n  zwei 
D r i t te l  des P a p ie rb a n d e s  n e h m e n  
das  T a c h o g ra m m  au f  u n d  sind  m it  
Längslin ien  fü r  U m lau f  p ro  M inu te  
v e rsehen .  Die Qiierlinien fü r  die Zeit  
s ind  fü r  beide D ia g r a m m e  g e m e in 
sam .

Über  d em  Z if fe rb la t t  des T a c h o 
g r a p h e n  v o n  320 m m  D urchm esser  
is t  l inks die Uhr,  die d a s  P a p ie rb a n d  
b ew eg t  u n d  re ch ts  d a s  M a n o m ete r  
a n g eb ra ch t .  D er  S tu tz e n  fü r  das  
D ru c k ro h r  t r i t t  re ch ts  u n te n  aus  dem  
M a n o m ete r  heraus.

Maschinen-  und  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 6 c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Registrier=Apparate „Dr. Neumark“
zur Überwachung der Begichtung von H ochöfen, sowie zur Kontrolle mechanischer 

Bewegungen und Arbeitsvorgänge in bezug auf deren Zeit und Dauer.

D. R. P.

Fig. 1.
E in fa ch e r  A p p a ra t .

D. R. G. M.

Fig. 2. 
D o p p e l te r  A p p a ra t .

Die s te igenden  A nsprüche ,  welche  an  die L e is tu n g sfäh ig k e i t  der  H ocho fen in d u s tr ie  
ges te l l t  w erden ,  b ed in g en  eine im m e r  sch ä rfe re  Ü b e rw a c h u n g  sä m tl i c h e r  A rbe i tsvo rgänge .

G roße  P ro d u k t io n e n ,  E rsparn is se  an  den t e u r e n  B renns to ffen ,  w e i tg eh en d e  A u s
n u tz u n g  der  w e r tv o llen  G ich tgase  k ö n n en  n u r  e r re ich t  w erden ,  w en n  die B esch ickung  der  
Hochöfen n ich t  n u r  h ins ich t l ich  der  Q u a l i t ä t  d e r  S ch m elzm a te r ia l ien ,  so n d e rn  au ch  b e z ü g 
lich der  Zeitfolge ih rer  A b s c h ü t tu n g  g e n au  b e o b a c h te t  u n d  w en n  jed e r  G asv e r lu s t  du rch  
schnelles  Öffnen u n d  Sch l ießen  des G ich tversch lusses  n a ch  M öglichkeit  v e rm ied e n  w ird .

D as  n a tü r l i c h e  B es t reb en  jedes  H ochöfners  g e h t  d a h in ,  diese V orgänge  e in g eh en d  zu 
ü b e rw ach en .  A b e r  j ed e  persön l iche  A ufs ich t  b le ib t  u n v o l lk o m m en ,  u n d  diesem  Mangel
b eg eg n e t  in ü b e r ra sc h e n d  e in fach e r  Weise u n se r  A p p a r a t ,  welcher ,  im B e tr ie b sb u rea u
aufges te l l t ,  v o l lk o m m e n  u n a b h ä n g ig  u n d  gegen jede  ä u ß ere  Beeinf lussung  g esc h ü tz t ,  
fo lgende  V orgänge  an  de r  G ic h t  des Hochofens g e n au  re g is t r ie r t :

1. die A n zah l  d e r  G ich ten ,  welche a b g e s c h ü t te t  w e rd e n ;
2. die Zeiten ,  zu w e lchen  dieselben a b g e s c h ü t te t  w u r d e n ;
3. die A nzah l  d e r  S e k u n d e n ,  w ä h re n d  w elcher  die  G ic h t  bei jed e r  A b s c h ü t tu n g

geöffne t  blieb,
4. k a n n  d e r  A p p a r a t  so e in g e r ich te t  w erden ,  d a ß  er n u r  d a n n  reg is tr ie r t ,  w enn  

be im  Heben  resp .  S enken  d e r  Glocke d ieselbe  au ch  t a t s ä c h l i c h  g e fü ll t  war .

Dieselben Apparate können auch zur Kontrolle der Anzahl und Zeitdauer von Bewegungen  
und Arbeitsvorgängen an M aschinen, Apparaten etc. benutzt werden.

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - f l r m a tu r e n f a b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 6 c

Registrier=Apparate „Dr. Neumark“.
D. R. P. und D. R. G. M.

Preis eines A p p a ra te s  fü r  e in fachen  K o n ta k t ,  Fig. 1 ............... ................. M 350.— netto!
>, ¡t a  n  d o p p e l te n  ,, ,, 2 ............... 550.— ))
,, fü r  eine D r o s s e l s p u l e ......................................................................... 2 0 . - 99

,, „ einen Ö l k o n t a k t ......................................................................... 30.— 99
,, ,, 100 einge te i l te  P a p i e r s t r e i f e n .............................................. 4 . - 99
„  „  ein F läschchen  h ygroskop ische  T in t e  ( ro t  o d e r  b l a u )   (siehe Tafel 6)

Aufstellung und Bedienung des Apparates,
D er A p p a r a t  w ird  zw eck m äß ig  in e inem  in d e r  N ähe  des zu ü b e rw ac h e n d en  H o ch 

ofens l iegenden  G eb äu d e  u n te rg e b ra c h t .
Die V e rb in d u n g  m i t  dem  Hochofen w ird  d u rc h  eine bezw. zwei e lek trische  Lei

tu n g en ,  in welche je  ein K o n ta k t  e in g e sc h a l te t  ist,  he rges te ll t .  D e r  K o n ta k t  i s t  m i t  
dem  B alanc ie r  des G ich tenversch lusses  oder  e inem  sich  m i t  d iesem  bew eg en d en  Teile 
so zu v e rb in d e n ,  d a ß  er den S t r o m d u r c h g a n g  n u r  be im  Öffnen des b e sch ick ten  V er
schlusses b e w irk t  u n d  d a m i t  das  Auslösen d e r  e le k t ro m a g n e t i sc h en  S p e r r v o r r ic h tu n g  
der  R eg is t r ie r t ro m m el  v e ra n la ß t .

Zur S t ro m a b g a b e  fü r  die e lek tr ischen  L e i tu n g en  gen ü g en  3— 4 E lem en te ,  je  nach  
d e r  G röße  u n d  d e r  E n t f e rn u n g  des A p p a r a te s  v o m  Hochofen. W en n  S t a r k s t r o m 
le i tu n g en  (G le ichs trom ) in gee igneten  S p a n n u n g e n  (e tw a  110 Volt)  v o r h a n d e n  sind ,  
b e n u tz t  m a n  zw ec k m äß ig  diese, d a  d a n n  das  I n s t a n d h a l t e n  u n d  Auffr ischen  de r  E le 
m en te  fo r t fä l l t .  D em  A p p a r a t  m üssen  d a n n  d e r  jeweiligen S p a n n u n g  e n tsp rec h en d e  
W id e r s tä n d e  (Drosse lspu len)  v o rg e sch a l te t  w erden ,  wie dies im S c h a l tu n g ss ch e m a  des 
d o p p e l te n  A p p a ra te s  a n g e d e u te t  ist.

Z ur  In b e t r i e b n a h m e  des A p p a ra te s  löst  m a n  die in d e r  M i t te  des V e rsch lußbüge ls  
bef indliche  D ru c k sc h rau b e  u n d  leg t  den  S ä u lenbüge l  u m ,  a lsd an n  h e b t  m a n  den,  den  
A p p a r a t  gegen S c h m u tz ,  S t a u b  u n d  ä u ß ere  Beeinf lussung  sc h ü tz e n d e n  G laszy linder  
ab.  —  Bei d em  e in fachen  A p p a r a t  leg t  m a n  den m i t  e inem  G ew ich tch en  be la s te te n  
Hebel des Schre ibzeugs  sow eit  z u rü ck ,  d a ß  er a m  se i tl ichen  A nsch lag  auf lieg t ,  w o 
d u rc h  die Schre ib feder  v o m  P ap ie rs t re i fen  abg eh o b en  w ird .  D ie  R eg is tr ie r tro n n n e l  
ziehe m a n  j e t z t  v o rs ich tig  aus  ih rer  L ag e ru n g  n a ch  o ben  ab.  N u n m e h r  s in d  die 
b e iden  U h rw erk e  in d e r  m i t  Pfeilen a n g e d e u te te n  R ic h tu n g  lan g sam  aufzuziehen .  
A uf die T ro m m e l  wird  ein n e u e r  Pap ie rs tre ifen  a u fg esp a n n t .  (L e tz te re r  soll au f  dem  
u n te re n ,  v o rsp r in g en d en  R an d e  d e r  T ro m m e l  au fs i tzen  u n d  g l a t t  an liegen .)  D en  
g u m m ie r te n  R a n d  des P ap iers tre ifens  b e feu c h te  m a n  u n d  klebe  die E n d e n  des S tre ifens  
s a u b e r  ü b e re in an d e r .  H ierauf  b r in g t  m a n  die T ro m m e l  w i e d e r a u f  ihre  Antr iebsachse .  
J e t z t  ist  das  Sch re ibzeug  e in z u sc h a l ten ;  dasse lbe  w ird  v o n  den G än g en  d e r  S c h r a u b e n 
sp inde l  ausgelös t,  indem  m a n  an  dem  h ie r fü r  a n g e b r a c h te n  K nopfe  z ieht .  H ie rdurch  
l ä ß t  sich das  Schre ibzeug  au f  d e r  Sp indel  in die g e w ü n sc h te  S te l lu n g  n a ch  u n t e n  führen .

B eim e infachen  A p p a r a t  leg t  m an  n u n  d en  G ew ich tshebe l  w ieder  h e ru m ,  d a m i t  
die Schre ib feder  anliegt.  Die g e n au e  E in s c h a l tu n g  au f  die Zeit  b e w i r k t  m a n  d u rc h  
D re h en  am  Kopf d e r  S c h rau b en sp in d e l .  H ie rau f  fülle  m a n  die Schre ib feder  m it  
h y g ro sk o p isch e r  T in te  —  b e im  d o p p e l te n  A p p a r a t  d ie  u n te re  F e d e r  m i t  b lau e r ,  d ie 
obe re  m i t  ro te r  T in te .

N ach  A ufse tzeh  des G laszy linders  u n d  Befes tigen des Bügels ist  d e r  A p p a r a t  
b e tr ieb s fe r t ig  u n d  b e d a r f  w ä h ren d  d e r  k o m m e n d e n  24 S tu n d e n  ke ine r  W ar tu n g .

D ie  S c h a l tu n g  d e r  A p p a ra te  ist  aus  v o r s te h e n d e m  S c h e m a  ersichtlich .
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Tachograph
„P atent J. K arlik“ .

Die  A n w e n d u n g  reg is tr ie ren d e r  G eschw ind igkei tsm esser  
(T ac h o g rap h e n )  ist be im  B e tr ieb  von  Förder- ,  Gebläse-,  
W alzenzug-  sowie e lek trischen  M asch inen  fü r  L ic h te rz e u 
g u n g  u n d j  K r a f tü b e r t r a g u n g  von  g r ö ß te r  W ich t ig k e it ,  da  
aus dem  D ia g ram m  des A p p a ra te s  die  jeweilig  s t a t t g e f u n 
denen  G eschw ind igkei ten  resp.  A rb e i ts le is tu n g en  fes tges te l l t  
w e rd en  k ö n n en .  Bei F ö rd e rm asch in en ,  die z u r  P e r so n e n 
fö rd e ru n g  d ienen ,  s ind  die T a c h o g ra p h e n  z u m  drin g en d en  
B edürfn is  gew o rd en  u n d  w erden  in den  Bergrev ieren  berg- 
behörd lich  vorgeschrieben .

D ie  A nfo rd e ru n g ,  welche  an  einen g u te n  T ac h o g rap h e n  
ges te l l t  w ird ,  ist  die E m p f in d l ic h k e i t  fü r  die an fäng l ich  
kleinen G eschw ind igkei ten  u n d  G e sc h w in d ig k e i tsu n te r 
schiede ,  die w ä h re n d  des A rb e i tsv o rg an g es  d e r  M asch ine  
sich e inste llen,  au f  d em  D ia g ra m m  in g rö ß te r  Ü bers ich t  
g rap h isch ,  u n t e r  A n g ab e  de r  Zeit,  da rzuste l len .

D e r  n e b en s te h en d  ab g eb i ld e teT a ch o g ra p h ,  Pa t .  J .  Karlik ,  
erfü l l t  diese A n fo rd e ru n g  in w e i tg e h en d s te r  Weise,  bei 
d e n k b a r  e in fach s te r  K o n s tru k t io n ,  d u rc h  se inen  n e u a r t ig e n  
R e g u la to r ,  w e lcher  ein S y s te m  k o m m u n iz ie re n d e r  Rohre  
d a r s te l l t ,  b e s teh e n d  aus  e inem  w ei te ren  M it te l ro h r  u n d  zwei 
engeren  S e i ten rohren .  Diese S e i ten ro h re  h a b en  au f  G ru n d  
m a th e m a t i s c h e r  E n tw ic k lu n g en  eine  b e s t im m te  Form ,  du rch  
welche e r re ich t  w ird ,  d a ß  bei R o ta t io n  des bis zu e iner g e 
wissen  Höhe m i t  Q uecks i lbe r  ge fü l l ten  R o h rsy s te m s ,  der  
Quecksi lberspiege l  im M it te l ro h r  bei g le ichze it igem  S te igen  
desselben in den S e i te n ro h ren  d e ra r t ig  s in k t ,  d a ß  das  M aß 
dieses S in k en s  in d i r e k te m  e infachen  V erh ä l tn is  z u r  U m 
d re h u n g sza h l  s te h t .

D e r  a u f  d em  Q uecksi lberspiege l  ru h e n d e  S c h w im m e r  
ist  in e in fa ch e rW e ise  d u rc h  e inen Hebel m i t  d em  S c h re ib 
zeug u n d  d em  g roßen  Zeiger v e rb u n d en .

Die R eg is t r ie rv o rr ic h tu n g  dieses T a c h o g ra p h e n  b e s te h t  au s  einer, den  endlos g e k le b 
te n  P ap ie rs t re i fen  a u fn e h m e n d e n  T ro m m e l  u n d  d e m  e igen tlichen ,  zwei R eg is tr ie rfedern  
fü h ren d e n  S chre ibzeug  u n d  h a t  folgende, n u r  d iesem  T a c h o g ra p h e n  z u k o m m e n d e  E ig e n 
tü m l ich k e i t .

Die P a p ie r t ro m m e l  t r ä g t  o ben  au f  ih rem  B oden eine  hohe  S c h r a u b e n m u t t e r ,  welche 
in ein so steil  g ew äh l tes  G ew inde  d e r  v e r t ik a len ,  fe s t s teh en d en  Spinde l  e ingeschliffen ist , 
d a ß  die T ro m m e l  infolge d ieser g roßen  G ew indes te igung  d u rc h  ihr  E igengew ich t  in s e lb s t 
tä t i g  ro t ie ren d e  A b w är tsb e w e g u n g  v e rse tz t  w ird .  Z ur  H e m m u n g  d ieser  s e lb s t tä t ig e n  
D re h b ew eg u n g  de r  P a p ie r t ro m m e l  d ien t  ein ü b e rau s  so l ide  g e a rb e i te te s  P e n d e l-U h rw erk ,  
dessen P ende l  sich g en au  au f  Zeit  e ins te l len  läß t .

Das S chre ibzeug  t r ä g t  zwei m i t  v e rsch ied en fa rb ig  h y g ro sk o p isch en  T in te n  ge fü ll te  
R eg is tr ie rfedern ,  von  d enen  die v o m  S c h w im m e r  bewegte ,  a m  P a p ie rs tre ifen  d e r  sich 
a b w ä r t s  d re h en d e n  T ro m m e l  die D ia g ra m m e  sc h rau b e n fö rm ig  ü b e re in a n d e r  zeichnet ,  
w ä h re n d  g leichzeit ig  die an d ere ,  fe s t s teh e n d e  Feder  die n ö t ig e  G ru n d l in ie  zieht.

D as  in e iner S c h rau b en l in ie  v o r  sich g eh en d e  Ü b e re in an d erze ich n en  der  D ia g ra m m e  
e rm ö g l ich t  es, d a ß  au f  e inem  Pap ie rs tre ifen  von  b loß  1,07 m  L änge  eine g ro ß e  A nzah l  
a u fe in a n d e r  fo lgender  D ia g ra m m e  a u fg en o m m e n  w e rd en  k a n n  u n d  d a ß  d e m e n tsp re c h e n d  
d as  g an ze  Bild  d e r  e in täg igen  R eg is tr ie ru n g  n i c h t  n u r  am  abgeleg ten ,  so n d e rn  auch  
w ä h re n d  des B e tr iebes  am  auf liegenden ,  a b e r  v o n  allen Seiten  g u t  s ic h tb a re n  P a p ie r 
s t re ifen  in b e q u e m e r  u n d  ü b e r s ic h t l ic h e r  W eise  b e o b a c h te t  w e rd en  k a n n .

D e r  T a c h o g ra p h  w ird  g e g e n w ä r t ig  n u r  in e iner  G röße  a u s g e fü h r t  u n d  e igne t  s ich ,  
je  n a c h  T e i lu n g  d e r  S k a la ,  wie kein  a n d e r e r  A p p a r a t  d iese r  G a t tu n g ,  n i c h t  n u r  z u r  Re
g i s t r ie r u n g  des  Ganges v o n  M asch inen  m i t  g ro ß e m  W echse l  d e r  G esch w in d ig k e i ten  in 
k u rz e n  Z e i t r ä u m e n  (F ö rd e rm a sc h in e n ,  W a lz e n s t r a ß e n ) ,  s o n d e r n  a u c h  v o n  M asch inen ,  
w o  d e r  W echse l  in län g e ren  Z e i t r ä u m e n  e rfo lg t  (Seil-  u n d  K e t te n b a h n e n ,  W a s se rh a l 
tu n g e n  e tc . ) , ' s o w ie  a u c h  v o n  .M aschinen, bei d e n e n  die v o rg e sc h r ie b en e n  U m d r e h u n g s 
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zah len  se h r  g en au  e in z u h a l te n  s ind  (B e tr i e b s m a sc h in e n  v o n  e lek t r i sch en  Z e n t r a l 
s t a t i o n e n ,  P a p ie r f a b r ik e n ,  W ebere ien  e tc .) .

A uf  W u n sch  b e k o m m t  d ieser  T a c h o g r a p h  eine a b so lu t  zu v er läs s ig e ,  e lek trische  
S ig n a lv o r r ic h tu n g ,  welche  bei Ü b e rsc h re i tu n g  d e r  z u lä ss ig  g r ö ß te n  G esc h w in d ig k e i t ,  
den  —  e tw a  n ic h t  a ch tg e b e n d e n  —  M a sc h in e n w ä r te r ,  so w o h l  bei M a n n s c h a f t s f a h r t ,  a ls 
auch  bei d e r  V o r r a ts fö rd e ru n g  a u f  diese Ü b e rsc h re i tu n g  d u r c h  k rä f t ig es  L ä u te n  e iner 
a m  Decke l  des T a c h o g r a p h e n  a n g e b r a c h te n  Glocke so fo r t  a u fm e rk sa m  m a c h t .

D er  A n tr ieb  des K a r l ik ’sch en  T a c h o g ra p h e n  e r fo lg t ,  d a  die W id e r s tä n d e  v e r sch w in 
d e n d  klein  s in d ,  in h ö c h s t  e in fa ch e r  Weise m i t t e l s t  e ine r  ru n d e n ,  vo l len  L e d e r sc h n u r  
v o n  6 m m  S tä r k e ,  de ren  E n d e n  n a ch  A r t  d e r  N ä h m a s c h in e n s c h n ü re  m i t  e inem  k u rz en  
D r a h th ä k c h e n  v e r b u n d e n  w e rd en .

Bei d e r  A u fs te l lu n g  des A p p a r a t e s  s e lb s t  soll im m e r  d a r a u f  R ü ck s ich t  g e n o m m e n  
w e rd en ,  d aß  d e r  M asch in is t  (ohne  d en  K opf w en d en  zu  m üssen)  T eu fen ze ig e r  u n d  T a c h o 
g ra p h  m i t  e inem  Blick ü b e rs ieh t ,  weil  e r  n u r  d a n n  g e n a u  weiß,  wo die S ch a le  s t e h t  u n d  
m i t  w e lcher  G esch w in d ig k e i t  er f ä h r t .

D e r  m i t  einem le icht  regu lie rba ren ,  a c h t  T ag e  g eh en d en  P e n d e l -U h rw e rk  au sg e 
s t a t t e t e  T a c h o g ra p h  k o s te t ,  bei V ern icke lung  bezw. S m a lt i e ru n g  aller  Teile,  s a m t  2 Ü b e r 
fü h ru n g sro l len ,  1 F lasche Q uecks ilber ,  1 A n le i tu n g  m i t  M a ß s ta b ,  100 S tü c k  v o rg e d ru c k ten  
Pap ie rs t re i fe n ,  12 R eg is tr ie r fed e rn ,  2 F läschchen  hygroskop .  T in t e ,  2 Fü l l röh rchen ,  
2 Sch rau b en sch lü sse ln  u n d  einer e n ts p rec h en d  langen  L ed e rsch n u r ,  m it  A la rm glocke ,  
de ren  K o n ta k te n  u n d  L e i tu n g en :

Neue A u s fü h ru n g  des S c h u tz k a s te n s  in Eisen  (wie A b b i ld u n g )  ................................... M
Ältere  „  „  „  „  H o lz .........................................................................

O h n e  A la rm glocke  u n d  ih rem  Z u b eh ö r  M  weniger.

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  a n zu g eb en :

wenn für Fördermaschinen bestimmt:
1. g rö ß te  w irk l iche  F ö rde rgeschw ind igke it  bei V o r ra ts fö rd e ru n g  in M e te rn  pro 

Sekunde ,
2. D u rc h m e ss e r  d e r  S e i l t ro m m eln  (bei Bobinen  u n d  konischen  T re ib k ö rb en  m i t t 

lerer  D urchm esser) ,
3. D u rc h m ess e r  d e r  T ro m m elw el le  an  d e r  Stelle ,  von  welcher d e r  A n tr ieb  erfolgen soll. 

E rfo lg t  d ieser n ic h t  von  d e r  T ro m m el- ,  so n d e rn  von  e iner Zwischenwelle ,  so  ist 
a u ß e r  ih rem  D u rc h m e ss e ra u c h  ihr  U m se tzu n g sv e rh ä l tn is  z u r  e rs te ren  an zugeben ,

4. Aufs te l lungs-  u n d  A n tr ieb s a r t ,

wenn für andere Betriebsm aschinen:
1- g r ö ß te  e in z u h a l ten d e  U m d re h u n g sza h l  jen e r  Welle,  von  w elcher  d e r  A n tr ieb  

erfolgen soll,
2. D u rc h m esse r  dieser Welle,
3. A ufs te l lungs-  u n d  B e tr ieb sa r t .

Weil a u f  G ru n d  dieser A n g ab en  die G e sch w in d ig k e i ts -S k a len  fü r  jeden  T a c h o g ra p h  
eigens b e s t im m t  w erden ,  so ist  es u n b e d in g t  n o tw en d ig ,  diese A n g ab en  m ög lichs t  g e n a u  
zu b es t im m en .  Auch  em pfieh l t  es sich, gleich bei de r  B este l lung  a n zu fü h re n ,  ob  der  
T a c h o g ra p h  m i t  e lek trischem  S ignal  g e w ü n sc h t  w ird .

Anhang.
E ine  g a n z  w esen t l iche  N eu eru n g  erh ie l t  d e r  T a c h o g ra p h  in d e r  neu es ten  Zeit  d a 

du rch ,  d a ß  seine w en ig  a u sg e n u tz te  G ru n d l in ie -F e d e r  zu r  R eg is tr ie rung  des Z e i tp u n k te s  
de r  S ig n a lg eb u n g  v o m  Fü l lo r te  z u r  H ä n g e b a n k  u n d  desg le ichen  von  d e r  H ä n g e b a n k  zur  
F ö rd e rm asch in e  v e rw e n d e t  w ird ,  w o d u rc h  eine  in ten s iv e  K on tro l le  des g an zen  F ö rd e r 
be tr ieb e s  (Ansch läger ,  A b n eh m er ,  M asch in en w är te r )  geschaffen  w urde .

Diese aus  zwei E le k t ro m a g n e te n  u n d  e inem  m it  d e r  G ru n d l in ie fed e r  v e rb u n d e n e n  A n k e r  
b e s te h e n d e  N eu eru n g  m a c h t ,  w en n  das  S ignal  v o m  Fü l lo r t  z u r  H ä n g e b a n k  g egeben  w ird ,  
e inen 1 m m  langen ro ten  S tr ich  v o n  d e r  G ru n d l in ie  n a c h  u n te n  u n d  be im  S igna lgeben  
von  d e r  H ä n g e b a n k  zu r  Förd e rm asch in e  e inen 1 m m  langen  ro ten  S t r ich  nach  oben.

D er  kleine  fü r  G le ichs trom  v o n  e tw a  8 V. S p a n n u n g  b e s t im m te  A p p a r a t  k a n n  bei 
allen b e s teh e n d en  T ac h o g rap h e n  dieses S y s te m s  nach  H ers te l lung  d e r  K o n ta k te  u n d  
D ra h t le i t u n g  zu  den S ignalen  von  jed e m  gesch ick ten  Schlosser  e in g e b au t  w erden .

Preise auf gefl. Anfrage.
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Tachograph „Patent Dr. Th. Horn“.

A nzeigender  u n d  regi
s t r ie re n d e r  G esch w in d ig k e i ts 
m esser  z u r  Kontro l le  d e r  Seil- 
gesc lnvindigkeiten  u. F ö rd e r 
zeiten  von  Förderan lagen .

(24s t i ind ige  D iag ram m e .)

V e rg rö ß e r te  D a rs te l lu n g  
d e r  R e g is t r ie r t ro m m e l .

D er A p p a r a t  b e r u h t  auf  d em  Z en tr i fuga lp r inz ip .  Ein 
von d e r  F ö rd e rm asch in e  ang e tr ieb en es  D re h p en d e l  s te l l t  
e n tsp rec h en d  se iner  U m laufzah l  u n t e r  A n s p a n n u n g  v o n  
F edern ,  die  d e r  F l ieh k ra f t  der  S ch w u n g m a sse n  e n tg e g en 
wirken ,  den S chre ibe r  u n d  den Zeiger sch a rf  ein.

In dem  gegen den  oberen  Teil des A p p a ra te s  u m  die 
lo t rech te  Achse v e rd re h b a re n  R ä d e rk a s te n  liegen W in k e l 

r ä d e r ,  d ie die U m d reh u n g sg esch w in d ig k e iten  der  w a g ere c h te n ,  a n t r e ib e n d e n  Welle so 
ins Schnelle  ü berse tzen ,  d a ß  die lo t re ch te  Pendelwelle  von  0— 300 U m läufe  in der  
M in u te  m a c h t .  Berei ts  bei u n t e r  10 U m läu fen  b e g in n t  d a s  D reh p en d e l  auszusch lagen  
u n d  die Federn  zu sp a n n e n .  Es s te l l t  sich im m e r  so fo r t  sc h a rf  ein u n d  ü b e r t r ä g t  
diese S te l lu n g  au f  den Zeiger u n d  den Schre iber .  D iese r  S ch re ib e r  ze ich n e t  au f  e iner 
von  e iner k rä f t ig en  U hr  von  3 0 s tü n d ig e r  G a n g d a u e r  g e tr ieb en en  u n d  in 2 S tu n d e n  
e inm al u m la u fe n d e n  g ro ß e n  P a p ie r t ro m m e l  bei s t i l l s te h en d e r  M asch ine  (s t i l l s teh en d em  
Pendel)  eine S c h rau b en l in ie  v o n  16 n u n  G an g h ö h e  auf. S oba ld  sich das  Pende l  in 
B ew egung se tz t ,  rü c k t  de r  Schre ibe r  d e r  Se ilgeschw indigkeit  e n ts p rec h en d  vor.  Die 
O rd in a te n  geben  die Se i lgeschw indigkeit ,  die  Abszissen dagegen  die Fö rde rze i t  j m d  
F ö rd e rd au e r  an.

D a s  P a p ie rb a n d  ist  1200 m m  lang, 214 m m  b re i t ,  so d a ß  m a n  in 24 S tu n d e n  
12 K u rv en  ä  16 m m  G a n g h ö h e  erhä l t .

D ieser T a c h o g ra p h  ze ichne t  sich b e s o n d e r s a u s  d u rc h  seine  ä u ß e r s t  solide, m e c h a 
n ische A u s fü h ru n g ,  w o d u rch  die E m p fin d l ic h k e i t  des A p p a ra te s  eine  vorzüg liche  ist  
u n d  le tz te re r  in jed em  A ugenblick ,  au ch  bei p lö tz l ichen  G e sch w in d ig k e i tsän d e ru n g en ,  
die w a h re  G eschw ind igkei t  g e n a u  anze ig t .  D er  Zeiger u n d  Schre ibe r  gehen  also z. B. 
be im  p lö tz l ichen  A n h a l te n  d e r  M asch ine  n ic h t  l an g sam ,  wie  bei w en iger  e m pfind l ichen  
A p p a ra te n ,  so n d e rn  d e r  G e sc h w in d ig k e i ts ab n a h m e  e n ts p re c h e n d  schnell  zu rück .

Preis auf gefl. A nfrage!

Z eichnungen  u n d  ausführ l iche  B e sch re ibungen  v e rsen d en  w ir  au f  W u n sc h  berei tw il l igs t .



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 6 f

Sicherheits=Apparat für Fördermaschinen „Patent Westphal“
D. R. P. No. 105098.

Kombiniert mit Teufenzeiger und Tachograph.

E in fa c h s te rA p p a ra t  
de r  G egenw ar t ,  

dabe i  ab so lu t  s icher  
fu n k t io n ie ren d .

= t

t e  m

L eich te  A n b r in g u n g  
au ch  bei 

b e s teh e n d en  
Anlagen.

In ob iger  A b b i ld u n g  ist  die S e i te n a n s ich t  u n d  die V o rd e ran s ic h t  des S ich erh e i t s 
a p p a r a te s  in K o m b in a t io n  m i t  e inem  T eufenze iger  dargeste ll t .

D e r  b e k a n n te  v e r t ik a le  T eufenze iger  b e s i tz t  zwei S c h ra u b en sp in d e ln ,  v o n  denen  
jede  eine au f  d e r  Sp indel  le ich t  bewegliche  M u t t e r  t r ä g t .

Die D re h u n g  der  S c h ra u b en sp in d e ln  w ird  d u rc h  Ü b e r t ra g u n g  der  B ew egung  de r  
M asch ine  m it te l s  G a l l ’sch e r  G e len k k e t te  b e w irk t  u n d  sch ieben  sich die M u t te rn ,  
w elche  die Förderscha len  im S c h a ch te  m ark ie re n ,  je  n a c h  d e r  U m d re h u n g s r ic h tu n g  
de r  M asch ine  an  den  S p inde ln  a u f  u n d  n ieder ,  d e ra r t ,  d a ß  aus  den  S te l lungen  de r  
M u t t e r n  a m  Teufenze iger  o hne  w e ite res  die S te l lu n g en  d e r  Scha len  im S c h a c h te  e r 
s ich tl ich  s ind .  —  Diese M u t te rn  h a b e n  flache, e in a n d e r  z u g e k e h r te  A nsätze ,  ü b e r  
welche  eine Kulisse geschoben, die m i t  e inem  fü r  die A nsä tze  p a ssen d en  S ch l i tz  v e r 
sehen  ist . Dieser Sch l i tz  ist so lang  b em essen ,  d a ß  die M u t t e r n  sich u n g e h in d e r t  in 
d em selben  b e im  Fördern  au f-  u n d  abbew egen  können .

D ie o b en  u n d  u n ten v o rg eseh en en  F ü h r u n g e n  e rm ö g l ich en  ein le ic h te sA u f -u n d  A b w ä r t s 
b ew eg en  d e r  Kulisse  u m  ein gewisses M aß ,  welches u n g e fä h r  y 8 de r  M ax im a l teu fe  b e t r ä g t .

Fortsetzung siehe nächste Seitei

Maschinen- und  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Tafel 6 f Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Die Kulisse ist  * oben  geschlossen, so d a ß  die jeweilig  nach  o ben  geh en d e  M u t te r  
die Kulisse m i t  ih rem  f lachen  A n sa tz  u m  das  v o r e rw ä h n te  M aß h eb t .  Beim Beginn 
e ines T re ib en s  s t e h t  also e ine  M u t t e r  au f  de r  M arke ,  welche  d e r  H ä n g e b a n k  e n t s p r ic h t ,  
u n d  die an d e re  auf  d e r  u n t e r e n  M arke ,  welche  d en  F ü l lo r t  m a rk ie r t .

Die obere  M u t t e r  w ird  sich n u n  a b w ä r t s  bew egen  u n d  die Kulisse fo lg t  ih r  du rch  
ih r  E igengew ich t ,  bis sie au f  d e r  F ü h ru n g  a u fs i tz t ,  w ä h re n d  die M u t t e r  w e i te r  a b w ä r t s  
bis an  die dem  F ü l lo r t  en tsp rec h en d e  M arke  läu f t .  D ie  obe re  M u t t e r  ist  g leichzeitig  
a u fw ä r t s  gegangen  u n d  h a t .  w ä h re n d  des le tz te n  Teiles des S te igens  die Kulisse wieder  
in die A n fan g ss te l lu n g  g ehoben .

H in te r  d em  Teufenze iger  ist  ein s ta t i s c h e r  R eg u la to r  a n g e b ra c h t ,  dessen in v e r t ik a le r  
R ic h tu n g  beweglicher  Teil m i t t e l s t  Hebel an  dem  S te llhebel  angeschlossen ist ,  an dessen 
u n te re m  gebogenen  E n d e  e ine  S te l lsch rau b e  s i tz t .  —  Im  w ei te ren  ist  d e r  S te l lhebe l  
d u rc h  eine Schiene  m i t  e inem  Auge an  de r  Kulisse v e rb u n d en .

D er  R eg u la to r  w ird  ebenfalls  d u rc h  Ü b e r t ra g u n g  de r  B ew egung  der  M asch ine  
m i t t e l s t  K e t te n rä d e r  bezw. G a l l ’sc h e r  G e len k k e t te  an g e tr ieb en .  D erse lbe  n i m m t  fü r  
jed e  b e s t im m te  T o u ren zah l  eine  b e s t im m te  H öhen lage  e in ;  es w ird  d e m n a ch  au ch  die 
S te l lsch rau b e  u m  so h ö h e r  s te h en ,  je  g rö ß e r  die Fö rd e rg esch w in d ig k e it  ist.  G le ich 
zeitig  w ird  a b er  auch  d e r  S te l l sc h ra u b e  eine B ew egung  in h o r izo n ta le r  R ic h tu n g  d u rc h  
das  Auf- u n d  Niedergehen  d e r  Kulisse er te il t .

D a  n u n  die Fö rd e rg esch w in d ig k e it  v o n  Null a n fan g e n d  bis zu  e inem  zuläss igen 
M a x im u m ,  z. B. 6 m  fü r  M enschenfö rderung ,

18 m fü r  P ro d u k te n fö rd e ru n g ,  
s t e ig t  u n d  dieses M a x im u m  e rs t  e r re ich t  w erden  soll, n a c h d e m  die S cha le  den  dem  
H u b  der  Kulisse e n tsp rec h en d e n  W eg z u rü ck g e le g t  h a t ,  so r e su l t ie r t  aus  der  R egu la to r -  
u n d  K u l issenbew egung  die B ew eg u n g sk u rv e  d e r  S te l lsch raube .

Is t  die  a u fw ä r t s  s te igende  M u t t e r  a m  oberen  E n d e  des Kulissenschlitzes  a n gelang t ,  
w ird  sie die Kulisse w ieder  h eb en ,  u n d  n u n m e h r  m u ß  auch  die F ö rde rgeschw ind igke it  
lan g sam  a b n e h m e n ,  b is  d e r  N u llw ert  e r re ich t  ist.  Die S te l l sc h ra u b e  h a t  d abe i  d ie 
selbe  K u rv e  z u rü ck zu lau fen .

Ü ber  dieser B ew eg u n g sk u rv e  ist  ein H e b e l . a n g eo rd n e t ,  dessen  u n te re  Fläche 
ä q u id i s t a n t  m it  d e r  B e w eg u n g sk u rv e  d e r  S te l l sc h ra u b e  v e r läu f t .

Es is t  e rs ich t l ich ,  d a ß  bei d ieser  A n o rd n u n g  der  ü b e r  d e r  K u rv e  l iegende  Hebel 
ang eh o b en  w ird ,  w en n  d ie  G esch w in d ig k e i t  an  i rgende ine r  S te lle  d e r  T eu fe n s t rec k e  
ü b e r  d a s  zugelassene  M aß  h in au sg eh t .  —  D u rc h  diese B ew egung  w i rd  ein Fa llgewich t  
ausgelös t,  welches die D a m p fb re m se  zu m  E infa l len  b r in g t .  —  D er  ü b e r  d e r  B e 
w e g u n g sk u rv e  an g eo rd n e te  Hebel w ird  a b er  au ch  a n g eh o b en  u n d  die D am p fb re rp se  
zu r  W irk u n g  g e b ra c h t ,  w en n  die Förderschale  u m  ca. 0,5 m  ü b e r  die H ä n g eb a n k  
gezogen w ird .

D a  d e r  A p p a r a t  au ch  bei P r o d u k te n f ö r d e r u n g  in vo l le r  T ä t ig k e i t  b le iben  soll, ist  
eine U m sc h a l te v o r r i c h tu n g  a n g e b r a c h t . :— Bei E in s c h a l tu n g  fü r  Se i lfah r t  w ird  z w an g s 
läuf ig  eine  S ignalsche ibe  m i t  d e r  Insch r i f t  „ S e i l f a h r t “  hochgeschoben .

M it  O ffe r te n  u n d  a u s fü h r lic h e n  Z e ic h n u n g e n  s te h en  wir je d e r ze it  g e r n  zu  D ie n s te n .

B esch re ib u n g  d e r  h ierzu  gehörigen  T a c h o g ra p h e n  s iehe  Tafe l  6 d  u n d  6e.

Masch inen -  u n d  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 6 g

Feststehendes Tachometer „Patent Dr. Th. Horn“
m it  w a g erech te r  Pendelw elle  u n d  u m  die w ag erech te  Achse d re h b a re r  S ka lendose ,  in 
guß e ise rn em ,  e legan t  sch w arz  lack ie r tem  G ehäuse  m i t  v e rn ic k e l ten  M e tal l te ilen ,  m it  

e in g e b au te r  R ä d e rü b e rse tz u n g ,  passen d  f ü r  alle  g a n g b a re n  Meßbereiche.

Fig. 2.
('/« d e r  n a tü r l ic h e n  G rö ß e ).

Wächter=Kontrolluhr.

Die U hr  d ien t  zu r  K on tro l le  des W ä c h te r 
d ienstes .

An den O r te n ,  welche  der  W ä c h te r  b e 
suchen  soll, w e rd en  K äs tc h en  a n g eb ra c h t ,  in 
denen  die S techsch lüssel  an  K e t tc h en  b e 
fes t ig t  sind .  D er  W ä c h te r  ö ffne t  diese K ä s t 
chen u n d  d re h t  den  d a r in  bef ind lichen  S te c h 
schlüssel im Schlüsselloch d e r  Uhr e inm al 
h e ru m ,  w o d u rc h  au f  d em  Pap ie rs tre ifen  ein 
E in d ru c k  e rzeug t  w ird ,  w e lcher  g e n au  die 
Zeit  m a rk ie r t ,  zu  w e lcher  d e r  W ä c h te r  den 
O r t  b esuch te .

Z u r  V e rh ü tu n g  von  Sch lüsse lfä lschungen  
ist  es n u r  nö t ig ,  die Schlüssel v o n  Zeit  zu 
Zeit  zu v e r ta u sc h en .

Preise.

1 K o n tro l lu h r  m it  6 S c h l ü s s e l n ..............................
1 S c h l ü s s e l k e t t e ...............................................................
J e d e r  Schlüssel fü r  eine w e i te re  S t a t io n  . . . .
1 K o n t ro l lb u c h  fü r  2 J a h r e ......................................
K on tro l ls tre i fen  fü r  1 J a h r  
1 L ed e r ta sch e  fü r  die Uhr
1 S ch lüsse lkäs tchen

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  an zu g e b en ,  ob  ein H a n d -  o d e r  fes ts teh en d es  T a c h o m e te r  
g e w ü n sc h t  w ird ,  sowie w e lcher  S k a lad u rc h m e sse r  u n d  M eßbere ich  in Frage  k o m m t .

Preis auf gefl. Anfrage!

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a t u re n f a b r i k .



Tafel 7 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Quecksilber=Manometer.

Offenes Quecksilbei - 
Manometer

m it  G lasrohr u n d  
n a tü r l i c h e r  Teilung.

Fig. 1.

A4

I
D u

Die T ei lu n g en  an  diesen M a n o 

m e te rn  w e rd en  in kg  p ro  q c m  a u s 

g e fü h rt .  Hierbei ist  ein kg  zu 73,55 cm  

Q uecks i lbe rsäu le  an g en o m m en .  A ndere  

T ei lu n g en  w erd en  n u r  au f  b e sonderen  

W u n sc h  a usge führ t .

Fig. 2 zeig t ein M a n o m e te r  m i t  

v e r k ü rz t e r  Ska la ,  bei w e lchem  das  

S te ig ro h r  in Eisen  h e rg es te l l t  w ird .

Das Füllen d e r  B e h ä l te r  m i t  Q u e c k 

si lber  g esch ieh t  a m  b e s ten  m i t t e l s t  

eines T r ic h te r s  aus  s te ifem  Papier .

Um t rü b e  gew ordene  G lasröhren  

zu  re inigen, d u r c h fä h r t  m a n  dieselben 

m i t  e inem  v orn  m i t  W a t t e  u m w ick e l 

t e n  M ess ingdrah t .  Die W a t t e  w ird  m it  

v e r d ü n n te r  Schw efe lsäu re  b e feu ch te t .

Offenes Quecksilber-Manometer
m it  v e rk ü rz te r  Teilung.  

T e i l ro h r  aus  Glas.

Fig. 2.

Preise.

i§

zu 1 1 2 3 I 4 5 6 | 7 8 9 10 11 12 13 14 15 k g  p ro  q c m

F ig . 1 
*, 2

24.— 127.—

- 1 -

3 3 . -  3 9 . -

5 4 . -  57,— 
1

43.—
60.—

|
4 8 . -  5 6 . -  
6 3 .- J 7 0 .—

75.—
79.—

84.—
8 8 . -

9 0 . -
9 3 .-

96.—
100.—

102.—
110.—

108.—
120.—

1 1 4 .-
1 3 0 . -

1 2 0 .-
1 4 5 .-

JC

D as zu r  F ü l lung  e rforder l iche  Q uecks i lbe r  w ird  n a ch  d e m  jew eil igen M a rk tp re ise
b e so n d e rs  b e rec h n e t .

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a t u re n f a b r i k .
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-GIeiwitz,

Wasser=Manonieter Quecksilber=Vakuurnmeter
m it  G la s ro h r  u n d  Ska la  a u f  m it  e isernem  Q u e c k s i lb e rb e h ä l te r ,  m i t  D re iw eghahn ,  

H o lz b re t t ,  '
f ü r  G a sa n s ta l t e n ,  G eb läse  e tc .  Fig. 4. Fig. 5.

F ü r  e in e n  D ru c k  b is  cm  
W a ss e rs ä u le

14.—
15.—  Die S k a len  e rh a l te n  fü r  gew öhn l ich  eine T e i lu n g
16.—  v o n  0 b is  76 cm  (eine A tm .) ,  k ö n n e n  a b e r  a u c h  in kg
j g p e r  q cm  o d e r  in %  g e te i l t  w e rd e n .
2 1 .—  D as  z u r  F ü l lu n g  e r fo rd e r l ich e  Q u eck s i lb e r  w ird
23.—  n a c h  d e m  jew eil igen  M a rk tp re i s e  b eso n d e rs  b e re c h n e t .

Maschine n-  un d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Tafel 8 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Quecksilber=Thermometer.
Die A u s fü h ru n g  sä m tl i c h e r  T h e r m o m e te r  erfo lg t,  je n a ch  B este l lung ,  m it  u n d  

oh n e  d r e h b a re r  Schu tzhü lse .
Die  n o rm a le  S k a la lä n g e  b e t r ä g t  210 m m ,  die n o rm a le  S ch a f t län g e  1 =  150 m m  

u n d  k a n n  le tz te re  g rö ß e r  o d e r  auch  k le iner  g e h a l te n  w erden .
Bei B este l lung  b i t t e n  wir  u m  A ngabe  d e r  g e w ü n sc h ten  E in te i lu n g  u n d  des V e r 

w endungszw eckes .

Fig. '1.

TT
FiS. 2. Fig. 3. Fig. 4. Fig. 5.

Fig. G 

m it  
A lu m in iu m 

gehäuse.

Fig. 7
m i t  A lum in ium gehäuse .

M aße  u n d  Preise  siehe n ä ch s te  Seite .

Masch inen -  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 8 a

Maße und Preise für Thermometer,
eingeteilt bis 300° C.

Fig. 1. G erades  T h e r m o m e te r  m i t  G asgew indezapfen  3/ 4" ,  S ch a f t län g e  150 m m
Preis o h n e  S c h u t z h ü l s e ......................................................................... A l  12.—

„  m it  „    „  15.—

Fig. 2. G erades  T h e r m o m e te r  m it  fe s tem  F lansch  v o n  100 m m  D u rch m esse r ,  S c h a f t 
länge  150 m m

Preis  o hne  S c h u t z h ü l s e ...........................................................................A l  13.—
„ m i t  „     16.—

Fig. 3. Gerades  T h e r m o m e te r  m i t  fe s tem  F lansch  von  100 m m  D u rch m esse r  und
geschlossenem  E in ta u c h ro h r ,  fü r  u n t e r  D ru c k  s te h e n d e  G efäße

Preis o h n e  S c h u tzh ü lse  ......................................................................... A l  18.—
,, m i t  ,,   ,, 21.

Fig. 4*. W inkel  -T h e rm o m e te r  m it  angegossenem  festen  F lansch  von  100 m m  D u rch m esse r
Preis o h n e  S c h u t z h ü l s e ..........................................................................A i  17.—-

m i t  „   „  20.—

Fig. 5. W in k e l -T h e rm o m e te r ,  m i t t e l s t  Konus  in den  Flansch e ingese tz t
Preis o hne  S ch u tzh ü lse  u n d  o h n e  F l a n s c h .................................. A l  18.—

»  n  ii m i t  ,,   ,, 22.
ii m i t  ,, ,, ,, ,,   ,, 25. ■

Fig. 6. Gerades  T h e r m o m e te r  m i t  A lu m in iu m -G e h äu se ,  S ch a f t län g e  150 m m
P r e i s .................................................................................................................... A l  18.-^

Fig. 7. W in k e l -T h e rm o m e te r  m i t  A lu m in iu m -G e h äu se ,  m i t  3/.1// G asgew indezapfen  
od e r  F lansch  v o n  100 m m  D u rc h m esse r

P r e i s ...................................................................................................................A l  22.—

Mehrpreise für hochgradige Thermometer,

m it  E in te i lu n g  v o n  m e h r  als 300° C b is  400° C ...........................................per  S tü c k  A l  3.—
„ ii................. ii ii ii 400° C bis 500° C ......................................... „  „  „  5.—

Fig. 1— 5 w erden  au f  be so n d e ren  W u n sc h  u n d  zu g leichen Pre isen , s t a t t  in M essing
fassung  auch  in Eisen geliefert.

* Bei Fig. 4 ist  bei gebogenem  F lansch  d e r  Z y lin d e r -D u rch m e sse r  anzugeben .

Reparaturen, au ch  a n d e re r  F a b r ik a te ,  w e rd en  von  u n s  so rg fä l t ig  u n d  schnells tens 
au sg e fü h r t ,  bei b i l l igster  B e rechnung .

Maschinen-  u n d  D am p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Tafel 8b  Weinmann <& Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 8.
Quecksilber = Feder 'Thermometer.

Die F u n k t io n  d ieser T h e r m o m e te r  b e r u h t  auf 
d em  A u sd eh n en  des Quecks i lbers ,  dessen D ru c k  
sich au f  eine M an o m ete r fe d e r  ü b e r t r ä g t ,  welche die 
Z e ig erv o rr ich tu n g  b e tä t ig t .

Die E in te i lu n g  erfo lg t  fü r  T e m p e r a tu r e n  von 
—  20 bis -j- 350° Celsius. Auf  W u n sch  w ird  die 
E in te i lu n g  auch  nach  R e a u m u r  a u sg e fü h r t .

Gehäuse-Durchm esser =  100 bis 200 mm.

Preis, je  nach  Größe  u n d  S chaf t länge ,  
auf gefl. Anfrage.

Fig. 9.

Zugmesser.
Dieser A p p a r a t  d ien t  z u r  M essung des Zuges an  K oh len feuerungen  in Kessel

h äu se rn  oder  a n d eren  industr ie l len  H e izungsan lagen .  B ek an n t l ic h  ist  die r icht ige  
Menge z u g e fü h r te r  L u f t  von  g r ö ß te r  B e d e u tu n g  f ü r  die  ra tionel le  A u s n ü tz u n g  des 
K oh lenheizw er tes  u n d  ist  d a h e r  ein g u t  fu n k t io n ie re n d e r  Zugm esser  von  g ro ß em  
N utzen .  D urch  r ich t ige  L u f tz u fu h r  w erden  K oh lenersparn isse  bis zu 10°/0 erzielt.

Anbringung und Gebrauchsanweisung.

Z u r  In b e tr ieb se tz u n g  w ird  ein Loch an  d e r  g ü n s t ig s te n  
S te lle  des M auerw erks ,  m eis t  im Nebenzug  o d e r  k u rz  v o r  
dem  E ssensch ieber  a n g eb ra c h t .  M i t te l s t  eines v o rg e h a l te n e n  
L ich tes  überzeuge  m a n  sich,  d a ß  die F la m m e  k rä f t ig  e inge
zogen w ird  u n d  s teck e  h ie rn a ch  das  die V e rb in d u n g  m i t  dem  
A p p a r a t  b i ld en d e  G asro h r  (am  b es ten  % " )  in das  Loch, 
welches d a r a u f  g u t  v e rg ip s t  w ird .  D er  A p p a r a t  m u ß  dem  
Heizer le ich t  s i c h tb a r  sein.

N u n m e h r  t r i t t  der  Z ugm esser  in T ä t ig k e i t  u n d  ist  z u 
n ä c h s t  fe s tzus te llen ,  m i t  w elcher  n ied r igs ten  Zeigers te l lung 
bei d e r  jeweiligen K ohlensorte  die jeweilig  erfo rder l iche  
D a m p f s p a n n u n g  zu  e rre ichen  u n d  zu h a l te n  ist. Diese Zeiger
s te l lu n g  g ilt  n u n ,  sofern n ich t  eine a n d ere  K oh lenso rte  zu r  

A n w en d u n g  k o m m t  u n d  n ic h t  a n d e re  D a m p f s p a n n u n g  nö t ig  w ird ,  als  N orm  u n d  d a rf  
n ic h t  ü b e rsch r i t te n  w erden .  D er  Essensch ieber  ist  also so e inzuste l len ,  d a ß  d e r  Z u g 
m esse r  h öchs tens  diesen N o rm a ls ta n d  anze ig t .  K urz  v o r  d em  Beschicken ist  der  
S t a n d  des Zugm essers  n ied r iger  als n o rm al ,  d e r  u n t e r m  R ost  e in s t rö m e n d en  L uf t  
b ie te t  das  a b g e b r a n n te  H e izm ate r ia l  ger ingen  W id e rs tan d ,  d e r  Heizer k a n n  also ohne  
das  Feuer  zu sehen ,  den S t a n d  desselben beu r te i len .  W en n  d e r  h ö ch s te  S t a n d  des 
Zugm essers  bei ge r in g e re r  S ch ieb e rö ffn u n g  e r re ich t  w ird ,  als dies n o rm a l  der  Fall ist, 
so  s ind  die Kanäle  m i t  Flugasche  ge fü l l t ;  d ies l ä ß t  sich also fests te l len ,  o hne  dieselben 
öffnen zu m üssen .

Preis p ro  S t ü c k ....................................................................................................................................... IC 60 .—

Zugmesser, k o m p le t t  m it  R o h r  u n d  Glocke, für  R ingöfen u n d  a n d e re  F e u e ru n g san lag en
z u m  B rennen  von  Ziegeln, C h a m o t t e  u n d  T o n  ............................... p ro  S tü c k  M  70.—

Reparaturen, auch  a n d e re r  F a b r ik a te ,  w erden  von  uns  so rg fä l t ig  u n d  schne lls tens  
a u sg e fü h r t ,  bei b i l l igs ter  B e rechnung .

Zapfen  y2 -Gasgewinde.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz, Tafel 8 c

Quecksilber=Pyrometer (Fig .  i)
für Temperaturen bis 500ü C.

Die F u n k t io n  d ieser  P y r o m e te r  b e r u h t ,  e b en so  wie die d e r  
Q u eck s i lb e r  T h e r m o m e te r ,  a u f  d e r  A u s d e h n u n g s k ra f t  des Q u e c k 
silbers, n u r  ist  m it  R ü c k s ich t  a u f  e inen h ö h e re n  W ä r m e g r a d  u n d  
die h ie rd u rc h  e n ts te h e n d e n  g rö ß e re n  D rü c k e  die K o n s t ru k t io n  d e m 
e n ts p r e c h e n d  g e w äh l t .

D ie  Sk a la  k a n n  a u c h  in a n d e re r  E in te i lu n g  a u s g e fü h r t  w e rd en ,  
jed o ch  n ich t  u n t e r  50 u n d  ü b e r  500°.

Gehäuse-Durchm esser =  150 mm.

Preis m it  500 m m  lan g em  S c h a f t  u n d  a u fg e sc h ra u b te m  e iser 
nen F lansch  1 2 0 m m  D u rch m .  (od. m it  Gewindezapf.)  M  68 .—

,, bei 1000 m m  S c h a f t l ä n g e ........................................................  „  74 .—
,, ,, 1500 ,, ,,   ,, 85.
„ „  2000 „  „   , 1 0 8 . -

Z w isc h en m aß e  w e r d e n  zu d e n  n ä c h s t  h ö h e re n  Pre isen  b e r e c h n e t .

Bei B este l lung
b i t t e n  wir  an zu g e b en  die L änge  des  E in ta u c h ro h re s ,  die n ich t  u n t e r  
150 m m  b e t r a g e n  d a r f ,  sow ie  die g e w ü n sc h te  E in te i lu n g  d e r  Sk a la .

Graph it=Pyrometer ( F i g . 2 )

für Temperaturen bis 500° C.

Dieser M e ß a p p a r a t  e n t s p r ic h t  den  bei Fig. 1 an g egebenen  
Z wecken, n u r  b e r u h t  die F u n k t io n  desse lben  au f  d e r  v e rsch ie d en e n  
A u s d e h n u n g  zw ischen  d e m  e ise rn en  S c h a f t  u n d  d e r  d a r in  b e f in d 
l ichen G ra p h i tk o h le .

B e d in g u n g  fü r  d a s  r ich t ige  Anzeigen ist , d a ß  die G e sa m tlän g e  
des E in t a u c h r o h r e s  d e m  W ä rm e e in f lu ß  a u sg e se tz t  w ird ,  jed o ch  v o r  
V erb iegen  o d e r  V e rb ren n e n  g e s c h ü tz t  sein m u ß .

Die A u s fü h ru n g  d e r  Sk a la  k a n n  ebenfa l ls  in a n d e r e r  E in te i lu n g  
erfolgen, jed o c h  n ic h t  u n t e r  50 u n d  ü b e r  500°.

Gehäuse-Durchmesser =  150 mm.

Preis m it  500 m m  langem  S c h a f t .............................................  M  38 .—
G rö ß e re  S c h a f t l ä n g e n  w e rd en  m i t  M  3 .— fü r  jed e n  
a n g e fa n g en e n  %  m  m e h r  b e re c h n e t .

M e h rp re is  fü r  F lan sch  v o n  120 m m  D u rc h m e ss e r  in Eisen  ,, 3 . — 
,, ,, ,, ,, 120 ,, ,, in M eta l l  , ,  6 . —

Fig. 2.

Reparaturen, a u c h  a n d e re r  F a b r ik a t e ,  w e rd en  von  u n s  so rg fä l t ig  u n d  schne lls tens  
a u sg e fü h r t ,  bei b i l l ig s te r  B e rec h n u n g .
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Tafel 8d Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz.

Fig. 1.

KohIensäure=Reduzierventil
für Bierdruckapparate.

A u s fü h ru n g  in Eisen, M a n o m ete r  m i t  M ess ing -Ü bers teck r ing  
bis 3 A tm .  zeigend.

Preis k om pl.  m i t  S icherhe its -  u n d  A b s p e r r v e n t i l  M  30.—

Fig. 2.
Absperrventil „Reform“

fü r  h o c h g esp an n te  Gase, wie  K oh lensäure ,  S t ick s to f fo x y d u l ,  Chlor, 
schwefelige  S ä u re ,  A m m o n ia k ,  W assers to f f  usw.

A u s fü h ru n g  in bes tg ee ig n e tem  M ater ia l .

Preis  p ro  S t ü c k ...............................................................  J i  6.—

Z apfengew inde  fü r  den  F la sch en an sch lu ß  kon isch  25,8 a u f  28,8 m m  
äu ß e re r  G e w in d e-D u rch m esse r ,  23,4 auf  26,4 m m  K ern -D u rch m esse r ,  
14 G ang  p ro  1 engl. Zoll, G ew indelänge  25 m m ,  Z apfen län g e  28 m m ,  
Z ap fen g ew in d e  f ü r  den se i t l ichen  A nsch luß  =  21,3 m m  äu ß .  Gewinde- 
D urchm esser ,  14 G an g  p ro  1 engl. Zoll.

Fig. 3.

Bierdruck=Manometer.
Maße und Preise.

G ehäuse-D urchm esser............................ 40 50 60 70 80 m m

Z a p fe n -D u rc h m e ss e r____1 A b - 10 10 13 13 13 m m
Zapfen  m it  G a s g e w i n d e . . niessungen 

auch nach Vs Vs V« V« v4 Zoll
A nzahl  d e r  Gewindegängej V o rsc h r if t 28 28 19 19 19

Pre is  p ro  S t ü c k ........................................ 4.50 5.— 6.— 7.— 8.— M
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiw'tz. Tafel

Sauerstoff=Reduzierventil
m it Arbeitsm anom eter und Inhaltsmesser.

Diese R ed u z ie rv en t i le  f in d en  bei d e r  A u to g e n -S c h w e iß u n g  m it  
Saue rs to f f  oder  W assers to f f  V e rw endung .  D em  hohen  D ru c k  e n t 
sp rech en d  s ind  dieselben aus  b es te r  Bronze a n g e fe r t ig t  u n d  k rä f t ig  
k o n s t ru ie r t .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  u m  A ngabe ,  ob  d as  V entil  f ü r  S a u e r 
sto f f  m i t  R ech tsg ew in d e  oder  W assers to f f  m i t  L inksgew inde  geliefert  
w e rd en  soll u n d  w e lcher  R e d u k t io n s d ru c k  in F rag e  k o m m t .

Pre is  p ro  S t ü c k .........................................................................................  M  70.—
M anom eter-Ausführung m it konzentrischem  Zeiger mehr . . .  „ 17.—

Fig. 1.

Schweißbrenner.

Dieselben s in d  solid g e b a u t ,  jedoch  le ich t  im G ewich t  u n d  zeichnen  sich aus  du rch  
g r ö ß te  L e is tu n g sfäh ig k e i t ,  B e tr iebss icherhe it  u n d  sp a rsa m es  Arbeiten .

Fig. 2.

 ■---------    — 11,1 n r

Brenner-
Größe

Für B lech-S tärk en: Preis

M

1 V2—  1 mm
2 1 -  2 „

3 2—  4 „
4 4 -  G „ auf gefl. Anfrage.

5 6— 10 ,,
6 10— 15 „
7 15— 25 „

D a zu g e h ö r ig e  S ch läuche ,  sowie S ch u tzb r i l len  l iefern w ir  ebenfalls.
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Tafel 8 f Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 3.

Wasser=Verschluß
für autogene Schweißanlagen.

Um bei e tw a  e in t r e te n d e r  E xp lo s io n  d es  G asgem isches  eine 
E xp lo s io n  des A c e ty len -E n tw ick le rs  zu v e r h in d e r n ,  d ie n t  n e b e n s te h e n d  
a b g eb i ld e te r  A p p a r a t ,  w e lcher  zw ischen  E n tw ic k le r  u n d  B re n n e r  a n 
g e o rd n e t  w ird ,  so  d aß  die F la m m e  b is  z u m  A c e ty le n -E n tw ic k le r  n ic h t  
ge langen  k a n n ,  v ie lm e h r  in d e r  W asse rv o r la g e  e r s t ic k t .

P re is  Jll 54 .—

Fig. 4.

Acetylen=Entwickler
(E inwurf-A pparate.)

U nsere  A p p a r a t e  k ö n n e n  fü r  j ed e  W asse r fü l lu n g  fü n fm a l  m i t  K a rb id  
b e sc h ic k t  w erd en ,  w o r a u f  eine R e in ig u n g  zu  e r fo lgen  h a t .  D ie  F ü l lu n g  
des A p p a ra te s  m i t  K a rb id  er fo lg t  d u rc h  die obe re  V e rsc h lu ß sch ra u b e ,  
w ä h re n d  die K a r b id -Z u f ü h r u n g  d em  G a s v e r b r a u c h  e n ts p re c h e n d  sich 
s e lb s t tä t ig  regu lier t .

Größe
No.

K arbid-Füllung
In Kilo

Gaserzeugung
in L iter pro Karbid

füllung

Preis
einschl. R einiger und 

Wasserversohlul)

.11

1 1 300 1 1 0 . -
2 2 G00 1 8 0 . -
3 4 1200 230.—
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 8g

Flügelrad=Wassermesser
für W asserleitungsanschlüsse und fortlaufende Zählung, ohne Nullstellung.

2.

Die h ier  ab g eb i ld e ten  Messer w e rd en  als N a ß - o d e r  T ro ck e n iä u fe r  a u sg e fü h r t .  Bei 
e rs te ren  w ird  ein u n v e r sc h m u tz b a re s ,  t r a n s p a r e n te s  Z if fe rb la t t  e ingese tz t ,  d a s  ein 
deu tl iches  Ablesen g e s ta t t e t .

D urch  e infaches V e r tau sc h e n  des Kopfes u n d  des Z äh lw erk es  w ird  d e r  T r o c k e n 
läu fe r  in e inen Naßläufer ,  o d e r  u m g e k e h r t ,  v e rw an d e l t .

T rocken läu fe r . N aß läu fe r .

Leistungsfähigkeiten, Maße, Gewichte und Preise.

Fabrikations-Norm alien
Diese Angaben gelten für 

beide M esser-Ausführungen

In Norm aiien-Ausführung
nach den Bestim m ungen der D eutschen 

W assermesser-Normalienkom mission

R ohr-
an -

schluß-
bezw.
D urch-

fluß-
welte

B
au

lä
ng

e*

Gewicht
der

Tkcnk- ' h “-
läufer

Preis 
der 

Trok- I « _ n 
ken- | Naü- 

läufer

Leistung
bei

30 m | 10 m 

D ruck

höhe jverlust

Der Messer 
genau

bis -f-/— 2°/0

läufer 
bei Dure

zeigt noch 
Verbrauch 

an

k e n l ' K
iäufer 

hfluß von B
ez

ei
ch

nu
ng

 
de

r 
! 

ei
nz

el
ne

n 
G

rö
ße

n

R
oh

ra
ns

ch
lu

ß-
W

ei
te

1
B

au
lä

ng
e*

Gewicht
der

ken-" |Naß'
läufer

Preis
der

k an -1  Naü‘ 
läufer

engl.
Zoll m m m m k g J i

c b m  
p ro  S tu n d e L i te r  p ro  S tu n d e cbm m m kg .fC

V, 7 14 G 2__ 1.7 48.— 43.— 2.0 1.2 30 20 10 7 _ _ _ _: _ — _
*1* 10 1G3 2 .G 2.4 5 5 . - 51.— 3.7 2.1 40 30 20 12 2 20 220 2.9 2.7 57.— 52. —

% 13 107 2.7 2.5 56.— 5 2 . - 5.5 3.2 G0 10 25 15
! » 20 220 3.0 2 8 59.- 53. —

l ln 1b 107 2.8 2.0 58.— 54.— 7.1 4.1 70 50 27 18 i
% 20 192 3.5 3.4 64.— 60.— 8.0 5.0 80 GO 30 20 5 20 220 3.6 3.5 65 — 61.—

1 25 224 4.55 4.35 76.— 72.— 13.1 7.0 110 90 40 30 7 25 2G0 4.9 4.7 80. 74.—

IV , 30 230 5.4 5.2 89.— 84.— 18.2 10.5 150 140 50 40 10 25 200 5.4 5.2 91.— 85.—

1 % 40 245 7.0 7.4 112.— H O .— 35.0 20.1 250 100 80 15 20 40 300 8.6 8.4 1 1 7 .- 115.—

* O h n e  A n s c h lu ß - R o h r s tu tz e n  u n d  d e re n  D ic h tu n g . V on  7 b is  4 0  m m  M e s se rk ö rp e r  m i t  S c h la m m 
k a p s e l a u s  B ro n ze .

G rößere  W asserm esse r ,  bis 250 m m  1. W .,  l iefern  w ir  ebenfalls .

Pre is  auf  gefl.  Anfrage.
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Tafel 8 h Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz.

FlügeIrad=Wassermesser für industrielle Zwecke,
mit Nullstellung.

Dieser Messer e igne t  sich speziell  fü r  B rauere ien  u n d  ä h n 
liche B e tr iebe ,  u m  die den B o t t ic h en ,  Kesseln usw . zu
s t rö m e n d e n  Flüss igkeiten  zu m essen .  O ben  b e f in d e t  sich ein 
a u fk la p p b a re r  Deckel zum  S c h u tze  des fe s t s teh e n d en  Ziffer
b la t te s ,  dessen Zeiger m i t te l s t  fed e rn d e r  Hülsen  au f  der  Zeiger
welle be fes t ig t ,  s t e t s  au f  den  N u l lp u n k t  z u rü ck g es te l l t  w e rd en  
k a n n .  U n ten ,  a m  M esserboden ,  ist  e in  A b la ß h a h n  vorgesehen 
zu r  b e q u e m e n  E n t le e ru n g  des Messers.

W ir  l iefern diese W asse rm esse r  in allen D im ens ionen  m it  
N o rm a l-F la n sc h en  l t .  V orschrif t  des V. D. Gas- u n d  W asse r 
f a ch m än n e r .

Leistungsfähigkeiten, Abmessungen, Gewichte und Preise der W assermesser.

Anschluß
welte
bezw.

lichter
D urch
messer

Leistung
bei

30 m ! 10 m 

Druck

höhe j verlust

Der
regist
riert 
noch 

genau 
bis 

+ /—2“/. 
bei D urch

lesser

zeigt
nochVer-

brauch
an

fluss von

Bau
länge
ohne
An-

schluß-
R ohr-
stutzen
u.deren
Dlchtg.

Bau
höhe

Größte
Breite

Gewicht
cin-

schließl.
Schlamm-

kasten
und

Anschiuß-
R ohr-
stutzen

Pr

ein-
schließl.

Schlamm
kasten*)

eis
ein 

schließlich 
Flanschen 
aber ohne 
Schlamm

kasten

M aterial 
des Messer

körpers 
und des 

Schlamm
kastens

e n g l ." | n im c b m  p ro  S tu n d e mm kg .11

V« 7 2,1 1,1 0,030 0,010 146 110 100 2,3 58.— _
7s 10 3,7 2,1 0,040 0,020 163 125 100 3,0 60 .— —

M esse r
V, 13 5,4 3,1 0,075 0,030 167 125 105 3,3 6 2 .— — k ö rp e r

7 s 15 6,9 4,0 0,075 0,030 167 125 105 3,5 64 .— — m it  
. S c h la m m 

3/ i 20 9,5 5,5 0,100 0,030 192 135 105 4,0 72 .— ' — k a s te n

l 25 13,7 7,8 0,130 0,060 224 150 115 5,0 85 .— —
a u s

B ro n ze .

IV* 30 18,7 10,9 0,150 0,070 230 150 125 6,5 98.—

iv « 40 36,3 21,0 0,250 0,100 245 170 135 8,6 124.— M esse r-
2 50 53,8 31,0 0,450 0,200 546 235 185 33,5 235.— 203.— k ö r p e r a .

2 7 , 65 78,0 45,0 0,750 0,400 570 250 200 40,3 269.— 225.—
1 B ro n z e ,
? S c h la m m -

3 80 111,0 64,0 1,100 0,600 612 260 220 50,6 313.— 2 62 .— | k ä s te n  
a u s  G u ß 

4 100 216,0 124,0 1,500 0,800 806 340 270 108,0 416.— 3 3 0 . - e ise n .

5 125 261,0 150,0 2,500 1,200 914 360 300 140,0
6 150 368,0 212,0 3,000 1,800 1139 420 370 200,0 M esse r

8 200 715,0 410,0 4,000 2,000 1259 480 420 295,0 Preise k ö rp e r
u n d

10 250 1035,0 560,0 7,000 3,000 1556 520 520 470,0 auf  gefl. 1 S c h la m m 

12 300 _ — — — 1556 520 520 — Anfrage.
k a s te n  

a u s  G u ß 

14 350 - — 1 — — 2650 800 800 1515,0 e isen .

16 400 --- — — — 2405 780 800 —

*) P re is e  e in sc h lie ß lic h  d e r  R o h r a n s c h lu ß s tu tz e n  f ü r  M esse r v o n  7 b is  4 0  m m .

Maschinen-  un d  D a m p fk e s s e l -A rm a tu re n fa b r ik .

S e ite  14



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 8 i

WoItmann=Wassermesser.

W o ltm a n n m e s se r  d ienen 
speziell  zum  Messen großer 
W asserm engen bei g a n z  g e 
ringem  D ru c k v e r lu s t  und  
eignen sich sowohl fü r  E in 
s c h a l tu n g  in D ruck- ,  wie in 
Saug-  o d e r  H eberle itungen .

D er  aus  Zelluloid b e s t e 
h e n d e  W o l tm an n f lü g e l  zeigt 
infolge se in e rg ro ß e n  E m p f in d 
l ichke it  se lbs t  den  k le ins ten  
W asse rd u rc h f lu ß  au f  das  g e 
n a u es te  an.

1. G ehäuse  g a n z  aus  Bronze,  welches fü r  die L ag e ru n g  des W o ltm an n f lü g e ls  an  b e iden  
E n d en  L agerk reuze  e rh ä l t .

2. W o l tm an n f lü g e l  aus  Zelluloid m i t  d em  Ü b e r t ra g u n g sm e c h a n i sm u s ,  b e s teh e n d  aus 
H a r tg u m m isc h n e c k e  u n d  A n t r ieb s rad  aus Zelluloid, W ellenzapfen  au s  Reinnickel.

3. G e h äu se -K o p f  m it  Zähler-  u n d  Z if fe rb la t tw erk ,  welch l e tz te res  u m  90° n a ch  jed e r  
R ic h tu n g  d r e h b a r  a n g e o rd n e t  ist  u n d  dessen m i t  d em  W asser  in B e r ü h ru n g  k o m 
m en d en  R äder ,  Achsen u n d  T r ieb e  aus  R einnickel  he rges te l l t  sind.

4. W a s se r fü h ru n g s n a b e n k re u z  (S tra h lre g le r  im Messer se lbs t ) ,  d u rc h  welches sich die 
A n o rd n u n g  de r  so n s t  fü r  d a s  g u te  F u n k t io n ie re n  d e r  W o ltm an n -M esse r  e r fo rd e r 
lichen g e rad en  R o h rs t re ck e n  oder  b e so n d e re r  W a s se r fü h ru n g s s tü ck e  e rü b rig t .

Tabelle der W oltm annm esser ohne Einschnürung der Leitung.

Trom m el-
Lichtwelte

m m

Leistung * 
bei 10 m Druck

verlust 
in cbm p. Stunde

Genauigkeits
grenze** 

+ /— 2 %  
ln cbm p. Stunde

Bewegungs- 
grenze 

in cbm p. Stunde.

Baulänge

m n i

Gewicht

kg

Preis

M

50 100 0,900 0,220 155 ■ 7,5
80 320 2,200 0,640 205 13

100 500 2,600 0,700 240 19,5
150 1200 5,000 1,600 250 32
200 2000 9,000 2,880 260 42
300 4500 36,000 9,000 400 88
400 8000 58,000 14,500 450 145
500 12500 72,000 18,000 500 200
750 32000 126,000 36,000 700 650

* D iese  A n g a b e n  s in d  n u r  V e rg le ic h s w e r te  e n t s p r e c h e n d  d e n  B e sc h lü ss e n  d e r  d e u ts c h e n  W a sse r-  
m e s s e r -N o r rn a l ie n -K o m m is s io n . D ie  z u lä s s ig e  B e a n s p ru c h u n g  d e r  M esse r r i c h te t  s ich  n a c h  d e n  ö r t 
l ic h e n  V e rh ä l tn is s e n  u n d  w ird  in  je d e m  F a l le  b e s o n d e rs  a n g e g e b e n .

** D ie  M esse r s in d  m i t  e in e r  v o n  a u ß e n  zu  b e tä t ig e n d e n  R e g u l ie rv o r r ic h tu n g  v e rs e h e n , w e lc h e  
e in  b e q u e m e s  N a c h re g u l ie re n  des  M esse rs  in  d e n  G re n z e n  v o n  + / — 1 0 % , a u c h  a n  d e sse n  E in b a u s te l le  
s e lb s t ,  g e s t a t t e t .

Preise auf gefl. Anfrage!

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a t u re n f a b r i k .

(Trockenläufer.) 

Flg. 4. W o ltm a n n m e s se r  gehören  
z u r  K a tegorie  d e r  T ro c k e n 
läufer ,  d. h. Z if fe rb la t tw erk  
u n d  Z äh lw erk  s in d  w asse r 
d ich t  g eg en e in a n d e r  a b g e 
schlossen, doch  liefern wir  
d ieselben au ch  als N aß läu fe r  
v o r te i lh a f t  zu m  E in b a u  u n te r  
W asser ,  z. B. in sen k rec h te  
S c h ä c h te  o d e r  B ru n n en .

A u sführung:

S e ite  45



Tafel 8 k  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Doppelkolben=Wassermesser.

Obiger  A p p a r a t  d ien t  speziell  z u r  K on tro l le  des V e rb rau c h s  an  Kesselspeise
w asser.  D e r  H e izw er t  d e r  Kohle  k a n n  so m i t  le ich t  fe s tges te l l t  w erden ,  ebenso die 
V e rd a m p fu n g s fä h ig k e i t  d e r  Kessel  u n d  N u tz le is tu n g  d e r  D a m p fm a sc h in e n .

Sow ohl fü r  ka l te s  als auch  fü r  w a rm es  W asse r  gleich g u t  v e rw e n d b a r .

Leistungsfähigkeiten, Maße, Gewichte und Preise.

Durchm esser des R o h ra n sch lu sse s .. 40 40 50 80 100 100 125 125 m m

F l a n s c h e n - D u r c h m e s s e r ....................... 140
335
0.9
30
65

140
420
2.4
40
90

160
470
4.8
40

145

200
540

8
40

230

240
610

12
40

340

240
750

18
40

450

270
920

24
40

650

270
920

30
40

690

m m

ff
c b m

kg

B au län g e  o h n e  U m g e h u n g s le i tu n g .  
S t u n d e n l e i s t u n g ......................................
U m d re h u n g e n  in d e r  M i n u t e ..........
G ew ich t  des A p p a r a t e s ............... ca.

P r e i s ...............................................................

795
40

880
40

960
60

1140
110

1310
170

1450
170

1730
250

1730
250

M

m m
kg

B a u lä n g e  e insch l .U m gehungsle i tung  
G e w ich t  d e r  U m g e h u n g s le i tu n g .c a .

Pre is  d e r  U m d r e h u n g s l e i t u n g .......... M

Durchm esser des R o h ra n sc h lu sse s .. 150 150 175 175 200 200 250 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ....................... 300
1120

36
30

975

300
1120

45
30

1050

330
1300

60
30

1470

330
1300

72
30

1470

360
1450

90
30

1970

360
1450

105
30

2100

420
1800
•150

25
3200

111111

ff
■cbm

k g

B au lä n g e  o h n e  U m g e h u n g s le i tu n g .  
S t u n d e n l e i s t u n g ......................................
U m d re h u n g e n  in d e r  M i n u t e ..........
G e w ich t  des A p p a r a t e s ............... ca.

P r e i s ...............................................................

2080
340

2080
340

2340
480

2340
480

2570
600

2570
600

3080
900

M

m m
kg

B au lä n g e  e insch l .U m g eh u n g s le i tu n g  
G e w ich t  d e r  U m g e h u n g s le i tu n g .c a .

Pre is  d e r  U m g e h u n g s l e i t u n g .......... Ai.

Preise auf gefl. A n fra g e!

Bei B es te l lung  b i t t e n  w ir  u m  A n g ab e  d e r  D u r c h f lu ß r ic h tu n g .

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Stative zur Befestigung der Manometer.
Fig 2.

f  in Eisen  M  1.20 
t  in Metall  „  8.—

f  in Eisen  M  1. 
\  in Metall  „  5.

in Eisen  M  1.—  
in Metall  ,, 4.50

Manometer 

Träger.

W a S S e r S a c k r o h r e  m it » //'  Gasgewinde.

F'S- 7 - T r ie r . S .

Pre is  M  2.— Pre is  M  2.— Preis J i  2.— Preis M  2.—
(o h n e  M u t te rn )

Mehrpreis fü r  die W asse rsackrohre  m i t  m e ta l l .  A la n o m e te r m u t t e r .................H 1.50 p. S tü c k
„  „  „  ,, „  schm iedee ise rnen  K o n t r e m u t t e r n .  „ —.50 „  ,,

Bei B este l lung  is t  s t e t s  a n zu g eb en ,  ob  die M a n o m e te r - A n s c h lu ß m u t te r  fü r  P la t t e n -  
M a n o m e te r  (38,8 m m  Gewinde) oder  fü r  R ö h ren fed e r -M an o m ete r  vorgesehen  w erden  soll.

Maschine n-  u n d  D a m p fk e s s e l - f l rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 10 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Manometerhähne.

Fig. 7. Fig. 8. Fig. 9. Fig. 10.

Preis M  7.—  Preis  M  5.—  Preis d l  5.—  Preis  M  6.-

Gewinde,  w en n  n ich t  a n d e rs  vo rgeschrieben ,  s t e t s  V i"  G asgew inde.

AnschIuß=Zwischenstücke für Manometer.

Fig. 11. Fig. 12. Fig. 6.

G ew inde-A nsch lüsse  b i t t e n  w ir  bei B este l lung  s t e t s  a n zu g eb en .

fü r  Zapfen  v o n  „  _ „
38 m m  M  1-50
21 „  =  V2 "  Gasgew. „ 1 . 2 5
16 „ = 3/ 8"  „  „  !•—

M  2.—  
„ 1.50  
„ 1.25

Maschinen- u n d  D a m p fk e s s e l - f l r m a tu re n fa b r ik .

S e ite  48



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 10

Preis M  12.—  Preis M  12.—  Pre is  M  10.—  Pre is  M  10.—

Die G ew inde  fü r  den  o be ren  u n d  u n t e r e n  A n sch lu ß  sind s t e t s  an zugeben .

Fig. 3 n a c h  säch s isch em  G ese tz  m i t  1/ 2// W h itw .  Innengew inde .

Fig. 3 n a ch  ö s te r re ich isch em  Gesetz  m it  3/ i "  W h itw .  Innengew inde .

Fig. 4 m i t  ru n d e m  K on tro l lf lansch  f ü r  Bayern u. Rußland 37 m m  D u rc h m esse r ,  5 m m  s t a r k ;  
fü r  Belgien 30 m m  D u rc h m esse r ,  6 m m  s t a r k ;  
fü r  Schweden u n d  Norwegen 40 m m  D u rc h m esse r ,  6 m m  s t a r k ;  
fü r  Schweiz, Niederlande, Italien u n d  Dänem ark 40 m m  D u rc h m esse r ,  5 m m  s ta rk .

D ie  A n sch lu ß -M u t te rn  bei Fig. 3 u n d  4 w e rd en  auch  wie bei Fig. 1 e in g e r ich te t .

Preis M  12.50 Pre is  M  2 8 -

KontrolLDreiweghähne.

Gerader Kontrollhahn
m it Flansch oder Zapfen.

Fig. 5.
Kontroli = Dreiweg =Ventil.

Fig. 13.

Mit ovalem Flansch.
(R e ic lisn o r in a lf la n sc h .)

Fig. 1. Fig. 2.

Mit rundem K ontrollflansch.

Fig. 4.

Mit Kontrollm uffe.

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .

S e ite  49



Tafel 11 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Manometer=Probierpumpen.

Fig. 1.

D er  P u m p e n k o lb e n  wird  bei geöffne
t e m  W asse rh a h n  z u rü ck g e k u rb e l t ,  so, d a ß  
W asser  in den  P u m p en s t ie fe l  e in t r i t t .

Vor Beginn d e r  D ru c k p ro b e  is t  d e r  
W asse rh a h n  zu  sch ließen .

D as  d a z u g e h ö r ig e M a n o m e te r  ist  a n  d e r  
R ü ck se ite  m i t  W asse rk a s te n  v e rsehen .

P r e i s
d e r  P u m p e  o h n e  M a n o m e te r  

M  200.—
1 R ö h re n fed e r -M a n o m e te r ,  

175 m m  D u rc h m ess e r  
M  50.—

D e r  A p p a r a t  d ie n t  z u m  P rü fen  d e r  M a n o 
m e te r  d u rc h  d i r e k te  B e la s tu n g  m i t t e l s t  G e 
w ich ten .  Derse lbe  b e s t e h t  au s  e inem  Zy linder  
m it  T a u c h k o lb e n ,  welche  se h r  s a u b e r  in e in 
a n d e r  geschliffen sind .  D e r  Z y l in d e r  wird  
m i t  G lyzerin  ge fü l l t  u n d  ist  m i t  d e m  M a n o 
m e te rh a h n  d u rc h  ein R ö h rc h en  v e rb u n d e n .  
Am  Kolben s i t z t  e ine  S ch e ib e  z u m  Auflegen 
d e r  Gewich te .  D a  d e r  Kolben  g e n a u  20 m m  
D tr .  h a t ,  so s p r ic h t  ein B e la s tu n g sg e w ich t  
v on  -T =  3,14 kg  =  1 kg  p ro  q c m  D ruck .

Benutzung.

Ist d a s  zu  p rü fe n d e  M a n o m e te r  au fg e 
s c h r a u b t ,  so z ie h t  m an  den  Kolben  au s  d em  
Z ylinder ,  fü l l t  le tz te ren  m i t  G lyzer in  u n d  
s e tz t  d en  Kolben w ied er  ein. N a ch d e m  m an  
den  M a n o m e te rh a h n  geö ffn e t  h a t ,  m u ß
1 kg  =  73,55 cm  Q uecks i lbe rsäu le  gezeig t  
w e rd en ,  da  d e r  Kolben  g e n au  3,14 kg wiegt.  
J e d e s  w e i te re  au fgeleg te  G e w ich t  g ib t  1 kg  
p ro  q c m .

Um die  R e ib u n g  d e r  R u h e  au fzu h eb en ,  
d rehe  m a n  den  Kolben d u rc h  Anschlägen  
m i t  d e r  H an d .

Preis o h n e  Gewich te  
M  75.—

Pre is  d e r  G ew ich te  pe r  kg  
M  — .75

Maschinen-  u n d  D am p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Anzahl der Ziffern Ohne Nullstellung.

100.—

115.—
130.—
150.—

U m lau fz äh le r  fü r  große  U m lau fzah len  w erden  m i t  Ü b e rse tz u n g  ins L an g sam e  
ausgef i ih r t  u n d  bei e iner  Ü b e rse tz u n g  1 :1 0  m i t  e iner u n d  bei 1 :1 0 0  m i t  zwei b l in d en  
Nullen  v e rsehen .  D er  Z ähler  z ä h l t  als k le in s te  W er te  Z eh n e r  bezw . H u n d e r te r .  

Mehrpreis fü r  Ü b e rse tz u n g  1 : 1 0  M  24.—
1 : 1 0 0 40.

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 12

Hub= und Umdreliungszähler mit Ankerbewegung.
(Fig. 1.)

Bei h in -  u n d  h e rg eh en d en  B ew egungen  w ird  de r  a m  A p p a r a t  be f ind liche  Hebel 
m i t  d e r  M asch ine  v e rb u n d e n .  D abei  ist  b e so n d e rs  d a r a u f  zu  a c h te n ,  d a ß  d e r  Hebel 
m in d e s te n s  45 G rad  n a c h  jed e r  Se i te  h in  a u s sc h läg t .  Z u r  Z äh lu n g  v o n  U m d re h u n g e n  
w ird  d e r  Hebel e n t f e rn t  u n d  e ine  k le ine  Welle  in eine a u f  d e r  R ü ck se i te  des A p p a 
r a t s  bef ind liche  Ö ffn u n g  e ingeste l l t ,  d u rc h  die d e r  Z äh ler  in T ä t ig k e i t  g e se tz t  w ird .

Preise. Fl£- L

Mit
Zahlen.

Mit
Nullstellung.

Ohne
Nullstellung.

Ji
49.—
53.—
57.—
62.—
66.—

53.—
58.—
62.—

Zähler in Messing= Gehäuse,
fü r  hin- u n d  h e rg eh en d e  Bewegung ,  doch 
k ö n n en  diese au ch  f ü r  d re h en d e  B ewegung 
ge lie fert  w erden .

G ru n d p la t t e n g rö ß e  ca. 1 0 5 x 6 5  m m ,  
Höhe  des A p p a r a t e s  ca. 40 m m ,  
Z ifferngröße 8 m m .

Preise.

Anzahl der Z iffern .

Zähler mit Schnurscheibe.
G e h äu se -D u rch m esse r  84 m m ,  Z iffe rngröße  14 m m .  

Preise.

F ü r  h in - u n d  r in j t N u lls te l lu n g  
h e rg e h e n d e  <
B ew eg u n g  (o h n e  „

F . d r e h e n d e N u l l s t e l l u n g  
B ew eg u n g  <

( R o ta t io n s -  lo h n e  ,,
Z ä h le r )

50.- 

43 — 

45. 

38.

62.-

55.-

58.-

51.-

Maschine n-  u n d  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 12a Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

Absperrventile und Schutzvorrichtungen für hohen Druck.

K reuz-Kuppelung. 

Fig. 1.
N e b e n s teh e n d e  V o rr ich 
tu n g e n  w erd en  in d ie  R o h r 
le i tu n g en  e in g e b a u t  u n d  
sc h ü tz e n  v e rm ö g e  d e r  e in 
s te l lb a ren  K onussp indel  
d a s  M a n o m e te r  v o r  s c h ä d 
l ichen S tö ß e n ,  d a  die 
D ru c k ö f fn u n g en  im D u rch -  

g a n g  reg u lie r t  w erden  
könn en .

Preis  M  32.—

F ü r  H y d ra u l ik -M an o m ete r .

Absperr-Ventil.

Fig. 2.

Preis  M  16.—

Fü r  H y d ra u l ik -M a n o m e te r ,  
V2"  G asgewinde.

Pre is  m i t  R ü cksch lag -V en ti l  
M  34.—

Preis M  9.—
F ü r  P la t te n fe d e r -M a n o m e te r ,  

8 0 — 100 m m  D u rc h m e s s e r , 
7 s M G a sg e w in d e .

F ü r  R ö h re n fe d e r -M a n o m e te r , 
100—300  m m  D u rc h m e s s e r , 

V s" G a sg e w in d e .

Schutzvorrichtungen.
(Stoßfänger).

Flg. 4. Fig. 5.

Pre is  M  23.—

F ü r  H y d ra u l ik -M an o m ete r ,  

V2"  Gasgewinde.

Pre is  M  10.—

Fü r
P la t t e n fe d e r  - M a n o m e te r ,  
125—300 m m  D u rc h m esse r ,  

G ew inde  =  38,8 m m ,
10 G a n g  p e r  1 "  engl.

S ä m t l i c h e  Preise  s in d  fü r  A u s fü h ru n g  bis 250 A tm .  b e rec h n e t .  
A b sp er rv e n t i le  u n d  S c h u tz v o r r i c h tu n g e n  fü r  hö h e ren  D ru c k  au f  gefl.  A nfrage .

Maschinen- und  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.
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Abteilung II.
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21a  ,, ,, m i t  K la p p en v e n t i l  u n d  S e l b s t s c h l u ß ........................ 72
22 R e f o r m - W a s s e r s t a n d s z e ig e r ........................................................................................................  73
23 ,, ,, m i t  A l a r m v o r r i c h t u n g .....................................................  74
23 a—24 W a s s e r s t a n d s - S c h u t z v o r r i c h tu n g e n ...........................................................................  75— 78
2 4 a  F e r n - W a s s e r s ta n d s - A n z e ig e r ...................................................................................................... 79
2 4b  N iv eau s ta n d sz e ig e r  fü r  S p i r i t u s b e h ä l t e r ............................................................................  80

„  E n t lü f tu n g s v e n t i l e  d a z u ................................: .............................................................................  80
2 4 c  N iv e au s ta n d s -A n z e ig e r  f ü r  schweflige  S ä u r e ...................................................................... 81
25 N iv e a u s ta n d s - A p p a r a t  m i t  P r o b i e r g l a s .................................................................................. 82
„  S ch a u g lä se r  (e in fache  u n d  d o p p e l t e ) .................................................................................... 82
,, B e l e u c h t u n g s f e n s t e r .........................................................................   82

26 D a m p f k e s s e l - S i c h e r h e i t s - A p p a r a t e .........................................................................................  83
27 S p e i s e r u f e r ...........................................................................................................................................  84
28 D a m p f p f e i f e n ......................................................................................................................................  85
29 „      86
,, D r e ik la n g -P fe i f e n .............................................................   86
,, S i r e n e n ...................................................................................................................................................  86

Maschinen- u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .

S e ite  5 3





Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 12b

Wasserstandsgläser mit verschmolzenen Enden.
No. 1 in hellgrüner Qualität. No. 2 aus Verbundglas.

Länge Durchm esser In mm Durchm esser In mm
mm 10—11 12—14 15—17 18—19 to 0 1 to 22—23 to r 8 10—11 12— 14 15—17 18—19 20—2 l|i 2—23 24— 25

200 — .14 — .15 — .22 — .28 - . 4 2 — .45 — .48 — .24 — .30 — .36 — .51 — .60 - .7 0 — .78 J t
220 — .14 — .18 — .24 — .28 — .48 — .48 — .54 — .25 — .32 — .42 — .54 — .63 - .7 5 — .84 >1
240 — .15 — .18 — .28 — .30 — .52 — .54 — .60 — .27 — .34 — .44 — .60 — .69 - .8 2 — .93 11
260 — .15 — .22 — .30 — .34 — .58 — .58 — .64 — .30 — .36 — .48 — .66 — .75 - .8 4 1.— 1 1
280 — .16 — .22 — .30 — .36 — .60 — .64 — .70 — .30 — .36 — .52 — .72 — .82 - .9 3 1.05 1 1
300 — .16 — .24 — .34 — .36 — .66 — .66 — .72 — .32 — .38 — .54 — .75 — .84 1.— 1.10 11
320 — .18 — .24 — .36 — .40 — .70 — .72 — .78 — .34 — .40 — .56 — .78 - . 9 0 1.05 1.20 11
340 — .18 — .28 — .36 — .42 — .74 — .76 — .84 — .36 — .42 — .58 — .84 — .96 1.10 1.30 » 1
360 — .20 — .28 — .40 — .46 — .78 — .78 — .90 — .38 — .44 — .60 — .88 1— 1.20 1.35 tt
380 — .22 — .30 — .42 — .48 — .82 — .84 — .94 — .40 — .46 — .64 — .96 1.05 1.25 1.40 ti
400 — .22 — .30 — .42 — .48 — .84 — .88 1.— — .41 — .48 - . 7 0 1 — 1.15 1.30 1.50 1t
420 — .24 — .34 — .46 — .50 — .90 — .94 1.05 —.42 — .52 — .72 1.05 1.20 1.35 1.60 11
440 — .26 — .34 — .48 — .54 — .94 — .96 1.10 — .44 — .53 — .75 1.10 1.25 1.40 1.65 11
460 — .26 — .38 — .50 —.58 1 .— 1.05 1.15 — .46 — .55 — .78 1.15 1.30 1.50 1.70 11
480 — .28 - . 3 8 — .52 — .60 1.05 1.10 1.20 — .48 — .57 — .81 1.20 1.35 1.60 1.80 1 1
500 — .28 — .40 — .54 — .62 1.10 1.20 1.30 — .50 — .60 — .84 1.25 1.45| 1.70 1.90 11

No. 3 aus Duraxglas.
Länge D urchm esser ln mm

mm 10—l t 12—14 15— 17 1 8 -1 9 2 0 - 2 1 22—23 2 4 - 2 5

200 — .30 — .36 — .50 — .75 — .84 — .93 1.10 M
220 — .33 — .39 — .57 — .78 — .93 1.05 1.20 11
240 — .36 —  42 — .60 — .84 1.— 1.15 1.30 11
260 — .42 — .48 — .63 — .93 1.05 1.25 1.40 11
280 — .45 — .50 — .69 1 .— 1.15 1.30 1.50 11
300 — .47 — .52 — .75 1.05 1.25 1.40 1.60 11 

1 *320 — .50 — .54 — .78 1.15 1.30 1.50 1.70
340 — .52 — .58 — .84 1.20 1.35 1.60 1.80 11
360 — .54 — .63 — .87 1.25 1.45 1.70 1.90 11
380 — .56 — .65 — .93 1.30 1.55 1.75 2.— 11

11400 — .60 — .67 — .96 1.40 1.65 1.85 2.10
420 — .63 — .70 1.— 1.45 1.70 1.95 2.25 11
440 — .66 — .75 1.05 1.50 1.75 2.05 2.30 11
460 — .70 — .78 1.10 1.60 1.85 2.10 2.45 J »

480 — .72 — .80 1.15 1.65 1.90 2.20 2.55 11
500 — .74 — .82 1.20 1.70 2 — 2.35 2.70 11

D iese P re ise  g e l te n  p ro  S tü c k . Z w isc lie n m a ß e  w e rd e n  zu  d e n  n ä c h s t  h ö h e re n  P re is e n  b e re c h n e t. 
F ü r  R ö h re n  v o n  a u ß e rg e w ö h n l ic h e r  W a n d s tä r k e  k o m m e n  b e s o n d e re  P re is e  z u r  B e re c h n u n g .

No. 4. Wasserstandsgläser
m it rotem  Streifen auf weißem  Em aille-Hintergrund,

r e f le k tie re n d , s e lb s t ln  d en  d u n k e ls te n  K e s se lh ä u se rn .

Ä ußerer
Glasrohr-
D urch
messer

Länge der Röhren in mm pro
Stück

250 270 280 290 300 310 320 330 350 375 400 450 500

13 — .45 — .46 — .47 - . 4 8 — .49 — .50 — .51 — .52 — .54 — .57 — .60 — .63 — .66 JC
14 — .48 — .51 — .52 — .53 — .54 — .55 — .57 — .58 — .60 — .63 — .66 — .70 — .75 11
15 — .52 — .54 — .55 — .56 — .57 — .58 — .60 — .61 — .63 — .66 — .69 — .75 — .84 11
16 — .57 — .60 — .61 — .62 — .63 — .64 — .66 — .67 — .69 — .75 — .78 — .87 — .96 11
17 — .60 — .66 — .66 — .67 — .67 — .68 — .69 — .71 — .75 — .84 — .87 1.— 1.10 11
18 — .72 — .73 — .73 — .74 — .75 — .77 — .80 — .82 — .85 — .93 — .96 1.10 1.20 11
19 — .78 — .80 — .81 — .81 — .82 — .83 — .84 — .88 — .96 1.05 1.10 1.20 1.35 11
20 — .82 — .84 — .85 — .86 — .87 — .88 — .90 — .94 1.— 1.10 1.20 1.30 1.45 11

Z w is c h e n lä n g e n  w e rd e n  zu  d e n  n ä c h s t  h ö h e re n  P re is e n  b e re c h n e t .
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Tafel 12 c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserstands=Gummi=Dichtungsringe.

Maße und Preise.

Passend Innerer Ä ußerer Preis
für äußeren Glas Durchmesser Höhe pro Stück

durchm esser m m m m m m JC

13 13 20 12 — .20
16 16 24 12 — .25

20 20 20 15 — .30

„Forcit“=Wasserstands=Dichtungsringe 
D. R. G. M. 

passend zu jedem  W asserstand.

Unsere  F o r c i t - R in g e ,  die d u rc h  den K esse ld ruck  s e lb s t tä t ig  a n g e d r ü c k t  w erden ,  
ze ichnen  sich d u rc h  die b e d e u te n d e  V ere in fachung  in d e r  V e rw en d u n g  d e r  D ic h tu n g  aus. 
Ein  V ers topfen  des W asse rs tan d sg la se s  ist  ausgeschlossen,  auch  k a n n  le tz te res  sich frei 
au sd eh n en ,  w o d u rc h  die G lasb rüche  w esen tlich  v e rm in d e r t  w erden .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  folgende M aße  d e r  W a s se r s ta n d s 
anzeiger  a n zu g eb en :

1. Inneren  D u rc h m esse r  des S to p fb ü c h se n -H o h lra u m es .
2. „  „  d e r  Ü b e rw u rfm u tte r .
3. Äußeren  „  des W assers tandsg lases .

Bestell-
Maße siehe Skizze

äußeren D urch
messer desW asser- 

standsglases

Verwendbar füi 
Inneren Di 

des Stopfbiichsen-Hohl- 
raum es (Skizze d)

irchmesser

der Ü berw urfm utter

Preis
pro Stück 

.ft
Nummer

a b c d e f
m m m m m in m m m m m in im  D u rc h m e s s e r im  D u rc h m e s s e r

0 10 31 22 10 5 14 von  12—-14 m m m in d e s te n s  22 m m m in d es ten s 32 m m — .35
0 a k 10 28 22 10 5 14 „  1 2 - -14 11 ii 22 „ 11 29 11 — .35

1 12 31 23 10 5 15 „  1 4 - -17 11 ii 23 „ 11 32 11 — .35
1 a k 12 28 22 10 5 16 „ 1 5 - -17 11 ii 22 „ 11 29 11 — .35

2 13 34 26 10 5 18 17—-20 11 ii 26 „ 11 35 11 — .40
2 a k 13 32 26 10 5 18 „  1 7 - -20 11 ii 26 „ 11 33 11 — .40
2 a g 12 35 28 10 5 16 „  1 5 - -17 11 ii 28 „ 11 36 11 — .45

3 16 36 27 10 5 18 „  1 8 - -21 11 ii 27 „ 11 37 11 — .50
3 a k 16 34 27 10 5 18 » 1 8 - -21 11 ii 27 „ 11 35 11 — .50

4 18 38 29 10 5 22 „  2 1 - -24 11 ii 29 „ 11 39 11 — .55
5 13 39 31 10 5 20 „  1 7 - -21 11 ii 31 „ 11 40 11 — .55
6 12 42 28 15 6 15 „  14— 16 11 ii 28 „ 11 43 11 — .60
A 17 40 30 10 5 21 „  2 0 - -22 11 ii 30 „ 11 41 11 — .60
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GleiwLz. Tafel 12d

S ch u tzg la s -B e fe s t ig u n g en  s iehe  Tafe l  2 3 a — 24.

Prima Hartglas-Schutzhülsen und -Platten
m it und ohne Drahteinlage.

Bei B este l lungen  b i t t e n  w ir  u m  A ng ab e  d e r  L än g en -  u n d  Q u e rsc h n i t t sm a ß e .  

S ä m t l i c h e  P ro f i l fo rm en  h a l t e n  w ir  in allen g a n g b a re n  G rößen  a m  Lager.

Preise auf gefl. A n frage!
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Bei B este l lung  von

Wasserstands-Hahnköpfen oder -Ventilköpfen
b i t t e n  w ir  s t e t s  anzu g eb en ,  

ob  Rechtsmodell (Handgriffe rechts vom Glasrohr) 
oder  Linksmodell ( „  links „ „  )

—  g e w ü n sc h t  w ird .

W en n  n ich ts  vo rgesch r ieb en  ist , 
liefern w ir  s t e t s  R ech tsm ode ll .

Rechtsniodell! Linksm odell 1
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz,

Wasserstands=Hahnköpfe
in Rotguß.

Mit langem  Gehäuse.
Fig. 2.

Mit langem  Gehäuse 
und Stopfbüchse.

Fig. 3.
Mit Kugelgehäuse, 

Fig. 1.

Maße und Preise

f ü r  F ig . 1. f ü r  F ig . 2 . f ü r  F ig . 3.

Glasrohr-
D urch-
messer

Preis pro Paar
mit

Flanschen | Zapfen

Preis p
m

Flanschen

ro Paar
it

Zapfen

Preis p
ra

Flanschen

ro Paar
it

Zapfen

Durchm esser
der

Flanschen | Zapfen

m m M .K JC M .iC m m m m
13 28.— 25.— - 31.— 28 .— 38.— 34.— 85 26
16 32.— 28.— 35.— 31.— 45.— 40.— 90 28
20 36.— 31.— 39.— 34.— 52.— 47.— 100 30
20 39.— 42.— 55.— - 110 —
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Tafel 14 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Probier=Hähne mit krummem Auslauf und Reinigungsschraube.

Mit Kugelgehäuse.

Fig. 1.

Mit langem  Gehäuse.

Fig. 2.

Mit langem  Gehäuse 
und Stopfbüchse.

Fig. 3.

£

f iir  F ig . 1.

Maße und Preise
f ü r  F ig . 2.__________ fü r  F ig . 3.

Bohrung
Mit Mit M it Durchmesser der

F lansch. Zapfen Flansch. Zapfen F lansch. Zapfen F lanschen Zapfen

JC JC JC JC JC JC
ca . 6 m m 7 .— 5.50 7.50 6.— 9 .— 7.50 80 m m 2 1  m m

„  7 *» 8 .— 6.25 8.50 7 .— 10.— 8.50 85 „ 20 „
„  8 „ 9 .— 7 .— 9.50 8 .— 11.50 10.— 90 „ 28 „
„  9 » 10.50 8.50 11.— 9 .— 13.50 11.50 100 „ 30 „
>. 9 )> 12.— — 12.50 __ 15.— —• 110 „ —

Mit K ugclgehäuse .

Fig. 4.

Z apfen länge  =  Z ap fen s tä rk e .  

AbIaß=Hähne.
Mit langem  Gehäuse.

Fig. 5.

Mit langem  Gehäuse 
und Stopfbüchse. 

Fig. 6.

f ü r  F ig . 4 .

Maße und Preise
f ü r  F ig . 5 . f ü r  F ig . 6 .

Bohrung
Mit Mit Mit Durchm esser der

Flansch. Zapfen F lansch. Zapfen Flansch. Zapfen Flanschen Zapfen

JC M JC *fC JC
c a . 6 m m 7 .-4 5.50 7.50 6.— 9.— 7.50 80 m m 21 m m

„  7 „ 8 .— 6.50 8.50 7 .— 10.— 8.50 85 26 „

„ 8  „ 9 .— 7.50 9.50 8 .— 11.50 1 0 . - 90 „ 28 „
„  9 „ 10.50 8.50 11.— 9.— 13.50 11.50 100 „ 30 „
„  9 „ 12.— — 12.50 — 15.— _ 110 „ —

G ew inde  fü r  
W a s s e r s ta n d sk ö rp e r  

% "  G asgewinde.

G ew inde  fü r  H a h n k ö p fe  
% "  G asgewinde.

Z apfen län g e  =  Z apfens tä rke .

Abspritzventil mit Jenkinsdichtung,
Fig. 7.

1 fll¡l

Vorzüglicher 

E rsa tz  für  A b laßhähne  

bei g a ra n t ie r t  d ichtem 

Abschluß.

Preis  M  8.50
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 15

Wasserstands=Zeiger mit Eisenkörper.

Fig. 1.

D e r  W asse rs ta n d s  - Zeiger e n t 

sp r ic h t  m i t  90mtn l ich ten  Anschlüssen 

gesetzlich zwei g e t r e n n te n  V o rr ich 

tu n g e n  z u r  E r k e n n u n g  des W asse r 

s tan d es .

Auf W u n sch  w ird  d e r  E is en k ö rp e r  

an  S te lle  d e r  o b e ren  V e r sc h lu ß 

s c h ra u b e  m i t  e inem  M a n o m e te r -A u f 

s a tz  n a c h  Tafe l  17 Fig. 3 geliefert .

Die M arke  fü r  den n ied r ig s ten  

W a s se rs ta n d  w ird  an  allen A p p a ra te n  

120 m m  ü b e r  d e r  M i t te  des u n te re n  

A n sch lu ß s tu tze n s  a n g e b ra c h t .

Maße und Preise.

E n tf e r n u n g  der  F lanschen  v o n  M it te  zu  M i t t e ........................................ 340 340 111111
F la n sc h en -D u rc h m esse r  .......................................................................................... 215 215 11
L ic h te r  D u rc h m esse r  d e r  Z u g ä n g e ................................................................... 90 90 11
Ä u ß ere r  D u rc h m esse r  d e r  G l a s r ö h r e .............................................................. 16 20 11

Pre is  m i t  W a s se r s ta n d s -H a h n k ö p fe n  n a c h  T af .  13 Fig. 2 m i t  Zapfen  . 9 3 . - 1 0 4 . - Jli

„ „  „  „  „ „  13 „  2 m . F lanschen 104. 1 1 7 . - ii

D ie  E is e n k ö rp e r  k ö n n en  au ch  m it  H a h n -  o d e r  V e n t i lk ö p fen  n a ch  Tafel  1 3 ,1 8 ,  19, 
19 b, 20 u n d  21 ge lie fert  werden .

Die Preise  ä n d e rn  sich d a n n  u m  die e n ts p re c h e n d e  Differenz.
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Tafel 16 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserstands=Zeiger.

So wie d e r  v o rh e rg e h e n d e ,  e n t 

s p r ic h t  au ch  d ieser  W asse rs ta n d s -  

Zeiger m i t  90 m m  l ic h ten  Ansch lüssen  

gesetz lich  zwei g e t r e n n te n  V o rr ich 

tu n g e n  zu r  E r k e n n u n g  des W a s se r 

s tan d es .

Die P ro b ie rh ä lm e  sind  h ierbei 

gese tz lich  n ic h t  e rforderl ich .

A uf W u n sc h  w ird  au ch  d e r  

W asse rs tan d s-Z e ig e r  m it  M an o m ete r -  

A u fsa tz  geliefert .

Maße und Preise.

E n tf e r n u n g  des F lansches  v o n  M i t te  zu M i t t e ........................................... 340

215

90

16

340

215

90

20

m m

H

n

f f

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r .............................................................................................

L ic h te r  D u rc h m ess e r  d e r  Z u g ä n g e ......................... ..........................................

Ä u ß e re r  D u rc h m ess e r  d e r  G la s r ö h r e .................................................................

P re is  m i t  W a s se r s ta n d s -H a h n k ö p fe n  nach  T af .  13 Fig. 2 m i t  Zapfen  

„  „  „  „  „  „  13 Fig. 2 m i t  F lanschen

125.—

141.—

145.—

161.—

M

f f

A uf W u n sc h  w erd en  die E is en k ö rp e r  a u ch  m i t  a n d e re n  V e n t i l - o d e r  H a h n k ö p fen  geliefert .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel
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Preis ohne M anom eter-Aufsatz:
K ö rp e r  aus  G ußeisen  .M  148.—  

„ „  S ta h lg u ß  . „  195.—
W a s s e r s a c k r o h r  ,, 2.—
K o n tro l l-D re iw eg eh ah n  „  12. 
P l a t t e n fe d e r -M a n o 

m e te r  150 m m  D u r c h 
m esser  .............................. „  24.—

Diese W asse rs tan d s-Z e ig e r  
w e rd en  au ch  m i t  a n d e re n  V e n t i l 

o d e r  H a h n k ö p fen  ge lie fer t .

Doppel=Wasserstands=Zeiger
fü r  zwei g e so n d e r te  V o r r ich tu n g e n  z u r  E rk e n n u n g  des W asse rs ta n d e s ,  

a rm ie r t  m i t  W asse rs ta n d s -H ah n k ö p fe n .

Maße.
E n t f e r n u n g  v o n  M it te

zu  M i t t e .............................340 m m
F la n sc h en -D u rc h m esse r

a m  H a u p t k ö r p e r  215 „
L ic h te r  D u rc h m esse r

de r  Z u g ä n g e ......................90 „
Ä u ß e re r  D u rc h m esse r  

d e r  G l a s r ö h r e n ................ 20 ,,

D u rch  die U n te rb re c h u n g  des 
E isenkörpers  is t  de r  D a m p f-  u n d  
W asse r ra u m  g e t r e n n t ,  w o d u rc h  
das  A ufkochen  des W assers  und 
so m i t  ein u n r ich t ig e s  Zeigen v e r 
m ieden  wird.

J e d e  Glasröhre  k a n n  fü r  sich 
m i t  D a m p f  o d e r  W asse r  a u sg e 
b lasen  w erden .

D er  A p p a r a t  wird  k o m p le t t ,  
wie ihn die Figur  zeig t ,  geliefert.  
Soll de rselbe  o h n e  A u fsa tz  g e 
l ie fert  w e rd e n ,  so b e k o m m t  er 
o ben  e ine  e in fache  V e r sc h lu ß 
sch rau b e .

Die  Z u g än g e  e n tsp rec h en  d em  
gese tz lichen  Q u e r sc h n i t t  von  
60 qcm .

Dieser W a s se r s ta n d s -Z e ig e r  
ist  wegen sein er g e schm ackvo l len  
A u s s t a t t u n g  fü r  alle  K essel-A n
lagen b e s ten s  zu em pfeh len .



Tafel 17a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Doppel=Wasserstands=Zeiger
f ü r  zwei g e so n d e rte  V o r r ich tu n g e n  z u r  E rk e n n u n g  des W asse rs ta n d e s ,  
a r m ie r t  m i t  u n se ren  p a t e n t a m t l i c h  g e sc h ü tz te n  Reform -Ventilköpfen  

(nach  Tafe l  20).

Fig. 4.

N eb en s teh e n d  a b g eb i ld e te r  W asser-  
s tan d s-Z e ig er  e n ts p r ic h t  in d e r  A u s 
fü h ru n g  d e m  n a ch  Tafel  17 Fig. 3, n u r  
ist  de rselbe  n ic h t  m it  H ah n k ö p fen ,  
so n d e rn  m i t  u n se ren  p a t e n t a m t l i c h  ge 
s c h ü tz te n  R e fo rm -W asse rs tan d s -V en t l l-  
köpfen, m it Selbstschluß bei G la sb ru ch  
unten u n d  oben, a rm ie r t .

Aus n e b e n s te h e n d e m  Bilde  ist  g le ich 
ze it ig  die A n b r in g u n g  d e r  W asse rs tan d s-  
S c h u tz v o r r ic h tu n g  n a c h  Tafel  23 b  v e r 
a n sch au l ich t .

Maße.

E n tf e r n u n g  v o n  M it te  zu  M it te  340 m m  
F la n sch en -D u rch m esse r  am

H a u p t k ö r p e r ................................ 215 „
L ich te r  D u rc h m esse r  d e r  Z u 

gän g e  .............................................. 90 „
Ä u ß e re r  D u rc h m esse r  d e r  G las

röhren  ........................................... 20 „

Preis ohne M anonieter-Aufsatz:

K ö rp e r  aus  G ußeisen   M  220.—
„  „  S t a h l g u ß   „  267.—

W a s s e r s a c k r o h r .........................  ,, 2.—
K o n t r o l l - D r e iw e g e h a h n . . . .  ,, 12.—
P la t t e n fe d e r -M a n o m e te r  

150 m m  D u r c h m e s s e r   „  24.—

S c h u tz v o r r i c h tu n g  siehe Tafe l  23 b.

Maschinen-  u n d  D a m p fk e s se l -A rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  T afel 18

Wasserstands=Hahnköpfe in Rotguß
mit Asbestdichtung.

D er  Vorzug, den  die 

W asse rs ta n d sk ö p fe  m i t  

A sb es tp a ck u n g  v o r  a n 

deren  H ä h n en  h a b e n ,  be- 

s t e h t i n i h r e r  le ich ten  B e 

w eg l ic h k e i t ;  sie b ren n en  

nie fes t  u n d  h a l t e n  a u s 

g eze ichne t  d ich t .

Die H a h n g eh ä u se  s ind  

m i t  A sbes t  a u sg e fü t t e r t ,  

d e r  in L ä n g s n u te n  so 

wie o b e rh a lb  u n d  u n t e r 

h a lb  des H a h n d u r c h 

ganges  d as  K ü k en  a b 

d ich te t .

Probierhähne 
mit Asbestdichtung.

Fig. 2.

Mit Selbstschluß-Ventil
be im  Z erspringen  des Glases. 

Fig. 3.

Maße und Preise.

Glasrohr-
Durchtnesser

Flanschen-
Durchtnesser

Gewinde
zapfen

Preis pro Paar 
nach Fig. 1

Preis pro Paar 
nach Fig. 3

Preis für einen  
Probierhahn 

Fig. 2

Länge
D urch m it mit mit mit mit m it
messer Zapfen Flansch Zapfen Flansch Zapfen Flansch

m m m m m m m m J t J i J ( M JH.

16 90 28 28 56.— 58.— 63.— 65.— 16.— 18.—

20 100 30 30 62.— 65.— 69.— 72.— 18.— 2 0 .—

20 110 — — — .— 6 8 .— — .— 75.— —.— 21.50

Maschinen-  un d  D am p fk es se l - A rm a tu re n fab r ik .
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Tafel 19 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Reflexions=Wasserstands=Anzeiger,
v e rw e n d b a r  bis zu  15 A tm .  D a m p fd ru c k .

Fig. 1.

Diese A p p a ra te ,  welche  an  jed en  W as se r s ta n d ,  o hne  
Ä n d e ru n g  d e r  H a h n k ö p fe ,  le ich t  a n g e b r a c h t  w erden  
kö n n e n ,  h a b e n  g e g en ü b e r  den  gew öhn l ichen  W a s s e r s ta n d s 
gläsern  den Vorzug, d a ß  sie ein ra sches  u n d  sicheres E r 
k e n n en  des jew eil igen W asse r s ta n d e s ,  au ch  aus  g rö ß e re r  
E n t fe rn u n g ,  e rm ög l ichen  u n d  ein Verle tzen  des Heizers 
d u rc h  Z ersp ringen  des G lases g änzl ich  aussch l ießen .

D ieselben b e s teh e n  aus  e inem  k rä f t ig e n  M e ta l lgehäuse  
u n d  e inem  —  h o h e n  T em p e ra tu rw e c h se l  w id e rs teh e n d em  
—  H ar tg la se  v o n  17 m m  S tä r k e ,  welches a u f  d e r  In n e n 
se i te  f a s s e t t e n a r t i g  geschlif fen  is t ,  w o d u rch  d e r  W asse r 
s t a n d ,  infolge de r  s c h w a rz g e fä rb te n  R ü c k w a n d  des 
Gehäuses ,  t ie fsch w arz  u n d  d e r  D a m p f r a u m  s i lb e rg län zen d  
e rsch e in t .

Bei B este l lung  b i t t e n  wir  u m  fo lgende  A n g a b e n :
1. l ich te  E n t f e r n u n g  zwischen den S to p f b ü c h s e n m u t t e r n ,
2. g an ze  L änge  des b ish e r  v e rw e n d e te n  g ew öhn l ichen  

W asse rs tan d sg la se s ,
3. ä u ß e re r  D u rc h m ess e r  desse lben.

Maße und Preise.

Lichte Entfernung 
zwischen den 

Stopfbüchsenm uttern

m m

Länge des 
Metallkörpers

m m

Preis
Länge der 

Ersatzgläser

m m

Preis
für Ersatzgläser 

Ji

Preis
für Ersatz
dichtungen 
pro P aar .fl

135— 155 110 2 2 .— 95 1.40 — .50
155— 180 130 25.— 115 1.60 — .60
180— 205 155 29.— 140 2 .— — .60
205— 230 180 32.— 165 2.40 — .70
230— 260 205 36.— 190 2.60 — .80
260— 290 235 40 .— 220 3.— — .90
290— 320 265 45.— 250 3.50 1 . 1 0

320— 360 295 50.— 280 3.80 1 . 2 0

360— 390 335 55.— 320 4 .20 1.30
390 u n d  d a r ü b e r 360 60.— 342 4.60 1.50

Maschinen-  u n d  D a m p fk e s s e l -A rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 19a

Glasrohr-
Durch-
messer

D u r c h 
g a n g

d e r H ä h n e

Flanschen-
D u rch -
m esse r

Preise Preise Preise  f ü r  Abiaßhähne allein
ohne S 

vorric 
F ig. 1

chm lcr- 
htung 

F ig. 2

m it Schm ier
vorrichtung 

F ig. 1 | Fig. 2

ohno 
Schmiervc 

F ig. 1 Fig. 2

m
rrichlung 

F ig. t

it

F ig. 2

m m m m m m J l .« J l .« .11 J l •K
16 10 90 42.— 54.— 54.— 66.— 10.— 12, 12, 14.—
20 14 100 50.— 64.— 62.— 76.— 12.— 14.— 14.— 16.—
25 14 HO 60.— 76.— 74. 90.— 12.— 14.— 14.— 16.—
38 20 120 72.— 90.— 88.— 1 0 6 , - 14.— 16.— 16.— 18.—
50 50 ICO 92.— 112.— 110.— 130.— 16.— 18.— 18.— 20.—

Maße und Preise für P r o b i e r h ä l i n e  ganz in Eisen.

W asserstan ds=Hah »köpfe,
ganz in Eisen, für 

Am m oniakwasser elc.

Die h ier  a b g eb i ld e ten  W asse r 
s t a n d s - H a h n k ö p f e ,  g anz  in Eisen, 
ste llen  u n se reS p ez ia l -A u sfü h ru n g  
d a r  u n d  w erd en  n a c h  beso n d e rs  
schw eren  Modellen  m it  e x t r a  
g ro ß en  D u rc h g än g e n  in den  G e
h äu sen  u n d  K üken  gefer t ig t .

A uf W u n sch  fü h ren  wir  die 
H ä h n e  m i t  S c h m ie rv o r r ic h tu n g  
aus,  ähn lich  u n se re r  Tafel  19 b.

W asse rs tan d sze ig e r  nach  a n 
deren ,  b e sonderen  K o n s t r u k 
t io n en  liefern  w i r  bill igst  nach  
v o rh e rg e h e n d e r  V ere in b a ru n g .

Die  Preise v e rs teh e n  sich fü r  
A p p a r a t e  wie g eze ic h n e t ;  soll 
a m  oberen  H a h n k o p f  ein E n t 
l ü f tu n g s h a h n a n g e b r a c h tw e r d e n ,  
so ist dies b esonders  anzugeben .

Maße und Preise.

mm
90

100
110
120
160

. i l  

10 —  

12.—  

14.—  
16.—  
22 . —

■K
12 . -

1 4 . -
16 ,
1 9 . -
2 5 . -

.«
12 .—

14.—
16.—
19.—
24.—

.ft
14.—
16.—
18.—
22 .—

28.—

M a n o m e te r  g a n z  in  E ise n  s ie h e  T a fe l 2.
V en tile  „  „  „  „  48  u n d  49 .

Mit langem  Gehäuse. 

Fig. 1.

Mit langem  Gehäuse 
und Stopfbüchse.

Fig. 2.

F lanschen-
D u rc h m esse r

Preis
ohne Schmier

vorrichtung

Fig. l a  F ig . 2 a F ig . l a F ig . 2 a

Preis
m it Schm ier
vorrichtung

Fig. 2 a.

Maschinen- u n d  D a m p fk e s s e l -A rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Mit langem  Gehäuse und 
Stopfbüchse.

FiS - 2- r r v  M t  r

Mit langem Gehäuse,
Fig. 1.

i n  ne
Wasserstands=Hahnköpfe

in Rotguß, 

m it Schm iervorr ich tung .

Um ein leichtes D re h en  der  
H a h n k ü k e n  zu erzielen, fü h ren  w ir  
W a s se r s ta n d sh a h n k ö p fe  in den 
n e b e n s te h en d  a bgeb i lde ten  A rten  
m it  S c h m ie rv o r r ic h tu n g  aus.

D ie  H ah n k ö p fe  s in d  k rä f t ig  ge
b a u t  u n d  w erden  aus  b e s te r  Bronze 
hergeste ll t .

Schwere Modelle, 
fü r  A u s fü h ru n g  ganz  in Eisen, 

s iehe Tafel 19a .

W assers tands-E rsa tzg läser
siehe Tafe l  12b.

W assers tands-Schu tzg läse r  
siehe Tafe l  12 d.

P rob ie rhahn ,  Fig. 2a.P rob ierhahn ,  Fig. la,
W assers tands-Schu tzg lasha l te r

siehe Tafe l  2,'i'a— 24.

Maße und  Preise

Preis pro Paar
mit

Flansch Zapfen

Durchm esser
der

Flanschen I Zapfen

Glasrohr-
Durchm.

Preis des u n t .  A b 
laßhahnes  alleinFlansch Zapfen

Maße und Preise für  Prob ierhähne  m it Schm iervorr ich tung
 für  Fig. l a . __________ fü r  Fig. 2a.___________________

Bohrung
Pr

n
Flansch

eis
ft

Zapfen

Pr
m

Flansch

eis
it

Zapfen

Durch
d

Flanschen

messer
r

Zapfen

ca. 7 m m

» 8 n
» 9 )>
jj 9 i>

15.—  Jll 
1 6 —  „ 
18—  „ 
19.50 „

13.50 J i
14.50 „
16.50 „

17—  M
18 —  „ 
20—  „ 
21.50 „

15.50 JH.
16.50 „
18.50 „

85 111111 

90 „  
100 „  
110 „

26 m m  
28 „ 
30 „

Maschinen-  und  D a m pfke s se l - A rm a tu re nf abr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  T afel 19c

Hebelzug=Vorrichtung
passen d  zu  allen W asse r s ta n d s - Hahn köpfen.

Unsere  neue, v e rb e s 
se r te  H e b e lz u g - V o r r i c h 
t u n g  h a t  gegen die b is 
herige  A u s fü h ru n g  den 
Vorzug, d aß  d u rc h  e inen 
einzigen H eb e lzugfo lgende  
H ah n s te l lu n g en  bei den 
W asse rs tan d sze ig e rn  e r 
re ic h t  w e rd en :

1. D u rch  e inen Zug  nach  
u n te n  w erden  be ide  
H ah n k ö p fe  a b g esp er r t .

2. D u rch  e inen h a lben  
Zug  nach  oben  b le ib t  
d e r  u n te re  H a h n k o p f  
geschlossen, w ä h ren d  
d e r  o b e re  geö ffn e t  —  
also d a s  W a s se r s ta n d s 
glas n u r  m i t  D a m p f  
d u rch g eb lasen  wird.

3. D u rc h  e inen w e i te ren  
h a lb e n  Zug  n a ch  oben 
w ird  d e r  obere  H a h n 
k o p f  a b g e s p e r r t  u n d  
de r  u n te re  geöffne t ,  so 
d a ß  j e t z t  n u r  m it  
W asse r  d u rch g eb lasen  
w erden  kan n .

Fig. 1.

4. D u rch  e inen  h a lb en  
Zug  n a ch  u n t e n  ist  die 
n o rm ale  B e tr iebss te l-  
lu n g  w ieder  e rre ich t ,  
d. h. beide  H a h n k ö p fe  
s ind  geö ffne t .  Das 
Öffnen  u n d  Sch ließen  
des A b sp r i tz v en t i ls  
bezw. A b sp r i t z h a h n e s  
gesch ieh t  d u rc h  eine 
b esondere  V orr ich tung ,  
welche  d e r  jeweiligen 
A u s fü h ru n g  a n g e p a ß t  
wird.
Diese H e b e lz u g - V o r 

r i c h tu n g  f in d e t  A n w en 
d u n g  bei W asse rs tan d s-  
H a h n k ö p fen  a n  Schiffs
kesseln u n d  a n d e re n  h o c h 
ge legenen o d e r  schw er  
zugän g l ich en  H a h n k ö p fen .

Um  d iesen  H ebelzug  
bei v o r h a n d e n e n  . H a h n 
köpfen  v e rw en d e n  zu k ö n 
nen ,  m ü sse n  die H a h n 
k ü k e n  m i t  V ie rk a n t  v e r 
sehen  se in ,  u m  die H a h n 
hebel  au fse tzen  zu  k ö n n en .

W enn  die H a h n k ö p fe  K üken  m i t  fe s ten  H andgr iffen  bes i tzen ,  m üssen  u n b e d in g t  
neue  K üken  m i t  V ie rk a n t  e in g ese tz t  w erden .  Bei N eu b es te l lu n g  v o n  H ah n k ö p fen  
w ird  d as  na tü r l iche rw e ise  gleich b e rü ck s ic h t ig t .

Bei B es te l lung  b i t t e n  w ir  u m  fo lgende  A n g a b en :
1. M i t t e n - E n t f e r n u n g  d e r  H a h n k ö p fe ,
2. E n t f e r n u n g  des u n te re n  H a h n k o p fes  v o m  F u ß b o d e n  des  K esselraum es.

Preis M  15.—  p e r  S tü ck .

Maschinen-  u n d  D am pfke ss e l - f l r m atu renf ab r ik .
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16 20 G lasrohr-D urchm esser.........................................m m 16
90 100 F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r .............................. m m 90
28 30 L ä n g e u .D u rc h m e s s e rd .G e w in d e z a p fe n s  ,, 28

62.— 67.— P re is  p ro  P a a r  m i t  F l a n s c h e n ..................... K 70.—
60.—• 65.— ,, „  ,, ,, Z a p fe n ............................„ 68.—

M e h rp re is  f ü r  110 m m  F la n s c h e n -D u rc h in e s s e r  =  M k . 3 .—.
W a s s e r s ta n d s -E rs a tz g lä s e r  s ieh e  T a fe l 1 2b , W a s s e r s ta n d s -S c h u tz g lä s c r  s ieh e  T a fe l 1 2 d , 

,W a ss e rs ta n d s -S c h u tz g la s h a i te r  s ieh e  T a fe l 2 3 a —24.

Tafel 20 Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz.

'Patentamtlich geschützte Reform =Wasserstands=Ventilköpfe
m it großen D urchgangs-Querschnit ten  in den Gehäusen und m it  Se lbstschlußvorrichtung.

D as  z u v e rlä s s ig e  F u n k tio n ie r e n  e in es  W a s s e r s ta n d s a p p a ra te s  h ä n g t  v o n  d e r  G rö ß e  d e r  D u rc h 
g a n g s - Q u e r s c h n it t e  a b ;  d a h e r  s o l l te n  n u r  V e n ti l-  o d e r  H a h n k ö p fe  m i t  G lä s e rn  v o n  20  m m  ä u ß e re n  
D u rc h m e s s e r  v e rw e n d e t w e rd e n  u n d  d ie  D u rc h g ä n g e  in  d e r  g a n z e n  K o n s t ru k tio n  n ic h t  k le in e r  se in , 
a ls  d e r  D u rc h m e s s e r  d e s  G la se s  im  L ic h te n .

U n se re  R e fo rm -W a s s e r s ta n d s a p p a ra te  b e s itz e n  bei V e rw e n d u n g  d e r  ü b lic h e n  G la s ro h r-D im e n s io n e n  
in  a l le n  T e ile n  m in d e s te n s  d en  d re ifa c h e n  fre ien  D u rc h g a n g s q u e rs c h n it t  g e g e n ü b e r  d e n  g e w ö h n lich en

W a s s e r s ta n d s - H a h n k ö p f e n , w o 
d u r c h  e in  V e rse tze n  a u s g e 
s c h lo ssen  is t. D e r e n g s te  Q u e r
s c h n i t t  in  d e r  g an z en  A n o rd n u n g  
b e f in d e t  s ich  im  G lase .

U n se re  R e fo rm -W a s se rs ta n d s 
a p p a ra te  b re n n e n  n ic h t  f e s t  u n d  
v e rm e id e n  d a s  lä s t ig e  T ro p fe n , 
d a  k e in e  H ä h n e ,  so n d e rn  n u r  
V e n tile  m i t  S to p fb ü c h s e n  V er
w e n d u n g  f in d e n .

D a s R e in ig e n  u n d A u sw e c h se ln  
d e r  G lä s e r  g e s c h ie h t in  e in 
fa c h s te r  W e ise , in d e m  m a n  d ie  
V e n tile  s c h lie ß t,  d ie  V e rs c h lu ß 
s c h ra u b e  d e s  o b e re n  h o h le n  
V e n ti lk e g e ls  lö s t ,  w o d u rc h  d a s  
G la s  le ic h t g e re in ig t o d e r  von  
o b en  in  d ie  S to p fb ü c h s e n  e in 
g e fü h r t  w e rd e n  k a n n . W e n n  
m a n  d ie  G riffe  u m  180° d r e h t ,  
so s in d  d ie  V e n tile  g e sch lo ssen  
b ez w . u m  14 m m  g e ö ffn e t.

D ie R e fo rm -W a s s e rs tä n d e  w er
d en  m it  a x ia l  z u m  G la s ro h r  b e 
w eg lic h e n  S p in d e ln  a n g e fe r tig t .

A n  d ie  u n te re  V e n ti ls p in d e l 
i s t  d a s  A b s p r i tz v e n ti l  a n g e 
sch lo sse n . D ie A b d ic h tu n g  d e r  
o b e re n  u n d  u n te re n  V c n ti l-  
s p in d e l w ird  m e ta l l is c h  b e w irk t , 
d a s  A b s p r i tz v e n ti l  d ag e g e n  w ird  
m i t  e in e r  le ic h t a u sw e c h se l
b a re n ,  v u lk a n is ie r te n  D ic h 
tu n g s s c h e ib e  v e rs e h e n .

D ie A u s fü h ru n g  e r fo lg t  n a c h  
F ig . 1 o h n e  u n d  F ig . 2  m it 
V e n ti l-S e lb s ts c h lu ß  b e im  B ru c h  
e in es  G lases .

D e rA b s c h lu ß b e iB ru c h e in e s G la s e s  e r fo lg t bei d em  u n te re n  V e n ti lk o p f  d u rc h  e in  in  e in e m  d u rc h b ro c h e 
n en  K o rb  g e la g e r te s  K u g e l- , b e i d em  o b e re n  K o p f d u rc h  e in  K e g e lv e n til ,  w e lc h es  m i t t e l s t  e in e r  S c h ra u b e n 
fe d e r  a r r e t i e r t  w ird  u n d  in d e r  o b e re n  V e n ti ls p in d e lb o h ru n g  se in e  F ü h r u n g  e r h ä l t .  E in  b e s o n d e re r  V o rzu g  
d ie se s  S e lb s ts c h lu s s e s  l ie g t d a r in ,  d a ß  m a n  d ie  g an ze  E in r ic h tu n g  au c h  w ä h re n d  d es  B e tr ie b e s  h e ra u s n e h m e n  
k a n n . B e im  D u rc h s to ß e n  k a n n  d e r  K ege l, w en n  n ö tig , d u rc h  H o c h s c h ra u b e n  d e r  H ü lse  g a n z  in  d ie  g ro ß e  
V e n ti ls p in d e l h in e in  gezo g en  w e rd e n  — e in e  B e h in d e ru n g  d es  D u rc h s to ß e n s  f in d e t  a lso  n ic h t  s t a t t ,  

f ü r  F ig . l. Maße und Preise f ü r  F ig . 2.

Maschinen-  u n d  D a m pf ke s se l - f l rm atu re n fa br ik .

S e ite  70



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 21

Wasserstands=Ventilköpfe
m it G ewichtsbelastung für Schnellschluß.

N eb en s teh e n d e  A bb i ld u n g en  
s te l len  e inen V e n t i l -W a ss e rs ta n d  
k rä f t ig e r  B a u a r t  d a r .  Die V e n t i l 
sp in d e ln  e r h a l te n  F lachgew inde  
von  g ro ß e r  S te ig u n g ,  so d a ß  z u m  
Öffnen  bezw. zu m  Schließen n u r  
ein H erum legen  des G e w ich ts 
hebels  nö t ig  ist.

F ü r  diese W as se r s tä n d e  ge l ten  
allgemein  j en e  Vorzüge, welche 
Ventile ,  H äh n en  geg en ü b e r  v o r 
aus  h a b e n ,  n ä m l ich  die le ichtere  
B ew eglichkeit  derselben  infolge 
ih rer  k le ineren  A b d ic h tu n g s 
fläche. Ein F e s tb ren n en ,  wie 
bei H ä h n e n ,  ist  gänz l ich  a u s 
geschlossen.

A uf  W u n sch  w erden  diese 
W asse rs tä n d e  au ch  mit Selbst
schluß im  u n te re n  V en t i lkopf  
a usge führ t .

Fig. l a  (Q u e rsc h n i t t )

Fü r  hö h e ren  B e tr ie b sd ru ck  u n d  bei so d a h a l t ig em  W asser  em pfeh len  w ir  die  S i tze  
au s  N ickelleg ierung  u n d  die Kegel m i t  e la s t ischer  N ick e ld ich tu n g  zu w äh len .

A u s fü h ru n g  n o rm a l  fü r  20 m m  G las-D u rch m esse r  u n d  m i t  100 m m  F lansch-  
D urchm esser .

Preis fü r  n o rm ale  A u s fü h ru n g  in R o tg u ß  ........................................... M  80.—  pro  P a a r
„ „ A u s fü h ru n g  m i t  N i c k e l d i c h t u n g .......................................... ... 95.—  „ „

Mehrpreis „  „  „  u n t e r e m  Se lb s tsc h lu ß   „  5.—  „  „
,, 110 m m  F l a n s c h e n - D u r c h n i e s s e r  „  3.—  „ ,,

W asserstands-R eservegläser, siehe Tafel 12 b.

„  -Schutzgläser „  „  12 d.

„ -Schu tzg lash alter ,, „  23 a— 24.

Maschinen-  u n d  D am pfk ess e l  -Armaturenfabr ik .
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Tafel 21a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserstands=Ventilköpfe
m it Klappenventil und Selbstschluß.

Probierlialin m it Klappenabsciiiuß.

Fig. 2.

Die A u s fü h ru n g  d ieser  V en t i lköpfe  g le ich t  d enen  

n a ch  T afe l  21 u n d  ist z u m  Öffnen u n d  Sch ließen  eb en 

falls n u r  ein H erum legen  d e r  G ew ich tshebe l  nötig .

Die A b d ic h tu n g  erfolgt m i t t e l s t  eines in e iner K lappe  

e ingese tz ten  Je n k in sp f ro p fen s .  Die K lap p en  s i tzen  lose 

a u f  d e r  Ventilsp indel  u n d  b le iben  im B e tr ie b sz u s ta n d e  

d u rc h  ih r  E igengew ich t  in e iner b e s t im m te n  E n t f e rn u n g  

von d e r  S i tzf läche  h ängen .

Bei G la sb ru ch  w ird  die K lappe  v o m  D am p f-  o d e r  

W asse rs t ra h l  m itge r issen ,  wobei d e r  Je n k in sp f ro p fe n  

au f  d e r  S i tzf läche  a b d ic h te t .

Maße und Preise.

Glasrohr- Durchmesser Preis Preis für Probierhähne
Durch- der mit nach Flg. 2 mit
messer Flanschen Zapfen Flanschen Zapfen Flansch Zapfen

min mm f. G a sg ew in d e .ft .ft .ft M

IG 90 % " 90.— 85.— 20.— 18.—
20 100 1 " 100.— 95.— 22.— 20.—
20 110 103.— 25.—

W asserstands-Ersatzgläser siehe Tafel 12 b 
„  -Schutzgläser „ „  12 d
„ -Schutzglashalter „ „  23 a— 24.

Maschinen-  un d  D a m pfk ess e l - A rm a tu re n fab r i k .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz. Tafel 22

Maschinen-  un d  D am pf k e ss e l - f t r m at u re n fa b r ik .

S e ite  73

D e r in  n e b e n s te h en d e r  F igur abgeb i lde te  
R e f o r m -W a s se r s ta n d s -Z e ig e r  wird  e n t 
w eder ,  wie l inksse it ig  geze ichne t ,  m i t  Griff 
zu m  ö f f n e n  u n d  Schließen d e r  Ventile ,  
oder  wie rech tsse i t ig  geze ichne t ,  m i t  Hebel- 
M echan ism us  a u sg e fü h r t .  L e tz te re  A n o rd 
n u n g  e igne t  sich b eso n d e rs fü rh o ch l ieg e n d e  
W a s se r s ta n d s -A p p a ra te ,  bei W a s se r -R o h r 
kesseln usw.,  die in d e r  Regel v o m  Heizer
s t a n d e  m i t t e l s t  S ta n g e n  b e d ie n t  w erden .  
Die V e n t i l -G eh äu se  s ind  d i r e k t  an  den 
E is en k ö rp e r  angegossen u n d  die Ver
s c h ra u b u n g e n  g e n au  zen t ra l  g e fü h r t ,  in 
folgedessen ist  es u nm öglich ,  die Gläser 
schief  e inzuse tzen  u n d  be im  Anziehen  d e r  
S to p fb ü c h se n  zu zerb rechen .

Fig. l a  zeig t  den  o be ren  linksseitigen  
W a s se r s ta n d s -V en t i lk o p f .  An den u n te re n  
hohlen  V en t i lsp in d e ln  s ind  g le ichze it ig  in 
e in fach s te r  Weise die A b sp r i tz -V en t i le  m it  
Je n k in s d i c h tu n g  ang eo rd n e t .

E n t f e r n u n g  von  M it te  zu M it te  d e r
F l a n s c h e n ..........................................  340 m m

F la n s c h e n d u rc h m e s s e r  215 „
L ich te  W eite  d e r  Z u g ä n g e   90 „

Preis
m it  G ew indesp indeln  wie Fig. l a  J i l 9 0 . — 
m i t  H e b e l n ............................................  „  200.—

Die Preise v e rs teh e n  s ich  o hne  M an o m ete r -A u fsa tz .

Reform=Wassersfands=Zeiger.

Fig. l a .



Tafel 23 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Maschinen-  u n d  D a m p fk e s se l - f l rm a tu re n fa b r ik .

S e ite  74

Reform =Wasserstands=Zeiger mit Alarmvorrichtung.

Fig. 2.

E n t fe rn u n g  von  M i t te  zu
M i t te  de r  F l a n s c h e n   340 m m

F la n sch en d u rch m esse r  . . .  215 „  
L ich te  W eite  d e r  Z ugänge  . 90 ,,

Dieser W a s se r s ta n d s -A p p a ra t  ist 
m i t  e iner  S ig n a l -V o r r ic h tu n g  v e r 
sehen ,  u m  den Heizer sowohl au f  
d a s  S inken  des W asse rs ta n d e s  u n t e r  
d a s  zulässig n ied r igs te  M aß ,  wie  a u ch  
a u f  d a s  Ü be rsch re i ten  des  Konzes- 
s ionsd ruckes  im Kessel a u fm e rk sa m  
zu m a c h e n ;  in be iden  Fällen t r i t t  
die  Pfeife d. in T ä t ig k e i t .

Der S c h w im m e r  a  im W a s se r 
s ta n d sk ö rp e r  Afwird im D a m p f ra u m ,  
also d o r t ,  wo K esse ls te in -A b la g e 
rungen  d ie  B ew egung  d e r  S c h w im 
m e rs ta n g e  n ich t  beeinf lussen ,  g e 
fü h r t .  Beim S inken  des W asse r 
s t a n d e s  u n d  so m i t  auch  des S c h w im 
m ers  u n te r  d a s  zuläss ige  N iveau  
w ird  d as  Ventil  c  d u rc h  den  Hebel 
b  geöffne t  u n d  die Pfeife e r tö n t .

Beim Ü b ersc h re i ten  des K onzes
s ionsd ruckes  w ird  d a s  a u f  le tz te rem  
ju s t ie r t e  Ventil  c s e lb s t tä t ig  geö ffne t  
u n d  sch l ieß t  s e lb s t tä t ig ,  soba ld  d e r  
n o rm ale  D a m p f d ru c k  w ieder  e r 
r e ich t  ist.

Dieser A p p a r a t  ist  m i t  unse ren  
R e fo rm -W a s se r s ta n d s -V e n t i lk ö p fe n  
nach  Fig. 1 Tafe l  20 a u s g e rü s t e t ;  
derselbe  k a n n  jedoch  au ch  m i t  
W assers tandsze ige rn  n a ch  Taf .  13, 
1 8 ,1 9  u n d  21 geliefert  w erden .

Preis
o h n e  W asse rsack ro h r ,  K o n t ro l l -D re i 

w eg h ah n  u n d  M a n o m e te r  
M  250.—



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 23 a

Wasserstands=Schutzvorrichtungen
zu r  V e r h ü tu n g  von  

V er le tzu n g en  u n d  V e rb rü h u n g en  b e im  Zerspringen  de r  W assers tandsg läse r .

Fig. 1 zeigt die e last ische  U n iv e rsa l-B e fes t ig u n g  d e r  S c h u tzh ü lse n ,  Fig. 1. 
b e s te h e n d  au s  zwei Sp ira lfedern ,  welche o ben  u n d  u n t e n  ü b e r  Glas 
u n d  S t o p f b ü c h s e n m u t t e r  gezogen w erden  u n d  an einen en tsp rech en d  
a u sg e b i ld e te n  B e fe s t ig u n g sh a l te r  a n g e h a k t  s ind .  D ie  Sp ira lfedern  
k ö n n en  n a ch  E rfo rd e rn is  g e d e h n t  w erden .

W ä h r e n d  des A n b r in g en s  de r  S c h u tzh ü lse  s ind  die Z u fü h ru n g s 
h ä h n e  d e r  W asse r s ta n d s -V o r r ic h tu n g  zu sch ließen ,  d e r  A b la ß h ah n  a b er  
ist  zu öffnen.

l a .

Preis f ü r  e in e  k o m p le t te  U n iv e rs a l-B e fe s tig u n g  
n a c h  F ig . 1 a ..........................................  M  3.—

Bei B este l lung  s ind  z u r  B e s t im m u n g  d e r  L än g e  de r  Hülse u n d
fü r  die  A b m e ssu n g e n  de r  G a rn i tu r te i l e  folgende Angaben zu m a c h e n :

1. D as  M aß  a  zwischen den S to p f b ü c h s e n m u t t e r n  (siehe Fig. 1 b ) ;
2. Die Sch lüsse lw eite  d e r  S to p f b ü c h s e n m u t t e r n  (dieses M aß b e s t im m t  

die L än g e  d e r  S p ira lfed ern ) ;
3. O b  e infache  W asse rs tan d sze ig e r  o d e r  D o p p e l -W a sse r s ta n d sz e ig e r  

in Frage  k o m m e n ;
4. Bei W a s s e r s ta n d s a p p a r a te n ,  welche d i r e k t  gegen die K esse ls t i rnw and  

g e sc h ra u b t  s ind ,  o d e r  so lchen,  deren  F lansch  paral le l  z u r  K esse ls t i rn 
w a n d  s te h t ,  das  M aß b (Fig.  l b )  zw ischen  den  R e in ig u n g ssch ra u b en ;

5. Bei W a s s e r s ta n d s a p p a r a t e n ,  de ren  F lansch  s e n k re c h t  z u r  Kessel
s t i rn w a n d  s t e h t ,  wie z. B. bei A p p a r a t e n ,  welche  se i t l ich  gegen 
einen g uße isernen  V o rk ö rp e r  g e sc h ra u b t  s ind ,  d a s  M aß b, sowie 
das  M aß c (Fig.  l b ) ,  zwischen den  H a h n -  bezw. V en t i lg eh äu sen  
gemessen.

Die  Hülse  w ird  d u rc h  die u n t e r e  R e in ig u n g ssch ra u b e  bezw. 
das  u n te r e  H ah n g eh ä u se  g e tra g en  u n d  m u ß  f a s t  bis an  d ie  obere  
S c h ra u b e  bezw. das  obere  G ehäuse  re ichen.

W asserstands-Schutzgläser siehe Tafel  12 d.

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - A r m a tu re n f a b r ik .
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Tafel 23 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 2 zeigt die B e fes tigung  d e r  G la sh a l te r  m i t t e l s t  e ine r  d u rc h  eine S c h ra u b e  
zusam m en g ezo g en en  Schelle au f  d em  G ew in d es tu tz en  des W a sse rs ta n d sh a h n k o p fe s .

W ie aus  Fig. 2 a  e rsich tl ich ,  ist  d a s  Auswechseln  des W asse rs tan d sg la se s  o h n e  
E n tfe rn en  d e r  S c h u tz g la sh a l t e r  m öglich ,  d a  le tz te re  a u f k la p p b a r  a n g e o rd n e t  s ind .

W ä h re n d  des A nbringens  d e r  S c h u tzh ü lse  s ind  die Z u fü h ru n g sh ä h n e  d e r  W asser-  
s ta n d s -V o r r ic h tu n g  zu  sch ließen ,  d e r  A b la ß h a h n  dagegen  ist  zu öffnen.

Bei B este l lung  s ind  z u r  B e s t im m u n g  d e r  L änge  d e r  Hülse u n d  f ü r  die A b m essungen  
d e r  G a rn i tu r te i le  fo lgende  zwei M aße  an zu g e b en :

1. D as  M aß „ a “  D u rc h m esse r  des Teiles, a u f  w e lchem  die Schelle  be fes t ig t  
w erden  soll.

2. Das M aß „ b “  zwischen den  A uflagef lächen  d e r  B efes tigungsschellen .

Maschinen-  un d  D am pf ke s se i - f t r m at u ren fab r i k .

Wasserstands=Schutzvorrichtung
z u r  V e rh ü tu n g  von  V erle tzungen  u n d  V erb rü h u n g en  be im  Z erspringen  der

W assers tandsg läse r .

Fig. 2. Fig. 2 a.

Fig. 2 c.

X

P re is  fü r  e in e  k o m p le t te  B e
fe s tig u n g  n a c h  F ig . 2  b  JC 5 .—

Fig. 2 b

W a ss e rs ta n d s -S c h u tz g lä s e r  
s ie h e  T a fe l 12 d .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 23 c

Fig. 3 b.

W asserstands-Schutzgläser siehe T afe l  12 d.

Bei B este l lung  s in d  ebenfalls  d ie  a u f  Tafel 2 3 b  a n g e fü h r te n  M aße  anzugeben .

Wasserstands=Schutzvorrichtung
z u r  V e rh ü tu n g  von  V erle tzungen  u n d  V e rb rü h u n g en  be im  Z erspringen 

d e r  W assers tandsg läse r .

Preis  fü r  eine k o m p le t te  
Befes tigung  nach  Fig. 3 b  A l  6.—

Wie aus  Fig. 3 'a~ersichtlich,  ist  
au ch  diese S c h u tz v o r r i c h tu n g  zum  
A u fk la p p en  e in g e r ich te t ,  w o d u rch  
erm ög l ich t  w ird ,  ein W a s se r s ta n d s 
glas e inzuse tzen ,  o hne  die S c h u tz 
g la sh a l te r  e n tfe rn en  zu müssen.

Die  B efes tigung gesch ieh t  au ch  
h ier  m i t t e l s t  Schelle au f  d e m  G e
w in d e s tu tz en  d e sW a sse rs ta n d sh a h n -  
kopfes.

W ä h re n d  des A n b r in g en s  der  
S ch u tzh ü lse  s ind  die Z u fü h ru n g s 
h ä h n e  d e rW a sse rs ta n d s -V o rr ich tu n g  
zu schließen, d e r  A b la ß h a h n  a b e r  
ist  zu  öffnen.

Fig. 3 a.

Maschinen-  un d  D am pfkesse l -A rm atu ren fabr ik .
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Tafel 24 .Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserstands=Schutzvorrichtungen
z u r  V e rh ü tu n g  von  V erle tzungen  u n d  V e rb rü h u n g en  be im  Z ersp ringen  d e r

W assers tandsg l  äser.

Die W a s se r s ta n d s -S c h u tz v o r r ic h tu n g e n  n a ch  Fig. 4 w e rd en  
wegen ih re r  e la s t ischen  A u fh ä n g u n g  o f t  a n d e re n  A u sfü h ru n g en  
vorgezogen und  b ie te n  den  sichers ten  S c h u tz  bei G la sb ru ch ,  
zu m a l  jed e  G la sp la t te  fü r  sich von  eii tem m ass iven  R o tg u ß 
ra h m e n  e in g e faß t  u n d  d u rc h  d ie  bewegliche  A u fh ä n g u n g  n ich t  
g a n z  s t a r r  m i t  d e m  W as se r s ta n d  v e rb u n d e n  ist.

D u rch  e in faches  A u fk lap p en  k a n n  m a n  sowohl die D r a h tg la s 
p l a t t e n  wie au ch  die W asse rs ta n d sg lä se r  b e q u em  reinigen.

Bei Beste l lungen b i t t e n  w ir  die a u f  Tafe l  23b  u n t e r  1 u n d  2 
b eze ichne ten  M aße  an zugeben .

Preis m it  D r a h tg la s p la t t e n  bis 250 m m  L ä n g e  M  15.-
„  „  K r is ta l lg lasp la t ten  „  „  „  „    „  14.-

G rößere  Glaslängen be rech n en  w ir  m i t  M  -  
p ro  Z e n t im e te r  m ehr.

-.60 bezw. M — .50

Fig. 5.

Fig. 5 zeig t  eine Sch u tzg la s -B efe s t ig u n g ,  b e s teh e n d  au s  
zwei M e ta l lh a l te rn ,  welche d i r e k t  an  den  P u tz sc h ra u b e n  
b e fe s t ig t  w e rd en  können .

Bei B es te l lungen  b i t t e n  w ir  u m  A n g ab e  d e r  E n t 
fe rn u n g en  von  M it te  bis M i t te  P u tz sc h ra u b e ,  sowie das  
Z apfengew inde  a m  W a s s e r s ta n d s h a h n k o p f  ( ä u ß e re rD u rc h -  
m essser  u n d  A nzah l  d e r  G änge  p ro  1 englischen Zoll).

Pre is  fü r  eine k o m p le t te  B e f e s t i g u n g .......................... M  8.—

W asserstands-Schutzgläser siehe Tafe l  12d.

Maschinen-  und  Dam pfk ess e l  -Armaturenfabr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T a fe l 2 4 a

Fern=Wasserstands=Anzeiger.

D er A p p a ra t  d ie n t  z u r  M essung des H ö h e n s ta n d es  von  W asser,  sowie auch  s ä m t 
licher a n d eren  F lüssigkeiten.

Derselbe b e s te h t  au s  e iner Glocke von Gußeisen ,  de ren  H o h lra u m  m i t t e l s t  eines 
K u p fe rrö h rch en s  m i t  e iner A nze ig e -V o rr ich tu n g  in V e rb in d u n g  s te h t .

Die Glocke wird  in die zu  m essende  F lüss igkeit  g e ta u c h t ,  die L u f t  in d e r  Glocke 
w ird  k o m p r im ie r t  und  d ie  S p a n n u n g  w i r k t  a u f  die A n ze ig e -V o rr ich tu n g  ein.

Fig. 1.

Da die L u f t  in d e r  Glocke von d e r  Flüss igkeit  m i t  d e r  Zeit  a u fg e s a u g t  w ird ,  so 
m u ß  die  e rs te re  ö f te rs  e rn eu e r t  w e rd en ,  w as  d a d u r c h  geschehen  k a n n ,  d a ß  a n  i rg e n d 
e ine r  Ste lle  d e r  R o h r le i tu n g  e ine  P u m p e  in F o rm  eines G u m m ib a l ls  a n g e b r a c h t  wird.  

Bei B este l lung  ist  a n z u g e b en :
die innere  Höhe  des B ehäl te rs ,  
d ie L änge  des R ohres,
d ie zu  m essende  F lüss igke it  resp. de ren  spez. Gewicht .

' —■ • .
Pre is  fü r  ein P la t te n fed e r -M a n o m e te r  von  175 m m  D u r c h m e s s e r ........................... M  30.—

„  „  d ie  Glocke inkl.  Ü b e r w u r f m u t t e r  u n d  L ö t s t ü c k ........................................  „  7.—

D er  Pre is  des K upfe r roh res  r i c h te t  sich n a c h  d em  jeweiligen S t a n d e  des K u p fe rm ark tes .

Die  l ich te  W eite  des K upfe rrohres  w ird  v o r te i lh a f t  m i t  3 bis 4 m m  bemessen.

Die G esam tlän g e  d a r f  200 m  n ich t  übers te igen .

Maschinen-  u n d  D am pfk ess e l -A rm a tu renf ab r ik .
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Tafel 24 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Niveaustandszeiger
für Spiritusbehälter m it Plom benverschluß.

N eb en s teh e n d  ab g eb i ld e te  A n ze ig e -V o rr ich tu n g  
k o m m t  bei S p i r i tu s b e h ä l te rn  in A n w en d u n g ,  welche 
von  d e r  S te u e rb e h ö rd e  k o n t ro l l ie r t  w erden .

E in  P lo m b en v e rsc h lu ß  s ic h e r t  d a s  u n b e fu g te  
ö f fn e n .

B esonders  zu  em pfeh len  s ind  d iese  A p p a r a te  m it  
K u g e l -S e lb s ts c h lu ß  im u n te r e n  H a h n k o p f  (siehe 
Fig. 2), w o d u rc h  be im  Z erspringen  des Glases ein 
Aus laufen  d e r  F lüss igkeit  v e rm ied en  w ird .

Fig. 2.

Preis  des A p p a ra te s  m it u n te re m  S e lb s tsch lu ß  M  50.— 
„  „ ohne „  „ „ 46 .—

M eh rp re is  fü r  P lo m b en v e rsc h lu ß  ,, 5 .—

Fig. 3.
Hierzu selbsttätige Luftventile

n a ch  Fig. 3 
z u r  Be- u n d  E n t lü f tu n g  d e r  B ehälte r .

Fig. 3 (Q u e rsc h n i t t ) .

Diese Ventile  w e rd en  m i t  Zapfen  z u m  d i rek ten  
A u fsch ra u b en  a u f  den  o b e ren  N iv e au s ta n d sk o p f  
o der  m i t  Flansch z u r  B efes tigung  a u f  den  B e h ä l t e r 
s tu tz e n  ausgeführ t .

Preis  m it  o v a lem  Flansch,  100 x  65 m m ,  M  20.—  
„  „  Zapfen ,  48 m m  D urchm esser ,  „ 18.—

Hähne m it Plom benverschluß s iehe Tafel 66 Fig. 1.

Maschinen-  u n d  D a m pfk ess e l - f l rm atur en fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 2 4 c

Niveaustands=Anzeiger für schweflige Säure
m it K ugel-Selbstschluß u n te n  u n d  oben.

Um den  I n h a l t  d e r  flüssigen S ä u re  in den  B eh ä l te rn  b e o b a c h te n  zu könn en ,  
w erden  diese Anzeiger a u f  e iner S k a la  be fes t ig t ,  welche den  I n h a l t  anzeig t .

Die V e rb in d u n g  de r  G la sh a l te r  m i t  d em  S ä u re b e h ä l te r  erfolgt d u rc h  13 m m  1. W. 
K upfe rro h re ,  in we lche  die a u f  Tafe l  ö l e  b esch riebenen  E ck -A b sp e r rv e n t i le  zw ischen
ge sc h a l te t  werden.

Fig. 1.

A u s fü h ru n g  in bes ter ,  s ä u re b e s tä n d ig e r  P h o sp h o rb ro n ze  m i t  e inem  F lanschen-  
D u rc h m esse r  von  90 nun .

P r e i s ................... IC 48.—

Die schm iedee ise rnen  S ä u re b eh ä l te r ,  von  9 bis 12 cbm  In h a l t  u n d  fü r  10 bis 
12 A tm .  P ro b e d ru ck ,  n e b s t  den  e rforder l ichen  Kessels tühlen  aus  Gußeisen  w erden  
v o n  u n s  ebenfalls  angefe r tig t .

Preis auf gefl. Anfrage.

Regulier-, Absperr-, M anom eter- u n d  Sicherheitsventile

fü r  schweflige Säu re  siehe Tafel ö l e .

Maschinen-  und  D am pf ke sse l  -Armaturenfabr ik .

S e ite  81



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz,

Niveaustands=Apparat 
mit Probierglas.
(Saftstands-Z elger.)

D ieser  A p p a r a t  w ird  überal l  da  

v e rw e n d e t ,  wo a u ß e r  d em  E rk en n e n  

des H ö h e n s ta n d es  zugleich P ro b en  

d e r  F lüss igkeiten  im B e h ä l te r  e n t 

n o m m e n  w e rd en  m üssen .

Eine an  den  Knien an g eo rd n e te  

R e in ig u n g ssch ra u b e  g e s t a t t e t  ein 

leichtes  u n d  b e q u em es  S ä u b e rn  des 

Innern ,  w o d u rch  e inem S te h e n 

ble iben  d e r  zäh en  F lüss igkeiten  

v o rg e b eu g t  wird.

Einfaches (ovales) 
Schauglas.
Fig. 2.

Beleuchtungs
Fenster.

Fig. 4.

Doppeltes (ovales) Schauglas

Fig. 3.

Eisen m it Messingrand,

Pre is  J í  35.—

Maschinen-  u n d  D a m p f k e s s e l - ñ r m a tu re n f a b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 26

Dampfkessel = Sicherheifs = Apparate.
(W assers tands-A nze ige r .)

Die b e iden  u n t e n s te h e n d e n  W asse rs tan d s-A n ze ig e r  em pfeh len  sich bei ih rer  E in 
f a c h h e i t  d u rc h  a b so lu te  Z u ver läs s igke i t  u n d  h a b en  g e g en ü b e r  den  a n d e re n  Zeiger
a p p a r a te n  den b esonderen  Vorte il  l e ich te r  Ü bers ich tl ichke it .

Fig. 1. Fig. 2.

Fig. 1 b e s te h t  a u s  e inem  g uße isernen  F la u p tk ö rp e r  m it  e inem  Z if fe rb la t t  von 
500 m m  D u rch m esse r ,  e inem  S ch w im m er ,  dessen B ew egungen  d u rc h  eine K e t te  au f  
ein K e t te n ra d  fo r tg ep f lan z t  w e rd en  u n d  e inem  langen  Zeiger, d e r  a u f  e iner du rch  
das  G ehäuse  h in d u rch g e h en d e n  Welle v o r  d em  Z if fe rb la t t  s i tz t  u n d  die S c h w a n k u n g en  
des W assers  anzeig t .

D er  in Fig. 2 abg eb i ld e te  D a m p f k e s s e l - S ic h e r h e i t s a p p a r a t  is t  ein W asse rs tan d s-  
A nzeiger  m i t  A larm pfe ifen  u n d  d ie n t  z u r  B e o b a c h tu n g  des K esse l-W assers tandes  au s  
d e r  Ferne .  E r  m e ld e t  die U n te r s c h re i tu n g  des n ied r ig s ten  u n d  d ie  Ü b e rsch re i tu n g  
des h ö ch s ten  W asse rs tan d es ,  indem  eine t ie f-  bezw. h o c h g es t im m te  D am p fp fe i fe  in 
T ä t ig k e i t  t r i t t .

Seine V erw en d u n g  em pfeh len  w ir  vorzugsw eise  bei g roßen  o d e r  h o c h g e b a u te n  
Kesseln,  bei w e lchen  d e r  W as se r s ta n d  sc h lec h t  s i c h tb a r  is t ,  ebenso  bei g rößeren  
Kesselanlagen.  Die A la rm pfe ifen  e r tö n en  so lange,  bis d e r  W as se r s ta n d  w ied er  ein 
n o rm a le r  ist.

Preis des A p p a ra te s  n a ch  Fig. 1 ...................... M  150.—
t j  >t - ............. 100.

D er  A n sch lu ß f lan sch  bei Fig. 1 h a t  350 m m  D u rc h m esse r  bei 200 m m  l ic h te r  W eite
o o i k 70

t t  t t  f f  f f  a  f f  f f  f f  f t  t y j  t t  t t  t t

Maschinen-  u n d  D a m pf ke s se l -A rm a tu ren fa br ik .
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Tafel 27 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Speise=Rufer.
Fig. 1.

^Verbesserter 

Black’scher 

Speise-Rufer.

Fig. 2.

Black’sche Süeise=Rufer.
Figi 4.

Bei Fig. 1 wird  d e r  Z u g an g  zu r  D am pfpfe ife  d u rc h  den  A u f tr ieb  e ines S ch w im m ers  
m i t t e l s t  e ines K u g e l -V en t i ls  geschlossen g e h a l ten .  D e r  a m  Gehäuse  se i tw ä r t s  a n g e 
b ra c h te  Griff g e s t a t t e t  den  S c h w im m e r  h e r u n te r  zu d rü c k en ,  u m  sich v o n  d e r  G a n g 
b a r k e i t  des Spe ise -R ufers  zu überzeugen .

Bei Fig. 2, 3 u n d  4 w ird  d e r  Z u g an g  z u r  D am p fp fe ife  d u rc h  einen bei e tw a  
120° C. sch m e lzb a re n  P frop fen  geschlossen g e h a l ten .  S oba ld  de r  W as se r s ta n d  im 
Kessel bis a u f  d a s  zuläss ige  M aß s in k t ,  fä ll t  auch  d as  in d em  R o h r  d e r  A p p a r a te  
b ef ind liche  W asser ,  d e r  e in t r e te n d e  D a m p f  sch m ilz t  den  Pfrop fen ,  u n d  d ie  Pfeife 
e r tö n t .

R ese rve-Sc lunelzpfropfen ,  p assend  f ü r  Fig. 2 ............................  M  — .60 p e r  S tü c k  n e t to I
jr >> f> »  4 u n d  4 ..............  ,, 1. ,, ,, „

Falls d ie  A p p a r a t e  m it  kupfernen O b e rro h ren  g e w ü n sc h t  w e r 
den ,  e rh ö h t  s ich  d e r  P re is  bei säm tl ich e n  A p p a ra te n  u m . .  „  10.—  „  „  „

Glocken-Durchm. 
der Dampfpfeife..

D u rc h m . d e s  A n 
s c h lu ß f la n s c h e s  

S c h w im m e r-  
D u rc h m e s s e r

P re is  k o m p l e t t . . 45 60
Pre is  M  45.—Preis M  65.—

Maschinen-  und  D a m pf kess e l - A rm a tu re nf abr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel

Bei B este l lung  
w i id  11111 A n 

g a b e  des D a m p f 
d ru ck es  gebeten ,  
b e ld em d ieP fe ife  
e r tö n en  soll. Der 
T o n  d e r  Pfeife 
wird  du rch  Hoch

o d e r  N ieder
sch rau b e n  der  

Glocke bei V er
ä n d e ru n g  '  des 
D a m p fd ru c k e s  

geregelt .

Mit helletnTon. Mit tiefeniTon,
Fig. 1. Fig. 2.

Maße und Preise.
Glocken-Durchmesser

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  
Z a p fe n -D u rc h m e s s e r  

u n d  Z a p fe n lä n g e  
L ic h te  W e ite  des  

D a m p fz u le i tu n g s ro h rc s

P re is  m i t  F la n sc h  
„  „  Z a p fen

Mit heulendem Ton.

Die__Pfeifen n a c h  Fig. 5 w erden  
g a n z  in Eisen u n d  n u r  a u f  besonderes 
Verlangen m i t  M e ta l lu n te r te i l  a n 
g e fer t ig t .  Die Muffen e rh a l ten  3/ i "  
Gasgewinde.

Die Pfeifen nach  Fig. 6 e rh a l te n  
Eisenoberte i l  u n d  M eta l l -A bsperr-  
V entil ,  welches sich se lb s t tä t ig  
schließt .

D e rH ebe l  w ird  in s e n k rec h te r  und 
w a g erech te r  Lage  geliefert ,  je  nach 
W unsch  des Bestellers.

Maße und Preise

Rohr-Durchmesser Rohr-Durchmesser...........

F la n s c h e n - D u rc h m e s s e r . . 
Z a p fe n -D u rc h m e s s e r  u n d

Z a p fe n lä n g e ........................
L ic h te  W e ite  d e s  D a m p f

z u le i tu n g s ro h rc s  ...........

M uffe in  E ise n . 
„  „  M eta ll

P re is

m i t  F la n sc h , 
„  Z a p f e n . .

Dampf=Pfeifen.
Mit hellem  Ton. Mit tiefem  Ton.

Maschinen-  u n d  D am pfke s se l - A rm a tu re nf abr ik .
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Dampfpfeifen
m it  Flansch o d e r  Muffe.

Dreiklang-
Pfeife.

Fig. 8 .
Die Pfeife n a ch  Fig. 7 ist  m it  

H ebelven ti l  e in g e r ich te t ,  welches 
v o m  D a m p fd ru c k  geschlossen wird. 
Dieselbe wird  m it  Flansch oder  
Muffe  geliefert .

Die D re ik langpfe ife  Fig. 8 e r tö n t  
m i t  drei so rg fä l t ig  au f  e inen A k k o rd  
a b g e s t im m te n  T ö n en ,  welche fü r  
d a s  O h r  n i c h t  den  u n a n g e n e h m e n  
E in d ru c k  d e r  gew öhn l ichen  Pfeifen 
h e rvorru fen .

Dieselbe ist  au f  weite  E n t f e r n u n 
gen h ö r b a r  u n d  e ignet  sich infolge
dessen fü r  B e tr iebe  m i t  z e r s t r e u t 
l iegenden  A rb e i t s s t ä t t e n .

Maße und Preise.

G locken-D urchm esser

Fla n sc h en -D u rc h m esse r  in m m  
Gasgewinde-M uffe  ln Zoll 

L ieb te  W eite  des 
D a m p fzu le i tu n g sro h re s  in n u n

Preis in M ark

Dampf=Sirenen.
Diese S ig n a l - A p p a r a te  h a b e n  e inen seh r  

s t a rk e n ,  au f  w e i te  E n t fe rn u n g e n  v e r n e h m b a re n  
T o n ,  d e r  h ö h e r  o d e r  t ie fe r  ist , je n a c h d e m  m a n  
d as  D a m p f -V e n t i l  m eh r  o d e r  w en iger  ö f fn e t ;  
m a n  k a n n  desh a lb  d a m i t  die v e rsch ied en s ten  
S ignale  geben .  Auf  Schiffen  b e d ie n t  m an  sich 
de r  A p p a r a te  gern ,  u m  bei s t a r k e m  Nebel 
w e i th in  v e r n e h m b a r e  Signale  zu geben. E in  
b e so n d e re r  Vorte il  b e s te h t  d a r in ,  d a ß  die 
S irenen  bei jed e m  D a m p fd ru c k  e inen k laren  
T o n  geben.

Maße und Preise,

Lichter Durchm esser des 
Dam pfrohres in Z oll

F lanschen-D urchm ess . in  m m

Preis in Atark

Maschinen-  u n d  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r i k .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung III.
Schutzmarke. Sicherheits-Ventile. Schutzmarke.
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Tafel 2 9 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Bemerkung über Sicherheits=Ventile.

Um U n zu träg l ic h k e i te n  im B e tr ieb e  zu  v e rm e id e n ,  em pfeh len  w i r ,  S ich erh e it s 
v en t i le  f ü r  D am pfkesse l  m it  ho h en  S p a n n u n g e n  n u r  bis 100 m m  lichte W eite  zu  v e r 
w e n d e n  u n d ,  fa lls  g rö ß e re  Q u e r sc h n i t t e  erforderlich  s ind ,  Doppel-S icherhe i ts -V en t i le  
o d e r  zwei V e n t i le ,  welche z u s a m m e n  d em  b e d in g te n  Q u e r s c h n i t t  e n t s p r e c h e n ,  e in 
z u b a u e n .

Größere  S ich erh e its -V en t i le ,  als h ie r  a n g e fü h r t ,  l iefern w ir  ebenfa lls  n a ch  v o r h e r 
g e h e n d e r  V ere in b a ru n g .

S icherhe its -V enti le  m i t  Schn e id en h eb e l  e rh a l ten  k rä f t ig e  Hebel nach  V o g t ,  bei 
welchen die S tü tz -  bezw . A n g r i f f sp u n k te  in e iner  G eraden  liegen.

G ew ich te  —  m i t  e ingegossenen ,  u n b e a rb e i t e te n  G ew ich tsösen  —  liefern w ir  n u r  
au f  beso n d e re  B este l lung  u n d  gegen E x tr a -B e re c h n u n g .

Auf W unsch  liefern w ir  au ch  a llse itig  b e a rb e i t e te  (b lanke)  Gew ich tsösen  n e b s t  
E in lage  (siehe u n t e n s te h e n d e  T ab e l le ) ,  welch le tz te re  ein Pen d e ln  des  Gewichtes  
be im  Hochgehen  des Hebels  v e r h in d e r t .  Diese Ösen w e rd en  m i t t e l s t  G ew indezapfen  
in d ie  G ew ich te  e in g e sc h rau b t .

Fig. 1.

Tabelle nebst Preisen für blanke Gewichtsösen.

Lichter Durchmesser der S itze........ 25 30 35 40 45 50 55 m m

Z ap fen -D u rch m esse r  d e r  Gewichtsöse V. Y. V. 7« Va % 7„ Zoll
„ -L änge  d e r  G e w ic h t s ö s e ............. 28 28 28 35 35 44 44 m m

M ehrpreis  fü r  b la n k e  Gew ich tsösen  .. 5.— 5 — 5.— 6.— 6.— 7.— 7.— M

Lichter Durchm esser der S itz e....... 60 65 70 80 90 1 0 0 mm

Z ap fen -D u rc h m e sse r  d e r  G ew ich tsöse 3U 3A 7 h 1 17« 17» Zoll
„ -L änge  d e r  G e w i c h t s ö s e ............. 44 44 50 54 60 60 m m

M eh rp re is  fü r  b la n k e  G ew ich tsösen  .. 7.— 7.— 8 .— 9 — 1 0 .— 1 0 .— M

Maschinen-  und  D a m pfk ess e l - A rm a tu re n fab r i k .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz Tafel 29b

Tabelle über Belastungsgewichte für Sicherheitsventile.

Ventil- \  
Größe 1 25

mm
30

mm
35
mm

40
mm

45
nun

50
mm

55
mm

60
mm

65
mm

70
mm

80
mm

90
mm

100
mm

A tm . Gewicht in kg

1 0.6 0.8 1.2 1.5 1.9 2.4 2.9 3.5 4.1 4.8 6.2 7.9 9.8

2 1.2 1.7 2.4 3 — 3.9 4.9 5.9 7.— 8.2 9.6 12.5 15.9 19.6

3 1.8 2.6 3.6 4.6 5.9 7.3 8.8 10.5 12.3 14.4 18.7 23.8 29.4

3.5 2.— 3.— 4.2 5.4 6.9 8.5 10.3 12.2 14.4 16.8 21.8 27.8 34.3

4 2.4 3.5 4.8 6.2 7.9 9.8 11.8 14.— 16.5 19.2 25 — 31.8 39.2

4.5 2.7 3.9 5.4 7 — 8.9 11.— 13.3 15.7 18.5 21.6 28.— 35.7 44.1

5 3.— 4.3 6.— 7.8 9.9 12.2 14.8 17.5 20.6 24.— 31.2 39.7 4 9 . -

5.5 3.3 4.8 6.6 8.5 10.9 13.4 16.2 19.2 22.6 26.4 34.3 43.7 53.9

6 3.7 5.2 7.2 9.3 11.9 14.7 17.7 21.— 24.7 28.8 37.5 47.7 58.8

6.5 3.9 5.7 7.8 10.— 12.9 15.9 19.2 22.7 26.8 31.2 40.6 51.6 63.7

7 4.5 6.1 8.4 10.9 13.9 17.1 20.7 24.5 28.8 33.6 43.7 55.6 68.6

8 4.9 7.— 9.6 12.5 15.9 19.6 23.7 28.— 33.— 38.4 50 — 63.6 78.5

9 5.5 7.8 10.8 14.— 17.8 22.— 26.6 31.5 37.1 43.2 56.2 71.5 88.3

10 6.— 8.7 12.— 15.6 19.8 24.5 29.6 35.— 41.2 48.— 62.5 79.5 98.1

11 6.7 9.6 13.2 17.1 21.8 26.9 32.5 38.5 45.3 52.5 68.7 S7.4 107.9

12 7.3 10.5 14.4 18.7 23.8 29.4 35.5 42 — 49.5 57.6 75.— 95.4 117.7

13 8.— 11.5 15.6 20.5 25.8 31.8 38.6 46.— 54.— 62.5 81.5 103.5 1 2 8 .-

14 8.6 12.4 16.8 22.__ 27.7 34.4 41.5 49.5 58 — 67.4 88.— 111.— 137.5

15 9.2 13.— 18.— 23.4 29.4 36.7 44.4 52.5 61.8 72.— 93.7 119.2 147.1

Die B e rec h n u n g  d ieser  B e la s tu n g sg ew ich te  erfolgt jeweilig 
zu m  bill igsten Tagespre ise .

Tabelle  fü r  b lan k e  Gew ich tsösen  siehe T afe l  29a.
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Tafel 2 9 c  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Tabelle
fü r  d ie  G rö ß e n -B e s t im m u n g  gewöhnlicher  S ich e rh e i t s -V en t i le .

B ra u c h b a re  V e n t i lq u e rs c h n i t te  b e s t im m e n  sich nach  d e r  Form el f =  15 V (v T p )q m m ,  
worin  /  den  fü r  1 q m  Heizfläche e rfo rder l ichen  V e n t i lq u e rs ch n i t t ,  v d a s  V olum en von 
l k g  W a s se rd a m p f  in L ite rn ,  p  d en  in F rage  k o m m e n d e n  D a m p f ü b e r d r u c k  in A tm .  b e d e u te t .  
Die V erengung  d u rc h  die F lü g e lfü h ru n g  ist  in d ieser  Form el m i t  2 0 %  an g en o m m en .

N ach s teh e n d e  T ab e lle  e rg ib t  die a u s  v o r s te h e n d e r  Form el b e re c h n e te n  V en t i lg rößen  
f ü r  eine b e s t im m te  Heizfläche u n d  d en  zugehör igen  K esse ld ruck .

D am pfü b erd ru ck  in A tm .

1 2 3 4
5

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

10
8 0

2 X 5 5
6 0

2 X - 1 5
5 0

2 X 3 5
*15

2 X 3 5
4 0

2 X 3 0
4 0

2 X 3 0
3 5

2 X 2 5
3 5

2 X 2 5
3 0

2 X 2 5
3 0

2 X 2 5
3 0 3 0 3 0 2 5 2 5 E *

D

20 2 X 8 0
9 0

2 X 6 0
7 0

2 X 5 0
6 5

2 X 4 5
6 0

2 X 4 0
5 5

2 X 4 0
5 0

2 X 3 5
4 5

2 X 3 5
1 5

2 X 3 0
4 5

2 X 3 0
4 0

2 X 3 0
4 0

2 X 3 0
4 0

2 X 3 0
3 5

2 X 2 5
3 5

2 X 2 5
E
D

30 2 X 1 0 0
1 0 0

2 X 8 0
9 0

2 X 6 0
8 0

2 X 5 5
7 0

2 X 5 0
6 5

2 X 4 5
6 0

2 X 4 5
5 5

2 X 4 0
5 5

2 x 4 0
5 0

2 X 3 5
5 0

2 X 3 5
5 0

2 X 3 5
4 5

2 X 3 5

5 5
2 X 4 0

4 5
2 X 3 0

4 5
2 X 3 0

E
D

E
D40 __ 2 X 9 0

1 0 0
2 X 7 0

9 0
2 X 6 5

8 0
2 X 6 0

8 0
2 X 5 5

7 0
2 X 5 0

6 5
2 X 4 5

6 0
2 X 4 5

6 0
2 X 4 5

5 5
2 X 4 0

5 5
2 X 4 0

5 0
2 X 3 5

5 0
2 X 3 5

50

60

__ 2 X 1 0 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
9 0

2 X 6 5
9 0

2 X 6 0
8 0

2 x 5 5
8 0

2 X 5 0
7 0

2 X 5 0
6 5

2 X 5 0
6 5

2 X 4 5
6 0

2 X 4 5
6 0

2 X 4 0
5 5

2 X 4 0
5 5

2 X 4 0
E
D

__ 2 X 1 0 0 2 x 9 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
9 0

2 X 6 5
9 0

2 X 6 0
8 0

2 X 5 5
8 0

2 X 5 5
7 0

2 X 5 0
7 0

2 x 5 0
6 5

2 X 5 0
6 5

2 X 4 5
6 0

2 X 4 5
6 0

2 X 4 5
E
D

70 — —
2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0

1 0 0
2 X 7 0

9 0
2 X 6 5

9 0
2 X 6 0

8 0
2 X 6 0

8 0
2 X 5 5

8 0
2 X 5 5

7 0
2 X 5 0

7 0
2 X 5 0

6 5
2 X 5 0

6 5
2 X 4 5

E
D

80 __ - — 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
9 0

2 X 6 5
9 0

2 X 6 0
9 0

2 X 6 0
8 0

2 X 5 5
8 0

2 X 5 5
8 0

2 x 5 5
7 0

2 X 5 0
7 0

2 X 5 0
E
D

90

100

__ __ __ 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
9 0

2 X 6 5
9 0

2 x 6 5
9 0

2 X 6 0
8 0

2 X 6 0
8 0

2 X 5 5
SO

2 X 5 5
8 0

2 X 5 0
E
D

__ __ 2 X 1 0 0 2 x 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
1 0 0

2 X 6 5
9 0

2 X 6 5
9 0

2 X 6 0
8 0

2 X 6 0
8 0

2 X 6 5
8 0

2 X 5 5
E
D

120 — — __ —
2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0

1 0 0
2 X 7 0

1 0 0
2 X 7 0

1 0 0
2 X 6 5

9 0
2 X 6 5

9 0
2 X 6 0

9 0
2 X 6 0

E
D

140 __ _ __
—

__ ■ 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
1 0 0

2 X 7 0
100

2 X 6 5
90

2 X 6 5
E
D

160 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 8 0
1 0 0

2 X 7 0
1 0 0

2 X 7 0
E
D

180 __ __ __ __ _ _ 2 X 1 0 0 2 x 9 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 8 0
100

2 X 7 0
E
D

200 __ __ __ __ — — 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 8 0
E
D

220 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0
E
D

240 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 9 0
E
D

260 __ — — — — — __ — __ _ 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 9 0

2 X 1 0 0

2 X 9 0

2 X 9 0

E
D

E
D280 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0

300 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 1 0 (
E
D

* E  b e d e u te t  d ie  l ic h te  W e ite  f ü r  e in  e in fa c h e s  S ic h e rh e i ts -V e n ti l ,  
D  „  „  „  „  ,, d o p p e l te  S ic h e rh e i ts -V e n ti le .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 30

Fig. 1. D e r  Hebel ist  m i t  d em  V en t i l 
kegel n i c h t  fes t  v e r b u n d e n ;  die Schne iden  rry X 'l
liegen alle in e iner G eraden .  D er  Kegel
ist  m it  einem S e c h sk a n t  v e rsehen ,  u m  den-  
se lben w ä h re n d  des B etr iebes  d reh en  zu  tÖlTg"
k ö n n en .  - - I

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung................................  25 | 30 35 40 45 60

f'I an  s e h e n -D u r  cti m esse  r ...................  110 | 120 130 140 150 | ICO

P re is m .S c Im e id c n lic b e lr ia c liF ig .l  25.— 27 . 30 . 33. 36. — 139.—
„ ,, B o lz c n h e b c l „  „  2  16 .— 118. 20..... 22. - 2 4 . -  26.—

M e h rp re is  fü r  g u ß e ise rn e  H a u b e  6 .— 6.50 7. 8. 9.— 10.—
(w ie  T a fe l 32 /6 )

Offene Doppel = Sicherheits =VentiIe,

l .  D a  es n ic h t  r a t s a m  e rsche in t ,  S icher-  ¡fN, ^

i —  F  » "  ' i e ‘*;sveil*:'*e Krö ß e r  als 100 m m  D urch-  g jg L
■ ¿Zi I B  m esse r  a n z u w e n d e n ,  so e m p fieh l t  es sich,

I  . 1  in d en  F ä l l e n , wo die Regel g rößere  
D u rc h m esse r  e r g ib t ,  zwei S icherhe its -  

ii—*  ' ^ S L n  V en t i le  a n zu o rd n e n .  rliii»
D en  zw ei ten  o d e r  L y ra s tu tz e n  v e rm e id e t  m a n ,  w e n n  m an  D oppe l-S icherhe i ts  

V entile  nach  Fig. 2 oder  3 w äh l t .

Maße und Preise.
V entil-D urchgang..................2  X

A n s c h lu ß s tu tz e n -D u rc h g .. 
F la n s c h c n -D u rc h m e s se r  ..

P re is  f ü r  F ig . 2 ..................... .
P re is  m . H eb e l n ac h  F ig . 1, 
M e h rp re is  f. g u ß e is . H a u b e , 

(w ie  T a fe l 32/6)

Geschlossene Doppel=Sicherheits =Ventile.
W erden  geschlossene D o p p e l -S ic h e rh e i t s -V e n t i l e  v e r l a n g t ,  so 

l iefern w ir  d ieselben n a ch  Fig. 3. Bei d iesen  V entilen  l iegt der  
A b b la se s tu tz en  o b e rh a lb  d e r  Ventilkegel .  D ieselben w erden  m it  
S c h n e id e n - o d e r  Bolzenhebeln  a u sg e fü h r t .  (S iehe  Fig. l b e z w .  Fig. 2.)

D ie  Kegel s ind  m i t  d e m  D ru c k s t i f t  fes t  v e rb u n d e n ,  so d a ß  d ie 
se lben w ä h re n d  des B etr iebes  g e d re h t  w e rd en  k ö n n en .

Maße und Preise.

V entil-D urchgang 2 X

A n s c h lu ß s tu tz e n -D u rc h g . 
F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  .

mm

P re is  f ü r  F ig . 3 .................
P re is  m i t  H eb e l n . F ig . 1

Offene Sicherheits =Ventile mit Hebelbelastung.
(N achsch le ifba r  w ä h re n d  des Betriebes.)

Diese Sicherheits-V entile werden sow ohl m it Schneidcnhebel als auch m it Bolzenhebel
ausgeführt.
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Tafel 31 Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

D urchgangsöffnung ........... 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la u s c h e n  -  D u rc h m e ss . 1 1 0 1 2 0 1 3 0 1 4 0 1 5 0 1 6 0 1 7 0 1 7 5 1 8 0 1 8 5 2 0 0 2 1 5 2 3 0 m m

f  a )  H eb e l m i t  
S c h n e id e n . 31 .— 3 4 . - 3 7 . - 4 1 . - 47.— 5 2 . - 56.— 60.— 65.— 7 2 . - 78.— 9 0 . - 102.— JC

P re is e  b > H eb e l m i t  
ru n d . B o lzen  
n a c h  F ig . 2 

l  T a fe l 3 0 . . . . 22.— 2 5 . - 27.— 30.— 3 5 . - 39 .— 4 1 .- 44.— 48.— 54. 6 0 . - 70 .— 80.—
••

Geschlossene Sicherheits =Ventile mit Hebelbelastung 
und seitlichem Dampfabgang.

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n  -D u rc h m e ss .

* a )  H eb e l m i t  
S c h n e id e n  .

Preiset b> Hebel m!t* ru n d . B o lzen  
n a c h  F ig . 2 
T a fe l 3 0 .........

37.

28.-

4 2 .- 46.

3 6 .—

51.—

40.- 4 7 .-

1 1 2 . - 126.

Maße und Preise.

Maße und Preise.

80.— 9 2 . - 104.—

Hebel zum Schneiden.
Fig. 4.

D e r  Hebel ist  m i t  d e m  Ventilkegel 

v e rb u n d e n ,  so d a ß  be im  A n h e b en  des 

Hebels d e r  Kegel m i tg e h o b en  wird.  

L e tz te re r  k a n n  w ä h r e n d  des B etr iebes  

g e d re h t  w erd en .  Diese  V ent ile  fü h ren  

w ir  m it  S c h n e id e n - o d e r  B olzen -H ebeln  

aus.  (Siehe Fig. 2 Tafe l  30).

Hebel m it Schneiden.

Die H eb e l-E in r ic h tu n g  ist  wie bei 

Fig. 4. Zum  A n lü f ten  d ie n t  e n t 

w ed er  eine  K e t te  o d e r  ein Hebel, 

je  n a c h  W u n sch  des Bestellers.

Die H e b e l - E in r i c h tu n g  wird  

d u rc h  e inen v e rsch l ieß b a ren  K as ten  

g e sc h ü tz t ,  w o d u rch  e iner  u n b e fu g 

ten  M eh rb e la s tu n g  v o rg e b e u g t  w ird .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 31 a

Tabelle
fü r  die  G rö ß e n -B e s t im m u n g  v o n  H o ch h u b -S ich erh e it sv en t i len .

Die  erforder l ichen  Q u e r sc h n i t t e  f ü r  H o ch h u b -S ich erh e i t sv en t i le  e rh ä l t  m a n  aus  
de r  Form el f =  5 ]A (v  : p) q m m ;  sie e n ts p re c h e n  e iner u n g e fäh re n  V e rd am p fu n g  von  
100 kg pro  q m  Heizfläche.

N a c h s teh e n d e  T ab e lle  e rg ib t  die au s  d e r  g e n a n n te n  Form el b e re c h n e te n  V e n t i l 
g rö ß en  für  eine  b e s t im m te  Heizfläche u n d  den  zugehör igen  Kesseldruck.

Dampfüberdruck in Atm .

3 4 5 6 7 8 9 1 0 1 1 1 2
1 3

1 4 1 5

1 0 3 0 2 5 2 5 2 5 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 E *
D

2 0 T O 4 0 3 5 3 0 3 0 3 0 2 5 2 5 2 5 2 5 2 5 2 0 2 0 E
2 X 3 0 2 X 2 5 2 X 2 5 ■ — — _ _ — — — — — _ — L>

a n 5 0 1 5 4 0 1 0 3 5 3 5 3 0 3 0 3 0 3 0 3 0 2 5 2 5 E
2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 2 5 2 X 2 5 _ _ — — — — — D

4 0 GO 5 0 5 0 4 5 4 0 4 0 3 5 3 5 3 5 3 5 3 0 3 0 3 0 E
2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 2 5 2 X 2 5 2 X 2 5 2 X 2 5 — — — L I

6 5 6 0 5 5 5 0 4 5 4 5 4 0 4 0 4 0 3 5 3 5 3 5 3 5 E
2 X 1 5 2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 2 5 2 X 2 5 2 X 2 5 2 X 2 5 — L>

0 0 7 0 6 5 6 0 5 5 5 0 4 5 4 5 4 5 4 0 4 0 4 0 3 5 3 5 E
2 X 5 0 2 X 4 5 2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 2 5 2 X 2 5 11

7 0 8 0 7 0 6 0 5 5 5 5 5 0 5 0 4 5 4 5 4 5 4 0 4 0 4 0 E
2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 1 5 2 X 1 0 2 X 1 0 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 D

R O 8 0 8 0 6 5 6 0 5 5 5 5 5 0 5 0 1 5 4 5 1 5 4 0 4 0 E
2 X G 0 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 1 5 2 X 4 0 2 X 1 0 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 2 X 3 0 D

Q O 9 0 8 0 7 0 6 5 6 0 5 5 5 5 5 0 5 0 5 0 4 5 4 5 4 5 E
2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 4 5 2 X 4 5 2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 0 2 X 3 0 D

1 0 0 9 0 8 0 8 0 7 0 6 5 6 0 5 5 5 5 5 0 5 0 5 0 4 5 4 5 E
2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 4 5 2 X 4 5 2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 2 X 3 5 L )

1 9 0 1 0 0 9 0 8 0  ' 8 0 7 0 6 5 6 0 GO 5 5 5 5 5 5 5 0 5 0 E
2 X 7 0 2 x 6 5 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 4 5 2 X 4 5 2 X 4 5 2 X 1 0 2 X 4 0 2 X 4 0 2 X 3 5 2 X 3 5 D

1 4 0 — 1 0 0 9 0 8 0 8 0 7 0 6 5 6 5 6 0 6 0 5 5 5 5 5 0 E
2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 0 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 4 5 2 X 4 5 2 X 4 0 2 X 1 0 2 X 4 0 2 X 4 0 D

1 R O — 1 0 0 9 0 9 0 8 0 8 0 7 0 7 0 6 5 6 5 6 0 6 0 5 5 E
2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 1 5 2 X 1 5 2 X 4 5 2 X 4 0 2 X 4 0 Ü

1 R O _ — 1 0 0 9 0 9 0 8 0 8 0 7 0 7 0 6 5 6 5 . GO 6 0 E
2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 4 5 2 X 4 5 2 X 4 5 D

9 0 0 — _ — 1 0 0 9 0 9 0 8 0 8 0 8 0 7 0 7 0 6 5 6 0 E
2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 5 0 2 X 1 5 2 X 1 5 D

9 9 0 _ _ _ 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 8 0 8 0 8 0 7 0 7 0 6 5 E
2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X o O 2 X 5 0 2 X 5 0 ü
_ — _ _ 1 0 0 9 0 9 0 9 0 8 0 8 0 8 0 7 0 7 0 E

2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 x 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 x 60 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 0 2 X 5 0 D
— _ _ _ 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 8 0 8 0 8 0 8 0 7 0 E
— 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 0 10
_ _ _ _ _ 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 9 0 8 0 8 0 8 0 E
— 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 2 X 5 5 D
_ _ _ _ _ 1 0 0 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 8 0 8 0 8 0 E
— 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 6 0 2 X 5 5 2 X 5 5 D
_ _ _ _ _ _ 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 9 0 8 0 8 0 E
— 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X G 0 2 X 5 5 D
_ _ _ _ _ _ _ 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 9 0 8 0 E
— — 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 6 0 D
_ _ _ _ _ _ 1 0 0 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 9 0 EobU — — 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 2 X 6 0 D

1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 9 0 E
oöU — — 2 X 1 0 0 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 2 X 6 0 D

_ _ _ _ _ _ _ _ 1 0 0 1 0 0 1 0 0 9 0 9 0 E4U\J — __ — 2 X 1 0 0 2 X 9 0 2 X 9 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 8 0 2 X 7 0 2 X 7 0 2 X 6 5 2 X 6 5 D

* E  b e d e u te t  d ie  l ic h te  W e ite  f ü r  e in fa c h e  H o c h h u b -S ic h e rh e i ts v e n t i le .  
D  „  „  „  „  „  d o p p e l te  „  „
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Tafel 32 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Hochhub = Sicherheits=Ventile.

(M aße u n d  Preise  siehe n ä ch s te  Seite).

Die  S ic h e rh e i t s -V en t i le  g ew öhn l icher  K o n s t ru k t io n  leiden alle an  d em  Ü b e ls tan d e ,  
d a ß  sie  n ic h t  a n n ä h e r n d  d ie  D a m p f p ro d u k t io n  des  Kessels a b fü h re n ,  w en n  die 
g ew öhn l iche  D a m p f e n tn a h m e  u n te rb ro c h e n  wird.

Die Ü b e rsc h re i tu n g  des K onzess ionsd ruckes  b e t r ä g t ,  wie d ie  K esselprax is  b e 
s t ä t i g t ,  o f tm a ls  m e h r  als eine  A tm o sp h ä re ,  d. h.  e rs t  n a c h d e m  die K esse lspannung  
um  ein b e t r ä c h t l ic h e s  M aß ü b e r  den  K onzess ionsd ruck  ges t iegen  ist,  ö f fn e t  d a s  S ich er
h e i t s -V en t i l  s o  w e i t ,  d a ß  eine  w e i te re  S te ig e ru n g  des D ruckes  n ic h t  m e h r  e in t r i t t .  
M an  h a t  n u n ,  u m  den  e rw ä h n te n  Ü b e ls tan d  zu bese i t igen ,  S ic h e rh e i t s -V en t i le  k o n 
s t r u i e r t ,  d ie  be im  E i n t r i t t  des K onzess ionsdruckes  d e m  a b g e h e n d e n  D a m p fe  vo llen  
freien Q u e r sc h n i t t  b ie te n ,  u m  d e r  n ic h t  un g e fäh r l ich en  Ü b e r sp a n n u n g  des Kessels 
n ach  M öglichkeit  v o rz u b eu g e n .  Zu d e r  G a t tu n g  d ieser  S ic h e rh e i t s -V en t i le  gehören  
a uch  d ie  in  Fig. 6 u n d  7 v e ra n sc h a u l ic h te n  Ventile .

D iese lben  b e s teh e n ,  wie au s  Fig. 6 a  e rs ich tl ich ,  a u s  e iner d u rc h b ro c h e n e n  zy l in 
d r ischen  F ü h r u n g ,  d ie  im  o be ren  Teile  eine Sch e id ew an d  besi tz t ,  ln le tz te re  ist 
ein R o h r  e in g e sc h rau b t ,  u m  den  vo l len  K esse ld ruck  u n t e r  die  V e n t i lh a u b e  zu  b r in g en ,  
d a  b e k a n n t l ic h  d u rc h  d a s  D a m p fa u s s t rö m e n  d e r  D ru c k  u n t e r  d e r  Sch e id ew an d  e tw as  
n ied r ig e r  is t ,  a ls im  Kessel.  Ü b e r  d ieser  F ü h ru n g ,  die u n t e n  g le ichze it ig  den  V e n t i l 
s i tz  t r ä g t ,  b e f in d e t  sich d e r  g lockenfö rm ig  a u sg eb i ld e te  Ventilkegel.

T r i t t  n u n  im  Kessel  e ine  h ö h e re ,  als d ie  d u rc h  den  Hebel u n d  d as  G ew ich t  b e 
d in g te  S p a n n u n g  e in ,  so h e b t  sich d ie  G locke, wie d e r  Kolben in e iner  D a m p f 
m asch ine ,  d em  D ru c k  e n tsp rec h en d ,  in d em  g le ichze it ig  ein  vo l le r  Q u e r sc h n i t t  fü r  den 
a b g e h e n d en  D a m p f  in d e r  d u rc h b ro c h e n en  F ü h ru n g  frei w ird .  D as  R o h r  in der  
S c h e id ew an d  r a g t  b is  w e i t  u n t e r  d en  Sitz  h in ab  u n d  h a t  den  Zweck, den  e in t r e te n d e n  
S p a n n u n g sv e r lu s t ,  d e r  be im  A bb lasen  des V ent ils  d u rc h  W irb e lu n g  des D am p fes  e n t 
s t e h t ,  u n t e r  der. G locke  fe rn z u h a l te n ,  weil u n t e r  d e r  Glocke g e n au  de rselbe  D ru ck  
he rrschen  m u ß  wie im  D am pfkesse l ,  w e n n  d e r  e r w ä h n te  Zweck e r re ich t  w e rd en  soll.

Fig. 7 u n d  7 a  v e ran sc h a u l ic h en  ein d o p p e l te s  H o c h h u b -S ic h e rh e i t s -V e n t i l ,  welches 
f ü r  g rö ß e re  Heizflächen v e rw e n d e t  w ird ,  d a  e in fache  Ventile  h ie r fü r  e ine  zu  g roße  
l ich te  W eite  e rfo rdern  w ürden .

Maschinen- u n d  Damp fke sse l  -Armaturen fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 32

Einfache Hochhub=Sicherheits=Ventile.
Fig. 6 (offen)

Fig. 6 a

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung .......................... 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F ia n s c h e n - D u r c h m e s s e r ........... 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 200 215 230 m m

P re is  f ü r  o ffen e  V e n t i l e ........... 26 — 29.— 32.— 3 6 . - 40.— 44.— 49.— 54.— 59.— 6 4 . - 72.— 82.— 92.— .K
M e h rp re is  f ü r  g u ß e is . H a u b e  

fü r  A u fs te c k ro h r  o d e r  F la n -
6 — 6.50 7 — 8 — 9 — 10 — 11.— 12 — 13 — 14 — 16 — 20.— 25.—

P re is  f ü r  g e sc h lo sse n e  V en tile 33.— 37.— 41.— 46.— 52.— 58.— 63.— 69.— 75.— 84.— 95.— 110.— 125.— -

Doppel=Hochhub=Sicherheits=Ventile.

Fig. 7 (geschlossen) Fig. 7 a  (Q u e r sc h n i t t )

Maße und Preise.

V entil-D urchgang.. .  2 x 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 n u n

A n s c h lu ß s tu tz e n -  
D u rc h g a n g ................. •10 15 50 60 65 75 80 90 95 1(X) 120 130 145 m m

F ia n s c h e n -D u rc h 
m e sse r  .......................... 140 150 160 175 180 190 200 215 220 230 260 275 290 ,,

P re is  f ü r  o ffene  
V e n t i l e ........................ 60.— 65.— 72.— 84.— 91.— 100.— 106.— 1 1 4 . - 128.— 1 4 0 .- 170.— 1 9 4 .- 2 1 0 . -

M e h rp re is  f ü r  g u ß e is . 
H a u b e .......................... 8.50 9.50 10.50 11.50 13.50 15.— 16.— 17.— 18.— 20.— 2 4 . - 28.— 34.—

P re is  f ü r  g e sch lo ssen e  
V e n t i l e ........................ 67.— 73.— 81.— 94.— 103.— 114.— 120.— 129— 1 4 4 .- 160.— 193. - 222.— 243.— ■■

Preise fü r  S tah lg u ß -A u sfü h ru n g  a u f  gefl.  Anfrage.

T abe lle  z u r  G rö ß e n -B e s t im m u n g  d e r  H o c h h u b - S ic h e r h e i t s - V e n t i l e . . .  s iehe Tafel  3 1 a
„  fü r  B e la s tu n g sg e w ic h te .....................................................................................  „  „  29c

,, b lanke  G e w i c h t s ö s e n ................................................................................  ,, „  29 a

Maschinen-  u n d  D a m pf ke s se l -A rm a tu ren fa br ik .
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Tafel 33 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Feder = Sicherheitsventile für Druckleitungen.

Fig. 7. Bei Spe ise le i tungen ,  in R o l ir to u ren  bei s t ä d t .  W asser le i tungen ,
in D ru ck le i tu n g en  bei W asse rh a l tu n g sm a sc h in en  etc.,  w ird  d u rc h  A n 
w e n d u n g  dieses S icherhe its -V en t i ls  das  H e rau sp la tze n  de r  V e rp ack u n g en  
bezw. das  P la tzen  d e r  R ohre  v e rm ieden .

Die  F e d e rb e la s tu n g  k a n n  d u rc h  die oben  befindliche M u t te r  
g en au  e ingeste l l t  w e rd en .  An den  se i t l ichen  F lansch  wird  d ie  A b la ß 
le i tu n g  angeschlossen.

Maße und  Preise.

D u re h g a n g s ö f fn u n g ............... 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r . . . 110 120 140 160 175 185 200 215 230 m m

P r e i s ............................................. 25.— 30 — 36.— 42.— 50.— 60.— 70.— 85.— 100. Jli

G rößere  Ventile  fe r t ig en  wir  au f  W unsch  ebenfalls  an .

Feder=SicherheitsVentile für Dampf=Zylmder.

D as n a c h s te h e n d  a b g eb i ld e te  V entil  h a t  e inen d o p p e l te n  Z w eck ;  es soll  ers tens 
u n t e r  n o rm alen  V e rh ä l tn is sen  als A b la ß h a h n  f ü r  D a m p f-Z y l in d e r  d ienen ,  z w ei tens  soll es 
be im  A nlassen  d e r  M asch ine ,  o d e r  w en n  infolge lan g e r  D a m p f le i tu n g  g rö ß e re  W asser-

Fig. 8.

Maße und  Preise.

Ven t i l -D urch
m esse r  ............... 25 30 35 40 m m

Flanschen-D urch-
m e s s e r ...............

H a h n d u rc h g a n g  .
110

15
120

20
130

25
140

30
m m

}}

Preis m i t  H ah n  . 3 2 . - 38. 4 5 . - 52. A i

m en g e n  in den  Z y linder  ge langen ,  die 
du rc h  den  H a h n  n i c h t  a b g e fü h r t  w e rd en  
k ö n n e n ,  den  gefäh r l ichen  W assersch lag  im 
D a m p f-Z y l in d e r  u n sch äd l ich  m ac h en .  Zu 
d iesem  Zweck w ird  d as  Ventil  so e in 
geste l l t ,  d a ß  es bei d e r  a u f t r e te n d e n  h ö c h 
s te n  D a m p f s p a n n u n g  noch  n ich t  ö ffnet .

Fü r  d ie  S ic h erh e i t  des  Z ylinders  is t  es 
v o n  g ro ß e r  W ich t ig k e i t ,  den  D u rc h g an g  
de r  Ventile  n ich t  zu  eng  zu  n e h m e n  u n d  
em pfeh len  wir  d a h er ,d en se lb en  d e m D a m p f -  
Z y l in d e r -D u rc h m e s s e r  e n ts p rec h en d  zu 
w äh len .  F ü r  Z y linder  bis 500 m m  D u r c h 
m esser  g e n ü g t  ein Ventil  v o n  25 1. W.

Fü r  je  100 m m  Z y l in d e r -D u rc h m e sse r  
m e h r  n e h m e  m a n  den  D u rc h g a n g  des 
S ich erh e i t sv en t i l s  u m  5 m m  größer.

Preise  g rö ß e re r  Ventile  n a ch  V ere in 
b a ru n g .

Maschinen-  u n d  D am pf kess e l - A rm a tu re n fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 3 3 a

Feder = Sicherheitsventile in Eisen mit Metallgarnitur,
für Dampfzylinder,  R ohrle i tungen  und  Überhitzer.

A u s fü h ru n g  m i t  F lansch  oder  Zapfen.

Die B e la s tu n g  k a n n  d u rc h  die o b e rh a lb  d e r  Feder  befindliche S te l l sc h ra u b e  g en au  
e ingeste l l t  w erden .

F ü r  D a m p f - Ü b e r h i t z e r  w erden  diese Ventile  m it  S i tz  u n d  Kegel aus  b e s te r  
Nickelleg ierung  angefe r t ig t .

Fig. 9.

Maße und Preise.

L ichter  D u r c h m e s s e r .............................................................. 25 30 40 50 m m

F l a n s c h e n - D u r c h m e s s e r ....................................................... 110 120 140 160 m m

Z a p fe n -D u rc h m e sse r  fü r  G asgew inde  v o n ............... l 'Ä i y 2 2 2 Vi Zoll

Z a p f e n l ä n g e ................................................................................ 20 22 25 25 m m

in Eisen  m i t  M e ta l lg a rn i tu r  m i t

Fig. 9
Flansch  o d e r  Z a p f e n ...........................

(  m i t  F l a n s c h ............
ganz  au s  M etal l  [

\ m i t  Zapfen ............

in Eisen m i t  M e ta l lg a rn i tu r  m it

26.— 
30. - 

27.—

3 0 . -  

35.—

3 1 . -

3 8 . -

47.—

40.—

45.— 
56 — 

47.—

M

f 7

Jt

Fig. 10
Flansch o d e r  Z a p f e n ...........................

( mi t  F l a n s c h ............
ganz  aus  Metall  < . _

\  m i t  Z a p f e n .............

2 5 . -

28.—

25.—

29.—

33.—

2 9 . -

37.—

4 3 . -

36.—

43.— 

52 — 

42.—

1f

77

77

M eh rp re is  fü r  A u s fü h ru n g  mit* N i c k e l d i c h t u n g . . . 4 .— 5 — 7.— 9.— 77

Preise für S ta h lg u ß -A u sfü h ru n g  au f  gefl.  Anfrage.
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Tafel 34 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Sicherhe ils -V enti le  
m it  Alarmpfeife.

Fig. 1.

Sicherheitsventile.

Luft-Ventile  
m it  Hebelbciastung.

Fig. 2.

Luft-V entile  
m it  Federbelas tung.

Fig. 3.

fsr Maße und  Preise.

Durchgangsöffnung . . 10 15 20 25 30 40 50 Imm 20 25 40 mm 15 20 25 30 40 mm

F la n s c h - D u r c h m .. . 70 80 95 110 120 140 ICO mm 95 110 1-10 mm 80 95 110 120 140 mm
Z a p fe n -D u rc h m .fü r  

O asR ew . v o n ........... V. «/, 1 IV , IV, 2 2 >/. Zoll l 1/, IV, 2V, Zoll 1 IV, IV , 1’/, 2 V, Zoll

P re is  ( m . F la n s c h  
R anz ine  _  , 
M e ta ll  Z a p fe n

23.... 25— 29— 34- 44— 56.— 79. X 1 4 . - 1 6 . - 23— .fC 11 — 14— 20— 2 8 - 40. X

21 — 23.- 27— 31. 41.— 52. 74. » 13.— 1 5 - 21 — „ 10— 13. 18. 26. 36— >>

P re is  in  E ise n  m l f j  
M e ta l lg a rn i tu r  m . } 
F la n s c h  o d .Z a p fe n )

20— 21.— 22— 25— 3 2 . - 38.— 4 8 .-
”

1 0 . - 12. 15— 8. 11 — 14. - 17— 22. -
-

Ohne A larm pfeife e r 
m ä ß ig e n  s ic h  d ie  
P re is e  u m ................. 7 ¿ 7— 7— 8. 11.— 11.— 14.—

F i ? .  5 .

Fed erwägen.
Fig. 4. s te l l t  e ine  Fed e rw ag e  m i t  d e r  T e i lu n g  au f  de r  A uszugs tange  

fü r  Lokom obilen  vor.

D u rc h m ess e r  d e r  S c h u tz h ü l s e  36 m m
L än g e  „  „   120 „
S p in d e llän g e  „  „   124 „

Fig. 4.
Fig. 5 s te l l t  eine Federw age  m i t  d e r  T e i lung  au f  d em  

A u ß e n ro h re  f ü r  L o k o m o t iv en  vor.

D u rc h m esse r  d e r  S c h u tz h ü ls e .................................................  65 m m
L änge  „  „    260 „

S p inde llänge  r i c h te t  sich n a ch  d e r  L än g e  d e r  Teilung.

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  a n z u g e b en :
1. die l ich te  W eite  des S icherhe itsven t i ls ,
2. die D a m p fsp a n n u n g ,
3. d a s  G ew ich t  des V ent ilkege ls  m i t  Z u b eh ö r  (D ru c k 

s t i f t ,  L aschen ,  H ebelgew ich t  usw.) ,
4. d a s  H eb e l-Ü b e rse tzu n g sv e rh ä l tn is ,
5. die  S c h w e rp u n k t la g e  des  Hebels.

Preis A i  20.-

Maschinen-  u n d  D am pf kess e l - A rm a tu re nf abr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 35

Doppelte Feder=Sicherheits=Ventile für Schiffskessel.

Bei d iesen  Feder-S icher-  

he its-  Ventilen ,  welche sich 

fü r  Schiffskessel seh r  g u t  

eignen ,  k a n n  d e r  Kegel 

bei evtl .  N ic h td ic h th a l t e n  

u n t e r  V ersch luß  u n d  w ä h 

ren d  des B e tr iebes  n a c h 

geschliffen w erden .  J e d e r  

Ventilkegel  k a n n ,  wenn  

erforder l ich ,  d u rc h  eine 

Anli if te  -V o r r ic h tu n g  g e 

h o b e n  w erden .

D e r  obere  F lansch  d ie n t  

z u r  B efes t igung  des  A b 

laßrohres .

Maße und Preise.

Lichter Ventil- 
Durchgang  

111111

Durchgang der 
Anschlußstutzen

liini

Flanschen-
Durchniesser

min

Ganze Höhe 

liini

Preise

M

25 40 140 320 1 0 0 .—

30 45 150 350 1ÖT"*TH

35 50 160 375 125.—

40 60 175 405 150.—

50 75 190 520 2 0 0 .—

60 90 215 575 225.—

70 100 230 630 250.—

80 120 260 675 300.—

90 130 275 715 350.—

1 0 0 145 290 795 400.—r

1 1 0 160 305 845 450.—

1 2 0 175 320 875 500.—

130 185 335 905 600 —

Maschinen-  und  D am pf k e ss e l - f l r m at u re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung IV.
Schutzmarke. Schutzmarke.

Speise-R ücksclilag-V entilc, Kesselablaß-Ventilc, W asserhaltungs-Ventile, Selbstschluß- 

Ventile, Rohrbruch-Ventile, Absperr-Ventile, Reduzier-Ventile.
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R in g - V e n t i l e ..................................................................................................................................... 147
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 3 5 a

Flanschen =Tabelle
n a c h  den N o rm a lien  des Vereins d e u ts c h e r  Gas- u n d  W asse r fa c h m ä n n e r

vo m  J a h r e  1882.

Lichte F lan- Schrauben- Preis Lichte F lan- Schrauben- Preis
Weite

der
Ventile

schen-
D urch-
messer

Loch-
krels

Durch Anzahl

Durch
messer 
ln engl.

pro Loch
W eite

der
Ventile

schen-
D urch-
messer

Loch-
krels-

D urch- Anzahl
D urch
messer 
ln engl.

pro Loch

m m m m
messer
m m

Zoll Elsen Stahl m m m m
messer

m m
Zoll Eisen Stahl

10 70 50 4 V« - . 0 7
.«

— .10 180 330 280 6 3A
JC

— .15
M

— .20
15 80 60 4 Vre — .07 — .10 200 350 300 6 3A — .15 — .20
20 95 70 4 Vre - . 0 7 — .10 210 360 310 6 3A — .20 — .25
25 110 80 4 3/ 8 — .10 — .15 225 370 320 6 Vi — .20 — .25
30 120 90 4 Vs — .10 — .15 230 380 330 6 3A — 20 — .25
35 130 100 4 V. — .10 — .15 250 400 350 8 3A — .20 — .25
40 140 110 4 V. — .10 — .15 260 410 360 8 3V — .20 — .25
45 150 115 4 V. — .10 — .15 275 425 375 8 3A — .20 — .25
50 160 125 4 5/s — .10 — .15 300 450 400 8 3A — .20 — .30
55 170 130 4 Vs — .10 — .15 325 490 435 10 Vs — .20 — .30
60 175 135 4 Vs — .10 — .15 350 520 465 10 7/s — .20 — .30
65 180 140 4 Vs — .10 — .15 375 550 495 10 Vs — .25 — .35
70 185 145 4 6/s — .10 — .15 400 575 520 10 Vs — .25 — .35
80 200 160 4 Vs — .10 — 20 425 600 545 12 Vs — .25 — .35
90 215 170 4 Vs — .10 — 20 450 630 570 12 Vs — .25 — .35

100 230 180 4 3A — .10 — 20 475 655 600 12 Vs — .25 - . 3 5
110 245 195 4 SA — .15 —  20 500 680 625 12 Vs - . 2 5 — .35
120 260 210 4 *A — .15 — .20 550 740 675 14 1 — .25 — .35
125 260 210 4 3A — .15 — .20 600 790 725 16 1 - . 2 5 — .35
130 275 220 4 Y. — .15 - . 2 0 650 840 775 18 1 — .25 — .35
140 285 230 6 3A - . 1 5 - 2 0 700 900 830 18 1 — .25 — .35
150 290 240 6 V« — .15 — .20 750 950 880 20 1 — .25 — .35
160 300 250 6 SA — .15 — .20 800 1020 940 20 IV s — .30 —.40
170 320 270 6 Vi — .15 — .20 900 1120 1040 22 IV s — .30 —.40
175 320 270 6 Vi — .15 — .20 1000 1220 1140 24 1 7 s — .30 —.40

Vorstehende Preise gelten netto!

Fü r  die A n o rd n u n g  d e r  S c h ra u b en lö ch e r  bei den  F la n sc h en ro h re n  g i lt  die Regel, 
d aß  die lo trech te  E b en e  d u rc h  die R oh rach se  S y m m e t r ie e b e n e  fü r  die L öche r  i s t  und  
kein S c h rau b en lo ch  e n th ä l t .

Maschinen- u n d  D am p fk ess e l - f l rm atu ren fab r ik .
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Tafel 35b  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Flanschen »Tabelle für Hochdruck» Rohrleitungen
n a ch  d en  N o rm alien  des Vereins d e u ts c h e r  Ingen ieu re  v om  J a h r e  1900.

I. Rohrleitungen von 8 bis 20 Atm. Überdruck.

F ür Flan- Loch- Schrauben-
P r e i s Innerer

Breite
der
Nut

Tiefe
der
Nut

Preis
lichten
R ohr-
D urch
messer

schen-
D urch-
messer

krels-
D urch-
messer

Durch-
m esser

Zoll

An
zahl

Loch-
Durch

pro Loch
D urch
messer 
der Nut

für
Feder u. Nut

m m m m in  m
messer

m m Eisen Stahl m m m m m m Eisen SUhl

30 125 95 V« 6 14
.IC 

— .10
•K

— .15 48 8 4
.ft

— .90
.ft

1.40
40 140 110 V* 6 14 — .10 — .15 60 8 4 — .90 1.40
50 160 125 7s 6 17 — .10 — .15 72 8 4 1.20 1.80
60 175 135 7 8 6 17 — .10 — .15 84 8 4 1.40 2.10
70 185 145 7s 6 17 — .10 — .15 94 8 4 1 6 0 2.50
80 200 160 aU 6 21 — .10 — .20 105 8 4 1.80 2.80
90 220 180 74 6 21 — .10 — .20 116 8 4 1.80 2.80

100 240 190 74 6 21 — .10 — .20 128 11 5 1.80 2.80
125 270 220 74 8 21 — .15 — .20 154 11 5 2.50 4.—
150 300 250 Vs 8 24 — .15 — .20 182 11 5 3.25 5 —
175 330 280 7/ 8 10 24 — .15 — .20 212 11 5 4.— 6.25
200 360 310 7/s 12 24 — .15 — .20 242 11 5 4.50 7.—
225 390 340 1 12 28 — .20 — .25 272 14 5 5.25 8.—
250 420 370 1 12 28 — .20 — .25 300 14 5 5.50 8.75
275 450 400 1 14 28 — .20 — .25 330 14 5 6.25 9.50
300 480 430 l 16 28 — .20 — .30 360 14 5 7.— 10.50
325 520 465 17s 16 32 — .20 — .30 390 14 5 7.50 11.50
350 550 495 17s 16 32 — .20 — .30 420 14 5 8.25 12.50
375 580 525 17s 18 32 — .25 — .35 450 14 5 9.— 13.50
400 605 550 17s 20 32 —.25 —  35 476 14 5 10.— 16.—

Die Feder  des A u s tr i t t s f la n sc h es  p a ß t  m i t  be ide rse i ts  Vz m m  S p ie lra u m  in die N u t  
des E in t r i t t s f la n sch e s .

ln d e r  S y m m e t r ie e b e n e  ( lo t re ch te  E bene )  sollen ke ine  S c h ra u b e n  s i tzen .

II. Rohrleitungen von 8 bis 15 Atm. Überdruck.

325 495 445 1 14 28 — .20 — .30 376 14 5 7.50 11.50
350 525 475 1 16 28 — .20 — .30 406 14 5 8.25 12.50
375 555 505 1 18 28 — .25 - . 3 5 436 14 5 9.— 13.50
400 585 535 1 20 28 — .25 — .35 465 14 5 10.— 16.—

Vorstehende Preise gelten netto!
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 35 c

FIanschen=TabelIe für Hochdruck"Rohrleitungen
nach  den  N o rm alien  des Vereins d e u ts ch e r  Ingen ieu re  vom  Jahre 1912.

Für Flan- Loeh- Schrauben-
Preis 

pro Loch

Innerer Breite
der
Nut

Tiefe
der
Nut

Preis
lichten
Rohr
durch
messer

schen-
Durch-
messer

krels-
Durch-
messer

Durch
messer
Zoll

An
zahl

Loch-
Durch

Durch
messer 
der Nut

für
Feder u. Nut

mm mm mm
messer
mm Eisen Stahl mm mm mm Eisen Stahl

*25 120 90 V* 4 14
M

— .10
.1«

— .15 _ _ _
JC

— .70
■K
1.20

30 125 95 72 4 14 — .10 — .15 48 8 4 — .90 1.40
*35 130 100 7* 4 14 — .10 — .15 — — — — .90 1 4 0

40 140 110 72 4 14 — .10 — .15 60 8 4 — .90 1.40
*45 150 115 7 a 4 17 — .10 — .15 — — ' — 1.— 1.60

50 160 125 7a 4 17 — .10 — .15 72 8 4 1.20 1.80
*55 165 130 7 a 4 17 — .10 — .15 — — — 1.20 1.80

60 175 135 7 a 4 17 — .10 — .15 84 8 4 1.40 2.10

*65 180 140 7 a 4 17 — .10 — .15 — — — 1.60 2.50

70 185 145 7 a 4 17 — .10 — .15 94 8 4 1.60 2.50

SO 200 160 7 a 8 17 — .10 — .20 105 8 4 1.80 2.80

90 220 180 7a 8 17 — .10 — .20 116 8 4 1.80 2 .80

100 240 190 7 a 8 17 — .10 — .20 128 11 5 1.80 2 ,80

*110 250 200 74 8 21 — .15 — .20 — — — 2.— 3.20
*120 260 210 74 8 21 — .15 — .20 — — — 2 .— 3.20

125 270 220 74 8 21 — .15 — .20 154 11 5 2 .50 4 .—
*130 280 230 74 8 21 — .15 — .20 — — — 2.50 4  —
*140 290 240 74 10 21 — .15 — .20 — — — 2.50 4 .—

150 300 250 74 10 21 — .15 — .20 182 11 5 3.25 5 —
*160 310 260 74 10 21 — .15 — .20 — — — 4  — 6.25
*180 335 285 V 8 10 24 — .15 — .20 — — — 4 — 6.25

200 360 310 7a 10 24 — .15 — .20 242 11 5 4 .50 7 —
225 390 340 Vs 12 24 — .20 — .25 272 14 5 5.25 8  —
250 420 370 1 12 28 — .20 — .25 300 14 5 5.50 8 .75
275 450 400 1 12 28 — .20 — .25 330 14 5 6.25 9 .50
300 480 430 1 14 28 — .20 — .30 360 14 5 7.— 10.50
325 520 465 17a 14 32 — .20 — .30 390 14 5 7.50 11.50
350 550 495 17a 14 32 — .20 — .30 420 14 5 8 .25 12.50
375 580 525 17a 16 32 —  25 — .35 450 14 5 9.— 13.50
400 605 550 17a 16 32 — .25 — .35 476 14 5 10.— 16.—

Vorstehende Preise gelten netto.

Die du rch  S te rn ch en  * k e n n t l ich  g e m a c h te n  A b m essu n g en  ge l ten  fü r  R ohrw e i ten ,  
die als Z w ischengrößen  u n d  n ich t  als n o rm al  a n zu seh en  sind .

Für  die A n o rd n u n g  d e r  Schraubenlöcher bei den  F lan sch en ro h ren  g i l t  die Regel, 
d a ß  die lo t re ch te  E b en e  d u rc h  die R oh rach se  S y m m e t r ie e b e n e  fü r  die Löcher  ist 
und  kein S ch ra u b en lo ch  e n th ä l t .

Die Feder  des A u s tn t t s f l ä n s c h e s  p a ß t  m i t  b e id e rse i ts  14 m m  S p ie l ra u m  in die 
N u t  des E in tr i t t s f la n sch e s .

Die Nut wird, wenn nicht anders vorgeschrieben, stets am  Eintritt vorgesehen.

Maschinen-  und  D am pf kess e l - f t r m at ur en fab r ik .
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Tafel 36 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 1.

Speise=RückschIag=Ventile in Eisen mit Metall= Garnitur.

G ehäuse  in G ußeisen ,  S i tz ,  Kegel, V e rsc h rau b u n g  in Metall .

Fig. l .  Mit zwei Gewindemuffen.

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung . .  j 13

7*

20

*U

25
1

33

1 V4

40

IVs

45

1 7 4

50
2

m m
Zoll

P r e i s ................................. 4.50 6.— 7.50 10.— 13.— 16.— 19.— M
M it N icke lb ro n zed ich 

tu n g  m e h r ................. 2.— 2.50 3.— 5.— 6.— 7.— 8.— n

W ir  h a b e n  die l ich ten  W eiten  au ch  nach  englischen Zollen ang eg eb en ,  da  diese 
V entile  gewöhnlich  in schm iedee ise rne  R o h r le i tu n g en  e in g e sc h a l te t  w erden .

Fig. 2.

Fig. 2 . Mit zwei Flanschen.

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung. . . . 15 20 25 30 35 40 45 50 111m

F la n sch en -D u rch m esse r 80 95 110 120 130 140 150 160 m m
B a u l ä n g e ............................ 100 120 135 150 160 180 190 200 fl

P r e i s ...................................... 4.50 6.— 7.50 9.— 1 0 . - 13.— 16.— 19.— M
M it  N ick e lb ro n zed ich 

t u n g  m e h r .................... 2.— 2.50 3.— 4.— 5.— 6.— 7.— 8 .— ))

Fig. 3. Eckventil mit zwei Flanschen.

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung. . . . 15 20 25 30 35 40 45 50 111m

F lan sch en -D u rc lu n esse r 80 95 110 120 130 140 150 160 nun
Von Flansch bis M it te

V e n t i l .............................. 50 60 70 75 80 90 95 100 >)

P r e i s ...................................... 4.50 6.— 7.50 9.— 10.— 13.— 16.— 19.— A i
Mit N icke lb ro n zed ich 

tu n g  m e h r .................... 2.— 2.50 3.— 4.— 5.— 6.— 7.— 8 .— )}

Andere Ausführungen der Ventile:
M it  F lansch  u n d  Muffe. M it  Muffe u n d  Zapfen .
M it  F lansch  u n d  Z apfen .  M i tM u f f e u .Ü b e r w u r f m u t te r m i tR ö h r c h e n .
M it  Flansch u n d  Ü b e r w u r f m u t t e r  m i t  M it  Ü b e r w u r f m u t t e r n  u n d  R ö h rch en  an

R ö h rch en .  b e iden  Se iten .

Preise nach Vereinbarung.

A u sfü h ru n g  dieser V en t i le  „ g a n z  in M e ta l l“  s iehe  Tafe l  39.

Maschinen-  und  D am p fk es se l - A rm a tu re n fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz Tafel 37

Mit Deckel

G ehäuse  in E isen .  Ki 

u n d  Sitz  in Metall,

Maße und Preise  fü r  Fig. 4 u n d  5,

DurchgangsöIInung

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  
B a u lä n g e ..............................

P r e is .............................................

M eh rp re is  f ü r  N ic k e ld ic h 
t u n g .........................................

Mit Säulenaufsatz

G ehäuse  in Eisen. 

Sp indel,  S to p fb ü ch se ,  S itz  

u n d  Kegel au s  Metall .  

F ü r  ü b e rh i t z te n  D a m p f  

Spindel  ausSchm iedee isen .  

D e r  Kegel ist lose u n d  

k a n n  d as  Ventil  d u rc h  die 

Sp indel  

a b g e s p e r r t  w erden .

Maße und  Preise f ü r  Fig. 6 u n d  7.

Durchgangsöffnung m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  
B a u l ä n g e ..............................

mm

P r e is .............................................

M e h rp re is  f ü r  N ic k e ld ic h 
tu n g  .........................................

Speise=Rückschlag=Venlile in Eisen mit Metallgarnitur.

Maschinen-  un d  D am pfke s se l - A rm a tu re nf ab r ik .
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Tafel 37 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Speise=Rückschlag=VentiIe in Stahlguß mit Metallgarnitur,

Mit Deckel

Maße und Preise.
F ü r  Fig. 4 a  u n d  5 a

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  
B a u l ä n g e ..............................

P r e i s .............................................
M e h rp re is  f. N ic k e lb ro n z e 

d ic h tu n g ................................

Mit Säulenaufsatz
und

losem ab s te l lb a re n  Kegel

Maße und  Preise. 
F ü r  Fig. 6 a  u n d  7 a

Durchgangsöffnung...........

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  
B a u lä n g e ..............................

P r e i s .........................................
M e h rp re is f .N ic k e lb ro n z e 

d ic h tu n g  ............................

'P re ise  fü r  F la n sc h b o h ru n g ,  sowie fü r  A u s fü h ru n g  m i t  Feder  und  N u t  
siehe Tafe l  35 a— 35 c.

Maschinen-  u n d  D am pfk ess e l - A rm a tu re n fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz Tafel 38

Maschinen-  u n d  D am pfke ss e l - A rm a tu re n fab r ik .

S e ite  109

P re is

Speise=Rückschlag =Ventile nach Scholl.

Fig. 8.F ig . 8.

Eisengehäuse mit Metallgarnitur, 
mit Hebel und Gewicht.

Maße und Preise.

F lg . 9.

D urchgangsöffnung ........... 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r
B a u lä n g e ............................
B a u h ö h e ..........................

150
IGO
90

IGO
170
100

170
180
105

175
190
110

180
200
115

185
210
120

200
230
130

215
250
140

230
270
150

m m

P r e i s ...................................... 50.— 56.— 60. 64. - 72.— 80.— 95.— HO.— 130.

Die B e las tungsgew ic l i te  l iefern w ir  n u r  au f  b esondere  B este l lung  
u n d  gegen E x t r a -B e re c h n u n g .

Fig. 9.

Eisengehäuse mit Metallgarnitur, Säulenaufsatz 
und außenliegendem Spindelgewinde.

Maße und Preise.

F la n s c h e n -  
D u rch m ess . 
B a u lä n g e . .  
B a u h ö h e . . .

Durchgangs
öffnung .........

F la n s c h e n -  
D u rc h m e ss . 
B a u l ä n g e . .  
B a u h ö h e  . .

P r e i s .........

Fig. 11.

Eisengehäuse mit Metallgarnitur. 
Maße und Preise.

Dufchgangs- 
öffnung.........

F lg . 10

P r e i s ___

Fig. 10.

Eisengehäuse mit Metallgarnitur.
Maße und Preise.



Tafel 39 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 1.

Speise = Rückschlags Ventile in Metall.
Fig. l .  Mit zwei Gewindemuffen.

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung..................... j 10
7 .

13
7*

16
V.

20

7*

25
1

33
17*

40
1V*

45
iv*

50
2

m m
Zoll

P r e is .................................................. 4 .— 5.— 5.50 6.— 8 .— 11.— 14.— 18.— 22.— J Í

W ir h a b en  die l ich ten  W eiten  auch  n a ch  engl.  Zollen a ngegeben ,  da  diese  Ventile  
gew öhnlich  in sch m ie d ee ise rn e  G a s ro h r le i tu n g en  e in g e sc h a l te t  w erden .

Fig. 2.
Fig. 2. Mit zwei Flanschen. 

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ............. 10 13 16 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n -  D u rc h m e s s e r G5 70 80 85 100 105 110 120 130 140 m m
B a u lä n g e .............................. 60 70 80 80 90 100 105 120 135 150

P r e i s ....................................... 5 .— 6.— 7.50 9.— 11.— 13.— 1 5 .- 20.— 24. 30. J i

Fig. 3.
Fig. 3. Eck-Ventil mit zwei Flanschen. 

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ............. 10 13 16 20 25 30 35 40 45 50 n u n

F la n s c h e n -D u r c h m e s s e r G5 70 80 85 100 105 110 120 130 140 m m
V on F la n s c h  b is  M itte  

V e n t i l ............... ................. 40 45 50 55 60 G5 70 75 80 85

P r e i s ....................................... 5 .— 6.— 7.50 9.— 11.— 13.— 15.— 20.— 24.— 30.—

Fig. 4.
Mit Lötzapfen und Bleirohrverschraubung.

A u s fü h ru n g  in Messing, fü r  W asser le i tungen .  

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ........| 13

V.
16
6/.

20

9U

25
1

30

17*

40
17»

m m
Zoll

P r e i s ................................. 4.— 5 .— 6.— 8.— 15.— 21.— JC

Andere Ausführungen der Ventile:

M it  F lan sch  u n d  Muffe.
Mit  F lansch  u n d  Zapfen.
M it  F lan sch  u n d  Ü b e r w u r f m u t t e r  m it  

R öhrchen .

M it  Muffe  u n d  Zapfen.
Mit  Muffe  u n d  Ü b e r w u r f m u t t e r  m it  

R öhrchen .
M it  Ü b e r w u r f m u t t e r n  u n d  R ö h rc h en  

an  b e id en  Seiten .

Preise auf gefl. Anfrage.

Maschinen- und  D a m pf kess e l - A rm a tu re nf abr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 39a

Speise*Rückschlagventile, kombiniert mit Absperr-Ventilen.

Lichter Durchm esser  \  
der Anschlüsse / 15 20 25 30 35 40 45 50 m m

F lan sch en -D u rch m esse r 80 95 HO 120 130 140 150 160 m m
B aulänge  v o n  M it te  

S tu t z e n  bis U n te r 
k a n te  F l a n s c h ............. 48 57 65 70 80 90 100 110

B au länge  von  M it te  
R ücksch lagkegel  bis 
M i t te  A u s t r i t t s s tu tz e n 2G 35 45 55 60 70 75 85

B au län g e  v o n  M it te  
V entil  bis E n d e  A us
t r i t t s s tu t z e n  ................. 48 57 65 70 80 90 100 110 t t

P re is  g anz  in M e t a l l . . 32.— 36.— 42.— 48.— 56.— 66.— 80.— 100.— A i

F a lls  R e c h ts -M o d e ll  n ic h t  e x t r a  v o rg e s c h r ie b e n  w ird ,  l ie fe rn  w ir  s t e t s  L in k s-M o d ell 
(w ie  in  d e r  A b b ild u n g  d a rg e s te ll t ) .

Speise=Rückschlag=Ventile, kombiniert mit Absperr-Packhähnen.

Lichter D urchm esser  1 
der Anschlüsse  / 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m m

F lan sc h en -D u rc h m esse r 95 110 120 130 140 150 160 170 175 180 m m
B au län g e  v o n  M it te  

A u s t r i t t  bis  U n te r 
k a n te  E in t r i t t s f la n sch 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140

B au länge  von  M it te  
R ücksch lagven t i l  bis 
A u s tr i t t s f la n sc h  ___ 125 130 150 165 185 195 215 220 225 240 >>

Preis g anz  in M e t a l l . . 34.— 40.— 46.— 54.— 64.— 76.— 90.— 104.— 120.— 140.— M

Maschinen- u n d  D a m p fk e s s e l -A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 40 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Kessel=Schlanim=AbIaß=Ventile mit Schaber
u n d  m i t  w ä h ren d  des B e tr iebes  n a ch sch le i fb ä rem  Kegel.

S p e z ia l -A u sfü h ru n g  in E c k -  und D urchgangs fo rm .

Fig. 1 Dieses A b la ß -V en t i l  b ie te t  e inen a u sg eze ich n e ten  E rsa tz
fü r  die bei D am p fk esse ln  gew öhn l ich  v e rw e n d e te n  Ablaß- 
Ventile  o d e r  -H ä h n e ,  de ren  D ic h tu n g s f lä ch e n  n a ch  k u rze r  
Zeit  d u rc h  den  S c h lam m  o d e r  Kesselste in  v e r d o rb e n  w erden .

W ie au s  d e r  F igur ersichtl ich ,  ist  die  D ich tu n g s f läch e  
bei d iesen  V entilen  infolge des s c h lan k e n  V entilkegels  scharf ,  

d a m i t  zw ischen  S i tz  u n d  Kegel ge langendeK esse l-  
Fig. l a  s te insch ie fe r  be im  Schließen des  V entils  z e r m a lm t

?|~7) w e rd en .  W e n n d a sV e n t i l ,  n a c h d e m  es geschlossen
ist,  n ich t  v o l ls tä n d ig  a b d ic h te n  sollte ,  so d r e h t  

hs m an  den  Kegel m i t t e l s t  des k le inen  H an d rad e s ,
1' um  dazw ischen  g e ra te n e n  S c h lam m  o d e r  Kessel

s te in  zu  z e rm a lm en  u n d  die D ic h tu n g s f lä ch e n  
au f  diese Weise e inzuschle ifen ,  w o ra u f  d a s  Ventil  
m it  S ich erh e it  a b d ic h te t .  D as  große ,  a u f  die 
äu ß ere  Sp in d e lb u ch se  a u fg ese tz te  H a n d ra d  d ie n t  
z u m  ö f f n e n  u n d  Schließen  des  Ventils .

D e r  m i t  dem  Kegel fes t  v e r b u n d e n e  u n d  m it  d iesem  sich d re h e n d e  S c h a b e r  aus  
F lacheisen,  Fig. l a ,  m a c h t  d a s  D u rc h s to ß en  überflüss ig  u n d  sch a ff t  be im  Ablassen  
des Kessels d e m  W asser  in d en  sich u n t e r  d em  Si tz  b i ld e n d e n  h a r te n  S c h la m m 
pfropfen  eine  Ö ffnung.

D a s  Ventil  w ird  z w ec k m äß ig  d i r e k t  u n t e r  d em  Kessel  a n  e inen a u fg en ie te te n  
S tu t z e n  a n g e s c h r a u b t  u n d  d e r  S c h a b e r  so lang  bem essen ,  d a ß  e r  e tw a  100 m m  in 
d en  Kessel  h in e in rag t .

Eck-Ventile.

Maße und Preise.

D u rc h g a n g s ö f fn u n g ................................... 40 50 60 70 80 90 100 m m

F l a n s c h e n - D u r c h m e s s e r ........................
f v o n  M itte  V e n ti l b is U n te r k a n te

)  E i n t r i t t s f l a n s c h ........................
B aulange  | von ^ i t t e  V e n ti l  b is  S e ite n -  

1 f l a n s c h .............................................

140

95

120

160

105

125

175

110

125

185

120

125

200

130

130

215

140

140

2.30

150

150

m m

f f

f f

Preis  in E isen  m it  R o tg u ß g a r n i tu r  
„  „  S t a h lg u ß  m i t  „

46.—
60.—

55.—
71.—

64 — 
82.—

75.—
94.—

85.—
110.—

100.—
127.—

115.—
145.—

M

f t

Durchgangs-Ventile. 

Maße und  Preise.

D u rc h g a n g s ö f fn u n g ................................... 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ..........................
B a u lä n g e ........................................................

140
180

160
200

175
220

185
240

200
260

215
280

230
300

m m
f f

Pre is  in Eisen  m it  R o tg u ß g a r n i tu r 47.— 56.— 66.— 77.— 87.— 104.— 119.— M
,, „  S ta h lg u ß  m i t  „ 62.— 73.— 85.— 97.— 114.— 132.— 150 — f f
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 4 0 a

Kessel=Schlamm=Ablaß=Ventile mit Nickelabdichtung
u n d  m i t  w ä h re n d  des  B e tr iebes  n a ch sch le i fb a rem  Kegel.  

Spez ia l -A usführung  in E ck-  und  D urchgangsforn i.  D. R. G. M.

U nsere  S c h la m m -A b laß -V e n t i le  n a c h  Fig. 2 f inden  speziell 

für  soda- oder säurehaltige  W ässer  V erw endung .  S i tz  und  

Kegel w e rd en  a u s  zw ec k e n tsp rec h en d e m  M ater ia l  (N ickel

leg ierung  o d e r  sä u re b e s tä n d ig e r  P h o sp h o rb ro n ze )  g ew äh l t  

u n d  h a b e n  sich diese  Ventile ,  w ie  fo r t lau fen d e  N a c h b e 

s te l lu n g e n  bezeugen ,  in d e r  P rax is  s e h r  g u t  b e w ä h r t .

D ieselben s ind ,  g e n a u  wie bei T afe l  40 Fig.  1 b esch rieben ,  

m it  w ä h re n d  des B e tr iebes  n a ch sch le i fb a rem  Kegel versehen .

Fig. 2.

Eck-Ventile.

Maße und  Preise.

D u rc h g a n g s ö f fn u n g ................................ 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ....................... 140 100 175 185 200 215 230 in m
f  v o n  M itte  V e n til b is  U n te r -

95 105 110 120 130 140 1501 k a n te  E in t r i t t s f l a n s c h ___

120 125 125 125 130 140 150l  f l a n s c h ....................................... f f

Preis  in Eisen  m i t  N ic k e lab d ic h tu n g 50— 60— 70— 82— 95— 110— 125— M
,, ,, S ta h lg u ß  m it  „ 72 — 85— 99— 113.— 128— 145— 160— f f

Durchgangs-Ventile. 

Maße und Preise.

D u rc h g an g sö f fn u n g ................................ 40 50 60 70 80 90 100 111111

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ...................... 140 160 175 185 200 215 230 in m
B a u l ä n g e .................................................... 180 200 220 240 260 280 300 f f

Pre is  in Eisen m it  N icke labd ich tung 51— 61— 72— 84— 97— 114— 129— M
„ „  S ta h lg u ß  m it  „ 74— 87— 102— 116— 132— 150— 165— f f

Maschinen- und D am pfk es se l  - f t rmaturenfabr ik .
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Tafel 40 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Kessel = Schlamm=Ablaß =VentiIe mit Hebelbedienung
und m it  w äh ren d  des Betriebes i iachsehle ifbarem  Kegel.

Diese Ventile ,  die  in ih rer  K o n s tru k t io n  denen  nach  Fig. 1 u n d  2 b e sch rieb en en  
K esse l-Sch lam m -A blaß-V en t i len  im  w esen t l ichen  g leichen, s ind  m i t  Hebel für  S ch n e ll 
sch luß  e in g e r ic h te t  u n d  k ö n n e n  d a h e r  d u rc h  H and-  o d e r  F u ß b e d ie n u n g  v o m  Heizer 
schne ll  u n d  gefahrlos geö ffn e t  u n d  geschlossen w erden .

D er  Ventilkegel  w ird  v o m  D a m p fd ru c k  auf  se ine  S i tz f läche  g e d rü c k t ,  w odurch  
ein s icheres A b d ic h te n  erziel t  w ird .  D u rch  D reh en  d e r  S p in d e l  m i t t e l s t  eines au f  
de m  V ie rk a n t  au fg ese tz te n  Schlüsse ls  k a n n  d e r  Kegel auch  w ä h re n d  des Betriebes 
eingeschliffen  u n d  d e r  ev t l .  zw ischen  S i tz  u n d  Kegel g e ra te n e  S c h la m m  o d e r  Kessel
s te in  b e se i t ig t  werden.

Auf W u n sch  fe rt igen  wir  diese V en t i le  zu g le ichen  Preisen auch  in E ck v e n t i l 
fo rm  an .

Maße und Preise.

D u rc h g an g sö f fn u n g ......................... 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ............... 140 1G0 175 185 200 215 230 nun
B a u l ä n g e ............................................ ISO 200 220 240 2G0 280 300 f)

Preis  in Eisen  m it  R o tg u ß g a rn i tu r
u n d  N i c k e l a b d i c h tu n g ............ 80.— 90.— 100. 115 — 130.— 150.— 170. M

Preis  in S ta h lg u ß  m i t  R o tg u ß 
garn i  t u r  u n d  N ick e lab d ic h tu n g 102.— 115 — 129. 146. - 163 — 185 — 205.— ff

Maschinen-  un d  D am p fk ess e l -A rm at u re n fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 41

Einfache Selbstschluß»'Ventile.

Die A n w en d u n g  d ieser  Ventile  em pfehlen  w ir  fü r  R o h r 
le i tu n g en ,  in w e lchen  die F lüss igkeiten  (oder D am p f)  n u r  
in e iner R ich tu n g  d u rch fl ießen  sollen. Bei e n tg e g en g e se tz te r  
S t r ö m u n g  sch l ieß t  das  Ventil  von se lbs t  ab.

W ir  fe rt igen  diese Ventile  an in Eisen m it  L e d e rd ic h tu n g  
für  ka l te s  W asser ,  oder  m it  M e ta l ld ic h tu n g  für  he iße  F lüss ig
ke i ten  oder  D am pf .

Maße und Preise.

Lichte W e l t e ................................................................... 40 50 60 70 80 m m
E in t r i t t s f l a n s c h ............................................................
A u s t r i t t s f l a n s c h ............................................................
R o h r - D u r c h m e s s e r ......................................................
B a u lä n g e ...........................................................................

140
200

80
250

160
200

80
250

175
230
100
250

185
260
125
250

200
260
125
250

m m
f f  

f f

Pre is  in Eisen  m it  Leder-  o d e r  M e ta l ld ich tu n g 30.— 3 5 , 40 — 45 — 52.— M

A uf W u n sch  w erden  diese Ventile  au ch  in allen a n d eren  A b m e ssu n g e n  geliefert .

Preis auf gefl. Anfrage.

Fig. 2

Rohrbruch =VentiIe mit Kugel = Selbstschluß.

Bei diesen Ventilen  w ird  d u rc h  den  p lö tz l ichen  D u r c h 
g a n g  von  D a m p f  oder  W asse r  eine Kugel m itge r issen ,  welche 
sich v o r  die D u rc h g an g sö f fn u n g  legt.

Maße und Preise.

D u rchgan gsöffnu ng.. . . 50 60 70 80 90 10 0 125 150 175 2 0 0 m m

Flan sch en -D u rch n iesse r 160 175 185 200 215 230 260 290 320 350 m m
B a u l ä n g e ........................... 200 220 240 260 280 300 350 400 450 500

Pre is  in Eisen m i t  R o t 
g u ß g a r n i t u r ................... 3 6 . - 42.— 52.— 64.— 75.— 8 8 . - 115.— 145.— 185. - 250.— M

M ehrpre is  fü r  D o p p e l 
s c h lu ß .............................. 5.— 6 . - 7.— 9.— 1 1  — 13.— 16. 2 0 . 2 6 . - 35.—

Pre is  in Eisen m it  
N i c k e l g a r n i t u r ............ 38.— 4 5 - 56.— 69.— 81.— 9 5 , 124.— 1 5 6 , 2 0 0 . 275.— >1

M ehrpre is  fü r  D o p p e l 
s c h l u ß .............................. 6.— 7.— 8 .— 1 0 .— 1 2 .— 14.— 19. 25.— 32.— 45. f f

Maschinen-  u n d  D a m p fk e s se l -A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 4 1 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Rohrbruch »Ventile „System Seidel“
D. R. P.

Unsere  R o h rb ru c h  -Ventile  „ S y 
s te m  Seidel“  fü h ren  w ir  als Ventile  
m it  e in fachem  S ch luß ,  F ig .3 ,u n d  als 
D oppe lsch luß-V en t i le ,  F ig . lu .  2, aus.

W ä h re n d  bei d em  e infachen  Ventil  
ein R o h rb ru c h  n u r  h in te r  d e m  erste-  
ren  sch l ießend  w irk t ,  ist  es bei dem  
D o p p e lsch lu ß  - V entil  gle ichgült ig ,  
auf  w elcher  S e i te  ein R o h rb ru ch  
s t a t t f i n d e t ;  d a s  Ventil  schließt ln 
beiden Fällen.

Wie au s  Fig. 1 u n d  3 ersichtl ich ,  
ist  d ie  K o n s t ru k t io n  d e r  Ventile  
seh r  e in fach ,  o hne  jed en  kom pliz ie r-  
t en M ec h an ism u s ,so  d a ß  m a n  a u f  eine 
s ichere  F u n k t io n  b e s t im m t  rech n en  
k a n n .  Keine Kolben, S p an n r in g e ,  
S to p fb ü c h se n ,  k ö n n en  ein K lem m en  
u n d  d a m i t  ein Versagen  h e rb e i 
füh ren .  D u rch  G ew ich tsv e rsch ie 
b u n g  a m  Hebel k a n n  die E m p f in d 
l ichkeit ,  e iner  b e s t im m te n  D a m p f 
g esch w in d ig k e it  e n tsp rec h en d ,  von 
au ß en  le ich t  e ingeste l l t  w e rd en .  D er  
Schluß erfolgt fa s t  stoßfrei, d a  de r  
sch l ießende  Kegel den D a m p f  zu 
ko m p r im ie re n  u n d  ein G ew ich t  a n 
z u h eb e n  h a t ;  es e rfo lg t  also ke ine  
E r s c h ü t t e r u n g  d e r  L eitung .

Die  W ie d e r in b e t r i e b n a h m e  nach  
b ese i t ig te m  R o h rb ru c h  erfolgt du rch  
B e la s tu n g  des H an d h eb e ls  u n d  
d a u e r t  n u r  wenige  M inu ten .

Die  K o n s tru k t io n  d e r  Ventile  e r 
m ö g l ic h t  e inen E in b a u  de rse lben  in 
jeder Lage u n d  d a  d ieselben in 
R ohrfo rm  a u sg e fü h r t  w erd en ,  v e r 
langen  sie n u r  w enig  R a u m  uiid 
h a b en  ein gefälliges Aussehen .  ;;

Die V ent ile  s ind  au ch  / f ü r  
Fernschluß verwendbar,  in d em  au f  
m ec h an isc h e  o d e r  e lek trische  Weise 
d e r  Hebel bew eg t  wird .

D u rc h  e in faches  H erum legen  des 
resp .  d e r  G ew ich tshebe l  k ö n n en  die 
V entile  ebenfalls als Absperrventile  
b e n u tz t  w erden .

Fig. 3.
Ventil  m i t  e insei t igem  Schluß.

Fig. 2 [ ( Q u e r s c n n i t t  zu Fig. 1).

Maschinen- un d  D am pfk e ss e l - f l r m at u re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 41a

Rohrbruch =Ventile „System Seidel“
D. R. P.

Maße und Preise für e in f a c h e  V e n t i l e .

Durchgangsöffnung ...................... 50 60 70 80 90 100 110 m m
F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ...............
B a u l ä n g e .............................................

160
250

175
270

185
290

200
310

215
330

230
350

245
370

m m
J»

Preis  in E isen  m . R o tg u ß g a r n i tu r  
P re is in  S ta h lg u ß  m . N ickelgarn .

120.—
1 6 0 -

1 
1 

ö 
ö

 
oo 

oo
tH 

t-<

145 —
200.—

i 
1

ö 
ö

CD 
CO  

tH 
CM 180.— 

260 —
205 —  
295 , -

225 — 
320.—

J l
n

Durchgangsöffnung ...................... 125 140 150 175 200 225 250 111111
F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ...............
B a u l ä n g e .............................................

260
400

285
430

290
450

320
500

350
550

370
600

400
650

111111
>>

Preis in E isen  m. R o tg u ß g a rn i tu r  
Preis in S ta h lg u ß  m . Nickelgarn .

Maße und P

250.—
350.—

reise fi

285 —  
400 —

ir D op

325. - 
500.—

ip e ls c i

400.—  
600 —

a lu ß = \

490.—
7 0 0 , -

re n t i l e

5 9 0 . -
820.—

720 — 
1000 ,

M

>>

D urchgangsöffnung......................... 50 60 70 80 90 100 110 m m
F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ...............
B a u l ä n g e .............................................

160
350

175
370

185
390

200
410

215
430

230
450

245
470

m m
>»

Pre is  in E isen  m . R o tg u ß g a rn i tu r  
Preis in S ta h lg u ß  m . Nickelgarn .

170.—  
250 —

2 0 0 -
2 8 0 . -

230—
3 2 0 .-

2 6 0 -
3 6 5 ,-

2 9 0 -
4 1 0 . -

320 — 
4 5 0 . -

350 — 
500.—

JC
jy

D urchgangsöffnung......................... 125 140 150 175 200 225 250 m m
F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ...............
B a u l ä n g e .............................................

260
500

285
530

290
550

320
600

350
650

370
700

400
750

m m
»>

Preis in Eisen  m. R o tg u ß g a rn i tu r  
Preis  in S ta h lg u ß  m .  N ickelgarn .

390.—
550.—

450.—  
630 —

540.—  
780 —

650.—
9 3 0 ,

760.—  
080 —

880.— 
1250 —

1160 —  
1650.—

JC
if

Wirkungsweise der Rohrbruch=VentiIe „System Seidel“.
Bei d e m  Ventil  m i t  e insei t igem  A bsch luß  (Fig. 3) t r i t t  d e r  D a m p f  in d e r  Pfe i l

r i c h tu n g ,  also ü b e r  d em  Ventilkegel  A ein, g e h t  zu m  Teil  zw ischen d en  Kegeln A 
u n d  D d u rc h  den D u rc h g an g  H, zum  Teil  zw ischen d em  Kegel D u n d  d e m  V e n t i l 
geh äu se  J  d u rc h  d ie  K anäle  N K L  u n d  t r i t t  d a n n  w ied er  v e re in ig t  aus  d e m  V entil  aus.

Bei e in t r e te n d e m  R o h rb ru c h  t r i t t  h in te r  d em  Ventil  eine  D ru c k v e rm in d e ru n g  
ein u n d  d ie  D am p fg esc h w in d ig k e i t  e rh ö h t  sich. D er  Kegel A, d e r  v e r s c h ie b b a r  au f  
de r  Sp inde l  B s i t z t ,  s e t z t  sich in B ew egung  u n d  s p e r r t  a m  Z y linderkege l  D den 
D a m p fd u rc h la ß  ab .  H ie rd u rch  w ird  n u n  d ie  G esc h w in d ig k e i t  in den  K an ä len  N K L  
w e i te r  e rh ö h t ,  d e r  Z y linderkege l  D w ird  m itg e r is sen  u n d  leg t  s ich  d a n n  gegen  das  
G ehäuse  J  an ,  e inen v o l ls tän d ig en  A bsch luß  des Ventils  bew irk en d .

D er  Kegel D sch l ieß t  a b e r  n och  v o r  H u b e n d e  den  K anal  N K L  be ide rse i ts  ab.  
D as  in d iesen  K an ä le n  e ingeschlossene D a m p f-  o d e r  W asse r-V o lu m en  w ird  k o m p r im ie r t  
resp .  v e r d rä n g t  u n d  d e r  S ch lag  d a d u rc h  a u fgehoben .  D u rch  Hebel E u n d  F w ird  
d ie  B ew egung  des Kegels D au f  das  G ew ich t  G ü b e r t r a g e n ,  welches e iner  a llzugroßen  
E m p f in d l ic h k e i t  des Ventils  e n tgegenw irk t .

Soll n a ch  b ese i t ig tem  R o h rb ru ch  das  Ventil  w ied er  geö ffne t  w e rd en ,  so w ird  
d u rc h  Hebel F u n d  E die Sp inde l  B sow ei t  zu rückgezogen ,  bis die in de rse lben  a n 
g e o rd n e ten  U m fü h ru n g sk a n ä le  v o m  Kegel A fre igegeben  u n d  d a n n  d u rc h  d e n  Ü b e r 
t r i t t  des D ru c k es  d ie  Kegel e n t l a s t e t  w erden .

Aus d e r  H ebels te l lung  k a n n  m a n  die B e tr iebs lage  des Ventils  j e d e rze i t  e rkennen .
Die F u n k t io n  des D o p p e lsch lu ß v en t i l s  nach  Fig. 1 u n d  2 is t  d ieselbe,  wie oben  

b e sc h r ie b e n ;  bei d iesem  is t  es gleich, a u f  w e lcher  S e i te  d e r  D a m p f  in das  Ventil  
e in t r i t t .

Maschinen-  un d  Dam pfk ess e l  - f l rm atu renfabr ik .
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Tafel 41 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Rohrbruch=Ventile „Reform“

E infache ,  solide K o n s tru k t io n .  — A bso lu t  s ichere  W irkung .

Unser  R o h rb ru c h -V e n t i l  „ R e f o r m “  ist 
für s t a t i o n ä r e  wie fü r  alle  a n d e re n  D a m p f 
le i tu n g en  (z. B. au f  Schiffen) gleich g u t  
v e rw e n d b a r  u n d  k a n n  in j e d e r  beliebigen 
Lage  —  w a g e re c h t  o d e r  s e n k re c h t  —  m o n 
t ie r t  w e rd en ,  o h n e  v o n  se in e r  W irk sam k e i t  
i rgendw ie  e inzubüßen .  Es ist  u n a b h ä n g ig  
gegen S c h w a n k u n g e n  des B e tr iebes  und 
l ä ß t  sich allen ö r t l ic h en V e rh ä l tn is se n  le icht  
an p assen .  Seine B a u a r t  e rm ö g l ich t  von 
au ß en  d ie  P rü fu n g  d e r  bew eglichen  Teile  
a u f  s icheres  F u n k t io n ie re n .  Vor a llem 
ze ich n e t  sich das  Ventil  j edoch  d u rc h  seine  
k om pak te  Form  aus .  Seine K o n s t ru k t io n  
b e w irk t  ein Schließen d esV e n t i le s  in jed e r  
Lage  u n d  un te r  allen U m stän d en .  D er  
S ch lu ß  ist  r u h ig , f a s t  stoßfrei und  gefahrlos.

Nach  e inem  Schluß  infolge eines R o h r 
b ru c h es  k a n n  d as  R o h rb ru c h  - Ventil  
„ R e f o r m “ , sobald  d e r  R o h rsc h a d en  b e 
se i t ig t  ist ,  d u rc h  Öffnen  eines U m fü h ru n g s-  

D a m p f-E in s trö m u n g  Ventils  le ich t  w ieder  b e tr ieb s fe r t ig  g e 
m a c h t  w e rd en .

D as  R o h rb ru c h -V e n t i l  „ R e f o r m “ is t  b e re i ts  in vielen f iska lischen  und  p r iv a te n  
B e tr ie b en  e ingeführ t .

Maße und  Preise.

Lichte W e i te ............................................ 50 60 70 80 90 100 125 mm

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ...................
B a u l ä n g e .................................................

160
410

175
425

185
455

200
500

215
530

230
555

260
615

mm
t t

Preis  in Eisen  m it  R o tg u ß g a r n i tu r  
,, ,, S ta h lg u ß  m it  N ickelgarnit .

130.—
170.—

140.— 
190.—

160.—
220.—

180.—
250.—

210.—
290.—

250.—
350.—

300.—
400.—

J i

f f

Maße und Preise.

Lichte W e i te ............................................ 140 150 175 200 225 250 300 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ...................
B a u l ä n g e .................................................

285
670

290
675

320
735

350
850

370
900

400
955

450
1030

nun
f f

Pre is  in Eisen  m it  R o tg u ß g a rn i tu r  
„  ,, S ta h lg u ß  m itN ick e lg arn i t .

350.
470.—

400.—
580.—

450.—
6 6 0 . -

550.—
770.—

640.—
880.—

760.—
1000.—

950.—
1350.—

M

f t

Maschinen-  u n d  D a m pfk ess e l - f l r m atur en fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 41c

Kombinierte Rohrbruch=SchneIIschIuß=Ventile.
Dieses R o h rb ru ch -V en t i l  b e s te l l t  im w esen t l ichen  aus  dem  n o rm alen  D u r c h g a n g s 

o d e r  E c k v e n t i l -G e h äu s e  u n d  d em  e in g e b au te n  B rem szy l in d er  m i t  Kolben,  w e lcher  
m it  dem  Ventilkegel d u rc h  eine Hohlspindel  aus  S tah l  v e rb u n d e n  ist . T r i t t  n u n  
ein R o h rb ru c h  h in te r  d em  Ventil  ein (das Ventil  w ird  v o r te i lh a f t  gleich auf  den  
K esse ls tu tzen  m o n t ie r t ! ) ,  so e n t s t e h t  au f  d e r  A u s t r i t t s se i te  des V entils  eine D r u c k 
v e r m in d e r u n g ,  welche sich d u rc h  d as  U m fü h ru n g s ro h r  u n d  den  D re iw eg eh ah n  auch  
in den R a u m  u n te r  dem  Kolben fo r tp f la n z t  u n d  so m i t  den ersten  A ns toß  zum  
Sch l ießen  des Ventilkegels  g ib t ,  da  de r  R a u m  ü b e r  d e m  Kolben d u rc h  die se i t l ich  am  
B rem szy l in d er  a n g eo rd n e te n  K anäle  im m e r  u n t e r  H o c h d ru ck  s t e h t .

D u rch  die ges te iger te  D am p fg esch w in d ig k e i t ,  die 
infolge des R o h rb ru c h es  e n ts te h t ,  w ird  d e r  Ventilkegel ^ig. ° -
u n d  m it  ihm  d e r  d u rc h  die Hohlspindel  v e rb u n d e n e  
Kolben m itge r issen ,  sowie de r  m it  d e r  K o lbenstange  
g e k u p p e l te  G ew ich tshebel  m itb ew eg t .  H a t  de r  Kolben 
eine ku rze  S t reck e  zu rückge leg t ,  so  s p e r r t  er den  K anal  
zum  U m fü h ru n g s ro h r  ab ,  so d a ß  kein  D a m p f  m e h r  aus 
d e m  B rem szy l in d e r -R a u m  en tw eichen  k a n n ;  g le ichze it ig  
s t r ö m t  d u rc h  die en tsp rec h en d  a n g eo rd n e te n  Sch l i tze  
in d e r  S p in d e l -F ü h ru n g sb ü c h se  und  d u rc h  die R in g n u t  
in d e r  Sp inde l  wieder  h o c h g e s p a n n te r  D a m p f  in den 
B re m s z y l in d e r -R a u m ,  welch e rs te re r  n u n  am  E n d e  des 
V en t i lh u b es  k o m p r im ie r t  w erden  m u ß  u n d  be im  
Schließen  als e last isches P o ls te r  d ien t .  D a  a u ß e rd e m  
noch das  B e la s tu n g sg ew ich t  zu h eb en  ist , so s e tz t  sich 
d e r  Ventilkegel  s a n f t  a u f  den S itz  au f  u n d  d e r  Sch luß  
des Ventils  erfolgt f a s t  stoßfre i.

D urch  V ersch iebung  des am  ä u ß eren  Hebel b e 
f indlichen B e la s tu n g sg ew ich te s  k a n n  die E m p f in d l ic h 
k e it  e iner  b e s t im m te n  D a m p fg esch w in d ig k e i t  e n t 
sp rech en d  e ingeste l l t  w erden .  D er  an  d em  G ew ich ts 
hebel  a n g e b r a c h te  Zeiger l ä ß t  an  e iner Sk a la  e rkennen ,  
o b  d as  Ventil  offen oder  geschlossen ist.

M i t te l s t  d e r  A bsperrsp inde l  u n d  d em  d a r a u f  b e f in d 
lichen H a n d ra d e  k a n n  m a n  d as  R o h rb ru c h -V en t i l  au ch  wie ein n o rm ales  Absperr-V entil  
schließen. —  Um nun  das  Ventil  nach  erfo lg tem  S ch luß  wieder  öffnen zu k ö n n e n ,  
s c h r a u b t  m a n  die A bsperrsp inde l  z u rü ck ,  wobei d u rc h  die B o h ru n g  d e r  H oh lsp inde l  d e r  
D a m p f  u n t e r  den Ventilkegel  s t r ö m t  u n d  d iesen tei lweise  e n t l a s te t .  D u rc h  D rehen  
a m  G ew ich tshebe l  w ird  d a n n  der  Kegel geöffnet.

Soll das  Ventil  p lö tz l ich  geschlossen w erden ,  so ö ffne t  m a n  den D re iw egeha lm  
d u rc h  den a m  Griff a n g e b ra c h te n  K e t ten zu g ,  w o d u rch  d e r  R a u m  u n t e r  d e m  Kolben 
m it  d e r  A tm o sp h ä re  in V e rb in d u n g  g e b ra c h t  wird.  D e r  ü b e r  dem  Kolben he rrschende  
H o ch d ru ck  d r ü c k t  diesen h e r u n te r  u n d  das  Ventil  w ird  so m i t  geschlossen.

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung.................................... 50 60 70 80 90 100 125 150 175 200 225 250 m m

IGO
200

175
220

185
240

200
260

215
280

230
300

2G0
350

290
100

320
450

350
500

370
550

400
600

m m

B a u lä n g e ......................................................
P re is  in  E ise n  m i t  R o tg u ß g a r n i tu r  

„  ,, S ta h lg u ß  m it  „  
M e h rp re is  fü r  N ic k e la b d ic h tu n g  . .

Preise auf gefl. A n frage!

Maschinen- und D am p fk e sse l- f lrm a tu ren fab r ik .
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Tafel 42 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Absperrventile in Eisen mit MetalL Garnitur.
Fig. 1— 5. G ehäuse  au s  E isen ;  Si tz ,  Kegel, Sp indel,  V er

s c h ra u b u n g ,  S to p fb ü c h se  u n d  Ü b e r w u r f m u t t e r  a u s  M etal l .

Fig. l .  Mit zwei Gewindemuffen.
Maße und Preise.

Fig. 2

Fig. 3.

Fig.  4.

D urchgangsöffnung ..............................
13
Vs

16
Vs

20
3U

25
1

33 
1 Vs

40
1V.

45
IV«

50
2

m m
Zoll

P r e i s ........................................................
M eh rp re is  f ü r  N ic k e ld ic h tu n g  . .

6.50
2.—

7.25
2.50

8.—
3.—

10.50 
4 .—

14.—
5.50

16.—
7.—

18.—
8.—

2 1 . -
9 .—

.fC

Fig. 2 . Mit Flansch und Gasgewindemuffe. 
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ..............................
13
Vs

16
V.

20 
V 4

25
1

33
IV«

40
lVs

45
IV«

50
2

m m
Zoll

F la n s c h e n -D u r c h m e s s e r ............... 80 80 95 110 130 140 150 IGO m m

P r e i s ........................................................ 8.50 7.25 8.— 10.50 14.— 16.— 18.— 21. JC
M e h rp re is  fü r  N ic k e ld ic h tu n g  . . 2.— 2.50 3.— 4.— 5.50 7.— 8.— 9.— r„

Fig. 3. Mit zwei Flanschen. 
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ................... 13 16 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  . . . 80 80 95 110 120 130 110 150 160 m m
B a u l ä n g e .................................... 90 100 120 135 150 160 180 190 200 »

P r e is ............................................... 6.50 7.25 8.— 10.50 12.— 1 4 . - 16.— 18.— 21. J i
M eh rp re is  f. N ic k e ld ic h tu n g 2.— 2.50 3.— 4.— 5.— 6.— 7.— 8.— 9.— >>

Fig. 4. Mit einem Flansch und krummen Auslauf. 
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung................... 13 16 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  . . .  
V on  F la n s c h  b is M it te  V en til

80
45

80
50

95
60

110
68

120
75

130
80

140
90

150
95

160
100

m m

P re is ...............................................
M e h rp re is  f. N ic k e ld ic h tu n g

6.50
2.—

7.25
2.50

8.—
3.—

10.50
4 .—

12.—
5.—

14.—
6.—

16.—
7.—

1 8 .-
8.—

21.—
9.—

M

Fig. 5.

Fig. 5. Eckventil mit zwei Flanschen. 
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ................... 13 16 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  . . .  
V on  F la n s c h  b is  M itte  V en til

80
45

80
50

95
60

110
70

120
75

130
80 o 

o 150
95

160
100

m m )

P r e is ...............................................
M eh rp re is  f. N ic k e ld ic h tu n g

6.50
2.—

7.25
2.50

8 .—
3.—

10.50
4.—

12.—
5.—

14.—
6.—

16.—
7.—

18.—
8.—

21.—
9.—

.K

Ventil-Durchgang ..................... 13 16 20 25 30 35 40 45 50 m m ]

M eh rp re is  f ü r  A u s fü h ru n g  
t  m i t  J e n k in s d ic h tu n g . . . . 1.60 1.80 2.— 2.20 2.60 3.50 4.40 5.50 6.70 je
M e h rp re is  f ü r  A u s fü h ru n g j  

m i t  E k e r t - P a t e n t d i c h t g . . 1.80 2.— 2.20 2.40 2.80 3.70 4.80 6.— 7.20 j»

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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W einmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Absperr=Ventile in Eisen mit Metallgarnitur und Überwurfmutter,
Fig. 6 Fig. 7

Ü b e rw u rfm u tte r ,  

S to p fb ü ch se ,  Spindel,  

Si tz  u n d  Kegel 

au s  Aletall.

F ü r  ü b e rh i t z te n  D a m p f  

Sp indel  aus  

Schm iedeeisen .

Maße und Preise

fü r  Fig. 6 und  7.
Durchgangsöffnung....................

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r .........
B a u  lä n g e .........................................

P r e i s ..................................................
M e h rp re is  f ü r  N ic k e ld ic h tu iij

Absperr "Ventile in Eisen mit Metallgarnitur und Stopfbüchse' mit
Ankerschrauben. Fig. 9

Fig- 8 ^  if>. _
 ^ ____________  Sitz ,  Kegel u n d  Spinde l  *■""! 1

aus  Metall.

Fü r  ü b e rh i t z te n  D a m p f  

f  Spindel  a u s

cf& rM Ü  Schm iedeeisen .  fr ; — L

- ¿ Ü ■'■■jmttggß S to p fb ü c h se  bis 80 m m  inkl.  i '  wLfti

Py \ a u s  M eta l l ,  i  j$@r '
i g t :  f® |  gfe i |  d a r ü b e r  ausgeb tichs t .  I L  w

Maße und Preise
für Fig. 8 u n d  9.

D urchgangsöffnung ..................................... 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m m
F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ......................
B au  lä n g e ......................................................

95
120

110
135

120
150

130
160

140
180

150
190

160
200

170
210

175
220

180
230

m m

P r e i s ..............................................................
M e h rp re is  f ü r  N ic k e ld i c h t u n g -----

14 —
3.—

15 —
4.—

16.— 
5 —

18 —
6.—

21.—
7.—

23.—
8.—

26.—
9.—

29.—
10.—

32.—
11.—

36.—
12.—

X

Maße und Preise fü r  Fig. 8 u n d  9.

D urchgangsöffnung.................................... 70 80 90 100 HO 120 125 130 140 150 m tn

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ......................
B au  l ä n g e ......................................................

185
240

200
260

215
280

230
300

245
320

260
340

260
350

275
360

285
380

290
400

m m

P r e i s ..............................................................
M e h rp re is  f ü r  N ic k e ld ic h tu n g  . . . .

41.—
13.—

1.1. 
oj 57.—

15.—
67.—
16.—

74.—
13.—

83.—
14.—

92.—
15.—

100.—
16.—

121.—
18.—

138 —
22.—

J i

M aschinen- und  D am p fk e sse l-A rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 44 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 10.

Absperrventile in Eisen mit Metallgarnitur.
S äu len  u n d  B rücke  au s  Schm iedeeisen .

Maße und Preise 
fü r  Fig. 10 u n d  11.

Durch
gangs

öffnung

mm

Flanschen-

Durch-
messer

mm

Bau

länge*

nun

Preis
einschl.

Handrad

JC

Fü r Metall- 

splndel 
mehr 

.(i

Preis 
der Ventile 

für überhitzten 
Dampf

M

Ersatz-

Hand
räder

■fi

2 0 95 120 1 5 . - — 18— — .40
25 110 135 16— — 2 0 — — .60
30 120 150 17— - — 2 2 — — .70
35 130 160 19— 25— — .70
40 140 180 2 2 — — 29— 1 —
45 150 190 25— — 33— 1 —
50 160 200 28— — 37— 1.50
55 170 210 31— — 41— 1.50
60 175 220 34— — 45— 1.80
65 180 230 38— — 50— 1.80
70 185 240 44— — 57— 2 .2 0

80 200 260 53— — 67— 2.60
90 215 280 63— — 75— 3 —

10 0 230 300 73— — 85— 3 —
1 1 0 245 320 77— 7.— 90— 4—
1 2 0 260 340 85— 8 — 98— 4—
125 260 350 95— 8 .— 107. 5—
130 275 360 1 0 0 — 9 — 116.— 5 —
140 285 380 1 2 0 — 1 1 . — 140— 6 .—
150 290 400 M O - 13— 165— 6 —
175 320 450 lOS— 17— 185— 7—
2 0 0 350 500 2 0 0 — 2 2 — 230— 7 —
225 370 550 230— 25— 270— 1 0 —
250 400 600 290— 30— 340— 1 0 —
275 425 650 375— 44— 430— 13—
300 450 700 450— 58— 510— 13.—
325 490 750 510— 6 6 — 580— 13.—
350 520 800 580— 76— 650— 17.—
400 575 900 740— — — 17—
450 630 1000 1050— — — ■ 24—
500 680 1100 1 2 0 0 .— — — 24—

* B a u lä n g e  d e r  E c k -V e n tile  =  h a lb e  B a u lä n g e  d e r  D u rc h g a n g s -V e n tile .

Spinde l  bis 100 n u n  einschl. a u s  M etal l ,  d a r ü b e r  au s  Schm iedeeisen ,  
fü r  ü b e rh i t z te n  D a m p f  d u rc h w eg  au s  S ta h l .

Ventile  ganz  in E isen  siehe Tafel 48—49.

Preise fü r  F la n sch en b o h ru n g ,  sowie A u s fü h ru n g  m i t  Fed e r  u n d  N u t  s iehe  T afe l  35 a — 35 c.

Auf W unsch  fü h ren  w ir  diese Ventile  au ch  m it  E n tw ässe ru n g sn o ck e n  aus  
u n d  b i t t e n  a lsd an n  u m  G rö ß e n an g a b e  u n d  E in b au -S k izze .  (M ehrpreis!)

M aschinen- u n d  D a m p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .

S e ite  122



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 44

Absperr=Ventile in Stahlguß = Gehäuse
m i t  R o tg u ß g a r n i tu r  (oder N ick e lab d ich tu n g ) ,  m i t  S ä u len a u fsa tz  u n d  schm iedee ise rner  
Brücke.  S i tz  u n d  Kegel aus  M etall .  Sp inde l  bis 100 m m  einschl. aus  M etall ,  d a rü b e r  

aus S t a h l ;  fü r  ü b e rh i t z te n  D a m p f  d u rch w eg  aus  S tah l .

Maße und Preise fü r  Fig. 10a u n d  11a.

Durchgangs-
Öffnung

m m

Flanschen-
D urch-
messer

m m

Bau
länge*

m m

Preis
ln  Stahlguß 

mit Rotgußg.

Preis
ln Stahlguß 

mit Nickeldichtung 
.fC

20 95 120 23.— 26.—
25 110 135 26 — 30 —
30 120 150 30.— 3 5 .—
35 130 160 35.— 41.—
40 140 180 40.— 47 —
45 150 190 45 — 53.—
50 160 200 50 — 59.—
55 170 210 55.— 65.—
60 175 220 60.— 71.—
65 180 230 6 6 .— 78 —
70 185 240 73.— 8 6 .—
80 200 260 81.— 95.—
90 215 280 90.— 1 0 2 .—

10 0 230 300 1 0 0 .— 1 1 2 .—
1 1 0 245 320 1 1 2 .— 125.—
1 2 0 260 340 125.— 138.—
125 260 350 140.— 152.—
130 275 360 150.— 166.—
140 285 380 170.— 190.—
150 290 400 2 0 0 .— 225.
175 320 450 250.— 280 —
2 0 0 350 500 320.— 350.—
225 370 550 400.— 440.—
250 400 600 480.— 570.—
275 425 650 580.— 635 —
300 450 700 670.— 730 —
325 490 750 780.— 850.—
350 520 800 940.— 1 0 1 0 . -
400 575 900 1
450 630 1000 Preise a u f  gefl. A nfrage!
500 680 1100 1

Fig. 10 a

*) B a u lä n g e  d e r  E c k v e n ti le  — h a lb e  B a u lä n g e  d e r  D u rc h g a n g s v e n ti le .

Preise fü r  F la n sc h en b o h ru n g ,  sowie A u s fü h ru n g  m it  Feder  u n d  N u t  s iehe  Tafel  35 a— 35 c.

Auf W unsch  fü h ren  w ir  diese  V en t i le  au ch  m i t  E n tw ässe ru n g sn o ck e n  aus 
u n d  b i t t e n  a lsd an n  u m  G rö ß e n an g a b e  u n d  E in b a u -S k iz z e .  (Mehrpreis!)

M aschinen- und  D am p fk e sse l- f t rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 44  b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Absperr »Ventile für hohen Druck nach den Normalienjdes V. d. 1.
Eck- oder Durchgangsform .'

E n ts p re c h e n d  ih re r  V e rw e n d u n g sa r t  w e rd en  diese  
Ventile  ä u ß e r s t  k rä f t ig  g e b a u t ,  u n d  z w ar  in E ck-  u n d  
D u rc h g an g s fo rm .  D e n  B a u lä n g en  u n d  F lan sch en  sind 
die A bm essu n g en  nach  den  N orm alien  des V. d. I. vom  
Ja h r e  1900 z u g ru n d e  gelegt.

Die A u s fü h ru n g  d ieser  V ent ile  e rfolgt e n tw e d e r  in 
S p e z ia l -A rm a tu ren -G u ß e ise n  m i t  R o tg u ß g a r n i tu r ,  fü r  
h o c h ü b e rh i tz te n  D a m p f  m i t  N ick e ld ich tu n g  u n d  
S tah lsp in d e l ,  oder  in S ta h lg u ß  m it  R o tg u ß -  o d e r  
N icke ld ich tung .

Maße und Preise. (E c k -V e n t i l e  zu g le ichen  P r e i s e n I)

Lichte
Weite

mm

Flanschen-
Durchmesser

m m

Bau
länge*

mm

Preis
in

Elsen/Rotg.
M

Preis
in

Elsen/Nickeldichtg.
JC

Preis
ln

Stahlguß/Rotg.
,1t

Preis
ln

StahlguB/Nlckeld.
.«

30 125 210 24.— 32.— 34.— 42.—
40 140 230 28.— 37.— 44 — 53.—
50 1G0 250 34.— r-t- ’ -< 43.— 55 — 64.—
60 175 270 40.— c/T *■« 52.— 6 6 .— 78 —
70 185 290 49.— •S 2 .— • C/3 61 — 79.— 91.—
80 200 310 60.— 3p .  *-*» 72.— 90 — 1 0 2 .—
90 220 330 72.— 84.— 1 0 0 .— 113 —

1 0 0 240 350 85.— 97 — 115.— 127.—
125 270 400 1 1 0 .— 8  — 123.— 150.— 162.—
150 300 450 150.— 13.— 163.— 215 — 240.—
175 330 500 170. 17 — 2 0 0  — 270.— 300.—
20 0 360 550 2 2 0 .— 2 2  — 250 — 340.— 370.—
225 390 600 250.— 25 — 290.— 425.— 465.—
250 420 650 310.— 30.— 360.— 510 — 560 —
275 450 700 400.— 44 — 455 — 615 — 670.—
300 480 750 480.— 58 — 540.— 710 — 770.—
325 495 800 540.— 6 6 .— 610.— 825.— 895.—
350 525 850 620.— 76.— 690.— 1 0 0 0  — 1070 —

* B a u lä n g e  d e r  E c k - V e n t i le  =  h a lb e  B a u lä n g e  d e r  D u rc h g a n g s -V e n ti le .

Spindel  bis 100 111111 einschl. au s  M etal l ,  d a r ü b e r  au s  Schm iedee isen ,  fü r  ü b e r h i t z te n
D a m p f  d u rc h w eg  au s  S ta h l .

Die F lan sch en  w erd en  au f  W unsch  au ch  m i t  a n d e re n  A b m e ssu n g e n  a u sg e fü h r t .

M aße  u n d  Pre ise  fü r  F la n sc h en b o h ru n g ,  sowie Feder  u n d  N u t  s iehe  T afe l  3 5 a — 35c.

Auf W u n sch  fü h ren  w ir  diese Ventile  a u c h  m i t  E n tw ä s se ru n g sn o ck e n  aus  
u n d  b i t t e n  w ir  a ls d a n n  u m  G rö ß e n an g a b e  u n d  E in b au sk izze .  (M ehrpreis!)

Fig. 14

M asch inen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 45

Absperrventile in Eisen mit Metallgarnitur und gußeisernem 
Bügeldeckel.

Fig. 12.

* B a u jä h g e  d e r  E c k -V e n t ile  =  h a lb e  B a u lä n g e  d e r  D u rc h g a n g s -V e n tile .

Sitz  und  Kegel aus  Metall.  Sp inde l  bis 100 m m  einschl.  a u s  M e ta l l ,  d a rü b e r
au s  Schm iedee isen .  S to p fb ü ch se  bis 80 m m  inkl.  a u s  M etal l ,  d a r ü b e r  au sg eb ü ch s t .

Ventile m it steigenden Spindeln 10% mehr.

Auf W u n sch  fü h re n  w ir  diese Ventile  au ch  m it  E n tw ässe ru n g sn o ck e n  aus  
u n d  b i t t e n  a ls d a n n  u m  G r ö ß e n a n g a b e  u n d  E in b au sk izze .  (MehrpreisI)

M aschinen- u n d  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GleiwitzTafel 46

Absperrventile in Metall.
Fig. l. Mit zwei Gewindemuffen 

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung

P re is , sch w eresM o d ell 
„  le ic h te s  „

Fig. 2 . Mit Flansch und Gewindemuffen 
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung

F la n s c h e n -
D u rc h m e s s e r

P re is ,

Fig. 3. Mit zwei Flanschen  
Maße und Preise.

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n -  
D u rc h m e s s e r  

B a u lä n g e ...........

Fig. 4 . Mit einem Flansch und krummen Auslauf, 
Maße und Preise.

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n -  
D u rc h m e s s e r  y 

V on  F la n s c h  b is ' 
M it t e  V e n ti l

P re is ,

Fig. 5. Eckventil mit zwei Flanschen  
Maße und Preise.

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n -  
D u rc h tn e sse r  

V on F la n s c h  b is  
M itte V e n ti l  .

P re is .

Ventil-Durchgang

M e h rp re is  fü rA u s fü h rg . m i t  J e n k in s d ic h tu n g  
„  ,, ,, m i tE k e r t - P a te n t d ic h t u n g
,, , ,  , ,  ,, L e d e r d ic h tu n g ..............

M aschinen- u n d  D am p fk e sse l-A rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 46

Feuerlösch=Ventile.
Fig. 1 u n d  2 m i t  sch les ischem  N orm algew inde .

Mit Stopfbuchsenverscliraubung 
und Verschlußkappe.

Maße und Preise.

Größe für Schlauch-lichte-W eite v o n ........................ 40 44 48 n u n

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ........................................... 110 150 IGO n u n
G a s g e w in d e -Z a p fe n .................................................... 2 2 'A Z oll

o d e r  G a s g e w in d e -M u ffe ....................................... m/2 1 % 2 »

50.— 58.— 66.— .ft
P re is  ln  M e ta ll |  ^  Z g p fe n ................................ 45.— 53.— 61. -

„  ,, E i s e n /R o tg u ß g a rn i tu r .............................. 38. 41.— 45. „

M e h rp re is  f ü r  S to r z - A n s c h lu ß s tü c k ................. 15.— 18.— 22.—
M ,, E w a ld -  ,, ................. 15.— 18.— 22.

”

Fig. 1.

Mit Stopfbuchsendeckel und Verschlußkappe. 

Maße und Preise.

Größe für Schlauch-lichte-W elte v o n ........................ 40

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ...........................................  MO

P re is  in  E ise n  m i t  M e ta l lg a r n i tu r ...............
M e h rp re is  f ü r  S to r z - A n s c h lu ß s tü c k .............

„  „  E w a ld -  ,, .............

Mit Stopfbuchsenverschraubung und Gas- 
gewindemuffe am Eintritt, und Zapfen mit 

Verschlußkappe am Austritt.

Maße und Preise.

Durehgangsöffnung

P re is  g a n z  ln  M e t a l l   6.

M aschinen- und  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 47 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Diese Ventile  h a b e n  den g e w ö h n 
lichen A b sp err -V en t i len  g eg en ü b e r  den 
Vorte il ,  d a ß  m a n  sie  o hne  b eso n d e re  
K ra f ta n w e n d u n g  öffnen u n d  schließen 
k a n n .  Der Dampf triff hier n ic h t  u n te r ,  
son d e rn  über dem Kegel ein. Die in der  
M it te  des H au p tk eg e ls  be f ind l iche  Öff
n u n g  w ird  d u rc h  e inen  k le ine ren  Kegel 
ve rsch lossen ,  d e r  be im  H o ch sc h rau b e n  
d e r  S p inde l  z u n ä c h s t  a n g eh o b en  w ird  
u n d  die D ru c k au sg le ich u n g  b ew irk t .  
Beim w e i te ren  S te igen  d e r  Spindel  
wird  auch  d e r  g roße  Kegel gehoben .

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung .............

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  
♦ B a u  lä n g e ............................

P re is  in  E lsen  m i t  R o tg u ß g . . .  
„  „  S ta h lg u ß  m i t  „
„  „  E ise n  m i tN ic k e ld lc h t , 
„  „  S ta h lg u ß  m i t  ,,

D urchgangsöffnung .............

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  
♦ B a u lä n g e ............................

P re is  in  E isen  m i t  R o tg u ß g a r .  255.— 310.— 360. 460. 560.— 630.— 740.— 875. 1200.— 1430.— J i

„  „  S ta h lg u ß  m i t  „  350.— 434.— 518.— 624.— 720.— 840.— 1 1 1 2 .— \  „
„  „  E lsen  m itN ic k e ld ic h t .  285.— 350.— 410.—  515.— 620.— 690.— 810.— I  a u f  ge fl. A n fra g e . „
„  „ S t a h l g u ß  m i t  „  380.— 474.— 568.— 680.— 780.— 910.— 1182.— ) „

♦ B a u lä n g e  d e r  E c k -V e n t i le  =  h a lb e  B a u lä n g c  d e r  D u rc h g a n g s -V e n tile .

A u f W u n s c h  fe r t ig e n  w ir  d ie se  V e n ti le  au c h  m it E n tw ä ss e ru n g s n o c k e n  a n  u n d  b i t te n  w ir  a l s d a n n  um  
G rö ß e n a n g a b e  u n d  E in b a u s k iz z e . [M e h rp re is !]

,------------------------------ , Bei n e b e n s te h e n d e m  Ventil  w ird  die D ru ck au sg le ich u n g  d u rc h
' ” ' " ' - ’-'1 L r/: ein besonderes  U m fi ih rungs-V en t i l  b ew irk t ,  welches n a ch  Öff-

¡.Ld  nut ig  d ie  V e rb in d u n g  u n t e r  u n d  ü b e r  dem  Kegel hers te l l t .

Preise für die Um führungs-Ventile allein.
tOÜ JLj ü . (D»e B e re c h n u n g  d e r  H a u p t-V e n ti le  e r fo lg t  n a c h  d e r  in  F ra g e
L i-J  n■ 7 k o mme n d e n  T a fe l.)
i J  j j — S L   ■ i   j  ■ .. ............................ ............. . r— —

„  F ier t  Lichte W elte des Haupt-
1 l b -  V entils................................ 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500 m m

L ic h te  W e ite  d e s  Um- 
f ü h r u n g s - V e n t i l s . . . . m m

>, «! • ; C  ¡1 * \ \  i l j j j l  P re is  in  E ise n  m i t  R o t-
• V •! / ' - W  : |}-! V ' - n Ä J i S  g u ß g a r n t tu r ......................... 48.— 56.— 68.  84 .— J i

*4--.'! ö S ä  • ^  p re is  in  S ta h lg u ß  m it
.........................R o tg u ß g a r n i tu r   74.  84.— 100.—  125.—  „

' '  - > - - •  ¡¿ sä fr )  P re is  in  E ise n  m it
N ic k e ld ic h tu n g   54.— 64.— 77.— 93 .— „

/ . - . l l  P r e is  in  S ta h lg u ß  m it
N ic k e ld ic h tu n g   80.— 92.— 109.— 1 3 4 . -  „

+ y y '  Bei la n g e n  L e itu n g e n  w ä h l t  m a n  d ie  U m fü h ru n g s - V e n ti l e  zweck*
m ä ß ig  n o c h  g rö ß e r .  P re ise  a u f  ge fl. A n fra g e .

Preise  fü r  F lan sc h en b o h ru n g ,  sowie A u s fü h ru n g  fü r  Feder  und  N u t  s iehe Tafel 35 a— 35 c.

Ventile für hohen Druck, mit entlastetem Kegel.
Fig. i .  Säu len  u n d  B rücke  au s  Schm iedeeisen .  f ig .  2.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 47;

Hydraulik=Ventile. Fig. 1.

F ü r  hohe  h y d ra u l i sc h e  D rücke  fe rt igen  w ir  A b sperrven ti le  
in beso n d e rs  k rä f t ig e r ,  so l ider  B a u a r t  an .  Die Sp inde l  wird 
aus  S ta h l  h e rg es te l l t  und  m i t  M a n sc h e t t e  a b g e d ic h t e t ,  so d aß  
d as  Sp inde lgew inde  a u ß e n  — in d e r  V e rsc h rau b u n g  —  liegt, 
o h n e  v om  W asser  b e r ü h r t  zu w erd en .

V entile  in d en  l ich ten  W eiten  von  40 m m  a u f w ä r t s  e rh a l ten  
E n t l a s tu n g  d u rc h  Doppelkegel  u n d  s t a t t  d e r  V e rsc h rau b u n g  
D eckelf lansch .

Ventile  fü r  75 Atm .
P ro b ed ru ck .  

A u s fü h ru n g :  G eh äu se  in 
G ußeisen ,  V e rsc h rau b u n g ,  
S itz  u n d  Kegel in Bronze, 

H a n d ra d  aus  G ußeisen .

Ventile  fü r  150 Atm .
P ro b ed ru ck .  

A u s fü h ru n g :  g a n z  in 
Bronze  o d e r  G ehäuse  in 
S ta h lg u ß  u n d  V e rsc h ra u 
b u n g ,  S itz  u n d  Kegel in 

Bronze.

Ventile  fü r  300 Atm .
Pro b ed ru ck .  

A u s fü h ru n g :  g anz  in 
B ronze  o d e r  G ehäuse  in 
S ta h lg u ß  u n d  V ersc h rau 
b u n g ,  Sitz  und  Kegel in 

Bronze.

Made und Preise.

Durch
gangs-

Öffnung

mm

Flanschen-
Durchmesser

mm

Baulänge 

ni m

Preis
ln  Eisen 

mit Bronze

ln SlahlguD 

mit Bronze
.«

ganz aus 

Bronze 

.K

10 90 120 17.— ' — —

15 100 140 22 .— — —-

20 110 160 27.— — —

25 125 170 3 3 .— — —

30 140 185 4 0 .— — ■ —

35 150 200 5 0 .— — —

40 170 220 84.— — —

50 190 280 110 .— — —

65 210 310 140.— — —

r 10 90 120 — 25 .— 34.—

15 100 140 — 31.— 41.—

20 110 160 — 37.— 50.—

25 125 170 — 44.— 60.—

30 140 185 — 52.— 74.—

35 150 200 — 62.— 90.

40 170 220 — 100.— —

50 190 280 — 1 30 .— —

65 210 310 — 164 .— —

10 100 120 — 33.— 44.—

15 120 150 — 39.— 56.—

20 130

oCOT—< — 45 .— 72.—

25 150 200 — 54.— 90.—

30 160 220 — 6 4 .— 110 —

35 175 240 — 76 .— 134.—

40 190 03 o o — 120.— —

50 210 320 — 150.— —

. 65 250 350 185.—

Maschinen- und D am p fk e sse l- f lrm a tu ren fab r ik .  
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W einmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz,

Absperr=Ventile ganz in Eisen,
m it oder ohne auswechselbare Dichtung.

Geiiäuse, Deckel,  S i tz ,  Kegel 

und  S to p fb ü ch se  a u s  Gußeisen ,  

Sp inde l  au s  S tah l ,  

a u f  W u n sch  m i t :

Leder-,  Pockholz- ,  Hanf- ,  Blei- oder  

d a m p fb e s tä n d ig e r  

H a r tg u m m i-D ic h tu n g .

Maße und Preise fü r  Fig. 1 u n d  2
D urchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  
B a u lä n g e ..............................

P r e i s ...........................................................................
M e h rp re is  f ü r  a u s w e c h s e lb a re  D ic h tu n g

Auf W u n sch  liefern w ir  diese 

Ventile  au ch  m i t :

Leder- ,  Pockholz- ,  Hanf- ,  Blei- oder  

d a m p f b e s tä n d ig e r  

H a r tg u m m i-D ic h tu n g .

Maße und Preise fü r  Fig. 3 u n d  4,

D urchgangsöffnung.............

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  
B a u lä n g e ..............................

P r e i s ...........................................................................
M e h rp re is  fü r  a u s w e c h s e lb a re  D ic h tu n g

Maße und Preise für Fig. 3 und 4.
D urchgangsöffnung................................................. 80 90 100 110 120 125 130 140 150 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ..................................
B a u lä n g e ...................................................................

200
2G0

215
280

230
300

245
320

260
310

260
350

275
360

285
380

290
400

m m

P r e i s ...........................................................................
M e h rp re is  f ü r  a u s w e c h s e lb a re  D ic h tu n g

47.—
8.50

52.—
9.25

57.—
10.—

62.—
12.—

72.—
14.—

78.—
16.—

84.—
18.—

94.—
20.—

102.—
23.—

A uf W u n sc h  fü h ren  w ir  diese Ventile  a u c h  m i t  E n tw ä s se ru n g s n o c k e n  aus  
u n d  b i t t e n  a ls d a n n  u m  G rö ß e n an g a b e  u n d  E in b au -S k izze .  (M ehrpreis  I)

M aschinen- u n d  D am pfkesse l-  f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 49

Absperrventile ganz in Eisen,
m it oder ohne auswechselbare Dichtung, Säulenaufsatz und Brücke aus Schmiedeeisen

Fig. 6 . Fig. 6 .
G ehäuse,  Deckel ,  S i tz ,  Kegel u n d  S topf-  —
b uchse  a u s  Gußeisen ,  Sp indel  a u s  S ta h l ,

„  _ä . _  a u f  W u n sc h  m i t :  _
Leder- ,  Pockholz- ,  Hanf- ,  Blei- oder  m E * \

iT  J P '  lT d a m p f  b es tän d ig e r  TT j § ^  ]Y
l ' i  r i T  I * H a r tg u m m i  - D ic h tu n g .  J ! I | ! .

Maße und Preise fü r  Fig. 5 u n d  6.

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n  -  D u rch m . 
B a u l ä n g e ......................

P r e i s ................................
M e h rp re is  f ü r  a u s 
w e c h s e lb a re  D ic h tu n g

D urchgangsöffnung

F la n s c h c n -D u rc h m e s s , 
B a u lä n g e ..........................

P r e i s ....................................
M eh rp re is  f. au s w e c h s e l

b a re  D ic h tu n g .............

A u s fü h ru n g  wie oben,  

jedoch  m i t  B ügelaufsa tz .

Maße und Preise fü r  Fig. 7 u n d  8 ,

D urchgangsöffnung

F la n s c h e n  -  D u rch m , 
B a u lä n g e ......................

P r e i s ...............  .............
M e h rp re is  f ü r  a u s 
w e c h s e lb a re  D ic h tu n g

D urchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s s . 
B a u lä n g e ..........................

m m

P r e i s .....................................
M e h rp re is f .  a u sw e c h se l

b a re  .D ic h tu n g  ...........

Auf W u n sc h  fü h ren  w ir  diese Ventile  au ch  m i t  E n tw ässe ru n g sn o ck e n  aus  u n d  b i t t e n  
a lsd an n  u m  G rö ß e n an g a b e  u n d  E in b au -S k izze .  (M ehrpreis l)

M aschinen- u n d  D am pfkesse l  -A rm atu ren fab r ik .
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T afel 50 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 3.

Wechsel =Ventile für hohen Druck
m it Säulenaufsatz und Brücke aus Schm iedeeisen.

Bei h o c h g e s c h ra u b te r  Sp inde l  w ird  d e r  l inksseit ige  E in 
g a n g ss tu tz e n  m i t  d em  u n te re n ,  bei n i e d e rg e s c h ra u b te r  Spindel  
m it  d em  re ch ten  se i t l ichen  A u sg an g s s tu tz e n  v e rb u n d e n .

Spindel  bis 100 m m  einschl. au s  M e ta l l ,  d a r ü b e r  aus 
Schm iedeeisen .

Maße und Preise.
Durchgangsöffnung .................................................................... 40 50 60 70 m m

140 ICO 175 185 m m
180 200 220 240

F ü r  V e n ti le  m i t  /  A b s ta n d  d e s  u n te re n  F la n s c h e s
g e ra d e m  S tu tz e n  \  b is  M itte  S e i t e n f l a n s c h .........

F ü r  V e n ti le  /  A b s ta n d v o n M itte S e i te n f la n s c h  
m it  K rü m m e r  \  b is  M it te  K rü m m e rf la n s c h  . .

140

160

150

175

160

190

170

210
”

50.— 52.— 58.— 65.
u f  gc f l. A if ra g il

10.— H .— 12.— 13.—
4 .... 4. 4. 5.
6 .— 6. 6. 9. -

—.60 —.75 .90 1.05 .fC\ °„  F e d e r  u n d  N u t  in  | s t a h |g - ^ - ; ; ; ; ; — .90 1.20 1.35 1.65 „ h

Durchgangsöffnung .......................... 80 90 100 125 150 175 200 225 250 275 300 m m
F la n s c h e n d u r c h m e s s e r ...............
B a u lä n g e .............................................
F ü r  V e n tile  f A b s ta n d  d es  u n " 
m r e  räd e rn  < terC11 P f u s c h e s  

S tu tz e n  i b is M it te S e i te n -  b tu t z e n  ^ f l a n s c h ...............
F ü r  V e n ti le  f  A b s ta n d v o n M itte  

m i t  < S e ite n f la n sc h  b .
K rü m m e r  \

200
260

180

225

215
280

190

240

230
300

200

255

2G0
350

225

290

290
400

250

315

320
450

275

345

350
500

300

395

370
550

325

450

100
600

350

ISO

425
650

375

510

450
700

400

550

m m

P re is  in  E ise n  m i t  R o tg u ß 
g a r n i tu r  ............................ 75.— 85.— 95.— 125.— 195.— 260.— 320.— 370.— 430.— 500.— 620.— .K

P re is  in  S ta h lg u ß  m i t  R o tg u ß 
g a r n i tu r  ...........................................

M it M e ta lls p in d e l m e h r . . . - 9.—
a

11.—
uf gef 

16.—
. A n  fr 

18.—
age l

22.— 25.— 33.— 40.—
M e h rp re is  fü r  N ic k e ld ic h tu n g 14.— 16.— 18.— 21.— 30.— 40.— — — — — —

,, ,, K rü m m e r in E is e n 6.— 7.— 8.— 10.— 12.— 20.— 28.— 32.— 40.— 50.— 65.—
>> » »» in  S ta h lg u ß
„  ,, F e d e r /  E i s e n ___

u n d  N u t in  \  S ta h lg u ß .

10.— 12.— 13.— 15.— 19.— 30.— 46.— 5 6 . - 70.— 86.— 105.—
1.20 1.20 1.50 1.80 2.10 2.70 3.— 3.45 3.75 4.20 4.50 .fC \3
1.80 1.80 2.25 2.70 3.45 4.05 4.50 5.25 5.70 6.30 6.75 „ f s

F la n s c h e n b o h ru n g  n a c h  T a fe l  3 5 a — 3 5 c .

Fig. 4.
Wechsel = Ventile für niederen Druck.

Diese V ent ile  l iefern w ir  wie Fig. 3 m it  g e ra d e m  S t u t z e n  oder  
wie Fig. 4 a u f  K rü m m er .

N o rm a l  w e rd en  d ie  V ent ile  m i t  E isensp inde l  a u sg e fü h r t .

Maße und Preise.
Durchgangsöffnung .

F la n s c h e n d u rc h m e s s e r   ..........................
B a u lä n g e ..............................................................

F ü r  V e n ti le  m i t  /  d,ehs.  u n *?r
g e ra d e m  S tu tz e n  {  t t e  S e ite n f lS n sc h

FÜrKrtmmerm!t i  Ä Ä fK ru m m e r  (  K rü m n le r f |a n s ch  . .

g a n z  in E i s e n .................
in  E ise n  m i t  R o tg u ß -

A b d ic h tu n g  .................
in E ise n  m i t  W e ich -  

m e ta l l - A b d ic h tu n g . .
M e h rp re is  f ü r  M e ta l i s p in d e l ....................

„  „  K r ü m m e r  in  E i s e n ..........

P re ise  f. A u s - | 
fü h ru n g  m i t  I 

g e ra d e m  l 
S tu tz e n

150 175

325

200 225

•100

250 275 300

a u f  gefl. A n frag e !

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 5 0 a

Gas = Ventile für niederen Druck
a u f  2 A tm . g ep rü f t ,  A u s fü h ru n g  g a n z  in E isen ,  m i t  a u ß en l ieg e n d em  Sp inde lgew inde

u n d  m i t  H a n d rad .

Maße und Preise.

Lichte
W eite

mm

Flanschen-
Durch-
messer

mm

Baulänge

mm

Preis
für

Eck-Ventile 
nach Flg. 1

X

Preis
ttlr 

Durchgangs- 
Ventile 

nach F ig .la

X

Preis
für 

K reuz- 
Ventile 

nach F ig . 2

X

40 140 180 28.— 40.— 33.—
50 ICO 200 30.— 42.— 35.—
60 175 220 32.— 44 .— 37.—
70 185 240 34.— 46.— 39.—
80 200 260 36.— 48.— 42.—
90 215 280 40.— 52.— 45.—

1 0 0 230 300 45.— 62.— 50.—
125 260 350 ° 53.— 75.— 60.—
150 290 400 65.— 84.— 75.—
175 320 450 80.— 1 0 0 .— 90.—
20 0 350 500 95.— 1 2 0 .— 105.—
225 370 550 1 1 0 .— 135.— 1 2 0 .—
250 400 600 125.— 155.— 140.—

Fig. 1 . E ck -V e n t i l .
Fig. l a .  D u rc h g a n g s -V e n t i l ,  

ö

Fig. 2. K reu z-V en t i l .  

j lX

Bei E c k -V e n t i le n  u n d  K reu z -V en t i le n  ist  der  
A b s ta n d  des u n te re n  F lansches  v o n  d e r  Alitte  des 
S e i te n s tu tze n s ,  sowie d e r  A b s ta n d  des Se i ten f lansches  
von  der  V e n t i lm i t t e  gleich d e r  h a lb en  Baulänge.

Größere Ventile, sow ie G as-Dreiwege-Ventile, 
auf gefi. Anfrage.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 50 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

D u rc h g a n g s ö f f n u n g ................................... 70 80 90 100 110 120 125 130 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ................... 185
240

200
260

215
280

230
300

245
320

260
340

260
350

275
360

m m
11B a u l ä n g e .................................................

c . .  /  m i t  2 se i t l ichen  S t u t z e n . .  
m g - 1 i •>

y. n  u n ii • •

Fig. 2 /  ” \
V I) d , ,  , ,

M ehrpre is  fü r  ausw echse lba re  
D i c h t u n g ..........................................

Pre ise au f e f l . ,4 n frag :!

M
11
11
11

11

W ir liefern diese K reu z-V en t i le  

m i t  z w e i  o d e r  d r e i  se i t l ichen 

A u s la u fs tu tze n ,  m i t  Säu len -  oder  

B üge lau fsa tz .

K eg e ld ich tu n g  n a c h  W unsch .

Maße u n d  Preise.

Mit Säulenaufsa tz .  
Fig. 1.

Kreuz =Ventile ganz in Eisen.
Mit Gußbügeldeckel.

Fig. 2.

Doppel =Ventile.

W en n  D a m p f  o d e r  F lüss igkeiten  v o n  e inem  
S tu t z e n  n a c h  zwei R ich tu n g e n  abgele i te t  w erden  
sollen, f in d en  diese V ent ile  V e rw endung .

Bei W asserroh rkesse ln  w ird  die eine  Seite  
des Ventils  z u m  R u ß a u sb la s e n ,  die a n d e re  z u m  
A nsch luß  des M a n o m ete rs  a n g e w a n d t .

Maße und  Preise.

Lichte W eite  des A nsch lusses................ 25 25 25 m m

F ü r  G a s ro h ra n sc h lu ß  v o n ..................................... V . * 1/ . i x 1/ , l x l Zoll

Pre is  g a n z  in M e t a l l ................................................. 30.— 32.— 36.— M
,, in E i s e n / R o t g u ß g a r n i t u r ............................ 26 — 28.— 32.— 11

M aschinen- und  D am p fk e sse l- f t rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 5 0 c

Fig. 4.

Rußausblase =Ventile
mit und ohne Schlauchverschraubung.

J e  nach  V e rw e n d u n g sa r t  w e rd en  diese Ventile  m i t  F lansch  

u n d  S c h la u c h v e r s c h ra u b u n g  o d e r  m i t  Zapfen  u n d  S c h la u c h 

v e r s c h ra u b u n g  a u sg e fü h r t .

Maße und Preise.

Lichte W e lt e ............................................................................................. 13 15 20 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ................................................. 80 90 95 m m
Zapfen  fü r  G a s g e w in d e ................................................. 74 Vs 1 Zoll
T ü lle  fü r  S c h la u c h - l i c h te - W e i te ................................ 19 20 22 m m
B au lä n g e  fü r  A u s fü h ru n g  m it  F l a n s c h ............... 100 110 120 J I

Preis  g a n z  in M e t a l l ....................................................... 14— 17— 23 — M
, ,  in E isen  m i t  R o t g u ß g a r n i t u r ...................... 1 2 — 14— 17— t t

„  „  S ta h lg u ß  m it  R o t g u ß g a r n i t u r ............... 16— 19— 25 — , ,

, ,  fü r  die  S c h l a u c h v e r s c h r a u b u n g .................. 3 — 3.50 4.20 tt

M ehrpre is  m i t  Fuß  (wie A b b i l d u n g ) .................................. 4 — 4.50 5.50 t t

, ,  fü r  N i c k e l a b d i c h t u n g .............................. 2 — 2.50 3.50 t t

Luft=Schnüffel=VentiIe in Metall. T 'S - 5-

Die A n o rd n u n g  dieser Ventile  e rfo lg t  h a u p ts ä c h l i c h  an  

S a ugw indkesse ln  bei P u m p e n ,  u m  die L u f t  bei j e d e r  S a u g 

per iode  z u zu fü h re n .  Die R ücksch lagkege l  d ieser V ent ile  s ind  

m i t  R eg u lie rv o rr ic h tu n g  v ersehen ,  so d aß  die e rfo rder l iche  

L u f tm en g e ,  dem  V e rb rau ch e  e n tsp rec h en d ,  g e n au  e ingeste l l t  

w erden  k a n n .

Maße und Preise.

Lichte W eite .................................................................. 8 10 13 16 20 m m

G a sg e w in d e -Z a p fe n .................................................... 7» V. 7 s 74 1 Zoll

P r e i s .................................................................................. 10— 12— 14— 17— 20 — M

G rößere  V en t i le ,  au ch  solche in a n d e re r  K o n s t ru k t io n ,  fe rt igen  w ir  ebenfalls  an .  

P re ise  n a c h  v o rh e rg e h e n d e r  V e re in b a ru n g .

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 51 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. l .  Ventile mit auswechselbarem Sitz.

Maße und  Preise.
D urchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  
B a u l ä n g e ..............................

Diese Ventile  w e n d e t  m a n  v o r te i lh a f t  da  an ,  wo Kegel 
u n d  S i tz  d u rc h  s c h lam m h a l t ig e  o d e r  sa u re  F lüss igkeiten  
u n d  Gase ba ld  z e rs tö r t  w erden .

W ie aus  den  A b b i ld u n g en  zu  ersehen  is t ,  k ö n n e n  Sitz  
und  Kegel b e q u em  u n d  in k ü rz e s te r  Ze i t  ausgew echse l t  
w erden ,  o h n e  d as  Ventil  aus  d e r  L e i tu n g  a u s b a u e n  zu 
m üssen .  Die P re ise  fü r  je  e inen R eserves i tz  u n d  Kegel 
s ind  n a c h s te h e n d  v e rze ich n e t .

P re is  f ü r  e in e n  R e s e rv e s i tz  u n d  
K e g e l ................................................. 10.50 13.50

69.

D urchgangsöffnung..................................................... 125 150 175 200 225 250 275 300 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r .......................................
B au  l ä n g e ..................... ...............................................

260
350

290
■100

320
450

350
500

370
550

400
000

125
650

•150
700

m m

>»

P r e i s ...............................................................................
P re is  f ü r  e in e n  R e s e rv e s i tz  u n d  K eg e l . . .

105.—
20.—

154.—
28.—

192.—
45.—

230.—
62.—

275.—
80.—

340.—
100.—

440.—
120.—

540.—
150.—

JC

Fig. 2.

D ieseV en t i le  h a b e n  e inen ge te i l ten  V en t i l 
k ö rp e r ,  in dessen  T eilf läche  d e r  S i tz  f e s t 
g e k le m m t  is t ,  w o d u rch  die le ic h te  A usw echse
lung  des S itzes  e rm ö g l ich t  wird.

Die Ventile  w erden  au ch  in Bronze,  H a r t 
blei usw. hergeste ll t .

D ieselben k ö n n e n  a u c h  m i t  a u ß en l ieg e n 
d e m  Sp in d e lg ew in d e ,  d. h. m i t  S ä u len a u fsa tz  
ge lie fert  werden.

D u rch  e in faches  V erd rehen  u n d  Fest 
s c h ra u b e n  des U n te r te i le s  k a n n  das  V entil  in 
ein E ck -V e n t i l  u m g ew an d e l t  o d e r  u n t e r  b e 
l iebigem  W inkel  e ingeste l l t  w erden .

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung.............................................................. 50 60 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n - D u rc h m e s s e r ............................................... 100 175 185 200 215 230 m m
B a u lä n g e ............................................................................... 250 290 310 320 340 360 , ,

P re is  n a c h  F i g u r .................................. ........................... 94.— 110.— 130.— 150.— 180.— 215.— X

P re is  m i t  S ä u le n a u f s a t z ............................................. 98.— 114.— 137.— 158.— 189.— 225.—
P re is  f ü r  e in e n  R e s e rv e s i tz  u n d  K e g e l ............. 10.— 13.— 18.— 24.— 30.— 45.—

”

M aschinen- und  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 51a

Fig. G.

Maße und Preise  siehe nächs te  Seite.

Verbleite Eck= und Durchgangs* Ventile
m it  schm iedee isernem  Säulenaufsa tz  oder gußeisernem  Bügeldeckel.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 51a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Verbleite Eck> und Durchgangs =Ventile.

Diese Ventile  w erden  fü r  S ä u re n  u n d  L au g en  v e rw e n d e t  u n d  d a h e r  e rh a l te n  alle 

m it  de r  F lüss igkeit  in B e rü h ru n g  k o m m e n d e  Teile  eine A u s fü t t e ru n g  a u s  H ar tb le i .  

Bei Fig. 3 bis 6 bes teh en  die ä u ß e re n  M än te l  aus  zwei T e i len ;  die inn eren  G ehäuse  

aus  H artb le i  w e rd en  in  Kokille  gegossen.

Die ä u ß e re n  Gehäuse  d ieser V ent ile  w e rd en  en tw ed e r  in G ußeisen  oder  aus  s ä u re 

b e s tän d ig e r  P h o sp h o rb ro n ze  he rgeste l l t .  Die S p inde l  b e s t e h t  aus  S ta h l  u n d  ist 

ebenfalls  m it  H a r tb le i  überzogen .  Die V e rb in d u n g  m i t  der  b ron zen en  G ew indesp indel  

is t  so e in g e r ich te t ,  d aß  die e rs te re  in d e r  S to p fb ü c h se  o hne  D re h u n g  auf- u n d  abg le i te t .

Maße und  Preise.

D u rc h g a n g s ö f fn u n g ................................ 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ...................... 95 110 120 140 1G0 175 185 200 215 230 m m

B au län g e  fü r  D u rch g an g s -V e n t i le  
n a c h  Fig. 1 .......................................... 140 155 170 200 230 260 280 300 320 340 n

B au län g e  fü r  D u rc h g an g s -V e n t i le  
n a c h  Fig. 3 u n d  5 ............................ 130 140 150 180 200 220 240 260 280 300

B au län g e  fü r  E ckven-  1 se i t l iche  . . 85 90 100 115 130 145 160 170 185 195 ? i
t i le  n a ch  Fig. 2, 4 u n d  6 \  u n te re  . . . 70 75 80 90 100 110 120 130 140 150 i r

Preise

Mehrp
Fig.

/ i n  E i s e n /H a r tb l e i . 
F i g . l u . 2 | ^  B ronze /H artb le i

( in E i s e n /H a r tb l e i . 
F ig .3u .4 j   ̂ B ronze /H ar tb le i

/ i n  E i s e n /H a r tb le i . 
F i g . 5 u .G ^  B ronze/H artb le i

'e is fü r  S ä u le n a u f sa tz  bei 
1 u n d  2 ........................................

M  

11

yj 

j t 
h

a

Preise auf  gefl. A nfrage .

G rößere  Ventile ,  als  h ie r  a ngegeben ,  l iefern w ir  ebenfalls .

M asch inen-  u n d  D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 51b

Laugen=Ventile für Zellulosekocher aus säurebeständigerPhosphorbronze.
Fig. 7.

Maße und  Preise.

D u rc h g an g sö f fn u n g ...................... 40 50 60 70 80 90 100 m m

O bere r  F lan sc h en -D u rc h m esse r  
U n te re r  „  „

140
180

160
190

175
200

185
220

200
240

215
250

230
260

n u n

>>

Pre is  .................................................. 50 — 60, 70 — 85.— 1 0 0 - 120.— 150 — M

Zellulosekocher=Venfile aus säurebeständiger Phosphorbronze.
D u rch  e infaches Verd rehen  u n d  F e s ts c h ra u b e n  des U n te r te i le s  k a n n  das Ventil  in 

ein E c k -V e n t i l  u m g e w a n d e l t  o d e r  u n t e r  be l ieb igem  W inkel  e inges te l l t  werden.

Fig. 8 .

D u rchgangsöffnung  .................... 50 60 70 80 90 100 in in

F lan sc h en -D u rc h m esse r  .......... 160 175 185 200 215 230 111111
B a u l ä n g e .......................................... 250 290 310 320 340 360 ii

P r e i s .................................................... 125.— 150.— 175.— 200.— 235 — 280.— M

M aschinen- und  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 51 c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Maße und  Preise,

D urchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r  m m  
B a u lä n g e ..............................  „

P re is

Maße und Preise,

Durchgangsöffnung

P re is

Fig. 13

E n tfe rn u n g  des Se iten-  u n d  Fußflansches  
v o n  de r  V e n t i lm it te  =  Va B aulänge .  

M aße  u n d  Preise  wie Fig. 9.

Maschinen- und D am p fkesse l-A rm aturenfabr ik ,

Hartblei" Gummi = Niederschraub "Ventile mit Gußeisen=Aufsatz.

Fig. 9. Fig. 10.



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 51 d

Hartblei "Gummi=Niederschraub "Ventile für Filter "Pressen.

Fig. 14.

D u rch g an g sö f fn u n g  . . .  13 m m  
F la n sc h en -D u rc h m esse r  70 ,,

Preis m i t  M e ss in g -A u fsa tz .........................................................M  9.—
„ ,, Gußeisen- ,,   ,, 8.50

Fig. 15.

D u rch g an g sö f fn u n g  . . .  13 m m  
F la n sch en -D u rch m esse r  70 ,,

Preis m i t  M e s s in g - A u f s a tz ........................................................J i  9.50
,, ,, Gußeisen-   .....................................................................  9.—

Fig. IG.

D u rc h g an g sö f fn u n g  . . .  13 m m  
F la n sch en -D u rch m esse r  70 ,,

Preis  m i t  M e s s in g - A u f s a tz ........................................................ A i  9.—
„  „  Gußeisen- „     8.50

M aschinen- u n d  D am pfkesse l  -A rm atu ren fab rik .
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Tafel 51 e Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Ventile für schweflige Säure.
Schweflige  S ä u re  w ird  m eis te n s  zu Bleichzwecken in Zucker-  u n d  S tä rk e fa b r ik e n  

o d e r  a u c h  bei K ä l te m asc h in en  fü r  K ü h lan lag en  u. dergl.  v e rw en d e t .  Die A r m a tu r e n  
h ierzu  w erd en  au s  e iner säu re fe s ten  Spez ia lbronze  he rgeste l l t ,  v o n  d e n en  d ie  g e 
b rä u ch l ic h s te n  h ier  folgen.

Regulier-Ventile (in E ck-  oder Durchgangsfo rn i) .  

Maße und  Preise.

Fig. [2.

Lichte W e i t e ....................................................... 10 13 20 m m

F l a n s c h e n - D u r c h m e s s e r ................................ 100 105 115 m m
B au län g e  bis M i t te  A b g a n g ss tu tz e n  . . . 45 50 60 f f

B au län g e  fü r  D u r c h g a n g s - V e n t i l e .......... 95 100 120

Pre is  in D u r c h g a n g s f o r m ........................... 23.— 28.— 38.— M
„  fü r  E c k - V e n t i l e ................................... 20 .— 24 — 34.— f f

Absperr-Ventile ( ln  E ck-  oder D urchgangsforn i) .

Maße u n d  Preise.

Lichte W e i t e ......................................................... 10 13 20 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ................................ 100 105 115 m m
B aulänge  b is  M i t te  A b g a n g ss tu tz en  . . . 45 50 60 j i

B aulänge  für  D u r c h g a n g s - V e n t i l e .......... 95 100 120 a

Preis  fü r  D u rc h g a n g s -V e n t i l e .................... 22.— 26.— 34 — M
„  ,, , E ck -V en t i le  ................................... 19.— 23.— 30.— f f

Fig. 3.

M anometer-Ventil.

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ........................................105 m m

P r e i s ...............................................................................M  22.—

Sicherheits-Ventil 
m it  Ü b e rw u rfm u tte r  und  Löts tück.

L ic h te  W e i t e .............................................................. 15 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ..........................................105 „

B au län g e  b is  M i t te  A b g a n g s s tu t z e n   75 „

P r e i s  M  40.—

M anom eter  m it  Pla tlnafeder a u f  gefl. Anfrage.  

Niveaustandszeiger fü r  schweflige  S ä u re  siehe T afe l  24c.

M aschinen- und  D am p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 52

Schieber=Ventile (Pee t-V en t i le ) .

Aus Gußeisen mit ovalem Gehäuse.

Fig. 1 w ird  ge l ie fer t :

1. G u ß e ise n k ö rp e r  m i t  M e ta l lg a rn i tu r ,  Sp inde l  aus  
Metall .

2. G an z  au s  G uße isen ,  S p inde l  au s  Schm iedeeisen .

Maße und Preise fü r  Fig. 1.

D u rc h g an g sö f fn u n g ............ 40 50 60 70 80 90 100 125 150 nnn
F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r . . 140 160 175 185 200 215 230 260 290 m m
B a u lä n g e ................................. 240 250 260 270 280 290 300 325 350

P re is  m i t  M e ta l lg a rn i tu r . 39.— 48.— 58.— 68.— 78.— 86.— 95.— o 00 'I 140.— M
„  g a n z  au s  E i s e n . . . . 30.— 35 — 40.— 45.— 53.— 59.— 6 9 . - 80.— 9 5 . - n

Fig. 2.
Fig. 3.

Ganz aus Metall.

Maße und Preise.
Fü r  Fig. 2. F ü r  Fig. 3.

10 15 20 25 33 40 50 m m Durchgangsöffnung 10 15 20 25 30 40 50 60 m m

V. V» ' L 1 IV 4 i v . 2 Z oll G asg e w in d e  
/ F la n s c h e n -  )  
\  D u rc h m e s s e r  /  

B a u lä n g e

G5

70

70

80

85

90

110

100

120

110

110

120

160

140

175

160

m m

14.— 16.— 18.— 22.— 26.— 38.— 56.— .fC P re is 16.— 18.— 20.— 25.— 30.— 44.— 68.— 96.— JC

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 53 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Entlastete Drossel =Ventile.

Die D ro sse l-V en t i le  s ind  den D ro sse l-K lap p en  u n b e d in g t  vo rzuz iehen ,  d a  bei le tz te ren ,  
se lbs t  g e n au e s te  A u s fü h ru n g  v o ra u sg ese tz t ,  die K la p p en  n i c h t  g en ü g en d  d ich th a l ten .

Fig. 1.

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung  . . . . 30 40 50 60 70 80 90 100 125 150 m m

F lan sch en -D u rch m esse r  
B au län g e  ...........................

120
185

140
190

160
210

175
220

185
240

200
260

215
280

230
300

260
350

290
400

m m

f f

P r e i s ...................................... 35.— 42.— 50.— 58.— 65.— 80, 95.— 115.— 170. 240, M

Fig. .2.
Drossel= Klappen.

S to p fb ü c h se  m i t  ova lem  Flansch.  
K örpe r  aus  Gußeisen.  

S to p fb ü c h se  u n d  K lappe  au s  Metall .

Maße und Preise.

Fig. 3.

Durchgangs- i  
Öffnung / 30 40 50 60 65 m m

Flan sch en -  \  
D u rc h m e ss e r / 120 140 160 175 180 m m

B a u l ä n g e . . . 60 70 80 90 95 ft

Pre is  in E isen i  
m i t R o t g u ß g J 17 — 19 — 22.— 25.— 28.— M

Pre is  g a n z  i n \  
E isen  ............./ — — — — — ft

D u r c h g a n g s ö f f n u n g ............... 70 80 90 100 120 125 130 140 150 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r  . . . C
O

o
t 200 215 230 260 260 275 285 290 m m

B a u lä n g e ..................................... 100 105 110 120 140 140 150 175 180 t t

Pre is  in Eisen  m i t  R o tgußg . 32.— 36.— 40.— 44.— 50.— 54.— 60.— 66.— 74.— M
„  g a n z  in E i s e n ............. ------ - ------ 35.— 42 — 46.— 50.— 55.— 60.— f t

Größere L ichtweiten au f  gefl. A nfrage.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 5 3 a

Regulatoren mit Drossel =Yentil
fü r  D am pfm asch inen .

Diese R eg u la to ren  bew irken  die G le ich m äß ig k e i t  im G an g  d e r  A rbe i tsm asch in en
u n d  k ö n n e n  an  jed e r  D a m p fm a sc h in e  d en  D am p fab sp e r r -V e n t i len  v o rg e sch a l te t  werden .
Sie ze ich n en  sich d u rc h  schnelle  u n d  sichere  E in w irk u n g  auf  die D am p fm a sc h in e  —
w o d u rch  u n n ü tz e r  D a m p fv e rb ra u c h  v e rm ied e n  w ird  —  aus.

Fig. 1.

Bei B este l lung  b i t t e n  wir  a n z u g e b e n :

1. ob  d e r  R e g u la to r  au f  dem  D a m p fe in s t rö m u n g s ro h r  
des S c h ieb e rk as te n s  m o n t ie r t  w e rd en  k a n n ,

2. die  E n t f e r n u n g  v o n  M it te  D a m p fe in s t rö m s tu tz e n  bis 
M i t te  D am p fzy l in d e r ,

3. d en  F l a n sc h e n -D u rc h m e s se r  des D am p fe in s t rö m -  
s tu tz e n s  u n d  die l ich te  W eite  desselben,

4. die E n t f e r n u n g  von  M i t te  M asch ine  bis h in te r  die 
E x ze n te r ,

5. die E n t f e rn u n g  zwischen E x z e n te r  u n d  Sch w u n g ra d  
(R a u m  f ü r  die  A n tr ieb ssch e ib e  a u f  der  S c h w u n g 
radwelle) ,

G. den D u rc h m esse r  d e r  Welle an  de r  b e tre f fen d en  
Stelle ,

7. die  T o u ren z ah l  der  M asch ine  pro  M inute ,
8 . ob  die R iem enscheibe  auf  d e r  S ch w ungradw elle  m i t 

ge lie fert  w erden  soll.

Maße und Preise.

N u m m e r ................................................. 2 / 4 3 4 5 6 7 - 8 9 10

Lich te  W ei te  des D am p fro h re s  . . 25 25-30 35-40 50-55 G0-65 75-SO 85-90 100-105 m m
D urchm ess ,  des se i t l ich .  F lansches 110 110 140 1G0 180 200 215 230 „

,, ,, u n te re n  ,, 120 120 160 160 180 200 •215 230 f f

Von M i t te  R e g u la to r -S p in d e l  bis 
M i t te  R ie m sc h e ib e ......................... 145 160 160 1G0 1G0 225 225 225 f f

D u rc h m esse r  d e r  A n tr iebsscheibe GO G0 60 00 G0 100 100 100 f f

U m d re h u n g en  des R eg u la to rs  pro
M in u te  .................................................. 320 280 280 280 280 200 200 200 f f

Preis  des R egu la to rs  m i t  A b sp e r r 
v o r r ic h tu n g  ........................................ 2 4 7 . - 2 5 5 . - 2 6 3 . - 2 7 4 . - 2 9 2 . - 3 4 5 - 3 9 0 - 4 2 0 - M

P re isd e s  R e g u la to rso h n e  A b sp e r r 
v o r r ic h tu n g  ........................................ 210. - 2 1 8 . - 2 2 5 . - 2 3 6 . - 2 5 5 . - 3 0 9 - 3 5 3 - 3 8 3 - f f

M aschinen- u n d  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 53b  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

D urchgangsöffnung...................................................................... 150 175 200 225 250 275 300 m m

290 320 350 370 400 425 450 m m
B a u lä n g e ....................................................................................... 100 150 500 550 600 650 700

P re is  m i t  L e d e rd ic h tu n g  u n d  m it  H eb e l n a c h  F ig . 1 
>» *» >» »  o h n e  „  „  „  2 

M eh rp re is  f ü r  M e ta l ld i c h tu n g ...........................................

130.
100.

12.

150. 
120. 

14.—

1 8 0 .-
145.—
16.

220.
180.
18.

260.
220.

21.

300.
250.

25.

380.
300.
32.

M

Preise für K lappen-Ventile in Stahlguß auf gefl. Anfrage.

Klappen =Ventile für Wasserleitungen,
mit M etall-, Leder- oder danipfbeständiger H artgunim ldlchtung.

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r  
B a u lä n g e ..............................

P re is  m i t  L e d e rd ic h tu n g  u n d  m it  H eb e l n ac h  F ig . 1 
»  i> •> »i o h n e  ,, „  „  2

M e h rp re is  f ü r  M e ta l ld ic h tu n g ...........................................

Bei diesen Ventilen  ist  die 
K lap p e  le ich t  zugäng l ich  u n d  
k a n n  n a ch  W e g n a h m e  des Deckels 
h e rau sg eh o b en  w erden .

J e  n a ch  V e rw e n d u n g sa r t  w e r 
den die K la p p en  u n d  S itze  dieser 
Ventile  aus  E isen  o d e r  Metall  
h e rges te l l t  u n d  die K la p p en  m it  
Leder  o d e r  G um m i a rm ie r t .

64.—
52.

6.50

84.
64.—

8.50

Fig. 1 (m i t  Hebel).

Dampf = Ein= und Auslaß =Ventile.
Fig. 3.

E n t l a s t e t e  E in-  u n d  A us laß v en ti le  fü r  D a m p fm a sc h in e n ,  F ö rd e rm asch in en  etc. 
w erden  nach  o b e n s teh e n d e r  Figur  sowohl in G uße isen ,  als a u c h  in S ta h lg u ß  oder  
Bronze a u sg e fü h r t .

W ir  l iefern diese Ventile  auch  in jed e r  a n d e re n  K o n s t ru k t io n ,  n a ch  M u s te r  oder  
e in z u sen d en d e r  Zeichnung.

Preis auf gefl. Anfrage.

M aschinen- u n d  D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserhaltungs=VentiIe für Grube».

Fig. 1.

W a s se rh a l tu n g s -V e n t i le  fe rt igen  w i r , . a u ß e r  den  oben  ab g eb i ld e ten  A rten ,  a u c h  in 
j ed e r  a n d e r e n  g e w ü n sc h ten  A u s fü h ru n g  an ,  n a ch  e in zu sen d en d e r  Z eichnung .

Als M a te r ia l  fü r  diese Ventile  v e rw en d e n  w ir  aussch ließ lich  un se r  p a te n t a m t l i c h  
g e sc h ü tz te s ,  gegen  sa u re  o d e r  sa n d fü h re n d e  G ru b en w ässe r  b e s tb e w ä h r te s  „W ulg- 
m etall“ , wie au f  Seite  415 beschrieben .

M it O ffe r te n  u n d  Z e ic h n u n g e n  s te h en  w ir  je d e r ze it  g e rn  zu  D ien s ten .

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm atu ren fab r ik .
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Tafel 54 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Saugkorb mit Fuß=Ventil
A u s fü h ru n g  m i t  F la n s c h  o d e r  M uffe.

Maße und Preise.

F ig . 2  m i t  G ew in d e m u ffe . 
F ig . 3  u n d  5 m i t  F la n sc h .

D urchgangsöffnung
M u f f en g ew in d e
F la n s c h e n -D c h m ,
P re is  in  G u ß e isen  
m . L e d e rd ic h tu n g  
P re is  in  G u ß e isen  
m .M e ta lld ic h tu n g  
P re is  in  S ta h lg u ß  
m . L e d e rd ic h tu n g  
P re is  in  S ta h lg u ß  
m .M e ta lld ic h tu n g

a u f  ge fl. A n frag e

Durchgangsöffnung
M u ffe n ge w  in d e  . .

F ln n s c lie n -D u rc h m e sse  r
P re is  in  G u ß e isen  m i t  L e d e rd ic h t . 38 .- 40. 43. 47. 52. 62. 85.- 110.- 140.- 170.- 200.- 260.- 330.- J i

„  ,, „  „  M e ta l ld ic h t .  43. 50. 56. 64. 70. 80. 105.- 132.- 170.- 200.- 240.- 320.- 395.- „
„  „  S ta h lg u ß  „  L e d e rd ic h t . \  . .. . _
 ................................ M e tn l ld ic h t.  )  a u f  g e f l’ A " f r a g e -

6- Saugkorb mit Fuß-Ventil u. verzinktem Eisenblech-Seiber.
L _  B K t  ; i  1 A u s fü h ru n g  m it F la n sc h  o d e r  M uffe .

_______________ Maße und Preise.
/ / “ T i  Durchgangsöttnung 25 30 35 40 50 60 65 70 I 80 90 100 ¡m m
W U S m  |  " S  \  .M iiffenst-w inile . . |  1 i y t  1%  l j j ,  2 2<4 2 %  2 y t \ 8 | 8i/2 i 4 [Z o ll

; I  1  L .  r  ia n sc h e n -D c h in .l 110 120 130 140 fT c iT  175 180 185 | 200 | 215 [ 230 |m m
P re is  in  G uß e isen  
m . L e d e rd ic h tu n g  
P re is  in G u ß e isen  
m .M e ta lld ic h tu n g  
P re is  in S ta h lg u ß  
m . L e d e rd ic h tu n g  
P re is  in  S ta h lg u ß  
m .M e ta lld ic h tu n g

a u f  ge fl. A n frag e .

Durchgangsöffnung

F la n s c h e  u - D u rch  m esse  r
P re is  in  G u ß e isen  m it L e d e rd ic h t ,

„  t , ,, „  M e ta lld ic h t.
„  „  S ta h lg u ß  „  L e d e rd ic h t .
„  „  „  „  M e ta lld ic h t,

a u f  ge fl. A n fra g e ,

Saugkorb mit Ventilklappen.
A u s fü h ru n g  m it F la n s c h  o d e r  M uffe , g a n z  iii E ise n , m i t  L e d e rd ic h tu n g  

fü r  k a l te s ,  o d e r  m i t  G u m m id ic h tu n g  fü r  h e iß e s  W a sse r .

Maße und Preise,

h  Durchgangsöffnung 
M u ffen g ew in d e  . .  
F la n s c h e n -D c h m . 
P r e is  ...........

m i t  1 K la p p e ,

Durchgangsöffnung

F la n s c h e n -D u rc h m e s se r

m it  1 K la p p e . m i t  2  K la p p e n .

M aschinen- und D am p fk e sse l-A rm atu re nfa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 54r.

Tabelle 
für die Größen=Bestimmung von Reduzier^Ventilen.

Durch
gangs

öffnung 
im Ventil

mm

D am pfdruck-D ifferenz  vor und h in te r  dem Reduzier-Ventil
in A tn i . :

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

D am pfverb rauch  in K i logram m  pro Stunde:

15 50 100 150 170 200 220 240 260 280 300 320 340

20 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 570 600

25 150 250 350 400 500 550 650 700 750 800 900 950

30 250 350 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

35 300 500 700 800 1000 1100 1200 1300 1500 1700 1750 1800

40 100 650 900 1000 1300 1400 1600 1800 2000 2200 2300 2400

50 000 1000 1400 1600 2000 2200 2500 2800 3100 3400 3600 3700

60 900 1400 1800 2300 2800 3300 3700 4100 4400 4800 5100 5300

70 1200 2000 2600 3200 3800 4400 5000 5400 6000 6600 7000 7300

80 1000 2700 3500 4200 5000 5800 6500 7000 7900 8800 9200 9400

90 2000 3200 4400 5300 6400 7100 8300 9100 10000 11100 11600 12000

100 2500 4000 5400 6600 7900 9000 10000 11000 12200 13500 14300 14800

110 3000 5000 6400 8000 9500 11000 12400 13800 15200 16400 17300 17800

120 3500 6000 7700 9400 11200 13000 14500 15800 17600 19600 20500 21400

130 4200 7000 9100 11000 13200 15200 17000 18400 20700 23000 24100 24800

140 4900 SOOO 10500
■

13000 15400 17500 20000 21500 24000 26800 28000 28800

150 5700 9000 12000 15000 18000 20500 22600 24500 27500 30700 32000 33000

175 7500 12000 16000 20000 23500 27500 31000 33500 37500 41000 43000 45000

200 10000 16000 21000 26000

■

31000 37500 40000 13600

■

48500 53000 56500 58500

M aschinen- und D am pfkesse l-ftrm atu renfabr ik .
I
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Tafel 54 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Dampfdruck= Reduzierventile mit Gewichtsbelastung
für H eizungen, Maschinenbetriebe, K och- und Dampfapparate, W asserleitungen etc.

Diese Ventile haben den Zweck, Dampf, Gase oder W asser 

von hohem  auf niedrigeren Druck zu reduzieren.

Fig. 1.

B e s c h r e i b u n g :

D er in der  P fe i lr ich tung  d u rc h s t rö m e n d e  D a m p f  d r ü c k t  bei se inem  E in t r i t t  in 
das Ventil  a u f  den  A bsperrkegel  u n d  g le ichze it ig  a u f  den ü b e r  dem selben  bef indlichen 
Kolben, e rs te ren  d a d u r c h  e n t la s ten d .

D urch  das  g roße  H ebelgew ich t  w ird  ab e r  d e r  Kegel nach  u n te n  g e d r ü c k t  u n d  
der  D a m p f  t r i t t  in den z u r  A u fn a h m e  des r e d u z ie r te n  D ruckes  b e s t im m te n  R au m  
ein , d r ü c k t  h ie r  gegen den A bsperrkegel  u n d  h e b t  d iesen m i t  d em  am  Hebel b e f in d 
lichen g roßen  B e la s tu n g sg ew ich te  in die Höhe, g le ichze it ig  b e s t r e b t ,  den  Ventilkegel 
zu sch ließen .  D er  in dem  E in s t rö m u n g s ra u m e  h e rrsch en d e  D ru ck  h ä l t  a ls d a n n  dem  
in dem  A u s t r i t t s r a u m e  bef ind l ichen  red u z ie r ten  D rucke  das  G leichgewicht.

Z u m  m ech an isc h e n  A bsp erren  des A p p a ra te s  d ie n t  das  u n t e r e  H a n d rad .

Bei Beste l lungen  b i t t e n  w ir  s t e t s  an zu g e b en :

1. die l ich te  W eite  d e r  D a m p f le i tu n g ;
2. die Anfangs- u n d  R e d u k t io n s s p a n n u n g ;
3. die spezielle  V e rw e n d u n g  des V en t i le s ;
*1. ob  fü r  g e sä t t ig te n  o d e r  ü b e r h i t z te n  D am pf.

M asch inen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 5 4 c

Dampfdruck=RecIuzier=Ventile mit Gewichtsbelastung.

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung . . . . 15 2 0 25 30 35 40 50 60 70 80 m m

F la n sch en -D u rch m esse r 80 95 110 120 130 140 160 175 185 200 m m
B aulänge  ........................... 100 120 135 150 160 180 200 220 240 260

Pre is  in Eisen m it  R o t 
g u ß g a r n i tu r  ................. 55— 60— 65— 70. 75— 80. - 1 0 0 — 1 1 0 .— 125— 150— A i

P re i s in  Eisen  m i t  N ickel
d i c h tu n g  ......................... 60.— 6 6 — 72— 78— 84— 90— 1 1 0 — 123.— 150— 180— ,,

Pre is  in S ta h lg u ß  m it
R o t g u ß g a r n i t u r ..........

Preis in S ta h lg u ß  m it
N i c k e l d i c h t u u g ..........

♦ M ehrp re is  fü r  D oppe l
ko lben  ..............................

I-
14—

f gefl 

17—

. Auf 

2 0 .

rage.

24— 30— ,,
Pre is  eines M an o m ete rs  

m it  W a s s e r s a c k r o h r . . 2 0 — 2 0 — 2 2 — 2 2 — 2 2 — 2 2 — 2 2 — 28.— 28— 28— n

Durchgangsöffnung . . . . 90 10 0 1 1 0 1 2 0 130 140 150 175 20 0 m m

F lan sch en -D u rch m esse r 215 2.30 245 260 275 285 290 320 350 m m
B aulänge  ........................... 280 300 320 340 360 380 400 450 500

Pre is  in Eisen  m i t  R o t 
g u ß g a r n i tu r  .................. 175. 2 0 0 . 225— 240— 260— 290— 340— 400— 460— A i

P re is in  E isen  m i t  N ickel
d ic h tu n g  ......................... 2 0 0 225— 250— 280— 300— 340— 400— 460 520—

Preis  in S ta h lg u ß  mit
R o t g u ß g a r n i t u r ..........

Preis in S ta h lg u ß  m it
N i c k e l d i c h t u n g ..........

♦M ehrp re is  fü r  D o p p e l 
ko lben  ..............................

|  au f gefl. In f r a g

Preis eines M an o m ete rs
m it  W a s s e r s a c k r o h r . . 28— 28. 28— 28— 28— 28— 28— 2 8 - 28 — f f

* K le in e re  L lc li tw e ite n  (15  b is  40  m m ) b e d in g e n  bei e in em  R e d u k t io n s d ru c k  u n te r  y t  A tm . d ie  
A n o rd n u n g  e in es  D o p p e lk o lb c n s . (M e h rp re is .)

Diese R eduzier-V enti le  k ö n n e n  in n o rm a le r  A u s fü h ru n g  für  e inen A n fan g sd ru ck  
bis 15 A tm .  an g ew e n d e t  w e rd en  u n d  s in d  fü r  eine  R e d u k t io n  bis a u f  ‘/io A tm .  gleich 
g u t  a n w e n d b a r ,  d. h. bei L ich tw ei ten  v o n  40 m m  a u fw är ts .

M aschinen- und  D am pfkesse l-M rm atu ren fab rik .
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Tafel 55 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Dampfdruck=Reduzier=VentiIe mit Federbelastung
für H eizungen, M aschinenbetriebe, Koch- und Dam pf-Apparate, W asserleitungen etc.

Fig. 2.

Diese Ventile  en tsp rech en  
den  gleichen Zwecken u n d  s ind  
ebenso k o n s t r u i e r t  wie unsere  
R eduzier-V enti le  n a ch  d e r v o r -  
he rg eh e n d en T afe l  54c, n u r  s ind  
dieselben, s t a t t  de r  e tw as  m e h r  
R a u m  e in n e h m en d e n  beiden 
Gewich te ,  m i t  F ed e rb e las tu n g  
ausge führ t .

<*?' D ieW irkungsw eise  is t  g en au  
so wie bei den Ventilen  nach  
Fig. 1, doch em pfeh len  wir  
überal l  da ,  wo es au f  e inen ge 
nau en  R e d u k t io n sd ru c k  u n te r  
V* A tm . a n k o m m t ,  u nse re  R e 
d u z ie r -V en ti le  m it  G ew ich ts 
b e la s tu n g  n a ch  Tafel 54 c zu 
ve rw en d en .

15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ..................................
B a u lä n g e ...................................................................

80
100

95
120

110
135

120
150

130
1G0

110
180

1G0
200

175
220

185
210

£00
260

m m

P re is  in  E ise n  m i t  R o tg u ß g a r n i tu r ........
„  ,, ,, ,, N ic k e ld ic h tu n g .........

55.
60.

60.
66.—

6 5 . -
72.—

7 0 . -
7 8 . -

75.
84.

80.
90.

1 0 0 .-  
110.—

110.— 
123.—

125. 
150. —

150.
180.

.fC

, „  S ta h lg u ß  m i t  R o tg u ß g a r n i tu r .
, ,, ,, ,, N ic k e ld ic h tu n g .
, e in e s  M a n o m e te rs  m i t  W a ss e rs a c k ro h r

a u f  gefl. A n fra g e . 

2 0 .-1 2 0  —122. - ¡ 22 . ¡22. 28. | 28.

D urchgangsöffnung.................................................. 90 100 110 120 130 140 150 175 200 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r .................................. 215 230 245 2G0 275 285 2S0 320 350 m  m
B a u lä n g e .................................................................. 280 300 320 310 360 380 •100 150 500 M

P re is  in  E ise n  m i t  R o tg u ß g a r n i tu r ......... 175.— 200.— 225. 240.— 260.— 2 8 0 . - 310. 350.— 400.— JC
,, ,, ,, ,, N ic k e ld ic h tu n g ......... 2 0 0 . - 2 2 5 .- 2 5 0 .- 2 8 0 . - 3 0 0 .- 330.— 370.— 410.— 460.— »»
„  „  S ta h lg u ß  m i t  R o tg u ß g a r n i tu r .  
„  „  „  ,, N ic k e ld ic h tu n g .

^  au f gefl. A n fra g e .

„  e in e s  M a n o m e te rs  m i tW a s s e r s a c k ro h r 28 .— 28. - 2 8 . - 2 8 . - 2 8 .- 28.—| 2 8 . - 28 .— 28. ••

B ei B e s te llu n g  b i t te n  w ir  u m  A n g a b e :
1. d e r  l ic h te n  W e ite  d e r  D a m p fle itu n g ,
2. d e r  A n fa n g s -  u n d  R e d u k t io n s s p a n n u n g ,
3. d e r  sp ez ie llen  V e rw e n d u n g  d e s  V en tile s ,
•i. o b  fü r  g e s ä t t ig te n  o d e r  ü b e rh i tz te n  D a m p f.

D iese R e d u z ie r -V e n ti le  k ö n n e n  in  n o rm a le r  A u s fü h ru n g  fü r  e in e n  A n fa n g s d ru c k  b is  zu  15 A tm . 
a n g e w e n d e t w e rd e n  u n d  s in d  f ü r  e in e  R e d u k t io n  b is  a u f  / 2 A tm . g le ich  g u t  a n w e n d b a r .

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung V.
Schutzmarke. Schutzmarke.

Schlauch-Verschraubungen, Kupplungen, Rohrverbindungstelle.

Inhaltsverzeichnis.
T afe l :  B e n e n n u n g :  S e i te :

56 S c h lau c h -V e rsc h ra u b u n g e n  in M e s s i n g ..............................................................................  155
,, H ö n ig -K u p p lu n g e n  | i 155

57 S t o r z - K u p p l u n g e n  !• n e b s t  dazu g eh ö r ig e  A n s c h l u ß s t u c k e . . . . / ........................ I  15(1
,, E w a ld -K u p p lu n g e n  j (. 156

58 G as ro h re  a u s  S c h m ie d e e i s e n ...............................   157
,, K n ie s tü c k e , ,  ,,   157
,, T - S t ü c k e  „ „    157
„  -{--Stücke ,, „    157
,, Muffen „ ,,   157
,, F lanschen  ,, ,,   157
,, K o n t r e m u t t e r n  a u s  ,,    157
„  K a p p en  „  „    157
„  S töpse l  „  „    157
„  Nippel „  „    157
„ B ogens tücke  ,, ,,   157

5 8 a  K rü m m e r  „  „  m i t  losen F l a n s c h e n .......................................................  158
,, R e d u k t io n s ro h re , ,  ,, „  „  „    158
,, T - S tü c k e  ,, ,, ,, ,, ,,   158
,, -{--Stücke „  „  „  „  „    158
„  E i n s c h a l t r i n g e ................................................  158

5 8 b  T - S tü c k e  a u s  Messing m i t  3 L ö tz ap fe n  ...........................................................................  159
„  do. „  „  m it  B l e i r o h r - V e r s c h r a u b u n g ..................................................  159
„  B le iro h r-V ersch rau b u n g en  aus  M e s s in g ..............................................................................  159
,, V e r sc h rau b u n g  m i t  In n en g ew in d e  fü r  E i s e n r o h r ........................................................  159

58c  Decken-  u n d  W an d sch e ib e n  au s  M e s s in g .........................................................................  160
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 56

Schlauch Verschraubungen in Messing
( fü r  44 u n d  48 m m  S ch lau c h - l ic h te -W e i te  m i t  schles ischem  Norm algew inde) .  

Fig. 1. Fig. l a .

Preise.

F ür Innere Schlauchweite von 26 30 35 40 44 48 52 56 60 65 70 74 78 m m

P re is  n a c h  F ig . l ,  k o m p le t t 3.60 4.50 6.— 7.50 9. H .— 13.— 15. 17.— 19. 21. 23. 28. .f4
,, ,, ,, 1 a  ................. 1.70 2.10 2.80 3.50 4.20 5.30 6.10 7 .— 8. 9. 10.— H .— 13.— ,,

E r s a tz  - L e d e r - D ic h tu n g s 
r in g e ................... p ro  S tü c k .10 .10 -.15 —.15 — .15 —.15 - . 2 0 —.20 —.25 - . 3 0 .45 —.50 — .60 -

Falls  die V e rsc h rau b u n g e n  zu  v o r h a n d e n e n  Ansch lüssen  passen sollen, 
i s t  das  Gewiitde  s t e t s  anzu g eb en .

Fig. 2.

Hönig=Schlauchkupplungen in Metall.

Fig. 2 a .  Fig. 2 b . Fig. 2 c.

Malle und Preise.

Größe der K upplung! 
( Nockenabstand) / 25 35 42 51 m m

S c h la u c h - l ic h te - W e ite ......... 10 13 10 13 16 20 10 13 16 20 23 26 26 30 m m

F ig . 2 , k o m p l. K u p p lu n g
m it losem  E i n b a n d .........

F ig . 2, k o m p l. K u p p lu n g  
m it fe s te m  E in b a n d ......... 4 . - 4.10 4.50 4.60 4.70 4.80

6.70

5.50

7.—

5.70

7.30

6.

7.50

6.20

7.70

6.40

8.

6.60

10.50

8.50

11.—

9.—

J i .

F ig .2 a , A n s c h lu ß s tü c k  m it 
A u ß e n g e w in d e ..................... 3. 3.10 3.20 3.30 3.40 3.50 3.80 3.90 4 .— 4.10 4.20 4.30 7.40 7.60 „

F ig . 2b , A n s c h lu ß s tü c k  m it 
I n n e n g e w in d e ..................... 3.10 3.20 3.30 3.40 3.50 3.60 3.90 4. 4.10 4.20 4.30 4.40 7.— 7.20

F ig . 2c, V e rs c h lu ß k u p p lu n 
gen .......................................... 2.60 2.60 3.60 3.60 3.60 3.60 4. — 4 . - 4 .— 4 . - 4.— 4. - 5.80 5.80

G u m m ir in g e ___ p ro  S tü c k - . 4 0 — .40 .40 - . 4 0 -.40 —.40 .50 — .50 —.50 — .50 — .50 —.50 - . 9 0 .90
M e ta l lr in g e ......... „  „ — — _ —.15 — .15 — .15 —.15 .15 — .15 —.20 — .20

Die A n sch lu ß s tü c k e  nach  Fig. 2 a u n d  2 b h ab en  n o rm ales  G asgewinde,  welches den 
L ich tw e i ten  der  Sch läuche  e n ts p r ic h t ,  also 10 m m  S c h la u c h - l i c h te - W e i te  = ’/ s"  G as

gew inde,  13 m m  Sch lau c h - l ic h te -W e i te  =  1/ 2"  G asgew inde  usw.

S t rah lrohre  siehe T afe l  101 e u n d  101 f.

Maschinen- u n d  D a m p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 57 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 3.

Storz = Kupplungen.

Fig. 3 a  Fig. 3 b  Fig. 3 c Fig. 3 d

Ewald = Kupplungen.

Fig. 4 a  Fig. 4 b  Fig. 4 c

Maße und Preise.

Fig. 4d

Für  innere  Schlauchweite  v o n . . 30 40 44 48 52 58 65 72 78 mm

L ich te  S t u t z e n w e i t e ...................... 24 32 37 40 44 50 57 64 70 m m

Fig. 3 o d e r  4.

'k o m p l .  K u p p lu n g  
m i t  losem E in 
band  .................... 12, 14. 16.— 18.— 20.— 22.— 2 8 ... 35 4 4_ M

k om pl.  K u p p lu n g  
m i t  fe s tem  E in 
b a n d  .................... 11.— 12.— 14.— 16, 18. 20.— 26. 33 , 41.—

,, 3 a  ,, 4 a A n sch lu ß s tü c k  
m i t  A u ß e n 
gewinde  .......... 7 5 0 8 , 8.75 10. 12.— 1 6 . - 19. 23.— 28.

,, 3 b ,, 4 b  A n sch lu ß s tü ck  
m it  In n e n 
gewinde  .......... 7.50 8.— 8.75 10 12 16. 19.— 23 — 28, t J

,, 3 d  ,, 4 d  V e rsc h lu ß k a p p e  
m i t  G u m m i
r ing  .................... 7.50 8 . 8.75 10.— 12, 16.— 1 9 . - 23. 2 8 . - f t

E r s a tz - G u m m i
r in g e .  . p e r  S tü c k - . 5 0 — .60 — .70 - . 8 0 -.90 1. 1.10 1.20 1.50 )>

„  3 c  „ 4 c  Ü b e rg an g ss tü ck e  
fü r  g rö ß e re  a u f  
k le ine re  N or
m a l -K u p p lu n g . 44><40 52 <44 65 <52 72 <58 m m

17.—  i. 20. 27. — 38. M

Strah lroh re  s iehe  Tafe l  101 e u n d  101 f.
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Schmiedeeiserne Verbindungsteile
für Gas- und W asser-Rohrleitungen.

Fig. 1.

B S  g a  I M  B»

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 58

Z oll
m m

Für verzinkte A u sfü h ru n g  1 0 %  w eniger  R a b a t t !

Für Röhren ohne Muffen vergüten wir 1'/.,% ) ohne Gewinde und Muffen 2 V2%
vom  Neftobefrage.

Röhren  in v o rgeschr iebenen  L ängen  bed ingen  
zelchnungbe?red. T  einen e n ts p rec h en d e n  Zuschlag. ' z e " n Y b V ^ e V +

j 2 A b sa tzm u ffen  m e h r  als u m  1 Zoll r ed u z ie r t  5 %  2
w en iger  R a b a t t .  , j ■,

T - S tü c k e  m i t  red u z ie r tem  D u rc h g an g  2 V2 %  *
weniger  R a b a t t .

Kom plette Rohrleitungen nebst den zugehörigen Arm aturen liefern wir  nach  A n 
g a b en  oder  Z eichnungen ,  evtl .  e rfo lg t  die A u fn a h m e  d e r  M aße  an  O rt  u n d  Stelle.

Innerer D urchmesser

F ig . 1 S c h m ie d e e is e rn e  
G a s rö h re n  m i t  G ew in d e
u n d  M u ffe ................ p . m  I

F ig 2  K n ie s tü c k e  . . .  S t.
,, 3  ,, re d u z . u.

ru n d e  ...............   ,,
,, 4 T - S tü c k e  ega l

u . r e d u z ............... „
,, 5  K re u z s tü c k e  . . , ,  „
, ,  6 A b sa tz -M u ffe n  ,,
,, 7 G e rad e -M u ffen  ,, „
„  8  F l a n s c h e n    ,,
,, 9  K o n tre -

m u t t e r n    „
,, 10 K a p p e n    „
„  11 S t ö p s e l    ,,
,, 12 N ip p e l .................  ,,
„  13 B o g e n -S tü c k e . „  „

Fig. 4. Fig. 6.

5.15' 7.201 9.2ö|
5.60 5.15: 6.15 
8.75 10.2511.80

3.60 4.60 5.65 
6.15 10. — 10.80I I j

5.65

und Preise.

M aschinen- und  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 5 8 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Schmiedeeiserne Fassonstücke
m it  losen F lanschen.

Fig. 14. Fig. 15.

Fig. 16.

L E ¿ wíiiiüü | |

Fig. 17.

T - S t ü c k .

Preise auf  gefl. Anfrage.

E in sch a l tu n g  
m it  F lanschenabzw eig .

Preise auf  gefl. Anfrage.

Fig. 19.

Einschaltr ing  
m it Muffenabzweig.

Einschaltringe.

Fig. 18.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel

Pre is  p ro  S t ü c k .

T= Stücke mit Bleirohr =Verschraubung, 
in Messing.

Maße und Preise.

Größe in engl.
Z o l l .................

Größe in inni

Preis pr. S t .  M

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .

S e ite  159

T= Stücke mit drei Lötzapfen, in Messing.

Maße und Preise.

Fig. 1.

Größe in engl. Zoll
,, ,, m m .....................

Größe in engl. Z o ll.

Größe in 
Z o ll . . .  

Größe in mm

10.—

Verschraubung mit Innengewinde, fürEisenrohr.

Maße und Preise.

Pre is  p ro  S t ü c k .

Bleirohr=Verschraubungen in Messing.

Maße und Preise.

Fig. 3.

Preis pr. S t .  A l



Tafel 58 c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Decken = und Wandsclieiben aus Messing.

Maße und Preise.

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o ll. . . V4 3// 8 V. 3/.i 1
„ m m ............... 6 10 13 20 25

Preis pro  S t ü c k . . . A l 1.25 1.60 2 .— 2.40 3.50

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o ll . . . . 7 s Yi Vj 1
„  m m .................... 10 13 20 25

Preis pro  S tü c k  _____ Hl 2.50 2.80 5.60 8 .—

Fig. 6 , fü r  Bleirohr.

Größe in engl. Z o l l . .
,, m m ............

' / s  X V j
1 0 x 6

Preis  pro  S t ü c k . . A l

Maße und Preise.

Fig. 6 , fü r  Bleirohr.

Größe In engl. Z o ll. .

Preis  pro  S t ü c k . . A l 10.—

Fig. 7, fü r  E isenrohr .

Größe in engl. 
Zoll

Größe in mm

PreisJpr.St.  Jft

Maße und Preise.

M aschinen- und  D am p fk e sse l-R rm a tu ren fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung VI.
Schutzmarke. Schutzmarke.

Dam pfwasser-Ableiter, Kondenstöpfe, Schalldämpfer, K om pensationsrohre.

Inhaltsverzeichnis.
T afe l :  B e n e n n u n g :  Se i te :

59 D a m p f w a s s e r - A b le i t e r ...................................................................................................................  163
60 „  ,, m i t  S ch w im m er-V en ti l  .................................................................  164
6 0 a  K o n d en sa t io n sw asse r-A b le i te r  m i t  A u s d e h n u n g s r o h r ...................................................  165
61 „  „  „  S t ro m -V e n t i l ............................................................. 166
62 W asser-A bscheider  fü r  D am p f le i tu n g e n  in K u g e l f o r m ................................................ 167
6 2 a  „  „  „  „  „  B i rn e n fo rm ......................   168
6 2b  K o n d en sa t io n sw asse r-A b le i te r  k o m b in ie r t  m i t  A u ssch a l teo rg an  ...................... 169/170
62c  K o n d e n s to p f  „ R e f o r m “ ................................................................................................................. 171
63 W a s s e r f a n g - S c h a l ld ä m p f e r .......................................................................................................... 172
63 a  S to p f b ü c h s e n - K o m p e n s a t io n s r o h r e .......................................................................................  173
64 D r e h - K o m p e n s a t o r e n .....................................................................................................................  174
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 59

Fig. 1.

Dampfwasser=Ableiter.

Fig. 2. Fig. 3.

Fig. 1.

Mantel aus Gußeisen. 
Innenrohr aus Messing. 
Garnitur aus Rotguß.

y>

Fig. 3.

Mantel aus Schm iede
eisen.

Innenrohr aus Messing. 
Garnitur aus Rotguß.

Maße und Preise

fü r  Fig. 1. fü r  Fig. 2. fü r  Fig. 3.

N um m er.............................. 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

E i n t r l t t s r o h r ................. 10 13 20 25 30 10 13 20 25 30 20 25 30 35 10 mm
E i n t r i t t s f l a n s c l i ........... 110 120 125 130 160 110 120 125 130 1G0 95 100 110 120 130 ,,
A u s t r i t t s r o h r ................. 10 13 13 20 25 — _ — — — 20 25 30 35 •10 ,,
A u s t r i t t s f l a n s c h ........... 80 85 90 90 110 95 100 110 120 130 ,,
F ü r  H e iz f lä c h e ............. 10 15 25 50 100 10 15 25 50 100 q m

P r e i s ................................... 25.— 30.— 35.— 40.— 55.— __ __ __ __ __ 35.— 40.— 48.— 55.— 90.—
„  d es  W a ss e rs a c k e s !

(F iß .  2 ) ................... / ”

V o rs teh en d  ab geb i lde te  D am p fw asse r -A b le i te r  s ind  s e lb s t t ä t ig w i r k e n d  u n d  zeichnen  
sich du rch  E in fa c h h e i t  u n d  sicheres A rb e i te n  aus.

Ihre  W irk u n g sw eise  b e r u h t  a u f  der  ve rsch ied en en  A u sd eh n u n g  zweier  ¡ n e in a n d e r 
g eschobener  Rohre ,  von  d enen  das  innere  au s  Messing, d a s  ä u ß e re  aus  G ußeisen  
(Fig. 1) o d e r  Schm ied ee isen  (Fig .  3) h e rges te l l t  w ird .

Das innere  R o h r  s t e h t  m i t  d em  zu en tw ässe rn d e n  D a m p f ra u m e  in V e rb in d u n g  
u n d  w ird  am  freien E n d e  du rch  e inen Ventilkegel ,  w e lcher  m i t  d em  ä u ß eren  R o h r  
v e r b u n d e n  ist ,  geschlossen g e h a l ten .

Um den A p p a r a t  in B e tr ieb  zu  se tze n ,  bezw. e inzuste l len ,  ö f fn e t  m a n  das  Ventil  
ra sch  u n d  l ä ß t  den D a m p f  so lange  a u ss t rö m en ,  bis derselbe  t ro c k e n  e r sch e in t ;  d a n n  
sch l ieß t  m a n  das  Ventil  s a n f t ,  j edoch  so, d aß  ke in  D a m p f  m e h r  e n tw e ich t .  Fü ll t  sich 
j e t z t  das  in n ere  R o h r  m i t  K on d en sw asse r  an ,  welches k ä l t e r  als d e r  D a m p f  ist,  so 
w ird  sich dasselbe v e rk ü rz e n  u n d  e ine  Ö ffn u n g  zw ischen  R o h r  und  Ventilkegel  e n t 
s te h en ,  d u rc h  welche d as  W asser  e n tw e ich t .

M aschinen- u n d  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 60 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Dampfwasser-Ableiter mit Schwimmer»Ventil
in Eisen m it  Metallgarnitur.

Fig. 4.

D er in Fig. 4 ab g eb i ld e te  D am p fw asse r -A b le i te r  ze ich n e t  sich d u rc h  e infache  K o n 
s t r u k t io n ,  g ro ß e  L e is tu n g s fä h ig k e i t  u n d  D a u e rh a f t ig k e i t  aus.

Die in e inem  k rä f t ig en  S c h a rn ie r  s ich  d re h en d e  K lappe  w ird  d u rc h  den A u f tr ieb  
des a n  e inem  lan g en  Hebel  s i tz e n d en  S c h w im m e rs  geöffne t  u n d  d u rc h  das  G ew ich t  
desselben geschlossen.

Die K lappe  is t  m i t  e inem  sä u re b e s tä n d ig e n  M etal lkegel  ve rsehen ,  welcher  n a ch  
E n t fe rn u n g  eines k le inen  se i t l ichen  Deckels  le ich t  e rn e u e r t  w erden  k a n n .

D er  S c h w im m e r  w ird  au s  E isenb lech  h e rges te l l t ,  a u to g e n  g esch w eiß t  u n d  e iner 
ä u ß eren  D r u c k p ro b e  v o n  15 A tm .  u n te rw o rfen .

Ein  Hebel g e s t a t t e t  d a s  A n lü f ten  de r  V en t i lk lappe ,  u m  au sb la sen  zu  k ö n n en .
Mit  d em  A p p a ra t ,  d e r  fü r  S p a n n u n g e n  bis 8 A tm .  b r a u c h b a r  is t ,  k a n n  m a n  das  

K ond en sw asse r  a u f  eine  Höhe  d rü ck en ,  welche  wenig  ge r inger  is t  als d e r  h e rrsch en d e  
D a m p fd ru c k .  J e  g rö ß e r  d ie  Höhe  is t ,  a u f  welche d as  W asse r  g e d rü c k t  wird ,  des to  
g rö ß e r  d a r f  d ie  D a m p f s p a n n u n g  sein,  bei welchem  derselbe  a rb e i te n  soll.

Maße und Preise.

N u m m e r ................................................. 1 2 3 4 5 6 7

Fü r  Heizfläche b i s .......................... 40 100 400 600 900 1500 3000 q m
Bei e ine r  D a m p f s p a n n u n g  von 4 4 4 4 4 4 4 A tm .
E ingangs-  u n d  A usgan g sö ffn u n g 13 20 25 33 40 50 60 m m
Flanschen-  D u rc h m e ss e r ................. 85 95 110 130 140 160 175 77

Länge  L ................................................. 340 450 550 675 700 800 950 77

Höhe A ................................................. 170 215 280 340 340 360 500 77

Pre is  des A b le i t e rs .......................... 30.— 45.— 65.— 75.— 85.— 100.— 160.— M

W asserabscheider  h ierzu  s iehe T afe l  62 u n d  62a .  
Absperr-Ventlle  „  „  „  42, Fig. 3.

M aschinen- und  D am p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 60 a

Kondensationswasser=Ableiter mit Ausdehnungsrohr.
Unübertrefflich für Dam pfheizungs- und Dampftrocknungsanlagen.

D er A p p a r a t  b e s te h t  a u s 'd e m  g u ß e ise rn e n  G e h ä u se , d em  F e d e r ro h r , d e r  S p in d e l m i t  V e n ti l u n d  
d e r  S te l ls c h ra u b e .

D ie W irk u n g sw e ise  d ie se s  K o n d e n s a tio n sw a s s e r -A b le ite rs  b e r u h t  a u f  d e r  d u rc h  d e n  T e m p e ra tu r 
w echse l b e w irk te n  A u sd e h n u n g  u n d  Z u s a m m e n z ie h u n g  d e r  m i t  e in e r  s e h r  a u s d e h n b a re n  F lü s s ig k e it  
g e fü llte n  S ta h l ro h r fe d e r .

D e r A p p a r a t  is t  so  e in g e s te l l t ,  d a ß ,  w en n  D a m p f d u rc l i d e n s e lb e n  s t r ö m t ,  s ich  d a s  F e d e r ro h r  
so w e it a u s d e h n t ,  d a ß  d a s s e lb e  d a s  V e n til v o l ls tä n d ig  a b s c h l ie ß t .  H ie ra u f  t r i t t  s o fo r t ein  E rk a l te n  des 
F e d e r ro h re s  ein  u n d  d a s  V e n til ö f fn e t s ich  so w e it, d a ß  d a s  a n g e sa m m e lte  K o n d e n s w a s s e r  k o n tin u ie r l ic h  
a b la u fe n  k a n n .

D ie  F u n k tio n  d ie se r  A b lc i te r  is t  a b s o lu t  s ich e r, so w o h l be i n ie d r ig e m  als  a u c h  b ei h o h e m  D ru c k  
vo n  6— 12 A tm .

So llen  d ie  T ö p fe  ü b e r  7 A tm . D a m p fs p a n n u n g  a rb e i te n ,  so  is t  d ie se s  b e i B e s te llu n g  a n z u g e b e n . D ie 
N r. 000 , 00 , 0  e ig n en  sich  b e s o n d e rs  z u m  g e rä u sc h lo se n  E n t le e re n  u n d  E n t lü f te n  e in z e ln e r  H e iz k ö rp e r , 
R a d ia to r e n ,  R ip p e n ro h re n , k le in e re r  S c h la n g e n rö h re n -  u n d  D o p p e lk e sse l. A u ch  bei N ie d e rd ru c k -  
D a m p fh e iz u n g e n , sow ie a n  E ise n b a h n h e iz u n g sa n la g e n  h a b e n  s ich  d ie se  A p p a ra te  v o rz ü g lic h  b e w ä h r t.

A u se in a n d e rn e h m e n : B eim  A u se in a n d e rn e h m e n  des  A p p a ra te s  s c h ra u b t  m a n  d e n  D eckel a b , lö s t  
d ie  S te l ls c h ra u b e  u n d  k a n n  so d a s  F e d e r ro h r  m i t  d e r  V e n ti ls p in d e l h e ra u s n e h m e n .

Z u s a m m e n s te lle n : B eim  Z u s a m m e n -  u n d  In b e t r ie b s e tz e n  d es  A p p a r a te s  le g t m a n  d ie  R o h rfe d e r  
h in e in  u n d  lä ß t  d ie  S te l ls c h ra u b e  so w e it g e ö ffn e t, d a ß  D a m p f  d u rc h  d e n  A b le i te r  b lä s t ,  h ie ra u f  s c h r a u b t  
m a n  d ie  S te l ls c h ra u b e  so w e it v o r , b is  d a s  D a m p fb la s e n  a u fh ö r t  u n d  n u r  n o ch  W a ss e r  a b lä u f t ,  a lsd a n n  
z ie h t  m a n  d ie  a n  d e r  S te l ls c h ra u b e  b e f in d lic h e  K o n t r e m u t te r  a n  u n d  d e r  A p p a r a t  a r b e i te t  u n te r  je d e r  
D a m p fs p a n n u n g  w e ite r . A n  d e r  S te l ls c h ra u b e  is t  f e rn e r  n ic h t  m e h r  zu  d re h e n .

A n b r in g u n g : D e r A b le i te r  is t  s t e t s  am  tie fs te n  P u n k t  d es  zu  e n tw ä s s e rn d e n  G e g e n s ta n d e s , am  
b e s te n  h o r iz o n ta l ,  a n z u b rin g e n .

Leistungsfähigkeiten, Maße und Preise.

Größe

N r.

Genügt 
für Heiz

fläche

ca . q m

Lichte Weite 
des E in -und  

Ausgangs
stutzens 

m m

Lichte
W elted.
inneren
Ventils

m m

Abgelelt 
pr. Stund

bei
Ingang
setzung

Wasser 
e L tr. ca.

während
des

Betriebes

Baulänge
exkl.

Gegen
flansch.

m m

F lanschen-
größe

am
Eingang

m m

Flanschen-
größe

am
Ausgang

m m

G asrohr
gewinde 
d.G egen
flansch.

Z o ll

P reis inkl.
Gegen

flanschen

J i

Größe

N r.

00 20 11 8 1500 35 180 3 8 x 7 0 38 x 7 0 y2 13.— 00
0 28 13 11 2100 50 205 38 x 7 0 3 8 x 7 0 % 14.50 0
1 35 15 13 3000 75 225 75 5 0 x 8 0 % 21.— 1
2 00 20 18 0000 150 255 80 5 0 x 9 0 y. 27.50 2
3 100 25 22 9000 200 335 95 60x100 i 36 .— 3
4 150 30 27 12500 300 400 110 75x120 i 'A 47.— 4
5 300 35 32 18000 400 440 120 9 0x110 i  % 62.— 5
6 500 45 40 24000 G00 515 130 90X140 2 81.— 6
7 1000 50 45 30000 750 545 140 9 0x140 2 105.— 7
8 1500 60 50 60000 1200 600 150 95X115 ay2 130.— 8

N r. 000 n u r  m i t  */< Z o ll-M u ffe , 6  m m  D u rc h m . d e s  V e n ti ls itz e s , f ü r  15 q m  H e lz fl ., B a u l . 150 m m  .«  9.50 
„  00 m i t  y t  G asg e w in d e -M u ffe ................................................................................................................................................ 11.—
„  0 „  y2 „  „    „  12.80

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Selbsttätiger Kondensationswasser =Ableiter mit Stromventil.

Fig. 6

Das Strom ventii d ie n t  zu m  direkten Ableiten d e r  be im  Anlassen  d e r  L e i tu n g  in 
de rse lben  a n g es am m e l te n  g rö ß e re n  W asserm engen  even tl .  U nre in igke iten .  D a  be im  
ö f fn e n  des S t ro m v e n t i le s  d e r  S i tz  v om  V en tilkegel  frei ab g eh o b e n  w ird ,  dabe i  a b er  
de r  a rb e i te n d e  Ventilkegel  seine L age  b e h ä l t ,  so w ird  S i tz  und  Kegel ge re in ig t  und  
na ch  Schließen des S t ro m v e n t i le s  ist  an  d e r  S te l l sc h ra u b e  n i c h t s  zu  d rehen .  Diese 
E igenschaf ten  b e s i tz t  ke ine  a n d e re  d e ra r t ig e  K o n s t ru k t io n  v o n  K o n d en sa t io n sw asse r-  
Ab le i te rn ,  so daß wir unbestritten das Bestexistierende au f  den  W e l tm a r k t  b r in g en .

Leistungsfähigkeiten, Maße und Preise.

Größe

N r.

Genügt 

für Heiz
fläche

ca. qm

Durchgangs- 

Öffnungen 
des E in - und 

Ausganges 

m m

Lichte 
Weite d. 
Ventil

bohrung, 
b. 6 Atm. 

mm

Abgelelt 
pr. Stund

bei
Ingang

setzung

Wasser 

e ca.Ltr.

während
des

Betriebes

Baulänge
exkl.

Gegen

flansch.

m m

Flanschen-

größe

am

Eingang

m m

Flanschen-

größe

am
Ausgang

m m

Gasrohr
gewinde 

d.Gegen
flansch. 

Z o ll

Preis Inkl. 
Gegen

flanschen

M

Größe

N r.

0 0 20 11 8 1500 35 180 3 8 x 7 0 3 8 x 7 0 % 16.— 0 0

0 28 13 11 2500 60 205 38 x  70 38 x  70 % 18 — 0

1 38 15 13 3500 100 230 75 5 0 x 8 0 % 26.— 1
2 60 20 18 6000 180 255 80 5 0 x 9 0 % 34.— 2

3 100 25 22 9000 300 340 95 6 0 x 1 0 0 1 45.— 3

4 200 30 27 12500 420 400 110 7 5 x 1 2 0 m 58.— 4

5 300 35 32 18000 600 440 120 9 0 x 1 4 0 i  % 78.— 5

6 600 45 40 24000 1000 515 130 90 x  140 2 1 0 0 .— 6

7 1000 50 45 35000 1300 545 140 9 0 x 1 4 0 2 130.— 7
8 1500 60 50 60000 2000 600 150 95 x  145 2 1/ 2 165.— 8

Sollen die T öpfe  m i t  ü b e r  6 A tm .  D a m p f s p a n n u n g  a rb e i ten ,  
so is t  dieses bei de r  B es te l lung  an zu g eb en .

M aschinen- u n d  D a m p fk e sse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz. Tafel 62

Wasserabscheider für Dampfleitungen.
Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3.

'i

Um das in  D a m p f le i tu n g e n  sich b i ldende  u n d  vom  D a m p f  m i tg e fü h r te  Kondens-  
wa^ser a u fzu fan g en  u n d  den D a m p f  d a d u rc h  zu  t ro ck n e n ,  w e n d e t  m a n  den  in Fig. 1 
bis 3 d a rg es te l l ten  W asse rab sch e id e r  an ,  u n d  z w ar  k a n n  d e r  A p p a r a t  n a c h  Fig. 1 
u n d  2 sowohl fü r  w a g erech te  als au ch  f ü r  s e n k rec h te  R o h r le i tu n g en  b e n u tz t  w erden .

Der D a m p f  t r i t t  in d e r  R ic h tu n g  d e r  Pfeile ein u n d  aus .  Beim E in t r i t t  w ird  
derselbe  d u rc h  die K r ü m m u n g  des Rohres n a ch  u n te n  g e le i te t ,  e rh ä l t  d a d u rc h  eine 
w irb e ln d e  B ew egung,  die m i tg e fü h r te n  W asser te ile  w e rd en  zu Boden gesch leuder t  
u n d  fließen d u rc h  den  u n te n  bef ind lichen  S tu tz e n  in e inen D am pfw asse rab le i te r ,  
aus  d em  sie o h n e  D a m p fv e r lu s t  en tw eichen .

Der A p p a r a t  e rfü l l t  se inen  Zweck v o l ls tän d ig ,  w enn  die kuge lförm ige  E rw ei te ru n g  
im V e rh ä l tn is  zum  R o h rd u rc h m e ss e r  g roß ,  d. h. die D a m p fg esch w in d ig k e i t  in diesem 
R a u m  gering  ist .

Bei der  W ahl v o n  E ck -W a s se ra b s c h e id e rn  ist e ine  gen ü g en d e  K o m p e n sa t io n  in 
den A n sch lu ß ro h r le i tu n g e n  vo rzusehen .

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung.................................... 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ....................

^ Ä & ,ürF,8-8>
L ic h te  W e ite  d es  A b la ß s tu tz e n s  .

110

175

15

120

175

15

140

225

20

1G0

250

20

175

270

25

185

325

25

200

300

25

215

400

25

230

430

25

m m

>>

P re is  in  G u ß e is e n ..................................
„  „  S ta h lg u ß ...................................

6.50 8.— 10.— 12.—
a u

15 — 
gefl.

17.—
Anfrage

21.— 26.— 34.—

D urchgangsöffnung.................................... 110 125 150 175 200 225 250 275 300 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ......................

L ic h te  W e ite  d e s  A b la ß s tu tz e n s

245

480

25

2G0

500

30

290

G00

35

320

650

35

350

700

40

370

750

40

400

800

40

425

900

50

450

900

50

m m

P re is  in  G u ß e is e n ..................................
„  ,, S t a h l g u ß ..................................

38.— 45.— 53.— 70.—
a u f

95.— 
gefl. A

130.—
n frag e .

160.— 200.— 250.— .K

Hierzu p assende  Kondenstöpfe  siehe Tafe l  62c. 
Absperr-Ventile  f ü r  die A b la u f le i tu n g  „  „  42.

M aschinen- u n d  D am pfkesse l  -A rm atu ren fab r ik .
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Tafel 62 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserabscheider in Birnenform,

Bei d e r  W ah l  von  E c k -  
W asserabsche ide rn  m ach en  
wir b esonders  a u f  eine g u te  
V e ra n k e ru n g  de r  L e i tu n g  a u f 
m e rk s a m ,  d a s o n s t d i e S tu t z e n  
le ich t  a b re iß en  k ö n n te n .  W ir  
em pfeh len  d a h e r  in solchen 
Fällen  K o m p e n sa t io n s ro h re  
(s. Tafel 63 a) e in zu b au en .

rn w ir  diese W asse rab sch e id e r  auch  m i t  m eh re ren  S tu t z e n  für  
A bzw eig le i tungen  (gegen beso n d e re  B erechnung) .

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung................................ 50 60 70 80 90 1 0 0 1 1 0 125 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r  ....................
Halbe  B a u l ä n g e .....................................
U n te re  H öhe  bis M i t te  S e i te n s tu tze n  
O bere  Höhe (bei E c k - W a s s e r a b 

sche idern )  =  o b e re r  S tu tz e n  bis
M it te  S e i t e n s t u t z e n .........................

L ich te  W eite  des A b la u f s tu tz e n s . .

160
195
400

140
25

175
195
400

140
25

185
195
400

140
25

200
225
500

180
30

215
225
500

180
30

230
250
550

200
30

245
250
550

200
30

260
250
550

200
30

m m

f t

t t

t t

t t

Pre is  in G ußeisen  ................................
,, „  S ta h lg u ß  ................................

16.— 2 0 .— 25.—
au

32.—
gefl.

38.—
Anfr;

45.—

ge-
53.— 60.— M

D urchgangsöffnung................................ 150 175 2 0 0 225 250 275 300 m m

F lan sc h en -D u rc h m esse r  ....................
H albe  B a u l ä n g e .....................................
U n te re  H ö h e b is M i t te  S e i te n s tu tze n  
O bere  Höhe  (bei E c k - W a s s e r a b 

sche ide rn )  =  o b e re r  S tu t z e n  bis
M i t te  S e i t e i i s t u t z e n .........................

L ich te  W eite  des A b la u f s tu tz e n s . .

290
300
680

300
50

320
350
680

300
50

350
350
680

300
50

370
375
750

350
60

400
375
750

350
60

425
400
750

350
60

450
400
750

350
60

m m

t t

t t

f t

Pre is  in G ußeisen  ................................
„  „  S ta h lg u ß  ................................

6 8 .— 7 9 . - 96.—
auf

130.— 1160.—
gefl. Anfrage.

2 0 0 .— 250.— M

H ierzu  passen d e  Kondenstöpfe s iehe  T afe l  62c. 

Absperrventile für die A b la u f le i tu n g  „  „  42.

W asse rab sch e id e r  in B i rn en 

fo rm  h a b en  e inen w e se n t 

lich g rö ß e ren  W asse rsack  als 

A bsche ider  in Kugelform  

u n d  k o m m t  d a h e r  de r  D a m p f  

m i t  dem  K ond en sw asse r  

w e i t  w eniger  in B erü h ru n g .

für Dam pfleitungen.

Fig. 4.

M aschinen- und  D a m p fk e sse l - f l rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 62b

Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3.

F o r t s e t z u n g  s i e h e  n ä c h s t e  S e i t e .

KondenSationSWaSSer=Ableiter, kom biniert m it’ Ausschalteorgan.

Fig. 7.

Einfach! Solid! Zuverlässig!
Keine Betriebsstörung! Leichte Dem ontage! Geringer Verschleiß!

Bei de r  K o n s t ru k t io n  des k o m b in ie r te n  A usschalte -  u n d  U m fü h ru n g so rg a n s  fü r  
K o n d e n sa t io n sw asse r -A b le i te r  le i te ten  u n s  fo lgende Anforderungen der Praxis:

1. Pe r iod isch  a u f t r e te n d e  g röße re  o d e r  sch m u tz ig e  W asse rm en g en  schnell  u n d  sicher  
a b le i ten  zu k ö n n e n ,  o h n e  d aß  selbige den  e igentlichen S c h w im m e r to p f  passie ren  
m üssen .

2. Bei e iner n o tw e n d ig  w e rd en d e n  R e in igung  o d e r  R e p a r a tu r  des T opfes  dense lben  
a u s  der  L e i tu n g  en tfe rn en  zu  k ö n n en ,  o h n e  die W asse r le i tu n g  zu u n te rb re ch e n ,  
B e tr ie b ss tö ru n g en  also dabei  zu v e rm eiden .

3. Das u n m i t t e lb a r  an  die W asse rab sch e id e r  angesch lossene  A b sp e r ro rg a n  —  m eis t  
se h r  h och  ge legen u n d  d a h e r  schw er  zugänglich  —  d u rc h  das  g e sc h ü tz te  Um- 
s c h a l teo rg a n  g leichzeit ig  z u  e rsetzen .

Das U m sc h a l teo rg a n  ve re in ig t  t r o tz  se iner  g roßen  E in fa ch h e i t  alle  v o r s te h e n d  
e rw ä h n te n  p ra k t i s c h e n  Vorzüge  in sich u n d  ist  als S to p fb ü c h se n h a h n  ausgeb ilde t .

Die n a c h s te h e n d e n  Figuren  v e ran sc h a u l ic h en  die d u rc h  die e igenar t ige  K a n ä le 
a n o rd n u n g e n  e rm ö g l ich ten  S te l lu n g en ,  u n d  z w ar  ze ig t :

Stellung!!. Stellung 11.

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .

S e i t e : i 6 9



T afel 62 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 1. d ie  n o rm a le  B e tr iebss te l lung ,  wobei d a s  K ond en sw asse r  den T o p f  p ass ie r t  und  
a u to m a t i s c h  o h n e  D a m p fv e r lu s t  ab g e le i te t  wird.

Fig. 2 . die S c h lu ß s te l lu n g  für  alle  K a n ä le ;  ein Aus- bezw. R ü c k t r i t t  des W assers  
nach  i rgendeiner  Se i te  hin ist  ausgeschlossen,  info lgedessen E in b a u e n  des 
Topfes ,  V erlegung  der  A b f lu ß le i tu n g  usw. w ä h re n d  des B e tr iebes  m öglich.  

Fig. 3. d iejenige S te l lung ,  bei der  das  K on d en sw asse r  d i rek t  ab g e le i te t  w ird ,  was in 
den u n te r  2 u n d  3 der  V o rb e m erk u n g e n  a n g e fü h r te n  B e tr iebsfä l len  möglich  ist.

W ie  zu e rk en n en ,  ist d ie B ed ien u n g  eine ä u ß e r s t  e in fache  u n d  dabei  eine F a lsch 
s te l lu n g  u m  so m eh r  ausgeschlossen,  als auch  die K a n a ld u rc h g a n g s r ic h tu n g e n  a u f  dem  
K ük en  m a r k ie r t  sind .

Dim ensionen ,  Leistungen und Preise:

Num m er des T o p f e s ....................... 1 2 3 4 5 6 7 8

A usreichend  für  eine Kondens-
O b e r f lä c h e ........................................ 20 40 65 130 240 375 600 1000 qm

M a x im a l-L e is tu n g  bei 5 A tm .  . 600 1300 2000 4000 7000 10500 18000 30000 L ite r  p . S td .

L ich te  W eite  der  A n sch lu ß ro h re 13 20 25 30 40 50 60 65 m m
D u rc h m esse r  d e r  A n s ch lu ß 

flanschen  .......................................... 70 95 110 120 140 160 175 180 J}
D u rch m esse r  des T o p f e s ............ 160 205 240 275 310 340 375 425
Höhe v o m  F u ß b o d e n  bis M i t te

A n s c h l u ß .......................................... 176 220 260 310 350 420 475 550

Preis  des T opfes  o h n e  Um-
s c h a l t e h a h n ..................................... 3 5 . - 4 5 . - 5 8 . - 75 — 100- 125— 160— 210— M

Preis  des T opfes  m it  U m scha lte -
h a h n ................................................... 5 2 . - 7 0 . - 80— 110- 1 4 0 - 1 8 5 - 210— 2 7 5 - J}

W asserabscheider fü r  Dampfle itungen siehe Tafel  62 u n d  62a.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 62 c

Kondenstöpfe „Reform“
Bestbew ährtes te r  Dam pfwasserable iter  in neuester Kons truk tion .

U nser K o n d e n s to p f  „ R e f o r m “  ze ichne t  sich vor 
allen a n d e re n  K o n s t ru k t io n e n  d u rc h  seine z u v e r 
lässige u n d  sichere  W irkungsw eise  aus.  E r  a rb e i te t  
u n te r  allen B e tr ieb sv erh ä l tn issen ,  o h n e  n e n n en s 
w er ten  D am p fv er lu s t .

Der im In n e rn  be f ind liche  offene K u p fe r 
sc h w im m e r  w ird  du rch  den A u f tr ieb  des K ondens-  
wassers em porg eh o b en ,  w odurch  das en t la s te te  
D o p p e l -V en t i l  so lange  geschlossen b le ib t ,  bis sich 
de r  offene S c h w im m e r  m it  W asser  gefü ll t  h a t  u n d  
d u rc h  seine eigene Schw ere  das  D o p pe l-V en t i l  
ö ffnet .  Das W asse r  w ird  du rch  das  im S ch w im m er  
b ef ind liche  R o h r  d u rc h  den  D a m p fd ru c k  nach  oben 
b e fö rd e r t ,  bis der  S c h w im m e r  wieder en t le e r t  ist  
u n d  erfolgt d u rc h  dessen A u f tr ieb  die A b sp er ru n g  
des Ventils .

Leistungsfähigkeiten,  Maße und Preise.

Lichte Weite der A n s c h lü s s e ----- 1 0 15 2 0 25 30 35 40 m m

A b m essungen  der  F lan sch en  . . . 55/75 60/80 65/100 110 120 130 140 m m
H öhe  v. Fuß  b i s M i t te  Anschlüsse 125 130 140 185 200 215 260 f f

B au län g e  ............................................ IGO 180 220 240 275 310 365 f f

Ungefähre  S t u n d e n l e i s t u n g ----- 300 600 1200 1500 2000 3000 4000 Ltr .

Preis in E is e n /R o tg u ß  ................ 35.— 40.— 46 — 53 — 60.— 71 — 85.— M
„ „  S t a h lg u ß / R o t g u ß ............ 55.— 62.— 70.— 80 — 90.— 1 0 2 .— 116.— f f

Lichte W eite  der Anschlüsse  . . . . 45 50 55 60 70 80 null

A b m essungen  d e r  F lanschen  . . . 150 160 170 175 185 200 111111
H öhe v. Fuß bis M i t te  Anschlüsse 300 325 350 375 475 525 f f

B a u lä n g e .............................................. 420 445 475 520 640 700 f f

U ngefähre  S t u n d e n l e i s t u n g ----- 6000 8000 10000 12000 50000 100000 L tr .

Preis in E i s e n / R o t g u ß ................... 97.— 118.— 145 — 1C
\3

00vH 215.— 240.— M
„  „  S ta h lg u ß /R o tg u ß  .......... 155.— 190.— 228.— 290.— 360.— 430 — f f

Die ob igen  L eis tu n g en  e n ts p rec h en  e inem  B e t r i e b sd ru ck  von  e tw a  4 A tm .  Die 
L e is tu n g  eines T opfes  s t e ig t  u n d  fä ll t  nach  der  D a m p fsp an n u n g .

Vor E in b a u  eines jed e n  K o n d en s to p fes  m u ß  die L e i tu n g  ausgeb lasen  w erden ,  
d a m i t  alle  U nre in igke iten  v o n  der  M o n ta g e  he r  e n t f e r n t  w erden .

W ir  b i t t e n  bei B este l lung  a u ß e r  d e r  l ich ten  W eite  des Ansch lusses d e r  g ew ü n sc h ten  
T öpfe  noch den A rb e i tsd ru ck  anzu g eb en .

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 63 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserfang= Schalldämpfer.
F ü r  Auspuffrohre von D am pfm asch inen ,  D am pfpum pen ,  Gasm otoren ,  Luftleitungen etc.

E in fach s te  
u n d  b e s tb e w ä h r te s te  

K o n s tru k t io n .

A u s fü h ru n g  
aus  v e rz in k te m  

E isenb lech .

Maße und Preise.

Lichte W e ite ................... 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100 125 m m

G rö ß te  H ö h e ............... 450 460 500 550 600 650 720 800 850 920 1000 m m
G rö ß te r  D u rc h m e sse r 330 330 350 380 420 460 500 550 620 700 800 >>
D u rc h m e s s e r  d e s  A n 

s c h lu ß s tu tz e n s  . . . . •/* */« • n ■/« • u */, aU ■/« aU 1 Zoll
G e w ic h t ................... ca . 4 4.3 5 5.5 7.5 9.5 12 15 18 21 30 kg

P r e i s ................................ 24.— 25.— 26.—

■ ■ '

28.— 32.— 36.— 41.— 45.— 50.— 56.— 72.— .fC

Maße und Preise.

Lichte W e lte ................... 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400 m m

G rö ß te  H ö h e ............... 1100 1230 1360 1100 1480 1550 1600 1700 1800 2100 2300 m m
G rö ß te r  D u rc h m e sse r 900 1000 1100 1150 1200 1250 1300 1100 1540 1900 2000 „

D u rc h m e s s e r  d e s  A n 
s c h lu ß s tu tz e n s  ......... 1 V I * IV 4 l'A 174 174 174 17* 174 V /2 V / t Zoll

G e w ic h t ................... ca . 36 42 50 60 70 85 130 145 160 170 190 kg

P r e i s ................................ 90.— 110.— 130.— 150.— 180.— 210.— 240.— 270.— 300.— 330.— 360.—

V o rs te h en d e  Preise v e rs teh e n  sich  inkl.  A nsch lußflansch .

G rößere  D im ens ionen ,  sowie A p p a r a te  au s  K upfe rb lech ,  n a c h  V ere in b a ru n g .

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 63a

Stopfbiichseii=K om pensationsrohre.
(Ausgleichrohre für schiebende Bewegungen.)

Fig. 1. Fig. 2 m i t  H ubbegrenzung .

Die A usg le ich rohre  w erden  in die R o h r le i tu n g en  e ingescha l te t ,  u m  die du rch  
T e m p e r a tu r s c h w a n k u n g e n  e n ts te h e n d e n  L ä n g e n u n te rsc h ied e  auszugle ichen .

Die A u s fü h ru n g  erfolgt n o rm a l  in G ußeisen  m it  S to p fb ü c h se n fu t t e r  u n d  G ru n d r in g  
aus  R o tg u ß .  F ü r  ü b e r h i t z te n  D a m p f  fert igen  w ir  die  G a r n i tu r  au s  b e s te r  N ickellegierung 
u n d  bei h o h em  B e t r i e b sd ru ck  G ehäuse  und  D eg en ro h r  aus  S t a h lg u ß .  Die D egenrohre  
w erden  au f  W u n sch  u n d  gegen b e so n d e re  B e rec h n u n g  au ch  g anz  au s  B ronze  he rges te ll t .

B eim  E in b a u  de r  A usg le ich rohre  a c h te  m a n  v o rn eh m lich  a u f  eine  g u te  V e ran k e ru n g  
de r  L e i tu n g ,u m  ein H eraussch ieben  des D egenrohres  zu  v e r h in d e r n ja n d e r n fa l l s w ä h le m a n  
S to p fb ü c h se n ro h re  m i t  H u b b e g re n z u n g  n a c h  F ig .2 o d e r  e n t l a s te te  K o m p e n sa t io n s ro h re .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  a n z u g e b en :
1. die l ich te  W eite ,
2. die A r t  d e r  g e w ü n sc h ten  A usführung ,
3. den  jew eil igen B e t r i e b sd ru ck  bezw. bei ü b e r h i t z t e n  D a m p f  die D a m p f te m p e r a tu r .

Maße und Preise.

D urchgangsölinung........... 50 55 60 65 70 80 90 100 125 150 175 200 225

F la n s c h e n -D u rc h m .. . . 160 170 175 180 185 200 215 230 260 290 320 350 370
K ü rz e s te  L ä n g e ............ 410 420 125 425 435 410 445 480 495 495 535 550 605
L ä n g s te  L ä n g e ............... 610 620 625 625 635 610 655 690 710 710 750 770 835
G rö ß te  A u s d e h n u n g . . 200 200 200 200 200 200 210 210 215 215 215 220 230

P re is  f ü r  F ig . 1
E is e n /R o tg u ß g ............ 40— 44— 48— 52— 56— 64— 76— 88— 106— 124— 148— 175— 200—
S ta h lg u ß /R o tg u ß g . . a u f  gefl. A u fra g e .

P re is  f ü r  F ig . 2
E is e n /R o tg u ß g ........... 60— 66— 72— 78— 84— 96— 110— 124— 146— 168— 196— 224— 256—
S ta h lg u ß /R o tg u ß g . . a u f  ge fl. A n fra g e .

M e h rp re is  f ü r  N ick e l
g a r n i tu r ............. ............ 10— 11 — 12— 13— 14— 15— 16— 18— 21— 25— 30— 38— 43—

D urchgangsöffnung........... 250 275 300 325 350 375 400 425 450 500 550 600 m m

F la n s c h e n -D u rc h m .. . . 400 425 450 490 520 550 575 600 630 680 740 790 m m
K ü rz e s te  L ä n g e ........... 605 C05 615 615 640 670 670 700 730 730 770 770 ,,
L ä n g s te  L ä n g e ............... 835 835 315 845 870 900 900 960 1015 1030 1070 1070 ,,
G rö ß te  A u sd e h n u n g  . . 230 230 230 230 230 230 230 260 285 300 300 300

P re is  f ü r  F ig . 1
E i s e n /R o tg u ß g ........... 228— 256— 290— 330— 370— 390— 420— 460— 500— 540— 630— 720— .K
S ta h lg u ß /R o tg u ß . . . a u f  gefl. A n fra g e .

P re is  f ü r  F ig . 2
E is e n /R o tg u ß g ........... 288— 320— 360— 400— 450— 475— 500— 550— 600— 660— 750— 860—
S ta h lg u ß -R o tg u ß g . . a u f  ge fl. A n fra g e .

M e h rp re is  f ü r  N ick e l
g a r n i tu r  ........................ 50— 58— 67— 76— 85— 95— 105— 115.— 126— 135— 145— 160— M

M aschinen- u n d  D a m p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 64 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Dreh = K om pensatoren

m it  Sicherung gegen das Herausgleiten 

der inneren  Rohre.

Fig. 3 bis 5 ste llen  K o m p e n sa t io n s ro h re  dar,  

bei d enen  die L ä n g e n ab w e ic h u n g  d u rc h  d re h b a re  

S to p fb ü c h se n  au fg en o m m e n  u n d  ü b e r t r a g e n  werden.

An das  u n te re  R o h r  w ird  in d e r  Regel der  

D a m p f w a s s e r - A b le i t e r  angeschlossen.  Die A n 

o r d n u n g  n a ch  Fig. 3 u n d  4 ist  bei ve rsch ied en en  

H öhenlagen  d e r  L e i tu n g  zu em pfeh len ,  w ä h ren d  

Fig. 5 n u r  fü r  g leiche H öhenlagen  a n zu w e n d e n  ist .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  a n z u g e b en :

1. die l ich te  W e i te ;

2. den  B e t r i e b sd ru c k ;

3. V erw endungszw eck  (D a m p f  o d e r  W asser) ;

4. die in Frage  k o m m e n d e  L än g e n a u s d e h n u n g .

Preise auf gefl. Anfrage.

M aschinen- und D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 64a

Größe in engl. Z o ll................... Vs V4 3/s
m m .............................. 3 6 1 0

Pre is  p ro  S t ü c k ...................A i 1 . 1 0 1.25 1.50

Schlauchhähne mit schräger Tülle 
nach oben oder unten.

(Bei B este l lung  b i t t e  s t e t s  a n zu g eb en !)

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o ll . .  . V« 3// 8 Vs
„  m m ................ 6 1 0 13

Pre is  p ro  S t ü c k ......... . A i 2 .— 2 .2 0 2.50

Größe in engl. Z o ll ...................
„ >, m m ..............................

V,
6

3/s
1 0

V.
13

Pre is  pro  S t ü c k ...................A l 2.75 3 — 3 50
„ (für

K o c h e r ) ............................„ 4.— 4.50

G asle itu n gs=Arm aturen in M essing poliert.

Schlauchhähne m it W ulst. 

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o ll.
„ „ mm .....

Schlauchhähne mit gerader Tülle. 

Maße und Preise.

Preis  p ro  S t ü c k  M — .60 — .80 1

Doppel-Schlauchhähne. 

Maße und Preise.

Fig. 4.

M aschinen- und  D am pfkesse l  -A rm atu ren fab rik .
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T a fe l6 4 b  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Gasleitungs=Armaturen in Messing poliert.

Fig. 5.
Spitzhähne.

Maße und Preise.

Größe in engl. Zoll . . . Vs ■v.- ■3/s V.
» »  m m  ........... 3 6 10 13

Pre is  pro  S tü c k  . . .A i, [1.20 1.40 1.60 2 .—

Fig. 6 .

Fig.5.7.

Verbindungsliähne m it zwei Innengewinden. 

Maße und Preise.

Größe in engl. Zoll  . . . Vs V* x V. Vi VsXV4 3/s V,
»  mm ........... 3 6 x 3 6 1 0 x 6 10 13

Pre is  p ro  S tü c k  . . . A l 1.20 1.50 1.60 1.70 1.80 2.60

Knieliähne. 

Maße und Preise.

Größe in engl. Zoll . . . Vs V« 3/s
» »  m m  ............... 3 6 10

Preis  p ro  S tü c k  . .  .A l 1.30 1.60 1.80

Laternenhähne mit Rotgußkonus,
e x t r a  s t a rk e s  Modell.

Maße und Preise.

Größe in engl. Zoll . . . 3/s V. -*/i
,, » m m  ........... 10 13 20

Preis pro  S tü c k  . . . A l 2.80 3.20 3.80

M aschinen- u n d  D a m p fk e sse l - f l rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 64c

Gasleitungs=Armaturen in Messing poliert.

Schlauchtüllen. Fig. 9

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o l l . . . ■ Vs v.. Vs V»
,, mm ............... 3 6 10 13

Preis nach  Fig. 9 . .J ll — — .50 — .60 — .80
,, J J  H  1 Ü  . . ,, — .35 — .45 — .55 — .75

Fig. 10.

fü r  K ocher l

Brennertüllen.

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o ll ............... Vs V. Vs
„ m m ........................... 3 6 1 0

Pre is  nach  Fig. 11 ( lang) . . . M — .40 — .50 —  70
„ 1 2  (kurz) . • M — .30 — .40

Fig. 11. Fig. 12.

Brennerkniee.

Maße und Preise.
Fig. 13.

Größe in engl. Z o l l ........................... Vs V 4 Vs
,, m m ........................................ 3 6 10

Preis  n a ch  Fig.13 (für Glüh lich t) ,  J i — .60 — .70 — .90
14M M M .................................. — .70 — .80 1 .—

Fig. 14.

Körper für Doppelarnie.

Maße und Preise.

Fig. 15.

Größe in engl. Z o ll. . . V sX V 4 Vs V .x V s Vs
„  mm ............... 1 0 x 6 1 0 1 3 x 1 0 13

Preis  pro  S t ü c k . . . M 1.50 2 .— 2.50 3.—

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 64 d Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Größe in engl. Z e l l .................................
„  m m .................................

V«
6

7 8 x 7 4
1 0 x 6

Vs
10

P re is  p ro  S t ü c k ................ .........M 1.60 1.70 2.—

Hinterbewegungen m it Scheibe.

M aße und Preise.

Größe in engl. Z o ll ................................. 74 V sx  7 j 3IIS
» „  'm m ................................. 6 1 0 x 6 10

P re is  oh n e  H a h n .............................. M 2.80 2.90 3 —
„ m it „  .............................. .... 3 5 0 3.75 4.—

Gasleitungs=Armaturen in Messing poliert.
Fig. 16.

inHiMiuMMMiymummit]
V - "'

Kugelbewegungen mit Sechskant.
G röße 3/g Zoll =  10 m m .

P re is fü r k le in e  A u sfü h ru n g  M  1.70
ii ii m itte l  ,, ,, 2 .
„  „  g ro ß e  „ „  2.40

Fig. 19.

Fig. 17.

Kugelbewegungen mit Isolierung.

Maße und Preise.

Gewinde in engl. Zoll

Fig. 18.

Mittelbewegungen mit Knopf. 

Maße und Preise.

D urc lim . der S cheibe  in m m

Preis p ro  S t ü c k ....................M

M aschinen- u n d  D am p fk esee l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 64 e

Gasleitungs* Armaturen.

Gas-Haupthahn m it flachem Durchgang. 

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ................................ j 7 ,
6

8/„
10

V«
13

•/*
20

1
25

Zoll
m m

P re is  in  M essin g , le ic h te s  M odell 1.70 1.90 2.40 3.30 4.80 J l

,, „  „  sc h w eres  M o d ell 2.— 2.40 3.— 4.— 6.50
"

D urchgangsöffnung................................ | V U
30

V U

40
2

50
2»/t
65

3
80

Z o ll
m m

P re is  in  M essin g , le ic h te s  M odell 7 — 9.60 14.— 38.— 52.—
,, ,, ,, s c h w eres  M odell 9.20 13 — 18 — 42.— 71.— >>

Fig. 20.

Gas-Haupthahn mit rundem Durchgang. 

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung  j / 8 
10

V.
13

3/i
20

1
25

1V.I
30

1 Ve 
40

2
50

Zoll
m m

P re is in  M e ss in g . . . 3 - 3.50 4.70 7 . - 10. - 1 6 .- 2 4 . - M

Fig. 21.

Fig. 22.

(A n s ich t v o n  o b en .)

Gas-Haupthahn m it flachem Durchgang 
und Regulierskala.

M aße und Preise.

D urchgangsöffnung 3U V.
10 13

5 . - 6 -P re is  in  M e ss in g . . .

G as-V entile s iehe  T afe l 5 0a .

G as-Schieber s iehe  T afe l 101b.

Luftpum pen fü r G asleitungen siehe T afe l 113a.

M aschinen- u n d  D am pfkesse l  -A rm atu renfabrik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung VIII.
Schutzmarke. Schutzmarke.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel

Hähne mit zwei Flanschen.
Fig. 1.

Maße und Preise
fü r  schw eres M odell.

D urchgangsöffnung ............................................................. 13 15 20 25 30 35 40 45 m m

F la n s c h e n - D u rc h m e s s e r ................................................ 75 80 95 110 120 130 110 150 m m
B a u lä n g e ................................................................................ 80 90 100 110 120 130 110 160 >C;

P re is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n ...................... 6.— 7.— 9.— 11.— 15.— 18.— 22.— 26.— JC
„ g a n z  in  R o tg u ß ................................................... 6.50 7.50 9.50 12.— 16.— 20.— 25.— 3 0 . - „
,, in  E ise n  m i t  M e s s in g k ü k e n ........................ 4.50 5.— 6.— 7.50 9.— 10.50 12.— 1 5 .- ,,
,, in  E ise n  m i t  R o tg u ß k ü k e n — ................. 5.— 5.50 6.50 8.50 10.— 1 1 . - 13.— 16.— ,,
,, g a n z  in  E i s e n ....................................................... 4.— 4.50 5.50 6.50 7.50 8.50 9.50 11.— »

D urchgangsöffnung.................................  .......................... 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r .............................................. 160 170 175 180 185 200 215 230 m m
B a u l ä n g c .............................................................................. 170 180 200 210 230 260 280 300 i.

P r e is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n .................... 32.— 39.— 45.— 52.— 58.— 75.— 100.— 125.— JC

„ g a n z  in  R o tg u ß .................................................... 36.— 4 3 . - 50.— 59.— 70.— 90.— 115.— 140.— ..

in  E ise n  m i t  M e s s in g k ü k e n ........................ 19.— 21. 24.— 28.— 32.— 40.— 51. 66.—
in  E ise n  m i t  R o tg u ß k ü k e n .......................... 20 .— 23.— 26.— 31.— 36.— 44.— 56. 73.—

„ g a n z  in  E is e n ........................................................ 14.— 16.— 17.— 20 — 23.— 27. 35.— 43.—

Maße und Preise
fü r  le ich te s  M odell.

D urchgangsöffnung............................................................... 13 15 20 25 30 35 40 45 m m

F la n s c h e n -D u r c h m e s s e r ............................................... 70 75 90 100 110 120 130 140 m m
B a u lä n g e ............................................................................... 70 80 95 110 120 130 140 160

P re is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n .................... 5.— 5.50 7.— 9.— 12.— 14.— 17.— 20.— JC
„  g a n z  in  R o tg u ß ................................................... 5.50 6.— 7.50 10.— 13.— 15.— 19.— 2 3 . -

D urchgangsöffnung.............................................................. 50 55 60 65 70 80 90 100 in m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ...............................................
B a u lä n g e ................................................................................

150
170

1G0
180

170
200

180
210

185
230

200
260

215
280

230
300

m m

P re is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n ......................
„ g a n z  in  R o t g u ß ...................................................

1. 
1. 

00 
N 

OJ

31.—
36.

37.—
43.—

42.—
49.—

48.—
55.—

63.—
72.—

81.—
92.—

100.— 
115.—

Hähne m it g rö ß e re r D u rc h g an g sö ffn u n g  au f gefl. A nfrage. 

H ierzu  p assen d e  Schlüssel s ieh e  T afe l 77a .
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Tafel 66 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Hähne mit Plomben »Verschluß.
Fig. 1.

na

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung................................................................................. 15 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c l ie n -D u rc h m e s s e r .................................................................. 8 0 9 5 1 1 0 1 2 0 1 3 0 1 4 0 1 5 0 1 6 0 m m

, (  P re is  in  E ise n  m i t  R o tg u ß k ü k e n -----
M it S c h la u c h -  1 .
V e rs c h ra u b u n g  I ”  ”  ”6 l  „  g a n z  In R o tg u ß ..................................
. . . .  , / - P r e i s  in  E ise n  m i t  R o tg u ß k ü k e n .........
M it k ru m m e m  1

A u sflu ß  i  »  ”  “ g  -  -
v „  g a n z  in  R o t g u ß ...................................

12.—
15.—
16.— 
10.— 
12. 
13.—

14.— 
18.— 
20. -  
12.—
1 5 . -  
17.—

17.— 
22.— 
24.— 
14.—
18.— 
20.—

21.—
27.—
29.—
17.—
22.—
24.—

25.—
32.—
35.—
2 0 . -
27.—
30.—

29.— 
3 8 . -  
41.—-
24.—
32.—
35.—

35.—
47.—
51.—
29.—
40.—
44.—

42.—
56.—
61.—
36.—
48.—
53.—

J i

»i
t»

M
»»
»»

Hähne mit zwei Gasgewindemuffen.
Fig. 2 .

Maße und Preise fü r  schw eres M odell.

Durchgangsöffnung................................ 7<
6.5

•/,
10

»/.
13

V.
16

7*
20

1
25

17 4 

30
17.
40

17«
45

2
50

2 7 .
65

3
80

Z o ll
m m

P re is  in  M e ss in g  m it R o tg u ß k ü k e n 3.20 4.20 5.25 6.— 7.— 8.80 11.— 18.— 25.— 29.— 40.— 56.— JC
„  gan z  in  R o tg u ß  ...................... 3.50 4.50 6.— 7.— 8.— 10.— 12.50 20.— 28.— 32.— 45.— 64.— „
„  ln  E is en  m it  M e s s in g k ü k e n .. — 4.40 4.90 5.20 5.50 7.— 8.— 10.— 13.— 17.— 26.— 40.— „
,, ,, ,, ,, R o tg u ß k ü k e n . . — 4.50 5.25 5.50 6 .— 7.50 9.— 11.— 14.— 18.— 29.— 45.— „
„  ganz in  E is e n ........................... — 4.25 4.60 4.80 5.— 6.— 7.50 8.50 11.— 13.— 23.— 35.—

Maße und Preise für le ich te s  M odell

Durchgangsöffnung................................ ■/. 7« 7. 7* 1 17 4 17« 17« 2 27, 3 Z o ll

»t ......................... 6.5 10 13 16 20 25 30 40 45 50 65 80 m m

P re is  in  M e ss in g  m it  R o tg u ß k ü k e n 2.50 3.50 4.75 5.50 6.50 7.75 9.50 15.— 19.— 22.— 34.— 49.— J i

„  ganz in  R o tg u ß .............. ......... 2.75 3.60 5.— 6.— 7.— 8.50 10.— 16.— 20.— 23.— 39.— 57.— »
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 66a

Hähne mit rundem Durchgang im Küken.
Ausführung mit Flanschen oder Muffen.

Fig. 1.

K J

H äh n e  m it ru n d e m  D u rch g an g  im  K ük en  
w ie H arz , S iru p , Z u cker, T eer, Z em en tm ilch , 
L e itu n g  o d e r ein  N ied ersch lag  an  den  W an d u n  
sich  a u ch  au f den v o l le n . Q u e rsc h n it t  d u rch s

Maße und P

i  m

v erw endet 
also übera 
je n  z u  e r\ 
oß en  unc

reise.

m a n  fü r  d icke  F lü ss ig k eiten  
11 d a , wo ein  V erstop fen  der 

v a rte n  is t. D ie H ähne  lassen  
g eg eb en en fa lls  n ach b o h ren .

D urchgangsöffnung................................................... 1 7«,
10

V.
13

Vs
16

7 ,
20

1
25

17.,
30

Zoll
m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ..........................................
B a u lä n g e ..........................................................................

70
90

80
100

80
105

95
120

110
135

120
150

m m

P reise  fü r  V ganz  k i E i s e n ....... ...........
F la n sc h en h a h n e  /  in E isen  m it R o tg u ß k ü k en

P reise  fü r  ^  gan z  in  E i s e n .......................
M u ffen h äh n e  |  in  E isen  m it R o tg u ß k ü k en

P re ise  fü r  F lan - 1 g an z  in  E i s e n .......................
sch e n -P ac k h ä h n e j in  E isen  m it R o tg u ß k ü k en

4.80 
6 5 0  
4 3 0  
6 .—
6.80 
9.40

5.60 
8 .— 
5.— 
7.50 
8  — 

11 —

6.40
9.50 
5.70
9.—
9.50 

13 —

7.80
12.50 

6 8 0
11.50
11.50 
165 0

9.—
15.—

8.—
14.—
13 5 0
20 .—

10.50 
19.— 

9.20 
18.— 
15 — 
24.—

M

f t

f t

f f

f t

f t

D urchgangsöffnung................................................... 1 l 1/.»
35

iv .'
40

174
45

2
50

ay.
60

2 7 2
65

Zoll
m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r............................................
B a u lä n g e ..........................................................................

130
160

140
180

150
190

160
200

175
220

180
240

m m
t t

P re ise  fü r  1 gan z  in  E i s e n .......................
F la n sc h en h a h n e  /  in E isen  m it R o tg u ß k ü k en

P re ise  fü r  1 g an z  in E i s e n .......................
M u ffen h äh n e  f  in  E isen  m it  R o tg u ß k ü k en

P re ise  fü r  F lan - \ g a n z  in E i s e n ........................
sch e n -P ac k h ä h n e j in E isen  m it  R o tg u ß k ü k en

H ierzu  p assen d e  Schlüs:

12.— 
24.— 
10.50 
22 .— 
17 — 
30.—

sei sie

13.50
3 0 -
1 2 -
28.
20.—
3 8 -

he T;

i 17.—  
3 6 -  
15 — 
34.—  
26 —  
46.—

ifel 77

21 .—  
44.— 
19.— 
42.— 
33 — 
56.—

a.

26.— 
57.— 
23.— 
54.— 
38 — 
70.—

31.—
67.—
28.—
63.—
43.—
85.—

M

t t

tt

tt

t t

t t
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Tafel 67 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

D urchgangsöffnung............................................................ 15 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ............................................. 80 95 110 120 130 140 150 160 m m

P re is  in M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n ................. 6.— 8.— 10.— 13.— 16.— 19.— 23.— 28.—
„  g a n z  in  R o tg u ß  ................................................ 6.50 8.50 11.— 14.— 17.— 21.— 25.— 30.— „
,, ln  E ise n  m i t  M e s s in g k ü k e n ...................... 5.25 6.— 7.50 9.— 10.— 12.— 15.— 19.— ,,
,, „  ,, „  R o tg u ß k ü k e n ........................ 5.50 6.50 8.— 9.50 11.— 13.— 16.— 20.— „
„  g a n z  in  E i s e n .................................................... 4.50 5.50 6.50 7.— 8.— 9.— 11.— 13.—

Maße und  Preise fü r  schw eres M odell.

Hähne mit krum m em  Auslauf.

Mit Z apfen .

F ig . 3.

Mit F lansch .

F lg . 4.

M it M uffe.

D urchgangsöffnung............................................................ 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n - D u r c h m e s s e r ............................................. 170 175 180 185 200 215 230 m m

P re is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n ................. 35.— 45.— 53.— 62.— 76.— 100.— 128.— JC

,, g a n z  In R o t g u ß ................................................ 38.— 49.— 57.— 68.— 81.— 107.— 137.— t t

,, in  E ise n  m i t  M e s s in g k ü k e n ...................... 21.— 25.— 29.— 35.— 42.— 54.— 66.— M
,, ,, ,, ,, R o tg u ß k ü k e n ...................... 23.— 27.— 32.— 39.— 46.— 58.— 70.— M
„  g a n z  in  E i s e n .................................................... 15.— 16.50 19.— 22.— 26.— 33.— 41.— »»

Maße und Preise fü r  le ich te s  M odell.

D urchgangsöffnung............................................................ 15 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r ............................................. 75 90 100 110 120 130 140 150 m  m

P re is  in  M essin g  m it  R o tg u ß k ü k e n ....................
„  g a n z  in R o tg u ß .................................................

5.20
5.50

7.—
7.50

9.—
10.—

11.— 
12.—

1. 
I,

'4* 
ui

16.—
18.—

20.—
22.—

24.—
26.—

J t

D urchgangsöffnung............................................................ 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n -D u r c h m e s s e r ............................................. 160 170 180 185 200 215 230 m m

P re is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n ...................
, ,  g a n z  in  R o tg u ß ..................................................

28.—
32.—

39.—
42.—

45.—
48.—

53 — 
57.—

67.— 
72.—

89.—
96.—

115.— 
125.—

. ft

H ierzu passende Schlüssel siehe T afel 77 a.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 68

M it Z apfen  oder Muffe und F lansch . Mit F lansch  und Schlauchverschraubung .

Fig. 5. Fig. G.

Fig. 5. Maße und Preise fü r schw eres M odell.

D urchgangsöffnung___ 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n  - D u rc h m . 80 95 110 120 130 110 150 160 170 175 180 185 200 215 230 m m

P re is  in  M essin g  m it
R o tg u ß k ü k e n ........... 6 .— 8.— 1 0 . - 13. 16.— 19.— 23.— 28.— 35.— 45.— 5 3 . - 62.— 76.— 100.— 1 2 8 .- J l

P re is  g a n z  in  R o tg u ß 6.50 8.50 11.— 1 4 .- 17.— 21.— 25.— 30.— 3 8 . - 49.— 57.— 68.— 81.— 107 — 137.— ,,

P re is  in  E ise n  m it
M e s s in g k ü k e n ......... 5.50 6 . - 7.50 9 .— 10.— 12.— 15.— 19.— 21.— 25.— 29.— 35.— 42.— 54. 66. - ,,

P re is  in  E ise n  m it
R o tg u ß k ü k e n ........... 6 .— 6.50 8 .— 9.50 11.— 13.— 1 6 .- 20.— 23.— 27.— 32.— 3 9 . - 46.— 58.—- 7 0 . -

P re is  g an z  in  E i s e n . . 5.20 5.70 6.50 7 .— 8.— 9.— 11.— 13. 15.— 16.50 19.— 22.— 26.— 33.— 41.— ”

Fig. 5. M aße und Preise fü r  le ich te s  M odell.

D urchgangsöffnung___ 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n  -  D u rc h m . 75 90 100 110 120 130 110 150 160 170 180 185 200 215 230 m m

P re is  in  M essing  m it
R o tg u ß k ü k e n ...........

P re is  g a n z  in  R o tg u ß
5.20
5.50

7.—
7.50

9.—
10.—

11.—
12.—

1 4 . -
15.—

16.—
18.—

20.— 
22. -

1. 
1. 

oi 
eS

28.™
32.—

39.—
42.—

45.
48.—

53.—
57.

67.—
72.—

89.—
96.—

115.—
125.—

X

Fig. 6. M aße und Preise fü r  schw eres M odell.

D urchgangsöffnung___ 15 •20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n  -  D u rc h m . 80 95 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 200 215 230 m m

P re is  in  M essing  m it
R o tg u ß k ü k e n ........... 7.60 9.50 12.50 16.— 20.— 24.— 32.— 38.— 48.— 57.— 66.... 7 7 . - 94.— 122.— 154.— X

P re is  g a n z  in  R o tg u ß 8.— 10.- 13.— 18.— 22.— 27.— 35.— 40.— 51.— 60.— 69.— 82.— 99.— 129.— 163.—
P r e is  in  E ise n  m it

M e s s in g k ü k e n ......... 7.— 8 . - 10.— 12.50 15.— 17.— 22.— 27.— 30.— 35.— 41.— 49.— 59.— 75.— 92. ,,
P re is  in  E ise n  m it

R o tg u ß k ü k e n ........... 7.25 8.50 11.— 14.— 16.— 19.— 2 3 . - 29.— 32.— 37.— 44. - 53.— 63.— 79.— 96.— -

Fig. G. Maße und Preise fü r le ic h te s  M odell.

D urchgangsöffnung___ 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n  -  D u rc h m . 75. 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 185 200 215 230 m  m

P re is  in  M essing  m it
R o tg u ß k ü k e n ...........

P re is  g a n z  in  R o tg u ß
6.80
7.—

8.50 
9 —

10.50
11.50

14.—
15.—

l. 
1.

tL 
oo

20.—
22.—

26.—
29.—

30.—
34.—

40.—
43.—

48.—
52.—

56.—
60.—

66.—
71.—

82.—
89.—

107.—
115.—

136.—
148.—

X
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Tafel 6 8 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Mit zwei Gewindemuffen

Maße und Preise,

Durchgangs-
Öffnung

P re is  in  M essing 
m . R o tg u ß k ü k en

Mit zwei Gewindemuffen.

G ash ah n -M o d e ll, fü r  sch w ach en  D ruck, 

Maße und Preise.

Durchgangs
öffnung m m

P re is  ganz  in 
M e s s in g ..........

Mit zwei Lötzapfen 

Maße und Preise.

Durchgangs
öffnung

P re is  in M essing 
m . R o tg u ß k ü k en

M aschinen- und  D am p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .

Wasser=Haupt=Hähne.

Fig. 1.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 68 b

D urchgangs- (  V2 
Ö ffn u n g .. 13

Preis ¡.M essing  
m it R o tg u ß 
k ü k e n  ............  6.50

Wasser = Haupt» Hähne.

Mit Entleerung, einerseits Bleirohr- 
Verschraubung, 

andererseits m it Lötzapfen.

M aße und Preise.

D urchgangsöffnung Y.
13

*/«
20

1
25

Zoll
m m

P re is g a n z  in  M essing . 4.— 6.— — M
,, in M essing  m it

R o tg u ß k ü k en  . . 5.— 8.— 11.— )}

Maße und Preise.

Mit Entleerung, einerseits mit Innengewinde, 
andererseits Verschraubung für Eisenrohr.

Fig. 15.

48.—

P riv a t-H a u p t-H a h n .

M aschinen- und  D a m p fk e sse l-A rm a tu ren fab r ik .

Mit Entleerung, mit Lötzapfen 

Maße und Preise.

D urch g an g sö ffn u n g | 7 s
10

V.
13

18 
16

74
20

P re is in M essing m it 
R o tg u ß k ü k e n . . . 5.50 6.50 7.50 8 5 0

D urchgangsöffnung(

P re is in M e ss in g m it 
R o tg u ß k ü k e n . . .

und Verschraubung für Eisenrohr.

D g- 6-

m m

P r iv a t-H a u p t-H a h n .
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Tafel 68 c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

_ _ _  Z ur R eg u lie ru n g  der 
mmmiMm) H in sp ritz  - W asserm engen  

bei K o n d e n sa tio n san lag en  
d ien en  d ie h ie r  a b g eb ild e ten  H ähne, 
deren  K ü k en  hoh l u n d  m it  m eh re ren  
D u rch g än g en  v e rseh en  s in d , so daß  
bei te ilw e iser D re h u n g  b e re its  der 
volle  D u rc h g a n g s -Q u e rsc h n itt  e r
re ic h t w ird .

D er am  K ük en  b e fe s tig te  S ch lü s
sel b e s i tz t  e in en  Z eiger, w e lch er au f 
e in e r S k a la  den  D u rc h g a n g s -Q u e r
s c h n i t t  an ze ig t.

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung

F la n sc h en -D u rc h m esse r . . . .
(  b e i E c k fo rm  n . F ig . 1 

B au län g e  < bei D u rc h g a n g s fo rm  
V n a c h  F ig . 2 ...............

P re is  f. E ck h ä h n e  n ach  Fig. 1 

P re is  fü r  D u rc h g an g sh äh n e  
n a ch  Fig. 2 ..............................

Eck=Absperr=Hähne für Klärbassins. D. R. G. M

N e b en s teh en d e  A b b ild u n g  s te ll t  e inen  E c k -A b sp e rr-H a lm  
d a r, dessen  B a u a r t u n d  so lide  K o n s tru k tio n  bei K lä ran lag en  
sich  h e rv o rra g e n d  b e w ä h rt.

D er H ahn  is t a ls  U n te ra u s la u fh a h n  a u sg e b ild e t, dessen  
K üken  d u rc h  e inen  m it S c h ra u b e n  a n g e p re ß te n  D ru c k rin g  
au s  M etall, m it u n te r le g te r  W e ich g u m m ip la tte , s te ts  g le ich 
m äß ig  a n g e p re ß t w ird , u m  ein  le ich tes  D reh en  des W irbe ls 
z u  b ew irk en .

Maße und  Preise.

D urchgangsöffnung m m

F lan sch en -D u rch m esse r

Pre is gan z  in  E isen  .........................
„  in E isen  m it R o tg u ß k ü k en

Einspritz=Hähne
in  Eisen m it R otgußküken  und schm iedeeisernem  Griff.

Fig. 1. Fig. 2.

M aschinen- und  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 69

Pack=Hähne.

Mit Flanschen.
Fig. 7.

In Metall.
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ................................................. 15 20 25 30 40 50 m m

F la n s c h e n -D u r c h m e s s e r ..................................
B a u lä n g e ..................................................................

75
70

90
80

100
90

110
100

130
120

150
150

m m

P re is  in  M essin g  m i t  R o tg u ß k ü k e n .........
„  g a n z  in  R o tg u ß  ....................................... £ 

CO
s 

1 15.—
17.—

17.—
24.—

26.—
33.—

34.—
43.—

42.— 
52 —

J i

D urchgangsöffnung ................................................. 60 o CO o 90 100 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r .................................. 170
180

185
210

200
240

215
270

230
300

m m

P re is  in  M essin g  m it  R o tg u ß k ü k e n .........
„  g a n z  in  R o t g u ß ......................................

61.—
72.—

80.—
91.—

109.—
120.—

— — .11

In Eisen. 
Maße und Preise.

D urchgangsöffnung ........... 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s . 
B a u lä n g e ............................

80
100

95
120

110
135

120
150

130
160

140
180

150
190

160
200

170
210

175
220

180
230

185
240

200
260

215
280

230
300

m m

P re is  in  E ise n  m i t  R o t
g u ß k ü k e n .......................

P re is  g a n z  in  E ise n
10.50
8.—

11.50
9.—

13.—
10.—

15.—
12.—

17.—
14.—

19.—
16.—

21.—
18.—

24.—
20.—

29.—
22.— ai 

”
1 

1 40.—
28.—

45.—
32.—

56.—
38.—

72.—
44.—

90.
50.—

. f i

D ieselben  P a c k h ä h n e  m it  rundem D u rch g an g  siehe T afel 

Mit Muffen.

Maße und Preise.

66 a.

Durchgangs- j  

Öffnung \
V i
13 16

3/4
20

1
25

l J/4
30

1 Y t  
40

l 3/4
45

2
50

2 y2
65

3
80

Z oll
m m

P re is  in  M essing
m itR o tg u ß k ü k e n  
P re is  g a n z  ln  R o t

8 .— 10.— 12.— 15.— 24.— 30.— 34.— 3 8 . - 58.— 75.— J i

g u ß  ..........................
P re is  in  E ise n  m it

10.— 12.— 14.— 20.— 2 8 . - 37.— 41.— 46.— 70.— 85.— u

R o tg u ß k ü k e n ----- — 9.— 9.50 11.— 13.— 17.— 20.— 2 4 . - 39.— 54.—
P re is jg a n z i. E isen — 7.— 7.50 8.50 10.— 13.— 15.— 18.— 23.— 38.—

Pack'Hähne mit Schmiervorrichtung.

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung . . 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n s c h e n  -  D u rc h 
m e sse r  .................... 110 120 110 160 175 185 200 215 230 m m

B a u lä n g e ................... 135 150 180 200 220 240 260 280 300 »

P re is  g a n z  in  R o t
g u ß  .......................... 30.— 41.— 54.— 67.— 87.— 117.— 150.— JC

P re is  in E isen  m it 
R o tg u ß ................... 17.— 20.— 25.— 31.— 42.— 55.— 70.— 8 8 . - 115.—

P re is  g a n z  in  E isen 14.— 17.— 22.— 27.— 33.— 42.— 51.— 60.— 74.— ”

M aschinen- u n d  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 70 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Pack=Hähne mit durch Kappe abgedichteter Kükenmutter.
F ü r hohen  D ruck .

Fig. 9.

Vorzüge:

K räftige  B au art. 

Vorzügliches D ich th a lten . 

K ein Lecken n ach  außen . 

Leichte B ew eglichkeit.

Fig. 9 a.

Die H äh n e  w erd en  n ach  k rä ftig e n  M odellen h e rg este llt , e rh a lte n  eine S to p fb ü c h se  
w ie die P a c k -H ä h n e  n a ch  T afe l 69, Fig. 7—8 u n d  M u tte r  m it Scheibe zum  A nziehen  
d e r K ü k en . D ie K ü k e n m u tte r  n im m t den D ru ck  n ach  oben au f, so d aß  das K ük en  
n ic h t,  w ie bei den gew öhn lichen  P a c k -H ä h n e n , d u rc h  die S to p fb ü c h se  g e h a lten  w ird . 
D ad u rch  is t es m öglich , d ie H ähne  w ä h ren d  des B e trieb es v e rp a c k e n  zu k ö n n e n .

Um U n d ic h th e it  an  de r K ü k e n m u tte r  zu  b ese itig en , w ird  diese d u rc h  e ine  ü b e r
g e sc h ra u b te  K apsel v e rd e c k t u n d  a b g e d ic h te t.

In Metall.

M aße und Preise.

D u rc h g a n g s ö ffn u n g ................. 10 15 20 25 30 35 40 45 50 m m

F lan sch en -D u rch m esse r . . . . 70 75 90 100 110 120 130 140 150 m m
B a u lä n g e ........................................ 100 110 125 140 150 155 175 180 195 >>

Pre is g an z  in R o tg u ß  .......... 13— 17— 23— 31— 35— 48— 60— 71— 83— M

In Elsen.

Maße und Preise.
D u rc h g a n g s ö ffn u n g ................. 10 15 20 25 30 35 40 45 50 m m

F la n s c h e n -D u rc h m e s s e r----- 75 80 95 110 120 130 140 150 160 m m
B au län g e  ..................................... 110 120 140 150 170 175 190 200 220 >>

Preis ganz  in E i s e n .................. 9 — 10— 12— 14— 17— 20— 23— 26— 3 0 . - M

„  in E isen  m it R o tg u ß 
k ü k e n  ................................ i o — 12— 14— 17— 2 1 — 25— 30— 35— 40—

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l tm a tu r 'en fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 71

Stopfbüchsen=Hähne.

Fig. 10.

In Eisen. 

Maße und Preise.

D u rc h g a n g sö ffn u n g ..................... 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e sse r ............ 110 120 140 100 175 185 200 215 230 mm
B a u lä n g e .......................................... 135 150 180 200 220 240 260 280 300 >>

P re is  g an z  in  E i s e n ..................... 11.50 13.25 17.— 21.— 25.— 32.— 35 — 42.— 52.— M
„  in E isen  m . M essingküken 13.— 15 — 20.— 26.— 31.— 40.— 47.— 59 — 75.— fl
„  „  „  „  R o tg u ß k ü k en 13.50 15.50 21. 27.— 33.— 43.— 51.— 64.— 82.— f f

In Metall. 

M aße und Preise.

D u rc h g a n g s ö ffn u n g ..................... 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ............ 100 110 130 150 170 185 200 215 230 m m
B a u lä n g e .......................................... 135 150 180 200 220 240 260 280 300 f f

Pre is gan z  in M e s s in g ................ 23.— 28.— 41.— 52.— 65.— 85.— 1 0 6 - 140— 170 M
„  in M essin g m . R o tg u ß k ü k en 23.50 29.— 42.— 54.— 67.— 88.— 110— 145— 178—
„  g an z  in R o t g u ß ..................... 25.— 32.— 46.— 59.— 73.— 97.— 120— 160— 195— f f

H ähne  m it g rö ß eren  L ic h tw e iten  au f gefl. A nfrage. 

H ie rzu  p assen d e  H ahnsch lüsse l siehe T afe l 77a.

M aschinen- u n d  D a m p fk esse l-R rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 72 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Selbstdichtende Hähne,
Fig. 11.

M aße und  Preise.

D u rc h g an g sö ffn u n g . . . 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F lan sch en -D u rch m ess. 
B a u lä n g e .........................

95
120

110
135

120
150

140
180

160
200

175
220

185
240

200
260

215
280

230
300

m m
»>

P re is  in M essing m it 
R o tg u ß k ü k e n . . .  

„  g a n z  in  R o tg u ß .
21.—
22.—

29.—
30.—

37.—
39.—

50.—
52.—

67.—
70.—

90.—
94.—

120.—
125.—

150.—
157.—

184.—
191.—

220.—
230.—

M

f t

„  in E isen  m it R o t
g u ß k ü k e n  ............

,, g an z  in  E i s e n . . .
12.—

8.—
15.—
10.—

18.—  
13 —

24.—
16.—

30.—
20.—

40.—
25.—

52.—
30.—

68 —  
38 —

85.—
49.—

100 —
64.—

t t

t t

Eck=Hähne.
Fig. 12.

Maße und  Preise.

D u rc h g a n g s ö f fn u n g .......... 25 30 40 50 60 65 70 80 m m

F lan sch en -D u rch m esse r . HO 120 140 160 175 180 185 200 m m

P re is in M essing  m it R o t
g u ß k ü k e n  ................. 24.— 30.— 44.— 58.— 74.— 83.-^- 92.— 1 1 2 .— M

„ g a n z  in R o t g u ß . . .  
„  in E isen  m it  M es

28 — 34.— 49.— 65.— 81.— 90.— 1 0 0 .— 1 2 2 .— t t

s in g k ü k en  .................
„  in E isen  m it R o t

1 2  — 14 — 2 1 . 28 — 37.— 41.— 46.— 56.— t t

g u ß k ü k e n  ................. 13.— 15.— 22 .— 30 — 40.— 45.— 50.— 60.— 11
,, g an z  in E isen  . . . . 8  — 11.— 15 — 19.— 24 — 27.— 30.— 36.— t t

H ierzu  p assen d e  H ah n sch lüsse l siehe T afe l 77a.

M aschinen- und  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 73

Fig. 13. Dreiwege=Hähne.

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung ......... 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 mm
F la n s c h c n -D u rc h m e s s . 80 95 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 200 215 230 mm
B a u lä n g e .......................... 100 120 135 150 160 180 190 200 210 220 230 240 260 280 300

P re is  ln  M essin g  m it
R o tg u ß k ü k e n ............. 13.- 16.— 25 — 33.— 40.— 49.— 59.— 68.— 77.— 88.— 104.- 126.- 154.- 184.- 240.-

P re is  in  E ise n  m it
R o tg u ß k ü k e n ............. 10.- 12.— 14.— 17.— 20.— 27.— 36.— 45.— 52.— 59.— 66.- 74.- 90.- 112.- 142.-

P re is  g a n z  in  E ise n  . . 7.50 9.— 10.50 12.— 14.— 16.— 18.— 20.— 24.— 29.— 34.- 40 .- 47 .- 56.- 66.- ,,
M e h rp re is f ü r  S c h m ie r 

v o r r ic h tu n g  ................ 4 .— 5 .— 6.— 7.— 7.— 8.— 8.— 8.— 1 0 . - 12.— 14.- 16.- 18.- 24.- 30 .- tr

Fig. 15. Dreiwege=Pack"Hähne.

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung ......... 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 mm

F la n s c h e n -D u rc h m e s s . 80 95 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 200 215 230 mm
B a u lä n g e .......................... 100 120 135 150 160 180 190 200 210 220 230 240 260 280 300

P re is  in  M essin g  m it
R o tg u ß k ü k e n ............. 20 .- 24.— 31.— 41.— 52.— 66.— 78.— 92.— 110.- 130.- 150.- 170.- 220.- 265.- 310.- .K

P re is  in  E ise n  m i t
R o tg u ß k ü k e n ............. 12.- 14.— 17.— 21.— 25.— 32.— 41.— 50.— 57.- 64.- 75.- 84.- 104.- 125.- 162.-

P re is  g a n z  in  E i s e n . . 9 .- 11.— 13.— 15.— 18 — 21.— 24.— 28.— 33.- 38.- 43.- 50 .- 59.- 70 .- 81.- „

M e h r p re is fü r  S c h m ie r
v o r r ic h tu n g  ............... 4 .- 5 .— 6.— 7.— 7.— 8 . - 8 .— 8 .— 10.- 12.- 14.- 16.- 18.- 24.- 30 .- n

Fig. 16.
Dreiwege» 

Stopfbüchsen=Hähne.

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung......... 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 mm
F la n s c h e n -D u rc h m e s s . 80 95 110 120 130 110 150 160 170 175 180 185 200 215 230 mm
B a u lä n g e .......................... 100 120 135 150 160 180 190 200 210 220 230 240 260 280 300 ,,
P re is  in  M essin g  m it

R o tg u ß k ü k e n ............. 22.- 29.— 40.— 50.— 60.— 72.— 88.— 106.- 124.- 150.- 172.- 200.- 245.- 295.- 350.- JC
P re is  in  E ise n  m i t

R o tg u ß k ü k e n ............. 14.- 16.— 19.— 24.— 29.— 36.— 46.— 55.- 63.- 72.- 87 .- 97 .- 117.- 139.- 180.- ,,
P re is  g a n z  in  E ise n  . . 11.- 13.— 15.-—18.— 21.— 24.— 28.— 33.- 38.- 45.- 53.- 62 .- 72.- 83.- 95.- ,,
M e h rp re is  f ü r  S c h m ie r

v o r r ic h tu n g  ................ 4 .- 5 .— 6.— 7.— 7.— 8.— 8.— 8 .- 10.- 12.- 14.- 16.- 18.- 24.- 30 .- »>

Bei B este llu n g  b i tte n  w ir  s te ts  a n zu g e b en , ob  d e r D u rc h 
g a n g  im  K ü k en  n ach  Fig. a  o d er Fig. b  g e w ü n sc h t w ird .

S ch en k ellän g e  =  y 2 B au län g e .

Fig. a Fig. b

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

S Vierwege=Hähne,

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung .........
F la n s c h e n rD u rc h m e s s . 
B a u lä n g e ..........................

P re is  in  M essin g  m it
R o tg u ß k ü k e n .............

P re is  Tn E ise n  m i t
R o tg u ß k ü k e n .............

P re is  g a n z  in  E i s e n . .  
M e h rp re is fü r  S c h m ie r 

v o r r ic h tu n g  ...............

Vierwege=Pack=Hähne,

Maße und Preise.
Durchgangsöffnung ____
F la n s c h e n -D u rc h m e s s . 
B a u l ä n g e .........................

P re is  in  M essin g  m it
R o tg u ß k ü k e n .............

P re is  in  E ise n  m i t
R o tg u ß k ü k e n  .............

P re is  g a n z  in  E ise n  . .  
M e h rp re is  f ü r  S c h m ie r 

v o r r ic h tu n g  ...............

Vierwege= 
Stopfbüchsen=Hähne,

Maße und Preise.
D urchgangsöffnung.........

F la n s c h e n -D u rc h m e s s . 
B a u l ä n g e .........................

mm

P re is  in  M essin g  m it
R o tg u ß k ü k e n  ...........

P re is  in  E ise n  m i t
R o tg u ß k ü k e n .............

P re is  g a n z  in  E i s e n . .  
M e h rp re is fü r  S c h m ie r

v o r r ic h tu n g  ................

Fig. a. Fig. b. Fig. c.
Bei B este llu n g  b i tte n  w ir s te ts  a n zu g eb en , ob der 

D u rch g an g  im  K ük en  n ach  Fig. a, Fig. b  oder Fig. c 
g e w ü n sch t w ird .

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 74

Asbest=Hähne für Dampf und Säuren.
Fig. 21 fü r  D am p f (schw . M od.)

Maße und Preise.

D u rch g an g sö ffn u n g ....................................... 15 20 25 30 40 50 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r .............................. 80 95 110 120 140 160 m m
B a u lä n g e ............................................................ 90 100 110 120 140 170 f t

P re is  in E isen m it R o tg u ß k ü k e n ......... 16.— 20.— 24.— 30.— 37.— 50.— M

„  ganz  in R o tg u ß ................................. 23.— 32.— 42.— 5 3 - 70.— 92 — f t

Fig. 15 fü r  S äu ren .

M aße und Preise.

D u rch g an g sö ffn u n g ........................................ 15 20 25 30 40 50 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r............................... 80 95 110 120 140 160 m m
B a u lä n g e ............................................................. 90 100 110 120 140 170 f t

Preis ganz in E i s e n ..................................... 10 — 13 — 16.— 20 — 24.— 30.— M
„  in E isen  m it R o tg u ß k ü k e n .......... 13 — 16.— 20.— 25.— 32.— 40 — f t

„  g an z  in R o tg u ß ................................. 20 — 28.— 37 — 45.— 62.— 80 — f f

Bei den A sb es t-H äh n e n  sollen  n ic h t die M eta llfläch en  die A b d ic h tu n g  h e rb e ifü h ren , 
so n d e rn  in  L ä n g sn u te n  e in g esto p fte  A sb es tfa se rn , w elche zu  e inem  F u t te r  fe s tg e s ta m p ft 
w e rd en ; oben u n d  u n te n  b ild e t ein A sb es tr in g  den  A bsch luß .

D urch  N achziehen  de r S to p fb ü ch sen  k a n n  w ä h ren d  des B e trie b es  ein  N a ch d ic h te n  
erfo lgen. Die H ähne  h a lte n  g u t d ic h t u n d  e rs t n a ch  langem  B e trieb  w ird  ein N ach p ack en  
m it A sb es tfa se rn  n ö tig ; sie lassen sich  le ic h t bew egen u n d  b re n n en  n ic h t  fest.

Fig. 21 s te ll t  e inen  A sb es t-H ah n  in sch w ere r A u sfü h ru n g  m it k o n isch em  K ük en  
d a r , de r fü r D am p f von  h o h e r S p a n n u n g  g eeig n et u n d  w eniger le ich t bew eglicli ist.

A sb es t-H äh n e  nach  Fig. 15 h a b e n  eine le ich te re  B a u a r t  u n d  ein zy lin d risch es , seh r 
le ich t bew egliches K üken . Sie e ignen  sich  fü r  S ä u re n  u n d  D am p f v o n  n ied rig er 
S p a n n u n g . Die A sb es tv e rp ac k u n g  e rfo lg t von  oben  u n d  u n te n .

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 74 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

HartbleLDurchlauMiähne für Säuren.

Fig. 17. F ig. 18.

Maße und Preise.

Fig. 17. Fig. 18.

15 2 0 25 30 40 50 D u rch gan gsöffn u n g .. . . m m 15 2 0 25 30 40 50

80 95 110 120 140 160 F lan sch en -D u rch m esse r m m 80 95 110 120 140 160
90 100 110 120 140 170 B a u lä n g e ...........................  „

6 — 8.50 1 1 — 15— 18— 30— P re is g an z  H a r t b le i . . . . .  M  

Preis H a rtb le i m it H a r t 

5 5 0 7— 1 0 — 1 2 — 18— 26—

6 — 9.50 1 2 — 17— 2 0 - 32— g u m m ik ü k e n  ....................  „ 5.50 8 - 1 1 — 15— 2 0 — 29—

Die H äh n e  w erden  g an z  in H a rtb le i o d er in H a rtb le i m it  H a rtg u m m ik ü k e n , die 
G riffe in  S ch m ied eeisen  a u sg e fü h rt.

Fig. 20.

r-fET
Maße und Preise.

Fig. 20.

1 0 15 2 0 25 30 40 50 D urchgangsöffnung
m m

1 0 15 2 0 25 30 40 50

4.— 4.50 6 5 0 8 5 0 10.50 15— 2 2 — Preis g an z  H a rtb le i M  

P reis H a rtb le i m it

4.— 4.50 6.50 8.50 10.50 15— 2 2 —

4.50 5.— 7.50 9.50 12.50 17— 25— H a rtg u m m ik ü k e n  „ 4.50 5 — 7.50 9.50 12.50 17— 25—

M aschinen- und  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .

S e ite  2 0 0



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 74b

Faß=Hähne, m it Einschlagzapfen oder Eim ernase, Ausführung in M essing.

Fig. 1 m it  E in sch lag zap fen . 
Fig. l a  „  E im ern ase .

Maße und Preise.

E in- und A uslauf. 6 7 8 9 1 0 1 1 1 2 13 14 15 16 m m

P re is g e f e i l t ____
„  p o l i e r t ____
,, v e rz in n t . .  
„  v e rn ic k e lt  .

3.—  
3-30 
3.30 
3.60

3.25
3.50
3.50 
3.90

3.50
4.—
4.—
4.40

4.—
4.50
4.50 
4.90

4.50 
5.—  
5 —  
5.40

5 .—
5.50
5.50
6 .—

5.50
6 .—
6 .—
6.60

6 .—
6.50
6.50 
7.20

6.70
7.20
7.20 
8 .—

7.50
8.25
8.25 
9.—

8.50
9.20
9.20 

1 0 .—

M

f f

f t

f f

M it S c h e ib e  u . M u tte r  
a m  K ü k e n  m e h r  . .  

M it u m le g b a re m  K ü -
— .50

— .10

— .50 

— 1 0

— .70

— .1 0

— .70 

—  2 0

1 .—

— .20

1 .— 

—  2 0

1 . 2 0

— .20

1 . 2 0

— .20

1.50

— .30

1.50

— .30

1.80

— .30

f t

Maße und Preise.
E in -u . Auslauf 6 7 8 9 10 11 12 (3 14 15 10 17 18 20 22 24 20 mm

P re is  g e fe i l t . 4 .— 4.25 4.50 4.80 5.20 5.70 0.50 0.90 8 .— 9.— 10.— 12.— 13.50 10.— 18.— 2 4 .- 27.— .fC
„ p o lie r t  . 4.30 4.50 5.— 5.30 5.70 0.20 7.— 7.40 8.50 9.50 10.50 12.50 14.— 10.80 18.80 25.— 28.
„ v e rz in n t 4.30 4.50 5 . - 5.30 5.70 0.20 7.30 7.70 9 .— 10.— 11.— 13.— 15.— 18.— 20. 20.50 30.—
„  v e rn ic k . 4.00 4.90 5.40 5.70 6.— 0.00 7.70 8.10 9.40 10.00 11.80 14.— 10.— 19.— 21.— 27.50 31.—

Mit Schlauchverschraubung und langem, 
abschraubbaren Auslaufschnabel.

Maße und Preise.

Lichte W e lt e .............................. % 1 iy 4 Zoll

S c h la u c h v e rs c h ra u b u n g ___ 1 m 1 H Zoll

P re is  p ro  S t ü c k ....................... 26.— 32 — 40.— M
M eh rp re is  fü r  V e rn ick e lu n g . 2 — 2.50 3 — ft

Fig. 3.

M asch inen- und  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .

S e ite  201



Tafel 75 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

D u rc h g a n g sö ffn u n g .......................................... 4 6 8 10 13 16 20 m m

Z a p fe n s tä rk e ........................................................ IG 17 20 23 26 33 40 m m
Z ap fe n lä n g e .......................................................... 16 17 20 23 26 33 40 )y

P reis fü r Fig. 16 m it K a p s e lm u t te r . . . 3.— 3.50 4.— 5.— 6.50 8 .— 10.— M
,, „  Fig. 1 6 a  m it ge rad em  A uslau f 2.75 3.25 3.60 4.50 5.80 7.— 8.50 t t
„  „  Fig. 16 b  m it k ru m m em  „ 3.50 4.— 4.80 6.— 8.— 10.— 12 — ff

F ü r das A n schneiden  d e r G ew inde b e rech n en  w ir p ro  Z apfen  5 %  m ehr.

Kleinere Hähne ganz in Rotguß.

Fig. 16. Fig. 16a . Fig. 16b .

Maße und  Preise.

D urchgangsöffnung

Z ap fe n stä rk e
Z apfen länge

M aschinen- u n d  D am pfkesse l  -A rm atu ren fab r ik .

S e ite  202

M aße und Preise.

Fig. 17. Fig. 17jb.

P re is

D urchm esser m m

F lanschen-
D u rch m esser

P re is fü r  Fig. 17 m it K a p s e lm u t te r . . .  
„  „  Fig. 17 a  m it  g e rad em  A uslau f
,, „  Fig. 1 7 b  m it k ru m m em  „

Fig. 18.
M aße und Preise.



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 76

Ventil=AusIauf=Hähne mit Leder* oder Gummidichtung.

Maße und Preise.

Durchgangsöff nu ng 6 1 0 13 15 2 0 25 30 40 mm

P re is in M e ss in g .. 1.50 2 .— 2.50 3.— 4.— 6 .— 1 1 . - 1 8 . - A l

„  „  R o tg u ß  . . 1.80 2.40 3.— 3.60 4.80 7.20 1 3 . - 2 1 . -

Fig. 20.

Fig. 21.

Maße und Preise.

D u rchgan gsöffn u n g . . . 1 0 13 15 2 0 25 30 40 nim

P re is in  M ess in g .......... 3.— 3.50 4.50 5.50 8.50 1 6 .- 2 4 . - M

„  „  R o tg u ß ............. 3.60 4.20 5.40 6.60 1öT—( 1 9 .- 2 8 . - f f

S t r a h l r e g l e r .  

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung 6 1 0 13 15 2 0 25 30 40 m m

P re is  p ro  S tü c k  . . - .2 5 - .2 5 - .3 0 - .4 0 - .5 0 - .6 0 - .9 0 1 . 1 0 M

Fig. 24.

fcljr = r .- L . ^

Hofbrunnen »Garnituren
m it eisernem lackierten W andschild und 

A uslauftülle.

Maße und Preise.

D u rch g a n g sö ffn u n g ........................... 13 2 0 m m

P re is  k o m p l., H ahn  m it  L ö tzap fen 1 0 . - 1 4 . - A l
„  „  H ah n  m .V ersc h ra u b u n g 1 1 .— 16.— ff

A u slau ftü lle  m it S c h la u c h v e r
s c h ra u b u n g  m e h r ........................... 1 .— 2 .— ff

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .

S eite  203



Tafel 76 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

D urchgangsöffnung j Vs
10

V.
13

3A
20

1
25

Zoll
m m

P re is  in  M essing . .  
„  „  R o tg u ß  . .

3.—
3.80

4.—
5.—

6.—
7.50

1 
1 

ö 
CO

T-< 
tH

M
ft

Gummi = Niederschraub = Hähne.

Fig. 1.
Mit zwei Lötzapfen und geradem  

Durchgang.

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung j 7s
1 0

Vs
13

3A
20

1

25
Zoll
m m

P re is  in M essing  . .  
„  „  R o tg u ß  . .

3.50
4.30

4.50
5.50

6.60
8 .—

1 1 .—
14.—

M

f t

Fig. 2.

Mit krummem Auslauf.

Maße und Preise.

D urchgangsöffnungj

P re is  in M essing  . .  
„  „  R o tg u ß  . .

Fig. 3.

Mit krummem Auslauf und 

Schlauchverschraubung. 

Maße und Preise.

M aschinen- und  D a m p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 77

D urchgangsöffnung  . . . .  | 7 S
10

V.
13

74
20

Zoll
m m

Preis in M e s s in g ................. 5.— 6 — 8.50 M
,, R o t g u ß ................. 6 .— 7 5 0 10.—

Maße und Preise.

D u rc h g a n g sö ffn u n g ___ |
3/¡8
10

V*
13

74
20

Zoll
m m

P re is in M e s s in g ................. 7.— 8.— 10.— M
,, ,, R o t g u ß ................. 8.— 9 — 12.—

Fig. i  (m it K nopf).

Fig. 2 (m it H ebel).

A uf W unsch  lie fern  w ir diese H äh n e  (zu  g leichen 
P re isen ) au ch  in D u rch g an g sfo rm , b e id e rse its  m it 
E in lö ten d e .

Selbstschließende Hähne.

M aße und  Preise.

Hahn mit Stahlschuh.
Fig. 22.

P re is  m it S ta h lsch u h  ohne  M u tte r  S  Pre is m it M u tte r  u n d  S ta h lsch u h
M  9.— . n ach  Fig. 22 M  15.50.

M u t t e r S J t l . —. V e r n ic k e lu n g .! « .- .  L änge h  =  90 m m , L änge g  =  100 m m .

D ie G ew inde der d u rch  die S c h lu ß m u tte r  S  v e rd e c k te n  Z apfen , sow ie die kon ische 
B o h ru n g  in dense lb en  s in d  p assen d  fü r  d ie g a n g b a re n  In d ik a to re n .

A n d ere  H äh n e , W in k e lstü ck e , V e rlän g eru n g en  e tc . fe rtig en  w ir n ach  e in g esan d ten  
Sk izzen  sach g em äß  an .

Indikator=Hähne.
W inkel-H ahn mit Stahlschuh.

Fig 23.

Maschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 77a Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz.

Hahn=Schlüssel.

Fig. 2.

Maße und Preise.

F ü r Fig. 1. F ü r  Fig. 2. F ü r Fig. 3.

H ah ngröße
mm

M M M H ahngröße
mm

10 1.30 — .25 — .80 10

15 1.50 — .30 1 — 15

20 1.75 — .40 1.25 20

25 2.— — .50 1.50 25

30 2.25 — .60 1.75 30

35 2.50 — .75 2.— 35

40 2.50 — .90 2.— 40

45 3.— 1 — 2.25 45

50 3.50 1.30 2.50 50

55 4.— 1.50 — 55

60 4.50 1.80 — 60

65 5.— 2.50 — 65

70 6.— 3.— — 70

SO 7.— 4.— — 80

90 8 — 5.— — 90

100 9.—

A us Schm iedeeisen , 
s a u b e r  b e a rb e ite t.

6.—

A us sc h m ie d b are m  
G uß, sch w arz .

M it H olzgriff.

100

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 77 b

Ventilhahn=Oberfeile in Messing,
fü r  k a lte s  W asser m it L ed e rd ic h tu n g ,
„  w a rm es „  „  F ib re d ic h tu n g .

Mit Knebelgriff, 

Maße und Preise.

Für Größen von

P re is p ro  S tü c k

Mit Kreuzknebel

Maße und Preise.

Für Größen von

P re is  p ro  S tü c k

Handräder aus imprägniertem Holzstoff, 

Maße und Preise.

Für Größen von
m m

P re is  g la t t ,  sch w arz  
„  m it A u fsch rift 

„ A u f“ , „ Z u “ 
u n d  P fe i le n ..

M aschinen- und D a m p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .

S e ite  207



Tafel 77c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. i

Ventil=Durchlauf=Hähne
fü r  k a lte s  W asser m it L e d e ra b d ic h tu n g , 

„  he ißes „  „  F ib re -D ich tu n g .

Beiderseits m it Innengewinde. 

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung j 3/9
10

xu
13

3k
20

1
25

l 1/.,
30

IVe
40

2
50

Zoll
111111

Pre is in M essing . . 2.50 3.20 4.50 7.— 12 — 18.— 28.— M

„ „  R o tg u ß  . . 3.20 4.— 5.50 8.50 14.— 21.— 34.— 11

Mit Muffe und Gewindezapfen. 

Maße und Preise.

Durchgangsöffnung j 3/s
10

xk
13

3U
20

1
25

IV4

30
IV2

40
2
50

Zoll
m m

P re is  in M essing . . 2.50 3.20 4.50 7.— 12.— 18.— 28.— M
„  „  R otguß  . . 3.20 4.— 5.50 8.50 14.— 21.— 34.— 11

Fig. 3

Mit Innengewinde und Bleirohr- 
Verschraubung.

Maße und Preise.

D u rch g a n g s-1 
Öffnung . .  1

3/s
1 0

xk
13

3U
2 0

1
25

l ‘/4
30

1 xk
40

Zoll
m m

P re is ¡11 M es
sin g  .......... 3.— 4.— 6.50 9.— 15.— 2 1 .— M

P re is in R o t
g u ß ............. 3.80 4.80 8 .— 11.— 18.— 24.— 11

A uf W unsch  liefern  w ir d iese  H äh n e , a n  S te lle  d e r  K nebelg riffe , 
m it  g u ß e isern em  H a n d ra d  zu  g le ichen  P re isen .

M aschinen- u n d  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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Wemmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 77d

Ventil=Durchlauf=Hähne,
fü r  k a lte s  W asser m it  L e d e rab d ic h tu n g , 
„  he ißes „  ,, F ib re -D ich tu n g .

Mit zwei Gewindezapfen. 

Maße und Preise.

D urchgangs- f 7 s 7 t 7< 1 174 1 7 . 2 Zoll
Öffnung \ 10 13 20 25 30 40 50 m m

P re is  in M essing 2.50 3.20 4.50 7.— 12. - 1 8 .- 2 8 . - M

„ „ R o tguß 3.20 4.— 5.50 8.50 1 4 .- 21. - 3 4 . - ff

Mit zwei Lötzapfen.

Maße und Preise.

D u rch gangsöffnung  | %
6

Vs
10 HU

.
CO

Vs
16

%
20

Zoll
m m

P re is in M essing  . . . 2 .— 2.50 3.— 3.50 4.50 M

„  „  R o tg u ß  . . . 2.50 3.— 3.75 4.50 5.60 ff

D u rch gangsöffnung  j 1
25

iy *
30 40

2
50

Zoll
m m

P re is in M essing  . . . 7.50 12 — 18.— 32.— M
„  „  R o t g u ß . . . . 8.50 15.— 22.— 38.— ff

Ventil=Eck=Hahn,
m it A ußengew inde und B leirohr-V erschraubung .

Maße und  Preise.

D u rc h g an g sö ffn u n g ...............j 7s
10

7 2
13

74
20

Zoll
m m

P re is  in M e s s in g ......................

,, R o ts r u ß ......................

3.—

3.60

3.75

4.50

5.50

7.—

M

Fig. 5.

Fig. 6.

M aschinen- u n d  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 77 e Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

D u rc h g a n g sö ffn u n g ........................................................ |
M-

 's
**

CO 
tc'-

-
% 1 Zoll

l 20 25 m m

P re is  in M e s s in g ............................................................... 10 .— 11.— 14.— M

„  „  R o tg u ß ................................................................. 11.— 12.50 16.— >>

D u rc h g a n g sö ffn u n g ........................................................... f y* % 1 Zoll
13 20 25 m m

Preis in M essing ............................................................... 9.— 12 — 17.— M
„  „  R o t g u ß ................................................................. 10.50 14.— 20.—

VenfiI=Durchlauf=Hähne,
fü r  k a lte s  W asser m it  L ed e rab d ic h tu n g , 
„  he ißes „  „  F ib re -D ich tu n g .

Fig. 7.

M it zw ei G ew indem uffen , sch n e lls te ig en d em  S p in d e lg ew in d e , H ebel u n d  G ew ich t.

Maße und Preise.

Fig. 8 .

M it zw ei B le iro h r-V ersch rau b u n g en  u n d  au fg ese tz te m  V ie rk an tsc h o n er, 
e x tra  schw eres M odell.

Maße und Preise.

M aschinen- und  D a m p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .

S e ite  210



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 77 f

Ventil=Durchlauf=Hähne,
m it %  Zoll V en til-E n tlee ru n g s-H ah n  und Pfropfen,

fü r  k a lte s  W asser m it  L ed e rab d ic h tu n g .

Fig. 9.

Mit zwei'elnnengewinden. 

M aße und  Preise.

D u rc h g a n g sö ffn u n g ....................... J 7 s
10

Va
13

74
20

1
25

1V.4
30

17«
40

2
50

Zoll
111111

Pre is in M e ss in g .............................. 4.50 5 — 7.— 9.50 15.— 21.— 30 —
„ „  R o t g u ß .............................. 5.50 6 .— 8.50 12 — 18..... 25.— 37.—

Fig. 10.

Mit Innengewinde und Bleirohrverschraubung. 

Maße und Preise.

D u rc h g a n g s ö ffn u n g ....................... /
..........................1

7«
13

3U
20

1
25

Zoll
m m

P re is in  M essing  ............................ 6 .— 8 — H .— M
„  „  R o tg u ß  .......................... 7.— 10 — 14.— >>

M aschinen- und  D a m p fk e s se l -A rm a tu re n fa b r ik
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Tafel 77g Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Armaturen für Zuckerfabriken.
Ausführung in Rotguß.

Butterhahn.
Fig. 21.

Probenehmer.

Fig. 22.

L ich te  W eite  25 m m  

P re is A i  20.—
1 [L ichte W eite  40 m m  

P re is A i  20 —

Doppel-Butterhahn.

Fig. 23.

L ich te  W eite  25 m m  

P re is M  40.—

Zentrifugen-Füiischieber siehe T afe l 94 b. 

Zentrifugen-Streudüsen siehe T afe l 90.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 77 h

Sicherheits=Mischapparate für Brausebäder.
A u sfü h ru n g  in M essing poliert. F ü r w a rm e s lu n d  k a lte s  W asser.

Fig. 1

W a sse ra p p a ra te  w erd en  fü r W arm  lin k s  und  
K a lt re c h ts ,  D a m p fa p p a ra te  fü r D am p f rech ts  
u n d  K a lt lin k s g e lie fe rt.

D ie Z u le itu n g sb o g en , w elche beq u em  n ach  oben 
o d er fü r  jed e  a n d e re  L age v e rs te l lb a r  s in d , e rh a lte n  
bei G röße N r. 7, 8 u n d  9 s te ts  In n en g ew in d e . A uf 
W unsch  k ö n n en  d iese lb en  a u ch  fü r K u p fe rro h r o d er 
B leiro h r g e lie fe rt w erd en .

Bei B este llung  b i tte n  w ir u m  A n gabe  d e r 
D ru c k v e rh ä ltn isse .

Maße und Preise.

M odell-G röße ......................... 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Z u le i tu n g ................................ V» V. Vs 7-4 74 1 174 17s 2 Zoll
A b g an g  zu r B ra u s e .......... Vs v.. 74 1 1 174 17s 2 27s
E n tfe rn u n g  von  M itte  zu 

M itte  V e rs c h ra u b u n g . . 190 205 220 232 255 280 310 340 445 m m
A usreichend  fü r B rausen- 

A nzah l ................................ 1 2 3 4 5 6 8 12 16

P re is  oh n e  T h e rm o m e te r
a u fsa tz  u. oh n e  T h e rm o 
m e te r  ................................... 43.— 50.— 63.- 67.— 88.— 112 — 196.— 280 — 462.— A l-

P re is  fü r  T h e rm o m e te r
a u fsa tz  u. fü r  T h e rm o 
m e te r  ................................... 11.— 11.— 11.— 11 — 11 — 17.— 21.— 31.— 50.—

M ehrpreise fü r :
P la tte n w a n d an sc h lü sse  

(w ie Fig. 3 ) ...................... 2.50 2.50 2.50 3.— 3.— 4.— >*
A u sfü h ru n g  fü r g e sp a n n t. 

D am p f u . k a lte s  W asser 4.— 4.— 4.— 4.— 5.— 5.50 7.— 7.— 14.— ff
S au g e r und  B ra u se ro h r

v e rsch ra u b u n g  m it 
In n en g ew in d e  ................. 3  — 4.— 4.— 5 — 5 — 7.— 11.— 19 — 31.— ff

S a u g e r u n d  g e k rü m m te  
B ra u se ro h rv e rsc h rau 
b u n g  m it R o se tte  fü r  
P l a t t e n w a n d .................... 4.50 5.50 550 8.— 8 — ff

Z usch lag  fü rV e rn ic k e lu n g i o  7„

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm atu ren fab r ik .
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Tafel 77 i Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz.

Sicherheits=Misch »Ventile für Wanne.
A u sfü h ru n g  in M essing po liert. F ü r  w a rm es u n d  k a lte s  W asser.

F ig . 3.

Maße und Preise.

M o d e ll-G rö ß e ......................................................................................................................... 2 3 4 5 6

Z u le i tu n g ......................................................................... y2 y2 % % 1 Zoll
A u s la u f tü lle .................................................................... % % 1 1 1 %
E n tfe rn u n g  von  M itte  zu  M itte  V ersch rau b u n g 205 220 232 255 280 m m

Preis fü r  Fig. 2 ............................................................ 57.— 69.— 77.— 98 — 127.— M
M eh rp reis fü r F ä c h e ra u s la u f tü lle ....................... 2.50 2.50 3.20 3.20 5.50

„  „  P la tte n w a n d a n s c h lü s s e ............ 2.50 2.50 3.— 3.— 4.— ) f

, ,  , ,  T h e r m o m e te r ................................. 11.— H .— 11.— 11.— 17.— 7t

F ig u r 3 k o s te t  a lso ..................................................... 73.— 85.— 94.20 115.20 153.50 t t

A u sfü h ru n g  fü r  g e sp a n n te n  D am p f u n d  k a lte s
W asse r .....................................................................................................................m eh r 4.— 4.— 4.— 5 — 5.50 7)

Z usch lag  fü r V e rn ick e lu n g ..................................... m  °//o

W asse ra p p a ra te  w e rd en  fü r E in s trö m u n g  K a lt links u n d  W arm  rech ts , 
D a m p fa p p a ra te  dagegen  „  „  K a lt rech ts „  D am p f lin k s ge lie fert.

D ie v e rs te llb a re n  Z u le itu n g sb o g en  liefern  w ir au f W u n sch  au ch  fü r  K upfer- o d er B leiroh r.

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Modell-Größe

Z u le itu n g ........................................
U m ste llh ah n  u n d  T ü lle .........
A bgang  zu r B r a u s e ................
E n tfe rn u n g  v o n  M itte  zu 

M itte  V e rsc h ra u b u n g .........

P reis m it B rau se ro h  rver-
S c h r a u b u n g ..............................  92.—  96.— 120.— 155.— M  t l s f

P re is ohne  B rau se ro h rv e r-  *-
S c h r a u b u n g ..............................  88.— 92. — 116.—151.— ,, T I

Mehrpreise für:
T h e rm o m e te ra u fsa tz  und  11

T h e r m o m e te r ..........................11.— 11.— 11.— 11.— ,,
P la tte n w a n d a n s c h lü s s e   2.50 3.— 3.— 4.— ,, xäSSÖ v
S au g e r u. g e k rü m m te  B rause- 

ro h rv e rsc h ra u b u n g  m it / ¿ S ( l |
R o se tte  fü r P la t te n w a n d . .  5.50 5.50 5.50 5.50 ,, / . J M

A u sfü h ru n g  fü r  g e sp a n n te n  / « g ä B H
D am p f u n d  k a lte s  W asse r. 4.—  4.— 4.—  4.—  ,,

Z usch lag  fü r  V e rn ic k e lu n g ..  10%

W a sse ra p p a ra te  w erd en  fü r  E in s trö m u n g  Kalt links u n d  W arm  rech ts ,
D a m p fa p p a ra te  dagegen  „ „  Kalt rechts „  D am p f lin k s geliefert.

Wasser= und Dampf=Heizungs=Regulier=Hähne
mit M etall-Zeigergriff mit Hartgummiheft.

Maße und Preise der Hähne für W asser.

Durchgangsöffnung

P re is  in M essing 

„  „  R o tg u ß

Maße und Preise der Hähne für Dampf.

Durchgangsöffnung

P re is  in M essing 

„  „  R o tg u ß

Sicherheits*Misch =Ventile für Wanne und Brause.
Ausführung in Messing poliert. F ü r w arm es u n d  k a lte s  W asser.

Maße und Preise.

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 77k
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T afel 771 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz.

Gedrückte Brausen mit festem Boden.

Gegossene Brause, aus M essing, mit aufgeflansclitem  Boden von 125 mm  
Durchmesser, mit Reguliervorrichtung mit l/ 2“ oder %" Gewinde.

Fig. 7. Fig. 7a.
P re is  p e r S tü ck

d t  12.—

Z usch lag  

fü r V e rn ick e lu n g  

M  1.50J
(Q u e rsc h n it t)

Fig. 6. Maße und Preise.

P re is  in M essing po 
lie rt ............................

M eh rp re is  fü r  V ern ik- 
k e lu n g .......................

Gewinde .......................
B oden-D urchm esser .

3.60

— .60

5 5 0

— .90

Zoll
m m

Größe in engl. Z o l l ............ 7* 3U 1 1V4 l 1/e 2 Zoll
,, m m  ....................... 13 20 25 30 40 50 m m

P re is  in  M essing p o l ie r t . —.90 1.20 1.50 1.80 2.10 3.— M
„  „  R o t g u ß ................. 1.20 1.50 1.80 2.10 2.50 3.80 jt

Mit Führung und mit Kontremutter. 

Maße und Preise.

Größe in engl. Z o ll................................. 1 17 i 1 7 . 2 Zoll
„  „  m m ............................................ 25 30 40 50 m m

P re is  in M essing p o l ie r t ..................... 2.50 2.80 3.40 6 .— M
„  „  R o t g u ß ..................................... 2.80 3.10 3.80 7.20 a

M essingkette  h ie rzu  p ro  M eter M  — .40

Fig. 8 .
Badewannen -Ventile.

Mit losem Kegel.
Maße und Preise.

M aschinen- u n d  D am pfkesse l  -A rm atu ren fab rik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung IX.

Schm iergefäße und Schn iie rappara te .
Schutzmarke.Schutzmarke.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 78

N u m m er............................................................... 1 2 3

ö l - I n h a l t ............................................................ 40 55 60 Gr.
V a s e n - B r e i t e ................................................... 49 47 53 m m

„ - H ö h e ...................................................... 42 51 53 f7

P re is  p ro  S t ü c k ............................................ — .30 — .35 — .40

N u m m e r................................... 1 2 3 4 5

Z apfen  engl. G asg ew in d e . V« V« V« Vi V« Zoll
F ü r R iem enscheiben- über

D u rch n iesser b i s .............. 250 400 500 800 800 n u n

P re is  p ro  S t ü c k ................ 1.80 2 — 2.20 2.50 3 — M

* B ei d e r  M o n ta g e  d ie se s  s e lb s t t ä t ig e n  S c ln n ie ra p p a ra te s  m u ß  d a r a u f  a c h t  
geg eb en  w e rd e n , d a ß  d e r  S t i f t  k e in e s fa lls  d ie  A ch se  b e r ü h r t .  D e r  A p p a ra t  
s c h m ie r t  v e rm ö g e  d e r  Z e n tr i f u g a lk r a f t  n u r  w ä h re n d  d e s  B e tr ie b e s ;  b e i S t i l l s ta n d  
g e h t  a lso  k e in  ö l  v e r lo re n .

N u m m e r .

Ö l-In h a lt  
V asen- 

D u rch m . 
V asen- 
Höhe . . .

Gr.

m m

Nadel= Schmiergläser mit Holzgariiitur
und seitlich  abgeflach ter G lasvase,

Maße und Preise.

öl "Schmierbüchsen in Messing poliert,
fü r  lose R iem enscheiben.*

Maße und Preise.

Nadel "Schmiergläser mit Holzgarnitur.

Maße und Preise.

Fig. 1.

P re is  p ro  
S tü c k  . .

öl "Schmierapparate „System Patrick“.
M aße und Preise. ■Fig. 15.

N um m er

l k g | 2‘/ ,k g |6 kg
Zapfen oder Flansch

Ö l- I n h a l t ............
G ew indezapfen -

D u rc ln n esser

P re is  ohne 
A b s p e r r h a h n . . 

P re is  m it 
A b s p e r rh a h n . .

m m

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 78 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .

S e ite  2 20

Fig. 2.
Schmierbüchsen in Rotguß

m it Bajonettverschluß und Dochtschm ierung. 

Maße und Preise.

Äußerer Durch
m esser ............ 2 0 25 30 35 40 45 50 60 70 80 nun

Zapfen m it Gas
gewinde ......... Vs V4 7« V« 7 s 7 s 7 s 7 s 7s 7  2 Zoll

P re is  p ro  S tü c k 1.50 1.75 2 .— 2.40 2.75 3.50 4.— 5.— 6.50 8.50 M

Äußerer Durch
messer ............

Zapfen m it Gas
gewinde ..........

Gewinde nach  W u n sch , jed o ch  b eso n d e rs  b e rec h n e t.

Schmierbüchsen in ¡Rotguß
mit verschraubbarem Deckel und Dochtschm ierung. 

Maße und Preise.

Äußerer Durch
m esser ............

Zapfen m it Gas
gewinde .........

m m

Zoll

P re is  p ro  S tü c k

Fig. 18. Schmierbüchsen in Rotguß
m it Scharnierdeckel und Dochtschm ierung. 

Maße und Preise.

m m

Zoll

P re is p ro ^ S tü c k

Fig. 17.



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T a fe l‘78

Stauffer» Schmierbüchsen für konsistentes Fett.
Maße und Preise.

N um m er..................... 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

In n e re rD u rch m ess . 15 20 30 40 50 60 70 80 95 105 m m
Z apfen  engl. G as

gew inde ................. V . V« 74 74 7 . 74 7 s 7 s 7 . 7 . Zoll
F ü rW ellen d u rch m . 16 20 30 45 60 80 O o 120 150 180 mm

P re is in E is e n ----- - .3 0 - .3 5 - .4 0 - .4 5 - .5 5 - .6 5 - .9 0 1.30 2 .— 3.— M

„ in  E isen /R o tg u ß - .4 5 - .5 5 - .6 5 - .8 0 1 . 1 0 1.40 1.90 2.50 4.— 6 .2 0 f f

,, gan z  in R o tguß - .5 5 - .6 5 - .8 0 1 .— 1.40 1.70 2.50 4.— 5.— 7.50 f f

„  iiiE isen /T em p er- 
g u ß ....................... — - .4 5 - .5 0 — 60 - .7 5 - .9 0 1 .2 0 1.80 2.70 4.— f f

[Fig. 3.

Gebläute Stahl» Staufferbüchsen, Zapfen aus bestem, 
gezogenem Eisen.

Unzerbrechlich leicht und elegant. Rosten ausgeschlossen. 

Maße und Preise.
N u m m e r..................... 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

In n ere rD u rch m ess . — 20 30 40 50 60 70 80 — — nun
Z apfen  engl. G as

gew inde ................ _ 74 74 7. 7i 7., 7s 7s _ _ Zoll
F ü rW ellen d u rch m . — 20 30 45 60 80 100 120 — — m m

Preis p ro  S tü c k . . . — - .5 5 - .65 -.8 0 1.10 1.40 1.90 2.50 — M

Stauffer» Schmierbüchsen aus Schmiedeeisen
m it und ohne Bremsvorrichtung (S p e rrh eb e l).

Maße und Preise.
g a n z  a u s  S ch m ie d e e ise n  m i t  G u ß o b e r te i l

N um m er................................... 1 2 3 4 5 6 7 8 9

In n e re r  D u rc h m e ss e r----- — — 30 40 50 60 70 80 95 nun
Z apfen  engl. G asgew inde — — 74 7. 7.. 7. 7s 7s 7s Zoll
F ü r  W ellen d u rch m esse r. . — — 30 45 60 80 100 120 150 n u n

P re is  m it  S p e rrh e b e l----- — — 1 .2 0 1.40 1.70 2 .— 2.40 — — M

„  ohne  „ — — 1 .— 1 .2 0 1.50 1.80 2 .2 0 2.80 3.50 f f

Verlängerungsröhrchen von Gasrohr mit Messingmutfe. 

Maße und Preise.

Fig. 19.

Fig. 20.

Länge b i s ................................................... 80 1 2 0 160 m m

1/ 4// G ew in d e ............ ..........p ro  S tü ck — .30 — .35 — .45 M
3/ ///  8 f f  ...................... — .40 — .45 — .55 f f
1 / /// 2 f f  ...................... — .50 — .55 — .65 f f

Fig. 21.

M aschinen- und  D am pfkesse l  - f l rm a tu ren fab rik .
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Tafel 78 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Federdruck=Schmierapparate für konsistentes Fett.
(B erger-Büchsen.)

Maße und Preise.

N u m m e r ............................................... 1 2 3 4 5 6

D u rch m esser d e r  B ü c h se ............ 26 32 38 45 52 65 m m
F ü r W ellen d u rch m esse r v o n . . . 30 45 60 80 100 150
Z apfen  m it G a sg e w in d e ............... Vi V« 7« 74 7s % Zoll

P re is in M essing p o l i e r t ............ 1.50 1.80 2 2 0 2.50 3 .— 3 6 0 M

Fig. 23

Federdruck=Schmierapparate für konsistentes Fett,
m it Regulierschraube und fassonierter Kolbenstange.

Maße und Preise.

N u m m e r ............................................... 1 2 3 4 5 6

D u rch m esser d e r  B ü c h se ............. 26 32 38 45 52 65 m m
Z apfen  m it G asgew inde ............. lU V« Y. v .. 7 s Vs Zoll

Pre is in  M essing p o l i e r t ............. 1.70 2 .— 2.40 2.70 3.50 4.20 M

V e rs tä rk te  K o lb e n fü h ru n g  m eh r — .20 —.20 — .20 — .20 — .20 — .20

Fig. 24

Tovote=Schniierapparate für konsistentes Fett.
Schm ierung durch mit Schrot regulierbarer Kolbenbelastung.

Maße und Preise.

N u m m er ............................................... 1 2 3 4 5 6

D u rch m esser d e r  F e ttv a se  . . . . 28 33 40 45 47 50 111111
F ü r W ellen d u rch n ie sse r b i s ____ 30 50 75 100 125 150 »5
L änge  des S c h m ie r r o h r e s .......... 45 50 60 75 90 110 yt

P re is in  M essing  p o l i e r t ............ — .60 — .75 — .90 1 . 1 0 1.30 1.60 M

M aschinen- und  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 78 b

Pneumatische Schmierapparate für Achsbüchsen.
D. R. G. M.

D er Z y lin d er v o rs te h en d e n  A p p a ra te s  d ien t zu r A u fn ah m e v o n  ca. 20 bezw . 35 k g  
k o n s is te n te m  F e tt,  w elches d u rch  L u ftd ru c k  in d ie u n te re  Ö ffn u n g  d u rch  e inen  S ch lau ch , 
sow ie H ahn  u n d  das S c h m ie rro h r zu r V erw en d u n g ss te lle  g e p reß t w ird . D er im Z y linder 
b e f in d lich e  K o lben  soll d as an  d e n  W an d u n g e n  h a f te n d e  F e tt  m it  n ach  u n te n  n eh m en .

D ie B e fes tig u n g  des A p p a ra te s  e rfo lg t zw eck m äß ig  an  de r W and  oder an einem  
B alk en  u n d  is t h ie rfü r  am  Z y lin d e r ein  e n tsp rec h en d e r  B efes tig u n g sfu ß  vo rgesehen .

D ie F ü llu n g  des Z y lin d ers  g e h t ra sch  v o r  sich , d a  de r D eckel d u rch  K lap p sch rau b en  
g e h a lten  w ird  u n d  um  eine feste  S c h ra u b e  d re h b a r  is t. D er K olben  is t v o r  d e r F ü llu n g  
h e ra u sz u n e h m e n  u n d  ü b e r  dem  F e tt  w ied er e in zu fü h ren . —  A uf dem  D eckel des A p p a 
ra te s  ist ein  M an o m eter u n d  ein L u f th a h n  zu r B e o b ac h tu n g  u n d  zu r R eg u lie ru n g  des 
L u ftd ru c k e s  a n g e b ra c h t.

M aße und Preise.

N u m m er........................................................................................................ 1 2

Z y lin d e r-D u rch m esse r D ................................................................... 250 300 m m
G anze Höhe H ........................................................................................ 560 675 »1

Pre is des S c h m ie ra p p a ra te s  ohne  A r m a tu r ............................ 260.— 300.— M
,, ,, M an o m eters  v o n  100 m m  D u rc h m esse r ................. 15.— 15.— i t

,, ,, A n sch lu ß flan sch es m it S c h lau c h tü lle  ................... 7.— 7.— i i

„ fü r  den L u fth a h n  m it F lansch  u . S c h lau c h v e rsch ra u b . 17.— 17.— t t

,, ,, ,, „  b e id e rse its  m it ,, 19.— 19.— t t

„  „  ,, „  m it  g ebogener S c h m ie r tü l le ............ 22 .— 22.— i t

,, p ro  lau fen d , m M eta llsch lau ch  15 m m  lich te  W eite 5.— 5.—

M aschinen- und  D am p fk e sse l- f l rm a tu re n fa b r ik .
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T aîel 78|C Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

Vernickelte Helm=ÜIer !für Fahrräder, Automobile, Maschinen etc.

Fig. 26.
Nr. M aße

Preis
pro

Stück
Kugel-

Durclim.
Schiüssel-

welte M

1 5'A m m 6 m m 4,9 m m  G e w .-S tä rk e , 2 8 G a n g a u f  lZ o ll — .15
2 6 % „ 7 „ 4,9 »  ii 28 ,, ,, 1 „ — .15
3 8 y* „ 7 „ 4,9 OQ i >5 ÎÎ »  ÎJ X 5J — .20
4 10'A „ 8 „ 4,9 ii ii 28 ,, ,, 1 ,, — .20
5 15 „ 10 „ 4,9 ii ii 28 ,, ,, 1 , , — .30
6 20 „ 12 „ Via Zoll W h itw .-G ew . 5 m m  lan g — .45
7 25 „ 15 „ 3/a ii ii 8 ,, ,, — .80
8 30 „ 15 „ 3/a ii ii 8 ,, ,, 1 .—

Fig. 27.

Vernickelte Dreh=öler mit seitlicher Einfüllöffnung.
(A m erik an isch es System .)

M aße

G as
g ew in d e

7 m m
8 „

11 „ 
13 ,

24 G a 
24 
24 
24 
19

3/
11 18 »5

n  '/la u

i. Va „

Preis
pro

S tü c k

S tä rk e M

6,3 n u n  20 G ang — .20
8 „  18 „ — .25
9,5 „  16 „ — .30

11 „  1 4  „ — .40
12,5 „  12 „ — .50

Vernickelte Schnapp=öler.
V ollkom m en s ta u b d ic h t ,  k ö n n en  in je d e r  L age e in g e b au t w erden , 

d a  das O b e rte il d re h b a r  is t.

Maße und Preise.

N u m m er............................

m it {e in g än g ig em  G ew in d e m i t  W h i tw o r th -G e w in d e

1 2 3 4 5 l a 2 a 3 a 4  a 5 a

G asg ew in d e ..................... — — Va — V4 Via Vs ' / t a ■ V. Via Zoll

G ew indegänge
au f 1 engl. Z o ll.......... 28 26 28 22 19 18 16 14 12 12

G ew inde - D u rch m esser
in m m ........................... 6 8 9,6 11,5 13 7,9 9,5 11 12,5 14,3 m m

Preis p ro  S t ü c k ............ - .4 0 - .4 5 - .5 0 - .5 5 - .6 5 - .4 5 - .5 0 - .5 5 - .6 0 - .7 0 M

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 79

Ölsfandszeiger in Metall.
Fig. 29. Fig. 30. Fig. 32.

M it R e in ig u n g ssch rau b e . M it A b laß lia lm .

Bei B este llu n g  b i tte n  w ir um  folgende A b m essu n g en :
1. Von A u ß e n k an te  G ew inde b is M itte  G las,
2. von  M itte  Z apfen  b is E n d e  G las,
3. D u rch m esser u n d  L änge  des Z apfengew indes (G as- o d er W h itw o rth - 

G ew inde ?).
A uf W u n sch  fe rtig en  w ir Ö ls ta n d sz e ig e r auch  in je d e r  [anderen  A u sfü h ru n g  [an, 

n ach  M u s te r  o d er e in zu sen d en d e r Skizze.

Preis au f gefl. A nfrage.

Öltropfapparate
m it G lasvase, s ich tb a rer T ropfenschm ierung  und E inste llvorrich tung .

Um den Ö ler zu  fü llen , w erden  d u rch  L in k sd reh en  de r Fü llschale  
die F ü llö ch er fre ig e leg t, so d aß  das in die Schale  gegossene Öl n ach  
dem  G la sb e h ä lte r  fließen  k a n n . I s t  d ieser g e fü llt, so w erd en  die 
Fü llö ch er d u rc h  R ech tsd reh en  de r Fü llschale  w ieder geschlossen . Die 
Ö lab g ab e  k a n n  d u rch  ein S ch au g la s b e o b a c h te t w erden .

D ie R egelung  de r Ö lab g ab e  g esch ieh t in  d e r W eise, daß  m an  m it 
d e r u n te r  dem  K la p p k n o p f b e fin d lich en  M u tte r  d ie  R eg u lie rsp in d el 
h e b t  o d er se n k t , w o d u rch  die A b flu ß ö ffn u n g  e rw e ite r t  o d er v e ren g t 
w ird . D u rch  U m legen des K lap p k n o p fes  k a n n  de r Ö lab flu ß  u n te r 
b ro ch en  w erd en . Die F ig u r ze ig t den  Ö ltro p f-A p p a ra t  a u ß e r 
T ä tig k e it.

Maße und Preise.

N u m m er................................... 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Ö l - I n h a l t ................................ 20 35 60 80 140 230 360 525 1000 1400 g
V a s e n -D u rc h m e s s e r ......... 30 40 47 53 60 70 80 95 125 140 m m

G an ze  H ö h e ......................... 120 135 144 160 170 180 210 230 280 280

Z ap fen stä rk e  ....................... 13 16 16 21 21 21 26.5 26.5 34 34 Jf

P re is  des A p p a r a te s ......... 3 — 3,30 3.80 4.60 5.30 6.10 7.10 8 8 0 15.— 17 — M

„  fü r  R ese rv eg läser . . — .40 — .40 — .50 — .60 - .7 0 — .90 1 .— 1.30 2 ... S.— >>

M aschinen- und  D a m p fk e sse l- f t rm a tu re n fa b r ik .
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Tafel 7 9 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Universal Schmierpumpe,
zum  Schm ieren  der D am pfzy linder, Schieber, L ager etc.

Fig. 33.

D ie A n w en d u n g  d ieser S c h m ie rp u m p en  em p feh len  w ir  bei je d e r  A r t schnell o d er 
lan g sam  g eh en d en  D a m p fm a sc h in e n , L ok o m o b ilen  e tc .,  b eso n d ers  v o r te ilh a f t  bei neu  
a u fg es te llten  M asch in en , d a  d e r Ö lzu flu ß  d u rc h  den  an  d e r P u m p e  b efin d lich en  Zeiger 
g e reg e lt w erd en  k a n n .

V asengröße  n ach  W unsch  1/1, 1/2 , a/4 o d er 1 L ite r  Ö lin h a lt.

V orzüge.
1. E in fa c h e  H a n d h a b u n g  u n d  g en au e  R eg u lie ru n g  w ä h ren d  d es B e trieb es.
2. S p a rsa m e r Ö lv e rb ra u c h  u n d  s ic h tb a re  K o n tro lle  d e r  F u n k tio n .
3. H ä lt K olben  u n d  S ch ieb ersp ieg e l d a u e rn d  d ic h t  v e rm ö g e  d e r g u te n  S ch m ieru n g .

Fig. b.

,, ,, R ücksch lagven tile  Fig. a .....................................  ,, 5.—
TT TT TT Fig. b   , ,  8 .

„  Fig. c ..............................................  8  —

P re is  fü r  Fig. 33 als Z w illin g sp u m p e  fü r 2 R o h r le itu n g e n  M  70.—
„  „  Fig. 33 „ D rillin g sp u m p e  „ 3  „  ................„  80.—
„  „  Fig. 33 „  V ie rlin g sp u m p e  „ 4  „  ................„  90.—

D iese P u m p e n  eignen  sich  v o rzü g lich  zum  S ch m ie ren  m eh re re r  S ch m ie rste llen
au ch  bei v e rsch ie d en e r D ru ck h ö h e.

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .
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Diese S ch m ier - H ähne  

w erd en  in  R o tg u ß  a u s

g e fü h rt, d ie H ah n g riffe  in 

H orn .

Maße und Preise.

D urchmesser der Öl- 
v a s e ....................m m

Z a p fe n s tä rk e  . .m m

P re is

W ir fe rtig en  diese S chm ier- 

gefäße  in R o tg u ß , die H a h n 

griffe  in H orn.

Die W irk u n g  des A p p a ra te s  

F ig . 8 b e ru h t  au f der K o n d en 

sa tio n  des in das G efäß  t r e 

te n d e n  D am pfes.

Maße und Preise,

D urchmesser der Öl
vase  m ir

Z a p fe n s tä rk e  m m

P re is

Maschinen-  und Dampfkesse l -Armaturenfabr ik ,

S e i te  227
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Schmier=Hähne für Dampfzylinder.



Tafel 81' Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Zylinder=Schmierapparate
m it s ich tb a re r und reg u lie rb a re r T ropfenschm ierung , se lb sttä tig  w irkend .

Fig. 9. Fig. 10.

13 t

F ü r Fig. 9.
Maße und Preise.

F ü r Fig. 10.

60 70 75 90 100 105
Ä ußerer D urchm esser 

der V a s e ................... mm 75 80 85 100 105 110

250 375 500 750 1000 1250 In h a lt  de r V a s e ............ ccm 250 375 500 750 1000 1250
16 16 16 22 22 22 Z ap fen -D u rch m esser . . m m 26 26 26 28 28 28
15 15 15 20 20 20 Z a p fe n lä n g e ..................... f f 20 20 20 25 25 25

4 5 . - 4 8 - 5 4 .- 6 5 .- 7 0 .- 9 0 - P r e i s ................................... M 6 4 . - 6 7 .- 7 0 .- 8 0 . - 8 5 . - 9 0 -

Fig. 11.

B evor m an  diese A p p a ra te  in T ä tig k e it  se tz t ,  
fü llt  m a n  das W asse rs ta n d sg la s  m it  W asser oder 
noch b esser m it  G ly zerin , ö ffn e t so d an n  lan g sam  
das obere  V en til, d a rau f  d as u n te re , w elches die 
V e rb in d u n g  zum  W asse rs ta n d sg la s  a b sc h ließ t, bis 
im  W asse rs tan d sg la se  Ö ltro p fen  a u fs te ig en , deren  
A n zah l je  n ach  d e r g ew ü n sch ten  S ch m ie ru n g  g enau  
ge reg e lt w erd en  k a n n .

Die A u sfü h ru n g  d ieser A p p a ra te  g esch ieh t in 
b e s tem  R o tg u ß .

Fig. 11 zeig t die A n o rd n u n g  der A p p a ra te .

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 82

Original=MolIerups= Schmierpressen,
s e lb s t tä t ig  d u rc h  d ie  B ew egung  d e r  D am p fm asch in e  w irk e n d ; au ch  fü r D a m p f

h ä m m e r, K om p resso ren , M o to ren  e tc . v e rw en d b a r.

Besondere E igenschaften .
1. L e ic h te  A n b r in g u n g . 8. U n u n te rb ro c h e n e  S c h m ie ru n g .
2. G e rä u s c h lo s e r  G an g . 9. Z u v e rlä s s ig e  u n d  g u te  S c h m ie ru n g  u n te r  je d e m
8. E in fa c h e  H a n d h a b u n g . D ru c k  u n d  b e i je d e r  W ä rm e .
4. V e rw e n d b a r  f ü r  d ü n n -  u n d  d ic k f lü s s ig e  ö le .  10. S c h m ie ru n g  n u r  w ä h re n d  d es  B e tr ie b e s .
5. G e n a u e s te  R e g e lu n g  d es  Ö lv e rb ra u c h s . 11. M ö g lic h k e it  d e r  F ü llu n g  w ä h re n d  d es  B e tr ie b e s .
G. K ü h lb le ib e n  d e s  g e fö rd e r te n  Ö les  b is  z u r  12. M e ld u n g  bei ö lm a n g e l  d u rc h  A la rm g lo c k e  b is

S c h m ie rs te l le . z u r  W ie d e rfü llu n g .
7. S e lb s t tä t ig e  A b s te llu n g  bei E n t le e ru n g d .P re s s e .

D ie S c h m ie r -P re s se  f ö rd e r t  d a s  S c h m ie rm a te r ia l  m i t t e l s t  e in es  T a u c h k o lb e n s  d u rc h  e in  u n te r h a lb  
d es  F ü l l t r ic h t e r s  a n g e sc h lo sse n e s  R o h r  n a c h  d e r  V e rb ra u c h s s te l le  ( R o h r le i tu n g  o d e r  S c h ie b e rk a s te n  
d e r  D a m p fm a s c h in e ) . D e r T a u c h k o lb e n  e r h ä l t  se in e  B ew eg u n g  d u rc h  e in e  S p in d e l , w e lc h e  v o n  e in e m  
S c h n e c k e n -  u n d  S p e r ra d  d u rc h  d e n  in  d en  F ig u re n  s ic h tb a r e n  S p e rrh e b e l in  U m d re h u n g  g e s e tz t  w ird .

D ie S p in d e l w ird  m i t  d e m  S c h n e c k e n ra d  d u rc h  e in e  K n o p f s c h r a u b e ,  w e lc h e  d u rc h  d ie  H a n d h a b e  
h in d u rc h g e s c h ra u b t  w ird , g e k u p p e lt .  S o ll d e r  Z y l in d e r  f r is c h  g e fü l lt  w e rd e n , so  s t e l l t  m a n  d e n  F ü ll-  
h a h n  s o ,  d a ß  d ie  R o h r le i tu n g  a b g e s p e r r t  is t  u n d  d e r  F ü l l t r i c h t e r  m i t  dem  Z y l in d e r  in  V e rb in d u n g  
s te h t ,  lö s t  d ie  V e rb in d u n g  d e r  S p in d e l m i t  d e m  S c h n e c k e n ra d e , in d e m  d ie  K n o p fsc h ra u b e  h e ra u s 
g e s c h ra u b t  w ird ,  g ie ß t ö l  in  d e n  F ü l l t r ic h te r  u n d  k u rb e l t  d en  K o lb e n  h o c h ,  w o d u rc h  d a s  ö l  in  d en  
Z y lin d e r  g e s a u g t w ird .  D u rc h  U m ste lle n  d e s  F ü llh a h n e s  u n d  K u p p e ln  d e r  S p in d e l m i t  d e m  S c h n e c k e n 
ra d e  is t  d ie  S c h m ie rp re s s e  w ie d e r  b e t r ie b s fe r t ig .

I s t  d e r  K o lb e n  in  s e in e  t ie f s te  S te l lu n g  g e la n g t u n d  d e r  Z y l in d e r in h a l t  e n t le e r t  w o rd e n , so  w ird  d ie  
a m  K o lb en  b e fe s t ig te  S p in d e lm u t t e r ,  w e lc h e  b is h e r  d u rc h  e in e  R ip p e  a n  ih re r  D re h u n g  v e r h in d e r t  
w u rd e , f re ig eg eb en , w o d u rc h  e in  w e ite re r  N ie d e rg a n g  d es  K o lb e n s  v e rm ie d e n  w ird .

A u f W u n sc h  w e rd e n  d ie se  S c h m ie rp re s se n  a u c h  m i t  A la rm v o r r ic h tu n g  v e rs e h e n , w e lc h e  in  T ä t ig 
k e i t  t r i t t ,  s o b a ld  d e r  K o lb e n  s e in e  t i e f s te  S te l lu n g  e r r e ic h t  h a t .  E in  k le in e r  H eb e l w ird  h ie rb e i m it 
d em  S p e r ra d  in K o n ta k t  g e b ra c h t  u n d  b e t ä t i g t  d e n  K lö p p e l e in e r  G lo ck e , w e lc h e r  b e im  je d e s m a lig e n  
Ü b e rg le i te n  ü b e r  e in e n  Z a h n  des  S p e r ra d e s  d ie se lb e  e r tö n e n  lä ß t.

F ig . 1 F ig . 2

L e is tu n g e n  u n d  P re ise  f ü r  F ig . 1 (e in fa c h e  S c h m ie rp re s s e n ) .

Nummer ................................................................................. 00 0 1 2 3 4 5

5
0.025

10

0.075

50

0.15

100

0.30

250

0.50

500

1.00

1000

2.00

P fe rd e 
s tä rk e n

L ite rN u tz b a re r  I n h a l t ............................................................

60.— 
70.—

75.—
90.

90.—
106.—

115.— 
132.—

150.—
168.—

I. 
1

d 
d

 
OO 

o
T-l N 220. - 

245.—
M

„  m i t  A la r m v o r r i c h tu n g ....................................

L e is tu n g en  u n d  P re ise  f ü r  F lg . 2 ( d o p p e l te  S c h m ie rp re s se n ) .

N um m er................................................................................... 00 o 1 2 3 4 5
N u tz b a re r  I n h a l t  e ines Z y l in d e r s .......................... 0.025 0.075 1 0.15 0.30 0.50 1.00 2.00 L i te r

i 150. 190.— 240. 315. 410. JC
„  m i t  A l a r m v o r r i c h tu n g .................................... _ _ [ 168.— 207.— 258.— 335.— 435.—

P re ise  f ü r  d ie  R ü c k s c h la g v e n ti le  a l le in  s ieh e  T a fe l 79 a .

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 83 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Maße und Preise,

Anzahl der Schm ierstellen

In h a lt  des Ö lb e h ä lte rs

P re is  in M etall, p o lie rt

M it rech teck ig em  Ö lb e h ä lte r , 
110 m m  ho ch , 60 m m  tief, 
ö ls ta n d s g la s  in de r M itte .

Fig. 35 M o n ie n ta b s te llu n g  d u rch  
U m legen des K nopfes.

Fig. 36 M o m e n ta b s te llu n g  d u rch  
se itlich en  H ahn .

Die E in s te llu n g  d e r T ro p fen z ah l 
e rfo lg t d u rc h  d ie m it Z iffern 
b eze ich n e ten  R eg u lie rsch rau b en .

Maße und Preise fü r  Fig. 35 u n d  36.

Anzahl der Schm ierstellen

In h a lt  des Ö lb e h ä lte rs ccm

W ir liefern  d iese A p p a ra te  au ch  m it A bzw eigungen  in b e lieb ig e r Anzahl, 

Preise auf gefl. Anfrage.

Maschinen-  und Dam pfke sse l -Arm ature nfab r ik ,

Zentral* Schmierapparate
für nicht unter Druck stehende Schm ierstellen bei Dam pfm aschinen, Motoren etc.

M it zy lin d risch em  Ö lb e h ä lte r  65 m m  D u rch m esse r u n d  se itlich em  ö ls ta n d s g la s . 

Die E in s te llu n g  erfo lg t bei se n k re c h t g es te lltem  o b eren  K nopf d u rch  die d a ru n te r  
fa ssen d e  g e rä n d e rte  M u tte r , die A b s te llu n g  d u rc h  U m legen de r K nöpfe.

Fig. 34.



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Schutzmarke. Schutzmarke.

Armaturen für Berieselung und Gesteinsbolirm ascliinen, W asserzerstäuber, Streudüsen,
Besatzausbohrer für Versager.

I n h a l t s v e r z e i c h n i s .

T a fe l:  B en en n u n g : S e ite :

84 B eriese lungs-V en tile  m it  S c h n e llv e rb in d e r .............................................. .......................... 233
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S ch lau ch k lem m en , e in te ilig , in M e s s in g ................................................... .......................... 233
,, zw eite ilig , aus sc h m ie d b are m  G u ß .....................

5 J S c h la u c h re p a ra tu r -R ö h rc h e n  u n d  - R in g e .................................................
85 H äh n e  fü r  G e s te in sb o h rm a sc h in e n ............................................................... .......................... 234
86 S e lb s td ic h ten d e  P re ß lu f t-H ä h n e  fü r  B o h rh ä m m e r.............................. .......................... 235
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tf V en tile  m it g ro ß e r B au län g e  m it L e d e rd ic h tu n g ................................. .......................... 236
88 A b sp err-V en tile  m it M u f f e n ............................................................................. .......................... 237

,, ,, ,, F la n s c h e n ...................................................................... .......................... 237
W a s s e r -Z e rs tä u b e r .................................................................................................. .......................... 237

89 S tr e u d ü s e n ..................................................................................................................
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 84

Berieselungs =Ventile (Spritz * Ventile),
13 m m  lic h te  W eite  m it % "  G asg ew inde-Z apfen .

Pre is in T em p erg u ß  m it R o tg u ß g a r n i tu r .................. M  5.—
„  g an z  in M e ta l l .............................................................. „  6 .—

M eh rp re is  fü r  S c h n e llv e rb in d e r in M e ta ll fü r 16 m m
S ch lau ch  1. W ......................................................  ,, 2.50

„  fü r  losen Sch lüsse l n ach  Fig. 10   ,, —..20

Berieselungs=Hähne (Spritz=Hähne),
13 m m  lic h te  W eite , m it  % "  G asgew inde-Z apfen .

P reis in E isen  m it R o tg u ß k ü k e n ................................  M  8 .—
„  gan z  in M e ta l l ............................................................  „ 1 0 .—

M eh rp reis fü r  S ch n e llv e rb in d e r in M etall, fü r  16 m m
S ch lau ch  1. W   „  2.50
fü r  schm ied ee ise rn en  H ah n sch lü sse l . . .  „  —.30

Fig. 10.

Fig. 6 .

Einteilige messingne Schlauchklemmen.
Maße und Preise.

Für äußeren Schlauch-D urchm esser........... 12 15 16 18 19—21 22—24 2 5 -2 7 2 8 -3 0 3 1 -3 5 m m

r o h ................................................... p e r  S tü c k — .60 — .65 —.70 — .75 — .80 — .90 1 — M

p o l i e r t .............................................  „  ,, —.80 — .85 — .90 — .95 1 — 1.10 1.20 „

v e r n i c k e l t .....................................  ,, ,, — .90 —.95 1.— 1.05 1.10 1.20 1.30

Für äußeren S chlauch-D urchm esser............. 3 6 - 4 0 41—47 4 8 -5 1 52—57 58—62 63—72 173 -77 7 8 -9 3 m m

r o h ....................................................p e r  S tü c k 1.20 1.50 1.80 2.10 2.40 2.70 3.— 4.—
p o l i e r t .............................................  „  M 1.40 1.70 2.— 2.30 2.60 2.90 3.30 4.40 „

v e r n i c k e l t ..................................... „  „ 1.50 2.— 2.40 2.70 3.— 3.30 | 3.80 5.—

Zweiteilige Schlauchklemmen aus schmiedbarem Guß.
Maße und Preise.

Für äußeren Schlauch-Durchm esser. 1 9 -2 1 22—24 25—26 27—29 30 33 34 38 m m

r o h ......................................... p e r  S tü c k
v e r z i n k t ............................ ,, ,,

—.70
1.—

— .75
1.20

— .80
1.30

— .90
1.40

1.—
1.50

1.20
1.70

Für äußeren Schlauch-Durchmesser . 39 43 44- 48 49 53 5 4 -5 8 5 9 -6 3 64 68 6 9 -7 3 m m

r o h .......................................p e r  S tü c k 1.40 1.50 1.80 2.— 2.20 2.40 2.70 .#C
v e r z i n k t ............................  ,, „ 1.90 2. 2.40 2.70 3.— 3.30 3.60

Schlauchreparatur=Röhrchen und =Ringe.
D ie R ö h rc h e n  w erd en  ü b e r  d ie  d e fe k te n  S c h la u c h s te l le n  gezogen  
u n d  d u rc h  d ie  R in g e  m i t  e in e m  N ag e l o d e r  S t i f t  f e s tg e k le m m t.

Maße und Preise.
F ür lichte Schlauchwelten v o n .. . 10—11 12— 13 15 16 19—20 2 2 -2 3 m m

R ö h rc h e n .............p ro  10  S tü c k
R in g e ...................... ,, 10 „

3.—
1.50

3.50
1.60

4.—
1.70

5.—
1.80

7.—
1.90

.K

F ü r lichte Schlauchweiten v o n .. . 2 5 -  26 3 1 -3 2 3 4 -3 5 38 40 m m

R ö h r c h e n ............. p ro  10 S tü c k
R in g e ...................... „  10  „

9 —
2.—

12.—
2.40

16.—
2.70

20.—
3 .—

.ft

Fig. 13.
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Tafel 85 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Hähne für Gesteinsbohrmaschinen.
Maße und Preise.

Durchgangsöffnung

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ..........................
G a sg e w in d e z a p fe n .....................................
S c h la u c h v e rsc h ra u b , f. S ch lau ch  von

P re is fü r  den H ah n  in E isen m it R o t
g u ß k ü k e n  .................................................

P re is fü r den  H ah n  g an z  in M etall . . .  
„  ,, „  „  in T em p erg u ß  m it
R o tg u ß k ü k e n ..........................................

P re is  f ü r  V e rs c h ra u b u n g  m i t  fi.T em p e rg u ß  
k ru m m e m  S c h la u c h s tiic k l ¡. M etall . . . .

P re is  f ü r  V e rs c h ra u b u n g  m i t  f i . T e m p erg u ß  
g e ra d e m  S c h la u c h s tü c k .,  y .M e ta ll  . . . .

10 -

14.-

1 2 -

3. 
5 -  
2.50
4.-

20 m m

110 m m
l ‘/2 Zoll
28 nun

Durchgangsöffnung

H ierzu  p assen d e  Hahnschlüssel siehe T afe l 77a.

Ausführung in Metall,
20 m m  1. W ., m it  E isengriff, e in e rse its  m it festem , 
ge rad em  S c h la u c h s tü c k  fü r  28 m m  S c h lau ch  1. W ., 
a n d e re rse its  m it  sch m ied ee ise rn em  K rü m m er u n d  

M eta llk ap se l m it 1%  Zoll G asgew inde.

P re is k o m p le t t .................................................................. M  30.—
,, fü r e inen  K rü m m er m it  M e ta l lk a p s e l . .  ,, 8 .—

Ausführung mit zwei Gasgewinde-Muffen. 

Maße und Preise.

Ausführung ganz in Metall,
m it F lan sch  von  120 m m  D u rch m esse r u n d  g e rad em  

S c h la u c h s tü c k  fü r 28 m m  S ch lau ch  1. W.

P reis A l  20.—

Fig. 4.

P re is  in E isen  m it R o tg u ß 
k ü k e n  ......................................

P re is g a n z  in M etall ..........

17.—

15.—
4.50 
7.
4.
5.50

20.-1 

18.—I
5.50:
9.—
4.80
7.—

M aschinen- u n d  D a m p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 86

Selbstdichtende Preßluft=Hähne für Bohrhämmer.
L ich te  W eite  =  V2 Zoll.

A n o rd n u n g  d e r  L u f tv e r te i le r  
f ü r  B o h rh ä m m e r!

A u sfü h ru n g : 
b e id e rse itig  3/ i  Zoll G a s
gew inde u n d  e in e rse its  fü r  

V e rsc h rau b u n g  
o d er:

e in e rse its  3/r Zoll G as
g ew inde u n d  an d e re rse its  
11 G an g  au f 26 111111 fü r 

F lo t tm a n n ’sche 
M aschinen  p assen d  u n d  

fü r  V ersch rau b u n g .

Fig. B.

n r

Preis ¡11 Schm iedeeisen  iiiit_ M eta llg a rn itu r 'M  8 -

A u sfü h ru n g  m it F lansch  von  95 oder 100 m m  
D urch m esser, a n d e re rse its  m it Z apfen  fü r 

V e rsc h rau b u n g  

P re is ¡11 S chm iedeeisen  m it M e ta llg a rn itu r  
M  12 .—

Preis fü r die S c h la u c h v e rsc h ra u b u n g  Fig. 15 
M  2 .—

Preßluft =Ventile aus schmiedbarem Guß
m it e lastisch er V ulkandich tung .

Fig. 16.

Maße und Preise.

F ü r S ch lauch-L ich tw eite  von ..................................... 16 | 20 25 111111

G a s - In n e n g e w in d e ............................................................. 3/4 oder 5/ 8 Zoll

P r e i s ........................................................................................... 10 — 12 — 14 — M

M aschinen- und  D a m p fk esse l- f t rm a tu ren fab r ik .
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Tafel 87 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Ventile für Luftleitung.
A u sfü h ru n g  in G ußeisen  m it M e ta llg a rn itu r , au ß en lieg en d em  S p in d elgew inde  

u n d  sch m ied ee ise rn em  S ä u len a u fsa tz . G ep rü ft au f 30 A tm . D ru ck .

Fig. 7.

Maße und Preise.

D u rch g an g sö ffn u n g ........................................ 40 50 60 70 80 100 m m

F la n sc h e n -D u rc h m e s se r ............................
B a u lä n g e ............................................................

140
180

160
200

175
220

185
240

200
260

230
300

m m

>>

22—
— .90

28—
1.20

34—
1.40

44—
1.60

53—
1.80

73—
1.80

J i l

netto !M ehrp reis fü r F ed er u n d  N u t .................

Ventile mit Lederdichtung für Berieselungsleitung.
A u sfü h ru n g  in G ußeisen  m it  M e ta llg a rn itu r , au ß en lieg en d em  S p in d e lg ew in d e , 

S ä u le n a u fsa tz  u n d  sch m ied ee ise rn e r B rücke. 
F lan sch en -A b m essu n g en  p assen d  zu  sch m ied ee ise rn en  F lan sch en rö h ren  fü r D am pf-, 

L u ft- u n d  W asse rle itu n g en . P ro b ie r t  au f 30 A tm . D ruck .

Maße und Preise.

D u rch g an g sö ffn u n g ........................................ 40 50 60 64 70 75 111111

F la n sc h en -D u rc h m esse r..............................
B a u lä n g e ............................................................
D u rch m esser de r E in d r e h u n g e n ............
L o c h k re is -D u rc h m e sse r ..............................

103
230
57
75

124
250
71
92

1.33
270
79

101

140
280
86

108

146
290
92

114

163
310
101
126

111111
V

P r e i s ...................................................................... 26— 33— 40— 45 — 52— 57— M

F ü r h ö h e ren  D ru ck  liefern  w ir  v o rs te h e n d e  V en tile  in b e s tg eg lü h tem  S .M .-S ta h lg u ß .
Preise auf gefl. A nfrage.

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 88

Absperr = Ventile mit Gewindemuffen.

Fig. 15.

Maße und Preise.

D u rc h g a n g sö ffn u n g ----- <j V*
13

7 s
16

7 ,
20

1
25

1 7 ,
33

17s
40

1 7 ,
45

2
50

2 7 ,
55

27=
60

Zoll
m m

P re is i. E isen /R o tg u ß  g arn . 6.50 7.25 8 .— 10.50 14.— 16.— 18 — 21 — 27.— 37.— M
„  ganz  in M e ta l l ----- 7.— 8.— 9.50 12 — 16.— 19.— 24.— 30.— 38.— 50 — ff

Absperrventile mit zwei Flanschen.
 (fl_

Fig. 16.

Maße und  Preise.
D u rch g an g sö ffn u n g ............ 13 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m m

F la n sc h .- ii. E is ./R o tg u ß g . 80 80 95 110 120 130 140 150 160 - — — m m
D u rch m . Ig an z  in M e ta l l . . 70 80 85 100 105 110 120 130 140 145 155 160

B a u l ä n g e f - ^ ^ i f i f
a  Ig an z  in M e ta l l . .

90 100 120 135 150 160 180 190 200 — — — ii
70 80 80 90 100 105 120 135 150 170 180 200 „

P re is i. E isen /R o tg u ß g arn . 6.50 7.25 8 .— 10.50 12— 1 4 .- 16— 1 8 - 21— — — — M
„ ganz  in M e ta l l ......... 9.— 11.- 13.- 15 — 18— 21. - 26— 31— 38— 46— 60— 7 5 — ii

Wasserzerstäuber aus Metall.
U m  den K o h le n stau b  in G ru b e n an la g en  n ied e rzu sch lag en , d ien t 
n e b e n s te h e n d  a b g eb ild e te r  W asse rz e rs täu b e r, w elchen  w ir, je  n ach  
W un sch , m it G ew in d ean sch lu ß  o d er m it S c h lau c h tü lle  au sfü h ren . 

Bei B e ste llu n g  b i t te n  w ir u m  A ngabe  des B e trieb sd ru ck es . 

M aße und Preise.

F ig. 17.

Anschluß-M uff engew inde ................... 3// S 7a 7 , 1 17-2 2 Zoll
T ü lle  fü rS ch lau ch -Iich te -W eite  von 16 20 25 32 44 48 m m

P re is  m it G e w in d e a n sc h lu ß .......... 2.50 3 5 0 5.— 7.50 11— 15— M
,, ,, S c h la u c h tü lle ............ 2.20 3.10 4.50 6.50 10— 14— ii

A ndere S treudüsen siehe T afe l 89.

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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T afel 89 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Streudiisen, ganz in Metall,
m it einem  Innengew inde fü r G asrohransch luß .

Fig. 3.

>

S tre u d ü se n  fin d en  V e rw en d u n g : bei K ü h lan lag en  fü r K o n d en sa tio n sw asse r, zum  
B esprengen  von R a sen p lä tzen , zum  B efeu ch ten  von Zeug, G ew eben, P a p ie r , zum  
B ese itig en  von  S ta u b , fe rn e r  als B rau sen  fü r B ra u se b äd e r  etc.

D ie in  F ig . 1 u n d  3 d a rg e s te ll te n  S tre u d ü se n  d ien en  z u r  Z ers tä u b u n g  k le in e r 
W asserm en g en , w ä h ren d  d ie  in Fig. 2 d a rg e s te llte  S tre u d ü se  g rö ß ere  W asserm engen  
z e rsp rü h t.

Die W asse rfü h ru n g  in den D üsen  is t d e ra r t  g e w ä h l t , d aß  d as  W asser d ieselben  
m it  e in e r Z e n tr ifu g a lk ra f t  v e r lä ß t,  w elche z u r  Z e rs tä u b u n g  g e n ü g t. Bei d en  S tr e u 
d ü sen  n ach  Fig. 1 u n d  3 k a n n  die F e in h e it d e r  Z e rs tä u b u n g  d u rc h  d en  v e rs te llb a re n  
D orn re g u lie rt w erden .

Maße und Preise.

Nummer der Streudüse
( i s t  g le ich  d e r  D u rc h g a n g s ö ffn u n g  

d e r  D üse)
1 2 3 4 5 6 7 8 9

G a sg e w in d e -A n sc h lu ß ................... % V. 7 « 7 , 1 i 1/ , 1 7 , 17 , 2 Zoll
Z e rs tä u b t bei 2 A tm . in d e r 

S tu n d e ....................................... ca. 55 200 500 900 1400 2000 2750 3G00 4500 L ite r

P re is  n a ch  Fig. 1 ............................ 9.50 11.50 14.— 17.— 21 .— 28.— 35.— 44 — 54. M

„ Fig. 2 . . . . ................... 10.— 12 . 15 — 18 — 2 3 - 32 — 39.— 48 — 59 — »>
„  Fig. 3 ............................ 9.50 11.50 14.— 17 21 .— 28. 35 — 44.— 54. •>

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. T afel 90

Zentrifugen= Streudüsen (Deckrohre).

sc h ieb ts ic h  d u rch  denW asser- 
d ru c k  das in dem  S ch a fte  des 
D eck ro h res s itze n d e  S ch ieb e
ro h r s, w elches am  u n te re n  
E nde  d ie e ig en tliche  D üse D 
t r ä g t ,  b is zu  se in er rich tig en  
S te llu n g  in de r Z en trifu g e  
h e ru n te r , das  W asser k a n n  
j e tz t  e rs t  au s d e r D üse tre te n  
u n d  das A usdecken  b eg in n t. 
N ach B een d ig u n g  des Aus- 
d eckens, dessen  G e sa m t
a rb e its d a u e r  ink l. Fü llen  u n d  
T ro ck e n la u fe n  w enige M i
n u te n  b e trä g t,  w ird  n u r  das 
W asse r-A b sp e rr-V en til w ie
der gesch lo ssen ; d a s  S ch ieb e
ro h r  g e h t d a n n  s e lb s t tä t ig  
d u rch  das k leine K o n tre- 
gew ich t in se ine a lte  L age 
z u rü ck .

Preis einer kom pletten Streudüsen-Deckvorrichtung
(ohne V entil, K e tte n ro lle , K e tte  u n d  G ew ich t) 

,, fü r  das V en til 13 m m  1. W ., in M etall (n . T afe l 4G/2)

,, „  die K e tten ro lle  .........................................................................

,, p ro  lau fen d en  m K e tte  ...............................................................

„  fü r  das K o n t r e g e w ic h t .................................................................

Zentrlfugen-Füllschieber siehe T afe l 9 4 b . 

Butterhähne u n d  Probenehmer siehe T afe l 77 g.

M  60.— 

„  8.50

„ 6 -  
„ 1 -  
„  2 . -

Fig. 4.
U nsere n eb en s te h en d  a b 

g eb ild e te  S tre u d ü se  fin d e t 
A n w en d u n g  sow ohl in R o h 
zu ck e rfab rik en  als auch  in 
R affin e rien  zu r E rz ie lu n g  
eines h o ch p ro zen tig en  w eißen 
Zuckers.

D u rch  eine k leine  D ru c k 
p u m p e  w ird  ein b e s tim m te s  
Q u a n tu m  D eckw asser au s 
e inem  m it W asse rs tan d sg la s  
u n d  M ark en  fü r  h ö ch sten  u n d  
n ied rig s te n  W asse rs ta n d  v e r
seh en en  W asserg efäß  ab g e 
sa u g t u n d  zu  de r Z en trifu g e  
g e d rü ck t, w elche g e rad e  a u s
g e d e c k t w erden  soll. D as 
D eck ro h r S ¡st seh r e infach 
k o n s tru ie r t  u n d  d u rch  ein 
k le in es  A b sp e rr-V e n til m it 
de r D ru c k le itu n g  v e rb u n d en . 
Ö ffn e t m an  dieses V entil, so

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm atu ren fab r ik .
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Tafel 91 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Besatzausbohrer für Versager
für m it Pulver und brisanten Sprengstoffen besetzte Sprengschüsse.

D. R. G. M.

F ig /1 .

• a

Beim A usbohren  der  m i t  b r i s a n te n  Sprengstoffen  bese tz te n  B ohrlöcher  l iegt die 
G e fah r  nahe ,  d aß  du rch  den  B esa tz au sb o h re r  die S p ren g k ap se l  zu r  E xp los ion  g e b ra c h t  
w e rd en  k a n n .  Diese G efah r  w ird  du rch  den  n a c h s te h e n d  b esch riebenen  B esa tz au s 
bo h re r  v o l ls tä n d ig  ve rm ied en .

Der aus  M eta l l  he rgeste l l te  Spiralbohrer is t  der  L änge  n a ch  d u rc h b o h r t .  Zur 
V e r län g e ru n g  des Sp i ra lb o h re rs  d ie n t  ein v e rz in k te s  G asrohr ,  welches m i t  H a n d h a b e n  
zum  D rehen  v e rseh en  ist.  Am oberen  E n d e  des G asroh res  b e f inde t  sich ein d re h 
ba res  S c h lau ch s tü ck .

Is t  ein m i t  P u lv e r  oder  b r i s a n te n  Sprengsto ffen  b e se tz te r  V ersager  auszubohren ,  
so  w ird  d as  S c h la u c h s tü ck  an  die S p r i tzw asse r le i tu n g  des O r te s  angeschlossen u n d  
h ierau f  m it  d em  S p ira lb o h re r  der  Besa tz  h e rau sg e b o h r t .  Die Ü b e rw u r fm u t te r  an 
dem  S c h la u c h s tü c k  e rm ö g l ich t  eine d reh en d e  H a n d h a b u n g  des Bohrers ,  w o d u rch  ein 
schnelles  A u sb o h ren  des B esa tzes  erziel t  w ird .  E in  V ers topfen  des B ohrers  m i t  L e t ten  
ist  bei d ieser K o n s tru k t io n  v o l ls tä n d ig  ausgeschlossen. Das W asser  t r i t t  u n g e h in d e r t  
h e ra u s  u n d  v e r h ü te t  du rch  die B e feu c h tu n g  der  Sp ren g k a p se l  eine Explos ion.

Preis eines kom pletten Besatzausbohrers,
f e r t ig  zum  A nsch luß  an  die W asse r le i tu n g  

M  20.—  netto!

Maschinen-  und  D am pfkesse l -Arm aturenfa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Abteilung XI.
Schutzmarke. Schutzmarke.

Anbohrschellen, Anbohrapparate, Teil-, Entlüftungs- und Schlam m kasten, 
Entlüftungsapparafe für W asserleitungen.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 92

Anbohrschellen.
Fig. 1.

Bei Abzw eigungen  resp. A nsch lüssen  an Gas- oder  W asse r le i tu n g en  w erden  oben- 
s te liende  R ohrsche llen  ve rw en d e t .

Flg. 1 m it  k o m p le t te r  E in b a u g a r n i tu r  u n d  A b sp e r rv o r r ich tu n g .  Die R egu lie rung  
des Durchflusses erfolgt d u rc h  die V erlän g e ru n g ssp in d e l  d i rek t  am H a u p t r o h r ;  ein 
A b sp e r rv e n t i l  in der  Z weig le i tung  is t  n ic h t  e rfo rde rl ich .  Falls  auf  die Z u gäng l ichke it  
von  d e r  S t r a ß e  aus  v e rz ich te t  w ird ,  k o m m t  die E in b a u g a r n i t u r  in Fort fa ll  u n d  wird  
an de ren  Ste lle  eine V e rsc h rau b u n g  e in g ese tz t  (siehe Fig. 2). Z um  evtl .  A bsperren  
m u ß  bei Fig. 2 die Rohrschelle  a u fg eg rab en  w erd en ,  u m  an die A b sp errsp in d e l  zu 
ge langen .

Fig. 3 b e s i tz t  ke ine  A b sp er ru n g  u n d  m u ß  das  Abste l len  des Durchflusses am 
H a u p t r o h r  erfolgen.

Die A n b o h ru n g  des H a u p t ro h re s  w ird  m it  dem  A n b o h r a p p a r a t  nach  T afe l  9 3 a  
a u sg e fü h r t .

Preis-Tabelle siehe nächste Seite.

Maschinen-  u n d  D am p fk es se l -Arm ature nf ab r ik .
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Tafel 92 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Preis=TabelIe für Fig. 1, 2 und 3.

Lichter
Durchgang

des
H auptrohres

Fig. 1 mit Einbaugarnitur,
m it V e n til re sp . A b zw e ig u n g  

v o n

Fig. 2 mit Verschluß
pfropfen,

m it V en til re s p . A b z w e ig u n g  
v o n

Fig. 3 
m it Abzweigung

von

111111 7 4 — 1 " I V 4- I Y 2" 2 " 7 4 - 1 " 1 V 4 - 1 V 2" 211 74-IV4" 1 7 2 - 2 "

M M Jll M M M M M

40 23 — — — 1 0 .— — — 4.50
50 23.50 — — 10.50 — — 4.80 —

60 24.— 27.50 — i l  13.— — 5.10 —
70 24.50 28.— — u so 14.— — 5.40 '
80 25 — 28.50 31.50 1 2 .— 15.— 18 — 5 7 0 6 .—
90 2 5 5 0 29.— 32.— 12.50 15.50 18.50 6 .— 6.30

10 0 26.— 2 9 5 0 32.50 13.— 16.— 19.— 6.30 6 6 0
125 2 6 5 0 30.— 33.— 13.50 1 6 5 0 19.50 6.60 6.90
150 27 — 30.50 33.50 14.— 17-— 2 0 .— 6 9 0 7.30
175 27.50 31.— 34.— 14.50 17.50 20.50 7.20 7.80
2 0 0 28.50 32.— 35 — 15 — 18.— 2 1 .— 7.60 8.40
225 29.50 33.— 36.— 16.— 19 — 2 2 .— 8.50 9 3 0
250 30.50 34.— 37.— 17.— 2 0 .— 23.— 9.50 10.30
275 31.50 B ö - 38.— 18.— 2 1 .— 24.— 10.50 11.40
300 32.50 SO.— 39.— 1 9 . - 2 2 .— 25.— 11.50 12.50
325 34.— 37.— 40.— 2 0 .— 23.— 2 6 - 12.50 13.50
350 36 — 38.— 41.— 2 2 .— 25.— 28 — 1 3 5 0 14.50
375 37.— 40.— 42.— 23.— 26 — 29.— 14 — 15.—
400 38.— 41.— 43.— 24 — 27.— 30 — 15.— 16.—
425 39 — 42.— 44.— 25.— 28.— 31.— 16.— 17.—
450 40.— 43.— 45.— 26.— 29.— 32.— 17.— 18
475 41.— 44.— 47.— 27.— 30.— 3 3 . - 18 — 19.50
500 42.— 46 — 49.— 28.— 32 — 36.— 19.— 2 0 5 0
550 43 — 48.— 52.— 30 — 34.— 38 — 2 1  — 23.—
600 45 — 50.— 54.— 3 2 - 36.— 40.— 23.— 25.—

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  s t e t s  a n z u g e b e n ,  ob  die Schellen  fü r  G uß- oder  
M a n n e s m a n n - H a u p t ro h r le i tu n g  b e s t im m t  sind.

Gummiringe m it H anfein lage, z u r  A b d ic h tu n g  zw ischen  Schelle  u n d  Rohr,
per  S tü c k  M  — .40.

Schlüssel zu m  Ö ffnen  u n d  Schließen des V en t i ls  u n d  d e r  S t r a ß e n k a p p e ,
p e r  S tü c k  M  8 .— .

Anbohrapparate dazu siehe T afe l  93 a.

Maschinen-  und  D a m p fk e s s e l - A rm a tu re n fa b r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 9 2 a

Anbohrschellen mit seitlichem Flanschenaaschluß.

Maße und Preise.

Lichte W eite
des

Hauptrohres
Für Anbolirung v o n :

m m 20 m m 25 m m 30 m m 40 m m 50 m m

Jli Jli M Jli J li

40 5.30 5.70 — — —

50 5.60 6 .— 8.80 — —

60 5.90 6.30 9.10 9.50 —

70 6 2 0 6.60 9.40 1 1 .— —  .
80 6.50 7.— 1 0 .— 1 2  — 14 —

90 6.80 7.60 10.60 1 3 - 17.—

1 0 0 7.60 8 5 0 11.50 15 — 19 —

125 9.50 105 0 13 — 17.— 23 —

150 10.50 11.50 15.— 19 — 26.—

175 12.50 13.— 16.— 2 1 .— 30 —

2 0 0 14.— 14.50 17.— 23.— 3 4 -

225 15.50 16.50 19 — 26.— 38 —

250 17.— 18.— 2 1 .— 30.— 41 —

275 19 — 2 1 .— 24.— 34.— 46 —

300 2 1  — 23 — 26.— 3 8 .- 51 —

325 24.— 26.— 29.— 41.— 56 —
350 27.— 29 — 32 — 46 — 6 6 .—
375 31 — 33 — 35.— 53.— 78 —
400 34.— 36.— 38.— 57.— 95.—

Bei B este l lung  b i t t e n  wir  s t e t s  anzu g eb en ,  ob die Schellen  fü r  G uß- oder  M a n n e s 
m a n n - H a u p t r o h r l e i t u n g  b e s t im m t  sind .

Gummidlchtungsringe m it H anfeinlage, zu r  A b d ic h tu n g  zwischen Schelle u n d  R o h r
p e r  S tü c k  M  — .40.

Anbohrapparate dazu siehe T afe l  93 a.
Schieber für die Anschlußleitung siehe T afe l  95, Fig. 2.
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Tafel 93 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Anbohrschellen für seitliche Anbohrungen.

Fig. 4. Fig. 5. Fig. G.

Maße und Preise.

Lichte W eite 
des

Hauptrohres

Fig. 4
m i t  G e w in d e a b g a n g  

v o n

Fig. 5
m it  M u ffe n a b g a n g  

v on

Fig. 6
m it F la n s c h e n a b g a n g  

v o n

mm V 4 -IV 4 Z 0 II l 1/ ,— 2 Zoll 20—32 min 40— 5 0 111111 20—32 111111 40—50 111111

M M M M M M

40 4.— — 4.40 — 4.40 —

50 4.10 — 4.50 — 4.50 —

60 4.20 — 4.60 — 4.60 —

70 4.30 — 4.70 — 4.70 —
80 4.40 5.— 5.— 6 .— 5.— 6 .—
90 4.60 5.30 5.40 6.60 5.40 6.60

1 0 0 4.90 5.70 5.90 7.10 5.90 7.10
125 5.40 6 .2 0 6.60 7.80 6.60 7.80
150 6 .— 6.60 7.10 8.30 7.10 8.30
175 6.50 7.20 7.80 8.90 7.80 8.90
2 0 0 7.— 7.60 8 .2 0 9.40 8 .2 0 9.40
225 7.60 8 .2 0 9.— 1 0 .2 0 9.— 1 0 .2 0

250 8.60 9.20 1 0 .— 1 1 . 2 0 1 0 .— 1 1 . 2 0

275 9.50 1 0 .2 0 11.50 12.50 11.50 12.50
300 10.50 1 1 . 2 0 12.50 13.50 12.50 13.50
325 1 1  — 1 2 .— 13.50 14.50 13.50 14.50

350 1 2  — 13 — 14.50 15.50 14 50 1 5 5 0

375 13 — 14.— 16.— 17.— 16. 17.—
400 14.— 1 5 . - 17.— 18 — 17.— 18.—

Bei B este l lung  b i t t e n  wir  s t e t s  an zugeben ,  ob  die Schellen  fü r  G u ß -  oder  
M a n n e s m a n n - H a u p t r o h r le i tu n g  b e s t im m t  sind. 

G um m i-Dlchtungsrlnge mit H anfeinlage, z u r  A b d ic h tu n g  zwischen Schelle  u n d  Rohr ,
per  S tü c k  M  — .40.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 93a

Anbohrapparafe
für unter Druck stehende W asser- und Gasleitungsrohre.

(A nbohrsche ilen  siehe T afe l  92 u n d  92 a.)

Gebrauchsanweisung für die Anbohrung. hig. 7.

Die R ohrsche lle  w ird  n a ch  E in legen  des 
D ich tu n g s r in g es  v e r m i t t e l s t  des Sche llenbügels  
auf d em  a n zu b o h re n d en  R ohre  a n g e s c h ra u b t  u n d  
h ie ra u f  d e r  A n b o h r a p p a r a t  auf  dieselbe a u fgese tz t  
u n d  m i t t e l s t  G e le n k k e t te n  be fes t ig t .  N ach  A b 
n e h m e n  des S to p f b u c h s - B a jo n e t tv e r s c h lu s s e s  
d re h t  m a n  die B rücke  m i t  Z u sp a n n sc h ra u b e  
n a c h  au ß en ,  ö ffne t  den H a h n ,  f ü h r t  d ie  B o h r 
s ta n g e  m i t  B o h re r  ein , s t e c k t  den B a jo n e t t 
v e rsch lu ß  ü b e r  die B o h rs tan g e  u n d  befes t ig t  
ihn. S o d an n  s e tz t  m a n  die B o h r rä ts ch e  auf die 
B o h rs tan g e ,  k l a p p t  die B rücke  zu, w o rau f  das 
e igentliche  B ohren  v o r  s ich  gehen  k a n n .

• I s t  d a s  Loch in das  R o h r  g e b o h r t ,  so sch läg t  
m an  die B rücke  z u rü ck ,  z ieh t  die B o h rs tan g e  
hoch u n d  sch l ieß t  den H a h n .  N u n  löst m a n  den 
B a jo n e t tv e r sc h lu ß  u n d  n im m t  die B o h rs tan g e  
m i t  B o h re r  aus dem  A n b o h r a p p a r a t  he raus .
H ie rau f  w ird  der B a jo n e t tv e rsc h lu ß  ü b e r  die 
S to p fe n s tan g e  g e s teck t ,  der  V ent i lkegel  oder 
V e rsch lußs top fen  a u fg es teck t  u n d  in den A p p a r a t  
e ingeführ t .  N ach d em  der  B a jo n e t tv e rsc h lu ß  geschlossen ist,  ö ffne t  m a n  den H ah n  
u n d  s c h r a u b t  den Ventilkegel  oder  V ersch lußs top fen  —  je n a ch  A r t  der Rohrschelle  — 
m i t  Hilfe der  B o h r rä ts ch e  ein.  —  Die S to p fe n s tan g e  w ird  n u n  h e rau sg e n o m m e n ,  der  
A p p a r a t  a b g e s c h ra u b t ,  w o rau f  die E in b a u g a r n i tu r  au fg ese tz t  w e rd en  k a n n .

Preise.

A n b o h r a p p a r a t ,  k o m p le t t  m i t  allem Zubehör ,  in T r a n s p o r tk a s te n ,
G röße  I fü r  % "  bis 1 Ms" A n b o h r u n g ...............................................................................M  230.—

„  II „  % "  „ 2 "      2 6 0 . -
B o h r s t a n g e ............................................................................................................................................  „  6.50
G u ß s ta h l -S p i r a lb o h re r  bis 1 ) 4 " ........................................................................................  ,, 18.—

% "  „  2 "    „  22 . -

S t o p f e n s t a n g e ......................................................................................................................................  „  6.50
B a j o n e t t v e r s c h l u ß ............................................................................................................................  „  17.—
D if fe re n t ia l -B o h r rä tsc h e ....................................................................................................................   38.—
M uttersch lüsse l ,  k a l i b r i e r t ............................................................................................................  „  5.50
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Tafel 94 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 4. 
Einfache  

Luftschraube.

A

Fü r lichte Rohr
weite von

Maße und Preise.

Für lichte Rohrweite bis zu

Fig. 7. Teilkasten mit Spüi-Ventil.

4 0 | 4 0 5 0 ■ 5 0  | m m

8 0 . — j 1 0 0 . — 1 5 0 . — 2 9 0 . —  ! . ( 4
I

Fig. 5. Entlüftungs-T-R ohr m it selbsttätigem  Luft-Ventil.

Teil», Entlüftungs» und Schlammkasten.

Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3.
Teilkasten. Luftkasten. Schlam m kasten.

Fig. 5. 
Entlüftungskasten  
m it selbsttätigem  

E ntlüftungs-V entil.

Fig. 6 .
Ventilluftschraube  

mit Einbaugarnitur.

P r e i s ...................

Maschinen-  und  D a m pf kess e l - A rm a tu re nf abr ik .
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Fig. 7. 
Teilkasten  

mit Spül-V entil.

F ig . 1, 2  u n d  3 m i t  zw ei A b g ä n g e n  (F ig . 3  o h n e  A b la ß s tu tz e n ) ...........

M eh rp re is  f ü r  L u f ts c h ra u b e  n a c h  F ig . 4 ..............................................................

,, w en n  m it s e lb s t tä t ig e m  L u f t-V e n til  n a c h  F ig . 5 (o h n e  T - S tü c k )

,, „ „  V e n ti l lu f ts c h ra u b e  n a c h  F ig . 6, o h n e  E in b a u g a rn i tu r

» ** » >. ,, „  6 , m i t  „

Z u s c h la g  f ü r  je d e n  w e ite re n  A b g a n g  m i t  F la n s c h .............................................

,, „  „  „  „  „  M u ffe ..................................................

52.—

5.50

35.—

14.-

29 .-

7 .-

7.—

35.—

18.—

33.—

25.—

22 .—

72.—

5.50

35.—

14.—

29.—

10.—

9.—

105.—

7 .—

35.....

18.—

33.—

15.—

13.—



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 94a

Selbsttätiger Entlüftungsapparat
m it Glaskugel-  oder K upfe rschw im m er,  fü r  W asser le i tungsröh ren .

Z um  E n t lü f t e n  langer  R o h r le i tu n g en  em pfeh len  w ir  obigen A p p a ra t ,  welcher  

s e lb s t tä t ig  u n d  ohne  W asse rv e r lu s t  zuv er läs s ig  a rb e i te t .

W irkungsw eise:

Die S c h w im m erk u g e l  s t e ig t  u n d  fä ll t ,  je  n a ch d e m  in d e r  L e i tu n g  W asser  oder  

L u f t  v o rh a n d e n  ist . Im  h ö c h s ten  P u n k te  der  R o h r le i tu n g  e in g eb au t ,  l ä ß t  der 

A p p a r a t  die S c h w im m erk u g e l  bei a n g es am m e l te r  L u f tm e n g e  s inken  u n d  le tz te re  

solange en tw eich en ,  bis das  n ach d r in g en d e  W asser  den S c h w im m e r  w ieder  a n h e b t  

u n d  das  Ventil  absch ließ t .
Diese E n t lü f tu n g s a p p a r a te  w e rd en  zw ec k m äß ig  au f  Abzweige  v o n  Fasso n s tü ck en  

m o n t ie r t  (z. B. F l a n s c h e n - T - S tü c k )  u n d  e m p f ieh l t  es sich, e inen A bsp errsch ieb e r  

v o rz u sch a l te n ,  u m  e tw aige  n o tw e n d ig  w erd en d e  R e p a r a tu r e n  ohne B e tr ie b ss tö ru n g  

a u s fü h ren  zu  k ö n n e n .

Der A nsch lußf lansch  w ird  n o rm a l  m it  160 m m  D u rch m esse r  fü r  50 m m  lichte 

W eite  au sg e fü h r t .

Preis, n o rm al  m it  G la sk u g e lsch w im m er ...............................................................................  Jli 35.

„  m it  K u p fe r s c h w im m e r   „  32.

E n t lü f tu n g s ro h r  u n d  S t r a ß e n k a p p e  d a z u   ,, 14.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz.

Abteilung XII.

Schieber aller Art.
Schutzmarke

Inhaltsverzeichnis.
T a fe l :  B e n en n u n g :  Se i te :

9 4 b  Füllschieber fü r  Z e n t r i f u g e n ...................................................................................................  253
9 4 c  Z u ck e rb ro t -B in d e m a sc h in e ........................................................................................................ 254
94 d A bsperrsch ieber  in M e t a l l .......................................................................................................  255
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,, S to ffsch ieber  fü r  Z e l lu lo se -F ab r ik en ................................................................................... 255

95 W assersch ieber  m i t  M u f f e n .......................................................................................................  256
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96 „ „  E in b a u g a r n i tu r  k o m p l e t t ................................................................ 257
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101 d „  fü r  n iederen  D ruck ,  in E is e n - R o tg u ß g a rn i tu r   ..................  269
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 94 b

Zentrifugen=Füllschieber.

n

Unsere  Z en tr i fu g en -F ü l lsch ieb e r  eignen sich beso n d e rs  zum  A bzapfen  se lbs t  der  
zäh es ten  Zuckerfü l lm assen  bezw. zu m  Füllen  von  Z entr i fugen .  Sie h a b en  sich du rch  
ihre  b e s tb e w ä h r te  K o n s tru k t io n  überal l  schnell  E in g a n g  ve rsch a f f t  u n d  gew ähren ,  
v e rb u n d e n  m i t  der  in o b e n s teh e n d e r  G e sa m ta n s ic h t  a b g eb i ld e ten  R ü h rv o r r i c h tu n g ,  
noch  den g roßen  Vorte il ,  daß  ein Fes tse tzen  u n d  E r h ä r t e n  gewisser k r is ta l l ischer  
Fü l lm assen  n iem als  e in t r e te n  kan n .

Die R ü h r v o r r i c h tu n g  b e s te h t  aus  e ine r  du rch  E x z e n te r  u n d  G es tän g e  h in -  u n d  
h e rb ew e g ten  R ü h rk e t te .

W ir  l iefern die Z en tr i fugen-Fü l lsch iebe r  in zwei A rten ,  u n d  zw ar  fü r  zy lindrische  
B e h ä l te r  u n d  in Rohrform .

Die L ich tw ei te  d e r  g uße isernen  R ohre  bem essen  wir  m i t  165 111111, falls n ich t  ein 
g rößeres  oder  k le ineres  M aß vorgeschrieben  wird .  D en  Z y lin d e r-D u rch m esse r  resp. 
die L änge  der  Rohre ,  sowie die A nzahl  der  g e w ü n sc h ten  Sch ieber  b i t t e n  wir  bei 
gefl . A nfrage  g e n a u  a u fzugeben  u n d  u n s  eine Skizze n e b s t  A ngaben  ü b e r  den S ta n d  
der  Zen tr i fugen  z u e in an d e r  e inzuschicken.

F ü r  Fü l lm assen ,  bei d enen  ein F es tse tzen  n ic h t  zu  b e fü rc h te n  ist,  l iefern wir 
die Z en t r i fu g en -F ü l lsch ieb e r  au ch  o hne  R ü h rv o r r ich tu n g .

Preis auf  gefl. Anfrage.

Z en tr l fugen-S treudüsen  siehe Tafe l  90. 

B u t te rh äh n e  und Probenehm er  siehe Tafel 77g.
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Tafel 94 c Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Zuckerbrot=ßindemaschine.

B  A

■B A

D as B inden  d e r  Z u ck e rb ro te ' 'z e r fä l l t  b ek an n t l ic h  in zwei A b sch n i t te ,  u n d  zw ar  
in d a s  S ch n ü ren  d e r  B ro te ,  u n d  d a s  A n d reh en  des Knotens.

D as  S c h n ü re n  des  B ro tes  g e sch ieh t  in ü b l ic h e r  Weise, ist  eine seh r  leichte  A rbe i t  
u n d  k a n n  von  jed em  A rb e i tsm ä d ch e n  a u sg e fü h r t  werden .

Das A nd reh en  des K n o ten s  dagegen  ist  s eh r  schwer,  weil dabei  d a s  B ro t  beim 
E n d e  des B in d fad en s  m i t  e iner H a n d  h o ch g eh a lten  w erd en  m u ß ,  w ä h re n d  die zweite  
H a n d  d a s  K n o te n a n d re h e n  beso rg t .  Zu d ieser A rb e i t  ist  eine große  M u sk e lk ra f t  e r
fo rder l ich ,  w esh a lb  n u r  M ä n n e r  z u m  B ro tb in d e n  o hne  M asch ine  v e rw en d e t  w erden  
k ö n n en .

Die A nschaffung  e iner Z u c k e rb ro t-B in d e m a sc h in e  e rm ö g l ich t  die V e rw en d u n g  
v o n  w eib lichen  A rb e i tsk rä f ten  zum  A n d reh en  des K notens .

Gebrauchsanweisung.

N ach d em  d a s  B ro t  e in g e sc h n ü r t  w ord en  i s t ,  w ird  es u n t e r  d a s  E n d e  des 
B a lkens  A (vergl. Fig. 1) geschoben .  Der B in d fad en  w ird  an dem  Balken be fes t ig t ,  
indem  d as  E n d e  d ic h t  o b e rh a lb  des E in s c h n i t te s  B e inm al  u m  den  Balken  A ge
sch lungen  und  d a n n  in den  E in s c h n i t t  B ge leg t  w ird .  H ie rau f  sch ieb t  m an  die 
Schlinge so in den  E in s c h n i t t  B, d a ß  d a s  E n d e  des B indfadens  u n t e r  diese  zu liegen 
k o m m t  und  fe s tg ek lem m t w ird .  J e t z t  d r ü c k t  m a n  den  Hebel C n a ch  u n t e n ,  w o d u rch  
d e r  Balken  A n a ch  oben  s te ig t  und  d as  B ro t  h o c h b r in g t  (siehe Fig. 2). Das A ndrehen  
des  K n o te n s  k a n n  n u n m e h r  leicht  u n d  b eq u em  v o rg e n o m m en  w erden .

Preis der kom ple t ten  B indem asch ine .................................. //( 68 .— .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. l .
—jp£zlm--- Absperrschieber, ganz in Metall.

Maße und Preise.

D u rc h g an g s ö f fn u n g .............. f 20

7 j

25
1

oco 
^ 40

17 .

50
2

60

27..

m m
Zoll

F lan sch en -D u rch m esse r  . . . 85 100 105 120 140 150 m m
B au län g e  fü r  F lanschen- 

sc h ieb e r ................................... 75 SO 90 100 120 140 »>

Pre is  m i t  F lan sch en  ......... 16.— 1 9 . - 24.— 32.— 44.— 60.- M

„ „  M u f fe n ................... 11 — 13.— 16.— 22.— 30 — 40.— f)

Pflockschieber, ganz in Metall.]

Maße und Preise.

Durchgangs-
Öffnung

Flanschen-  
D u r c h m e s s e r . . 

B'.tulänge f. Flau 
s c h e n s c h ie b e r .

Preis m itMuffen ,
n a ch  Fig. 2 ___

Preis  m i t  F la n 
schen, n. F ig .3

Stoffschieber, für Zellulosefabriken,
in Gußeisen m it  M etal igarn i tu r .

Maße und Preise.

Durchgangs-  | 
Öffnung |

Flanschen-  
D u rch m esse r  
B au län g e  . . .
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Tafel 95 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserschieber mit ovalem Gehäuse aus Gußeisen,
Dichtungsringe, Spindel und Mutter aus Rotguß.

Maße und Preise fü r  Fig. 1 u n d  2.

Fig. 1.

Fig. 2.

Durch
gangs
öffnung

m m

Flanschen-
Durch-
messer

m m

Baulängo
für

Fianschen-
schleber

m m

Für 
5 Atm. 

Probedruck

Für 
15 Atm. 

Probedruck

X

Für 
25 Atm. 

Probedruck

Für
H andrad

mehr

.tc

30 120 230 17— 2 0 .— 23— — .70
40 140 240 18— 2 2 .— 25— — .80
50 160 250 2 0 — 24.— 27— — .90
60 175 260 2 2 — 26.— 29— 1 —
70 185 270 24— 28.— 32 — 1 .2 0

80 200 280 28— 32.— 36— 1.40
90 215 290 31 — 37.— 40 — 1.70

1 0 0 230 300 36— 42.— 46 — 2 —

125 260 325 45— 5 2 . - 65— •2 5 0
150 290 350 55— 62.— 80— 3—
175 320 375 65— 75.— 98 — 3.50
2 0 0 350 400 , 80— 90.— 1 2 0 — 4 —
225 370 425 95— 105.— 138— 4.50
250 400 450 HO— 1 2 0 .— 166— 5 —
275 425 475 125— 140.— 186— 5.50
300 450 500 140— 170.— 2 2 0 — 6 —
325 490 525 160— 2 0 0 .— 244— 6.75
350 520 550 190— 230. 266— 7.50
375 550 575 2 2 0 — 260.— 290— 8.25
400 575 600 250— 300.— 334— 9 —
450 630 650 300— 365.— 392— 1 0 —
500 680 700 350— 460— 486— 11.50
550 740 750 425— 540.— 560— 13—
600 790 800 500— 625— 656— 15—
650 840 850 575.— 700— 732, 18—
700 900 900 675.— 800— 876— 2 1 —
750 950 950 775.— 950— 980— 24—
800 1020 1000 900.— 1 1 0 0 — 1 2 1 0 — 27—
850 1070 1050 1050.— 1250— 1370— 30—
900 1120 1100 1 2 0 0  — 1400 — 1570— 33—
950 1170 1160 1350 — 1550— 1760— 36—

1 0 0 0 1220 1200 1500.— 1700— 1912— 40 —
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 96

Wasserschieber mit ovalem Gehäuse aus Gußeisen.
Dichtungsringe, Spindel und Mutter aus Rotguß, kom plett m it Einbaugarnitur.

Maße und Preise.

Durch
gangs

öffnung

m m

Flanschen-
Durch-
messer

m m

Baulango
für

Flanschen-
Schleber

m m

Für 
5 Atra. 

Probedruck

M

Für 
15 Atm. 

Probedruck

.«

Für 
25 Atm. 

Probedruck

M

30 1 2 0 230 29.— 33.— 35.—
40 140 240 30.— 34.— 37.—
50 160 250 32.— 36.— 39.—
60 175 260 34.— 38.— 41 —
70 185 270 36.— 40.— 44.—
80 2 0 0 280 41.— 45.— 49.—
90 215 290 44.— 50.— 53.—

1 0 0 230 300 49.— 55.— 59.—
125 260 325 58.— 65.— 78.—
150 290 350 6 8 .— 75.— 93.—
175 320 375 78.— 8 8  — 1 1 1 .—
2 0 0 350 400 93.— 103.— 133.
225 370 425 108 — 118.— 151.—
250 400 450 124.— 134.— 180.—
275 425 475 139.— 154.— 2 0 0 .—
300 450 500 154.— 184.— 234.—
325 490 525 174.— 214.— 258.—
350 520 550 204.— 244.— 270.—
375 550 575 235.— 275.— 305.—
400 575 600 2 6 5 . - 315.— 349.—
450 630 650 315.— 380.— 407.—
500 680 700 365.— 475.— 501.—
550 740 750 440.— 5 5 5 . - 575.—
600 790 800 516 — 641.— 672.—
650 840 850 591.— 716.— 748.—
700 900 900 693.— 818. 894.—
750 950 950 793.— 968.— 998.—
800 1 0 2 0 1 0 0 0 920.— 1 1 2 0 .— 1230.—
850 1070 1050 1070.— 1270.— 1390.—
900 1 1 2 0 1 1 0 0 1 2 2 0 .— 1420.— 1590.—
950 1170 1150 1370.— 1570 — 1780.—

10 0 0 1 2 2 0 1 2 0 0 1520.— 1720.— 1932.—

Fig. 3.

Rohrdeckung, w en n  n ic h t  a n d e rs  vo rgeschrieben ,  no rm al  1,25 m. 

A ufsteckschlüssel siehe Tafel  101h.
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Tafel 97 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserschieber für hohen Druck,
mit zylindrischem  oder ovalem  Gehäuse. 

Ausführung in Gußeisen oder Stahlguß m it Rotgußgarnitur.

Durchgangsöffnung . . . 50 75 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500

P r e i s e . auf  gefl. Anfrage!

W ir  l iefern diese W assersch ieber  bis zu  e inem  B e tr ie b sd ru ck  von 200 A tm .  Die 
Gehäuse  w erd en  in G ußeisen  a u sg e fü h r t ,  au f  b e sonderen  W u n sch  auch  in S ta h lg u ß .  
Die S p inde ln  b es teh en  au s  P h o sp h o rb ro n ze  o d e r  S ta h l  u n d  h ab en  l inksgängiges 
G e w in d e ,  so d aß  sich die Sch ieber  be im  L in k su m d re h en  öffnen und  be im  R e ch ts 
u m d re h e n  schließen.

Sp inde ln  m i t  re ch tsg än g ig em  G ew inde  fe rt igen  w ir  n u r  auf  b e sonderen  W unsch  
an. Die F lanschen  w erden  m i t  N u t  u n d  Feder versehen .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  um  A ngabe  des g e w ü n sc h ten  B e tr ie b sd ru c k e s ,  sowie 
d e r  D im ens ionen  fü r  die F lanschen .

Maschinen-  und  Dam pf ke sse l -A rm a tu renf ab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 98

Absperrschieber mit ovalem Gehäuse und Bockaufsatz,
m it nur außenliegendeni Spin
delgewinde, für Dampf und 
für dicke oder zähe Flüssig

keiten geeignet.

Durch
gangs
öffnung

Flanschen-
D urch-
messer

Bauiänge für 
Flanschen- 

schieber

F lir 15 A tm. 
Probedruck

F ür 25 Atm. 
Probedruck

Für
Handrad

mehr

Mit
feststehendem 
H andrad mehr

m m m m m m ■IC .11 .11 M

40 140 240 31.— 34.— — .80 18 —
50 160 250 34 , 37.— 90 18 —
60 175 260 37.— 40 — 1 .— 19.—
70 185 270 40.— 44.— 1 .2 0 2 0  —
80 200 280 45, 49.— 1.40 2 1 .—
90 215 290 51 — 54.— 1.70 2 2 .—

1 0 0 230 300 57.— 61.— 2 .— 23 —
125 260 325 68 81.— 2.50 2 5 -
150 290 350 80 98.— 3.— 27.—
175 320 375 95 — 118 — 3.50 30.
2 0 0 350 400 1 1 2 . 142, 4.— 30,
225 370 425 129. 1 6 2 , 4.50 33.—
250 400 450 146. 192.— 5.— 33.—
275 425 475 1 7 0 , 216.— 5.50 35.—
300 450 500 205 2 5 5 , 6 — 35.—
325 490 525 240.— 284 — 6.75 37.—
350 520 550 275.— 311. 7.50 37.—
375 550 575 320.— 350 — 8.25 40.—
400 575 600 370.— 404.— 9.— 43.—

Als D a m p fsch ieb er  w e rd en  die Modelle  fü r  25 A tm o sp h ä ren  P ro b e d ru c k  v e rw an d t .  
Preise  fü r  A u s fü h ru n g  in S ta h lg u ß  auf gefl. Anfrage.

Maschinen-  und  D am p fk ess e l -A rm atu ren fabr ik .
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Tafel 9 8 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Absperrschieber mit Säulenaufsatz.
Ausführung in G ußeisen, D ichtungsringe, Spindel und Mutter aus Rotguß m it halb 
außen- und halb innenliegendern Spindelgewinde, wodurch ein schnelles Öffnen und

Schließen erreicht wird.

Maße und Preise.

Durchgangs
öffnung

m m

Flanschen-
durchmesser

m m

Baulänge für 
Flanschen- 

schleber

m m

Für 15 Atm. 
Probedruck

M

Für 25 Atm . 
Probedruck

M

Für Handrad 
mehr

M

40 140 240 52.— 55.— — .80
50 160 250 55.— 58.— — .90
60 175 260 58.— 61.— 1 —
70 185 270 62.— 6 6 .— 1 .2 0

80 200 280 69.— 73.— 1.40
90 215 290 77.— 80.— 1.70

10 0 230 300 85.— 89.— 2 .—
125 260 325 1 0 2  — 115 — 2 5 0
150 290 350 1 2 2 .— 140.— 3.—
175 320 375 145.— 168 — 3.50
2 0 0 350 400 170 — 2 0 0  — 4.—

Als D a m p fsch ieb er  w e rd en  die M odelle  fü r  25 A tm .  P ro b e d ru ck  v e rw a n d t .

Preise für Ausführung ln Stahlguß auf gefi. Anfrage.

Maschinen-  un d  D am pf kesse l -A rm aturenfabr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 99

Absperrschieber mit ovalem Gehäuse und mit Zeigervorrichtung.
c —Ausführung in Eisen mit 

M etallgarnitur,
Dichtungsringe, Spindel und 

Mutter aus Rotguß.

Maße und Preise.

Durchgangs
öffnung

mm

Flanschen-
durchmosser

mm

Baulänge lllr 
Flanschen- 

schlcbcr

mm

F ür 15 Atm. 
Probedruck

.fC

F ür 25 Atm. 
Probedruck

F ür Handrad 
mehr

J t

40 140 240 55.— 58.— — .80
50 IGO 250 57.— 60.— — .90
60 175 260 59.— 62.— 1 .—
70 185 270 61.— 65.— 1 .2 0

80 200 280 67.— 71.— 1.40
90 215 290 72.— 75.— 1.70

1 0 0 230 300 77.— 81.— 2 —
125 260 325 89 , 1 0 2  — 2.50
150 290 350 99 — 117.— 3.—
175 320 375 1 1 2 .— 135 — 3 5 0
20 0 350 400 130. - 160 — 4.—
225 370 425 145.— 178.— 4.50
250 400 450 163.— 209 — 5.—
275 425 475 183.— 229.— 5 5 0
300 450 500 216.— 266.— 6  —
325 490 525 246 — 290.— 6.75
350 520 550 2 8 0 , 316.— 7.50
375 550 575 310. 340.— 8 2 5
400 575 600 355.— 389 — 9 —
450 630 650 420.— 447.— 1 0 .—
500 680 700 520.— 546.— 11.50

Preise fü r  A u s fü h ru n g  in S ta h lg u ß ,  sowie fü r  S ch ieber  m itR äder-Z elgerw erk aufgcfl .  Anfr.
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Tafel 9 9 a  Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

A bsperrschieber m it K ettenradbedienung
Gehäuse in Gußeisen, Dichtungsringe, Spindel und Mutter aus Rotguß.

F ü r  h o c h lie g e n d e , s ch w er 
z u g ä n g lic h e  L e itu n g e n .

Maße und Preise.

Durchgangs
öffnung

Flanschen-
Durchmesser

Baulänge für 
Flanschcn- 
schiebcr

Für 15 Atm . 
Probedruck

Fü r 25 Atm. 
Probedruck

Für
Kettenrad

mehr

Fü r Ketten
führung 

mehr

m m m m m m .« M. M .ft

40 140 240 64.— 67.— 6.50 4.50
50 160 250 6 6 .— 69. - 6 5 0 4.50
60 175 260 6 8 .— 71 — 6.50 4.50
70 185 270 70.— 74.— 7.— 5.—
80 200 280 74.— 78.— 7.— 5.—
90 215 290 79.— 82.— 7.— 5.—

1 0 0 230 300 84.— 8 6 .— 8 .— 5.75
125 260 325 97.— 1 1 0 .— 8  — 5.75
150 290 350 1I.

oT-t 125.— 8 .— 5.75
175 320 375 1 2 0 . - - 143.— 8 .— 5.75
2 0 0 350 400 135 — 165.— 9.50 6.25
225 370 425 150. 183, 9.50 6.25
250 400 450 165.— 2 1 1 .— 1 1 .— 7.—
275 425 475 185.— 231.— 1 1 .— 7.—
800 450 500 2 2 0 .— 270.— 1 1 .— 7.—
325 490 525 250.— 294, 13.— 7.75
350 520 550 2 9 0 , - 326.— 13.— 7.75
375 550 575 320.— 350. 13.— 7.75
400 575 600 360.— 394.— 13.— 7.75
450 630 650 440.— 467.— 1 5 .-- 9.—
500 680 700 5 3 5 , - 561.— 17.50 1 0 .—

K alib r ie r te  K e t te n  h ierzu  pro  l au fen d es  M e te r  ........................................................:A i  2.—

Preise  fü r  S ch ieber  m it  S t i rn rad v o rg e leg e ,  sowie f. A u s fü h ru n g in  S ta h lg u ß  auf  gefl. Anfrage.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 99b

Schnellsclilußschieber
geprüft auf 5 Atm .

Schieber  d ieser A r t  fe rt igen  wir  in zwei A u s fü h ru n g en  an  u n d  zw ar ,  e inm al  wie 
a bgeb i lde t  m it  H ebels te llung  paral le l  z u r  R ohr le i tung ,  u n d  e inm al  m i t  H ebels te l lung  
s e n k rec h t  z u r  Leitung.

Auf beso n d e ren  W u n sch  k ö n n e n  diese Sch ieber  auch  m i t  Z e ig e rv o rr ich tu n g  v e r 
sehen werden.  (M ehrpreis  1)

ln  der  B es te l lung  b i t t e n  wir  s t e ts  u m  Angabe  der  A u s fü h ru n g sa r t .

Maße und Preise.

Durchgangs-
Öffnung

Flanschen-
Durchmesser

Baulänge Preis 
ganz in Eisen

Preis 
in Elsen mit 

RetguOgarnltur

Mehrpreis
für

Zeigervorrichtung

m m m  nt inm ■K .« .«

80 200 180 52.— 70.—
90 215 185 60.— 8 0 ,

100 230 190 68. - 9 0 ,
n
n ,125 260 200 78 , 105 —

150 290 210 88.— 1 2 0 , -
175 320 220 105.— 145 —
200 350 230 128.— 170.—

-T
p

C/3n.250 400 250 160.— 214.—
300 450 270 210. 300.—

Maschinen-  und  D am pfk ess e l -A rm a tu renf abr ik .
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Tafel 100 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Schlammversatzschieber mit Reinigungsklappe.
D. R. G. M.

Unsere  gesetz lich  g e sc h ü tz te n  S c h la m m v e rs a tz s c h ie b e r  h a b e n  am  B oden  eine 
V ersch lußk lappe ,  welche es e rm ög l ich t ,  S te ine  u. dergl.  z u  en tfe rn en ,  die bei e inem 
gew öhnlichen  Sch ieb e r  das  A bsp erren  u n m ö g lich  m ac h en  w ü rd en .

Die Ö ffnung  w ird  du rch  e ine  V e rsc h lu ß p la t t e  geschlossen, die e inen D ic h tu n g s 
ring  b es i tz t  u n d  gegen den R a n d  der  Ö ffn u n g  d u rc h  S c h ra u b en b o lze n  g e sp e rr t  w ird .  
L e tz te re  s ind  d u rc h  e inen, die K lappe  ü b e rb rü c k e n d e n ,  be ide rse i ts  am  S ch iebergehäuse  
e ingeschobenen  Riegel h in d u rc h g e sc h rau b t .

Soll e ine R e in igung  des Sch iebers  s t a t t f i n d e n ,  so w erd en  die S ch ra u b en b o lze n  ge 
locker t  u n d  d e r  Riegel h e rau sg eh o b en ,  w onach  die V e r sc h lu ß p la t te  e n t f e rn t  w erden  kan n .

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung.......................................................... 125 150 175 190 225 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r .................................................
B au länge  .............................................................................

260
325

290
350

320
375

350
400

370
425

m m
jy

Pre is  in Eisen  m it  M e ta l lg a rn i tu r  ( fü r  25 A tm .  
P r o b e d r u c k ) .................................................................... 150—

2 0 0 .—

180.—

240.—

225.—

290.—

250—

340.—

300.—

400.—

M

»

Preis in S ta h lg u ß  m i tM e ta l l g a r n i tu r f f ü r  40 A tm .  
P r o b e d r u c k ) ...................................................................

G rößere  S ch ieber  au f  gefl. A nfrage.

Maschinen-  und  D am pf kess e l - f l r m atu re nf abr ik .

S e ite  264



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101

Doppeltwirkende Drehschieber.

1-ig. 2. 1= D rehsch ieber  f inden zur  Fig. 2 a.
S t e u e ru n g  h y d ra u l i sc h e r  
P ressen ,  A k k u m u la to re n ,
K rä n en ,  Aufzügen, D re h 
sche iben,  H ebet ischen  etc.
V e rw endung .

Der e in fach w irk en d e  
D rehsch ieber  g ib t  e n t 
w eder  dem  D ru ck w asse r  
E in t r i t t  in e inen D ru c k 
zy linder  oder  d em  im 
D ru ck zy l in d e r  b e f in d 
l ichen  W asser  A u s t r i t t .  E r  
w ird  übera l l  d a  ange 
w a n d t ,w o n u r e in e  K o lben
se i te  die A rbe i t  zu  leisten 
h a t .

D er  d o p p e l tw irk en d e  D rehsch ieber  g ib t  g leichzeit ig  dem  D ru ck w asse r  E in t r i t t  au f  der  
e inen K olbense ite  u n d  d em  au f  de r  a n d e re n  K o lbense i te  bef ind l ichen  W asser  A u s t r i t t .

W ir  fe rt igen  diese D rehsch ieber  m it  e inem  l ich ten  D u rc h g a n g  von  5 bis zu  70 m m  
an.  Die K o n s t ru k t io n  u n d  die M a te r ia l ien  w erd en  je n a ch  D ru c k  u n d  V e rw en d u n g s
zweck e n ts p rec h en d  gew äh l t .

Eine große A nzahl vorhandener Modelle erm öglicht uns Abgabe 
von preiswerten Angeboten.

K o lb e n s te u e ra p p a ra te ,  S te u e rv e n t i lk o m b in a t io n e n ,  Sp e rrs tö ck e ,  A k k u m u la to r -  und  
H y d ra u l ik v e n t i le ,  sowie S ic h erh e itsv en t i le  fü r  hohen  W asse rd ru c k  fert igen  w ir  eben
falls an  u n d  b i t t e n  w ir  in d iesen  u n d  allen einschlägigen A rt ike ln  u m  gefl. Anfrage.

Eitifachwirkende Drehschieber. 
(Steuerventile)]

Fig. la .

Maschinen-  und  Da mp fkes se l -A rm aturenfab r ik .

S e ite  265



Tafel 101a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Gasschieber mit ovalem Gehäuse,
ganz aus Eisen, geprüft auf 5 Atm .

Maße und Preise fü r  Fig. 1 u n d  2.

Fig. 1.

Fig. 2.

Durch
gangs-
Öffnung

mm

Flanschen-
D urch-
messer

mm

Baulänge
für

Flanschen-
schleber

mm

Für 
Fig. 1

.11

Für 
Fig. 2

.«

Für 
Flg. 3 

(m ll E inbau
garnitur)

.#

40 140 240 16.— 17.— 28.—

50 ICO 250 18— 19. 30 —

60 175 260 2 0 — 2 1 .— 32.—

70 185 270 2 2 — 2 2 .2 0 34.—

80 200 280 25— 26.40 38.—

90 215 290 28— 29.70 41.—

1 0 0 230 300 33— 35.— 46.—

125 260 325 4 0 — 42.50 53.—

150 290 350 4 5 — 48. 58.—

175 320 375 52— 55.50 65.—

2 0 0 350 400 6 6 — 70.— 79.—

225 370 425 7 2 — 76.50 85.—

250 400 450 9 0 — 95.— 104.—

275 425 475 1 0 0 105.50 1 1 4 . -

300 450 500 1 1 2 — 118. 126.—

325 490 525 134— 140.75 148.—

350 520 550 148— 155.50 162.—

375 550 575 175— 183.25 190.—

400 575 600 187— 196.— 2 0 2  —

450 630 650 215— 225.— 230—

500 680 700 285— 2 9 6 5 0 300.—

550 740 750 330— 343.— 345.—

600 790 800 395— 410.— 411.—

650 840 850 450— 4 6 8 . - 466.—

700 900 900 525.— 576.— 543—

750 950 950 600.— 624. 619—

800 1020 1000 700.— 724.— 720—
850 1070 1050 800.— 830.— 820—
900 1120 1100 900.— 933.— 920—

950 1170 1150 1025 — 1060.—  . 1045—

10 0 0 1220 1200 1150.— 1190.— 1170—

Maschinen- un d  D a m pf kess e l -A rm a tu re n fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101b

Gas »Absperrschieber, ganz aus Eisen,
m it B ockaufsatz  und zweiseitiger Abdichtung.

Maße und  Preise.

D urch g an g s
öffnung

m m

F lanschen-
Durchniesser

111111

B aulänge

mm

Preis

M

40 140 140 23.—
50 160 150 26.—
60 175 160 29.—
70 185 170 33.50
80 200 180 37.50
90 215 185 42.—

100 230 190 47.—
125 260 200 52.50
150 290 210 63.—
175 320 220 74.—
200 350 230 84.
225 370 240 ‘ 100.
250 400 250 115.—
275 425 260 1 3 1 —
300 450 270 146.—
325 490 280 167.—
350 520 280 187,
375 550 290 208.—
400 575 300 228.—
425 600 310 248.
450 630 310 270,
475 655 320 290.—
500 680' 330 320. -
550 740 340 371.—
600 700 350 432 —
650 840 360 493.
700 900 380 565.—
750 950 410 667.—
800 1020 440 816.-
850 1070 455 900.—
900 1120 470 968,
950 1170 485 1100.

1000 1220 500 1220 —
1100 1330 530 1450.—
1200 1430 560 1680,

V on 4 0  b is  4 0 0  m m  
lic h te  W e ite , g e p rü f t  

a u f  2  A tm .

V on 425  b is  6 50  m m  
U chte  W e ite , p e p rü f t  

a u f  1 A tm .

V on 7 00  b is  1000 m m  
lic h te  W e ite , g e p rü f t  

a u f  0 ,5  A tm .

V on 1100 b is  1200 m m  
lic h te  W e ite , g e p rü f t  

a u f  0 ,3  A tm .

Auf W u n sch  liefern wir  diese -Schieber m it  innen l iegendem  Spinde lgew inde .

Maschinen-  u n d  D a m pf ke s se l -A rm a tu ren fa br ik .
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Tafel 101c Weinmann & Lange. Bahnhof-Gleiwitz.

Absperrschieber, ganz aus Eisen,
mit Bockaufsatz,  zweiseitiger A bd ich tung  und S taub-  

en tleerungs-V orr ichtung.

V on 40  b is  400  m m  lic h te  W e ite , g e p rü f t  a u f  2  A tm .
„  425  „  650  „  „  „ „  „  1 „
„  700  „  1000 „  „  „  '  „  „  0 ,5  „
„  1100 „  1200 „  „  „  „  „  0 ,3  „

Maße und Preise.

D iese S ch ie b e r , w e lc h e  h a u p ts ä c h 
lich  bei L e itu n g e n  f ü r  H o ch o fen -  u n d  
K o k so fe n g a se  V e rw e n d u n g  f in d e n , 
h a b e n  a m  u n te re n  T e ile  d es  S c h ie b e r 
g eh ä u ses  e in e  k a s te n fö rm ig e  V er
lä n g e ru n g , w e lche  z u r  A b la g e ru n g  d e r  
v o n  d e n  G asen  m itg e f ü h r te n ,  f e s te n  
S ta u b te i lc h e n  d ie n t .  D u rc h  ö f fn e n  
d e r  V e rs c h lu ß k la p p e  k a n n  d e r  a n 
g e sa m m e lte  S ta u b  le ic h t  e n t f e r n t  
w e rd e n .

D urchgangs
öffnung

m m

Flanschen-
Durchm esser

m m

B aulänge

m m

Preis

M

40 140 140 29.—
50 160 150 32 —
60 175 160 35.—
70 185 170 41.—
80 200 180 45.—
90 215 185 52.—

100 230 190 59.—
125 260 200 65.—
150 290 210 76.—
175 320 220 90.—
200 350 230 102.—
225 370 240 120.—
250 400 250 138 —
275 425 260 157.—
300 450 270 176.—
325 490 280 200.—
350 520 280 227.—
375 550 290 254.—
400 575 300 280.—
425 600 310 306.—
450 630 310 336.—
475 655 320 366.—
500 680 330 404.—
550 740 340 460.—
600 790 350 530.—
650 840 360 610.—
700 900 380 700.—
750 950 410 825.—
800 1020 440 990.—
850 1070 455 1100.—
900 1120 470 1210.—

1000 1220 500 15< 0.—
1100 1330 530 1800.—
1200 1430 560 2070.—

A uf W u n sch  liefern w ir  diese Sch ieber  m i t  in n e n 
l iegendem  Spinde lgew inde .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101 d

Absperrschieber für niederen Druck.
Diese Sch ieb e r  eignen sich seh r  g u t  fü r  A b d a m p f le i tu n g e n  u n d  f inden  wegen 

ih res  ge r in g en  Gew ich tes  u n d  ih re r  k u rz en  B au länge  h a u p ts ä c h l ic h  bei K o n d e n 
sa t io n san la g en  v o r te i lh a f te  V e rw endung .

Maße und  Preise.

D urch g an g s
öffnung

m m

Flanschen-
Durchm esser

m m

B aulänge

m m

Preis

M

40 140 140 24.—
50 160 150 28 —
60 175 1G0 32.—
70 185 170 36 —
80 200 180 42.—
90 215 185 48 —

100 230 190 53 —
125 260 200 62.—
150 290 210 74.—
175 320 220 92.—
200 350 230^ 115 —
225 370 240 ' 140 —
250 400 250 165.—
275 425 260 190 —
300 450 270 215.—
325 490 280 240 —
350 520 280 260 —
375 550 290 280 —
400 575 .300 300 —
425 600 310 320 —
450 630 310 360.—
475 655 320 400—
500 680 • 330 440 —
550 740 340 500.—
600 790 350 600 —
650 840 .360 700.—
700 900 380 820 —
750 950 410 950.—
800 1020 440 1100 —
850 1070 455 1220 —
900 1120 470 1350.—

1000 1220 500 1600.—
1100 1330 530 1900.—
1200 1430 560 2400.—

V on 40  b is  3 0 0  m rn  lic h te  
W e ite  g e p rü f t  a u f  5 A tm . 

V on 325 b is  5 0 0  m m  lic h te  
W e ite  g e p rü f t  a u f  2 A tm . 

V on  5 5 0  b is  750  m m  lic h te  
W e ite  g e p rü f t  au f 1 A tm . 

V on 8 0 0  b is  1000 m m  lic h te  
W e ite  g e p rü f t  a u f  0 ,5  A tm . 

V on 1 lO O bis 1200 m m  lic h te  
W e ite  g e p r i i f ta u f  0 ,3  A tm .

A usführung:
G e h ä u se , H a u b e  u n d  K e il 
a u s  G u ß e is e n  m i t  e in g e 

h ä m m e r te n  R o tg u ß d ic h 
tu n g s r in g e n , S p in d e l u n d  
S p in d e im u t te r  a u s  R o tg u ß  
u n d  H a n d r a d  a u s  G u ß e isen .

Auf W u n sc h  liefern w ir  diese S ch ieber  m i t  B o c k au fsa tz  u n d  außen l iegendem  
Spinde lgew inde .

Preis auf  gefl. A nfrage.

Maschinen-  und  Dampfkes se l -Mrma tur enfab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Schutzmarke.

Abteilung XIII.
Schutzmarke.

S trah lrohre ,  Rasensprenger ,  S fandrohre ,  H ydran ten ,  V ent i lb runnen ,  W asserk räne .

Inhaltsverzeichnis.
T afe l :  B e n en n u n g :  Se i te :

101 e S t r a h l r o h r e .......................................................................................................................................  273
„  W a s se rv e rb re i t e r .............................................................................................................   273

101 f P a t e n t - S t r a h l r o h r  „ S w if t  Nozzle“ .......................................................................................  274
101g R a s e n s p re n g e r ................................................................................................................................. 275
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„  H y d r a n te n - S c h lü s s e l ................................................................................................................... 270
„  G a r t e n - S t a n d r o h r e .......................................................................................................................  270
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101k Frostfre ie  U n t e r f l u r - H y d r a n t e n ............................................................................................ 278
1011 „  Überflur-  „     270
101m  „  H y d r a n t - B r u n n e n .....................................................................................................  280
l O l n  V en t i l -B ru n n en  m i t  Selbstversch lu tl  u n d  S e lb s te n t l e e ru n g ..................................... 281
101 o W a s se rk rä n e .....................................................................................................................................  282
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101 e

Strahlrohre.

Fig.1- a = r —£

Maße und Preise.

Für innere Schlauchweite v o n ...............
Stärke des S tra h les......................................

30 35 
8

40,44
10

48 52 
12

60 65 
1 6 - 2 0

75 80 mm 
2 0 - 2 5  ] ,.

Pre is  o hne  S c h la u c h tü l l e ..........................
„  m i t  ,, ..........................

M eh rp re is  fü r  U m k o rd e lu n g  (wie Fig. 2)

Fig. 2.

Maße

13.60 
1 6 -  

2 .—

und Pr

14.50
18.—

2 5 0

i n m i

eise.

15.50
21.—

3 -

17.—
26.—

3.50

m it  Un

23.— ! M  
3 5 . -  ! „

* ■ -  j „

k o rde lung .

Für innere Schlauchweite v o n ................
Stärke des S tr a h le s .....................................

30.35
8

40 44 
10

48,52
12

60 65 
16—20

75 80 
20—25

m m

Preis  o h n e  U m k o r d e lu n g ..........................
„  m i t  „  ..........................

M ehrpre is  fü r  S c h l a u c h t ü l l e ...................

15 —  
17.—  

2.40

16.50 
19 —  

3.50

19 —  
22 — 

5.50

23.—
26.50

9 -

29 —  
33 —  
12 —

M

11
11

Fig. 3. m i t  A b sp errh ah n .

Maße und Preise.

Für innere Schlauchweite v o n .................
Stärke des S tr a h le s ......................................

30 35 
8

40 44 
10

48 52 
12

60 65 
1 6 - 2 0

7 5 8 0
2 0 - 2 5

m m

Preis  ohne  Sch lau ch tü l le  ........................
,, m i t  „  ........................

M ehrp re is  fü r  U m k o r d e lu n g ...................

18 — 
20.40 

2  —

20 — 
21.50 

2.50

23 — 
2 8 5 0  

3 -

28 — 
37.— 

3 5 0

35 — 
47.— 

4 —

M

»
>•

Fig. 4. G a r te n -S t ra h l ro h r  
m it  W asse rv e rb re i te r .

Maße und Preise.

Für innere Schlauchweite v o n ............................. 10 13 20 25 n u n

Pre is  o h n e  S c h l a u c h t ü l l e .......................................
„  m i t  „ ( M u tte r  lose a m  R o h r ) .............

4.—  | 5.—
5.—  | 6 .—

7.—  
9 —

10 —
12.—

M

n

W a s s e r v e r b r e i t e r  allein, zu vorhandenen Strahlrohren passend. 

Maße und Preise.

Für Strahlrohr-Größen von . . . . 10 13 20 i 25 m m

Preis  ..................................................... 1.50 1.80 2.40 3.—
1

M

Schlauchverschraubungen und Kupplungen siehe Tafe l  56 und  57.

Maschinen-  und  Dampfkesse l  -Armaturenfabr ik .
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Tafel 101 f Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Patent »Strahlrohr „Swift Nozzle“.

Vorzüge:

1. Völliger S ch u tz  gegen R auch  u n d  Hitze.
2. Der S t a u b s t r a h l  öffnet  u n d  sch l ieß t  sich wie ein R egensch irm  u n d  k a n n  der

S t ra h ld u rc h m e ss e r  v e rg rö ß e r t  oder  v e rk le in e r t  werden.
3. Als gew öhnliches  S t r a h l ro h r  gleich g u t  v e rw en d b a r .
4. D as S t r a h l r o h r  g ib t  e inen d i rek ten  S t r a h l  u n d  g leichzeitig  e inen S ta u b s t r a h l ,  oder

den  e inen oder  and eren ,  je  nach  Bedürfnis .

Preis pro S tück M  120.—

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  u m  Ü b ersen d u n g  
des G ew in d es tu tzen s  der  A n s ch lu ß k u p p lu n g .

Maschinen-  und  D am pfk ess e l - f l rm at u ren fab r i k .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101

Rasensprenger.

Fig. 1.

Maße und Preise.

Für  innere  Schlauchweite  v o n .............................................. 13 20 m m

Preis  m i t  4 d reh b a re n  A rm en  (ohne G e s te l l ) .............. 12 — 

11 —

12.— 

13 —

M

1t„  fü r  das E isengestell  m it  S c h la u c h v e rsch ra u b u n g

Fig. 2.

Z um  A u fsch ra u b en  auf  E isenrohr .  

Maße und  Preise.

Größe in engl. Z o l l ...................................................................... % %

P r e i s ............................................................................... 3.60 4.80 M

Maschinen- un d  D am pf kess e l - A rm a tu re n fa br ik .
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Tafel 101h Weinmann & Lange, Bahnhof-Qieiwitz.

Standrohre mit drehbarem Oberteil
m it schlesischem  Normalgewinde (andere Gewinde nur auf W unsch), 

aus Kupferrohr, in M essing armiert.

Maße und Preise.
Lichter Durchgang der H ydranten................................................. 40

Pre is  n a ch  Fig. 1 ....................................................................................
„  „  ,, 2 (e inschließlich  e iner V e r sc h lu ß k a p se l ) . .
„  „  ,, 3 m i t  V e n t i l v e r s c h lu ß ....................

Pre is  n a ch  Fig. l a ,  mit innenllegendem  Hydrantenschlüssel
9  nff ff ff “**} ff ff ft

t r  t t  i t  j t  j j  t t

M 8 -

Maße und Preise.
FürinnereSchlauchw eite von 13 20 25 30 m m

P r e i s ............................................ 10. - 1 2 - 1 8 . - 2 5 . - M

Falls fü r  g rößere  H y d ra n te n -V e n t i l e  k le inere  
Sch lauch- l .W . in F rage  k o m m e n ,  ist  dies beso n d e rs  
anzugeben .  (Mehrpreis.)

Hydranten* Schlüssel
auch zuSchiebernpassend.

Fig. 4.
Fig. 5.

Garten* Standrohre
m it Bajonettverschluß  

und
Schlauchverschraubung.

Maschinen-  un d  D a m pf ke ss e l - f l rm atu re nf ab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101 i

F ü r  G asg ew in d e-A n 
schluß v o n ...................

Pre is  p ro  S tü c k

f 13 ?,0 35 30 40 m m
Große ...............................f

V. */« 1 l 1/., i y 2 Zoll

Preis  pro S t ü c k ......... 3 — 4.— 5.50 9.— 12.— M

Feuerlösch-Ventile  s iehe Tafe l  46a .

Garten-Hydranten.

Mit Sclilauchverschraubung.

Maße und Preise.

Ovale oder runde gußeiserne Hahnkästen
zu  H y d r a n te n  nach  Fig. 6 u n d  V passend ,  k o m p le t t  
m it  Deckel u n d  K e t t e .................................................. M  4.—

Mit Bajonettverschluß. 

Maße und  Preise.

Fig. 3.

F ü r  innere  Sch lauch
weite  v o n ...................

Gasgewinde ln engl. Zoll

Preis  p ro  S tü ck

Anschlußklaue für Standrohre,
zu v o r s te h en d e n  G a r t e n - H y d r a n t e n  nach  Fig. 7 

passend.

Maße und Preise.

Maschinen-  un d  Dampfkessel-FVrmaturenfabr ik.
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Tafel 101k Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Frostfreie Unterflur=Hydranten.

Die A u s fü h ru n g  dieser H y d ra n te n  erfo lg t  in Gußeisen ,  S p inde l  u n d  M u t te r ,  sowie 
die V en t i ld ich tu n g sf läch e  u n d  die D ich tu n g s f läch e  der K laue,  aus  R o tg u ß ,  S c h r a u b e n 
m u t t e r n  aus  Messing u n d  Ventilkegel  m i t  e iner Ledersche ibe  versehen .  Sie s ind  m it  
s e lb s t tä t ig e r  E n t l e e ru n g sv o r r i c h tu n g  a u sg e rü s te t ,  so d aß  n a ch  A bsch luß  des H y d r a n te n  
das  W asser  von  se lbs t  a b lä u f t  u n d  d a h e r  ein E infr ieren  ausgesch lossen  ist.

Bei geöffne tem  Ventil  t r i t t  kein W asserver lus t  ein. Bei diesen H y d r a n te n  k a n n  
das  Ventil  n a ch  o ben  h e rau sg eh o b en  w erden ,  ohne  den H y d r a n te n  a u sb a u en  zu m üssen .

Maße und Preise.

D urchgangsöffnung  ..................................... 50 65 80 m m

A n s c h lu ß - F la n s c h .......................................... 160 180 200 m m

Preis des H y d ra n te n  ................................. 43.— 55.— 68.— M
„  „  S t r a ß e n k a s t e n s .......................... 8 5 0 12.— 12.— 11

Schlüssel hierzu siehe Tafel  101h.

Maschinen-  un d  D am pfkesse l - f l rm atu renfa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 1011

Lichte Durchgangs-  
weite

m m

Frostfreie Überflur “Hydranten
mit zwei Schlauch-Anschlüssen und Selbstentleerung.

Maße und Preise.

* Preis  n a ch  Fig. 1
k o m p le t t .....................

M ehr  fü r  je  einen 
S ch lauch  - A nsch luß

160. 190.

9,

2 2 0 -

9.

Preis  fü r  H akensch lüsse l  nach  Fig. 2 ..............  M  4.50

Diese H y d r a n te n  h ab en  den Vorzug, daß die 
S c h la u c h -A n sc h lü sse  b e q u e m e r  zugäng l ich  s ind  u n d  
das  S ta n d ro h r  in Fort fa ll  k o m m t ;  fe rne r  s in d  dieselben 
so fo rt  au fzu f inden ,  da  sie du rch  S c h m u tz  u n d  Schnee  
n ic h t  v e rd e c k t  werden.

Der S ä u len k o p f  is t  a b n e h m b a r ,  so daß  der  Ventil-  
A p p a r a t  h e rau sg e n o m m e n  w erden  k a n n ,  o h n e  die Säule  
e n tfe rn en  zu m üssen .

D a s  Ventil  w ird  am  Kopf du rch  e inen kleinen 
H akensch lüssel  geöffne t  u n d  geschlossen.

N orm ale  R o h rd e ck u n g  =  1,25 m

* Mit  g e rad e m  S tu t z e n ,  s t a t t  F u ß k rü m m e r ,  e rm ä ß ig t  
sich der  P re is  um

5 0 e r  65er  80er  100 er

M  9.—  1 1 —  1 4 —  18.—

Maschinen-  und Dampfke sse l -A rm atu re nfa br ik .
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Tafel 101m Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 1.

Frostfreie Hydrant=Brunnen
m it zwei Schlauchanschlüssen, Selbstentleerung  

und Zapfstelle.

Diese H y d ra n te n  m i t  Zapfs te lle  d ienen  sowohl zu  

Feuerlöschzwecken, als au ch  f ü r  T r in k w a s se re n tn a h m e n  

u n d  b r a u c h t  zu  d iesem  Zw eck  d e r  se i t l ich  an g eo rd n e te  

H an dhebe l  n u r  h e ru n te r g e d r ü c k t  zu  w erd en .  D u rc h  Los

lassen des Hebels sch l ieß t  das  V entil  von se lbs t  w ieder  ab.

N orm ale  R o h rd e ck u n g  =  1,25 m 

D as H a u p t -V en t i l  w ird  m i t t e l s t  Hakensch lüssel  du rch  

D rehen  des H y d ra n te n k o p fe s  geöffne t  oder  geschlossen.

Maße und Preise.

Lichte D u rch g a n g sw eite .................................... 65 80 m m

Preis  fü r  den  H y d r a n t - B r u n n e n .......... 240.— 270.— J i

„  „  F u ß k r ü m m e r  (m it  F lansch 
oder  M u ffe ................................... H . — 14—

, ,, H akensch lüssel  nach  Fig. 2 4.50 4.50 7)

Maschinen- un d  D am pfke ss e l -A rm a tu re n fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 101 n

VentiLBrunnen mit Selbstverschluß und Selbstentleerung
(ohne  Sch lauchansch luß) ,

Dieser V en t i lb ru n n en  d ie n t  n u r  zu r  E n tn a h m e  v o n  T r in k w asse r ,  k a n n  also zum 
Ansch ließen  v o n  S ch läu ch en  n ic h t  v e rw e n d e t  w erden .

D u rch  e in fachen  D ruck  auf den  Hebel ö ffne t  m a n  d as  u n te n  a m  Knie  befindliche 
Ventil ,  welches,  soba ld  m a n  den Hebel wieder  losläßt ,  sich se lb s t tä t ig  sch l ie ß t ;  g le ich 
z e i t ig  erfolgt die S e lb s ten t lee ru n g  des S te igrohres ,  w o d u rc h  e inem  E in fr ie ren  v o rg e 
b e u g t  u n d  fü r  im m er  frisches W asser  gesorg t  wird.

Die l ich te  W eite  d e r  Z u le i tu n g  b e t r ä g t  1 Zoll.

R o h rd e c k u n g  =  1 m  S tä n d e rh ö h e  =  1,3 m  Höhe des Aus laufes =  0,75 m

Preis ....................................................................M  145.— .

Maschinen-  und  D am pf kess e l - f t r m atu re nf abr ik .
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Tafel 101 o Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserkräne.

F ü r  g röße re  W asse re n tn a h m e n  zu m  Füllen  von  W as se rb e h ä l te rn  jeg l ich e r  A r t  
(Lokom obi len ,  L o k o m o tiv en ,  Sp ren g w ag en  u. dergl.)  d ie n t  o b e n s te h e n d  a b g eb i ld e te r  
W asse rk ran .

D as A us legerohr  k a n n  m i t t e l s t  des  g ro ß en  H a n d rad e s  im Kreise h e ru m g e d re h t  
u n d  in e iner beliebigen S te l lu n g  a r r e t i e r t  w e rd en .

D urch  e infaches D reh en  des  k le inen  H a n d ra d e s  e rfo lg t  d a s  Öffnen  u n d  Schließen 
des  W asse r -A b sp e rrsch ieb ers ,  w e lcher  m i t  s e lb s t tä t ig e m  E n t le e ru n g sv e n t i l  ve rsehen  
ist,  d a s  sich nach  erfo lg tem  A bsch luß  öffnet .

Zur V e rh in d eru n g  von  W assersch lägen  ist  d em  W assersch ieber  ein W indkessel  
vo rgescha l te t .

Bei B es te l lungen  o d e r  A nfragen  e r b i t t e n  w ir  fo lgende A n g a b en :
1. L ich te  W eite ,
2. Aus laufhöhe,
3. A u s la d u n g  des  Kranes ,
4. R o h rd eck u n g ,
5. Ob m i t  o d e r  o hne  S c h a c h tg i t t e r  fü r  d en  W asse rab f lu ß .

M it Offerten stehen wir jederzeit zu Diensten.

Maschinen- un d  Dam pfk ess e l - f t r m atur en fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Schutzmarke. Schutzmarke.

StrahLApparate.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 102

Wasserstrahl=KelIerpumpen (E jek to ren ) ,
ganz aus Rotguß.

Fig. 1.

Die W asse rs t ra h l -K e l le rp u m p e n  w erd en  z u r  E n tw ä s se ru n g  von  Kellern ,  B au g ru b en  
usw. m i t t e l s t  D ru ck w asse r  der W asse r le i tu n g  b e n u tz t ;  dieselben w erd en  als n ic h t  
sau g en d  au sg e fü h r t  u n d  s in d  m i t  S ch m u tzs ieb  versehen .

Die A p p a ra te  fö rd e rn  bei e inem  D ru ck  v o n  3 bis 4 A tm .  au f  eine Höhe von  3 
bis 5 Meter.

G rößere  A p p a ra te ,  als die in der  T abe lle  angegebenen ,  w erden  beso n d e rs  angefe r t ig t .  
Die A p p a ra te  k ö n n e n  beliebig  t ie f  in das  zu  fö rd e rn d e  W asser  gelegt  werden.

M an w ähle  die A p p a ra te  n ich t  zu groß ,  weil du rch  die in den H au s le i tu n g en  
v o rh a n d en e n  vielen  Zapfs te llen  d e r  D ru c k  in der  L e i tu n g  h äu f ig  a rg  ab g esch w ä c h t  wird.

N um m er  ........................................................................................ 1 2 3

, . , , .  , ffür  B e tr iebsw asser  
L ich te  W eite  der  A n sch lu ß ro h re  < _... ,

( ,, Forderw asser
Liefert  in d e r  M in u te  ..........................................................

V.
1

25

7*
17 ,
40

1
2

85

Zoll
>>

L ite r

Preis ............................................................................................... 15 20 30 M

Hartblei' Ej'ektor.

Fig. 2.

F ü r  k leinere  F lüss ig k e i ts -M en g en  em pfieh l t  es sich, den  A p p a r a t  Fig. 2 a n z u 
w enden .  Derselbe  w ird  so an g eo rd n e t ,  daß  e r  in d e r  zu h eb en d e n  Flüss igkeit  liegt.  

Das D a m p f -V e n t i l  ist  be im  A nste l len  langsam  zu öffnen.

D ruck w asse r-A n sch lu ß  V2 Zoll.
F ö rd e rro h r-A n sch lu ß  3/., Zoll.

Preis des Apparates  M  14.— .

Maschinen- u n d  Dam pfkesse l -Arm aturenfa br ik .
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Tafel 102a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Brunnen*Ejektoren aus Rotguß.

U nsere  B ru n n e n -E je k to re n  s ind  speziell  k o n s t ru ie r t ,  u m  in engen R o h rb ru n n e n  
V erw e n d u n g  zu  f inden .  D ieselben k o m m e n  in L e is tu n g  den b isher igen  S y s tem en  
gleich u n d  a rb e i te n  sowohl u n t e r ,  als auch  ü b e r  W asser  (u n te r  W asser  m i t  Ü berrohr ,  
w elches ü b e r  den  h ö c h s ten  W as se r s ta n d  des B ru n n e n s  re ichen  m u ß  u n d  zu r  besseren 
Iso l ierung gegen das  k a l t e  W asser  dient) .

Diese A p p a ra te  h a b e n  ke ine  beweglichen Teile u n d  ist  d a h e r  eine A b n u tz u n g  fa s t  
ausgeschlossen.

Fö rd e rh ö h e  bei 8 A tm .  ca. 53 m 
S au g h ö h e  bis zu 5 m .

Leistungen, Maße und Preise.

Größe

N r.

Saugrohr

e n g l. Z oll

R ohransc
Damp

inneres 

e n g l. Z o ll

hlüsse der 
frolire

Ü berrohr

e n g l . Zoll

M inim al- 
Durchmesser 

des Brunnens

en g . Zoll

Leistung
/  5 A tm .; 

bei '  Va ni Saughöhe
7*/2 m Förderhöhe

L i te r  p ro  S tu n d e

Gewicht

ca . K o.

Preis

.«

2 7« 7 s 74 3 1700 0,950 34.—
3 1 7 . 1 4 3400 1,500 46.—
4- i 'A 74 17 , 4 7 . 5000 2,500 69 —
5 1 7 . l 1 7 . 5 7500 3,500 92.—

M aximale  Förderhöhen .

Bei D a m p f d r u c k ..................................................... .....................17a 37a 5 67a 8 Atm .
Bei S a u g h ö h e .......................................................... ................  7a 7a 7a 7a 7a m
Förderhöhe  ü b e r  d em  E j e k t o r ....................... .....................77, 15 24 42 53 m
E r w ä r m u n g ............................................................... .....................  30 33 36 42 60 G rad  Cels.

Maschinen-  und  D am pfke ss e l - f t r m atu renf ab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 102 b

Apparate zum geräuschlosen Anwärmen von Flüssigkeiten durch Dampf.
A u sfü h ru n g  in Eisen m it  Rotgußdüse.

Fig. 1. Fig. 2.

W ir  fe rt igen  diese A p p a r a t e  in zwei A u s fü h ru n g en ,  fü r  
d i rek ten  E in b a u  in die F lüss igkeit  n a c h  Fig. 1 u n d  zu r  A n 
o r d n u n g  a u ß e rh a lb  des B eh ä l te rs  n a c h  Fig  2.

Die W irk u n g sw eise  d ieser A n w ärm e  - A p p a ra te  b e r u h t  au f  
d e r  fo r tw ä h re n d e n  K o n d e n sa t io n  des e in t r e te n d e n  D a m p f 
s t ra h le s  bis zur  vollen E r w ä r m u n g  des W assers .  D urch  Z u 
fü h ru n g  eines ge r ingen  L u f tq u a n tu n is ,  das  vo m  A p p a r a t  s e lb s t 
t ä t i g  an g esau g t  w ird ,  e rfo lg t  die E r w ä r m u n g  bis z u r  S iedehitze  
v o l lk o m m en  geräusch los.

D er  L u f t z u t r i t t  k a n n  d u rc h  ein k leines S c h rä u b ch e n  r e 
g u l ie r t  w erden .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  a n z u g e b en :
1. Die zu  e rw ärm e n d e  F lüss igkeitsm enge ,
2. die D a m p fsp a n n u n g  u n d  Z u le i tungs länge,
3. die F lü s s ig k e i ts te m p era tu r  u n d  g e w ü n sc h te  E r w ä r m u n g  in 0 C,
4. in w e lcher  Zeit  die E r w ä r m u n g  e r re ich t  w erden  soll.

Maße und  Preise.

N um m er.............................. 1 2 3 4 5 6 7 8

Ü b e r t ra g e n e  W ä rm e e in 
he iten  p ro  S tu n d e  bei 
3 A tm .................................. 50000 100000 200000 300000 400000 500000 750000 1000000

L ic h te  W eite  des D a m p f 
rohres  ................................ V. V« 1 17« 17t 17, 2 2 7 , Zoll

L ich te  W eite  des Flüssig
k e i t s ro h re s  {bei Fig. 2). 35 50 60 80 100 110 125 150 m m

Preis  n a ch  Fig. 1 .............. 15— 20— 26— 34— 44— 56— 70— 85— M
9f f  f f  f f 40— 48— 58— 70— 88— 116— 150— 2 0 0 ..- f f

Maschinen-  und  D am pfkesse l -A rm atu ren fabr ik .
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Tafel 103 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Dampfstrahl = Elevatoren.

t

Maße und Preise.

N u m m e r............................ 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Liefert  in d e rM in u te  b e i3 b i s 4  A tm .^  
1 m S au g h ö h e  u n d  8 m D ru c k h ö h e / 15 25 50 75 125 175 225 300 600 Liter

D u rc h m esse r  des D a m p fro h re s  . . . 13 13 20 25 33 40 40 50 60 m m
„ „  W asse rro h re s  .. 20 20 25 33 40 50 50 60 80 >>

Pre is  in Metal l  ..................................... 22. - 3 0 . - 4 0 - — _ _ _ _ _ M
,, „ G ußeisen  in i tM e ta l ld ü se n — — - 35— 40— 5 5 - 65— 100— 125— >>

G egenflanschen  u n d  S c h ra u b en  w erden  b esonders  b e rechnet .

Diese A p p a ra te  w e rd en  zu m  Fö rd e rn  von  Flüss igkeiten  aller A r t  v e rw en d e t ,  
d ienen  aber  au ch  z u r  E rze u g u n g  von  Luftleere ,  w esh a lb  sie auch  zu m  Ansaugen  von 
K re ise l -P u m p en ,  E n t l ü f t u n g  von  R o h r le i tu n g en  etc . b e n u tz t  w erden  könn en .  Dieselben 
a rb e i te n  ohne w esen tliche  A b n u tz u n g ,  da  sie keine beweglichen Teile, Ventile  e tc . besi tzen .

J e  n a c h  d em  D ü sen sy s tem ,  welches die A p p a ra te  e rh a l te n ,  w erden  dieselben 
e inge te i l t  in so lche:

1. o hne  o d e r  m i t  n u r  seh r  ger inger  Saughöhe ,
2. m i t  g ro ß e r  S au g h ö h e  u n d  ge r inger  D ruckhöhe ,
3. m it  g roßer  Sau g h ö h e  fü r  v e rän d e r l ich en  D am p fd ru c k .

Die A p p a ra te  u n t e r  1 v e rw e n d e t  m a n  z u m  Heben  von  F lüss igkeiten  u n d  m o n t ie r t  
dieselben in der  Weise, daß  sie s te ts  in der  F lüss igkeit  liegen. Dieselben drücken
le tz te re  auf eine in der  n a c h s te h en d e n  Tabe lle  angegebene  Höhe.

1 2 3 4 5 A tm .  D a m p f s p a n n u n g
Bei --------------------------------------------------------------------------------------------------

Ü 13 19 25 30 Meter.

Die A p p a ra te  fö rdern  F lüss igkeiten  bis 76° C W ärm e .  Die W ärm e s te ig u n g  b e t r ä g t  
bis 15° C.

Die u n t e r  2 a n g e fü h r ten  A p p a r a te  d ienen z u r  E n t lü f tu n g  von  Gefäßen  u n d  R o h r 
le i tu n g en  u n d  f inden  infolgedessen A n w e n d u n g  bei S augf i l te rn ,  zu m  A nsaugen  von 
Z e n t r i fu g a l -P u m p en  etc.

Die u n t e r  3 a n g efü h r ten  A p p a ra te  v e rw e n d e t  m an  d o r t ,  wo es n ic h t  angäng ig
ist ,  den  A p p a r a t  in der zu  fö rd ern d en  F lüss igkeit  se lbs t  zu  m on tie ren .

Maschinen-  und  D a m pf ke s se l -A rm a tu ren fa br ik .
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Weinmann &. Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 104

Wasserstrahl - Elevatoren.

Zum  Heben  u n d  D rü c k en  von  W asser  u n d  and eren  Flüss igkeiten  w erden  o b e n 
g e n a n n te  E lev a to ren ,  die d u rc h  D ru ck w asse r  b e tr ieb e n  w erden ,  v e rw en d e t .  J e  nach  der 
P ressung  des B e tr iebsw assers  k a n n  eine kleine oder  g röße re  D ru c k h ö h e  e r re ich t  werden.

D as  F ö r d e r q u a n tu m  h ä n g t  s te ts  von  der z u r  V erfügung  s teh en d e n  Druckwasser-  
m enge  ab.  —  Die S au g h ö h e  wähle  m an  n ich t  ü b e r  6 M eter ,  die W assergeschw ind ig 
ke iten  tu n l ic h s t  n ic h t  ü b e r  2 M eter.

Bei B este l lung  b i t t e n  wir  a n zu g eb en :

1. den  B e tr ie b sd ru ck ,  an  der V erw endungss te lle  gemessen,
2. l ich te  W eite  u n d  L änge  d e r  v o r h a n d e n e n  L ei tu n g en  (evtl .  Skizze),
3. die z u r  V e rfügung  s te h e n d e  D ru ck w asse rm en g e  p ro  M inute ,
4. Saug- u n d  Förderhöhe ,
5. g e w ü n sch te  Förderm enge .

Maße und Preise.

N u m m e r ................................................... 1 2 j 3 4  5 6 7 8 9 10

L eis tu n g  p roM inu te  bei 1,75 b is2  m
W asse rg e sc h w in d ig k e i t ................

L ich te  W eite  des S a u g ro h re s___
15
20

25
20

50
25

75
33

125
40

175
50

225
50

300
60

600
80

900
100

Lit.
m m

Preis  in Eisen m i t  R o t g u ß d ü s e . . a u f  gefl. Anfrage. M

Die W a s s e r s t r a h l -E le v a to re n  fert igen  wir, w enn  n ich ts  and ere s  vorgeschrieben  
w ird ,  K ö rp e r  in Eisen  u n d  au sw echse lba re  K ra f tw asse rd ü se  in Metall  an.

Modelle  f ü r  ganz  au sw echse lba res  D ü sen sy s tem  u n d  solche fü r  S p in d e l-R eg u l ie 
r u n g  s ind  ebenfa l ls  v o rh a n d en .

G rößere  W a s se rs t ra h l -E le v a to ren  u n d  solche fü r  h o h en  D ru ck ,  ln Stahlguß, 
au f  gefl. Anfrage.

Maschinen-  und  D am pfkesse l -A rm atu ren fabr ik .
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Tafel 104a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Schlamm*Elevatoren für Dampf* oder Wasserbetrieb.

Zum  E n tfe rn e n  v o n  sch lam m ig en  oder  sand igen  F lüss igkeiten  aus  G ru b en  oder  
B e h ä l te rn ,  d ie n t  o b e n s te h e n d e r  a b g eb i ld e te r  A p p a ra t .  Derselbe wird  in s te h en d e r  
A n o rd n u n g  in die Flüss igkeit  e in g e b au t  u n d  z w ar  so, d a ß  d u rc h  die am  Boden  des 
E le v a to rs  bef indlichen R ü h rö ffn u n g en  ein D am p f-  o d e r  W asse rs t ra h l  a u s t r e te n  kan n ,  
w o d u rc h  d e r  S c h lam m  oder  S a n d  au fgew irbe lt  u n d  m i t  d e m  W asser  zugleich h e ra u s 
g e sa u g t  wird.

Bei D an ip fs t rah l -E le v a to ren  m u ß  d as  Z u le i tu n g s ro h r  v o m  u m g eb e n d en  Sch lam m  
o d e r  W asser  d u rc h  ein Ü b e r ro h r  o d e r  ein a n d ere s  W ä rm e s c h u tz m i t te l  isoliert  w erden .

Bei B este l lung  b i t t e n  w ir  u m  folgende A n g a b en :
1. D am p f-  oder  W asserd ruck ,
2. Förderhöhe,
3. l ich te  W eite  u n d  L änge  d e r  ev tl .  v o rh a n d e n e n  R o h r le i tu n g en  oder  

S ch läuche,
4. L ie fe rq u a n tu m  p ro  M inu te .

Leistungen, Maße und  Preise.

N u m m e r ............................................................... 1 2 3 4 5 6

Lieferm enge  pro  M in u te ............................

L ich te  W eite  des  D a m p f r o h r e s ............

„  S te ig r o h r e s .................

150

40

50

200

50

60

300

60

70

400

65

80

600

70

90

800

80

110

L ite r

m m

11

Preis  in Eisen m i t  R o t g u ß d ü s e ............ 38.— 48.— 60.— 74.— 90.— 110.— M

Hierzu passende Absperr-Ventile  siehe T afe l  43/8 o d e r  44/10.

Maschinen-  un d  D am pf ke sse l  -Armaturenfabr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.  Tafel 104b

Hartblei = Elevatoren.

Diese A p p a ra te  saugen  Flüss igkeiten  m i t t e l s t  D am p f  au f  eine Höhe von  ca. 

5 M eter,  welche,  je  nach  dem D a m p fb e t r ie b sd ru c k ,  au f  eine  D ru c k h ö h e  bis zu 

30 M eter  u n d  m e h r  g e b r a c h t  w e rd en  könn en .

Bei In g an g se tzu n g  w ird  das  D a m p fv en t i l  a l lm äh l ich  geöffnet.  G rößere  L eis tung  

k a n n  n u r  a u f  Kosten  des D a m p fv e rb ra u c h e s  erzielt  werden.

Auf W u n sch  werden '  diese E lev a to ren ,  d e r  g rößeren  Fest igkei t  wegen, au ch  in 

G ußeisen  m i t  P o rze l lan -E in lagen  geliefert .

Leistungen, Maße und Preise.

Nummer................................................... 1 2 3 4 5 6 7 8

L eis tung  in der  M inu te  bei 10 m 
F ö rderhöhe  u n d  4 A tm .  D a m p f 
d ru ck  ........................................................ 10 25 45 75 125 165 200 300 Lit.

D u rch g an g sö ffn u n g  der  A n sch lu ß 
rohre  fü r  D a m p f ................................ y2 % 1 1 % m 1% 2 Zoll

D u rch g an g sö f fn u n g  der  A n sch lu ß 
rohre  fü r  F lü s s ig k e i t ....................... 20 25 30 40 40 50 50 60 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r ....................... 85 110 120 140 140 160 IGO 175 1t

Preis fü r  H a r tb le i - E le v a to re n ......... 27.— 35.— 44.— 54.— 66 — 80 — 96 — 116— M

in Eisen  m i t  Porze llan-E in lage  

fü r  R ese rve-Porze l lan -E in lagen
auf gefl. Anfrage.

Maschinen-  u n d  D a m pf ke s se l -A rm a tu ren fa br ik .
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Tafel 105 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Fig. 1.
DampfstrahLRührgebläse.

Fig. 2.

Fig. 1.
Maße und Preise.

Fig. 2.

1 2 3 4 Nummer 1 2 3 4

2 4 8 16 F ü r B e h ä l t e rm .  I n h a l t  bis cbm 2 4 8 16
20 25 40 50 D a m p f ro h r - D u r c h m e s s e r m m 20 25 40 50
60 80 100 125 D ru c k -D u rc h m e sse r  . . .  ,, 60 80 100 125

45.— 65.— 90.— 120.— Preis des A p p a r a t e s .........  A l 65.— 85.— 120.— 180.—
8.— 10.50 16 — 21.— „ „  D a m p f-V en t i ls  . „ — — — —

Die in den Fig. 1 u n d  2 d a rges te l l ten  D a m p fs t rah l -R ü h rg eb lä se  d ienen zu m  A uf
rü h re n  der  ve rsch ied en s ten  F lüss igkeiten  d u rc h  L u f t  u n d  zu m  M ischen m i t  Gasen.

Der im o be ren  Teile offene A p p a r a t  Fig. 1 ist  n u r  zum  A u frü h re n  m i t t e l s t  L uf t ,  
der  geschlossene A p p a r a t  Fig. 2 sowohl zum  A u frü h ren  m i t t e l s t  L u f t ,  als au ch  zum  
Mischen m i t  G asen  v e rw en d b a r .

Die W irkungsw eise  ist  fo lgende:  D er  du rch  den A p p a r a t  g ehende  D a m p fs t r a h l  
s a u g t  L u f t  an ,  die m i t  g roßer  G eschw ind igkei t  aus  den L ö ch e rn  eines am  B oden  des 
B eh ä l te rs  l iegenden R ohres  a u s t r i t t  u n d  die F lüss igkeit  in eine leb h a f t  w allende  
B ew egung  b r in g t ,  w o d u rch  das  A u f rü h re n  au f  e in fachs te  W eise  b e w i rk t  wird.  Die 
a n g esau g te  L u f t  t r i t t  m i t  e inem Ü b e rd ru ck  aus, welcher  e inen G egen d ru ck  von 
3— 4 M eter  W assersäu le  noch  ü b e rw in d e t .

Maschinen-  und  Dam pfk ess e l -A rm a tu renf ab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 106

Restarting= Injektor.
Selbsttätig wiederansaugender Dam pfkessel-Speiseapparat für Lokom otiven, Lokomobilen 

und Schiffe wegen seines absolut sicheren Arbeitens besonders geeignet.

Fig. 1.

Der K opf des I n je k to r s  l ä ß t  sich nach  allen v ie r  R ich tu n g en  s te llen  u n d  k a n n  
so m i t  der  A p p a r a t  als l inker  o d e r  re ch te r  I n je k to r  a n g e b ra c h t  w erden .  Nach E n t 
f e rn u n g  der  u n te re n  K opfsch raube  l ä ß t  sich das  D ü sen sy s tem  beq u em  h e rau sn e h m en ,  
o h n e  d aß  der I n je k to r  aus der  R o h r le i tu n g  e n t f e rn t  wird.

D er  R e s ta r t in g - In je k to r  ist  im G eg en sa tz  zu a n d eren  In jek to ren  u n em p fin d l ich  
gegen das  E in t r e te n  von  L u f t  in das  S augrohr .

Fig. 2.

jWasscr

B ei lieg en d em  E in b a u , w ie  F ig . 2 , is t  d a r a u f  zu  a c h te n ,  d a ß  
d ie  K la p p d ü s e  im  In n e rn  d es  In je k to r s  n a c h  o b e n  zu  liegen  k o m m t.

In Fällen, in denen  das S a u g ro h r  zeitweise  n ic h t  bis in das  W asser  h ine in re ich t ,  
ist  eine N eu an s te l lu n g  des I n je k to r s  n i c h t  n ö t ig ,  d enn  soba ld  das R o h r  wieder  in das 
W asse r  rag t  u n d  die L u f t  abgesogen ist,  spe is t  der A p p a r a t  so fo r t  weite r ,  w ä h ren d  
a ndere  In jek to re n  be im  A nsaugen  von  L u f t  d u rch sch lag en  u n d  von  n euem  anges te l l t  
w erden  m üssen .

F o r t s e t z u n g  s i e h e  n ä c h s t e  S e i t e i

Maschinen- und  Dam pfk es se l -A rm a tu renf abr ik .
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Tafel 106 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz.

Die H a n d h a b u n g  des R e s ta r t in g - In je k to r s  ist eine ä u ß e r s t  e infache. Der A p p a ra t  
a rb e i te t  in n o rm a le r  A u s fü h ru n g  bei e inem  D a m p fd ru c k  von  2J4—10 A tm .,  sau g en d  
o d e r  n ich tsa u g en d ,  gleich g u t  o h n e  W asse rv e r lu s t  u n d  s a u g t  bei ca. 1 m  S a ughöhe  
oder  W asserzufluß  bis zu 60° Cels. u n d  d a rü b er .

Auf b esonderen  W u n sc h  k a n n  der  R e s ta r t in g - In je k to r  auch  fü r  VA  A tm .  e in 
g e r ic h te t  w erden .  Dem  jeweiligen D ru ck  u n d  der W a s se r te m p e ra tu r  en tsp rec h en d  
k a n n  die S au g h ö h e  bis zu 6 m b e tra g en .

Die In jek to re n  w erden  u n t e r  2!4 —10 A tm .  D a m p fd ru c k  u n d  bei 2 m  S a ughöhe  
u n d  k a l t e m  Speisewasser p ro b ie r t  u n d  dabei  die in n a c h s te h e n d e r  Tabe lle  a u fg efü h r ten  
L ieferm engen  erzielt.

A bm essungen, Leistungen und Preise.

Nummer des In jek tors....................... 2 3 4 5 6 7 8

* L ie fe rq u a n tu m  p ro  S t u n d e .........
D u rch m esse r  l in R o tg u ß - A u s f ü h r u n g  

der  A n s c h lu ß - : 
f lanschen ) l t i  E ise n -A u s fü h ru n g  .

D urchm esser  der  g e r in g s ten  R o h r 
weite  .....................................................

In n en g ew in d e  d. Ü b e r lau fs tu tze n s

450

75

15

%

750

75

15

%

1500

100

110

25

1

2250

100

110

25

1

3000

110

130

35

l'/t

3900

110

130

35

1J4

4800

130

140

40

l'/t

L iter

m m

J)

ft
Zoll

G asgew .

Fig. 1 und  2 I n je k to r  in R o t g u ß . . 7 0 — 70— 95— 95— 125— 125— 160— M

„ 1  „ 2  „ „  Eisen m it
R o t g u ß d ü s e ....................................... — — 80— 80— 105— 105— 130— ff

Preise fü r  G egenflanschen  u n d
S c h ra u b en  .......................................... 6  — 6 — 7 — 7— 1 0 — 1 0 — 1 2 — ft

Nummer des In jek tors....................... 9 1 0 1 1 1 2 13 14

* L ie fe rq u a n tu m  pro  S t u n d e .........
D u rch m esse r  1 |n  R o tg u ß -A u s fü h ru n g  

der  A nschluß- f
f lanschen J in  E ise n -A u s fü h ru n g  .

D u rch m esse r  der ge r ings ten  R o h r 
weite  .....................................................

In n en g ew in d e  d. Ü b e r lau fs tu tze n s

5800

130

140

40

m

7200

150

150

45

9000

150

150

45

i  y2

12000

175

175

60

2

18000

185

185

70

2j/ 2

30000

215

215

90

2!4

L ite r

m m

ft

ft
Z oll

G asgew .

Fig. 1 u n d  2 In j e k to r  in R o t g u ß . . 160— 2 1 0 — 2 1 0 — 380— — — A i

„ 1  „ 2  ,, ,, Eisen m it
R o t g u ß d ü s e ....................................... 130— 180— 180— 300— 400— 540— ff

Preise  fü r  G egenf lanschen  und
S c h r a u b e n .......................................... 1 2 — 14— 14— 19— 23 — 3 0 . - ft

* B ei ca . 4 Y i  A tm . D a m p fd ru c k ,  1 m  S a u g liö h e  u n d  k a l te m  W a ss e r  v o n  ca . 15° C.

Bei B este l lung  wolle m a n  an g eb en :

1. L ie fe rq u a n tu m  resp .  N u m m e r  des In jek to r s  oder  Heizfläche u n d  S y s te m  des Kessels.
2. D a m p fd ru c k  in A tm o sp h . ,  in n erh a lb  w e lcher  D ru c k g ren z e n  der  In j e k to r  a rb e i ten  soll.
3. O b  u n d  ev tl .  wie hoch der  I n je k to r  sau g en  soll.
4. Die T e m p e r a tu r  des Speisewassers.
6 . N ach  w elcher  Fig. d e r  A p p a r a t  ge lie fer t  w e rd en  soll.
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Weinmann & Lange. Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 106b

DoppeMnjektor.

Der in n e b en s te h en d e r  F igur  da rges te l l te  Doppel- 
In je k to r  ist  m i t  zwei D üsen sy s ten ien  a u sg e rü s te t ,  
von denen  das  eine  zu m  A nsaugen ,  das  a n d ere  zum  
F o r td rü c k e n  des W assers  b e n u tz t  wird.  H ie rd u rch  
ist  es möglich,  denselben o h n e  b esondere  R egulie r
sp inde l  d u rc h  Um legen des Hebels  in B e tr ieb  zu 
se tzen .

D er  A p p a r a t  spe is t  hoch  v o rg e w ärm tes  Speise
wasser,  s a u g t  ka l te s  W asse r  au f  eine b e d e u ten d e  
S au g h ö h e  an ,  h a t  ke in  m it  der L u f t  in V e rb in d u n g  
s tehendes  S ch lab b e r -V e n t i l  u n d  f ü h r t  d em  Kessel 
infolgedessen ke ine  L u f t  zu.

E r  b e d a r f  ke ine r  be sonde ren  W asser-  u n d  D a m p f 
regu lie rung ,  f ü h r t  alle im B e t r ie b sd am p f  e n th a l te n e  
W ä rm e  b is  au f  e inen k le inen  R est  dem  Kessel 
wieder  zu  u n d  b e fö rd e r t  s t a r k  v o rg e w ärm tes  Speise
wasser  m i t  S icherhe it .

Der A p p a r a t  ist  j ed e r  S p e ise p u m p e  in b e zu g  auf  
A u sn ü tz u n g  d e r  B e t r i e b sk ra f t ,  E in fa ch h e i t  u n d  
L e is tu n g sfäh ig k e i t  überlegen .

Beim Anlassen  b e a c h te  m a n  fo lgendes:  M an bewege den H a n d h eb e l  lan g sam  v o n  
re c h t s  n a ch  links,  b is  au s  d em  A u s la ß h a lm  W asse r  f l ießt,  d a n n  d rehe  m a n  den  H a n d 
hebel  in derselben  R ic h tu n g  lan g sam  w eite r ,  b is  d ieser H a h n  geschlossen ist.

Beim Abste l len  bewege  m a n  den H a n d h eb e l  in se ine  u rsp rü n g l ich e  Lage  z u rü ck  
u n d  schließe das  H a u p tv e n t i l .

Maße und Preise.

N u m m e r ....................... 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

L iefer t  in d e r  S tu n d e 750 1500 2250 3000 3900 4800 5800 7200 9000 12000 Lite r

G eringste  R o h rw e i te . 13 25 30 30 40 40 45 45 50 60 m m

P r e i s .............................. 88— H O — 115 — 135— 160— 185— 210— 240— 270— 440, M
Pre is  fü r  G eg en f lan 
schen u n d  S c h ra u b en 6 — 7 — 8— 8 — 12— 12- 1 4 - 14— 16— 19— >>

Die N u m m e rn  3 u n d  4 w erd en  g a n z  in Metall  a u sg e fü h r t .
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Weinmann à Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Schutzmarke. Schutzmarke.

Speise-Apparate, Pumpen aller Art, Rolir-Probier-Vorrichtuiigen.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 107

SchwininierWentile für Wasserbehälter.

Maße und Preise.

D u rch g an g sö ffn u n g  . . . . 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F lan sc h en -D u rc h m esse r 95 110 120 140 160 175 185 200 215 230 m m

Preis  inkl.  E isenblech- 
S c h w im m e r  ................... 3 0 - 4 0 . - 5 0 - 6 0 . - 7 0 . - 8 0 . - 9 2 . - 1 0 5 . - 1 2 0 - 1 4 0 . - M

Um den Flüss igkeitsspiegel in B eh ä l te rn  auf  g le icher Höhe zu  e rh a l te n ,  w e n d e t  
m a n  S ch w im m er-V en ti le  an.

Wie au s  de r  A b b i ld u n g  ers ich t l ich ,  w ird  das  e n t l a s te te  A u s la u f -V e n t i l  d u rc h  den 
A u f tr ieb  des S ch w im m ers  geschlossen, sobald  die F lüss igke it  im R eservo ir  eine 
b e s t im m te  Höhe e r re ich t  h a t .  Diese S c h w im m e r -V e n t i l e  fu n k t io n ie ren  noch  m it  
S ich erh e it  bei 1%  A tm .  D r u c k ;  bei h ö h e rem  D ru c k  w äh le  m a n  e n t l a s t e t e  S chw im m er-  
Ventile  n a c h  T afe l  1 07a  Fig. 1.
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Tafel 107a Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

Entlastete Schwimmer Eckventile mit Hebelbetätigung,
für W asserb eh ä lte r.

D iese V entile  w erd en  a u sg e fü h rt 
in G ußeisen  m it R o tg u ß g a rn itu r  u n d  
L ed e rd ic h tu n g , fü r  k a lte s  W asser, 
u n d  eignen  sich fü r  e inen  B e trieb s
d ru ck  bis zu  10 A tm .

F ü r heiße F lü ss ig k eiten  w erden  
d ieselben  m it e in e r S p ez ia l-S tu lp - 
a b d ic h tu n g  v e rseh en , gegen e n t
sp rech en d en  M ehrp reis.

Maße und Preise.

D u rc h g an g sö ffn u n g ............ 20 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F lan sch en -D u rch m esse r . 95 120 140 160 175 185 200 215 230 m m

Preis inkl. S ch w im m er
au s  E is e n b le c h .............. 64.— 72.— 80.— 90.— 100.— 112.— 124 — 138. 154 — A l

M eh rp reis fü r  S pezial-
S tu lp a b d ic h tu n g  ............ 2 .— 2.40 2.80 3.20 3.60 4 — 4.40 5.— 6.— * y

G rößere  V en tile~auf gefl. A nfrage.

Schwimm-Kugelhähne
m it Hebel und g e lö te te r K upferkugel.

Maße und  Preise.

Größe in engl. Zoll Gasgewinde 3// 8 ii" 3L 1 n 1i;1 12 2
„  „ m m  ................................. 10 13 20 25 30 40 50

P reis m it G e w in d ezap fen ............ 5 — 6 — 8.— 11.— 16.— 23 — 42.— M
„ „  F la n s c h ........................... 8 — 10 — 14 — 18, 24.— 38 — 60 — tt
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 108

Speisewasser = Regler.

D er h ier d a rg e s te llte  A p p a ra t  h ä l t  u n te r  A n w en d u n g  e in e r in jed e r  S te llu n g  a n 

g eh en d en  D am p fp u m p e  den W asse rs ta n d  in D am pfkesseln  a u f  k o n s ta n te r  Höhe.

Die W irkungsw eise  is t fo lg en d e : S in k t de r W asse rs ta n d , so s in k t au ch  de r 

S ch w im m er, w o d u rch , w ie au s  d e r F igu r e rs ich tlich , d e r in de r R ich tu n g  de r L än g s

achse  m it S ch litz en  v e rseh en e  R u n d sch ieb er, de r S ta n g e  u n d  dem  Hebel fo lgend, 

sich d re h t. D ieser R u n d sch ieb e r lie g t in  einem  ebenfa lls  m it en tsp rec h en d e n  S ch litzen  

v e rseh en en  Z y lin d er. B eim  D reh en  des S ch iebers ö ffnen  sich  d ie S ch litze  u n d  der 

D a m p f s t rö m t au s dem  D am pfkessel zu r P u m p e , w o d u rch  d iese in T ä tig k e it  g e se tz t 

w ird  u n d  so lange  dem  K essel W asser z u fü h rt ,  b is d e r S ch w im m er d ie Ö ffnungen  

s c h lie ß t u n d  de r D a m p fz u tr it t  z u r  P u m p e  a b g e sc h n itte n  w ird . D er S ch w im m er ist 

z w eck m äß ig  in ein u n te n  m it e in e r Ö ffn u n g  v e rseh en es R o h r zu fü h ren , d a m it die 

S ch w an k u n g en  des W assers n ach  M öglichkeit v e rm ied en  w erden .

Maße und  Preise.

D u rch g an g sö ffn u n g ....................................... 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r.............................. 160 175 185 200 215 230 m m

P r e is ...................................................................... 80 — 93.— 105.— 125.— 145.— 175 — M
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Tafel 108 a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Wasserstandsregler für Dampfkessel. 
D. r .  p.

8

I

D er h ier a b g eb ild e te  A p p a ra t  d ien t dem  Zwecke, den  W asse rs ta n d  bei D am p f
kesseln  o d er an d eren  B eh ä lte rn  a u f  k o n s ta n te r  H öhe zu  e rh a lte n . Bei g rößeren  
K esselan lagen  s te ll t  m an  die S p e isep u m p e  fü r  d ie u n g efäh re  G esa m tle is tu n g  de r Kessel 
ein u n d  h ä lt  d ieselbe d a u e rn d  in B etrieb . D er W asse rs ta n d sre g le r  reg u lie rt d en  D u rc h 
g a n g  des S p e isev en tils  eines Kessels nach  dem  jew eiligen  D a m p fv e rb ra u ch . D a der 
W asse rs ta n d  nah ezu  au f k o n s ta n te r  H öhe g eh a lten  w ird , w ird  eine g rö ß tm ö g lich s te  
B e trieb ss ich erh e it e rre ic h t u n d  ein ra tio n e lle s  A rb e iten  d e r  A nlage g ew äh rle is te t, weil 
bei u n u n te rb ro c h e n e r  S pe isu n g  eine g le ich m äß ig e  E rw ärm u n g  des S peisew assers 
erfo lg t.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 108a

Wasserstandsregler für Dampfkessel.
D. R. P.

B eschreibung.

D as S peisew asser t r i t t ,  w ie d u rch  Pfeile  a n g e d e u te t, in den  se itlich en  S tu tz e n  
ein, f lie ß t d u rch  d as D o p p e lv en til n ach  dem  A u s tr i t ts s tu tz e n  u n d  w ird  v o n  h ier aus 
dem  K essel z u g efü h rt.

D ie S ch w im m erstan g e  is t d u rch  einen H ebel m it e iner W elle, au f w elcher eine 
K urbel s i tz t ,  deren  Z apfen  in das D ru c k s tü c k  e in g re ift, v e rb u n d en .

F ä llt de r W asse rs ta n d  u n d  m it ihm  der Schw im m er, so  fü h r t  d ie K urbe l eine 
L in k sd reh u n g  a u s , w o d u rch  d as  D ru c k s tü ck  g e lo ck ert u n d  d e r D oppelkegel d u rc h  den 
W asse rd ru ck  an g eh o b en  w ird , d a  de r obere  Kegel g rö ß e r ist.

S te ig t de r W asse rs ta n d , so w ird  de r S ch w im m er gehoben , d ie  K u rb e l fü h r t  eine 
R e ch tsd re h u n g  au s, w o d u rch  das D ru c k s tü c k  a u f  den D oppelkegel g e p reß t w ird  u n d  
diesen a b sch ließ t.

W enn m eh re re  Kessel an  eine S p e ise le itu n g  angesch lossen  w erden , so  m u ß  ein 
A b sp errv en til vo r dem  Speisew asserreg ler e in g e b au t w erden , d a m it de r Kessel d ich t 
gegen d ie S p e ise le itu n g  a b g e sp e rr t  w erden  k a n n , w ie es beim  R einigen e rfo rd erlich  ist.

E in  w esen tlich e r V o rte il bei n eb en s teh en d em  A p p a ra t b e s te h t d a r in , d a ß  de r 
S ch w im m er w äh ren d  des B e trieb es in de r H öhenlage d u rch  einen S tecksch lüssel v e r
s te ll t  w erden  k a n n ;  d ies g esch ieh t, w enn m an  den d u rc h  eine S to p fb ü ch se  ab g ed ich te ten  
S teck sch lü sse l n ie d e rd rü c k t, so d aß  d ieser in das V ie rk an t d e r S c h w im m erstan g e  e in 
g re ift. D urch  D rehen  des S teck sch lü sse ls  n ach  re ch ts  o der links w ird  d ie m it S p in d e l
gew inde ve rseh en e  S c h w im m erstan g e  in e iner M u tte r  gehoben  o d e r g esen k t. M an k a n n  
also den S ch w im m er jed e rze it au f den h ö ch sten  W asse rs ta n d  n ach  W un sch  e inste llen . 
N ach e rfo lg te r E in s te llu n g  des S chw im m ers z ie h t m an  den S teck sch lü sse l n ach  oben  
u n d  s ic h e r t ihn gegen H e rab g le iten  d u rc h  F e s tsc h ra u b en  des S te llringes.

Maße und Preise.

Lichte W e i te .......................................................................... 30 40 50 60 70 80 90 100 m m

F la n sc h en -D u rc h m esse r................................................... 120 140 160 175 185 200 215 230 m in
M itte  K esse ls tu tzen  bis M itte  V e n t i l ..................... 240 330 330 330 330 345 345 345 f f

M itte  V en til b is F lansch  des A u s tr i t ts s tu tz e n  
(A u s la d u n g ) ...................................................................... 90 125 140 150 150 150 150 150 f f

A u slad u n g  des E in t r i t t s s tu t z e n s .............................. 155 195 215 225 225 225 260 260 f f

F u ß fla n sc h -D u rch m e sse r................................................. 150 180 180 200 200 220 240 240
L ic h te  W eite  des K e s s e ls tu tz e n s .............................. 50 90 90 90 90 90 90 90 f f .

F la n sc h -D u rch m e sse r des K e s s e ls tu tz e n s ............ 140 200 200 200 200 200 200 200 , ,

S c h w im m e r-G rö ß e ............................................................. 3 4 0 x 2 5 0 4 0 0 x 3 0 0 »

P r e i s .......................................................................................... au f gefl. A nfrage. M
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Tafel 109 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Pulsometer
(fü r F örderhöhen  bis ca. 35 m ).

P u lso m e te r d ienen  zum  F ö rd ern  von W asser und 
an d eren  F lü ss ig k eiten  m it te ls t  D am p f u n d  h ab en  den 
P u m p e n  geg en ü b er den V orzug , d aß  sie k e in e  bew eglichen 
u n d  d a h e r der A b n u tz u n g  u n te rw o rfe n e n  T eile  b esitzen , 
a u ß e r  den V en tilen , w elche jed o ch  le ich t zugänglich  a n 
g e o rd n e t s in d  u n d  se h r bequem  au sg ew echse lt w erden  
k ö n n en . —  Sie zeichnen  sich  fe rn e r au s d u rch  ih re  B illig
k e it u n d  E in fa ch h e it, d u rch  ih re  le ich te  A u fs te llu n g  sow ie 
e in fach s te  B ed ienung , d a  k e ine  W a rtu n g  u n d  S c h m ie ru n g  
erfo rd erlich  ist.

D iese A p p a ra te  s in d  u n em p fin d lich  gegen  sc h lam m 
h a ltig e  o d e r san d ig e  F lü ss ig k eiten  u n d  sin d  fü r  d ie 
sch w ie rig s ten  B e trie b sv e rh ä ltn isse  geeignet.

D er D a m p fv e rb ra u ch  is t n ic h t g rö ß e r als bei e iner 
K o lb en p u m p e , doch m u ß  der B e trie b sd ru ck  s te ts  1 bis 
l ‘/2 A tm . g rö ß er sein  als die F ö rd erh ö h e . D ie S aughöhe  
soll tu n lic h s t  3 in n ic h t ü b e rsch re iten .

B esonders g ee ig n e t:
Z ur W asserh eb u n g  in F ab rik b e trieb e n , 
zu r W asserv erso rg u n g  in W asch- u n d  B a d ea n s ta lten , 
zu r E n tw ässe ru n g  von T o n -, L ehm - u n d  K iesg ruben , 
z u r W asserv erso rg u n g  von E isen b a h n s ta tio n en , 
z u r  W asserh eb u n g  bei B ru n n e n b au ten  u n d  G ru n d w asse r

a rb e ite n , sow ie in B ergw erken .

L eistungen , Maße und Preise.

N um m er
des

Pulso
m eters

L eistung  in L itern  pro
M tnttfo hoi n innr F örH or.

Maße der R ohre  und F lanschen  in m m Preis
des

Pulso
m eters

•K8 m

höhe 

13 m

von

27 in 33 m

Da mp

lichter
Durchmesser

irohr

Flanschen-
Durchmesser

Saug- und

lichter
Durchmesser

Druckrohr

Flanschen-
Durchmesser

1 150 130 100 90 15 80 40 140 2 2 0 .—

2 240 220 IGO 130 20 95 50 160 320.—
3 350 330 240 200 20 95 70 185 370.—
4' 600 550 450 400 25 110 90 215 4 7 0 . -
5 750 700 550 500 30 120 100 230 600 —
6 1300 1200 800 700 40 140 125 260 875 .—
7 1800 1700 1300 1100 50 160 150 290 1 2 0 0 .—

8 2400 2200 1900 1700 60 175 175 320 1400.—
9 3300 3000 2500 2200 65 180 225 370 1850 —

F ür u n re in e  F lü ss ig k eiten  v e rw en d e  m an  h ierzu  S a u g k ö rb e  n ach  T afe l 54.

Bei B este llungen  o d e r A nfragen  b i tte n  w ir gefl. a n zu g eb en :
1. D ie v e r la n g te  L e is tu n g  in L ite rn  p ro  M in u te ,
2 . die Saug- u n d  D ru ck h ö h e  sow ie d ie  ho rizo n ta le  L änge  d es L e itu n g sro h res ,
3. d ie D a m p fsp a n n u n g  im  Kessel,
4. d ie E n tfe rn u n g  des P u lso m e te rs  vom  Kessel,
5. d ie A rt u n d  T e m p e ra tu r  der zu fö rd ern d e n  F lüssigkeit.

Maschinen-  u n d  D am pf k es se l - f l r m at u re n fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 110

Probiervorrichtung für Rohr= und Fassonstücke.
(M uffen, T -S tü c k e , K reuzstücke etc.)

D er h ier a b g eb ild e te  A p p a ra t s te ll t  e ine k o m b in ie rte  P ro b ie rv o rric h tu n g , sow ohl 
fü r H a n d b e trieb , als auch  fü r  A k k u m u la to r-A n sch lu ß  dar. Die E in sp a n n v o rr ic h tu n g  
is t fü r  g rö ß ere  u n d  k leine  L ic h tw e iten  e in g e ric h te t, w obei die oberen  u n d  vo rd eren  
S p an n sc lie ib en  m it te ls t  G ew indesp indel u n d  H a n d h ab en  v e rs te llb a r  an g eo rd n e t sind .

D ie V o rrich tu n g  is t au f einem  W asserk asten  m o n tie r t,  in dessen In n e rn  eine 
P ro b ie rp u m p e  au fg es te llt  ist, w elche das W asser au s dem selben in die zu p rob ieren d en  
S tü c k e  p re ß t. J e  n ach d em  das re c h te  o d er linke  A b sp errv en til b e tä t ig t  w ird , v e r 
so rg t die P u m p e  die re c h te  oder linke  E in sp an n v o rr ic h tu n g  —  o d er be ide  zugleich  — 
m it D ruckw asser. —  An deu fü r jed e  S e ite  an g eo rd n e te n  M an o m etern  k an n  de r 
D ruck  abgelesen  w erden .

F ü r den B e trie b  m it P reß w asser is t jed e  S e ite  m it einem  H o ch d ru ck v e n til zum  
A n sch luß  an  einen A k k u m u la to r  o d er eine P re ß p u m p e  a u sg e rü s te t. J e  ein  F ü llv en til 
e rm ö g lich t d a s  Fü llen  g rö ß ere r S tü ck e  von  der W asserle itu n g  au s, w obei b e im  Ö ffnen 
de r H o ch d ru ck v en tile  die losen K egel de r F ü llv en tile  s e lb s t tä t ig  a b sp e rren , so daß  
der D ru ck  n u r  in d ie zu  p ro b ieren d en  S tü c k e  sich  fo rtp fla n ze n  k a n n .

M it Offerten stehen wir jederzeit gern zu Diensten.

ln  de r A nfrage  b i tte n  w ir an zu g eb en  die g rö ß ten  u n d  k le in s ten  B au län g en , sow ie 
d ie  lic h ten  W eiten  de r zu  p ro b ieren d en  S tü c k e , fe rn e r d ie H öhe des M ax im ald ruckes.

Maschinen-  und  Dam pf ke ss e l - f l rm atu re nf ab r ik .
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Tafel 111 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Probiervorrichtung für lange Röhren,
fü r einen B etriebsdruck  bis 50 A tm .

D iese R o h rp ro b ie rv o rrich tu n g  ru h t  au f einem  U nte rg este ll aus I -E is e n  und  ist 
au f guß e isern en  S tä n d e rn  m o n tie r t.  D ie zu  p ro b ie ren d en  R ohre  w erden  zw ischen 
die S p an n sch e ib en  u n te r  Z w ischenlage von  D ich tu n g en  e in g e sp a n n t u n d  m it te ls t
des gabe lfö rm ig en , in d e r H öhe v e rs te llb a re n  A uflagers g e tra g en .

Um v ersch iedene  R o h rlän g en  a u fsp an n en  zu  k ö n n e n , ist d e r  re c h te  S p an n b o ck  
v e rsch ie b b a r  a n g eo rd n e t u n d  k a n n  d e rselb e  d u rc h  b e id e rse its  a n g eb ra ch te  Z u g stan g en  
an  d e r u n te rh a lb  d e r I -T rä g e r  h ie rfü r vo rgesehenen  Z ah n s ta n g e  an  je d e r  S te lle  v e r 
a n k e r t  w erden .

An d e r  linken  S p an n sch e ib e  is t zum  Füllen  d e r R ohre  d as  Füll- u n d  R ücksch lag - 
V entil a n g eo rd n e t, sow ie d as  H o ch d ru ck -V en til n e b s t einem  M an o m ete r a n g eb ra ch t. 
(A uf W unsch  k a n n  au ß erd em  au ch  ein S ich erh e its -V en til a rm ie r t  w erden .)

N achdem  d as  zu  p ro b ieren d e  R ohr e in g esp an n t ist, w ird  d as an  d ie  W asserle itu n g  
angeschlossene Füll-V en til g e ö ffn e t, w o d u rch  sich  das R o h r m it W asser fü llt . Die 
im R ohr b e find liche  L u ft w ird  d u rc h  den  L u fth a h n  an  d e r  re c h te n  S p an n sch e ib e
h e rau sb e fö rd e rt. I s t  d a s  R ohr g e fü ll t ,  so w ird  d e r L u fth a h n  a b g e sp e rr t u n d  das
H o c h d ru ck -V en til, w elches m it e in e r P reß w asse rle itu n g  (A k k u m u la to r  o d e r P reß - 
pu m p e) in V e rb in d u n g  s te l l t ,  g e ö ffn e t, w o durch  d as R ü ck sch lag -V en til s e lb s t tä t ig  
a b sp e rr t  u n d  de r D ru ck  sich n u r  in  d a s  R ohr fo rtp fla n ze n  und  vom  M an o m eter 
abgelesen  w erd en  kan n .

Preis au f gefl. A nfrage,
w obei d e r lic h te  R o h r-D u rch m esse r, d ie  g rö ß te  L änge L u n d  d e r  M a x im a ld ru ck

anzugeben  ist.

Maschinen- und  D am pfkesse l -A rm atu ren fabr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel l i l a

Hydraulischer Multiplikator.

W ie der N am e des A p p a ra te s  sa g t, k a n n  je d e r  h y d ra u lisc h e  D ru ck  d u rch  den 
M u lt ip l ik a to r  n ach  B ed arf v e rg rö ß e rt w erden . D er D ru ck  aus einem  A k k u m u la to r 
o der e in e r P re ß p u m p e  w ird  zu  diesem  Zw ecke u n te r  den g roßen  K olben des 
M u ltip lik a to rs  e in g e fü h rt, w o d u rch  de r am  an d eren  E nde  b e find liche  k leine K olben 
den b e re its  m it  D ru ck w asser g efü llten  R aum  au f w e it höh eren  D ru ck  b r in g t. So 
k a n n  beispielsw eise m it einem  W asserd ru ck  von  100 A tm . ein so lcher von 1000 oder 
m eh r A tm o sp h ä ren  e rzeu g t w erden .

D er A p p a ra t w ird  m it e in s te llb a rem  H o c h d ru ck -S ic h e rh e itsv en til, A b sp ritz v en til 
u n d  H y d rau lik -M an o m ete r au sg e rü s te t.

Bei B este llu n g  b i tte n  w ir a n zu g eb en :
1. den z u r  V erfügung  s te h en d e n  W asse rd ru ck ,
2. den gew ü n sch ten  H o ch d ru ck ,
3. die bei einem  H ub zu v e rd rä n g e n d e  W asserm enge.

Preis auf gefl. A nfrage.

Maschinen-  und  Dam pf ke s se i - f t rm atu re nf ab r ik .
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Tafel 1 1 1 b Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Hydraulische Hebeböcke,
(T übbingspressen).

Z um  H eben u n d  Senken  g ro ß e r L asten  d ien t oben a b g eb ild e te  P resse. D ieselbe 
b e s te h t  aus e inem  e isernen  W asserk asten  m it e in g e b au te r P u m p e  aus M etall u n d  dem  
P re ß z y lin d er n eb st P lu n g er au s G ußeisen  o der S ta h lg u ß .

D urch  le ich tes H in- u n d  H erbew egen des H an d h eb e ls  w ird  du rch  den erzeug ten  
W asse rd ru ck  de r P lu n g e r bew eg t u n d  k ö n n en  d a m it L as ten  b is zu  einigen H u n d e rt 
T o n n en  von einem  M ann gehoben  w erden.

Die A u sfü h ru n g  erfo lg t n o rm a l:  Z ylinder au s G ußeisen  oder S ta h lg u ß , S tem p e l 
aus G ußeisen , D ru ck p u m p e  aus B ronze, W asserk asten  au s  G u ß eisen , H ebel aus 
Schm iedeeisen .

Maße und  Preise.

Z y lin d e r-A u sfü h ru n g .............................................................. Gußeisen Stahlguß

W irk liche  T ra g fä h ig k e it ....................................................... 25 000 70 000 kg
G e p rü ft  au f eine T ra g k ra f t  v o n ..................................... 30 000 85 000 >»

Höhe im tie fs ten  S t a n d ....................................................... 365 365 m m
H u b h ö h e ........................................................................................ 200 200 >»
L än g e ............................................................................................... 650 650 >>
B reite  ............................................................................................ 420 420 >»
U ngefäh res G e w ic h t .............................................................. 200 210 kg

P re is ................................................................................................. 310.— 400 — M

Preise  fü r an d ere  M o d e ll-G rö ß en , sow ie fü r  d azu  passen d e  H y d ra u lik -S ic h e rh e its 
v e n tile , au f gefl. A nfrage.

Maschinen-  und D a m pfk ess e l - f l r m atur en fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 112

Maschinen-  un d  Dam pfkesse l - f l rmat uren fabr ik .

S e ite  309

Rohr= und KesseLProbierpumpe

Preise.

P u m p e  m it 30 m m  K o lb e n ..........................................................................................................H  9 0 .--
W asserk ästen  aus Schm iedeeisen  von  20 L ite r I n h a l t  ,, 36.—
M an o m eter 100 m m  D u rch m esser n ach  T af. 1, Fig. 3 ....................................................  18.—

M  144 —

M an v e rw en d e t diese P u m p en  zum  P rü fen  von  G eg en stän d en  (K essel, B eh ä lte r , 
R ohre  e tc .) au f D ic h tig k e it m it te ls t  W asserd ru ck .

D ieselben h a b en  einen K olben von  30 m m  D u rch m esser u n d  eignen sich  fü r 
D ru ck p ro b en  b is 30 A tm .

Zw ischen M an o m eter u n d  P u m p e n -V e n tilg eh ä u se  is t ein A b laß o rg an  a n g e b ra c h t 
d u rch  w elches das W asser n ach  dem  K asten  zu rü ck g e le ite t w ird .



Tafel 113 Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

Rohr» und KesseLProbierpumpen für hohen Druck.

Die P u m p e  h a t  zwei z en tra l a n g eo rd n e te  K olben von  25 u n d  60 m m  D u rc h 
m esser. D er k le ine  K olben ist s te ts  m it dem  Hebel v e rb u n d e n , w äh ren d  d e r g roße  
in e in fa ch s te r  W eise nach  B edarf m it d em selben  g e k u p p e lt u n d  au sg e lö s t w erden  k a n n .

Beide K olben m ite in a n d e r  g e k u p p e lt, v e rw en d e t m an  zum  Füllen  des zu  p rü fen d en  
G egenstandes und  zum  Pressen  b is e tw a  15 A tm . F ü r hö h eren  P ro b e d ru ck  b e d ie n t 
m an  sich n u r  des k leinen  K o lb en s , w e lcher einen D ru ck  b is  zu  75 A tm . e rm ö g lich t.

Die P u m p en  e rh a lte n  zw ischen  M an o m eter u n d  P u m p en g eh äu se  ein A b laß o rg an , 
du rch  w elches d as  W asser n ach  dem  K asten  zu rü ck g e le ite t w ird .

Preis fü r die P u m p e  in G ußeisen  m it  R o tg u ß g a rn itu r  (fü r 15— 75 A tm .) . . M 240.—
11 „  „  g an z  aus M eta ll (fü r 200— 300 A tm .) ................................... it 4 4 0 . -

11 11 ,, ,, in S ta h lg u ß  m it R o tg u ß g a rn itu r  (fü r  300—750 A tm .) tt 600.—

Preis fü r d en  sch m ied ee ise rn en  W a s se rk a s te n .............................................................. M 45.—
11 1t einen fa h rb a re n  W a s s e rk a s te n ........................................................................... t i 130 —

Preis fü r ein 150er P la tte n fed e r-M a n o m e te r n ach  T afe l 1 Fig. 1 ..................... J l 24.—
11 t i „ 150 er H y d ra u lik -M an o m ete r n a ch  T afe l 2 Fig. 5 .......................... t i 36.—

Maschinen-  und  D a m pf ke s se l - f t rm atu re nf ab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 113a

Installationspumpe mit Windkessel.
(L uftpum pe fü r G asle itungen .)

D iese L u f tp u m p e  d ie n t zum  P ro b ie ren  u n d  A usblusen  von  R oh rle itu n g en  u n d  
w ird , je  nach  W u n sch , m it  s ta rk  v e rz in k te m  E isen b lech -L u ftk esse l 2 0 0 x 2 5 0  m m , oder 
m it h a rtg e lö te te m , g u t a b g eh ä m m e rte n  K u pferkesse l g e lie fe rt. Die A rm ieru n g  be 
s te h t  au s m essingenen  H äh n en , V en tilen  u n d  einem  R ö h re n fed e r-M a n o m e te r bis 
6 A tm . zeigend.

Pre is m it v e rz in k te m  E isen b lech -L u ftk esse l....................................................................... J i  90.—
,, ,, K u p fe rk e s se l  ,, 125.—

Maschinen-  und  D am p fk es se l - f t rmatu renf ab r ik .
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Tafel 113 b Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Vierfachwirkende Flügelpumpen
für n u r re ine  F lüssigkeiten .

D ie von u n s  au f den M a rk t g e b rac h te n  v ie rfach w irk en d en  F lügelpum pen  h aben  sich 
v e rm öge ih re r  h ohen  L eis tu n g sfäh ig k e it ü b e ra ll sch n e ll E in g an g  v e rsch a ff t u n d  zeichnen  
sich  aus d u rch  le ich ten  G an g  bei geringem  K ra fta u fw a n d . —  Die W assersäu le  ru h t  n ich t, 
w ie bei d o p p e ltw irk en d en  F lü g e lp u m p en , au f dem  bew eglichen F lügelko lben , so n d e rn  auf 
einem  fe s ts teh e n d en  V en tilb o ck , w o d u rch  eine w e it g rö ß ere  D a u e rh a f tig k e it  e rz ie lt w ird .

Maße, Leistungen und Gewichte Preise einschl. gußeisernen  G egenflanschen 
fü r E isen- oder B leiröhren .

Größe

N r.

Rohr

anschluß

m m

Innere 
Dimensionen 
des Gehäuses

n u ll

Theore
tische

Leistung
pro

Minute 

c a .L ite r

Bei
Hubzahl

pro
Minute

Gewicht

kg

In
Eisengehäuse 

mit 

Messing werk 

M

Ganz aus 

Messing

.«

Ganz aus 
Rotguß

M

M it Messing

muttern am 
Deckel mehr

.g

0 13 85 x  54 27 104 4,5 22.— 37.— 45.— — .30
1 19 95 x  60 37 100 6 25.— 42.— 53 — — .40
2 25 1 1 0 x  62 50 88 8 29. 53.— 67.— — .40
3 32 1 2 9 x  73 70 82 10 37.— 70 — 91.— — .45
4 32 145 x  79 94 80 12 4 5 . - 91.— 115 — — .45
5 38 165 x  81 103 72 15 52.— 109. 139.— — .50
6 38 197x  82 150 58 20 63.— 133. 173 — — .70
7 51 2 1 0 x  90 162 56 27 75.— 1 6 8 - 218.— 1 —
8 51 2 3 2 x 1 0 5 203 52 34 98.— 224.— 294.— 1 .—

9 64 2 7 0 x 1 0 4 280 46 44 121. 280 — 364.— 1.40
1 0 76 308 x 120 360 40 61 172 — 371 483.— 1.70
11 76 320 x 143 436 40 72 213.— 448 — 588.— 1.70
12 102 375 x 170 585 30 129 437.— 1050 — 1330.— 3.50

Bis einschl. Nr. 6 liefern w ir die P u m p en  m it ova len  F lanschen  u n d  se itlichen  
B e fes tig u n g slap p en ; g rö ß ere  P u m p en  dagegen m it ru n d en  F lan sch en  u n d  h o rizo n ta len  
A uflagelappen  zum  B efestigen.

Maschinen- und  Dampfkes se l - f l r matur en fabr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.  Tafel 113c

Diaphragma=I)umpen.

Zum  H eben von san d - o d e r sc h lam m h altig e m  W asser in g rö ß eren  M engen eignen 
sicli v o rte ilh a f t  D ia p h rag m a-P u m p e n , w elche  an ste lle  des K olbens eine e in g esp an n te  
M em b ran e  aus bestem  P a rag u m m i besitzen . D urch  d as  Auf- u n d  N iedergehen d ieser 
M em b ran e  e rfo lg t d ie  Saug- u n d  D ru ck w irk u n g .

Diese P u m p en  w erden  en tw ed e r n u r  als S äu g p u m p en  (F ig . 1 u n d  2) o d er als 
Saug- und  H eb ep u m p en  (F ig . 3 u n d  4), sow ohl fü r  H a n d b e trieb  a ls au ch  fü r  R iem en
a n tr ie b  g e lie fe r t, in s ta tio n ä re r  o d e r fa h rb a re r  A u sfü h ru n g  —  au f e iserner K arre  
m o n tie r t.

D ie P u m p en  sau g en  b is zu e iner H öhe von  8 V2 ni u n d  b ra u c h e n  bei In b e tr ie b 
se tzu n g  n ic h t m it  W asser g e fü llt zu w erd en , d a  d ieselben  d ire k t an sau g en .

Bei A nfragen  b i tte n  w ir u m  gefl. A n gabe  d e r s tü n d lic h e n  L e is tu n g , der Saug- 
u n d  D ru c k h ö h e , des V erw endungszw eckes resp . de r B esch affen h eit de r zu heb en d en  
F lüssigkeit, fe rn e r, ob  S au g sch lau ch , F u ß v e n til u n d  V ersch rau b u n g en  g ew ü n sch t w erden .

M it Offerten stehen wir jederzeit gern zu Diensten.

Maschinen-  und  D am pf kesse l - f l rma tu renfab r ik .
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Tafel 113d Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Fig 1.

S ta t io n ä r e
G ru b e n p u m p e .

Jauchepumpen.

Fig. 1. 180 m m  D urch m esser, 75 m m  R o h r-D u rch m esser, A us
gu ß h ö h e  2 m  vom  G rub en d eck e l. L e is tu n g  bei 40 vollen 
H üben  ca. 280 L ite r  p ro  M inu te.

P re is k o m p le tt  m it 1 m  S a u g r o h r . . . . ................................... M  90.—

Fig. 2. 180 m m  D urchm esser, 75 m m  R o h r-D u rch m esser,
L e is tu n g  bei 40 vollen  H üben  ca. 280 L ite r  p ro  M inu te.

P reis k o m p le t t  m it  l 1/* M eter 
S ch lau ch  m it A usgußbogen , ohne 
V e rsc h rau b u n g  u n d  oh n e  D ru c k 
s c h la u c h   A l  170.—

Preis fü r 1 V ersch rau b u n g  fü r 
S c h la u c h ............................. M  13.—

P reis fü r 1,3 m  S te ig ro h r  m it 
F la n s c h e n ...........................M  17.—

P reis fü r 1 m G u m m isch lau ch  m it 
S ta h lsp ira le , m it A n sch lu ß 
flansch u n d  S c h rau b en  A l 24.—

A u f K a r re n  m o n t ie r te  P u m p e .

Fig. 4.

F ig . 3  m i t  P a te n tv e r s c h lu ß . 
F ig . 3 a  „  g e w ö h n t.'V e rsc h lu ß .

Jaucheverteiler.

Maße und Preise.

F ig . 4  m i t  g e w ö h n lic h e m  V ersc h lu ß . 
F ig . 4 a  „  P a te n tv e r s c h lu ß .

S prengöffnung ................................................................... 45 50 55 65 80 m m

[F ig . 3 — 435 — 435 — m m

G anze L ä n g e ..................................................... „  3a
„  4

420 ■—
250 280 300

j»
j>

„ 4a — 235 — 235 — j?

Preis fü r  Fig. 3 m it P a te n t-  \  ohne  A b laß h ah n — 14.— — 16 — — A l
V ersch lu ß ...................................\  m it ff — 16.— — 18 — — j>

P re is fü r  Fig. 3 a  m it gew öhnlichem  V ersch luß
u n d  A b la ß h a h n ............................................ 9.— jj

P re is fü r Fig. 4a m it P a te n t - f  ohne  A b laß h ah n — 12.— 14.— — jj
V ersch luß ...................................\ m i t ff — 14.— 16.— — jj

P re is fü r  Fig. 4 m it g e w ö h n -f oh n e  A b laß h ah n — — 8 10.— 16.— jj
lichem  V e rsc h lu ß ................ \ m i t ff — — 10.— 13.— — jj

Maschinen-  und  D am pf kess e l - f l rm at ur enf abr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 114

Speise* und Druckpumpen für Handbetrieb.
Die in den Fig. 1 u n d  2 

ab g eb ild e ten  P u m p en  f in 
den in  der Regel als zw eite, 
gese tz lich  v o rg esch rieb en e  
S p e isev o rrich tu n g  fü r k le i
nere  D am pfkessel V erw en
dung , k ö n n en  jed o ch  auch  
fü r a n d ere  Zw ecke b e n u tz t  
w erden.

W ir legen bei d e r A u s
fü h ru n g  b esonderen  W ert 
au f g u te  F ü h ru n g  der 
P lu n g e rk o lb en  d u rch  lange 
S to p fb ü ch sen  u n d  G ru n d 
ringe.

Die L ie feru n g  g esch ieh t in den in  d e r T ab e lle  angegebenen  G rößen .

Maße und Preise.

Num m er.............................................................. 1 2 3 4

K o lb e n -D u rc h m e sse r ................................... 30 40 50 65 m m
H u b ..................................................................... 100 100 100 130
L e is tu n g  bei 36 H üben  pro  M in u te  . . . 2 4 6 10 L ite r

P r e is ..................................................................... 40.— 50.— 60.— 80.— A i

N um m er ...................................................................................................................................................................... 1 2 3 4

K o lb e n -D u rc h m e sse r ................................... 30 40 50 65 m m
H u b ..................................................................... 100 100 100 130 i >
L e is tu n g  bei 36 H üben  p ro  M in u te  . . . 2 4 6 10 L ite r

P r e is ..................................................................... 45 — 55.— 6 6 .— 8 6 .— g i f
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Tafel 114a Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Hartblei=Pumpen.

Diese P u m p en  fe rtig en  w ir als H and- u n d  M asch in en -P u m p en  an . Im  e rste ren  

Falle w ird  de r p u n k tie r te  Hebel aus Schm iedeeisen  h e rg es te llt . D er 100 m m  s ta rk e  

K olben b e s te h t  au s H a rtb le i u n d  G um m isch e ib en , w elche du rch  eine M u tte r  n a c h 

gezogen w erd en  k ö n n e n . K olben g an z  aus H a rtb le i liefern  w ir n u r  au f W unsch .

Bei B este llu n g  b i tte n  w ir an zu g eb en :

1. die zu  fö rd ern d e  F lüss ig k e itsm en g e  p ro  S tu n d e ;

2 . die B esch affen h eit de r F lü ss ig k e it;

3. d ie Saug- u n d  D ru ck h ö h e ;

4. ob  fü r H and- o der T ran sm iss io n san trieb  (E x ze n te r) .

Preis auf gefl. Anfrage.
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S e ite  316



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 115

Pumpen für Transmissionsbetrieb.

D iese P u m p e n  w erd en  als P lu n g e r- o d er K o lb en p u m p en  a u sg e fü h rt.
D ie K o lb en stan g en  sin d  in B ügeln  beso n d ers  g e fü h rt  u n d  m it au srü ck b a re n  

K reu zk ö p fen  verseh en .
D er A n tr ieb  g esch ieh t m it te ls t  P le u e ls ta n g e , en tw ed e r v o n  der T ran sm iss io n  

d ire k t  d u rch  E x z e n te r  o d er K urbel o d e r von  einem  b eso n d eren  Vorgelege aus.
V erw en d u n g  finden  d ieselben  als S p e isep u m p en  fü r K essel u n d  R eservo ire , sowie 

zum  F ö rd ern  a lle r A rt F lü ss ig k eiten . F ü r d icke F lü ss ig k eiten  w erd en  d ieselben  m it 
K u g el-V en tilen  au sg e rü s te t.

Die P u m p en  w erden  je  n ach  de r V erw en d u n g  in E isen  o d er M etall au sg e fü h rt.

Maße und Preise
fü r P lu n g e rp u m p en .

Num m er.............................................................. 1 2 3 4 5 6

K o lb e n -D u rc h m e sse r ................................... 50 65 SO 100 125 150 m m
K o lb e n h u b ........................................................ 130 160 200 250 300 350 f*
D u rch m esse r de r S au g - u n d  D ru ck ro h re 30 40 50 60 80 100 ft
T o u ren zah l p ro  M in u te .............................. 90 SO 60 60 50 45
L eistu n g  p ro  M in u te ................................... 20 35 55 100 165 250 L ite r

Pre is fü r P u m p en  in E is e n ..................... 125.— 155 — 2 1 0 . 2 5 5 . - 330. 430 M

>> ir u M e ta ll ................... auf gefl. A nfrage.
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Tafel 116 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Zentrifugalpumpen.

Fig. 1 fü r N iederd ruck .

Z en tr ifu g a lp u m p en  h ab en  den K o lb en p u m p en  g egenüber den V orzug, daß  sie n u r  
einen e inzigen bew eglichen  T eil —  die W elle m it S c h leu d e rrad  —  b esitzen , w eder 
K olben, noch V entile  h ab en  u n d  d a h e r  a u ch , t r o tz  g ro ß er L eistu n g , einen n u r  geringen  
A u fs te llu n g srau m  b e an sp ru c h e n .

Die K o n s tru k tio n  d e rselben  ist gegen die b ish e rig e  A u sfü h ru n g  de r Z en trifu g a l
p u m p en  d u rch  A n o rd n u n g  von  L e ita p p a ra te n , sow ie g en au er S ch au fe lfo rm en  wesent
lich vervollkom m net. D urch  H in te re in a n d e rsc h a ltu n g  m eh re re r  S c h a u fe lräd e r w ird  
die D ru c k le is tu n g  e n tsp rec h en d  e rh ö h t.

L au fräd er, L e ita p p a ra te  u n d  D ich tu n g srin g e  fe rtig en  w ir au s b e s te r  Spezial- 
L eg ierung , unserem  ges. gesch . „W ulgm etall“ , w elches den E in flüssen  sä u re - o d er 
sa n d h a ltig en  W assers b e s ten s  w id e rs te h t. (V ergl. B esch re ib u n g  S e ite  415.)

Bei A nfragen  o d e r B este llu n g en  b i tte n  w ir s te ts  a n zu g eb en :
1. g rö ß te  F ö rderhöhe,
2. L e is tu n g  p ro  M in u te ,
3. B esch affen h eit de r F lüssigkeit.

M it Offerten und ausfiihrlichcn Beschreibungen stehen wir jederzeit gern zu Diensten.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 116a
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= Zentrifugalpumpen.

E rsa tz te ile  fü r  Z en trifu g a lp u m p e n , wie L au frä d e r, L e iträ d e r , Z w isch en stü ck e , 
E n d s tü ck e , D is tan zb ü ch sen , D ich tu n g srin g e , E n tla s tu r ig s te lle r  e tc ., fe rtig en  w ir an 
in je d e r  g ew ü n sch ten  A u sfü h ru n g , n a ch  Z eich n u n g  o d er e in g e sa n d te n  M u ste rs tü ck en .

A ls M ateria l h ie rzu  v e rw en d en  w ir au ssch ließ lich  u n se r gese tz lich  g esch ü tz te s , 
gegen sau re  u n d  sa n d fü h ren d e  G ru b en w ässer ä u ß e rs t  w id e rs tan d sfäh ig es  „W ulgm etall“ 
(w ie au f S e ite  415 besch rieb en ) u n d  S p e z ia l-A rm a tu ren -G u ß e isen  in sau b e rem , 
p o ren fre iem  G uß.

W ellen  fü r  Z e n trifu g a lp u m p e n  lie fern  w ir aus b estg ee ig n e tem  la  N ick elstah l 
v o n  g rö ß te r  F estig k e it u n d  w erden  diese, w ie auch  alle ü b rig en  E rsa tz te ile  fü r 
Z en trifu g a lp u m p e n  g en au  b e a rb e ite t  u n d  sach g em äß  h e rg este llt.

S e it e iner R eihe von  J a h re n  liefern  w ir fo r tg ese tz t k o m p le tte  G a rn itu re n  von  
Z en trifu g a lp u m p e n -E rsa tz te ile n  an  d ie  b e d e u te n d s te n  G ru b en - u n d  H ü tten w erk e  u n d  
b es itzen  d a h e r  eine g ro ß e  A nzahl v e rsch ied en e r M odelle h ie rfü r , d ie un s in den 
S ta n d  se tze n , unse re  w e rte  K u n d sch a ft s te ts  p ro m p t u n d  im  P re ise  v o r te i lh a f t  b e 
d ien en  zu  kön n en .

M it Offerten stehen wir gern zu Diensten.

Ersatzteile für Hoch* und Niederdruck



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Plungerpumpen.
Zum  Speisen  von D am pfkesseln , sow ie zum  F ö rd ern  von  F lü ss ig k eiten  au f b e 

trä c h tlic h e  H öhen v e rw en d e t m an  fa s t  aussch ließ lich  P lu n g e rp u m p en . E in en  Ü bel
s ta n d , die S to p fb ü c h se n re ib u n g , w elche bei hohem  D ruck  u n d  g roßen  P lu n g ern  seh r 
b e d eu ten d  ist, n im m t m an , eb en so  w ie die v e rh ä ltn ism ä ß ig  geringe L e is tu n g , w elche 
n u r  d e r H ä lfte  e iner K o lb en p u m p e  von  gleichem  K o lb en d u rch m esse r u n d  H u b  e n t
sp r ic h t, gern  in den K auf, weil die B e trieb ss ich erh e it infolge des u n sch äd lich en  V er
sch leißes in viel g rößerem  M aße g e w äh rle is te t w ird  als bei den  K o lb en p u m p en , deren  
V ersch le iß , b e so n d ers  bei hohem  D ruck , u n e rträ g lic h  ist.

D a die P lu n g e rp u m p e  ih rer N a tu r  n ach  e in fach w irk en d  is t u n d , m it einer D am p f
m asch in e  g e k u p p e lt, infolge de r D ru ck d iffe ren zen  bei d e r Saug- u n d  D ru ck p erio d e  seh r 
u n g le ich m äß ig  a rb e ite t ,  so is t m an , um  diese U n g le ich fö rm igkeit zu heben , gezw ungen, 
e n tw ed e r zwei P lu n g e r an zu w en d en  u n d  diese m it e in e r Z w illin g s-D am p fm asch in e , deren  
K urb e ln  um  180° zu e in an d er v e rse tz t  sin d , zu v e rb in d e n  o d e r bei e iner M aschine m it 
einem  D a m p fzy lin d e r zwei P lu n g er h in te re in a n d e r  zu legen, von denen  de r eine d rü c k t, 
w ä h ren d  de r and ere  s a u g t. B eide K o n s tru k tio n en  b au en  sich  im  V e rh ä ltn is  zu r L e istu n g  
te u e r  u n d  im z u le tz t e rw äh n te n  Falle au ß erd em  seh r la n g ; be ide  ab er h a b en  die an fan g s 
e rw äh n te  u n an g en eh m e B eigabe, daß  die S to p fb ü c h se n re ib u n g  d o p p e lt a u f tr i t t .

U nsere in Fig. 6 d a rg este llte , d o p p e ltw irk en d e  P lu n g e rp u m p e  b e s itz t  n u r  eine 
S to p fb ü ch se , b a u t  sich  v e rh ä ltn ism ä ß ig  k u rz  u n d  g e h t, m it  e in e r e in zy lin d rig en  D am p f
m asch in e  g ek u p p e lt, se h r g le ichm äß ig .

W ie au s  de r A b b ild u n g  e rs ich tlich , fe h lt in de r M itte  des P u m p e n zy lin d ers  so z u 
sagen  ein S tü c k . Diese L ücke w ird  d u rc h  e ine lange S to p fb ü ch se  e rse tz t,  w elche, n ach  
v o rn  auf die P a c k u n g  d rü c k en d , den P lu n g e r gegen d ie Saug- u n d  D ru ck se ite  a b 
d ic h te t,  w äh ren d  das h in te re  E n d e  d e r S to p fb ü c h se  gegen das P u m p en g eh äu se , n ich t 
a b e r gegen den  P lu n g e r a b g ed ich te t w ird , so  d a ß  ta tsä c h lic h  fü r  die d o p p e ltw irk en d e  
P u m p e  n u r  d ie e in fache  S to p fb ü c h se n re ib u n g  in B e tra c h t  k o m m t.

M an h a t  P u m p en  m it S to p fb ü c h se n  v e rseh en , d ie, d u rc h  den h in te re n  Z y lin d e r
deckel e in g e fü h rt, b is in d ie M itte  des Z ylinders re ich en  u n d  m it te ls t  e iner du rch  
den D eckel g ehenden  S p indel angezogen  w erden .

D iese A n o rd n u n g  h a t  jedoch  den N ach te il, d aß  bei jedesm aligem  N ach p ack en  de r 
h in te re  D eckel e n tfe rn t  w erden  m u ß  u n d  d as P ack en  bei d e r L änge de r S to p fb ü ch se  
ü b e rh a u p t  schw er zu bew erk ste llig en  is t. A ußerdem  lä ß t  sich , d a  die S to p fb ü ch se  im 
In n e rn  des Z y linders lieg t, n ic h t fe s ts te llen , ob  dieselbe ü b e rh a u p t  a b d ic h te t  oder 
n a ch g e d ic h te t w erden  m u ß .

E in  des W eiteren  n ic h t  zu u n te rs c h ä tz e n d e r  V orte il u n se re r  K o n s tru k tio n  lieg t in 
der a b so lu t z en tra le n  A n o rd n u n g  u n d  s ta r re n  V e rb in d u n g  gegen d ie  w echselse itig  a u f
tre te n d e n  K rä fte  zw ischen P u m p e  u n d  D am p fm asch in e .

F e rn e r m ach en  w ir noch  d a ra u f  au fm erk sam , d aß  w ir, en tgegen  den  au f b illige 
P re ise  abzie lenden  K o n s tru k tio n e n , die D urch g än g e  de r V en tile  se h r groß  h a lte n  und  
d a fü r den H ub  d erselben  k lein  w äh len , um  die fü r  d ie  H a ltb a rk e it  der P u m p e  u n d  
b eso n d ers  d e r V en tile  so se h r in  F rage  k o m m en d en  Schläge zu v e rm eiden .

W ir liefern die P u m p en , je  n ach  G röße des D am p fzy lin d e rs , m it  e in fach e r S ch ieb e r
s te u e ru n g  u n te r  B erü ck s ich tig u n g  e in e r m ö g lich st w e itg eh en d en  E x p an s io n  o d e r m it 
M ey er’sch er bezw . R id e r-S te u e ru n g ; bei A n w en d u n g  d e r be id en  e rste ren  e rh ä lt  die 
M asch ine  au f W unsch  einen au f einen D ro sse la p p a ra t w irk en d en  R e g u la to r, um  das 
D u rch g eh en  zu  v e rh in d e rn .

D ie A u sfü h ru n g  de r P lu n g e rp u m p e n  e rfo lg t sow ohl in liegender als au ch  in 
s te h en d e r  A n o rd n u n g , sow ie au ch  als W an d p u m p e .
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 121

Kompressoren mit Dampfbetrieb.

Fig. 2.

Um den N u tzeffek t au f das h ö ch st m ö g lich ste  M aß z u  b rin g en , e rh a lte n  unsere  
K o m presso ren  M an tel u n d  E in s p r itz k ü h lu n g ;  au ß erd em  is t de r sch äd lich e  R aum  du rch  
A n w endung  von  V en tilen  ü b e rh a u p t  u n d  d u rc h  e x a k te  A rb e it im beso n d eren  au f das 
p ra k tisc h  m ögliche M aß h e rab g em in d e rt.

Bei gefälliger Form  is t die B a u a r t  beso n d ers  in  den d e r A b n u tz u n g  u n terw o rfen en  
T eilen  ä u ß e rs t  k rä ftig . D as V erb in d u n g sstü c k  zw ischen  D a m p fzy lin d e r u n d  K om presso r, 
die so g en an n te  L a te rn e , w elche fü r den D am p f - K om presso r den v o rd e re n  Z y lin d er- 
D eckel b ild e t, n im m t in zu g än g lich e r W eise die Saug- u n d  D ru c k -V e n tile  au f und  
v e rm it te lt  in de r H a u p tsa ch e  den  a b so lu t z en tra le n  A ngriff der a u f tre te n d e n  W echsel
k rä fte  zw ischen  D am p fm asch in e  u n d  K om pressor.

T ro tz d em  das V entil als A b sch lu ß o rg an  bei L u ftp u m p e n  ebenso  b e ru fen  e rsch e in t 
wie bei der W asserp u m p e , so  is t m an  doch v ie lfach  zu  S ch ieb ern  ü b erg eg an g en , weil 
die V en tile  gew ö h n lich er K o n s tru k tio n , b eso n d ers  bei h o c h g ep re ß te r  L u ft, so s ta rk  
sch lagen , daß  ih re  D au er n u r  k u rz  bem essen  ist.

U nsere in Fig. 2 in g rößerem  M aß stab e  a b g eb ild e ten  V entile  lassen  sich d e ra r t  
von  au ß en  regu lieren , d aß  sie  k a u m  w a h rn e h m b a r a u fs itzen  u n d  infolgedessen  u n v e r
w ü stlich  sind .

Die W irkungsw eise  z. B. des D ru c k v en tils  is t fo lg en d e : W enn der h oh le , oben 
geschlossene V entilkegel d u rch  den D ruck  im  Z y lin d er gehoben  w ird , so e n tw e ich t 
die ü b e r  dem selben b e fin d lich e  L u ft d u rc h  die in der M itte  des Z w ischendeckels 
v o rh a n d en e  B o h ru n g  in  einen R au m , w elcher m it d e r D ru c k le itu n g  in V erb in d u n g  
s te h t.  B eim  H ubw echsel, a lso  beim  R ü ck g an g  des V en tils , w ird  d asse lbe  v o n  der 
d u rc h  die e rw äh n te  Ö ffn u n g  w ieder e in tre te n d e n  D ru c k lu ft v o rw ä r ts  g e sch n ellt. D a 
n u n  ab er d ie Ö ffnung  d u rch  d ie R eg u lie rsch rau b e  von  au ß en  e in g este llt w e rd en  k a n n , 
so ist es k la r , d aß  m an  das V en til u n te r  jed e n  b e lieb igen  D ru c k  bezw . m it jed e r  
G eschw ind igkeit auf den  S itz  a u fs itz en  lassen  k an n .

W ir b au en  d ie K om presso ren  sow ohl fü r D am pf (siehe Fig. 1) als au ch  fü r  T ra n s 
m iss io n sb e trieb  in  lieg en d er u n d  s te h e n d e r  A n o rd n u n g , sow ie  auch  a ls W an d m asch in en .

W ir lie fern  d ie  K om presso ren  bei k o n s ta n te r  L e is tu n g  m it M ey er’sch er S teu eru n g , 
bei v a r ia b le r  L e is tu n g  m it vom  R e g u la to r b e e in f lu ß te r  S teu eru n g .

A n m e r k u n g .  B ei d en  T ra n s m is s io n s - K o m p r e s s o re n  b i ld e t  d ie  Z y l in d e r f ü h r u n g  g le ic h z e itig  d en  
Z y l in d e rd e c k e l  (s ie h e  F ig . 2).
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

K ugellager, W ellen , S chw ung- u n d  Z ah n rä d e r, auch  solche in R o h h a u t, fe rn e r S t i rn 
rä d e r , K eg elräd er, S c h ra u b e n rä d e r , R e ib u n g sk u p p lu n g e n , sow ie alle in u n se rem  
K atalo g e  n ic h t a u fg efü h rten  T ran sm iss io n s te ile  lie fern  w ir ebenfa lls  u n d  b i tte n  bei

B ed arf um  spezielle  A nfrage.

Fräsarbeiten,
fü r V erzah n u n g en  a lle r A rt, w erden  in e igener W e rk s ta tt  sa u b e r  u n d  e x a k t  au sg e fü h rt.
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 122

Seilers Stehlager mit Kugelbewegung,

J y  •' ||

D ie Sohle  des L agers is t geh o b elt.
M aße, G ewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Schalen
länge

1
m m

Lager
höhe

h
mm

F u ß p la tte Schrauben -

Gewicht

kg

Preis

at

Länge
L

mm

Breite
B

mm

Stärke

mm

Längs
entfernung

L I
mm

Quer
entfernung

mm

Stärke
s

mm

30 120 55 180 55 20 130 10 4 11.50
35 140 55 180 55 20 130 _ 10 4,5 12 5 0
40 160 70 195 65 24 145 _ 13 7,5 13.50
45 180 70 195 65 24 145 — 13 8 15.—
50 200 80 225 75 27 170 _ 16 12 18.—
55 220 80 225 75 27 170 - 16 12,5 20.50
60 240 95 255 90 30 195 - 16 17 2 3 5 0
65 260 95 255 90 30 195 - 16 18 26.—
70 280 110 295 102 35 225 — 19 2S 30.—

75 300 110 295 102 35 225 _ 19 29 32.50
80 320 125 325 115 40 245 _ 19 35 36.—
85 340 125 325 115 40 245 _ 19 36 41.—
90 360 140 370 128 50 280 _ 22 53 47.—
95 380 140 370 128 50 280 — 22 55 52,

100 400 150 425 145 60 325 _ 25 79 57.50
105 420 150 425 145 60 325 _ 25 82 62 —
110 440 150 425 145 60 325 — 25 85 67.—
115 460 170 470 175 65 360 _ 29 114 75.—
120 480 170 470 175 65 360 — 29 118 82.—

125 500 170 470 175 65 360 _ 29 122 87.—
130 520 180 520 190 70 400 _ 32 140 100, -
135 540 180 520 190 70 400 — 32 145 108.
140 560 180 520 190 70 400 — 32 150 115.—
145 580 180 520 190 70 400 — 32 155 122,  -
150 600 190 570 210 75 440 100 29 178 130.—
155 620 190 570 210 75 440 100 29 184 137.—
160 640 190 570 210 75 440 100 29 190 1 4 4 . -
165 660 190 570 210 75 440 100 29 195 150.—
170 680 215 620 230 75 490 120 32 225 180,
175 700 215 620 230 75 490 120 32 230 188,
180 720 215 620 230 75 490 120 32 235 195.—
185 740 215 620 230 75 490 120 32 240 202.—

Sohlp lattcn  h ierzu  siehe T afe l 130.
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Tafel 122a Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Stehlager mit Ringschmierung und Kugelbewegung.

D ie Sohle des L agers is t geh o b elt.

Maße, G ewichte und Preise.
Bohrung

des
Lagers

d
mm

Länge
der

Einieg-
schale
nim

Ganze
Schalen

länge
1

mm

Lager
höhe

h
mm

Fußp la tten - S ch rauben-
Ge

wicht

kg

Preis

.«

Mehrpreis 
für Ein- 
legschale 
aus Weiß

bronze 
JC

Länge
L

mm

Breite
B

mm

Stärke

mm

Längs-
entfernung

L I
mm

Quer-
cntternung

mm

Durch
messer

S
mm

30 1 2 0 170 55 180 55 2 0 130 __ 10 6 18.— 2 .—
35 140 195 55 180 55 20 130 — 1 0 7 20.— 2.40
40 145 205 70 195 65 24 145 — 13 1 0 23.— 3.—
45 170 230 70 195 65 24 145 — 13 11 25.50 3.60

50 180 250 80 225 75 27 170 — 16 16 28.— 5.40
55 2 0 0 270 80 225 75 27 170 — 16 18 31.— 6.—
60 210 290 95 255 90 30 195 — 16 22 35.— 7.80
65 230 310 95 255 90 30 195 — 16 24 39.— 9.60
70 245 340 1 1 0 295 102 35 225 — 19 36 43.— 11.50

75 265 360 1 1 0 295 1 0 2 35 225 — 19 39 46.— 13.20
80 280 390 125 325 115 40 245 — 19 49 51.— 15.60
85 300 410 125 325 115 40 245 — 19 52 55.— 18 —
90 320 440 140 370 128 50 280 — 22 72 60.— 21.50
95 340 460 140 370 128 50 280 — 22 76 67.— 25.20

100 365 500 150 425 145 60 325 — 25 102 74.— 30.—
105 385 520 150 425 145 60 325 — 25 104 86 .— 34.80
110 405 550 150 425 145 60 325 — 25 106 91.— 39.60
115 430 580 170 470 175 65 360 — 29 142 102.— 45.60
120 450 600 170 470 175 65 360 — 29 145 108.— 51.60

125 460 620 170 470 175 65 360 ___ 29 148 115.— 57.50
130 485 640 180 520 190 70 400 — 32 180 129.— 65.—
135 500 660 180 520 190 70 400 — 32 188 140.— 72.—
140 520 680 180 520 190 70 400 — 32 196 149.— 79.—
145 540 700 180 520 190 70 400 — 32 204 160.— 86.—

150 560 730 190 570 210 75 440 100 29 240 170.— 94,
155 580 750 190 570 210 75 440 100 29 248 180.— 1 0 3 , -
160 600 770 190 570 210 75 440 100 29 256 190.— 111.—
165 620 790 190 570 210 75 440 100 29 264 200 — 120.—
170 640 820 215 620 230 75 490 120 32 300 234.— 129. -

175 660 S40 215 620 230 75 490 120 32 310 246.— 140.—
180 680 860 215 620 230 75 490 120 32 320 258.— 149.—
185 700 880 215 620 230 75 490 120 32 330 270.— 160.—
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 123

CalypsoL Seilers* Stehlager
mit Kugelbewegung.

Maße, Gewichte und Preise.
Bohrung

des
Lagers

d
m m

Schalen
länge

1
m m

Lager-
höho

h
m m

Fußplatten- Schrauben- Ge
wicht

k g

Preis}

M

Länge
L

m m

Breite
B

m m

Stärke
W

m m

Ent-
lernung

L I
m m

Durch
messer

S
m m

Anzahl

30—35 140 60 200 60 21 145 13 2 5 16.—
4 0 - 4 5 180 75 215 70 23 160 13 2 8 19.—
50—55 220 85 275 80 28 210 16 2 13 24.—

60—65 260 95 310 90 30 235 20 2 20 29.—
70—75 300 105 345 105 35 260 20 2 29 36 —
8 0 - 8 5 340 115 390 120 42 290 23 2 37 44.—

90—95 380 130 420 135 47 310 26 2 51 54.—
100—105 420 150 450 150 50 345 30 2 69 70 —
110—115 460 150 450 150 50 345 30 2 74 8 6 .—
120— 125 500 160 520 170 55 400 33 2 92 103.—

Sohlpiatten hierzu siehe  T afe l 131.
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Tafel 124 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Nowling=ölspar=Lager mit Kugelbewegung,
m it D ruckringsclim lerung  und sich tb a rer Ö lz irkulation . 

D. R. P.

O bige A b b ild u n g  s te ll t  ein Ö lsp a r-L ag e r m it s ic h tb a re r  Ö lz irk u la tio n  in v e rb esse r te r  
K o n s tru k tio n  da r.

A uf de r W elle is t an  der e inen  S e ite  de r L ag e rsch ale  ein fe s te r  S ch m ie rrin g  
an g eo rd n e t, w e lcher g le ich ze itig  als S te llr in g  d ien en  k a n n . D iesen S c h m ie rrin g  u m 
fa ß t eine zw eiteilige  Schelle , d e ren  eine H ä lfte  innen  zw ei o der m eh re re  Ö ln u ten  
b e s itz t, w elche u n te n  d u rch  e inen  S c h litz  m it de r Ö lk a m m e r, oben d u rc h  eine B o h ru n g  
m it dem  D ru ck rau m  in V e rb in d u n g  s te h en .

D u rch  die D reh u n g  des S ch m ie rrin g es w ird  das Öl au s d e r S am m elk am m er d u rc h  
die N u ten  n ach  ob en  m itg e n o m m e n  u n d  d o rt  an  dem  n u ten lo se n  T eil de r Schelle  
a b g es tr ich en . J e  n ach  d e r T o u ren z ah l der W elle resp . des S ch m ie rrin g es  w ird  nun  
d as Öl u n te r  einem  gew issen D ru ck  w e ite r  n a ch  oben  b e fö rd e r t, so d aß  es in einem  
au f dem  L ag erdeckel b e fe s tig ten  S ch au g lase  a u fs te ig en  m u ß , d a  im L ager se lb s t n ic h t 
sovie l ö l  v e rb ra u c h t  w erd en  k a n n , als d u rc h  den S c h m ie rrin g  g e fö rd e rt w ird . Die 
W elle lä u f t  so m it s te ts  in einem  Ö lb ad e , w o d u rch  ein H eiß laufen  dieser L ager a u s
geschlossen i s t . — D u rc h  ein in dem  S ch au g lase  a n g e b ra c h te s  Ü b erlau frö h rch en  lä u f t  
das ü b erschüssige  Öl in d ie  Ö lk am m er z u rü ck . —  D er an  de r an d eren  S e ite  der L ag e r
sch a le  an g eo rd n e te  R ing  d ien t als Ö l-A b sp ritz rin g .

Infolge  des fo rtw äh re n d e n  s ta rk e n  Z irk u lie ren s des Öles aus de r tie fs te n  S te lle  
der Ö lk am m er n a ch  oben u n d  z u rü ck , w ird  das ö l  d ü n n flü ss ig  e rh a lte n  u n d  k a n n  
ein E rs ta r re n  u n d  V erh arzen  desse lben , w ie dies bei g ew ö hn lichen  R in g sch m ierlag ern  
le ich t e in t r i t t ,  n ic h t erfo lgen.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 124

D urch  d ie au f dem  L ag erdeckel a n g eo rd n e te , d u rc h s ich tig e  G lasvase  is t die 
M öglichkeit gegeben , sich  jed e rze it m it  e inem  B lick von  dem  rich tig en  F u n k tio n ie ren  
der L ag er zu ü b erzeu g en , da  w äh ren d  des B e trieb es d ie G lasvase  b is zu einer 
b e s tim m te n  H öhe m it Öl g e fü llt se in  m u ß . Bei s ti lls te h e n d e r  T ran sm iss io n  läu f t das 
Öl in d ie S am m elk am m er ab  u n d  d ie  Ö lvase  e rsch e in t leer.

E in n ic h t zu u n te rs c h ä tz e n d e r  V orte il d ieser L ager ist fe rn e r d e r se h r sp a rsam e  
Ö lv e rb ra u c h , d a  das Ö l, s te ts  d ü n n flü ss ig  b le ib en d , w eit se lte n e r  d e r E rn eu e ru n g  
b ed arf, als dies bei gew öhnlichen  R in g sch m ierlag ern  de r Fall ist.

MaDe und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

m m

Schalen
länge

1

m m

Lager-
höho

h
m m

Lager
ung«

1 ‘
m m

Fußplatten- Schrauben-
Preis

.«

Länge
L

m m

Breite
B

m m

Stärko
W

m m

Längs
entfernung

L 1
m m

Quer-
entfernung

nun

Durch
messer

S
m m

Anzahl

30—35 95 95 200 225 75 27 170 — 16 2

4 0 - 4 5 120 105 225 255 90 30 195 — 16 2

50—55 145 115 255 295 105 35 225 — 20 2
6 0 - 6 5 175 135 290 295 105 35 225 — 20 2

70—75 200 135 325 325 115 40 245 — 20 2
80—85 225 155 360 370 128 50 280 — 23 2
9 0 - 9 5 255 175 400 370 128 50 280 — 23 2

100— 105 280 175 440 425 145 60 325 — 25 2
110— 115 305 195 480 425 145 60 325 — 25 2

120— 125 335 195 525 470 175 65 360 — 29 2

130— 135 360 230 565 470 175 65 360 — 29 2

140— 145 390 230 610 520 190 70 400 — 32 2
150— 155 420 230 660 570 210 75 440 100 29 4

Preise auf gefl. Anfrage.

Hierzu passende Sohlplatten siehe T afe l 130, Tabelle 11.
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Tafel 125 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Stehlager mit Ringschmierung
und  h erau sn eh m b aren  W eiß n ieta ll-L agerscha len , ohne K ugelbew egung.

Maße, G ewichte und Preise.
Bohrung

des
Lagers

d

Länge
der

Schale
1

Ganze 
Länge des 

Lagers 
1 1

Lager F u ß p la tten - S chrauben-
höhe

h
Länge

L
Breite

B
Stärke

w
Längs-

entfernung
L I

Quer
entfernung

Stärke
s

Gewicht Preis

m m m m m m m m m m m m m m m m m m m m k g jc

40
45

8 0
9 0 1 4 0 7 0 1 9 5 6 5 2 4 1 4 5 —

( 2  S t ü c k )  
1 3 8

9
31.—
32.50

50
55

1 0 0
1 1 0 1 7 0 8 0 2 2 5 7 5 2 7 1 7 0 - 1 6 1 2

1 3
41.—
44.—

60
65

1 2 0
1 3 0 2 0 0 9 5 2 5 5 9 0 3 0 1 9 5 - 1 6 1 8

1 9
51.—
54.—

70
75

1 4 0
1 5 0 2 3 0 1 1 0 2 9 5 1 0 2 3 5 2 2 5 2 0 2 8

3 0
62.
66.—

80
85

1 6 0
1 7 0 2 6 0 1 2 5 3 2 5 1 1 5 4 0 2 4 5 l i i f i i 2 0 3 4

3 7
78.—
82.

90
95

1 8 0
1 9 0 2 9 0 1 4 0 3 7 0 1 2 8 5 0 2 8 0 - 2 3 5 4

5 8
96.—

102.—

100
105
110

2 0 0
2 1 0
2 2 0

3 2 0 1 5 0 4 2 5 1 4 5 6 0 3 2 5 - 2 5
7 2
76
8 0

120.—
1 2 5 .-
130.—

115
120
125

2 3 0
2 4 0
2 5 0

3 6 5 1 7 0 4 7 0 1 7 5 6 5 3 6 0 - 2 9
1 0 0
1 0 4
1 0 8

151.— 
156.— 
161.—

130
135
140
145

2 6 0
2 7 0
2 8 0
2 9 0

4 1 0 1 8 0 5 2 0 1 9 0 7 0 4 0 0 - 3 2
1 2 8
1 3 3
1 3 8
1 1 3

196.
206.—
216.—
224.—

150
155
160
165

3 0 0
3 1 0
3 2 0
3 3 0

4 7 0 1 9 0 5 7 0 2 1 0 7 5 4 4 0 1 0 0
( 4  S t ü c k )

2 9
1 8 8
1 9 4
2 0 0
2 0 0

252.— 
264.— 
276.— 
288. -

170
175
180
185

3 4 0
3 5 0
3 6 0
3 7 0

5 3 0 2 1 5 6 2 0 2 3 0 7 5 4 9 0 1 2 0 3 2
2 5 0
2 5 7
2 6 5
2 7 3

324.— 
342.— 
360. 
378 —

190
195
200
205

3 8 0
3 9 0
4 0 0
4 1 0

5 9 0 2 5 0 6 8 0 2 5 0 8 0 5 1 0 1 3 0 3 5
3 5 0
3 6 0
3 7 0
3 8 0

420.—
438.—
4 5 6 .-
474.—

210
215
220
225

4 2 0
4 3 0
4 4 0
4 5 0

6 5 0 2 8 0 7 5 0 2 7 0 9 0 6 0 0 1 4 0 3 5
4 8 0
4 9 2
5 0 5
5 1 8

540.—
564.—
590.—
612.—

230
235
240
245

4 6 0
4 7 0
4 8 0
4 9 0

7 2 0 3 0 0 8 0 0 3 0 0 1 0 0 6 5 0 1 5 0 3 8
6 0 5
6 2 0
6 3 5
6 5 0

684.— 
708.— 
732.— 
756 —

S ohlplatten  h ierzu  siehe T afe l 130.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 126

Stehlager mit herausnehmbaren Rotgußschalen
ohne K ugelbew egung.

^

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

m m

Schalen
länge

1

m m

Lager-
höhc

h

m m

Fußp la tten - Schrauben -
Gewicht

ca. kg

Preis

.«

Länge
L

m m

Breite
B

m m

Stärke
w

m m

Längs
entfernung

L I
m m

Durch
messer

S
m m

Anzahl

3 0 -3 5 60 50 200 60 21 145 13 2 5 24 —
40—45 80 60 215 70 23 160 13 2 8 30 —
5 0 -5 5 100 80 275 80 28 210 16 2 12 36.—

6 0 -6 5 110 90 310 90 32 235 20 2 16 42.—
7 0 -7 5 125 100 350 105 35 260 23 2 21 50.—
8 0 -8 5 140 110 390 120 40 290 23 2 27 60.—

9 0 -9 5 160 120 420 135 45 310 26 2 34 70.—
100-105 175 130 460 150 50 345 30 2 44 82.—

H ierzu passende Sohlplatten  siehe T afe l 131.
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Tafel 127 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

CalypsoN Seilers* Stehlager
m it herausnehmbaren Rotgußschalen.

Maße, Gewichte und Preise.
Bohrung

des
Lagers

d
m m

Schalen
länge

1

m m

Lager-
höhe

h

m m

Fußplatten- Schrauben- Ge
wicht

kg

Preis

M

Länge
L

m m

Breite
B

m m

Stärke
W

m m

Eängs- | Quer- 
L1 Entfernung
m m  | m m

Durch
messer

S
m m

Anzahl

30— 35 70 50 200 60 21 145 — 13 2 5 23.50

4 0 - 4 5 90 60 215 70 23 160 — 13 2 8 32.50
5 0 - 5 5 HO 80 275 80 28 210 — 16 2 1 2 43 —

6 0 - 6 5 130 90 310 90 32 235 — 20 2 17,5 55 —

7 0 - 7 5 150 100 350 105 35 260 — 23 2 22,5 6 8  —

8 0 - 8 5 170 110 390 120 40 290 — 23 2 31,5 83.—

9 0 - 9 5 100 120 420 135 45 310 — 26 2 41 103 —
1 0 0 -1 0 5 210 130 460 150 50 345 — 30 2 50 1 2 2 .—

110—115 230 140 460 150 50 345 — 30 2 62 143.—

120—125 250 150 520 180 55 400 — 33 2 80 156—

1 3 0 -1 3 5 270 160 520 180 55 400 — 33 2 90 176 —

1 4 0 -1 4 5 290 170 580 210 60 460 100 30 4 105 234.—

150—155 310 180 580 210 60 460 100 30 4 115 253 —

Sohlplatten hierzu s iehe  T afel 131.

Maschinen-  un d  Dampfkesse l -Mrmaturenfabr ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 128

Calypsol =WeißmetaIl * Lager
ohne herausnehmbare Lagerschalen.

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

m m

Schalen
länge

1
nt tn

Lager
höhe

h
m m

Fußplatten- Schrauben-
Gewicht

k ß

Preis

M

Länge
L

nun

Breite
B

m m

Stärke
W

nun

Längs
entfernung

L I
m m

Quer-
entternung

m m

Durch
messer

sm m

Anzahl

m m

3 0 - 3 5 70 50 200 CO 21 145 _ 13 2 4,5 19.

40 45 90 60 215 70 23 1G0 — 13 2 7,5 26.

5 0 - 5 5 110 80 275 80 28 210 — 16 2 12 35.

60—65 130 90 310 90 32 235 — 20 2 16,5 44.—

7 0 - 7 5 150 100 350 105 35 260 — 23 2 21,5 53 —

8 0 - 8 5 170 110 390 120 40 290 — 23 2 29,5 62 ,

90—95 190 120 420 135 45 310 — 26 2 39 75.

100—105 210 130 460 150 50 345 — 30 2 48 9 1 ,

1 1 0 -1 1 5 230 140 460 150 50 345 — 30 2 59 106 —

120—125 250 150 520 180 55 400 — 33 2 77 117.—

1 3 0 1 3 5 270 ICO 520 180 55 400 — 33 2 87 130. -
140 145 290 170 580 210 60 460 100 30 4 100 162

150—155 310 180 580 210 60 460 100 30 4 110 1 7 5 -

Sohiplatten hierzu siehe  T afel 131.

Maschinen-  und  Dampfkesse l - /Trmaturenfabrik.
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Tafel 129 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Nowling=ölspar=Lager ohne Kugelbewegung,
m it herausnehmbaren Lagerschalen, m it Druckringschm ierung und sichtbarer Ölzirkulation.

D. R. P.

T e x t h ie rzu  s iehe  T afe l 124.

Maße und Preise:
Bohrung

des
Lagers

d
m m

Schalen
länge

1
nun

Lager
höhe

h
nun

Lager
länge

11
m m

Fußplatten- Schrauben-
Länge

L
nun

Breite
B

in m

Stärke
W

nun

Längs-
entternung

L I
nun

Qucr-
entternung

nun

Durch
messer

S
m m

Anzahl

3 0 - 3 5 75 95 180 225 75 27 170 _ 16 2

40—45 100 105 205 255 90 30 195 — 16 2

50— 55 125 115 235 295 105 35 225 — 20 2

6 0 - 6 5 150 135 265 295 105 35 225 — 20 2

70—75 175 135 300 325 115 40 245 — 20 2

8 0 - 8 5 200 155 335 370 128 50 280 — 23 2

90—95 225 175 370 370 128 50 280 — 23 2

100—105 250 175 410 425 145 60 325 — 25 2

1 1 0 -1 1 5 275 195 450 425 145 60 325 — 25 2

120—125 300 195 490 470 175 65 360 — 29 2

130—135 325 230 530 470 175 65 360 — 29 2

1 4 0 -1 4 5 350 230 570 520 190 70 400 — 32 2

150—155 375 230 615 570 210 75 440 100 29 4

Preise auf gefl. A n frage!

Hierzu passende Sohiplatten siehe T afel 130, Tabelle II.

Maschinen-  un d  D am pf kesse l - f l rm atu renfab r ik .
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 130

Sohlplatten
fü r S te h la g e r T afel 122, 122 a, 125.

1

...*

LI . 1  IJ
L

1 I !

qa-;-

Maße, G ewichte und  Preise. 
T ab elle  I.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Höho
des

Lagers
h

mm

P la tten - Fundamenl - Schrauben
Gewicht

kfi

Preis
einschl.Lager-
befestlgungs-

schrauben
.«

Länge
L

mm

Breite
B

mm

Stärke
c

mm

Stärke
w

mm

Entfernung 
L 1

mm

Durchmess.
S

mm

3 0 - 3 5 55 310 58 35 39 250 13 3 4.50
4 0 - 4 5 70 345 70 45 50 290 16 5 5.50

50—55 80 390 75 50 55 330 19 8 7.—
6 0 - 6 5 95 445 90 60 68 375 19 13 9.—
70—75 110 500 102 65 73 420 22 17 12.
8 0 - 8 5 125 565 118 75 82 475 22 25 16.—
90— 95 140 630 130 80 92 535 25 34 20.—

100—110 150 710 150 85 100 600 29 49 28.
115—125 170 785 175 95 110 665 32 63 37.
130—145 180 880 195 100 114 750 35 90 52.—

150—165 190 930 215 105 123 800 38 125 72.—
170—185 215 1000 235 110 130 860 44 165 9 3 ,
190—205 250 1100 255 120 135 940 50 210 123.

T ab elle  II.
Sohlp latten , p a ssen d  fü r N o w ling -Ö lspar-L ager nach  T afe l 124 u n d  129.

30—35 95 390 75 50 55 330 19 8
40—45 105 445 90 60 68 375 19 13
5 0 - 5 5 115 500 102 65 73 420 22 17
60— 65 135 500 102 65 73 420 22 17

70—75 135 565 118 75 82 475 22 25
8 0 - 8 5 155 630 130 80 92 535 25 34
90—95 175 630 130 80 92 535 25 34

100—105 175 710 150 85 100 600 29 49
110—115 195 710 150 85 100 600 29 49
120—125 195 785 175 95 110 665 32 G3

130—135 230 785 175 95 110 665 32 63
140—145 230 880 195 100 114 750 35 90
1 5 0 -1 5 5 230 930 215 105 123 800 38 125

7 ,
9.

12,
12,
1 6 ,
20,
20,
2 8 ,
2 8 ,
3 7 ,

3 7 ,
5 2 ,
7 2 ,

Maschinen-  und  D am pfkesse l -A rm aturenfabr ik .
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Tafel 131 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Sohlplatten

für C alypsol-S tehlager, T afel 123, 126, 127, 128.

u—d-->-

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Sohlp latten- Platten
höhe

h
mm

G esam thöhe Fundament-Schrauben Gewicht
der

Platte
kg

Preis
Inkl.

Beiesti-
gungs-

schraub.
.«■

Länge
L

mm

Breite
B

111111

Stärke
W

nun

bet
Seilers-

LagernH
mm

beiRotgußod. 
Weißmetall- 

Lagern H 
null

Ent
fernung 

L 1
mm

Durch
messer

s
mm

Anzahl

3 0 - 3 5 370 80 38 30 90 80 280 IG 2 5,5 4.50

4 0 - 4 5 390 90 40 30 105 90 300 16 2 6 5.50
5 0 - 5 5 460 100 45 35 120 115 375 16 2 8 6 5 0

6 0 - 6 5 510 110 50 40 135 130 420 20 2 12 8 5 0

7 0 - 7 5 570 125 55 45 150 145 470 23 2 16 11 —

8 0 - 8 5 630 140 60 50 165 160 525 23 2 22 13 —

90—95 680 155 70 55 185 175 570 20 2 28 1 8 -

100— 105 730 170 80 60 210 190 610 29 2 36 2 1 —

1 1 0 -1 1 5 730 170 80 60 210 200 610 29 2 36 21.—

120—125 830 200 90 65 225 215 700 32 2 54 34.—

1 3 0 -1 3 5 830 200 90 65 — 225 700 32 2 54 34.—

140—145 930 240 100 75 — 245 775 35 2 85 52 —

1 5 0 -1 5 5 930 240 100 75 255 775 35 2 85 52.—

Maschinen-  u n d  Da mp fk ess e l -A rm a tu ren fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 132

Wandkonsole
m it veränderlicher Ausladung, fü r  S te h la g e r T afe l 122, 122a, 125.

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

m m

Höhe
des

Lagers
h

m m

Aus
ladung

a
m m

W andplatte Ankerschrauben
Ge

wicht

kR

Preis
einschl. Lager- 
befestigungs- 

Schrauben 
X

Länge

m m

Breite

m m

Stärke

m m

Entfe
E

m m

rnung
e

m m

Stärke
S

m m

200—300 400 325 14 11.50
30—35 55 300—400 475 195 23 400 120 13 17 13.—

400— 500 550 475 20 14.—

200—300 410 325 18 12.50
300—400 485 400 21 14.50

40—45 70 400— 500 560 210 25 475 125 16 24 16.50
500— 600 635 550 28 19.—
600— 700 710 625 32 2 2 .—

200—300 445 350 18 15.—
300—400 520 425 22 17.

50—55 80 400— 500 595 225 27 500 130 19 27 2 0 .—
500—600 670 575 32 2 2 .—
600— 700 745 650 38 25.—

200—300 450 350 24 18.—
300—400 525 425 29 2 1 .—

60—65 95 400— 500 600 240 30 500 140 22 33 24.—
500—600 675 575 41 2 7 -
600— 700 750 650 48 30 —

F o r t s e t z u n g  s i e h e  n ä c h s t e  S e i t e !
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Tafel 132 Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

Wandkonsole
fü r  S te h la g e r n ach  T afel 122, 122 a, 125.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Höhe
des

Lagers
h

mm

Aus
ladung

a
mm

W andplatte Ankerschrauben
Ge

wicht

kf?

Preis
einschl. Lager- 

belestigungs- 
Schrauben 

M

Länge

mm

Breite

mm

Stärke

mm

Entte
E

mm

rnung
e

mm

Stärke
S

mm

30 0 --4 0 0 535 425 28 27.—
4 00--5 0 0 610 500 37 30.—

70—75 110 5 0 0 --6 0 0 685 270 30 575 160 22 47 34.—
60 0 --7 0 0 760 650 57 37.—
70 0 --8 0 0 835 725 67 41.—

30 0 --4 0 0 580 450 48 32.
40 0 --5 0 0 630 500 55 36.—

8 0 - 85 125
5 0 0 -
60 0 -

-6 0 0
-7 0 0

730
830 320 35 600

700 190 25 62
70

40.—
44—

70 0 --8 0 0 905 775 77 49.—
80 0 --9 0 0 980 850 85 54.—

3 0 0 --4 0 0 640 340 500 200 58 39 —
40 0 --5 0 0 690 340 550 200 65 42.—
50 0 --6 0 0 740 340 600 200 75 48.—

9 0 - 95 140 6 0 0 --7 0 0 840 360 38 700 220 29 86 53 —
70 0 --8 0 0 915 360 775 220 98 59.—
8 0 0 --9 0 0 990 360 850 220 110 64.—
90 0 --1 0 0 0 1040 360 900 220 125 72.—

3 0 0 --4 0 0 710 385 550 225 65 48—
4 0 0 --5 0 0 760 385 600 225 75 54—
5 0 0 --6 0 0 810 385 650 225 90 60 —

1 0 0 - - 1 1 0 150 6 0 0 --7 0 0 860 385 40 700 225 32 106 67—
7 0 0 --8 0 0 960 410 800 250 122 75 —
8 0 0 --9 0 0 1040 410 875 250 140 82—
9 0 0 --1 0 0 0 1135 410 975 250 160 90—

4 0 0 --5 0 0 810 600 95 69—
5 0 0 --6 0 0 860 650 132 78—

1 1 5 - -125 170 6 0 0 -
70 0 -

-7 0 0
-8 0 0

935
1010 475 45 725

800 265 35 150
160

87—
96—

8 0 0 --9 0 0 1085 875 180 108—
9 0 0 --1 0 0 0 1185 975 205 1 2 0 —

50 0 --6 0 0 860 680 150 1 0 0 .
6 0 0 --7 0 0 920 740 175 109—

1 3 0 - 145 180 7 0 0 -
8 0 0 -

-8 0 0
-9 0 0

1000
1090 480 50 820

910 300 35 200
225

1 2 0 —
132—

9 0 0 --1 0 0 0 1180 1000 250 144—
1 0 0 0 --1 1 0 0 1280 1100 280 157—

5 0 0 --6 0 0 910 700 180 126—
6 0 0 --7 0 0 985 775 205 138—

1 5 0 - 165 190 7 0 0 -
8 0 0 -

-8 0 0
-9 0 0

1060
1135 550 50 850

925 340 38 230
260

150—
165—

9 0 0 --1 0 0 0 1210 1000 300 180—
1 0 0 0 --1 1 0 0 1310 1100 340 195—

Maschinen-  u n d  D am pf ke ss e l -A rm at u ren fa br ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 133

Stehlagerböcke
fü r L ager n ach  T afel 122, 122 a, 125.

* --------------------------0----------- ---------------

M aße, G ewichte und Preise.

Bohrung 
des Lagers 

d

mm

Ausladung

A

mm

F u ß p la tten - A n k e rsch rau b en -
Gewicht

ca. kg

Preis
einschl. Lager- 
befestigungs- , 

schrauben * *] 
X

Breite
b

mm

Stärke
c

mm

Entfernung
e

mm

Stärke
S

mm

300 110 360 11,5 i i . —
30—35 400 120 35 390 16 13 12.50

500 130 420 15 14.—

300 115 390 14,5 12.50
40—45 400 125 40 420 20 17 14.—

500 135 450 20 16.50

300 125 430 18,5 15 —
400 135 460 22 17.—

50— 55 500 145 45 490 23
26 20.—

600 155 520 30 23 —

400 150 500 28 24.—
500 160 530 33 26.—

60—65 600 170 45 560 23 38,5 29.—
700 180 590 44 32.—

400 160 540 36 29.—
500 170 570 40,5 32.—

70—75 600 180 50 600 26 46 35 —
700 190 630 51 38 —
800 200 660 58 41.—

F o r t s e t z u n g  s i e h e  n ä c h s t e  S e i t e !

Maschinen-  un d  D am pfke ss e l - f t r m atu ren fab r ik .

S e ite  343



fafel 133 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

F o r t s e t z u n g  v o n  S e i t e  3 4 3  ( S t e h l a g e r b ö c k e ) .

Bohrung Ausladung
F u ß p la tten - A n k ersch rau b en - P re is

des Lagers Breite Stärke Entfernung Stärke Gewicht einschl. Lager- 
belestigungs-d A b c e S schrauben

mm m m mm mm mm ltiin ca. kg .«

400 170 580 46 36 .—
500 180 610 52 39.—

8 0 - 8 5 000 190 50 640 26 60 43 .—
700 200 670 68 4 8 .—
800 210 700 76 53.—

500 190 660 66 4 3 .—
600 200 690 74 48 .—

9 0 - 9 5 700 210 60 720 29 84 53.—
SOO 220 750 93 58.
900 230 780 102 64.—

500 210 720 82 60 .—
600 220 750 93 67.—
700 230 780 105 7 5 .—

1 0 0 - 1 1 0 800 240 65 810 32 119 82 .—
900 250 840 131 9 0 ,

1000 260 870 143 97 —

500 230 780 104 78 .—
600 240 810 117 87.—

115— 125 700 250 70 840 35 131 96 .—
800 260 870 146 108.—
900 270 900 160 120 .—

1000 280 930 173 132 .—

600 260 860 139 99 .—
700 270 890 157 109.—

1 3 0 - 1 4 5 800 280 75 920 38 176 120.—
900 290 950 194 1 3 2 ,

1000 300 980 212 144 .—
1100 310 1010 230 157.—

600 320 920 180 12 6 .—
700 330 950 199 1 3 8 ,

150— 165 SOO 340 75 980 38 218 150 .—
900 350 1010 238 155  —

1000 360 1040 257 180.
1100 370 1070 275 195 .—

Maschinen-  und  D a m pfk ess e l - A rm a tu re n fab r i k .
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-GIeiwitz. Tafel 134

Offene Hängelager
m it gußeisernen Lagerscliaien, K ugelbewegung und Ringschm ierung.

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

m m

Aus
ladung

a
m m

Fußplatte Befestigungsschrauben
Gewicht

ca . kg

Preis

M

Mehrpreis für 
Einlegschale 

aus 
Weißbronze

¿.änge

m m

Breite

m m

Stärke

m m

Entfernung
e

m m

Stärke
S

m m

250 13.5 23— )
30—35 300 335 95 32 250 16 14 24.— 2.50

350 15 25.— ]

250 375 105 280 18.5 28.—
300 375 105 280 19.5 29.
350 375 105 280 20.5 30—40—45 400 375 105 35 280 20 21.5 31.— 3.50

450 425 115 315 22.5 32—
500 425 115 315 23.5 33—

300 455 125 345 28 37—
350 455 125 345 30 38 —
400 455 125 345 32 39—

50— 55 450 455 125 45 345 20 34 40— 6  —
500 555 140 440 36 42—
550 555 140 440 38 44—
000 555 140 440 40 46.—

F o r t s e t z u n g  s i e h e  n ä c h s t e  S e i t e t
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Tafel 134 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

F o r t s e t z u n g  f ü r  o f f e n e  H ä n g e l a g e r .

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Aus
ladung

a
mm

Fußplatte Befestigungsschrauben
Gewicht

ca. kR

Preis

M

Mehrpreis für 
Einlegscbale 

aus 
Weißbronze

Länge

rum

Breite

mm

Stärke

mm

Entfernung
e

mm

Stärke
s

mm

300 500 140 370 40 47—
350 500 140 370 42 48 —
400 500 140 370 44 49—

6 0 - 6 5 450 500 140 50 370 22 46 50— 9.50
500 575 160 445 48 51—
550 575 160 445 50 52—
600 575 160 445 52 54—

350 590 165 425 63 57—
400 590 165 425 65 59—
450 590 165 425 67 61—
500 590 165 425 69 e s 

7 0 - 7 5 550 680 180 65 525 25 71 e s — 13—

600 6S0 180 525 77 67—
650 680 ISO 525 79 69—
700 680 180 525 82 72—

350 600 170 450 87 70—
400 645 185 470 90 72—
450 645 185 470 93 74—
500 645 185 470 96 76—

80—85 550 645 185 70 470
29 99 78— 18—

600 760 200 560 107 81—
650 760 200 560 1 1 0 84—
700 760 200 560 113 87—

400 680 500 134 84—
450 680 500 137 8 6 —
500 680 500 140 8 8 —
550 740 560 143 90—

9 0 - 9 5 600 740 200 75 560 32 147 93— 25—

650 740 560 149 96—
700 880 700 152 99—
800 880 700 15S 103—

500 800 600 165 1 1 2 —
550 800 600 167 116—
600 800 600 170 1 2 0 —

1 0 0 - 1 1 0 650 800 220 80 600 35 173 123— 38—

700 900 700 186 128—
800 900 700 192 134—

Die S cha len län g e  e n tsp r ic h t e tw a  d e r fü n ffach en  B o h ru n g  des L ag ers.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz. Tafel 135

SelIers=Hängelager mit Stangenschloß,
mit gußeisernen Lagersclialen, K ugelbewegung und Ringschm ierung.

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung
Aus Fußplatte Befestigungsschrauben Mehrpreis für 

Einlegschale 
ausLagers ladung Länge Breite Stärke Entfernung Stärke Gewicht Preis

d a L B W e S Weißbronze
mm mm mm mm mm mm mm c a . kß ■K .K

250 14 26.50
30—35 300 335 95 32 250 16 15 27.— 2.50

350 15,5 28.— j

250 375 105 280 19 33 —
300 375 105 280 20 33.50

40—45
350
400

375
375

105
105 35

280
280 20

21
22

34.—  
35 — 3.50

450 425 115 315 23 36 —
500 425 115 315 24 37.—

300 455 125 345 29 42.—
350 455 125 345 31 43.—
400 455 125 345 33 44.—

50—55 450 455 125 45 345 20 35 45.— 6.—
500 555 140 440 37 46.—
550 555 140 440 39 48.—
600 555 140 440 41 50 —

F o r t s e t z u n g  s i e h e  n ä c h s t e  S e i t e i
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Tafel 135 Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

F o r t s e t z u n g  f ü r  S e l l e r s - H ä n g e t a g c r  m i t  S t a n g e n s c h l o ß .

M aße, G ewichte und Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Aus
ladung

a
min

Fußplatte B efestigungsschrauben
Gewicht

ca . k g

Preis

M

Mehrpreis für 
Etnlegschale 

aus 
W eißbronze 

.«

Länge
L

mm

Breite
B

in in

Stärke
W

mm

Entfernung
0

mm

Stärke
s

mill

300 500 140 370 42 52.—
350 500 140 370 44 54.—
400 500 140 370 46 55.—

60—65 450 500 140 50 370 22 48 56.— 9.50
500 575 160 445 50 57.—
550 575 160 445 52 58.—
600 575 160 445 54 60.—

350 590 165 425 68 63.—
400 590 165 425 70 65.—
450 590 165 425 72 67.—
500 590 165 425 74 69.—

7 0 - 7 5 550 680 180 65 525 25 76 71.— 13.—

600 6S0 180 525 82 73.—
650 680 180 525 84 75.—
700 680 180 525 87 78.—

350 600 170 450 93 75.—
400 645 185 470 96 78.—
450 645 185 470 99 81.—
500 645 185 470 102 83.—

80 ' '85 550 645 185 70 470 29 105 85.— 18.—

600 760 200 560 113 87.—
650 760 200 560 116 90.—
700 760 200 500 119 92.—

400 680 500 120 91.—
450 680 500 124 93.—
500 680 500 128 96.—
550 740 560 132 98.—

90—95 600 740 200 75 560 32 136 100.— 25,

650 740 560 140 103,
700 880 700 148 105.—
800 880 700 156 110.—

500 800 600 174 121.—
550 800 600 176 125.—
600 800 600 179 128.—1 0 0 -1 1 0 650 800 220 80

600 35 182 132.— 38.

700 900 700 195 135.—
800 900 700 205 142.—

Die S ch a len län g e  e n ts p r ic h t e tw a  de r fü n ffach en  B o h ru n g  des L agers.
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Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 136

D o p p el=H ängeböcke (fü r  S teh lager m it und  ohne R in g sch n iie ru n g )
n ach  T afe l 122, 122 a, 125.

Maße, G ewichte und Preise.
Bohrung

des
Lagers

d
m m

Aus
ladung

h
m m

F ußplatte B efestigungsschrauben
Gewicht

k g

Preis
einschl.Lager
befestigungs

schraubenLänge

m m

Breite

m m

Stärke

m m

Entfe
E

m m

rnung
e

m m

Stärke
S

m m

•100 605 575 38 25.—

50--55 500
000

770
845 190 35 650

725 105 20 41
44

27.—
29 ,

700 920 800 47 31.—

■100 710 600 *- 50 32.—

60--65 500
600

815
800 210 35 675

750 120 20
55
60

33 — 
35.—

700 965 825 66 38.—

•100 800 650 70 39.—

70--75 500
600

875
950 240 40 725

800 135 23 76
83

42.—
45.—

700 1025 875 90 48.

500 915 775 93 54.

80 85 600
700

1020
1095 260 40 850

925 150 23 100
107

5 7 — 
61.—

800 1170 1000 115 65.

500 1005 825 119 69.—

90- 95 600
700

1080
1155 2 SO 15 900

975 170 26 127
136

73.—
78.

800 1230 1050 145 82.

500 1075 875 148 88.

100--110 600
7C0

1150
1225 300 45 950

1025 190 26 159
170

96.— 
103 —

800 1300 1100 182 110.—

500 1110 925 185 112.—
115--125 600

700
1215
1200 330 50 1000

1075 210 29 198
211

121. 
131.—

800 1365 1150 225 139.

500 1205 975 225 141.—

130--145 600
700

1280
1355 360 55 1050

1125 230 32 240
255

153.—
165.

800 1130 1200 270 177.—

500 1265 1025 270 180.—

150--165 600
700

1310
1415 380 55 1100

1175 250 32 288
30G

192.— 
207.—

800 1190 1250 325 222.—
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Tafel 137 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Mauerkasten
passend fü r Lager nach  Tafel 122, 122a, 125.

Maße, Gewichte und  Preise.

Bohrung
des

Lagers
d

mm

Höhe M auerkasten- Preis
elnschLLager*
befestigungs-

schrauben
J i

Lagers
h

m m

Länge
L

mm

W eite
M

m m

Höho
C

mm

Breite
B

m m

Höhe
H

mm

Stärke
n

mm

Gewicht

kß

30—35 55 290 220 230 58 77 13 7 7.—
4 0 -4 5 70 340 250 280 70 90 24 9 9.—

5 0 -5 5 80 400 280 300 75 102 27 11 11 —

6 0 -6 5 95 425 310 380 90 120 30 16 15.—

7 0 -7 5 110 465 345 420 102 135 35 22 19.—
80—85 125 530 390 480 115 153 40 34 25.—
90 -9 5 140 600 445 540 128 175 40 44 32.—

1 0 0 - 1 1 0 150 690 500 600 150 192 40 55 42.—
115—125 170 740 560 660 175 212 47 80 56.—
130-145 180 800 620 720 195 232 42 110 70.—

150-165 190 880 660 780 215 250 3S 150 87.—
170—185 215 980 730 840 235 277 38 200 103.—
190-205 250 1050 780 965 255 315 40 275 123.—
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m m

30
35
40
45

50
55
60
65
70

75
80
85
90
95

100
105
110
115
120

125
130
135
140
145

150
155
160
165

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 138

Ungeteilte Leerlaufbüchsen
m it se lbsttä tiger S ch m ierv o rrich tu n g , L auffläche Gußeisen.

Maße, G ew ichte und  Preise.

Ä ußerer
Durchmesser

mm

Bei einer Lauftlächeniänge 
von 100 mm

Bei größerer Länge 
jo 100 mm mehr

Zw eiter Bund 
mehr

Gewicht

ca . kg

Preis

■ft

Gewicht

c a . kg

Preis

.«

Gewicht

ca . kg

Preis

.H

50 2 13.— 1 3.50 i 4.50
55 2,2 14.— 1,1 4.— i .i 5.—
60 2,5 15.— 1,2 4.50 1,3 6 .—
65 2,7 16.— 1,3 5.— 1,4 7.—

75 4,3 18, 1,8 5.25 2,5 7.50
80 4,7 19.— 2 5.50 2,7 8 —
90 5,8 20, 2,6 6 .— 3,2 9.—
95 6,1 21 .— 2,8 6.50 3,3 10 —

100 7 22.— 3 7.— 3,9 11.—

105 7,5 24.— 3,2 7.50 4,1 11.50
110 8,5 25.— 3,4 8.— 5,1 12.—
115 9 26.— 3,5 8.50 5,3 12.50
125 11 28.— 4,5 9.— 6,6 13.50
130 11,5 30.— 4,7 9.50 6.9 14.50

Lauffläche =  150 mm

135 16,5 35.— 4,9 10.— 8,5 15.—
145 18 37.— 5,6 10.50 9,5 16.—
150 19 39.— 6,1 l i  9,9 17.—
155 21 41.— 6,4 l i . 50 11 18.—
165 25 43.— 7,6 13.— 13,9 19.—

170 26 45.— 7,8 11.50 14,2 20.50
175 28 47.— 8,1 12.— 15,8 21.—
185 31 50.— 9,4 12.50 17,2 22 —
190 32,5 52.— 9,8 13 — 17,7 2 3 -
195 34 54.— 10 13.50 19,5 24.50

200 35,5 57.— 10,3 13.50 20 27.—
210 39 59.— 11,8 14.— 21,5 28.—
215 41 62.— 12,2 14.50 22,6 30.—
220 43 65.— 12,5 15 — 24 32 —

Preise fü r S taufferbüchsen  siehe  T afe l 78.
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Tafel 139 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Geteilte Leerlaufbüchsen
mit selbsttätiger Schmiervorrichtung, Lauffläche Gußeisen.

Maße, Gewichte und Preise.

Bohrung

mm

Äußerer
Durchmesser

mm

Boi einer Laulflächenlänge 
von 100 mm

Bel größerer Länge 
je 100 mm mehr

Zweiter Bund 
mehr

Gewicht

ca. kg

Preis

■ft

Gewicht

ca. kg

Preis

M

Gewicht

ca. kg

Preis

.«

30 50 2 19.— 1 7.— 1 1 0 5 0
35 55 2 2 20 .— 1 , 1 7.50 1,1 11.60
40 60 2*5 21.— 1,2 8.— 1,3 12 8 0
45 65 2,7 22 — 1,3 9 — 1,4 14.—

50 75 4,3 25 — 1,8 9 8 0 2,5 15.—
55 80 4 ,7 27. 2 10.50 2,7 16.20
60 90 5,8 28 — 2,6 11.30 3,2 17.40
65 95 6,1 30. 2,8 12.— 3 ,3 18.40
70 100 7 32 — 3 12.80 3,9 19.50

75 105 7,5 33 — 3,2 14.— 4,15 2 0 6 0
80 110 8,5 35.— 3 ,4 14.70 5,1 21.70
85 115 9 37.— 3,5 15.40 5,35 22.90
90 125 11 39.— 4 ,5 16.50 6,0 24.—
95 130 11,5 41.— 4,7 17.30 6,9 25.10

Lauffläche — 150 mm
100 135 16,5 47.— 4,9 18.— 8,5 26.20
105 145 18 49.— 5,6 18.70 9 ,5 27.80
110 150 19 51.— 0,1 19.50 9 ,9 29.20
115 155 21 53.— 6,4 20.40 11 30.70
120 165 25 55 — 7,6 21.— 13,9 32.20

125 170 26 58.— 7,8 21.90 14,2 33.70
130 175 28 60.— 8,1 22.60 15,8 35.30
135 185 31 63.— . 9,4 23.40 17,2 36.70
140 190 32,5 66.— 9,8 24.— 17,7 38.40
145 195 34 69.— 10 ' 24.80 19,5 39.70

150 200 35,5 72.— 10,3 25.50 20 42.—
155 210 39 75.— 11,8 26.40 21,5 43.80
160 215 41 78 — 12,2 27.— 22,5 45.70
165 220 43 82 — 12,5 28.50 24 48.—

Preise für Staufferbüchsen siehe  T afe l 78.
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jh ru

d
mm

30
35
40
45

50
55
60
65
70

75
80
85
90
95

100
105
110
115
120

125
130
135
140
145
150
155

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 140

Sellers* Kupplungen.

i

: i¡<--------------- L-

M aße, Gewichte und Preise.

D urchm esser

D
mm

Länge 

L •
mm

Qewicht

ca. kß

Preis

.«

M ehrpreis
für Nuten zweier 

Wellenenden 
.K

100 150 7 25 .— 2.50
110 160 9 26.50 2.50
125 180 12 28 .— 3
135 190 14 30. 3 —

150 210 20 34.— 3.60
160 220 22 3 8 , 3.60
170 240 28 4 3 , 4 .20
180 250 32 49.— 4 2 0
190 260 38 5 7 ,- 4.80

200 270 42 64.— 4.80
215 290 54 73.— 5.50
225 300 60 8 3 ,  - 5 .50
235 320 68 93.— 6.—
245 330 76 105.— 6.60

260 350 92 117.— 7.20
270 365 102 131 7.80
280 380 118 145. 8 50
290 390 130 158. 9 —
300 410 145 1 7 3 , 9.60

315 425 165 189 1 0 2 0
325 445 185 2 0 5 , 1 0 8 0
340 460 205 222.— 11.40
350 470 225 239.— 12 —
365 480 250 257.— 12.60
380 500 280 276.— 13.20
400 520 310 2 9 5 , 14
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Tafel 141 Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

Scheiben = Kupplungen.

k  L  >

Maße, G ewichte und Preise.

B ohrung

d
mm

D urchm esser

D
mm

Länge

L
mm

Gewicht

ca. kß

Preis

.K

M ehrpreis
für das Nuten zweier 

Wellenenden und 
Aufziehen der Kupplung 

.ft

40 200 145 14 24.— 6 .—
45 200 155 16 2 7 - 6.
50 230 165 20 30 — 7.20
55 230 175 22 35.— 7.20
60 260 185 30 40.— 8.40
65 260 195 32 45.— 8.40
70 300 205 39 50 — 9.50

75 300 215 42 56.— 9.50
80 335 230 55 62.— 10.80
85 335 240 58 69 — 10.80
90 380 250 82 75.— 12.—
95 380 260 86 83.— 12.—

100 380 270 90 90.— 12.—
105 410 280 110 100.— 14.40
110 410 290 115 109.— 14.40
115 410 300 120 119 — 14.40
120 455 310 144 129.— 18.—

125 455 325 150 140.— 18.—
130 455 335 155 151.— 18.—
135 500 345 200 163 — 21.50
140 500 355 208 175.— 21.50
145 500 365 215 187.— 21.50

150 530 375 258 199 — 26.50
155 530 385 267 211.— 26.50
160 530 395 276 223.— 26.50
165 530 405 285 235.— 26.50
170 570 420 313 248 — 33.50

175 570 430 328 261.— 33 5 0
180 570 440 338 275.— 33.50
185 570 450 348 288 — 33.50
190 640 460 445 301.— 42.—
195 640 470 456 314.— 4 2 , -
200 640 480 467 327.— 42.—
205 640 490 478 340.— 42.—
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d
m m

40
45
50
55
60
65
70

75
80
85
90
95

100
105
110
115
120

125
130
135
140
145

150
155
160
165
170

175
180
185
190
195
200
205

Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz. Tafel 142

Schalen* Kupplungen,

Maße, G ewichte und Preise.

D urchm esser

D
mm

Länge

L
mm

Gewicht

ca. kg

Preis

.«

M ehrpre
Anbohren zweier 

Wellenenden

M

ise fü r :
Stahlblech

mantel

.fC

135 160 14 21.50 1.80 9.60
135 160 14 23.50 1.80 10.80
150 195 20 29— 2.40 12—
150 195 20 32— 2.40 13.20
170 230 30 36— 3 — 14.40
170 230 30 40— 3— 15.60
190 265 40 45— 3.60 16.80

190 265 40 5 0 - 3.60 18—
220 300 60 57— 4.20 19.20
220 300 60 64— 4.20 20.40
240 335 80 72— 4.80 21.60
240 335 80 79— 4.80 22.80

260 375 105 89— 5.40 24—
260 375 105 97— 5.40 25.20
280 410 130 108— 6— 26.40
280 410 130 117— 6— 27.60
300 445 155 129— 6.60 30—

300 445 155 139— 6.60 31.20
320 480 195 152 7.20 33.60
320 480 195 163— 7.20 34.80
320 515 225 176— 7 8 0 37.20
320 515 225 187— 7 8 0 38.40

340 550 265 201— 8.40 40.80
340 550 265 213— 8.40 42—
340 550 265 228— 9.60 44.40
360 600 305 240— 9.60 45.60
360 600 305 255— 10.80 46.80

360 600 305 269— 10.80 48—
380 650 370 284— 12— 49.20
380 650 370 297— 12— 50.40
380 650 370 314— 13.20 51.60
410 700 450 329— 13.20 52.80
410 700 450 345— 14.40 54—
410 700 450 360— 14.40 55.20
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Tafel 143 Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Stellringe.
Fig. 1 u n g e te ilt. Fig. 2 g e te ilt.

Maße, Gewichte und Preise.

Fig. 1 u n g e te ilt Fig. 2 geteilt

Boh Durch
Ausführung

in Boh Durch Rr aI t a Gewicht

Ausführung
in

ru n g messer
Breite Gewicht

Guß- Schmiede ru n g messer
Breite

Guß Schmiede
eisen eisen eisen eisen

m m m m m m ca . kg A ■ft m m m m mm ca . kg .ft A

30 60 30 0,5 2.50 3.60 30 70 30 0,6 10.20 11.40
35 65 30 0,6 2 8 0 4.— 35 75 30 0,7 10.80 12.30
40 70 35 0,7 3 — 4.40 40 80 35 0,9 11.40 13.20
45 75 35 0,8 3.30 4.70 45 85 35 1,0 12.— 14.—

50 90 40 1,3 3.60 5.— 50 95 40 1,4 12.60 15.—
55 95 40 L 4 4.— 5.50 55 100 40 1,5 13.20 1 6 . -
60 100 40 1,5 4.20 6 .— 60 105 40 1,6 1380 17.—
65 105 40 1,6 4.50 6.50 65 110 40 1,7 14.40 17.80
70 110 45 1,9 5.10 7.20 70 120 45 2,5 15 — 1 8 6 0

75 115 45 2,0 5.40 8 — 75 125 45 2,7 15.60 19.80
80 130 45 2,8 5.70 8 6 0 80 135 45 3,0 16.50 21.—
85 135 45 2,9 6 .— 9.40 85 140 45 3,2 17.40 22.20
90 140 50 3,4 6.60 10.40 90 150 50 4,0 183 0 23.40
95 145 50 3,5 7.20 11.30 95 155 50 4,2 19.20 24.60

100 155 60 4,9 7.80 12.40 100 160 60 5,3 20.— 26 —
105 165 60 5,7 8.40 13.20 105 165 60 5,7 21.— 27.—
110 170 60 6,0 9.— 144 0 110 170 60 6,0 22.— 28 —
115 180 65 7,3 9.60 15.60 115 180 65 7,3 23.— 29.—
120 185 65 7,6 10.20 16.80 120 185 65 7,6 24.— 31 —

125 190 65 7,7 10.80 18 — 125 190 65 7,7 25 — 33 —
130 200 70 9,5 11.80 19.50 130 200 70 9,5 26.— 34 —
135 205 70 9,8 12 6 0 21 — 135 205 70 9,8 27.— 35.—
140 210 70 10,0 13.50 22.50 140 210 70 10,0 28 — 37.—
145 215 75 11,0 14.50 24.— 145 215 75 11,0 29.50 39.—

150 230 75 - 13,4 15.60 26 — 150 230 75 13,4 31.— 41 —

155 235 75 13,8 16.80 2 7 5 0 155 235 75 13,8 32 — 43 —
160 240 75 14,1 18 — 29.40 160 240 75 14,1 33 — 45 —
165 250 80 16,6 19.50 31.20 165 250 80 16,6 34.50 47.—
170 260 80 18,2 . 21 — 33 — 170 260 80 18,2 36.— 49.—

175 265 80 18,7 22.50 35 — 175 265 80 18,7 37.— 51.—
180 270 80 19,1 24.— 37.50 180 270 80 19,1 39 — 53 —
185 280 90 23,4 26 — 39.50 185 280 90 23,4 41.— 55 —
190 290 90 25,4 27.50 42 — 190 290 90 25,4 43 — 57 —
195 295 90 26,0 29.50 44.50 195 295 90 26,0 45 — 60 —
200 300 90 29,5 31.50 46.80 200 300 90 29,5 47.— 63 —
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Qleiwitz. Tafel 144

Riemscheiben.

R iem scheiben  a lle r A rt, in jed en  g ew ü n sch ten  A usfü h ru n g en  u n d  D im ensionen , 
desg leichen  auch  S tu fen sch e ib en , H anf- u n d  D rah tse ilsch e ib en , liefern  w ir n ach  A ngabe 
o d e r  e in zu sen d en d e r Z eichnung .

Preise auf gefl. Anfrage.

Bei A nfragen  o d er B este llungen  b i tte n  w ir s te ts  an zu g eb en :

1. den  D u rch m esser de r Scheibe,
2. d ie B re ite  de r Scheibe,
3. die B o hrung ,
4. ob  d ie Scheibe  g e te ilt  oder u n g e te ilt  se in  soll,
5. ob d ie Scheibe  am U m fange g e rad e  o d er b a llig  g ew ü n sch t w ird,
0. ob die S cheibe  als Fest- o d e r L osscheibe g e lie fe rt w erd en  soll,

(in le tz te rem  Falle  ist, falls die Fest- o d er L osscheibe zu e iner v o r
h a n d en e n  Los- o d er F estsch e ib e  passen  so ll, das M aß anzugeben , 
um  w elches d ie N abe de r v o rh a n d en e n  S cheibe  g egenüber dem  
S ch e ib e n k ran z  v o r- o d er zu rü ck sp rin g t) ,

7. ob die S cheibe  fü r e in fach en  o d er d o p p e lten  R iem en b e s tim m t ist und  
falls die U m fan g sg esch w in d ig k e it 26 m  p e r S ek u n d e  ü b e rs te ig t,  auch  die 
A nzahl der U m dreh u n g en  pro  M inu te.
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Mathematische und markscheiderische Tabellen.
. Quadrate, Kuben, Quadrat- und Kubikwurzeln, Reclproken, Kreisunifänge 

und -Inhalte, Logarithmen.

P o t e n z e n

i ° 00 rr

K r e i s - L o g a r i t h  m e n

11 * n 3
2

V n v ir
Umf. 
n rr

In h a lt
n 2rr

4

n a t. 
log. 11

gem . 
log. 11

1 1 1,0000 1,0000 1000,000 3,142 0,7854 0,0000 0,000000
4 8 1,4142 1,2599 500,000 6,283 3,1416 0,6931 0,3010309 27 1,7321 1,4422 333,333 9,425 7,0686 1,0986 0,477121

16 64 2,0000 1,5874 250,000 12,566 12,5664 1,3863 0,602060
25 125 2,2361 1,7100 200,000 15,708 19,6350 1,6094 0,698970
36 216 2,4495 1,8171 166,667 18,850 28,2743 1,7918 0,778151
49 343 2,6458 1,9129 142,857 21,991 38,4845 1,9459 0,845098
64 512 2,8284 2,0000 125,000 25,133 50,2655 2,0794 0,903090
81 729 3,0000 2,0801 111,111 28,274 63,6173 2,1972 0,954243

100 1000 3,1623 2,1544 100,000 31,416 78,5398 2,3026 1,000000
121 1331 3,3166 2,2240 90,9091 34,558 95,0332 2,3979 1,041393
144 1728 3,4641 2,2894 83,3333 37,699 113,097 2,4849 1,079181
169 2197 3,6056 2,3513 76,9231 40,841 132,732 2,5649 1,113943
196 2744 3,7417 2,4101 71,4286 43,982 153,938 2,6391 1,146128
225 3375 3,8730 2,4662 66,6667 47,124 176,715 2,7080 1,176091
256 4096 4,0000 2,5198 62,5000 50,265 201,062 2,7726 1,204120
289 4913 4,1231 2,5713 58,8235 53,407 226,980 2,8332 1,230449
324 5832 4,2426 2,6207 55,6556 56,549 254,469 2,8904 1,255273
361 6859 4,3589 2,6684 52,6316 59,690 283,529 2,9444 1,278754
400 8000 4,4721 2,7144 50,0000 62,832 314,159 2,9957 1,301030
441 9261 4,5826 2,7589 47,6190 65,973 346,361 3,0445 1,322219
484 10648 4,6904 2,8020 45,4545 69,115 380,133 3,0910 1,342423
529 12167 4,7958 2,8439 43,4783 72,257 415,476 3,1355 1,361728
576 13824 4,8990 2,8845 41,6667 75,398 452,389 3,1780 1,380211
625 15625 5,0000 2,9240 40,0000 78,540 490,874 3,2189 1,397940
676 17576 5,0990 2,9625 38,4615 81,681 530,929 3,2581 1,414973
729 19683 5,1962 3,0000 37,0370 84,823 572,555 3,2958 1,431364
784 21952 5,2915 3,0366 35,7143 87,965 615,752 3,3322 1,447158
841 24389 5,3852 3,0723 34,4828 91,106 660,520 3,3673 1,462389
900 27000 5,4772 3,1072 33,3333 94,248 706,858 3,4012 1,477121
961 29791 5,5678 3,1414 32,2581 97,389 754,768 3,4340 1,491362

1024 32768 5,6569 3,1748 31,2500 100,531 804,248 3,4657 1,505150
1089 35937 5,7446 3,2075 30,3030 103,673 855,299 3,4965 1,518514
1156 39304 5,8310 3,2396 29,4118 106,814 907,920 3,5264 1,531479
1225 42875 5,9161 3,2711 28,5714 109,956 902,113 3,5553 1,544068
1296 46656 6,0000 3,3019 27,7778 113,097 1017,88 3,5835 1,556303
1369 50653 6,0828 3,3322 27,0270 116,239 1075,21 3,6109 1,568202
1444 54872 6,1644 3,3620 26,3158 119,381 1134,11 3,6.376 1,579784
1521 59319 6,2450 3,3912 25,6410 122,522 1194,59 3,6636 1,591065
1600 64000 6,3246 3,4200 25,0000 125,66 1246,64 3,6889 1,602060
1681 68921 6,4031 3,4482 24,3902 128,81 1320,25 3,7136 1,612784
1764 74088 6,4807 3,4760 23,8095 131,95 1385,44 3,7377 1,623249
1849 79507 6,5574 3,5034 23,2658 135,09 1452,20 3,7612 1,633468
1936 85184 6,6332 3,5303 22,7273 138,23 1520,53 3,7842 1,643453
2025 91125 6,7082 3,5569 22,2222 141,37 1590,43 3.S067 1,653213
2116 97336 6,7823 3,5830 21,7391 144,51 1661,90 3,8286 1,662758
2209 103823 6,8557 3,6088 21,2766 147,65 1734,94 3,8501 1,672098
2304 110592 6,9282 3,6342 20,8333 150,80 1809,56 3,8712 1,681241
2401 117649 7,0000 3,6593 20,4082 153,94 1885,74 3,8918 1,690196
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P o t e n z e n

1— <
- 

o
 

o
 

o =
i^

K r e i s - L o g a r i t h  m e n

n 2 n 3
2

V n"
n

V7T
Umf. 
n n

In h a lt
n 2 7 t_

n a t. 
log. n

gem . 
log. n

50 2500 125000 7,0711 3,684 20,0000 157,08 1963,50 3,9120 1,698970
51 2601 132651 7,1414 3,7084 19,6078 160,22 2042,82 3,9318 1,707570
52 2704 140608 7,2111 3,7325 19,2308 163,36 2123,72 3,9512 1,716003
58 2809 148877 7,2801 3,7563 18,8679 166,50 2206,18 3,9703 1,724276
54 2916 157464 7,3485 3,7798 18,5185 169,65 2290,22 3,9890 1,732394
55 3025 166375 7,4162 3,8030 18,1818 172,79 2375,83 4,0073 1,740363
56 3136 175616 7,4833 3,8259 17,8571 175,93 2463,01 4,0253 1,748188
57 3249 185193 7,5498 3,8485 17,5439 179,07 2551,76 4,0430 1,755875
58 3364 195112 7,6158 3,8709 17,2414 182,21 2642,08 4,0604 1,763428
59 3481 205379 7,6811 3,8930 16,9492 185,35 2733,97 4,0775 1,770852
60 3600 216000 7,7460 3,9149 16,6667 188,50 2827,44 4,0943 1,778151
61 3721 226981 7,8102 3,9365 16,3934 191,64 2922,47 4,1109 1,785330
62 3844 238328 7,8740 3,9579 16,1290 194,78 3019,07 4,1271 1,792392
63 3969 250047 7,9373 3,9791 15,8730 197,92 3117,25 4,1431 1,799341
64 4096 262144 8,0000 4,0000 15,6250 201,06 3216,99 4,1589 1,806180
65 4225 274625 8,0623 4,0207 15,3846 204,20 3318,31 4,1744 1,812913
66 4356 287496 8,1240 4,0412 15,1515 207,35 3421,19 4,1896 1,819544
67 4489 300763 8,1854 4,0615 14,9254 210,49 3525,65 4,2047 1,826075
68 4624 314432 8,2462 4,0817 14,7059 213,63 3631,68 4,2195 1,832509
69 4761 328509 8,3066 4,1016 14,4928 216,77 3739,28 4,2341 1,838849
70 4900 343000 8,3666 4,1213 14,2857 219,91 3848,45 4,2485 1,845098
71 5041 357911 8,4261 4,1408 14,0845 223,05 3959,19 4,2627 1,851258
72 5184 373248 8,4853 4,1602 13,8889 226,19 4071,50 4,2767 1,857332
73 5329 389017 8,5440 4,1793 13,6986 229,34 4185,39 4,2905 1,863323
74 5476 405224 8,6023 4,1983 13,5135 232,48 4300,84 4,3041 1,869232
75 5625 421875 8,6603 4,2172 13,3333 235,62 4417,86 4,3175 1,875061
76 5776 438976 8,7178 4,2358 13,1579 238,76 4536,46 4,3307 1,880811
77 5929 456533 8,7750 4,2543 12,9870 241,90 4656,63 4,3438 1,886491
78 6084 474552 8,8318 4,2727 12,8205 245,04 4778,36 4,3567 1,892095
79 6241 493039 8,8882 4,2908 12,6582 248,19 4901,67 4,3694 1,897627
80 6400 512000 8,9443 4,3089 12,5000 251,33 5026,55 4,3820 1,903090
81 6561 531441 9,0000 4,3267 12,3457 254,47 5153,00 4,3944 1.9084S5
82 6724 551368 9,0554 4,3445 12,1951 257,61 5281,02 4,4067 1,913814
83 6889 571787 9,1104 4,3621 12,0482 260,75 5410,61 4,4188 1,919078
84 7056 592704 9,1652 4,3795 11,9048 363,89 5541,77 4,4308 1,924279
85 7225 614125 9,2195 4,3968 11,7647 267,04 5674,50 4,4420 1,929419
36 7396 636056 9,2736 4,4140 11,6279 270,18 5808,80 4,4543 1,934498
87 7569 658503 9,3274 4,4310 11,4943 273,32 5944,68 4,4659 1,939519
88 7744 681472 9,3808 4,4480 11,3636 276,46 6082,12 4,4773 1,944483
89 7921 704969 9,4340 4,4647 11,2360 279,60 6221,14 4,4886 1,949390
90 8100 729000 9,4868 4,4814 11,1111 282,74 6361,73 4,4998 1,954243
91 8281 753571 9,5394 4,4979 10,9890 285,88 6503,88 4,5109 1,959041
92 8464 778688 9,5917 4,5144 10,8696 289,03 6647,61 4,5218 1,963788
93 8649 804357 9,6437 4,5307 10,7527 292,17 6792,91 4,5326 1,968483
94 8836 830584 9,6954 4,5468 10,6383 295,31 6939,78 4,5433 1,973128
95 9025 857375 9,7468 4,5629 10,5263 298,45 7088,22 4,5539 1,977724
96 9216 884736 9,7980 4,5789 10,4167 301,59 7238,23 4,5643 1,982271
97 9409 912673 9,8489 4,5947 10,3093 304,73 7389,81 4,5747 1,986772
98 9604 941192 9,8995 4,6104 10,2041 307,88 7542,96 4,5850 1,991226
99 9801 970299 9,9499 4,6261 10,1010 311,02 7697,69 4,5951 1,995635

100 10000 1000000 10,0000 4,6416 10,0000 314,16 7853,98 4,6052 2,000000
101 10201 1030301 10,0499 4,6570 9,90099 317,30 8011,85 4,6151 2,004321
192 10404 1061208 10,0995 4,6723 9,80392 320,44 S171.28 4,6250 2,00S60Ü
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P o t e n z e n K r e i s - L o g a r i t h  m e n

o 3 10 0 0 - Umf. In h a lt n a t. gem .
11 n a li3 Vn V.T 11 Jt n 2 .t  

4 log. n log. n

103 10609 1092727 10,1489 4,6875 9,70874 323,58 8332,29 4,6347 2,012837
104 10816 1124864 10,1980 4,7027 9,61538 326,73 8494,87 4,6444 2,017033
105 11025 1157625 10,2470 4,7177 9,52381 329,87 8659,01 4,6540 2,021189
100 11236 1191016 10,2956 4,7326 9,43396 333,01 8S24.73 4,6634 2,025306
107 11449 1225043 10,3441 4,7475 9,34579 336,15 8992,02 4,6728 2,029384
108 11064 1259712 10,3923 4,7622 9,25926 339,29 9160,88 4,6821 2,033424
100 11881 1295029 10,4403 4,7769 9,17431 342,43 9331,32 4,6913 2,037426
HO 12100 1331000 10,4881 4,7914 9,09091 345,58 5903,32 4,7005 2,041393
111 12321 1367631 10,5357 4,8059 9,00901 348,72 9676,89 4,7095 2,045323
112 12544 1404928 10,5830 4,8203 8,92857 351,86 9852,03 4,7185 2,049218
113 12769 1442897 10,6301 4,8346 8,84956 355,00 10028,7 4,7274 2,053078
114 12996 1481544 10,6771 4,8488 8,77193 .358,14 10207,0 4,7362 2,056905
115 13225 1520875 10,7238 4,8629 8,69565 361,28 10386,9 4,7449 2,060698
116 13456 1560896 10,7703 4,8770 8,62009 364,42 10568,3 4,7536 2,064458
117 13689 1601613 10,8167 4,8910 8,54701 367,57 10751,3 4,7622 2,068186
118 13924 1643032 10,8628 4,9049 8,47458 370,71 10935,9 4,7707 2,071882
119 14161 1685159 10,9087 4,9187 8,403,36 373,85 11122,0 4,7791 2,075547
120 14400 1728000 10,9545 4,9324 8,33333 376,99 11309,7 4,7875 2,079181
121 14641 1771561 11,0000 4,9461 8,26446 380,13 11499,0 4,7958 2,082786
122 14884 1815848 11,0454 4,9597 8,19672 383,27 11689,9 4,8040 2,086360
123 15129 1860867 11,0905 4,9732 8,13008 386,42 11882,3 4,8122 2,089905
124 15376 1906624 11,1355 4,9866 8,06452 389,56 12076,3 4.S203 2,093422
125 15625 1953125 11,1803 5,0000 8,00000 392,70 12271,8 4,8283 2,096910
126 15876 2000376 11,2250 5,0133 7,93651 395,84 12469,0 4,8363 2,100371
127 16129 2048383 11,2694 5,0265 7,87402 398,98 12667,7 4,8442 2,103804
128 16384 2097152 11,3137 5,0397 7,81250 402,12 12868,0 4,8520 2,107210
129 16641 2146689 11,3578 5,0528 7,75194 405,27 13069,8 4,8598 2,110590
130 16900 2197000 11,4018 5,0658 7,69231 408,41 13273,2 4,8675 2,113943
131 17161 2248091 11,4455 5,0788 7,63359 411,55 13478,2 4,8752 2,117271
132 17424 2299968 11,4891 5,0916 7,57576 414,69 13684,8 4,8828 2,120574
133 17689 2352637 11,5326 5,1045 7,51880 417,83 13892,9 4,8903 2,123852
134 17956 2406104 11,5758 5,1172 7,46269 420,97 14102,6 4,8978 2,127105
135 18225 2460375 11,6190 5,1299 7,40741 424,12 14.313,9 4,9053 2,130334
136 18496 2515456 11,6619 5,1426 7,35294 427,26 14526,7 4,9126 2,133539
137 18769 2571353 11,7047 5,1441 7,29927 430,40 14741,1 4,9200 2,136721
138 19044 2628072 11,7473 5,1676 7,24638 433,54 14957,1 4,9272 2,139879
139 19321 2685619 11,7898 5,1801 7,19424 436,68 15174,7 4,9345 2,143015
140 19600 2744000 11,8322 5,1925 7,14286 439,82 15393,8 4,9416 2,146128
141 19881 2803221 11,8743 5,2048 7,09220 442,96 15614,5 4,9488 2,149219
142 20164 2863288 11,9164 5,2171 7,04225 446,11 15836,8 4,9558 2,152288
143 20449 2924207 11,9583 5,2293 6,99301 449,25 16060,6 4,9628 2,155336
144 20736 2985984 12,0000 5,2415 6,94444 452,39 16286,0 4,9698 2,168362
145 21025 3048625 12,0416 5,2536 6,89655 455,53 16513,0 4,9767 2,161368
146 21316 3112136 12.0S30 5,2656 6,84932 458,67 16741,5 4,9836 2,164353
147 21609 3176523 12,1244 5,2776 6,80272 461,81 16971,7 4,9904 2,167317
148 21904 3241792 12,1655 5,2896 6,75676 464,96 17203,4 4,9972 2,170262
149 22201 3307949 12,2066 5,3015 6,71141 468,10 17436,6 5,0039 2,173186
150 22500 3375000 12,2474 5,3133 6,66667 471,24 17671,5 5,0106 2,176091
151 22801 3442951 12,2882 5,3251 6,62252 474,38 17907,9 5,0173 2,178977
152 23104 3511808 12,3288 5,3368 6,57895 477,52 18145,8 5,0239 2,181844
153 23409 3581577 12,3693 5,3485 6,53595 480,66 18385,4 5,0304 2,184691
154 23716 3652264 12,4097 5,3601 6,49351 483,81 18626,5 5,0369 2,187521
155 24025 3723875 12,4499 5,3717 6,45161 486,95 18869,2 5,0434 2,190332
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II

156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208

Weinmann & Lange,  Bahnhof-Gleiwitz.

P o t e n z e n

n -
2

v ir VIT
1000-

K r e i s -  

Unif. In lla lt
11 Jt 11 -TC 

4

L o g a r i t h m e n  

n a t.
log. n

gem . 
log. II

24336
24649
24964
25281

3796416
3869893
3944312
4019679

12,4900
12,5300
12,5698
12,6095

5,3832
5,3947
5,4061
5,4175

6,41026
6,36943
6,32911
6,28931

490,09
493,23
496,37
499,51

19113,4
19359,3
19606.7
19855.7

5,0499
5,0562
5,0626
5,0689

2,193125
2,195900
2,198657
2,201397

25600 4096000 12,6491 5,4288 6,25000 502,65 20106,2 5,0752 2,204120
25921
26244
26569
26896
27225
27556
27889
28224
28561

32761
33124
33489
33856
34225
34596
34969
35344
35721

4173281
4251528
4330747
4410944
4492125
4574296
4657463
4741632
4826809

28900 4913000
29241
29584
29929
30276
30625
30976
31329
31684
32041
32400

5000211
5088448
5177717
5268024
5359375
5451776
5545233
5639752
5735339
5832000
5929741
6028568
6128487
6229504
6331625
6434856
6539203
6644672
6751269

12,6886
12,7279
12,7671
12,8062
12,8452
12,8841
12,9228
12,9615
13,0000
13,0384
13,0767
13,1149
13,1529
13,1909
13,2288
13,2665
13,3041
13,3417
13,3791
13,4164
13,4536
13,4907
13,5277
13,5647
13,6015
13,6382
13,6748
13,7113
13,7477

5,4401
5,4514
5,4626
5,4737
5,4848
5,4959
5,5069
5,5178
5,5288
5,5397
5,5505
5,5613
5,5721
5,5828
5,5934
5,6041
5,6147
5,6252
5,6357
5,6462
5,6567
5,6671
5,6774
5,6877
5,69§0
5,7083
5,7185
5,7287
5,7388

6,21118
6,17284
0,13497
6,09756
6,06061
6,02410
5,98802
5,95238
5,91716
5,88235
5,84795
5,81395
5,78035
5,74713
5,71429
5,68182
5,64972
5,61798
5,58659
5,55556
5,52486
5,49451
5,46448
5,43478
5,40541
5,37634
5,34759
5,31915
5,29101

505,80
508,94
512,08
515,22
518,36
521,50
524,65
527,79
530,93
534,07
537,21
540.35 
543,50 
546,64 
549,78 
552,92 
556,06 
559,20
562.35
565,49
568,53
571,77
574,91
578,05
581,19
584,34
587,48
590,62
593,76

20358.3 
20612,0 
20867,2 
21124,1 
21382,5
21642.4
21904.0
22167.1 
22431,8

5,0814
5,0876
5,0937
5,0999
5,1059
5,1120
5,1180
5,1240
5,1300

2,206826
2,209515
2,212188
2,214844
2,217484
2,220108
2,222716
2,225309
2,227887

22698,0 5,1358 2,230449
22965,8
23235.2
23506.2
23778.7
24052.8
24328.5 
24605,7
24884.6
25164.9

5,1417
5,1475
5,1533
5,1591
5,1648
5,1705
5,1761
5,1818
5,1874

25446,9 5,1930
25730.4
26015.5
26302.2 
26590,4
26880.3
27171.6
27464.6
27759.1
28055.2

5,1985
5,2040
5,2095
5,2149
5,2204
5,2257
5,2311
5,2364
5,2417

2,232996
2,235528
2,238046
2,240549
2,243038
2,245513
2,247973
2,250420
2,252853
2,255273
2,257679
2,260071
2,262451
2,264818
2,267172
2,269513
2,271842
2,274158
2,276462

36100
36481
36864
37249
37636
38025
38416
38809
39204
39601
40000
40401
40804
41209
41616
42025
42436
42849
43264

68590C0 13,7840 5,7489. 5,26316 596,90 28352,9 5,2470 2,278754
6967871
7077888
7189057
7301384
7414875
7529536
7645373
7762.392
7880599

13,8203
13,8564
13,8924
13,9284
13,9642
14,0000
14,0357
14,0712
14,1067

5,7590
5,7690
5,7790
5,7890
5,7989
5,8088
5,8186
5,8285
5,8383

5,23560
5,20833
5,18135
5,15464
5,12821
5,10204
5,07614
5,05051
5,02513

600.04 
603,19 
606,33 
609,47 
612,61 
615,75 
618,89
622.04 
625,18

28652.1 
28952,9 
29255,3
29559.2
29864.8
30171.9
30480.5 
30790,7
31102.6

8000000 14,1421 5,8480
8120601
8242408
8365427
8489664
8615125
8741816
8869743
8998912

14,1774
14,2127
14,2478
14,2829
14,3178
14,3527
14,3875
14,4222

6,8578
5,8675
5,8771
5,8868
5,8964
5,9059
5,9155
5,9250

5,00000
4,97612
4,95050
4,92611
4,90196
4,87805
4,85437
4,83092
4,80769

628,32 31416,0

5,2523
5,2575
5,2627
5,2679
5,2730
5,2781
5,2832
5,2883
5,2933
5,2983

2,281033
2,283301
2,285557
2,287802
2,290035
2,292256
2,294466
2,296665
2,298853
2,301030

631,46
634,60
637,74
640,89
644,03
647,17
650,31
653,45

31730,9
32047.4
32365.5
32685.1
33006.4
33329.2
33653.5
33979.5

5,3033
5,3083
5,3132
5,3181
5,3230
5,3279
5,3327
5,3375

2,303196
2,305351
2,307496
2,309630
2,311754
2,313867
2,315970
2,318063
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P o t e n z e n K r e i s - L o g a r i t h m e n

2 3 10 0 0 - Umf. In h a lt n a t. gem .
11 n 2 n 3 W VIT 11 71

n 2;r
4 log. 11 log. n

209 43681 9129329 14,4568 5,9345 4,78469 656,59 34307,0 5,3423 2,320146
210 44100 9261000 14,4914 5,9439 4,76190 659,73 34636,1 5,3471 2,322219
211 44521 9393931 14,5258 5,9533 4,73934 662,88 34966,7 5,3519 2,324282
212 44944 9528128 14,5602 5,9627 4,71698 666,02 35298,9 5,3566 2,326336
213 45369 9663597 14,5945 5,9721 4,69484 669,16 35632,7 5,3613 2,328380
214 45796 9800344 14,6287 5,9814 4.6729Q 672,30 35968,1 5,3660 2,330414
215 46225 9938375 14,6629 5,9907 4,65116 675,44 36305,0 5,3706 2,332438
210 46656 10077696 14,6969 6,0000 4,62963 678,58 36643,5 5,3753 2,334454
217 47089 10218313 14,7309 0,0092 4,60829 681,73 36983,6 5,3799 2,336400
218 47524 10360232 14,7648 6,0185 4,58716 684,87 37325,3 5,3845 2,338456
219 47961 10503459 14,7986 6,0277 4,56621 688,01 37668,5 5,3891 2,340444
220 48400 10648000 14,8324 6,0368 4,54545 691,15 38013,3 5,3936 2,342423
221 48841 10793861 14,8661 6,0459 4,52489 694,29 38359,6 5,3982 2,344392
222 49284 10941048 14,8997 0,0550 4,50450 697,43 38707,6 5,4027 2,346363
223 49729 11089567 14,9332 6,0641 4,48430 700,58 39057,1 5,4072 2,348305
224 50176 11239424 14,9666 6,0732 4,46429 703,72 39408,1 5,4116 2,350248
225 50625 11390625 15,0000 6,0822 4,44444 706,86 39760,8 5,4161 2,352183
226 51076 11543176 15,0333 0,0912 4,42478 710,00 40115,0 5,4205 2,354108
227 51529 11697083 15,0665 6,1002 4,40529 713,14 40470,8 5,4249 2,356026
228 51984 11852352 15,0997 6,1091 4,38596 716,28 40828,1 5,4293 2,357935
229 52441 12008989 15,1327 0,1180 4,36681 719,42 ; 41187,1 5,4337 2,359835
230 52900 12167000 15,1658 6,1269 4,34783 722,57 41547,6 5,4381 2,361728
231 53361 12326391 15,1987 6,1358 4,32900 725,71 41909,6 5,4424 2,363612
232 53824 12487168 15,2315 6,1446 4,31034 728,85 42273,3 5,4467 2,365488
233 54289 12649337 15,2643 6,1534 4,29185 731,99 42638,5 5,4510 2,367306
234 54756 12812904 15,2971 6,1622 4,27350 735,13 43005,3 5,4553 2,369216
235 55225 12977875 15,3297 6,1710 4,25532 738,27 43373,6 5,4596 2,371068
236 55696 13144256 15,3623 6,1797 4,23729 741,42 43743,5 5,4638 2,372912
237 56169 13312053 15,3948 6,1885 4,21941 744,56 44115,0 5,4681 2,374748
238 56644 13481272 15,4272 6,1972 4,20168 747,70 44488,1 5,4723 2,376577
239 57121 13651919 15,4596 6,2058 4,18410 750,84 44862,7 5,4765 2,378398
240 57600 13824000 15,4919 6,2145 4,16667 753,98 45238,9 5,4806 2,380211
241 58081 13997621 15,5242 6,2231 4,14938 757,12 45616,7 5,4848 2,382017
242 58564 14172488 16,5563 6,2317 4,13223 760,27 45996,1 5,4889 2,383815
243 59049 14348907 15,5885 6,2403 4,11523 763,41 46377,0 5,4931 2,385606
244 59536 14526784 15,6205 6,2488 4,09836 766,55 46759,5 5,4972 2,387390
245 60025 14706125 15,6525 6,2573 4,0816.3 769,69 47143,5 5,5013 2,389166
246 60516 14886936 15,6844 6,2658 4,06504 772,83 47529,2 5,5053 2,390935
247 61009 15069223 15,7162 6,2743 4,04858 775,97 47916,4 5,5094 2,392697
248 61504 15252992 15,7480 6,2828 4,03226 779,12 48305,1 5,5134 2,394452
249 62001 15438249 15,7797 6,2912 4,01606 782,26 48695,5 5,5174 2,396199
250 62500 15625000 15,8114 6,2996 4,00000 785,40 49087,4 5,5215 2,397940
251 63001 15813251 15,8430 6,3080 3,98406 788,54 49480,9 5,5254 2,399674
252 63504 16003008 15,8745 6,3164 3,96825 791,08 49875,9 5,5294 2,401401
253 64009 16194277 15,9060 6,3247 3,95257 794,82 50272,6 5,5334 2,403121
254 64516 16387064 15,9374 1 6,3330 3,93701 797,96 50670,7 5,5373 2,404834
255 65025 16581375 15,9687 1 6,3413 3,92157 801,11 51070,5 5,5413 2,406540
256 65536 16777216 16,0000 6,3496 3,90625 804,25 51471,9 5,5452 2,408240
257 66049 16974593 16,0312 6,3579 3,89105 807,39 51874,8 5,5491 2,409933
258 66564 17173512 16,0624 6,3661 3,87597 810,53 52279,2 5,5530 2,411620
259 67081 17373979 16,0935 | 6,3743 3,86100 813,67 52685,3 5,5568 2,413300
260 67600 17576000 16,1245 6,3825 3,84615 816,81 53092,9 5,5607 2,414973
261 68121 17779581 16,1555 6,3907 3,83142 819,96 53502,1 5,5645 2,416641
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n 2 n 3 V r r -
e

V rT
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n Ji

In h a lt
ri22i
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n a t. 
Ing. n

gem . 
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262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280 
281 
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314

68644
69169
69696
70225
70756
71289
71824
72361

179S4728
18191447
1S399744
18609625
18821096
19034163
19248832
19465109
19683000

16,1864'
16,2173
16,2481
16,2788
16,3095
16,3401
16,3707
16,4012

6,3988
6,4070
6,4151
6,4232
6,4312
6,4393
6,4473
6,4553

3,81679
3,80228
3.787S8
3,77358
3,75940
3,74532
3,73134
3,71747

823,10 
826,24 
829,3S 
832,52 
835,66 
838,81 
841,95 
845,09

53912,9
54325,2
64739.1
55154.6
55571.6
55990.2 
56410,4
56832.2

5,5683
5,5721
5,5760
5,5797
5,5835
5,5872
5,5910
5,5947

2,418301
2,419956
2,421604
2,423246
2,424882
2,426511
2,428135
2,429752

72900 16,4317 6,4633 3,70370 848,23 57255,5 5,5984 2,431364
73441
73984
74529
75076
75625
76176
76729
77284
77841

19902511
20123648
20346417
20570824
20796875
21024576
21253933
21484952
21717639

16,4621
16,4924
16,5227
16,5529
16,5831
16,6132
16,6433
16,6733
16,7033

6,4713
6,4792
0,4872
6,4951
6,5030
6,5108
6,5187
6,5265
6,5343

3,69004
3,67647
3,66300
3,64964
3,63636
3,62319
3,61011
3,59712
3,58423

851,37
854,51
857,66
860,80
863,94
867,08
870,22
873,36
876,50

57680.4
58106.9
58534.9
58964.6
59395.7
59825.5
60262.8 
60698,7 
61130,2

5,6021
5,6058
5,6095
5,6131
5,6168
5,6204
5,6240
5,6276
5,6312

2,432969
2,434569
2,436163
2,437751
2,439333
2,440909
2,4424S0
2,444045
2,445604

78400 21952000 16,7332 6,5421 3,57143 879,65 61575,2 5,6348 2,447158
78961
79524
80089
80656
81225
81796
82369
82944
83521

22188041
22425768
22665187
22906304
23149125
23393656
23639903
23887872
24137569

16,7631
16,7929
16,8226
16,8523
16,8819
16,9115
16,9411
16,9706
17,0000

6,5499
6,5577
6,5654
6,5731
6,5808
6,5885
6,5962
6,6039
6,6115

3,55872
3,54610
3,53357
3,52113
3,50877
3,49650
3,48432
3,47222
3,46021

S82.79
885,93
889,07
892,21
895,35
898,50
901,64
904,78
907,92

62015.8
62458.0
62901.8
63347.1
63794.0
64242.4
64692.5
65144.1
65597.2

5,6383
5,6419
5,6454
5,6490
5,6525
5,6560
5,6595
5,6630
5,6664

2,448706
2,450249
2,451786
2,453318
2,454845
2,456366
2,457882
2,459392
2,460898

84100 24389000 17,0294 6,6191 3,44828 911,06 66052,0 5,6699 2,462398
84681
85264
85849
86436
87025
87616
88209
88804
89401

24642171
24897088
25153757
25412184
25672375
25934336
26198073
26463592
26730899
27000000

17,0587
17,0880
17,1172
17,1464
17,1756
17,2047
17,2337
17,2627
17,2916

6,6267
6,6343
6,6419
6,6494
6,6569
6,6644
6,6719
6,6794
6,6869

3,43643
3,42466
3,41297
3,40136
3,38983
3,37838
3,36700
3,35570
3,34448

914,20
917,35
920,49
923,63
926,77
929,91
933,05
936,19
939,34

66508,3
66966.2
67425.6
67886.7
68349.3
68813.4 
69279,2
69746.5 
70215,4

5,6733
5,6767
5,6802
5,6836
5,6870
5,6904
5,6937
5,6971
5,7004

2,463893
2,465383
2,466868
2,468347
2,469822
2,471292
2,472756
2,474216
2,475671

90000 17,3205 6,6943 3,33333 942,48 70685,8 5,7038 2,477121
90601
91204
91809
92416
93025
93636
94249
94864
95481

27270901
27543608
27818127
28094464
28372625
28652616
28934443
29218112
29503629

17,3494
17,3781
17,4069
17,4356
17,4642
17,4929
17,5214
17,5499
17,5784

6,7018
6,7092
6,7166
6,7240
6,7313
6,7387
6,7460
6,7533
6,7606

3,32226
3,31126
3,30033
3,28947
3,27869
3,26797
3,25733
3,24675
3,23625

945,62
948,76
951,90
955,04
958,19
961,33
964,47
967,61
970,75

71157,9
71631.5
72106.6
72583.4
73061.7
73541.5
74023.0
74506.0
74990.6

5,7071
5,7104
5,7137
5,7170
5,7203
5,7236
5,7268
5,7301
5,7333

2,478566
2,480007
2,481443
2,482874
2,484300
2,485721
2,487138
2,488551
2,489958

96100 29791000 17,6068 6,7679 3,22581 973,89 75476,8 5,7366 2,491362
96721
97344
97969
98596

30080231
30371328
30664297
30959144

17,6352
17,6635
17,6918
17,7200

6,7752
6,7824
6,7897
6,7969

3,21543
3,20513
3,19489
3,18471

977,04
980,18
983,32
986,46

75964,5
76453,8
76944,7
77437,1

5,7398
5,7430
5,7462
5,7494

2,492760
2,494155
2,495544
2,496930
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n 2 n 3
2

v i r
3

V n
Umf.
11 TC

In h a lt
n 2Ji

j

n a t. 
log. 11

gem . 
log. n

815 99225 31255875 17,7482 6,8041 3,17460 989,60 77931,1 5,7526 2,498311
816 99856 31554496 17,7764 6,8113 3,16456 992,74 78426,7 5,7557 2,499687
817 100489 31855013 17,8045 6,8185 3,15457 995,88 78923,9 5,7589 2,501059
318 101124 32157432 17,8326 6,8256 3,14465 999,03 79422,6 5,7620 2,502427
319 101761 32461759 17,8606 6,8328 3,13480 1002,2 79922,9 5,7652 2.504791
320 102400 32768000 17,8885 6,8399 3,12500, 1005,3 80424,8 6,7683 2,505150
321 103041 33076161 17,9165 6,8470 3,11526 1008,5 80928,2 5,7714 2,506505
322 103684 33386248 17,9444 6,8541 3,10559 1011,6 81433,2 5,7745 2,507856
323 104329 33698267 17,9722 6,8612 3,09598 1014,7 81939,8 5,7776 2,509203
324 104976 34012224 18,0000 6,8683 3,08642 1017,9 82448,0 5,7807 2,510545
325 105625 34328125 18,0278 6,8753 3,07692 1021,0 82957,7 5,7838 2,511883
326 106276 34645976 18,0555 6,8824 3,06749 1024,2 83469,0 5,7869 2,513218
327 106929 34965783 18,0831 6,8894 3,05810 1027.3 83981,8 5,7900 2,514548
328 107584 35287552 18,1108 6,8964 3.04878 1030,4 84496,3 5,7930 2,515874
329 108241 35611289 18,1384 6,9034 3,03951 1033,6 85012,3 5,7961 2,517196
330 108900 35937000 18,1659 6,9104 3,03030 1036,7 85529,9 5,7991 2,518514
331 109561 36264691 18,1934 6,9174 3,02115 1039,9 86049,0 5,8021 2,519828
332 110224 36594368 18,2209 6,9244 3,01205 1043,0 86569,7 5,8051 2,521138
333 110889 36926037 18,24S3 6,9313 3,00300 1046,2 87092,0 5,8081 2,522444
334 111556 37259704 18,2757 6,9382 2,99401 1049,3 87615,9 5,8111 2,523746
335 112225 37595375 18,3030 6,9451 2,98507 1052,4 88141,3 5,8141 2,525045
336 112896 37933056 18,3303 6,9521 2,97619 1055,6 88668,3 5,8171 2,526339
337 113569 38272753 18,3576 6,9589 2,96736 1058,7 89196,9 5,8201 2,527630
338 114244 38614472 18,3848 6,9658 2,95858 1061,9 89727,0 5,8230 2,528917
339 114921 38958219 18,4120 6,9727 2,94985 1065,0 90258,7 5,8260 2,530200
340 115600 39304000 18,4391 6,9795 2,94118 1068,1 90792,0 5,8289 2,531479
341 116281 39651821 18,4662 6,9864 2,93255 1071,3 91326,9 5,8319 2,532754
342 116964 40001688 18,4932 6,9932 2,92398 1074,4 91863,3 5,8348 2,534026
343 117649 40353607 18,5203 7,0000 2,91545 1077,6 92401,3 5,8377 2,535294
344 118336 40707584 18,5472 7,0068 2,90698 1080,7 92940,9 5,8406 2,536558
345 119025 41063625 18,5742 7,0136 2,89855 1083,8 93482,0 5,8435 2,537819
346 119716 41421736 18,6011 7,0203 2,89017 1087,0 94024,7 5,8464 2,539076
347 120409 41781923 18,6279 7,0271 2,88184 1090,1 94569,0 5,8493 2,540329
348 121104 42144192 18,6548 7,0338 2,87356 1093,3 95114,9 5,8522 2,541579
349 121801 42508549 18,6815 7,0406 2,86533 1096,4 95662,3 5,8551 2,542825
350 122500 42S75000 18,7083 7,0473 2,85714 1099,6 96211,3 5,8579 2,544068
351 123201 43243551 18,7350 7,0540 2,84900 1102,7 96761,8 5,8608 2,545307
352 123904 43614208 18,7617 7,0607 2,84091 1105,8 97314,0 5,8636 2,546543
353 124609 43986977 18,7883 7,0674 2,83286 1109,0 97867,7 5,8665 2,547775
354 125316 44361864 18,8149 7,0740 2,82486 1112,1 98423,0 5,8693 2,549003
355 126025 44738875 18,8414 7,0807 2,81690 1115,3 98979,8 5,8721 2,550228
356 126736 45118016 18,8680 7,0873 2,80899 1118,4 99538,0 5,8749 2,551450
357 127449 45499293 18,8944 7,0940 2,80112 1121,5 100098 5,8777 2,552668
358 128164 45882712 18,9209 7,1006 2,79330 1124,7 100660 5,8805 2,553883
359 128881 46268279 18,9473 7,1072 2,78552 1127,8 101223 5,8833 2,655094
360 129600 46656000 18,9737 7,1138 2,77778 1131,0 101788 5,8861 2,556303
361 130321 47045881 19,0000 7,1204 2,77008 1134,1 102354 5,8889 2,557507
362 131044 47437928 19,0263 7,1269 2,76243 1137,3 102922 5,8916 2,558709
363 131769 47832147 19,0526 7,1335 2,75482 1140,4 103491 5,8944 2,559907
364 132496 48228544 19,0788 7,1400 2,74725 1143,5 104062 5,8971 2,561101
365 133225 48627125 19,1050 7,1466 2,73973 1146,7 104635 5,8999 2,562293
366 133956 49027896 19,1311 7,1531 2,73224 1149,8 105209 5,9026 2,563481
367 134689 49430863 19,1572 7,1596 2,72480 1153,0 105785 5,9054 2,564666
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2 3 1000- Um f. In h a lt n a t. gem.
11 n 2 n 3 w Yn"

11
11 71 n 2;t

4 log. 11 log. 11

368 135424 49836032 19,1833 7,1661 2,71739 1156,1 106362 5,9081 2,565848
369 136161 50243409 19,2094 7,1726 2,71003 1159,2 106941 5,9108 2,567026
370 136900 50653000 19,2354 7,1791 2,70270 1162,4 107521 5,9135 2,568202
371 137641 51064811 19,2614 7,1855 2,69542 1165,5 108103 5,9162 2,569374
372 138384 51478848 19,2873 7,1920 2,68817 1168,7 108687 5,9189 2.570543
373 139129 51895117 19,3132 7,1984 2,68097 1171,8 109272 5,9216 2,571703
374 139876 52313624 19,3391 7,2048 2,67380 1175,0 109858 5,9243 2,572872
375 140625 52734375 19,3649 7,2112 2,66667 1178,1 110447 5,9269 2,574031
376 141376 53157376 19,3907 7,2177 2,65957 1181,2 111036 5,9296 2,575188
377 142129 53582633 19,4165 7,2240 2,65252 1184,4 111628 5,9322 2,576341
378 142884 54010152 19,4422 7,2304 2,64550 1187,5 112021 5,9349 2,577492
379 143641 54439939 19,4679 7,2368 2,63852 1190,7 112815 5,9375 2,578639
380 144400 54872000 19,4936 7,2432 2,63158 1193,8 113411 5,9402 2,579784
3S1 145161 55306341 19,5192 7,2495 2,62467 1196,9 114009 5,9428 2,580925
382 145924 55742968 19,5448 7,2558 2,61780 1200,1 114608 5,9454 2,582063
383 146689 56181887 19,5704 7,2622 2,61097 1203,2 115209 5,9480 2,583199
384 147456 56623104 19,5959 7,2685 2,60417 1206,4 115812 5,9506 2,584331
385 148225 57066625 19,6214 7,2748 2,59740 1209,5 116416 5,9532 2,585461
386 148996 57512456 19,6469 7,2811 2,59067 1212,7 117021 5,9558 2,586587
387 149769 57960603 19,6723 7.2S74 2,58398 1215,8 117628 5,9584 2,587711
388 150544 58411072 19,6977 7,2936 2,57732 1218,9 118237 5,9610 2,588832
389 151321 58863869 19,7231 7,2999 2,57069 1222,1 118847 5,9636 2,589950
390 152100 59319000 19,7484 7,3061 2,56410 1225,2 119459 5,9661 2,591065
391 152881 59776471 19,7737 7,3124 2,55754 1228,4 120072 5,9687 2,592177
392 153664 60236288 19,7990 7,3186 2,55102 1231,5 120687 5,9713 2,593286
393 154449 60698457 19,8242 7,3248 2,54453 1234,6 121304 5,9738 2,594333
394 155236 61162984 19,8494 7,3310 2,53807 1237,8 121922 5,9763 2,595496
395 156025 61629875 19,8746 7,3372 2,53165 1240,9 122542 5,9789 2,596597
396 156816 62099136 19,8997 7,3434 2,52525 1244,1 123163 5,9814 2,597695
397 157609 62570773 19,9249 7,3496 2,51889 1247,2 123786 5,9839 2,598791
398 158404 63044792 19,9499 7,3558 2,51256 1250,4 124410 5,9864 2,599883
399 159201 63521199 19,9750 7,3619 2,50627 1253,5 125036 5,9890 2,600973
400 160000 64000000 20,0000 7,3681 2,50000 1256,6 115664 5,9915 2,602060
401 160801 64481201 20,0250 7,3742 2,49377 1259,8 126293 5,9940 2,603144
402 161604 64964808 20,0499 7,3803 2,48756 1262,9 126923 5,9964 2,604226
403 162409 65450827 20,0749 7,3864 2,48139 1266,1 127556 5,9989 2,605305
404 163216 65939264 20,0998 7,3925 2,47525 1269,2 128190 6,0014 2,606381
405 164025 66430125 20,1246 7,3986 2,46914 1272,3 128825 6,0039 2,607455
406 164836 66923416 20,1494 7,4047 2,46305 1275,5 129462 6,0063 2,608526
407 165649 67419143 20,1742 7,4108 2,45700 1278,6 130100 6,0088 2,609594
408 166464 67917312 20,1990 7,4169 2,45098 1281,8 130741 6,0113 2,610660
409 167281 68417929 20,2337 7,4229 2,44499 1284,9 131382 6,0137 2,611723
410 168100 68921000 20,2485 7,4290 2,43902 1288,1 132025 6,0162 2,612784
411 168921 69426531 20,2731 7,4350 2,43309 1291,2 132670 6,0186 2,613842
412 169744 69934528 20,2978 7,4410' 2,42718 1294,3 133317 6,0210 2,614897
413 170569 70444997 20,3224 7,4470' 2,42131 1297,5 133965 6,0234 2,615950
414 171396 70957944 20,3470 7,4530 2,41546 1300,6 134614 6,0259 2,617000
415 172225 71473375 20,3715 7,4590 2,40964 1303,8 135265 6,0283 2,618048
416 173056 71991296 20,3961 7,4650 2,40385 1306,9 135918 6,0307 2,61909.3
417 173889 72511713 20,4206 7,4710 2,39808 1310,0 136572 6,0331 2,620136
418 174724 73034632 20,4450 7,4770 2,39234 1313,2 137228 6,0355 2,621176
419 175561 73560059 20,4695 7,4829 2,38663 1316,3 137885 6,0379 2,622214
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2. Gem eine L ogarithm en der Z ah len  42— 90 

z. B. log. 5 5 9 = 2 ,7 4 7 4 , log. 4 9 0 = 2 ,6 9 0 2 .

!1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Diff.

42 6232 6243 6253 6263 6274 6284 6294 6304 6314 6325 10
43 6335 6345 6355 6365 6375 6385 6395 6405 6415 6425 10
44 6435 6444 6454 6464 6474 6484 6493 6503 6513 6522 10
45 6532 6542 6551 6561 6571 6580 6590 6599 6609 6618 10
46 6628 6637 6646 6656 6665 6675 6684 6693 6702 6712 9
47 6721 6730 6739 6749 6758 6767 6776 6785 6794 6803 9
48 6812 6821 6830 6839 6848 6857 6866 6875 6884 6893 9
49 6902 6911 6920 6928 6937 6946 6955 6964 6972 6981 9
50 6990 6998 7007 7016 7024 7033 7042 7050 7059 7067 9
51 7076 7084 7093 7101 7110 7118 7126 7135 7143 7152 8
52 7160 7168 7177 7185 7193 7202 7210 7218 7226 7235 8
53 7243 7251 7259 7267 7275 7284 7292 7300 7308 7316 8
54 7324 7332 7340 7348 7356 7364 7372 7380 7388 7396 8
55 7404 7412 7410 7427 7435 7443 7451 7459 7466 7474 8
56 7482 7490 7497 7505 7513 7520 7528 7536 7543 7551 8
57 7559 7566 7574 7582 7589 7697 7604 7612 7619 7627 8
58 7634 7642 7649 7657 7664 7672 7679 7686 7694 7701 7
59 7709 7716 7723 7731 7738 7745 7752 7760 7767 7774 7
60 7782 7789 7796 7803 7810 7818 7825 7832 7839 7846 7
61 7853 7860 7868 7875 7882 7889 7896 7903 7910 7917 7
62 7924 7931 7938 7945 7952 7959 7966 7973 7980 7987 7
63 7993 8000 8007 8014 8021 8028 8035 8041 8048 8055 7
64 8062 8069 8075 8082 8089 8096 8102 8109 8116 8122 7
65 8129 8136 8142 8149 8156 8162 8169 8176 8182 8189 7
66 8195 8202 8209 8215 8222 8228 8235 8241 8248 8254 7
67 8261 8267 8274 8280 8287 8293 8299 8306 8312 8319 6
68 8325 8331 8338 8344 8351 8357 8363 8370 8376 8382 6
69 8388 8395 8401 8407 8414 8420 8426 8432 8439 8445 6
70 8451 8457 8463 8470 8476 8482 8488 8494 8500 8506 6
71 8513 8519 8525 8531 8537 8543 8549 8555 8561 8567 6
72 8573 8579 8585 8591 8597 8603 8609 8615 8621 8627 6
73 8633 8639 8645 8651 8657 8663 8669 8675 8681 8686 6
74 8692 8698 8704 8710 8716 8722 8727 8733 8739 8745 6
75 8751 8756 8762 8768 8774 8779 8 r85 8791 8797 8802 6
76 8808 8814 8820 8825 8831 . 8837 8842 8848 8854 8859 6
77 8865 8871 8876 8882 8S87 8893 8899 8904 8910 8915 6
78 8921 8927 8932 8938 8943 8949 8954 8960 8965 8971 6
79 8976 8982 8987 8993 8998 9004 9009 9015 9020 9025 5
80 9031 9036 9042 9047 9053 9058 9063 9069 9074 9079 5
81 9085 9090 9096 9101 9106 9112 9117 9122 9128 9133 5
82 9138 9143 9149 9154 9159 9165 9170 9175 9180 9186 5
83 9191 9196 9201 9206 9212 9217 9222 9227 9232 9238 6
84 9243 9248 9253 9258 9263 9269 9274 9279 9284 9289 5
85 9294 9299 9304 9309 9315 9320 9325 9330 9335 9340 6
86 9345 9350 9355 9360 9365 9370 9375 9380 9385 9390 5
87 9395 9400 9405 9410 9415 9420 9425 9430 9435 9440 5
88 9445 9450 9455 9460 9465 9469 9474 9479 9484 9489 5
89 9494 9499 9504 9509 9513 9518 9523 9528 9533 9538 5
90 9542 9547 9552 9557 9562 9566 9571 9576 9581 9586 5
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3. Bogenlänge (S inus), Sehne und P feil-B ogen höhe für Radius 1.

Als Sehnen  u n d  Pfeile  fü r  d ie u n g e rad en  W inkel (z. B. 101, 103 e tc .) d ien t das a r ith m e 
tische  M itte l aus den N a ch b a rw e rten , z. B. fü r  101 als S ehne 1,5321 +  1,5543 : 2 =  1,5432;

als Pfeil =  0,3639.

. G
ra

d B ogen 
lä n g e

S eh n e
B o g en 

h öhe G
ra

d B og en 
lä n g e

S eh n e
B ogen 

h öhe G
ra

d B og en 
lä n g e

S eh n e
B og en 
h öhe

i 0,0175 0,0175 0,0000 48 8378 8135 0865 95 6581 4746 3244
2 0349 0349 0002 49 8552 8294 0900 96 6755 4863 3309
3 0524 0524 0003 50 8727 8452 0937 97 6930 4979 3374
4 0698 0698 0006 51 0,8901 0,8610 0,0974 98 7104 5094 3439
5 0873 0872 0010 52 9076 8767 1012 99 7279 5208 3506
6 1047 1047 0014 53 9250 8924 1051 100 7453 5321 3572
7 1222 1221 0019 54 9425 9080 1090 102 7802 5543 3707
8 1396 1395 0024 55 9599 9235 1130 104 8151 5760 3843
9 1571 1569 0031 56 9774 9389 1171 106 8500 5973 3982

10 1745 1743 0038 57 9948 9543 1212 108 8850 6180 4122
11 0,1920 0,1917 0,0046 58 1,0123 9696 1254 HO 9199 6383 4264
12 2094 2091 0055 59 0297 9848 1296 112 9548 6581 4408
13 2269 2264 0064 60 0472 1,0000 1340 114 9897 6773 4554
14 2443 2437 0075 01 1,0647 1,0151 0,1384 116 2,0246 6961 4701
15 2618 2611 0086 62 0821 0301 1428 118 0595 7143 4850
16 2793 2783 0097 63 0998 0450 1474 120 0944 7321 5000
17 2967 2056 0110 64 1170 0598 1520 122 1293 7492 5152
18 3142 3129 0123 65 1345 0746 1566 124 . 1642 7659 5305
19 3316 3301 0137 66 1519 0893 1613 126 1991 7820 5460
20 3491 3473 0152 67 1694 1039 1661 128 2340 7976 5616
21 0,3665 0,3645 0,0167 68 1868 1184 1710 130 2689 8126 5774
22 3840 3816 0184 69 2043 1328 1759 132 3038 8271 5933
23 4014 3987 0201 70 2217 1472 1808 134 3387 8410 6093
24 4189 4158 0219 71 1,2392 1,1614 0,1859 136 3736 8544 6254
25 4363 4329 0237 72 2566 1756 1910 138 4086 8672 6416
26 4538 4499 0256 73 2741 1896 1961 140 4435 8794 6580 •
27 4712 4669 0276 74 2915 2036 2014 142 4784 8910 6744
28 4887' 4838 0297 75 3090 2175 2066 144 5133 9021 6910
29 5061 5008 0319 76 3265 2313 2120 146 5482 9126 7076
30 5236 5176 0341 77 3439 2450 2174 148 5831 9225 7244
31 0,5411 0,5345 0,0.364 78 3614 2586 2229 150 6180 9319 7412
32 5585 5513 0387 79 3788 2722 2284 152 6529 9406 7581
3.3 5760 5680 0412 80 3963 2856 2340 154 6878 9487 7750
34 5934 5847 0437 81 1,4137 1,2989 0,2396 156 7227 9563 7928
35 6109 6014 0463 82 4312 3121 2453 158 7576 9633 8092
36 6283 6180 0489 83 4486 3252 2510 160 7925 9696 8264
37 6458 6346 0517 84 4661 3383 2569 162 8274 9754 8436
38 6632 6511 0545 85 4835 3512 2627 164 8623 9805 8608
39 6807 6676 0574 86 5010 3640 2686 166 8972 9851 8781
40 6981 6840 0603 87 5184 3767 2746 168 9322 9890 8955
41 0,7156 0,7004 0,0633 88 5359 3893 2807 170 9671 9924 9128
42 7330 7167 0664 S9 5533 4018 2867 172 3,0020 9951 9302
43 7505 7330 0696 90 5708 4142 2929 174 0379 9973 9477
44 7679 7492 0728 91 1,5882 1,4265 0,2991 176 0718 9988 9651
45 7854 7654 0761 92 6057 4387 3053 178 1067 9997 9825
46 8029 7815 0795 93 6232 4507 3116 180 1416 2,0000 1,0000
47 8203 7975 0829 94 6406 4627 3180
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4. Häufig vorkommende W erte von n .

W ert log. W ert log.

K 3,14159265358 0,4971499 K r 9,869,604 0,994300
2 k 6,2831852 0,7981799 K 3 31,006277 1,491450
3 k 9,424778 0,974271 n 4 97,409091 1,988599
4ji 12,566371 1,099210 V H 1,772454 0,248575

t i : 2 1,570796 0,196120
t i  :  3 1,047198 0,020029 V f 1,464592 0,165717

t i : 4 0,785398 0,895090— 1 1 :  .t 2 0,1013211 0,005700— 1
t i : 6 0,523597 0,718998— 1 1  ; 0,0322515 0,508550— 2
1 :  ti 0,3183098 0,502850— 1 1 '■ V  71 0,5641895 0,751425— 1
1 :  2 k 0,159155 0,201820— 1 \ T T n 0,5641895 0,751425— 1
1 :  3 k 0,106103 0,025729— 1

5. Trigonom etrische Zahlen und M arkscheidertafel.
W in k e l

S in u s C osinus
T a n  C o ta n  ■ort c W in k e l S in u s C osinus

Tan C o ta n 

O r.
g en te g en te O S G rad g en te g en te

_ _ 0,0000 1,0000 0,000 CO 90 _ 10 0,1736 0,9848 0,1763 5,6713 SO
— 10 0,0029 1,0000 0,003 343,77 90 — 11 0,1908 0,9816 0,1944 5,1446 79
— 15 0,0044 1,0000 0,004 229,182 89 45 12 0,2079 0,9781 0,2126 4,7046 78
— 30 0,0087 1,0000 0,009 114,589 89 30 13 0,2250 0,9744 0,2309 4,3315 77
— 45 0,0131 0,9999 0,013 76,390 89 15 14 0,2419 0,9703 0,2493 4,0108 76

1 — 0,0175 0,9998 0,018 75,290 89 — 15 0,2588 0,9659 0,2679 3,7321 75
1 15 0,0218 0,9998 0,022 45,829 88 45 16 0,2756 0,9613 0,2867 3,4874 74
1 30 0,0262 0,9997 0,020 38,189 88 30 17 0,2924 0,9563 0,3057 3,2709 73
1 45 0,0305 0,9995 0,031 32,730 88 15 18 0,3090 0,9511 0,3249 3,0777 72
2 — 0,0349 0,9994 0,035 28,636 88 — 19 0,3256 0,9455 0,3443 2,9042 71
2 15 0,0393 0,9992 0,039 25,452 87 45 20 0,3420 0,9397 0,3640 2,7475 70
2 30 0,0436 0,9990 0,044 22,904 87 30 21 0,3584 0,9336 0,3839 2,6051 69
2 45 0,0480 0,9988 0,048 20,819 87 15 22 0,3746 0,9272 0,4040 2,4751 68
3 — 0,0523 0,9986 0,052 19,081 S7 — 23 0,3907 0,9205 0,4245 2,3559 67
3 15 0,0567 0,9984 0,057 17,611 86 45 24 0,4067 0,9135 0,4452 2,2460 60
3 30 0,0610 0,9981 0,001 16,350 86 30 25 0,4226 0,9063 0,4663 2,1445 65
3 45 0,0654 0,9979 0,066 15,257 86 15 26 0,4384 0,8988 0,4877 2,0503 64
4 — 0,0698 0,9976 0,070 14,308 86 — 27 0,4540 0,8910 0,5095 1,9626 63
4 15 0,0741 0,9973 0,074 13,457 85 45 28 0,4695 0,8829 0,5317 1,8807 62
4 30 0,0785 0,9969 0,079 12,706 85 30 29 0,4848 0,8746 0,5543 1,8040 61
4 45 0,0828 0,9967 0,083 12,035 85 15 30 0,5000 0,8660 0,5774 1,7321 60
5 — 0,0872 0,9962 0,088 11,430 85 — 31 0,5150 0,8572 0,0009 1,6643 59
5 15 0,0915 0,9958 0,092 10,883 84 45 32 0,5299 0,8480 0,6249 1,6003 58
5 30 0,0958 0,9954 0,096 10,385 84 30 33 0,5446 0,8387 0,6494 1,5399 57
5 45 0,1002 0,9950 0,101 9,931 84 15 34 0,5592 0,8290 0,6745 1,4820 56
6 — 0,1045 0,9945 0,105 9,514 84 — 35 0,5736 0,8192 0,7002 1,4281 55
6 15 0,1089 0,9941 0,110 9,131 83 45 36 0,5878 0,8090 0,7265 1,3764 54
6 30 0,1132 0,9936 0,114 8,777 83 30 37 0,6018 0,7986 0,7536 1,3270 53
6 45 0,1175 0,9930 0,118 8,449 83 15 38 0,6157 0,7880 0,7813 1,2799 52
7 — 0,1219 0,9925 0,123 8,144 83 — 39 0,6293 0,7771 0,8098 1,2349 51
7 15 0,1262 0,9920 0,127 7,861 82 45 40 0,6428 0,7660 0,8391 1,1918 50
7 30 0,1305 0,9914 0,132 7,596 82 30 41 0,6560 0,7547 0,8693 1,1504 49
7 45 0,1349 0,9909 0,136 7,348 82 15 42 0,6691 0,7433 0,9004 1,1106 48
8 — 0,1392 0,9903 0,141 7,115 82 — 43 0,6820 0,7314 0,9325 1,0724 47
8 15 0,1435 0,9897 0,145 6,897 81 45 44 0,6947 0,7193 0,9657 1,0355 46
8 30 0,1478 0,9890 0,150 6,691 SI 30 45 0,7071 0,7071 1,0000 1,0000 45
8 45 0,1521 0,9884 0,154 6,497 81 15 46 0,7193 0,6947 1,0355 0,9657 44
9 — 0,1564 0,9877 0,158 6,314 81 —

S in  us C o ta n  Tan ■o C o ta n  T a n  ■a
C osin  us

g e n te g en te
C3
O <

C osinus S in u s
g en te g en te o
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Chem ische und physikalische Tabellen.

6. Die wichtigsten Elem ente.

N am e Zeichen
A to m 

gew ich t 
0  =  16

Spezifische
W ärm e*

A to rn - 
w ärm e

A lum in ium  .................................. Al 27,1 0,2143 5,85
A ntim on  ....................................... Sb 120 0,0508 6,55
A r s e n .............................................. As 75 0,0814 6,11
B a r y u m ......................................... Ba 137,4 — —

Blei ................................................ Pb 206,91 0,0314 6,40
B or ................................................ Bo 11 0,366 bei 233“ —

Brom  ........................................... Br 79,96 0,0843 (fest) 6,74
C adm ium  .................................... Cd 112,4 0,0567 —

C a lc iu m ......................................... Ca 40 0,167 —

C hlor ........................................... CI 35,45 0,1241 —

C hrom  ........................................... Cr 52,12 0,100 —

E i s e n .............................................. Fe 56,0 0,1138 6,38
F l u o r .............................................. F 19 — —

Gold .............................................. Au 197,2 0,0324 6,37
Jo d  ................................................ J 126,85 0,0541 6,86
K a l iu m ........................................... K 39,15 0,1655 6,48
K o b a l t ........................................... Co 59,0 0,1076 —

K ohlensto ff ................................ C 12,0 0,459 bei 985° —

K upfer ......................................... Cu 63,6 0,0952 6,05
M agnesium  .................................. Mg 24,36 0,2499 —

M angan  ......................................... Mn 55,0 0,1217 —

M o lvbdän  .................................... Mo 96,0 0,0722 —

N atriu m  ....................................... Na 23,05 0,2934 6,76
N ick e l.............................................. Ni 58,7 0,1082 —

P h o sp h o r .................................... P 31,0 0,1895 5,39
P la tin  ........................................... P t 194,8 0,0324 6,39
Q uecksilber ................................ Hg 200,3 0,0333 —

S a u e r s to f f .................................... 0 16,00 0,2175 —

Schw efel ....................................... S 32,06 0,1776 5,70
Selen .............................................. Se 79,1 0,0762 6,01
S i lb e r .............................................. Ag 107,93 0,0559 6,16
S i l ic iu m ......................................... Si 28,4 0,203 bei 232“ —

S tick s to ff .................................... N 14,04 0,2438 —

S tro n tiu m  .................................. S r 87,64 — —

T i t a n .............................................. Ti 48,14 — — .

U ran  .............................................. U 239,5 0,0276 _

W a s se rs to f f .................................. H 1,01 3,4090 —

W is m u th ....................................... Bi 208,5 0,0308 6,47
W olfram  ....................................... W 184 0,0334 —

Z i n k ................................................ Zn 65,4 0,0935 6,21
Z i n n ................................................ Sn 118,5 0,0559 6,61
Z ir c o n iu m .................................... Z r 90,7

* G as fö rm ig e  E le m e n te  bei g le ic h b le ib e n d e m  D ru c k .

M aschinen- und  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .

S e ite  372



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

7. Längenausdehnung fester Körper durch die W ärme 
bei der Temperaturzunahme von 0—100°.

Die L än g en au sd eh n u n g  b e tr ä g t  be i:

G l a s .................................. 0,000861 Vnei K u p f e r ........................... 0,001718 1/
P la tin  ............................. 0,000884 Vl 131 M essing ........................ 0,001868 ’ / 53s

V « .S ta h l, g e h ä r te t  .......... 0,001240 V»„7 Z inn ................................ 0,002296
,, u n g e h ä r te t  . . .  

G ußeisen  ......................
0,001079 Vs27

VlIOl
B le i .................................. 0,002799 V ir>7

0,001119 Z ink ................................ 0,002976 V 33«
S tab eisen  ...................... 0 ,0 0 1 1S2 ' / s 4 ü

Die F läch en au sd eh n u n g  ist 2 m al, die k ö rp erlich e  3 m al so g roß .

8 . Volum en-A usdehnung flüssiger und gasförm iger Stoffe.

Q uecksilber 0,0001815 .=  Vssos! W asser zw ischen 4 u n d  100°, im  M itte l 0,00451 =  7**17» 
L u ft 0,003663 =  » / ,„  fü r  1°.

9. Zusam m enziehung beim Erstarren. (Schw indm asse.)

Z ink, gegossen
M e s s in g ............
G lockenm eta ll 
Blei ...................

0 ,01613 V«» G ußeisen  ...................... 0,01042
0,015 38 7 « Z inn ................................ 0 ,00781
0,015 38 Vo5 K a n o n e n m e ta l l .......... 0,007 46
0 ,01187 7 ,2 W ism u th  ...................... 0 ,00380

/ l ! S

V l 3 4

10. Schm elz- oder Gefrier- und Siedepunkte bei 1 Atmosphäre ( =  760 m m ) Druck.

A lk o h o l ................... — 100° +  784 M essing ............... + 900
B ronze ................... + 9 0 0 — Q uecksilber . . . . + 39,4 + 350
Eisen, R oh-, g rau +  1275 — P h o s p h o r ............ + 44 + 287

„ „  weiß +  1075 — Schwefel ............ + 110 + 448
,, Schm iede- . +  1600 — W a s s e r ................. + 0 + 100
„  S tah l ..........

K o h le n s ä u re ..........
+  1375b is2000

—  80
M eerw asser . . . .  
W asser bei

— 2,5 + 103

Leinöl ...................... —  20° +  316 700 m m — +  97,7*

11. Schm elzpunkte von Legierungen.

8 Bi + 4 Pb +  2 Sn +  2 Cd sch m ilz t bei + 70° C
8 f f + 8 „ +  3 ,, f f f f + 94° „
8 f f + 5 „ +  3 „ f f f f + 100° „
8 f t + 10 „ +  8 „ f f f f + 130°
8 f t + 16 „ +  14 „ f f f f + 140° „
8 f t + 22 f f +  24 „ f f f f + 150° „
8 f t + 32 „ +  36 ,, f f f f + 160° „

f f 3 „ +  5 „ f f f f + 186° „

Im  D u nkeln  ro tg lü h en d
D u n k e l r o t ...........................
D u n k e lk ir s c h ro t ...............
K irsch ro t ...........................
H e l l r o t ...........................' . . .

12. Glühpunkte.

500°
700
800
900

1000

D un k e lo ran g e  
H ello range . . .  
W eißg lu t 
Schw eißh itze  ,

  1 1 0 0
   1300
  1300
1400— 1500

* A us d e r  S ie d e te m p e r a tu r  w ird  m i t  d em  H y p s o m e te r  a n n ä h e r n d  d ie  H ö h e  e ines O rte s  b e s tim m t.
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13. Die spezifischen Gewichte.

a) Feste K örper.

Bezogen au f d ie D ic h tig k e it des W assers bei 4° C. (1 ebdem  W asser =  1 kg).

A lum in ium  ................................ 2,56
A n tim o n  .................................... 6,72
A n th ra c it  .................................. . 1,30— 1,70
A sp h a lt ....................................... . 2,00— 2,20
B ackste ine , g e b ra n n t .......... . 1 ,46— 1,60
B a sa lt ......................................... . 2,50— 3,20
B e t o n ........................................... 2,47
B im sstein  .................................. 0,91— 1,65

11,35Blei ..............................................
B r a u n k o h le ............................... . 1,10— 1,43
B r o n z e ......................................... . 8 ,30— 8,60
C em en t, e r h ä r t e t ................... . 2 ,90— 3,10

,, g e b ra n n t lose . 1,38— 1,54
1,70

C h a m o ttes te in e  ...................... 1,85
C o k e s ........................................... . 0 ,30— 0,50
D o lo m i t ....................................... . 2 ,80— 3,00
D y n a m it .................................... • L 4

0,926Eis ................................................
E isen (S c h m ie d e - ) ................. 7,78

„ ( G u ß - ) ...........................
E rd e :

fe tte r  L ehm  ........................

7,21

. 1,60— 2,10
desgl. g e t r o c k n e t ............... . 1,45— 1,50
feiner tro ck e n e r San d  . . . 1,40— 1,60
fe u ch te r  Sand  ................... . 1,90— 1,95
g ro b e r tro ck e n er Sand  . . . 1,37— 1,49
tro ck e n e r K i e s ................... . 1,37— 1,49
fe u ch te r ,, ................. . 1,85— 2,00
T ö p ferto n  ............................. . 1,85— 1,89
T öpfererde, tro ck en 1,55

1,95n a ß .................
F e ld sp a t .................................... 2,60
Glas, F en ste r ........................ 2,64

„  S p ie g e l ........................... 2,46
3,33,. F lin t- .............................

G lo ckenm eta ll ........................ 8,80
G n e iß ......................................... . . 2,39— 2,90
G old, g e g o s s e n ....................... 19,26
G ra n it ......................................... 2,80
G rau w ack e  ............................... 2,70
G um m i (a ra b .)  ...................... 1,3

„ (e la s t.)  ...................
G ips, a n g em ac h t .................

. .  1,8
1,59

r„  g e tro c k n e t ................. . .  1,41
H ölzer, lu fttro c k en e : 

A horn- ............................... 0,68
A pfel- .................................. 0,75
B irke- .................................. 0,79
R o t - B u c h e - ..........................
B uchs bau  m ........................ 1,33
C eder- .................................. 0,56
C y p re s s e ................................ 0,60

H ölzer, lu f ttro c k e n e :
E benho lz  .......................................  1,25
E i c h e - ..............................................  0,85
E rle- ................................................. 0,55
E s c h e - ..............................................  0,75
F ich te  ..............................................  0,50
H ain b u ch e- ..................................  0,75
K iefer- ............................................ 0,62
K ork- ..............................................  0,24
L ä r c h e - ............................................ 0,55
L in d e - ..............................................  0,50
M ahagoni- ..................................... 1,06
N u ß b au m - ..................................... 0,67
P a p p e l - ............................................  0,38
P o c k h o lz .......................................... 0,27
R o ß k a s ta n ie ..................................  0,58
T an n e - ............................................ 0,55
U l m e ................................................. 0,67
W eide- ............................................ 0,56

H olzkohle von
N a d e lh o lz ..................................  0,28— 0,40
H a r t h o lz .........................................  0,47
E ic h e n h o lz ..................................... 0,57

K alk ste in  ....................................... 2,45— 2,70
K alk, g e b ra n n t  ........................  1,20— 1,50

„  ge lö sch t fe st .................  1,33— 1,43
K alk m ö rte l .................................... 1,64— 1,86
K ieselstein  .....................................2 ,30— 2,70
K upfer, gegossen ...........................  8,79
K r e id e ................................................  1,90— 2,70
L av a  ...................................................... 2,76
M a r m o r ............................................ 2 ,52— 2,84
M au erw erk :

B ru ch ste in -  .............................  2 ,30— 2,46
S a n d s te in - ..................................  2 ,05— 2,12
Z ie g e l- ...........................................  1,53— 1,87

M e r g e l ..............................................  2,40— 2,60
| M e ss in g .................................................  8,40

N ic k e l ...................................................  8,80
P la tin  ................................................  21,3— 22,7
P o rp h y r ............................................  2 ,40— 2,80
Q u a r z f e l s .......................................  2 ,50— 2,80

j S a l z .....................................................  2,08— 2,40
S a n d s te in ..............................................  2,35
S c h ie fe r ............................................ 2 ,60— 2,70
S c h w e rs p a t ....................................  4,50— 4,70
S e rp e n tin s te in ....................................  2,55
S ilber ..................................................  10,47
S p re n g g e la tin e ..................................  1,06
S t a h l ..................................................  7,26— 7,80

„  G uß- ..................................  7,82— 8,00
S te in g u t ..............................................  2,30
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S te in k o h le ....................................... 1,23— 1,64
S te in s c h o t t e r .....................................  2,0
T on ...................................................  1,80— 2,61
T onw aren  ....................................... 1,92— 2,14
Ziegel, g e b ra n n t  .............................  2,00

Ziegel, ( K l i n k e r ) ..........................  1,50— 2,30
Z ink, gegossen ...........................  6,80
Z inn ................................................. 7,29
Z innkies .........................................  4,05
Z in n o b e r .........................................  8,1

b) Flüssige K örper.

A e th er bei 20° C...................................  0,716
Alkohol, abs. b . 20« C.......................  0,792
L u ft ........................................................ 0,0013
M ilch . , ................................................. 1,030
ö l :  L e in ö l ...............................................  0,940

R ü b ö l ...............................................  0,914
O l iv e n ö l ..........................................  0,915

P e t r o le u m ....................................  0,79— 0,81

B e n z o l ...................................................... 0,87
Q uecksilber b . 0 °  ...........................  13,596
S a lp e te rsäu re , k o n z ............................ 1,500
Salzsäu re , k o n z ....................................  1,200
Schw efelsäure , k o n z ..........................  1,850
S e e w a s s e r ..................................... 1,01— 1,027
Schnee ....................................  0 ,065— 0,070
W asser ...................................................  1,000

c) G asförm ige K örper, bei 0« C. und  0,76 m  D ruck .

A tm o sp h ärisch e  L u ft .......... . . . .  1,000 F lu ß s ä u r e ................................ .......... 2,37
K ohlenoxydgas ...................... . . . .  0,941 G rubengas Ch i ................... ............  0,559
K ohlensäure  ............................. . . . .  1,529 L eu ch tg as ................................ . 0.34— 0,45
Ö lb ildendes G as ................... . . . .  0,985 S tick s to ff ............................... ............  0,976
S a u e r s t o f f .................................. ___  1,103 S te in k o h len g as ................... . . . . 0,4— 0,6
S chw efelkoh lensto ff ............ . . .  . 2,644 W assersto ff ........................... ............  0,069
S c h w e fe lw a sse rs to ff ............... . . . .  1,175 W asserd am p f bei 100° . . ............  0,470
A m m o n ia k g a s ............................ . . . .  0,592
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14. Gewichtstafel der gebräuchlichsten Walz= und Profileisen.
Quadrat-, Rund- und Sechskanteisen.

V G ew ich t 41 G e w ic h t O G e w ic h t
o fü r  1 m  L än g e U f ü r  1 m  L än g e o fü r  1 m  L ä n g e
5 in  kg Q in  kg 5 in  k g
in

m m ■ • ♦
¡11

m m ■ • ♦
in

m m ■ • #
5 0,194 0,154 0,169 50 19,45 15,27 16,86 180 252,07 197,87 218,55
6 0,280 0,220 0,243 52 21,04 16,51 18,24 185 266,27 209,02 230,86
7 0,381 0,299 0,331 54 22,69 17,81 19,68 190 280,85 220,47 243,51
8 0,498 0,391 0,432 56 24,39 19,15 21,15 195 295,83 232,22 256,50
9 0,630 0,495 0,546 58 26,17 20,55 22,69 200 311,20 244,29 269,82

10 0,778 0,611 0,675 60 28,01 21,99 24,28 205 326,95 256,66 283,48
11 0,941 0,739 0,816 62 29,91 23,48 25,92 210 343,09 269,33 297,49
12 1,120 0,879 0,971 64 31,87 25,02 27,63 215 359,63 282,31 311,81
13 1,315 1,052 1,140 66 33,89 26,60 29,38 220 376,55 295,59 326,49
14 1,525 1,197 1,322 68 35,98 28,24 31,19 225 393,86 30.4,18 341,50
15 1,751 1,374 1,518 70 38,12 29,93 33,05 230 411,76 323,07 356,84
16 1,992 1,568 1,727 72 40,33 31.66 34,97 235 429,65 33?,07 382,53
17 2,248 1,765 1,949 74 42,60 33,44 36,94 240 448,12 351,78 388,55
18 2,521 1,979 2,185 76 44,94 35,28 38,93 245 466,99 366,59 404,91
19 2,809 2,205 2,435 78 47,33 37,16 41,04 250 486,25 381,71 421,60
20 3,112 2,443 2,698 80 49,79 39,09 43,17 255 505,89 397,12 438,64
21 3,431 2,693 2,975 85 56,21 44,13 48,74 260 525,92 412,85 456,01
22 3,766 2,956 3,265 90 63,02 49,47 54,64 265 546,35 428,88 473,71
23 4,116 3,231 3,568 95 70,21 55,12 60,S8 270 567,16 445,22 401,76
24 4,481 3,518 3,885 100 77,80 61,07 67,45 275 588,36 461,86 510,14
25 4,863 3,817 4,216 105 85,78 67,33 74,37 280 609,95 478,81 528,86
26 5,259 4,129 4,560 110 94,14 73,90 81,62 285 631,93 496,06 547,92
27 5,672 4,452 4,917 115 102,90 80,77 89,25 290 654,29 513,62 567,31
28 6,100 4,788 5,288 120 112,09 87,95 97,13 295 677,05 531,48 587,04
29 6,643 5,136 5,637 125 121,56 95,43 105,39 300 700,20 549,65 607,10
30 7,002 5,497 6,071 130 131,48 103,21 113,99 305 723,73 568,11 627,51
32 7,967 6,254 6,907 135 141,79 111,30 122,93 310 747,65 586,91 648,25
34 8.994 7,060 7,798 140 152,48 119,70 132,21 315 771,97 605,99 669,33
36 10,08 7,915 8,742 145 163,57 128.40 141,82 320 796,67 625,38 690,75
38 11,23 8,819 9,740 150 175,05 137,41 151,77 325 821,76 645,07 712,51
40 12,45 9,772 10,79 155 186,91 146,72 162,06 330 847,24 665,08 734,69
42 13,72 10,77 11,89 160 199,16 156,04 172,68 335 873,11 .685,39 757,03
44 15,06 11,82 13,05 165 211,81 166,27 183,64 340 899,36 706,00 779,80
16 16,46 12,92 14,27 170 224,84 176,50 194,94 345 926,01 726,92 802,90
48 17,92 14,07 15,54 175 238,26 187,03 206,58 350 953,05 748,14 826,35

15. Gezogener Messing- und Kupferdraht.
Gewicht pro Gewicht pro Gewicht pro Gewicht

Z
1000
er

m  L.
Ż

1000
CD

m L. vJ
z 1000

U)
m L.

Ż
pro 10(30 m L.

-*■* .5 w -*L C Jj n J j J j

ra t/i
V

o.3 5 !/)aj
a3 C3 i/></>o D .3 Messing Kupfer

5 £ * Q s * •• Q £ Q
1/2 0,100 0,100 2/8 0,52S 0,546 11 8,15 8,434 42 118,19 122,95
1/4 0,133 0,137 3/1 0,648 0,670 12 9,70 10,04 46 141,17 147,49
1/5 0,152 0,174 3/4 0,779 0,806 13 11,39 11,18 50 167,50 174,25
1/6 0,173 0,178 3/7 0,923 0,954 14 13,24 13,66 55 202,65 210,84
1/7 0,195 0,201 4 1,078 1,115 16 17,25 17,84 60 241,20 250,92
1/8 0,218 0,226 4/5 1,365 1,411 18 21,84 22,58 65 283,08 294,48
1/9 0,240 0,252 5 1,986 1,742 20 26,96 27,88 70 328,30 341,52
2 0,270 0,279 5/5 2,027 2,108 22 32,62 3.3,74 76 386,99 402,59
2/1 0,300 0,308 6 2,426 2,509 25 42,13 43,56 82 450,51 468,66
2/2 0,326 0,337 6/5 2,848 2,945 28 52,84 54,65 88 518,85 539,76
2/3
2/4

0,360 0,370 7 3,303 3,415 31 64,93 66,98 94 592,00 615,87
0,386 0,402 8 4,314 4,461 34 77,45 80,57 100 670,00 697,00

2/5 0,421 0,436 9 5,459 5,646 38 96,75 100,65
2/6 0,456 0,471 10 6,740 6,970
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16. Gezogene Kupferrohre.

. 
ic

ht
e 

W
ei

te

W an d d ick e  in  m m

in
mm 1 1,25 1,5 1,75 2 2,25 2,5 2,75 3 3,5 4 5

10 *0,305 0,390 0,479 0,571 0,667 0,776 0,868 0,974 1,084 1,313 1,556 2,085
12 0,361 0,460 0,563 0,669 0,778 0,891 1,007 1,127 1,251 1,508 1,779 2,363
14 0,417 0,529 0,646 0,766 0,889 1,016 1,146 1,280 1,417 1,702 2,001 2,641
16 0,472 0,599 0,729 0,863 1,000 1,141 1,285 1,433 1,584 1,897 2,224 2,919
18 0,528 0,669 0,813 0,960 1,112 1,266 1,424 1,586 1,751 2,092 2,446 3,197
20 0,583 0,738 0,896 1,058 1,223 1,391 1,563 1,739 1,918 2,286 2,669 3,475
30 0,861 1,086 1,313 1,544 1,779 2,017 2,259 2,503 2,752 3,199 3,781 4,865
40 1,119 1,433 1,730 2,031 2,335 2,643 2,954 3,268 3,586 4,173 4,893 6,255
50 1,417 1,781 2,147 2,517 2,891 3,268 3,649 4,033 4,420 5,146 6,005 7,645
60 1,695 2,128 2,564 3,004 3,447 3,894 4,344 4,797 5,254 6,119 7,117 9,035
70 1,974 2,476 2,981 3,491 4,003 4,519 5,039 5,562 6,088 7,092 8,229 10,43
80 2,252 2,823 3,398 3,977 4,559 5,145 5,734 6,326 6,922 8,065 9,341 11,82
90 2,530 3,171 3,815 4,464 5,115 5,770 6,429 7,091 7,757 9,038 10,45 13,21

100 2,808 3,518 4,223 4,950 5,671 6,396 7,124 7,856 8,591 10,01 11,57 14,60

17. Gezogene Messingrohre.

. 
li

ch
te

 
W

ei
te

W an d d ick e  in m m

. 
li

ch
te

 
W

ei
te

W an d d ick e  in m m

in
m  m 1 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3

in
m m 1.5 1,75 2 2,5

25 *0,719 0,912 1,105 1,300 1,492 1,908 2,322 60 2,577 2,993 3,428 4,324
30 0,857 1,085 1,313 1,541 1,769 2,254 2,737 65 2,765 3,235 3,704 4,669
35 0,995 1,258 1,520 1,783 2,045 2,599 3,151 70 2,972 3,477 3,981 5,015
40 1,134 1,431 1,728 2,025 2,322 2,944 3,566 75 3,180 3,719 4,257 5,361
45 1,272 1,604 1,935 2,217 2,598 3,289 3,981 80 3,387 3,961 4,534 5,707
50 1,410 1,776 2,143 2,509 2,875 3,634 4,396 90 3,802 4,445 5,087 6,399
55 1,540 1,930 2,350 2,751 3,151 3,979 4,810 100 4,217 5,129 5,640 7,091

* G e w ic h t p ro  n i in  kg.
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18. Gewichts »Tabelle über Stangen “Messing

per M eter in kg

Durchmesser 

ln nim
Rund 4kant. 6 kant.

Durchmesser 

in mm
Rund 4 kant. 6 kant.

2 0,027 0,034 0,030 25 4,170 5,340 4,640

2 % 0,042 0,053 0,047 26 4,510 5,760 5,020

3 0,061 0,077 0,068 27 4,870 6,250 5,400

3y2 0,083 0,104 0,091 28 5,230 6,700 5,820
4 0,108 0,137 0,119 29 5,610 7,200 6,240
4 ‘A 0,137 0,172 0,151 30 6,000 7,700 6,670
5 0,169 0,213 0,186 31 6,410 8,200 7,130
6 0,243 0,308 0,267 32 6,870 8,750 7,600
7 0,331 0,419 0,364 33 7,270 9,300 8,100
8 0,432 0,547 0,475 34 7,720 9,900 8,580
9 0,547 0,692 0,602 35 8,180 10,500 9,090

10 0,670 0,860 0,740 36 8,650 11,100 9,620
1 1 0,810 1,040 0,900 37 9,140 11,700 10,160
1 2 0,960 1,230 1,070 38 9,640 12,350 10,720
13 1,130 1,450 1,250 39 10,150 13,000 11,290
14 1,310 1,680 1,450 40 10,680 13,700 11,870
15 1,500 1,930 1,670 41 11,220 14,350 12,470
16 1,710 2,190 1,900 42 11,780 15,100 13,090
17 1,930 2,470 2,140 43 12,340 15,800 13,700

18 2,160 2,770 2,400 44 12,920 16,550 14,400
19 2,410 3,090 2,670 45 13,520 17,350 15,050
2 0 2,670 3,420 2,970 46 14,130 18,100 15,550
2 1 2,940 3,760 3,270 47 14,750 18,900 16,300
2 2 3,230 4,140 3,590 48 15,380 19,700 16,950
23 3,530 4,550 3,930 49 10,030 20,550 17,650
24 3,840 4,900 4,280 50 16,690 21,350 18,200

Gewichte von Flach-M essing siehe nächste Seite.
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19. Gewichts »Tabelle über Flach-Messing

per 100 lfde M eter in kg

Stärke ln nun

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

0,9 1,7 2,6 3,5 4,3 5,2 5,9 6,9 7,7 8,6
1,7 3,4 5,1 6,8 8,6 10,3 11,9 15,7 15,4 17,2
2,6 5,2 7,7 10,3 12,9 15,5 17,8 20,6 23,1 25,8
3,4 6,8 10,3 13,7 17,2 20,6 23,9 27,5 30,8 34,4
4,3 8,6 12,9 17,2 21,5 25,8 29,9 34,4 38,5 43,0
5,2 10,3 15,5 20,6 25,8 31,0 35,9 40,3 46,2 51,6
6,0 12,0 18,0 24,0 30,1 36,1 41,9 48,1 53,9 60,2
6,9 13,8 20,6 27,5 34,4 41,3 47,9 55,0 61,6 68,8
7,7 15,4 23,1 30,9 38,6 46,3 53,8 61,9 69,3 77,2
8,6 17,2 25,8 34,4 43,0 51,6 59,8 68,8 77,0 86,0
9,5 18,9 28,4 37,8 47,3 56,8 65,8 75,7 84,6 94,6

10,3 20,6 30,9 41,2 51,6 61,9 71,8 82,5 92,3 103,2
11,2 22,4 33,5 44,8 55,9 67,1 77,8 89,4 100,0 111,8
12,0 24,0 36,1 48,1 60,2 72,2 83,8 96,3 107,7 120,4
12,9 25,8 38,7 51,6 64,5 77,4 89,8 103,2 115,4 129,0
13,7 27,5 41,2 55,0 68,8 82,6 95,8 110,0 123,1 137,6
14,6 29,2 43,8 58,4 73,1 87,7 101,7 116,9 130,8 146,2
15,5 31,0 46,4 61,9 77,4 92,9 107,7 123,8 138,5 154,8
16,3 32,6 49,0 65,3 81,7 98,0 113,7 130,7 146,2 163,4
17,2 34,4 51,6 68,8 86,0 103,2 119,7 137,6 153,9 172,0
21,5 43,0 64,5 86,0 107,5 129,0 149,6 172,0 192,4 215,0
25,8 51,6 77,4 103,2 129,0 154,8 179,6 206,4 231,0 258,0
30,1 60,2 90,3 120,4 150,5 180,6 209,5 240,8 269,3 301,0
34,4 68,8 103,2 137,6 172,0 206,4 239,4 275,2 308,0 344,0
38,7 77,4 116,1 154,8 193,5 232,2 269,3 309,6 346,3 387,0
43,0 86,0 129,0 172,0 215,0 258,0 299,2 344,0 384,8 430,0
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20. Gasgewinde »Tabelle.

Nomineller lichter ÄuOerer Gewlndetlele
Gänge 1 m

Rohr-Durchmesser Gewinde-Durchmesser per wiegt

eng l. Zoll mm e n g l. Zoll mm eng l. Zoll mm e n g l. Zoll kg

Vs 3 ,175 27 e t 9,900 0,023 0,58 28 0,4

v« 6,350 *7 32 13,300 0,034 0,86 19 0,6
7 s
7-2

9,525 "7  32 16,400 0,034 0,86 19 0,9
12,70 “7  32 20,700 0,46 1,17 14 1,2

Vs 15,875 2 7 32 23,180 0,046 1,17 14 1,5
74 19,050 1 * '» 26,400 0,046 1,17 14 1,7
Vs 22,225 1732 30,162 0,046 1,17 14 2,1

1 25,400 1“ / « 33,020 0,058 1,47 11 2,5
i ’/ i 31,749 127 32 41,700 0,058 1,47 11 3,5
1 7 . 38,099 i 27 32 47,600 0,058 1,47 11 4,3
1 7 , 44 ,499 2 7 ,2 51,800 0,058 1,47 11 5,0
2 50,799 2 ’7,3 59,400 0 ,058 1,47 11 6,0

27« 57,149 227 ,2 69,000 0 ,058 1,47 11 7,1
2 7 2 63,499 3 75,900 0 ,058 1,47 11 8,2
27« 69,849 3 7 32 81 ,000 0,058 1,47 11 9,0
3 76,199 3 16/32 88,900 0,058 1,47 11 10
372 88 ,898 337,2 100,500 0 ,058 1,47 11 13
4 101,60 4*732 113,500 0,05 1,47 11 15

21. Whitworth» Gewinde-Tabelle.
Durchmesser 
der Schraube

Anzahl der 
Gewindegänge

Kern-
Durchmesser

Zu
lässige 

Be- 
lastung 
in kg

Höhe 
der Mutter, 

Durchmesser 
des Bolzens 

ln mm 
abgerundet

SchlUsselwelte, 
Seite des 

quadratischen 
oder Durchmesser 
des runden oder 

sechseckigen 
Kopfes.

Höhe
des

Kopfesin engl. 
Zollen ¡11 111 111

auf
einen
engl.
Zoll

auf den 
Durch
messer

in engl. 
Zollen in mm

7« 6,35 20 5 0 ,18 4,72 85 6 13 4
Vre 7,94 18 57« 0,24 6,13 140 8 16 6
Vs 9,52 16 6 0,29 7,49 210 10 19 7
V 18 11,11 14 6 7 s 0,34 8,79 290 11 21 8
7 . 12,70 12 6 0,39 9,99 375 13 23 9
Vs 15,87 11 6 7 s 0,51 12,92 630 16 27 11
V.i 19,05 10 77c 0,62 15,8 940 19 33 13
Vs 22,22 9 7 7 s 0,73 18,61 1305 22 36 15

1 25,40 8 8 0,84 21,33 1715 25 40 18
1 7 s 28,57 7 77a 0,94 23,93 2160 29 45 20
17« 31,75 7 87« 1,07 27,10 2770 32 50 22
17s 34,92 6 87« 1,16 29,50 3280 35 54 24
1 7 . 38,10 6 9 1,29 32,68 4030 38 58 27
17s 41,27 5 8 7 s 1,37 34,77 4560 41 63 29
17« 44,45 5 8V« 1,49 37,94 5430 44 67 32
1 7 s 47,62 4V , SVie 1,59 40,40 6150 48 72 34
2 50,82 4 7 , 9 1,71 43,57 7160 51 76 36
27« 57,15 4 9 1,93 49,02 9060 57 85 40
87. 63,50 4 10 2,18 55,37 11560 64 94 45
27« 69,85 3 7 , 97s 2,38 60,55 13820 70 103 49
3 76,20 373 1 0 7 , 2 ,63 66,90 16870 76 112 53

M aschinen- u n d  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .

S e ite  380



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Grundsätze für die Berechnung der Materialdicken neuer Dampfkessel 
(H a m b u r g e r  N o r m e n  1905) .

1. Material.
1. F ü r d ie A nfo rd eru n g en  an  das zum  B au von D am pfkesseln  zu r V erw endung  

k o m m en d e  Schw eiß- u n d  F lußeisen  sin d  d ie  v o n  d em  In te rn a tio n a le n  V erbände  der 
D am p fk esse l-Ü b erw ach u n g s-V ere in e  fe s tg es te llten  „ G ru n d sä tz e  fü r d ie P rü fu n g  von 
Schw eiß- u n d  F lußeisen  zum  B au von  D am pfkesseln  (W ü rzb u rg e r N orm en 1905)“ 
m aß g eb en d .

2. Für K upfer k a n n , w enn g rö ß ere  F estig k e it n ich t n ach g ew iesen 'w ird , eine Z ug
fe s tig k e it von 22 k g /q m m  bei T e m p e ra tu re n  bis 120°C . ang en o m m en  w erden . Im  Falle 
hö h erer T e m p e ra tu r  is t  d ie  Z u g fes tig k e it fü r  je  20° C. u m  1 k g /q m m  n ied rig er zu w ählen .

3. G egenüber s ta r k  ü b e rh itz te m  W asserd am p f (300° C. u n d  m eh r) ist d ie V erw en
d u n g  von  K upfer zu v e rm eid en .

4. F ü r k u p fe rn e  D am p fro h rle itu n g e n  is t in n e rh a lb  de r b eze ichneten  G renze eine 
M a te ria lb e an sp ru ch u n g  von höch sten s 1/10 der Z u gfestigkeit zu lässig .

II. Vernietung und Schweißung.
1. Die N ie tn ä h te  so llen  s te ts  so a u sg e fü h rt w erden , d a ß  de r e rfo rd erlich e  W id er

s ta n d  gegen  G leiten  v o rh a n d en  is t u n d  d a ß  d ie W id e rs tan d sfäh ig k e it de r N iete  gegen 
A bscheren  sich  n ic h t ge rin g er e rg ib t, a ls die in R ech n u n g  zu z iehende  F estig k e it des 
B leches in de r N ie tn a h t. H ierbei d a rf d ie B e la stu n g  eines N ietes auf 1 qm m  N ie tq u e r
s c h n itt ,  so fern  keine höhere  Z u g fes tig k e it des N ie tm a te ria ls  als 38 k g /q m m  nachgew iesen 
w ird , h ö ch tsn es  7 k g /q m m  b e tra g en . (S iehe W ü rzb u rg er N orm en, A b sch n itt V I.)

2. Bei L asch en n ie tu n g  sollen  die L aschen  au s B lechen von m in d esten s g leicher 
G üte  w ie d ie M an telb leche  g e sc h n itten  w erden .

3. Die F estig k e it g u t  u n d  m it te ls t  Ü b e rlap p u n g  gesch w eiß ter N äh te  k an n  zu 0,7 
de r F es tig k e it des vollen  B leches in R ech n u n g  g ese tz t w erden .

4. E m p feh len sw ert ist es, so lche N äh te , w elche auf B iegung oder Zug b e a n sp ru c h t 
w erden , n ic h t zu sch w eiß en , ü b e rh a u p t keine  S c h w e iß n ah t h e rzu ste llen , w enn  das 
geschw eiß te  S tü c k  n ich t n a c h trä g lic h  au sg eg lü h t w erden  k an n .

5. In b e so n d e ren  Fällen k a n n  bei g e sch w eiß ten  L än g sn äh ten  in K esselm än teln  
v e rla n g t w erden , d aß  S ich erh e its la sch en  a n g eb ra ch t w erden .

6. Jed es  gesch w eiß te  S tü ck  is t ,  w enn irg en d  m öglich, g u t auszug lühen .

III. Schrauben und Verschraubungen.
1. Es is t zu u n te rsch e id e n  zw ischen  S ch rau b en , w elche fü r b e a rb e ite te , u n d  solchen, 

w elche fü r  u n b e a rb e ite te  F lächen zu r V erw endung  kom m en.
2. B ezeichnet

P  den G e sa m td ru c k  au f die g e d rü ck te  F läche in kg,
P 1 den au f einen S c h ra u b en k e rn  en tfa lle n d en  Teil des G e sam td ru ck es  P  in kg, 
k d ie  B e a n sp ru ch u n g  des S c h ra u b en k e rn s  in k g /q m m , 
d  den  D u rch m esser des S ch ra u b en k e rn s  in m m
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u n d  fe rn e r, g le ich v ie l, ob d ie S ch rau b en  aus Schw eißeisen  o d er au s F lußeisen  herg este llt 
sin d ,

a . bei g u te n  S c h ra u b en , g u te r  B e a rb e itu n g  de r F lächen  u n d  w eichem  D ich tungs- 
m ate ria l

d  =  0,45 Y ~ l \  -I- 5 ............................................... 2

b . w enn den u n te r  a. g e n an n ten  A nfo rderungen  w eniger vo llkom m en  e n t 
sp ro ch en  is t

d  =  0,55 + ....5 ............................................... 3

3. W ird  de r N achw eis g e lie fe rt, d a ß  das S c h ra u b en m a te r ia l den  in den W ü rzb u rg e r 
N orm en fü r das N iete isen  a u fg este llten  A nfo rd eru n g en  g e n ü g t, so k an n  d e r K oeffizient 
in G leichung  2 bis a u f  0,4 v e rm in d e rt  w erden .

4. D ie G le ichungen  2 u n d  3 liefern  bei ih re r  A nw endung  auf das W h itw o r th ’sche
S y s te m :

Ä ußerer | K ern - 
D urchm esser der Schraube

Z ulässige B elastung der 
Schraube

engl. Zoll m m 111111 K oeffiz ien t 0,4 K oeffiz ien t 0,45 K oeffiz ien t 0,65

]/2 12,70 9,98 155 kg 122,5 kg 82 kg

5/s 15,88 12,93 393 „ 310 „ 208 „

3Ä 19,05 15,80 729 „ 576 „ 386 „

7» 21,23 18,62 1159 „ 916 „ 613 „

1 25,40 21,34 1669 „ 1318 „ 883 ,.

f l/8 28,57 23,93 2240 „ 1770 „ 1185 „

i ' A 31,75 27,10 3053 „ 2412 „ 1614 „

34,92 29,51 3755 „ 2967 „ 1986 „
iy 2 38,10 32,69 4792 „ 3786 „ 2535 „

i 5/8 41,27 34,77 5539 „ 4377 „ 2930 „

44,45 37,95 6785 „ 5361 „ 3589 „

i 7A 47,62 40,41 7837 „ 6192 „ 4145 „
2 50,80 43,59 9308 ,. 7355 „ 4922 „

m 57,15 49,02 12111 „ 9569 „ 6406 ,,

2 / , 63,50 55,37 15857 „ 12528 „ S387 „

2% 69,85 60,55 19286 „ 16237 „ 10201 „

3 76,20 66,90 23947 „ 1892.3 „ 12667 „

5. S c h ra u b en  au s  F lußeisen  sollen  kein  sch a rfe s , so n d e rn  m öglichst ab g e ru n d e te s  
G ew inde e rh a lte n .

6. S c h rau b en  au s S ta h l, w elcher h ä r tb a r  is t ,  s in d  n ic h t zulässig.
7. Bei d e r B erech n u n g  der F lan sch en -S ch rau b en , so fern  deren  m ehrere  in u n te r
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sich  g leichen A b s tän d en  zu r B efestigung  rech teck ig e r oder e llip tisch er F lächen v e rw en d e t 
w erden , w ie dies in n a ch s teh en d en  Figuren  v e ran sc h a u lic h t ist.

Fig. i

k an n  m an  an n eh m en , d a ß , w enn
r den g e rin g sten  A b s tan d  d e r S ch rau b en  vom  S c h w erp u n k te  de r g e d rü ck ten , 

rech teck ig en  o d er e llip tisch en  F läche in  nun , 
e die S c h ra u b en te ilu n g  in m m  

b eze ich n e t, d ie am  s tä rk s te n  b e la s te te  S ch rau b e  den D ruck
P e

P t =  ...........   42 n r
zu ü b e rtra g e n  h a t.

8. W enn B ieg u n g ssp an n u n g en  von  E rh eb lich k e it zu b e fü rc h ten  s in d , wie n am en tlich  
bei u n b e a rb e ite te n  F lächen , D urchb iegen  d e r F lanschen , e in se itig  liegenden D ich tungen  
usw ., is t  ih n en  bei d e r B em essung  d e r S ch rau b en  beso n d ers  R ech n u n g  zu trag e n .

9. D ie F lanschen  sin d  so s ta rk  zu m achen , d a ß  sie  de r B ieg u n g sb ean sp ru ch u n g  
sow ie au ch  dem  D urchb iegen  sicher w id ersteh en  können .

10. S ch w äch ere  S ch rau b en  a ls so lche von lß  m m  äu ß erem  D u rchm esser sind  tu n 
lichst zu v e rm e id e n ; S ch rau b en  u n te r  13 m m  äu ß erem  D urch m esser sind  n ic h t zulässig .

IV. Anker und Stehbolzen.

1. Die B ean sp ru ch u n g  soll
bei gesch w eiß ten  A nkern  u n d  S tehbo lzen  aus S c h w e iß e is e n ............................3,5 kg /qm m

„ u n g eschw eiß ten  „  „  „  „  „   5
„ ung esch w eiß ten  „  „  ,, „  Flußeisen   G „
,, A nkern  u n d  S tehbo lzen  au s K upfer fü r D a m p fte m p e ra tu re n  bis 2 0 0 °C .. .4  ,,

n ic h t ü b e rsch re iten .
2. Es em p fieh lt sich , die m it M u tte rn  verseh en en  L än g san k e r m it G ew inde in die 

S tirn p la t te n  bezw . R o h rp la tte n  e in zu sch rau b en , a u ß e rd e m  n ic h t n u r  a u ß en , so n d ern  
au ch  in n en  m it U n te rleg sch eib en  u n d  m it M u tte rn  zu verseh en . Die A n k errö h ren  sind  
m it G ew inde e inzuziehen  u n d  au fzuw alzen .

3. D ie L änge d e r E ck a n k e r soll so g roß  wie irgend  m öglich sein.
4. Es e m p fieh lt sich , in D am pfkesseln  m it F lam m en ro h ren  d ie jen igen  N iete, welche 

d ie E ck a n k e r m it d e r S t irn p la t te  v e rb in d e n , m in d esten s 200 m m  vom  F la m m ro h r
u m fange  a b steh e n  zu lassen .
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5. D er Querschnitt der E ck a n k e r soll im V erh ältn isse  ih re r  N eigung zu r K essel
achse  g rö ß er w erden  als derjen ig e  d e r L än g san k er.

6. Die zu r B efestigung  de r E ck a n k e r d ien en d en  Bolzen u n d  N iete sin d  den  w irk en d en  
K rä ften  en tsp rech en d  re ich lich  zu bem essen .

7. W erden  ebene S tirn w ä n d e  du rch  A ufn ie ten  von I -T rä g e rn  u n d  derg l. v e rs te if t,  
so sollen  diese ih re  B e la stu n g  m ö g lich st u n m it te lb a r  au f den  K esse lm an te l ü b e rtra g e n .

8. Bei de r V erste ifu n g  fe u e rb e rü h r te r  eb en er F lächen  d u rc h  S teh b o lzen  so llte  d e r 
S te h b o lz e n ab s ta n d  im  allgem einen  n ic h t g rö ß e r a ls 200 m m  sein.

V. Bügel- oder Decken-Träger für Feuerbüchs-Decken. Fig. 3 bis 5.
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1. Die f re itrag e n d e n , n ic h t a u fg eh än g ten  T räg e r sin d  w ie ein B alken zu  be rech n en , 
de r au f die E n tfe rn u n g  l (verg l. Fig. 4) frei a u flieg t u n d  an  den S tü tz s te lle n  d e r  Decke 
du rch  d ie K rä fte  b e la s te t  w ird , w elche sich  fü r d ie  au f ih n  e n tfa llen d en  D eckenfe lder 
(vergl. Fig. 5) ergeben .

2. D abei is t  d ie T rag fä h ig k e it des D eckenb leches an  sich a u ß e r  B e tra ch t gelassen. 
Die A bm essung  c t  b e s tim m t die E rs trec k u n g  d esjen igen  Teiles de r D ecke, w elcher nach  
dem  R ande  zu seine B e lastu n g  a u f den R a n d trä g e r  a b se tz t;  im  D u rc h sc h n itt c 1 e t \ v a = 2/ 3 x .

3. U n te r  den  in Fig. 3 bis 5 an g en o m m en en  V erh ältn issen  e rg ib t sich  m it p  als 
g rö ß tem  B e trieb sd ru ck
bei den  2 R a n d trä g e rn  (F ig . 3):

fü r  d ie d ie S te llen  A b e la s ten d e  K ra ft P a  =

„  „  „  „  B » P *  =  ( ci +  - 0  « P

bei den  2 M itte lträ g e rn :

fü r die die S te llen  A b e la s ten d e  K ra ft P a  — c  ( v  ; >

jt  >) >i >> B ,, ,, Pb —  c  . e  p,

die A u fla g e rk ra ft an  den T rä g e re n d e n :

R  =  P a  +  Pb,

d as g rö ß te  b iegende  M om ent im  Q u e rsc h n itt  bei B u n d  in den Q u e rsch n itten  zw ischen BB

M b

u n d  so m it in
-  « G - d - p■

»r ■< ® ,M b  ———— kb
fr

die G leichung  zu r B erech n u n g  des T räg e rq u e rsch n itte s , w orin  b e d e u te t :

0  dessen T räg h e itsm o m en t,

e‘ d en  A b s ta n d  d e r am  s tä rk s te n  b e an sp ru c h ten  F aser von de r N ullachse ; 
fü r  re ch tec k ig en  Q u e rsc h n itt , wie in Fig. 3 an g en o m m en , is t

© 1  1—= — 2 b . h- =='— b h-;
c ' G  3

kb d ie zu lässige B ieg u n g san s tre n g u n g  des T räg e rm a te ria ls , w elche fü r  zähes 
M a teria l (Schw eißeisen , F lußeisen , F lu ß sta h l, S ta h lg u ß ) zu einem  V iertel 
d e r  Z u g fes tig k e it in B erech n u n g  g e s te llt  w erden d a rf. Falls ein  N achw eis de r 
Z u g fes tig k e it n ic h t v o rlie g t, k a n n  fü r d ie g e n an n ten  M ateria lien  bei L an d 
kesseln kb =  9 k g /q m m  e in g e fü h rt w erden . Bei Sch iffskesseln  d a rf fü r  F lu ß 
eisen kb m it h ö ch sten s  7,2 k g /q m m , fü r Schw eißseisen  kb m it h öchstens
6,6 k g /q m m  in A n satz  g e b rac h t w erden .

4. W erden  d ie  D e ck e n träg e r a u fg e h ä n g t, so sin d  sie den  v e rä n d e rte n  B e lastu n g s
v e rh ä ltn is sen  en tsp rec h en d  zu b e rech n en .
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VI. Mannlöcher und sonstige Ausschnitte.

1. Im  allgem einen  so llen  d ie  o v a len  M ann löcher m in d esten s  3 0 0 x 4 0 0  m m  w eit 
se in ; h ie rv o n  is t  n u r  d a n n  ab zu w eich en , w enn  d ie  A n b rin g u n g  d e ra r t ig  b em essener M an n 
löcher m it S ch w ie rig k e iten  v e rk n ü p ft  ist. D ie  g e rin g s te  zu lässige  W eite  is t in  diesem  
A u snahm efa ll 2 8 0 x 3 8 0  m m .

2. D ie in den  D am p fd o m  fü h ren d e n  Ö ffnungen  s in d  s te ts  so zu  bem essen , d a ß  das 
In n ere  des D om es sow ie dessen D ecken- u n d  R a n d k rem p en  d e r U n te rsu ch u n g  zugänglich  
b leiben .

3. V ersch lußdeckel o d e r M an n lo chein fassungen  (R a h m e n ) d ü rfen  n ic h t au s G u ß 
eisen o d e r T em p erg u ß  h e rg es te llt  w erd en . Sie m üssen  so g e s ta l te t  se in , d a ß  d ie P ack u n g  
n ic h t h e ra u sg e d rü c k t w erden  k a n n .

4. Es em p fieh lt sich , d ie S ch rau b en b o lzen  de r M ann lochdeckel bei Kesseln fü r 
hohe D am p fsp an n u n g  m it G ew inde e in zu se tzen  u n d  zu v e rn ie ten .

5. Die R än d er de r M annloch- u n d  der so n stig en  A u ssch n itte  sind  s te ts  d an n  
w irk sam  zu v e rs te ifen , w enn  d u rch  das E in sch n e id en  de r L öcher eine u nzu lässige  Ver- 
sch w äch u n g  des B leches g eg en ü b e r d em  b e a b s ic h tig te n  D ru ck  e in tr i t t ,  o d er w enn zu 
b e fü rc h ten  s te h t ,  d a ß  das B lech d u rch  d as A nziehen d e r Bügel u n d  derg l. d u rc h g esp a n n t 
w ird .

VII. Berechnung der Blechdicken zylindrischer Dampfkesselwandungen 
mit innerem Überdruck.

1. B ezeichnet
s d ie  B lechdicke in  m m ,

D  den  g rö ß te n  in n ere n  D urch m esser des K esselm an tels in m m ,
P den  g rö ß ten  B e trie b s-Ü b e rd ru ck  in A tm ,

K  d ie Z u g fes tig k e it des zu dem  M antel v e rw en d e ten  B leches, u n d  zw ar ist 
zu se tzen

bei Schw eißeisen  ...........................................................................K  =  33 i f /q m m
„  F lu ß e isen -F eu erb lech  ........................................................... K  =  30 ,, ,,
„  F lu ßeisen -M an telb lech  fü r  K  d ie von  dem  E rb au e r anzugebende  

M in d estfes tig k e it,
z  das V e rh ä ltn is  de r M in d estfes tig k e it d e r  L än g sn ah t zu r Z u g fes tig k e it des vollen 

B leches,
x  =  4,75 bei ü b e rla p p te n  o d er e in se itig  g e la sch ten , h a n d g en ie te te n  N äh ten , 
x  —  4,5 bei ü b e r la p p te n  o d e r e in se itig  g e la sch ten , m asch in en g en ie te ten  N äh ten , 
x  =  4,25 bei d o p p e ltg e la sc h te n , h a n d g en ie te te n  N äh ten , 
x  =  4 bei d o p p e ltg e la sc h te n , m asch in en g en ie te ten  N äh ten ,

d a n n  g ilt
p  x  200 K  z  ( s — 1)

5 =  +  1 O dif P = -200 K z  D x

2. Die W erte  x  =  4,25 u n d  x —  4 k ö n n en  a u ch  d a n n  in d ie R ech n u n g  e in g e fü h rt 
w erd en , w enn  bei d re i- u n d  m eh rre ih ig en  D o p p e lla sch en n ie tu n g en  die eine L asche eine 
N ie tre ih e  w en iger b e s i tz t  a ls  d ie a n d eren .

3. Die Blechdicke darf indessen nicht geringer als 7 mm genom m en werden; nur bei 
kleinen Kesseln sind allenfalls dünnere Bleche zulässig.
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4. Is t die D icke eines B leches in n e rh a lb  de r L än g sn ah t ü b er das in den W ürzb u rg er 
N orm en, A b sch n itt IV A b sa tz  6, zugelassene M aß h in au s  v e rän d e rlich , so w ird  der 
B erechnung  das M itte l zu g ru n d e  geleg t.

5. Die Z u g b ea n sp ru c h u n g  des B leches d a rf u n te r  A nnahm e g leichm äß iger S p a n 

n u n g sv e rte ilu n g  ü b e r den Q u e rsc h n itt in k e in e r N ietre ihe  d ie zulässige G renze — ü b e r 
sch re iten . *

G. H in sich tlich  de r zulässigen  N ie tb e an sp ru ch u n g  vergl. A b sch n itt II.

7. Bei B erechnung  d e r B lechdicke n ah tlo s  g ew alz te r M an telschüsse  k an n  z  =  1 
g e se tz t w erd en , sofern  keine S ch w äch u n g  des B leches v o rh a n d en  ist.

8. Die N ie tlö ch er von  B lechen ü b er 27 m m  D icke m üssen  g eb o h rt w erden . W erden 
d ie N ie tlö ch er sch w äch e re r B leche g e lo ch t, so is t zu  den v o rs teh en d en  W erten  von x  
ein Z usch lag  von 0,15 e rfo rd e r lic h ; bei g e loch ten  u n d  m in d esten s u m  ein V iertel des D u rch 
m essers de r N ie tlöcher au fg eb o h rten  L öchern  k an n  d ieser Z usch lag  auf 0,1 e rm äß ig t 
w erden .

VIII. Berechnung der Blechdicken von Danipikessel-FIammrohren 
mit äußerem Überdruck.

1. B ezeichnet
d  den  in n eren  D urchm esser des F lam m rohres in m m
l d ie  L änge des F lam m ro h res in m m , zu tre ffen d en  Falles d ie g rö ß te  E n tfe rn u n g  

d e r w i r k s a m e n  V erste ifungen  v o n e in an d er, —  als w irksam e V ersteifungen  
g e lten  n eben  den S tirn p la t te n  vorzugsw eise  folgende K o n s tru k tio n en :

Fig. G. Fig. 7. Fig. 8.

¿ $ 3  c Ä f e  d l D

Fig. 10.
Fig. 9. j

d ie le tz te re  jed o ch  n u r  u n te r  de r V o rau sse tzu n g , d a ß  d ie  A b k röpfung  n ich t 
w en iger als e tw a  50 m m  b e trä g t  —

P den  g rö ß te n  B e trie b s-Ü b e rd ru ck  in A tm , 
d an n  geben  fo lgende Z ah len ta fe ln  d ie  zw eckm äß ige  B lechdicke s a n , u n d  zw ar beziehen  
sich  d ie W erte  in  d e r m it U ü b e rsch rieb en en  S p a lte  au f R ohre m it ü b e r la p p t g en ie te te r , 
in  de r m it G ü b e rsch rieb en en  S p a lte  au f R ohre m it g e lasch t g e n ie te te r  o d er geschw eiß ter 
L ä n g s n a h t:
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

a) Für liegende Flammrohre.
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xÔ xÔ
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

a) F ür liegende F lam m rohre .
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b) F ür stehende  F lam m ro h re .
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b) F ü r stellende F lam m ro h re .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

2. Die G ru n d lag e  de r v o rs te h en d e n  W erte  b ild e t d ie B a ch ’sche G leichung

s  =  2 - l I  A  JA _ |_±  + c .......7
2400 V. y  p l  +  d j

worin
s die B lechdicke in m m ,

[p den  g rö ß ten  B e trie b s-Ü b e rd ru ck  in  A tm ,
d  den  in n eren  F lam m ro h rd u rch m esse r in m m ,
l d ie L änge des F lam m ro h res bezw . g rö ß te  E n tfe rn u n g  d e r w irk sam en  V er

ste ifu n g en  v o n e in a n d er in m m , 
a =  100 fü r  R ohre m it ü b e r la p p te r  L än g sn ah t 1 bei liegenden
a —  80 fü r  R ohre m it g e la sch te r o d er g eschw eiß ter L än g sn ah t J F lam m ro h ren ,
a  =  70 fü r  R ohre m it ü b e r la p p te r  L än g sn ah t 1 bei s teh en d en
a —  50 fü r  R ohre m it g e la sc h te r  o d er gesch w eiß ter L än g sn ah t f  F lam m ro h ren ,
c —  2 m m  fü r L andkessel,

l — d
c =   fü r Schiffskessel

500
b e d e u te t,  jed o ch  m it e n tsp rech en d en  A b ru n d u n g en .

|3. Die L änge l d e rjen igen  R o h rstreck en , w elche von Q uersiedern  d u rch d ru n g en  
w erden , k a n n  m an  wie fo lg t a n n eh m en :

bei de r R o h rstreck e  a
1 =  +  0,5 f2, so fern  d ie  g rö ß ere  S treck e ,

bei de r R o h rstreck e  b
l  =  i x -j- i2l sofern  l x g rö ß e r als l 3, an d ern fa lls  t r i t t  
l3 an  die S te lle  von l u  

bei de r R o h rstreck e  c

i ' r  L  +  h>
bei d e r R o h rstreck e  d

1 =  l 2 -I- l s, bezw . I =  V I-  lt .

* )  N ä h e re s  s . C. B a c h ,  M a s c h in e n e lc m e n te  u n te r  N ie tv e rb in d u n g e n . H a m b u rg e r  N o rm e n  1905.
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

4. S ind  m it  R ü ck sich t au f die G röße, die B efestigungsw eise , den  D u rc h d rin g u n g so rt 
des Q u erro h res usw . Zweifel v o rh a n d e n , ob  es in au sre ich en d em  M aße v e rs te ifen d  e in 
w irk t, so is t es rä tl ic h , fü r  l d ie volle  L änge e in zu se tzen , also von e in e r rech n u n g sm äß ig en  
B erü ck s ich tig u n g  d e r v e rs te ifen d e n  W irk u n g  d e r Q u erro h re  ab zusehen .

5. W ellroh re  u n d  gerippte R ohre n ach  S ystem en

Flg. 13

Fig 14.

Fig. 15.

Fij» IG.

sin d  nach
p . d

s  =  —  H- 2 .
1200

zu b e rech n en , w orin  d  den g rö ß ten  in n eren  F lam m ro h r-D u rch m esser b e d e u te t.

6. Die B lechdicke darf n ich t ge rin g er als 7 m m  genom m en  w e rd en ; n u r  bei k leinen  
K esseln sind a llen fa lls  dün n ere  Bleche zulässig .

IX. Berechnung der Blechdicken ebener Wandungen.
Ebene Platten.

1. Die fo lgenden  Form eln  geben  W erte , w elche b e w äh rte n  p ra k tisc h en  A usfü h ru n g en  
en tsp rech en .

s  —  c  " V p  ( « 2 -1- ft2) ............................................9

w o rin :
s  die B lechdicke in m m ,
P de r g rö ß te  B e trie b s-Ü b e rd ru ck  in  A tm ,
a  d e r  A b s tan d  d e r S teh b o lzen  o d e r A n k er in n e rh a lb  e in e r R eihe v o n e in a n d e r

in m m ,
6 d e r A b s tan d  d e r S teh b o lzen - o d er A n k er-R eih en  v o n e in a n d e r in m m , 
e =  0,017 bei P la tte n , in w elche d ie S tehbo lzen  o d er A nker e in g e sc h rau b t u n d  

v e rn ie te t  s in d , u n d  w elche von  den  H eizgasen u n d  vom  W asser b e rü h rt  
w erden ,

c  =  0,015, w enn  solche P la tte n  n ic h t von  den H eizgasen b e rü h r t  w erd en , 
c  =  0,0155 bei P la tte n , in w elche d ie S teh b o lzen  o d er A nker e in g e sc h rau b t und  

au ß en  m it M u tte rn  o d er g e d re h te n  K öpfen verseh en  s in d , u n d  w elche von 
den H eizgasen u n d  v o m  W asser b e rü h r t  w erden ,

c  — 0,0135, w enn so lche P la tte n  n ic h t  von  den  H eizgasen b e rü h r t  w erden ,
c  =  0,014 bei P la tte n , w elche d u rc h  A n k errö h ren  v e rs te if t sind .

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .

S e ite  394



Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

2. Bei P la t te n ,  d e ren  A nker m it M u tte rn  u n d  U n terlegscheiben  versehen  sin d ,
ist c =  0,013, so fern  de r D urch m esser de r äu ß eren  U nterlegscheibe  Vs der A n k e r

e n tfe rn u n g  u n d  die Scheibend icke  Vs der P la tte n d ic k e , 
c —  0,012, so fern  d e r D u rch m esser de r äu ß eren  U n terlegscheibe 3/s de r A n k er

en tfe rn u n g  u n d  die Scheibend icke  6/s de r P la tten d ick e , 
c =  0,011, so fern  de r D urch m esser de r äu ß eren  U n terlegscheibe 4/5 der A n k e r

en tfe rn u n g , au ch  diese m it de r P la tte  v e rn ie te t  und  die S cheibendicke 
gleich de r P la tte n d ic k e  

is t u n d  d ie P la tte n  n ic h t vom  Feuer b e rü h rt  sin d . W erden  sie dagegen  au f de r einen Seite  
von den  H eizgasen, au f der an d eren  Seite  vom  D am pf b e rü h rt ,  d a n n  sin d  sie , falls sie 
n ich t d u rch  F lam m bleche  g e sc h ü tz t w erden , um  >/io s tä rk e r  zu n ehm en  als die 
R ech n u n g  e rg ib t.

3. Bei P la tte n ,  w elche n ic h t d u rch  S teh bo lzen  o d e r L än g san k er, so n d ern  du rch  
E ck a n k e r o d er so n stw ie  v e rs te if t  sin d , ist

c —  0,013, so fern  die P la tte n  n ich t von den H eizgasen b e rü h rt ,  
c =  0,014, sofern  sie’ e in e rse its  von  den H eizgasen, a n d re rse its  vom  D am pf 

b e rü h rt  w erden .

4. Bei u n reg elm äß ig  v e r te il te n  V eran k eru n g en , wie in  F igur 17,

5. Für V e rstä rk u n g en  n ich t dem  e rs ten  Feuer a u sg e se tz te r  eb en er P la tte n  du rch  
D o p p e lu n g sp la tten  können  1 2 %  % von  den fü r  die ebenen P la tte n  sich  ergebenden 
B lechdicken  in  A bzug g e b ra c h t w erden , w enn  die D icke d e r D o p p e lu n g sp la tten  m in 
d esten s 2/ 3 d e r b e rec h n e te n  B lechdicke b e trä g t  u n d  die D oppelungen  g u t  m it den  P la tte n  
v e rn ie te t  sin d .

G. V orstehende  A u sfü h ru n g en  g e lten  n u r  fü r flu ßeiserne  W an dungen .

Für K u p fe rp la tte n  is t :

Q .

ist s M . v2 (d j  +  ,/2 ) | r P 10

u

12

w orin  K  =  Z u g fes tig k e it des K upfers n ach  A b sc h n itt  I is t.
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Gekrempte flache Böden.

Ist

s d ie  B lechdicke in m m , 
p  d e r  g rö ß te  B e trieb sd ru ck  in A tm , 
r  d e r W ö lb u n g sh alb m esser d e r K rem pe in m m , 
d d e r  in n ere  D u rchm esser des Bodens in m m , 

K  d ie Z u g fes tig k e it des M ateria les in k g /q m m ,

dan n  ist

oder

=  ] / ± t  d - r f l  +  i T )
r  800 K  \  d )

, 800 
4 g n r

.13

.14

Rohrplatten von H eizröhrenkesseln.

1. Die a u ß e rh a lb  des R o h rb ü n d e ls  lieg en d en  T eile  d e r R o h rp la tte  m üssen  nach  den 
fü r ebene  W an d u n g en  g e lte n d en  B estim m u n g en  (G le ich u n g  9 bis 12) v e ra n k e r t  w erden , 
falls die G röße d e r dem  D a m p fd ru c k  a u sg ese tz ten  F läche d ie V e ran k e ru n g  fo rd e r t .**)-

2. Die übliche B efestigungsw eise de r R öhren  d u rch  A uf w alzen o d er Auf tre ib en  fo rd e r t 
eine M i n d e s t s t ä r k e  s d e r  R o h rp la tte  in n erh a lb  des R ohrfeldes

a) bei F lu ß e isen p la tten  
d

von  s =  5 + — fü r  d =  38 b is e tw a  ru n d  100 m m ,

b) bei K u p fe rp la tte n  
d

von  s =  10 + — fü r d  =  38 b is e tw a  ru n d  75 m m ,
5

w orin d  den  äu ß eren  R o h rd u rch m esser an  de r B efestigungsste lle  in m m  b e d e u te t,

*) N ä h e re s  h ie r ü b e r  s. C . B a c h ,  V e rsu ch e  ü b e r  d ie  W id e r s ta n d s f ä h ig k e i t  v o n  K esse lv v an d u n g en , 
H e f t  13, B e r l in  1897 ; f e rn e r  C . B a c h ,  D ie  M a s c h in e n e le m e n te , sow ie  P ro to k o ll  d e r  D e le g ie r te n -  u n d  
In g e n ie u r -V e rs a m m lu n g  d es  in te r n a t io n a le n  V e rb a n d e s  d e r  D am p fk e sse l -  Ü b e rw a c h u n g s -V e re in e  in  
D re sd e n  1897, S . 49  u . f.

** ) H in s ic h t l ic h  d e s  in n e rh a lb  d e s  R o h rb ü n d e ls  g e leg en en  T e ils  d e r  R o h r p la t te  v e rg l . a u c h  S. V. 
d es  V o rw o rte s .
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u n d  einen  M i n d e s t q u e r s c h n i t t  des S teges zw ischen zwei R ohrlöchern
a) bei F lu ß e isen p la tten

von 180 qm m  fü r  d —  38 m m
zu n eh m en d  au f e tw a  das 2,5 fache  fü r d  — ru n d  100 m m

b) bei K u p fe rp la tten
von 340 qm m  fü r d  =  38 m m

zu n eh m en d  au f e tw a  d as 2,5 fache fü r  d =  ru n d  75 m m .
3. N ur bei S o n d e rau sfü h ru n g en  w ird  m an  ausnahm sw eise  m it dem  S te g q u e rsch n itt 

u n te r  dem  angegebenen  M in d estw ert b le iben  d ü rfe n ; in de r Regel w ird  m an  d a rü b er 
h in au sg eh en .

4. Is t bei Feuerbüchsen  die D ecke n ic h t d u rc h  A nker o d er sonstw ie  m it dem  K essel
m an te l v e rb u n d en , so n d e rn  d u rch  B ügel- oder D eck en träg e r, w elche au f den R ändern  
d e r R o h rp la tte n  s te h e n , u n te r s tü tz t ,  d a n n  d a rf die D icke de r R ohrw and  n ic h t geringer 
sein  als

P  . w . b
s = — ....................  15

1900 (5 — d)

worin

w  =  W eite  de r Feuerbüchse  in  m m  (siehe F igur 4 Seite  384), 
b =  E n tfe rn u n g  de r R ohre  v o n e in an d er, von M itte  zu M itte  gem essen , in m m , 
d =  in n e re r  D urchm esser de r R öhren in m m .

Fig. io.

5. In zy lin d risch en  L öchern  au fg ew alz te  u n d  n ich t u m g eb ö rd e lte  oder kegelförm ig 
au fg ew eite te , g la tte  R ohrenden  g e lten  n ich t als V erankerung .

G. F ü r L a n d d a m p f k e s s e l  w eisen b e w ä h rte  A u sfü h ru n g en  n ach , daß du rch  Um- 
b ö rd e ln  (U m biegen) de r b e i d e n  R o h ren d en , w elche in zy lin d risch en  L ö ch ern  au fg e
w alz t w orden  s in d , o d er d u rc h  A ufw alzen d e r R oh ren d en  in kegelförm ig  sich  nacli 
au ß en  e rw e ite rn d en  L ö ch ern  S ich eru n g  gegen das H erau szieh en  d e r R o h ren d en  s t a t t 
f in d e t, so fern  die h ierb e i au f das Z en tim e te r  R o h ru m fan g  en tfa llen d e  B e la s tu n g

p.  Fläche a b  c d  e f  g  h i  k l  m
a  ..................................................................  IG

n d

den B e trag  von  25 kg  n ich t ü b e rsc h re ite t ,  sach g em äß e  A u sfü h ru n g  v o rau sg ese tz t.* )
7. Bei d e r K le inheit des Feldes a b  c d  e f  g h i k  l  m  b e d arf  es d a n n  einer B erechnung  

d er In a n sp ru ch n a h m e  d e r  P la tte  d u rch  den D a m p fd ru ck  n ich t.

*) Ü b e r d en  zu lä s s ig e n  W e r t  v o n  a  fü r  R ö h re n , w e lc h e  ln  z y l in d r is c h e n  L ö c h e rn  a u fg e w a lz t u n d  
n ic h t  u m g e b ö rd e lt  s in d , so lle n  E rh e b u n g e n  s ta t t f in d e n .
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8. In zw eife lh a ften  Fällen  k a n n  d ah in g eh en d e  P rü fu n g  d u rch  d ie  G leichung

p  =  360 ( 1— 0,7— ) ( — ) 2kb  . ...................... 17*)
s ta ttf in d e n . H ierbei b e d e u te t \  « /  \ « /

p  den  g rö ß ten  B e trieb sd ru ck  in A tm ,
d  den  äu ß eren  R o h rd u rch m esser an  de r B efestigungsste lle  in m m , 
s die P la tte n d ic k e  in  m m ,
e d ie Se ite  des q u a d ra tisch e n  Feldes in m m , w elches d u rch  d ie v ier u n te rs tü tz e n d e n  

R öhren g e b ild e t w ird , o d er d as a r ith m e tisch e  M itte l aus den S eiten  des R e ch t

ecks, w elches d u rc h  d ie  v ier R öhren  b e s tim m t e rsch e in t ^ in  Fig. =

kb  d ie e in tre te n d e  B ieg u n g san s tren g u n g  des P la tte n m a te r ia ls  in k g /q m m , die
. Z ugfestigkeit

b is zu r Hohe =   —  zu lässig  e rsch e in t.
4,6

9. L iefert Gl. 17 die B ean sp ru ch u n g  zu g roß , so s in d  A nker o d er A n k errö h ren  a n zu o rd 
n en , w elche F o rd e ru n g  ü b erd ies  d u rch  den a usG l.16  sich  ergeb en d en  W ert von o g e s te llt w ird .

10. R a n d rö h ren  sin d  n ach  Form el 9 d a ra u f  zu p rü fen , ob ih re  B e lastu n g  in n erh a lb  
der als zu lässig  b eze ich n e ten  G röße b le ib t ;  im  v e rn e in en d en  Falle is t  ein Teil von ihnen 
als A n k errö h ren  au szu b ild en  o d er so n stig e  V eran k e ru n g  a n zu o rd n en .

X. Berechnung der Blechdicken gewölbter voller Böden ohne Verankerung
„ „ . , gegenüber innerem Überdruck.
1. B ezeichnet 6  6

s die B lechdicke in m m ,
P den g rö ß ten  B e trie b sd ru ck  in  A tm ,
r  den  H albm esser de r m ittle re n  W ölbung  in m m ,
k d ie zulässige B e lastu n g  in k g /q m m ,

so is t p  r  200 s k
s =  o d er p  — ..............  18

200 ä r
2. U n te r d e rV o rau sse tzu n g , d a ß  de r K rem p u n g sh alb m esse r e ineso lche  G röße b e s itz t, 

w ie e rfo rd erlich  is t ,  d a m it de r Ü b e rg a n g v o n d e m z y lin d ris c h e n T e ila m  U m fan g d es Bodens 
in den g ew ö lb ten  m itt le re n  Teil au sre ich en d  a llm äh lich  s ta t t f in d e t ,  d a rf  k  g ew äh lt w erden

bis zu 5 k g /q m m  fü r Schw eißeisen ,
,, ,, 6,5 ,, ,, F lußeisen ,
,, ,, 4 ,, ,, K upfer, so fern  die D a m p fte m p e ra tu r  200° C. n ich t

ü b e rsch re ite t.

XI. Berechnung der Blechdicken gewölbter Flammrohrböden mit Aushalsung 
oder Einhalsung für ein oder zwei Flammrohre.

U n te r d e r V o rau sse tzu n g , w elche in X. a n g e fü h rt w orden  is t, sow ie u n te r  den 
w e ite ren  V o rau sse tzu n g en :

1. d a ß  d ie F lam m ro h re  in R ich tu n g  ih re r A chse au sre ich en d  e lastisch  sin d ,
2. d a ß  fü r  N ie d rig h a ltu n g  des T e m p e ra tu ru n te rsc h ie d s  zw ischen K esselm antel 

u n d  F lam m ro h r n ach  M öglichkeit g eso rg t w ird ,
3. d a ß  de r k le in ste  A b s tan d  des F lam m ro h res von dem  M antel n ich t zu k n a p p  gew äh lt 

ist, k a n n  bis zu r K la rste llu n g  de r In an sp ru ch n a h m e  d u rc h  g e p la n te  U n te rsu ch u n g en  nach  
d e r G leichung  18 g e rec h n e t u n d  dabei k  b is 7,5 k g /q m m  g ew äh lt w erden .

*) O b er d ie  A b le i tu n g  d ie se r  G le ich u n g  s ie h e  C. B a c h ,  V e rsu ch e  ü b e r  d ie  W id e r s ta n d s f ä h ig k e i t  
v o n  K e s se lw a n d u n g e n , H e f t  2, o d e r a u c h  Z e its c h r i f t  d e s  V e re in s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re , 1894, S. 331 u . f.
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XII. Berechnung der Blechdicken von gewölbten Böden gegenüber
äußerem Überdruck.

1. B ezeichnet
r  den  äu ß eren  H albm esser de r m ittle re n  W ölbung  in  m m , 
s die S tä rk e  des Bodens in m m , 

p 0 d ie F lü ss igkeitsp ressung  in A tm , bei w elcher die E in b eu lu n g  zu e rw arten  s te h t, 
so k a n n  die d u rch  ^

;,° ~2W)Po~ .................19
b e s tim m te  E in b e u lu n g s-D ru c k sp a n n u n g  A0 in k g /q m m  nach  den V ersuchen von C. B a c h  
aus de r G leichung*) r—

*„ =*' i f —  D  V — .......................................... 20

e rm it te lt  w erden , w o rin :
fü r  k u g e lfö rm ig e ,s ta rk g e h äm m erte  K u p fe rb ü d en ,w e lc h e au sd em G a n ze n  b esteh en , 

A  =  25,5 B  =  1,2,
fü r  g eg lü h te  F lußeisenböden , w elche au s  dem  G anzen bestehen ,

A  =  20 B  —  1,15,
fü r F lu ß e isenböden , w elche au s einzelnen S eg m en ten  m it Ü b e rlap p u n g sn ie tu n g  

h e rg este llt  sin d ,
A  =  24,5 B  =  1,15.

2. Als zu lässige M a te ria la n s tren g u n g  k  k a n n  u n te r  B each tu n g  de r D arlegungen , 
w elche die in d e r F u ß b e m erk u n g b e ze ich n e te S c h rif t g ib t,  in die R echnung  e in g efü h rt w erden ,

g e g e n ü b e r  D r u c k
1 r

g em äß  der G leichung  k —  —  p  — ,
200 s

w orin p  d ie  g rö ß te  B e trie b ssp a n n u n g  in A tm  b e d e u te t,
fü r  g eh äm m erte s  K upfer bis 4 k g /q m m , so fern  die T em p era tu r- 200° C. n ich t 

ü b e rsch re ite t, 
fü r  geg lü h tes Flußeisen  b is 0,5 k g /q m m , 

g e g e n ü b e r  E i n b e u l u n g  
bis 0,4 k 0 f ür  b e ide  M ateria lien  

u n te r  B estim m u n g  von  A0 au s  G leichung  20.
3. In b ezu g  au f die Form  der B öden g ilt  d ie V orau sse tzu n g , d a ß  de r K rem pungs- 

h a lb in e sse r e ine  so lche G röße b e s itz t ,  w ie e rfo rderlich  is t ,  d a m it de r Ü bergang  von  dem  
z y lin d risch en  Teil am  U m fange des B odens in den gew ö lb ten  m itt le re n  Teil ausre ichend  
a llm äh lich  s ta t t f in d e t .

XIII. S c h lu ß b e n ie r k u n g .

Ist es g egebenenfa lles n ic h t m öglich , au f dem  W ege de r R echnung  d ie  W id e r
s ta n d s fä h ig k e it  e ines Kessels o d er e inzelner Teile desselben festzu ste llen , so is t d e r  W eg 
des V ersuches zu b esch re iten .* * )

Die D ru ck p ro b e  w ird  in so lchen Fällen zu r F estig k e itsp ro b e  u n d  is t d a n n  a u szu fü h ren  
bei D am p fsp an n u n g en  p  b is 5 A tm  m it 2 p.

,, ,, p  ü b e r 5 bis 10 A tm  m it p  -1- 5,
,, ,, p  ü b e r 10 A tm  m it 1,5 p,

*) S ieh e  h ie rü b e r  C. B a c h ,  V e rsu ch e  ü b e r  d ie  W id e rs ta n d s fä h ig k e i t  v o n  K esse lw an d u n g en  
H e f t 6 , B e rlin  1902, o d e r  a u c h  Z e its c h r i f t  d e s  V e re in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re , 1902, S. 333 u . f.

**) S ieh e  h ie rü b e r  P ro to k o ll  d e r  D e le g ie r te n -  u n d  In g e n ie u r-V e rsa m m lu n g  d es  in te rn a t io n a le n  
V e rb a n d e s  d e r  D a m p fk e sse l-Ü b e rw a c h u n g s-V e re in e  zu  A m s te rd a m , 1905, S . 133 b is  135.
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Zahlentafeln
ü b e r die

Blechdicken und Durchmesser der Dampfkesselmäntel 
mit innerem Druck,

b e rec h n e t

nach  d e r in den , , H am b u rg er N orm en 1905“ A b sch n itt V II gegebenen  G leichung  6:

Vorbemerkung:

D en fo lgenden  Z ah len ta fe ln  is t eine B lech fes tig k e it 
K  =  36 k g /q m m  u n d  eine N ie tn a h tfe s tig k e it
z —  56 % des vollen  B leches bei D am p fk esse lm än te ln  m it e in re ih ig e r Ü b e rlap p u n g s

n ie tu n g ,
z —  70 %  des vollen  B leches bei D am p fk esse lm än te ln  m it d o p p e lre ih ig e r Ü ber

la p p u n g sn ie tu n g  u n d
z  =  75 % des vollen  B leches bei D am p fk esse lm än te ln  m it d re ire ih ig e r Ü b e rlap p u n g s

n ie tu n g  zu g ru n d e  ge leg t.
W eichen  d ie  fü r  K  o d er z  e in zu se tzen d en  W erte  von  den obigen ab , so be rech n e  m an  

B lechd icke , D u rch m esser bezw . D a m p fsp an n u n g  n ach  d e r im  A b sch n itt V II de r „ H a m 
b u rg e r N orm en 1905“ gegebenen G leichung  6.
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Flußeiserne Dampfkesselmäntel mit überlappten oder einseitig gelaschten 
Längsnähten.

SJ
u £ D a m p fü b e rd ru c k  p in A tm o sp h ä re n :

1 | 2 | 3 | 4 i 5 | 6 | 7 ' | 8 1 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
tu .5
03 G rö ß te r zu läss ig e r D u rch m esser in M illim ete r:

a) Einreihige Handnietung

V o ra u sse tzu n g : x  =  4,75 z =  0,56

7 5093 2546 169S1 1273 1019 849 728 637 566 509 463 ! 424 392 364 340
7,5 5517 2759 1839 1379 1103 920 788 690 613 552 502 i 460 424 394 368
8 5942 2971 1981' 1485 11S8 990 849 743 660 594 540 j 495 457 424 396
8,5 — 3183 21221 1592 1273 1061 909 796 707 637 579 1 530 490 455 424
9 — 3395 2264' 1698 1358 1132 970 849 755 679 617 ; 566 522 485 453
9,5 — 3608 24051 1804 1443 1203 1031 902 802 722 656 : 601 555 515 481

10 — 3820 2547 1910 1528 1273 1091 955 849 764 695 i 637 58S 546 509
10,5 — 4032 2688: 2016 1613 1344 1152 1008 896 806 733 672 620 576 538
11 — 4244 2829l 2122 169S 1415 1213 1061 943 849 772 ! 707 653 606 566
11,5 — 4456 2971' 2228 1783 14S5 1273 1114 990 891 810 i 743 686 637 594
12 — 4669 3112! 2334 1867 1556 1334 1166 1037 934 849 ; 778 718 607 622

b) Zweireihige H andnietung

V o ra u sse tzu n g : x  =  4,75 z — 0,7

7 6366 3183 2122 1592 1273 1061 909 796 707 637 579] 531 490 455 424
7.5 — 3448 2299 1724 1379 1149 985 862 766 690 627! 575 531 493 460
8 — 3714 2476 1857 14S5 1238! 1061 928 825 743 675' 619 571 531 495
8,5 — 3979 2653 1989 1592 1326 1137 995 884 796 723 663 612 568 531
9 — 4244 2829 2122 1698 1415; 1213 1061 943 849 772; 707 653 606 566
9,5 — 4509 3006 2255 1804 1503, 1288 1127 1002 902 820, 752 694 644 601

10 — 4775 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 868 796 735 682i 637
10,5 — 5040 3360 2520 2016 1680 1440 1260 1120 1008 916 840 775 720 672
11 — 5305 3537 2653 2122 1768 1516 1326 1179 1061 965 884 816 758; 707
11,5 — 5571 3714 2785 2228 1857 1592 1393 1238 1114] 1013 928 857 796: 743
12 — 5836 3891 2918 2334 1945 1667 1459 1297 1167!1061 973 898 834: 778
12,5 — 6101 4067 3051 2440 2034 1743 1525 1356 1220 1109 1017 939 872[ 813
13 — — 4244 3183 2547 2122 1819 1592 1415! 1273! 1158 1061 979 909: 849
13,5 — — 4421 3316; 2653 2211 1895 1658 1474 1326 1206 1105 1020 947 884
14 — — 4598j 344S; 2759; 2299 1971 1724 1533 1379 1254 1149 1061 985 920
14,5 — — 4775 3581 2865; 2387 2046 1790 1592 1432 1302 1194 1102: 1023 955
15 — — 4952 3714! 2971: 2476 2122 1857 1651! 1485! 1350 1238! 1143 1061 990
15,5 — — 5128 3846; 3077 2564 2198 1923 1709 1539 1399 1282 1183 1099 1026
16 — — 5305 3979| 3183; 2653 2274 1989 1768, 1592; 1447. 1326, 1224 1137 1061
16,5 — — 5482 4112! 3289 2741 2349 2056 1827: 1645: 1495; 13711 1265 1175 1096
17 — — 5659 4244 3395 2829 2425 2122 1886, 1898; 1543 1415, 1306 1213 1132
17,5 — — 5836: 4377 3501 2918 2501 2188 1945 1750: 1592 1459 1347 1251 1167
18, 6013 4509 3608: 3006

I

2577 2255 2004 1804’ 1640 1503 1388

1 1 1
1288 1202
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Flußeiserne Dainpfkesselmäntel mit überlappten oder einseitig gelaschten
Längsnäliten.

o
jj E D a m p fü b e rd ru c k  p  in A tm o sp h ä re n :

S  5 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

5 G rö ß te r  zu lässiger D u rchm esser in M illim ete r:

c ) D reireihige H and n ie tu n g

V o ra u sse tzu n g : x  =  4.75 z —  0,75

1 0 — 5116 3411 2558 2046 1 1705 1462 1279 11371 1023 930 853 I 787 731 682
10,5 — 5400 3600 2700 2160 1800 1543 1350 1 2 0 0 ' 1080 982 900 ! 831 771 720
1 1 — 5684 3789 2842 2274 1895 1624 1421 1263; 1137 103.3 947 ; 875 812 758
11,5 — 5968 3979 2984 2387 1989 1705 1492 1326; 1194 1085 995 ; 918 853 796
1 2 — — 4168 3126 2501 2084 1786 1563 1389f 1251 1137: 1042 ■ 962 893 834
12,5 — — 4358 3268 2615 2179 1868 1634 14531 1307 1189 1089 1006 934 872
13 — — 4547 3411 2728 2274 1949 1705 1516 1364 1240 1131 1049 974 910
13,5 — — 4737 3553 2842 2368 2030 1776 1579 1421 1292 1184 1093 1015 948
14 — — 4926 3695 2956 2463 2 1 1 1 1847 1642 1478 1344 1232; 1137 1056 985
14,5 — — 5116 3837 3069 2558 2192 1918 1705! 1535 1395 1279 1181 1096 1023
15 — — 5305 3979 3183 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1326! 1224 1137 1061
15,5 — — 5495 4121 3297 2747 2355 2061 1832 1648 1499 1374 1268 1177 1099
ie — — 5684 4263 3411 2842 2436 2132 1895 1705 1550 1421 1312 1218 1137
16,5 — — 5874 4405 3524 2937 2517 2203 1958 1762 1602 1468 1355 1259 1175
17 — — 6063 4547 3638 3032 2598 2274 2 0 2 1 1819, 1654 1516! 1399 1299 1213
17,5 — — — 4689 3752 3126: 2680 2345 2084 1876 1705 1563! 1443 1340! 1251
18 — — — 4832 3865 3221 2761 2416 2147 1933 1757 1611 1487 1380 1289
18,5 — — — 4974 3979 3316 2842 2487 2 2 1 1 1989 1809 1658; 1530; 1421 1327
19 — — — 5116 4093 3411 2923 2558 2274 2046 I860! 1705! 1574 1462¡ 1364
19,5 — — — 5268 4206 3505 3005 2629 2337 2103 1912 1753 1618 1502 1402
20 — — — 5400 4320 3600 3086 2700 2400 2160 1964 1800 1662 1543 1440
20,5 :— — — 5542i 4434 3695 3167 2771 2463 2217; 2015 1847 1705 1583 1478
2 1 — — — 5684 4547 3789 3248 2842 2526 2274 2067 1895 1749 1624 1516
21,5 — ,— — 5826 4661 3884 3329 2913 2589 2331 2110 1942 1793; 1665 1554
2 2 — — — 5968 4775 3979 3411 2984 2653| 2387 2170 1989; 1836 1705 1592i .. i 1
22,5 — — — — 4888 4074 3492 3055 27161 2444 2 2 2 2 2037 1880 1746 1630
23 — — — 5002 4168 3573 3126 2779 2501 2274' 2084 1924 1786' 1668
23,5 — — — _ 5115 4263 3654 3197 2842 2558 2325! 2132! 1968, 1827: 1706
24 .— — _ — 5230 4358 3735 3268 2905 2615 2377 2179 2 0 1 1 1867 1743
24,5 — — — — 5343 4453 3817 3339 2968 2672 2429: 2226! 2055! 1908; 1781
25 — — — — 5457 4547 3898: 3411 3032 2728 24S0 2274; 2099 1949 1819
25,5 — — — — 5571 4642 3979 3482 3095! 2785 2532; 2321 2143 1989 1857
26 — — — — 5684 4737 4060.3553 3158 2842 2584' 2368 2186! 2030 1895
26,5 — — — — 5798 4832 4141. 3624 3221 2899 2635 2416; 2230, 2071 1933
27 — — — — 5912 4926 4223' 3695 3284 2956 2687; 2463 2274 2 1 1 1 1971
27,5 — — — — 6025 5021 4304 3766 3347 3013 2739 2511 2317 2152 2008
28 5116 4385 3837 3411 3069 2790 2558 2361 2192; 2046

. 1"
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Weinmann &. Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Flußeiserne Dampfkesselmäntel mit überlappten oder einseitig gelaschten 
Längsnähten.

O)
o £ D a m p fü b e rd ru c k  p  in A tm o sp h ä re n :
-o g 1 2 3 | 4 | 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
ju.E
ca G rö ß te r  z u lä ss ig e r D u rch m esser in M illim ete r:

d. E inreih ige  M ascliinennietung

V o ra u sse tzu n g : je == 4,5 z  —  0,56

7 5376 2688 1792 1344 1075 896 768 672 598 538 488 448 413 384 359
7,5 5324 2912 1941 1456 1165 971 832 728 647 582 529 485 447 416 383
8 - 3136 2090 1568 1254 1046 896 784 697 627 570 522 482 448 419
8,5 3360 2240 1680 1344 1121 960 840 747 672 611 560 516 480 449
9 3584 2389 1792 1434 1195 1024 896 797 717 651 697 550 512 478
9,5 — 3808 2538 1904 1523 1270 1088 952 847 762 692 634 585 544 508

10 — 4032 2687 2016 1613 1345 1152 1008 896 806 733 671 619 576 538
10,5 — 4256 2837 2128 1702 1419 1216 1064 946 851 773 709 654 608 568
11 — 4480 2986 2240 1792 1494 1280 1120 996 896 814 746 688 640 598
11,5 — 4704 3135 2352 1882 1569 1344 1176 1046 941 855 783 722 672 628
12 — 4928 3285 2464 1971 1643 1408 1232 1096 986 896 C

O
IO 757 704 658

e. Z w eire ih ige  M aschinennietung

V o rau sse tzu n g : je =  4,5 z  =  0,7

7 6720! 3360! 2240 1680 1344 1120 960 840 747 672 611 560 517 480 448
7,5 —  !3640 2428 1820 1456 1213 1040 910 S09 728 662 607 560 520 485
8 — 3920! 2613 1960 1568 1307 1120 980 871 784 713 653 603 560 523
8,5 — 4200 2800 2100 1680 1400 1200 1050 933 840 764 700 646 600 560
9 — 4480 2987 2240 1792 1493 1280 1120 996 896 815 747 689 640 597
9,5 — 4760 3173 2380 1904 1587 1360 1190 1058 952 865 793 732 680 635

10 — 5040 3360 2520 2016 1680 1440 1260 1120 1008 916 840 775 720 672
10,5 — 5320 3547 2660 2128 1773 1520 1330 1182 1064 967 887 818 760 709
11 — 5600 3733 2800 2240 1867 1600 1400 1244 1120 1018 933 862 800 747
11,5 — 5880 3920 2940 2352 1960 1680 1470; 1307 1176 1069 980 905 840 784
12 — — 4107 3080 2464 2053 1760 1540 1369 1232 1120 1027 948 880 821
12,5 — — 4293 3220 2576 2147 1840 1610 1431 1288 1171 1073 991 920 859
13 — — 4480 3360 2688 2240 1920 1680 1493 1344 1222 1120 1034 960 896
13,5 — — 4667 3500 2800 2333 2000 1750 1556 1400 1273 1167 1077 1000 933
14 — — 4853 3640 2912 2427 2080 1820 1618 1456 1324 1213 1120 1040 971
14,5 — — 5040 3780 3024 2520 2160 1890 1680 1512 1375 1260 1163 1080 1008
15 — — 5227 3920 3136 2613 2240 1960 1742 1568 1425 1307 1206 1120 1045
15,5 — — 5413 4060 3248 2707 2320 2030 1804 1624 1476 1353 1249 1160 1083
16 — — 5600 4200 3360 2800 2400 2100 1867 1680 1527 1400 1292 1200 1120
16,5 — — 5787 4340 3472 2893 2480 2170 1929 1736 1578 1447 1335 1240 1157
17 — — 5973 4480 3584 2987 2560 2240 1991 1792 1629 1493 1378 1280 1195
17,5 — — — 4620 3696 3080 2640 2310 2053 1848 1680 1540 1422 1320 1232
18 4760 3808 3173; 2720

1

2380 2116 1904 1731 1587 1465 1360 1269
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Flußeiserne Dampfkesselmäntel mit überlappten oder einseitig gelaschten 
Längsnähten.

a  £
D a m p fü b e rd ru c k  p in  A tm o sp h ä ren :

2  £ 1 2 3 | 4 5 | 6 | 7 1 8 | 9 10 | 11 j 12 13 | 14 | 15
ju
ca G rö ß te r zu läss ig e r D urchm esser in M illim ete r:

f. D reireih ige M asch inenn ietung

V o ra u sse tzu n g : *  =  4,5 z =  0,75

10 — 5400 3600 2700 2160 1800 1543 1350 1200 1080 982 900 831 771 720
10,5 —. 5700 3S00 2850 2280 1900, 1629 1425 1267 1140 1036 950 877 814 760
11 — 6000 4000 3000 2400 2000: 1714 1500 1333 1200 1091 1000 923 857 800
11,5 — — 4200 3150 2520 2100 1800 1575 1400 1260 1145 1050 969 900 840
12 — — 4400 3300 2640 2200 1886 1650 1467 1320 1200 1100 1015 943 880
12,5 — — 4600 3450 2760 2300 1971 1725 1533 1380 1255 1150 1062 986 920
13 — — 4800 3600 2880 2400 2057 1800 1600 1440 1309 1200 1108 1028 960
13,5 — — 5000 3750 3000 2500 2143 1875 1667 1500 1364 1250 1154 1071 1000
14 — — 5200 3900 3120 2600 2229 1950 1733 1560 1418 1300 1200 1114 1040
14,5 — — 5400 4050 3240 2700 2314 2025 1800 1620 1473 1350 1246 1157 1080
15 — — 5600 4200 3360 2800 2400 2100 1867 1680 1527 1400 1292 120011120
15,5 — — 5800 4350 3480 2900 2486 2175 1933 1740 1582 1460 1338 1243; 1160
10 — — 6000 4500 3600 3000 2571 2250 2000 1800 1636 1500 1385; 1286; 1200
16,5 — — — 4650 3720 3100 2657 2325 2067 1860 1691 1550 143D 1329 1240
17 — — — 4800 3840 3200 2743 2400 2133 1920 1745 1600 1477 1371 1280
17,5 — — — 4950 3960 3300 2829 2475 2200 1980 1800 1650 1523 1414 1320
18 — — — 5100 4080 3400 2914! 2550 2267 2040 1855 1700 1569 1457 1360
18,5 — — — 5250 4200 3500 3000 2625 2333 2100 1909 1750 1615 1500 1400
19 — — — 5400 4320 3600 3086 2700 2400 2160 1964 1800 1662 1543 1440
19,5 — — — 5550 4440 3700 3171 2775 2467 2220t 2018 1850 1708 1586 1480
20 — — — 6700 4560 3800 3257 2850 2533 2280 2073 1900 1754 1629 1520
20,5 _ — — 5850 4680 3900 3343; 2925 2600 2340 2127 1950 1800 1671 1560
21 — — — 6000 4800 4000 3429 3000 2667 2400; 2182 2000 1846 1714 1600
21,5 — — — — 4920 4100 3514 3075 2733 2460 2230 2050 1892 1757 1640
22 — *— — — 5040 4200 3600 3150 2800 2520 2291 2100 1938 1800 1680
22,5 — — — — 5160 4300 3686 3225 2867 2580 2345 2150 1985 1843 1720
23 — — — — 5280 4400 3771 3300 2933 2640 2400 2200 2031 1886 1760
23,5 — — — — 5400 4500 3857 3375 3000 2700 2455 2250 2077 1929 1800
24 — — — — 5520 4600 3943 3450 3067 2760 2509 2300 2123 1971 1840
24,5 — — — — 5640 4700 4029 3525 3133 2820 2564 2350 2169 2014 1880
25 — — — — 5760 4800 4114 3600 3200 2880 2618 2400 2215 2057 1920
25,5 — — — — 58S0 4900 4200 3675 3267 2940 2673 2450 2262 2100 1960
26 — — — — 6000 5000 4286 3750 3333 3000 2727 2500 2308 2143, 2000
26,5 5100 4371 3825 3400 3060 2782 2550 2354 2186‘ 2040
27 5200 4457 3900 3467 3120 2836 2600 2400 2229, 2080
27,5 5300 4543 3975 3533 3180 2891 2650 2446 2271 2120
28 5400; 4629

j
4050 3600 3240 2945 2700 2492 2314 2160

M aschinen- u n d  D am p fk esse l- f l rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gieiwitz.

Tabelle der Blechdicken gekrempter flacher Böden.
( K  =  34 k g /q m m  an g enom m en .)

</> «  O.
D am p f-Ü b erd ru c k  in A tm o sp h ä ren

3 '/i Ic 
Q 0 23 — £ 5 X -

I x l “
3 4 5 G 7 8 9 10 11 12 13 14 15

45 8 9,5 10,5 11,5 12,5 13,5 14 15 15,5 16,5 17 17,5 18
50 8 9 10,5 11,5 12 13 14 14,5 15,5 16 16,5 17,5 18
CO 7,5 9 10 11 12 12,5 13,5 14 15 15,5 16 17 17,5500 SO 7 8,5 9,5 10 11 11,5 12,5 13 13,5 14,5 15 15,5 16

100 7 7,5 8,5 9,5 10 10,5 11,5 12 12,5 13 13,5 14 14,5
150 7 7 7 7 7 7 r, 1,0 8 8,5 9 9,5 10 10 11
45 9 10,5 11,5 13 14 15 16 16,5 17,5 18 19 19,5 20
50 9 10,5 11,5 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17 18 18,5 19,5 20

550 60
80

8,5
8

10
9,5

11
10,5

12.5
11.5

13.5
12.5

14
13,5

15
14

16
15

16.5
15.5

17.5
16.5

18
17

18.5
17.5

19,5
18

100 7,5 8,5 9,5 10,5 11,5 12,5 13 13,5 14,5 15 15,5 16,5 17
150 7 7 7,5 8 9 9,5 10 10,5 11 11,5 12 12,5 13
45 10 11,5 13 14 15 16,5 17,5 18 19 20 21 21,5 22,5
50 10 11,5 12,5 14 15 16 17 18 19 19,5 20 5 21,5 22
CO 9,5 11 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17,5 18,5 19 20 21 21,5t>00 80 9 10,5 11,5 13 14 15 15,5 16,5 17,5 18 19 19,5 20,5

100 8,5 10 11 12 13 14 14,5 15,5 16,5 17 17,5 18,5 19
150 7 8 9 9,5 10,5 11 12 12,5 13 13,5 14 14,5 15,5
45 11 12,5 14 15,5 16,5 18 19 20 21 22 22,5 23,5 24,5
50 11 12,5 14 15 16,5 17,5 18,5 19,5 20,5 21,5 22,5 23 24
60 10,5 12 13,5 15 16 17 18 19 20 21 22 23 23,5oou 80 10 11,5 13 14 15,5 16,5 17,5 18,5 19 20 21 21,5 22,5

100 9,5 11 12 13,5 14,5 15,5 16,5 17 18 19 19,5 20,5 21
150 8 9 10 11 12 13 13,5 14,5 15 15,5 16,5 17 17,5
45 12 13,5 15 16,5 18 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5 26,5
50 11,5 13,5 15 16,5 18' 19 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5 26
60 11,5 13,5 15 16,5 17,5 19 20 21 22 23 24 25 25,5lUU 80 11 12,5 14 15,5 16,5 18 19 20 21 22 23 23,5 24,5

100 10,5 12 13,5 14,5 16 17 18 19 20 21 21,5 22,5 23
150 9 10 11,5 12,5 13,5 14,5 15,5 16 17 17,5 18,5 19 20
45 12,5 14,5 16,5 18 19,5 21 22 23 24,5 25,5 26,5 27,5 28,5
50 12,5 14,5 16,5 18 19 20,5 22 23 24 25 26 27 28

’Tz.ri 60 12,5 14,5 16 17,5 19 20 21,5 22,5 23,5 24,5 26 26,5 27,5<öU 80 12 13,5 15,5 17 18 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5 26,5
100 11,5 13 14,5 16 17,5 18,5 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5
150 10 11,5 12,5 14 15 16 17 18 19 19,5 20,5 21 22
45 13,5 15,5 17,5 19,5 21 22,5 23,5 25 26 27,5 28,5 29,5 30,5
50 13,5 15,5 17,5 19 20,5 22 23,5 24,5 26 27 28 29 30

RflA GO 13,5 15,5 17 19 20,5 21,5 23 24,5 2o, 5 26,5 27,5 28,5 29,5evJU 80 13 15 16,5 18 19,5 21 22 23,5 24,5 25,5 26,5 27,5 28,5
100 12,5 14 16 17,5 18,5 20 21 22,5 23,5 24,5 25,5 26,5 27,5
150 11 12,5 14 15,5 16,5 17,5 18,5 19,5 20,5 21,5 22 5 23,5 24
45 14,5 17 19 20,5 22 23,5 25 26,5 28 29 30 31,5 __

50 14,5 16,5 18,5 20,5 22 23,5 25 26,5 27,5 29 30 31 —

60 14 16,5 18,5 20 21,5 23 24,5 26 27 28,5 29,5 30,5 __cS.>U 80 13,5 16 17,5 19,5 21 22,5 24 25 26,5 27,5 28,5 29,5 30,5
100 13 15,5 17 18,5 20 21,5 23 24 25,5 26,5 27,5 28,5 29,5
150 12 13,5 15,5 16,5 18 19 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5 26,5
45 15,5 18 20 22 23,5 25,5 27 28,5 29,5 31 __ — __

50 15,5 17,5 20 21,5 23,5 25 26,5 28 29,5 31 — — __

60 15 17,5 19,5 21,5 23 24,5 26 27,5 29 30,5 31,5 __ __UUU 80 14,5 17 19 21 22,5 24 25,5 27 28 29,5 30,5 — —

100 14 16,5 18,5 20 21,5 23 24,5 26 27 28,5 29,5 30,5 —

150 12,5 14,5 16,5 18 19,5 21 22 23 24,5 25,5 26,5 27,5 28,5

M aschinen- und  D am p fk esse l-A rm a tu ren fab r ik .
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

Tabelle der Blechdicken gekrempter flacher Böden.
(K  =  34 kg /q m m  an g enom m en .)

I a
u  v .  cj  n

Ji ü  n
E c

“ i £ E
D am p f-Ü b erd ru c k  iii A tm o sp h ä ren

Q |(§-5 § 2 ^ .5 3 4 5 G 7 8 9 10 11 12 13 14 15

45 10,5 19 21 23 25 27 28,5 30 31,5
50 16,5 19 21 23 25 20,5 28 29,5 31 _
00 16 18,5 21 22,5 24,5 26 28 29,5 31 _ _
80 15,5 18 20 22 21 25,5 27 28,5 30 31 _

100 14 16 18 20 21,5 23 24 25,5 27 28 29 30 31
150 18,5 16 17,5 19,5 21 22,5 23,5 25 26 27,5 28,5 29,5 30,5
45 17,5 20 22,5 24,5 26,5 28 30 31,5 _ _
50 17 20 22 24,5 20 28 29,5 31,5
GO 17 19,5 90 24 26 27,5 29,5 31 _ _ _
SO 16,5 19 21,5 23,5 25 27 28,5 30 31,5 _ _ _

100 16 18,5 20,5 22,5 24,5 20 27,5 29 30,5 _ _
150 14,5 17 19 20,5 22,5 24 25,5 27 28 29,5 30,5 31,5 —
45 18 20,5 23 25 27 29 31
50 17,5 20,5 23 25 27 29 30,5
GO 17,5 20,5 22,5 25 27 28,5 30,5
80 17,5 20 22,5 24,5 26,5 28,5 30 31,5

100 17 19,5 22 24 26 27,5 29,5 31 _ ■ _ _ _
150 15,5 18 20 22 24 25,5 27 28,5 30 31 — — —
45 19 9*7 24,5 27 29 31
50 19 22 24,5 27 29 31
GO 19 21,5 24,5 26,5 28,5 30,5
80 18,5 21 23,5 26 28 30

100 18 20,5 23 25,5 27,5 29 31
150 16,5 19 21,5 23,5 25,5 27 28,5 30 31,5 — — — —

45 20 23 20 28,5 30,5
50 20 23 26 28 30,5
GO 19,5 22,5 25,5 28 30 —; _ _ _ _ _ _
80 19,5 22 25 27 29,5 31,5 — _ _ _ _ _

100 18,5 21,5 2-1 26,5 28,5 30,5 _ _ _ _ _ _ _
150 17,5 20 22,5 24,5 26,5 28,5 30 31,5 — — — — —

45 21 24 27 29,5
50 21 24 27 29,5
60 20,5 24 26,5 29 31,5
80 20 23,5 26 28,5 31

100 19,5 22,5 25,5 28 30
150 18,5 21 24 20 28 30
45 22 25,5 28 31
50 22 25 28 31
GO 21,5 25 28 30,5
80 21 24,5 27,5 30

100 20,5 24 26,5 29 31,5 _ _ _ _ _ _
150 19,5 22,5 25 27,5 29,5 31,5
45 23 26,5 29,5
50 22,5 26 29,5
GO 22,5 26 29
80 22 25,5 28,5 31

100 21,5 25 28 30,5
150 20,5 23,5 20 28,5 31 — — — — — — —  • —

45 23,5 27,5 30,5
50 23,5 27,5 30,5
60 23,5 27 30

id O U 80 23 26,5 29,5
100 22,5 26 29
150 21 24,5 27,5 30
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Weinmann & Lange, Bahnhof-GIeiwitz.

Frachten-Tarife.

I. Deutsche Stationen.

F ra c h ts ä tz e  (ohne  V erb in d lich k e it)  p ro  100 kg  von G l e i w i t z  n a c h :

O rt
S tü c k 

g u t

4

E i l
g u t

4

806 1612
724 1448

A l t e n b u r g ................................................... 452 978
734 1468
628 1256
5 62 1144

70 176
414 .920

1042495
4 90 1036
382 862

25 60
473 1010

A sc h a ffe n b u rg  ( H b f . ) ........................ 697 1394
4 94 1040
665 1330

1106
1566
1492
1252
1466

B ad  B la n k e n b u rg  (T h ü r .  W a ld ) . . . 537
783
746
626
733
860

84
103
312
569
442
549

B a m b e r g .....................................................
B a rm e n  ( H b f . ) .........................................

1720
212
258
7 34B a u t z e n ........................................................

B a y r e u th ............................................. 1154
B e l g a r d ............................................... 962
B ergen  ( D u m m e ) ..................................... 1124

(K re is  H o y e r s w e rd a ) ........... 315 740
,, ( R ü g e n ) ....................................... 567 1150
,, (S a c h s e n ) ............................ 502

403
1054

900B e r l in  (S c h le s isc h e r  G b f . ) ...............
B e r n b u r g ..................................................... 477 1016
B e rn s ta d t  ( S c h le s i e n ) .......................... 136 3 4 0
B e u th e n  (O b e rs c h le s is c h e r  H b f . ) . . 26

238
64

5 80
B ie le fe ld  ( H b f . ) ...................................... 659 1318

21 48
B ir k e n ta l ..................................................... 48 120
B i t t e r f e l d ................................................... 435 952

47
412

118
916

535 1102
24 5

724 1448
763 1526
777 1554

21 5 0
B o rb ec k  ....................................................... 1474

O rt
S tü c k  E i l

g u t gut]

4 A>

33 82
455 982
506 1060
554 1130
659 1318
675 1350
142 356
362 828
338 786
110 ¿74
757 1514
232 568
490 1036
632 1264
166 414
140 350
109 272
614 1228
598 1196
194 480
414 920
426 940

31 76
785 1570
607 1214
751 1502
765 1530
394 886

48 122
314 738
755 1510
294 698
374 848
346 802
679 1358

52 134
35 88

391 880
728 1456
740 1480

85 214
466 998
713 1426
533 1100
446 9 70
651 1302
405 904
356 818
155 388

B ra d e g ru b e ..............................
B ra n d e n b u rg  ( S t a a t s b . ) . .
B ra u n s b e rg ..............................
B ra u n sc h w e ig  ( H b f . ) .........
B rem en  ( H b f . ) .....................
B re m e rh a v e n ..........................
B re s la u  O st (Z o l li n l a n d ) . 
B rie se n  ( W e s tp r e u ß e n ) . . .
B r o m b e r g ............................
B r ie g ...........................................
B ru c h sa l in  B a d e n .............
B u n z l a u ....................................
B u rg  bei M a g d e b u rg .........
B ü c k e b u rg  ..............................
C an th  .........................................
C am en z  ( S c h le s i e n ) ...........
C a r ls ru h e  (O b e rsc h le s ie n )
C asse l ( B s c h b b f . ) ...............
C e l l e ...........................................
C h a r l o t t e n b r u n n .................
C h a r lo t te n b u rg  (G b f .)___
C h e m n itz  in  S a c h s e n ___
C h o rz o w ....................................
C le v e ...........................................
C o b u rg  ......................................
C ob len z  ( H b f . ) .....................
C ö ln .............................................
C ö p en ick  ..................................
C o s e l ...........................................
C o t tb u s ......................................
C refe ld  ( H b f . ) ........................
C rossen  ( O d e r ) .....................
C u lm ...........................................
C ü s tr in  N e u s t. ( H b f . ) ___
C u x h a v e n  ................................
C z e r n i tz ....................................
C z e rw io n k a  .................
D a h le n .......................................
D a h lh a u se n  ( R u h r ) ...........
D a h lh a u se n  (W u p p e r )___
D a m b r a u ..................................
D a n z ig  ( H b f . ) ........................
D a r m s ta d t  ( H b f . ) ...............
D e m m in ....................................
D e s s a u .......................................
D e tm o ld ....................................
D e u ts c h - E y l a u .....................

„  -K ro n e  ( O s t ) .........
- L i s s a ........................
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Weinmann & Lange, Bahnhof-Gleiwitz.

O rt
S tü c k 

g u t

4

E i l
g u t

4

74 186
101 252
825 1650
4 40
198

9 60
492
884
648

1432
832

394
269
716
364
363 830

822358
745 1490
752 1504

1576788
169 422

178
904

70
406

39 98 
1060 
1190 
1148

507
593
566
736
462

E l b e r f e ld ..................................................... 1472
9 94

E ls te rw e rd a  (O . L . ) ..............................
(B e r l .-D re s d . B f.) . . . .

353
354  
752

812
816

1504
734 1468
741 1482

40 100
E r f u r t ............................................................ 5 2 0 1080
E ssen  ( H b f . ) ............................................. 733 1466

645 1290
799 1598
614 1228
395 886

96 240
371 844
203 5 02

F in s te rw a ld e  (N . L . ) ............................ 350
704

808
1408

826 1652
296 702
338 786
701 1402
148 3 70
748 1496
236 576
3 94 886
195 484
635 1270
255 620
261 632
117 292
2 10 5 18

32 80
764 1528

F r ie d r ic h s h ü tte  ( O b e r s c h le s ie n ) . . .  
F r i tz la r  ........................................................

43
637

108
1274

O rt
S tü c k 

g u t

4

E i l
g u t,

4

F ü r s te n w a k ie  ( S p r e e ) .................
F u l d a ....................................................
G assen  ................................................
G e e s te m ü n d e ....................................
G e ld e rn  ( K . - M . ) ..............................
G e ls e n k irc h e n  ( H b f . ) ...................

,, -S c h a lk e  (S ü d ) .
G e n th ln  ( S t b . ) ................................
G e o rg e n b e rg ......................................
G e ra  (R e u ß , P r . S t b . ) ...............

„  (S . G o th a ) ..............................
G ie ß e n .................................................
G la t z ............... ......................................
O lad b e ck  ( O s t ) ..................... ..........
G la u c h a u  ( W e s tp re u ß e n ) ...........

,, ( S a c h s e n ) .......................
G lo g a u .................................................
G n a d e n f r e i ........................................
G o g o l ln ...............................................
G o ld b e rg  ( M e c k le n b u rg ) ...........

„  ( S c h le s i e n ) .....................
G o t h a ..............................  .................
G o t t e s b e r g .........................................
G ö r l i t z .................................................
G o s t y n .................................................
G ö p p in g e n .........................................
G ö t t i n g e n ..........................................
G o m m e r n ...........................................
G ra u d c n z .............................................
G r ä tz ......................................................
G re iffe n b e rg  (S c h le s ie n ) .............

,, (U c k e rm a rk ) .........
G re ifsw a ld  ........................................
G ro s c h o w ltz ......................................
G r im m e n .............................................
G r e i z .....................................................
G r o ß g r a b e n .......................................
G r . - P e t e r w l t z ..................................
G r . - S t e in .............................................
G r . - S t r e h l i t z ....................................
G r o t t k a u ............................................
G rü n b e rg  (O b e rh e s s e n ) ...............

,, (S c h le s ie n ) ...................
O u b e n ...................................................
G u h r a u .................................................
G u m b in n e n ........................................
H a b e lsc h w e rd t ................................
H a g e n  ( W e s t f a le n ) ........................
H a g e n a u .............................................
H a l b e r s t a d t .......................................
H a lle  ( S a a l e ) ....................................
H a m b u rg  ( H b f .) ..............................
H a m m  ( W e s t fa le n ) ........................
H a m m e r ...............................................
H a m e ln .................................................
H a n a u  ( O s t ) ......................................
H a y n a u  ...............................................
H a rb u rg  ( H b f . ) ................................

366
634
278
675
773
730
731 
479

43
484
553
683
158
737
350
452
222
156

62
551
213
542
205
275
233
733
596
468
378
266
254
422
5 19

70
546
488
161

80
57
43

118
266
696
304
217
5 90
173
719
805
519
447
624
699
343
616
687
210
617

834
1268
666

1350
1546
1460
1462
1018

108
1026
1130
1366
394

1474
808
978
544
390
158

1126
524

1114
506
660
568

1466
1194
1002
858
642
616
932

1078
176

1120
1032
4 02
202
144
110
294
642

1392
718
532

1186
482

1438
1610
1078
970

1248
1398

796
1232
1374
518

1234
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Ort

H a s p e ..............................................
H a tt in g e n  ( R u h r ) .....................
H e i l b r o n n ......................................
H e r s f e ld ...........................................
H e id e lb e r g .............................—
H e ilsb e rg  ......................................
H e r n e ...............................................
H e r f o r d ...........................................
H e lm s t e d t ......................................
H irs c h b e rg  ( S c h le s i e n ) ...........
H ild e sh e im  ( H b f . ) ......................
H ö r d e ...............................................
H o h e n lim b u rg ..............................
H o h e n s a lz a ....................................
H u n d s f e ld ......................................
I d a w e ic h e ....................................
I lm e n a u ..................................
I m i e l i n .............................................
I n g o l s t a d t ............................; ____
I n s te r b u r g ......................................
I s e r lo h n ...........................................
I t z e h o e .............................................
J a s t r o w ...........................................
J ä g e r n d o r f ....................................
J a u e r .................................................
J a r o t s c h i n ......................................
J e n a  ( S a a l b a h n h o f ) .................
K a h la  (S a c h s e n -A lte n b u rg )  .
K a is e r s la u te rn ..............................
K a m e n z  in  S a c h s e n ..................
K a n d r z ln ........................................
K a r f ...................................................
K a r ls ru h e  in  B a d e n .................
K a ro ü n e n g ru b e ............................
K ä t s c h e r ........................................
K a t t o w i t z ......................................
K a t t e r n ...........................................
K e lt s c h .............................................
K e m p e n  ( P o s e n ) ..........................
K i e l ...................................................
K o b e r w i tz ......................................
K o b ie r ...............................................
K o lb e r g ...........................................
K ö s l in ...............................................
K o lm a r  ( P o s e n ) .........................
K o n i t z .............................................
K o c h lo w itz .....................................
K ö n ig s h u ld ....................................
K ö n ig s b e rg  ( P r e u ß e n ) .............
K ö n ig s h ü tte  (O b e rsc h le s ie n )
K o h l f u r t h ......................................
K o n s t a d t ........................................
K o n s ta n z .........................................
K o s c h e n t in ....................................
K o s te n   ..................................
K o tz e n a u .........................................
K re u z b u rg  (O b e r s c h le s ie n ) .. 
K r e u z e n o r t .....................................

S tü c k 
g u t

4

E i l 
g u t Ort

S tü c k 
g u t

4

E i l
g u t

4

722 1444 K r e u z ............................................................ 325 760
731 1462 K r o to s c h ln ................................................. 190 472
719 1438 K r a p p itz  a .  0 ........................................... 69 174
608 1216 K ö n ig s w in te r ............................................. 776 1552
751 1502 K u n ig u n d e w e ic h e  ( 0 .  S . ) ................. 36 90
511 1066 K u f s te in ........................................................ 655 1310
727 1454 K u lm b a c h ................................................... 5 96 1194
655 1310 L a b a n d ......................................................... 15 34
522 1084 L a n d e s h u t In S c h le s i e n ...................... 219 5 38
236 576 L a n d sb e rg  a . W a r t e ............................. 337 784
584 1176 L a n g e n b ie la u ............................................ 169 422
712 1424 L a n g e n s a lz a ............................................... 549 1124
721 1442 L a n d a u ......................................................... 783 1566
302 714 L a u e n b u rg  ( P o m m e r n ) ........................ 495 1042
157 392 L a u te n b u rg  ( W e s t p r e u ß e n ) ............. 421 932

33 82 L a u b a n .......................................................... 265 640
5 6 0 1140 L a u r a h ü t t e ................................................. 38 94

52 134 L a z is k ............................................................ 41 104
625 1250 L e ip z ig .......................................................... 426 940
5 7 0 1156 L e o b s c lu i tz ................................................. 87 218
721 1442 L c s c h n ltz ..................................................... 52 134
665 1330 L ie b a u  (S c h le s ie n ) ................................ 227 556
375 852 L ie g n i t z ........................................................ 196 486
103 258 L issa  (P o s e n ) ............................................. 221 542
208 514 L ö w e n ............................................................ 97 242
204 504 L ö w en b e rg  (M a rk )  D o rf ...................... 446 970
498 1048 N b ......................... 444 966
512 1068 S tb ........................ 442 964
778 1556 „  ,, ( S c h le s i e n ) ___ 235 574
342 794 L in z  ( R h e i n ) ............................................. 766 1532

43 110 L o s la u ............................................................ 53 136
25 62 L ö tzen  .......................................................... 547 1120

762 1524 L u b l ln l t z ...................................................... 68 172
39 96 L u c k e n w a ld e ............................................. 421 932
97 242 L ü b b e n .......................................................... 346 800
34 86 L u d w ig s h a f e n ........................................... 754 1508

135 338 L u d w ig sg lü c k  ........................................... 17 40
61 154 L ü b en  ............................................................ 214 526

133 332 L ü b e c k ......................................................... 614 1228
663 1326 L ü n e b u rg  ................................................... 592 1188
153 382 L u x e m b u rg  ............................................... 850 1700
51 130 M a g d e b u r g ................................................. 4 8 4 1026

483 1024 M a k o s c h a u ................................................. 17 40  ■
462 ¡992 M ain z  ( H b f . ) ............................................. 720 1440
330 770 M a la p a n e  .................................................... 74 186
3 9 0 876 M a lc h o w ...................................................... 5 30 1094

26 64 M a l l m i t z ..................................................... 246 600
90 226 M altsc h  ........................................................ 178 446

549 1124 A ta n n h e im ................................................... 741 1482
30 74 M e m e l............................................................ 665 1330

253 6 14 M c s e r i t z ....................................................... 302 714
120 3 00 M e t z .............................................................. 861 1722
797 1594 M erzd o rf  (K re is  K o ttb u s )  ................. 219 538

57 146 M en d en  (K re is  I s e r lo h n ) ..................... 712 1424
242 5 90 M ein in g en  P r . S tb .................................... 593 1190
223 5 48 A te r s e b u rg ................................................... 458 988
110 276 A teerane  ....................................................... 461 992

80 202 M eissen  ........................................................ 375 852
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O rt

M e m m in g e n ....................................
M e tt  lc a u ............................................
M iü t s c l i .............................................
M itte ls te in e  ....................................
M itte lw a ld e  ....................................
M in d en  (W e s tfa le n )  ...................
M o ch b e rn  ........................................
M orgen  ro t h ....................................
M ü lh e lm  (R h e in )  .........................

„  ( R u h r ) ............................
M ü lh au sen  i. E i s a s s  .
M ü n s te r  ( W e s t fa le n ) ...................
M ü n s te rb e rg  (S c h le s ie n ) ...........
M ü n c h e n ........................................
M y slo v v itz ........................................
N ak e l .................................................
N a k l o .................................................
N a m s la u  ..........................................
N a u e n .................................................
N a u m b u r g - O s t ..............................

„  ( B o b e r ) ........................
„  ( Q u e i s ) .........................
,, (S a a le )  H b f ................

N eisse  ...............................................
N e n sa  .................................................
N e u b e ru n  ........................................
N e u m a r k t ........................................
N eu ro d e  ...........................................
N eu sa lz  ( O d e r ) ..............................
N e u s ta d t  (O b e rsch le s ie n )  —
N e h e im -H ü s te n  ............................
N e u s tre h l i tz  ( S t b . ) .....................
N e u ru p p in  K . W . E ..................
N e u s t e t t b i ......................................
N ik o la i (O b e r - S c h le s ie n )___
N i m p t s c h ................. .....................
N o r d h a u s e n ..................................
N o r th e im  ( H a n n o v e r ) .............
N ü rn b e rg  .......................................
N ie d o b s c h ü t z ..............................
O b e r h a u s e n ..................................
O b e r - G lo g a u ................................
O b e r - L a n g e n b ie la u ...................
O d e r b e r g .........................................
O e l s ...................................................
O e lsn itz  ( E r z g e b . ) .....................

»  (V o g t! .)  .....................
O ffe n b a c h  ( D i l l k r e is ) ...............

(M ain ) .....................
O g g e rsh e im  i. P f a l z .................
O h l a u ...............................................
O ld e n b u rg  (G ro ß h e rz o g tu m )
O p a le n itz a  ....................................
O p p e ln  ...........................................
O r a n i e n b u r g ................................
O r z e s c h e ................................ ........
O sn a b rü c k  ....................................
O s te ro d e  (H a rz )  ............... ........

S tü c k 
g u t

A

E il
g u t

4
O rt

S tü c k 
g u t

A

E i l 
gut)

715 1430 O s te ro d e  ( O s t p r e u ß e n ) ........................ 441 962
174 434 O s c h a tz ........................................................ 383 866
180 450 O sc h e rs lcb en  ( B o d e ) .............................. 515 1072
169 422 O st row o ................. .................................... 166 4 16
186 464 O sw lecim  .................................................... 63 160
638 1276 O ttm a c h a u  ............................................... 123 308
148 370 P a d e rb o rn  (H b f .)  ................................... 653 1306
. 24 58 P a ts c h k a u  ................................................. 131 328
760 1520 P a s s a u .......................................................... 559 1138
737 1474 P a r c h i m ....................................................... 566 1150
878 1756 P e g n itz  ........................................................ 576 1160
•708 1416 P e in e .............................................................. 570 1156
151 378 P en ig  ............................................................ 438 956
649 1298 P e is k re tsc h a m  ......................................... 20 46

43 108 P f o r z h e im .................................................... 745 1490
330 770 P illk a ilen  ................................................... 619 1238

34 86 P irm a se n s  ( P f a l z ) .................................. 816 1632
126 314 P irn a  ............................................................ 357 820
438 956 P itsc lie n  ..................................................... 110 276
472 1008 P lau e n  1. V .................................................. 506 1058
279 668 P ie sch e n  ..................................................... 189 470
250 608 P i e s s .............................................................. 63 160
470 1004 P osen  ............................................................ 258 626
110 274 P o r c m b a ..................................................... 20 46
61 154 P ö ß n e c k  ..................................................... 522 1082
60 152 P o ts d a m  ..................................................... 427 940

171 428 P rc n z ta u  ...................................................... 445 968
175 438 P r .-S ta r g a rd  ............................................. 434 952
247 602 P r . - H e r b y ................................................... 83 208

86 216 P u n i tz  .......................................................... 225 550
696 1392 Q u e d lin b u rg  ( S t b . ) ................................ 522 1084
485 1028 Q u e r f u r t ...................................................... 481 1022
460 990 R a d e b e rg  ................................................... 344 798
391 880 R a s te n b u rg  ............................................... 524 1086

39 96 R a tin g e n -O s t ........................................... 747 1494
158 394 R a t ib o r  ........................................................ 69 174
525 1088 R a t ib o r h a m m c r ....................................... 57 144
5 80 1170 R a v e n s b u rg  ............................................... 752 1504
611 1222 R a w it s c h ...................................................... 194 482

47 118 R e c k lin g h a u s e n -O s t .............................. 727 1454
741 1482 R e g e n sb u rg  ................................................ 574 1162

65 164 R e ic h e n b a c h  in  S c h le s ie n ................. 166 4 1 4
170 426 R e m s c h e id .................................................. 742 1484

83 ,4 205 ,4 R e n d s b u rg  ................................................. 666 1332
147 368 R e u t l in g e n ................................................. 756 1512
451 976 R h e i n e .......................................................... 705 1410
519 1078 R o s to c k  ( G b f . ) ......................................... 5 76 1164
692 1384 R o s d z in ........................................................ 39 96
695 1390 R o s e n b e rg  (O b e r s c h lc s ie n ) ............... 96 240
751 1510 R u d a .............................................................. 22 5 2
122 304 R u d z i n i t z ................................................... 30 72
686 1372 R y b n ik .......................................................... 43 108
274 658 S a a lfe ld  (O s tp re u ß e n )  ........................ 467 1000

75 188 538 1106
4 29 944 S a a r a u ................................................. 184 ! 460

30 72 S a a rb rü c k e n  ( H b f . ) ............................ 820 1640
676 1352 S a g a u  ............................................................ 256 ; 622
569 1154 S a k ra u -S u c k o w itz ................................ 58 i 148
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O rt

S a lz b ru n n  ( B a d ) ...............
S a lz w e d e l  ............................
S a n g e r h a u s e n ......................
S ie g e n .......................................
S o lin g e n  ( H b f . ) .................
S o e s t ........................................
S o ld in ......................................
S o h ra u  (O b e rs c h le s ic n )  . 
S o rau  ( N ie d e r - L a u s i tz ) . .
S o m m e r f e ld ...........................
S u h l ............................................
S c h a r le y ..................................
S c h i l d b e r g ..............................
S c h im is c h o w ..........................
S c h m a lk a ld e n ........................
S c h m ie d e b e rg  ( B a d ) ........
S c h n e id e m ü h l .......................
S c h le sw ig  ( Q b f . )  ........
S c h o p p in i tz  (O . S . E .)
S c h ö n e b e c k  ..........................
S c h r im m ..................................
S c h ro d a  ....................................
S c h w e id n i tz ............................
S ch w e rin  (M e c k le n b u rg )  .
S c h w ie b u s ................................
S c h w ie n to c h lo w itz .............
S c h w e r te ..................................
S c h w e d t ( O d e r ) ....................
S p a n d a u  ( G b f . ) ...................
S p e y e r ........................................
S p r e m b e r g ..............................
S p r o t ta u ....................................
S ta h lh a m m e r ..........................
S ta d e ...........................................
S t a l l u p ö n e n ............................
S ta rg a rd  ( P o m m e r n ) .........

„  (M e c k le n b u rg ) . .
S ta ß f u r t - L e o p o ld s h a l l___
S t e e l e .........................................
S te n d a l  ....................................
S te t t in  ( H b f . ) ........................
S t r a l s u n d ................................
S t r a ß b u r g  in  E l s a ß ...........
S tre h le n  (S c h le s ie n ) ...........
S t r i e g a u ....................................
S to lb e rg .....................................
S to lp ...........................................
S t u t t g a r t ...................................
S t u t t g a r t - C a n n s t a t t ...........
S ty r u m .......................................
T a r n o w i t z ................................
T e g e l ...........................................
T i c h a u  ..........................
T i l l o w i t z ..................................
T i l s i t ...........................................
T a n g e r m ü n d e ........................
T o s t .............................................
T r a c h e n b e rg ............................

S tü c k 
g u t

A

E i l
g u t
A

206 510
538 1108
494 1042
722 1444
748 1496
684 1368
375 852

41 104
266 642
282 674
571 1156

36 90
144 360
49 124

586 1178
408 9 10
3 34 778
6 85 1370

39 98
489 1034
238 5 8 0
231 566
180 4 50
575 1162
296 702

27 66
712 1424
433 9 50
419 928
767 1534
3 10 730
255 620

50 128
642 1284
608 1216
396 888
505 1058
491 1036
7 30 1460
493 1040
422 934
5 4 4 1116
814 1628
137 342
196 486
801 1602
474 1012
726 1452
724 1448
742 1484

38 94
415 922

47 118
93 234

6 10 1220
502 1052

29 70
182 456

O rt

T r e b n i tz  (M a rk ) ..............................
,, ( S c h le s i e n ) ...................

T re p to w  ( R e g a ) ..............................
„  (T o l le n s e e ) .....................

( V o r s t a d t ) ......................
T r e u e n b r l tz e n ...................................
T r i e r  ( H b f . ) .......................................
T r o p p a u  ( P r .  S t b . ) ........................
T w a rd a w a ...........................................
T w o r k a u .............................................
T w o ro g ..................................................
U c k e rm ü n d e .......................................
U l m ........................................................
U n n a .....................................................
U e r d in g e n ...........................................
V e lb e r t .................................................
V o h w in k e l .........................................
V ö lk l in g e n .........................................
V o s s o w s k a .........................................
W a ld e n b u rg  (S c h le s ie n ) .............
W a lte r s d o r f  (K re is  S p r o t ta u )  .
W a r m b r u n n .......................................
W a r th a  ( W e r r a ) ..............................

„  (b e i G l a t z ) ......................
W a r s t e i n .............................................
W a r e n ...................................................
W a n d s b e c k ...........................................
W e iß e n fe l s ...........................................
W e s e l .....................................................
W e h l a u .................................................
W e id a  ( P r .  S t b . ) ..............................
W e im a r  ( T h ü r in g e n ) .....................

„  (K re is  C a s s e l) .................
W e rd o h l .................................................
W e rn in g e ro d e  ( S t b . ) .....................
W e t z l a r .................................................
W i e s b a d e n ...........................................
W i s m a r ..................................................
W i t te n  O s t .........................................
W i t te n b e rg  (P ro v in z  S a c h se n )  .
W i t te n b e r g e .........................................
W i l h e l m s h a v e n ................................
W o h l a u .................................................
W o i n o w i t z ...........................................
W o lls te in  ( P o s e n ) ............................
W o r m s ...................................................
W o l l i n  ..................................
W o lg a s t ..................................................
W r e s c h e n .............................................
W u r z e n .................................................
W ü s te g ie r s d o r f ..................................
Z a b rz e .....................................................
Z a w a d z k i ...............................................
Z e m b o w i tz ...........................................
Z e itz  ( P r .  S tb . ) ..................................
Z e r b s t ......................................................
Z ie g e n h a ls .............................................
Z ü l l ic h a u ...............................................
Z ü lz  ( O b e r s c h le s ie n ) ......................

S tü c k  E il-
g u t g u tj

A 4

371 844
173 432
490 1034
511 1066
492 1038
426 940
818 1636
101 252
57 144
77 194
51 130

481 1022
701 1402
702 1404
751 1502
750 1500
739 1478
826 1652

63 160
202 498
246 598
243 592
5 74 1160
149 372
688 1376
512 1068
6 29 1258
459 988
756 1512
582 1174
4 94 1040
503 1054
620 1240
718 1436
538 1108
689 1378
724 1448
601 1202
720 1440
414 920
5 1 0 1066
718 1436
177 442
77 194

258 624
737 1474
471 1006
5 19 1078
238 5 80
405 9 0 4
191 476

17 40
69 174
75 190

461 992
4 50 976
106 2 64
289 688

92 230
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II. Ausländische Stationen.

F ra c h ts ä tz e  (o h n e  V erb in d lich k e it)  p ro  100 kg von  G l e i w i t z  n a c h :

O rt
S tü c k 

g u t
E i l
g u t O rt

S tü c k -
g u t

C en ts

E i l
g u t

C en ts

D änem ark . Schweiz.
677 1749 1245 2484

235 4
2161

1179
1082Niederlande. Z ü r ic h ............................................................

804 1608
823 1642 U ngarn . 4 4
785 1568 455 1147
775 1546

1472
1540

741 F ran k re ich .
p ro  1000 kg

779
1- rs . P rs .

134,00
141,32
113,40

2 7 3 ,5 0
3 0 5 ,8 0
226 ,10

H c r to g e n b o s c h ........................................ 816 1632
812 1622
785 1568
814 1624 A n m e rk u n g :
779 1554 B ei E i lg u t- S e n d u n g e n  b is  zu 

4 0  k g  f in d e t  a u f  d e n  f ra n z ö s isc h e n  
S tre c k e n  e in e  s tu fe n w e ise  B e re c h 
n u n g  f ü r  5 , 10, 20 , 3 0  u n d  4 0  kg 
s t a t t ,  w e lc h e  s ich  e tw a s  b il lig e r  
s te l l t ,  a ls  n a c h  d e n  o b e n  a n g e 
g eb e n en  F r a c h ts ä tz e n .

Italien .

N orw egen.
1060 2588
941 2277

Ö sterreich.
92 226 p e r  1 

11,55
0 0  kg  

3 0 ,7 2908 1963
294 701
757 1562 A n m e rk u n g :

616 1602 B ei E i lg u t - S e n d u n g e n  f in d e t

228 516 a u f  d en  i ta l ie n is c h e n  S tre c k e n  e in e
556 1379 s tu fe n w e ise  B e re c h n u n g  fü r  5 , 10,
416 1066 1 5 ,2 0 ,2 0 0 u n d  1000 k g  s t a t t ,  w e lche
202 5 0 0 sic h  e tw a s  g e r in g e r  s te l l t ,  a ls  n ac h
324 758 dem  o b en  a n g e g e b e n e n  S a tz .
459 946 p e r  1 

R ub . 
2,4171 
2,9071 
0 ,0523  
1,31

00  kg 
R u b . 

8 ,3671 
11,1171 
16,623 

3 ,75

134 340 R ußland .
T r i e s t ............................................................ 564 1125
W ie n  ( S t a a t s b . ) ....................................... 430 1060

„  ( N o r d b . ) ......................................... 393 978
,, ( N o rd w e s t ) ..................................... 409 1006

Schw eden.
S to c k h o lm  ................................................. 905 2221 37 93
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Kabelmuifen.

Endkabelmuffe. Endkabelmuffe.

Fig. 7.

Endkabelmuffe.

Endkabelmuffe,
k o m p le t t  m i t  P o rz e l la n - I s o la to re n .

Äbzweigm uffe mit Schelle.

Fig. 6.

Abzw eigm uffe ohne Schelle.

Fig. 5.

Verbindungsmuffe.

K ab e lm u ifen  a lle r A rt, in  G u ß e isen -A u sfü h ru n g , sow ohl m it,  als au ch  ohne  
P o rz e llan -Iso la to ren , fe rtig en  w ir nach  b e re its  v o rh a n d en e n  M odellen o d er nach  e in 
zu sen d en d e r Skizze an.

(Z u b eh ö rte ile , wie m essingne  K abelk lem m en  fü r  E i n - u n d  M e h rle ite rk ab e l, K ab e l
sch u h e , K o n ta k tv e rb in d u n g e n ,g u ß e ise rn e  H a u sa n sc h lu ß k a ste n  e tc .,l ie fe rn  w ir ebenfalls).

Preise auf gefl. Anfrage.
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„Wulgmetall“
is t eine au s jah re lan g en  E rfa h ru n g e n  herv o rg eg an g en e  S p ez ia l-L eg ierung , w elche u ns 
u n te r  dem  N am en  „W ulgm etall“ gese tz lich  g e sc h ü tz t w u rd e  u n d  die sich  besonders 
gegen sau re- u n d  sa n d fü h re n d e  G ru b en w ässe r a ls ä u ß e rs t  w id e rs tan d s fä h ig  bew iesen h a t.

W ir h ab en  u n se r „ W u lg m e ta ll“ , in sbesondere  zu r L ie feru n g  v o n  E rsa tz te ile n  fü r 
Z e n trifu g a lp u m p e n  u n d  K o lb en p u m p en , a n  eine R eihe b e d e u te n d e r  G ru b en  und  
H ü tte n  v e rw en d e t u n d  liegen u n s  zah lre ich e  A n e rk en n u n g en  ü b e r  die G ü te  und  
W id e rs ta n d s fä h ig k e it  dieses M etalles vor.

W ir s in d  d a u e rn d  vertragliche Lieferanten von Staatsbehörden.

U nsere  M etallg ießere i is t m it den m o d ern s ten  E in r ic h tu n g e n  a u sg e s ta t te t  u n d  
sin d  w ir d a h e r in de r L age, A bgüsse a lle r A rt, a u ch  in je d e r  g ew ü n sch ten  L eg ierung , 
a u f  d as  S ch n e lls te  u n d  in sa u b e rs te r  A u sfü h ru n g , roh oder bearbeitet, zu liefern .
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Änderungen 
der Maße und Preise Vorbehalten.

=  Nachdruck verboten. =

Durch Ausgabe dieses Hauptkataloges treten unsere 
bisherigen Notierungen sämtlich außer Kraß.

Maschinen- und Dampfkessel-flrmaturenfabrik.
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