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Streszczenie

Rozprawa przestawia propozycje kompleksowej metody recyrkulacji $rodkdéw
technicznych, umozliwiajacej uniwersalne usystematyzowanie wiedzy. Proponowane
rozwigzanie wspomaga komputerowo nastepujgce stadia procesu recyrkulacji: demontaz,
wstepna decyzja o skierowaniu elementu do badania stanu technicznego, badania stanu
technicznego elementu, ostatecznej decyzji o skierowaniu elementu do regeneracji.
Rozprawa dowodzi o mozliwosci przyblizonego zrekonstruowania cech geometrycznych
i tworzywowych z zastosowaniem inzynierii odwrotnej, tak aby odtworzony element
maégt by¢ eksploatowany, tak jak zatozono to dla elementu wzorcowego. W rozprawie
przedstawiono automatyczng detekcje ubytkow, bazujagcg na modelu 3D elementu
(obrotowo-symetrycznego), ktéry zostat zeskanowany laserowo (chmura punktéw -
model brytowy). Detekcja bazuje na poréwnaniu objetoSci w przestrzeni jednostkowej
modeli elementu i wzorca. W kazdej przestrzeni jednostkowej, w ktorej wykryto ubytek,
automatycznie dokonywany jest pomiar gtebokosci. Uzyskane dane umozliwiajg
zmodyfikowanie modelu referencyjnego i przygotowanie operacji technologicznej
toczenia pod rekonstrukcyjne operacje napawania. Jednoczesnie dane sg zapisywane w
bazie do przysztych analiz zorientowanych na regeneracje w kolejnych recyrkulacjach
$rodka technicznego. Poprawno$¢ automatycznej detekcji ubytkow jest dowiedziona na
podstawie dwdch eksperymentow badawczych na dwoch roznych elementach (pod
wzgledem cech geometrycznych i tworzywowych). W rozprawie proponuje sie
rozwigzanie potautomatycznego przygotowania sekwencji demontazu, ktoérych rezultatem
jest: karta demontazu i graf skierowany, okreslajgce zakres demontazu. Nastepnym
aspektem, jest automatyczne wyznaczenie kosztu relatywnego elementéw, agregowanego
z réznoimiennych wspoOtczynnikow: liczby potaczen, liczby powierzchni, powierzchni
catkowitej, masy catkowitej. Prezentowane rozwigzanie wskazuje na zalezno$¢ kosztu
relatywnego od masy i stopnia ztozono$ci elementu. Kazdy z przypadkow jest
zapisywany w bazie utworzonej w MS SQL Server. Kod Zzrédtowy i interfejs jest
przygotowany w S$rodowisku MS Visual Studio. Opis przypadku bazuje na analizie
literaturowej i danych zebranych w ramach badan $srodowiska eksploatacji kopalni wegla.
Rozprawa zawiera nowe rozwigzanie zorientowane na wspomaganie komputerowe
naprawy s$rodka technicznego w wielokrotnym przywracaniu go do stanu technicznego

umozliwiajgcego, przywrocenie do eksploatacji.



