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Prosta metoda do pomiaréw kontrolnych duzych pradéw statych
bez przerywania pradu i produkcji

Celem przeprowadzenia kontrolnych pomiaréw duzych pradéw statych (kontrola
bocznikéw, licznikéw i innych przyrzadéw na prad kilku tysiecy amperéw) zbudowano
przyrzad na zasadzie kompensacji strumienia magnetycznego, wprowadzajagc znaczne
uproszczenie w porownaniu ze znanymi dotagd konstrukcjami (Knopp, Dietach).

Zasada dziatania

Toroid z blachy twornikowej, dzielony celem fatwego zatozenia na szyne, posiada
2 uzwojenia: Z* i Z.

Uzwojenie Z&, zasilane pomocniczym pradem statym Jk, kompensuje strumien
magnetyczny w toroidzie, wywotany pradem szyny.

W momencie kompensacji zachodzi réwno$¢ amperozwojow J=JkZk- Mierzac wiec
prad Jk i majgc ilos¢ zwojow Zk okreslamy wielko$¢ szukanego pradu J.

Stwierdzenie momentu kompensacji

Impedancja uzwojenia Z jest najwieksza wtedy, gdy w toroidzie nie ma sktadowej
statej strumienia, co zachodzi przy J —JkZk mNalezy wiec regulowac Jk tak, aby osiagna¢
maksimum impedancji.

Nastawi¢ mozna maksimum impedancji dwoma sposobami:

1) przy statej wartoSci napiecia zmiennego U regulujemy prad Jk, az osiggniemy
minimum pradu zmiennego j\f

2) przy statej wartosci pradu zmiennego J, regulujemy prad Jk, az osiggniemy
maksimum napiecia U.

Spos6b drugi jest znacznie lepszy, co wynika z przeanalizowania charakterystyk
dfawika z podmagnesowaniem pradem statym oraz z doswiadczen przeprowadzonych
przez autora.

Praktyczne wykonanie

Wykonano pierscien, ktory moze. stuzy¢é do pomiaru pradu do okoto 8000 A, po-
trzebne napiecie zmienne 220 Y, prad kompensujacy rzedu kilku A.

Nic nie stoi na przeszkodzie wykonaniu wiekszych pierscieni do wigkszych pradéw.
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Doktadno$¢ pomiaru

Wedtug pobieznej na razie oceny doktadno$¢ pomiaru jest lepsza niz 1%.
Wysokos$¢ wierzchotka krzywej jest dla wszelkich wartosci Jk ta sama.
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Rys. 1. Schemat ideowy Rys. 2. Krzywa przebiegu kompen-
J — mierzony prad stalty w szynie sa(;ji
Zfr — uzwojenie kompensujace u=1(,3k)
Jk — pr3d (staly) magnesujacy pierscien K —punkt kompensacji dla 7°= 5A

przeciwnie niz prad szyny

Uwagi ogodlne

Ywykonano kilka pomiarow w przemysle chemicznym z dobrym wynikiem. Istnieja
mozliwosci zastosowania tej metody do pomiaru ciggtego oraz zwigkszenia doktadnosci
pomiaréw.

Metoda ta ma te powazng zalete, ze mozna dokona¢ pomiaru bez przerywania
pradu i produkcji i bez zwiekszenia spadku napiecia.



