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KAZIMIERZ PODGORSKI
NIEKTORE NOWE ROZWIAZANIA WYBIERANIA POKELADOW WEGLA

Streszczenie. Oméwiono nowe whkasne rozwigzania do-
tyczgce obudowy kotwiowej, wiertarek, tam podsadz-
kowych do podsadzki suchej i hydraulicznej, urzag-
dzen do oczyszczania wody podsadzkowej oraz zabez-
pieczenia przodku przed spadajacymi oddamkami skat
w zastosowaniu do réznych systemow wybierania.

1. "./step
Dla podparcia putapu wyrobisk stosuje sie obecnie w gornictwie
weglowym przewaznie obudowe podporowa/ jesli natomiast trzeba
prowadzi¢ wybieranie z podsadzkag, stosuje sie gitownie tamy
podsadzkowe nieprzenosne, rzadziej przenosne. Wielokrotne sto-
sowanie tam przenosnych przyczynia sie w duzym stopniu do
zmniejszenia zuzycia drewna.

2. Niektére nowe rozwigzania w obudowie kotwlowej

Przy obudowie kotwiowej kotwie umocowuje sie w otworach ukta-
dem klinow lub przez uzycie lepiszcza (zwykle zaprawy cemen-
towej), *aczacego kotew ze Sciankami otworu w skatach stropu
wyrobiska. Sposéb umocowania kotwi w otworze z uzyciem zapra-
wy cementowej przedstawiono na rys. 1.

Zaprawe przygotowuje sie w zbiorniku 1, ustawionym na spod-
ku wyrobiska. Do zbiornika wsypuje sie porcje piasku i cementu
oraz wlewa sie okreslong ilos¢ wody.

Materiat ten miesza sie wkozonym do zbiornika mieszad¥em
przez kilkakrotny jego obrdt wokéd osi zbiornika.

Po wyjeciu mieszadta, do zbiornika, wktada sie tdok 2, zdejmuje
sie zasuwe 9 1 u wlotu uprzednio wywierconego otworu ustawia
sie cylinder prowadniczy 3.
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Rys. 1. Wprowadzanie kotwi do Rys. 2. Umocowanie kotwi w
otworu i1 wtdaczanie porcji za- otworze, przy wybieraniu po-
prawy szybkowigzgcej k#adu z zawatem stropu
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Do otworu wsuwa sie gorny konieo kotwi 4 z rurka odpowie-
trzajacg 5 z tworzywa sztuoznego 1 z uchwytem 8, tak aby phyt-
ki 6 opierajace sig o drut podtrzymujgoy 7 znalazdty sig na po-
ziomie otworu 9» Zaprawg wtdacza sig tdokiem 2 ze zbiornika do
otworu. Po wtdoozeniu porcji zaprawy wsuwa sig do otworu kotew
na gtebokos¢ zezwalajgca na pozniejsze zatozenie okdadzin i
wbicie klina mocujgcego. Powietrze znajdujace sig nad powierz-
ohnig zaprawy jest usuwane rurka odpowietrzajgacag 5.

W ozasie wigzania zaprawy kotew jest zabezpleozona przed
wypadnleoiem za pomocg uohwytu 8. Cylinder prowadniozy 3 wraz
ze zbiornikiem 1 zdejmuje siag i ozysci, tak aby byt zdatny do
dalszego uzytku.

Z chwilg czasoiowego zwigzania zaprawy w otworzet zaktada
sig oktadziny. Ha konieo kotwi, po wbiciu klina, mozna zato-
zy¢ (rys. 2) sprezynujgoe wysiegniki 4, ktdére swoim zaczepem
5 wchodzg w rowek klina 3 1 sg dociskane do stropu klinem 6.
Wysiegnik 4 stuzy do zabezpieczenia ohwilowo nieobudowanego
stropu.

W miarg postepu frontu obudowg ta rabuje sig przez wyciag-
niecie klina 3 1 usunieoie ok#adziny 2. Podczas zawatu kotwie
pozostajg w otworze.

Kotwie mozna wykona¢ w warsztatach kopalnianych na powierz-
chni. Pret umieszoza sig w zespole krazkéw prostujacych, ktoére
podaja koniec kotwi do matrycy, gdzie jest wytdaczany zaozep w
ksztalkcie skosnego zaba. Po wykonaniu dwoch zaczepdéw, pret uoi-
na sig automatycznie nozyoami na zadang ddugos¢ kotwi. Klin 3
mozna zrobi¢ z ptaskownika przez wytdoczenie rowka dla zaczepu
5, obciecie i1 zgigoie w ksztadcie litery TJ.

Kotwie te mozna réwniez umooowaC¢ w otworze za pomocg lepisz-
oza, ktorego skkadniki wthaczane oddzielnie do otworu (rys. 3),
mieszajg sig po-wylocie z dyszy 1.

Sktadniki sypkie transportowane przy uzyciu powietrza spre-
zonego rurg 3, po wylooie z dyszy 1, mieszajg sig z woda oraz
z przyspieszaczami wigzania. Powietrze odprowadza sig poprzez
gtowiog 2. Predkos¢ wysuwu dysz z otworu mozna ustali¢ na pod-
stawie wskazan manometréw, mierzacych cisnienie statyczne i1 dy-



Rys. 3. Wprowadzanie skdadnikéw materiatu wigzacego do otworu
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namiczne przeptywu. Czes¢ powietrza transportujacego materiaty

sypkie mozna odprowadzi¢ dodatkowa rurka, przedstawiong na

rys. 4.

Wprowadzanie do otworu materiatdéw sypkich
przy uzyciu powietrza sprezonego ma te wage,

ze czes¢ materiatu wigzgcego unoszona w otwo-

rze strumieniem powietrza sprezonego moze le-

i piszczem polaczy¢ rure oraz dysze 1 ze Scian-
kami otworu oraz kotwi. Aby tego unikna¢, wthka-
cza sie oddzielnie ciekdte substancje wigzace,

a osobnag rurg doprowadza sie powietrze sprezo-
ne, ktére za dyszg usuwa zbedny materiat.

Opisane rozwigzanie stosuje sie przy wybie-
raniu z zawatem stropu. Obudowe kotwiowa mozna
réwniez stosowac¢ przy wybieraniu warstwami, z
podsadzaniem. W tym przypadku stosuje sie
kotwie skltadajace sie z odcinkéw *aczonych ze
sobg zamkami, a w otworze zaprawg z gorotworem
(rys. 5).

Zastosowanie takich kotwi ' zmniejsza pro-
ces rozwarstwiania sie. zdoza oraz warstw stro-

Rys. 4. Wipro- pu i zezwala w czasie kolejnego wybierania

wadzanie skka- warstw pokdadu na odzyskanie czesci kotwi, kto-

??QESWW?aEe: re po wyprostowaniu moga byé ponownie uzyte.

cego z dgdgt- Przykd¥ad wykonania takiej obudowy kotwiowej

E?gaoggigau pokazano na rys. 5, 6 1 7. Przed wprowadzeniem

powietrza z kotwi 1 do otworu (rys. 5) zakdtada sie na po-

otworu czatek odcinka kotwi phytki 5 z kabkakiem i z
rurka z tworzywa sztucznego, ktorg przywigzuje sie do kotwi
drutem 7. Tak przygotowany odcinek kotwi wkdada sie do pier-

Scienia 14, (rys. 7), podpartego rozpora 11 i wtltacza sie od-

powiednig porcje zaprawy ze zbiornika 12. Nastepnie podciaga

sie uchwyt 9, wprowadzajac w ten sposOb odcinek kotwi do otwo-
ru. Podciggniety odcinek kotwi jest podtrzymywany przez uchwyt

13.

Dpatent kI. 5c, 11, Nr 50873.
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Rys. 6. Przekroje przez za-

mek kotwi
s ? [ L HHnniernnr
Rys. 5. Przekréj po- Rys. 7. Urzadzenie do wprowadzani#
dtuzny przez kotew za- kotwi do otworu oraz do wtdaczania
budowang w ztozu i Zaprawy

warstwach stropowych
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Po zatozeniu tulei uchwytowej 3, ptytki 5 oraz nastepnego
odoinka kotwi, dooiska sie brzegi tulei szczekami 10. Zamiast
tuleil uchwytowej 3 wykonanej z blachy, mozna stosowac¢ odcinki
drutu. Ofcreoca sie je wokot zamkow kotwi. Odgiete korioe drutu
na zamku kotwi podtrzymuja dwie ptytki 5. Przygotowang kotew
wsuwa sie do otworu, tak aby pJytki 5 znalazty sie na poziomie
otworu doprowadzajacego zaprawe do cylindra prowadniczego 14.
Cylinder wraz z uchwytami 13 1 szczekami 10 jest podtrzymywany
rozporg 11. Obok rozpory znajduje sie zbiornik 12, w ktérym
przygotowuje sie zaprawe, a po zatozeniu tdoka wtdacza sie
porcjami zaprawe do otworu dla umocowania poszozegélnych od-
olnkdéw kotwi w otworze.

Dalsze odcinki zaktada sie w podobny sposob, przy czym na
dolny konieo odcinka zakdtada sie sprezynujacy pierscien 9 i
stropnice 8, ktdére zabezpiecza sie przed wpadnieciem za pomoca
zamka 2 (rys. 5)= W celu skotwienia grubego pokdadu wegla i
stropu wybiera sie najpierw pierwszg warstwe wegla o grubosci
wiekszej od dfugosci odcinka kotwi.

W czasie wybierania pierwszej warstwy wierci sie diugie
otwory, w ktorych zaprawg cementowg #gozy sie kotew z odcinkow
pretéw ze Sciankami otworu wykonanego w weglu 1 w skatach stro-
powych. Tak wykonana obudowa kotwiowa umozliwia wybieranie po-
szczegllnych warstw pokdadu z zastosowaniem podsadzki hydrau-
licznej bez konieoznosoi dodatkowego kotwienia 1 stosowania
obudowy podporowej -

Podozas wybierania dalszych warstw usuwa sie poszozegOlne
odcinki kotwi. Przed usunieciem odoinka kotwi w miejscu uro-
bionego wegla, zaktada sie kleszoze na zamek kotwi, zgniata
sie zaprawe 1 przecina tuleje uohwytowg 3, usuwajgac wolny od-
cinek kotwi. Odcinki kotwi, odzyskane w czasie wybierania po-
ktadu na warstwy, moga by¢ uzyte po wyprostowaniu.

Jesli kopalnia nie stosuje podsadzki hydraulicznej, moze
wybiera¢ grube poktady wegla warstwami (z goéry w dob) z za-
watem 1 ze 'sztucznym stropem'. Sztuczny strop"™ uktada sie na
spodka pierwszej eksploatowanej warstwy. Ulepszonym rozwigza-
niem jest przypiecie sztucznego stropu z siatki stalowej za
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pomocg kotew do warstw skalnych zalegajacych w stropie wyro-
biska. Jezeli strop sktada sie z warstw 4atwo ulegajacyoh za-
watowi, a jego grubos¢ jest wieksza od trzykrotnej grubosci
wybieranej warstwy, to strop zasadniozy utozy sie na zarabowa»-
nyoh skatach stropu bezposredniego wéwczas nie powinny wystg-
pi¢ nagte uderzenia, moggce uszkodzi¢ obradowg kotwlowg.

czasie wybierania pierwszej warstwy (rys. 8) zaktada sie
siatke stalowg 1 1 strop (po wywierceniu otworéw) pokdadu
"'szyje'" sie kotwiami 2. Do tego oelu uzywa sie pretéw plaskich
lub okragtych oraz staryoh lin. Kotwie w otworze moga by¢ umo-
cowane klinami lub lepiszczem dgezgoym kotew ze Sciankami otwo-
réow. Soigganie (szycie) stropu kotwiami moze sie odbywaé recz-
nie lub mechanicznie.

Dla dodatkowego podparcia stropu ustawia sie na linii zawa-
+u stojaki metalowe 3» ktdore w miare zawalu uzywa sie w na-
stepnym polu. Po przeniesieniu stojakéow do nastepnego pola, wy-
bija sie lub wycigga kliny 4, napinajace kotwie.

Z chwilg wybioia klinéw, kotwie w matym stopniu oddziatywa-
jJja na strop, ktory w strefie zawatu datwo sie obniza. W odle-
gtosci okoto 30 m od czola sSciany pierwszej warstwy prowadzi
sie wybieranie z zawatem w drugiej warstwie z tym, ze jezeli
siatka i1 kotwie sg bardzo naruszone stawia sie obudowe stalo-
wo-cz4onowa -

Grubos¢ wybieranych warstw poza filarem oohronnym wynosi
1,5*2,5 m. Przy wybieraniu poktadu wegla na warstwy w filarach
ochronnych grubos¢ warstwy wynosi od 0,8 do 1,5 m. Przy takiej
grubosci warstw strop w wyniku blokowego #tamania sie skat ugi-
na sie w sposdb schodowy 1 wywotuje deformacje na powierzchni
ziemi, odpowiadajgce wybieraniu pokdadu o grubosci od 5 do
2,5 m z zastosowaniem podsadzki hydraulicznej o wspodczynniku
scisliwosci 0,2.

Otwory przeznaczone dc osadzania w nich kotwi wierci sie
wiertarkami obrotowymi, udarowymi lub obrotowo-udarowymi .
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3. Nowe rozwigzania wiertarek

Do wiercenia otwordw kotwiowych mozna uzy¢ elektrycznej wier—
tarki udarowo-obrotowej, przedstawionej na rys. 9 Wiertarka
napedzana jest «Unikiem 1, ktdory wprawia w ruch. obrotowy wa-
tek 2 z kotem stozkowym, wywodujgcym z kolei ruch obrotowy
kot zebatych 314, wprasowanych do mas niewywazonych 5, umie-
szczonych na jednym watku. Powodujg one
ruch posuwisto-zwrotny bijaka 6. Bijak
przy ruchu powrotnym podcigga obracad#o
10, odchyla p2ytki 8 i wywotuje obrot tu-
lei 12 wraz z wiertdem 14. Podczas ruchu
do przodu bijak uderza w wiertdo 14, nie
powodujac jego obrotu.
Wielkos¢ wychylenia ptytek 8, a jedno-
] czesnie wielkos¢ obrotu ddertka, mozna re-
gulowa¢ Srubami 11 lub mimosrodem z dzwig-
nig, posuwajac obracadto 10 wraz z pier-
i/ Scieniem zebatym 9 1 pdytkami 8 w Kkierun-
ku kota 7. Po oparciu sie obracadta o ko-
40 7, nie nastepuje obrot wiertda, dzieki
czemu wiertarka pracuje jak mdotek mecha-

niczny.

Wiertarke mozna przymocowa¢ do uchwytow

podporki (rys. 10)f wowczas koto zebate 13
I osadzone na tulei 12, napedza mechanizm
posuwu podporki 3 wzdduz Sruby rozporowej
Rys. 10. Schemat 4. Stosujgc odcinki zerdzi 1 o réznej diu-
wgﬁrggn&ﬁxg;ﬂg: gosci +aczone ktowo, mozna wierci¢ otwory
nia kotwi 0 zadanej ditugosci.

Zwierciny usuwane sg poprzez gtowice 5,
umocowang w glowicy Sruby rozporowej.

Przy uzyciu wiertarek udarowych zaréwno w weglu jak i w
skatach uzyskuje sie mate wydajnosci wiercenia, dlatego ko-
rzystniejsze jest stosowanie wiertarek obrotowo-udarowych,
ktdére moga rowniez pracowac¢ jako obrotowe.



s Tt

Rys* 11# Elektryczna wiertarka obrotowo-udarowa, podporowa
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Nowe rozwigzanie wiertarki4> przedstawiono na rys. 11. Sil-
nik 1 wprawia w ruch obrotowy watek 2 z kotem stozkowym, ktoéry
powoduje ruch obrotowy mas niewywazonyoh 3, 4 i1 5, umieszczo-
nych na jednym watku. Masy te wywoduja ruch posuwisto-zwrotny
bijaka 6, ktdry uderza o wrzeciono 7. Drgania wrzeciona sg
czesciowo amortyzowane przez talerzowe sprezyny 8 i 9. Wrze-
ciono napedzane jest poprzez kota zebate silnikiem 10. Do
zmiany liczby obrotéw wrzeciona 7 stuzy sprzegto 19.

Koto zebate osadzone na wrzecionie napedza kota 23 i tuleje
zaopatrzong w zgarniacze do usuwania zanieczyszczen umieszczo-
ne na Srubie 24.

W przypadku napotkania wiekszego oporu podczas wiercenia,
sprzegto 28 zmniejsza predkos¢ posusu zerdzi.

Skreoanie i1 odkrecanie zerdzi 12 przewodu wiertniczego od-
bywa sie mechanicznie za pomooa uchwytéw 11, 15 1 16. Uchwyt
11 zabezpiecza zerdz przed jej odkreceniem przy wrzecionie.
Zerdz przy wrzecionie mozna odkrecié¢ po zluzowaniu szczek
uchwytu 11 i1 po stopniowym dociskaniu szczek 13 oraz 14 uchwy-
tu 15 przez przekreoenie dzwignig watka 27 z mimosSrodem.

Przewdd wiertniczy podczas skrecania i1 odkrecania zerdzi
podtrzymywany jest uohwytem 16. Uchwyt ten (podobnie jak
uchwyt 15) ma szozeki 17 i 18. Wiertarke mozna ustawi¢ pod do-
wolnym katem, wykorzystujgc do tego celu stozkowe sprzegla 20.
Rozpory sg zaopatrzone w zamki 1 podnosniki hydrauliczne. Roz-
pory znajduja sie z prawej i z lewej strony ramy prowadniczej
25. Podnosnik 22 stuzy do rozparcia rozpory pomiedzy stropem i
spodkiem wyrobiska. Podczas rozpierania drugiej rozpory zacisk
mocujacy sprzegto stozkowe 1 rame prowadniczag 25 zostaje po-
luzowany. Przez zwolnienie Srub sprzegiet stozkowych 20 (le-
wego 1 prawego) mozna wiertarke ustawi¢ pod dowolnym katem.

Dla utatwienia zaktadania i1 skraoania przewodu wiertnicze-
go wiertarka zaopatrzona jest w rame 1, o ktdrag opiera sie ze-
staw zerdzi 2 (rys. 12). Wiertarka jest wyposazona w piozy 3,

~Patent kI. 5b, 7 Nr 50821.
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utatwiajgce ustawienie w czasie wiercenia I przesuwanie jej na
miejsce przyszdego otworu.

Rys. 12. Schemat wiercenia wiertarka obrotowo-udarowa otworéw
dla. kotwi w grubym pok¥adzie wegla

Oprocz wiercenia otworéw do mocowania kotwi wiertarka uda-
rowo-podporowa stuzy réwniez do wiercenia dhugich otworéw
strzatowych.
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4. Nowe rozwigzania tam podsadzkowych

Przy wybieraniu poktadéw wegla z podsadzka suchg - mozna za-

stosowa¢ nowe rozwigzanie przenosnej tamy podsadzkowej, przed-
stawionej na rys« 13 i1 14. Tame te
wykonuje sie z siatki stalowej o
dtugosci odcinkéw od 1 do 5 m.
Cztony z siatek wzmocnione sg plas-
kownikami 2, umieszczonymi w odste-
pach okoto 0,5 m. Na koncach tych
cztonéw umocowane sg haki 4, ktore
zaczepiajg sie o stojaki 3.

W miare postepu podsadzania po-
szczegb6lne cztony przepina sie
stopniowo do nastepnego pola. Ka-
mien podsadzkowy mozna transporto-
wa¢ powietrzem sprezonym lub lekka
przesuwng podawarka, na koncu kto-
rej umieszczona jest podsaazarka.

Rys. 13. Schemat prze- Przy wiekszym nachyleniu poktadu
k+adania tamy w czasie podsadzke mozna transportowaé zsyp-
podsadzan;icﬁodsadqu nia, przymocowana do zaciskéw umie-

2 szczonych na linach zabezpieczajag-
cych. Schemat przekdadania odcinkow zsypni uzywanej do trans-
portu podsadzki suchej przedstawiono na rys. 14.

Kamien podawany przenosnikiem tasmowym 1 lub z wywrotu
znajdujacego sie w ohodniku nadsoianowym opada do zsuwni 2,
sktadajacej sie z cztondéw podwieszonych do zaciskéw 4 na li-
nach 12. W miare podsadzania zsuwnie sie skraoa, a jej cziony
sg przypinane do dwéch lin 516, znajdujacych sie w przyszdtym
polu podsadzkowym. liny napina sie kotowrotami 7 i 8. Po pod-
sadzeniu, urobiony wegiel spada do uprzednio otwartych wlotéw
zsuwni 1 zsuwnig transportowany jest do wysypu. W celu iistale-
nia miejso wysypu wegla do zsuwni, buduje sie z belek pomosty
9. Role pomostdw 9, moga spedniac¢ poduszki z tworzywa sztuczne-
go wypednione powietrzem sprezonym.
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Zastosowanie zsuwni udatwia bezpieczne transportowanie urob-
ku przy urabianiu mechanicznym oraz umozliwia wzglednie bez-
pieczng prace zatogi. Po przypawaniu do cztondw zsuwni phyt
oporowych, oraz po przykreceniu szyn prowadnicyon 10, mozna
zatozyC naczynie 11 ciggnione ling. Naczynie to stuzy do trans-
portu materiatéw, co ukatwia wybieranie wegla 1 podsadzanie.

Rys. 14. Schemat podsadzania i1 przektadania odcinkéw rur do
transportu podsadzki suchej

Jednym z nowych rozwigzan,ktére moze by¢ stosowane przy wy-
bieraniu wegla z zastosowaniem podsadzki hydraulicznej jest
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Rys, 15. Tama przesuwna
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tama podsadzkowa pokazana na rys» 15» ktdOra szczeg6lnie nadaje
sig w przypadku obudowy kotwiowej .

Tama ta sktada sig z cztondw rozpartych, migdzy putapem i
spodkiem wyrobiska. Do ramy stalowej 1 przymocowana jest siat-
ka 2 z tworzywa sztucznego lub z ptdtna podsadzkowego z lin
lub z drutéw stalowych. Do belki regulacyjnej 9 przymocowane
sg ostony uszczelniajgce 4, a do ramy 1 ostony 315. Ostony
te, wykonane z paséw siatki oraz z gumy, zabezpieczaja przed
przedostawaniem sig mieszaniny podsadzkowej do pola roboczego.
Belki regulacyjne opierajag sia o pierscien zatozony na rozpo-
ra 10.

Rozpora 10 stuzy do dociskania belki 9 do stropu i umozli-
wia regulowanie wysokosci ozdtondow tamy zaleznie od grubosci
wybieranej warstwy. Podgozenie rozpory 10 z ramg 1 odbywa sig
poprzez zamek cierny 12. Z ramg poprzez ciegno 6 potgczona
jest rozpora 7, ktéra mcze by¢ wykonana z lekkiego stojaka
Ofernego. Do ramy 1 przymocowane sag ptozy 13» umozliwiajace
+atwe przesuwanie oztonéw tamy. W tym celu luzuje sig kliny 12,
obniza sig belkg 9» wybija sie klin 8, podnosi sig rozpore 7
i sworzniami 14 oraz 15 zabezpieoza sig ja przed przewroceniem.
Tak zluzowany ozdon tamy przesuwa sig do nastepnego pola pod-
sadzkowego .

Zamiast przesuwania ozdonéw w catosci mozna je przenosic w
ozescisch po uprzednim wybiciu klinbw 1218 craz po wyjeoiu
sworzni 15 i 14. Najpierw przenosi sig rozporg 7, ustawia sia
Jja w zadanej odlegtosci, a nastepnie dosuwa do niej ramg* Dla
lepszego rozparcia cztonéw w wyrobisku, nalezy nada¢ rozporze
podpornos¢ wstepng za pomoog podeiaggnikéw. Cziony tamy powin-
ny by¢ tak dosuwane, aby ostona, 5 zabezpieczata styk ram przed
wyptywem mieszaniny podsadzkowej podczas jej dostarczania ru-
rociggiem 11.

Tamg mozna réwniez (rys. 16) zawiesi¢ na prowadnicach czto-
nowych 1, umocowanych do kotwi 2 i po zluzowaniu rozpér prze-
suwa¢ je do nastepnego pola podsadzkowego. Po zluzowaniu roz-
por i1 zkaczy rurooiggu podsadzkowego oraz po podniesieniu pod-
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nosnikiem klinowym 3 (lub dzwigniowym) ozdtondéw tamy, przesuwa
sie je rownoczesnie z odcinkiem rury podsadzkowej do nastep-
nego pola.

Rys. 16. Zawieszenie tamy 1 rurociggu na prowadnicaoh cztono-
wych umocowanych do kotwi

5. Nowe rozwigzania wirdwek

Oczyszczanie wody podsadzkowej wiréwkami jest szczegolnie ko-
rzystne przy wybieraniu poktadow nachylonych np. systemem jan-
kowickim. gdzie nie ma potrzeby stosowania czotowycn tam pod-
sadzkowych, a podsadzka sptywa wzdduz Sciany. Zamiast w wyro-
bisku Scianowym mozna wode oozyszozad na drodze jej sphywu.
Otrzymane z wirdwek zageszczone zanieczyszczenia odprowadza
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sig w wozach kopalnianych, przesuwanych automatycznie w miare
ich napednienia. Transport w wozach jest kosztowny, nalezy
wieo dazy¢ .do oczyszczania wody w wyrobisku wybierkowym.

Rys, 17» Sohemat oczyszczania wody podsadzkowej w przodka wy-
bierkowym

Zastosowanie wirowki odsrodkowej przedstawiono na rys, 17«
Woda spdywajaca do wirdwki 1 zostaje oczyszczona, a zanieczysz-
czenia zageszczone. Zanieczyszczenia (muk) sg przetdaczane
pompa 2 1 rurociggiem 3 na poczatek Sciany, gdzie czesciowo
osadzaja sie razem z piaskiem podsadzkowym. Osadzanie odbywa
sie gtownie przed przytamka 4, ktdra jest przesuwana w miare
podsadzania, W konicowym etapie przestrzen przed przytamka zo-
staje podsadzona piaskiem.

Przekrd6j przez wiréwke przedstawiono na rys, 18. Woda za-
nieczyszczona sptywa korytem 1 na wirujagcy talerz 2 z piej>-
Soieniem 4, ktory napedzany jest silnikiem 3, Na skutek dzia-
+ania sity odsrodkowej czesci stale osadzaja sie na dnie tale-
rza i poprzez szczeline 5 sg odprowadzane do koryta 6, skad
trafiajg do pompy przeponowej 7, ktéra thoczy je rurooiaggiem
do przestrzeni z przytamka. Oczyszczona woda podsadzkowa prze-
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Rys. 18. Wirdwka do oczyszczania wody podsadzkowej

Rya. 19. Schemat zabezpieozanla zatogi pracujgcej na pochylni
przed obrywajgcymi sie od¥amkami skat
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ptywa nad warstwg zanieczyszczen i nad pierscieniem 4, skad
sptywa do zbiornika 7 1 Jest odprowadzana sSciekami. Zageszczo-
ne zanieczyszczenia mozna réwniez wpuszcza¢ do zbednych wyro-
bisk goérniczych.

Bezposrednie oczyszczanie wody podsadzkowej w wyrobisku wy-
bierkowym eliminuje koniecznos¢ budowy osadnikow polowych, kto-
re bardzo niekorzystnie wptywajg na eksploatacje w otoczeniu
osadnikéw 1 sg przyczyng czestych tgpan oraz znacznych strat
wegla. Szczegolnie duze straty mogg wystapi¢ przy wybieraniu
grubych poktadéw wegla w otoczeniu osadnikéw polowych.

6. Zabezpieczenie miejsca pracy przed spadajacymi od¥amkami
z ociosow lub ze stropu

W celu zabezpieczenia miejsca pracy przed spadajgcymi od¥amka-
mi skatly, zabudowuje sie siatki stalowe 1 na podciagnikach 2
(rys. 19).

W czasie tadowania i1 wiercenia otwordw zwisajgca siatka za-
bezpiecza zatoge w przodku przed razeniem od¥amkami skat. Po
odwierceniu otwordéw mozna siatke podciggng¢ linkg pod strop,
odpinajac przedtem boczne zaczepy podciggdow od siatki.

Podciggnieoie siatki chroni jg przed uszkodzeniem podczas
strzelania. Po odstrzale, po przewietrzeniu i obrywce skat
opuszcza sie siatke, a podoiggi wysuwa sie do przodu, zabez-
pieczajac je przez wbicie klindw zaciskajacych szczeki.
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HEKOTOHJE HOHIE PEIDEHHfl BBEMKK JTOJIbHHX IUIACTOB

Pe3Due

ripejr,CTaBJieHO hobhc co6 ctBeitHue pernsuns, KacaDBmecs <5ypeHHH
mnypoB, aHxepHoro xpenxeHJia, 3axx(axo»iHmt nepeMHuex *aa cyxoll
m ruspaBaiwecKOtt 3axJiaxxH, ycTpoftCTB #jih omimeHHa saxaajowHOIi!
BOMi C npKMClHeHHe M X pa3HUM CHCTeUaU BHeMKH.

SOME NEW SOLUTIONS OP COAL BEDS WORKING
Summary

Some new solutions of anchor lining, drilling machines, fil-
ling stoppings for dry and hydraulic fillings, arrangements
for cleaning filling water and protection of coal face against
the falling rocks, applied to different systems of workings -
have been discussed in the paper.



