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ZAGADNIENIA MECHANIZACJI URABIANIA 1 PODSADZANIA
W SCIANACH KOPALN RUD ZELAZA

1. Wstep

Poczatek eksploatacji polskich z¥6z zelaza datuje sie od Xl
wieku. Stosunkowo duzy rozkwit kopalnictwa przypada na XV i
XVl wiek, a pierwsze statystyki wykazuja, ze roczne wydobycie
rud w Polsce wynosid4o w 1830 r. okoto 30000 ton i stale wzra-
stato, osiggajac w 1900 r. 500000 ton, a w okresie Il wojny
Swiatowej nawet 900000 ton.

W ubiegtym stuleciu wydobywano rude gkdwnie w rejonie Swie-
tokrzyskim, a od 1900 r. dominuje rejon czestochowski, koncen-
trujac od roku 1920 okoto 70# catej krajowej produkcji rudy.

Szybki rozwdj gospodarki narodowej stawia kopalnictwu rud
zelaza powazne zadania w zakresie zwiekszenia wydobycia rud
krajowych. Jego pomyslna 1 terminowa realizacja jest mozliwa
jedynie przez pelne wykorzystanie najnowszych osiggnie¢ nauki
i techniki. Zagadnienie mechanizacji przodkéw kopaln rud ze-
laza z uwagi na specyficzne warunki naturalne stanowi oddziel-
ny problem w zakresie konstrukcji maszyn goérniczych.

Specyfika kopalnictwa rud zelaza polega w szczegdlnosci na
tym, ze grubos¢ eksploatowanego pokdadu syderytu ilastego waha
sie w granicach od 18 do 35 cm. Eksploatacja takiego pok#adu,
bez wzgledu na system, wymaga przybierania ok. 80 do 100 cm
i46éw nadrudnych, ktére nie stanowig kopaliny uzytecznej. Po-
niewaz nad pok¥adem rudy zalegajg skaty miekkie pseudoplatycz-
ne, wszystkie zasadnicze czynnosci zwigzane z urabianiem wyko-
nywane sg w tych skatach, a urabianie rudy nastepuje przez
oddziatywanie sit wybuchu #adunkéw materiatu wybuchowego umie-
szczonych w warstwie przybieranej.
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W ramach planéw postepu technicznego zrealizowano w ubieg-
dyoh latach szereg przedsiewzie¢ majgcych istotny wphyw
na poprawe stanu technicznego i1 organizacyjnego kopalh rud ze-
laza. By#y one nastepujace:

1. Wprowadzono zagiebienie chodnikéw wodnych w partie pias-
kowca koscieliskiego. Spowodowato to radykalne polepszenie wa-
runkow eksploatacji, mozliwoso zwiekszenia wybiegéw Scian oraz
polepszenie stanu ostatecznego wyrobisk korytarzowych.

2. Poczagtkowo w chodnikach gtdéwnych, nastepnie w chodnikach
wybierkowych wprowadzono obudowe stalowg tP. Obecnie w kopal-
niach rud zelaza wszystkie chodniki gtoéwne 1 wybierkowe prowar-
dzi sie w obudowie stalowej. Istotny tu jest fakt, ze rownole-
gle z likwidacjg Scian, obudowa stalowa jest rabowana 1 po re-
generacji stosowana powtérnie.

3« Wprowadzono i1 obecnie stosuje sie w coraz szerszym za-
kresie obudowe stalowg w przodkach wybierkowych. Obecnie w ko-
palniach rud zelaza 44# frontu wybierania ma obudowe stalowa.

40 Zelektryfikowano transport podziemny w kopalniach. Po-
czatkowo na ghdéwnych drogach transportowych, a obecnie réw-
niez w transporoie oddziatowym zastosowano trakcje przewodowa,
w wyniku czego zmniejsza sie liczba lokomotyw akumulatorowych,
ktore sg i1 drozsze w eksploatacji i1 mniej wydajne.

5. Wyeliminowano stosowanie powietrza sprezonego jako ener-
gii napeddéw pneumatycznych. Wyjatek stanowig nad- 1 podszybia,
oho6 1 tu wprowadza sie elektryfikacje. Nowo uruchomiona ko-
palnia XX-lecie PHL nie ma w ogb6le sprezarek.

2. Scianowy przenos$nik tasmowy

Podstawowym zagadnieniem rozwoju gornictwa rud zelaza byto
zastosowanie Scianowego systemu wybierania, co wymagato opra-
cowanie odpowiedniej konstrukcji przenosnika sScianowego. W wy-
niku prac doswiadczalno-konstrukcyjnyoh ZKMPW, uruchomiono se-
ryjna produkcje przenosnikow z dolng tasmg nosng, z pionowym
napedem typu DTNK-650, dla ktérych zasadniczym czynnikiem ogra-
niczajacym ich ddugoséd jest wytrzymatosS¢ tasm na rozerwanie,

co zastuguje na krotkie oméwienie.
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Przenosniki z dolng tasmg nosng przeznaczone sg do odstawy
rudy i ilastej skaky ptonnej w sScianach, kopaln rud zelaza.
Urobek po zatadowaniu na ruchomg tasme dolng przemieszczany
jest w kierunku chodnika podscianowego, w ktorym znajduje sie
punkt przetadowczy urobku do wozéw. Efekty pracy przenosnika
zalezg od jego sprawnosci ruchowej. Im rzadsze sg awarie prze-
nosnikow, tym lepsze sg wyniki pracy Ssciany i1 jej oyklicznoso
oraz szybszy postep.

Zasadniczym elementem przenosnika tego typu jest tasma o
statej okreslonej wytrzymatosci na rozerwanie. Zerwanie tasmy
w czasie pracy przenosnika nastepuje wskutek wzrostu sit, kto-
re powstajg z powodu przetadowania tasmy (sidy statyczne) Ilub
duzego przyspieszenia (sidy dynamiczne). Warunkiem decydujgcym
przy doborze dtugosci przenosnikéw, ich mocy oraz wielkosci
obcigzenia jest wiec wytrzymatosé tasm oraz *gcz tasmowych.
Dlatego tez dla uzyskania najlepszych wynikéw okreslono wha-
Sciwe parametry przenosnika.

V tym celu wykonano pomiary wydajnosci #tadowania na tasme,
wydajnosci przenosnikéw w czasie efektywnego ruchu, czasu trwa-
nia przerw, wymiany wozow, naprezen tasmy, ich wytrzymatosci
i fgcz oraz mocy silnikéw. W wyniku analizy tych pomiaréw sta-
rano sie opracowa¢ podstawe dla wkasciwego doboru przenosni-
kow dla réznych warunkéw naturalnych i1 organizacyjno-technicz-
nych w postaci normogramu (rys, 1).

Opracowanie przenosnikéw DTNR-650 stanowi przedomowy okres
rozwoju systemu Scianowego w gornictwie rud zelaza, co obra-

zuje tablica 1.

Tablica 1
Wyszczegblnienie Lat a

1955 1960 1964 1966

Udziat wydobycia ze $cian, K& 25,5 23,6 69,0 83,0

Srednia ddugosé sScian, m 40 53,66 54,0 60,0
Natezenie robot przygotowawczych,

m/1000 t 63 73 53 44,6

Obudowa stalowa w chodnikach, ii - 20,6 70 81,5

Obudowa stalowa w przodkach wybier-
kowych, % - 2 25,3 44,0
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Nalezy przy tym zaznaczy¢, ze w kopalnictwie rud zelaza
znajdujag sie Jeszcze w eksploatacji kopalnie usytuowane na wy-
chodniach - eksploatujgce tylko systemem filarowym i wohec te-
go pogarszajag one Srednie wskazniki. Kopalnie te jednak w naj-
blizszej przysztosci ulegng likwidacji.

3. Frezopodsadzarka WPR-2

Dla zmechanizowania urabiania 1 podsadzania w wyniku prac do-
Swiadczalno-konstrukcyjnych ZKMPW zrealizowano maszyne zespodowag
0 nazwie frezopodsadzarka WPR-2. Maszyne te pokazano na rys. 2
13 . Frezopodsadzarka wykonuje sie mechanicznie nastepujace
czynnosci:
- urabianie warstwy i4u nad rudg organem urabiajacym o
Srednicy 600 do 800 mm 1 ddugosci 1000 mm.
- +adowanie wrebowin do miotajgcej podsadzarki odsrodkowej
o0 nachyleniu wylotu od 12 do 24°.
- podsadzanie wyrobiska w trzecim polu obudowy.
Jest to wiec maszyna zespodowa (kombajn) urabiajgco-podsa-
dzajaca.-

3.1. Opis frezopodsadzarki WPR-2

Frezopodsadzarka WPR-2 pokazana na rys. 3 przeznaczona jest do
mechanicznego urabiania 1 réwnoczesnego podsadzania skaly plo-
nej zalegajacej nad poktadem rudy w Scianowym systemie eksplo-
atacji. Dostosowana jest do pracy jednokierunkowej .

Do jej budowy wykorzystano silnik i ciagnik wrebiarki WSH-60
oraz glowice z wiezyczka pierwszego prototypu wrebopodsadzarki
WPR-1 . W konstrukcji frezopodsadzarki WPR-2 mozna wyroznic¢ 7
gtownych czesci skladowych (podzespotow):

- ciaggnik,

- silnik elektryczny,

- ghowice z wiezyczka,

- organ urabiajacy,

- odktadnie +*adujaca,

- podsadzarke (miotarke wrebowin),

- sanie.
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Ciagnik stuzy do nadania maszynie ruchu roboczego i mane-
wrowego. Napedzany Jest silnikiem elektrycznym o mocy ciaglej
60 kw. Ten sam silnik napedza réwniez organ urabiajacy i pod-
sadzarke.

Rys. 3. 0gdélny widok frezopodsadzarki WPR-2

Glowica ma obrotowg wiezyczke, ktora blokuje sie w potoze-
niu pracy i w potozeniu do zjazdu maszyny. W wiezyczce ufozy-
skowany jest wat ghdwny na ktdérym osadzono sSlimakowy organ
urabiajacy.

Za organem znajduje sie odkltaania, ktdérej zadaniem jest
czyszczenie pokdadu rudy i nagarnianie wrebowin do mlotarki.

Miedzy gtowice a odk¥adnig umieszczona jest miotarka z wi-
rujaca tarczg i dwoma dopatkami oraz ostong. Na obwodzie osto-
ny znajduje sie wylot w kierunku pola podsadzkowego. Ruch
obrotowy tarczy wytwarza side odsrodkowa wykorzystang do mio-
tania wrebowin. Kat wylotu reguluje sie pochyleniem podsadzar-
ki w zakresie 12 do 24°. Cata maszyna spoczywa ha saniach,
ktore stanowi ptyta blaszana o podgietych promieniowo bokach.

Y/aznlejsze dane techniczne;

Moc ciagta silnika elektrycznego 60 kw
Napiecie znamionowe 500 V
Predko$é posuwu: 0-200 m/h
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Maksymalna sid4a pociggowa w linie 9000 kG
Srednica organu urabiajacego 600 do 800 mm
Glebokos¢ zabioru 1,0 m
Predkos¢ skrawania 3,5 m/sek
Obroty tarczy podsadzarki 930/min.
DHugos¢ maszyny podczas pracy 3600 mm
Dtugos¢ maszyny podczas zjazdu 5000 mm
Ciezar maszyny 4500 kG

3.2. Zastosowanie frezopodsadzarek WPR-2 w Scianach

Do wyposazenia Sciany z frezopodsadzarkg nalezg poza tym:

- przenosnik z dolng tasmg nosng DTN-R650 z urzadzeniami

do przektadki,

- dwie wiertarki obrotowe EWR0-600 uzywane do wiercenia

otworéw strzatowych przy wykonywaniu wnek.

DHugos¢ przenosnikow uzalezniona jest od dbugosci scian.,
ktore wahajg sie w przedziale 55 do 90 m. WysokosS¢ sScian wy-
nosi przewaznie 1,1 m przy grubosci pok#adu rudy od 0,25 do
0,35 m.

3.2.1» ObudOY/a Sciany

Mechanizacja urabiania 1 podsadzania s$cian maszynami zespoto-
wymi typu WPR-2 wymaga rowniez przystosowania obudowy do wspod
pracy z nimi. Konstrukcja frezopodsadzarki bowiem wymaga wolne
go od stojakow pola roboczego Sciany. Warunki te spednia sto-
sowana obecnie stalowa, obudowa czdonowa z udziatem stojakow
SW-30 1 stropnic SCG-51B/90.

Kolejne czynnosci obudowy Sciany przedstawiono na rys. 4.
W fazie poczatkowej (A-A) Sciana jest zabudowana trzema rze-
dami stojakéw, przy czym na jeden stojak przypada jedna strop
nica. Pierwsze pola zabezpieczone wysiegnikami stropnic prze
znaczone jest dla pracy frezopodsadzarki, drugie natomiast
dla tasmy przenosnika DTN-R650, a trzecie pole stanowi woln<
przestrzen dla podsadzki skatg ptonng.
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Cykl pracy rozpoczyna sie od urabiania warstwy 14u i prze-
rzucania go w pole podsadzkowe. Przedtem Jednak musi by¢ wy-
ratowany ostatni szereg stojakéw i1 stropnic. W tym celu w
bezpiecznej odlegtosci postepuje dwoch gornikéw i1 rabuje obu-
dowe - druga faza (B-B). Stojaki jak rowniez stropnice uzy-
skiwane z rabowania wyprzedzajacego urabianie stuzg do ponow-
nej zabudowy nowego pola. Bezposrednio za maszyng, po urobie-
niu calizny, odstoniety strop zabezpiecza sie samymi stropni-
cami - wysiegnikowo. Odbywa sie to przez dotaczenie stropnic
do poprzednich i1 usztywnienie ich wzgledem siebie za pomocg
strzemion. Obrazuje to trzecia faza obudowy (C-C).
Zabudowanie stojakéw przy caliznie odbywa sie zaraz po cze-
sciowym lub catkowitym zerwaniu rudy - faza czwarta (d-d). Z
chwilg zabudowania stojakow zdejmuje sie rowniez strzemiona
usztywniajace.

Rozmieszczenie stojakéw i1 stropnic uzaleznione jest od warun-
kow lokalnych i1 powinno zapewniad potrzebng ich gestoso. W
WiekSEOéCi przypadkéw na jeden stojak i stropnice przypada
1,0 m odstonietego stropu.

3.2.2. Organizacja pracy

W Scianach wyposazonych we frezopodsadzarki WPR-2 stosowana
jest trzyzmianowa cykliczna organizacja pracy, przy czym
wszystkie zmiany sg wydobywcze. Charakterystyczng cechg tej
formy organizacji pracy Jest to, ze kazdy z cztonkéw brygady
zmianowej ma odpowiednie umiejetnosci wykonywania wszystkich
czynnosci nalezacych do cyklu produkcyjnego. Praca frezopod-
sadzarki odbywa sie w jednym kierunku od napedu przenosnika
do zwrotni, zgodnie z kierunkiem wentylacji. Omowienie prze-
biegu poszczegdlnych czynnosci sktadajacych sie na catoscé
cyklu roboczego najlepiej rozpocza¢ od momentu, kiedy frezo-
podsadzarka znajduje sie we wnece, przygotowana do pracy.
Zmianowa brygada kompleksowa sktadajaca sie z 13 ludzi wyko-
nuje nastepujace czynnosci. Przed uruchomieniem maszyny 2
gornikéw przystepuje do rabowania ostatniego szeregu stojakéw
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I stropnic. Po kilkumetrowym wyprzedzeniu nastepuje uruchomie-
nie frezopodsadzarki, ktdra obstuguje kombajnista i pomocnik -
gornik. Za posuwajaca sie wzdbuz aciany maszyng - w bezpiecz-
nej odlegtosci (2 do 4 m) posJepuja dwie grupy budowaczy. Za-
daniem pierwszej, skladajacej sie z 3 gornikow jest tymczaso-
we zabezpieczenie stropu przez podwieszenie 1 usztywnienie
strzemionami stropnic czdonowych. W tym czasie drugi zespot
w sktadzie 2 gornikéw zabudowuje stojaki pod wysiegowo pracu-
Jace stropnice. Ze wzgledu na koniecznosé ufatwienia dostepu
do odstonietego pok#adu rudy, stojaki budowano co drugi ciag
stropnic. Po przewrebieniu catej Sciany i catkowitym podwie-
szeniu tasmy przenosnika, wszyscy wyzej wymienieni goérnicy
wykonujg czyszczenie pokdadu rudy w nowo otwartym polu. Ura-
bianie 1 tadowanie rudy odbywa sie w sposéb reczny przez tych
samych pracownikéw. W tym czasie kombajnista przygotowuje fre-
zopodsadzarke do zjazdu oraz przeglada poszczegélne zespoly
maszyny. Po wybraniu rudy i1 opuszczeniu gornej tasmy przenos-
nika cata zmianowa brygada dzieli sie ponownie na grupy czyn-
nosciowe. Pierwsza 3-osoboiwa grupa prowadzi uzupednienie obu-
dowy pierwszego szeregu stojakow. Osobna,rdéwniez 3-osobowa
grupa wykonuje przesuniecie napedu i przekkadke tasmy przenos-
nika w nowe pole obudowy. Dodatkowo 1 goérnik luzuje napinki
przenosnika 1 wysuwa zwrotnie z ciggu tasmowego. Pozostaty
dziewigty gornik pomaga kombajniscie przy zjezdzie frezopod-
sadzarki. Oprocz tej obsady na wszystkich trzech zmianach za-
trudniony jest Jeden pracownik do obstugi napedu i wysypu
przenosnika sScianowego. Wneki na koncach sciany wykonuje sie
przez dwie zmiany z obsadg 2 gornikow.

Obsada kazdej zmiany wynosi 13 os6b, w tym:

- przodowy 1
- kombajnista 1
- gornicy 8
- gornicy wykonujacywneki 2
- obstuga przenosnika 1

Hazem: 13 oso6b
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Na rys. 5 przedstawiono harmonogram prac w scianie dhugosci
60 m dla wykonania 3 cykli na dohe.
Wykonanie ich pozwala na uzyskanie nastepujacych wynikow:

- wydohyoie dobowe 173 tony
- wydajnos¢ przodkowa 4,1 t/rdn., /
- postep Sciany 3m/dobe.

Po opanowaniu powyzszej organizacji pracy i lepszej wprawie
gornikdow oraz systematycznym uzyskiwaniu 3 zabiordow na dobe,
nalezy dgzy¢ do osiagniecia 4 cykli réwniez przy trzyzmianowej
organizacji pracy.

3.2.3. Wazniejsze doswiadczenia z pracy frezopodsadzarek
WPR-2

Kilkuletnie obserwacje pracy frezopodsadzarek WPR-2 w kop.
Kuznica 1 Wreczyca, w zwkaszcza Tadeusz 11 potwierdzity wyz-
szos¢ tych maszyn nad frezopodsadzarkg WPR-1. Nalezy Jednak
stwierdzi¢ na podstawie obserwacji i1 prob, ze maszyny te ma-
Ja jeszcze szereg usterek, z ktérych najwazniejsze zostang
omowione. Obecne rozwigzanie napedu za pomoca liny nawijajacej
sie na beben nie jest w pedni 3prawne. Ciegto linowe ma duzag
elastycznos¢ 1 w momencie zwiekszonych oporéw skrawania wy-
dduza sie, gromadzac w sobie zapas energii. Po przejsciu war-
stwy trudniej urabialnej nastepuje skok maszyny do przodu i
zatrzymanie organu urabiajacego, spowodowane wiekszym zagke-
bieniom sie nozy wrebowych w i4.

Wydaje sie, ze usuniecie tego zjawiska jest mozliwe przez
zastosowanie ciegta +ancuchowego o mniejszej elastycznosci
lub urzadzenia do automatycznego posuwu maszyny.

Duze przeszkody w pracy maszyny stwarza wiezyczka powodu-
jaca czesto zaczepianie o obudowe Sciany. Szczegolne trudno-
Sci tego rodzaju stwierdza sie po przerwie w pracy (np. po
Swiecie) 1 przy zjezdzle maszyng. Znaczng poprawe uzyskano
przez przeniesienie utozyskowania watu ghdéwnego blizej podtuz-
nej osi maszyny, obnizajgc w ten sposob wiezyczke o 190 mm.
Dalszg poprawe uzyskano przez zastosowanie nizszych stropnic
cztonowych typu SCG-T62/80.
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Podzielenie cyklu pracy frezopodsadzarki na roboczy i1 ma-
newrowy powoduje niepotrzebng strate czasu. Koniecznos¢ recz-
nego manewrowania organem urabiajacym i odkdadnig 4adujaca
dla przygotowania WPR-2 do zjazdu i pracy oraz sam zjazd sa
czynnosciami czaso- 1 pracochdonnymi. W celu wyeliminowania
ich opracowano i1 wykonano prototyp frezopodsadzarki dwukie-
runkowej WPR-3d, ktdry obecnie przechodzi proéby eksploatacyj-
ne.

Zaobserwowano rowniez duzy wychéd wrebowin o bardzo malej
granulacji. Jest to wynikiem konstrukcji bebna urabiajacego
z duzg liczbg nozy wrebowych i zjaY/iska "mielenia” wrebowin,
jJakie nastepuje miedzy odkdadnig a organem. Powoduje to znacz-
ne rozluznienie skaty pltonnej i1 zwiekszenie i1losci wywozonego
itu na powierzchnie. Poza tym drobne wrebowiny miotane sg z
mniejsza energig i przez to podsadzka nie jest nalezycie ubi-
ta. Dla poprawy tej sytuacji zastosowano krzyzowy organ ura-
biajacy z mniejsza liczba nozy wrebowych.

Analizujac uzyskane wyniki produkcyjne w Scianach z frezo-
podsadzarka, nasuwa sie wniosek, ze obecnie lepsze wyniki uzy-
skuje sie w Scianach z pokdadem rudy za pomocag kloféw i klindw.
Stosowanie maszyn tego typu w Scianach z pokdadem rudy zasado-
wej (twardej) wymaga urabiania rudy materiatem wybuchowym. Ro-
boty strzelnicze oraz czynnosci z nimi zwigzane, jak wiercenie
nabijanie otwordéw i przewietrzanie wptywajg na przedtuzenie
cyklu pracy, gdyz moga byd wykonywane po urobieniu Sciany oraz
wymagaja dodatkowo dwoéch ludzi.

Celem wyeliminowania robdt strzelniczych i rozszerzenia za-
kresu stosowania frezopodsadzarek z dobrymi efektami produk-
cyjnymi Oddziat ZKMPW opracowat hydrauliczng 4uparke rudy.
tuparka w czasie pracy bedzie przesuwa¢ sie za frezopodsadzar-
ka 1 naciskiem statycznym ostrzy klinowych kruszy¢ pok#ad ru-
dy. Zastosowanie hydraulicznej +uparki rudy do wspotpracy z
frezopodsadzarka przyczyni sie do poprawy efektéw techniczno-
-ekonomicznych Scian i1 caltkowicie zmechanizuje proces urabia-
nia rudy.
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3.2.4. Zagadnienie mocy, zuzycia nozy 1 tarczy podsadzarkl

Zapotrzebowanie mocy

Moc wrebopodsadzarkl wynoszgca 60 kW jest niewystarczajgca
dla pracy maszyn na wyzszych biegach. Wniosek ten oparto na
wynikach przeprowadzonych pomiaréw poboru mocy, ktdre na posz-
czego6lnych biegach przedstawiajg sie nastepujaco:
I bieg 23 kW
Il bieg 50 kw
111 bieg 65 kW
1V bieg 88 kW
Jak z tego widad, dla wykorzystania dalszych biegéw posu-
wu maszyny wskazane jest zastosowanie silnika o wiekszej mocy.
Rownolegle do pomiaru mocy wykonano pomiary:
- rzeczywistej predkosci posuwu maszyny,
- sidy naciggu w linie.
Rzeczywisty posuw maezyny na poszczegolnych biegach przed-
stawia sie nastepujaco:
I bieg 0,23 m/min.,
Il bieg 0,63 m/min_,
11l bieg 1,00 m/min.,
1V bieg 1,38 m/min.
Sita naciaggu w linie w zaleznosci od predkosci posuwu waha-
sie od 1,5 do 3,4 ton.

Zuzycie nozy wrebowych

Frezopodsadzarka WPR-2 wyposazona jest w noze wrebowe, spe-
cjalnie skonstruowane dla niej. Trzonek stanowi odkuwka stalo-
wa, ktdrego jeden koniec jest podgiety do gory i zbrojony piyt-
ka z weglikéw spiekanych typu G10. P4ytka ochrania ptaszczyzne
natarcia i ostrze noza przed 'szlifowaniem" w czasie skrawania.
Drugi koniec ma wystrugany rowek na Srube dociskowg. Rowek za-
bezpiecza przed wypadaniem nawet poluzowanego noza z uchwytu.
Katy geometryczne noza wrebowego przedstawiaja sie nastepuja-
co: kat natarcia 25°, kat przytozenia 5°, kat zaostrzenia 60°.
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I1+otupek zalegajacy bezposrednio nad pokkadem rudy nalezy do
skat *atwo urabialnych. Ma jednak wkasciwosci szlifujace,
ktore wptywaja na stosunkowo szybkie stepienie ostrzy i zuzy-
cie nozy wrebowych. Obliczono na podstawie dowodow magazyno-
wych, ze zuzycie nozy wrebowych w kopalni Tadeusz Il wynosi
28 szt. na 1000 ton rudy.

Zuzycie tarczy pod3adzarkl

Podsadzarka sktada sie z ostony 1 tarczy z dwoma dopatkami.
Korice topatek zabezpieczaja wlutowane w uchwyty phytki z we-
glikéw spiekanych. W wyniku duzych obrotéw i1 ciggtego sphywu
wrebowin nastepuje szybkie wycieranie uchwytéw i1 wypadanie
ptytek. Na podstawie przeprowadzonych obserwacji wynika, ze
tarcza wytrzymuje okofo 2200 m wrebu. Po tym przebiegu fopat-
ki sg zuzyte i1 efekt podsadzania znacznie spada. Wpitywa to na
zwiekszenie wywozonej skaty ptonnej i1 pogarsza warunki stropo-
we wskutek niedoktadnego podsadzenia wybranej przestrzeni. W
celu wyeliminowania tych szkodliwych zjawisk 1 poprawy warun-
kow pracy w Scianie, zachodzi koniecznos¢ wymiany tarczy pod-
sadzarki po kazdych 2000 m wrebu.

4. Wnioski

1. Wprowadzanie frezopodsadzarek WPR-2 pozwala na uzyskanie
wyzszego Sredniego wydobycia dziennego o 50% i1 wiekszego dzien-
nego postepu o 20% w poréwnaniu ze Scianami niezmechanizowa-
nymi .

2. Sciany wyposazone we frezopodsadzarki WPR-2 wykazuja
wieksza Srednig wydajnos¢ wybierania o 15%. Rowniez Srednia
wydajnos¢ oddziatowa jest nieco wieksza w oddziale prowadza-
cym Sciany zmechanizowane niz w porownywanym oddziale o Scia-
nach niezmechanlzowanych.

3. Sciany zmechanizowane frezopodsadzarkami wykazuja wyzszy
koszt amortyzacji i energii, znacznie nizszy natomiast koszt
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materiatowy i1 koszt robocizny niz Sciany niezmechanizowane.
Réznica w catkowitym koszcie przodkowym wynosi 5 z#/t na ko-
rzys¢ sScian z frezopodsadzarkami .

4. 110S¢ rudy drobnej tzw. wysiewek o ogélnym wydobyciu ze
Scian zmechanizowanych frezopodsadzarkami wynosi ok. 16, a w
Scianach niezirechanizowanych 30#. Oznacza to 35 z#/t dodatko-
wej oszczednosci wynikajacej z korzystniejszego uziarnienia
rudy.

5. Wydatki na frezopodsadzarke amortyzuja sie w ciggu 6
miesiecy a okres uzytkowania maszyny ocenia sie na 5 lat. Bio-
rac powyzsze stwierdzenia pod uwage, nalezy zaznaczy¢, ze fre-
zopodsadzarki WPR-2 zastuguja na szerokie rozpowszechnienie w
kopalniach rud zelaza.

6. Dla zwiekszenia koncentracji wydobycia nalezy dazy¢ do
wprowadzenia nowej organizacji pracy z uwzglednieniem odpo-
wiedniego doboru zatogi i1 dobrej opieki ze strony dozoru tech-
nicznego .

7. W celu wykorzystania szybszych biegéw roboczych maszyny
nalezy dazy¢ do zwiekszenia mocy silnika elektrycznego.

8. Nalezy zmieni¢ rozwigzanie napedu posuwu za pomocg liny
na cieglo *ancuchowe rozpiete wzdbtuz catej Sciany.



