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PRZYCZYNY ORAZ KIERUNKI MODERNIZACJI 1 ROZBUDOWY
ZAKEADOW PRZEROBCZYCH NA PRZYKLADZIE KOPALNI
ZABRZE 1 MARCEL

1. Zaktad przerdbczy kop, Zabrze

1,1. Krotka charakterystyka technologiczna istniejacego zar-
k¥adu

Zakkad przeroébczy kop, Zabrze zostat zbudowany przez firme
Humbolt w roku 1938.

Wydajnos¢ i1 gtéwne parametry pracy zakdtadu na podstawie da-
nych. z roku 1965 podano w tablicy 1.

Tablica 1
Parametry pracy Sortownia P+uczka
7/ydajnosc 180+270+370 T/h 370 T/h
Liczba systemow 3 1
Klasa wzbogacana + 80 mm 80:0,5 mm
do TR %R
Czas pracy ok. 18 h/d ok. 20 h/d

Z uwagi na matg wydajnos¢ pluczki nie wzbogaca sie ok. 50#
wegla klasy 10:0 mm (ok. 1500 T/d).

Uproszczony schemat technologiczny istniejacego zakdadu
podano na rysunku 1, a ciekawsze jego fragmenty omowiono po-
nizej.

Wzbogacanie wegla w ptuczce odbywa sie w trojproduktywnych
osadzarkach tdokowych. Klase 80-30 mm wzbogaca sie w dwdch
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osadzarkach o wydajnosci 100 T/h. 1 70 T/h, klasg 30-10 mm w
jJednej osadzarce o wydajnosci 100 T/h i klasg 10-0 mm w dwoch
osadzarkach o wydajnosci 50 T/h kazda.

Do klarowania ok. 3100 m3/h wody obiegowej stuzg nastepuja-
ce urzadzenia:

- rzgp sciekéw o powierzchni ok. 27 mp, wyposazony w denoa
snik kubelkowy, pracujacy przy obcigzeniu ok. 110 nr/h/m ,

- odmulnik Dorra o Srednicy 22 m i1 powierzchni ok. 380 m2,

ktoéry pracuje przy obcigzeniu ok. 5 m?h/mz,

- odmulnik Dorra o $rednicy 11 m i powierzchni ok. 95 mp,

ktéry pracuje przy oboigzeniu ok. 2,5 m3/h/m2,

- 36 hydrocyklonéw zageszczajaco-klarujacych o Srednicy

282 mm (w tym cztery hydrocyklony rezerwowe)$ kazdy pra™-
cuje przy oboiazeniu ok. 30 nr/h.

Wskaznik i1losci wody obiegowej na T/h nadawy ptuczki wynosi
ok. 8,5 m3/T/h.

Nadmierne zapotrzebowanie wody obiegowej w pluczce wynika
gtéwnie z transportu wegla do osadzarek w korytach sptawnych
oraz z duzego zuzycia wody roboczej przez osadzarki .

Wylew odmulnika Dorra o Srednicy 11 m odwadnia sie w fil-
trze tarczowym f-my PIC o powierzchni 80 m™, natomiast wylew
odmulnika Dorra o Srednioy 22 m w odwadniarce typu Nael, kto-
ra charakteryzuja nastepujace wskazniki:

- zageszczenie nadawy - ok. 650 G/1,

- zawartoso wilgoci w produkcie odwodnionym — ok. 15,08,

- zageszczenie obcieku - ok. 300 G/1,

- Srednica otworéw w koszu odwadniarki — 0,35 mm.

Wody poptuczkowe klaruje sie w pieci% osadnikach ziemnych
o0 powierzchni klarowania od 3500-5000 m

Zak¥ad wzbogaca wegiel typu 32 i1 33«

Produkty handlowe Es, Ko, 01, 011 i DrV ptukany, zbywane
sg w klasie 33/8, DrV niewzbogaoony w klasie 55-20, podpro-
dukt w klasie 3i>*40 oraz muty w klasie 35-30.
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1.2. Przyczyny modernlzaoji i rozbudowy zak#adu

Podstawowe przyczyny modernizacji i1 rozbudowy zakdadu sg na-
stepujacej

1.

wzrost wydobycia kop. Zabrze z ok. 8600 T/d netto (obec-
ne wydobycie) do 9000 T/d netto (maksymalne wydobycie),
potaczony z wydobyciem typow wegla 33 1 34;

koniecznos¢ przejecia catosci wydobycia przez omawiany
zakdad, poniewaz drugi, istniejacy w kop. Zabrze zak¥ad
przerébczy, o wydajnosci 150 T/h., znajdujacy sie w polu
zachdd, bedzie zlikwidowany,

mata wydajnos¢ istniejgcego zakkadu dla przyjecia i1 prze-
robienia planowanego maksymalnego wydobycia kopalni wy-
razajgca sie przy obecnej nizszej nadawie nie wzbogaca—
niem ok. 1500 T/d miatu 1 nieekonomicznym czasem pracy,
niemozliwos¢ wydzielenia w omawianym zakdadzie dwéch ty-
pow wegla,

stosunkowo duzy stopien zuzycia maszyn 1 urzadzen zakka-
du,

duze wydatki na remonty maszyn 1 urzadzen,

duzy zakres bardzo pracoohfonnego wzbogacania recznego
(zanieczyszczenie kamieniem klas grubych wynosi ok. 50%),
nieefektywnos¢ wzbogacania wegla w istniejacych w pluoz-
ce osadzarkaoh,

koniecznos¢ doktadnego wzbogacania catosci wydobycia z
uwagi na dobre wkasnosoi koksownicze (liczba Rogi = 40-
-50),

duza zywotnos¢ kopalni.

3. Krotka charakterystyka technologiozna projektowanego
zakt¥adu

1.3.1. Kryteria wyboru koncepojl modernizacji i rozbudowy

zaktadu

Podstawowymi kryteriami wyboru koncepcji modernizacji i roz-
budowy zak#adu byty:
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- Potrzebna wydajnos¢ nominalna zaktadu

Wn

gdzie

- K. 100

9000 # 1#1 # 100
Q arrg=srrT"h “ m(w«i6;0)

Witold Drogon

“ 1000 T/t

Wn *s 9000 T/dobe, maksymalne wydobycie kopalni netto,
K o 1,1 wspotczynnik nieréwnomiemosci nadawy,

Z a 30,0#,

T - 14 h/doba,

spodziewane Srednie zanieczyszczenie na-

ekonomiczny czas pracy zakdadu.

— Spodziewana charakterystyka granulometryozna i densyme-
tryozna nadawy» ktdérg podano w tablicach 2 1 3»

Klasa

mm

+ 200
200 - 20

0,5- 0

Suma

Frakcja

T/m3

- 1,4
1,4 - 1,8
+ 1,8

Suma

Wychaod

%

4,0
36,0
50,0
10,0

100,0

Klasa 200-20 mm

7 *

45,6
14,4
40,0

100,0

Z %

6,8
30,7
80,2

39,6

Tablica 2

Zanieczyszczenie

Klasa

62,3
7,7
30,0

100,0

%

50,0

40,0

30,0
0

30,0

Tablica 3
20-0,5 mm
% %

6,7
32,2
73,5

28,7
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Dla celdw porownawczych nalezy nadmienic¢, ze ptuczka kop.
Zabrze zostata zbudowana dla wzbogacania wegla o zanieczysz-
czeniu ponizej 12,0% i1 wypadzie klasy 10-0 mm nie przekracza-
Jacym 35,0%.

- Potrzeba wydzielania w zakdadzie dwéch typow wegla,

- Koniecznos¢ zrealizowania inwestycji przy zachowaniu cig-

gtosci ruchu istniejgcych urzadzen zaktadu,

- Wykorzystanie w maksymalnym stopniu istniejgcych maszyn

i urzadzen oraz budynkéw zakdadu.

1.3.2. Koncepcja modernizacji 1 rozbudowy zak#adu

Majac na uwadze kryteria zawarte w ustepie 1,3.1 zaprojekto-
wano 2-systemowy zakkad, ktdrego schemat technologiczny poda-
no na rys. 2, a wydajnos¢ poszczegoélnych sekcji zakdtadu w ta-
blicy 4.

Tablica 4
Sekcja zakkadu Wzgggggania wgﬂ?ﬂg?ﬁg
- mm T/h
Sortownia 2-systemowa + 200 2x500
PHuczka c.c. 2-systemowa 200 - 20 2x190
PHuczka osadzarkowa
2-systemowa 20 - 0,5 2x300

Dla wegla surowego o uziarnieniu 200-0 mm i 20-0 mm zapro-
Jjektowano zbiorniki wyréwnawcze. Sg to czesciowo rozbudowane
zbiorniki istniejgce. Ponadto dla wegla surowego 20-0 mm za-
projektowano zwaly, na ktérych skdadowa¢ mozna ok, 20000 t we-
gla na terenie istniejagcego prowizorycznego placu zwatowego.

Zbiorniki wegla surowego klasy 200-0 mm maja za zadanie:

- zabezpieczy¢ ciaglg prace szybow w przypadku awarii za-

k#adu przerobczego,

- zabezpieczy¢ wyodrebnianie poszczegélnych typow wegla,



342 Witold Jrogon

- kompensowa¢ nierownomierne wydobycie wagla szybami, kto-
rych szczytowa wydajnos¢ moze wynosi¢ ok. 1200 T/h.

Zbiorniki zapasowo-wyréwnawcze wagla surowego klasy 20-0 mm
majg za zadanie zabezpieczy¢ wyodrebnianie poszczegdlnych ty-
pow wegla i réwnomierng nadawe do osadzarek.

Zwaty wegla surowego 20-0 mm maja za zadanie zabezpieczy¢
ciggta prace ptuczki cieczy ciezkiej w przypadku:

- awarii pluczki osadzarkowej,

- czesciowego braku wagonéw,

- braku odbiorcéw na produkty pluczki osadzarkowej .

Wzbogacanie wegla w ptuczce c.c. odbywac¢ sie bedzie w dwéch
3-produktowych separatorach DISA (po jednym aparacie w kazdym
systemie). Produkty separatorow PISA bedg odwadniane na 2-po-
k+adowych przesiewaczaeh wibracyjnych typu WP.

Po regeneracji magnetytu przewiduje sie 2-produkfcowe reku-
peratory bebnowe typu Eapid. Spodziewane straty magnetytu wy-
nosi¢ beda ok. 0,3 kG/T nadawy do ptuczki cieczy ciezkiej.

Wody mudowe wydzielone w obiegu regeneracyjnym ptuczki c.c.
kierowane beda do obiegu wodno-mufowego pHuczki osadzarkowej .
Wzbogacanie wegla w ptuczce osadzarkowej odbywa¢ sie bedzie w
dwéch nowych 3-produktowych osadzarkach beztdokowych (po jed-
nej osadzarce w kazdym systemie).

Po odwadniania koncentratu 10-0 mm zaprojektowano state
stozkowate sita typu OSO i odwadniarki typu Hael-3.

Po klarowania wody obiegowej w ilosci ok. 2600 w?/h shuzyc
bedg nastepujgce urzadzenia:

- dga nowe rzgpia klasyfikacyjne (po jednym rzgpiu w kazdym
systemie) o powierzchni 2x45 m , ktdre pracowa¢ beda przy
obcigzeniu ok. 30 m3/h/m2, gwarantujacym ziarno podziato-
we d «=0,5mm,

- dwa istniejgce odmulniki Porra o Srednicy 11 m i 22 m,
ktore pracowa¢ beda przy obcigzeniu ok. 2 m/h/m?,

- 36 istniejacych hydrocyklonéw o Srednicy 282 mm kazdy,
ktoére pracowa¢ beda przy obdigzeniu jednego hydrooyklonu
ok. 30 mVh,
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- projektowany odmulnik Dorra o Srednicy 30 m, ktérX,pnig
cowa¢ bedzie z flokulaoja przy obcigzeniu ok. 1 nr/h/m
i przeznaczony jest do tzw. klarowania na 0. Odmulnik
ten eliminuje z cigglej pracy istniejgce osadniki wod
pruczkowych.

Osadniki wod poptuczkowych bedg wykorzystywane dla opréz-
niania odraulnikéw Dorra (wody zrzutowe) w okresie wymiany wo-
dy w obiegu (wzrost zageszczenia wody obiegowej ponad wartosc¢
krytyczng) lub w okresie ich przegladéw i napraw. Ilosci wody
obiegowej na T6h wydajnosci ptuczki osadzarkowej wynosic¢ be-
dzie ok. 4,3 m (d#acznie z wodami mudowymi, pod¥aczonymi z
obiegow regeneracyjnych phuczki c.c.).

Rozbudowa i1 modernizacja omawianego zaktadu realizowana be-
dzie w dwoch etapach, przy czym etapy obejmowac bedg poszcze-
golne systemy zakdadu.

Po uruchomieniu 1 systemu zak#adu i uzyskaniu w nim do-
Swiadczen ruchowych przystagpi sie do realizacji 11 systemu
zak¥adu.

Urzadzenia sortowni +200 mm i klasyfikacji wstepnej ptuczki
dla 1 systemu bedg usytuowane w wolnym miejscu w istniejacej
sortowni a dla systemu Il w miejscu istniejgcego 111 systemu
sortowni .

Urzadzenia ptuczki c.c. dla ziam 200-20 mm i ptuczki osa-
dzarkowej klasy 20-Ommdla I systemu zabudowane bedg w miejscu
nieczynnej wialni a dla systemu Il w miejscu istniejgcych urzag-
dzen klasyiikacji wstepnej pluczki.

W okresie realizacji Il systemu ptuczki c.c. i1 pluczki osa-
dzarkowej cata nadawa zakfadu wzbogacana bedzie w systemie 1.

1.3.3. Uzasadnienie projektowanego uktadu technologiczno-
-maszynowego

Projekt uktadu technologiczno-maszynowego w jego gtéwnych wez-
+ach uzasadnia sie nastepujgco:
- Dwusystemowosd zakdadu wynika z koniecznosci wydzielania
z nadawy dwoch typow wegla oraz wydajnosci produkowanych
maszyn wzbogacajacych,
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- Zakres wzbogacania w poszczegoélnych sekcjach zakkadu wy-
nika z optymalnych warunkdw pracy i wydajnosci maszyn
wzbogacajacych. Rozszerzenie klasy ziarnowej, wzbogaca—
nej w osadzarkach z tradycyjnej 10-0 mm na 20-0 mm przy-
nosi nastepujace korzysci*

- mniejsza liczba przesiewaczy klasyfikacji wstepnej za-
k¥adu,

- lepsze warunki odsiewania,

- mniejsze zapotrzebowanie wody do odsiewania na mokro
czesci klasy 20-0 mm,

- lepsze warunki pracy separatoréw c.c.,

- mniejsze straty magnetytu w pluczce c.c.

Jedyng ujemng strong wkaczenia klasy 20-10 mm wzbogacania w
osadzarkach jest ich mniejsza dok¥adnos¢ wzbogacania (E ) niz
separatoréw c.c.:

- wzbogacanie wegla surowego 200-20 mm w separatorach c.c.,

a nie w osadzarkach zaprojektowano z uwagi na szczuptosc
miejsca na rozbudowe gospodarki wodno-mutowej w zakda-
dzie i1 poza zakkadem,

- wzbogacanie wegla surowego 20-0 mm w nowych 3-produkto-
wych osadzarkach beztdokowych zatozono z uwagi na zty
stan techniczny istniejacych osadzarek, mata wydajnosc¢
istniejgcych osadzarek (dacznie z osadzarkami ziarnowymi,
adatowanymi na osadzarki miatowe) do wzbogacenia klasy
20-0 mm, duze koszty na adaptacji 1 modernizacji istnie-
Jacych osadzarek oraz duze zuzycie wody roboczej.

Hore osadzarki zmniejszaja znacznie wielkos¢ obiegu wodno-
-mudowego zak#adu, poniewaz charakteryzuja sie matym zuzyciem
wody roboczej, wynoszacym ok. 3,5 m™/T/h nadawy. Me przewi-
duje sie budowy flotacji dla wegla typu 34.

\f omawianym projekcie wykorzystano w pedni istniejacy bu-
dynek zakdtadu oraz niektdore jego urzadzenia, jak np. zbiorniki
zapasowo-wyrownawcze i zaktadowcze oraz urzgdzenia obiegu wod-
no-mudowego.
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1.4. Pordwnanie podstawowych, danych, techniczno-ekonomicz-
nych dla stanu istniejgcego 1 projektowanego

Podstawowe dane techniczno-ekonomiczne podano w tablicy 5.

Tablica 5

Dane techniczno-ekonomiczne istﬁ%g?qcy projgﬁigwany
Moc zainstalowana 4500 kW 6500 kWw
Zatoga 510 oso6b 250 os6b
Srednia cena zbytu produktéw
handlowych 319 z#/T 360 z#/T
Koszty eksploatacyjne 17 z4/T 14 z#/T
naktady inwestycyjne - 120 mil z¢

Czasokres zwrotu naktadow in- )
westycyjnych - 14 mies.

Jak wynika z powyzszych danych, zamierzona inwestycja jest
z punktu ekonomicznego w pedni uzasadniona, poniewaz w wyniku
jej realizacji wzrosnie Srednia cena zbytu produktéw handlo-
wych zakdadu o ok. 41 z#/T, a koszty eksploatacyjne zmaleja o
ok. 3 z#/T.

Z uwagi na powyzsze parametry, czasokres zwrotu naktadow
inwestycyjnych jest krotki i1 wynosi ok. 14 miesiecy.

2. Zak#ad przerobczy kop. Marcel

2.1. Krotka charakterystyka technologiczna istniejgcego za-
kdadu

Zakkad przerobczy kop. Marcel zostat zaprojektowany przez Ban-
skie Projekty Ostrawa i1 oddany do eksploatacji w roku 1956.
" Tydajnos¢ zakdadu na podstawie projektu podano w tablicy 6.



346 Witold Drogon

Tablica 6
Parametry pracy Sortownia P+uczka Plotacja
Wydajnos¢é 3x200 T/h 2x235 T 2x18 T/h
Liczba systemow 3 2 2
Klasa wzbogacana + 80 mm 80-0,5 0,5-0

Obecnie rozbudowuje sie Flotacje z wydajnosci 36 T/h na
75 T/h.

STadawe zak¥adu stanowi wegiel typu 33 i1 34.

Uproszczony schemat technologiczny istniejgcej ptuczki i
flotacji podano na rysunku 3.

Klase 10-0 mm odpyla sie w szesSciu odpylaczach Vibro o wy-

dajnosci 6x50 T/h (po trzy odpylacze w kazdym systemie).

Wzbogacanie wegla w ptuczce odbywa sie w trzech 3-produk-

towych osadzarkach typu Bauma dla klas 80-25 nim, 25-10 mm,
10-0,5 (©) mm oraz czwartej wtérnej dla klasy 10-0 mm.

Bo klarowania ok. 4000 m3/h wody obiegowej stuzg nastepu-

jJace urzadzenia:

— dwa zageszczacze szeregowe o powierzchni klarowania
2x54 m dla mutéw niskopopiotowych (po jednym zageszcza-
czu na kazdym systemie), ktorych nadawe stanowig wody mu-
+owe pochodzgce z odwadniania koncentratéw osadzarek$
wskaznik obcigzenia zageszczaczy szeregowych wynosi oK.
37 m3/h/m2,

— zageszczacz szeregowy o powierzchni klarowniczej 18 m
dla mutéw wysokopopiotowyeh (wspdlny dla dwoch systeméw),
ktérego nadawe stanowig wody mudowe, pochodzgce z odmu-
lania nadawy osadzarki wtérnej oraz produkt dolny prze-
siewacza o Srednicy 0,3 mm, odwadniajacego wylew zagesz-
czacza szeregowego muddw wysokopopiotowyeh,

— dwa odmulniki Dorra o Srednicy 24 m (po jednym odmulniku
w kazdym systemie).

Wskaznik obcigzenia odmulnikéw Dorra wynosi ok. 4 n?/h/mz.

Wskaznik 1losoi wody obiegowej na T/h nadawy ptuczki wynosi
ok* 8,5m =
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Klasyfikacja kontrolna mudow niskopopiotowyeh (wylewu za-
geszczaczy szeregowych) odbywa sie na czterech przesiewaczach
odwadniajacych o srednicy oczek 0,3 mm, ktérych sumaryczna po—
wierzchnia robocza wynosi ok. 15 m -

Klasyfikacja kontrolna mudéw wysokopopiotowych odbywa sie
na przesiewaczu typu Wedagoo Srednicy otworow 0.3 mm 1 po-
wierzchni roboczej ok. 4 m .

Zbudowana na podstawie projektu flotacja sktadata sie z:

- dwoéch 12-komorowych flotownikow typu M.S. - 1,5 (po jed-

nym Flotowniku w kazdym systemie) o wydajnosci 2x18 T/h,

- trzech filtrow bebnowych firmy PIO o powierzchni 3x30 m
(w tym jeden Filtr rezerwowy),

- 6-sekcyjnego osadnika betonowego (okragtego) do klarowa-
nia wéd poptuczkowyoh (3 sekcje) i poflotacyjnych (3 sek-
cje) $ powierzchnia klarownioza sekcji osadnika wynosi
ok. 1200 m~, a jej pojemnos¢ ok. 2500 m™.

Obecnie w koncowej fazie znajduje sie rozbudowa flotacji z
wydajnosci 36 T/h na 75 T/h, wykonywana na podstawie projektu
BP "'Separator'. Rozbudowa Fflotacji obejmuje»

- zastgpienie dwooh flotownikdéw typu M.S. trzema 10-komo-
rowymi Fflotownikami radzieckimi typu PM-2,5 o wydajnosci
3x25 T/h oraz jednym 8-komorowym Flotowniklem polskim ty-
pu PA-3 o wydajnosci 25 T/h. W pracy flotacji zakltada sie
jeden Flotownik rezerwewy. Projektowane obcigzenie flota-
oji wynosi ok. 1 T/h/m pojemnosci flotownika,

- zabudowanie trzech dodatkowych Ffiltréw tarczowych o po-
wierzchni 3x27 m™ (w tym jeden filtr rezerwowy). Projek-
towane obcigzenie Filtréow wynosi ok. 0,45 T/h/m ,

- budowe 4-sekcyjnego osadnika betonowego do klarowania o
powierzchni klarqwniozej jednej sekcji 10000 nr 1 pojem-
nosci ok. 3000 m do klarowania wdd poflotacyjnych.

Istniejacy 6-sekcyjny osadnik betonowy stuzy¢ bedzie do
klarowania filtratéw pochodzgoyoh z odwadniania koncentratow
flotacji.
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Ciekawostkg techniczng w opisywanym zaktadzie jest:

- odwadnianie mutéw na Filtrze bebnowym przy wspoétudziale
pary przegrzanej,

— klasyfikacja kontrolna nadawy flotacji (wylewu odmulni-
kéw Dorra) za pomoca hydrocyklondw o Srednioy 282 mm.

2.2. Przyczyny modemizaoji 1 rozbudowy piuczki i Fflotacji

W wyniku zmiany charakterystyki technologicznej nadawy zakda-
du, gtdwnie pod wzgledem uziamienia 1 wilgotnosci, wystgpity
niedomagania w pracy obiegow wodno-mutowych pluczki i Fflotacji.

Dla przyktadu podano w tablicy 7 skkady ziarnowe i1 Srednie
zanieczyszczenia nadawy na podstawie projektu (rok 1956) i da-
nych obecnych.

Tablica 7
Klasa ziarnowa Udziat D
mm 1956 r. 1965 r.
+ 80 25,0 11,0
80 - 25 24,0 17,5
25 - 10 16,0 18,0
10 - 0,5 27,0 42,0
0,5- 0 8,0 11,5
Suma 100,0 100,0
Srednie zanieczyszczenie 12,0 22,0

Decydujacy wpdyw na ten stan rzeczy miaka mechanizacja ro-
bot goérniczych 1 zwigzane z nig zraszanie urobku.
niedomagania w pracy obiegu wodno-mutowego ptuczki sg na-
stepujace :
- niska sprawnos¢ wydzielania ziam +0,5 mm w zageszcza-
cza.ch szeregowych, wyrazajaca sie zawartoscig tych ziam
w nadawie flotacji ok. 15,0%,
- przecigzenie mutem przesiewaczy kontrolnych o Srednicy
otworéw 0,3 mm,
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- niska sprawnos¢ klarowania wody obiegowe;) w odmulnikach
Porra (zageszczenie wody sklarowanej dochodzi do 200 G/1).

Niska sprawnos¢ urzadzen klarowniozych jest wynikiem wzro-
stu 1losoi wody obiegowej oraz mutu kierowanego do tych urzg-
dzen. "»zrost i1losci wody obiegowej wynika ze stosowania wie-
kszych i1losci wody roboczej do osadzarek z powodu wzrostu za*-
nieczyszczenia nadawy. Wzrost ilosci mudu w omawianym obiegu
jest wynikiem niskiej sprawnosci odpylania odpylaczy Yibro,
ktéra waha sie w granicach 30,0-50,0%. Zka praca odpylaczy Yi-
bro jest z kolei wynikiem przecigzenia ich nadawy (wzrost ilo-
sci klasy 10-0 mm) oraz wzrostu wilgotnosci klasy 10-0 mm, kto-
ra waha sie w granicach 5,0-10,0%.

Niedomagania w pracy obiegu wodno-raudowego Flotacji polega-
4y na:

- matej wydajnosci flotacji mudow,

- matej wydajnosci Filtracji koncentratéw flotacyjnych,

- braku dostatecznie duzych osadnikéw zewnetrznych dla gos-

podarki odpadami flotacyjnymi,

- stratach wegla +0,5 mm w odpadach flotacyjnych wskutek

zawartosci nadziama w nadawie flotacji.

Ciekawostka technologiczng w opisywanej Fflotacji jest niska
zawartos¢ popiotu, wynoszaca 5,0-10,0$8 w klasie ziarnowej
0,5-0,3 mm, bedacej sktadnikiem nadawy flotacji. Y/ychdd klasy
0,5-0,3 mm w stosunku do nadawy flotacji wynosi ok. 20,0%$.

2.3. Kierunki modernizacji i rozbudowy ptuczki i flotacji

Uproszczony schemat technologiczny projektowanej pluczki i
flotacji kop. Marcel podano na rysunku 4.

Kierunki modernizacji i rozbudowy ptuczki 1 flotacji sa na-

stepujace:

- Zmiana i1losci 1 szerokosci klas ziarnowych, wydzielanych
podczas klasyfikacji wstepnej ptuczki w zwigzku ze wzro-
stem wychodu klasy 10-0 mm i1 wilgotnosci nadawy. Przewi-
duje sie zamiast obecnie wydzielanych trzech klas ziaa>-
nowych (80-25 mm, 25-10 mm i 10-O mm) odsiewanie na Su-
cho dwéch klas ziarnowych (80-20 mm 1 20-0 mm).
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- Wyeliminowanie z pracy istniejacych w ptuczce odpylaczy
Tibro. Wydzielona na przesiewaczach klasyfikacji wstepnej
klasa 20-0 mm bedzie wzbogacona w osadzarkach bez odpyla-
nia 1 odmulania.

- Adaptacja istniejacych drég transportowych 1 osadzarek do
wzbogacania wegla 80-20 mm i 20-0 mm.

- Przebudowa Istniejacej operacji odwadniania koncentratu
10-0 mm do odwadniania koncentratu 20-0 mm.
koncentrat 20-0 mm bedzie odwadniany i klasyfikowany na
przesiewaczach o Srednicy otworéw 10 mm. Otrzymany z tych
przesiewaczy koncegtrat 10-0 mm odwadniany bedzie w si-
tach stozkowych 0SO i1 odwadniarkach.

- Zabudowa 22 hydrocyklondw o Srednicy 440 mm (po 11 hy-
drocyklonow w kazdym systemie), pracujacych réwnolegle z
zageszczaczami Szeregowymi .

Zabudowanie hydrocyklonéw ma na celu:

- odcigzenie zageszczaczy szgregoyych (projektowany wskaz-
nik obcigzenia wynosi 25 nr/h/m ) a tym samym zapewnie-
nie wytrgcania sie z nich wszystkich ziam +0,5 mm (wy-
eliminowanie nadziama z nadawy do flotacji),

- obnizenie ilosci nadawy do odmulnikéw Dorra i jej za~
geszozenia, majace na celu poprawe stopnia klarowania
wod obiegowych.

- Rozbudowa klasyfikacji kontrolnej (@£ 0,3 mm) dla wylewdw
zageszczaczy szeregowych i hydrocyklonéw, poprzez wymiane
istniejacych przesiewaczy o sumarycznej powierzchni robo-
czej ok# 23>0 m~ na przesiewacze nowe O sumarycznej po-
wierzchni roboczej ok. 36,0 m (projektogany wskaznik ob-
cigzenia przesiewaczy wynosi ok. 1 T/h/m ).

- Skierowanie produktow dolnych przesiewaczy kontrolnych
wprost do flotacji (obecnie kierowane sa do zageszczaczy
szeregowych) majace na celu dalsze zmniejszenie nadawy do
zageszczaczy szeregowych 1 odmulnikéw Dorra.

Kierunki rozbudowy flotacji podano w poprzednim ustepie ni-

niejszego referatu.
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Nadmieni¢ nalezy, ze flotacje wybudowano przy zatozeniu,
ze Tlotowana bedzie tylko czes¢ pytu wydzielonego w odpyla-
czach dla klasy 10-0 mm.

Z uwagi na dobre wyniki uzyskiwane po zastosowaniu pary na
filtrze bebnowym (zawartos¢ wilgoci w koncentracie flotacyj-
nym obnizono z ok. 22,0% do ok. 10,0-15,0%) oraz mozliwosci
wymieszania koncentratu flotacyjnego z Drl i DrV, nie ma ko-
niecznosci budowania suszami«

Planowana przebudowa ptuczki, obejmujaca klasyfikacje
wstepng, operacje wzbogacania 1 odwadniania klas drobnych oraz
obieg wodno-mudowy i bedgca na ukonczeniu rozbudowa flotacji
przyczynia sie do poprawy warunkéw wzbogacania w osadzarkach
(zmiana ukdadu klasyfikacji wstepnej 1 mniejsze zageszczenie
wody obiegowej) i1 odwadniania koncentratéw z pluczki (mniejsze
zageszczenie wody obiegowej) oraz wzrostu produkcji wegla wsa-
dowego.

Wskutek wzrostu produkcji wegla wsadowego wzrosnie z kolei
Srednia cena zbytu produktéw handlowych zakdadu przerébczego
o ok. 2 z#/T.

Reasumujac przyczyny i kierunki rozbudowy i modernizacji
zaktadéw przerobczych na przyktadzie w/w kopalh mozna stwier-
dzic¢, ze:

a) podstawowymi przyczynami modernizacji i rozbudowy zaktadow
przerébczych sa:

- mata wydajnos¢ zaktadéw przerdbczych dla przyjecia i

przerobienia stale wzrastajgcego wydobycia wegla z kopaln,

- zmiana parametrow technologicznych nadawy zakdadéw prze-

rébczych,

- duzy stopien zuzycia maszyn 1 urzadzen w zakdtadach prze-

rébczych,

- koniecznos¢ poprawy wskaznikéw techniczno-ekonomicznych.
b) niezbednym warunkiem przy przeprowadzeniu modernizacji i

rozbudowy zakdtadu przerobczego jest zachowanie ciaglosci

ruchu istniejacych urzadzen, a tym samym zabezpieczenie
normalnej produkcji w okresie przebudowy,
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c) efektem modernizacji i1 rozbudowy zakdadu przerébczego jest
obnizenie kosztéw eksploatacyjnych, poprawa jakosci pro-
duktow handlowych oraz wyeliminowanie w jak najwiekszym
stopniu strat wegla w odpadach.






Bys. 2. Uproszczony schemat technologiczny projektowanego zakdadu przerdbczego kop. Zabrze

Uwaga: Operacje sortowni + 200 mm, pluczki c.c. 200-20 mm oraz pduczki 20-0 mm podana dla jednego systemu zakdadu,
natomiast operacje obiegu wodno-mutowego dla 2 systemow
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Rys. 3. Uproszozony schemat technologiczny istniejgcej ptuczki i1 Flotacji kop. Maroel

Uwaga: Operacje klasyfikacji wstepnej i1 wzbogacania ptuczki na,rysowano dla I systemu, natomiast pozostate operacje
ptuczki 1 Flotacji dla 2 systemow



Bys. 4« Uproszozony schemat tecbnologiozny projektowanej ptuczki i flotacji kop, Marcel

Uwaga: Operaoje klasyfikacji wstepnej i1 wzbogacania ptuczki narysowano dla 1 systemu, natomiast pozostate operacje
ptuczki i Flotacji dla 2 systemow



