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Sprawdzanie mikromanometru przy pomocy minimetru.
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Wyniki pomiaru ująć granicznie: hp = f.(h)
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Naszkicować schematycznie: minimetr, mikromanometr sprawdzany, 
wagę pierścieniową oraz manometr dzwonowy.



M in im e t r ,  A s  k a n  ¡ a

4. Nacjijńkc
2. MetceyAUo

3. ffar&agumíMG
ó^¡4ba m ikrcv*#hy**n<a  

€ ' S<\ibcn .v i<ktvrxG tryoxrx  
9. Cstnee toexfocents
9. Wikosnik 
S. <*4otAcc

9. Skalc,
40. Kr@stca 
11. hfylof- 
42. Uytct 
1S. S ka ta  
4Ą. z**¡ee*a’a W v  

i€'Lí4/s>a 
4 *. SeA-fo

M i U v ^ a r n e t n o t m o f ^  r e :  i  a

Ą.Zbbpm k «s&wn. 
2.V. iJthOzdltSkí)
<tf. S k a lą
5. "t&efa. tmttü j
6. Fbkf*y i * a

f .  ycdc^¿k£t¿ .

4. Vcprzwati&eto «2 d^nkm
2. f r j ta ę r & c fa
z. ¿V*rth* de? %A&wae*ia d& cxc/ 
2*. Ù ifk is trk t  
S. M . a z à i j k a

< t v<W&£â .




