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JERZY NAWROCKI

ROZWO) KONSTRUKCJI MASZYN
DO PRZEROBKI MECHANICZNEJ WEGLA W POLSCE

Poziom 1 rozwdj przerOobki mechanicznej kopalin jest uzalez-
niony przede wszystkim od poziomu teohnicznego maszyn i urzga-
dzen przerébczych, ich konstrukcji, wszechstronnos$ci zastoso-
wania oraz sprawnosci technologicznej. Trzeba podkres$li¢, ze w
ostatnich lataoh nastapit olbrzymi postep w dziedzinie kon-
strukcji maszyn przerdbczych oraz zakresu ich stosowania.
Szczegblnie w polskim przemysle weglowym postep ten jest bar-
dzo wyrazny. Podczas gdy w roku 1946 dysponowano 32 zaktadami
przerdbczymi z mechanicznym wzbogacaniem, to obecnie w roku
1967 pracuje 64 duzych ptuczek, wyposazonych w nowoczesne urzg-
dzenia przerobcze, w wiekszoSoi produkcji krajowej.

Rozwdj maszyn i urzadzen przerdbczych pozwolit miedzy inny-
mi na zastosowanie nowoczesnyoh uktadéw technologicznych i me-
tod wzbogacania. Z ekonomicznego punktu widzenia wazne Jest,
aby dla okres$lonego surowca i dla okreslonych wymagan odblor-
obw zastosowal taka technologie, ktdora zapewniataby maksymal-
ny uzysk koncentratu, minimalne straty w odpadach przy jak
najmniejszych naktadaoh inwestycyjnych i eksploatacyjnych. Ma
to swoje odbicie w ilosci wegla mechanicznie wzbogacanego.

Analizujgo rozwdj metod wzbogacania z podziatem na mecha-
nlozne i reczne w kopalniach wegla kamiennego, trzeba stwier-
dzi¢, ze w ostatnim dziesiecioleciu nastagpit wyrazny wzrost
wegla mechanicznie wzbogaconego, przy réwnoczesnym spadku we-
gla wzbogaconego recznie. | tak meohaniczne wzbogacanie wzro-
sto z 23,2% wroku 1956 do 38,73 wreku 1967, a reczne wzbo-
gacanie zmalato w tym okresie z 34,1$ do 19,6%.
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W polskim przemysle weglowym maja zastosowanie nastepujace
metody wzbogaoania:

a) dla wzbogaoania wegla grubego, powyzej 10 mm stosuje sie:
- wzbogacanie w osadzarlcaoh,
- wzbogacanie w oieozy zawiesinowej,
- wzbogacanie w wialniach,
- wzbogacanie w ptuczkach strumieniowych,
- wzbogacanie w ptuczkach hydraulicznyoh,

b) dla wzbogaoania miatu ponizej 10 mm stosuje sie:
0 wzbogaoanie w osadzarkach,
- wzbogacanie w wialniach,
- wzbogaoanie w ptuczkach strumieniowych,

0) dla wzbogacania mutu - 0,5 - 0 mm stosuje sie flotacje.

Udziat prooentowy poszczeg6lnych metod wzbogacania mechanicz-
nego w stosunku do catkowitej ilosci wegla mechanicznie wzbo-
gacanego w okresie od roku 1956-1967 roku przedstawia sie na-

stepujaco :

1956 r. 1967 r,
- ptuozki wodne 73 .,4# 68,896
- ptuczki z cieczg zawiesinowg 4,456 22,096
—wialnie 19,396 6,0#
- flotacja 2,996 3,2#
100,096 100,096

Jak widad wzbogacanie w cieczy zawiesinowej wzrosto o 17$.
Jest to wynikiem zwiekszenia sie iloSci uruchomionych ptuczek
z cieczg zawiesinowa. Podozas gdy w roku 1956 ozynnych byto
4 ptuozki z cieczg zawiesinowg, to w roku 1967 pracuje Juz 23
duzych, nowoczesnych ptuczek, opartych na tej metodzie, co jest
zgodne z ogdlnym kierunkiem rozwoju metod wzbogacania \j Swie-
cie.

Wzbogacanie wegla w osadzarkach wodnych w minionym okresie
spadto o okoto 4,696. Zaznaczyd jednak nalezy, ze wzbogacanie w
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osadzarkach jest jedyng metodg i powszechnie stosowang u nas
dla wzbogaoania klasy ponizej 10 mm Dlatego tez ptuozki osa-
dzarkowe dominujg w kopalniaoh Zjednoczenia Rybnickiego, gdzie
ta metoda uzyskuje sie 64,296 konoentratu, a w Zabrzanskim
32,4% konoentratu. W kopalniaoh dolnoS$lgskloh wzbogaoanie od-
bywa sie wytgcznie w osadzarkaoh.

Rozw6j metod wzbogaoania byt mozliwy dzieki rozwojowi me
szyn 1 urzadzen przerobozyoh oraz przez budowe nowyoh zakta-
dow przerdbozych. W okresie przedwojennym rozmiar budowy za-
ktadéw mechanioznej przerdbki byt dosdé skromny. Nie posiada-
liSmy podbéwozas potrzebnyoh do tego Srodkéw. Nie mieliSmy bo-
wiem wyspeojalizowanyoh biur projektowyoh, ani fabryk maszyn
przerébozyoh, ktére bylyby nastawione na projektowanie i pro-
dukcje urzadzen dla przerobki mechanioznej. Nieliczne zaklady
przerdboze wybudowane u nas przed wojng byly prawie wytgcznie
zamawiane w zagranicznych wytworniach urzadzen przerdbozyoh,
przewaznie nlemleokioh, franouskioh i angielskich. Tylko nie-
liczne nasze fabryki 1 huty produkowaly, niektére maszyny
przeréboze, przewaznie kruszarki i przesiewaoze (Rybnioka Fa-
bryka Maszyn i Huta ""Zgoda'") i to cze$olowo na podstawie |i-
oenoji zagranioznyoh. Przyjete w 1946 roku wytwOrnie maszyn,
poza nie zawsze kompletng dokumentacjg pewng rutyng pozosta-
tych zatdg, ozy tez pewnymi doswiadczeniami ruchowymi nie
wniosty wiele do budowy maszyn przerdbozyoh. Spusoizna kapi-
talistyczna w tym okresie byta niezmiernie uboga. Tu i déwdzie
prowadzone praoe badawcze byty obllozone gtéwnie na zewnetrz-
ny uzytek dawnego przedsiebiorstwa, tak ze przystepujac do
rozbudowy wtasnej bazy wytworczej musieliSmy sami budowad pod-
stawy teoretyozne, szozegdlnie w zakresie konstrukcji przesie-
waozy i wzbogaoalnikéw, Jak rowniez projektowania zaktadow
przerébozyoh.

W nastepnych lataoh, po wojnie wzrdst nasz potenojat w za-
kresie budowy zakiadéw przerdébozyoh. Posiadamy obecnie wyspe-
cjalizowane Biuro Projektow Zakiadow Przerdébki Meohanicznej
"Separator", ozy fabryki maszyn, nastawione na produkoje me-
szyn przerdbczyoh, to jests Huta Karol, Zabrzanska Fabryka
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Maszyn i Piotrkowska Fabryka Maszyn oraz przedsiebiorstwa bu-
dowlane, a przede wszystkim Przedsiebiorstwo Montazowe Urzadzen
Gdorniozyoh wyspecjalizowane w montazu i obznajomione z zasadami
pracy zaktadéw przerdobczych. Rowniez w zakresie kadr posiadamy
duzy potencjat inzynierski, wyspecjalizowany tak w dziedzinie
technologii wzbogacania, jak réwniez i w dziedzinie konstrukoji
maszyn przerdbczych, dzieki utworzeniu na Wydziale Gorniczym
Politeohniki Slaskiej jak i AGH Krakéw Oddziatu Przerobki Me-
chanicznej Kopalin.

Dzieki temu systematycznie sg zasilane kadry najpierw w Biurze
Konstrukcji Maszyn Gérniczych, a obeooie w Separatorze i w Fa-
brykaoh Maszyn Gorniozyoh. Wwyniku duzego wysitku i tworozej
mysli inzynierow, mozemy dzi§ powiedzie¢, ze zapotrzebowanie
na maszyDy i urzadzenia przerobcze w 75# pokrywa produkcja
krajowa. Caly wysitek konstruktoréw szedt w tym kierunku, aby
zajg0 sie w pierwszej kolejnosci maszynami gtéwaymi, niezbed-
nymi w procesach podstawowych, a nastepnie maszynami i urzg-
dzeniami potrzebnymi w operacjach pomooniczyen.

W zakresie konstrukcji osadzarek notuje sie duzy postep w
kierunku budowy nowoczesnych osadzarek bezttokowyoh dla wzbo-
gacania ziarn grubych i miatu. Osadzarki te charakteryzujg sie
wiekszg wydajno$cig ogolng i Jednostkowg z 1 nP osadzarki,
mniejszym oiezarem oraz mniejszym zuzycie® wody.

Osadzarki bezttokowe sa w petni wyprobowang konstrukcjg i
zostaty stypizowane w 6 wielkosSciach. 1los¢ i wydajnos¢ tych
osadzarek przedstawia ponizsze zestawienie;

Zakres osadzarki osadzarki
Rok wzbogacania ttokowe bezttokowe
szt. wyd.t/h szt. wydt.t/h
1956 ziarnowa 62 3.160 8 315
miatowg 34 1,775 5 235
ziarnowa 69 4.400 25 1.790

1967 miatowa 45 2.570 29 2.325
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Z zestawienia wida¢, ze nastgpit duzy postep w kierunku bu-
dowy nowoczesnych osadzarek bezttokowych o duzyoh wydajnosoiach.
Osadzarki te sa wyprébowang konstrukcjg polskich inzynieréw z
Separatora. Rowniez uwidacznia sie wyrazny wzrost osadzarek dla
wzbogacania miatu. Podczas, gdy wroku 1956 zainstalowanych by-
to 5 sztuk osadzarek bezttokowych dla wzbogacania miatu o
tacznej wydajnosci 235 t/h, to wroku 1966 pracuje 29 sztuk
tych maszyn o tgcznej wydajnosci 2.325 t/h.

Z oyfr tych wynika, ze poza wzrostem ilosciowym tyoh osadzarek
wzrosta rdwniez Srednia wydajnos¢ jednej osadzarki o 33 t/h,
to jest z okoto 47 t/h, do 80 t/h.

Powyzsze cyfry Swiadczg wyraznie o rozwoju nowoczesnych
osadzarek bezttokowych w polskim przemysle weglowym. Aczkol-
wiek dotychczas stosowane osadzarki bezttokowe sg konstrukojg
zadowalajgcg, to jednak nalezy dazy6 do ich poprawy w kierun-
ku udoskonalenia automatyzacji i zwiekszenia wydajno$oi oraz
poprawienia wskaznikéw techniczno-ekonomicznych, miedzy innymi
przez zmniejszenie zuzycia wody. Wrozwoju maszyn do mecha-
nicznego wzbogacania ziarn grubych i $rednich dominujgog role
odegraty wzbogacalniki z cieczg zawiesinowg, Rozwdj metody
wzbogacania w cieczy zawiesinowej byt wynikiem duzego postepu
w konstrukcji wzbogaoalnikéw zawiesinowych w ostatnich 10 la-
taon.

W warunkach polskich szozegdlnie korzystny jest fakt, ze
gtéwng maszyng w tej metodzie wzbogacania jest wyprodukowany
do ruchu w ostatnich latach nowy, krajowej produkcji wzboga-
calnik DISA. Ponizej podany jest rozw6j wzbogaoalnikéw z cie-
czg zawiesinowg w lataoh 1956-1967.

Rodzaj wzbogacalnika

Rok; Sophia Razem
Rzezacz iromp Dreyboy DISA Chanoa Jaopobla
szt t/h szt t/h szt t/h szt" t/h szt t/h szt t/h szt t/h
1956 1 45 4 315 - - - - - - 1 105 6 465

1967 1 100 7 665 4 800 28 4730 6 620 1 110 47 7025
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Z zestawienia widaé, ze wroku 1956 zainstalowanych byto na
kopalniach 6 wzbogaoalnikéw z cieozg zawiesinowa. Byly to nma-
szyny przestarzate, uoigzllwe wruchu i powodujace w obiegu
cieczy zawiesinowej duze straty oboigznika. Obecnie w roku 1967
w ptuczkaoh weglowych pracuje Juz 47 wzbogaoalnikéw z cieozg
zawiesinowg, w tym 28 wzbogaoalnikéw DISA. Z doswiadczen kilku-
letnich wynika, ze konstrukoje wzbogaoalnikéw DISA mozna uznaé
za najdoskonalszg ze wszystkich znanych, ozego dowodem jest
nabycie licencji przez Holandie. Wydajno$¢ tego wzbogacalnika
wynosi 420 t/h, przy znacznyoh przeoigzeniaoh okresowych, bez
pogarszania efektywnos$ci wzbogaoania. Wzbogacalniki DISA-2, pro-
dukowane sg w 5 stypizowanych wielko$Sciaoh, a DISA-3, w jednej
wielkosSci.

Skonstruowanie oraz wyprobowanie w warunkach ruohowyoh,
polskiego wzbogacalnika DISA stworzyto szerokie mozliwosci
stosowania metody wzbogacania w oleozy zawiesinowej w moderni-
zowanych lub nowych zaktadaoh przerébczyoh. Mowigc o postepie
w rozwoju wzbogacania zawiesinowego, nalezy podkresli¢ wpro-
wadzenie rownolegte ze wzbogaoalnikami DISA rekuperaoji elek-
tromagnetycznej, umozliwiajgoej odzyskiwanie oboigznika me-
gnetycznego i zmniejszenie jego strat w obiegu do 0,6 a nawet
0,4 kg/t nadawy.

W obecnie projektowanyoh ptuozkaoh z cieozg zawiesinowg
B.P. Separator opiera sie na imporoie rekuperatoréw z Francji,
Anglii lub Belgii. Wzwigzku z dalszym rozwojem w perspekty-
wie wzbogaoania wegla oieozy zawiesinowej, koniecznym staje
sie uruchomienie krsjowej produkcji rekuperatorow, aby unie-
zalezni¢ sie od importu. Wrozwoju urzadzen do wzbogaoania
wegla w oieozy zawiesinowej na uwage zastugujg ptuozki piasko-
we, w ktorych obcigznikiem cleozy zawiesinowej jest odpowiednie
przygotowany piasek kwaroowy.

Wzbogaoalnlkl piaskowe, mimo ze ustepujg w dziataniu nowo-
czesnym wzbogaoalnikom zawiesinowym, szczeg6lnie z zawiesing
magnetytowa znalazty - dzieki prostocie budowy i ze wzgledu na
tani obcigzglk jakim jest piasek —zastosowanie w mniejszych
zaktadaoh przerobczych do wzbogaoania tatwo wzbogacalnych we-
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gli energetyoznyoh. Obok zasadniazyoh urzadzen do wzbogacania
wegla, stosowane sa w zaktadach przerdbczych inne maszyny i
urzgdzenia. Urzadzeniami tymi sg wialnie, ptuozki strumienio-
we (REO) oraz uproszczone ptuczki hydrauliozne. Ilo$¢ wialni w
okresie 1956-1967 zmalata o 19 szt. to Jest z 45 wroku 1956
do 26 szt. wroku 1966, a ilo$¢ ptuczek REO obnizyta sie w tym
okresie o 8 sztuk, to jest z 10 do 2 sztuk. Powodem tego Jest
niedoktadnos¢ i mata efektywnos$¢ wzbogacania wegla w tych ma-
szynaoh oraz mata ich wydajnos¢. Ponadto stale wzrastajace
zawilgocenie wegla surowego, czyni metode wzbogacania na dro-
dze suohej w wialniach nieskuteczng. W ostatnich 3 latach
wprowadzony do ruchu nowe urzadzenie do wzbogaoania wegla gru-
bego, a mianowicie ptuozki hydrauliczne, ktdére podobnie jak
ptuozki piaskowe zainstalowane zostaty w kopalniaoh, gdzie by-
ty warunki do szybkiej ich zabudowy dla doraznej poprawy jako-
§ci grubego wegla energetycznego.

Ptuczki takie w ilosci 17 sztuk uruchomione zostaty na ko-
palniaoh przede wszystsim Zjednoozenia Jaworznloko-Mikotowskie-
go. Wprzerébce meohanioznej wegla Jedng z zasadniczych opera-
cji przerébczych jest przesiewanie, decydujagce o produkcji
sortymentéw. W zaktadach przerdbozych przesiewanie ma zastoso-
wanie przede wszystkim dla rozdziatu surowego urobku na klasy
ziarnowe przed ich wzbogaoaniem (tak zwana klasyfikacja wstep-
na), dla rozsiania wegla na sortymenty rynkowe o wymiaraoh
ziarn przewidzianyoh normami (tzw. klasyfikacja koncowa) oraz
w operacjach pomocniczyoh 1 uzupetniajgcych, jakimi sg miedzy
innymi odwadnianie i przesiewanie kontrolne.

Uzyskanie wysokiej dokladno$oi przesiewania zalezy od ro-
dzaju stosowanych sit oraz konstrukcji przeslewaozy. W gor-
nictwie przyjeto do przesiewania sita wykonane z blachy dziur-
kowanej oraz sita plecione.

Polski przemyst maszynowy nie produkuje zbyt szerokiego wa-
chlarza nowoczesnych sit potrzebnyoh dla przerébki meohanloz-
cej wegla. Gtownymi produoentami podstawowych sit sg Zaktady
Przemystu Terenowego, w ktéryoh produkcja odbywa sie w bardzo
prymitywnych warunkach, nie pozwalajgcych na wykonacie nowo-
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czesnych sit ze stali o wysokiej wytrzymatosci. Nalezy pod-
kres$li¢, ze podczas gdy w krajaoh zachodnich nastgpit olbrzy-
mi rozwdj w konstrukcji nowoozesnyoh sit i obeonie produkowane
sg sita o bardzo szerokim wachlarzu, o wysokiej Jako$oi, w
Polsce na tym odoinku nie nma zadnego postepu. Nowoczesne sita
polepszaja wyniki techniczno-ekonomiczne w procesie przesie-
wania, odwadniania itp., podnoszac skuteczng wydajnos¢ maszyn
przerébczyoh - zmieniajac przez to ich gabaryty. Aby podnies¢
poziom teohniczny w tym zakresie, zaohodzi potrzeba rozwoju
szerszego wachlarza produkcji speojalnyoh sit, bez ktérych
przy stale pogarszajgcym sie weglu surowym nie bedzie mozna
osiggng¢ dobrych wynikéw wzbogacania i dobrej Jakos$ci wegla.

Dla przesiewania wegla grubego przy otworach 80, 120, 200
i 250 mm stosowane sg znane obrotowe przesiewacze rusztowe
Distl-Susky, Karop, Seltnera itp. Na podkreslenie zastuguja
nowe rozwiazania tak zwanego przesiewaoza nozowo-ptytkowego,
ktory w bardzo krotkim czasie szeroko sie rozpowszeohnit i
Jest szczegdlnie przydatny dla wstepnego odstania z nadawy
ziarn ponizej 10 mmwegli wilgotnych i zailonych.

Jedng z grup stanowig przesiewaoze wahadiowe, szeroko sto-
sowane w staryoh zaktadach przerdbczych. Nalezy tutaj wymienié
znane przesiewaoze typu Seltnera, Ferraris, Wedag, SKB, i in-
ne. Z kyajowych rozwigzahn stosowany Jest przesiewacz czescio-
wo dynamioznie zréwnowazony CIJM. Wadg tyoh przesiewaozy byta
mata wydajno$¢ oraz wywotywanie duzyoh sit dynamicznych. Prze-
siewacze te sg sukoesywnie wycofywane z ruchu i zastepowane
sg przesiewaozami wibracyjnymi i rezonansowymi.

Z przesiewaozy wibraoyjnych w zaktadaoh przerdbczyoh sto-
sowane sg wibratory, Jak np. Kennedy, WK WP i inne. Powazng
pozyoje wsrod przesiewaozy wibracyjnych zajmujg zaprojektowa-
ne w B.P. Separator a produkowane przez polski przemyst ma
szynowy przesiewaoze typu WK i WP. Sg one stosowane w roznych
uktadaoh teohnologicznyoh do klasyfikaoji wstepnej i koncowej,
do odwadniania 1 odmulanla oraz do sptukiwania obcigznika
magnetytowego. Obecnie prace modernizaoyjne zmierzajg do ob-
nizenia ioh ciezaru oraz zawezenia szeregéw typlzaoyjnyoh.
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Nadal znajdujg sie w produkcji réwnie szeroko stosowane prze-
siewacze rezenansowe CDR, ZJR, ZDR.

Mimo wiec duzego postepu w konstrukoji 1 budowie prseslewa-
ozy, obecnie stosowane przesiewaoze pod wzgledem skutecznej
wydajnosci nie odpowiadajg wymaganiom nowych kierunkéw. W dal-
szym olagu brak Jest przesiewaozy o wydajnos$c¢iach powyzej 400
t/h, szczegdllnie dla klasyfikaoji wstepnej. Wtym tez kierunku
powinien podaza¢ postep techniczny w budowie nowoczesnych prze-
siewaczy .

W przerobce meohanicznej wegla odpylanie znajduje zastosowa-
nie przy tzw. przestrzennym odpylaniu pomieszczen zaktadu prze-
robczego oraz przy wstepnym odpylaniu miatu przed Jego wzboga-
oaniem. Do utawiania pytu z pomieszczeh roboozyoh stosowane sg
metody oparte na zasadzie sity odsrodkowej, zwilzania i fil-
trowania. Obecnie na 24 zakladach przerébozyoh zabudowanyoh
Jest 31 odpylaozy workowych, a na 8 zaktadach zainstalowane
sg odpylacze cyklonowe i multlcyklonowe.

Odpylanie miatu przed Jego wzbogacaniem przeprowadzane Jest w
odpylaczaoh typu odsrodkowego, Jak np. Pfeifera, SKB, PIC itp.
W metodach odpylania i urzgdzeniach w przemysle weglowym,
nie notuje sie rozwoju, poza uruchomieniem produkcji krajowych

odpylaozy Huty Karol. Obecnie na 12 zaktadach zabudowanyoh
Jest 39 odpylaozy od$rodkowych do odpylania miatu. Odpylanie
miatlu w szeregu przypadkéw zastepowane Jest przez odmulanie
na przesiewaozaoh przy zastosowaniu silnych natryskow wody.
Nalezy Jednak podkres$li¢, ze odpylanie mialu przed Jego wzbo-
gaoaniem wigze sie $oisle z gospodarkag wodno-mutowg na ptucz-
kach. Ze wzgledu na kiopotliwg gospodarke wodno-mutowg w ptucz-
kach 1 trudnosci w zbyciu mutu, nalezy utrzyma¢ zasade odpyla-
nia miatu przed Jego wzbogacaniem na kopalniach, ktére posia-
dajg wegiel suchy. Pozwoli to na ograniczenie produkojl mutu.
Odwadnianie miatu przeprowadzone Jest w odwadniarkaoh ods$rod-
kowych, Jak np. Wedag 1 Relnwald. Obecnie do ostatecznego od-
wadniania miatu stosuje sie odwadniarki odsrodkowe polskiej
konstrukoji Nael-1, Nael-2, i Nael-3.
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Jakkolwiek odwadciarka Nael jest ceniona bardzo wysoko, to
jednak nie moze zadowalaé w pordwnani« z nowoosasnymi konstruk-
cjami zagranicznymi. Stgd tez konieczne jest opracowanie nowej
odwadniarki o wiekszej i skuteczniejszej wydajnosoi.

W ostatnim ozasie wprowadzono do eksploatacji do wstepnego
odwadniania miatu, krajowe rozwigzanie szczelinowego sita stoz-
kowego "Oso". Zadowalajace wyniki odwadniania i zupeitny brak
sit dynamicznych sprawity, Zze sa one stosowane juz w wielu za-
ktadach przerdbczych.

W zaktadach przerobczych, szczegdlnie we flotacji, koncen-
trat flotacyjny poddawany jest filtracji. W praktyce stosuje sie
wytacznie filtry pracujgce z podoisnieniem tzw. filtry préznio-
we, bebnowe i tarczowe. Do roku 1966 urzadzenia te Importowane
byty z krajéow zachodnich. Obecnie w oparciu o polska dokumen-
taoje produkowane sg filtry prdzniowe przez Fabryke Maszyn
Goérniozych w Piotrkowie Trybunalskim oraz w resorcie przemystu
ciezkiego przez Zaklady Urzadzen Technicznych w Nysie. Produ-
kowane filtry poddawane sg obecnie dalszym prébom ruchowym,

i wymagajg jeszcze pewnych udoskonalen, zaréwno w konstrukcji
jak wykonawstwie.

Do jednych z podstawowych maszyn przerébczych nalezg kruszaj
ki, stuzace do rozdrabniania materiatu. Badania przeprowadzone
nad procesem rozdrabniania, nad jego teoretycznymi podstawami
1 stosowanymi maszynami trwajg od przeszto 100 lat. Nie do-
prowadzity one dotychczas ani do ustalenia wystarczajacych pod-
staw teoretycznych, ani do opracowania konstrukcji maszyn,
ktorych sprawno$é¢ catkowita odpowiadataby sprawnosciom uzyski-
wanym w innych procesach maszynowych.

Rozwd6j w tej dziedzinie zmierza gtéwnie do usprawnienia
istniejagcych konstrukcji, przy czym wprowadzone zmiany nie sg
wielkie. Trwajg rowniez poszukiwania nowych metod kruszenia.
Za nowy, szybko rozwijajgcy sie kierune*k, ktory daje juz do-
bre wyniki, zaréwno pod wzgledem zuzycia energii, jak 1 jako-
§oi produktu, nalezy uwaza¢ kruszenie uderzeniowo-odrzutowe w
maszynaoh wirnikowych oraz w procesach strumieniowych. W ma-
szynach wirnikowych stale wzrasta predkos¢ obwodowa wirnika
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i zgodnie z niektorymi zaleceniami powinna dochodzi¢ do 300
n/sek. a nawet wieoej.

W tym wypadku wystgpig nowe trudno$oi materiatowe, ktore
trzeba bedzie pokonaé. Wdziedzinie miyndéw strumieniowych sto-
suje sie rowniez coraz wieksze predkos$oi, az do wartosci
500 m/sek. i pojawiajg sie coraz to nowe konstrukcje. DoSwiad-
czenia radzieckie przeprowadzone nad miynami strumieniowymi
niektérych typdéw wskazujg na mozliwos¢ wyeliminowania ciezkich
miynéw kulowych z produkcji. Wynika stagd konieczno$¢ prowadze-
nia badan i rozwijania produkcji najnowszych miynéw strumie-
niowych, zwtaszcza polskiej konstrukcji, ktdre wykazujg bar-
dzo dobre wtasnosci. Z dalszych kierunkéw rozwoju maszyn do
rozdrabniania nalezy jeszcze wymieni¢ kruszenie wibracyjne i
mielenie ekspansyjne.

W tym zakresie trzeba bacznie Sledzi¢ rozwdj Swiatowego po-
stepu technicznego i przystagpi¢ we wiasciwym czasie do wtas-
nych badan. Dalszy i niezbedny rozwdj przerobki mechanicznej
kopalin jest w powaznym stopniu uzalezniony od postepu teoh-
nicznego konstrukcji i produkcji maszyn oraz urzgdzeh prze-
rébozych, przy ozym za gtowne kierunki dziatania na tym odcin-
ku uzna¢ nalezy:

- kontynuowanie prac konstrukcyjnych i badawczyoh nad osa-
dzarkami bezttokowymi dla osiggniecia maksymalnyoh wydaj-
nosoi,

- prowadzenie prao w zakresie konstrukcji osadzarek dla
wzbogacenia nadawy bez wstepnej klasyfikacji,

- opracowanie przesiewaczy jedno i wielo-poktadowych do
klasyfikacji wstepnej o skuteoznej wydajnosci 300, 400
i 600 t/h. oraz rusztowych przesiewaczy wibracyjnych o
wydajnosciach 600, 900 t/h, przeznaczonych do odsiewania
urobku ziarn powyzej 200 mm

- opracowanie przesiewaczy o tych samyoh wydajnos$ciach dla
wegli o duzej zawarto$ci wilgoci,

- uruchomienie krajowej produkcji wysoko gatunkowych sit,
gwarantujgcych duze przeswity przy odpowiednio wysokiej
wytrzymatosci i trwatosci,
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- budowa wirowek mutowych i pras filtracyjnych,

- dalsze doskonalenie prézniowych filtréw bebnowych i tar-
czowych,

- uruchomienie krajowej produkcji pomp prézniowych i dmu-
chéw do filtrow o parametrach, dostosowanych do wielko-
Sci filtrow,

- uruchomienie krajowej produkcji rekuperatorow do refene-
racji cieczy magnetytowej,

- uruchomienie produkcji poaawaczy z napedem elektromagne-
tycznym,

- prowadzenie prac konstrukcyjnych nad nowym typem odwad-
niarki do miatu,

- prowadzenie prac w zakresie konstrukcji polskioh krusza-
rek oraz myndéw strumieniowych.

Rozwdj konstrukcji maszyn, jako skiadowych elementéow za-
ktaddéw przerébczych musi by¢ dokonywany pod katem widzenia
przysztej, petpej automatyzacji zaktadu. Trzeba sie liczyd z
zasadniczymi zmianami uktadu maszyn i daleko idgcymi zmianami
konstrukcji samych maszyn. Budowa zaktadow przerdbczych bowiem
nie bedzie w przysztosci polegata na automatyzacji obecnie
znanych przebiegéw, lecz na budowie nowych, automatycznych
uktadow.



