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O b l i c z e n i e  z w ę ż k i  n o r m a l n e . i

A. Obliczenie średnicy zwężki
1. Czynnik przepływający: p<?Y*Ct fOr̂ śSGjflćrcif&C?

a/ temperatura......   t-, = ... ̂  ..... C1 i.
b/ cienienie ..... ........... p-̂ ~ ... , + »*&■*..... ata
c/ gęstość ..................... K  => ♦ . ..... kg/rn̂

‘ 0 *s 2d/ lepkość dynamiczna .......... /| = kG sec/m
e/ lepkość kinematyczna  .... m2/sec
f/ największe natężenie przepływu ,3QQ.Q... kg/h

2. Rurociąg.
 *  2 E  Oa/ średnica w temperaturze 20 C ........ D = . ,...r.. ..mm
b/ przekrój w temperaturze 20°C ........ P = J& ..
c/ ” w temperaturze tp ........ * 4:^'.r/P...

d/ objętościowy przepływ w warunkach » wje-acr z
pomiarowych  .............    Ym= r. . .mvsec

e/ największa średnia szybkość przepływu
rurociągu  ..........   wm=- .m/sec

1/ liczba REYNOLDSa przepływu   Re^ = . m - . m  ?.

3* Manometr różnicowy.
a/ największa mierzona wychyłka rtęci .. .h*. ftOP*. .mm/Hg-H^O/

- *

b/ największy mierzony spadek ciśnienia A2&0 / ?w zwężce ## •««*«• * -* * ̂  ̂ *#••***• kO/m



a. o ,c'W-., v ±Tl/2 .

4. Z w y ż k a  o o m i a r o w a
n o r m a 1 kreza dysza

a/ materiał .. O ł » l     -¡¡Ml &>XJ.
b/ poprawka przekroęu zwężki ze względu l OO&^łźna rozszerzalność  ........ ..... w........... ^ ......
c/ przybliżona wartość stosunku .......
d/ przybliżona wartość najmniejszej ¿V)srednicy zwężki  ..... d1 mm ...... ... •.
e/ stosunek otwarcia m
f/ graniczna wartość ......... ............. Re^ « - . I ?

g
g/ współczynnik przepływu ....., .......,.. cL Q A/H. 4 9 9 0 *9

h/ poprawka d o oś : Vze względu na (ReD Rê ) lepkość /jg
” ” " chropowatość ruroć. <?0 ^ . . Ś?. ..
" ” 11 nieostrość krdwędzi krezy . /.(..

i/ całkowita p o p r a w k a = y3i • ' /h^ ......
j/ współczynnik ściśliwości ...... ........ g i m  c.-jW A
~k/ natężenie przepływu czynnika dla przy-

Jętego d‘  ......... ...... G-* kg/h-fP.4? . f A #
1/ średnica najmniejsza zwężki w temperatu- 
. « e  20 C      d mm gPg.

5- B ł ą d p o m i a r u .
a/, tolerancja dla współczynnika przepływu oO

* V  . -- ■' l '  «■* • ś1’

A/.' zasadnicza ,,..... c. . . . . . ---   i'A .9!?.. ' .
B/ ze względu na chropowaoośś ruroć, kg ,,P..,

C/ 2e względu na nieostrość krawędzi Xq ,QŚF*, ' ......

całkowita tolerancja xj ?:?£<> o:*?..

0 2 2 
X1 ® ‘ j' XA H XB + XC

b/ tolerancja dla ̂ 5.... x2



L.o .ć w,VTII/2.

Całkowita tolerancja pomiaru

x _+'Tix; 2 2 2 2 _ '/K/'*
. - ~\

O B J A Ś N I E N I A

ad 1 » e : lfr Jl 20.

ad 2,c i 4,b: Ft/F = U? = 1 + 2 ^ / ^  - 20/
- /  ' -,

gdzie C?C liniowy współczynnik rozszerzalności
materiału, dla stali wynosi 1 , 2 . 1 0~^ 

ad 2 ,f : ReD =

ad 5 ,a i 5 ,b: 4  - Pj = W  ^Hg - Q/, / / /  = ko|l

ad 4,c: należy odczytać z nomogramu 
ad 4,g: " " ” wykresu
ad 4,h: "
ad 4,j: " ” " "
ad 4,k: natężenie przepływu określa wzór

Gx=Ci,01252 oîV3£04 | 0 //Pj^ - V  / 7  kg/h

aad 4,1 : d = d’"V Gx/G’x
Załączyć wykres zależności Gx = f/h/

B. Profil normalnej zwężki.
1 . Wykonać rysunki wykonawcze zwężki
2 . iik>dać długość prostych odcinków rurociągu przed i za zwężką,

jśeśli zaprojektowana zwężka znajduje się między:
a/*' pojedynczymi kolanami,
t>/' podwójnymi kolanami w płaszczyźnie,
c/ potrójnymi kolanami przestrzeni,
d/ dwoma zawieradłami (zaworami lub zasuwami).
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t>-Í¡ = h ^ - « i o;»/f00(-/3<S

w =|-ł|jWf*, -20)=4+2.4 2 SO =•* 0G?2



OĆ. K t ^ e z ö  : G ^  0*04 2 52 .ot,fi .2w-dz -

= 0 -01252. 0'617.0S9Ą .1-006*2. 7t ‘ fTl 60.?'63'=
ß • Dysza:

g “= o v i 2 S 2 .a  -00?. o 'Ss 2 .1. o w e  ?2. sé ffa t& h s =  SĄ 10

J>htyOs'd prostych Odcinków m i ę d z y  irolct n o m  i p  kra d  
i j?ch sz*s<j?jeł<ć$r.

K r-e z  o  : £ = 2 2 . D -  3g. 2 0 0  = 7 6  OQrmmt 
D y s z a  : £ = 3 6 .£ > = 3 6 -2 0 0  = 7 2 OO =****.

A  = 5 . D = £ . 2 0 O  =  4 0 0 0
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