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Katalog
niniejszy zawiera w sobie wykaz wszystkich, 
naszym programem fabrykacyjnym objętych 
i znormalizowanych, kotłów Garbego w ukła­
dzie pojedynczym.

Do kotłów wydrukowanych barwą czer­
woną posiadamy całkowity materyał stale 
na składzie, wobec czego możemy wyko­
nywać te kotły w czasie znacznie krótszym, 
niż wszystkie inne w katalogu niniejszym 
wymienione.
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UZBROJENIE I WYPRAWA 
KOTŁÓW WODNORUROWYCH s y s t .  „GARBE”

Pełne uzbrojenie każdego kotła stanowi:

1 zawór parowy.
1 urządzenie do zasilania, składające się z jed­

nego lub z dwóch zaworów zwrotnych, połą­
czonych ze zwyczajnymi zaworami przelotnymi.

2 lub 4 zawory bezpieczeństwa o pełnem pod­
niesieniu, z przeciwciężarami, z których 1 lub 
2 są w skrzynkach zamkniętych.

1 lub 2 bronzowe kurki spustowe syst. Hopkinsona.
2 wodoskazy Klingera i 2 kurki dozorcze.
1 manometr z rurką syfonową.
1 komplet szczeliw do zaworów i włazów.
1 tabliczka kotłowa.
1 komplet kluczy nakrętkowych (mutrowych).

Wzmianka: Zawory powyżej wymienione, przeznaczone 
dla pracy do 12-tu atm. ciśnienia rob. włącznie, są żeliwne 
i silnej budowy —  dla pracy powyżej 12-tu atm. dajemy 
zawory stalowe lane.

W yprawa kotłow a składa się z podstaw żeliwnych 
pod kotły, z wycierów górnych i bocznych z nakrywami, 
z klapy dymowej z przyrządem do nastawiania, z belek 
sklepieniowych, przegród żeliwnych, z urządzenia do chło­
dzenia belek i z 2-ch rurek 2 " i '/ / ' z kapelusikami dla 
pirometru i dla analizy gazów.

Do dostawy należy jeszcze całkowite żelazne kute rusz­
towanie i zakotwienie dla kotła, jak również cały komplet 
przegródek szamotowych dla wstawienia pomiędzy rurki 
wodne kotła dla kierowania gazów.

Ponieważ urządzenie galeryi jest zawsze zależne od wa­
runków miejscowych i ulega wskutek tego ciągłym zmianom,
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przeto wagi i ceny jej w katalogu niniejszym nie uwzględni­
liśmy, gdyż podajemy ją osobno dla każdego poszczególnego 
wypadku.

Również nie uwzględniliśmy w katalogu niniejszym cen 
i wag palenisk, gdyż wybór ich zależy od życzenia Sz. Od­
biorców i od warunków miejscowych.

TABLICA 
WYMIARÓW U Z B R O J E N I A
Kotłów Wodnorurowych syst. Garbe.
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2-ch lu b  4-ch  z aw o ­
rów  b ezp ieczeń stw a zaw oru
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kurków
s p u s to ­

w ychprzy ciśn ien iu  ro boczem  Atm.

ma 10 : 17 10 - f -  12 13 : 15

1 100 80 2 X  60 2 X 50 50 50

2 120 90 2 X  60 2 X 50 50 50

3 140 100 2 x 60 2 X  60 50 50

4 160 100 2 X 70 2 X  60 60 65

5 180 125 2 X 70 2 x 60 60 65

6 200 125 2 X 70 2 x 70 60 65

7 240 125 2 X 80 2 X 70 70 75

8 280 125 2 X 80 2 X 7 0 70 75

9 320 150 4 x 70 2 X 80 80 75

10 360 150 4 X 70 4 x 60 80 75

11 400 150 4 X  70 4 X 70 2 x 60 75
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Fig. 1.

Tablica wymiarów Kotłów Garbego.
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1 100 100 2520 1890 1500 3,30 2770 5180 Garbola
2 120 120 2820 2190 1500 3,96 3070 5780 Gardenia
3 140 140 3120 2490 1800 4,62 3370 6380 Garfunka
4 160 160 3420 ' 2790 1800 5,28 3670 6980 Gargonia
5 180 180 3720 3090 2000 5,94 3970 7580 Garlinda
6 . # 0 200 4020 3390 2200 6,60 4270 8180 Garm etis

c 7 ' 240 240 5160 4380 2700 7,92 5260 Garm ina
8 280 280 5760 4980 3000 9,24 5860 Garnobis
9 320 320 6360 5580 3400 10,56 6460 Garpulda

10 360 360 6960 6180 3700 11,88 7060 G arselda
11 400 400 7560 6780 4000 13,20 7660 Gartanis

Długość L, obmurowania kotłów z paleniskiem plaskiem = 5 5 2 5  mm. 
» L, „ „ „ ruchom em + 7100 mm.
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Fig. 2.

Tablica wag i cen Kotłów Garbego.

c  E
" S Waga

I
Cena

P o w i e r z c h n i a  o g r z e w a l n a  k o t ł ó w  
metr. kwadr.

100 120 I 140 i 160 ! 180 I 200 | 240 S 280 ! 320 l 360 | 400

12
Pud.

Rbl.

Pud.
15

Rbl.

Pud.

Rbl.

Wzmianka: Kotły, oznaczone jPsis JSTs fabrykacyjnymi od 1 do 6
włącznie, mogą być ustawiane w jednem obmurowaniu albo pojedyn­
czo, albo w grupach po 2, podczas gdy kotły od JSfa 7 do 11 włącznie 
m uszą mieć zawsze oddzielne obmurowania.

Wymiary H, L i L, s ą  dla wszystkich kotłów jednakowe i stałe.
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PRZEGRZEWACZE

Ponieważ kotły Garbe'go, jako kotły o wysokiej spraw­
ności, znajdują szerokie zastosowanie w najbardziej nowo­
czesnych stacyach dla wytwarzania siły, w których pracują 
turbiny parowe lub maszyny do przegrzanej pary, więc tem 
samem zastosowanie przy tych kotłach przegrzewaczy staje 
się w wielu razach nieodzownem.

Dlatego też zamieszczamy w niniejszym katalogu do­
datkowo tablicę naszych przegrzewaczy, odpowiednich do 
podanych kotłów Garbe’go, a mogących przegrzać parę 
do 350° C.

Jako uzbrojenie każdego przegrzewacza dodajemy:

1 ciepłomierz odległościowy z tarczą 250 mm. średn. i skalą 
do 400° Cels., oraz rurkę 5 m. długości.

1 otwarty zawór bezpieczeństwa 25 —  40 mm. średn. prze­
lotu z przeciwwagą.

1 zawór spustowy 20 mm. średn. przy każdym zbiorniku.
Komplet belek żeliwnych wraz z kutemi podwieszeniami do 

podparcia wężownic.
Komplet wycierów do przedmuchiwania wężownic.
1 klapę z mechanizmem do wyłączania przegrzewacza z belką 

łożyskową.
1 roztłocznicę do wężownic.
1 „ „ korków Oldenborgera.

Przewód rurowy, łączący zbiornik pary z przegrzewa- 
czem, składa się z rur i kształtek z odpowiednią ilością śrub 
i szczeliw.

Dla ciśnień do 12-tu atm. włącznie zastosowujemy 
kształtki żeliwne, —  dla ciśnień wyższych dajemy kształtki 
stalowe lane.
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Tablica wag i cen przegrzewaczy.

H q
fabrykac.
p rzcgrze-

w acza

P r z e g r z e w a c z P rzew ó d  rurow y
O d p ow ie­

dni d la 
k otła  m ’

P o w ierzch ­
nia ogrz. m a

Waga
pudów

C ena
Rbl.

W aga
pudów

C ena
Rbl.

1 40 100
2 47 120
3 55 140
4 63 160

5 71 180
C 79 200

7 94 240
8 110 280

9 126 320

10 142 360

11 158 400
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