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KONSTRUKCJA MODELU OBUDOWY ZMECHANIZOWANEJ

Streszczenie: W pracy podano gtéwne zatozenia pro-
jektowe jaki wymagania jaki« odpowiada¢ winien
model obudowy zmechanizowanej, umozliwiajgcy wta-
Sciwe przeprowadzenie badan modelowych, majacych
na celu zaobserwowanie zjawisk zachodzgcych w ob-
rgbie wyrobisk wybierkowych uzbrojonych w obudowa
zmechanizowang.

Przedstawiony model obudowy zmechanizowanej stano-
wi odzwierciedlenie rzeczywistego zestawu tego ty-
pu obudowy, charakteryzujacy sig identycznymi pa-
rametrami technicznymi jak i ruchowymi.

1. Wsta-p

Prowadzone od szeregu lat bezposrednie pomiary i obserwacje
dotowe oraz badania laboratoryjne zachowania sig warstw stro-
powych i spagowych w czasie eksploatacji poktadéw waglowyeh
pozwolidy na stosunkowo szerokie i wszechstronne rozpracowa-
nie teoretyczne tegoz zagadnienia w dotychczasowej literatu-
rze.

Jednakze ciagty rozwdj postgpu technicznego w goérnictwie,
wprowadzanie na szeroka skala wysokowydajnych i1 szybkobiez-
nych maszyn urabiajgeo-tadujgoych, a w szczegdlnosSci rozwdj
mysli konstrukoyjnej w zakresie obudowy hydraulicznej, zmie-
rzajgoe ku catkowitemu zautomatyzowaniu czynnosci zabezpiecze-
nia i likwidacji wyrobisk eksploatacyjnych, pozwala na stwo-
rzenie nowych znacznie korzystniejszych warunkéw wspodpracy
obudowy z gérotworem.

Optacalne stosowanie w szerokim zakresie kosztownej obudo-
wy, jaka jest obudowa zmechanizowana wymaga szczegodowego roz-
pracowania zagadnienia wspodpracy z gorotworem, celem prawi-
ddtowego doboru konstrukcji obudowy dla konkretnyoh warunkoéw
gomiozo-geologioznych.
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Ze wzgladu na stosunkowo krotki okres czasu, jaki uptynat
od wprowadzenia do eksploatacji obudowy zmechanizowanej, zbyt
mata i1los¢ dokonanyoh obserwacji, nie ustalono dotyohozas
Scistych wytycznych w tym zakresie. Zaznaczy¢ jednakze nalezy,
ze istnieje juz szereg prac [1, 3, 4, 8] opartych na obserwa-
ojach dotowyoh i rozwazaniach teoretycznych, naswietlajgcych
wiele probleméow z zakresu wspodpraoy zmechanizowanej obudowy
Scianowej, z gorotworem. Zaobserwowanie catoksztattu zjawisk
zachodzacych wewngtrz gorotworu otaczajgcego wyrobisko Soiano-
we w warunkach naturalnych jest bardzo utrudnione, czesto wrecz
niemozliwe, dlatego tez coraz czesciej S$ledzenie procesu de-
formacji i ruchu skat wewngtrz gorotworu dokonuje sie w opar-
oiu o badania modelowe i rozwazania teoretyozne.

2. Przyjete zatozenia do opracowania projektu modelu sekcji
obudowy zmechanizowanej
Zebranie maksymalnej ilosoi danych umozliwiajgcych wyoiagnie-
cie jak najdalej idgoyoh wnioskdéw odnosnie wspoOdpracy zmecha-
nizowanej obudowy Scianowej z goérotworem w warunkach badan mo-
delowych, wymaga miedzy innymi zaprojektowania konstrukcji mo-
delu obudowy zmechanizowanej, ktéra odzwierciedlataby wszyst-
kie cechy konstrukoyjne, jak i ceohy wynikajgce z charakteru
pracy tego typu obudowy w warunkach naturalnych.

WHasciwe opraoowanie projektu modelu obudowy zmechanizowa-
nej, ktéra spedniataby powyzsze wymagania oparte by¢ winno na
pewnych zatozeniach teoretyoznyoh, jak i zatozeniach natury
technicznej pozwalajgcych na odzwierciedlenie cato$oi zacho-
dzgoyoh procesoéw.

Zatozenia natury teoretycznej obejmujg dwa zagadnienia pod-
stawowe :

- przyjecie kryterium doboru podpornosci obudowy,
- zagadnienie zachowania skali wymiaréw liniowych.

Zatozenia te zostaly rozpracowane szczegétowo w trakcie pro-
jJektowania obudowy.

Natomiast zatozen natury technioznej dokonano w postaci krot-
kiego opisu, jakiemu winna odpowiada¢ konstrukcja modelu obu-
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dowy zmechanizowanej. Wiekszos¢ stosowanych typéw obudow zme-
chanizowanych w gérnictwie polskim jak i za graniog, to ze-
stawy obudowy podporowej, sktadajgoe sie z sekcji dwu-, troj-,
cztero-, piecio-i szesSciostojakowych. Na ogot jednak rozwig-
zaniem konstrukcyjnym najczesoiej stosowanym jest sekoja trdj-
stojakowa, wyposazona w stropnice jednoczesciowg - sztywng lub
dwuczesoiowg - przegubowg.

Tak wiec zgodnie z dokonang uprzednio uwagg, jak i stawianymi
wymaganiami, konstrukcja zestawu modelu obudowy zmechanizowa-
nej speiniac¢ winna nastepujgoe warunkis

- Zestaw obudowy skdtada¢ 3ie winien z sekoji tréjstojakowyoh,
odpowiadajgoyoh ksztattem sekcji obudowy OSM-1BS, OSM-2,
Roofmaster MK-1lo itp.

- Sekcja obudowy stanowi¢ winna odrebng catos¢ (wyposazong w
whasny ukdad zasilania i kontroli).

- Stojaki hydrauliczne wchodzagce w skdad sekcji stanowi¢ winny
stojaki z obiegiem otwartym.

- Przyjeta dtugos¢ stropnicy i podstawy winna odpowiadac¢ dla
przyjetej skali modelowania dtugosci odpowiednich elementdw
znanych typow sekcji obudowy zmechanizowanej .

- Potgczenie stropnicy ze stojakami winno by¢ dokonane w spo-
s6b elastyczny, oo umozliwi zroéznioowanie podpornosoi po-
szczeg6lnych stojakoéw.

- Précz wymienionych elementéw gddéwnych, kazda sekcja wyposa-
zona zostanie w ukdad wspomagajgoy rabowanie, wykonany w po-
staci dwéch sprezyn rozpietych pomiedzy stropnicg i podstawg
od strony przyooiosowej i odzawatowej .

- Rozpieranie, przesuwanie i rabowanie sekcji dokonywane byc
winno w sposob kontrolowany z centralnego punktu sterowania.

3. Skrocony -projekt modelu sekoji obudowy zmechanizowanej

W przedstawionym projekcie ograniczono sie do wyznaczenia nie-
zbednych danych, umozliwiajgacych sporzadzenie rysunkéw war-
sztatowych poszczegdélnych elementéw do wykonania konstrukoji
modelu sekcji obudowy zmechanizowanej. Celem uproszczenia toku
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projektowania, obliczen dokonano z pominieciem wzoréw og6lnych,
postugujac siag rzeozywistymi wielkosciami dla zatozonej skali
modelowania 1 :50.

Zgodnie z dokonanymi zatozeniami niezbednym jest ustosunkowanie
sie do zagadnienia zachowania skali wymiardéw liniowych. W wyni-
ku przeprowadzonych obliczen wstepnych okreslono zasadnicze
wymiary sekcji i tak:

- ddugosc¢ sekcji (stropnicy i1 podstawy) winna wynosi¢ okodo
7-9 cm,

- szerokos¢ stropnicy 1-2 om, natomiast Srednice stojakéw hy-
draulicznych okoto 4-6 mm.

Majgo na uwadze cel jakiemu stuzy¢ ma model obudowy zmecha-
nizowanej, zaznaczy¢ nalezy, ze z punktu widzenia wspédpracy
obudowy z gérotworem przy zatozeniu pednej sprawnosci obudowy
nie zachodzi koniecznos¢ sztywnego utrzymania skali wymiaréw
liniowych wszystkich gabarytow konstrukcji.

W zatozonej skali dobrana zostanie podpornos¢ obudowy, jak
i dhugos¢ sekcji (stropnicy i podstawy), czyli dtugos¢ prze-
dziatu roboczego. Tak wiec w skali 1:50 wyznaczone zostaty
dwa zasadnicze parametry majgce bezposredni wpdyw na charak-
ter pracy obudowy. Pozostate wielkosci, jak Srednica stojaka,
szerokos¢ i wysokos¢ stropnicy oraz podstawy wyznaczono w za-
leznosci od zgdanej wartosci podpornosci stropu, jak i do-
puszczalnych wartosci naciskow stropnicy i podstawy na strop
i spag wyrobiska prowadzonego w modelu.

Ostateczne przyjecie wymiarow poszczegolnych elementow sek-
cji obudowy dokonane zostanie po okresleniu podpornosci obu-
dowy, jak i uwzglednieniu aspektéw technicznych wykonawstwa.

2.1. Okreslenie podpornosci obudowy

Okreslenie podpornosci obudowy dokonano w oparciu o wzory i
rozwazania teoretyczne pracy [2], zgodnie z ktorymi wymagana
wielkos¢ podpornosci roboczej obudowy wyznaczona jest ze
wzoru:

Pr -USr «hz @ + %) LT -
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gdzie:
f - odwrotnos¢ wspoétczynnika tarcia na powierzchni przy-
legania warstw stropowyoh (przyjmowany od 0,6*0,7)
hz - wysokos¢ strefy ohaotyoznego zawatu - przyjmowana od
(3+5) ™
M - migzszos¢ eksploatacyjna poktadu
y, - oiazar wtasoiwy skat stropowych
sr

Majgo na uwadze fakt prowadzenia $oian uzbrojonyoh w obudowg
zmechanizowang w pokdadach Sredniej migzszosoi, w granicach
od 1,5-2,7 im, dla przyjetej skali modelowania przyjmuja migz-
szos¢ eksploatacyjng warstwy imitujgcej pokkad m = 4,5 om,
oo odpowiada rzeozywistej migzszosoi m = 2,25 m.

Tak wigo przypuszczalna wielkos¢ zasiggu strefy haotyczne-
go zawatu wynosic¢ badzie

hzm -5 m «5. 4,5= 22,5 om

natomiast wielkos¢ odwrotnosci wspoétozynnika taroia miedzy-
warstwowego przyjmujg f * 0,7 1 Srednig wartos¢ oiezaru wka-

r 1
Soiwego warstw tworzacych model [5, 6]$ IMr @ *~ 10 -— 7*
om
Po podstawieniu przyjetyoh wartosci do wzoru (1) okreslono

konieozng wartos¢ podpornosci obudowy

Pro «3 .10"2 . 22,5 (1 + 0,7) - 1,15
om

2
przypadajacg na cm odkrytego stropu wyrobiska w modelu.
Przypuszcza sie, ze wielkos¢ obcigzenia obudowy zainstalowanej
w wyrobisku modelowym wynosic¢ badzie
Q, ™ Pr, =S,
gdzie:
Sm - powierzchnia stropu podpartego i odstonietego przed

obudowg w przedziale roboczym Sm = dfl . dQ
dQ - szerokos¢ przedziatu roboczego - przyjeta 13,0 om
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dm - ddfugos¢ wyrobiska sSoianowego wykonanego w modelu =
m 20 cm, stad ~ =260 cm2 i1 Qm = 293,3 N.

Majgo na uwadze kwestig kontroli ruohu obudowy w wyrobisku -
usuwanie ewentualnyoh drobnych usterek, ilos¢ zainstalowanych
sekcji modelowych obudowy nie powinna przekracza¢ trzeoh sztuk.
Poniewaz w sk#ad kazdej sekcji obudowy wohodzg trzy stojaki,
tak wigo ogd6lna liozba stojakoéw przypadajgcych na jeden przodek
wynosi n » 9, natomiast konieozna wartos¢ podpornosci robo-
ozej jJednego stojaka

Prsm * 7o« 32,6 N

2.2. Okreslenie cisnienia medium w ukdadzie hydraulicznym

oraz gabarytéw stojaka hydraulloznego
W toku projektowania poszczegolnych elementow modelu sekcji
obudowy zmechanizowanej, szczegélnie w toku projektowania sto-
jaka hydraulicznego zaohowanie skali wymiaréw liniowych spra-
wia powazne trudnosci, tak bezposrednio wykonawstwa (ze wzgla-
du na mate wymiary Srednio), jak i zmuszajac do stosowania wy-
sokich cisnien w uktadzie hydraulicznym, celem uzyskania zato-
zonej podpornosoi, co z kolei pociggatoby za sobg koniecznosc¢
wprowadzenia przewodéw opancerzonych.

Jak juz wspomniano w ogoélnym ujaciu konstrukoji nie jest
koniecznym, by stojak swymi gabarytami odpowiadat w skali wy-
miaréw liniowych stojakowi rzeczywistemu. Przyjmujac uzytecz-
ng dfugos¢ podstawy (W ktérej zamocowane zostajg stojaki)
okoto 75 mm, mozliwe jest wstepne zatozenie Srednioy tdokow
rdzennikéw wraz z uszozelnieniem <%m » 13,6 mm. Przyjeta
wielkos¢ O m jest wielkoscig wyjsciowg umozliwiajaca wyzna-
ozanie cisnienia roboczego w uktadzie hydraulioznym, jak i
okreslenia pozostatyoh gabarytow stojaka hydraulioznego.
Zadang warto$é cisnienia roboczego w ukdadzie hydraulioznym
wyznaczam ze wzoru

27 6 . 10* s_ (2 8 at)
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gdzie:
Sa_ - powierzchnia przekroju poprzeoznego tdoka rdzennika
z uszczelnieniem = 1,45 om
Pu - wartos¢ sity oddziatywania sprezyn stanowigcych uktad
wspomagajgoy rabowanie przy maksymalnym wysuwie rdzen-
nikéw, przypadajaca na Jeden stojak = 7,36 N,
Rdzennik - wykonany zostaje wedtug rys. la, przyjmujao

Jego catkowita dfugos¢ wraz z uszozelnieniem roéwng 23 mm.
Uszczelnienie rdzennika w spodniku dokonano poprzez zastosowa-
nie skorzanej podktadki ksztattowej, dooiskanej pierscieniowg
podktadkg metalowg oraz Srubg M-2 wkrecong do rdzennika.

Spodnik - wykonany zostaje w postaci tulei ksztatto-
wej (rys. 1b) dwustronnie gwintowanej. Gwint dolny stuzy do
wkrecania spodnika w podstawie, natomiast gérny gwint do na-
krecania obejmy (rys. 1lo) zabezpieczajgcej rdzennik przed wy-
padnieciem ze spodnika. Wykonanie zakonczenia rdzennika w po-
staci ozaszy kulistej oraz nasadzenie 4 mm odcinka weza gumo-
wego na czes¢ waloowg rdzennika (rys. 1d) wpuszczong w strop-
nice pozwoli na uzyskanie stosunkowo duzej elastycznosci po-
4gozenia oraz ztagodzenie ewentualnych tar¢ prowadzonego w
spodniku tdoka rdzennika w wypadku wystgpienia nieréwnomier-
nych obcigzen, jak 1 zroznicowanyoh wielkosci zsuwéw rdzenni-
kéw tej samej sekoji.

2_.3. Okreslenie gabarytéw stropnic i podstaw sekoji

W zaleznosoi od przyjetego systemu pracy sekoji obudowy, tzn.
od przyjetych wartosci pcdpornosoi roboczej poszczegélnych
stojakow w sekoji, stropnice wykonano w dwéoh wersjach. W wy-
padku nadania identycznej wartosci podpornosoi wszystkim sto-
jakom, sekcja wyposazona bedzie w stropnice sztywng - jedno-
czesciowg (rys. 2a), natomiast w przypadku zréznicowania pod-
pornosci poszczegolnych stojakow zachodzi koniecznos¢ stosowa-
nia stropnicy przegubowej (rys. 2b). Celem uzyskania mozliwie
matych naciskéw jJednostkowych na strop i spag, by unikngaé¢ nie-
korzystnego zjawiska woiskania sekoji w otaczajgoe warstwy
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przyjeto nastepujace gabaryty stropnic: szerokos¢ 46 mm i ddu-
gos¢ 102 mm oraz podstaw (rys. 2c): szerokos¢ 38 mm i ddugosé
95 mm. Pozostate wymiary charakteryzujgce catkowicie stropnice
i podstawy ujete zostaty na rys. 2. Na poszczegbélnych rysun-
kaoh uwidoczniono w kornoaoh podstaw i stropnic (w osiach sy-
metrii elementow) uchwyty sprezyn stanowigcych ukdad wspomaga-
Jaoy rabowanie wykonane w postaci gwintowanych sworzni z drutu
stalowego 0 3 mm wkreconych w wymienione elementy. W wysta-
jJacych ozesoiaoh sworzni wykonano otwory o Srednicy 1,5 mm ce-
lem pomieszczenia zakonczen sprezyn. Sprezyny natomiast wyko-
nano z drutu stalowego 01,0 mm o charakterystyce zgodnej z
rys. 3.

Wydtuzenie z, mm

Rys. 3. Charakterystyka sprezyny wohodzgoej w sk#ad ukdadu
wspomagajacego rabowanie
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4.4_. Opis ukdtadu hydraulicznego oraz zasada pracy i sterowa-
nia obudowg

Uktad hydrauliczny zestawu modelowej obudowy zmechanizowanej
sktada sie z odrebnych czesci (uk#adoéw hydraulicznych) odpo-
wiadajacych ilosci sekcji obudowy zmechanizowanej. Tak wiec
dokonujac opisu konstrukcji i1 pracy ukdadu hydraulicznego wy-
starczajacym jest dokonanie opisu konstrukcji uktadu zasila-
nia i sterowania dowolnej sekcji.

W skdad uktadu hydraulicznego sekcji wchodzg nastepujgce
elementy: stacja zasilajgca, blok zaworéw odcinajacych - sta-
nowigcy jednoczes$nie rozdzielacz hydrauliczny, trzy stojaki
hydrauliczne oraz blok zaworéw rabunkowych i przelewowych -
stanowigcy zespot sterowania.

Stac]ja zasilajagca - stanowi jg pompa tdoczko-
wa o wydajnosci 2,5 I/min.

Sozdzielacz hydrauliczny - wykonano

w postaci prostopadtoscianu metalowego o wymiarach zgodnie z
rys. 4. Olej thoczony ze stacji zasilajacej, kroc¢cem wlotowym
przedostaje sie do kanatu, ktory stanowi otwér o €4 mm, gdzie
wywierajac nacisk na kulki zaworéw odcinajacych powoduje ugie-
cie sie ich sprezyn i przeptyw oleju do komér poszczegdlnych
zaworow, skad poprzez krécoe umieszczone w pokrywie bloku roz-
dzielaoza olej przedostaje sie do przewodow +gozgoyoh rozdzie-
lacz ze stojakami.

Jak wynika z powyzszego opi3U, co zgodne jest z dokonanymi
zatozeniami konstrukcyjnymi - zadaniem rozdzielacza hydraulicz-
nego je3t rozdziat oleju pod olsnieniem w trakcie pracy pompy
na poszczegolne stojaki, jak i1 odciecie przeptywu oleju w kie-
runku przeciwnym po przerwaniu pracy pompy, czyli w trakcie
pracy sekcji pod obcigzeniem oraz w trakcie rabowania.

Stojaki hydrauliozne - tdoczony pod ols-
nieniem olej z bloku rozdzielacza przewodami zasilajacymi,
ktére jednoczesnie stanowia i przewody sptywowe dostarczany
jest poprzez otwory w podstawie w ktore wmontowane sg kroécoe
do cylindrow cisnieniowych stojakéw (spodnikéw) powodujac tym
samym parcie na tdoki rdzennikéw oraz ich wysuw.
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Zespot sterowania - stanowi blok stercwniozy
wykonany w postaci prostopadtoscianu o wymiarach zgodnie z
rys. 5. Blok sterowniczy potaczony jest przewodami elastyczny-
mi poprzez trojniki ze stojakami, skad olej pod olsSnieniem

(v trakcie pracy sekcji) kréccem w pokrywie przedostaje sie do
komory zaworu rabunkowego, wywierajac jednoczesnie parole na
kulka zaworu bezpieczeristwa. 0 ile cisnienie wywotane oboigze-
niem sekoji przekroczy wartos¢ zatozonego cisnienia roboczego,
czyli cisnienie na jakie zostaje wyskalowany i nastawiony za-
wor bezpieczenstwa, jego sprezyna ugina sig i olej spltywa
otworem Sruby regulaoyjnej [7]- Rabowania dokonuje sig poprzez
wywaroie jednoozesnego nacisku na wszystkie trzy Sruby regula-
cyjne zaworow przelewowych, co powoduje przesuniecie sig kor-
puséw zawordéw przelewowych oraz swobodny przeptyw olaju obok
Srub regulacyjnyoh, natomiast rdzenniki stojakéw pod wptywem
naoiskow sprezyn wspomagajgoyoh rabowanie zostajg zsuniete.

Przewody - 4gczace rozdzielacz z sekcja, jak i sekoja
z blokiem sterowania stanowig elastyczne przewody igielitowe o
Srednioy wewnetrznej 4 mm i grubosoi Soianek 1,5 m. Dokonana
préba wytrzymatosoi przewodéw wykazata zdolnos¢ przenoszenia
cisnienia 10 kG/ora2 . Celem uzyskania catkowitej szozelnosoi
potaczenia przewodu z krédoami poszozegdlnyoh elementéw, prze-
wody nak#adane sg na gorgco oraz dodatkowo zabezpieozone po-
tréjna opaska wykonang z drutu miedzianego. Uk#ad hydrauliczny
mcdelu sekoji obudowy zmechanizowanej przedstawiono na rys. 6.

Uk +ad sterowania - celem umozliwienia dokony-
wania sScistej kontroli stanu cisnienia w uktadzie hydraulicz-
nym poszozegélnyoh sekcji zabudowanych w modelowym wyrobisku
Scianowym, jak i1 prawiddowosci dziatania zaworéw przelewowych
poszczeg6lne bloki rozdzielaczy, bloki sterownicze oraz staoja
zasilajaca zostaty wmontowane w sté4 tworzgc tzw. pulpit ste-
rowniozy (rys. 7) 4aczony za pomocag w/w przewodéw elastycznych
z sekcjami zabudowanymi (lub przeznaozonymi do zabudowy) w mo-
delu.
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Rys. 7. Widok pulpitu sterowniozego

Praoa zestawu modelowe j obudowy
zmechanizowanej w wyrobisku

Po wykonaniu otworu w warstwie iaitujgoej poktad weglowy przy
uzyoiu wiertarki zaopatrzonej w wiertdto o Srednicy 45 mm, zo-
staje wprowadzony zestaw modelowej obudowy zmeohanizowaned w
liozbie trzech sekoji oraz uktadzie Jak na rys. 8. Po umiesz-
czeniu obudowy w wyrobisku sekcje zostajag rozparte - podpiera-
jJac strop wyrobiska.

Rys. 8. Zestaw modelowej obudowy zmechanizowanej
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Poszozegb6lne sekoje potaczone sg za pomoog sprezyn ze specjal-
nym prowadnikiem (rys. 9) przytwierdzonym do wiertarki (organu
urabiajgcego), tak wieo w trakoie prooesu urabiania pokdtadu
sprezyny 4gozgoe prowadnik z sekcjami sg rozoiggane. Chogo z
kolei przesung¢ dowolng sekoje za organem urabiajgoym wystar-
czy dokona¢ jej zarabowania - sekoja zostaje podoiggnieta do
prowadnika przez rozciagnietg sprezyne. Po przesunieciu sekoja
zostaje ponownie rozparta, po ozym przystepuje sie do przesu-
nieoia kolejnej sekoji.

Rys. 9. Widok prowadnika obudowy

Charakterystyka teohniozna mode -
lu sekoji obudowy zmechanizowa-
nej

Zaprojektowana 1 wykonana zgodnie z zatozonymi wymaganiami mo-
delowa obudowa zmechanizowana sk#ada sie z indywidualnych ze-
spotéw trojstojakowyoh zwanych sekcjami (rys. 10), z ktéryoh
kazdy wkgczony jest w odrebny ukdad hydrauliozny zapewniajacy
jej maksymalng sprawnos¢ praoy w wyrobisku sScianowym badanego
modelu.

Cechg znamienng opisanej konstrukojl stanowigca jej naj-
wiekszg zalete to mozliwosoi przeprowadzania dowolnyoh oraz
kontrolowanych zmian podpornosoi obudowy w zaleznosoi od za-
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Tablica 1
Charakterystyka techniczna

modelu sekcji obudowy zmechanizowanej

Dane techniczne Jednostki Wielkos¢
Liczba stojakéw w sekcji szt. 3
Odlegtos¢ wzajemna sekoji mm 26
Podpornos¢ robocza stojaka
(maksymalna) N 142,3
Cisnienie w ukdtadzie hydraulicz-
nym (max.) N/m2 98,1 104
Szerokos¢ stropnioy mm 46
Dtugos¢ stropnioy mm 102
Szerokos¢ podstawy mm 38
Ddugos¢ podstawy mm 95
Powierzohnia stropnioy om 46,9
Powierzchnia podstawy cm2 36,1
Naoisk jednostkowy na spag
(max.) N/m2 9,12.104
Haoisk jednostkowy na strop
(max.) N/m2 7,06.104
Wysokos¢é max. sekoji mm 45
WysokosS¢ min. sekoji mm 35
Sita przesuwania sekoji N 15
Czas rozpierania sekcji sek. 5
Czas rabowania sekoji sek. 10

Zasilanie obiegu hydraulicznego - centralne



Konstrukoja modelu obudowy zmechanizowane j 401

Rys. 10. Widok modelu sekcji obudowy zmechanizowanej wyposazo-
nej w stropnicg sztywng - jednoczesciowg

istniatyoh warunkéw, jak i mozliwosci regulacji postepu po-
szczegOlnych sekoji obudowy w wyrobisku, w $Slad za organem
urabiajacym niezalezng od wielkosci postepu frontu. Dane tech-
niozne charakteryzujgce w sposéb szozegétowy opisang konstruk-
cje modelowej obudowy zmechanizowanej zestawiono w tablioy 1.
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