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AUTOMATYZACJA NAPEDU GLOWNEGO WALCOWNI NAWROTNEJ

Streszczenie; Wreferacie omdéwiono system sterowa-
nia walcarki nawrotnej umozliwiajgcy samoczynny wybér
kierunku wirowania napedu gtéwnego, kontrole chwytu
metalu, wybo6r predkosci odpowiedniej dla danego prze-
pustu, automatyczne sterowanie rozpoczeciem procesu
hamowania.

Rozwigzanie sterowania napedem gtownym ma istotne zna
czenie w catos$ci zagadnien zwigzanych z automatyzacja
walcowni nawrotnej. Omawiany system sterowania umozliwia

a) samoczynny wybor kierunku wirowania napedu gtéwne-
o,
? b kontrole chwytu metalu,
cl wybor predkos$ci napedu (odpowiedniej dla danego
przepustu),

d) automatyczne sterowanie rozpoczeciem procesu hamo-
wania.

Zadania wyn?enione w punktach a, b, c¢ zrealizowano
przy pomocy uktadu stykowego, przy czym predkos$é napedu
gtownego jest dla kazdego przepustu z goéry zaprogramowa-
na, Program okre$la rédwniez ilo$S¢ przepustow.

Sterowanie rozpoczeciem procesu hamowania jest auto-
matyczne, Wymagania stawiane ukladowi sg nastepujace:
moment ¢ walcowania powinien byé wykorzystany do hamowa-
nia napedu, predko$¢ wyrzutu powinna by¢é niezalezna od
predkosci poczatkowej hamowania. Dla uproszczenia przy-
jeto zatozenie, ze predko$¢ wyrzutu réwna sie zero i ze
droga hamowania (droga punktu na obwodzie czynnym wal-

cow), réwna sie diugosci sztuki przewalcowanej w czasie
hamowania.
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Droga hamowania jest proporcjonalna do energii kine-
tycznej zawartej w czesciach wirujagcych napedu.

Hamowanie napedu nalezy wiec rozpoczgé¢ wowczas, gdy
droga hamowania odpowiednia dla danej predkos$ci i dtu-
gos$¢ nieprzewalcowanej czesci sztuki po uwzglednieniu
wydtuzenia, sa sobie rowne.

Rys.1. Zasada automatycznego sterowania rozpoczeciem ha-

mowania
F,,. F2 - fotoprzekazniki, t - czas przechodzenia konca
sztuki miedzy fotoprzekaznikami i F2, - predkosé
Srednia sztuki przed walcami, - predkos¢ za walcami

Gdy koniec sztuki przechodzi przed fotoprzekaznikiem
?2, dtugos$¢ pozostajgcej do przewalcowania czes$ci wyno-
si Lgl, diugos$¢ ta po uwzglednieniu wydtuzenia bedzie

k2 . n
Lo2 = Lol H i
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Po czasie t, diugos$¢é pozostajgcej czeSci sztuki zredu-
kowana na strone za walcami wynosi

k2 . n
L2 = Lol j s k2 0n °t

Droga hamowania

sH = K1 o n2
Hamowanie nalezy rozpocza¢ gdy
12 = tji sH
czyli
k2 * n ?
ol ~ Ala - k2 « n e tk -mk, . n
t
P
skad
L A K,
=__ol o1
t'.k = =4 ot*p 0 N

Hamowanie nalezy witgczy¢é po czasie tkodzejscia kon-
ca sztuki z"pola widzenia" fotoprzekaznika Fn.

Ostatni wzér stanowi punkt wyjscia do zbudowania uktadu
sterujgcego (rys.2)
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Dziatanie uktadu jest nastepujgce:
Kontakt przekaznika P zwiera sie na czas tp, na-

stepuje tadowanie kondensatora C~.
Po czasie tp otwiera sie kontakt P i zamyka ?2.

Przez opory i przeciwnie natadowany kondensator
taduje sie kondensator Cz napieciem proporcjonalnym do
k2 o n.

Po czasie t* napiecie na kondensatorze
warto$¢ napiecia zaptonu lampy E.

Witacza sie przekaznik PP podajagc impuls do uruchomie-
nia hamowania napedu, po czym odnada przekaznik P2, a
zwiera sie P~ na czas potrzebny do roztadowania konden-
satora Cy

Istotne znaczenie ma wtasSciwe ustawienie fotoprzekaz-
nikow i i'2 | odpowiedni dobé6r parametréw uktadu

osigga

sterujacego.

Rys.2. Uktad sterujgcy do automatycznego sterowania roz-
poczeciem procesu hamowania

U2 ~ k2 . n - napiecie proporcjonalne do predkos$ci nape-
du gtébwnego (tachopragdnica), H,- -fi - napiecie o sta-
lej wartosci.
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ABTOMaTMKa rjiaBHoro npuBo”a peBepcMBHoro npoxaraoro CTaHa

B CTaTte npe”CTaBlieHa cncTeMa ynpaBlieHwa peBepcwBHbIM
npoKaTHbiM cTaHOM, ~aioman bobmojkhoctb Bbibopa HanpaBjieHMH,
cKopocTM n flpyrMX napaMeTpoB pexcmna.

La commande automatique d’un laminoir revertible

L’auteur décrit le systeme de la commande automatique d’un
laminoir reversible avec la possibilité du choix de la direction,

vitesse, démarrage automatique et autres parameétre du travail
de régime.



