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"Biprohut"

UKLADY NAPADOWE
ZWI1JAREK PRACUJACYCH Z NACIAGIEM

Streszczenie: W referacie oméwiono uktad napedowy
zwijarki wspodpracujacej z nozyca krazkowa oraz zwi-
jarki wspoédpracujacej z walcarka tasmy zimnowalcowa-
nej. Oba napedy zaprojektowano jako ukdtady Leonarda
z amplidynami .

Biprohut zaprojektowat prototyp agregatu lekkiego ty-
pu do ciecia wzdduznego blach na pasy. Z napedowego punk-
tu widzenia interesujacy jest zespot dwoch zwijarek. Na
jednej z nich - gtdéwnej - zwijane sa rozciete pasy, nha
drugiej - zdomowej - zwijane sg obrzeza, przy czym Sre-
dnice 1 przyrosty $Srednic zwijania dla obu zwijarek sg
rézne. Dla dopasowania sie do grubosci cietej blachy
(0,3 - 1,5 Em) naciag panujacy miedzy zwijarkami a roz-
cinajaca nozycag krazkowa musi by¢ regulowany, a dla unik-
niecia szarpnie¢ przy ruszaniu przewidziano nacigag spo-
czynkowy. Technologia ciecia nie wymaga specjalnie duzej
dok*adnosci utrzymywania nastawionego naciggu, a ogoélnag
tendencja rozwigzania byta mozliwie najwieksza prostota.
Zwijarki wyposazono wobec tego w silniki pradu statego
(G 1 1,85 kW), zasilane réwnolegle ze wspélnej amplidy-
ny, ktérej napiecie proporcjonalne jest do aktualnej
szybkosci cietej tasmy. Nacigg utrzymywany jest przez
niezalezng regulacje strumienia silnikéw zasilanych ze
wzmaciaczy magnetycznych, wysterowywanych w ukdadzie
utrzymywania nastawionej wartosci pradu twornika. Naciag
spoczynkowy uzyskany jest w czasie postoju przez utrzy-
manie pewnego napiecia na amplidynie - pradnicy i1 zacho-
wanie, bez wzgledu na tendencje uktadu, pewnego minimal-
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nego pradu wzbudzenia silnikéw (Wzmacniacze posiadaja
duzy prad zerowy)o

0 wiele ostrzejsze wymagania postawione przy r zw a-
zywaniu ukdadu zwijarek wspoédpracujgcych I waxcar g
przeznaczong do walcowania tasm metali kolorowyc . < tym
wypadku zatozenia wygladaty nastepujaco:

szybkos¢ walcowania 0=2 m/sek
zakres regulacji naciagu 400 =8000 kG
wyprzedzenie materiatu w walcach 0- 30%
zmiana Srednicy nawijania 1 *1»5

mozliwie duza dok#adnos$¢ utrzy-
mywania nastawionej wartosSci
naciggu majgcego decydujacy wpiyw
na jakos¢ walcowania.

Dla uzyskania w/w parametrow zrezygnowano z normal-
nie stosowanych rozwigzan (tj. regulacji na staty prad
twornika, wzglednie statg moc zwijania)o

Do pomiaru naciggu zastosowano ukdtad z czujnikiem ma-
gnetoplastycznym, (opracowanym przez Instytutu Metalur-
gii Zelaza). Napiecie wyjsciowe czujnika po wzmocnieniu,
uzyto jako sygnatu zwrotnego w uktadzie regulacyjnym.
Sygnat+ ten nie zawiera sk#adowych proporcjonalnych do
strat uktadu napedowego, ani sktadowych dynamicznych.

Mechanizm zwijarki napedzany jest, w zaleznosci od
wielkosci wymaganego naciagu, jednym lub dwoma silnika-
mi pradu statego 75 kW, 420/1500 obr/min. Si3niki zasi-
lane sg w uktadzie Leonarda z pradnicy 175 kW. Obwody
wzbudzenia silnikéw zasilane sg z amplidyny, ktérej na-
piecie wyjsciowe zmienia sie skokowo w zaleznosci od
opornosci w obwodzie jJej sprzezenia zwrotnego. Zmiana
opornosci nastepuje przy ustalaniu zakresu szybkosci i
odwrotnie do niej proporcjonalnego zakresu naciagu.

Wzbudzenie silnikéw dopasowuje sie do zmian Srednicy
zwijania 1 zmian wyprzedzenia materiatu w walcach przez
zmiane opornosci dodatkowej, ktorej wielkos¢ okresla po-
t+ozenie nastawnika ptaskiego.

Nastawnik napedzany jest silnikiem zasilanym z uk#a-
du przeciwsobnego wzmacniaczy magnetycznych, ktérych na-
piecie wyjsciowe proporcjonalne jest do réznicy napie-
cia prowadzacej tachopradnicy i SEM silnika. (Scislej -
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spadku napiecia na silniku i opornosciach czynnych ob-
wodu g¥oéwnego).

Nacigg utrzymywany jest przez napiecie pradnicy wzbu-
dzanej amplidyng, ktérej napiecie wyjsciowe proporcjo-
nalne jest do szybkosci walcowania (tachopradnica; 1 sy-
gnatu proporcjonalnego do roéznicy zadanego i uzyskane-
go naciagu.

[IpoeKTHpoBaHMe npKBOAa MOTajioK C HaTHatemieM

B cTaTte oiiMcaHa cwcTeMa npnBO,n;a MOTajiKH ¢ B3anM 0 zjeiicT*
BylOmMMM HOJKHMpaMM M MOTajiKK fl31fl X0J10*HOKaTaHHOTT n0JIOCLI.
[[PMBO™l OCHOBaHBI Ha CHCTeMe | X C aMnjIMfIMHaMH.

Projets des commandes des enroleurs & tension

. Lauteur se,Preocupe avec une C'? mande d’un enrouleur tra-
vaillent en correlations avec les cisailles rondes ausii ,ﬂu avec une
commande d’un groupe constitué a’un enrouleur et d’un laminoir
a froid pour rubans. Les commandes sont realisees en systéme -

Leonard avec amplidynes.



