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WPLYW ZASTOSOWANIA PRZYBITKI PYLOWO-GIPSOWEJ
NA LFEKTY ROBOT STRZALOWYCH

Streszczenie. Przybitka pytowo-gipsowa - jak wykazaty
préby - nie jest wyrzucana z otworu podczas detonacji, co
daje gwarancje pelnego wykorzystania energil rozprezania
sie gazow postrzatowych.
W robotach korytarzowych zastosowanie tej przybitki, w
odniesieniu do tradycyjnie stosowanych przybitek,wykazato:
- przyrost wspotczynnika wykorzystania otworéw strzatowych
Srednio o 7%,

- zmniejszenie jednostkowego zuzycia MW Srednio o 6,5%,

- zmniejszenie pracochdonnosci wykonywania przybitki Sred-
nio o 20%.

Ponadto stwierdzono poprawe bezpieczehstwa pracy przez:
- lepsza izolacje ptomienia wybuchu od atmosfery przodku,
- zmniejszenie ilosci toksycznych gazéw postrzatowych,

- wyeliminowanie amputacji otworéw (‘fajek'™).

Préby zastosowania przybitki pytowo-gipsowej w robotach
wybierkowych wykazaty przyrost grubych sortymentéw o 2-f9,6%
przy zmniejszeniu zuzycia materiatu wybuchowego o 9424%
bez zmniejszenia wydobycia.

Do zattaczania przybitki pytowo-gipsowej do otwordw
strzatowych stuzy¢ moze przyrzad reczny,tzw.pompka lub spe-
cjalnie skonstruowane urzadzenie pneumatyczne.

Wstep

Jednym z podstawowych warunkéw efektywnosci i bezpieczenistwa robdét
strzatowych w gérnictwie jest dobra i dobrze wykonana przybitka w otwo-
rach strzatowych [i, 2, 3, 4, 5, 6, 7}

Przybitka stosowana w gdrniczych robotach strzatowych ma do speinie-
nia trzy podstawowe zadania [3, 8, 9] a mianowicie:

1. Stawi¢ odpowiedni opdér w otworze strzatowym w czasie wybuchu MW i
rozprezenia sie gazéw powybuchowych i przez to podnies¢ efekt strzelania.

2. lzolowa¢ miejsce wybuchu od atmosfery w przodku, czyli nie dopuscic
do bezposredniego zetkniecia sie produktéw wybuchu o wysokiej temperatu-
rze z metanem wzglednie niebezpiecznym pydtem weglowym.

3. Zmniejszy¢ ilos¢ szkodliwych dla zdrowia gazéw powstajacych w cza-
sie wybuchu. Zadanie to moze spedni¢ tylko taka przybitka, ktéra przez o-
kreslony czas bedzie utrzymywa¢ sie w otworze i nie zostanie przez cis-
nienie gazéw powybuchowych przedwczesnie wyrzucona z otworu. Konieczny czas
utrzymywania sie przybitki w otworze strzatowym jest zalezny od czasokre-
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su procesu kruszenia skat materiatem wybuchowym. Ruch przybitki w otworze
nie powinien zatem nastepowa¢ wczesniej niz ruch kruszonych skat.

Wedtug stwierdzen uzyskanych na podstawie badan [3] kruszenie skat ma-
teriatem wybuchowym przebiega w dwoch strefach: w strefie zewnetrznej i
strefie wewnetrznej.

Strefa zewnetrzna, powstajaca w wyniku burzacego dziatania fali uderze
niowej, rozpoczyna sie od ptaszczyzny odstoniecia i postepuje  warstwami
w gtab skaty w kierunku zrodta wybuchu. Do rozwiniecia tej strefy potrzeb-
ny jest stosunkowo krétki okres czasu, rzedu kilku milisekund, a rozprze-
strzenianie sie jej zalezy takze od poczatkowego przesuniecia przybitki
w otworze, gdyz w zamknietej przestrzeni detonacja przebiega szybciej zwiek-
szajac dziatanie fali uderzeniowej.

Strefa wewnetrzna rozpoczyna sie od powierzchni otworu, w Kktérym na-
stapit wybuch i1 rozprzestrzenia sie w postaci sieci szczelin na zewngtrz
otworu. Strefa ta powstaje w wyniku cisnienia gazéw powybuchowych w otwo-
rze, co jest Scisle powigzane z zamknieciem otworu przybitka.Z chwilg wy-
rzucenia przybitki z otworu konczy sie wpdyw pracy wybuchu w wewnetrznej
strefie, jak réwniez zmniejsza sie rozprzestrzenianie dziatania w stre-
fie zewnetrznej.

Stwierdzono, ze dla rozwiniecia sieci szczelin w strefie wewnetrznej
przy strzelaniu w kamieniu, np. w wapieniach, przy zabiorze 1 m, potrzeba
by4o 10 milisekund. W weglu czas ten jest nieco dbuzszy 1 rosnie w miare
zwiekszania zabioru. W normalnych zabiorach czas ten waha sie w granicach
od 5r16 milisekund. Aby zatem przybitka mogta nalezycie spedni¢ swoje za-
danie, musi stawi¢ opor w otworze co najmniej przez 20 milisekund, gdyz
trzeba jeszcze wzigé¢ pod uwage mozliwos¢ opdéznienia detonacji +adunku,wsku-
tek zwiekszenia sie wilgotnosci MV, powstania przerw lub zgromadzenia sie
kilkumilimetrowej warstwy pydu miedzy nabojami, wzglednie innych drobnych
btedéw. Ponadto nalezy zaznaczy¢, ze detonacja w przestrzeni zamknietej
przebiega znacznie sprawniej, tzn. , ze reakcje chemiczne rozk¥adu MW prze
biegaja bardziej prawidtowo [2, 3j dajac koncowe nieszkodliwe produkty roz-
k#adu, podczas gdy w przestrzeni otwartej tworza sie produkty posrednie,
szkodliwe dla zdrowia. Dowodem tego sa zwiekszone ilosci widocznych dymow.
Dobre zamkniecie otworu zatem eliminuje drobne wady materiatu wybuchowego
i ewentualne niedociggniecia w tadowaniu otwordéw strzatowych.

W ostatecznym wniosku mozna powiedzieé¢, ze na prawiddfowy przebieg de-
tonacji oraz na rozwiniecie zewnetrznej strefy burzacej 1 na rozdrobnie-
nie w tej strefie, podstawowy wpityw ma utrzymywanie sie przybitki w otwo-
rze strzatowym oraz, ze im dbuzej otwér jest zamkniety, czyli im pdzniej
przybitka opuszcza otwér strzatowy, tym lepiej moze spednié¢ swoja rple we-
wnetrzna praca wybuchu.

Dotychczas powszechnie stosowane przybitki nie spedniaja wymaganych za-
dan, gdyz zostaja przedwczesnie wyrzucone z otworu, tzn.wczesniej niz na-
stepuje proces kruszenia skat. Przeprowadzone pomiary czasu od momentu
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inicjacji MW do chwili pojawienia sie przybitki na zewngtrz otworu strza-
+owego dla réznych rodzajéw przybitek daty wyniki [3] podane w tablicy 1.

Tablica 1
Czas wyrzucenia

tp. Rodzaj przybitki przybitki z otworu
(milisekund;

Gliniana ddugosci 60 cm 2*5
2 Wodna w pojemnikach plastikowych 3*5
3 Piaskowa, luzna, d¥ugosci 60 cm 4
4 Piaskowa, ubitg, dtugosci 60 cm 6
5 Wapien rozdrobniony 0 ziarnach

0*5 mm (5% HgO), ubity, diug. 20 cm 5
6 Wapien rozdrobniony 0 ziarnach

0*5 mm (5% HgOjubity, ddug. 40 cm 40
7 Wapien rozdrobniony 0 ziarnach O«

0*5 mm (15% HgO) .ubity, ddug. 60 cm

Z zestawienia w tablicy 1 wynika, ze stosowane w naszym gornictwie przy-,
bitki, jak: gliniana, wodna i piaskowa nie spe#niajg warunku dostateczne-
go oporu w otworze, gdyz zostaja wyrzucone wczesniej niz nastepuje ruch
kruszonych skat. Przybitki te spedniaja tylko czasowo warunek izolacji od
atmosfery przodka ostaniajac ptomien wybuchu podczas detonacji 4] - Jedy-
nie tylko przybitka z rozdrobnionego wapienia o ddugosci 60 cm nie zosta-
+a wyrzucona z otworu. Niewgtpliwy wpdyw na to ma fakt [l4J ,Zze wapien roz-
drobniony sztucznie posiada ziarna o ostrych krawedziach, ktére w czasie
wybuchu powiekszaja swojg opornos¢, gdyz poszczegélne ziarna zazebiaja sie
o nierownosci Scianki otworu i pomiedzy sobag; natomiast piasek pochodze-
nia naturalnego posiada zaokraglone ksztakty ziarn 1 nie stawia pozadane-
go oporu,a jego ubicie w otworze nieznacznie zwieksza opor.

Charakterystyka przybitki pytowo-gipsowej

Biorac pod uwage fakt, ze przybitka z rozdrobnionego wapienia ubitego
nie zostaje wyrzucona z otworu, opracowano w Zaktadzie Badan i Doswiadczen
Budownictwa Goérniczego przybitke pytowo-gipsowg na bazie pydu wapiennego
o uziarnieniu 0*5 mm" z domieszkg gipsu i wody. Na podstawie wielu préb u-
stalono optymalng recepture £10] ktéra przedstawia sie nastepujgco:

pyt wapienny niestearynowany - 55%

gips budowlany - ">15%

“woda - 30%
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W przeliczeniu, procentowa wartos¢ suchych sk#adnikéw jest nastepuja-
ca:

80% - py+ wapienny niestearynowany,

20% - gips budowlany.

Pyt wapienny rozdrobniony sztucznie, mimo przewagi drobnych ziarn w
granicach ww. granulacji (0*5 mm), odznacza sie duzg szorstkoscig,a doda-
tek gipsu do pytu nadaje przybitce duzg zwiezdoS¢ i1 przyczepnos¢ do Scia-
nek otworu strzatowego. Bardzo wazng cecha, charakteryzujaca te przebitke
jest zwiekszenie objetosci podczas wigzania gipsu z woda i wigzania gipsu
z wiekszosciag skak.

Powyzsze cechy skdadnikéw powoduja, ze
przybitka jest mocno rozparta w otworze
strzatowym, dajac tym samym - wymagany -
zblizony do oporu skaly, ktdérag urabiany
opér podczas wybuchu. W czasie licznie
przeprowadzonych préb stwierdzono,ze przy
dtugosci co najmniej 60 cm nie jest ona
wyrzucana z otworu strzatowego podczas wy-

Rys. 1. Bryka wegla po od- buchu, a ruch jej nastepuje dopiero ra-

strzeleniu z odcinkiem przy- zem z kruszong skata. Dowodem na to by-

bitki pytowo-gipsowej 4y znajdowane brydy urobku z odcinkami ot-

woréw wypednionych przebitka pytowo-gip-

sowg rys. 1. Pakt ten sSwiadczy o tym, ze przybitka- ta spednia wszystkie
stawiane jej zadania, tj.:

- stawia wystarczajaco duzy opér w otworze w czasie urabianiamateria
wybuchowym, przez co podnosi efekt robét strzatowych,
- daje gwarancje dobrej izolacji ptomienia wybuchu od atmosferyprzodh

dopuszczajac do zetkniecia siegoracych produktéow wybuchu z metanem i
niebezpiecznym pytem weglowym w przodku, co jest szczegdélnie wazne w ko
palniach metanowych i1 zagrozonych wybuchem py4u weglowego,

- zmniejsza ilos¢ szkodliwych gazéw postrzatowych dzieki prawidtowemu prze
biegowi detonacji w zamknietej przestrzeni.

Przeprowadzone proby [11J okreslenia skutecznosci dziatania przybitki
pytowo-gipsowej w pordownaniu z przybitka gliniang 1 wodng w pojemnikach
plastikowych, w identycznych warunkach, w przodku kamiennym wykazaty, ze
przy zastosowaniu przybitki pytowo-gipsowej:

- zwiekszyt sie postep przodka,

- zwiekszyt sie wspotcznnik wykorzystania otworéw strzatowych o 8% w sto-
sunku do glinianej 1 wodnej,

- zmniejszyto sie zuzycie MW ija m" urobionej skaty Srednio o 8%,

- zmniejszyta sie 1los¢ szkodliwych dla zdrowia sk#adnikéw gazoéw postrza-
‘owych,

- zmniejszyto sie zapylenie po strzelaniu,
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- nie wystepowaty '"fajki', podczas gdy przy glinianej i wodnej zdarzaty sie
dos¢ czesto.

Wyniki powyzszych préb przeprowadzonych w kopalni "Walenty Wawel™ ze-
stawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Rodza.i przybitki
Lp- Wyszczegdlnienie py46Wo- o
y+owo
gip sowa gliniana wodna
1 Rodzaj skaty +upek +upek +upek
Srednia d4ugo$é otworéw
strzatowych (m; 1,33 1.31 1,33
3  Postep przodka (m) 1,40 1,28 1,29
4 Zuzycie MW (g/m 893 975 965
5 Wspétczynnik wykorzystania
otworéw strzatowych 1,048 0,977 0,970
6 Proby konimetryczne onad onad
15 minut po strzelaniu 1800 BOOO 2000
w przodku (pytkéw/cm™)
7 Préby pipetowe pobrane
15 minut po strzelaniu
w przodku
02 (%) 20,52 20,50 20,51
¢02 (%) 0,23 0,12 0,17
Co{%) 0,002 0,002 0,002
no2 (%) 0,00025 0,00026 0,00047

Wykonywanie przybitki pytowo-gipsowej

Whasnosci fizyko-mechaniczne mieszaniny pydu wapiennego 1 gipsu z wo-
da daja mozliwos¢ tatwego wykonywania przybitki zaréwno recznie jak i me-
chanicznie.

Reczny sposob wykonywania przybitki pytowo-gipsowej jest bardzo prosty
i fatwy i moze by¢ zastosowany w kazdych warunkach. Polega on na tym, ze
do naczynia o pojemnosci kilkunastu litrow (np. do wiadra) wlewa sie ok.
4 litréw wody, a nastepnie wsypuje sie gotowg mieszanine pydowo-gipsowg w
ilosci ok. 10 kg i miesza sie np. nabijakiem. Po dok¥adnym wymieszaniu u-
zyskuje sie plastyczno-ptynny zaczyn, ktdry nastepnie wprowadza sie do

Rys. 2. Przyrzad reczny (‘'pompka'™) do wykonywania przybitki pydowo-gip-
Sowej
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otworéw strzatowych przy pomocy przyrzadu recznego, tzw. “pompki’ rys. 2.
ft-zyrzad reczny skitada sie. z rurki mosieznej o ddugosci ok.1 m i Srednicy
zezEetrzmej 32 mm przy grubosci Scianki 1,5 mm.Wewnatrz rurki znajduja sie
thoczki gumowe o dwustronnym dziataniu zamocowane na tdoczysku wykonanym
z rurki stalowej. Wykonanie przybitki pytowo-gipsowej sprowadza sie do
Z8S&SS11& przyrzadem recznym masy przygotowanej z naczynia 1 nastepnie
wtdoczenia jej do otworu strzatowego. Pojemno$s¢ jednorazowego zassania
pompka wystarcza na wypednienie ok. 0,5 mb otworu strzatowego, wypednienie
jednego otworu trwa 15*30 sekund, czyli wykonanie przybitki w przodku o
50 otworach i przy uzyciu 2 pompek trwa 6-12 minut.

Przybitka ta zaczyna gestnie¢ po uptywie ok. 5 minut od chwili zmie-
szania jej z woda, a po uptywie ok. 15 minut jest twarda i zwigzana ze ska-
+a w otworze.

ffialezy zaznaczy¢, ze pompa z tdoczkami gumowymi nie moze by¢ smarowa-
na olejom, a jedynie zwilzona wodg przed uzyciem, a po zakohczeniu pracy
przemyta i wyptukana w wodzie.

Wzej: opisany przyrzad reczny do wykonywania przybitki pytowo-gipsowej
zostat dopuszczony do uzytku w gérnictwie Pismem Okélnym Kr 21 Prezesa
Wyzszego Urzedu Gérniczego z dnia 29 pazdziernika 1970 r.znak: G-3100/32/70

Przybitka pyfowo-gipsowa moze by¢ stosowana za zezwoleniem Okregowego
Urzedu Goérniczego wydanym na podstawie 8§ 26 Dz. VIl cz. Xl Goérniczych Prze-
pisow Bezpiecznego Prowadzenia Kopalnh.

Do wypedniania otworéw strzatowych.przybitkg pytowo-gipsowg moze byc
uzyte urzadzenie pneumatyczne rys. 3 skonstruowane w Zakkadzie Badan i
Doswiadczen Budownictwa Gérniczego [i2]. Urzadzenie to cechuje sie zwartg
budowag, niewielkimi wymiarami i duza operatywnoscig. Umieszczone jest na
dwéch kotach, co umozliwia datwy transport w kopalni. Zasadniczg czesciag
urzadzenia jest zbiornik w ksztakcie gruszki, z umieszczong w gérnej cze-
Sci pokrywa pozwalajaca na napednienie sucha mieszaning pytowo-gipsowa .-
Sprezone powietrze doprowadzone jest do dyszy podajnika pneumatycznego w
zbiorniku poprzez zawér redukcyjny, odwadniacz, zawér sterujacy i zawor
4SEPotny.

Sys* 3* fekLadzeeie pneumatyczne do wykonywania przybitki pytowo-gipsowej
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Sucha przybitka ze zbiornika podawana jest pneumatycznie wezem 0 25 do
zaworu sprezonego, gdzie nastepuje mieszanie z doprowadzong wodg.Dalej wy-
ptywa przez rurke wylotowg do otworu strzatowego. Konstrukcja zaworu sprze-
zonego pozwala na réwnoczesne odciecie dopdywu suchej przybitki i wody.

Obstuga urzadzenia jest prosta, a przybitke mozna wykonywa¢ jeden pra-
cownik, co w znacznym stopniu zmniejsza pracochfonnosc.

Dane techniczne urzadzenia

Ciezar ok. 80 kg
Wymiary - wysokos$é 84 cm
szerokosc¢ 53 om
ddugosé 65 cm
Pojemno$¢ zbiornika 501
Wydajnosé 3-4 otworéw/min.
Zuzycie suchej mieszaniny
pydowo-gipsowej ok. 2,5 kg/mb otworu

Urzadzenie pneumatyczne moze by¢ uzywane - wg opinii Kopalni Doswiad-
czalnej 'Barbara" - do wykonywania przybitki pytowo-gipsowej pod warun-
kiem stosowania zapalnikéw antyelektrostatycznych, ktére sg juz produko-
wane w kraju.

Zaréwno przy uzyciu przyrzadu recznego, jak i urzadzenia pneumatyczne-
go, wypednienie otworéw przybitka byto dokdadne i nie stwarzato trudnosci
nie tylko przy wypednianiu otworéw poziomych ale nawet nachylonych w gére
pod katem 45°. Kontrole wypednienia otworéw przeprowadzono poczatkowo na
dzielonym modelu z otoczka PCW wewnatrz, a nastepnie w warunkach dotowych
w przodku. Doswiadczalnie stwierdzono, ze juz przy ddugosci 60 ea przy-
bitka ta nie zostaje wyrzucona w czasie detonacji z otworu.

Koszt przybitki pydtowo-gipsowej jest mniejszy od tradycyjnie stosowa-
nych przybitek w gérnictwie. Dla przyktadu podaje sie zestawienie kosztow
przybitki glinianej, wodnej i pytowo-gipsowej okreslonych dla jednego z
przodkéw chodnikowych.

Tablica 2a
Przybitka
Ui an Przybitka Przybitka pydtowo-gipsowa
Wyszczegblnienie <
gliniana wodna wykonana wykonana
urzadze- pompka
niem
Robocizna 105,80 31,05 20,80 27,60
Materiaty 6,38 85,50 60;- 60, -
Praca sprzetu - - 14,25 8,-

Razenm 112,88 116,5.5 95,05 95,60
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ardhy zastosowania przybitki pytowo-gipsowej
w wyrobiskach eksploatacyjnych

Celen przybitki pytowo-gipsowej wprowadzonej w robotach wybierkowych
jest podniesienie udziatu grubych sortymentéw, zmniejszenie jednostkowego
zuzycia Uff oraz poprawe bezpieczenstwa pracy.

Préby przeprowadzono w kop. Ziemowit w pok¥. 209 na poz. 200 m w dwoéch
wyrobiskach eksploatacyjnych, a mianowicie: w $cianie i w ubierce w pokd.
209 .

Sciana

Sciana w poktadzie 209 byd4a prowadzona w drugiej warstwie (po piaskuj,
w stropie zalegat tupek ilasty o grubosci 1,5 mb. Kierowanie stropem odby
wato sie za pomocg podsadzki ptynnej wykonywanej cyklicznie cc drugi zbior.

D¥ugos¢é zabioru 2 mb. Dhugosé sSciany 82 mb, wysokos¢ 2,0 mb. Do odsta-
wy stuzy¥ przenosnik pancerny dwukancuchowy. Sciana by¥a podwrebiona na
wysokosci 0,5 mb od spagu, giebokos¢é wrebu 2 mb. 110$¢ otworéw 78 szt. o
gtebokosci 2 mb. Kierunek otworéw ok. 65° do czota Sciany i1 prostopadle
do utawicenia. Do urabiania stosowano karbonit KWD-4 i zapalniki KZnPT 26
issefc., Srednie zuzycie MW w  cyklu 54 kg.

Uzyskane efekty przy stosowaniu przybitki piaskowej, tradycyjnie sto-
sowanej w wyrobiskach eksploatacyjnych, w poréwnaniu z efektami zastoso-
wania przybitki pytowo-gipsowej w Scianie przedstawiono w tablicy 3.

Ba uwage zastuguje tu fakt, ze stosujac przybitke pytowo-gipsowg trze-
ba byto zmniejszy¢ #adunek w otworze strzatowym od 50 do 100 gr.ze wzgle-
du na duze rozdrobnienie urobku. Wskazuje to na lepsze wykorzystanie pra-
cy mat. wybuchowego.

Tablica 3
. Srednio
Br préby 1 2 zpoz, 1i 2 3
D4ugos¢ otworu mig 2 2 2 2
ilos¢ W kg 54 54 54 49
110$¢ otwordéw 78 78 78 78
Hodzaj przybitki piaskowa piaskowa - pyd.-gips.
Wydobycie () 426,5 426,5 426,5 426,5
Zuzycie UfF (g/t) 126,6 126,6 126,6 114,8
Wypad grubych sort. 52,8 48,3 50,5 60,1

Préby z przybitka pytowo-gipsowg powtdérzono ograniczajac +adunek MW w
otworach przystropowych do 300 g I w otworach nawrebem do 450 g co stano-
wi dalsze zmniejszenie ilosci o 50 gram na otwér w poréwnaniu z przybit-
ka piaskowg. Efekty strzelania byty bardzo dobre.
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Ubierka w poktadzie 209

Dugos¢ ubierki 33 mb, wysokos¢ 2,5 mb. Ubierka prowadzona byta w war-
stwie przystropowe j.

W stropie wystepowat piaskowiec, w spagu wegiel o grubosci 2,0-2,5 mb.

Kierowanie stropem odbywato sie za pomocag podsadzki p#ynnej. Do odsta-
wy stuzyt dwutancuchowy przenosnik pancerny. W ubierce wykonywano wrab o
gtebokosci 2,0 mb na wysokosci 0,6 m od spagu. 11os¢ otworéw 40 BZt..gle-
bokos¢ 2,0 mb. Stosowano materiat wybuchowy KWD-4 i zapalniki KZnPT 26
msek. $rednio zuzywajac w cyklu 19 kg MW. Uzyskane efekty przedstawiono w
tablicy 4.

Kierujac sie doswiadczeniami z poprzednich préb postanowiono aaniejsty¢
+adunek MW w otworze przystropowym z 500g - 450 gram,a w otworze nad wre-
bem z 600 g do 500 gram.

Z danych wykazanych w tablicy 4 wynika wyrazny wzrost oszczednos$ci z
tytubu zmniejszenia zuzycia MW o 24% oraz wzrostu wypadu grubych sorty-
mentéw o 2%.

Tablica 4
Nr proby Przybitka piaskowa Wynik Przybitka pyk. -gips. ¢redni
1 2 3 Sredni 1 2 3 wynik

11os¢ MW (kg) 25,300 24,150 25,300 24,583 19,850 17,200 19,350 18,800
1los¢ otw.(szt.) 46,0 46,0 46,0 46,0 40,0 39,0 41,0 40,0

Wydobycie (t) 281,0 281,0 281,0 281,0 281,0 281,0 281,0 281,0
Zuzycie jedn.
MW (g/t) 90,0 86,0 90,0 88,0 71,0 62,0 69,0 67,3
Wypad grubych
sortymentéw % 52,7 54.4 53,8 53,6 54,0 57,0 55,7 55,6
Dhug. ubierki 33,0 33,0 33,0 33,0 33,0 33,0 33,0 33,0

Przeprowadzone proby z przybitka pytowo-gipsowg wykazaty swg wyzszoscé
nad stosowang dotychczas przybitka piaskowa przez:
- obnizenie jednostkowego zuzycia MW (g/t) o 7% Srednio w Scianie i 24%
w ubierce,
- wzrost udziatu grubych sortymentéw Srednio dla Sciany o 9,6% i 2% w u-
bierce.

Wdrazanie przybitki pydtowo-gipsowej

Zezwolenia okregowych urzedéw gérniczych na stosowanie przybitki pyto-
wo-gipsowej uzyskaty .przedsiebiorstwa robét gérniczych: w Sosnowcu,Mysto-
wicach, Bytomiu, Gliwicach, Rybniku, Katowicach, Chrzanowie, Jastrzebiu.
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W robotach gérniczych prowadzonych przez ww. przedsiebiorstwa wykonuje
sie przybitke pytowo-gipsowa przy zastosowaniu przyrzadéw recznych tzw.
"pompek™. W poczatkowym okresie wdrazania w 1970 r. przeprowadzono pomia-
ry i obserwacje [13] ktére potwierdzity wyniki uzyskane w czasie préb, co
ujeto w tablicy 3.

Walezy zaznaczy¢, ze oprécz wynikédw podanych w tablicy 5 zaobserwowano
skrécenie czasu przewietrzania po strzelaniu, jako wynik zmniejszenia ilo-
Sci dyméw i gazéw postrzatowych.

Tablica 5

Sredn. Przy-
Zuzycie Postep 110o$¢ zuzycie rost Zmniej-
przybit- (mb) strze- przy-  wspod- szenie
ki A

Miejsce wdrazania len bitki  wykorzy- zuzycia

kg) (ka/ stania MW
cykl) otw. )
@)
PRG Jastrzebie 3500 46,0 35 100 brak warunkéw
’ pomiaru

PRG Sosnowiec
(Opadowa materiatowa 1700 45,0 25 70 8 6
kop. Sosnowiec)

PRG Sosnowiec
(Pochylnia materia- 1800 49,5 26 70 5 5
+owa kop.Sosnowiec)

PRG Sosnowiec
(Chodnik przewozowy 1500 38,5 18 85 7 8
kop. Niwka-Modrzejow)

nie dokonano po-

PRG Mystowice 1500 36 20 miaréw

Razem (Srednio) 10000 185 104 80 (@) (6,5)

W roku 1971 stosowano w szerszym zakresie przybitke pydowo-gipsowg w
przedsiebiorstwach robét gérniczych podlegtych Zjednoczeniu Budownictwa
Goérniczego, zuzywajac ok. 120 ton suchej mieszaniny pytowo-gipsowej .Suchg
mieszanine pytowo-gipsowa produkuje Zakdad Badan i Doswiadczen Budownic-
twa Gérniczego w Mysdtowicach. Przygotowana mieszanina pakowana jest w wor-
ki papierowe czterowarstwowe smodtowane wzglednie worki polistylenowe dla
ochrony przed zawilgoceniem i wodg.

Przyrzady reczne produkowane sg przez warsztat mechaniczny Zaktadu Ba-
dan i Doswiadczen Budownictwa GOrniczego.

W podsumowaniu nalezy podkresli¢, ze przybitka pytowo-gipsowa - jak wy-
kazaty proby - jest lepsza od tradycyjnie stosowanych przybitek, poprawia
warunki BHP i zwieksza efekty robét strzatowych przy réwnoczesnym zmniej-
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szeniu zuzycia MW. Ponadto, wykonanie jej jest szybkie, datwe 1 proste,
szczegoélnie przyrzadem recznym, ktéry moze by¢é stosowany w kazdych warun-
kach.

Wnioski

1. Przybitka pytowo-gipsowa - jak wykazaty proby - nie jest wyrzucana z
otworu podczas detonacji MN, co Swiadczy o pednym wykorzystaniu ener-
gil rozprezania sie gazéw postrzatowych. W robotach wybierkowych poz-
wala to na zwiekszenie wypadku grubych sortymentéw i zmniejszenie zuzy-
cia MW bez zmniejszenia wydobycia, a w robotach udostepniajgcych popra-
wienie wspétczynnika wykorzystania otworéw strzatowych i zmniejszenie
zuzycia MW.

Niezaleznie od powyzszego przybitka ta poprawia warunki BHP. ,

2. W robotach korytarzowych przybitka pytowo-gipsowa wykazata swag wyzszosS
nad Innymi znanymi rodzajami przybitki. Stwierdzono przy tym:
- wzrost wspédczynnika wykorzystania otworéw strzatowych Srednio o 7),
- zmniejszenie jednostkowego zuzycia tIW Srednio o 6,55),
- zmniejszenie pracochdonnosci wykonywania przybitki Srednio o 2b).
Ponadto stwierdzono poprawe bezpieczenstwa przez:
- lepszg izolacje ptomienia wybuchu od atmosfery w przodku,
- zmniejszenie ilosci i1 toksycznosci gazéw postrzatowych,
- wyeliminowanie amputacji otworéw (‘fajek').

3. Koszt ogélny wykonania przybitki pytowo-gipsowej nie jest wiekszy od
tradycyjnie stosowanych przybitek w goérnictwie. Wykonywanie przybitki
jest datwe 1 szybkie nie wymagajace specjalnych kwalifikacji zatogi.

4. Proby zastosowania przybitki pydéwo-gipsowej w robotach  wybierkowych
wykazaty przyrost grubych sortymentéw o 9,65) i 23 przy zmniejszeniu zu
zycia MV o B3 1 245) bez zmniejszenia wydobycia. Przyjmujac najnizsze
wyniki, oszczednosci wynoszg ok. 3,02 z#/t wegla.

5. W robotach udostepniajacych prowadzonych przez Zjednoczenie Budownic-

twa Gorniczego przewidywane oszczednosci po wprowadzeniu przybitki py-
+owo-gipsowej wyniosa ok. 3,5 miliona ztotych rocznie.

Wobec niewatpliwych korzysci, jakie zapewnia przybitka pytowo-gipsowa,
celowe jest upowszechnienie jej w przemysle weglowym oraz uruchomienie ma-
sonej produkcji zaréwno przybitki, jak réwniez urzadzen do jej zatdaczania.
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Pe3kme . i

fluHeBO-runcoBaa safiolKa - KaK jo«a3aJiH acnbiTaHaa - ae BudpocHsaeTca kb
mnypa bo Bpeua B3puBa, vto rapauTapyeT noliaoe acnoabsoBaHHe aaepnm pac-
mapeaaa aspuBvaTux ra30B»
UpaueaeHae stci sadofiKii b noaroTOBHTeabHux BiipadoTKax b cpasaeakKs c
ofiHKaoBeaHO npaMeaaeMtiMH 3afioHKaMn, odaapysceaos
npapoCT  ko3ij)HUH6HTa Hcnoai30Baaaa mnypoB, b cpexHeu aa 7%,
yiieabmeBHe yxexbHoro pacxoxa 3B b cpetaeM aa 6,5%,
- yMeaiDieaae Tpynoomkoctm 3a6aBKa mnypa b opejaeu aa 20%,
Kpoue Toro ysocTOBepeHo yjiyvneHHe 6e3onaCHOCTa Tpyxa as-aa
- jiytunea a3oaauua n"aueuu B3puBa ot aTuoc$epu safioa,
yMeabraeaHa KoamiecTBa BpexHux ra30B nocae bspuBa
HCKjiB'ieHaa aMnyTamui mnypoB
HcnKTaaaa npaueHeaaa nuaeBo-rancoBoa 3a6oiiKn b sKcnayaTanaa yrza o6aa-
pyatMJia npapocT tojictux accopTaueaTOB aa 2%+9,6% a yueabueaae pacxoxa 33 Ha
9*24% 6e3 yMeHbmeHna xo6ma yraa.
fljiH aafiHBKH mnypa nbuieBO-rancoBoh 3a0oiiKoi ynoTpedJiaeTca pyaatBi npadcp
Hacoc hjih cneuaajibHo CKOHCTpyapoBaHHoe HHeBUaTHtiecKoe ycTpoSCTBO.

Summary

Dust and gipsum tamping as testings have proved is not mthrowed out
from the hole during the detonation, this fact guarantees the complete uti-
lization of energy of explosion gases” expansion.

The application of this tamping iInto gangways® work in comparison
with traditional used tampings proved
- increment of the blast-holes” utilization coefficient of about 7%,

- reduction of specific blasting material’s consumption of about 6,5%,
- contraction of time needed to perform the tamping of about 20%.

It is also confirmed the improvement of work safety as a result of

- the better insulation explosions” flame from the working face atmos
phere,

- reduction of the toxic explosion gases quantity,

- elimination of“the holes” cutting off effect.

The test of application dust and gipsum tamping in the stoping proved
the increment of coarse assortments by 2-9,6% and the reduction of bla-
sting material’s consumption by 9-24% without the reduction of the produc-
tion’s rate.

Dust and gipsum tamping is forced in into blast-holes by manual, instru-.
ments like small pumps or the special constructed installation.



