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KONSTRUKCJA UPODATNIONEJ OBUDOWY SZYBU
NA WPLYWY EKSPLOATACJI GORNICZEJ

Streszczenie. W pracy podano nowe rozwigzania konstruk-
cji upodatnionej obudowy szybu. Jako mase poslizgowg za-
stosowano tu warstwe id4u lub gliny wysuszonej. Obudowe szy-
bu podzielono na_odcinki teleskopowo zachodzace z piers-
cieniami uszczelnionymi tworzywem elastycznym.

1. Wstep

Obecnie coraz czesciej projektuje sie wybieranie filaréw ochronnych szy-
béw. Przed przystapieniem do wybierania pokfadu w miejscu szybu zachodzi
potrzeba upodabniania obudowy szybu. Duze trudnosci upodatniania obudowy
szybu wystgpig wéwczas, gdy szyb wykonany jest w gérotworze zawodnionym.
Wiekszos¢ dotychczas wykonanych obudéw szybowych bezposrednio styka sie z
gorotworem, w wyniku czego deformacje gérotworu powoduja deformacje obu-
dowy szybu i jej uszkodzenia. Dla wyeliminowania wpdywéw wzglednych pio-
nowych i poziomych przemieszczeh warstw gérotworu na obudowe ostateczng
stosuje sie pomiedzy gorotworem lub pomiedzy obudowg wstepng a ostateczna
ptaszcz z materiatu amortyzacyjno-poslizgowego o odpowiedniej grubosci.

Umozliwienie rurze szybowej wygiecia sie jej osi pionovrej do krzywizny
wyniktej z eksploatacji goérniczej bez utraty jej wytrzymatosci i1 wodo-
szczelnosci osiagnieto przez dostatecznie gruby plaszcz z masy amortyza-
cyjno-poslizgowej i zastosowanie obudowy zelazo-betonowej oraz podziat o-
budowy na odcinki.

2. Niektdre rozwigzania upodatnionej obudowy szybu

Dla wierconych szybéw ''Beatrice™ 1,2 w kopalni holenderskiej w latach
1954-59 zastosowano zatapiang obudowe stalowo-betonowg ktérg"u dotu u-
szczelniano przez zacementowanie, a przestrzen miedzy gérotworem a obudo-
wa wypedniono ciekda mieszaning asfaltu i pydtu kamiennego o gestosci masy
1,3 kG/dem"5. Nieco odmienng konstrukcje obudowy szybu zastosowano 1 szy-
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bie 7 kopalni "Auguste-Victoria" podczas wykonywania go metodg mrozeniowa.
Szyb wykonano w obudowie wstepnej na cala glebokos¢ mrozenia i1 na dnie
szybu stope dla posadowienia obudowy ostatecznej, a nastepnie szyb zalano
wodg 1 opuszczano wykonywana na powierzchni obudowe ostateczng.Po uszczel-
nieniu obudowy ostatecznej przy stopie przestrzen miedzy obudowa wstepna
i ostateczng wypedniano masg asfaltowg. Asfaltowa masa amortyzacyjno-po-
Slizgowa sktada sie z 67# bituminu i 33# pydu wapiennego.

Podane powyzej rozwigzania upodatnienia obudowy szybu posiadaty ghoéw-
nie jako upodatnienie szczeline na zewnagtrz obudowy ostatecznej wypednio-
ng bituminem, zas$ obudowa ostateczna jak i wstepna byka monolityczna 1 mo-
gta znies¢ niezbyt duze wychylenia i przesuniecia poziome.

Lepsze upodatnienie obudowy uzyskano przez zastosowanie dylatacji z ma-
teriatem upodatniajacym tak dla obudowy wstepnej, jak i ostatecznej. Kon-
strukcje takiej obudowy zastosowano w szybie 8 kopalni '"Auguste-Victoria"
Szyb gtebiono metodg mrozeniowg w obudowie wstepnej z betonitéw z przekdad-
ka z ptyt pazdzierzowych. Obudowa ostateczna wznoszona by#a od dodu do go-
ry i sktadata sie ze stalowego ptaszcza wodoszczelnego i pierscieni zel-
betowych o wysokosci 2,5 m oddzielonych od siebie okoto 6 mm warstwa pa-
rafiny naktadanej w postaci emulsji. Po wykonaniu obudowy ostatecznej az
do powierzchni, szczeline pozostawiong pomiedzy obudowg wstepng i plasz-
czem stalowym wypedniono goraca masa asfaltowa.

W innych rozwigzaniach upodatnionej obudowy, ptaszcz z masy amortyza-
cy jno-poslizgowe j ukdadano z pdyt bitumicznych zgrzewanych w szybie. Za-
miast mas bitumicznych stosowano wode. W tym rozwigzaniu szyb gdebiono w
obudowie wstepnej, a nastepnie z dotu do géry wykonywano szalowanie drew-
niane przy obudowie wstepnej i obudowe ostatecznag z betonu. Obudowe osta-
teczng wykonywano odcinkami 35-40 m i w miejscu styku odcinkéw  ukdadano
przepony gumowe. Po odmrozeniu szybu przestrzenie puste miedzy obudowag
wstepnag a ostateczng wypednia woda z warstw wodonosnych. Podane rozwigza-
nia wymagaja uprzedniego zgiebienia szybu w obudowie wstepnej,a nastepnie
od dotu w obudowie ostatecznej z pozostawieniem szczeliny upodatniajacej .

3. Konstrukcja upodatnionej obudowy szybu weddug autora

W rozwigzaniu tym (rys. 1 i 2) zamiast ptaszcza poslizgowego z asfal-
tu zastosowano murowany ptaszcz z cegly niewypalonej lub pdyt oraz podziat
obudowy ostatecznej na odcinki, ktére na stykach posiadajga uszczelnienie
teleskopowe wypednione tworzywem elastycznym (patent PRL nr 61509).

W gérotworze zawodnionym 1 szyby gkebimy przewaznie metoda mrozeniowa
Podczas gtebienia szybu wykonuje sie najpierw obudowe wstepng 3, a nastep-
nie obudowe ostateczng 7. Dla uzyskania mozliwosci przemieszczania sie o-
budowy wstepnej 3 wzgledem obudowy ostatecznej 7 proponuje sie wykonanie
warstwy amortyzacyjno-poslizgowej 2 z prefabrykatéw dgczonych mieszaning
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Rys. 1. Przekréj przez upodatniona obiJowe szybu w skatach nadkdadu
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Bys. 2. Przekréj przez obudowe szybu wykonanego w zawodnionych skakach
zwieztych
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gipsu i glinki kaolinowej. Prefabrykaty winny posiada¢ dostateczng wytrzy-
matos¢ w okresie wykonywania szybu, a po wykonaniu szybu winny uzyskac¢ pla-
stycznos¢. Prefabrykaty te moga by¢ wykonane z gliny lub itu 2z dodatkiem

Srodkéw powierzchniowo-czynnych, ktére nastepnie sg wysuszone w temp. do

110°C. Dla zabezpieczenia przed wchianianiem wody przez prefabrykaty od

oszronionej obudowy wstepnej 3 i wykonywanej obudowy ostatecznej 7 - beto-
nowej lub Zzelbetowej wskazane jest uprzednio pokry¢ prefabrykaty od stro-

ny obudowy materiatem uszczelniajacym, np. lateksami.

Podczas wykonywania obudowy wstepnej 3 pozostawia sie wystepy 4,0 kto-
re opieraja sie prefabrykaty celem zabezpieczenia przed ich obsuwem. Obu-
dowe wstepng 3 posadawia sie na stopach 8 w odstepach co 10-20 m. Warstwe
amortyzacyjno-poslizgowa 2 wykonuje sie, poczawszy od stopy obudowy wstep-
nej, wykonujac jednoczesnie odcine"k obudowy ostatecznej. Odcinek obudowy
ostatecznej 7 zakancza sie teleskopowym upodatnieniem. Teleskopowe upodat-
nienie 9 posiada pierscienie uszczelniajace powleczone tworzywem elastycz-
nym 5 i wktadki elastyczne 6 zabezpieczone ostong 10. Zewnetrzny piers$-
cien teleskopowy 5 umocowany jest w gérnym odcinku obudowy ostatecznej 7.
Wewnetrzny pierscien teleskopowy 5 umocowany jest w dolnym odcinku obudo-
wy ostatecznej 7. Przedtuzenie zewnetrznego i wewnetrznego pierscienia te-
leskopowego 5 stanowi tworzywo elastyczne, ktére roéwniez wypeknia prze-
strzen miedzy pierscieniami 5. Znajdujace sie tworzywo na pierscieniach
teleskopowych 5 umozliwia wzgledne przesuniecie odcinkéw obudowy ostatecz-
nej 7 podczas wptywéw eksploatacji goérniczej. W skakach niezawodnionych
nie zachodzi potrzeba wykonywania obudowy wstepnej 1 mozna warstwe amorty-
zacyjno-poslizgowg wykonywa¢ bezposrednio przy ociosach wyrobiska w wydo-
mie. Dzielong na odcinki obudowe ostateczna na stykach nie uszczelnia sie
i nie zachodzi potrzeba teleskopowego zakonczenia poszczegdlnych odcinkéw
obudowy. W miejscu przewidywanego pokdtadu do eksploatacji obudowe szybu—
proponuje sie upodatni¢ za pomoca prefabrykatéow 11 z tworzywa odpowiednio
podatnego, ktére bydoby odporne na dziakanie wilgoci i powietrza.

Prefabrykaty 11 moga by¢ wykonane w formie plyt z odpowiednio spojone-
go wkdkna odpadowego z tworzyw sztucznych z dodatkiem Srodkéw napowietrza-
jJjacych. Jako prefabrykaty 11 mozna réwniez stosowaé¢ piyty wykonane z na-
powietrzonych granulek styropianu spojonych cementem z dodatkiem tworzyw
sztucznych.

Pok#ad wegla na zewngtrz obudowy szybu proponuje sie wybra¢ w pierscie-
niu o szerokosci 3 m i podsadzié¢. Obudowe, strop i spag pokdadu w miejscu
upodatnienia proponuje sie skotwi¢ kotwiami o diugosci 3 m, ktoérych prety
by+tyby #aczone spoiwem na catej dbugosci w otworze. Od strony stropu spa-
gu i obudowy proponuje sie zatozy¢ ciegna, ktére nalezy przykotwi¢ kotwia-
mi 12. Kotwie jak i ciegna zabezpieczy¢ przed korozja preez ich szczelne
otorkretowanie. Tak upodatnicny szyb ufatwi dalsze wybieranie kostki przy-
szybowej i prowadzenie eksploatacji poktadu wegla w Ffilarze ochronnym szy
bu.
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KOHCTpyiilUWh. HOHATIIKBGii KPEIk LAXTHOrO CTBOJIA
HA JCSHEIICTIKE roTHoli OKCiUIOATAIJk

7¢3DMe

B padoTe npe~cTaBJieHo HOBoe peoeHHe kohctpyKUKH noaaTIMBoi Kpenu uiaxT-
Horo CTBOJia, » KoTopol » KauecTBe CKojitsameii uaccu npnueHHeTca njiacT nxa
HiM BticymeHHoii rnHu, llpe*CTaBJieHo Taioce ,nejieHne Kpen« maxTHoro CTBOJia Ha
yuacTKH TejiecKonHwecKH nepeitpuBannHeca ¢ kojibiiumh ynjicTHeHHiiMu  ajiacTHHHBIU
MaTepualiOM.

THE STRUCTURE OF A SHAFT LINING WHICH YIELDS TO THE EFFECTS
OF MINING EXPLOITATION

Summary

The papers deals with a new kind of structure of supple a shaft lining
in which a layer of silt or dried clay has been used as a sliding mix and
where the shaft lining has been divided into sections overlapping each
other, provided with rings which are sealed by means of elastic material.



