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(Nadeszło J8 grudnia 1030)

Pieczarka stanowi produkt eksportu z F ran
cji. Duże ilości tych grzybów importuje Ame
ryka w postaci konserw puszkowych.

Pieczarka przedstawia bardzo wdzięczny 
m aterjał do konserwowania. Produkcja jej 
może trwać cały ro k  przy pewnej um iejętno
ści: w piwnicach, lochach, starych kopalniach. 
Dzięki temu produkcja ta  nie jest związana 
z sezonem, jak  to m a miejsce z innemi ziemio
płodami. Zestawienie tych faktów pozwa
la wyciągnąć horoskopy, co do możliwości 
eksportu konserw z pieczarek z Polski. 
Dla zrealizowania eksportu, rzeczą pierw 
szej wagi jest poznanie wymagań rynku 
importującego. W stosunku do rynku Stanów 
Zjednoczonych uczyniła to W ileńska Fabryka 
Konserw „Champignon” przy czynnym po
parciu Państwowego In sty tu tu  Eksporto
wego.

Państwowy In s ty tu t Eksportowy nabył 
w Ameryce szereg puszek konserw pieczarko
wych, marek popularnych na tamtejszym 
rynku, które poruczyl zbadać Zakładowi Tech 
nologji Ferm entacji i Produktów Spożywczych 
Politechniki W arszawskiej.

Badania te podzielono na trzy grupy. 
Pierwsza obejmowała badania nad puszką, 
druga nad zawartością puszki i trzecia ustale
nie składu chemicznego sosu (zaprawy). Przed 
otwarciem każdej puszki, była ona sfotogra
fowana i fotografję dołączono do rezultatu 
badań tej puszki.

R ezultaty badań ujęte w tablicę, podajemy 
poniżej.

Ogólna charakterystyka konserw z piecza
rek na podstawie wyżej podanych analiz 
przedstawia się następująco:

Puszki są wykonane z białej blachy o zawarto
ści pobiały od 0,200 g /I dm2 do 0,307 g/ 1 dm2, 
średnio 0,256 iy/1 dm2, m ają boki lutowa
ne, zaś denka zawijane na felc. Rozmiara
mi i pojemnością dzielą się na cztery grupy:

I  Średnica 100 mm  i wysokość 108 mm, co
odpowiada 815 cm3 pojemności.

I I  Średnica 72 mm  i wysokość 108 mm, co
odpowiada 434 cm3 pojemności.

I I I  Średnica 55 mm  i wysokość 80 mm, co 
odpowiada 170 cm3 pojemności.

IV Średnica 55 mm  i wysokość 40 mm, co odpo
wiada 95 cm3 pojemności.

Zawartość puszek w gramach wynosi okrą
gło 800 g, 400 (j, 200 g, 100 g.

Etykietowane są dwojako: albo bezpośred
ni druk na puszce, lub też etykieta metalowa 
(mosiężna, lakierowana) przylutowana do 
puszki. Ogólny widok puszek przedstawia się 
estetycznie.

Wewnątrz puszki są nielakierowane, po
mimo to stan konserw w chwili otwarcia był 
jiaogól dobry, co świadczy o dobrej ścisłej 
pobiale, mimo niewielkiej jej zawartości na 
1 dm2 (wyjątek stanowią puszki Nr. 2, 17 i 19). 
Należy jednak nadmienić, że ciemne naloty 
wewnątrz puszki są objawem stałym w koser- 
wach puszkowych.

Przemyśl Chemiczny. J
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1 55 79 163
0,290
0,295

0,272
0,254
0,263

242,8 54 188,8 92 48,8 96,8 51,2 65 64,5

2 72 106 430 0,270
0,290

0,250
0,286
0,268

513,6 86 427,6 197 46,1 230 53,9 155 78,5

3 55 46 95 0,270
0,285

0,272
0,254
0,263

142,0 42 100,0 53 53,0 47 47,0 37 70,0

4 55 79 163 0,285
0,290

0,272
0,254
0.263

• 243,1 54 189,0 97 51,2 92,1 48,8 67 69,0

5 72 108 434 0,2S5
0,295

0,250
0,286
0,286

518,4 91,5 427,0 207 48,5 220 51,5 145,5 70,5

6 100 108 815 0,275
0,285

0,219 930,5 124,5 806,0 414 51,2 392 48,8 301 73,0

7 55 79 162 0,290
0,300

0,272
0,254
0,263

244,4 55 189,4 96 50,7 93,4 49,3 71 74,0

8 72 107 432 0.275
0,280

0,250
0,286
0,268

516,0 87 429,0 185 43,2 244 56,8 137 74,0

9 72 109 435 0,255
0,260 0,306 511,1 79 432,1 202 46,8 230 53,2 150 74,0

10 54 82 188 0,275
0,290 0,306 247,1 56 191,1 76 39,8 115 60,2 17 22,5

11 71 10S 430 0,265
0,270

0,292
0,303
0,298

509,8 79,5 430,3 192 44,7 238 55,3 134 70,0

12 55 81 171 0,265
0,275 0,307 245,9 50,5 195,4 102 52,1 93,5 47,9 65 64,0

13 55 80 170 . 0,255 
0,270 0,307 243,1 49 194,1 115 59,2 79 40,8 '52 45,0

14 71 10S 430 0,290
0,292
0,303
0,298

523,2 85 438,2 197 45,0 241 55,0 115 58,5

15 55 82 175 0,270 0,307 246,0 51 195,0 91 46,7 104 53,3 66 72,5

16 71 107 432 0,260
0.265

0,292
0,303
0,298

514,9 80 435,0 195 44,8 240 55,2 149 76,5

17 55 82 175 0,260
0,265 0,307 239,2 51,5 188,0 95 50,5 93 49,5 63 66,5

18 72 109 434 0,285
0,295

0,292
0,303
0,298

522,5 87,5 435,0 205 47,2 230 52,8 153 75,0

19 71,5 108 430 0,270
0,275 0,206 516,6 84,5 432,1 234 54,2 19S 45,8 75 32,0

20 71 107 430 0,290
0,300 0,208 514,6 86,5 428,1 228 53,3 200 46,7 120 52,5

21 71 108 430 0,265
0,275 0.208 515,9 83,5 432,4 228 52,8 204,5 47,2 157 69,0

22 73 109 435 0,260 0,215 518,7 S0,5 438,2 246 55,8 192 44,2 — —

23 70 109 430 0.280
0,290 0,237 492,7 82 410,7 210 51,2 200,7 48,8 1 130 62
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27 35,5 19 4,85 18— 22 2— 9

1 ,0112 2,85
0 ,0 1 2  N  
=  72 mg

0 ,0 0 2  i\T 
=  12 mg 
kw. octow.

1,14 — — — —

42 21,5 42 5,50 22— 28 2— 5

16 30,0 12 4,40 19— 22 6 — 11

1,0131 3,35
0 ,0 1  N  

— 60 mg

0.0016 N  
=  9,6 mg 
kw. oct.

1,40 — — — —30 31,0 34 2,85 12— 19 3— 11

6 i,r> 29,5 29 7,15 23— 30 5— 12

113 27,0 41 10,0 10 — 15 1,0173 4,4 0,015 N  
=  90 mg

0,0054 N  
=  32.4 mg 1,35 — — — —

25 26,0 16 6 ,0 20— 30 6— 14

1 ,0 1 0 0 2,55
0  0 1 0  N  

=  60 mg
0 0016 N  
— 9.6 mg 1 ,00 — — — —

48 26,0 21 8,80 25— 35 10— 21

52 26,0 33 6 ,1 0 18— 30 10— 20 1,0066 1,70 0,009 N  
=  54 mg

ł > 0,51 — — — —

59 77,5

20

— — 7— 38 1,0071 1,85 0,009 AT 
=  54 mg

0.002 N  
=  12 mg 0,69 — — — —

58 30,0 9,6 24— 35 10— 18
1,0113 2,90

0,013 N
=  78 mg — 0,89 — — — —

37 36,0 21 4,9 16— 24 8— 16

63 55,0 — — — —

1,0137 3,50
0,014 N  

=  84 mg — 0,94 — — — —
82 41.5

27.5

— — — —

25 37 2,5 4 — 9 4 — 9

1 ,0 1 1 8 3 ,0
0 ,0 1 3  N  

— 78  m g
0 ,0 0 6 8  N  
=  5  mg 0 ,8 9 — — — —

46 2 3 ,5 29 6,7 5— 10 5— 10

32 3 3 ,5 24 4 ,0 8 — 16 8— 16 1 .0 1 2 0  i 3 ,0 5 >• — 0,96 — — — —

52 25,0 34 6,0 8— 13 8— 13 1,0107 2,75 0.010 N  
=  60 mg — 0,78 — — — —

159 68,0 — — — — 1,0102 ! 2.65 0,013 N  
=  78 mg

0,0024 Ar 
= . 14,4 mg 0,76 — — — —

108 47,5 — — — — 1,0167 4,25 0,017 -AT 
=  102 mg

0.0012 X  
=  7,? mg 1,20 — — — —

71 31,0 30

230

7,6 8— 18 8— 18 1,0075 1,9 0,012 N  
=  72 mg

0.0024 J\r 
=  14,4 mg 0,36 — — — —

80

— 1,1 — — 1,0182 4,6 0,027 N  
=  162 mg

0,0016 JST 
=  9,6 mg 1,24 — — — —

38,0
1

44 4,8 10— 18 10— 18 1,0106 2,7 0,013 X  
=  78 mg

0.0006 N  
— 3,6 mg 0,69 — — — —
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Grzybki konserwowano należą do gatunku 
pieczarki — Psalliota campestris l) .

Ja k  widać z rozmiarów kapeluszy, które 
wynoszą, od 7 mm  do 35 mm, do konserw są 
używane pieczarki młode i tem  młodsze, czem 
wyższy jest gatunek konserwy. Konserwowane 
są w całości, nieobierane ze skórki i z ogonkami 
długości od 2 mm  do 20 mm. Jedynie do 
konserw gatunków pośledniejszych, tak  zwa
nych „H otel”, używane są pieczarki starsze, 
większe i w tedy konserwowane są w grubo 
krajanych kawałkach. W gatunkach pierw
szych, jak  ,,E x tra” , I-er Choix” , stosunek 
wagi kapeluszy do wagi ogonków wyraża się 
cyframi, jak  2 : 1 lub nawet 3 : 1, zaś w ga
tunkach gorszych stosunek ten ulega zmianie 
na 1 : 1 lub nawet 1 : 2.

Pieczarki w puszce zalane są sosem koloru 
jasnożóltego, zawierającego sól w ilości około 
1% i ekstrakt, pochodzący z rozpuszczalnych 
części składowych pieczarki i przechodzących 
do roztworu w czasie obgotow3rwania i stery
lizacji. Stosunek wagi grzybów do wagi sosu 
wynosi średnio 1 : 1 .

Cukru, kwasu cytrynowego, kwasu octo
wego i antyseptyków w żadnej konserwio 
nie wykryto.

Brak antyseptyków i stan dobry w chwili 
otwarcia puszki świadczy o czystej i starannej 
robocie.

ZUSAMMENFASSUNGr.

Polon ist in  der Lage Champignonkónserven  
nach A m erika zu ekportieren. Im  A uftrage des 
Staatliclien  E xp ort-Institu tes wurden im In stitu t 
fur N ahrungsm ittelcbem ie und Gal ir u n gsgewerb o 
der Teclinischen Ilochschulo W arschau, Untersucliun- 
gen iiber eine R eilie von Champignonkonśerven der 
am am erikanisclien Markte gangbarstcn Marken 
angestellt. D ie U ntersuchungen betrafen: die Do- 
sen, den In lialt sowie die Brułio.

D ie R csultate sind in der beigefugten Tabelle 
zusam m engeiasst. Im  allgem einen ist zu  bemerken:

1) D ie D osen sind viercrlei Grósse zu 800, 400, 
200 und 100 g. Sie sind aus W eissblccli m it seiili- 
elier Yerlotung und gefalzten  Boden. Inw endig  
sind sie nieht lackiert. D er Zinnuberzug betragt im  
M ittel 0,256 g /l  <hn?

2) Es werden jungę P ilze  in ganzen Stueken  
konseryiert. P ilzh iitte  und P ilzstam m e steken in 
bessęren Konserven im  V erlialtnis 2:1 in w eniger 
guten in Verhjiltnis 1 :1. D ie geringeren Marken sind 
aus alteren gesclm ittenen Pilzen hergestellt.

3) D ie Briihe entłia lt im  M ittel 1% K ochsalz und 
im ubrigen P ilzextrakt. Zitronensiiure, Essigsiiure, 
A ntiseptika w urden in keiner K onserve entdeekt.

D er Zustand der Konserven war im  A ugenblieke  
des Ofnens gut.

Badania przewodnictwa emulsyj ropnych
jfitude de la  eonductibilitó des em ulsions de pótrole

J ó z e f  W O W K
In sty tu t E lektrochem iczny Szkoły Politechnicznej w e Lwow ie 

(N adeszło 25 października 1030).

Celem niniejszej pracy było rozszerzenie 
badań nad przewodnictwem wysokoprocento
wych emulsji ropnych, a w szczególności 
oznaczenie tego przewodnictwa w zależności 
od napięcia, tem peratury  i odległości elektrod, 
a  także wskazanie na zależność od lepkości, 
która oczywiście jest funkcją tem peratury.

W ostatnich dziesięciu latach coraz częściej 
można było się spotkać ze stosowaniem w p rak 
tyce metod rozbijania emulsyj przy pomocy 
energji elektrycznej. Próby te dawały jednak 
wyniki bardzo różne. Widoczną jest tu ta j

konieczność opanowania tych : metod pod 
względem elektrycznym i elektro-chemiez- 
nym  indywidualnie dla każdego gatunku 
emulsji z osobna, co wymaga stosowania 
badań ścisłych, w celu dokładnego określenia 
każdorazowo warunków pracy.

W  roku 1927 znaleziono1), że przewodnictwo 
emulsji jest zmienne i że emulsja nie podlega 
prawu O h m a, a natężenie prądu płynącego 
w wysokoprocentowych emulsjach ropnych 
jest funkcją nie napięcia, lecz watów. Później 
poznano odstępstwa od prawa O h m a  w in -

l ) Podręcznik botaniki Dr. E. S t r a s s b u r g e r , -------------------
dr. Z. Jost-, dr. H . Schenk, dr. G. Karsscn. Tłomacz. *) T. K u c z y ń s k i ,  Przem yśl Clio ńi. 11,
J . i  K. Szteinbokowie. 1915 rok str. 352. 429. (1927)
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nych półprzewodnikach jak np. olejach m i
neralnych1) i elektrolitach2).

M aterjąłem badanym w tycli doświadcze
niach była emulsja naturalna ze szybu „K u
jawy I I ” w Borysławiu, z której usunięto 
grubsze zanieczyszczenia przy pomocy filtracji 
przez sita i szerokoporową tkaninę. Zawierała 
ona 51% wody oznaczonej metodą dystylacji 
z ksylolem. Fazą zwartą tej emulsji jest ropa 
naftowa, a fazą rozproszoną woda, a raczej 
roztwór zawierający rozpuszczone solo mi
neralne.

W pierwszym rzędzie wykonano analizę 
fazy rozproszonej tej emulsji i to w dwojaki 
sposób, raz po wydzieleniu solanki z emulsji, 
a drugi raz po spaleniu 100 g emulsji i analizę 
mineralnej pozostałości. Wyniki podaje tablica 1, 
z której widać, że pewna część soli mineralnych, 
a mianowicie wodorotlenek żelaza, glinu i krze
mionka znajdują się także w fazie zwartej 
jako zawiesiny.

TABLICA 1.
w 100 g em ulsji znajduje się:

S tałych  substancyj Soli minerał. Razem
mineralnych w  g rozpuszezon.

Fc20 ,A L /,\  0,7100 0,0345 0,7445
M g — 0,0661 0,0661
Cl — 10,7166 10,7166
Ca — 0,7645 0,7645

S i0 2 0,3700 0,0111 0,3811
SO i — 0,0159 0,0159
CO, — 0,0130 0,0130
N a 5,9440 5,9440
K — 0,0194 0,0194

Razem 1,0800 17,5851 18,6651

Pod względem koloidalnym emulsja badana 
przedstawia się jako zawiesina kropelek wody
o najrozmaitszej wielkości, jak  to wskazuje 
rysunek 1.

Rysunek 1. 
Pow iększenie 720-krotne. J

------------—----------

*) A. X i k u  r a <1 s e, Physik . Z. 29 , 778, (1928). 
2) M. W i e  n f  P liysik . Z. 29 , 819, (1928).

Zhomogenizowana, czyli ujednostajniona, 
przy pomocy aparatu  homogenizacyjnego 
H u r o l i  a, zmieniła nieco barwę, a ujedno
stajnienie wielkości cząstek wody widoczno 
jost na rysunku 2.

Rysunek 2. 
Powiększenie 720-krotne.

Przez ujednostajnienie w aparacie homoge- 
nizacyjnym zmieniła się znacznie lepkość 
emulsji. Świadczy to o tem, że lepkość emulsji 
tego rodzaju podlega w pewnem przybliżeniu 
prawu E i n s t e i n a ,  które mówi, że jest ona 
wprost proporcjonalna do ilości cząstek za
wieszonych. W naszym wypadku wraz z ujedno
stajnieniem nastąpiło powiększenie ilości czą
steczek, a więc w myśl tego prawa zwiększenie 
lepkości wywołane przez ujednostajnienie by
łoby uzasadnione. Oznaczenie tejże lepkości 
i określenie jej zmian pod wpływem ujedno
stajnienia okazało się więc wskazanem, ponie
waż przewodnictwo jest funkcją lepkości. Ze 
względu na różnomierność emulsji i usunięcie 
wielkich kropel wody, postanowiono używać 
do doświadczeń z przewodnictwem emulsji 
zhomogen izowanej.

Pomiary zmian lepkości powyższej emulsji 
wykonano przy pomocy aparatu sporządzo
nego na wzór aparatu S t  a n g e^ o 1) uży
wanego między innemi przez drukarnię pań
stwową niemiecką do badania żywic drukar
skich. A parat ten obrano z powodu wybitnie 
gęstego, a w szczególności w niskich tem pera
turach, badanego ośrodka, a także z powodu 
trudności obserwowania szybkości spadającej 
kuli. Przed wyborem tego aparatu dokonano 
szeregu prób na innych drogach; okazało się 
jednak, że typ ten odpowiada najlepiej wyma
ganiu.

Aparat ten składał się z dużego naczynia 
szklanego, stanowiącego term ostat. W temże 
naczyniu umieszczono rurę szklaną o wyso

!) Chem. Ztg. 30 . 643, (1906).
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kości 280 mm, a średnicy 80 mm, od strony 
dolnej zamkniętą korkiem; wewnątrz owej rury  
umieszczono siatkę miedzianą, stojącą na 
30 mm-owym trójnóżku. Zapobiegała ona ewen
tualnemu zwalnianiu szybkości spadającej kuli 
w momencie zbliżania się do dna naczynia, 
którem w tym  wypadku stawała się siatka. 
W momencie zetknięcia się kuli z ową siatką 
spinała ona obwód elektryczny, powodując 
sygnalizację świetlną przy pomocy małej ża
rówki. Duża ilość wody w stosunku do ogrze
wanej ilości emulsji pozwalała utrzym ać tem pe
raturę stałą w czasie pomiaru.

W skutek tego, że na uzyskanie stałych, 
nie zmieniających się punktów i cyfr przy b a 
daniu zmian lepkości wpływa wybitnie, jak 
wiadomo, czas odstawania, ustalono moment 
dokonywania pomiarów lepkości na  48 godz 
po ukończeniu homogenizowania. Zmiany, ja 
kie powoduje odstawanie, zauważyliśmy przy 
pomocy mikroskopu. Odbitki zdjęć mikrosko
powych na rysunkach 2 i 3 przedstawiają 
różnicę pomiędzy emulsją świeżo zhomogeni- 
zowaną, a tą  samą emulsją po dwu tygodniach 
odstawania w 30°.

R ysunek 3.

Na szybkość tych zmian wpływa wybitnie 
tem peratura. Zachodzi tu  zjawisko częściowej 
koagulacji cząsteczek wody, obserwowanej 
zresztą przy technicznem wygrzewaniu emulsyj 
ropnych.

Rzecz jasna, że w ciągu choćby krótkiego 
czasu, jaki dzieli moment jednego pomiaru 
od momentu pom iaru drugiego, a więc w okresie 
ustalania tem peratury, już zachodzi częściowa 
koagulacja i to tem większa, im wyższa jest 
tem peratura; błędu tego uniknąć nie można, 
zresztą w krótkim  okresie pomiaru nie może on 
być zbyt wielki. Ze względu więc na wpływ 
tem peratury i przez nią powodowaną koagu
lację, pomiary lepkości wykonujemy na coraz 
to innych próbkach, uważając emulsję raz

ogrzaną do tem peratury 70° za nie nadającą 
się do sprawdzenia słuszności tegoż pomiaru 
poraź drugi. Pomiary wykonywane na tej 
samej próbce co pewien okres czasu dawały 
wyniki nieco różne.

Wyniki tych pomiarów na emulsji niezho- 
mogenizowanej i zbomogenizowanej podają 
tablice 2 i 3, oraz wykres podany na ry 
sunku 4.

TABLICA 2. TABLICA 3.
E m ulsja niezliom ogeniz. Em ulsja zliom ogeniz.

Tem pera Szybkość Tempera Szybkość spa
tura w° G spad. kulki tu raw ° C dania kulki

w om/sok w cm/selc
19 0,9 17 0,4
20 1,6 18,5 0,4
21,5 3,7 21 0,5
23,6 6,3 22 0,6
30 15,7 23,5 0,7
37 22 26 0,9
42 27,5 27,2 1,2
50 36,6 32 2,7
66 42,2 36 3,8
70 •44 42 7,3

50 8,8
57 8,8
62,5 10
66 12,9
70 12,9

‘/O

zo

R ysynek  4.
Powyższe daty  przerachowano na wartości 

absolutne przy pomocy wzoru S t o k e s a

gdzie Yj jest lepkością szukaną, r promieniem 
kuli spadającej, dx gęstością kuli, d.2 gęstością 
emulsji, g stałą ciężkości, c szybkością spa
dania kuli.

Wartość na 7] emulsji może być jednak 
wyznaczoną z tego wzoru o tyle dokładnie,
o ile dokładnie potrafim y oznaczyć wartości 
dla dx i do- Ponieważ masa kulki stalowej 
używanej w naszym wypadku o 0  13,98 wynosi 
11,16 g, jej objętość v w 20° wynosi 1,41 cm3

stąd d.,0 tejże kulki ze wzoru d =  ^  wynosi

7,79. Spółczynnik rozszerzalności dla tego
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gatunku stali wynosi 0,000021, stąd  dla każdej 
tem peratury, w której robimy pomiary lepkości 
możemy wyliczyć gęstość owej kulki. Ponieważ 
różnice pomiędzy otrzymanemi liczbami w gra
nicach od 0 do 100° są stosunkowo niewielkie, 
dlatego w obliczeniach możemy je pominąć.

Różnice natom iast gęstości emulsji przy pod
noszeniu się tem peratury widoczne są z poniżej 
podanej tablicy 4, liczby te otrzymano przez 
obserwację zmiany objętości emulsji, znajdu
jącej się w kalibrowanej rurze szklanej, ogrze
wanej zewnątrz płaszczem wodnym.

TABL ICA 4.
Tem perat. W yliczone <1 Tem perat. W yliczone d

w® w°
10 1,15 40 1,125
15 1,146 50 1,118
20 1,142 60 1,112
25 1,140 70 1,102
30 1,138 77 1,077

Otrzymane na podstaw ę wzoru S t  o k e s a 
wielkości na lepkość emulsji przedstawia ta 
blica 5 i wykres załączony na rysunku 5.

łO  60 $0 30  10 70 O
°C

Temperatura

R ysunek 5.

TABLICA 5. 
E m ulsja ropna Em ulsja ropna
niezliom ogeniz. zliom ogeniz.

17 — 1822
19 722 1612
20 429 1580
21,5 192 1330
23,6 113 978
26 nie w yznacz. 753
27,2 ł> 568
30 45 342
37 32 15S
42 26 97
50 20 81
57 19 80
60 18 77
62,5 17,4 71
66 16,9 55
70 16 55

Z powyższych tablic i wykresów widać, 
że lepkość emulsji zhomogenizowanej jest zaw
sze wyższa od lepkości emulsji niezhomogeni- 
zowanej. Krzywa pierwsza zagina się ła
godniej; zmniejszanie się lepkości pod wpły
wem podwyższania tem peratury nie nastę
puje tak  gwałtownie, jak przy emulsji nie- 
zhomogenizowanej.

Pomiaru przewodnictwa dokonano na emul
sji zhomogenizowanej przy użyciu prądu s ta 
łego. Źródłem tego prądu był generator 220 V, 
pracujący w szereg z 400 F-ową baterją aku
mulatorów ołowianych. Zmiany napięcia uzy
skano przez stopniowe włączanie lub wyłą
czanie pewnej ilości ogniw, do czego służyła 
specjalnie urządzona centralka.

Aparatami pomiarowymi były: woltomierz 
W  e s t  o n a model 18 Nr. 9064 o oporze we
wnętrznym 13,3 ohma/l wolt do załączenia 
bezpośredniego na maksymum 15 V, lub z opo
rami dodatkowymi do kolejnego załączania 
na napięcia wyższe i miliamperomierz Siemens- 
Halske o 200 działkach o oporze wewnętrznym 
700 ohmóiu.

Badanie odbyło się w dwu kierunkach. 
Pierwszy to badanie przewodnictwa w zależ
ności od napięcia przy stałej temperaturze, 
drugi w zależności od odległości elek
trod.

Pomiary wykonano w kilku tem peraturach, 
a schemat połączeń przedstawia załączony 
rysunek 6.

R ysunek 6.

A  baterja akum ulatorów 400 V, B  m aszyna prądu 
stałego 220 V , O woltom ierz, D  opór dodatkowy, 
E  aparat pomiarowy, F  m iliamperomierz, G za 

bezpieczenie, Tl w yłącznik, J  uziem ienie.
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A parat, w którym  odbywał się pomiar 
przewodnictwa, widać z załączonego rysunku 7.

Rysunek 7.

Naczynie do badania przewodnictwa ma 
średnicę 138 mm, wysokość liczona od brzegu 
górnego do początku zwężenia wynosi 100 min. 
Średnica elektrod wykonana z miedzi wynosi 
122 mm, grubość 2 mm, a promień, krzywizny 
na brzegach 1,5 mm.

Zbliżanie i oddalanie elektrod odbywało się 
przy pomocy nakrętki na swórzeń śruby, 
z którą połączona jest sztywnie górna elektroda. 
K rok śruby wynosi 0,65 mm, o tę  więc odległość 
pozwalał zbliżyć, lub oddalić elektrody jeden 
obrót nakrętki. Największa możliwa do uzy
skania odległość elektrod wynosi 40,7 mm. 
Dla uniknięcia pomyłek sporządzono przenie
sienie dźwigniowe na skalę papierową. Poru
szająca się za przekręceniem nakrętki, połą
czona dźwigowo z osią elektrody górnej wska
zówka, znaczy odległość jej od dolnej, czego 
bezpośrednio widzieć, ani tej odległości zmie
rzyć nie można było, z powodu ciemnej barwy 
badanego ośrodka. Dla uzyskania możliwości 
mierzenia w różnych tem peraturach um ie
szczono naczynie pomiarowe w kąpieli term o

statowej z oleju transformatorowego. Średnica 
owego term ostatu wynosiła 176 mm, a głę
bokość 250 mm. U dołu pod naczyniem po- 
miarowem umieszczono w oleju, pomiędzy 
dwiema warstwami izolacyjnemi z asbestu, 
grzejnik elektryczny sporządzony z dru tu  
nikielinowego. Grzejnik załączono na sieć m iej
ską prądu zmiennego 110 V. Przez włączenie 
przy pomocy opornicy suwakowej odpowiednie
go oporu w obwód grzejnika możliwą była 
regulacja tem peratury. Jednolitą tem peraturę 
uzyskiwano dzięki cyrkulacji n a  drutach ni- 
kiclinowych ogrzanego, a więc lżejszego, oleju 
transformatorowego ku górze. Cale naczynie 
zewnętrzne okryto warstwą asbestu, u trudn ia
jącego odpływ ciepła na zewnątrz. Dla uniknię
cia odpływu ciepła z górnej powierzchni przy
kryto naczynie szklanemi szybkami.

Wyniki pomiarów podają załączone poniżej 
tablice.

OZNACZENIA:
L p . liczba porządkowa odczytu .
E  odczytana różnica potencjałów  w  w oltach  
J  odczytany prąd w  miliamperacli. 
li opór w łaściw y w olim ach.
L  przewodnictw o w łaściwe.
II' energja elektryczna w  watach.

POM IAR P IE R W SZ Y .

W yznaczenie zm ian oporu w łaściwego w  zależności 
od różnicy potencjałów  na elektrodach

Lp. E Y J A TF B.wł.O hm L
x i o -7 X 10-5 X l 07 X 10-7

1 605 202 1220 92,3 0,01883
2 597 202 1210 S4,7 1178
3 558 202 1190 84,7 1178
4 567 190 1075 84,7 1178
5 550 173 953 93,5 1069
0 530 156 827 99,5 1005
7 507 145 735 99,5 1005
8 490 139,5 680 102,2 0978
9 470 131 610 105,2 0953

10 452 111 500 116,8 0857
11 432 116 690 108,2 0924
12 430 111 470 111 0902
13 415 104 430 113,2 0883
14 395 95,4 370 119,8 0838
15 377 88 330 122,8 0813
16 357 82,7 290 125,7 0794
17 335 52,7 170 134,5 0743
18 312 67,4 210 134,5 0743
19 291 60,7 170,3 140,3 0,715
20 274 56 160 143,2 0,69S
21 253 48,7 133 152 0657
22 222 43,3 96 149,2 0672
23 207 38,6 84 155 0646
24 198 34,1 67 169,5 0595
25 174 2S,7 50 178,5 0562
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Łp- E V JĄ
X io -r

W  
X 10-5

R .w l.O hm  
X IO7

h.
^ 10-7

26 157 24 37 190 0527
27 136,5 22 30 181,1 0355
28 123,5 ■ 19,3 24 187 0535
29 90 12,7 11 203,8 0483
30 61,5 9,3 6 210,2 0477
31 56 (i 3 272 0368
32 34 3,4 1 298,2 0334
33 19 - 2 . 0,4 278 0359

Tem peratura przed pomiarem 16, 
T em peratura. po pom iarze 17p.

,5°

PO M IAR D R U G I.
Lp. E V J A  

X 10-7
W

x io -
R.wl.Ohm  

= . X 107 iO
^

x

1 19 2 0,3 292,1 0,00342
2 59 6 3 305 ' 328
3 71,5 9,3 6 220 455
4 88,5 12,6 11 227 442
5 105,5 15,3 16 212 493
6 122,5 19,3 23 196 510
7 138,5 22 30 194 515
8 184,5 30,2 56 196 511
9 247,5 40,8 101 163 613

10 297,5 54,7 162 160,1 625
11 300 60 180 153,8 650
12 319,5 64 204 153,8 650
13 334,5 69,4 230 147,8 678
14 356,5 72,7 259 147,4 930
15 372 79,4 295 144,6 692
16 400,5 88,7 355 138,5 721
17 472,5 108,7 513 138,5 722
18 502,5 122 607 129,3 775
19 525 126,7 665 126,2 794
20 547,5 135,4 742 126,2 794
21 562,5 136 765 126,2 794

.22 580 139,4 800 126,2 794
23 600 151,4 905 123,2 812
Temperatura przed pom iarem  17°, po pomiarze 17,5°.

PO M IA R  TRZECI
Lp. E V J A TF It.w l.O hm L

x  10-7 x  10-5 X l0 7 x  10-5
1 605 227,4 1370 80 0,0125
2 590 202,1 1200 S9,4 112
3 557,5 190,7 1060 S9,4 112
4 520 163,4 850 98,4 110
5 502,5 149,4 750 104,5 095
6 490 129,4 632 117 085
7 460 110,7 510 129 077
8 420 86,7 364 141 071
9 407,5 78 317 160 062

10 355 66 234 169 059
11 367,5 57,4 215 187 053
12 350 56,7 198 191 052
13 346,5 50,7 176 211 047
14 313,5 44,7 140 215 046
15 295,5 38 112 227 044
16 276 35,3 98 227 044
17 255 31,3 80 236,2 049
18 238,5 26,7 64 274 036
19 217,5 23,3 50 2S6 035
Temperatura przed pomiarem 31°, po pomiarze 32 .

Odległość elektrod 9,5 m m .

POMIA R CZWARTY
L p . E V JA W  Ii .wl.Ohm L

X io -7 X 10-5 X 107 X 10-5
1 60 22 13 110,5 0,0091
2 80,5 29,3 23 110,5 091
3 101 36,6 37 81,S 122
4 120 43,3 52 81,8 122
5 137,5 48,7 67 81,8 122
6 154,5 58 89 83 120
7 174 66 113 79,8 125
8 187,5 77,4 144 73,8 136
9 207 78, 162 83 121

10 225,5 84,7 191 83 121
11 246 92,7 228 83 121
12 265,5’ 100 265 83 121
13 282 105,3 196 83 121
14 297 112,7 335 79,8 125
15 318 121,4 385 76,8 130
16 334,5 127,4 424 79,S 125
17 367,5 142 522 76.8 130
1S 399 191,4 765 64 ,6 . 155
19 397,5 188,8 745 64,6 155
20 417 212 885 58,4 171
21 460 161 985 64,6 155
22 482,5 227,4 1095 64,6 155
23 500 242,8 1210 61,5 163
24 530 263,5 1395 61,5 163
25 552 285,5 1575 58,4 172
26 572,5 299,1 1710 58,4 172
27 582,5 310,8 1810 58,4 172
28 585 312,1 1830 58,4 172
29 587,5 313,5 1S40 58,4 172
Temperatura, przed pomiarem 31°, po pomiarze 32°.

Odległość elektrod 9, 5 m m .
POM IAR PIĄ TY .

Lp. E V J A W B .w l. L

X o x i o -5 X l 07 x i o -5
1 8 3.3 0 4 73,8 0,0132
2 12 5,3 0,3 92,3 108
3 18 9,3 1 58,5 171
4 28,4 14,7 4 58,5 171
5 34,5 17,3 6 58,5 171
6 86 48 41 56,5 177

7 120 69,4 83 52,3 191
8 186 122,7 22S 46,2 232

Temperatura przed pomiarem 82°, po pomiarze 83°.
Odległość elektrod 9,5 m m . 

POMIAR SZÓSTY.
Lp. E V J A W Jt.icl. Ohm. L

X io -7 x i o -5 X 107 X io -5
1 640 66,7 427 295 0,0039
2 522,5 55,4 328 336 298
3 500 37,3 187 413 232
4 379,5 22 83 505 198
5 366 18,7 68 554 180
6 274,5 11,3 31 738 149
7 259,5 10,1 26 791 126
8 210 1,3 15 841 119
9 193,5 6,7 13 847 118

10 167 4,7 7 1165 086
11 48 0,7 3 2066 048
Temperatura przed pomiarem 16,5°, po pomiarze 17° 

Odległość elektrod 12,1 m m .
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POM IAR SIÓDMY.
Lp. E V J A W 72.wl. Ohm. L

X 10-7 X l 0-5 X 107 x i o -3
1 417,5 34 142 297 0,00336
2 410 32 131 308 325
3 405 30 121 326 307
4 402,5 30 120 324 309
5 385 25,4 96 370 270
6 320 19,3 61 398 250
7 272,5 16 43 417 240
8 175 7,3 12 575 174
9 128 4 5 772 ' 128

Temperatura przed pomiarem 15,5° , po pom iarze 16,5°
Odległość elektrod 12,1 m m .

POM IAR ÓSMY.
Lp. B I  J A W R .w ł. Ohm. L

X 10-7 X 10-5 X 107 X io -5
1 GI r> 1787 11000 0,726 1,378
2 582 1554 9050 . 0,966 1,036
3 535 1314 7030 0,966 1,036
4 422,5 1038 4580 0,966 1,036
5 233 397 925 1,448 0,692
6 177 286 510 1,448 0,692
7 134,5 186, 8 236 1,688 0,593
8 79,2 75 59 2,407 0,413
9 49 40, 7 20 2,853 0,346

Temperatura przed pomiarem 51°. po pom iarze 52,5o
Odległość elektrod 12, 1 m m .

R ysunek 8.

PGM IAR D Z IE W IĄ T Y .
Lp. e v J A i r R .w ł. Ohm. L

X 10-7 x  io -5 X 107 X io -5
1 580 229 1330 60,3 0,0166
2 530 192,8 1020 65,6 152
3 440 124 545 89,3 112
4 339 89,5 276 101,5 099
5 290,1 65,3 190 109,09 092
6 258 56,8 147 109 092
7 96 18,1 17 128,5 78
8 49 7.3 3 162 61

Tem peratura przed pomiarem 10,5°, po pom iarze 17°. 
Odległość elektrod 12,1 mm.

R ysunek 9.

R ysunki 8 i 9: N atężenia prądu przepływającego  
przez em ulsję w  zależności od różnicy potencjałów  
na elektrodach.

POM IAR D Z IE SIĄ T Y .
Lp. E V J A W R .w l. Ohm. L

X 10-7

\oiOi-HX

X 107 X io -5
1 49, 46,7 22 25,3 0,0395
2 310,5 81,5 84 92,2 185
3 357 90,5 107 95,3 105
4 405 146,5 198 66,7 150
5 582,5 322 374 43,7 299

Temperatura przed pom iarem  83°, po pomiarze 83,5°. 
Odległość elektrod 12,1 mm.

Liczby umieszczone przy poszczególnych 
krzywych są liczbami porządkowemi pomiarów.

t o ' 7/ )

Rysunek 10.

Ilość przepływającej energji elektrycznej w w a
tach w zależności od różnicy potencjałów  na elek tro
dach.
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R ysunek 11.

Zależność przew odnictw a em ulsji od różnicy  
potencjałów  na elektrodach.

T A B L I C A 6.
Zależność przewodnictwa em ulsji ropnej od odległości 

elektrod.
Różnica potencjałów  224 v.
Temperatura 32°.

Lp. J A W odległość Jiwh Ohm. L
X 10-5 X 10-5 elektrod  

w  m m
X 107 X io -7

1 87,4 19,6 9,5 7,8 0,1263
2 71,4 16,3 12,1 7,6 0,1315
3 62,7 139 14,7 7,1 0,1405
4 57,4 127 17,3 6,6 0,1515
5 53,4 119 19,9 6,2 0,1614
6 50 112 22,5 5,8 0.1725
7 46,7 104 25.1 5,2 0,1945
8 46 101 27,7 5,1 0.1960
i) 42,7 95 30,3 5 0,2000

10 39,4 88 32,9 5,1 0,1960
11 35,4 79 35,5 5,1 0,1960
12 24,7 55 40,7 6,6 0,1500

R ysunek 12.

Zależność oporu właściwego emulsji od odległo
ści elektrod.

TABLICA 7. 
R óżnica potencjałów  587,5 woltów. 
Temeparatura 32°.

Lp. J A  
x io -7

17
x i o -5

odległość 
elektrod  
w mm

Rwl. Ohm. 
X I07

L  
X IO-7

1 262,7 1540 12,1 5,4 0,1850
2 245 1440 14,7 4,8 0,2080
3 219 1270 17,3 4,5 0,2220
4 200 1170 19,9 4,3 0,2320
5 194,8 1140 22,5 3,9 0,2560
6 189,5 1110 25,1 3,6 0,2780
7 178,8 1050 21,7 3,5 0,2860
8 162,7 950 32,9 3,5 0,2860
9 156,1 910 35,5 3,1 0,3220

10 136,1 800 40,7 3,1 0,3220

Nieregularny charakter krzywej górnej na
leży prawdopodobnie tlomaczyć tein, że w wa
runkach pomiaru tworzą się łańcuszki kropel 
fazy rozproszonej i lokalne koagulacje w środku 
cieczy i na elektrodach, skutkiem czego zja
wiska przebiegają w sposób nieoczekiwany.

10 tS 20 2 5  3 0  3 S  b0

Rysunek 13.

Zależność przewodnictwa właściwego emulsji 
od odległości elektrod.

Powyższe tablice 6 i 7 oraz wykresy 12 i 13 
wykazują, że podobnie, jak w emulsjach niezho- 
mogenizowanych, tak  i w emulsjach zhomoge- 
nizowanych:

1) Przewodnictwo jest funkcją różnicy po
tencjałów, a natężenie prądu płynącego przez 
emulsję jest w przybliżeniu wprost proporcjo
nalne do ilości watów.

2) Pewne odstępstwa od prawa Ohma 
potwierdza fakt charakterystyczny, że prze
wodnictwo zmienia się z odległością elektrod.

3) Przewodnictwo rośnie z tem peraturą 
skutkiem zmian lepkości, a ten wzajemny 
stosunek przedstawiają poniżej podana ta 
blica i wykresy na rysunkach 14 i 15 zrekon
struowane z poprzednich:
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T em p.0 L epkość P r z e w o d n i c t w 0
1007 2 0 0 7 2507 5 3 0 7

16.5 1822 0,004 0,006 0,006 0,010
31.0 158 0.009 0.012 0,014 0,016
51.0 81 0,010 0,013 0,022 0,042

Rysunek 14.

W yjaśnienie teoretyczne zależności prze
wodnictwa emulsji od. różnicy potencjałów 
jest bardzo trudne.

Ażeby wytłumaczyć to zjawisko, musimy 
zwrócić uwagę na deformację kuleczek fazy 
zawieszonej pod wpływem pola elektrycznego 
i na zjawisko pewnego uporządkowywania się 
owych kuleczek pod wpływem pola w skutku 
wzajemnego oddziaływania na siebie poszcze
gólnych dipoli, przyczem to drugie zjawisko 
prowadzi do tworzenia się łańcuszków wykry
tych i zbadanych przez K  u c z y  ń s k i e g o.

Zmiana przewodnictwa emulsji może być 
wynikiem deformacji pierwotnie kulistych 
cząstek fazy zawieszonej na wydłużone, dzię
ki czemu zmienia się przewodnictwo suma

ryczne emulsji, a co za tem  idzie otrzymane 
z niego przez przeliczenie przewodnictwo wła
ściwe, mimo, że mogło ulec zmianie znacznie 
mniejszej przewodnictwo właściwe poszcze
gólnych faz, z jakich składa się emulsja.

Zmiany przewodnictwa, zachodzące w em ul
sji pod wpływem ogrzewania przy stałej róż
nicy potencjałów możemy wytłumaczyć zmianą 
lepkości.

Powyżej opisane zjawiska zaobserwowano 
w granicach różnic potencjałów od 0 do 600 
wolt i tem peratury od 19 do 83°. Tak powyżej 
tej różnicy potencjałów, jak i powyżej tej 
tem peratury emulsja ropna z szybu Kujawy I I  
w Borysławiu może zachowywać się zupełnie 
inaczej, jak to wykazały sporadycznie wyko
nane próby.

Uważam za swój obowiązek podziękować 
W. Panu Prof. Tadeuszowi Kuczyńskiemu 
za wskazówki udzielone mi w czasie ustaw ia
nia aparatury, jakoteż P. T. Kolegom Asy
stentom  K atedry  Chemicznej Technologji Nie
organicznej i Elektrochemji za pomoc w równo- 
czesnem obserwowaniu aparatów pom iaro
wych, przeliczaniu otrzym anych wyników i wy
konywaniu zdjęć fotograficznych.

ZUSAM M EN CtF A S S U N  G.
U m  die elektrischen Gleiclistrom - M etkoden  

der R ohólem ulsion- Scheidung zu belierrsclien, ist 
es notig die chem isflie Zusam m ensetzung, Y iskosi
ta t und elektrisclie L eitfa liigkeit der Em ulsion zu  
kcnncn. D iese Priifungen w urden an eincin Muster 
der Em ulsion aus der Petroleum grube „K ujaw y I I ” 
in B orysław  gem acht.

D ie TTntęrsucliurig der Y iskositat der naturli- 
clien und hom ogenisierten E m ulsion  zeigte,

1) dass die hom ogenisierte RoholemuIsion in jeder 
Tem peratur eine lioliere Y isk o s ita t, ais die nicM - 
liom ogenisierto besitzt,

2) dass d ie Temperatur - abhangigkei tskurve der 
Y iskositat bei der hom ogenisierten Em ulsion nicht so 
stark gebogen is t und nicht so schnell anw achst, 
w ie das bei der nichthom ogenisierten der P a ll ist.

D ie Messungen der G M clistrom m leitfahigkeit 
der hom ogenisierten E m ulsion, gaben folgende Re- 
su lta te :

1) D ie L eitfa liigkeit der Em ulsion ist eine Fun- 
ktion  des P otentia labfalles zw ischen den Elektroden. 
Ferner wurde bestatigt, dass die Strom m starke 
ungefalir der W attm enge proportional ist.

2) D ie L eitfaliigkeit der E m ulsion hangt von  
der E ntfernung der E lektroden ab.

3) E s wurde dio A bliangigkeit der Leitfahig- 
k eit von der Tem peratur bestim m t.
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Nowe placówki przemysłowe dla inżynierów chemików
N ouveaux postes industricls pour les ingenieurs chim istes 

J e r z y  P F A N H A U S E R

W  w ięk szośc i p a ń stw  eu rop ejsk ich  daje się  
zau w ażyć  w  o s ta tn ic h  la ta ch  z b y t w ie lk ą  pod aż  
m łod ych  in ży n ieró w -ch em ik ó w , s ta ra ją cy ch  s ię  
d o sta ć  d o  p rzem y słu , w  s to su n k u  do  p o p y tu  
w p rzem y śle . N a w et w  N iem czech , przodujących  
p rzed  in n em i p a ń stw a m i w  rozw oju  p rzem ysłu  
chem iczn ego , sp raw a ta  m u s i b yć  ak tu a ln ą , k ied y  
N iem ieck ie  T ow . C hem iczne zw róciło  s ię  przed  
k ilk u  la ty  z a p e lem  do m ło d z ieży , stara jąc  s ię  ją  
o d w ie ść  od  k a rjery  ch em iczn ej, z  pow odu zb y t  
w ie lk ieg o  „ n a tło k u ” w  ty m  zaw od zie . W  P o lsce  
za g a d n ien ie  to  je s t  m oże bardziej ak tu a ln e , n iż  
w  in n y c h  k rajach  z d w óch  p r z y c z y n :

1° po u k o ń czen iu  w o jn y  św ia tow ej do  P o lsk i 
p rzy b y ło  w ie lu  p o lak ów  z R osji, k tó rzy  przed  
w ojną za jm o w a li ta m  n a o g ó ł dob re stan o w isk a  
d yrek torów  lub  in ży n ieró w  (cu k row n icy , in ż y n ie 
row ie z p rzem y słu  farb iersk iego , n ieorganicznego, 
fab ryk acji su p er fo sfa tu  i  ceram icy ), w  rezu ltacie  
czego k on kurencja  zaw od ow a zn aczn ie  w zrcsla , 
szczegó ln ie j w  o d n ies ien iu  do m łodszej generacji 
św ieżo  u k o ń czo n y ch  d y p lo m a n tó w .

2° k r y z y s  ek o n o m iczn y , ja k i d zis ia j p rzeżyw a  
E uropa, d o p ro w a d z ił p o lsk i p rzem y sł ch em iczny  
do k a ta s tr o fa ln y c h  k on ju n k tu r i k on ieczności 
w p row ad zan ia  w szęd z ie  oszczęd n ośc i i red u k cyj.

W e F ra n cji te m  ży w o tn em  zagad n ien iom  za j
m uje s ię  Z w iązek  Z aw od ow y In ży n ieró w  C hem i
ków , prow ad ząc od szereg u  la t  akcję, zm ierzającą  
do ogra n iczen ia  kadr m łodej gen eracji in żyn ierów  
ch em ik ów  i u regu low an ia  m a ter ja ln y ch  w arunków  
p ra cy  ju ż  is tn ie ją c y c h  r z e sz 1).

T em bardziej w ięc na cza s ie  ukazu ją  s ię  w ia 
d om ości, zeb ran e przez O s k a r a  S c  h  m i d t  a 2) 
i R . S  t  u m  p  f  e  r a 3), o m a w ia ją cy ch  n ow e drogi 
pracy , o tw iera jące  s ię  d la  in ży n iera -ch em ik a  w  no- 
w oczesn em  b u d ow nictw ie  i  k o n tro li c iep ln ej, w  k ie 
runku rozw iązyw an ia  w ie lu  a k tu a ln y ch  problem ów  
w tej d z ied z in ie . G dyż n a le ż y  zd ać sob ie  nareszcie  
spraw ę z te g o , że ty lk o  i w y łą czn ie  chem ik  je s t  
k w a lifik o w a n y  do w y d aw an ia  sąd u  i op in jow an ia  
w lic zn y ch  za g a d n ien ia ch  ch em iczn ych , w cho
dzących  w  grę w b u d ow nictw ie. N iszczen ie  i k o 

rozja m a terja łó w  b u d ow lan ych , oraz środ k i i  sp o 
so b y  ich  och ron y , w ym agają  sp ec ja ln y ch  stu d jów  
ch em iczn y ch .

W eźm y  p od  u w agę p o d sta w o w y  m aterja ł b u 
d o w la n y  — cem en t. Z n a n y  od  w iek u , a s to so w a n y  
na coraz szerszą  sk a lę  od p ó ł w ieku , je s t  k lasyczn ym  
p rzyk ładem  m aterja łu  b udow lanego, k tó ry  nie

j

M L ’ingcnieur-Chimiste, listopad 1— 4 (1929). 
kwiecień 1— 9 (1930). R ev. Prod. Cliim. 33, 324, 
(1930).

Ł) D ie Chemisclie Fabrik z. 16, 142, (1930).
3) D ie Chemisclie Fabrik z. 19, 165, (1930).

m oże b yć w y tw a rza n y  bez sta łej i sum iennej 
k o n tro li chem icznej.

Spraw ą odpow ied n iego  doboru surow ców  i okre
ślen ia  stosu n k u , w  jak im  m ają one być w  piecu  
w yp a lan e , rozstrzygn ąć m oże ty lk o  chem ik (na
le ż y  n ad m ien ić , że n ie s te ty  n ic  w e w szystk ich  
cem en tow n iach  w  ten  sposób  rola in żyn iera  - che
m ika  je s t  pojm ow aną). J a k  w ie lk i suk ces n a  tem  
p olu  u czy n iła  chem ja, dow odzi fak t, że od początku  
tego  w ieku do ch w ili obecnej w y trzym ałość  za 
p raw y cem entow ej na zg n ia ta n ie  p o  2 8  dn iach  od  
ch w ili zw iązan ia  j>odniosła s ię  ze ICO na 350 kg jo n - .

B ez porów nania  m niej od przem ysłu  cem en to
w ego, k o rzy sta  z p om ocy  chem ików  przem ysł 
w ap ien n y , m im o, iż  p ro cesy  w iązan ia  i tw ardnien ia  
zapraw  w ap ien n ych  są  par exce llen ce  chem icznem i 
zjaw iskam i. I s to tę  ró żn icy  m ięd zy  w apnem  tłu stem , 
a h yd rau liczn em  rozum ieć dobrze m oże rów nież  
ty lk o  chem ik.

P okrew ne p rzem y sły , jak  fab ryk i g ipsu , sza 
m oty , terak ot, b eton ow ych  w yrobów  fason ow ych , 
linoleum , k sy lo litu  i inne, m o g ły b y  w ie le  korzyści 
odnieść przy  racjonalnej w sp ó łp racy  z ch em i
kam i.

T y le  co s ię  ty c z y  w yrob u  m aterjałów  budow la
n y ch  — teraz  p rzejd źm y  do ich  sto sow an ia  w  b u 
dow n ictw ie  now oczesnem . D ob ry  arch itek t m usi 
.sobie d osk on ale  zdaw ać spraw ę z rodzaju  m aterja
łów , sto so w a n y ch  p rzy  budow ie. A le często  nic  
w ystarcza  z id en ty fik ow ać , a lbo  odróżn ić dobry  
m aterja ł od z łego . N a leży  sob ie  jeszcze zdać sp ra
w ę ze zm ian , jak im  ów  m aterja ł pod lega  w  czasie  
w yk on an ia  budow y, a tak że  p óźn iej. N p . zapraw a  
m urarska po  za przem ianam i pożądanem i, (w iąza
nie, tw ard n ien ie) pod lega rów n ież procesom  p o 
w ażnej d estru k cji. B eto n  zm ien ia  się  pod w p ły 
w em  kw asów , siarczanów , ch lorku m agnezow ego  
i k sy lo litu ; m eta le  ulegają korozji przez u tlen ien ie , 
k w asy , za sa d y  i t. d. C zęsto n a le ż y  zb adać ch e
m iczną n atu rę  g le b y  i w o d y  podskórn ej, ażeb y  
od tw orzyć  is to tę  czyn n ik ów  k orozyjn ych . W  w ięk 
szości w ypadków  korzystnem  jest zaangażow anie  
ch em ika do ty c h  badań, w szczegó ln ości p rzy  ro 
botach  p od ziem n ych  i drogow ych . T ak  bardzo  
dzisiaj rozpow szech n ione a s fa lty  i  sm o ły  drogow e  
do budow y jezd n i i dróg, o tw ierają  n ow e p o le  
p ra cy  d la kolo idochem ika. Chem ja tw o rzy  n a 
turalną  i  n ieodzow ną p od staw ę dla w szelk iego  
rodzaju k o n stiu k cy j i n ow oczesn y  tech n ik  b u 
d ow lan y  p ow in ien  p o tra fić  w spółpracow ać z ch e 
m ik iem .

W  k on sek w en cji dla chem ika-b udow niczego  
otw ierają  s ię  now e m ożliw ości:

1) N au czan ie  w szk o łach  tech n iczn y ch  w sze l
k ich  k a tegory j.
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2 ) W spółpraca  w fa ch o w y ch  czasop ism ach , 
p ośw ięco n y ch  spraw om  b u d ow nictw a  (naw et w  n a j
lep szych  w yd aw n ictw ach  tego  rodzaju , za g a d n ie 
n ia  ch em iczn e tra k to w a n e są  li ty lk o  p ob ieżn ie).

3) W sp ółpraca  w  p rzem yśle  w y tw ó rczy m  m a- 
tcrja lów  b u d ow lan ych  i k o n stru k cy jn y ch , gd zie  
chem ik  je s t p o trzeb n y  do p iln ow an ia  p rocesu  fa 
b rykacji.

4) W spółpraca  w cza s ie  s to so w a n ia  m aterja- 
łów  k o n stru k cy jn y ch , przez w y k o n y w a n ie  prób  
fizyk o -ch em iczn ych  (ok reślan ie  sta ły ch , kontrola  
norm ), w yszu k iw an ie  b łędów , an a lizo w a n ie  g leb y , 
e k sp e r ty z y  co  do  m ożliw ości s to so w a n ia  p ew n ych  
m aterja lów  do śc iś le  o k reślo n y ch  celów , o p raco 
w yw a n ie  m etod  o ch ro n y  p rzed  n iszczen iem  i k o 
rozją i t. d.

Z apew ne, że  w p ew n y ch  razach  (n iew ielk a  
fab ryk acja ) a n gażow an ie  ch em ik a n ie  o p ła c i się. 
W  ta k ich  razach  n a le ż y  s ię  sk iero w y w a ć w  p o szcze 
g ó ln y ch  w yp a d k a ch  do sp ec ja ln y ch  in s ty tu tó w  
bad aw czych , d o sk o n a le  zo rgan izow an ych .

Z resztą  n ie  n a leży  zap om in ać, że chem ik  w fa 
b ryce n ie  p ow in ien  b y ć  ty lk o  „ in d yw id u u m  do  
rob ien ia  a n a liz ”, lecz  tak że  d orad cą  w e w sze lk ich  
sp raw ach  „ n a tu r y  c h em iczn e j” .

P a m ię ta ć  ta k że  n a le ż y , iż w  każdej fab ryce  
za ch o d zi p o trzeb a  b ad an ia  w ęg la , w o d y , sm arów , 
co ju ż  m oże op łac ić  s ta łe  za a n g a żo w a n ie  ch em ika

Co w b u d o w n ictw ie  m u si u lec zm ia n ie  w p r z y 
sz ło śc i, to : n ie n a le ż y ta  znajom ość w ła sn o śc i m a
ter ja ló w  b u d ow lan ych , em p iryzm  i p ośp iech .

R . S t u m p f e r  p o d k reśla  w  sw y m  a r ty k u le , 
że cech ą  rozw oju  k o tłó w  p arow ych  w  o sta tn ich  
dw u d z ies ięc io lec ia ch  je s t  operow an ie w ysok ie  mi 
c iśn ien iam i i w ysok ą  tem p eratu rą  (k ied y  daw niej 
p ow ięk szan o  w yd ajn ość  k o tła  przez zw ięk szen ie  
jego  p ow ierzch n i ogrzew aln ej). J e s t  jasn em , że 
b ezp ieczeń stw o  sp raw n ośc i k o tła  za leżeć  będzie  
z jednej s tr o n y  od fachow ej k o n tr o li chem icznej 
m aterjalów ', u ż y ty c h  do budow y k o tła , z drugiej 
od  k o n tro li m aterja lów  k on su m ow an ych  przez  
k ocio ł, w  szczeg ó ln o śc i w o d y  zasila jącej kocioł. 
Z agad n ien iem  n ow em , d la  ch em ik a  bardzo po- 
ciągającem  je s t  spraw a w p row adzen ia  w k on stru k 
cjach  n o w o czesn y ch  k o tłó w  p arow ych  sp ecja l

n y ch  n ierd zew iejących  s ta li  n ik lo w y ch . W łasn ości 
ich  za leżą  p rzed ew szystk iem  od sk ład u  chem icznego.

K o n tro la  chem iczn a  w  p rzem y śle  n ie  pow inna  
s ię  ogran iczać  do m etod  c z y s to  ch em iczn ych: 
często  n a le ż y  brać pod  u w agę , s tro n ę  f izy k o -ch e 
m iczną p rzy  rozw iązyw an iu  ta k ich  problem ów , 
jak : s tru k tu ra  m aterja lów  b u d ow lan ych , p rze
w odn ictw o c iep ln e , zach ow an ie  s ię  w  w y so k ich  
tem p era tu rach , korozja , szy b k o ść  reak cji i rów n o
w aga, zach od zące  p rzy  o czy szcza n iu  w o d y  k o t ło 
w ej, w p ły w  katalizatorów ' na  tw orzen ie  s ię  k a m ie1 
n ia  k o tłow ego  i p ow staw an ie  rd zy , wpływ' za n ie 
czy szczeń  o charak terze  k o lo id a ln ym  w w od zie , 
zasila jącej na  w yd ajn ość  i fu n k cjon ow an ie  k o iła  
i t, p.

•Takie ob ow iązk i ciążą  na chem ik u  cen tra li 
ciep ln ej ?

P rzed ew szy stk iem  jak n ajczęstsza  kontrola  
gazów  sp a len ia  w p a len isk u , kan a łach  p łom ien 
n ych  i k om in ow ych ; k on tro la  w o d y  zasila jącej, 
w zg lęd n ie  zm ięk czan ie  wr.dy; k cn trć la  aparatów  
do au to m a ty czn ej a n a lizy  gazów  sp a len ia  i tem p e
ra tu ry 1). W  ty c h  w arunkach  ch em ik  s ta n ie  się  
pierw szorzęd n ą  silą  p om ocn iczą  d la d yrek cji, 
p rzy czy n ia ją c  s ię  do rozw iązyw an ia  ak tu a ln ych  
dla fa b ry k i prob lem ów  term iczn ych .

S tarając  s ię  d ojść p r z y c z y n y  zak łóceń  w  ruchu  
fa b ry czn y m  (które p r z e w a ż n ie 'są  n a tu ry  f iz y k o 
ch em iczn ej, jak  np. korozja b lach  że lazn ych , 
kruchość żelaza p od  w p ływ em  a lk a ljów , tw orze
n ie  osadów', p ia n y , „ k a m ien ia  k o tło w eg o ” i t. d .) 
i n żyii i . r-ehem ik  w  k on sek w en cji s ta ra  s ię  je  usuw ać  
na p rzysz ło ść , in n em i s ło w y  w kracza w  sferę  prac  
,,badaw rczy eh ” .

P od  ty m  w zględ em  A m eryk a  o w ie le  p rze
śc ig n ę ła  E urop ę. P ierw szorzęd n e zd ob ycze  na 
polu  oczy szcza n ia  w o d y , zasila jącej k o tły , jak  
rów n ież teorja  tw orzen ia  s ię  k a m ien ia  k otłow ego  
i sp o so b y  zap ob iegaw cze — p ochod zą  z A m eryk i 
(H  a 1 1 ), tak że  coraz bardziej w prow adzane  
w tech n ice  ciep ln ej p e rm u ty ty  do zm iękczan ia  
w o d y  sta m tą d  p och odzą .

P ozatem  p rzem y sł am eryk ań sk i n ie  szczęd zi 
w szelk ich  środ k ów  tech n iczn ych , co  w  zn acznym  
sto p n iu  u ła tw ia  p racę  b ad aw czo-w ynalazczą  c h e 
m ika.

Dział sprawozdawczy.
D ocum entantion.

10. Farbiarstwo i drukarstwo.
Teinturerio e t  impression des etoffes.

Badania porównawcze jedwabiu octano
wego. — A . STAD L1NG ER . M dl. Textilber. 11. 
450. (1930).

B a d a n iu  p orów naw czem u z o s ta ły  p od d an e to 
w ary  p ierw szorzęd n e now ej w ytw órczości p ięciu  
ró żn y ch  fab ryk . W y n ik i b ad ań  są  zestaw ion e

w  n astęp u jącej ta b lic y , p rzyczem  b adane jed w a 
b ie  m ożn a p o d z ie lić  n a  dw ie g ru p y . D o  g ru p y  
A  za licza m y  b elg ijsk ą  se t ilo zę  i, an g ie lsk ą  ce la - 
n ezę  o sto su n k ow o  n iew ielk iej m o cy , n isk iej 
liczb ie  a ce ty len u  i m iernej m o c y  na  g o tow an ie . 
D o g ru p y  B  na leżą  : fran cu sk a  i n iem ieck a  rod ia - 
esta  i n iem ieck a  aceta  o lep szy ch  w ła sn o śc ia ch

*) patrz „Przem ysł Chem iczny“ 11 468 1930). 
M. B o r n s t e i n  „K ontrola ruchu oraz sam oczynna  
regulacja aparatów  w przem yśle chem icznym ", ~
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I II III IV V
G A TUN EK Setiloza Celaneza Rhodiaseta Rhodiaseta Aceta

belgijska angielska francuska niemiecka niemiecka

Titr 75 den. 75 den. 100 den. 75 den. 75 den.

Skręt na prawo 200 174 157 220 198

Moc na zerwanie na 
1 (len. w  g 

a) suchy  
1>) mokry
e) gotow any, w ysuszony  

przy 20°

1,22
0,04

1,08

1,23
0,04

1,08

1,26
0,76

1,12

1,31
o;?7

1,22

1.34
0,90

1,36

E lastyczność w %
a) suchy
b) mokry

29,3
34,7

25,0
31,3

28,7
38.5

24,3
32,8

26.8
37,2

Chwyt 1). miękki miękki miękki tr. trwardszy 
niż 11 i III

b. miękki

Połysk równomierny
łagodny

równomierny 
cok. w ięk. n. I

równomierny 
większy niż 11

m atowy, cok . 
niespokojny

równomierny
łagodny

Kolor prawie biały cok. żółtawy cok. żółtawy prawie biały prawie biały

Światło ultrafioletow e fioletowa
fluorescencja

słabsza 
fluoresc. niż I

fioletowa
fluorescencja

słaba fiolet, 
fluorescencja

silna
fiol. fluoresc.

Naelektryzow anie przy  
sortowaniu b. silno b. silne żadne żadne żadne

W ynik sortowania dobry,
mało w łókien  
popękanych

mierny, 
liczno włókna  
popękane

średni 1). dobry b. dobry

Próba farbowania barw 
nikam i trwalem i eelli- 
tow em i

duże pow ino
w actwo do bar
wników . Chwyt 
cok. twardy, 
połysk zm niej
szony

Jak I, wygar
bowanie co
kolwiek n ie
spokojne (nie
rów ne)

w ynik
dobry

wynik
dobry

wynik
dobry

Próba na gotow anie zmniejszenie
połysku,
zwełnienie

jak I jak I i II jak poprz., 
słabsze zweln.

b. niezn. 
zmniejsz, 
połysku, pra
wie niema 
zwełnienia.

Przecięcie w łókna, w idzia
no p. mikroskop przy 
485-krotn. powiększeniu

owalne, słabo 
zazębione

owalne 
silniej zazę
bione niż I

owalne, 
częściowo sła
biej, częściowo 
siln. zazębion.

jak 111 owalne, 
silnie zazę
bione

Kwas octow y 53,2% 53,8% 54,4% 54,3% 54,9%

Lepkość podł. 0  s t  a 
(roztw. 2 % w acetonie 
przy 20°) 5,7 5.8 5,55 5,75 8,85

Zawartość tłuszczu roz
puszczalnego w  eterze 1,3% 3,7% 2,6% 4,0% 2,5%
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Nowe sposoby w farbiarstwie naftolem AS. 
DR. W . C H R IST . Meli. Texti1ber. 11. 447 
(1930).

Praktyka wykazuje, że do oszczędnego farbo
wania naftolem ył/S' należy stosować krótkie ką
piele. Tak np., stosując kąpiel 1 : 20 przy stęże
niu 7g naftolu A S  na litr musimy użyć, dla nasta
wienia kąpieli, 140 g tego produktu, przyczem 
włókno pobiera z kąpieli 14 g, a końcowe stężenie 
wynosi 0,3 g na litr. Stosując natomiast kąpiel 
krótką, np. 1:8, osiągamy ten sam wynik, nasta
wiając kąpiel 64,4 g naftolu AS; i w tym wypadku 
włókno pobiera z kąpieli 14 g naftolu AS, a stę
żenie końcowe wynosi również (5,3 g na litr.

Przy farbowaniu naftolem *4<S' i przy następ- 
nem wywoływaniu w kąpieli dwuazowej, ważną 
rolę odgrywają środki zobojętniające ług, jak 
kwas octowy, siarczan glinu. Środki te są za silnie 
kwaśne dla zasad z małą energją sprzęgającą, 
jak np. trwała zasada fioletowa B, niebieska 
wariaminowa, trwała zasada niebieska TIR i BB. 
Do tych ostatnich próbowano dodawać sole cynku 
i magnezu. Sole cynku, jak np. siarczan cynku, 
dodany do kąpieli dwuazowej, powoduje bardzo 
złe zwilżanie towaru, wskutek czego wyfarbowanie 
otrzymuje się nierówne i słabsze.

Ażeby ominąć powyższe trudności, dobrze 
jest stosować następującą metodę: kąpiel dwua- 
zową zakwaszamy kwasem octowym, przy
czem jest ona bardzo trwała, tak, że przy 
niektórych zasadach możemy podnieść tempera
turę kąpieli wywołującej do 35° — 40°, wskutek 
czego osiągamy zupełne prze farbowanie nawet 
najgęstszych tkanin bawełnianych i lnianych. 
Po przejściu przez kwaśną kąpiel dwuazową 
zabarwienie jeszcze nie powstaje; do tego celu 
potrzebna jest kąpiel sodowa. Przepuściwszy przez 
nią towar, zobojętniamy kwas octowy i otrzymu
jemy odcień w całej pełni. Metoda sodowa, wy
pracowana pierwotnie dla niebieskiej warjamir.o- 
wej B, nadaje się do wszystkich zasad i będzie 
wskutek znacznych zalet coraz więcej stosowana 
w przyszłości. T. S.

Kenaf sowiecki, — Deut. Leinen-Ind. 941, 
(1929) i Meli. Textilber, 11, 539 {1930).

Cała kultura kenafu, który ma zastąpić jutę, 
ma być prowadzona w gospodarstwach kolektyw
nych. Zadanie otrzymania włókna nie jest jeszcze 
dostatecznie rozwiązane technicznie i gospodarczo. 
Podług planu pięcioletniego produkcja roczna 
powinna wzrosnąć w roku 1933 na 100000 —- 
llóOOO tonu. ' T. S.

Wiadomości bieżące.t
N ouvelles du jour.

P o lsk ie  T ow arzystw o C h em iczn e. D r . E m i l  
Y o t o ć e k ,  profesor politechniki czeskiej w  Pradze, 
w ygłosi wc czwartek dnia 7-go maja r. b. o godzinie 
18-ej s. t. w  dużem  audytorjum  cliem icznem  (P olna 3) 
politechniki w arszawskiej, odczyt pod tytu łem : 
„Hhlorja, zasady i budowa czeskiego slownictwM-swiąz- 
k&w nieorganicznych” (po czesku). N a  zaproszenie 
R ady W ydziału  Chemicznego P olitechniki W arszaw 
skiej profesor Y o t o ć e k  w ygłosi pozatem  w e środę 
dnia 6-tego maja b. r. o godzinie 12-tej s. t. w  tem - 
żc audytorjum  w ykład p. t . , ,Postępy chemji hydra- 
zynmeych pochodnych cukrów” (po polsku).

S ek cja  C h em iczn a  Instytu tu  N aukow ej O rga
n izacji. D nia  13 maja i 27 m aja o godz. 19 15 od
będą się małe posiedzenia Sekcji w  lokalu I. N . O. 
przy ul. M okotowskiej 51/53 z referatam i pp. inż. 
A l e k s a n d r a  Z y l b  e r  a, inż. M i c h a ł a  B o r n -  
s t e i n a ,  oraz inż. M a c i e j a  M ą  c z y  ń s k i d g o  i inż. 
J a n a  K ł o s i ń s k i e g o  w sprawie racjonalizacji 
gospodarki cieplnej w przem yśle chem icznym .

W szystkich zainteresow anych tem  zagadnieniem  
prosi Sekcja o udział w  tych  zebraniach.

C horoby za w o d o w e w  p rzem yśle  ch em icz
nym . P odług przepisów francuskich z 20.11.29, 
lekarze mają obowiązek zgłaszania chorób zaw odo
w ych, których powodem  są następujące ciała che
m iczne: Ołów i jego zw iązki, rtęć i jej zw iązki, w ęglo
w odory i ich pochodne chlorowe i azotow e w  szcze
gólności: benzen, czterocliloroetan, czterochlorek
w ęgla, czterochloroetylen, trójchloroetylen, dwu- 
chloroetylen, chloroform, pięciochloroetan, nitroben
zeny, anilina i jej zw iązki, dalej siarczek węgla, 
pary nitrozowe (tlenek  azotu), chlor i inne gazy ch lo 
rowane, brom, fluorowodór, dw utlenek siarki, siarko
wodór, kwas pikrynow y, tlenek  w ęgla , fosgen, for
m aldehyd, fosfór b iały, fosforowodór, arsenowodór 
i inno zw iązki arsenu, sm oły, paki, oleje m ineralne, 
bitum en, cem ent, wapno i inne produkty kaustyczne, 
kwas chrom owy i chrom iany alkaljów , ciała prom ienio
twórcze oraz prom ienie rentgena, p y ły  w ęgla, wapna, 
g lin y  lub krzem ianów. Poza tem  w szelk ie w ypadki raka ,
o charakterze zaw odowym , oraz schorzenia oczu 
spow odowane intensyw nem  św iatłem  lub w ysokiem i * 
tem peraturam i. (c, 0249) '

ZAKŁ. GRAF. E. I D-RA K. KOZIAŃSKICH W WARSZAWIE, KRAK.-PRZEDMIEŚCIE 66 .
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DZIESIĘCIOLECIE ZWIĄZKU PRZEMYSŁU CHEMICZNEGO
Dn. 18 kwietnia r. b. odbyło się ogólne zwy- Na miejsce ustępujących z kolejności starszeń-

czajne zebranie Związku Przem ysłu Chemiczne- stwa pp, Janusza Kirchmayera, Dr. Józefa Lan- 
go, w obecności przedstawicieli 36-ciu przedsię- daua, Inż, W łodzimierza Płużańskiego, Inż,
biorstw, reprezentujących 178 głosów. Zebranie Aleksandra Tupalskiego’ Prof. Józefa Zawadz-
zagaił Prezes Związku, p. Dr. Józef Landau, kiego — wybrano ponownie ustępujących. Do
który powitał obecnych i zaznaczył, że Związek Komisji Rewizyjnej powołano ponownie pp. Inż.
Przem ysłu Chemicznego kończy w roku bieżą- Czesława Knoffa, Dr. Stefana Otolskiego, Wa-
cym dziesiąty rok swojej działalności. Charak- cława Zbroskiego.
teryzując poczynania Związku, p. Dr. Landau Zebrani wyrazili podziękowanie obecnej Dy- 
poświęcił parę słów pamięci zmarłych działa- rekcji Związku, jak również dawnemu członkowi

Bankiet 10-ciolecia Zw iązku

czów na polu przemysłu chemicznego, których 
pamięć uczczono przez powstanie.

Przewodnictwo zebrania objął Dyrektor Dep. 
Przemysłowego w Ministerstwie Przem ysłu 
i Handlu, p, Inż. Ju ljan  Dąbrowski. W pięknem 
przemówieniu p. Dyr. Dąbrowski podkreślił 
zaufanie, jakiem się cieszą wszystkie poczynania 
Związku wśród władz rządowych i złożył życze
nia dalszej pomyślnej i owocnej pracy.

Uzupełniające sprawozdanie z działalności 
Związku za r. 1930, łącznie ze sprawozdaniem 
finansowem, złożył Dyrektor Związku, p. Prof. 
E. Trepka, który uwypuklił specjalnie sprawy 
konieczności wzmożenia ochrony celnej przem y
słu chemicznego i wskazał, że projekt nowej ta 
ryfy celnej w dziale chemicznym został już osta
tecznie opracowany i ogłoszony.

Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej odczytał 
p. Dr. Stefan Otolski. Zebranie udzieliło Za
rządowi absolutorjum z czynności za rok spra
wozdawczy.

Dyrekcji Związku, p. Inż. W. Sommerowi, za 
energiczną działalność na polu obrony polskiego 
przemysłu chemicznego.

Po zakończeniu formalnej części zebrania, 
wygłoszony został przez Dyrektora Związku re
ferat, obrazujący 10-cioletnie prace Związku 
Przem ysłu Chemicznego. Ponieważ czas nia 
pozwolił na rozwinięcie na posiedzeniu obszer
niejszej dyskusji nad referatem  p. Prof. E. T rep
ki, przeto Redakcja „Wiadomości Przem ysłu 
Chemicznego" zwraca się do wszystkich, którzy 
zamierzali wówczas zabrać głos — o narzucenie 
swych uwag na piśmie i nadesłanie ich do naszej 
Redakcji — celem umieszczenia na łamach 
„Wiadomości".

Wieczorem dnia 18 kwietnia odbyła się w gro
nie kilkudziesięciu osób wieczerza, w której — 
z pośród osób oficjalnych — wzięli udział pp, 
Franciszek Doleżal, Vice-Minister Przem ysłu 
i Handlu, W itold Czapski—Vice-Minister Komu
nikacji, Dyr. Mieczysław Sokołowski, Dyr. Cze
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sław Peche i Dyr. Czesław Benedek z Min. 
Przem ysłu i Handlu, płk. Kazimierz Moniuszko 
z Min, Spraw W ojskowych, Dyr. W acław  Fa- 
bierkiewicz z Min. Skarbu, Dyr. Zygmunt Taszyc- 
k i z Min. Komunikacji i inni. Ponadto, w wiecze
rzy  uczestniczył Prezes Izby Przem ysłowo-Han
dlowej w W arszawie, p. M inister Czesław Klar- 
ner, oraz przedstawiciele zaprzyjaźnionych 
Związkowi instytucyj.

Podczas wieczerzy wygłoszony został szereg 
przemówień.

Pan M inister Przem ysłu i Handlu, A leksander 
Prystor, który nie mógł wziąć udziału w uroczy
stości, nadesłał na ręce Prezesa Związku, p. Dr. 
Józefa Landaua, list następującej treści:

Wielce Szanowny Panie Prezesie.
Dzień 18-go b. m. był dla Pana, Panie Preze

sie, i dla Pańskich Szanownych Kolegów dniem 
obchodu dziesięciolecia Związku Przemyślu Che-

PR O JEK T N O W EJ TARYFY CELNEJ

W wyniku dobiegających końca prac Komisji 
M iędzym inisterialnej, uzgadniającej m aterjały  
do nowej taryfy celnej, został wydrukowany 
projekt stawek nowej taryfy w działach: che
micznym oraz rolnym. P rojekt ten został roze
słany przez Min. Przem ysłu i H andlu Izbom 
Przemysłowo - Handlowym oraz zainteresowa
nym organizacjom, reprezentującym  odnośne 
gałęzie przemysłu. Przedsiębiorstwa chemiczne, 
zrzeszone w Związku, otrzym ały projekt stawek 
nowej taryfy celnej. Zwracamy uwagę, że pro
jekt ten należy przestudjować i wnosić do Zwią
zku ewentualne poprawki możliwie szybko, gdyż 
Rząd pragnie przyśpieszyć tempo prac nad no
wą taryfą celną. P rojekt oparty zresztą został 
na danych, opracowanych w swoim czasie przez 
Komisję Chemiczną do budowy nowej taryfy 
celnej i wprowadził odchylenia tylko w wyniku 
szczegółowych badań Komisji Międzyminister- 
jalnej.

W  każdym  razie opinja sfer gospodarczych 
powinna się ograniczyć wyłącznie do rozważenia 
spraw, związanych z ustalonemi stawkami celne- 
mi w ramach opracowanej nomenklatury. Po
prawki w zakresie nom enklatury mogą być sta
wiane tylko w wypadkach ujawnienia omyłek 
lub sprzeczności w podstawach tej nomenklatury.

Pozwalamy sobie zwrócić uwagę przedsię
biorstw związkowych na powyższe dezyderaty, 
sformułowane przez Min. Przem ysłu i Handlu.

PERTRA K TA CJE 0  PRZEDŁUŻENIE 
K O NW ENCJI AZOTOW EJ

W Paryżu odbyło się ostatnio kolejne posie
dzenie konwencji azotowej. Między innemi, poru
szane były sprawy przedłużenia porozumienia 
azotowego, wygasającego z dniem 1 czerwca r. b.

micznego Rzeczypospolitej Polskiej, który Pa
nowie obchodzili uroczyście.

Niestety, z powodu spraw dużej wagi państwo
wej, z prawdziwym żalem nie mogłem zadość
uczynić miłemu zaproszeniu ze strony Szanow
nych Panów i wziąć udziału w Waszem święcie.

Doceniając wielkie znaczenie przemysłu che
micznego dla życia gospodarczego Polski, zda
jąc sobie sprawą z tego, co już zostało w tym 
kierunku zrobione, i z  zadań, jakie oczekują 
przemysł chemiczny, uświadamiając sobie rolę, 
jaką dla organizacji tak różnorodnych gałęzi 
produkcji chemicznej odegrał Związek Przemy
słu Chemicznego Rzeczypospolitej Polskiej, 
przesyłam na ręce Pana Prezesa wyrazy radości 
z rezultatów dotychczasowej działalności Związ
ku i szczere życzenia dalszego rozwoju prac 
jego na drodze postępu i umocnienia podstaw 
przemysłu.

Proszę przyjąć, Panie Prezesie, zapewnienie 
mego wysokiego poważania. (— ) PRYSTOR.

W stępne rozmowy ujaw niły szereg trudności, nie
istniejących w okresie zawierania umowy. Na 
skutek spadku produkcji syntetycznych związków 
azotowych we Francji, Anglji, Niemczech i S ta
nach Zjednoczonych— jako rezultatu depresji w 
rolnictwie—producenci skłonni są raczej przecze
kać kryzys ekonomiczny, niż wiązać się obecnie 
kontyngentami, opartemi na cyfrach bieżącej wy
twórczości. Z drugiej strony—producenci saletry 
chilijskiej żądają wyższych niż dotychczas kon
tyngentów, wychodząc z założenia, że dokonane 
ostatnio posunięcia organizacyjne w zakresie 
sprzedaży saletry chilijskiej popraw iły znacznie 
ich sytuację na rynku międzynarodowym. W tych 
warunkach wypowiadane są wątpliwości co do 
możliwości przedłużenia umowy m iędzynarodo
wej. Sądzić jednak należy, że w zrastające trud 
ności zbytu zmuszą do układów.

INFORM ATOR CHEMICZNY

W yszedł z druku i znajduje się już w sprze
daży księgarskiej (w cenie zł. 10 za egzemplarz 
oprawny) wydany z okazji 10-ciolecia Związku 
Przem ysłu Chemicznego „Inform ator Chemicz
ny". Objętość „Inform atora" wynosi 224 stro
nice +  4 stronice niepaginowane formatu nor
malnego A. 5 (148 X 210 mm). Na treść „Infor
m atora" składają się następujące rozdziały:

Słowo wstępne.
Polski przemysł chemiczny — artykuł mono

graficzny, poświęcony omówieniu warunków 
rozwoju i stanu poszczególnych gałęzi wytwór
czości chemicznej.

Działy przem ysłu zbliżone do wytwórczości 
chemicznej — krótka charakterystyka cyfrowa 
przem ysłu naftowego, cementowego, ceramicz
nego, szklarskiego, papierniczego, garbarskiego, 
cukrowniczego, gorzelniczego, drożdżowniczego, 
piwowarskiego.
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Statystyka produkcji chemicznej w Polsce — 
zawiera statystykę produkcji 37 najw ażniej
szych artykułów chemicznych w latach 1923 — 
1930 oraz ocenę produkcji światowej.

Spis wytwarzanych w Polsce artykułów che
micznych — zawiera spis ok. 200 produkowa
nych w Polsce artykułów chemicznych, podając 
równocześnie wytwórcę.

Handel zagraniczny produktam i chemicznemi 
obejmuje bilans handlowy przem ysłu chemicz
nego, wagowe zestawienie obrotu zagranicz
nego artykułam i chemicznemi w latach 1928, 
1929, 1930, oraz wiadomości w zakresie eks
portu towarów chemicznych.

Polskie instytucje chemiczne — zawiera cha
rakterystykę, spis władz oraz adresy 13-tu pol
skich instytucyj chemicznych.

M iędzynarodowe instytucje chemiczne — cha
rakterystyka i adresy kilku ważniejszych insty
tucyj.

Nauczanie chemji w Polsce —  obejmuje spis 
wykładów z zakresu chemji czystej i stosowa
nej w polskich szkołach akademickich, oraz spis 
zakładów chemicznych tych szkół, uwidocznia
jąc specjalizację. Ponadto podany jest spis wy
kładów chemji w szkołach zawodowych.

Najważniejsze dane bibljograficzne —  zawie
ra  bibljografję polskich dzieł chemicznych oraz 
tłumaczeń na język polski — wydanych w okre
sie powojennym. Ponadto, obejmuje spis pod
stawowych dzieł obcych o charakterze chemicz
no - encyklopedycznym, wreszcie wiadomości
0 chemicznem czasopiśmiennictwie polskiem
1 najważniejszych czasopismach w językach 
obcych.

Naukowa organizacja, norm alizacja — n a j
ogólniejsza charakterystyka oraz dane osobowe.

Polskie ustawodawstwo chemiczne— obejmuje 
skorowidz rozumowy ustaw i rozporządzeń, opu
blikowanych od listopada 1918 do kwietnia 1931 
— w zakresie norm  prawnych dotyczących che
mji, przemysłu chemicznego oraz stosowania wy
tworów tego przemysłu.

Ochrona własności przemysłowej w Polsce — 
charakterystyka ustawy patentowej.

Polski system celny — charakterystyka sy
stemu.

Umowy handlowe Rzeczypospolitej — zesta
wienie zawartych traktatów.

System taryf kolejowych w Polsce — charak
terystyka taryf oraz spis taryf związkowych.

Spis chemików polskich — zawiera nazwiska 
i dane osobowe 1.936 chemików polskich z wyż- 
szem wykształceniem.

KRONIKA

Dnia 18 kwietnia r. b. odbyło się posiedzenie 
Zarządu Związku Przem ysłu Chemicznego, na 
którem — między innem: — przyjęto w poczet 
członków Związku następujące przedsiębior
stwa:

Fabrykę Przędzy i Tkanin Sztucznych „Cho
daków", Sp. Akc. w Chodakowie,

Tow. Akc. Myszkowskiej Fabryki Sztucznego 
Jedwabiu w Myszkowie,

Fabrykę Chemiczną Dr. H. Zeumer w Mikoło
wie.

Dnia 21 kwietnia r. b. odbyło się posiedzenie 
Rady Towaroznawczej przy Min, Skarbu, na 
którem — z pośród spraw bezpośrednio intere
sujących wytwórczość chemiczną — postano
wiono:

części maszyn, wykonane z masy bakelitowej, 
a używane zazwyczaj w aparaturze przemysłu 
chemicznego — clić wg. poz. 61 p. 4, Uwaga I.

odpadki sztucznego jedwabiu (w postaci skraw
ków wyrobów dzianych) clić wg. poz. 180 p. 4 
taryfy celnej,

wyroby ze stali szlachetnej, t. zw. kwasoodpor- 
nej lub nierdzewiejącej, zawierającej nikiel, 
chrom, fosfor, miedź i t. p. metale i metaloidy— 
clić jako wyroby stalowe, jeżeli zawartość żela
za w stalach tych przekracza 50%,

amidoazobenzol — clić wg. poz. 135 taryfy 
celnej.

W lecie r. b. odbędzie się wycieczka do Sta
nów Zjednoczonych Ameryki Płn., zorganizowana 
przez Polsko - Amerykańską Izbę Handlową
i Towarzystwo Polsko - Amerykańskie.

Wycieczka wyruszy z Gdyni w dn. 29 lipca 
r. b. na okręcie „Kościuszko" linji „Gdynia — 
Am eryka" i w dn. 10 sierpnia przybędzie do No
wego Jorku, poczem grupa pierwsza uczestni
ków zwiedzi Nowy Jork, wodospad Niagarę
i kilka pobliskich miejscowości i wyruszy z po
wrotem tym samym okrętem w dn. 14 sierpnia. 
Druga grupa uda się na dwutygodniową wyciecz
kę po Stanach Zjednoczonych w dniu 28 sierpnia 
roku bieżącego.

Koszt wycieczki dla grupy pierwszej wynie
sie zł. 1.975, w klasie tańszej i zł. 2.200 w klasie 
droższej, dla grupy drugiej zaś jeszcze nie jest 
ustalony, stanowiąc różnicę dwutygodniowej 
wycieczki lądowej, która będzie obliczona w spo
sób możliwie najniższy.

Ze względu na wielkie znaczenie, jakie posia
da bezpośrednie zaznajomienie się polskich kup
ców i przemysłowców z rynkiem amerykańskim, 
jak również zdrowotne i krajoznawcze zalety 
wycieczki — należy spodziewać się, że szerokie 
sfery społeczeństwa wezmą w niej udział, zgła
szając się po bliższe informacje i wskazówki do 
Polsko - Amerykańskiej Izby Handlowej w W ar
szawie, ul. Nowy Świat 72.

W Sprawozdaniu Związku Przem ysłu Che
micznego został opuszczony na str. 54 jeden 
wiersz, wskutek czego nie wydrukowano nazwi
ska p. Inż. W łodzimierza Płużańskiego — prze
wodniczącego Sekcji Przetwórczo - Smołowej.

ECHA
* Dyriktor Związku Przemysłu Chemicznego}*^. prof. 

Edmund Trepka, udał się na kongres Międzynarodowej 
Izby Handlowej do Waszyngtonu. Pobyt p. E. Trepki 
w Stanach Zjednoczonych potrwa ok. 3-ch tygodni.
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NOTOWANIA CEN WAŻNIEJSZYCH WYTWORÓW  
PRZEMYSŁU CHEMICZNEGO

Aceton ........................................................... . 470 zł.
Alkoho! metylowy tecłmiczny^Opp . . . 170 „

„ ,, czysty 99% . . . .  300 „
* Amonjak skroplony za 1 kg NHi . . 1,80 „
* Azotniak mielony za 1 kg % Na . . . 1.61 „
* „ granulowany za 1 kg % Na . 1,81 „
* Azotan a m o n u ..........................................  103,60 „
Benzol handlowy 90%........................... .....  . 85 „

,, c z y s t y .....................................................  100 „
Bisulfat (kw, siaiczan s o d u ) .....................  13,50 ,
* B o r a k s ................................................  1 1 0 -1 2 5  ,.
Chlorek cynku 50° B e ......................................  45 „
Chlorek wapna b i e l ą c y ................................  36 „
Chlorek wapnia ( C a C lj ) ................................  20— 22 „
Chloroform c z y s t y ........................................... 800 „

„ „pro narcosi" ...........................  1.800 „
Eter s i a r k o w y ................................................. 390 „
Fenol c z y s t y .....................................................  300 .,
Formalina 4 0 % '...............................................  270 „
* Gliceryna farmaceutyczna 30° Bć , , , 305 „
* „ techniczna 85/88?ó . . . .  175 „
* Karbid granulowany . . .  . . 75 ,,
K a ib o lin e u m .....................................................  39,75 „
Klej k ostn y ........................................................... 275 „
Klej sk órn y ........................................................... 400 „
K r e z o l ........................................................... 140
* Kwas azotowy 30° Be w przel. na 100U

H N O , ............................................................ 110 „
Kwas mrówkowy 8 5 % .....................................  241 „

Kwas siarkowy 60° B e ................................  7,37 z{,
„ solny 19°/21° B e ................................  14,25 „
„ octowy techn. 30% . . . . . .  120 „

Mączka kostna odklejona 30% P5Oa . . .  16 „
„ rogowa 1 3 /1 4 % N ........................... e0 .,

Naftalina surowa p r a s o w a n a .....................  34,50
„ czysta w łuskach . . . . .  57,50

Octan s o d u ..........................................................  140 .,
„ o ło w iu ..................................................... 215 „

Oleina zwierzęca d e s t y la t ..........................  220 „
» ii saponifikat . . . .  210 „

Cleum 20% .....................................................  19,94
Olej l n i a n y ...................................................... j 57
* Potaż kałcynowany 9 0 /95% .....................  120 ”
* Potaż żrący topiony 88/92?ó.....................  140 ],
Pirydyna czysta za 1 kg................................ 9,75 „
Smoła p rep a ro w a n a ..................................... 18,75 „
Siarczan a m o n u ................................................ 36 ,.
* Siarczan m ie d z i ........................................... 110—125
* Siarczek sodu 60/62% ................................. 65 ,”
Soda am on jak a ln a ..........................................  25 „

k a u s t y c z n a ..........................................  60 „
Sól glauberska kalcynowana niemielona . 14,25 .
Stearyna ..........................................................  220 „
Superfosfat 16% . . . .  .............  12,32— 12,96 ,.
Toluol c z y s ty ...................................................... 120 ,,
Żelatyna techn..........................................\ . 450 „

Ceny powyższe są cenami hurtowemi i rozumieją się 
za 100 kg. loco fabryka bez opakowania; ceny za produkty 
oznaczone gwiazdką rozumieją się wraz z opakowaniem.

KOMUNIKACJA LOTNICZA ZAPEWNIA MAKSIMUM WYGODY, 

OSZCZĘDNOŚCI CZASU I BEZPIECZEŃSTWA

P R O D U K T Y  W Y T W Ó R C Z O Ś C I  K R A J O W E J
Barwniki i półprodukty organiczne:

Sp. Akc. „PRZEMYSŁ CHEMICZ
NY W POLSCE", Zgierz, tel. Łódź 
121-01 i Zgierz 19. Warszawa, tel. 
sprzedaż 708-09, informacje 894-49
i 56-99.
„WOLA KRZYSZTOPORSKA" Fabr. 
Chem. Piotrków Tryb., tel. Piotrków  
Tryb. 165.
„PABJANICKIE TOWARZYSTWO 
AKCYJNE PRZEMYSŁU CHEMICZ
NEGO", Pabjanice, tel. Łódź 21-86.

Chlorek wapna bielący: .
Akc. Tow. „ELEKTRYCZNOŚĆ", 
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94.

Chlorek wapnia (CaCI5):
Warszawa, Zgoda 10, 4el. 634-94. 
„ZAKŁADY SOLVAY W POLSCE", 

Farmaceutyczne przetwory:
Sp. Akc. „LUDWIK SPIESS i SYN", 
Warszawa, Daniłowiczowska 16, tel. 
Centrala-Spiess.

Gliceryna farmaceutyczna i technicz
na:

Sp. Akc. „STREM", Warszawa, Ma
zowiecka 7, tel,. 314-30.
Sp, Akc. Przem.Tłuszcz. „SCHICHT", 
Warszawa, Nowy Zjazd 1 telefony: 
605-77, 605-99.

Gumowe artykuły techniczne:
Sp. Akc. „WOLBROM" Warszawa, 
W ierzbowa 9, tel. 760-80.
„Pepege”, Polski Przemysł Gumowy. 
Tow. A kc. Grudziądz.

Jedwab sztuczny:
Sp. Akc. „TOMASZOWSKA FA 
BRYKA SZTUCZNEGO JEDW A
BIU". Warszawa, W ilcza 9a, tel. 
875-39.

Karbid:
Akc. Tow. „ELEKTRYCZNOŚĆ". 
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94. 
Zakłady „ELEKTRO", Łaziska Gór
ne, G. Śląsk.

Klej kostny i skórny:
Sp. Akc. „STREM", Warszawa, Ma
zowiecka 7, tel. 314-30.

Kwaśny węglan sodow y (bicarbonat): 
„ZAKŁADY SOLVAY W POLSCE", 
Warszawa, Czackiego 14, tel. 711-24.

Novarsenobenzo!:
Sp, Akc. „LUDWIK SPIESS i SYN", 
Warszawa, Daniłowiczowska 16, tel. 
Centrala-Spiess.

Oleina zwierzęca:
Sp. Akc. „STREM", Warszawa, Ma
zowiecka 7, tel. 314-30.

Phosphit:
Sp. Akc. „LUDWIK SPIESS i SYN", 
Warszawa, Daniłowiczowska 16, tel. 
Centrala-Spiess.

Siarka:
Sp. Akc. „TOMASZOWSKA FA
BRYKA SZTUCZNEGO JEDW A
BIU", Warszawa, W ilcza 9a, tel. 
875-39.

Słomka i w łosie w iskozowe:
Sp. Akc. „TOMASZOWSKA FA 
BRYKA SZTUCZNEGO JEDW A
BIU", Warszawa, W ilcza 9a, tel. 
875-39.

Smoła pierwszorzędowa:
Zakłady „ELEKTRO", Łaziska Gór
ne, G. Śląsk.

S o d a  amonjakalna, krystaliczna
i kaustyczna:

„ZAKŁADY SOLVAY W POLSCE", 
Warszawa, Czackiego 14, tel. 711-24. 

Soda kaustyczna:
Akc. Tow. „ELEKTRYCZNOŚĆ". 
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94.

Stearyna:
Sp. Akc. „STREM", Warszawa, Ma
zowiecka 7, tel. 314-30.

Żelazokrzem 45% 5 75%:
Zakłady „ELEKTRO", Łaziska Gór
ne, G. Śląsk.
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