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Znane s\ dwa sposoby prowadzenia su-
chej dystylacji wegla kamiennego: koksowanie
wzglednie jego odgazowanie w wyzszych tem-
peraturach, oraz pdélkoksowanie, czyli tak zwa.
na sucha dystylacja w niskich temperaturach.
W przeciwienstwie do dwoch pierwszych pro-
cesOw, ktore zachodzg w temperaturze okoto
lub ponad 1000° i majg na celu otrzymanie,
jako produktu gtdwnego, badzto koksu, badz
tez gazu; polkoksowanie wegla odbywa sie
w temperaturach znacznie nizszych, bo juz
w 500°—600° i ma na celu otrzymanie obok
wartosciowego bezdymnego paliwa statego,
jakim jest potkoks, jeszcze produktéw ciek-
tych  pierwszorzednego znaczenia, w ilosci
dwu- lub trzykrotnie wiekszej od uzyskiwanej
podczas koksowania, lub odgazowywania.

Wszelkie prace nad suchg dystylacjg wegla
kamiennego w niskich temperaturach, od po-
towy ubiegtego stulecia do poczatkéw biezg-
cego, dotyczyly przewaznie tylko badan nad
obecnoscig w weglu tych lub innych produktéw,
nie interesowaty sie za$ sposobem ich powsta-
wania i dlatego wykonywane byty na aparatach
przygodnych, do tego lub innego celu przysto-
sowanych.

Do badaczy interesujgcych sie wystepo-
waniem roéznych produktéw, podczas dysty-
lacji wegla kamiennego, nalezg Wi 11i a m sl),
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O1linl) i F. Fischer?, wraz ze swymi
wspdipracownikami, jak Gluucl, Schra-
der i inni.

Na podstawie Kilkuletnich doswiadczen F.
Fischer i Glund skonstruowali labo-
ratoryjny piec obrotowy do dystylacji wegla
w niskiej temperaturze.

Pomijajagc szczegOty jego konstrukcji, za-
znaczymy, ze jest to piec o dziataniu niecigglem,
uniemozliwiajgcy zatem tadowanie i wytadowy-
wanie materjatu badanego podczas jego pracy.

Badania, prowadzone obecnie w Dziale
Weglowym Chemicznego Instytutu Badawcze-
go, sktonity nas do zmodyfikowania pieca F i-
scher’a i Gluud’a w ten sposéb, aby
nietylko prowadzi¢ sam proces dystylacji w spo-
s6b ciagly, lecz takze aby méc oprécz dysty-
lacji wykonywaé jeszcze inne badania, w Kto-
rych wegiel lub dowolny inny materjat, tado-
wany i wytadowywany w sposéb ciggty mogiby
byé podgrzewany do réznych temperatur
do 700° wigcznie. Chodzito nam réwniez o to,
aby moéc w pewnych granicach zmieniac
ilos¢ obrotow pieca, ilos¢ natadunku, ilosé
materjatlu  znajdujgcego sie w piecu, oraz
$redni Czas przebywania materjatu Wprzestrzeni
nagrzanej do zadanej temperatury.

Po szeregu prob doszliSmy wreszcie do
konstrukcji, ktéra zdaniem naszem nadaje sie do
wykonywania wielu operacyj, niezbednych pod-
czas pi'owadzenia réznych badan w tabora-
torjum naukowem lub technicznem.

Jest rzeczg oczywistg, ze roznica pomiedzy
prowadzeniem procesu w spos6b ciaglty Ilub
nieciagty jest dos$¢ znaczna. Istotnie w pieca
obrotowym F. Fischera i Gluuda,
mamy stopniowe (w odpowiednio diugim cza-
sie) ogrzewanie materjatu zatladowanego od
poczatkowej temperatury otoczenia (10°— 20°)
do temperatury zadanej. W warunkach tak
powolnego wzrastania temperatury materjatu
ogrzewanego nie mogg zachodzi¢ w pierwszej
fazie dystylacji zjawiska przegrzewania, tak
wegla, jak i wydzielajgcych sie z niego par
dystytatéw, a wiec osigga sie w tym przypadku
mozliwie najwyzszg teoretyczng wydajnos¢ pro-
duktéw, (potkoksu, smotyigazuw danejtempe-

X)) S.W.Parrill. L. Olin, Buli. 70 Univer-
sity of Illinois poréwn. J. Soc. Chem. Ind. 32 (1916)

2) F. Fischer. Gres. Abhandl. zur Kenntnis.
der Kohle I, 118, I1l. 248, 271.

1S (1931)

raturze). Podczas prowadzenia dystylacji w spo-
s6b nieciagty w aparacie przebiega proces, ktory
dopiero w stadjum kohcowem osigga pewien
stan rownowagi. Jest to chwila, kiedy w danej
temperaturze z pewnej ilosci zatadowanego ma-
terjatu, oddystylowano pewng ilos¢ produk-
tow gazowych i ciektych, pozostawiajgc w re-
torcie materjat staty, ktédry nie moze byé bez-
posrednio poddany dalszej przerobce.

Piec o dziataniu niecigglem uniemozliwia
nam rowniez oznaczenie czasu potrzebnego do
przeprowadzenia samego procesu dystylacji.
Prace te wiec muszg byé wykonane w innych
aparatach.

Prowadzac proces w sposob ciggty zbli-
zamy sie do warunkéw technicznych. Surowy
materjat chtodny, wprowadzany bezposrednio
do aparatury ogrzanej, zmieszany zostaje z go-
rgcym materjatem, znajdujgcym sie juz w pie-
cu, nastepnie posuwa sie stopniowo w Kkierunku
wylotu pieca, przechodzac przez catg jego
dtugos¢, i oddajgc w tym czasie na tej drodze
produkty swej dystylacji, wreszcie usuwany zo-
staje z pieca w stanie wiecej lub mniej gora-
cym. Podobny przebieg procesu polkoksowania
wptywa zasadniczo na wynik dystylacji. A wiec
przedewszystkiem wydajno$¢ produktéw dy-
stylacji w laboratoryjnym piecu ciggtym jest
rézna od wydajnosci w piecach o dziataniu
niecigglem. Wydzielajgce sie bowiem z wegla
pary dystytatow, stykajgc sie z materjalem
lub czeSciami aparatury, rozgrzanemi do tem-
peratury znacznie wyzszej niz ta, w ktorej na-
stepuje ich wydzielanie zwegla (np. 350°—450°)°
ulegaja czeSciowemu rozktadowi pirogene-
tycznemu. W tem miejscu pieca, gdzie od-
bywa sie wytadowywanie pdtkoksu zachodzie
moze cze$ciowa kondensacja lub pochtanianie
par dystytatow, co wptywa réwniez na obni-
zanie wydajnosci smoty.

W szystkie te warunki spotykamy w duzych
instalacjach technicznych i dlatego korzystne
jest takie prowadzenie badan laboratoryjnych,
aby oznaczajagc z jednej strony teoretyczng
wydajno$¢ w przyrzadach o dzialaniu nie-
cigglem, jak retorta glinowa F. Fischera
i Schradera, lub piec obrotowy F. Fi-
schera i Gluuda, mo6c jednoczesnie
wyznaczy¢ optymalne warunki prowadzenia
dystylacji dla osiggniecia najwyzszej wydajnosci
praktycznej. Te ostatnig mozliwos$¢ daje labo-
ratoryjny piec obrotowy o dziataniu ciggtem.
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Rysunek |I.

Istotnie \v chwili ustalenia sie biegu pieca
ciggtego, mamy w kazdym miejscu przyrzadu
pewien stan rownowagi ruchomej, ktérej po-
znanie daje podstawy do wnioskowania, w jaki
sposob nalezy prowadzi¢ dystylacje w wielkich
aparatach technicznych.

Piec obrotowy o dziataniu

ciagle m.

Piec obrotowy, skonstruowali}7 w Dziale
Weglowym Chem. Inst. Bad. sktada sie z trzech
gtéwnych czesci: 1) bebna obrotowego, 2) urza-
dzenia doprowadzajgcego i 3) urzadzenia usu-
wajacego materjat z pieca,-rysunek 2, str. 220.

Beben obrotowy 1 (witasciwy piec), o diu-
gosci i $rednicy takiej, jak piec Fischera
i Gluuda, zrobiony jest ze spawanej na
catej dtugosci blachy zelaznej i posiada na
koricach odpowiednie masywne kotnierze 2
i 8z umocowanemi w nich na state Srubami.
Jeden z tych kotnierzy 3, od strony wysypu, jest
jednocze$nie kotem zebatem, nadajgcem ruch
obrotowy catemu bebnowi. Kotnierz 2 spo-
czywa na rolkach 5,5 zaklinowanych na watkach

4,4, koinierz za$ 3 styka sie z odpowiedniemi
kétkami, zebatemi 6,6, rowniez umocowanemi
na watkach 4,4. Zapomoea koéi pasowych,
oraz kot tancuchowych, watki otrzymujg naped
od motoru o sile % K M, przekazujac swoj
ruch obrotowy bebnowi, dzieki kdétkom ze-
batym 6,6. Do koinierzy przysrubowuje sie
pokrywy zamykajgce 7 i 8 z umieszczonemi
w nich wsypem i wysypem. Pod bebnem na
catej jego dtugosci znajduje sie potréjny palnik
gazowy 53.

Urzadzenie doprowadzajace materjat do
pieca skiada sie z uszczelnionej w pokrywie 7
rury 9, zakonczonej skrzynka 10, do zasypy-
wania wegla. W rurze i skrzynce obraca sie
$limak 11, doprowadzajacy materjat do bebna 1.
Zewnetrzny koniec osi $limaka posiada trzy
kota tancuchowe lla, Ilb i lic, o réznej ilosci
zebéw. Odpowiednie ich wigczanie pozwala na
doprowadzanie wiekszych lub mniejszych ilo-
§ci materjahi do pieca. Wewnetrzny wydtu-
zony koniec osi $limaka stuzy do umocowania
na nim urzadzenia 12, kruszacego materjat
w przypadku ogrzewania do wyzszych tem-
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peratur wegla koksujgcego. Sam $limak
11 zbudowany jest w ten sposlb, ze w pewnej
czesci rury skok miedzy kilku jego zwojami
jest zmniejszony, dzieki temu materjat dopro-
wadzany do pieca ulega w miejscu tym stto-
czeniu, wypetniajac Scislej wnetrze i umozli-
wiajgc zachowanie szczelnosci nawet przy
nadci$nieniu wewnatrz pieca, dochodzgcem do
100 mm stupa wody.

Dzieki znacznej dtugosci rury 9, przez
ktorg doprowadza sie materjat do pieca, unika
sie zbytniego jej ogrzania przez przewodnictwo,
gdyz cze$¢ tuz za pokrywg pieca jest odsto-
nieta. Z drugiej za$ strony rura ta oziebiana
jest stale doprowadzanym S$wiezym mater-
jalem tak, ze temperatura jej tuz przy skrzynce
niewiele rézni sie od otoczenia.

Wyzej wzmiankowane urzadzenie 12, Kkru-
szgce materjat, stosuje sie tylko w przypadku
uzycia wegla bardzo dobrze spiekajgcego
i sktada sie ze slimaka o niewielkiej dtugosci
i grubej ciezkiej osi. Slimak ten zawieszony
jest swobodnie wewnatrz pieca na przediu-
zonej osi Slimaka 11, doprowadzajgacego mater-
jat do bebna. Zawieszenie to jest w ten sposéb
uskutecznione, aby zajmujac zawsze potozenie
tuz przy pokrywie $limak ten nie magt sie
posuwa¢, ani wtyt, ani naprzéd. Dzieki swe-
mu duzemu ciezarowi zajmuje on podczas
obrotéw pieca zawsze polozenie najnizsze,
obracajac sie zatem w miejscu dookota swej osi,
kruszy spieczony materjat, przylegajacy do
Scianek bebna, i posuwa go ku S$rodkowi pieca.

Urzadzenie, usuwajgce materjat z bebna,
sktada sie z umocowanych na wewnetrznej
czesci pokrywy 8, w odpowiedniem potozeniu
dwdch topatek 13. topatki te sg nieruchome
wzgledem pieca, ale obracajg si¢ wraz z nim
i stuzg do zgartywania materjalu juz odgazo-
wanego. Oproécz topatek umocowany jest w po-
krywie witasciwy wysyp, unieruchomiony i u-
szczelniony zapomocg dtawika 14. W tym nie-
ruchomym wysypie znajduja sie: szufelka 15,
otwor wylotowy dla gazéw i par 16, rurka na
termometr 17, przewdd doprowadzajgcy pare
wodng 18, oraz mechanizm 19, usuwajgcy od-
gazowany materjat staty na zewnatrz. Szufelka
15 umocowana jest pochyto w taki sposéb,
ze jej gorna cze$¢ znajduje sie tuz pod topat-
kami, dolna za$ nad mechanizmem, usuwajg-
cym materjat staly. Utrzymanie szufelki
w takiej pozycji umozliwiajg potaczone z nia
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preciki zelazne, ktdrych drugi koniec 20 prze-
chodzi przez otw6r w wysypie nazewnatrz.

Wylot dla gazéw i par 16 umieszczony jest
pod katem prostym do pieca. Miejsce to wskutek
zmiany kierunku gazu jest najbardziej nara-
zone na zatykanie si¢ pytem. Do przepychania
rury wylotowej 22 stuzy umieszczony w pierw-
szym kondensatorze wprost wylotu gazu pret
zelazny 23, umocowany w dtawiku i pozwalajacy
podczas biegu pieca na oczyszczanie przewodu.

Mierzenie temperatury jest wykonywane
zapomocg termometru lub termoogniwa umie-
szczonego w rurce 17. Rurka ta nie jest umie-
szczona koncentrycznie w stosunku do pieca,
lecz nieco zboku, a to dlatego, aby nie tamo-
wata ruchu materjalu, zsuwajgcego sie z szu-
felki oraz umozliwiata pomiar temperatury
bardziej zblizonej do rzeczywistej. Nie jest
bowiem wykluczone, ze w $rodku bebna pano-
waé moze nieco nizsza temperatura.

Mechanizm 19, usuwajacy materjat z wy-
sypu, sktada sie z cylinderka z odpowiedniemi
wycieciami na powierzchni bocznej stale obra-
cajacego sie w Scisle, dopasowanej, zamknietej
komorze 21.

topatki, obracajagce sie wraz z piecem
i zgarniajace materjat, unosza go do géry
i zsypuja na nieruchomg pochyta szufelke,
skad czeSciowo wilasnym ciezarem, czeSciowo
zmuszony do tego, wstrzgsami spada do me-
chanizmu usuwajacego 19 i wreszcie do poia-
czonego z nim zbiornika 24. Nagromadzony
w zbiorniku materjat co pewien czas bywa
usuwany nazewnatrz przez zwykie otwarcie
klapy, zamykajgcej spdd zbiornika.

Celem umozliwienia tatwiejszego zsuwania
sie materjalu z szufli 15 do mechanizmu usu-
wajacego 79, konieczne sa wskutek jej nie-
wielkiego pochylenia stabe, ale stale wstrzasy.
Do tego celu stuzy umocowany nazewnatrz
pieca mitoteczek 25, uderzajacy podczas ruchu
bebna w réwnych odstepach czasu w pret 20,
wystajacy nazewnatrz i podtrzymujacy szu-
felke. Urzadzenie to jest konieczne, woéwczas,
gdy prowadzi sie doswiadczenie z weglem ko-
ksujagcym w temperaturze jego plastycznosci.

Do napedu wszystkich czesci oblotowych
pieca stuzy motor elektryczny 26 o sile % KM
potagczony z watkiem 4 zapomocg przekiadni,
ktorg stanowig kota pasowe 27 lub 28 osadzone
na wspdlnej osi, kota 29 i 30 réwniez osadzone
na wspdlnej osi i kolo tancuchowe 31 umoco-
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wari¢ na watku. Zaklinowane na tymze watku
koto tancuchowe 32 umozliwia zapomoca tan-
cucha, przerzuconego przez umocowane na
drugim watku kolo 33 (o takiej samej ilosci
zebdw co i kolo 32), jednoczesny zgodny obrot
obu watkéw. Ruch ten przekazywany jest
bebnowi 1 zapomoca ko6t zebatych 6,6. Od stro-
ny wsypu na przedtuzeniu jednego z watkéw
zaklinowane jest koto tancuchowe 34, ktore
zapomocg tancucha przerzuconego przez jedno
z kot a, b, ¢, wprowadza w ruch S$limak 11,
doprowadzajgcy materjat ze skrzynki do bebna.
Od strony za$ wsypu na przediuzeniu tego
samego watka umocowane jest kolo tancu-
chowe 35 i ramie sterownicze 36. Koto 35
zapomocg tancuchow, kot 37, 39 i 40 i kot
stozkowych 38 przenosi ruch w kierunku pro-
stopadtym do poprzedniego i nadaje obroty
mechanizmowi 19, usuwajacemu materjat z
z bebna do zbiornika 24. Ramie sterownicze
36 wprawia w ruch wahadlowy mioteczek 25,
stuzgcy do wstrzgsania szufelki.

Beben, Slimak i mechanizm usuwajacy ma-
terjat otrzymuja ruch obrotowy od watka 4.
Dzieki réznej S$rednicy ko6t pasowych 27 i 28
umieszczonych na wspolnej osi mozemy przez
zmiane paséw zmienia¢ ilosci obrotéow watka 4,
a tem samem mozemy zmienia¢ ilosci obrotow
bebna, $limaka i mechanizmu usuwajgcego
materjat, co wida¢ na ponizszych schematach.
Dzieki zaklinowaniu na osi $limaka 11 trzech
kot tancuchowych a ,bi ¢, o réznej S$rednicy
mozemy rowniez przy statych obrotach bebna
doprowadza¢ do niego w jednostce czasu rézne
ilosci materjatu.

Ilo§¢ obrotéw bebna

1 M-27; k-29 1 obr./2 min.
Il M-28; Kk-29 1 obr, /1 min.
I M-27; 28-29- 1 obr./0,5 min.
IV M-k; 28-29 {' !

V M-28- 27-30

me nadaja, sie, zbyt
YJ M-k-" 27-30 |

szybkie obroty.

(15 1931)

Powyzsze urzadzenia zabezpieczajg doptyw
i odptyw okreslonej ilosci materjatu w jed-
nostce czasu, nie pozwalajg jednak na regulo-
wanie czasu jego przebywania w piecu.

Chcac umozliwi¢ prowadzenie dystylacji
w mozliwie réznych warunkach, umiescilismy
wewnagtrz bebna pierscien 41, ktéry pozwala
na pewne nagromadzenie sie materjatu w piecu.
Istotnie dopiero po takiem wypetnieniu bebna
materjatem, ktére umozliwia wysypywanie
sie jego poprzez pierscien 41, materjat moze sie
dostawac do tej czeSci pieca, w ktérej zgarniany
bywa topatkami 13 i zsypywany na szufelke 15.
Stosujac szersze lub wezsze pierscienie, mozemy
zmienia¢ w dos¢ szerokich granicach czas
przebywania materjatu w piecu.

Wydzielajgce sie podczas dystylacji wegla
pary dystytatdw i gazy, ssane sg zapomoca
dmuchawy 49. Dmuchawa poruszana jest przy
pomocy tegoz samego motoru 26. Wysysane
gazy przechodzg stopniowo przez konden-
sator smoty ciezkiej 42, chtodnice wodnag 43,
odsmalacz 44, skrzynke 45 z masg chionna
dla 112S, ponownie przez chiodnice wodng 46,
zbiornik z weglem aktywnym 47 i gazomierz 48.

Poniewaz przy puszczaniu pieca i jego za-
trzymywaniu wydziela sie znacznie mniej gazu,
niz podczas jego pracy ciagtej, konieczne jest
regulowanie iloSci gazu wysysanego zapomocg
dmuchawy. Regulacje te uskutecznialiSmy za-
pomocg upustu powietrznego. Zwiekszajac lub
zmniejszajac doptyw powietrza z upustu do
dmuchawy, mogliSmy utrzymywa¢ w piecu
dowolne cisnienie gazu.

Do przewod6éw w réznych czesciach apara-
tury wstawiliSmy boczne rurki zaopatrzone
kranami, aby tg drogg moc pobiera¢ proébki
gazu, oraz zapomoca wodnych manometrdw
réznicowych mierzy¢ cisnienie w dowolnem
miejscu aparatury.

Urzagdzenia kondensacyjne

Kondensator smoty ciezkiej 42, sklada sie
z dwdch rur, umieszczonych koncentrycznie
tak, aby goracy gaz przechodzit przez rure
wewnetrzng do dotu, unosit sie nastepnie ku
goérze i wychodzit otworem bocznym do chio-
dnicy wodnej.

Podczas uruchomiania dystylacji ciagtej,
w kondensatorze 42 skrapla sie nieco H-f),
W miare jednak jego ogrzewania przez ptynace
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gazy, skraplanie H,,0 ustaje, skrapla sie zatem
pozniej tylko smota ciezka.

Kondensator 42 odgrywa do pewnego stop-
nia réwniez role odpylacza.

Chtodnice 43 i 46 nie r6znig sie od zwyk-
tych chtodnic wodnych, stosowanych w przy-
rzadzie nieciggtym F. Fischer’a

Odsmalacz 44 wypetniony jest watg szklana,
ktérej gérne warstwy nie zmienily swego za-
barwienia nawet po 30 dystylacjach, co wska-
zuje na zupetne odsmotowanie gazu.

Skrzynka 45 z masa chtonng dla 1125 za-
opatrzona jest w zamkniecie wodne oraz poiki.
Gaz po przejsciu przez odsmalacz 44, oraz
skrzynke z masa chtonng 45 wchodzi do zbior-
nika 47 wypetnionego weglem aktywowanym.

Zbiornik ten posiada wezownice, oraz prze-
wod do wprowadzania przegrzanej pary wodnej.

Wytwarzanie pary wykonywa sie w ko-
ciotku 50, potgczonym z przegrzewaczem 51,
wezownicg oraz drugim przegrzewaczem 52.
Urzadzenie to pozwala na otrzymanie tempe-
ratury okoto 250° wewnatrz zbiornika 47.
Uchodzaca ze zbiornika para H2 i benzyna
skraplajg sie w chtodnicy 46, skad bezposred-
nio sptywajg do odbieralnika.

Gazy, otrzymane przy suchej dystylacji
wegla, po przejsciu przez wspomniane aparaty
czyszczace, wchodza do wykalibrowanego ga-
zomierza.

Obstuga pieca jest prosta i polega na
okresowem zasypywaniu wegla do skrzynki,

Kilka uwag do publikacji
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obserwacji temperatury, oraz regulacji upustu
powietrznego przy dmuchawie 49, tak aby

w piecu utrzymywac pozadane nadcis$nienie.

Zestawienie wynikow.

Autorowie omowili skonstruowany w Dziale
Weglowym Chemicznego Instytutu Badaw-
czego, laboratoryjny piec obrotowy o dziataniu
ciggtem, przystosowany do pracy w zmiennych
warunkach temperatury, ilosci tadowanego
w jednostce czasu materjalu, oraz czasu jego
przebywania w piecu.

Dzieki tym warunkom mozna w nim wyko-
nywac nietylko proces suchej dystylacji wegla
w niskich temperaturach, lecz takze i takie
badania, w ktérych wegiel lub dowolny inny
materjat tadowany i wytadowywany w sposéb
ciggty, mogitby byé podgrzewany do roéznych
temperatur w granicach do 700°.

SUM MA R Y

The authors have described the continuous ope-
ration laboratory rotary fumace, constructed at the
Chemical Research Institute, AYarsaw and adap-
ted to workfng under yariable temperaturo and
conditions of the amount of materiat to be charged
in tlie unit of timo and of the period of tiine this
materiat remains in tlie fumace.

Owing to tliese features, it permits of its use
not only for carrying out the low temperature car-
bonization of fuel, but also for such kind of re-
searcli in which fuel or other materiat, being charged
and discharged in a continuous manner, would be
heated to different temperatures up to 700 C°.

Dra K. Ktlchlera (Jena)

p- t. ,Metoda szybkiego oznaczania wolnego kwasu solnego
obok chlorku zelazowego i glinowego

Quelques observations au sujet de la publication de M. le Docteur K. Kuchler de J¢na: ,M¢éthodo Rapide
de dosage de lacide chlorhydrigue libre en prosence des chlorures de fer et d’aluminium*

Dr. Erwin BENESCH i Dr. Edward ERDHEIM
Z laboratorjum fabryki ,Pulyerfabrik Skodawerke-Wetzler A. G.“ Moosbierbaum, Austrja

Publikacja K. Kuchler a przynosi me-
tode miareczkowania wolnego kwasu solne-
go w obecnosci chlorku zelazowego i glinowego,
ktorego miareczkowanie napotykato dotychczas
z powodu hydrolizy obu chlorkéw na znaczne
trudnosci, wzglednie bylo wogdle niemozliwe.

Metoda K ii c h le r a polega na dodaniu do
roztworu, zawierajacego wolny kwas solny
obok chlorku zelazowego i glinowego, wiekszej

ilosci fluorku sodowego i soli kuchennej. Fluorek
sodowy reaguje wedtug nastepujgcych wzordw:

AICI3+6 NaF—Na3AIF6+3 NaCl.

FeCl3+6 NaF= Na3FeF6+3 NacCl.
Powstajg wiec zwigzki trudnorozpuszczalne
we wodzie i dlatego tez, wypadajace z roztworu
(Na3AIF6 i Na3FeF6), ktére naturalnie nie
podlegajg hydrolizie i NaCl, ktérego hydroliza
przy miareczkowaniu nie przeszkadza.
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Dodatek soli kuchennej w ilosci 5g na kazde
50 cm3 roztworu, ma na celu zmniejszenie
rozpuszczalnos$ci w wodzie obu wyzej wspomnia-
nych soli zespolonych.

Miareczkuje sie, przy uzyciu fenolftaleiny
jako indykatora, tak diugo dodajgc roztworu
wodorotlenku sodowego (naturalnie o znanem
mianie), az czerwone zabarwienie roztworu
utrzyma sie przez kilka minut.

Wyz opisang metode Kuchlera pod-
dalismy dokfadnej kontroli i przekonalismy
sie, ze daje ona dobre rezultaty, jezeli dodaje sie
wedtug przepisu autora znacznie wiekszg ilos¢
fluorku sodowego, anizeli reakcja wymaga
i przepisang ilo$¢ soli kuchennej, t.j. 5 g na
kazde 50 cm3roztworu. Précz tego zauwazylis-
my, ze nalezy baczyé na jeszcze jeden szczeg6t,
ktérego K uch ler nie wymienia, a miano-
wicie na to, by roztwér nie zawierat nawet
matych ilosci soli zelazawych. Je$li sg obecne,
musi sie je przed miareczkowaniem utlenié.
W przeciwnym razie roztwdr przy dodaniu
fluorku sodu i soli kuchennej przybiera brudno-
zielonkawa barwe, Kktéra wog6le miareczko-
wanie uniemozliwia, pomijajac to, ze rezultaty
w tym wypadku stajg, sie niepewne.

Kontrole przeprowadziliSmy w ten sposéb,
zc 10 cm3 n/2 HCI o log. miana przeliczonego
na normalne 7117 rozcienczaliSmy wodg dysty-
lowang do 50 cm3i miareczkowalismy, dodajac
réznych ilosSci roztworu, zawierajgcego okoto
25 9 FeClai tylez AICILt w litrze.

PrzeprowadziliSmy tez miareczkowanie bez
dodania chlorkéw zelaza i glinu, jak tez, do-
dajac chlorku glinu i zelaza, lecz nie dodajac
fluorku sodu i soli kuchennej.

') Chem. Ztg. 54, 582 (1930.)
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Rezultaty uwidoczniono sag. w ponizszej tablicy:

Uzyto roz- _
L{iyto chi3 tworu Fe_CI3 NaF Znalezio-
nj, 11Cl log. i AICI3 (jak i NaCl no HCI
mianan 7117 powyzej po- w g
dano) Wdl3
10 - 0,1868
10 2 — 0,1933
10 10 — 0,2162
10 2 wedtug prze-  0,1808
pisu
10 !l 0,1895
10 0 0,1887
10 8 > 0,1890
10 10 > 0,1868

MieliSmy tez sposobnos$¢ przekonac sie, ze
powyzsza metoda daje dobre rezultaty przy
réznych innych, mniejszych i wiekszych kon-
centracjach HCI.

ZUSA MMENFASSUNG.

Die Methode von Dr. K. Kiicliler, welclie
darauf berulit, dass nae.h Ausfallung des dreiwerti-
gen Eisens und des Aluminiums mittels Fluor-
natrium (und Kochsalz) ais Nas3FeFsund NasAlFe
aus einer Losung, die, neben Ferri-und Aluminium-
clilorid, freie Siiure entlialt, diese letztere sieli unter
Yerwendung von Plienolplitaloin ais Indikator titrie-
ren lasst, wurde einer Kontrolle unterzogen. Es
ergab sieli, dass die Methode beim Einlialten der
Yorgeschnebenen Bedingungen, d. h. Anwendung
eines grossen Ueberseliusses von Fluornatrium und
5y Kochsalz pro 50 em3 Losung brauelibare Resul-
tate liefert. Es wurde jedoch gefunden, dass eclion
geringe Mengen von Ferrosalzen storend wirken
und desliall) unbedingt oxydiert werden miissen.

Die Ergebnisse der Kontrolle werden, in einer
Tabelle zusammengestellt, angegeben. Es nmss bc-
merkt werden, dass die Resultate, sowohl bei kleineren,
wie aucli grosseren H Ci-Konzentrationen gleichfalls
brauelibar sind.

Tayloryzacja laboratorjow chemicznych

Taylorisation des laboratoires cliimiques

Maciej MACZYNSKI
Referat wygtoszony na zebraniu Sekcji Chemicznej I. X. 0. dnia 3 lutego 1931 r.

Niedowierzanie, z jakiem odnosi sie wiele
0s6b do mozliwosci wprowadzenia naukowej
organizacji, w znaczeniu jakie tym stowom
nadat system Taylor’a do laboratorjéw
ehemicznyoh, pochodzi prawdopodobnie z nie-
zrozumienia zasadniczego charakteru i celow
réznych typoéw istniejgcych laboratorjow.

Zastanawiajac sie nad ré6znemi laborato-

rjami, pod katem mozliwosci wprowadzenia do
nich systemu pracy tayloryzowanej, musimy
przedewszystkiem wyeliminowa¢ z pod na-
szych rozwazan laboratorja $cisle naukowe i ba-
dawcze, pracujace dla ogélnego postepu wiedzy.
W laboratorjach tych zaréwno tempo pracy
nie wymaga specjalnej szybkosci, jak i z dru-
giej strony nieznane dziedziny, w jakich prze-
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waznie pracc tyc}li laborfttorjéw sie obiecajg,
zmuszaja pracownikéw raczej do wiekszych
wysitkéw madzgowych, w kierunku twérczym,
niz do wysitkdw, majgcych na celu wysoka pod
wzgledem ilosciowym wydajnos¢ pracy.

Przechodzac z kolei do laboratorjoéw anali-
tycznych, musimy z pod tych rozwazahn wyeli-
minowac¢ laboratorja ogélno-arialityczne, wy-
konujaca analizy z roznych coraz to innych
dziedzin. W laboratorjach takich mozna
nowi¢ o gorszej lub lepszej organizacji, o mniej
lub wiecej celdwcm ich urzadzeniu, jednak
wprowadzenie do takiego laboratorjum ja-
kiego$ $cisle wytyczonego i znormalizowanego
toku pracy jest rzeczg — dzisiaj przynajmniej—
niemozliwa.

Typem wreszcie laboratorjéw, do ktdrego
wprowadzenie tayloryzacji jest rzeczg nie tylko
tatwa, ale i bezwzglednie celowg i optacajaca
sie, sg laboratorja analityczne duzych zaktadéw
produkcyjnych, kontrolujace wytworczosé i tok
fabrykacji zaktadéw wiasnych i poréwnu-
jace je nieraz z produktami konkurencyjnemi,
majace zatem na celu robienie duzej ilosci
analogicznych analiz, stale do siebie podobnych
produktow.

Jako przyktad przytocze tutaj laborator-
jum cukrowni, robigce w okresach godzinnych,
lub nawet czesciej analizy roztworéw cukru,
lub soku buraczanego z dyfuzordw.

Dalej podobny charakter bedzie miato labo-
ratorjum kontrolujgce prace kopalni, dostajgce
od geologa prowadzacego roboty, probki mine-
ratéw, dla wytyczenia dalszego kierunku prac.
W obu wyzej opisanych wypadkach najwaz-
niejsza rzeczg bedzie szybkie uzyskanie zada-
nych wynikéw, przyczem wystarczajgca bedzie
nie Scista analityczna, lecz jedynie przyblizona
konwencjonalna doktadno$¢, dopuszczajgca
pewien, zreszta $ci$le okreSlony procent biedu.

Do tej grupy laboratorjow zaliczymy row-
niez rozsiane do$¢ gesto w Polsce stacje do-
Swiadczalno-rolnicze, wykonywujgce masowe
analizy gleby i nawozow sztucznych.

Jak z powyzszych przyktadéw wynika, do
tayloryzacji nadajg sie jedynie duze labora-
torja, o wzglednie ciasnem, co do réznorodnosci
prac, zakresie dziatania, otrzymujgce wieksze
partje probek w perjodycznych okresach czasu.
Do tegoz samego rezultatu zaprowadzi nas
réwniez i badanie kosztéw urzgdzenia i ruchu
takiego laboratorjum.

Przystepujac do szczegGtowego omodwienia
mozliwos$ci tayloryzacji pracy w laboratorjum,
bede sie przedewszystkiem postugiwat wspom-
nieniami, jakie wyniostem =z jednego z naj-
wiekszych w Polsce laboratorjow, przy ko-
palni rudy, ktérego zadaniem byta stata kon-
trola dziennego urobku, dziatalnosci ptoczki
i flotacji, oraz wspotpraca z geologiem, wyty-
czajacym kierunek dalszych robot.

I'RZEMYSt CIIEMICZNY

Co sie tyczy wydajnosci tego laboratorjum,
wystarczy tutaj, jezeli podam, ze najnizsza,
przypadajgca na jednego pracownika ilos¢
oznaczen w ciggu doby wynosita (80 oznaczen
ilosciowych wykonanych na 20 otrzymanych
do analizy prébkach. W razie potrzeby i inten-
sywniejszego ruchu, ilo$¢ ta dochodzita, a nawet
przekraczata cyfre 100 bez powodowania nad-
miernego, a nawet widocznego zmeczenia per-
sonelu pracownikow.

Najwazniejszg oczywiscie rzeczg w orga-
nizacji takiego laboratorjum bedzie wybor
odpowiednich metod pracy. Nie wdajac sie,
na razie, w blizszy opis metod laboratorjum
0 ktéorem mowie, zwrdce uwage na to, co juz
na wstepie powiedzialem, ze metody stoso-
wane w przemys$le réznig sie do$¢ znacznie
od metod i sposobéw chemji analitycznej,
klasycznej.

Przy ustalaniu metody zwraca sie w pierw-
szej linji uwage na dajace sie tatwo okreslac
cechy fizyczne, z ktérych czesto mozna wnio-
skowa¢ o skladzie chemicznym badanego pro-
duktu. Dla przykiadu wymienie tutaj ozna-
czanie ciezaru wilasciwego i oparte na niem
podzialki areometré6w B alling-Brix’a
1 Tralles’a. Dalej p6jdg pomiary wia-
snosci optycznych, a wiec polarymetrja dla
laboratorjéow cukrowniczych, metody kolory-
metryczne n. p. tak modne dzisiaj metody
oznaczania koncentracji jonoéw wodorowych
pn i ewentualnie refraktometryczne, n. p. przy
badaniu masta.

@] ile, co sie zresztg czesto zdarza, powyzsze

cechy nie wystarczajg, stosuje sie metody
czysto chemiczne, dajac pierwszenstwo meto-
dom pomiaréw bezposrednich objetosciowych,
a wiec miareczkowym i przy analizie gazéw
odczytywaniu wprost zmian objetosci, z wy-
eliminowaniem, o ile to jest tylko mozliwem,
metod analizy wagowej. Co sie tyczy metod
miareczkowych, to w laboratorjach omawianego
typu uzywa sie wprost roztwordw nastawio-
nych empirycznie na badany produkt. Pro-
wadzac wiec tego typu prace wiem, ze przy
takiej to a takiej nawadze 1 cm3 uzytego do
miareczkowania roztworu odpowiada 1 Ilub
1/10 % szukanego skiadnika. Metod tego typu
analiz istnieje ogromnie duzo, postugujg sie
one przewaznie zamiast wskaznikéw t. zw.
probami kroplowemi (,,Tupfelproben™).

Powracajac jeszcze raz do metod Wago-
wych, podkresle, ze nie nadajg sie one do
analiz masowych i stosuje sie je tylko w wy-
padkach koniecznych.

Ostatnio styszatem o prdbach zastosowania
do masowych analiz metod elektrolitycznych,
jednak szczeg6tow, ani tez ich oceny nie po-
siadam.

Jedng moze z przyczyn dla ktérych taylo-
ryzacja laboratorjow nie przyjmuje sie rowTiie
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szybko, jak metody naukowej organizacji w in-
nych dziedzinach przemystu, sa by¢ moze
koszty urzadzenia odpowiednich laboratorjow,
przy jednoczesnem bardzo ciasnem ich polu
dziatania. Urzadzenie bowiem takiego taborator-
jum winno zawiera¢ w obfitosci wszystkie
aparaty, naczynia i odczynniki, potrzebne do
wykonywania danej pracy, z do$¢ daleko ida-
ccm  wykluczeniem  wszelkich przedmiotow,
rzadko lub prawie nigdy nie uzywanych.

Co sie tyczy urzadzenia, to zauwaze tylko,
ze meble laboratoryjne, powinny byé tak zbu-
dowane i ustawione, aby dawaty pracowni-
kowi potrzebng swobode ruchdw i wygode
z mozliwem wytgczeniem niepotrzebnych ru-
chéw i bezproduktywnego zmeczenia. Grac
tu role bedzie wysokos$¢ stotu pracy, odpo-
wiednie wykonanie stotka, przy stole dobre
Swiatto, odpowiednie umieszczenie biuret i na-
czyh z odczynnikami. O ile w gre wchodzi
wazenie, to nalezy, o ile to tylko jest mozliwem,
postugiwac sie tarami, dostosowanemi do na-
czyn, w ktérych wykonuje sie wazenie.

Z urzadzen do grzania i odparowywania
powinny by¢, o ile to tylko jest mozliwem,
usuniete pojedyncze palniki, wymagajace za-
rowno wiekszej uwagi, jak i dajgce nie zawsze
réwny stopien ogrzewania. Celowemi tu sa
albo ptyty ogrzewane do pewTiej potrzebnej
temperatury pragdem, hib tez w ostatecznosci
ptyta z cegiet szamotowych, wysypana drob-
nym piaskiem i opalana od spodu. Do prazenia
tygli najlepiej nadajg sie mufle dobranej
wielkosci.

Wszystkie te urzadzenia pozwalajg na
jednoczesng prace z wieksza iloScig probek bez
obawy, ze ktora$ z nich przez drobne niedo-
patrzenie moze sie zepsu¢. Co sie tyczy naczyn,
to zaréwno ich pojemnos¢, jak i ksztah
winne by¢ przemyslane i odpowiednio dobrane.

W przepisach laboratorjum, o ktérem mowie,
byly przy kazdem oznaczeniu podawane nie
tylko rodzaj i pojemnos$¢ naczynia, w ktérem
nalezy pracowad, lecz takze i przyblizony
stopien jego napetnienia.

Wspomne tu charakterystyczny szczegoét:
do omawianego laboratorjum nadszedt Swiezy
transport zlewek, nieco nizszych i szerszych,
przy rownej zresztg pojemnosci, od dotych-
czas stosowanych. Zlewki te nikomu do smaku
nie przypadlty i mimo, iz widocznem przeciez
byto, ze analiza w tych nowych zlewkach wy-
konana, bedzie réwnie dobrg, jak i w naczy-
niach starego typu, wszyscy pracownicy sta-
rali si¢ jednak by¢ jaknajwcze$niej, w czasie
przygotowania szkia, przy pdlkach, aby zdo-
by¢ dla siebie te ,,wygodne” stare zlewki.

Co sie tyczy urzadzen do miareczkowania,
to zauwaze, ze do laboratorjum tayloryzowa-
nego nadajga sie jedynie biurety stale ustawione
i potaczone z zapasem pitynu do miareczko-
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wania i majgce urzadzenie przelewowe z auto-
matycznem ustawieniem na punkt zerowy.
Mozna wiec taka biurete napetni¢ jednym ruchem
reki, przyczem odczyt poczatkowy odpada.

Wspomne jeszcze o jednem ciekawem urzg-
dzeniu, a mianowicie wodociggu z wodg dy-
stylowang, pozwalajgcg na przeptokiwanie sgcz-
kéw, $cian naczyn i t. p. bez meczenia sobie
ptuc, jak to ma miejsce przy zwyktej tryskawce.
Urzadzenie to sktadato sie z wielkich naczynh
kamionkowych, umieszczonych pod sufitem,
z ktorych woda doprowadzong byta do stotow
rurkami olowianemi i gumowemi, zakoriczonemi
wylotem szklanym, jak przy zwykiej tryskawce.
Wptyw wody byt regulowany Sciskaczem, umie-
szczonym na rurce gumowej. Poniewaz naczynia
na wode zaopatrzone byty w grzejniki elektry-
czne, mozna bylo wiec mieé w razie potrzeby
i gorgcg W'ode.

Tokpracy. Poniewaz sam sposdb pracy jest
najwazniejszg cechg systemu Taylor’a, pozwo-
le wiec sobie opowiedzie¢ dzienny regime, jaki
byt zaprowadzony w omawianem laboratorjum,
wedtug kolejnosci czynnosci, jakim podlegaty
badane probki. Sadze, ze tego rodzaju ujecie
najlepiej zobrazuje ten problem. Dla orjen-
tacji podam, ze moéwie o laboratorjum, bada-
jacem rude cynkowa.

Prébki nadsytane do laboratorjum, przy-
chodzity w ilosci okoto 5 kg do specjalnego
oddziatu ,,przygotowalni”, w znormalizowa-
nych i oznaczonych numerami wiaderkach
i byly zaopatrywane précz tego w Kkarteczki
z odpowiedniemi danemi. Robotnik, pracu-
jacy w przygotowalni, wysypywat nadestang
probke na ptaskg starowang tace (réwniez
numerowang), wazyt ja i wstawial do suszami
stale nagrzanej do odpowiedniej temperatury.
Jednoczes$nie zapisywal na wykazie dziennym
numer kolejny prébki, jej wage i inne potrzeb-
ne dane. Poniewaz prébki nadsytano prze-
waznie w ciggu popotudnia, pozostawaly
one w suszarni do nastegpnego dnia rano.
Wysuszong probke wazono powtdrnie, celem
oznaczenia wilgoci, mielono w mitynkach tar-
czowych, czyszczonych sprezonem powietrzem
i nasypywano do papierowych torebek, na
ktorych odnotowywano dane, potrzebne do
ewidencji. Wykaz dzienny nadestanych proébek,
wraz z danemi co do zawartosci wilgoci,
szedt do kierownika laboratorjum.

Nadestane do wtasciwego laboratorjum proéb-
ki, byly przez specjalnego robotnika segrego-
wane wedtug ustalonych typéw i umieszczane
w blaszanych rynienkach, dostosowanych wy-
miarami do torebek zawierajgcych nadsytany
produkt. Obowigzkiem tegoz robotnika byto
obok prowadzenia ewidencji nadestanych proé-
bek i notowania, komu one zostaty do ro-
boty wydane, réwniez przygotowanie prébek
kontrolnych, oraz nadzér nad magazynem
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przechowywanych dla dowodu prébek. Do
jakiego stopnia dochodzita tam oszczednosc
zobrazuje fakt, ze na niepotrzebne juz w labo-
ratorjum probki, ktére byty wyrzucane, zro-
biono specjalne skrzynie, gdzie wysypywano
probki, segregujac je wedlug typu rudy. Ma-
terjat ten byl zabierany do przer6bki fabrycznej.

Poniewaz szczeg6towy opis czynnosci tej
pracy zamienitby moj referat w traktat o pew-
nej gatezi chemji analitycznej, podam tylko
w skroceniu schemat czynnos$ci i prac cato-
dziennych, wusitujac z nich wydoby¢ tylko
cechy charakterystyczne.

W omawianem laboratorjum pracowano jed-
noczes$nie nad conajmniej 20 prébkami. Wyma-
gane zasadnicze trzy oznaczenia, t.j. zelazo,
otow i cynk bytly dokonane na jednorazowo na-
wazonej prébce, przyczem nawazono naraz calg
serje probek w identycznych ilosciach, do iden-
tycznych naczyn. Galg nastepng prace, na
ktora sktadatysie najprostsze czynnosci chemicz-
ne obmyslone tak, aby mozna byto pracowac
nadmiarem odczynnika bez obawy zepsucia
analizy, saczenia i miareczkowania, wykony-
wano jednocze$nie na wszystkich prdbkach,
umieszczonych w identycznej wielkosci i ksztat-
tu naczyniach, napetnionych o ile moznosci
do réwnych pozioméw.

Natég uzywania niepotrzebnego nadmiaru
odczynnika, czesty u nowicjuszy byl szybko
sam przez sie wytepiany, gdyz powodowat
strate czasu niemozliwg pézniej do nadrobienia.
Aby uniknga¢ niepotrzebnego rozciericzania ana-
lizy, stosowano, gdzie tylko byto mozliwem,
odczynniki w formie statej n. p. nadsiarczan
amonu tub salmiak.

Obserwujac czas potrzebny do wykonania
tej pracy, dawalo sie, tam zauwazy¢, ze nie
tytka czas trwania danej operacji byl doktadnie
wyliczony, lecz tez i pora dnia, w jakiej ta
czynno$¢ miata by¢é dokonang, byly scisle
wziete pod uwage. N. p. strgcanie osadu,
ktéry przed sgczeniem powinien byl stac
okoto 30 min, wypadato miedzy godz 12 a 1-sza,
poczem nastepowata przerwa obiadowa. Czas
za$ na strgcanie osadu trudno sie sgczgcego
i wymagajgcego diuzszego odstania, wypadat
wieczorem, a dopiero rano nastepnego dnia
wypadato go sgczyc.

Tak wiec do 8-mio godzinnego dnia pracy
laboranta, byla zaprzegana cata doba. Gdyby
wszystkie czynnosci, dokonywane w takiem
laboratorjum umiesci¢ na harmonogramie z u-
wzglednieniem czasu, to zobaczylibysmy, ze
czas potrzebny dla kazdej czynnosci podzie-
lony byt na czas istotnej pracy i czas martwmy,
podczas ktdrego czynno$¢ ta samodzielnie
przebiegata. Ten czas martwy dla danej ope-
racji byt wykorzystany dla dokonania nastep-
nej, przyczem istotng zastuga tayloryzacji
byto tu takie skoordynowanie toku pracy, aby
zadna z tych czynno$ci na tem nie ucierpiata.
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Wprowadzenie nowych sit w tok pracy od-
bywato sie tam w zwykle w fabrykach prakty-
kowany sposéb. Nowoprzybyty dostawat pare
dni czasu na przygladanie si¢ pracy dobrze
juz wprowadzonego i wyrobionego laboranta,
ktoremu zaczynat stopniowo, w miarg szko-
lenia sig, pomagaé. Po 7—10 dniach otrzy-
mywat pare analiz na probe, ktérych wyni-
kow oczywiscie w rachube nie brano, przyczem
obcigzenie robotg zwiekszano stopniowo az do
normy. Niestety, zbyt mato posiadam danych
na podanie cyfr chronometrazu poszczegol-
nych czynnosci. Z ogromnie jednak jednoli-
tego toku robdt, wszystkich prawie pracow-
nikow wnioskuje, ze rzeczy te musialy by¢
gruntownie przestudjowane. Moge wiec jedynie
odtworzy¢ tu, zupetnie ogélnie, sposob w jaki
powinna sie odbywaé tayloryzacja laborator-
jum:

Wydziat badawczo naukowy firmy opra-
cowuje metody; czynnos$ci koordynuje i prze-
prowadza chronometraz specjalista od tay-
loryzacji, ktéry ustala w porozumieniu z labo-
ratorjum naukowem, czasy robot i pory dnia,
w jakich poszczeg6lne wyniki majg by¢ od-
dawane; tak opracowana metoda idzie dopiero
do ruchu. Na dowdd powyzszego przytocze
przepis opisanego laboratorjum, Kktéry wy-
magat, aby w/ 6 godz po otrzymaniu proébki
podawano juz procent zawartosci cynku w ru-
dzie. Kontrola doktadnosci pracy w takiem
taboratorjum odbywa sie w ten sposob, ze
magazynier wydajacy probki, odsypuje co-
dziennie  wedtug wskazéwek Kkierownictwa,
z kazdorazowego transportu ilo$¢ pewng ba-
danego ciala, do woreczkéw, Kktoére oznacza
specjalnemi cechami.

Prébki te sg wydawane najlepszym pra-
cownikom, a klucz do poréwnan wynikéw idzie
natomiast do kierownictwa. Kontrole znako-
micie utatwia, mozliwa jednak tylko w bardzo
wielkich jednostkach, centrala roztworéw, posia-
dajaca specjalistow nastawiajacych roztwory
o0 mianach wyrazajacych sie w catkowitych,
okragtych cyfrach, a wiec n. p. ,,10 cm3 roz-
tworu 1% cynku przy nawadze 1 g rudy”.
Sciste znormalizowanie nie tylko pojemnosci,
ale i ksztaltu naczyn, w polgczeniu z przepi-
sami, okre$lajgcemi stopien ich napetnienia,
pozwala réwniez na kontrole doktadnosci i tem-
pa pracy. Kierownik laboratorjum, wchodzac
na sale, moze odrazu po naczyniach, stojgcych
na stole pracownika, zorjentowa¢ sie co do
punktu, w ktérym praca jego sie znajduje,
a z poziomow cieczy w tych naczyniach moze
wnioskowa¢ o mniejszem lub wiekszem za-
chowywaniu przepiséw.

Ewidencja wynikow laboratorjum i przy-
gotowanie ich do wykorzystania jest zadaniem
»kancelarji” laboratorjum, w ktérem laboranci
oddaja wyniki swych prac.
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Galg trudnoscig, na jakg napotyka organi-
zacja takiego biura, jest segregowanie wy-
nikow w ten sposéb, aby je mozna byto na
kazde zadanie odszukaé. W zasadzie prowadzi
sie to przez sporzadzanie wykazow dziennych
produktéw badanych, idacych do dalszego
wykorzystania, przy jednoczesnem odnotowy-
waniu ich w ksiegach.

Specjalnie odpowiedzialne, choé moze nie-
zbyt trudne zadanie ma Kkierownik takiego
laboratorjum. Do zakresu jego wiedzy nalezy,
obok znajomosci samego toku roboty, tez
bardzo doktadne orjentowanie sie we wia-
snosciach i mozliwych odchyleniach sktadu
chemicznego produktéw, badanych w jego
laboratorjum. Podpisujac sprawozdanie z wy-
niku prac w laboratorjum, musi on zdawaé
sobie odrazu jasno sprawe, czy zachodzgca
ewentualnie jaka$ zmiana wzajemnego sto-
sunku skiadnikow, czy tez witasnosci produk-
tow, ma za przyczyne istotng zmiane pro-
duktu, czy tez wynika ona z biedu roboty,
lub tez z czestej u starszych laborantow
checi wykrecania sie od roboty i podawania
wynikéw na oko, opierajgc sie jedynie na
doSwiadczeniu i wiasnej obserwacji. Sadze, ze
kontrole takg mogty by utatwi¢ znakomicie
stosowne wykresy, z takiemi jednak nie spo-
tykatem sie.

Personel takiego laboratorjum musi sie
sktada¢ z ludzi posiadajgcych obok pewnej
niewielkiej zresztg inteligencji i niezbyt roz-
winietej indywidualnosci, cechy charaktery-
zujace o0goOlnie pracownikdéw przemystu che-
micznego. Musze tu zauwazy¢, ze ludzie posia-
dajacy wyzsze lub t. zw. S$rednie wyksztat-
cenie chemiczne, moga w takiej organizacji
zajmowac jedynie stanowiska kierownika, jego
zastepcy, lub tez pracownika do specjalnych
poruczen (kontrola, analizy specjalne, inten-
dentura, zestawianie wynikéw, obliczenia spe-
cjalne i t. p.). Ludzie wyksztatceni, stajacy do
takiej roboty w krdtkim czasie albo tepieja,
obnizajac swéj poziom do poziomu laborantéw,
albo tez pracujg z wiecznem niezadowoleniem,
tworzac kategorje ludzi wykolejonych, wiecz-
nych malkontentéw. Typ dobrego pracownika
laboratorjum przedstawia cztowieka o wyksztat-
ceniu raczej elementarnemu posiadajgcego obok
umiejetnosci czytania i pisania réwniez biegtos¢
w rachunkach algebraicznych. Co sie tyczy
usposobienia, to cztowiek taki nie powinien
by¢ nerwowym i swe czynnosci powinien wy-
konywa¢ z pewnem zastanowieniem, Kktore
jednak winno wyptywac raczej ze skupionej
uwagi, a nie z wytezenia myslowego, powinien
on rowniez posiada¢ zdolno$¢ do perjodycz-
nych wiekszych natezen uwagi przy ostatecznie
decydujacych czynnosciach jak n. p.wazenie lub
miareczkowanie. Do$¢ ciasny horyzont i wro-
dzona che¢ do spokojnego monotonnego zycia,
rowniez jest cechg bardzo dodatnig i wskazanag

15 (1931)

dla tych ludzi, uodporniajgc ich od skutkéw
ogromnie jednostajnej spokojnej i monotonnej
pracy. Najlepiej nadajg sie. tu ludzie, ktérzy
swg prace zaczeli od chiopca do postug i mycia
szkta w laboratorjum. Ogo6lnie rzecz biorgc uspo-
sobienie flegmatyczne Niemcoéw bardziej sie tu
nadaje, niz zywszy i bardziej nerwowy cha-
rakter narodowy Polakdéw.

Obliczanie wydajnosci pracy odbywa sie
w takiem laboratorjum najlepiej zapomocg
liczenia punktow, ktorych pewna ilo$¢ jest
przyznawang za kazde oznaczenie. Przy wy-
znaczaniu punktacji bierze sie pod uwage nie
tylko trudnosci przy danej robocie, lecz takze
i czesto$¢ jej wykonywania, a wiec wprawe,
jakg pracownicy mogg naby¢. Z wielkiem
naprzyldad zdziwieniem dowiedziatem sie, ze
za oznaczenie arsenu metodg Gutzeita, dla
mnie tatwego i jasnego dawano trzy razy tyle
punktéw, niz za oznaczenie cynku metodg
Galeo ttiogo, ktorg uwazatem za zmudng
i trudna.

W powyzszym referacie pragnatem daé
obraz pracy znanego mi, typowo stayloryzo-
wanego laboratorjum, na tle paru ogolniej-
szych uwag. Jako gtowna ceche laboratorjum
0 stayloryzowanym systemie pracy uwazam
organizacje, ktora obok starannego i Swiado-
mie celowego doboru metod i urzadzenia miej-
sca pracy, wyznacza pracownikom Scisle kolej-
no$¢ i czas pracy, zmuszajac ich do wykony-
wania szeregu Scisle po sobie nastepujacych
czynnosci na catej serji jednocze$nie badanych
probek. Sprawa metod znormalizowanych, na-
dajacych sie do masowych analiz, jest polem
pracy dla komisyj normalizacyjnych, ktére
powinny, mem zdaniem, w swych pracach
specjalnie i ten czynnik bra¢ pod uwage.

Metody stosowane w zamerykanizowanych
fabrykach, polegajace na pracy przy porusza-
jacej sie tasmie, przyczem kazdy pracownik
wykonuje tylko zawsze jedne i te sama
czynnos$¢, dalyby sie wprawdzie w zasadzie
zastosowaé¢ i w laboratorjum, wobec jednak
delikatnych czynno$ci grozi to olbrzymiemi
trudnosciami w wykryciu winowajcoéw tatwych
w tych warunkach do popetnienia biedow.

Pominawszy te jednak ewentualno$é¢, zad-
na moze z prac w technice nie nadaje si¢ tak
do tayloryzacji, jak witasnie praca w labora-
torjum i na dlugo przed powstaniem systemu
Tay lor’a chemicy, robigcy masowe analizy,
zupetnie podswiadomie wprowadzali sposob
1 tempo pracy, ktdrym dopiero naukowa or-
ganizacja data nazwe i podstawy teoretyczne.

ZUSAMMENFASSUNG
Nach Besprechuiig der nacli seiner Ausieht fur
die Einfuhrung der wissensohaftliehen Organisation
geeigneten Typen von chemischen Laboratorien gibt
Yerfasser die llauptmerkmalo der wissenschaftlieh
organisierten Laboratoriumsarbeit an.
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Es lassen sieli liier folgondo Gruppen unterscliei-
don: Einriclifcung und Yorsorgung des Laboratoriums,
Zugang und Evidenz der zu prufenden Matorialieu,
entsprecliende Bearbeitung der Arbeitsmethoden und
des Arbeitsganges, entapreebendo Walii des Per-
sonals.
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Verfasser gelangt zum Scliluss, dass die Taylo-
risierung der Laboratoriumsarbeit viel einfaclier und
leiebter auszufiiliren ist, ais allgemein angenommen
wird, ja sie ist beroits seit langem, sozusagen unbo-
wusstor Weis©, an yielen Stollen dureligefiihrt.

Dziat sprawozdawczy

Documentantion

10. Farbiarstwo i drukarstwo.
Teinturerie et impression des Ctoffes.

Spos6b przedzenia ptynéw lepkich. —
J.P. BEMBERG, A. G. BARMEN — RITTER-
CHAUSEN. Pal. niem. 488505, Mdl. Texlilber 11,
556, (1930).

Chodzi o przedzenie z wyciaganiem przy sto-
sowaniu ptynéw, znajdujacych sie w ruchu, i znacz-
nego cisnienia, co zapobiega tworzeniu si¢ peche-
rzykéw gazu w ogrzanym ptynie stracajgcymi.

T. S

Spos6b barwienia estrow i eteréw biton-
nika. — 1. G. FARBENINDUSTRIE A. G. Pat.
niem. 4S7941 i Mdl. Textilber 11, 556 (1930).

Do barwienia stosuje sie¢ I-amino-4-acydoamino-
antrachinon albo pochodne jego, podstawione
w grupie acyloaminowej. Mozna barwi¢ tomi
produktami w roztworze koloidalnym, albo w za-
wiesinie wodnej z dodatkiem lub bez koloidéw
ochraniajacych, soli, kwaséw, albo alkaljéw spo-
sobem zwykilym dla estrow i eteréw blonnika.

T. S.

Sposéb otrzymywania zageszczen do
druku. — 1. G. FARBENINDUSTRIE A. G. Pat.
niem. 4S9567, dod. do pat. 487718.

Do otrzymania zageszczen do druku do-
dajemy do zwyktych zageszczen wyciggdw z maki
kasztandw, otrzymanych z maki nieoczyszczohej,
za pomocg wyciagania wodg, stabemi ‘tugami,
alkoholem i innemi rozpuszczalnikami organicz-
nemi. T. S

Sposdb i urzadzenie do zwilzania tka-
nin. — M. KORRENG, Pat. niem. 4SS439
i Mdl Teztilber 11, 556 (1930).

Tkanine poddaje sie dziataniu powietrza wil-
gotnego w polu plaskiem wewngtrz zbiornika
w ksztatcie leja, przyczem czesci doprowadzajace
wilgo¢ nie dotykajg tkaniny i sg zaopatrzone
w najwyzszym koricu w urzadzenie ssace i tloczace.
Uszczelnienie boczne miedzy komorg o powietrzu
wilgotnem i komorg ssacg uskutecznia sie za
pomocg ruchomych zaworéw bocznych w tacz-
nosci z szynami prowadzgcemi. TmS.

Barwienie jedwabiu octanowego. —
0. Y. IMRAY. Pat.ang. 263579 i Mdl i Texlilber.
11, 557(1930).

Jedwab octanowy daje sie barwié réwno, trwale
na tarcie i S$wiatto barwnikami nierozpuszczalnemi
przez przeprowadzenie takowych w stan koloi-
dalny za pomocg tugéw posiarczynowych. Przy
barwieniu wskazanemi sg dodatki mydlg, oleju
tureckiego i t. p. T. S.

Wytwarzanie upiekszen i wzorow na je-
dwabiu octanowym. — TOOTAL BROAD-
HURST LEE CO LTD* Pat. ang. 263248 i Mdl.
Textilber. 11, 557 (1930).

Wzory otrzymujemy przez wydrukowanie na
tkaninie zageszczonej masy, zawierajgcej kwasy
organiczne, jak kwas mlekowy, octowy, chloro-
octowy, mastowy, lub fenol, albo krezol. Substancje
te rozpuszczajg czeSciowo jedwab octowy lub
doprowadzajag go do pecznienia. Tkaniny pod-
daje sie nastepnie dziataniu goraca, pierze i suszy.

T. S

Sposdb otrzymania wzoréw na tkaninach
bawetnianych i z jedwabiu octanowego. —
TOOTAL BROADHURST LEE CO, LTD. Pat.
ang. 264559i Mdl. Textilber. 11, 557 (1930).

W tym celu drukujemy na tkaninach stezone
roztwory chlorkéw antymonu i bizmutu, zagesz-
czone krochmalem lub gumg z dodatkiem wodoro-
tlenu glinu i gliceryny. Po suszeniu przepuszcza-
my tkaniny przez wode, przyczem na widknie
osiadajg tlenki antymonu i bizmutu. T. S.

Sposéb barwienia tkanin mieszanych
z jedwabiu sztucznego i bawetlny. — FR.RU-
DOLF. Pat. czechoslow. 28014 i Mdl. Texlilher.
11, 558 (1930).

Spos6b ma na cclu osiggniecie dobrego prze-
farbowania i polega na zmniejszeniu powino-
wactwa jedwabiu sztucznego do barwnikéw, co
sie osigga napawaniem przedzy z jedwabiu sztucz-
nego przed przerobieniem takowej na tkaning
srodkami,zmniejszajgcemiprzenikliwos¢ dla wody,
jak kapielami soli glinowych lub wapniowycli
i mydlanemi z dodatkiem ttuszczéw. Do kapieli
glinowych i wapniowych mozna doda¢ kazeiny.
Stezenie kapieli odpowiada nieprzepuszczalnosci,
ktérg zamierzamy osiagna¢, i wynosi 0,5 do 6° Be
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przy temperaturze 20 —30°. Kapiel mydlana
zawiera 5 —20g mydla na litr i ewentualnie
1—10 <parafiny, albo 2 g sody, lub szlda wodnego
w litrze.

Sposéb zaprawiania i barwienia skér. —
WINCENTY ZETTLITZ | ANNA PFEIFER. Pat.
czechoslow. 2573S i Meli. Textiber. 11, 558 (1930).

Skéry zaprawiamy otrebami i solg kuchenna,
nastepnie garbujemy atunem i solami chromu,
przyczem skory stajg sie wytrzymate na barwie-
nie na gorgco. (SO — 90°). T. S.

12. Garbarstwo, skdra, klej, garbniki.
Tannerie, peaus, colle, substances tannantos.

Przygotowanie skér Swiezych do garbo-
wania. — LEATHER MAKERS PROCESS Co. —
Pat. am. 1 743 647.

Skory Swieze poddaje sie dziataniu NacCl
i HCI, poczem przemywa sie wodg, dodajgc w celu
zobojetnienia kwasu, wydzielonego wskutek pre-
cesu hydrolizy, oraz dla przeszkodzenia pecsnie-
niu pod wptywem kwasu, czynnik alkalizujacy,
np. wapno. K. D.

Otrzymywanie produktéw kondensacji
fenolo-formaldehydowej. —R. HESSEN. —Pat.
ang. 324913.

Fenol kondensuje sie z aldehydem mrowko-
wym w stosunku roéwnoezasteczkowym, poczem
na otrzymany produkt zywiczny dziata sie po
oddekantowaniu wody dalszemi porcjami CH2
w iloSci 34 wzietej poprzednio. Kondensacje prze-
prowadza sie w obecnosci katalizatora, np. Na2C03,
ktory zobojetnia sie nastepnie po uskutecznionej
reakcji kwasem winowym. Zywice otrzymang
poddaje sie ostatecznie hartowaniu. K. D.

Garbniki syntetyczne. — 1. G. FARBENIN-
DUSTR1E A. G.—Pat. franc. 668139.

Fenolo-alkohole albo wielofenolo-alkohole oraz
ich pochodne karboksylowe, produkty dziatania
formaldehydem na fenole lub fenolo-kwasy, kon-
densuje sie z takg iloscig rezorcyny, jaka odpo-
wiada ilosci zuzytego do kondensacji CHZ. Im
wiecej dany produkt kondensacji zawiera grup
oksymetylenowych - CH (OH), wzglednie im wiegcej
zawiera reszt skondensowanych resorcyny, tem
fatwiej rozpuszcza sie w wodzie. Rozpuszczalnosé
te mozna zresztg zwiekszy¢ przez zdyspergowanie
odnosnych produktéw w wolnych rozczynaeh
sulfokwaséw aromatycznych. —Przyktad: Roz-
czyn fenolu (94 kg), 10%-go NaOH (400 1) i
30%-wego CH/J (220 kg) w wodzie (1100 1) po-
zostawia sie do reagowania przez kilka dni. Na-
stepnie zobojetnia sie mieszaning rozcieficzcnym
/1jiSOj, dodaje rezorcyny (220 kg rozp. w 250 |
wody z dodatkiem 10 | zgeszcz. HCI) i pozostawia
znowu przez kilka dni w spokoju. Otrzymany
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produkt przedstawia, po oddystylowaniu wody
w prozni, mase z6lto-czerwong, rozpuszczalng
w wodzie zwilaszcza w obecnosci sulfokwaséw.
Zamiast fenolu mozna wprowadza¢ w reakcje
jego pochodne, np. kwas salicylow}’ lub krezo-
tynowy i t. p. Produkty reakcji odznaczajg sie
whasnos$ciami wybitnie garbujgce mi.

. IC. D.

15. Diversa.

Nowa aparatura do elektrometrycznej
analizy miareczkowej przy pomocy lampy
elektronowej. — BERL | HERBERT. — Chan.
Fabrik. 3. 445. (1930).

Wraz z rozwojem radjotechniki nasunely sie
mozliwoséci zastosowania tidjelektrodowej lampy
takze i do innych, celéw niz te, ktére pieiwotnie
byty przewidziane.

Lampa elektronowa prz3 odpowiedniem wg-
czeniu przedstawia idealny voltomierz. Mierzy na-
piecia bez wyczerpywania zrddta pradu, czem
goruje powaznie nad najlepszym voltomierzem.
Stad jej zastosowanie w dziedzinie, w ktérej dotad
stosowano system Poggendorfa kompen-
sacji napiecia. Lampa elektronowa posiada te
nowa zalete, ze pozwala na bezposrednie odczy-
tywanie bez kiopotliwego kompensowania, dzieki
czemu osigga sie znacznie wiekszg szybkos¢ pracy,
niz przy dawnych sposobach. Odpada caty aparat
reostatow, mostkéw', normalnych elementow
i elektrometru wiloskowego, a miejsce czutego
galwanometru zajmuje prosty i tani miliampero-
mierz.

Lampa elektronowa jest to szklana barnka
prézniowa z trzema wpuszczonemi elektrodami
nawzajem od siebie izolowanemi: mianowicie przez
$rodek przechodzi ni¢ zarzaca wolframowa, obto-
zona tlenkami ziem alkalicznych. Dokota niej
owija sie bez styku spirala z drutu, stanowigca
siatke, ta za$ otoczona jest koncentrycznie blachg
anodowag, zwinietg w ksztalcie walca. Nié zarzaca,
ogrzana pradem do stabego zaru, wysyta ujemnie
natadowane elektrony. Jezeli anode uczynimy do-
datnig w stosunku do nici zarzacej t. zn. pomie-
dzy obie elektrody wstawimy baterje anodowg
0 napieciu £ 100 Volt, wowczas ujemne elektrony,
wychodzgace z nici zarzacej, bedg przyciggane przez
dodatnig anode, dzieki czemu poptynie prad elek-
tronbw w obwodzie baterji anodowej. Prad ten
moze byé zmierzony wilaczonym miliamperomie-
rzem. Na wielko$¢ tego pragdu anodowego mozna
wydatnie wptywac przez potencjat, jaki siatka po-
siada w stosunku do nici zarzacej.

Jezeli ten potencjat jest dedatni, tak jak anedy,
wowczas prad anodowy zostaje wzmochiony, je-
zeli natomiast siatka bedzie ujemnie natadowana
w stosunku do nici zarzacej, wtedy bedzie ona
ujemne elektrony odrzucaé, skutkiem czego liczba
elektronéw zdazajagcych do anody zmniejszy sie
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i prad anodowy bedzie stabszy. Dziatanie wzmac-
niajaco lampy elektronowej polega na tein, ze
przetwarza ona mate zmiany potencjatu siatki
na duze i fatwe do zmierzenia zmiany pradu
anodowego. Wazng jest rzeczg, ze przy odpo-
wiedniem potaczeniu prad z obwodu siatki wcale
nie ulega zuzyciu.

Jezeli teraz w obwod siatki wigczymy ukiad
mierzony, (rysunek 1) w ktérym chcemy oznaczy¢
stezenie jonow wodorowych (np. elektroda kalo-
melowa -f wodorowa) woéwczas prad anodowy do-
zna zmiany proporcjonalnej do sity elektrobcdzczej
mierzonego ukiadu t. zn. do wartosci pH badanego
roztworu. Instrument (miliamperomierz) mozna
nacechowa¢ wprost na pH. Kompensowanie takie
jak przy dawnych pomiarach z mostkiem jest
tutaj niepotrzebne.

Poniewaz sam prad anodowy powodowatby
wychylenie wskazéwki o 90% skali, a na pomiar
zostawatoby tylko 10% skali, powiekszono czuto$é
miliamperomierza, kompensujgc czeSciowo prad
przez niego przeptywajacy i wyzyskujgc do tego
celu baterje zarzenia jako Zrodio pradu. Opdr
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regulacyjny pozwala sprowadzi¢ przed pomiarem
wychylenie wskazéwki amperomierza na zero
skali.

Bat. anod. fl00-200V)

HATH... Ib

Uktadm/en

m&iroment
pomiarowy

Bat siatk/+"~
3-t0 Xz

JHH-
dat,ian.+y

Ryftunek J.

Do mierzenia pu oraz do elektrometiycz-
nych miareczkowan najlepiej uzywac baterji ano-
dowej na 100 Volt napiecia.

Wac/aw Badzynski.

Wiadomosci biezgce

Nouvelles du jour.

Polskie Towarzystwo Chemiczne. W czwartek
dnia 11 czerwca r. b. o godz. 6ej p.p. odbyto sie
posiedzenie P. T. Cli.,, podczas ktérego wygtoszono
referaty: 1. Wiadomos$ci biezgce. 2. dr. Kazimierz
Lindenfeld: Kilka uwag o Zzrédtach btedéw przy
mikroanalitycznem oznaczaniu wegla i wodoru. 3. Inz.
Halina Starczewska: O zdolnosciach chton-
nych wegli kamiennych i o prébach praktycznego
ich zastosowania.

Wystawa Brytyjskich Maszyn i Urzadzen Che-
micznych, ma sie odby¢ w Central Hall, Westminster,
w Londynie, w ciggu tygodnia uroczystos$ci jubileuszo-
wych Societyof Industrial Chemistry
od dnia 13-go do 18-go lipca r. b. wiacznie.

Prawie 50 firm, miedzy ktéremi znajduja, sie
najpowazniejsi wytwdrcy maszyn w Anglji, wystawi
caty szereg réznorodnych artykutow, przyczem prasa
techniczna bedzie dobrze reprezentowana. Prawie
kazdy typ aparatu chemicznego bedzie eksponowany,
wigczajgc autoklawy, separatory odsrodkowe, ekstrak-
tory i suszarki typu ciaggtego i przerywanego, wyroby
chemiczne kamienne, takze kwaso-odporne wyro-
by kamienne, baterjo elektryczne, emulsyfikatory,
ewaporatory, aparaty ekstrakcyjne, pompy, i t. d.
Wystawiane réwniez bedg maszyny i urzgdzenia che-
miczne ze specjalnych konstrukcyjnych materjatéw,
jak aluminjum, mosiagdz, miedz, nikiel, stal kwaso-
odporna, oraz z kamienia, przeznaczone dla r6znych
celow.

Nowosci bedg wyréznione zaréwno w katalogu
jak i na samej Wystawie, tak ze zwiedzajacy bedzie

miat sposobno$¢ przejrzenia, zgrupowanych na jednem
miejscu, ostatnich udoskonalen.

Jeden dziat Wystawy jest poswiecony dziatal-
nosci réznycli organizacyj badan przemystowych, ce-
lem wykazania jak wazng role odgrywa nauka w roz-
woju przemystu Brytyjskiego i w kontroli jego pro-
duktéw, oraz jaka trudna i sprawna praca techniczna
zawiera sie w kazdym nowoczesnym postepie.

Przygotowaniem tego pokazu, zajmuje sie grupa
inzynierji chemicznej przy Society of Chemical Indu-
stry z pomocag rzagdowego Departamentu Badan
Naukowych i Przemystowych, ktory eksponuje wiele
dziatébw, jak: Narodowe Laboratorjum Fizyczne,
Rada Badan Paliwa, Laboratorjum Badan Che-
micznych it. d. Pokaz dzieli sie na trzy gtéwne grupy
poswiecone nastepujacym przedmiotom: 1) materjaty
uzywane w inzynierji chemicznej, jak metale, tkaniny
i t. d. 2) maszyny chemiczne, wtaczajac maszyny uzy-
wane do opatu, 3) aparaty doswiadczalne oraz stan-
dardowe.

Katalog zostanie ukonczony okoto potowy czerwca
i bedzie wysytany bezptatnie z zataczeniem bezptatnej
karty wstepu, na zyczenie, do kazdego, kto zitozy
podanie do organizatorow Wystawy: The British
Chemical Plant Manufaeturers’” Association, SO,
Piccadilly, London, W. 1.

Nowy sposdb klejenia forniréw. Pojawity sie
na rynku impregnowane btonki p. n. ,Tego-Leim-
film”, gruboséci 0,1 mm w rulonach az do 2 m szero-
kosci i 1200 to dtugosci. Btony sg suche i impregno-
wane rodzajem bakelitu (produkt kondensacji kre-



PlizemYs+ Chemiczny

zoli i formaldehydu). Klejenie odbywa sie, po wtoze-
niu btony miedzy czedci przeznaczone do sklejenia,
przez poddanie obu czes$ci na 5— 10 minut ci$nieniu,
12—20 kg/cm2 zaleznie od natury drzewa. Wilgotnos¢
drzewa winna najlepiej wynosi¢ 5—10%. Sciskanie
winno odbywaé sie w temperaturze 130—140°.
Zupetna odporno$¢ miejsca sklejenia na wilgo¢ czyni
te metode szczegdlnie korzystng przy fabrykacji sa-
molotow. (ci 0681)

Niklowanie glinu byto dotad mato uzywano.
Obecnie znaleziono metode dajaca sie zastosowaé
ogblnie. Polega ona na tem, ze glin pokrywa sie
zrazu przylegajgcym bardzo silnio osadom zelaza,
n. p. przez zanurzenie w prawie wrzacym kwasnym
roztworze chlorku zelazawego, a potem nikluje sie
w sposéb znany. (cl 0jjC).

Trust otowkowy utworzylty znane fabryki:
A.W. Faber ,Castell” A. G. w Stein p. Norymberga,
Johan Faber A. G. w Norymberdze iL. & C. Hardt-
muth ,,Koh-i-noor’wBudziszynie w Czechach. Hardt-
muth posiada fabryke w Polsce (,,Lecliistan” w Kra-
kowie) oraz w Rumunji (w Hermanstadzie). Johan
Faber ma fabryki w Willmington (St. Zj. A. P.) oraz
w Sao Carlos (Brazylja). Celem gtéwnym jest, zdaje
sig, opanowanie rynku zakupoéw, przedewszystkiem
rynku wysokowartosciowego drzewa cedrowego. Poza
tem da sie zapewne osiggng¢ racjonalna redukcja
zbyt rozwinietych sortymentow. Oczywiscie fabryki

16 (1931)

zapewniaja, ze nie daza do monopolu. Zapewne nie
mata role odgrywaty tez sprawy podatkowo. Ma by¢
bowiem zatozona wspdlna holdingowa s-ka akc.
w Szwajcarji /. kapitatem 25.000.000 fr. szw.

(hzbt 230.31).

..Syntracite” jest to nazwa na sztuczny an-
tracyt fabrykowany przez jedno z towarzystw we-
glowych w 1Jelgji droga niskotemperaturowej dysty-
lacji (M. Gevers. Rcv. Unie. Mines 15.11.1929
oraz .T. Piotors VI Congrés des Mines, do la
Moétallurgie ot do Gcéolagie Appligueo; Liege 22—28.
VI. 30). W pionowym piecu wegiel spada 15—20
godzin zanim osiggnie poziom paleniskowy i tempera-
ture okoto 800°.

Temperature ogrzewania mozna regulowaé za-
leznie od tego jakag zawarto$¢ czesci lotnych chce
sie pozostawi¢ w koksie. Otrzymany syntracyt ma
wytrzymato$¢ w transporcie i w magazynowaniu
takgz jak antracyt, ma réwniez te sarng warto$¢
kaloryczng, 8 000 kal., natomiast pali sie tatwiej
a zapala sie przy okoto 400°.

Pieters twierdzi, zo z posréd procesow dysty-
lacji z wegla koksujgcego w niskich temperaturach
optaca sie tylko proces powyzszy oraz proces wytwa-
rzania koksu metalurgicznego z paliwa niekoksuja-
cego przez uprzednig przymieszke potkoksu w pew-
nym stosunku dochodzacym az do 30% mieszaniny.

(ci 24.406).

Ksigzki i czasopisma nadestane do redakcji

Livres et journaus enyoyéns

Dr. H. Schonfeld. Neuerc Yerjahrcn zur Bajfi-
tialion 1'on Oelen unii Fettcn. 1931. Stron 110. Cena:
w oprawie RM. 12. mAllgemeiner Industrie-Verlag
G. m. b. 11. Berlin SW. 4S, Willielmstr. 33.

Celem tej ksigzki jest przedstawienie rezultatow
osiggnietych w ostatnich 10 latach na polu rafinacji
olejéw roslinnych i thuszczéw z szczegélnem uwzgled-
nieniem tych metod, ktéro znalazty praktyczne za-
stosowanie. Autor objasnia swo wywody nietylko
dobremirysunkami, ale ponadto przeprowadzaw kilku
wazniejszych wypadkach kompletng kalkulacje oma-
wianego procesu technicznego, przez co umozliwia
czytelnikowi ocene praktycznego zastosowania danej
metody.

Nowsza i najnowsza literatura patentowa zna-
lazta nalezyte uwzglednienie i krytyczno omowienie,
takze i literatura amerykanska, u nas stosunkowo
trudno dostepna.

Po ogd6lnym wstepie, w ktérym podane sg za-
sadnicze informacje tak o produktach surowych jak
i celach i metodach zabiegéw rafinacyjnycli, autor
przechodzi po kolei dziatanie rafinacyjne tugéw al-
kalicznych, rozpuszczalnikéw, rafinacje przez dysty.
lacje, klarowanie produktow przed rafinacjg i wreszcie

la redaktion

wazng sprawe odbarwienia i odwodnienia olejow
i thuszczéw. W ustepie o dystylacji olejow zastuguje
na uwage interesujgce przedstawienie metod opar-
tych na patentach Wecker a, polegajagcych nauzyciu
mokrej pary wodnej lub gazédw neutralnych, zawie-
rajgcych mgte wodng, przyczem gwattowna ekspansja
drobniutkich kropelek wody ma umozliwia¢ prowa-
dzenie procesu dys$tylacyjnego przy znacznie nizszych
temperaturach, niz przy uzyciu pary przegrzanej.
Sprawa odbarwiania olejow i badania wartosci sub-
stancji odbarwiajgcych jest rdwniez przejrzyscie
i pouczajaco przedstawiona, podobnie jak i kwestja
odwonienia produktéw olejowych. Ten ostatni pro-
blem jest ujety tak z punktu widzeniateoretycznego
jak zo stanowiska technologicznego, przyczem uwzgle-
dnienie znalazty budowano do tego celu aparaty,
ktore zapewne takze i w parafinowym przemysle
mogtyby znalezé zastosowanie.

Ksigzka Dr. Schonfelda, jak z powyzszego wy-
nika, jest bardzo ciekawa i to nie tylko dla zajmuja-
cych sie przemystem olejéw roslinnych i ttuszczow,
ale takze i dla przemystu naftowego, stosujgcego lub
mogacego stosowa¢ w niektorych swych dziatach
podobne metody.

Strona typograficzna jest bez zarzutu P.

ZAKL. GRAF. E. 1 D-RA K. KOZIANSK.ICH W WARSZAWIE, KRAK.-PRZEDMIESCIE 66.
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SFERY GOSPODARCZE A NOWA TARYFA

W dniach od 15-go do 30-go maja r. b. od-
bywaty sie w lIzbie Przemystowo-Handlowej
w Warszawie posiedzenia specjalnej Komisji
Celnej, ktorej zadaniem bylo rozwazenie sta-
wek celnych w ogtoszonej niedawno przez Mi-
nisterswo Przemystu i Handlu cze$ci pierwszej
projektu nowej taryfy celnej. Po zakonczeniu
prac, odbywajacych sie rownolegle zaréwno na
terenie lzby stotecznej, jak lIzb prowincjonal-
nych — zwotano obrady Komisji Miedzyizbo-
wej, w skiadzie: po jednym przedstawicielu
kazdej lzby oraz czterech przewodniczacych
dawnych komisyj gospodarczych do budowy no-
wej taryfy celnej. W ten spos6b skonstruowana
komisja wyrazi¢ mogta objektywny poglad na
zagadnienie nowej taryfy celnej, gdyz reprezen-
towani byli zardwno producenci, jak konsumen-
ci, zaréwno przedstawiciele przemystu, jak
handlu i rolnictwa. Komisja obradowata w
$§piesznem tempie od dnia 5-go do 11-go czerw-
car. b iw tym terminie wykonata wielka pra-
ce dokladnego przejrzenia i skorygowania sta-
wek (czesciowo réwniez nomenklatury) projek-
tu nowej taryfy celnej. Jak wiadomo, ogtoszo-
na drukiem cze$¢ projektu celnego obejmuje
dziat rolny, chemiczny, skérny, papierniczy i ce-
ramiczny.

Dyskusja rozwijata sie w atmosferze: sprzy-
jajacej idei umiarkowanej lecz niezbednej ochro-
ny celnej. Nalezy stwierdzié¢, ze przedstawiciele
dziatdbw przemystu, konsumujgcego wytwory in-
nych gatezi produkcji, naog6t doceniali koniecz-
no$¢ ochrony celnej w zakresie artykutdw prze-
mystowych, stanowigcych materjat wyjsciowy
lub pomocniczy dla innych dziedzin fabrykacji.
Niekiedy wprawdzie powstawaty spory co do
wysokosci stawek celnych (np, w zakresie p6i-
produktéw organicznych lub farb graficznych),
jednak udawato sie uzgodnic¢ sprzeczne napozor
stanowiska. Zazwyczaj porozumienie odbywa-
to sie w ptaszczyZnie ztozenia przez producenta
deklaracji, ze nie podwyzszy cen wyrobow prze-
mystowych z chwilg podniesienia na nie stawek
celnych. Ponadto — celowa wydaje sie metoda,
stosowana chetnie przez Komisje Miedzyizbowag,
a wprowadzajgca do taryfy odpowiednie uwagi,
zezwalajagce na ulgowe clenie pewnych towa-

row za specjalnemi zezwoleniami Ministerstwa
Skarbu. Osigga sie w ten sposéb korzysé obu-
stronng — zaréwno dla producenta, jak konsu-
menta. Wytworca bowiem jest zabezpieczony
przed zalewem towaru obcego, skutecznie wal-
czy¢ moze wysokiemi stawkami celnemi z dum-
pingiem — tak dzisiaj czesto spotykanym —
wyrownywa roznice kosztéw produkcji w kra-
ju i zagranicg. Spozywca rozporzadza skutecz-
ng bronig przeciwko nadmiernemu wyzyskaniu
przez producenta sprzyjajacych warunkow cel-
nych, gdyz w wypadku nieusprawiedliwionej
zwyzki cen w kazdej chwili zwrd6ci¢ sie moze
do Ministerstwa Skarbu o zastosowanie znizo-
nej stawki celnej, co oczywiscie musi byé przez
wiasciwe czynniki uwzglednione. Zasada ta
znalazta zastosowanie w takich np. trudnych po-
zornie do uzgodnienia pozycjach, jak péipro-
dukty organiczne, nawozy sztuczne i inne. De-
klaracja o niepodwyzszaniu cen znalazta zasto-
sowanie przy ustalaniu stawek celnych na pa-
pier rotacyjny, farby graficzne i t. d.

W poréwnaniu do projektu Ministerstwa
Przemystu i Handlu, przyjete przez Komisje
Miedzyizbowg wnioski charakteryzujg sie nao-
g6t wyzszg ochrong celng. Tendencja wieksze-
go protekcjonizmu jest najzupetniej zrozumiata,
jesli zwazy¢ nietylko zmienione warunki zycia
gospodarczego w stosunku do okresu z przed
roku, kiedy pracowata Komisja Miedzyminister-
jalna — lecz réwniez ogdlno-Swiatowe prady
budowania wysokich barjer celnvch.

Doktadne zbadanie wszystkich elementéw
kalkulacyjnych, zestawienie warunkéw pracy
w Kkraju i zagranicg, uwzglednienie momentow
dumpingowych — doprowadzito Komisje Mie-
dzyizbowg do ustalenia pewnych stawek cel-
nych, ktére stanowig niezbedng ochrone dla
przemystu krajowego. Jest jednak rzeczg wiel-
kiej wagi, aby zaprojektowane w ten spos6b
stawki nie ulegaty wiekszym redukcjom w wy-
niku zawierania traktatéw handlowych z innemi
krajami. W ten spos6b bowiem cata subtelna
i precyzyjna konstrukcja taryfy celnej ulec mo-
gtaby znieksztatceniom, ktore zarysowatyby cat-
kowity i wykonczony w szczeg6tach gmach ochro-
ny celnej naszej produkcji.
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25-CIOLECIE POLSKIEGO ZWIAZKU
PRZEMYSLOWCOW METALOWYCH

Dnia 14 czerwca r. b. odbyta sie uroczystosé
25-ciolecia istnienia Polskiego Zwiazku Prze-
mystowcow Metalowych.

Polski Zwigzek Przemystowcow Metalo-
wych, ktory od lat 25 prowadzi ozywiong dzia-
talno$¢ na polu organizacji i obrony interesow
polskiego przemystu metalowo-mechanicznego,
jest placowka szczeg6lnie zastuzonag dla catego
zycia gospodarczego Polski. Obejmujgc szero-
kie dziedziny pracy i ogarniajgc wszystkie nie-
mal placéwki fabryczne w zakresie przetwor-
stwa metalu, Zwigzek Przemystowcdéw Metalo-
wych potrafi zawsze wznie$¢ sie ponad party-
kularne interesy jednej tylko grupy przedsie-
biorstw i zajmuje we wszystkich sprawach sta-
nowisko, podyktowane wzgledami na cato-
ksztatt interesdw gospodarczych w kraju. Oko-
licznos¢ ta, tacznie z wysoka kompetencjg w za-
kresie reprezentowanych przez Zwigzek spraw,
zapewniajg organizacji przemystu metalowego
to gtebokie zaufanie, jakiem cieszy sie od lat
25-ciu.

Sktadamy zyczenia, aby Zwigzek Przemystu
Metalowego przez diugie jeszcze lata dziatat
ku pozytkowi catoksztattu naszego gospodar-
stwa narodowego i zataczat coraz szersze kregi
dziatalnosci.

PRZEMYSt CHEMICZNY STANOW
ZJEDNOCZONYCH

* Przemyst chemiczny w Stanach Zjednoczo-
nych rozwingt sie gtéwnie we wschodniej cze-
§ci kraju, a wiec w okolicach New Yorku, Bal-
timore, Filadelfji i t. d. Wigksze skupienia
przemystu chemicznego znajdujg si¢ réwniez w
Chicago, w okolicach Detroit i t. d.,, natomiast
w stanach potozonych na blizszym lub dalszym
zachodzie, n. p. w Kalifomji — przemyst che-
miczny prawie nie istnieje.

Powazne przedsiebiorstwa chemiczne, opar-
te na amerykanhskich kapitatach i inicjatywie,
stworzone zostaty w Kanadzie, tak np., fabry-
ka azotniaku (1J4 razy wieksza od chorzow-
skiej) na kanadyjskiem wybrzezu wodospadu
Niagary, ulokowana tam zostata ze wzgleddw
podatkowych, korzystajgc przytem z zasady bez-
ctowego przywozu przeznaczonych dla rolnic-
twa U. S. A. zwigzkdw azotowych.

Ogélna warto$¢ wytwarzanych w Stanach
Zjednoczonych produktow chemicznych szaco-
wana jest na 2J4 miljarda dolaréw rocznie.
Obrét z zagranicg przedstawiatl sie pod wzgle-
dem wartoS$ci nastepujgco:

1929 1930
Przyw6z produk. chem. do U.S.A. 163 mil. doi. 108 mil. doi.
Wywoz ” ” z 184 ,, ., 15 ,,

Powazng role gra produkcja $rodkow farma-
ceutycznych; wytwdrczo$¢ roczna szacowana
jest na 400 mil, doi. Istnieje powazny wywéz —
gtéwnie do ptd. Ameryki; przywdéz artykutdw
farmaceutycznych jest stosunkowo nieznaczny.

Jak wiadomo, amerykanska wytwdrczosé
chemiczna na wielkg skale powstata dopiero w
czasie ostatniej wojny, a rozrosta sie i spo-
tezniata w okresie powojennym. Ta stosunko-
wo p6zna epoka rozwoju oraz rozkwit w czasie
nadzwyczaj sprzyjajacej konjunktury byty po-
wodem powstania olbrzymich przedsiebiorstw,
zbudowanych wedtug jednolitego planu i zaopa-
trzonych w najbardziej nowoczesng aparature.
Nieograniczone korzystanie z patentow niemiec-
kich byto jednym z powaznych czynnikéw po-
stepu.

Przemyst amerykanski, wytwarzajacy naj-
wieksze na Swiecie ilosci produktéw chemicz-
nych, nie doréwnywa bodaj pod wzgledem in-
wencji, tworzenia nowych metod syntetycznych
i t, p. przemystowi niemieckiemu. Ale postep
techniczny i organizacyjny Stanéw Zjednoczo-
nych jest tak szybki, ze nalezy oczekiwaé ry-
chtej ewolucji i na tem polu. Niezliczona ilo$¢
pracowni naukowych, zajmujacych sie proble-
matami chemicznemi, niewatpliwie przyczyni
sie do zaptodnienia przemystu. Zresztg — juz
obecnie wielkie przedsiebiorstwa chemiczne
maja wspaniate laboratorja, zaopatrzone we
wszelkie urzadzenia i pomoce. Tak np., znana
firma Bakelite Co., posiadajgca w St. Zjedno-
czonych kilkadziesigt ‘fabryk, stworzyta w
Bloomfieid (New Jersey) centralng pracownie
naukowg potgczong z urzadzeniami produkcyj-
nemi w skali pétfabrycznej.

Jedno z najwiekszych na Swiecie przedsie-
biorstw, Standard Oil Co., wytwarza oproécz
destylatow naftowych znaczny poczet pro-
duktéw chemicznych, majacych za punkt wyj-
Scia rope naftowg. Tak wiec fabrykuje liczne
weglowodory uwodornione oraz szereg alkoho-
low (amylowy, butylowy, propylowy, i t. d),
otrzymywanych metodami syntetycznemi.

W Elisabethport pod New Yorkiem znajdu-
je sie centralne laboratorjum firmy Standard Oil
Co.,, a w niem opracowujg sie nowe pomysty
i metody, w pewnej mierze wynikajgce ze wspoét-
pracy Standard Oil i I. G. Farbenindustrie.

Zrozumienie doniostosci wspotpracy nauki
i techniki dla postepu przemystu chemicznego
istnieje w Stanach Zjednoczonych w wysokim
stopniu.
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Koettnitz C. — Allgemeine Erdolkunde fur Industrie und
Handel. Mk. 9.80. geb.
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lose. Br. Fr. 50,— rei. 50.—.

KRONIKA

Sad Najwyzszy wydat wyrok, uprawniajacy
nastepujgce postepowanie w stosunku do praco-
wnika, ‘ktory juz nabyt uprawnienia urlopowe:
pracodawca moze wypowiedzie¢c mu umowe 0
prace, udzielajac jednoczes$nie urlopu i jesli w
ten sposéb urlop miesci sie catkowicie lub cze-
sciowo w okresie wypowiedzenia (dwutygodnio-
wym dla robotnikéw, trzymiesiecznym dla pra-
cownikow umystowych), postepowanie takie jest
zgodne < przepisami ustawy.

Sad Apelacyjny w Poznaniu w uchwale z dnia
22 kwietnia 1931 r. w sprawie egzekucyjnej fir-
my Breiter Shoning w Poznaniu orzekt, ze klau-
zule egzekucyjne, wydane przez sady majace sie-
dzibe w b. dzielnicy rosyjskiej, na zasadzie art.
161j i nastepnych rosyjskiej ustawy postepowa-
nia cywilnego, nie moga by¢ wykonywane na ob-
szarze b. zaboru pruskiego.

Teza, gtoszona przez Sad Apelacyjny w Po-
znaniu, musi by¢ uznana za wrecz szkodliwg z
punktu widzenia obrotu gospodarczego.

Centralny Zwigzek Polskiego Przemystu, Gor-
nictwa, Handlu i Finanséw przedstawit Panu Mi-
nistrowi Sprawiedliwosci memorjat, w ktérym
wskazat na konieczno$¢ ustalenia zasady, iz orze-
czenia sagdow polskich gdziekolwiek wydane, mu-
szg by¢ wykonalne na obszarze catego panstwa.

Nalezy sie jednak liczy¢é z faktem, ze jesli
weksel protestowany zostanie opatrzony klauzulag
przez sad, majacy siedzibe w b. zaborze rosyj-
skim, to klauzula ta riie ibedzie mogta by¢ wyko-
nywana w b. zaborze pruskim.

Wyrok, o ktorym mowa, wydany zostat przez
Sad Apelacyjny, przystuguje wiec jeszcze ape-
lacja do Sgdu Najwyzszego.

NOWE ROZPORZADZENIA

W ,,Monitorze Polskim"™ Nr. 130 z dnia
9 czerwca r. b. ukazato sie pod poz. 196 Roz-
porzadzenie Ministra Skarbu z dnia 20 maja
1931 r. w sprawie $rodkéw skazajgcych oraz
trybu postepowania przy odprawie celnej ttusz-
czow zestalonych i olejow roslinnych.

Rozporzadzenie to podaje szczegdty skaza-
nia ttuszczédw utwardzonych i olejow roslinnych,
ktérych przywo6z w stanie skazonym zostat za-
rzadzony znanem Rozporzadzeniem z 22-go ma-
ja 1931, podwyzszajgcem stawki celne na ttusz-
cze (Dz. Ustaw Nr. 43, poz. 385).

Rozporzadzenie stanowi, ze skazenie moze
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by¢ dokonane albo w miejscu wysytki towaru,
albo na Urzedzie Celnym, albo tez w fabryce.
W tym ostatnim wypadku, pod warunkiem zto-
zenia zabezpieczenia w wysokos$ci réznicy sta-
wek celnych na olej skazony i nieskazony, lub
tez wartosci towaru w wypadku sprowadzania
tluszczow utwardzonych. Jako $rodki skazajgce
dopuszczona jest terpentyna, olejek rozmaryno-
wy, aldehyd benzoesowy — w ilosciach 0,5%,
lub tez 32,5%-wy tug sodowy w ilosci 1% na wa-
ge ttuszczu.

Zaznaczy¢ musimy, ze wspomniane Rozpo-
rzadzenie ukazato sie z niezrozumiatem zupetnie
op6znieniem. Caty przetwdrczy przemyst thusz-
czowy czeka¢ musiat przeszto miesigc od chwili
opublikowania zasadniczego Rozporzgdzenia -
na ogtoszenie prostych przepiséw wykonaw-
czych. Opieszato$é ta jest tem wiecej szkodliwa,
ze w miedzyczasie nadeszty do fabryk mydta
transporty tluszczow, ktore byty zakwestiono-
wane przez urzedy celne, nie rozporzadzajgce
odpowiedniemi instrukcjami ze strony Minister-
stwa Skarbu. Przemyst przetworczo-ttuszczowy
narazony zostat na straty, wynikajgce tylko z
biurokratycznego przewlekania w ogtoszeniu
wiasciwych przepisow.

Ponadto powazne zastrzezenia budzi¢ musi
przepis o koniecznosci ztozenia zabezpieczenia
celnego. Stosowanie wybitnie rygorystycznych
przepisOw w zakresie skazania olejow roslinnych
dostatecznie zabezpiecza przed ewentualnem od-
kazaniem tych olejow i uzyciem ich do celéw ja-
dalnych. Przy znanych za$ trudnosciach w wy-
cofywaniu ztozonego raz zabezpieczenia pieniez-
nego, wspomniany przepis stwarza nowe jeszcze
trudnosci dla przemystu mydlarskiego, ktory
znajduje sie w ciezkiej naog6t sytuaciji.

Bedziemy domagali sie zmian Rozporzadze-
nia Ministra Skarbu w kierunku zliberalizowania
przepis6w skazajgcych i zniesienia koniecznoSci
sktadania zabezpieczenia celnego.

W Dzienniku Taryf i Zarzadzeh Kolejowych
Nr. 20 ukazato sie Rozporzadzenie Ministra Ko-
munikacji, na zasadzie ktérego wprowadzono
nastepujace zmiany:

Dotychczasowa nomenklatura dla farb zo-
stata catkowicie zmieniona, przytem przeksztat-
cono rowniez klasyfikacje, obnizajgc dotychcza-
sowe koszty przewozu <orzy transportach we-
wnetrznych. Jednocze$nie utworzone zostaty
taryfy eksportowe, ustalajgce szereg daleko
idagcych znizek. Zmiany powyzsze sg wynikiem
prac, prowadzonych przez Zwigzek na terenie
Panstwowej Rady Kolejowej i Ministerstwa Ko-
munikacji.

Stworzona zostata taryfa eksportowa dla
chlorku wapna i siarczanu zelaza, natomiast ta-
ryfa eksportowa dla soli potasowych zostata
sprolongowana z zastosowaniem niewielkich
zmian w warunkach przewozu.

Utworzona zostata taryfa wyjgtkowa dla az-
bestu, idgcego do fabryk polskich przez porty
w Gdansku i Gdyni,
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KOMUNIKACJA LOTNICZA ZAPEWNIA MAKSIMUM WYGODY,

PRODUKTY WYTWORCZOSCI

Barwniki i potprodukty organiczne:
Sp. Akc. ,PRZEMYSL CHEMICZ-
NY W POLSCE”, Zgierz, tel. £6dZ
121-01 i Zgierz 19. Warszawa, tel.
sprzedaz 708-09, informacje 894-49
i 56-99.
~WOLA KRZYSZTOPORSKA" Fabr,
Chem, Piotrkédw Tryb., tel. Piotrkow
Tryb. 165.

»PABJANICKIE TOWARZYSTWO
AKCYJNE PRZEMYStU CHEMICZ-
NEGO", Pabjanice, tel. £ddz 21-86.

Chlorek wapna bielacy:
Akc. Tow. ,ELEKTRYCZNOSC",
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94.

Chlorek wapnia (CaCl2:
Warszawa, Zgoda 10, (tel. 634-94.

LZAKELADY SOLVAY W POLSCE",

Farmaceutyczne przetwory:

Sp. Akc. ,,LUDWIK SPIESS i SYN",
Warszawa, Danitowiczowska 16, tel.
Centrala-Spiess.

Gliceryna farmaceutyczna i technicz-
na:
Sp. Akc. ,STREM", Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314-30.
Sp. Akc. Przem.Thuszcz. ,,SCHICHT?”,
Warszawa, Nowy Zjazd 1 telefony:
605-77, 605-99.

Cztonkowie Zwigzku Przemystu Chemicznego otrzymuja ,Wiadomosci Przemystu Chemicznego

Redakcja i Administracja: Warszawa, Czackiego 1, telefon 410-14

OSZCZEDNOSCI CZASU | BEZPIECZENSTWA

Gumowe artykuty techniczne:

Sp. Akc. ,WOLBROM" Warszawa,
Wierzbowa 9, tel. 760-80.

»Pepege”, Polski Przemyst Gumowy.
Tow. Akc. Grudziadz.

Jedwab sztuczny:

Sp. Akc. ,TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA-
BIU". Warszawa, Wilcza 9a, tel.
875-39.

Karbid:
Akc. Tow. ,,ELEKTRYCZNOSC”.
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94.
Zaktady ,ELEKTRO", taziska Gor-
ne, G. Slask.

Klej kostny § skérny:

Sp. Akc. ,,STREM", Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314-30.

Kwasny weglan sodowy (bicarbonat):

LZAKELADY SOLVAY W POLSCE",

Warszawa, Czackiego 14, tel. 711-24.

Novarsenobenzoi:
Sp. Akc. ,LUDWIK SPIESS i SYN",
Warszawa, Danitowiczowska 16, tel.
Centrala-Spiess.

Oleina zwierzeca:

Sp. Akc. ,,STREM”, Warszawa, Ma-
zowiecka 7, tel. 314-30.

KRAJOWEJ

Phosphit:

Sp. Akc. ,LUDWIK SPIESS i SYN",
Warszawa, Danitowiczowska 16, tel.
Centrala-Spiess,

Siarka:

Sp. Akc. , TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA-
BIU", Warszawa, Wilcza 9a, tel.
875-39.

Stomka i wiosie wiskozowe:

Sp. Akc. , TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA-
BIU", Warszawa, Wilcza 9a, tel,
875-39.

Smota pierwszorzedowa:
Zaktady ,L,ELEKTRO", taziska Gor-
ne, G. Slask.

Soda amonjakalna,

i kaustyczna:
LZAKEADY SOLVAY W POLSCE",
Warszawa, Czackiego 14, tel. 711-24.

Soda kaustyczna:

krystaliczna

Akc. Tow. ,ELEKTRYCZNOSC”,
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94.
Stearyna:

Sp. Akc. ,,STREM”, Warszawa, Ma-

zowiecka 7, tel. 314-30.
Zelazokrzem 45% i 75%:

Zaktady ,ELEKTRO", taziska Gor-

ne, G. Slask.

bezptatnie.
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