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W poprzednich artykulach daliSmy opis
wlasnoéci fizyko-chemicznych polskich wegli
koksujacych, podkreslajac ich cechy ujemne
w poréwnaniu z wlagciwemi weglami koksow-
niczemi. Nastepnie opisalismy piec Wo6lblin-
ga, ktory dzieki opracowanej przez nas me-
todzie badania koksow laboratoryjnych, daje
koks, mogacy co do swych whasnosci catko-
wicie odpowiada¢ reprodukowanemu w tech-
nice.

Z kolei przystapiliSmy do poznania wply-
wu roznych czynnikow natury fizycznej, jak
tez 1 sktadu mieszanin, na jako$§¢ produkowa-
nego koksu. W ten sposob staraliSmy si¢ zna-
lezé optymalne warunki tworzenia sie koksu
z niezbyt przydatnego do tego celu wegla ga-
zowego spiekajacego. Jest rzecza znana, ze
jakos¢ koksu zalezy przedewszystkiem od
wlasnosei uzytych wegli, wystepuja tu jednak
rowniez wplywy natury mechanicznej i fi-
zycznej, jak sposobu przygotowania wegla,
rozdrobnienia, wymieszania, ubicia 1 t. p.
Duze znaczenie wreszcie maja warunki pro-
wadzenia samego procesu dystylacji.

Pierwszorzedna tez rolg moze odgrywac od-
powiednio dobrany sktad mieszanin materja-
tow wprowadzanych do pieca koksowniczego.
Zagadnienie to sprowadzié sie¢ moze badz to
do mieszania ze soba réznych rodzajow wegli,
badz to przez dodawanie do nich potkoksu.
Jest rzecza oczywista, jezeli chodzi o mie-
szanie ze soba wegli, ze poszczegolnych roz-
wigzan moze by¢ bardzo wiele, np. mieszane

moga byé¢ ze soba wegle koksownicze o roz-
nej zdolnosci spiekania, preznosei wydyma-
nia 1 odpornosci termicznej bituminow. Po-
zatem w gre moga wchodzi¢ mieszaniny,
ktorych wegle koksownicze mieszane by¢ mo-
gq z weglami chudemi lub tez weglami ga-
zowo-plomiennemi. Rzecz prosta, nie mo-
gliby$my sie zajmowaé \\'57ystkicmi temi za-
gadnieniami 1 ograniczylismy sie do Opraco-
wania tylko tych tematow, ktore moga mieé
praktyczne znaczenie dla koksownictwa pol-
skiego, lub sluzy¢ do teoretycznego wyjasnie-
nia samego procesu koksowania. To tez zba-
daliémy przebieg koksowania mieszanin wegli
gazowych spiekajacych, nastepnie zbadalis-
my mieszaniny wegli gazowo spiekajacych z
weglami koksowniczemi, wreszcie opierajac
si¢ na wynikach podanych przez poprzednich
badaczy, dotyczacych wegli goérnoslaskich,
przeprowadziliémy do$wiadczenia majace
wykazaé jakosé koksu, otrzymanego z miesza-
nin wegli gazowo spiekajacych z potkoksem.
Zajelismy sie w pierwszym rzedzie zba-
daniem wpltywu czynnikow fizycznych. Za-
danie to jest do¢ zlozone, poniewaz czynniki
te dziataja réwnoczeénie 1 bardzo czesto dzia-
lanie ich jest wprost przeciwne w skutkach.
Staraliémy sie te trudno$¢ usungé w miarg
moznoécl w ten sposob, ze utrzymujac wszyst-
kie inne warunki jako stale, badalismy kolej-
no wplyw kazdego z tych czynnikéw. Badania
te prowadziliémy w dwoch kierunkach. Prze-
dewszystkiem wykonywalismy odpowiednie
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doswiadczenia w piecu Wolblinga, szukajac
optymalnych warunkow dziatania poszczegol-
nych czynnikow na jakos¢ otrzymywanego
koksu. Nastepnie po znalezieniu optymalnych
warunkow dzialania wszystkich czynnikow,
a wigc nietylko dzialania warunkow fizycz-
nych, ale i skladu mieszanin, powtdrzylismy
nasze doswiadczenia w koksowniach na Gor-
nym Slasku, poshugujac si¢ piecami Otto,
Koppersa i Miullera.

Szybkosé ogrzewania.

Dla kilku wegli gazowych gornoslaskich,
stosowanych dzisiaj w koksownictwie, (kto-
rych charakterystyke podano w tablicy I)
przeprowadziliSmy proby koksowania w piecu

TABLICA 1.
Charakterystyka uzytych wegli gérnoslaskich.

TAAAY, e e _ Préba koksp_wania Ticiha
1 ilgo¢ | Popiét e ipieania®)
WeEid Koks )ILotne cze§ci !)[SPiexania
I 10,5 7,201 67,0 1 33,0 51,6
I 9,3 11162 |66 8010 a32 33,2
Burios|ics |lens linisaae | a5 o

Wolblinga, stosujac rozne szybkosci ogrze-
wania 1, 2,3, 4, % C/min, przyczem w konco-
wej temperaturze koks utrzymywano w piecu
1 h. Celem tych do$wiadczen bylo poznanie
optymalnej szybkos$ci ogrzewania dla tego
typu wegli. Dzigki moznosci dokladnego re-
gulowania temperatury w opisanym poprzed-
nio piecu Wolblinga mozna to bylo z duza
Scisloseig przeprowadzi¢. Otrzymane koksy
poddawano badaniu wytrzymalosci mecha-
nicznej w bebnie obrotowym w sposob wyzej
opisany. :
TABLICA 2.

Wplyw szybkoéci ogrzewania na jako§é¢ koksu.
(Wegiel I).

Préba bebnowa

Szybko$é ogrzewania Frakcja koksu w %

16 (1932)

Tablice 2, 3 i 4 podaja wyniki wy- .
trzymalosci mechanicznej dla 3 wegli.

TABLICA 3.
Whplyw szybko$ci ogrzewania na jako§¢ koksu.
(Wegiel II).

Préba bgbnowa

Szybkosé¢ ogrzewania Frakcja koksu w 9

=> 40 mm | 40—10 mm l < 10 mm

1°/min 67.6 2 25,2

20/min 82,6 8,4 9,0

30/min 72,8 18,6 8,6

49/min 62,4 29,3 8,3

59/min 56,0 36,4 7,6
TABLICA 4.

Whplyw szybkosci ogrzewania na jako§¢ koksu.
(Wegiel 11II).

Préba bebnowa

Szybko§é ogrzewania Frakcja koksu w %

> 40 mm I 40—1I0 mm ] <10 mm

>< 40 mm ! 40—10 mm | << 10 mm
1%/min 65,7 i 4,6 26,7
2%/min 85,2 l 25 12,1
3%/ min 80,6 5,6 13,8
5%/min 51,6 38,7 9.7

1) Liczono na substancje suszona w 105 i bezpo-
piolowa.
2) Oznaczona metoda B. Rogi.

19/min 79,0 ' 2,5 18,5
20/min Q0,1 ! 5,1 4,8
59/min 59,6 ‘ 37,7 2,7

7 tablicy tej widzimy, ze szybko$é ogrze-
wania wywiera ogromny wplyw na jako§é
koksu otrzymanego z pieca Wolblinga.
Optimum ogrzewania dla badanych wegli w
naszych warunkach wynosi 2°/min. Ogrzewa-

nie wolniejsze (1%/min) daje koks w duzych

kawalkach z. malq ilosciq rys i peknieé, na-
tomiast gorzej zlepiony i bardzo latwo Scie-
ralny, (frakcja ponizej 10 mm wynosi przeszto
259%). W tym przypadku cze$é substancyj
bitumicznych, powodujacych zlepianie 1 spie-
kanie sie koksu, z powodu zbyt wolnego
ogrzewania przed i w okresie plastycznosei,
rozklada si¢ przed zmigknieciem calej masy
wegla 1 nie zdazy zlepi¢ poszczegolnych jego
czastek nietopniejacych. Przeciwnie w razie
zbyt szybkiego ogrzewania, np. 5%/min, na-
stapilo wprawdzie dobre zlepienie si¢ czastek
wegla, natomiast wskutek znacznej szybkosci
wydzielania si¢ gazu, ktory musial torowaé
sobie droge wsrod jednolitej masy koksu,
oraz wskutek gwallownej rozszerzalnosei ter-
micznej tworzyly si¢ w koksie rysy 1 peknig-
cia, powodujace jego nadmierna tupliwosé
(frakecja II wynosi okolo 389%).
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Dla lepszej ilustracji podajemy fotografje

dwoch koksow, otrzymanych z tego samego

wegla przy bardzo wolnem (1%/min) i szyb-
kiem ogrzewaniu (5°/min).
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czenia. WspominaliSmy tez w poprzedniej
czeScl naszej pracy, ze mozna zagadnienie
odwroci¢ 1 znalezé takze nieoptymalne wa-
runki w piecu Wolblinga, przy ktorych za-

e

Rycina 1. Fotografja kokséw z pieca Wélblinga., Zmienna szybko§é ogrzewania wegla.

Nalezy zaznaczy¢, ze w obecnych urzg-
dzeniach technicznych nie da si¢ osiagnaé
tak wielkich predkos$ci ogrzewania, jakie mo-
glismy stosowaé¢ w piecu Wolblinga np.
5%min. Wogole przebieg procesu ogrzewania
poszczegélnych warstw wegli, znajdujacych
si¢ w piecu Wolblinga z natury rzeczy za-
chodzi¢ musi inaczej, niz w urzadzeniach
technicznych. Stad tez wyplywa, ze koksow-
nie, przerabiajace wegiel gornoslaski nie moga
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chowaniu, mozna w tym piecu otrzymac koks
porownywalny pod wzgledem jego wytrzy-
malosci z koksem technicznym. Poniewaz w
badaniach, ktére stanowia tres¢ tej czesci
naszej pracy, nie chodzilo nam o reprodukeje
koksow porownywalnych z technicznemi, pro-
wadzilismy w piecu Wolblinga koksowanie,
stosujac warunki optymalne.

Prowadzac wyzej opisane doswiadczenia,
badali$my rownoczesnie przebieg odgazowa-
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Rycina 2a i b. Przebieg szybkoéci odgazowania wegla II1III dla réznych predkoéci ogrzewania,

otrzymaé¢ koksow, posiadajacych taka sama
wytrzymalo$¢é mechaniczna, jak koks otrzy-
many przez nas w piecu Wolblinga, przy
zachowaniu optymalnych warunkow doswiad-

nia wegli, notujac co 15 minut ilo$é wywig-
zywanego gazu, oraz temperature wewnatrz
retorty. Z otrzymanych liczb sporzadzono
odpowiednie wykresy, odcinajac na osi od-
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cigtych czas trwania dystylacji, na osi rzed-
nych odpowiednie przyrosty ilosci gazu w
litrach. Dla przykladu podajemy ponizej
przebieg odgazowania dla wegla I1 1 I1I dla
réznych szybkosci ogrzewania (rycina 2).

Wplyw koncowej temperatury
koksowania.

Wegiel poddany koksowaniu po przejéciu
przez stan plastycznosci, zamienia si¢ na pol-
koks, ktory w miare podnoszenia tempéra-
tury wskutek termicznego rozktadu zawar-
tych w nim substancyj, staje si¢ coraz
gestszy 1 twardszy. Réwnocze$nie wywiazu-
jace sie w tym procesie czesci lotne, szukajac
drogi przejscia, tworza rysy i peknigcia w
masie koksu. W technice prowadzi si¢ pro-
ces koksowania w temperaturach mozliwie
wysokich ponad 1000°% celem zwigkszenia
predkosci koksowania 1 otrzymania produktu
mozliwie najbardziej odgazowanego. Jedna-
kowoz chcieliémy dla naszych wegli zbadac,
w jaki sposob zmienia si¢ wytrzymato$¢ me-
chaniczna koksu w zaleznosci od koncowej
temperatury. Przeprowadzilismy badania dla
dwéch wegli, stosowanych w koksowniach na
Gornym Slasku, poddajac je koksowaniu w
piecu Waolblinga w réznych temperaturach
koncowych. Wszystkie inne warunki kokso-
wania, jak szybko$¢ ogrzewania, wielkosé

TABLICA s.

Wplyw koncowej temperatury na wytrzymalo§é mechaniczng
koksu.

Wegiel I.

Wytrzymato§é mechaniczna koksu

L. p. | Temperatura

> 40mm | 10— 40 mm | << 10mm

1 8500 72,2 21,5 6,3

2 9500 7152 2217 6,1

3 1050" 68,6 20,9 I.5
TABLICA 6.

Whplyw koncowej temperatury na wytrzymato$é¢ mechaniczna
koksu.
Wegiel II.

Woytrzymato§é mechaniczna koksu

L. p. | Temperatura

> 40 mml 10— 4omm | < 10mm
1 800! 80,6 E 12,3 71
|
2 900? 78,8 % 14,0 7,2
!
3 10000 yhvat o 22,7 2.2

16 (1932)

ziarna wegla uzytego do koksowania, dodatek
wody 1 ubijanie pozostawaly niezmienione.
Otrzymane koksy poddawali$émy probie be-
bnowej. Wyniki'tej proby zestawiono w ta-
blicy 5 i 6. '

7, tablic tych wynika, Zze w miar¢ podno-
szenia temperatury koksowania, zmniejsza si¢
nieznacznie wytrzymalo$é koksow z wegli ga-
zowych ~ spiekajacych, uwidaczniajgca sig
zmniejszonq frakcja powyzej 40 mm, nato-
miast polepsza si¢ znacznie wytrzymalo$é na
Scieranie.

Wplyw stopnia rozdrobnienia wegla.

Znaczny wplyw na jako$¢ otrzymanego
koksu ma odpowiednie rozdrobnienie wegla
koksowniczego. Oddawna uznano, Ze nie moz-
na zaladowywaé do piecow kawalkow wegla
roznej wielkosei, przychodzacych wprost z
kopalni, lecz ze, chcac otrzymaé koks mozli-
wie jednorodny, nalezy wegiel poddaé wstep-
nej obrobcee, jak sortowanie, usuwanie z wegla
na drodze suchej pylu, zawierajacego najwie-
cej fuzytu i czescl mineralnych, mycie i od-
powiednie rozdrobnienie.

W technice stosuje si¢ naogol wegiel roz-
drobniony od 0 — 10 mm, przyczem rozdrob-
nienie w wielu koksowniach uskutecznia sig
w ten sposéb, ze zawarto$¢ frakeji od
0 —-3 mm dochodzi do 95%,.

R. V. Wheeler!) stwierdza, ze stopien
rozdrobnienia niema wielkiego wplywu na
jakos¢ koksu, szkodliwa jest natomiast obec-
no$¢ w mieszaninie koksowniczej ziaren po-
wyzej 6 mm, ktore nalezaloby usuwac.

Odpowiednie rozdrobnienie wegla daje w
wyniku koks jednorodny i zbity. Jak jednak
wykazaly ponizej przytoczone dos$wiadcze-
nia, nie mozna wyj$¢ z rozdrobnieniem wegla
poza pewne granice, gdyz zbyt daleko po-
suniete rozdrobnienie wywiera ujemny wplyw
na jako$¢ koksu. W tym celu przeprowa-
dziliémy badania w piecu Wolblinga kok-
sujac ten sam gatunek wegla, poddawany
coraz wiekszemu rozdrobnieniu, az do wiel-
kosci ziarna przechodzacego przez sito o 1000
i 7000 oczek/cm?. '

Wiyniki wytrzymalosci mechanicznej kok-
su podajemy w tablicy 7.

1) Coke for blaste furnaces. I.ondon. (1931).
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TABLICA 7.
Wytrzymalo§é mechaniczna koksu w zaleznoéci od stopnia
rozdrobnienia wegla.

Stopieni Préba bebnowa koksu
L. p. [rozdrobnienia | 7 e
wegla > 40 mm ' 40— 10 mm { < 10mm
1 o—3mm 79,1 13,4 7,5
2 o—2mm 85,6 6,5 7,9
3 0—1mm 90,1 1,5 8,4
ponizej 1000
4 oczek/cm? 72,5 14,1 13,4
ponizej 7000
5 oczek/em* 0,0 26,7 73,3

Z tablicy 7 wynika, ze z rosnacem roz-
drobnieniem od 0—3 i 0—1 mm wzrasta
jednorodnosé, a zarazem wytrzymalo$é me-
chaniczna koksu (frakcja powyzej 40 mm od
79 — 909%), natomiast wiasciwa Scieralnosé
pozostaje prawie niezmieniona. W miare dal-
szego rozdrobnienia wytrzymalo§¢ mecha-
niczna zaczyna gwaltownie spadaé tak, ze
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Musimy tutaj podkre$li¢ znaczenie usu-
wania pylu weglowego z mialu koksowni-
czego przed ploczka, wzglednie przed kokso-
waniem. Frakcja ta bowiem jest nietylko
szkodliwa ze wzgledu na skoncentrowana w
niej zawartos¢ fuzytu i czesci mineralnych,
lecz takze ze wzgledu na silnie rozwiniety
powierzchnie bardzo drobnego pylu weglo-
wego. '

Koksowanie mieszanin wegli kamien-
nych.

W koksownictwie oddawna stosowane jest
mieszanie roznych rodzajow wegla, a w ostat-
nich czasach réwniez dodawano do nich pol-
koksu, oraz wegli niespiekajacych. Problemat
ustalenia najodpowiedniejszej mieszaniny nie
nalezy do latwych i nie moze mieé¢ jakiego$
jednego rozwigzania dla wszystkich typow
wegli. Ustalenie stosunkéw réznych gatun-

3

Rycina 3. Koksy otrzymane z wegla o réznym stopniu rozdrobnienia (1, 3, 4, 5).

w przypadku bardzo wielkiego rozdrobnienia
(sito o 7000 oczek/em®) nawet z doskonale
koksujacego wegla otrzymaliémy koks bar-
dzo slabo zlepiony. Na zalaczonej fotografji
(rycina 3) przedstawione sa 4 koksy (1,3,4,5),
z ktorych 4 1 5 otrzymany zostal z bardzo
rozdrobnionych wegli.

Przyczyny tego zjawiska nalezy szukac
w zbytniem rozwinigciu powierzchni wegla,
ktora przez mechaniczne rozdrobnienie stala
sig tak duza, ze zawarle w weglu substancje
bitumiczne nie sq w stanie calkowicie jej zwig-
zaé. W badaniu powyzszem zaszliémy z roz-
drobnieniem tak daleko (do 7000 oczek/cm?),
azeby uwypukli¢ szkodliwa role zbytnio roz-
winigtej powierzchni pylu weglowego w pro-
cesie tworzenia koksu, zdawaliémy sobie
jednak sprawe, ze w mieszaninie koksowni-
czej pylu, o tak daleko idacem rozdrobnie-
niu, moze by¢ bardzo niewiele.

kow wegla w mieszaninie, wzglednie uzycie
innych dodatkow, oraz sposob prowadzenia
procesu koksowania muszq by¢ rozwiazane
w kazdym poszczegélnym przypadku.

W badaniach naszych musielisimy temat
sam zwezi¢ do pewnych granic 1 powodowac
sie przedewszystkiem zasada zbadania roz-
nych typéw mieszanin w przypadku wegli
gérnoslaskich, a wiec wegli gazowo spiekaja-
cych. W tem znaczeniu stanely przed nami
trojakiego rodzaju mozliwosci: 1) badanie mie-
szanin kilku wegli gazowych spiekajacych, o
réznej zdolnoéci spiekania, 2) zbadanie wply-
wu dodatku wegli koksowniczych dobrze
spiekajacych, w Polsce niewydobywanych,
3) zbadanie wplywu dodatku polkoksu do
wegli gazowych spiekajacych.

Pomijajac narazie rozwazanie teoretyczne
zaznaczy¢ musimy, Ze zagadnienie miesza-
nia wegli moglo da¢ dwojakiego rodzaju roz-
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wiazanie: albo mieszanina wegli moglaby
dawaé¢ koks o wlasnosciach, zmieniajacych
si¢ wprost proporcjonalnie do skladu tej mie-
szaniny, albo przeciwnie wykazujacych od-
chylenia dodatnie lub ujemne od prawa ad-
dytywno$ci. Oczywiscie w przypadku od-
chylen ujemnych dodawanie danego mater-
jalu byloby niewskazane. Odchylenia dodat-
nie sklanialyby do wynalezienia stosunkow
mieszaniny, dajacej koks tej samej, albo na-
wet lepszej jakosci.
TABLICA 8.
Charakterystyka uzytych wegli K i R.

Znak T ; Préba koksowania | 1 jczba?)
1 Wilgoé | Popiét : ] | S

wegla Koks 1) [Lotne czeci | Spiekania
K 237 3,5 63,1 36,9 41,2
R 4,0 5,9 62,6 37:4 11,3

Wyjatek stanowi¢ moze przypadek, kiedy
z braku wegli dobrze spiekajacych stosuje sie
mieszanie z gatunkami slabiej spiekajacemi,
mimo wyraznego pogarszania produktu.

Z takim wlaénie przypadkiem mamy do
czynienia w przypadku koksowania miesza-
nin wegla gazowego koksujacego K, uzywa-
nego w jednej z koksowni na Gérnym Slasku,
do ktorego dodawaliSmy w roznych ilosciach
prawie zupelnie niekoksujacego wegla R. Po-
nizej przytaczamy tablice 8, zawierajaca
charakterystyke wlasnosci uzytych wegli.

Odpowiednie mieszaniny przygotowywa-
lismy podwyzszajac zawartos¢ wegla R co
10 %, az do 509, jego zawartosci w weglu K.
Po skoksowaniu tych mieszanin, badaliSmy
wytrzymalosé mechaniczng otrzymanego kok-
su, przyczem wyniki badan przedstawiono
w tablicy 9, oraz na wykresie (rycina 5),
gdzie na osi odcigtych podano procentowy
sklad mieszaniny, na osiach rzednych wy-
trzymalos¢ mechaniczng koksow otrzyma-
nych z tych mieszanin..

Z tablicy 8 1 wykresu wynika, ze o ile
dodatek wegla R do wegla K nie przekracza
30%, wlasnodci otrzymanego z tej miesza-
niny koksu zmieniaja si¢ powoli i nieznacz-
nie. Dodatek wigksze] ilosci wegla R pogarsza
juz widocznie wytrzymalo$¢ mechaniczng
koksu.

; 1) Liczono na substancje suszona w 105", bezpopio-
owa.

%) Oznaczone weditug metody B. Rogi.
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TABLICA g.
Wytrzymalo$¢ mechaniczna koksu z mieszanin wegla K 1 R.

Wesicl Wegiei Prc’).ba bebnowa
L. p. | koksujacy niekoksu- Frakcja koksu w %

K % I{‘\qc‘% = 40 mm’40—lo mm|<10omm
I 100 =5 73,3 21,7 5,0
2 90 10 71,9 10,4 8,7
3 8o 20 70,1 19,9 10,0
4 70 30 62,1 21,9 16,0
5 60 40 47,5 22,9 29,6
6 50 50 35.7 25,2 39,1

Powyzsze doswiadezenia wskazuja, ze,
sporzadzajac odpowiednie mieszaniny, moz-
naby znacznie rozszerzy¢ skale wegli, uzywa-
nych w koksownictwie, wyzyskujac wegiel
nawel zupelnie niespiekajacy.

Co si¢ Lyczy o-
S VT S/, ’/, 0 v 7e 1 123
////////;/ 74 lrzymyw ania k(')
sl 40mm, ksu z mieszanin
AN
7NN
/ \‘\ O \ N
\\\\\\40—70,",&\\\:\
AR AR
N7
N3
N

wegli gazowych o
mniejszej lub wiek-
sze] zdolnosSci spie-
kania, to mielismy
moznos¢ dojs¢ do
pewnych ogoélnych
wnioskow na pod-
stawie  wynikow
ekspertyz, wyko-
nanych dla kilku koksowni gornoslaskich, kto-
rym chodzilo o zastosowanie w koksownictwie,
jako dodatkow, wegli z pokladow gorszych.

Pomijajac szezegoly olrzymanych wyni-
kow, stwierdzilismy ogélnie na calym szeregu
przykladow istnienie proporcjonalnosci pro-
stej miedzy wytrzymaloscia koksu a procen-
towym skladem danej mieszaniny. Oczywiscie
proporcjonalno$é ta jest zachowana tylko w
pierwszem przyblizeniu, co stanie si¢ zrozu-
miale, jezeli przyjaé zlozony charakter pro-
cesu, zachodzacego w piecu, oraz wplyw wielu
czynnikow przypadkowych, mogacych powo-
dowaé znaczne odchylenia. Addytywnos¢ u-
jawnia sie szczegélnie u takich typoéw wegli
zmieszanych ze soba, ktore wlasnosciami, a
wiec liczba spiekania, nieznacznie tylko od-
biegaja od siebie. Odchylenia od prawa ad-
dytywnosci sa natomiast tem wieksze, 1Im
uzyte materjaly wykazuja wieksze réznice
miedzy soba. Réwniez gorzej przedstawiaja
si¢ te stosunki przy poréwnywaniu liczb na

90 60
a 0 2 30 40 S0%R

Rycina 4. Krzywa wytrzyma-
fo$ci mechanicznej koksu otrzy-
manego z mieszanin wegla KiR.
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Scieralnosé, a zatem dotyczacych frakeyj po-
nizej 10 mm. Jezeli jednak chodzi o pierwsze
przyblizenie, do$wiadczenia, wykonane w pie-
cu Wolblinga nad wspomnianemi miesza-
ninami, przemawialy raczej za przyjeciem
zalozenia, ze w przypadku mieszania wegli
jednakowego Lypu gazowo-spiekajacych ja-
ko&é otrzymanego koksu spada wprost pro-
porcjonalnie do procentowej zawartosci wegla
gorszego. Przeprowadzone ostatnio przez nas
badania w skali technicznej (czesé VI) wy-
kazaly jednak dodatni wplyw dodatku weg-
la slabiej spiekajacego na jako$é¢ koksu.

Wiyniki tych do$wiadczen doprowadzaja
do wypowiedzenia przypuszczenia, ze naogol
w badanych weglach zachodzi w pewnych
przypadkach poprawa jakosci koksu przez
dodatek wegla gazowo-spiekajacego o gorsze]
liczbie spiekania. Jezeli jednak przed dang
koksownia stoi zagadnienie koniecznosci
oszczednego zuzytkowywania swego najle-
pszego pokladu, wowezas sklad mieszaniny
moze by¢ w pierwszem przyblizeniu obliczo-
ny na podstawie prawa addytywnosci.

Koksowanie mieszanin wegli goérno-
$laskich gazowych spiekajacych
z typowemi weglami koksowniczemi.

A. Dodatek wegla westfalskiego.

Poprzednie do$wiadczenia wykonane byly
z mieszaninami wegli mniejwiece] jednego
typu, to tez w rezultacie otrzymywalismy
koks odbiegajacy wlasciwie niewiele od koksu,
otrzymanevgo z wegla jednego pokladu. Znacz-
niejszy dodatek wegla slabiej koksujacego
nawel obnizal jako$¢ koksu. Znacznq popra-
we mozna dopiero osiggnqé przez zastosowa-
nie mieszanin takich wegli, ktore si¢ wiasnos-
ciami uzupelniajq.

W ten sposob dla wegli gazowych o znacz-
nej ilosci lotnych czeéei, a nieposiadajacych
preznosci wydymania, bylby najodpowied-
niejszy dodatek wegla tlustego, o duzej prez-
noéci wydymania i malej zawartoéci lotnych
czesci. Jakkolwiek takich wegli w naszem
zaglebiu nie mamy, to jednak przeprowadze-
nie badan nad odpowiedniemi mieszaninami
uwazalismy za wskazane z tego wzgledu, ze
w przypadku potrzeby fabrykacji specjalnie
wysokowartosciowego koksu moglaby byé
mowa o sprowadzeniu pewnej ilosci potrzeb-
nego wegla z zagranicy.
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Ponizej podana tablica 10 przytacza cha-
rakterystyke fizyko-chemiczng uzytych wegli.

TABLICA 10.
Wihasnoéci  wegla gazowo-spiekajacego i typowego wegla
koksowniczego.
Préba kokso-
wania Liczba
Rodzaj wegla  |Wilgoé| Popidl|—— spieka-
1y | czeéci | nia?)
koks') lotne 1)
W. Westfal-
ski R 0,51 | 3,31 | 741 | 259 | 59,7
W. Gérnoéla- :
ski D 2,8 4,5 63,8 | 36,2 | 36,7

Wykonalismy koksowanie w piecu Wol-
blinga dla dwoch seryj mieszanin, jedna z
dodatkiem5, 10, 15 i 209 wegla westfalskiego
o rozdrobnieniu mieszaniny od 0 —4 mm,
druga serja o podobnym skladzie lecz o roz-
drobnieniu znacznie mniejszem od 0--1 mm.
Otrzymany koks poddano badaniu wytrzy-
malo$ci mechanicznej, przyczem wyniki ze-
stawiono w tablicach 11 i 12.

TABLICA 11.

Wytrzymaloéé mechaniczna kokséw, otrzymanych z wegla
gérnoslaskiego z dodatkiem wegla westfalskiego.

(Wegle o rozdrobnieniu o — 4 mm).

ok Préba bebnowa
Go\rvx;ogsigib ' | Westfalski Frakcja koksu w 9,
% : wegiel
= koksolsvmczy koksowniczy | > 40 | 40— 10 | < 10
1 mm mm mm
I 100 = 70,0 18,5 )11 5
2 95 5% 79,1 1 13,4 7,5
3 90 10 ,, 89,2 2,7 8,1
4 35 15%; 92,1 0,7 752
5 8o 20,, 92,2 0,8 7,0
TABLICA 12.

Wytrzymaloé¢ mechaniczna kokséw, otrzymanych z wegla
gérnoélaskiego z dodatkiem wegla westfalskiego.

(Wegle o rozdrobnieniu o — 1 mm).

e : Préba bebnowa
Gornos}qskx Westfgtlskx A T

wegiel wcgle.l
. koksoDwniczy kokso(;rmczy e sl o
.—i 3 mm mm mm
1 100 = 75,0 11,5 13,5
2 95 5 88,9 29 8,4
3 90 10 92,5 1,4 6,1
4 85 15 04,0 0,5 5,5
5 8o 20 94,2 | 0,4 5,4

1) Liczone na substancje suszong w 105% 1 bezpopiotowa.
2) Oznaczone metoda B. Rogi.
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Koksowaniu poddali$my mieszaning gor-
noslaskiego wegla stosowanego w koksow-
nictwie z dodatkiem westfalskiego wegla kok-
sujacego.

Z tablicy wynika, ze w miarg dodawania
wegla westfalskiego wzrasta wybitnie wy-
trzymatosé mechaniczna koksu. Bardzo znacz-
na poprawe uzyskuje si¢ z mieszaniny za-
wierajacej 109% wegla koksowniczego. Oczy-
wiscie dalszy dodatek wegla lepszego wplywa
na dalsze polepszenie koksu, lecz w stopniu
stosunkowo mnieznacznym, wobec tego jest
malo prawdopodobnem, aby si¢ moglo opla-

S0 cz_u': technicz-
ol - nie. ‘
Znacznie wWyz-

70t

a sze liczby dla
o mieszanin o bym
- samym skladzie
o w tablicy 12 thu-

macza sie wiek-
szq jednorodno-

201

P | Bt g 1 . .
uzyskiwanej z

wegli lepiej roz-
drobnionych.

B. Dodatek koksowniczego wegla
karwinskiego:

Rycina 5. Krzywa plastycznosci
wegla karwinskiego.

+70

§cig mieszaniny, .
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Jest to wegiel o zawartosci 18,89, lotnych
czesei, nalezacy zatem do grupy wegli kok-
sowniczych. Posiada liczbe spiekania 52,6.
7 zalaczonego ponizej wykresu krzywej pla-
stycznosci widzimy, ze stan plastyczny prze-
biega u tego wegla doséintensywnie w szerokich
granicach temperatur, $wiadezacych o duzej
wytrzymalosci termicznej bituminow. We-
giel F zbadany w aparacie Korten-Kop-
persa wykazal duza prezno$é wydymania.
Wegiel F posiada zatem te wszystkie wyzej
wspomiane dodatnie cechy, by mogl byé w
pewnym dodatku doskonalym materjalem,
wypelniajacym braki wegli gazowych gdrno-
slaskich.

W zwigzku z tem przeprowadzilismy stud-
ja nad preznosciy wydymania mieszanin o
coraz wiekszej zawartosci wegla wydymajq-
cego F.

Ponizej zalaczamy wykres (rycina 6)
krzywych prezno$ci wydymania wegla K, F,
przyczem dla przejrzystosci obrazu wykres
ten zostal w kierunku osi rzednych powiek-
szony czterokrolnie.

Na rycinie 6 podana jest rownocze$nie
obok zaleznos¢ wzgledna preznosci wydyma-
nia od skladu mieszanin, przyczem jako po-

-10

~20-

Rycina 6. Krzywe preznosci wydymania

Znacznie bardziej interesujace z punktu
widzenia mozliwosci praktycznego zastoso-
wania bylo zbadanie wplywu dodatku kok-
sowniczego wegla karwinskiego.

Poniewaz wlasnosci gornoslaskich wegli
spiekajacych byly wyczerpujaco omoéwione
w artykule II-gim, zajmiemy si¢ tutaj blizszq
charakterystyka wegla karwinskiego F, kto-
rego uzylismy jako dodatku.

(e o +10, 1
a
0 T
! 10
e 2
3
~20- _

mieszanin wegli gérnoélaskiego z karwinskim.

szczegolne punkty krzywej podano wielkosci
odeinkéw zakreslonych na osi rzednych po
3 godzinach pomiaru. Z wykresu powyzszego
widzimy, ze preznos¢ wydymania wegla F,
maleje szybko w miare wzrastania zawar-
tosci wegla niewydymajacego. Z drugiej za$
strony nieznaczne nawet dodatki wegla wy-
dymajacego F zmiejszajq szkodliwe kurczenie
siggornoslaskiego weglaK.podezaskoksowania.
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Przeprowadziliémy w piecu Wolblings
koksowanie podwdéjnych mieszanin wegla ga-
zowego $rednio spickajacego, koksujacego z
10 1 209, dodatkiem koksowniczego wegla
karwinskiego.

TABLICA 13.

Wytrzymalo§é mechaniczna kokséw otrzymanych z wegla
gbrnoslaskiego z dodatkiem wegla karwinskiego.

~ Sklad mieszaniny Wytrzymalo§é koksu
L.p.| Wegiel Wegiel Préba bebnowa
g6rnoélaski | karwinski X
K F > 40 mml4o——10 mm‘< 10 Imm
|
1 100 — 75,1 12,7 l 12,2
2 90 10 91,3 3,8 4,9
|
2 8o 20 94,4 [ 1,5 ‘ 4,1

7, wynikow zestawionych w tablicy 13
widzimy, ze 10%, dodatek wegla karwinskiego
moze mie¢ bardzo duzy wplyw na wytrzy-
malo$¢ mechaniczng otrzymanego koksu z
wegla gorno$laskiego gazowego. 20 %-wy do-
datek podnosi warto$é frakeji powyzej 40 mm
z 75,1% do 94,49%. Roéwnocze$nie maleje
wladciwa 4cieralnosé.

Dodatek potkoksu.

Omawiajac poprzednio wlasnosei wegli
koksujacych stwierdzilismy. ze lupliwo$é na-
szego koksu spowodowana jest migdzy innemi
tem, ze wegle gornoslaskie uzywane w kokso-
wni posiadaja zbyt duza ilosé lotnych czedcei,
niespadajaca ponizej 30 %. Jezeli idzie o po-
prawe koksu przez zmiane natury materjalu
poddawanego koksowaniu, to byloby naj-
racjonalniej zmniejszy¢ procentowa zawartosé
lotnych czesci przez dodatek srodka ,,0odchu-
dzajacego’, np. wegla chudego, zawierajacego
13 — 189, lotnych czesci, przyczem pozadane
byloby wystepowanie u tego wegla pewnej,
chociazby nieznacznej preznosci wydymania.
Tak sie jednak zdarzylo, ze dwa zaglebia
europejskie, Saar i gérnoslaskie, gdzie doda-
tek wegla chudego do wegla uzywanego w
koksownictwie moglby posuna¢ znacznie na-
przéd zagadnienie poprawy koksu, zt6z chu-
dego wegla nie posiadaja. Podjete badanie
celem znalezienia sztucznego $rodka odchu-
dzajacego doprowadzilo do zastosowania pol-
koksu'). Uzycie potkoksu ma te duza zalete,
ze ilosé lotnych cze$ci mozna do pewnego
stopnia przy otrzymywaniu poétkoksu regu-

1 W. Swietostawski, Fuel 9 564 — 566 (1930).
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lowaé, procz tego do otrzymania poélkoksu
mozna stosowac zarowno wegle koksujace, jak
tez 1 niekoksujqce, co znacznie rozszerza skale
wegli, mogacych znalezé zastosowanie w kok-
sownictwie. Wada tego materjatu jest brak
substancyj bitumicznych, co nie pozwala na
wigkszy  dodatek poétkoksu. Bilumiczne
substancje wegla nie moglyby zlepi¢ zbyl
wielkiej ilosci obcego obojetnego materjatu.
Wychodzac z tego zalozenia, ze w naszych
warunkach dodatek potkoksu jest jednym z
najistotniejszych srodkoéw, prowadzacych do
zmniejszenia procentowej zawartosei lotnych
czedcel, a tem samem do poprawienia jakosci
koksu, przeprowadzilismy dla caloksztaltu
systematyczne badania nad kilku naszemi
koksujacemi weglami, mimo, ze prace, jak
zaznaczyliSmy na wstepie, byly w tym kie-
runku poczynione przez innych autorow.
Do otrzymania potkoksu uzylismy wegla
cazowego slabo spiekajgcego. Wlasnosci ta-
kiego potkoksu, jako dodatku, nie ustepuja
wlasnoéciom potkoksu, otrzymanego z wegla
dobrze spiekajacego. Bardzo wazng rolg od-
grywa natomiast temperatura, w jakiej pol-
koks zostal otrzymany, od niej bowiem zalezy
z jednej strony stopien odgazowania wegla z
drugiej, stopien rozwinigcia powierzchn i
potkoksu. Aby to zjawisko ilosciowo okreslic,
przeprowadziliémy kolejno w piecu Waol-
blinga koksowanie mieszanin wegli G. Sl

TABLICA 14.
Whplyw dodatku pétkoksu.
o S5 E o Préba bgbnowa
o § :E—g B'g 2 Frakcja koksu w 9%
o e | KB o
ol 23 —*“&?” 5 ] 40 mm 40— 10 Lo mm
d|BEZ |£238| 34 mm |
|
1| 100 i = 82,6 3,6 ! 13,8
i
21 9o 10 475 99,6 L9 | 7.5
3| 90 10 500 89,9 3,4 ] 6,7
4] .90 10 600 72,4 1,8 l 25,8

gazowych spiekajacych z 10%-wym dodat-
kiem potkoksow, otrzymanych w piccu Wol-
blinga w temperaturach 4759, 500° i 600°.
Tablica 14 podaje wyniki badan wytrzyma-
losci mechanicznej poszezegolnych koksow.

7 tablicy wynika, ze optymalne wlasnosci
posiada potkoks otrzymany w [ 475 — 500°.
Zastosowanie wyzszej temperatury potkokso-
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wania ma wplyw niekorzystny na jakosé
koksu.

Do dalszych do$wiadezen nad wplywem
procentowej zawartosci tego dodatku uzylis-
my potkoksu, otrzymanego w optymalnych
warunkach, zawierajaeego okolo 199% lotnych
czesci. Okazalo sig ze zawarto$é poltkoksu
w mieszaninie nie powinna przekraczaé¢ 15%,
bez obawy o pogorszenie otrzymanego koksu.

Rzut oka na osiagniete wyniki.

Opisane wyzej badania poltechniczne, wy-
konane w piecu Wolblinga doprowadzaja
do cieckawych wynikow. Jezeli wiec chodzi o
mieszanie wegli spiekajacych jednakowego
Lypu, to w zasadzie badania nasze wykazuja,
ze dla tego rodzaju mieszanin przyjaé¢ mozna
w pierwszem przyblizeniu wystepowanie za-
leznogei  prostolinjowe] pomiedzy skladem
mieszaniny, a jako$cia otrzymanego koksu,
aczkolwiek mozliwe jest rowniez odchylenie
dodatnie od prawa addytywnosci. Ponie-
waz calkowite reprodukowanie procesu tech-
nicznego w piecu Wolblinga nie jest mo-
zliwe, wobec tego byloby wskazane, aby
sprawdzenie tej reguly moglo byé wyko-
nane w skali technicznej. Dodatek wegla
koksowniczego o znacznej preznosci wydy-
mania i znacznej odpornosci na dzialanie
termiczne w okresie plastycznym, okazal sig
w warunkach naszego doswiadczenia bardzo
korzystnym. Mamy tu do ezynienia najwy-
razniej z odchyleniami dodatniemi od prawa
addytywnosci, przyczem z doswiadczen na-
szych wynika, ze ilos¢ dodatku, dajaca opty-
malne korzysci nie jest wielka. Wobec tego
moglaby powstaé¢ kwestja polepszenia jakoéei
koksu gornoslaskiego drogq dodawania nie-
wielkiej ilosci wegli dobrze spiekajacych. Jest
to sprawa przyszlych badan, oraz kalkulacyj
technicznych, czy byloby dogodniejszem spro-
wadzenie odpowiedniej ilosci wegla wyzszego
gatunku z poza granic Polski. Badania geolo-
giczne moglyby wyjasni¢ roéwniez, czy ist-
nieje mozliwos¢ znalezienia 1 eksploatacji
glebszych pokladow lepszego wegla koksow-
niczego.

Badania nasze potwierdzaja wreszcie do-
Swiadczenia innych autorow, ze dodatek pol-
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koksu do naszego wegla daje rowniez wyniki:
zadowalajace. Obserwacje nasze jednak wy-
jasnity z cala wyrazistoScia, ze natura tego
potkoksu musi by¢ dokladnie poznana i dla
kazdego wegla, poddawanego koksowaniu
muszq by¢ ustalone optymalne warunki pél-
koksowania; aby stosowany dodatek sluzyé
mogl istotnie do poprawy, a nie do pogorsze-
nia jakoSci koksu. Jak z powyzszego opisu
wynika, zastosowane optymalne warunki fi-
zyczne procesu koksowania uwazaé nalezy
za sluszne w odniesieniu tylko do naszej insta-
lacji, gdyz warunki w jakich przebiega proces
w instalacjach technicznych musza by¢ z na-
tury rzeczy inne. Wyniki naszych badan
moga stuzy¢ zaledwie drogowskazem do tego,
w jakim kierunku winny i$¢ usilowania w
Lechnice.

RESUME.

Les études demi-techniques effectuées dans le four de
Wlbling, qu'on vient de décrire, ont donné des résultacs
interesants. Lorsqu’il s’agit de mélanges de charbons que
s'agglutinent, d’un meme type, nos érudes montrent qu’en
principe pour ce genre de mélanges on peut admettre comme
premiére approximation une relation lindaire entre la com-
position du mélange et la qualité du coke obtenu. Comme
ce est impossible de reproduire dans le four deWélbling,
le procédé technique en entier, il serait désirable qu’on puisse
vérifier cette régle a une échelle technique. Dans les condi-
tions de nos expériences on a trouvé trés avantageux d'ajouter
du charbon cokéfiant ayant une tension de renflement con-
sidérable, de meme qu'une grande résistance a l'action
thermique dans la période plastique. Nous avons dans ce
cas clairement a faire avec écarts positifs de la loi d’addi-
tionnabilité; il résulte de nos expériences que la quantité
ajoutée qui donne les plus yrands avantages n’est pas gran-
de. Par conséquent la question se pose de pouvoir améliorer
la qualité du coke de Haute Silésie en y ajoutant un peu de
charbons qui s'agglutinent bien. Il faut réserver aux étu-
des et aux calculs techniques futurs la question a savoir
s'il ne serait pas plus avantageux d'importer de !’étranger
une quantité convenable de charbon d’une qualité supérieure.
Des recherches géologiques pourraient établir également s’il
serait possible de trouver et l'exploiter des cruches d'un
charbon cokéfiant meuilleur d une profondeur plus grande.

Nos études confirment aussi les expériences d’autres
auters dont il résulte que l'addition de demi-coke a notre
charbon donne également des résultats satisfaisants. Nos
observations ont cependant établi clairement que la nature
de ce demi-coke doit étre connue exactement et que pour
chaque genre de charbon soumis & la cokéfaction il faut
fixer les conditions les plus favorables de demi cokéfaction,
pour que l'addition puisse servir en effet & une amélioration
et non pas a un emperement de la qualité du coke. Comme
il résulte de la description précédente, les conditions phy-
siques les plus favorables du procédé de cokéfaction doivent
étre considérée comme justes seulement par rapport a notre
installation, car les conditions dans lesquelles le phenomene
a lieu dans' les installations techniques sont évidemment
différentes. Les résultats de nos études ne peuvent a paine
que servir comme indication de la voie dans laquelle il faut
poursuivre les efforts de la technique.



(1932) 16

PRZEMYSLE CHEMICZNY 151

Spostrzezenia dotyczace ekstrakcji fenoli z olejow
karbolowych.
Observalions concernant 1‘extraction des phénols des huiles phénoliques.
JOZEF DANKOWSKI
Nadeszlo 20 lipca 1931

Jak wiadomo fenole ekstrahuje si¢ z ole-
jow karbolowych za pomocg 10-—159%, wod-
nego roztworu ltugu sodowego. W praktyce
proces ten odbywa si¢ w nastepujacy sposob:
Do pewnej objetosci roztworu NaOH o okres-

lonej zawartosci dodaje si¢ tak obliczony

ilo$¢ oleju karbolowego o wiadomej zawar-
tosci fenoli, by caly sod zwigzaé¢ z fenolem
1 krezolami; ewenlualnie, daje si¢ pewien
nadmiar oleju karbolowego, by w ten spo-
sob wyzyskac¢ caly lug. Przez pewien czas
caly zawarto$¢ dobrze si¢ miesza, poczem
pozostawia si¢ ja w spokoju, otrzymujac
dwie warstwy: gérng-oleisty, praktycznie po-
zbawiong fenoli i dolng — wodna, zawie-
rajacq roztwor fenolanu i krezolanow sodu,
ktore sie dok{adflie oddziela. Olej pozba-
wiony fenoli idzie do fabrykacji preparatow
smolowych, a wodny roztwor fenolanow
rozeiencza si¢ wodg i dystyluje z parg wodna,
zbierajac kondensal do odbieralnika. Dy-
stylacje prowadzi si¢ dotad, az proba fe-
nolanu sodu przy duzem rozcienczeniu wodg
bedzie dawaé¢ klarowna ciecz, co jest dowo-
dem, ze olej rozpuszcezony w fenolanie zostal
usuniety.

Przechodzyc do opisu wlasnych spostrze-
zen zaznacze, ze w odbieralniku zbiera sig
czasem dos$¢ znaczna ilosé odpedzonego w ten
sposob oleju, a niekiedy fenolan sodu zaraz
po oddzieleniu go od wyekstrahowanego oleju
jest prawie bez oleistych czesci.

Podkresli¢ nalezy, ze w obu wyze] wy-
mienionych wypadkach dokladnosé oddzie-
lenia tych cieczy byla pilnie obserwowana.
Nasuwa si¢ wiec pylanie: dlaczego zanie-
czyszczenie wodnego roztworu fenolanu ole-
jem niezawsze jest jednakowe?

Czy nie wplywa na to jakosé oleju — t. j.
jaki olej byl wziety do ekstrakeji: czy lek-

ki — zawierajacy przewaznie fenole lub
sredni, czy karbolowy — zawierajacy prze-

waznie krezole? Moze wplywe na jako&é
otrzymanego fenolanu spdu iles¢ i koncen-

tracja lugu uzytego do ekstrakeji oleju kar
bolowego?

Zauwazono wszakze, ze ckstrakcja jest
dokladniejsza 1 oddzielanie si¢ cieczy po
ustaniu si¢ jest szybsze, o ile uzywa si¢ do
ekstrakeji oleju nie zawierajacego duzo naf-
talinu lub $wiezo dystylowanego, co jest
zrozumiale, odyz slary olej zawiera spoli-
merizowane substancje w postaci smolo-
wych zywic i naftalin, klore sprzyjaja two-
rzeniu si¢ emulsy]. Zauwazono tez, ze ja-
kosé fenolanu zalezna jest od sposobu pro-
wadzenia ckstrakeji.

Wykonano dla przykladu dwie proby

ckstrakeji: W pierwszej do okreslonej ilosci
kwasu karbolowego dodano obliczona ilosé
10—159%, NaOH nie odrazu, lecz rozdzie-
lono ja na trzy porcje i po kazdem wymie-
szaniu usuni¢to z ekstraktora olbrzymany
fenolan do innego naczynia. W drugiej cala
obliczony ilog¢ 10-—159% NaOH dodano
odrazu do okreélonej ilosci oleju karbolowego.
Otrzymany w ten sposob fenolan w drugie)
probie byl znacznie lepszy, anizeli w pierw-
szej. :
Zeby usunaé¢ zrodlo bledow, pochodzgce
od niejednolitoéci materjatu, przyszykowano
specjalnie do tego celu wieksze ilosci roz-
tworéw, by mozna bylo poslugiwaé si¢ nimi
przez caly czas brwania prob.

Majgyc w ruchu fabrycznym fenolan sodu
o zawartosci okolo 309, kwasow karbolo-
wych i cheae operowaé przy probach labo-
ratoryjnych w warunkach zblizonych do
warunkow istniejacych w fabryce, sprepa-
rowano do tych préb wodne roztwory feno-
lanéw sodu o zawartosci 309%, kwasow kar-
bolowych.

Dla ulatwienia sobie pracy oleje karbo-
lowe zostaly spreparowane z fenolu, krezolu
i solvent-nafty oczyszczonej lub putzél'u
(olej neutralny pochodzacy z oleju karbolo-
wego). Ekstrakcje olejow karbolowych pro-
wadzono przy btych probach nie zapomocq
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lugu sodowego, a uzywajac do tego celu
30 %-wego fenolanu lub krezolanu sodu, nieza-
wierajacego wolnego NaOIl, a to ze wzgledu
na wyniki, ktoére otrzymano przy operowaniu
podczas ekstrakeji niedostateczna iloscia tugu.
Nizej podaje opis jednej serji prob przepro-
wadzonych z fenolem rozpuszczonym w sol-
vent-nafeie oczyszezonej 1 30%-owym wod-
nym roztworem fenolanu sodu.

Celem zbadania, czy rzeczywiscic nasz

~R0%-owy roztwor fenolu w solvent-nafcie
posiada 309 kwasu karbolowego, wykonu-
jemy nastgpuj%{ﬁq _'Pl‘\(')l)(,}l

Do miarowego cylindra na 250 em® z do-
szlifowanym szklanym korkiem, w ktorym
znajduje si¢ dokladnie odmierzone 150 cm3
NaOH 109, dolewamy 100 ¢m® naszego
309%-ego roztworu fenolu w solvent-nafcie
i po zatkaniu korkiem zawarto$¢ cylindra
dobrze klocimy, a po ustaniu si¢ cieczy zo-
baczymy, ze warstwa wodna lugu bedzie
teraz wynosita nie 150 ecm?, ale juz 180 cm?,
zas warstwa solvent-nafty bedzie rownala
sig. 70 em?, zamiast pierwotnych 100 ems3,
co si¢ zreszta zupelnie zgadza z zalozeniem,
ze cale 30 ¢ = 30 em® fenolu, ktore byly
w solvent-nafcie, przeszly po skléceniu do
wodnej warstwy, tworzqc tam z NaOH fe-
nolan sodu.

Jezeli oddzielimy Le warstwe solvent-
nafty od otrzymanego fenolanu sodu i pow-
tornie ja sklocimy z Swieza porcja 150 c¢cm3
109%-ego lugu sodowego, to po ustaniu sig
cieczy nie zauwazymy przyrostu objetosci
roztworu NaOH, co dowodzi, ze solvent-
nafta byla wyekstrahowana dobrze juz za
pierwszym razem. 7Z tego widzimy, ze o ile
wezmiemy nadmiar lugu, to ekstrakcja jest
calkowita i, oczywiscie, otrzymany fenolan
sodu jest czysty bez zarzutu, (przy znacznem
rozcienczeniu woda nie traci swojej kla-
rownosci i nie wydziela oleju). Wezmy teraz
do ekstrakeji naszego 309%-ego roztworu
fenolu w solvent-nafcie nie 109%-owy lug.
lecz spreparowany do tego celu 309%-owy
fenolan sodu, nie zawierajacy wolnego NaOH
1 zrobmy 4 proby podane w tablicy 1.

We wszystkich probach przezemnie wy-
konanych czas sklocania 1 ustawania sie
cieczy byl jednakowy. Sklocanie trwalo 3 mi-
nuty, a ustawanie si¢ cieczy trwalo zwykle
caly noc. Odczylywanie otrzymanych obje-
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tosci w cylindrach nastepowalo na (lrugi
dzien rano.

Po ustaniu si¢ cieczy w cylindrach za-
obserwowano nastepujace przyrosty obje-
tosci wodnego roztworu fenolanu sodu:

w 1-ym wypadku zamiast poczalk. 100 em®
odczytano 131 ¢m?® (przybylo 31 em?), w 2-im
wypadku odezytano 163 (przybylo 63), w 3-im
wypadku odczytano 205 (przybylo 105)
w 4-ym wypadku odczytano 234 (przybylo
134). Zbadawszy otrzymane w cylindrach cie-
cze po skloceniu, zauwazymy, naprzyklad,

ze w 4-ym wypadku w solvent-nafcie pozo-

stalo jeszcze 189, fenolu, a rozcienczajgc
tugiem wodng warstwe fenolu - fenolanu
sodu zobaczymy, ze z niego wylracilo® si¢
109%, solvent-nafty.

Z powyzszego widac, ze o ile mamy nie-
dostateczng ilos¢ NaOH, to ekstrak-
cja nie jest catkowita, i ze wolny fe-
nol rozpuszczajac si¢ w wodnym
roztworze fenolanu sodu jednoczes-
nie powoduje rozpuszczanie si¢ oleju
(w danym wypadku — solvent-nafty) w da-
nym roztworze fenolanu sodu i fenolu.

Operujac 20%, 159%, 10% 1 5%-owym
roztworami fenolu w solvent-nafcie i 30 %-ym
wodnym roztworem fenolanu sodu otrzy-
mamy inne wyniki, ktore podaja rubryki
dalsze tablicy 1.

Dla 209, roztworu fenolu przyrosty wy-
nosilty 19, 36, 56, wzglednie 70 cm®, dla
15%-ego 12, 25, 37 i 48 cm?®, dla 109%-ego
tylko 8 em?®, a dla 59, zaledwie 4 cm?.

Z powyzszego widaé, ze rozpusz-
czalnos¢ fenolu, a razem 'z nim ne-
utralnego oleju w wodnym roztwo-
rze fenolanu sodu spada w miare
uzycia do ekstrakcji oleju karbolo-
wego o mniejszej zawartosci fenolu.

Celem zbadania, jak beda zachowywaly
sie oleje karbolowe i ,(fenolany’ sodu przy
ekstrakeji prowadzonej w identyczny spo-
sob jak opisane wyzej, ale zawierajace juz
nie sam fenol, lecz i krezole, lub mieszanke
fenolu z krezolami, wykonano kilka seryj
prob analogicznych ktore podaja: tablica
2 dla krezolanu sodu i tablica 3 dla miesza-
niny rownych czesei krezolanu i fenolanu.

Tablice 4, 5 1 6 podajq analogiczne trzy
serje prob przedsiewzietych dla zbadania
rozpuszezalnosci krezoli 'w wodnym roz-
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tworze 30%-ego fenolanu (tabl. 4), krezo-
lanu (tabl. 5) i mieszanki rownych czesci
fenolanu i krezolandw (tabl. 6) wobec roz-
nych ilosci roztworu krezoli w solv-nafcie.

Wreszcie tablica 7, 8 1 9 podaja e same
badania dla roztwordow roznych czesci fenoli
1 krezoli w solvent-nafcie.

: i Fenolan W putzél'u
Fenolan | sodu zawie- 50 Ekisceniu
zaabsorbo- | ral putzél'u L
wal { posklé- [T T
| ceniu fenolu { wody
= =g o/ o7 o/ |
5| 100 c’ 32% 6% 10%
| €200 ,, 66 ,,
S § 30043 110,, 1 {
'»; ©[1400,, I51,, 20(}6 | 18(:(/) | I%
[~} - ) TR 3 0, e | g ;7A”W—
38 100 cm’ 19% |
® 2007, |
B[ &[22 3223 [Tabl 10.
e ;O— 300 ,, 58,
SR A00%,, 5 |6 O el ag s enie
B 5 2 0,
2| 2! 100 cm? 15% 2% 6%
g,“ ,_5' 200 ) 24 2
2| £/ 300 4, 355 : =
3 =1 400 )3 41, 4%) 1070 Slﬂd)’,
o el S 2 ol i
i | 5| 100 cm® 9%
Fiand) bl e R ettty
{2 9 0
| 55| 100 cm 5%

Tablica 10 podaje wyniki analogicznycl.
prob dla roztworu fenolu w putzsl’'u wobec
309%-ego wodnego roztworu fenolanu sodu

Przyrost
objetosci
100 ¢m” kre-|
zolanu sodu
po skléceniu

W putzdl'u

i Zawarto$é 1
\ po skléceniu

putzolu |
w krezolanie | __
po skiéceniu
1]

krezoli I wody

30% ls 4% | 16%
65 3 i |
104,, | !
srosnidl 2% i 25% 6%
| /0
|

28,5 | Tapl, 11.]
405,

455, { i

12% 4% | 1%

19, f

235) !

26, 6% | 13% 2%
8% ‘

Af,xo"/ lls“/..krezoli|2o".’., krezoli| 30%/q krezoli

Krezole w putzél'u redystylowanym

0/ i
470 | !

Wreszcie tablica 11 podaje proby z roz-
tworem krezolu w putzol’'u wobec krezolanu
sodu.

Z zestawienia otrzymanych wyni-
kow wyciagnieto nastepujace wnioski:

1. Rozpuszczalnosé obojetnego oleju
wodnym roztworze fenolanow sodu obok
wolnych kwasow karbolowych zwieksza sie
w miare wzrostu koncentracji tych roztwo-
row i zwigkszenia niedomiaru uzytego tugu.
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2. Rozpuszcezalnosé kwasow karbolowych
1 obojetnego oleju w wodnym roztworze fe-
nolanow w wigkszosci wypadkow jest wigk-
sza, o ile uzyty byl do ekstrakeji fenolan
sodu.

3. Olej o wyzszej temperaturze wrzenia
(putzsl) jest mniej rozpuszezalny w feno-
lanie sodu 1 jeszcze mniej w wodnym roz-
Lworze krezolanu sodu, anizeli solvent-nafta.

4. Ekstrakeja oleju karbolowego jest nie
calkowita, o ile jest wzieta niedostateczna
ilos¢ lugu 1 tem gorsza czem: a) koncentracja
oleju karbolowego jest wyzsza 1 b) czem
wigkszy jest niedomiar lugu.

Co do ostatnio wymienionych punklow
a) 1 b) wykonane zostaly dodatkowe proby:
Spreparowano dokladnie zmianowany lug
po 18%, 129% i 6% NaOH i wykonano
ekstrakcje wiadomej zawartosci roztworow
a) krezoli b) fenolu w solvent-nafcie.

Ekstrakcje prowadzono w ten sposob, ze
brano do sklocania: 1) obliczong teeretyczna
ilos¢ lugu, 2) 29%-owy nadmiar NaOIll,
3) 5Y%-owy niedomiar NaOH, 4) 10%owy
niedomiar NaOH, 5) 15%-owy niedomiar
NaOH. Po kazdej ekstrakeji badano: ile sol-
vent-nafty rozpuscilo sie¢ w fenolanie lub
krezolanie sodu i ile fenolu lub krezolu po-
postalo w solvenl-nafcie.

Omawiajac wplyw na ekstrakeje kon-
centracji lugu mozna stwierdzi¢ na podsta-
wie wyzej omowionych prob, ze:

1) Przy uzyciu 69%-ego lugu — niedo-
miar jego siegajacy 159, nie wplywa w do-
strzegalny sposob na jakos¢ otrzymanego
fenolanu lub krezolanu sodu.

2) Przy uzyciu 12%-ego lugu juz 10%-wy
niedomiar NaOH daje krezolan 1 fenolan
sodu o slabej opalizacji przy rozcienczeniu
go wodq.

3) Co si¢ tyczy 189%-ego lugu, to nawet
teoretycznie obliczona ilos¢ NaOH dawala
fenolan 1 krezolan sodu opalizujacy przy
rozeienczeniu go woda, no i oczywiscie przy
niedomiarze lugu wystepowalo znacznie wigk-
sze zanieczyszezenie fenolanu i krezolanu so-
du olejem (w danym wypadku solvent-nafta).

Przy otrzymywaniu roztworow ,.fenola-
now’’ sodu wystepuja pewne trudnosci; po-
mimo staran, by otrzymadé fenolan, czy kre-
zolan sodu, nie zawierajacy nadmiaru ani
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NaOll, ani wolnych kwasow karbolowych,
nie udalo si¢ zdoby¢ pewnosci co do tego
z powodu braku dogodnych i dokladnych
metod analitycznych. Nie przypuszezam
wszakze, by odchylenia byly tak wielkie, aby
mogly widocznie wplywaé na otrzymane
wyniki, gdyz dolozylem wszystkich staran,
by miana i obliczane iloSci byly mozliwie
Sciste.

Celem tej pracy bylo wyjasnienie nie-
ktoryeh trudnosei wystepujacych przy ek-
strakeji kwaséw karbolowych z olejow kar-
bolowych i wynalezienie najracjonalniejszych
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warunkow, w
ekstrakeje, by olrzymywaé¢ kwasy karbo-
lowe pozbawione zanieczyszezen olejowych.

ktorych trzeba prowadzié

Pewne wyltyczne ta praca daje, jednakze
nie uwazam jej za skonczony. Nad tem za-
gadnieniem warto by jeszcze popracowac.

ZUSAMMENFASSUNG

Es wird eine Reihe von Lgslichkeitsbestimmungen
angegeben, welche den Zweck hatten, die Loslichkeitsver-
hiltnisse des Phenols, der Kresole und Neutraléle in wasse-
rigen Losungen ven Natriumphenolat oder Natriumkreso-
laten, bei Anwendung eciner nicht hinlinglichen Menge
Lauge, klarzulegen — also 'in Verhilinissen, wie sie in der
Praxis der Extraktion vorkommen kénnen.

O bejcowaniu zelaza 1 stali
Sur le décapage du fer et de l'acier
Dr. JULJAN DALINSKI

Nadeszlo 13 lipca 1931

Z posrod wielu dziedzin obrobki metali,
gdzie mamy do czynienia ze zjawiskami czy-
sto chemicznemi, jednem z wazniejszych jest
 bejeowanie. Wiadomo iz zelazo 1 stal bejcuje
sie w celu oczyszezenia ich powierzchni od
warstwy tlenkow, przez zanurzenie w kwa-
sach mineralnych. Tq metoda zadowalaja sie
liczne fabryki i przyjmuja ujemne skutki,
wystepujace przytem, jako zlo konieczne.
Wady takiego postepowania wynikaja mie-
dzy innemi z ponizszego. Wspomniane war-
stwy tlenkow posiadaja rozmaita grubosé i
nie pokrywaja rownomiernie powierzchni me-
tali, za§ kwas atakuje jednoczesnie caly po-
wierzchnie. Jest wiec jasnem, Ze miejsca po-
wierzchni metalu, pozbawione tlenkow, wzgle-
dnie mniej utlenione, sq dluzej narazone na
niszcezgce dziatanie kwasu, niz czeSei po-
wierzchni, pokryte grubszemi warstwami tlen-
kow. Wybejcowana powierzchnia materjalu,
wskutek atakowania jej przez kwasy, staje
si¢ szorstka i porowata. Powoduje to wigksze
zuzycie metali podczas eynkowania, cynowa-
nia, niklowania i t. d., wieksze zuzycie farb
1 eieczy podezas emaljowania, strabty w ze-
lazie ciggnionem przy ciagnieciu drutu, straty
w $rodkach do smarowania, w S$rodkach do
polerowania i t. d. Pociaga to réowniez za
soba nieprodukeyjne zuzycie zbyt duzej ilosci
kwasu.

Ze wzgledu na liczne braki starej metody
nalezy stosowaé bejcowanie zapomoca tak

zwanych domieszek ochronnych, opézniaja-
cych rozpuszezanie sig czysbych metali w kwa-
sie. Domieszki te sa to skomplikowane zwigzki
chemiczne, o charakterze przewaznie zasado-
wym 1 ciezarze wlasciwym, zblizonym do
ciezaru wtasciwego kapieli. Nie jest rzeczg
ustalong, czy skutki wywolywane przez te
domieszki polegaja na tak zwanem zatruciu
powierzchni, czy katalizie ujemnej, czy tez
na zjawisku elektrochemicznem lub chemicz-
no-koloidalnem. Badania nad temi zjawiska-
mi nalezag do zakresu dociekan laboratorjow
naukowych.

Rozpatrujac teorje usuwania tlenkow I
nagryzania metalu, nalezy rozrézni¢ dwa nie-
zalezne procesy, zachodzace w kapieli: pro-
ces chemiczny i czysto mechaniczny. Che-
mizm zjawiska, jesli uwzgledni¢ dwa nizsze
tlenki zelaza, wyraza si¢ roOwnaniami:

1. FeO + 2 HCI = FeCl, + H,0.

2. Fe,03 +6 HCl = 2 FeCly + 3 H,0.

3. Fe -+ 2HCl= FeCl, + Hs.

4. 2 FeCly + H, =2 FeCl, + 2 HCL

5. Fe,05 + 2H = 2 FeO + H>0.

6. FeO + 2H = Fe + H,0.

Podezas bejcowania w kwasie siarkowym
rownania odpowiednio si¢ zmieniaja.

Teorja procesu mechanieznego przedsta-
wia sie w zarysie w sposob nastepujacy. Gdy
zanurzymy do kapieli plytke zelazng, po-
kryta zendra, mamy tam do ezynienia z ukta-
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dem trojtazowym: zelazo metaliczne — roz-
cienczony kwas — zendra. Uklad powyzszy

powoduje powstanie ogniwa o pewnej sile
elektromotorycznej. Stosownie do teorji Nern-
sta zelazo metaliczne taduje si¢ ujemnie, wy-
sylajac jony metaliczne do roztworu. Obser-
wujac trawienie blachy walcowanej w roz-
cienczonym kwasie siarkowym, nieochronio-
nym domieszka, stwierdzamy, ze kwas nie-
znacznie tylko rozpuszeza warstwe zendry,
przenika natomiast porowata warstwe tlen-
kow 1 dosigga metalicznego zelaza. Nastepuje
rozpuszczanie si¢ metalu i obfite wydzielanie
si¢ pecherzykow wodoru. Wytworzony pod
warstwa zendry gaz powoduje swem cisnie-
niem odlupywanie si¢ zendry, ktora wtedy
platkami odpada na dno, tworzac tak zwane
oszlamowanie kapieli. W kapielach, zapra-
wionych domieszkami ochronnemi, proces
bejcowania zachodzi inaczej. Zendra, pokry-

wajaca metal, sklada
Yot sie z dwoch warstw
P (rycina 1), warstwy
A wewnetrznej, mniej
utlenionej i bardziej
rozpuszczalnej i war-
stwy B zewnetrznej,
bardziej utlenionej 1
trudniej rozpuszczal-
nej. Wkapielach och-
b ~ ' ronionych dzialanie
kwasu sprowadza si¢
przedewszystkiem do
rozpuszcezenia warstwy A. Warstwa B od-
pada wowczas samorzubnie. W kapielach,
niezaprawionych domieszka ochronng, na-
stepuje rowniez 1‘0'/,]tm:'s:zczmlie sig warstwy
mniej utlenionej A, ale wywiera to na prze-
bieg odpadania zendry wplyw tylko mini-
malny, wobec wyluszczonego wyzej dziata-
nia ci§nienia wodoru.

Domieszka, aby ja mozna bylo z powo-
dzeniem zastosowaé w praktyce, musi odpo-
wiadac¢, wsrod wielu innych, nastepujacym
glownym warunkom: 1, wielka zdolno$é o-
chronna, 2, odpornos¢ na dziatanie tempera-
tury do 1000, 3, otrzymanie klarownej ka-
pieli, 4, brak szkodliwych wplywow na dalsza
obrobke przedmiotow juz wybejcowanych,
5, brak szkodliwych wyziewow.

Czynnik pierwszy jest najbardziej do-
niosty, gdyz chodzi o jak najdalej posuniete

Ryeina 1.
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zredukowanie wydzielania si¢ wodoru nie
tyle ze wzgledu na oszczedno$é w zelazie
i kwasie, ile dla uniknigcia pogorszenia si¢
wlasciwosci samego materjalu. Powstaly bo-
wiem przy rozpuszczaniu si¢ zelaza, wodor
in stalu nascendi, dyfunduje wglab tworzy-
wa, powodujac rozluznienie si¢ jego spoistosci,
wzglednie utrwalenie si¢ wewnatrz pecherzy-
kow. Wynikiem obu zjawisk jest zmniejsze-
nie wytrzymalo$ci materjatu na dalsza ob-
robke. Przy starej metodzie bejcowania moze
z powyzszych wzgledow wysbapié nawet wy-
razna krucho$é¢ i1 lamliwosé, o ile materjal
wskutek niedopatrzenia robotnikow. pozosta-
wal zbyt dlugo w kapieli. Badania do$wiad-
czalne wykazaly, ze wytrzymatosé zeliwa po
wybejcowaniu w rozcienczonym kwasie siar-
kowym, niezaprawionym dobra domieszkg
ochronng, zmniejsza sie przecigtnie o 109,.

Zdolnosé ochronng domieszki mozna ozna-
czy¢ kilkoma sposobami i tak n. p. przez
oznaczenie ilosci, wytwarzajacego sie wodoru.
Jednak przy skutecznej domieszce wydziela
sie zbyt mata ilo$¢ gazu, aby tq droga mozna
bylo otrzymaé¢ dokladne dane liczbowe. Do-
ktadniejsza wiec bedzie przy skutecznych
domieszkach metoda oznaczania straly na
wadze przedmiotéw trawionych o czystej
powierzchni. Jako metode jakosciowq prosta
mozna rowniez poleci¢ oznaczenie wytrzy-
malosci wybejcowanego drutu na tak zwang
ilos¢é skretow.

Wyniki badan nad zdolnosciqa ochronna,
uskutecznione nad kilkoma najbardziej sto-
sowanymi w przemysle preparatami, poda-
lem w tablicy 1. Z tablicy tej wynika, ze w

TABLICA I.

Straty na wadze w gramach plytek stalowych, trawionych

w temperaturze 50Y w ciagu 20 godz. Ilo§é kazdej do-

mieszki w poszczegblnych kapielach 1 g w 1 [. Powierzch-
nia plytek 75 cm?*

2ol is0s 10%0 20%, 1
KAFRIEL H.SO, | H.SO, | HiSO, | H.SO,
nieochroniona .« . .| 1,36 | 5,58 119,41 &)
z domieszka ,,D . .| 0,422 0,968 2,02 |26,48
z preparatem ,, X . .| 0,203} 0,460] 0,482| 1,022
z preparatem ,,Y* . .| 0,156] 0,136 0,203/ 0,385
z preparatem ,,Z . .| 0,108} 0,139} 0,174] 0,643
z preparatem ,,F‘‘ 0,060, 0,075 0,085] 0,129

*) Plytka calkowicie rozpuscila sie.

kapielach, zaprawionych réznemi domiesz-
kami, fatwosé przechodzenia zelaza do roz-
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tworu nie jest jednakowa. Pomiary dokonane
w kapielach o réznem stezeniu tego samego
kwasu dowodzq, ze zdolno$é ochronna dobre-
go preparatu powieksza si¢ ze wzrostem ste-
zenia kwasu. Zdolno$¢ ochronng okreslam
jako stosunek procentowej straty na wadze
zelaza w kapielach niechronionych do takiejze
straty w kapielach zaprawionych badang
domieszkaq.

Opierajac si¢ na pewnych przestankach
teoretycznych i na dos$wiadczeniu, moge po-
lecic w zwyktych przypadkach dla kwasu
siarkowego kapiel 209, jako najodpowied-
niejsza do bejcowania.

Ochronne dzialanie domieszki powinno
trwa¢ nietylko przy wazroscie stezenia k-
pieli, ale rowniez przy podwyzszeniu tempe-
ratury, poniewaz szybko$¢ bejcowania jest
funkcja koncentracji kapieli i temperatury.
W zracjonalizowanem przedsigbiorstwie win-
nismy oczywiscie dazy¢ do spotegowania tej
szybkosci, przez co umozliwia sie lepsze wy-
zyskanie miejsca, czasu, pojemnosci kadzi
1 personelu fabrycznego. Tem dobitniej za-
znacza si¢ jednak w tych okolicznosciach de-
cydujaca rola ochronnej domieszki.

TABLICA 2.

Pomiary zdolnosci ochronnej preparatéw ,,F*‘ i ,Z". Czas

trawienia 2 godz. Ilo§¢ kazdej domieszki o,5 | na

100c | kapieli. Pomiary przeprowadzono z blacha stalowa
w 20% H,SOy.

Kapiel Preparat:; F! Preparat ,,Z'
Tempe- | nieochro-
ratura niona. Strata na | Zdolnose | Stratana | 74510086
kapieli Strata na wadze - | ‘chronna wadze Sehronna
wadzew %l W % | w %
180 0,31 0,08 | 4,0 0,16 | 2,0
35 1,29 0,09 | 14,8 0,19 6,8
50 1,61 0,21 8,0 0,52 351
70 13,53 0,40 29,4 4,00 3,4
90 60,35 0,61 98,9 10,17 6,03

Tablica 2 1 wykres narycinie 2 podajq po-
miary zdolnosci ochronnej preparatow , F”
1,,2” wroéznych temperaturach przy bejcowa-
niu blachy stalowej w 209, kapielach kwasu
siarkowego. Z danych tych wynika, ze zdol-
noé¢ ochronna tych preparatow, szczegolnie
przy preparacie ,,F”’ wzrasta podczas bejco-
wania ze wzrostem temperatury. Ze wzgledu
jednak na bezwzgledne wartosci strat na
wadze, uwidocznione w tablicach 1 1 2, na-
lezy zachowywaé przy przerobie bardzo cien-
kiego materjalu pewien umiar.
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Ze strony zwolennikéw przestarzalej me-
tody bejcowania wysuwa si¢ zarzub, ze
bejcowanie za pomocy domieszek trwa znacz-
nie dluzej.

W zwigzku z tym zarzutem zbadano kilka
domieszek. Obserwacje poczynione zaprze-
czajq stanowczo temu, aby znaczniejsze op6z-
nienie w procesie bejcowania moglo zalezeé
od domieszek ochronnych. W tablicy 3 wi-
dzimy wyniki badan nad rozpuszczalno$cia
zendry. Przy badaniach brano sproszkowana
zendre, otrzymywana z odpadkow, pocho-
dzacych od wymlotowanego, rozzarzonego
zelaza, a wigc o skladzie chemicznym naj-
bardziej zblizonym do naturalnych tlenkow,

120
100}
60
o
E 60
g
-
g 40
N
20)
/—\ﬂﬂ."’z{/
0 J0
Temperotvra

Rycina 2.

TABLICA 3.

Rozpuszczalno§é zendry w 20% kwasie siarkowym w tem-
peraturze 20°. Wielkoéé ziarna zendry 1 mm. Z 5 g zen-
dry rozpuscilo sie po 24 godz w 200 cm? H,SOj:

w kapieli bez domieszki ; — 0,58 g.
w kapieli zaprawionej 0,1 g preparatu ,, X — 0,90 ,,

( W2 — 0,63 ,,

LB — 0,99 ,,

’” ' "

0,1 53

" L) ”"

TABLICA 3a.

To samo doé$wiadczenie w temperaturze 50° po 1 godz.
W H,SO; bez domieszki rozpuscilo sie zendry 0,09 g
% zaprawionym 0,1 g preparatu , X 0,14 ,,

» e Wi o il (L2 55

01 5 D010
0;15% % W 0,165

pokrywajacych zelazo. Z badan podanych
w tablicach 3 i 3a staje si¢ oczywiste, ze do-
mieszka ochronna zwigksza zdolnosé rozpusz-
czania sie zendry. Dzigki temu przypuszczam
rekompensuje sie w pewnym stopniu wplyw
czynnika jakim jest ciénienie wodoru w pro-
cesie usuwania zendry. Rzeczywidcie z tablic
4,4a 15 mozna sie przekonac, ze pewne rozni-
cew szybkosci bejcowania, zaleznie od stoso-
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wania domieszek lub nie, wystepuja, ale sa
bardzo nieznaczne.

W jednym tylko przypadku mozna za-
obserwowaé znaczniejsze opoznienie trawie-
nia, mianowicie, gdy powierzchnia, podlega-
jacego bejcowaniu, przedmiotu nie jest do-
statecznie odtluszczona. W przypadku ka-

TABLICA 4.
Bejcowanie rur w 5,3 Bé. H,SO4 w temperaturze 500

Czas trwania| Oszczednos§é
bejcowania |w kwasie w’/y)

Kapiel nieochroniona . . . . 38 min —

. Z4008 ,X“na m3 HaSOyg | 40, 18,2

,  z400g,,F na m* HsSO; A% 23:5
TABLICA 4a.

Zuzycie HsSOy; do odbejcowania 1 kg rur
Podczas Zuzyto
trawienia SO
ubylo Fe 220

Kapiel nieochroniona . . . . 1232 22,0 g
jia>z preparatem XSGt 10,10 18,0 ,,
s Z preparatem ;B -0 9,40 16,8 ,,

TABLICA s.
Czas trwania bejcowania w minutach z rozmaitemi do-
mieszkami w 5% H.SO; w 50° Do 1 | kapieli dodano
1 g domieszki ochronne;j.

Kapie! ! 3
nie-  Preparat{Preparat|Preparat|Preparat
ochro- |, X" A 4 el
niona

Czas obejcowania | 21 23 25 25 27

pieli, nieochronionej domieszka, zjawiska
tam zachodzace nie doznaja praktycznie
wplywu wskutek przemoznego dzialania cis-
nienia wodoru i bejcowanie odbywa sie w
tempie zwyklem. Jednak czes¢ tluszczu, u-
noszac si¢ na powierzchni kapieli, osiada row-
niez na przedmiotach wybejcowanych, co
moze mie¢ ujemny skutek przy ich dalszej
obrébee. Co sig tyczy kapieli ochronionych
sprawa przedstawia sig inaczej. Jak to zazna-
czyliSmy, wartoSciowa domieszka nie tylko
wplywa hamujaco na proces rozpuszczania
si¢ zelaza, ale rowniez przys$piesza nieco roz-
puszczanie si¢ zendry. Jesli uwaza¢ w pierw-
szym przypadku domieszke za katalizator
ujemny, byloby moze slusznem uwazaé ja
za katalizator dodatni w przypadku drugim,
1 wtedy mozna byloby przypuscié, ze juz
cienka warstewka tluszczu, zatruwajac po-
wierzchnig, paralizuje w przypadku drugim
wlasnoéci katalityczne domieszki wzgledem
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zendry, nie wplywajac na proces pierwszy.
Kapiel wiec zostaje pozbawiona czynnika,
rekompensujacego wplyw cignienia wodoru,
przez co mozna byloby wytlumaczy¢ bardzo
znaczne przedluzenie si¢ procesu bejcowa-
nia z domieszkq ochronng w przypadku przed-
miotoéw nieodttuszezonych. Trudnos$é, wy-
nikajgca z nieodtluszezenia powierzchni, moz-
na jednak latwo usuna¢, stosujac dla odtlusz-
czenia degrazyne (ktoéra sie kalkuluje znacz-
nie taniej, niz soda kalcynowana), wzglednie
ktory$ z innych znanych sposobow odtlusz-
czania.

W zwiazku z powyzszem zbadano wplyw
na czas trwania bejcowania jednakowych
ilosci roznych domieszek. Okazalo sie, ze
trawienie przedluza si¢ aczkolwiek nieznacz-
nie, jesli domieszka posiada lepsze zdolnosci
ochronne. Z pomiarow zestawionych w tabli-
¢y 6 wynika, ze np. 0,25 g preparatu ,,F’ po-

TABLICA 6.
Wyniki bejcowania w 5% HsSO; z rozmaitemi ilo§ciami
domieszek. Powierzchnia plytek 75 cm® Czas trwania
trawienia 20 godz. Temperatura kapieli 50°.

Strata plytek na wadze w gramach

Tlosé SRR

graméw

domie- g , Kapiel
szki Domie- | preparat | Preparat  Preparat| Preparat|  nie-

wrl szka, oy S T AL . E“ | ochro-

kapieli »D l niona
1,00 | 0,968 | 0,156 | 0,465 | 0,139 | 0,075 | 5,58
0,50 | 1,823 | 0,226 | 0,476 | 0,345 | 0,104 | —
0,25 | 2,082 | 0,388 | 0,837 | 0,629 0,167 | —

siada wigksza zdolnos¢ ochronng od 1 ¢
domieszki ,,D”". Domieszka ,,F’”’ posiada bez-
sprzecznie bardzo wybitna zdolno$é ochronna.
Z tablic 4 i b okazuje sie, ze przy jednako-
wych iloSciach domieszek czas trwania bej-
cowania jest o kilka minut dluzszy przy za-
stosowaniu ,,F”’. Ten praktycznie nic nie zna-
czacy szcezegol mozna jednak zmienié, u-
wzgledniajac, ze czas trawienia skraca sie
przy dodawaniu mniejszych ilosci domieszek.
Chcac wiec naprzyklad zrownaé lub skrécié
czas trawienia z dobra domieszka w stosunku
do czasu trawienia tego zabiegu z gorsza, na-
lezy doda¢ nieco mniej domieszki lepszej. Ze
wspomnianej przewagi zdolnosci ochronnej
»E”’, wynika, ze dobrej domieszki dodaje si¢
bardzo malo, a wiec to, co jest glownym
sprawdzianem dobrej domieszki, decyduje
jednoczeénie o tem, ze bejcowanie z dobra
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domieszka trwa krocej od takiegoz zabiegu
z gorszg domieszka.

Nalezy zaznaczyé, ze w miare dodawania
domieszki dziatlanie ochronne nie zawsze
wzrasta. Sq znane preparaly, ktore wykazuja
wybitng nieprawidlowosé pod wzgledem sto-
sunku wywieranego dzialania ochronnego do
ilosci dodanej ,,bejey’’. Ilustracja powyzsze-
go moze stuzyé wykres na rycinie 3, przedsta-
wiajacy zalezno$é ubytku wagi zelaza od ste-
zenia domieszek ochronnych: preparatu fran-
cuskiego ,,Rational” (a) oraz dawnego typu
preparatu ,,F’’ (b).

&

Strata na vadze w e
@

)

Hlosé dodanej domieszki na m? 20% H2 S0,

0 % % % !

Rycina 3.

W zakonczeniu pozwalam sobie podac
niektore dane co do kwaséw, znajdujacych
zastosowanie przy bejcowaniu. Uzywane sj
tylko najlatwiej dostepne kwasy, a wigc
siarkowy 1'solny. Abstrahujac od czasu trwa-
nia zabiegu, mozna jednakowe ilosci analo-
gicznych materjalow wybejcowaé przy trzy
razy mniejszej ilosci kwasu siarkowego, niz
solnego. Roznice w zachowaniu sie tych kwa-
sOwW oraz mniejsze zuzycie kwasu siarkowego
mozna wyjasni¢ specyficznem dzialaniem
kwasu siarkowego, dzigki ktoremu procesy
mechaniczne, o ktorych wspominaliSmy, sq
bardziej faworyzowane, niz przy uzyciu kwa-
su solnego. Wskutek tego kwas siarkowy
znajduje latwiejszy (ale nie szybszy) dostep
do czystej powierzchni metalicznej, wywia-
zuje sie wieksza iloé¢é wodoru, ktorego cis-
nienie usuwa zendre. Mozna zademonstrowaé
doswiadczalnie, ze przy uzyciu blaszek, po-
krytych warstwa tlenkow jednakowej pra-
wie grubosci podczas bejcowania, w kwasie
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siarkowym wywiazuje sie dziesigé razy wiecej
wodoru, niz w kwasie solnym.

Szybkosé bejcowania kwasem siarkowym
jest jednak w zwyklej temperaturze bardzo
mata. Wobec tego w takiej temperaturze bej-
cuje si¢ przewaznie w kwasie solnym. Za$
wszedzie tam, gdzie mozna si¢ poslugiwaé
para odlotowa w celach podgrzewania kapieli,
stosuje si¢ do bejcowania zelaza i stali kwas
siarkowy. '

Wieloletnie do$wiadczenie ustalilo, ze
przed cynkowaniem, cynowaniem, emaljowa-
niem 1 t. d. korzystniej jest uzywaé kwasu
solnego, niz siarkowego. Sadze, ze chodzi tu
o wplyw soli, tworzacych si¢ w procesie bej-
cowania 1 osiadajacych na wybejcowanym
materjale. Widocznie chlorki wigcej sprzyjaja
procesowi pokrywania tego rodzaju powloka-
mi, niz siarczany. Zaznaczam, ze, przy plo-
kaniu wybejcowanego materjalu zimna woda,
zawsze pozostaja na towarze $lady tych soli.
Slady te daja si¢ usuna¢ dopiero przez krotkie
traktowanie wybejcowanego materjalu woda -
goraca.

Do bejcowania nalezy uzywaé kwasow o
wyprobowanej jakosci. Niektore zanieczysz-
czenia w kwasach sg szkodliwe, gdyz, osia-
dajac na materjale bejcowanym, moga zmniej-
szyé jego przydatnosé do dalszej obrobki.
Najbardziej szkodliwem zanieczyszczeniem
jest arsen, gdyz, wydzielony na zelazie,
utrudnia pokrywanie powlokami, a zaadsor-
bowany na zendrze hamuje proces jej roz-
puszczania 1 moze naweb uniemozliwié bej-
cowanie. Dla orjentacji zaznaczam, ze w kwa-
sach najezesciej stosowanych w rejonie war-
szawskim, znajduja sie nastepujace ilosci
arsenu, a mianowicie w kwasie Spiéssa ok.
0,00379, arsenu, w kwasie Kijewskiego
0,00559%, arsenu. Te ilosci arsenu wecale jesz-
cze nie sa szjodliwe przy bejcowaniu, sa juz
jednak niedalekie granicy najwyzszej do-
puszczalnej ilosci arsenu.

Wspomnieé jeszeze nalezy, ze w niektbo-
rych przypadkach znajduje zastosowanie bej-
cowanie elektrochemiczne. Proces elektroche-
micznego bejcowania posiada dotychczas dla
zelaza i stali znaczenie podrzedne. Jest on
stalym przedmiotem badan w laboratorjach
doswiadczalnych i naukowych. Proces ten
nie znajdzie prawdopodobnie szerszego zasto-
sowania w przemysle,
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ZUSAMMENFASSUNG

Die wirkungsvollste Rationalisierung auf dem
Gebiete des Beizwesens ist die Verwendung der
sogenannten Sparbeizzusitze. Diese gewihren die
weitgehendsten technischen Vorteile. Sparbeizzu-
sitze sind chemische Priaparate, welche Eisen und
Stahl gegen tbermiissige Angriffe der Siurebader
passivieren und praktisch blos die Auflosung der
Oxydationen zulassen. Die obige Arbeit ist den
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verschiedenen in der Eisen-und Stahl-Industrie
verwendeten Priparaten gewidmet. Die verglei-
chenden Tabellen gestatten ein Urteil wber die
Wirkung eines guten Zusatzes. Weiter werden ei-
nige aus der Theorie und auch aus der Erfahrung
gewonnene Angaben tber die Vorzige der Bei-
zung mit Schwefel - und Salzsiiure, sowie auch
einige Bemerkungen tber die Eigenart dieser Sau-
ren gebracht,

Oddzielenie kwasu fosforowego od wapnia 1 magnezu

przy pomocy molibdenianu amonu.

Séparation de l'acide phosphorique du calcium et du magnésium au moyen du molybdate
d’ammonium.

Dr. ZyGMUNT PERKOWSKI

Oddziat Chemji Panstwowego Instytutu Higjeny w Warszawie

Nadeszto 16 wrzeénia 1931

Kwas fosforowy straca sig¢ molibdenianem
metoda Woya.

Kwasny przesacz od fosforomolibdenianu
amonowego zawiera molibden, wapn i ma-
gnez. Dla oznaczenia wapnia i magnezu usu-
wa si¢ molibden. Ponizej podaje wypracowa-
ny przezemnie dogodny sposob usuwania mo-
libdenu.

W tym celu do kwasnego roztworu w kol-
bie erlenmeyerowskiej dolewa si¢ mocnego
amonjaku az do powstania osadu, dodaje sie
parg em?® siarczku amonowego, miesza sie, za-
korkowuje kolbke 1 pozostawia ja 14 —-
20 minut w spokoju. Roztwor w kolbie przy-
biera w koncu kolor ciemno-pomaranczowy.
Roztwor zaprawia si¢ nastepnie stezonym
kwasem solnym. W ten sposob molibden stra-
ca si¢ calkowicie w postaci siarczku, ktory
jako ciemno-brunatny, prawie ‘czarny klacz-
kowaty osad opada; bezbarwna ciecz ponad
osadem odlewa sie przez karbowany saczek,
osad dekantuje si¢ ze trzy razy bardzo sla-
bym (3 —59%,) kwasem solnym, przenosi
na sjczek 1 przemywa jeszcze raz bardzo
stabym kwasem solnym. Przesacz wolny teraz
od fosforu i molibdenu, zawierajacy wapn
1 magnez odparowuje si¢ na tazni wodnej do
matej objetosci i zadaje szczawianem amo-
nu dla stracenia wapnia w postaci szczawianu.
Dla oznaczenia magnezu przesqcz od szcza-
wianu wapnia zadaje si¢ fosforanem sodo-
wym i amonjakiem, a otrzymany osad przez
prazenie przemienia si¢ na Mg, P,0;.

Dla wypréobowania podanej metody wzieto

bylo mieszaning zawierajaca fosfor, wapn
magnez, ktore oznaczono powyzej opisana mei
toda:

Ii;
Fosfor Wapn Magnez
Wzieto:
15%77.9/5 34,46 % 115269/
Znaleziono:
15165/ 34,23 %, 11,439%,
10
Wzieto:
16,22% 70295 10,439,
Znaleziono:
16,209, 6,87 9%, 10,18 %.

Fosfor byl brany w ilosci odpowiadajqce]
0519 P,0;. :

Oddzielenie fosforu od magnezu i wapnia
powyzsza metoda jest latwiejsze i predsze,
niz przy pomocy chlorku zelazowego, bowiem
przy tej ostatniej metodzie w przesaczu od
fosforanu zelaza trzeba bardzo czesto oddzie-
la¢ zelazo od wapnia i magnezu, oraz brac
osobno probke dla oznaczenia fosforu 1 osobno
dla oznaczenia wapnia 1 magnezu.

Usuwanie molibdenu z przesaczu od fos-
foromolibdenianu amonowego powyzszq me-
todaq jest predsze i tatwiejsze, niz przy pomo-
cy siarkowodoru, bowiem przed stracaniem
molibdenu siarkowodorem odparowuje si¢
przesacz z kwasem siarkowym lub solnym
dla usunigcia kwasu azotowego, ktory dziata
na siarkowodoér utleniajaco, potem wylewa
sie roztwor do flaszki wytrzymalej na cisnie-
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nie, nasyca sig na zimno siarkowodorem, za-
tyka sie flaszke, nagrzewa przez jaki czas na
tazni, daje si¢ ostygnaé i saczy si¢ od siarczku
molibdenowego. Molibden jednak nie zawsze
daje sie siarkowodorem stracié calkowicie;
ciecz w naczyniu jest zabarwiona na niebiesko
od niestraconego molibdenu. Wszystkich tych
niedogodnosci unika sie przy stosowaniu po-
danej przeze mnie metody. Siarczek molib-
denu wydziela sie¢ zawsze calkowicie, szybko
1 latwo, a sam proces oddzielania molibdenu
przy uzyciu siarczku amonowego wymaga
przynajmniej o pie¢ godzin mniej czasu, niz
metoda siarkowodorowa.

ZUSAMMENFASSUNG.

Trennung der Phosphorsiure von Calcium und
Magnesium durch Fillung mit
Ammoniummolybdat.

Man scheidet die Phosphorsiure nach der Vorschrift
von Woy ab.

Zur Bestimmung des Calciums und Magnesiums im
phosphorsiaurefreien Filtrate entfernt man zuerst das Mo-
libdin aus demselben. Dazu macht man das Filtrat ammo-
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niakalisch und versetzt mit einigen cm® Schwefelammonium:
lasst 15— 20 Minuten stehen, bis die Losung dunkel-
orange erscheint, und siuert dann mit Salzsiure a2n. Das Mo-
libdin scheidet sich vollstindig als Sulfid aus. Alsdann
lasst man den Niederschlag sich absetzen, filtriert durch
ein Faltenfilter und wischt dreimal durch Dekantation mit
schwacher: Salzsiure (3 — 5%;). Das farblose molibdin —
und phosphorsiurefreie Filtrat wird zur Fillung des Cal-
ciums mit Ammonoxolat versetzt. Aus dem Filtrat von
Calciumoxalat fillt man das Magnesium als Magnesium-
ammoniumphosphat, das durch Gliihen in Magnesiumpy-
rophosphat tibergefiihrt wird.

Die Abscheidung von Molybdan aus der Lésung nach
obiger Mecthode ist viel schneller und leichter auszu-
fiihren, als durch Schwefelwasserstoff in saurer Lésung,
da bei der letzteren Methode das Molybdan sich nicht immer
quantitativ ausscheidet und die Lésung durch Molybdéansalze
blau gefirbt bleibt. Fiir die Entfernung von Molybdin aus
der Lésung durch die oben beschriebene Methode wird
mindestens um 5 Stunden weniger Zeit, als bei der Trennung
durch Schwefelwasserstoff in saurer Ldsung gebraucht.

Die Trennung der Phosphorsiure von Calcium und
Magnesium und nachherige Entfernung von Molybdin
durch Schwefelammonium ist viel leichter und schnefller
ausfiihrbar, als durch die Fallung mit Ferrichlorid, da es bet
der letzteren Mothode oft notwendig ist das Eisenvon Calcium
und Magnesium zu trennen und ausserdem zur Bestimmung
der Phosphorsiure einerseits und des Calciums und Magne-
siums andererseits zwei Proben genommen werden miissen.

Chemische Abteilung  des Staatlichen Instituts fur Higiene
zu Warschau.

Ze Zwiazku Inzynierow Chemikow Rzeczypospolite; Polskie;j

Association des Ingénieurs-Chimistes de la Republique Polonaise

Sprawozdanie Okregu Warszawskiego za czas
od 6.IT 1931 r. do 22.1 1932 .
Na Walnem Zebraniu Okregu Warszawskiego w dniu

6.1I 1931 r. wybrano Zarzad Okregu w nastepujacym skla- .

dzie: prezes kol. T. Jezierski, v-prezes kol. A. Kaczorow-
ski, sekretarz kol. J. Bobinska, skarbnik kol. M. Maczyn-
ski, czlonkowie Zarzadu kol. kol. Badzynski W., Eljasz
S., Polaczek M., zastgpcy kol. kol. J. Suchodoslki,
E. Szczuka. W ciagu roku sprawozdawczego zrzekl sie
wspélpracy kol. J. Suchodolski, Zarzad wigc pracowal
w zmniejszonym skladzie.

Prace w sekcjach podzielono w sposéb naswgpujacy:
a) sekcje posrednictwa pracy prowadzili kol. kol. Polaczek,
Eljasz i Badzynski, b) sekcje naukowa — kol. Jezierski,
c) sekcje wycieczkowa — kol. Eljasz, d) sekcje dochodéw
niestatych — kol. kol. Badzynski i Kaczorowski.

W sklad Okregu Warszawskiego wchodzito poczatkowo
tylko wojewddztwo warszawskie. W ciagu roku sprawozdaw-
czego Zarzad Gléwny dolaczyt do Okregu jeszcze wojewddz-
twa lédzkie i lubelskie skutkiem tego, ze wojewddziwa te
posiadaly zbyt mala ilo§¢ inzynieréw-chemikéw, by mogly
tam powstaé¢ samodzielne Okregi. Okreg Warszawski liczy
138 czlonkéw zwyczajnych (z tych 29 zalega ze skladkami
od lutego 1931 1r.) i 14 czlonkéw nadzwyczajnych. W roku
sprawozdawczym uzwyczajniono 19 czlonkéw nadzwyczaj-
nych; przyjeto na czlonkéw nadzwyczajnych 28 oséb, z kté-
rych tvlko 14 0séb oplacilo wpisowe. Z listy czlonkéw nie
skre§lono nikogo.

Sekretarjat wyslal w okresie sprawozd wczym 143 listy
(w tem nie liczono masowych zawiadomienajak komunikaty),

otrzymal za§ 220 listéw (w tem liczono deklaracje, ktére
wplynely, oraz zawiadomienia P. K. O.). Zebran Zarzadu
odbylo si¢ 16 przy prawie zawsze pelnej obecnosci. Sekre-
tarjat Okregu czynny byl codziennie w lokalu Polskiego To-
warzystwa Chemicznego w godzinach z 18 — 19, oraz w so-
boty w godzinach 15— 16. W godzinach tych poza sekre-
tarka kol. Cieplinska dyzurowal zawsze jeden z czlonkéw
Zarzadu. W sekretarjacie bywalo dziennie 3 — 4 czlonkéw
dla zalatwienia rozmaitych formalnosci i poinformowania
si¢ 0 pracach Zwiazku.

Okreg Warszawski jest czlonkiem wspierajacym Pol-
skiego Towarzystwa Chemicznego, oraz czlonkiem zwyczaj-
nym Zwiazku Polskich Zrzeszeri Technicznych. Wskutek
nalezenia do tych organizacyj, Okreg otrzymuje ,,Przemysl
Chemiczny”’, ,,Roczniki Chemji”’ i ,,Wiadomosci Zwiazku
Polskich Zrzeszern Technicznych'. Nalezy zwréci¢ uwage,
7e czlonkowie Okregu Warszawskiego, jako towarzystwa
zrzeszonego w Zwiazku Polskich Zrzeszen Technicznych
maja prawo do bezplatnego korzystania z wszelkich udogod-
nieft Zwiazku, miedzy innemi do korzystania z biura posred-
nictwa pracy, ktére oglasza w ,,Wiadomosciach” wolne po-
sady 1 poszukujacych pracy.

Do sekcji posrednictwa pracy Okregu Warszawskiego
zgtoszono posad 6; kandydatéw na posady zglosito si¢ 15;
otrzymala posade 1 osoba; nie bylo kandydatéw na 2 posady.
1 sprawa posady w toku, w zawieszeniu 2. W chwili obecnej
Zarzad Gléwny Zwiazku Inzynieréw Chemikéw R. P. stara
si¢ 0 uzyskanie dla swych czlonkéw, pozostajacych bez pracy
praktyk w. fabrykach.

Sekcja naukowa w okresie sprawozdawczym nie udzie-
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ita Zadnej posady w sprawie literatury z powodu braku
zgloszen. Sekcja dochodéw niestatych urzadzila 2 zebra-
nia towarzyskie: w maju 1 listopadzie 1931 r. przy udziale
okolo 140 oséb. Sekcja informacyjna wydala 6 komunika-
téw, informujacych o pracach Zwiazku.

Sekcja wycieczkowa zorganizowala 7 wycieczek do przed-
siebiorstw takich, jak: Gazownia, Elektrownia i Filtry War-
szawskie, Miejska Piekarnia Mechaniczna, Zaklady Gra-
ficzne ,,Prasa Polska”, Amplifikatornia Polskiego Radja,
Chemiczny Instytut Badawczy, oraz jedna wycieczke kra-

16 (1932)

Joznawcza na Wydme Luze. Ogélna ilo$é uczestnikéw — 200
0s6b, $rednio 25 0s6b na kazdej wycieczce.

W ciagu roku 1931 na skutek staran Zarzadu Okregu
Warszawskiego uzyskano znizki w ksiegarni ,, Trzaska, Evert
1 Michalski” w Warszawie. Czlonkowie, zaopatrzeni w legi-
tymacje Zwiazku, moga nabywaé tam ksiazki tak naukowe
jak 1 beletrystyke ze znizka 109%,.

Okreg wszedt w kontakt z Miedzyzwiazkowa Komisja
Kulturalno-Artystyczng. Czlonkowie Zwiazku maja prawo
otrzymywaé ulgowe bilety do teairéw, kin i t. p.

Pracowma 1 szkota.
Laboratoire et enseignement

Ciekawe eksperymentalne ujecie chemji organicz-
nej dla szkoly $redniej propaguje Dr. Walter Kinttof.
Porbardzo krétkim wstepie poswieconym skfadowi elementar-
nemu zwiazkéw organicznych, przechodzi on do nast¢pu-
jacej drogi eksperymentalnego wyprowadzenia systematyki
organicznej :

Weglik wapnia daje z woda acetylen, ktéry mozna
oczyscié, osuszyé, oznaczyé jego c. w. (= 1,1607) i spali¢
a w spalinach wykazaé¢ CO, i H,0 a wiec C i H. Synteza
acetylenu w luku elektrycznym miedzy weglowemi elektro-
dami w atmosferze wodoru, latwa do przeprowadzenia, wy-
kazuje, ze acetylen sklada si¢ tylko z wegla i wodoru: Cy H,
(weglowodory). W rteciowym gazometrzyku mozna iskra
elektryczna spowodowaé rozklad C,H, na wegiel i wodér,
ten za$ zajmie te sama objeto$¢ co uprzednio acetylen (y = 2).
Cigzar drobinowy CyH, = 1,1607 X 22,4 = 26; H, = 2;
CyHy—H; = Cp =26 —2 = 24 = C,, stad wzér CoHo.
Wobec czterowarto$ciowosci wegla wzér strukturalny jest
H—C = C—H (laiicuchy weglowe). Brom przylacza sie
do acetylenu, powstaje ciekly bromek. Z ilo§ci acetylenu
2uzylego przez odwazong ilo§¢ bromu obliczamy wzér
CH3Br, (zwiazki nienasycone). Przez katalityczne (Ni)
uwodornienie, przyczem objetosci Hj i CyHj nalezy mierzyé,
otrzymujemy etan (Y3 objetosci uzytych gazéw), ktéry Br,
nie chlonie (weglowodory nasycone). Etylen mozna otrzy-
ma¢ z acetylenu przez redukcje chlorkiem chromawym,
a przez ilo§ciowe uwodornienie nad niklem ustali¢ jego wzér.

Dodanie wody do etylenu (po przez kwas etylosiarko-
wy) powoduje powstanie alkoholu etylowego (alkohole); od-
wrotng droga p6jé¢é mozna otrzymujac z etanolu, nad ogrza-

nem do 220 — 250° wodorotlenkiem glinu, lub przy pomocy
stezonego kwasu siarkowego, etylen i wode, albo tez eter
etylowy lub wreszcie (z zelazem) octaldehyd (tautomerja,
polimeryzacja, kondensacja, aldehydy, ketony, powstawanie
cukréw). Utlenienie octaldehydu nadmanganianem daje
kwas octowy (kwasy, sole); kwas 1 alkohol daja octan etylowy
(estry, tluszcze, mydla, powstawanie tluszczéw, pochodne
ttuszczéw, kwas chlorooctowy, oksykwasy, izomerja prze-
strzenna, aminokwasy, biatka). Tu Kinttof wstawia rozdzial
o weglowodanach wychodzac z glukozy i postepujac wy-
Jjatkowo analitycznie; (oznaczenie kryoskopowe cigzaru dro-
binowego, struktura cukréw, wielocukry, blonnik, fermen-
tacja, trawienie, pozywienie).

Zwiazki cykliczne: benzol z acetylenu przez polimery-
zacje (wegiel drzewny, 640%); nitrobenzol redukuje sic na
aniling, ta sulfonuje na kwas sulfanilowy, ten dwuazuje na
heljantyne. Pobieznie: toluol, dwufenyl, naftalen, antracen,
fenol, hydrochinon, chinony; heterocykliczne zwiazki.

Wawrzyniec Gaertner. Publiczne Szkoly Doksztalca-
Jjace Zawodowe na Ziemiach Zachodnich Rzplitej. Poznan 1930.
Wydawnictwo Biura Samorzadowego przy Komunalnym
Zwiazku Kredytowym w Poznaniu, str. 120. 8°).

Jest to rys historyczny oraz rozbiér stosunkéw praw-
nych dotyczacych doksztalcajacego szkolnictwa zawodowego,
cenny dla pracodawcéw, ktérzy sa zwigzani tem ustawo-
dawstwem wielce skomplikowanem ze wzgledu na rézno-
rodnoé¢ przedmiotu prawa a tembardziej na skutek na-
warstwienia praw zaborczych 1 polskich. Samo szkolnictwo,
jak to moznaby sadzi¢ z tytulu, nie jest opisane ani jednostko-
wo anl statystycznie.

Ksiazki 1 czasopisma nadesfane do Redakji.
Livres et journauv envoyés d la rédaction

Tadeusz Milobedzki. Szkola Analizy Jakosciowej, wy-
danie IV uzupelnione Tablicami do analizy jakosciowej
Zygmunta Szellera, Warszawa 1931. Nakladem Komitetu
Wydawniczego Podrecznikéw Akademickich. Sklad gléwny
w Kasie im. Mianowskiego.

Oprécz  nielicznych  krétkich |, Przewodnikéw  do
éwiczen”” opartych na toku analizy jako$ciowej jak n. p. Br.
Duchowicza. (Lwéw 1905), L. Brunera (Warszawa 1909),
J. Browinskiego i L. Suchowiaka (Lwéw 1919 i 1923)

K. Jabtczynskiego 1 M. Kowalskiego (Warszawa 1920)
1 zapewne jeszcze innych, oraz rozdzialéw poswieconych ana-
lizie jako§ciowej w podrecznikach o innym celu jak n. p.
w Chemji Farmaceutycznej Zdzistawa Zawatkiewicza
(Lwéw 1915) oraz szczegélnie w Podreczniku do badan
Fizjologiczno-Chemicznych Leona Marchlewskiego (Kra-
kéw 191%), mamy w literaturze naszej jedynie trzy podrecz-
nikli chemji analitycznej jakosciowej a to: Traedwella
w tlomaczeniu Dominikiewicza i Przemyskiego pod
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redakcja Harabaszewskiego oraz dwa podreczniki ory-
ginalne: Plerwszy wydany w roku 1885 we Lwowie piéra
Juljana Schramm'a ucznia Br. Radziszewskiego,
ktérego czwarte wydanie opracowal Ludwik Bruner
(1912) oraz drugi Tadeusza Milobedzkiego, wydany
poraz pierwszy z pomoca Kasy im. Mianowskiego w r! 1910
w Warszaw ie, ktéry obecnie ukazal si¢ réwn.ez w czwar-
tem wydaniu.

Pierwszy raczej typu przedwojennych wydan Tread.
well’a, uwzglednial wprawdzie teorje jonowa we wstepie,
w tekécie gléwnym jednak stosowal wzory drobinowe, do
réwnarr  jonowych z rzadka tylko si¢ uciekajac; to ez o ileby
po dwudziestu juz zgéra latach mial si¢ doczekaé dalszego
wydania, musialby ulec daleko idacej prierébce, przy kté-
rej bardzo trudno by bylo nie naruszyé istotnych jego
- waloréw — szcz:gélnie pzdagozicznych.

Szkola Analizy Jakosciowej Profesora Tadeusza Mi-
lobedzkiego juz w pierwszem wydaniu poszla od-
miennemi  drogami, zblizajagc si¢ bardziej do  typu
stworzonego w dzi§ juz klasycznem podreczniku W.
Béttger'a (1902). Podczas jednak, gdy dla Bottgera stoso-
wanie wszedzie jonowych wzoréw jest niejako dogmatem
Milobgdzki nawet w ostainiem czwar.em wydaniu pozosta-
wia liczne réwnania drobinowe, ba niekiedy nawet stare,
tak nieraz instruktywne, przedstawienie tlenkowe reakcyj.
Ten umiar tak cenny jest najoczywisciej wynikiem wielkieg0o
praktycznego do$wiadczenia autora, ktéry dzielo swoje nie
darmo nazwane ,,Szkola’’ nastawil na zadania wychowawcze.
Caly sposéb odzywania si¢ do czytelnika jest tego wyrazem,
nie tylko przy wykladzie me.od postepowania lecz nawet
w rozdzialach opisujacych wiasnosci cial, ktére zazwyczaj
w podrecznikach staja si¢ suchem wyliczeniem reakcyj.
Autor w tej daznoéci idzie tak daleko, ze opis niejednych
wlasciwosci podaje w formie przepisu do§wiadczenia, cza-
sem niemal o preparatyke nieorganiczna potracajac. Przypo-
mina mi to stary podrecznik Volhard'owski, na ktérego
ogromnej liczbie wydan w pracowni Bayera ksztalcily sie
cale pokolenia chemikéw.

Natomiast nie holduje autor metodzie Volhard’a zmu-
szania studenta do poszukiwan, przez przemilczanie wyjas-
nienia zjawisk; co tam przy wielkiej ilo$ci podrecznikéw
dostepnych uczniowi bylo jeszcze dopuszczalne, to u nas
byloby zgubne i dla studenta zniechgcajace. Szkola analizy
jest nauczycielem, ktéry i daje zadania i wskazuje droge
ich rozwiazania. I tak byé powinno. Jest ona dzi§ przeciez
dla naszej mlodziezy podrecznikiem jedynym, tym wiasnie
na ktérym ksztalca sie i ksztalci¢ si¢ beda polscy adepci
chemji.

Tablice do Analizy jakosciowej Z. Szellera, dolaczone
do ,,Szkoly”” za osobna paginacja, przynosza co do treéci mniej
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wiecej to samo co znane ,, Tabele’” Treadwell'a— V. Me-
yer'a. ujete sa jednak swobodniej, i co do strony drukar-
skiej pro$ciej a przystepniej dla uczacego sie. I tu takze, re-
alizujac cel pedagogiczny, czg$ciej wybrano przystepniejszy
uklad podlug obserwowanych zjawisk zamiast podltug ciat
dajacych te zjawiska. Na str. 3 wzér cyjanku rteciowego, ten
bowiem cze$ciowo sublimuje, winien oczywiécie brzmieé
Hg (CN,); niestety autorzy stosuja wszedzie ortografje ,,cjan,
cjanki”’, podczas gdy podtug Polskiej Akademji Umiejetno-
§ci winno byé ,,cyjan’.

Caloé¢ stol godnie w szeregu, juz bardzo pokaznym,
naszych oryginalnych podrecznikéw akademickich idacym
od wielkiej miary Chemji fizycznej Swietostawskiego,
po przez $wietne dwa tomy Chemji Nieorganicznej i Orga-
nicznej Toltoczki i dwie Chemje Organicune: Opolskiego
w wydaniu Klinga 1 Les$nianskiego oraz nowsza Szperla
az do wydawanej obecnie przez Centnerszwera Chemji
Nieorganicznej Jana Zawidzkiego. Lech Suchowiak.

Alfred W. Kwiecinski. Aktualne Zagadnienia Kalku-
lacji Przemystowej ze szczegdlnem uwzglednieniem gérnictwa
weglowego. Katowice 1932. Nakiadem: Sekcji Administra-
cyjno-Handlowej Slaskiego Kola Naukowej Organizacji
w Katowicach.

Bardzo powazna praca. & utor na przykladzie zagadnien
z gérnictwa weglowego daje matematyczna, t. j. przedsta-
wiona zapomoca réwnan i wykreséw, teorje zaleznoéci
kosztéw wlasnych od wysokoéci produkcji. Czeéé druga za-
wiera zastosowanie tego teoretycznego ujecia w szeregu
zagadnieri praktycznych. Czg§¢ teoretyczna z pewno$cia
mieé¢ bedzie znaczenie réwniez i dla innych dziedzin prze-
mystu. Powitaé nalezy usilowania oparcia kalkulacji handlo-
wej na podstawach racjonalnej oceny poszczegélnych funkcyj
produkcji i zbytu, zamiast na czysto formalnych danych
buchalteryjnych.

S. Zambrzycki. Paljwo Spirytusowe. Warszawa 1931.
Naklad Dyrekcji Panstwowego Monopolu Spirytusowego,
Rady Naczelnej Przemystu Gorzelni Rolniczych w Polsce
i Spolki Akcyjnej ,,Spirytus”, str. 128, 8%

Tresé: Roger Morsztyn, Mieszanki spirytusowe do
napedu samochodéw. Stanistaw Szydelski, Spirytus jako
ochrona samochodu przed mrozem. St. Kowalczewski,
Spirytus do napedu traktoréw. Hubert Krasiniski, Paliwo
spirytusowe w lotnictwie. B. Missala, Spirytus do goto-
wania, opalania 1 o$wietlania.

Duza i10é¢ danych faktycznych i szczegélowych infor-
macyj. Warto przeczytaé.

Wiadomosci biezace.

Nouvelle du jour

Patent na wyrdb zlota z zelaza udzielony we Francji
i Anglji. Niejaki p. Vittorio Volpato z Medjolanu otrzymat
patent francuski 669231 oraz angielski 306 048 na sposéb
otrzymywania zlota i srebra z zelaza i stali. W opisie powo-
luje sie on na postepy nowoczesnej atomistyki, z ktérych wy-

nika mozliwo$¢ przemiany metali zwyklych w szlachetne,
i podaje nastepujaca metode: Wibry stalowe lub zelaza za-
wierajacego wegiel, najlepiej takiego, ktére podlegalo silnej
mechanicznej obrébce, poddaje si¢ czas diuzszy dzialaniu
silnego pola magnetycznego, ktére udziela elektronom
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,,centrypetalnego’’ przvspieszania, poczem si¢ je na kilka
tygodni umieszcza w rozciericzonym kwasie solnym i w koncu,
przy pomocy delikatnego piasku ,,straca koloidalnie’ zloto
i srebro, powstajace w stosunku 1 : 2.

Ciekawsza jest strona prawna tego faktu. Jak mozna
bylo udzieli¢ patentu na taka alchemiczna metode. Podiug
niemieckiego prawa patentowego byloby to niemozliwem
poniewaz do wymaganej w ustawie uzytecznosci technicznej
nalezy podlug interpretacji takze i wykonalno$é, kiérej de-
monstracji urzednik badajacy moze zarzadaé. Prawo fran-
cuskie nie przewiduje badania rzeczowego z urzedu i wogéle
nie uzaleznia zapisania do rejestru patentowego od tego czy
zachodzi ,,wynalazek’’, pozostawiajac rozstrzyganie tych
spraw péZzniejszem rozprawom sadowym. W Polsce fakulta-
tywne badanie daje mozno$é odrzucenia zgloszenia, ktérego
tre§¢ nie czyni zado$¢ warunkom nowoséci 1 technicznego
postepu.

Angielski punkt widzenia jest jeszcze inny. Naj-
wyzszym funkcjonarjuszem angielskiego Urzedu Patento-
wego jest Comptroller-General. On w swoim czasie o lrzu-
cil analogiczne zgloszenie (perpetuum mobile) na zasadzie,
7e 1) opis patentu nie jest wystarczajaco dokladny; gdyby si¢
bowiem zbudowalo przyrzad podlug danych opisu, to nie
mégtby on dzialaé tak jak podano w opisie, musiatby bowiem
skutkiem tarcia szanaé¢ po pewnym czasie jak to wynika
z prawa zachowania energji; 2) zgloszenie nie podaje wy-
nalazku pozytecznego i uzytecznego w my$l ustawy, bo
przyrzad zgloszony nie moze, w mysl znanych praw
natury, wykona¢ zadania, ktére jest jego wylacznem ce-
lem; co prawda w wypadkach watpliwych niz jest rzecza
Urzedu Patentowego rozstrzyganie o kwestjach wykonalnosci
zgloszenia w sprawach jednak tak jasnych Comptroller
uwaza, ze zgloszenie na tej podstawie musi odrzucié; 3) udzie-
lenie patentu na to zgloszenie (perpetuum mobile — pézniej-
szy pat. ang. 221043) byloby spotecznie szkodliwe, mogloby
bowiem nie$wiadomych sklonié¢ do inwestowania powaznych
kwot.

Od rozstrzygniecia Comptroller-General stuzy odwo-
tanie do Prokuratora Koronnego jako instancji ostatecznej.
W tym charakterze Sir Henry Slesser rozstrzygnat 8.VII 1924
na rzecz zglaszajacego ono perpetuum mobile podajac na-
stepujace uzasadnienie. 1. Postulat prawny wystarczajaco
doktadnego opisu ma na celu, zeby zglaszajacy nie zachowy-
wal przy opisie wynalazku istotnych cech w tajemnicy, tak
by po uplywie ochrony nie bylo trudno$ci w powszechnem
jego zastosowaniu. Czy za} urzadzenie patentowane jest
skuteczne jest kwestja z powyzszem przepisem nie majaca
nic wspélnego. 2. Istotnem powodem odrzucenia zgloszonego
perpetuum mobile bylo dla Comptrollera stwierdzenie ze
zgloszenie nie zawiera ,,uzytecznego i pozytecznego wynalaz-
ku”. Jednak sprawa ta nie nalezy do procedury udzielania pa-
tentéw i jest rzecza sadéw. Odméwienie patentu na takiej za-
sadzie byloby stuszne, méwi Prokurator Koronny, i tu wy-
wody jego staja sie szczegdlnie ciekawe, gdyby mozna bylo
z pewnoscia stwierdzi¢ nieuzyteczno$é. Ta pewnos§é jednak
w toku procedury udzielania patentu nie moze zaistnie¢.
Np. na zarzut strat energji przez tarcie odpowiedzial zglasza-
jacy, ze oczywiscie do przyrzadu swego zastosowaé musi
smarowanie, przez co gléwny zarzut Comproller’a przewaznie
odpada(!). Co za$§ do prawa zachowania energji to Proku-
rator Koronny zgadza sie z Hume'm (filozofem) i odnosi
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si¢ sceptycznie do uzywania wyrazenia ,,prawo’’ na okresle-
nie naukowych uogélnien; (szkoda ze nie we wszystkich
Jezykach mozna jak w polskim odréznié ,,prawo’’ 1 , usta-
we”’). 3. Co prawda pewne rozstrzygniecie z r. 1837 opiewa,
ze udzielenie patentu na rzecz bezuzyteczna jest spolecznie
szkodliwe (generally inconvenient) jednak sama kwestja
czy zgloszony patent nalezy tak zakwalifikowaé w drodze
procedury udzielania rozstrzygna¢ si¢ nie da.

Prokurator Koronny docenia niebezpieczenstwa ply-
nace z udzielenia patentu na zgloszenie bezwarto$ciowe
uwaza jednak, ze o wiele wigksze jest niebezpieczenstwo,
ze na podstawie bezuzyteczno$ci moglyby by¢ wykluczone
od patentowania wynalazki naprawde cenne a nieoczekiwane
przez nauke. .

Dr. A. Schnell omawiajac powyzsze w Z. angew. Chem’
44. 717 (1931) podkresla, ze mimo odmiennego punktu wi-
dzenia nie mozna temu stanowisku Prokuratora Koronnego
Anglji odméwié w wielkiej mierze stuszno$ci.

Nalezy sobie uswiadomié, Ze ochrona nie$wiadomych
przed nabyciem bezwarto$ciowego patentu ani nie jest za-
daniem urzedéw patentowych ani tez si¢ naprawde osiagnaé
nie da. Niebezpieczenstwo dla nie§wiadomych wzrasta wraz
z wzrostem niepewno$ci Urzedu Patentowego, czy zachodzi
taka bezuzyteczno$é. Innemi stowy, gdy Urzad Patentowy
odrzuca zgloszenie a limine to 1 w spoleczenstwie niewielu
si¢ znajdzie, ktérzyby poéli na lep nawet udzielonego patentu.
Gdy natomiast w spoleczenstwie trudno zdaja sobie sprawe
co do istotnej warto$ci patentu —to i Urzad Patentowy
nie znajdzie do$¢ pewnych argumentéw by patent odrzucié,
albo znéw latwo moze uchyli¢ wlaénie najcenniejsze bo
nieoczekiwane wynalazki. :

Jeden jest, mimo to, punkt jeszcze, ktéry wydaje mi
sie niedocenionym w rozstrzygnieciu Prokuratora Koronnego.
Opierajac si¢ bowiem na tym rozstrzygnigciu moze oszust
zupelnie §wiadomie zapewnié sobie nietylko patnet na rzecz
bezwartosciowa ale i bezkarno$é za oszukancze usilowania
wyzyskania cudzej naiwno$ci — bo, badz co badz, po udzie-
leniu patentu np. na fabrykacje zlota znika podstawa prawna
do $cigania takiego chevallier d'industrie za oszustwo.

Dr. Lech Suchowiak

Projekt ,,Normalnych metod badania produktéow
naftowych* uchwaloyy przez Podkomisje smaréw i oli-
wienia Polskiego Komitetu Normalizacyjnego jest do przej-
rzenia w biurze Poi. Kom, Norm, (Warszawa. Elektoralna 2,
parter, w podwérzu) w godzinach 8 — 15, w soboty do
13,30. Termin zglaszania sprzeciwéw do powyzszego pro-
jektu uplywa 1 grudnia 1932 r. Oto trei¢: pobieranie
prébek, pomiar temperatury, cigzar wlasciwy, punkt zapal-
nosci i palenia, dystylacja normalna, lepko$¢ (wiskoza),
punkt krzepnigcia, punkt migknienia i topliwosci, zabarwie-
nie, odpornoé¢ na emulgowanie, liczba Condradsona,
zaw. wody, zaw. stalych cial obcych, kwasowosé, 1b. zmydle-
nia i zaw. tluszczéw, zaw. asfaltéw twardych, zaw. popiotu
w przetworach ropnych, Ib. smolowa, lb. zesmalania zaw.
siarki, parafiny, skladnikéw nierozpuszczalnych, znajduja-
cych sig¢ w pozostalosciach i asfaltach, zaw. koksu oraz po-
piolu w pozostalosciach 1 asfaltach, skladnikéw lotnych
w koksie ponaftowym, popiolu i soli w koksie ponaftowym.
Pozatem: tabela termometréw, normy pobierania préb koksu
ponafrowego.

Wydawca: imieniem Chemicznego Instytutu Badawczego: Dyrektor Dr. Zenon Martynowicz.

Redaktor: Prof. Dr. Kazimierz Kling.

Drukarnia Techniczna, Warszawa, Czackiego 3-5.
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ESENCJA OCTOWA A OCET FERMENTACYJNY

Z okazji prac nad rozporzadzeniami o Mono-
polu Spirytusowym, tudziez o obrocie esencija
octowa i octem spirytusowym — zaktualizowal
sie oddawna zresztg trwajacy spoér miedzy prze-
myslem esencji octowej i octu fermentacyjnego.
Istota zagadnienia polega na okresleniu wysoko-
$ci cen spirytusu do fabrykacji octu i oplaty ak-
cyzowej od esencji octowej; obie te liczby po-
winny by¢ ustosunkowane w taki sposob, aby
umozliwi¢ esencji octowej konkurencje z octem
spirytusowym.

Przedewszystkiem stwierdzié nalezy, Ze sprze-
daz esencji octowej w Polsce zmniejszyla sig
w ostatnich latach na korzysé octu spirytusowe-
go; gdy wiec w r 1924 konsumcja esencji octowej
wynosita 57%, zas octu spirytusowego 43%, to
w r. 1931 odpowiednie cyfry wynosity: 37%
esencji i 63% octu spirytusowego. Analizujac te
liczby, doj$é mozna z latwoscia do wniosku, ze
koszt spirytusu nie odgrywa powazniejszej roli
przy fabrykacji octu, gdyz spozycie octu fermen-
tacyjnego wzrasta: mimo podwyzszenie cen
spirytusu ze zl. 0,65 do 1zl 1,25 — gotowy
ocet spirytusowy tanieje. Spadek cen octu fer-
mentacyjnego pociggnal za soba koniecznosé
sprzedawania esencji octowej juz nieomal poni-
zej kosztow wlasnych produkeji. Ponadto, forso-
wany usilnie po cenach dumpingowych import
esencji octowej do Polski pogarsza i tak juz ciez-
ka sytuacje przemystu destylacji drzew liscia-
stych. Ilustracja fatalnego stanu rzeczy jest zu-
zycie drzewa w najwickszej destylarni polskiej,
w Hajnéwce, gdzie ilo§¢ przerobionego surowca
drzewnego spadia z 90.000 metrow przestrzen-
nych w r. 1929 do 60.000 mp. w r. 1931. Zakiady
destylacji drzewa w Polsce sa wyzyskane zaled-
wie w 50% ich zdolnosci produkecyjne;j.

Zagadnienie wspoéltzaleznosci przemystu esen-
cji octowej i octu fermentacyjnego istnieje w wie-
lu krajach i w wiekszosci jest regulowane przez
Panstwo droga wyznaczania odpowiedniej ceny
na spirytus i akcyzy na esencje octowa. Poucza-
jace jest zestawienie cen spirytusu do fabrykaciji
octu w Polsce i w innych krajach; przyjmujac ce-
ne polska za 100, otrzymujemy po przeliczeniu
nastepujace liczby:

Polska 100

Austrja 120

Niemcy : 143,76
Francja. = . 168,52
Czechoslowacja 168,96
Wegry 187,32
Rumunja 221713

Wyrazne w Polsce uprzywilejowanie octu spi-
rytusowego wystapi jeszoze wyrazniej, jesli po-
rownaé¢ wysokos¢ oplaty akcyzowej od esencji
octowej, ktéra w Polsce wynosi (tacznie z podat-
kiem komunalnym) zl. 50.— od 100 kg kwasu
100% -owego, w Austrji — zl. 18,75, w Czecho-
slowacji — nic istnieje wcale.

W Niemczech podatek spozywczy od esencji
jest regulowany wedlug formuly matematycznej,
zaleznie od ceny spirytusu do fabrykacji octu,
przyczem ustosunkowanie tych liczb odpowiada
w przyblizeniu obecnej w Polsce wysokosci ceny
spirytusu i akcyzy od esencji.

Pozornie zatem warunki konkurencyjne prze-
mystu destylacji drzewa i octu spirytusowego sa
u nas takie same, jak w Niemczech. Jesli jednak
zwazyé, ze w Niemczech znakomita cze$¢ esen-
cji do celéw jadalnych jest otrzymywana na dro-
dze syntetycznej przy uzyciu taniej energji hy-
droelektrycznej, za§ w Polsce — wylacznie przez
destylacje drzew lisciastych: woéwczas okaze sie,
ze warunki produkcji esencji w poréwnaniu do
octu spirytusowego sa znacznie gorsze u nas, niz
w Niemczech. Dlatego tez stosunek ceny spiry-
tusu i oplaty akcyzowej powinien by¢ w Polsce
korzystniejszy dla esencji, niz w Niemczech.
W poréwnaniu bowiem z warunkami niemieckiemi,
volski przemys! octu spirytusowego jest uprzywi-
lejowany wobec przemystu destylacji drzewa.
Najwlasciwszem byloby zaprowadzenie warun-
kéw, jakim odpowiadaja oba rzeczone przemysty
w Czechostowacji, ktérej struktura gospodarcza
jest zblizona do polskiej. W Czechostowacji bo-
wiem istnieje wielki przemys! gorzelniczy i za-
gadnienie zbytu spirytusu jest nie mniej, niz
w Polsce, palace; przemyst za$ esencji octowej
opiera sie — jak u nas — wylacznie na proce-
sie destylacji drzew. :

Odpowiednie liczby charakterystyczne przed-
stawiaja sie, jak nastepuje:

| Czecho-
Wyszczegblnienie Polska stowacja
w ztotych
Stawka celna od 100 kg. |
kwasu octowego . . . 150 ¢ | 475,20
Cena za 1 bl spirytusu do |
fabrykacji octu . . . | 125 | 211.20
Oplata akcyzowa od 100 kg ;
esencji octowej : 5055 e

W interesie przemystu destylacji drzew liscia-
stych lezy takie uksztaltowanie stosunkéw, jak
to ma miejsce w Czechostowacji.



50 WIADOMOSCI PRZEMYSEU CHEMICZNEGO

Nr. 13

Z BIEZACEJ DZIALALNOSCI
ZWIAZKU PRZEMYSLU CHEMICZNEGO

W okresie od dn. 15 do 30 czerwca r. b. Zwia-
zek Przemystu Chemicznego zajmowal sie
w szczegblnosci nastepujacemi zagadnieniami:

W sprawach celnych:
wystapil z wnioskiem o wprowadzenie zaka-
z6w przywozu szeregu artykuléw chemicznych,
wystapit z wnioskami o podwyzszenie stawek
celnych ma kilka artykulow chemicznych

W sprawach podatkowych:

wystapit z inicjatywa i uzyskal zgode Min.
Skarbu na nieskladanie zeznan o dochodzie (do
kumulacji podatku dochodowego) pracownikéow
fizycznych.

W sprawach ustawodawczych:

zbadatl i sformutowal opinje w zakresie pro-
jektu rozporzadzenia o dozorze nad wyrobem
i obrotem octu i kwasu octowego,

zbadal i sformulowal opinje w zakresie pro-
jektu rozporzadzenia o dozorze nad wyrobem
i obiegiem §rodkéw kosmetycznych.

W sprawach robotniczych:

zbadal skale plac robotniczych, zwlaszcza zas
place robotnikéw placowych w fabrykach che-
micznych. :

W sprawach technicznych:

zbadal zapotrzebowanie, wymagane wlasci-
wosci i mozliwosci produkcyjne w Polsce smoly
piwowarskiej.

W sprawach patentowych:

interwenjowal w sprawie ustapienia zareje-
strowanego znaku towarowego przez jedna firme
zwiazkowa na rzecz innej.

W sprawach ogélnych:

opracowal materjaly do publikacji o wspét-
pracy polsko-szwajcarskiej w dziedzinie prze-
mystu chemicznego.

INFORMATOR CELNY

Zwracamy uwage wszystkich przedsigbiorstw,
importujacych z zagranicy rozmaite towary, na
wydany przed paru dniami . Informator Celny"
opracowany przez Inz. A. Rojewskiego, kierow-
nika dzialu celno-reglamentacyjnego Izby Han-
dlowej w Katowicach. Informator charakteryzu-
je si¢ nader celowym i przejrzystym uktadem
i obejmuje wszystkie wiadomosci, niezbedne ce-
lem zorjentowania si¢ w obowiazujacych zmia-

nach taryfy celnej, orzeczeniach taryfowych o- -

raz zakazach przywozu.

Na tres¢ Informatora skladaja sie nastepu-
jace dzialy:

1) Zmiany w nomenklaturze i stawkach ta-
ryfy celnej, jakie zostaly wprowadzone od chwili
V wydania obecnie obowiazujacej taryfy celnej.

2) Spis obowiazujacych ulg celnych, za-
réwno zawartych w tekscie taryfy, jak oglasza-
nych specjalnemi rozporzadzeniami i warunki u-
zyskania ulg celnych.

3) Orzeczenia taryfikacyjne, zestawione na
podstawie rozstrzygnie¢ Min. Skarbu i Rady To-
waroznawczej.

4) Zakazy przywozu obowiazujace w Polsce,
oraz procedura skladania podan o udzielenie ze-
zwoleni na przywoz.

Informator jest nietylko pozytecznem, ale
niezbednem wydawnictwem dla wszystkich, ktb-
rzy maja do czynienia z importem towarow za-
granicznych. Jest do nabycia w cenie zl. 5.—
w biurach Izb Przemystowo-Handlowvch.

MUZEUM PRZEMYSEU I TECHNIKI

Dnia 2 czerwca r. b. odbylo sie¢ na terenie
Zwiazku Przemystu Chemicznego drugie organi-
zacyjne posiedzenie Sekcji Chemicznej Muzeum
Przemystu i Techniki, na ktérem dokonano,
xéniﬁdzy innemi, uzupelniajacych wyboréw wiadz

ekcji.

Prezydjum Sekcji© ukonstytuowalo si¢ na-
stepujaco: inz. J. Podraszko — przewodnicza-
cy, inz. K. Ginsberg — zast. przewodn., Z. Spo-
towski — sekretarz i inz. W. Sommer — delegat
Zarzadu Muzeum

Zebrani wysluchali sprawozdania inz. W.
Sommera z dotychczasowej dzialalnosci Sekc;ji
Chemicznej w zakresie organizacji Muzeum oraz
rozwazali projekty dalszych prac Sekcji, zwia-
zanych z przemyslem $cisle chemicznym, zrze-
szonym w Zwiazku oraz dzialami pokrewnemi
jak: przemys! papierniczy, cementowy, cera-

miczny, szklany, naftowy, zapalczany i gar-
barski.

Postanowiono rozwinaé szeroka akcje propa-
gandowa w zakresie zjednywania nowych czlon-
kéw Muzeum Przemystu i Techniki, zbierania
funduszow oraz uzyskiwania od zakladéw prze-
mystowych zbioréw i modeli charakteryzuja-
cych dane galezie przemystu.

Cztonkami = Muzeum Przemystu i Techniki
moga byé osoby fizyczne i prawne. Skladka
roczna czlonka wspierajacego wynosi 200 zi. —
czlonka rzeczywistego 25 zl.

Siedziba i Sekretarjat Sekcji Chemicznej
Muzeum mieszcza sie w lokalu Zwiazku Prze-
mystu Chemicznego R. P., Czackiego Nr. 1,
tel. 529-69. :

Zwracamy uwage na sygnalizowany przez
nas wielokrotnie pozytek zapisywania sie
wszystkich przedsiebiorstw chemicznych na
cztonkéw Muzeum Przemystu i Techniki.

NA MARGINESIE

Przed kilku dniami w wiekszych miastach
naszego kraju rozplakatowano paszkwil, zwroco-’

ny przeciwko osobie jednego z naszych przemy-

stowcow chemicznych, przedstawiciela kapitatu
zagranicznego, a wzywajacy w konkluzji do boj-
kotu wyrobéw fabryki, na ktérej czele stoi ow
przemyslowiec. W tekscie paszkwilu autor nie
zawahal sie rzucié¢ dotkliwych oskarzen poli-
tycznych, stawiajac zreszta na réwnym z niemi
poziomie zarzuty o posmaku humorystycznym.

Oczywiscie, sprawa znajdzie epilog przed
trybunatem sadowym, gdzie winni autorstwa
i kolportowania tego paszkwilu zasiagda na la-
wie oskarzonych.
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Ale metody walki i charakter wystapienia
musza si¢ spotkaé z najostrzejszym protestem
ze strony zorganizowanych sfer gospodarczych.
Jakze realizowa¢ mamy bezsporna teze o koniecz-
nosci przyciagania do Polski obcych kapitatow,
jesli przedstawiciele tego kapitalu sa napasto-
wani publicznie w bestjalski sposéb?

Nietrudno zreszta domysleé sig, kto jest in-
spiratorem akecji, majacej na celu wyparcie
z rynku towaru, produkowanego przez przedsie-
biorstwo, ktére jest niewatpliwie zasluzonym
pionierem na polu jednej z najpowazniejszych
galezi polskiego przemystu chemicznego!

KRONIKA

Dn. 15 czerwca r. b. odbylo si¢ posiedzenie
Sekcji Eksportowej Zwiazku Przemysiu Che-
micznego. Wywo6z artykuléw chemicznych na
rynki péinocne i poludniowe — naturalne rynki
zbytu przemyslu chemicznego — maleje syste-
matycznie wobec wprowadzonych ograniczen de-
wizowych i zakazéw przywozu. W zwiazku z tem
przemysl chemiczny rozpoczal eksportowaé na
bardziej odlegle rynki zbytu jak Egipt, Kanada,
Brazylja, Argentyna, Indje i inne. Jednakze roz-
wo6j wywozu na niektére rynki, jak Kanada, Bra-
zylja i Argentyna postepuje nader powoli wsku-
tek braku traktatéw handlowych. W zakresie
szeregu artykuléw, ktére mogtyby z powodzeniem
wejs¢ na te rynki, inne kraje eksportujace posia-
daja ulgi traktatowe, z ktérych Polska nie moze
korzystaé, to tez praktycznie wywéz obejmuje
nieliczne jedynie artykuly. Sekcja Eksportowa
powziela decyzje, aby wystapi¢ do wiadz z ini-
cjatywa jaknajszybszego zawarcia traktatow,
tembardziej Ze obecna sytuacja miedzynarodowa
wskazuje na mozliwosci zawarcia uméw handlo-
wych z temi krajami. Nalezy wyzyskaé tenden-
cje wywozowe w przemysle i stworzyé dla mich
cdpowiedni stan prawno-handlowy.

Sekcja Eksportowa zwrocila réwniez uwage
na stosunki z Austrja i koniecznosé uzyskania
kontygentéw eksportowych w zwiazku z oglo-
szonemi w koncu kwietnia zakazami przywozu.

Pozatem poruszono caly szereg spraw bieza-
cych w zakresie eksportu poszczegélnych arty-
kutéw chemicznych.

W zwiazku z XII Kongresem Chemji Prze-
mystowej w Pradze (25 wrzesnia — 1 pazdzier-
nika 1932) Czechostowackie Towarzystwo Ma-
terjatéw Wrybuchowych wyznaczylo nagrody
‘w wysokosci 10.000 koron czeskich za najlepsza
prace, przedstawiona na Kongresie w zakresie
- materjaléw wybuchowych lub pokrewnych dzie-
dzin przemystu chemicznego. Prace nie musza
byé¢ odczytywane na Kongresie, moga byé po-
prostu zgloszone w 5-ciu egzemplarzach (w je-
zykach czeskim i francuskim) pod adresem Se-
kretarjatu Kongresu, Stepanska 37, Praha IL
Sad konkursowy skfada sie z 2-ch specjalistéw
wojskowych, 2-ch specjalistéw cywilnych i 2-ch
delegatéw Czechostowackiego Towarzystwa Ma-
terjatow Wybuchowych:

W Estonji podwyzszono ostatnio caly szereg
stawek taryly celnej na nastepujace artykuly
chemiczne:

Taryfa:
ogolna minimalna
w koronach

Smota weglowa za 1 kg brutto 0.20 0.10
Smotla drzewna i 0,20 0.10
Cudron i smoty wszelkie za 1 kg

brutto 0.08 0.04
Terpentyna za 1 kg netto 0.30 0.15
Cliceryna oczyszczona za 1 kg

brutto 0.40 0.20
Gliceryna nieoczyszczona za 1 kg
brutto 0.40 0.02
Blekity i ultramaryna za 1 kg

netto = 150 0.75
Farby wszelkie za 1 kg netto = 2.— 1.—
Atramenty wszelkie |, 2— 1.—
Jedwab sztuczny niebarwiony za

1 kg netto 8.— 4
Jedwab sztuczny barwiony za

1 kg netto 105
Nici z odpadkéw  jedwabiu

sztuczn, niebarwione za 1 kg

netto 7.— 3.50
Nici z odpadkéw  jedwabiu

sztuczn, barwione za 1 kg netto 9.— 4,50

Nakladem ksiegarni Kaspra Wojnara w War-
szawie ukazuje sie znane dzieto Wilhelma
Ostwalda  ,Zasady chemji nieorganicznej”,
w przekladzie Inz. Jana Prota. Cena ksigzki
w prenumeracie, przyjmowanej przez ksiggarnie
Wojnara (Warszawa, Marszatkowska 87) wyno-
st zt. 40 za egzemplarz.

Naktadem Stowarzyszenia Technikow w War-
szawie ukazala sie broszura Inz. K. Jackowskie-
go ,Muzea przemyslu i techniki zagranica
1 w Polsce”, zawierajaca interesujaca tresé w za-
kresie zbioré6w przemyslowych, istniejgcych juz
zagranica i organizowanych w Warszawie,

Ukazal si¢ w druku raport Radcy Handlowe-
go Ambasady Angielskiej w Warszawie, p. R. E.
Kimensa, o sytuacji gospodarczej Polski wr. 1931,

W dniach od 6 do 21 wrzesnia r. b. odbeda
sie w Bari III Targi Lewantynskie. Blizszych in-
formacyj udziela Izba Handlowa Polsko-Italska,
Warszawa, Wierzbowa 11. Tel. 202-15.

NOWE ROZPORZADZENIA

W Dz. Ust. Nr. 52 z dn. 25 czerwca r. b. uka-
zato sie pod poz. 497 Rozporzadzenie Prezyden-
ta Rzeczypospolitej z dn. 21 czerwca 1932 r.
o przedsiebiorstwie ,,Polski Monopol Solny",

Rozporzadzenie to powierza wylaczny przy-
wilej na rzecz Skarbu Parstwa jednoliteso mo-
nopolu sprzedazy soli oraz eksploatowania pan-
slwowych salin i warzelni soli (z wyjatkiem Za-
ktadu w Ciechocinku) — przedsiebiorstwu prowa-
dzonemu na zasadach handlowych ,,Polski Mo-
nopol Solny”.

Zorganizowanie przedsigbiorstwa monopolo-
wego pozwoli w sposéb wiecej jednolity prowa-
dzié polityke solna, dotychczas zgrupowana na
terenie dwoch instytucyj panstwowych: Min. Prze-
mystu i Handlu w zakresie eksploatacji i Min.
Skarbu w zakresie sprzedazy soli.
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NOTOWANIA CEN WAZNIEJSZYCH WYTWOROW. Kwas siarkowy 60° Bé . 7,37 zi.
PRZEMYSLU CHEMICZNEGO » o solny 19921° Bé . . 14,25 ,,

: » octowy techn. 30% . 100 ,,

Aceton .
Alkohol metylowy techmczny 90% .
czysty 9% . .
. Amonjak skroplony za 1 kg NH, .
* Azotniak mielony za 1 kg % N, . .
5 granulowany za 1 kg 7 Na
Azotan amonu . . -
Benzol handlowy 90% ;
czysty ;
Bxsulfat (kw. siarczan sodu) ;
* Boraks . s
Chlorek cynku 500 Bé .
Chlorek wapna bielacy .
Chlorek wapnia (CaClz)
: Chloroform czysty
3 ,,pro narcosi*
Eter siarkowy
Fenol czysty
Formalina 40% i
3 Gllceryna farmaceutyczna 30° Be :
o techniczna 85/88% .
* Karbid granulowany
Karbolineum g
Klej kostny
Klej skérny
Krezol 3
* Kwas’ azotowy 300 Bé w przel na 100%
HNO; ;
Kwas mréwkowy 85% .

Maczka kostna odklejona 30% P205 15%;

450 zt.
170 ,, N rogowa 13/14%N. . . S —
300 ,, Naftalin surowy prasowany . D 28,00 ,,
1,80 ,, 5 czysty w luskach . 52,50 ,
1,68 Octan sodu . : : 140 .,
1.83 , , olowiu 215
100 ,, Oleina zw1erz<;ca destylat 210 ,
80 , sapomkaat 200 .,
92 , Oleum 20/ 4 : d 19,94 .,
13,50 ,, Olej lniany . . 115—118 .,
110—125 ,, * Potaz kalcynowany 90/95% 120 .,
40 ,, * Potaz zracy topiony 88/92% 140 ..
360 Pirydyna czysta za 1 kg . ; 9150
20—22 ,, Smola preparowana . . . 17,50 .,
800 ,, Saletra sodowa 15,5% N . 37,80 ..
1,800 ,, Sxarczan amonu za 1 kg % N2 : 1,68 ..
390 ,, * Siarczan miedzi . el shae 110—125%;
265 * Siarczek sodu 60/62% A e L 60 ..
2705 Soda amonjakalnall i e i e 25 .,
275 »  kaustyczna . . 60 .,
175, S6l glauberska kalcynowana memxelona 14,25 .,
1554 Stearyna . A S R 190 ..
313255 Superfosfat 16% 9,28—9,92 .,
205 Toluol czysty 105 .,
260 Zelatyna techn. 400 ,,

128 ,,
Ceny powyzsze sa cenami hurtowemi i rozumieja sig
100 za 100 kg loco fabryka bez opakowania; ceny za produkty
241078 oznaczone gwiazdka rozumiejg si¢ wraz z opakowaniem.

KOMUNIKACJA LOTNICZA ZAPEWNIA MAKSIMUM WYGODY,
OSZCZEDNOSCI CZASU I BEZPIECZENSTWA

PRODUKTY WYTWORCZO,$CI KRRIUOWEJ

Barwniki i pélprodukty organiczne:

,FR. KARPINSKI SPOLKA AK: Kwasny weglan sodowy (bicarbonat):

,PRZEMYSE CHEMICZNY, BO: CYJINAY¥ Warszawa, Wolnos¢ 9, ,ZAKLADY SOLVAY W POLs
RUTA Sp. Akc®, Zgierz, tel. tel. 11.06:00, SCE*, Warszawa, Czackiego 14,
g‘fad l2 132150236‘9\37 arszawa, Bednars Gliceryna farmaceutyczna i technicz- Olte'l. 711’%4' :

, tel. 99, SR eina zwierzeca:
»WOLA  KRZYSZTOPORSKA Sp. Akc. ,STREM“, Warszawa, Sp. Ake. ,STREMY, Warszawa,

Fabr. Chem. Piotrkéw Tryb., tel.
Piotrkéw Tryb. 165.
~PABJANICKIE TOWARZYST-

WO AKCYJNE PRZEMYSLU
CHEMICZNEGO", Pabjanice, tel
E6dz 21-86.

ZAKLADY CHEMICZNE W WIN:
NICY, S. A. Henrykéw pod War:
szawa. Tel. II podm, Henrykéw 5.
Biuro sprzedazy: H. Weiss i S:ka.
£6dz, Piotrkowska 80, tel. 186:12.

Chlorek wapna bielgcy.
Akc. Tow. ,,ELEKTRYCZNOSC",
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634:94.

Chlorek wapnia (CaCly):
ZZAKEADY SOLVAY W POL:
SCE*. Warszawa, Czackiego 14,
tel. 711,24,

Farmaceutyczne przetwory:
Sp. Akec. ,,LUDWIK SPIESS
i SYN", Warszawa, Danilowiczow:
ska 16, tel. Centrala-Spiess.
~PABJANICKIE TOWARZYST:-
WO AKCYIJNE PRZEMYSLU
CHEMICZNEGO®, Pabjanice, tel.
£6dz, 21.86.

Mazowiecka 7, tel. 314-30.
Przem, Tluszez. ,,SCHICHT:-LE:
VER* Sp. Akc., Warszawa, Nowy
Zjazd 1, telefony 605:77, 605:99.

Gumowe artykuly techniczne:
Sp. Akc. ,WOLBROM", Warsza:
wa, Wierzbowa 9, tel. 760-80.

Jedwab sztuczny:
Sp. Akc. ,TOMASZOWSKA FA-
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA:
BIUY, - Warszawa, Wilcza 9a, tel.
875:39.
FABRYKA PRZEDZY I TKANIN
SZTUCZNYCH ,,CHODAKOWY,
Sp. Akc., poczta Sochaczew. Tel.
Sochaczew 81,

Karbid:
Akec. Tow.
Warszawa, Zgoda 10, tel
Zaklady ,,ELEKTROY,
Goérne, G. Slgsk.

Klej kostny i skérny.

Sp. Akc. ,STREM, Warszawa,
Mazowiecka 7, tel. 314:30.

+ELEKTRYCZNOSC",
634:94.
Laziska

Mazowiecka 7, tel. 314:30.

Slomka i wlosie wiskozowe:
Sp. Akc. TOMASZOWSKA FA.
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA.

BIU“, Warszawa, Wilcza 9a, tel.
875:39.

Smola pierwszorzedowa:
Zaklady ,ELEKTRO", ZLaziska

Gérne, G. Slask.

Soda amonjakalna, krystaliczna i kaus
styczna:

LZAKLADY SOLVAY W POL.

SCE“, Warszawa, Czackiego 14,
tel. 711-24.
Soda kaustyczna,
Akc. Tow. ,ELEKTRYCZNOSCY,
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634-94.
Stearyna:
Sp. Akc. ,STREMY, Warszaws,

Mazowiecka 7, tel. 314:30.

Zelazokrzem 45% i 75%:
wZaklady ,ELEKTROY,
Gérne, G. Slask

Laziska

Czlonkowie Zwiazku Przemyslu Chemicznego otrzymujg ,,Wiadomosci Przemyslu Chemicznego® bezplatnie.

Redakcja i Administracja: Warszawa, Czackiego 1, telefon 41014

Wydawca: w imieniu Zwigzku Przem. Chemicznego Rzplitej Polskiej — Dyrektor Zwigzku Inz. EDMUND TREPKA

Redaktor: Inz. TADEUSZ ZAMOYSKI

Druk L. Boguslawskiego i S:ki, Swictokrzyska 11
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Z PRZEMYSEU SZTUCZNYCH WEOKIEN

Od pewnego czasu prowadzony jest spér
miedzy przemyslem wilokienniczym, przede-
wszystkiem t6dzkim, a fabrykami sztucznego je-
dwabiu — na temat odpadkéw sztucznego je-
dwabiu, Mianowicie, przemyst wiékienniczy jest
zdania, ze krajowe fabryki sztucznego jedwabiu
nie sa w stanie dostarczyé takich ilosci odpad-
kow, jakieby mogly pokryé zapotrzebowanie
wiokiennictwa, Wrychodzac z tego zalozenia,
przemyst tekstylny domaga sie wprowadzenia
ulg celnych na importowane z zagranicy odpad-
ki sztucznego jedwabiu.

Sprawa powyzsza byla przedmiotem szcze-
golowych badan Zwigzku Przemystu Chemicz-
nego, ktéry doszed! jednak do wniosku, ze za-
jete przez wiodkiennictwo stanowisko polega na
jakiem$ nieporozumieniu.

Odpadki przy produkcji sztucznego jedwa-
biu wynikaja z procesu wytworczego i nie mo-
g3 byé unikniete; zapotrzebowanie na nie we-
wnatrz kraju bylo przed niedawnym jeszcze
czasem minimalne i wszystkie niemal odpadki,
otrzymywane w fabrykach polskich, wysylano
zagranice. Dopiero od niedawnego stosunkowo
czasu, bo od polowy ubiegtego roku, wzroslo
wewnetrzne zapotrzebowanie na odpadki, ktére-
mi zainteresowal sie l6dzki przemyst widkien-
niczy — z uwagi na wymagania mody. Zmieszane
z bawelng lub welna, odpadki sztucznego je-
dwabiu daja ciekawe efekty tkackie i stuza do
fabrykacji tanich materjaléw  wiéknistych.
W tym wlasnie czasie — mniej wigcej przed
rokiem — przemys! sztucznego jedwabiu catko-
wicie zaniechal eksportu odpadkéw sztucznego
jedwabiu, przeznaczajac je w calosci na pokry-
cie zapotrzebowania rynku wewnetrznego. Jed-
nak rezultat tego zabiegu byl zgola nieoczeki-
wany, gdyz olbrzymie ilosci odpadkéw pozosta-
1y na skladzie i nalezalo je potem sprzeda¢ za-
granice po cenach wybitnie niekorzystnych.

Sprzedaz odpadkéw sztucznego jedwabiu

w kraju wyniosta w roku ubiegtym ok. 140.000 kg,

W pierwszem pélroczu roku biezacego — okoto
100.000 kg. Poniewaz — wedlug danych zebra-

nych przez Izbe Przemystowo-Handlowa w fo-
dzi — roczne zapotrzebowanie wewnatrz kraju
na odpadki sztucznego jedwabiu wynosi nieco
ponad 150.000 kg — przeto o jakimkolwiek bra-
ku odpadkéw nie moze byé mowy. Ze przewidy-
wania nasze sa najzupelniej stuszne — s§wiadezy
fakt posiadania obecnie na skladzie przez fabry-
ki sztucznego jedwabiu znaczniejszych zapasow
odpadkéw, przekraczajacych znacznie 30.000 kg.
Wytworzyta sie wigc sytuacja paradoksalna.
Przemysl wlékienniczy domaga sie ulgi celnej
na odpadki, motywujac swoje stanowisko bra-
kiem ich w kraju, zas przemyst sztucznego je-
dwabiu uskarza sie na brak odbiorcéw i nie wie,
co zrobi¢ ze zmagazynowanemi odpadkami.

Nasuwa sie pytanie, czy moze kwestja cen
jest przyczyng rozbieznosci stanowisk? I ta
jednak okoliczno$¢ nie wchodzi w rachube, gdyz
ceny odpadkéw w kraju i zagranica sa prawie
doktadnie jednakowe: polski przemyst wiokien-
niczy nabywa towar po cenach, odpowiadaja-
cych cenom zagranicznym. Tak zreszta by¢ mu-
si, gdyz odpadki sztucznego jedwabiu nie korzy-
staja przy eksporcie: ze zwrotu cla za sprowa-
dzone surowce i materjaly pomocnicze (jak to
ma miejsce przy eksporcie przedzy 'sztucznego
jedwabiu), przeto producentowi kalkuluje sie
lepiej sprzedaé odpadki w kraju, niz eksporto-
waé je po niekorzystnych cenach zagranice.
Tylko w okresach, gdy w kraju nie bylo zupel-
nie zapotrzebowania na odpadki, wywozilismy
je — czestokroé ze stratg — zagranice, aby nie
magazynowaé duzych ilosci towaru.

Z przestanek powyzszych wynika, Zze wpro-
wadzenie ulgi celnej na odpadki sztucznego je-
dwabiu byloby nietylko niepotrzebnem i nie-
uzasadnionem, ale wrecz szkodliwem posu-
nieciem.

Posiadamy w kraju dostateczne ilosci odpad-
kow, sprzedawanych po cenach nieodbiegajacych
od zagranicznych i tylko pewna nerwowoscia
czulego barometru przemyslu = wlékienniczego
ttumaczyé sobie mozna agresywne wystapienia
o ulge celng na odpadki sztucznego jedwabiu.
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Z BIEZACEJ DZIALALNOSCI ZWIAZKU
PRZEMYSEU CHEMICZNEGO

W okresie od dn. 1 do 15 lipca r. b. Zwiazek
Przemystu Chemicznego zajmowal sie w szcze-
golnosci nastepujacemi zagadnieniami:

W sprawach celnych:

zakoriczyl ostatecznie badania nad projek-
tem nowej taryfy celnej, skladajac odpowied-
nie wnioski do Rzadu,

odbyl na terenie Min. Przemystu i Handlu
narady i wystapit z wnioskami w sprawie przy-
wozu surowcow tluszczowych.

W sprawach eksportowych i obrotu fowarowego

z zagranicq:

zapoczatkowal szczegolowe badania
argentynskiego i brazylijskiego,

przeprowadzil badania nad zdolnoscia kon-
kurencyjna polskich artykuléw chemicznych na
rynkach Stanéw Zjednoczonych A. P.,

zbadal mozliwosci ozywienia obrotu towaro-
wego z Anglja, w plaszczyznie zastapienia im-
portu surowcow chemicznych do Polski z innych
krajow importem angielskim.
W sprawach handlu wewnefrznego:

odbyt narady i wystapil z wnioskami w spra-
wie sztucznych tluszczéw jadalnych, wytwarza-
nych przez nalezace do Zwiazku fabryki, ktére
znajduja sie na terenie w. m, Gdanska.

rynku

W sprawach ogélnych:

zwrocit sie do szeregu przedsiebiorstw zwigz-
kowych z prosba o okazanie pomocy w naturze
dla budowanych przez Towarzystwo ,Studjum
Technologiczne” gmachéw technologji chemicz-
nej w Politechnice Warszawskiej.

WSROD KSIAZEK

Naktadem Wojskowego Instytutu Naukowo-
Wydawniczego ukazal sie stownik polsko-fran-
cusko-niemiecko-rosyjski ,,Bron chemiczna", uto-
zony przez lic. nauk fizyko-chemicznych Sorbo-
ny, p. Marcele Wicieklice-Pollak.

Stownik ten zastuguje na szczegélna uwage,
¢dyz stanowi pierwsze opracowanie podobnego
typu w Swiatowej literaturze chemicznej. Nie
istniat bowiem dotychczas stownik, poswiecony
wylacznie broni chemicznej, za$ praca p. Pollak
moze byé s$mialc zakwalifikowana — jako ro-
bota pionierska na tym odcinku wiedzy. Obok
jednak zasadniczego znaczenia stownika w stuz-
bie uzbrojenia, w przemysle broni chemicznej
i w obronie przeciwgazowej — rzeczone opra-
cowanie jest tez nader cenne dla wszystkich,
zajmujacych sie chemja zaréwno czysta jak
stosowana.

Poza nielicznemi i nienazbyt udanemi pro-
bami matych stowniczkéw chemicznych polsko-
niemieckich — nie mieliSmy dotychczas wiegk-
szego stownika chemicznego, podajacego termi-
nologje chemiczna polska, niemiecka, francuska
i rosyjska. Ogloszona obecnie praca wypelnia
luke naszego pismiennictwa naukowego, pozwa-
lajac z korzyscia czerpaé z niej uzywane po-
wszechnie w chemji zwroty.

Obok odpowiednikéw  stéw polskich w jezy-
kach francuskim, niemieckim i rosyjskim, slow-
nik zawiera tez skorowidze francusko-polskie,
niemiecko-polskie i rosyjsko-polskie, skutkiem
czego w jednym tomie miesci sie nie jeden, lecz
cztery stowniki. Co wigcej, przy pewnym na-
ktadzie trudu, mozna odszukaé odpowiedniki
niemieckie sléw rosyjskich, francuskie — stow
niemieckich i t. d.

Gwarancja czystosci jezyka polskiego jest
nazwisko Prof. A. A. Krynskiego, ktéry termi-
nologje polska przejrzal i skorygowal.

Uzupelnienie tresci ksigzki stanowia dokladnie:
opracowane tablice w zakresie chemicznych
srodkow bojowych, stownictwa bojowych srod-
kéw chemicznych oraz broni chemicznej.

Autorce stownika i wydawcy — Wojskowe-
mu Instytutowi Naukowo-Wydawniczemu — na-
leza sie wyrazy uznania za podjecie i przepro-
wadzenie celowej i trudnej pracy.

W nastepnych wydaniach ksiazki, ktéra nie-
watpliwie bedzie wyczerpana juz w mniediugim
czasie, nalezatloby moze rozszerzy¢ jeszcze
cze$é chemiczna, nawet luzniej zwiazana z bro-
nia, i zwrécié uwage na dokladniejsza korekte,
ktora nieco szwankuje, -

Z DZIALALNOSCI BANKU
GOSPODARSTWA KRAJOWEGO

Ze Sprawozdania Banku Gospodarstwa Kra-
jowego za r. 1931 przytaczamy nastepujace
szczegoly, dotyczace przedsigbiorstw, ktére na-
feza do Banku Gospodarswa Krajowego:

Przedsiebiorstwa nalezace do koncernu Ban-
ku korzystaly w koricu r. 1931 z kredytéw na
ogolng sume 45 miljonéw zlotych, co w porow-
naniu z r. 1930 stanowi wzrost o 10 miljonow
zlotych. Z ogélnej sumy zadluzenia przedsie-
biorstw koncernowych przypada na przemyst
metalurgiczny i mechaniczny prawie 26 miljo-
noéw zlotych, na przemyst chemiczny — 17 mi-
ljonéw ztotych. Wskazaé nalezy, ze Rozporza-
dzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dn. 3-go
srudnia 1930 r. nie daje Bankowi moznosci anga-
zowania sie w nowych przedsigbiorstwach prze-
mystowych. Portfel udzialéw i akcyj Banku wy-
nosi obecnie 31,3 milj. zlotych; na portiel ten
sktadaja sie miedzy innymi akcje Tow. Eksploa-
tacji Soli Potasowych na sume 18,2 miljonow
ztotych.

Akcja kredytowa Banku w stosunku do-
przedsigbiorstw koncernowych ograniczyla sie
tylko do wypadkéw wyjatkowych, przyczem
przedsigbiorstwa w r. 1931 nie przeprowadzaly
zadnych inwestycyj.

Skutkiem skurczenia sie rynku zbytu oraz
spadku cen, sytuacja finansowa przedsigbiorstw
koncernowych nie doznata w r, 1931 poprawy.
W zwiazku z tem Zakl. Chem. Grodzisk poddaly
sie pod nadzér sadowy, zas§ Jarot Tow. Prze-
tworéw Drzewnych byl zmuszony oglosié¢ upa-
dlosé. Niemniej jednak, niektére z przedsie-
biorstw, mimo niekorzystnych warunkéw gospo-
darczych, osiagnely zadawalajace wyniki finan-
sowe.
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Dn. 30 czerwca r. b. odbylo sie posiedzenie
Zarzadu Zwiazku Przemystu Chemicznego R. P,
na ktérem — miedzy innemi — przyjeto w po-
czet czlonkow Zwiazku Sp. Akc. Fabr. Chem.-
Farm. Dr. A. Wander w Krakowie,

Zarzad postanowil wyznaczy¢ subsydjum
dla wydawnictwa ,,Przeglad Organizacji’’, kto6-
re jesienig roku biezacego zamierza oglosié spe-
cjalny zeszyt, poswiecony przemystowi che-
micznemu. Postanowiono przekazaé do Muzeum
Przemyslu i Techniki tablice statystyczne, wy-
konane w swoim czasie z polecenia Zwiazku
i obrazujace rozwdj polskiego przemystu che-
micznego w latach 1919—1929, Zarzad wystu-
chal wreszcie sprawozdania z biezacej dziatal-
nosci Zwiazku, zwlaszcza w zakresie budowy
nowej taryfy celnej.

Dnia 30 czerwca r. b. odbylo sie posiedzenie
Komisji Technologji Chemicznej P. K. N. z udzia-
tem prof. A. Roginskiego, sekretarza Generalnego
P. K. N. Na zebraniu byl omawiany — miedzy
innemi — projekt norm analizy wegla kamien-
nego. Projekt 6w skltada sie z 5-ciu czesci:
z norm kalorymetrycznych oznaczania ciepla
spalania i wartosci opatowej paliwa; oznaczania
wilgoci; oznaczania popiotu w weglu kamien-
nym. Projekty tych norm postanowiono prze-
sta¢ P. K. N. celem opublikowania ich w , Wia-
domosciach P. K. N."”; nastepne dwa projekty:
oznaczania czesci lotnych i koksu oraz projekt
norm pobierania préb odestano do Podkomisji,
celem ostatecznego uzgodnienia tekstéw. Pro-
jekty te nie wejda pod obrady Kom. Tech. Chem.,
lecz beda zbadane z prawem ostatecznej decy-
zji w imieniu Komisji — przez specjalnie w tym
celu wyloniona podkomisje, w skladzie prze-
wodniczacego Kom. Tech, Chem. i prof. J. Za-
wadzkiego.

Prof. A. Roginiski zreferowal sprawe prowa-
dzenia przez Polske Sekretarjatu Miedzynaro-
dowego Normalizacyjnej Komisji Weglowej;
z uwagi na koniecznos¢ krytycznego zestawienia
metod analizy wegla, stosowanych w réznych
krajach, sprawe te odlozono do jesieni.

Zkolei przystapiono do dyskusji nad wska-
zéwkami dla ukladajgcych normy artykulow
chemicznych; projekt ten — po uwzglednieniu
_szeregu poprawek — uchwalono réwniez prze-
sta¢ do P. K. N., celem wydrukowania w , Wia-
domosciach P. K. N.".

W wyniku propozycji Zwiazku Polsko-Gdari-
skich Rafineryj Olejéow Jadalnych postanowio-
no powolaé podkomisje norm handlu olejami
jadalnemi, celem opracowania odpowiedniego
projektu norm. :

Uchwalono zwrécié sie do biura P. K. N.
z prosba o dalsze bezplatne nadsylanie ,,Wia-
domosci P. K. N." tym wszystkim czlonkom
Komisji Technologji Chemicznej, ktérzy tego
zazadaja.

NOWE ROZPORZADZENIA

W Dz. Ust, N1. 55 z dn. 30 czerwcar. b. uka-
zalo sie pod poz. 542 Rozporzadzenie Mini-
stréw: Skarbu, Przemyslu i Handlu oraz Rol-
nictwa z dn. 28 czerwca 1932 r. o ulgach celnych.
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Rozporzadzenie to wprowadza nastepujace
ulgi celne w zakresie towaréw, bezposrednio in-
teresujacych przemyst chemiczny:

Poz. 71, p. 5b i c. Niewyrabiane wkra-

ju elektrody z wegla i grafitu do ce- cla
16w przemyslowych — za pozwole- autonomicz-
niem Min. Skarbu oplacaja cto ul- : nego
gowe, wynoszace 10%

Poz. 96 p. 3a. Siarczan baru 'strq'cony
(blanc fixe) do wyrobu papieru —
za pozwoleniem Min, Skarbu opta-

cacloulgowe: = o a0l s D50
Poz. 102, p. 1. Dwutlenek baru optaca

cto ulgowe S e e R D0 2
Poz. 108, p. 4a. Kwas azotowy skon-

centrowany (powyzej 40°Bé); ni-
troza (mieszanina kwasu azotowego
z siarkowym) oplacaja clo ulgowe
Poz. 112, p. 25b. Masy kontaktowe,
sporzadzone z pumeksu, wzglednie
z ziemi okrzemkowej, przesyconych
solami wanadu, do celéw przemy-
stowych — za pozwoleniem Min.
Skarbu optacaja clo ulgowe . .
Poz. 112, p. 25b. II. Chlorek cyny do
celow przemystowych — za pozwo-
leniem Min. Skarbu, oplaca clo ulg.
Poz. 112, p. 25c. Metyloheksalina (6-
krotnie uwodorniony krezol) do ce-
léw przemystowych — za pozwole-
niem Min, Skarbu opl. clo ulgowe
Poz. 117, p. 6. Olej drzewny oplaca
clojilgowe s o o s i o nE e
Poz. 119, p. 4. Benzaldehyd do wyrobu
barwnikéw syntetycznych — za po-
zwoleniem Min. Skarbu optaca clo
ulgowe st i e it
Poz. 166. Platki aluminjowe do wy-
robu materjaléw wybuchowych za
pozwoleniem Min, Skarbu optacaja
clo ulgowe S T
Poz. 167, 168 i 169. Niewyrabiane
w kraju maszyny i aparaty, —
za. pozwoleniem Ministra Skarbuy,
wydanem w porozumieniu z Mini-
strem Przemystu i Handlu optaca-
ja:clotulgowe morsiine et te
Poz;: 177, pp. 6¢;c 15115 di 11b Tl c:
I; II i 20. Papier wymieniony w po-
zycji 177 p. 5¢, 1, 11 i.d, w p. 11b,
I, Il ic, I, Il oraz papier podklejony
tkaninami z p. 20 do wyrobu papie-
ru $wiattoczutego — za pozwole-
niem Min. Skarbu, oplacaja clo
ulgowe
Poz. 180, p. 6. Przedziwo z wiékna
sztucznego ciete o zblizonej diugo-
éci wlokien, nieskrecone (t. zw.
vistra) — za pozwoleniem Min,
Skarbu: a) niebarwione 10%
b) barwione 30%
Rozporzadzenie weszlo w zycie z dn. 1 lip--
ca i obowiazuje do dn. 31 grudnia r. b.; do tegoz
terminu automatycznie prolongowane 'sa zezwo-
lenia na ulgowa odprawe celna towaréw, wyda-
ne na podstawie dawniej obowiazujacych roz-
porzadzen. :
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NOTOWANIA CEN WAZNIEJSZYCH WYTWOROW  Kwas siarkowy 60° Bé . 7,37 zL
: PRZEMYSLU CHEMICZNEGO ». solny 199/21° Bé . j 14,25
,» octowy techn, 30% . ; 100 ,,
Aceton . 450 zt. Maczka kostna odklejona 307 PnOn 2 15,
Alkohol metylowy techmczny 90% 170 ,, o rogowa 13/14%N., . . - —
czysty 9% . . 300 ,, Naftalin surowy prasowany 3 fe 28,00 ,,
o Amon]ak skroplony za 1 kg NH; . 1,80 ,, 5 czysty w luskach 52,50 ,,
& Azotmak mielony za 1 kg % N, . . 1,68 ,, Octan sodu . ; 120 .,
5 granulowany za 1 kg 7 N: 1,83 , . olowius & ; 215,
Azotan amonu . . A 100 ,, Oleina zwierzeca destylat 210 ,,
Benzol handlowy 907 ; 80 ,, sapomflkat 200 ,.
»  czysty T 92 i Oleum 20/ : 19,94 ,,
Bxsulfat (kw. siarczan sodu) e 13,50 Olej Iniany ¢ 125,
% Boraks® TS 110—125 ,, * Potaz kalcynowany 90/937 4 120 .
Chlorek cynku 50° Bé . 40 ,, * Potaz zracy topiony 88/92/6 140 ,,
Chlorek wapna bielgcy . 36 Pirydyna czysta za 1 kg . : 9515
Chlorek wapnia (CaCl,) 20—22 , Smola preparowana i 17,50 ..
Chloroform czysty 800 ,, Saletra sodowa 155% N . . 37.80 .,
,»bpro narcosi’ 1,800 ,, Slarczan amonu za 1 kg % N, 2 1,68 .,
Eter sxarkowy : 390 ,, * Siarczan miedzi . 2 110—125 ,,
Fenol czysty, 265 * Siarczek sodu 60[627 60 .,
Formalina 40% 5 : 270 Soda amonjakalna 2555
' Gllceryna farmaceutyczna 30° Bé 2 2755, ,»  kaustyczna 60 .,
7 techniczna 85/88% . 175 S6l glauberska kalcynowana memlelona 14,25 ,,
* Karbid granulowany ; 55y Stearyna Pt i, 190 .,
Karbolineum 3 317255, Superfosfat 16% 9,28—9,92 .,
Klej kostny 205 ,, Toluol czysty 105 ..
Klej skérny 260 Zelatyna techn. 400 .,
Krezol 128 ,
* Kwas azotowy 300 Bé w przel na 100% Ceny powyzsze sa cenami hurtowemi i rozumieja sig
HNO, s 100 ,, za 100 kg loco fabryka bez opakowania; ceny za produkty
Kwas mréwkowy 85% . 241 oznaczone gwiazdka rozumiejg sie¢ wraz z opakowaniem.

KOMUNIKACJA LOTNICZA ZAPEWNIA MAKSIMUM WYGODY,
OSZCZEDNOSCI CZASU I BEZPIECZENSTWA

PRODUKTY WYTWORCZOSCI KRAUOWEJ

Barwniki i pélprodukty organiczne:
+PRZEMYSE CHEMICZNY, BO:
RUTA" Sp.. Akcs, Zgierz,  tel
£6dz 121:01; \Varszawa, Bednar:
ska 2, tel. 656:99.
+WOLA  KRZYSZTOPORSKA® "°
Fabr. Chem. Piotrkéw Tryb., tel.
Piotrkéw Tryb. 165.
~PABJANICKIE TOWARZYST:

WO AKCYIJNE PRZEMYSLU
CHEMICZNEGO®, Pabjanice, tel.
L.6dz 21-86.

ZAKLADY CHEMICZNE W WIN-
NICY, S. A. Henrykéw pod War:
. szawa. Tel. II podm, Henrykéw 5.
Biuro sprzedazy: H. Weiss i S:ka.
£6dz, Piotrkowska 80, tel. 186:12.
Chlorek wapna bielacy.
* Akc. Tow. ELEKTRYCZNOSC“
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634:94.
Chlorek wapnia (CaCl,):
ZAKEADY SOLVAY W POL:

+FR. KARPINSKI SPOLKA AK:
CYJINAY, Warszawa, Wolnosé¢ 9,
tel. 11:06-00.

Gliceryna farmaceutyczna i technicz-

a:
Sp. Akc.

STREM®, Warszawa,
Mazowiecka 7, tel. 314:30.
Przem. Tluszcz. ,SCHICHT-LE:
VER* Sp. Akc., Warszawa, Nowy
Zjazd 1, telefony 605:77, 605:99.

Gumowe artykuly techniczne:

Sp. Akc. ,WOLBROM", Warsza:
wa, Wierzbowa 9, tel. 760-80.

Jedwab sztuczny:

Sp. Akc. ,TOMASZOWSKA FA:
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA:
BIU“, Warszawa, Wilcza 9a, tel.
875:39.

FABRYKA PRZEDZY I TKANIN
SZTUCZNYCH ,CHODAKOW*

« : Sp. Akec., poczta Sochaczew. Tel.

tSeCllE?.lhz\:}’arszawa. Czackiego 14, St L e e
Farmaceutyczne przetwory Karbid:

Sp. A{c ,,,I),UDWIK SPIESS Akc. Tow. ,ELEKTRYCZNOSC®,
i SYN*, Warszawa, Danilowiczow.  Yarszawa, Zgoda 10, tel. 634.94.
ska 16, tel. Centrala:Spiess. Zaklady ,ELEKTROY, Laziska
.PABJANICKIE TOWARZYST. Gorne, G. Slask.
WO AKCYINE PRZEMYSLEU Klej kostny i skérny.
CHEMICZNEGO, Pabjanice, tel. Sp. Akc. ,STREMY, Warszawa,

£.6dz, 21.86.

Mazowiecka 7, tel. 314:30.

Kwasény weglan sodowy (bicarbonat):
+ZAKLADY SOLVAY W POLs

SCEY, Warszawa, Czackiego 14,
tel. 711:24.

Oleina zwierzeca:
Sp. Akc. ,STREMY, Warszawa,

Mazowiecka 7, tel. 314:30.
Slomka i wlosie wiskozowe:

Sp. Akc. TOMASZOWSKA FA.
BRYKA SZTUCZNEGO JEDWA.
BIU:‘,"9 Warszawa, Wilcza 9a, tel
875:39.

Smola pierwszorzedowa:
Zaklady ,ELEKTROY,
Gérne, G. Slask.

Soda amonjakalna, krystaliczna i kaus
styczna:
+ZAKLADY SOLVAY W POL-
SCE", Warszawa, Czackiego 14,
tel. 711:24.

Soda kaustyczna,
Akc. Tow. ..ELEKTRYCZNOSC“
Warszawa, Zgoda 10, tel. 634:94.

Laziska

Stearyna:
Sp. Ake. ,STREMY, Warszaws,
Mazowiecka 7, tel. 314:30.
Zelazokrzem 45% i 75%:
wZaklady ,ELEKTROY,
Gérne, G. Slask

Laziska

Czlonkowie Zwiazku Przemyslu Chemicznego otrzymuja ,, Wiadomosci Przemystu Chemicznego* bezplatnie.
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