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Stapianie drewna z mieszaning lugu so-
dowego 1 potasowego, jako sposob otrzy-
mywania kwasu szczawiowego, zostalo wpro-
wadzone do przemystlu patentem Th. R o-
bertsa, J. Daale 1 Pritscharda
w roku 18572).

Sposob ten w ostatnich latach jest wypie-
rany przez metode syntetyczng otrzymywa-
nia kwasu szczawiowego po przez reakcje:

CO -+ NaOH:="HCOONaz .- 5 .= 1)
; COONa

. 2HCOONa = | HY @)
COONa

Jednak metoda Robertsa zastuguje
na zwrocenie na nia uwagi z nastepujacych
powodow:

- 1) przez stapianie drewna z wodoro-
tlenkami alkaliéw oprocz kwasu szczawiowe-
go tworza sie znaczne ilosci kwasu octowego
(26—30%);

2) nie wymaga skomplikowanej apara-
tury;

3) daje duze wydajnosci kwasu szcza-
wiowego (do 909, w przeliczeniu na trociny
absolutnie suche);

4) daje duze mozliwoscl w uzyskaniu
calego szeregu kwasow alifatycznych i aro-
matycznych o roézne] wielkoSci czasteczki
w zaleznosci od warunkoéw przeprowadzone-
go stapiania.

Zagadnienie stapiania jest szczegolnie
wazne w naszych warunkach, poniewaz nie
produkujemy dotad wystarczajacych ilosci
kwasu szczawiowego, sprowadzamy go na-
tomiasl za okolo po6l miliona zlotych (Ro-
cznik Handlu Zagranicznego r. 1935).

1), Artykul ten jest uzupelnieniem pracy autora, wyko-
nanej w Zakladzie Chemii Ogélnej S. S. G. W. i wydanej
przez Instytut Badawczy Laséw Panstwowych w serii A
Nr. 27 pt. ,,Stapianie drewna z lugiem sodowym, jako spo-
séb otrzymywania kwasu szczawiowego i octowego’’.

%) Reports of Patent Inventions r. 1857 str. 495.

Nr. dzna/h; N

Zadaniem niniejszeéo artykutu jest poda-
nie charakterystyki procesu z punktu widze-
nia reakcyj chemicznych, zachodzacych

w czasie stapiania oraz stwierdzenie na tej

podstawie, jakie warunki sa najodpowied-
niejsze do otrzymywania warto$ciowych pro-
duktéw stopu, do ktérych wedlug dzisiej-
szego stanu badan naleza: 1) kwas szcza-
wiowy, 2) kwas octowy, 3) kwas mréowko-
wy, wystepujace w stopach soli sodowych.
Naturalnymi zanieczyszczeniami tych pro-
duktow sa:

1) weglany, 2) pochodne rozkiadu lig--

niny, to jest kwasy ligninowe i fenole. Ilosé
tych zanleczyszczen zalezy od umiejetnego
przeprowadzenia stapiania. o

Za podstawe tej charakterystyki wzigto
dotychczasowe badania nad stopami alka-
licznymi oraz wlasne spostrzezenia. h

Istniejacq literature w tym przedmiocie
mozna podzielié na prace nad stapianiem
drewna3) celulozy?) i ligniny?).

3) Gay-Lussac. Ann. chim. phys. 41. 398 (1829)—
Th. Roberts. J. Daale i Pritschard. Dinglers
polytech. J. 145. 239 (1856)— Z. Pcssoz. Dinglers.
polytech. J. 150.127, 382 (1858)—W. T horn tamze 210 (1873).
— Fleck. Wagn. Jahrber. chem. Techn: str. 515 (1862)
—Capitaine i Hertlings Ber. 28. 1080 (1895)—
pat. niem. 84230 —S. A. Mahood i D.E. Cable.
J. Ind. Eng. Chem. 11. 651 (1919)—W. Quvist. Acta
Acad. Aboensis Mat. Phys. 3. (1924)—E. Hiagglund.
Holzchemie. 1928. str. 239.—Commercial Solvents Corp. Pat.
am. 1869948; Chem. Zentr. 1928. II.. 2748 —Consortium
fiir elektrochemische Industrie, Chem. Zentr. 1933. I. 126;
i 1932. IL. 3168; pat. niem. 561189 kl. 120; pat. niem,
559330 kl. 120; pat. niem. 559330 (dod.).—Kemikal Ins
Isadore Sidney pat. am. 1681156, Chem. Zentr. 1931. L.
3058 —pat. franc. 660143; ; S

9 A. v. Hendenstrém: Chem. Ztg. 69,
613 (1910) i 93. 853 (1911)—C. F. Cross i E. Bevan,
J. F. v. Isaac. J. Soc. Chem. Ind. 11. 966 (1892);
— E. Heuser, F. Hermann, Cellulosechem. 5. 1
(1924)—E. Heuser, A. Winsfold: Ber. 56.. 902
(1923);—P, Deriveaux, pat.franc. 563 747.

5) E. Heuser, H. Roeschi L. Gunkel..Cel-
lulosechem. 2. 13 (1921). —E. Heuser, A. Wins-
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Przy tych badaniach stosowano rézne

warunki tak, co do czasu stapiania, jak ilo- -

$ci 1 rodzaju uzytych alkaliow. Nic tez

dziwneco, ze wahania wydajnosci kwasu .
g yaaj

szczawlowego, octowego i mrowkowego sa
bardzo znaczne. Nie mniej jednak droga po-
rownania uzyskiwanych wynikéw nad wy-
dajnoscia tych kwaséw i1 warunkow zasto-
sowanych mozna w pewnej mierze wyrobic
sobie zdanie o przebiegu procesu stapiania.

Do czynnikow majacych wplyw na prze-
bieg procesu, nalezq:

I) temperatura, II) czas stapiania,
I11) rodzaj alkaliow, IV) wplyw powietrza
lub tlenu, V) dodatek utleniaczy, VI) ilosé
tugu, VII) poczatkowe stezenie tugu. -

I. Temperatura powinna byé taka, aby
z jednej strony nastepowal latwy rozpad
substancji drzewnej, z drugiej za$, aby wy-
tworzone produkty stapiania nie podlegaly
rozpadowi. Dla tworzenia si¢ kwasu szcza-
wiowego optymalna temperatura wynosi:

220°% — w stopach z NaOHS).
2400 — » z NaOH+ KOH?)
2600 — 5. 7z KOHS)

Szezawian sodu, -znajdujacy si¢ w sto-
pie, powyzej optymalnej temperatury rozpa-
da si¢ w my$l rownania:

NagCoOy + 2 NaOH = 2 Na,COy + Ha . . .(3)

Reakcja ta zachodzi w substancjach czys-
tych w temperaturze 270°—28007).

Kwas octowy obecny w stopie jako oc-
tan sodu, w temperaturze nie przekracza-
jacej 260°, wedlug badan przeprowadzonych
przez autora, nie podlega rozpadowi w sro-
dowisku stapianym. Badania te przeprowa-
dzono w ten sposob, ze stapilano rownolegle
dwie proby, jedna bez dodatku octanu so-
du, a druga z dodaniem. W wyniku analizy
tych dwu stopow nie stwierdzono ubytku
kwasu octowego. gdyz ilos¢ kwasu, otrzy-
mana w drugim stopie, odpowiadata ilosci
uzyskanej z pierwszego przy zaliczeniu ilo$-
ci dodanej w octanie.

Kwas mréwkowy istniejacy w stopie
w postact mrowczanu sodu, wystepuje w naj-
wigkszych iloSciach w temperaturach poni-

fold. Cellulosechem. 9, 113 (1921) —E. Heuser
A. Winsfold. Cellulosechem. 5, 49 (1923)—P. Zi ck-
mann pat. niem. 418219 kl. 12q.—E. Heuser. pat.
niem. 424542 kl. 12q. i 412115 kl. 12 —E. Hagglund
i C. Biorkman. Biochem. Z. 147, 74 (1924).—E. Hag-
glund. Cellulosechem. 4, 73 (1923). —E. Higglund

Arkiv for Kemi 7, 1 (1920) — B. Holmberg i F. Win-

zell Ber 54, 2417 (1921) —M. HonigiW. Fuchs
Chem. Zentr. 1920, I. 423;

) Mahood,Cable, Hendenstrédm, Thorn,
Heuser, Cross, Bevan.l c.

) Bruner, Haber. Z. Elektrochem. 10. 707
t1904). R .
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zej 17008)‘. Powyiej tej témpefatixry rozpada
sig wemysl rownan: = o e

D

NaOH -+ HCOONa = Hj + NayCO,
2 HCOONa = Hy + NapyCyOy s (5)
2 HCOONa B CORENL,CO ()

Reakcja (4) ma miejsce juz w 205°°).
W 270—275° raptownie zachodzil®) z wy-
dzielaniem wodoru.

Reakcja (D) zachodzi raptownie z wy-
dzielaniem wodoru w 460—500° z wydaj-
noécia do 75,73%). W kilkakrotnie wy-
mienianych badaniach Mahooda i Ca-
ble’a, w miare dluzszego stapiania drew-
na z tugiem sodowym, ubywa mrowczanu
sodu, a zwigksza si¢ ilo$é szczawianu sodu
w temperaturach od 170°—200°. Fakt ten
nasuwa przypuszczenie, ze mrowczan prze-
chodzi na szczawian juz ponizej 200°. Row-
niez Koepp *?) stwierdzil przechodzenie
mrowczanu w szczawlan w  temperatu-
rze 290° (wobec dodatku 1% NaOH).

- Reakcja (6) ma miejsce **) w okolo
3600.

Z badan tych wynika, ze w temperatu-
rze stapiania w granicach 200—260° Toz-
klad mroéweczanu sodu na weglan sodu be-
dzie zachodzil w silniejszym stopniu niz na
szczawian sodu. Ze wzgledu na latwo$é
rozpadu szczawianu sodu na weglan sodu
(reakcja 4) temperatura stapiania nie po-
winna przekraczaé¢ 200°.

Wiasne badania wykazaly, ze stapianie
w temperaturze 260—270°, uzyskanej skut-
kiem stopniowego podwyZszania tempera-
tury, jest najodpowiedniejsze dla otrzyma-
nia duzej wydajnosci kwasu octowego (26—
309, w przeliczeniu na trociny absolutnie
suche). Otrzymuje sie przy tym nieduza
wydajno$¢ kwasu szczawiowego (do 40 9%,)
1 minimalng kwasu mréwkowego (1—2%).

II. Czas stapiania. Dowolne
przedluzanie czasu stapiania, prowadzonego
w temperaturze optymalnej dla zwiazku,
o ktory chodzi, wplywa dodatnio na zwigk-
szenie jego wydajnosci. Autor, przeprowa-
dzajac stapianie (220°), nawet po 14 godz.
otrzymywal wzrastajace wydajnosci kwasu
szczawiowego 1 octowego, a zmniejszajace
sig ilosci kwasu mrowkowego. Jest to zu-
pelnie zrozumiale, gdy si¢ zwazy, ze proces
rozkladu w czasie stapiania odbywa si¢ nie
raptownie, a stopniowo, przechodzac catly

8 Mahood 1 Cablel c

) Haber i Bruner, Gmel. Handb. der anorg.
Chem. S—N. 21 str. 212 (1928). °

1) Tibirica; Boswell 1 Dickson, Gmel:
Hand. der. anorg. Chem. S.—N. 21. str. 212 (1928)."

) W. Dominik 1 St. Janczak. Roczniki
chem. 11. 746 (1931).

12) Koepp. pat. niem. 161512 kl. 12 (1903).

13) MerziWeith. Ber: 15, 1507 (1882).
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szereg faz rozkladu celulozy, hgmny 1 he-
micelulozy.:

III. Rodzaj alkalic')w. Chociaz
celem niniejszego artykulu jest omoéwienie
reakcyj, zachodzacych w czasie stapiania

drewna z lugiem sodowym, nie od rzeczy .

bedzie, w celu nawigzania do calo$ci badan
nad stopami, przytoczyé wyniki badan nad
stapianiem drewna z lugiem ‘potasowym
1 mieszaning tugu sodowego i potasowego.
Z prac wyzej przyLoczonych jedynie badania
Thorna') daja nam odpowiledZ na py-
tanie, jaki rodzaj alkaliéw wplywa najle-
gle_] na wydajnos¢ kwasu szczawiowego.
badan tych wynika, Ze najlepsze wydaj-
nosci daje mieszanina lugu sodowego 1 po-
tasowego (87% w przeliczeniu' na drewno
abs. suche), gorsze  czysty lug potasowy
(84,23%), a najgorsze—czysty lug sodowy
(52,149%,). Nad  wplywem rodzaju alkaliow
na wydajnos¢ kwasu octowego zadnych prac
dotad nie opublikowano. Brak nowszych
operujacych doskonalszymi metodami ba-
dan nad wydajnoscia kwasu szczawiowego
oraz  innych produktéw stopu, jak kwas
octowy, weglowy, zanieczyszczenia w po-
staci niezupelnie rozlozonej ligniny,—nie da-
je podstaw do wyprowadzania dostatecznie
pewnych wnioskéw, co do wplywu rodzaju
alkaliow na przebieg procesu stapiania.

IV. Doptyw powietrza wply-
wa dodatnio na wydajnosé¢ wysoko utlenio-
wych produktéw rozpadu drewna, jakimi
sq kwas szczawiowy i mrowkowy, a w ma-
tym stopniu. przyczynia si¢ do zwiekszenia
wydajnosci kwasu octowego. Topienie, prze-
prowadzone w zamkmgtym naczyniu bez
dostepu powietrza, nie daje zwiekszonej wy-
dajnosci kwasu octowego®®). W tym wypad-
ku proces przebiega ‘inaczej, gdyz tworza
si¢ znaczne iloSci kwastt weglowego, kosztem
tlenu zawartego w drewnie, a oprocz tego
wydzielaja sie produkty redukeji,. to jest
weglowodory aromatyczne i alifatyczne!®).

Fakty te dowodza, Ze proces stapiania
Jest reakcja utleniajaca. Na potwierdzenie
tego posiadamy jeszcze i ten dowéd, Ze pro-
dukty reakcji otrzymane przy stapianiu
Zawieraja w sumie W1chj tlenu, niz material
wyjsciowyt’).

= V. Dodatek: utlenlaczy ta-
kich, jak Fe,0,, KNO,, MnO,, KMn0,!¥),
‘wplywa dodatnio na tworzenie si¢ kwasu

u)Thorn Tacz

1 Mahoodi Cable l: c .

1) Fry, Otto J. Am. Chem. Soc. 50 1138 (1928)

1N EsHeniser: B Herman Cellulosechem 121
(1924)

1) Droste. pat. niem. 199583; — Henden-
strom, Crossi Bevanl c.-
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szczawiowego i octowego. Wplyw ten jest
nieznaczny dla kwasu szczawiowego a silny
dla kwasu octowego. Przeprowadzone daw-
niej badania Grossa i Bevana nieste-
ty nie potwierdzone w nowszych czasach,

‘daly wydajnos¢ kwasu octowego do 43 9%,

w przeliczeniu na celuloze, przez stapianie
je] z lugiem potasowym, wobec dodatku
Fe,03 1 KNO;. Badania nad stapianiem utle-
niajacym, Jako mogace mie¢ znaczenie prak-
tyczne dla 0tr7ymywama kwasu octowego,
powinny byé¢ kontynuowane.

VI: I'losé kugu W badamach do-

‘tychczasowych przyjela sie zasada, ze ilogé

tugu w stosunku do drewna jest najodpo-
wiedniejsza, gdy na 1 cze$¢ drewna w po-
staci trocin wezmiemy 2—3 krotna ilo&é
tugu. Autor w swoich do$wiadczeniach sto-
sowal 1lo$¢ lugu, nie przekraczajaca sto-
sunku lug:drewno=1:1 i stwierdzil,
ze nawet przez ~dlugotrwale stapianie (po-
nad 14 godz.) w stopie znajduje sig¢ jeszcze
20—309, tugu uzytego, jako wolny NaOH,
co dowodzi, ze stosowany nadmiar lugu,
przy stosunku 1:(2—3), jest zbyteczny
1 obcigza znacznie koszty procesu zwiaza-
mne z regeneracja tugu. :

Teoretycznie rzecz biorac ilos¢ tugu po-

‘winna by¢ taka, aby po zwiazaniu si¢ z pro-

duktami rozpadu w postaci soli sodowych

‘pozostala jeszcze pewna cze$é jako wolny

NaOH w ilo$ci 10—209%,.

Wolny tug, znajdujacy. sig w stopie,
w ciagu calego czasu trwania procesu od-
grywa role przeno$nika tlenu. Proces ten
moznaby sobie wyobrazi¢é w ten sposob, ze
tlenek lub nadtlenek sodu redukuje si¢ do
metalu lub tlenku, oddajac tlen substancji
utlenianej. Po zetknieciu si¢ z powietrzem
w czasie mieszania znow sie utlenia na tle-
nek lub nadtlenek.
Zjawisku temu ‘mozna przypisaé re-
akeje: :

Ng,.ozzNa+o...,§ D)

VII.Poczatkowe stezenie tu-
g u. Brak danych w odnoénej literaturze, co

do wplywu stezenia lugu na przebieg sta-

i

piania, sklonil autora’ do przeprowadzenia
calego szeregu prob z rozmaitymi poczatko-
wymi stezeniaml tugu. Wyniki dadza sie
stresci¢ w nastepujacy sposéb: im bardziej
jest rozcienczony poczatkowy roztwor lu-
gu (poczawszy od 0,5 n), tym reakcja w kon-
cowej fazie procesu przebiega latwiej; stop
trudniej sie zwegla przy podwyzszeniu tem-

~ peratury powyzej 280° mmiej jest produk-

tow nierozlozonych lub malo. rozlozonych;
zwigksza si¢ wydajno$é kwasow szczawio-

wego i octowego. Fakty te dowodza, ze w cza-

sie * dlugotrwalego odparowywama wody
1 stopniowego: zwiekszania sie stgmma ‘tugu
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nastepuje daleko idacy rozpad czesci skla-
dowych drewna. Celuloza rozpada sig¢ we-

dlug etapéw nastepujacych:

23 (1939)

(0,7% w czasie gotowania, 2,2 — 2,3%
w czasie stapiania (w przeliczeniu na drew-
no)29).

1T
1 produkt
celuloza + H'O + O — hydrolizy celulozy -+ HsO + O —
oksyceluloza Veoi .
111 v kwas szczawicwy

wyzsze alkoholokwasy + H:O +-0 —»

Etap V w nieznacznym stopniu zacho-
dzi w roztworach wodnych lugu, a w sil-
nym stopniu zaznacza si¢ dopiero w czasie
wiasdciwego stapiania. (Na potwierdzenie, ze
w czasie dzialania lugu w roztworach wod-
nych tworza sie alkoholokwasy, mamy catly
szereg prac, omawiajacych procesy chemicz-
ne, zachodzace w czasie gotowania drewna
(1 celulozy) z lugiem, jako metody otrzy
mywania sodowej celulozy?!?).

Znacznie posuniety rozpad drewna przed
wlagciwym stapianiem, to jest w czasie tu-
gowego gotowania, ulatwia w drugiej fazie
procesu tworzenie si¢ produktow daleko
1dacego rozpadu, jakimi miedzy innymi sa:
kwas szczawiowy, octowy i mrowkowy. Po-
woduje to rowniez, ze stop nie ulega zwe-
gleniu, gdyz wytworzone produkty utlenie-
nia trudniej poddaja si¢ zwegleniu, niz ce-
luloza i drewno.
~ Lignina w czasie dlugotrwalego odpa-
‘rowywania wody, a naste¢pnie w czasie sta-
piania podlega zmianom, ktére moznaby
przedstawi¢ nastepujaco:

I
Lignina + H,O + O
11
Kwasy ligninowe wysokoczasteczkowe
111
alkohol metylowy .

Kwasy ligninowe o mniejszej czasteczce az do
jednopierécieniowego kwasu protokatechowego

Innymi slowy: jednoczesnie z utlenie-
niem duza czasteczka rozpada si¢ na mniej-
sze; w mys$l reakcyj ogélnych:

RH,OH O, = ROOH -+ HO .. . . .(§)
ROOH NaOH = RCONa 4+ H.O .. . . .(9

W tym czasie wydziela sie alkohol me-
tylowy w nieznacznym stopniu w czasie
gotowania, a w silnym w czasie stapiania

%) Heuser. Lehrbuch d. Cellulosechemie str. 39
(1927)—Heuser. Chem. Zentr. 1930. II. 1065—Berl.
Biebescheimer. Ann. 504, 38, 62 (1933);—Pie-
tréw. Ber. 63. 75 (1930)—Hess, Katon, Ann. 455.
214 (1927);—Hintikka. Chem. Zentr. 1923. 1. 296;—
Schwalbe i Becker. Ber. 54. 545 (1921);—Heu-
ser, Stockigt.. Cellulosechem. 3 61 (1922)—Kalb,
Falkenhausen; Ber. 60. 2514 (1927);—Tollens
Faber. Ber. 32. 2591 (1899)—Vignon. Bull soc. chim.
[31 19. 790 (1898); —Compt. rend. 136. 969 (1904)—E. Hag-

nizsze alkoholokwasy + H:O + O — kwas octowy

kwas mréwowy
(kwas weglowy)

Rozpad ten odbywa sie¢ w mysl reakeji
ogolnej:

RH,OCH, 4 NaOH = RH,ONa + CH,OH .(10)
RH,ONa + O; = ROONa + H,0 .. .(11)

(R — oznacza rdzen ligniny).

Ogdélne uwagi dotyczace sta
piania.

Wyniki otrzymane przez réznych auto-
réow zestawione sq w tablicy 1.

Z tablicy tej wynika, Ze najwigce] pro-
centowo otrzymuje sie kwasu szczawiowego,
mniej octowego, a najmniej kwasu mrow-
kowego. Stosunki te odtwarza ogélne row-
nanie na rozpad weglowodanow, zawartych
w drewnie (lignina tworzy nieznaczne ilosci
kwasu szczawlowego, octowego i mrowko-
wego).

(CG Hlo Os); + 4H20 + 90; —
— 8 (COOH); -+ 3CH,COOH - 2HCOOH - 16H (12)

Roéwnanie to wyraza Kkoncowy etap
utlenienia weglowodandow. Wykazuje ono
réwniez, ze jednoczes$nie z utlenieniem odby-
wa sie hydrolityczny ich rozpad.

W przeliczeniu na wydajnosé, ze 100 g
celulozy, w my$l tego réwnania wydajnosci
wynosityby dla:

kwasu szczawiowego (bezwodny) 125 9%,
kwasu octowego 28%
kwasu mrowkowego 149,

Tablica 2 przedstawia dane co do za-
wartosci weglowodanéw w drewnie wedlug
Jo Koniza 1 E. Beckera?2l):

glund, Cellulosechem. 5. 87 (1924).—Tauss-Din-
glers polytech. J. 216. 411 (1890)—Hoppe-Seyler.
Z. physik. Chem. 13. 76 (1889)—Nencki Sieber J.
prakt. Chem. 24. 498 (1881).—N e f. Ann. 357, 301 (1907);
376. 1 (1910).—Klason. Arkiv Kemi mineral. geol. [4]
5. 17 (1910)—Kiliani. Ber. 15. 701. 205 (1882). 17.
1302 (1889); 26, 1649 (1893); 35, 3528 (1902); 37. 1196.
3612 (1904); 40, 1238, 2999 (1907).

) Mahood i Cable. L c

21) 7. angew. Chem. 32. 155 (1919).
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‘L ABLICA 1
Rodzaj preparatu St Toge alkaliow Wydajnoéé kwaséw:
Autor Rodzaj Rodzaj Sy fug ; i
drewna celulozy drewno SECEENIONY: DRI T OW oWy,
jodla —  |[kOH+NaOH| & 87,0 o -
2
Thorn . . . . . . topola e KOH+HaOH o 75:1 — —
2
jodta — KOH 1 84,2 —_ -
3
sosna —— NaOH 1 67,4+=74,0 12,6 -14,7 6,7--20,0
Mahod i Cable p
dab NaOH e 40,4+-62,5 11,4-+18,9 1,0--18,9
celuloza 10
el e P KOH = 90,9+91,4 | 21,0+21,6 | 16-21
wnicy: e i 10
At KOH . 1 59,0--65,3 15,4-+18,0 0,523
Qvistro i s drewno KOH gi‘i 71,4 = e
Hendenstrém . . . dab KOH -} 83,0 — —
Nowicki. . . . . .| wierzba NaOH .i._ 40,0 14,3+25,10| 7,7+10,9

Wydajnosé kwasow teoretyczna, wyli-
czona wedlug wzoru (12), przedstawialaby
si¢ nastepujaco: (tablica 3).

Z poréwnania wydajnosci teoretycz-
nych, zawartych w tablicy 3, z wydajnoscia-
mi rzeczywistymi (tablica 1) wynika:

1) Zeilo$é kwasu octowego odpowiada
ilosci teoretycznej. Stad wniosek, ze kwas
octowy nie podlega rozkladowi w czasie sta-
piania.

2) Mniejsza od teoretycznej rzeczywista
ilo§é szczawianu dowodzi, ze ten czescio-
wo rozpada si¢ na weglan w mysl row-
nania: Na,C,0, + 2NaOH=2Na,CO, + H,.
Jednak maksymalne wydajnosci kwasu
szczawiowego (Thorn, Hendenstro m,
Qvist) nie wiele odbiegaja od teoretycz-
nej wydajnosci. .

3) Duze wahania w wydajnosci kwasu
mréwkowego, uzyskane przez réznych ba-
daczy, nie pozwalaja tutaj uczyni¢ porow-
nania. Wedlug najbardziej szczegolowych
danych Mahooda i Cable'a prze-
ciegtna wydajno$é mrowczanu wynosi ok.
10%, co rowniez odpowiadalo by wydaj-
nosci teoretycznej.

Reasumujac badania nad stapianiem
drewna z wodorotlenkiem sodu dochodzimy
do nastepujacych spostrzezen:

1) Chcac uniknaé¢ zweglania stopu w ra-
zie przekroczenia 260° nalezy temperature
podnosi¢ stopniowo, stale mieszajac stop.

2) Uzycie do stapiania lugéw rozcien-
czonych pozwala na przeprowadzenie sta-
piania z mniejsza iloscia tugu (tug: drewno=
1:1) przy jednoczesnym uzyskaniu dobrych

D AB LleGAn 2

Rodzaj Razem
Himee Pentozany |Heksozany| Celuloza Vo ladary
Sosna . 10,80 12,78 41,93 65,51
Jodha . . 11,63 13,00 44,05 68,69
Topola . 2271 2,60 47,36 72,67
Bukia o 24,30 4,36 45,41 74,07
Jesion 23,68 5,70 40,24 69,62
TeA B Ll G A3,

Rodzaj Wydajnoé§ci kwaséw

drewna szczawiowy octowy mréwkowy
Sosna- s 81,88 18,34 9,17
Jodta 85,86 19,03 9,61
Topola : 90,83 20,34 10,17
Bulkl S 92,50 20,73 10,36
Jesion . . 87,00 19,48 9,74

wydajnoéci wartosciowych produktow, to
jest kwasu szczawiowego 1 octowego.

3) Stapianie drewna jest procesem hy-
drolityczno-utleniajacym, w czasie ktorego
weglowodany zawarte w drewnie rozpadajg
sie w my$l reakcji ogélnej (12).

4) W naszych warunkach gospodar-
czych sposob stapiania drewna z alkaliami
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powinien znalezé zastosowame praktyczne
z uwagl na to, ze:

a) nie produkujemy poerebnych ilo$ci
kwasu szczawiowego 1 importujemy go za
powazne kwoty.

) stapianie_jest procesem prostym nie
wymagajquym duzych inwestycy].

ZUSAMMENFASSUNG.

1. Die Verabeitung von Holz in der Alkalischmelze
ist ein hydrolytischer Oxydationsprozess, bei dem die im
Holz gegebene Zellulose in kleinere Molekeln von saurem
Charakter aufgespalten wird. Die Spaltung der Kohlen-
wasserstoffe gibt die summarische Gleichung 1, wieder:

1) (CHy Og)s + 4H,0 + 90, =
= 8 (COOH); + 3CH;3 COO + 2HCOOH + 16H

Die Spaltung des. Lignins erfolgt nach:

2) RH, OCHa + O, + NaOH =
= ROONa -+ CHyOH + H,0

2. Ausser diesen beiden Spaltungsreaktionen der
Zellulose und des Lignins haben noch Nebenprozesse
statt, welche auf der Zersetzung von wertvollen im
Schmelzprozess entstehenden Spaltungsprodukten, als da

CHEMICZNY
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" . sind Oxalsiure, Essigsiure, Ameisensiure bis zum wert-

losen Koheendioxyd beruhen.

Zu solchen Reaktionen sind zu rechnen:
3) Na,C,0, + 2NaOH = 2Na,CO;, + H,

Reaktionstemperatur 270 — 280°

4) NaOH + HCOONa = Na,COg + H,. 205°
5) 2HCOONa =Na,CyO, + H, 460 = 500°
6) 2HCOONa = Na,CO,3 + CO + H, 360°

Daraus geht “hervor, dass die optimale Temperatur- fiir
die Bildung von Oxilsaure unterhalb 270° und von
Ameisensaure unterhalb  205° liegen muss. Nach Fest-
stellungen des Verfassers erleidet die Essigsiure bei Tem-
peraturen unter 260° keine Zersetzung.

3, Der Umstand, dass die Einwirkung der Natrxumhy-

Hbdroxydschmelze eine Spaltung zur Folge hat, kann seine
Erklirung finden in der ‘Reavkt'ion: : :

7) 2Na + Qi NaoO

die darin gipfelt, dass die Natronlauge in der Schmelze
als Sauerstoffiibertriger wirkt.

4. Die Spaltung des Holzes in der Schmelze er-
tolgt nicht plétzlich, sondern schrittweise nach folgendem
Schema: Zellulose + Hy,O + O — Oxyzellulose —> hohere
Oxysiuren + HyO + O —> niedere Oxysiuren + H,O +.O

— Oxalsdure, Essigsdure, Ameisensiure (Kohlensiure).

Cigzar wlasciwy 1 refrakcja wodnych roztworow furfurolu
i Les poids spécifiques et la réfraction des solutnone ﬂqueuses de furfurole
S. MOLINSKI, F. NOWOTNY 1 W. CALUS
Zaklad Technologii Chemicznei Przemystu Rolniczego Politechniki Lwowskiej
Nadeszlo 12 sierpnia 1938

W zwiazku ze wzrastajacym w technice
zastosowaniem furfurolu jako selektywnego
rozpuszczalnika, oraz opracowywana na sku-
tek tego w naszym Zakladzie polttechniczng
metoda fabrykacji, dal sie odczué¢ brak
proste_} i szybkiej metody okreslania ste-
zenia ' wodnych roztworéw furfurolu.

Metoda Tollensa, jakkolwiek doktad-
na, do celow ruchowych nie nadawala sig
i nalezalo ja zastapi¢ prostszymi oznaczenia-
mi, jak ciezar whaciwy roztwordéw i spot-
czynnik zalamania sw1atla

W literaturze nie zna]dUJemy systema-
tycznie ujetych ‘danych o ciezarze wlasci-
wym ispolczynnikach zalamania $wiatta wod-
nych' roztworow furfurolu, gdyz praca F.
Schwersa'), ktéra tym tematem sig zaj-
muje uwzglednia zaledwie kilka dowolnie

: ) F Schwe rs, Bull. Acad. Belge, Classe des Sclen-
ces.5/8. 641 (1911).

wybranych stezen, nie stosujac oznaczania
w stale) temperaturze. .

Przyczynkiem niniejszym chmehsmy Wy-
petni¢ istniejaca luke opracowujac tabela-
rycznie dla temperatury 20° cigzary wiasci-
we 1 spolczynniki zalamania Swiatia w roz-
tworach furfurolu i wody. Z uwagi na to,
ze uklad furfurol—woda nalezy do ukladéow
dwusktadnikowych nie mieszajacych sie w
temperaturze 20° nieograniczenie, oznaczenia
wykonano w interwale od 0,5 do 8,09 fur-
furolu oraz od 955 do 1009, furfurolu
(przy stezeniach wzrastajacych co 0,5%),
gdyz jak wiadomo??®) przy stezeniu 8,3%
nastepuje nasycenie fazy wodnej furfurolem,
zas$ przy ok. 959, nastepuje nasycenie fazy
furfurolowej woda.

) G.H. Mains, Chem' Metal. Engin. 26, 779, 841.
(1922 - i
) V.Rothmund, Z phystk Chem. 26, 454 (1898)
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Do pomiaréw uzywano furfurolu oczysz-
czanego przez wytrawianie kwasem siarko-
wym z dodatkiem chromianu potasowego?),
nastepnie woda 1 kwasnym weglanem sodo-
wym?®), wreszcie oddestylowanego pod zmniej-
szonym ci$nieniem (ok. 8 mm Hg, t. wrz.
48—529). Frakceji furfurolu o stalym punkcie
wrzenia uzywano do pomiaréw najwyzej
w ciaggu 3 dni, po czym podlegata ona po-
nownemu przekropleniu w prézni. Furfu-
rol oczyszczony w powyze] podany sposob
wykazywal dane fizyko-chemiczne zestawio-
ne w tablicy 1, w ktorej dla poréwnania
zebrano rowniez wyniki znane z literatury.

TABLICA 1.

Cie¢zar wlasciwy w 20° _ Autor i rok

1,1612 P. Landrieu, 1929 9
1,15933 F. Schwers, 1911 %)
1,1614 Pomiar wlasny

Temp. wrzenia °C

160,9 (744 mm Hg) W. V. Evans, 1926 %)
160,5—160,7 (742 mm Hg) R. Schiff, 1883 ¥
161,4—161,8 (754,5mmHg) J. W. -Brihl, 1886 °)
161,7 (760 mm Hg) G. H. Mains, 1922 ?)
162,0 (?) G V.olckel; 71853 2%
160,6 (737 mm Hg) Pomiar wiasny

Spéicz. zalam. Swiatla
1200

B :
1,52608 J. W. Brihl, 1886 °)
1,52610 P. Landrieu, 1929 9
1,52624 Pomiar wlasny (refr. Pulfr.)
1,52630 Pomiar wlasny (refr. Abbé.)

Jak widzimy wykonane przez nas ozna-
czenia ciezaru wlasciwego zblizaja si¢ naj-
wiecej do podanych przez P. Landrieuf),
za$ jesli idzie o temperature wrzenia to wy-
znaczyliSmy ja przy ci$nieniu atm. 737 mm
Hg, a zatem przeliczenie wyniku na cisnie-
nie normalne z krzywej preznosci pary
G. H. Mainsa? daloby K 760 mm Hg =
161,75°. Podobnie jak ciezary wlasciwe,
tak i1 spolezynniki zalamania $wiatla zbliza-
ja wlasnosciami nasz preparat do stosowanego
przez P. Landrieud). ;

Z preparatu o wyszczegélnionych wlas-
ciwosciach przygotowano wagowo, dla kaz-
dego stezenia kilka roztworéw wodnych,
poczem przeprowadzono trzykrotnie odnos-
ny pomiar. Oznaczenia cigzaru wlasciwego wy-
konano piknometrycznie w termostacie wod-
nym w temperaturze 20° + 0,19, za$§ spol-
czynniki zalamania Swiatla refraktometrem

4 J.Stenhouse, Ann. Chem. Pharm. 156, 197 (1870)

%) H. Bredereck, Ber. 68, 2299, (1935)

) P. Landrieu. F. Baylocqg, J. R. Johnson.
Bull. Soc. Chim. Mém. [4] 45, 36 (1929)

) W. V. Evans, M. B. Avlesworth Ind. Eng. Chem.
Anal. Ed. 18, 24, (1926). z

8) R. Schiff, Ann. 220, 103, (1883)

%) J. W. Brihl, Ann. 235, 1 (1886)

19 C. Valckel, Ann. 83, 65, (1853)
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Pulfricha oraz technicznym refraktometrem
Abbégo (Zeiss) przy uzyciu jednorodnego
swiatla sodowego. Wyniki otrzymane w tych
warunkach przedstawia tablica 2.

TABLICA 2.

Spélczynnik zalamania §wiatla

Stezenie wod- Ciezar

nych roztw. wlasé. Pulfrich Abbé
furfurolu % w 20° 20° ; 200
L] "p
0,0 1,0000 1,33304 1,3342
0,5 1,0008 1,33420 1,3358
1,0 1,0016 1,33480 1,3367
1,5 1,0027 1,33580 1,3377
2,0 1,0036 1,33683 1,3385
2,5 1,0045 1:33773 1,3393
3,0 1,0054 1,33856 1,3403
375 1,0063 1,33958 1,3412
4,0 1,0073 1,34052 1,3421
4,5 1,0081 1,34152 1,3431
5,0 . 1,0091 1,34240 1,3440
SiHE 1,0099 - 1;34340 1,3449 -
6,0 ' 11,0109 1,34428 1,3457
6,5 1,0118 1,34526 1,3466
7,0 1,0127 1,34617 1,3475
7kt 1,0137 1,34693 - 1,3484
8,0 1,0145 1,34775 1,3492
32950 1,1558 1,51632 1,5178
96,0 1,1563 1,51763 1,5192
96,5 1,1569 1,51890 1,5202
97,0 1,1574 1,52028 1,5212
97,5 1,1579 1,52120 1,5222
98,0 1,1585 1,52220 1,5231
98,5 1,1592 1,52301 1,5240 . -
99,0 1,1599 1,52401 155250
99,5 1,1606 1,52490 1,5261
100,0 1,1614 1,52624 1,5263

Sredni blad pomiaréw dla roztworéw
rozcienczonych (ponizej 89%) przy oznacza-
niu gestosel wynosit e= +0,0002, za$ Sred-
ni blad $redniej gestosci E = =+ 0,0001;
przy oznaczeniach spolczynnika zalamania
$wiatta refraktometrem Pulfricha e =
+0,000017 i E= + 0,00001, refraktometrem
Abbégo e= +0,0002 i E= =+ 0,0001.

Analogicznie dla roztworéw stezonych
(powyzej 959 furfurolu) przy oznaczaniu
gestosei blad wynosit e= £0,0001' 1 E=
=+ 0,0001, przy oznaczaniu spolczynni-
kow zalamania $wiatia refraktometrem Pulf-
richa e= +0,000651 E= + 0,00038, refrak-
tometrem Abbégo e = +£0,0002 i E=
= & 0,0001% -

Techniczny refraktometr Abbégo, kto-
rym. uzyskano wyniki wyzsze anizeli przy-
rzadem Pulfricha wykazal dla czystej wo-
dy n%* =1,3342, dla czystego benzenu

nf)‘” —1,65028: 5

. Na tym miejscu pozwalamy sobie ser-
decznie podzigkowaé JWP. Prof. Dr. A.
Josztowi, kierownikowi Zakladu Tech-
nol. chem. przem. rolniczego P. L. za laska-
we umozliwienie nam wykonania tej pracy.
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Zestawienie wynikow.

1) Oznaczono dla chemicznie oczyszczo-
nego furfurolu cigzar wlasciwy w 20°=1,1614,
temperature wrzenia K 737 mm g = 160,6°
i spolczynnik zalamania $wiatla n}* =
=1,52624. »

2) Wykonano w temperaturze 20° ozna-
czenie cigzaru wlasc. i sploczynnika refrakeji
dla roztworéw wody i furfurolu przy koncen-
tracji od 0,5—8,0% i od 95,5—do 100,09%,
furfurolu, dla stezen wzrastajacych o 0,59

23 (1939)

ZUSAMMENFASSUNG.
Ueber das spezifische Gewicht und den
Refraktionskoeffizienten wisseriger
Furfurollésungen.

1) Fir reines Furfurol wurde das spezifische Gewicht zu
1,1614 bei n?)na, der Siedepunktbei 737 mm Hg zu K=160,6°%
der Refraktionskoéffizient zu n?)oo =1,52624 bestimmt.

2) Fiar Losungen von Furfurol und Wasser wurden
die spezifischen Gewichte und Refraktionskoéffizienten in
den Grenzen der Furfurolkonzentration 0,5—8,0% und

95,5—100,0% bestimmt.
Politechnische Hochschule — Lwéw

Institut fiir Chemische Technologie

furfurolu. der Landwirtschaftlichen Gewerbe.

W sprawie jodometrycznego oznaczenia reszt dwutioweglo-
wych celulozoksantogenianu w wiskozie

Sur la déterminationiodométrique de groupesdithiocarboniquesde xantho-
génate de cellulose dans la viscose.

Steran POZNANSKI
Laboratorium Badawcze Tomaszowskiej Fabryki Sztucznego Jedwabiu S. A.
Nadeszlo 21 sierpnia 1938

Celulozoksantogenian sodu reaguje z jo- rzalo do wustalenia odpowiedniej dla tej

dem w ten sposob, ze powstaje jodek sodu
1 tzw. dwuksantogen:
Cel.CSSNa + J, + NaSSC-Cel =
2 NaJ -+ Cel - CSS.SSC . Cel.

,,Cel” ‘oznacza blizej nieokre$lona reszte ce-
lulozowa, odpowiadajaca ogolnemu wzo-
rowl (GgH,00;). CgHgO4- O—. Reakeje te
oddawna starano sie¢ zastosowaé¢ dla jodo-
metrycznego oznaczania grup dwutiowe-
glowych zawartego w wiskozie ksantoge-
nianu; wynik wyraza si¢ zwykle jako ,,al-
kaliczno$é ksantogenowa’’ lub ,,siarke ksan-
togenowa” wiskozy. »

Jak 1 wielu dawniejszych badaczy, E.
Berli H. Dillenius') rowniez stoso-
wali metode jodometryczng. Wydzielali oni
ksantogenian sodu w postaci blonek, wol-
nych od trojtioweglanu sodu i innych do-
mieszek, przez zanurzenie plytek szkla-
nych z cienka warstwa odwazonej wiskozy
do nasyconego ~roztworu soli kuchennej,
pozostawienie ich az do zupelnego odbar-
wienia blonek skoagulowanej wiskozy, zdje-
cie blonek z plytek i-wielokrotne plukanie
roztworem soli kuchennej. Rozpuszczali blon-
ki w lugu sodowym 1 po zobojetnieniu
roztworu kwasem octowym  zadawali go
w nadmiarze jodem, wreszcie po przerea-
gowaniu odmiareczkowywali pozostalty wol-
ny jod. Juz wiele poprzednich prac?) zmie-

1) Cellulosechem, 13, 1 (1932).

*)Cross 1 Bevan, Ber. 26,1090 (1893); H. Jen t-
gen, Laboratoriumsbuch fiir die Kunstseide- und Ersatz-

reakeji kwasowosci; w osrodku zbyt kwasnym
bowiem otrzymuje si¢ wyniki zbyt niskie,
a to z powodu rozkladu ksantogenianu.
Przy probach zastosowania tego przepisu
znalazlem jednak dla siarki ksantogenowej
wiskozy znacznie wyzszy ~wynik, niz me-
toda wagowa.

Metoda wagowa opisana jest w Berl—
Lunge Chemisch technische Unlersuchungs-
methoden3). Sposob oczyszczania blonek ksan-
togenianu jest ten sam, co przy metodzie
jodometrycznej, natomiast oznaczenie grup
dwutioweglowych polega na utlenieniu do
kwasu siarkowego 1 straceniu siarczanu baru.
Rowniez w pracach K. Zieglera i W.
Sichaefierat) oraz: J ‘DA nisag i A
Jéagera’) metoda plukania blonek obo-
jetnym nasyconym roztworem soli kuchen-
ne] 1 oznaczania wagowego siarki przyjeta
jest jako podstawowa. D'Ans 1 Jager
zauwazajq przy tym, ze dla unikniecia roz-
kitadu ksantogenianu temperatura roztwo-
ru soli winna nie przewyzsza¢ znacznie
159, czas za$ koagulacji 1 plukania winien
nie przekracza¢ 45 minut.

Nasze wlasne doswiadczenia doprowa-
dzilty do przyjecia takiego samego poste-

faserstoff-Industrie (1923), str. 56;—Faust, Graumann
i Fischer, Cellulosechem. 7,1 75, (1926);—R. Bern-
hardt, Kunstseide 8, 164 (1926);—]. Eggert, Dic Her-
stellung und Verarbeitung der Viscose (1926), 51.

3) 8 wyd.,5 tom, Berlin 1934, str. 741.

%) Cellulosechem. 15, 89 (1934).

5) Cellulosechem. 16, 22 1 29 (1935).
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powania, jako jedynie dajacego dokladne
wyniki. Przepis opracowany przez inz. J.
Winawera zaleca ograniczenie czasu
koagulacji do okolo 5 minut, szybkie plu-
kanie blonek mozliwie chlodnym plynem,
szybkie przesaczanie wszystkich porcyj ply-
nu przez saczek z bibuly i1 dwukrotne prze-
plukanie saczka czystym roztworem soli
(catkowity czas plukania ok. 15 minut),
wreszcie traktowanie blonek wraz z saczkiem
rozcienczonym lugiem dla rozpuszczenia
ksantogenianu. Blonki z 2-—3 g. wiskozy,
roztartej] na dwu plytkach szklanych o roz-
miarze 9-12 cm, rozpuszcza si¢ w 50 cm?
wody 1 5 cm® 89-owego lugu sodowego,
dodaje sie 5 cm? 30°/,-owej wody utlenionej
1 pozostawia na 30 minut, po czym zadaje
sig 1-2 cm?® stezonego kwasu solnego, za-
gotowuje, odsacza od wydzielonej celulozy
1 oznacza w przesaczu wagowo siarke jako
siarczan baru. Rozbiezno$¢ oznaczen nie
przekracza —+19%,.

Niedawno metoda jodometryczng zajeli
sie D’Ans 1 Jager 5). Rozpatrzyli oni
metody zalecone w roznych dawniejszych
pracach i1 zaproponowali, jako tzw. Film-
methode, wlasna modyfikacje. Polega ona
na bezposrednim miareczkowaniu jo-
dem rozcienczonego roztworu blonek ksan-
togenianu w stabo kwasnym osérodku. Zda-
niem autorow, w osrodku alkalicznym lub
nawet obojetnym nastepuje utlenienie siar-
ki ksantogenowej do kwasu siarkowego, na
skutek czego zuzycie jodu jest nadmierne,
wyniki wiec wypadaja za wysokie. Zale-
caja oni dla miareczkowania kwasowosc,
odpowiadajaca stezeniu 0,05—0,1%, wolnego
kwasu octowego, uwazajac, ze jeszcze za-
wartosé 0,029, wolnego kwasu octowego nie
zabezpiecza dostatecznie przed utlenieniem
do kwasu siarkowego, o ile jod wprowadza
si¢ zbyt szybko, ze natomiast przy kwaso-
wosci, dochodzacej nawet do 19, nie za-
chodzi jeszcze hydroliza ksantogenianu.

Jeszcze przed ukazaniem sie pracy
D’Ansa i Jagera doszedlem do wnios-
ku, ze dzialanie jodem na nierozpus z-
czone blonki ksantogenianu sodowego
(lub cynkowego) winno przebiega¢ bez tych
reakcy] ubocznych, ktore powoduja zbyt
wysokie zuzycie jodu przy metodzie Berla
1 Dilleniusa. W jednej z poprzednich
prac®) wykazalem, ze dla reakcji miedzy
roztworem siarczanu cynku i siarczanu sodu
a blonka ksantogenianu sodu istnieje przy
podstawieniu cynkiem stan réwnowagi mie-
dzy kationami w roztworze a tymiz jonami,
zwigzanymi z koloidalnym, wielowartos-
ciowym anionem ksantogenowym. Ten stan
rownowagi wyraza rownanie:
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Cel- (CSSNa), + l;_ Zn'

— Cel.[(CSS),Zn] m + m Na °.
2

Zaleznie od stosunku stezen obu jonow
w roztworze 1 od stopnia dojrzatosci wiskozy
ustala sie rownowaga, dajaca mieszany ksan-
togenian o odpowiednim skladzie. Jest wigc
oczywiste, ze grupy dwutioweglowe sa bar-
dzo tatwo dostgpne dla kationéw. Nie-
trudno zdaé sobie z tego sprawe, gdy na-
wigze si¢ do znanej micelarnej budowy
ksantogenianu. Stosunek mniej wiece]
pseudostechiometryczny (1 reszta dwutio-
weglowa na 2 grupy GgH,,0;), charakte-
ryzujacy $wieza techniczng wiskoze, tlu-
maczy si¢ tym, ze alkaliceluloza sklada sie
z krystalitow, w ktorych tylko mniej wigce]
polowa czasteczek kazdego krystalitu lezy
na jego powierzchni, i ze tylko w tych
powierzchniowych czasteczkach nastepuje
przy jednym atomie wegla kazdego ogni-
wa glukozowego reakcja z siarczkiem wegla.
Jesli przez 1 oznaczymy ilos¢ reszt dwutio-
weglowych na 100 grup CgH,,0;, to sto-
sunek pseudostechiometryczny wyraza sig
przez y =50. W miar¢ dojrzewania wiskozy
grupy dwutioweglowe ulegaja stopniowemu

-odczepieniu z powierzchni miceli (y spada).

Jesli dzialaniem soli kuchennej wywotu-
jemy koagulacje ksantogenianu, to micele,
poza odwodnieniem, zachowuja bez zmiany
budowe¢ w chwili koagulacji. Dyfuzja jonoéw
w przestrzeniach migedzymicelarnych blonki
nastepuje oczywiscie z latwoscia, dajac opi-
sane juz zjawiska.

Jednak miedzymicelarny charakter re-
akcyj jonowych skoagulowanego ksanto-
genianu nasuwa dalsze refleksje. W skoa-
gulowanym ksantogenianie bowiem winny
by¢ tatwo dostepne zewnetrzne, heteropo-
larne wigzania (z atomami metalu) grup
dwutioweglowych, niezaleznie od tego, czy
w reakcjl powstaje wigzanie jonowe, czy ho-
meopolarne. Stuszno$é tego twierdzenia spraw-
dzono na przypadku niejonowej reakcji grup
dwutioweglowych, jaka jest reakcja z jodem.

Nadmierne zuzycie jodu przez roztwor
ksantogenianu przypisalem reakcjom, zmie-
niajagcym sam micelarny anion ksantoge-
nowy, a mianowicie utlenieniu zaréwno sa-
mej celulozy, jak i siarki grup dwutioweglo-
wych. Zauwazy¢ bowiem nalezy, Ze podczas
gdy w powstawaniu dwuksantogenu woda
udzialu nie bierze, gdy wiec zachodzi ono
rowniez w stanie nieuwodnionym ksanto-
genianu, to juz utlenienie dwuksantogenu
do siarki i dwutlenku wegla, bedace pierw-
szym etapem utlenienia do kwasu siarko-
wego, zaj$¢ moze dopiero po shydrolizowaniu
ksantogenianu. Woda jest niezbedna réwniez
dla samego utlenienia jodem. Widoczne to



34 PRZEMYSE GHEMICZNY

jest z nastepujacego - sumarycznego prze-
biegu reakcji:
Cel- CSS - SSC- Cel + 20 H,0 4+ 15 J, =
=2 Cel-H +2 CO, +30 HJ + 4 H,;504
(Cel- H= celuloza)*

Mozna oczekiwaé, ze w odwodnionych blon-
kach micele ksantogenianu nie posiadaja
otoczek hydratacyjnych, i ze na skutek
tego, mimo iz osrodkiem reakecji jest woda;
utlenienie grup dwutioweglowych nie za-
chodzi. To samo tyczy si¢ utlenienia celu-
lozy jodem.

Stusznosé tego pogladu sprawdzono do-
$wiadczalnie przez oznaczenie ilosci kwasow,
powstajacych w réznych warunkach dzia-
lania jodu na ksantogenian. Obojetny na
fenoloftaleing roztwor blonki ksantogenianu
sodu w wodzie utleniano nadmiarem jodu,
odmiareczkowywano tiosiarczanem, zadawa-
no znang iloscia wody barytowej i znowu
jodem (we wszystkich doswiadczeniach eli-
minowano starannie dwutlenek wegla). Mi-
mo uprzedniego . dokonczenia reakeji dwu-
ksantogenowej, nastepowalo znaczne zuzy-
cie jodu, wraz z wydzielaniem si¢ znacznej
rowniez ilosci kwasoéw. Ilos¢ powstalych

kwasow odpowiadala na 1 g wiskozy az

7,7 ¢cm3 0,1 n roztworu. Gdy te sama ilosé
jodu wprowadzono odrazu w osrodku alka-
licznym, nastapilo przy jeszcze wigkszym
zuzyciu jodu jJeszcze silniejsze wytwarza-
nie kwasow: 14 cm?® 0,1 n roztworu na 1 g
wiskozy. Stwierdzono, ze dzialanie nad-
miarem jodu na rozpuszczony ksantoge-
nian w osrodku alkalicznym powoduje pa-
rokrotnie wieksze zuzycie jodu, niz wymaga
tego reakcja dwuksantogenowa, a takze
powstawanie znacznych ilosci kwasow. W
osrodku obojetnym zuzycie jodu i powsta-
wanie kwasow bylo mniejsze.

W nastepnych doswiadczeniach brano
stale po 10 em® 0,1 n jodu na 1 g wiskozy.
Obok préb miareczkowanych woda bary-
towa po dodaniu tiosiarczanu, w innych
probach oznaczano siarczany w plynie, od-
saczonym od osadu dwuksantogenu i za-
wierajacym nadmiar jodu. Przy metodzie
Berla i Dilleniusa blonki prze-
chodza przez roztwor silnie alkaliczny, ktory
jednak przed wprowadzeniem jodu zostaje
zobojetniony. W tych warunkach przy ksan-
togenianie ze Swiezej wiskozy nastapilo mniej
wiecej dwukrotne, w stosunku do reakeji
dwuksantogenowej, zuzycie jodu i powstato
1,6—2,1 cm® 0,1 n kwasoéw na 1 g wiskozy.
Kwas siarkowy okreslono, jako odpowiada-
jacy 0,8 cm® 0,1 n roztworu, poniewaz
jednak, jak to wynika z wyze] podanego
rownania, przy utlenieniu reszt dwutio-
weglowych jodem na 1 réwnowaznik kwasu
siarkowego powstaje 3,75 réwnowaznika jo-
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dowodoru, iloéé ta bylaby nieco zbyt wysoka
nawet w tym wypadku, gdyby utlenione
zostaly tylko reszty dwutioweglowe, tlu-
maczy si¢ za§ to bledem do$wiadczenia:
Przy rozpuszczeniu blonek w wodzie, a nie
w lugu, wprowadzenie nadmiaru jodu po-
woduje niewielki tylko nadmiar jego zu-
zycia 1 powstawanie niewielkich ilosci kwa-
sow: dla wiskozy $wiezej stwierdzono o oko-
lo 269, za wysokie zuzycie jodu 1 powsta-
wanie 0,7 cm3 0,1 n kwasow, z czego tylko
0,06 cm® przypada na kwas siarkowy, dla
wiskozy za$ o liczbie Hottenrotha 8 —mniej
wigce] o 159, za wysokie zuzycie jodu
1 powstawanie zaledwie 0,2 cm® 0,1 n kwa-
sow, wylacznie organicznych i jodowodoru.

7 powyiszego wynika, ze nadmiar jodu
w roztworze wodnym ksantogenianu zawsze
powoduje pewne utlenienie celulozy; utle-
nianie si¢ reszt dwutioweglowych do kwasu
siarkowego moze tu zachodzi¢ tylko w nie-
znacznym stopniu. Gdy natomiast blonka
ksantogenianu poddana zostala przej$ciowo
dzialaniu tugu, nastepuje rowniez silne utle-
nianie si¢ reszt dwutioweglowych. Wreszcie
w o$rodku alkalicznym reakcja ta przy-
biera bardzo znaczne rozmiary. :

Istotnie wiec nalezy oczekiwaé, ze mozna
uniknaé¢ utleniania ksantogenianu nadmia-
rem jodu, nalezy jednak dziala¢é nim na
blonki nierozpuszczone, a wiec na ksanto-
genian sodowy w nasyconym roztworze soli
kuchennej, na cynkowy za$§ w wodzie. Dla
ksantogenianu sodu ze §wiezej wiskozy stwier-
dzono w tych warunkach powstawanie kwa-
sow w ilosci zaledwie 0,06—0,1 cm?® 0,1 n
roztworu, co nie przekracza bledu doswiad-
czenia.’

Nastepujacy przepis daje dla siarki ksan-
togenowe] wiskozy wyniki najbardziej zgodne
z otrzymywanymi metoda wagowa. Blonki
z 3—4 g wiskozy, roztartej na dwu parach
plytek szklanych o rozmiarze 9.12 cm,
otrzymane jak przy oznaczeniu wagowym,
zadaje si¢ w malym sloiku ze szklanym kor-
kiem 50 cm?® nasyconego roztworu soli ku-
chennej i dodaje sig¢ 10 cm?® 0,1 n jodu. Po
1 godzinie wlewa si¢ 3—4 cm?® 0,1 n tio-
siarczanu 1 miesza sie az do odbarwienia
blonek, po czym, dodawszy skrobi, miarecz-
kuje sie jodem do trwalego zabarwienia.

Wyniki dla wiskozy o roznych liczbach
Hottenrotha, w poréwnaniu do oznaczen
metoda wagowa, podane sa w tablicy 1
(na 100 g wiskozy).

Zgodnosé wynikoéw otrzymanych metoda
jodometryczna jest mniejsza, niz dla wzor-
cowej metody wagowe], jednak zgodnos$é
$rednich wynikéw dla obu metod jest dobra.

Stwierdzono, ze w analogicznych wa-
runkach rowniez ksantogenian cynkowy rea-
guje ilosciowo z jodem, nie dajac reakey]
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‘TABLICA L,
Table 1.
: %= siarki ksantogenowej — 9% of xanthate sulfur
Dojrzaloéé wiskozy : : ; 7
Viscos riviness Jodometrycznie —Iodometric method| Wagowo — Gravimetric method
§r. aver. §r. aver.
SwiezatUnripenedt. it 5 i s 1,332; 1,288 1,310 1,313 1,313
Liczba Hottenrotha (Hottenroth n.). 11,0 . 1,085; 1,036 1,060 1,050; 1,061 1,056
” " ) Q)55 anie o 0,970; 0,958 0,964 0,960; 0,954 0,957
s 5 3 756 i 0,849; 0,843 0,846 0,824; 0,832 0,828
" " i¥; 6,1 i 0,718; 0,687 0,702 0,702; 0,696 0,699
TABLICA 2.
Table 2.
9%, siarki ksantogenowej — 9% of xanthate sulfur
Dojrzalos¢ wiskozy DiAn o ¥ Jodometr. w blonkach Wagowo
Viscose ripeness s .] aeer Todometric in films Gravimetric
§r. aver. §r. aver. ér. aver.
Swieza 1 Unripened I 1,41; 1,40 1,40 | 1,37; 1,29 1,331 153551592 1,33
) II ) Tl 1,36; 1,34; 1,35 1,35 e — . 1,32 1,32
L. Hott. (Hott. n.) 12,5 1,06; 1,08 1,07 1,11; 1,18 1,14 1,13; 1,14 1513
” " " 9,5 0,92; 0,88 0,90 — - — 0,90; 0,90 0,90
" ' ) 55 0,93; 0,96 0,95 —  — —_ 0,97; 0,97 0,97
" " " 8,5 0,87; 0,87 0,87 0,91; 0,89 0,90 0,88; 0,87 0,88

ubocznych. Przygotowano w tym celu ksan-
togenian czysto cynkowy, dzialajac na blonki
ksantogenianu sodowego z zupelnie Swieze]
wiskozy roztworem, zawierajacym 59, siar-
czanu cynku i 159, siarczanu sodu. Otrzy-
many produkt poddano analizie wagowej
na celuloze, siarke i cynk, oraz oznaczeniu
jodometrycznemu. Cztery pary blonek za-
lano 200 c¢m® wody, dodano 30 cm?® 0,1 n
jodu, pozostawiono na dwie godziny i od-
miareczkowano jod; wreszcie oznaczono wa-
gowo cynk w plynie. Blonki o v = 46,4 byly,
praktycznie biorac, czysto cynkowym ksan-
togenianem: podstawione w 96,89,. Zuzycie
jodu (26,2 c¢cm?® 0,1 n roztworu) bylo nieco
tylko wigksze, nizby to odpowiadalo zawar-
toéci cynku w roztworze, w mysl reakcji
Cel.CSS-Zn-SSC- Cel + J, =

ZnJ, + Cel . GSS - SSC- Cel,
przy uwzglednieniu poprawki na zwiazany
sod (25,3 em?®). I tu wiec jodometria dala
tylko o 3,6% za wysoki wynik dla reszt
dwutioweglowych.
~ Wyprobowalem réwniez przepis D’Ans a
1 Jagera. W szeregu prob nie stwier-
dzitem nadmiernego zuzycia jodu w roztwo-
rach obojetnych. Tak czy inaczej, metoda
D’Ansa i Jdgera rowniez daje wyniki
zgodne z wagowymi. Istotnie stwierdzono
ze ani kwas siarkowy, ani inne kwasy tu nie
powstaja, oczywiscie z tego powodu, ze nie
wprowadza si¢ nadmiaru jodu. Dla wiskozy
0 roznej dojrzalosci otrzymano w réwnole-

gltych prébach, wykonanych obu metodami
jodometrycznymi i metoda wagowa, wyniki
ktore podaje tablica 2.

SUMMARY.

Notes on iodometric determinationof
dithiocarbonate groups of cellulose xan-
thateinthe viscose,

Many efforts were made to employ the reaction of
cellulose sodium xanthate with iodine for volumetric deter-
mination of dithiocarbonate groups contained in dissolved
xanthate. Berl and Dillenius dissolved pure xantha-
te films in sodium hydroxide, neutralized the solution with
acetic acid, added an excess of iodine, and titrated the un-
used iodine. This method, however, yields much higher
results for xanthate sulfur of viscose than the gravimetric
method (determination as barium sulfate). D’Ans and
Jager proposed a method consisting in direct titration
with iodine of a diluted solution of xanthate films in a slightly
acidic medium, as in alkaline or even neutral medium
xanthate sulfur undergoes oxidation to sulfuric acid.

The intermicellar character of the reaction of undissolr
ved cellulose sodium xanthate films with cations wa-
shown previously. In the coagulated xanthate the external
heteropolar linkages (with metallic atoms) of dithio-
carbonate groups should be, however, easily accessible,
irrespective of the ionic or homopolar character of the linkage
formed in the reaction. Thus, the action of iodine on undis-
solved films of iodium xanthate, or zinc xanthate, should
take place without the secondary reactions causing too
high consumption of iodine in the method of Berl and
Dillenius, this excessive consumption being attributed
to reactions changing the micellar xanthate anion itself,
viz. to the oxidation of ‘both cellulose, as well as sulfur of .
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dithiocarbcnate groups. The reaction of xanthate with
iodine can take place in the state of dehydration. It is obvious
that for any reaction of oxidation by iodine water is indispen-
sable, and oxidation cannot occur in dehydrated films.

! The correctness of this thesis was checked experimen-
tally by determination of acids formed in different condi-
tions of the action of iodine on xanthate. It was found that
iodine excess in aqueous solution of xanhate always causes

a certain oxidation of cellulose; the oxidation of dithio-
carbonate groups up to sulfuric acid can occur in this case

only in a moderate degree. When the xanthate film has been
transiently subjected to the action of sodium hydroxides
oxidation of dithiocarbonate groups takes place in a com-
paratively high degree. Finally, in an alkaline medium this
reaction assumes considerable proportions.

In order to avoid oxidation of xanthate by iodine,
the latter can be introduced in excess but it must react
on undissolved films, i. e. on sodium xanthate in a satura-
ted solution of sodium chloride, or on zinc xanthate in water.
The results obtained for viscose with different Hottenroth

23 (1939)

- numbers, in terms of percent of viscose weight are givne

in table 1. The concordance of results obtained by the iodo-
metric method is worse than for the standard gravimetric
method, the concordance however, of average results o,
both methods is good. It has been found that zinc xanthate
reacts under similar conditions likewise quantitatively with
iodine, without giving rise to secondary reactions. Also
in this case the result for dithiocarbonate groups obtained
with the iodometric method was not more than by 3,6%
too high.

The method proposed by D’Ans and Jiager was
also tested, and no excessive iodine consumption in neutral
solutions was found. With this method likewise results
: pproximately concordant with those obtained by gravi-
metric method were found. It has been stated that in this
case neither sulfuric acid nor other acids are formed, what
is due to the introduction of iodine without any excess.
The results obtained in parallel tests, carried out with both
iodometric methods and with the gravimetric method,
are given in table 2.

Paliwa lotnicze przeciwstukowe
Sur les essences d’aviation indétonnantes.
Zpzisaw TOMASIK
Polmin P. F. O. M. Drohobycz. Oddzial Paliw
Nadeszlo 16 listopada 1938

Ponizej podajemy material do$wiadczal-
ny zebrany w ciagu kilku lat doryweczo pro-
wadzonych studiow nad zestawieniem ben-
zyn wzglednie paliw lotniczych, w szczegolno-
Sc1 z punktu widzenia odpornosci na stukanie.

Ciagly postep techniki poglebil poglady
na procesy spalania sig¢ paliw oraz przyniost
doniosty rozwoj konstrukeji silnikow. Poza
wplywem lotnosci paliw na prace silnika
zwrocono baczna uwage na inne cechy cha-

czesnych silnikow idzie w kierunku zwigk-
szenia stopnia sprezania. Wplyw stopnia
sprezenia na zwiekszenie mocy silnika, lat-
wos¢ startu (dlugosé toru startowego) szyb-
ko$¢ wzbijania sie, ekonomii spalania, za-
sieg samolotu itp., jest przedmiotem licz-
nych prac obcych i polskich.

Jeszcze w r. 1932 obowigzywaly w Pol-
sce warunki dla benzyny lotnicze; podane
w kolumnie I ponizszego zestawienia: '

ciezar wihadciwy 0,720—0,730 —_
destylacja normalna:
1lo§é destylatu: do 50° s nie wiecej 359

%60 najwyzej 2% —

Sieg5 — nie mniej 5%%)

. 100 = nie mniej 509%

52105 conajmniej 60% =

5130 conajmniej 96% =

,, 140 — nie mniej 90%

., 165 = nie mniej 97%
suchy pun}(t 5 najwyzej 150° ==
pozostaloéé po oeparowaniu — nie wiecej niz 5 mg na 100 cm® benzyny
prezno$é par wg Reida, 38° — nie wyzej 0,5 kg/em?

liczba oktanqwa = nie nizej 62
odczyn (wyciagu wodnego) — obojetny
zawarto$§é siarki = nie wiecej 0,1%

rakteryzujace paliwa, a w szczegélnosci ich

5% A W kolumnie II podano warunki obowia-
zdolno$¢ przeciwstukowa. Budowa nowo-

zujace obecnie®). Warunki te, o ile idzie
T . G e o lotnos¢, zrownaly sie z normami wiekszo-
otnictwo wojskowe 1lo§¢ destylatu do 75° w mie- &e1 1 1 3
szankach zawierajacych bensol. podniosto do 10%. Ben: Sci benzyn lotniczych zagranicznychs3).
zyna uzyta do sporzadzenia takiej mieszanki musi mie¢

z : S
.conajmnicj e e ) Polskie normy naftowe, grudzien 1937

JHibner, National Petroleum News, July 28, 1937
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TAVB LT A,
Blenzyna 7z “rop ‘paarafinowvch
acj wedtu Englera CFR.
C.wh | Y9 i, Dicibevilioosl z 2 M. |
ek % 500| 600 | 70° | 80° | 900 | 100°| 1100 | 120° | 130° | 140° | 150° | 160° | 170° | oktan
|
0,703 | 22 | 43 1] 12 38 8 | 8 | 96 | 99 67,5
0,708 | 25 46 6 30 | 60 | 85 95 98 67
0,713| 30 | 48 3 200 {48 760 93 | o8 56
0,720 | 37 50 1 12 37 69 | 91 98 65
0,729| 51 56 2 15 37 64 85 95 98 63
07311 54 | 58 2 12 31 57 79 | o2 97 61
0,734| 60 | 61 1 8 26 48 70 | 86 | 95 98 60
0,736| 62 | 61 8 24 | 44 |66 83 93 98 59
0,737| 65 | 61 7 22 42 63 61 93 98 58
0,740| 69 | 61 6 19 37 56 | 74 | 87 | 95 98 56
0,745| 79 | 62 3 11 27 60 | 73 | 83 91 96 55
0,748| 86 | 65 2 10 23 51 64 | 75 85 92 g6 | 98 | 54
Benzyna z riop.  bezparafinowych
0,700 | 10 44 | 21 25 60 85 94 | 97 98
0,715| 15 51 11 18 | 69 | 90 | 96 71,5
0,720 17 60 16 | 65 88 95 97 71
0,730| 28 | 66 1 29 | 73 93 97 98 68,5
0,735| 37 75 9 1455 86 | 96 93 67,4
0,740 | 47 75 3 |28 65 96 93 64,5
0,743 | 56 77 2 22 51 74 388 95 98 62,5
0,750| 80 | 80 7 24 43 61 74 | 8 | 93 07 57

Do roku 1933 przemyst rafineryjny w Pol-
sce nie spotykal sie z zadnymi zadaniami
co do wysokosei liczb oktanowych paliw.
Kwestia ta stala si¢ aktualna po raz pierw-
szy w Challenge’u zdobytym przez £\*irl<g
i Wigure. Wowczas Polmin dostarczyt pali-
wo o liczbie oktanowej 72 zestawione z ben-
zyny z rop bezparafinowych i benzolu lot-
niczego.

W tym czasie obszerne badania nad ben-
zynami krajowymi prowadzil Instytut Ba-
dan Technicznych Lotnictwa, wyniki tych
badan zostaly ogloszone przez inz. B. M ie I-
nikowa iinz. J. Tuszynskiego?) w
r. 1935. Autorzy przestudiowali m. in. kilka-
naécie najwazniejszych rop polskich zarow-
no pod wzgledem ich skladu chemicznego
jak 1 wysokosci liczb oktanowych poszczegol-
nych frakeji.

Interpretacje tych interesujacych wy-
nikéw badan utrudnia nieco fakt, ze porow-
nywano benzyny wykazujace wyraznie roz-
nice lotnosci co oczywiscie nie umniejsza
wartosci tej publikacji 1 wyciagnietych
wnioskow. :

Doswiadczenia te wymagaly skontrolo-
wania w jakim stopniu beda pokrywac sig
z praktyka w ruchu fabrycznym. Przeglada-
jac tablice wspomnianych wyzej autorow,
zauwazamy, Ze na ogot benzyny z rop bezpa-
rafinowych wykazuja wyzsze liczby oktano-
we od benzyn z rop parafinowych. Fakt ten
szczesliwym trafem zbiega sie z schematem
przerébezym rafinerii, ktére przerabiaja ro-
py parafinowe oddzielnie od bezparafino-

1) Przemyst Naftowy. 1935. str. 102.

wych. Do doswiadczen wiec uzyto benzyn
surowych, odebranych osobno z obu gatun-
kow rop. Ponizej podane sa zestawienia
wlasnosci frakeji benzyn otrzymywanych
z aparatu rektyfikacyjnego, posiadajacego
kolumne Deckmanowska (D=6,2¢01,6 m)
30-potkowa. Rektyfikacje prowadzono z szyb-
koscia 500 litrow na godzine.

Z cyfr podanych w tablicy 1 wida¢, ze nie-
ma wielkich roznic pod wzgledem wtasnosci
przeciwstukowych pomigdzy benzynami z
mieszaniny rop bezparafinowych a parafino-
wych. Pierwsze posiadaja liczbe oktanowq
wyiszq 0 2— 3 jednostek od drugich— o po-
dobnej lotnosci. Zauwazamy, ze frakcje lzej-
sze maja liczbe oktanowa wyzszq od frakeji
ciezszych, co uwidocznia si¢ spadkiem liczby
oktanowej rektyfikatu w miare zwigkszenia
si¢ jego 1losci w odbieralniku. Wreszcie na
tablicy mozemy $ledzié zalezno$¢ pomigdzy
wysokoscia liczby oktanowej a wydajnoscia
danej frakcji z benzyny surowej.

Z uzyskanych dat wynika, ze mozemy
przygotowaé benzyng o liczbie oktanowe]
70 (z rop bezparafinowych), ktéra bedzie
spelniata normy zaréwno co do lotnoéei jak
i preznosci par, wydatek jej bedzie jedna-
kowoz niski. Poniewaz idzie o mozliwie wy-
soka wydajno$¢ benzyny lotniczej, z ben-
zyny surowej wycinamy frakeje, ktoraby
hosiadala okolo 509, destylatu do 100°.

enzyna frakcyjna spelniajaca ten warunek
z reguly spelnia warunki destylacji dla cze-
$ci wrzace] powyzej 100°. Co zas do lotnosci
ponizej 100°, to benzyny te w szczegélnosci
z rop bezparafinowych, wykazuja za mala
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ilo§¢ destylatu do 75°. Jezeli pominiemy
kilka gatunkéow rop wystepujacych w mi-
nimalnych zreszta ilosciach, liczba oktano-
wa 70 stanowi u nas gorna granice, ktora
moga osigagnaé benzyny krajowe.
Poszukujac benzyn odpornych na kom-
presje, przebadano szereg innych rop, jak-
kolwiek poszukiwania te nie przedstawialy
wiekszej wartosci, zwazywszy, ze wszystkie

PRZEMYSE CHEMICZNY

- liwa® wysoko-oktanowe.

23 (1939)

Benzyna surowa
otrzymana z tej ropy, rektyfikowana na
aparacie poprzednio wspomnianym, dala frak-

~cje o wlasnosciach nizej podanych (tablica 3).

Wysoka liczba oktanowa przy trudnej

lotnogci byla nader cenna. Niestety wkrotce

zloze uleglo wyczerpaniu. Poglebienie szy-
bow dalo nieznaczna produkeje, jednakowoz
benzyny otrzymywane z rop z nizszych ho-

mogty wchodzié ropy wystepujace juz tylko
w niewielkich ilosciach.

Ponizej podajemy wyniki tych badan.

Dane zestawione w tablicy 2 potwierdzaja
obserwowany poprzednio fakt, ze benzyny
z rop parafinowych posiadaja liczby okta-
nowe nizsze od liczb oktanowych benzyn z rop
bezparafinowych. Przez krotki czas wielkie
nadzieje pokladano w ropie Lipie odkryte]
w r. 1936. W ropie tej spodziewano sie po-
czatkowo znale$é doskonaly material na pa-

wazniejsze ropy zostaly zbadane przez ryzontow posiadaly zupelnie odmienne wia-
wspomnianych na wstepie autoréow, a w gre snoéci, ktore podano na koncu tablicy 3.
AT B IR CAE2
; estylacja wedtu Englera
Marka ropy |C.wl. |t wrz. D b . tu g = L. oktan
: ; 60° | 70° | 80° | 90° | 100° |110° | 120° | 130° | 1400 | 150° | 160°
Urycz 0,735 | 50 2 10 23 36 50 64 77 86 92 95 98 | 65 b.*)
Dolina 0,717 | 40 5 12 %21 1 237 ol 401 @63 73 83 89 | 93 08 | 36 p.
Ustrzyki 0,735 | 60 1 11 34 | .58 | 77, | 87 03 i 96y |, 62 b.
Poraz. 0,744 | 70 3f[Ens5 AR 9 | 97 63 m.p.
Draganowa 0,719 | 39 6 169|130 | 44 |62 | 76 | 86t | 01 94 | 08 66 b.
Goérki 0,741 | 58 1 5 18 1435 53 7200|5180, | 87 93 | 97 |58p.
Réwne-Dukla. | 0,754 | 64 1 5 Jaaal |LsThaliigdl | esdialiio] 95 97 72 b.
Zagérz 0,744 | 56 2 10: 13001252 | 70, | 821 | 90; I 04 |07 64 m.p.
Kleczany 0,729 | 54 1 2 11 26 | 45 |"62l |74 | 83 89 | 93 97 | 59 p.
Tarnowiec 0,728 | 42 4 10! 22 38 °554 74l 82 89 93 95 97 51 p.
Gleboka 0,729 | 356 3 121 2308 | 51 69 | 82 90k i 04l o6l 07 1 50EE:
Frankowa 0,725 | 54 1 5 16 34 63 70 82 89 93 96 45 p.
Mraznica 0,728 | 54 1 6 18 |1 381057 ol 73 85 91 95 97 55 p.
Bystra 0,735 | 55 1 4 175143 L 60 fei77 88 93 9% | 97 58 p.
Dominikowice | 0,736 | 51 1 5 14 ¢33 55 74 | 88 91 95 97 58 p.
Iwonicz 0,754 | 68 1 3 17 |e 43 67 |4 8l 9 | 94 97 60 b.
Rajskie 0,729 | 46 3 11 26 | =45 | 65 80 89 | 93 96 | 98 60 m. p.
Czarna 0,717 | 41 101|230 #3608 520 16T 79 87 92 95 97 70 m. p.
Lubatéwka 0,753 63 1 el 58 79 |70 11103 96 | 98 66 b.
iLiple 0,753 | 58 1. 70529 || 63 81 89 | 94 | 9 77 b,
Targowiska 0,739 | 46 2 8 191 37|60 77 88 93 95 98 77 b.
Lipie C. 0,753 | 61 1 4 19 | 49 71 84 91 9 | 97 72 b.
Lipie 3. 0,736 | 57 3 15: e 37 1 60 78 | 87 93 | 9 938 62'b. .
Lipie P. 0741 | 64 1 6 5] 28010 56 75 86 | 92 95 97 58 b.
*)  literami b, p, m. p. oznaczono kolejno ropy bezparafinowe, parafinowe i malo parafinowe.
L ATBIIL G e d
Bilenziyna =z ropy Lipile
C. wh. | t. wrz. Destylacja wedliug Englle’ra 1
50°| 60° | 700 | 800 | 90° | 100° | 110° | 120° | 130° | 140° | i50° | 160° | 170° | 180° | .
I
0,720 | 43° | 2| 15 50 | 8 | 9 | 97 79
0,730 | 52° p 2 35 86| 96 1007 78
0,738 | 57° 15 77 95 | 97 78
0,750 | 69° ‘16 78 |06 | 97 77
0,759 | 81° 7 50 | 81 95 76
0,761 | 82° 4 |4 735 [2195 4108 75
0,763 | 84° |- 3 32 | 65 86 | 97, 74
0,765 | 84° 2. 123 | 56| 78 1 90 | 96 72
0,769 | 86° 2 15 | 43 66 gl | o1 97 71
0,778:] 2880 | e 6| 25 i 45 59 71 801 [ 87 | 02 95 | 69
: do 190°:98°/,

Brak benzyn wysoko-oktanowych w kra-

ju zmusit do szukania mozliwo$ci rozwiaza-
nia problemu na drodze mieszania benzyn
z pewnymi dodatkami, a mianowicie (po-
rown. prace inz. Mielnikowej 1 1nz.
Tuszynskiego) gazoling, benzolem, al-
koholami, metanolem, etanolem, i-butano-
lem, n-butanolem, benzolem, acetonem, czte-
roetylkiem olowiu-eterem izopropilowym, izo-
oktanem, benzyna polimeryzacyjna, aniling,
a takze pewnymikombinacjamitychdodatkow
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TATB Il G
Preznoé¢ | Wartoéci opalowe Liczba
C. wh t.owrz. |t krystal | pap wig dolne oktanowa
d 15/15 Je) 2C Reid’a CFR
przy 38° 1 kg 1 litra Motor M.
Weglowodory nasycone
- propan . . 0,5089 —44_: |0 —189,9 | 14,00%) 11000 5600 125
n-butanzitew: o o e e 0,5824 0,5 —135 4,00%) 10900 6350 91
j-butan v s e 0,5665 —10,2 —145 5,60%) 10900 6170 99
n-pentaniie ciyecEe sl 0,632 36 ~—129,9 1518%) 10800 6850 64
2.2dwumetylopropan . . 9,5 | — 20 10800 83
2.metylobutan (izopentan) 0,625 28 —160,5 1,4 10800 6780 90
n-hexan@ & o i o 0,663 69 — 95,4 0,37%) 10670 7070 59
n-heptan . . . . 0,688 98 =01 0,12%) 10660 7280 0
n-oktanip et g fona ke 0,719 126 =56 0,04*) 10450 7330 0
i-oktan (2.2.4. tr6jmetylopentan) techn. | 0,697 99 —108 0,15 10450 7300 100
n-nonan o R el B 0,718 151 — 51 -28
Weglowodory aromatyczne
benzen s 0,879 80 6 0,22 9590 8400 powyz. 100
toluen . . 0,867 110 ==205 0,09 S680 8390 » 100
etylobenzen (o 0,876 136 — 94 0,05%) 9740 8550 o290
ksylenyiasatidealnad 0,785 140 S A 0,035 9740 8530 he 0100
Alkohole -
metanolf et er paa e ey B 0,796 . 65 = 0§ 0,37 4600 3670 98**,
etanol . 0,794 78 —114 0,19 6400 5080 Q¥ *)
n-butanol ©ios s ok 0,804 117 — 80 7890 6320
i-butanol (drugorzedny) . 0,809 100 — 89 7890 6380
Inne A
eter izopropilowy . . . . . 0,729 69 — 87 0,37 8660 6270 98
aceton it and e 0,792 56 — 94 0,53 6740 5340 100
metyloetyloketon: ioie. oo 0,305 80 — 86 0,32 7450 6000 100
cykloparafiny : metylocyklopentan : 72 82
cyklohexan . e R 0,778 81 8 0,25%) 77
*) przy 40°

**) podane cyfry sa zdaje si¢ za wysokie. Prawdopodobnie I.

oktan. obu alkoholi lezy ok. 92. Dokladne oznaczenie

bylo utrudnione ze wzgledu na wysokie ciepto parowania alkoholi i trudno§é utrzymania temp. grzejnika motoru CFR.

Gazolina

Frakcje benzyn z rop parafinowych o c.
wl 0,733 i rop bezparafinowych o c. wkh
0,743 (tablica 1) odpowiadajace warunkom
benzyny lotniczej, posiadaja ilo$¢ destylatu
do 75° za mala, oraz preznosé par okolo
0,15 kg/em? wedlug Reida. '

Wynika stad koniecznosé uzupelnienia
w tych benzynach lekkich frakeji przez do-
datek gazoliny. Gazolina podwyzsza jedno-
czesnie liczbe oktanowa mieszanki. Granica,
do ktérej mozemy pojsé z dodatkiem gazoliny
okreslona jest warunkiem, aby preznosé par
nie przekraczala 0,5 kg/cm2. Oczywidcie ilogé
gazoliny, ktéora mozemy doda¢ zalezy od jej
preznosci par. Wysoko$é liczby oktanowe;]
mieszanki gazolinowej zalezy od ilosci do-
danej gazoliny i preznosci par. Im wyzsza
posiada gazolina preznosé, tym jej liczba
oktanowa jest wyzsza. Ponizej podajemy
liczby oktanowe gazolin o réznych preznos-
ciach par.

Na wykresie 1 podano zalezno$é liczby
oktanowej od dodatku dwéch gazolin o p. p.
wedlug Reid’a 1,0 kg/cm? 1 1,8 kg/cm?.

Gazolina o p. par wg Reid’a 2,10 kg/cm? posiada 1. oktan 80
1,80 " ., ’» » 78

1,55, " " 76

1,12° -, " e 72

1,00~ ,, ”» " 70

i 0,70 ., ” ” 65

Przez dodatek gazoliny mozemy podniesé
liczbe oktanowa normalnej benzyny lotni-

czej o okolo 4 jednostki. Podwyzszajac gra-
nice preznosei par do 0,7 kg/em? moglibys-
my na tej drodze liczbe oktanowa mieszan-
ki podniesé o okolo 6 jednostek.

Benzol

Wplyw benzolu na normalng benzyne
z rop bezparafinowych o liczbie oktanowe;j
62 i benzyne z rop bezparafinowych o licz-
bie oktanowej 70 podano w wykresie 1. Za-
uwazamy, ze skuteczno$¢ benzolu jest le-
psza dla benzyny o nizszej liczbie okta-
nowej. Granica dla dodatku benzolu jest
temp. krystalizacji mieszanki, ktéra nie po-
winna przekracza¢ — 50°. Praktycznie gra-
nica ta- lezy przy 209, dodatku. ,;benzolu
lotniczego”. Z tego wzgledu korzystniej. by-
toby zamiast benzolu uzywac toluolu, ktory
obok niskiej temp. krystalizacji posiada wyz-
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100 Alkohole
o A enfyntx 1dln.y rdp RAr&firpwych / Na wykresie 2 przedsta-
938 n " 2 A - ek lo lco |0 YR2 . a e b
B bezpararmngwych Sl wiono zalezno$é liczby okta-
97 c iesydniq Ben i| bdnzdnalz copy »hipte”] nowej benzyny z rop para-
96 / finowych od dodatku meta-
/) nolu, etanolu, n-butanolu i
95 / : ;
// i-butanolu. Ze wzgledu na
94 : / rozwarstwianie si¢ mieszanki
03 L/ benzyny z metanolem za-
o miast benzyny czystej po-
stugiwano si¢ benzyna zawie-
9 7 rajaca 159, benzolu. Skoro
90 / wezmiemy pod uwage, ze
2 / mieszanina benzyny z benzo-
2 / i liczbe okta-
/ // lem posiadata liczbe ok
%8 7 nowq 65,5, musimy stwier-
8y AL // .dzi¢, ze metanol nie podwyz-
4 // /// sza tak silnie liczby okta-
o / /// - nowej benzyny jak etanol.
i % _ 1-Butanol podwyzsza liczbe
84 o /Z/ . oktanowa stabiej niz etanol,
) LA n-butanol jeszcze stabiej niz
X of / l-butanol. Staba strona alko-
o L7 /\/ -+ holi jest niska wartos¢ opato-
81 A A . wa oraz latwosc rozwarstwia-
x 80 Y /7 RY oGl nia si¢ pod. wptywem wody
& // L pe tymsilniejsza, im 1zejszy alko-
829 % ’/ o Fa'li/ hol. Jednocze$nie zauwaza-
378 / . / my, ze skuteczno$¢ alkoholi
37 // / / maleje w miar¢ wzbogacania
o 1T S s :
o ,/ / / / zawartosci alkoholu w mie-
0 4 / szance.
ALAT
o7 00/ / y
N 74 1% AV / Aceton
v 4 P4 /
el /Z ? gy // Aceton zrazu podwyzsza
12 |4 ,/ < 4/ liczbe oktanowa stabiej od
b7, / g // Wbl etanolu jednakowoz wzrost
70 v // (“g\:ﬂ' abid ] B Legon ic(l:zilaqlfriia' {est \\r)tflfrciéilo—
3 ; = ny niemal linia prosta. Mie-
69 Q\/ g 1’\}6/./ ring "/ty szanki z acetonclxan nie ule-
68 /A 8 4> gaja tak latwo rozwarstwie-
6 VAR 12 niu jak z etanolem. Aceton
// Y B posiada wyzsza czulos¢ na
& A AR inne czynniki podnoszace licz-
65 /,//// be oktanowa. Jego warto$é
i ////// opalowa jest niemal rowna
/// wartosci - opalowej etanolu.
He 7% Wplyw acetonu na liczbe
62 oktanowa normalnej benzy-
o ny lotniczej z rop parafino-
. wych—podano na wykresie
510 15 20 25 30 95 40 4 50 55 6o~ 65 Yo y5 80 65 o 95 100 2, a przy réwnoczesnym do-
% 0bj. datku 0,8 cm? czteroetylku
Rdinal olowiu na wykresie 4.
Czteroetylek olowiu.:
szq liczbe oktanowa niz benzol. Niestety Na wykresach 3 i 4 podano zalezno$é
produkcja toluolu jest ograniczona a poza liczby oktanowej normalnej benzyny lotni-
tym cena jego jest znacznie wyzsza od czej z rop parafinowych i bezparafinowych
benzolu. od zawartosci czteroetylku olowiu; ponadto




(1939)

CFR M

Liczba  obilanowa

23

93
92

90
89
88
87
86
385

83
82
8
380
79
78
7Y
76
&)
4
73
2
W
Yo

69

68
67‘
66
G5

64

63
62
61
60

PRZEMYSL CHEMICZNY . 41

',/
4 ///
il
= =
et o b
ao“ ,/ /// /
i eae Il
D, / / e @
X K7 P
(V4 /8 7 )
&y ) 7

NS
N

Y al
e
I

50

i
Rl

pA
>
e
S

$>
Q;u

;\q,‘ N / p
‘:v, x(‘ VQEl //
) BN

b
<o
NN R

7

/0

A 20 25090 3J 40 45

% 0bj-

5% 60 65 YO Y5 80 8 90 95 /00

wzrost liczby oktanowej za dodaniem
0,8 ecm? czteroetylku otowiu w benzy-
nie z rop be7paraf1n0\\ych o liczbie
oktanowej 70, w benzynie polimeryza- .
(,Y_]Il(‘], gazolinie stabilizowanej o prez-
nosci par wedlug Reida 1,0 kg/em?
wreszcie w kilku mieszankach benzyny
lotniczej z rop parafinowych z etano-
lem, n-butanolem i i-butanolem, ete-
rem izopropilowym, izooktanem, ace-
tonem. Wplyw czteroetylku na te mie-
szanki nie jest jednakowy. Szczegolnie
malo czula na dodatek etylku olowiu
jest benzyna polimeryzacyjna 1 etanol
(wykres ) Benzyna o liczbie oktanowe;]
70 1 mieszanka bonivn3 z rop parafino-
wych 1 209, izooktanu jest mniej czula
niz czyste benzyny a takze gazolina.
Zawarto$¢ czteroetylku olowiu w pali-
wach lotniczych stosowanych u -nas w
kraju, nie moze przekraczaé 0,8 cm?/litr.

Benzyna polimeryzac VJ]’IR

Badana benzyna pochodzila z kata-
lityczne] polimeryzacji na kwasie fosfo-
rowym. Wlasnosci tej benzyny byly
nastepujace:

Ryecina 2.
A — benzyna z rop parafinowanych
C — mieszanka benzyn z rop bezparaf. i Lipia



42

92
9/
90
89

M.

848

CFR

&8 BE =

82
-7
30
Y9
78
7Y
76
5
y4
1-Bulanol ¥3

liczba oblanowa

gawlfna73
eler 1-prop
»dipia* 7[
n-bulanol’yY 0
aceionq,

I- oklan g g
68
67
66
65
6h
63
62
el

PRZEMYSL CHEMICZNY

o

l
|
L
A+ |20% eleru e
/ e
//—’g/:k:)d,/aa;{fd ol
//){// _n( % glanolu
A1/ A 26% ttoklany
// / depzypa ¥ rq:oy wLinie”
/// % /; S e
A / / A+ % n'/'bf;_;
AT
o en®
g7 /1
CARIAY//AV, _\
Wi/
/ i

041 02 03 04 05 06 Oy 08 09 {o {1 (2 t3 1% {5
zawarlosé czleroelylbu olowiu w cm®[lis

Rycina 3.

A — benzyna z rop parafinowych

B — benzyna z rop bezparat‘mowy}:h.

’
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C. wk. 0,703,
prezno§é par wedtugi!
Reida 0,96 kg/cm?

destylatu

¥ destylacja wg Englera:j

10% przechodzi do 45°

50% i ,,:1000
90% ”» 511795
koniec wrzenia 228°

Benzyna polime-
ryzacyjna ze wzgle-
du na znaczng za-
warto$¢ nienasyco-
nych [weglowodo-
row oraz mata czu-
fos¢ na czteroety-
lek olowiu, nie na-
daje sie do sporza-
dzania paliwowych
mieszanek lotni-
czych.

Eter
izopropilowy

(dwuizopropilowy)

W ostatnich la-
tach mowi sie wiele
o mozliwosci sto-
sowania eteru dwu-
izopropilowego do
sporzadzania paliw
wysoko - oktano-
wych. Dane doty-
czace uzycia eteru
izopropilowego sa
dos¢ skape 1 to za-
rowno jezeli idzie
o stosowanie w
praktyce jak1i pro-
by w hamowniach,
na silnikach. Pro-
by laboratoryjne
na jednocylindro-
wych  motorach
wykazaly, ze eter
izopropilowy pod
wzgledem odpor-
nosci na sprezanie
posiada dostatecz-
ne kwalifikacje do
sporzadzania paliw
wysoko - oktano-
wych. Eter izopro-
pilowy posiada wy-
soka czutoéé na do-
datek czteroetylku
olowiu, nie powo-
duje zamarzania
silnika; mieszanki
z benzyng sa od-
porne na .rozwar-
stwienie pod wply-
wem wody. Sto-
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sunkowo niska warto$é opalowa eteru moze
byé skompensowana przez odpowiedni dobor
stosunku powietrza. Sktonno$é do wybuchow
w czasie dlugotrwalego magazynowania daje
si¢ oming¢ przez dodatek inhibitorow.
Eter dwuizopropilowy otrzymaé mozna
z propilenu przy pomocy kwasu siarkowego.
Metode te¢ opracowalo Tow. Shell-Co w Kali-
fornii. Mozliwos$ei produkcyjne tego- $rodka
w St. Zjednoczonych sa olbrzymie i oblicza
sig je na 930000 ton rocznie. Mimo tego,
eter izopropilowy jest produkowany w Ame-
ryce tylko w nieznacznych ilosciach, ze wzgle-
du na konkurencje i-oktanu. Propilen z ga-
zdw krakowych przerabia si¢ (zreszta na ta-
kiej samej aparaturze, jaka moze stuzyé do
produkeji eteru) na alkohol izopropilowy,
a ten katalitycznie utlenia si¢ na aceton,
znajdujacy zbyt w fabrykach sztucznego
jedwabiu. Podobno eterem izopropilowym
zywo interesuje si¢ Japonia. D ibnert)
podaje, ze eter izopropilowy moze by¢ uzylty
w razie potrzeby w lotnictwie wojskowym,
szczegolnie do aparatow mysliwskich a tak-
ze do bombowcow, w wypadku gdy zuzycie
paliwa nie ma wigkszego znaczenia, a zalym
edy nie jest wymagany wielki zasigg. Co do
lotnictwa cywilnego, dla ktérego ekonomia
paliwa jest bardziej wazna, wydaje sie, ze
eter odegra rol¢ dopiero woéwczas, gdy cena
jego zostanie obniZzona ponizej ceny izo-
oktanu. W tym wypadku eter izopropilowy
znajdzie zastosowanie jako paliwo w okre-
sie wznoszenia sie, albo w lotach krotko dy-
stansowych, gdy obciazenie aparatu paliwem
na: nlckorzysc ladunku towaréw nie jest
zbyt drastyczne. Produkecja eteru izopropi-
lowego w kraju jest mozliwa, wprawdzie
brak u nas gazow krakowych, posiadamy
jednak w gazach ziemnych propan, z kto-
rego mozna otrzymac¢ propilen, a z niego
przej$¢ do eteru izopropilowego —jak wyzej.
Wplyw eteru izopropilowego na liczbe ok-
tanowa normalnego paliwa lotniczego z rop pa-
rafino“ ych i benzyny o liczbie oktanowej 71
Z TOp bezparafinowych podano w wykresie 2.
Na wykresie 4 podano wartosci liczby okta-
nowej mieszanek eteru izopropilowego z ben-
zyng frakecyjna o liczbie oktanowej 60 (bez
gazoliny) z rop parafinowych, z tq sama ben-
zyna z dodatkiem gazoliny stabilizowanej,
wreszcie benzyny z ropy Lipie. W kazdym
przypadku mieszanke etylizowano 0,8 cm?®
etylku olowiu na 1 litr mieszanki. Jak z po-
wyzszego widaé¢, do sporzadzenia paliwa
0 liczbie oktanowej 96 wedlug CEFR Molor
Method co mniej wigcej odpm\mda liczbie
oktanowej 100 wedlug Army Method, potrze-
ba od 35—459, eteru izopropilowego. Jed-
noczesnie zauwazamy, ze benzyna z rop pa-

Y Oil and' Gas Journal March 31, 1938.
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rafinowych jest bardziej czula na dodatek
eteru izopropilowego od benzyny z rop. bez-
parafinowych.
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Rycina 4.
A — benzyna z rop parafinowych
. Pb — cm? czteroetylku olowiu na 1 litr mieszanki.

Izooktan

Stosuje sie powszechnie do skladania pa-
liw o liczbie oktanowej 100. Izooktan w Ame-
ryce produkuje si¢ z butylenow wystepujacych
w gazach krakowych w drodze polimery-
zacjl, czy to przy pomocy katalizatora fo-
sforowego metoda U. O. P. czy tez kwasu
siarkowego metodqa Shella. Otrzymane
w ten sposob i-oktany poddaje sie tagodne-
mu uwodornieniu, przy czym pow aLd]C i-ok-
tan lub mieszanina i-oktanow. Wysokosé
liczby oktanowej powstalych i-oktanow za-
lezy od stosunku i-butenu do n-butenu
w mieszaninie poddawanej polimeryzacji.
Izo-oktan dzieki wysokiej wartosei opalo-
wej, czulosci na dodatek etylku olowiu, nie
mieszaniu si¢ z woda itp. nadaje sie dosko-
nale do produkeji paliw wysoko-oktanowych.
U nas w kraju wobec braku gazow krako-
wych produkeje i-oktanu moznaby oprzeé
o butany wystepujace w gazach ziemnych.
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Na wykresie 1 podano wplyw tech-
nicznego i-oktanu o liczbie oktanowej 99,5 na
liczbe oktanowa benzyny lotniczej z rop para-
finowych 1 benzyne z rop bezparafinowych.
Na wykresie 3 podano czulos¢ na dodatek
etylku mieszanki 209, obj. izooktanu i 809,
benzyny z rop parafinowych, wreszcie na
wykresie 4 1. oktan. mieszanki benzyny
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kiem przeciwstukowym. Z pomiedzy tolu-
idyn m-toluidyna dziala nieco silniej od po-
zostatych, podobnie zachowuja sie ksylidy-
ny. Na wykresie 5 mamy przedstawione
wlasnoéci przeciwstukowe amin, przy czym
dla poréwnania umieszczono czteroetylek
olowiu 1 benzen. Wartosci przeciwstukowe
wyrazone sa w jednostkach H.U.C.R. (Wy-

z rop parafinowych z izooktanem 1z 0,8 cm?® kres 5. Anilina stosowana jest tylko
60 cxlero-elylek olowiu
r mond- meiylo anilina
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Rycina 5.

etylku otowiu na litr mieszanki. Zauwazamy
ze benzyny z rop bezparafinowych sqa mniej
czule na dodatek izooktanu od benzyn z rop
parafinowych. Do sporzadzenia paliwa o licz-
bie oktanowej 96 wedlug CFR Motor Mel-
hod potrzeba w wypadku normalnej benzyny
lotniczej z rop parafinowych 559, obj. izook-
tanu i 0,8 ¢m3 etylku olowiu na litr mie-
szanki, a wigc zdecydowanie wigcej niz eteru
izopropilowego.

Aniiiliin a

Poszukujac mozliwosei poprawy zdolno-
§ci przeciwstukowej naszych benzyn, pod-
jeto proby stosowania w tym celu aniliny.
Wplyw aniliny na zwiekszenie odpornosci
na kompresje w motorze jest znany od
dawna. Juzwr.1922 Midgley i Boyd?
zaproponowali oznaczenie wartosci przeciw-
stukowych paliw przez porownanie H.U.C.R.
badanego paliwa z paliwami o znanej za-
wartoscl aniliny.

Wiasnosci przeciwstukowe wykazuja row-
niez 1 inne aminy aromatyczne 1 to zaréwno
podstawione w pierScieniu jak 1 w grupie
aminowe]. Interesujacym jest, ze jednoety-
loamina posiada wlasnosei przeciwstukowe
o polowe stabsze od aniliny, ta zas§ wywo-
tuje slabszy efekt niz jednometyloamina.
Dwumetyloanilina jest bardzo stabym srod-

5 LS. A: E. 1922 (10) (14

w ograniczone] ilosci do poprawienia liczb
oktanowych. Ze wzgledu na trudna roz-
puszczalno$é aniliny tylko niewielka ilosé
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Rycina 6.

mozemy domiesza¢ do benzyny. Firma Fuel
Developm. Corporalion opatentowala srodek
Anilol bedacy roztworem aniliny w alko-
holu. Czesciowo ze wzgledu na trudna roz-
puszczalno$é aniliny w benzynie, anilol jest
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wprowadzany do silnika przez specjalne, do-
zujace urzadzenie. Anilol odgrywa jedno-
cze$nie role jako czynnik zapobiegajacy za-
marzaniu gaznika oraz jako Srodek przeciw-
stukowy w czasie wznoszenia si¢ samolotu,
a takze gdy w wielomotorowym aparacie je-
den z motorow zawiedzie.
‘Tongberg,Quiggle, TryiFen-
s b e) studiujac dzialanie aniliny na ben-
zyny, stwierdzili, ze anilina dziala najsil-
niej na benzyny naturalne, wzrost liczby ok-
tanowej w zaleznoéci od dodatku aniliny wy-
raza si¢ niemal linia prosta. Szczegélnie in-
teresujacem bylo stwierdzenie, ze anilina
dziala niemal rownie skutecznie na ben-
zyne czysta jak 1 etylizowana. To spo-
strzezenie ilustruje wykres 6, pochodzacy
od tychze autoréw. Wobec aktualnosci
sprawy zbadano wpltyw aniliny na ben-
zyne lotnicza z rop parafinowych krajo-
wych a takze na rozmaite mieszanki tej
benzyny a mianowicie z benzolem, etanolem
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benzyny. Jak widaé¢ z wykresu 7 czulo$é
benzyny na dodatek aniliny powyzej 3%,
znacznie spada. Benzyna etylizowana 0,8 cm?
na litr etylku olowiu wybitnie slabiej rea-
guje na aniling od czystej benzyny.

Poza tym stwierdzono, ze obecno$é ben-
zolu nie wplywa na aktywnosé aniliny, na-
tomiast etanol powaznie czulo§é benzyny
obniza. Jeszcze mniejsza jest czulo$é mie-
szanin benzyny, etylku olowiu i etanolu.
Mato czula na aniling jest mieszanka ben-
zyny z izooktanem. Mieszanki acetonowe
etylizowane wykazujq niezla czulo$é na do-
datek aniliny, wyzsza od czystej benzyny
etylizowanej (wykres 7).

Ze wzgledu na trudna rozpuszczalnosé
aniliny w benzynach szczegélnie w niskich
temperaturach 1 przy wyzszych dodatkach
aniliny zachodzi potrzeba stabilizowania tych
roztwordw, do czego nadaje si¢ alkohol i ben-
zol. W tablicy 5 podano zaleznosé¢ tempe-
ratury, przy ktorej nastepuje wydzielanie
sie aniliny w roztworze benzyny czystej,
w benzynie z dodatkiem 20 %, benzolu w kon-

98
% ' mgv‘li* cu w benzynie zawierajacej 209%, etanolu.
95 b v 8 BLEg7? Dzialanie stabilizujace etanolu jest, jak wi-
o e daé, znacznie silniejsze od dzialania benzolu.
93 ,’/-,.
> =
902 [P+ LA B G AseS
9! = + 0 /
S 90 - : =BV =] Zawarto$é Temperatury odmieszania sie aniliny
o ilin o o
o e ] aniliny AF20% | A+ 20%
87 _9f°" i w %, obj. z benzyny A benzolu etanolu
R asf_<io B BRer
N = A = 1 — 29 — 65
s < 2 18 — 45
8 P 1 ] : 2
5| B2 0% D 3 = e 22
a R an% = 4 — 0,5 — 30
g 80 //“.u /1/ At 5 + 5;5}1% —:23
) o 6 | e — 19 L)
0 7‘ / . . . . -
e 77 1 L= Przestudiowany material, jakkolwiek nie
o i 7 7 przynosi zadnych rewelacji posiada pewna
W /05 warto$¢ ze wzgledu na ulatwienie orientacj
23 /ﬁ“ // co do mozliwosci sporzadzania paliw lotni-
4 T A CTET czych z krajowych surowcow ropnych, lub
0 % //“ // w oparciu o rozne domieszki. .
2 v 7 Dla przykladu przyjrzyjmy sie, jakie
ool 4’ A-Benzyna z rop parafichwych drogi moga doprowadzi¢ do sporzadzenia pa-
S //‘0 (S EM A liw o liczbie oktanowej 86/87. Moga tutaj
i o w ST . . 5 .
oh [ T AQH miesianhl wchodzi¢ w gre paliwa etylizowane 1 nieety-
e / lizowane. Rozpatrzmy wpierw paliwa etylizo-
b wane, oparte na najszerszej bazie surowcowej,
) a wiec na frakeji benzynowej z rop parafi-
1% 2% 3% #% 5% 6% nowvch, posiadajacej okoto 509%, destylatu
N jace] ()

procenl objel aniling

Rycina 7.

aqetqnem, 1izooktanem, czteroetylkiem olo-
wiu 1 pewnymi kombinacjami tych $rodkow.
Wyniki podano na wykresie 7. Otrzymane
wyniki rozniq sie od spostrzezen wspomnia-
nych wyzej autorow, co niewatpliwie stoi
W zwigzku z innym charakterem badanej

¢) Ind. Eng. Chem. 28 792 (1) 1936.

do 100°.

Mieszanki tej benzyny z 15—189, eta-
nolu, 20—259%, acetonu, 229, i-butanolu,
269, n-butanolu, 209, i-oktanu, 15 9%, eteru
izopropilowego, zetylizowane 0,8 cm?® ,,Pb”
daja paliwa o liczbie oktanowej 86/87. Zwigk-
szajac zawartosé ,,Pb”’ lub wzbogacajacbenzy-
ne w lekkie frakcje mozemy obnizaé¢ dodatek
podanych wyzej czynnikéow. Trudno oczy-
wiscie przej$¢ wszystkie mozliwe tutaj kom-
binacje, zatrzymamy si¢ tylko na kilku in-
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teresujacych z tego wzgledu, ze daja moz-
noéé wyeliminowania alkoholi z Lych mie-
szanek, przy Lym opieraja si¢ tylko na su-
rowcach weglowodorowych z wylaczeniem
izooktanu, ktérego na razie w kraju nie pro-
dukujemy. Mieszanka benzyny A z 509, ga-
zoliny stabilizowanej i z 0,8 ¢cm® Pb po-
siada 1. okt. 85, skoro zamiast 0,8 Pb wez-
miemy 1,0 Pb liczba oktanowa tej mieszanki
wzroénie do 87. Jezeli w mieszance pierwsze]
zamiast 109, benzyny wezmiemy 109, ben-
zolu, liczba oktanowa mieszanki wyniesie 86,
wreszeie zamiast zwiekszenia zawarto$ci
czteroetylku otowiu mozemy dodac 1%, ani-
liny, ktoéra podnosi liczbe oktanowa mieszan-
ki o 2,3 jednostek, a wiec na 87,3. We
wszystkich wypadkach preznosé par wedlug
Reida wynosi¢ bedzie okolo 0,6 kg/em?,
bedzie wigc nieco wyzsza niz to przewiduja
normy.

Jezeli idzie o paliwa o liczbie oktanowej
86/87 nieetylizowane,sprawa jest bardziej pros-
taale tezimniej korzystna. Stosowanie wylacz-
nic benzolu, alkoholu albo acetonu odpada,
ze wzgledu na latwosé krystalizacji pierw-
szego, oraz niska warto$é opalowa pozosta-
tych. Z tej takze przyczyny odpada zapew-
ne i eter i-propilowy, ktorego musieliby$my
do benzyny A dodaé¢ 60—659%,. W gre wcho-
dzi zatym tylko i-oktan, ktorego do benzy-
ny A trzeba byloby dodaé¢ okolo 709, zwa-
zywszy jednak jego niska preznosé par 0,15,
do sporzadzenia mieszanki zamiast benzyny
A moglibySmy uzy¢ benzyny bogatej w ga-
zoline i wowczas konieczny dodatek i-okta-
nu spadiby do 459, przy tym warunek co
do preznosci par bylby speiniony.

Szukajac mozliwo$ci wytwarzania paliw
wysokooktanowych powyzej 88 zwroécono
uwage specjalnie na benzol, etanol, etylek
olowiu 1 aniling, jako materialy w obecnej
chwili najlatwie] u nas dostepne, w zwiazku
z tym zbadano wplyw czteroetylku olowiu
na mieszanki benzyn z etanolem. Zaleznosé
te podano na wykresie 2. Ponadto okreslo-
no liczbe oktanowa calego szeregu miesza-
nek o skladzie podanym nizej (tablica 6).

Jak z ponizszego zestawienia wynika,
mozliwosci nasze w tym kierunku sa bardzo
ograniczone, uderza fakt, Ze w kombina-
cjach tych wzglednie znaczne zwigkszenie
jednego ze skladnikéw, a wigc benzolu, spi-
rytusu, czteroetylku olowiu i aniliny wywo-
tuje bardzo slaby efekt podniesienia odpor-
nosci na stukanie.
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T ABLILCGA 6

benzyna | etanol | benzol cztzxig:?iek anilina| l. oktan.
A 20%| — | 08 Pbal — 88,5
" 20 = 163 — 91,5
5 30 e 08, — 89,0
” 30 = 156 =% e 91,0
3 20 20 0;82 ., = 89,2
A 20 20 1568 53 — 91,8
4 20 20 0,870 ¢ 195 90,2
4 20 20 0:8i 58 4 91,6
¥ 30 20 0;8553 1 90,0
N 30 20 0i8 55 4 92,0
5 30 20 08 e 89,0
bezp. 5
C. wh : 5
0,715 30 20 08 e 89,0

Streszczenie

1. Podano wlasnoéci szeregu frakeji ben-
zynowych z mieszaniny rop parafinowych
i bezparafinowych oraz zaleznos$ci liczb ok-
tanowych od wydajnosci tych benzyn liczac
na benzyne surowsq.

2. Podano liczby oktanowe benzyn lol-
niczych z szeregu rop krajowych, dotych-
czas nie badanych pod tym katem widzenia.

3. Przestudiowano wplyw na wysokosé
liczby oktanowej paliw lotniczych z krajo-
wych benzyn, najrozmaitszych czynnikow
a mianowicle gazoliny, benzolu, metanolu,
etanolu, n-butanolu, i-butanolu, czteroetyl-
ku olowiu, eteru i-propilowego, acetonu,
i-oktanu, polibenzyny i aniliny, oraz pew-
nych kombinacji tych czynnikow.

4. Podane wykresy daja pewne wska-
z6wki co do mozliwosci zestawienia paliw
lotniczych, wyboru najkorzystniejszych mie-
szanek itp.

SUMMARY

1. The properties of some gasoline fractions from
both paraffin and paraffinless crudes have been studied
as well as the connection between the octane number and
the yields of these fractions.

2. The octane number of a series of aviation gasolines
from different Polish crudes which have not previously
been examined are now submitted.

3. The influence of different admixtures on the octane
number of aviation fuels was investigated i.e. natural
gasoline, benzol methylalcohol, ethyl alcohol, n-buthyl al-
cohol, i-buthylalcohol, lead tetraethide, iso-propylether,
acetone, iso-octane, poli-gasoline aniline, and also some

"mixtures of these components.

4, The attached charts give certain indications con-
cerning the selection of the most favorable mixtures as
aviation fuels.
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PRZEMYSt. ALUMINIUM | MAGNEZU W JAPONIIY).

L'industrie de l'aluminium et du magnesium jau Japon

- St. KRAJEWSKI
Nadeszto 14 lipca 1938

I. Aluminium.

Japonia, jako jedna z ostatnich, dopiero w roku 1934
weszta w krag panstw produkujacych aluminium. W roku
tym towarzystwo Nippon Denki Kogyo Kaisha wyproduko-
walo w swej fabryce w Omachi 600 ton metalicznego alumi-
nium 'z tlenku wytworzonego na fabryce w Jokohamie.

Owczesny japoniski przemyst przetwérczy aluminium
stal juz doéé wysoko; pewne pojecie o jego skali i dynamice
rozwojowej daje ujete w tab. 1 zestawienie produkcji
1 wwozu aluminium.

" TABLICA1.
Aluminium w tonach.

R ok 1933 | 1934 1935 1936
Produkcja = 600 4300 6700
Wwéz 7240 | 10200 | 13400 | 10240
Eacznie 7240 10800 17700 16940

Obok metalu pierwotnego rynek japonski zuzywa
znaczne iloéci metalu wtérnego, dochodzace do 259, catkowi-
tego zapotrzebowania, co wplywa w pewnym stopniu hamu-
jaco na rozwéj hutnictwa aluminium; z drugiej strony pro-
dukcja doznaje poparcia rzadu, a szczegélnie armii,przy
czym pewien nacisk wywierany jest w kierunku stosowania
surowcdéw krajowych.

Surowca wlaéciwego, boksytu—poza zlozami wysp
Palau, ktére decydujacej roli odegraé nie sa w stanie —
Japonia nie posiada, obfituje natomiast w surowce zastep-
cze: bogate gliny, tupki glinowe (Mandzuria i Korea), atuni-
ty (Korea).

Wiozono wiele wysitkéw w wypracowanie stosownych
dla przemystu metod przerébki posiadanych surowcéw—
wysitkéw uwiericzonych do pewnego stopnia powodzeniem.

Wzmiankowane juz towarzystwo Nippon Denki Kogyo
Kaisha stosuje czeéciowo dotad w swej tlenkowni
w Jokohamie metode przerobu alunitéw koreariskich
(Kp50,4.A1,(50y)3.4Al(OH)3), zawierajacych w stanie suro-
wym do 25% Aly,Og. Zasada procesu jest nastepujaca?):
na przeprazong rude¢ dziala sie roztworem lugu sodowego,
przez co wiekszosé tlenku glinu przechodzi do roztworu
w postaci glinianu. Z roztworu przez hydrolize wydziela
sic wodorotlenek glinu. Koszt uzyskiwanego tlenku glinu
zmniejszaja otrzymywane ubocznie sole potasowe.

Fabryka w Higashi Iwase — machi (prefektura Toyama)
towarzystwa Nichiman Aluminium Co przerabia mandzurs-
kie 1 koreariskie tupki glinowe (zawierajace 50—60% AlyOg?)
oraz gliny wedtug metody opatentowanej przezdr T. Su-
zuky HE Tanaka 1 T Kurita. Jest:to proces

1) Przy opracowaniu positkowano sig, po za literatura
wymieniona w tekécie, artykulami inz. W. Schilliga, oglo-
szonymi w Metallwirtschaft: 16. 891 (1937); 17. 29 (1938);
17. 215 (1938).

L B. Fajnboim: Aluminiowy przemyst japonski.
Legkije mietally 1936 Nr. 6

elektrotermiczny®), polegajacy na redukcji zanieczyszczeh
rudy weglem w wysokiej temperaturze pieca elektrycznego.

Uzyskana, po separacji elektromagnetycznej, szlake
Al,Og oczyszcza si¢ od resztek Si i Fe dziataniem chloru
i wzgl. HCl gazowego w temperaturze 200—400% w obec-
noéci substancji redukujacych, jak wegiel lub CO; otrzyma-
ny produkt ma posiadaé zaledwie 0,06% tlenku zelaza
i0,02% SiO,.

Rentownoéé powyzszych metod?) jest doéé watpliwa,
o czym $§wiadczy przejécie wielu fabryk catkowicie lub cze-
§ciowo na boksyt i to wbrew naciskowi wywieranemu przez
czynniki panstwowe.

W obecnej chwili przemyst aluminiowy Japonii opiera
si¢ prz:de wszystkim na boksycie importowanym: z Indii
Holenderskich, Angielskich, Malakki (gdzie wiele kopali
znajduje si¢ w posiadaniu Japonczykéw) i Grecji.

Japofiski przemyst aluminium znajdowal si¢ do roku
1937 wylacznie w reku nastepujacych towarzystw akcyjnych:

1. Towarzystwvo Nippon DenkiKogyoKais-
ha (Japan Electro—Chemical Industry Co), ktére jest w
posiadaniu tlenkowni w Jokohamie, przerabiajacej obok bok-
sytu atunity, oraz huty w Omachi (pref. Nagano). Poczat-
kowa produkcja (1934 r.) wynosita 600 t zostala jednak
bardzo szybko podmeslona do 3000 t, a nastepnie do 6000 t
rocznie.

2. Towarzystwo Sumitomo Aluminium Co,
ktére rozpoczelo prace réwniez w roku 1934 na doéwiad-
czalnej fabryce w Niichama (pref. Ehime) o zdolnoci pro-
dukcyijnej 150 t. W r. 1936 produkcja wyniosta 1500 t,
na 1938/9 projektuje sie 10000 t przy pomocy fabryki w
Araihama. Jako surowiec stuzy boksyt z wysp Palau®).

3. Towarzystwo Nichiman Aluminium Co%)
(Japan—Manchoukou Aluminium Co), ktére posiada zbu-
dowang w 1935 r. fabryke w Higashi Iwase—machi (pref.
Toyama), polaczona z fabryka elektrod. Fabryka pracuje
na importowanym czerwonym boksycie greckim oraz tup-
kach glinowych wedtug metody Suzuki—Tanaki—Kurita.

Obecna zdolnoéé produkcyjna wynosi 7000 t Al
rocznie; planuje si¢ jej powiekszenie najprzéd do 12000 t,
a nastepnie do 20000 t rocznie.

4, Towarzystwo Nippon Aluminium Co (za-
lozone przez znane koncerny Mitsui i Mitsubishi), zbudo-
walo przy wspélpracy niemieckich fachowcéw fabryke
w Takao na wyspie Taiwan (Formoza). Fabryka przerabia

3) 1. B. Fajnboim, l. c.; Gmelings, Handbuch (1934),
Al. B str. 74.

) W literaturze spotyka sz(; opisy jeszcze innych me-
tod jak np.:

Proces przerobu glin opracowany przez prof. Akiya-
ma'e, polega_]qcy na ogrzewaniu gliny w piecu elektrycznym
w mieszaninie z koksem, wapnem i niewielka iloécia
,topnika” (Metallwirtschaft XVI (1937) Nr. 36).

5) Wedlug The Times, Trade & Engineering XL (1937)
Nr. 877 str. XXXVII—réwniez alunity.

Wg. Aluminium 1938 Nr 12 str. 904 przerabla sie
wylacznie alunity koreaniskie wg. procesu Sumitomo 1 Asadu.

%) Wedtug Aluminium 1938 Nr. 4 str. 293 towarzystwo
nosi nazwe: Nichiama Aluminium Co; fabryka w Iwase

ma przerabia¢ gléwnie boksyty, obok tego Jednak tupki
1 glny.
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boksyty z Indii Holenderskichwedlug metody Bayera.
Czysto$é uzyskiwanego metalu 99,8—99,9%,.

W roku 1937 zdolno$é produkcyjna fabryki wynosita
2500 t, przy czym jeszcze W tym samym roku miala byé
ukoniczona rozbudowa do 6000 t rocznie, W pierwszej polo-
wie 1938 r. na 8000 t na rok, a nastepnie do 12000 t Al
na rok. Fabryka ma posiadaé najzdrowsze podstawy ekono-
miczne ze wszystkich tego rodzaju wytwérni japonskich.

5. Towarzystwvo Nippon Soda Co postawilo fa-
bryke w Takaoka (pref. Toyama). Tlenkowni¢ na przeréb
czerwonych boksytéw indyjskich (o 56% AlyOg) wg. metody
Bayera zbudowano bez pomocy fachowcéw zagranicznych.
Produkcje rozpoczeto w m:aju 1937. Zdolnoé¢ produkeyjna
fabryki 2500 t. na rok ma zostaé wkrétce zwigkszona. Czy-
stoé¢ wytwarzanego metalu wynosi 99,6%.

6. Towarzystwo Manchou Light Metal Co
(lozone przez Towarzystwo Kolei Potudniowo Mandzur-
<kiej przy poparciu Armii Kwantunskiej), posiada w stadium
budowy fabryke w Fushun (Bujun) w Mandzurii?), na rocz-
pa produkcje 4000 t Al Jako surowiec stuzyé ma
wylacznie tamtejszy tupek - glinowy; metoda przerobu rzeko-
mo norweska®). Gléwna fabryka ma stanaé w . Kirin w
Mandzurii z sitownia na rzece Sungari.

Plany rozbudowy japonskiego przemystu aluminiowego
obejmuja jeszcze nastepujace przedsigbiorstwa:

Chosen Riken Industrial Co, ktére ma

7) Wedlug Chem. Ind. 6, 477 (1937) fabryka w Fushun
miala byé gotowa w jesieni 1937.

8) Wedtug Aluminium 729 (1938) fabryka w Fushun
przerabia gliny metoda Pedersena (stosowana przez tlen-
kownie w Hoyanger, Sognefjord, Norwegia).

23 (1939)

podjaé produkcje na Korei (Chozen) z tamtejszych tupkéw
glinowych.

Tohoku Aluminium Co, ktére ma zbudowaéd
fabryke w Konohama (pref. Fukushima) z poczatkowa
produkcja 3 000 t Al rocznie.

Chosen Chisso Hiryo, zamierzajace budowe
fabryki w Hongu z produkcja 10 000 t Al rocznie.

Nitto Kagaku Kogyo, ktére od kofica: 1936
prowadzi instalacje prébna.

Nasu Aluminium Co, ktérego plany obejmuja
produkcje 2000 t Al na rok.?).

Tablica 2 podaje rzeczywistg 1 zamlerzonq produkcje
aluminium w Japonii.

Urzedowe plany rozbudowy przewiduja produkcje 70—
80000 ton Al rocznie w Japonii i 40—50 000 ton Al rocznie
w Mandzurii.

Zaopatrzenie  przemystu aluminiowego Japonii W
syntetyczny kriolit jest pokrywane droga przerébki fluo-
rytéw koreanskich.

Zapotrzebowanie tego przemysiu na eleLtrody jeszcze
w roku 1935 pokrywano catkowicie importem. Rok 1936
przynosi juz produkcje 7 500 t- elektrod, z czego polowa
przypada na fabryki towarzystw Nichiman i Sumitomo.
Z konicem 1937 roku zdolno§é produLcyjna fabryk elektrod
wymosla ok. 20 000- t.-- 5

%) Niektére zrédla, jak np. Metallwirtschaft XVI (1937)
Nr. 36, str. 892, Aluminium 1938 Nr. 4 podaja jeszcze to-
warzystwo Osaka Yogyo Cement Co, ktére za-
mierza  podjaé produkcje aluminium z glin chinskich,
znajdujacych sie na wschéd od Wielkiego Murt, a zawiera-
jacych podobno 70—75% AlLO; (?). Metode przerobu
opracowal prof. Akivama.

TABLICA 2
P oodsiu kicay a t o n Al
Loy Narva B Rzeczywista ’ Zamierzv:)inadl
: 2 % ast ; A
1934 1935 1936 1937 poczatek | TVEPRE . Ao
: 1938 rozszerzenie
1 Nippon Denki K. K. 600 2300 2700 3500%) 6000 10000 —
3 Sumitomo Al Co . . . . — 1000 1500 2000 2500 10000 -: —
‘ : . (1939)
3 Nichiman Al Cos L o0 — 1000 2500 4000 7000 12000 20000
(1938) (1940)
4 Nipnon Al Colsnecde oo = - - 1000%) 6000 8000 12000
] : (1938)
Nippon Soda Co' . . . . s 2 — 1500%) 3000 - 6000 10000
; Manchou Light Metal Co . — = = — 1000 4000 20000
7 | Chosen Riken Ind. Co . . — — = — — 6000 =
: ! (1940)
8 sLohokuWAlI oM - = = — - i — . 3000 ==
Chosen Chisso Hiryo . . — = — == — 10000 =
2 : (1939)
10 Nitto Kagaku Kogyo . . — — = —_ —_— ? —
11 Nasuz Al:Cofeiisl & ot 0 — — - — s 2000 i
N Eacznie . . 600 4300 6700 | 12000%) — l — =
o) ng!ug Aluminium' 20, 293 (1938) zdolnosé produkcyjna w polowie 1937 r. wynosifa: Nippon Denki K. K. 5000 t
o Geac SSEIIATEC 2500 t
Soda Co 2000 t
a catkowita produk\.ja japoriska 15500 t
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Magnez.

Z surowcéw do " produkcji  metalicznego magnezu
posiada Japonia obok wody. morskiej (1,05% Mg,Cly),
bardzo powazne zloza magnezytu na Korei (np. obok Hakugon
i Nankei na linii kolejowej Kisshu—Keisanlei, oceniane
na 100 milionéw ton i eksploatowane przez towarzystwo
Nippon Magnesite Kogyo) i w Mandzurii (np. obok T a-
shihkiao, oceniane na 5000 milionéw ton).

Poczatki produkcji magnezu w Japonii siegaja roku
1931, w ktérym towarzystwo Riken Magnesium Co na fabryce
w Kashiwasaki (pref. Ehige) rozpoczelo wytwarzanie tego
metalu z wody morskiej). Poczatkowa produkcja 3 t w1932 r.
urosta po zbudowaniu fabryki w Naetsu (pref. Niigata)
do 141 t w roku 1934, a nastepnie do 250 t. Fabryka w Naetsu,
Jjako przestarzata, dzisiaj juz jest nieczynna.

Obecnie producentami magnezu metalicznego w  Ja-
ponii sa:

1. Nichiman Magnesium Co: (Japan—Man-
chourian Magnesium Co) ktére przejelo tow. Riken Magne-
sium Co. Towarzystwo posiada fabryke w Ube (pref. Iama-
guchi) czynna od roku 1935. W roku 1936 produkcja zostata
zwiekszona z 350 t do 800 t, a w roku 1937 do 1 000 t Mg
roczniel®). Fabryka przerabia magnezyt i wode morska.

2. Towarzystwvo Nippon Magnesite Kogyo
(Japanese Magnesite Industrial Co)!2), wytwarzajace gl6w-
nie materialy ceramiczne z magnezytu koreariskiego.
Towarzystwo rozpoczelo w roku 1937 produkcje magnezu
z magnezytu wedlug procesu Kubo, charakteryzujacego
sie, jakoby, wielka ekonomia energii elektrycznej i zamierza
budowe fabryki w Sasatsu (pref. Toyama) na produkcje
10 t na dobe.

3. Towarzystwo Asahi Denkwa Kogyo (Asahi
Electro—chemical Industrial Co) od roku 1936 produkujace
magnez w Ogu (Tokyo). W roku 1937 produkcja miata
by¢ zwiekszona z poczatkowej 0,5 t do 1 t na dobe.

Zamierzaja w najblizszym czasie podjaé, wzglednie
juz rozpoczety produkcje magnezu nastgpujace towarzystwa:

Nippon Soda Co, ktére ukonczylo we wrze$niu
1937 r. budowe fabryki w Toyama dla przerébki magne-

10) Wedtug: Aluminium 1937 Nr. 8 tow. Nichiman
ma posiadaé fabryke magnezu w Tashihkiao (Mandzuria).
11y Metallwirtschaft XVII (1938) Nr 48 str. 1290.

12) Wedlug L’industrie chimique 23, 802 (1936) ma
istnie¢ firma pod nazwa ,Nippon Magnesium Konziku
K. K., posiadajaca fabryke w miejscowoéci Koman. Wobec
wielkiej niezgodnosci danych literaturowych mozliwa jest
identycznoé¢ powyzszej firmy z Towarzystwem Nippon
Magnesite Kogyo.

Réwniez Chem. Ztg. 61, 822 (1937) oraz Metall-
wirtschaft 17. 1290 (1938) wymi.niaja Nippon Magnesium
Konziku K. K. ktére ma prowadzi¢ w Konan (Korea) pro-
by otrzymania magnezu z magnezytu na drodze termicznej
redukcji (metoda austriacka).

XIX Kongres Chemii Przemyslowej odbedzie si¢ w kon-
cu wrze$nia 1939 r. w Warszawie. Zwracamy uwage Czy-
telnikom na artykut wstepny w zalaczonych Wiadomosciach
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zytéw koreaniskich!3); zdolnoéé produkcyjna fabryki wy-
nosi 350 t rocznie. -

Potudniowo Mandzurskie Mining Co
(zalezne od kolei potud. mandzurskiej), zajmujace si¢ w pier-
wszym rzedzie produkcja cegiel magnezytowych, zamierza
budowe fabryki w Liaoyang lub Mukdenie (Mandzuria)
na produkcje 2000 t Mg rocznie z magnezytu;

Nippon Magnesium Metal Industry Co,
w ktérym zainteresowane sa kapitaly amerykanskie, bedzie
produkowaé magnez z koreariskich magnezyt6w.

Tablica 3 przedstawia prawdopodobne udzialy po-
szczegblnych firrn w japonskiej produkecji magnezu meta-

licznego.
TABLICA 3.
zdolnoé¢ produkeyjna
Mg w tonach
L Fs i=-r."m" a =
koniec |planowane
1937 r. |[na 1938 r.
1 Nichiman Magnesium Co 1000 1000
2 Nippon Magnesite Kogyo 100 350
3 Nippon Soda Co . . . — 350
4 Asahi Denkwa Kogyo . 200 350
5 Pid. Mandzurska Mining Co —_ 2000
tacznie okolo 1300 4050

Tablica 4 daje pewna charakterystyke rozwoju japon-
skiego rynku magnezu.

TABLICA 4.
Rok Produkcja [Wyw6z Zuzycie t. Uwagi
wiasna t. £

; Pierwszy rok pro-
1931 332 -_— 11,1 dukeji
1934 141 315 121 Pierwszy rok wywozu
koniec
1937 1200%) — | 600—700

Japoniski przemyst ~magnezu, opierajac si¢ o potezne
zloza surowcédw w postaci magnezytéw i wody morskiej, ma
przed soba dobre perspektywy rozwoju. Wobec wolniej-
szego tempa wzrostu konsumcji wewnetrznej pracuje
dotychczas w znacznej czeéci na eksport — przede
wszystkim do Anglii; podjecie przez te ostatnia produkcji
magnezu na szersza skale u siebie moze, w pewnym stop-
niu, zahamowaé rozbudowe tego przemysltu w Japonii.

13) Chem. Ztg. 61, 822 (1937) podaje, Ze metoda
produkcji polega na elektrolizie prazonego magnezytu.

“) .Stosunki produkcyjne w koricu roku przecigtna ro-
czna nizsza.

Przemystu Chemicznego z dn. 15 stycznia 1939 r., w kté-
rym znajduja sie blizsze informacje.
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Korozja miedzykrystaliczna w stopach 1 stalach.
Sur la corrosion intercristalline des alliages et des aciers.
Jerzy PFANHAUSER
Nadeszlo 16 stycznia 1939

Z pomiedzy licznych tematéw, poruszanych w siedem-
dziesigciu paru referatach na pierwszym miedzynarodowym
zjezdzie walki z korozja w Paryzu (Journées de la lutte contre
la corrosion, zorganizowany w czasie 19 — 25 listopada
ub. roku przez Société de chimie industrielle et le centre de
perfectionnement technique, w Maison de la chimie w Pa-
ryzu), szczegblnym zainteresowaniem cieszylo si¢ zagadnie-
nie korozji miedzykrystalicznej w stalach i stopach i spo-
sobow skuteczne] z nim walki.

Niniejsza wzmianka ma na celu przedstawicnie w spo-
s6b jak najbardziej ogélny dzisiejszego stanu poje¢ i do-
$wiadczenn zdobytych w tej dziedzinie.

Z pomiedzy 3 typoéw korozji lokalnej:

1) powierzchowna — nagryzienia, bruzdy

2) powstawanie rys — (rysy, ktére penetruja, najczescie]

rozgaleziaja sie 1 otaczaja ziarna. Zelazo-nikle wy-
stawione na dzialanie pary ulegaja tego typu korozji),

3) miedzykrystaliczna .
najniebezpieczniejsza jest tzw. korozja miedzykrystaliczna,
tworzaca sie na granicy krysztaléw i postgpujaca wglab po
obwodzie ziarn. Wskutek tego material traci swa zwiegztosé,
gdyz zmienia si¢ w skupisko niezaleznych luzno zwiazanych
krysztaléw. Typowym przykltadem takiej korozji jest np.
atakowanie niklu w atmosferze redukcyjnej siarczynowej, ata-
kowanie stopéw w oérodku alkalicznym (niestusznie zwane
grafitacja), korozja stali 18/8 nawilzonych i atakowanych
przez zakwaszony siarczan miedzi itd.

Korozja miedzykrystaliczna byla poczatkowo zwana
kruchosciq kaustycznq (fragilité caustique), charakterystyczna
np. dla mosiadzu, u ktérego podobne fenomeny okreélano
nazwami gergure, fissuration par corrosion, season craching,
Aufreissen. Wedlug F. Millera) nie posiadamy jeszcze
zadawalajace] teorii tego zjawiska, mimo 10 tysiecy prac
traktujacych w tej materii. Sq to prace za okres ostatnich
20 lat. .

Zjawiska starzenia sig stali migkkich i ich wrazliwoéci
na korozje miedzykrystaliczng, Fry2) wyjasnia wytrace-
piem sig na granicy ziarn subtelnego osadu tlenkéw i azot-
kéw —osadu niedajacego si¢ stwierdzi¢ mikroskopowo.

Jako $rodki zasadnicze, poleca:

1) eliminacje takich skladnikéw droga dezoksydacji stali

przy pomocy aluminium,

2) regularna repartycje tychze osadéw przez gwaltowne

schladzanie, wzglednie odpuszczanie stali migkkich,

3) aglomeracje, przez wygrzewanie w 7300 suEstancji

osadzonych miedzy ziarnami.

Odnosnie stali nierdzewnych jest rzecza znana, iz ko-
rozja miedzykrystaliczna prowokowana jest wydzielaniem
weglikéw na granicy ziarn.

Jako srodki zabezpieczajace stosowaé nalezy:

1) obniZenie zawartosci wegla ponizej granicy roz-
puszczalnosci (0,07%),

2) chemiczne wigzanie wegla pod postacia stala, np.

1) Z. Ver. deut. Ing. 82. (1938)
) Krupp. Monatsh. 7. (1926)

przez dodatek tytanu, gdyz wegliki tytanu nie maja tendencji
do wydzielania si¢ na peryferii ziarn.

Dla zabezpieczenia mosiadzu stosuje si¢ w praktyce od-
dawna wygrzewanie przy 280°

Odnosnie do osadéw miedzykrystalicznych istnieje wiele
rozbieznoséci. Wielu autoréw twierdzi, ze nie sa one niezbed-
ne dla korozji miedzykrystalicznej mosiadzu.

Réwniez rozbieznodci istnieja odnoénie zaleznosci mie-
dzy powstawaniem osadéw miedzykrystalicznych i napigé
przy pracy na zimno. Wigkszo§é badaczy twierdzi, ze faso-
nowanie na zimno sprzyja powstawaniu korozji miedzy-
krystalicznej.

Niektérzy wyrazaja przekonanie, 1z mozna czasami
stlumi¢ korozje miedzykrystaliczna, wywolujac powierzchnio-
wy atak w silnie korodujacym osrodku, gdyz zapobiega¢ ma
to atakowi chemicznemu na granicy ziarn.

W odniesieniu do proceséw chemicznych i elektroche-
micznych oraz ‘ch wplywu na korozje miedzykrystaliczng
stwierdzono, ze makroskopowe osady na duzych powierzch-
niach (jak np. osady w stalach nierdzewnych lub osady
w mosiadzach), nie powoduja miedzykrystalicznej korozji. -

Wykazano w wielu pracach, ze temperatura studzenia
odgrywa duza rolg. I tak:stale austeniczne studzone w 600 —
700° (kiedy osad na granicy ziarn jest jeszcze niedostrze-
galny mikroskopowo) sa narazone w o wiele wigkszym stop-
niu na korozje miedzykrystaliczna, anizeli stale studzone
w temperaturach wyzszych (900°). To samo dotyczy alu-
minium. :

Do nader szkodliwych, sprzyjajacych korozji miedzy-
krystalicznej czynnikéw nalezy zaliczyé np. gorace gazy,
ktére moga penetrowaé droga dyfuzji (tlen, azot, siarka)
w sfere peryferyczna ziarn, lub przez wytracanie sie w cza-
sie chlodzenia substancyj penetrujacych.

Wyszomirski podaje, jako najlepszy osrodek do
badan korozji miedzykrystalicznej metoda lewaru lub petli
nastepujacy plyn: 600 g azotanu wapnia, 50 g azotanu amo-
nu, 350 g wody. Préby przeprowadza si¢ w temp. 100 —
105°. W tych warunkach, o ile wystepuje korozja, to
tylko pod postacia korozji miedzykrystalicznej. Prébki wy-
trzymujace w takich warunkach conajmniej 200 h nalezy
uwazaé za odporne. Na ogél prébe lewarowa nalezy uwa-
zaé za bardzie] surowa (ostrzejsza) od petlicowe;j.

Poréwnanie stali migkkiej normalnej (normalizowanej—
normalisé) o drobnym ziarnie ze stalami miekkimi rekrysta-
lizowanymi o ziarnie grubym (co si¢ osigga np. przez wal-
cowanie na zimno, wyzarzanie 24 h w 800° z chlodzeniem
w piecu) wykazuje, Ze te ostatnie o wiele wrazliwsze s3 na
korozje miedzykrystaliczna.

Zestawiajac dane z literatury nalezy stwierdzié, ze
w zagadnieniu korozji miedzykrystalicznej brano nastepu-
jace czynniki pod uwage: :

1) wytrzymato§¢ na dlugotrwale mechaniczne napre-
zenia (de longue durée), 2) wytrzymalo§é na mechanicz-
ne naprezenia zmienne, 3) budowa atomowa granicy ziarn
4) zmeczenie korozyjne, 5) rekrystalizacja, 6) zawarto§é
sktadnikéw gazowych, 7) deformacja na zimno, 8) napiecia
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elastyczne, 9) agresywnoéé czynnika korodujacego, 10) czyn-
niki elektrochemiczne.

Aby daé pewna syntetyczna catoéé zwiazanych z po-
wyzszymi czynnikami fenomenéw korozji miedzykrystalicz-
nej, nalezy stwierdzié schematycznie, co nastepuje:

1) Sfera granicy ziarn z punktu widzenia chemicznego
i mechanicznego stanowi ,,punkty slabe’’ tworzywa.

2) Wiekszo$¢ wypadkéw destrukcji miedzykrystalicznej
w obecnosci czynnikéw chemicznych lub elektrochemicznych
nalezy zaliczyé do zjawisk korozji miedzykrystalicznej.

3) Z powyzszego wynika, ze czynniki chemiczne (lub
mechaniczne) latwiej dyfunduja lub naruszaja przestrzen
miedzykrystaliczng i granice ziarn, anizeli partie centralne
ziarn — nawet w nieobecnodci cial obcych w przestrzeni
miedzykrystaliczne].

4) Jezeli w partiach centralnych i peryferycznych ziarn
istnieja réznice natury chemicznej, zachodzi obawa korozji
elektrolitycznej na granicy ziarn pod wplywem ogniw lokal-
nych. Przyczyny réznic natury chemicznej moga lezeé
w segregacji, osadach w roztworach cieklych 1 osadach
w roztworach statych,

5) Jezeli na granicy ziarn istnieje warstewka osadu, elek-
trochemicznie mniej szlachetnego od ziarna, gesto$¢ pradu
ogniw lokalnych w strefie perysferycznej przybiera duza
wartoé§¢ i postep korozji miedzykrystalicznej jest wéwczas
bardzo przyépieszony.

6) Miedzykrystaliczna korozja elektrolityczna jest prze-
waznie wynikiem dzialania stabo agresywnych elektrolitéw,
wywolujacych na granicy ziarn destrukcje selektywna, od-
wrotnie przy elektrolitach silnych, selektywny atak na gra-
nicy ziarn jest sttumiony i w efekcie ostatecznym obserwu-
jacy powierzchniowe rozpuszczanie.

7) W zasadzie trwale deformacje na zimno wywoluja
korozje miedzykrystaliczna. W wypadku deformacjilokalnych,
sfera przejéciowa czeéci zdeformowanej i niezdeformowanej
Jest zawsze bardzo narazona na korozje miedzykrystaliczna.

Skuteczne $rodki walki z korozja miedzykrystaliczna da-
Ja nastepujace wytyczne:
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I. Od konstruktora wymaga si¢ czuwania, ktére czeéci
aparatury nie moga lub nie powinny byé poddawane nie-
bezpiecznym (z punktu widzenia korozji migdzykrystalicznej)
napigeciom mechanicznym.

II. Aby uniknaé niepozadanych napieé wewnetrznych,
material nalezy wyzarzaé w temperaturach lezacych nieco
ponizej (w sasiedztwie) temperatury rekrystalizacji danego
materialtu.

III. W pewnych wypadkach mozna si¢ zabezpieczyé
przy pomocy powlok zabezpieczajacych (parkeryzacja, gal-
wanotechnika, ' metalizacja pistoletowa, lakiery), lub przez
dodatek zabezpieczajacych substancyj do oérodka korozyj-
nego (dodatek chromianéw do kotléw parowych, olejéw
przeciwkorozyjnych do wéd chlodniczych itd.).

IV. Czasami nalezy sie uciekaé do sztucznego wywola-
nia korozji powierzchniowej, aby unikngé w ten sposéb
niebezpieczniejszej miedzykrystaliczne].

V. Niebezpieczne osady peryferyczne na granicy ziarn
moga byé zwalczane przez:

a) zmniejszenie wydzielanego osadu, zachowujac ste-
zenie skladnikéw osadowych ponizej granicy rozpuszczal-
noéci, lub f‘podwyiszajqc sztucznie t¢ granicg rozpuszczal-
nosci,

b) nagte schtadzanie, przez co nastepuje repartycja osa-
du w postaci wysoce rozdrobnionej i réwnomiernej,

¢) dlugotrwale wyzarzanie (aglomeracja rozpylonych
czastek osadowych),

d) przemiana chemiczna osadéw w trwale polaczenia
chemiczne,

¢) unikanie dzialan termicznych, sprzyjajacych tworzeniu
si¢ osadéw peryferycznych. :

Jak z powyzszych uwag wynika, korozja miedzykrysta-
liczna moze wystepowaé z przyczyn nader réznorodnych.
Jest jednak rzecza wazna, by orientowaé si¢ w czynnikach
elementarnych tej korozji, gdyz tylko w ten sposéb uda sie
w wielu wypadkach zabezpieczyé ‘przed jej niszczacymi
skutkami, lub przynajmniej przewidzie¢ je.

Wiadomosci biezace

Nouvelles_du jour

Inz. Michal Nikiel. Dnia 1 lipca ub. r. na fabryce
Sztucznego Kauczuku w Debicy  zakonczy!t zycie §.p. inz.
Michat Nikiel.

i S.p. inz. Michal Nikiel urodzit si¢ 11 kwietnia 1883 r.
w Wilanowicach w pow. bielskim. Po ukoniczeniu gimnazjum
odbyl z odznaczeniem studia techniczne w Wyzszej Szkole
Przemyslowej w Bielsku w latach 1900—1904, na oddziale
mechanicznym. :

W czasie blisko 34 letniej pracy zawodowej, pracuje
inz, Michat Nikiel kolejno: jako technik konstiuktor w fa-
bryce wagonéw Staudinger Waggonfabrik w Stauding na
Morawach, od dnia 15 VIII 1904 do 31 XII 1904.,—w fa-
bryce Maszyn Rolniczych M. Peterseina w Krakowie od
2 11905 do 15 I 1907,—w fabryce Kotléw Gwarectwa Wit-
kowitzer Bergbau und Eisenhiitten—Geselschaft w Witkowi-
cach na Morawach od 21 I 1907 do 30 IX 1908,—w fabryce

urzadzen kopalnianych Elberzhager Glassner w Morawskie
Ostrawie od 1 X 1908 do 28 VI 1910,—w fabryce maszyn
Ernst Machold w Morawskiej Ostrawie jako kierownik biura
technicznego od 1 VII 1910 do 30 IV 1916,—w rafinerii
nafty Galicja jako kierownik tuchu od 1 V 1916 do 31 11919,
—oraz w fabryce maszyn rolniczych Oswigcim w O§wieci-
mit W tym samym charakterze od 1 IX 1919 do 30 VIL
1920 r. :
Od 1 VIII 1920 do 28 II 1926 pracowal §. p. inz. Ni-
kiel w Tow. Metan we Lwowie pod kierunkiem Pana Prof.
Ignacego Moécickiego. W zakres Jego pracy wchodzilto kon-
strukcyjne rozwiazywanie pomystéw obecnego Pana Prezy-
denta Rzeczypospolitej, dotyczacych urzadzen ciaglej de-
stylacji 10py naftowej,—aparatéw do czyszezenia emulsji-
ropnych, destylacji wegla, fabryki gazoliny oraz piecéw obro-
towych. : Ay
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Dalsze lata przechodza zmarlemu na pracy w Firmie
L. Zieleniewski, Fitzner-Gamper w Krakowie od 1 III 1926
do 31 X 1931 r. oraz w Firmie Babcock-Zieleniewski w So-
snowcu od 1 XI 1931 do 30 IX 1933 r., gdzie jest czynny
jako konstiuktor kotléw.

W. roku 1934 zostaje zaangazowany do Centrali Do-
staw Aparatury pizy Chem. Inst. Badawczym od 21 IV 1934

S.p. inz. M. Nikiel

do 20 I 1935 r., by znowu wrécié do Firmy Zieleniewski
Fitzner-Gamper w Krakowie na stanowisko konstiuktora
biura gazowego od 1 II 1935 do 30 V 1936 r.

Z dalszej pracy &.p. inz. Nikiel musial zrezygnowaé
wskutek choroby.—Juz w czasie pracy w Warszawie, zdro-
wie Mu nie dopisywalo, lecz teraz zaczelo sie psué w sposéb
zatrwazajacy. Wieloletnia wytrwala praca bez urlopéw i wy-
poczynkéw, z ktérych korzystal bardzo malo, spowodowala
silne wyczerpanie i rozstréj nerwowy. Blisko roczna kuracja
przywrocita utracone sily, lecz byla to tylko poprawa chwi-
lowa.

Po ukonczeniu kuracji w maju 1937 .r. pelen. zapatu
1 pozoinego zdrowia przystapit $.p. inz. Nikiel do pracy nad
projektowaniem majacej si¢ budowaé fabryki Kauczuku
Sztucznego.

Tej swojej ostatniej pracy oddal §.p. inz. Nikiel wszyst-
ko co zdobyl sam przez swoja dluga i wielostronna prakty-
ke, caly swoja wiedze fachowa, gietkoéé umystu, wygimna-
stykowanego w pracach konstrukeyjnych, pracowitoéé i cal-
kowite oddanie powierzonej Mu sprawie.

W krétkim okresie czasu pracujac z zapalem, opraco-
wuje Zmarly wieksza cze§é aparatéw i urzadzen dla fabryki
Kauczuku Sztucznego, ktére w praktyce, po uruchomieniu,
wykazaly swoja celowo$é 1 dobre opracowanie.

Prowadzona w ostrym tempie praca przy projektowa-
niu i budowie fabryki, zapewne miala swéj wplyw na po-
wrét uprzedniej choroby. Zamknigty w sobie charakter
Zmarlego, Jego nadzwyczajna obowiazkowo$é, nie pozwa-
laly Mu na wyjawienie swego stanu zdrowotnego i psy-
chicznego, kazac Mu stale odmawiaé propozycji wziecia
urlopu wypoczynkowego.
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Przy pracy tej $.p. inz. Nikiel wyczerpal swoje zapasy
zdrowia i energii psychicznej. Smutny los zechciat by na
kilka dni przed uruchomieniem fabryki $mier¢ zabrata tegc,
ktéry dal jej swéj moze najwigkszy wysitek zZycia. Nie da-
nem Mu bylo ogladaé wiasnych wynikéw pracy, nie zoba-.
czyl juz w ruchu maszyn i aparatéw przez siebie projekio-
wanych. :

Ta cicha, lecz wielka tragedia jednostki twérczej i jakze
lubianej i dobrej cigzko dotkn(;la towarzyszy pracy i nowo-
powstala fabryke.

Bezsilny zal znajduje tylko jedna otuche w fakcie, ze
twércza my$l Zmarlego nie zginie, ze powstale z Jego wspél-
pracy aperaty i urzadzenia, zyja 1 pracujq Lu chwale mysli
polskiej 1 pozytkowi Narodu.

W. Sz.

Normy naftowe przetwory naftowe i normalne
metody ich badan. Pierwszy projekt Norm przetworéw
naftowych i metod ich badan, opracowany przez Podkomisje
smaréw i oliwienia, ustanowiona uchwala I. Zjazdu Chemi-
kéw Polskich, wydany zostal w roku 1927 przez Krajowe
Towarzystwo Naftowe we Lwowie w formie broszury, kté-
ra w braku wiasciwych norm, byla w swoim czasie jedyna
podstawa do oceny wladciwosci produktéw naftowych.

W nastepnych latach Podkomisja smaréw 1 oliwienia,
wcielona w ramy P. K. N, opracowata systematycznie ,,Nor-
my wlasciwoéci przetworéw naftowych i normalnych metod
ich badan’, ktére ukazaly sie w listopadzie 1933 r.

"To pierwsze wydanie Norm naftowych zostalo wyczer-
pane w ciagu kilku miesiecy. :

Postepy w przerébce ropy naftowej oraz rozwdj prze-
mysléw, stosujacych przetwory naftowe, sprawily, ze Normy
naftowe, zawarte w I wydaniu, zaczety domagaé si¢ nowe-
lizacji. Z tego powodu, zorganizowana w miedzyczasie Ko-.
misja Przetworéw Naftowych P. K. N., staneta wobec ko-
niecznoéci gruntownego zrewidowania zaréwno norm wla-
§ciwoséci przetworéw jak i metod ich badan. Do planowa-
nego nowego wydania norm trzeba bylo whczyé pominiete
w I wydaniu normy dla smaréw statych, wazelin i asfal-
téw oraz norme na olej izolacyjny, opracowana wspélnie
z Komisja Olejéw Izolacyjnych przy Stowarzyszeniu Elek-
trykéw Polskich.

Do pracy nad nowym wydaniem norm Komisja Prze-
tworéw Naftowych wylonita 32 Podkomisje, zlozone ze spe-

‘cjalistéw, ktérzy przygotowali projekty poszczegélnych noim

1 metod analitycznych. Projekty te zostaly opracowane przez
Komitet Redakeyjny, a nastepnie przedyskutowane i przy-
jete na plenarnych posiedzeniach Komisji Przetworéw Naf-
towych P. K. N. w dniach 16 i 17 grudnia 1935 r. we Lwo-
wie oraz 10 maja 1936 r. w Borystawiu.

Projekt Norm wlasciwosci przetworéw naftowych zo-
stal ogloszony w zeszycie 19 i 20 (1936) ,,Przemystu Nafto-
wego’’, uznanego za oficjalny organ Komisji Przetworéw
Naftowych P. K. N., za§ Metody badan byly wylozone do
przejrzenia—zgodnie z przepisami—w Sekretariacie Gene-
ralnym P. K. N.

Wydane obecnie normy sklada_;q si¢ z dwu odregbnych
dzialéw. W pierwszym dziale zgrupowano wszystkie prze-
twory naftowe codziennego uzytku z wyznaczeniem t.zw.
,»whasciwosci minimalnych’, tj. cech, jakim musi dany prze-
twér odpowiadaé, jezeli nie ma by¢ uznany, jako menada-'
jacy siec do danego zastosowania. :
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W tym dziale ukazaly si¢ po raz pierwszy oryginalne
Polskie Normy dla tak waznych przetworéw, jak oleje samo-
chodowe, olej izolacyjny, asfalty drogowe itp.

W drugim dziale zebrano w Normach szczegétowych
opis normalnych metod badania przetworéw naftowych.
Tutaj zamieszczono m. in. oryginalne polskie metody bada-
nia sulfokwaséw naftowych i ich mydel i uporzadkowano
metody pobierania prébek do analiz rozjemczych.

Ta druga czeéé norm przedstawia sie, jako wyczerpu-
jacy podrecznik laboratoryjny, ndpisany w sposéb przy—
stepny dla chemika ze §rednim wyksztalceniem.

W wielu miejscach normy sa nagiete do tendencji, ja-
kie w chwili obecnej panuja w dziedzinie migdzynarodowej
normalizacji przetworéw naftowych. Gdzie tylko bylo wska-
zanym, nawigzano do tradycji technicznej naszego przemy-
stu naftowego. Calo§¢ norm uzupelniaja liczne tablice,
nomogramy specjalne, stanowiace wazna pomoc w pracy
laboratoryjnej, oraz kilkadziesiat ~ oryginalnych, bardzo
przejrzystych rysunkéw.

Wzorowa prace wykonata Komisja Przetworéw Nafto-
wych, w porozumieniu z Gléwnym Urzedem Miar, w dziale
uporzadkowania termometréw specjalnych.

Nowe Normy wprowadzaja tad w cala dziedzing zasto-
sowania przetworéw naftowych, stwarzajac moznoéé latwego
porozumienia si¢ pomiedzy poszczeg6lnymi laboratoriami.

~ Nalezy stwierdzié, ze $wiezo wydane Normy Naftowe
posiadaja wysoka warto$§é naukowa i techniczna. Zapelnia
one luke w naszym pi§miennictwie technicznym, odczuwa-
ng dotkliwie zaréwno przez przemyst naftowy, jak i przez
og6t konsumentéw przetworéw naftowych.

Nowe wydanie Norm jest wynikiem wysitku grona pol-
skich inzynieréw i naukowcéw, ktérzy zadaniu temu po-
éwiecili kilka lat bezinteresownej pracy, osiagajac ten re-
zultat, ze nowe Normy Naftowe nie tylko doréwnuja naj-
lepszym wzorom zagranicznym, ale je w pewnych dzialach
przewyzszaja.

W sklad Komisji Przetworéw Naftowych, ktéra opra-
cowata Normy wchodzili: Przewodniczacy: Prof. dr St. Pi-
1 a t—Politechnika we Lwowie. Sekretarz: Inz. W. Jun o-
sza Piotrowski—Rafineria ,,Galicja’® w Drohoby-
czu. Komitet Redakcyjny: Pracami Komitetu Redakcyjnego
kietowali: Dr H. Burstin—Rafineria ,,Galicja’’ w Dro-
hobyczu. Inz. W. Grossman—Wydz. Techniczny Twa
,,Kaipaty’’ w Warszawie. Czlonkowie: Inz. J. Sereda—
Katedra Techn. Nafty Politechniki we Lwowie. Inz. B. Z m u-
d zi i s ki—Min. Komunikacji, Pracownia do Badan Prze-
tworéw Ropnych P KP w Drohobyczu. Inz. F. Rosen-
kranz—Raf. ,,Galicja’” w Drohobyczu. Poza tym wspdl-
pracowali z Komitetem Redakcyjnym: Inz. F. Chierei—
Raf.” , Galicja’’ Karp. Naft. Tow. Akc. w Jedliczu. Inz.
M. Flecker—Raf. ,,Vacuum Oil Co.”” w Czechowicach.
Dr Z. Eahocifnski—P.F.O.M. ,Polmin” w Droho-
byczu. Czlonkowie Komisji Przetworéw Naftowych: Dyr.
Z. Biluchowski—P. F. O. M., Polmin’’ w Drohobyczu.
Inz. T. Brzozowski—Instytut Badan Uzbrojenia
w Warszawie. Dyr. Inz. E. 'Dawidson—Raf. , Gazy-
Ziemne' we Lwowie. Inz. F. Grossman—Biuro Ba-
dari Techn. Broni Panc. w Warszawie. Dr W.. Kaspe-
row icz—Gléwny Urzad Miar w Warszawie. Inz B. Ko-
norski—Ska Akc.,,Wala'’ w Warszawie. Dyr. Dr ]. Ko-
z1cki—Koncern Naft. ,,Malopolska’’ we Lwowie. Inz.
F. Limbach—P.F. O.M. ,Polmin’’ w Drohobyczu.
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Inz. F.. Lindner—Ska Akc. ,,Giesche’’ w Katowicach.
Inz. A. Lutze-Birk—Warsztaty Autobuséw Miejskich
w Warszawie. Inz. T. Marcinkiewicz—Tow. Naft.
,,Galicja’”” we Lwowie. Inz. M. Maczynski—Drogo-
wy Instytut Badawczy w Warszawie. Inz. B. Mielni-
k o wa—Inst. Techniczny Lotnictwa w Warszawie. Di.
T. Mikucki—Krajowe Tow. Naft. we Lwowie. Inz.
S. Niementowski—Raf. ,,Galicja’’ Karp. Naft. Tow.
Akc. w Jedliczu. Mjr. Inz. J. Obtoczynski—Mini-
stetstwo Spraw Wojskowych, Inz. A. Olakowski—
Raf. ,,Standard-Nobel’’ w Libuszy. Inz. F. Reicher—
Centr. Labor. Cukrow. w Warszawie. Dr. ]J. Rolinski—
Gléwny Urzad Miar w Warszawie. Di. S. Suknarow-
ski—Raf. , Galicja’ Karp. Naft. Tow. Akc. w Jedliczu.
Di. Inz. W. Skalmowski—Min. Komunikacji (Dep.
Drég Kolowych). Inz. J. Tuszyniski—Inst. Technicz-
ny Lotnictwa w Warszawie. Dyr. Inz. D. Wandycz—
Polski Eksport Naftowy we Lwowie. Prof. Dr. R. Wi t-
kiewi cz—Politechnika we Lwowie. S.p. Dyr. Inz. S. Z a-
rz e ck i—Zwiazek Polskich Produc. 1 Rafineréw. Kom.
ppor. Inz. Wielogérski—Kierownictwo Marynarki
Wojennej.

Ponadto brali udzial w pracach Komisji Przetworéw
Naftowych P. K. N.Inz. Z. Fleszaréwna—P. F. O. M.
,»,Polmin’’ w Drohobyczu. Inz. R. Glaser—Stacja Do-
$wiadczalna w Borystawiu. Di. Inz. S. Rachwal—, Pe-
troba’’ w Borystawiu. Dr. Inz. Z. Tomasik—P.F. O. M.
,,Polmin’’ w Drohobyczu.

VI Miedzynarodowy Kongres Technologii i Chemii
Przemystéw Rolnych, Budapeszt, lipiec 1939. W dniach
od 10 do 20 lipca 1939 roku pod Wysokim Protektoratem
J. E. Regenta Wegier odbedzie si¢ w Budapeszcie VI Mie-
dzynarodowy Kongres Technologii i Chemii Przemystéw
Rolnych.

Historia poprzednich Miedzynarodowych Kongreséw
Przemystéw Rolnych jest w krétkich stowach nastepujaca:

Inicjatywa wskrzeszenia Miedzynarodowych Kongre-
s6w Przemystéw Rolnych po Wielkiej Wojnie nalezala do
Zwiazku Chemikéw Przemystu Cukrowniczego, Gorzel-
niczego i Przemystéw Rolnych Francji z Koloniami. Dzigki
staraniom Zwiazku zorganizowany byl w Paryzu w roku
1934 III Miedzynarodowy Kongres Zwiazku Przemystéw
Rolnych. Na tym Kongresie powolana byla do zycia Mie-
dzynarodowa Komisja Przemystéw Rolnych z siedziba w
Paryzu. Nastepny IV Kongres Przemystéw Rolnych odbyt
sie¢ W roku 1935 w Brukseli. V za§ Kongres—w roku 1937
w Scheveningen koto Hagi w Holandii.

Przed niedawnym czasem powstal w Polsce i rozpoczat
swa dzialalno§é¢ Staty Komitet Wspélpracy z Miedzynaro-
dowa Komisja Przemystéw Rolnych. W sklad prezydium
Komitetu wchodza:

P. Profesor Kazimierz Smolefiski — jako Przewod-
niczacy Komitetu.

P. Minister Jerzy Go§cicki — jako Delegat Zwiaz-
ku Izb i Organizacyj Rolniczych.

P. Dr Jerzy Damazy Tilgner — jako Delegat Zwiaz-
ku Izb Przemyslowo-Handlowych.

P. Dr Stanislaw Grzybowski—jako. Delegat
Przemystu Cukrowniczego.

P. Inz. Stanistaw Skibinsbi — jako Delegat Prze-
mystu Miesnego.



o4 PRZEMYSE CHEMICZNY

P. Dyr. Inz. Jézef Milewski — jako Delegat Prze-
mystu  Ziemniaczanego.

P. Mieczystaw Romanowicz — jako Sekretarz

P. Mieczystaw Porowski — w charakterze Zastepcy.

P.Henryk Romanowicz — jako Sekretarz Komitetu

Ogélne zainteresowanie poszczegélnych panstw dzia-
lalnoécia  Miedzynarodowej Komisji Przemystéw Rolnych
z biegiem lat stopniowo wzrasta; zakres tematéw i zagadnien,
obejmowanych przez Prace Kongreséw, rozszerza sig stop-
niowo i przewidywaé nalezy, ze nadchodzacy Kongres
w Budapeszcie zgromadzi licznych przedstawicieli 1 uczest-
nikéw ze wszystkich krajéw rolniczych.

Organizacja Kongresu z punktu widzenia naukowego
i technicznego zalezy od Migdzynarodowej Komisji Przemy-
stéw Rolnych; organizacja Kongresu na miejscu zajat sie
Wegierski Komitet Krajowy Przemystéw Rolnych. J. E. Dr
Miklas Kallay; byly Minister Rolnictwa Wegier, miano-
wany zostal Prezesem Kongresu,

Prace Kongresu obejmuja trzy gléwne dzialy, z ktérych
kazdy podzielony jest na poszczegélne grupy i sekcje, a mia-
nowicie:

Dziat I. Ogélne prace naukowe i przemy-
: stowe.

1. Biologia. 2. Metody analityczne i przyrzady labo-
ratoryjne. 3. Rolnictwo (selekcja roslin, choroby i szkod-
niki roélin, stosowanie nawozéw itp.) 4. Prace i badania
zwigzane z powstawaniem nowych galezi przemysltéw rolnych,

T ziatss 11
Grupa 1l-wsza: Cukrownictwo.

Przemysty rolne.

5. Cukrownictwo buraczane. 6. Cukrownictwo trzcinowe.
7. Rafinowanie cukru. !

Grupa 2-ga: Przemysty fermentacyjne.

8. Gorzelnictwo przemyslowe, drozdzownictwo, fabry-
kacja octu. 9. Alkoholowe przetwory owocowe, wédki,
rumy itp. 10. Winiarstwo, wyréb jablecznika oraz win

i sokéw gronowych. 11. Stodownictwo i piwowarstwo.

Grupa 3-cia; Przemysty spozywcze.

12. Milynarstwo, piekarstwo, wyréb kasz i ciast.
13. Skrobiarstwo, krochmalnictwo, produkcja cukru grono-
wego. 14. Mleczarstwo, wyréb masta 1 seréw. 15. Wyréb
czekolady 1 biszkoptéw. 16. Przemys! tluszczowy. i7. Prze-
mysty owocowe i jarzynowe (konserwy 1 soki).

Grupa 4-ta: Przemysty rézne.
18. Przemysly podzwrotnikowe. 19. Przemysty namiastek
1 inne.
Dzial III. Prace ekonomiczne, prawodaw-
stwo, 1 porozumienia migedzynarodowe.

20. Produkcja, rozpowszechnienie i spozycie. 21. Pra-
wodawstwo 1 porozumienia miedzynarodowe.

Na wyszczegélnione powyze] tematy moga by¢ zglaszane
komunikaty przez poszczegélnych czltonkéw Kongresu.

Tytuly komunikatéw i uwagi, dotyczace prac poszczegdl-
nych sekcyj, winny by¢ nadestane do Sekretariatu Kongresu
(Secrétariat Général du VI Congrés Technique et Chimique
des Industries Agricoles, Budapest V, Maria Valéria utca 10)
przed dniem 1 stycznia 1939 r. Streszczenia komunikatéw,
zaopatrzone w tlumaczenia na jezyk francuski, winny by¢
przestane w ‘trzech egzemplarzach do Sekretariatu Kongresu
na dzien 1 lutego 1939 r. Streszczenia te moga obejmowaé
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co najwyzej 15 wierszy druku o 62 literach w kazdym wierszu.
Catkowite teksty komunikatéw winny byé przestane w trzech
egzemplarzach do Sekretariaru Kongresu przed dniem
28 lutego 1939 r. Calkowite teksty komunikatéw wraz z tab-
licami i rysunkami obejmowaé moga co najwyzej 10 stron
druku (strona & 40 wierszy).

Oficjalnymi jezykami Kongresu beda: francuski, nie-
miecki, angielski, wloski, hiszpanski i wegierski (ze wzgledu
na odbywanie si¢ Kongresu w Budapeszcie). Komunikaty
winny by¢ zredagowane w jednym z wymienionych jezykéw.

Zglaszane moga by¢ tylko komunikaty, ktére poprzednio
jeszcze nigdzie nie byly oglaszane drukiem. Zastrzezone
jest przyszle oglaszanie drukiem przedstawionych komuni-
katéw. Streszczenia komunikatéw ogloszone beda drukiem
w sprawozdaniach z prac Kongresu.

Poza wyzej przytoczonym programem zwyklych prac
i komunikatéw Miedzynarodowych Komisja ustalita szereg
tematéw o znaczeniu bardziej waznym i palacym w dobie
obecnej (questions de priorité orazcomuni-
cations provoquées). Opracowanie referatéw
i komunikatéw na te tematy powierzone zostalo wybitnym
specjalistom w danej dziedzinie. Referaty te beda mialy
pierwszenstwo na porzadku dziennym Kongresu i ogloszone
beda drukiem przed ropoczeciem Kongresu. Referaty,
majace pierwszenstwo na porzadku dziennym Kongresu,
obejmowaé beda miedzy innymi tematy nastepujace: fa-
brykacja produktéw spozywczych o wysokiej zawartosci
witamin; normalizacja metod analitycznych; zuzytko-
wanie nowych #rédet celulozy o pochodzeniu nie les-
nym; ustalenie spélczynnikéw do przeliczania zuzytku
pary zaleznie od gatunku produkowanego cukru; zjawiska
fizyczne i chemiczne przy siarkowaniu sokéw itd.

Poza tym Miedzynarodowa Komisja stworzyla szereg
podkomisyj, zadaniem ktérych bedzie wspélne opracowanie
wazniejszych zagadnien, jak np. sprawa wydajno$ci w go-
rzelnictwie, sprawa normalizacji produktéw, stuzacych do
walki ze szkodnikami roélin, sprawa normalizacji produktéw
pomocniczych, uzywanych w cukrownictwie itd.

Poza programem prac Kongresu przewidziany jest
obszerny program zwiedzania instytucyj naukowych 1 prze-
mystowych, wycieczek specjalnych, pokazéw praktycznych
itp. Przewidziany jest réwniez szereg zebran  oficjalnych.

Czlonkami Kongresu beda: czlonkowie Miedzynaro-
dowej Komisji Przemystéw Rolnych, oficjalni delegaci
panstw. reprezentowanych na Kongresie, Osoby, ktére zglo-
sza swéj udzial w Kongresie i wplaca 40 pengd (1 pengd
ok. 1 zL. 56 gr.) do Sekretariatu Kongresu, stowarzyszenia
lub zrzeszenia, ktére zglosza swéj udzial w Kongresie 1 wpla-
ca 200 pengo do Sekretariatu Kongresu. Uczestnicy Kongresu
moga zglaszaé udzial najblizszych czlonkéw rodziny w. cha-
rakterze czlonkéw towarzyszacych; oplata wpisowa dla
czlonkéw towarzyszacych wynosi 20 pengd.

. We wszystkich sprawach zwiazanych z Kongresem,
nalezy zwracaé si¢ do:
Secrétariat Généraldu VI Congrés Tech-
nique et Chimique des Industries Agri-
coles, Budapest V, Mdria Valéria utca 10.

Po blizsze informacje mozna si¢ zwracaé do p. Henryka
Romanowicza, Sekretarza Stalego Komitetu Wspét-
pracy z Miedzynarodowa Komisja Przemysiéw Rolnych,
Zwiazek Izb i Organizacy] Rolniczych, Warszawa, Koper-
nika 30.
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Fundacja imienia Feliksa WiSlickiego, Prezesa
Zarzadu Tomaszowskiej  Fabryki Sztucznego Jedwabiu,
ma na celu stworzenie podniety do prac naukowych we wszyst-
kich dziedzinach chemii, w szczegélnosci zaé chemii koloi-
déw 1 technologii wiékna sztucznego.

Komitet Fundacji, w sklad ktérego wchodzi kilkunastu
pizedstawicieli chemii teoretycznej i przemystowej, rozpo-
rzadza dochodem, osiaganym przez Fundacje.

Dochéd Fundacji za rok biezacy wyniesie przeszio
dwadzieécia tysiecy zlotych i bedzie wydatkowany na subsy-
diowanie prac naukowych, na wydanie drukiem juz wyke-
nanych prac, oraz na stypendia dla oséb, przygotowujacych
si¢ do zawodowej pracy naukowej lub technicznej.

Ponizej podajemy bilans Fundacji na dzien 31 XII 37
roku.

Rachunek wplywéw i wydatkéw Fundacji imienia Fe-
liksa WiSlickiego
Sprawozdanie za czas od 1.8.36 do 31.1237 roku.
Wplywy:
za 1936 rok: Zh Zt
Whlata P Feliksa Wisglickiego do dys-

pozycji Komitetu Fundac_u o 01609945
Wplywyitzasktiponyis soas v e 11:730,06
~ Procenty z rku biezacego . . 476,48
Pozostalo§é z funduszu zi. 300. 00‘:- 50—
Wplywy netto z domu . . 1533,50 29 844,49
za 1937 rok:
Whplywy brutto z domu . . 12 830,—
Subsydium z Tomaszowskiej Fabrykx
Sztucznego Jedwabiu . 16 000.—

Whlata pracownikéw umystowych biu-
ra Tomaszowskiej Fabryki Sztuczne-
20 Jedwabijuis im0 434,80

Wplyw za kupony . . 1 298,90
Procenty z rachunku bxezqcego 1 341,43 31905,13
61 749,62
Woydia t ki
za 1936 rok: :
Koszty bankowe . . . S 192,99
za 1937 rok:
Koszty bankowe =20 = = =i 151,12
Stypendia wyplacone o . 24 400,—
Odpnsano na czeSciowe pokrycie réz-
nic kursowych 4 664,—

Odpisano na amortyzacje "nierucho-
moser - . cas S 159125

Koszty ekqploatac_u domu’ 29 27,60 33 663,97

33 856,96

27 892,66

Nadwyzka wplywéw
61 749,62

Bilans Zamkniecia Fundacji imienia Feliksa Wislickiego
na 31. 12, 1937 roku,

Akty wa.
Kasa .o, Zt 699,91
Bank Handlowy w Warszawie rachunek
biezacy . . = 30 783,—
Bank Handlowy w Warszawie rachunek
depozytowy: . . . . . g ae G 84 357,—
Nieruchomoéé¢: AT s
plac 0 e 71 95500 —
dom' 0o o 152,125 —0 0 177,625, —
Réinica kursowa powstala na realizacji :
papieréw wartoécxowych s 40664 —

Dhuznicy? il i e i 149,—
s 33427791

PRZEMYSE CHEMICZNY 55

Bea s yiwial

Majatek Fundacji S Zt. 300000 —
Kapitat amortyzacji nieruchomogci . . . 1521,25
Rezerwa na pokrycie réznicy kursowej . , 4 664,—
Rezerwa na ulozenie plyt betonowych . 200,—
Nadwyzka wplywéw do dyspozycji Komi-

tetutFundacite 0 o e i 07 29966

ZIl. 334 277,91

Zarzad Gléwny Zwiazku Chemikéw Polskich ko-
munikuje wszystkim Czlonkom Organizacji, oraz Sympaty-
kom, ze w dniu 8 grudnia r. b. powstata placéwka Z. Ch. P.
na terenie f.odzi.

Zarzad Gléwny Zwiazku Chemikéw Polskich skiada
ta droga serdeczne podzigkowanie Wszystkim Kolegom
L6dzkim za wspélprace przy organizowaniu Nowej Plactw-
ki, a Zarzadowi Oddziatu L.6dzkiego i Wszystkim Czlonkom
z tego terenu zyczy owocnej pracy dla dobra calej Spolecz-
noéci  Chemicznej Polskiej.

I Polski Zjazd spawalniczy. Stowarzyszenie dla
Rozwoju Spawania i Cigcia Metali w Polsce, Stowarzysze-
nie Hutnikéw Polskich, Stowarzyszenie Inzynieréw Me-
chanikéw Polskich i Zwiazek Polskich Inzynieréw Budo-
wlanych postanowily zorganizowaé I Polski Zjazd Spa-
walniczy. Zjazd odbedzie si¢ w dniach 20—22 kwietnia
1939 r. w Warszawie. W Zjezdzie moga braé udzial wszyscy
interesujacy sie zagadnieniami spawalnictwa. Termin nad-
sylania prac na Zjazd —10 luty 1939 r.

Opfaty za uczestnictwo w Zjezdzie ustalono w wyso-
koéci nastepujacej: czlonkowie Stowarzyszen organizujacych
Zjazd 5 zl, inni uczestnicy 10 zl, stuchacze Politechnik 3 zi,
czlonkowie wspierajacy (osoby prawne) minimum 100 zl
Ci ostatni z prawem delegowania 4 przedstawicieli, ktérzy
beda mieli wszystkie prawa zwyklych czlonkéw Zjazdu.

Zgloszenia nalezy przesylaé do Biura Komitetu Orga-
nizacyjnego I Polskiego Zjazdu Spawalniczego Warszawa,
Zgoda 10 m. 3 (tel. 650-47, wewn. 13).

IX Achema. Dechema, Deutsche Ges. f. chem. Appa-
ratewesen, zadecydowala ostatecznie, ze IX Achema odbe-
dzie si¢ we Frankfurcie nad Menem w dniach od 28 czerwca
do 7 lipca 1940 réwnocze$nie z Kongresem Chemikéw
Niemieckich (Reichstreffen der deutschen Chemiker) oraz
z II Miedzynarodowym Kongresem Inzynierii Chemicznej,
ktéry réwniez obradowaé bedzie w Niemczech.

Pierwsza Wystawa Wynalazkéw odbedzie sie w fo-
dzi 7—9 maja 1939 r. Informacje: £.6dZ, Sienkiewicza 40
tel. 241-70, Polskie Stowarzyszenie Popierania Wynalazkéw.

B. I. F. Angielskie Targi Przemyslowe. British
industrial Fair 1939 odbeda sie¢ w Londynie i Birmingham
w dniach od 20 lutego do 3 marca. Nastepne odbeda
sie w dniach od 19 lutego do 1 marca 1940. Informacje
dla Polski: J. Mitcheson, Warszawa, Wiejska 15. Skrét

dla telegraméw ,,Commintell’* Warszawa.

,,Bezpieczeristwo i Higiena Pracy“ Organ Publi-
kacyjny Kola Bezpieczenstwa Pracy przy Stowarzyszeniu
Technikéw Polskich w Warszawie umieécit w zeszycie
11—12 ,,Ryzyko zawodowe w malarstwie i lakiernictwie’’.
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Czasopismo to prosi nas o zaznaczenie, ze zalnteresowani mo-
ga otrzymaé bezplatny zeszyt okazowy tego numeru po na-
destaniu zgloszenia pod adresem wydawnictwa Warszawa,
Polna 40-—36.

II Zjazd Inzynierii Chemicznej odbedzie sie w Berlinie
23 — 29 czerwca 1940 r., jako. cze§é ogélnego Kongresu
Swiatowej Konferencji Energetycznej i ma na celu konty-
nuowanie prac pierwszego londynskiego Zjazdu Inzynierii
Chemicznej z 1936 r.

Program Zjazdu obejmuje: I tworzywa; II urzadze-
nia, aparatury i technika postepowania; III zaopatrzenie
w energie przemystu chemicznego; IV podstawy bezpieczen-
stwa i ochrona ludzi; V kierownictwo ludZmi i ksztalcenie.

Termin nadsylania tytuléw referatéw uplywa - dn.

23 (1939)

1 kwietnia 1939 (1), referaty za§, najcpiej W jednym z jezy=
k6w $wiatowych, nadsytaé nalezy do dria 15 sierpnia 1939 r.

Szczegblowy program podany bedzie w nastepnym
zeszycie Przemystu Chemicznego.

Zjazd Sekcji Inzynierii Chemicznej odbyl sie 1 i 2 lu-
tego we Lwowie w Zwiazku Inzynieréw Chemikéw R. P.
Zgloszono 15 referatéw na tematy zwiazane z obliczaniem
i projektowaniem aparatury chemicznej. Duze zainteresowanie
wzbudzily odczyty sprawozdawcze wygloszone przez przed-
stawicieli kilku krajowych wytwérni aparatéw dla przemy-
stu chemicznego. W ozywionej dyskusji poruszano oprécz
zagadnien szczegélowych sprawy ogélne dotyczace roli in-
zyniera-chemika przy projektowaniu' i wykonaniu aparatury
chemicznej.

Ksiazki i czasopisma nadestane do redakej

Livres et journaux regus par la rédaction

FEinheitsverfahren der physikalischen und che-
mischen Wasserunterzuchung. Wydali Stoof
i Haase z ramienia Fachgruppe fiir Wasserchemie V. d.
Ch. Nakl. Verlag Chemie. Berlin 1936. 70 luZnych kart
do wpigcia, Cena zagr. 6.60 RM.

7 uwz;qlgdnicniem istniejacych norm niemieckich, po-
dano: Pobranie préby, badanie na zapach, smak, barwe
i przezroczystosé, badania fizykalne i fizykalno-chemiczne,
badania chemiczne a to: aniony, kationy, nieelekurolity,
rozpuszczone gazy 1 ciala wywigzujace gazy, oznaczenia
catkowite niektérych grup substancyj.

Vom Wasser, ein Jahrbuch fur Wasserchemie
und Wasserreinigungstechnik. Wydany przez Fach-
gruppe fir Wasserchemie einschliesslich Abfallstoffe- und
Korrosionsfragen. V. d. Ch. Tom XI. 1936. Nak!. Verlag
Chemie, str. VIII + 293. Cena zagr. 15.— RM.

Précz wspomnient (L. Fresenius, K. Thumm) 1 recen-
zyj z wydawnictw zawiera ten tom: Sierp: Tluszcz
w technice woéd odpadkowych. Heilmann: Odprowa-
dzanie woéd, oczyszczanie 1 uzytkowanie wéd odpadaja-
cych w r, 1935. 1 tenze: Zaopatrzenie w wode w r. 1935.
Peter: Préby uzycia wegla aktywnego do czyszczenia
wéd. Bruus: O sposobie wykazania bact. coli w wo-
dzie i jego znaczeniu. Bruns 1 Tdnzler: Ocena
wa6d - zamknigtvch basenéw plywackich pod wzgledem hi-
gieny. Haase: Z chemizmu chlorowania wéd. L -
ers: Rola wody w przygotowaniu zacieru browarniczego.
Strell: Wody odpadowe w przemysle fermentacyjnym,
ich wlasnosci, oczyszczenie 1 uzytkowanie. Furkert:
W sprawie czyszczenia wod z gorzelni. Splittgerber:
Przyczynek do gospodarki cieplnej i traktowania wéd kot-
towych i zasilajacych w przemysle chemicznym Niemiec.
Naumann: Ekonomiczne korzysci z wody miekkiej.

Wichers: Ochrona rur zakopanych. Mahr: Bada-
nia nad samooczyszczaniem = sie wéd. Milbauer:
O wplywie siarczykowych tugéw pocelulozowych na czysz-
czenie sie wéd rzecznych. Demmering: Zastosowanie
absorpcyjnej analizy widmowej d° badania i nadzoru za-
nieczyszczonych wéd powierzchniowych.  Pfeilstri-
cker: Analiza widmowa w chemii wody. Ruff: Ba-
dania nad dynamika adsorpcji foztwoyéw mieszanin.
Splittgerber: Tonizator. H ~s: Sklad wskaznikéw
uniwersalnych. : ;

Physikalische Methoden im chemischen Labo-
ratorium. Verlag Chemie. Berlii. 1937, str. VIII -+ 267.
Cena zagr. 2,70 RM.

Jest to zbiér 13 prac drukow:..ych w Z. angew. Chem.
ato Brill-Halle: Zastosowanie metod rentgenogra-
ficznych do zagadnien chemicznych. Schmid: Ultra-
dzwieki 1 ich dzialanie chemiczne. Hesse: Analiza
chromatograficzna 1 jej zastoso: anie. Schwab-Ja-
ckers oraz Schwab-Dattle Chromatografia nie-
organiczna I 1 II. Dadieu: Efekt Ramana w chemii
organicznej. Rhode-Wulff-Schwindt: Oznaczenie
straty dielektrycznej jako metoda badan fizykalno-chemicz-
nych. Scheibe-Rivas: Nowa metoda widmowej emi~
syjnej analizy iloSciowej, ktéra inozna stosowaé tez jako
mikroanalize. Badum-Leilich: Przyczynki do ilos-
ciowej analizy widmowej. Winkel-Proske: O Ilabo-
ratoryjnych mozliwosciach zastosowania polarografii. Ma-
assen: Zastosowanie polarografu w laboratoriach hut
zelaza do ilosciowych oznaczen Cu, Ni, Co w stalach
obok siebie. Kortim: Fotoelektryczna widmowa foto-
metria. Juza-Langheim: Kolorymetria roztworéw

koloidalnych. 100 S:

SPROSTOWANIE.

W zeszycie 9-10, 1938, Przemystu Chemicznego na
str. 202 zamiast ,,dr M. Michalskiemu, docentowi Uni-
wersytetu Jana Kazimierza we Lwowie", winno byé ,.dr

M. Michalskiemu, adjunktowi Uniwersytetu Jana Kazi-
mierza we Lwowie’.

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake.,, Warszawa, Czackiego 3/5, tel. 614-07 1 2i7-v5.
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XIX KONGRES CHEMII-PRZEMYSLOWEJ

Kongresy Chemii Przemyslowej, zwolywane
corocznie przezf Towarzystwo Chemii Przemy-
slowej w réznych krajach Europy, gromadza
zawsze duza ilo$é znanych uczonych i techni-
kow, zajmujacych sie zagadnieniami przemysiu
chemicznego i chemii stosowanej. Kongresy w
poprzednich latach odbywaly sie naogét w mia-
stach zachodniej Europy, z wyjatkiem Kongresu
~w r. 1931, ktéry odbywal swe obrady w Pradze.

Kongresy te maja charakter wybitnie mie-
dzynarodowy. Bvwaja na nich zazwyczaj przed-
stawiciele kilku iziesieciu krajow $wiata, w oso-
bach wybitnyc. przemystowcéw i uczonych. Od-
czyty plenarne i sekcyjne wyglaszane sa na te-
maty najwiecej aktualne w danym roku przez
najbardziej kompetentnych prelegentéw. Nale-
zy sadzié, ze Kengres warszawski zgromadzi
rowniez elite §wiata chemicznego.

Kongres roku 1939, XIX zkolei, odbyé¢ sie ma
w Warszawie. Min. Wyznarn Religijnych i
Oswiecenia Publizznego i Min. Spraw Zagranicz-
nych wyrazily swa zgode na zwolanie Kongresu
do Warszawy, a organizacja Kongresu zajmuje
sie specjalny Komitet, powotany dn. 17 grudnia
r. ub. Na czele gtownego Komitetu Organizacyj-
nego stanal Rektor Politechniki Warszawskiej,
Prof. Dr. Jo6zef Zawadzki, a prace przygoto-
wawcze odbywajg Sie na terenie 3-ch komitetow,
mianowicie: naukowego, organizacyjno-finanso-
wego i wykonawczego.

Kongresy Chemii Przemyslowej maja swoja
doskonala tradycje przemyslowa .1 naukowa,
jest przeto rzeczg szczegolnie wazna, aby Kon-
gres warszawski, ktory ma sie odby¢ w okresie
od dn. 24 wrzesnia do dn. 1 pazdziernika,
tylko doréwnal organizacja 1 dorobkiem po-
przednim kongresom, ale je nawet przewyzszyl.
Polski swiat cl = ‘czny ma zreszta doskonala
tradycje orga~izowania  miedzynarodowych
zjazdéw. Przypomnicé mianowicie trzeba, ze we
wrzesniu r. 1927 odbywatla sie w Warszawie VIII

- wag,

nie. . sze

Migdzynarodowa Konferencja Chemii Czystej i
Stosowanej, ktéra zaréwno pod wzgledem orga-
nizacyjnym jak naukowym wniosta rzetelny do-
robek do miedzynarodowych poczynan che-
micznych. :

Jest rzecza wazna, aby XIX Kongres Chemii
Przemystowej pozwolil stwierdzi¢ wysoki stan
chemii przemystowej w Polsce, aby organizacja
Kongresu pozostawila najlepsze wrazenie na
jego uczestnikach.

Komitet naukowy Kongresu zwréci sie nie-

- bawem o zglaszanie referatow na Kongres. Ko-

mitet finansowy skieruje do przedsigbiorstw
chemicznych wnioski o subwencje na rzecz Kon-
gresu. Juz jednak obecnie nalezy zasygnalizo-
ze prace Komitetu, poprzedzone zreszta
przeszlo rok juz trwajacymi wstepnymi przy-
gotowaniami, sa posuniete daleko.

W swoim czasie podamy pelny sklad osobo-
wy komitetow kongresowych, ktére groma-
dzg przedstawicieli polskiego $wiata chemicz-
nego. Cudzoziemcy nie biorg, oczywista, udzialu
w pracach przygotowawczych, z wyjatkiem sta-
fej komisji organizacji Kongresoéw Chemii Prze-
mystowej, ktéra miesci sie w Paryzu w ramach
Towarzystwa Chemii Przemyslowej i dziala w
permanencji. :

Szczegétowy program Kongresu jest opraco-
wywany: projektowane jest odbycie obrad kon-
gresowych w gmachach Politechniki Warszaw-
skiej w przeciagu 4-ch pierwszych dni trwania
Kongresu, oraz zwiedzanie fabryk i przedsie-
biorstw chemicznych w ciagu 3-ch ostatnich dni.
Wszystkie fabryki chemiczne prosimy o bliz-

zainteresowanie sie organizowanym Kon-
gresem i o0 pozostawanie w tym celu w kontakcie
z Komitetem organizacyjnym, ktérego siedziba
dla spraw prezydialnych i naukowych miesci
sie w Politechnice Warszawskiej (Polna 3), dla
spraw zas finansowych i wykonawczych w
Zwiazku Przemystu Chemicznego (Czackiego 1).
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POLSKI PRZEMYSL CHEMICZNY NA WYSTAWIE NOWOJORSKIE)

Przemyst chemiczny zgodnie z programem
wystawiennictwa na Wystawie Nowojorskiej,
pokaz syntetyczny ekspona-
tow, stanowiacych szczytowa polska produkcje,
- wystawia tablice plastyczna, obrazujaca symbo-
licznie produkcje artykuléw chemicznych oraz
gablote, mieszczaca kilkanascie produktéw naj-
‘bardziej charakterystycznych dla polskiej wy-
tworczosci. Tablica wykonana zostala przez
Muzeum Przemystu i Techniki, gablota zas, kto-

rej fotografia zamieszczona jest ponizej, we-
dtug projektu Prof. T. Gronowskiego, przez
Zwiazek Przemystu Chemicznego. Dobor ekspo-

_ natow sifa rzeczy byl ograniczony ze wzgledu na

szczuplosé miejsca, gdyz rozmiary gabloty wy-
nosza zaledwie 3 m. dlugosci, 1,20 m wysokosci
i 1 m. szerokosci. Artystyczne rozwiazanie ga-
bloty i rozmieszczenie eksponatow, z punktu wi-
dzenia wystawowego, stoi na bardzo wysokim po-
ziomie.

SPRAWY NORMALIZACYJNE
W grudniu ub. r. ukazalo sie Sprawozdanie
z dzialalnosci Polskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego (P. K. N.) za okres od dnia 1 kwietnia
1937 r. do dn. 31 marca 1938 r., wydane w for-
mie broszurowej. Jak wynika ze sprawozdania
w okresie sprawozdawczym w sklad Komitetu
wchodzilo 26 przedstawicieli i 20 zastepcow Mi-
- nisterstw, Urzedow, Wyzszych Uczelni oraz roz-
nych organizacyj przemyslowych i naukowych.
Czynnych bylo 47 Komisyj fachowych w pra-
cach ktorych bralo udzial 530 osob, Ogotem do
dn. 31 marca 1938 r. wydano 1273 norm.
Komisji Technologii Chemicznej przewodni-
czyl Inz. Edmund Trepka, sekretarka byla mgr
chem. Halina Zamoyska. Przy Komisji czynnych
byto 13 nastepujacych Podkomisyj: tluszczdw,
- olejow roslinnych i zwierzecych, oleiny, glice-
ryny, mas smolowych i lepnika, karbolineum,
trwatosci zabarwien, farb i lakierow, weglanu
amonowego, alunu chromowego, alunu potaso-
wego i siarczanu glinowego, kwasu siarkowego,
superfosfatéw, wyrobow ogniotrwalych i cera-
miki szlachetnej, wreszcie octu do uzytku do-
mowego. W wyniku prac Komisji Technologii
Chemicznej, na posiedzeniu plenarnym P. K. N.
- w dniu 21.X11.1938 r., zatwierdzone zostaly nor-
my na nastepujace produkty: mydio maziste,
weglan amonowy, weglan amonowy kwasny,
alun glinowo-potasowy, altun chromowy, siar-
czan glinowy, oraz materialy ogniotrwale.

Z WYDAWNICTW

Dotychczasowy stan rzeczy w zakresie opo-
datkowania reklam nasuwa szereg powaznych
zastrzezen. Istniejacy bowiem stan prawny jest
taki, ze poszczegélne samorzady posiadajg moz-
no$é dowolnego okreslania wysokosci podatku
od reklam, juz choéby przez to, ze pojecie rekla-
my nie jest w obowiazujacym ustawodastwie
prawnie zdefiniowane. Dowolnos¢ wyznaczania
wysokosci podatku od reklam — samorzadowe-
go czy drogowego, z ktoérych pierwszy zreszta
nie jest powszechnie stosowany na’ terenie ca-
tego Panstwa, uniemozliwia przedsiebiorstwu
reklamujacemu sie przeprowadzenie jakiejkol-
wiek kalkulacji. W konsekwencji powodowaé to
moze stopniowy zanik tego poteznego,
czesnego czynnika rozwoju gospodarczego jakim
jest reklama. Na specjalna wiec uwage zaslugu-
je pojawienie si¢ broszury p. t. ,,Opodatkowanie
reklamy w oswietleniu prawodawstwa polskiego .
i zagranicznego'. Broszura wydana nakladem
Centr. Zw. Sredniego i Drobnego Przemystu w

Polsce opracowana zostala pod redakcja dyr. E.

Kikolskiego przez F. Cwiertnie i M. Prészyn-
skiego. W wydawnictwie tym znajdujemy synte-
tyczne zobrazowanie prawnego i faktycznego
stanu rzeczy w dziedzinie opodatkowania rekla-
my, jak tez wyliczenie najpilniejszych zadan ze
strony przemystu w celu racjonalnego zmodyfi-
kowania dotychczasowej procedury wymiarowej
i skali oplat podatkowych, wymierzanych od re-

nowo-
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klamy. Broszura, przez swa ciekawa tres¢ i licz-
ne informacje podatkowe, zasluguje na uwazne
przestudiowanie jej przez kazde stosujace re-
klame przedsiebiorstwo przemystowe i handlo-
we.

Ukazat sie Nr. 2 (rok X) ,,Nowosci Fotogra-
ficznych” wydawanych przez Fabryke Plyt,
Bton i Papierow Fotograficznych ,,Alfa" w Byd-
goszczy. Na tre$é¢ numeru sklada sie szereg cie-
kawych artykutéw z zakresu fotografii J. Butha-
ka, Dr. T. Cypriana, J. Switkowskiego, Dr. A,
Wieczorka oraz kronikarskie notatki o ruchu
fotograficznym w kraju i rubryka ,Nowe wy-
dawnictwa®, Zeszyt ilustrowany jest licznymi,
pieknymi fotografiami. ik

INFORMACJE EKSPORTOWE

_. W konicu stycznia r. b. przewidywane jest
podjecie rokowan handlowych polsko-rumuri-
skich w sprawie ewent zmian w obowiazujacych
obecnie listach kontyngentowych. Zainteresowa-
ne przedsiebiorstwa chemiczne winny zglosi¢ do
Zwiazku swe postulaty W nieprzekraczalnym ter-
minie 20 stycznia r. b. :

W drugiej potowie b. m. odbedzie sie poste-
dzenie polsko-italskiej Komisji Kontroli Obrotu
Towarowego. Zwiazek opracowal juz w tej spra-
wie materialy, dotyczace dezyderatow wysunie-
tych przez przemyst chemiczny.

Na mocy umowy handlowej polsko-litewskiej
podpisanej w dn. 22 grudnia ub. r. strona polska
uzyskala szereg kontyngentéw na rézne produk-
ty chemiczne. Zainteresowane przedsiebiorstwa
chemiczne moga otrzymaé w Zwiazku blizsze in-
formacje w tej sprawie.

W okresie styczen — listopad 1938 r. eksport
produktéw chemicznych z Polski osiagnal war-
tos¢ 45.516 tysiecy zl. utrzymujac sie w ten spo-
s6b na poziomie wywozu z r. 1937 (45.899 ty-
siecy zl.).

Z artykulow ktérych wartosé wywozu
zmniejszyla sie w stosunku do roku poprzednie-
go nalezy wymienié: siarczan amonu, biel cyn-
kowa, sole potasowe, smoly, przedze jedwabiu
sztucznego, naftalin, sode, karbid, cerate, zela-
-zokrzem, siarczyn sodowy i litopon.

Zwiekszyla sie natomiast wartosé wywozu
zagranice nastepujacych produktéw: makuchow,
benzolu surowego i oczyszczonego, saletr, kleju
kostnego, klejow roslinnych, potazu i wegla wy-
warowego, chlorku amonu, siarczanu miedzi, we-
gla drzewnego, weglaru amonu, alkoholu mety-
lowego, maczki kostnej i rogowej, kalolitu, tomo-
fanu i celuloidu.

Dr. Walter Sonnenberg (Halton House, 20 —-
- 23, Holborn, London E. C. 1.) poszukuje przed-
stawicielstwa na Anglie i posiadlosci brytyjskie
firmy polskiej zdinteresowanej w eksporcie na
te rynki chemikaliow.

NOWE ROZPORZADZENIA

W Dz. U R.P. Nr. 104 z dn. 31 grudnia 1938
ukazalo sie pod poz. 685 Rozporzadzenie Mini-
stra Przemystu 1 Handlu z dn. 21 grudnia 1939 r.

rozporzadzenie
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o wykonywaniu nadzoru oraz
dozoru nad kotlami parowymi.

Rozporzadzenie obowiazuje od dnia oglosze-
nia.

W Dz. U. R. P. Nr. 104 z dn. 31 grudnia 1938
ukazalo sie pod poz. 686 Rozporzadzenie Mini-
stra Przemystu i Handlu z dn. 21 grudnia 1938
o wysokosci i sposobie uiszczania optat za bada-
nia przenos$nych zbiornikéw do gazéw sprezo-
nych, skroplonych i rozpuszczonych pod cisnie-
niem oraz za badania mas porowatych do acety-
lenu rozpuszczonego. :

Rozporzadzenie obowiazuje od dn. 31
nia 1938 do dn. 31 grudnia 1939 wlacznie.

W Dz. Urz. Min, Skarbu Nr. 33 z dn. 10
grudnia 1938 ukazal sie pod poz. 789 Okélnik
C. 172 Ministerstwa Skarbu L. D. IV. 29957/2/38
w sprawie stosowania cla konwencyjnego do
krazkéw z gumy miekkiej (z poz. 745 p. 2 tar.
celn.), wyjasniajacy iz stawke konwencyjna na-

bezposredniego

grud-

lezy stosowa¢ do krazkéw z gumy miekkiej do

wrzecion przedzalniczych o wadze krazka po-
wyzej 100 ¢ do 500 g.

W Dz. Urz. Min. Skarbu Nr. 35 z dn. 31 grud-
nia 1938 ukazal sie szereg okélnikow Minister-
stwa Skarbu w nastepujacych sprawach:

1) w sprawie stosowania pozwolen przywozu,

2) w sprawie powtérnego wykorzystywania
pozwoleri przywozu, w przypadkach powrotnego
wywozu towarow za granice,

3) w sprawie wymiaru podatku obrotowego’
od sprzedazy spirytusu, wyprodukowanego na
cele niekonsumcyjne, ‘

4) w sprawie oplat patentowych od przerobu
spirytusu.

W Dzienniku T;Arﬁqv'i;;za‘dzeﬁ Kolejowych
Nr. 60 z dnia 31 grudnia 1938 r, ogloszone zosta-

. 1y nastepujace zmiany w zakresie taryf na pro-

dukty chemiczne.

Do obszaru waznosci taryfy wyjatkowej
pk 12 — 15 na przewozy paku do portéw pol-
skich w Gdyni i Gdansku wprowadzona zostala,
jako stacja nadawcza, Kopalnia Emma. '

Poz, 579 klasyfikacji towaréw otrzymala no-
we nastepujace brzmienie:

Srodki karbolinowe, emulsja sulfolowonaf-
tenowo-olejowa (sadol) oraz srodki ze smaréow
sm(]);owcowych: grzybobobjcze i owadobédjcze.... IT .
da B

W Dzienniku Ustaw R. P. Nr, 102 z dn.
29.X11.1938 r. ukazalo sie pod poz. 675 Rozpo-
rzadzenie Ministra Skarbu z dnia 12.XII.1938 r.
w sprawie ustalenia pozycyj tar. cel. przywozo-
wej dla towaréw, ktérych przynaleznosé taryfo-
wa wzbudza watpliwosé, Rozporzadzenie obej-
muje m. in. caly szereg produktéw i potproduk-
tow chemicznych oraz surowcéw dla przemystu
chemicznego i z tego wzgledu zasluguje na do-
ktadne zapoznanie sie zainteresowanych z jego
trescia. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
12.1.1939 r. Jednoczesnie traci moc obowiazujaca
Ministra Skarbu z dn. 21.X.
1936 r. w sprawie ustalenia poz. tar. cel. dla to-
waréw, ktorych przynaleznosé taryfowa wzbu-
dza watpliwosci (Dz. U. R. P. Nr. 86 poz. 603).
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CENY NIEKTORYCH ARTYKULOW CHEMICZ: Kwas mlekowy 80% . . . . oo el e Gl
NYCH W/G NOTOWAN FIRMY EDWARD GRO: ;ﬁwas iosforowy c;he}rln czysty 5w g?g—
: . was fosforowy techniczn T —
NIOWSKI W WARS‘ZA\VIE, Srebrna 16, Kitiitactas s 3" B L e
Cena w zl. za 1co kg. Kwas cytrynowy Sl e e e e NAQ )
Aceton . __ 335 & Kwas solny techn. Sa st L T
Alun chromowy e 68— Kwasswinowy-keyst it o0 & 0 F ol L 0440
Alun krystaliczny . . . . . . 46.— Litopon 30% . 70.—
Antychlor krystalxczny L 38.— Minia olowiana 99/100% . 110.—
Biel cynkowa : i . . 57.— Nadboran sodowy . 325.—
Biel olowiana . . . . 125.— Nadmanganian potasu . 280.—
Boraks krystal. . . e g eNaftdlin - . 10—
Cerezyna biala II gat 180.— Nigrozyna wodna 800.—
Cerezyna z6lta II gat. 160.—  Nigrozyna tluszczowa 1200—
Chlorek magnezu . . . 26.— Olej rycynowy techniczny 170.—
Chlorek baru . e . 60.— Olej rycynowy med. 230.—
ChiGFek eyakn 081100% . 120.— . Olej kostny . . e L e a0
Chlorek wapna el e e )= OIE] turecki 50% Rl e T 80
Chlorek: wapniae & . . e S == Olej turecki 80% . . T . 140.—
Czterochlorek wegla L ¢ 160~ Bejca dla skor eroly“ franc. ) 100 —
Dwuchromian potasu . . . . . 153.— Octan sodu : e : . 100.—
Dwuchromian sodu . . 120.— Ozokeryt czarny . . . . 140.—
Degras orygm. Stadlera Moelon I . 35 Ozokeryt bielonly & 0 s e 0 350
- o IT 115.—  Parafina w taflach . i o e 115.—
Dekstryna Zoltas S e egid b Siarka s n it SR Ll od 26 do 40
* Esencja octowa 80% . . - . . . 260.— Siarczan glinu . i 24—
Emetyk 5 et e e o . 500" 'Siarczan 7Zelaza 7 : . 15.—
* Formalina 40% . : ai vk . . . 155.— SOl szczawikowa < 1. 165 —
Fosforan sodowy 3! zasadowy e . e Sol porzka Lot 4 21.—
Fenol krystal, == : g = son( Sadze angxelsk:e L s 110.—
Fluorek sodu.. o F i m i , 15— ¢ Thiszcz ziwelny ciemny.i-. 0 == 0 0 o 60—
Glukoza nieskazona . . . . Stk : " JaSnyeGie et o0 L io it RS
Hydrosulfit @ . . 2701 Woda utleniona 30% . e 350.—
Kaolina . e 14.— Zelazocjanek potasu czerw... = o o 470, —
Kreda zwykla szlamowana Lo g 2 3 Zoltyen om0 315.—
Kredaichi icz: o 0 o i M Ao
Kalafonia krajowa . . 10 Ceny powyzsze sa cenami hurtowymi i nalezy ro-
3{%{1‘;53:‘1&'3;?}‘;6‘;1‘“{6’;}&;““135 N jasna . . gg: zumiec je za 100 kg loco skiad Warszawa, wraz z opako-
. Kwas! mrowkowy. « .. . © [ 40 Waniem; ceny za produkty oznaczone gwiazdka nalezy
Rwas mlekowy 50% .. =1 . . . 120.— rozumieé¢ — bez opakowania.

PRODUKTY WYTWORCZOS$CI KRAIOWEJ

Barwniki i pélprodukty organiczne:

yPraemyst  Chemican Boruta® Sp. Akc.
Zgierz. Telefony gczp. z Lodzig Nr. 195-96,
195-97, 195-98. Adres telegr. .Boruta-
ngerz Przedstawicielstwa: £.8dz, Piotr-
kowska 177, tel. 192-12. Warszawa, Zéra-
wia 29 m. |, tel. 808-09. arszawa, Piu-
sa X1 Nr. 3 m. 8, tel. 838-78. Bielsko,
Qrazynskiego 60, tel. 21-57. Bialystok,
Gen, Pwraclucgo Nr. 38, tel,
stochows, l-a Aleja Nr l4 tel.
kéw, Smolensk Nr. 34,
Stowackiego 36, tel. 63—39

«Wola Krsysstoporska® Fabr. Chem. Piotr-
kéw Tryb., tel, Piotrkéw Tryb.

‘Zaklndy Chemicane w  Winnicy, S. A Win-
nica, poczta Henrykéw k/Warszawy, tel. l-a

podm. Biuro sprzedazy: Inz. Oskar
Gross. kédz, Gdanska 81, tel. 186-12.

Chlorek wapna bielacy:

«Llektrycanosc®, Akc. Tow. Warszawa, Cza-
ckiego 6, tel. 634-44,

Chlorek wapnia (CaCl):

+Zoktfady Solvay w Polsce®, Warszawa, Cza-
ckiego 14, tel. 591-24,

Farmaceutyczne przetwory:

LLwdwik Spiess s Syn, Sp. Ake. Warszawa,
Danitowiczowska 16, tel. Centrala-Spiess.

oFr. Karpiiski Spétka Akcyina®. Warsza-
wa, Wolnodé 9, tel. 11-06-00.

163-36. Poruan

Gliceryna farmaceutyczna 'i techniczna:

Sb'em Sp.  Akc. Mazowie-
cka 7, tel, 584.30.

wSchicht - Lever® Przem. Thuszez. Sp.  Akc.
Warszawa, Nowy Zjazd |, telefony 605- 77

Warszawa,

Gumowe artykuly techniczne:

»Wolbrom®, Sp. Akc. Warszawa. Lesz-
no 15, tel. 11-06-81.
wPiastéw* Zakt. Kauczukowe Sp. Ake,,

Warszawa, Zlota 35, tel. 333.49.

Jedwab sztuczny:

» Tomassowska Fabryka  Satucanego Jedwa-
Akc. Wanzawa. W;lcn Qa. tel.

Chodnkdw" Fabryka pracdzy i tkanin solucs-
nych, Sp. Ake., poczta Sochaczew. Tel.
schaczéw Bl

Karbid:

wElektrycanosc® . Akc. Tow. Warszawa, Cza-
ckiego 6, tel. 634.94,

Klej kostny i ‘skérny:

Strem®, Sp. Akc. Warszawa, Mazowie~
cka 7, tel. 584-30.

Kwainy weglan sodowy (bicarbonat):

»Zakiady Solvay w Polsce, Warszawa, Cza-
ckiego 14, tel. 591-24.

Oleina zwierzgca:

wStrem®, Sp. Akc. Warszawa, Mazowie-

cka 7, tel. 584-30.

Olej kopytkowy:
wSirem” Sp. Ake.
tel. 584-30.

Olej kostny:
wotrem* Sp. Ake.
tel. 584-30.
Siarczek wegla:
»lomassowska  Fabryka Szlucsnégs Jedwa-

3515‘“3'95]:" Akec. Wir:zawa, Wilcza 9a, tel.

Stomka i wlosie wiskozowe:
» Lomaszowska Fabrvka  Sztucsnégo Jedwa-
g;;;“égsp. Akc. Warszawa, Wilcza 9a, tel.

Soda amoniakalna, krystaliczna i kaustyczna:
wlakiady Selvay w Polsce*, Warszawa, Cza-
ckiego 14, tel. 591.24.

Soda kaustyczna:
wElektryesnosé®, Akc. Tow. Warszawa, Cza-
ckiego 6, tel. 634-94.

S6l glauberska krystaliczna oraz kalcyno-

wana, odwodniona,

» Tomassowska Fabryka Sztucanego Jeduwabin®,
Warszawa, Wilcza 9a, tel. 8-75-39.

Stearyna:
woirem®,  Sp. Ake.
cka 7, tel. 584.33.

Srodki grzybobdjcze do nasycania drewna,

frodki ognioochronne

wFtgus® Sp. z 0. o.
dzka 49 tel, 999 84.

Warszawa, Mazowiecka 7,

Warszawa, Mazowiecka 7,

Warszawa, Mazowie-

, Warszawa |, Nowogro-

Czlonkowie Zwiazku Przemystu Chemicznego otrzymuja ,,Wiadomoséci Przemyslu Chemicznego® bezplatnie.
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GOSPODARKA

Zapoczatkowana w Polsce od kilku lat poli-
tyka zaopatrzenia przemyslu w krajowe surow-
ce, zastepujace surowce importowane dotychczas
z zagranicy, nabiera stopniowo coraz wigkszej
wagi i znaczenia. Za zwiekszeniem zakresu stoso-
wania surowcéw krajowych przemawia szereg
wzgledow, ktorych stusznosci czy wazkosci nikt
nie moze poda¢ w watpliwos¢.

Przede wszystkim oparcie produkcji w jak-
najszerszej mierze na surowcach mozliwie la-
twych do zdobycia, nie wykluczajac okresu za-
targow miedzynarodowych, jest podstawowym
postulatem obrony kraju. Umozliwito by nam to
rowniez wyréwnanie bilansu handlowego, ktory
jest dominujacym skladnikiem naszego bilansu
platniczego, a ksztaltuje sie od kilku lat niepo-
mys$lnie, Nalezy przy tym pamietaé, ze surowce
i inne srodki produkciji stanowia przeszto 70%
wartosci naszego przywozu z zagranicy, ktéry z
coraz wiekszym trudem musimy kompensowaé
przewaznie deficytowym eksportem. Przyklad
szeregu krajow, w pierwszym rzedzie Niemiec i
Wtoch, ktére uniezaleznily sie*w duzym stopniu
od importu licznych surowcéw i pétfabrykatow,
a jednoczesnie powolaly do zycia wielkie dzie-
dziny pracy, wlasnie w celu wydobywania i wy-
twarzania surowcow zastepczych — wskazuje ze
i Polska, ktéra zreszta znacznie pozostala w tyle
w stosunku do innych krajéw pod wzgledem sto-
sowania wlasnych surowcéw, moglaby bardzo
duzo dokonaé¢ na tym odcinku gospodarki.

Jednym z najwazniejszych srodkoéw, zmie-
rzajacych do uprzemysfowienia kraju jest wla-
$nie wytwarzanie surowcow zastepczych, a wiec
takich, ktére w znacznej mierze maja zapewnio-
ny zbyt. Produkcja surowcéw zastepczych po-
zwolilaby zatrudnié liczne rzesze pracownikéw,
wprowadzajac do obrotu produkcyjnego wielkie
wartosci ekonomiczne.

Oczywiscie nie ma mowy o hermetycznym od-
cigciu Polski od zagranicy. Przywéz z zagranicy
bedzie musial istnie¢ zawsze, chodzi jedynie o
to, aby w przyszlosci obejmowal on towary istot-
nie niezbedne, brak ktérych mégiby odbi¢ sie
szkodliwie na rozwoju przemystu.

Sprawa stosowania - surowcow krajowych,
wzglednie materialéw zastepczych, posiada tez
swa wage na terenie przemystu chemicznego,
przyw6z bowiem surowcow dla tego przemystu
z zagranicy waha sie¢ w ostatnich kilku latach
ok, cyfry 60 do 70 milionéw zlotych rocznie. Na-
lezy jednak stwierdzié, ze przemysl chemiczny
w pelnym zrozumieniu koniecznosci zastepowa-
nia surowcoéw importowanych krajowymi,

SUROWCOWA

czyni wciaz wysitki zmierzajace do rozwigzania
tego zagadnienia nie tylko na swym odcinku, ale
réwniez inicjuje produkcje surowcéw zastep-
czych dla innych gatezi przemystu polskiego.

W r, 1938 np. fabryki kwasu siarkowego,
pracujace na pirytach, uzywaly wylacznie kra-
jowe markazyty, podczas gdy jeszcze w roku
poprzednim powazny procent pirytéw zakupy-
wany byl zagranica. Podobnie fabryki sztuczne-
go rogu w coraz wiekszym stopniu uzywaja do
produkcji kazeine, wytwarzana w kraju, stosu-
jac surowiec zagraniczny jedynie do wyzszych
gatunkow mas plastycznych. Fabryki wyrobéw
gumowych i farb konsumuja w coraz wiekszym
procencie szpat ciezki, wydobywany pod Kiel-
cami, fabryki wilokien sztucznych uzywaja juz
coraz mniej celulozy importowanej.

W zakresie kalafonii jestesmy juz prawie sa-
mowystarczalni, w ubieglym roku rozpoczeta
zostata produkcja sadzy gazowych, ktore jako-
$ciowo maja zastepowa¢ amerykanskie sadze ak-
tywne, zaczeto wytwarzac¢ szereg produktow
pachnacych zuzywanych przez przemysl perfu-
meryjno-kosmetyczny i inne.

Uruchomiona réwniez zostala w Debicy pro-
dukcja sztucznego kauczuku ze spirytusu.
Sztuczny kauczuk uzywany jest juz przez fabry-
ki wyrobéw gumowych w pewnym procentowym
stosunku do kauczuku importowanego. Rozwija
sie tez w szybkim tempie produkcja mas pla-
stycznych, ktére w wielu wypadkach znakomi-
cie zastepuja metale. Réwniez powazne rezulta-
ty przyniosta, energicznie prowadzona przez za-
interesowane przedsiebiorstwa chemiczne, akcja
zbierania i przerobu kosci.

Nalezy jednak pamietaé¢ o tym, iz na odcin-
ku przemystu chemicznego czeka jeszcze rozwia-
zania szereg pierwszorzednych zagadnien surow-
cowych, jak: racjonalna utylizacja krajowych
fosforytéw, uruchomienie produkcji fosforu, roz-
poczecie wytwarzania siarki z soli potasowo-
magnezowych, — gipsu czy z gazéw koksowni-
czych, rozwinigcie przemystu organicznego prze-
de wszystkim w kierunku zapewnienia surow-
cow i pélproduktéw przemyslowi farmaceutycz-
nemu i inne.

Nie ulega watpliwosci,, ze wytrwala i syste-

‘matyczna praca prowadzona w tym kierunku

przez przemyst chemiczny przy wspétdziataniu
techniki, nauki, oraz zyczliwym poparciu czyn-
nikéw rzadowych, winna przynies¢ juz wkrotce
rozwiazanie, jesli nie wszystkich, to w kazdym
razie wielu zagadnieri surowcowych.
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Nt 3.

GLIN METALICZNY

Wspomniana w Nr 23 ,Wiadomosci Przemy-
stu Chemicznego” z dnia 1 grudnia 1938 r. meto-
da, umozliwiajaca otrzymywanie glinu metalicz-
nego (aluminium) z surowcow krajowych, a wigc
z pominieciem zagranicznych boksytow, zostala
opracowana w Zaktadzie Technologii Nieorga-
nicznej Politechniki Warszawskiej, kierowanym
przez obecnego Rektora Prof. Dr. J. Zawadz-
kiego.

Prace przygotowawcze zostaly podjete przez
Prof. Zawadzkiego juz przed 12 laty i prowa-
dzone od tego czasu niemal bez przerwy; przed
laty trzema udalo sie asystentowi Zakladu, do-
centowi Dr. Stanistawowi Bretsznajderowi, usta-
li¢ prowadzaca do celu metode postepowania w
skali laboratoryjnej; przed 2 laty ukornczono do-
swiadczenie w skali péltechnicznej. Metoda po-
lega na otrzymaniu z kaolinéw lub dobrych glin
siarczanu glinowego, ktory przy prazeniu daje
tlenek glinu, bedacy normalnym péiproduktem
w powszechnie przyjetym sposobie wytwarzania
glinu metalicznego droga elektrolizy soli stopio-
nych.

Czystosé otrzymanego siarczanu i tlenku od-
powiada calkowicie normom przyjetym; metoda
nadaje sie do realizacji fabrycznej, stosowane
typy aparatéw sa proste i dobrze znane z innych
dzialéw przemystu chemicznego. Istotna czescia
metody jest ofrzymywanie czystego siarczanu
glinowego; przerob siarczanu na tlenek droga
prazenia nie stanowi nowosci; tym nie mniej
przed kilku miesiacami dr. Bretsznajder opraco-
wal w skali poéltechnicznej i to ostatnie stadium
procesu celem ustalenia najlepszych z punktu
widzenia kalkulacji warunkéw prowadzenia pra-
Zenia.

BEZPIECZENSTWO PRACY

Dnia 11 stycznia r. b. odbylo sie posiedzenie
Sekcji Bezpieczenstwa Pracy Zwiazku, na kté-
rym p. Inz. A. Mazurkiewicz, kierownik Wzor-
cowni Urzadzern Ochronnych i Poradni Bezpie-
czenstwa Pracy przy Muzeum Techniki i Prze-
mystu, wyglosil odczyt na temat struktury orga-
nizacyjnej i rozwoju akcji zwalczania wypadkéw
w fabrykach w Anglii, Belgii i Niemczech. Pre-
legent w nader interesujacy sposéb przedstawit
zebranym dorobek osiagniety w krajach zachod-
niej Europy w zakresie akcji bezpieczenstwa
pracy.

Odczyt wzbudzil tym zywsze zainteresowa-
nie, ze oparty byl na osobistych spostrzezeniach
prelegenta, wybitnego znawcy zagadnien bez-
pieczenstwa pracy.

Z WYDAWNICTW

Wyszla z druku praca Dyrektora Izby Prze-
mystowo-Handlowej w Krakowie, Inz. H. Mia-
nowskiego p. t. ,,O stworzenie warunkéw dla i-
nicjatywy prywatnej na terenie C. O. P.",

Najistotniejsza czescia pracy sa rozwazania
Dyr. Mianowskiego na temat odpowiedniej poli-

tyki podatkowej i kredytowej, jaka powinna by¢
prowadzona w celu uprzemyslawiania kraju.

Naktadem fabryki ,Alfa” wydana zostala
ostatnio ksiazka p. t. ,,Fotografia w Podczerwie-
ni'’ piéra J. A. Neumana. Wydawnictwo to za-
znajamia czytelnika zaréwno z teoria jak i stro-
na praktyczna dokonywania zdje¢ w promie-
niach podczerwonych. Specjalny rozdzial, ilu-
strowany zdjeciami, wykonanymi przez autora na
plytach uczulonych na podczerwien, produkcji
firmy ,,Alfa’, omawia réznorakie i czgsto wazne
zastosowanie tego rodzaju zdjeé. Zdjecia w pod-
czerwieni oddaja mianowicie duze usiugi przy
fotografowaniu na odleglo$é, w archiwistyce
(odczytywanie starych dokumentéw), archeolo-
gii, kryminologii 1 medycynie sadowej, astrono-
mii, towaroznawstwie i wielu innych dziedzi-
nach. Nalezy zaznaczyé, ze zastosowanie foto-
grafii w podczerwieni w réznych dziedzinach
nauki znalazlo swoj zywy oddzwiek w literatu-
rze fachowej wszystkich krajow, gdzie technika
fotograficzna stoi na wysokim poziomie. Ksiazka
J. Neumana, wypelniajaca istniejaca luke w na-
szej literaturze fachowej, przyjeta zostanie nie-
watpliwie z uznaniem przez polskich specjali-
stow z dziedziny fotografii. :

INFORMACJE EKSPORTOWE

W dn. 24 b. m. podpisana zostala w Tallinie
umowa handlowa polsko-estonska.

W najblizszym czasie prowadzone maja by¢
rokowania w celu powiekszenia obrotéw handlo-
wych polsko-wegierskich, polsko-holenderskich
oraz podjecia normalnej wymiany towarowej z
Hiszpania, pozostajaca pod wladza gen. Franco.
W zwiazku z tym Zwiazek przystapit do zbiera-
nia wséréd zrzeszonych przedsigbiorstw dezyde-
ratéw natury eksportowej.

Zanotowane zostaly nastepujace zmiany prze-
piséw celnych i reglamentacyjnych (Nr 1, 21 3
. Informatora Eksportowego”):

Francuskie Posiadfosci. Podwyzszenie opla-
ty konsumcyjnej na terpentyne, olej terpentyno-
wy, oleje roslinne, mydta, swiece i klej.

Iran. Ogloszono nowe zarzadzenia dotycza-
ce importu, upraszczajace dotychczasowe for-
malnosci wwozowe. s

Palestyna. Wydane zostaly osobne przepisy
regulujace import nawozéw sztucznych do .Pa-
lestyny.

Unia Poludn. Afr. Wprowadzono cla anty-
dumpingowe na opony samochodowe importo-
wane ze St. Zjedn. i Kanady.

Agenturowa firma grecka poszukuje przed-
stawicielstwa polskich fabryk w zakresie pro-
duktéow chemicznych. Blizszych informacji udzie-
li zainteresowanym Zwiazek.
~ Firma A. Lapidus, Kowno, Kestugio 61A, wy-
specjalizowana w branzy chemicznej, poszukuje
przedstawicielstw firm polskich zainteresowa-
nych w wywozie na Litwe.
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KRONIKA

Dnia 18 stycznia r. b. odbylo sie posiedzenie
Zarzadu Zwiazku Przemystu Chemicznego, na
ktérym zostaly oméwione sprawy traktatowe, o-
raz zostalo zlozone sprawozdanie z dotychcza-
sowych prac w zwiazku z organizacja XIX Kon-
gresu Chemii Przemystowej w Warszawie.

Na tymze posiedzeniu Zarzadu — jedno-
myslnie kooptowano p. Inz. E. Trepke do Za-
rzadu Zwiazku.

Z okazji XI Walnego Zgromadzenia — Sto-
warzyszenie Elektrykéw Polskich, urzadza w
dniach od 15 do 25 czerwca 1939 r. w Katowicach
Wystawe Przemystu Elekirotechnicznego i Me-
chanicznego, przeznaczona wylacznie dla wyro-
bow przemystu krajowego.

Wystawa obejmowaé bedzie przemyst elek-
trotechniczny, radiotechniczny i teletechniczny,
mechaniczny, w szczegélnosci dotyczacy mecha-

" nicznego wyposazenia elektrowni, gornictwa i
hutnictwa oraz chemiczny, pracujacy na potrze-
by rynku elektrotechnicznego.

Wystawa w Katowicach ma na celu umozli-
wienie fabrykom polskim nawigzania $cislejsze-
go kontaktu z wielkim osrodkiem konsumcyj-
nym — G. Slaskiem i Slaskiem Zaolzianskim.
Wystawa ta umozliwi réwniez dokladne pozna-
nie calego dorobku krajowego przemystu elek-
trotechnicznego szerokiemu ogétowi. Stanowié
ona bedzie przeglad postepu osiagnietego przez
polskie placowki zaréwno wytwoéreze, jak i nau-
kowo-badawcze, wskazujac na wydajnosé i po-
jemnosé rynku krajowego oraz na moznos¢ unie-
zaleznienia sie od dostawcow zagranicznych
przez rozszerzenie zakresu produkcji w odpo-
wiednich dziedzinach.

Wszelkich blizszych wiadomosci udziela, o-
raz przyjmuje karty zgloszeniowe Sekretariat
Generalny Wystawy — Stowarzyszenie Elektry-
kéw Polskich, Warszawa, Krélewska 15, do dn.
15 lutego 1939 r. -

Centralne Biuro Zaopatrzenia Materialowego
K. P. w Warszawie, ul. Bol. Prusa Nr 1 oglasza
przetarg Nr 2/39 na dostawe réznych wyrobow
gumowych, wykazy ilosciowe ktérych znajduja
sie w Biurze wg. warunkéw technicznych P. K.
P. seria z Nr 209, Ceny nalezy poda¢ za sztuke,
metr oraz kg. w zaleznosci od materialu, loco
Magazyn Zasobow na st. Warszawa — Wschod-
nia. Wadium 5% sumy oferowanej dostawy.

Blizszych informacji udziela Centr. Biuro
Zaopatrzenia Materialowego w Warszawie, ul.
‘Bol. Prusa Nr 1. Termin przetargu dnia 7 lute-
go 1939 r.

W dniach 5 — 13 marca 1939 r. odbeds sie
Wiosenne Targi Lipskie. Blizszych informacyj
udziela Delegatura Targow na Polske (Warsza-
wa, Al. Ujazdowskie 36 — 3, telef. 715-62).

W dn. 12 marca r. b. rozpoczynaja sie w
Brukseli Targi Miedzynarodowe, ktore trwac be-
da do dn. 26 marca r. b. Prospekty Targow sa
do przejrzenia w biurze Zwiazku.

W okresie od 26 stycznia do 7 marca r. b.
odbywaja sie wyzsze kursy nowoczesnej organi-
zacji sprzedazy i administracji handlowej, orga-
nizowane przez Instytut Naukowej Organizacji
i Kierownictwa. L.aczna liczba godzin wyklado-
wych — 44, Wyktady odbywa¢ sie beda w godz.
18 — 20 w lokalu Instytutu. Blizszych wiado-
mosci udziela sekretariat Instytutu, Warszawa,
Mokotowska 51/53 (tel. 838-13 i 816-43).

NOWE ROZPORZADZENIA

W Dz. Ust. Nr 4 z dn. 23 stycznia r. b. ukaza-
fo sie pod poz. 23 Rozporzadzenie Ministra Skar-
bu z dnia 10 stycznia 1939 r. w sprawie zmiany
rozporzadzenia Ministra Skarbu z dnia 24 paz-
dziernika 1936 r. o cenie soli, uzytej do wywo-
zonych za granice artykuléw zywnosci.

Rozporzadzenie powyzsze obowiazuje od dn.
23 stycznia r. b. -

W Dz, Urzed. Min. Skarbu Nr 1 z dn. 14
stycznia 1939 ukazal sie okélnik T 15 Min. Skar-
b z dn, 28 grudnia 1938 r. L. D, IV, 33348/2/38
w sprawie wyjasnien do taryfy celnej przywozo-
wej (dot. poz. 469 i 470 tar. celn. — kleje stale
z kosci, skor i innych odpadkow zwierzecych).

Okolnik powyzszy obowiazuje od dnia oglo-

.szenia.

W Dz. Urzed. Min. Skarbu Nr 1 z dn. 14
stycznia 1939 ukazal sie okélnik Min. Skarbu z
dn. 29 grudnia 1938 r. L. D, IV. 30908/2/38 w
sprawie niepodlegania opodatkowaniu przycho-
du ze sprzedazy prawa do wynalazku.

WDz Ust. RePINr 5 7z dnl 25 stycznia r. b;
pod poz. 26 i 27 ukazalo sie Rozporzadzenie
Prezydenta Rzeczypospolitej z dn. 19 stycznia
1939 o tymczasowym wprowadzeniu w Zycie po-
stanowieri uktadu handlowego oraz protokulu
taryfowego miedzy Polska a Litwa.

W Dz; Ust. R, P, Nr 5 z dn: 25 stycznia r. b.
ukazalo sie pod poz. 33 Oswiadczenie Rzadowe
z dnia 13 stycznia 1939 w sprawie ratyfikacji i
wymiany dokumentéw ratyfikacyjnych protoku-
tu dodatkowego z dnia 11 marca 1938 do kon-
wencji handlowej 1 nawigacyjnej miedzy Polska
a Grecja z dnia 10 kwietnia 1930 r.

W Dzienniku Taryf i Zarzadzen Kolejowych
Nr 3 z dnia 20 stycznia 1939 r. ogloszona zostala
w nowym brzmieniu taryfa wyjatkowa pk—20
na przewozy naftalinu surowego prasowanego i
naftalinu oczyszczonego do portéw polskich w
Gdyni i Gdansku.

Obszar waznosci nowej taryfy rozciagniety
zostal w p. A na stacje Karwina i Trzyniec, ja-
ko stacje nadawcze. :

ECHA

* W toczacych sie w Moskwie rokowaniach o za-
warcie umowy handlowej miedzy Polska a Z. S. R. R.
bral udzial Dyr. T. Zamoyski, jako reprezentant prze-
mystu chemicznego. / :
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ORJENTACYINE CENY NIEKTORYCH WYTWO- Kwas mréowkowy 80% 1235—260.—
‘ ROW PRZEMYSEU CHEMICZNEGO Cena 1. Kwas siarkowy 60° Bé . 20
* Kwas winowy 440.—
Aceton : . 330.— * Kwaény winian sodowy . . . . . . 620,—
~ Alkohol metylowy techmczny 98% . - 160.— Magczka kostna odklejona  30% P.Os
Alkohol metylowy czysty ; 225— (brutto za netto) . 19:=
Amoniak skroplony za kg NHa . 1.45  Maczka rogowa 13/14% N (brutto za
Azotan amonu ! 110 netto) . : . 35—
Azotyn sodowy 98—100% . 110.=  * Nadchloran potasu . . 150,—
Benzol chem. czysty (Yacznie z oplata, na ~ = ®'Naftalen czysty w tuskach . 55—
fundusz drogowy zL 12) . . . . 80.— QOctan metylu ... . ! s 300.—
Benzol handlowy 90%, (lacznie z oplata Octan olowiu gat. T . : 165.—
na fundusz drogowy =zl 12) . . 75.—  Octan sodu kryst. . (o7 Jic
Bisulfat . . . 15.—  * Oleina destylowzma (franco st. odb) 205,—
. Boraks krystal. (franco st. odb) 71—  Olej kopytkowy " . . : ; 420.—
Chlor ciekly . S 115—  Olej kostny . e 400,—
* Chloran potasu, techn. miel. . . . . 170.—  Oleum 20% . 12.15
* Chloran sodu techn. teeh . 150.—  Potaz kalcynowany 90/92% 110.—
Chlorek bielgcy . : 32,60 Potaz zracy topiony 88/927 135.—
* Chlorek cynku w proszku blaly 115.—  Saletra potasowa Rt 120.—
Chlorek wapnia . . . . 17.= " Saletraisodowa: przem. & i e = 58.—
Chlorobenzol . . . . . . . . 160.—  Saletra sodowa rafin. 69.—
Chloroform purissimum . . . . . 650.—  Salmiak rafinowany 100.—
* Cytrynian sodowy . ; G 550,—  Salmiak sublimowany 180,—
Dwichromian potasuy & has s, 155.—  Siarczan amonu techm. . . 22.—
Dwuchromian sodu . 125.—  Siarczan miedzi (parytet \Varszawa) 73—T74.—
Dwufosforan sodowy (brutto za netto) 57—  Siarczek sodu 60/4527y 52—54,—
Dwuweglan sodowy S S 36.— Smola preparowana Gl 15:25
Fenol czysty . T A e e 195.— Soda amoniakalna . . . iR 20,70 -
Formalina 40% 160.— Soda zraca (kaustyczna) . 49.70
* Gliceryna des lowana 85% (franco S6l glauberska krystaliczna 71—
st. odbiorcza : 245.—  Stearyna (brutto za netto, franco st. ed
* Gliceryna farmaceutyczna 90% . 280,— odbiorcza) . 210.—
Karbid (franco st. odb. o 50.—  Superfosfat 16% (franco st. odblorcza) 9.95
Karbolineum - 22.—  Toluen chem. czysty . . 95.—
Klej kostny (brutto za netto, franco st. Tréjfosforan sodowy (brutto za netto) . 65.—
odbiorcza) . . 180.— Zelatyna techn. (brutto za netto, franco
Klej skérny (brutto 7a netto franco st. st. odbiorcza) . ; A et 475 —
odbiorcza) S ; e L
Gatunek Extra 250.— Ceny powyzsze s cenami hurtowymi i nalezy je
Gatunekil vl o st @ 230.— rozumieé za 100 kg loco fabryka bez opakowania; ceny
Krezole DAB4 = wn o o e ot 75.— za produkty oznaczone gwiazdka nalezy rozumie¢ wraz
XRiwas cCytryNOwWYn i e 420.— z opakowaniem.

PRODUKTY WYTWORCZOS$CI KRAJOWEJ

Barwniki i pélprodukty organiczne:

Prumy:l Chemicany  Boruta® Sp. Ake.
Zgierz. Telefony bezp. z Lodzig Nr. 195-96,
195-97, 195-98. Adres telegr. Borutn-
Zgicrz“, Przedstawicielstwa: ¥.6dz, Piotr-
kowska 177, tel. 192.12. Warszawa, Zoéra-
wia 29 m. 1, tel. 808-09. Warszawa, Piu-
sa X! Nr. 3 m. 8, tel. 838-78." Bielsko,
Grazynskiego 60, tel. 21-57. Bialystok,
Gen. Pierackiego Nr. 38, tel. 11-08. Cze-
stochowa, l-a Aleja Nr. 14, tel. 17-80. Kra-
kéw, Smolensk Nr. 34, tel. 163-36. Poznan
Stowackiego 36, tel. 63-39

+Wola Kraysstoporska® Fabr. Chem:  Piotrs
kéw Tryb,, tel. Piotrkéw Tryb. 165.

Zaklady Clmmcsm w Winnicy, S. A. Win-
nica, poczta Henrykéw k/Warszawy, tel. l-a

Biuro sprzedazy: Inz. Oskar
rodz, Gdanska 81, tel. 186-12.

podm.
Gross.

Chlorek wapna bielacy:

oElektrycznosé®, Akc. Tow. Warszawa, Cza-
ckiego 6, tel. 634-44.

Chlorek wapnia (CaCl):

vZakiady Solvay w Polsce*. Warszawa, Cza-
ckiego 14, tel. 591-24.

Farmaceutyczne przetwory:

JLudwik Spiess i Syn*, Sp. Ake. Warszawa,
Danitowiczowska 16, tel. Centrala-Spiess.

JFr. Karpisiski Spotka Akcyjna®. Warsza-
wa, Wolnoéé 9, tel. 11-06-00.

Gliceryna farmaceutyczna i techniczna:

aotrem®,  Sp.  Akc. Mazowie-
cka 7, tel. 584.30.

wockicht - Lever* Przem. Thuszcz. Sp. Akc.
Wia\;gzawa, Nowy Zjazd 1, telefony 605- 77

Warszawa,

Gumowe artykuly techniczne:

wWolbrom*., Sp. Akec. Warszawa. Zlesz-
no 15, tel. 11-06-81.

wPiastéw® Zakl. Kauczukowe Sp. Akc.,
Warszawa, Z{ota 35, tel. 333-49.

Jedwab sztuczny:

» 1 omassowska F'nbrvka Satucznego  Jedwa-
biu*, Sp. Akc. Warszawa, Wilcza 9a. tel.
875-39.

»Chodakéw® Fabryka pra¢dsy i thanin sstucs-
nych, Sp. Ake., poczta Sochaczew. Tel.
Sochaczew 81.

Karbid:
wElektrycznosé®, Akc. Tow. Warszawa, (Cza-
ckiego 6, tel. 634-94.

Klej kostny i skérny:

wotrem*,  Sp. Akc.
cka 7, tel. 584-30.

Kwaény weglan sodowy (bicarbonat):

Warszawa, Mazowie-

yZaklady Solvay w Polsce¥, Warszawa, Cza-
ckiego 14, tel. 591.24.

Oleina zwierzgca:

wOirem®,  Sp. Akc. Warszawa, Mazowie-

cka 7, tel. 584-30.

Olej kopytkowy:
wStrem" Sp. Akc.
tel. 584-30.

Olej kostny:
Strt]m Sp Aké. Warszawa, Mazowiecka 7,
te

Warszawa, Mazowiecka 7,

Siarczek wqgln.
» Lomaszowska
biu,

875-39.

Slomka i wlosie wiskozowe:
» lomaszowska Fabryka Sstucsnego Jedwa-
Is);tg"a,gsp. Akc. Warszawa, Wilcza 9a, tel.

Soda amoniakalna, krystaliczna i kaustyczna:
nZaktady Solvay w Polsce*, Warszawa. Cza-
ckiego 14, tel 591-24.

Soda kaustyczna:
wElekirycsnosé®, Ake.
ckiego 6, tel. 634-94,

Sé] glauberska krystaliczna oraz knlcyno-

wana, odwodniona.

» Tomassowska Fabryka Sztucznego [Jedwabiu®,
Warszawa, Wilcza 9a, tel. 8-75-39.

Stearyna:
potrem,  Sp. Akec.
cka 7, tel. 584.33.

Fabryka Sstucsnego Jedwa-
Sp.. Akc. Warszawa, Wilcza 9a, tel.

¢

Tow. Warszawa, Cza-

Warszawa, Mazowie-

Srodki grzybobdjcze do nasycania drewna,
érodki ognioochronne

wFungus* Sp. z o. o., Warszawa |, Nowogro-
dzka 49 tel, 999-84.

CzIonkoww Zwigzku Przemyslu Chermcznego otrzymuja ,,Wiadomos$ci Przemystu Chemicznego® bezplatnie.
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