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mgr ZYGMUNT RZĄSA 
Dyrektor Zakładów Automatyki 
"M era-Polna"

ROZWGJ I PERSPEKTYW Y ZAKŁADÓW AUTOMATYKI "M ERA -PO LN A ”

Z akłady  A u tom atyk i " M e ra -P o ln a "  w
P rz e m y ś lu  m a ją  bogatą  H is to rię , l ic z ą c ą  p o 
n ad  50 la t .  J e s t  to  jed en  ze s ta rs z y c h  w p r z e 
m y śle  m aszynow ym  zakładów  p rodukcy jnych .

P rz e d s ię b io rs tw o  p o w sta ło  w 1923 ro k u  pod 
nazw ą "F ab ry k a  M aszyn  R o ln iczych  K AHAPE' 
jako  p ry w atn a  spółka w ła śc ic ie li  K lag sb a ld a  i 
H onigw achsa . W ro k u  1924 w yprodukow ano 
p ie rw sz e  w yroby. Były to  m aszy n y  ro ln ic z e  i 
odlew y. N astęp n ie  w prow adzono do p ro d u k c ji 
pa tefony , ro w e ry , w ózki dz iec in n e  i  g łośn ik i 
ra d io w e . P o te m  produkow ano s ie c z k a rn ie ,m ły n 
k i do zboża, k ie ra ty , m ło c a rn ie , k o s ia rk i  kon 
ne, siew nik i o ra z  a rm a tu rę  p iecow ą i kuchenną. 
W 1927 roku  pojaw ia się  nazw a POLNA, k tó ra  , 
to w a rz y sz y  fab ry ce  do d z iś . W ro k u  1930 z o s 
ta ła  ro z p o c z ę ta  p ro d u k c ja  m a sz y n  do szy c ia  
typu R a s t-G a s e r ,  k tó r ą  kontynuow ano do wybu
chu w ojny. W ia ta c h  1938-1939 POLNA z a tru d 
n ia ła  około 1000 o só b . O k re s  k am p an ii wojfen- 
n e j 1939-44 c h a ra k te ry z o w a ł s ię  zm ie n n o śc ią  
a so r ty m e n tu , k tó ry  dostosow yw any  by ł do a k tu 
a ln y ch  p o trz e b . W ro k u  1944 fab ry k a  z o s ta ła  
p ra w ie  zupełn ie  z n isz c z o n a . Po w yzw oleniu 
p rz y s tą p io n o  z w ie lk im  w y siłk iem  do odbudowy 
zak ładu  i  u ru c h a m ia n ia  p ro d u k c ji,

W dniu 29 w rz e śn ia  1949 r .  fab ry k a  z o s ta ła  
p rz e ję ta  na  w ła sn o ść  p a ń s tw a . P rz y s tą p io n o  
w ów czas do ponownego u ru c h o m ie n ia  p ro d u k c ji 
m aszy n  do sz y c ia . M aszyny do szy c ia  p ro d u k o 
wano do ro k u  1964. Z m n ie jsz e n ie  z a p o trz e b o 
w ania na n ie  spow odow ało zm ianę  p ro f ilu  p r o 
d uk cji. P rz e d s ię b io rs tw o  z o s ta ło  zobow iązane 
do u ru c h o m ie n ia  e lem entów  au to m aty k i p r z e 
m y sło w ej, kom pletnych  układów  cen tra ln eg o  
sm aro w an ia  o ra z  a p a ra tu ry  la b o ra to ry jn e j .

O b serw u jem y  s ta ły  rozw ój Z akładu , k tó r e 
go ra n g a  w m ia rę  p o s z e rz a n ia  a so r ty m e n tu  
p ro d u k c ji s ta le  w z ra s ta .

W c z e rw cu  1964 roku  P rz e d s ię b io rs tw o  p o d 
porządkow ane zo s ta ło  Z jednoczen iu  P rz e m y s łu  
A utom atyk i i A p a ra tu ry  P o m ia ro w e j "M ER A ".

J e s t  to punkt p rze łom ow y w p raw ie  4 0 -le tn ie j 
w ów czas h is to r i i  P O L N E J.

N astęp u je  te r a z  d a lsz y  szybki rozw ój 
P rz e d s ię b io r s tw a  i  w k ró tce  p ie rw sz e  w yroby 
sk ie ro w an e  z o s ta ją  na e k sp o r t . N aw iązana z o s 
ta ła  w sp ó łp ra c a  z F i r m ą  M asone ilan  i zakup 
w te j f irm ie  l ic e n c ji  na p ro d u k c ję  zaw orów  r e 
gulacy jnych  w ra z  z napędam i pneu m aty czn y m i. 
P o d ję c ie  p ro d u k c ji z d z iedz iny  au to m aty k i p r z e 
m ysłow ej stw o rzy ło  dla P rz e d s ię b io rs tw a  p o 
w ażną p e rsp e k ty w ę  rozw ojow ą. A u to m aty zac ja  
p ro c e só w  p rzem y sło w y ch  w c a łe j g o sp o d arce  
narodow ej s taw ia  p rz e d  POLNĄ tru d n e  zadan ia  
i s tw a rz a  s z e ro k ie  m o ż liw o śc i rozbudow y.

O lb rzy m ie  zap o trzeb o w an ie  na  w yroby a u to 
m aty k i p rz e m y s ło w e j,/p rz y  obecnym  p o te n c ja 
le  p rodukcy jnym  n ie  w p e łn i p o k ry te /  i w ciąż 
ro s n ą c e , m u s ia ło  doprow adzić  do p o d jęc ia  d e 
cy z ji w ładz n ad rzęd n y ch  o k o n ieczn o śc i ponow 
nej rozbudow y Z ak ładu .

O sobny p ro b le m  stanow i g ru p a  w yrobów  
cen tra ln eg o  sm aro w an ia , W tej dz iedz in ie  
POLNA naw et n ie  m oże w obecnym  s tan ie  
m y ś le ć  o " p rz y m ie rz e n iu  s ię "  do czek a jący ch  
ją  zadań . Jed n ak  ro z w ią z a n ia  te j sp raw y n ie  
m ożna odw lekać w n iesk o ń czo n o ść .

P ow ołan ie  w P rz e d s ię b io r s tw ie  Zakładu 
D ośw iadczalnego  g w aran tu je  n am  s ta ły  p o stęp  
w k o n s tru k c ji i  tech n o lo g ii w y tw arzan ia . Jeg o  
d z ia ła ln o ść  w ś c is ły m  pow iązan iu  z p lacó w k a
m i naukow ym i p rz y n io s ła  ju ż  w y m iern e  efek ty . 
W y sta rczy  tu  w ym ien ić  choćby u ru ch o m ien ie  
zaw orów  tró j  drogow ych, zaw orów  m a ło g a b a ry 
tow ych typu ZR i re g u la to ró w  b ezp ośredn iego  
d z ia łan ia  typu BRU i BTO, co pozw oliło  z a n ie 
chać  im p o rtu  podobnych w yrobów  ze s tre fy  do
la ro w e j.

P ro d u k c ja  w yrobów  au to m aty k i, jako  n a jb a r 
dzie j now oczesna  dz ied z in a  p rz e m y s łu  w ym aga
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s to sow an ia  now oczesnych  tech n o lo g ii, a  w ięc 
m oże być re a lizo w an a  ty lko  d z ięk i odpow iednio 
w yszko lonej za ło d ze .

R ów noleg le  z ro zw o jem  s fe ry  p ro d u k c ji 
" M e ra -P o ln a "  n a s tę p u je  s ta łe  p o d n o szen ie  kwa« 
l if ik a c ji  ca łe j za łog i P rz e d s ię b io r s tw a , p rz e z  
szk o len ie  we w łasne j szko le  zaw odow ej. 83 
pracow ników  u czy  s ię  zao czn ie  w ś re d n ic h  i 
w y ższy ch  szk o łach  tech n iczn y ch .

K o rzy stn a  k o n iunk tu ra  na w yroby a u to m a ty 
k i p rz e m y sło w e j zarów no w k ra ju  ja k  i  za g r a 
n ic ą  rz u tu je  i  będzie c iąg le  pow odow ać w z ro s t 
poziom u tech n ik i p ro d u k c ji jak  i  p o sz e rz a n ie  
m ocy  w y tw órczych . W izytu jący  n a s  p rz e d s ta w i
c ie le  K ierow nic tw a R e s o r tu  P rz e m y s łu  Maszy«' 
now ego p o tw ie rd z ili  k o n ieczn o ść  in tensyw nej 
rozbudow y P rz e d s ię b io r s tw a , D zięk i tem u  w. 
n a jb liż śź ć j p ię c io la tc e  w a r to ś ć  p ro d u k c ji w z ro ś 
n ie  ponad  trz y k ro tn ie  i  obejm ow ać będzie  kom * 
p le tn e  dostaw y dla ró ż n y c h  g a łęz i p rz e m y s łu : 
hu tn ic tw a, g ó rn ic tw a , ch em ii, en e rg e ty k i, 
p rz e m y s łu  spożyw czego i  innych .

A le so c ja lis ty c z n y  zak ład  p ra c y  to  n ie  ty lko 
p ro d u k c ja  i  sp raw y  z n ią  zw iązane, to ró w n ież  
-  a m o że  p rz e d e  w szy stk im  -  kuźn ia  k a d r  dla 
innych  p rz e d s ię b io rs tw  / co w p rzy p ad k u  "P o l
n e j"  je s t  szczeg ó ln ie  w id o c z n e /, to z a ra z e m  
szk o ła  c h a ra k te ró w .

W te j d z ied z in ie , w d z ied z in ie  w ychow ania 
ob y w ate lsk ieg o  "P o ln a" rę a  n iem a łe  o s ią g n ię 
c ia , Z a łoga  n aszeg o  Z akładu  p e łn i w iodącą  r o 
lę  w in ic ja ty w ach  spo łeczn y ch  i  p ra c a c h  na 
r z e c z  ś ro d o w isk a . W ysoka ocena w ładz p a r ty j 
nych  m ia s ta  P rz e m y ś la  jak a  j e s t  n a szy m  u d z iaJ  
łe m  to wynik aktyw nego u c z es tn ic tw a  w każdej 
a k c ji za in ic jow anej na n aszy m  te re n ie ,  to po 
zytyw na ocena n a sz y c h  w łasnych  in ic ja ty w .

Ju ż  40 la t  p ra c u je  n a s z  k lub sp o rto w y , k tó 
r y  zapew nia m ło d z ieży  m o ż liw o ść  po ży teczn ej

ro z ry w k i i sp raw d zen ia  s ię . S tadion sportow y, 
k tó reg o  p rzebudow ę ak tu a ln ie  kończym y, już 
te r a z  j e s t  m ie jsc e m  w ypoczynku, ro z ry w k i i 
sp o rtu , a oddanie  do użytku  w szy stk ich  u r z ą 
dzeń  uczyn i z n iego  jed en  z c iekaw szych  o b iek 
tów spo rtow ych  R zeszo w szczy zn y ,

N asza  p rę ż n a  o rg a n iz a c ja  p a r ty jn a  j e s t  nie 
ty lko  s i łą  k ie ro w n ic z ą  w P rz e d s ię b io r s tw ie .
J e j  u d z ia ł w p ra c a c h  m ie jsk ie j in s ta n c ji  je s t  
znaczny . N asi ak ty w iśc i s ą  w sz ę d z ie . D z ia ła 
m y w ra d a c h  narodow ych  i  s to w a rz y sz e n ia c h  
sp o łe c z n o -k u ltu ra ln y ch  m ia s ta .  Opiefcujemy 
s ię  o rg a n iz a c ja m i w ie jsk im i. W sp ó łp racu jem y  
z oko licznym i P G R -a m i. Z  in ic ja ty w y  K PiM  
p o d ję liśm y  s ię  o rg a n iz a c ji  w m ie śc ie  punktu 
konsu ltacy jn eg o  P o lite c h n ik i R ze sz o w sk ie j. 
O taczam y  op iek ą  m ie jsco w e  T echn ikum  M echa
n iczn e , n a s i  p raco w n icy  sw ą p ra c ą  dydak tycz
n ą  w m ie jsco w y ch  szk o łach  zawodowych i  ś r e d 
n ich  p rz y c z y n ia ją  s ię  do w zro s tu  p rzygo tow a-. 
n ia  techn icznego  m łodych  robotn ików .

N ie sposób  tu  w ym ien ić  w szy stk ich  sp raw , 
k tó ry m i ży je  ponad 1 , 5 ,ty s . z a ło g a . A le 
m ożna p ow iedzieć , że j e s t  to 'o rg a n iz m  bardzo  
aktyw ny, oddany i zdyscyplinow any.

Szanowny C zyteln iku ,

Na d a lszy ch  k a r ta c h  tego  w ydaw nictw a zn a j
d z ie sz  om ów ienie  n ie k tó ry c h  zagadn ień  doty
czący ch  n a sz e j p ra c y . N ie p re te n d u ją  one do 
tego , aby w y cze rp ać  te m a t. Są jedyn ie  sygna
łe m  w danej sp ra w ie . J e ż e l i  p rz y  studiow aniu 
ic h  n a su n ą  Ci s ię  ja k ie ś  p y tan ia  -  p ro s im y  
z w ra c a ć  s ię  do n a s  -  ch ę tn ie  u d z ie lim y  w y c z e r
p u jące j odpow iedzi.

Z a p ra sz a m  do le k tu ry ,

. m g r  Zygm unt R z ą sa



inż. STANISŁAW KUS, 
m gr inż. ADAM BUBEN 
Zakład Doświadczalny  
Zakładów Automatyki 
"M era-Polna"

ELEM ENTY AUTOMATYKI PRZEMYSŁOW EJ 

PODSTAWA, PRODUKCJI ZAKŁADÓW AUTOMATYKI 

"M ERA-POLNA"

P o  r a z  p ie rw sz y  słowo "au to m a ty k a"  z o s ta 
ło  sk o ja rz o n e  z n azw ą  n aszeg o  P r z e d s ię b io r 
stw a w 1963 r .  R ok ten  by ł punk tem  zw ro tnym  
w rozw o ju  p ro d u k c ji środków  a u to m a ty z a c ji w 
P o ls c e  i  w h is to r i i  n a sz e g o  P rz e d s ię b io r s tw a . 
N asze  lo sy  z o s ta ły  w ów czas n ie ro z łą c z n ie  zw ią
zan e  z au to m a ty k ą . D ecy z ją  w ładz " P o ln a "  z o s 
ta ła  w yznaczona na  p ro d u c e n ta  w yrobów  au to 
m a ty k i. uk ładów  ce n tra ln e g o  sm aro w an ia  o ra z  
a p a ra tu ry  k o n tro ln o -p o m ia ro w e j,

W o k re s ie  m in ionego  1 0 - le c ia  p ro g ra m  p r o 
d u kcji Z ak ładu  k sz ta łto w a ł s ię  stopniow o. " P o l
n a "  zdobyła  s p e c ja liz a c ję  w z a k re s ie  p ro d u k c ji 
zaw orów  i  k lap  re g u la c y jn y c h  o ra z  o trz y m a ła  
p ra w a  g e s to ra  w z a k re s ie  u rz ą d z e ń  i  uk ładów  
c e n tra ln e g o  sm aro w an ia .

O becny a so r ty m e n t p ro d u k c ji w z a k re s ie  
au to m a ty k i p rz e m y s ło w e j u sz e re g o w a ć  m ożna 
w n a s tę p u ją c e  głów ne g rupy  w yrobów :
•  u rz ą d z e n ia  w ykonaw cze -  zaw ory  i  k lapy  r e 
gu lacy jne ,
-  r e g u la to ry  b e z p o śre d n ie g o  d z ia ła n ia ,
-  u rz ą d z e n ia  i u k ład y  ce n tra ln e g o  sm a ro w a n ia ,

■ O
U rz ą d z e n ia  c e n tra ln e g o  sm aro w an ia , z u w a

gi na o d rę b n o ść  i  b a rd z o  sz e ro k i a so r ty m e n t, 
z o s ta ły  om ów ione w o d rębnym  a r ty k u le .

1, Z aw ory  i k lapy  re g u la c y jn e

K ra jo w e zap o trzeb o w an ie  na  zaw o ry  1 k lapy  
re g u la c y jn e  do 1964 r .  było w c a ło śc i p o k ryw a
n e  im p o r te m  z KK. W tym  ro k u  z o s ta ły  w p ro 
w adzone do p ro d u k c ji n ie k tó re  typy siłow ników  
p n eu m aty czn y ch  m em b ran o w o - sp rężynow ych  
stan o w iący ch  n ap ęd  zaw orów  i  k lap  re g u la c y j
nych .

Od tego  c z a su  w ię k sz o ść  zaw orów  sp ro w a
dzana  była  już  b ez  napędów . W "P o ln e j"  k o m 
ple tow ano  je  z s iłow n ikam i w łasn e j p ro d u k c ji. 
R ó w nocześn ie , w spó ln ie  z In s ty tu te m  T echn ik i

C iep ln e j w Ł odzi p row adzono in tensyw ne p ra c e  
nad  op raco w an iem  w łasnych  k o n s tru k c ji zaw o
ró w  reg u la c y jn y c h . W 1967 r .  jako  p ie rw sz e  
w esz ły  do p ro d u k c ji zaw ory  jednogniazdow e 
s e r i i  6 600 o dciążone i  n ieo d c iążo n e , z k o rp u 
sem  jed n o lity m , z d ław nicą . P ow ażn ie  zaaw an
sow ane z o s ta ły  o p raco w an ia  zaw orów  je d n o - i  
dw ugniazdow ych z k o rp u se m  o d w raca ln y m . W 
ce lu  p rz y s p ie s z e n ia  u ru c h o m ie n ia  p ro d u k c ji 
zaw orów , z uw agi na u trz y m u ją c y  s ię  w d a l
szy m  ciągu  duży im p o r t /w  1967 r .  360 ty s .  
d o la ró w /, w 1967 r .  zakupiona z o s ta ła  l ic e n 
c ja  na zaw ory  re g u la c y jn e  w f irm ie  W orth ing- 
ton  -  M aso n eilan .

L ic e n c ja  obejm ow ała:
-  zaw ory  je d n o - i  dw ugniazdowe s e r i i  10  0 0 0 ,
-  zaw ory  jednogniazdow e s e r i i  20  0 0 0 ,
-  zaw ory  jednogniazdow e s e r i i  20 000 P P ,
-  siłow nik i pneu m aty czn e  m em branow e w p e ł
nym  a s o r ty m e n c ie  typów  i  w ym iarów ,
-  dodatkowe napędy rę c z n e  boczne i  gó rne , do 
m ontażu  na  siłow nikach ,
-  napędy  rę c z n e  do m on tażu  na  zaw o rach .

P ie rw s z e  zaw ory  wg te j l ic e n c ji  zn a laz ły  
s ię  w p ro d u k c ji w I po łow ie 1968 ro k u ,

W 1970 r .  około 80% p o trz e b  odbiorców  z a 
sp o k a ja liśm y  ju ż  n a sz y m i zaw o ram i.

O becn ie  produkow any j e s t  p e łny  a so r ty m e n t 
zaw orów , ob ję ty ch  zakupioną l ic e n c ją . K ażda 
z g rup  / s e r i i /  zaw orów , produkow ana j e s t  w 
s z e ro k im  a so r ty m e n c ie  odm ian  k o n stru k cy jn y ch  
i  m a te ria ło w y c h , u m o ż liw ia jący ch  stosow anie 
ich  w ró żn y ch  w aru n k ach  e k sp lo a ta c ji i  w du
żym  z a k re s ie  p a ra m e tró w .

Z aw ory produkow ane są  w t r z e c h  o d m ia 
n ach  m a te ria ło w y c h  k o rp u su :
-  z że liw a  ZŁ  Z5 - p rz e z n a cz o n e  do re g u la c ji  
p rzep ły w u  czynnika o te m p e ra tu rz e  w z a k re 
s ie  od 273 do 493°K,
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R ys. 1. Zaw ór jednogniazdowy 's e r i i  10 000 R ys. 2. Zaw ór dwugniazdowy s e r i i  10 000

ze s ta liw a  w ęglow ego -  dla te m p e ra tu r  od 
228 do 623°K,
-  ze s ta liw a  kw asoodpornego  LH18N11M  -  
p rz e z n a cz o n e  do re g u la c ji  p rzep ływ u czynników  
ag resy w n y ch  o ra z  n ieag resy w n y ch  w z a k re s ie  
te m p e ra tu r  od 83 do 823°K.

C z ę śc i re g u lu ją c e  p rzep ły w  t j .  g rzyb , 
gn iazdo , trz p ie ń  i tu le jk a  p ro w ad ząca  wykony
wane są  ze s ta li  kw asoodpornej n ie z a le ż n ie  od 
w ykonania m a te ria ło w eg o  k o rp u su . W zaw o rach  
p rzezn aczo n y ch  do re g u la c ji  p rzep ły w u  z du
żym i spadkam i c iśn ie n ia , m o g ą  m ie ć  z a s to 
sow anie gn iazda i  g rzyby  s te llito w an e .

W każdej s e r i i  p rodukow ane s ą  zaw ory  z 
t r z e m a  odm ianam i k o n stru k cy jn y m i d ław nicy, 
/c o  u m ożliw ia  ic h  sto sow an ie  w z a k re s ie  te m 
p e ra tu r  od 83 do 823°K /:
-  ze zw ykłą /  s tan d a rd o w ą / - dla te m p e ra tu r  
od 273 do 493°K,
-  z w ydłużoną E B  -  dla te m p e ra tu r  p o n iże j 
273°K,
-  żeb ro w an ą  AB -  d la te m p e ra tu r  pow yżej 
493 K ,

Do u sz c z e ln ia n ia  dław nic s to su je  s ię  w z a 
le ż n o śc i od te m p e ra tu ry  i  c iśn ie n ia  czynnika 
p ie rś c ie n ie  u sz c z e ln ia ją c e  z n a s tęp u jący ch  
m a te ria łó w :
-  a z b e s t- te f lo n  /ty p  285/
-  a z b e s t-g ra f i t  zb ro jony  / ty p  1066/
-  te flon  /ty p  F V H /.

Z aw ory  s e r i i  10 000 są  zaw o ram i o k la s y c z 
nym  ro zw iązan iu  k o n stru k cy jn y m  z górnym  i 
dolnym  p ro w ad zen iem  g rz y b a . K o rp u s zaw oru  
zam k n ię ty  je s t .o d  dołu pokryw ą -  k o rk ie m , a 
od g ó ry  d ław n icą . R ozw iązan ie  ta k ie  u m o ż li
w ia zm ian ę  d z ia łan ia  zaw oru  z m etody  "po 
w ie trz e  o tw ie ra "  na  "p o w ie trze  zam yka" lub  
o dw ro tn ie , p rz e z  od w ró cen ie  k o rp u su  w ra z  z 
g n iazd am i i  g rzy b em  zaw oru  bez p o trz e b y  wy
m ian y  lu b  uzu p e łn ien ia  c z ę ś c i .

Z e w zględu na  o g ra n ic z e n ia  w yn ikające  z 
dw ustronnego  p ro w ad zen ia  g rzy b a , k o n s tru k 
c ja  ty ch  zaw orów  p rzew id u je  ty lko jed n ą  r e 
dukcję p rz e lo tu  -  do .40% w ydajności, w s to 
sunku do zaw oru  z p rz e lo te m  pe łn y m , Do n a 
pędu  tych  zaw orów  s to su je  s ię  siłow nik i p r o s 
te  typu 37.

S e ria  10 000 o be jm uje  dwa ty p o sz e re g i -  
zaw ory  jednogniazdow e i  dw ugniazdow e.

S tosu je  s ię  odm iany  grzybów , u w zg lęd n ia 
ją c  dobór w łaśc iw ego  zaw oru  do w arunków  
p ra c y :
« s ta ło p ro cen to w y  konturow y,
-  lin iow y konturow y,
-  szy b k o o tw ie ra jący .

S zcze ln o ść  zam k n ięc ia  w zaw o rach  uzy sk u je  
s ię  p r z e z  w za jem ne  d o ta rc ie  p o w ie rzch n i p rz y  łu
gowych g rzy b a  i g n iazd a .
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D o p u szcza ln a  n ie s z c z e ln o ś ć  d la  zaw oru  
zam kn ię tego  w ynosi:
-  d la  zaw orów  jednogniazdow ych 0 , 01% p r z e 
pływ u m ak sy m aln eg o  p rz y  pełnym  o tw arc iu ,
-  dla zaw orów  dw ugniazdow ych 0, 5% p rz e p ły 
wu m ak sy m aln eg o  p rz y  pełnym  o tw a rc iu .

D la p ro cesó w  techno log icznych  w y k lu cza ją 
cych  jak iko lw iek  p rz e c ie k  p rz y  zam kn ię tym  
zaw o rze  sto so w ać  n a leży  g rzyby  z m ięk k im  
u sz c z e ln ie n ie m .

Do zaw orów  dw ugniazdow ych Dn 40 do 300, 
z p rz e lo te m  pełnym , - na c iśn ie n ia  nom inalne  
P n  10 do 100, p rodukow ane s ą  g rzyby  s ta ło -  
p ro cen to w e  i  szy b k o o tw ie ra ją ce  z u s z c z e ln ie 
n iem  w kładkam i te flonow ym i.

Z aw ory  dw ugniazdow e s e r i i  10 000 zapew 
n ia ją  bardzo  dokładną re g u la c ję  ze  w zględu na 
p ra w ie  ca łkow ite  w ew n ętrzn e  o d c iążen ie  g rz y 
ba od s i ł  w yn ikających  ze spadku c iśn ie n ia  na 
z a w o rz e .

Z aw ory  s e r i i  10 000 wykonyw ane są  z n a 
s tęp u jący m i ro d z a ja m i p rz y łą c z y  ko rpusów :
1. K o łn ie rzow e w pe łnym  z a k re s ie  w ym iarów  
od Dn 20 do Dn 300 na c iśn ie n ia  P n  10 do 100. 
Z aw ory  dw ugniazdow e Dn 40 do 300 m a ją  do
datkowo p rz y łą c z a  k o łn ie rzo w e  na P n  160. 
D ługość  budowy k o rp u su  ze w zględu na  o g ra 
n ic z e n ia  k o n s tru k cy jn e  zachow ano wg n o rm  
ASA.
2. Gwintowe w z a k re s ie  w ym iarów  Dn 20 do 
Dn 50
3. Do p rzy p aw an ia  /R o d z a je  i  w y m iary  
p rz y łą c z y  do p rzy p aw an ia  wykonyw ane są  
wg w ym agań z a m a w ia ją c e g o /.

Z aw ory  s e r i i  20 000 s ą  zaw o ram i jed n o g n iaz - 
dowym i z k o rp u se m  p rze lo to w y m  n ie o d w ra c a l
nym , z g rzy b em  prow adzonym  je d n o s tro n n ie  

,w  gó rn e j c z ę ś c i .  J e d n o s tro n n e  p ro w ad zen ie  - 
g rzy b a  u m o ż liw ia  dow olną re d u k c ję  p rz e lo tu  
wg p rz y ję te g o  s z e re g u ,

W każdym  ty p ie  zaw oru  o te j sam e j ś re d n i
cy no m in a ln e j p rzew idyw ane  j e s t  k ilk a  gn iazd  
o ró ż n y c h  p rz e lo ta c h , co zw ięk sza  i lo ś ć  
w spółczynników  p rzep ły w u  i  u m o ż liw ia  op ty 
m aln e  d o b ran ie  zaw oru  do w ym aganych  p a r a 
m e tró w  ro b o czy ch .

Do napędu  zaw oru  s to su je  s ię  siłow nik i ty 
pu 37 d la d z ia łan ia  "p o w ie trz e  zam y k a" lub  
38 d la  d z ia łan ia  "p o w ie trze  o tw ie ra " .

Z aw ory  s e r i i  20 000 wykonyw ane s ą  z n a 
s tęp u jący m i ro d z a ja m i p rz y łą c z y  korpusów :
1. K o łn ie rzow e w podanym  n iże j z a k re s ie  
ś re d n ic  i  c iśn ie ń  nom inalnych :

- Dn 20 do 100 na  c iśn ie n ia  P n  10 do 400
-  Dn 150 na c iśn ie n ie  P n  10 do 160
- Dn 200 i 250 na  c iśn ie n ie  P n  10 do 100

2 . Gwintowe w z a k re s ie  w ym iarów  Dn 20 
do 50.
3« Do p rzy p aw an ia  /p rz y łą c z a  do p rzy p aw a
n ia  wykonywane są  wg w ym agań z a m a w ia jąc e 
g o / .

Z aw ory  te j  s e r i i  p rodukow ane są  z n a s tę 
p u jący m i odm ianam i grzybów  standardow ych :
-  s ta ło p ro cen to w e  konturow e pe łn e  i z redukow a
ne w z a k re s ie  p rz e lo tó w  £>20 do 250,

-  lin iow e kon tu row e pe łn e  i z redukow ane w c a 
łym  z a k re s ie  p rze lo tó w ,
-  szy b k o o tw ie ra jące  dla p rze lo tó w  p e łnych .

S zcze ln o ść  zam k n ięc ia , podobnie ja k  dla 
zaw orów  jednogn iazdow ych  s e r i i  10  00 0  w ynosi 
0 , 0 1 % p rzep ły w u  m ak sy m aln eg o  odpow iadają
cego p e łn em u  o tw arc iu  zaw o ru .

D la zapew nien ia  p e łn e j s z c z e ln o śc i, p ro d u 
kow ane są  g rzyby  z m ięk k im  u sz c z e ln ie n iem  
w kładkam i teflonow ym i o c h a ra k te ry s ty c e  
s ta ło p ro cen to w ej i szy b k o o tw ie ra ją ce j.
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W zględy tech n iczn e  u n iem o ż liw ia ją  wykony
w anie grzybów  kontu row ych  o c h a ra k te ry s ty c e  
s ta ło p r  o centow ej d la  p rze lo tó w  m n ie jsz y c h  niż 
2 0  m m ,'

Z aw ory  s e r i i  20 000 P P  są  to zaw ory  z k o rp u s  
se m  jednogniazdow ym , p rze lo to w y m  n ie o d w ra 
calnym , w k tó ry ch  zasto so w an ie  grzybów  
tłoczkow ych z w y c ięc iam i bocznym i um ożliw ia  
uzy sk an ie  c h a ra k te ry s ty k  sta ło p ro cen to w y ch  
d la  p rze lo tó w  m n ie jsz y c h  od 20 m m . W ykony
w ane są  one z k o rp u sa m i k o łn ie rzo w y m i o w y
m ia ra c h  Dn 15, 20, 25 na c iśn ie n ia  P n  10 do 
P n  40 ze ś re d n ic a m i p rz e lo tó w  3, 6 , 10 ,12  i 
20  m m .

R ów nocześn ie  z u ru ch o m ian iem  zaw orów  
licen cy jn y ch  prow adzone były p ra c e  k o n s tru k -  
cy jn o -d o św iad cza ln e  n ad  w zbogacen iem  a s o r 
tym en tu  o odm iany  sp ec ja ln e  o ra z  u z u p e łn ie 
n ia  p ro g ra m u  p ro d u k c ji o nowe typy zaw orów . 
O pracow ano i  w prow adzono do p ro d u k c ji dla 
w szy stk ich  zaw orów  licen cy jn y ch  odm iany 
sp e c ja ln e , do p ra c y  w szeze.eó lnych  w aru n k ach .

Są to zaw ory:
-  do re g u la c ji  p rzep ły w u  tlenu ,
- z p ła sz c z e m  g rzew czy m ,
-  do p ra c y  w w aru n k ach  m o rsk ic h ,
-  z d ław n icą  m ieszk o w ą .

O pracow ano nowe ty p o sz e re g i.z aw o ró w  zunin 
fikow ane z zaw o ram i lic e n c y jn y m i. Są to z a 
w ory  reg u lacy jn e :
-  tró jd ro g o w e  m ie s z a ją c o -ro z d z ie la ją c e  i  r o z 
d z ie la ją ce  s e r i i  30 000,

R ys. 4. Zaw ór s e r i i  20 000 P P  z siłow nikiem  typu 37

- m ało g ab ary to w e dw u- i tró jd ro g o w e  typu 
Z R -I i Z R -H ,
-  m ało g ab ary to w e typu Z R -III do re g u la c ji  
dw upołożeniow ej.

¿ a w r y _ ^ ^ r e ^ ] n ^ j i jm ^ e £ ły ^ _ U e n u ,  wykony
w ane są  z m a te r ia łó w  zab ez p iec z a ją c y c h  p rz e d  
ew entualnym  z a isk rz e n ie m  w c z a s ie  p ra c y . 
T echno log ia  w ykonania zapew nia szczeg ó ln ą  
c z y s to ść  zaw oru  w ym aganą w arunkam i te c h 
n iczn y m i dla u rz ą d z e ń  i  in s ta la c j i  tlenow ych .

Za w óry_z_pła szc  z em  _gr zewu zym  s ą  stosow ane 
do re g u la c ji  czynników  m a jący ch  ten d en c ję  do 
k rz e p n ię  c ia  lub  zan ieczy szczo n y ch  w odą, k tó 
r a  k rz e p n ą c  w u jerhnej te m p e ra tu rz e , m o g ła 
by spow odow ać u n ie ru ch o m ien ie  ą rzy b a  zaw o
ru , C zynnik iem  g rzew czy m  je s t  n a jc z ę śc ie j  
tech n o lo g iczn a  p a ra  wodna pod c iśn ie n ie m  n ie  
w yższym  n iż  1, 6 M N /m ^ , P a r a  doprow adzana 
j e s t  do p ła s z c z a  zaw oru  p rz e z  k ró ć c e  gw into
we lub  k o łn ie rzo w e . R odzaj p rz y łą c z y  j e s t  k a ż 
dorazow o o k re ś lo n y  p rz e z  zam aw ia jąceg o .

Z a w o r y u n _ k _ i  jup_r_skie -  p rz y  w ykonaniu 
zaw orów  odpornych  na  w arunk i m o rs k ie  s to 
su je  s ię  m a te r ia ły  i  p o k ry c ia  an ty k o ro zy jn e  od
p o rn e  na d z ia ła n ie  wody m o rs k ie j .  N asze  zaw o
ry  w tym  wykonaniu u zy sk a ły  a te s t  P o lsk ieg o  
R e je s tru  S tatków  i zo s ta ły  dopuszczone do z a 
budowy na s ta tk a c h .

Za wory_z_ wni c ą_ mj.€^sjzkow_ą_ p r  ze zna c zone 
są  do re g u la c ji  p rzep ły w u  czynników , k tó ry ch  
jak ik o lw iek  p rz e c ie k  zew n ę trzn y  j e s t  n ie d o 
p u sz c z a ln y . D ław nica m ieszk o w a  z o s ta ła  już  
w prow adzona do zaw orów  s e r i i  20  0 00  ze s ta 
liw a  w ęglow ego i  kw asoodpornego  na  c iśn ie n ia  
do P n  40 w z a k re s ie  w ym iarów  Dn 20 do D n l5 0 .

W przygo tow an iu  znajdu je  s ię  d ław nica 
m ieszk o w a  do zaw orów  dw ugniazdow ych s .10 0 0 0 . 
M ieszk i sp rę ż y s te  s tanow iące  u sz c z e ln ie n ie  
dław nicy, wykonane s ą  ze s ta l i  kw asoodpornej 
i  w y trzy m u ją  d ługo trw ałe  o b c iążen ie  c iś n ie 
n iem  4, 0 M N /m  .

Za w o ry _ tr ój d ro |ow e_  s er_ii_ 30_000_ o p a rte  z o s 
ta ły  na zaw o rach  licen cy jn y ch  s e r i i  10  0 0 0 , 
P o s ia d a ją  one w spólne d ław nice, k o rk i, e le 
m en ty  z łączn e  i in n e . Podobn ie  ja k  zaw ory  
lic e n c y jn e , p rodukow ane s ą  w t r z e c h  o d m ia 
nach  m a te ria ło w y ch , z t rz e m a  ro d z a ja m i d ław - 
n ic  i id en tycznym i u sz c z e ln ie n iam i, co 
um o ż liw ia  sto sow an ie  ic h  w z a k re s ie  te m p e ra 
tu r  od 83 do 823 K do czynników  o różnym  
stopniu  a g re sy w n o śc i.

Z a k re s  w ym iarów  i  c iśn ie ń  ty p o sze reg u  
zaw orów  u s ta lo n y  z o s ta ł na podstaw ie  r z e c z y 
w is ty ch  p o trz e b  zg łoszonych  p rz e z  użytkow ni
ków i o be jm u je  w y m iary : Dn 20, 25, 32, 40, 50,
65, 80, 100 i  150 na c iśn ie n ia : P n  10 do 40,
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R ys. 5. Zaw ór tró jdrogbw y m ie sz a ją c o -ro z d z ie la ją c y

Z aw ory  s e r i i  30 000 produkow ane s ą  z g rz y 
bem  o lin iow ej c h a ra k te ry s ty c e  o tw a rc ia  w dwu 
o dm ianach :
-  m ie sz a ją c o  -  ro z d z ie la ją c e  / r y s .  5 / ,  o p a rte  
na  k o rp u s ie  zaw oru  jednogniazdow ego s e r i i  
10 000 w w y m ia rach  D n 20 do 150:

-  ro z d z ie la ją c e  o p a r te  na  z a sa d z ie  budow y, 
zaw o ru  dw ugniazdow ego s e r i i  10  000  w w y m ia
ra c h  Dn 40 do 150.

Do napędu  ty ch  zaw orów  s to su je  s ię  s iło w 
n ik i p ro s te  typu 37 lu b  odw rócone typu 38 w z a 
le ż n o ś c i od pożądanego  d z ia ła n ia .

Za w ory  _re gu la  cjgne_m  a łogąbą£ owe_ t^pu _ZR-1 
i  Z R -H  p rz e z n a c z o n e  s ą  do sto so w an ia  w pneu-i 
m a ty czn y ch  u k ład ach  s te ro w an ia  i r e g u la c ji  
głów nie dla p o trz e b  k lim a ty z a c ji . Zbudow ane 
s ą  z zesp o łu  zaw oru  i  pn eu m aty czn eg o  s iło w n i
ka m em branow ego , po łączo n y ch  funkcjonaln ie  
w jed n ą  c a ło ść . W porów nan iu  z k lasy czn y m i 
z aw o ram i reg u la c y jn y m i u zyskano  znaczne 
z m n ie jsz e n ie  w ym iarów  gabary tow ych  o ra z  
z m n ie jsz e n ie  m a sy .

Z uw agi na p rz e z n a c z e n ie  zaw oru  i  budowę 
zesp o łu  k o rp u su  ro z ró ż n ia  s ię :
-  zaw ory  dw udrogow e
-  zaw ory  tró j  drogow e

Z aw ory  Z R -I dwu- i  tró jd ro g o w e  / r y s .  7 / 
wykonyw ane są  z k o rp u se m  kutym  lu b  z p e łn e -

Ryg. .7. Zaw ór trójdrogow y typu ZRT-I

R ys. 6. Zaw ór trójdrogow y rozdzie la jący
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go m a te r ia łu  o w y m ia ra c h  Dn 10 i  13 z p r z y 
łą c z e m  gw intow ym  lu b  końców kam i k u lis ty m i.

D uży a so r ty m e n t grzybów  o lin iow ej c h a ra k 
te ry s ty c e  o tw a rc ia  o w spó łczynn ikach  p rz e p ły 
wu K v od 0, 063 do 2, 5 dla zaw orów  dw udrogo- 
wych i  0, 40 do 2, 5 dla tró jd ro g o w y ch  u m o ż li
w ia dokładny w ybór w ie lk o śc i p rz e lo tu  do w a
runków  p ra c y .

Z aw ory  Z R -II / r y s .  8 /  wykonane są  z k o r 
p u sem  odlew anym  w w y m ia rach  Dn 20 i  25 z 
p rz y łą c z e m  gw intow ym . G rzyby  o c h a r a k te ry s 
ty ce  lin iow ej lub  s tą ło p ro cen to w ej w zaw o rach  
dw udrogow ych i  o c h a ra k te ry s ty c e  lin iow ej w 
zaw o rach  tró jd ro g o w y ch  m a ją  w spó łczynn ik  
p rzep ływ u  od 2, 5 do 8 .

W szystk ie  odm iany  zaw orów  m a ło g a b a ry to 
w ych m ogą być wykonywane z m a te r ia łó w  n ie 
rdzew nych  lu b  ze s ta l i  i s ta liw a  węglow ego 
/ZR-EL z że liw a s z a r e g o / .

Z aw o ry _ Z ^ -IU _ /ry s ._ 9 / p rz e z n a cz o n e  s ą  do 
układów  ste ro w an ia  w in s ta la c ja c h  p rz e m y s ło 
wych w y łączn ie  do p ra c y  dw upołożeniow ej 
p rz y  sygnałach  0 i  0, 2 M N /m ^. K o n stru k cy jn ie  
zb liżone s ą  do zaw orów  Z R -II i  podobnie jak  
ta m te  wykonywane s ą  jak o  dw udrogow e lub  
tró jd ro g o w e . T y p o sz e re g  zaw orów  obejm uje  
4 w y m iary  Dn 20, 25, 32, 40, n a  c iśn ie n ie  do 
P n  40, W ykonywane są  z p rz y łą c z e m  gw into
w ym  w w e rs j i  żeliw nej i  s ta liw n e j.

K lapy r e g u lacy jn e  typu PK C / r y s .  10 / s ta n o 
w ią  uzu p ełn ien ie  p ro g ra m u  produkow anych  z a 
w orów , P rz e z n a c z o n e  są  do re g u la c ji  c ią g łe j 
i dw upołożeniow ej w p rzy p ad k u  w y stąp ien ia  
dużych p rzep ływ ów , gdzie  n ie  j e s t  w ym agana 
duża s z c z e ln o ść  zam k n ięc ia , p rz y  te m p e ra tu 
r z e  czynnika n ie  p r z e k ra c z a ją c e j  493 K , Wy

konyw ane s ą  w w e rs j i  że liw nej i  ze sta liw a  
węglow ego w z a k re s ie  w ym iarów  Dn 80 do 600, 
K o n stru k c ja  o p a r ta  j e s t  na k o rp u s ie  p łytow ym , 
p ła sk im  z  p rz e p u s tn ic ą  o b ro to w o -p rzech y ln ą , 
o o s i u szc z e ln io n e j i  u łożyskow anej z obu 
s tro n .

P odstaw ow e p a ra m e try  tech n iczn e :
-  w spó łczynn ik  p rzep ły w u  C 180 do 11 500 
/K  154 do 9 850 / V
-  sz c z e ln o ść  zam k n ięc ia  do 2%
- c iśn ie n ie  n o m ina lne : żeliw o do P n  25

sta liw o  do P n  40
- napęd : siłow nik i pneum atyczne  typu 37
- z a k re s  k ą ta  o tw arc ia :

0°  do 60° -  dla r e g u la c ji  c iąg łe j 
0 do 90 -  dla re g u la c j i  dw upołożeniow ej

S iłow niki p n e u m a ty c z n e  m e m b ra n o w o -sp rę -  
żynow e w ykonywane s ą  w dwu odm ianach : 
p ro s te  -  typu 37 o ra z  odw rócone -  typu 38. 
S tanow ią one napęd  zaw orów  i  k lap  re g u la c y j
nych .

T y p o sz e re g  siłow ników  typu 37 i  38 o b e j
m u je  w ie lk o śc i: 9, 11, 13, 1 5 ,18 , 18 L  o ra z  do
datkow o d la  typu 37 w ie lk o śc i 24. C iśn ien ie  
s te ru ją c e  d z ia ła ją c e  na  m e m b ra n ę  siłow ij/ka 
m oże m ie ć  z a k re s  a d  0 , 02 do 0, 1 M N /m  lub 
0, 04 do 0, 2 M N /m  . Z a k re s  skoków od 12, 7 
do 1 0 1 , 6 m m  o^az  p o w ie rzch n i czynnej od 
290 do 2129 cm  um o żliw ia  op tym alny  dobór 
siłow nika  i g w aran tu je  p raw id ło w ą p ra c ę  z a 
w orów  i k lap  ste ro w an y ch  siło w n ik am i.

P r z y  p raw id łow ym  dob o rze  napędu , k tó reg o  
dokonuje s łu żb a  tech n iczn a  Z A ,"P o ln a"  uzy sk u je  
s ię  n a s tę p u ją c e  p a ra m e try  zesp o łu  zaw oru  lub  
k lapy  z siłow n ik iem :
- dok ładność  p o ło żen ia  5% skoku nom inalnego
-  h is te r e z a  2, 5% skoku nom inalnego



Rys* 10. K lapa regu lacy jna  typu PKC

D odatkow e napędy  rę c z n e  sto sow ane w u k ła 
dach  jako  z a b ezp ieczen ie  na w ypadek a w a r ii  
s te ro w a n ia  p n eu m aty czn eg o . P rodukow ane one 
s ą  p rz e z  Z ak łady  "P o ln a"  w sz e ro k im  a s o r ty 
m en c ie  obe jm ującym :
:« napędy  boczne 6A1, 6A2, 6A3 do m ontow ania 
na siłow n ikach  typu 37 i 38 6 w ie lk o śc ia c h  9 do 
18.
-  napędy  g ó rn e  2 -9 , 2 -1 3 , 3 -9 , 3 -15 , 3 -18 , 
4 -18 , 5 -18 , 6 -18 , 7 -24  do siłow ników  typu 37.
-  napędy  g ó rn e  9 -9 , 9 -11 , 9 -13  do siłow nika 38.

A so rty m e n t p rodukow anych  napędów  u m o ż li
w ia ic h  sto sow an ie  d a  w sz y s tk ic h  w ie lk o śc i s i 
łowników  typu 37 i  38. N apędy boczne m ontow a
ne są  na ja r z m ie  siłow nika, napędy  górnó na 
g ó rn e j obudow ie m em b ra n y .

2 .  R e g u la to ry  b ezp o śred n ieg o  d z ia ła n ia , 
p rzep ły w u , c iśn ie n ia  1 te m p e ra tu ry

Z naczny  w z ro s t  zas to so w ań  re g u la c ji  w l a 
ta c h  sz e ś ć d z ie s ią ty c h  w te ch n ice  o g rzew n icze j, 
spow odow ał k o n ieczn o ść  z a ję c ia  s ię  tym  p ró b ie  
m em  w* sk a li k ra jo w e j. P o d ję ta  w 1969 ro k u  
U chw ała R ady  M in is tró w , zobow iąza ła  Z jed n o 
czen ie  "M e ra "  do z a o p a trz e n ia  c iep łow nictw a 
w re g u la to ry  p rzep ły w u , c iśn ie n ia  i  te m p e ra 
tu ry  b ezp o śred n ieg o  d z ia ła n ia .

W 1971 r .  w P rz e m y sło w y m  In s ty tu c ie  
A utom atyk i i  P o m ia ró w  " M e ra -P IA P "  w sp ó l
n ie  z Z ak ład am i A u tom atyk i "M e ra -P o ln a "  
ro z p o c z ę to  opracow yw anie k o n s tru k c ji r e g u la 
to ró w  p rzep ły w u  i  c iśn ie n ia  typu BRU o ra z  r e 
g u la to rów  te m p e ra tu ry  typu BTO.

P r z y  opracow yw aniu  ty ch  re g u la to ró w  p r z y 
ję to  za ło żen ie  o p a rc ia  k o n s tru k c ji o p ro d u k o 

w ane już  w k ra ju  e lem en ty , ze szczegó lnym  
uw zględn ien iem  zaw orów  reg u lacy jn y ch  p ro d u 
kow anych w Z ak ładach  "P o ln a" ,

Z akłady  A utom atyk i p ro d u k u ją  o becn ie  r e 
g u la to ry  p rz e p ły w u  typu BRU -2 i  B R U -3 o ra z  
re g u la tó ry  c iśn ie n ia  typu B R U -4, TV roku  1975 
zo s tan ie  pod ję ta  se ry jn a  p ro d u k c ja  reg u la to ró w  
te m p e ra tu ry  typu B T O -6 .

Z asto so w an ie  re g u la to ró w

R e g u la to ry  p rzep ły w u , c iśn ie n ia  i  te m p e ra 
tu ry  m ogą  być stosow ane w ró żn y ch  g a łęz iach  
p rz e m y s łu  do s ta b iliz a c ji  c iśn ie n ia , p rzep ływ u 
d ró żn icy  c iś n ie ń /  i  te m p e ra tu ry  wody, p o 
w ie trz a  i  gazów  n ieag re sy w n y ch  z d o k ładnośc ią  
O kreśloną  ic h  p a ra m e tra m i re g u la c ji .  Z  w aż- 
h ie jsz y c h  g a łęz i p rz e m y s łu , w k tó ry c h  zna jd u 
j ą  za s to so w an ie  re g u la to ry , n a le ż y  w ym ien ić :
- ciep łow nictw o,
-  en e rg e ty k ę ,
-  p rz e m y s ł  chem iczny ,
- górn ictw o,
-  p rz e m y s ł  okrętow y,
- p rz e m y s ł  ce lu lo zo w o -p ap ie rn iczy ,
* p rz e m y s ł  spożyw czy. ■

Głównym  uży tkow nik iem  re g u la to ró w  typu 
BRU i  BTO j e s t  jed n ak  ciep łow nictw o, gdzie 
m a ją  one zasto so w an ie  w in s ta la c ja c h  c e n t r a l 
nego o g rzew an ia  i  c iep łe j wody, za s ilan y ch  z 
c iep łow ni loka ln y ch  /o s ie d lo w y c h / lu b  e lek tro w 
n i c e n tra ln y c h .

P r z y  pom ocy re g u la to ró w  BRU i  BTO m o ż 
n a  re a liz o w a ć :
-  re g u la c ję  ilo śc io w ą  p o le g a ją c ą  na  b e z p o ś re d 
n ie j s ta b iliz a c ji  i lo ś c i  czynnika g rzew czego, 
p rzep ły w a jąceg o  p r z e z  in s ta la c ję  /c o  p o ś re d 
nio  pozw ala  na u trz y m a n ie  te m p e ra tu ry  p o 
m ie s z c z e ń  lu b  wody c iep łe j w zadanych  p r z e 
d z ia ła c h / ,
-  re g u la c ję  m ie s z a n ą  jakościow o  -  ilo śc io w ą  
/p rz e p ły w o w o -te m p e ra tu ro w ą /.

K o n ieczn o ść  s to sow an ia  re g u la to ró w  w s ie 
c i c e n tra ln eg o  o g rzew an ia  w ynika ze zm iany  
c iśn ie n ia  na p rzew o d z ie  z a s ila ją c y m  i  p o w ro t
nym  spow odow anej p rz e z  w łączen ie  s ię  p o 
szczeg ó ln y ch  odb io rców , p o d łączen iem  n o 
wych punktów  odb io ru  itp .

Zm ontow any n a  w ęź le  re g u la to r  p rzep ły w u  
p rz e c iw d z ia ła  w ta k im  p rzy p ad k u  zm ianom  
p rzep ły w u  w p rzew o d z ie  pow ro tn y m . N ato 
m ia s t  r e g u la to r  c iśn ie n ia  p rz e c iw d z ia ła  zrnia-« 
nom  w p rzew o d z ie  z a s ila ją c y m .

Z asto so w an ie  r e g u la c ji  w ęzłów  ciep łow ni
czych  pozw ala  na  w yelim inow anie k ryzow an ia , 
k tó re  in a c z e j m u s i być p rz e p ro w a d za n e  p rz e d  
każdym  sezo n em  i  j e s t  b a rd zo  k łopo tliw e.
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N ależy  dodać, że  k ry zo w an ie  j e s t  sk u te c z 
n e  ty lko  p rz y  zak łó cen iach  trw a ły c h  o z n a c z 
nym  n a s ile n iu , n a to m ia s t n ie  z a b e zp iecza  u k ła 
du p rz e d  z a k łó c e n ia m i zm ien n y m i. T a  n ie 
d o sk o n a ło ść  j e s t  podstaw ow ą p rz y c z y n ą  n ie 
d o g rzan ia  jednych  obiektów  p rz y  je d n o c z e s 
nym  p rz e g rz a n iu  innych .

O p ró cz  tego  sposób  te n  n ie  da je  m o ż liw o śc i 
op tym alnego  w y k o rzy s tan ia  e n e rg ii  g rzew cze j 
d o s ta rc z o n e j p r z e z  c iep ło w n ię . W ym aga z a 
k ład an ia  w p ro je k c ie  ciep łow ni n a d m ia ru  e n e r 
g ii d y spozycy jne j, k tó ra  n a s tę p n ie  j e s t  t r a c o 
na  p rz e z  d ław ien ie ,. Z asto so w an ie  w u k ład ach  
re g u la to ró w , pozw ala  na  w yelim inow anie  te j 
podstaw ow ej w ady i  na o szczęd n e  g o sp o d a ro 
w anie e n e rg ią . , <

Budowa i  z a s ady d z ia łan ia  re g u la to ró w  BRU_ 
i  BTO

K ażdy re g u la to r  o b ezp o śred n im  d z ia łan iu  
c iąg ły m  m u si re a liz o w a ć  t r z y  funkcje :

-  m ie rz y ć  w ie lk o ść  reg u lo w an ą  / ró ż n ic a  c i ś 
n ień  d la  re g u la to ró w  p rzep ły w u , c iśn ie n ia  dla 
re g u la to ró w  c iśn ie n ia , te m p e ra tu ra  dla re g u ła  
to ró w  te m p e r a tu r y / ,
-  porów nyw ać w ie lk o ść  reg u lo w an ą  z w a r to ś 
c ią  zadaną,
-  n a s ta w ić  e le m e n t w ykonaw czy na  w a r to ść  
zap ew n ia jącą  z ró w n an ie  w ie lk o śc i regu low anej 
z w ie lk o śc ią  zadaną.

D la  sp e łn ien ia  pow yższych  wym ogów, każdj/ 
re g u la to r  p o s iad a  t r z y  podstaw ow e człony, 
r e a l iz u ją c e  w ym ienione fu n k c je .

W re g u la to ra c h  w y ró żn iam y  n a s tę p u ją c e  
zesp o ły :
-  u rz ą d z e n ie  n a s ta w c z e ,
-  czu jn ik  w ie lk o śc i reg u lo w an e j,
-  cz łon  n a s ta w c z y .

R eg u la to ry  p rzep ły w u  B R U -2 i  BRU -2S

R eg u la to ry  p rzep ły w u  B R U -2 m o g ą  być s to 
sow ane do re g u la c j i  p rzep ły w u  g o rą c e j wody 
za  r e g u la to re m  -  w p rzy p ad k u  BRU-2J p rz e d  
lu b  za  re g u la to re m  -  w p rzy p ad k u  B R U -2S. 
W arunk iem  kon iecznym  je s t  zachow anie na 
w e jśc iu  re g u la tc y a  c iśn ie n ia  n ie  p rz e k ra c z a ją - i  
cego 1, 6 M N /m  .

R e g u la to ry  u trz y m u ją  żądane  n a tę ż e n ie  
p rzep ły w u  odpow iadające  sp a d k p p  c iś n ie ń  w 
z a k re s ie  od 0, 005 do 0 ,1  M N /m  . Is tn ie je  
m o ż liw o ść  n a s ta w ie n ia  każd e j w a r to śc i p o ś 
re d n ie j .

B u^jra_re^ulatora_B R U --2_  -  p rz e d s ta w io n a  
j e s t  na  r y s .  11.- O rg an em  w ykonaw czym  re g u 
la to r a  j e s t  zaw ó r / l / .  Z e sp ó ł g rzy b k a  •/2 / 
j e s t  po łączony  z m e m b ra n ą  / 3 / ,  na  k tó r ą  od
d z ia łu je  sy g n a ł s te ru ją c y  ró ż n ic ą  c iś n ie ń . Na

m e m b ra n ę  o d dz ia łu je  ró w n ież  sygnał w a r to ś 
c i zad an e j, k tó ry m  je s t  s iła  u zy sk an a  p rz e z  
n a p ię c ie  sp ręży n y  / 5 / .

P r z e z  porów nan ie  w a r to śc i sygnału  s te r u 
jąceg o  z w a r to ś c ią  sygnału  zadanego uzy sk u je  
s ię  u staw ien ie  g rzy b k a  zaw oru  reg u lacy jn eg o  
w p o łożen iu  zapew nia jącym  w a r to ś ć  p rzep ływ u  
odpow iada jącą  z a d a n e : ró ż n ic y  c iśn ie ń . W artość 
n as taw y  p okazana je s t  p rz e z  w skaźn ik  / 7 / .  
P r z y  p o d łączen iu  re g u la to ra  do uk ładu  n a leży  
zapew nić  tak ie  ¡w arunki, aby im p u ls  w yższego  
c iśn ie n ia  doprow adzony był do k ró ć c a  p^, zaś  
im p u ls  n iż sz e g o  c iśn ie n ia  do k ró ć c a

R e g u la to r  BRU -2S ró ż n i s ię  od BRU-2 w ew 
n ę trz n y m i u s z c z e ln ie n ia |n i , u m ie sz c z e n ie m  
sp rę ż y n y  poza  czy n n ik iem  regu lpw anym  i zw ię
k sz e n ie m  ś re d n ic y  m e m b ra n y . R e g u la to r  
B R U -2S je s t  r e g u la to re m  b a rd z ie j u n iw e rs a l
n ym , gdyż um o żliw ia  re g u la c ję  p rzep ły w u  z a 
rów no p rz e d  ja k  i  za r e g u la to re m .

R e g u la to ry  BRU -2 i  BRU -2S produkow ane 
s ą  w w ie lk o śc iach  Dn 20, 25, 32, 40, 50 i 65. 
W spółczynnik  p rzep ły w u  K - w ynosi odpo
w iednio  5; 6 , 5; 13; 18; 37 ¿ 5 4  m ^ /h .
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R eg u la to ry  p rzep ływ u  BR U -3, B R U -3A i BRU-3B

R eg u la to ry  te  są  stosow ane do re g u la c ji  
p rzep ły w u  wody g o rące j za re g u la to re m  w p rz y 
padku re g u la to ró w  BR U -3, p rz e d  i za re g u la 
to re m  w przypadku  BRU-3A, B R U -3B , gdy 
c iśn ie n ie  na w e jśc iu  r e g u la to ra  n ie  p rz e k ra c z a  
16 k G /c m 2. U trz y m u ją  one żądane n a tężen ie  
p rzep ły w u  odpow iadające spadkom  c iśn ie ń  w 
z a k re s ie  od 0, 9 do 8 , 0 k G /c m 2. U m ożliw ia ją  
zes taw ien ie  k ażd e j p o ś re d n ie j w a r to ś c i c iś n ie 
n ia .

O dm iana B RU -3B d zięk i zasto so w an iu  e la s 
tycznych  gn iazd  w zaw o rze  / te f lo n /  zapew nia 
ca łkow itą  s z c z e ln o ść  o d c ięc ia  p rzep ły w u .

R ys. 12. R eg u la to r przepływ u typu BRU-3

Budowa i  z a sad a  d z ia łan ia

R e g u la to r  BRU -3 je s tp o k a z a n y  na r y s .  12. 
Zbudowany j e s t  z t r z e c h  podstaw ow ych z e sp o 
łów:
-  zaw oru  re g u lu jąceg o  -. dw ugniazdo we go,
- siłow nika m em branow ego ,
- u rz ą d z e n ia  nastaw y  w a r to ś c i zad an e j.

O rg an em  w ykonaw czym  re g u la to ra  j e s t  z a 
w ó r. Z esp ó ł g rzy b k a  j e s t  po łączony  z m e m b ra 
ną, na k tó rą  o d d z ia łu je  sygnał s te ru ją c y  - ró ż . 
n ic a  c iśn ie ń . Na m e m b ra n ę  d z ia ła  je d n o c z e ś 
n ie  sygnał w a r to śc i zadanej, k tó ry m  je s t  s iła  
u zy sk an a  p rz e z  n a p ię c ie  sp ręży n y .

P r z e z  porów nanie  w a rto śc i sygnału  s te r u ją 
cego z w a r to ś c ią  sygnału  zadanego uzysku je  
teię u staw ien ie  g rzybka zaw oru  reg u lacy jn eg o . 
U staw ien ie  to zapew nia w a r to ść  p rzep ły w u  od
p o w iada jącą  zadanej ró żn icy  c iśn ie ń .

f

R e g u la to r  n a leży  tak  w łączy ć  do uk ładu  r e 
g u lac ji, aby im p u ls  w yższego  c iśn ie n ia  d o p ro 
wadzony był do k ró ć c a  p^, a im p u ls  n iższeg o  
c iśn ie n ia  do k ró ć c a  p 2 « R eg u la to ry  BRU -3;
3A; 3B produkow ane są  w n a s tęp u jący ch  ś r e d 
n icach  nom inalnych : Dn 20, 25, 32, 40, 50, 65.

R ys. 13, R e g u la to r c iśn ie n ia  typu BRU-4

W spółczynnik  p rzep ły w u  K. 100 w ynosi odpo
w iednio 5, 6 , 5, 13, 18, 37, 54 m  /h .  C iśn ie 
n ie  s ta ty czn e  czynnika p w ynosi 16 k G /c m 2 . 
Z a k re s  reg u lo w an ej ró ż n ic y  c iśn ie ń  p k G /c m 2 
w ynosi:
-  z a k re s  I 0, 9 * 3, 6 
■ z a k re s  II 3 * 8

R eg u la to ry  c iśn ie n ia  B R U -4 i  BRU-4A

R eg u la to ry  te  p rz e z n a cz o n e  s ą  do re g u la c ji  
c iśn ie n ia  wody g o rą c e j p rz e d  re g u la to re m  w 
p rzy p ad k u  odm iany  B R U -4 i za  r e g u la to re m  
w p rzy p ad k u  odm iany  BRU -4A , gdy c iśn ie n ie  
na w e jśc iu  re g u la to ra  n ie  p rz e k ra c z a  16 kG/cm .



Ż ądane c iśn ie n ie  m oże l^yć u trz y m a n e  w z a 
k r e s ie  od O, 9 ł  8 k G /cm  . Is tn ie je  m o żliw ość  
nastaw y  każde j w a r to śc i p o ś re d n ie j.  R eg u la to 
r y  B R U -4 zapew nia ją  ca łkow itą  sz c z e ln o ść  
o d c ię c ia .

Budowa i  zasada_dz ia łan ia

Budowa re g u la to ra  B R U -4 p rz e d s ta w io n a  je s t  
na ry su n k u  13, R e g u la to r  BRU -4 zbudowany 
j e s t  an a lo g iczn ie  jak  re g u la to r  p rzep ływ u  
BRU-3 i m a t r z y  podstaw ow e zespo ły :
-  zaw ór reg u lacy jn y  -  dwugniazdowy,
-  siłow nik  m em branow y,
-  u rz ą d z e n ie  n astaw y  w a r to śc i zad an e j.

Z asad a  d z ia łan ia  r e g u la to ra  B R U -4 je s t  
id en ty czn a  ja k  re g u la to ra  B R U -3, R eg u la to r 
BRU -4 n a leży  tak  w łączy ć  do układu  re g u la c ji  
aby  im p u ls  c iśn ie n ia  doprow adzony był do 
k ró ć c a  p^, a  k ró c ie c  Pg n a leży  p o d łączy ć  . z 
a tm o sfe rą ,.

R eg u la to ry  B R U -4 i-4A  produkow ane są . w 
n a s tę p u ją c y c h  ś re d n ic a c h  n om ina lnych : Dn 20, 
25, 32, 40, 50, 65, W spółczynnik  p rzep ływ u  
K lOg w ynosi odpow iednio 5; 6 , 5; 13; 18; 37; 
5 ^ m  / h .  C iśn ien ie  s ta ty c z n e  czynnika p g wy- 
n o s i 16 k G /c m 2.

Z a k rą ^  regu low anej ró ż n ic y  c iśn ie ń  
p k G /c m  w ynosi:
-  z a k re s  I 0 ,9  ł  3 ,6
-  z a k re s  II 3 ,0  t  8 ,0

R e g u la to r te m p e ra tu ry  B TO - 6  

P rz e z n a c z e n ie

R e g u la to r te m p e ra tu ry  B TO - 6  m oże być s to 
sow any do re g u la c ji  te m p e ra tu ry  wody g o rą c e ; 
w z a k re s ie  od 30° do 100°C z m o ż liw o śc ią  n a 
s taw ien ia  k ażd e j te m p e ra tu ry  p o ś re d n ie j p rzy  
c iśn ien iu  na w e jśc iu  d o ^ reg u la to ra  n ie  p r z e 
k ra c z a ją c y m  16 k G /c m  .

Budowa i  z a sa d a  d z ia łan ia

Budowa re g u la to ra  te m p e ra tu ry  p rzed staw io n a  
j e s t  na ry su n k u  n r  14, Składa s ię  on z t r z e c h  
podstaw ow ych zespołów :
-  zaw oru  reg u lacy jn eg o  -  dw ugniazdow ego,
-  czu jn ika cieczow ego,
-  u rz ą d z e n ia  n astaw y  w a r to ś c i zad an e j.

O rganem  w ykonaw czym  re g u la to ra  je s t  
z aw ó r. Z esp ó ł g rzybka  j e s t  s te ro w an y  trzpieni* 
m ie sz k a  w ykonaw czego, na  k tó ry  o d dzia łu je  
sygnał s te ru ją c y  /c iś n ie n ie  c ie c z y  te rm o m e -  
try c z n e j w ytw orzone w zesp o le  c z u jn ik a /. ■

Z esp ó ł czu jn ika  sk ład a  s ię  ze s p ir a l i  t e r 
m o m e try  czn e j, m ie sz k a  p rz e g rz a n ia ,  k a p ila -  
r y  i  zespo łu  m ie sz k a  w ykonaw czego. Na czu j
n iku  zabudow any j e s t  zada jn ik , sk ład a jący  s ię

R y s- 14. R eg u la to r te m p e ra tu ry  typu BTO-6

z p o k rę tła  po łączonego  z nagw intow anym  
t rz p ie n ie m . T rz p ie ń  po łączony  j e s t  na  s ta łe  
z dnem  m ie sz k a  p rz e g rz a n ia .

N astaw a w a r to śc i zadanej po lega  na z m ia 
n ie  o b ję to śc i k o m o ry  p o m iaro w ej zesp o łu  c z u j
n ik a . Z m iany  ob ję to śc io w e c ie c z y  z a le ż ą  od 
zm ian  te m p e ra tu ry  czynnika regu low anego  i 
p o p rz e z  t r z p ie ń  m ie sz k a  w ykonaw czego pow o
du ją  zm ian ę  p o ło żen ia  e lem en tu  nastaw czeg o  
zaw oru .

R e g u la to r m a zab ezp ieczen ie  p rz e d  p r z e 
g rz a n ie m  o +75 C ponad w a r to ść  zad an ą . W 
c z a s ie  p rz e g rz a n ia  w z ro s t o b ję to śc i c ieczy  
m a n o m e try  cznej kom pensow any j e s t  u g ię c ie m  
m ie sz k a  p rz e g rz a n ia  i  sp ręży n y . C ałkow ite 
zam k n ięc ie  zaw oru  n a s tę p u je  w m o m en cie  
o s ią g n ię c ia  te m p e ra tu ry  czynnika reg u lo w an e
go rów nej te m p e ra tu rz e  n astaw y .

R e g u la to ry  te m p e ra tu ry  produkow ane są  w 
n a s tę p u ją c y c h  ś re d n ic a c h  nom inalnych : Dn 20, 
25, 32. W spółczynnik  p rzep ły w u  łć 100 w yno
si odpow iednio 5; 6 , 5; 13 cm  /h .  jJa k sy m a ln e  
c iśn ie n ie  czynnika regu low anego  w ynosi
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16  k G /cm  . D opuszcza lny  spadek  c iśn ie n ia  
na zaw o rze  w ynosi 12 k G /c m ^ . Z a k re s  zastaw  
30 f  100 t5 ° G . M aksym alna  te m p e ra tu ra  cz y n -! 
n ika  regu low anego  150°C .

F i l t r y  typu F S -1

F i l t r y  F S -1  zabudow ane są  w u k ład ach  re g u 
la c j i  i  sp e łn ia ją  r o lę  e lem en tu  f il tru ją c e g o  w o
dę p rz e p ły w a ją c ą  p rz e z  re g u la to ry . G w aran tu 
je  to  w ła śc iw ą  p ra c ę  re g u la to ró w  i p rz e d łu ż ą  
ic h  żyw otność . P o d  w zględem  k o n stru k cy jn y m  
f i l t r  sk ład a  s ię  z k o rp u su  żeliw nego,, pokrywy 
i w kładki f i l t ru ją c e j  w ykonanej z s ia tk i k w aso - 
o d p o rn e j. F i l t r y  produkow ane są  w n a s tę p u ją 
cych ś re d n ic a c h  n om ina lnych : Dn 20, 25, 32,
40, 50, 65.

2

3, P odsum ow an ie

O m ów ione w n in ie jsz y m  a r ty k u le  ty p o sze re - ' 
gi zaw orów  reg u lacy jn y ch , re g u la to ró w  pr.o,- 
p o rc jo n a ln y c h  b ezp o śred n ieg o  d z ia ła n ia  p r z e 
pływ u, c iśn ie n ia  i  te m p e ra tu ry  w ra z  z ic h  do- 
datkow ym  w y p o sażen iem  w p o s ta c i siłow ników  
p n eu m aty czn y ch , napędów  rę c z n y c h , u s ta w n i-  
ków pozycy jnych  i f iltró w , c h a ra k te ry z u ją  s ię  
w ysok im  s to p n iem  u n if ik a c ji i  sp e łn ia ją  w ym o
gi s ta n d a rd u  św iatow ego.

K o n stru k c je  w s z y s tk ich  zaw orów  re g u la c y j
nych  i  re g u la to ra  z o s ta ły  sp raw d zo n e  w n o rm a lJ  
nej e k sp lo a ta c ji .

D z iś  sto sow ane są  one p rż e z  w sz y s tk ie  biuJ 
r a  p ro jek to w e  w k ra ju  w typow ych u k ład ach  
reg u lacy jn y ch  p rz e m y s łu  p e tro c h e m ic zn e g o ,

| p rz e m y s łu  ch em iczn eg o , w  in s ta la c ja c h  e n e r 
getycznych  statków , w e n e rg e ty c e  i  c iepłow -. 
n ic tw ie  o ra z  w w ielu  innych  dz ied z in ach  p r z e 
m y słu , gdzie  s z e ro k im  n u rte m  w k racza  au to 
m a ty z a c ja  p ro cesó w  tech no log icznych .

Od p o d jęc ia  p rz e z  Z akłady  A utom atyki 
"M e ra -P o ln a "  p ro d u k c ji zaw orów  re g u la c y j
nych  m ija  s ied em  la t .  W a rto ść  p ro d u k c ji 
g rupy  "e lem en ty  au to m aty k i"  w ynosi o b ec
n ie  221, 8 m in  zł, co stanow i 64% p ro d u k c ji 
Z ak ładu . N ależy  p o d k re ś lić , że w chw ili 
obecnej w obec d ynam iczn ie  ro zw ija jąceg o  s ię  
p rz e m y s łu  w k ra ju  / a  zw łaszcza  p rz e m y s łu  
ch em iczn eg o , e n e rg e ty k i jak  rów n ież  u rz ą d z e ń  
c iep ło w n iczy ch / Z ak ład  n ie  j e s t  w s tan ie  p o 
k ry ć  pełnego  zap o trzeb o w an ia  k ra jow ego  o m ó 
w ionych typów  zaw orów  re g u lacy jn y ch  i re g u la 
to ró w . Z tego  w zględu p rz y s tą p io n o  do in te n 
syw nej rozbudow y Z akładu  w celu  zw ięk szen ia  
jego  zd o ln o śc i p ro d u k cy jn e j zgodnie z z a ło ż e 
n iam i p e rsp ek ty w iczn y m i rozw oju  au to m aty k i 
w k ra ju  z jed n o czesn y m  uw zględn ien iem  p o 
trz e b  k ra jo w y ch  i  ek sp o rto w y ch .

Rozbudow a Z akładu , zw ięk szen ie  jego 
zd o ln o śc i p ro d u k cy jn e j pozw oli na zw iększen ie  
p ro d u k c ji d o ty ch czas  w ytw arzanych  w yrobów 
au to m aty k i, a je d n o c z e śn ie  pozw oli na d a lsze  
ic h  u n o w o cześn ien ie  i  r o z s z e rz e n ie  a so rty m en J  
tu .

W p rz y s z ło ś c i  w u k ład ach  reg u lacy jn y ch  w 
w ielu  g a łę z ia ch  p rz e m y s łu  c o ra z  c z ę śc ie j będą 
sto sow ane zaw ory  z s iłow n ikam i e le k try c z n y m i, 
tłokow ym i siłow n ik am i p neum atycznym i, zaw o
ry  m ało g ab ary to w e  w u k ładach  k lim a ty z a c y j
n ych  i ch łodn iczych  lu b  zaw ory  typu "S an d e rs"  
p rz ew id z ian e  do zas to so w ań  m . in . 1 w p r z e 
m y śle  spożyw czym .

Z apew nien ie  dobrych  efektów  re g u la c ji  
obiektów  z zasto so w an iem  w yżej w ym ien io 
nych  e lem en tów  au to m aty k i w ym aga już  d z iś  
z a ję c ia  s ię  ty m i p ro b le m a m i p rz e z  z a p lecze  
tech n iczn e  Z ak ładu , J e s t  to  jednak  m ożliw e 
p rz y  h a rm o n ijn y m  ro zw o ju  Z akładu - w s z y s t
k ich  jego  k o m ó rek  o rg an izacy jn y ch  zgodnie 
z p o trz e b a m i, p rz e d e  w szy stk im  zw ięk szen ia  
p o w ie rzch n i p ro d u k cy jn e j i  w yposażen ia  Z a
kładu  w b a rd z ie j now oczesny  p a rk  o b ra b ia rk o 
w y.

P o d ję te  w o s ta tn im  o k re s ie  d z ia łan ia  
* p o zw a la ją  sp e łn ia ć  w arunk i u m o ż liw ia jące  

d a lsz y  rozw ój p ro d u k c ji e lem en tów  w ykonaw 
czych  au to m aty k i re g u la c y jn e j produkow anych 
p r z e z  ZA " M e ra -P o ln a " .
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m g r inź. ADAM BUBEN 
Zakłady Automatyki "M e ra -P o ln a"

ZASADY DOBORU ZAWOROW REGULACYJNYCH

Z adan iem  p ro je k ta n ta  układów  re g u la c ji  j e s t  
z e s ta w ie n ie  w szy stk ich  elem entów  układu 
/ m .  in . zaw orów  re g u la c y jn y c h /, w z a le ż n o śc i 
od w arunków  p ra c y  i  za łożonych  p a ra m e tró w  
tech n iczn y ch . Od p raw id ło w o śc i dokonanego 
w yboru za leży  ja k o ść  re g u la c ji  o ra z  trw a ło ść  
i  w łaśc iw a  p ra c a  zaw o ru . J e s t  to  zagad n ien ie  
tru d n e  i  z łożone, gdyż p rz y  dob o rze  n a leży  
uw zględn ić  w sz y s tk ie  czynn ik i m a ją c e  bez
p o ś re d n i lu b  p o ś re d n i wpływ na p ra c ę  zaw oru .
W p ra k ty c e  n a leży  ro z p a try w a ć 'k a ż d y  p rz y 
padek indyw idualn ie .

K ie ru ją c  s ię  ogólnie p rz y ję ty m i za sa d a m i 
doboru  n a leży  o k re ś lić :
-  w ykonanie m a te ria ło w e  zaw oru ,
-  odm ianę k o n stru k cy jn ą ,
-  w ie lk o ść  zaw oru;
-  w ie lk o ść  siłow nika i  ew en tualn ie  ro d z a j n a 
pędu ręc z n e g o ,

1. R odzaj w ykonania m a te ria ło w eg o

N ależy  o k re ś l ić  g a tu n e k .m a te r ia łu  k o rp u su  
zaw oru  /ż e liw o , sta liw o  w ęglow e, s ta liw o  
k w aso o d p o rn e /, odpornego  na  d z ia łan ie  k o ro 
zy jne regu low anego  czynnika o ra z  m a te r ia łu  
g rzy b a  i  gn iazda /  s ta l  kw asoodporna , s te l l i t /  
n ie  u leg a jąceg o  e ro z ji  p rz y  spadku c iśn ie n ia  
w ystęp u jący m  na zaw o rze ,

2 . W ybór odm iany  k o n s tru k c y jn e j zaw oru

D la dokładnego sp recy zo w an ia  odm iany  
k o n stru k cy jn e j zaw oru  n a leży  o k re ś l ić :
-  s e r ię  zaw oru ,
-  ro d za j dław nicy,
-  m a te r ia ł  u sz c z e ln ie n ia  d ław nicy,
-  c iśn ie n ie  nom inalne  k o rp u su ,
-  ro d za j p rz y łą c z y  k o rp u su ,
-  c h a ra k te ry s ty k ę  i  ro d z a j g rzy b a

K ie ru ją c  s ię  w ym agan iam i do tyczącym i 
sz c z e ln o śc i zaw oru  p rz y  zam k n ięc iu  o ra z  w y- •

m aganym  sto p n iem  o d c iążen ia  g rzy b a  w yb iera  
s ię  zaw ó r je d n o - lub  dw ugniazdow y. O s ta te c z 
nego w yboru s e r i i  zaw oru  dokonuje s ię  ró w n o 
c z e śn ie  z o k re ś le n ie m  katalogow ego w sp ó ł
czynnika p rzep ły w u .

R odzaj dław nicy za leży  od te m p e ra tu ry  czy n 
n ik a , D la  te m p e ra tu r  pon iże j 273K s to so w ać  n a 
le ż y  d ław nicę w ydłużoną E B , w z a k re s ie  od 
273 do 493K d ław nicę stan d ard o w ą , a pow yżej 
493K d ław nicę żeb ro w an ą  A B . W przypadku , 
gdy w ym agana j e s t  1 00% sz c z e ln o ść  z e w n ę trz 
na zaw oru  a te m p e ra tu ra  n ie  p r z e k ra c z a  373K, 
a  jed n o c z e śn ie  c iśn ie ij/e  ro b o cze  n ie w ynosi 
w ięcej n iż  4, 0 M N /m  n a leży  sto sow ać d ław ni
cę z u sz c z e ln ie n ie m  m ieszkow ym .

W z a le ż n o śc i od te m p e ra tu ry  i  c iśn ie n ia  
czynnika n a le ż y  rów n ież  d o b rać  odpow iedni, 
m a te r ia ł  u sz c z e ln ia ją c y . Jak o  typow e m a te r ia 
ły  u sz c z e ln ia ją c e  do dław nicy s tan d ard o w ej AB 
i  E B  s to su je  s ię :
-  p ie r ś c ie n ie  te flonow o-azbestow e typu 285 
p rz y  te m p e ra tu rz e  n ie  p rz e k ra c z a ją c e j  w zaw o
ra c h  z dła-wnicą s tan d ard o w ą  553K, z d ław nicą  
żeb ro w an ą  803K, w ydłużoną 198K o ra z  c i ś n ie 
n iach : d la  c ieczy  i  gazów  suchych  40, 0 M N /m 2, 
zaś  dla p a ry  w odnej 2 ,5  M N /m 2 :

. -  p ie r ś c ie n ie  a z b es to w o -g ra fito w e  zb ro jone  
d ru tem  m onelow ym  typu 1066 p rz y  te m p e ra 
tu rz e  553 do 953K dla p a ry  wodnej o c iśn ien iu  
do 7, 0 M N /m 2, c ie c z y  i  gazów  suchych  do 
40, 0 M N /m 2.

C iśn ien ie  nom in a ln e  k o rp u su  zaw oru  o k r e ś 
la  s ię  n a  p o d staw ie  n o rm y  P N -6 2 /H  -  02650 
"C iśn ien ie  n om inalne  ro b o cze  i  p ró b n e "  lub  
DIN 2401 d la  c iśn ie n ia  ro b o czeg o  m a k sy m a ln e 
go i  te m p e ra tu ry  czynn ika. R odzaj p rz y łą c z y  ' 
k o rp u su  u za leżn io n y  j e s t  od sposobu łą c z e n ia  
ca łe j in s ta la c j i  i  w z a sa d z ie  pow inien  być z 
n im  id en ty czn y . C h a ra k te ry s ty k ę  i  ro d z a j 
g rzy b a  o k re ś la  s ię  w z a le ż n o śc i od w ym agań 
u k ładu  re g u la c ji .
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W yboru dokonuje s ię  ró w n o cześn ie  z o k r e ś 
le n ie m  katalogow ego w spó łczynn ika  p rzep ły w u , 
gdyż n ie  w sz y s tk ie  odm iany  g rzybów  w ykony- . 
w ane s ą  w ca ły m  z a k re s ie  w ym iarów  i  p r z e lo 
tów .

3. O k re ś le n ie  w ie lk o śc i zaw oru

D la dokonania w yboru w łaśc iw ej w ie lk o śc i 
zaw o ru  n iezb ęd n e  j e s t  u zy sk an ie  in fo rm a c ji  o 
w sz y s tk ic h  w aru n k ach  /p a r a m e t r a c h /  r z e c z y 
w isteg o  p rzep ły w u , P o zn an ie  ty ch  w arunków  
pozw ala  na  w y liczen ie  w spó łczynn ika  p r z e 
pływ u, k tó ry  j e s t  p o d staw ą  w yboru  zaw oru  z 
k a ta lo g u . Z aw ór n a le ż y  d o b rać  tak , aby m a k sy 
m a ln y  p rz e p ły w  p r z e z  zaw ó r by ł o 15 do 50% 
w ięk szy  od m ak sy m aln eg o  p rzep ły w u , ja k i 
w ym agany ó n st w regu lo w an y m  p ro c e s ie .  W 
p rzy p ad k u , gdy zachodzi obaw a p rz e w y m ia ro 
w ania zaw oru , n a le ż y  sp ra w d z ić  czy  w a r to ś ć  
w y n ik a jąca  z w zoru :

Q m ax  zaw oru  x  V A p m ax  ‘
Q m in  p ro c e s u  x  VAP m in  1

n ie  j e s t  w ięk sza  n iż  z a k re s  re g u la c y jn o śc i z a 
w o ru .

N a jw ażn ie jszy m  e ta p e m  w p rz e d s ta w io n e j 
m e to d y ce  w ym iarow an ia  zaw oru  j e s t  popraw ne 
w y liczen ie  w sp ó łczynn ika  p rzep ły w u .

W spółczynnik  p rzep ły w u  m o żn a  w y liczyć  
p o słu g u jąc  s ię  sp ec ja ln y m  suw ak iem  lu b  na  
p o d staw ie  w zorów  e m p iry czn y ch  p rz e d s ta w ia 
ją c y c h  z a le ż n o ść  w sp ó łczynn ika  p rzep ły w u  w 
fu n k c ji p o z o s ta ły c h  p a ra m e tró w  p rzep ły w u .

P r z y  sto so w an iu  w spó łczynn ika  p rzep ły w u  
s 
I

gdy

C s to su je  s ię  n a s tę p u ją c e  w zory :
A / P rz e p ły w  n o rm a ln y  c ie c z y , t j .  w ów czas

A p  < C f / A p  J
3

-  p rz e p ły w  o k re ś lo n y  w m  /h

C * 1 ,1 6  Vv

p rz e p ły w  w k g /h

1 ,1 6  W

B / P rz e p ły w  k ry ty c z n y  c ie c z y , t j .  gdy 

P Cf2 /  p J  

-  p rz e p ły w  w m 3/h

-  p rzep ły w  w k g /h

C 1 , 1 6 V

v c,V=a T
A p ^ - P j  - lo.ee - ó .28/ 1/ 3 1 1 /  Pv

C

lu b  gdy: py < 0, 5 p r  A p ^ P j - p ^  

gdzie :

■ w spó łczynn ik  p rzep ły w u  k ry ty czn eg o  
Gf ■ c ię ż a r  w łaśc iw y  w te m p e ra tu rz e  p rzep ływ u  
p^ = c iśn ie n ie  p rz e d  zaw o rem  w b a ra c h  a b so lu t

nych
Pg ■ c iśn ie n ie  za zaw o rem  w b a ra c h  ab so lu tn y ch  
P c ■ c iśn ie n ie  te rm o d y n am iczn eg o  punktu k r y 

tycznego  w b a ra c h  ab so lu tnych  
Pv  B c iśn ie n ie  p a ro w an ia  c ie c z y  w te m p e ra tu rz e  

p rzep ły w u  w b a rach  
A p  " spadek  c iśn ie n ia  p^ - p^ w b a ra c h  
A s  = m ak sy m a ln e  A p  d la  w ym iarow an ia  w b a ra c h  
V = p rzep ły w  c ieczy  w m 3/h  
W = p rzep ły w  c ieczy  w 1000 k g /h

C /  P rz e p ły w  n o rm a ln y  gazu i  p a ry , gdy 
ńp  < 0 ,5  c j p j

3
-  p rzep ły w  gazu o k re ś lo n y  w m  /h

C -  I  \ l  G » T
v 295 V A p / p j  + p 2/

-  p rz e p ły w  gazu w k g /h

C ■ -  47>2 V
V 1/A p / p x + p 2/ G { '

-  p rzep ły w  p a ry  n asy co n e j w k g /h

C 72>4 V
V ^  ^ P / P j  + p 2/ ’

- p rzep ły w  p a ry  p rz e g rz a n e j

c  _ 7 2 ,4 /1  + 0, 00126 T Bfi / W 

V  A p  / p 1 + p 2 /

D / P rz e p ły w  k ry ty czn y  gazu i  p a ry , gdy 
A p > 0,5 c j  Pl

3
- p rzep ły w  gazu w m  /h

c  .  Q Y g T t 1
v  257 CfP!
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-  p rzep ły w  gazu w k g /h  

54, 5 WC «v

-  p rzep ły w  p a ry  nasy co n ej w k g /h

c  .  83, 7 W

V Cf P l

-  p rzep ły w  p a ry  p rz e g rz a n e j  w k g /h  

83, 7 / I  +.0, 00126 T sh /W
C = v

c r  p i

gdzie :

G -  c ię ż a r  w łaśc iw y  gazu w stosunku  do p o 
w ie rz c h n i /p o  w. = 1 /

Q * p rz e p ły w jja z u  p rz y  15°C i 1, 013 a b so lu t
nym  w m  /h  

T  a te m p e ra tu ra  p rzep ły w u  w sto p n iach  K 
T sh  ■ te m p e ra tu ra  p rz e g rz a n ia  p a ry  w s to p 

n iach  K 
W * p rzep ły w  w 1000 k g /h

P r z y  o b liczan iu  w spó łczynn ika  C dla gazu 
i  p a ry  w z a k re s ie  m ięd zy  p rzep ły w em  p rz y  
n isk im  spadku c iśn ie n ia  /A .p  zb liżone . do 
0, 2 P j /  a  p rzep ły w em  k ry ty czn y m  popełn ia  
s ię  błąd do 12%. C e lem  d o k ład n ie jszeg o  w y li
czen ia  C , sz czeg ó ln ie  w z a k re s ie  p r z e jś c ia  
z p rzep ły w u  n o rm a ln eg o  w k ry ty czn y , n a leży  
s to so w ać  n a s tę p u ją c e  w zory :

3
-  p rzep ły w  gazu w m  /h

„ __________Q V G T
v 257 C f p /Y  - 0, 148 Y 3/

p rzep ły w  gazu w k g /h

_________ 54, 5 W_________C
V Cf P1 /Y  - 0 ,1 4 8  Y 3/

d la  p a ry  n asy co n e j w k g /h

c  83, 7 W

v CfP l /Y  -  0, 148 Y 3/  

d la p a ry  p rz e g rz a n e j  w k g /h

C 83 , 7  / I  + 0, 00126 T sh / W

—  » - H f -

O m ów ione w zo ry  s łu ż ą  do w yznaczan ia  
w spó łczynn ika  p rzep ły w u  C w p rzy p ad k u  n o r 
m alnego  lu b  k ry ty czn eg o  p rzep ły w u  jedno litego  
czynnika bez dodatkow ych z jaw isk  ubocznych, 
w arunku jących  p rzep ły w . W innych  p rz y p a d 
k ach  n a leży  zm odyfikow ać lu b  całkow icie  z m ie 
n ić  sposób  o b lic z a n ia . 1

S pecjalnego  ro zw ażen ia  p rz y  w ym iarow aniu  
zaw oru  w ym agają  n a s tę p u ją c e  p rzy p ad k i p rz y  
p rzep ły w ie  c ieczy :
-  z jaw isko  k aw itac ji w zaw o rze ,
-  duża le p k o ść  czynnika i la m in a rn y  p rzep ływ ,
-  wpływ re d u k c ji zaw oru  w stosunku  do r u r o 
ciągu ,
-  p rzep ły w  dw uskładnikow y, 

o ra z  p rz y  p rzep ły w ie  gazu:
-  wpływ re d u k c ji zaw oru  w stosunku  do r u r o c ią 
gu,
-  w p rzypadku ,gdy  w y stępu je  p o trz e b a  o g ra n i
czen ia  szy b k o śc i w y jśc io w e j,
-  ś c iś liw o ść  inna n iż  gazu doskonałego .

Szczegółow e w y jaśn ien ie  m etody  w y liczen ia  
w spó łczynn ika  w w ym ienionych p rzy p ad k ach  
w ym aga oddzie lnego  om ów ien ia .

'4. D obór siłow nika i  napędu ręczn eg o

W ielkość  p rzep ły w u  p rz e z  zaw ór, p ro p o rc jo 
n a ln ą  do w a r to ś c i sygnału  s te ru ją c e g o , z a 
pew nić m a  w całym  z a k re s ie  re g u la c j i  siłow nik
-  napęd  pneum atyczny , p rz e z  odpow iednie p r z e 
s taw ien ie  g rzy b a  zaw o ru . Z esp ó ł w ykonaw czy 
/ t j .  zaw ór z s iło w n ik iem / będzie praw id łow o ‘ 
funkcjonow ał w ów czas, gdy w ie lk o ść  siłow nika 
z o s ta n ie  dob ran a  w ła śc iw ie .

W ielkość  siłow nika i  z a k re s  sp ręży n y  o k r e ś 
la  s ię  z ta b lic  op racow anych  p rz e z  w ytw órcę 
d la  każdego  typu zaw orów  o d d z ie ln ie .

D ane w yjściow e do p rz e p ro w a d ze n ia  doboru 
stanow ią:
m w a r to ść  spadku c iśn ie n ia  na zaw o rze ,
-  ro d z a j siłow nika /o  dz ia łan iu  p ro s ty m  lub 
o d w ró co n y m /,
- d z ia łan ie  zaw oru  /p o w ie trz e  zam yka lub  
p o w ie trz e  o tw ie ra / ,
-  d z ia łan ie  czynnika na  zaw ór /p rz e p ły w  z a 
m yka lu b  p rzep ły w  o tw ie ra / .

W p rzy p ad k u  b raku  ta b lic  siłow nik  n a leży  
d o b rać  na p o d staw ie  odpow iednich o b lic z e ń . 
O b liczen ie  o p a r te  j e s t  na z a sa d z ie  rów now agi 
s i ł  i  j e s t  inne  dla zaw orów  jednogniazdow ych i  
dw ugniazdow ych.

A / Z aw ory  jednogniazdow e

- siłow nik p ro s ty , p o w ie trze  zaw ór zam yka
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J PA CSĄ)

( .S il

^ T w T ^

|Tp
.R y s . 1

> A >  P R + F p ^ / ° ' 1 " ° ' 2 / SA

PA ^  S
R + O, 1 - O, 2

gdzie:
F .  -  s i ła  ro z w ija n a  p rz e z  m e m b ra n ę  zapew 
n ia ją c a  s z c z e ln o ść  zam k n ięc ia , rów na 

x w MN

P ^  - c iśn ie n ie  z a s ila n ia  w M N /m 2 
F R - Biła sp ręży n y  w m o m en cie  zam k n ięc ia  w 

MN
F r
——  - odpow iada gó rnej w a r to śc i z a k re su  c l ś -  

•A n ien iow ego sp ręży n y  w M N /m  
F  s i ł a  d z ia ła ją c a  na g rzy b  w MN rów na

P S 1 . p 2 -  / S 1 - S2 / p 2 d la zaw oru , gdy
p rzep ły w  o tw ie ra ; ¿dy p rzep ły w  zam y*
:ka zaw ór, s iła  F  j e s t  p rz e c iw n ie  sk ie -  
, row ana /w e  w zo rze  ze znak iem  uj em n y m / 

i w ynosi: / S 1 -  S2 / p 1 -  Sx . p g

S^ -  p o w ie rzch n ia  gn iazda w m 2 
S2 - p o w ie rzch n ia  trz p ie n ia  w m 2 
S . -p o w ie rz c h n ia  czynna m em b ra n y  w m 2 
071 f  0, 2 -  r e z e rw a  c iśn ie n ia  w M N /m 2

« siłow nik odw rócony, p o w ie trz e  zaw ór o tw ie ra

F p + /0 ,  1 -  0 ,2 /S ^

F  F
c— >  1 - 0) 2
A A 

gdzie :

F t
dolna w a r to ś ć  z a k re su  ciśn ien iow ego 

A sp ręży n y  w M N /m

P o dobran iu  siłow nika p rz y  zasto sow an iu  
podanych w zorów  n a leży  sp raw d z ić , czy  spadek 
c iśn ie n ia  na zaw o rze  j e s t  m n ie jsz y  od dopusz
cza ln eg o . S praw dzen ia  dokonuje s ię  w n a s tę p u ją 
cych p rzy p ad k ach :
1. P rz e p ły w  /ró ż n ic a  c iś n ie ń / -  zaw ór zam yka, 
d z ia łan ie  zaw oru : p o w ie trz e  o tw ie ra  i  p o w ie trze  
zam yka
2. P rz e p ły w  /ró ż n ic a  c iś n ie ń /  -  zaw ór o tw ie ra , 
działani.e p o w ie trz a  zam yka.

D opuszcza lny  spadek  c iśn ie n ia  p rz y  re g u la 
c ji c iąg łe j w ynosi:

A p  m ax  -  z a k re s  c iś ‘ Bprę ż ' x  2 2 Z t im e m by».
4 x pow , gniazda

p rz y  re g u la c ji  dw upołożeniow ej

a m _1_ z a k re s  c iś .  s p rę ż .  x pow , m em b r .
p 8 pow. gn iazda

B / Z aw ory  dwu gniazdow e

P r z y  doborze  siłow ników  do zaw orów  dwu- 
gniazdow ych s to su je  s ię  id en ty czn ą  m eto d ę  ja k  
do je  dno gniazdow ych z ty m , że s iłę  d z ia ła ją c ą  
na g rzy b  zaw oru  o b licza  s ię  z w zorów , 
uw zg lęd n ia jący ch  dynam iczne oddziaływ anie 
s tru g i p rzep ły w a jąceg o  czynn ika.

C ałkow ita  s iła  d z ia ła ją ca  na tr z p ie ń  sk łada 
s ię  z c z te re c h  składników :
- S . A p  -  s iła  s ta ty czn eg o  n ieo d c iążen ia  
g rzy b a  d z ia ła ją ca  w k ie ru n k u  o tw a rc ia  p r z e 
pływu,
-  S
za leżnym  od d z ia łan ia  zaw oru ,

1 ,  p .  -  s ta ty czn a  s iła  trz p ie n ia  o k ierunku
X . ¿t

-  F^ .  S ,A p  -  s iła  dynam icznego n ied o c ią że 
nia grzyba działająca w kierunku zam knięcia  
przepływu
-  W -  c ię ż a r  zesp o łu  g rzy b a  /p r z y  pionow ej 
zabudow ie zaw o ru /

S iła ca łkow ita  w ynosi:
1 /  p rz y  zam ykaniu  p rz e lo tu  od góry: 

F  ■ F  , . Sj . A p -  S . Ap -  S p2 + Wd * “ i  ’ ~ r  " r  *“ K “t  
2 /  p rz y  zam ykaniu  p rz e lo tu  od dołu:

F  “ F d * S 1 *Ap " Sr  * A p  + S t  * P 2 ’  W

W yliczen ie  s iły  ca łkow itej p rz e p ro w a d za  
s ię  w p rzy p ad k u  zam k n ięc ia  zaw oru  i  ca łkow i
tego  o tw a rc ia , a do d a lszy ch  w y liczeń  p rzy jm u -
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je  s ię  w a r to ś ć  w ięk szą . W zory ro b o cze , z 
k tó ry c h  n a leży  k o rz y s ta ć  p rz y  w y liczen iu  s i ł . 
m a ją  n a s tę p u ją c ą  p o s ta ć :
3/- Z aw ór zam k n ię ty , p rz e lo t  zam ykany  od gó ry  i 

,F  “ -  Sr  .  Ap. -  St  . p 2 + W

4 / Z aw ór o tw arty , p r z e lo t  zam ykany  od gó ry :
F  » s d . A p  - s t . p 2 + W

5 / Z aw ó r zam k n ię ty , p r z e lo t  zam ykany  od dołu: 
F  -  -  s r  .  A  P + st .  p 2 -  W

6 /  Z aw ó r o tw a r ty / p r z e lo t  zam ykany o d d o łu :
F  -  Sd . A p  + S  ,-p  -  W

O zn aczen ia :
S.. -  p o w ie rzch n ia  m n ie jsz e g o  p rz e lo tu  zaw oru  

w m 2
S. -  p o w ie rz c h n ia  p rz e k ro ju  t r z p ie n ia  zaw oru  

i  2 w m ^
F d -  w spó łczynn ik  w zględny s iły  dynam iczne j 
Sd -  w spó łczynn ik  s i ły  dynam iczne j “ F d *

S -  ró ż n ic a .p o w ie rz c h n i p rz e lo tó w  gn iazd  ; 
r  w m ? .

n
A p -  spadek  c iśn ie n ia  na zaw orze  w M N /m  
p .  -  s ta ly czn e  c iśn ie n ie  w yjśęiow e w M N /m ’
W  -  c ię ż a r  zesp o łu  g rzy b a  w MN

■ W arto ść  w spółczynników  stosow anych  we 
w zo rach  o ra z  w ie lk o ść  p o w ie rzch n i S j, S i
S o k re ś la  p ro d u cen t.r  / ■

D obrany  w edług p o w y ższy ch  za sa d  siłow nik 
p n eu m aty czn y 'm o że  być uzupełn iony  dodatko
wym  napędem  rę c z n y m  bocznym  lu b  gó rnym . 
S tosow anie  napędów  rę c z n y c h  j e s t  podyktow ane 
w zg lęd am i b e z p ieczeń s tw a  i  k o n ie c z n o śc ią  
u trz y m a n ia  c ią g ło śc i ru ch u  na  w ypadek a w a rii 
s ie c i  p o w ie trz a  lu b  pneu m aty czn y ch  u rz ą d z e ń  
s te ru ją c y c h . P rz y  w yborze ro d z a ju  napędu 
/g ó rn y  lu b  b oczny /należy  s ię  k ie ro w a ć  dyspo
now anym  m ie js c e m  w m ie js c u  za in s ta lo w an ia  
zaw oru , n a to m ia s t w ie lk o ść  i  typ  napędu  do
b ie r a  s ię  odpow iednio do typu i  w ie lk o śc i 
s iło w n ik a .



inż. WŁADYSŁAW NAUMOWICZ 
Zakłady Automatyki "Mera-Polna"

ROZ WOJ PRODUKCJI 

URZĄDZEŃ CENTRALNEGO SMAROWANIA 

W ZAKŁADACH AUTOMATYKI "M ERA-POLNA"

R ys. X. S tacja cen tra lnego  sm arow ania typu SCS300

Szybki rozw ó j p rz e m y s łu  w ym aga c iąg łeg o  
d o sk o n a len ia  tech n ik i sm a ro w n ic z e j. R a c jo n a l
n e  sm aro w an ie  w sp ó łp racu j ących  p o w ie rz c h n i ' 
w m asz y n a c h  p ozw ala  n a  u trz y m a n ie  ic h  t rw a 
ło ś c i  o ra z  zu ży c ia  m a te r ia łó w  sm a ru ją c y c h  i 
e n e rg ii  zw iązanej z ta r c ie m , w g ra n ic a c h  te c h 
n ic z n ie  i  ek o nom iczn ie  u zasad n io n y ch .

P rz e p ro w a d z o n a  w la ta c h  1964-65 a n a liz a  
stan u  tech n ik i sm aro w n icze j w k ilku  p rz e d 
s ię b io rs tw a c h  p rz e m y s łu  c iężk ieg o  w ykazała  
p o trz e b ę  podjęcia^w  k ra ju  w p ie rw sz e j k o le jn o ś 
c i p ro d u k c ji u rz ą d z e ń  do dw uprzew odow ych 
układów  ce n tra ln e g o  sm aro w an ia  sm a re m  
p la s ty c z n y m , a  n a s tę p n ie  u rz ą d z e ń  do układów

w ieloprzew odow ych i  innych . Z a ło żen ia  te  z o s 
ta ły  w prow adzone w ży c ie  p o d czas  r e a l iz a c j i  
p ro g ra m u  u ru c h o m ie n ia  p ro d u k c ji u rz ą d z e ń  
sm aro w n iczy ch , czego e fek tem  j e s t  ak tualny  
p ro f i l  p ro d u k c ji te j g rupy  w yrobów  w Z ak ładach  
A u tom atyk i " M e ra -P o ln a " ,

2, P rz e g lą d  produkow anych u rz ą d z e ń  
ce n tra ln e g o  sm aro w an ia

2 .1 .  U rz ą d z e n ia  do układów  dw uprzew odow ych

Od w ielu  l a t  w Z ak ładach  A utom atyk i "M era  
-P o ln a "  p rodukow ane są  u rz ą d z e n ia  do k o m 
p le tn y ch  układów  sm aro w n iczy ch  sy s tem u  dwu-'
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przew odow ego , m ontow anych  w ró żn y ch  w e r 
s ja c h . C iąg łe  d oskonalen ie  k o n s tru k c ji i te c h 
n o lo g ii w y tw arzan ia  pozw oliło  na o s ią g n ię c ie  
św iatow ego poziom u w te j g ru p ie  w yrobów ,

Do podstaw ow ych u rz ą d z e ń  w chodzących  do 
układów  dw uprzew odow ych n a le ż ą :

-  S tac ja  c e n tra ln e g o  sm aro w an ia  typu SCS 300 
/ r y s .  1 / ,  k tó ra  słu ży  do cyk licznego  podaw a
n ia  s m a ru  p la s ty czn eg o  za p o śre d n ic tw e m  z a 
s ila c z y  dw uprzew odow ych. S tac ja  ta  p ro d u k o 
w ana j e s t  w dwóch od m ian ach  k o n stru k cy jn y ch :

-  SCS 300 M  z e le k tro h y d ra u licz n y m  zaw o
re m  ro z d z ie lc z y m ,

SCS 300 H z- h y d rau liczn y m  zaw o rem  r o z 
d z ie lc z y m . 2
M ak s, c iśn ie n ie  p ra c y  160 k G /c m  ; w ydajność  
300 cm  /m in

-  S tac ja  ce n tra ln e g o  sm aro w an ia  typu SCS 150 
/ r y s .  '2 / ,  o p rz e z n a c z e n iu  podobnym  do s ta c ji  
SCS 300, p rodukow ana w w e rs ja c h : do p r z e 
tła c z a n ia  o le ju  /SC S  150A / i  p rz e tła c z a n ia  
s m a ru  p la s ty czn eg o  /S C p  1 5 0 B /. M ak s. c i e 
n ien ie  p ra c y  160 k G /c m  ; w ydajność  90 cm  /  
m in .

-  P om py za ładow cze stosow ane do n ap e łn ian ia  
sm a re m  zb io rn ików  u rz ą d z e ń  tło czący ch . P r o 
dukuje s ię  t r z y  typy pom p, ró ż n ią c e  s ię  r o 
d za jem  napędu , w y d ajn o śc ią  i  w ie lk o śc ią  c i ś 
n ie n ia .

-  Szafy s te ro w n icze  typu SAS, do au to m a ty czn e 
go s te ro w an ia  p r a c ą  układów  ce n tra ln e g o  s m a 
ro w an ia , p rodukow ane są  w dwóch odm ianach :

SAS-21 -  do s te ro w an ia  p r a c ą  s ta c ji  z e le k 
tro h y d ra u lic z n y m  zaw orem , ro z d z ie lc zy m ,

SAS-22 -  do s te ro w an ia  p r a c ą  s ta c ji  z h y 
d rau liczn y m  zaw o rem  ro z d z ie lc z y m .

U rz ą d z e n ia  te  stanow ią  k o m p le t a p a ra tu ry  
n iezbędnej do budowy dw uprzew odow ych układów  
c e n tra ln eg o  sm aro w an ia  w ró żn y ch  w e rs ja c h :
-  U kłady z napędem  i  s te ro w an iem  rę c z n y m ,
-  U kłady z n ap ęd em  m ech an iczn y m  i  s te ro w a 
n iem  au to m aty czn y m  typu końcow ego i pętłowegoi.

A so rty m e n t te n  j e s t  w y s ta rc z a ją c y  do p o k ry 
c ia  p o trz e b  w z a k re s ie  sm aro w an ia  sm a re m  
p la s ty c z n y m  u rz ą d z e ń  i  m a sz y n  c iężk ich , ~ o 
dużej lic z b ie  punktów sm aro w n iczy ch , roz*  
m ie szczo n y ch  w dużych o d leg ło śc iach  od sieb ie  
i w ym agających  in ten sy w n eg o  sm aro w an ia .

Bm arowania typu SCS150

-  P o m p a c e n tra ln e g o  sm aro w an ia  z n apędem  
rę c z n y m  typu PH.-10, stosow ana w d w u p rze
wodowych u k ład ach  sm aro w n iczy ch  o n ied u że j 
lic z b ie  punktów  o d b io ru . C iśn ie n ie  ro b o cze  
100 k G /c m  ; w ydajność  8 e m 3 /c y k l .

-  Z a s ila c z e  dw uprzew odow e typu ZD, k tó ry c h  
zad an iem  je s t  podan ie  w każdym  cyklu ro b o 
czym  uk ładu  o k re ś lo n e j dawki sm a ru  do pun
któw  o d b io ru . P rodukow ane s ą  w 11 odm ianach , 
k o n stru k cy jn y ch , ró ż n ią c y c h  s ię  i lo ś c ią  w ylo
tów  i  w ie lk o śc ią  w ydatku. I lo ść  w ylotów  1 * 4 ;  
m a k s . c iśn ie n ie  p ra c y  160 k G /c m  ; w ydatek  2;
5; 10 i  25 cm  /c y k l .

U kłady cen tra ln eg o  sm aro w an ia  o napędzie  
rę c z n y m  s to su je  s ię  do o b słu g i u rz ą d z e ń  o 
n iew ie lk ie j lic z b ie  punktów  sm aro w an ia , k tó re  
ponadto, n ie  w y m ag ają  zbyt c zę s teg o  podaw a
n ia  s m a ru . Podstaw ow ym i e le m e n ta m i tak iego  
układu są : pom pa rę c z n a  P R -1 0 , z a s ila c z e  dwu
przew odow e ZD, m ontow ane na m a g is tr a l i  sm a 
row m iczej w n ied u że j o d leg ło śc i od punktów  odr 
b io ru , f i l t ry , in sta lo w an e  p rz y  w ylo tach  z pom 
py o ra z  pom pa załadow cza P Z -2 0 .

U kłady cen tra ln eg o  sm aro w an ia  z napędem  
m ech an iczn y m  o dzia łan iu  au to m a ty czn y m .s to - 
su je  s ię  do obsług i u rz ą d z e ń  o dużej lic z b ie
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punktów  sm aro w n iczy ch  ja k  ró w n ież  wtedy,, 
gdy w ym agane j e s t  c z ę s te  podaw anie m a te r ia 
łu  sm a ru ją c e g o . W p rzy p ad k u , gdy punkty od 
b io ru  sm a ru  s ą  ro z m ie sz c z o n e  lin iow o s to su 
je  s ię  u k ład  ze s ta c ją  typu SCS 300M. N a to 
m ia s t ,  gdy punkty te  zgrupow ane są  w n ie 
w ie lk ie j o d leg ło śc i, s to su je  s ię  u k ład  ze s ta c 
j ą  SCS 300H lub  ze s ta c ją  SCS 150. Budowa 
tak ich  układów  podobna j e s t  do om aw ianego  wy 
że j układu o n ap ęd z ie  rę c z n y m  i  o p a rta  na  t a 
k ich  sam ych  za sa d a c h  d z ia ła n ia . R ó żn ica  p o 
leg a  na zasto so w an iu  w m ie js c e  pom py z n a 
pędem  rę c z n y m  s ta c j i  c e n tra ln eg o  sm a ro w a 
n ia  typu SCS o ra z  w yposażeni^  uk ładu  w a p a r a 
tu rę  s te ro w n ic z ą  /s z a f a  s te ro w n ic z a  typu 
SA S/.

P rz y k ła d y  budowy tak ich  układów  i lu s t r u ją  
ry s .  3 i  4.

S tac ja  nap ęd zan a  m ech an iczn ie  tło czy  s m a r  
w każdym  cyklu p ra c y  p rz e z  zaw ór ro z d z ie l
czy  do jednego  z dwóch przew odów  głów nych 
m a g is t r a l i  sm a ro w n ic z e j, a s tą d  do z a s ila c z y  
dw uprzew odow ych. P o  podaniu  sm a ru  p rz e z  
w szy s tk ie  z a s ila c z e  do punktów  odb io ru  i  w z rp ś  
c ie  c iśn ie n ia  w u k ład z ie  do o k re ś lo n e j w a rto śc i 
n a s tę p u je  z a d z ia łan ie  zaw oru  ro z d z ie lc ze g o , po* 
le g a ją c e  na sk ie ro w an iu  s m a ru  do d ru g ie j m a 
g is t r a l i .  W raz  z za d z ia łan ie m  zaw oru  ro z d z ie l  
czego  n a s tę p u je  w y łączen ie  z p ra c y  s iln ik a  n a 
p ęd za jąceg o  s ta c ję . P o  upływ ie u s ta lo n e j p r o 
g ra m e m  zw łoki cza so w e j, n a s tę p u je  ponowne 
u ru c h o m ie n ie  s ta c j i  i  cykl p ra c y  układu  pow ta
r z a  s ię  an a lo g iczn ie , w o d n ie s ien iu  do d ru g ie 
go p rzew o d u  m a g is t r a l i  sm a ro w n ic z e j. Z a s to -

Stopo CS

/nagajrohn

a ) Układ dla stogi z hydraulicznym zaworem rozdzielczym

H agistrahl i S ll -  .——— (WtOWf

bj Układ dla staę/i z  elektrohydroukzn/n 

zaworem rozdzielczym

R y s. 3

OUJMłgcf z n / e t M fn a  r » i / a

b ) U h t a d  z  p*fn<j p ę t/c i

sow ana w u k ład z ie  sza fa  s te ro w n icza  zaw ie ra  
a p a ra tu rę ,  k tó ra  poza w y łączan iem  i w łą c z a 
n iem  s iln ik a  s ta c ji  w odpow iednich, u sta lonych  
p ro g ra m e m  o d stęp ach  czasu  w każdym  cyklu 
p ra c y , um ożliw ia  tak że  s ta łą  k o n tro lę  i  r e j e 
s t r a c ję  c iśn ie n ia  o ra z  k o n tro lę  n a p ię c ia  p r ą 
du z a s ila n ia  i  c z a su  tłoczerjia  sm a ru  do po 
szczeg ó ln y ch  przew odów  głów nych. P onad to  
d z ięk i uk ładom  optycznej i  ak u sty czn e j sy g n a
l iz a c j i  aw ary jn e j zas to so w an ie  a p a ra tu ry  s te 
ro w n icze j s tw a rz a  m o ż liw o ść  zapob iegan ia  
skutkom  a w a r ii  uk ładu  sm aro w n iczeg o .

W ielkość  c iśn ie n ia  sm a ru  w głów nych p r z e 
w odach pow odująca zad z ia łan ie  zaw oru  r o z 
d z ie lczeg o  u s ta la n a  j e s t  zaw o ram i p rz e le w o 
w ym i ro z d z ie la c z a  / s t a c ja  SCS 300H 1SC S150/, 
a lbo  m a n o m e tra m i e lek trokon tak tow ym i /w p rz y  
padku s ta c j i  SCS 300M /, za in sta lo w an y m i na 
końcu n a jd łu ższeg o  o d g a łęz ien ia  przew odów  
głów nych m a g is tr a l i  sm a ro w n ic z e j.

P rodukow ane p rz e z  Z akłady  A utom atyk i 
" M e ra -P o ln a "  u rz ą d z e n ia  do kom pletnych  dwu
p rzew odow ych  układów  c e n tra ln eg o  sm a ro w a 
n ia  zn a laz ły  za s to so w an ie  w w ielu  g a łę z ia ch  
p rz e m y s łu . U kłady te  p ra c u ją  w h u tn ic tw ie  ż e 
la z a  i  s ta l i  o ra z  m e ta li  n ie ż e la zn y c h  w w ydzia
ła c h  w alcow niczych , s ta low n iach , a lg o m ero w - 
n iach , m ło tow niach , w ie lk ich  p ie c a c h  i tp .  P o 
za hu tn ic tw em  stosow ane s ą  w p rz e m y ś le  wy
dobyw czym , cukrow niach , cem en tow niach , z a -  
k ład ach  p rz e m y s łu  d rzew nego , chem icznego , 
m a te r ia łó w  budow lanych, ogn io trw ały ch  I tp .

2 .2 .  U rz ą d z e n ia  do układów  w ieloprzew odow ych

N astęp n ą  g ru p ę  u rz ą d z e ń  sm aro w n iczy ch , 
k tó ry c h  p ro d u k c ja  z o s ta ła  opanow ana w  N ak ła 
dach  A utom atyk i " M e ra -P o ln a " , s ą  pom py o le 
jow e o ra z  pom py sm a ru  p las ty czn eg o  do u k ła 
dów w ieloprzew odow ych.

Do te j g rupy  w yrobów  n a le ż ą :

-  P om pa o lejow a typu PO / r y s .  5 / ,  k tó ra  służy  
do sm aro w an ia  o le je m  w sp ó łp racu jący ch  p o 
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R y s. 5«, Pom pa

w ie rz c h n i w m asz y n a c h , w ym ag ający ch  c ią g 
łeg o  podaw ania  m a te r ia łu  sm a ru ją c e g o . Z a 
s ila n ie  każdego  punktu  odb io ru  odbywa s ię  z  
o ddzie lnego  w ylotu pom py pod c iśn ie n ie m  r o 
boczym  za leżn y m  od oporów  ru ch u  sm a ru  w 
p rzew o d ach . P o m p a  u m o ż liw ia  indyw idualną  
re g u la c ję  w y dajnośc i w każdym  w ylocie  o ra z  
w sk aźn ik i p rzep ły w u  tłoczonego  o le ju . P om pa 
m o że  być napędzana  z a -p o śred n ic tw em :

-  uk ładu  korbow ego /p o m p a  'z napę^e-n  w a
h ad ło w y m /

-  p rz e k ła d n i /p a so w e j, łańcuchow ej, z ę b a 
te j i tp /  lu b  sp rz ę g ła  /p o m p y  z n ap ęd am i o b ro 
to w y m i/.

P o m p a  p rodukow ana j e s t  w 48 od m ian ach  
k o n stru k cy jn y ch  ró ż n ią c y c h  s ię :

-  i lo ś c ią  w ylotów ,
-  ro d z a je m  m ech an izm u  napędow ego,
-  s tro n ą  zam ocow ania  n apędu .

P odstaw ow e p a ra m e try  pom py: i lo ś ć  w ylo
tów  2 f  1 2 ; „m aks. c iśn ie n ie  na  w ylo tach  
100 k G /c m  ; w ydajność  0, 3 c m 3 /c y k l;  4 od
m iany  m ech an izm u  napędow ego. •

-  P om pa sm aro w n icza  typu PSIO / r y s .  6 /  o 
p rz e z n a c z e n iu  podobnym  ja k  pom pa P O , Wyko. 
nyw ana j e s t  ró w n ież  w w ielu  odm ian ach  k o n 
s tru k c y jn y c h  ró ż n ią c y c h  s ię :

-  ro d z a je m  p rz e tła c z a n e g o  .m & teriału "sm a
ro w n iczeg o  / s m a r  p la s ty c z n y  lu b  o le j / ,

-  ro d z a je m  m ech an izm u  napędow ego /n a p ę d  
w ahadłow y, obro tow y o ra z  od s iln ik a  e lek try cz , 
n e g o /,

-  p o je m n o śc ią  zb io rn ik a ,
- w ykonaniem  po jedynczym  lub  podw ójnym .

jzimm.

olejow a typu PO

I lo ść  wylotów 10  lu b  2 0 ; m a k s . c iśn ie n ie  
50 k G /c m  ; w ydajność  0, 2 cm  /c y k l;  4 
m ian y  m ech an izm u  napędow ego.

Z a k re s  zas to so w ań  układów  w ieloprzew odo^ 
wych o b e jm u je : m aszy n y  do ob róbk i p la s ty o z -  
ne j m e ta li , tw orzyw  sz tu czn y ch  i gum y, s p r ę 
ż a rk i ,  m aszy n y  p a ro w e , s iln ik i spalinow e, 
u rz ą d z e n ia  o k rę to w e , u rz ą d z e n ia  dźwigowe, 
pom py śc iekow e, u rz ą d z e n ia  sta tków  żeglugi 
śró d ląd o w ej itp .

tA L  *  P m ductnI n /t tto tto rc ta  
kpta rnpęderKpO

Ryg. 6. Pom pa sm arow nicza typu PSIO
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2 . 3. U rząd zen ia  dla p o trz e b  s ta c j i  obsług i

Je d n ą  z n o w o śc i p rz e m y s łu  k ra jow ego  j e s t  
pom pa c e n tra ln eg o  sm aro w an ia  Z P 1 6 /P  / r y s . 7/^ 
P o m p a  ta  j e s t  u rz ą d z e n ie m  s ta c jo n a rn y m , 
p rzez n a cz o n y m  m .in .  do z a s ila n ia  s tanow isk  
sm aro w n iczy ch  fab ry k  /w y tw ó rn i/ pojazdów , 
w a rsz ta tó w  n ap raw czy ch  i  s ta c j i  o b s łu g i .P rz e -  
kazyw anie  sm a ru  do punktu  sm aro w an ia  n a s tę 
pu je  za  p o m o cą  zaw oru  p is to le to w eg o , p o p rz e z  
p rzew ó d  ru ro w y  po łączo n y  z zaw o rem  s te r u ją 
cym  pom py .

W raz ze zm ia n ą  W ielkości c iśn ie n ia  z m ie 
n ia  s ię  rów n ież  w ydajność  pom py w sposób  
skokowy /p r z y  c iśn ie m y  do 200 k G /c m  , Wy
d a jn o ść  w ynosi 300 cm  / m i n . ,  a p rz y  c iśn ien iu  
360 k G /c m  , w ydajność  spada  do 100 c m 3 /m in /J

co, um o żliw ia  szybk ie  n ap e łn ien ie  punktów od
b io ru  sm a ru  p rz y  n isk im  c iśn ien iu  o ra z  db- 
t ło c z e n ie  sm a ru  pod w ysokim  c iśn ie n ie m .

P om pa cen tra ln eg o  sm aro w an ia  Z P 1 6 /P  
j e s t  w yposażona w u k ład  s te ro w an ia  e le k try c z 
nego i  h y d rau liczn eg o ,.. co um o ż liw ia  sam o 
czynne w łączan ie  s iln ik a  pom py po o s ią g n ię 
c iu  założonego c iśn ie n ia  sm a ru  w p rz e w o 
d z ie  ru ro w y m  lu b  też  d łu g o trw a łą  p ra c ę  p rz y  
c iśn ien iu  m a k sy m a ln y m .

P rz e d s ta w io n y  pow yżej p ro g ra m  p ro d u k c ji 
u rz ą d z e ń  cen tra ln eg o  sm aro w an ia  św iadczy  9 
dużych o s ią g n ię c ia c h  Zakładów  A utom atyki 
"M T era-Polna" w. P rz e m y ś lu  w te j d z ie d z i
n ie . Ńa po^dkreślenie zas łu g u je  f ą k t ,  że  c z a s  
p rzy g o to w an ia  i  opanow ania p ro d u k c ji był b a r 

3o tw . 018

c o iZ Q °
i

Rya, 7, Pom pa cen tra lnego  am arow anla.typu ZP16
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dzo k ró tk i, p rz y  je d n o c z e śn ie  sk ro m n y ch  ś ro d 
k ach  /b io r ą c  pod uw agę zap lecze , i m o ce  p r o 
d u k cy jn e /; ja k im i dysponow ano. W tym  s a -  
m ym  c z a s ie  około 8 0 ^  p o ten c ja łu  było zaan g a
żow ane w rozw ój p ro d u k c ji innych  grup  w y
robów .

P o z io m  tech n iczn y  produkow anych  u rz ą d z e ń  
dorów nuje poziom ow i porów nyw alnych  w yrobów  
pochodzących  z p rz o d u ją c y c h  f irm  z a g ra n ic z 
nych  i  w sz y s tk ie  z a liczo n e  są  do g rupy  now o
c z e sn o śc i "A ".

3, Nowe o p raco w an ia

Do p o w ażn ie jszy ch , ak tu a ln ie  p row adzonych  
p r a c  k o n stru k cy jn o -b ad aw czy ch  zw iązanych  z 
p rzy g o to w an iem  do p ro d u k c ji now ych i  z m o d e r
n izow anych  _jvyrobów, .n a le ż ą :

-  P o m p a  ce n tra ln e g o  sm aro w an ia  sy s tem u  dwu
przew odow ego z h y d rau liczn y m  zaw o rem  r o z 
d z ie lczy m  na  c iśn ie n ie  500 k G / c m .  P om pa 
ta  zn a jd z ie  za s to so w an ie  w u k ład ach  sm a ro w 
n iczy ch  in s ta lo w a n y c h  na u rz ą d z e n ia c h  p ra c u 
ją c y c h  w ciągu  ca łego  ro k u  na  o tw a rte j p r z e 
s t r z e n i  /n p . na  u rz ą d z e n ia c h  k o p a lń  odkryw ko
wych, w cem en tow niach , z ak ład ach  m a te r ia łó w  
budow lanych i tp /  o ra z  na  u rz ą d z e n ia c h , gdzie 
s m a r  m a być p rz e tła c z a n y  na  duże o d le g ło śc i.

-  W prow adzenie  dodatkow ych zespo łów  napędo
w ych do pom py PSIO , co um ożliw i r o z s z e r z a 
n ie  z a k re su  je j  z a s to so w an ia ,'

-  G runtow ana m o d e rn iz a c ja  w a sp e k c ie  o b n iże- 
p ia  kosztów  w y tw arzan ia  i  podw yższen ie  p a 
ra m e tró w  ek sp lo a tacy jn y ch  n a s tęp u jący ch  
w yrobów :

-  pom pa olejow a typu PO
-  pom pa typu SCS 300 i  Z P
- pom pa typu PR  10

4. W n i o s k i

R o sn ące  zap o trzeb o w an ie  p rz e m y s łu  k ra jo 
wego na  u rz ą d z e n ia  sm aro w n icze , ja k  rów n ież  
duże m o ż liw o śc i ek sp o rtu  ty ch  u rz ą d z e ń  s ta 
w ia ją  p rz e d  Z ak ład am i A utom atyk i "M e ra -  
P o ln a "  n a s tę p u ją c e  zadan ia :

-  zaangażow anie  na  p o trz e b y  p ro d u k c ji u r z ą 
dzeń  c e n tra ln eg o  sm aro w an ia  w ięk sze j jak  do
ty c h c z a s  m ocy  p ro d u k cy jn e j,
- rozbudow ę z a p le c za  k o n s tru k c y jn o -b a d a w c ze 
go p ra c u ją c e g o  nad  ro zw o jem  p ro d u k c ji i  w d ra 
żan iem  w p rz e m y ś le  u rz ą d z e ń  cen tra ln eg o  s m a 
ro w an ia ,

-  u ru ch o m ien ie  p ro d u k c ji now ych, po szu k iw a
nych  typów  układów  c e n tra ln eg o  sm aro w an ia , 
m . in . jednoprzew odow ych układów  o lejow ych.

O O

inż. ROMUALD HANDZEL 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

URZĄDZENIA DÓ DESTYLACJI WODY

S zero k i ¡a so r ty m e n t w yrobów  produkow anych  
p r z e z  Z ak łady  A u tom atyk i " M e ra -P o ln a ” w 
P rz e m y ś lu  ob e jm u je  ró w n ież  u rz ą d z e n ia  s łu 
ż ą c e  do o c z y sz c z a n ia  wody d la  celów  la b o ra to -  
ry jn y c h  z ro z p u szczo n y ch  w n ie j so li m in e r a l 
nych  i  gazów , na d ro d ze  jed n o k ro tn e j lu b  dwu
k ro tn e j d e s ty la c ji . U rz ą d z e n iam i ty m i s ą  de- 
s ty la to ry  i  r e d e s ty la to ry  e le k try c z n e . Z na jd u 
ją  one sz e ro k ie  za s to so w an ie  w ró żn eg o  typu 
la b o ra to r ia c h , gdzie  używ ana j e s t  woda oczy  s z -  
czona, a  p rz e d e  w szystk im "vf fa rm a k o lo g ii i  w 
zak ład ach  służby  z d ro w ia ^ Ja k o ść  wody o c z y s z 
czonej p rz y  pom ocy ty ch  u rz ą d z e ń  odpow iada 
w ym agan iom  s ta w ia n y m p rz e z fa rm a k o p e ję  
p o lsk ą . Wy sok i poz iom  tech n iczn y  w y m ien io 
nych u rz ą d z e ń  d es ty lacy jn y ch  u trzym yw any  je ś t  
d z ięk i c ią g łe j m o d e rn iz a c ji  k o n s tru k c ji, co 
sp ra w ia , że  u rząd zen ia , te , produkdw ane od 
w ie lu  la t ,  z p o w o d zen iem  k o n k u ru ją  z podobny
m i u rz ą d z e n ia m i znanych  i  n a jle p sz y c h  f i r m  
¿w iatow ych.

D uże zap o trzeb o w an ie  rynku  k ra jow ego , Jak 
ró w n ież  w z ra s ta ją c e  p o trz e b y  ek spó rtow e do 
k ra jó w  so c ja lis ty c z n y c h  i  k a p ita lis ty czn y ch  
n ie jed n o k ro tn ie  p r z e k r a c z a ją  m o ż liw o śc i p ro 
dukcyjne Z akładów ,

O gólny p rz e g lą o  produkowanym » 
ak tu a ln ie  u rz ą d z e ń  desty lacy jn y ch

D e  s ty la  to ry  e le k try c z n e

a /  Typ D E L -6  
w ydajność  d e s ty la tu  -  6
pobór m ocy  -  4200 W
z a s ila n ie  • . -  3x380 V lu b  220 V
zużycie  wody ch ło d zącej -  75 l / h  
m a s a  -  10  kg
w y m iary  gabary tow e -  JO 300x400 m m
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D E L -20

b / Typ D E L -10 
w ydajność d es ty la tu  -  10  l / h  
pobór m ocy - 7200 W
z a s ila n ie  - 3x380 V
zużycie  wody ch łodzącej -  100  l / h  
m a sa  -  17 kg
w y m iary  gabary tow e - 440x585x610 m m

c / Typ D EL -  20 
w ydajność d esty la tu  - 20  l / h  
pobór m ocy - 12600 W 
za s ila n ie  -  3x380 V 
zużycie  wody ch łodzącej - 300 l / h  
m a sa  -  32 kg
w y m iary  gabary tow e -  470x490x570 m m

2 . 2 . R e d e s ty la to ry  e lek try czn e

Typ R EL -  5 
w ydajność re d e s ty la tu  -  5 l / h  
pobór m ocy -  7350 W 
za s ila n ie  -  3x380 V 
zużycie  wody ch łodzącej - 150 l / h  
m a sa  -  20  kg
w y m iary  gabary tow e -  665x510x460 m m

R E L - 5
Główne k ie ru n k i rozw oju  k o n s tru k c ji 

u rząd zeń  desty lacy jnych

C iąg łe  podnoszen ie  ja k o śc i i now oczesnośc i 
-  oto główny k ie ru n ek  rozw oju k o n s tru k c ji 
u rz ą d z e ń  d esty lacy jn y ch . W ub ieg łych  la ta c h  
u rz ą d z e n ia  te  poddaw ane były k ilk ak ro tn ie  m o 
d e rn iz a c ji .  O sta tn ie  p ra c e  m o d ern izacy jn e  
p rzep ro w ad zo n e  w roku  ub ieg łym  i obecnym  
pozw oliły  pop raw ić  p a ra m e try  tech n iczn e  u r z ą 
dzeń d esty lacy jnych , zm n ie jszy ć  ic h  m a s ę  i 
g ab ary ty  o ra z  pop raw ić  e s te ty k ę ,

W n a jb liż sz y c h  la ta c h  p ra c e  k o n stru k cy jn e  
p row adzone s iła m i w łasnego  zap lecza  te c h n ic z 
nego, jak  też  p rz y  w sp ó łp racy  in sty tu tów  n a u 
kow o-badaw czych  z m ie rz a ć  będą do z a s to s o 
w ania o s iąg n ięć  w dzied z in ie  tw orzyw  sz tu c z 
nych o ra z  z w ię k sz e n ia  c z a so k re su  e k sp lo a ta 
c ji u rz ą d z e ń  d esty lacy jnych  p rz e z  w prow adze
n ie  dodatkow ych e lem entów , p o zw ala jących  
w ie lo k ro tn ie  zm n ie jsz y ć  o sad zan ie  s ię  k a m ie 
n ia  kotłow ego. W ym ienione p ra c e  pozw olą na 
u trz y m a n ie  u rz ą d z e ń  desty lacy jn y ch  p ro d u k c ji 
Zakładów  A utom atyki " M e ra -P o ln a "  na św ia to 
wym poziom ie  now oczesn o śc i i  ja k o śc i.

D E L -10
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STANISŁAW BE GIN SKI 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

KIERUNKI EKSPORTU WYROBOW 

ZE ZNAKIEM "POLNA"

J e ś l i  n ie  b ra ć  pod uw agę d z ia ła ln o śc i h an 
dlow ej p rzedw ojennego  w ła śc ic ie la  "P o ln ej" , to  
m ożna s tw ie rd z ić , że  po r a z  p ie rw sz y  w y s ła 
no z Z ak ładu  p rz e s y łk i  z a g ra n ic zn e  w ro k u  
1964. P rz e d m io te m  e k sp o rtu  były w ów czas: 
ła ź n ie  w odne, w s t r z ą s a rk i ,  d e s ty la to ry  o ra z  
m ie s z a d ła .

E k s p o r t  w ro k u  1964 był zn ikom y, a  jego  
w a r to ś ć  w yn iosła  119 ty s . z ł . dew .

Od ro k u  1965 t rw a ją  w y siłk i zw iązane z 
w pro w ad zen iem  w yrobów  g ru p y  au to m aty k i 
p rz e m y s ło w e j n a  ry n k i z a g ra n ic z n e . E fek tem  
ty ch  u s iło w a ń  było ro z s z e rz a n ie  i lo ś c i  e k s p o r 
tow anych w yrobów . W ro k u  1966 z a c z ę liś m y  
e k sp o rto w a ć  -  s iłow nik i p rz e z n a c z o n e  do z a 
w orów  i  k lapy  reg u la c y jn e , 
w ro k u  1967 -  zaw ory  re g u la c y jn e  i  e lem en ty  
w ra m a c h  dostaw  k o o p eracy jn y ch  do f irm y  - 
M aso n e ilan
w ro k u  1968 -  zaw ory  re g u la c y jn e , za ś  
w ro k u  1969 -  u rz ą d z e n ia  c e n tra ln e g o  s m a ro 
w ania o ra z  c y lin d ry  h y d ra u lic z n e .

Ja k  w ynika z p rzy to czo n eg o  z e s ta w ie n ia , 
Z ak łady  A u tom atyk i " M e ra -P o ln a "  dysponow a
ły  s z e ro k im  a so r ty m e n te m  w yrobów  grupy  
au to m aty k i i  a p a ra tu ry  -  n ad a jący m  s ię  dó w y
w ozu, co w konsek w en cji pozw alą ło  r o k ro c z 
n ie  zw ięk szać  e k sp o r t do KS i  do KK.

P oczątkow y  o k re s  d z ia ła ln o śc i e k sp o rto w e j 
P rz e d s ię b io r s tw a  n a s t r ę c z a ł  w ie le  p ro b lem ó w  
we w sp ó łp racy  z c e n tra la m i hand lu  z a g ra n ic z 
nego .

B ard zo  duże zn aczen ie  dla w z ro s tu  e k sp o rtu  
m ia ło  naw iązan ie  b e z p o ś re d n ic h  kontaktów  
handlow ych p rz e z  Z ak łady  z o d d z ia łam i f irm y  
M aso n e ilan  we F ra n c j i  i  W ło szech . J e d n o c z e ś 
n ie  u d z ia ł w ta rg a c h  i  w ystaw ach  z a g ra n ic z 
nych  p rz y c z y n ił  s ię  do p o p u la ry z a c ji w yrobów  
n a sz e ] p ro d u k c ji na  ry n k ach  z a g ra n ic z n y m  
o ra z  do n aw iązan ia  now ych kontaktów  han d lo 
w ych. ,

Z ak ład  c o ro c z n ie  b ie rz e  u d z ia ł w k ilk u n a s 
tu  im p re z a c h  ta rg o w y ch . W do tychczasow ej 
d z ia ła ln o śc i ek sp o rto w ej w yroby ze znak iem  
"P ó ln a ^1 były p rz e d m io te m  e k sp o zy c ji na n a 

stęp u jący ch  im p re z a c h : M T w P o zn an iu , MT 
w B rn ie , MT w P lo v d iv , M T w L ip sk u  Oraz 
B e r lin ie , M oskw ie , Santiago, M ed io lan ie , 
D u sse ld o rf ie , K a irz e , L ondyn ie , T b ilis i , 
M ińsku, N ow osyb irsku , B u k a re sz c ie , B uda
p e s z c ie , D elh i, Sofii, K ijow ie, Sztokholm ie, 
M a n c h e s te rz e  1 innych .

W o k re s ie  od 1964 do 1974 roku  o d b io rc a m i 
n a sz y c h  w yrobów  były k ra je  so c ja lis ty c z n e : 
ZSRR, NRD, WRL, CSRS, R um unia -  jako  
głów ni o d b io rcy  o ra z  B u łg a ria , Ju g o sław ia , 
KRLD, M ongolia, , DRW, Kuba -  jako  od
b io rc y  m n ie jsz y c h  i lo ś c i  n a sz y c h  w yrobów .
Z k ra jó w  k a p ita lis ty c z n y c h : F ra n c ja  i  W łochy 
to  głów ni o d b io rcy , za ś  m n ie js i  to : P a k is ta n , 
B an g lad esz , Szw ecja , W. B ry ta n ia , P e ru ,  
C h ile , M eksyk, W enezuela , Indonezja , E g ip t, 
L u k se m b u rg , I ra k , L ib an , G re c ja , H iszp an ia .

"PO LN A  " b a rd zo  c z ę s to  u trz y m u je  b e z 
p o ś re d n ie  kon tak ty  z w ie lk im i f irm a m i z a g r a 
n iczn y m i o ra z  c e n tra la m i im p o rto w y m i , n a 
to m ia s t  z m n ie jsz y m i f irm a m i za p o ś re d n ic 
tw em  c e n tra l  handlu  zag ran iczn eg o  " M e tro -  - 
n ex " , "L a b im e x 1'  " P e z e te l" ,  "M e ta le x p o rt"  
i "V a rim e x " .

D zięk i zasto so w an iu  now oczesnej w ydajnej 
tech n o lo g ii p ro d u k c ji i  w ysokiej ja k o śc i zaw ory 
re g u la c y jn e  s ą  b ard zo  dobrym  to w arem  ek sp o r
tow ym . Is tn ie je  na n ie  b a rd zo  duże z a p o trz e b o 
w anie , p rz e k ra c z a ją c e  znaczn ie  obecne m o ż li
w o śc i p ro d u k cy jn e  n a sz y c h  Zakładów .

Z ak łady  " M e ra -P o ln a "  ś c i ś le  w sp ó łp ra c u ją  
z w ie lom a s ta ły m i o d b io rcam i w k ra ja c h  RWPG, 
co g w aran tu je  trw a ły  rozw ój e k sp o rtu . P r z y 
k ład em  ta k ie j w sp ó łp racy  je s t  r e a l iz a c ja  dostawi 
pom p Z P -1 6 /P  do f i rm y  WEB S c h m ie rg e ^ a te -  
w e rk  "S axonia" w S ch w arzen b erg  /N R D / zap o 
czątkow ana w 1972 ro k u . W sp ó łp raca  ta  p r z y 
czy n iła  s ię  do sfin a lizo w an ia  w ro k u  1974 w ie 
lo le tn ie j umowy na la ta  1975-80 o dostaw ach  
ek sp o rto w y ch  w a r to ś c i k ilku  m in  z ł . dew.

Na uw agę zasłu g u je  w spom niana ju ż  tu  
w sp ó łp ra c a  z f i r m ą  MASONEILAN /F r a n c ja  i 
W łochy/ od k tó re j Z ak ład  zakup ił lic e n c ję  na 
p ro d u k c ję  zaw orów  reg u lacy jn y ch .
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inż. ZDZISŁAW KWITEK 
Zakłady Automatyki "Mera-Polna"

PO ST ĘP TECHNOLOGICZNY  

ŹRÓDŁEM PO LEPSZENIA WYNIKÓW PRODUKCYJNYCH

S zero k i p ro g ra m  a so rty m en to w y  p ro d u k c ji 
w Z ak ład ach  A utom atyk i "M e ra -P o ln a "  w ym a
ga sto so w an ia  z ró żn ico w an y ch  tech n o lo g ii 
w y tw a rz a n ia 1 tak ich  jak :

- ofciólitera. sKrawaniem,
-  m o n taż ,
-  ob róbka p ow ierzchn iow a /g a lw a n ic z n a  i  l a 
k ie r n ic z a / ,
-  ob róbka  c iep lna ,
-  w ykraw anie  i tło c z e n ie ,
-  spaw aln ictw o i p o łączen ia  lu tow ane,
-  od lew nictw o.

Z p rz e g lą d u  k o n s tru k c ji produkow anych  wy
robów  w ynika, że  dom in u jącą  tech n o lo g ią  je s t  
ob róbka  sk raw an iem  i  m o n taż . U dzia ł p ro c e n 
towy ty ch  tech n o lo g ii w ynosi ok. 80% p ra c o 
ch łon n o śc i tech n o lo g iczn e j Z akładów .

P o w y ższy  z a k re s  stosow anych  tech n o lo g ii 
j e s t  w ynik iem  p rz e p ro filo w a n ia  p ro d u k c ji Z a 
kładu , ja k ie  n a s tą p iło  w la ta c h  1963-65 . z
p ro d u k c ji m asz y n  do szy c ia  na  pbodukcję a s o r 
tym entów  w ym ienionych  W p o p rzed n ich  a r ty k u 
łach .

K o n ieczność  u ru ch o m ien ia  p ro d u k c ji s z e 
re g u  d o ty ch czas n ie  produkow anych  w yrobów  
p rz y  zasto so w an iu  po siad an eg o  p a rk u  m a s z y 
nowego i  o g ran iczo n y ch  m o ż liw o śc iach  inw e- 
s tycy jnych , spow odow ała, że te n  p ro c e s  ^  
p ie rw sz y m  o k re s ie  prow adzony  był w trudnych  
w arunkach .

D ynam iczny  w z ro s t  zap o trzeb o w an ia  od
b io rców , szczeg ó ln ie  po zakup ien iu  lic e n c ji  na 
p ro d u k c ję  zaw orów  reg u lacy jn y ch , duże w ym a
gan ia  tech n iczn o -u ży tk o w e  produkow anych  
w yrobów  o ra z  tru d n o śc i w uzu p ełn ian iu  kw a
lifikow anych  k a d r  s tw o rzy ły  k o n ieczn o ść  m o 
d e rn iz a c ji  stosow anego  p ro c e s u  p ro d u k cy jn e 
go.

Głów nym i k ie ru n k a m i m o d e rn iz a c ji w ytw a
rz a n ia  są :
-  u sp raw n ien ie  p ro c e s ó w  p raco ch ło n n y ch  p rz e z  
za s to so w an ie  w ysokow ydajnych i zespołow ych 
o b ra b ia re k  p ro d u k c ji k ra jo w e j i  z im p o rtu ,
-  m e c h a n iz ac ja  p ra c  rę c z n y c h  i  c iężk ich ,
- w prow adzen ie  u sp ra w n ie ń  o rg a n iz a c y jn o - 
tech n iczn y ch .

P ro w ad zo n a  m o d e rn iz a c ja  i  w d rażan ie  no 
w ych, postępow ych  m eto d  techno log icznych  w 
p ro c e s a c h  w y tw arzan ia  zapew niły  w ysoką 
efek tyw ność ekon o m iczn ą  i w ysoką ja k o ść  p r o 
dukow anych w yrobów .

P o n iże j z o s ta n ą  op isan e  n a jw a ż n ie jsz e  p r z e d 
s ięw z ięc ia  re a lizo w an e  w poszczeg ó ln y ch  p r o 
c e sa c h  techno log icznych .

A . O bróbka sk raw an iem

1. Z asto so w an ie  o b ra b ia re k  zespołow ych 
typu L K B -58 i LK B -59 p ro d u k c ji "W iepofam a"
-  P o zn ań  dla o p e ra c ji  w ie r ta rs k o -g w in c ia r -  
sk ich  p rz y  p ro d u k c ji k ró ćcó w  do m an o m etró w . 
W ym ienione o b ra b ia rk i zespołow e p o s ia d a ją  s tó ł 
ob ro tow o-podzia łow y o ra z  po 6 jed n o s tek  w ie r -  
ta rsk o -g w in c ia rs k ic h  w yposażonych  w 2 - do 4 
w rz e c io n a  ro b o cze . O b ra b ia rk a  p ra c u je  w 
cyklu  p ó łau to m aty czn y m . Z asto so w an ie  tych  
o b ra b ia re k  pozw oliło  na  z m n ie jsz e n ie  p ra c o 
ch łon n o śc i w w ysokości około 16 ty s . ro b . 
g o d z ./ r o k .

2 . O bróbka ko rp u só w  zaw orów  re g u la c y j
nych  na to k a rc e  rew o lw erow ej typ H e rb e r t-  
9C-30 p ro d u k c ji a n g ie lsk ie j . O b ra b ia rk a  w y
p o sażo n a  je s t  w sp ec ja ln y  uchw yt podziałow o- 
obrotow y, u m o ż liw ia jący  ob róbkę  k o rp u su
z jednego  zam ocow ania w 4 po zy c jach , co 
gw aran tu je  u zy sk an ie  w ym aganych w spó ł- 
o sio w o śc i o tw orów . Z astosow an ie  uchw ytu 
podziałow ego o ra z  n a rz ę d z i zespołow ych
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um ocow anych w głow icy rew o lw erow ej s k ra c a  
c z a s  ob róbk i k o rp u su  o 50% w stosunku  do 
tech n o lo g ii na  o b ra b ia rk a c h  u n iw e rsa ln y c h .

3. Z as to so w an ie  to k a rk i rew o lw ero w ej 
s te ro w an e j p ro g ram o w o  typu "PRO G RA M - 
AUTO n r  2" p ro d u k c ji H e rb e r t  /A n g lia /  do 
ob ró b k i ko rp u só w  zaw orów  zaporow ych  typu 
ZW Z11. O b ra b ia rk a  p ra c u je  w cyklu  p ó łau to 
m aty czn y m . Z asto so w an ie  o p tym alnych  p a r a 
m e tró w  o b ró b k i, sk ró c e n ie  czasó w  p o m o cn i
czych  o ra z  n a rz ę d z i  zespo łow ych  pozw ala  na 
zn aczn e  sk ró c e n ie  czasów  o b ró b k i. P r z y  o b 
ró b c e  ko rp u só w  ZWZ11 uzyskano  obn iżen ie  
p rac o c h ło n n o śc i o 0, 3 g o d z . / s z t . , co w sk a li 
ro c z n e j daje  o sz c z ę d n o ść  ok. 6 ty s .ro b o c z o -  
godzin .

4 . W yąokow ydajna ob róbka grzybów  do z a 
w orów  re g u lacy jn y ch  na' to k a rk a c h -k o p ia rk a c h  
f irm y  F i s c h e r  /S z w a jc a r ia / ,  Z as to so w an ie  
to k a re k -k o p ia re k  typu KDM um o żliw iło  dok ład 
n ą  o b ró b k ę  p ro filo w ą  grzybów  zaw orów  re g u la 
cy jnych  z d o k ład n o śc ią  do 0 , 02 m m , z je d n o 
czesn y m  sk ró c e n ie m  cz a su  w ykonania o p e ra c ji  
i  ze  sp e łn ie n ie m  w ym agań  k o n stru k cy jn y ch .

Jed n a  z p o siad an y ch  o b ra b ia re k  w yposażona 
j e s t  w u k ład  s te ro w a n ia  p ro g ram o w eg o  z wyko
rz y s ta n ie m  ta śm y  p e rfo ro w a n e j . Z a k re s  s te 
ro w an ia  o b e jm u je : o b ro ty  w rz e c io n a , posuw y 
su p o rtu , p rz y sp ie sz o n e  dobieg i i  w ybieg i o ra z  
i lo ś c i  p r z e j ś ć  ob ro tow ych . N a to m ia s t p ro f il 
p rz e d m io tu  odw zorow any j e s t  w edług k o p ia łu .

5 . Z as to so w an ie  do ob ró b k i c z ę ś c i  k o rp u so 
w ych w ie r ta rk o -g w in c ia rk i typu  23TR50 f irm y  
ACIERA /S z w a jc a r ia / ,  O b ra b ia rk a  w yposażo 
na  j e s t  w s tó ł k rzy żo w y  TR 50 BRE GNARD, 
ijim ożliw iający u s ta w ia n ie  s to łu  z do k ład n o śc ią  
-0 , 01 m m . U sta la n ie  s to łu  w danym  p o łożen iu  
odbywa s ię  p rz y  pom ocy sp ec ja ln eg o  szab lonu , 
p ro jek tow anego  w z a le ż n o śc i od p o ło żen ia  
w ie rco n y ch  o tw orów . Stół p o s ia d a  św ie tln y  
w skaźn ik , k tó ry  n a  odpow iednim  ry su n k u  w ska.

, żu je  p o ło żen ie  o s i w rz e c io n a  w zg lędem  w ie r 
conego p rz e d m io tu  i  u m o ż liw ia  zab lokow anie 
s to łu  w ty m  p o łożen iu  p rz y  pom ocy  w sp o m n ia 
nych w yżej szab lonów . S tół ten  um o ż liw ia  
o b ró b k ę  p rzed m io tó w  bez pom ocy  sp ec ja ln y ch  
uchw ytów  w ie r ta r s k ic h , zap ew n ia jąc  u z y s k a 
n ie  d o k ładnośc i ro z s ta w ie n ia  o tw orów  z dok
ła d n o śc ią  -0 , 01. B ogaty  ze s ta w  w yposażen ia  
sp ec ja ln eg o  o ra z  s tó ł  k rzyżow y, pow ażnie 
u p ra s z c z a  o b ró b k ę  o ra z  pozw ala  un iknąć  k o 
n ie c z n o śc i w ykonyw ania sp ec ja ln eg o  op rzy rzą*  
do w an ia .

6 .  R o z s z e rz e n ie  ob ró b k i c z ę ś c i  na  au to 
m a ta c h  to k a rs k ic h , W la ta c h  1971-74 w d ro żo 
no do p ro d u k c ji na  a u to m a tach  to k a rsk ic h  
ok . 40 c z ę ś c i  w m ie js c e  do tychczasow ej ob
ró b k i na  to k a rk a c h  rew o lw ero w y ch . Z a s to so 
wanie, ob ró b k i na a u to m a tach  było m ożliw e  
d z ięk i u n if ik a c ji c z ę ś c i  o ra z  zw ięk szen iu  s e ry j  
n ó śc i p ro d u k c ji.

D ążąc  do m aksy m aln eg o  w y k o rzy stan ia  au to 
m atów  o ra z  ob róbk i w szy stk ich  m ożliw ych  
c z ę śc i, z pow odzeniem  zasto sow ano  rów nież  
o b ró b k ę  m a te r ia łó w  tru d n o  sk raw aln y ch  jak  
55, H17, 3 H13.

7. D ążąc  do sk ró c e n ia  czasów  pom ocniczych  
zasto sow ano  do m ocow ania  c z ę ś c i  na  to k a rk a c h  
i  f r e z a rk a c h  uchw yty i  im ad ła  z m ocow aniem  
p n eu m aty czn y m . Na stan o w isk ach  m ontażow ych 
zasto so w an o  im a d ła  ś lu s a r s k ie  pneum atyczne  i 
w k rę tak i pneu m aty czn e  podw ieszone na  od- 
c iążn ik ach . U zyskano w ydatną p o p raw ę  w aru n 
ków p ra c y  i  spadek  p ra c o c h ło n n o śc i.

B . M ontaż

U w zględniając  m a ło se ry jn y  c h a ra k te r  p r o 
dukcji o ra z  n isk i u d z ia ł p ra c o c h ło n n o śc i m on
ta ż u  w stosunku do ogólnej p raco ch ło n n o śc i 
tech n o lo g iczn e j Zakładów  /o k . 7% /, m o d e rn i
za c ja  tech n o lo g ii m ontażu  w la ta c h  , 1971-74 
do tyczy ła  głów nie:
-  m e c h a n iz a c ji p r a c  c iężk ich  i  p raco ch ło n n y ch ,
-  m e c h a n iz a c ji sp raw d zan ia  o sta teczn eg o  w y ro 
bów,
- m e c h a n iz a c ji p ró b  c iśn ien iow ych ,

W o s ta tn ic h  k ilku  la ta c h  w prow adzono do 
p ro d u k c ji n a s tę p u ją c e  p rz e d s ię w z ię c ia  z z a k re 
su m on tażu :

1. Z asto so w an ie  zm echan izow anych  s tan o 
w isk  badaw czych  do odb io ru  o sta teczn eg o  w y ro 
bów. S tanow iska u m o ż liw ia ją  zam ocow anie m e 
ch an iczn e  p rz e d m io tu  o ra z  p o m ia r  w szy stk ich  
w ie lk o śc i w ym aganych w aru n k am i te ch n iczn y 
m i. W z a le ż n o śc i od w ie lk o śc i p rzed m io tó w  
stanow iska  p rzy sto so w an e  s ą  do jedno czesn eg o  
sp raw d zan ia  k ilku  p rzed m io tó w . Stanow iska 
te  o d z n a c z a ją  s ię  z w a r tą  k o n s tru k c ją  i  ła tw ą  
o b słu g ą  w sz y s tk ic h  elem entów  s te ru ją c y c h . Z a
sto sow an ie  ic h  um o żliw iło  pow ażne sk ró cen ie  
p raco ch ło n n y ch  o p e ra c ji  p ró b  o s ta te c z n y c h .

2 . Spraw dzan ie  sz c z e ln o śc i w ew nętrznej 
ko rp u só w  zaw orów  reg u lacy jn y ch  na s tan o w is
k ach  z pneum atycznym  d o c isk iem  otw orów  
w lotow ych i w ylotowych^ S tanow isko m e c h a n i-  
zu je  czynnośc i sp raw d zan ia , e lim in u jąc  p ra c o 
chłonne rę c z n e  sk rę c a n ie  pok ryw . Stanow isko 
um ożliw ia  sp raw d zan ie  na  s z c z e ln o ść  w z a 
k r e s ie  do 400 a tn  p rz y  p ró b ie  w odnej. W ym aga
ne c iś iiie n ie  uzysk iw ane j e s t  p rz y  pom ocy 
pom py p o w ie trzn o -w o d n ej p ro d u k c ji ,f irm y  
MADAN /A n g lia /  lu b  pom py p o w ie trzno -w odnej 
o podobnej k o n s tru k c ji w ykonanej we w łasnym  
z a k re s ie ,

Ć. O bróbka p o w ie rz c h n io w a /g a lw a n ic z n a /

U w zględn ia jąc  pow ażny w z ro s t z a p o trz e b o 
w ania na p o k ry c ia  galw an iczne  w la ta c h  
1971-74 o ra z  is tn ie n ie  m a łe j g a lw an ize rn i o 
o g ran iczo n e j m o ż liw o śc i rozbudow y, podjęto  
decy z ję  o budowie now ego obiek tu  g a lw a n iz e r
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n i, w k tó ry m  p rzew id z ian o  u ru ch o m ien ie  uno
w ocześn ionych , p row adzonych  d o ty ch czas, p ro 
cesów  ga lw anicznych . Budynek now ej ga lw an i
z e rn i oddany z o s ta ł  do e k sp lo a ta c ji w I p ó łro 
czu 1973 r .  R o z ru c h  techno log iczny  i  o s ią g n ię 
cie  p e łnej zdo ln o śc i p ro d u k cy jn e j n a s tą p iło  w 
rek o rd o w o  k ró tk im  c z a s ie , w ynoszącym  z a 
ledw ie 3 m ie s ią c e .  S k rócen ie  o k re su  dochodze
n ia  do p ro jek to w y ch  zd o ln o śc i p rodukcy jnych  
w ynosi 6 m ie s ię c y .

W nowej g a lw an ize rn i unow ocześn ione  z o s 
ta ły  p ro c e sy : ch rom ow an ia , n ik low ania , k ad 
m ow ania , cynow ania i  s r e b rz e n ia .

D . W ykraw anie i  tło czen ie

M o d ern izac ja  tech n o lo g ii w z a k re s ie  w y
k raw an ia  i  t ło c z e n ia  skoncen trow ana  z o s ta ła  
głów nie na w prow adzan iu  t ło c z e n ia  w m ie jsc e  
w yohlan ia . W ydłużenie s e r i i  produkow anych  
w yrobów , głów nie a p a ra tu ry  la b o ra to ry jn e j o 
dużym  u d z ia le  c z ę ś c i  w ykonyw anych m eto d ą  
w yoblania o ra z  prow adzony  od kilku  la t  s ta ły  
rozw ój k o n s tru k c ji tłoczn ików  - doprow adziło  
do pow ażnego w z ro s tu  c z ę śc i tło czn y ch . Wy
konyw ane s ą  w y tło c z k i o ś re d n ic a c h  od 20  do 
400 m m  p rz y  w ym aganej s ile  c iąg n ięc ia  do 
100  ton .

W ce lu  opanow ania t ło c z e n ia  w y tłoczek  w y
m ag a jący ch  d o c isk acza , zap ro jek to w an y  z o s 
ta ł  i  w drożony do p ro d u k c ji d o c isk acz  h y d ra 
u liczn y , bardzo  u sp ra w n ia ją c y  tło c z e n ie  i kon
s tru k c ję  tłoczn ików .

W roku  1973, po zakup ien iu  p ra s y  podw ój
nego d z ia ła n ia , typu P P D W -25 , usp raw n iono  
k o n s tru k c ję  tłoczn ików  p rz e z  zas to so w an ie  
u n iw e rsa ln y c h  obudów z w ym iennym i w k łada
m i t ło c z ą c y m i.

E . Spaw alnictw o i  p o łą c z e n ia  lu tow ane

W z ro s t u d z ia łu  p ra c  sp aw aln iczy ch  i  p o 
łą c z e ń  lu tow anych  w zw iązku z ro zw o jem  p r o 
dukcji zaw orów  re g u lacy jn y ch  i a p a ra tu ry  la b o 
ra to ry jn e j ,  spow odow ał k o n ieczn o ść  w prow a
dzen ia  now oczesnych  i  w y d a jn ie jszy ch  m etod  
zapew nia jących  u zy sk an ie  w ysok ie j ja k o śc i p o 
łą c z e ń , p rz y  jed n o czesn y m  obrażen iu  p ra c o 
ch ło n n o śc i, ce lem  zw ięk szen ia  w y d ajn o śc i.

Z a k re s  p rzep ro w ad zo n e j m o d e rn iz a c ji  p r a c  
spaw aln iczy ch  i  lu tow n iczych  o be jm uje  n a s tę 
p u jące  główne te m a ty :

1. A u to m aty czn e  c ię c ie  tlen em  p rz y  pom ocy 
u rz ą d z e n ia  typu Y C A I-900. W drożen ie  te j m e 
tody do p ro d u k c ji b ard zo  pow ażnie  u sp raw n iło  
p ro c e s  p rzygo tow an ia  p ó łfab ryka tów  w ykonyw a- ; 
nych  z b lach  o ra z  pozw oliło  w sz e re g u  p r z y -  j  

padków  w yelim inow ać frezo w an ie  ze w zględu na | 
w y s ta rc z a ją c ą  g ład k o ść  p o w ie rzch n i po c ię c iu , i

2 . C ięc ie  b lach  i  p rę tó w  ze s ta li  kw asood- 
p o rn e j typu H18N9MT p rz y  pom ocy au to m atu  z

p a ln ik iem  plazm ow ym  typu Y C 11-900. Z a s to 
sow anie te j tech n o lo g ii pozw oliło  z m n ie jszy ć  . 
p raco ch ło n n o ść  w ykonania pó łfabrykatów  p rz e z  
w prow adzen ie  pó łfabrykatów  w ycinanych z b la 
chy w m ie js c e  d o ty ch czas stosow anych  p r ę 
tow ych c ię ty ch  na p iła c h  ram ow ych .

3. Z asto so w an ie  spaw ania w osło n ie  CO^ i 
a rg o n u  w p ro d u k c ji zaw orów  reg u lacy jn y ch  i 
siłow ników  p n eum atycznych . W prow adzenie 
spaw ania  obudów siłow ników  pneum atycznych  
p rz y  pom ocy pó łau tom atu  E M d-450 e le k tro d ą  
top liw ą, u sp raw n iło  p ro c e s  spaw ania, n a s tą p i
ła  pop raw a ja k o śc i spoin  o ra z  obniżka p ra c o 
ch łonnośc i te ch n o lo g iczn e j. U rząd zen ie  E G B - 
500 do spaw ania w o s ło n ie  a rg o n u  e le k tro d ą  
n ie to p liw ą  zasto sow ano  w p ro c e s ie  napaw ania 
e lem en tów  zaw orów  reg u lacy jn y ch  s te ll i ta m i. 
W drożen ie  m etody  p rzy czy n iło  s ię  do z m n ie j
s zen ia  braków  o ra z  uzyskano  sp a d e k  p ra c o 
ch ło n n o śc i w stosunku do m etody  napaw ania 
gazow ego.

F . O dlew nictw o

W zro st zap o trzeb o w an ia  na odlew y żeliw ne 
o podw yższonych  w ym aganiach  g ład k o śc i p o 
w ie rzch n i o ra z  sz c z e ln o śc i w ew n ętrzn e j, sp o 
w odow ał k o n ieczn o ść  m o d e rn iz a c ji podstaw o
w ych p ro cesó w  w ystępu jących  w O dlew ni.

Ze w zględu na  o g ran iczo n e  m o ż liw o śc i p o 
w ierzchn iow e o ra z  m a łą  s e ry jn o ść  w y tw arza 
nego a so r ty m e n tu  odlewów z żeliw a sz a re g o  
p ra c e  m o d e rn izacy jn e  w la ta c h  do 1971 do ty 
czy ły  głów nie:
-  w prow adzen ia  m a s  fo rm ie rs k ic h  sy n te ty c z 
nych,
- m e c h a n iz a c ji fo rm ow an ia  na fo rm ie rk a c h  
pneum atycznych ,
-  m e c h a n iz ac ji o cz y sz c z an ia  odlewów p rz e z  
zasto so w an ie  śrubow an ia .

W la ta c h  1972-73, ce lem  w yelim inow ania 
n a jb a rd z ie j  uc iąż liw y ch  czynnośc i te ch n o lo 
g icznych  p rzep ro w ad zo n o  re m o n t m o d e rn iz a 
cy jny . M ech an izacji poddano n a s tę p u ją c e  p ro 
c e sy  techno log iczne:
-  p rz e ró b k ę  i  t r a n s p o r t  św ieżych  m a s  fo rm ie r  
sk ich  w ok . 90%,
- w ybijan ie  odlewów i t r a n s p o r t  m a sy  w ybitej 
w ok. 75%,
-  t r a n s p o r t  fo rm  od lew niczych  na  p rz e n o ś  ■■ ku 
wałkow ym  w ok. 70% od stanow isk  fo rm ow ania  
do stan o w isk  za lew an ia  i  w ybijan ia ,
-  za lew an ie  fo rm  na  p rz e n o śn ik u  wałkowym  
k a d z ia m i podw ieszonym i w ok, 60%,
-  fo rm ow an ie  na  fo rm ie rk a c h  p n eu m a ty cz 
nych  w ok, 40%.

R e a liz a c ja  p rzed s taw io n y ch  głów nych k ie 
runków  m o d e rn iz a c ji techno log ii w y tw arzan ia  
u m o żliw iła  o s ią g n ię c ie  o sz c z ę d n o śc i na p r a c o 
ch łon n o śc i w g ra n ic a c h  1 00  ty s , roboczogodzin  
m a te r ia ła c h  sta low ych  35 ton  o ra z  m e ta li  n ie 
że lazn y ch  w w ysokości 8 ton  w stosunku  r o c z 
nym .
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TADEUSZ PIROG 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

WYNALAZCZOŚĆ I RACJONALIZACJA  

SZKOLĄ EKONOMICZNEGO MYŚLENIA

W o k re s ie  30 la t  P o lsk i Ludow ej w n aszy m  
k ra ju  sze ro k o  ro zw in ą ł s ię  m asow y ru c h  w y
n a la z c z y , sk u teczn ie  p o m ag a jąc  w r e a l iz a c j i  
zadań  s to jący ch  p rz e d  g o sp o d ark ą  narodow ą, ą 
ty m  sam ym  odg ry w ając  c o ra z  w ię k sz ą  ro lę  w 
p rz y sp ie sz e n iu  postęp u  tech n iczn eg o  i  ekono
m iczn eg o , W y n alazczo ść  p raco w n icza  k o rz y s ta 
ją c  z sze ro k ieg o  p o p a rc ia  w ładz s ta ła  s ię  s z c z e 
gó ln ie  cen n ą  fo rm ą  ak tyw ności zaw odow ej i 
spo łeczn e j lu d z i p ra c y  o ra z  p rz e ja w e m  ic h  
św iadom ego zaangażow ania  w p ro c e s  u m a c n ia 
n ia  p o ten c ja łu  g o sp o d arczeg o  k ra ju .  D zięk i 
tw ó rczem u  w ysiłkow i ra c jo n a liz a to ró w  -  ro b o t
ników , techników , in ży n ie ró w  -  rów n ież  n a sz  
Z ak ład  w m in ionym  3 0 -le c iu  w n ió sł swój w kład 
w d zie ło  budow nictw a so c ja lis ty c z n e g o , da jąc  
g o sp o d a rce  narodow ej k ilk a  m ilionów  zło tych  
o sz c z ę d n o śc i.

N asze  o s ią g n ię c ia  w ru ch u  w y n a lazczo śc i 
p raco w n icze j p rz e d s ta w ia  p o n iż sza  ta b e la .

W yszczególnie
nie

1970 1971 1972 1973 1974

H ość p ro jek 
tów zgłoszo
nych 91 113 129 179

Ilo ść  projektów  
zastosow anych 70 52 76 94

Uzyskane efekty 
ekonom iczne 
w m in zł 0, 4 1 ,8 2 .3 3 ,4

W ypłacone wy
nagrodzenia 
w ty s , zł 114 156 175 198

Z  p rzed staw io n y ch  danych w ynika, że  ru c h  
w ynalazczy  ńozw ija  s ię  d y nam iczn ie , o b e jm u 
ją c  c o ra z  s z e r s z e  k rę g i p racow ników  zakładu  
i  p rz y n o s i c o ra z  w ięk sze  e fek ty  tech n iczn e  i  
ekonom iczne . Za pozytyw ne z jaw isko  uzn ać  
n a le ż y  zw ię k sz a ją cą  s ię  w y raźn ie  l ic z b ę  p r o 
jek tów  w y nalazczych  zasto so w an y ch  w p ro d u k 
c ji .

W ZA " M e ra -P o ln a "  w prow adzono co m ie 
s ię c z n e  spo tkan ia  z k ie ro w n ik am i z a in te re s o 
w anych  k o m ó rek , na  k tó ry c h  p rz e d s ta w ia  s ię  
p rz e b ie g  r e a l iz a c j i  h a rm o n o g ram ó w  wprowadza»! 
n ia  p ro jek tó w  do p ro d u k c ji. C e lem  tych  sp o t
k ań  j e s t  te rm in o w a  r e a l iz a c ja  p ro jek tó w  w y
n a la z c zy c h , w ym agających  d łuższego  czasu  
p rzy g o to w an ia .

P o d k re ś l ić  n a le ż y  ro lę  i  zn aczen ie , ja k ie  
sp e łn ia  w ru c h u  w ynalazczym  K lub T echn ik i i 
R a c jo n a liz a c ji w n aszy m  Z ak ład z ie , K lub  
o rg a n iz u je  odczyty  i  pogadanki, w yśw ietla  
film y  o te m a ty c e  te c h n ic z n e j, o rg a n iz u je  
spo tkan ia  p ośw ięcone  w ym ian ie  dośw iadczeń  
o ra z  u d z ie la  p o ra d  tech n iczn y ch  i  p raw nych  
tw ó rc o m . W ra m a c h  K TiR  d z ia ła ją  ró w n ież  
d o rad cy  te c h n ic z n i. D o rad cy  tech n iczn i .udz ie 
l a ją  pom ocy w o p racow an iu  i  z g ła sz a n iu  p r a 
cow niczych  p ro jek tó w  w y n alazczy ch  zarów no 
pod w zg lędem  tech n iczn y m  ja k  i  w o b liczan iu  
efektów  ekonom icznych .

Zakładow y KTiR je s t  w sp ó ło rg a n iz a to re m  
P o ra d n i R a c jo n a liz a to rsk ie j  p rz y  Pow iatow ej 
R adz ie  Zw iązków  Zawodowych w P rz e m y ś lu . 
R egulam inow ym  zadan iem  P o ra d n i j e s t  u d z ie 
la n ie  pom ocy ra c jo n a liz a to ro m  i  w ynalazcom  
w opracow an iu  i  zg ła szan iu  p ro je k tó w  w yna
la z c z y ch , podejm ow anie in te rw e n c ji na  r z e c z  
tw ó rcy  w sp raw ach  sp o rn y ch  z d z iedz iny  w y
n a la z c z o ś c i p raco w n icze j o ra z  d z ia łan ie  na 
r z e c z  och ro n y  p ra w  tw órców .

D la  pełnego  zo b razo w an ia  ru ch u  w y n a lazcże -i 
go w ZA " M e ra -P o ln a "  n a le ż y  p rz e d e  w s z y s t
kim  p rz e d s ta w ić  sam ych  tw órców . A oto k ilka  
n a z w isk  ra c jo n a liz a to ró w  i  ic h  o s ią g n ię c ia .

WŁADYSŁAW C IELEN  o p raco w a ł d o ty ch czas 
73 ró ż n e  p ro je k ty  ra c jo n a liz a to rs k ie , dzięk i 
k tó ry m  zak ład  u z y sk a ł ponad  700 ty s .  z ł 
o sz c z ę d n o śc i.
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S zereg  w arto śc io w y ch  ro z w ią z a ń  w y n alaz
czych in ż . ADAMA BUBENA dało go sp o d arce  
k ra ju  ponad 1 m in  z ł o sz c z ę d n o śc i.

MIECZYSŁAW  BLICHARSKI m a w sw ym  d o ro b 
ku 35 p ro jek tó w  ra c jo n a liz a to rs k ic h , p rz y n o 
szący ch  Z akładow i ponad 350 ty s .  z ł o s z c z ę 
d n o śc i.

JO Z E F  SO PEL j e s t  a u to re m  43 p ro jek tó w  o 
w a r to ś c i ponad 2 00  ty s .  z ł.

EUGENIUSZ ŁACH to tw ó rca  30 p ro jek tó w  w y, 
n a lazczy ch , k tó ry c h  zasto so w an ie  p rz y n io s ło  
Z akładow i ponad 300 ty s .  z ł o sz c z ę d n o śc i.

IREN EU SZ SZKUDZINSKI j e s t  a u to re m  41 
p ro jek tó w , k tó re  w sum ie  p rz y n io s ły  e fek ty  
w ysok o śc i ponad 150 ty s .  z ł.

W celu  s tw o rzen ia  p racow nikom  dogodn ie j
szych  w arunków  do z g ła sz a n ia  p ro jek tó w  r a 
c jo n a liz a to rsk ic h  o ra z  ożyw ien ia  tw ó rc z o śc i 
te ch n iczn e j w ZA " M e ra -P o ln a "  od początku  
1974 r .  w k a ż d ą  ś ro d ę  odbyw ają s ię  g iełdy 
pom ysłów  w ynalazczych  pod h a s łe m  "T w ó rcza  
In ic ja ty w a i D obra  R o b o ta" . U dzia ł w g ie łd z ie  
m o że  b ra ć  każdy  p raco w n ik  p rz e d s ię b io rs tw a . 
D o ty ch czas na  g ie łd ach  zg łoszono  137 p ro je k 
tów  ra c jo n a liz a to rs k ic h , z k tó ry c h  90 p r z y 
ję to  do r e a l iz a c j i ,  a  47 oddalono. P ro je k ty  
zg łoszone  p o d c z a s  g ie łd  z o s ta ją  z a re je s tro w a n e .

O

tw ó rco m  p ro jek tów  ocen ionych  pozytyw nie i 
p rz y ję ty c h  do w y k o rzy stan ia , zgodnie z w y
ty czn y m i M in is tra  P rz e m y s łu  M aszynow ego 
pod h a s łe m  "T w ó rcza  In ic ja tyw a i  D obra  R o 
bo ta", p rz y z n a je  s ię  nag ro d y  w g ra n ic a c h  od 
200 do 500 z ł w z a le ż n o śc i od w a r to śc i te c h 
n iczn e j i  ekonom icznej p ro je k tu . N ieza leżn ie  
od n ag ró d  tw ó rcy  p ro jek tów  p rz y ję ty c h  do r e 
a l iz a c ji  o trz y m u ją  p rz y s łu g u ją c e  im  w ynagro 
dzen ie  u s ta la n e  w z a le ż n o śc i od efektów  eko
nom icznych . Za p ro je k ty  z z a k re su  BHP lub 
ta k ie ,k tó ry c h  e fek ty  s ą  n iew y licza ln e , w yna
g ro d zen ie  u s ta la  s ię  w sposób  szacunkow y. 
P onad to  a u to ro m  w ypłaca s ię  dodatkow e w y
n ag ro d zen ie  w p rzypadku  d o s ta rc z e n ia  p rz e z  
n ich  p rz y d a tn e j do w y k o rzy stan ia  dokum enta
c ji, gotowego p rz y rz ą d u  lub  m odelu  n a d a ją c e 
go s ię  do p rzem y sło w eg o  za s to so w an ia .

D otychczasow ym  plonem  g ie łd  je s tp a k  już 
w spom niałem ^ 90 p ro jek tó w  ra c jo n a liz a to rsk ic h ; 
do ty czą  one u sp ra w n ie n ia  o p rzy rząd o w an ia  
m asz y n  i  u rz ą d z e ń , obn iżk i zużycia  s ta li  i 
m e ta li  n ieże lazn y ch , obniżk i p ra c o c h ło n n o ś 
c i, o sz c z ę d n o śc i e n e rg ii e le k try c z n e j, p o p ra 
wy g o sp o d ark i m a te r ia ło w e j o ra z  popraw y w a
runków  BH P.

A u to ro m  w ypłacono łą c z n ie  35 550 z ł z a 
lic z e k  i  n a g ró d . S zacuje  s ię , że  w wyniku r e 
a l iz a c ji  p rz y ję ty c h  p ro jek tó w  p rz e d s ię b io rs tw o  
u zy sk a  1 092 ty s .  z ł w y m iern y ch  efektów .

m gr inź. ZDZISŁAW WTSNIEWSKI 
Zakłady Automatyki "MerarPołna"

ANALIZA WARTOŚCI WYR O BO W  

W ZAKŁADACH AUTOMATYKI "M ERA-POLNA"

M etoda a n a liz y  w a r to ś c i  jak o  zorgan izow any  
sposób  p ostępow an ia  z m ie rz a ją c y  do o s ią 
g n ięc ia  funkcji ■wyrobów i  pop raw y  ic h  ja k o śc i 
d ro g ą  n a jn iż sz y c h  k o sz tów  zdobyła z w o le n n i
ków w śró d  w ię k sz o śc i p rz e d s ię b io rs tw  w P o ls -  
ce , w tym  ró w n ież  w n asz y m  P rz e d s ię b io r 
s tw ie . D z ia ła ln o ść  w ty m  z a k re s ie  ro z p o c z ę l iś 
m y z p o czą tk iem  1972 r .  od szk o len ia  k o n s tru k 
to ró w , technologów  i  ekonom istów  n a  k u rs a c h  
o rgan izow anych  p rz e z  P T E , TNOiK i  SIM P. 
P o z a  ty m  n a w ią z a liśm y  w sp ó łp ra c ę  z P r z e 
m ysłow ym  In s ty tu tem  A utom atyk i i  P o m ia ró w  
" M e ra -P IA P "  w W arszaw ie  p rz y  p rz e p ro w a 
dzan iu  w spólnych  a n a liz .

P ie rw sz y m  w yrobem , k tó ry  poddany z o s ta ł 
m o d e rn iz a c ji  m e to d ą  AW /a n a liz y  w a r to ś c i /  
był zaw ór zaporow y typu ZWZ1 stosow any  w 
u k ład ach  au to m aty k i do o d łączan ia  in s ta la c j i  
p o m ia ro w e j. Pow ołany  zgodnie z za sad am i 
m etody  AW ośm ioosobow y . z e sp ó ł, sk ła d a ją 
cy s ię  z pracow ników  ZA "M e ra -P o ln a "  i  In 
sty tu tu  " M e ra -P IA P "  ro z p o c z ą ł p ra c e  we 
w rz e śn iu  1972 r .  W ynikiem  d z ia ła ln o śc i tego 
zesp o łu  było u z y sk an ie  p rzew idyw anej obniżk i 
k osz tów  w y tw arzan ia  w w ysokośc i około
1, 5 m in  z ł p rz y  założonym  ro czn y m  p ro g ra m ie  
p ro d u k c ji 25 ty s .  sz tu k  zaw orów  ZW Z w s z y s t
k ich  typów .
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U zyskane efek ty  o s ią g n ię te  z o s ta ły  d rogą:
-  z m n ie jsz e n ia  p ra c o c h ło n n o śc i ob ró b k i w ió ro 
w ej na  k o rz y ś ć  ob ró b k i p la s ty c z n e j,
-  z m n ie jsz e n ia  i lo ś c i  c z ę ś c i  z 22  do 18,
-  u p ro sz c z e n ia  m on tażu ,
-  z m n ie jsz e n ia  c ię ż a ru  gotowego w yrobu,
- w prow adzen ia  u n if ik a c ji c z ę ś c i  zaw orów  
ZW Z i ZWB,
-  w yelim inow ania  m a te r ia łó w  ko lo row ych  bez 
ob n iżan ia  ja k o śc i w yrobu ,
-  w p row adzen ia  c z ę ś c i  n o rm a ln y c h  z a m ia s t 
sp ec ja ln y ch ,
- u p ro s z c z e n ia  tech n o lo g ii w y tw arzan ia .

P rz e p ro w a d z o n e  b adan ia  m odelow e i e k s 
p lo a tacy jn e  zm odern izo w an y ch  zaw orów  w yka
za ły  sp e łn ien ie  w sz y s tk ic h  w ym agań p r z e d - ' 
m io tow ej n o rm y  i p o tw ie rd z iły  r e a ln ą  m o ż li
w o ść  p odw yższen ia  ic h  p a ra m e tró w  u ży tk o 
w ych.

W drożen ie  o p raco w an ia  zesp o łu  AW do p r o 
dukcji n a s tą p iło  1. 01 .1974  r .  i  ju ż  w p ie rw 
szym  p ó łro c z u  o s iąg n ię to  r z e c z y w is tą  o b n iż 
kę k o sz tó w  w y tw arzan ia  w w yso k o śc i ponad 
1, 3 m in  zł, a  w ięc znaczn ie  p r z e k ra c z a ją c ą  
p lanow ane w ie lk o śc i. O siąg n ię te  w yniki p o 
tw ie rd z iły  w p e łn i sk u te c z n o ść  m eto d y  AW 
w obn iżan iu  kosztów  w y tw arzan ia  i  udow odni
ły  ce lo w o ść  je j s to so w an ia  w s z e rs z y m  z a k re 
s ie .

Pow ołano  w ięc n as tęp n e  dwa zesp o ły  p ra c u 
ją c e  n a  ty ch  sam y ch  z a sad ach , a  m ian o w ic ie :
-  Z esp ó ł AW do m o d e rn iz a c ji  ty p o sz e re g u  
P om p O lejow ych W ielopunktow ych typu PO ,
-  Z esp ó ł AW do m o d e rn iz a c ji zaw orów  b loko
wych typu ZWB.

Ju ż  w stęp n e  p rz e lic z e n ia  w sk azu ją , żę  w 
p rzy p ad k u  w d rażan ia  zm odern izow anych  pom p 
PO  u zy sk a  s ię  obn iżkę kosztów  w y tw arzan ia  w 
w yso k o śc i około 6 m in  z ł p rz y  założonym  r o c z 
nym  p ro g ra m ie  p ro d u k c ji około 2, 5 ty s . sz tu k  
pom p w sz y s tk ic h  typów , a  w p rzy p ad k u  zaw o
ró w  blokow ych ZWB obniżka ta  w y n iesie  około 
2 m in  z ł p rz y  ro czn y m  p ro g ra m ie  p ro d u k c ji 
około 7 ty s . sz tu k .

Z  p rzy to czo n y ch  p rzy k ład ó w  jed n o zn aczn ie  
w ynika j  że  ZA " M e ra -P o ln a "  s ą  żywo z a in te 
re so w an e  p o p u la ry z a c ją  sto so w an ia  m etody  
AW w ja k  n a js z e r s z y m  z a k re s ie .  S tw arza  to 
m o ż liw o ść  o s ią g a n ia  k o rz y s tn y c h  wyników pro-^ 
dukcyjnych i  r e l a c j i  ekonom icznych , a  s ta 
łe  obn iżan ie  p ra c o c h ło n n o śc i u m o ż liw ia  w ydłu
żan ie  s e r i i  p ro d u k cy jn y ch , lub  zw ięk szan ie  
zdo ln o śc i p rze ro b o w y ch  p rz e d s ię b io rs tw a , co 
w w arunkach  W OG-u pozw ala  na  o s ią g n ię c ie  
znacznego  p rz y ro s tu  p ro d u k c ji dodanej d ro g ą

b ez in w esty cy jn ą  i  w konsekw encji p ro w ad z i do 
zw ięk szen ia  funduszu dyspozycyjnego .

O p ró cz  podanych efektów  ekonom icznych , 
k tó re  w sposób  zdecydow any będą k sz ta łto w a ły  
zy sk i P rz e d s ię b io r s tw a , rów n ież  p raco w n icy  
b io rą c y  u d z ia ł  b ezp o śred n i /cz ło n k o w ie  z e sp o 
łów AW / i  p o ś re d n i w p ra c a c h  w drożeniow ych  
s ą  tym  m a te r ia ln ie  z a in te re so w a n i.

P o tw ie rd z e n ie m  tego n iech  będzie fak t, że 
z ty tu łu  w d ro żen ia  do p ro d u k c ji zm o d ern izo w a
nego zaw oru  zaporow ego ZW Z na nag ro d y  dla 
p racow ników  " M e ra -P o ln a "  za efek ty  o s ią g n ię 
te  w I p ó łro c z u  b,V» p rzezn aczo n o  kw otę po
nad 60 ty s .  z ł.

A n a lizu jąc  p ro b le m a ty k ę  d o ty czącą  s to so w a
n ia  m etody  AW m ożna d o jść  do w niosku, że  wy
k azu je  ona w ie le  podob ieństw a do zagadn ień  spo
tykanych  w ru ch u  r a c jo n a liz a to r s k im . N asuw a 
s ię  w ięc p y tan ie : czy  sto sow an ie  m etody  będzie 
s p rz y ja ło  rozw ojow i r a c jo n a liz a c ji  czy będzie 
jego  h am u lcem ?  W ydaje s ię , że na to  py tan ie  
m ożna już  obecn ie  dać p e łn ą  i jed n o zn aczn ą  
odpow iedź: a n a liz a  w a r to ś c i j e s t  m e to d ą  s tw a
r z a ją c ą  w arunk i pe łnęgo  w y k o rzy s tan ia  p o m y s
łow o śc i p racow ników .

T ego, co m ożna u z y sk a ć  w zesp o le , n ie  je s t  
w s ta n ie  o s iąg n ąć  indyw idualny  ra c jo n a liz a to r  
m a jący  z re g u ły  o g ran iczo n e  m o ż liw o śc i a n a 
lizo w an ia  p o szczeg ó ln y ch  funkcji w yrobu . P o za  
ty m  ze sp ó ł AW sk ład a jący  s ię  ze  sp ec ja lis tó w  
w ielu  b ran ż  i  p ra c u ją c y  w edług z góry  o k re ś lo 
nych  sch em ató w  d z ia ła n ia , do jdzie  do o p ty m a l
nego ro z w ią z a n ia  o w iele  w cześn ie j n iż  tak a  
sam a  i lo ś ć  indyw idualnych  ra c jo n a liz a to ró w .

D latego  te ż  celow e j e s t  tw o rzen ie  z e sp o 
łów  AW sk ład a jący ch  s ię  z k ilku  ra c jo n a liz a to 
rów , z g ła sz a ją cy c h  p om ysły  d o ty czące  tego 
sam ego  w yrobu lub  g rupy  w yrobów  podobnych. 
P o zw ala  to  na s te ro w an ie  ru c h e m  ra c jo n a liz a to r  
sk im  w k ie ru n k u  ty ch  w yrobów , k tó re  s e ry jn o ś -  
c ią  p ro d z k c ji, skom plikow aniem  k o n s tru k c ji czj 
te ż  k łopo tliw ą  tech n o lo g ią  s tw a rz a ją  m o żliw o ść  
u zysk iw an ia  znacznych  efektów  tech n iczn y ch , 
o rg an izacy jn y ch  i  ekonom icznych . Ma to  ogrom* 
n e  zn aczen ie  na  obecnym  e tap ie  rozw oju  gospo
d a rk i na ro d o w ej, k tó re j ce lem  je s t  p e łn a  op ty 
m a liz a c ja  p ro c e s u  p ro d u kcy jnego .

P o łą c z e n ie  d z ia łan ia  techn icznego  i rachunku 
ekonom icznego  pozw oli na  o s ią g n ię c ie  tego celu  
ju ż  na e ta p ie  tech n iczn eg o  p rzygo tow an ia  p ro 
d ukcji. D z ia łan ie  tak ie  w p e łn i g w aran tu je  s to 
sow anie m etody  an a lizy  w a r to ś c i.
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LEON WALTOS 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

ZAGADNIENIA GOSPODARKI MATERIAŁOWEJ 

W ZAKŁADACH AUTOMATYKI "M ERA-POLNA"

G ospodarka  m a te r ia ło w a  i  zw iązane z n ią  
p ro b lem y , to w d a lszy m  ciągu  sp raw a  p ie rw s z o 
planow a w g o sp o d a rce  n a ro d o w e j. Is tn ie ją c y  
i  p o g łęb ia jący  s ię  d e ficy t m a te r ia łó w  i  su ro w 
ców na  rynku  św iatow ym  zm u sza  do c iąg łego  
an a lizo w an ia  i  o g ra n ic z a n ia  zużyc ia  m a te r i a 
łów  dla o s ią g a n ia  w ażnych celów  p ro d u k c y j
nych . Obok n o rm  zu ży c ia , podstaw ow e z n a c z e 
n ie  m a  ró w n ież  poz iom  zapasów .

K sz ta łto w an ie  s ię  zapasów  w p rz e d s ię b io r 
stw ie  za leży  od w ielu  czynników . Są one c zęs to  
n ie z a le ż n e  od P rz e d s ię b io r s tw a . N ie znaczy  
to , że zagad n ien ia  g o sp o d ark i m a te r ia ło w e j 
za leżn e  od n a s  s ą  już  ca łkow icie  opanow ane.
W n a sz y m  P rz e d s ię b io r s tw ie  g o sp o d ark a  m a 
te r ia ło w a  od sz e re g u  la t  s tanow i jed en  z p ro b 
lem ów  p ie rw szo p lan o w y ch .

P rz e d s ię b io rs tw o  n a sz e  m a lic z n e  um ow y 
na  k o o p e ra c ję  b ie rn ą . Za p o śre d n ic tw e m  um ów  
dostaw y re a liz o w a ć  będą około 50% z a o p a trz e 
n ia  m a te ria ło w e g o .

Z tego  w zględu w łaśc iw e sp o rz ą d z a n ie  z a 
m ów ień  i  k o n tro la  r e a l iz a c j i  j e s t  p ro b le m e m  
do k tó reg o  p rz y w iązu jem y  p ie rw szo p lan o w ą  
w agę. S tosu jem y z a sa d ę  s p e c ja liz a c ji  p o s z c z e 
gólnych pracow ników  tru d n ią c y c h  s ię  r e a l i z a 
c ją  z a o p a trz en ia , zap ew n ia jąc  im  w m ia rę  
odpow iednie w aru n k i p ra c y . U dało nam  s ię  
n aw iązać  d o b re  w sp ó łd z ia łan ie  na  l in i i  r e a l i -  . 
z a c ja  z a o p a trz e n ia  - g o sp o d ark a  m a te r ia ło w a  
-  g o spodarka  m agazynow a, służby  te c h n ic z n e . 
R ac jo n a lizu jem y  te n  odcinek  p ra c y . Wi e le  
u z y sk a liśm y  w wyniku sp o łeczn y ch  p rzeg ląd ó w  
g o sp o d ark i m a te r ia ło w e j o ra z  w nikliw ych a n a 
l iz  p row adzonych  p rz e z  N B P w P rz e m y ś lu .

P rz e d  k ilku  la ty  zo rg an izo w a liśm y  dobrze  
w yposażony w ydzia ł O bróbk i W stęp n e j. P o d 
staw ow ym  z a ło żen iem  p rz y  jego  tw o rzen iu  było

u zy sk an ie  w arunków  do oszczęd n eg o  w y k o rzy 
s ta n ia  m a te r ia łó w  w s fe rz e  o p e ra c ji  zerow ych , 
Z p e rsp ek ty w y  kilku  l a t  d z ia ła ln o śc i O ddziału  
m o żem y  s tw ie rd z ić , że  p rz e d s ię w z ię c ie  s ię  
u d a ło . U zy sk a liśm y  znaczne o sz c z ę d n o śc i w 
zużyciu  m a te r ia łó w  szczeg ó ln ie  Wyrobów h u t
n ic z y c h . T e  o sz c z ę d n o śc i o s iąg n ię to  p rz e d e  
w szy stk im  p o p rz e z  ro z s z e rz e n ie  ro z k rp ju , j e 
go a n a liz ę  pod k ą tem  m o ż liw o śc i dobę.ru d e ta li 
w ce lu  w y k o rzy stan ia  p e łn e j d ługość! m a te r ia 
łu  po d leg a jąceg o  ro z k ro jo w i.

N ajw ięk sze  jed n ak  e fek ty  u zy sk u jem y  w 
tr a k c ie  za b e z p iec z a n ia  d e ta li p rz y k ra w a n y ch  
d la  w ydziałów  p o m o cn iczy ch , Z o s ta ły  one o b ję 
te  w c a ło ś c i zab ezp ieczen iem  m a te ria ło w y m  
p o p rz e z  O ddzia ł O bróbki W stęp n e j, P o z o s ta ją 
ce po c ię c iu  m a te r ia łó w  d la  p ro d u k c ji odpady 
s ą  cechow ane i  o ferow ane w ydzia łom  p o m o c
n iczy m  do w y k o rz y s ta n ia . T ak a  d z ia ła ln o ść  
pozw ala  na  w y k o rzy stan ie  końców ek m a te r ia 
łów , k tó re  in acze j t rz e b a  by p rz e z n a c z y ć  na 
z ło m . U zyskan ie  w ty m  z a k re s ie  efek tów  je s t  
m ożliw e d z ięk i p e łn e j z n a jo m o śc i p rz e z  K ra ja ł  
n ię  p ro c e só w  p rodukcy jnych , ja k  te ż  p rz e z  
c iąg łe  in fo rm ow an ie  z a in te re so w an y ch  o p o 
siad an y ch  odpadach . B ard zo  w ażna j e s t  ró w 
n ie ż  c iąg ła  k o n tro la  p rz y k ra w a n ia  p rz e z  p r a 
cowników słu żb  tech n iczn y ch , ja k  te ż  szybkie  
w prow adzan ie  w ży c ie  w niosków  ra c jo n a l iz a 
to rs k ic h .

G o sp o d ark a  m agazynow a p row adzona  j e s t  
w "M e ra -P o ln a "  w tru d n y ch  w arunkach , spo 
w odow anych p rz e d e  w szy stk im  b ra k ie m  odpo
w iedniej p o w ie rzch n i m agazynow ej. P ro b le m  
sk ładow ania  m a te r ia łó w  hu tn iczy ch  z o s tan ie  
ro zw iązan y  p o p rz e z  oddanie  do użytku m a g a 
zynu s ta l i  w 1975 r .  To jed n ak  n ie  ro zw iąże  
w p e łn i zag ad n ien ia .

W g o sp o d a rce  z a p a sa m i w o s ta tn ic h  kilku 
la ta c h  n o tu jem y  zn aczn ą  p o p raw ę . J e s t  ona 

. w ynik iem  n ie  ty lko  o p era ty w n o śc i s łużby
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g o sp o d ark i m a te r ia ło w e j, le c z  rów n ież  ew i
dentnej pom ocy ze  s tro n y  Z jed n o czen ia  "M era," 
o ra z  N B P w P rz e m y ś lu . T rz e b a  s tw ie rd z ić , 
że  w ielu  tru d n y ch  i  zaw iłych  p ro b lem ó w  nie  
m o g lib y śm y  sa m i ro z w ią z a ć .

W stosunku  do ro k u  1972 s ta n  zapasów  m a 
te ria ło w y c h  w 1973 r .  z m n ie jsz y ł s ię  o ok. 
lm ln .z ł, a  w a r to ść  n iep raw id łow ych  zapasów  
o pra%vie 19 m in  z ł, co było z jaw isk iem  k o 
rz y s tn y m .

Z naczne e fek ty  no tu jem y  ró w n ież  we w sk a ź 
n iku r o ta c j i  m a te r ia łó w : w roku  1972 w ynosił 
on 240 dni, w 1973 -  210 dni, z a ś  na  ro k  1974 
p lan u jem y  tylko 195 dni.

J e s te ś m y  p rzek o n an i, że re a l iz u ją c  p r o 
g ra m  d o skona len ia  g o sp o d ark i m a te ria ło w e j 
uda nam  s ię  w yniki te  p o p raw ić .

P ro g ra m  te n  obejm uje
-  u n ifik ac ję  m a te r ia łó w ,
-  p o rządkow an ie  p ro f ilu  p ro d u k c ji p rz e d e  
s ię b io rs tw a ,
-  w prow adzen ie  sy s te m u  E P D ,
-  w prow adzen ie  sy s te m u  przew odnikow ego 
w p ro d u k c ji.

-  doskonalen ie  fo rm  spo łeczn y ch  p rzeg lądów  
g o sp o d ark i m a te r ia ło w e j, . •
-  z a c ie śn ie n ie  w sp ó łp racy  ze Z jednoczen iem  
o ra z  N BP w P rz e m y ś lu ,
-  doskonalen ie  k a d r za trudn ionych  p rz y  r e a 
l iz a c j i  g o sp o d ark i m a te ria ło w e j,
-  d a lsz e  ro z s z e rz e n ie  w sp ó łp racy  ze sh iżb a - 
tni te ch n iczn y m i.

Z a m ie rz e n ia  te  s ą  ju ż  re a liz o w a n e . Są 
one w c e n tru m  uw agi ca łe j załog i " P o ln e j" .

M ożna s tw ie rd z ić , że  w P rz e d s ię b io rs tw ie  
stw orzono  k lim a t, k tó ry  g w aran tu je , że g o s 
p o d a rk a  m a te r ia ło w a  będzie  n ad a l w cen tru m  
uw agi. Św iadczą  o tym  ch oc iażby  o s ta tn ie  
d z ia łan ia  z m ie rz a ją c e  do ak ty w izac ji r e z e rw  
m a te ria ło w y c h . J e s t  to d z ia łan ie  będące od 
zew em  na a p e l p a r t i i  i  rz ą d u  P R L .

W n aszy m  P rz e d s ię b io rs tw ie  doprow adzono 
do sy tu ac ji, w k tó re j p ro b lem y  g o sp o d ark i m a 
te r ia ło w e j n ie  s ą  w y łączną  dom eną w ąsk ie j 
g rupy  pracow ników  służby  z a o p a trz e n ia .S z c z e -  
gó ln ie  służby  tech n iczn e  m a ją  tu swój duży 
w kład.

ALFRED NOWAKOWSKI 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

WARUNKI SOCJALNO-BYTOW E A WYDAJNOŚĆ PRACY  

W ZAKŁADACH AUTOMATYKI "M ERA-POLNA"

Od stopn ia  zasp o k o jen ia  p o trz e b  so c ja ln y ch  
i bytowych p racow ników  za leży  k lim a t i  a tm o 
s fe ra , ja k ą  w y tw arza  k iero w n ic tw o  p rz e d s ię 
b io rs tw a  w śró d  sw ojej za łog i do p e łn e j m o b ili
z a c ji  w ysiłków  w re a l iz a c j i  zad ań  p ro d u k c y j
n ych . Na sp raw ę  tę  zw ró c iło  sz c z e g ó ln ą  uw agę 
XII P len u m  K om ite tu  C en tra ln eg o  P Z P R  o ra z  
za tw ie rd zo n y  p rz e z  Sejm  P R L  rządow y p ro g ra m  
w sp raw ie  re g u la c ji  p łac  i  sukcesyw nego r o z 
w iązyw ania  p rob lem ów  so c ja ln y ch  w c iągu  n a j
b liż szy ch  la t .

S y stem aty czn e  p o lep szan ie  w arunków  so c 
ja ln o -b y to w y ch  w Z ak ładach  A utom atyk i "M e ra -  
P o ln a "  j e s t  p rz e d m io te m  s ta łe j  t r o s k i  D y rek c ji 
o r a z  S am orządu  R o b o tn iczego . P rz e d s ię w z ię c ia , 
m a ją c e  na  ce lu  s ta ły  p o s tęp  w te j dz ied z in ie

uw zględn iane są  w ro czn y ch  i  w ie lo le tn ich  p la 
n ach  tech n iczn o -ek o n o m iczn y ch ,d o ty czący ch  
zarów no d z ia ła ln o śc i p ro d u k cy jn e j, ja k  ró w 
n ież  in w esty cy jn e j.

W ciągu  o s ta tn ic h  t r z e c h  la t  w arunk i so c ja l
no-by tow e u leg ły  w yraźn e j pop raw ie  d z ięk i m o 
d e rn iz a c ji  i  rozbudow ie  Z ak ładu , W wyniku t a 
k iego  d z ia łan ia  zw iększy ły  s ię  po w ie rzch n ie  
użytkow e stan o w isk  p ra c y  o ra z  p o m ieszczeń  
h ig ie n ic z n o -sa n ita rn y c h  i  so c ja ln y ch , p rz y ró w - 
n o czesn y m  w prow adzeniu  do p ro d u k c ji now o
czesn y ch  bezp ieczn y ch  o b ra b ia re k  i u rz ą d z e ń  
z a b e z p iec z a jący ch ,S to su n ek p o w ie rzch n i so c ja l
nej do p rodukcy jne j w y raża  s ię  p ro p o rc ją  1 :5. 
N ie j e s t  to  je s z c z e  s ta n  zadow ala jący  i da lsze  
p o lep szan ie  w arunków  p ra c y  będzie  n astęp o w a
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ło  stopniow o w ra m a c h  k ap ita ln y ch  rem ontów  
i  r e a l iz a c j i  d a lszy ch  p rz e d s ię w z ię ć  in w esty 
cy jnych . N akłady na  b ezp ieczeń stw o  i  h ig ienę  
p ra c y  s ą  ponoszone w każdym  roku  zgodnie z 

•ak tualnym i p o trz e b a m i i  'o b ecn ie  w ynoszą  
około 3, 5 m in  z ł ro c z n ie .

P raco w n icy  m a ją  zapew nioną n a le ż y tą  
o ch ro n ę  zd row ia  d z ięk i w łasn e j p rzy ch o d n i 
le k a r s k ie j .

W zak ład z ie  is tn ie je  50 stan o w isk  s tw a rz a 
ją c y c h  z a g ro ż e n ia  zaw orow e o ra z  18 s tanow isk  
p ra c y  u c ią ż liw e j. Z ak ład  s to su je  s z e re g  przed-- 
s ię w z ię ć  z m ie rz a ją c y c h  do lik w id a c ji z ag ro ż e ń  
na ty ch  stan o w isk ach .

P ro b le m  żyw ien ia  za ło g i w n a sz y c h  Z ak ła 
dach j e s t  już  od daw na trak to w an y  jako  jed en  
z głów nych czynników  m a ją c y c h  wpływ na 
poziom _zdrow otności z a ło g i. W r ,  1971 z o s ta ł  
zo rgan izow any  bu fe t p rzy zak ład o w y , k tó ry  s e r 
w uje d an ia  baro w e o ra z  ro z p ro w a d z a  p o s iłk i 
re g e n e ra c y jn e  i  p ro f ila k ty c z n e  d la za ło g i P r z e d 
s ię b io rs tw a .

W ypoczynek po p ra c y  o ra z  w czasy  dla p r a 
cowników i  ic h  ro d z in  s tan p w ią  w ażną d z ie d z i
n ę  u słu g o w ą v. o c h a ra k te rz e  so c ja ln y m , św ia d 
czo n ą  pracow nikom , d o cen ianą  p rz e z  D y rek c ję  
i S am o rząd  R obo tn iczy  n /Z a k ła d ó w . Do ro k u  
1970 p raco w n icy  n a s i  k o rz y s ta l i  jed y n ie  z 
w czasów  w O śro d k ach  F W P . W ro k u  1971 uzyB-l 
kąno w ła sn ą  b azę  - O śro d e k  W ypoczynkow y w

O lszan ach , gdzie jednorazow o m oże w ypoczy
w ać 56 osób  w 14 dom kach cam pingow ych, W. 
roku  1973 zbudow aliśm y n a  te re n ie  O śro d k a  

■ sto łów kę. W ro k u  1975 zo s tan ie  p rz e p ro w a d zo 
n a  m o d e rn iz a c ja  O śro d k a ,m a ją c a  na  ce lu  pod
n ie s ie n ie  s tan d ard u  w ypoczynku. W 1974 roku 
w p ro w ad z iliśm y  d a lsz ą  a tra k c y jn ą  fo rm ę  w cza 
sów, w ykupując w M ie jsk im  P rz e d s ię b io rs tw ie  
■Turystycznym  "G d a ń sk -T o u ris t"  kom plet 
m ie js c  w Je litk o w ie  k /O liw y , gdzie  p rzeb y w a
ło 120  p racow ników  z ro d z in a m i.

Od 1973 r .  P rz e d s ię b io rs tw o  w ra m a c h  
um ow y za w a rte j z "P o lm o "  w K ro śn ie  p o 
s ia d a  z a reze rw o w an e  36 m ie js c  w ci^gu roku  
na  w czasy  le c z n ic z e  w u zd ro w isk u  R ym anów ,

W ażny dla da lszeg o  rozw oju  P rz e d s ię b io r 
stw a j e s t  p ro b le m  m ieszk an io w y . Spośród  
p racow ników  ak tu a ln ie  za trudn ionych  w "M e ra -  
P o ln a "  223 osoby  u zy sk a ły  m ie sz k a n ia  d zięk i 
pom ocy P rz e d s ię b io r s tw a . W da lszy m  ciągu , 
zgodnie z um ow ą z a w a r tą  z P rz e m y s k ą  Spół
d z ie ln ią  M ieszkan iow ą, P rz e d s ię b io rs tw o  bę<- 
dzie  o trzy m y w ać  ćo ro k u  ś re d n io  12-16 m ie s z 
k ań ; S podziew aną p o p raw ę  w tym  z a k re s ie  
p rz y n ie s ie  d o p ie ro  zn a jd u jąca  s ię  w p lan ie  
inw esty cy jn y m  budowa bloku / tz w . a w a ry jn e 
go / o 36 m ie sz k a n ia c h . P la n u je  s ię  rów n ież  
budowę h o te lu  ro b o tn iczeg o  d la  pracow ników  
zam ie jsco w y ch . W h o te lu  p rz e w id z ia n e  je s t  
u ru c h o m ie n ie  sto łów ki w raz  z zap leczem  
na  2 0 0  m ie js c  k onsum pcy jnych .



HENRYK SWAKOß 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

ROZWÓJ WSPÓŁZAWODNICTWA PRACY  

W ZAKŁADACH AUTOMATYKI "MERA-POLNA"

W 1966 ro k u  p o w sta ła  w Z ak łńdach  A uto
m aty k i " M e ra -P o ln a "  Z akładow a K o m isja  
W spółzaw odnictw a P ra c y .

P rz e d s ię b io rs tw o  p rz y s tą p iło  do w sp ó łza 
w odnictw a m iędzyzak ładow ego , zdobyw ając w 
n im  II m ie js c e  w sk a li Z jed n o czen ia . Na ten  
w ynik w znacznej m ie rz e  w płynęło w sp ó łza 
wodnictw o m iędzyw ydzia łow e.

Rok 1967 to d a lszy  p o s tę p . E fek tem  ru ch u  
w spółzaw odnictw a je s t  n ie  ty lko w ykonanie i  
p rz e k ro c z e n ie  z a d a ń .p ro d u k cy jn y ch ,lecz  ró w 
n ież  w y ró żn ien ie  p racow ników , Z roku  na ro k  
w spółzaw odnictw o w zm aga s ię , czego  n a jle p 
szym  dow odem  są  p o w sta ją c e  nowe B rygady 
P r a c y  S o c ja lis ty c z n e j. W 1959 r .  było ic h  6 , 
a w 1969 r .  ju ż  103.,

We w spó łzaw odnictw ie m iędzyzak ładow ym  
" M e ra -P o ln a "  uzy sk u je  III m ie js c e .

L a ta  1970-71 to  o k re s  szczeg ó ln eg o  n a s i le 
n ia  w spółzaw odnictw a p ra c y , k tó re  dzięki- 
U chw ałom  VI Z jazdu  P a r t i i  znajdu je  sz e ro k ie  
po le  d z ia ła n ia . S o c ja lis ty czn e  w spó łzaw odnic
two p ra c y  zyska ło  w P rz e d s ię b io r s tw ie  p raw o  
obyw ate lstw a i  tru d n o  d z is ia j byłoby m ów ić 
o d z ia łan iu  g o sp o d arczy m  bez  jego  is tn ie n ia . 
U dzia ł we w spó łzaw odnictw ie b io rą  w ydziały  
p ro d u k cy jn e  i  po m o cn icze  o ra z  g rupy  zw iązko
we; o b e jm u jące  sw oim  z a s ię g ie m  ta k ż e  w sz y s t
k ich  p racow ników  um ysłow ych  za tru d n io n y ch  
w Z a rz ą d z ie  P rz e d s ię b io r s tw a .

E fek tem  w łaśc iw ie  po ję teg o  w spó łzaw odnic
tw a ; je s t  dodatkow a p ro d u k c ja  w ra m a c h  "B an-l 
ku 30 m ilia rd ó w " .

W 1973 roku  P rz e d s ię b io rs tw o  z rea lizo w ało  
dodatkowe zobow iązania  p ro d u k cy jn e  w w yso
k o śc i 7 m in  zło tych , a  w roku  1974 pod ję to

i  rea lizo w an o  dodątkow e zobow iązan ia  p r o 
dukcyjne o w a r to ś c i 2 m in  z ł.

W a rto ść  pod ję ty ch  czynów  spo łecznych  
w ynosiła  w 1973 r .  330 000 zł.

N a jlep szy m  dowodem  z a in te re so w an ia  w sp ó ł
zaw odnictw em  p ra c y  j e s t  s ta le  ro s n ą c a  l ic z b a  
w spó łzaw odn iczących  w ydziałów , działów , b ry 
gad, g ru p  zw iązkow ych o ra z  zg ło szeń  indyw i
dualnych .

W P rz e d s ię b io r s tw ie  zo rgan izow ane  są  n a 
s tęp u jące  fo rm y  w spółzaw odnictw a p ra c y :
-  O ty tu ł "P rzo d o w n ik a  P ra c y  S o c ja lis ty c z n e j" ,
-  O ty tu ł "B ry g ad y  P ra c y  S o c ja lis ty c z n e j"
-  W spółzaw odnictw o m iędzyw ydziałow e
-  W spółzaw odnictw o m iędzydzia łow e
-  W z a k re s ie  o sz c z ę d n o śc i g o sp o d ark i m a te r ia 

łow ej
o ra z  w spółzaw odnictw o m iędzygrupow e w śró d  
p racow ników  um ysłow ych  za tru d n io n y ch  w Z a
rz ą d z ie  P rz e d s ię b io r s tw a .

W zw iązku z obchodam i 5 0 -le c ia  Zakładów  
A utom atyk i w P rz e m y ś lu  w 1973 ro k u  p ro w a
dzone było w spółzaw odnictw o o ty tu ł "N a jlep 
szego  p raco w n ik a  im . 5 0 - le c ia  P o ln e j"  i  " B ry 
gady im . 5 0 - le c ia  P o ln e j" .

Do w spółzaw odnictw a indyw idualnego p r z y -  
.s tąp iło  198 pracow ników , z k tó ry c h  s iedm iu  
nadano ty tu ł "N ajlepszego  p raco w n ik a  im . 
5 0 - le c ia  P o ln e j" .

Do w spółzaw odnictw a o ty tu ł "B rygady  im . 
5 0 - le c ia  P o ln e j"  p rz y s tą p iło  65 b ry g ad ,z  k tó 
ry c h  p ię ć  o trz y m a ło  to  zaszczy tn e  w y ró żn ien ie .

W 1975 r .  -  roku  VII Z jazdu  P a r t i i - r o z w i 
n ię te  z o s ta n ą  nowe fo rm y  w spółzaw odnictw a 
w yzw ala jące  in ic ja ty w ę  sp o łeczn ą  i  czyny 
p ro d u k cy jn e  w śró d  am b itn e j za łog i Zakładów  
A utom atyk i " M e ra -P o ln a " .
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inż. BRONISŁAW SZMYD 
Zakłady Automatyki "M era-Polna"

ELEKTRONICZNA TECHNIKA OBLICZENIOWA 

W ZAKŁADACH AUTOMATYKI "M ERA-POLNA"

W ZA "M e ra -P o ln a "  p ra c e  p rzygo tow aw cze 
do p rz e jś c ia  na  e le k tro n ic z n ą  tech n ik ę  o b li
czen iow ą ro zp o czę to  stosunkow o niedaw no, bo 
d o p ie ro  w 1970 ro k u . W la ta c h  1970-72 po łożo 
no główny n a c isk  na w y tw orzen ie  sp rz y ja ją c eg o  
k lim a tu  dla w d ro żeń  sy s te m u  epd o ra z  na 
p rz e sz k o le n ie  k a d ry  specja lis tó w ; z te j d z ie d z i
ny . P ra k ty k a  w ykazała , że p rz y ję ty  k ie ru n e k  
d z ia ła n ia  by ł s łu szn y . D z ięk i lu d z io m  p o s ia d a 
ją c y m  odpow iedni za só b  w iedzy  i  d z ięk i pow 
szech n e j op in ii, że  w w aru n k ach  p rz e d s ię b io rą  
stw a k o rz y śc i z zasto so w an ih  eto  b ęd ą  z n a c z 
n e , obecn ie  w Z ak ładach  A utom atyk i " M e ra -  
P o ln a "  p ro w ad zi s ię  ju ż  p lanow ą d z ia ła ln o ść . 
D z ia ł E P D , p o s ia d a  w łasn ą  s ta c ję  ob liczen io w ą 
w yposażoną w 3 d z iu rk a rk i i  2 sp ra w d z a rk i k a r t  
p e rfo ro w an y ch  o ra z  2 sy s te m y  m in ik o m p u te ro 
we "M e ra  302". Do końca 1974 r .  sy s te m e m

epd  o b ję te  zo s ta ły : g o sp o d ark a  m agazynow a i 
n ie k tó re  e lem en ty  p lanow ania  operatyw nego , 
ta k ie  ja k : b ilansow anie  o b c iążen ia  s tanow isk  
ro b o czy ch  i  m a te r ia łó w  n iezb ęd n y ch  do wykona -i 
n ią  p lanów  p ro d u k c ji. W p ie rw sz y m  p ó łro czu  
1975 ro k u  p rz y  pom ocy Z E T O  w R zeszo w ie  
w d rażan y  b ęd z ie  p o d sy s te m  "G o s p o d a rk a p rz e d 
m io ta m i n ie trw a ły m i" ,a  w d a lsz e j k o le jn o śc i 
p o d sy s te m  "Z a tru d n ie n ie  i  P ła c e " ,

Z akładow y p lan  rozw oju  k o m p u te ry z a c ji 
p rzew id u je  u ru c h o m ie n ie  w ro k u  1977 w łasnego  
O śro d k a  O bliczen iow ego , w yposażonego w k o m 
p u te r  "O d ra  1305", k tó ry  zaspoko i n ie  tylko 
p o trz e b y p rz e d s ię b io r s tw a  w ty m  z a k re s ie ,le c z  
ró w n ież  będzie  św iad czy ł u s łu g i d la  zakładów  
is tn ie ją c y c h  i  nowo p o w sta jący ch  na te re n ie  
m ia s ta  P rz e m y ś la  i pow iatu  p rz e m y sk ie g o .



ZMIANY ORGANIZACYJNE W ZJEDNOCZENIU "MERA"

Z dniem  1 p a ź d z ie rn ik a  1974 r .  y tw orzony  z o s ta ł  Z ak ład  T ra n s p o r tu  Sam ochodow ego p rz y  Przed-< 
s ię b io rs tw ie  A u tom atyk i P rz e m y s ło w e j " M e ra -P n e fa l  w W a rsz a w ie -F a le n ic y , w d ro d ze  p rze .-- 
k s z ta łc e n ia  do tychczasow ego  G o sp o d arstw a  Sam ochodow ego. Do zad ań  Z ak ładu  n a le ż y  św iad cze 
n ie  u s łu g  tra n sp o rto w y c h  /p rz e w o z y  sam ochodow e, sp ed y c ja , p ra c e  p rze ła d u n k o w e /n a  r z e c z  
u czestn ik ó w  p o ro z u m ie n ia  te ren o w eg o  tr a n s p o r tu  sam ochodow ego . U czes tn ik am i p o ro zu m ien ia  
s ą  je d n o s tk i o rg a n iz a c y jn e  zgrupow ane w Z jednoczen iu  "M e ra "  z loka lizo w an e  na  te re n ie  m . s t. 
W arszaw y ,

- W M -

Z dniem  1 g ru d n ia  1974 r .  u tw o rzo n y  z o s ta ł O śro d ek  B adaw czo-R ozw ojow y E le k tro n ic z n e j A pa
r a tu r y  P o m ia ro w e j i  S ystem ów  P o m ia ro w y c h . O śro d ek  z lokalizow any  z o s ta ł  w m . s t .  W arszaw ie  
p rz y  Z jednoczonych ' Z ak ład ach  E le k tro n ic z n e j A p a ra tu ry  P om iańow ej "M e ra tro n ik " . P rz e d m io 
te m  d z ia ła n ia  O śro d k a  j e s t  p ro w ad zen ie  p r a c  naukow o-badaw czych , k o n stru k cy jn y ch , te ch n o lo 
g icznych  i  d o św iad cza ln o -w d ro żen io w y ch , now ych o p raco w ań  1 tech n o lo g ii w z a k re s ie  e lek tron icz»  
ne j a p a ra tu ry  p o m ia ro w ej i  sy stem ó w  p o m iaro w y ch .

-► f 4 4 -

. Z  dn iem  1 s ty c z n ia  1975 r .  u tw orzony  z o s ta ł  O śro d ek  B adaw czo-R ozw ojow y A utom atyk i P r z e 
m y słow ej " M e ra -P n e fa l” .  O śro d e k  m a  s ie d z ib ę  w m . s t .  W arszaw ie  p rz y  P rz e d s ię b io r s tw ie  
A u tom atyk i P rz e m y s ło w e j " M e ra -P n e fa l" ,  P rz e d m io te m  d z ia łan ia  O śro d k a  j e s t  p ro w ad zen ie  
p ra c  naukow o-badaw czych , rozw ojow ych  i  d o św iad cza ln o -w d ro żen io w y ch  w z a k re s ie  e lem entów  
i  sy stem ó w  au to m a ty k i kom pleksow ej, obiektów  p rzem y sło w y ch  dla p o trz e b  p rz e m y s łu  p rz e tw ó r 
czego , g łów nie: ch em iczn eg o , spożyw czego i  m a te r ia łó w  budow lanych.
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