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POROWNANIE SKUTECZNOSCI PRZESIEWANIA MIALU WEGLI KAMIENNYCH
NA SITACH STRUNOWYCH GUMOWYCH I BLASZANYCH ,
W WARUNKACH ZMIENNEGO OBCIAZENIA 1 ZMIENNEJ WILGOTNOSCI NADAWY

Streszczenie. W artykule przeanalizowano wyniki badan przeprowa-
gzor_lych na sitach strunowych gumowych w niektorych kopalniach wegla
amiennego.

1. Wstep

Dazenie do dalszej poprawy efektywnosci gospodarczej goérnictwa przy
Jjednoczesnym statym podnoszeniu stanu bezpieczeristwa pracy pociagaja za
sobg koniecznos¢ intensywnej mechanizacji procesow wybierania, skojarzo-
nej ostatnio zresztg w coraz silniejszym stopniu ze zmechanizowanym Kie-
rowaniem stropem. Rownolegle rozwija sie wtdaczanie wody w calizne weglo-
wa a taKze zraszanie wodg organdéw urabiajacych, przesypéw i innych punk-
téw tworzenia sie pyhu. Nalezy podkresli¢, ze wieloletnia eksploatacja
z46z spowodowata w wielu kopalniach wyczerpanie sie najbardziej pod wzgle-
dem jakosciowym korzystnych partii.

Tylko w okresie od 1965 r. nastgpito:

- zwiekszenie sie ilosci kombajnéw oraz strugbw w pracy z 289 do 695
sztuk, co przy jednoczesnej poprawie wykorzystania tego sprzetu miato
decydujacy wptyw na wzrost wskaznika wegla urabianego mechanicznie z
46 ,56% do 90%;

- stan obudéw zmechanizowanych podniést sie z 19 do 122 na koniec 1972 r.
a wiec z okresu poczgtkowych préb nastgpido przejscie do stosowania kom-
pleksowej mechanizacji na duza skale} n

- zanieczyszczenie urobku weglowego wzrosto z 15,0% Srednio w calym prze-
mysle weglowym do 17,4%, a zawartos¢ miatu Srednio z 37,6 do 52,3% (tyl-
ko dla kopaln wegla energetycznego).

Z oczywistych powodoéw nie mozna wymaga¢ aby w przodkach produkujacych
przecietnie 1000-1500 ton w ciagu doby, a sg nawet Sciany dajgce 6000 t/d
i wiecej - odrzucano tzw. kamien, eliminowano przerosty 1w inny sposob
zapewniano najwyzszg czystos¢ urobku weglowego, co byko do niedawna jedng
z zasad sztuki gorniczej [1, 2.

Wymieniony szereg czynnikéw w nowoczesnym gornictwie powoduje stopnio-
wag degradacje skkadu ziarnowego urobku przy jednoczesnym wzroscie zawar-
tosci wilgoci oraz zawartosci zanieczyszczeh skalg ptonng i przerostami.
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Jednym z wielu probleméw wigzacych sie ze wzrostem zawartosci =ziam
drobnych w urobku weglowym jest problem granicy podziatu nadawy na sekcje
ziarnowg i miatowa. Granica ta przesuwata sie w praktyce polskiego prze-
mystu weglowego ze stosowanego uprzednio podziatu 10 mm do 20 mm. Jest to
w oczywisty sposOb niezgodne z tendencja zwiekszenia sie udziatu drobnych
ziam i prowadzi do znacznego zwiekszenia wydajnosci oraz obcigzen sekcji
miatowych. Trzeba jednak stwierdzi¢, ze to przesuniecie granicy przesie-
wania ma swoje uzasadnienie w braku dostatecznie skutecznych Srodkéw prze-
siewania wegli, zwkaszcza wilgotnych na sitach blaszanych lub plecionych
z drutu z otworami o boku 10 mm. W tej sytuacji powatata obiektywna po-
trzeba znalezienia rozwigzania skutecznego sposobu przesiewania wegli dro-
bnych, nawet posiadajacych trudng charakterystyke przesiewalnosci. Propo-
nowanym rozwigzaniem sg sita strunowe gumowe zastosowane po raz pierwszy
w kopalni Szombierki [3j -

2. Stosowane sita dla materiatow trudnych do przesiewania

Na efektywnos¢ dziatania sit maja wpkyw, pomijajac rodzaj sita i kon-
strukcje przesiewacza, takie ozynniki jak: charakterystyka uziarnienia na-
dawy, w szczegolnosci 1losSC¢ ziam o rozmiarach wielkosciami zblizajacymi
sie do rozmiaréw otwordow sita, kruchos¢ wegla, zawartos¢ wilgoci, ksztatt
slam, zmiany wymienionych czynnikéw w nadawie, a zwlkaszcza wahania za-
nieczyszczenia materiatem ilastym, czas trwania obcigzenia sita materia-
4em e zwiekszonym zawilgoceniu, Srednia i maksymalna ilos¢ nadawy oraz
dtugotrwatosS¢ obcigzenia szczytowego.

Proces odsiewania produktu dolnego mozna podzieli¢ na dwa stadia, a
mianowicie najpierw drobne ziarna powinny przejs¢ przez warstwe wegla na
sicie 1 wejs¢ w kontakt z powierzchnig sita, nastepnie ziarna tego produk-
tu powinny przepas¢ przez otwory sita. Szybkie przejscie ziam przez war-
stwe lezacag na sicie moze by¢ zahamowane albo przez nadmierng jej gruboscé
albo przez podwyzszong zawartos¢ wilgoci. Przechodzenie ziam dolnego pro-
duktu przez otwory sita pogarsza sie przy wysokiej zawartosci wilgoci po-
wierzchniowej. Przesiewanie dolnego produktu jest rowniez hamowane obec-
noscig na sicie trudnych ziam. Przy danym obcigzeniu grubos¢ warstwy we-
gla na sicie zalezy od predkosci poruszania sie materiatu. Maksymalna sku-
tecznos¢ przesiewania osiggana jest przy duzej predkosci przesuwania sie
materiatu, w cienkiej warstwie. Przy otworach kwadratowych lub okragtych
moze w takim przypadku nastgpi¢ przeskakiwanie ziaren, co wpkywa ujemnie
na rezultaty przesiewania. W pewnym stopniu mozna to kompensowa¢ stosujac
sita z otworami nadwymiarowymi albo z otworami podduznymi, ktore zwiekszam
jJa powierzchnie i ukatwiajg przepadanie ziam.

Jesli wegiel nie jest nadmiernie zawilgocony, a warstwa na sicie nie
jest zbyt gruba, to na szybkosS¢ przesiewania zasadniczy wpdyw ma zawar-
toS¢ tzw. ziam trudnych. Do ziam trudnych nalezy zaliczy¢ rowniez i ta-
kie, ktére maja rozmiary nieco wieksze niz otwory sit. Ziarna tego rodza-
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Ju zatrzymujg sie w otworach, zatykajag je i1 tylko wolno przesuwaja sie po
powierzchni sita @, 5, 6j.

Czes$¢ produktu dolnego sk#adajaca sie z ziaren o rozmiarach nie prze-
kraczajacych 3/4 wielkosci otworu przepada praktycznie rzecz bioragc na-
tychmiast po zetknieciu sie z powierzchnig sita. Ziarna produktu goérnego
wieksze 0 1 1/2 od rozmiaréw otwordw przesuwajg sie nie powodujac zabija-
nia otwordéw . Tak wiec trudne ziarna stanowig klase o0 rozmiarach od
3/4 do 1 1/2 wielkosci otworu (Srednica lub bok kwadratu).

Drobne ziarna wegla lekko przechodza przez szerokie szczeliny pomiedzy
duzymi ziarnami wegla, ale z truden przenikaja poprzez warstwe trudnych
ziam, ktore ze wzgledu na podobne wymiary i ksztalty sg o wiele bardziej
gesto utozone £5j*

Na normalnie uzywanych sitach drobny wegiel o takim zawilgoceniu, ze
poszczegolne ziarna ulegaja zlepieniu wskutek dziaktania sit powierzchnio-
wych nie przesiewa sie, poza oczywiscie przypadkiem procesu przesiewania
na mokro.

W miare wzrostu zawartosci wilgoci warunki przesiewania ulegajga pogor-
szeniu. W przypadku, jesli przekroczy ona wielkos¢ krytyczng, otwory sit
ulegaja zatkaniu, a 1losS¢ podziama w produkcie gornym raptownie wzrasta.
Nalezy to thumaczy¢ tym, ze wegiel na sicie porusza sie zbitg masg, skut-
kiem czego ruch ziaren drobnych pomiedzy wiekszymi jest skrajnie utrudnio-
ny i nie mogg one dosiegng¢ powierzchni sita. Drobne ziarna przylepione
do wiekszych przechodzg do produktu gérnego. Powiekszanie powierzchni sit
tylko czesciowo poprawia wyniki przesiewania.

Kiedy zawartos¢ wilgoci staje sie krytyczna w stosunku do zalepiania
sie otwordw, to dokdadna klasyfikacja przestaje by¢ mozliwa niezaleznie od
wielkosci powierzchni przesiewania i1 drogi ziarna (oczywiscie w granicach
istniejacych mozliwosci konstrukcyjnych).

Czas pracy sita wpdywa powaznie na zatykanie sie otwordw sit. Jak udo-
wodni+ T.W. Gay stopniowe zalepianie otwordw przebiega w ten sposob, ze
na powierzchni metalu tworzy sie najpierw film wodny, na ktorym nastepuje
nalepianie sie ziam wegla az do utworzenia stosunkowo stabilnej warstwy.
Faza poczatkowa zalepiania sita zaczyna sie od nawilzenia powierzchni si-
ta.

Zazwyczaj w nowych sitach zalepianie zachodzi trudniej niz w sitach o
powierzchni naruszonej korozjg. Dla sit stalowych jest to kwestia Kkilku
godzin pracy £53.

Badania wykazuja, ze materiat zalepiajacy otwory sklada sie zasadniczo
z ziaren o rozmiarach ponizej 1 mm. Przesiewanie wegla surowego o zawar-
tosci wilgoci powyzej 76 jest utrudnione i mato skuteczne nawet na sitach
z otworami 13-15 mm, a na sitach z otworami 6 mm jest zupelnie niemozliwe
£6] . Weddug tegoz zrédta sita czysci sie szczotkami metalowymi i skroba-
kami (ZSBB) lub przez ostukiwanie drewnianymi mdotami (NRD, CSRS), a wiec
podobnie jak w polskim przemysle weglowym.
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Interesujace dane odnosnie stosowanych w USA sposobdéw umozliwiajacych
poprawe przesiewania wilgotnych wegli przytacza 5. Praser 1 J. Johnson a
mianowicie:

- stosowanie sit wykonanych ze specjalnych stopéw utrudniajacych zwilza-
nie woda,

- zwiekszenie powierzchni przesiewania,

- zmniejszenie obciagzenia jednostkowego,

- aeracja nadawy dla spulchnienia i1 rozbicia agregatéw ziamn,

- udrednianie nadawy w celu wyréwnania zawartosci wilgoci,

- wstepne suszenie wegla przed przesiewaniem [5]-

Wydaje sie, ze nie trzeba doktadnie dyskutowa¢ wpkywu tych sposobow na
strone ekonomiczng przerobki .

W celu zwiekszenia wydajnosci przesiewania zapobiegania zalepianiu o-
twordéw przez wilgotny wegiel 1 zatykaniu ich tzw. trudnymi ziarnami oraz
dla zmniejszenia kruszenia wegli stosuje sie sita o otworach podtuznych
réznego ksztaktu, o osiach réwnolegtych do kierunku poruszania sie mate-
riatu [5, 6. Powierzchnia czynna tego rodzaju sit jest znacznie wieksza
niz w przypadku sit o otworach kwadratowych lub okragkych.

Wpdyw otworéw podtuznych na skdad ziarnowy otrzymywanych klas ziarno-
wych bedzie zalezny od ksztaktu ziarn w nadawie. W przypadku ziarn izome-
trycznych (te najczesciej sa spotykane w weglu) réznica w stosunku do
otworéw kwadratowych jest niewielka.

Wed4ug wynikéw préb autora w kopalni Szombierki otwory podtuzne nalezy
zmniejsza¢ o okoto 25% w stosunku do otworéw kwadratowych. Badania amery-
kanskie (T.W. Guy, T. Praser) wskazujg na ekwiwalentnos¢ w granicach 37-
40%, co thumaczy Bie prowadzeniem prob na antracytach, w ktéorych jak wia-
domo wystepuje wiecej ziarn o formie podtuznej .

Nowoczesne rozwigzania wysokosprawnych sit nadajacych sie do przesiewa-
nia materiatow sypkich opierajg sie o wykorzystanie rdéznorodnych efektéw
samooczyszczania sie. Zasadniczo w. dotychczasowych konstrukcjach spotyka
sie badZz roznego rodzaju wibracje (sita harfowe, sita Serpa i inne), badz
wzajemne przemieszczanie sie elementéw sita (Duo, Pein Duo i inne)  osa-
dzonych w specjalnych ramach.

Nalezy jednak stwierdzi¢, ze sita druciane wibrujace prawie zawsze ule-
gaja zniszczeniu z powodu pekania drutéw, a nie przez ich normalne zuzy-
cie (starcie). Prawidtowe zuzycie poprzez Scieranie jest mozliwe tylko w
przypadku instalowania sit w przesiewaczach z matymi wielkosciami przy-
spieszenia, ale jak wiadomo przesiewania tego rodzaju sa mato efektywne
C7]. Pekanie drutéw spowodowane jest zmeczeniem materiatu skutkiem ogrom-
nej ilosci przegie¢ zachodzacych w kréotkim czasie.

W celu przedtuzenia czasu pracy sit stosuje sie materialy o duzej wy-
trzymatosci na Scieranie i odporne na korozje. Z punktu widzenia zabezpie-
czenia przed pekaniem przy wibracjach najbardziej odpowiednie sag réznego
rodzaju gumy i1 plastyki. Takze ulepszenie sposobdéw umocowania moze popra-
wi¢ wytrzymatos¢ elementéw sita.
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W gérnictwie weglowym krajow kapitalistycznych zachodniej Europy uzywa;
sie obok réznorodnych sit plecionych ogélnie znane typy sit specjalnych,
jak sita Serpa, Veno, Veno-Harfe, Wedra-Malong, DS, Dovex-Malong, Duo, ,
Fein Duo, Vibro-Harfe, Ondape, Long plain, Rhinoplast i inne, produkowane
przez takie firmy jak Hein, Lehman Co, NRF, Auxiliaire Mécanique, Bel*.,
gia, Gantois, Francja itd. Osobna grupe stanowig znajdujgce coraz szerszg
zastosowania sita gumowe.

Trudnosci przesiewania i che¢ unikniecia przesiewania na mokro prowa?
dzg do konstruowania specjalnych przesiewaczy opartych o mechaniczne
wstrzgsanie elementami roboczymi przy pomocy ruchowych podpor.

Przesiewacze tego typu (Umbrex i nowszy Torwell) budowane sa na razi%
jako jednostki o wydajnosci rzedu 20-25 t/h przy ziarnie podziatowy* 3-4
mm [8].

W praktyce przemystowej Standéw Zjednoczonych, Wielkiej Brytanii, HRF i
Francji spotyka sie stosowanie sit podgrzewanych badz indukcyjnie, badz
nosnikiem ciepta doprowadzanym pod powierzchnie sita. Nalezy zaznaczyc,
ze zasada ta jest znana od dawna (jeszcze w latach miedzywojennych) i by-
4y prowadzone proéby uzycia podobnych urzadzen w Polsce, jednak bez wiek-
szych rezultatéw.

W literaturze amerykanskiej przytacza sie pozytywne rezultaty z zasto-
sowaniem blaszanych sit podgrzewanych do temperatury 40-60°C (moc dopro- >
wadzona 200 watéw na kwadratowg stope) zainstalowanych w  przesiewaczach
rezonansowych produkcji Ffirmy Krupp [9]-

W krajach RWPG rowniez wprowadzono wiele nowoczesnych konstrukcji za-
pewniajacych wysoka efektywnos¢ i zwiekszenie diugotrwatosci sit.

W zwigzku Radzieckim poswiecono ostatnio specjalng uwage wdrozeniu sit
specjalnych. Opracowano wiele sit zbudowanych z drutéw ze stali sprezyno-
wej, kauczuku uretanowego, stopéw aluminiowych pokrytych gumg. Usprawnio-
no rowniez sita plecione, czego przykdadem jest sito typu "Antracyt'™ o
otworach 6 x 6 1 13 x 13 m charakteryzujace sie tym,ze drut watku o prze-/
kroju kwadratowym (stal 65G) ma wiekszg wytrzymatos¢ niz drut osnowy o
przekroju okraghdym. Przedtuza to zdecydowanie trwatos¢ sita [6, 1#3;- Wdro-
zono ostatnio sita z drutu sprezynowego o otworach 6 x 12, 5x25 i 5x60 mm,
ktore pozwolity zwiekszy¢ 1,5 do 2,0 razy wydajnos¢ jednostkowg w porow-
naniu z sitami blaszanymi o otworach kwadratowych. Przesiewa sie na nich
wegiel o zawartosci wilgoci do 7%. Sita plecione i1 specjalne druciane pro-
dukuje sie w Zwigzku Radzieckim ze specjalnej stali sprezynowej i z ciag-
nionej na zimno stali niskoweglowej. Zastosowano takze sita strunowe z
drutu stalowego.
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3. Zastosowanie strunowych sit gumowych w zakdadzie przerdbczym
Kop. Kleofas

Sita strunowe gumowe weddug konstrukcji wymienionej w cytowanym powy-
zej opisie patentowym przedstawiono na rys. 1 i la. Sito skkada sie z ra-
my z katownika spawanego, wewngtrz ktorej naciggniete sa struny gumowe
wstepnie naprezone. Struny co pareset milimetréw podtrzymywane sg lekkimi
poprzeczkami z paskow stalowych lub innego rodzaju jarzmami. Rama sita mo-
cowana jest w skrzyni przesiewacza podobnie jak sito blaszane.Dobranie od-
stepu podpér oraz wstepnego naciggu pozwolido zastosowaé ¢~ume o stosunko-
wo niskiej jakosci, co powaznie obniza koszty.

Rys. 2

Oznaczenia: 1 - przenosnik nadajacy klase 80-0 mm, 2 - przesiewacz WK18 z
sitami strunowymi, 3 - przesiewacz WK18 z sitami blaszanymi, 4 - zsuwnia
rozdzielcza

Charakterystyka gumy przedstawia sie nastgpujaco:

- wytrzymatosS¢ na zerwanie 150 kG/cm
- twardos¢ wg Shore"s ok. 80
- elastycznoscé do 40%
- wydduzenie do zerwania 300-400%.

Oatatnio pozytywne rezultaty (kop. Bytom, kop. Kleofas) osiagnieto prr
zastopowaniu strun ze sznura gumowego z przekdtadkg. Stosunek Srednic prze-
k#adki 1 sznura ma sie jak 2:5. WytrzymatoS¢ na zerwanie przekdadki(sznur
stylonowy) wynosi okoto 80 kG przy Srednicy 2 mm. Charakterystyka gumy
analogiczna jak dla sznuréw z gumy litej.
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Trwatos¢ sit gumowych znacznie przewyzsza trwatos¢ sit blaszanych lub
plecionych i tak w kop. Kleofas sita tego typu pracuja bez napraw w okre-
sie od stycznia do czerwca 1973 r., przy 4gcznym obcigzeniu rzedu 350-400
tys. ton.

W kop. Kleofas zastosowano sito do odsiewania miatu z nadawy na zakdad
przerdbczy, z ktérej wydzielono uprzednio Ks 1 Ko, a wiec do przesiewania
catego urobku weglowego w klasie 80-0 mm. Schemat wezda przesiewania przed-
stawiono na rys. 2. Wegiel w uziamieniu 80-0 dzielony jest w zsuwni na
dwie jednakowe strugi i przesypuje sie na dwa przesiewacze wibracyjne o
ruchu kotowym WK18, z ktérych jeden wyposazono w pokdad sit strunowych a
drugi w blaszane sita perforowane i sita plecione (po ok. 50% powierzch-
ni). Przeprowadzono #gacznie 60 oprdbowan przy réznych obcigzeniach i réz-
nych zawartosciach wilgoci. Tak duza ilos¢ prob do wyciggniecia wnioskow
byta niezbedna z uwagi na brak mozliwosci wplywania sztucznie na parame-
try nadawy. Tak wiec tylko ha drodze wykonania szeregu préb mozliwe bydo
uchwycenie pewnych prawiddowosci przy réznych parametrach nadawy zalez-
nych tylko od aktualnych warunkéw ruchowych. Rezultaty przesiewania przed-
stawiono w tablicy 1.

Wyniki zgrupowano w 3 podstawowe zespoly zalezne od obcigzenia przesie-
wania a mianowicie przy obcigzeniach do 4, od 4 do 6 i powyzej 6 t/h m
Granice pomiedzy niskim i Srednim obcigzeniem ustalono ze wzgledu na gru-
powanie sie rezultatéw przy przedstawianiu graficznym, natomiast granice
pomiedzy Srednim i wysokim obcigzeniem ustalono uprzednio na drodze po-
miaru drgan strun pod obcigzeniem nadawg, wkasnie przy obcigzeniu okoto
6 t/h m™ nastepuje sttumienie drgan wkasnych struny, ktora wykonuje przy
wyzszych obcigzeniach juz tylko drgania zalezne wydgcznie od ruchu skrzy-
ni przesiewacza. Skutecznos¢ przesiewania obliczono, ze wzoru:

K = IIT&ELj 100»

gdzie:

A - zawartos¢ produktu dolnego w nadawie, %,

B - zawartos¢ produktu dolnego w produkcie gérnym, %.

Wzieto pod uwage zasadniczo efekt odsiania klasy ponizej 10 mm pomija-
jac sprawe nadziarna, ktdére nie stanowi powazniejszego problemu przy pra-
widdowo wykonanym sicie.

W oparciu o zawartos¢ wilgoci i1 skutecznos¢ przesiewania dla 3 grup ob-
cigzenia wykonano wykresy ujete na rys. 3. Z zaleznosci pomiedzy wilgocia
a skutecznoscig przesiewania wynika, ze przy nizszych obcigzeniach do oko-
4o 8,5%, a przy obcigzeniach Srednich do 7,5% sprawnoS¢ przesiewania jest
wysoka 1 przekracza 80%. Obcigzenia powyzej 6 t©/h m powoduja jJuz bardzo
powazny spadek skutecznosci nawet przy niskiej wilgotnosci rzedu 5-6%,
Jest to spowodowane przede wszystkim thumieniem drgan strun gumowych.
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Tablica 1
Wilgo¢ Udziat klasy 10-0 w Skuteczno$€ przesie-
Obcigzenie przemija- produkcie gornym, % wania K, %
+/hm jaca na- _ i ) ) )
dawy Wp ¢ sita stru- sita bla- sita stru- sita bla-
nowe szane nowe szane
1 2 3 4 5 6
2 3.22 \YA 26.9 Mo
4 3.44 a. 40.2 3,7. 84,9
2 3.56 1.4 27.1 98.0 49.4
[2R 3 4.60 4 r B,j... 43.8
o 4 4.91 5.2 29.6 92.7
b 2 4.91 2.7 28.6 . 34,7... 42.6
M 2-3 5.62 e .. B4 94.8 33.7. .
H 2 5.94 . 36.9 99.3 2.3 .
3 6.79 4.5 - 39.4 . 73.4 . _—. 2712 _
2 7.21 6.0 _ 94.6 26.5
4 8.73 10.4 46.0 88.8 18.4
4 8.92 23,3 48.9 -34.; - - @D
6 4.08 16.0 45.1 80.0 14.1
m5 4.29 2.4 36.6 97.1 32.7
V? 4,3 4.33 36.3 34.1
4 4.98 . 10.5 43, . 22.9
:" 5 5.64 10.9 49.8 89.1 12.3
k) 6 6.35 10,5 43.4 86.6 10.7
@ 6 8.27 50.2 937 5.0
3 8.39 40.1 49.7 38.2 8.7
12 3.36 40.0 48.3 32,7 .. 5.0 .
D 10 . 40.7 m 452 . :.3.2 5.8
e 8 4.45 . . 58.1 64.7 16.0
N 3 4.61 36.5 49.5 . a0z 7.7
b 7 4.69 41.2 Ul 30, 4 23.7
0} 7 5.05 . 37.1 . 493 1 51.5 20.1
. 7 5.36 23.3 46.1 69,7 2141 .
o 8 6.79 38.5 47.8 29.2 3.5
& 3 7.93 43.8 7.5 STU L2
8 9.01 50.7 51.0 . .6 5H—— 5-4

Sita blaszane obcigzone nadawg identyczng do tej, ktora byka kierowana
na sita gumowe wykazywaly stale znacznie nizsza skutecznos¢ przesiewania,
roznice zmniejszajg sie przy tym dla duzych wilgotnosci i wysokich obcig-
zen jednostkowych, sa jednak widoczne nawet w przypadku, kiedy struny nie
wykonuja drgan wkasnych. Przyczyng tego zjawiska jest zalepianie sie sit
blaszanych podczas gdy nawet nieznaczne deformacje gumy powoduja oczysz-
czenie powierzchni strun od przylepiajacych sie drobnych ziam.
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Rys. 3. Zaleznos¢ skutecznosci odsiewania K od zawartosci wilgoci przemi-
jJajacej Wp dla sit strunowych gumowych
1 - obcigzenie do 4 t/hmz, 2 - obcigiﬁnie 4-6 t/hmz, 3 - obcigzenie pow.
6 m2

Rys. 3a. Zaleznos¢ skutecznosci odsiewania K od zawartosci wilgoci prze-
mijajacej Wp dla obcigzen do 4 t/hm2 na sitach blaszanych
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Nalezy zaznaczy¢, ze w czasie prob nie czyszczono sit blaszanych. Czyn-
nos¢ ta jest natomiast dokonywana w czasie normalnego ruchu. Sita .cumowe
czyszczenia nie wymagajg.

4. Wnioski

1. Problem przesiewania wegli drobnych narasta w miare nieuniknionego ze
wzgledéw gospodarczych i1 spotecznych postepu mechanizacji procesow wy-
bierania, a takze profilaktyki przeciwpytowej 1 innych czynnikéw zwig-
zanych n.in. ze stopniowym przechodzeniem do mniej Korzystnych, partii
z46z.

2. Proby zastosowania w kop. Kleofas sita ze strun gumowych do wstepnego
odsiewania miatu w klasie 20-0 mn wskazuja na znacznie wiekszg skutecz-
nosS¢ dziakania tej powierzchni roboczej niz stosowanych uprzednio pers
forowanych sit blaszanych i1 sit plecionych. Przy obcigzeniach do 6 tytm
i wilgotnosci przemijajgcej nie przekraczajgcej 8,5% sprawnos¢ procesu
wynosi powyzej 80%.

3. Skutecznos¢ przesiewania z uzyciem sit strunowych gumowych jest scisle
uzalezniona od obcigzenia jednostkowego oraz  od zawartosci wilgoci,
przy czym jednak zawartos¢ wilgoci nie na tak ujemnego wphywu na wyni-
ki przesiewania jak w przypadku uzycia sit blaszanych.
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CCI CCTOJIFHL.F 3.—E§KTKSBCCTK LPCCBTBAHIW LETCSK K.U.THIUC JTXE:
HA CTPjmntR . JR.CTC3LK CET AX 3 YCXC3K-iX HFE:. EHHOC HATPySMI
i i.rpr: echc - sj-alhcjtk ECXciHoro i.atfpkajia

;ojieF ahre

3 craTBP npc3CXKTca anaj:K3 pGByjithtOb nccjie;n,0BaHit!m Ha cTpyHHbix pe3H—
HOBBCC cHTsx B ntkctcphe KaUCHHO yrclIbHLDC niaxTax.

A COMPARISON OF THE EFFECTIVENESS FUIE BITUIViIIHOUS COAL SIFTING
THROUGH RUBBER STRING SCREENS AND SHEET SIEVES HI CHANGING

LOAD CONDITIONS AND 11l CHANGING CONDITIONS OF THE HUMIDITY OF THE
MATERIAL riECHANICALLY FED FOR CRUSHING AND DRESSING FEED MOISTURE

Summary

In the paper there have been analysed the results of the investiga-
tions which were carried out on rubber string screens in several coal mi-
nes.



