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dawnieji Maszyny Matematyczne

zastosowania w gospodarce, technice i nauce
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Organ Krajowego Biura Informatyki i Polskiego Komitetu Automatycznego Przetwarzania Informacii
Naczelnej Organizacji Technicznej

_TERESA RUMINSKA, ANDRZEJ SKALSKI
ZOWAR — Warszawa

681,322.004.14:658.5:629.114.6

Przedstawiono nowy system elektronicznego przetwarzania danych w zakresie ste-
rowamia produkejq, wdrozony w 7roku 1970 w Fabryce Samochodéw Osobowych
w Warszawie. System wykorzystujacy komputer IBM 1440 wydaje roczne i mie-
sieczne plany produkeji (dla kierownictwa wydzialow i. zakladéw), zestawienia od-
chylen, harmonogramy produkcji i karty pracy (dla oddzialéw i brygad). Autorzy

projektu — grupa pracownikéow ZOWAR wspolpracujgca

z przedstawicielami fa-

bryki — prowadzq dalsze prace, nad rozwojem systemu, ktéry moze byé wdrazany

rowniez i w innych zaktadach przemystowych.

~ Modernizacja komputerowego systemu “planowania
w Fabryce Samochodow Osohowych w Warszawie-

W lutym 1970 roku wprowadzono ‘w FSO mowy sy-
stem EPD w zakresie sterowania produkeja. Zastapit
on istniejgcy dotgd system D POP-f. System zostal za-
projektowany przez pracownikéw ZOWAR: mgr
E. Lopacinska, inz. Z. Koszewskiego, mgr inz T. Ru-
minskg i mgr inz. A. Skalskiego, przy wspélpracy gru-
py specjalistéw FSO.

Nowoczesne pakietowe systemy przemyslowe dotycza
wylacznie podstawowej funkcji przedsiebiorstwa, {tj.
zabezZpieczenia i realizacji = procesu | wytwoérczego.
Swym zasiggiem obejmujg calg game--zagadnien —
od kontroli dokumentacji konstrukeyjno-technologicz-
nej poprzez programowanie i planowanie produkeji
— az.do poziomu sterowania ekspedycja wyrobow.
Rozliczenia finansowo-ksiegowe, place itp. sa z reguly
przedmiotem oddzielnych systéméw EPD, nie wsp6l-
pracujacych bezpos$rednio z gléwnym systemem prze-
mystowym.

Systemy budowane sg z moduléw (,niezaleznych kloc-
kow, ktérych konfiguracja zalezy od potrzeb i mozli-
wosci zakladu”), powiagzanych ze sobag ukladem kar-
totekowym (Centralnym Bankiem Danych) Gléwne
moduly systemow to:

@© Organizacja i utrzymanie zestawoéw kartotek oraz
kontrola dokumentacji konstrukeyjno-technologicznej
(,,Engineering Data Control”’)

1) Patrz ,,Maszyny Matematyczne” nr 4/69.

~ @ Sterowanie zapasami matenialéw i produkeji w to-

ku: kontrola stanéw, analiza  statystyczna zuzycia,
przewidywane programowanie zapotrzebowania, ste-
rowanie uzupelnieniem stanéw (kooperacja i produk-
cja wlasna) ¢

@ Planowanie produkcji i jej zabezpieczenie: obli-
czanie stanéw rzeczywistych, (tj. zawierajgcych wy-
nik rozwiniecia strukturalnego planu asortymentowe-
go — skorygowany danymi z realizacji zadan, braka-
mi, zmianami konstrukcyjnymi itp.) harmonogramo-
wanie, dyspozycje produkeji

® Kontrola i sterowanie obciazeniem stanowisk i jed-
mnostek produkcyjnych. 5
Waszystkie systemy dysponuja bardzo szerokim asorty-
mentem wynikéow. ,Rekordzista” mna tym polu jest
ICT-owski PROMPT, gdzie liczba rodzajéw tabulogra-
mow uzytkowych w module dochodzi do 200.

SYSTEM POP-f

Istniejacy dotad system POP-f spelnial nastepujace
podstawowe funkcje:

© planowanie produkeji brutto

- @ planowanie i kontrola zaopatrzenia materialowego

@ kontrola dokumentacji konstrukeyjno-technologicz-
mnej.



Zakres opracowan w kazdym z modulé6w byl co
prawda szeroki — od poziomu planéw rocznych po-
czawszy, a na dokumentacji warsztatowej skoneczyw-
szy — lecz pod wzgledem rozwigzan koncepcyjnych
system odpowiadal jedynie modulom PLAN-GROSS
i ENGINEERING DATA CONTROL (w systemach
ICL czy IBM).

Plany rzeczywiste (przejScie GROSS-NET)

W prostych systemach przemystowych wynikiem obli-
czen jest plan ,brutto” (GROSS), z reguly powstaly
Z bezposredniego rozwiniecia strukturalnego wyrobow.
W bardziej zaawansowanych rozwigzaniach wartosci
planu ,brutto” pojawiaja sie jedynie w trakcie obli-
czen — uzytkownik Xkorzysta wylgcznie z wartosei
rzeczywistych (,netto”). Metoda przejécia z wartosci
sbrutto” ma ,metto” stanowi istote kazdego systemu
przemyslowego. Jest to, parafrazujgc pewne stynne
powiedzenie, ,migkkie podbrzusze systemu’”,

Plan rzeczywisty ,metto” wyznacza sie przez uwzgled-
nienie w trakcie biegu systemu mnastepujgcych dodat-
kowych grup informacji:

® danych z moduléw przewidywania (z forecasting’u)
® zuzycia materiatéw i sprzedazy

® danych mormatywnych przedsiebiorstwa takich, jak
procent brakéw mna indeks, ekonomiczna wielko§é
partii, cykl, obciazenie stanowisk, ilo§é zmian itp.

® danych z poprzedniego okresu obliczeniowego, mp.
wykonanie zadan produkeyjnych i kooperacyjnych,
wielko$ci brakéw, zmian konstrukcyjnych itp.

® wlasnych potrzeb przedsiebiorstwa.

Wprowadzenie tych danych do sytemu odbywa sie ma
réznych poziomach w zaleznosci od przyjetego algo-
rytmu. Wszystkie rozwigzania wymagaja jednak stwo-
rzenia (cenfralnego) Banku Danych kartotekowych.
W jego budowie, dajg sie zauwazyé dwie wyrazne ten-
dencje:

- ® tworzenie jednej centralnej kartoteki o strukturze
dostosowywanej kazdorazowo do potrzeb danego prze-
biegu (vide PROMPT)

® tworzenie szeregu stalych,
niezaleznych kartotek w ramach
Banku, wprowadzanych do sy-
stemu w dowolnych miejscach
(vide PICS IBM).

Rownolegle z przej$ciem na wy-

Igczne operowanie planem rze-
czywistym, we mwszystkich syste-

Wykonanie

® tabulogramy odchyleni, ktére wspélnie z tabulo-
gramami wzorcowymi (pattern) szczegélnie dominujg
w systemach dla zakladéw o ustabilizowanej, seryj-
nej produkcji.

Nowy system EPD w FSO

Zadania systemu

W chwili rozpoczecia projektowania, przed systemem
postawiono nastepujgce zadania:

® wspoélpraca z pozostalymi modulami systemu POP-f
(istniejagcym dotad w FSO)

@ obliczanie planéw rzeczywistych
fazy GROSS-NET)

® polaczenie istniejacych i nowopowstalych kartotek
w jeden logiczny uklad, zapewniajacy swobode dal-
szego projektowania

® stworzenie podstawy do wprowadzenia nowego ty-
pu tabulograméw (,Pattern -+ exception”).

(ozyli realizacja

Bank Danych

Nowy system FSO opiera sie ma nastepujgcych zbio-
rach informacji:

@ Centralnego Banku Danych kartotekowych, obej-
mujgcym Kkartoteki: strukturalno-montazows, techno-
logiczng, materiatows, wykonan, mormatywéw i sta-
néw, sprzedazy, planu asortymentowego

® Danych (zmiennych) z poprzedniego okresu wyko-
nania zlecen produkeyinych, wielko$ci brakéw, od-
chylenn od stanu mormatywmnego (min.-max.) produk-
cji w toku

® Danych mormatywnych zewnetrznych — dyrektyw,
zaméwien klientéw, danych dotyczacych (kooperacji
itip. :

® Zbioru informacji wynikowych.

W budowie Banku Danych oparto sie na koncepcji
IBM-owskiej z tym, ze w [Kkoncowych ogniwach
systemu wprowadzono kartoteki syntetyczne. Bank
Danych tworzy tu szereg powigzanych logicznie ze
sobg kartotek, ktére mogg pracowaé zaré6wmo jako ca-
1o8é, jak i jako mniezalezne Kkartoteki na réznych
szczeblach systemu.

Zmienne
decyzyjne
zewngirzne

mach przemystowych nastapila Zleceri
generalna rewolucja w zakresie
formy wynikéw. Odstgpiono od
starej zasady przetwarzania da-
nych (,duzo danych wejsciowych,
malo obliczerry, duzo informacji
wyjsciowych”). W miejsce ta-
siemcowych wydrukéw mwprowa-
dza sie:

® tabulogramy adresowane, za-
wierajgce dane syntetyczne w
stopniu szczegblowosci odpowia-

s ‘
okacja- -
Bilansowanie d”,@%f/‘?ﬁ’o
Rozmieszcz zas. v

Modut
rozliozeri
| materiatowyeh)

e el ol

dajacym pozycji adresata w
strukturze organizacyjnej zakla-
du -

; HKooperacja
Zlecenia [ materiatowe
produkcyjne zabezpieczenie
: rodukcyi

Karty pracy

Rys, 1. Ideowy schemat systemu
EPD planowania predukcji FSO
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Kartoteki wchodzace w sklad Banku Danych zawie-
raja mastepujace grupy informacji:

1 — kartoteka detalooperacji

KLUCZ (K) — indeks elementu, nr operacji

(IP) — nr zamoéwienia, kierunek do-
stawy, wykonanie

6 — kartoteka planu

Wykonanie
(s)

Normatyw Normatyw ;
stan < 5 n Sprzedoz
TPX-587 TPX-587
ranie aanya St
Oz, Index, Odbi
Dane
Master
éo rozmn/;c ( ( < rowinigé Dorel) Wikorarte
() (w2 |
| PX}Zbe 2 A T/’/;é 521 —
Rozwin. I20kresom 0z, 120kreSon| Thaa
. Aklualiz.wykananial
INFORMACJE BIEGU
(IB) — mwydzial, stano- TPX-582 |
wisko obstugi, nr in- Sort : Index Scalenie razwini
wentarzpwy maszyny,
SEaty, 1. o Dodatkowe Rozwinigcle
INFORMACJE POMO- done )
CNICZE (IP) — nr kar-
ty, pracy, indeks robo- Sort: Index
ty, igrupa zaszeregowa-
mia itp.
TPX-530 dodanie
2—4 — Kantoteki Stnuk- pozygi ”/5"0” (R‘W'”'msg (60/7"0/057’0(
turalno-montazowe
(K) — indeks elementu /?ozmn/;’c/e TPX.S& ;
*\Pogranie techicz.
(IB) — pola adresowe ¥
robocze, rcena, wyldzial,
magazyn, ilo§¢é w zes- Normafyw Rozfe Master
pole stan
(IP) — nr konstrukcyjny, nazwa, jm TPX 589 TPX-584
oraz koszty, ceny i plany poroéw- Zotoz. wykon. ¢ Jogranie aaresu
nywalne
5 — Kanrtoteka sprzedazy Wyk0¢/70fl/6
(K) — indeks elementu, odbiorca —
zewnebrzn, .Oaozioy, ;
e So’f'/”d“‘w‘.’” Sort: /ddg%b/w'
(IB) — magazyn, plan na 12 mie-
siecy

(K) — indeks elementu, odbiorca
wewnetrzny

(IB) — plany ,brutto” ma 12 mijesiecy

7 — Kartoteka normmatywéw i stanéow produkcji w
toku

(K) — indeks elementu, dzial

(IB) — normatyw, stan

8 — Karntoteka wykonan

(K) — indeks elementu, oddzial, odbiorca
(IB) — wykonanie biezgce i narastajace.

Kartoteka wynikowa zawiera mnastepujgce grupy in-
formacji:

® cze§é adresows

( Razfem(s)j(/na’ex ‘ Wyf;ﬁjﬂ’e
7‘PX585
Dogranie wykon.
TPX-591
Sunowanie rekor,
[ 3
Master
-~ Do wmaodetu )
TPX-586 | planowania |
Wydruk. Tab.T8 Lgafer/a/ow aIF
Rys. 2. Szczegblowy ,-
schemat  przetwa- g oddzialow
rzania modulu, ope-
ratywne  planowa-

nie produkcji netto



FROGRAM TPX=581 FSO LISTA PLANU PRODUKCJL NA 12 OKRESOW

INDEX 008 H OXRES 1 2 3 4 5 6 74 8 9 10 11 12
02140009 560 1= 305 305 305 164 305 305 105 300
02150001 560 238 222 110 2832 2883 1571 2792 1055 2181 3145 2966 1545
02150001 561 825 908 261 40 520 560 540 140 560 555 540 545
02150007 560 567 559 576 516 554 496 4aTb 152 496 491 476 481
02150007 561 538 424 1200 RV nop 274 214 244 2714 Qb5 344 246
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TECHNCL. KONSTRUKCYJNY 10R 0QDBIOR 1-1-71 LUTY PLAN WYKONANIE NIE ¢- BAZOWY PO KOREK KWIECIE KON.ROX
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NUMER NUMER NAZWA ELEFMENTL ODB NORMAT - STAN KYKON.ZA 0D POCZATKU ROXU  ODCHYLE PLAN NA MARZEC  PLAN - PLAN DD
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et R e L R L R L e T T R AP L L )

03161054 NO4-5601374 BELKA PODCLUZNA PODL 115 220 7 220- 241 461 230 2199
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N
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COCHYL.MINUS. 4= :
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115 03161054 BELKA PODLUZNA PODL NCA-5601374 230 461 1 1 1 1 1
[--—-- I===-= I=--== 1--=== I-----
115 03161057 PODLOGA KOLA ZAPASO NC3-5602011 2210 2530 1540 1 1 1 1 1
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« 01.03. PLAN 0D PCCZ. ROKU  WYK. 0D POCZ. ROKU ODCHYLENIA 1/ YK
EE?..E:ES* + NAZ WA NR.KONSTRUKCYJNY NORMA JD.  ILOSC PRACOCHL . 1L0SC PRACOCHL . 1LOSC -~ PRACOCHL. PLANU
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321 00010019 SILN1K KOMPL 20-1000200 3.62864 ;
3 . 18 65.31 12 43.54 6 i =T
;g{ ggg}gg{g é:tﬁ%: ::t ’53:‘ ;g—}gggzgg-z 3.62864 817 3182.30 788 2859.35 89 35;.91 :g.q
- 200-5 3.£2864 217 787.40 168 609.60
321 00010030 S1L BEZ SKRZ BYE6OW  20-1000400 3.59094 135 484,77 72 258.56 ;g ill?g ;;;
FABRYKA SAMOCHODOW OSOBOWYCH ONIA 01/03/71

WARSZANA ZERAN
TABULOGRAM SYNTETYCZNY ODCHYLEN WARTOSCICWYCH 0D PLANU DLA WYDZ1ALU33

WYDZIAL 0DDZ 1AL ODCHYLENIA
< DONATNIE UJEMNE

33 331 0.00 3305.51

332 1472.99 28349.74

332 364.81 951.80
1837.80 32(\17:8;" Rys. 3. Wzory glownych tabulogramoéw

@ dane dotyczgce wykonania produkeji - Koncepeja systemu

normatywy i stany produkeji w toku Na podstawie informacji zawartych w Banku Danych
* ® plany brutto i netto kartotekowych i zewnetrznych-danych mormatywnych
nastepuje dynamiczna allokacja planu produkeji. W
® dane do obliczen obcigzenia stanowisk, pracochlon- trakcie biegu systemu wyliczone wartosci planu brut-
nosei itp. ; to sg korygowane danymi z realizacji zadan w po-
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przednich okresach obliczeniowych, danymi z pod-
systemu sterowania poziomem produkeji w toku oraz
informacjami dotyczgcymi brakéw mnaprawialnych
i mienaprawialnych.

Z uzyskanego planu potrzeb ,metto” uzyskuje sie wy-
niki w dwoéch przekrojach:

® zlecenia produkcyjne — karty pracy, plany produk-
cji, harmonogramy, obliczenia analityczne itp.

® zabezpieczenie produkeji — plany potrzeb materia-
lowych, karty limitéw materiatowych, plany koope-
racji itp.

Przy wyznaczaniu wielkosci planéw 1zeczywistych
uwzgledniono wszystkie wymienione poprzednio czyn-
niki korekecyjne z wyjatkiem 'danych 2z podsystemu
przewidywan (forecasting’u).

Podsystem przewidywan stanowi jedno z maczelnych
sterujgeych ogniw w dzisiejszych systemach przemy-
stowych. Jego rola sprowadza sie do zastgpienia sztyw-
nych planéw asortymentowych (bedgcych =zestawie-
niem zaméwien Kklientéw, potrzeb i zobowigzan za-
ktadu) przez dynamiczne wielkosci przewidywanego
zapotrzebowania (planu), wyznaczonego na podstawie
danych statystycznych oraz przyjetego trendu. Dzie-
ki temu uzyskuje sie znaczne skrécenie czasu reali-
zacji zaméwien odbiorcéw (teoretycznie do 90%o)
przez ,,wyprzedzenie” ich Zadan oraz znaczne zmniej-
szenie stanu zapaséw materialowych i produkeji w
toku w przedsiebiorstwie. >

Wprowadzenie podsystemu przewidywan do systemu
FSO bylo miezwykle necace z punktu widzenia pro-
jektowego — jednak jego wilaczanie do eksploatacji
jako pelnoprawnej jednostki bylo w maszych warun-
kach (przepisy!), miestety, mierealne. Przynajmniej na
tym etapie...

W projektowaniu kierowano sie caly czas maczelng
zasada, ze o poprawnos$ci przyjetej koncepcji i sa-
mego rozwigzania $wiadezy stopienn jego adaptacji w
zakladzie, ;

Zamierzeniem =zespolu autorskiego jest wprowadzenie
do systemu w majblizszej kolejno$ci podsystemu prze-
widywania, ale podsystemu traktowanego jako ,do-
radeczy”. Bedzie to odpowiednikiem przebiegéw sy-
mulacyjnych (np. SCAN II ICL).

Algorytm

Dane z wykonania produkcji i o brakach w okresie
(n—1) — (poprzednim) wspdlnie z planem sprzedazy
wyrob6éw gotowych, zespoldw i czesci (ozyli zestawie-
niem pozycji na zZbyt) zostaja w 'fazie allokacji roz-
winijete ma elementy skladowe. Zachodzi wdéwezas
korekta ilo$ciowa I stopnia oraz przyporzadkowanie
odbiorcy kierunkowego. Réwnolegle do gléwnej $ciez-
ki przebiegu systemu mastepuje kontrola stanéw
i uzupelnienie normatywéw produkeji w toku. Na
podstawie tak ' otrzymanego iloSciowego planu pro-
dukeji i danych z Kkartoteki detalooperacji uzyskuje
sie kartoteke przebiegu produkeji wedlug stanowisk
roboczych.

Po aktualizacji kartoteki danymi z wykonania pro-

dukeji na stanowisku toboczym oraz informacjami
o zmianach mormatywéw 1ub stanéw mna stanowisku,
otrzymuje sie kartoteke wynikowsg. W trakcie jej po-
wstawania mnastepuje korekta ilo$ciowa II stopnia.

Wyniki

Starajac sie wprowadzi¢ zasade adresowalnosci in-
formacji stworzono trzy szczeble tabulograméw:

@ na poziomie kierownictwa zakladéw i wydzialéw
— roczne i miesieczne plany produkeji

® na poziomie wydzialéw i oddzialéw produkeyjnych
— zestawienia odchylen (exception reports)

® na poziomie oddzialé6w i brygad — harmonogramy
produkeji (typu plan-sprawozdanie) oraz karty pracy.

W systemie jest 12 dostepnych typéw tabulograméw
(nie liczac wydrukéw Kkontrolnych i pomocniczych).
Wzory gléwnych tabulograméw zamieszczono mna
rys. 3.

Dalsze prace projektowe w tym zakresie majg iS¢ w
kierunku wylgcznego wprowadzenia tabulograméw
dwéch typéw:

® syntetycznych (wedlug Zadanego Klucza) ma pozio-
mie kierownictwa

® zadan wzorcowych i odchylen ma poziomie reali-
zacji.

Eksploatacja

W projekecie zalozono miesieczny <¢ykl eksploatacji
systemu. Czas przebiegu ma komputerze IBM 1440
wynosi 5—9 godzin w zalezno$ci od zgdanego serwisu
wynikéw. Kart wejsciowych 5—10 tys. Pozycji asor-
tymentowych planu 4 tysigce. Druk jednego tabulo-
gramu trwa od 15 minut do 2,5 godzin.

Liczba programéw systemowych, mie liczac progra-
méw utrzymania kartotek Banku Danych):

@ podstawowych 17
® pomocniczych 9.

Powielarnosé

Podobnie, jak 1 wpozostale opracowania pakietowe
ZOWARuU, ten system jest powielarny w innych za-
ktadach przemystowych. Pracochlonno$é adaptacji sy-
stemu ze strony projektowo-programowej — 3—6 mie-
siecy pracy 3-+4 osobowej grupy projektantow.
Adaptacja systemu w mowym zakladzie wymaga jed-
nak =znacznego makladu prac organizacyjnych we-
wnatrz przedsiebiorstwa, zwlaszcza w zakresie kon-
troli i uzupelnienia dokumentacji technologicznej.

W zestawieniu na rys. 3 podajemy rodzaje i wzory
wazniejszych tabulograméw produkeyjnych w syste-
mie. Nie zamieszczono w nim tabulogramb6w powsta-
lych w module planowania zaopatrzenia materialo-
wego i kooperacji. '

Zestawienie rodzajow tabulogramoéw

1. Plan produkeji wielookresowy

2. Plan produkeji miesiecznej (3 uklady)

3. Plan sprawozdanie za miesigc (2 uklady)

4, Harmonogram produkeji dla oddzialéw wedlug
zmian (2 uklady)

5. Plan przekazania produkeji z oddzialéw do od-
biorcow

6.-Plan splywu produkeji gotowej

7. Plan dostaw produkeji w toku do oddzialéw pro-

dukeyjnych (wedlug dostawcéw)

8. Zestawienie miewykonan zadan produkcyjnych
(przy zmiennym parametrze szczegélowosei kon-
troli). :
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Przedstawiono zarys projektu zintegrowanego systemu przetwarzania informaciji
dla branzy obrabiarek i mnarzedzi. Projekt i metodologie wdrazania opracowano
w Biurze Projektowo-Technologicznym BIPRON w Poznaniu.

System automatycznego przetwarzania informacii

w przemysle obrabiarek

Przedsiebiorstwa przemyslu obrabiarkowego wyroéz-
niajg si¢ tym, Ze produkty ich pracy sg stosunkowo
najbardziej Zztozone, a proces technologiczny — mnaj-
bardziej skomplikowany.

Wiasciwa synchronizacja elementéw procesu techno-
logicznego oraz zwigzanych z mim ‘proceséw pomoc-
niczych jest rzeczg miezmiernie trudna, skomplikowa-
ma i odpowiedzialna.

Pomocg w 'organizacyjnym przygotowaniu zakladow
do stosowania komputeréw stuzy Biure Projektowo-
-Technologiczne Przemystu Obrabiarek i Narzedzi
BIPRON O. Poznan.

W tym celu opracowano w Biurze BIPRON metodo-
logie prac projektowo-wdrozeniowych Systemu Auto-
matycznego Przetwarzania Informacji (SAPI) w kom-
binatach przemyslowych przemystu obrabiarek i ma-
rzedzi. |

Szereg prac w ramach systemu zostalo juz opracowa-
nych i wdrozonych w zakladach Zjednoczenia POIN 1),
Dalsze prace sg w toku opracowania i wdrozenia.

Wstepng czynno$cig opracowania metodologii prac
projektowo-organizacyjno-wdrozeniowych SAPI bylo
dokonanie szczegélowej i 'wnikliwej analizy przedsie-
biorstw przemyslu obrabiarek i marzedzi ze szcze-
gélnym wzwréceniem uwagi na metody technicznego
przygotowania produkcji oraz uruchomienia i organi-
zacji produkeji z powodu zréznicowanej seryjnosci
i powtarzalnosci, duzej czestotliwosei wystepowania
nowych uruchomien oraz stosunkowo duzych rozbiez-
noéci w podobienstwie czy pokrewienstwie poszcze-
gélnych wyrobéw miedzy- soba. Ponadto z powodu
powaznej zaleznosci jako$ci i dlugosci cyklu wyko-
nania wyrobéw od stosowanych metod przygotowa-
nia technicznego i uruchomienia produkcji oraz wiel-
kiego udzialu kosztéw przygotowania technicznego
produkeji w catkowitym koszcie wytwarzania wyrobu
finalnego.

W wyniku tak przeprowadzonej analizy ustalono za-
rys zintegrowanego systemu API dla przedsiebiorstw
i kombinatéw przemyslowych, ktéry sklada sie z ma-
stepujacych podsystemow:

1. Gospodarka $rodkami trwaltymi

2. Zatrudnienie, place i ewidencja osobowa

3. Planowanie, rozliczanie i kontrola produkeji oraz
zbyt wyrobow finalnych

4, Gospodarka materialowa, narzedziowa i magazy-
nowa

1) Artykul Autora na ten temat zostal zamieszczony w
czasopi$émie ,,Mechanik” pt. ,Nowoczesne formy informa-
cjl naukowo-technicznej i ekonomicznej” (nr 12/68). -
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narzedzi

5. Przygotowanie techniczne produkeji

- 6. Konwencjonalne i zautomatyzowane sterowanie

produkejg

7. Sluzby pomocnicze w konwencjonalnym ukladzie
organizacyjnym

8. Koszty i rozliczenia finansowe.

Opisana metoda posiada zalety pozwalajace ma:

® wprowadzenie zintegrowanego systemu EPD we
wszystkich przedsiebiorstwach calej branzy

® wprowadzenie prac  projektowo-wdrozeniowych
przy dowolnie wybranym systemie bez potrzeby spe-
cjalnej koordynacji prac przy innych systemach, przy
czym Kryteriami wyboru priorytetu dla danego sy-
stemu sg przede wszystkim potrzeby przedsiebiorstwa
w ofrzymywaniu okreSlonych informacji oraz stan
1 przygotowanie organizacyjne komérek, w. Ktérych
system ten zostaje wdrozony

® réwnolegle prowadzenie prac projektowo-wdroze-
niowych przez kilka zespoléw pracowni projektowej
nad kilkoma systemami, co prowadzi do skroécenia
cyklu projektowania SAPI w przedsiebiorstwie

@ calkowita lub cze$ciowa adaptacje opracowanego
projektu systemu w inmym przedsiebiorstwie, co pro-
wadzi do zmniejszenia makladéw ma projektowanie
oraz do skroécenia c¢yklu projektowania SAPI dla
wszystkich przedsiebiorstw branzy. Stopien adaptacji
zalezny jest od warunkéw organizacyjno-technicz-
nych oraz specyfiki ‘techmniczno-produkcyjnej przed-
siebiorstw (np. fabryka szlifierek i fabryka artyku-
16w $ciernych).

Kazdy podsystem podzielono ma moduly, a te z kolei
— na uklady, ktérych program obliczen zostaje wdro-
zony w przedsiebiorstwie. Moduly stanowig zamknie-
ta calto$¢ organizacji danego zagad'nienia, ktére moz-
na w dowolnym czasie bez zaklocen i uszezerbku dla
SAPI wymienia¢ z powodu mp. maturalnego starzema
sie, zasadniczych zmian organizacyjnych itp.

Na rys. 1, przedstawiono schematycznie elementy
sktadowe podsystemu przygotowania ‘technicznego
produkeji — jednego z o$Smiu podsysteméw API.

Dla kazdego podsystemu (agendy) opracowywany jest
projekt ogdlny, zawierajacy analize i opis zakresu
prac objetych APD, okre$lenie efektéw, ktoére zostang
ofrzymane w wyniku wdrazania poszczegblnych ukla-
déw przetwarzania ‘danych (upd) oraz formy, w ja-
ker je otrzymamy, jak rowniez okreSlenie zakresu
i formy pro;ektow technicznych poszczegélnych upd
w ramach danego podsystemu.

Kazdy podsystem zawiera ,,Modul O” — zakladanie
i modyfikacja Kkartotek indeksowych. Projekt tech-



niczny ,,Modulu O” przewiduje zalozenie dla danego
podsystemu kartoteki danych wejsciowych, ktérg
szczegdlowo okre$la, jak réwniez przewiduje program
zmian i aktualizacji tej kartoteki.

Opracowania indekséw, danych modelowych oraz za-
kladania kartotek dokonuja pracowmicy mprzedsiebior-
stwa pod nadzorem projektantéw BIPRONu.

Dla kazdego upd opracowany jest projekt techniczny,
okreslajacy wszczegolowo zakres danego etapu dziala-
nia oraz jego formy organizacyjne, jak réwniez ze-
stawienie wynikéw uzyskanych w drodze dokonanych
operacji przez komputer. Projekt techmiczny okresla
réwniez dla celé6w programowania Zrédla, z ktérych
uzyskuje sie dane wyjsciowe dla omawianego celu

nym jest w pelni eksploatowany przez przedsiebior-
stwo, to jednak w samym przedsiebiorstwie muszg
byé stworzone odpowiednie warunki organizacyjne.
Musi istnieé¢ zesp6l ludzi czuwajgcych mad prawidlo-
woscig przebiegu wszystkich czynnikéw organizacyj-
nych, zaréwno w okresie wdrozeniowym, jak i eks-
ploatacyjnym.

W tym celu powoluje sie¢ w przedsiebiorstwie komor-
ke sktadajgca sie z organizatoréw. Komérka ta w ma-
stepnym etapie przeksztalca sie w Zakladowy Ilub
Kombinatowy O$rodek [Przetwarzania Informacji —
ZOETO lub KOETO.

Przewiduje sie, ze caloksztalt prac przygotowawczych
i wdrozeniowych zostanie objety czterema etapami:

System
fechaiczne przygoto-
wanie  produkcji
a ‘ ;
Modut 0 =
Zoktadanie i modyfi- Modut 2 Modut 3
kagja hartotek indeks| | VO] 0
Uktad 7 Uktad 2 Uktod 3
Obliczanie zuzyeia | | Okreslenie Srodkdw| |Emisja dokumentac)i
materiatow bezposr| | proaukeji warszlgtowe
I
Uktad 1 Uktad 2 Uktad 7 Uktad 2 " Uktad 3
Zestaw, kompletnosci Zestaw, pracochtonnos; Kalkulacja wstepna | \Analiza wskaZnikows) |Analiza 2mian kon-
wyrobow finalnych ¢l wyrobow finalnych wyrobow wyrobow struke. i technolog.

Rys. 1. Elementy skladowe systemu Technicznego Przygotowania Produlicil

oraz ich posta¢. Dla kazdego projektu technicznego
opracowuje sie z kolei program, ktéry przekazany
zostaje do przedsigbiorstwa dopiero po uprzednim
sprawdzeniu go ma maszynie pod wzgledem prawidlo-
wosci i poprawnos$ci opracowania.

W biurze BIPRON zaklada sie dla wszystkich pro-
graméw do celéw ewidencyjnych metryke progra-
moéw, ktérej wzér przedstawia rys. 2.

Projektowanie i oprogramowanie programéw obli-
czen przez BIPRON musi przebiegaé réwnolegle z
pracami organizacyjno-wdrozeniowymi w przedsie-
biorstwie. Wprawdzie BIPRON bierze pelng odpowie-
-dzialno$¢é za wyniki wdrozeniowe i uwaza za zakon-
czenie zadania moment gdy program po okresie préb-

Rys. 2. Wz6r metryki programoéw

N
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Rys. 3. Schemat polaczenn i zaleznoSei o$rodkéw przetwa-
rzania informacji w branzy przemysiu obrablarek i narze-

dzi > LS
POETO ;
Bipron |\~ BOFTD\ Branzowy Osrodek Przetwarzania Informacji-Warszawa
Poznan
Kombinatowy 0Srodek el Zaktadowe Osrodki
| /;z,[ ;0 Przetworzania Informacyi ——-—"‘;’f Ja Przygotowania Informacyi
FUM-Porgba | praynaleine do KOETO Nr. 1
yocTp| Kombinatowy Osrodek erp| 20k ¢adowe Osroaki %
H o |Preetwarzania Informacii ",y |Praygotowania Informacji
FO-KuZnia Raciborska * " \przynaleine do KOETO Nr2.
Kornbinatowy 0Srodek Zaktadowe OSrodki
J,(VUZD Przetwarzonia - Informegji ———15%0 Przygofowania Informacyi
ZP-Pruszkow " |przynalezne do KOETO Kr.3
KOETO

Przetwarzonia Informacyi

Kombinatowy 0srodek Zaoktadowe OSrodki
P_ZII/J%D k’rzygomwma Informacyi

N4 | up- Wroclam vzynalezne do KOET) Nr. 4.
Kombinafowy 0srodek Zaktadowe 0Srogkl
;3;5/0 Przetwarzama Informacyl -—-—‘Zgzﬂkczyga/awanfa Informacji
ZM-¢0dz zynalezne oo KOFTO Ne 5
» 1]
| |roero 2’0 inatowy Osrodek e Zaktadowe 0Osroaki |

6 twarzania Informacy( [—- 1 15 |Preggotowania Informacyi

WHO-Worszawa-Wochy przynalezne do KOETO Nr.6 -

H v 7 |Przetworzanio Informacji Przygolowania Informacyt

woETo | Kombinalowy Osrodek | 7oeTp|2oktacome Osrodki
FWP-Warszawa fil przynalezne do KOETO i 7

yoero\fombinatowy 0srodek Zoktadowe OSrodki =
— yrg |Przetworzonia Informagji ‘=" o"| Preygotowania Informacyt
FPiU-Biatystok > | praynalezne do KOETO .8

7



Kt Zaktacbregn Zatwieraze- Szkolenie. ogolng Sekolenie w 2ak-
ko Przetwarz. - -nie pro-- w Zakresie efo.i sepd resie. wpnowndzo- e

nego. sepd
m-czas realizagji w miesiqeach

Informagii ~. .jektu 7
Q—W—-Q—Fv Q 01 ~data zdaorzers
. or. 01. ar. Wpro .mdieme nowej 0rga-

- ‘ upa-ukted przetwarzenta danych
Zorganizowanie Projext ogolny nonsj nizagfi abzegu

Z0PI 0rQoniz. Zauwﬁ"m dokumentow
;0] /m :0/4. n

A m Prabne
Analiza oklualnego stonu {Broiekl o ur.
ojert ogalng. jedneqo. 2 Zatwierdze- ey A
0rgniZae- dokumcfbcg/nega lsys f " pi 5 'ng iz pie projektuiPryl feo/m ﬂ&' Oprogramo- - Obliczenia | urucho

[systprzet r’/ﬂfzJ’M’ n wanie modelowe y mienie =
!/a[/g’ m—O /1\ daryeh 2 2ot Zmian org, sysfemu nego zu_O God ‘ ) Of‘\a,m;ﬁ&/ﬂ upd
: Zatwier= 0 om 7 m

.. dzenie analizy . o / ar.
atozenie bozy Za/merdzel \\ 50’ anie aanye /
inaeksowej — nie Zatozer i\ modelowych /
m m \ /
0 . b /
Opracowanie W\ | :
pa’/v’ Hprowzm’,:emﬂl / e
oty bozy indekso- / b
Symboott we, /e
@) / ( e
ar. \ \ or. /
/Projekt ’fw/r Oprogra- \
Obliczenia -~ Prébne urucho-
(Czas mczny aulsze- rronaﬁfe
t martwy) 0 up fmode/me mienie z/po’ [ksp/ua/acya upa
m- O
Obliezenta techniczng \ (Czas ﬂawg/rmﬁ dalsze ypd
Zakoz.do progra- : Oﬂwmy ) N W2 Zatwierdzonym systemie epd
i obliczer wy-' Zopro-  Obliczenie / m
bran.fematu, gmmwﬂn:eomoa’e/owe /\F i s,um, a
m mi m N/ m
or. or. gz
Proj WL fmﬁ Zopro- Probne urucho-
'M Ran6g0 00 ghof"mome /” mienie up@d &éejc/.:u/a@’a Rys. 4. Schemat metodyki prac projektowo-

Linka uf J/ﬂ0< ) upa- ,O_._._; O_—“' e izacyjnych i wdrozeniowych
m OT m preanzacyiny, =

7
al.

S

I — podstawowe przygotowanie techniczne i organi- Wzsystkie wymienione w bardzo wielkim skrécie
zacyjne przedsigbiorstwa prace projektowo-wdrozeniowe musza przebiegaé w
II — organizowanie ZOETO spos6b $cidle. ustalony i zorganizowany, zaréwno dla

S 5 potrzeb BIPRONu, jak i dla przedsigbiorstw.

III — organizowanie KOET w przypadku Os$rodka : : :
A : : § Rys. 4 obrazuje metodyke prac projektowo-organiza-
dla przedsiebiorstwa wiodacego w Kombinacie) cyjno-wdrozeniowych dla jednego z podsysteméw

IV — sukcesywne wdrozenie mechanizacji poszczegdl- (agend), poczawszy od pierwszych prac organjzacyj-
nych zagadnien gospodarczych az do kompleksowej no-projektowych w przedsiebiorstwie az do jego pel-
automatyzacji zarzadzania. nego wdrozenia. Prace projektowo-organizacyjne dla

nastepnych podsysteméw (agend) przebiegaja wedlug
tego samego schematu bez etapu wstepnego, tj. ,,ana-
lizy aktualnego stanu organizacyjno-dokumentacyjne-
go i systemu przetwarzania danych”. Przy opracowy-
waniu mastepnych podsysteméw (agend) nie opraco-
wuje sie réwniez projektu Zakladowego OsSrodka

Jak juz wspomniano, opracowany system API jest
zintegrowanym systemem dla calej Branzy Przemysiu
Obrabiarek i Narzedzi, dlatego organizowanie po-
szczegblnych Osrodkéow Przetwarzania Informacji pod-
porzadkowane jest Sci§le okreslonym ramom (rys. 3).

Branzowy Osrodek Przetwarzania Informacji (BOETO), Przetwarzania Informacji uprzednio opracowanego.
podlegajgcy  Zjednoczeniu Przemystu  Obrabiarek Poniewaz — jak juz wspomniano — prowadzenie prac
i Narzedzi ma by¢ wyposazony w komputer i sprzg- projektowych danego podsystemu (agendy) mnie wy-
zony zwrotnie z Kombinatowymi O$rodkami Prze- maga specjalnej koordynacji z pracamij projektowy-
twarzania Informacji KOETO, réwniez wyposazony- mi innych podsysteméw (takie zalozenia projektowe
mi w komputery. przyjeto w BIPRON-ie), rozpoczecie prac projekto-

wo-wdrozeniowych w przedsiebiorstwie mozna za-

Przetwarzanie informacji jest itrzyszezeblowe: czaé od dowolnego podsystemu,

1. W Zakladowych O$rodkach Informacji (ZOETO) — - W warunkach przedsiebiorstwa mprzemystu obrabiar-
zbieranie informacji i tworzenie w zasadzie wylgcz- kowego z uwagi na specyfike produkcyjng, technolo-
nie maszynowych noénikéw informacji giczng | organizacyjng — wyrobu pierwszej agendy,

podsystemu oraz kolejno$ci ich opracowania doko-
nuje sie w uzgodnieniu z przedsiebiorstwem. Sg nimij
zwykle podsystemy: albo ,przygotowanie techniczne
produkeji” albo ,planowanie, rozliczanie i kontrola
produkeji oraz zbyt wyrobéw finalnych”. Przy opra-

2. W Kombinatowych O$rodkach Przetwarzania In-
formacji (KOETO) — przetwarzanije calo$ci zagadnien
organizacyjnych, plamistycznych i informacji dla po-
trzeb Zakladéw, Kombinatu i Zjednoczenia

3. W Branzowym O$rodku Przetwarzania Informacji cowywaniu sukcesywnym poszczegdlnych podsyste-
(BOETO) — przetwarzanie zbiorczych danych z Kom- méw dla jednych przedsigbiorstw i adaptowaniu ich
binatéw Zjednoczenia oraz rozliczanie danych dyrek- dla innych zgodnie z przedstawiong tu metodyky —
tywnych dla Kombinatéw. opracowany i wdrozony zostanie we wszystkich

przedsiebiorstwach branzy przemysilu obrabiarek
i marzedzi — kompleksowy, zintegrowany system API.
Opierajac sie na przedstawionym ma rys. 4. Schema-
cie metodyki prac projektowo-organizacyjnych i wdro-
zeniowych mozna opracowaé i wykonaé ma kompu-

Opracowywanie danych z przedsigbiorstw i dla przed-
siebiorstw odbywa sie w KOETO. Opracowywane sg
wszystkie informacje oraz dane dotyczace omawia-
nych systeméw, jak réwniez sprawozdawczo$é GUS.

Aktualnie przewiduje sie lgczno$é za pomocy dostep- terze obliczenia terminéw i etapowosci komplekso-
nych $Srodkéw i urzadzen, — w przyszloéci-natomiast wego wprowadzania SAPI w zakladzie wedlug me-
przewiduje sie polaczenie ZOETO =z KOETO, a tody PERT. Obliczenia takie wykonano dla Zakladéw
BOETO z urzgdzeniami transmisji danych. Mechanicznych im. J. Strzelczyka w ZLodzi.
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Przedstawiono kierunki zastosowarn komputeréw w mprocesach podejmowania de-
cyzji o wdrozeniu do produkcji nowego wyrobu, w obliczeniach konstrukcyjno-

technologicznych, w planowaniu i kontroli- produkcji.

Kompleksowe zastosowanie

komputerdw

w technicznym przygotowaniu produkcii

Jednym =z zasadniczych czynnikéw decydujacych o
powodzeniu kazdego dzialania jest odpowiednie jego
przygotowanie. Stanowi to miezbedny warunek spraw-
nego dzialania [1]. W przedsiebiorstwie przemyslo-
wym funkcja ta przypada procesom przygotowania
produkeji, rozumianym szeroko jako caloksztalt czyn-
nosci zwigzanych z uruchomieniem lub modernizacja
produkeji wyrobéw. Prawidlowe przygotowanie pro-
dukeji to symbioza wielu r6znorodnych elementéw
natury technicznej, organizacyjnej i ekonomicznej,
niezbednych dla wlasciwego jej przebiegu. Elementy
te malezy rozpatrywaé w ich wzajemnym uwarunko-
waniu, co w sposéb uproszczony ilustruje rys. 1.

Fundamentalng czeécia przygotowania produkeji jest
techniczne przygotowanie produkeji (TPP), Kktére
obejmuje swym zakresem:

® prace wstepne (studia rozwojﬁ konstrukeji, anali-
za rynku i studia ekonomiczne produkcji, studia mad
rozwojem technologii i organizacji)

@® konstrukcyjne przygotowanie produkeji

@ techﬁologiczne i organizacyjne przygotowanie pro-.

dukceji

Elementy : Element
[+ techniczne i ;y'ync

Organizagja procesu

fechnologicznego

Konstrukgia wyrobu

Technologia produkcji
fas2yny 1 Urzqazenia oraz

Dokumentacg/a
produkcyjna

Rys. 1. Wzajemne uwarunkowanie elementéw przygotowania
produkeiji

® planowanie przygotowania i uruchomienie pro-
dukeji [2].

Zeby mbéc zrealizowaé w stosunkowo Kkrotkim czasie
tak szeroki wachlarz zagadnien, stuzba TPP m. in.
powinna:

® byé wlasciwie zorganizowana wewnetrznie
® dysponowaé wykwalifikowang kadra

® wykorzystywaé nowoczesne metody i marzedzia
pracy.

W dazeniu do podniesienia jakoséci i skrécenia cyklu
TPP, szczegdlna rola przypada ostatniemu z wymie-
nionych czynnikéw. Stosowanie mowoczesnych metod
pracy w oparciu o zdobycze mauki i techniki' jest
w znacznej liczbie maszych przedsiebiorstw (niekiedy
nawet duzych) wcigz jeszcze zagadnieniem mowym,
stosunkowo malo popularnym. Jednym z typowych
anachronizméw jest fakt, ze w dobie podrézy kos-
micznych, komputer jest ciagle dla wiekszo$ci pra-
cownikéw stuzb TPP czym$ mieznanym, nie stanowig-
cym powszedniego narzedzia pracy.

Tradycyjna technika obliczeniowa w TPP opiera sig
gl6wnie ma zastosowaniu maszyn malej mechanizacji,
nie zawsze zresztg majwyzszej jakosci. Blizsza analiza
parku maszyn liczacych wybranych przedsiebiorstw
przemystu ciezkiego ) wykazala, ze jest ich mie tylko
zbyt malo, ale Ze sg one w powaznym stopniu zuzy-
te 1 mie mogg sprostaé¢ potrzebom wynikajacym iz roz-
woju produkeji. Stosowanie tych maszyn do wszelkie-
go typu obliczen powoduje, ze praca personelu wyko-
nujacego te czynnosdci jest malo wydajna, wystepuja
bledy, przedluza sie okres otrzymywania wynikéw.

Ponadto bardzo czesto z braku etatéw, dla pracowni-
kéw administracyjnych, prace obliczeniowe absorbu-
jg caly personel inzynieryjno-techniczny, odciggajac
go od zasadniczych zadan. Stosowane maszyny licza-
ce mie pozwalajg takze na prowadzenie powazniej-
szych obliczen mnaukowo-technicznych, majgcych za-
sadnicze znaczenie dla wyboru optymalnych warian-
téw konstrukeji i technologii. /

Zastosowanie komputera do potrzeb TPP moze byé
wielostronne. Jego podstawowe zalety — szybkos$é li-

1) Badania tego typu byly prowadzone m.in. przez Poli-
technike Szczecinskg oraz Centralny Resortowy OSrodek
Przetwarzania Informacji MPM,



czenia i rozbudowana pamieé — stanowig punkt wyj-
§cia do Tozwigzania wielu probleméw matury tech-
nicznej, organizacyjnej oraz ekonomicznej. Zasadni-
cze kierunki stosowania komputeréw w dziedzinie
TPP przedstawia rys. 2.

Badonie rynku dla
polrzeb nowych
uruchomié.

Przetwarzanie aonych
dla potrzeb innych
gzlegzin dzigteinosel

Planowanie ( kontrola
Przefworzanie donych ala | | Komputer realizacji nowych
wiasnych polrzed TPP ome ur%cha Y

Numeryezne obliczenia Jyszukinanid informacy(
konstrukcyjno-techno naukowo- techniczng/
logiczne { ekonomiczng,

Rys. 2. Mozliwosci wykorzystania
TPP.

komputera do potrzeb

Podjecie decyzji o uruchomieniu mowej produkcji lub
modernizacji istniejacej powinno byé z reguly po-
przedzone gruntownymi badaniami rynku. Amaliza
rynku za pomoca komputera pozwala ma rozszerzenie
i poglebienie zakresu badan, giléwnie dzigki wykorzy-
staniu metod matematyczno-statystycznych.

W warunkach tradycyjnej techniki obliczeniowej jest
to — przy znacznej ilosci danych — zadanie ubrud-
nione, w ‘wielu przypadkach wrecz mniewykonalne.

Oczywiscie mie 'kazde przedsigbiorstwo (nie w kaz-
dym zreszta zachodzi potrzeba badan ma szeroka ska-
le) moze pozwoli¢ sobie — z uwagi na koszty — ma
realizacje takiego przedsiewziecia. Nieodzowne wyda-
je sie jednak prowadzenie tego typu badan na szcze-
blu wszystkich zjednoczen branzowych, a.w szczegdl-
noSci — zjednoczen wiodacych, a takze w przedsie-
biorstwach zainteresowanych gléwnie produkcjg eks-
portowa. Warunkiem prowadzenia tych badan, zwla-
szcza w odniesieniu do rynkéw  zagranicznych, jest
operatywna informacja o ksztaltowaniu sie popytu
i podazy, ktéra dostarczaé powinny wilasciwe placow-
ki handlowe w kraju i przedstawicielstwa central
handlowych zagranicg. Wszystko to pozwoli ma racjo-
nalniejsze gospodarowanie §rodkami przeznaczonymi
na nowe uruchomienia, umozliwiajac jednoczesnie pel-
niejsze ich planowanie, a takze szczegélowa kontrole
ich realizacji.? Pelne zastosowanie znajdg w tym
ostatnim przypadku metody sieciowe.

Podstawa stosowania nowoczesnych rozwiazan kon-
strukeyjno-technologicznych ‘jest zaréwno bogata wie-
dza teoretyczna, jak i znajomo$é praktycznych zasto-
sowan osiggnieé mauki i techniki. Zdobycie tych wia-
domos$ci powinien umozliwiaé system finformacji nau-
kowo-technicznej i ekonomicznej.

Wobec stale rosngcej liczby wszelkiego rodzaju pu-
blikacji naukowo-technicznych i ekonomicznych, dru-
ga grupe zastosowan komputeréw do potrzeb TPP
stanowi wyszukiwanie informacji maukowo-technicz-
nej i ekonomicznej (INTE), m. in. patentowej.

Mozliwosei efektywnego  wykorzystania elektronicz-
nych maszyn cyfrowych do tych celow. zostaly juz
niejednokrotnie zweryfikowane w praktycznym dzia-
taniu [4, 5]. Jednakze brak w kraju dostatecznej
liczby komputeréw z pamieciag o wyrywkowym doste-
pie, hamuje szerszy rozwdéj tej dziedziny zastosowan.

Wydaje sie ‘jednak, ze moznaby podjgé ma szerszg
skale w wiekszych jednostkach gospodarczych budo-
we ,minisysteméw INTE”, Obejmowalyby one infor-

) Np. eksploatowany w Minskiej Fabryce Traktoréw sy-
stem planowania i sterowania TPP nowego wyrobu pozwo-
lit na skrbocenie o 5—8% terminéw wdrozenia do produkcji
seryjnej nowego ciggnika, zmniejszenie nakladéw pracy
0 3—4% oraz nakladéw materialowych o 2—5% -[3].
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© dukeji SYKOPP-1 [8].

macje techniczne z dziedzin majbardziej interesuja-
cych dane przedsiebiorstwo, stanowige jednocze$nie
zalgzek przyszlych systemow automatycznego wyszu-
kiwania informacji naukowo-techniczno-ekonomicz-
nej, dzialajacych w ramach zintegrowanych systemow
informowania ‘kierownictwa. Byloby to przedsiewzie-
cie kosztowme, ale efekt w’ postaci zaoszczedzonego
czasu inzynier6w i techniké6w  prawdopodobnie
g krétkim czasie zrekompensowalby poniesione na-
lady.

Najbogatszy dorobek mauki i praktyki w zastosowa-
niach elektronicznej techniki obliczeniowej do po-
trzeb TPP mnotuje sie w mumerycznych obliczeniach
konstrukeyjno-technologicznych (m. in. obliczenia cie-~
plne, elektryczne, wytrzymalosciowe).

Wydaje sie jednak, ze mimo wieloletnich tradycji
i doswiadczen mie wykorzystano wszystkich potencjal-
nych rezerw. Chodzi tu przede wszystkim o szersze
stosowanie metod programowania liniowego. Zbyt
czesto bowiem jeszcze spotykamy sie w praktyce ze
zjawiskiem mie badania mozliwosci uzyskania wyma-
ganych parametréw techniczno-eksploatacyjnych wy-
robu droga stosowania materialéw o mnajnizszych
kosztach. Juz bowiem na etapie TPP mozna ustalié
koszty wyrobu ma majnizszym poziomie. Typowe Zro-
dia oszczednos$ci, to minimalizacja kosztéw wsadéw
metalicznych w procesach odlewniczych ®), minima-
lizacja kosztéw receptur w przemyslach gumowym
i tworzyw sztucznych.

Kolejng grupe zastosowan komputeréw w problema-
tyce TPP stanowi przetwarzanie danych do potrzeb
wilasnych TPP i pozostalych dziedzin dziatalno$ci
przedsiebiorstwa. W ramach systemu automatyczne-
go przetwarzania danych (SAPD), agenda TPP obej-
muje zazwyczaj nastepujace jednostki przetwarzania:
@ sporzadzanie wykazéw elementéw konstrukecyjnych
na wyréb/zlecenie :

@ sporzadzanie wykazéw mormatywnych
materialowych, narzedzi,
maszyn i urzgdzen

potrzeb
przyrzadéw oraz obcigzen

@ obliczenia jednostkowego kosztu mormatywnego
elementéw produkeji wlasnej

@ ewidencje, wycene i analize skutkéw zmian kon-
strukeyjnych i technologicznych

® | slepe” harmonogramy produkcji oraz potrzeb ma-
teriatowo-technicznych na wyréb/zlecenie

@ modyfikacje zbioréw zestawien technologicznych
[6]. Y

Wymienione jednostki przetwarzania traktowane sg
jako podstawa realizacji innych podsystemoéw, szcze-
gélnie za$ planowania i ewidencji produkcji, gospo-
darki materialowej, gospodarki $rodkami trwalymi,
kosztow itp. Daja one zasadnicza baze mormatywng,
ten miezbedny element planowania i kontroli wyko-
nania poszczegdlnych zadan, pozwalajacy na okresle-
nie ,,odchylen — wyjatké6w” od morm i od planu, a te
z kolei stanowig kanwe procesow decyzy_mych W za-
rzadzaniu.

Wielokierunkowe wykorzystanie informacji z dziedzi-
ny TPP w SAPD znalazlo swoj mnajpelniejszy wyraz
w koncepcjach pakietu obliczen produkeyjnych (POP)
[7], a takze w systemie kontroli i planowania pro-
Obydwa systemy, wychodzac
z zalozenia maksymalnej ,,obstugi” procesu produk-
cyjnego, opieraja sie ma elementach TPP. W warun-
kach obecnego rozwoju zastosowan komputeréw w
kraju wydaje sie, ze szczegdblnie godny szerszej popu-
laryzacji  (nie tylko w duzych przedsiebiorstwach)
jest POP.

Zweryfikowane 'w praktyce metody jego projektowa-
nia i wdrozenia pozwalaja W stosunkowo krétkim

%) Obliczenia dokonane -metddq SIMPLEX w Pomorskiej
Odlewni i Emalierni w Grudzigdzu wykazaly np. mozli-
wo$é uzyskania t3 drogg oszczedno$Sci rzedu 250 tys. zt
rocznie,
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0 Kigrunkach prac konstrukeyjno-. -
w zakr nowych uruchom 2 fechno/og/cznych
: Efekty
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pr2ygotowania prodik magji normatywnyciy

dle zerzqazania

Rys. 3. Zasadnicze cfekty zastosowania komputeréw w TPP

okresie (panu miesiecy) rozpoczaé eksploatacje pienmw-
szych elementéw systemu. W dotychczasowej prak-
tyce wdrazania SAPD jest to zjawisko dosyé miety-
powe, gdyz stosowane mefodyki — preferujac wvoz-
wigzania agendowe — mnie pozwalaly ma uzyskiwanie
kompleksowych informacji z Kilku dziedzin dzialal-
no$ci po tak krétkim wczasie prac mad systemem.

Warunkiem pelnej i szybkiej realizacji obydwu syste-
mow jest dysponowanie przez przedsig¢biorstwa od-
powiedniag bazg mormatywng i indeksowa. Na tym
odcinku TPP w wiekszosci przedsiebiorstw istniejg
jednakze powazne mniedociggniecia i braki. Hamuje

BOLESEAW GLIKSMAN
ZETO — Katowice

to miejednokrotnie ogdlny postep prac mad systemem.
Zasadnicze korzysci stosowania komputeré6w w TPP
mozna ujac¢'zbiorczo W  sposdb przedstawiony ma
rys. 3. .

Tresc¢ tego altykulu nie Wyczexpuje — TzZecz jasna —
calosci poruszanej tematyki. Jego zasadniczym celem
jest zasygnalizowanie potrzeby upowszechnienia mo-
zliwosel, jakie daje mowoczesna technika obliczenio-
wa w procesach TPP. Wydaje sie, ze szersza popu-
laryzacja tych zagadnien malezy m. in. do zadan ta-*
kich organizacji jak NOT, TNOiK, PTE.
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Autor przedstawia doswiadczenia budowy i eksploatacji osrodka obliczeniowego

ZETO—Katowice.

Podaje niektére wmnioski dotyczqce projektowania budynkow, .
organizacji prac budowlanych oraz instalowania sprzetu.

Projektowanie i budowa  o$rodkow
elektronicznej techniki obliczeniowej

Artykul miniejszy mie jest w zadnym przypadku in-
strukcjg projektowania ani tym mmiej budowy osrod-
kow elektronicznej techniki obliczeniowej. W opar-
ciu o doSwiadczenia zdobyte w procesie inwestycyj-
aym <Zakladu Elektronicznej Techniki Obliczeniowe]j
w Katowicach i 'w eciggu Kkilkunastu miesiecy eks-
ploatacji wielomaszynowego osrodka elektronicznego
przetwarzania informacji — mozna wysnué wnioski
czesto sprzeczne z' panujacymi dotgd poglagdami mna
organizacje pracy i wymagania w stosunku do per-
sonelu i urzgdzen techmicznych.

Do zasad, ktérych efektywnosé mie
w praktyce maleza:

@® piramidalna, '‘tradycyjna organizacja zarzadzania,
@ zgrupowanie pomieszczen mieszezacych urzadzeni‘a
stuzace do przetwarzania informacji, biblioteki mos-
nikéw informacji i obstugi w [bezposrednim sagsiedz-
twie,

® precyzyjne odniesienie punktéw zasilania 'w mos$ni-
ki energii (np. elekiryczne]j, cieplnej) do urzadzen,

sprawdza sie

® halowa lub przeciwnie, Klatkowa budowa pomiesz-
czen personelu,

® zbyt daleko idaca oszczednos$é, Wrecz sSurowosc,
rozwigzan budowlanych mie odpowiadajgca przezna-
czeniu obiektu.

Instrukcje producentéw elektronicznych maszyn cy-
frowych dotyczgce wymagan  fizycznych  otoczenia
i wielkos$ci powierzchni, jak réwniez normatywy pro-
jektowania stanowia dzi§ jedyng baze do Zzalozen
techniczno-ekonomicznych os$rodkow.  Ich . wspb6lng
cechg jest zbyt wielkie ograniczenie  elastycznosci
przyszlego uzytkownika i mimo pozoréw — zbytmi
konserwatyzm rozwigzan budowlanych, mie liczacych
sie z szybkoscig zmian zachodzacych w S$wiecie w
dziedzinie informatylki.

Osrodek elektronicznej techniki obliczeniowej powi-
nien byé wykladnia mowoczesnosci pogladéw w od-
niesieniu do wszystkich Wwymogéw, zaréwno w zakre-
sie funkecjonowania urzgdzen, komfortu pracy perso-
nelu, jak tez reprezentacyjnego charakteru pomiesz-
czen, gdzie odbywaja sie pierwsze szerokie kontakty
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uzytkownikéw =z elektronicznymi maszynami cyfro-
wymi.

Widok frontowej czesSci budynku ZETO  Katowice
przedstawiony ma rys. 1, §wiadczy o mnowoczesnosci
rozwigzan projektowych.

ZALOZENIA TECHNICZNO-EKONOMICZNE

Program dzialania; rodzaj, wiclkoSé i przelotowoS§c
uslug; wyposazenie

Program dziatania obejmuje zestawienie przed-
siewzieé. Kazde przedsiewziecie stanowi zbiér podsta-
wowych czynno$ci  przyporzadkowanych odpowied-
n‘m komérkom funkcjonalnym oraz ich wzajemne
powigzania. Zaréwno powiagzania czynnosci, jak tez
podzial organizacyjny oSrodka jest zalezny od za-
dan, jakie spelnia¢ bedzie osrodek w ramach orga-
nizacji wyzszego szczebla. Na obecnym etapie roz-
woju informatyki moze to byé¢ wielomaszynowy Os$ro-
dek powszechnego dostepu ZETO, Resortu. Branzy lub
tez (najeczesciej jednomaszynowy) Osrodek Obliczenio-
wy przedsiebiorstwa. Projektujac osrodek malezy
mie¢ mna uwadze tendencje do integracji osrodkéw
w jednolitg sie¢ informatyczna.

Rys. 1. Front budynku Zakladu Elektrozicznej Techniki
Obliczeniowej w Katowicach

Oyrektor Na rys. 2, pokazana ‘jest organizacja ,;plaska” Zakladu

Elektronicznej Techniki Obliczeniowej wyposazonego

[ I ] | [ ] w 'kilka komputeré6w oraz liczne urzadzenia peryfe-
T | e i | e | B ryjne i zaplecza technicznego. Podstawowe czynnosci
: dzialéw i ich wzajemne powigzania przedstawione
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cymi z odmiennego podzialu funkcjonalnego.
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Wyjéciowe dane w postaci szacowanego zapotrzebo-
wania na uslugi obliczeniowe, co stanowi wymég obli-
gatoryjny zalozen techniczno-ekonomicznych, sq obar-
czone bledami aktualnych pogladéw ma potrzeby lat
przysztych. W tych warunkach mozna wiec traktowac
bilans przetwarzania informacji wylgcznie jako uza-
sadnienie budowy osrodka. Propozycje dotyczace wy-
posazenia powinny wyplywaé z charakteru osrodka
oraz opieraé¢ sie ma programie produkcji majblizszych
lat krajowego przemysiu komputerowego i dostepne-
go importu, mp. ze Zwigzku Radzieckiego. Osrodki
ogbélnodostepne wyposaza sie w cztery komputery,
osrodki branzowe regionalne w dwa komputery
o$rodki przedsiebiorstwa w jeden komputer. ;

Parametry eksploatacyjne elektronicznych maszyn cy-
frowych dostepnych w kraju podame sg w tablicy I.
Urzgdzenia do przygotowania danych dobiera sie we-
dlug tablicy II.

Podstawowe wskazniki

Podstawowe wskazniki odnoszgce si¢ do nowego bu-
adaptowanej ma-

dynku, wzglednie cze$ci budynku
Oérodek Obliczeniowy oparte sa ma:
1) mormatywach projektowania obowigzujacych w bu-
downictwie powszechnym,

2) wytycznych producentéow elektronicznych maszyn
cyfrowych,

3) doswiadczeniach zebranych, w czynnych osrodkach
obliczeniowy<ch.

TABLICA I

Elekironiczne maszyny cyfrowe przewldywane do eksploatacji w latach
1971—1975

Moduly Podstawowe parametry

Jednostki centralne:

Pamiegé operacyjna Technika

Dlugoéé Pojemno$é Cykl realizacyjna

slowa (stéw)  (u sck)

(hitow)
ODRA 1204 24 16k 6  tranzystorowa
ODRA 1304 24 32k 6 45
MINSK-82 37 64k 5 e
Minikomputer 16 4k 1  obwodéw scal.
ODRA 1305 24 32k 1 »»
Jednolity system

EMC Struktura znakowa 20
Jednostki pamigci “Szybkoéé transmisji Pojemnoéé informacji

magnetyeznych (znakow/sek) (bitéw)
Pamigé taSmowa

PT3 24.103 i 06.103 150.106
Pamigé bgbnowa :

PB7 100.103 16.106
Pamigé dyskowa 77.103 60.106
Urzadzenia wejécia

— wyjscia
Drukarka wierszo- Szybkos¢ drukowania Ilo§¢ znakow w wierszu

wa wierszy/min

DW 21 400/800 128

DW 22 600/1100 128

DW 3 1350 ; 120
Czytnik tadmy pa- ¥
plerowej CT 2000 |. Szybkodé czytania 2000 znakéw/sek.

Dziurkarka tasémy
papierowej B-200

Czytnik kart

Transmiter danych

Szybko§¢ dziurkowania 200 znakéw/sek.
Szybkos§¢. czytania 1000 kart/min. .
Szybko$é modulacji 600/1200 bitéw/sek.

TABLICA II
Park urzadzen do przygotowania danych

\ Woarilanty Ofrodek wyposazony w:
k : te I k : t | ki ; t
omputer omputer, omputery
Urzadzenia \\ L pery. puieny
N DR RO Rhala Ay ol [T ST | BT 1T STIL T ST T
Dziurkarki kart numeryczne 6 6 10 10 16
Dziurkarki kart alfanumeryczne 2end 26 4 8
Sprawdzarki kart numeryczne 4 4 6 6 12
Sprawdzarkl kart alfanumerycz- s -
ne 2.3 2. 4 36
Dziurkarki-sprawdzarki taSmy | 10 2126 2( 10 2
Flexowritery 1bal 3 1 I Iy Gl W e By e
Reproducery kart Atk TR 1551
Urzadzenia do zapisu bezpofr. i
na ta$mie magnetycznej 10 18 32
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TABLICA IIT
Personel oSrodkéw obliczeniowych

w'\Obsn.d::». na zmianie
.\\“

OSrodek wyposazony w:

1k 2 4
komputer I komputery I komputery

S i

Komorka \‘_\ zmiany i
organizacyjna S |1 [xjm] 1 oo 1|
Aparat Kierownictwa 8 8 12
PION PROJEKTOWANIA :
Dzial Studiéw i Projektéw | 12 18 26
Dzial Programowania 12 18 26
Dzial INTE 4 6 10
PION PRZETWARZANIA
Dzial Organ. Produkeji 6 1 10 2| 2116 4| 4
Dzial Operacji EMC 5 3] 3 8| 6] 65{12| 9| 9
Dzial Przygotowania

Danych 8| 8 14| 14 26 | 26
PION GLOWNEGO

INZYNIERA
Dziat Elektroniki 4 1 b 5 & 8 2.1:12 1 4 4
Dziat Mechaniki 3 shiralk 5 2 218 4 4
Dzial Energetyki 2H 51151 3 FHeEaE el
PION EKONOMICZNY
Dzial Ekonomiczny 2 4 5
Dzial Zaopatrzenia (i Inw.) 2.4 4 5
Dzial Adm.-Gospodarczy 4 12 20
PION GLOWNEGO

KSIEGOWEGO 2 4 4
Liczba personelu na zmia- e ey

nie 741150 7 |122| 261 12 1186 | 48 | 32
Liczba personelu ogélem 96 160 I 256

Liczba personelu zalezna jest od typu osrodka. Po-
dane w tablicy III liczby orientacyjne sg wynikiem
poréwnan obsady réznych osrodkéw w kraju. Przy
opracowaniu zalozen projektowych malezy uwzgled-
nié¢ réznice wynikajace z ukierunkowania dzialalno-
sci oSrodka.

Powierzchnie budynku dzielimy pod wzgledem funk-
cjonalnym jak mastepuje:

powierzchnia podstawowa obejmujgca pomieszczenic:

pracy stalej: projektowanie i programowanie

przetwarzanie @
zarzqd i edministracjo

pracy niestatej: sala konferencyina, sola szkoleniowa

czytelnia m
T

ustugowez, warsztaty utrzymonia ruchu

poczekalnie, sekretariaty
edycja dokumentacji
magazyny.

warsztaty gospodarcze
garoZe

szatnie, ubikocje

4 ©

socjalne: rekreacja, bufet

energetyczne: . rozdzielnia elektryczna, gazowa,

cieplng, klimatyzocja



Powierzchnia komunikacyjna stanowi ok. 35% pod-
stawowej i obejmuje: korytarze, halle, przedsionki.
Powierzchnie podstawowa i komunikacyjna skladajg
sie ma powierzchnie uzytkowa. Po dodamiu 20% po-
wierzchni podstawowej ma mury otrzymujemy po-
wierzchnie catkowita.

Przecietne wskazniki przypadajace na 1 pracownika:

powierzchnia pracy stalej 6,0 m

powierzchnia podstawowa 10,0 m kubatura 30—35 m3
powierzchnia uzytkowa 13,5 m kubatura 40—45 m3
powierzchnia calkowita 15,5 mkubatura 50—55 m3

Wynikajace z powyzszych wskazniké6w i obsady per-
sonalnej wielko$ci odnoszace sie do powierzchni i ku-
batury os$rodkéw obliczeniowych réznych typow ze-
brane sa w tablicy IV. A3

TABLICA IV
Powierzchnla 1 kubatura oSrodkéw obliczeniowych

\\ Wielkosci Oérodek wyposaZony w:
e 1 2 4
Geometria“m?/m? \ komputer | komputery | komputery
Powierzchnia podstawowa: 1000 1600 2600
pracy stalej 600 976 1550
pracy niestalej 50 75 100
uslugowa 200 300 500
socjalna 76 150 250
energetyczna 75 100 200
Powierzchnia komunikacyj-
na 350 600 900
Powierzchnia uzytkowa 1350 2200 3500
Powierzchnia calkowita 1650 2500 4000
Kubatura podstawowa 3000 5000 8000
Kubatura uzytkowa 4000 7000 11000
Kubatura calkowita 5000 8500 14000

PROJEKT TECHNICZNY

Kompozycja pomieszczen

Centralnym punktem os$rodka jest hala elektronicz-
nych maszyn cyfrowych. Powinna by¢ dostepna jedy-
nie dla personelu obslugujacego maszyny. Roéwno-
cze$nie malezy zapewnié¢ obserwacje procesu przetwa-
rzania dla osdéb odwiedzajgcych osrodek.

Wielko$é hali maszyn, jak réwniez aranzacja wnetrza
zalezna jest od mastepujacych czynnikow:

® powierzchnia zajeta przez moduly EMC,

)

Rys. 7. Zestaw komputera MINSK 32

o b MR AE N A1

Rys. 8. Hala elektronicznych maszyn cyfrowych ZETO

w Katowicach

© odleglosé¢ miedzy modulami i dlugosci Igczacych je
kabli (rys. 6 — ODRA 1304, rys. 7 — M_INSK 32),

@® dobra widoczno$é dla operatora,
® swoboda poruszania sie operatora,

@ dogodny dostep do moduléw w czasie konserwa-
cji,
©® dobra przelotowos$é drog komunikacyjnych.

Na rys. 8 przedstawiona jest hala maszyn ZETO
w Katowicach., Wysoko$é hali zajmujgcej dwie kon-
dygnacje pozwala na obserwacje procesu przetwarza-
rzania z drugiego poziomu (wysokiego parteru), wej-
Scie dla personelu odbywa sie przez $luze z poziomu
pierwszego (niskiego parteru).

Znaczna wysoko$§é wplywa réwniez korzystnie mna
wymiane powiefrza i ma zapewnienie jednakowych
parametrow klimatycznych w obrebie calej hali.

Z hala maszyn zwigzane sga funkcjonalnie:

® pomieszczenie obslugi zmiany,

® archiwum magnetycznych mosnikéw informacji,

® pomieszezenie urzadzen klimatyzacyjnych,

® pomieszczenia przetwornic.

Wymagana powierzchnia dla tych pomieszezeri poda-
na jest w tablicy V.

Proces przetwarzania informacji odbywa sie ponadto
w salach przygotowania danych wejsciowych na ma-
szynowych moénikach, w pomieszczeniach kontroli
i kompletacji.

Wiszystkie te pomieszczenia powinny mie¢ zapewniong
dogodng komunikacje pionowa (dzwig) i poziomg (dla

TABLICA V

Powierzchnia (w m2) przeznaczona dla jednego komputera ODRA 1304
lub MINSK 32

> 2 jednostki | 3—6 jedn. | 7—16 jedn.
PT PT PT

Zestawy
1 drukarka | 1 drukarka | 2 drukarki

! 3 1 czytnik |1 czytnik |2 czytniki
Pomieszezenia kart kart kart

Jednostka centralna z urza-

dzeniami zewngtrznymi 56—70 70—140 140—250
Obsluga zmiany 20—25 30—40 40—50
Archiwum magnet. no$ni-

k6w informacjl 20 40 50—60
Przetwornice 15 20 20—40
Urzadzenia klimatyzacyjne 40 40—756 70—120
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Rys. 9. Sala przygotowania danych ZETO w Katowicach
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Rys. 10, Kompozycja pomieszezen w budynku ZETO w Ka-

wozkow), wyodrebniong sposrdéd  pozostalej czesci
budynku. Pomieszczenie dla przygotowania danych
powinno byé wyciszone, przestronne, dobrze wenty-
lowane. Na rys. 9 pokazana jest sala przygotowania
danych ZETO w Katowicach:

Pozostale pomieszczenia pracy stalej, pracy niestalej,
ustugowe i socjalne projektuje sie wedlug ogdlnych
zasad obowiazujacych w budownictwie obiektéow ta-
kich, jak biura projektowe i instytuty mnaukowo-ba-
dawcze.

Pomieszczenia energetyczne projektuje sie z uwzgled-
nieniem wymagan specjalnych, oméwionych w dal-
szej czesci artykulu. Wzajemne usytuowanie wymie-
nionych pomieszczen pokazane jest ma rys. 10. (ZETO
Katowice) i ma rys. 11. (wariant ZETO Warszawa).

Wymagatiia. konstrukeyjne

Konstrukecja budymnku zapewni¢ musi szcze-
golne warunki pracy urzadzen elektronicznych prze-
znaczonych do przetwarzania danych, uwzgledniajgce
wrazliwo§é roéznego rodzaju maszynowych mnosnikéw
informacji ma wplywy atmosfery i pola magnetycz-
nego. Rowniez charakter pracy specjalistéw zatrud-
nionych w osrodku, szczegdlnie projektantéw i pro-
gramistéw, wywiera wplyw mna rozwigzania konstruk-
cyjne, ktére muszg zapewnié¢ dobre warunki dla
pracy koncepcyjnej i latwy dostep do urzadzen do
przetwarzania danych. Konstrukcje budynku mnalezy
wiec projektowaé w sposéb eliminujgcy wplywy
wielu szkodliwych czynnikéw zewnetrznych i we-
wnetrznych.

Zapora od mnadmiernego zanieczysz
czenia powietrza. Hala maszyn i archiwum
magnetycznych moénikéw informacji musza by¢ mie-
mal caltkowicie wolne od pylu. Czastki pylu bowiem
przenikajace do szczeliny miedzy glowicg zapisu —
odczytu a warstwg magnetyczng tasmy lub dysku po-
woduja zniszczenie zapisanej informacji. Zapylenie
wplywa réwniez bardzo miekorzystnie ma stabilnosé
parametrow fizycznych urzgdzen elektronicznych.

Wymagania producentéw elektronicznych maszyn cy-
frowych w zakresie czysto$ci powietrza zawierajg sie
w szerokich granicach. Na rys. 12, jpokazana jest gra-
nulacja réznych pylow z zaznaczeniem wymagan pro-
ducentéw odno$nie stopnia czystosci. Jak wynika
z Jdanych zamieszczonych ma rysunku, hala maszyn
narazona jest ma infiltracje zanieczyszczen w kazdym
niemal $rodowisku. Skuteczng bariere stanowi nadcis-

towicach
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Rys. 11, Wariant kompozycji

pomieszczel w projektowa-

nym budynku ZETO w Warszawie
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Rys. 12, Wymagania czysto§ci powietrza w hali kompute-
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nienie wytwarzane przez wentylatory klimatyzatoréw
utrzymujace sie dzieki zapewnieniu absolutnej nie-
mal szczelno$ci pomieszczen. Wymaga to zastosowa-
nia dokladnie obrobionej konstrukeji drzwi i okien.
Najbardziej przydatnym tworzywem nadajgcym sie
do tego celu jest aluminium. Konstrukeje aluminio-
we produkcji krajowej zdaly doskonale egzamin w
nowych budynkach ZETO w Katowicach i we Wro-
clawiu.

Sciany i sufit powinny byé wykonane z materialéw
nie wydZielajacych pylu, co jest o tyle trudne, ze
réwnoczes$nie stawia sie konstruktorom wymagania
ttumienia halaséw. Powietrze krazace w zamknietym
obiegu klimatyzacyjnym jest poddawane odpowiedniej
obrébce i przechodzi przez filtry olejowe, filtry
z tworzywa sztucznego i specjalne maty filtracyjne
przy wlodie do hali maszyn. Nalezy przy tym zwréceié
uwage, ze stosowanie filtréw elekitrostatyeanych jest
absolutnie miedopuszczalne, poniewaz ladujg one cza-
steczki zanieczyszczen, ktére w tym stanie latwo osia-
daja ma maszynowych nosnikach informacji.

Warunki klimatyczne Jak wiadomo, elek-
troniczne maszyny eyfrowe mogg pracowaé malezycie
w otoczeniu o stabilizowanej temperaturze i wilgot-
noéci. Doplyw ciepla powodujacy zmiany températury
i wilgotno$ei musi byé kompensowany przez odpo-
wiednio dobrane urzgdzenia Kklimatyzacyjne.

Doplyw ciepla powodowany jest przez energie kom-
puteré6w (12—18 kCal/h dla EMC ODRA 1304 lub EMC
MINSK 32), energie $wietlng stoneczng lub elektrycz-
na, energie personelu, przenikanie z zewnatrz (do
20 kCal/h w lecie w odniesieniu do kubatury przypa-
dajacej ma 1 komputer). Projektant powtinien usytuo-
waé budynek, a szczeg6lnie hale maszyn, w sposéb
zapewniajgcy mozliwie miewielkie zyski ciepla z ze-
wnatrz; rezygnacja z naturalnego oswietlenia jest je-
dnak miewskazana ze wzgledu na komfort pracy. Za-
gadnienie komfortu pracy stanowi przy tym wyma-
ganie odnoszace sie do konstrukeji catego budynku.
O ile w pomieszczeniu hali elektronicznych maszyn
cyfrowych utrzymuje sie szczegbélne warunki Srodowi-
ska, o tyle w pozostalych pomieszczeniach uzytko-
wych malezy zapewnié odprowadzenie ciepla w obie-
gu wymuszonym, utrzymujac komfort cieplny za po-

mocy instalacji klimatyzacyjnej, rozwigzanej w spo-

s6b kompleksowy. Rozwigzanie uwazgledniaé musi
wymagania odno$nie wilgotnos$ci powietrza, jak: wa-
runki pracy komputeréw, warunki stanu magnetycz-

TABLICA VI ]
WYMAGANIA PARAMETROW KLIMATYCZNYCH
Pomieszczenie Syrhol Temperotura Wilgotnoté
groficzny

Hala elektronicznych
maszyn cyfrowych 21° F ¢ 50 do 65%
Archiwum maszynowych
noénikéw informacii

Sala przygotowania

danych wejéciowych 168° do 26°C 40 do 80%
Mogoazyn tafm i kart
Pomieszczenia okluali=
zocji wiedzy
18° do ¢

otocz. mox, -5°C 40 do 80%

Pomisszezenia projekto-
wania i programowania

.Pomieszczenia utrzy-

mania ruchu o
18" do t

otocz, max. -5°C
Bufet g

Pomieszczenia Zorzqdu

i Administrocii wentylocia ogéina

N -AH 5| @

ERRATA — w wnubryce prawej drugi wiersz od dolu
powinno byé: :

18° do t oiocz: max- ~°

‘czeniu pod 'dzialaniem zwigzkéw siarki.

nych i papierowych mosnikéw informacji i warunki
komfortu pracy personelu. Zamieszczone w tablicy VI
wymagania parametréw Kklimatycznych powietrza w
hali maszyn i pomieszezeniach produkeyjnych zaczer-
pniete sa z informacji podawanych przez firmy pro-
dukujace komputery ODRA, MINSK i ICL. Sposéb
rozwigzania klimatyzacji zalezny  jest od rodzaju
urzadzen. W ZETO Katowice zastosowano urzgdze-
nia produkeji krajowej, ktére spelnily — jak dotad —
stawiane im wymagania, jednak zajeta przez mie ku-
batura jest wieksza niz dla utzadzen z importu.

Wyktadziny §cian, podldég i stropdw.
Jak wiadomo elementy elektroniczne ulegaja znisz-
Wszelkie
sztuczne tworzywa zawierajace siarke muszg byé wy-
eliminowane z materiat6w Xkonstrukeyjnych stosowa-
nych w o$rodkach obliczeniowych. Podlogi mogg byé
pokryte wykladzinami tradycyjnymi lub plytkami
z polichlorku winylu. Stropy i $ciany nie moga za-
wieraé wykladziny gluszacej z mikrogumy ani z ma-
sy styropianowej, uzywanych chetnie jako pochlania-
cze halasu, ani tez zadnych materialow wydzielaja-
cych pyl. Konstrukeje tlumigce hatas stanowia przed-
miot specjalnych studiow. Szczegdlny halas, przekra-

Rys. 13, Wiszgce stropy segmentowe produkeji krajowej

R

Rys. 14, Podlogi segmentowe z plyt ‘aluminiowych pokry-
tych warstwa polichlorku winylu produkcji krajowej
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Rys. 15. Szkic sieci dziatan wykonawstwa budynku Zakladu Elektronicznej Techniki Obliczeniowej w Katowicach

czajacy dopuszczalne maximum 60 decybeli, panuja-
cy w salach przygotowania danych, moze by¢ zredu-
kowany jedynie przez podzial pomieszczen. Materialy
wylkladzinowe $cian i stropéw mie likwiduja Zrédla
halasu, a odpowiednio zastosowane zmniejszaja jedy-
nie poglos powstajacy przy odbiciu fal od gladkich
powierzchni. Zastosowanie wiszacych stropow w klj-
matyzowanych pomieszczeniach (rys. 13) ulatwia pro-
wadzenie kanaléw wentylacyjnych i kabli sygnaliza-
cyjnych; dzieki konstrukeji zlozonej z elementéw
z blachy perforowanej poprawia sie¢ akustyka.

W hali elektronicznych maszyn cyfrowych i w salach
przygotowania danych, gdzie ustawionych jest wiele
moduléw i urzadzen polaczonych wzajemnie i ze Zré-
del zasilania wieloma kablami, celowe jest zastosowa-
nie podwo6jnej podlogi. Gérny poziom podlogi stano-
wig plyty segmentowe ulozone ma wspornikach o re-
gulowanej wysokosei i  przegubowej konstrukeji
(rys. 14).

Plyty skladaja sie z odlewu aluminiowego i maklejo-
nej warstwy polichlorku winylu. W przestrzeni mie-
dzy podlogowej prowadzi sie kable i kanaly klimaty-
zacyjne, stuzace do [doprowadzenia kilkakrotmie fil-
trowanego powietrza |bezposrednio pod moduly elek-
tronicznych maszyn cyfrowych. Wyitrzymalo$é podi6g
w pomieszczeniach, gdzie znajduja sie urzadzenia do
przetwarzania danych, powinna wynosi¢ 750 kg/m?2
Fundamenty maszyn wirujacych musza byé projekto-
wane z izolacja antywibracyijng, przenoszenie jakich-
kolwiek drgan ma maszyny cyfrowe jest miedopusz-
czalne.

Os§wietlemie. “Panujace powszechnie zwyczaje
w projektowaniu o$wietlenia wywierajg niekorzystny
wplyw na obliczenia matezenia §wiatla w halach kom-
puterdéw, idacy w kierunku przejaskrawienia o$wie-
tlenia. Natezenie oSwietlenia wynoszace 300 1x jest
zupelnie wystarczajagce. W pozostalych pomieszcze-
niach projektuje sie o$wietlenie zgodnie z mormami.

Zasilanie komputeroéw. Przewidziane do
stosowania w kraju komputery zasilane sg przy ma-
pieciu 3 X 380/220 V, 50 Hz Dopuszczalne wahania
napiecia wynosza: dla. EMC ODRA 1304 -+5, —10%,
dla EMC MINSK 32: -+i10, —15%, wahania czestotli-
wosci: = 1 Hz. Niedopuszczalne sg chwilowe zaniki
napiecia oraz impulsowe zaklécenia. Moc potrzebna
do zasilania zalezna jest od wielkoSci zestawu. Zasi-
lanie komputer6w bezposrednio z miejskiej sieci elek-
troenergetycznej jest miewskazane, poniewaz wysoki
stopien automatyzacji sieci, jak réwniez niektére mnie-
spokojne odbiory powodujg  zakl6cenia mapieciowe,
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w wyniku czego powstajg przeklamania w maszynie.
Do =zasilania komputeréw stosuje sie przetwornice.
Zaleca sie przy tym tozdzieli¢ zasilanie jednostki cen-
tralnej i pamieci tasmowych z odrebnych przetwor-
nic, by unikngé przenoszenia zaklécen z ukladu prze-
wijaczy mna jednostke centralng. W Kkraju produkuje
sie przetwornice o mocy 20 kW madajace sie do za-
silania komputeréw. Bilans mocy osrodkéw wyposa-
zonych w_standartowe zestawy EMC ODRA 1304 lub
EMC MINSK 32 przedstawiony jest w tablicy VIIL

WYKONAWSTWO

Organizacja robot

Funkcje inwestora spelniaé¢ powinien przyszly uzyt-
kownik osrodka. Podstawowg czynnoscia inwestora
po przygotowaniu inwestycji (lub remontu kapitalne-
go w przypadku adaptacji budynku) jest planowanie
Srodkéw na realizacje wrobdét i zakupy oraz stala
kontrola pracy przy pomocy inspektoré6w madzoru.
W przedsiewzieciu bierze udzial szereg specjalizo-
wanych przedsiebiorstw, mianowidgie: -

budowlane 4/
monta?u instalacji klimatycznych i sanitarnych %

N
monta2u instalaci elektrycznych 11

montayu urzqdzed chlodniczych i:i%

montazu urzqdzeh automatyki
montazu urzqdzed fgcznofei

montazu konstrukeii aluminiowych

montaiv konstrukeji drewnionych
robét inzynieryjnych
zieleni miejskie]

service dostawy EMC



TABLICA VII

Bilans mocy
Rl Ofrodek wyposazony w:
\Elnrlrmty . s .
Odbiér (kW) | komputer | komputery | komputery
|
Komputery, 20 40 80
Klimatyzacja 22 50 1(1)8
Przygotowanie danych 2 4 :
O$wiectlenie 0 10 18
Warsztaty 3 6
| Razem: 56 110 220 oL
1.2 =gt
e S 50 100 250
|_—"  Moc trafo (kVA)

Generalny wykonawea, ktérym jest z reguly przed-
siebiorstwo budowlane, spelnia role formalnego koor-
dynatora robét; stopien skomphkowama obiektu wy-
maga biezace] ingerencji inwestora-specjalisty w
przebleg prac budowlano-montazowy<ch.

Przebieg budowy

Budowa osrodka obliczeniowego przeznaczonego dla
eksploatacji czterech komputeréw trwa, zaleznie od
warunkéw terenowych, 35—40 miesiecy. Harmonogram
budowy zamieszczony jest w tablicy VIII. Budowa
wymaga §cistego wspoéldzialania wykonawcow repre-
zentujgcych rézne specjalnosci. Sieé dzialan obrazu-
jaca wzajemng zalezno$¢  poszczegblnych rodzajow
rob6t z zaznaczong S$ciezkg krytyczng pokazana jest
na rys. 195.

Koszt obiektu

Koszt obiektu zalezny jest od wartoSci komputeréow,
stanu uZbrojenia terenu oraz od stopnia komfortu
pracy i standardu wykonczenia budynku., Podany w
tablicy IX koszt budowy c$rodka obliczeniowego od-
nosi si¢ do obiektu wyposazonego w cztery komputery
typu MINSK 32, o wysokim standardzie wykonania.
Wyposazenie w meble i urzadzenia techniki biurowej
wykonane zostalo ma specjalne zaméwienie w opar-
ciu o projekty techniczne sporzadzone na podstawie
doswiadezen kilku lat pracy w sluzbie przetwarzania
informacji.

1 TABLICA VIIX

Rok 1

Przedsie{ 1w | 1

Kwartat biorstwd, 3 b g

I Przyqotowan(e terenu
1. Uksztaltorante terenu
2.Wylyczenie obiektow

1 Podstawowy obiekt

24

1.§tan surowy
2Instalage CO sanitame
lnstalacje e[ekl‘rycznc
4.Montaz aluminium
3.Instalacje wentylac.
6./nstalacje chtodn.
Zinstalacje automatyk
&Instalacje teletechnicz.
9. Wykonczente wewn.
10.Wykoriczente zewn.
11.Wyposazenie
12 Montaz I EMC

Il Zewnetrzne stect
1.Centr.ogrzewante
2.Wodociggowe
3. Kanalizacyjne
4.Gazowe
J.Elektryczne
6.Teletechniczne

IV Urzqdzenieterenu zaktadu

G o 12.

1. Niwelacja terenu
2.0rogi i chodnikt
3. Mata architektura
4. Zielen

ORI . o] Yol Hof @ﬂﬁ\?mq&ﬁmeﬂ\ 4

21} 439

24} 136
24 } - — 36
24 ¢ {33

27 139
33 e 39
- 39
—{40

27}
28)

33 e 36
30 {140
39 =40

15 b=

15 pmeeet 18
15 b= {24
R e

33 pi{ 36

33 e 59
I6F——140
29440

Liczby wyrazone arabskimi cyframi oznaczajq miesiace
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TABLICA IX

Koszt budowy oSrodka obliczeniowego wyposaZonego w czlery komputery
(w tys. zl)

Prace badaweze i dokumentacja 800
Przygotowanie terenu budowy 100
Roboty budowlane 13 000
Instalacje wewngtrzne 2 2 300
Klimatyzacja 2 200
Zewnetrzne sieci 1500
Urzgdzenie terenu zakladu . 400
Komputery 98 000
Urzadzenia peryferyjne 16 000
Urzadzenia ruchome 1 500
Nadzér inwestycyiny 200

136 000
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PORZADKOWANIE TERMINOLOGIHI

MASZYN MATEMATYCZNYCH

PROJEKT NORMY POJEC PODSTAWOWYCH

W miniejszym zeszycie rozpoczynamy publikowanie
projektu mormy ,Przetwarzamie danych —
komputery. Nazwy i okreslemia pod-
stawowe”, uzyskanego 2z Branzowego Os$rodka
Normalizacji Maszyn Matematycznych. W ten sposob
staramy sie odpowiedzie¢ ma liczne postulaty maszych
Czytelnik6w, domagajgcych sie uporzadkowania za-
gadnien terminologicznych w dziedzinie maszyn ma-
tematycznych (komputeréw).

Zgodnie z obowigzujacg procedurg zatwierdzania
norm, omawiany projekt byl ankietowany, tzn. opi-
niowany przez 27 zainteresowanych instytucji krajo-
wych, zdolnych z tytulu swej dzialalno$ci do prze-
prowadzenia merytorycznej oceny tresci tego projek-
_tu, a nastgpnie szezegolowo skoreferowany przez wy-
typowanego przez Branzowy Os$rodek Normalizacji.
specjaliste. Po uwzglednieniu licznych uwag uzyska-
nych zaréwno drogg ankietowania, jak i koreferatu,
projekt zostal szczegélowo przedyskutowany na kilku
posiedzeniach Branzowej Komisji Normalizacyjnej
i po dokonaniu dalszych korekt przestany w grudniu
1970 r. do Polskiego Komitetu Normalizacyjnego. Wy-
niki ankietowania, koreferatu i dyskusji wykazaly,
jak trudng sprawg w obecnym wezesnym stadium
rozwoju informatyki jest precyzowanie mazw i okre-
slen w spos6b powszechnie zadowalajacy. W zwigzku
z tym ma jednym ze wspomnianych posiedzen Bran-
zowej Komisji Normalizacyjnej podjeto uchwale, aby
podobnie jak to przeprowadzane jest powszechnie za
granicg (zwlaszcza w W. Brytanii i NRF) opubliko-
waé morme w.czasopiSmie specjalistycznym o szero-
kim kregu czytelnikéw, jakim mniewatpliwie jest w
naszym kraju ,INFORMATYKA”. Uchwalono réw-
niez, aby tre$¢ normy poddaé mowelizacji po okresie
dwuletnim,

Uwzgledniajgc i popierajac w pelni sluszne zalecenia
Branzowej Komisji Normalizacyjnej, zwracamy sie
do Czytelniké6w z apelem o mnadsylanie wypowiedzi
na temat publikowanych mazw i okreSlen. Wiszystkie
uwagi bedziemy sukcesywnie przekazywaé do Bran-
zowego Osrodka Normalizacji. Wypowiedzi te beda
tam szczegélowo analizowane i gromadzone celem
wykorzystania przy opracowaniu mnastepnej rozsze-
rzonej wersji normy.

Nalezy podkreslié, ze problem porEadkowania in-
teresujgcej mas terminologii w maszym Kkraju, pomimo
duzego nacisku spolecznego ze strony coraz liczniej-
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szych kadr informatyki, przebiega w spos6éb bardzo
daleki od idealu. W tym czasie, gdy za granicg z kaz-
dym rokiem ukazujg sie liczne stowniki typu ency-
klopedycznego o coraz wiekszej ilosci hasel, siegaja-
cej aktualnie od 5000—10 000 pojeé z maszej dziedziny,
nie mozemy doczekaé¢ sie w Polsce nawet wydania
przettumaczonego juz w r. 1966 na jezyk polski popu-
larnego, lecz obecnie juz =zbyt szczuplego slownika
IFIP/ICC (ok. 1200 hasel). Istnieje u mas pelna zy-
wiolowosé tworzenia slownictwa, stanowigca istotny
element utrudnienia sprawnej wymiany informacji,
a mie trzeba przypominaé, ze taka wymiana jest jed-
nym z podstawowych warunkéw postepu technicz-
mego i organizacyjnego.

Szezegbdlnie szybki postep techniczny nw dziedzinie in-
formatyki stwarza dla normalizacji terminologii wy-
jatkowe trudnosci obiektywne.

Podstawowe prace w dziedzinie automatycznego prze-
twarzania danych prowadzi juz od kilku lat Komitet
Techniczny (Technical Commitee) nr 87 (TC 97) Mie-
dzynarodowej Organizacji Standardéw (ISO). Proble-
matyksa stownictwa zajmuje si¢ w ramach w.w. Ko-
mitetu jego organ specjalistyczny — Podkomitet (Sub-
commitee) nr 1 — Stownictwo (SC 1 — Vocabulary).
Niestety i tu realizacja prac przebiega bardzo wolno
i jest jeszcze daleko do zakonczenia caloéei zaplano-
wanych prac. W takiej sytuacji wspommiany Branzo-
wy O$rodek Normalizacji, niezaleznie od prac norma-
lizacyjnych w zakresie terminologii zagadnien o wy-
sokim stopniu specjalizacji, wystapil w r. 1968 z ini-
cjatywa rozpoczecia krajowych prac mormalizacyj-
nych w zakresie terminologii pojeé podstawowych.
Gotowy juz projekt mormy obejmuje wybér 279 ha-
sel. Wiekszo$¢ opracowanych pojeé¢ uzgodniona zo-
stala z trescig dotychczas opublikowanych dokumen-
téow Podkomitetu SC 1 ISO, spelniajgc tym samym
istotny opostulat uwzgledniania w pracach mnormali-
zacyjnych zalecen miedzynarodowych.

Ogolna charakterystyka projektu normy

Calo$¢é materialu normy podzielona vzostala zgodnie
z postanowieniami Podkomitetu SC 1 ISO1) na 3 pod-
stawowe dzialy tematyczne, a mianowicie:

1) ISO/TC 97/SC 1 doc. 161 F/E, grudzied 1969 (rezolucje
podjete na 6. spotkaniu Podkomitetu 1, Paryz 6—10.10.1969).



= »,Przetwarzanie danych -- komputery. Nazwy i okreSlenia podstawowe*

07z1:56 PIERWSZA : DANT (ang. data)

Lp.l, ; *Nazwa OkreSlenie
| 2 3
1 [TALFANUMERYCZNY 5 oduosr}cy sig do zbioru znakdéw, obejmnjaeego litcry, cyfry dziesigtne oraz znaki
LITEROWO-CYFROWY specjalue. e
alphanumeric
2 | ANALOGOWA REPREZILN "A(,JA D\\‘YC}I o reprc;cutncj:t danych przez wielko$é fizyezny typu ciaglego  (np. napigeie),
.m'\lox., representation of data : S ktorej stan jest wprost proporcjonalny do danych lub do okreélonej ich funkeji.
BaTZAN. ALOGOWY odnoszicy sig do reprezentecji danych wyrazanych za pomoca zn_)_niejszajqcyf—:lT
analog sig w sposob ciagly wiclkosci fizycznych.
4 | AUTOMATYCZNE PRZETWARZANIE DANYCH (APD) przetwarzanic danych wykonywane gléwnie w gposGb automatyczvy.
| ELEKTRONICZNE PRZETW. ARI,.\NIL D \\IY(AI (B PD). o=
auntomatic data processing (ADP) : :
electronic data processmg (FI)I’
5.1 BAYT" umowna liczba bitéw (najezesciej 8), przyjeta w organizacji niektérych kompute- ©
“byto e i 16w cyfrowych jako podstawowa komérka pamigci. Bajt S-bitowy umozliwia
SRR ot el ¥ A np. zapisanie jednej litery lub dwéch cyfr. Nazwy nicktérych wielokrotnogei
H g ol bajtu uzywane do okreslania parametréw pamigei masowych tworzy si¢ analo-
gicznio jak w przypadku innych jednostek miar np, K bajt (1024 bajtéw, w przy-
i > blizeniu 103) oraz M bajt (1024 X 1024 bajtéw, w przyblizeniu 106 bajtow).
6 ‘I “BANK DAVYQI{ : : grupa powigzanych z soba plikéw, obejmnjacych calo$¢ informacji potrzebnych
: datathank Sarn sl R R e R S a A - do cksploatacji okre§lonego systemu elektronicznego przetwarzania danych,
7B 3 T o 7 | w zapisic dwéjkowym jedna z dwach eyfr ,,0” lub ,,17”.
| CYFRA DWOJKOWA =
bit
binary digit
8.1 BLOK DANYCH: ciag znakéw, sléw lub zapiséw utworzony w pamigei komputera cyfrowego lub na
block : | no$nikach danych z przyczyn technicznych lub logicznych w celu opracowanm
7 ich jako calo§¢.
9 CZYTAC ~ | pobieraé dane z pamieci komputera lub nosnika danych. GrERep
read (to) .
10 | CYTFRA DZIESIETNA Y w zapisie dziesigtnym jedna z cyfr od 0 do 9.
decimal digit :
11 | CYFROWA REPREZENTACJA DANYCH dyskretna reprezentacja danych liczbowych lub literowych za pomocy cyfr.
3 «digital representation of data : : :
12 | CYI'ROWY = ; "| odnoszacy si¢ do danych wyrazanych za pomocq cyfr.
< ooodendigltals g W 3 2
13 | DANE : X - | liczby, fakty, pojecia lub rozkazy maszynowe podawance w sposéb umoway, przy-
"~ data stosowany do porozumiewania slg, interpretacji, przetwarzania lub przeésylania
SRS e i et metodami recznymi lub rodkami mechanicznymi i automatycznymi,
14 | DANE ALFANUMERYCZNI® dane zawierajgce litery, cyfry oraz znaki specjalne.
DANE LITEROWO-CYFROWLE : SEEAN
alphanumeric data 3
15 | DANE CYFROWE dane zawierajace wylaczenie cyfry oraz zwiazane z nimi bezpoérednio symbole
- digital data matematyczne np. plus, kropka, itp.
16 | DANE WEJSCIOWE dane dostarczane do urzadzeni do przetwarzania dany ch.
input data
input
171 DANE WYJSCIOWE : i dane ofrzymane z urzgdzen do przetwarzania danych.
ouput data : - 5
—output
18 | DEFINICJA PROBLEMU szezegblowy opis problemu przetwarzania danych. Opis taki moze zawieraé réwnieZ
~problem description metode rozwiazania oraz proponowane procedury i algorytmy przetwarzania.
10 | DEKODOWAG powodowaé powrédt danych zakodowanych do ich pierwotnej postacl przez zastosos
- -decode (to) sowanie odpowiedniego kodu. ez
20 | DLUGOSC BLOKU liczba znakéw, siéw lub zapisow okredlajaca rozmiary jednego bloku danych.
block length
21 | DLUGOSC SELOWA liczba bitéw lub znakéw okreélajaca rozmiary jednego slowa komputera.
word length
22 .| DEUGOSG ZAPISU “liczba znakow Iub stéw okreSlajaca rozmiary jednego zapisu.
record length ; s e
23 | DWOITKOWY zdolny do przyjmowania dwo6ch wyréznionych standw oznaczonych najezgSeiej
BINARNY cyframi 5,024,517
binary
24 | DYSKRETNA REPREZENTACJA DANYCH reprezentacja danych za pomocq clagu oddzielnych znakéw.
discrete representation of data ;
25 | DYSERETNY reprezentowany przez cigg oddziclnych znakéw wzigtych z pewnego zbioru skori-
i discrete _czonego.
26 | ELEMENT czeéé danych, ktora mozna wyodrgbni¢é w zapisie.
item : ; ;
27 | INFORMACJA znaczenie jakie przyporzadkowuje si¢ danym, biorge pod uwage konwencje uzyte
information do reprezentowania tych danych.
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28 | INFORMATYKA zesp6t dyseyplin paukowych i teehnicznych zajmujacych slg przetwarzaniem in-
computer sclence formacji, zwlaszcza przy uzyciu $rodkéw automatycznych.
29 | XOD E zbiér znakéw, symboli lub sygnaléw oraz prawidel, okreflajacych umowny sposéb
code reprezentacji danych.
30 | KOD ALFANUMERYCZNY kod zawierajacy litery, cyfry dzlesigtne i znaki specjalne.
KOD LITEROWO-CYFROWY :
alphanumeric code
31 | KOD CYFROWY kod zawierajacy tylko cyfry oraz niektére znaki specjalne.
numeric code
32 | KOD DWOJKOWY kod zawlerajacy wylacznie cyfry dwéjkowe.
KOD BINARNY
binare code
33 | KOD LITEROWY kod zawlerajacy tylko litery 1 niektére znaki specjalne.
alphabetic code
.84 | KODOWAC przedstawiaé dane lub program w postacl symbolicznej, ktéra moze przyjaé urza-
code (to) dzenle do przetwarzania danych.
35 | KOPIOWAC odtwarzaé dane w innym miejscu lub z nowym przeznaczeniem, pozostawiajac
copy (to) tre$é danych Zrédlowych w stanie niezmienionym, przy czym postaé fizyczna wy-
niku kopiowania moze réini¢ si¢ od postaci danych Zrédlowych.
36 | LISTA skoniczony zbiér uporzgdkowanych danych, w ktérym dla kazdego elementu z wy-
list jatklem ostatniego jest skreSlony element nast¢pny. Poszczegélne elementy zbioru
uporzgdkowane s3 pod katem okreSlonych potrzeb przetwarzania.
387 | LISTA KODU zestawienle wszystkich znakéw lub symboli kodu przyporzadkowanych okreslo-
code set : nym pojeciom. -
38 | LITEROWY odnoszacy sig do danych wyrazonych za pomocg liter,
‘alphabetic
39 | BACZYC tworzyé jeden zbiér danych z dwéch Iub wigkszej liczby uporzgdkowanych
merge (to) zbloréw zachowujac Identyczne kryterla uporzgdkowanla.
40 | NOSNIK DANYCH material, w ktérym lub na ktérym okreSlona zmienna wielkosé fizyczna moze
data medium reprezentowaé dane.
data carrier
41 | NUMERYCZNY odnoszgcy slg do liczb lub do reprezentacji za pomocg liczb.
numeric
42 | PAKROWAC zapamigtywaé dane na noéniku pamigel w sposéb zwarty wykorzystujac znane
pack (to) wlasnoéci danych w taki sposéb, aby dane Zrédlowe mozna bylo péZniej odzyskaé
w ich pierwotncj postaci.
43 | PLIK grupa zapiséw, dotyczgqcych okredlonego problemu, traktowana w procesie maszy-
KARTOTEKA nowego przetwarzanla jako wyodrgbniona calosé.
EWIDENCJA
file
“44 | PLIK GROWNY plik, ktéry jest okresowo aktualizowany w wyniku kolejnego rejestrowania wazys-
KARTOTEKA GLOWNA kich zwigzanych z nim tematycznle danych (transakeji).
EWIDENOJA GEOWNA
master file
main file
45 | PLIK TRANSAKCJI plik zawierajacy dane, przeznaczone do aktualizacjl pliku gléwnego,
KARTOTEKA TRANSAKCJI 2
EWIDENCJA TRANSAKOJI
transaction file :
46 | POLE 1) w zapisie: ustalony z géry obszar uszywany dla okresloncgo rodzaju danych,
field 2) w pamigcl: obszar, rezerwowany przez program dla okre§lonego rodzaju danych.
47 | POZIOM stopieri podporzgdkowania elementu lub pozycji ewldencyjnej w ramach zaletno§cl
level hierarchicznej.
48 | POZYCJA poloZenie przyporzgdkowane okreSlonemu znakowl wewnatrz clagu znakéw.
position
49 | POZYCJA EWIDENCYJNA czgéé pliku, obejmujgca najczedcle] jeden zapls.
item
50 | PRZESYRAC przekazywaé dane w sposéb elektroniczny pomiedzy réznymi cz¢éclami skiado-
move (to) wymi komputera.
transfer (to)
51 | PRZESYZANIE BLOKO przesylanie jednego lub wigkszej liczby blokéw danych, najozedciej pomliedzy
block tranpsfer = pamigcig operacyjng a pamieciami zewngtrznymi komputera.
52 | PRZETWARZANIE DANYCH przeksztalcenie tredel 1 postaci danych metods wykonywania clagu operacji w celu
data processing uzyskania wynikéw w postacl z géry okreSlonej.
53 | PRZYROSTOWA REPREZENTACJA DANYCH reprezentacia zmiennej za pomocg zmian jej wartodci.
incremental representation
54 | POWIELAC odtwarzaé dane w taki spos6b, aby w wyniku mialy one postaé identyczng z posta-
REPRODUKOWAC cla plerwotng.
duplicate (to) Przyklad: tworzyé nows karte z identycznym ukladem dzjurek jak na karcle
Zrédlowej.
55 | ROZPAKOWAC odzyskaé plerwotng postaé danych z Istnlejacej postacl danych uprzednio zapa-
unpack (to) kowanych.
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56 | SLOWO umoywna sekwencja bitéw lub znakéw, ktéra dla celéw przetwarzania traktuje sle
word jako wydzlelong jednostke danych.
57 | SORTOWAC porzadkowaé dane wg z géry ustalonych zasad.
sort (to) Ay
58 | SYLABA umowna grupa bitéw lub znakéw w stowle maszyny.
syllable
59 | SYMBOL umowna reprezentacja pojgcia.
symbol :
60 | SYSTEM AUTOMATYCZNEGO PRZETWARZANIA DANYCH| zaprojcktowany w sposéb planowy okre§lony zespél czynnoéel 1 urzgdzen, reali-
(SAPD) lizujgey automatyczne przetwarzanie danych.
SYSTEM ELEKTRONICZNEGO PRZETWARZANIA
DANYCH (SEPD)
automatic data processing system
electronic data processing system
61 | SYSTEM TRANSMISJI DANYCH system organizacjl przetwarzania danych, w ktérym dane sg przesylane migdzy
data transmission system oddalonymi punktami za pomocg linii telekomunikacyjnych.
62 | TABLICA skoriczony zbiér uporzadkowanych danych, ktérego element moze byé w sposéb
table jednoznaczny zidentyfikowany za pomocg jednego lub wigkszej liczby argumentéw.
63 | TRANSMISJA DANYCH przesylanie danych migdzy oddalonymi punktami nadawania 1 odbioru za pomocg
data transmission linli telekomunikacyjnych.
64 | WEISCIOWY odnoszgcy slg do urzadzenia lub procesu zwlgzanego z wprowadzenlem danych.
input
66 | WPROWADZANIE DANYCH proces dostarczania danych do urzgdzenia przetwarzajgcego dane.
input process
input
66 | WYBIERAC wyodrgbniaé ze zbioru dane odpowladajace z géry ustalonym kryteriom,
select (t0)
67 | WYJISCIOWY odnoszacy slg do urzgdzenia lub procesu, zwigzanego z wyprowadzaniem danych.
output
68 | WYPROWADZANIE DANYCH proces otzrymywania danych z urzgadzenia do przetwarzania danych.
output process
output
69 | WYSZUKIWANIE INFORMACJI metody I procedury zautomatyzowanego odnajdywania okreSlonych danych za-
information retrieval pisanych w pliku. 3
70 | ZAPIS grupa danych lub sléw w pamliecl komputera lub na noéniku danych, odpowiada-
record jaca najozedclej zawartoScl jednego dokumentu Zrédlowego.
71 | ZAPIS DWOJKOWY zapis liczbowy o podstawle dwa.
NOTACTA DWOJKOWA
pure binary notation
72 | ZAPIS DZIESIETNY zapis liczbowy o podstawle dzlesigé.
NOTACJA DZIESIETNA
decimal notation
78 | ZAPIS DZIESIETNY KODOWANY DWOJKOWO zapls pozycyjny, w ktérym poszczegélne cyfry dzlesigtne, wyrazajgce liczbe w za-
NOTACJA DWOJKOWO-DZIESIETNA pisle dzlesletnym, sg reprezentowane przez liczby dwdéjkowe.
binary-coded decimal notation g
binary-coded decimal representation
74 | ZAPIS POZYCYJNY 8pos6b przedstawiania liczb w taki spos6b, ze wartodé reprezentowana przez kazds
NOTACJA POZYCYJNA 7z cyfr zalezy zaréwno od miejsca zaplsu (pozycji), jak 1 od jej wartoScl.
positional notation
positional representation
75 | ZAPISYWAC umieszczaé dane w pamigel komputera lub na nosniku danych.
write (to)
76 | ZBIOR ZNAKOW umowny zestaw réznych znakéw, ustalony dla okreslonego urzadzenia do prze-
character set twarzania danych.
77 | ZINTEGROWANE PRZETWARZANIE DANYCH (ZPD) przetwarzanie danych, w ktérym zbieranie danych oraz wszystkie etapy ich prze-
integrated data processing (IDP) twarzania stanowlia nierozlaczng caloé.
78 | ZNACZNIK bit, znak lub grupa znakéw, kidre wskazuja na poczgtek lub koniec wydzielonej
mark jednostki danych. Dotyczyé to moze pola, zapisu, pozycjl ewidencyjnej, slowa
lub bloku danych.
79 | ZNAK element umownego zbioru, uzywany do reprezentowania danych.
charakter
80 | ZNAK PUSTY nlezapisana ¢z¢éé nosnika danych pomigdzy zapisem innych zpakéw.
blank ;
81 | ZNAK ROZDZIELAJACY znak wybrany ze zbioru znakéw, uzywany w przetwarzaniu danych do rozgranicze-
SEPARATOR nla z goéry okreSlonych grup danych.
separating character
separator
82 | ZNAK SPECJALNY znak graficzny w zblorze znakéw, ktéry nie jest litera, cyfrg ani spacja.

speclal character
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@ dzjatl 1: dane (ang. data)

@ dzial 2: programowanie (ang. programming)

® dziat 3: sprzet (ang. hardware).

Jak juz wspomniano, mazwy i tres¢ okreslen w miare
mozliwosci uzgodnione zostaly z brzmieniem dostep-
nych w Polsce odpowiednich projektow dokumentow
ISO (wszystkie znajduja sie dopiero w fazie wstep-
nych uzgodnien). Dokumenty te jednak aktualnie do-
tycza prawie wylgcznie tylko dzialow tematycznych’
W konsekwencji
(sprzet) ' opracowany
zostal gléwnie w oparciu o dostepne’ stowniki oraz -

1 (dane) oraz 2 (programowanie).
tego:faktu dzial tematyczny '3

kéw w projekcie zostaly podane po dwie, a ‘mawet

trzy mazwy polskie, z ktérych pierwsza malezy zawsze
traktowaé jako bardziej zalecang,-

zgodnie 1z odpo-

wiednia praktyka ISO. Dla ulatwienia oceny prawid-
lowoéci proponowanych mazw polskich podano réw-

menty ISO.

inne préby definiowania pojeé. W szeregu przypad-

Z KRAJU | ZE SWIATA

niez ich. odpowiedniki w jezyku angielskim, w miare
mozliwoéei rowniez w oparciu o odpowiednie doku-

Ze wzgledu ma ilo§¢é miejsca, jakie mogliSmy udosiep-
ni¢ dla tego-tematu, publikujemy w obecnym nume-
rze w tablicy tylko tresé wspomnimnego dzialu 1 mnor-
my '(,,dane”), natomiast pozostala cze§é¢ projekiu (,pro-
gramowanie” oraz,sprzef”) zamierzamy opublﬂ\owac
w numelakh mastepnych

Wladysla.w K]epacz

STAN | PERSPEKTYWY. ROZWOJU ETO W WOJEWODZTWIE KIELECKIM

Wladze partyjne i administracyjne
kraju 1
kierunek w gospodarowaniu, a mia-
nowicie — intensyfikacje.
Jest to cel, do ktérego malezy dazy¢é
réznymi drogami i 2za pomocg
réznych Srodkow.
stawowych Srodkéw do osiggnie-
cia tego celu sg elektromicz-
ne maszyny cyfrowe..

Na obecnym etapie rozwoju nie je-
stesmy w stanie uciec przed elek-
troniczng  technika ' obliczeniowas.
Nasze ambitne plany rozwojowe i
tak mie daja mam szans mnadrobie-
nia opo6znien w tej dziedzinie. Tym
bardziej musimy spojmeé krytycz—
nie na obecny stan i ocenié realnie
mozliwosci stosowama maszyn <cy-
frowych. 2

Kielecezyzna znajduje sie w dru-"

giej dziesigtce wojewddztw v skali
kraju pod wzgledem zainstalowa-
nych komputeréw. Jezeli Warsza-
wa posiada obecnie’ ponad 40 réz-
mego typu komputeré6w, to woje-
wodztwo masze zaledwie trzy. Zre-
szta s3 to.: tzw.  minikomputery,
przeznaczone tylko do obliczen in-
zynieryjno-technicznych. Kompu-
teramij tymi sg3 ODRA 1003 w ZETO
Kielce, ZEOW Radom oraz ODRA
1013 w WSI Kielce.

Poza elektronicznymi ‘" maszynami
sg ‘W maszym wojewo6dztwie zain-
stalowe 23 zestawy maszyn liczgco-
-analitycznych.  Jest to miewielka
liczba, jezeli zwazyé, ze tylko jeden
o$rodek hutniczy w Katowicach .po-
siada 30 zestaw6w. Ponadto sg one

bardzo rozproszone i nie sfanowia

zwartego potencjalu przerobowego.
Wiekszos¢ osrodkéw naszego woje-
wodztwa  posiadajgcych maszyny
analityczne przetwarza przede

wszystkim  zagadnienia ew‘ldencyj-

me, mp.:

® cwidencje gospodarki materialo-
wej

® ewidencje plac
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regionu wyznaczyly mowy _
@ ewidencje

Jednym z pod- .

Checi

® ewidencje Srodkéw
przedmiotéw mnietrwatych
obrotu

trwalych i

towarowego
itp. :
Do najbardziej znanych o$rodkéow
posiadajacych maszyny analityczne
nalezy zaliczy¢: FSC — Starachowi-
ce, CHEMAR — Kielce, WALTER —
Radom, KZWM — Kijelce. Osrodki
te przygotowywuje sie réwniez do
przetwarzania = ma elektronicznej
niaszynie . cyflowe]

15 'Persbcktywy rozwoju ETO w

wojewodztwie

zainstalowania wlasnych
komputeréw do przetwarzania 53
ogromne., Wystarczy powiedzieé, ze
10 przedsiebiorstw = pragneloby w
nadchodzacym planie 5-letnim zain-
stalowaé¢ 13 komputerow (poza

“ZETO Kielce i GUS Radom). Jest
‘to ogromna hczba, jezeli poréwnac

ze stanem obecnym, gdy nie ma
zadnej maszyny.

Do przedsiebiorstw tych naleza:
©® Huta ,Nowotki” Ostrowiec Swie-
tokrzyski — 1 maszyna

® Zjednocz. Przem. Wyr.
Radom — 2 maszyny

@® FSC Stalabchowme — 1 maszyna
@ Zaklady Precyzyjne ISKRA Kiel-
ce — I' maszyna

® Zaklady Bnergetyczne OW Ra-
dom — 2 maszyny

e Za’klady Urzadzen i Armatury
Przem. Kielce —.1 maszyna

®  Zaklady Metalowe Skarzysko —
1 maszyna

® Zaklady
1 maszyna

Odlew.

Metalowe Radom —

® Kieleckie Zaklady Wyrobéw Me-=

talowych Kielce — 1 maszyna

® Zaklady Przemyslu Wapiennicze-
go BUKOWA — 1 maszyna

. 5=letnim stworzyé

® Wojewdodzki anzek Gmmnych
Spéldzielni Radom . — 1° maszyna

® ZETO Kielce — 3 maszyny
® GUS Radom — 2 maszyny

Nie nalezy uzasadmac.- pot_xzeb_y»‘ in-
stalacji kdmputeréw, “-ale © malezy
rozwazyé, czy taka ich liczba bedzie
W pehm i prawidlowo wykorzysta-
na. Mimo ‘swej do$é duzej: ambicji,
zaklady masze mie sg jeszcze dosta-
tecznie przygotowane do .posiadania
wlasnych komputeréw. . Jedynym
wyjatkiem jest Fabryka Samocho-
déw  Ciezarowych, : w.. Staracho-
wicach, ktéra wykorzystuje 130 go-
dzin miesigcznie w. ZOWAR War-
szawa ma IBM 1440

Moim zdaniem," nalezy przede
wszystkim w nadchodzacym planie
kilka . silnych
oérodkoéw branzowych. - Natomiast
zaklady,  ktore trudno przypisaé¢ do
konkretnej ‘branzy,  malezy; skiero-
waé do os$rodka regionalnego, jakim
powinno byé ZETO Kielce.

Dopiero w ‘nastepnyrn pla.me 5-let«
nim 1976—80  powinien -‘mastapié
dalszy rozwdj o$rodké6w branzo-
wych z instalowaniem  maszyn = W
poszczegblnych zakladach:

Ponadto w’ pierwszym okresie 1971
—75. ZETO Kielce powinno spelniaé
réwniez gléwng funkeje bazy szko-
leniowej z tzw. wypozyc;’a:mem
¢zasu pracy komputerow dla 16z~
nych. zakladéw.

Do dnia dzisiejszego (kome-c 1970°r).
nikt mie zatwierdzil ani . liczby, ani
rozmieszczenia komputemw W mad-
chodzgcym planie 5-letnim w ma-
szym wojewodztwie. Mamy nadzie-
je, ze dokona tego W majblizszym
czasie Zesp6l Koordynacyjny ETO
przy Wojewo6dzkiej Radzie Narodo-
wej.

Sprébujmy jednak: przemysleé¢  to
sami.

(d.c, na III str. okt.)



1. Z. P. ISKRA — Z. M. Radom, Z.
M. Skarzysko — przemys! precyzyj-
ny

2. FSC Starachowice,
przemysl motoryzacyiny

3. CHEMAR — KFP Bialogon, Zj.
Odlew. Radom i inne — przemysl
ciezki

4, ZEOW Radom, ZF Kielce i inne
— przemysl energetyczny

5. Huta OSTROWIEC — przemyst
hutniczy.

Jak z powyzszego wynika w nad-
chodzacym planie 5-letnim naleza-
loby  zainstalowaé¢ 5 komputeréw
w oS$rodkach branzowych, a mie 13.
Jest to licZzba wystarczajgca. Caly
przemys! materialéw budowlanych,
budownictwo, ceramika, ' chemia,
obrot towarowy itp. powinny byé
skierowane do ZETO Kielce, ktoéry
jako os$rodek regionalny powinien
mieé 3 komputery. Pod koniec pla-
nu piecioletniego w pierwszej Kko-
lejnosci mnalezy wyodrebni¢ budow-
nictwo i przemysl materialéw bu-
dowlanych, tworzac ma przelomie
lat 1975—76 oddzielny o$rodek w
postaci ETOB.

Byloby bardzo celowe zorganizo-
wanie w Radomiu w latach 197475
Oddzialu ZETO, jako drugiego o-
srodka regionalnego.

KZWM —

2. Aktualny stan ZETO ZO Kielce

Zaklad Obliczeniowy powstal w lu-
tym 1968 roku i uzyskal lokalizacje
przy ul. Sniadeckich 33. Budynek
ten byl zamieszkany, ale dzieki po-
mocy PMRN wykwaterowano w
pierwszej kolejnos$ci czterech loka-
toréw, po Kktérych pozostala po-
wierzchnia okolo 200 m2 Pomiesz-
czenia te przystosowano do warun-
kow pracy ludzi i maszyny cyfro-
wej ODRA 1003. Na tym etapie
miala by¢ zakonczona  adaptacja
tego budynku. Natomiast dalsze
prace mialy byé  skoncentrowane
nad wybudowaniem  nowego bu-
dynku — obok istniejacego — w ce-
lu zainstalowania tam w roku 1972
dwéch maszyn MINSK 32.

W 1968 r. zarysowaly sie mozliwo-
Sci otrzymamia  maszyny typu
MINSK 22. W takiej sytuacji pod-
jeto decyzje opracowania dokumen-
tacji adaptacyjnej dla calego bu-
dynku i przystosowania go w roku
1969 do przyjecia maszyny. Roéw-
noczes$nie rozpoczeto starania nad
wykwaterowaniem pozostalych lo-
katorow,

Na skutek réznych trudnosei do-
kumentacje adaptacyjng ukonczono
w dniu 30.IX1970 r. W zwigzku
7z tym adaptacja bedzie zakonczona
do paZdziernika 1971 r., zamiast do
konca 1969 r. RéwnoczesSnie zrezy-
gnowano z przydzialu komputera
MINSK w latach 1969 i 1970. W tej
sytuacji mnajbardziej realnym ter-
minem instalacji pierwszej maszy-
ny cyfrowej do przetwarzania jest
IV kwartal 1971 .

Jak juz wspomniano mna wstepie,
ZETO Kielce posiada  maszyne

ODRA 1003, ktéra otrzymano po
kilkuletniej eksploatacji. Jest to
bardzo maly komputer, szczegdlnie
przystosowany do obliczen inzynie-
ryjno-technicznych, na ktére popyt
na KielecezyZnie jest bardzo mnikly.
Dotychczasowy dobér kadry facho-
wej dla Zakladu Obliczeniowego w
Kielcach przebiegal nieprawidlo-
wo. Wiele os6b znalazlo sie w tym
zakladzie przypadkowo, co nie gwa-
rantowalo  wlasciwego ustawienia
pracy tak ma obecnym etapie, jak
i na przyszlosé.

3. Perspektywy rozwoju ZETO ZO
Kielce

Poza adaptacjg istniejacego budyn-
ku pod jeden komputer, zlecono
réwniez wykonanie dokumentacji
pod drugi etap rozbudowy ZETO
przy ul. Sniadeckich 31. Dokumen-
tacje te wykonuje Biuro Projekto-
wo-Konstrukeyjne Srodkéw Pracy
Biurowej w Warszawie — z termi-
nem zakonczenia prac w III kwar-
tale 1971 r. Budowa mowego obiek-
tu rozpocznie sie w 1972 1. i zosta-
nie zakonczona w III kwartale
1973 1.

W zwigzku z tym drugi komputer
do przetwarzania danych mozemy
przyjaé w IV kwartale 1973 r., a
trzeci — w 1974 r.

Istniejacy w ZETO Kielce zesp6l
projektowo-programowy prowadzi
na szeroka skale zakrojone prace
projektowe i programowe, tak do
obliczen inzynieryjno-technicznych,
jak i do przetwarzania danych.

Do prac programowych w zakresie
obliczen  inzynieryjno-technicznych
nalezy m. in. zaliczyé:

@ obliczanie ram i belek

® optymalizacje rozmieszezenia

punktéw $swietlnych

@ obliczanie zanieczyszczania
wietrza

@ opad pylu

® instalacje wentylacyjno-klimaty-
zacyjng

po-

©® usrednianie zl6z wapienia

@ przeliczanie alternatywne planéw
— PERT

® bilansowanie produkeji

® obliczanie ubytkéw wody w sie-
ci

® obliczanie ubytkéw ciepla, kry-
zowanie sieci c.0.
@ szereg programéw dla hutnictwa.

Przedstawione tematy zajmujg za-
ledwie 60 godzin pracy kompute-
ra.

Naszym dazeniem jest doprowadzié¢
pod koniec 1971 r. do jednozmiano-
wej pracy ODRY 1003 ma 140 go-
dzin miesiecznie, Taka liczba go-
dzin zapewni zaspokojenie podsta-
wowych potrzeb  maszego regionu
w obliczenia inzynieryjno-technicz-
ne.

- Do prac projektowo-programowy<ch

w zakresie przetwarzania danych
nalezy zaliczyé:

3. MONTOERG Pionki —

1. KCW NOWINY — ewidencja ‘i
kontrola gospodarki materialowej
(programy na MINSK 22)

2, ELEKTROMONTAYZ — ewidencija
i kontrola gospodarki materialowej
ewiden-
cja i kontrola gospodarki materia-
wej

4, GEOLOGIA — kompleksowy sy-
stem planowania kontroli i rolicza-
mnia gospodarki materialowe]j

5. Z. Ch. PRONIT — kompleksowy
system planowania, kontroli i roz-
liczania gospodarki materialowej

6. GERLACH Drzewica — komplek-
sowy system planowania kontroli
i rozliczania gospodarki materalo-
wej

7. K. P. Budowy Mostéw — plano-
wanie i rozliczanie obiektéw z
normowanych materiatéw

8. K. P. Prod. Elem., Prefabr. —
automatyczny  system planowania
i rozliczania produkeji elementéw
wielkowymiarowych W-70

9. KZWM — planowanie i limito-
wanie produkeji  (programy ma
MINSK 22)

10. Z. M. Skarzysko — komplekso-
wy system planowania produkeji

11. RECORD Jedrzejow — komplek-
sowy system planowania i rozlicza-
nia $rodkéw produkeji

12, Armatury — wspoludzial przy
opracowaniu kompleksowego syste-
mu gospodarki materialowej dla
Zjednoczenia CHEMAK,

Poza  wymienionymi zakladami,
ktére zawarly z mami umowy lub
porozumienia mna opracowanie do-

kumentacji projektowej i progra-
mowej, istnieje szereg przedsieg-
biorstw opracowujgcych te doku-

mentacje we wlasnym zakresie, na-
tomiast w ZETO Kielce bedg Kko-
rzysta¢ jedynie z maszyny. Do
przedsiebiorstw takich nalezg:

1. Z. Ch. PRONIT — rozliczanie
plac pracownikéw fizycznych i u-
mystowych

2, ISKRA — planowanie produkeji
3. WZGS Radom — planowanie
i rozliczanie obrotu towarowego

4, Z. Odlew. Radom — system ,o0d-
lew”

5. Centrala Tekstylna — planowanie
i rozliczanie obrotu towarowego.

Z prac projektowych mna czolo wy-
suwa sie gospodarka materialowa,
w ktorej chcemy sie specjalizowaé
wspélnie z ZETO Xatowice.

Natomiast nastepne tematy beda
opracowane jako  przyczynki do
ewentualnych dalszych opracowan
az do systeméw kompleksowych.

Poczawszy od  listopada 1970 r.
przetwarza sie problemy gospodar-
ki materialowej dla KCW NOWI-
NY ma MINSKU 22 w Katowicach.
System ten ma zabezpieczy¢ calko-
wite rozliczenie gospodarki mate-
rialowej. Do konca 1971 r. chcemy
przygotowaé rozliczenie gospodarki

(d.c. na IV str, okt.)



(Dokonczenie z III str, okt.)

materialowe] na komputerze
MINSK 32 w  Katowicach dla
MONTOERGU, GEOLOGA oraz w
dalszej kolejnosci — dla ELEKTRO-
MONTAZU.

Niezaleznie od tego bedg prowadzo-
ne uruchomienia na MINSKU 22
w Katowicach systeméw: | plano-
wanie produkeji”? dla KZWM, ,roz-
liczanie plac” dla PRONIT-u Pion-
Ki.

Liczymy bardzo mna wspolprace z
ZETO Katowice, ktére majg dwa
komputery MINSK 22 i trzy kom-
putery MINSK 32. Dla wyjasnienia
podaje, ze od stycznia 1971 r. Za-
klad Obliczeniowy w Kielcach stal
sie integralng czesciag ZETO Kato-
wice.

Z  przeprowadzonych  wstepnych
obliczenn wynika, ze pod koniec
1972 1. powinniSmy przygotowac
zagadnienia ma obcigzenie pottorej
zmiany pracy komputeréw do prze-
-twarzania. Przygotowanie takiej
pracy bedzie przedsiewzieciem bar-
dzo trudnym.

4. Kadra i szkolenie w ZETO Kiel-
ce i w wojewodziwie

Do wykonania takiego portfela zle-
cen oraz do dalszych prac potrzeb-
ny jest co majmniej 40-osobowy sil-
ny zesp6l projektowo-programowy.

Obecna kadra pracujaca w ZETO
Kielce jest mnieliczna i na dodatek
bardzo slaba. Wielu pracownikéw
musi systematycznie poglebiaé swo-
je wiadomosci, aby za dwa lata
byli w pelni uzyteczni. Z pobieznej
analizy wynika, ze obecnie w ma-
szym wojewodztwie liczba fachow-
cow w zakresie elektronicznej tech-
niki obliczeniowej przedstawia sie
-nastepujgco:

© okolo 5 elektronikéw

® okolo 20 konserwator6w urzadzen
peryferyjnych
® okolo 25
ZETO)

® projektanci SEPD (poza ZETO):
okolo 40 oséb lacznie z kadrg o Sre-
dnim wyksztalceniu po przeszkole-
niu kursowym

programistéw  (poza

® okolo 400 kontroleréw i operato-
TOW.

Przy zalozeniu, Ze zostanie zainsta-
lowanych w mnaszym wojewodztwie
w latach 1971—1975 okolo 9 kom-
puteréow do przetwarzamia — liczba
fachowcow powinna byé nastepu-
jaca:

©® 40 elektronikow

® 80 konserwatoréw urzgdzen pery-
feryjnych

® 250 programistéw

® 500 projektantéw SEPD

® 2000 operator6ow, kontroleréw.
W maszym wojewddztwie problem
szkolenia w zakresie EPD jest bar-
dzo zaniedbany. Nalezy akcje szko-

lenia systematycznie kontynuowaé
poprzez kursy dla:

® kadry |kierowniczej przedsie-
biorstw w zakresie wiedzy encyklo-
pedycznej

® kadry kierownicznej przedsie-
biorstw w zakresie podstaw projek-
towania i programowania

@ programistéw ma programowanie
w konkretnym jezyku

@ projektantéw w zakresie projek-
towania systeméw EPD

® konserwatoré6w mna konkretne ty-
Dy maszyn.

Ponadto malezy prowadzi¢ szkolenie
mlodziezy w szkolach $rednich w
zakresie przetwarzania danych =z
praktycznymi éwiczeniami na EMC.
Proponujemy roéwniez, aby w roku
szkolnym 1971/1972 uruchomié jed-
ng klase Pomaturalnego Studium
Zawodowego mna komputerach W
Technikum Ekonomicznym.

5. Koordynacja wojewodzka

Ta  mnowoczesna, a jednoczesnie
kosztowna technika rozwija sie w
naszym wojewoédztwie zywiolowo,
bez jakiejkolwiek koordynacji. Do
podstawowych  mankamentéw w
rozwoju ETO - malezy mnieracjonalne
rozmieszezenie  ‘maszyn  oraz ich
nieprawidlowe wykorzystanie.

Na poczatku tej pracy przedstawio-
no Ppropozycje rozmieszezenia kom-
puteréw w sposéb racjonalny, ale
sg to tylko propozycje autora.
Sprawg ta powinny zajaé sie wla-
dze. Dlatego ogrommie istotng spra-
wa jest reaktywowanie powstalego

przed trzema laty ,Zespolu Koor-
dynacyjnego ETO” przy WRN. Na
naradzie w KW PZPR (z udzialem
m. in. Sekretarza Ekonomicznego
KW PZPR) postanowiono, ze zosta-
nie reaktywowany ,,Zesp6l” w sklad
ktérego wejda fachowey z glow-
nych osrodkéw maszego wojewodz-
twa (ok. 12 o0s6b).

Podstawowym zadaniem
powinno by¢:

. Zespolu”

@ opiniowanie projektéw budowy
i rozbudowy os$rodkéw obliczenio-
wych ma terenie wojewodztwa

® opiniowanie zakupu maszyn

@ koordynowanie dzialalno$ci na
odcinku projektowania, programo-
wania 1 eksploatacji komputercyw W
skali WO]eWOdZ'kleJ ;

Nalezy réwniez zorganizowaé przy

NOT Oddzial Wojewo6dzki Polskie-- +

go Komitetu Automatycznego Prze-
twarzania Informacji, ktéry bylby
podporg ,,Zespolu Koordynacyjne-
go”

Do zadan Oddzialu Wojewodzkiego
PKAPI powinno nalezeé:

® szkolenie

® wydawnictwa

® odezyty

@ konsultacje i doradztwo fachowe.

Tylko zorganizowana i skoordymo-
wana dzialalno§¢ w zakresie ETO
na 'terenie calego wojewddztwa poz-
woli skoncentrowaé $rodki i ma-
ksymalnie je wykorzystaé.

Bogumil Stachura
Kielce

Zauvtomatyzowany system zarzqdzania
Ministerstwa Przemystu Obrabiarek i Narzedzi ZSRR

W ZwigZku Radzieckim powstaje
coraz wiecej branzowych zautoma-
tyzowanych systemoéw zarzadzania.
Jednym =z takich systeméw ma byé
system branzowy przemysiu obra-
biarek i narzedzi.

Obecnie juz funkejonuje system in-
formacyjny, obejmujgcy = informa-
cyjne punkty przedsiebiorstw i grup
przedsiebiorstw oraz osrodek in-
formacyjno-obliczeniowy = Minister-
stwa.

Dane o dzialalnosci produkceyjnej
i gospodarczej wszystkie przedsie-
biorstwa przekazuja do punktow
posrednich, scalajgcych informacje
o b5—T przedsiebiorstwach, a mastep-
nie informacje te przekazuje sie do
Ministerstwa.

Osrodek
Ministerstwa

informacyjno-obliczeniowy
organizuje odbidr,
przetiwarzanie i przekazywanie o-
peratywnych informacji do odpo-
wiednich komorek = Ministerstwa.

Stosuje sie do tych celow masy
MINSK-22. Ze wzgledu ma POWiz-
ne znaczenie gospodarki materi
wej i zbytu (duza ilo§é materia.
i kooperowanych wyrobéw w kosz-
tach produkeji tego  przemystu
50—60%) w  pierwszym = rzedzie
tworzy sie funkeyjny zautomatyzo-
wany podsystem, obejmujacy za-
rzgdzanie ma poziomie przedsie-
biorstw 1 Ministerstwa. Celem tego
systemu jest ewidencja zapasow,
ruchu materialéw 1 wyrobo6w = w
magazynach, zuzycia, kosztow. Ak-
tualizowane dane dajg mozliwosc
operatywnego kontrolowania wyko-
nania planu zaopatrzenia i ingero-
wania w razie potrzeby.

Mitanowa G. W., Dardyk A. E. —
Uczetnostazisticzeskije zadaczi w
automatizirowannoj podsistemie. u-
prawlenija materialnotechniczeskim
onabzenijem i sbytem, Mech, i
awtomat. proizwodstwa, 1970, nr 5,
s. 46—49,

D.P.



