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1. WSTĘP

Celem niniejszej lis ty  preferencyjne j jes t przedstawienie odbiorcom  aktualnego stanu p roduk
c ji i  p lanowanych nowych uruchom ień złączy współosiowych w ielkie j częstotliwości, które należy 
stosować w  nowo projektowanych, ja k  również ju ż  użytkowanych urządzeniach elektronicznych 
profesjonalnych i  powszechnego użytku.

Większość w yrobów  ma odpow iedniki produkowane przez firm y światowe. Dla w yrobów  p ro 
dukowanych na podstaw ie licencji firm  zagranicznych, w  rubryce „O pracowanie -  Produkcja" 
podano nazwy tych firm.

Lista preferencyjna obejm uje wykaz w yrobów  preferowanych z podaniem  roku uruchomienia  
produkcji (przez rok uruchom ienia p rodukc ji rozumie się plano wany rok zakończenia badań p a rtii 
próbne j). Ponadto zawiera: podstawowe określenia, ogólną charakterystykę preferowanych w y 
robów, karty in form acyjne oraz zalecenia montażowe i  eksploatacyjne.

■W kartach in form acyjnych dotyczących poszczególnych złączy preferowanych przedstawiono  
wybrane param etry elektryczne, mechaniczne oraz klimatyczne. W kartach umieszczono rysunki 
wym iarowe i  charakterystyki niezbędne do uzyskania podstawowych in fo rm acji o preferowanym  
wyrobie. Podane zalecenia montażowe i  eksploatacyjne pow inny użytkownikom preferowanych  
podzespołów  um ożliw ić  ich zastosowanie w  produkowanym  sprzęcie.

W przypadku w ątp liw ości co do zakresu zastosowania naszych podzespołów, dodatkowych in 
fo rm acji udziela Specjalista ds. Aplikacji (telefon 238 -  01, wewn. 439).

Szczegółowe wymagania techniczne oraz warunki i  m etody badań technicznych są określone 
w  odpowiednich normach polskich, branżowych lub zakładowych oraz w  warunkach technicz
nych. Norm y zakładowe i  warunki techniczne są w  posiadaniu producentów, natom iast Polskie 
N orm y i  no rm y branżowe można nabyć w  Centralnej Księgarni Norm, ul. Sienna 63, 00-820 War
szawa.

Namówienia na krajowe podzespoły preferowane należy kierować do poszczególnych zakła
dów  produkcyjnych UNITRA-ELTRA wg in fo rm acji podane j wwykazie preferowanych,złączy, a w  
przypadku wzorów, zam ówień jednostkowych oraz części wym iennych -  po d  adresem: UNI- 
TRA-UN/7ETBiuro Zbytu Sprzętu Teleradiotechnicznego, ul. Nowogrodzka 50, 00-695 Warsza
wa.

Poniżej podano pełne nazwy i  adresy producentów :
UNITRA-EL TRA Nakłady Radiowe, Naktad w  Bydgoszczy, ul. Sobieskiego 1, 85-060 Bydgoszcz, te
lefon 238-61, telex 86203,

UNITRA-ELTRA Nakłady Radiowe, Nakład w  Białogardzie, ul. Świdwińska 21, 78-200 Białogard, 
telefon 24—31, telex 053321.

■■ om ówienia na zagraniczne p  odzespoły preferowane w  ramach specjalizacji RWPG należy kie
rować p o d  adresem: UNITRA-UN/NETBiuroNbytu Sprzętu Teleradiotechnicznego, ul. Now ogro
dzka 50, 00-695 Warszawa, telefon 28 -94 -11 , telex 813435.

Lista preferencyjna w yrobów  będzie wydawana co 2 lata.
Będziemy wdzięczni PT. Użytkownikom za nadsyłanie uwag i  życzeń co do fo rm y i  treści n in ie j

szej lis ty  preferencyjne j po d  adresem:
UNITRA-ELTRA Zakłady Radiowe, Specjalista ds. Aplikacji, ul. Sobieskiego 1, 85-060 Bydgoszcz. 
U m ożliw i to lepsze przygotowanie m ateria łów  przy następnych wydaniach.
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2. PRZEDMIOT LISTY PREFERENCYJNEJ

Przedmiotem listy preferencyjnej są:
2.1. Złącza współosiowe typu BNC-50
2.2. Złącza współosiowe typu BNC-75
2.3. Złącza współosiowe typu BNC-2,5
2.4. Złącza współosiowe typu C-5
2.5. Złącza współosiowe typu C-50
2.6. Złącza współosiowe typu UC
2.7. Przejścia złącz współosiowych

3. OKREŚLENIA

Złącze -  zespół części przewodzących, wykazujących dostateczną przewodność elektryczną 
między tym i częściami i dostateczną spoistość mechaniczną.

Złącze w ie lk ie j częstotliwości -  złącze ó budowie odpowiadającej warunkom  pracy w  obwo
dach w ielkiej częstotliwości.

Złącza współosiowe -  złącza o stykach i pozostałych elementach współosiowych.
Złącza gw in tow e -  złącza o częściach złączanych mechanicznie za pomocą gw intu.
Złącza bagnetowe -  złącze o częściach złączanych mechanicznie przez połączenia bagnetem. 
Gniazdo -  część złącza o stykach gniazdowych, zapewniających przewodzenie prądu do sty

ków wtyczki lub wtyku, przeznaczona do elektrycznego połączenia jej końcówek z obwodam i ze
wnętrznym i i umocowana na stałe w  urządzeniu elektronicznym.

Nasadka -  część złącza o stykach gniazdkowych, zapewniających przewodzenie prądu do 
styków wtyczki lub wtyku, przeznaczona do elektrycznego połączenia jej końcówek z obwodam i 
zewnętrznymi i stanowiąca zakończenie giętkiego przewodu przyłączeniowego.

W tyk -  część złącza o stykach wtykowych zapewniających przewodzenie prądu od styków 
gniazda lub nasadki, przeznaczona do elektrycznego połączenia jej końcówek z obwodam i zewnę
trznymi i umocowana na stałe w  urządzeniu elektronicznym.

Wtyczka -  część złącza o stykach wtykowych, zapewniających przewodzenie prądu od sty
ków gniazda lub nasadki, przeznaczona do elektrycznego połączenia je j końcówek z obwodam i 
zewnętrznymi i stanowiąca zakończenie giętkiego przewodu przyłączeniowego.

Pośrednik (złącza) -  część przeznaczona do zapewnienia połączenia między dwiema lub w ię
cej częściami złącz, najczęściej wtyczkami.

Pośrednik prosty złącza -  pośrednik o stykach leżących w  jednej osi.
Pośrednik kątow y złącza -  pośrednik o stykach tworzących kształt litery T.
Pośrednik U złącza -  pośrednik o stykach tworzących kształt litery U.
Pośrednik adaptacyjny złącza -  część przeznaczona do zapewnienia połączenia między 

dw iem a lub więcej częściami złącz, jeżeli niemożliwe jest ich bezpośrednie połączenie mechani
czne lub gdy połączenie galwaniczne nie jest pożądane.

Pozostałe określenia i definicje zawarte są w  normach:
PN-73/T-01020 Arkusz 00, PN-73/T-01020 Arkusz 01, PN-73/T-01020 Arkusz 02, PN-73/T-01020 
Arkusz 04.

4. NORMY I DOKUMENTY ZWIĄZANE

PN-73/T-01020 Arkusz 00. Elementy stykowe urządzeń elektronicznych. Nazwy i określenia
PN-73/T-01020 Arkusz 01. Elementy stykowe urządzeń elektronicznych. Nazwy i określenia 

ogólne
PN-73/T-01020 Arkusz 02. Elementy stykowe urządzeń elektronicznych. Nazwy i określenia 

podstawowe
PN-73/T-01020 Arkusz 04. Elementy stykowe urządzeń elektronicznych. Złącza. Nazwy 

i określenia
PN-71/T-80220 Elementy elektroniczne. Złącza w ielkiej częstotliwości. Ogólne wymagania 

i badania
PN-69/T-92602 Urządzenia elektroniczne. Złącza typu BNC-50. Główne wym iary
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PN-69/T-92603 Urządzenia elektroniczne. Złącze typu C-50. Główne wym iary
BN-74/3384-11 Arkusz 00. Złącza współosiowe typu BNC. W ymagania i badania
BN-74/3384-11 Arkusz 01. Złącza współosiowe BNC-50
BN-74/3384-11 Arkusz 02. Złącza współosiowe BNC-75
BN-74/3384-11 Arkusz 03. Złącza współosiowe BNC-25
BN-74/3384-12 Arkusz 00. Złącza współosiowe typu C. W ymagania i badania
BN-74/3384-12 Arkusz 01. Złącza współosiowe C-50
BN-74/3384-12 Arkusz 02. Złącza współosiowe C-5
BN-69/3313-03 Urządzenia elektroniczne. Złącza współosiowe typu UC. Główne wym iary 
WT-67/T-15/P-036 Złącza współosiowe typu UC. W ymagania i badania 
WT-72/992-068/199 Przejścia złącz typu BNC-50G/UC-1W oraz UC-1G/BNC-50W 
WT-72/992-069/200 Przejścia złącz typu BNC/C-50W oraz C-50G/BNC-50W 
WT-72/992-070/201 Przejścia złącz typu C-50G/UC-1W oraz UC-1G/C-50W 
WT-72/992-071/202 Przejścia złącz typu BNC-50G/BNC-2.5W oraz BNC-2, 5G/BNC-50W 
WT-72/992-072/203 Przejścia złącz typu ZKW-OG/BNC-2,5W oraz BNC-2,5G/ZKW-OW 
WT-72/992-073/204 Przejścia złącz typu ZKW-OG/C-,5W oraz C-5G/ZKW-OW 
WT-72/992-075/206 Przejścia złącz typu LG/BNC-50W
WT-72/992-074/205 Przejścia złącz typu BNC-2,5G/C-SW oraz C-5G/BNC-2.5W/

5. OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA

Złącza współosiowe w ielkiej częstotliwości są podzespołami znajdującymi zastosowanie we 
• wszelkich dziedzinach techniki, które zajmują się praktycznym wykorzystaniem techniki m ikrofa

lowej. Stosuje się je  zwłaszcza w  elektronice wykorzystywanej w  łączności, telekopii i telewizji, 
nawigacji, radiolokacji, te lem etrii, technice podczerwieni, automatyce, maszynach liczących, 
transm isji danych, m etrolog ii, technice jądrowej, medycynie, elektronice kwantowej.

M ożliwości techniczne złączy współosiowych wielkiej częstotliwości są określone przede 
wszystkim przez trzy podstawowe zagadnienia:

-  zapewnienie określonej impedancji,
-  rozwiązanie mechanizmu sprzęgającego,
-  sposób rozwiązania m ocowania kabla.
Złącza współosiowe produkowane przez UNITRA-ELTRA Zakłady Radiowe mają wykonania o 

różnej impedancji, zakresie częstotliwości i napięciu znam ionowym  oraz sposobie złączania me
chanicznego.

Połączenie elektryczne między stykami wewnętrznym i połączonej pary dwóch łączników 
współosiowych jest uzyskiwane przez zastosowanie klasycznego układu: kołek stykowy niesprę- 
żysty -  gniazdo sprężyste.

Mechaniczne połączenie dwóch łączników stanowiących parę jest uzyskiwane przez zastoso
wanie systemu bagnetowego (złącza BNC i C) oraz skręcanego (złącza UC).

Zapewnienie w łaściwych param etrów złączy uzyskano dzięki zastosowaniu na poszczególne 
elementy m ateriałów o wysokich własnościach:

-  elementy stykowe sprężyste są wykonywane z brązu krzemowego,
-  elementy stykowe niesprężyste- z mosiądzu,
-  korpusy i elementy k o rp u s u -z  mosiądzu,
-  iz o la to ry -z  teflonu.
Ponadto, w  celu uzyskania i zapewnienia m ożliw ie stabilnych parametrów, elementy wiodące 

prąd są srebrzone, natom iast części zewnętrzne -  chromowane.
Złącza są przystosowane do montażu z odpow iednim i przewodam i w spółosiowym i produkcji 

krajowej oraz z odpow iednikam i produkowanym i przez firm y  zagraniczne.
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Produkowany oraz przygotow any do uruchomienia produkcji w  latach 1976-1977 
podstaw ow y asortym ent złączy jest następujący:

Impedancja Typ
W spółczynnik 

odbicia 
(do 3 GHz)

Napięcie
znam ionowe

V

Rodzaj
złączania

mechanicznego

Opracowanie

12 Produkcja

50 BNC-50 0,091 
(nie wszystkie 

odm iany)

500 bagnetowe UNITRA-ELTRA
Białogard

75 BNC-75 0,091*) 500 bagnetowe UNITRA-ELTRA
Białogard

Niekontrolowana BNC-2,5 - 2500 bagnetowe UNITRA-ELTRA
Białogard

Niekontrolowana C-5 - 5000 bagnetowe UNITRA-ELTRA
Białogard

50 C-50 0,111 
(nie wszystkie 

odm iany)

2000 bagnetowe UNITRA-ELTRA
Białogard

Niekontrolowana UC - 1500 gw in tow e UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

Niekontrolowana przejścia w  zależności od typu w  zależności od 
typu

w  zależności od 
typu

UNITRA-ELTRA
Białogard

' i  W  zakresie częstotliwości do 1 GHz

6. WYKAZ PREFEROWANYCH ZŁĄCZY WSPÓŁOSIOWYCH

6.1. Złącza współosiow e w ie lk ie j częstotliwości typu BNC-50

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenie
fabryczne

wyrobu
W ytw órca

Nr
karty

in fo rm a
cyjnej

Oznaczenie
obowiązującej

norm y

Przewidywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 2 3 4 , 5 6 7 8

1 Gniazdo BNC-50-0,5-
B-0/G1

992-088 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

2 Gniazdo BNC-50-0.5-
-B-0/G2

992-089 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

3 Nasadka BNC- 50-0,5- 
B-2.95/N1

992-086 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

4 Gniazdo BNC-50-0,5-
A-2.95/G3

992-084 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

5 Nasadka BNC-50-0,5-
-A-2.95/N2

992-085 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

6 W tyk BNC-50-0,5-
-B-0A/1

992-029 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

7 W tyk BNC-50-0,5- 
-B-0/V2

992-030 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

8 Wtyczka BNC-50-0,5- 
-B-2.95/W1

992-091 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

9 Wtyczka BNC-50-0.5-
A-2.95/W2

992-087 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane
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1 2 3 4 5 6 7 8

10 Zespół
przelo tow y
nasadka-
-nasadka

BNC- 50-0.5- 
-A-0/NN1

992-093 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

11 Zespół
przelo tow y
gniazdo-
-gniazdo

BNC-50-0,5-
-A-0/GG1

992-092 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

12 Zespół
prze
lo tow y
wtyczka-
-wtyczka

B NC-50-0,5- 
-A-0/WW1

992-094 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

13 Zespół
rozgałężny
nasadka-
-wtyczka-
-nasadka

BNC-50-0,5-
-B-0/NWN1

992-095 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

14 Pokrywka
wtyku

BNC-50-0-B
-0/N 3

992-039 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

15 Pokrywka
gniazda

BNC-50-0-B-
-0/W 3

992-040 UNITRA-ELTRA
Białogard

1 BN-74/3384-11 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

6.2. Złącza współosiowe w ie lk ie j częstotliwości typu BIMC-75

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenie
fabryczne
w yrobu

W ytwórca

Nr
karty

in form a
cyjnej

Oznaczenie
obowiązującej

norm y

Przewidywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 Gniazdo BNC-75-0,5-
-A-3.7/G1

992-042 UNITRA-ELTRA
Białogard

2 BN-74/3384-11 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

2 Nasadka BNC-75-0,5-
-A-3.7/N1

992-041 U NITRA ELTRA 
Biatugard

2 BN-74/3384-11 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

3 Wtyczka BNC-75-0,5-
-A-3.7/W1

992-042 UNITRA-ELTRA
Białogard

2 BN-74/3384-11 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

6.3. Złącza współosiowe w ie lk ie j częstotliwości typu BNC-2,5

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenie
fabryczne
w yrobu

W ytwórca

Nr
karty

in fo rm a
cyjnej

Oznaczenie 
# obowiązującej 

norm y

Przewidywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 Nasadka BNC-2,5-B- 
-2.95/N1

992-099 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

2 Gniazdo BNC-2,5-B-
-2.95/G1

992-047 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

3 Nasadka BNC-2.5-B-
-3.7/N2

992-048 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

4 Gniazdo BNC-2.5-B-
-3.7/G2

992-049 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

5 Wtyczka BNC-2.5-B-
-2,95/W1

992-050 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

6 Wtyczka BNC-2.5-B-
-3.7/W 2

992-100

•

UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane
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7 Gniazdo BNC-2.5-B-
-0/G4

992-045 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-/4- 3J«4 11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

8
\

Gniazdo BNC-2.5-B
-0/G 3

992-044 UNITRA-ELTRA
Białogard

3 BN-74/3384-11 
Arkusz 03

obecnie
produkowane

6.4. Złącza współosiowe w ielkie j częstotliwości typu C-5

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenie
fybryczne
wyrobu

W ytw órca

Nr
karty

in fo rm a
cyjnej

Oznaczenie
obowiązującej

norm y

Przew idywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 Gniazdo C-5-B-0/61 992-062 UNITRA-ELTRA
Białogard

4 BN-74/3384-12 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

2 Gniazdo C-5-B-0/G2 992-063 UNITRA-ELTRA
Białogard

4 BN-74/3384-12 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

3 Nasadka C-5-B-7.25/N1 992-064 UNITRA-ELTRA
Białogard

4 BN-74/3384-12 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

4 Nasadka C- 5-B-7,25/G3 992-065 UNITRA-ELTRA
Białogard

4 BN-74/3384-12 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

5 Wtyczka C-5-B-3A/W1 992-066 UNITRA-ELTRA
Białogard

4 BN-74/3384-12 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

6 Wtyczka C-5-B-7.25/W2 992-067 UNITRA-ELTRA
Białogard

4 BN-74/3384-12 ' 
Arkusz 02

obecnie
produkowane

6.5. Złącza współosiowe w ie lk ie j częstotliwości typu C-50

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenia
fabryczne
wyrobu

W ytw órca

Nr
karty

in form a
cyjnej

Oznaczenie
obowiązującej

norm y

Przewidywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 Gniazdo C-50-2-B-0/G1 992-052 UNITRA-ELTRA
O |. . ł

5 BN-74/3384-12 
ArloiSZ 01

obecnie
produkowane

2 Gniazdo C-50-2-B-0/G2 992-053 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-74/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

3 Nasadka C-50-2-A-
7.25/N1

992-054 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-34/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

4 Gniazdo C-50-2-A-,
-7.25/G3

992-065 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

5 Wtyczka C-50-2-A-
-7.25/W1

992-057 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

6 Zespół
przelotowy
nasadka-
-nasadka

C-50-2-A-
-0/NN1

992-057 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

7 Zespół
rozgałężny
nasadka-
-włyczka
-nasadka

C-50-2-B-
-0/NWN1

992-058 UNITRA-ELTRA.
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

8 Zespół
przelotowy
wtyczka-
-wtyczka

C-50-2 -A- 
-0/WW1

992-059 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

9 Pokrywka
wtyku

C-50-0-B-
0/N 2

992-060 UNITRA ELTRA 
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie 
produkowane .

10 Pokrywka
gniazda

C-5O-0-B 
-0/W 2 f

992-061 UNITRA-ELTRA
Białogard

5 BN-33/3384-12 
Arkusz 01

obecnie
produkowane

6



6.6. Złącza współosiow e typu UC

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenie
fabryczne
w yrobu

W ytwórca

Nr
karty

in fo rm a
cyjnej

Oznaczenie
obowiązującej

norm y

Przewidywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 2 3 4 5 6 7 8

1 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o 0  5,0 m m

UCl-G 1/K-5,0 992-008-01

•

UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-36 obecnie
produkowane

? Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o O  7,5 m m

UC1-G1/K-7,5 992-008-02

»

UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-36 obecnie
produkowane

3 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o 0  10,4 mm

UC1-G1/K-10.4 992-008-03 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-36 obecnie
produkowane

4 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o J  11,4 m o

UC1-G1/K-11,4 992-008-04 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-36 obecnie
produkowane

5. Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 

_o_0 8,8 m m

UC1-G1/K-8,8 992-008-05 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-36 obecnie
produkowane

6 Gniazdo
bez
kapturka

UC1-C1 992-008-06 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

7 Gniazdo UC1-G2 992-009-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

8 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o 0  5,0 m m

UC1-G3/K-5.0 992-083-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

9 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o 0  7,5 mm

UC1-G3/K-7.5 992-083-02 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

10 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
0 0  10,4 mm

UC1-G3/K-10.4 992-083-03 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

11 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o 0  11,4 m m

UC1-G3/K-11,4 992-083-04 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

12 Gniazdo 
z zastoso
waniem  
kapturka 
o 0  8,8 mm

UC1-G3/K-8.8 992-083-05 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

7



1 2 3 4 5 6 7 8

13 Gniazdo
bez
kapturka

UC1-G3 992-083-06 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowano

14 Wtyczka 
z zastoso
waniem  
reduktora 
o O 5.0

UC1-W1/R 5,0 992-010-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowani

15 Wtyczka 
z zastoso
waniem  
reduktora 
o O 6,0

UC1-W1/R 6,0 992-010-02 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

16 Wtyczka 
z zastoso
waniem  
reduktora 
o O 7.5

UC1-W1/R 7,5 992-010-03 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

17 Wtyczka 
z zastoso
waniem  
reduktora 
o O  10.4

UC1-W1/R 10,4 992-011-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

18 Wtyczka 
z zastoso
waniem  
reduktora 
o O 11,4

UC1-W1/R 11,4 992-011-02 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

19 Wtyczka 
z zastoso
waniem  
reduktora 
o O  9,0

UC1-W1/R 9 992-011-03 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-66/T-15-P-036 obecnie
produkowane

20 Zespół
przelotowy
gniazdo-
-gniazdo

UC1-GG UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

21 Zespół
przelo tow y
gniazdo-
-gniazdo

UC1-GG1 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

22 Zespół
przelo tow y
gniazdo-
-gniazdo

UC1-GG2 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

23 Zespół
kątowy
gniazdo-
•wtyk

UC1-GW UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

24 Zespół 
rozgałę- 
zny gniazdo- 
-gniazdo- 
gniazdo

UC1-GGG UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

25 Zespół
rozgał^-
żny
gniazdo-
-wtyk-
-gniazdo

UC1GW G UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

8



1 2 3 4 5 6 7 8

26 Kapturek 
O wewn. 
m in. 5 m m

UC-K 5,0 73-9106-01 • NURA tL fR A  
Bydgoszcz

6 WT-67/T- 15-P-036 obecnie
produkowane

27 Kapturek 
O wewn. 
6,0 m m

UC-K 7,5 73-9106-02 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT- 67/T- 15-P-036 obecnie
produkowane

28 Kapturek 
O wewn. 
m in. 8,8 mm

UC-K 8,8 73-9106-05 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT- 67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

29 Kapturek 
C) wewn. 
m in. 10,4 m

UC-K 10,4 73-9106-03 UNITRA ELTRA 
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

30 Kapturek 
O  wewn. 
m in  11,4 mm

UC-K 11,4 73-9104-04 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

31 Reduktor 
O wewn. 
5 m m

UC-R 5,0 992-010-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

32 Reduktor 
O w ew n. 
6 m m

UC-R 6,0 992-010-02 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

33 Reduktor 
O w ew n. 
7,5 mm

UC-R 7,5 992-010-03 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

34 Reduktor 
O wewn. 
9 mm

UC-R 9,0 74-9137-02 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

35 Reduktor 
O wewn. 
10,4 mm

UC-R 10,4 74-9137-01 JNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT- 67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

36 Reduktor 
O  w ew n. 
11,4 m m

UC-R 11,4 74-9136-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

37 Przykrywka
gniazda

UC-G/P UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 WT-67/T- 15-P-036 obecnie
produkowane

38 Tulejka
przejściowa

UC-TP 992-021-01 UNITRA-ELTRA
Bydgoszcz

6 W T-67/T-15-P-036 obecnie
produkowane

6.7. Przejścia złącz w spółosiowych

Lp. Nazwa Oznaczenie
typu

Oznaczenie
fabryczne
wyrobu

W ytw órca

Nr
karty

in fo rm a
cyjnej

Oznaczenie
obowiązującej

norm y

Przewidywany
term in

uruchom ienia
produkcji

1 2 3 4 5 r- ■ 8

1 Zespół
gniazdo-
-wtyk

BNC-50G/
/UC-1W

992-069 UNITRA-ELTRA
Białogard

W T 72 99? 068 
199

nrodukcja 
na specjalne 
zam ówienie

2 Zespół
gniazdo-
w tyk

BNC-50G/
/BNC-2.5W

992 06ł- UNITRA ELTRA 
Białogard

7 W T-72/992-071/
/202

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

ó Zespół
gniazdo
-wtyk

BNC-50G/
/C-50W

992-070 UNITRA ELTRA 
Białogard

7 W T-72/992 069/ 
•200

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

9



1 2 3 4 5 6 7 8

4 Zespół
gniazdo-
-wtyk

BNC-2.5G/
/C-5W

992-073 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-074/
205

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

5 Zespół
gniazdo-
-wtyk

BNC-2.5G/
/BNC-50W

992-071 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-071/
1202

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

6 Zespół
gniazdo-
-wtyk

BNC-2.5G/
/ZKW -OW

992-072 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-072/
/203

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

7 Zespół
gniazdo-
-wtyk

C-50G/
/BNC-2.5W

992-078 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-074/
/205

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

8 Zespół
gniazdo-
-wtyk

ZKW-OG/
/C-5W

992-079 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-073/
/204

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

9 Zespół
gniazdo-
-wtyk

C-5G/
/ZKW -OW

992-077 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-073/
/204

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

10 Zespół
gniazdo-
-w tyk

C-50G/
/BNC-50W

992-076 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-069/
/200

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

11 Zespół
gniazdo-
-w tyk

C-50G/
/UC-1W

992-074 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-070/
/201

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

12 Zespół
gniazdo-
-wtyk

UC-1G/
/C-50W

992-075 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-070/ 
/  201

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

13 Zespół
gniazdo-
-wtyk

UC-1G/
/BNC-50W

992-080 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-068/ 
/199

produkcja 
na‘ specjalne 
zam ówienie

14 Zespół 
gniazdo- 
-w ty k '

LG/BNC-50W 992-082 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992-075/
/¿06

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

15 Zespół
gniazdo-
-wtyk

ZKW-OG/
/BNC-2.5W

992-081 UNITRA-ELTRA
Białogard

7 W T-72/992/072/
/203

produkcja 
na specjalne 
zam ówienie

10



7. KARTY INFORMACYJNE

Karta informacyjna

1
ZŁĄCZA WSPÓŁOSIOWE WIELKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI 
TYP BNC-50

Dane techniczne

Napięcie znamionowe 
Zakres tem peratur pracy 
Rezystancja

-  zestyku
-  izolacji
-  bocznikująca na częstotliwościach radiowych 

W ytrzymałość elektryczna
Napięcie ulotu 
Siła

-  złączania
-  rozłączania 

Trwałość
Odporność na wibracje
W ym iary współpracujących części wtyku i gniazda 
Zalecane przewody do stosowania ze złączami

500 V
-40++85°C

SIO mQ 
£ 1 0 "Q
5 0 .5 MQ 
1500 V 
£700 V

S25 N
2.5 +  15 N
500 złączeń i rozłączeń 
5+80+5 Hz, 6 g 
wg PN-69/T-926Ó2 
W L-50-0,96/2,95 
W D-50-0,90/2,95

W spółczynnik odbicia oraz pojemność

Odmiana złącza W spółczynnik odbicia Pojemność

BNC-50-0,5-A-2,95/G3

BNC-50-0,5-A-2,95/N2

BNC-50-0,5-A-2,95/W2

BNC-50-0,5-A-0/NN1

BNC-50-0.5-A-0/GG1

BNC-50-0.5-A-0/WW1

0,091 nie określa się

BNC-50-0.5-B-0/G1
BNC-50-0,5-B-O/G2
BNC-50-0,5-B-2,95/N 1
BNC-50-0,5-B-0/V1
BNC-50-0,5-B-0/V2
BNC-50-0,5-B-2,95/W1
BNC-50-0,5-B-0/NWN1
BNC-50-3/W1

nie określa się 5 pF

11



Odmiany produkowanych złączy oraz w ym iary

12



BNC-50-0,5-A-2,95/N2

BNC-50-0,5*B-0/G1 Gniazdo

WL-50-0,96/2,95
lub

WD-50-0,90/2,95

sw obodne na
przewodzie

do obudow y 
urządzenia

 ___~29_

BNC-50-0.5-A-0/NN1 Zespół
przelo tow y

nasadka-
•nasadka

między
złączami

1

1 A

-Ą -

28

BNC-50-0,5-A-0/GG1 Zespół
przelo tow y

gniazdo-
-gniazdo

do obudow y 
urządzenia

Ą — = ------ 1

-4>—

U l

— 4*"

28

BNC-50-0.5-A-0/WW1 Zespół
przelo tow y

wtyczka-
-wtyczka

między
złączami

BNC-50-0.5-B-0/NWN1 Zespół
rozgałężny
nasadka-
-wtyczka-
-nasadka

między
złączami

*15
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Karta informacyjna

ZŁĄCZA WSPÓŁOSIOWE WIELKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI
TYP BNC-75

Dane technicze

Napięcie znamionowe 500 V
W spółczynnik odbicia (w  zakresie do 1 GHz) 0,091
Zakres tem peratur pracy -40-r+85°C
Rezystancja

-  styków S10 m ii
-  izolacji g 1 0 "  Q
-  bocznikująca na częstotliwościach radiowych g0,5 MQ

W ytrzymałość elektryczna 1500 V
Napięcie ulotu S700 V
Siła

-  złączania g25 N
-  rozłączania 2,5-H 5 N

Trwałość 500 złączeń i rozłączeń
Odporność na w ibracje 5h-80-^-5 Hz, 6 g
W ym iary współpracujących części wtyku i gniazda wg PN-69/T-92602
Zalecane przewody do stosowania ze złączami W L-75-0,63/3 ,7

W D-75-0,59/3,7

Odm iany produkowanych złączy oraz w ym iary

i

Oznaczenie fabryczne 
odm iany złącza Określenie W spółpracuje 

z przewodem
Sposób

m ocowania
W ym iary*)

BNC-75-0,5-A-3,7/G1

BNC-75-0,5-A-3,7/N 1

Gniazdo WL-75-0,63/3,7
lub

WD-75-0,59/3,7

do obudow y 
urządzenia

Nasadka WL-75-0,63/3,7
lub

WD-75-0,59/3,7

sw obodne na 
przewodzie

■*28
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BNC-75-0.5-A-3.7/W1 Wtyczka WL-75-0,63/3,7
lub

W D-75-0.59/3,7

sw obodne na
przewodzie

*) W ym iary współpracujących części w tyku i gniazda odpowiadają wym aganiom  norm y PN-69/T-92602
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Karta informacyjna

ZŁĄCZA WSPÓŁOSIOWE WIELKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI
TYP BNC-2,5

Dane techniczne

Napięcie znamionowe 2500 V
Zakres tem peratur pracy . -4 0 -h+85°C
Rezystancja

-  zestyków S10 mQ
-  izolacji § 1 0 ”  £2

Pojemność • = 5  pF
W ytrzymałość elektryczna 3750 V
Napięcie ulotu §2700 V
Siła

-  złączania S25 N
-  rozłączania 2,5-H 5 N

Odporność na w ibracje 5-^80-h5 Hz, 6 g
W ym iary współpracujących części w tyku i gniazda wg PN-69/T-92602
Zalecane przewody do stosowania ze złączami W L-50-0,96/2,95

W L-75-0,63/3 ,7
W L-75-0,59/3,9
W D-50-0,90/2,95

Odmiany produkowanych złączy oraz w ym iary

Oznaczenie fabryczne 
odm iany złącza Określenie W spółpracuje 

z przewodem  typu
Sposób

m ocowania
W ym iary*)

BNC-2.5-B-0/G3

BNC-2,5-B-0/G4

Gniazdo do obudow y 
urządzenia

do obudow y 
urządzenia

z_
N
□

9
_ -33

i 33
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Karta informacyjna

ZŁĄCZA WSPÓŁOSIOWE TYPU C -5

Dane techniczne

Napięcie znamionowe 
Zakres tem peratur pracy 
Rezystancja

-  zestyków
-  izolacji 

Pojemność
W ytrzymałość elektryczna 
Napięcie ulotu (prądu stałego)
Siła

-  złączenia
-  rozłączenia 

Trwałość
Odporność na w ibracje
W ym iary współpracujących części w tyku i gniazda 
Zalecane przewody do stosowania ze złączami

5000 V 
—40h-+85°C

S10 m fi 
§ 10"  f i  
5 pF 
7500 V 
§5200 V

Ś25 N 
2,54-15 N
500 złączeń i rozłączeń
54-804-5 Hz, 6 g
wg PN-69/T-92603
W L-50-2,25/7,25
W L-75-0,63/3 ,7
W L-75-0,59/3 ,7
W L-72-1,2/7,25

Odmiany produkowanych złączy oraz w ym iary

Oznaczenie fabryczne 
odm iany złącza Określenie Współpracuje 

z przewodem  typu
Sposób

mocowania
W ym iary*)

C-5-B-0/G1 Gniazdo do  obudow y 
urządzenia

C-5-B-0/G2 Gniazdo do obudow y 
urządzenia

1 T
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C-5-B-7.25/N1 Nasadka WL-50-2,25/7.25 swobodne
na przewodzie

•£>

-44

C-5-B-7.25/G3 Nasadka WL-50-2,25/7.25 do obudow y 
urządzenia

SEE
__

C-5-B-3.7/W1 Wtyczka WL-75-0,63/3,7 swobodne 
na przewodzie

-33

C-5-B-7.25/W2 Wtyczka WL-50-2,25/7,25 swobodne 
na przewodzie

%
-4 2

*) W ym iary współpracujących części w tyku i gniazda odpowiadają w ym agan iom  no rm y PN-69/T-92603

20



5
ZŁĄCZA WSPÓŁOSIOWE TYPU C-50

Karta informacyjna

Dane techniczne

Napięcie znamionowe 
Zakres tem peratur pracy 
Rezystancja

-  zestyków
-  izolacji
-  bocznikująca na częstotliwościach 

radiowych
W ytrzymałość elektryczna
Napięcie ulotu
Siła

-  złączania
-  rozłączania 

Trwałość
Odporność na wibracje
W ym iary współpracujących części wtyku i gniazda 
Zalecane przewody do stosowania ze złączami

2000 V 
-4 0 -+ 8 5 °C

Ś10 m fi 
S 101' fi

S 0,5 M fi 
3000 V 
S2100 V

S25 N 
2,5-H5 N
500 złączeń i rozłączeń 
5 -8 0 ^ 5  Hz, 6 g 
wg PN-69/T-92603 
W L-50-2,25/7,25

W spółczynnik odbicia oraz pojemność

Odmiana złącza W spółczynnik odbicia Pojemność

C-50-2-A-7.25/W1 0,111 nie określa się ■
C-50-2-A-7.25/G3
C-50-2-A-7.25/W1
C-50-2-A-0/NN1
C-50-2-A-0/WW1

C-50-2-B-0/G1 nie określa się 5 pF
C-50-2-B-0/G2
C-50-2-B-0/NWN1

Rodzaje produkowanych części styku i gniazda

Oznaczenie fabryczne Określenie W spółpracuje 
z przewodem  typu

Sposób
m ocowania W ym iary*)

C-50-2-B-0/G1 Gniazdo do obudow y 
urządzenia
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C-50-2-B-0/G2 Gniazdo WL-50-2,25/7,25 do obudow y 
urządzenia

C-50-2-A-7.25/N1 Nasadka WL-50-2,25/7,25 swobodne 
na przewodzie

C-50-2-A-7,25/G3 Gniazdo WL-50-2,25/7,25 do obudow y 
urządzenia

-Ąr-
)

C-50-2-A-7.25/W1 Wtyczka WL-50-2,25/7,25 swobodnie 
na przewodzie

(

C-50-2-A-0/NN1 Zespół
przelo tow y

nasadka-
-nasadka

między złączami

- 4 “

32
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C-50-2-B-0/NWN1 Zespół
rozgałęźny
nasadka-

*wtyczka-
-nasadka

m iędzy złączami

C- 50- 2-A- 0 /W W 1 Zespół
przelo tow y

wtyczka-
-wtyczka

m iędzy złączami

=
~

§

::::::::: = %
—r-ir —

38

C-50-0-B-0/N2 Pokrywka
nasadki

C-50-0-B-0/W2 Pokrywa
gniazda

•) W ym iary współpracujących części w tyku i gniazda odpowiadają w ym aganiom  norm y PN-69/T-92603
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Karta informacyjna

Dane techniczne

6
ZŁĄCZA WSPÓŁOSIOWE TYPU UC

Napięcie znamionowe 
Znamionowe natężenie prądu 
Zakres

-  częstotliwości
-  tem peratur pracy 

Rezystancja
-  izolacji
-  równoległa (mierzona przy 200 MHz)

Spadek napięcia
Napięcie

-  probiercze
-  ulotu

Siła rozrywająca pionowa między gniazdem a wtykiem
Dopuszczalny m om ent skręcający
Trwałość
Odporność na wibracje 
W ytrzymałość na udary
W ym iary współpracujących części wtyku i gniazda

1500 V 
1 A

do 300 MHz 
-25-r- + 70°C

S103 MQ 
S100 k fi 
20 mV

2250 V (50 Hz) 
2000 V 
250 N 
250 Nem 
10 000 łączeń 
5+ 80 ^5  Hz, 6 g 
4000 udarów/40 g  
wg BN-69/3313-03

Pojemność oraz siła wkładania i w yjm ow ania

Oznaczenie fabryczne 
odm iany złącza

Pojemność 
(przy 200 MHz) 

PF

Siła wkładania 
wtyku w  gniazdo 

N

Siła rozłączenia 
w tyku z gniazdem 

N

UC1-W1
UC1-W2

1,3 300 15

UC1-WG 9 200 30

UC1-G1
UC1-G2

3,7 200 15

UC1-GG
UC1-GG1

6,5 300 15

UC1-GW 4,5 300 15

UC1-GGG 7,5 300 15
UCi-GWG
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Odmiany produkowanych ztączy oraz w ym iary

Oznaczenie
fabryczne Określenie W ym iary*

UC1-W1

UC1-W2

UC1-WG

UC1-G1

UC1-G2

W tyk -  przymocowa
nie swobodne na ka
blu, przystosowany 
do współpracy z re
duktoram i R 7,7 i R 5,0 43.2

W tyk -  przymocowa
nie swobodne na ka
blu, przystosowany 
do współpracy z re
duktoram i R 10,4 
i R 11,4

41.2

W tyk -  gniazdo -  ze
spół przystosowany 
do współpracy z w ty 
kami i gniazdami UC 
oraz innym i zespoła
mi złączy

G n iazdo - mocowanie 
za pomocą wkrętów 
lub nitów

G niazdo- m ocowa
nie za pomocą na
krętki
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UC1-G3 Gniazdo -  m ocowa
nie za pomocą na
krętki

UC1-GG Zespół przelotowy 
gniazdo-gniazdo

UC1-GG1

UC1-GG2

Zespół przelotowy 
gniazdo-gniazdo- 
-mocowanie za pom o
cą wkrętów lub nitów

4Q2

id
i

---J

{4.5

Zespół przelotowy 
gniazdo-gniazdo- 
-mocowanie za pom o
cą nakrętek

n

W3
W

4 0

w
U J
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• )  W ym iary współpracujących części w tyku  i gniazda odpow iadają w ym aganiom  norm y BN-69/3313-03

Odmiany produkowanych kapturków  oraz w ym iary

Oznaczenie
fabryczne Określenie Zastoso

wanie

Maksymalna
średnica

kabla
mm

W ym iary

UC-K5.0 K apturek- m inim alna 
średnica wewnętrzna 
5,0 mm

UC1-G1 5,0

- i?

25
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UC-R 7,5 R edukto r-średn ica wewnętrz
na 7,5 mm

UC1-W1

Ji
!

25

UC-R 9,0 R edukto r-średn ica  wewnętrz
na 9,0 mm

UC1-W1
■ i ¡9

-H-

UC-R 10,4 R edukto r-średn ica  wewnętrz
na 10,4 mm

UC1-W2

23
♦  .

UC-R 11,4 R edukto r-średn ica  wewnętrz
na 11,4 mm

UC1-W2

V

n 2 0  -

UC-G/p Przykrywka gniazda w tyki gniazda, 
zespoły roz- 
gałęźne

UC-TP Tulejka przejściowa

£

a-*» 7
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Karta informacyjna

PRZEJŚCIA ZŁĄCZ WSPÓŁOSIOWYCH

Dane techniczne

7

Zakres tem peratury pracy 
Rezystancja zestyków 
Siła

-  złączenia
-  rozłączenia 

Trwałość
Odporność na w ibracje 
W ym iary współpracujących części 

w tyku i gniazda dla 
BNC-50 
BNC-75 
BŃC-2,5 
C-5 
C-50 
UC

-4 0 h-+ 85°C 
S10 m ii

25 N
2,5-t-15 N
500 złączeń i rozłączeń 
5n-80-i-5 Hz, 6 g

wg PN-69/T-92602 
wg PN-69/T-92602 
wg PN-69/T-92602 
wg PN-69/T-92602 
wg PN-60/T-92603 
wg BN-69/3313-03

Współczynnik fali stojącej -  pojemność -  napięcie probiercze -  napięcie ulotu 
-rezystancja izolacji-rezystancja równoległa

Nazwa parametru Wartość Oznaczenia fabryczne 
odm iany złącza

1 2 3

Współczynnik odbicia . 0,091 w  zakresie częstotli
wości do 3 G Hz

BNC-50G/C-50W
C-50G/BNC-50W

Pojemność między elemen
tem wewnętrznym  a kor
pusem

5 pF BNC-50G/UC-1W
UC-1G/BNC-50W
C-50G/UC-1W
UC-1G/C-50W
BNC-50G/BNC-2,5W
BNC-2,5G/BNC-50W
BNC-2,5G/ZKW-OW

7pF ZKW-OG/C-5W 
C-5G/ZKW-OW '

30



1 2 3

W ytrzymałość elektryczna 3000 V BNC-50G/UC-1W
UC-1G/BNC-50W
C-50G/UC-1W
UC-1G/C-50W
BNC-50G/BNC-2,5W
BNC-2,5G/BNC-50W
LG/BNC-50W

1500 V BNC-50G/C-50W
C-50G/BNC-50W

7500 V ZKW-OG/C-5W
C-5G/ZKW-OW

4500 V ZKW-OG/BNC-2,5 W 
BNC-2.5G/ZKW-OW

Napięcie ulotu 2100 V BNC-50G/UC-1W
UC-1G/BNC-50W
C-50G/UC-1W
UC-1G/C-50W
BNC-50G/BNC-2,5W
BNC-2.5G/BNC-50W
LG/BNC-50W

Napięcie ulotu 700 V BNC-50G/MZW-50G
BNC-50G/C-50W
C-50G/BNC-50W

5100 V ZKW-OG/C-5W
C-5G/ZKW-OW

3100 V ZKW-OG/BNC-2,5W
BNC-2,5G/ZKW-OW

Rezystancja izolacji 
w  warunkach normalnych

a

i 
°Ali BNC-50G/C-50W

C-50G/BNC-50W
BNC-50G/UC-1W
UC-1G/BNC-50W
BNC-50G/BNC-2.5W
BNC-2,5G/BNC-50W
C-50G/UC-1W
UC-1G/C-50W
LG/BNC-50W

g  2 -109 S2 ZKW-OG/C-5W
ZKW-OG/BNC-2,5W
C-5G/ZKW-OW
BNC-2,5G/ZKW-OW

Rezystancja bocznikująca 
na częstotliwościach radio
wych równoległa (mierzona 
przy 45 MHz)

0,5 MQ BNC-50G/C-50W
C-50G/BNC-50W
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Odmiany produkowanych przejść oraz w ym iary

Oznaczenie typu W spłó łpraca /zastosowanie W ym iary

BNC-50G/UC-1W W ykonanie połączeń m iędzy 
w tykam i typu BNC-50 
a gniazdem typu UC

BNC-50G/BNC-2.5W

BNC-50G/C-50W

BNC-2,5G/C-5W

BNC-2.5G/BNC-50W

W ykonanie połączeń między 
w tykiem  typu BNC-50 
a gniazdem  typu BNC-2,5

W ykonanie połączeń m iędzy 
w tyk iem  typu BNC-50 
a gniazdem typu C-50

W ykonanie połączeń między 
w tyk iem  typu BNC-2,5 
a gniazdem typu C-5

W ykonanie połączeń m iędzy 
w tykiem  typu BNC-2,5 
a gniazdem typu BNC-50

BNC-2.5G/ZKW-OW W ykonanie połączeń między 
w tyk iem  typu BNC-2,5 
a gniazdem  typu ZKW -0
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1 2 3

C-5G/BNC-2.5W W ykonanie połączeń 
m iędzy w tyk iem  typu C-5 
a gniazdem typu BNC-2,5

C-5W/ZKW-OG W ykonanie połączeń 
m iędzy gniazdem C-5 
a w tyk iem  ZKW -0

C-5G/ZKW-OW W ykonanie połączeń między 
w tyk iem  typu C-5 
a gniazdem typu ZKW -0

C-50G/BNC-50W W ykonanie połączeń m iędzy 
w tyk iem  typu C-50 
a gniazdem typu BNC-50

C-50G/UC-1W W ykonanie połączeń m iędzy 
w tyk iem  typu C-50 
a gniazdem  typu UC

C-50W/UC-1G W ykonanie połączeń między 
gniazdem typu C-50 
a w tyk iem  typu UC

33



UC-1G/BNC-50W

LG/BNC-50W

ZKW-OG/BNC-2.5W

W ykonanie połączeń m iędzy 
w tykiem  UC a gniazdem 
typu BNC-50

W ykonanie połączeń m iędzy 
gniazdem typu BNC-50 
a w tyk iem  laboratoryjnym

W ykonanie połączeń m iędzy 
w tyk iem  złącza ZKW -0 
a gniazdem BNC-2,5

8. ZALECENIA MONTAŻOWE I EKSPLOATACYJNE

Uzyskanie w łaściwych i prawidłowych param etrów działania urządzeń, w  których wykorzy
stano technikę m ikrofalową i zastosowano złącza współosiowe wielkiej częstotliwości, może być 
zapewnione dzięki zachowaniu odpowiednich zasad montażu tych złączy.

Przedewszystkim istotne jest właściwe oprawianie złączy przystosowanych do mocowania na 
przewodzie, odpowiednie lutowanie oraz w ykonanie praw idłowych otworóyv w  płycie montażo
wej w  przypadku złączy przystosowanych do montażu w  obudow ie urządzenia.

8.1. Oprawianie złączy mocowanych na przewodzie

8.1.1.O p r a w i a n i e  z ł ą c z y  t y p u  B N C - 5 0

Sposób oprawiania złączy typu BNC-50-0,5-B-0/G2 i BNC-50-0,5-13-0/V2

Przygotowanie złącza
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Rozłączyć złącze na części składowe A i B. 

Przygotowanie przewodu WL-50-0,96/2,95

" s i

a

Zdjąć izolację zewnętrzną na w ym iar a.
Zdjąć z żyły wewnętrznej przewodu wszystkie warstwy na w ym iar b.
Krawędzie cięcia pow inny być równe i ostre, ale bez zadziorów. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek 
uszkodzenie (nadcięcie) żyły wewnętrznej lub zewnętrznej.

W yrób z
W ymiar, mm

a b

BNC-50-0,5-B-0/G2 19 10

BNC-50-0,5, B-0/V2 18,5+0 9,5+0

g -  grubość płyty montażowej

Oprawienie części A

Nałożyć część A  na żyłę zewnętrzną aż do oparcia krawędzi otworu o izolację zewnętrzną. 
Przylutować część A do żyły zewnętrznej przez 2 otwory.

Połączenie części A i  B

Oprawioną część/ł połączyć z częścią B poprzez w kręty podkładki i nakrętki ustawiając je wzglę
dem części B w  ten sposób, aby o tw ór o znajdował się naprzeciw ścięcia s.
Przylutować żyłę wewnętrzną w  miejscu ścięcia s na części B przez o tw ór w części A.
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Sposób oprawiania złączy typu BNC-50-0,5-B-2,95/W1 i BNC-50-0,5-B-2,95/IM1

Przygotowanie złącza

■ IIM — m
A B C B D

Rozłożyć złącze na części składowe.

Przygotowanie przewodu WL-50-0,96/2,95

Nawlec na izolację zewnętrzną przewodu części A  B i C. 
Zdjąć warstwę izolacji zewnętrznej na w ym iar 9,5 mm.

Korpus

»--------- ' f - I— I I--------- '----------a-lJ — U------- LJ----- — i 9,5

Osadzenie części D

Nawlec część O na żyłę zewnętrzną i dosunąć do czoła izolacji zewnętrznej.
Rozpleść druciki oplotu i odgiąć na powierzchni stożkowej części D.
Zdjąć izolację wewnętrzną na w ym iar 3,5 mm.
Obciąć druciki oplotu równo, aby zakryły jedynie powierzchnię stożkową części D.
Krawędzie cięcia pow inny być równe i ostre, ale bez zadziorów.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły wewnętrznej lub zewnętrznej.

Oprawienie części E

Nałożyć część £  na żyłę wewnętrzną, dosunąć do powierzchni czołowej izolacji wewnętrznej 
i przylutować przez o tw ór prostopadły do osi części E.
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Oprawianie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i miejsce lutowania spirytusem , wysuszyć i umieścić 
Dokręcić część A do oporu.

w  korpusie zlęcza.

Sposób oprawiania złącza typu BNC-50-3/W1

Przygotowanie złącza

A B C D

Rozłożyć złącze na części składowe.

Korpus

Przygotowanie przewodu WL-50-0,95/2,95

1- - - R I M —
i— U JJ1— 1— 1 —

PL

Nawlec na Izolację zewnętrzną przewodu części A, B, C i D. 
Zdjąć w arstwę izolacji zewnętrznej na w ym iar 9,5 mm.

Osadzenie części E

Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i odgiąć prostopadłe do osi przewodu.
Wcisnąć pod żyłę zewnętrzną część E, aż do dociśnięcia odgiętych drucików, żyły zewnętrznej. 
Zdjąć izolację wewnętrzną na w ym iar 3 mm.
Obciąć druciki wystające poza część E.
Krawędzie cięcia pow inny być równe i ostre, ale bez zadziorów.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły wewnętrznej lub zewnętrznej.

Oprawienie części F
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Nałożyć część F na żyłę wewnętrzną, dosunąćdo powierzchni czołowej izolacji wewnętrznej i przy- 
lutować przez o tw ór prostopadły do osi części F.

Oprawienie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i m iejsce lutowania spirytusem, wysuszyć i um ieścić w  korpusie złącza. 
Dokręcić część A do oporu.

Sposób oprawiania złącz typu BNC-50-0,5-A-2,95/W2, BNC-50-0,5-A-2,95/G2 
i BNC-50-0,5-A-2,95/N2

Przygotowanie złącza

A 6 C 3  D E

Rozłożyć złącze na części składowe.

Korpus

Przygotowanie przewodu WL-50-0,96/2,95

* h 6 e}
53

Nawlec na izolację zewnętrzną przewodu części A  B i C. 
Zdjąć warstwę izolacji zewnętrznej na w ym iar 5,3 mm.

Osadzenie części D

Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i odgiąć prostopadle do osi przewodu.
Wcisnąć pod żyłę zewnętrzną część D aż do dociśnięcia odgiętych drucików żyły zewnętrznej. 
Zdjąć izolację wewnętrzną na całej długości.'
Obciąć druciki wystające poza część D. F
Krawędzie cięcia pow inny być równe ¡.ostre, ale bez zadziorów.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły wewnętrznej lub zewnętrznej.
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Oprawienie części E i F

_ ± 7

Nałożyć na żyłę wewnętrzną część E.
Nałożyćczęśćf na żyłę wewnętrzną, dosunąćdo części F\ przylutowaćprzez o tw ór prostopadły do 
osi części F .

Oprawienie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i miejsce lutowania spirytusem , wysuszyć i umieścić w  korpusie złącze. 
Dokręcić część A do oporu.

8.1.2. O p r a w i a n i e  z ł ą c z y  t y p u  B N C - 7 5  

Przygotowanie złącza

A B C B D E

Rozłożyć złącze na części składowe.

F Korpus

Przygotowanie przewodu WL-75-0,63/3,7 lub WD-75-0,59/3,7

Nawlec na izolację zewnętrzną przewodu części A  B i C. 
Zdjąć warstwę izolacji zewnętrznej na w ym iar 8,5 mm.

Osadzanie części D

Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i odgiąć prostopadle do osi przewodu.
Wcisnąć pod żyłę zewnętrzną część D aż do dociśnięcia odgiętych drucików żyły zewnętrznej.
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Obcięć druciki wystające poza część D.
Zdjąć izolację wewnętrzną na caiej długości.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły wewnętrznej lub zewnętrznej.

Oprawianie części E i  F

Nałożyć na żyłę wewnętrzną część E.
Nałożyć częśćf na żyłę wewnętrzną, wsunąć do oporu częśćE i przylutować przez otw ór prosto
padły do osi części F.

Oprawianie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i m iejsce lutowania spirytusem, wysuszyć i umieścić w  korpusie złącza. Dokrę
cić część A do oporu.

8.1.3. O p r a w i a n i e  z ł ą c z y  t y p u  B N C - 2 , 5  

Przygotowanie z/ącza

- H - +  - 4
A B  C B D E

Korpus

Rozłożyć złącze na części składowe.

Przygotowanie przewodu

■ i = ® =

Nawlec na izolację zewnętrzną przewodu części A  B i C. 
Zdjąć warstwę izolacji zewnętrznej na w ym iar 13,5 mm.
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Rodzaj przewodu Zastosowanie do typu złącza

WL-50-0,96/2,95 BNC-2,5-B-2,95/N1
BNC-2,5-B-2,95/G1
BNC-2,5-B-2,95/W1

WL-75-0,63/3,7
lub

WL-75-0,59/3,7

BNC-2,5-B-3,7/N2
BNC-2,5-B-3,7/G2
BNC-2,5-B-3,7/W2

Osadzenie części D

Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i odgiąć prostopadle do osi przewodu.
Wcisnąć pod żyłę zewnętrzną część D aż do dociśnięcia odgiętych drucików.
Obciąć druciki wystające poza część O.
Zdjąć izolację wewnętrzną pozostawiając 4,0 m m  poza częścią D.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły zewnętrznej lub wewnętrznej.

Oprawianie części E i  F

Nałożyć na żyłę wewnętrzną część £.
Nałożyć część/- na żyłę wewnętrzną, docisnąć do części E i przylutować do żyły przez o tw ór pro
stopadły do osi części F.

Oprawianie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory I miejsce lutowania spirytusem , wysuszyć i umieścić w  korpusie złącza. 
Dokręcić część A do oporu.
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8.1.4. O p r a w i a n i e  z ł ą c z y  t y p u  C - 5 - B - 7,25/N1, C - 5 - B - 7.25/G3 
i C - 5 - B - 7.25/W2

Przygotowanie złącza

S C  D E F

Rozłożyć złącze na części składowe. 

Przygotowanie przewodu WL-50-2,25/7,25

Nawlec kolejno na przewód części A, B i C. 
Zdjąć izolację zewnętrzną na w ym iar 18 mm.

Korpus

je
~ p

(
V
V w

Osadzenie części D

Nawlec na żyłę zewnętrzną częśćD tak, aby swoją wewnętrzną powierzchnią oporową dokładnie 
przylegała do izolacji zewnętrznej.
Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i obciąć na w ym iar 5 mm.

Odchylić druciki na powierzchnię części D.

Oprawianie części G



Zdjąć izolację wewnętrzną pozostawiając 6,5 mm poza częścią D.

Nałożyć części £, F na izolację wewnętrzną.

1— t =

1— \ _Jj

Nałożyć część G na żyłę wewnętrzną aż do oparcia kołnierza o izo lator/7 i przylutować przez otwór 
prostopadły do osi części G.

Oprawianie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i m iejsce lutowania spirytusem, wysuszyć i umieścić w  korpusie złącza. 
Wkręcić c z ę ś c i do oporu.

Sposób oprawiania złączy typu C-5-B-3.7/W1

Przygotowanie złącza

Rozłożyć złącze na części składowe. 

Przygotowanie przewodu WL-75-0,63/3,7

J= T I
m

Nawlec na izolację zewnętrzną przewodu części A  B i C. 
Zdjąć izolację zewnętrzną na w ym iar 10,5 mm.

Osadzanie części D

ftTj 
- E J
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Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i odgiąć prostopadle do osi przewodu. 
Wcisnąć pod żyłę zewnętrzną część D aż do dociśnięcia odgiętych drucików. 
Obciąć druciki wystające poza część D.
Zdjąć izolację wewnętrzną pozostawiając 4,5 mm poza częścią D. 
Niedopuszczalne jest uszkodzenie żyły zewnętrznej lub wewnętrznej.

Oprawianie części E i  F

Nałożyć na izolację wewnętrzną część £.
Nałożyć częśćf na żyłę wewnętrzną, wsunąć do oporu w c z ę ś ć f i przylutować przez o tw ór prosto
padły do osi części F.

Oprawianie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i miejsce lutowania spirytusem wysuszyć i umieścić w  korpusie złącza. Dokręcić 
część A do oporu.

8.1.5. O p r a w i a n i e z ł ą c z y  t y p u  C- 5 0  

Sposób oprawiania złączy typu C-50-Z-B-0/G2

Przygotowanie złącza

Rozłożyć złącze na części składowe A i B.

Przygotowanie przewodu WL-50-2,25/7,25 

. 17Ft7

(g -  grubość p ły ty  montażowej)

Zdjąć izolację zewnętrzną na w ym iar 17 + g.
Zdjąć żyłę zewnętrzną i izolację żyły wewnętrznej na w ym iar 9 + g. 
Niedopuszczalne jest uszkodzenie żyły wewnętrznej lub zewnętrznej.

Oprawianie części B na przewodzie
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Nałożyć część f i  na żyłę zewnętrzną aż do oparcia o izolację zewnętrzną.
Przylutować część f i  do żyły zewnętrznej przez 2 otw ory znajdujące się przy końcu części f i.

Połączenie części A i  fi

-Ą -

Przykręcić 4 wkrętam i część 5  do kołnierza części/ł w  ten sposób, aby otw ór o znajdował się na
przeciw ścięcia s.
Przylutować żyłę wewnętrzną do części A  w  miejscu ścięcia s przez otw ór o w  części f i.

Sposób oprawiania złączy typu C-50-Z-A-7,25/N1, C-50-Z-A-7,25/G3, C-50-Z-A-7,25/W1

Przygotowanie złącza

A  B C D F  v  E

f
Rozłożyć złącze na części składowe. 

Przygotowanie przewodu WL-50-2,25/7,25

E W
Nawlec kolejno na przewód części A, f i  i C. 
Zdjąć izolację zewnętrzną na w ym ia r 8,5 mm.

Osadzenie części D

Nawlec na żyłę zewnętrzną częśćO tak, aby swoją wewnętrzną częścią oporową dokładnie przyle
gała do izolacji zewnętrznej.
Rozpleść druciki żyły zewnętrznej i obciąć na w ym iar 5 mm.

I— / j r I f l—
i—

j - p t —'
Odchylić druciki na powierzchnię części D.
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Oprawianie części E

r " T i

\ _ r

Zdjąć izolację wewnętrzną pozostawiając 1 mm poza częścią D.

!- f f i ‘1l- \ II- P

Nałożyćczęśćf na żyłę wewnętrzną aż do oparcia o izolację wewnętrzną i przylutować przez otw ór 
prostopadły do osi części E.

Oprawianie przewodu w  korpusie

Przemyć izolatory i miejsce lutowania spirytusem, wysuszyć i umieścić w  korpusie złącza. 
Wsunąć części od A do E wraz z przewodem w  korpusie do oporu.
Wkręcić część/4 w  korpus do oporu.

8.1.6. O p r a w i a n i e  z ł ą c z y  t y p u  UC 

Sposób oprawiania złączy typu UC1-G1

Przygotowanie gniazda i  kapturka

Kapturek 2  należy ustawić względem gniazda 7 tak, aby o tw ó r o znajdował się naprzeciw ścięcia s. 

Przygotowanie przewodu
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Usunąć z żyły wszystkie warstw y na w ym iar 7,5+0's mm.
Usunąć powlokę na w ym iar 14,5 /° '5 mm.
Krawędzie cięcia pow inny być równe i ostre, ale bez zadziorów.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły lub ekranu. Ocynować ekran. 

Obsadzenie kapturka

1

Nałożyć kapturek 7 na ekran aż do oparcia się krawędzi otworu kapturka o powłokę. 
Przylutować ekran do kapturka poprzez 4 otwory w  kapturku.

Czynności końcowe

W ystający koniec żyły wsunąć do końca otworu w  gnieżdzie 7. 
Przylutować żyłę do gniazda przez otw ór w  kapturku 2. •

Sposób oprawiania złączy typu UC1-W1

Przygotowanie wtyku

Wtyk należy rozkręcić na zespoły i części -  jak na rysunku. 

Przygotowanie przewodu

ekran
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Usunąć z żyły powłokę i ekran na w ym iar 12+0,S mm.
Usunąć powłokę na w ym iar 19+0'5 mm.
Krawędzie cięcia powinny być równe i ostre, ale bez zadziorów. 
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły lub ekranu.

Obsadzenie części 1 i  2

Nawlec część 1 na kabel.
Nawlec część 2 na kabel i dosunąć do czoła powłoki.
Rozpleść i wyprostować druciki ekranu wystające poza część 2.
Pojedyncze druciki ekranu założyć na część2, ułożyć je rów nom iernie na całym obwodzie dobrze 
przylegającą warstwą.
Przylutować druciki ekranu do części 2.
Usunąć z żyły izolację na w ym iar 17+0'5 mm.

Obsadzenie zespołu 3

Nie zmieniając położenia przewodu względem części 2 wsunąć żyłę w  otw ór kołka *, a następnie 
nakręcić zespół 3 na część 2.
Przylutować żyłę do ko łka * w  miejscu wycięcia. W ystawanie spoiwa poza średnicę ko łka * jest 
niedopuszczalne.
Przylutować ekran do zespołu 3  przez 4 otwory.

Czynności końcowe

3  1

Nakręcić część 7 na zespó ł3  do położenia jak na rysunku.



Sposób oprawiania złączy typu UC1-W2

Przygotowanie wtyku

2ZZZ2ZZL

Wtyk należy rozkręcić na zespoły i części jak na rysunku. 

Przygotowanie przewodu

Usunąć powłokę na w ym iar 3 5 '1 mm.
Usunąć z żyły wszystkie warstw y na w ym iar 17+0,S mm.
Krawędzie cięcia powinny być równe i ostre ale bez zadziorów.
Niedopuszczalne jest jakiekolw iek uszkodzenie (nadcięcie) żyły lub ekranu. Ocynować ekran. 

Obsadzenie zespołu 3

Nawlec części 1 i 2 na przewód.
Wystający koniec żyły wsunąć w  o tw ór kołka k aż do oparcia się powłoki o krawędź zespołu 3. 
Przylutować żyłę do kołka k w  miejscu wycięcia. W ystawanie spoiwa poza średnicę kołka k  jest 
niedopuszczalne.
Przylutować ekran do zespołu 3  przez 4 otwory.

Czynności końcowe

Nasunąć część i  na zespół 3, po czym dokręcić wkręt w.
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8.2. Lutowanie

Do lutowania należy stosować możliw ie niskostopowe lutowie, np. LC60 wg PN-64/M-69410
0 następującym składzie chemicznym:

Sn -  59-^61 %
Sb -  maks. 0,8%
Pb -  reszta

1 dopuszczalnych zanieczyszczeniach, w  %:
Fe -  0,02 NI -  0,02
Cu -  0,10 Zn -  0,002
B i - 0 , 1 0  A l -  0,002
As -  0,15
Ponadto, w  celu maksymalnego skrócenia czasu lutowania, należy posługiwać się odpow ied

nim i topikam i, np. następującą mieszaniną:
spirytus rektyfikowany 96% 69,5%
kalafonia sosnowa balsamiczna typu WW wg PN/C-97501 24%
chlorowodorek dw uetyloam iny 4,5%
trójetanoloam ina 2%

8.3. Otwory w  płytach montażowych złączy przystosowanych do montażu 
w  obudowie urządzenia

8.3.1. Z ł  a c z  a t y p u  BNC-50

Oznaczenie typu W ym iary otworu montażowego 
w  płycie

BNC-50-0,5-B-0/G1
BNC-50-0,5-B-0/V2

4otw .22

BNC-50-0,5-B-0/G2
BNC-50-0,5-A-2,95/G3
BNC-50-0,5-B-0/V1
BNC-50-0,5-A-0/GG1
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8.3.2. Z ł ą c z a  t y p u  BNC-75

8.3.3. Z ł ą c z a  t y p u  BNC-2,5

Oznaczenie typu
W ym iary otworu 

w  płycie montażowej

BNC-2.5-B-0/G3

BNC-2,5-B-2.95/G1 
BNC-2,5-3,37/G2 
8NC-2,5-B-0/G4

51



8.3.4. Z ł ą c z a  t y p u  C-5

Oznaczenie typu

C-5-B-0/G1

C-5-B-0/G2
C-5-B-7,25/G3

W ym iary otworu 
w  płycie montażowej

8.3.5. Z ł ą c z a  t y p u  C-50

Oznaczenie typu

C-50-Z-B-0/G1

C-50-2-B-0/G2
C-50-2-A-7.25/G3

W ym iary otworu 
w  płycie montażowej
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Nakładem UNITRA-ELTRA Zakłady Radiowe w  Bydgoszczy wydano:

1. Ogólny wykaz produkowanych przez U N ITR A - ELTRA podzespołów
2. Lista preferencyjna 1976-1977. Złącza do płytek obw odów  drukowanych
3. Lista preferencyjna 1976-1977. Złącza w ielostykowe szufladowe, prostokątne, płaskie
4. Lista preferencyjna 1976r 1977. Złącza do wyposażeń urządzeń elektroakustycznych
5. Lista preferencyjna 1976-1977. Łączniki klawiszowe
6. Lista preferencyjna 1976-1977. Łączniki obrotowe
7. Lista preferencyjna 1976-1977. Łączniki suwakowe
8. Lista preferencyjna 1976-1977. Przełączniki przechylne
9. Lista preferencyjna 1976-1977. Podstawki i wyposażenie do lamp elektronowych

10. Lista preferencyjna 1976-1977. Anteny teleskopowe i prętowe
11. Lista preferencyjna 1976-1977. Kondensatory obrotowe o dielektryku powietrznym.




