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Das Sitzmdbelwerk gliedert sich, in drei Hauptabschnitte, welchen wiederum drei Berufe ent-
sprechen : Der G estellbau gehdért dem Stuhlbauer, die Herstellung von Auflage und Polster
entspricht dem Polsterer, die G estaltung ist die Arbeit des Entwerfers. Noch im vorigen Jahr-
hundert waren diese drei Berufe in einer Hand vereinigt.

DIE TECHNIK DES STUHLBAUES

Die Technik des Stuhlbaues gliedert sich in vier Hauptabschnitte, denen sich noch ein finfter Teil
anschlieBt ber die Bank als dem langgezogenen Stuhl; in ihm sind die vier vorangegangenen
Techniken nochmals zusammengefafRt.

Es gibt vier Hauptfamilien im Stuhlbau, den B rettstuhl mit Gratleisten, den Drechsel- oder
Sprossenstuhl, den Zargenstuhl und den Bugholzstuhl. Wir haben grundsétzliche Bau-
arten von Sitzmobeln, welche teilweise Jahrtausende alt sind und die fast in allen Kulturen
gefunden wurden, auch wenn diese gegenseitig keine Beziehung untereinander hatten.

Der Brettstuhl ist wohl eines der altesten Sitzmobel, das uns bekannt ist. Man findet ihn Gberall,
wo dem Menschen Holz zur Verfligung steht, besonders aber in den waldreichen nordischen
Landern. Er ist einfach herzustellen aus einer Brettbohle mit vier eingezapfteri, schrdg stehen-
den Beinen (&hnlich dem Sédgebock), wie ihn noch heute der Holzféller in seiner Hitte zimmert,
genau wie vor tausend Jahren. Seine unverwistliche Haltbarkeit verdankt dieser Stuhl dem ein-
fachen Vorgang, dal die schrdg gestellten Beine beim Draufsitzen auseinander spreizen und sich
festklemmen. Die heutige Sitzmdbelindustrie hat aus dieser Art Massenstihle entwickelt, die vor-
wiegend in Kantinen und,Gasthdusern Verwendung finden, wo sie einer rauhen Behandlung aus-
gesetzt sind. Dieser Stuhl b&uerlicher Herkunft entspricht in seiner Form dem einfachen Leben.

Der Drechsel- oder Sprossenstulli ist wahrscheinlich ebenso alt und wohl meist in Gegenden
entstanden, wo schwéacheres Holz (Prigelholz) vorhanden war. Er ist aus schwachem Rundholz
mit dem Rundzapfen zusammengesteckt, so wie ein Ast im Baumstamm sitzt. Die vier senk-
recht stehenden Beine werden mit Rundsprossen zu einem wiirfeligen Gestell verbunden, und
die obersten Umlaufsprossen mit einer Pflanzenfaser (Bast, Binsen, Hanf, Rohr) ausgeflochten.
Bei Belastung dieses Sitzes steht das Geflecht unter Spannung und zieht das verzapfte Holz-
gestell zusammen. Auch hier wird wie beim Brettstuhl die Belastung des Stuhles in genialer
Weise benltzt,.um die Festigkeit des Mdbels zu erhdhen. Sein Sitz besteht auch heute noch aus
Geflecht oder Gurten wie ehedem. An Gewicht ist der Drechselstuhl (Korbmébel ausgenommen)
wohl der leichteste und in seiner Form auch der zierlichste Stuhl und so im besten Sinne ,,be-
weglich*' zu nennen.

Der Zargenstuhl ist unzweifelhaft ein architektonisches Gebilde, er entstand aus dem W rfel
und ist der einzige, der ,plan“ mit der Reilschiene aufgezeichnet werden kann. Er verlaRt
nédmlich das Gesetz der Spannung, ein neues konstruktives Prinzip tritt an Stelle der beiden
vorgenannten, die mehr béduerlich natirlicher Herkunft sind. Die Vierkantstollen werden mit
vierkantigen bzw. rechteckigen Holzteilen, Zargen genannt, verbunden, wobei je nach der
Breite der Zarge ein Steg zur weiteren Aussteifung dient. Dieser wiirfelige Korper ist steif und
starr. Wenn er nach langer Beniutzung wackelt, sind seine Tage gezahlt; bei ihm wirkt die Be-
lastung ja nicht festigend. Da aber die beiden friiher erwdhnten Bauarten keine so vielseitige
Ausbildung ermdglichen, ist er heute der einseitig bevorzugte Stuhl.

Der Bugholzstuhl ist ein Kind neuester Zeit. Wie sein Name sagt, besteht er aus gebogenen
Teilen, die zusammengeschraubt werden. Sperrholz- wie Geflechtsitz finden in gleicher Weise
Anwendung. Diese Stiihle, unter dem Namen ,,Wiener* Stihle bekannt, sind in der ganzen
Welt verbreitet. Sie besitzen eine unbegrenzte Haltbarkeit, sind handlich und von geringem



Gewicht. Gegenlber den friheren Stuhlarten sind sie von eleganter Linienfiihrung, als Massen-
erzeugnisse haben sie in Kaffeeh&usern und Hotels vorwiegend ihre Heimat. Obwohl die Halt-
barkeit des Bugholzstuhls der des Brettstuhls nicht nachsteht, finden wir ihn niemals in Massen-
quartieren, weil er in seiner Wesensart zu elegant und zu weich ist.

Im letzten Abschnitt werden, vrie schon erwahnt, Bénke (ausgenommen Bugholz) in den drei
vorangegangenen Hauptbauarteu dargestellt.

Der Abschnitt Stuhlbau bringt Stihle, Armlelmstihle und Sessel, bei denen das Polster meist
in Form von Kissen lose aufliegt und keinerlei feste Verbindung mit dem Holzgestell eingeht.
Der Gestellbau fur die Uberpolsterten Sessel wird im Abschnitt Die Technik des Po/sterns be-
handelt. Diese Gestelle sind fast ausschlieflich in Zargenbauart gemacht und weisen eine
wesentlich einfachere Verarbeitung auf im Vergleich zu derjenigen eines Sessels mit sichtbarem
Holzgestell.

DIE TECHNJK DES POLSTERNS

Das Polster ,,iberwuchert“ gleichsam das Holzgestell, so daB beim vollumpolsterten Sessel nur
noch kurze Beine sichtbar bleiben; beim Sessel mit sichtbarem Gestell 16st es sich wieder in
Form kantiger Kissen ab. Man unterscheidet damit grundsdtzlich drei Polsterarten: das soge-
nannte Flachpolster, das Feder-Ifochpolster und das Kissen polster
mit und ohne Metalleinlage.

Das Flachpolster. Ebenso alt wie Sitzmdébel schlechthin sind auch Polster, das heit Unterlagen,
die das harte Sitzbrett oder das Geflecht weicher machen sollen. Das einfachste Polster ist das
vierzipflige Kissen, das mit Tierfedern, auch mit Wolle oder Pflanzenfasern gefillt ist. Dieses
nach zwei Seiten schwellende Kissen paRte vorziglich in die ausgesessene Mulde eines Geflecht-
oder Gurtsitzes. Mit diesen beiden Teilen, Gurtgrund und Kissen (Kissen wird in der Folge
~Auflage® genannt), haben wir das Flach polster.

Das Feder-Hochpolster. Bei héheren Polstern sackt dieser Fullstoff, gleichviel ob pflanzlicher
oder tierischer Herkunft, bald zusammen. Die Federkraft auch des besten RoRhaars reicht auf
die Dauer nicht aus, die urspriingliche Hohe zu halten. Man suchte deshalb nach einem anderen
Werkstoff, der die Federkraft des RoRhaars iiberbot. Angeregt von der Kréauselung des RoR-
haars bog man Spiralen aus Draht und fand auf diese Weise die Polster-Spiralfeder. Man setzte
diese zwischen Gurtgrund und Auflage in dichter Folge nebeneinander. Die Polsterauflage
»Schwebt“ somit auf den Federringen iber dem gegurteten Sitzrahmen, mit dem sie urspriing-
lich verbunden war. Damit haben wir das heutige Feder -Hochpolster.

Das Kisscnpolster. Die dritte und neueste Polsterart finden wir im Polsterkissen. Es
macht sich frei vom Gestell und bildet als kantiges Kissen mit oder ohne Metallfederkern eine
unabhdngige Polstereinheit (Schlaraffia). Es war die Erfindung eines an Rheuma leidenden
Eisenhandlers in der Provence, dar sich aus schwachem Draht kleine Federn wickelte, die er
dicht aneinandergereiht auf eine Brettunterlage nagelte, und die gleichsam sein Kd&rperprofil
abtasteten und damit seinem Lager die erwiinschte Weichheit gaben. Aus diesem Einfall wurde
die Schlaraffia-Matratze, die heute Weltruf hat.

Der Kreislauf ist damit abgeschlossen. Vom Sofakissen wurden wir Uber das gebundene Flach-
und Hochpolster zum freien Kissen zurtickgefiihrt. Die Metallfeder wurde zu einem Federkern
mit Metallrahmen ausgebaut, wobei die Zahl der Federn zu- und die Stdrke des Drahtes ab-
nimmt, also eine Entwicklung, die immer mehr das gekrduselte RoRhaar durch feinen Draht
ersetzen will.

Daneben gibt es andere Kissenarten (gummiertes RolRhaar), die den Gedanken des kantigen
Kissens ohne Metallfederkern weiter entwickeln.

Jede der drei Hauptarten von Polsterungen hat auch entsprechende Typen an Sesseln ergeben,
aber die Arten spielen in ihrer Anwendung mehr ineinander Uber, so daB zum Beispiel ein
Sessel, dessen Ricken- und Seitenteile in Flachpolster ausgefihrt sind, wahrscheinlich einen
Sitz in Federhochpolster hat.



DIE GESTALTUNG

Haben wir bisher in den beiden vorangegangenen Hauptabschnitten das Gestell wie das Polster
in ihren verschiedenen Mdglichkeiten behandelt, wobei schon weitgehend auf die Forderungen
des Gebrauchs hingewiesen wurde, so enthélt der Abschnitt G estaltung all jene Forderungen
wie Zweck, MaRverhéltnisse fliir Arbeitsstihle wie fir Sessel, die der Entspannung dienen, das
Aussehen und ihre Einfligung in die Umgebung, welche erst das Bild einer vollkommenen Auf-
gabenstellung abrunden. Die Kenntnis des reinen Typs, der wesentliche Impulse vom Techni-
schen wie auch von der Lebensgewohnheit her empféngt, ist notwendig, um glickliche Mi-
schungen verwandter Arten entstehen zu lassen. Es gibt ein Idealbild vom Sitzbett, dem die
verschiedenen Bauarten nahe zu kommen suchen, andererseits haben die verschiedenen Bau-
arten einen bestimmten Gesichts- oder Wesensausdruck, der fir die Erzielung eines Milieu-
oder Forminhalts beachtet werden muf3. Aus diesem Grund sind auch bis heute noch viele
dieser Uberlieferten Typen im Gebrauch. Der an sich alte Holzstuhl hat in seinen besten
Beispielen einen viel héheren Stand der EndmaRe und damit der Gebrauchsfahigkeit er-
reicht, als dies beim so nachgiebigen und beweglichen Polstermdbel der Fall ist. Der starre
Holzstuhl kann bestenfalls die Summe der hauptsdchlichsten Sitzlagen einer Gruppe, zum
Beispiel der des Arbeitsstuhles oder des Wohn-ERstuhles, in sich vereinigen, wéhrend das
nachgebende und schwellende Polster der verdnderlichen Lage des Korpers in viel hdherem
Malke gerecht werden kann und also auch ein viel hoheres MaR an Aufmerksamkeit und
Studium bedarf, um die in seiner Technik liegenden Mdglichkeiten und Formenwerte aus-
zuschopfen und zur Geltung zu bringen. Polsterarbeit gleicht mitunter derjenigen eines
Bildhauers, der tber ein Drahtgerippe einen Akt modelliert, wdhrend der Polsterer tber ein
Holzgerist seine Polsterform, das Polsterfleisch, aufbaut. Zur Aufnahme des Kdrpers konnte
letzten Endes nur eine Auflage gefunden werden, welche die gleichen Eigenschaften von
Weichheit und Nachgiebigkeit besitzt und die wir in der gefederten Polsterung ge-
schaffen haben.

Jeder, der einmal Sitzmdbel gezeichnet hat, wei um die Enttduschungen, welche allein schon
durch die mangelnde Kenntnis der MalRverhéltnisse hervorgerufen werden, und um die Schwie-
rigkeiten, die sich dem Aufzeichnen dieser plastischen Kérper entgegenstellen. Wie leicht ist
immerhin eine Schrankwand oder die Fassade eines Hauses aufzuzeichnen. Daraus erkennt man,
dalk das Zeichnen eines Sitzmdébels nur aus der lebendig praktischen Vorstellung geschehen kann,
die die ErfahrungsmafRe enthalten muR, selbst wenn die zeichnerische Ansicht wenig unserem
Schonheitssinn entspricht. Mit der Erfahrung stellt sich dann von selbst jenes Sehen ein, wie es
die Alten kannten, die die drei Risse, Vorderansicht, Seitenansicht und Grundri gleichsam
Ubereinander gedacht nur in ihrem Zusammenwirken betrachteten. Heute erliegt man dem
graphischen Reiz und ergibt sich in Skizzen mit SchmiR und Eleganz dem Linienspiel auf dem
Papier.

Die Eleganz und Formenschdnheit eines Sitzmdbels bilden allein nicht seinen Wertmesser. Viel
wesentlichere Forderungen, die oft die Schdnheit beeintrachtigen, haben sich durchgesetzt und
in jahrelanger Benitzung ihren Wert erwiesen. Es ist unmaglich, ein Sitzmdbel vom Bild allein
zu bewerten, auch nicht ein einmaliges Sitzen genigt, nur eine ladngere Benltzung vermag
etwaige Méangel aufzudecken. Wo finden wir heute noch den Mann, der uns ein Sitzmdébel nach
Mal anfertigt, so, wie ein Anzug vom guten Schneider sitzt!Ja, kdnnten wir es uns nicht leisten,
fur ein solches Mdbel, das uns das ganze Leben soviel Nutzen abwirft, einzutreten, wobei dann
die Massenanfertigung, die Konfektion, aus dem Vorbild der guten Einzelleistung Nutzen
zieht! Statt dessen werden wir alljahrlich mit modischen Erzeugnissen tUberschwemmt, die in
unseren Zeitschriften ein widerwadrtiges Dasein fiihren. Wie kommt es, daB ausgezeichnete
Sitzmobeltypen, die schon seit Jahrhunderten bestehen, nicht zu Tausenden angefertigt werden?
Schon das Altertum hat Sitzmdébel geformt, welche véllig frei waren von Entlehnungen, und die
abendlandische Entwicklung hat Sitzmdbel geboren und einen eigenen Stil gefunden, der sich
mit unseren heutigen Forderungen deckt. Merkwdirdig ist nur, da es nie bei solchen end-



gultigen Leistungen blieb. Wenn sie nicht gar in Vergessenheit gerieten, wurden sie doch uber-
wuchert von der ,,Dekoration®“, von AuBerlichkeiten, die bei uns bedauerlicherweise immer
eine bedeutende Rolle spielten. Wie wenig ist von einem Erbe, das aus einer Unsumme von
Erfahrungen besteht, auf uns gekommen. Es wére sehr wohl mdéglich, eine Entwicklung einzu-
leiten, die jahrhundertelang zu einer immer weiter schreitenden Vervollkommnung fiihren
kdnnte, und es ist sogar eine europdische Pflicht, hier mit einer Grindlichkeit an eine Ldsung
zu gehen, welche die Millionen schaffender Menschen im Zeitalter sozialen Ausgleichs an den
Gutern ihrer Kultur teilnehmen [4Rt, zur Erhaltung ihrer Arbeitskraft und auch zur Férderung
ihrer seelischen Werte, eine Entwicklung, wie sie zum Beispiel die ostasiatische Welt schon
immer kannte. Dort sind seit Jahrhunderten die Formen gleich geblieben. Der Schmuck wird
mit beispielloser Disziplin angewandt. Er hat nie die Formen zerstért. Dieser Beharrungswille
fuhrte zu einer technischen Vervollkommnung von Gegenstdnden, die wir im Abendland auf
vielen Gebieten bis heute nicht erreicht haben. Wenn man bedenkt, daR es dort keinen Unter-
schied in der Ausdruckskultur von arm und reich gibt, dal der arme Reisbauer wie der First
den Tee aus der gleich vollendeten Schale trinken, wenn auch schlieRBlich von unterschiedlicher
Ausstattung, so finden wir dort einen Sozialismus der Ausdruckskultur verwirklicht, der uns
in seiner Haltung als Vorbild dienen kann.

Wir brauchen Sitzmdbeltypen (dies gilt auch fir die gesamte Wohnkultur), die frei von modi-
schen Entgleisungen und historischer Romantik sind, die jedoch die Summe der Erfahrung aus
der Geschichte in sich bergen und gleichzeitig die Fdrderung der Gegenwart berlicksichtigen,
so dall sie im besten Sinne Zeitgenossen werden.

Noch ist heute das Sitzmdbel ein Stiefkind, keiner der beteiligten BerufeJuhlt sich voll dafir
verantwortlich. Vorliegende Sammlung zieht die Summe aus all den Resten an Typen und
Formen, welche auf uns gekommen sind. In jahrzehntelanger Arbeit hat der Verfasser aus
eigenen Mitteln versucht, diese Typen auf den heutigen Nenner zu bringen, mit dem Erfolg,
dall schon viele brauchbare Modelle der Allgemeinheit zur' Verfligung stehen. Noch ist das
Beste nicht geschaffen und so manche Gebiete harren noch der Entwicklung; aber die plan-
und forschungsmaRige Arbeit 148t sich wohl kaum ohne die Zusammenfassung aller Kréfte
erreichen. Die vorliegende Sammlung bietet dem Architekten eine Fille von Sitzmdbeln, die ihn
enthebt, in einem ihm fremden Gebiet sich entwerferisch zu betdtigen, andererseits gibt sie
dem Fachmann Grundlagen, die ihn grobste Fehler vermeiden lassen. Wenn jeder schopferisch
verantwortliche Mensch unseres Jahrhunderts im Laufe seiner Lebensarbeit nur ein Teilgebiet,
das ihm besonders vergessen und vernachldssigt dinkt, mitpflegen wirde, so dal nach jahre-
langer Téatigkeit auch er in der Lage ware, auf diese Weise einen besonderen Beitrag seinem
Lande zu geben, so héatten wir sehr bald alle Licken gefillt, denn wie sollte in Zukunft der
Architekt mit Anstand die zahlreichen Bauauftrdge ausfiihren kénnen, wenn er nicht auf den
verschiedenen Gebieten sich vorbildlicher Typen und verldRlicher Normen bedienen kénnte!

Ohne die Mitarbeit vieler Hiande wé&re auch diese vorliegende Arbeit nicht denkbar gewesen.
Vor allem war es die wertvolle Hilfe des Herrn Richard Zeschke, Berlin, und seiner Werk-
statten, die die meisten der vorliegenden Mdobel herstellten und sie iit Serienanfertigung er-
zeugen. Auch den vorbildlichen Werkstatten Bock & Feil in Marbach a. N. bin ich zu Dank
verpflichtet. Von meinen ehemaligen Studierenden und heutigen Mitarbeitern fihrte Frau
Kristine Lettmann-Gcbhardt die Anfertigung der Zeichnungen aus, Herr Fritz Sauer arbeitete
im wesentlichen am Gestellbau, wahrend Herr Julius Maluche an der Polsterteclmik ein-
gesetzt war. Fir ihre Mitwirkung, die sich Uber viele Jahre hin erstreckte, habe ich zu danken,
doch trdgt ein solches Werk auch schon den Dank in sich.

Nicht zuletzt freue ich mich, meinem Verleger OttoMaier fur seine groRziligig geplante Fach-
buchreihe, die mein einstiger Lehrer Professor Fritz Spannagel schon mit so viel Erfolg ein-
geleitet hat, diese Arbeit vertrauensvoll Ubergeben zu kdnnen.

Berlin, Frihjahr 1942. V.



TECHNIK DES STUHLBAUES

Abb. 1. Alter Brettstuhl mit Gratleisten
aus dem Museum fiir deutsche Volkskunde, Berlin

DER BRETTSTUHL (mit Gratleisten)

Das wesentliche Merkmal des Brettstuhles —auch Grat-
oder Bauernstuhl genannt —ist der massive Sitz mit Grat-
leisten, in den Beine und Rucklehne eingestemtnt oder
eingebohrt sind. Keinesfalls kann bei dieser Bauart die
Rucklehne durch Verldngerung der Hinterbeine gebildet
werden; Beine und Riicklehne enden stets im massiven
Sitz, der dem Stuhl den Halt gibt und gleichsam die
»Taille” bildet. Die schraggestellten Beine werden durch
die Belastung beim Sitzen auseinandergedrickt, unter
Spannung gestellt und seitlich in ihrem Bohrloch noch
fester geklemmt. Dem Zusammenwirken dieser Krafte
verdankt die Bauart ihre groBe Lebensdauer. In Bauern-
stuben findet man oft alte' Stihle, die in allen Teilen lose
sind und wackeln. Sobald man sich daraufsetzt, klemmt sich
alles wieder fest; der Stuhl hat trotz seines Alters nichts
von seiner Brauchbarkeit eingebif3t.

Der massive Holzsitz besteht meist aus mehreren ver-
leimten Brettstiicken (s. auch Fugenverbindungen Abb. 13),
die durch Gratleisten am Verziehen gehindert werden. Der
Sitz selbst kann aber ungehindert wachsen und schwinden,

wozu am Hirnende der Gratleisten ein entsprechender
Spielraum vorgesehen ist (s. Abb. 7 und 11). In die Grat-
leisten werden die Beine schrdg eingebohrt, von oben ver-
keilt und danach in die sich verjingende Gratnut einge-
schoben. Die Riucklehne wird in den Sitz eingestemmt
bzw. eingebohrt, wobei man zum besseren Halt den Sitz
verstarkt oder den Zapfen durch Sitz und Gratleisten
stemmt und mit Keilen festzieht; beim Nachtrocknen des
Holzes kann der Zapfen jederzeit nachgezogen werden.
Der in Abb. 2 und 3 gezeigte Hocker aus Buchenholz hat
einen ausgeschweiften Sitz, der aus zwei getrennten Brett-
stlicken besteht. Diese werden von beiden Seiten in die
Gratleiste eingeschoben; bei Massenherstellung wird der
Grat nicht verjungt eingefrést('s. Abb. 3 und 6). Die Beine
sind hier ausnahmsweise durch Gratleiste und Sitz ge-
bohrtund von oben verkeilt. Das Sitzbrett wird vom Zapfen
blockiert; es schwindet zu beiden Seiten in Pachtung der
Pfeile (s. Abb.7). Zwischen dem Ilirnende der Gratleiste und
der Gratnutim Sitzbrett mussen mindestens 5mm Luft ge-
lassenwerden, damitdasBrettbeimSchwinden nichtanstoft.



Abb. 2

Abb. S. Zusammenbau des Hockers 2 und 1

mAbb. 6. Querschnitt durch die Gratleiste
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Abb. 2 und 1. Hocker mit ausgeschweiftem Sitz Abb. 4. RunderHocker mit ausgedreh-

aus Buche. Entwurf: IV. tem Sitz aus Buche. Entwurf: N.

Der in Abb. 4 dargestellte runde Hocker bendtigt keine Gratleiste,
weil der Sitz aus drei, in kreuzweiser Faserrichtung verleimten Brett-
stiicken (Dickten) hergestellt und somit abgesperrt ist (s. Abb. 8). Die
bei der Belastung auseinanderstrebenden Beine kénnen das gesperrte
Sitzbrett nicht sprengen. Auch beim massiven Sitz wird durch die
kreuzweise Faserrichtung von Sitzbrett und, Gratleiste ein Sprengen
des Sitzes verhindert. Der aus drei Dickten verleimte Brettsitz darf
zur Erlangung einer Sitzmulde (s. Abb. 8) nur so tief ausgedreht oder
gefrést werden, daB die mittlere Brettschicht nicht angeschnitten wird,
weil sonst die Sperrwirkung aufgehoben wére; auBerdem-wirde eine
unsaubere Oberflache entstehen. Der aus drei Dickten verleimte Sitz
kénnte allgemein an Stelle des massiven Sitzes mit Gratleiste treten,
wenn seine Herstellung ebenso preiswert ware.

Die Abb. 9/10 zeigen den Brettstuhl mit gegratetem Sitz, bei dem
die Beine nur in die Gratleisten eingezapft und verkeilt sind. Die Grat-
leisten werden von hinten eingeschoben, und zwar so, daR sie in der
Gratnut am vorderen Ende etwa lcm Luft behalten, s. Abb. 11
(schwinden). Der Rucken besteht hier aus drei verleimten Brettstik-
ken, die etwas hohl zusammengefiigt und gefedert sind (s. Abb. 12).
Die Verldngerung des mittleren Stickes bildet den Zapfen, der hier
zwischen den Gratleisten durch den verstdrkten Sitz gestemmt
und mit Keilen festgezogen wird (s. Abb. 17). Der Zapfen geht in

mm

Abb. 7. Langsschnitt durch die Gratleiste. Das Abb. 8. Schnitt durch den Hacker in Abb. 4. Der
Sitzbrett schwindet in Richtung der Pfeile Sitz ist aus >Dickten verleimt (abgesperrt)



Abb. 9 und 10. Brettstuhl mit Gratleisten aus Buche.
Entwurf: TV.

voller Starke durch den Sitz (s. Abb. 11 rechts), man kann ihn auch 5 nun
absetzen, damit er vorn die Fuge deckt, wodurch er allerdings etwas ge-
schwdécht wird. Sitz und Ricken dieses Stuhles kénnen des geringeren Ge-
wichtes wegen anstatt aus Hartholz aus Nadelholz gefertigt werden.

Das in Abb. 9/10 gezeigte Modell stellt die Grundtype des Brettstuhles
dar. Die Rucklehne besteht genau wie der Sitz aus mehreren verleimten
Brettsticken. Der Sitz neigt sich nach hinten und ist etwas ausgedreht, der
Rucken ist hohl ausgearbeitet (s. Abb. 12). Diese Brettricklehne wirde
friher, vielfach auch heute noch, ausgesdgt und reich geschnitzt, was der
Ricken zu spiren bekam. Man hat sie zu formalen Spielereien miRbraucht.

Abb. 12. Querschnitt durch die hohlverleimte Ricklehne

Abb. 11. Links Schnitt durch das Sitzbrett mit Gratleiste, rechts durch Abb. 1?. Fugenverbindungen fiir den Brettsitz: A) Eingeleimte Lartg-

dic Rucklehne mit Zapfen und Keil; man beachte das verstarkte Sitz- holzfeder. B) Angekehlte Nut und Feder. C) Angekehlte doppelte Keil-
brett zur Aufnahme des Hebeldruckes nut. D) Stumpfe Fuge mit Dibeln

1



Grundaatzliche Riickenausbildungen beim Breitatuhl

Abb. 14. Das Riickcnquerstiick sitzt
zwischen den Stitzen

Wir dagegen legen Wert auf gutes Sitzen. Wir erhdhen
die Gebrauchsféhigkeit; die Ricklehne bilden wir hohl
und passen sie dem Ricken au, soweit die jeweilige Bauart
dies zuldBt. Der Sitz hat nach hinten Gefalle und ist eben-
falls hohl ausgearbeitet. Noch bequemer als eine volle
Brettrickleime sind die gegliederten Rucklehnen aus den
Abb. 14,1), 16. Bei 14 werden zwei gedrechselte Ricken-
stitzen genau so wie die Beine eingebohrt und die Rick-
lehne mittels eines eingefederten und mit Holznégeln ver-
bohrten Querstiickes gebildet. An Stelle des einen Quer-
stiickes kdnnen auch zwei oder drei schmale treten, die in
gleicher Weise befestigt werden und ebenfalls hohl ge-
arbeitet sein mussen (s. Abb. 20). Im Gegensatz zu dem
dazwischen gefederten Querstick sitzt bei Abb. 11 das
obere Stuck (Kopfstick) auf den gedrehten stehenden
Sprossen. Jede dieser Sprossen bildet zugleich eine Rik-
kenstitzc, so daB die einzelne viel schwécher sein kann.
Sie sind dem GrundriB des Sitzes folgend eingebohrt, wo-
durch wir eine weitgehende Anpassung an den Rucken
erzielen. (Einfache Bauart — hoher Gebrauchswert.) Das
Sitzbrett entspricht dem erhéhten Aufwand der Rick-,
lehne; es ist mit der Oberfrdse hohl gearbeitet. Abb. 16
zeigt eine Ricklehne, bei der das hohle Kopfstick auf
rahmenartig gebildeten Ruckenstitzen sitzt. Ein hohles
Querstiick verbindet die beiden Rickenstiitzen, so dafl ein
steifer Rahmen entsteht. Die Ricklehne ist zusammen-
geschlitzt und mit Holzné&geln verbohrt, wahrend die Ver-
langerungen der Rickenstltzen durch Sitz und Gratleisten
gesteckt und mit Keilen festgezogen werden (s. auch Ab-
bild. 1S).

Diese Beispiele lassen erkennen, welche Mdglichkeiten
die Technik der Gestaltung bietet.
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Abb. 15. Das Querstiick, Kopfstiick genannt,
sitzt auf den Stutzen

Abb. 16. Kopfstiick und Stiitzen bilden
einen Rahmen

In den Abb. 17 und 18 werden die hauptsdchlichsten
Bauarten des Brettstuhlcs gezeigt. AufBer diesen beiden
gibt es nur noch die in Abb. 14 und 11 dargestellte Art mit
gedrechselten und eingebohrten Rickenstiitzen oder
-sprossen. Tn Abb. 17 haben die Gratleisten keinerlei Ver-
bindung mit dem eingestemmten Riicklehnzapfen. Die
Starke des Brettsitzes reicht nicht aus, den immerhin star-
ken llebeldruck der Riucklehne aufzunehmen, weshalb
eine Verstarkung des Sitzbrettes an dieser Stelle unerlaB-
lich ist. Das Sitzbrett in Abb. IS bedarf dieser Verstarkung
nicht, weil die zwei Zapfen des Stuhlriickens durch Sitz
und Gratleisten gestemmt und verkeilt sind. Die mit
Keilen festgezogenen Riicklehnzapfen blockieren an dieser
Stelle die Gratleisten mit dem Sitz. Diese Bauart ist
schwieriger herzustellen, aber sie ist auch haltbarer.

In Abb. 19 ist eine Brettriicklehne dargestellt, die sehr
verbreitet ist und im 17., 18. und noch 19. Jahrhundert
reich ausgesdagt wurde. Sie ist mit zwei Zapfen versehen,
die durch den Sitz und die Gratleisten gestemmt werden.
Die Brettriicklehne aus Abb. 17 kann in ihrer Breite zum
Mittelzapfen hin ungehindert wachsen und schwinden,
ohne daR der Zapfen in seiner Lage verdndert wird. Bei der
Brettricklehne mit zwei Zapfen gleiten diese beim Schwin-
den der Ricklehne nach der Mitte hin. Deshalb missen
die Zapfenlécher in Sitz und Gratleiste nach der Innen-
seite 5mm Luft haben, damit die Zapfen beim Schwinden
nicht anstoflen (s. Abb. 19). Bei mangelndem Spielraum
ist ein ReiBen des Ricklehnbrettes unvermeidlich.

Man findet oft bei alten Stihlen alle vier Beine durch
den massiven Sitz gebohrt, wobei das Sitzbrett trotz des
hohen Alters keine Risse aufweist. Meist" wurde dafir
altes, abgelagertes Ilolz —das bekanntlich wenig arbeitet —



Abb. 17. 1Massive Rrcttriicklehne mit Mittelzapfen, der durch den ver-
starkten Sitz gestemmt und verkeilt ist; siehe auch Abb. 10 und 11

verwendet und die Zapfen der Beine nur in geringem Ab-
stand voneinander (20 cm und weniger) eingebohrt. Dies
kann man sich nur bei besonders trockenem und ruhigem
Werkstoff erlauben. Bei den heutigen Herstellungsweisen
kann man bei Sitzen mit Gratleisten nur wie in Abb. 17,
18 und 19 gezeigt verfahren.

Wollte man alle vier Beine in Normalabstdnden von
etwa 25 cm durchbohren, so miiRte das Sitzbrett reiBen,
weil es durch die Beinzapfen am Arbeiten verhindert
wirde, deshalb diirfen die Vorderbeine niemals durch
den Sitz gebohrt werden, dagegen wohl die Hinterbeine
zur Erhdéhung ihrer Festigkeit. Die Massenerzeugung hat
sich, die Erfahrungen der alten Bauweise mit UberméRig
getrocknetem Holz zunutze gemacht und eine eigene Bau-
art des Brettsitzes geschaffen, bei der alle Beine durch-
gebohrt werden; hierzu wird schwaches, ibermafig ge-

Abb. 19a. Der Ricklehnzapfen stoRt

am Hinterbein an, bei Benltzung des

Stuhles stlitzen sie sich gegenseitig.

Alte Bauweise von unibertroffener
Haltbarkeit

Abb. 19. Massive Rrcttriicklehne mit Doppelzapfen,

die durch Sitzbrett und Gratleisten gestcnunt und

verkeilt sind; weil die Rucklehne schwindet, haben
die Zapfen nach innen Luft

Abb. 1S. Gestemmte Ricklehne, tlcrcn Zapfen durch Sitzbrett und
Gratlcisten gesteckt und verkeilt sind; siehe auch Abb. 16

trocknetes Buchenholz verwendet. Die Bauart der Stihle
in Abb. 14 und 21/22 wurde aus dem Brettstuhl mit Grat-
leisten von dem Tibinger Drechslermeister Fr. Schéafer
in der 80er Jahren vorigen Jahrhunderts entwickelt —
diese Stihle wurden unter dem Namen ,Tibinger
Stihle* bekannt und sind inzwischen von der ganzen
Sitzmobel-Industrie (bernommen worden. Seine Vor-
zuge: erhéhte Bequemlichkeit vor allem der Ricklehne,
groRere Haltbarkeit, billigere Herstellungsweise und sein
leichtes Gewicht gegenuber dem schweren Brettstuhl mit
flacher Brettriicklehne. Er ist heute der vorherrschende
Stuhl in Gaststatten, Kantinen und Gemeinschaftsraumen.

Urspriinglich verwandte der Drechslermeister, der fir
ihn leichteren Herstellung wegen, eine Art Lattensitz mit
etwa 5 cm breiten Brettchen, halb so stark wie beim Brett-
sitz mit Gratleisten. Die heutige Firma Schéfer, Tlbingen,

Abb. 19 b. In die Gratleisten wurde eine Querholz-
feder eingeschlitzt, damit sie bei UbermaRigem
Druck der Riicklehnstiitze nicht ausbrechen kann
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Abb. 20

hat auf dieser Bauart einen vollen Brettsitz (ohne offene
Fugen) entwickelt. Aus Griinden der Sparsamkeit ist auch
hier das Sitzbrett halb so stark wie ublich, weshalb eine
Gratleiste nicht mehr eingeschoben werden kann. Es wird
eine Verstarkungsleiste unter den Sitz geleimt, der aus 5 cm
breiten unverleimteu Brettstiicken besteht, die schwalben-
schwanzférmig aufgedlbeltwerden, s. Abb. 22. Diese Brett-
sticke werden vor dem Aufdibeln auf die Verstadrkungs-
leisten kinstlich so stark getrocknet (etwa 5% Feuchtig-
keitsgehalt, die Ubrigen Teile enthalten etwa 7 bis 9%),
daR sie in normaler Temperatur, wieder etwas Feuchtigkeit
aufnehmen und die Fugen, die unverleimt sind, dicht ver-
quellen. Die Beine sind durch Verstarkungsleisten und Sitz
gebohrt, von oben verkeilt und verhindern sodas Ausdehnen
des Sitzes. Die Herstellung dieses Brettsitzes widerspricht
allen bisherigen Begeht der Holztechnik. Nur mittels Gber-
méaRiger Trocknung und Verwendung von schwachen und
schmalen Brettchen ist diese Bauart maglich.

14

Abb. 20 und 21. Brettstuhl fiir Massenherstellung
aus Buche. Entwurf: IV.

Abb. 22. Schnitt durch den Sitz mit den schwalbenschwanzférmig auf-
gcdiibelten schmalen Brettstiickcn

Der in Abb. 2) gezeigte Brettstuhl mit Gratleisten ist
etwas reicher ausgefuhrt. Dieses Modell eignet sich fir
Buchenholz, besonders aber auch fiir Eiche oder Ulme.
mDer Sitz wird mit der Oberfrése oder der Sattelsitzmaschine
ausgekehlt. L&Rt man eine Mittelrippe stehen, so erhélt
man den sogenannten Sattelsitz. Die eingebohrten
Ruckensprossen folgen dem halbrunden Sitz und bilden
zusammen mit dem hohlen Kopfstiick eine bequeme Rick-
lehne (s. auch Abb. IS).

Beim Armlehnstuhl Abb. 24 werden Rick- und Arm-
lehnen aus einem Stick gebogen. Wo keine Biegeeinrich-
tung zur Verfugung steht, wird dieses Stiick aus drei aus-
gesadgten Teilen zusammengefigt und gedibelt. Der Typ
eignet sich zur Massenherstellung in Buche.

Die Armlehnsessel Abb. 2S und 26 stellen eine Weiter-
entwicklung des Armlehnstuhles Abb. 24 dar. Auch bei
diesen enden die Beine im Sitz, der sich hier zum Sitz-
rahmen erweitert, weil ein volles Brett von diesem Aus-
maR keine Vorteile mehr bietet. Armlehnen und Ricken
werden weiter ausgebildet. Der Sessel aus Abb. 25 baut
sich auf eckigem Grundri auf; die Armlehne endigt in



Abb. 21. Brettstuhl mit ausgefréstem halbrundem Sitz auf Abb. 24. Brettstuhl mit halbrundem Sitz und gebogener
Gratleisten aus Buche. Entwurf: N. Armlehne aus Buche. Entwurf: N.

der Rickenstiutze in stumpfem Winkel. Das Modell aus ander uUber und entsprechen véllig der GrundriBausbil-
Abb, 26 baut sich auf halbrundem GrundriB auf; die Arm- dung. Beide Grundrisse wirken sich formal also im Aufrif}
lehnen und das Ruckenstlick laufen ohne abzusetzen inein-  des Sessels aus. Ein Beispiel fir die Gestaltung!

Abb.2S.Armlehnsessel in Schleiflack, an Stelle des Brettsitzes tritt
ein gegurteter Sitzrahmen mit Kissen; eckiger Grundrifl —eckige
Ausbildung von Arm- und Riicklehne. Entwurf: N.

Abb. 26. Armlehnsessel in Schleiflack mit Sitzkissen auf ge-
gurtetem Rahmen; halbrunder Grundrif—halbrunde Ausbildung
von Arm- und Ricklehne. Entwurf: N.
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Abb. 27. Vorder-, Seitenansicht und Grundrif des Armlchnsessels Abb. 26

Der Zusammenbau des Sessels Abb. 26 ist. aus der Zeich-
nung Abb. 27 ersichtlich. An Stelle des Brettsitzes tritt ein
-zusammengeschlitzter Rahmen, der mit einer einfachen
Gurtspannung versehen ist trnd ein gefedertes Polster-
kissen hat. Die Beine sind in den Rahmen eingebohrt und
verkeilt, so daR die Eckverbindung gleichsam mit einem
Holznagel verbohrt ist (s. Abb. 28). Die Ricken- und
Seitensprossen sind schwach gehalten, lediglich die Arm-
lehnstitzen erfahren eine stidrkere Ausbildung, weil die
Armlehnen an dieser Stelle besonders beansprucht werden.
Die halbrunde Anordnung der Ruckensprossen im Sitz
und ihr facherartiges Auseinanderstreben geben der Riuck-
lehne die eigenthehe Versteifung. Die Arm- und Riuck-
lehne wird aus mehreren Teilsticken, die miteinander
verdibelt sind, zusammengefigt ('s. 27 rechts). Ebenso
sind die in dieser Abbildung nicht plan verlaufenden
Teile, wie Armlehnstiitze und Beine, rechts imModell aus-
getragen.

Abb. 29 zeigt die Werkzeichnung des Armlehnsessels
Abb. 2S. Auf einem gegurteten Sitzrahmen liegt das ge-
federte Sitzkissen. Beine, Armlehnen und Rickenstitzen
sind in den Sitzrahmen eingebohrt und verkeilt. Das
Rickenquerstiick wird aus Sperrholz hohl verleimt, in die
Rickenstitzen eingefedert und mit Holzn&geln verbohrt.
Alle in dieser Werkzeichnung nicht plan liegenden Teile
sind auch hier im Modell links unten ausgetragen.

Abb. 28. Das von oben verkeilte Bein verbohrt die Eckverbindung des Sitzrahmens



MODELLE

Abb. 29. /Verkzeichnung des Armlehnsessels Abb. 25. Man beachte die Verhohnung von Riickenquerstiick und Armlehne in der Riickenstitze.
Links sind die gedrehten Teile in ihrer wahren L&nge ausgetragen

Silzmébel. 2



Abb. 10. Armlehnsessel in NuBbaum auf halbrundem Grundrif3; der gegurtete Sitzrahmen trégt ein Kissen. Die Beine werden durch einen halb-
runden Steg verbunden und versteift. Grundrif und Aufrif in Ubereinstimmung. Entwurf: N. Hersteller: R. Zeschke, Berlin
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Abb. 31. Typischer Drechselstuhl aus Ostfriesland,

dessen Sitz mit Salzwasserbinsen ausgeflochten ist.

Er stammt aus dem Museum fur deutsche Volks-
kunde, Berlin

DER DRECHSEL-

Der Drechselstuhl (mit Sprossenverbindung) beruht auf
dem System des Rahmens, der aus gedrechselten Sprossen,
gebildet wird, die in die Vorder- und Hinterbeine einge-
bohrt sind. Waren beim Brettstuhl die Beine gespreizt in
den Sitz eingezapft — bei Belastung also unter Spannung
stehend — so sind sie hier zum Sitz im rechten Winkel
eingebohrt. Die Hinterbeine gehen in einem Stiick durch,
wie beim Zargenstuhl, und bilden die Riickenstiitzen. Ein
wesentliches Merkmal dieser Bauart sind die etwas Uber
den Sitz hinausragenden Vorderbeine und der aus vier
Sprossen gebildete ausgeflochtene oder bespannte Sitz-
rahmen, Das Geflecht bzw. die Bespannung kann bestehen
aus Binsen, Hanf- oder Bastschniren, Peddig- und Boon-
dotryhr, Gurten aus Jute oder Leder u. a. m. Die seitlichen
Sitzsprossen sind hdher eingebohrt als die vorderen
und hinteren, damit die beiden Sprossenzapfen im Bein
nicht Zusammentreffen und sich gegenseitig abbohren;
auch kdénnen die Zapfen auf diese Weise recht lang ge-
halten werden, s. Abb. 46 und JO. Der entstehende
Hohenunterschied wird durch das Geflecht bzw. Bespan-

ODER SPROSSEN STUHL

nung Uberbrickt, und es entsteht eine Sitzmulde. Keine
andere Bauart ergibt einen Stuhl von so leichtem Gewacht.
Trotz des zierlichen Aussehens ist er sehr haltbar, weil die
Sitzbespannung bei Belastung den Sitzrahmen zusammen-
zieht und dadurch die Zapfen noch fester in die Beine hin-
eingedrickt werden. Der Sitzrahmen allein gibt dem Stuhl
nicht gentigend Halt; es mussen deshalb ringsum zwischen
den Beinen Sprossenstege zur Versteifung eingebohrt wer-
den. Die Sitzsprossen und die Stege zusammen wirken wie
eine Zarge und geben dem Stuhl den Halt. Diese Bauart
14kt keinen Brettsitz zu.

Abb. 32 und 33 zeigen einen Hocker, dessen gedrech-
selten Beine Uber den Sitz hinausstehen und hier schréag-
gestellt sind. Die Beine sind mit einer Art von Sitzzargen
verbunden, die mit je zwei in der Hdhe versetzt einge-
bohrten Diibeln, s. Abb. 34, mit dem Bein verleimt sind. Zur
Versteifung sind gedrechselte Sprossen allseitig eingebohrt.
Der Sitzrahmen hat Boondotrohrgeflecht, s. Abb 40 und 41.

In der gleichen Weise ist die Bank in Abb. 33 und 36
hergestellt, jedoch mit dem Unterschied, daR die gedrech-
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Abb. 34. Eckverbindung
mittels versetzt einge-
bohrter Dibel

Abh. 32 u. 33. Hocker aus Kirschbaum mit Boondotrohr ausgeflochten. Entwurf: N.
Hersteller: F. Derichs, Coburg

selten Beine gerade stehen und die Sitzzargen in das Bein eingeschlitzt sind. An
Stelle von Schlitz und Zapfen kann auch die Dibelverbindung wie in Abb. 34 treten.
(Beim Hocker 32/}} ist die Verbindung Schlitz und Zapfen nicht zu empfehlen, weil
sie der schréggestellten Beine wegen schwierig herzustellen ist.)) Zur Versteifung
dienen die Querstege, die durch einen Mittelsteg miteinander verbunden sind. Der
Sitz ist mit Peddigrohr, wie Abb. 40 und 41, ausgeflochten, worauf ein Sitzkissen
gelegt wird.

Abb. 37 zeigt die gleiche Bauart an einem Stuhl. Die Vorderbeine stehen am Sitz
etwas Uber, die Verldngerung der Hinterbeine bildet die Riickenstiitzen. Sie sind ge-

Abb. 3Su. 36. Bank in NuRbaum mit Doppel-T-Steg, 'Large mit Peddigrohr ausgeflochten.
Entwurf: N. Hersteller: R. Zeschke, Berlin



Abb. 3S. Schnitt durch ein
Rickenquerstiick, das mit
eincmliolznagclgesichert ist

Abb. 37. Gedrehter Stuhl fiir Massenherstellung Abb. 39. Schnitte durch die Eckverbindung des Sitzrahmens

in Buche, Sitz Binsengeflecht. Entwurf: N,

drechselt und danach in Dampf gebogen. Der Sitzrahmeri
besteht aus flachen Leisten, s. Abb. 39, die mit einem kan-
tigen Zapfen in Vorder- und Hinterbeine eingeschlitzt
sind. Die Dubelverbindung Abb. 94 ist hier ebenfalls an-
wendbar. Auch hier liegen die seitlichen Sitzleisten hdher,
damit die Zapfen im Bein sich ausweichen und lang genug

Abb. 40 u. 41. Schnitt und Ansichteines Rah-
mens mit Boondot- oder Peddigrohrgeflecht

Abb. 42 u. 41. Schnitt und Ansicht eines Rah-
mens mit deutschen Binsen, die angefeuchtet
méahrend der Verarbeitung gedreht werden

sein kdnnen. Dieser Stuhl ist fur strengen Gebrauch be-
stimmt und hat seitlich zwei Verbindungsstege, weil die
seitlichen Verbindungen stets stdrker beansprucht werden
als die Gbrigen (Schaukeln). Der Sitzrahmen ist mit Bin-
sen ausgeflochten, s. Abb. 42 und 4)\ Die Rickenquer-
stiicke sind eingezapft und mit einem Holznagel verbohrt

Abb. 44 u. 41. Schnitt und Ansicht eines Rah-
mens mit Karo-Bastgeflecht, das sehr weich
und nachgiebig ist
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Grundsétzliche Rickenausbildungen am Drechselstuhl

Abb. 46: Das Ruckenquerstick sitzt zw ischen den Stutzen

oder mit einem Metallstift gesichert, s. Abb. 38. Die Zapfen
der Quersticke sind verhaltnisméRig kurz. Oft l6st sich
durch das dauernde Bewegen und Anlehnen die Ver-
leimung, wobei dann das Ruckenquerstick, falls es nicht
durch einen llolznagel gesichert ist, mit der Zeit heraus-

Abb.48. Armlehnstuhl mit durchgehender Armlehnstiitze, Kirschbaum mit
Bpondotrohr. Entwurf: N. Hersteller: R. Teschke, Berlin. (Siehe Abb. SO)
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Abb. 47: Das Ruckenquerstick (Kopfstiick) sitzt auf den Stutzen. Eine
dritte Ausbildung, wie z.B. Abb. 90 (Rahmenbau), ist hier nicht méglich

fallt, denn durch die schrdge Lage der kurzen Zapfen
weichen die Rucklehnstitzen dem Drucke aus.

Abb. 46 und 47 zeigen die beiden grundsétzlichen
Ruckenausbildungen des Drechselstuhls; bei den Ubrigen
Bauarten sind jeweils drei grundsatzliche Ruckenaus-

Abb. 49. Armlehnstuhl mit versetzter Armlehnstlitze, Kirschbaum mit
Karo-Bastgeflecht. Entwurf: N. Hersteller: R.Zeschke, Berlin.
(Siehe IVerkzeichnung Abb. SI)



Abb. 50. Vorder-Seitenansicht und Grundri des Arm-
lehnstuhles Abb. 4S. Das Hinterbein wird mit zwei
Einsatzpunkten gedrechselt

bildungen maglich. In Abb. 46 sind die Querstiicke da-
zwischen gefedert oder gezapft; der Ricken ist ausge-
flochten. An Stelle des Geflechtes kann auch eine weitere
Quersprosse wie bei Abb. 17 treten. Bei Abb. 47 sitzt das
obere Querstliick (auch Kopfstiick genannt) auf den ver-
langerten Hinterbeinen und den Sprossen, denen Zapfen
angedreht sind. Man kann das Kopfstiick auch etwas schwa-
cher halten und durch die Hinterbeine anschrauben; das
Bein wird hierzu abgeplattet und einige Millimeter in das
Kopfstick eingelassen. Das untere Querstiick wird in die
Beine eingedibelt oder eingezapft und die vier stehenden
Sprossen eingebohrt. m

Abb. 48 und 49 zeigen zwei Armlehnstihle der gleichen
Bauart, bei denen die zwei grundsétzlichen Arten von Arm-
lehnstiitzen angewandt sind. In Abb. 48 wird die Armlehn-
stiitze durch die Verldngerung des Vorderbeines gebildet;
diese Art ist die haltbarste. Soll die Armlehne nicht uber
die Sitzkante hinausstehen, so ist die versetzte Armlehn-
stiitze aus Abb. 49 anzuwenden, s. auch Abb. 71 und 91a.

Derin”Z>£ 48 abgebildete Armlehnstuhlaus Kirschbaum
ist in Abb. SO mafstablich, aufgezeichnet. Die Verldnge-
rung der Vorderbeine bilden die Armlehnstiitzen. AuBer

—A-4-7

Armlehnen und Rickenquerstick sind alle Teile gedrech-
selt. Die Schweifungen der Beine werden ausgesagt und
von Hand nachgerundet. Das Hinterbein ist etwas ge-
knickt aus einem Stick hergestellt. Die obere und die
untere Halfte wird in je einem Arbeitsgang mit ver-
schiedenen Einsatzpunkten gedrechselt, s. Abb. SO. Je
zwei ringsum laufende Sprossen geben zusammen mit den
beiden Armlehnen die ndtige Versteifung; sie sind jeweils
versetzt in die Beine eingebohrt, wobei die Seitensprossen
des Sitzrahmens wieder hdéher liegen und der Héhenunter-
schied durch das Boondotrohrgeflecht ausgeglichen wird,
siehe auch Beschreibung Seite 19. Der Sitz fallt etwa
1,5 cm nach hinten ab. Der vordere Quersteg ist nach oben
versetzt, damit ein mdoglichst groer Spielraum zwischen
ihm und dem FuBboden entsteht und beim Sitzen die
Beine nicht behindert sind. Die obere und untere Quer-
schwinge des Riickens bilden wiederum eine Art Rahmen,
der wie der Sitz mit Roondotrohr ausgeflochteh ist. Die
stark geschweifte Armlehne wird in die Rickenstitze ein-
geschlitzt oder eingebohrt und mit einem kleinen Holz-
nagel gesichert. Der Armlehnstiitze wird ein Zapfen ange-
dreht, der in voller Starke durch die Armlehne geht. Ein
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MODELL DER
ARMLEHNSTUTZE

Abb. 51. Il erkzetchnung des Armlehnstuhles Abb. 49. Man beachte die Einsatzpunkte zum Drechseln des Hinterbeines und die Mittelachsen
samtlicher gedrehter Teile, die nur von ihrer Mitte aus gezeichnet werden kénnen
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etwas konisch gedrehter Holznagel mit Kopfwird von oben
eingetrieben und verleimt; er verkeilt den Armlehn-
zapfen, dessen Hirnholz vom Kopf des Holznagels verdeckt
wird, s. Abb. fl links unten. Diese haltbare Verbindung ist
wichtig, weil die Armlehnen sehr beansprucht werden
(beim Tragen, Aufstehen, einseitigen Sitzen). Man be-
achte auch die Stellung der Hinter- und Vorderbeine im
Grundrifl; beide stehen etwas nach auBen. Durch die
Schragstellung der ausladenden Hinterbeine wird die
Ricklehne oben breiter.

Der Armlehnstuhl Abb. 49 ist als Werkzeichnung in
Abb. 91 aufgerissen. Vorder- und Hinterbeine sind ge-
drechselt, letztere mit zwei Einsatzpunkten. Die Armlehn-
stiitze geht durch die verbreiterte in denldarunter lie-
genden verstarkten Seitensteg, s. auch Abb. 91a. Der Arm-
lehne ist ein Zapfen angefeilt, der in die Riickenstitze ein-
gebohrt und von der Seite mit einem Holznagel gesichert
ist. Vorn ist die Armlehne wie bereits beschrieben befestigt.
Der Ricken erhélt zwei Querstiicke, wovon das obere ein-
geschlitzt und. das untere eingebohrt ist. Das Karo-Bast-
geflecht, Abb. 44 und 49, ist um zwei stehende Sprossen
geflochten. Die Rickenstutzen bleiben also bis oben sichtbar.

Abb. 52

Abb. 12 u. 53. Schnitt und Ansicht eines Rahmens
mit gespaltenem Rohr

Abb. 53

Abb. 51a. Versetzt eingebohrte Armlehnstiitze, Kirschbaum mit

Boondotrohr. (Siehe auch Sessel Abb. 635 auf S. 237)

mAbb. 54

Abb. 54 u. 55. Schnitt und Ansicht eines Rahmens
mit gedrehter Japan-Binsenschnur

Abb. 55
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Abb. 56. Gedrechselter Stuhl aus Kirschbaum mit Boondotrohr ausgeflochten; die geschweiften Teile werden ausgearbeitet oder gebogen.
Entwurf: N. Hersteller: R. Zeschke, Berlin



Abb. 57. Typischer Zargenstuhl in Mahagoni
von Chippendale aus dem Jahre 1760

DER ZARGENSTUHL

Die bisher behandelten Bauarten —der Brettstuhl und
der Drechsel- oder Sprossenstuhl — sind kaum auf dem
Zeichenbrett entstanden. Sie sind gleichsam nach allen
Seiten frei ausladend in den Raum gestellt. Der Zargen-
stuhl entstand wohl aus dem wirfeligen Kdérper (Kasten-
indbel, Kastensitz); er ist leicht plan aufzuzeichnen, im
Vergleich zu den'beiden vorher behandelten Bauarten.
Der rechte Winkel herrscht vor. Sein tektonisches Geflige
macht ihn der Architektur verwandt. Er kann, wie keine
andere Bauart, reprasentativ ausgestaltet werden; er wirkt
oft steif und streng. Er ist heute der in der Wohnung vor-
herrschende Stuhl. —Das wesentlicheMerkmal ist die Zarge,

eine Art Rahmen, in dessen Ecken die Beine bindig ein-
geschlitztsind. Die hier meistangewandte Verbindungsartist
Schlitz und Zapfen, s. Abb. 60 und 61; neuerdings werden
auch eingesetzte Dubel (Holzersparnis und einfachere Her-
stellung) verwendet, s. Abb. 6) und 64. Dieser Typ l&Rt
vielerlei Ausbildungen zu. Die Zarge wird meist mit Polster
oder Geflecht versehen, das fest aufgebracht oder auf Rah-
men gearbeitet, eingelegtwird. Bei einfachen Stuhlen findet
der Sperrholzsitz Verwendung, selten der massive Brett-
sitz, dessen eigentliches Feld der Brettstuhl mit Grat-
leisten ist. Auch die Ricklehne kann vielseitig ausgestaltet
werden, z. B. mit Sprossen, Polster oder Geflecht.
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Die hier gezeigten Abbildungen von Zargenstiihlen be-
ginnen mit einem Typ, Abb. 98, der ausnahmsweise einen
massiven Brettsitz hat, wie er heute als Kiichenstuhl ver-
wendet wird. Es wurde bereits darauf hingewiesen, daf

Abb. 59. Falsche Ausfiihrung: Der Ahornsitz wurde auf die Zarge ge-
leimt und ist naturgem&gR, weil er nicht schwinden konnte, gerissen
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Abb. 5S. 7.argenstuhl mit massivem Brettsitz
in Buchenholz, dermit Nutkl6tzen an der Zarge
befestigt wird. Als Kichenstuhl kann man ihn
natur lackieren oder mit Olfarbe streichen,
wéahrend man den massiven Sitz aus Buche oder
Ahorn zum Scheuern roh laft. Entwurf: N.

der.Wert einer Zarge bei Anwendung eines Brettsitzes
nicht voll zur Auswirkung kommt, weil die Zarge so recht
zur Aufnahme eines Einlegepolsters geschaffen ist. Die
Zarge ist in die Beine eingezapft, und die Ecken werden
durch eingeleimte oder eingeschraubte Eckkl6tze verstarkt.
Vorn sind die Zapfen auf Gehrung geschnitten, s. Abb. 60
und 61, wéhrend der hintere Zapfen der Seitenzarge durch
das Hinterbein gestemmt und von riuckwaérts verkeilt ist,
s. Abb. 69 und 70. Zur Unterstiitzung der Seitenzarge, die
ganz besonders beansprucht wird, ist im unteren Drittel
der Beine ein Seitensteg eingezapft. Auf der Zarge liegt
ein massiver Brettsitz (s. auch Fugenverbindungen Abb. 19),
der seitlich und vorn mit Nutklétzen festgeschraubt wird,
damit der Sitz ungehindert wachsen und schwinden kann,
s. Abb. 60, 61, 62, 66, 67, 68. Der Brettsitz darf nur auf
die Hinterzarge geleimt oder fest aufgeschraubt werden,
weil er sonst dort wegschwinden wiirde, wodurch zwischen
Hinterbein und ausgeklinktem Brettsitz eine offene Fuge
entstiinde. Jetzt schwindet der Brettsitz nur von vorn nach
hinten, s. Abb. 66. Alle vier Beine stehen rechtwinklig im
Grundrifl. Das Kopfstick ist von oben in die Riickenstitzen
eingegratet und festgeschraubt; letztere werden der Flucht
des oberen Kopfstiickes angepaBt. Der Sitz hat etwas Ge-
falle nach hinten und ist leicht geschweift wie das Kopf-
stiick. Den Riicken sollte man auch beim einfachsten Stuhl
hohl ausbhilden und, wenn der Preis es gestattet, die hintere
Kante des Sitzes seiner Flucht anpassen. Sdmtliche Kanten
sind stark gerundet; Zarge und Beine sind nicht bindig
zusammengefugt, sondern um die Stérke der gerundeten
Beinkante abgesetzt.



SPANNUNG.

Abb. 60 Abb. 61

Abb. 62

Abb. 60. 61. 62. Zargenverbindung an eitlem Forderbein, die Zapfen sind auf Gehrung und Feder geschnitten, der Eckklotz ist eingeleimt und ge
schraubt, der massive Holzsitz wird durch den Nutklotz angeschraubt und festgehalten, man beachte die Schrage am Nutklotz Abb. 62. 67

In Abb. 60. 61, 62 wird die allgemein (bliche Zargen-
verbindung von Schlitz und Zapfen bei einem Zargenstuhl
mit massivem Brettsitz, aus Abb. SS, dargestellt. Der
Zapfen, der ein Drittel der Zargenstarke, nie aber unter
8 mm betragen soll, kann nicht in voller Zargenh6he in
das Vorderbein eingeschlitzt werden, denn er muB in
seiner Hohe spannen —also stramm eingepalit sein — da-
gegen niemals in seiner Stdrke, weil er sonst das Bein
sprengt.

Zu diesem Zweck setzt man den Zapfen oben ein Drittel
ab und schneidet eine Feder schrdg an, die in eine eben-
falls schrdg ausgebildete Nut (ber dem Zapfenloch paft
und so eine innige Verzahnung ergibt. Zur weiteren Ver-
starkung wird ein Eckklotz eingeleimt und verschraubt,

Abb. 61 Abb. 64

der mit der Zarge oben nicht bundig sitzen darf. Zur
Befestigung des massiven Sitzes dient der Nutklotz, der
an den Brettsitz geschraubt wird und mit seiner Feder
in die Nut der Zarge greift. Der Nutklotz wird oben zur
Feder hin etwas schwdacher gemacht, damit beim Nach-
trocknen der Zarge der Brettsitz nicht auf dem Nutklotz
aufliegt, s. Abb. 62, rechts.

Aus Grinden der Holzersparnis und der vereinfachten
Herstellung wendet die Industrie an Stelle von Schlitz und
Zapfen oft den Hartholzdiibel an (8 bis 15 mm Durch-
messer), s. Abb. 61, 64, 6S. Diese Verbindung steht bei
sachgemé&Ber Ausfihrung an Haltbarkeit in keiner Weise
der Verbindung von Schlitz und Zapfen nach. Je nach der
Hohe der Zarge werden 2 oder 5 moglichst lange Diibel

Abb. 6S

Abb. 61, 64, 6S. Die Zargenverbindung mittels versetzt eingebohrter Diibel bringt Holzersparnis, da das Zargenholz um die angeschnittenen Zapfen
kiirzer ist (vergleiche oben), Massenherstellung. Der Eckklotz ist eingeleimt und der Brettsitz wird mit Metallklammern festgehalten (s. Abb. 68)
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Abb. 66

Abb. 66, 67. Schnitt durch eine Zarge mit massivem Brettsitz und Nutkldtzen, der Sitz schwindet

in Richtung der Pfeile, die Klbtze gleiten in der Nut

versetzt eingebohrt, damit sie sieh gegenseitig nicht ab-
bohrcn. Zur Verstdrkung wird ein Eckklotz eingeleimt
(oben nicht bilindig), dessen Fasern senkrecht zur Zarge
laufen. An Stelle des Nutklotzes werden Metallklammern
in die Zarge eingeschlagen und verschraubt, wahrend das
Sitzbrett mit Rundkopfschrauben durch die Langs- bzw.
Querschlitze der Klammern befestigt wird, s. Abb. 68. Die
Klammer ist an ihrem oberen Ende abgekrdpft und beriihrt
genau so wie der Nutklotz nur mit einer kleinen Flache
den massiven Brettsitz.

Abb. 66 zeigt den Grundril einer Zarge mit Brettsitz,
der mit Nutkl6tzen festgehalten wird. Das Sitzbrett wird
hier durch die hinteren Eckklétze festgeschraubt; es kann
somit nur in Richtung der Pfeile schwinden. Man kann es
aber auch ebensogut auf die hintere Zarge aufleimen, wie
auch in Abb. 68. Der Brettsitz darfnur auf die Hinterzarge
geleimt werden; seitlich und vorn ist er mit Metallklam-
mern festgemacht, deren Schlitze fir die Befestigungs-

Abb. 69 Abb. 70

Abh. 69, 70. Hinterbeinverbindung von unbegrenzter Lebensdauer, die
Seitenzarge wird durchgestemmt und von hinten verkeilt
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Abb. 67

Abb. 68

Abb. 68. Zargenschnitt, der massive Brettsitz
ist durch die Metallklammern festgeschraubt,
man beachte die Richtung der Schlitze in den
Klammern, worin die Schrauben gleiten

schrauben in der Richtung des Schwindens (Pfeil) stehen
missen. (Nicht umgekehrt verfahren, weil sonst am
Hinterbein eine Fuge entsteht, wie bereits beschrieben.)
Abb. 69 und 70 zeigen die Verbindung der Seiten- und
Hinterzarge des Stuhles mit massivem Brettsitz aus Abb. 78.
Der Zapfen der Seitenzarge wird hier im Gegensatz zur
vorderen Eckverbindung, s. Abb. 60 und 61, in.ganzer
Fléhe durch das Hinterbein geschlitzt und von rickwérts
verkeilt. Beim ,Schaukeln® auf den Stiihlen wird diese
Stelle am stérksten beansprucht. Dagegen genugt an der
hinteren Zarge ein kurzer Zapfen, weil durch die Riicken-
quersticke eine zusatzliche Versteifung vorhanden ist.
Abb. 71 und 72 stellen eine w'eitere Hinterbeinverbin-
dung dar mit schwachem Falz fir einen Sperrholzsitz. Die
Zapfen der Seiten- und Flinterzarge sind um die Fl6he des
Falzes abgesetzt und auf Gehrung geschnitten. Um dem
Sperrholzsitz an der Ecke eine bessere Aufldge zu geben,
wurde die Flinterzarge nicht ausgefélzt, sondern mittels

Abb. 71 Abb. 72

Abb. 71, 72. Hinterbeinverbindung mit Falz fir den Sperrholzsitz,
die 7.apfen sind auf Gehrung geschnitten



Abb. 77 Abb. 74

Abb. 77, 74. Hinterbeinverbindung mit Falz fiir einen Flachpolstersitz,
der Zapfen der Seitenzarge ist langer als der der Querzarge

einer angeleimten Leiste einen Falz gebildet. Der im Falz
festgeleimte Sperrholzsitz (5 bis 6 mm stark) federt und
senkt sich bei Belastung in der Mitte etwas ein, was leicht
ein Losldsen der Verleimung zur Folge hat. Man leimt des-
halb dreieckige Kldtzchen in Abstdnden von etwa 5 cm in
den Winkel von Sitz und Zarge; diese Kldtzchen bilden eine
Art Ubergang von der harten Zargenkante in die Flache,
denn die schwache Innenkante der Kldtzchen federt bei
Belastung ebenfalls etwas mit, s. Abb. 72 oben rechts.

Abb. 73 und 74 zeigen eine weitere Verbindung, bei der
die Zarge ausgefélzt ist zur Aufnahme eines Flachpolster-
einlegerahmens. Auch hier ist der Zapfen der Seitenzarge
langer als derjenige der Hinterzarge und auf Falzh6he ab-
gesetzt. Der Einlegerahmen wird am Hinterbein ausge-
klinkt, bei Abb. 76 verlduft er glatt.

In den Abb. 73 und 76 ist eine auBerordentlich haltbare
Verbindung, Zapfen und Ddibel, dargestellt, die leider
wenig angewandt wird, weil der Zusammenbau umstand-
lich ist. Der eingeleimte Zapfen der Seitenzarge wird von
den Dibeln der Hinterzarge verbohrt, so dall er sich nicht
16sen kann, s. Abb. 84b. Um den Einlegerahmen nicht aus-
klinken zu missen, wurde die hintere Zarge starker ge-

Abb. 77 Abb. 78

Abb. 77 Abb. 76

Abbm77, 76. Hinterbeinverbindung von héchster Haltbarkeit, der Zapfen
der Seitenzarge wird durch die Diibel der Querzarge verbohrt, siehe auch
Abb.”84 b

macht, so dal der Falz mit dem Hinterbein blndig ver-
lauft. Dieser Falz kann aber auch mittels einer Falzleiste,
wie in 71 und 72 abgebildct, hergestellt werden.

In den Abb. 77, 78, 79, 80 sind zwei Vorderbeinverbin-
dungen mit Falzen fir Flachpolster-Einlegerahmen dar-
gestellt. Bei 77 und 78 werden beide Zargen in das Bein
eingediibelt, wobei infolge der geringen Zargenhdéhe nur
zwei Dibel ins volle Holz eingelassen werden. Da diese
beiden Dibel im Bein in gleicher Hdhe sich begegnen, so
trifft der lange Dlbel der Vorderzarge auf den kurzen der
Seitenzarge und umgekehrt. Die Wange des Falzes ist mit
einem schwdcheren Dubel gesichert, damit sie durch den
stramm eingepaBten Flachpolsterrahmen nicht wegge-
driickt wird. Der Rahmen wird durch die Eckklotze fest-
geschraubt. Abb. 79 und 80 zeigen eine Eckverbindung mit
angekehlter Silzkante. Die schwache Wange des Falzes
laRt'keine Dubelverbindung zu; sie wird mit einer Lang-
holzfeder gegen das Wegdricken durch den Flachpolster-
rahmen geschitzt. Zur Verstdrkung der Ecke wird ein Nut-
klotz mit doppelter Feder eingeleimt (Massenherstellung),
durch den mittels einer Schraube der Flachpolsterrahmen
festgehalten wird.

Abb. 79 Abb. 80

Abb. 77, 78, 79, SO. Vorderbeinverbindungen mit Falzenfir Einlegerahmen. Die Dubel sind lang-kurz, kurz-lang (siehe Grundri Abb. 77 unten).
Die Falzwange wird bei 77, 78 mit schwachem Dubel, bei 79,80 mittels Feder gegen das IVegdriicken durch den Flachpolsterrahmen gesichert
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Abb. S1. Zargenstuhl in Eiche'gerduchert mit allseits gerundeten Kanten, Flachpolstersitz und tberzogener Zarge. Die Ricklehne und Sitzkante
sou'ie der Quersteg im hinteren Drittel schwingen harmonisch mit, Vorder- und Hinterbeine, Seitensteg und Zarge desgleichen
Entwurf: JY. Hersteller: Bock <OFeil, Marbach
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Abb. 82

Abb. 84 a

Nothhelfer, Sitzmobel.

5

Abb. 82 u. 83. Zargenstuhl
aus geraucherter Eiche auf
eckigem Grundri mit Dop-
ipel-T-Steg und Einlege-
polster mit Lederbezug.
Entwurf: jV.  Hersteller:
Bock & Feil, Marbach

Abb. S4a. Allgemein (b-
licher 7.usanunenbau von
Vorderbock und Riicklehnc

Abb. 84 b

Abb. 83

Abb. S1 und S2 zeigen einen Zargenstuhl, auf eckigem
Grundriff aufgebaut, mit eingelegtem Flachpolstersitz.
Vorder- und Hinterzarge sind nach unten geschweift, wo-
durch der Sitz eine Mulde bildet. Die Hinterbeine stehen
im GrundriB etwas schrdg nach auflen, also nicht winklig
wie beim Kiichenstuhl der Abb. SS. Die Ausladung der
Hinterbeine und ihre Schrégstellung im Grundri be-
wirken die Verbreiterung des Stuhlrliickens nach oben. Das
ausgeschweifte, massive Riickenquerstiick wird dazwischen

Abb. 84b. Zusammenbau des jModells Abb. 83. Die Diibel der Quer-
zargen verbohren die Zapfen der Seitenzargen; der Zusammenbau ist
wohl schwieriger, aber die Haltbarkeit der Verbindung ist unbegrenzt

Abb.83a. Dasmassive Kopfstick ist

um die Starke der allseits gerundeten

Kanten abgesetzt, da cs stets nach-

trocknet und nicht biindig bleibt, s.

Abb. 82 oben. Es sei denn es wére ab-
gesperrt



Abb. 85 u. 86. '/.argenstuhl aus gerducherter Eiche aufhalbrundem Grundrif und eingelegtem Flach -
polster mit Lederbezug. Man beachte die Schragstellung der Hinterbeine, ihre Ausladung und
die Fuhrung des halbrunden Stegs, der dem Grundrif entspricht, analog dem 'F-Steg mit eckigem

Abb. 87. Dibel-
verbindung von
Zarge und Hin-
terbein, ein ange-
schnittener 7,ap-
fen ist wegen zu
kurzem Holz nicht
moglich

gediubelt; es ist allseitig um die Starke der gerundeteh Bein-
kanten abgesetzt. Bei biindiger Verarbeitung wiirde durch
das Nachtrocknen vor allem oben ein unsauberer Absatz
entstehen; dagegen kann ein abgesperrtes Querstiick biin-
dig verleimt werden. Das Hinterbein steht unten 1cm aus
dem Winkel zum Ausgleich der stark ausladenden Riicken-
stiitzen. Fir das Auge erscheint das Bein erst jetzt gerade.
Zur weiteren Verstdrkung dient ein sogenannter T-Steg.

In Abb. 84g ist der in der Industrie libliche Zusammenbau
eines Stuhles dargestellt. Vorderbock und Riicklehne werden
je getrennt zusammengesteckt und diese beiden Teile dann
miteinander verleimt. Es entsteht keine Verbohrung der
schwer beanspruchten Verbindung, wie z. 11 bei Abb. S4b,
dessen Zusammenbau etwas schwieriger ist, aber eine
Verbindung von unbegrenzter Lebensdauer ergibt.

Abb. 85 und 86 zeigen einen Stuhl der gleichen Bauart,
jedoch auf halbrundem Grundri (kein Halbkreis) aufge-
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Grundrif in Abb. 81. Entwurf: IV,

baut. Die Hinterbeine werden zwischen die halbrunde
Zarge eingedubelt, s. auch Abb. 87. Die starke Verbreite-
rung des Ruckens nach oben entsteht durch die Schrdg-
stellung der Beine im Grundrif und deren Ausladung
nach hinten. Die Breite des Riickens sollte im allgemeinen
die des Sitzes nicht Uberschreiten. Die Schweifung des
Ruckenquerstickes ist llacher als diejenige der Hinterzarge
und des Steges. Dieser Stuhl ist gleichsam auf ,, Taille* ge-
baut;der halbrundeGrundrif und die geschwungene Riick-
lehne bedingen geschwungene Beine. Zur Verstarkung ist
ein halbrunder Steg im oberen Drittel der Beine eingedi-
belt. Er wirkt sich gleichsam als verbreiterte Zarge aus.
Der Zargenfalz fiir den Einlegesitz wird mittels Modell
eingefrast; die Zargenwange wird nach hinten breiter,
damit das Polster an den Hinterbeinen glatt vorbeilduft und
nicht eingeschnitten werden mufi.

Abb. 88, 89, 90 zeigen die drei grundsétzlichen Ricken-



Grundsétzliche Ritckenausbildungen beim Zargenstuhl

Abb. SS. Die Rickenquerstiicke
sitzen zwischen den Stitzen

ausbildungen beim Zargenstuhl. Bei SS wird der Riicken
durch drei hohle Querstliicke gebildet, die zwischen die
Hinterbeine eingezapft sind. Die Zapfen der Quersticke
sind oben" etwas abgesetzt, damit das Bohrloch gut verdeckt
wird. Oben stehen die Hinterbeine etwas Uber (wegen
Schwinden des Querstlickes). Auch hier gehen die Ahrder-
beine etwas Uber den Sitz hinaus. Abb. S9 zeigt eine
Rickenausbildung mitaufgesetztem, breiten Kopfstiick. Ein
stehendes Rickenbrett, Zunge genannt, wird in dieHinter-
zarge und das Kopfstiick eingefedert. Es ist seitlich ge-
schweift und wie das Kopfstick im Grundrifl etwas hohl
gebildet. Diesem schweren Ricken entspricht der kréftig
ausgebildele Sitz. In Abb. 90 bildet der Ricken einen all-
seitig geschlossenen Rahmen, der hier durch geschweifte,
stehende Sprossen ausgefullt ist. Es kdénnten ebensogut
auch Quersprossen eingefligt werden oder aber Geflecht,
wozu dann ein Falz, s. Abb. 109 bis 114, vorgesehen werden
mufB. Die Hinterbeine sind mit dem oberen Querstick
bindig zusammengeschlitzt. Dieses schmale Querstiick
schwindet wenig und braucht deshalb nicht abgesetzt zu
werden, wie in Abb. S2 und Sla.

Abb. 89. Das Querstiick (Kopfstiick)
sitzt au f den Stitzen

Abb. 90. Ruckenquerstiicke und Stutzen
bilden einen Rahmen

Abb. 91, 92, 91 zeigen Stegaushildungen beim Zargen-
stuhl. Die Stege werden eingezapft oder eingediibelt. Sie
unterstlitzen die Zarge und dienen zur Versteifung des
Stuhles; die Zarge, kann also bei Vorhandensein von Stegen
niedriger gehalten werden. Form und Gestalt eines Stuhles
werden durch die Stegausbildung wesentlich mitbestimmt.
In Abb. 91 sind Seitenstege dargestellt, die handbreitunter-
halb der Zarge oder auch 10 bis 12 cm tUber dem FuBboden
angebracht sind. Die Stege sollten der Form der Zarge
folgen; Bei geraden Seitenzargen also gerade Stege. In
Abb. 91 sind die Stege leicht geschwungen, entsprechend
der geschwungenen Seitenzargen. Wenn formale Grinde es
fordern, kann zu den Seitenstegen hinten noch ein Quer-
steg in der Schweifung der Zarge eingefligt werden. Der
dreiseitige Steg sollte mdglichst etwa nur handbreit unter-
halb der Zarge angebracht werden, weil der hintere Steg
unten stort. Fir diesen Fall empfiehlt sich der T-Steg von
Abb. 92, der immer nur im unteren Drittel der Beine ange-
brachtwird. Sein Mittelsteg versteift den Stuhl in der Quer-
lage. Bei Stiihlen in Gaststatten ist es besser, ihn nichtgenau
in der Mitte, sondern etwa im hinteren Drittel einzusetzen.

Grundsatzliche Stegausbildungen

Abb. 91. Seitenstege, leicht geschweift wie
die Zarge

Abb. 92. Doppel-T-Steg

Abb. 91. Halbrund gefiihrter Steg. Der
Steg handbreit unterhalb der 7.arge sollte
stets wie sie geschweift werden
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Abb. 94 u. 95. Zargenstuhl fir Massenherstellung in Huche.

Das Ruchenqucrstiick ist im Modell

geschweift abgesperrt. Die bewé&hrte Verbindung von Zapfen und Dibel bei Abb. S4bfindet hier An-
wendung. Entwurf: N. Hersteller: P. Johannes Miiller, Herlin

Abb. 96 u. 97. Verbindung von Hinterbein und Zarge, offen und geschlossen. Die Haltbarkeit

Abb. 94 zeigt einen Zargenstuhl, der fur Massenherstel-
lung geschaffen wurde. Der Typ stammt aus der Zeit des
Biedermeier und hat sich bis heute in mancher Abwand-
lung erhalten. Auffallend ist die schéne Linienfiihrung in
der Seitenansicht. Vorder- und Hinterbeine sind aus der
gleichen Holzstérke ausgesdgt wie die Zarge und mit dieser
blindig zusammengeschlitzt und verbohrt. Die Oberkanten
sind gut gerundet. Vorder- und Hinterzarge sind dazwi-
schen gedibelt und stehen um die Kantenrundung zuriick.
Um die Kanten des Sperrholzsitzes zu schitzen, wird er
vorn eingefélzt, hinten und seitlich in die geschweifte Nut
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dieser Verbindung ist unbegrenzt

eingefedert, durch die er auch seine gebogene Form erhélt.
Das aus Sperrholz nach zwei Seiten hohl gepreRte Kopf-
stlick istin die Beine eingefedert und durch einen eisernen
Stift ohne Kopf gesichert. Die Schragstellung der Hinter-
beine im Grundri bewirkt auch hier die Verbreiterung
des Ruckens nach oben. In Abb. 96 und 91 ist die Zargen-
verbindung am Hinterbein dargestellt. Die Seitenzargen
werden eingeschlitzt verleimt, wéhrend Vorder- und Hin-
terzarge durch den Zapfen gedibelt werden, so daB er
blockiert wird und sich nicht mehr I6sen kann. Diese Ver-
bindung verleiht dem Stuhl unbegrenzte Haltbarkeit.



Abb. 98. Vorderbeinverbin-
dung. Der Spcrrholzsitz ist
in einen Falz eingeleimt

Abb. 99. Gegenbeispicl: Der stumpf

aufgeleimte Sperrholzsitz wird beim

Nachtrocknen vom Hirnholz des Beines
weggedriickt

Abb. 100 u. 101. Zargenverbindung gedubelt mit eingelegtem Flach-
polstersitz, bei Massenanfertigung wird der Falz mit runder Ecke gefrast,
bei der handwerklichen Anfertigung wird er scharfkantig ausgestemmt

Abb. 102. Flachpolstersitz seitlich
und hinten im Falz, vorn uber-
stehend auf der /.arge liegend

Abb. 103. Flachpolstersitz allseits
Uberstehend auf der Zarge liegend.
(Vergl. Abb. 269/270)

In den Abb. 98 bis 109 sind Schnitte durch Zargen mit
Einlegesitzen dargestellt. Abb. 98 zeigteine Zargemiteinge-
legtem Sperrholzsitz. Sie wird etwas tiefer ausgefalzt als die
Starke des Sperrholzsitzes, damit die Sperrholzkanten gegen
Absplittern geschiitzt sind. Um ein Losdriicken des Sperr-
holzsitzes zu verhindern, werden dreieckige Weichholz-
klétzchen untergeleimt, siehe Text und Abb. 72. Héaufig
sieht man Sperrholzsitze, die einfach stumpf auf die Zarge
aufgeleimt sind. Solange sie neu sind, ist nichts zu bean-
standen. Mit der Zeit jedoch schwindet die Zarge, das Hirn-
holz vom Bein steht tGber und driickt den Sitz weg. Die
Ecken des Sitzes stehen hoch und ein Absplittern des Fur-
niers und Zerreilen der Kleidung ist die Folge, s. Abb. 99.

Die Abb. 100 und 101 zeigen einen Flachpolstereinlege-
sitz, mit dem heute die meisten Zargenstihle ausgestattet
sind. Die Zarge wird ausgefdlzt und ein Einlegerahmen,
dessen Kanten oben weniger Luft haben als unten —damit
er beim Einsetzen satt anschlieft —wird mit etwas Spiel-
raum fur den Bezugstoff eingepafllt. Der Einlegerahmen
wird an seinen vier Ecken von unten durch die Eckkldtze an-
geschraubt, damit er nicht herausfallt, siehe auch Beschrei-
bung und Abb. 77 bis SO. Die Innenkanten des Einlege-
rahmens werden abgeschrdgt und gerundet, damit sich die
Gurten nicht durchscheuern kénnen. Die vorderen Ecken
des Flachpolsters sind hier abgerundet(Massenanfertigung),
man kann sie auch eckig machen.

Abb. 102 zeigt einen Flachpolstersitz, der seitlich und
hinten im Falz liegt, vorn Ubersteht und auf der Vorder-
zarge, die um die Starke des Einlegerahmens niedriger ist,
aufliegt. Der Falz wird seitlich und hinten durch Anleimen
oder Anschrauben einer Leiste hergestellt. Die volle Starke
der Scitenzarge ist hier sichtbar; man kann sie auch durch
Ausfalzen schmaler machen, wobei dann die Vorderzarge
mit den Vorderbeinen biindig verleimt werden sollte, siehe
Variante. Der Einlegerahmen wird vorn besonders stark
gerundet. Die vorn Uberpolsterte Sitzkante ist angenehm
und schont die Kleidung, erfordert aber einen kréftigen
Bezugstoff, weil er an dieser Stelle leicht durchgescheuert
wird (siebe auch Abb. 271 bis 272).

Bei Abb. 10) liegt der Flachpolsterrahmen ringsum auf
der Zarge und steht allseitig iber. Zum genauen Aufpassen
steckt man ihn in Dlbel und schraubtihn wie tUblich durch
die Eckklotze fest (siehe auch Abb.269 und 270)".
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Abb. 104 u. 10S. Zargenstuhl aus Kirschbaum. Sitz und Ricken Ruhrgeflecht mit aufgelegtem
Sitzkissen. Entwurf: I'rof. 1. Michaelis, Miinchen. Hersteller: Raum und Heim, Berlin

Abb. 106. Geflochtener Sitzrahmen aufdie.Zarge geleimt

Abb.'107. Geflochtener Sitzrahmen in den Falz eingelegt

Abb. 10S. Anordnung der Bohrldcher in der Zargefiir das Geflecht von
Stuhl Abb. 10f
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In den Abb. 104 und 101 ist ein Zargenstuhl dargestellt,
bei dem Sitz und Ricken mit Rohr ausgeflochten sind. Auf
dem Sitz liegt ein diinnes Kissen. Abb.lOS zeigtden Schnitt
durch die Zarge. Das Rohr wird tGber den flachen Falz durch
die Zarge geflochten. Die Locher sind abwechselnd gerade
und schrdg eingebohrt, um ein Absprengen des Holzes zu
vermeiden, wie in Abb. 108 deutlich zu sehen ist. Als zu-
satzliche Sicherung sind kurze Dubel in etwa 10 cm Ab-
stand von innen eingebohrt und geleimt. 106 zeigt den
Schnitt durch eine Zarge mit aufgeleimtem, Uber-
stehenden Rahmen, der gefalzt und ausgeflochten ist.
Die Ldcher sind wieder abwechselnd gerade und schrédg
eingebohrt. Dagegen ist der Geflechtrahmen in Abb. 107
von der Zargenkante zurickgesetzt und in einen Falz einge-
leimt oder von unten durch die F.ckkldtze angeschraubt.

Abb. 109 und 110 zeigen Ansicht und Schnitt der Ruck-
lehne von Stuhl 104/101. Das Holz der Ricklehne ist
ringsum ausgefélzt und das Rohr von vorne eingeflochten
und verkeilt. Die Bohrlécher sind mit einem Rohrspan
Uberdeckt.

In den Abb. 111, 112, 111, 114 sind Schnitte durch
Ruckenquerstiicke dargestellt. Bei 111 ist die Rucklehne
auf beiden Seiten ausgefdlzt; das Rohr ist durchgeflochten
und die Lochreihe beidseitig mit einem Rohrspan verdeckt.
Vielfach werden die rickwéartigen Bohrlécher anstatt mit
einem Rohrspan mit einer aufgeleimten Leiste verdeckt,



Abb. 109
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Abb. 115. Bienenwaben-Geflecht
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Abh. 110 Abb. 111 Abb. 112 Abb. U i

s. Abb. 111 rechts. Bei 112 ist die Ricklehne
vorn und hinten mit je einem Geflecht ver-
sehen, (jedes fir sich verkeilt). Bei Abb. 111
istdie Ricklehne ausgefélzt und ein ringsum
gleich starker, mit Geflecht versehener Rah-
men wird von vorn eingelegt und von hinten
durch die Falzwange festgeschraubt. Bei 114
wird ein solcher Rahmen von der Ruck-
seite eingelegt und mit einem Stab, der
entsprechend der Stdrke des Beines nach
unten breiter wird, festgenagelt oder ge-
schraubt.

Abb. 109—112. Schnitte durch Riicklehnen
mit Rohrgeflecht

Abb. 11) u. 114. Schnitte durch Ricklehnen
mit eingelegten Geflechtrahmen

Abb. 116. Diagonal ausgeflochten

Abb. 1U

Abb. 117. Karo nurfiir rechteckige Felder
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Abb. 118 u. 119. Zar-
genstuhl, dessen Sitz
und Ricken voll dber-
polstertist. Entwurf>IV.
Hersteller: Bock < Feil,
Marbach a. N.

Abb. 118 und 119 zeigen einen Zargenstuhl, bei dem
Sitz und Ricken Uberpolstert sind. Die Zargenkanten sind
zur Aufnahme einer Polstenvulst angeschrégt, siehe Pol-

Abb. 120. Riucklehne
Uberpolstert

Abb. j21 u. 122.
Flachpolstcr

In den Falz eingenagelte

stertechnik, wahrend die Kanten der Ricklehne nur leicht
abgerundet sind, s. Abb.120 unten links. Diebeiden Riicken-
querstiicke sind nicht nur hohl, sondern auch nach oben
und nach unten geschweift.

In den Abb. 121, 122, 12), 124 sind Schnitte durch
Rucklehnen mit Flachpolster und sichtbarer Holzkante dar-
gestellt. Bei 121 wird die Ricklehne vorne ausgefalzt und
das beidseitig bezogene Flachpolster auf Kartongrund sicht-
bar eingenagelt. Auch bei 122 wird das Polster von vorne
eingenagelt und der Ricken von hinten gesondert zuge-
spannt. Die Nagelung vorn und hinten wird mittels einer
Borte verdeckt. In 12) und 124 wird das Flachpolster auf
einen ringsum gleich starken Rahmen gearbeitet, der bei
Abb. 12) von vorn in den Falz der Riicklehne eingelegtund
von hinten angeschraubt wird, wé&hrend er bei Abb.124
von ruckwarts in die ausgefélzte Riicklehne eingelegt und
mittels einer Leiste festgenagelt oder geschraubt wird.

Abb. 121 u. 124. Flachpolster auf Rahmen, in den Falz
cingeschraubt



Abb. 125 u. 126. Armlehnstuhl in Mahagoni mit iibcrpolsterter /arge. Die beiden Riicken
querstiicke mit Ahorneinlagen. Entwurf: N. Hersteller: R. "/.eschke, Berlin

Abb. 125/126 zeigen einen Armlehnstuhl auf halbrundem Grundrif3
aus Mahagoni. In die beiden Ruckenquerstiicke ist eine helle Ahorn-
ader eingelegt. Das verldngerte Vorderbein weicht zuriick und bildet
die Stitze, in welche die Armlehne eingezapft ist. Der schrdg unter-
schnittene Zapfen verhindert ein Abreien der Armlehne beim Tragen
des Stuhles. Die Armlehne ragt vorn nicht tGber die Sitzkante hinaus;
sie ist hinten verdubelt, wegen des kurzen Holzes ist ein Zapfen hier nicht
moglich Man beachte den Grundri® der Armlehne; vorn istsie breit und
flachig, die Kanten allseits gerundet, verjlngt sich nach hinten und wird
schmaleraber hdher zur Aufnahme von zwei Dubeln. Die voll iberpolsterte
Buchenholzzarge wird unterstitzt durch einen halbrund laufenden Steg.

Die beiden grundsatzlichen Arten von Armlehnstiitzen (1. verldngertes
Vorderbein, 2. gesondert augesetzt) lassen viele Mdglichkeiten der Aus-

Abb. 127 und 12S. Die Armlchnstiitzcn werden durch das Vorderbein gebildet, In Abb. 129. Die Armlehnstitze

Abb. 127 schliet die Armlehne mit der Sitzkante ab, in Abb. 12S flieht die Arm- ist gesondert angesetzt,gute Be-

lehne und ist bindig mit der Stiitze, was sich beim Aufstehen am EBtisch in engen festigung an der breiten Zarge
Raumverhéltnissen bewahrt hat (Abb. 271/272)
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Abb. 1)0 u. 1)1. Stuhl und Armlehnstuhl aus IVuBbaum. Arm- un

Abb. 112. Durch ausgesagte und zusammengedibelte
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Teile wird liier eine Biegeform erreicht

Ricklehne ausgesagt. Entwurf: N. Hersteller: Bock & Feil, Marbach

bilduug zu, wie nachstehend gezeigt wird. Im allgemeinen
kann gesagt werden, dal die vom Vorderbein gebildete Arm-
lehnstiitze die haltbarste ist. Die gesondert angesetzte Stiitze
ist durch seitliches Wegdriucken stets gefédhrdet; es muf
deshalb auf eine sehr gute Verbindung, wie in 129 und 140
gezeigt, geachtet werden.

In Abb. '127 wird die Armlehne in die Vorderseite des
Hinterbeines eingezapft und verbohrt. Man beachte die
Form der Armlehne im Grundrif. Grundsétzlich sollte die
Armlehne der Flucht der Zarge folgen und wie diese am
Hinterbein endigen. Zum Beispiel: trifft die Zarge auf die
Vorderseite des Hinterbeines, dann soll es ebenso die Arm-
lehne und umgekehrt. Es gibt wohl Ausnahmen, aber sie
sind stets als Einzelfall zu betrachten. Stand bei den bisher
gezeigten Beispielen die Armlehne Uber die Armlehnstitze
hinaus, so ist sie bei Abb.12S biindig mit ihr verdlbelt. Da
die Holzfaser in zwei Richtungen verlduft und verschieden
nachtrocknet, wird zwischen die Fuge des Lang- und Quer-
holzes ein als Rundstab uberstellendes Blattchen geleimt.
Die vorn schmale Armlehne verbreitert sich im hinteren
Drittel, siehe Grundrif}, verjlingt sich wieder und steigt im
Ricken an. Zur Sicherung des kurzen Holzes am Ende der
Armlehne ist eine starke Feder angeschnitten, die oben
etwas abgesetzt ist und durch drei Dibel mit dem Hinter-
bein verleimt wird. Abb. 129 zeigt eine gesondert ange-
setzte Armlehnstiitze, die in die Seitenzarge eingelassen ist.
Der Stutze wird ein Zapfen angeschnitten, wéhrend das
sichtbar Gberstehende Holz in die Zarge leicht eingelassen
ist:es entsteht eine Art Doppelzapfen und damit viel Leim-
flache, was hier unerlaBlich ist.
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Die Abb. 130 und 131 zeigen einen Stuhl und Arm-
lehnstuhl, bei denen Hinterbeine und Riickenquerstiicke
geschweift ineinanderlaufen, auf Gehrung geschnitten
und gedibelt sind. Vorderbein und Armlehne laufen in
gleicher Weise zusammen. Abb. 132 zeigt einen Ausschnitt
der Riuck- und Armlehne. Sie sind ausgesdgt, wodurch an
den Verbindungsstellen ziemlich kurzes Holz entsteht. Zur
Sicherung gegen Absplittern werden ein oder zwei Diibel
so tief eingebohrt, dal sie noch in das Holz mit den durch-
gehenden Wuchsfasern hineinreichen. Es ist dies dieGrenze
des Mdglichen fur das Ausschneiden aus vollem Holz.

Abb. HS. Schreibsessel mitfreischwebenden Armlehnstiimpfen und Feder-
polsterung im Sitz. Entwurf: Prof. 1. Tessenow, Berlin

Abb. 111 u. H4. Schreibsessel aus Eichenholz fiir Massenherstellung

auf halbrundem Grundri und eingelegtem oder festgenageltem Flach-

polstersitz. Riick- und Armlehnen sind aus drei Teilen verleimt oder werden
in einem Stiick gebogen. Entwurf: 1V.
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Abb. 1))/1)4 zeigen einen Schreibsessel auf halbrundem
GrundriB, dessen Armlehnen und Ruckenquerstick ein
Ganzes bilden und auf den vier verldngerten Beinen ruhen.
Die verldéngerte Armlehne lduft unter dem Rickenquer-
stick aus und wird mit ihm verleimt; man beachte die
Leimfuge. Beide Teile sind ausgesdgt, kénnen aber auch
aus einem Stuck gebogen werden (Massenanfertigung).
Das gleiche gilt fur Zarge und Steg. Das eingelegte Flach-
polster liegt vorn in der ausgefalzten Zarge, seitlich und
hinten auf eingeschraubten Falzleisten; das Polster muf}
somit nicht ausgeschnitten werden. Dadurch sind Flinter-
und Seitenzargen in voller Starke sichtbar. An Stelle des
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Abb. 136. Schreibsessel aus NuRbaumholz.
Sitz und Ricken voll uberpolstert; der Sitz be-
steht aus einem Polster mit fester Kante und
federndem Grund (halbhohe Polsterung)

Flachpolsters kann auch ein volles Polster treten, wobei
dann die Zarge mit Uberzogen wird wie Abb. 1)4.

Ein Schreibsessel der gleichen Bauart auf ovalrundem
Grundri wird in Abb. 1)) gezeigt. Die Armlehnen sind

Abb. 117. Derselbe Schreibsessel mit schwarzem Leder bezogen und mit
Messingnégeln eingefalt. Entwurf: ;Y. Hersteller: R. 7-eschke. Berlin



Abb. 11S. Kleiner Sessel mit versetzter Armlehnstiitze aus geraucherter
Eiche. Die 7,arge ist mitjapanischer Binsenschnur ausgeflochten, Sitz-
und Ruckenhissen sind aufgelegt

verkiirzt, die Armlehnstiitzen fehlen ganz. Die Lehne
wird allein von den Riickenstiitzen getragen; zum Zwecke
einer guten Verbindung sind diese oben breiter. Die
Rucklehne erh&lt ein dunnes Flachpolster, der Sitz ein
abgeheftetes Federpolster, mit weichem Lederbezug.
Von den bisher gezeigten Schreibsesseln unterscheidet
sich dasModell 136/137 durch ein volles Riickenpolster, das,
wenig hohl gearbeitet, sich in den eckigen Grundril des
Sessels einfugt. Das Holz der Hinter-, Vorderbeine und
Armlehnen bleibt sichtbar. Sie sind dem vollen Polster ent-
sprechend kraftig ausgebildet; das Ubrige ist liberpolstert
bzw. Gberzogen. Eine Uber den Sitz hinausspringende Arm-
lehne ist am Schreibtisch meist hinderlich; sie schlie3t hier
deshalb, wie bei den vorigen Modellen, mit der Sitzkante

Abb. 139. Die gute Befestigung der
angesetzten Armlehnstiitze ist von be-
sonderer Bedeutung
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Abb. 140. Die Diibel
mit Kopfen sichern
die Stlitze gegen das
seitliche Wegdri'tk-
ken, sie sind kein
blinder Schmuck
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Abb. 141, Armlehnstuhl mit aufgelegtem Kissen wie Abb. US.
Entwurf: N. Hersteller: H. Zeschke, Berlin

ab. Das Vorderbein, dessen glatte Verldngerung die Arm-
lehnstiitze bildet, ist zurlickgesetzt an der Seitenzarge an-
gebracht.

Der kleine Sessel in Abb. 1SS, 141 hat ein leichtes Holz-
gestell, in das Sitz- und Rickenkissen lose eingelegt sind.
Zur Verstdrkung der Seitenzarge lauft handbreit unter-
halb ein Steg. Die Armlehustltze wird an Seitenzarge und
Steg augeklinkt und mittels zweier Holzdubel mit Kopf
verbohrt und verleimt, i. Abb. 1)9/140. Es ist sinnlos, nur
den Kopf des Holzdibels als Schmuckmotiv zu verwenden,
wie man dies leider hdufig sieht! Wie frither schon darauf
hingewiesen, ist eine angesetzte Armlehnstiitze stets ge-
féhrdet und bedarf deshalb einer ganz besonders guten Ver-
bindung. Es genigt nicht, wenn sie nur an der nied-
rigen Zarge festgemacht wird, wie es oft geschieht. Alle
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Teile dieses Sessels sind geschwungen und werden von der
Zarge, die die engste Stelle (gleichsam Taille) bildet, zu-
sammengehalten. S&mtliche Kanten sind stark gerundet;
die Teile sind infolgedessen nicht bindig miteinander ver-
leimt. Selbst die Enden der Vorderbeine, Armlehnen und
Rickenstutzen stehen Uber. Durch den ganzen Sessel geht
ein einheitlicher Rhythmus. Alle Teile sind ,,abgesetzt” im
Gegensatz zu dem Modell Abb. 14S, wo alle Teile ,,inein-
anderflieBen“. Die auch nach unten ausgeschweifte Zarge
ist hier mit Japan-Binsenschnur, s. Abb. 141, ausgeflochten;
auf dem Geflecht liegt ein Sitzkissen. An Stelle des Binsen-
geflechtes kann ebensogut ein Gurtgrund oder ein Netz-
werk aus Zugfedern, wie in Abb. 14) (siehe auch Eolster-
technik) treten.

Formal gleich aufgebaut wie Sessel 141 ist der Ohr-
backensessel aus Abb. 142/1)0 mit eingelegtem Sitz- und
Rickenkissen. Die Ohrbacken haben ein festes Flach-
polster. Zur Sicherung der Armlehnstitze gegen seitlichen
Druck ist unter der Zarge zusatzlich eine Verbindungs-
leiste eingeschlitzt, die zugleich noch die Querzarge mit-
tragt.

Die Abb. 14),147,148 zeigen einen Liegesessel mit ver-
stellbarer Ricklehne und Vorgesetztem Hocker. Die Arm-
lehnstiitze wird durch die Verldangerung des Vorderfulles
gebildet und ist an der Seitenzarge mit einem Holzdubel
mit Kopf verbohrt und verleimt. Da diese Verbindung
allein nicht gentigt, wird sie durch eine starke Querleiste
unterstlitzt, die beidseitig in den Vorderfu eingestemmt
wird und zugleich die Zarge mittrdgt, s. Abb. 146 links
unten. Die Seitenzarge verbreitert sich nach hinten, damit
ein hoherer Zapfen die stark beanspruchte Stelle sichert.
Die Rucklehne hédngt auf jeder Seite mit zwei Diibeln mit
Knauf in den Seitenteilen des Sessels und 143t sich durch
Hochheben verstellen. Der obere Dibel mit groRem Kopf
greift in die ausgezahnte, verldngerte Armlehne, wdhrend
der untere in dem durchgeschlitzten Hinterbein gleitet,
s. Abb. 147. Der untere Dubel kann nur so weit gleiten,
bis die Riicklehne im letzten Zahn ruht; sie kann also nicht
hintentiber fallen. Diese einfache Mechanik aus dem glei-
chen Werkstoff (Holz) ist den tblichen Metallbdndern und
-hebeln berlegen. Die Zargen von Sessel und Hocker sind
mit einem Gurt- oder Federgrund, s. Abb. 14), bespannt,
auf denen lose Kissen aufliegen.



1,005

MODELL DER
ARMLEHNSTO1ZE

Abb. 142. IVerkzeichnung zum Ohrbackensessel in Abb. 1SO, das Sitzkissen liegt auf einem 7.ugfedergrtind, man beachte links unten die Arm-
lehnst'utze und deren Befestigung
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Abb. j4$ u. 144. Liegesessel mit angestelltem Hocker, vergl. Zeichnung 14S. Die Riicklehne ist verstellbar; sie gleitet in
einem Holzgelenk, das aus je 2 Di‘ibehapfen besteht. Entwurf: N. Hersteller: R. Zeschke, Berlin



Abb. 14S. Liegesessel mit
verstellbarer' .Ricklehne
und aufgelegten Sitz-
und Ruckenkissen. Ul-
menhaiz mattiert

Abb. 146. Verbindung von Vorderfu und Zarge; welche gegenseitig ausgeklinkt sind
und durch einen Duibel mit Kopf gesichert werden. Der darunter befindliche Steg ver-
bindet die FiBe und tragt die Zarge mit

Nothhelfer, Sitzmobel. 4

.um Verstellen der Riicklehne
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Abb. 14S. Eleganter Sessel, aus NuRbaumholz, Sitzpolster mit griinem Satin bezogen. Der ovalrunde GrundriR verlangt einen ebensolchen AufriR,
ein tveiches IneinanderflieRen von Arm- und Riicklehne, dementsprechend setzen die Beine leicht auf. Entwurf: N. Hersteller: R. Zeschke, Berlin
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Abb. 149. JVerkzeichnung zu Sessel Abb. 148 mit ausgetragenen Modellen. Der Sitz besteht aus einem abgeheftelen Federhochpolster, das auf

Rahmen gearbeitet auf die Zarge gelegt wird. Man beachte die feinen Linien der Projektion, welche zur Ermittlung der Modelle und Stoffugen

dienen, die zur Zjusammensetzung der einzelnen Teile von Rickenstick und Armlehnen erforderlich sind. An dieser "Zeichnung wird offenbar, wie

wenig die ReiBschiene am Sitzm6bel auszurichten vermag, nur Uber den Umweg der Projektion ist es Uberhaupt méglich, einen solchen allseits
frei ausladenden Korper plan zu erfassen
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Jf/O. Ohrbackensessel (vergl. JVerkzcichnung in Abb. 142) in NuBbaumholz mit eingelegtem Sitz- und Riickenkissen und bedrucktem Leinen
bezug. Er ist auf dem gleichen formalen Thema aufgebaut wie Sessel Abb. 141. Man beachte die Verschiebung der'MaRverhaltnisse.
Entwurf: jV. Hersteller: R. Zeschke, Berlin



Abb. 1S1. Einer der altesten Bugholzstithle, den der Erfinder
Michael Thonet um 1SS0 baute

DER BUGHOLZSTUHL

In den dreiiger Jahren des vorigen Jahrhunderts hat
der rheinische Tischlermeister Michael Thonet das Biege-
verfahren in Holz entwickelt. Die geschwungenen Riik-
kenquerstiicke an Stithlen und Sesseln wurden damals
ausschlieBlich aus vollem Holz ausgeségt und furniert
(Sageschnitt). Michael Thonet verbilligte die Herstellung
solcher geschwungenen Teile, indem er dinne Leisten
oder Sdgefurniere von 5 bis 5 mm Stérke geschichtet
in Biegeformen aufeinander leimte. Zugleich konnten
die gebogenen Teile wesentlich dinner gehalten wer-
den, weil die Holzfasern mit der Schweifung laufen,
und sich also kein kurzes Holz wie beim Ausségen ergibt.
Auf diese Weise stellte er bald ganze Stuhle und Sessel her,
auch geschwungene Einlagen fir Parkettbdden usw. In
W ien, wohin der Meister inzwischen Ubersiedelt war, ent-
wickelte er das Biegen von vollem Holz, wie wir es heute
kennen. Er wurde damit zurn Begrinder des weltbekann-
ten Unternehmens Thonet.

Das Biegeverfahren bietet der Herstellung von Sitz-
maobeln besondere Vorteile: es ermdglicht auf einfache und
billige Weise, die Stuhlform weitgehend der Lage des Kor-
pers anzupassen und mehrere Teile zusammengefalt aus
einem Stick zu biegen, wodurch eine grofRe Holzersparnis
erzielt wird. Der Bugholzstuhl besitzt unbegrenzte Lebens-

dauer. Sein geringes Gewicht und die Mdglichkeit des ein-
fachen Zusammenschraubens an Ort und Stelle begin-
stigen seinen Export. Die Ausnutzung der kostspieligen
Biegeformen aus GuBeisen macht die Herstellung in groRen
Mengen sowie die Beschrdnkung auf gewisse Typen notig.

Die einzelnen Teile eines Stuhles werden vor deinBiegen
bearbeitet, zum Beispiel runde Teile auf der Drehbank ge-
dreht usw. Sie werden in Dampf gekocht, Gber gulReiserne
Eormen gebogen, eingespannt und schnell getrocknet.
Fur den Bugholzstuhl verwendet man fast ausschlieRlich
Buchenholz, das in groBen Mengen zur Verfiigung steht.
Fir besonders wertvolle Sitzmébel wurde auch NuBBbaum-
holz, das sich gut biegen laRt, verarbeitet. Die Verwendung
desselben in grofRen Mengen verbietet der hohe Wert des
Holzes besonders bei langen Stiicken und die verhdltnis-
méaRig geringen Bestdnde, die zur Verfligung stehen. An-
dere Hdolzer scheiden wieder aus, weil beim Biegen zu viel
Bruch entsteht. Die getrockneten Teile werden nun ge-
saubert und deren Oberflache fertig behandelt. Der Zu-
sammenbau erfolgt durch Metallschrauben, s. Abb. 1S4, fur
Exports. Abb. ISS. Die Schrauben sollten etwa alle sechs Mo-
nate einmal nachgezogen werden. In den flachen gebogenen
Sitzrahmen werden die Vorderbeine eingebohrt. ZurVerstei-
fung des Ganzen dienen Winkel, Ringstege und Sprossen.
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Abb. 156. Eckverbindung des Sitzrahmens mit Vorderbein
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Abb.152 u. 1)1. Bugholzstuhl mit Bogenversteifung der Gebr. Thonet AG.

Abb. 154. Schlusselschrauben- Abb. 155. Multerschrauben-Ver-
Verbindungfir Inland bindung, zerlegbar fiir Export

Abb. 151/15} zeigen einen einfachen Bugholzstuhl mit
halbrunder Sitzausbildung. Mit Ausnahme der Vorder-
beine und des vorderen Sitzrahmenstlickes sind alle Teile
gebogen, siehe auch Grundrifausbildung Abb. 177. Das
vordere Sitzrahmenstick ist ausgesdgt und mit dem U-
formig gebogenen Sitzrahmen mittels Doppelzapfen zu-
sammengeschlitzt und verleimt, s. Abb. 177. Der Rahmen
ist so tief ausgefdlzt, dal der 4 mm starke Sperrholzsitz
zum Schutze seiner Kanten etwas vertieft eingeleimt wer-
den kann. Die Vorderbeine werden mit einem angedrehten
Zapfen in den Sitzrahmen eingebohrt, wéhrend die Hinter-
beine mittels Schlisselschrauben von innen mit dem Rah-
men verbunden werden, s. Abb. 154. Die Mutterschraube
mit Kopf, s. Abb. 155, wird hauptsdchlich fur den Export
angewandt, weil sie ein leichtes Zusammenschrauben des
Stuhles an Ort und Stelle ermdéglicht. Die eingeschraubten
vier Holzbogen geben dem Stuhl erst die richtige Verstei-
fung, siehe auch Stegausbildungen Abb. 160, 161, 162.
Das Kopfstick ist mit Linsenkopfschrauben an den ange-
klinkten Hinterbeinen befestigt. Man beachte die Neigung



Grundséatzliche Rilckenausbildungen beim Bugholzstuhl

Abb. 157. Rickenquerstlicke zwischen die
Stutzen gesetzt, die meist aus Sperrholz
gebogen werden

des Sitzes nach hinten, die hier durch Verkiirzen der Hin-
terbeine erzielt wird.

In den Abb. 157, 15S, 159 sind die grundsatzlichen
Riuckenausbildungen beim Bugholzstuhl dargeslellt. Bei
Abb. 157 sind drei gebogene Rickenquerstiicke zwischen
die Hinterbeine eingeschlitzt und mit einem Metallstift ge-
sichert. Bei Abb. 158 sitzt ein gebogenes Kopfstiickauf den an-
geklinkten Hinterbeinen und wird mit diesen verschraubt.
Abb. 159 zeigt die reinste Biegeform. Die beiden Hinter-
beine sind durchgehend aus einem Rundstab gebogen und
bilden im Ricken eine Art Rahmen, in den ein ebenfalls
aus einem Stick gebogener Rahmen eingeschraubt wird,
der hier ausgeflochten ist, s. Abb. 169.

Die Abb. 160,161,162 zeigen die zwei grundsatzlichen
Stegausbildungen beim Bugholzstuhl. Bei Abb.161 wird
das in den Sitzrahmen eingebohrte Vorderbein durch ein-
geschraubte Bogen, die rechtwinklig zueinander stehen,

Abb. 160. Eingeschraubte Metallwinkel

Abb. 158. Ruckenquerstick als Kopfstiick
aufgesetzt

Abb. 159. Als Rahmen ausgcbildet

versteift. Diese Bogen stellen die haltbarste Verbindung
dar und geben dem Stuhl eine unbegrenzte Lebensdauer.
Aus dsthetischen Grinden werden diese Bogen oft abge-
lehnt und es wird meist den beiden anderenVerbindungen,
dem Ringsteg Abb. 162, besonders aber den Eisenwin-
keln Abb. 160, der Vorzug gegeben. In Abb. 162 wird
der sogenannte Ringsteg gezeigt, der, aus einem Stick
gebogen, an die Innenseite der vier Beine geschraubt wird.
Der Sitzrahmen ist ebenfalls aus einem Stiick gebogen, die
Enden sind Ubereinander geschiftet und verleimt; das
&uBere Ende wird dabei so gelegt, daR das Bein die Fuge
deckt und ein Aufgehen der Verleimung verhindert, s.
Abb. 176. Beim Biegen dieses Sitzrahmens wird das Holz
an den vorderen beiden Ecken durch die kurze Rundung
stark zusammengeprefRt; zum Ausgleich daflr wird eine
Backe eingeleimt und verschraubt, in die das Bein von
unten eingebohrtist, s. auch Abb.162. In Abb. 160 werden die

Abb. 161. Eingeschraubte Bogen, haltbarste

I'erbindung



Abb. 16}. Der Sperrholzsitz ist in
den Falz eingepreft, seine Kanten
sind dadurch geschutzt

Abb. 164. Stumpf aufgeleimter

Sperrholzsitz, ergibt eine unschdne

Leimfuge der obersten Furnier-
schicht

Abb. 165. Im Falz eingenageltes
Flachpolster aufSperrholzgrund

Abb. 166. Sitzrahmen ausge-
flochten

Abb. 167, 16S u. 169. Entsprechende Riickenquerschnitte

in den Sitzrahmen eingezapften Beine mittels Eisenwinkel
zweiseitig versteift. Diese unauffallige Verbindung ist zu-
gleich auch die am wenigsten haltbare. Viel besser als
Eisenwinkel sind solche aus Sperrholz, die in Nuten ein-
geleimt und verschraubt werden. Von wesentlichem Ein-
fluR auf das Aussehen des Stuhles ist die Stegausbildung.
Es gibt noch andere Stegformen, die sich wohl technisch
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bewé&hren, aber sehr aufdringlich in der Form sind und
sich deshalb nicht durchsetzen. Versteifungsbogen werden
auch Uber dem Sitz vor allem bei runden Grundrissen
zur besseren Verbindung von Sitz und Ricklehne ange-
schraubt.

Die Abb. 16), 164,16), 166 zeigen Ansichten und Quer-
schnitte durch Sitzrahmen mit verschiedenen Sitzausbil-
dungen. Im allgemeinen wird ein Sperrholzsitz (4 mm
stark) in einen rechtwinkligen Falz eingeleimt. Eine weit
bessere Art der Befestigung istin Abb. 16) gezeigt. Hierbei
wird ein Sperrbrett von 6 bis 8 mm Stdrke —&hnlich wie
ein Uhrenglas — von oben in den Sitzrahmen hineinge-
drickt und verleimt. Der Falz ist deshalb schrég unterfrast
und die Kanten des Sperrbrettes sind entsprechend ange-
sclirdgt. Dieser Sitz kann auch bei starkster Belastung nicht
losgedruckt werden. Die in den Sperrholz'sitz eingepreflte
Mulde sollte stets im hinteren Drittel liegen und nicht wie
Ublich in der Mitte. Der Uberstehende Rand des Sitzrah-
mens, Falzwange genannt, istim allgemeinen 12 bis 15 mm
breit; sie muB gut gerundet w.erden zur Schonung der
Kleider. Abb. 164 zeigt eine billige Ausfihrung eines Sperr-
holzsitzes, wie sie nicht angewandt werden sollte. Das
Sperrholz ist hierbei auf den Sitzrahm'en geleimt und
auBen bindig geschliffen und gerundet. Trotz des Rundens
bleiben die Sperrholzkanten ungeschitzt, die oberste
Furnierschicht splittert leicht ab und man bleibt mit
den Kleidern héngen. Materialwidrig und grundsatz-
lich'abzulehnen sind die in den Sperrholzsitz und -rlicken
eingepragten Muster, die einem Schmuckbedirfnis dienen
und zugleich ein Wegrutschen auf der allzu glatten Ober-
flache verhindern sollen. Letzteres erreicht man viel besser
durch Neigen des Sitzes nach hinten um etwa 1 bis 2 cm,
sowie Anbringen einer Sitzmulde im hinteren Drittel des
Sitzes. Abb. 16) stellt den Schnitt durch einen Sitzrahmen
mit eingenageltem Flachpolster dar. Der Rahmen ist aus-
gefdlzt, das auf ein Sperrholzbrett aufgebrachte Flach-
polster sitzt etwas vertieft im Falz und ist sichtbar einge-
nagelt. Als Flachpolstergrund kann auch ein mit Leinwand
bezogener Karton verwendet werden, wobei der Falz ent-
sprechend weniger tief eingefrast wird. Abb. 166 zeigt
einen gebogenen Sitzrahmen, dessen Innenkante zur Scho-
nung des Geflechtes gut gerundet ist. Es werden in Abstéin-
den von etwa 12 bis 15 mm, je nach der Art des Geflechtes,
Locher gebohrt, die zur Aufnahme der einzelnen Rohr-
spéne dienen. Die Spéne werden durchgezogen und von
unten verkeilt, siehe auch Geflechte Seite 38, 39.

Abb. 167, 16S, 169 zeigen Schnitte durch' Rucklehnen
beim Bugholzstuhl. Bei Abb. 167 ist ein Querstick ein-
genutet und durch Metallstift gesichert. Bei Abb. 168 sind
in die Ricklehne in Abstdnden von etwa 12 bis 15 mm
Ldcher gebohrt, in welche die Rohrspdne von vorn einge-
steckt und verkeilt werden. In die Ricklehne aus Abb. 169



Abb. 174. AusVierkant-
holz gebogener Stuhl,
der in groBen iMassen
angefertigt wird.
(Modell der Deutschen
Bugholzstuhl GmbH.,
Berlin)

Abh. 170. Haltbare Verbindung von Sitzrahmen und Vorderbein

Abb. 172

ist ein ausgefélzter Rahmen mit Flachpolster eingeschraubt. An
Stelle des Flachpolsters kann der Rahmen auch Rohrgeflecht er-
halten, s. Abb. 178.

Der in Abb. 174 gezeigte Stuhl ist wohl das preiswerteste Modell,
das die Industrie herstellt; er ging aus dem sogenannten Elsdsser
Stuhl hervor. Beine und Rickenquerstiicke sind aus Vierkantholz
gebogen; der halbrunde Sitzrahmen ist wie in Abb. 112/11) her-
gestellt. Hinterbeine und Sitzrahmen sind mit Schlissel- oder M ut-
terschrauben zusammengeschraubt, s. Abb. 111 und 171. Zur Ver-
steifung wurden hier nicht gebogene Winkel oder Ringstege ange-
wandt, sondern die Sprossenverbindung des Elsésser Stuhles bei-
behalten. Seitlich und hinten sind je zwei runde Sprossen in der
Hohe versetzt eingebohrt, vorn dagegen eine Hochkantsprosse, weil
zwei beim Sitzen hinderlich wéren. Der angeschnittene Vierkant-
zapfen dieser Sprosse ergibt durch den hohen Anschlag die notige
Versteifung, s. Abb. 17}. Wohl wére formal eine Rundsprosse vorn
besser, aber ihr runder Zapfen ergibt zu wenig Querversteifung.

Abb. 17S u. 176. Ringzarge und halbrunde 'Zarge aus je einem Stiick gebogen, am Hinter- Abb. 177. Halbrunde Zarge mit
bein die tbereinander geschifteten Enden angeschlitztem Vorderstiick
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Abb. 17S u. 179. Leichter
Bugholzstuhl mit GeBecht
auf Sitz und Ricken und
aufgelegtem Sitzkissen der
Gebr. Thonet AG.

Abb. 172 zeigt die eingebohrten Zapfen der Seiten- und
Hintersprossen, wie sie durch die Ecken ins Bein eintreffen.
Die Innenkanten des Beines werden gerundet, damit die
Spitze des Bohrers gut angesetzt werden kann. Die Ver-
wendung von Hochkantsprossen auch an dieser Stelle er-
fordert ein umsténdliches Anpassen der Zapfen an das uber
Eck gestellte Bein, was den billigen Massenstuhl wesentlich
verteuern wirde. In Abb. 171 ist der Zusammenbau der
vorderen Stuhlecke dargestellt. An den halbrund gebogenen
Sitzrahmen wird das vordere Querstiick gedibelt, wobei
der eingeleimte Sperrholzsitz das Ganze versteift. Eine noch
bessere Verbindung ist in Abb. 170 dargestellt. Hier wird
der Sitzrahmen mit Fingerzapfen zusammengeschlitzt und
um den abgesetzten Vierkantzapfen des Beines geleimt.

Beim Bugholzstuhl haben sich drei grundsatzliche Arten
von Sitzrahmen herausgebildet. Bei Abb. 171 ist die Rund-
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zarge aus einem Stuck durchgebogen; die Enden sind so
Ubereinander geschiftet und verleimt, dal das dufRere Ende
unter ein verschraubtes Hinterbein zu liegen kommt. Zur
Befestigung der Vorderbeine sind Backen eingeschraubt.
Abb. 176 zeigt einen mehr halbrunden, ebenfalls aus einem
Stuck gebogenen Sitzrahmen, dessen Enden Ubereinander
geschiftet sind wie vor. Zum Ausfillen des an den vorderen
Ecken besonders stark zusammengeprefiten Holzes werden
Backen eingeleimt, wie in Abb. 162. Bei dem Sitzrahmen
auf halbrundem Grundri in Abb. 177 ist das Querstlick
vorn angedibelt oder angeschlitzt.

Der Stuhl aus Abb. 178/179 ist in allen Teilen gebogen.
Hinterbeine und Ricken bestehen aus einem Stiick, wie in
Abb. 119. Ein ausgeflochtener Rahmen wird in die Rick-
lehne eingeschraubt, wahrend der aus einem Stick gebo-
gene Sitzrahmen, dessen Kanten gut gerundet sind, direkt
ausgeflochten ist, s. Abb. 166. Zur Versteifung der Beine
untereinander ist der sogenannte Ringsteg angewandt,
s. Abb. 162. Dieser hochlehnige typische Bugholzstuhl ist
ein englisches Modell. Er ist sehr leicht und handlich und
eignet sich gut fiir Speisesdle. Der Sitz kann ein dunnes,
mit Stoff oder Saffianleder bezogenes Auflegekissen erhal-
ten; am besten bindet man es an den Hinterbeinen fest.

Die Abb. 1S0/1S1 zeigen einen Armlehnstuhl, bei dem
samtliche Teile gebogen sind. Hinterbeine und Ricklehne
sind zusammen aus einem Stiick gebogen; ebenso besteht
der Sitzrahmen und der Ringsteg je aus einem Stiick. Auf
dem Sperrholzsitz liegt ein diunnes Kissen. Bei den bisher
gezeigten Armlehnstiuhlen, gleich welcher Bauart, waren



Abb. I1ISO u. 181. Armlchnstuhl in Bugholztechnik, in der Rucklehne
Sprusseit aus Meerrohr (Gebr. Thonet AG.)

arten, auch nur zwei Mdéglichkeiten der Befestigung. Ent-
weder wird sie, wie bei Abb. 181, mit dem Vorderbein ver-
einigt und beide Teile aus einem Stick gebogen, oder sie

Abb. 151

stets Armlehne und -stiitze aus zwei Teilen zusammen-
gesetzt. Bei diesem jedoch sind nicht nur Vorderbein, Arm-
lehnstlitze und Armlehne aus einem Stick gebildet, son-
dern beide Vorderbeine, Armlehnstiitzen und Armlehnen
sind aus einem einzigen Rundstab, der hinter dem Rucken
durchlduft, gebogen. Die eingebohrten Rickensprossen
aus schwachem Meerrohr federn etwas; sie werden von
der durchlaufenden Armlehne nach vorn in die Flucht der
Ricklehne gebogen. Die weitgehende Anwendung der
Biegetechnik ergibt diesen tUberzeugenden Typ, der aus
wenigen Einzelteilen zusammengeschraubt ist.

Auch beim Bugholzstuhl gibt es nur zwei grundséatzliche
Arten von Armlehnstiitzen und, wie bei den tbrigen Bau-



Abb. ISS. Bughohsessel, dessen Armlehnen aus einem
Stiick gebogen sind. (Entwurf: Irof. J. lloffmann,
1J%ien. Hersteller: Gebr. Thonet AG.)

wird abgesetzt und seitlich am Sitzrahmen befestigt, also
Vorderbein und Armlehnstiitze getrennt, s. Abb. 18). Stets
aber sind beim Bugholzstuhl Armlehne und Armstitze zu-
sammen aus einem Stuck gebogen.

Das Modell aus Abb. 1S2 zeigt Armlehnen, die hinter
dem Riicken durchlaufen und deren Stitzen seitlich am
Sitzrahmen angeschraubt sind, alles aus einem Stick. Der
Rucken ist wie der Sitz ausgeflochten. Die Beine sind mit
Metallwinkeln, wie in Abb. 160, versteift.

Auch bei dem Typ Abb. 18) werden die Armlehnstitzen
seitlich am Sitzrahmen befestigt; sie laufen in die Arm-
lehnen (ber und werden am Rilcken angeschraubt. Der
runde Querschnitt der Armlehne ergibt eine sehr schmale
Armauflage. Hier wurde sie durch ein aufgeschraubtes
geschweiftes Brettchen verbreitert. Sitz und Ricken sind
ausgeflochten. Der Riicklehnrahmen steht seitlich tber;
er ist von hinten mit den Beinen verschraubt.

Vergleicht man die beiden Typen 18) mit 181, so fallt
bei letzterer die Geschlossenheit der Form auf. Die Zahl
der einzelnen Teile ist auf das Mindeste beschrankt, die
Formen laufen ruhig ineinander. Wie unruhig wirkt da-
gegen der Armlehnstuhl 18), trotz aller Bequemlichkeit.
Wie wenig fligt sich die Armlehne in den sonst ruhigen
Stuhl ein, ganz zu schweigen von dem aufgelegten Arm-
brettchen! Eine dritte Art von Armlehnen 4Rt sich aus
Bugholz besonders gut hersteilen. Rick- und Armlehnen
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Abb. 18). Sessel, dessen Armlehnen zu beiden Seiten ange-
setzt sind. (Hersteller: Gebr. Thonet AG.)

sind zu einem Halbrund gebogen, die Armlehnen schweben
gleichsam ,freitragend*, wie etwa in der Art des Schreib-
sessels in Abb. 1)), die geradezu flr die Biegetechnik ge-
schaffen ist. Zur Versteifung laufen Bogen von der Ricken-
lehnstitze unter der Armlehne aus.

In Abb. 184/186 ist ein verstellbarer Armlehnsessel dar-
gestellt, der aus kantigem Holz hergestellt ist. Die ein-
zelnen Teile werden nicht gedampft wie bei den bisher
gezeigten Typen, sondern aus mehreren, etwa 4 mm star-
ken Dickten imModell gebogen und verleimt, s. Abb. 184a.
Es eignet sich fast jedes Holz fir diese Herstellungsart. Da
die Fugen der Dickten sichtbar bleiben, sollte der Leim
vorher im Ton des Holzes gefarbt werden. Vorderbein und
Armlehne sind aus einem Stiick gebogen, wdahrend Sitz
und Riicken einen Rahmen bilden, der vorn lose auf einer
Querzarge liegt und hinten auf einem Metallstift hangt,
der am Armlehnende befestigt ist. Die drei Haken gestatten
ein Verstellen der Ricklehne, wobei der Sitz sich jeweils
nach vom oder rickwadrts schiebt. Die Querzargen und
seitlichen Stege geben dem Sessel den ndtigen Halt. Der
Sitz-Riicken-Rahmen ist gefélzt und ausgeflochten und
erhélt ein quer abgestepptes Kissen, das oben und unten
mit Laschen angeknipft wird. Die Technik des Biegens
gestattet eine vollendete Durchbildung von Sitz und
Ricken und die Verstellbarkeit ist hier auf einfache Weise
geldst.



Abb. 184a. Dicktenverleimung

Abb. 184,185 u. 186. Verstell-
barer LiegesesselinEichenholz;
die gebogenen Teile sind aus
Dickten verleimt, <tuf dem ge-
flochtenen Sitzrahmen liegt ein
quergestepptes Kissen.
Entwurf: N.

Abb. 185

Abb. 186
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111

Abb. 1S7. EU™anler Bugholzstuhl von groj3er BetjuemliehKeit, die Biegetechnik ist in vollendeter Weise ausgeuxrlet
Entwurf: Prof. Josef Hoffmnnn, Wien. Hersteller: Gebr. Thonet AG.
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Abb. 188. Aus jedem Stuhl oder Sessel 1aRt sich auch eine Bank entwickeln

BANK E

Die vier grundsdtzlichen Bauarten von Stiihlen, die in
den vorangegangenen Abschnitten behandelt wurden, gel-
ten auch fur die Ausbildung von Bénken. Grundsétzlich
14Rt sich aus jedem Stuhl oder Armlehnstuhl eine Bank
entwickeln. Die freistehende Bank kann man sich als einen
auseinandergezogenen Stuhl oder Armlehnstuhl denken.

Im nachfolgenden Abschnitt sind Banke dargestellt in
drei verschiedenen Bauarten, beginnend mit der Brettbank,
Uber die Drechsel- oder Sprossenbank zur Zargenbank. Die
Zargenbank entwickelt sich bis zur Sofabank mit einge-
legtem Polster. Die Bank aus gebogenem Holz ist hier
nicht beriicksichtigt. Da Sitzmdbel dieser Bauart haupt-
sachlich in Gaststatten und Hotels Verwendung finden
und freistehende Bdnke in diesem Rahmen wenig bendtigt
werden, gibt es auch nur wenige Bankmodelle in Bugholz-
bauart. AuBerdem verlangt der Preis, der hierfur angelegt
wird, eine Anfertigung in grofen Mengen, woflr nicht ge-
niigend Absatzmdglichkeiten gegebensind. Gartenbénke, die
in verschiedenen Bauarten hergestellt werden kdnnen, sind
in einem spéteren Abschnitt, Seiten 273—282, behandelt.

Abb. 189/190 zeigen Vorder-, Seitenansicht und Grund-
rif einer Bank in der Bauart des Brettstuhles. Das ver-

leimte Sitzbrett ist ausgekehlt. Die FuBwaiigen sind schrédg
auswarts gestellt, mit einem verkeilten Steg verbunden
und auf Grat von rickwarts in den Sitz eingeschoben; sie
bilden also zugleich Beine und Gratleisten. In das Kopf-
stiick der Ricklehne sind zwei Stitzen eingegratet, die mit
einem angeschnittenen Zapfen durch den Sitz gesteckt und
verkeilt werden, s. Abb. 192. Bei einer langeren Bank wird
zweckmaRigerweise noch eine MittelfulRwange angebracht,
die senkrecht gestellt wird. Hier wird der Zapfen der
Ruckenstutze geschlitzt und mit einem Dubel seitlich mit
der Wange verbohrt, s. Abb. 190. Der Steg lauft in voller
Stérke durch die Wange, die mit zwei Keilen blockiert
wird, s. Abb. 189 rechts neben Vorderansicht. Das Ende
der Gratnut wird mit einem Holzstickchen zu zwei Drit-
teln ausgefillt, s. Abb. 190 und 192.

Abb. 191/194 zeigen eine weitere Bank mit Brettsitz auf
Gratleisten; die mit einem T-Steg verbundenen Beine sind
in die Gratleisten eingebohrt und verkeilt. Die Ricklehn-
sprossen und die Stitzen der Armlehnen sind durch den
Sitz gebohrt und von unten verkeilt. Das Kopfstuck sitzt
aufden Sprossen, wobei die d&uReren etwas starker sind, weil
die Armlehnen daran befestigt werden. An der Armlehne



Abb. 190

Abb. 1S9 u. 190. Vorder-, Seitenansicht und Grundrif einer Bank in der Bauart des Brettstuhls, massiv Kiefer zusammengegratet

istein Hochkailtzapfen angeschnitten, der durch die Ruicken-
sprosse gesteckt und mit einem Holznagel verbohrt wird.
Vorn ist sie ebenfalls mit einem Holznagel befestigt, wie in
-1bb. 50 und 51 beschrieben.

Auchdienierenférmige Bank aus Abb. 195/196 zahlt noch
zu dieser Bauart, denn auch hier endigen Beine und Rick-

Abb. 191. Gegratete Bank. Alle Teile werden aus Brettern gebildet. Entwurf: V.
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lehne im Sitz. An Stelle des Brettsitzes tritt ein- flacher, mit
Gurten bespannter Rahmen, auf dem ein loses Kissen liegt.
Dem Grundrif folgend, werden Seiten- und Ruckenspros-
sen in den Sitzrahmen eingebohrt und das geschwungene
Lelmenholz, das vorn im Sitzrahmen endigt, wird aufge-
steckt. Das facherartige Auseinanderstreben gibt der Lehne

Abb. 192. | erkeilung der Biicklchne und des Uingssteges



Abb. 19) u. 194. Bank mit Brettsitz auf Gratleisten. FuBgestelli Riick- und Armlehnstitze sind gedrechselt, massiv Kiefer.
Entwurf: JV. Hersteller: Zeschke, Berlin

Abb. 19S- u. 196. Bank auf nierenférmigem Grundrif in Schleiflack.
Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin

die eigentliche Versteifung, siehe auch Text zu Abb. 27
und. 90. Der beschwingte, gerundete Grundri8 verlangt eine
entsprechende Form der Lehne; Seiten- und Rickenteil
laufen harmonisch ineinander Gber. Welch ein Gegensatz
zu der schweren, gespreizt stehenden Bank 189/191, bei
der alle Teile aus Brettern gebildet sind! Und doch gehdren
beide Typen der gleichen Bauart an: Beine und Ricklehne
enden im Sitz. Die Bank aus Abb. 199/194 steht als Typ
zwischen diesen beiden. Sie vereinigt den vollen Brettsitz
mit einem leichten FulRgestell und Riicken. Abb. 196

Nothhelfer, Silzmobel. 5



Die Abb. 197 zeigt eine zweisitzige Bank in der Bauart
des Drechsel- oder Sprossenstuhls, auf eckigem Grundrif3.
Man sieht diesem Modell deutlich an, dal es aus einem
Armlehnstuhl hervorgegangen ist. Hier wird eine Art Sitz-
rahmen durch L&ngs- und Quersprossen gebildet, die in
ihrer Hohe versetzt in die Beine eingebohrt sind. Der Rah-
men ist ausgeflochten und erh&lt ein in der Mitte einge-
schniirtes oder zwei einzelne lose Kissen. Da die Léangs-

Abb. 197. Bank in der Bauart des Drechselstuhls
(vgl. Abb. 48) Kirschbaumholz mit Boondotrohr.
Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin

sprossen des Sitzrahmens sich bei Belastung zu sehr durch-
biegen wirden, missen sie durch ein weiteres Paar Beine
gestitzt werden. Zur Versteifung der Beine ist handbreit
unterhalb der Sitzsprossen ein ringsumlaufender Steg an-
gebracht. Man kénnte ebensogut im unteren Drittel auch
einen T-Steg anbringen. Die oberen und unteren Riicken-
querstiicke sind hohl geschweift; sie sind in die Ricken-
stltzen eingezapftundverbohrtund bildeneine ArtRahmen,

Abb. 19S u. 199. Dreisitzige Polstcrbank gedrechselt mit Zargenverbindung (Mischung). Etitwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin
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Abb. 200 u. 201. Bank in Zargenbauart. Entwurf: N.

der ausgeflochten ist. Jeder Sitz hat also seine eigene Ruck-
lehne, siehe Grundrif3. Es versteht sich von selbst, dal diese
zweisitzige Bank auch drei- und mehrsitzig angefertigt
werden kann. Verwendet man bei der zweisitzigen Bank
statt der Sitzsprossen eine Hochkantzarge, so eriibrigt sich
das mittlere Beinpaar, s. auch-Abb. 198/199m

Abb. 200/201 stellen eine Bank in Zargenbauart dar.
Die vier Beine sind durch eine Hochkantzarge verbunden,
die durch einen T-Steg unterstutzt wird. Die Dibel der
Langszargen verbohren hier die angeschlitzten Zapfen der
seitlichen Zargen, wie in Abb. 96. Die Armlehne ruht auf
dem verldngerten Vorderbein; sie ist vom und hinten ein-

gezapft. Die Ricklehne wird durch ein breites und ein
schmales Querstiick gebildet, die in die Rucklehnstitzen ein-
geschlitzt sind. Der Sitz besteht aus vier schmalen Brett-
riemen; er steigt vorn etwas an, j. oben Abb. 201.

Abb. 202/20) zeigen eine Bank in Zargenbauart, ohne
Armlehnen, mit gedrechselten Sprossen im Ricken, die
unten in die Zarge und oben in das Querstiick eingebohrt
sind. Aufder Zarge liegt ein profilierter Rahmen, der rings-
um ausgefélzt und mit Gurten bespannt ist. In der Zeich-
nung kommt das Kissen direkt auf die gegurtete Zarge zu
liegen.

Ein T-Steg versteift diese leichte Bank.

Abb. 202 u. 201. Leichte Bank in Zargenbauart mit aufgelegten Kissen auf Gurtgrund. Entwurf: jV. Hersteller: 'ceschke, Berlin
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Abb. 207

Abb. 20S

[ 57/14-9 —

Abb. 205

Abb. 204, 205 u. 206. 7weisitzige Sofabank in Zargenbauart (vgl.
Abb. 141 u. 449) mit aufgelegten Silz- und Riickenkissen. Entwurf: N.
Hersteller: R. Zeschke, Berlin

Abb. 207 u. 208. Dieselbe Bank dreisitzig. (Vgl. Grundri Abb. 208
mit 206.) Entwurf: N. Hersteller: R. Zeschke, Berlin

In den Abb. 204,205,206 ist eine Sofabank der gleichen
Bauart dargestellt, die aus dem Sessel Abb. 449 entwickelt
wurde. Vorder- und Hinterzarge sind geschwungen und der
Sitzrahmen ist mit einem Zugfedergrund versehen. Zur
Absteifung wird in der Mitte eine flache, nach unten ge-
schweifte Schwinge, die man beim Sitzen nicht spiren
darf, eingesetzt. Jeder Sitz und Ricken erhdlt je ein loses
Kissen. Das Sitzkissen ruht auf einem Zugfedergrund,
das Riickenkissen lehnt an den Querstiicken. Bei dieser
zweisitzigen Sofabank bietet die Hochkantzarge gegen
das Durchbiegen noch geniigend Halt. Einer drei- und
mehrsitzigen Bank dieser leichten Bauart missen jedoch
vorn und hinten MittelfuBe eingefliigt werden. In den
Abb. 207/208 ist die dreisitzige Ausfihrung dargestellt und
im GrundriB veranschaulicht. Die vordere Zarge ist glatt
durchgefihrt, wahrend die rickwaértige drei einzelne
Schweifungen aufweist, wie drei aneinandergefiigte Sessel;
auch die Polsterkissen weisen diese Dreiteilung auf. Die
MittelfiRe werden in der Teilung der Sitze angebracht.
Zur Absteifung der Zugkrafte des Federgrundes wird je
eine nach unten geschweifte Zarge eingesetzt, die zu-
gleich eine Verbindung von Vorder- und Hinterbein her-
stellt.



Abb. 210. Obige Bank zwei- und dreiteilig, tber Eck aufgestellt. Entwurf: N.

Hersteller: R. Zcschke, Berlin

Abb. 209/210 zeigen eine schwere eichene Sofabank in
Zargenbauart, mit groBer Sitztiefe, die bei abgenommenen
Rickenkissen auch als Ruhebank dient. Die Sitzkissen
liegen auf einem Gurtgrund, der hérter ist als ein Zug-
federgrund. Die Armlehne ist auf dem verldngerten Vor-
derbein befestigt und steigt hinten bis zur Héhe der Riick-
lehne an. Vorder- und Hinterbein streben lber der Zarge
auseinander, wobei die Stellung der vier gedrechselten
Sprossen die gespreizte Wirkung des Seitenteiles noch

Abb. 209. Sofabank aus geraucherter Eiche, auf
Sitz und Ricken lose Kissen

unterstreicht. Ricklehne und Seitenteile sind einheitlich
gestaltet.

Dieser Zusammenhang von Ricken- und Seitenteilen
wird nur noch von der Bank 191/196 ubertroffen, wo
diese Teile vollig ineinander Uberlaufen und ein Ganzes
bilden, wéhrend alle tibrigen Armlehnen der hier gezeigten
Bénke stark von der Riucklehne abgesetzt sind. Diese Sofa-
bank kann wie alle bisher gezeigten Bénke frei im Raum

aufgestellt werden, s. Abb. 210.
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WERKZEICHNUNG

oberes Riickenquerstlck
oder Kopfstick

R tcklehnstiitze
rnittlcres Riicklehnquerstiick

Sprosse

Hinterzarge
Hinterstrg

Hinterfull
Seitenzarge
Seitensteg

Abb. 211. An obiger Zeichnung sind alle Einzelteile des Holzgestells

und der Polsterung benannt. Das oberste Ricklehnquerstick wird all-

gemein als Kopfstiick bezeichnet. Aber auch hier ist ein Unterschied zu

machen zwischen Ricklehnquerstiicken, die zwischen den Stitzen

und solchen die oben darauf sitzen. Fir letztere trifft eigentlich nur

die Bezeichnung Kopfstiick zu, da der Kopfja nicht zwischen, sondern
oben daraufsitzt (siehe Abb. 89, Seite IS)

Bei einfachen Mdbeln genligt zur Ausfiilhrung meist eine genaue Zeichnung
1:10 miteinigen dazugehdrigen Profilschnitten 1:1. Diese Art der Werkzeichnung
versagt beim Sitzmdébelbau. Wenn sie auch oft angewandt wird, so ist davor dringend
abzuraten. Wdahrend ein einfaches Mdébel rechtwinkelig als wirfelféormiger Kérper
zeichnerisch leicht in seinen Abmessungen erfaBbar ist, ist ein Sitzmdbel ein Kérper,
bei dem nur wenige Teile rechtwinkelig zusammengeflgt sind und die meisten
Teile sich frei und geschwungen in den Raum hinein entwickeln. Selbst eine
genaue Zehntelzeichnung des Sitzmdbels wird bei der Durcharbeitung der Werk-
zeichnung im Malstabe 1: 1 noch bedeutende Mal3- und Form-Verschiebungen zur
Folge haben, wahrend beim eigentlichen Schrankmébel die Anderungen meist ge-
ringfugig sind. Die Werkzeichnung eines Sitzmdbels ist gleichsam ein Entwurf in
natdrlicher GréRBe. Von ganz entscheidender Bedeutung sind hier die Auswirkungen
von wenigen Zentimetern. Es mull also eine feine Abstimmung der Breiten-,
Tiefen- und HéhenmaRe untereinander erfolgen. Es ist unerldBlich, die volle
Rickenbreite in die Ansichteinzutragen und genau so den Grundri in voller Breite
aufzutragen. Um Ungenauigkeiten beim Austragen der Modelle zu vermeiden,
braucht man die volle Modellbreite der Querstiicke und Zargen. Wegen der ein-
fachen Projektion von Grundrifl zur Seitenansicht, legt man den Grundri zweck-
méaRig unter die Seitenansicht.

Zur Vervollstandigung einer Werkzeichnung sollte man noch eine Skizze von
Vorder- und Seitenansicht sowie Grundri 1: 10 auftragen.



VORDERFUSS

MODELL

NR. 3794 SESSEL MIT LOSEN KISSEN.

PROF. KARL NOTHHELFER
aBPUITCHT
BERUN 034,ERMELERBTRM

GESTELLmNUSSBAUM ANPOLIERT

0.80

50 1

Bl.G. 163/120



TECHNIK DES POLSTERNS

Wir unterscheiden grundsatzlich drei Arten von Polsterungen: das Flachpolster, das Feder-
hochpolster und das Kissenpolster mit Federkern. Wie schon in der Einleitung erwé&hnt, ent-
steht aus dem gebrduchlichen Sofakissen (das wir beim Flachpolster Auflage nennen), das auf
einen gegurteten oder geflochtenen Sitz gelegt bzw. befestigt wird, das Flachpolster (s. Abb. 212),
es besteht aus dem Grund und der Polsterauflage. Das hohe Polster (noch ohne Federn) mit
ibermaRig viel Fillstoffhatte infolge Zusammensackens desselben keine allzu lange Lebensdauer.
Die Erfindung der Polster-Spiralfeder bringt eine grofRe Ersparnis an Fillstoff, weil ja, wie die Dar-
stellung Abb. 211 zeigt, zwischen Grund und Polsterduflage die Federung tritt. Es liegt auf
der Hand, daR ein solches Federhochpolster viele Jahrzehnte im Gebrauch sein kann, ehe auch
nur eine gewisse Ermiidung der Federn eintritt und dall es kaum an Hdhe verliert und einsinkt.
Diese beiden Polsterarten (Flach- wie Hochpolster) sind an einen festen Holzrahmen gebunden,
der lose in einen vorgesehenen Falz im Gestell eingelegt und beim Federhochpolster meist mit
dem Zargenrahmen des Sesselgestells fest verbunden ist.

Die neueste Entwicklung macht das Polster wieder unabh&ngig von dieser festen Verbindung
und kehrt zum Kissen zurlick. Die Spiralfedern des Polsters, die bisheraufdem Gurtgrund salen,
werden zum Federkern ausgebaut, der unter dem Namen ,,Schlaraffia“ bekanntgeworden ist.
An Stelle der wenigen grofRen Federn tritt eine Vielzahl kleinerer aus wesentlich diinnerem
Draht, die gegenseitig ineinander verflochten sind. (Abb. 214). Dieser Federkem erhdalt von
oben und von unten eine Polsterauflage, so daR das Kissen auf beiden Seiten benutzbar ist.

Es gibt noch weitere Kissen (Haargummi und dergleichen), die auf dem Gedanken des voll-
gefiullten Kissens ohne Metallfedern aufgebaut sind.
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DIE WERKSTOFFE

Bild und Zeichnung sollen im folgenden
die gebrduchlichsten Werkstoffe und ihre
handelsiibliche Aufmachung veranschau-
lichen.

Die Gurte (Abb. 215/216) besteht
aus Jute oder Hanf (letztere ist die bes-
sere). Die lbliche Breite ist 7bis 8cm, im
Handel in Packungen zu 10 Stick mit
15, 14 oder 15 kg Gewicht, stiickweise je
25 m lang. Daher handelsubliche Be-
zeichnung 15er, 1l4er oder 15er Gurten.
Aulerdem gibt es Gurten aus Metall-
draht und Metallbdndern, vorwiegend
fur Patent-Matratzen.

Abb. 216. Ein Stiick Gurte

Schnir-, Aufnédh-, Garnier- und
Heftfaden (Abb.217/218) werden in
der Seilerei aus Hanffaser gewonnen. Abb. 21S. Eine Rolle Schniirfaden
Ihre Starke bezeichnet man nach der
Anzahl der zusammengedrehten Garne.
Zum Beispiel: 5fach, 4fach, zu Knéuel
gewickelt im Handel.

Gurtnédgel und Blaustifte (Ab-
bild. 219/220) zur Befestigung der Gur-
ten, werden nach Gewicht gekauft.
Lange und Starke derselben werden
nach Millimeter gerechnet, zum Bei-
spiel: 25/20, das heift 25 mm lang,

Abb. 219. Gurtnagel, Blaustifte 2,0 mm dick. Kurze Gurtnagel ver- Abb, 220. Ein Paket Nagel
wendet man fur Hartholzgestelle, lange
fir Weichholzgestelle. Blaustifte haben
die gleiche GréRenbezeichnung. Der Stift
ist vierfach zugespitzt bzw. geschnitten.

Palm fase r (Abb. 221/222) auch
Crin d’Afrique oder Indiafaser genannt,
wird zum gedrehten Strang verarbeitet
und in Ballen von verschiedenem Ge-
wicht gehandelt. Zur Verarbeitung wer-

ABb. 221. Palmfaser den die Strdnge aufgedreht und aus-
einandergezupft. Faser von hoher Fe-
derkraft. Heimisches Seegras und Al-
pengras hat geringere Federkraft, Ver-
wendung hauptsdchlich fir Matratzen,
es raschelt wie Heu, zieht bei Feuch-
tigkeit an und riecht. Weitere Fasern:
Kokos, Sisal, Fibre, Hanf werden s&mt-
lich in Ballen gehandelt.

Abb. 222. Ein Ballen Palmfaser

Tierhaare, insbesondere RoR-
Abb. 221. RoRhaar haar (Abb. 225/224) bilden, den edel- Abb. 224. Ein Sack Haar



Abb. 225. Werg

Abb. 227. Polsterwolle

Abb.-229. Watte

Abb. 2)1. Kapok

Abb. 2)). Daunen, Federn

sten Werkstoff von hdchster Full- und
Federkraft. RoRhaar wird ebenfalls zu
Strdngen verarbeitet und nach Ge-
wicht gehandelt. Verschiedene Gite-
klassen je nach L&nge des Haares. Farbe
grau, schwarz, weill. Billiges RoRhaar
kommt mit Fibre oder mit Schweins-
borsten vermischt in den Handel, Tier-
haare von geringerer Federkraft kom-
men vom Reh und vom Rind.

erg (Abb.227/226) wird aus Hanf,
Jute und Flachsabfallen gewonnen. Es
wird vorwiegend fur Polsterkanten und
auch an Stelle von Fasern verwendet,
und wird in Ballen und Séacken ge-
handelt.

Polster wolle (Abb. 227/22S)
wird aus Stoffabféllen, die gereinigt und
zerrissen werden, hergestellt. Die Fill-
kraft ist gering, sie wird meist zur Ab-
deckung von groberen Fillstoffen be-
ndtzt und ist in S&cken im Handel.
Schafwolle wird fir denselben Zweck
verwendet und wird ballenweise ge-
handelt.

W atte (Abb. 229/2)0) wird meist
aus Baumwollabféllen gewonnen, im
Handel gerollt und in Lagen erhédltlich.
Helle Watte ist von besserer Giite. Sie
dient zur Abdeckung der RoRhaarschicht
zwischen Sitz und Bezug, damit das Haar
nicht durchsticht.

Kapok (Abb. 271/272) wird vom
Kapok-Baum gewonnen, auch Seiden-
baumwolle genannt, ist wasserabwei-
send (Matratzen fir Krankenhduser aus
hygienischen Griinden). Es ballt leicht
zusammen.

Daunen und Federn (Abb. 277/
274) von Enten und Gé&nsen gewonnen.
Farbe grau bis weil}, besitzen hdéchste
Full- und Federkraft. Verwendet zur
Daunen-Kissen-Auflage fiir feinste Pol-
stermdbel, Fillung von Bettzeug. In
Tiaten und S&cken nach Gewicht im
Handel.

Abb. 326. Ein Rallen Iterg

Abb. 22S. Ein Sack Polsterwolle

Abb. 2)2. Ein Ballen Kapok

Abb. 234.
Eine Tite

Daunen
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Abb. 215. Federleinen

Abb. 237. Schachterlcincn

Federleinen oder Spannleinen, auch Rup-
fen genannt (Abb. 233/236), wird in Verschie-
denen Stérken aus Jutegarn hergestellt. Verwendung
als Grund und Formleinen. In Rollen bis zu 180 cm
breit (hélftig gelegt) im Handel.

Schéchterleinwand (Abb. 237/238), aus diin-
nem Hanfgarn hergestellt, weitmaschig verarbeitet,
ist ein glattes, siebartiges Gewebe, das zur Abdeckung
von Zwischenschichten und beim Formpolster ver-
wendet wird. In Rollen 80tm breit, halftig gerollt,
in Metern im Handel.

Nessel (Abb. 239/240), ein Baumwollgewebe,
naturfarben elfenbein, wird als letzte Schicht vor
dem Uberziehen mit dem Bezugstoff (WeiRpolster)
verwendet. In Lagen oder gerollt, 80, 100, 120 cm
breit, im Handel.

Die Bezugstoffe sind so zahlreicher Art, daR sie
hier im einzelnen nicht aufgefihrt werden kdnnen.
Sie hegen allgemein 150 cm breit, was meist der dop-
pelten Sitzbreite eines Sessels
entspricht. Dieser Breite muR
auch das Stoffmuster (Rapport
genannt) Rechnungtragen.Die
Mittelachse groBer symmetri-
scher Muster mufR auf Mittel-
achse Sessel gelegt werden.

GrofBer Verschnitt, entspre-

Abb. 23S

chende Zugabe notwendig.

Abb. 239. Baumwoll-Nessel

Das Holz! Die Holzgestelle zum vollumpolsterten Sessel
sind immer aus Hartholz, meist aus Buchen- oder Birken-
holz. Bei einfachen Gestellen wird der noch heraus-
schauende Full entsprechend der Ubrigen Zimmerein-
richtung gebeizt. Bei besseren Gestellen wird ein Full aus
Edelholz, meist massiv, untergediibelt. Fife sollte man
nie furnieren, da sie durch die Schuhe schnell beschadigt
werden und dann das helle Unterholz sichtbarwird. Besser
ist dann schon, vier Holzdikten umzuleimen. Das Polster-
stuhlgestell wird meist zusammengedibelt. Die Verarbei-
tung von Edelholzgestellen ist im ersten Hauptabschnitt
hinreichend behandelt. In Amerika gibt es Versuche, an
Stelle des Blindholzes teilweise gebogenes Meerrohr oder
gebilindelt gebogene Dréhte zu verwenden, die nit Leich-
tigkeit eine harmonische Linienfihrung des Gestells ge-
statten.

Die Polsterfcder (Abb. 241 und 242) wird aus
verkupfertem Stahldraht (auch verzinkt fir Kranken-
hauser) verschiedener Starke hergestellt. Es gibt die Dop-
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Abb. 240. Ein Stick Nessel

pelkegel- und die Kegelfeder. Man unterscheidet Sitz-
federn und Lehnfedern, die entsprechend hart (dicker
Draht) und weich (schwacher Draht) hergestellt werden.
Die Feder selbst hat oben und unten einen Standring, ihre
engste Stelle wird Herz genannt. Die Feder wird nach
ihrer Gangzahl und Drahtstarke benannt. Man spricht zum
Beispiel von einer Feder 8/56, das heilt eine solche Feder
hat 8 Génge (Windungen) mit einer Drahtstiarke von
56 mm. Die einfache Kegelfeder wird meist auf Draht-
gurt verwendet, fast ausschlieBlich Anwendung fur
Patentroste.

Tragkraft und Schnirung.

Tn Abb. 245 wird die Tragkraft und das Zusammen-
driicken einer normalen, 8géngigen Sitzfeder veranschau-
licht. Je tiefer eine Feder heruntergedrickt wird, desto
mehr Widerstand entwickelt sie und desto mehr Nutzlast
wirft sie ab. In Abb. 244/243 missen 9 Federn ver-
schiedener Gangzahl das volle Gewicht einer Person
tragen. Die Zahl der Gé&nge héangt von der HOhe des



DOPPELKEGELFEDER
~20 LEHNFEDER

t-MERZ

EINFACHE KEGELFEDER

o

CA.

KLAMMER

f

Abb. 241/242. Stahlfedern verschiedener Gangzahl and Drahtstarke. Die Kegelfeder wird fast ausschlieBlich bei Patentrdsten verwendet

gewdhlten Polsters ab. Wirde man die Federn nicht
herunterschniren, so wirde das Polster bei Beniitzung
auf gut die Hélfte einsinken, was beim Bezug einen
UberschuR an Stoff bzw. eine unerwiinschte Faltenbildung
zur Folge hétte. Man schnirt deshalb die Federn auf
knapp ein Drittel herunter, so dal bei Beniutzung der Sitz
nur um ein Weniges einsinkt. Auf diese Weise wird auch
das unterschiedliche Gewicht verschiedener Personen ein-
fach durch etwas tieferes Einsinken ausgeglichen, da die
Feder ja bei zunehmendem Eindriucken an Kraft gewinnt.

Abb. 24h Eine Sgéangige Feder mit verschiedener Gewichtsbelastung;
je tiefer sie heruntergedrickt wird, desto mehr IFiderstand entwickelt sie
und desto mehr Nutzlast wirft sie ab

"

Abb.244/241, Schnitt und Grundrif3 eines Sitzes

mit Federstellung; im Schnitt sieht man die Fc-

dern in ihrer urspringlichen Héhe und in her-
untergeschniirtem Zustande
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Abb. 246. Der Flachpolstcrrahmen ist gegurtet

Abb. 247. Die Grundleinwand wird aufgenagelt

Abb. 24S. Das RoRhaar wird locker und gleichmaRig verteilt

Abb. 249. Mit TVatte abgedeckt

DAS FLACHPOLSTER

Arbeitsgang

Das auf Rahmen gearbeitete, in den Falz eingelegte
Flachpolster ist das heute gebrduchlichste Polster fur Stuhl-
sitze. Die nachfolgenden Seiten schildern den Arbeitsgang
und seine Herstellung.

Der Flachpolsterrahmen (Abb. 246) muf}, ehe wir mit
dem Gurten beginnen, mit etwas Luft in den Falz ein-
gepallt werden. Die Innenkante des Rahmens wird abge-
rundet, damit die Gurten bei Benltzung nicht durch-
gescheuert werden. Gute Gestellbaufirmen machen dies
maschinell, sehr oft aber mul} der Polsterer die Raspel oder
Feile zur Hand nehmen und die Kante brechen.

Die am Rand umgeschlagenen Gurten werden von
der einen Seite festgenagelt, auf der Gegenseite mit dem
Gurtspanner angespannt und auch dort mit Gurtstift
(Abb. 219) befestigt. (Nagelreihe versetzt wegen Absplit-
terung des Holzes!) Man sollte die Gurten nicht allzu fest
anziehen, da sie sonst wie ein Brett stehen und zu wenig
Nachgiebigkeit haben. Ein guter Flachpolstersitz sollte
keine pralle Wélbung aufweisen, sondern eher etwas hohl
eingeschlagen sein. Vgl. den Stuhl Abb. 82/8), bei dem
auch der Holzrahmen nach unten durchgebogen ist.

Die Grundleinwand (Abb. 231) wird mit geringem Ab-
stand von der Kante, wobei deren Rand wieder umge-
schlagen wird, festgenagelt (Abb. 247). Das Gewebe mufR} so
dicht sein, dal die Pflanzenfasern nicht durchfallen oder
sich durcharbeiten.

Aufder Grundleinwand werden Schlaufenstiche (Lasier-
stiche) angebracht, welche sich Uber die ganze Flache
gleichmaBig verteilen (Abb. 248). Das locker gezupfte
Fullmaterial, meist RofRhaar (beste Ausfihrung), wird
auf den Sitz verteilt und unter die losen Schlaufenstiche
geschoben, damit der Fullstoff bei Benutzung des Sitzes
sich nicht verschieben kann und Knéuel bildet.

Jetzt wird die abdeckende Watteschicht aufgebracht,
damit keine der Fasern durchstechen kann (Abb. 249). Bei
einfacher Ausfihrung nimmt man eine Wergfillung, auf
die eine dinne Schicht gezupften RoRhaars aufgelegt
wird, der Sitz wird dadurch etwas weicher, welche dann
ebenfalls mit Watte abgedeckt wird.

Das mit Watte abgedeckte Polster wird mit Nessel Gber-
zogen, der genugend groB zugeschnitten sein mu3 (Ab-
bild. 2 30). Man stiftet ihn behelfsm&Rig in groBen Nagel-
abstdnden an, wobei sich keinerlei Faltenbildung zeigen
darf.

Nun wird der Nessel zuerst Uiber die Ecken angeheftet
und festgenagelt (Abb. 231). Jetzt sprechen wir vom
Flachpolster in ,Weil*. Wie aus dem Bild ersichtlich,



Abb. 2SO. Mit Nessel (berzogen

mAbb. 2S1. Der fertige Sitz in SVeiBpolster

hat der Sitz eine bedeutend flachere Wd&lbung als noch
bei Abb. 250.

In Abb. 252 ist der ganze Arbeitsvorgang zeichnerisch
zusammengefallt. Der Flachpolsterrahmen ist hier stark
nach innen abgeschrdgt und die Gurten sind wenig ge-
spannt, das Polster sitzt sich beim Gebrauch etwas ein und
bildet eine leichte Mulde und damit ein ausgezeichnetes
Sitzbett, so wie es in vorbildlicher Weise die Stiihle des
18. Jahrhunderts zeigen.

Bei der geringen Stdrke des Flachpolsters kann natiirlich
eine groRe Federwirkung nicht erzielt werden. Die Ver-
suche sind zahlreich, die dem Flachpolster durch Einbau
von Federkdrpern u. dgl. eine groRere Federkraft und
damit mehr Weichheit geben wollen, sie werden in
den nachfolgenden Abbildungen dargestellt. Man muR
bei Federungen aus Metall grundsétzlich unterscheiden
zwischen Federn, die liegend angebracht, also auf Deh-
nung beansprucht, und Federn, die stehend eingebaut
sind, also auf Druck beansprucht werden. Solange die
Federsysteme neu sind, wirken sie alle recht brauchbar,
doch haben die verschiedenen Arten bedeutend unter-
schiedliche Lebensdauer. Sehr viele liegende Feder-
systeme ermiiden, dehnen sich und sacken durch, soweit
bis die Polsterung ein tiefes Loch bildet und unbrauchbar
ist, bis schlieRlich das Gewebe den Druck auszuhalten hat
und reiflt. Wenn stehende Systeme ermiden, sinken sie
wohl stark zusammen, finden aber einen Haltepunkt. Von
Federung kann dann zwar nicht mehr gesprochen werden,
aber der Sitz bleibt doch bis zu einem gewissen Grade
brauchbar.

Abb. 2S2. Schnitt durch den eingelegten Flachpolslicrsitz
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VERSUCHE DEN GRUND DES FLACHPOLSJERS FEDERND ZU MACHEN

Alle Versuche, dem Flachpolster mehr federnde Wir-
kung zu geben, miissen an der einfachen Tatsache schei-
tern, daR die geringe Hohe, welche dem Flachpolster zur
Verfugung steht, nicht ausreichend ist, ein Federsystem
sich auswirken zu lassen. Man kénnte sehr wohl eine Fede-
rung mit geringer Spielhdhe schaffen, aber sie wiirde prak-
tisch hart und dadurch Uberfllssig werden.

In Abb. 255/254 sind an Stelle der Gurten querliegende
Spiralfedern eingebaut. Bei Belastung dehnen sie sich und
sacken mit zunehmender Ermidung durch. Im hinteren
Drittel, der stdrksten Belastung, weichen die Federn nach
vorn und hinten aus und gerade dort wére der starkste
Federdruck notwendig. Besser ist hier eine Feder-Spinne.
Doch wird sie bei diesem kleinen Durchmesser des Rah-
mens gern zu hart.

Die Stufeg- oder Schlingfeder (Abb. 255/256) druckt
in Ruhelage das Polster nach oben (stauchende Wirkung)
und wird beim Sitzen einfach nach unten durchgedrickt.
Ermudungserscheinung tritt weniger auf, weil die Feder
zu hart ist. Die geringen Auflageflachen der Dréhte er-
geben jedoch harte Prefstellen, die beim Sitzen bald zu
splren sind. Fir eine starke Kissenauflage in gréReren
Abmessungen ist die Feder besser geeignet.

Abb. 255

Abb. 255 und 254. Qucrliegende Spiralfedern auf Zug be-
ansprucht

Der heute weit verbreitete Federkorb (Abb. 257/258)
beruht auf dem System der stehenden Federung. Die ge-
ringe Anzahl von Federn vermag jedoch nicht das volle
Kdrpergewicht zu tragen. Die Federn schlagen durch,
und in kurzer Zeit zeichnet sich die harte Innenkante
des breiten Rahmens im Polster ab. Eine starke Feder mit
der geforderten Tragkraft wirde wegen der geringen Hohe
zu hart.

W eit besser taugt ein Federkorb, wie er in Abb. 259/260
gezeigt ist, der auf Anregung des Verfassers hin gebaut
wurde. Der hier hochkant gestellte schmale Rahmen gibt
Platz fir 15 Federn, die das ganze Sitzfeld ausfillen.
Durch die Ausnltzung der Zargenhdhe konnte eine
héhere Feder verwendet werden. Federanzahl und Feder-
hdhe ergeben eine Federung mit ausreichender Tragkraft.

Bei Abb. 261/262 sind in die Zarge Leisten eingelegt,
in welche die Befestigungskndpfe fur die umsponnenen
Gummischniire eingeschraubt sind. Da Gummi infolge
Eintrocknens von kurzer Lebensdauer ist, dehnen sich die
Schniire nach unten véllig durch und bieten keinerlei Halt.

W ir sehen, am besten ist und bleibt fiir ein Polster von
geringer Flohe ein Sitzrahmen mit Gurten, die nicht allzu
fest angespannt sind (Abb. 265/264).

Abb. 255

Abb. 255 und 256.Die Stufeg- oder Schlingfeder, stauchende
1Virkung



Abb. 257 Abb. 259

Abb. 257 und 258. Der Federkorb mit 9 stehenden
Federn und breitem Flachrahmen

Abb. 259 und 260. Federsystem mit 15 stehenden Federn
und hochkant gestelltem Rahmen

Abb. 261 Abb. 261

Abb. 261/262. Umsponnene Gummischniire auf Zug be- Abb. 261/264. Flachpolsterrahmen auf Gurtfedergrund
ansprucht (im Bilde bereits durch Austrocknen zerstdrt und
unbrauchbar )
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FLACHPOLSTER

Im Vorangegangenen wurde der eingelegte Flachpolster-
sitz mit und ohne Federsysteme behandelt. Das einge-
legte Polster hat sich bei der Mengenherstellung als vor-
teilhaft erwiesen, weil Stuhlgestell und Polster in getrennt
laufenden Arbeitsgdngen hergestellt werden kdnnen. In
das fertig mattierte oder polierte Stuhlgestell wird der lose
Sitz nur eingelegt und von unten gegen Herausfallen an-
geschraubt. Bei fest aufgenagelten Flachpolstern wandert
der fertig polierte Stuhl noch in die Polsterwerkstatt und
lauft dort Gefahr, bei der Herstellung der festen Polste-
rung beschadigt zu werden, was Nachbehandlungen, die
verteuernd wirken erforderlich machte, abgesehen von
der Unhandlichkeit des sperrigen Stuhlgestells gegeniber
dem handlichen Flachpolster-Rahmen.

Flachpolster im Sitz

Ein Flachpolster, wie es vorwiegend bei gebogenen Stiih-
len fur Kaffeehduser angewandt wird, zeigen die Abb. 267
und 266. In den ausgefdlzten, gebogenen Sitzrahmen wird
das Flachpolster sichtbar eingenagelt. An Stelle einer Gur-
tung tritt hier eine diinne Sperrholzplatte (oder auch

IN VERSCHIEDENEN ANWENDUNGEN

leinwandbeklebte Pappe), auf die ebenfalls Pflanzenfaser
oder auch nur W atte als Auflage gebracht wird. Der Leder-
oder Stoffbezug wird aufgelegt und das Ganze in einem
Arbeitsgang eingenagelt.

In Abb. 267/268 wird der normale Flachpolstersitz, wie
er auf den Seiten 76/77 beschrieben wurde, dargestellt. In
Abb. 267 ist die Ecke des Sitzes gerundet (maschinell aus-
gefrést), wahrend er in Abb. 268 eckig gearbeitet ausge-
bildet ist, was mehr der handwerklichen Ausfiihrung, ent-
spricht. Abb. 267 rechts oben und unten zeigt zwei Flach-
polsterrahmen, bei denen der obere an der Aullenkante
und der andere an der Unterkante einen Stoff-Falz ange-
frést erhielt.

Eine noch andere Art Flachpolstersitz, der allseitig Uber
die Zarge tUbersteht und dessen Rahmen vollumpolstert ist,
lernen wir in Abb. 269/270 kennen. Damit er nicht ver-
rutscht, steckt der Rahmen in Dubeln und wird von unten
gegen das Herausfallen festgeschraubt. Diese Arterfordert
einen widerstandsfahigen Bezugsstoff, der an den Kanten
stark beansprucht wird; dabei schont aber ein solcher Sitz
die Kleidung.

Abb. 267/266. Flachpolster auf diinnem Sperrholzgrund (Kaffeehausstuhl)
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267/268. In den Fab eingelegter Flachpolstersitz links mit gerundeter Ecke (Massenanfertigung), rechts sctiarfkantig ausgebildet
(handwerkliche Herstellung).

Abb. 269/270. Aufgelegter Flachpolstersitz allseits iiberstehend, weiche Sitzkante schont die Kleidung, kréaftiger Bezugstoff notig

Nolhhelfer, Sitzmobel. 6



Abb. 271

Der gleiche Uberstehende Flachpolstersitz an einem
Schreibstuhl wird in Abb. 271/272 dargestellt, vorn
steht er Uber (die Zarge ist niedriger als seitlich), wéhrend
er seitlich und hinten von der hochstehenden Zarge ein-
gefallt wird. An der Seiten- und Hinterzarge wird die Auf-
lage fur den Flachpolstersitz durch Einleimen einer Leiste
hergestellt. In die Seitenzarge wird die Armlehnstiitze mit-
tels eines Doppelzapfens (s. Abb. 129) befestigt. Bei einem
allseits Uberstehenden Sitz wie in Abb. 270 148t sich eine
Armlehnstiutze nur mit groen Schwierigkeiten anbringen.
Und aus rein formalen Grinden sollte man niemals eine
technisch weniger haltbare Lésung erzwingen. Wo Schwie-
rigkeiten irgendwelcher Art auftreten, und es eine be-
quemere LdAsung in anderer Richtung als der gesuchten
gibt, sollte man sich dieser bedienen. {Vgl. Abb. 617.)

Bei Abb. 271/274 verlassen wir den aufgelegten Sitz.
Wir finden ihn nun fest mit der Zarge verbunden. Das
obere FulRende bleibt hier sichtbar und wird von der Nage-
lung eingefaBt. In die Ecke der Zarge ist ein Eckklotz ein-
geleimt, der an dieser Stelle die Nagelung aufzuneh-
men hat.

Noch ein fest aufgenageltes Flachpolster sehen wir in den
Abb. 275/276 dargestellt. Wé&hrend oben die harte Zargen-
kante nur durch die dinne Polsterauflage gemildert wird,
erhélt hier die untere Zarge eine besonders aufgebaute
Formkante, auch Wulst genannt. (S. auch Abb. 298/299.)
Diese Wulst gibt der Polsterkante die eigentliche Form,
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ohne sich so hart wie Holz anzufiuhlen. Das Flachpolster
hat hier durch die Hohe der Polsterkante eine grofere
Starke und ist dadurch weicher (Pflanzenfaser, RoRhaar,
W atteabdeckung). Die Nagelung des Polsters ist hier mit-
tels einer Borde Uberklebt. In Abb. 275 links ist die Zarge
ausgefalzt, wahrend rechts der Falz durch einen einge-
legten Edelholzstab gebildet wird.

Ein Flachpolster mit (berzogener Zarge zeigt Abb.
277/278. Die Polsterauflage wird durch das Abndhen

Abb. 271 und 272. Vorn uberstehendes Flachpalster, das seitlich
auf einer Falzleiste liegt; in diefreie Zarge wurde die Armlehnstiitze
eingeschlitzt (siehe auch Abb. 129)

Abb. 272



Abb. 273/274. Fest aufgenageltes Flachpolster; man beachte den Eckklotz zur Aufnahme der N&gel in der Zargen-Ecke

der Kante zu einer Wulst, die Uber die Zarge hinaus tung ist hier aus der technischen Kenntnis entwickelt. —
steht und eine klare Unterscheidung zwischen Polster- Mittels eines Leiterstichs (s. Abb. 296) wird die Wulst-
auflage und Uberzogenem Holz ergibt. Die formale Gestal- kante noch stirker ausgeprdgt und der Bezugstoff mit in

Abb. 275/276. Polster mit fVulstkante. Die Zarge ist zu zwei Dritteln iberzogen
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Abb. 277/27S. Polster mit sichtbarer IVulstkante, klare Trennung zwischen Polsterauflage und (iberzogenem Holz

die Wulstkante eingenédht (Abb. 279/2S0), dhnlich wie Gestell des Stuhls steht, bietet eine solche Wulst eine
diesvonder ,garnierten“ Matratze bekanntist. DadiegroBe willkommene Gliederung und I&4Bt den Sitz kleiner er-

Sitzflache oft in starkem Gegensatz zum feingliedrigen scheinen.

Abb. 279 bis 250. Polster mit eingenahter JTulstkante und tUberzogener Zarge



Abb. 281 (Entwurf: JV. Hersteller: Zeschkc, Berlin) zeigt einen Stuhl in hellem NuRbaum mit griinem Bezug, dessen Polsterung wie bei Abb. 277/278
ausgefiihrt ist. Im Gbrigen beachte man die harmonische Ausbildung aller Teile zueinarider. (Der Bezug ist etwas zu grob)
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Abb. 282

Abb. 282/283 zeigen Lichtbild und Werkzeichnung eines
Stuhls, dessen flach gepolsterter Sitz wie in Abb. 213/214
ausgefihrt ist. Der Stuhl eignet sich fiir eine Ausfiihrung in
Ulme oder Esche mit glatter, jedoch nicht polierter Ober-
flache. Samtliche Kanten sind stark gerundet, wie ein
starker Gebrauch es fordert. Die etwas derbe Art, die
Vorderfiie tUberstehen zu lassen, palit vorzuglich zu der
Ricklehne, deren Enden in gleicher Weise tberstehen. In
die Rucklehnstitze werden Rickenquerstiicke verjungt
eingezapft. Die runden Stege unter der Sitzzarge sind mit
angedrehten Zapfen in Vorder- und Hinterbeine einge-
zapft. (Vgl. auch ,Gestellbau” S. 19!) Dieser Stuhl mit
seiner kréaftigen Struktur ist von unbegrenzter Lebens-
dauer, er eignetsich fur ,landliche“ Verhéltnisse und ent-
spricht einer kraftigen gesunden Lebenshaltung.

Abb. 283

Abb. 252/2S3. Derber Stuhl in Eiche oder
Ruster. Entwurf: JV. Hersteller: Bock <€Feil,
Marbach



Abb. 284 .

Ganz anders in seiner Haltung ist der in Lichtbild und
Werkzeichnung abgebildete Stuhl (Abb. 284/285). Nicht
dall er weniger haltbar wére als der vorangegangene, aber
seine Art und Eleganz der Linienfiihrung bestimmen ihn
fur eine gepflegte, etwas mehr grof3stddtische Lebensart.
Von groBer Wichtigkeit ist hier die richtige Wahl des Be-
zugstoffs, der hier den eleganten Charakter aufs beste
unterstlitzt. Sein Polstersitz ist in Abb. 215/216 genau dar-
gestellt. Uber den Zusammenbau des Gestells berichten die
Abbildungen 150 bis 152.

Bisher haben wir nur das Flachpolster in seinen ver-
schiedenen Ausfiihrungen im Sitz kennengelernt, jetzt
tritt das Flachpolster auch im Ricken auf, wo es schwécher
gehalten wird als fiir den Sitz und beim freistehenden Sitz-
mobel immer zwei Ansichten hat, Vorder- und Riickan-
sicht. Das Rickenpolster in seinen verschiedenen Ausfih-
rungen wird auf der nachsten Seite in Abb. 286 bis 292
ausfihrlich dargestellt und beschrieben.

Abb. 281

Abb. 284/285t Eleganter Stuhl in Mahagoni
anpoliert. Entwurf: TV. Hersteller: Bock & Feil,
Marbach
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Schnitte durch flachgepolsterte Richlehnen mit sichtbarem Holz

Das Flachpolster an der Riicklehne

In Abb. 286 wird ein Flachpolster von vorn in die aus-
gefalzte Ricklehne eingenagelt, das auf Kartongrund mit
schwacher Fillung (Pflanzenfaser, besser mit RoRhaar) auf-
gebautund beidseitig bezogenwird. Das diinne Flachpolster
hatan der Riicklehne nur einen leichten Druck auszuhalten
und mull dementsprechend weicher gebaut sein gegenuber
dem Sitz, der das ganze Kdorpergewicht einer Person zu
tragen hat.

In Abb. 287 ist dasselbe Polster von hinten in den Falz
eingelegt und mit einer Falzleiste eingeschraubt.

In Abb. 288 ist die Ricklehne von beiden Seiten aus
gefalzt. Von vorn wird das Flachpolster, das an Stelle der
Pappe aufeiner Grundleinwand aufgebaut ist, angenagelt,
und die Nagelreihe mit einer Borde lberklebt, wahrend

die Ruckseite mit einer stoffbezogenen Pappe zugespannt
wird, um auf diese Weise auch hier das Durchstoflen des
Ruckenpolsters zu verhindern.

In Abb. 289/290 erhdlt das Flachpolster einen eigenen
Rahmen, der bei Abb. 289 von vorn in den Falz eingelegt
und von hinten angeschraubt wird, wéahrend bei Abb. 290
der Rahmen von riickwarts in den Falz eingelegt und mit
einer eingeschraubten Falzleiste festgehalten wird. Beide
Flachpolster bauen sich auf der Grundleinwand auf und
sind hinten mit einem Uberzogenen Karton zugespannt.

In Abb. 291 sind die AulRenkanten der Riuckleline an-
gefélzt, so daB nur ein kleiner Rand des Holzgestells sicht-
bar bleibt. Das Polster liegt auf einem Pappgrund, der vor
dem Einnageln rickseitig schon bezogen wurde.

In Abb. 292 ,iberwuchert” das Polster vollends das Ge-
stell der Ricklehne, wie bei Abb. 905/306 veranschaulicht.

Abb. 289, 290, 291, 292. Schnitte durchflachgepolsterte Richlehnen mit teilweise sichtbarem und Gberzogenem Holz



DAS GARNIERTE POLSTER
MIT FORMKANTE UND BODEN

In den folgenden Abbildungen 291/294 wird der Ar-
beitsgang fir diese Polsterungen ohne Feder dargestellt.

Abb. 29) zeigt die ausgefélzte Zarge, deren Innenkanten
gerundet sind, damit sich daran die aufgenagelten Gurten
nicht durchscheuern.

Abb. 294. Die Grundleinwand wird mit eingeschlagenem
Rand aufgenagelt. Man beachte auch die schrég nach innen
stehenden Négel.

Abb. 29). Der locker gezupfte Fullstoff (Palmfaser,
Werg, Fibre usf.) wird aufgelegt und mit Schéchterleinen
(Form- oder Fassonleinen) abgedeckt, das vorlaufig mit
einigen weitstehenden Nédgeln angeheftet wird. Nun wird
mit der Doppel- oder Zweispitznadel, wie eingezeichnet,
der Grund befestigt, damit der locker liegende Fullstoff
sich beim Sitzen nicht verschieben kann. Danach wird die
Kante zugeschlagen und ihr die Form gegeben.
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Abb. 297. Mit dem Hinterstich wird die Kante noch scharfer und fester
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Abb. 296. Verfestigung der Kante mittels Leiterstich

Bei Abb. 296 nunmehr wird zur Verfestigung der Pol-
sterkante mit der Rundnadel der sogenannte Leiterstich
angebracht. Grundsétzlich wird von links nach rechts ge-
arbeitet (in den Zeichnungen ist dies der besseren Ubersicht-
lichkeit wegen umgekehrt dargestellt). Zur weiteren Ver-
festigung derselben wird in Abb. 297 noch ein Hinter-
stich auch mit der Rundnadel angebracht.

Eine andere Art bringt an Stelle des Leiterstichs in

ausgepragt

lelterstich
winterstlch

VORDERSTICH

Abb. 29S. Eine andere Art der Kantenbildung mit dem Vorderstick

Abb. 296 das Abndhen bzw. Verfestigen der Kante in
Abb. 298 mit dem Vorderstich, worauf dann, wie in Ab-
bildung 299 ein weiterer Vorderstich (Nr. 2) und bei ganz
scharf ausgeprégter Kante noch zuséatzlich ein Hinterstich
(Nr. 5) angebracht wird. Nunmehr ist dem Polster die
Grundform gegeben, darauf kommt eine Auflage von RoB-
haar, das mit Watte gegen Durchstechen abgedeckt wird,
worauf das Ganze mit Nessel uberzogen wird. Wir sprechen

VORDERSTicH
HINTERSTicH

Abb. 299. Eine scharfe und harte Kante wird mit dem Vorderstich 2 und
dem Hinterstich } erzielt



Abb. 300. Das garnierte Polster mit Bezug, die Borte verdeckt
die Nagelung

wieder vom Polster in ,Weil*. Nun wird der Bezug
in den dafiir vorgesehenen Falz eingenagelt und die
Nagelung wie in Abb. 300 mit einer Borde Uberklebt
oder wie in Abb. 301 mit sichtbaren Zierndgeln festge-
nagelt.

Eine weitere Art zeigt ein garniertes Polster wie in
Abb. 302/303. Auf der Grundleinwand wird eine Form-
oder Wulstkante gesondert aufgebaut und mit Leiter- und

Abb. 301. Ein solches Polster mit Leder bezogen und sichtbarer Nagelung

Hinterstichen verfestigt. In diesen Grund mit hohem
Rand wird die Polsterung in der bereits behandelten Weise
eingebaut. Das fertige Polster unterscheidet sich &uBerlich
nicht von der Polsterung der vorangegangenen Arbeits-
weisen. Die Formkante bildet gleichermallen einen ge-
polsterten Rand, der der Hauptpolstermasse Stand und
Form gibt. Von der Haltbarkeit der Formkante (Wulst)
h&ngt auch die Haltbarkeit des Polsters selbst ab.

Abb. 302/303. Die Formkante entsteht hier nicht aus der Grundpolsterung, sondern wird vollig getrennt aufgebaut und bildet gleichsam einenfesten
Rahmen. Das fertige (iberzogene Polster in Abb. 303 unterscheidet sich nicht von den vorangegangenen Arten, es ist jedoch am haltbarsten
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Abb. 104. (Entwurf: jV. Hersteller: Zeschke, Berlin) zeigt einen Stuhl, dessen Riickenflach gepolstert ist,wobei das Sitzpolster eine Kantenausbildung
wie Abb. 279/2S0 hat. Dieser elegante Stuhl atts Mahagoniholz hat einen hellgriinen Vcloursbezug, im dbrigen ist er derselbe Typ wie 251, nur mit
dem Unterschied desflachgepolsterten Riickens
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Bei dem in Lichtbild und Werkzeichnung dargestellten
Stuhl hat das Polster vom ganzen Holzgestell Besitz er-
griffen. Es Uberzieht ihn gleichsam. Der Stuhl hat helle,
Ahorn polierte Beine und ist mit ebenso hellem, elfenbein-
farbigem Seidenvelours bezogen, was ihm trotz seiner
Schwere eine gewisse Eleganz verleiht. Das Sitzmdbel ist in
seinem Aufbau immerhin einfach genug, daR es ohne Be-
denken in einem dunkleren Holz wie Eiche oder NuRbaum
und einem farbigen Bezug oder sogarLeder ausgefiihrt wer-
den kann. Die flachgepolsterte Riicklehne ist wie in Abb. 292
geschildert, ausgefihrt, wahrend der Sitz ein sogenanntes
halbhohes Polster mit feststehender Kante und gefedertem
Grund darstellt. Hier finden wir erstmals die Spiraldraht-
feder verwendet. Auf den nachfolgenden Seiten wird das
halbhohe Polster eingehend behandelt.

Abb. 306

68,5

Abb. 305/106. Schwerer Stuhl, dessen Sitz
und Ricken voll dberpolstert sind. Ahorn-
elfenbein-Velours. Entwurf: Prof. H. Mi-
chaelis. Hersteller: Raum und Heim, Berlin
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DAS HALBHOHE POLSTER

Das halbhohe Polster vereinigt die Vorzige einer fest- In Abb. 307 und 30S ist eine solche in Vorder- und
stehenden Kante mit der Weichheit eines gefederten Grun-  Seitenansicht dargestellt. Klar vermogen wir hier das Auf-
des. Diese Polsterart besitzt daher bei sorgfaltiger Ver- lage-Polster, das im Sitz und Riicken iiber das Gestell hin-
arbeitung eine sehr hohe Lebensdauer. Es wird demzu- ausragt, von der {iberzogenen Zarge bzw. dem Holzgestell
folge dort angewandt, wo eine Polsterung dauernd be- zu unterscheiden.

ansprucht wird, wie zum Beispiel bei Sitzen von Schreib- Um eine allzu hohe Schwellung in Sitz und Ricken zu
sesseln oder auch bei Banken in guten Warterdumen und  vermeiden, wurden, gut verteilt, stoffiilberspannte Knépfe
dergleichen mehr. eingezogen (keine Heftung).

Abb. 107

Rank in Rusterholz, Her Sitz mit feststehender Englischer Kante und gefedertem Grund, die Riicklehne in Flachpolster.
Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin

Abb. 309/) 10. Arbeitsgang des halbhohen Polsters mit feststehender Kante und gefedertem Grund
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/iblf. 311. Schnitt durch das fertige halbhohe Polster, mit fester Kante und gefedertem Grund

Die Abb.309/310 zeigen den Arbeitsgang des halbhohen
Polsters. Wurde bisher oben auf der Zargenkante der
Gurtgrund angebracht (Flachpolster), so wird er hier
unten an der Zarge in einen Falz eingenagelt. In die ge-
wonnene Raumhohe werden Stahlfedern (GroRe 6/34), das
sind Federn mit 6 G&ngen und 3,4 mm Drahtstarke) ein-

Abb. 312. Ansicht von unten. Jede Feder steht auf einem Gwtkreuz und
wird mit 4 Stichen festgehalten

gebaut. Die Federn werden so tief geschnirt, dal sie noch
etwa 3 bis 5 cm uber die Zarge hinausstehen, je nach der
gewiinschten Polsterhhe. Uber die Federringe wird die
Grundleinwand gezogen und auf die Zarge genagelt(s. Ab-
bildung 309) und zwar so, daB sie von der Federkante bis
zur Zarge etwas Spielraum hat. Das ist wichtig, weil bei
Benilitzung des Polsters die auBenstehende Federreihe um
soviel eingedriickt werden kann, als die Feder Giber die Zarge
hinaussteht. Bei zu geringer Zugabe mif3te die Grundlein-
wand abreifen. Die Federn selbst werden auf dem Gurt-
grund mit mindestens vier Stichen festgendht (Abb. 312)
und- ebenso oben an der Grundleinwand (Abb. 309). Die
Bildung von Polsterauflage und Kante wird mit Durch-
ndh-, Leiter-und Hinterstichen vorgenommen, worauf die
Auflage mit RoBhaar und die Abdeckung mitW atte erfolgt.

Abb. 311 zeigt den Querschnitt durch das halbhohe Pol-
ster. Infolge der geringen Gesamtpolsterhdhe gegeniber
einem Feder-Hochpolster kann der Sitz hier nur wenig Ge-
falle nach hinten aufweisen. Die Federn werden von
hinten nach vorn geschniirt, wobei die Federn der ersten,
zweiten und vierten Reihe mindestens einmal an einem
der tiefliegenden Gé&nge gefalt w'erden, wdahrend die
Federung der dritten Reihe im Herz frei geht. Bei Federn
mit hoher Gangzahl muB auf alle Félle, wie bei den nach-
folgenden Bildern gezeigt, auch ein zweiter Gang der
dritten Feder gefaRt werden, damit diese nicht nach der
Seite ausweichen kann. Man beachte auch die abgeschrédgte
Innenkante der Zarge, die verhiten soll, dal die Grund-
leinwand durchgescheuert wird.

Der volle Wert der Schnirung zeigt sich ja erst beim
Hochpolster. Sie hat den Zweck, bei Benlitzung des Sitz-
polsters die Federn in ihrem Stand festzuhalten, so dal3 sie
sich nach keiner Seite hin bewegen kdnnen. Wenn dies
beim halbhohen Polster auch nicht von so grofRer Bedeu-
tung ist, so ist eine Schnirung doch eben unerldBlich.
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DAS FEDER-HOCHPOLSTER

Abb. 313. Schniirung. 1. Arbeitsgang von hinten nach vorn, stellt die Federn in die gewiinschte Lage, Steilschnur

Die Schniirung

Wie schon beim halbhohen Polster erwahnt, bezweckt
die Schnirung eine Verspannung der Federn besonders
von hinten nach vorn, als der Richtung, die am stérksten
einer Verschiebung unterworfen ist. Ebenso erfolgt auch
eine Verschnirung von Seite zu Seite, die in Abb. 31S und
319 dargestellt ist.

In Abb. 313 sehen wir den Beginn einer Schniirung von
hinten nach vorn fur ein Federhochpolster. In die erste
und zweite Reihe werden Federn mit 9 Gé&ngen, in die
dritte solche mit 8 und in die vierte welche mit 7 gestellt,

samtliche in verschiedenen Drahtstdrken. Die Gangzahl
der Federn nimmt deshalb ab, weil der fertige Sitz ein
ziemliches Gefélle nach hinten haben muf. Wenn man
nicht gan2 eng gurten will, missen die Federn auf ein
Gurtkreuz gestellt werden, wobei die Stellung der Federn
im .Grundrif je nach der Schnurungsweise verschieden
ist. Diese wird in Abb. 322/323 behandelt. Die Aulen-
federn vorn und seitlich missen stets starker sein, da sie
die ganze Zug- und Traglast auszuhalten haben.

Zuerst wird die MaRschnur von Oberkantzarge von
Seite zu Seite gezogen, danach wird mit der Schnirung
vorn so begonnen, daf die erste Feder am 4. und 5. Ring,
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Abb. 115. Der 1. Arbeitsgang schniirt die Sitzkante vorn

die zweite am 7. Ring, die dritte am 7. und 8. Ring und
die vierte am 7. und 5. Ring gefalit wird. Die Anlage der
ersten Schnur (Stellschnur genannt) ist wichtig, weil sie
ziigleich die Stellung der Federn, in ihrer Lage nach vorn
oder hinten, sowie die zukUlnftige Sitzhohe, festlegt. Zwi-
schen der zweiten’und dritten Feder wird von der Ober-
kante-MaRschnur die gewiunschte Sitzhéhe (ohne Stérke
der Auflage) abgemessen, und mittels Anziehens der Stell-
schnur die genaue Hohe eingestellt. Die vordere Feder
wird mit der Steilschnur so weit mit Neigung nach vorn
geschnirt, daR der obéré Federring mit AuRenkante-
Zarge biundig steht, womit die zukilnftige Flucht der

Sitzkante hergestellt ist. In Abb. 314 macht die Schnur
den Weg zuriick (Rickschnur genannt). Sie bestimmt
die hintere Sitzkantenh6he, lauft (ber die Federringe
der dritten und vierten Reihe hinweg, faBt die zweite
am 9. und 8. Gang und die vorderste Feder am 6. und
5. Gang.

In Abb. 313 wird die vorderste Feder auf die Sitzhdhe
heruntergeschnirt und mit der zweiten Feder die Ver-
bindung hergestellt.

Das ganze Schnirungssystem finden wir zusammen-
fassend an einem dafur angefertigten Modell veranschau-
licht (Abb. 316).

Abb. 116. Die fertige Schnirung am Modell

Nofhlielfer, Silzmobel. 7

97



Abb. 317. Schema. Die Schnirung
von Hinten nach P'orn bedarf einer
solchen von Seite zu Seite

Die Schnirung von hinten nach vorn, wie sie in Abb. 317 In Abb. 318 und Photo 319 wird die seitliche Schnirung
dargestellt ist, bedarf einer Erganzung durch eine ahnlich  fiir einen Hochpolstersitz gezeigt. Auch diese Schniirung
angelegte Querschniirung, die schematisch von Seite zu hat die Aufgabe, eine Verschiebung der Federung nach
Seite (mit S—S) gezeigt ist. links und rechts zu vermeiden.

Abb. US u. 319. Photo und Zeichnung der Schniirung von Seite zu Seite
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Abb. 320. Schniirung eines Federhochpolsters, bei welchem die vordere Feder hochgestellt und frei fiir sich geschniirt ist. Hohe Haltbarkeit
der Sitzkante!

Ein anderes Schniirungssystem, bei welchem die vordere
Federreihe hochgestellt und vollig fir sich geschnirt ist,
wird in Abb. 320 und 321 dargestellt. (Siehe ausfihrliche
Darstellung in Abb. 399 und 421.) Da bei jeder Polsterung
die freistehende Vordersitzkante am starksten beansprucht
wird und Gefahr lauft, umgerissen zu werden, wendet
man bei hohen Sitzpolstem gern dieses Schnirungssystem
an. Die vorne hochgestellten, siebengangigen Federn wer-
den bedeutend harter heruntergeschniirt wie die Acht-

gangfedern der letzten Reihe. Bei Benutzung der Polste-
rung wird vorwiegend die zweite, dritte und vierte Feder
herabgedrickt, ohne dal die hochgestellte erste Feder
wesentlich mit beansprucht wirde. Die Sicherung der
Sitzkante durch die getrennte Schnirung verleiht der
gesamten Polsterung eine ldngere Lebensdauer, wobei be-
sonders die zweite Feder starker gefaBt ist, weil diese
wiederum die vordere Feder des hinteren dreireihigen
Schnirungssystems bildet.

Abb. 321. Die hochgestellte Feder der Suzkante ist im Modell etwas anders geschniirt, auch ist die dritte Feder am 8. Gang gefal3t, was der
ganzen Polsterung eine groRere Haltbarkeit verleiht
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Abb. 322

Abb. 323

Abb. 322/323. Schniirungsschema im GrundriB. Die Franzésische Schnirung faBt den Federring 4mal, wahrend die Deutsche Schniirung
(siehe Abb. 323) diese SmalfaRt und eine hdrtere Polsterung ergibt

Die Schniirung von hinten nach vorn und die von Seite
zu Seite wird weiterhin ergénzt. Die Verbindungsschniire
der oberen Federringe werden untereinander entweder
durch Zwischenschniire von hinten nach vorn und von
links nach rechts oder diagonal wie bei Abb. 323 noch-
mals miteinander verbunden. Die Schnirung in Abb. 322
ist allgemein unter dem Namen ,Franzdsische Schni-
rung“ bekannt, die in Abb. 323 gezeigte als ,,Deutsche
Schnirung.” Die Franzdsische Schniirung fallt den oberen
Federring viermal. Der Stahlknoten der Federn der ersten,
zweiten und dritten Reihe steht unter 45° (oder im Achtel)
nach hinten (nach rechts bzw. nach links), wahrend die
Knoten der letzten Reihe nach vom in derselben Weise
stehen. Es gilt die Grundregel, dal alle Stahlknoten der
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Federn niemals nach aullen gestellt werden. Zwischen den
einzelnen Federreihen gehen miteinander verknotete
Schniire durch. Sie bilden noch eine Art Netzwerk zur
Sicherung der oberen Federringe und-zugleich eine dich-
tere Unterlage fir die Polsterauflage. Diese Franzdsische
Schnirung ist gegeniliber der Deutschen weicher, da die
Feder ja nur viermal gefaBt ist. Die Deutsche Schniirung
(Abb. 323) falt den Federring achtmal und ergibt ein
hérteres Polster. Die Stahlknoten der Federn stehen bei
den ersten drei Reihen auch wieder nach hinten rechts
bzw. links unter 22,5° zur senkrechten Mittelachse (im
Sechzehntel).

Die Federringe oben stehen natirlich mit der Zarge
auBen biundig —hier nur schematisch dargestellt.



Abb. 324. An den oberen Ringen der Federn wird der Kantendraht befestigt; er bildet
das Ruckgrat fir die lyulstkante des Polsters

Der Kantendraht

Damit der Polstersitz seine Grundrifform auch bei Be-
lastung nicht verliert, werden die AuBenrdnder der Feder-
ringe durch den Kantendraht (Abb. 324/325) miteinander
verbunden. Er bildet die Unterlage fir die Wulst- bzw.
Kantenbildung des Polsters.

Er ist unentbehrlich bei allen festen Polsterungen mit
stehenden Federn, gleichviel ob es sich um Sitz, Riick-
oder Armlehnen handelt. Ja selbst die losen Kissen mit
Federkerneinlagen kdénnen ihn nicht entbehren.

In Abb. 324 ist die Befestigung des Kantendrahtes an
den Federringen schematisch dargestellt. An den Hinter-
beinen ist er mit etwa 1 cm Luft vorbeigeflhrt, so dalk das
Polster frei federnd am FuR gleitet. (Siehe auch Abb. 325,
wo der Kantendraht in gleicher Weise an einem Vorder-
bein vorbeigefiihrt wird.) Ublicherweise wird der Kanten-
draht mit Aufn&dhfaden an die Federringe gebunden; es
gibt auch Metallklammern, welche mit einer Spezialzange
angeklemmt werden (meist bei Patentrosten angewendet).

Abb. 32$. Hier wird der Kantendraht mit Abstand urn das Vorderbein
meines Sessels gefiihrt, damit der Sitz frei auf und nieder federn kann
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Abb. 126

Abb. 127

Abb. >2S

Arbeitsgang des Hochpolsters isometrisch dargestellt

In den folgenden Abbildungen 326 bis 3)1 ist der Arbeitsgang
fiir das Hochpolster isometrisch dargestellt. In die von unten
ausgefalzte Zarge wird der Gurtgrund eingenagelt, die Federn
werden gestellt und durchgeschnirt, wie vorne bereits beschrie-
ben, dann der Kantendraht befestigt und das Ganze mit der
Grundleinwand Uberzogen. Jetzt steht bereits der Federblock vor
uns. Die Grundleinwand wird mit den Federringen mit minde-
stens vier und am Kantendraht mit ebenso laufenden Stichen
angendht. Der fertige Block hat jetzt die Grundform des Polsters.

Abb. 327. Die Palmfaser wird gleichmaRig verteilt aufgelegt,
mit Formleinen (Schdchter- oder Fassonleinen) (iberzogen und
der Polstergrund mit Durchnédhstichen befestigt, damit die Pflan-
zenfaser sich nicht verschieben kann und knéult. Die Kantenbil-
dung wird hier mittels Leiterstichen begonnen. Man muf} be-
sonders darauf achten, daB der Leiterstich mit der Rundnadel
einmal Uber- und einmal unterhalb des Kantendrahtes durchge-
fuhrt wird, damit die hier zu verdichtende Auflage fest mit der
Drahtkante, die das eigentliche Ruckgrat bildet, verbunden
wird.

Abb. 32S. Zur weiteren Verfestigung wird der Hinterstich etwa
in der Halfte der verbleibenden AuBenkanten-Wulst angebracht.
Je mehr wir mit dem Hinterslich an die Kante gehen, destodinner
aber auch harter wird sie. Bei groRerem Uberstand der kanten-
bildenden Wulst kann ein zweiter Hinterstich notwendig werden.
Jetzt ist das Grundpolster fertig ,,garniert*, wie es der Polsterer
nennt.

Abb. 329 zeigt das fertig Uberzogene Hochpolster mit ,,Deut-
scher” Kante, Sitzfliche und Boden bilden einen glatten Block.
Auf dieses garnierte Polster kommt eine Auflage von RoRhaar,
welche oben mit Watte abgedeckt und mit Nessel Gberzogen
wird. Der Raum zwischen Grundleinwand und Nessel unter-
halb der vorstehenden Polsterkante, Boden genannt, wird eben-
falls mit Haar oder Fasern gefullt und mit einigen Schlaufen-
stichen gegen das Fieruntersacken gesichert. Diese etwas schwel-
lende Fillung soll verhindern, daf beim Niederdricken des
ganzen Polsters der Bezugstoff einer allzu starken Faltenbildung
unterworfen ist. Die untere Nagelkante des Bezugstoffs ist liier
mit einer Borde Uberdeckt.

In Abb. 330 ist das fertige Hochpolster mit einer ,,Englischen”
Sitzkante dargestellt. Die ,,Englische® Sitzkante steht mit einer
starken Wulst tber und stellt eine klare Trennung zwischen
Polsterauflage und Boden her, welche der H6he der Federung
entspricht. Diese klare Gliederung ist ein gutes Beispiel fir die
formale Gestaltung, die aus dem technischen Vorgang ent-
wickelt ist.

Zum Abschluf? ist in Abb. 331 noch einmal der gesamte Schnitt
eines Federhochpolsters ausgefuhrt, wir sehen alle Arbeitsgange,
die in Abb. 327/329 beschrieben waren, vereinigt: Gurtgrund,
Federstellung, Schnirung, Palmfaserauflage mit Durchnéh-
stichen, Leiter- und Hinterstich zur Kantenbildung, RoRhaar-



Ahb. 329. Schnitt durch die deutsche Kante eines Feder-
hochpolsters, geschlossener Block

auflage mit Watte-Abdeckung. Diese Kenntnis ist uner-
l1aRlich fur denjenigen, der Polstermdbel entwerfen und
gestalten will. Damit ist zuné&chst die technische Beschrei-
bung des Flach-, halbhohen und Hochpolsters abgeschlossen.

Das Polstern an praktischen Beispielen

Da die Technik allein nicht besteht und sie an
den verschiedenen Sitzmdbeln erheblichen Ver-
&nderungen unterworfen istund wiederum einen

Abh.) 30. Die Englische Kante eines Federhochpolsters,
klare Trennung von Polsterauflage und Boden

wesentlichen EinfluR auf die endgiltige Gestalt
und Form ausibt, kann sie auch nur an fertigen
M débeln jeweils im Zusammenhang mit Zweck
und Form weiter erkldrt werden.

Sie verdankt oftmals erst diesem Zusammenwirken ihre
Entwicklung. Es gibt Fachbilcher auf allen Gebieten, die
in der Aufzéhlung und Reihung zahlreicher Lésungen ihr
Genlge finden, statt den Voraussetzungen nachzuspiren,
die zur Entstehung der jeweiligen Technik fuhrten.

watte

ROSSHAAR
FASER

Abb. 331. Schnitt durch einen hochgepolsterten Sitz mit deutscher Kante. Einfache Schniirung, die 3. Feder ist an keinem der Gange gefalt, ver-
gleiche hiezu Abb. 316 und 321
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Abb. 3)2 (Entwurf; JV. Hersteller: Bockit Feil, Marbach). Schrcibsessel aus NuBbaumholz mit kupferrotem Saffianlederbezug. Der Sitz hat ein

Polster mit gefedertem Grund und lauft in einer Art Englischen Kante aus. Die Zarge ist glatt bezogen und mit blanken Metalln‘dgeln abschlieRend

genagelt. Der Riicken istBach gepolstert. Sein Aufwand steht in richtigem Verhaltnis zu dem des Sitzes. Das anpolierte Holzgestell bleibt in wesent-

lichen Teilen sichtbar. Die Armlehne sitzt auf dem verlangerten Vorderbein, das seitlich zurlickgesetzt ist und endigt klar in der sichtbar gelassenen
Rucklchnstitze. Der Knaufder Armlehne und die Endigung der Ricklehne erganzen sich in glicklicher IVeisc
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Abb. 111. IVerkzeichnung eines &hnlichen
Schreibsessels, dessen Sitz aus einem Feder-
hochpolster mit Englischer Kante besteht,
wahrend der Ricken ein Polster wie bei Ab-
bildung 112 hat. Zum erstenmal tritt hier
ein ,kleines Polster an der Armlehne auf-,
dessen Schnitt B auf der néchsten Seite ge-
zeigt wird. Alan beachte in der Seitenansicht
und vor allem im Grundrif den Zusammenbau
des Holzgestells. An den Riicklehnstiitzen sind Falzleisten zur Anbringung des Flachpolsiers eingeleimt. Die geringe Schragstellung des Hinterbeins,
die wir im Grundrif sehen, bewirkt die in der Ansicht sichtbare Verbreiterung der Rtickleh?te nach oben, in der Seitenansicht ist der HinterfuR
plan liegend gezeichnet und braucht deshalb nicht wie das Kopfstiick besonders ausgetragen zu werden. Es ist ein Sessel fiir mehrere Zwecke mit groRer
Sitztiefe. Der Schreibsessel Abb. 112 hat eine Tiefe von nur 48 cm. so daB der Sitzende vorgebeugt beim Schreiben wie auch zuriickgelehnt, ohne im
Sitz zu rutschen, vollen AnschluR an die Riicklehne hat.
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Abb. 3)4. Schnitt durch das obere Ende des RiickenRachpolsters Abb. 33S. Kopfteil der Riicklehne mit Armlehnansatz

Abb. 336. Ruckansicht, das Spannteil ist besonders
gut zu sehen
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Abb. 334 zeigt den Schnitt durch das obere Ende des
Ruckenpolsters. Dem Rickenquerstick des Holzgestells
wird bereits eine Wulst angefrdast, auf deren Unter-
kante Formleinen, Nessel und Bezug auslaufen. Das
Polster erhélt hier einen leichten Gurtgrund, auf das die
Grundleinwand gespannt wird. Oft wird die Gurte weg-
gelassen, da die Spannung der Grundleinwand véllig aus-
reichend ist, um das Rickpolster aufzubauen. Die Riick-
seite wird mit einem sogenannten Spannteil bekleidet. Um
nach Mdglichkeit einem DurchstoBen des Leders oder
Bezugstoffes zu begegnen, wird vorher eine Pappe unter-
genagelt.

Zur Verdeckung der Nagelreihe am Polster wird eine
Lederborde mit Zierndgeln auf den Falzleisten, Schnitt
im Grundril der Werkzeichnung auf der vorigen Seite,
festgenagelt (Abb. 333).

Die Nagelung des Ruckspannteils ist besonders gut in
Abb. 336 zu sehen. Man beachte auch das schéne Auslaufen
der Polsterwulst in Verbindung mit der gerundeten Ruck-
lehnstitze.
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Auf dem Armlehnholz werden zwei Wulstkanten mit
Garnierstichen mit Neigung nach auBen derart aufgebaut,
dal sie die etwa gewiinschte Breite des Polsters einnehmen.
Die beiden Wulstprofile (Abb. 337) bilden sozusagen den
AuBenrahmen fir die dazwischen eingelegte Fullung, die
hier fur die Wulstkante aus Werg und fir die Fillung aus
Haar besteht. Etwas RoBhaar mit Watteauflage bilden das
Weilipolster. Das Armlehnbrett ist zu beiden Seiten und
an den Enden des Armpolsters oben zur Aufnahme des
Bezugstoffs ausgefdlzt. Man beachte die Werkzeichnung
auf Seite 105.

Abb. 337. Schnitt durch das Armlehnpolster mit doppelter Wulst des Sessels auf Seite 10S

DIE VOLLUMPOLSTERTEN SESSEL

Der auf den Seiten 104—107 abgebildete Schreibsessel ist
auf eckigem Grundrifl aufgebaut, sein Holzgestell ist noch
in wesentlichen Teilen sichtbar; er braucht deshalb nicht
besonders im Gestell gezeigt zu werden wie die nun folgen-
den Sessel, welche vdllig umpolstert sind. Der eckige und
auch der halbrunde Grundrif wirken sich ebenso wie im
Gestellbau auch in der Polsterung aus. In den unten-
stehenden Abb. 33S und 339 sind beide Schemas mit voll-
umpolsterten Seiten- und Ricklehnen dargestellt. Der
eckige Sessel hat ein ebensolches Sitzfeld, der Ricken muR

sich durch das Anlehnen sein ,,Bett“ schaffen, zwischen
Seiten- und Rickenpolster entstehen tote, ungenitzte
Ecken.

Anders beim Sessel rechts, die halbrunde Form schafft
ein vollkommenes ,,Bett* fir den Riicken. Nur das wenig
nachgebende Flachpolster gestattet eine Form, die so stark
hohl ausgebildet ist — eine Federpolsterung, die stark
nachgibt, 148t sich nur unterteilt wie in Abb. 393 her-
steilen, da sich ja sonst der Bezug dehnen mufte, um
dem’gréReren Umfang zu entsprechen.

Abb. 335/339. Schema zweier Sessel auf eckigem und halbrundem GrundriB. Seiten- und liiicklehncn sind ohne Federung gepolstert
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Abb. 340 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschkc, Berlin) zeigt einen leichten Polstersessel auf halbrundem Grundrif3, dessen Sitz aus

einem Federhochpolster mit Englischer Kante besteht, wahrend Seitenteile und Rucklehne ohne Federn gepolstert sind. Hier hat das

Polster vorn ganzen Gestell Besitz ergriffen, weshalb dieses —zugleich auchfiir allefolgenden Sessel —auf der Gbernachsten Seite

perspektivisch gezeichnet wurde. Deutlich zeichnet sich die Polsterauflage bei Sitz, Seitenteil und Rucklehne ab gegeniuber allen

Gbrigen Teilen, die glatt zugespannt sind. Die JVulst der Englischen Kante (Polsterauflage) findet ihre Fortsetzung in dem

Seitenteil und der Armlehnwulst und lauft in den Ricken tber. Der klare Ausdruck des SesselsfuRt auf einer klaren technischen
Ldsung
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Abb. 341. JVerkzeichnung zu nebenstehendem Sessel. Deutlich sieht man die Federstellung mit der Englischen Kante im Sitz, und im Richen das nach

oben sich verjiingende Polster. Man vergleiche auch Sitzhdhe, Sitztiefe und die Lage der Riicklehne, welche in der Mitte mehr ausladt als seitlich.

Gegeniiber dem Sessel von Abb. 333 bilden hier Seiten- und Hinterzarge im Grundrifl eine durchlaufende Rundung. In der Seitenansicht kann der
Hinterfu nicht mehr plan eingetragen werden, weshalb er rechts im Modell ausgetragen wurde.
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Abb. 342

Im Schaubild vom Holzgestell zum halbrunden Sessel
(Abb. 342) sinddie AuBenkanten der Polsterung mitdinnen
Linien angedeutet. Bei der Verleimung eines halbrunden
Gestells kann man an der Rundung hinten die Ubliche
Schraubzwinge schlecht ansetzen, da sie meist auf die
scharfe Ecke des Beins zu sitzen kommt und leicht ab-
rutscht. Der Gestellbauer verwendet dafiir ein Stahlband,
das wie ein Glrtel um die Zarge gelegt wird und zu beiden
Seiten am Vorderbein mit Schraubspindeln angezogen
wird. Auf diese Weise wird der Sessel in einem Arbeits-
gang verleimt.

Man beachte die Spannleiste fir die Seitenpolsterung,
die in Sitzhéhe mit Gefalle nach hinten angebracht wird.
Vorder- und Hinterbein sind an dieser Stelle ausgeklinkt.
Die Spannleiste wird lose mit dem Gestell geliefert und
erst dann festgenagelt, wann der Sitz fertig gepolstert ist.
Sie ware sonst bei der Herstellung des Sitzpolsters hin-
derlich. An die Spannleiste wird das untere Ende der
Seitenpolsterung angenagelt. Die Spannleiste fir die Ruk-
kenpolsterung dagegen wird stets fest in das Gestell ein-
gebaut; durch sie wird sinngemaB das Rickpolster von
unten festgehalten.

Jeder fest umpolsterte Sessel wird in drei
grundsétzlichen Arbeitsgdngen hergestellt. Der
Polsterer baut zuerst den Sitz, danach die Seiten-
teile und zum SchlufR fligt er zwischen Sitz und
Seitenteile die Ricklehne genau ein.
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Aufden Seiten 120—129 ist der Arbeitsgang eines Sessels
vom rohen Gestell bis zum Polster in ,Weill*“ abgebildet
und beschrieben.

Beim Bild von der Vorderecke des Sessels (Abb. 343)
unterscheidet sich deutlich das Giberzogene Vorderbein von
der Wulst der Englischen Sitzkante und der Seitenteile, die
der Starke der Polsterauflage entsprechen. Die Nagelstelle
zwischen Wulst und zugespanntem Gestell ist hier mit
einer Kordel verdeckt.

Abb. 343. Teilansicht des Sessels auf der vorhergehenden Seite. Man
vergleiche damit dieselbe Ecke im Gestell oben



Abb. 144. 11 ulstkante an der Armlehne mittels einer Schnurwulstgebildet

hatte das Artn-
diesem Sessel er-

Bei dem vorangegangenen Sessel
lehnpolster eine doppelte Wulst, bei
weitert sich die Armlehnauflage zum gepolsterten Seiten-
teil. Wir brauchen deshalb hier zur duReren Begrenzung
nur eine Wulst, die stets an der Kante bis auf den Sitz
heruntergefihrt wird. Eine preiswerte Ausfihrung fir
ein dinnes Polster wie hier zeigt Abb. 344 und 343. Hier
wird die Wulstkante mittels einer fertigen etwa 15 mm
starken Wulstschnur gebildet. Die Grundleinwand wird
auf die Spannleiste und das Armlehnholz genagelt und
ihr oberes Ende Uber die Wulstschnur so zugeschlagen,
daB die Halfte der Wulstschnur tUber das Gestell hinaus-
ragt. Auf die Grundleinwand werden ein paar Schlaufen-
stiche angebracht, unter welchen eine dinne Auflage von
Palmfasern gleichmé&Rig verteilt eingeschoben wird. (Der
Polsterer nennt dies Einlasieren.) Eine Haarauflage mit
W atteabdeckung wird um die Wulst herumgefihrt, mit
Nessel und Bezugstoff abgedeckt und aufen seitlich am

Abb. }46. Schnitt durch die Armlehne mit aufgebauter Wulst und
,,garniertemu Grundpolster

Abb. 14f. Schnitt durch das fertige Armtehnpolster

Armlehnholz festgenagelt (i. Abb. 343). Auflen wird das
genau zugeschnittene Spannteil aus Pappe aufgenagelt.
Der Bezugstoff des Spannteils muR dabei so weit Uber die
Ecken geschlagen werden, dall er vorn die Verldngerung
des FuBes deckt (s. Abb. 343), wobei die schiefe Kante ge-
rundet sein muf. Bei den meisten Sesseln schlielt der
Bezug an der Sesselecke ab und der Vorderfull wird dann
wie bei Abb. 362 mit einer Uberzogenen Pappe- oder Holz-
blende abgedeckt. Eine aufwendigere starkere Ausfiih-
rung des Armlehn- und Seitenteilpolsters istin Abb. 346 und
347 dargestellt. An Stelle der Wulstschnur wird eine W ulst-
kante aufgebaut, wie wir sie schon kennengelernt haben.

Die Auflage der Palmfaser ist kréftiger als oben und
wird einmal mit dem Durchnahstich und zum &ndern
an der Innenkante, wo das Wegrutschen der Fiullung be-
sonders leicht maglich ist, mit einem Garnierstich ver-
festigt. Dariber kommt die RoBhaarauflage mit Watte-
abdeckung, wie oben schon beschrieben.

Abb. 147. Schnitt durch dasfertige Polster; es ist starker und auch halt-
barer als die obige Ausfilhrung
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Abb. 348 (Entwurf: N, Hersteller: Zeschke, Berlin). Ein mittelschwerer Sessel auf eckigem Grundrif, wie er sich, ohne teuer zu

.sein, flir Behorden und Biiros eignet. Der schwere federhochgepolsterte Sitz mit deutscher Kante verlangt auch eine starke Riick-

lehne, die hier erstmals in Federpolsterung ausgefiihrt ist. Die breite Armlehne erhélt ein Polster mit Doppelwulst, das auferst
widerstandsfahig ist (um der Unsitte des Daraufsitzens zu begegnen) und die sich hier besser eignet als ein Federpolster
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Abb. 349. JVerkzeichnung des nebenstehenden Sessels mit Schnitt durch Sitz und Riicken. Der HinterfuB ist links unten als Modell ausgetragen. Der
einfache Grundrif entspricht dem einfachen Aufbau

Nothhelfer, Sitzmébel. 8 113



Abb. 350. Blindholzgestell des Sessels

Das Blindholzgestell, dessen Riicklehne zum erstenmal
fur ein Federhochpolster bestimmt ist, 148t deutlich die
Spannleisten erkennen; die seitlichen sind herausnehm-

bar, wéhrend die hinteren festgedibelt sind. Der
einfache Grund- und Aufrif der Werkzeichnung
auf voriger Seite wirkt sich klar in diesem Gesamt-
bild aus.

Abb. 351/352 zeigen den Schnitt durch die Arm-
lehne. Parallel mit den beiden Eckkanten des Arm-
bretts laufen die beiden Wilsten, die am vorderen
Ende mit einer Querwulst geschlossen werden, die
bis zum Sitz auf der Innenseite heruntergefiihrt
wird.

In Abb. 352 ist der fertige Schnitt durch Palm-
faser, RoBhaarauflage, Watteabdeckung und Spann-
teil mit Bezug zu sehen.

Der Bezugstoff des Seitenspannteils wird Uber die
Verldngerung des VorderfuBes genagelt, so daB auch
hier keine besondere Blende zur Verdeckung der
Nagelung notwendig ist. {S. Abb. 353.)

In Abb. 354/355 sind zwei Grundrifschemas mit
Querschnitt durch die Riicklehne von einem eckigen
und halbrunden Sessel dargestellt. Beim eckigen
Ruckenpolster muf sich der Kérper ziemlich tiefein-
dricken, damit sich das Polster gut anschmiegt. Das

erfordert eine hohe und vor allem sehr weiche Federung.
Die halbrunde Rickenausbildung erfordert einen viel ge-
ringeren Druck des Ruckens, um ein vollkommenes ,,Bett*

Abb. 351. Doppelwulst der

Schnitt durch die
fertige flachgepolsterte Arm-

Abb. 353. Teilansichtvon Sitz-
kante und Armlehnteil



Die Ruckenausbildung

Abh. 154/15S. Grundrischema zweier Sessel auf eckigem und halbrundem Grundri mit Schnitten durch deren Rucklehnen

fur diesen zu schaffen. Damit das Federpolster tUber-
haupt nachgeben kann, mufR es in kleine Polstereinhei-
ten unterteilt werden, welche je nur eine Federreihe-
enthalten, bei der jede Feder ohne Zusammenhang
mit der Nachbarfeder geschnirt wird. (Siehe auch
Grundsdtzliches auf Seite 107!) Aufdiese Weise hat die
Ruckenpolsterung wie in Abb. 111 oben rechts bereits
eine Hohlform gegeniber der Schwellung in Abb. 154
daneben. Sie braucht beim Anlehnen nur um ein
Weniges eingedrickt zu werden.

Die Polsterung kann in Pfeifenform wie in Abb. 418
oder in Diagonalheftung wie in Abb. 192 ausgefiihrt
werden. Beide Arten wirken sehr schmiickend und
erfullen den gleichen Zweck.

Ein Polstersessel mit eckigem Grundrif? beansprucht
stets rAumlich mehr Platz als ein halbrund ausgebauter.

Wir wenden uns nun wieder der gefederten Rick-
polsterung des Sessels (Abb. 148 bis 110) zu, die aufden
ndachsten beiden Seiten ausfiihrlich behandelt wird.

Abb. 116zeigteinen Teilausschnitt der Federstellung
mit Schniirung. Der Kantendraht\ dem grundsétzliche
Bedeutung zukommt, siehe Seite 101, ist deutlich zu
sehen, er schlieftdichtam Sitz und Seitenteil an, lauft
mit der Armlehne an den oberen Federringen ent-
lang und bestimmt so die duBere Form des Rick-
polsters.

Abb. 356. Ausschnitt aus der gefederten Riicklehne, rechts der dicht
anschlieRende Kantendraht
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Gruiulsiitzlichc Schnurungssysteme an Rucklehnen mit Fedcrhochpolsterung

W ir kennen verschiedene Schnirungssysteme, die in
den Abb. 357/359 in schematischer Darstellung gezeigt
werden. In Abb. 357 sind die Federn in Querreihen
zusammenhé&ngend geschnirt. In Abb. 358 bilden die
AuBRenfedern eine Art Rahmen, wahrend die sechs
Innenfedern je einzeln geschnirt werden. In &hnlicher
Weise ist auch der Ricken in Abb. 359 geschnirt, nur
mit dem Unterschied, daB die Innenfedern zu einem
einzigen Block vereinigt sind. Die Schniurung in Abb. 358,
bei der die Innenfedern einzeln geschnirt sind, ist die
weichste Ausfiihrung. Man ist grundsétzlich bestrebt, den

Randfedern durch nachbarliche Verbindung gegenseitig
Halt zu geben, da die Kante auch beim Rickpolster immer
mehr gefdhrdet ist als der Innenkern.

In Abb. 360 ist die Schnirung der Ricklehne unseres
Sessels deutlich erkennbar. Sie entspricht dem Schema von
Abb. 358. Der Federgrund ist bereits mit der Grundlein-
wand dberzogen, die oben den zusammenhdngenden Block
und in der Mitte die einzeln stehenden Federn zeigt.

Damit letztere jede fur sich frei federn kann, be-
notigt die Leinwand viel Zugabe zwischen den Feder-
ringen.

Abb. 360. Diese Riicklehne ist nach dem System von oben Mitte geschniirt. Die Federn sind bereits mit der Grund-
leinwand (berzogen
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Einen senkrechten Schnitt durch die gefederte Rick-
lehne unseres Sessels zeigt Abb. 561. Sdmtliche vier Feder-
reihen sind einzeln abgeschnurt (vgl. Abb. 3S7/3S8). Sie
stehen hier auf einem Gurtgrund, der oben am Querstiick
und unten an der Spannleiste der Ricklehne festgemacht
ist. An der zweiten Reihe von unten ist der Schnlrungs-
verlauf an einer Feder durch Pfeile angegeben. Deutlich
sehen wir den Durchndhfaden zwischen den einzelnen
Federn, der das Palmfaser-Grundpolster zwischen die Fe-
dern hineinzieht. Die Ubrigen Arbeitsgdnge sind dhnlich
wie bei einem gefederten Hochpolstersitz und werden beim
nachfolgenden Sessel behandelt. Das Ricklehnfederpolster
und mit ihm die Spannleiste muf3 so tief stehen, daR sich
die Unterkante der Polsterung stark in den Sitz hinein-
prelt, da sonst beim Gebrauch des Sessels eine Licke
entstehen wiirde. Die Polsterung des Sitzes sollte min-
destens so tief wie in der Zeichnung gehen.

BEZUG

N

WATTE =
ROSSHAAR
OUTELEINEN
PALMFASER

PAPPE

Abb. )61. Hohenschnitt durch die Riick-
lehne in Federhochpolsterung. Die Federn
sind wie in Abb. ISS einzeln geschniirt
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Abb. )62 (Entwurf: JY. Hersteller: Zeschke, Berlin) zeigt einen reicheren Sessel, der auch auf eckigem Grundri aufgebaut ist.

Er hat hier einen mausgrauen Veloursbezug, Sitz und Riicken sind in Pfeifen abgeheftet. Die Schwellungen, sein ganzer Aufwand,

verlangen eine (ppigere Ausgestaltung der Armlehne, die hier zum erstenmal in Federhochpolsterung durchgefiihrt ist. Klar trennen
sich die Polster von den gla tten Spannteilen
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Abb. 363. IVerkzeichnung zu nebenstehendem Sessel. Man beachte die nach oben schrég gestellte Feder am Rucklehnende. Ferner den Anschnitt der
gefederten Armlehne mit fVulstkante vom. Ein Vergleich zeigt die Ubereinstimmung der Schwellung in Ansicht und Schnitt, also zwischen Form und
Bauart. Die gefederte Armlehnpolsterung wird aufden Seiten 123 bis 126 genau beschrieben und dargestellt
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Abb. 364. Das Gestell mit eingezeichneter Polsterung und abgenom-
mener Blende. Alan beachte die Leimfugen an Vorder- 'und Hinterbein

In den nachfolgenden Bildern ist der Sessel in der 1. Arbeitsgang: Der sitz
Reihenfolge der drei Hauptarbeitsgdnge (Sitz, Annlehn- Abb. 365 zeigt das rohe Gestell auf den Polsterbdcken,
teil, Ricklehne) dargestellt. Die Spannleisten sind hier noch nicht eingeschnitten.

Abb. 365. Der Gurtgrund fiir das Sitzpotster ist eingenagelt
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Abb. j66. Die Sitzfedern sind gestellt und geschnirt

Die Vorderzarge hat links und rechts eine Verstarkung er-
fahren.

Der Gurtgrund ist eingenagelt, die Blenden sind ab-
genommen.

In Abb. 366 sind die Federn tber die Gurtkreuze verteilt
festgemacht, der Sitz mit starkem Gefalle nach hinten
fertig geschnirt und der Kantendraht allseitig angebun-

den. Die vordere Federreihe ist hier wie in Abb. 320

bis 321, also anders als in der Werkzeichnung (Abb. 363),
dargestellt, hochgestellt und fur sich geschnirt.

Abb. 367 zeigt die Federn mit der Grundleinwand uber-
zogen und deren Oberflaiche mit Schlaufenstichen ver-
sehen. An Stelle der Palmfaser kam hier RoBhaar zur Ver-
wendung, das, gleichmé&Rig verteilt, unter die Schlaufen-
stiche geschoben wurde. Das Schéchterleinen ist auf der
linken Seite bereits Ubergesteckt.

Abb. j67. Aufdie Grundleinwand wird RoRhaar oder Pflanzenfaser eingeschoben ,,einlasiert*
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Abb. 16$. Das Schachterleinen ist aufgesteckt und durchgeniht

Das Schéchterleinen ist in Abb. $68 ringsum zugesteckt,
der Grund bereits mit Durchndhstichen in Form der Pfei-
fen gendht, um eine Verschiebung und Knéuelung der
Fullung zu verhindern. Darnach wird die Kante garniert,
unteres Bild. Abb. $69, wie frither in Abb. 29S genau dar-
gestellt.

In halber H6he des Sitzes wird in Abb. $70 vorn ein Kan-
tendraht befestigt, an den die gefiillten Pfeifen aus Dau-

nenkdper angendht werden. Zwischen Daunenkdper und
Grtmdpolsterung wird eine dinne Schicht RoRhaar auf-
gelegt, die vorne zur Hinterfillung der Daunenauflage
dient. Die Spannleisten wurden hier eingedibelt (sonst
werden sie eingeklinkt). Die Holzblenden am Vorderbein
sind aufgesteckt. Damit ist die Sitzpolsterung bis auf das
Beziehen beendigt. In der Zeichnung $71 ist dieser Ar-
beitsvorgang zusammengefallit im Schnitt dargestellt.

Abb. 169. Die Kante der Grundpolsterung wird garniert
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Abb. 170. Aufdie Grundpolsterung kommt eine Schicht Rohaar, woraufdie mit Daunen gefillten
Pfeifen aus Ddunenkoper festgenéht werden. Die Pfeifen enden in halber Hohe des Sitzes und
werden an einem dort angebrachten Kantendraht befestigt

STIRNBRETT -
WULST
WATTE
ROSSHAAR
PALMFASER
FEDERBRETT
blende ————-
spannlelste -

DAUNEN

Abb. 371. Quer- und Seitenschnitt durch die
federhochgepolsterte Armlehne

Wir beginnen nun den 2. Arbeitsgang.

Das Armlehnpolster

Abb. 371 zeigt Quer- und Seitenschnitt durch die
Armlehnpolsterung. Wir sehen hier im Querschnitt
deutlich die Polsterung des Seitenteils, innenseitig
unter die Spannleiste durchgezogen und festgenagelt
und aullen am Armlehnfederbrett befestigt.
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Abb. 372. Die Federn der Armlehne sind gestellt, geschnirt und mit dem Kantendraht versehen

In Abb. 372 ist die Stellung und Schnlrung der Arm-
lehnfeder mit Kantendraht von hinten nach vorn gesehen,
die Federn sind gestellt, abgeschnirt und mit dem Kanfen-
draht verbunden. Das verldngerte Vorderbein ist ver-
breitert und auf der Kante eine Wulst aufg'ebaut. Hier
sind die Federn ohne Grindleinwand direkt auf das Holz
genagelt. Damit der dariiberliegende Gang der Feder

beim Niederdriicken auch hier nichtklappert, wird Gber den
untersten Ringen einStreifen Stoffeingenagelt. Statt dessen
kann man auch die in Abb. 374 abgebildete umsponnene
Feder anwenden. Man beachte den angefrésten Viertelstab
am Federbrett, woran Formleinen-Nessel und der Bezug
genagelt werden.

Siehe auch vorige Seite Abb. 371!

Abb. 373. Uber die geschniirte Federung wird die Grundleinwand genagelt
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Abb. 374. Die umsponnene Feder kann

bei ihrem Stand aufHolz nicht klappern.

Am oberen Hing ist ein Stlick des Gewebes
entfernt

Die Federung wird in .jhb. 37) mit der Grundleinwand  leimvand nicht abgerissen wird (s. Abb.)7) ) Schlaufen
uberzogen, wobei man geniigend Leinwand zwischen dem  stiebe werden angebracht und die Faserauflage gleich-

Kantendraht und der Wulstkante des Stirnbrettes zugeben  madRig verteilt untergeschoben, danach mit Schéchter
muB, damit beim Niederdriicken der Polsterung die Grund-  leinen abgedeckt und festgesteckt.

Abb. 37S. Die Form- oder Sehachterleinwand ist (iber die Palmfaserauflage gesteckt
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Abb. 376. Die fertige Grundpolsterung

Dann wird der Grund mit Durchnédhstichen und eine
leichte Kante mit Hinterstichen garniert.

Eine starke IlloBhaaranflage wird in die weiten Schlau-
fenstiche, die inzwischen angebracht wurden, eingeschoben
(Abb. 377), mit Watte abgedeckt und das Ganze mit Nessel
Uberzogen. Die Blende ist hier vorldufig aufgesteckt und
zeigt bereits die fertige Form an.

5. Arbeitsgang.
Das Rickenpolster

Nachdem Sitz und Seitenteile fertiggestellt sind,
wird der Rucken eingebaut. Auf Juteleinen, dem zur
Stltze eine oder mehrere Gurten untergespannt werden
kénnen, wird die Federung gestellt, geschnirt und die
&ulere Form des Rickenpolsters mit dem genau an Seiten-
teil und Sitz angepaliten Kantendraht gebildet. Zwischen
Grundleinwand und Seitenteil bleibt eine Liicke offen,
dttreh welche Schéchterleinen, Nessel und Bezugstoffdurch-
gezogen und letzterer von hinten an das Rucklehnholz ge-
nagelt wird; genau so unten, wo diese Stoffschichten zwi-
schen Sitz und Kantendraht durchgefihrt und an die
Spannleiste festgenagelt werden.
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Abb. 37S. Der Richen ist gefedert und geschnirt

Die Federleinwand (berzieht das ganze Federsystem,
wobei zwischen den einzeln geschniirten Federn Leinwand
zugegeben werden muf3, damit alle, ohne sich gegenseitig
wegzuziehen, frei auf und nieder federn kdénnen. Die

Schniirung dieser Ricklehne entspricht dem System
unseres Schemas Abb. 358.

Sie konnte natirlich auch wie Abb. 357 oder 359 her-
gestellt werden.

Abb. 379. Die Federleinwand wird angenaht, die mittleren Federn sind einzeln geschnirt
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Abb. 1SO. Das Grundpolster wird garniert

An Stelle von Palmfaser wurde in Abb. 3S0 das Grund- Mit einem Leiterstich werden dann die Kanten gar-
polster mit RoBRhaar hergestellt, mit der Zweispitznadel niert. Deutlich zeichnet sich die Kantenwulst ab, die
werden gerade die letzten Durchndhstiche eingezogen. unten satt auf dem Armlelmpolster'anschlief3t.

Abb. }SIl. Die Kante ist garniert
und die Grundpolstering damit
fertig
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Abb. 383. Der fertige Ricken mit eingczogenen Knipfen

Abb. 382. Man sieht auf dem garnierten Ricken die In Héhe der Armlehnen wurden Knopfe eingezogen. Die
Schlaufenstiche (Zickzack), unter die nochmals eine feine Pfeifen sind an dieser Stelle quer abgendht {Abb. 383).
RoBhaarauflage gleichmaRig verteilt eingeschoben wird, Unten ist der Sessel fertig in ,,WeilR*.
woraufdann die mit Daunen gefullten Pfeifen aus Daunen- Es fehlen nur noch der Bezug, sowie seitlich und hinten
koéper gelegt und festgendht werden. mdie Spannteile.

Abb. 384. Der Sessel ist fertig in IVeiBpolster

Nothhelfer, Sitzmébel. 9 129



Abb.. 7SS/3S6. Verschiedene Zierstiche an den Polsterhanten eines Sitzes

Es ist in der Praxis Ublich, Polstermobel ,,in WeiR1l auf
Lager 7ustellen. Man sagt zum Beispiel: Der Sessel kostet
»in Wei1l 140 RM, dazu werden 5 m Stoff 150 cm breit,
je Meter 15 RM, zum Uberziehen bendtigt. Der Sessel
kostet also 140.----(- 45.—— 185.— RM, wobei die Arbeit
des Beziehern stets mit inbegriffen ist. Der Sessel ,,in
WeilRll bildet also eine feste Preisgrundlage, die dem

Ké&ufer die Mdéglichkeit offen 14Rt, den Bezugstoff, der sehr
unterschiedlich im Preis sein kann, auf dem ,weiR1l ge-
polsterten Sessel selbst auszuprobieren und auszuwé&hlen.
Um diesen zu schmicken, werden dessen Polsterkanten
mit einem Zierstich versehen (Abb. 383 bis 386), der zu-
gleich den praktischen Zweck erfiullt, ein Verschieben des
Nessels zu verhindern.

Abb. }S7. Abgenéhte Pfeifen mit Daunen gefullt

Die Daunenauflage

Wir begegneten beim vorangegangenen Sessel zum
erstenmal einer Daunenauflage. Es gibt grundsétzlich
zwei Arten: eine Daunenauflage, welche m it in die
Hauptpolsterung eingebaut wird und eine solche in
Kissenform, welche, auch bezogen, oben auf der Haipt-
polsterung als getrenntes Kissen liegt.
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Fir eine Daunenauflage, wie sie beim Sessel Abb. 362 .
zur Anwendung kam, werden aus Daunenkdper lange Sécke
gendht, Pfeifen genannt, welche einzeln mit Daunen ge-
fullt werden. Der Daunenkdper ist ein Uberaus dichtes Ge-
webe aus Seide, der das Durchstechen der feinen Federkiele
verhindert. GroRe Daunenfiillungen mussen stets in, kleine
Zellen abgenéht werden (vgl. Daunensteppdecken), weil
sich die Daunen sonst unweigerlich verschieben.



Abb. 3SS. Schnitt durch das Federhochpolster. Die mit Daunen gefiillten Pfeifen werden gerade aufgelegt

Das Grundpolster, das zur Aufnahme der Daunen-Pfeifen  feine Schnurkordel eingezogen, damit sich die Pfeifen scharf

vorbereitet ist zeigt Abb. 3SS. abzeichnen.

Das Grundpolster mit der RofRhaarauflage wird genau Man vergesse nicht die kleine Stoffzugabe bei der Pfeifen-
in derselben Einteilung wie in der Flucht der Pfeifen durch-  breite, weil diese im Schnitt gewdlbt auf die Auflage za
gendht. Naht wird mit Naht verndht, und in den Spalt eine  liegen kommt!

Abb. 3S9. Die Daunenauflage ist mit der Grundpolsterung fest vernaht



Abb. 392 (Entwurf; Ar. Hersteller: Zcschke, Berlin) zeigt einen Sessel (Kaminsessel) mit hoher Riicklehne, bei dem Sitz, Armlehne
und Ricken in Federhochpolsterung ausgefiihrt sind. Die Heftung erfahrt hier eine letzte Steigerung. Sie (berzieht die ganze
Polsterung in hochgezogenen Rauten der hochstrebenden Riicklehne entsprechend. Die geféllige Linienfliihrung des Sessels und
ihr Auslaufen in die geschwungenen Beine klingt vorziiglich mit dem eleganten Schnitt der Rauten zusammen. Der ,,bindende*
Rundstab sitzt richtig an der engsten Stelle des Sessels, oberhalb und unterhalb schwingen die Linien aus und entspannen sich
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Abb. 394. Blindholzgestell mit untergediibeltem FuRrahmen

Abb. 395. Teilansicht des Sessels zu Abb. 192. Deutlich sind hier das
ArmlehrUeil, die mit Borten eingefaflte Blende und das seitliche Spann-

teil erkennbar
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Eine letzte Steigerung der Heftung zeigt der
federhochgepolsterte Sessel in Abb. 392. Rauten-
formig Uberzieht sie das ganze Polster.

Im Gestell des Sessels (Abb. 394) ist rechts auBen
die Spannleiste entfernt. Man sieht deutlich die
Ausklinkung am Vorder- und Hinterbein. Das
obere Gestell besteht wie Ublich aus Buchen-
oder Birkenholz. Das Fulgestell, das hier ge-
trennt gefertigt und erst unter den fertig ge-
polsterten Sessel aufgedibelt bzw. geschraubt
wird, besteht aus Edelholz (NuBRbaum, Kirsche
oder dergl.) (s. auch Abb. 397). Unter einen flach
zusammengeschlitzten Rahmen werden die Fille
gedlbelt (Vorbohrung der Eckverbindung!) und
der Rundstab auf Gehrung herumgeleimt. Diese
Bauart wird seltener angewandt, weil sie teurer
herzustellen ist. Meist werden die beiden hier ge-
trennt gearbeiteten Teile fest zusammengebaut,
wobei dann die sichtbaren FuRe, falls sie aus Edel-
holz sein sollen, mit dem dariiber stehenden Blind-
holz wie in Abb.415a verbunden werden missen.
Der Rundstab wird um die Zarge geleimt, der
FuBrahmen féallt dann weg.



Auf einem Gurtgrund stehend sind in Abb. 396 deut-
lich die einzeln geschnirten Federn zu sehen. Die Grund-
polsterung aus Palmfaser ist auch hier mittels Durchnéh-
stichen zwischen die Federn hineingezogen, und ihre
Garnierung an der Kante mittels Leiterstichen deutlich er-
kennbar. RoRBhaarauflage, Watteabdeckung und Bezug
enden am oberen Lehnholz des Gestells, dessen harte
Kante mit einer Wulstschnur gemildert wird. Man beachte
auch den eingezogenen Knopf an der tiefsten Stelle der
Heftung.

Abb. 396. Schnitt durch die fedcrgepolstcrte Riicklehne, deren Federn
samtlich einzeln geschnirt sind

PUSSRAHMEN AUS EDELHOLZ UNTEROGEDUBELT

Abb. 197. Schnitt durch die Sitzkantc, die vordere Federreihe ist hochgestellt und fir sich

geschnirt

Die vordere Federreihe der Sitzkante ist
hochgestellt (wie in Abb. 320/321 beschrie-
ben). Wir beobachten in Abb. 397 den ein-
gezogen,en Sack des Grundpolsters, der die
vordere Federreihe, die auf einer Doppel-
zarge steht (siehe Gestell Abb. 394), von
der Ubrigen Federstellung trennt. Schéch-
terleinen, Nessel und Bezug werden unter
die Zarge des oberen Gestells genagelt und
danach erst das FulRgestell untergesehraubt.
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Abb. )98/)99 zeigen Schnitt und Grundrifl durch einen
in Rautenform gehefteten Sitz mit Deutscher Kante. Die
obere Halfte des Grundrisses zeigt die Grundpolsterung
mit der Hefteinteilung und den Heftfaden, die untere
Hélfte die fertig ausgefiihrte Heftpolsterung.

Auf das Grundpolster wird die Hefteinteilung vorge-
zeichnet. Die Heftfdden werden mit der Zweispitznadel
an den Kreuzungsstellen, wohin die Knopfe zu sitzen
kommen, bis auf die Grundleinwand durchgezogen (wie
in den untenstehenden Zeichnungen Abb. )98 und )99
angegeben). Danach werden die Heftfaden noch durch
die Auflage von RoBhaar, Watteabdeckung und Nessel
durchgezogen.

Abb. 400/401 indessen zeigen den Schnitt und Grund-
rif einer quadratischen Heftung an einem gepolsterten
Sitz mit Englischer Kante, bei der die obere Hélfte wie

Abb. S9S. Schnitt durch einen abgehefteten Sitz mit Deutscher Kante

Abb. >99. In Rauten abgehefteter Sitz
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vorher schon dargestellt, die Grundpolsterung mit Heft-
einteilung zu sehen ist.

Einen Ausschnitt aus einem rautenférmig abgehefteten
Sitz ist in Abb. 402 abgebildet, in Abb. 40) ist der Aufrif}
der Raute mit der Stoffzugabe fir die Wdlbung darge-
stellt.

Bei etwas kraftigen Bezugstoffen, die an sich weniger
gut fur eine Heftung geeignet sind, muB auch der Bezug
in einzelnen Feldern zugeschnitten werden.

Abb. 404/40S zeigen die quadratische Heftung an einem
Polstersitz. Aufri und Stoffzugabe fiir ein Quadrat sind
in Abb. 404 dargestellt. Es ist bei der quadratischen wie
bei der rautenférmigen Heftung besonders zu beachten,
dall in der Kettrichtung etwas mehr zugegeben werden
muR als in der Schufirichtung, weil sich der Stoff in der
SchuBrichtung meist mehr dehnt.

Abb. 400. Schnitt durch einen Sitz mit Englischer Kante, der qua-
dratisch abgeheftet ist

Abb. 401. Die quadratische Heftung im Grundrif



KETTRICHTUNG

Abb. 402. Sitz und Ricken in Rauten abgeheftet

ldes quadrates

1ZU 6 ABE FUR.
IWOLBUNG U.NAHT

- SCHUSSRICHTUNG

Abb. 404. GrundmaR und Zugabefiir ein Quadrat

DER RAUTE

SCHUSSRICHTUNG -

PLR

U-NAHT

Abb. 403. 'Zuschnitt mit Staffzugabe fir eine Raute

Abb. 40). Sitz einer Liege, die quadratisch abgeheftet ist
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Abb. 406 (Entwurf: N. Hersteller: 7,cschke, Berlin). Kleiner Damensessel, auch, geeignet fiir ein Kaffeehaus, mit sichtbar ge-
bliebenem. Holzgestell, /i r clas jic/i Kirsche und Birnbaum gut eignen. Der Sessel kann einen hellen und empfindlichen Bezug
erhalten, t/a (t> einer Verschmutzung am meisten ausgesetzten Stellen (Armlehnen und Kanten) in Holz belassen sind. Der Sitz
besteht aus einem Federhochpolster mit Deutscher Kante, wahrend Seitenteile und Ricklehne flach gepolstert sind. Das ganze
Gestell hat Neigung nach hinten und erhélt so trotz der eckigen Ausbildung von Seiten- und Ricklehne ein gefélliges Aussehen
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Abb. 407. [IVerkZeichnung zu nebenstehendem Sessel, der sich auf halbrundem Grundri aufbaut. Das ganze Gestell muRl aus Edelholz gearbeitet
sein; lediglich die eingcleimten Falzleisten zur Aufnahme der Flachpolster an den Innenseiten und auBen zur Anbringung der Stoffiiberzogenen Spann-
teile kdnnen aus Buchen- oder Birkenholz gefertigt sein. (Siehe obere Halfte des Grundrisses!) Da sie die ganze 7jUgspannung des Stoffes aufnehmen
missen, werden sie eingeleimt und geschraubt. Man beachte im Seitenschnitt das weich aushiegende Profil des Riicklehnholzes, das seine Fortsetzung
und den Ausklang in der Armlehnefindet. —Aufdie zur Anfertigung notwendige Modellaustragung von Hinterbein und Kopfstiick wurde hier verzichtet
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Abb. 40S, Edelholzgestellfir den halbrunden Sessel

Das Gestell des kleinen halbrunden Sessels von Abb. 406

hat eingeleimte und geschraubte Falzleisten (s. Abb. 408).
Vor dem Polstern wird das Gestell in seiner Oberflache
fertig mattiert oder poliert. Die letzte leichte Uberarbei-
tung wird nach der Fertigstellung des WeiBpolsters noch
notwendig, um etwaige Beschddigungen wdhrend des Pol-
sterns zu beheben. Das Uberziehen des Sessels muB mit
&duBerster Vorsicht geschehen, da eine Wiederinstand-
setzung des Gestells nach der Polsterung wegen einer Be-
schmutzung des Bezugs nicht oder kaum mehr zu be-
werkstelligen ist.
e Auch die Rickansicht des Sessels (Abb. 409) laRt die
Verarbeitung des sichtbaren Holzgestells, sowie die Endi-
gungen von Seiten- und Rickspannteil, deren Nagelung
mit Borden verdeckt ist, erkennen. Das Spannteil des Rik-
kens ist in zweifacher Richtung geschweift. Wenn man
beide Schweifungen herausbringen will, ist Pappe un-
geeignet dazu, da sie sich in beiden Schweifungen nicht
einbiegen l4Rt. Man fullt den llohlraum nit Polster-
material aus, spannt eine Leinwand dariber und nagelt
danach erst das Spannteil fest.
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Abb. 409. Rickansicht des Sessels. Die klare Linienfiihrung des sichtbar
gebliebenen Gestells ergibt auch klare Felder der Spannteile



Abb. 411. Schnitt durch das Riicklehnpolster und das weiche Riicklehn-
proBl mit den beiden Falzen fiir das Flachpolster und das Spannteil

Abb. 410. Teilausschnitt aus dem Gestell. Deutlich si?id die Falze zu

sehen, die an den stehenden Teilen, wie FuBen, meist cingcleimt und

geschraubt und an Querhdlzern meist angefrést werden. Zur weiteren
Aussteifung erhielt die Riicklehne ein stehendes Mittelholz

Abb. 412. Ansicht des Seitenteils mit Endigung der Armlehne
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Abb. 41$ (Entwurf: N. Hersteller: 7eschke, Berlin) ist ein strenger, groRer Sessel auf eckigem Grundri8, dessen Strenge

sich auch im Aufrifl auswirkt. Auch hier ist der Sitz mit Federhochpolsterung und Deutscher Kante ausgefiihrt, wahrend Seiten-

teile und Ricklehne ohne Federn gepolstert sind. Durch ein starkes Gefalle des Sitzes erhalten wir ein etwas erhdhtes Ricklehn-

maf. Da das Seitenteil hier verh&ltnism&Rig hoch ist, dient es weniger als Armstitze, denn als Einfassung, daher auch das grofRe
Breiteiunal des Sessels
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Abb. 414. In der Seitenansicht der JVerkzeichnung laRt sich beobachten, daB das Gestell trotz des strengen Aufbaus keine Starrheit zeigt. Das

ganze Gestell bis zur Sitzhohe steht senkrecht, von da ab geht das Seitenteil mit der Rucklehne in eine schrage Lage nach hinten dber, die wohl
aus der Strenge entwickelt, diese doch leicht ausschwingend lést. Die knappe Polsterung der Innenseite lauft Uber den oberen Rand, um der scharfen
Kante ihre Harte zu nehmen. Man betrachte den FuBquerschnitt und die FuBstellung im kantigen Grundrif3
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Abb. 41S. Blindhahgestell, der Rundstab ist um die 7,arge gekropft

FiBe und Rundstab sollten beim guten Sessel stets in
Edelholz ausgefiihrt werden. Beim Gestell unseres vier-
eckigen Sessels (Abb. 415) ist der FuB mangels Haltbar-
keit nicht untergedibelt, sondern mit Schlitz und Zapfen
mit dem dariiber stehenden Holz verleimt, wie oben in
Abb. 415a angegeben. Die Verbindung ist so wie ,ge-
wachsen*. Die Spannleiste ist im Bild entfernt.

Die klare Trennung zwischen Uberzogenem Holz und
der Polsterung wird bei diesem Sessel noch durch eine
Kordel hervorgehoben. In der Vorderansicht des Seiten-
teils (Abb. 416) wird dies besonders deutlich. Die Nage-
lung des Polsterbezugs liegt unter der Blende. Sie hat
in diesem Fall keine Holz-, sondern eine Pappe-Unter-
lage; damit sie etwas Schwellung erhé&lt, wird ihr Bezug
Uber eine dinne Watteschicht geleimt und darnach das
Ganze aufgenagelt. Die aufgendhte Kordel deckt wiederum
die Nagelung der Blende.
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Abb. 41Sa

Abb. 416. jInsicht des Seitenteils mit der bezogenen Blende aus Pappe



Abb. 417. Werkzcicknung zu einem Sessel mit gleichem Forhuhema wie Abb. 411 aufgebaut. Wahrend der vorhergehende Sessel fest umpolstert
ist, ist der Sessel hier in dieser Werkzeichnung mit losen Kissen ausgestattet. Diese liegen in einem birnbaumpoliertem Gestell, das ringsum mit
doppeltem Rohr ausgeflochten ist. Man beachte die Falze, die in allen Schnitten gut zu sehen sind. Ein Bild des Sessels ist auf Seite 246 zu sehen

\
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Abb. 41S (Entwurf: jV. Hersteller: Zeschke. Berlin). Der (ppige halbrunde Sessel, t/cr ai« dem englischen Lederklubsessel, i/cm
Chesterfield'Typ, abgewandelt wurde. if£f in Pfeifen abgeheftet. Dem allseits gerundeten Grundrif folgt auch die Armlehne,

welche, etwas ansteigend, m einem Zug im Bicken durchlauft. Kelchartig 6ffnet sich der Sessel (ber dem Sitz und nimmt in

vollendeter Jf'cise das Formthema des runden Grundrisses auf. Welch ein Gegensatz zum eckigen Sessel in Abb. 413!
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Abb. 119. Juch in der IVerkzeichnung laRt sich wieder deutlich das zum Formthema unter dem Bild Gesagte beobachten. Das Typische dieses Sessels

beruht in der Anordnung des Federkranzes, der von der Arm- zur Rickenlehne ansteigend durchlauft, wobei die stehenden Armlehnfedern folge-

richtig mitgehen. (Siehe Grundrif!) Der vorgebaute Sitz erhalt eine Doppelzarge, auf der die erste Reihe der Sitzfedern erhéht gestellt ist. Die Hohe
des Sitzpolsters, Boden genannt, istfiir den Ausdruck des Sessels zu schwer; er ist deswegen unterteilt
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Abh. 420. Blindholzgestell zum halb-
runden Sessel

Nur bei einer Sesselart wie in
Abb. 418 lauft das Arinlehnbrett im
Ricken flach durch, auf ihm stehen
gleich einem Kranz die Federn,
welche dem Riicken zu etwas starker
und groRer werden (Abb. 419).

Genau so laufen die Spannleisten
mit. Gefdlle nach hinten rund um.
Deutlich sehen wir die ausgekragte
Zarge fur den vorgebauten Sitz. Das
verhdltnisméRig starke Polster des
Seitenteils bedingt am Vorderbein
auch eine Verbreiterung des Blen-
denholzes, auf dessen Rand die
Woulstkante aufgebaut wird.

Der Sitz des Sessels hat ein Feder-
hochpolster, dessen vordere Feder-
reihe erhdht auf der Doppelzarge
steht und fir sich abgeschnirt ist
(Abb. 421). Deutlich ist die einge-
zogene Sackwulst zu sehen, welche
die erste und zweite Federreihe
trennt. Wie auf der vorigen Seite
erwahnt, ist der Polsterboden (Pol-
sterhdhe) knapp in halber Hohe ein-

Abb, 421. Schnitt durch den Sitz, dessen
vordere Fedctreihc hochgestellt und fir sich
geschnirt ist
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geschnirt. Aufeinen an der Grundleinwand befestigten Draht
wird auch hier eine kleine Wulstleiste aufgebaut; sie bildet die
untere Kante der Abschnirung. An diesen Draht werden uber
einer Auflage von Palmfaser Schachterleinen, Nessel und RoRBhaar
zur Einschnirung angendht und nach unten Uber eine dinne
RoBRhaarauflage und Watteabdeckung bis auf den abschlieBenden
Rundstab gefihrt. Die Polsterndgel werden mit einer Borte
oder einer sichtbaren Nagelung lberdeckt.

Wie schon frither ausgesprochen, soll der Sitz, der hier nach
hinten viel Gefédlle hat, mdéglichst weit unter das Ricklehn-
polster stehen und stramm anpressen. Die Ricklehne hat drei
nach vorn Ubereinander stehende Federn, deren jede einzeln ge-
schnirt ist. Wie bereits erwahnt, steht auf dem halbrund durch-
gehenden Armlehn-Federbrett ein Federnkranz. Der Schnitt
zeigt eine dieser stehenden Federn, die die breite Wdlbung des



ODER SPANNLEINEN

Polsters tragen. Der obere Ring der
Federn wird aulfen mit dem Kanten-
draht verbunden, der die aulere Be-
grenzung der Polsterung bildet. Die
Grundpolsterung wird an den beiden
Seiten dieser stehenden Federreihe gar-
niert. Zur Aufnahme von Nessel und Be-
zug wird dem Federbrett etwa in halber
Stérke ein Viertelstab angefrdst, der im
Grundrif halbrund von Vorderbein zu
Vorderbein durchluft. Die untere Halfte
des Bretts erhdlt jeweils die Schmiege des
Spannteils, Seiten- und Rickenteil kénnen
auBen nicht mit einer Pappe zugespannt
werden, da eine zweifache Wdlbung (im
GrundriB rund, im Rucken hohl) nicht ein-
zubiegen ist (siehe Seite 140, Abb. 409). Der
sichtbare Edelholzstab schlief3t den Polster-
sessel unten ab, er ist in die wenig ausge-
falzte Zarge eingeleimt.

Abb. 422. Schnitt durch Sitz und Riickenlehne, deren
Federn sédmtlich einzeln geschniirt werden
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/bb. 423 (Entwurf: /\V. Hersteller: Zeschke. Berlin). Ein in jeder Beziehung Uppiger Sessel, der in allen Teilen tief geheftet ist,
stellt das hochste dar, was die Polsterei nach dem heutigen Stand der Technik zu bieten vermag. Die. Heftung schafft ein voll-
kommenes Sitzbett. Wie bequem er ist. ist Uberflissig zu sagen
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Abb. 424. Werkzeichnung zu
nebenstehendem Sessel. Ein
solch reicher Aufbau bedingt
einen  allseits  gerundeten
Grundrif. Die vordere Feder-
reihe des Sitzes wird erhoht
geschnirt wie beim vorigen
Sessel (Abb. 421). Armlehne
und Ricken sind ebenso hoch-
gepolstert



Abb. 42 > Blindholzgestell zum gehefteten Sessel

Man beachte in der Gestellzeichnung zum
Uppigen Sessel auf voriger Seite die Doppel-
zarge zur Aufnahme der erhéhten vorderen
Federreihe und als neu hinzukommendes
technisches Moment die Fortsetzung der
Ricklehne, welche auf dem Armlehribrett
endigt.

Der Ubergang von Riick- und Armlehne
ist hier besonders schwierig herzustellen
Cs. auch Abb. 426/427), da der Wechsel der
Federstellung ausgeglichen werden muf.

Abb. 426. Ruckansicht. Die Ricklehne ist geschniirt,
die Armlehne tragt erst die Grundpolsterung, wéhrend
der Sitz fertig ,,in Weil* ist
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Abb. 426 zeigt die Ruckansicht des Sessels mit fertigem
Sitzpolster und fertig garnierter Armlehnpolsterung. An
der Ricklehne ist das Grundleinen aufgenagelt und durch
ein Gurtenkreuz unterstiitzt, die Rucklehnfedern sind-ge-
stellt und von hinten angendht. Hier sind samtliche Fe-
dern einzeln fiir sich geschnirt, auch diejenigen am
&uBeren Rand, die sonst zusammenhdngend geschnirt
werden; lediglich der umriBbildende Kantendraht ver-
bindet sie. Im Kantendraht finden wir zwei Einknicke,
die den starren Draht etwas gelenkig und beweglich
machen sollen, da von hier ab die Seitenteile der Riick-
lehne in ihrer Flucht nach vorn stehen. Der Ubergang von
Arm- und Rucklehne wurde hier im Polstergestell aus
vollem Holz hergestellt (erste Modellattsfuhrung1). Sie
hat sich als zu schmal erwiesen. Mittels einer verstarkten
Wulst hat der Polsterer sie nun auf die richtige Breite ge-
bracht. Bei einer Neuanfertigung wird diese Verbindung
besser so wie in der Gestellzeichmmg nebenstehend aus-
gefihrt (Abb. 427).
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Abb. 427. Der geschniirte Riicken von vorne

Abb. 427 zeigt die Rickenlehne von vorn. Deutlich
ist die Fuhrung des Kantendrahtes (ber Sitz- und Seiten-
teile zu sehen. Beziglich des Gestells gilt das zu Abb. 426
Gesagte.

Jm Bild 424 sieht man, wie das Seitenteil, ohne ab-
zusetzen, in die Rucklehne (bergebt, deshalb kann hier
ausnahmsweise auch das WeiRpolster der Armlehne erst
mit dem der Ricklehne angefertigt werden, wahrend es

sonst stets Ublich ist, die Armlehne fer-
tig in WeiBpolster zu machen, ehe mit
der Ricklehne begonnen wird, weil deren

Kantendraht ja dicht an Seitenteilen und Sitz anzuschlie-
Ben hat.

Abb. 42S. feilausschnitt des gehefteten Sessels, dein schweren Sitz ent-
spricht die massige Armlehne

Das schwere Sitzpolster des Sessels findet seine Ergédnzung
in der starken Armlehnpolsterung. ( Vergl. Abb. 428.) Die
Blende ist aus Holz hergestellt, mit Bezugstoff, dem etwas
Watte unterlegt ist, Uberzogen, als Abschluf ist rundum
eine feine Kordel angenéht. Zu einem so weichen Sessel
mit Uppiger Heftung eignet sich nur ein leichter und
weicher Bezugstoff; ein kréftiger Bezugstoff wiirde ein gut
Teil der Weichheit der Heftung aufheben.
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Jbb, 429 (Entwurf: N. Hersteller: Zsschkc, Berlin). Leichter Sessel mit diagonal-gestepptem und wattiertem Satinbezug. Seiten-
und Hiicklehne sind ohne Federung durchgefiihrt, wéhrend der Sitz zum erstenmal aus einem eingelegten Kissen besteht, das
einen Federkern enth&lt. Das ansprechende Linienspiel auf dem Bezug steht im Einklang mit der Eleganz der gesamten Formen.
Die einladende (teste bekommt der Sessel durch die leicht einwérts schwingende Sitzkante. (S. auch nebenstehenden GrundriR!)
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Abb. 430. IFerkzeichnung zu nebenstehendem Sessel. Der Seitenrif des FuRes ist rechts im Modell ausgetragen. Das eingelegte Sitzkissen, dessen
Federkern im Schnitt deutlich zu sehen ist, liegt auf einem Gurtgrund. Es mufR stramm eingepalit werden, damit allseitig ein dichter Anschluf ent-
steht. Im Ubrigen ist auch hier die Einheit zwischen Aufri und Grundrif} festzustellen
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Abb. 431. Blindholzgestell zum Sessel auf voriger Seite. Alle Holzteilt
sind geschwungen und erhalten an Seitenteilen und Rieklehne nur eine
diinne Polsterung

Wir begegnen auf den Seiten 154—155 zum erstenmal
einem Sessel mit einem losen Kissen mit Federkern.
Im nachfolgenden werden eine Reihe von Kissen mit ver-
schiedenen Einlagen abgebildet. Die Entwicklung geht
so weit, bis die gesamte Polsterung sich véllig vom Ge-
stell des Sessels I6st. Und damit schliet sich auch der
Ring der Entwicklung: loses Kissen — festes Polster mit

Federn — loses Kissen mit Federkern unabhéangig vom Abb. 432. Sesselecke mit Ansatz des Sitzkissens und zugespannter

Holzgestell. Blende. Der abgesteppte Bezug kommt schon zur Geltung
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Abb. 4)). Schlaraffia-Federkern fur das eingelegte Sitzkissen dieses  Abb. 4)4. Schnitt durch das fertige Kissen mit Grundpolsterung und

Sessels. An Stelle des Kantendrahts tritt hier ein diinner eiserner Flach-  Auflage. Der Leiterstich verankert die Grundpolsterung an dem Metall -

rahmen, an den die kleinen Drahtspiralen mit Klammern festgemacht rahmen, indem er wechselseitig vor und hinter ihm durchgestochen wird
sind. Sie sind irwinander verschlungen

Abb. 4)S. Schlaraffia Federkern fir den gleichen Sessel. Hier ist der  Abb. 4)6. Schnitt durch das fertig gepolsterte Kissen. Die obere Kante
obere Flachrahmen um ein Drittel tiefer gesetzt. Die obere Kissenkante  u/urde am Federring mittels Forderstich, die untere mit dem Leiterstich
wird dadurch weicher und gibt &rtlich mehr nach befestigt

Abb. 417 zeigt ein rechteckiges Federkern-Kissen, bei dem beide Kanten- Abb. 4)8. Schnitt durch das fertige Kissen, beide Kanten sind mit
rahmen nach innen gerlckt sind, wie es fiir Kissen, die doppelseitig ~dem Vorderstich genaht. Die Schlaraffa-Federkern-Einlage hat sich
benutzt werden und besonders fiir die M atratze nherstellun g ver- bestens bewahrt. Sie ist von unbegrenzter Lebensdauer

wendet wird
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Abb. 4)9 (Entwurf: jV. Hersteller:eschke, Berlin). Vollumpnlsterter Ohrbaekensessel mit groBer Lage. Das mit Daunen gefillte

Sitzkissen liegt auf einer gefederten Grundpolsterung, wie auf Seite 161 abgebildet. Trotz seiner groen AusmaRe ist der Sessel

elegant, seine Polster ,,geziigelt”, also nicht GbermaRig dick. Die Ausformung der Spannteile an Seiten und Ricklehne in Ver-
bindung mit seiner Lage geben der Gesamterscheinung des Sessels etivas ..Beuegtes™!
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Abh. 440. In der IVcrkzeichnung sind besonders die Formbildungen aller Teile zueinander, ihr Ubereinstimmen in Vorder- und Seitenansicht deutlich
zu sehen
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Abb. 441. Das Blindholzgestell zum Ohrhackensessel auf den Seiten 1SS
bis 159

¢Pb' 442, Schnitt durch die Sitzkante mit aufgelegtem Daunenkissen
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In Abb. 442 ist der Schnitt durch die Sitzkante
des vollumpolsterten Ohrbackensessels (Abb. 439)
mit Daunenkissen dargestellt. Das Grundpolster
erhélt keine Auflage aus Haar. Es wird wie Ub-
lich hergestellt. Das Kissen aus Daunenkdper ist
in Zellen eingeteilt, damit die Daunen sich nicht
verschieben (Steppdecke!) Siehe auch neben-
stehende Abbildungen! Etwas hérter ist eine Pol-
sterung, wie sie der Schnitt 443 zeigt. An Stelle
des weichen Daunenkissens tritt ein gefedertes
Polster, das wiederum auf einer Grundpolsterung
steht, also ein Polster mit doppelter Federung dar-
stellt, und fest verbunden ist. In halber Héhe ist
der Roden eingezogen, so dal der obere Teil wie
ein Kissen alssieht. Der Polsterer nennt dies ein
»markiertes“ Kissen. Das Grundpolster wird ohne
Haarauflage garniert, darauf die zweite Federung
gestelltund wie Ublich durchgepolstert. Eine solche
Polsterung ist duRerst dauerhaft und behdlt die
Form recht lange. —

Eine Federhochpolsterung mit aufgelegtem und
gefedertem Kissen ist im Schnitt 443a unten dar-
gestellt.

/lbb. 44h An Stelle des Daunenkissens ist hier ein Hochpolster mit
doppelter Federung angewandt, das in halber Hohe eingezogen ist und

wie ein aufgelegtes Kissen aussieht

Abh. 44Sa. Schnitt durch ein Federpolster mit aufgelegtem und ge-

federtem Kissen



Abb. 444. Das in Zillen abgenéhte und gefiillte Daunenkissen kommt anschmiegsam aufdas Grundpolster zu liegen.
Um dieses zu erreichen, erhélt die vordere SitzRache etwas Gefalle nach hinten. Dadurch wird das stark schwellende
Daunenkissen ohne einen klaffenden Spalt zu bilden, aufgenommen

Abb. 444a. Das Daunenkissen liegt hier dicht auf, wie oben beschrieben

Nothheifer, Sitzmobel. 11



Abb. 44S. Ein Strang der Sackchenfeder

lincn weiteren Federkern fur ein Kissen kann man sich
mit der sogenannten S&ckchenfeder selbst hersteilen. Zur
Verwendung gelangt eine zylindrische Feder von groRer
Weichheit. Lange Strdnge aus Nessel werden quer ab-
gendht. Jede so entstehende Zelle enthdlt eine Feder

(Abb. 445). Diese Strdnge werden zu einem Block ver-
einigt, zusammengendht und mit dem Kantendraht ver-
bunden (Abb. 446). Dieser Federkern ergibt ein weiches
Kissen von hoher Lebensdauer. Er wird auch bei der
Matratzenherstellung gern verwendet.

Abb. 446. Federkem mit Karuendraht aus Strangen der Sackchenfeder gebildet
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Abb. 447. An einem Federkissen wird die Kante garniert

Auch mit der Ublichen Rick- und Armlehnfeder 148t mit Leinwand Uberzogen. Darauf folgt der Ubliche Ar-
sich ein Federkern selbst herstellen. beitsgang — Herstellung des Grundpolsters mit Palm-

Auf einer Grundleinwand werden die Federn gestellt, fascr, mit llaarauflage und Watteabdeckung des Polsters
mit dem Kantendraht versehen, geschniirt und das Ganze in Weil.

Abb. 44S. Federkem, den man sich aus Arm- oder Ricklehnfedem selbst herstellen kann
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Abb. 449 (Entwurf: i\. Hersteller: Zcschke, Berlin). Das Polster hat sich vdllig vom Gestell gelost und bildet in sich eine Einheit. Damit ist eigent-
lich die Entwicklung des Polsters abgeschlossen und l&uft zu ihrem Ausgang zuriick (Kissen, Festpolster, Kissen). Das Sitzkissen mit Schlaraffia-
Federkern hegt aufeinem Gurt- oder Zugfedergrund (s. Seite 4S). Das Rickenkissen ist mit eitler Haargummi-Platte gefullt
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Abb. 450. JVerkzeichnung zum Sessel-
gestell mit eingelegtem Kissen. Man
studiere besonders die Befestigung der
Armlehnstitzen in Vorder-, Seitenansicht
und Grundrif8. Zwei Holzdubel mit Kopf,
die darin verkeilt sind, sichern die Stiitzen
gegen seitliches 1Vegdriickcn. Die Ver-
bindungsleiste, die unter der Zarge von
Stutze zu Stutze lauft, gibt dem Ganzen
die notwendige Versteifung. Das Sitz-
kissen ruht auf einem Gurtgrund, der
wenig durchhangt. Bei Verwendung eines
Zugfedergrunds mufB die Verbindungs-
leiste wie im Schaubild tiefer gesetzt wer-
den, weil die 'Zugfederung bei Beniitzung
stark nach unten durchhéngt
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Abb. 4S1. Seitenansicht des Sessels auf Seite 164, die Armlehnstiitze ist mittels zweier Holzdiibel mit Kopf
befestigt (siehe auch Abb. 119)

Dieser Sessel mit losem Sitz und Rickenkissen hat sich
in den kleinen Wohnungen bewéhrt, er ist von geringem
Gewicht, er fillt nicht den Raum, seine Kissen sind ab-
nehmbar und daher leicht zu reinigen. Seine Armlehne, die
am stdrksten einer Verschmutzung ausgesetzt ist, besteht
aus Holz. Man kann also selbst hellere Bezilige verwenden,
als dies ein vollumpolstcrter Sessel gestatten wirde. Sein
llolzgestell ist zierlich; es hat allseits gerundete Kanten (Ge-
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brauchsrundung) und ist griffig, was besonders der Arm-
lehne zugute kommt.

Abb. 4S1 zeigt deutlich die Befestigung der Armlehn-
stitze. Zarge und Steg sind gegenseitig ausgeklinkt (Ab-
bildung 1)9). Eine gesondert angesetzte Armlehnstitze
wie hier ist trotz der sorgfdltigen Befestigung mehr ge-
fahrdet als eine aus der Verldngerung des Vorderbeins ge-
bildete. (Siehe auch Abschnitt ,,Gestaltung* Seite 254!)



Abb. 452. Dinne Kissenplatten aus Haargummi'

Eine andere Artdunner Kissen wird aus Haargummi her-
gestellt. Aus gummigetrdnktem RoRhaar werden Platten
gegossen, die auch spdater noch in beliebiger Form zuge-
schnitten werden kodnnen. Man stellt daraus Wurfel-
kissen und Rollen fiir Sofas und Liegen her. Auf den
Haargummikern eines Kissens kommt eine leichte W atte-
abdeckung und der Bezug.

Abb. 45] zeigt das nach einem Modell gegossene Haar-
gummikissen mit der Aussparung fur die Armlehne des
Sessels (Abb. 449), der in grofRen Serien hergestellt wird.

In Abb. 455 ist das Ruckkissen in seiner spdteren Lage
eingeklemmt. Haargummi verwendet man meist fur Rick-
lehnkissen, weniger fur Sitzkissen, da sie schwerem Druck
nicht lange standhalten. Die Federspinne, die im Sitz von
Abb. 455 deutlich zu sehen ist, wird zur Schonung des Sitz-
kissens mit Futterstoff abgedeckt.

Tn Abb. 454 sehen wir denselben Sessel, dessen Riicken
an Stelle der drei Ruckenquerschwingen mit Boondotrohr

Abb. 455. Das hohlgcgossene Riickenkissen aus Haargummi mit
der Aussparungfir den Ansatz der Armlehne

Abb. 454, Statt mit Quersprossen versehen, ist die Ricklehnc
hier mit Boondotrohr ausgeflochten

ausgeflochten ist. Man kdnnte das Geflecht aufen um die
Rucklehnstitze flechten, wenn an Stelle eines Zugfeder-
rosles auch das Sitzkissen auf einem geflochtenen Grund
ruhte, wodurch dann die Einheit zwischen umflochtener
Zarge und umflochtener Riicklehnstiitze hergestellt wére,
wie Abb. 491.

Abb. 4) S. Der Kissenblock aus Haargummifiigt sich vollkommen
der Riicklchne an
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Abb. 456 (Entwurf; N. Hersteller: 7-eschkc, Berlin). Hochlehniger Ohrbackensessel fiir die Dame mit losem Sitz- und Rickenkissen. Das Gestell

in eleganter Linienfliihrung aus Mahagoiti oder Birnbaum anpoliert, ist allseitig mit doppeltem Rohr ausgeflochten. Die Armichnauflage ist mit

einem kleinen Pélstcrchen uvieh gemacht und verbreitert. Die Kissen sind hiermit einem groBblumig bedruckten Chintz bezogen. Ein dicker und kraf-
tiger Stof)'eignet sich nichtfiir diesen Sessel.
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Abb. 4S1. Werkzcichnung zu nebenstehendem Ohrbackensessel. Man beachte den eingclcimten oder angefréasten Falz jiir das beidseitige Rohrgeflecht
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Abb. 458. Seitenansicht des Backensesselsfiir die Dame, zur Ergdnzung kénnte man einen Hocker
in Sitzhéhe mit FuBgestell und losem Kissen vorstellen

Die edle Einfachheit des Sessels in Abb. 456 wird noch
einmal durch die Seitenansicht in Abb. 458 bestétigt. Die
Seitenschweifungen sind geziigelt und zuriickhaltend. Der
flache Rundstab bindet hier sinnfallig das Gestell und 1aRt
die frei gewordenen FiiRe gelockert ausschwingen.

Samtliche Gestellkanten sind weich gerundet, wie aus
den Bildern der n&chsten Seite zu sehen ist. In Abb. 459
sieht man die Ohrbacken mit dem Ansatz der Rucklehne.
Die Ohrbacke steht schrdg nach vorn im Grundrifl (Werk-
zeichnung-Seite 169).
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Die Armlehne des Gestells trdgt ein kleines Polster.
Zur Aufnahme der Stoffstdrke ist sie seitlich und oben
etwa 2 mm tief ausgegrundet. AuBen ist die gerundete
Ecke des Armlehnholzes etwas hohl gefrast, wdahrend
sie auf der Innenseite gut gerundet wird. Man bekommt
damit dieselbe Handstellung —wenn auch in viel beschei-
denerem MalRe —wie beim einseitig ausgebildeten Hand-
laufeiner Treppe. Das beidseitige Rohrgeflecht ist deutlich
zu sehen, ebenso der die Bohrlocher verdeckende Rohr-
span. (S. Seite 59 im besonderen Schnitt 112).



Abb. 459. Ansicht der
Ohrbacke, alle Holz-
kanten sind weich ge-
rundet

Abb. 460. Das kleine Armlehnpolster sitzt aufdem angeféalzten Lehnhol:
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Abb. 461 (Entwurf: N. Hersteller: Rock und Feil, Marbach). Kammsessel fir den Herrn aus rotlichem Larchenhatz mit griinem Felaursbezug. In
Farbe und Gestalt ist er so recht geeignetfiir ein Jagdhaus.
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Abb. 462. Werk-
zeichnung zum Ka-
minsessel. Das in
allen seinen Teilen
geschwungene Ge-
stell mit seinen ge-
sattigten  Formen
ist ein sprechendes
Beispiel dafury wie
wenig die Reil3-
schiene hier auszu-
richten vermag



Abb. 463. Ohrbacke mit Riicklehnansatz zum Sessel aus Larchenholz

Bei einem Vergleich mit Abb. 4)8 wird der Unterschied
zwischen dem feingliedrigen Rahmengestell des Sessels
fur die Dame mit dem brettilichigen Charakter dieses
Sessels deutlich. Das Ohrbackenseitenbrett der Ricklehne
ist fleischig hohl ausgearbeitet. Es erinnert fast an die
Schaufel eines Elchs. Die Offnungen der Riicklehne finden
ihren Ausklang in den ovalen Ausschnitten des Seitenteils.
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Alle Querschwingen der Riucklehne gehen harmonisch
mit der Schwellung des satt anliegenden Kissens. Die
breite Fladerung des weichen Ldrchenholzes ist geradezu
auf breite Flachen angewiesen. Samtliche Kanten sind
weich gerundet und entsprechen, in gleicher Weise der
Weichheit des Idolzes (Gebrauchsform 1Scharfe Weichholz-
kanten wirden dem Gebrauch nicht standhalten!).



Seinen Charakter erhalt das Gestell (Abb. 464) durch
die wechselweise Anwendung von Stollen und Brettern.
Armlehnen und Armlehnstitzen sind wie die Beine in
Stollenquerschnitt hergestellt. Die Armlehnen und deren
Stiitzen reiten gewissermaBen auf den Brettkanten und
suchen dort ihren Halt. (Siehe auch Werkzeichnung!) Arm-

lehne, Sitzpolster und Zarge gehen gleichlaufend mitstarkem
Gefélle nach hinten. Da die Armlehne nicht Uber den Sitz
hinausstehen soll, muBte hier die Armlehnstiitze zuriick-
fliehen. Man beachte auch das Spiel der Holzmaserung. Das
eingelegte Sitzkissen (Federhochpolster) ist auf einem Rah-
men aufgebaut. Das Rickenkissen enthélt einen Federkern.

Abb. 464. Die H'eichheit aller Holzteile kommt hier klar :um Ausdruck. Die Armlehnen Und deren Stiitzen reiten gewissermafen auj den-
Brettkanten und suchen dort ihren Halt
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DAS SO FA

Grundsatzlich a8t sich aus jedem
Polstersessel oder Polsterstuhl ein Sofa
oder eine Sofabank abwandeln. Das Sofa
ist gleichermalRen ein auseinanderge-
zogener Sessel, der zwei-, drei- oder
mehrsitzig gestaltet werden kann. Man
rechnet gewdhnlich mindestens 60 cm
Sitzbreite und eine Sitztiefe von 58 bis
65 cm je nach der Sitzhéhe. (Siehe auch
Abschnitt ,,Gestaltung“.) In den Abb. 466/466 sind die
Grundrisse von zwei-, drei- und fiinfsitzigen Sofas auf-
gezeichnet, welche alle aus dem Sessel im Grundschema
der Abb. 465 entwickelt worden sind.

Waéhrend beim einfachen Sessel die Rucklehne meist
geschwungen ist, wird sie beim Sofa stark gepolstert und
gerade gehalten, da es im allgemeinen an der Wand an-

Abb. 466.
Das zweisitzige Sofa

i so

steht. F,s gibt da Ausnahmen bei frei im Raum stehenden
Sofas und Bénken.

Man pflegt das Sofa entsprechend der Zahl der Sitze
abzuschniren. (Stoffbreite ergibt auch Ndahte.) Das zwei-
und dreisitzige Sofa kann bequem auf vier Beinen stehen,

Abb. 46S. Dasfinf-
und mehrsitzige Sofa

Abb. 469. Das dreisitzige Sofa geschwungen
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Abh. 465

wéhrend beim funf- und mehrsitzigen
Sofaweitere Beinpaare eingeschaltet wer-
den missen.

In Abb.'46S sind zwei weitere Bein-
paare derart eingeschaltet, daB drei Teile
des Sofas frei schweben und die beiden
Seitenteile je vier Beine aufweisen. Ab
und zu sieht man auch jeden Sitzab-
schnitt mit Beinen ausgestattet, wie etwa
bei Abb. 4S4. Dort finden wir jedoch breitere Sitzflachen.
Auf alle Félle ist Zuriickhaltung geboten.

Bei Polsterbankcn mit héheren Sitzen, die etwas reicher
ausgestaltet werden sollen, 14Rt sich diese Art vorteilhafter
anwenden, wobei die vielen Beine mittels Kreuz- oder Dia-
gonalstegen miteinander verbunden werden.. (Siehe Ab-
bildung: 549).

Abb. 467.
Das dreisitzige Sofa

Abb. 469 zeigt dasselbe Sofa dreisitzig im Grundril ge-
schwungen. Statt der Quereinteilung verwendet man hier
besser eingezogene Knépfe oder gar die Heftung.

Fon geschwungenes Sofa, dreisitzig mit glatt durch-
laufender Arm- und Rucklehne zeigt Abb. 470.
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Abb. 470. Ein allseits gerundetes Sofa mit drei Sitzplatzen



Abb. 471. Das nierctifinnige Sofa fiir 2 bis 1 Personen, passend zum Sessel 418

Das Sofa mit nierenférmigein Grundrifl ist fur zwei
bis drei Personen geeignet und wirde etwa zum Sessel
in Abb. 41S passen. Es ist frei in den Raum und gut auch
in eine Ecke zu stellen. Zwei Personen sitzen sich halb
zugewendet gegeniber. Es ist das Sofa fir die Unter-
haltung. Tn der rechten Halfte ist die Gurtung mit der
Federstellung des Sitzpolsters eingezeichnet.

Abb. 472 zeigt den Grundrifityp des Ecksofas. Im Klei-
neren Wohnraum, der einen Wohn- und Arbeitsplatz hat,

ist das Ecksofa aus Grinden der Raumersparnis nicht zu
entbehren. Ilier ist die Ecke abgeschrdgt, und zu einem wei-
teren Sitzplatz ausgebaut. Die tote Ecke wird mit einem
Eckbrett ab':.'deckt, das duRerst praktisch zum Ablegen
von allerlei Dingen ist. Ein in der Ecke gerundetes Sofa
ist in Abb. 496 abgebildet. Eines mit voll ausgebauter
Ecke ist im Abschnitt ,,Gestaltung“ auf Seite 258 ge-
bracht. Man beachte auch den Verlauf der Gurtung und
die Stellung der Federn im Sitz (siehe auch S. 96).

Abb. 472. Das Ecksofa mit angeschragter Ecke

Nothhelfer, Sitzmibcl. 12
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—_ 8 —f *1,39

Abb. 47h Jf'erkzcichnung eines zweisitzigen Sofas, an dem Sitz, Rucken und Armlehne in Federhochpolster ausgefiihrt sind. Da dem Wesen des

Polsters die Schwellung zu eigen ist, und der Gebrauch es sofordert, bemiihen sich die Seitenteile, trotz des streng rechtwinklig aufgebauten Grund-

risses geschtvungen auszulaufen. Nichts wére einfacher, als aufden blockigen Grundri® eine ebenso blockige Armlehne zu setzen, wie dies vor 10 Jahren
der Fall war, wo scharfwirflige Kissen utid Polster Mode waren
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Abb. 4/ 4 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin). Zweisitziges Sofa mit mausgrauem Velourshezug.
Sichtbares Holzgestell in deutschem NuBRbaum

Abb. 4, >. Perspektivische Ansicht des Gestells, das genau dem eines Sessels entspricht. Damit die Langszarge durch die Spannung der Gurtun* nich
eingezogen wird, wird in der Mitte eine nach unten geschweifte Schwinge eingesetzt. Auch die Riicklehne erhélt eine Aussteifung. Das drei- um
mehrsitzige Sofa erhélt so viele Schw'ngen, als Unterteilungen da sind
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Abb. 476. JVerkZeichnung zu nebenstehendem Sofa. Man beachte auch hier die Ubereinstimmung von Schwellung und Formgebung in Seiten-,
Vorderansicht und GrundriB. Der Sitz und die Rickenlehne sind in Pfeifen wie der Sessel auf Seite 118 abgeheftet. Seine Eleganz driickt sich auch
in den Einzelformen aus
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Abb. 477 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin). Foto des Sofas aus nebenstehender kVerkzeichnung. Dieses dreisitzige Sofa, das mit reseda-
griinem Velvet-Velours bezogen ist, ist in der gleichen Art wie der Sessel von Abb. 762 gepolstert. Deutlich unterscheiden sich die glatten Spannteile
in der Form von den gefederten Polstern

Das oben abgebildete Sofa ist in Pfeifen abgeheftet. Die Pfeifen gehen in Sitz und Ricken gerade durch. Man ver-
gleiche die auf Seite 178 angegebene Seitenansicht mit der vorangegangenen. Dort schliet das Seitenteil vorne senk-
recht ab, wéhrend der Riicken die lbliche Ausladung zeigt, hier dagegen schwingt das Seitenteil mit in der Flucht der
Riucklehne. Diese gesteigerte Durchbildung entspricht auch dem Gesamtaufwand des Sofas. Alle Polsterschwellungen
sind Uppig geworden. Die nach unten geschweifte Mittelschwinge ist hier sehr gut zu sehen.
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Abb. 479 (Entwurf: Prof. Michaelis, Hersteller: ,,Raum und Heim*, Berlin). Eine weitere Steigerung erfahrt dieses Sofa, dessen Sitz und Ricken
diagonal abgeheftet sind. Dieses schone Sitzmébcl wurde mit blauem Velours bezogen. Seine Riicklehne wurde zu beiden Seiten etwas nach vorn ge-
zogen und in der Mitte nach unten geschweift (siche auch nebenstehenden GrundriB!). Durch diese Formung erhélt das Ganze etwas Einladendes

Abb. 4S0. Ansicht des Seitenteils
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Abb. 4S1

Abb. 4S1/4S2. (Entwurf: N, Hersteller: Zeschke, Berlin). Ansicht eines Sofas fur 2 Personen, das im Grundrif geschwungen

ist. Es kann frei im Baum aufgestellt werden, vor eitlem offenen Kamin ebenso wie in einer Sesselgruppe. Sitz, Ricken und

auch die Armlehnen sind in gleicher fVeisc von einem gehefteten Rautennetz Uberzogen. Seine Eleganz driickt sich auch in

den Einzelformen aus. Wie leicht leitet die Blende des Seitenteils in das Bein Uber, wie es am linken Seitenteil besonders
zu sehen ist

184



Abb. 484 (Entwurf: ff, Hersteller: Zeschka. Berlin) zeigt ein sehr strenges Sofa, das in der Vorhalle eines groRen Festsaals steht. Es hat breite Sitz-
jclder, derenjedes ton einem Beinpaar getragen wird. Sitz und Bucken sind federgepolstert und als Kissen gearbeitet. Die Kissen sind mit griinem
Leder bezogen, dessen Kanten und begleitende Linien (Adern) in Gold eingepragt sind, denen sich Schuhe aus Messing an den FiiBen zugesellcn
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Abb. 4SS. Werkzeichnung zur Sofabank mit losen Kissen. Das leichte lIlolzgestcll hat angelcimtc oder angefraste Falze, welche beidseitig mit Rohr
ausgeflochten sind

Abb. 4S6. Ansicht der Sofabank ohne Seiten- und Rickenkissen



Abb. 4S7. Seitenteil der Sofabank. Die Kanten der Kissen sind mit einer
weichen geschnittenen Franse besetzt

Mit der Polsterbank (Abb. 4S6 und 488) verlassen wir
die festumpolsterten Sofas. Wir ordnen auch diesen Ab-
schnitt der groRen Entwicklung ein, welche vom Fest-
polster zum losen Kissen mit Federkern verlduft. Das
Gestell der hier auf beiden Seiten abgebildeten Polster-
bank ist allseits sichtbar, es ist in Birnbaumholz gefertigt
und anpoliert, die Fullungen sind doppelseitig mit Rohr
ausgeflochten, wozu die hellgrundigen Beziige aus Chintz
(bedruckter und gewachster Baumwollstoff) vorziglich
stehen. Das heitere blumige Muster und die lose Kissen-
polsterung in Verbindung mit dem leichten Gestell ver-
leihen dem Sitzmdbel Heiterkeit und Anmut.

Abb. 488 (Entwurf: jV. Hersteller: 'Aeschke, Berlin). Sofabank aus Birnbaumholz mit einer Polsterung in losen Kissen
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Abb. 489. Ansichten zur untenstehenden Sofabank. Das

gefederte Sitzkissen liegt aufeinem Gurt- oder Federgrund.

Das Riickenkissen mit Haargummi lehnt an die mit Bo-

ondot-'Rohr ausgeflochtene Riicklehne. Man beachte die

Schweifung der Armlehne in der Seitenansicht und im

Grundrif. Die Seitenstege wurden hier zusatzlich mit
einem geschweiften Langssteg verbunden

Abh. 490 (Entwurf: N. Hersteller: Zcschkc. Berlin). Zweisitzige Safabank mit geschweiftem Grundrif, Deutsch
NuBbaum mit hellgriinem Velours bezogen. (Siehe auch Kaminplatz, Seite 266)
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Abb. 491. Zeigt das Gestell derselben Sofabank mit geradem Grundrif. Es ist aus NuBbaumholz, welches mit Boondotrohr ausgeflochten
wurde. Die lange Zarge ist hier zu schwach, um von den &uReren Beinen getragen werden zu koénnen. Deshalb sind hier zwei
weitere Beinpaare mit Querstegen eingefiigt

Abb. 49) (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin). Dreisitzige Sofabank mit aufgelegten Sitz- und Riickenkissen in ,,JVeiRpolster”,
diese sind also nicht bezogen
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Abb. 494. VorderScitetiansicht und Grundrif} einer

leichten Sofabank mit losen Sitz- und Rickenkissen,

die in allen Teilen geschwungen ist. Seiten- und

Rickenlehne sind mit Sprossen von ovalem Quer-

schnitt gefiillt. Formale Ubereinstimmung des Vorder-
beins in Seiten- und Vorderansicht

GURT-ODER FEDERGRUNO

Abb. 49) (Entwurf: N, Hersteller: 7.eschke, Berlin). Sofabank aus Deutsch Nuf mit kirschroten Bezligenfir ein
Damen- oder Musikzimmer (siehe auch Seite 26S)
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Abb. 496/497 (Entwurf: TV. Hersteller: 7,eschke, Berlin). Ansicht und Grundrif® derselben

Bank als Eckbank ausgebildet. Die Ecke ist hier rund gefiihrt und stimmt berein mit den

Rundungen des gesamten Gestells. Die tote Ecke wird mit einem Brett abgedeckt, das etwa

1 cm unterhalb der oberen Gestcllkantc angebracht wird. Die Sitzkissen ruhen auf einem

Zugfeder-Grund” die Riicklchnkissen aus Haargummi lehnen an die Sprossen. Es ist selbst-

verstandlich, da auch hier in die '/.arge unter jede Kissenfuge eine Querschwinge ein-
gebaut wird

Abb. 49S. Seiten- und Riickc?iansicht der Bank (Abb. 49)). Die ver-
breiterte Auflage der Armlehne und ihr Ansatz am Rickfehnhnlz kom-
men hier gut zur Geltung
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DIE LIEGE

Abb. 500. Ansicht, Seitenschnitt und Grundri einer vollumpolstcrten Liege mit einseitigem Kopfteil

Abb. 501. Schnitt durch das Kopfteil

Im nachfolgenden Abschnitt behandeln wir ausgiebig
die Liege und Sofaliege. Einmal nach der technischen Ent-
wicklung hin wie die Sessel und Sofas, vom festen Polster
zum losen Kissen, und zum &ndern dem Typ nach, von
der Liege mit Kopfteil, zu einer solchen mit 2 Seitenteilen
und schlieflich zur Liege mit Seiten- und Rickenteilen,
die wir Sofaliege nennen. Die Liege hat eine groBere Sitz-
tiefe (80 bis 100 cm), wéhrend die Sitzhéhe meist ab-
nimmt. Zum Sitzen verringert man diese Tiefe auf 55 bis
60 cm durch Anstellen von losen Rickenkissen. Die Liege
ist infolge der beschrédnkten Wohnverhéltnisse sehr beliebt
geworden und weitverbreitet, weil sie gleichzeitig als Bett
dienen muR. Wo jedoch ein .Mdbel nur zum Sitzen ge-
braucht wird, ist ein Sofa vorzuziehen. Beide Mdéglichkeiten



Abb. f(i2 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin). I'ollumpolstertc Liege, die auch mit zwei Seitenteilen hergestellt werden kann

vereinigt die Sofaliege, welche tagsiber zum Sitzen und
nachts durch Verstellbarkeit zum Schlafen hergerichtet
werden kann.

Abb. 500 und 502 zeigen eine fest umpolsterte Liege
mit Kopfteil, deren Schmalseiten geschwungen sind. Der
Sitz besteht aus einem Federhochpolster mit vorstehender
Englischer Kante. Das gepolsterte Kopfteil lauft in einer
Wulst aus, formaler Gleichklang zur Englischen Kante.

(Abb. 502.) Ein Echo dazu bildet der Rundstab, der das Ge-
stell sichtbar bindet. (Siehe auch Schnitt 501.) Im Grund-
rif ist die Federstellung mit Franzésischer Schniirung ein-
gezeichnet. In Abb. 501 ist das Kopfteil mit dem Sitz ge-
schnitten. Man beachte die Hohe der Spannleiste, an welche
bekannterweise das Polster des Kopfteils befestigt ist.
Abb. 50) zeigt das Gestell der fertigen Liege, wobei das
Polster dunn eingezeichnet ist.

Abb. JUL Das Gestell der Liege mit eingezeichnetem Gurtgrund, rechts die Spannleiste fir den Kopfteil

Nothhelfer, Sitzmoébcl. 15
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Abb. 504 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin) zeigt denselben Typ einer Liege mit Kopfteil,

jedoch mit sichtbarem Holzgestell und abgehefteter Kissenpolsterung, welche mit Federkern in der Art

einer dreiteiligen Matratze hergestellt ist. Sie ruht auf einem Flachrahmen mit Zugfedergrund, der
mit einer Randleiste versehen ist, damit die Kissenteile sich nicht verschieben kénnen

Abb. 505. Ansicht des Kopfteils von obiger Liege. Eiche gerduchert, heller handgewebter /Vollbezug
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;lob. 50ft. Liege mit Kopfteil und sichtoarem Holzgestell in Eiche. Das Federhochpolster auf Rahmen liegt auf der Zarge
des Gestells. Die Platte des Tischchens ist in massiv Ahorn ausgedreht. (Entu urf: N. Hersteller: Zeschkc, Berlin)

Abb. 501. Vierkantiges Kissen, welches meist auf Liegen am Kopf wie Abb. JOS und 509 st ein kurzes Stiick eines
am Rickenteil Verwendung findet. Es besteht aus einem vollen Haar- solchen Kissens abgebildet, das sich wieein
gummikern. der ,,gegossen* wird Gelenk zum Kopfkeil aufklappen &Rt
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Abb. S10 u. Sil Kopfrolle, welche sich der Polsterer selbst gemacht hat. Aus einer Haargummiplatte, Abb. 4S2, stellt er eine Rolle her, die mit
Fasern gefillt und an beiden Enden mit Deckeln desselben Werkstoffes zugenaht wird. Daneben die fertige bezogene Rolle mit Knopfblende, welche
die Stoffenden verdeckt

Abb. S12 (Entwurf: jV. Hersteller: Zeschke, Berlin). Liege aus Larchenholz mit zwei Seitenteilen, die mit Boondotrohr ausgeflochten sind.
Die dreiteilige RoBhaarmatratze mit abnehmbarem Bezug liegt auf einem Zugfedergrund
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Abb. 511/514 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin). Liege aus deutschem NuRbaumholz. Seitenteile mit Sprossen. der Sitz ist
in Federhochpolsterung auf Rahmen gearbeitet und eingelegt. Die Seitenkissen sind aus Haargummi
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Abb. SIS. Ansicht des Seitenteils der Liege Abb. S12 aus L&rchenholz
mit stark gerundeten Kanten, um die das Boorvlotrohr geRoehten ist

Abb. S16. Teilansicht von der Liege auf nachster Seite, die aus Ma-
hagoniholz angefertigt ist. Die profilierten und geschweiften Sprossen
sind auch an der Riicklehne herumgefiihrt. Man vergleiche das massige
Seitenteil aus Larchenholz mit demfeingliedrigen Mahagonigestell
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Abb. S17 (Entwurf: !S. Hersteller: Zeschke, Berlin). Sofaliege mit Seiten- und Rickenkissen. Das Gestell ist aus Mahagoniholz, der
Bezug der Kissen aus Cretonne. Er ist mit ReiBverschluf versehen, damit er zum Reinigen abgenommen werden kann, siehe unten Abb. SIS



Abb. 519 (Entwurf: JY. Hersteller: Zeschkc, Berlin) zeigt ein Sofa-Doppelbett. Dieser Typ vereinigt die Vorziige eines Sofas mit

normalen SitzmaBen mit denjenigen eines Bettes. Durch einfaches llerunterklappen der Riicklehnc und Herausziehen des FuR-

teiles entsteht hier eine Schlafgelegenheit fiir 2 Personen. Die ganze Mechanik besteht aus Holz und kann bequem von einer Frau
bedient werden. Dieses Mobel ist ganz besonders bei engen Wohnverhéltnissen angebracht

.jhb. 520. Der Holm der verstellbaren Riicklehne ruht in der Verzah-
nung der geschlitzten Armlehne
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Die Versuche, eine Liege in ein Bett umzuwandeln,
sind nicht neu. Es gibt ausgezeichnete Modelle auf dem
Markt, die hauptsédchlich mit Metall gearbeitet sind. Lei-
der ist die Unterbringung der Bettwésche allenthalben ein
Problem, das noch nicht vollkommen geldst ist. Bisweilen
schnirt man sie fest und dreht das ganze Polster, in den
weitaus meisten Fallen ist sie jedoch in einer Schublade
auf Rollen unter der Liege selbst untergebracht (siehe
auch Seite 205!), wo sie schlecht liftet, und die meiste
Staubentwicklung durch Schuhe entsteht. Sofern man
tagstiber die Bettwdasche nicht gesondert in einem Raum
unterbringen kann, ist wohl die Bcttkonnnode mit luft-
durchlassigem Rohrgeflecht, wie sie auf der Seite 206 ab-
gebildet ist, die Ldsung.

Das hier dargestellte Sofa-Bett 143t sich in ein Doppel-
bett verwandeln. Die Ricklehne wird aus ihrer Verzah-
nung gehoben und gleitet nach unten in die Zarge, wo-
durch sie festliegt. Die Riickenkissen werden umgelegt,



Abb. S21. Das Sofa-Doppelbett als Nachtlager fir 2 Personen hergerichtet. Das Bettzeug wird in einer Bettkommode untergebracht, wie sie
auf Seite 206 abgebildet ist

Abb..522. Seitenansicht des Mdbels als Sofa und hcrabgeklappt als Doppelbett. Der Holm gleitet unten
in die Zarge und steht dadurchfest

ihre ansteigende Lage ersetzt das Keilkissen. Unter dem
Sitzpolster wird ein FulRrahmen herausgezogen und durch
Hochklappen eines zweiten Rahmens die richtige Hdohe
zur Auflage der beiden Kissen geschaffen. Die Hand-

habung ist denkbar einfach. Der Umbau kann bequem
von einer Frau bewerkstelligt werden.

Auf der néchsten Seite bringen wir ein Sofa-Einbett,
das einfach durch Herausziehen des Sitzes zum Bett wird.
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Abb. $21. Sofa'Einheit (Entwurf: N. Hersteller: Zeschkc, Berlin). Gestell Eichenholz gerduchert, Beziige tabak-
brauner Baumwollrips. Der Sitz ist ein Federhochpolster auf Rahmen>wahrend die Rickenkissen lose sind

Abb. $24. Als Bett gerichtet, der Sitz wird herausgezogen, er ist gegen Kippen gesichert. Die Riickenkissen werden
hinter den Sitz heruntergestellt. Durch die Neigung der Sitzflache nach hinten liegt man gegen diese. Die Sitztiefc
von 6% cm wird zur Liegeflache auf S$ cm verbreitert
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Abb. 525 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschkc, Berlin). Schaubild der grofen Liege von unten. Der Sitz, Seilen und Hiickleluie sind in Federhochpolster
angefertigt. Zur Erlangung der normalen Sitztiefe sind einige Kissen im Kicken notwendig. Der beliebte herausziehbare Bettkasten unter dem Sitz
ist wohl praktisch aber nicht so hygienisch, da er nicht luftbar und am meisten der Staubentwicklung ausgesetzt ist

Abb. 526. Vollumpolstertc Liege mit Seitenteilen und Riicklehne, welche mit herausziehbarem Bettkasten angefertigt wird
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Abb. 527 und )2S. Schnirung des Seitenteiles einer solchen Liege. Deutlich sieht man den formbildcnden Kantendraht und die getrennt geschnirten
Federreihen. In Abb. 528 ist das fertig abgeheftete und bezogene Seitenteil abgebildet

slbb. 529 und >50. Herabfdappbarcs Seitenteil an einem kleinen Sofa alterer Bauart, damit zum Ruhen die nétige Liegelangc erreicht wird
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Abb. SSI (Entwurf: N, Hersteller. Zeschke, Berlin). Zwei Liegen mit einseitiger Armlchnausbildung sind zu einer gemitlichen 1Johnecke zu-
sammengestellt, die abends als Betten hergerichtet iirrden. Rechts im Bilde sichtbar ist die mit Rohr ausgcflochtenc Kommode, die das Bettzeug
enthélt. (Siehe Abb. SS S-SS4.) Als JVandschutz ist hier eine Bastmatte an kleinen Holzknopfen aufgehangt



Kommoden zum Aufbewahren von Bettzeug. Seitenteile und Tiren sind mit Bohr ausgeflochten. Letztere sind nach vorne her-
unterklappbar und mit Feststellern versehen. (Entwurf: j\. Hersteller: Zeschke, Berlin)

Abb. SIS. Teilansicht der Armlehne zur Doppelliege auf néchster Seite
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Abb. 5$6/537 (Entwurf: N. Hersteller: 7.cschke.
Berlin). Ansicht und Grundrif einer zusttmmenge-
schraubten Doppelliege aus geraucherter Eiche, die
im Sitz je eine dreiteilige Matratze mit Federkern
hat, die aufeinem Zugfedergrund liegt. Zur Scho-
nung des kupferfarbenen Leinenbezugs wird die
Matratze nachts gewendet und die Ruckenkissen
abgenommen

Abb. 53S. Seitenansicht mit Schnitten der Sofa-
liege. Der ansteigenden Armlehne entspricht das
Ansteigen der Seitenzarge, auch der Abstand und
die Starke der Sprossen nehmen nach hinten zu.
Die Schraglage der Riicklehne wurde aufeinfache
IVeisc ohne Abknickung des Hinterbeines erzielt.
Die vorne weit Uberstehende Armlehne ist durch
den Gebrauch nicht bedingt, ihr Uberstand steht
in gewissem Einklang mit den hohen FuRen.
Man mache den Gegenversuch und decke mit dem
Finger einen Teil des Uberstandes ab, um sich
von der Richtigkeit zu Uberzeugen
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DIELEDERMOBEI,

Abb. S40. Schema einer Lederhaut, aus welcher einzelne Bezugteile mit méglichst

Das Leder, eines der altesten Werkstoffe der Menschheit,
wurde schon frithzeitig als Uberzug von Kissen, besonders

aber fir den gepolsterten
Reitsattel verwandt. Wir
rdumen dem Leder einen
kleinen Abschnitt in diesem
Buche ein, weil sich in Ver-
bindung mit ihm gewisse
Typen entwickelt haben.
Man kennt den typischen
Lederstuhl in Speisezim-
mern von Hotels, Biiros und
Sitzungssélen wie auch den
Lederklubsessel in Hotel-
hallen und Klubrdumen,
also in Raumen mit starker
Benutzung und meist un-
persénlichem Charakter.
Grundsatzlich unterschei-
det man bei jeder Tierhaut
drei Schichten: Ober-, Mit-
tel- und Unterhaut. Nur die
Mittelhdut wird zu Leder
verarbeitet, wahrend Ober-
und Unterhaut entfernt und
zu Lederleim verarbeitet
werden. Der widerstands-
fahigste Teil des Leders
stammt vom Ricken, wéh-
rend der Bauchteil diinn ist.
Das Rindleder mit seiner
runzligen Narbung wird
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geringem Verschnitt ausgeschnitten werden missen

Abb, S41 (Entwurf: 1V, Hersteller: Zeschke, Berlin). Stuhl eines Be-
sprechungszimmers, dessen Sitz mit Federhochpolstcr und dessen Riicken
mit Flachpolster angefertigt ist. Die Beine ertrinken hier nicht im Sitz-
polster, ein Teil der ringsum laufenden 'Zarge ist sichtbar geblieben; dem
gleichen Gesetz entsprechend ist ein Teil des unteren Riicklehn- Quer-
stiicks sichtbar; beide Polstermassen sitzen gleichsam auf dem Holzgestell

wohl am meisten zum Beziehen von Mdbeln verwandt.
Da es von Natur aus zu stark ist, wird es in mehrere

Blatter gespalten (Spalt-
Icder). Nur das oberste Blatt
tragt die natdrliche Nar-
bung, wdhrend die unte-
ren Blatter eine kinstliche
Narbung (Narbenspaltleder)
eingeprégt erhalten. Da-
gegen ist das Kalbleder glatt
und zart. In ihrer natur-
hellgelben Farbe sind die
Leder sehr empfindlich. Sie
werden deshalb in den ver-
schiedensten Tdnen gefarbt.
Das eleganteste ist das Saf-
fianleder, welches aus der
Ziegenhaut gemacht wird.
Seine Oberflaiche hat ei-
nen wunderbaren seidigen
Glanz,ist schneeweiB, diinn,
weich und knittert beim
Falten. Saffian gibt es in
den leuchtendsten Farben.
Schafleder, auch Mouton
genannt, wird als Ersatz fur
Saffian verwendet. Neuer-
dings nimmt man auch
Schweins- und Waildleder,
letzteres vom Reh oder
Hirsch. Schweinsleder ist
zah und hat eine charakte-



ristische Narbung. In regelmé&Rigen Abstdnden stehen drei
Punkte zusammen (die von den Borsten stammen). Wild-
leder haben meist eine stumpfe Oberflaiche und wirken
samtartig.

Wie schon erwéhnt, kann Leder in allen Tdnen ge-
farbt werden. Doch ist auch hier zu beachten, dal} das-
selbe verschieden nach seinem Charakter geférbt werden
sollte, wdéhrend zum Beispiel Saffianleder mit seiner
Leuchtkraft reine und leuchtende Farben zu geben ver-
mag, eignen sich fir Rindleder, seines Gehaltes und seiner
groberen Struktur wegen, nur gedeckte Tdne. Aber auch
hier gilt, was beim Beizen der Holzer Geltung hat, dal’ die
Farbtone gelb, beige, gelbbraun, rotbraun, dunkelbraun
bis schwarz die eigentlichen Farben fiir Leder darstellen.
Die kinstliche Narbung sollte man mit Zuruckhaltung
anwenden. Solange die aufgeprégte Narbung im Charakter
des Leders erfolgt, ist dies durchaus zu begriRen, da die
glatte Oberflache einmal sehr gegen Verschmutzung emp-
findlich istund zum &ndern wenig Haftung bietet, wodurch
der Sitzende bei zu geringem Gefélle des Sitzes langsam
abrutscht. Vor noch gar nicht langer Zeit hat man — vor
allem in der Pseudo-Renaissance, aber auch schon friher
—an Stelle einer natiirlichen Narbung Ornamente einge-
pragt, die zum Teil gepunzt, zum Teil auch durch ent-
sprechende PreRformen hergestellt wurden, wie wir dies
heute noch bei Bucheinbdnden mit Goldprédgungen, deren
Ornamente zum Teil mit Farbe ausgelegt sind, sehen
kénnen. Ein MaBhalten, vor allem hinsichtlich der Héhe

Abb. 544. Teilausschnitt des Sitzpolsters. Deutlich sieht man die Eck-
falte und die lederbezogenen Né&gel, denen eine Borte unterlegt ist

Nothhelfer, Sitzmébcl. 14.

Abb. 542. Die Riicklehnc des Stuhles ist aus braunem Rindleder, mit

Nageln aus Mattmessing, die von schmiickender IVirkung sind, einge-
faRt. Das Hah ist aus geréucherter Eiche

der Ornamente, ist besonders notwendig, da die vorstehen-
den Teile einer raschen Abnitzung unterworfen sind, und
andererseits das weiche Anschmiegen der Polsterung an den
menschlichen Korper oberstes Gesetz bleiben muB. Schliel3-
lich darf die Ornamentierung nicht den Gebrauch beein-
trachtigen.

Grundséatzlich kann man das Leder wie Stoffverarbeiten,
also fast alle Formen damit beziehen. Ein Sitzkissen mit
Boden wird genau so aufgebaut, gleichviel, ob es mit Stoff
oder Leder bezogen wird. Lediglich die Kantenbildung
erfadhrt beim Leder eine straffere Ausprdgung, wie sie
zum Beispiel im Lederkater zum Ausdruck kommt. In
Abb. 541 ist ein typischer Stuhl aus dem Besprechungs-
zimmer (Abb. 550) dargestellt. Der Sitz hat ein Feder-
hochpolster, wéahrend der Ricken in Flachpolster aus-
gefihrt wurde. Die Sitzflaiche und die Bodenkante sind aus
einem Stiick hergestellt, laufen also glatt ohne Betonung
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Abb. 544. Ausschnitt von dem Schreibscssel Abb. 15) aus deutschem N uf3 -
baumholz mit schwarzem Kalbleder bezogen. Das Armlehnpolster und
die Naht am Hinterbein sind hier mit Leder bezogenen N&geln, die auf
einer Lederborte sitzen, eingefalt. Das Leder des angehefteten Sitz-
polsters wurde hier von unten an die Zarge angenagelt. Der Vollstédndig-
keit halber hatte man die Nagelung auch sichtbar durchfiihren kdnnen

der Kanle ineinander iiber (Abb. 545). Ahnlich wie man
ein Packpapier Uber eine Schachtel schlédgt, entsteht an der
Ecke ein UberschuB an Leder, der hier in einer Falte ver-
steckt ist. Wenn man die Falte vermeiden will, mufl die
Sitzflache nach dem Grundrif, getrennt vom Boden des
Polsters, zugeschnitten werden, so daB die Sitzflache fur
sich und die Hohe des Polsters, Boden genannt, ebenfalls fir
sich aus einem langen Streifen bestehen. Das Zusammen-
treffen beider Sitzteile ergibt eine Naht, die meist als Kéter
ausgebildet wird, wie in Abb. 548 dargestellt und bei den
Kissenkanten in Abb. 546 und 547 angewandt wurde. Bei
dem Stuhl Abb. 541 endigt das Lederpolster in einer
Nagelreihe aus blanken Messingnégeln, die besonders am
Ausschnitt Abb. 542 zu sehen sind. Eine solche Nagelung
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ist sehr schmickend, aber auch auffallend. Im Bieder-
meier verwandte man sehr gern auf schwarzem Leder
einen Nagel mit einer halbrunden weilen Porzellan-
kuppe. Friher wurde der Metallstift in das Porzellan ein-
gebrannt, heute wird er eingegipst: Der heutige Por-
zellanknopf wird beim Einnageln gern locker geschlagen
und fallt dann ab, wobei man sich leicht am zurlick-
liegenden Metallstift reiBt. Ganz harmonisch fligt sich
ein Nagel, der mit demselben Leder Uberzogen ist, ein,
(Abb. 545), aber auch er ist mehr fur einen privaten Ge-
brauch zu empfehlen, dasich der Lederiiberzug l6sen kann.
An Stelle einer Nagelung kann man, &hnlich wie beim
Stoffliberzug, auch eine Borte verwenden, die hier selbst-
verstdndlich aus Leder angefertigt wird.



Abb. 545 (Entwurf: TV. Hersteller: Zeschke, Berlin). Lederklubsessel. Armlehne und Riicken-
teil sind geheftet und wie der Sitz in Federpolsterung ausgefiihrt. Die Armlehnen laufen,
ohne abzusetzen, in die Ricklehne uber (stehender Federkranz), an Stelle der Heftung in Pfei-
fen, wie auf Seite 146 dargestellt, ist hier die Rautenheftung angewandt und im Gleichklang
der Sitz ebenso ausgefiihrt. Vor noch nicht langer Zeit waren diese Sessel, sogenannte
,,Lederklubgamiturenfiir das Herrenzimmer'l in zum Teil geschmackloser Form groe Mode
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Abb. 546/547. Ausschnitte aus der Polsterbank von nebenstehender

Seite. Die Sitz- und Rickenpolstcrung besteht aus losen Kissen. Zur

Niederhaltung der Schwellung wurden Kndpfe cingezogcn (keine Hef-

tung). Die Kissenkanten sind alle gekétert, die hier in der gleichen

Farbe des Leders gehalten sind. Man kann die schmiickende Wirkung

noch erhéhen, wenn man den Kater und die Knépfe heller oder dunkler
oder auch andersfarbig wahlt

Abb. 547
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Abb. 546

Abb. 548. Ein Kétcraus Leder. Ein dinner Strang
aus Gurtschnur oder aus Meerrohr wird mit Leder
umnéht. Ersterer ist biegsam undfthlt sich nicht
so hart an wie derjenige mit einem Rohrspan



Abb. 549. Eine Polsterbank, deren Sitz- und Ruckenkissen mit dunkelbraunem Rindleder (berzogen sind. Die Kissenkanten sind gekatert.
(Entwurf: N. Hersteller: Zcschke, Berlin)

Abb. 550. Stihle und Bank zu einer Besprechungsecke vereinigt. Gerducherte Eiche, braunes Leder mit messingblanken Nageln.
(Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin.) Trotz ihrer Strenge und Geschlossenheit erfiillen die Sitzmobel die Mindestforderung an
Bequemlichkeit, die bei Sitzungszimmern atts sogenannten représentatii:cn Griinden meist zu wenig beriicksichtigt werden
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Abb. SSI. Tisch und Sessel aus dem Sitzungssaal eines Industriewerkes aus gerducherter Eiche. (Entwurf: is\ Hersteller: Zeschke, Berlin.)
Die Tischplatte ist mit elfenbeinfarbigem Ygraph-Pergament ausgelegt, wahrend die Sitzmdbel mit einem gemusterten Gobelin bezogen sind.
JVie einleitend schon hingewiesen, wird in Sitzungszimmern vorwiegend Leder verwendet. Ohne Anderung der Bauart kénnte auch diese
Grupjie damit bezogen werden. Vorne an der Tischplatte sind Klingeln und Fernsprecher versenkt eingelassen. Von hier aus wird auch
ebenso der Druckknopf der Filmleinwand betétigt

Abb. Sfl. GrundriBanlage der Sitzgruppe

Abb. 552. Armlehnsessel, der trotz aller Strenge starke Ausladungen der

Ricklehne hat und dadurch die auch fiir langere Sitzungen notwendige

Bequemlichkeit aufweist. Gleich-Gesetzlichkcit im Aufbau von Arm-
und Ricklehne



Abb. 554. GroBer Sitzungssaal fir Filmvorfiilhrungen, U -férmig angelegter Sitzungstisch mit etwa 70 Sesseln, die trotz der Strenge ein Mindest-

maR an Bequemlichkeit erfiillen. Die Gestelle aus Ulmenholz sind mit griinem Leder bezogen, die Tischplatte ist ebenfalls damit ausgelegt, wobei

ein breiter Holzrand das Leder einfaBt, das sonst (bei voller Breite) an der Kante leicht durchgescheuert wiirde. Rechts in der Tischplatte ist der

versenkte Kasten angebracht, der alle Steuerungskndpfe fir die Filmvorfihrungen enthalt. (Entwurf: jV. Entwurfder Wandtafelung und Hersteller:
,Raum und Heim1l)

Abb. 556. Der Grundrif3 wurde in seiner Lange
verkirzt dargestellt

Abb. 555. Sessel aus obigem Sitzungssaal, der ganz &hnlich wie der

Sessel aus Abb. 552 nebenan aufgebaut ist und doch einen wesentlich

anderen Ausdruck durch die Behandlung im Einzelnen aufweist.
(Entwurf: JY. Hersteller: Zeschke, Berlin)



Abb. 557. Armlehnsessel fiir einen Schrcibschrank in gerducherter Eiche. Sitz- und Rickenkissen-
aus tiefbraunem Wildleder mit hellbraunem Lederkater gefalt. Die Sitzzarge ist mit naturfarbenem
Bast ausgeflochten. (Entwurf; jV. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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DIE GESTALTUNG

Die in den Abschnitten , Gestellbau“ und ,Polster-
technik® erarbeiteten technischen Kenntnisse schaffen erst
die unerldBliche Grundlage fiir die gestaltende Tétigkeit.

Wir wissen, dal es Sitz-
mobel gibt, die wohl haltbar
und bequem gebaut sind, die
aber Auge und Gefihl un-
befriedigt lassen, weil eine
dritte Forderung, die unser
Schénheitssinn stellt, nicht
erfillt ist.

In dem griechischen Bild
einer Sitzenden, der gott-
lichen Agrippina (Abb. 558)
sehenwir das Ziel allunserer
Wiinsche, diewir an ein Sitz-
mobel stellen, in vollendeter
Weise erfillt. Es vereinigt
glucklich alle Forderungen
der ZweckmaBigkeit, die
verbunden mit den rich-
tigen Abmessungen ein be-
quemes Sitzen ermdglicht,
wéhrend die Form des Stuhls mit einer edlen Haltung des
menschlichen Kérpers in vollendeter Harmonie steht. Wie
Uberzeugend ist die Ubereinstimmung der Haltung der
Sitzenden mit der Form des Stuhls, die beide von gleichem
Geist durchdrungen scheinen! Hier ist der Stuhl ausge-
sprochen fir den menschlichen Kdrper geschaffen!

Wiirde der Entwerfende von heute immer versuchen,
die Form des menschlichen Kdérpers mit in sein Sitzmdébel
einzubeziehen, so kénnten verzerrte Formen und eckige-
Lattengestelle nicht entstehen. Doch welcher Entwerfende

bedenkt dies! Es ist des-
halb kein Zufall, daB wir
uns gerade des griechi-

7\SASSSSIESSSSSSS. schen Beispiels bedienen
und uns zu diesem grie-
chischen Schénheitsideal

- hingezogen fuhlen,

stammt es doch aus einer
Menschheitsepoche, die
den Durchbruch zu edel-
sten Ausdrucksformen
aus einer menschlich ge-
klarten Haltuqg vollzo-
gen hatte, die seither die
européische Kultur maR-
geblich beeinfluBt hat.

»9.P9.UO;

Abb. 559. Strenger Stuhl von
der Architektur her bestimmt.

Abb. 55S. AntikesBild einer Sitzenden Bergtquii‘s‘t von h'(')chster Vd?lenjjung

Wir kdénnen auBerdem feststellen, dalR dieses griechische
Vorbild die goldene Mitte halt zwischen den beiden Ex-
tremen, zwischen welchen das Abendland in den letzten
Jahrhunderten hin- und
herpendelte. Denn es lassen
sich zwei Gestaltungs-Prin-
zipienverfolgen:In Abb.559
istder Stuhl ein streng archi-
tektonisches, mit der Reil3-
schiene gezeichnetes Ge-
bilde. Die Bequemlichkeit
des Sitzens wird der Archi-
tektur, der ,représentativen
Haltung*“ geopfert,wéhrend
der Stuhl in Abb. 560 vollig
der Forderung des beque-
men Sitzens und damit zu-
gleich den Formen des
menschlichen Koérpers ent-
spricht. Nun gibt es wohl
Aufgaben, die eine strenge
Haltung auch des Sitzmi-
bels fordern, beispielsweise
bei représentativen, 0Offentlichen Angelegenheiten usw.
und andererseits Aufgaben der privaten Welt, die eine
ungezwungene Haltung zulassen und die beide in der
Gestaltung des Mdbels zum Ausdruck kommen sollen.
Es gibt aber auch Mindestforderungen an ein Sitzmdbel,
die unter allen Umstédnden zu beriicksichtigen sind. Wenn
heute noch eine Riucklehne wie in Abb. 559, die im
Grund ein Uberzogenes. Brett darstellt, gebaut wird,
so ist dies ein fur allemal ein Riuckfall. Audi bei der
Forderung nach streng représentativer Haltung muR
schlieBlich der Bau des
menschlichen  Kadrpers
Ausgangspunkt bleiben.
Auch dieser strengste
Stuhl, um bei unserem
Beispiel zu bleiben,
muRte mindestens in der
Rucklehne geschweift
sein. Nachdem ein Chip-
pendale Sitzmdbel von
einer strengen, aberdoch
wohlgeformten Eleganz
und deutsche und fran-
zbsische Meister des
18.Jahrhunderts Polster-
maobel geschaffen haben,

Ahh s60 Beqwmer StM vom
Menschen her bestimmt
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die schlechthin in ihrem Sitzwert
nicht zu Gberbieten sind, ist es mit
nichts zu entschuldigen, wenn heute
solche Erfahrungen und Lehren in
den Wind geschlagen werden. Statt
eines Bemiihens um sachliche Werte
lassen sich die Entwerfenden noch
immer von einer modischen und
formalistischen Denkungsweise lei-
ten. Statt eine Entwicklung freizu-
legen wird sie gehemmt. Welcher
Ingenieur wirde eine Erfindung,
die durch eine neuere Uberholt ist,

Abb. 561/62. Gedrechselter Hocker aufquadratischem
Grundri (bockbeinig, gespreizt). (Entwurf:

Hersteller: Oerichs, Coburg)

heute noch anwenden?! Es ist ein
Unding, wenn man auf einem Kan-
tinenstuhl zu 6.—Mark bequemer
sitzt als auf einem reprdsentati-
ven Stuhl zu 60.—Mark und mehr.
Von ihm sollte ich doch erwarten
kénnen, daB ich, abgesehen von
der selbstverstandlich edleren Aus-
stattung, um ein Mehrfaches besser
sitze.

In einem solchen Sinne sollen
die hier nachfolgenden Beispiele
unsere Einsichten vertiefen und
fordern.

Aus der Fulle der gestaltbaren
Mdglichkeiten bilden wir zunéchst
eine FuBbank ab, welche gegratet
und verkeilt, breitbeinig dasteht.
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Abb. 560a. FuBbank aus Kiefernholz zusammcn-
gegratel. Entwurf N.

Abb. 562

Abb. 564

Die FuBRwangen und der Sitz sind
geschweift und ergdnzen sich aufs
beste. Esfolgendrei einfache Hocker
mit Kissen, die auf den ersten Blick
derselben Bauartanzugehdren schei-
nen. Bei genauerer Betrachtung
allerdings mussen wir die Hocker
in Abb. 561 und 565 noch zur Bau-
art des Drechsel- oder Sprossen-
stuhls zahlen. Der ,Sitzrahmen*
wird aber bereits durch Zargen
gebildet, wé&hrend der Hocker in
Abb. 565 schon der Bauweise des

Abb. 561/64. Hocker der gleichen Bauart auf recht-

A\ eckigem Grundrif (ruhig ausgeglichen. (Entwurf: N.

Abb. 565. Hocker auf ovalem Grundrif und Kreuz-
steg (weich und liebenswiirdig). (Entwurf: N.
Hersteller: Zeschke, Berlin)

Hersteller: Zeschke, Berlin)

Zargenstuhls entspricht. Man be-
achte die GrundriBbildung der drei
Hocker und ihre Auswirkung im
Aufri: Quadrat, Rechteck, Oval.
Der streng quadratische steht bock-
beinig gespreizt. Es genlgt ein
dinnes Sitzkissen, das vorziglich
in die Mulde der ausgeschweif-
ten Zargen paBt. Der rechteckige
Hocker hat ein ruhigeres Tem-
perament. Sachlich, ausgeglichen
steht er da. Sein starkes Sitzkissen
verhilft ihm zur erforderlichen Sitz-
mulde. Liebenswirdig dagegen ist
der ovale Hocker. Die Beine setzen
»weich® auf, ihr Querschnitt und
der Kreuzsteg atmen dieselbe Ele-
ganz (s. Grundri Abb. 566/567).



Abb. j66/67. Vorder-, Seitenansicht und Grundrifl des Hockers zu Abb. 565

Wir kénnen annehmen, daB die Ricklehne aus dem
Hockeraufgestiegen istund der Stuhl damit geboren wurde.
In den nachfolgenden Abbildungen, Abb. 568/69 und
571/72, wird uns dies besonders deutlich. Vorder- und
Hinterbeine dieser Stihle sind gleichmé&Rig ausgebildet, so
daB sie formal auch ohne Ricklehne als Hocker bestehen

Abb. 568

Abb. 569

kénnen. Abb. 570 und 57) dagegen zeigen Stiihle, welche
Mischungen aus den zuvor erwdhnten Arten darstellen.
Die Abb. 57) stellt eine Mischung aus Abb. 571 und 572 dar,
die vorwiegend von den Englédndern angewandt wurde.

Die Sitzmdbel des ganzen Buches be-
ruhen auf dieser Ordnung.

\\ Abb. 572
MISCHUNG

Abb. 570

nJ

Abb. 571 Abb. 571

MISCHUNG

IVir kénnen annehmen, daR dies Riicklehne'aus dem Hocker ,,aufgestiegen* ist und der Stuhl damit geboren wurde
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Abb. 574. Strenger Zargenstuhl aus Eiche. (Entwurf: jV. Abb. 575. Zargenstuhl aufhalbrundem Grundrif aus NuRbaum-

Hersteller: Bock 5- Feil, Marbach) holz. (Entwurf: Architekt Hartmann, Berlin)
Abb. 576. Stuhl aus massiv Buche, mit ausgefrastem -Sit*. Abh. 577. Derselbe Stuhl mit Binsensitz aus Kirschbaumholz.
(Entwurf: N.) (Entwurf: N. Hersteller: Bock <&Feil, Marbach)
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.jihb. 578. 7,argetistuhl aus Kirschbaumholz mit Boondotrohr
ausgeflochten. Siehe auch Abb. 692. (Entwurf: TV. Hersteller:
Zeschke, Berlin)

Einen strengen, blockigen Zargenstuhl aus Eiche sehen
wirin Abb. 574.
Eine gewisse Bequemlichkeit des Sitzens und Anlehnens

Abb. SSO. Tcilansicht desBinsengeflechts von nebenstehendem Stuhl
Abb. 577

Abb. 519. Gleiches formales Thema in der Technik des Drcchsel-
stuhls, aus Kirschbaumholz mit Boondotrohr ausgeflochten.
(Entwurf: jV. Hersteller: Zeschke, Berlin)

wird durch leichtes Schweifen von Zarge und Riucklehne
erreicht. Niemals darf die Strenge zum alleinigen Prinzip
erhoben werden (Mindestforderung).

Abb. 581. Ausschnitt aus dem Stuhl 579; alle Querschnitte vom Holz
und Boondotrohr sind rund
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Fehler, die wohl jeder macht, der schon Sitzmdébel gezeichnet hat

Abb. SSS

Abb. SS2/SSS. Das Hinterbein steht
gerade im Grundri. Geringer Schnitt-
vertust
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AUS EINEM
BLOCK

Abb. $8)

Abb. S86

Abb. S8S/SS6. Bei gleicher Stellung im Grundri3 ladet das
Hinterbein seitlich aus; zu beiden Seiten sind die Schablonen
der FuBschweifung angelegt. Hoher Schnittvcrlust

Abb. S84

Abb. S87

Abb. S84/SS7. Bei leichter Schragstcllung
desselbenerreicht man diegleiche Ausladung
mit ganz geringem Schnittverlust



Weit hohere Anspriiche auf Bequemlichkeit erfillt der
Zargenstuhl Abb. 575 aus NuRbaumholz. Der halbrunde
Grundrif, das kraftige Polster, die starke Schweifung der
Rucklehne und die allseits geschwungenen Beine gehen
einig mit dem privaten Charakter des Stuhls.

Abb. 576/577 zeigen zwei Stihle landlicher Art mit ver-
schiedenen Sitzausbildungen, der linke mit ausgefrastem
Massivsitz, der rechte mit Binsen-Geflecht. Die hdohere
Rucklehne erfordert ein Querstiick, das mit dem bequem
ausgeschweiften Kopfstiuck in Einklang steht.

In Abb. 578/579 finden wir dasselbe Thema an zwei
Stihlen mit verschiedener Bauart. Sitz und 'Ruckenlehne
sind mit Boondotrohr ausgeflochten. Abb. 578 ist ein
Zargenstuhl mit Doppel-T-Steg. Alle Teile schwingen har-
monisch zusammen. Sobald man das Querstick des
T-Steges im hinteren Drittel anbringt, befindet er sich in
Beziehung zur Hinterzarge und Riicklehne und sollte wie
diese geschweift werden. Abb. 579 zeigt einen Drechsel-
oder Sprossenstuhl. Vorder- und Seitensprossen sind in
ihrer HOhe versetzt eingebaut, wie es Abb. 581 deut-
lich zeigt und wie es im Kapitel ,,Gestellbau® néher aus-
gefuhrt ist. Zum Ausgleich kann ein Sitzkissen aufgelegt
werden. Alle Querschnitte von Holz und Rohr sind rund,
Abb. 581.

Es gibt beim Entwerfen Fehler, die einem jeden, der
einmal Stiihle aufgerissen hat, schon begegnet sind. In
Abb. 582/584 sind solche zeichnerisch dargestellt.

Der mit der Reilschiene getibte Zeichner wird wie in
Abb. 582 zunéchst einmal aus dem Grundri den Aufril3
entwickeln. Nach dem Vorderteil des Stuhles zeichnet er
den AufriB der Ricklehne, den er gewdhnlich so viel
schmaler halt, daR AuBenkante HinterfuB mit der Innen-
kante des VorderfuBes gleich lauft. Er flgt das Rucken-
querstick ein und hat nunmehr die Vorderansicht eines
sehr einfachen und strengen Stuhls. Als Mindestforderung
muR fur alle Stiihle, auch Kichenstihle, gelten, daBR die
Rucklehne und auch die Hinterzarge stets geschweift aus-
gefihrt sind. Der Hinterful steht gerade im GrundriB.
Er kann, wie Abb. 585 veranschaulicht, einer im andern
liegend, aus einem Brett herausgeschnitten werden. So-
weit ist dieser Stuhl also in Ordnung und zeichnerisch
leicht zu bewéltigen. Die Anspriche des Entwerfenden
gehen aber weiter. Thm behagt nicht die Ricklehne in
gleichmé&Riger Breite. Er empfindet sehr wohl, daR eine
Verbreiterung nach oben eine wesentliche Verbesserung
darstellt. Alsoverbreiterter sie und zeichnetwie in Abb. 58)
das Hinterbein seitlich ausladend. Da er es im Grundrif3
rechtwinklig stehen 1&Rt, ist der Hersteller gendtigt, wie
in der Ansicht oben links ein Stiick anzuleimen, was eine
lange, unschdne Leimfuge, die sich deutlich abzeichnet,
ergibt. Um dies zu vermeiden, mufl das Hinterbein aus
einem Block ('s. Grundrif 58) und Abb. 586) ausge-

schnitten werden, wobei mehr als 60% Schnittverlust ent-
stehen. Schon dann, wenn ein solcher Stuhl aus gutem
Nufbaumholz nur in einer Menge von 12 Stiuck her-
gestellt wird, haben wir eine unverantwortliche Holzver-
schwendung. Oft erfadhrt der Zeichner davon gar nichts,
der Kunde merkt dies nur am Preis. Durch diese Erfah-
rung gewitzigt, dreht der Entwerfende das Hinterbein im
Grundrifl (schwerer zu zeichnen, Projektion) und erreicht
damit dieselbe Ausladung, doch mit dem bedeutsamen
Unterschied, daB er wie bei Abb. 585 das Hinterbein, eins
im &ndern liegend, also ohne groBen Verlust ausschneiden
kann. Der Anschnitt wird auf die entgegengesetzte Brett-
kante geleimt und mit verwertet, so dall praktisch nur ein
Geringes mehr als der S&geschnitt abféllt.

Abb. 588, 590 und 592 zeigen an ausgefiihrten Bei-
spielen die Auswirkung der verschiedenen Stellung des
Hinterbeins im Grundrif.

Abb. 588/589 zeigteinen streng-blockigen Stuhl, bei dem
die Hinterbeine gerade im Grundrif wie bei Abb. 582
stehen und dessen Ricklehne in gleicher Breite ausgefiihrt
ist. Es versteht sich von selbst, dal Vorder- und Hinterbein
einen blockigen Wirfel ohne Ausladung bilden. Er ist ein
Stuhl flr einen Sitzungstisch, der trotz seiner Strenge, wie
der GrundriB zeigt, die Mindestforderung einer geschweif-
ten Rucklehne erfullt. Siehe auch Abb. 550.

Beim Wohnzimmerstuhl 590/591 sind die Hinterbeine
im Grundrifl etwas schrdg nach auBen gesetzt wie bei
Abb. 584. Diese Schragstellung bewirkt in Verbindung mit
der Ausladung nach hinten die Verbreiterung der Rick-
lehne nach oben. Die geschwungenen Hinterbeine ver-
leihen der Ricklehne eine Eleganz, die nicht ohne Rick-
wirkung aufdie Vorderbeine bleiben kann. Diese sind nach
»dem Gesetz des Hockers” entgegengesetzt geschweift. So
wie bei Abb. 588 die Einheitlichkeit durch die Strenge ge-
wahrt ist, spricht sie uns hier im einheitlichen Schwingen
der Linien an. Ist dort der Doppel-T-Steg streng, ist er
hier in die Eleganz des Stuhles einbezogen.

In Abb. 592/59) sind die Flinterbeine vollends in das
Halbrund der Zarge eingefiigt. Hier ist der Sitz voll aus-
geformt, und auch die Ricklehne schmiegt sich, stark hohl,
dem Korper an. Bei keiner anderen Stellung des Hinter-
beins ist diese Angleichung der Ricklehne in so vollkom-
mener Weise moglich. Zu beachten ist noch dabei, dal die
Schweifung des Kopfsticks (Anlehnung der Schulter-
blatter!) grundsétzlich flacher ist als die der Hinterzarge.
Der halbrund gefuhrte Steg fligt sich vollkommen ein;
jede andere Stegfithrung wirde im Mifklang zum har-
monischen Spiel der Formen stehen.

Jeder dieser drei Typen ist in sich rein durchgebildet.
Grundrif und Aufrif stimmen voéllig Gberein. Man er-
kennt die Bedeutung der Stellung des Flinterbeins fir die
Gestaltung eines Typs S.
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Abb. 5SS/5S9. Zargenstuhl aus Eichenholz,

blockig und schwer, das Hinterbein sitzt ge-

rade im Grundri. (Entwurf: jV. Hersteller:
/.eschke, Berlin)

Abb. 1S")

der ReilRschiene als zeichnerischem
Hilfsmittel beim Aufri eines Hauses
oder beim Entwurf eines Mdbels zu-
kommt (Herrschaft des rechten Win-
kels!); welch untergeordnete Rolle
sie jedoch beim Aufri eines Sitz-
mobels zu spielen hat, wird uns klar,
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Sehr wohl méglich ist
es, auf dem Grundrif
des Stuhls Abb. S8S
einen leichten Stuhl mit
Sprossenriicklehne auf-
zubauen, aber auch die-
ser Stuhl wirde streng
ausfallen, weil der stren-
ge Grundriff ihm sein
Gesichtaufndtigt; so wie
der halbrunde Grundrif3
des Stuhls Abb. 592 stets
geschwungene Formen
bedingt und zu einer
Eleganz, gleichviel ob
leicht oder schwer, fih-
ren wird.

Wir sind uns der Be-
deutungbewuRt, welche

Abb. 192/593. 7,argenstuhl aus Eiche auf halb-
rundem GrundriB8 (kein 7-irkelrund). Starke Tail-
lenbildung, das Hinterbein steht nahezu auf 45°

nach auRen. (Entwurf: JV.)

Abb. 593

Abb. 590/591. Leichter Zargenstuhl aus
Risternholz. In allen Teilen geschwungen,
das Hinterbein steht schrag im Grundrif3.
(Entwurf: A\ Hersteller: Bock & Feil,
Marbach

Abb. 191

wenn wir uns das vollkommene Sitz-
mobel an den ,Leib geschneidert®
denken.

Denn was wirden wir wohl sagen,
wenn der Schneidermeister uns mit
Reilschiene und Lineal den Anzug
anmessen wirde?



Abb. 594/595. Der linke Stuhl ist leicht, der rechte schwierig mit der ReiBschiene aufzuzeichnen, trotzdem kostet der rechte nur knapp die Halfte
infolge seiner einfacheren Bauart, und ist zugleich von groRerer Bequemlichkeit

Der Stuhl Abb. 594 [4Rt sich leicht mit der Reilfschiene
aufreiBen. Er ist klar und folgerichtig durchgebildet. Er
kostet etwa 18.—bis 22.—Mark. Beim Stuhl Abb. 595 ist
von der Reillschiene nichts mehr zu spuren. Sein Auf-
zeichnen verursacht wesentlich mehr Mihe, aber er kostet
nur 8.—bis 9.— Mark. Untersuchen wir die beiden Bei-
spiele also aufihren zeichnerischen Wert, so steht der Preis
im umgekehrten Verhéltnis zu ihm.

Das rechte Beispiel zeigt eine Anpassung besonders der
Riucklehne an den Korper; gegentber dem Stuhl links
bietet er ein Mehrfaches an Bequemlichkeit. Wir erleben

Abb. 596. Serienstuhl aus Buchenholz mit hohl ausgearbeitetem
Sitz.  (Entwurf: N. Hersteller: Stoclker, Ettcnheim, Baden)

Nothhelfer, Sitzmoébel. 15

es also, daB der billigere, aber schwieriger zu zeichnende
Stuhl bedeutend wertvollere Eigenschaften besitzt als das
teurere, aber leicht zu zeichnende Sitzmdbel.

90% unserer schaffenden Menschen verbringen auf dem
linken Stuhl in der Kiiche ihren freien Abend, trotz der
Billigkeit und der groRen Bequemlichkeit des rechten Bei-
spiels: —und dies nur, weil ihnen der rechte Stuhl durch
eine herrschende Mode als zu bauerlich und ,,unfein® ver-
miel3t wurde.

Die Ausfihrung des bequemen Stuhls oben rechts zeigt
die untenstehende Abb. 597.

Abb. 597. Serienstuhl aus Buchenholz. (Entwurf: i\.
Hersteller: Stoelkcr, Ettenheijn, Baden)
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Abb. 598/599/600. Zargenstuhl mit verschiedener Sitz- untl Riickenausbildung, Abb. 598: Deutsch-AuBbaum mit hellem Rohrgeflecht. Abb. 599:
Kirschbaum mit hellgnmdigem Chintz. Abb. 600: Gerducherte Eiche, Sprossen in Mooreiche, altrot-grau gestreifter Leinenbezug.
(Entwurf: N. Hersteller: Bock <OFeil, Marbach)

Abb. 59S urul 601 zeigen zwei Stihle, welche in einer
nebenstehenden Reihe mit verschiedener Sitz- und
Ruckenausbildung abgewandelt wurden. Beide Stiihle
sind reine Typen, d. h. Sitz und Ricken sind in gleicher
Weise ausgefihrt, der obere in Rohr, der untere in Polster.
Bezuglich ihrer Fufausbildung gehdren beide Stuhle zu
den Mischtypen (wie Abb. 575). Der obere Stuhl zeigt eine
straffe Haltung. Das sauber ansprechende Rohr macht ihn
fur einen ERziinmerstuhl geeignet. Zur Erh6hung der
Bequemlichkeit des.Sitzes sind die Querzargen nach unten

geschweift und damit auch in Ubereinstimmung mit der
hohlen Riicklehne gebracht.

In Abb. 599 ist der Sitz Uiberpolstert wie bei Abb. 277/755.
Er gehdrt in das Wohn- oder Schlafzimmer. Die néchste
Ausfihrung (Abb. 600) erhélt im Ricken stehende Spros-
sen mit ovalem Querschnitt. Die Kanten des Sitzpolsters
wurden nach innen abgendht. Sein Charakter entspricht
dem des Wohn- oder ERzimmers.

Die Stuhlreihe Abb. 601/60} mit niedrigerer Sitzhéhe
zeigt eine weichere Ruckenausbildung, der die geschweif-

Abb. 601/602/605. Zargenstuhl mit geschwungener Riicklehne in der gleichen Reihung wie oben. Abb. 601: Mahagoni poliert mit weinrot ge
streiftem Seidenrips. Abb. 602: Birnbaum poliert mit resedagriiner Seide. Abb. 603. Dunkel NuB mit blaugrauem Velours.
(Entwurf: N. Hersteller: Bock & Feil, Marbach)
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Abb. 604. Armlclinstuhl mitjliebend ausgebildeter Annlehnstiitze fir ein Speisezimmer aus Kirschbaumholz

anpoliert. Der Sitz besteht aus einem Flachpolstcr mit einer sichtbaren H'ulslkante, das mit frisch-griinem

Kalbleder bezogen ist. Der Riicken ist mit doppelseitigem Rohr ausgefoehten. Die Armlehnausbildung ist
auf Seite 41 unten Nlittc, Abb. 128, dargestellt. (Entwurf: N. Hersteller: 'Aeschhe, Berlin)

ten Seitenzargen, die gestaucht geschwellten FiiRe formal ge-
recht zu werden suchen. Da hier ein Steg den ruhigen FluR
der Formen stdren wirde, ist er durch die héher gehaltene
Zarge ersetzt. Er ist fir eine elegante Tafel ebenso geeignet
wie fur einen représentativen Wohnraum. Es erweist sich
auch hier wieder, da geschwungene Linien, gleichviel ob

leicht oder schwer, Eleganz zur Folge haben. Abb. 602 zeigt
denselben Stuhl mit einer diagonal ausgeflochtenen Riick-
lehne und Abb. 60) mit einer solchen mit stehenden Spros-
sen wie oben. Man ersieht aus dieser Reihung, welch ver-
schiedene Wesensart einem Stuhl durch einfache Abwand-
lung von Sitz und Rucken verliehen werden kann.
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DIE MASSE

Von besonderer Wichtigkeit ist die Ausfonnung der
Rucklehne. Wahrend der Korper sich auf einfache Weise

durch sein eigenes Gewicht: auf einer Polsterung sein Sitz-

bett zu schaffen vermag, ist die
Rucklehne viel empfindlicher, da
der Korper auf sie nur einen ge-
ringen Druck ausiiben kann. Die
Rucklehne muR also viel genauer
in ihren MaRen abgestimmt wer-
den. In Abb. 601 haben wir ver-
sucht, die MaRe an einer kleinen
Sesselriicklehne, wie wir sie bis heute
aus der Erfahrung kennen, deut-
lich zu machen. Die mittlere Quer-
schwinge ist am stdrksten ge-
schweift, sie entspricht der ,, Taille*,
wahrend das obere Querstiick eine
flache Rundung hat, weil dort die
Schulterblatter anlehnen. Das hat
zur Folge, dalk die Schweifung der
Rucklehne von oben nach unten in
der Mitte flacher ist als auflen an
den Ricklehnstitzen. Es versteht
sich von selbst, dall eine Riicklehne
mit einer dicken Polsterung etwas weniger geschweift zu
werden braucht, da die hohe Polsterung durch den Druck
des Ruckens ja etwas nachgibt.

In Abl> 606/607 zeigen wir den Platzbedarf an einem
eckigen und runden EfRtisch. Man rechnet durchschnittlich
mit 60 cm Tischkante fiir die Person. DerMindestabstand der
Tischkante bzw. der Abstand vom Hinterbein des Stuhles
bis zum Rand des Teppichs muR so grof3 sein, dal beim
Aufstehen und Wegschieben des Stuhles die Hinterbeine

O 0O O
C.60—60-
ion
3— 90—
O 0O O
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Abb. 606. Platzbedarf am rechteckigen ERtisch
und Abstand der Tischkante vom Teppich
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Abb. H{Jl)r MaRschema zur Riicklehne eines
kleinen Sessels

noch auf dem Teppich stehen, da sonst beim Wiederplatz-
nehmen der Stuhl an der Teppichkante hdngen bleibt.

Von besonderer Bedeutung beim Sitzmdébel sind die MaRe
und die Verhéltnisse zueinander.Von
ihnen hangt Uberhaupt die Mdglich-
keit des richtigen Sitzens ab, gleich-
viel ob es sich uin den Arbeitsstuhl
oder einen Ruhesessel handelt. Man-
cher wird sich schon gewundert
haben, warum man nicht einfach
einen AbguR vom menschlichen
Koérper nimmt, der doch das voll-
kommenste Sitzbett ergeben muRte.
Wir wirden in einem solchen Sitz-
bett aber sehr schnell erstarren, weil
der Mensch nicht ruhig sitzen kann,
sondern durch fortwdhrende Ver-
&nderung seiner Lage die Muskel-
partien, die eben noch angespannt
waren, entlastet und wieder neue in
Anspruch nimmt. Dazu bendtigt er
aber ein Sitzbett, welches ihm all-
seitig einen gewissen Spielraum 14Rt.

In den Abb. 608/611 wurden die
hauptséchlichsten Sitzarten mit den dazugehdrigen Ab-
messungen dargestellt, ebenso das Verhéltnis dieser Sitz-
mobel zu den Tischhdhen im besonderen auch das von
Oberkantsitz bis Unterkantzarge bzw. Platte.

Die Sitzhdhe ist infolge der Nachgiebigkeit der Polste-
rung, je nachdem diese weicher oder hdrter ist, also man
wenig oder mehr einsinkt, groen Malverédnderungen
unterworfen, was man besonders bei der Hohe der Arm-
lehne berticksichtigen muRB.

Abb. 607. Platzbedarfan einem runden
ERtisch



Abb. 608. MaRe am Arbeitsstuhl. Die Ruhelage
ist schraffiert gezeichnet

Man kann beobachten, daB Sitzh6he, Sitztiefe und Rick-
lehnhdhe in einem ganz bestimmten Malverhdltnis zuein-
ander stehen. Je niedriger die Sitzh6he ist, desto groBer
ist die Sitztiefe und Ricklehnhdhe. Daraus ergibt sich fol-
gendes Bild: Bei aufrecht oder gar vornlber gebeugter
Kdrperhaltung beim Stuhl in Abb. 60S stehen die Beine
ebenso senkrecht oder gar unter den Sitz geschlagen, also
etwa parallellinig zu jeweiliger Rucklehnhaltung wie auch
beim Sessel in Abb. 611, wo der Ricken und die Beine

Abb. 609. MaRe am Wohn- und ERstuhl

sich in einer dhnlichen Lage befinden. Beiin Stuhl in
ylbb. 60S dient die Riicklehne zur gelegentlichen Entspan-
nung. Bei Abb. 609 (ERstuhl) wird sie nur voriubergehend
gebraucht. Da die meisten Menschen kein eigenes Zimmer
zum Essen haben, muR ein solcher Stuhl auch die Bedurf-
nisse des Wohnens erfiillen, wozu eine grdéfRere Lage der
Rucklehne erforderlich ist. In Abb. 609a zeigen wir einen
Armlehnstuhl, wie ihn eine Frau am Nahtisch oder Tee-
platz verwenden kann.

Abb. 609a. MaRe am kleinen Sessel fiir den
Né&htisch und den Teeplatz
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Beim Kleinerwerden der Sitzhéhe schieben sich die
Beine immer mehr nach vorne, wie es in der Abb. 610 am
Sessel fiir einen Herrn veranschaulicht ist. Beim Armlehn-
sessel Abb. 611 ruhen die Beine auf einem Hocker, der
als FuBstitze angestellt wurde. Diese Haltung — halb
sitzen, halb liegen — stellt das Bequemste dar, was wir
an einem Sitzmobel zu bieten vermdégen. Bei Sesseln mit

Abb. 612. Diese Z.eichnung veranschaulicht an

einem Sessel mit ppig geschwellten Polstern

(Wesender Polsterung), wie die Armlehne innen-

seitig und obenauf beansprucht wird. Die halb-

runde Schwellung wird durch das Auflegen des

Armes etwas Bacher und breiter gedrickt, bleibt
aber in ihrer Form erhalten
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Abh. 611. Die MaRe am Ruhesessel mitangestellter FuBstitze

groBer Sitztiefe ist der Ubergang von Sitz zur Riicken-
polsterung schwierig herzustellen, meist liegt das Kreuz
hohl, so da®R man noch ein Sofakissen einschieben muB.
Es ist daher notwendig, den unteren Teil des Ricken-
polsters vorspringen zu lassen, wie es in der Abbildung
mit Pfeil gekennzeichnet ist.

Gegenbeispiel
Abb. 61 3. Die Armlehne im Gebrauch an einem
kubisch-kantigen Sessel (Auswirkung der Reil3-
schiene). Die Innenkante wird eingedrickt, der
Uberschiissige Stoffwirft aufen Falten, die ganze
Grundform ist zerstdrt. Die neu entstandene
Form nahert sich derjenigen von Abb. 612



Abb. 614. Armlehnstuhl. (Entwurf: N.
Hersteller: Bock & Feil, Marbach

ARMLEHN-
STUHLE

Abb.614 zeigteinen
Armlehnstuhl in Ei-
che. Der Sitz ist mit
Bast ausgeflochten,
Sitz- und Ricken-
kissen sind mitdun-
kelbraunem Wild-
leder bezogen. Die
Armlehnstitze wird
durch die Verlange-
rung der Vorder-
beine gebildet und
flieht nach hinten,
damit der Armlehn-
knauf nicht Uber
die Vorderkante des
Sitzes hinausragt

und hinderlich wird.

Man beachte die En-
digung der Rick-

Abb. 61S. Armlehnstuhl mitfliehender Armlehne.

(Entwurf: N, Hersteller: 'Zeschke, Berlin)

lehnstlitze, ein Echo zum Knaufder Armlehne! —Abb. 615. Armlehnstuhl aus Mahagoni mit goldgriinem Velvet bezogen.
Da der Armlehnstuhl fiir enge Raumverhéltnisse, besonders am ERtisch, bestimmt ist, wurde die Armlehne kurz gehalten.
Sie endigt hier mit der fliehenden Armlehnstiitze (s. auch ,,GestellbaullAbb. 128)! —Abb. 616. Armlehnstuhl fir einen
Damenschreibtisch auf eckigem Grundri in Mahagoni mit weinrotem Bezug. —Abb. 617. Armlehnstuhl aufhalbrundem

Abb. 616. Amiehnrtuhl auf eckigem GrundriB.
(Entwurf: N, Hersteller: Zeschke, Berlin)

Grundrif mit zwei
Querstiicken im Rik-
ken, in welche helle
Ahornadern einge-
legt sind. Der halb-
runde GrundriB er-
gibt eine starke T ail-
lenbildung, der die
Vorderbeine durch
leichte Schweifung
zu entsprechen su-
chen.

Abb. 617. Armlehnstuhl auf halbrundem Grundrif.

(Entwurf: jY. Hersteller: 'Zeschke, Berlin)
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Abb. 618/619/620. Armlehne und Stuhlgestelle miissen eine Einheit bilden, also vom gleichen Geist durchdrungen sein. In Abb. 019 sind beide
Teile willkirlich zusammengetragen. In Abb. 618 ist zum Stuhlgestell die Armlehne ergénzt; wahrend bei Abb. 620 zur Armlehne das Stuhlgestell
entwickelt wurde. Beide Teile entsprechen nun dem Ganzen, links streng ruhig —rechts voller Spannung und Schwung

Es ist wohl Uberflissig zu betonen, dall bei einem gut
gestalteten Sitzmdbel alle Teile eine Einheit bilden und
gleichsam gewachsen sein missen. Die Betrachtungsweise
der Entwerfenden, die meist Sklaven der graphischen
Zeichnung sind, ist heute leider so, daR sie vom modischen
und formalen Motiv ausgeht. Sie tragen einzelne Teile, die
ihnen gefallen, willkidrlich zusammen und vergessen dabei,
dall Teile, aus ihrem Zusammenhang gerissen, stets ihren
eigentlichen Gehalt und damit ihren Sinn verlieren.
Abb. 619 zeigt ein typisches Beispiel einer solchen Verball-
hornung. Eine bewegt durchgebildete Armlehne mit
Stiitze ist hier auf ein strenges Stuhlgestell gebracht
Dieser nichtsahnende Zeichner will uns also vormachen,
daB man mit den Beinen stramm stehen und oben tanzen
kann. Anstatt einen Teil organisch aus dem &ndern zu ent-
wickeln, setzt er ahnungslos zusammen. In den Abb. 618
und 620 haben wir diese widernaturlich vereinigten Teile
getrennt und einmal zum strengen Stuhlgestell eine
ebenso streng durchgebildete Armlehne entwickelt und
bei Abb. 620 zur bewegten Armlehne das dazugehdrige
Stuhlgestell gezeichnet. Wir empfinden jetzt die Uberein-
stimmung von Arm- und Ricklehnendigungen bei beiden
Beispielen, wie weiterhin bei Abb. 618 die fliehende Arm-
lehnstiitze sich in der Flucht der Ricklehne bewegt und
wie sie bei Abb. 620 den Schwung des Vorderbeins zu
Ende fihrt und so der gegenldufigen Bewegung des Hin-
terbeins die Waage hélt. Abb. 618 ist also sachlich ruhig
und Abb. 620 voller Spannung und Schwung. Eine der-
artige formale Betrachtung ist natirlich nur mdglich,
wenn alle sachlichen Voraussetzungen wie MalRverhélt-
nisse, Lageund Hohe der Lehne ermittelt sind. Die Abb. 621
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macht wohl jede weitere Erdrterung uberflissig. Wie sehr
die bewegte Armlehne im Rhythmus des ganzen Stuhlge-
stells steht und aus ihr nicht fortzudenken ist, beweist uns
dieses Bild.

Abb. 621. Schreibsessel in Larchenholz mit grinem Leder bezogen.
Alle Teile bilden eine Einheit. (Entwurf: X. Hersteller: Zcschhe, Berlin)



Abb. 623

Bei den beiden etwas schweren Schreibsesseln auf eckigem und halbrundem Grundrif
Abb. 622 und 624 (Entwurf: jV. Hersteller: 7,eschke, Berlin) konnte die Armlchnstutze
nichtfliehend ausgebildet werden. Statt dessen wurde das ganze Vorderbein seitlich an
der Zarge um den Uberstand der Armlehne zuriickgesetzt. Bei Abb. 622 sucht die Arm-
lehne von vorn den Ubergang in die Riicklehnstiitze, bei Abb. 624 findet sie seitlich den
AnschluR gleichlaufend mit der '¢.arge bzw. dem Grundri. Der Armlehnknauf und die

Hiicklehnendigung befinden sich in Ubereinstimmung

i lil,  Abb. 62%$ h

Gegenbeispiele! Profilierte Latten ergeben noch keine Armlehnen !

Abb. 623
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Abb. 626/627 zeigen die Armlehnendi-
gungen der beiden Sessel. IThre Ausbildung
ist verschieden. Spuren wir nicht schon aus
der Abbildung, wie sehr eine derartige Aus-
arbeitung das Tastgefuhl der greifenden,
daruber gleitenden Handfldche befriedigt?
Wohltuend empfindet es der im Sessel Sit-
zende und anregend Ubertragt sich dieses
Empfinden aufdie Unterhaltung, die er von
seinem Sessel aus fuhrt. Wir spiren, es geht
hier nicht um Kleinigkeiten, sondern um
Feinheiten, die den Menschen mit seinem
Mdbel verbinden, um das gluckliche Ein-
fuhlen in die gestellte Aufgabe.

Die Armlehne der Abb. 622 endigt mit
einem leicht ausgehdhlten, etwas breiter
werdenden, die der Abb. 624 in einem sanft
abfallenden Knaufmiteinerleichtgeschwun-
genen Vertiefung in der Mitte. Im sinnlichen Barock wuf3te
man diese Wirkungen noch zu steigern: Man schnitzte ganz
flach Akanthus-Blatter an, die einer Art Riffelung gleich-
kamen, die, durch die spielende Hand geglattet, eine be-
ruhigende Wirkung auf den Sitzenden auszuldsen ver-
mochten.

Grundsétzlich gibt es, wie bereits im ,,Gestellbau® er-
wéhnt, nur zwei Arten von Armlehnstitzen, einmal solche,
die durch Verldngerung des Vorderbeins gebildet werden,
und zum dndern die getrennt angesetzten Stiitzen. Letztere
bedurfen einer besonders guten Befestigung.

Abb. 610 a

Abb.

Abb.

In Abb. 629 ist eine solche an Zarge und
Steg angeklinkt und mittels zweier Dibel-
nagel festgemacht, Der Dubelkopf soll le-
diglich das Abscheren der Armlehne verhin-
dern. Welcher MifRbrauch wird jedoch mit
diesem ,,Motiv*“ getrieben! Wie kann man
Uberhaupt eine technische Verbindung als
Motiv betrachten?! Man scheut sich nicht,
wie bei Abb. 690a diese llolzniigel in das
weiche Fleisch des Polsters zu schlagen!
Dieses Gegenbeispiel wie auch die
folgenden Abb. 690b und 690c zeigen un-
organische Verbindungen von Stuhlgestell
und Armlehne, deren Formen zum Ful} ab-
solut nicht in Beziehung stehen. Die reich
geschwungene Armlehne bei Abb. 690a
bedarf einer anderen Stutze und FuR-
bildung, vollends die kiuhn geschwungene
Lehne von Abb. 690b, deren Stiitze brutal in das Polster-
fleisch eingeschnitten ist. Zu einer solchen Lehne wére am
ehesten noch ein BockfuB zu gebrauchen. Die Armlehn-
stlitze von Abb.690c sitzt zu dicht am Vorderbein und
wirkt auRerdem angeklebt. Hier hétte die Verldngerung
des Vorderbeins eine besser haltbare Armlehnstiitze ab-
gegeben. Wenn sie schon seitlich angebracht wird, dann
muR sie um ein wesentliches Stiick zuriickgesetzt werden,
abgesehen davon, daR die Stutze dort unter der geschwun-
genen Armlehne ansetzen sollte, wo ihr hdchster Punkt
ist. (Vergl. Abb. 6291)

629

610 b Abb. 610c

Gegenbeispiel e!
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Abb. 6)1. Derber Armlehnstuhl in der Bauart des Brettstuhles mit Grat-
leisten. (Entwurf: Prof. Spannagel, Ittendorf)

Abh. 612. Niedriger Dielenscssel denselben Bauart. (Entwurf: /V.
Hersteller: lleriehs, Coburg)

Im nachfolgenden bringen wir einige Sesselchen, die be-
vorzugt fur Vorplatze, Dielen und Wintergarten geeignet
sind. Man machtsolche Sitzmo6bel meistin Bauarten, welche
der etwas derben Umgebung entsprechen. In Abb. 6)1 ist
ein kréftiger Brettstuhl mit ausgekehltem Sitz auf Grat-
leisten abgebildet. Das Kopfstiick der Rucklehne sitzt auf
gedrehten Sprossen. Das Fufgestell ist durch einen ge-
drechselten T-Steg versteift. Ein solcher Stuhl kann in
Eiche natur ebenso wie in Buchenholz, farbig lackiert, aus-
gefuhrt werden.

Einen Sessel mit viel geringerer Sitzhfhe in derselben
Bauart stellt die Abb. 6)2 dar. Der Brettsitz hat sich zum
Brettrahmen erweitert, der mit Gurten bespannt ist und
ein kréaftiges Polsterkissen trdgt. Im Ubrigen ist seine Bau-
art auf den Seiten 15/17 ausfiihrlich erlautert. Der Sessel
eignet sich besonders fiir Kirschbaum- und Ulmenholz.

Ein weiterer Dielensessel in Zargenbauart wird in
Abb. 6)) dargestellt. Er besitzt &hnliche Abmessungen. Auf
der gegurteten Zarge, die auch einen Zugfedergrund er-
halten konnte, liegt ein Kissen mit Federkern.

Der hochlehnige Sessel auf der ndchsten Seite in Abb. 6)4
gehort an den Kaminplatz oder in die Diele. Er stellt die
letzte Steigerung dar, die der Brettstuhl mit Gratleisten
zuldBt. Sein Sitzwert macht ihn besonders geeignet fir
die anregende Unterhaltung wie zur stillen Lekture.

Abb. 611. Sessel in Zargenbauart. (Entwurf: N. Hersteller: Dericks,
Coburg)
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Abb. 6>4, Eleganter, hochlehniger Armlehnstuhl fiir eine Diele oder an den Kamin in NuBbaumholz. (EntwurJd: N. Hersteller: Zeschke, Berlin.)

Der Typ stammt aus dem Englischen (1Vindsor- Typ). Das Sitzkissen hat einen Federkern und liegt auj einem ausgedrehten Brettsitz. Die biilRe

sind gedreht und deren Knaufe von Hand ausgearbeitet. Die elegante Linienfiihrung seiner diinnen Sprossen macht ihn leicht und durchsichtig und
so auch flrkleine Baume geeignet, die er nicht fillt
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Abb. 63$. Gedrechselter Armlehnstuhl mit eingebohrter Arm-
lehnstitze aus Kirschbaumholz mit Boondotrohr ausgeflochten.
(Entwurf: 1\\ Hersteller: Xcschke, Berlin)

Abb. 6)S und 6)6 zeigen zwei kleine Sessel fiir den N&h-
und Schreibtisch inWohnzimmer und Diele in der Bauart des
Drechsel- oder Sprossenstuhls. Sitz und Rickenlehne sind
mit Boondotrohr ausgeflochten. Keine andere Bauart ge-

Abb. 6)7

stattet Sitzmdbel von so geringem Gewicht. Die geschwun-
genen Teile, welche gedreht und gebogen sind (oder von
Hand ausgearbeitet), verleihen ihnen eine Eleganz beson-
derer Art. Zum braungoldenen Boondotrohr pallit am
besten ein Gestell aus Kirschbaumholz. Der Sessel in
Abb. 6)6. hat durchgehende Armlehnstitzen und ist im
ganzen etwas herber und robuster als der in Abb. 6)f.
Ricklehnstiutze und Hinterbein sind aus zwei Teilen zu-
sammengesetzt wie in Abb. 6)8 unten deutlich zu sehen
ist. Dieser Dreieckverband ist wohl etwas schwierig herzu-
stellen, dafiir aber von einer unbegrenzten Haltbarkeit.
Abb. 6)7 zeigt die Endigung der Armlehne und ihre Be-

Abh. 636. Armlehnstuhl' mit durchgehender Armlehnstitzc in
derselben Ausfithrung. (Entwurf: jV. Einzelanfertigung,
hergcstellt wird der Sessel nach Abb. AS)

festigung mit einem Dubel mit Kopf (im ,Gestellbau*
erwdhnt). Diese Armlehne erfullt auf ihre Weise das zu
den Abb. 626 und 627 Gesagte. Es ist wohl selbstverstand-
lich, daB die runde Stiitze eine gerundete Armlehne ver-

Abb. 63S. Hinterbeinverbindung von unbegrenzter Lebensdauer.
Vergleiche mit Abb. 19a
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Abb. 619. Niedriger Sessel fir IVohnr'awne und Dielen aus
Eichenholz gerduchert. Sitz und Ricken aus gespaltenem Rohr
ausgeflochten. (Entwurf: jY. Hersteller: Bock & Feil, Marbach)

langt, und der Kopf des Holzdubels den Durchmesser der
Stiitze Ubernimmt und sie gleichsam zu Ende fiihrt. Dieser
flache Kopf palt sich fein der Handmulde an.

Abb. 641
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Abb. 640. Sessel aus NuBbaumholz in gleichen Abmessungen
mit schwarzem Leder, hell gekéatert abgesetzt. (Entwurf: N.
Hersteller: Bock & Feil, Marbach)

In den Abb. 6)9/640 sind zwei kraftige Armlehnsessel aus
Eiche und Ulmenh6lz in Zargenbauart fur die Sitzecke
eines Besprechungszimmers und sonstige vielseitige Ver-
wendung abgebildct. Der Sessel links oben hat eine nied-
rige Zarge, welche durch einen allseitig umlaufenden Steg
unterstutzt wird. Rucklehne und Zarge sind mit gespal-
tenem Meerrohr ausgeflochten, derart, dal das stehende
Geflecht durch Holzschlitze gespannt wurde, wéhrend die
querlaufendenRohrspdne um dasRahmen- bzw. Zargenholz
herumgeflochten wurden. Auf dem Sitzgeflecht liegt ein
dinnes Kissen. Armlehnknaufund Ricklehnendigung ent-
sprechen einander, Vorder- und Hinterbein ebenso (Prinzip
des Hockers!). Der niedrige Sessel Abb. 640 braucht keine
Stegverbindung, da die breite Zarge genigend Festigkeit
abgibt. Sie wurde hier mit Leder Uberzogen. Man beachte
auch die kleine Verédnderung von Kopfstick und Knauf-
endigung. Die Armlehne findet hier in der oberen Quer-
sprosse ihre Fortsetzung und lduft gleichsam durch den
Riucken durch, wahrend sie sich im Sessel unten links
(Abb. 641) der Rucklehne anschmiegt und eine ausgezeich-
nete Verbindung ermdglicht (s. auch ganzseitige Abbildung
nebenan!). Dieser Sessel wurde fur einen ERtisch gebaut
(s. Abb. 687) und hat darum eine groRe Sitzh6he. Die
Beme sind hier wesentlich héher als bei Abb. 640 und er-
hielten hier zur Unterstiitzung einen Steg, der allseits wie
die Zargen geschwungen ist.



Abb. 642. (Entwurf: A' Hersteller: Bock iftFeil, Marbach). Armlehnsessel aus Ulmenholz mit kupferrotem Bezug fiir ein ERzimmer auch als
Sessel fiir einen Schreibschrank mit veranderter Sitzh6he geeignet
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Abb. 643. Armlehnstuhl in Zargenbauart aus Kirschbaum- Abb. 644. Niedriger Sessel aus Mahagoniholz, bei dem Sitz.

holz, Riicken und Sitz in Rohr geflochten, auf dem Sitz ein Ricken und Seitenteile ausgeflochten sind. Aufdem Sitz liegt

Kissen mit gestreiftem Bezug. (Entwurf: Prof. Michaelis, ein griines Vclourskjssen. (Entwurf: Prof. Michaelis, Miinchen.
Munchen. Hersteller: Rawn und Heim, Berlin) Hersteller: Raum und Heim, Berlin)

Abb. 64S. Polsterstuhl fiir einen Frisiertisch aus NuRbaum- Abb. 646. Stuhl aus Kirschbaumholz fir einen &hnlichen

holz. Der Sitz ist halbhoch gepolstert mit gefedertem Grund, 'Zweck, aber auch fiir ein Wohnzimmer geeignet. Der Sitz be-

der Ricken hat ein in Pfeifen abgenadhtes Polster. steht aus einem gefederten Hochpolster, das Kopfstick im

(Entwurf: N. Hersteller: 7,eschke, Berlin) Ricken ist flach gepolstert. (Entwurf: Prof. Michaelis,

Minchen. Hersteller: Raum und Heim, Berlin)
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Abb. 647/64S. Sesselfiir ein Damenzimmer aus Esche natur, mit hellem Kohrgeflecht und gelbgriinen gechintzten Kissenbeziigen.
(Entwurf jV. Hersteller: Zeschke, Berlin)

Das feinrahmige Gestelides Polstersessels (Abb. 647/648) ineinander Uber, wobei die Armlehne aufsteigend sich der
ist mit Rohr ausgeflochten. Sitz und Rickenkissen sind Ricklehne anschmiegt. Leicht geschwungene Zargen und
eingelegt, Vorderbein und Armlehne laufen geschwungen FiRe vervollstandigen das Bild.

Abb. 649. Eleganter Sessel auf ovalrundem

Abb. 6SO. Sessel im gleichen Aufbau, jedoch
GrundriR. Runde Uberleitung von Arm- und

auf eckigem GrundriB. Fahiger Ansatz der
Riicklehne, Mahagoni poliert, mit zitronen- Arm- imd Ausbildung der Ricklchne. Nuf-

farbenem Seidendamast bezogen. (Entwurf: baum poliert, mit graugriinem IVollstoff weil3-
N, Hersteller: Zeschke, Berlin) gepunktet. (Entwurf: N, Hersteller: Zeschke,
Berlin)

Nothhelfer, Sitznidbci. 1G 241
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Abb. 651. Die zweckméaRige und bequeme Armlehne ergibt zugleich ein
Linienspiel, das sich der Gesamterscheinung des Sessels auf nebenstehen-
der Seite harmonisch einfligt

In Abb. 650 ist derselbe Sessel abgebildet, bei dem an
Stelle des Rohrgeflechts geschweifte diinne Sprossen mit
ovalem Querschnitt eingefiigt sind. Man kann eine gewisse
Verdnderung des Charakters beobachten. Die Sessel sind,
wie die GrundriB-Abbildung rechts unten zeigt, auf kan-
tigem Grundrifl aufgebaut.

Beim Sessel Abb. 649 haben wir dasselbe Thema auf
rundem Grundrif, dementsprechend auch runde Uberlei-
tung von Arm- und Ricklehne im Gegensatz zum vorigen
Beispiel : Eckiger GrundriB —eckige Uberleitung. Es bedarf
keiner Erdrterung, dafR all diese Sessel fur die Raume der
Frau bestimmt sind.

Wer reprasentative Pflichten zu erfiullen hat, muR
zwangsldufig auch an das Mobiliar seiner R&ume gesteigerte
Anspriche stellen. Aber Reichtum der Formen |4t sich
weder machen noch vortduschen, er mufl gewachsen sein,
also echt und mit echten Mitteln gestaltet werden. Es ist
natiirlich, daB man in der Tradition Anregungen sucht,
aber verarbeiten kann sie nur derjenige, der mit beiden
Beinen in der Gegenwart steht und mit ihren Forde-
rungen verwachsen ist. Der Schwache, der nur formal
die Vorbilder betrachtet, wird nur schlechte Kopien her-
vorbringen, denn er erliegt einem graphischen Reiz, dem
,Bild“.

Es war der Lebendigkeit des Barocks Vorbehalten, den
Durchbruch aus der Bindung an den geometrischen Kor-
per in den plastisch freien Raum zu vollziehen, was ganz

242

besonders dem Sitzmdébel zugute kam. Ist doch auch der
Mensch ein plastisch freies Gebilde. Es ergibt sich somit
die Forderung flr das 20. Jahrhundert, daB H&user oder
auch Mobel, die an der Wand stehen, architektonisch aus-
gerichtet werden missen, wéhrend Sitzmdbel, die frei im
Raum stehen, ebenso frei und ungebunden dem Men-
schen nachgestaltet werden sollten. Das schlielt nicht aus,
daR solche Sitzmdbel —je nach den Erfordernissen —auch
eine straffere Haltung einnehmen kénnen ohne an Sitz-
wert einzubifen.

In untenstehender Abb. 652, dem Profil eines Barock-
sessels, ist durch Pfeil dessen Armlehnknauf hervor-
gehoben; wie griffig dieser ist, erhellt schon aus seiner
Darstellung. Der strenge Sessel daneben vom Ende des
18. Jahrhunderts hat aus formaler Ubertreibung die Lehre
aus dieser Barocklehne tber Bord geworfen und den vor-
her griffigen Knauf durch einen gezeichneten Wirfel er-
setzt. Wieder einmal siegte der Formalismus Uber das
Leben1Waére es nicht an der Zeit, vor allem den Forde-
rungen des Lebens zu dienen und unseren formalen W iin-
schen und Neigungen Zurickhaltung aufzuerlegen und
sie bewuRt zu zlgeln? So gesehen ist in unserem Sessel der
Gewinn des Barocks mit der wohltuenden Strenge der
spateren Zeit vereinigt. Eine formalistische Disziplin
hatte zum Beispiel gefordert, dal das Hinterbein im
GrundriB gerade steht, doch darum haben wir uns wenig
gekiimmert. Der natirlich ausschwingende Oberkdrper
erzwang die freie Entfaltung der Ricklehne.

Abb. 652



Abb. 65h Aufwendiger Sessel mit eleganter Linienfihrung, derflr reprasentative Raume geschaffen wurde. Wenn er auf den ersten Blick auch
Anklange an Stilformen zeigt, so beweist uns die Skizze Abb. 652 nebenan, wie unabhangig eine Synthese aus den Errungenschaften des Barocks und
demformalen Dogma des Louis XVI. mit den unerbittlichen Forderungen der Gegenwart zusammengeschmolzen wurde. Dieser zeitnahe Sessel ver-
einigt also in gliicklicher Weise die Forderungen der Gegenwart mit den Erfahrungen aus der Geschichte. Ausfilhrung: Graues NuRfbaumholz mit
hellen Adern eingelegt, Sitz und Riickenlehne diagonal abgeheftet und mit goldfarbigem Damast bezogen. (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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Abb. 654. Sessel mit eingelegtem Sitz und Hackenkissen. (Entwurf: jV.
Hersteller: Zeschke, Berlin). Gerducherte Eiche, dunkelbrauner Wollbezug
mit hellgrauen Pimkten

Abb. 655. Vorderansicht des Sessels auf der nachsten Seite

Im Gegensatz zu den vorigen Sesseln bringen wir nun
schwerere Sessel, die in den Arbeitsraum des Mannes ge-
hdren, in Abb. 654 einen Sessel mit kraftigem Gestell aus
Eichenholz, Sitz und Riicken mit eingelegten Kissen, die
einen Eederkern enthalten. Die fliehende Armlehnstitze
gestattet den AbschluR des Armlehnknaufs in der Flucht
der Sitzkante; sie wirde sonst zu lang werden. Zum Aus-
gleich der starken Ausladung der Ricklehne ist der an-
scheinend senkrecht stehende HinterfuR etwas nach hinten
geschweift worden, er steht dadurch erst jetzt flr das
Auge gerade.

Der schwere Sessel (Abb. 655/51) in Zargenbauart wie
oben hat eine grofe Sitztiefe und geringe Sitzhdhe. Sitz-
und Rickenkissen mit Federkem-Einlage. Deutsches NuB3-
baumholz natur mit altrotem Wollripsbhezug. Die Arm-
lehne setzt sich fort in der Rickenquerschwinge, durch
welche die stehenden Riickensprdssen, die auch aus dunk-
lem Holz hergestellt sein kénnen, durchgesteckt sind. Die
Harmonie aller Teile wird aus der ganzseitigen Abbildung
nebenan offenbar. Die Armlehnstiitze entspricht in ihrer
Schweifung vollig der Neigung (Lage) der Rucklehne. Die
gestauchten Beinstiimpfe, die kurz weggebogenen Riick-
lehnendigungen und der stumpfe Knauf der Armlehne sind
Formbildungen, welche dem Sessel eine gesattigte Schwere
verleihen. Man vergleiche einmal die jugendliche Span-
nung des Sessels Abb. 642, dessen gegenldufige Bewe-
gungen, mit der Ruhe und Ausgeglichenheit dieses Sessels.

Abb. 656. Armlehnknauf, siehe auch Text und Abb. 622—62)



Abb. 657. Schwerer Sessel mit losen Sitz- und Rickenkissen aus NuRbaumholz. Rickansicht des Sessels Abb. 655. Seine geringe Sitzhéhe und
grofe, lichte JVeite bedingen auch eine groRe Sitztiefe. Alle Teile sindBeischig gerundet (Gebrauchsrundungen). Man vergleiche die gestauchten
FiBe mit der Endigung der Ricklchnstiitze und ihr Ausklingen im Armlehnknauf. Siehe auch JVerkzeichnung Tafel L Seite 70 a
(Entwurf: JV. Hersteller: '/.eschke, Berlin)
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Abb. 6SS

Abb. bS9

Abb. 6S8/S9. Zwei Sessel mit gleichem Formthema, links mit sichtbarem Gestell und eingelegten
Kissen, rechts mit iiberpolstertem Gestell (Entwurf: N. Hersteller: Z.cschke, Berlin)

Abb. 660

Der Sitz des streng kubischen Sessels in Abb. 658 hat
ein starkes Gefdlle nach hinten. Damit erreicht man eine
gewisse Hohe der Ricklehne. Sitz, Rucken und Seiten-
teile bestehen aus eingelegten Kissen, die in einem sicht-
baren Bimbaumgestell, das mit Rohr ausgeflochten ist,
ruhen.

Die grolle lichte Weite des Sessels verrét schon, dal man
mit verschrankten Armen darin sitzt, und die Seitenteile
infolge ihrer Hohe nicht als Armlehnen gedacht sind.
Trotz der Strenge, die von der Architektur her bestimmt
wird, wirkt er auch in der streng ausgerichteten Kamin-
gruppe (Abb. 660) nicht starr, sondern hat durch die Aus-
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ladung von Seiten- und Rickenteilen eine ,,menschliche*
Haltung.

In Abb. 659 finden wir dasselbe Forinthema auf einen
Sessel Ubertragen, dessen Gestell fest Uberpolstert ist. Er
bietet dieselben Sitzwerte und hat noch weichere Kanten
an Rucken- und Seitenteilen als es Kissenkanten wie
beim Sessel 658 sein kdnnen. Doch welche Verédnderung ist
im Ausdruck des Sessels festzustellen! Der linke kantig und
herb, der rechte weich! Ein klassisches Beispiel fir die
Mdglichkeiten der Gestaltung! Nur durch die Kenntnis
der Polstertechnik ist ein solches ,Transponieren* von
einer Tonart in die andere mdglich.



Abb. 661 (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin).
Siehe auch Abb. 340-34)

Abb. 661 (Entwurf: Prof. Michaelis, Miinchen, Hersteller:
Baum und Heim, Berlin)

Abb. 663. (Entwurf: J\. Hersteller: Zeschke, Berlin).
Siche auch Abb. 429-4)2

Drei Sessel (Abh. 661, 66} und 665) mit etwa den glei-
chen Abmessungen und Sitzbreiten fiir die Frau. Die bei-
den Sessel oben haben einen halbrunden Grundrif (s. Abb.
662 und 664!). Der linke steht senkrecht auf den Beinen
und schwingt nach aufRen. In seiner Zeichnung ist dies be-
sonders verdeutlicht. Die Polstermassen des rechten Sessels
dagegen steigen glockig auf, unterstitzt durch die hohl ein-

geschlagene Sitzkante. Die Beine schwingen im
Rhythmus dazu in gegenldufiger Bewegung aus.
Die vorgeschwungene Sitzkante des linken Sessels
schiebt sich gleichsam unter den Sitzenden, wéh-
rend die fliehende Sitzkante rechts eine einladende
Geste macht. Véllig neutral und ein wenig starr
ist der streng sachliche Sessel unten links. Wie
verschieden ist Ausdruck und Temperament dieser
Sessel.
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Abb. 667/66S. 7.wci gleiche Sessel mit strengen Beziigen; links Leder, rechts ruhig gemusterter Stoff. (Entwurf: jV. Hersteller: 7.eschkc, Berlin)

In GrundriB und Aufri3 strenge Sessel zeigen die
Abb. 667 und66S, links mitLeder, rechts miteinem
ruhigen Bezug Uberzogen. Strenge Formen und
strenge Bezlige stimmen Uberein. Die Abbildun-
gen 670 und 671 dagegen zeigen einen schweren
Sessel in weicher Ausbildung. Seine Rundungen

machen ihn fleischig und in seiner Gesamterscheinung ge-
félliger als den oberen Sessel. Polsterauflage und Seiten-

Abb. 670. Ledersessel mit fulliger Polsterung. (Entwurf: Architekt

Hartmann, Berlin. Ausfihrung: ‘ceschkc, Berlin)
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Abb. 669

spannteil bilden eine Masse, wahrend oben die
Polsterauflage und das Uberzogene Holz als ver-
langertes Vorderbein sichtbar gegliedert bleiben.
Der hellgrundige, heiler geblimte Bezug in
Abb. 671 ist zu leicht fir diesen schweren Sessel,
wenn schon gemustert, dann gedeckt und dunkel-

grundig. Wir sehen, dall also auch Bezug und Form in
Ubereinstimmung stehen miissen.

Abb. 671. Derselbe Sessel mit einem heiler gebliimten Cretonne iiber-
zogen. Der Bezug ist etwas zu leicht fir die Schwere des Sessels



Abb. 672. Sessel aus untenstehender Sitzgruppe. Sitz, Rucken und Armlehnen
samtlich in Fcderhuchpolsterung ausgefiihrt

Die vorherrschende Ansicht, daR in einer Sitz-
gruppe Sofa und Sessel gleich gestaltet sein, eine so-
genannte ,,Garnitur* bilden mussen, ist irrig. Wo
ein streng geschlossener Ausdruck erforderlich oder
gewdinscht ist, wird man Sessel und Sofa bevorzugt
in Ubereinstimmung halten. Wo man dagegen ein
geselliges, ungezwungenes Beisammensein sucht,
wird man verschiedene Sitzmdébel mit unterschied-
lichen Bezigen wéhlen, wie auch die Verschieden-
artigkeit der menschlichen Charaktere, die Zusam-
menkommen, beschaffen ist. Damit ist freilich
einer ungezigelten Buntheit nicht das Wort ge-
redet. Sitzmdbel und Beziige missen trotzdem auf-
einander abgestimmt sein, wie auch die Menschen,
die man zusammen einladt, harmonieren mdassen,
wenn eine Einladung nicht von vornherein einen
unharmonischen Verlauf nehmen soll.

In Abh. 672 zeigen wir einen Sessel, der unten
in Abb. 67) mit einem gleich aufgebauten Sofa zu
einer Sitzgruppe (,Garnitur®) vereinigt ist.

Abb. 67 5. Sitzgruppe, Sessel und Sofa nach gleichemfunnalem Thema aufgebaut. (Garnitur.) Deutsch-NuRbaum mit mausgrauem Veloursbezogen.
(Entwurf: Y. Hersteller: Zeschkc, Berlin)
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Abb. 674. Strenge Sofabank mit dunkelgriinem Leder bezogen

mmMm..

Abb. 675. Dieselbe strenge Bank mit heiter-gebliimtem Stoff bezogen

Abb. 676. Sofabank mit losen Polsterkissen mit geblimtem Stoffbezug

Wir wiesen bereits auf die notwendige
Ubereinstimmung von Bezug und Form
hin. Die Sofabank in Abb. 674 ist steif und
streng. Ihr dunkelgriner Lederbezug ent-
spricht dieser Strenge. Allerdings dinkt uns
diese Strenge als Prinzip wiederum zu weit
getrieben. Ob diese Bank die Mindestforde-
rung an Bequemlichkeit noch erfillt? Da
das kubische Gestell der Bank durch das Be-
ziehen mit Leder nicht gemildert wird, er-
hebt sich die Frage, ob es nicht besser
ware, das Gestell sichtbar zu lassen und die
Polsterung in Form von Kissen einzulegen?
Oder ob eine solche strenge Form, die nur
von der ReiRschiene bestimmt ist, sich Gber-
haupt fur ein Sitzmobel eignet?

Abb. 676 zeigt dieselbe Bank ohne Seiten-
kissen mit leicht geblimtem Stoffbezug.
Der Stimmungsgehalt des Stoffes ist be-
schwingt und heiter, die Form der Bank
ist duBerst streng und kihl, Gegensitze
also, die sich schwer vereinigen lassen. In
der unteren Polsterbank (Abb. 676) ist die
Ubereinstimmung von heiterem Bezug lber
lose Kissen und leichtem Gestell hergestellt.
Trotz des verhdltnisméaRig strengen Auf-
baus ist die Starre gelost. Der Gesamtein-
druck ist menschlich, warm und anspre-
chend. Rickwand und Seitenteile sind
leicht nach aufen geschwungen, geben
gleichsam dem Druck des Anlehnens nach,
wobei die Vorderkante des Seitenteils diese
Geste nach hinten mitmacht. Die vorher
hart in den Raum stehende Ecke des Seiten-
teils ist nach hinten gedrickt und damit
gemildert.

Das Thema des Ohrbackensessels (GroR3-
vaterstuhl) ist nicht neu. Er wird meist
voll Uberpolstert, seltener mit sichtbarem
Gestell, und festgepolstert ausgefihrt. Wir
bringen hier drei grundsdtzliche Lésungen,
samtliche in Zargenbauart, zwischen denen
vielerlei Mischungen und Abwandlungen
madglich sind, wozu die Kenntnis der reinen
Typen aber erforderlich ist.

Einen Ohrbackensessel fir den Kamin
oder ein Jagdhaus zeigt Abb. 677. Das vollig
sichtbare, schwere Gestell besteht aus Bret-
tern und Leisten und ist aus Larchenholz
(Weichholz) weich ausgearbeitet. Seine
Polsterung ist in Form von Kissen einge-
legt.



Abb. (577 (Entwurf:N. Hersteller:Buck tiFcil, Marbach). Sicht' Abb. 461

Bei Abb. 678 wird das Gestell aus feinen Rahmen ge-
bildet, deren Fullungen ausgeflochten sind. Sitz- und
Rickenkissen sind eingelegt. Die Armlehne erhéalt ein
kleines festes Polster. Das Gestell eignet sich fur Kirsch-
oder Mahagoniholz. Das Polster wird mit einem geblumten
oder einfarbigen Seiden-Velours bezogen.

In Abb. 679 ist nunmehr das Gestell vollig unsichtbar
geworden. Das Polster hat alle Teile Uberzogen, das Ge-
stell wird zum Gerlst des fleischigen Polsters.

Abb. 679 (Entwurf; N. Hersteller: Zeschke, Berlin). Siehe Abb. 4)9

Abb. 678 (Entwurf; N, Hersteller: Zeschke, Berlin). Siehe Abb. 476

Die unterschiedlichen Charaktere der beiden oberen
Sessel sind aus den grundsétzlichen Mdéglichkeiten des
Gestellbaus entwickelt, der Sessel unten links dagegen
erhélt sein Gesicht im wesentlichen durch die Polster-
technik.

Um wirklich zu gestalten, muB sich freilich zur Kenntnis
der Werkstoffe und deren Behandlung der schopferische
Formwille und ein lebendiges Einfiihlen in die gestellte
Aufgabe gesellen.

Abb. 680

In Abb. 680 haben wir einen Hocker mit vorn abfallen-
der Schrage eingezeichnet, der an einem Ohrbackensessel
angestellt wurde. Bei Sitzflaichen mit starkem Gefélle treten
unter der Kniekehle Blutstauungen und Pressungen auf,
weshalb man, um vollkommen ausruhen zu kdénnen, die
Beine hochlegen sollte. Uberhaupt sollten wir mehr
Hocker mit Polsterkissen zur Verfigung halten, die sich
bequem an jeden kleinen Sessel anstellen lassen und ein
wunderbares Entspannen gestatten und obendrein noch
einen ,,Behelfssitz* abgeben.
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SITZGRUPPEN

Wir haben bisher nur das einzelne Sitzmobel, beim
llocker beginnend tber den Stuhl, Armlehnstuhl, Sessel
bis zum Sofa behandelt. Da die wenigsten Sitzmdbel aber
ein Einzeldasein fuhren, sondern zumeist in Gruppen, sei
es am ERtisch der Familie oder fir ein geselliges Beisam-
mensein, auftreten, bringen wir jetzt Beispiele von Sitz-
gruppen fir Essen und Wohnen, fiir den Platz am Kamin
und den Gemeinschaftsraum. In der Gruppe nimmt das
Sitzmdbel Beziehung auf zu seinen Nachbarn, zu Tisch und
Bank und als Gesamtgruppe zur Architektur des Raumes.
Es ergibt sich das Gesetz, dal das frei im Raum stehende
Sitzmdbel ebenso frei und ungebunden gestaltet werden
muf und die an die Wand gelehnten Sofa und Bank, die

sich bereits an die ,,Architektur des Raumes® anlehnen,
straffer wie diese ausgerichtet sein mussen. Die Sitzmdbel
werden heute zu sehr den allgemeinen Gesetzen der Archi-
tektur unterworfen.

Aus dieser Erkenntnis leiten wir unsere Mindestforde-
rung auch an das strenge Sitzmdbel ab, das einfach oder
reich, privaten oder offiziellen Charakters, stets eine Hal-
tung haben soll, die vom Leben ihre Uberwiegenden Im-
pulse empféngt. Diese Erkenntnisse sollten zum tragen-
den Strom aller Gestaltung werden, der die beiden Ex-
tremetektonisch streng — zerflieBend.weich, bequem auf-
zunehmen vermag, ohne dadurch entscheidend beeinfluf3t
zu werden.

Abb. 6S1. Silzgruppe aus Buche und Kiefer gebeizt fir eine Wohnkiiche oder einfache Wohnstube. Die drei Stuhle, Tr.uhen-

bank und Tisch haben eine im besten Sinn saubere Haltung. Alle Teile stehen im richtigen Verhé&ltnis zueinander, wobei der

Stuhl amfreiesten gestaltet ist, da er durch den Gebrauch dem Menschen am néachsten ,,auf den i*eib* riickt. Die praktische

Truhenbank nimmt Flick- und Spielzeug, spater die Schulbiicher der Kinder auf und nitzt den toten Raum unter dem Sitz.
(Entwurf: Y. Hersteller: Bock < Feil, Marbach)
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Abb. 6S2. Zuvi Tvubcnbanke Ubereck gestellt aus Larchenholz. Stihle in Kirschbaum fiir eine Wohnstube. Der Kcktisch ist unten
ausfihrlich beschrieben. (Entwurf: jY. Hersteller: Bock AFcil, Marbach)

Abb. 6S}. Sitzgruppe einer Wohnkiche mit zwei Banken in Zargenbauart, die leicht auch anders gruppiert werden kann. (Umzugs-

mobel.") Der Ecktisch hat zwei Schubladen, von denen je eine in der Hohe versetzt auf eine Bankseite geht. Die eine enthalt Flick-

zeug, die andere Tischzeug wie SalzfaR und andere Dinge, die beim Tischdecken leicht vergessen werden. Stiihle aus Buchenholz,
Tischplatte aus Ahornholz, alles ubrige aus Kiefernholz hergestellt. (Entwurf: N. Hersteller: Brurnax, Berlin-Neukdlln)
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Abb. 6S4. Behagliche Sitzgruppc eines JVohnzimmers mit Sofabank und gepolsterten Stihlen. Durch die verschiedenartige Gestaltung von

Stuhl und Bank ejitstcht eine ungezwungene natiirliche Haltung. Die Zargenbank hat lose Sitz- und Rickenkissen. Seitenteile und Riick-

lehne sind mit gedrechselten Sprossen versehen. Die Stuhlsitze sindflach gepolstert mit tUberzogener "Zarge und sind mit Porzellan-Nageln
gefalt. Die Gruppe ist aus gerduchertem Eichenholz wid hat frischgriine Beziige mit hellen Punkten. (Entwurf: N.)

Abb. 68S. Vornehmer Sitzplatz in einem Arbeitszimmer. Zu dem reich gehefteten, mit Seidenvelours bezogenen Sofa gesellen sich die edel durch
gebildeten Armlehnstiihle, denen der Tisch an Eleganz in nichts nachsteht. (Entwurf: Prof. Michaelis, Miinchen
Ausfiihrung: Richard Fahnkow, Berlin)
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Abb. 686. Gepflegter ERBplatz fir eine aufwendige, stédtische Lebenshaltung. Mahagoniholz mit weinrot gestreiftem D a-

mastbczug. Der ERtisch ist ausziehbar und hat deshalb eine Zarge, in welcher die Kulissenziige untergebracht sind. Der

einheitliche FIuB der Linien verleiht der Gruppe eine ausgeglichene Vornehmheit und Ruhe. (Entwurf: N. Hersteller:
Raum und Heim, Berlin)

Abb. 687. Aus dem Speiseraum eines Gastekasinos. Die Armlehnstiihle mit behaglich ausgebildeter Riicklehne, die auch zum langeren Ver-
u>eilen nach Tisch einladen, sind aus Kirschbaumholz mit Rohrgefleckt und haben mausgraue Beziige. Der wie oben ausziehbare Tisch
hat hier einen aufgeteilten Mittelful, der sich beim Ausziehen teilt. (Entwurf: N. Hersteller: Raum und Heim, Berlin)
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Abb. 6S9

Abb. 6SS/6S9. Edle Einfachheit atmet dieser ERplatz in einem vornehmen Wohnraum. Erfiigt sich in die Architektur des Raumes. In die eckige
Nische der Wand ist die strenge Polsterbank eingefiigt, was besonders aus dem Grundrif deutlich wird. Der rechteckige Tisch, die strengen Stiihle
mit geraden Forderbeinen sind von gleichem Geist beseelt. Ein Beispiel fiir die wechselseitige Beziehung zwischen Architektur und Mobei, die trotz
der Bindung ihrer Eigengesetzlichkeit folgen. Gerducherte Eiche, Riickensprossen der Stiihle aus Mooreiche, Beziige ungebleichtes Leinen, kupferrot
gestreift, TFand gebrochenes Wei3, Nische neapelgelb mit vergoldeten Leisten eingefalt. (Entwurf: N. Hersteller: Raum und Heim, Berlin)
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Abb. 690

Abb. 691

Abb. 690/691. Eine ahnliche Aufgabe war hier gestellt, '/.wischen zwei eingebauten Schranken wurde eineBachrunde Nische ausgemauert, in die der

ERplatz einzubauen war. Es ist sehr reizvoll zu verfolgen, wie das halbrunde Thema der Nische sich in der ganzen Gruppe auswirkt. Der Grundrifl

verrét vollends, wie alle Teile von diesem Thema durchdrungen sind, wie Nische und Stithle um den ovalen Tisch als Mitte sich gruppieren.

Auch der Aufril harmoniert. Vorder- und Hinterbeine sind geschwungen, das hopfstick der Ricklehne ist nach oben geschweift, und die Hohlkehle

an der Decke 1aRt das Thema ausklingen. Hellbraunes Mahagoniholz, goldgriine Veloursheziige. Tapete goldocker getontes Il'ei, IVandarm Messing

blank. Beide Aufgaben sind folgerichtig zu Ende gedacht, ohne daB die Sitzmébel an Siizwert eingebiiflt hatten. Zwei verschiedene Temperamente
haben in diesen beiden Sitzgruppen ihren Ausdruck gefunden. (Entwurf: N. Hersteller: Raum und Heim, Berlin)

Nothhclfer, Sitzmobei. 17 257



Abb. 692

Abb. 692/69>. Behaglicher ER-H'ohnplatz in einem frankischen Einfamilienhaus. Die Md&bel sind aus Risterholz, die Stuhlsitze mit Boondotrohr
ausgeflochten, die Beziige aus graugriinem ITollrips, und die getafelte Decke aus Larchenholz, alles in allem so recht geschaffen, Behaglichkeit in
eine groRRe Familie zu tragen, die abends im Lichtschein der Lampe vollends zu einer Einheit wird. (Entwurf: jY. Ausfuhrung: Zappold, Nirnberg)
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Abb. 695

Abb. 694/69f. Ein zuxi- und ein dreisitziges Sofa sind hier Uber Eck gestellt. Sie schlieBen den geselligen Platz vom tbrigen groBen Wohn- und

Arbeitsraum ab. Zwei leichte Sessel mit sichtbarem Holzgestell und eingelegten Kissen geben die notwendige Auflockerung. Polstersessel in derselben

Art wie die Sofas wiirden die Ecke erdriicken. Das sichtbare Holz der Sofa und die eingebauten JVandschrénke sind aus gerducherter Eiche, die Bezlige

mausgrauer Velours mit gelben, beigen und kupferbraunen Sofakissen. Die Sessel sind Deutsch-NuBbaum mit graugclben Bezligen, die Wand hat den

Ton naturfarbenen Leinens, der FuRboden ist mit graubraunem Velours belegt, der Teppich ist rot, die massive Platte des Tisches ist aus Eschenholz.
(Entwurf: jV. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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Abb. 696

Abb697

Abb. 696/697. Sitzgruppe aus einem Besprechungsziinmer eines Industriewerkes. Mobel, Turen und IVandtafelung in Kirschbaum anpoliert, die
Beziige aus terrakottarotem !fallstoff. (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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Abb. 695

Abb. 699

Abb. 698/699. Besprechungsecke im Arbeitszimmer eines Industriellen. Mébel und IVandtafelung aus geréucherter Eiche, die Kissenbeziige ausfrisch-
griinem Rips, der diagonal abgesteppt ist. (Entwurf: /V. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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Abb. 700

Abb. 700/701. Ans dem IVohnraum eines Einfamilienhauses. Vor einem groBen viersitztgen Sofa mit weinrotem Bezug stehen zwei hochlehnigc Sessel,

in denen man wohlgeborgen sitzt. Die gemusterten Beziige haben einen dunklen Grund, der dem Rot des Sofas entspricht. Alle Polstermébcl sind dia-

gonal geheftet, ihrformaler Aufbau ist ahnlich. Das sichtbare Holz ist Eiche natur, wahrend die Tischplatte mitfeinem Poriellanmé&saik ausgelegt ist
(Entwurf: j\. Hersteller: Raum und Heim, Berlin)
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Abb. 702/70h Empfangszimmer mit schweren Polstermébeln. Sofa und Sessel sind im Sinn der ,,Garnitur* einheitlich gestaltet. Sie sind von einer
ruhigen und satten Schwere. Die Beziige sind aus graugriinem Velours, dessen Streifen in Wirklichkeit ruhiger herauskomnien als auf dem Bild. Die
goldfarbenen Vorhange stehen auf einer leicht gelboen Wand. (Entwurf: TV. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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Abb. 704. Sitzgruppe aus einem birgerlichen Arbeitszimmer. Die -Mébel sind aus deutschem NuBbaumholz und die Beziige aus dunkelgriinem Leder,
die 11&nde blaBgriin mit hellbraunen Vorhangen. Die schurren Polstcrmébel sind von groBer Bequemlichkeit. Die Schwellungen des Polsters und
die Schweifungen der FuRgestelle klingen gut zusammen (Entwurf: Prof. Spannagel, Ittendorf)
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Abb. TOS. Aus einem Musikzimmer. Elegant und leicht, ohne ihn zu sehr zufiillen, stehen die Sitzmobei im Raum. Hellbraunes XuBbaumholz mit
kirschroten Bezligen stehen vor der 1Vand mit rétlichem JVeiR. (Entwurf: (V. Hersteller: Zeschke, Berlin)
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Abb. 706

Abb. 707

Abb. 706/707. Kaminplatz in einer Halte. Mit den einfachsten Mitteln verleihen die im Grundrif geschwungenen Polsterbanke mit ihrem einladenden

Stitenprofil der Gruppe einen behaglichen Ausdruck. Wenn schon ein Tisch vor dem Kamin steht, sollte dieser wenig Holz aufweisen, damit er

den Blick auf die Kamin'offnung freigibt. NuBbaumholz mit venetianisch-roten Beziigen. (Entwurf: N. Hersteller: Zeschke, Berlin; Entwurf des
Kamins: Dipl.-Ing. Buck, Berlin)
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Abb. 708/709. Sitzplatz an einer Ofenwand mit zwei im Typ verschiedenen Sesseln, deren Unterschiedlichkeit nach durch die verschiedenen Bezlige
brtont wird. Es versteht sich van selbst, daR die Grundfarbe des gemusterten Bezugs mit dem einfarbigen Zusammengehen mufB. Der Sessel links
hat hier einen braunroten Bezug, der rechte hellgrundige Kretonne mit braunroten Bliiten. (Entwurf: Prof. Michaelis, Miinchen;
Ausfiihrung: Richard Fahnkow, Berlin)



Abb. 71Q/711. Intimer Sitzplatz in einer kleinen Diele,
so recht geeignet fir zwei Freunde, die miteinander
bechern. Solche kleine Platze gibtes in unseren Hausern
leider viel zu selten. IVer hat sich nicht schon gewun-
dert, wie intim [J'einstubeti und Weinkeller, die viel-
fach doch mit durftigstem Mobiliar ausgestattet sind,
sein kdnnen? Meist ist diese Wirkung auf die kleinen
Abmessungen des Raumes zuriickzufuhren. Die Sitz-
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Abb. 711

bank ist gegratet und verkeilt, das Rickenkissen hangt
an drei Holzknépfen. Um vieles leichter steht der ge-
mutliche Sessel mit seiner gedrechselten, durchbro-
chenen Ricklehne da. Er bildet den hier notwendigen
Ausgleich zur schweren Bank. Deutsches NuBbaum-
holz, die Bank mit rotem Bezug. Das Sitzkissen im
Sessel ist gelbbraun. (Entwurf: jV. Hersteller: Zeschke,
Berlin)



Abb. 712

Abb. 711

Abb. 712/711. Besprechungsecke in dem. Zimmer einer Fiirsorgerin. Die Zargenbanke tragen aufeinem Gurtgrund Sitzkissen. Das goldgelbe Kiefern-
holz und das rot gemusterte Leinen geben der ganzen Ecke etwas Sauberes und Strahlendes. (Entwurf: N.)
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Abb. 714

Abb. 714 j71S. EBplatz in einem Jugend-Heim. Stiihle in Buchenholz, Tischplatte in Ahorn, das ubrige in Kiefer gebeizt. Die hellen Linien an den
Fullungen werden nach dem Beizen abgefrést, so daB das helle Naturholz wieder zum Vorschein kommt. (Entwurf: N ., ausgefihrt von Willy Maller,

Leipzig)



Abb. 717

Abb. 716/717. Kantinentisch aus einem Industriewerk. Trotz der geringen Ge-
staltungsmoglichkeiten wirken Tisch und Stiihle als vollkommene Einheit. [Vie sehr
laden das Halbrund der Sitze und die stark geschweiften Ricklehnen ein! Alle Kanten
sind hier selbstverstandlich gerundet nach dem gleichen Gesetz wie die Griffe der
Messer und die Tellerrdndcr. Scharfe Kanten wirden bei starkem Gebrauch im
Laufe der Zeit einfach wcggcschlagen werden. Es muf3 uns zum Grundsatz werden,
daB wir diese Dinge Hartepriufungen des Gebrauchs unterwerfen und danach
formen. Stiihle und Tische aus Buchenholz, Platten aus Ahorn gescheuert.
(Entwurf: Ar. Hersteller der Stithle: Stoelker, Ettenheim/Baden)
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Abb. 718

Abb. 719

Abb. 718/719. Warteecke in einem Verwaltungsgebaude. IFelche Technik wiirde sich wohl besser eignen fiir das Rund des Grundrisses als die des

Drechselns, die im Rund ,,denkt* und aus dem Rund ,,lebt?* Die Bank ist aus zwei Teilen gearbeitet, die miteinander verschraubt werden kdnnen.

Durch die Schréaglage der Riicklehne streben die gedrechselten Sprossen korbartig auseinander. Mit starkem Arm schwingt die Armlehne nach vorn

und ergreiftfest die Armlehnstiitze. Der runde Tisch steht an Kraft und Ausdruck der Bank in nichts nach. Bank und Tisch sind in naturfarbenem
mattiertem Kiefernholz, die Sitzkissen mit blaubedrucktem Leinen (berzogen. (Entwurf: N.)



Abb. 720. Halbschattiger Platz unter einem NuBbaum mit bequemer Holzbank aus elfenbeinlackiertem Kiefernholz
und einem Korbstuhl aus naturfarbenem B'oondotrohr

GARTE N*MO BEL

Zwei Gruppen von Gartenmdbeln kdnnen wir unter-
scheiden, einmal diejenigen, die im Bereich des Hauses
auf Terrassen und auch im Garten Aufstellung finden,
also nach Bedarf umgestellt werden, wie auch solche, die
in Anlagen und Parks aufgestellt und die jahraus, jahrein
jedem Wetter ausgesetzt sind. Die Ldsungen fur diese
letztere Gruppe sind so mannigfaltig und ihre Werkstoffe,
die von der Steinbank Uber Eisen zu Holz gehen, so viel-
seitig, daBR sie den Rahmen des Buches sprengen wiirden,
wollte man sie alle anfilhren. Wir bringen nur einige

Nothhelfer, Silzmdbcl. 18

Stiihle und Baéanke, die in Holz, teilweise natur, meist
jedoch weil lackiert und somit wetterfest ausgefiihrt
sind.

Danach folgen Korbmdobel, welche nur gelegentlich im
Freien stehen, die meist auf Terrassen und in Winter-
garten ihren Platz finden. Wir unterscheiden in dieser
Gruppe Sitzmdbel, die noch um einen Tisch gruppierbar
sind zu einem Kaffee oder gar zum Vesper mit einem Glase
Wein, und solche, die nur zum Ausruhen ein tiefliegendes
Sitzen ermdglichen.
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Abb. 721/721. Gartenstuhl in Zargenbauart aus Risternholz, der in jedem beliebigen Holz ausfihrbar und farbig oder weill zu lackieren ist. Sein
geschweiftes Sitzbett, das mit aufgeschraubten Leisten hergestellt wird, 1aft Sitz und Rickenlehne vollkommen ineinander Gberlaufen. Eine zu-
satzliche Durchbiegung der Latten, die nicht ganz billig herzustellen ware, gébe dem Koérper eine vollkommene Ruhelage, was noch durch die
Auflage eines diinnen abgesteppten Kissens erhdht werden kénnte. Es ist wichtig, da das Regenwasser von allen stehenden Fugen abgehalten wird.
Die Seitenzargen sind in Vorder- und Hinterbeine eingeschlitzt, wéhrend die Querzargen vom und hinten diese verbohren, so daR ein Loslésen
der meist beanspruchten Teile durch Schaukeln unmdglich ist, wie bereits schon im Gestellbau ausfiihrlich behandelt. Im Grundrif sind die Dubel
von aufen durch die 7,apfen durchgebohrt, damit man in jedem Fall die GewiBheit hat, daB der Hersteller nicht aus alter Gewohnheit die Dibel
nur bis an die Zapfen heranfihrt, wodurch die wesentliche Haltbarkeit untergraben wére (vergl. Seite ~ Abb. 84 b). Deutlich kommt das tiefe Gefélle
des Sitzbettes zum Ausdruck

Abb. 722. Stuhlfiir Terrasse und Garten in Risternholz natur Abb. 721. Armlehnstuhl in derselben Weise hergestellt.
lackiert. (Entwurf: JV. Hersteller: Derichs, Coburg) (Entwurf: A\ Hersteller: Derichs, Coburg)
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Abb. 724. Dasselbe formale Thema von den
Sitzmobeln auf nebenstehender Seite an einer
schweren Gartenbank mit &hnlichen SitzmalRen
durchgefiihrt. Auch hier sind die Zapfen von
auBen durchgedibelt. Diese markieren sich mit
der Zeit im Lackanstrich. Trotzdem soll man
keinesfalls von dieser Bauart abgehen, da die
Vorteile an Wetterfestigkeit so bedeutend sind,
daB sie den kleinen Schdnheitsmangel auf-
wiegen. An erster Stelle steht immer die Ver-
pflichtung zur Haltbarkeit

Abb. 725. Elfenbeinweil gestrichene Bank. Die Kanten sind allseits stark gerundet, damit der Anstrich besser haftet.

(Entwurf: N,)
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Abb. 726. Gartenbank aufdem gleichenformalen Thema aufgebaut.jedoch in der Sitzlage eines niedrigen Sessels als Park- und Ruhebank.
(Entwurf: Professor F. Spannagel, Ittendorf)

Abh. 727. Industriestuhlfir den Kaffeehausgarten, zwei-

farbig lackiert. Seine gedrechselten Teile sind aufdem Auto-

maten hergestcllt. Die Ricklehne stitzt sich am Hinterbein

ab. Dreieekrcrbindung wie Abb. 19a und 618. (Modell der
. . Gebrider Thonet AG.)
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Abb. 728. Sehrbequemer Stuhlfiir Balkone und kleine Haus-

garten. Der Sitz und die Ruckenlehne sind aus schwach ge-

bogenen Leisten hergestellt. (Modell der Firma Naether AG .,
7-eitz)



P N— — 4 ﬁ?

Abb. 729. Ansicht eines serienméaBig hergestelltcn Gartenstuhls, dessen Sitz- und Ruckenbretter durchgebogen sind. Der Sitz fallt um 3,7 cm nach
hinten ab.

Abb. 730. Industriestunl von hohem Sitzwert. Die dlnnen Abb. 731. Armlehnstuhl zu dem in der 'Zeichnung oben darge-
Leisten von Sitz- und Riickenlehne sind gebogen und werden stellten Gartenstuhl.
auf geschweifte Querleisten aufgeschraubt. Auf diese Weise
entsteht ein nach beiden Seiten durchgebogenes Sitzbett.
(Modell der Firma Naether AG., Zeitz)
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Abb. 733. Die Bank ist tiefgrun lackiert. (Entwurf: jY.)

Abb. 732. Gartenbank in Zargenbauart,

deren Beine und Riickensprossen gedrechselt

sind. Man beachte die vier Einsatzpunkte

beim Drechseln des Hinterbeines. Die Bank
steht auf zwei Kufen



Abb. 7)4. Ausschnitt aus der gedrechselten Bank. Die

Varbohrung der Armlehne ist auf der Zeichnung-

Abb. 732 deutlich zu sehen. Der Ilolznagcl mit Kopf

ist friher schon auf Seite 25 beschrieben. Das Kopf-

stiick der Ricklchne sitzt aufden gedrechselten Riick-

lehnsprossen, damit das Regenwasser glatt ablauft
und sich nicht im Hirnholz festsetzen kann

Abb. 735. Die Zargen von nebenstehender Bank sind

hier mittels zweier Dilbel eingezapft. Dabei werden

die Dibel der Seitenzarge leicht angebohrt, damit sie
sich nicht losen kénnen

Abb. 736. Ausschnitt aus der Einzapfung der Riicken-
sprossen aus der Bank Abb. 737 und 73S auf der
nachsten Seite. Das untere Riickenquerstiick ist dach -
artig abgeschragt, auf Mittelgrat ist die stehende
Rickensprosse allseitig abgesetzt und eingezapft, da-
mit das Regenwasser ohne einzudringen, nach beiden
Seiten abflieBen kann. Aus dem gleichen Grunde ist
bei der gedrechselten Bank Abb. 732 das untere Riicken-
querstiick eben gewdlbt
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Abb. 73S. Gartenbank weif} lackiert. (Entwurf: N.)

Abb. 737. Gartenbank in Zar-
genbauart, die mit und ohne
Armlehnen ausgefihrt werden
kann. Der Sitz hat nach hinten
Gefélle. Die Zargenfuverbin-
dung besteht wieder aus Zapfen
und Dubeln. Ein L&ngssteg,
der dachartig zur IVasserab-
weisung abgeschragt ist, ver-
steift die Bank in Langsrich-
tung. Bei langerer Ausfiihrung
wie 2m ist ein Einfligen eines
weiteren bzw. mehrerer Bein-
paare ndtig, wobei man nicht
Uber 125 cm Abstand derselben
gehen soll



Abb.719.Zargenbank, deren Sitz- und Riicken-
lehne aus breiten Brettern gebildet sind. Das
erste Silzbreit steigt vorne an, das Kopfstiick
der Riickenlehne ist ausgegratet, wahrend die
FuRe auf einer Kufe stehen. Eckverbindungen
wie bisher, die Zapfen werden mit Dibeln
verbohrt. Fir das Einschieben mehrerer Bein-
paarc gilt dasselbe wiedas zu Abb. 717 Gesagte

Abb. 740. Gartenbank weiR lackiert, wie sie in Anlagen von Fabriken je nach Berufsart. auch in gedeckten Farbténen, gelb,
grin, kupferrot oder mausgrau gestrichen werden kann. (Entwurf: N.)>



Abb. 741. Rundbank unter einem groBen schattigen Baum, von dem aus man nach allen Seiten freien Blick hat. Ob-
wohl sie eine Gruppe von Menschen nicht zusammenschlieRt und nur einzelnen Personen dient, ist ihr Anblick, wo sie
auch stehen mag, ein GenuB. (Entwurf: Professor F. Spannagel, Ittendorf)

Abb. 742. Schnitt durch die Rundbank, die in zwei
Halften gearbeitet, zusammengestellt und auch ver-
schraubt werden kann. Es versteht sich von selbst,
dal die Bank am Baumstamm reichlich Luft haben
muB, sonst wird die Offnung bald zu eng
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KORBMOBEL

Von allen Sitzmobeln haben Korbmadbel das ge-
ringste Gewicht, sie sind daher auf3erst beliebt zur
Benutzung im Garten, da sie mit wenig Mihe je
nach dem Stand der Sonne versetzt werden kon-
nen. Unsere deutsche Weide ist leider wenig ge-
eignet zur Herstellung von Korbmdbeln. Abge-
sehen davon, daBR sie wenig geschmeidig ist und
leicht bricht, hat sie die unangenehme Eigen-
schaft, bei Veradnderungen der Sitzlage zu knarren.
Nur die allerbilligsten Mobel werden aus ihr her-
gestellt. Die Gestelle der abgebildeten Korbmdgbel
sind sadmtlich aus Malakkaholz hergestellt, wéh-
rend die Flachen mit Boondotrohr ausgeflochten
sind. Dieses Rohr hat einen natirlich goldbraunen
Ton und wird meist natur lackiert (mit Zapon
eingelassen), damit es durch die Verwitterung
nicht schnell grau wird. AuBerdem wird noch
Peddigrohr, das aus geschédltem Meerrohr herge-
stellt wird, zu Korbmobeln verarbeitet; diese M6-
bel sind von heller Farbe, haben eine stumpfe
Oberflache und schmutzen infolgedessen gern.
Sie sind jedoch leicht abzuwaschen. Es gibt natir-
lich auch Korbmdbel, deren Flachen aus Bast und
Binsen (bereits friher im Gestellbau erwé&hnt)
ausgeflochten sind.

Grundsé&tzlich sollten die Beine von Korbmdbeln
nicht rechtwinklig stehen, da das gebogene Holz in-

;bb. 74h Strenger Hocker mit T-Steg, dessen Beine nur wenig aus dem iVinkel

stehen. (Entu'urf: jV. Hersteller: Derichs, Coburg)

folge Temperaturunterschieden fortwéhrend arbeitet und
ziemlichen MalRverschiebungen unterworfen ist, so daf

Abb. 744/747. Hocker aus Malakkaholz mit Boondotrohr ausgeflochten, der Sitz ist durchgebogen. (Entwurf: jY. Hersteller: Derichs, Coburg)
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Abb. 747. Korbstuhl aus der Biegeform entwickelt. (Entwurf: jV.
Hersteller: Derichs, Coburg.) Dasfeine Boondotrohr ist im Sitz
und Rucken in der Querlage leicht durchgebogen. Aufdiese fVeise
erhélt der Stuhl ein hohes MaR von Bequemlichkeit, wie sie kaum
durch einen Polstersessel Uberboten irerden kann. Klan beachte
auch die gespreizt stehenden Beine (Werkstofform), der Stuhl
steht damit so sicher, daR man sich gar keine andere Euji-
bildung denken kann
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Abb. 74(> 'Zeichnung zum untenstehenden
Korbstuhl. Kein Werkstoff gestattet eine so
vollendete Anpassung an den menschlichen
Korper wie gerade das gebogene Hohr. Die
Rucklehne federt bei der Benutzung und gibt
dem Druck des Kérpers leicht nach. Die Hohr-
gestelle werden zusammengeschraubt und dann
mit Hohrspénen umwickelt, wobei der Hund-
bogen &hnlich wie beim Bugholzstuhl die halt-
barste J'erbindung abgibt



Abb. 749. Die Schréagstellung der Hinterbeine und die Bogenaus-

steifung geben dem Stuhl einen kréaftig tragenden Stand bzw.

Widerstand. Es ist ja auch die Stelle, wo der starksten Sitzlast

zu begegnen ist. Die schlichte Linienfiihrung aller Teile ent-

spricht gleichsam einer geliisten Sitzhaltung des Menschen, was

eine selbstverstandliche Forderung ist, die so manche Modelle mit
bizarrer Linienfihrung nicht erfiillen

bei rechtwinkliger, also paralletiinigcr An-
ordnung der Heine (Auswirkung der ReiB3-
schiene!) diese sehr bald krumm und schief
aussehen wirden. Deshalb sind alle diese
Typen gespreizt geslellt, so dal bei Ver-
schiebungen von Zentimetern diese nicht
weiter auffallen (Formung aus der Kennt-
nis des Werkstoffs).

Abb. 7-1S. Rickansicht. Die Geschlossenheit des Ge-

flechts und die leichte Wd&lbung lassen ahnen, tnie

bequem die Dehne sein muB. Die untere Querschwinge

steht mit etwa 1*>ent Luft ab, damit beim Durch-

biegen des Geflechts keine Beriihrung und keine spir-
bare Druckstelle entstehen kann
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Abb. 7S0. Zeichnung zu untenstehendem Sessel

Abb. 7SS. Korbsessel derselben Linienfithrung wie der voran-
gegangene Stuhl (Entivurf: Ar. Hersteller: Derichs, Coburg)



Abb. 7S2. Wie bequem das
Sitzbett ist, verrat hierschon
die Formung desselben. Ge-
spreizt steht der Sessel da,
die Armlehne aus doppeltem
Rundholz zur breiteren
Auflage, wird auch zur
technischen Aussteifung be-
nutzt. Das innereHolz lauft
harmonisch in die Riicken-
lehne Uber, wahrend das
auBere vom Vorderbein ber
die Armlehne zum Hinter-
bein durchlauft. So ent-
stehen in der Abzweigung
der Armlehne und durch den
unteren Bogen am Hinter-
bein zwei ahnliche Dreiecke,
die eine volle Aussteifung
des Gestells in der Schweim
punktlage ergeben und zu-
gleich jedes unruhige und
widernatlrliche Forrnen-
spicl vermeiden. Wenn man
auf einem Sitzmobei ruhen
soll, missen die Formen
auch Ruhe ausstrahlen

Abb. 7/5. Der grofe Liegesessel folgt demselben Formthema (Entwurf: jV. Hersteller: Derichs, Coburg). Der geringen Sitzhéhe
entspricht die grofe Sitztiefe. Zur Auflage des Kopfes ist eine hohe Riickenlehne angebracht. Zum Hochlegen der Beine dient
ein Hocker, der nach vorne wenig ablauft, Gber das Ganze wird ein quer-abgestepptes Kissen gelegt und festgebunden. Das
zweite Rundholz der Armlehne lauft hier als FuBbiigel zum Vorderbein, wahrend der Sitz vorne in einer halbrunden Schleife
endet. So praktisch der FuBbigel auch ist, um das Einsinken der FiRe in das Erdreich zu verhindern, so sollte man ihn doch
nur bei Sitzmdbcln mit groBer Tiefe verwenden. Bei Stithlen wird der Bugel zu kurz, man kippt daduroh leicht tber. Linien-
fihrung in Ubereinstimmung mit der Kérperhaltung und unten noch ein gesteigerter Ausdruck von Ruhe



71 *65

Abb. 7SS. H aren die bisherigen Modelle in Rohrmdbeln
auf der Biegeform aufgebaut, Sitz und Ricken in
einem Zug durchlaufend, so sind die nun folgenden
mehr winklig zueinander, ohne deshalb Gebilde der Reif3-
schiene zu sein, was aus der Vorder- und Seitenansicht der
Zeichnung (Abb. 754) deutlich hervorgeht. Auch diese M o-
delle sind mit dem Rundbogen ausgesteift. Der Sitz fiat
starkes Gefalle nach hinten und ist nach unten durch-
gebogen. (Entwurf: (V. Hersteller: Derichs. Coburg)
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Abb. 7S4



Abb. 1SO. Die Riickansicht des Sessels zeigt wiederum deutlich den klaren Auf-
bau, den die Forderung nach ruhiger Erscheinung verlangt

Abb. 7S1'. Zur zweisitzigen Bank verlangert, ein mittleres Beinpaar mit ausreichender Langsabsteifung durch die Steg-
verbindung ist hier unerldflich und mit der Verlangerung um jeden weiteren Sitz notwendig.
(Entwurf: TV. Hersteller: Derichs, Coburg)
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Abb. 7SS. Sitzgruppe eines Wintergartens aus verschiedenen Typen zusammcngestcllt. (Entwurf: N. Hersteller: Derichs, Coburg)

Abb. 779. Sessel auf halbrundem Grundrif mit geringer Sitzhohe und  Abb. 760. Derselbe Sessel in kleineren Abmessungen und groRerer Sitz-
eingelegten Sitzkissen. Ineinanderfiihrung von Seitenteil, Arm- und hohe, das Seitenteil ist offen und nur die Riickenlehne ausgeflochten.
Ruckenlehne. (Entwurf: JV. Hersteller: Derichs, Coburg) (Entwurf: N. Hersteller: Derichs, Coburg)



Abb. 761. Sessel. der aus dem Grundthema des Sessels (Abb. 756) entwickelt

wurde und gesteigerten Anforderungen entspricht. Der Sitz endigt vorne in

einer Rundung,'die Armlehne l&uft geschwungen in die Rickenlehne uber

und als Gegenbewegung setit das Vorderbein leicht geschwungen auf.
(Entwurf: N. Hersteller: Derichs, Coburg)

Abb. 762. Kleiner, eleganter Halbsessel, der auch

mit angestelltcm Hocker, mit viereckig gerundetem

GrundriB, als Liegestuhl benutzt werden kann.
(Entwurf: Ar. Hersteller: Derichs, Coburg)
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Abb. 761/764. Liegefur Zimmer und Terrasse, Sitz- und Kopfpolster sind in Kissenform gearbeitet zur Niederhaltung der Schwellung wurden Knépfe
eingezogen. Eine Art ausgeflochtener Zarge mit mittlerem Beinpaar gibt die nétige Versteifung. In Grund- und AufriR ist die Biegeform restlos ausgenitzt.
(Entwurf: N. Hersteller: Derichs, Coburg)

-180/80
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Jeder Mensch, der das Gliick hat,
Kinder sein eigen zu nennen, sollte
seinem Kinde einen kleinen Stuhl,
auch wenn er ihm nur 5bis4 Jahre
dienen kann, zu eigen geben. Auch
die kleinsteWohnung mufR in einer
Ecke Platz haben fir die Welt des
Kindes, wo aulRer Tisch auch ein
kleines Regal flr Spielsachen, das
spater die Schulbicher aufzuneh-
men vermag, hinzukommen. Die-
ser Kinderstuhl (Abb. 765) mit
seinen plastisch gedrechselten Tei-
len ist in der Rauart des Brett-
stuhls mit Gratleisten hergestellt,
der Sitz besteht aus zwei Teilen,
damit Vorder.; und Hinterbeine
durch Gratleisten und Sitzbrett

KINIERSTUHLE

Abb. 76S. Kinderstuhl aus massiv Kiefernholz

durehgezapftwerden kénnen (siehe
Text zu Abb. 2 und )), was bei der
Inanspruchnahme im Kindlichen
Spiel unerl&Rlich ist. Die Ruck-
lehne ist eigentlich nur ein Schutz
gegen das Hintenlberfallen des
Kindes, da es normalerweise nicht
anlehnt, sondern frei und aufrecht
sitzt. Alle Teile an einem solchen
Stuhl miussen weich gerundet
sein, (ein kantiger Kinderstuhl ist
eigentlich unmdglich), so daR im
Grunde genommen die Drechsel-
technik die einzig brauchbare ist,
ganz abgesehen vom Ausdruck der
au- und abschwellenden llolzfor-
men, die von gleicher Molhgkeit
wie die Kinderdrmchen sind.

Abb. 766. Sitzgruppe aus einem Kindergarten mit niedrigem Spieltisch aus massivem Kiefernholz gebohnert Selbst wenn

die Mobel frischgriin oder rot lackiert sind, sollten Stuhlsitze und Tischplatte natur gelassen werden, damit man sie

scheuern und bohnern kann, weil das Kind einen Platz haben muR, wo es hammern und werken kann. Eine Tischplatte wird
immer beschadigt. (Entwurf: IV. Hersteller: P. Johannes Miller, Berlin).
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Abb. 767. Kinderstihlc mit Armlehnen aus Rusternholz. Stuhl'sitz und Tischplatte aus massiver Birke, ge-
wachst. Am Sitzbrett ist hinten eine Fallnase angcarbeitet, die beim Umkippen des Stuhles den StoR abzu-
fangen hat und damit die Ricklehne vor dem Aufschlagen schitzt. Es ist selbstverstandlich, daR alle Teile
durchgebohrt und verkeilt werden missen. (Entwurf: N. Hersteller: Drechslermeister Kadocke, Berlin)

SiTZ- SiTZ- LEHN-
HOHE TIEFE HOHE

50 20 26
53 29 29
36 32 32

Abb. 768. Ausmale eines Kinderstuhles in GroBen fiir ver-

schiedene Alter. Im allgemeinen kommt man in der Familie

mit einer GroRe aus, wahrend in Kindergarten verschiedene
GroRen am Platze sind
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ARB E11 SSTUHLE

Der Arbeitsstuhl gewinnt von Tag zu Tag mehr an Bedeutung, sei es im Buro, am Schalter, an der Schreib-
maschine oder sei es in der Fabrik, an der Maschine und am laufenden Band. Uberall, wo hochste Leistungen ge-
fordert werden, geht das Bemiihen, dein Arbeitenden jedwede Erleichterung zu schaffen, damit ein mdglichst hoher
Anteil seiner Kréfte sich in produktive Arbeit umsetzt. Wir stehen auf dem Gebiet des Arbeitsstuhles erst am Anfang
einer Entwicklung. Doch haben schon zahlreiche Untersuchungen ergeben, dal zum Beispiel der ITocker nur fir

gelegentliches Sitzen zu ver-
wenden ist und jeder Ar-
beitsstuhl méglichst mit
einer Rucklehne ausgestat-
tet werden sollte, da der
Mensch bei kérperlicher An-
strengung kurze Pausen'der
Entspannungeinlegt, gleich-
sam alsowieder Luft holt fiir
die ndchste Anstrengung im
wechselseitigen Rhythmus.

Abb. 769. Zeichenbock mit dem Reitsitz. Man steigt Abb. 770. IVer wenig den Arbeitsplatz zu wechseln
aufihn von hinten auf. Friher hat man meist stehend hat, dem wird eine Riicklehne zu gelegentlicher Ent-
am Schreibpult geschrieben und nebenbeidiesen Stuhl- spannung gute Dienste leisten. Beim Aufstehen muR
bock benutzt. Auch Goethe benutzte in Tiefurt einen erfreilich den Bock vom Tisch wegschieben. (Ent-
solchen Stehbock mit gepolstertem Sitz. (Entwurf: N.) wurf: N.)

Abb. 771. GrundriB vom Sattelsitz mit Rucklehne
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Abb. 772/77). Arbeitsstuhl, der in zwei Ausfihrungen mit verschiedenem Sitzgeféllc hergestellt wird, einmal als Sehreibstuhl, ebenso auch als Stuhl

mit entspannender Sitzhaltung, wie er fiir Konzertsdle, Wartcrdume oder auch in der Wohnkiche am Platze ist. Das Gestell ist aus Buchen-

holz, die Kanten sind weich gerundet. Der Sitz mit tiefer Mulde (aus Holzfaserstoff gegossen) ist von héchster Bequemlichkeit, weil die Last des
Kérpers auf eine groRere Flache verteilt getragen wird, als es sonst der Fall ist. (Entwurf: N. Hersteller: P. Johannes Miiller)

Abb. 774. Drehbarer Schreibmaschinenstuhl. Das Rickenstiick, auch in seiner
Héhe verstellbar, sitzt an einemfedernden Stahlband, dasauch in seiner Schrag-
lage, nach hinten verstellbar ist.
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Abb. 115. Drehbarer Arbeitsstuhl auf Rollen mit einem Holm Abb.776. In derHohe verstellbarer Drehstuhl (Entwurf: 1V.)
aus Holz, der nach hinten wegfedert. von besonders groRer Sitzhéhe aus einem Biiro, damit der
Auskunftgebende in gleicher Hohe des vor detri Abfertigungs-
tisch stehenden Kunden sitzt. Deutsches NuRbaumholz, Sitz
und Ricken in Flachpolster, der Ringsteg dient zum Auf-
stellen der Beine, ebenso wie zur Sicherung der geschweiften

FuRe des Stuhls

Abb. 777 und 711a. Drehbarer Schreibsessel mit (irundrijh der in seiner Hohe
verstellbar ist und alle Bewegungen des Sitzenden mitmacht, wie. er besonder-
in Amerika beliebt ist.
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KLAPPSTUHLE

Klappstihle gibt es seit dem Altertum. Wir alle kennen
den einfachen Klapphocker mit einer Stoffbahn bespannt.
Bekannt ist auch der gotische Falt- oder Scherenstuhl, der
in der Renaissancezeit auch fest gebaut wurde. Man sitzt
gleichermafen in der Schere, die Drehachse geht von
vorne nach hinten. Eine zweite Klappstuhlart entwickelte

Abb. 77S. Reisestuhl Goethes (National-Museum, Weimar). Besonders

glicklich ist die Verstellbarkeit der Riickenlehne geldst, die an zwei

Lederriemen mit verschiedenen Lochabstanden steil oder schrég, je nach
Bedirfnis, verstellt werden kann. (Weiche Armlehnauflage)

sich durch Verlagerung der Drehachse quer zum Stuhl, wie
wir noch ein ausgezeichnetes Beispiel am Reisestuhl
Goethes haben. Der billige Balkonliegestuhl mit seiner
langen Stoffbahn beruht auf dem gleichen Prinzip, allen
diesen Typen liegt die Absicht des Raumsparens durch
Zusammenklappen des Sitzmdébels zugrunde.

Abb. 779. Klappstuhl mit Armlehnen, der von einem Technologischen

Lehrinstitut in Japan hergestellt wurde. Vorbildliche Verarbeitung aller

Teile. Die Achse lauft von vorn nach hinten wie beim mittelalterlichen
Schcerenstuhl

Abb. 7SO: Klappstuhl, dessen Sitz und Riicken aus Rohrgeflecht und dessen FuRteil aus Latten gebildet. Er findet besonders auf Schiffdecks Ver-
wendung, er erhalt dann noch eine quergesteppte Kissenauflage. (Hersteller: Fanhorst, Bremen)
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Abb. 781. Der Klappstuhl wird hier als Reihensaalgestiihl in Einheiten von je 5 bzw. 4 Stick verwendet. Die Reihen stehen auf einer Langs-
latte, die den Reihenabstand festhalt. (Entwurf und Hersteller: E. Johannes Miller, Berlin)

Abb. 782. Klappstuhl von groBer Bequemlichkeit,
bei welchem Sitz und Riickenlehne, aus schmal ge-

bogenen leisten hcrgestellt wurden.
Finna Kaether, Zeitz)

(Modell der

Abb. 781. Da solche Séle oft fiir andere Zwecke als fiir Konzerte und

Theaterauffihrungen Verwendungfinden, muB das Gestiihl in Neben-

rdumen untergebracht werden, wobei man die Mechanik sinnvoll' zum

7,usammenklappcn ausnitzt. Hier sind 21S Sitzplatze auf einer Grund-
flache von 2,70/2,50 gestapelt
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Abb. 784. Saalgestiihl aus einzelnen Stithlen, deren Sitze hochklappbar sind und mit einer Stange zu Reihen gekuppelt werden. Der Klappsitz

hat sieh dort als notircndig erwiesen, wo aus Griinden der Raumausniitzung besonders eng gestuhlt werden mufR. Am Stuhl vorne rechts bemerken

wir einen eingelassenen Riegel am hochgeklappten Sitz, der zur Feststellung des Sitzes in horizontaler Lage dient, da ja bei Einzelaufstellung des
Stuhles ein llochklappen Uberflissig ist. (Hersteller: 1}. Johannes Miiller, Berlin)

Abh. 78) /St), liier zeigen wir ein Schema zur Aujstellung von Saalgestiihlen mit dem Mindestabstand von Sitzkante bis zur Rucklehne des J'order-

mannes. Man sollte sonnt Stihlen, dal man die Reihe begehen kann, ohne daf die Sitzenden aufstehen miissen. Eticas platzsparender ist das rechts

abgebildete Reihengestiihl, das im Schema 786 dargestellt worden ist, bei welchem die Sitze hochzuklappen sind, das mit einem Abstand von Reihe
zu Reihe von nur 80 cm auskommt
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Abb. 787. Ganz andere Anforderungen mufR ein Jliirsaalgeslihl erfillen, das hier horizontal aufgestellt wurde. Der Rickenlehne ist ein kleiner
Tisch angcarbcitet, der von den dahinter Sitzenden benutzt wird. Das Gestiihl wird jeweils in 7 Sitzlangen gearbeitet-, hier im Hilde leicht geknickt
und in flacher Kurie aufgestellt. (Entwurf und Hersteller: P. Johannes Mdller, Berlin)

Abb. 7SS. MaRschema mit Reihenabstand zu obigem Gestihl. Das-
selbe ist in Einheiten zu 5 Sitzen je SO cm breit hergestellt
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Abb. 759. Stark ansteigendes Hdérsaalgestihl in Birkenholz lackiert mit Klappsitzen. Die H6he der Ricklehne wird von dem Steigungsivrhaltnis
der Stufen bestimmt. Der Gesamteindruck ist hier ruhig und geschlossen. (Entwurfund Hersteller: P. Johannes Miller, Berlin)

STE16UN6
1«32

STEIGUNG
1:16

Abb. 790. Profil im Steigungsverhaltnis des obigen Gestiihls. Die Steigung wird

jeweils mit zwei Stufen im Verhaltnis von 1: 32 von Reihe zu Reihe Uberbrickt,

eine solche 1: 16 ist linear eingetragen. Alan beachte die Hohen und Breiten, ganz
besonders aber die Abstdnde von Pult zu Sitz

STEIGUNG 10

Abb. 79L. Dasselbe Horsaalgestihl auf einer schrdgen Ebene montiert
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Abb. 792 Abb. 791

Abb. 792/791. Aus demselben Prinzip wurde das Theater- und Kinngestihl entwickelt. Die Abbildung links zeigt einen ungepolSterten Sessel eines
Kinorcihengcstiihls, dessen Sitz und Ricken aus Sperrholz gepreft sind. Es ist wichtig, einem ungcpolstertcn Sitz ein starkes Gefélle zu geben, da
man sonst gerne ttach vorne abrutscht und das lange Sitzen zur Qual wird. Man mochte sagen, zu einem guten Kino gehéren eine erstklassige Film-
wiedcrgabc, ein ausgezeichnetes Gestithl und ausreichende Entliftung. Abb. 791 zeigt einen aufwendigen Kinosessel, dessen Sitz hoch- und dessen
Riicken Baehgcpnlstert ausgefiihrt sind. (Abb. 792. Entwurf: jY. Hersteller: P. Johannes Miller, Berlin.
Abb. 791. Hersteller: Gebrlder Thonet)

STci6VNO 1110

Abb. 794. Schnitt durch ein Kinoreihengestiihl mit ansteigendem
FuBboden im Steigungsverhéltnis von 1:10
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Abb. 19S/96. Bestuhlung eines Saales fur Filmvorfihrungen aus einzelnen Sesseln, die im Sitz und Riicken gepolstert sind. Es wurde
hier die Aufgabe gestellt, ein duBerst bequemes Sitzmébel zu schalen, das auch zu dreien oder fiinfen um einen Tisch gruppiert bei
Empféangen verwendet werden kann. Ausfihrung: Eiche gerduchert mit blaugrauem JFollrips bezogen.

(Entwurf: jV. Hersteller: /Ceschke, Berlin)
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Abb. 797. Reihenbé&nke aus Eichenholz, dunkel gebeizt in einem Krematorium. I[Varen die bisherigen Stiihle oft sachlich im Ausdruck und auf
ZweckmanRigkeit ausgerichtet, so missen Bénke in einem Feierraum aufwendiger und ihre Form dementsprechend gestaltet werden
(Entwurf: jV. Hersteller: P. Johannes Miiller)

Abb. 798. Ansicht des Gestiihls mit Reihenabstdanden und MaRhdhen

Nolhhclfcr, Silzmibel. 20



GRUNDSATZLICHES UBER SITZMOREL AUS METALL

In der grofen Ordnung der Sitzmdébel darf das Mdbel
aus Stahl und Eisen nicht fehlen. Wenn wir ihm keinen
bebilderten Abschnitt einrdumen, so tun wir es deshalb,
weil einmal die Stahlmdbel wenig in Rd&umen zur Ver-
wendung gelangen und mehr ein Sondergebiet darstellen,
zum andern aber, weil die heute vorkommenden Modelle
von sehr unterschiedlichem Wert sind und noch wenig
befriedigen. Die Verwendung des Metalls bei Sitzmdbeln
ist aus Grinden der Warmehaltung begrenzt. Horsaal-
gestuhle aus Stahl haben stets Sitze und Tischplatten aus
Holz (schlechter Wéarmeleiter). Bei Gartenstuhlen und
ebenso bei Sesseln in Rdumen bestehen Sitze aus Geflecht
oder Polsterung und die Armlehne ist meist mit einer
llolzauflage versehen. Der Stahlstuhl hat dort sein eigent-
liches Feld, wo seine Umgebung ebenfalls aus Stahl ist.
Er hat seine grofle Verbreitung hauptsdchlich im Auto ge-
funden, wahrend der Stuhl aus Leichtmetall im Flugzeug
zu Hause ist. Aber auch hier wurde das Metall nur fir
den Gestellbau herangezogen. Der Stahlstuhl ist fur die
Sitzgelegenheit im Auto eine ideale Ldésung. Zahlreiche
Versuche sind auf diesem Gebiet gemacht worden. Neu-
artige Federungen im Polster wurden geschaffen, die erst
noch ihre Brauchbarkeit erweisen mussen. Aus den zahl-
reichen Mdglichkeiten haben sich gewisse Merkmale her-
ausgeschdlt. Zundchst hat der Autositz ein starkes Gefalle
nach hinten, damit bei der Bewegung des Fahrzeuges der
Sitzende auf keinen Fall nach vorn rutschen kann. Der
Kdrper ist etwas eingepref3t; wodurch Blutstauungen die
Folge sind. Deshalb sieht man oft auf der Autobalm und
an Rasthdusern die aussteigenden Menschen sich dehnen
und strecken, um sich aus dieser verkrampften Lage zu
losen. Der Fahrersitz verdient erhdhte Aufmerksamkeit.
Die Verschiebbarkeit von vorn nach hinten muf} unter
Umstdnden ergénzt werden, durch eine verstellbare Schrag-

lage der Ricklehne, ganz besonders sollte das Riicken-
polster in seiner Schwellung &rtlich verstellt werden kon-
nen. Den Steuernden sollte sein Rickpolster in der Hifte
beidseitig stark umfassen, damit ihn bei einer Linkskurve
die Fliehkraft nicht auf den Nebensitzenden driickt. Eine
nur auf der Innenseite angebrachte Huftstutze kdnnte
hier Abhilfe schaffen. Sie darf nur wenig stark und muB
niedrig sein, damit sie beim Schalten den Ellbogen nicht
behindert. Diese wenigen Ausfuhrungen iber den Auto-
sitz sind nur ein Beispiel dafiir, wie viele Gebiete noch
unerschlossen sind und welche Arbeit noch zu leisten ist.

Wir stehen hier am. Anfang einer Entwicklung. Die
Jetztzeit stellt neue Aufgaben und die Technik bietet uns
neue Werkstoffe. Seit 1000 Jahren werden Sitzmobel aus
einzelnen Teilen zusammengesetzt. Die neuen Werk-
stoffe gestatten uns, mehrere Teile aus einem Stick zu
biegen, andere Teile wieder zu pressen, wobei groRe
Mengen Werkstoffe erspart, werden kdénnen. So wird die
kommende Entwicklung —ganz besonders dem gebogenen
Sitzmdbel — gleichviel, ob es aus Stahl, Rohr, Holz oder
aus einem sonstigen Werkstoff gemacht ist, groen Auf-
trieb geben.

Eine Nutzbarmachung der Einzelleistungen und die
Auswertung ihrer Ergebnisse fir die Gesamtheit 1403t
sich ohne die planméRige Zusammenfassung aller Krafte
nicht erzielen. Dazu gehdrt einmal der Ansatz der Krafte
fur ganz bestimmte Aufgaben und zum &ndern eine ge-
ordnete Erzeugung, welche im richtigen Verhéltnis zu
den Bedurfnissen der Gesamtheit stehen muR.

Der Verfasser hofft in den kommenden Jahren auf
diesem Gebiet noch einen besonderen Beitrag leisten zu
kénnen, deren Ergebnisse dann in einem Folgeband er-
scheinen sollen.
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Es,sind ferner erschienen:

DER 1OBDLBAU

Hin Fachbuch fur Tischler, Architekten und Lehrer auch ein Beitrag zur Wohnkultur

Von

FRITZ SPANNAGEL

360 Seiten, 22 x 30 cm grofR, 1301 Abbildungen. Preis geb. etwa DM 42.—

Dieses Fachbuch des Mdbelbaucs ist in erster Linie dem Mdbeltischler bzw. Mdébelschreiner, dem selbstandigen Hand-
werksmeister gewidmet, ebenso seinen Gesellen wie auch dem strebsamen Tischlerlehrling. Es will dazu beitragen, dem
Tischlerhandwerk seine bedeutende Stellung, die es einst einnahm, wieder zuriiekzuerobern. Der selbstandige Meister
setzt sich gegentuber einer scheinbar billigen Massenware, die durch &uBerlichen Prunk die K&ufer anlockt und verfihrt,
nur durch, indem er auBer handwerklicher Qualitatsarbeit seiner Kundschaft auch solche Mdbel zu bieten vermag, die
in ihrer Form einwandfrei und schén sind, es auch bleiben, also keiner vergédnglichen Mode unterliegen. Hierzu den Hand-
werker in den Stand zu setzen, ist das Ziel des Buches.

Dem jungen Tischler, der nicht das Gliuck hatte, bei einem alteren, allseitig erfahrenen Meister in die Lehre zu gehen,
sondern der in einer einseitigen (spezialisierten) Werkstatte gelernt hat, wird das Studium des Buches eine umfassende
Kenntnis der alten wie neuen erprobten und bewadhrten Moébelbautechniken verschaffen. Dem éalteren Meister wird cs An-
regung geben, sein reiches Kdnnen in den Dienst der Gestaltung zeitgemé&Rer Mobel zu stellen. An eine eingehende Er-
orterung des Werkstoffes Holz und seiner erprobten Verarbeitungsweisen schliet sich eine Fille von Konstruktionsbei-
spielen an, die den Sinn wecken fur vielseitige organische Gestaltung und die zu schépferischer Arbeit anregen. Durch
reiche Auswahl von Abbildungen nach ausgefihrten Mdbeln, sowie von Entwurfen, detien ganze Werkzeiclinungen oder
Detailschnitte beigegeben sind, wird einmal die gesamte Technik des Mdbelbaues veranschaulicht und zum anderen dem
Meister ein vielseitiges, wertvolles Vorlagenmaterial in die Hande gegeben, das es ihm ermdglicht, seine Kunden zu be-, J
raten und zu bedienen und ihnen zu zeigen, wessen das Handwerk fahig ist. Uber den engeren Kreis der unmittelbar ziinftig
Interessierten hinaus wendet sich das Buch dann aber an alle, die an Mdbelbau und Gestaltung mitwirken, besonders an
die Architekten und Raumgestalter. Weil das Entwerfen von Mdbeln die Kenntnis ihrer werkgerechten Herstellung vor-
aussetzt, will das Buch auch denen, die das Tischlerhandwerk nicht ganz,beherrschen oder es nicht erlernt haben, grind-
liche Kenntnisse vermitteln. Es wird deshalb fur den Architekten ein wertvolles Nachschlagewerk bedeuten, wie auch
fur den Berufs- und Fachschullehrer eine willkommene Hilfe im Unterreicht sein.

Empfohlen von den fuhrenden Fachleuten des In- und Auslandes. 1936: I. Auflage. 1939: I11. Auflage. 1942: 1V. Auflage.
1947: V1. Auflage. 1949: VII. Auflage in Vorbereitung.

DAS DRECHSLERWDBK

Ein Fachbuch fur Drechsler, Lehrer und Architekten, auch ein Beitrag zur Stilgeschichte des Hausrats
Von
FRITZ SPANNAGEL
320 Seiten, 22 x 30 cm grof3, 1258 Abbildungen. Il. Auflage, 1949. Preis geb. DM 40.—

Der Verfasser bietet mit diesem neuen Buch ,,Das Drechslerwerkll auch den deutschen Drechslern eine nicht minder
wertvolle Gabe. Wer Spannagels Bestrebungen vieler Jahre kennt, weiB, dalR er der Kinstler ist, der sich stets auch fur
die Forderung des schéonen Drechslerhandwerks mit allen Kraften in aufopfernder Weise eingesetzt hat. Dem neuen Werk
liegt die Erfahrung eines Mannes zugrunde, der sich seit dreiRig Jahren voll Liebe und Begeisterung mit der Gestaltung
von Drechslerarbeiten abgegeben hat. Das Werk stellt in vollendeter Weise eine Werbung dar fiur das so lange vernach-
lassigte und darniederliegende Drechslerhandwerk, denn alle Méglichkeiten und Schénheiten des Drechselns werden in
anschaulicher und lebendiger Weise zum Ausdruck gebracht.

Spannagel, der den Werkstoff kennt und die Technik des Drechselns beherrscht, erweckt mit seiner kiinstlerischen Form -
kraft die Drechslerei, als eine zu unserer Wohnkultur gehérende Technik, zu neuem, kraftvollem Leben. Er verliilft
diesem Handwerk wieder zu Ehre und Ansehen und nicht zuletzt damit zu wirtschaftlicher Erstarkung.

Wohl ist das neue Fachbuch in erster Linie fir die Meister und Gesellen des Drechslerhandwerks bestimmt. Aber dartber
hinaus wird dieses Werk Schulen, Architekten und den Gestaltenden Gberhaupt ein unentbehrlicher, sicherer Fuhrer
fur ihr Arbeiten sein. Als Ergebnis jahrelanger Studien sowohl der Geschichte der Drechslertechnik wie der Stilgeschichte
der Dreehslerformen bat das Werk auch kulturhistorischen W ert von gréRter Bedeutung. Dadurch wird es auch das Inter-
esse vieler 1Jiien finden, die sich wieder mit groBerer Aufmerksamkeit dem Drechslerhandwerk zuwenden weiden.

(Stand vom 1. j. 1949)

OTTO MAIER VERLAG . RAVENSBURG









