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Karty katalogowe

Zegar kontro lny  typu  KR-2il
A utom atyczny zegar kon tro lny  typu  AZK
Elektroniczny zegar kon tro lny  ty p u  -EZK
System  re je s trac ji obecnoiści pracow ników  tyipu SYROP-8P
Łącznik godzin p racy  typu LGtS
M etronom  elektroniczny typu  AM
K asow nik biletów  tram w ajow ych typu  K'BT-1
S trefow y kasow nik biletów  typu  SK B -l

K a rty  katalogowe n iżej w ym ienionych w yrobów  są w  opracowaniu. W sprzeda  
ukażą  się w  I I I  kw arta le  1982 r.

1. Liczniki rzeczywiste godzin pracy
2. Centrale zegarowe blokowe
3. Centrale elektroniczne morska i stacjonąrna
4. Zegary wtórne wewnętrzne i zewnętrzne
5. Budziki
6. Minutniki
7. Zegary wielodobowe »



WSTĘP

Kaitalog „Przyrządy do pom iaru  czasu oraz kasorwindfki biletów ” zaw iera in fo rm a­
cje techniczne o w yrobach p ro d u k o w an y ch , przez zaikłaidy zgrupow ane w Zjedno­
czeniu P rzem ysłu A utom atyki i A p ara tu ry  Pom iarow ej MERA,, A leje Jerozolim ­
skie 202, 02-363 W arszawa, telefon 237001, te leks 314714 m era pl.

N iniejszy ka ta log  jest częścią now ej, w ielotom ow ej edycji katalogu  au tom atyk i 
i ap a ra tu ry  pom iarow ej. Nowa edycja zastąp i czterotom owy katalog  au tom atyk i 
i a p a ra tu ry  pom iarow ej, w ydaw any  przez W ydaw nictw a P rzem ysłu  M aszynowego 
WEMA do końca roku  1979. K ata log - obejm uje produkcję wyrobów według stanu 
w  IV k w arta le  1981 r.

W yroby omówione w  ka ta lo g u  są ob ję te  cennikiem  n r  92-Z/78.

N iniejszy katalog należy uw ażać za katalog podstaw ow y, k tó ry  — w m iarę 
w prow adzania do p rodukcji now ych lnib zm odernizow anych wyrobów — będzie 
uzupełniany przez w ydanie now ych k a r t  katalogow ych lub ak tualizow any za po­
m ocą „karty  zm ian” in fo rm ującej o popraw kach, jak ie należy w prowadzić w k a r­
tach  katalogow ych.

Zastrzega się możliwość zmian konstrukcyjnych wyrobów omówionych w  kata­
logu w związku ze stałym i pracami nad ich unowocześnieniem.

WYKAZ PRODUCENTÓW I DYSTRYBUTORÓW

Producent D ystrybutor

Z akłady W ytwórcze A para tu ry  
P recyzyjnej MERA-PAFAL 
ul. Łukasińskiego 26 
58-100 Św idnica
Telefon 210-51, te leks 074571 a p r  pl 

*

K rakow skie Przedsiębiorstw o H andlu  
A rtykułam i Technicznym i ELMET 
ul. Fabryczna 20a, 31-533 K raków  
Telefon 130-55
K atow ickie P rzedsiębiorstw o H and lu  
A rtykułam i Technicznym i ELMET 
ul. K arola M iarki 16, 41-900 Bytom 
Telefon 81(3-585

L ubuskie Z akłady  A paratów  
E lek trycznych MERA-LUMEL 
ul. Sulechow ska 1 
65-0.22 Zielona Góra 
Telefon 630-56, te leks 0482565

Placówki handlu detalicznego



Niniejsza publikacja  stanowi m ate r ia ł  uzupełniający katalog podstawowy ..Przyrządy do pom iaru  czasu” 
wydany przez Wydawnictwa Przemyślu Maszynowego W E M A  w roku I JWł2. Materiały te zostały o p raco ­
wane w Zakładach  M echan izm ów  Precyzy jnych M E R A -P O L T 1 K  w Lodzi.
Niżej zamieszczono wykaz kar t.  które należy wpiąć do katalogu podstawowego.

-9  83 Licznik motogodzin  typu 5 3 4 '1 0  i 5 3 5 /1 0
-10, 83 S am ochodow y zegar kwarcowy typu 5 4 0 /12
-11 83 M echanizm zegara kwarcowego typu M 400
-12 83 Budziki
-13  83 Mimrtniki typu 050/1 I. 050 /21 ,  053 2 1 , 0 5 4  I I



Zam ów ienia na publikacje W PM W EM A  przyjmują i sprzedaż prowadza następujące księgarnie:

•  Księgarnia „W spólna Sprawa"
ul. M arszałkowska 28. 0 0 -5 7 6  W arszawa, tel. 2 1 -66 -60  
czynna w godz.  8—16. soboty w godz. 8—14

•  księgarnia „W spólna Sprawa"
ul. M archlew skiego 35. 0 0 -8 4 9  Warszawa, tel. 2 0 -49 -69  
czvnna w godz. 8 -1 6 .  w soboty  w godz. 8 -1 4

•  G łów na Księgarnia Techniczna „D om  Książki"
ul. Świętokrzyska 14. 00-050 Warszawa, tel. 26-63-38  
czynna w godz. 11-19

•  Śląska Księgarnia Techniczna „ l)o n i Książki"
ul. Żwirki i Wigury 33. 4 0 - 9 5 0  Katowice, tel. 51-39-88 
czynna w godz. 9-1  6

•  Bydgoska Księgarnia W ysyłkowa „D om  Książki"
ul. D worcowa 33. 8 5 -009  Bydgoszcz, tel. 22-41-54 
czynna w godz. 7 -1 5

•  Księgarnia W ydawnictw Arlystyczno-Graficznych i Katalogów „D om  Książki"
iii. Szewska 29 . 5 0 -1 3 9  Wrocław, tel. 374 -83  
czynna w godz. 1 0 -1 8

•  W ojewódzka Księgarnia Techniczna „ D om  Książki"
ul. Podwale 4. 31-1 18 Kraków, tel. 2 2 -4 8 -0 9  
czynna w godz. I 1 — 19

•  Księgarnia Techniczna „D um  Książki"
Pl. K om uny Paryskiej  5. 90-007  Łódź .  tel. 2 0 9 -68  
czynna w godz.  11 -1 9

k
•  Księgarnia Naukow o-Techniczna „D om  Książki"
ul. R a jska  6. 8 0 -8 5 0  G dańsk ,  tel. 3 1 -3 7 -3 8  
czynna w godz. I 1 -19

•  W ojewódzka Księgarnia Naukow o-Techniczna „D om  Książki"
ul. O z im ska  8. 4 5 - 0 5 7  O pole .  tel. 3 5 1 -1 8  
czynna w godz. 9 - 1 8

•  Księgarnia Techniczna „D om  Książki"
ul. Zwycięstwa 7. 4 1 -2 0 0  Sosnowiec , tel. 66 -38-93  
czy nna w godz. 10-18 .  sobota  10-16

W PM  ..W F.M A '"  Warszawa IM83. N akład M h .s + 8 0  cgz. Zam . M)7 8 2 -W A  C. Cena zl. 21).-

D ru k : Zak ład  Poligraficzny . .W K M A ". Zam. 53X X2



SWW 0945-443 P
KTM 0945-443-011-004 (24_V), 0945-443-012-C""' ™ " 1-1/82
ess m b i

ZEGAR KONTROLNY 
Typ KR-21

ZASTOSOWANIE

Zegar kontro lny, rejestruijący na karcie kon tro lne j godziny i m inuty  wejścia 
i w y jśc ia  pracow ników , służy do kontro li czasu p racy  w zakładach pracy.

BUDOWA

W skład zegara wchodzą następujące podzespoły: elektrom agnes napędow y, zespół 
kół drukujących , zespół prz-elkłaidni, zespół m łotka, mechanizm  program ow y zm ia­
n y  kolonu taśm y tuszowej, zespół podnośnika karty , zespół przesuwiu taśm y, ze­
spół k are ty .
Zegar kontro lny  . jest umieszczony w obudowie m etalowe j, lakierow anej w kolo­
rze srebrnym , przystosow anej do zam ocowania n a  tablicy, na ścianie iitp. W gór­
ne j części pokryw y obudowy jest umieszczona okrągła szyba, przeiz k tó rą  widać 
ta rczę , w skazów ki zegara oraz w skaźnik koloru  taśm y tuszowej. Po zdjęciu po­
k ry w y  obudow y można ustaw ić odpow iedni czas (godzinę i m inutę) specjalnym  
kluczem , w kładanym  z boku zegara. '
K o rek tę  m inutow ą można przeprow adzić po naciśnięciu specjalnej dźwigni, um ie­
szczonej w  praw ym  doinym roigu tarczy zegara. Jednorazow e naciśnięcie dźwigni 
pow oduje przeskok wskazówki m inutow ej o jedną m inutę. Zegar kontro lny  n a ­
leży instalow ać w pomieszczeniach suchych, nie zaw ierających par żrących.

3 1
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ZASADA pZIAŁANIA

E lektrom agnes napędow y, w budow any w zegar, zasilany im pulsam i prądiu s ta ­
łego, w ysyłanym i w odstępach m inutow ych przez zew nętrzny zegar steru jący, 
napędza dw a koła drukujące, z k tórych jedno odbija cy fry  m inutow e 00...59, 
a  drugie cyfry godzinowe 1...23. Po włożeniu k a rty  kontro lne j do odpowiedniego 
gniazda i naciśnięciu przez pracow nika dźwigni s te ru jącej, specjalny m łotek  gu­
m owy, uderzając w k a r tę  kon tro lną  dociska ją  przez taśm ę tuszow ą do cyfr kół: 
m inutow ego i godzinowego, pow odując odbicie tych cyfr na karcie, a tym  sam ym  
zarejestrow anie ak tualnego  czasu z dokładnością zależną od dokładności zegara 
sterującego.

[ 1-1/82

DANE TECHNICZNE

N apięcie znam ionow e 
Pobór m ocy 
S terow anie 
Rodzaj im p u lsó w '

Przepustow ość zegara 
M asa

24 lub 50 V 
2 W
im puls co 1 m in  n ie krótszy niż 4 s 
im pulsy p rądu  stałego o dowolnej po­
laryzacji 
Około 500 osób/h
li0,5 kg

URZĄDZENIA WSPÓŁPRACUJĄCE

Zegar kontro lny  w spółpracuje z zegarem  sterującym , w ysyłającym  w odstępach 
jednom inutow ych im pulsy p rądu  stałego o dowolnej polaryzacji, k tó rych  czas 
trw an ia  jest nie krótszy niż 4 s. Im pulsy w ysyłane prze-z zegar ste ru jący  do sieci



SWW 0945-443 
KTM 0945-443-011-004 (24 V), 0945-443-012-005 (50 V)

czasu, do k tó rej w łączony jest zegar kontrolny, mogą być uzyskiwane ze źródła 
prądu stałego, nip. z ak u m u la to ra  łub z zespołu prostow ników  selenowych, tor ze - 
m ow ych itp.

S ch em a t p o łą czeń  e le k tr y c zn y c h
1 — z e g a r  s te r u ją c y ,  2 — b a te r ia  a k u m u la to r ó w ,  3 — tra n s fo r r f ia to r  z a s ila ją c y , 

4 —i. z e sp ó ł p ro s to w n ik ó w , 5 — z e g a r  k o n tr o ln y  KR-21

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Zetgary spełniają w ym agania określone w norm ie ZN-69/MPM-26165.

SPO S0B  z a m a w i a n i a

W zam ów ieniu należy podać pełną nazwę zegara, typ, napięcie znamionowe oraz 
kod t o warow o -m ateriałów  y.

PRODUCENT

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica

DYSTRYBUTOR

Krakowskie Przedsiębiorstwo Handlu Artykułami Technicznymi ELMET, Kraków

5 3



SWW 0945-425
KTM 0945-425-021-002 (24 V), 0945-425-022-003 (50 V)

AUTOMATYCZNY ZEGAR KONTROLNY 
Typ AZK

ZASTOSOWANIE

Zegar kontro lny, re jestru jący  n a  karcie  kontrolnej godziny i m inu ty  wejścia 
i w yjścia pracow ników , służy do kon tro li czasu pracy w zakładach pracy.

BODOWA

Zegar składa się z następujących  podzespołów: elektrom agnesu napędowego, elek­
trom agnesu drukującego, zespołu kół drukujących, zespołu przekładni, zespołu 
m ło tka, m echanizm u program ow ego .zmiany koloru taśm y tuszow ej, zespołu pod­
nośnika k arty , zespołu przesuw u .taśm y, zespołu karety.
Obudowa zegara w ykonana je st z wysofcoudarowego polistyrenu  i sk łada się 
z dwóch części: obudowy górnej i obudow y dolnej. W obudowie górnej jest um ie­
szczona szyba, przez k tó rą  w idać tarczę i wskazówki zegara.
P o  zdjęciu obudowy górnej m ożna odpowiednio’ ustawić czais specjalnym  k lu ­
czem, w kładanym  z boku zegara. K orektę m inutow ą przeprow adza się naciska­
jąc .specjalną dźwignię, umieszczoną obok prawego dolnego rogu tarczy  w ew nę­
trznej zegara. Zdjęcie obudowy dolnej um ożliw ia dostęp do zacisków, do których 
jest przyłączone napięcie s te ru jące  i napięcie sieci 220 V, oraz w ym ianę bezpiecz­
n ika umieszczonego n a  płytce drukow anej. Zegar kontrolny należy instalow ać w 
pomieszczeniach nie zaw ierających par żrących.

1 6



SWW 0945-425 
KTM 0945-425-021-002 (24 V), 0945-425-022-003 (50 V)

ZASADA DZIAŁANIA (

E lektrom agnes napędow y, w budow any w zegar, zasilany im pulsam i prądiu s ta ­
łego, w ysyłanym i w odstępach m inutow ych z zegara m atk i, napędza dwa koła 
d ruku jące , z k tórych  jedno odbija cy try  m inutow e 00...59, a  drugie cyfry godzi­
nowe 1...23.
Po w łożeniu k a rty  kontro lnej do odpowiedniego gniazda, specjalny m łotek gu­
m ow y uderzając w  nią, dociska ją  przez taśm ę tuszow ą dio cyfr kół drukujących: 
m inutow ego i godzinowego, pow odując odbicie tych  cyfr n a  karcie, a  tym  sam ym  
zarejestrow an ie  ak tualnego  czasu z dokładnością zależną od dokładności zegara 
sterującego.
R uch m ło tka następu je  autom atycznie po w łożeniu do oporu k a rty  kontro lnej 
lu b  przez naciśnięcie prizaz pracow nika uprzednio w ysuniętej dźwigni odbijania 
z obudowy, w przypadku b rak u  napięcia w sieci.

DANE TECHNICZNE

N apięcie znam ionowe 
s te ru jące  
zasilan ia  

Pobór mocy układu sterującego

24 lub 50 V 
220 V 
2 W

W ym agany czas trw an ia  im pulsów  
ste ru jących

Rodzaj impulsów sterujących

Przepustow ość zegara 
p rzy  odbijan iu  autom atycznym  
p rzy  odbijan iu  ręcznym  

M asa \

n ie  krófezy niż 4 s 
im pulsy  p rądu  stałego o dowolnej 

po laryzacji

o!k. 1000 osób/h 
ok. 500 osóib/h 
ok. l i l ,5  kg

¿56

266

m
184

1

W ym iary  z egara  k o n tro ln eg o  A ZK

n  
"\ \

n a

2



1 SWW 0945-425
KTM (»9^^~4^5~0^-002 (̂24̂  V),^0^45-425-022-003̂ (50 V)

URZĄDZENIA WSPÓŁPRACUJĄCE

Zegar kontrolny w spółpracuje z dowodnym zegarem  sterującym , w ysyłającym  w 
odstępach jednom inutow ych im pulsy p rądu  stałego o dow olnej polaryzacji, k tó ­
rych  czas trw ania jest nie krótszy  niż 4 s. Im pulsy w ysyłane przez zegar s te ru ją ­
cy do sieci czasu, do k tó re j jest w łączony zegar kontro lny, m ogą być uzyskiw ane 
ze źródła prądu stałego, np. z. ak u m u la to ra  łub zespołu prostow ników .

1- 2/82

S c h e m a t  p o łą c ze ń  z e g a r a  s te r u ją c e g o  z  z e g a r e m  k o n tr o ln y m
1 — zegar s te r u ją c y ,  2 — b a te r ia  a k u m u la to ró w , 3 — t r a n s f o r m a to r  z a s ila ją c y , 

4 — u k ła d  p ro s to w n ik a ,  5 —  z e g a r  k o n t r o ln y

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Zegary spełn ia ją  wym agania określone w norm ie ZN-78/MERA-04/039.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać 'pełną nazw ę zegara, typ oraz napięcie znamionowe. 

PRODUCENT

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica

DYSTRYBUTOR

Krakowskie Przedsiębiorstwo Handlu Artykułami Technicznymi ELMET, Kraków

3



SWW 0945-443
KTM 0945-443-033-002

1-3/82

ELEKTRONICZNY ZEGAR KONTROLNY 
Typ EZK

ZASTOSOWANIE

Zegar kontrolny, re je stru jący  na karcie kontro lnej godziny i m inuty  wejścia 
i w yjścia  pracowników, służy do kon tro li czasu pracy w zakładach pracy. Zegar 
nie wym aga zew nętrznego zegara sterującego.

BUDOWA ,

Zegar składa się z następujących  podzespołów: impulsaitora stabilizowanego kw ar­
cem, elektrom agnesu napędowego, elek trom agnesu  drukującego, zespołu kół d ru ­
kujących , zespołu przekładni.
O budow a zegara w ykonana jest z w yisofcoud arowe go polisty renu  i składa się 
z dw óch części: obudoiwy górnej i obudow y dolnej. W przedniej części obudowy 
górnej jest otwór przesłonięty szyibą, przez k tó rą  w idać tarczę i wskazówki ze­
gara . Po zdjęciu obudowy górnej m ożna ustaw ie odpowiedni czas specjalnym  k lu ­
czem, w kładanym  z boku zegara. K orektę m inutow ą przeprow adza się naciska­
jąc specja lną  dźwignię, umieszczoną obok praw ego dolnego rogu tarczy w ew nętrz­
ne j zegara-. Zdjęcie obudowy dolnej um ożliw ia dostęp do zacisków przyłączenio­
w ych, w ym ianę bezpieczników umieszczonych na płytce drukow anej oraz po­
zw ala na odłączenie im pulsatara  stabilizowanego kw arcem .

9 1



J-3/82 SWW 0945-443
KTM 0945-443-033-002

ZASADA DZIAŁANIA

Elektrom agnes napędow y, w budow any w zegar, zasilamy w odstępach m inuto- 
wyich im pulsam i p rądu  stałego, w ytw arzanym i przez impulsaitor stabilizow any 
kw arcem  (rótwmież w budow any w zegar), napędza dwa ko ła  drukujące, z których 
jedno odbija cytfry m inutow e 00...59, a  d rugie cy iry  godzinowe 1...23. Po włoże­
niu k arty  komitroflmej do odpowiedniego gniazda, specjalny m ło tek  gumoiwy, ude­
rzając w kartę  kontro lną , dociska ją  przez taśm ę tuszow ą do cyfr kół d ru k u ją ­
cych: m inutowego i godzinowego, co powoduje odbicie tych cyfr na karcie, a  tym  
samym zare jestrow an ie  ak tualnego  czasu z dokładnością ± ls/24 h. Ruch m łotka 
następuje au tom atycznie po Włożeniu do oporu k a rty  kon tro lne j lub przez n a ­
ciśnięcie przez pracow nika uprzednio w ysuniętej z obudow y dźwigni odbijania, 
w przypadku b rak u  napięcia w  sieci.

DANE TECHNICZNE

Napięcie zasilania 
i buforow e

Pobór m ocy
Pobór m ocy w mom encie re je s trac ji 
Czas trw an ia  im pulsów  ste ru jących  
Rodzaj im pulsów  steru jących  
P rzepustow ość zegara

p rzy  odb ijan iu  autom atycznym  
p rzy  odb ijan iu  ręcznym  

M asa

220 V
1*2 V z akum ulato ra  0 pojemności
min. 20 A -h
1,1 V* A
20 V-A
m in. 1 s
w łasne z im pulsato ra kwarcowego

oik. 15 osób/m in 
ok. 7 osóh/mim 
ok. 12 kg

□ pI

W y m ia ry  zeg a ra  k o n tr o ln e g o  E Z K

/
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S ch em a t p o łączeń  e le k tr y c z n y ch
1 — a u to m a ty c z n y  z e g a r  k o n tro ln y ,  2 — b a te r i a  a k u m u la to ró w  12 V  20 A h

U W A G A
P r a c a  c ią g ła  przy  d ru k u  a u to m a ty cz n y m  m a k s. 15 m in , p rzerw a 45 m in . K arta  k o n tro ln a  
p o w in n a  b y ć  d ru k o w a n a  na  pap ierze  o ff se to w y m  o  g ra m a tu rze  225...250b g a t. III w g  P N -  
-59/P-95007.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Z egary  spełn ia ją  w ym agania określone w norm ie ZN-78/MERA-004/040.

SPOSOB z a m a w ia n i a

W zam ów ieniu należy podać pełną nazwę zegara, tyip oraz kod to.waroiwo-ma te - 
riałow y.

PRODUCENT

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica

DYSTRYBUTOR

Krakowskie Przedsiębiorstwo Handlu Artykułami Technicznymi ELMET, Kraków
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SYSTEM REJESTRACJI OBECNOŚCI PRACOWNIKÓW 
Typ SYROP-8P

ZASTOSOWANIE

System  re je strac ji obecności pracow ników , .w ykorzystyw any w przedsiębiorstw ach 
w procesie zarządzania, służy do obiektyw nej oceny czasu pracy  pracowników. 
U rządzenia system u SYROP-SP um ożliw iają:
— codzienną re je strac ję  czasu p racy  poszczególnych pracowników,
—■ codzienną i Okresową kon tro lę czasu pracy (zegar i kalendarz),
— uzyskanie bieżącej i okresow ej sta tystyk i absencji w dowolnych układach 

grup  pracowników,,
— kon tro lę  s tan u  za trudn ien ia  w  dowolnych okresach czasu,
— w prow adzenie w przedsiębiorstw ie ruchomego czasu pracy,
•— re je s tra c ję  m om entu rozpoczęcia i zakończenia w prow adzonej czynności przy 

jednoczesnej jej iden tyfikacji,
— organizację systemów now oczesnej kontroli stanu  obiektów  specjalnych,
— kon tro lę  ru ch u  różnego ty p u  obiektów.
System  re je s trac ji SYROP-8P je s t w ykorzystyw any:
— do kon tro li s tanu  osobowego w obiektach o dużym  zagrożeniu np.: niektóre 

tereny  kopalni, statk i itp.,
— do- kontro li ru ch u  pojazdów w bazach transportow ych,
— do kontroli zabezpieczenia określonych terenów.

BUDOWA

K o n fig u ra c ja  u rząd zeń  sy ste m u
N  — n a d a jn ik  in f o r m a c j i  c y f ro w e j  ARO-IOOS, 1B-1 — J e d n o s tk a  b u fo ro w a , 

DT-105s/307 — d z iu r k a r k a ,  L  — linie t r a n s m is y jn e

W skład kom pletu system u SYROP-8P wchodzą następujące urządzenia:
— osiem nadajników  ARO-IOOS,
— jednostka buforow a JB-1,
— perfo ra to r DT 105s/307.

1
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Każdy nadajnik ARO-IOOS ma:
— d w a czytniki optyczne (WE 

i WY),
— w yśw ietlacz cyfrowy,
— zegar i kalendarz elektroniczny,
— uk łady  elektroniczne, um ożli­

w iające w spółpracą z jednostką 
buforow ą.

Jednostka buforow a ma:
— m ultip lekser odbioru inform acji 

z czytników ARO-IOOS,
— u k ład  elektroniczny sterow ania 

iperforatorem ,
— u k ła d  zabezpieczenia przed 

w pływ em  uszkodzeń czytników 
ARO-IOOS na pracą całego syste­
mu.

ZASADA DZIAŁANIA

Proces rejestracja pracow ników  polega na w prow adzeniu k a rty  identyfikacyjnej 
do odpow iedniego czytnika optycznego (WE lub WY) w nadajn iku  ARO-IOOS. 
P rzyjęcie in fo rm acji przez nadajn ik  potw ierdzone jest sygnałem  akustycznym  
i św ietlnym  w postaci num eru  identyfikacyjnego na wyśw ietlaczach cyfrowych. 
W yśw ietlanie n u m eru  trw a do chwili przesłania inform acji do jednostki buforo­
w ej. Jednostka buforow a, steru jąc pracą perfo ra to ra , w yprow adza inform acją na 
taśm ą perforow aną. W celu uzyskania odpow iednich tabulogram ów  i zestawień, 
dotyczących obecności pracowników, dane z taśm y perforow anej m uszą być prze­
tw arzane na m aszynie cyfrowej. U żytkow nik system u SYROP musi więc mieć 
m aszynę cyfrow ą lub możliwość korzystania z n ie j w ośrodku obliczeniowym.

OPROGRAMOWANIE SYSTEMU

O program ow anie system u umożliwia, na podstaw ie danych z urządzeń system u 
(taśm a perforow ana), prowadzenie ew idencji pracow ników  oraz ich okresowe roz­
liczenie. P racow nicy, p racujący w tryb ie  jedno- lub dwuzm ianowym , ze stałym  
lub ruchom ym  czasem pracy, m ogą być podzieleni na dowolnie wiele komórek 
organizacy jnych . Rozliczenie można prow adzić za dowolny okres nie dłuższy niż 
31 dni. In fo rm acja  o pracow nikach nieobecnych (urlopy, zwolnienia lekarsk ie itp.) 
m oże być w prow adzana z k law iatu ry  kom putera  lub z taśm y perforow anej (kar­
ty  perforow ane). O program owanie system u um ożliw ia em isją dziennych raportów  
obecności dla poszczególnych działów, jak  również dzienny, zbiorczy rapo rt o s ta ­
n ie obecności całego przedsiębiorstw a, z wyszczególnieniem .osób spóźnionych oraz 
nieobecnych nieuspraw iedliw ionych. W ydruki bilansów  okresowych zaw ierają, 
oprócz zbilansow anej liczby godzin, pełną inform acją o pracow niku z okresu  roz­
liczeniowego tzn. godziny w ejścia i w yjścia w poszczególnych dniach, sumą go­
dzin  przepracow anych, sumą przepustek pryw atnych, delegacje, u rlopy  itp.
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P roducen t system u posiada oprogram ow anie na:
— m in ikom puter MERA 305
— minikomputer MERA 306
— kom puter ODRA 1305.
W p rzypadku  m inikom puterów  ilość pracow ników  objętych przez system  jest 
ograniczona i nie pow inna przekraczać 1500 osób. Oierowaine oprogram ow ania 
są standardow e i w ym agają nieznacznych przeróbek, uwzględni aj ąc yc h specyfikę 
danego przedsiębiorstw a, dlatego też zamówienie w ym aga skontaktow ania się z 
p roducentem  w celu uzgodnienia w stępnych założeń oprogram ow ania.

DANE TECHNICZNE I EKSPLOATACYJNE

Liczba nadajn ików  AROilOOS 
Szybkość re je s trac ji

Długość lin ii transm isy jnej 
N ośnik i kod inform acji w yjściow ej

Z aw artość
b loku  in fo rm acji na taśm ie papierow ej

reko rdu  d a ty
rek o rd u  końca bloku danych

rekordu  końca bloku danych 
Nadajnik ARO-100S
Dopuszczalne w arunk i pracy 

tem p era tu ra  otoczenia 
wilgotność względna 
ciśnienie atm osferyczne 
zapylenie m aksym alne 
obieg pow ietrza 
atm osfera 

Zasilanie

napięcie

częstotliwość 
¡pobór mocy 

W ym iary 
M asa
Jednostka buforowa JB-1
Dopuszczalne w arunki pracy  

tem p era tu ra  otoczenia 
wilgotność względna 
ciśnienie atm osferyczne 
zapylenie m aksym alne 
obieg powietrza 
atm osfera

m aks. 8 szt.
do 30 osób/m in (na jednym  n ad a jn i­
ku)
do 300 m
taśA a papierow a wydziurikowana 
w kodzie ISO-7

rekord  daty, rekordy  re jestrac ji 
rekord  końca b loku danych 
„dzień, m iesiąc” 
typ re jestrac ji „1...4”
num er iden tyfikacy jny  „00000...90909”, N 
momenit re je s trac ji „godzina, m inu ty”
„O”

*

0-4-40°C
404-80%
84-4-107 k P a  
1 mg/m3 
swobodny 
nieagresyw na

+ 10 
2 0 0  V _ 1 5 °/o

5 0 Hz 
30 V-A
440X 360X150 mm
10 kg

5-+40°C 
40-4-80% 
84+-107 kPa 
1 m g/m 3 
swobodny 
nieagresyw na

3
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Zasilanie

nap ięc ie

częstotliw ość 
pobór mocy 

W ym iary  
M asa
Dziurkarka DT 105s/307
Dopuszczalne w aru n k i pracy 

te m p era tu ra  otoczenia 
w ilgotność względna 
ciśnienie atm osferyczne 
zapylenie m aksym alne 
obieg pow ietrza 
atm osfera 

Zasilanie

napięcie

częstotliw ość 
pobór mocy 

W ym iary 
M asa

+ 10»/22,0 V _ 15®/»

50 Hz ±2%
45 V-A
130X440X350 mm 
16 kg

fO-r-35°C
40-i-80o/o
84-i-107 kPa 
0,1 mgAn3 
siwobodiny 
nieagresyw na

+ 10 
220 V _ 15%

50 Hz+1 Hz 
200 V-A
190X540X380 mm 
30 kg

U W A G A

U rzą d ze n ia  sy s te m u  w y m a g a ją  za sila n ia  c ią g łeg o . Ż te g o  w zg lęd u  u ż y tk o w n ik , k tó ry  n ie  
d y s p o n u je  ta k im  z a s ila n ie m , p o w in ien  zaop atrzyć  s ię  jw n a s tę p u ją cy  z e s ta w  urząd zeń :

— p r z e tw o rn ica  TSE-1-50-60/220-50
F a b r y k a  A p a ra tu r y  E le k tr y czn ej G lina k .O tw o ck a  05-400 O tw ock , te j. 792-081, te le k s  813217

— p r o s to w n ik  TAB-50-60/40
B iu r o  Z b y tu  S p rz ę tu  T elera d io tech n iczn eg o  00-695 W arszaw a, )ul. N o w ogrod zk a  50

— a k u m u la to r y  k w a s o w e  26 lu b  30 sztuk.
P r o d u c e n t  d y sp o n u je  p rze tw o rn icą , u m o żliw ia ją cą  c ią g le  z a sila n ie  p o jed y n czeg o  n a d ajn ik a  
ARO -100S. P r z e tw o rn ic e  t e  p rzew id zian e  są d o  z a sila n ia  n ad a jn ik ó w , do  k tó r y c h  d o p ro w a d ze­
n ie  z a s ila n ia  z g łó w n e j  p r z e tw o rn icy  je s t b ard zo  U tru d n ion e  lu b  n ie m o ż liw e .

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

System  spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-70/MERA-04/O54. ,

SPOSÓB ZAMAWIANIA \ «

W zam ów ieniu należy podać liczbę kom pletów  system u SYROP-9P, w tym  liczbę 
n ada jn ików  ARO-diOOS na każdy z zam aw ianych kom pletów, oraz liczbę kom ple­
tów  k a r t  iden tyfikacy jnych  i ich num erację, liczbę k a r t wyjść pryw atnych  i służ­
bow ych „P” i „U” , typ  maszyny, n a  jak ą  m a być w ykonane oprogram ow anie.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica
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LICZNIK GODZIN 
Typ LGS

ZASTOSOW ANIE

L icznik godzin służy do pom iaru  czasu pracy dowolnych urządzeń, zasilanych p rą ­
dem  przem iennym . Licznik um ożliw ia ustalenie użytecznego czasu p racy  m aszyn 
i urządzeń o raz  planow anie i dokonyw anie konserw acji, w zależności od czasu 
rzeczywiście przepracow anego pfzez m aszyny iczy ¡urządzenia. ¡Liczniki 'm ożna sto ­
sować do pom iaru  czasu pracy tak ich  urządzeń jaik: siln ik i e lek try czn e ,. agregaty 
napędow e, pom py, w enty latory , piece elektryczne, ap a ra ty  ren tgenow skie dtp.

BUDOWA

W skład licznika czasu w chodzą następu jące podzespoły: silniczek synchroniczny 
mocy ułam kow ej, przekładnia, liczydło, obudowa. Sdlmiczek w raz z przekładnią zę­
b a tą  i liczydło są zam ocowane do podstaw y m etalowej. O budowa w ykonana jest 
z, bakelitu  w  kolorze czarnym . Na kołnierzu obudowy od strony  czołowej są za- 
prasow ane tu le jk i, um ożliw iające m ocowanie do tablicy, oraz szybka, pozw alają­
ca n a  odczyt stanu liczydła. L iczniki można instalow ać w pom ieszczeniach n ie  za­
w ierających  p ar żrących.

ZASADA DZIAŁANIA

Silniczek synchroniczny, poprzez przekładnię kół zębatych i Ślimakowych, napędza 
bębenki liczydła, k tó re  nadrukow anym i cyfram i na obwodzie w skazują czas.

1 16
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P rzek ładn ie  zespołu kół są tak  dobrane, że liczydło wsikazuje czas pracy  sifaiczika 
synchronicznego w godzinach, a  zatem  czas przez jaikj silnie zek był załączony pod
napięcie.
L iczydło w skazuje czas od 0 do 9909,>9 
ne do stanu  izeroiwego. Innej możliwości 

v ploaitaicji n ie  ma.

DANE TECHNICZNE

N apięcie znam ionowe 
Częstotliw ość znam ionowa 
P obór mocy
M aksym alna liczba godzin rejestrow aną 

przez licznik 
D okładność odczytu 
W ytrzym ałość elek tryczna izolacji 
M asa

godzin, po czym sam oczynnie jest kasow a- 
kasow ania liczydła podczas norm alnej eks-

2,20 V (127 V) 
50 Hz
3,5 V-A

999,9,9 
0,1 h 
2000 V
około 0,60 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Liczinatk spełnia w ym agania Określone w norm ie WT-62/TK/68/II.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ieniu należy podać pełną nazwę licznika, model oraz napięcie znam iono­
we.

PRODUCENT

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica 

TRYBUTOR
li\, •* ' v;

fĄ ?" Krakowskie Przedsiębiorstwo Handlu Artykułami Technicznymi ELMET, Kraków

b  ITBUb m  ■



SWW 1153-990 
KTM 1153-990-070-107

METRONOM ELEKTRONICZNY 
Typ AM

■ m i K O H H H R H n

ZASTOSOWANIE

Elektroniczny m etronom  AM jest przeznaczony dla uczniów szkół m uzycznych 
i nauczycieli g ry  na in strum en tach  muzycznych. Jest on szczególnie przydatny 
w początkowym  okresie nauiki, gdyż u ła tw ia  u trzym anie właściwego tem pa gny. 
Tem po gry  w yznacza świetlne l>ub akustyczne taktow anie m etronom u.
Dzięki św ie tlne j sygnalizacji, m etronom  m ożna stosować wszędzie tam , gdzie nie 
jest pożądany sygnał akustyczny.

BUDOWA ' ■

Obudowa m etronom u jest w ykonana z barw nego tw orzyw a term oplastycznego. 
Na obudow ie m etronom u są  rozm ieszczone elem enty m anipulacyjne; pokrętło czę­
stotliwości tak tow ania, p rzełącznik  ro d za ju  pracy  (taktow anie św ietlne lub ak u ­
styczne), w yłącznik zasilania, gniazdo zasilacza zewnętrznego oraz zasuw ka gniaz­
da baterii.
W ew nątrz obudow y zn a jd u ją  się e lem en ty  i podzespoły elektroniczne, umieszczo­
ne na płytce drukow anej oraz p łaska b a teria  4,5 V, umieszczona w gnieździe.

ZASADA DZIAŁANIA

M etronom w ysyła im pulsy akustyczne i św ietlne o regulow anej częstotliwości. 
Do przetw arzania energii e lektrycznej na św iatło służy lam pka neonowa, a na 
energię akustyezm ą-głośnik.
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imipuilsy o odpow iedniej energii w y tw arza kluczow any generato r mocy, p rac u ją ­
cy n a  częstotliw ości około 1 kH z.
G enerator tak tów  dostarcza sygnały do kluczow ania generatora mocy. Im pulsy 
tak tu jące  m ają  sta łą  szerokość (około 50 ms), natom iast częstotliwość im pulsów 
jest regulow ana w  zakresie  40...210 talktów/mdin.
Napięcie zasilające generator tak tu jący  jest stabilizow ane układem , k tó ry  w 
przypadku obniżenia się napięcia zasilającego (z b a te rii 4,5 V łulb z zasilacza 
zew nętrznego) poniżej 3,5 V pow oduje załączenie ciągłe generato ra  mocy. S tan  
ta k i jest sygnalizow any .ciągłym sygnałem  akustycznym  lub św ietlnym , co ozna­
cza konieczność w ym iany baterii.

DANE TECHNICZNE

Częstotliw ość tak tow ania  

Zasilanie

U żytkow y zakres napięcia 
zasilającego 

U żytkow y zakrets tem peratu ry  
o toczenia 

Dokładność częstotliwości
tak tow an ia  w użytkow ym  zakresie 
nap ięcia zasilania i tem peratu ry
otoczenia ±2®/o w artości nastaw ionej ±0,5 tak tu

S ygnalizacja tak tow an ia  św ietlna lub akustyczna

f»

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

M etronom  spełnia w ym agania określone w norm ie 2N-78/MERA-0105/283.

PRODUCENT

Lubuskie Zakłady Aparatów Elektrycznych MERA-LUMEL, Zielona Góra 

DYSTRYBUTOR 

Placówki handlu detalicznego

regulow ana płynnie w zakresie 
40...21i0 taik,tów/min 
b a teria  płaska 4,5 V 
typu  3R12 lub zasilacz 
stabilizow any o napięciu 
wyjściowym  5,0-p5,8 V

3;8H-5,8 V

4-5-r- +40°C

2
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KASOWNIK BILETÓW TRAMWAJOWYCH 
Typ KBT-1

ZASTOSOWANIE

K asow nik biletów  tram w ajow ych typu  KBT-il służy do kasow ania przez pasaże­
ra  biletów  jednoprzejazdow ych tram w ajow ych  lufo 20 -p r ze jazdow ych k a r t abona­
m entow ych.

BUDOWA

Kasow nik biletów  tram w ajow ych KBT-1 składa się z: zespołu drukującego wraz 
z nastaw iaczem  kół, zespołu dzdiuirikacza oraz zespołu przesuw u taśm y.

ZASADA DZIAŁANIA

Bilet lub k a rtę  abonam entow ą kasu je się po włożeniu do oporu we w pust k a r­
ty, znajdujący się w  górnej części kasownika, przez przesunięcie do przodu 
dźwigni, zam ocowanej na zew nątrz kasownika. Na przadziurtoowanej karcie lub 
bilecie zostaje w ydrukow ana dziesięcioeyirow a liczba, k tó rą  nastaw ia się przez 
przesunięcie i obrót pokrętła , znajdującego się na zew nątrz obudowy. Ozynność 
ta  jest m ożliwa jedynie po o tw arc iu  kluczem  drzwiczek. Po zam knięciu drzwi -

1
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czek pokrętło  jest autom atycznie wyłączane, co uniem ożliw ia zm ianę nastaw io­
nej liicaby przez osoby ni«upow ażnione.
Zesipói przesuiwu taśm y  pow oduje przesuw anie się ta śm y  z jednej szpulki na 
drugą, po każdym  skasow aniu baletu. Po naw inięciu pełnej szpulki, p ły tka na- 
w ro tna powoduje przełączenie m echanizm u i zm ianę k ierunku  naw ijan ia  taśm y. 
K asow nik należy instalow ać w pozycji pionowej.
Masa kasow nika wynosi 3,7 tog.

I
ZGODNOŚĆ Z NORMAMI( . '  *

K asow nik spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-66/17-20141.

A
SPO S0B  z a m a w ia n i a

W zam ów ieniu należy podać nazwę, ty p  kasow nika oraz kod tow arow o-m ateriało-
wy.

PRODUCENT

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica

DYSTRYBUTOR

Katowickie Przedsiębiorstwo Handlu Artykułami Technicznymi ELMET, Bytom
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STREFOWY KASOWNIK BILETÓW 
Typ SKB-1

, »

KTM Typ

N a­
p ię­
cie

V

0945-415-021-009 SKB-1 12
0945-415-022-000 24

0945-415-031-007 TNS 12
0945-4115-032-008 24

S tr e fo w y  k a so w n ik  b ile tó w  S K B -1

T a b lica  n u m eró w  s tr e f  T N S

Tablica numerów (stref TNS

ZASTOSOWANIE

Strefow y kasow nik biletów  typu 
SKB-1, w spółpracujący z tab licą 
num erów  stre f TNS, służy do kaso­
w ania przez pasażera biletów  w ie­
lostrefow ych w  m iejskich i między­
m iastowych środkach kom unikacji.

1
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BUDOWA

S trefow y kasow nik biletów  SKB-1 wiraż z tab licą num erów  stref TNS składa się 
z: zespołu drukującego w raz z nastaw iaczem  k ó ł sterow anych ręcznie oraz koła 
num erów  stref, sterow anego elektrom agnesam i, zespołu dziurikacza, zespołu prze­
suw u taśm y, uk ładu  sterującego system em  stref oraz Układu blokady.

ZASADA DZIAŁANIA

B ilet kasu je się po w łożeniu do oporu we w pust karty , znajdujący  się w  górnej 
części ¡kasownika, przez przesunięcie do przodu dźiwdgni, zam ocowanej na zew nątrz 
kasow nika. 'Na przedziiurkowanym  bilecie zostaje w ydrukow ana dzdesięcdocyfrowa 
liczba, z k tó re j pierw sza cyfra oznacza num er strefy , trzy  następne — food przed­
siębiorstw a komiuindikacyjneigo, a następne — m iesiąc, diziień i num er ku rsu . Koła 
d ru k u jące  ¡są nas taw iane za pomocą zębnika, um ożliw iającego ręczne nastaw ienie 
d a ty  i num eru  kursu . N astaw ianie danych potrzebnych do drukow ania odbywa 
się przez Obrót pokrętła , znajdującego się ¡wewnątrz obudowy. Możliwe jest to 
jedynie po o tw arc iu  k luczem  drzwiczek. O twór w bocznej ścianie osłony um o­
żliw ia ustaw ienie num eru  kursu  poprzez obrót koła,, bez konieczności o tw ierania 
drzw iczek. Zm iana num eru  stref odbywa się za pomocą układu sterującego syste­
m em  s tre f im pulsam i elektrycznym i, w ysyłanym i z . tab licy  num erów  sitref. Zablo­
kow anie kasow nika polega ina uniem ożliw ieniu skasow ania biletu. Blokadę w łą­
cza kierow ca na tab licy  num erów  stref. Istn ie je  możliwość jednorazowego odbi­
cia b ile tu  po ¡włączeniu blokady. NaidnUk ¡nanoszony jest taśm ą tuszową, k tóra 
je s t p rzesuw ana m echanicznie w zespole przesuw u taśm y po każdorazow ym  ska­
sow aniu  biletu.

DANE TECHNICZNE

N apięcie znam ionow e 12 24 V
C hw ilow a w artość p rąd u  * 25 18 A
M aksym alna oporność przewodów

łączeniow ych .  24 60 m ii
Bozycja p racy  pionowa
M asa

SKB-1 ok. 5,3 kg
TNS ' ok. 1,0 kg

URZĄDZENIA WSPÓŁPRACUJĄCE

S tre fow y  kasow nik  biletów SKB-1 w spółpracuje z tablicą num erów  stref TNS. 
Do jednej tab licy  num erów  stref m ożna podłączyć m aksym alnie dwa kasowniki.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

K asow niki biletów  SKB-1 oraz tablice stref TNS spełniają w ym agania określone 
w norm ie ZN-75/MERA-04/025. ,

23 2
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W y m ia ry  k a so w n ik a  s tr e fo w e g o  SK B -1

4 otn *4,5

W y m ia ry  ta b l ic y  n u m e ró w  s t r e f  T N S

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ieniu należy podać nazwę, typ  kasownika oraz kod tow arow o-m ateria- 
towy.

PRODUCENT

Zakłady Wytwórcze Aparatury Precyzyjnej MERA-PAFAL, Świdnica

DYSTRYBUTOR

Katowickie Przedsiębiorstwo Handlu Artykułami Technicznymi ELMET, Bytom
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LICZNIK MOTOGODZIN 
Typ 534/10 i 535/10

Z A ST O SO W A N I!:

Licznik m otogodzin  jest przeznaczony do sumowania czasu pracy silników i innych urządzeń 

B I 'l)O W A  I Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

M echanizm  licznika motogodzin składa się z następujących zespołów:
— m echan izm u zegarowego.
— urządzen ia  do  napinania  sprężyny napędzającej  m echan izm  zegarowe.
— liczydła.
M echan izm  zegarowy jest  napędzany  śrubową sprężyną J .  N apię ta  sprężyna -  obraca  kotwicę e lek t ro ­
m agnesu  3.  k tóra  za pośrednictwem zapadek  4 napędza  koło zapadkow e 0. Kolo z apadkow e  (> napina 
d o d a tk o w ą  sprężynę 7 o raz przez przekładnie  <\\ V. I d i l l  p rzekazu je energię regulatorow i m echaniz­
m u zegarow ego , a przez przekładnie  14. 20  napędza kolo s tożkow e-1/ połączone z bębenkiem  cyfrowym 
liczydła 22.
N apinan ie  sprężyny napędow ej  przez e lektrom agnes / nas tępu je  po  zwarciu sty ków kon tak tu  23.  s te ro ­
walnych przez kotwicę e lektrom agnesu  3. W czasie napinania  spręży ny napędowej p rzeciw /upadku 5 
uniemożliwia cofanie się kola zapadkow ego 0. a doda tkow a spręży na 7 napędza  za pośrednic twem p rze ­
k ładni balans 14 regulatora zegarowego i liczydło 22.
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A by uzyskać właściwe zliczanie czasu pracy u rządzenia  należy przy łączy ć licznik motogodżin do  zródla 
p rądu  tak. aby by 1 on zasilany tylko w czasie pracy tego urządzenia.
G d y  licznik nie jest zasilany , sp rężyna napędow a m echanizm u zegarow ego nie jest  napięta, a styki 23  są 
zwarte. Po przy łożeniu odpow iedniego napięcia  nas tępu je  napięcie spręży ny napędow ej  2 i mechanizm 
zaczyna działać. Jednocześn ie  nas tępu je  rozwarcie styków 23.
Gdy zostanie  od łączone napięcie i w y czerpie  się całkowicie energia  spręży ny 2. mechanizm zegarow y zos­
ta je  zatrzymany, co nas tępu je  nie późnie j  niż po 5 minutach p o  wyłączeniu p rądu zasilającego.

D A N K  TK CH NIC/.K

’ Napięcie  p rądu  zasila jącego cew kę e lek trom agnesu  
do  napinania  sprężyny napędow ej  m echanizm u 
zegarowego

dla licznika 534 10 
d la  licznika 535 10 

Z akres  pomiarowy licznika 
Działka e lem en ta rn a  liczydła 
Maksy malne  wykazania  licznika 
Liczydło

M echanizm zegarowy

Odstępy czasu nap inan ia  sprężyny
O kres  w ahań  balansu  regulatora  zegarow ego
Masa licznika m otogodżin  z pierścieniem mocującym

I 74-30 V 
lO-i-15 V 
04-100000  h 
0.02 h 
30 h
typu bębenkow ego z (i kolami cyfrowymi 
bez kasownika wskazań 
z wychwy tem typu szwajcarskiego, 
n a p ę d z a n y  sprężyną śrubową napinaną 
przez e lek trom agnes  
1204-24(1 s 
0.4 s 
0 .5 kg

W A R U N K I PR A C Y

Licznik m otogodżin  jest przystosowany do pracy w tem pera tu rze  otoczenia —M>°C ■¥ +  500C  przy wilgot­
ności w zględnej  do NO"., i d rganiach o częstotliwości do  50 Hz i przyspieszeniu do 4 0  m s J.
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Z A M O C O W A N IU  I.K 7 M K A  M O T O G O D Z 1N I SPO SÓ B  PR Z Y ł.A C Z K N IA  
PR Z K W O D Ó W  D O P R O W A D Z A JĄ C Y C H  P R A I)

Licznik niotogodzin należy zam ocow ać  w tablicy n rzd/ic lczcj  urządzenia, / .a  położenie  ro b o e /e  lic/nika 
nio togodzin  uważa się takie,  gdy os podłużna  obudowy i os kol cyfrowych leżą w płaszczyźnie po / iom ej .  
Licznik niotogodzin należy zam ocow ać w takim położeniu, aby w czasie prace jego odelie lenie od położe­
nia  roboczego  nie przekraczało  45° w dowolnym kierunku.
D o  zam ocow an ia  licznika niotogodzin służy pierścień mocujący ( rys. b | .  który należę prze moeow ac w kre­
tami / .  2, .1 do tablicy rozdzielczej po  stronie  tylnej.
Po umieszczeniu w pierścieniu mocującym licznika niotogodzin. należę go zacisnąć przez dokręcenie  
w kręta  4. P rzewody zasilające należy przyłączyć do zacisków / ¡3 ( rys. 7). przy ezeni p rzewód połączony z 
masą powinien być ee każdym przypadku przyłączony do  zacisku .'.

1-9/83

l \ V A ( i A

Z asilanie licznika prądem u napięciu niż­
szym  luli wyższym ud podanego w dane cli 
technicznych jest niedopuszczalne, gdeż 
m oże spow odow ać uszkodzenie licznika.

Z G O D N O Ś Ć  Z NORM AM I

Licznik niotogodzin spełnia  wymagania 
o k re ś lo n e  w norm ie  ZN-71 M H R A - 
I I bN.

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA
W zamówieniu  należy podać  nazwę. t\*p 
licznika o raz liczbę sztuk.

Etektrainaines do napinania 
sprężyny napędowej

P R O D l  < I N I

Zakłady M echanizmów Precyzyjnych M K R A -PO I.IIK
ul. Wigury 21. l>0 - . ' |ó  l.ódz

D Y S T R Y B U T O R

Zakłady .Mechanizmów Precyzyjnych M K R A -PO I.I IK 
A G R O M A  Kraków -  liczniki dla rolnictwa
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SAMOCHODOWY ZEGAR KWARCOWY 
Typ 540/12

Z A ST O SO W A N IE

Z e g a r  kw areowy typu 540 12 jest przeznaczony  do  wskazywania czasu z b ardzo  dużą dokładnością .  Kon­
s trukcja  obudowy umożliwia indywidualne  zamontoyeanie zegara na desce rozdzielczej samochodu. 
Z e g a r  jest wyposażony w przeyeody z końców kami pozysalający mi na bezpośrednie  przyłączenie go do in­
stalacji e lektrycznej  akum ula to ra .

B I'D O W  A I Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

Podstawowe mi zespołami mechanizm u są: blok elektroniczny i zespól e lektromechaniczny.
Blok elektroniczne składa sic; z:
-  gene ra to ra  d rgań  respólpracującego z zew nę trznym  rezonatorem  kwarcowym.
-  dzielnika częstotliwości.
- uk ładu  lormująco-yyzmacnia jącego impulsy ysyjścioese.
Zespó l  e lektromechaniczne składa s i ę  z:
-  si lnika skokowego.
-  przek ładn i zliczającej  ze wskazówkami.
-  u rządzen ia  d o  nastawiania wskazówek.
R egula to rem  zegartt jest kryształ kw areu. które p o d  w p ly«cm  przyłożonego napięcia d rga  z częstotliwoś­
cią 4 . I 0 4 S I 2 Młlz .
Wieloslopnioeee dzielnik częstotliwości impulsów elektrycznych, znajdujący się yv układzie scalonym, 
zmniejsza eeesoką częs to tl iw ośćimpulsów de) tak iej  wartości. przy której  nu yyyjściu pojaw iasię  jeden im­
puls na sekundę.  Impuls  ten po  odpoyy iednim wzmocnieniu jest podaw any  na silnik skokowy, który n apę­
dza  yeskazoyy ki za pośrednictevem przekładni zębatej.
M echanizm jest precy zyjnie regulowany do dopuszczalnej  odehy Iki wskazań nic przekraczającej  yeartóści 
±  III se kund  yv ciągu miesiąca yy t em p era tu rze  + 2 0  (2.
Niewielkie naciski jednos tkow e występujące yy przekładni i łożyskach oraz niezawodny układ e lek tron i­
czny gw aran tu ją  długoletnią bezaseary jną p racę  zegara.

D A N K  IK CH M C/.NI-:

akum ula to r  -  12 V 
N + Ib V 
4 .104517  Ml Iz 
ża rów ka  12 V. 2 W BA 0 s

Ź ró d ło  zas ilania
•Dopuszczalny zakres zm ian napięcia zasilania 
Częstotl iwość d rgań rezona tora  kwarcowego 
Oświetlenie  tarczy
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Z G O D N O Ś Ć  / .  N O R M A M I

Z e g a r  spełnia  wym agania  określone  w normie ZN  -  SI M E R A - I  1/86.

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W  zamów ieniu należy podać nazwę i typ zegara.

P R O D U C E N T

Zakłady M cchani/inów Precyzyjnych M E R A -P O L T Ik
ul. W igury 2 I. 90-3 19 Łódź

D Y S T R Y B U T O R

P O I.M O Z B Y T  Przedsiębiorstwo Państwowe
ul. S trykowska I 5. ł .odz
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MECHANIZM ZEGARA KWARCOWEGO 
Typ M 460

Z egar kw arcow i /  inechani/niein lip ii M 460

Z A M O S O W  ANIK

M echanizm /c g a ra  kwarcowego typu M 4 0 0  jest p rzeznaczony do stosowania w rożny ch odm ianach  d o ­
kładnych zegarów dom owych ściennych i gabinetowych. Może być m ontow any  w obudowy wykonane z 
rożnych materiałów, np:  szkła, ceramiki ,  d rew n a ,  metalu  itp.

I H D O W A  I Z A S A D A  D Z IA Ł A N I A

Podstawowymi zespołami m echanizmu są: blok elektroniczny i zespól e lektromechaniczny, 
b lok elektroniczny składa sic z:
-  g en era to ra  drgań współpracującego z zew nętrznym  rezona torem  kw arcowym.
- dzielnika częstotliwości.
-  uk ładu fo rm ujaco-w zm acnia jącego  impulsy wyjściowe.
Zespó l  elektrom echaniczny składa sic z:

silnika skokowego.
przekładni zliczającej ze wskazówkami, 
u rządzen ia  do  nastaw iania wskazów ek.

R egula to rem  zegara jest kryształ kwarcu, który pod w pły w em przy łożonego napięcia d rga  z częstotliwoś­
cią 4 , 19 4 304  Ml Iz

I
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Przatącznik dc uruchc.m:anta

izjidok m e ch a n iz m u  
o d  strony mocowania baterii

W ielostopniowy dzielnik częstotliwości, zna jdu jący sic w układzie scalonym, zmniejsza wysoką częstotli­
w ość  impulsów elektrycznych do  takiej wartości, przy k tóre j  na wy jściu pojawia się jeden impuls na sę ­
ku mię. Im puls  ten po  odpow iednim w zmocnieniu jest p odaw any  na silnik skokowy , który napędza  w ska­
zów ki za pośrednic twem przekładni zębatej . M echanizm jest precyzy jnie regulowany do dopuszczalnej 
odchyłki  wskazań nic p rzekraczającej  wartości ± 1 0  se kund  w ciągu miesiąca w tem pera tu rze  +  2()'C\ 
N iewielkie  naciski jednostkow e występujące w przekładni i łożyskach oraz n iezawodny układ e lek tron i­
czny gw aran tu ją  długoletnią  bezaw aryjną  pracę zegara.

d a n i : i i < i i n k  z n i

/ . r o d ło  zasilania
D opuszczalny zakres zmian napięcia zasilania 
C zęs to tliwość d rgań rezonatora  kwarcowego 
Średn i przyrost poprawki przy napięciu 1.4 V 

i t em p era tu rze  +  20 C 
Ś redn i p o h o r  p rądu  przy napięciu 1.4 V 
Z a k re s  tem pera tury  użytkowania

Z G O D N O Ś Ć  Z NO RM AM I

M echanizm  zegara kwarcowego spełnia wymagania okreś lone  w normie Z N -S I  M l iR A - l  I S7.

bater ia  R I 4  1.5 V 
1.2 +  1.7 V 
4 .104504  M Uz

± 0 .5 5  s dobę 
500 A 
o +  50 C

)
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■ M M H M H a H B H H M

/

Poioieme porrętTo nem ie

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W /um ów ien iu  należy podać na /w e  i typ m echanizmu. 

PR O D U C  HNT

Zakłady M echani/m ow Precyzyjnych M K R A -P O I.T Ik
al. Wigury 21. 90-3  Id L ó d /

D Y S T R Y B U T O R  

Placówki handlu detalicznego

3
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BUDZIKI

Z A ST O SO W A N IU

Budziki są p r / e / n a c / o n e  ilu sygnalizowania po p rze /  u ruchom ien ie  sygnału i l /w i^kow cgo usta lonej  przez 
uży tkow nika  goii/iny i minuty.
Je i lnoezesnie  służą ilo eeska/yeeaniu aktualnej  godzinę i minuty.

BI D O W  V I Z A S A D A  D Z IA ł.A N IA

/ .a sadn iezym  elem entem  bud/ikóee jest meehanizm napędzany z;i pom ocą sp r ę ż e m  chodu naciąganej re- 
ezn ie  kluezem znajdu jącym się z ty lu budzika. Je den  pełny naciąg spręży nę zapew nia ponad  a b  godzin 
n ieprzerw anego  chodu budzika.  Sygnał dźwiękowy, napędzany oddzielną sprężyną, urucham ia  sie sam o­
czynnie  o  godzinie wskazanej przez wskazówkę nastawc/ą .  Sygnał dźwiękowe m ożna ee doeeolnej eheeili 
wy łączyć za  pom ocą przycisku zna ¡dującego się ee górnej , lub  tylnej  części budzika. \Vs/vstkie budziki są 
w yposażone w balansowe regulator  dujące możlieeose regulacji w zakresie  ±5(1 s dobę.
( y Iry lub punkty godżinoeee na tarczach oraz eeskazoeeki są losiorezo.eeąite. eo umożliee ia lateey odczy t ee 
n ocy .

d a m : i h  i i m < x m

N apęd  chodu i d/eeonka sprężęnoeee
Maksymalny przy rosi dohoeey poprawki ±5(1 s dolec
P o jem n o ść  napędu  poeeyżcj sO h

J )opus/e /a lny  blael sygnału ± 5  ¡liin

I
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107 00 ciągł.\ po jedync /) metalowa malowana pap ie row a biała

107 57 dw utonow \ przer \  w an \  
l /w . ..hi\ o \ ” metalów a malow ana papierow a biała

107 05 iroj.tonow\ p r / c r \w a n \  
l / w . ..tri\ o \ ” plastykowa papierow a biała

| 0 ~  0 5 l io j tonow )  p r /c r \w  an\  
l /w. . . i r i \ o \  ' metalowa malowana pap ie row a biała

107- 510 jed n o to n o u  \ p r / e r \  w ;m\ 
l/w. . . repe t ie r” m etalowa niklowana papierow a biała

107 51 1 jeilnotonow \ p r / e r \  w any 
l/w. . . repe t ie r” malow ana niklów ana pap ie row a czarna

500,5 dw ulonow \ p r / c r \  w an \  
l / w . ..bi\ o.\” niclalowa malowana pap ierow a biała

5(410 dw utonow \ p r /e rs  w any 
l / w . ,.bi\ o \ ” m eta low a malowana metalów a e /a rn a

751 051 ciągi) po jedync /) m eta low a malowana pap ie row a biała

757 55 1 ciągi) pojedync/.)  • m eta low a malowana papie row a biała

755 051 ciągi) p o j e d \n c / \ plastyków a pap ie row a biała

745 50 ciągl\ p o j e d \n c / \ p las tykowa papie row a biała

745 70 ciągły pojedynczy m eta low a malowana papie row a biała 

lub metalowa

740 75 ciągi) p o jedyne / ) m eta low a malowana p ap ie row a  biała 
lub m etalowa

745 05 ciągły p o jedyne /) m eta low a malowana pap ie row a biała

/.( ¡O D N O Ś Ć  / .  N O R M A M I

Bud/iki spclniuja wym agania  określone w no rm ie  l’N -7 8  M-54707.

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W /am ow ien iu  należy p odać  typ hud / ika .

P R O D l  ( I N I I O Y S i  RY IH  T O R

Zakłady M cehani/innw Precyzyjny d i M liK A -P O I.IIK
ul. W igur\  71. 0 0 -A10 I o d /
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MINUTNIKI 
Typ 050/11, 050/21, 053/21, 054/11

M inulnik t>pu 053/21 M iiiutnik l>|iu 0 5 4 /11

Z A ST O SO W A N IE  .

M inutn ik  służy do odm ierzania  przedziałów czas i /w  zakres ie  0-h60 minut.  

B I D O W A  I Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

O b u d o w a ,  tarcza i pokrę tło  su wykonane z wysokogatunkow ego  tworzywa w rożnych kolorach. 
Sprężynowy mechanizm minutnika po  upływie nas taw ionego czasu włącza sygnał dźwiękowy .

D A N E  TE C H N IC Z N E

Typ
Kod io \\a ro \\o -m ;tlc r i;i!o \v \ 

K IM

/.a  kres 
czasowy

min

D o pu s /e /a lm  

b łąd  s\tmalu 

min

Wy miary 

mm

Masa

U

050 1 1 0940- 140-100-994 60 ± 3 0  72 56 0. 1 3

050 21 094(v 140-101-995 60 ± 3 75x 7<Sx 56 0.14

055 21 0946- 140-102-996 60 ± 3 6<Sx 67x3S 0.14

054 1 1 0946-140-103-997 60 ± 3 0  60,35 0.12



1-13/83 SWW 0946-140

Z G O D N O ŚĆ  Z NO RM AM I

M inutniki spe łn ia ją  wymagania ok reś lone  w norm ie  Z N -7 3  M E R A - I  I 74. 

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W  zamówieniu  należy podać  nazwę i typ minutnika.

P R O D U C E N T  I D Y S T R Y B U T O R

Zakłady M echanizmów Precyzyjnych M E R A -P O I.T Ik

ul. Wigury 21. 9 0 -319  Łódź


