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BADANIA EKSPLOATACYJNE BYNIEN PRZENOSNIKOW ZGRZEBLOWYCH
ORAZ METODY POPRAWY ICH TRWALOSCI

Strasze zenie. W artykule przedstawiono wyniki wielomiesiecznych ob-

serwacji zuzywania sie rynien w kopalniach trzech Zjednoczen PW. Wy-
niki pozwolidy na poréwnanie trwatosci kilku rodzajéw rynien oraz

wpdywu na te trwatos¢ takioh czynnikéw jakt rodzaj maszyny urabia-

jacej, sposéb kierowania stropem oraz warunkéw gorniozo-gsologicz-

nyoh. Przedstawiono wspédczesne tendencje w przedmiecie konstrukcji

i technologii rynien przenos$nikéw zgrzebtowych. Na podstawie badan

whkasnych wykazano celowo$¢ stosowania zeliw i tworzyw sztuoznych ja-
ko elementéw slizgowych.

1. Wstep

Zadanie zwiekszania koncentracji 1 mechanizacji wydobycia wymaga nie
tylko wysoko wydajnych ale takze niezawodnych i trwatych maszyn i urza-
dzen. Dotyczy to zardéwno maszyn do urabiania jak tez wszystkioh urzadzen
transportu dotowego, a przede wszystkim przenosnikéw zgrzebdowych Sciano-
wych.

Badania eksploatacyjne wskazuja na ozeste przestoje spowodowane koniecz-
noscig wymiany rynien w trasie przenosnikow zgrzebtowych,mimo systematycz-
nego wzrostu wymiaréw ryniem (szerokos¢, grubos¢ blach 1 profil) odpowied-
nie do wzrostu ciezardéw maszyn urabiajacyob ich wydajnos¢ itd. Najwieksze
sity wystepujg w przypadku wspodpracy z ciezkimi kombajnami i obudowg zme-
chanizowang. Masy kombajnéw wynoszg okoto 30 ton a sity poohodzace od
przesuwnikéw 180 kN. W czasie przesuwania trasy przenosnika do ociosu a
w szczeg6lnosci w przypadku wyposazenia jej w kliny dadujace wystepuja dw
ze opory. Moga one wywota¢ w rynnach trwate odksztatcenia blach  Slizgo-
wych i ozopéw oraz zrywa¢ Sruby daczace poszozegdélne rynny. W czasie pra-
cy przenosnika nastepuje zuzywanie Scierne blachy $lizgowej 1 prefill
bocznych.

Trwatos¢ rynny w przecietnych warunkaoh pracy okreslaja«

- odpornos¢ blachy $lizgowej i profili na zuzycie $cierne,
- wytrzymatos¢ rynny na trwate deformacje,
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- odpornos¢ na zniszczenia elomentéw zdacza rynien i innych elementéw
przy4acznych.

DHugos¢ przenosnikéw zgrzebtowyoh sScianowych wynosi obecnie okodo 130 tys.
metréw a roczna produkcja siega wielu dziesigtkéw tys. sztuk rynien. Jest
to produkcja o duzej wartosci zwazywszy, ze ceny rynien, zaleznie od typu,
wahaja sie w granicach 1200-3650 zk. Duza cze$¢ tej produkcji idzie na u-
zupednienie zuzytych rynien. Cyfry te przedstawiajg ekonomiczng wage pro-
blemu.

2. Badania eksploatacyjne trwatosci rynien przenosnikéw zgrzebtowych Scia-
nowych

Dla oceny trwatosci eksploatacyjnej rynien przenos$nikéw  zgrzebdtowych
przeprowadzono obserwacje zuzywania sie i wymiany rynien na Kilkudziesie-
biu Scianach wydobywczych trzech zjednoczen PW. Warunki pracy tych prze-
nos$nikéw bydy rézne, obejmowaty czynniki charakteryzujace prace przenos-
nikéw zgrzebtowych w catym przemysle weglowym. Czyli rézne rodzaje: ura-
biania, likwidacji, obudowy, przesuwania rynien oraz rézne warunki goérni-

czo-geologiczne.
Dane z kopaln Dabrowskiego i Jaworznicko-Mikotowskiego ZPW  pozwolity

na ocene wskaznikéw zuzycia rynnociggu Wz []1

wz = ﬁfﬂ . 100

gdzie:

r™ - liczba zuzytych rynien,

E - liczba rynien w rynnociagu.
Wyniki z tych badah przedstawia rys. 1.

W kopalniach Eybnickiego ZPW przeprowadzono w okresie od 1V kw.1973
do 11 kw. 1974 r. [Z2] obserwacje 65 wydobywczych $cian weglowych. Jako po-
réwnawczy efektywny wskaznik zuzycia rynien przyjeto:

Z 7z

Wt = 1 mil ton wydobycia

Wyniki badan przedstawiaja tabele 1-4.

Dane statystyczne potwierdzaja wpdyw (aczkolwiek nieduzy) sposobu kie-
rowania stropem na zuzycie rynien. Zuzyoie jest najwieksze przy podsadzce
ptynnej i daje sie wythumaczy¢ duza Soiernos$oig piasku oraz zwiekszonym
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Rys. 1. Wykresy usrednionego wskaznika zuzycia wg danych z kopalh Dabrow-
skiego i Jaworznicko-Mikotowskiego ZPW

1 - przenosnik OMKT /zawal/, 2 - PZS Slask /podsadzka piynna/, 3 - PZS
Slask /zawat/, 4 - PZS Samson /zawat/

Tablica 1
Zestawienie wydobycia, diugosci Scian
i wycofanych rynien w analizowanych kopalniach
- DEugosc Wycofane wt
- Okres Wydobycie e
Kopalnia - Scian rynny
P obserwacj i ton o sytuki
X >*
1 mil.ton
1 2 3 4 8 6
KWK 1V/73 229.500 1.400 315
Borynia 1/74 320.100 1.442 122 693
11/74 321.300 1.477 215
£ 940.900 - 652
1V/73 407.687 2.046 74
KWK 1/74 414.770 2.337 82 165
Jankowice 11/74 393.957 2.321 45
2 1.216.414 - 201
KWK 1v/73 427.870 2.065 770
Jastrzebie 1/74 567.731 1.858 478 1027

11/74 546.688 2.281 338
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cd. tablicy 1
1 2 3 4 - _...5 6
£ 1.542.24-9 - 1.586
1T/73 445 _497 2.172 109
KWK 1/74 439.662 1.998 127 258
Moszczenica 11/74 567.414 2.662 139
E 1.452.573 - 375
XV/73 457.791 1.070 120
KWK 1/74 452 458 1.360 88 220
Zofidwka 11/74 498.340 1.380 106
£ 1.408.789 - 310
Bazem: 6.559.900 - 3.124 476
Tablica 2
Zestawienia wydobycia, ddugosci Scian i wycofanych rynien
dla poszczegélnych typow przenosnikow
Typ Okres Liczba Dhugosc - Wycofanie o
przenosnika obserwa- przeno$- tras Wy(éggyme rynien t
cji nikow m szt.
A~ mil.ton
1 2 ...2 . 4 5 £ 1o
A 1T/73 43 5.811  1.329.400 985
B | ask'-67 1/74 43 5.888 1.249.600 638 584
11/74 49 6.195 1.518.100 691
PZs 1V/73 15 1.973 657.400 263
""Samson"'-67 1774 11 1.544 573.500 204 344
11/74 7 1.111 438.200 107
Eickhoff rv/73 2 305 75.705 —
EKB-3 1/74 3 357 127.100 - 6
11/74 3 477 265.800 3
Anderson - 1/74 2 230 114.900 14 128
Mavor 11/74 . 4 520 135.500 18
Bybnik - 72 1/74 1 97 14.000 - -
Bybnik - 73 11/74 1 156 40.500 1 24
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Tablica 3

Wpdyw rodzaju likwidacji wyrobisk na trwato$é rynien dla PzS "'Slask™ 67
Liczba | Okres Wydoby- Dhiigos¢  Wycofa- Rodzaj

przenos$- obser- cie tras nych ry- likwida- v
nikow wacj i ton m nien cji wyro- WE
kw szt. bisk 1 mil. ton

18 od 1V 73 3.183.100 4.092 1.724 zawat 538

12 do Il 74 940.800 1.251 525 podsadzka 558
phynna,

4 342.000 463 165 podsadzka 482
sucha

Tablica 4

Wpdyw rodzaju urabiania na trwato$é rynien dla PzS "Slask” - 67

Liczba Okres Wydoby- Diugosé Wycofa- Rodzaj

przeno$- obser- cie tras nych ry- urabia-

nikow wacji ton m nien nia L rz

kW szt. 1 mil. ton
26 od IV 73 2.595.000 3.346 1.402 kombajn 540
5 do 1l 74 655.000 750 190 strug 290
12 773.000 1.232 620 materiaty 802
wybuchowe

udziatem korozji. Znacznie istotniejszy jest wpdyw rodzaju urabiania. Du-
ze zuzycie rynien przy urabianiu materiatami wybuchowymi $Swiadczy o  de-
formowaniu rynien przy odstrzeliwaniu i nastepnie ich bardziej intensyw-
nym zuzywaniu Sciernym przez elementy trace. Czes$¢ rynien ulega zniszcze-
niu bezposrednio przy urabianiu materiatami wybuchowymi. Tabl. 4 wykazuje

takze, ze przy urabianiu strugami wskaznik W\. jest dwukrotnie nizszy niz
dla urabiania kombajnami. Niewatpliwie jest to wynik mniejszego obcigze-
nia rynnociggu przez strugi oraz wpdyw warunkéw gérniczych,z ktérymi zwig-
zane jest ich zastosowanie jak np.: miekszy"wegiel, nizsze pokdady. Tabl.

1 ilustruje bardzo duze zréznicowanie wskaznika W. dla poszczegdlnych

kopalri, mozna to thumaczy¢ tylko specyficznymi warunkami geologiczno-gor-
niczymi dla danej kopalni jak: rodzaj spagu, przerosty w pokd#adach wegla,

lub tez czynnikami subiektywnymi jak: jakos¢ obstugi poszczeg6élnych urza-

dzen mechanicznych na $cianach.

Rodzaje uszkodzen rynien przedstawia tabl. 5, a niektdére przypadki u-
szkodzen ilustruje rys. 2. Gkéwng przyczyng wymiany rynien stanowi wytar-
cie blachy slizgowej lub profili przez dancuch. Zuzycia te wystepuja prze-
de wszystkim w strefie #aczenia rynien, Sg one powodem miejscowego osta-
bienia przekroju rynny, Jej deformacji lub zerwania czesci rynien w wyni-
ku oddziatywania *ancucha lub zgrzebta.
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Tablica 5
Procentowy wykaz rodzajoéw uszkodzen rynien
Przyczyny wymiany rynien
Wytarcie dolnego prowadzenia w czesci roboczej Jox &
Wytarcie gérnego prowadzenia, w czesci roboczej 22j 2
Wytarcie dolnego prowadzenia w czesci powrotnej 3
Wytarcie dolnego prowadzenia w czesci roboczej i dolnego
w- czesci powrotnej oraz bla.chy Slizgowej 20.0
arcie dolnego prowadzenia w czesci roboczej i blachy
Slizgowej 5,0
Razem 90
Urwanie uchwytéw J0 mocowania, za.-stawek
Uagniecienie profilu przez kombajn
Deformacja blachy $lizgowej przez przesuwniki przy przystawce
przenosnika -
Ogotenm 100,0

Rys. 2. Rynna wycofana z eksploatacji z widocznymi wjrtarciami
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3. Aktualny stan konatrukc.1l rynien i kierunkéw ich rozwoju

W kraju jedynym producentem rynien do przenos$nikéw zgrzebtowych Scia-
nowych jest Rybnicka Fabryka Maszyn. W pierwszym okresie wykonywano rynny
do przenosnikéw zgrzebtowych pancernych typu PZP-45. W roku 1960 zapoczat-
kowano produkcje przeno$nikéw zgrzebdowych $cianowych PZP - Slgsk 22,kt6-
re obecnie po zmodyfikowaniu produkuje sie z oznaczeniem PZS-620/111-
Slask-67A. Do przenosnika tego wykonuje sie rynny o profilu E 180, o sze-
rokosci 620 mm oraz o profilu E 190 i o szerokosci 642 mm. W roku 1963
rozpoczeto produkowa¢ przenosniki zgrzebdowe Scianowe PZPC-Ssmson, ktére
obecnie po zmodyfikowaniu produkuje sie w dwéch wersjach: PZS-720/111 -
Samson, PZS-720/11- Samson NP. Do przenosnika PZS-720/111 - Samson wyko-
nuje sie rynny na profilu E 180 o szerokosci 720 mm lub na profilu E 190
0 szerokosci 742 mm.

W roku 1973 rozpoczeto produkcje przenosnikéw zgrzebdowych ciezkich
"Rybnik-73", do ktérego wykonuje sie rynny o profilu E 215 i o szerokosci
742 mm. Wykonano takze prototyp przenosnika Super-Samson o profilu E 245.

Rynny wykonywane sa o dtugosci 1500 mm z profili walcowanych (E 180,
E 190, E 215, E 245), potaczonych blachg $lizgowa o grubosci 10 do 16 mm.
Catos¢ wykonywana jest ze stali 18 G2.

Produkcja rynien w Rybnickiej Fabryce Maszyn odbywa s”e¢ systemem poto-
kowym, na linii produkcyjnej odbywa sie miedzy innymi spawanie przy pomo-
cy agregatu blachy slizgowej z profilami, spawanie reczne uchwytéw, czo-
péw i jezyczka. Czes¢ rynien jest hartowana indukcyjnie, pozostate rynny
wykonuje sie z blachg slizgowag napawanag elektroda lub z koncéwkami odle-
wanymi ze staliwa stopowego (prototyp).-

Wzrost materiatochtonnosci, ciezardéw i kosztu nowych rynien w okresie
ostatnich kilku lat byt spowodowany wzrostem wydobycia ze S$cian i zwiek-
szonymi wymogami dla transportu oraz wzrostem ciezaréw maszyn urabiaja-
cych (np. kombajn KWB-6 wazy okodo 30 ton)."™ Przez zastosowanie coraz grub-
szych blach slizgowych i profili bocznych uzyskano takze zwiekszenie trwa
+osci rynien. W wyniku tych zmian niektdére rynny wazg obecnie ponad 300
kG, a ich duzy ciezar utrudnia transport na dole kopalni. Prace badawczo-
projektowe, ktdorych celem jest zwiekszenie resursu rynien przenosnikéw
zgrzebtowych, mozna ogdélnie podzieli¢ na cztery grupy:

1 — Zajmujace sie doborem materiatu dla catej rynny (profili bocznych i
i blach Slizgowych). Na podstawie analizy wynikéw wielu badan zaleca
sie stosowanie stali o twardosci powyzej 300 HB. Uwzgledniajac to "Ry-
fama" podejmuje proby z blachami 35 SG, 25 G2, 27 SG oraz importowang
(RFN) stalag VSS8 ulepszang cieplnie [€]-

2 - Zajmujace sie zmianag odpornosci na zuzycie wybranych,najbardziej na-
razonych miejsc na rynnach. Stosuje sie hartowanie indukcyjne [¢] -na-
pawanie lub réznego rodzaju warstwy ochronne [5,7].- Jak wykazata prak-
tyka, zastosowane przez ''Ryfame' hartowanie indukcyjne zwieksza trwa-
40$¢ rynien ale pod warunkiem prawidtowego jego wykonania. Wielokrot-
nie stwierdzano, ze hartowanie na ddugosci rynny nie jest cigglte a lo-
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kalizacja, szerokos¢ i grubos¢ warstwy hartowanej jest niezgodna z za-
Yozeniami. Przyczyng tego stanu rzeczy jest w duzej mierze niewkasci-
wa obstuga 1 konserwacja agregatu.

3 - Zalecajace stosowanie wktadek z materiaktéw trudno Scieralnych w miej-
scach rynien o szczeg6lnie duzym oddziakywaniu dancucha. Proponowane
sg wktadki tréjwarstwowe ze stali narzedziowej [3], koncowki ze stali-
wa manganowe*go [¢] - Wiele firm uzyskato bardzo dobre rezultaty przy
pomocy tej metody, jak np. Firmy Westfalia i Eickhoff.W rozwigzaniach
tego typu trudnos¢ technologiczng stanowi w niektdérych przypadkach od-
powiednio pewne podaczenie rynny z koncoéwka.

4 - Zajmujace sie zmiang warunkéw tarcia miedzy rynng a dancuchem na bar-
dziej korzystne. Proponowane sg przez niektére firmy pdyty  podprze-
nosnikowe, ktére stanowig stosunkowo réwne poddoze dla trasy przenos-
nika oraz jednoczesnie przenoszg odcigzenia pochodzgace od przesuwni-
kéw. Stosuje sie takze w przenosnikach zgrzebtowych wkiadki Slizgowe
[4,5]1 z materiatéw o wkasnosciach smarnych np. tworzywa sztuczne, ze-
liva, drzewo itp.

Analiza procesu uzytkowania rynien oraz inforamcji o procesie techno-
logicznym powinna pozwoli¢ na okreslenie optymalnego resursu dla rynien
przenosnikéw zgrzebdowych. Poniewaz w praktyce eksploatacyjnej przenosni-
kéw mozna wyrézni¢ dwa modele uzytkowania rynien: tzw. jednokrotny (dla
jednego wybiegu $ciany) oraz wielokrotny, to celowe Jest produkowanie ry-
nien w dwéch wersjach przewidywanej trwatosci eksploatacyjnej. Wersja pod-
stawowa rynny powinna by¢ wykonana z materiatu o wiekszej odpornosci na
Scieranie niz stal 18G2 ale bez koniecznosci hartowania indukcyjnego.Wer-
sja druga, wzmocniona rynna powinna mie¢: dla przenos$nikéw jednotarncucho-
wych napawane koricowki a dla przenosnikow dwu- i trdj dancuchowych koncow-
ki ze staliwa manganowego.

4. 0 pewnych badaniach zuzycia materiatdw stosowanych na rynny 1 dancuchy

Celem badan byto sprawdzenie wpdywu obecnosci w parze ciernej: Jancuch
(stal G25 HGMN ulepszana cieplnie) - rynna (stal 18G2) dodatkowego Sliz-
gacza wykonanego z réznych materiatdw o dobrych wkasnosciach tribologlcz-
nych. Z materiatéw rokujacych nadzieje na pomy$kne rezultaty do badan wy-
brano zeliwa i tworzywa sztuczne. Zawarty w zeliwie grafit przy Scieraniu
wypednia nieréwnosci przez co zmniejsza wspoédczynnik tarcia oraz zuzycie
materiaktéw tracych sie. Grafit spednia w tym wypadku role smaru stalego.
W pracy zbadano zeliwo biale wyzarzone do czarnego (poddane grafityzacji),
przy czym wykonano szereg rodzajoéw zeliwa, przez rézny czas wyzarzania
uzyskano rézng zawartos¢ wegla zarzenia (grafitu). Oprécz zeliwa badaniom
poddano réwniez tworzywa sztuczne: zywice epoksydowag, tekstalit.tarnamit,
teflon 1 itamid.
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Badani a wykonano na maszynie tarciowej charakteryzujacej sie ukdadem

par ciernych jak na rys. 3. Tarcie zachodzi miedzy obracajaca sie przeciw-
préobka a dwoma zamocowanymi w specjal-
nej glowicy probkami.Przeciwprobki (ry-
sunek 3) wykonane byty z materiatéw od-
powiadajacych rynnie czyli:
- stal 18G2 surowa (18 - 20 HRC),
- stal 18G2 hartowana (38 - 41 HRC),
- stal 18G2 napawana elektrodg EH 600

(60 HRC),

Czes¢ proébek wykonana byta z materiatu

Rys. 3. Ukkad par ciernych w odpowiadajacego 4ancuchom czyll_ ?tall
w maszynie tarciowej G25HGNM (38 - 40 HRC) ulepszanej ciepl-

1 - przeciwprébka, 2 - préb- nie zgodnie z technologia produkcji +an-

ka, 3 - prébka (Slizgacz) cuchdw.

Pozostata czes¢ probek wykonana z zeliwl -5 (140 - 170 HB) itworzyw

sztucznych spedniata w badaniach roledodatkowegoslizgaoza. Pomiary tar-

cia prowadzono przy nastepujacych parametrach:

- predkos¢ $lizgani a v = 0,46 jj,
- nacisk jednostkowy p =1,0

m
- droga tarcia s - 415 m.
mg 306
X0
«9
154
50 39
4 154
10 U li

Rys. 4. Wykresy zuzycia Wagowego_przeciwprobki ze stali_18G2 hartowanej
przy wspolpracy z prébka ze stali G25HGNM oraz probkami (Sligaczami) z
réznych materiatoéw:

1 - bez $llgacza, 2 - stal G25HGNM, 3 - zeliwo 1,4 - zeliwo 2, 5 - zeli-
wo 3, 6 - zeliwo 4, 7 - zeliwo 5, 8 - tekstolit, 9 - zywica  epoksydowa,
10 - itamit, 11 - tamamit, 12 - teflon
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Zuzycie okreslano wagowo a poszczegélne pomiary powtarzano wielokrot-
nie. Wybrane wyniki badan przedstawiajg rys. 4 i rys. 5. Z ilustracji gra-
ficznych obrazujacych rezultaty pomiaréw wynika, ze najwieksze zuzycie
przeciwprébki wystepuje przy wspodpracy z dwoma prébkami ze stali G25HGNM.
Wprowadzenie jednej probki ze-
liwnej obniza zuzycie 2 do 5
razy w zaleznosci od rodzaju
zeliva.. Tworzywa sztuczne po-
woduja od 10- do 60-krotne ob-
309 nizenie zuzycia. Najmniejsze

zuzycie daja teflon, itamit i
tamamit, tworzywa o bardzo do-
ko M- brych wkasnosciach smarowych.
Badania wykazaty pewien wzrost
odpornosci na zuzycie stali
1862 po hartowaniu oraz bar-
dzo istotny wzrost odpornosci
na zuzycie przeciwprébek napa-
wanych elektroda EN 600.
A 2 3 4 Uzyskane rezultaty wskazuja,ze:

SO

Rys. 5. Wykresy zuzycia. Wagowego prze- - celowe jest dalsze prowadze-

ciwprobek” ze stali 18G2 surowej a 2) nie prac nad zmiang materia-

ze stali 18G2 hartowanej N) |

stali napawanej elektrodq EN 600 (5, 6) 4Gy w uktadzle rynna - Jdan-

przy wspodpracy z jedng probka ze stali cuch z punktu widzenia trwa-

G25HGNM d,3,5)”oraz dwoma prébkami tofci akeploatBCyjnej teg0
uktadu,

- zastosowanie jako elementéw ciernych dodatkowych $lizgaczy zeliwnych po-
woduje istotne zmniejszenie zuzycia przy stal-stal. Badaniom byta podda-
na tylko bardzo waska grupa zeliw i nalezy przypuszczaé¢, ze jeszcze lep-
sze rezultaty osiggnie sie dla zeliw sferoidalnych-perlitycznych,

- celowe sg szersze badania nad zastosowaniem tworzyw sztucznych w prze-
no$nikach i1 innych maszynach gérniczych,

- napawanie konicéwek rynien w spos6b istotny podnosi ich odpornosé na zu-
zycie.
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SKCIUiyATAmiDHHIJE HOCJIEAOBAHHFI BEHTAKOB CKPEEKOBHX KOHBEjtEPOB,
A T/ METOAH yjiymHEHHH HX UPOHHOCTH

Ped3xlle

B ciaTbe npe™oTaBjieHu ,pe3yjibTalu uBoroueca<iBux HaSrafleHHfi cpaOaxbiBaHHB
pemTaKOB Ha raaxTax xpex ofibeflHHeHuft yrojibHOii npoubmiJieaHocTH. Pe3yjibiaiu aa-
JIH BO3110XHOCIB 1ipOBeCTH CpaBHeHHe npOBHOCTB HeCKOJIbKBX BHJOB pemlaKOB.a TaK-
xe bjihhhhb Ha sly npoHHOcib xakKHX $aKiopoB KaK: poi BpyOoBofi uamHHH, cnocoS
ynpaBxeHHH tgoBJiefi, a xaxxe ropno-reoJiorHHecKHe ycjioBHH. B pafioxe npeacxaB-
XHBICH COBpeMeHHbie leHfleHHHH B OfijiaCIH KOHCXpyKIIHB H 1eXHOJIOTHH pemlakOB
CKpedKOBttx KOHBeftepoB. Ha ocaoBaHHH codciBeHHHX HOCJieflOBaHHft yKa3HBaeiCH ije-
JiecoodpasHOCXb npnueHeHBH nyryna h nxacxuaccu xax CKOXb3Hgero sjreiieHia.

INVESTIGATIONS CONCERNING PUSH-PLATE CONVEYORS TROUGHS
AND IMPROVEMENT OP THEIR DURABILITY

Summary

In the paper some results of long observations concerning wear and tear
of troughs in coal-mines of three Amalgamations, have been presented.
The results achieved made it possible to compare the durability of seve-
ral trough kinds and the influence on this durability of such factors li-
ke: kind of a mining machine, the way of roof control and the mining-geo-
logical conditions.
Modern trends concerning construction and technology of push-plate conve-
yors troughs were presented.
On the ground of the author’s investigations, the advisability of using
cast iron and plastics as the chuting elements, has been demonstrated.



